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443885. Linke-Hofmann-Lauchhammer 
A.-G., Abteilung Füllnerwerk, Warm- 
brunn. Drehknotenfänger 621 

444 495. Heinrich Schaaf, Köthen. 
tung 726 

447 504. Max Wenzel, Muldenstein. Gleichmäßiges 
Abziehen von Stoffwasser aus Behältern 1421 

447 792. Georg Paul Kropp, Dresden. Sand- und 
Knotenfänger 1393 

447 883. Paul Erkens, Düren. Exzenterhubverstel- 
lung für Schüttelwerke 1393 

448 012. Firma Leonhard Kurz, Fürth. Trocken- 
einrichtung 1421 

449 200. Firma J. W. Erkens, Niederau. Glättwerk 
in der Trockenpartie 1481 


Spritzvorrich- 


Klasse 55e. 


441031. Dill & Collins Co., Philadelphia. Ab- 
streichmesser 263 

441 146. Hermann Ungethüm, Pausitz. 
vorrichtung 263 

441948. Albert Wirz, Basel. Querschneider 485 

444 041. Georg Spieß, Leipzig. Halte- und Ver- 
stelleinrichtung für Längsschneider 688 

444 348. Dipl.-Ing. Hans Heinrich Mülwert, Darm- 
stadt. Umwickelvorrichtung 750 

444 830. Albert Milius, Ostheim. Längsschneider 816 

444831. Akt.-Ges. für Cartonnagenindu- 
strie, Dresden. Querschneider 816 

444 832. Erna Strauß, Chemnitz. Abschneiden von 
Papierbogen 816 

446 513. I. G. Farbenindustrie A.-G., Frank- 
furt a. M. Glättwalze 1238 

446 859. Grahl & Hoehl, Maschinenfabrik 
und Eisengießerei, Dresden. Sortierer mit 
zwei Sortiertischen 1302 

448483. Independent Paper Mills Inc., 
New York. Zuführen von Papierbahnen in einem 
Arbeitsgang 1481 

448 774. Wasaburo Okuura, Prefecture of Hyogo. 
Papieraufwickelvorrichtung 1482 

450 764. Otto Reitter, Glückstadt. Längsschneider 
1605 


Anfeucht- 


Klasse 651. 

439099. Carl Scheinberger, Hamburg. Farb- 
stoffe in Papierblättern 84 

439186. Felix Thunert, Industrie-Pa- 
pierfabrik, Leipzig-Connewitz. Ausstattungs- 
papier 84 

439 187. Ogden Minton, Greenwich. Tränken oder 
Ueberziehen von Papierbahnen 84 

440 527. I. G. Farbenindustrie A.-G., Frank- 
furt a. M. Farbig gemusterte Papiere 236 

442010. Lester Kirschbraun, Chikago. Emul- 
sion aus Asphalt und einem wässerigen Kolloid für 
wasserdichtes Papier 688 

443561. Johannes Marschall, Dresden. 
ınit beidseitiger Zellhornschicht 726 

443 766. Dr. Martm Lange und Dr. Ludwig Kai- 
ser, Heilbronn. Leicht verglimmendes Papier 750 

447 505. Lester Kirschbraun, Chikago. Wasser- 
dichtes Papier 1421 

447884. Arno Hübler, 
Bogenklebemaschine 1422 

448013. Rotaprint G. m. b. H., Berlin. 
nisch gekörntes Metallpapier 1422 

448826. Ludwig Schwabe, Hamburg. Verhinde- 
rung des Faltenwerfens teerfreier Pappe 1518 


Kiasse 891, 

441 392. Dresdener Chromo- und Kunst- 
druckpapierfabrik Krause & Bau- 
mann A.-G. und Dipl.-Ing. Hellmuth Schwalbe, 
Heidenau. Herauslösen von Lignin aus Holz 688 


Amerikanische Patente. 


Louis Unger, Elysia. Zigarettenpapier 144 

Alfred M’Kay, Philadelphia. Papierhalbstoff 144 

Brown Co., Berlin (New Hampshire). Zellstoff 
144 263 

— — Schwefeldioxyd 395 

— — Zellulosefaser 395 

— — Zellstoffabrikation 817 

George Sivola, Dexter. Bestimmung im Koch- 
prozeB bei der Papierstoffherstellung 144 

Albert L. Clapp, Danvers. Wasserdichtmachen 
237 

Harold Robert Rafsk y, Lawrence. Füllmittel 237 

Ellis Foster Co., Montclair. Transparentes 
Papier 237 

— — Wasserdichtes Papier 263 357 

Process Engineers Inc., New York. Pa- 
pierleim 357 

Olintkote Co., Boston. 
von Papier 357 

Beckwith Manufacturing Co., Boston. 
Wasserbeständige Pappe 395 

Nathan Sulzberger, New York. Asbestpapier 


Papier 


Leipzig. Zweizylinder- 


Mecha- 


Wasserdichtmachen 


395 

Judson A. de Cew, Mount Vernon. Papierfabri- 
kation 395 

Taylor Laboratories Inc., New York 


Oberflächenbehandlung 647 

Fernando Somoza Vivas, Los Angeles. Flammen- 
sichere Dachdeckungen 817 

Westfield River Paper Co., Russell 
Metallischer Ueberzug 817 

— — Transparentes Papier 991 

— — Gefärbtes, metallüberzogenes Papier 991 

L G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt 
a. M. Halbstoff für die Papierfabrikation 817 

William M. Steele, San Francisco. Flammen- 
sichere Pappe 850 

EllisFoster Co., New Jersey. Wasserdichtes 
Papier 850 

Edward H. Angier, Framingham. Wasserdichtes 
Papier 850 


Fe, 


Richardson Co., Lockland. Wasserdicht- 
machen von Papier 850 

Elliot R. Barker, Arlington, und Francis J. 
Dooley, Medford. Zellstoffkochung 850 

William D. Gregor, Wesley. M. Osborne und 
Alex J. Kemzura, Newton Falls. Zell- 
stoffbleiche 850 

Merrell-Soule Co., Syracuse. 
tes Papier 991 

Bradley-McKeefe Corp., New York. Ab- 
fallaugen 991 

Kemper-Thomas Co, 
beständige Pappe 991 

Lester Kirschbraun, Chikago. 
Papier 1022 

Jessup & Moore Paper'Co., Philadelphia. 
Papierstoff aus Altpapier 1022 

Mary E, Pennington, St. Davids, und Alex 
Brooking Davis, Cincinnati. Strohfasern 
zur Herstellung von Strohpappe 1022 

J. F. Laucks Inc., Seattle. Leimen von Papier 
1022 


Wasserdich- 


Norwood. Wasser- 


Wasserdichtes 


Englische Patente. 

Chemische Fabrik Griesheim-Elek- 
tron und H. Wenzl, Frankfurt a. M. Zell- 
stoff 144 

E. Hägglund, Abo (Finnland). Ablaugen 144 

G. Hammond, New Haven. Papierstoff 144 

F. K. Fish, New York (U.S. A.). Zellstoff 144 

C. A. Klein, Brunsdown, und R. S. Brown, 
London. Glaspapier 144 

British Dystufis Corp. Ltd., A. Ren- 
shaw und T. H. Fairbrother, Manchester. 
Schutz gegen Stockigwerden 237 

E. S. Ali-Cohen, Den Haag (Holland). Im- 
prägnieren 237 

C. F. Cross, London, und Ali Engelstad, 
Vardal (Norwegen). Zellstoff 395 

E. O. Munktell, Stockholm. Stoffe aus nicht 
verwobener Faser 647 

H. Friedländer, Berlin. Wasserdichtes Papier 
für Isolierzwecke 647 

1. G. Farbenindustrie A.-G., 

a. M. Zellstoff 816 

— — Papierstoff 990 

Naugatuck Chemical Co., Naugatuck 
(V.St.A.) 816 

V. Lefebure, London. Verzieren von Papier 990 

H. Walker, Leeds. Zellulose 991 

Robinson Fiber Corp., New York (V. St. A.). 
Papierstoff 1022 


Frankfurt 


Französische Patente. 


Arthur Leon Boes, Belgien. Packpapier für Ta- 
bak 236 

Todd Co. Inc., U.S.A. Sicherheitspapier 237 

Rosi La mpl. Schutz gegen Fälschung 237 

Ferd. Dobler. Leimen von Papier 298 

Alessandre Ajmar, Italien. Patinierte Papiere 298 

Paul Derveau, Eugene de Fersen, Fernand 
Fieschi, Edouard Lancesseur. Auguste 
Potel und Paul Watel, Paris. Organische 
Säuren 298 

Erik Ludwig Rinman, 
lose 298 

Jules Adolphe Henry Itier, Rhöne. Bewegen von 
Flüssigkeiten 647 

Alexander Vaugeau und Demetrio Floresco. 
Glaswollpapier 647 

Karl Zarfel, Leipzig. Fasermassen 817 

Vittorio Casaburi, Italien. Alkalische Zellstoff- 
ablaugen 817 


Schweden. Sulfitzellu— 


L G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt 
a. M. Pulverförmiges Erzeugnis aus Sulfitzellu- 
lose-Ablauge 817 

Leopold, Robert und Georges Schneeberger, 
Seine. Vegetabilische Fasern 991 

L. Ra do und Jul. Modern, Oesterreich. Schutz- 
über zug 991 

A. R. de Vains, 
Alkali 991 


Kanadische Patente. 


Brown Co., Berlin (New Hampshire). 
237 1022 1238 

— — Bleichen von Stoffen 237 

Agascte Milloard Co., 
Pappkarton 395 

American Lakes Paper 
Wasserfeste Papierschichten 647 

Canadian Consolidated Rubber Co. 
Ltd., Montreal. Papierüberzug 850; Kautschuk- 
haltiges Papier 935 

Lincoln Pulpand Paper Co. Ltd., Mer- 
ritton. Transparentes Papier 1022 

E. B. Eddy Co, Ltd., Hull. Papierbehandlung 
1022 


Ain. Wiedergewinnung von 


Zellstoff 


Etwin Township. 


Co., Chikago. 


Oesterreichische Patente. 
Ladisl:us Emanuel Granton, London. Entfernen 
der Druckerschwärze aus Papier 647 
Hermann Suida, Mödling. Feuer- und wasser- 
festes Papier, desgleichen Pappe 647 
Pneumatische Förderanlagen in der Zellstoff- und 
Papierindustrie 1294 
Praktische Exportfragen 956 
Probeanfertigung im Papierlieferungsgeschäft 749 
t Pupikofer, O. 199 


Q. 


Quantitative Bestimmung von Holzschliff in Papier auf 
chemischem Wege 867 


R. 
„Rapid“ - Holländer System  Wolff-Mallickli oder 
Doppelholländer System Huber 1515 
Rationalisierung der Substanzerhaltung durch Ver- 


sicherung 82 

Rechtsschutz, Internationaler gewerblicher — 851 

Reform des Patentgesetzes. Zur — 959 

Regelsysteme für Papiermaschinen-Mehrmotoren-An- 
triebe 1040 1100 1320 1566 

Reichsbewertung und Landesgewerbesteuer 187 

Rentabilität des elektrischen Papiermaschinenantriebs, 
Zur Frage der — 898 925 1078 

+ Rettinger, Adam 258 

Rlleowäsche sandführender Faserstoffe, Die — 948 

t Richle, Christian Friedrich 135 

Rösch und schmierig 839 

t Rosenstein, S. 1571 

Rotations-Schnellroller für groBe Leistung 420 

Ruths-Speicher in der Zellstoffindustrie, Der — 1468 
1541 


S. 


Sandow, 100 Jahre Papierfahrikation in — 573 

Saugerluftpumpen, Fortschritte in der Herstellung 
neuzeitlicher — 1442 

t Schadel, Max 1451 

Schäden an Papierfilzen 71 

Schältrommeln 571 

t Schmidt, J. 1477 

t Schüssel, Ludwig 1451 


— XI — 


Schutzinaßnahmen Feuersgeiahr in. Fabrik- 
anlagen 296 

Schweden, Aus — 1514 

Schwedische Holzmasse-Industrie 26 

Schweizerische Papier- und Papierstoffindustrie 92 

Feehafenausnahmetarife 153 1247 


Selbsttätige Sieb- und Filzlauf-Regulieranlagen 452 


gegen 


Seb wasserpumpe zu fördern? Wieviel hat die — 129 
Steb zylinder selbst überzieht? Hat die Papierfabrik 
Vorteile, wenn sie ihre — 1043 


xlerenchymilecke im Papier 714 

Southard, James Wendell 1114 

Spaeth, Carl 1545 

peisewasser für neuzeitliche Hochdruckkessel 387 447 
pritzdüsenbau, Fortschritte im — 1237 

t Stiche, Curt 231 

t Stark, Paul 1234 

Steinbefestigung, Die elastische — 777 
Stercotypie-Pappen 124 

Steuerkurse 580 

Steuervereinfachung und -vereinheitlichung 1126 
Stopfhüchslose Säure-Kreiselpumpen 1263 

+t Stouder, Charles 1339 

Strohkarton aus ausgepreßtem Zuckerrohr 1104 
Strohstoffabrik, Zur Frage der Errichtung einer — 1479 
+ Süderquist, Yngve 1603 

Sıihtablauge als Staubbindemittel 1577 

Sılfıtzellstoff aus Weißtanne 744 1166 
Sutermeister-Lösung in der Papiermikroskopie, Die — 
46 519 


J. UM. + 


T. 


Tzpa-Papier. Das — 409 

Tarfinderung 1432 

Tatsachen und Aussichten für die Papier- und Zell- 
stofi-Industrie 1436 

Technikum Altenburg: Verbandsprüfung 1187 

Technische Hochschule Darmstadt 1108 1317 

Technische Hochschule zu Dresden: Papiermacher— 
stuJium 1228 

Terap-, Tutor- und Baru-Rinde für Papier 1200 

T Tnelle, Heinrich 1390 

Totenschau 6 55 

Treibriemen aus Seide 843 

Treibriemen, Winke für den Einkauf von — 569 

Trocknen der Pappen, Das — 1194 

Tschechosiowakisches Papierkartell 154 

7 Tschoner, Othmar 167 


u. 
Ueberwachung versicherter Anlagen 1202 
Umsatzsteuer — Lohnsteuer 288 


Untersuchungen über Dispersität und Weißgehalt der 
Papierfüllstoffe 281 472 735 807 1287 1595 

Ursachen der ungleichen Stärke der Pappen von der 
Kundsiebmaschine 408 


V. 


Verarbeitung von Lederabfällen 130 
verband Deutscher Handlederpappenfabriken 1247 
Verband farbig Holzhaltig 630 
Verbesserte Post- und Bahnversandkisten aus Pappe 
1019 
Verein der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker und -Ingenieure 1092 
Berliner Bezirksgruppe 123 279 601 828 946 
Fachausschuß für Kraft- und Wärmewirtschaft 
342 370 
Fachausschuß und Analysenkommission 405 802 
Hauptversammlung in Berlin 1494 1564 


Preisausschreiben 442 631 
Sommerversammlung in Breslau 804 
Verein Deutscher Holzstoff-Fabri- 
kanten 498 797 863 
Verein Deutscher Papierfabrikanten: 
Ehrentafel 99 167 
Hauptversammlung 662 704 734 761 800 
Mitteilungen 5 30 62 155 186 219 249 276 334 
368 404 469 500 527 560 630 708 761 827 864 
894 945 973 1038 1068 1092 1129 1248 1403 1404 
1494 1565 
Rechtsabteilung 526 760 1530 
Steuerstelle 218 247 306 733 760 889 1217 1354 
1401 1493 1560 
Verein Deutscher Pappenfabri kanten: 
Diplomempfänger 33 
Hauptversammlung in Breslau 797 
Vereitelte Papiergeldfälschung 206 
Vergleichsordnung 1158 1187 
Vernachlässigung der Ausfuhr rächt sich am Inland- 
markt 1124 
Versuche mit „Matsia“-Gras für Papierfabrikation 285 
Vorsicht beim Reinigen von Trockenzylindern 355 
+ VB. P M. F. 1418 


W. 


t Wagner, Jakob 1365 

Wahlen, Die sozialen — 1312 

Warenbestände und Vorräte an Roh- und Hilisstoffen 
in der Einkommen- und Körperschaftssteuerbilanz 
764 

Wärme in der Zellstoffindustrie 190 

Wärmewirtschaft im Sodaofenhaus 506 

Wasserdichtigkeit von Papier 74 163 

Wasserhyazinthe, Die — 1319 

Wasserzeichen, Ueber — 256 

t Weber, Arnold 643 685 

Welliger Karton oder Pappe 669 

Werksgemeinschaft mit prozentualem Lohnsystem 1129 

Werkswohnungen in der Papierindustrie 1219 

t Wieselgren, Ragnar 199 

Wirkungen der „Uebernahme“ beim Holzkauf 108 

Wirtschaftlichkeit des unmittelbaren Dampfantriebs 
mit großem Drehzahlregelbereich 140 

Wirtschaftslage Jahresende 1927, Zur — 1561 

Wohnungszwangswirtschaft in Preußen, Lockerung 
der — 1282 

Wolf-Bleicher in der amerikanischen Zellstoff- und 
Papierfabrikation. Die Bedeutung der — 1013 

t Wrede, Hildegard 932 

Württembergischer Ingenieur-Verein, 50 Jahre — 974 


Z. 


Zeitschriftenschau: 
Abfallholz 262 
Aetznatrongehalt mittels elektrischer Leitiähigkeits- 
bestimmung 1021 

Aetznatron in WeiBlauge 1334 
Atmosphärische Einflüsse auf Faserstoffe 1336 
„Aufrauh- Probe“ 1051 
Aufschluß von Fichtenholz 202 

— von Zellstoffen 323 
Auswaschung von gebleichtem Zellstoff 984 
Bestimmung der Kupferzahl 538 

— von Methylalkohol 234 

— von Zellstoff 1079 
Bleichlösungen aus Natriumhypochlorit 1334 
Chemischer Aufbau der Braunkohlen 1335 
Chlor als Aufschlußmittel 1020 
Chlorzahl in Abwässern 1336 
Chromolithographisches Papier 984 


==; All >= 


Dehnung von Papieren 1261 

Elektrische Dampfkessel 80 

Elektrolytische Zinkausbringung aus kupferreichen 
und kupferarmen Kiesabbränden 1335 

Erzeugung von Zellstoff 1021 

Farbmessung 1106 

Faserverluste und Wasserbedarf 680 

Festigkeitsprüfung von Holzzellstoffen 536 720 

— von Zellstoffen 719 

Filzentwässerungsapparat 1021 

Fluorescenz und Rotwerden der Sulfitzellstoffe 1335 

Gewinnung von Zellstoff 235 1292 

Halbstoff aus Postsäcken 1079 

Holländerleimung 393 

Holzkonservierung 680 

Humifizierende Einwirkung von Merulius lacrymans 
auf Hölzer 680 

Industrielle Laboratorien 1260 

Kaustifizierung von Sodalaugen mit Kalk 1260 

Kiefernstubben 537 

Kohlehydrate, Untersuchungen über — 811 

Kupferzahl von zellulosehaltigen Materialien 1021 

Leimfähigkeit von gemahlenem Zellstoff 1106 

Leimfestigkeitsprüfung 1079 

Leimung mit Harzleim 1334 

Lignin im Stroh 1106 

Lignin- und Oxycellulosetheorie 679 

Luftfeuchtigkeit für lithographische Papiere 1292 

Lumpenhalbstoff 1079 

Magnesium als Ersatz des Calciums 982 

Mahlgradprüfung 720 

Manilatauabfälle 1105 

Mineralisch gestrichene Papiere 718 

Mullen-Papierfestigkeitsprüfer 1293 

Natriumsulfit als Aufschlußmittel 1020 


Natronzellstoffverfahren 719 

Papierprüfungsmethoden 538 

Perforieren von Zellstoff 354 

Prüfungseinrichtung für Papier 538 

Richtige Auswahl des Dampfes 1262 

Rindengehalt 1292 

„Rotospray‘ 394 

Schältrommeln 353 

Schleii- und Sortiermethoden 571 

Sublimat als Holzkonservierungsmittel 1334 

Sulfatschwarzlauge 1105 

Sulfitablauge 1262 

- Sulfitzellstoffkochung 536 

Technical Association über Zellstoff- und Papier— 
industrie 1105 

Untersuchungen von Sulfitlauge 234 

Verbrennbarkeit von Zigarettenpapier 1334 

Versuche mit Sulfat- und Sulfitzellstoff 1260 

Wasserdichtigkeit mit Aluminiumacetat 1293 

Wasserstoffionenkonzentration 133 930 

Wurzelharz 1293 

Zellstoff aus Bambus 1020 

Zellstoff durch Chlorbehandlung 285 

Zellstofferzeugung 1291 

Zellstoffkochung von Holz 393 679 

Zellstoffkonstanten 536 

Zellstofftrockenmaschine 353 

Zellstoff- und Papierindustrie Nordamerikas 235 

Zellstoffuntersuchungen 261 


Zellstoff aus Tanne 1017 
Zellstoffherstellung von Eukalyptusholz 127 
Zellstoffpreise 825 1281 

Zellulose aus Buchenholz 1510 
Zusammenschluß der Verlader 122 
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Amtliches Organ aller Verbände und Berufsvereinigungen der 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten 


Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstofi- und Holzstoff-Industrie 
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Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie für den Monat Dezember 1926. 


Die Geschäftslage der Papier- und Pappenindustrie im Dezember 1926 
ist gegen den Vormonat wenig verändert. Die Beschäftigung war im allgemeinen 
ausreichend freilich bei unzureichenden Preisen. 

Die Holzeindeckung war gut, die Preise für Papierholz fest. Die Betriebs- 
wasser verhältnisse waren in Sachsen und Norddeutschland günstig, während sie 
sich in Süddeutschland noch weiter verschlechterten. 


Postbestellung für das 1. Vierteljahr. 


Das Wochenblatt kann auch heute noch bei der Post bestellt werden. Der 
Bezugspreis beträgt R.-M. 3.60. 


2 Wochenbiatt für Papierfabrikation 


Nr. 1 1927 


Handelspolitik. 


1. Schweden. 

Das am 31. Dezember 1925 abgeschlossene 
Abkommen zwischen Deutschland und Schwe- 
den über die Vermeidung der Doppelbesteue- 
rung von Handelsvertretern deutscher bzw. 
schwedischer Firmen ist durch Notenaus- 
tausch vom 20. Dezember 1926 bis zum 
31. Dezember 1927 verlängert worden. 


2. Brasilien. 

Die auf Grund der Verordnung der 
Bundesregierung vom 20. August am 20. De- 
zember 1926 vorgesehene Erhöhung der 
Hafenabgaben (siehe Nr. 45/1926 d. Bl.) ist 
bis auf weiteres suspendiert worden. Es ist 
zu erwarten, daß die Erhöhung endgültig 
widerrufen wird. 


| 3, Italien. 

Am 9. Dezember 1926 wurden zwischen 
Deutschland und Italien Zusatzvereinbarun- 
gen zu dem Handels- und Schiffahrtsvertrag 
vom 31. Oktober 1925 (siehe Nr. 47/1925 
dieses Blattes) getroffen, die am 17. Dezember 
vom Deutschen Reichstage in drei aufeinan- 
der folgenden Lesungen als Gesetz verab- 
schiedet worden sind. 

Die Ratifizierung der Zusatzvereinbarun- 
gen ist am 2. Januar 1927 erfolgt. Die 
Zusatzvereinbarungen sollen verschiedene in 
der Praxis der italienischen Zollstellen auf- 
getretene Zweifel über die Tragweite einiger 
italienischer Vertragssätze beseitigen. 


Für das Papierfach kommt nur eine Po- 
sition der Papierverarbeitung in Frage, und 
zwar soll bei Röhrchen und Spulen für 
Spinnerei- und Webereizwecke der Vertrags- 
zoll auch dann zur Anwendung kommen, 
wenn diese im Innern an einem der Enden 
einen kleinen Ring aus Metall oder Holz zur 
Verstärkung haben. 

Mit diesen Zusatzvereinbarungen treten 
zwei weitere Abreden zwischen Deutschland 
und Italien folgenden Inhalts in Kraft: 

1. Deutschland und Italien verpflichten 
sich, gegenseitig Exporteuren unentgeltlich 
verbindliche Zollauskünfte zu erteilen. 

2. Die Ausstellung von Ursprungszeugnis- 
sen soll gebührenfrei erfolgen. 


4. Marokko. 

Marokko, französische Zone (Sonderzoll 
auf deutsche Waren). 

Der Sonderzoll auf deutsche Waren von 
25 v.H. bei direkter und 30 v.H. bei indirek- 
ter Einfuhr ist aufgehoben worden. Deutsche 
Waren unterliegen indessen gemäß der Ver- 
ordnung vom 9. Januar 1920 dem dort ver- 
ordneten Sonderzoll von 10% bei direkter 
und 15% bei indirekter Einfuhr. Die allge- 
meine Einfuhrbeschränkung für deutsche Wa- 
ren bleibt in Kraft und es bedarf für sie stets 
einer Einfuhrbewilligung des Generaldirek- 
tors der Finanzen. Vorstehende Zollbestim- 
mungen finden auch in der neutralen Tanger- 
zone Anwendung. v. W. 


Die Gütertarifreform. 


(Nicht für die Tagespresse.) 


Nach fast zweijährigen Vorarbeiten durch 
eingehende Untersuchungen und umfassende 
statistische Erhebungen hat der zu diesem 
Zwecke im Herbst 1924 eingesetzte Verwal- 
tungsausschuß der Deutschen Eisenbahn 
nunmehr seine langerwarteten Vorschläge für 
eine Neuregelung des Normalgütertarifs in 
Form einer umfangreichen Denkschrift fertig- 
gestellt. Die in dieser Denkschrift enthaltenen 
Vorschläge werden von der Wirtschaft sehr 
eingehend zu prüfen sein. Der Reichsverband 
der Deutschen Industrie wird in seiner Ver- 
kehrsausschußsitzung am 14. Januar 1927 
und der Industrie- und Handelstag am 
17. Januar 1927 hierzu Stellung zu nehmen 
haben, während die ständige Tarifkommission 
der deutschen Eisenbahn in ihren Sitzungen 
21./22. Januar 1927 die Reformvorschläge 
einer eingehenden Prüfung unterziehen wird. 


Bei der zur Verfügung stehenden kurzen Zeit 
werden sich die einzelnen Industrien um- 
gehend mit dem Inhalt der Denkschrift be- 
fassen müssen. Die Eisenbahntarifkommissio- 
nen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
und des Zentralausschusses der Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holzstoffindustrie 


Werden voraussichtlich zu diesem Zwecke am 


13. Januar 1927 in Berlin tagen. 

Der Zweck der Tarifreform sollte nicht 
etwa eine allgemeine Aenderung des jetzigen 
Eisenbahngütertarifs vom 1. Dezember 1920 
sein, sondern es sollte lediglich das Verhält- 
nis der Frachtsätze zueinander bezüglich der 
Abstufung der Klassen- (horizontale Staffe- 
lung) und der Bildung der Entfernungssätze 
(Kilometertarif oder Staffeltarif) geprüft bzw. 
geändert werden. Grundlegend für alle Aen- 
derungsvorschläge sollte sein, daß das finan- 
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zielle Gesamterträgnis des Güterverkehrs 
durch eine Neuordnung der Tarife unbedingt 
gewahrt bliebe. Dadurch müssen die Fracht- 
erleichterungen, die auf der einen Seite ge- 
währt werden, an anderer Stelle durch Er— 
höhungen wieder hereingebracht werden. Die 
Absicht der Tarifreform ist also nur eine 
Systematisierung des Tarifs und eine gerech- 
tere Verteilung der Frachtlasten auf die 
Frachtgüter. Aus diesem Grunde kann man 
auch nicht etwa dem Verwaltungsausschuß 
einen Vorwurf machen, wenn aus seiner zwei- 
jährigen Arbeit nur eine „ridiculus mus“ 
herausgesprungen ist. 


Die sechs Vorschläge des Verwaltungs- 
ausschusses beziehen sich auf die horizontale 
und vertikale Staffelung, die Staffelung der 
Nebenklassen, der Stückgutklassen, der Ab- 
fertigungsgebühren und auf eine andere Be- 
rechnungsart für Eilgut in Wagenladungen. 


Bekanntlich ist durch den Tarif vom 
1. Dezember 1920, der mit wenigen Abände- 
rungen noch jetzt in Kraft ist, die verti- 
kale Staffelung aller Klassen eingeführt 
worden, während früher nur die beiden 
Stückgutklassen und der Spezialtarif III sowie 
der Ausnahmetarif 2 nach den Entfernungen 
gestaffelt und die übrigen Tarife reine Kilo- 
metertarife waren. Die Einführung der 
allgemeinen vertikalen Staffelung war seiner- 
zeit aus politischen, wirtschaftlichen und 
finanziellen Erwägungen geschehen und be- 
zweckte, die weitentlegenen Landesteile, wie 
Ostpreußen, Schlesien usw., wirtschaftlich 
durch eine tarifliche Verkürzung der Beför- 
derungsstrecke näher heranzuziehen. Durch 
diese vertikale Staffelung wird z. B. eine 
Strecke von 500 km nur mit 400 km, eine 
solche von 1000 km nur mit 550 km und eine 
solche von 1500 km nur mit 600 km berechnet. 
Bei einer von vielen Seiten gewünschten 
Rückkehr zum Kilometertarif müßte dieser bei 
gleichen Einnahmen mit Frachteinheiten ge- 
bildet werden, die denjenigen des gegenwär- 
tigen Staffeltarifs bei 237 km entsprechen. 
Es würden für die Entfernungen unter 237 km 
zwar Frachtherabsetzungen von 3—7% ent- 
stehen, dagegen würden die Erhöhungen bei 
Entfernungen über 237 km sehr viel beträcht- 
licher sein, und zwar bei 400 km 10%, bei 
600 km 20% und bei 1500 km rund 120 %. 
Diese starke Erhöhung wird dadurch hervor- 
gerufen, daß die auf Entfernungen bis 237 km 
gefahrenen Frachten der Menge nach zwar 
rund 80%, den Einnahmen nach aber nur 
45% der Gesamtmenge ausmachen. Da- 
durch würden .sich die auf nur 45% der 
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Gesamtfrachtbelastung entfallenden Ermäßi- 
gungen auf rund 80 % aller Gewichtsmengen 
verteilen und daher im einzelnen kaum 
bemerkbar sein, während die auf 55% der 
Gesamtfrachtbelastung entfallenden Erhöhun- 
gen nur 20 % der Gewichtsmengen betragen 
werden und sonach sich um so schärfer aus- 
wirken müßten. 

Aus diesem Grunde kommt der Verwal- 
tungsausschuß zu dem Ergebnis, die gegen- 
wärtige vertikale Staffelung unverändert bei- 
zubehalten, also auch trotz der scharfen 
Konkurrenz der Lastkraftwagen bis auf Ent- 
fernungen von 100 km keine Frachtherab- 
setzung für Nahentfernungen eintreten zu 
lassen, die die weiten Entfernungen im Aus- 
gleichswege zu schwer belasten würde. 


Bezüglich der horizontalen Staf- 
fel, also der Abstufung der einzelnen 
Wagenladungsklassen, schlägt der Verwal- 
tungsausschuß auf Grund eingehender Stu- 
dien vor, die seit dem 1. Januar 1923 von 
5 auf 6 erhöhten Wagenladungsklassen um 
zwei weitere zu vermehren, um hierdurch 
eine gerechtere Verteilung der Güter und eine 
Verringerung der jetzigen großen Zahl von 
Ausnahmetarifen zu erreichen. Diese beiden 
neuen Wagenladungsklassen sollen in die auf- 
fällig großen Lücken zwischen den Klassen 
D und E eingeschoben werden. Gleichzeitig 
soll das Spannungsverhältnis zwischen den 
einzelnen Wagenladungsklassen möglichst 
gleichmäßig auf je 18 % gebracht werden. 


Die neu vorgeschlagene Staffel verhält 
sich zu der bisherigen wie folgt: 

A B C D D. E E F 
bisher: 100 85 70 55 — 35 — 26 
neu: 97 82 68 55 45 36 31 26 

Die drei oberen Wagenladungsklassen, die 
im Laufe der Zeit stärker belastet worden 
sind als die unteren, werden demnach etwas 
ermäßigt, und zwar Klasse A und B um je 
3 und Klasse C um 2 Punkte, während die 
Klasse E eine Erhöhung um 1 Punkt erfährt. 
Für die Klasse D, ist vorläufig das Rundholz 
vorgesehen, das bisher einen Ausnahmetarif 
mit der gleichen Punktzahl 45 hat. Die Ein- 
reihung von weiteren Gütern in die Klasse D, 
und die Ausfüllung der Klasse E, sollen der 
Zukunft überlassen bleiben. 

Mit dem Allgemein-Gütertarif vom 1. De— 
zember 1920 war das 15-Tonnen-System, d.h. 
Bindung der Frachtberechnung nach den 
Hauptklassen an ein Mindestgewicht von 
15000 kg eingeführt worden. Dadurch 
machte sich die Einschiebung einer 10-t-Neben- 
klasse zwischen der neuen Hauptklasse und 


4 Wochenblatt für Papierfabrikation 


der 5-t-Klasse notwendig, was am 1. Februar 
1922 geschah. Im Verhältnis der Fracht- 
belastung liegt die 10-t-Nebenklasse in der 
Mitte zwischen der Hauptklasse (15 t) und 
der 5-t-Nebenklasse. Nach dem Selbstkosten- 
grundsatz der Reichsbahn und auch auf 
Grund der Forderungen der Wirtschaft er- 
schien die Annäherung der Frachtsätze der 
10-t-Nebenklasse an die 15-t-Hauptklasse ge- 
rechtfertigt, was aber wegen der Erhaltung 
des finanziellen Gesamterträgnisses .eine Er- 
höhung der 5-t-Sätze zur Folge haben muß. 


Der Verwaltungsausschuß schlägt daher 
für die Bildung der Nebenklassen 
folgende Zuschläge zu den ausgerechneten 
Frachtsätzen der jeweiligen Hauptklasse vor: 

Nebenklasse 10 t: 
A B C D D. E E. F 
jetzige Zu- 
schläge %: 
neue Zu- 
schläge % : 


10 10 15 20 — 25 — 30 


7 7 10 15 20 20 25 25 


Nebenklasse 5 t: 
A B C D D. E E:! F 
jetzige Zu- 
schläge %: 
neue Zu- 
schläge %: 25 25 35 45 55 55 60 — 


Es würden also die Zuschläge der 10-t- 
Nebenklasse um 3—5 % herabgesetzt wer- 
den, während die der 5-t-Nebenklasse um 
5% erhöht werden sollen. 


Die in Frage stehende Erhöhung der 
zwei Stückgutklassen um eine weitere 
wurde abgelehnt. Die Verhältniszahl der 
Stückgutklassen zu den Normalwagenladungs- 
klassen soll auf Grund der Aenderung der 
horizontalen Staffelung sich wie folgt ge- 
stalten: 


20 20 30 40 — 50 — — 


I II A 
150 120 100 
150 120 97 


Einen großen Raum der Denkschrift 
nimmt die Behandlung der Abferti- 
gungsgebühren ein, die die Vergütung 
für alle der Beförderung vorangehenden und 
folgenden Leistungen der Eisenbahn auf den 
Versand- und Bestimmungsstationen darstel- 
len. Der Vorschlag einer Einrechnung dieser 
Abfertigungsgebühren in die Streckensätze 
wurde von dem Verwaltungsausschuß abge- 
lehnt, da die Vergütung für die Abfertigungs- 
leistung in einer Erhöhung der Streckensätze 
um durchschnittlich 18% zum Ausdruck 
kommen müßte und im Durchschnitt für 
100 kg betragen würde auf eine Entfernung 


in Punkten bisher: 
neu: 
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von km: 10 20 50 100 200 300 500 800 
in Pig.: 0,4 1,3 4,3 9,8 21,6 31,4 53,3 66,2 

Sie würde also bei Sendungen bis zu 
100 km unverhältnismäßig niedrig sein und 
weit hinter den Selbstkosten zurückbleiben, 
während auf weite Entfernungen die Fracht- 
sätze in einem unerträglichen Maße steigen 
müßten. 

Abgelehnt wurde ebenfalls die Wiederein- 
führung ermäßigter Abfertigungsgebühren im 
Nahverkehr, also eine Art vertikaler Staffe- 
lung. Bezüglich der horizontalen Staffelung 
der Abfertigungsgebühren steht der Verwal- 
tungsausschuß auf dem Standpunkt, von einer 
mechanischen Anwendung der horizontalen 
Frachtstafiel auf die Abfertigungsgebühren 
abzusehen und wie bisher eine besondere 
Staffel aufzustellen. Nach dem endgültigen 
Vorschlag sollen die Verhältniszahlen etwa 
wie folgt sein: 

I H AB CD D. E Ei F 
jetzige: 160 160 100 100 90 70 — 60 — 50 
vorgeschla- 

gene: 160 160 100 90 80 70 65 60 55 50 

Für Wagenladungsklasse B und C würde 
durch diese Neuaufstellung eine geringfügige 
Ermäßigung eintreten, die in Pfennigen ge- 
rechnet je 2 Pfg. für 100 kg ausmachen 
würde. 

Eine Ungerechtigkeit lag darin, daß bei 
der Frachtberechnung für Eilgut in Wa- 
genladungen stets die Fracht für das 
doppelte Gewicht nach den Sätzen der 
Klasse A zu berechnen war. Der Verwal- 
tungsausschuß schlägt hier vor, die Fracht- 
berechnung für Eilgut in Wagenladungen 
künftig so zu regeln, daß für alle nicht der 
ermäßigten Eilgutklasse angehörenden Güter 
die Fracht für das doppelte Gewicht nach 
den Sätzen der für das Gut zutreffenden 
Tarifklasse — mindestens aber der Klasse D 
— zu berechnen ist. 


Ein endgültiges Urteil über die Auswir- 
kung der vorgeschlagenen Aenderungen des 
Normalgütertarifs für das Papierfach kann 
naturgemäß erst nach sehr eingehender Prü— 
fung abgegeben werden, was letzten Endes 
Sache der bestehenden fachlichen Eisenbahn— 
kommissionen sein wird. Es ist zu befürch- 
ten, daß die geringen Frachterleichterungen 
der höheren Wagenladungsklassen durch die 
Mehrbelastung der Wagenladungsklasse E 
mehr oder weniger wieder ausgeglichen wird, 
so daß die frachtlichen Vorteile tatsächlich 
nicht erheblich sein werden. Bekanntlich 
werden Papier und Pappe in den Wagen- 
ladungsklassen A, B und C gefahren. Von 
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Papier fallen dabei 94 % der Gesamtproduk- 
tion auf die Wagenladungsklasse B und we- 
niger als 6% auf die Wagenladungsklasse C, 
während in A nur 0,4% gefahren werden. 
Bei der Pappe wird das Verteilungsverhältnis 
auf die Wagenladungsklassen B und C ein 
Drittel zu zwei Drittel sein. 

Die Papierhalbstoffe: Zellstoff und Holz- 
schliff gehören im Trockenzustand in Klasse 
D und mit einem Wassergehalt von mehr als 
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40% in Klasse E, Lumpenhalbzeugmasse 
dagegen mit einem Wassergehalt von unter 
40% nach Klasse C und über 40% nach 
Klasse D. Außer feuchtem Holzschliff und 
Zellstoff werden aber die Rohstofie Altpapier, 
Lumpen, Stroh und besonders Papierholz 
sowie Kaolin und Sulfitablauge in Klasse E 
gefahren, so daß sich die Erhöhung dieser 
Wagenladungsklasse um 1% zweifellos fracht- 
lich sehr bemerkbar machen würde. 
v. W. 


Verlängerung der Gültigkeitsdauer der Ausnahmetarife 
52, 88 und 116. 
Die Gültigkeit des Nachtrags 4 zum Heft C II (Ausnahmetarife der Deutschen 


Reichsbahn), enthaltend die besonders ermäßigten Frachtsätze für die Seehäfenaus- 
nahmetarife 52 und 88 (s. Nr. 50 1926 d. Bl.), ist bis zum 31. Januar 1927 verlängert 


worden. 


Der Gültigkeitsvermerk des Ausnahmetarifs 116 für Druckpapier ab Versand- 
station Ammendorf (s. Nr. 44 1926 d. BI.) hat folgende Fassung erhalten: 
„Gültig bis auf jederzeitigen Widerruf, längstens bis zum 31. Dezember 1927.“ 


v. W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 1. Betrifft: Reparationslieferungen nach Portugal. 
(Mitt. des Reichsverbands der Deutschen Industrie.) 


Ueber die Verteilung der auf Grund des Dawes- 
Planes Portugal zustehenden Sachlieferungen unter 
die einzelnen Behörden und andere Besteller bestan- 
den bisher keinerlei Vorschriften der portugiesischen 
Regierung. Dieses hatte zur Folge, daß der Wert 
der von Behörden und Privaten erteilten Aufträge 
weit über den Portugal zustehenden Kredit ging und 
ein großer Teil der Aufträge zurückgewiesen werden 
mußte. Um dem abzuhelfen, hat die portugiesische 
Regierung durch Dekret Nr. 12601 vom 5. November 
1926 Vorschriften erlassen, deren hauptsächliche Be- 
stimmungen die nachstehenden sind: 

Von den jährlich von Deutschland zu leistenden 
Sachlieferungen werden 60 v. H. für das Mutterland 
und die übrigen 40 v.H. für die Kolonien bestimmt. 
Die Verteilung unter die einzelnen Besteller geschieht 
durch je eine Kommission für das Mutterland und 
die Kolonien, denen die Lieferungsverträge zur Ge- 
nehmizung vorzulegen sind und die sie an die beim 
portugiesischen Außenministerium errichtete Exekutiv- 
kommission der Friedenskonferenz weitergeben. Diese 
übersendet sie nach Prüfung und Feststellung des Be- 
trages an den Delegierten der Reparationskommission 
in Paris zur Einholung der Bestätigung. 

Verträge, über die zwischen der zuständigen 
Kommission und der Exekutivkommission der Frie- 
denskonferenz eine Einigung nicht zu erzielen ist, sind 
von dem Außenministerium dem Ministerrat zur Ent- 
scheidung vorzulegen. 


Nr. 2. Eintägige Frachtstundung bei der Reichsbahn. 
(Mitt. des Reichsverbandes der Deutschen Industrie.) 


Wir sind bei der Hauptverwaltung der Reichs- 
bahn erneut dafür eingetreten, daß die Gebühr für 
d'e eintägige Frachtstundung entweder ganz beseitigt 
oder im gleichen Umiange wie die Frachtstundungs- 
provisionen der Deutschen Verkehrskreditbank mit 


ermäßigt wird. Die Stellungnahme der Reichsbahn 
ist uns bekannt, daß nämlich die Gebühr für die ein- 
tägige Frachtstundung nicht allein dazu dienen soll, 
die Eisenbahn vor Zinsverlusten zu schützen, sondern 
die Eisenbahn auch schadlos zu halten für das Risiko, 
das sie übernimmt, indem sie die Frachtstücke ohne 
sofortige Frachtzahlung aushändigt. Wir geben zu, 
daß im Unterschied von der Barzahlung die Eisenbahn 
bei der eintägigen Frachtstundung vom Zeitpunkte 
der Auslieferung des Gutes an bis zur Frachtzahlung 
am nächsten Tage ohne Deckung ist. Wir sind jedoch 
der Meinung, daB gegenseitige Bürgschaften ver- 
trauenswürdiger Unternehmungen untereinander, wie 
es früher war, oder die Hinterlegung von Sicherhei- 
ten, wie es im kaufmännischen Leben üblich ist, 
genügen sollten. 


Nr. 3. Frachtbrleiformulare. 

Der Reichsverkehrsminister hat unter dem 11. De- 
zember folgende Verordnung über die Verwendung 
noch vorhandener Frachtbriefe alten Formates nach 
dem 31. Dezember 1926 erlassen: 

„Die nach dem 31. Dezember 1926 noch vor- 
handenen Frachtbriefe im Ausmaß von 380X300 mm 
dürfen bis auf weiteres als Frachtbriefduplikate ver- 
wendet werden, sofern hinter der Aufschrift „Fracht- 
brief“ das Wort „Duplikat“ handschriftlich oder in 
anderer Weise hinzugefügt wird. Das gleiche gilt für 
die vorhandenen Frachtbriefe, die um die Hälfte (auf 
190X300 mm) in der Weise verkleinert sind, daß die 
Rückseite mit der rechten Seite des Musters be- 
druckt ist.“ 


Nr. 4. Ausländische Kaufgesuche. 

Die folgenden Anfragen wurden uns vom Aus- 
landsverlag G. m. b. H., Berlin SW 19, Krausen- 
straße 38/39, zur Verfügung gestellt. Die Adressen 
der Fragesteller sind unter den angegebenen Chiffre- 
Nummern direkt vom Auslandsverlag unter Beifügung 
des Rückportos zu erfragen. 
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Gebrauchte Abkürzungen: E.R. = Kauf für eigene 
Rechnung, V. — Vertretungen gesucht, Ref. = Refe- 
renzen über die anfragenden Firmen stehen bei un- 


serer Export-Auskunftei zur Verfügung, Prv. = 
Privatpersonen, Korr. — Korrespondenz, D. = 
deutsch. E. = englisch, F. = französisch, Sp. = spa- 


nisch usw. 
53 208. Briefpapier und Umschläge, Notizbücher, Biei- 
stiftspitzer, religiöse Bilder. Valletta (Malta). 
V. Deutsche Ref. Korr.: E. 
53 211. Papierfabriken will in Rumänien vertreten 
Firma in Jassy. Deutsche Ref. Korr.: D. 
53 221. Papier al'er Art, Papierwaren, Zeichenuten- 
silien, Bürobedarf. Deutsche Vertreterfirma in 
Tel-Aviv (Palästina). Rei. Korr.: D. 
. Photopapiere und Pappen. Spezialfirma in 
Moira (Irland). V. E.R. Deutsche und Bank- 
ref. Korr.: E. 
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53 226. Papier aller Art, Schreibwaren, Wandbilder, 
Kalender. Madura (Südindien). V. ER. 
Bankref. Korr.: E. . 

53 230. Gewöhnliches Packpapler, Druckpapler. Ale- 
xandrien. V. Deutsche u. Bankref. Korr.: D. 

53 232. Papler aller Art, Papier- und Schreibwaren, 
Bilder und Postkarten. Lahore (Indien). V. 
Bankref. Korr.: E. 


53 233. Weißes Schreib. und Druckpapier, farbiges und 
Packpapier, Schrelbwaren aller Art, Briefum- 
schiäge, Paplerbeutel. Singapore (Straits Sett- 


lements). V. E.R. Bankref. Korr.: E. 
53 234. Papier aller Art. Fabrikoiferten. Itajuba (Bra- 
silien). E.R. Ausk. liegt vor. Korr.: D. 


53 236. Papierfabriken will auf den Azoren vertreten 
Firma in Ponta Delgada. Bankref. Korr.: 
P., F. 


Totenschau 1926. 


Richardllgner. Kommerzienrat, Vorstandsmit- 
glied der Aktiengesellschaft für Zellstoff- und 
Papierfabrikation in Aschaffenburg, t am 10. Fe- 
bruar in Berlin. 

Otto GeBler, Direktor. Vorstandsmitglied der 
Papierfabrik Bruckmühl A.-G., F am 12. Februar 
in Bruckmühl (Oberbayern). 

Heinrich Marsmann, Inhaber der Papierfabrik 
G. Marsmann, t im Februar in Wismar (Meck- 
lenburg). 

Kar! Hause., Kommanditist der Firma Siegel & 
Haase Kommi.-Ges., Papierfabriken. T am 20. Fe- 
bruar in Grünhainichen (Freistaat Sachsen). 

Johann Woiczik, Besitzer der Rittmühle, Ober- 
österreichische Papier-, Pappen- und Holzfaser- 
fabrik, T am 26. Februar in Einsiedling (Ober— 
österreich). 

Arthur Strauß, Kommerzienrat. Vorstandsmit- 
glied der Firma Mahla & Graeser A.-G., T am 
7. April in Remse a. d. Mulde (Freistaat Sachsen). 

Ernst Hannemann, Handlungsbevollmächtigter 
in Firma Marggraif & Engel G. m. b. H., t am 
20. April in Wolfswinkel b. Eberswalde (Bran- 
denburg). 

August Robert Geipel. Papierfabrikbesitzer, 
T am 25. April in Plauen (Vogtland). 

Wilhelm Hartmann, Hofrat. Gründer des 
Hartmann-Konzerns, F am 31. Mai in Nizza (Süd— 
frankreich). 

Fr. Henseling. Fabrikbesitzer, t am 3. August 
in Delligsen (Hannover). 

Curt Roehr. Fabrikbesitzer. t am 24. August in 
Arnsdorf (Riesengebirge). 

Julius Vogel, Kommerzienrat. Aufsichtsratsmit- 
zlied der Pätentpapierfabrik zu Penig, Mitbegrün- 
der und Ehrenmitglied des Vereins Deutscher 


Papierfabrikanten, F am 26. August in Gries b. 
Bozen (Südtiro)). 

Gustav Hasterlik, Dr. phil. Fabrikdirektor 
a. D., t am 7. Oktober in München, 

Ludwig Spiro, Seniorchef der Böhm.-Krumauer 
Maschinenpapierfabrjiken Ignaz Spiro & Söhne, 
T am 9. Oktober in Wien. . 

Maximilian Sanna, Regierungsrat. früher Mit- 
begründer und Generaldirektor der Zellstoff- und 
Papierfabrik Redenfelden, F am 18. Oktober in 
München. 

Hans Dessauer, De. phil., Kommerzienrat, Direk- 
tor der Buntpapierfabrik Aschaffenburg A.-G., 
T am 23. Oktober in Aschaffenburg. 

Conrad Fischer sen., Mitbegründer des Ver- 
bandes der Süddeutschen Holzstoff-Fabrikanten. 
t am 25, Oktober in Berchtesgaden (Oberbayern). 


Johann Strepp sen., Papierfabrikant, T am 
12. November in Hochkoppelmühle b. Düren 
(Rheinland). 


Dr. Max Müller, Generaldirektor a. D., Ehrenmit— 
gled des Vereins der Zellstoff- und Papier-Che— 
miker und Ingenieure, langjähriger Vorstand des 
Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten und Vor- 
standsmitglied des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten, t am 27. November in Finkenwalde 
b. Stettin. 

Heinrich Bierbrauer, früher Besitzer der 
Zellulose- und Holzstoffabrik A. Bierbrauer in 
Löhnberg, langiähriges Vorstandsmitglied der Pa- 
piermacher-Berufsgenossenschaft Sektion IV, tam 
11. Dezember in Weilburg (Hessen-Nassau). 

Ernst Lang, Vizepräsident und Generaldirektor 
der Kronstädter Papierstoff-Fabriks-A.-G., kön. 
ung. Oberregierungsrat, T am 22. Dezember in 
Budapest (Ungarn). 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstoff-, Holzstoff- und Strohstoffabriken. 


Das unentbehrliche Handbuch jedes Papierfachmannes. 
Preis 5 R.-M. 


Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach (Riß). Württbg. 
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Ueber den Aufschluß pflanzlicher Rohfaserstoffe mit Hilfe 
von Chlor. 
Von Dr. H. Wenzl, Frankfurt a. M. 


Vortrag, gehalten auf der Hauptversammlung 1926 des Vereins der Zellstoff- und Papier- 
Ä Chemiker und -Ingenieure in Berlin am 11. Dezember 1926. 


(Schluß zu Nr. 53/1926. S 1477) 


Um die weitere Frage nach der Wirkungs- 
weise des Hypochloritauischlusses zu klären, 
schien es notwendig, die drei Verfahrens- 
gruppen einmal nebeneinander analytisch zu 
verfolgen und insbesondere die Veränderun- 
gen der Zellstoffkonstanten im Verlauf der 
einzelnen Verfahren von Neaktionsstufe zu 
Reaktionsstufe festzustellen. 

Da wir annehmen dürfen, daß die Hypo- 
chlorite wenigstens bei Gegenwart von Alkali 
vornehmlich oxydierende Eigenschaften zei- 
gen, so müßte sich eine gewisse Analogie 
zwischen dem Chlorgasverfahren und dem 
Hypochloritverfahren ergeben. Man muß sich 
dabei jedoch vor Augen halten, daß in einem 
Falle die Oxydation sich in saurem Medium 
vollzieht, und daß sich zur oxydierenden 
Wirkung des Chlors die hydrolysierende Wir- 
kung der entstehenden Salzsäure hinzuaddiert. 
Im anderen Falle liefert die Oxydation im 
alkalischen Medium vielleicht Oxydations- 
produkte, die sich in alkalischen Mitteln lösen. 

Für die Durchführung solcher Vergleichs- 
versuche wurde der Aufschluß von Stroh 
gewählt. Nach den bisherigen Mitteilungen, 
wie auch nach den Befunden von Heuser 
und seinen Mitarbeitern war es anzunehmen, 
daß der Aufschluß von Holz in einmaligem 
Chlorierungsgang nicht gelingen würde. 
Zahlreiche Versuche haben diese Annahme 


bestätigt. Freilich kann man das Holz soweit 
chemisch vorbereiten, daß der Aufschluß mit 
Chlor mehr die Rolle eines sekundären Pro- 
zesses spielt, und dann erfolgreich geführt 
werden kann. Eine mehrfache Chlorierung 
dürfte aus betriebstechnischen Gründen und 
zur Vermeidung weiterer Faserverluste aus- 
scheiden. 

Es schien daher richtig, den in techni- 
schem Ausmaß in den Fabriken von De Vains 
und Cataldi-Pomilio geübten Aufschluß von 
Stroh zu Vergleichsversuchen zu wählen und 
durch das Hypochloritverfahren zu ergänzen, 
von dem ich Ihnen berichtete, daß es vor 
mehreren Jahren Gegenstand von Versuchen 
in betriebstechnischem Ausmaß war. In allen 
drei Fällen umfaßte der Aufschluß ohne die 
jeweils erforderlichen Waschoperationen fol- 
gende Arbeitsstufen: - 

a) Vorbehandlung mit Alkalien, 

b) Behandlung mit Chlor, Chlorwasser 
oder Hypochlorit, 

c) Nachbehandlung mit Alkali, 

d) Schlußbleiche mit Hypochlorit. 

Die jeder Hauptstufe entnommenen Zell- 
stoffproben wurden nun auf ihre chemischen 
Konstanten hin geprüft, und zwar Bestim- 
mung von Wasser und Asche, wovon der 
erstere Wert lediglich zur Berechnung was- 
ser- und aschefreier Vergleichswerte Bedeu- 


Tabelle II.“ 
Chemische Charakterlstlk von Chlorzellstoften. l. 


Hy pechlorit: 
Vorbehandlung 10,24 2,87 90,25 
Chloriert 8,46 4.64 75.61 
Nachbehandlung 8.35 4.86 87.10 
Gebleicht 9.24 7.56 92,40 
Chlorgas: 
Vorbehandlung 10,92 3,84 95.54 
Chloriert 7,96 1,88 70.42 
Nachbehandlung 7.82 3.88 94,84 
Gebleicht 10,50 2,76 | 94,90 
Chlorwasser: 
Vorbehandlung 11.25 2.65 97.80 
Chloriert 13.64 1.21 91.75 
Nachbehandlung 7.25 2.25 78.60 
Gebleicht 16,49 1,09 89,90 


Pentos. 


Furf. | Corr. Ba Lignin 


24,01 14,12 66,24 | 13,82 1,84 
23,78 13,95 51,83 10,05 4,56 
24.46 14.42 62,64 9,06 3,41 
23,18 13,62 69,22 6.94 3.92 
23.35 13.74 72,19 10,05 2.40 
24,97 14,66 45.45 3,24 18,64 
26.34 15,50 68.50 2,50 1,10 
25,04 14,71 69,68 1,20 0,97 
29,20 11,50 77,60 5,60 0,63 
23,55 12,55 68,20 2,27 1,04 
20,00 10,65 58,60 1,77 0,35 
22,10 11,75 67,80 1,27 3,79 


* Sämtliche Werte dieser wie der folgenden Tabellen beziehen sich auf asche- und wasserfreies Material. 
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tung besitzt, da der Wassergehalt der 
Versuchsproben von der Art der Trocknung 
abhängig ist. Weiterhin wurde die Barytzahl 
als Charakteristikum des erdalkaliresistenten 
Anteils ermittelt. Schwalbe und Wenzl 
haben früher nachgewiesen, daß der Pen- 
tosananteil der Untersuchungsproben durch 
die Behandlung mit gesättigter, kochender 
Barytlösung praktisch unbeeinflußt bleibt. Die 
Bestimmung der Alphacellulose ist von diesem 
Fehler nicht frei. Da es sich bei der Unter- 
suchung der vorliegenden Strohzellstoffe um 
recht pentosanreiche Produkte handelt, so 
war die Alphabestimmung für den vorliegen- 
den Zweck wenig geeignet. Die Barytzahl 
wurde durch gesonderte Pentosanbestim- 
mung mit einer Korrektur versehen; die auf 
diese Weise gewonnene „korrigierte Baryt- 
zahl“ stellt somit die asche-, wasser- und 
pentosanfreie Rohcellulose dar. Weiterhin 
wurden die Reaktionsprodukte auf ihren Ge- 
halt an Lignin untersucht und endlich zur 
Charakterisierung des Reduktionsvermögens 
die Kupferzahl in der Modifikation nach 
Hägglund ermittelt. 


Die Ergebnisse dieser analytischen Unter- 
suchung bitte ich Sie der Tabelle II zu ent- 
nehmen. 


Betrachten wir zunächst den Aufschluß 
mit Hypochlorit, so zeigt die Asche im Reak- 
tionsprodukt ein fortwährendes Ansteigen 
bis auf den bedenklichen hohen Wert von 
75. Da man praktisch wohl kaum mit 
Natriumhypochlorit arbeiten wird, so wurde 
auch im vorliegenden Fall der Aufschluß mit 
Chlorkalklösung durchgeführt. Wenn der 
Oxydationsvorgang fortlaufend Kohlensäure 
liefert, so ist die Abscheidung größerer Men- 
gen an kohlensaurem Kalk zu erwarten. Die 
Barytzahl zeigt nach erfolgter Chlor- bzw. 
hier Hypochloritbehandlung ein starkes Ab- 
sinken, wodurch die Bildung erdalkalilös- 
licher Oxydationsprodukte wahrscheinlich 
wird. Nach erfolgter alkalischer Extraktion 
erfährt die Barytzahl eine merkliche Steige- 
rung, um nach der Schlußbleiche den Wert 
92,4 zu erreichen. Das im Stroh vorhandene 
Xylan wird offensichtlich wenig beeinflußt. 
Die Pentosan- und Furfurolwerte zeigen eine 
bemerkenswerte Konstanz. Daß diese Kon- 
stanz jedoch nur scheinbarer Natur ist, wird 
Ihnen eine nachfolgende Zusammenstellung 
zeigen. Die korrigierte Ba-Zahl läuft infolge 
der gleichbleibenden Pentosanwerte mit der 
Barytzalıl parallel. Das Lignin zeigt auf- 
fallend geringfügige Abnahmen. Im ge- 
bleichten Zellstoff finden sich noch rund 7 % 
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Lignin. Dies scheint auf den ersten Blick ein 
Widerspruch. Tatsächlich war der gebleichte 
Zellstoff sowohl was Qualität als auch Farbe 
anbetrifft kein gebleichter Zellstoff im ge- 
bräuchlichen Sinn. 


Der Aufschluß mit Chlorgas zeigt in 
manchen Teilen eine beachtliche Ueberein- 
stimmung mit den soeben geschilderten 
Resultaten. Lediglich bezüglich der Aus- 
lösung des Lignins und des Aschegehaltes 
geben sich größere Abweichungen. Im 
übrigen zeigt auch hier nach erfolgter Chlo- 
rierung die Barytzahl und korrigierte Baryt- 
zahl ein außerordentlich starkes Absinken, 
was wiederum auf die Auslösung erdalkali- 
löslicher Oxydationsprodukte schließen läßt. 
Nach erfolgter alkalischer Extraktion und 
Bleiche steigen beide Werte auf ihren anfäng- 
lichen Betrag. Die Pentosanwerte zeigen 
auch hier scheinbare Konstanz. Das Lignin 
sinkt nach erfolgter Chlorbehandlung stark 
ab, um nach der alkalischen Extraktion und 
Bleiche auf den Wert 1,2 abzusinken. Die 
Kupferzahl zeigt sowohl beim Hypochlorit, 
wie namentlich beim Chlorgasaufschluß ein 
starkes Ansteigen nach erfolgter Chlor- 
behandlung. Das Chlorgas scheint hierbei 
noch weit stärkere oxydative Einwirkung aus- 
zuüben als das Hypochlorit. Tatsächlich 
dürfte der Unterschied dadurch erklärt wer- 


den, daß beträchtliche Anteile der Oxydations- 


produkte im alkalischen Hypochloritbad lös- 
lich sind und so der analytischen Erfassung 
entgehen, während sie beim salzsauren 
Reaktionsgemisch des Chlorgasaufschlusses 
größtenteils auf oder in der Fasermasse ver- 
bleiben. Daß es sich dabei ausschließlich um 
die Bildung von Oxycellulose handelt, möchte 
ich aus Gründen, auf die ich noch zu sprechen 
komme, nicht annehmen. Es ist vielmehr an- 
zunehmen, daß durch die Einwirkung der 
gebildeten, recht konzentrierten Salzsäure 
anderweitige Reaktionsprodukte mit reduzie- 
rendem Charakter dabei mitwirken. 


Im Gegensatz zu Chlorgas und Hypo- 
chlorit tritt die Wirkung des Chlorwassers 
auch zellstoffanalytisch deutlich in Erschei- 
nung. Beachten Sie das geringe Absinken 
der Ba-Zahl und der korrigierten Ba-Zahl 
nach der Chlorierung, ferner das äußerst 
geringe Ansteigen der Kupferzahl. Bei der 
Chlorierung mit Chlorwasser werden somit 
erdalkalilösliche Oxydationsprodukte nur in 
geringem Ausmaße gebildet. Den Haupt- 
anteil bilden die nur alkalilöslichen Chlor- 
substitutionsprodukte, die offensichtlich keinen 
reduzierenden Charakter besitzen. Erst nach 
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alkalischer Extraktion sinkt hier die Ba-Zahl 
beträchtlich ab, während sie beim Chlorgas- 
und Hypochloritaufschluß hier bereits wieder 
lebhafte Zunahme aufzuweisen hat. Die 
Pentosanwerte liegen infolge der verschäriten 
alkalischen Vorbehandlung — es handelt sich 
hier ja um eine regelrechte Druckkochung 
mit erheblichen Mengen an Aetznatron — 
durchweg niedriger, erfahren aber ebenfalls 
im Prozeß selbst offenbar wenig Verände- 
rung. Der Vorbehandlung entsprechend ist 
auch der Ligningehalt der vorbereiteten Probe 
wesentlich gesenkt. Er erfährt durch die 
Chlorierung eine weitere starke Senkung, um 
nach der Bleiche auf rund 1% abzusinken. 
Die Kupferzahl zeigt in Gemeinschaft mit der 
Ba-Z ahl die chlorsubstituierende Wirkung des 
Chlorwasseraufschlusses. 


Um den Verlauf des Prozesses und die 
Veränderung der typischen Konstanten ge- 
nauer verfolgen zu können, sind in einer 
anderen Zusammenstellung die Pentosan- und 
Ligninwerte mit dem jeweiligen Gehalt der 
Masse an Reincellulose in Beziehung gesetzt 
worden. Unter Reincellulose ist dabei der 
erdalkaliresistente, asche-, wasser-, pentosan- 
und ligninfreie Anteil verstanden. Diese 
Uebersicht zeigt noch weit eindeutiger die 
unterschiedliche Wirkungsweise der verwen- 
deten Chlormodifikation. 


Tabelle III. 
Chemische Charakteristik von Chlorzellstoffen. II 


Auf 100 Teile Rein- 100 Teile 


Masse 


Vorgang ui ale 
Pentosan Lignin R. C. in % 
Stroh, roh 52.9 55.8 42.9 

alk vorbeh.Hypochl 45.7 26.3 52.42 
F „ Chlorgas 37.5 16.3 62.14 
A „ Chlorwass. 28,0 7,8 72,00 
gechlort. Hypochl. 55,5 23,9 41,78 
è Chlorgas 59,2 7,5 42,21 
„ Chlorwasser 35,7 3.44 65,93 
alk. nachb. Hypochl 45,7 16.9 53,58 
7 „ Chlorgas 39.9 3.8 66.00 
„ Chlorwass. 35,2 3.1 56.83 
gebleicht. Hypochl. 37.2 11.2 62.28 
4 Chlorgas 36,5 1,75 68,48 
„ Chloıwasser 33,2 1,91 66,53 


In Spalte 1 und 2 der Tabelle finden Sie 
die auf 100 Teile Reincellulose entfallenden 
Anteile Pentosan und Lignin. In Spalte 3 ist 
der jeweilige Gehalt der Masse an Reincellu- 
lose wiedergegeben. 


Die alkalische Vorbehandlung bedeutet in 
allen Fällen eine Entfernung gewisser Pen- 
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tosananteile. Je schärfer die alkalische Vor- 
behandlung war, um so stärker die Senkung 
des Pentosananteiles. Das Lignin verhält sich 
analog. Insbesondere die alkalische Vorbe- 
handlung unter Druck nach De Vains 
bewirkt hier schon einen starken Eingriff in 
den chemischen Aufbau des Rohfaserstoffes. 
Hand in Hand mit dieser Senkung von Lignin 
und Pentosan geht die Anreicherung der 
Reincellulose in der Masse, die im Falle der 
energischen Druckkochung bis auf 72% 
ertolgt. 

Die Chlorbehandlung setzt in allen Fällen 
den Ligninanteil weiter herab, während ins- 
besondere bei dem Hypochlorit- und Chlor- 
gasverfahren eine starke Änreicherung an 
Pentosan erfolgt. Da wir jedoch aus den 
zuvor mitgeteilten Ergebnissen wissen, daß 
Pentosan im Verlauf der Chlorierung nur 
sehr geringfügig beeinflußt wird, so kann 
diese Anreicherung an Pentosanen nur durch 
einen beträchtlichen Verlust an Reincellulose 
Erklärung finden. Tatsächlich erreicht auch 
der Reincelluloseanteil bei dem Aufschluß mit 
Hypochlorit und Chlorgas hier seinen Tief- 
stand. 

Die alkalische Extraktion bringt folge- 
richtig für Hypochlorit und Chlorgas eine 
weitere Senkung an Pentosanen und Lignin, 
für Chlorwasser keine merkliche Verände- 
rung dieser Konstanten, dagegen eine be- 
trächtliche Senkung des Reincellulosegehaltes, 
der bei Hypochlorit und Chlorgas wiederum 
ansteigt. 


Die Schlußbleiche bedeutet eine weitere 
Entfernung des Lignins und demnach ein 
Ansteigen des Reincellulosegehaltes, der für 
die einzelnen Verfahrensarten zwischen 60 
bis 70% schwankt. 


Wenn wir die bisherigen Ergebnisse zu- 
sammenfassen, so kann man wohl sagen, daß 
der Aufschluß mit Chlorgas einen überwie- 
gend oxydativen Charakter trägt, während 
der Aufschluß mit Chlorwasser mehr in der 
Richtung einer Chlorierung im Sinne eines 
Substitutionsvorganges wirksam ist. Man 
könnte hiernach annehmen, daß die Arbeit 
mit Chlorgas infolge der vermehrten Salz- 
säureabspaltung, der stärker in Erscheinung 
tretenden Reaktionswärme und der reaktions- 
energischeren Wirkung des Chlorgases einen 
stärkeren Angriff auf die Faser bedingt als 
das Arbeiten mit Chlorwasser. Gegen diese 
Auffassung spricht ein gewichtiger Faktor, 
die Zellstoffausbeute. Wennschon der Gehalt 
an Reincellulose in der mit Chlorgas erzeug- 
ten Masse ein höherer war, so gibt vor allem 
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die viel höhere Ausbeute zu denken. Tat- 
sächlich wurden bei den Versuchen mit 
Chlorwasser Ausbeuten erzielt, deren Durch- 
schnitt bei 28 % liegt, während nach der Gas- 
chlorierung sich durchschnittlich eine Aus- 
beute von 48% ergab. Dieser große Unter- 
schied ist wohl einzig durch die stark hydro- 
lysierende Wirkung der im Chlorwasserver- 
fahren entstehenden verdünnten Salzsäure zu 
suchen. Dazu kommt, daß die Fasermasse bei 
der Chlorierung mit Chlorwasser mechanisch 
bewegt werden muß, um eine gleichmäßige 
Wirkungsweise zu erzielen. Von ganz wesent- 
lichem Einfluß dürfte aber die Reaktionszeit 
sein. Die Chlorierung mit Chlorwasser 
nimmt den drei- bis vierfachen Zeitraum der 
Gaschlorung in Anspruch. Es scheint dem- 
nach, daß die verhältnismäßig kurze Einwir- 
kungsdauer einer relativ konzentrierten Salz- 
säure weniger Schaden anrichtet, als die 
lang dauernde hydrolysierende Wirkung der 
verdünnten, stark dissoziierten wässerigen 
Salzsäure. 

Der Aufschluß mit Hypochlorit gestattet 
in der überprüften Ausführungsform nicht 
die Herstellung eines annehmbaren Zellstoffes. 
Die nach dem Chlorwasser- wie auch nach 
dem Chlorgasverfahren hergestellten Zell- 
stoffe ließen sich mühelos mit geringen 
Mengen Hypochlorit hochweiß bleichen. 
Chemisch zeigen sie keine wesentlichen 
Unterschiede gegenüber den nach dem 
Natronsulfatverfahren hergestellten Stroh- 
zellstoffen. Diese chemische Identität braucht 
mit einer papiertechnischen Gleichheit nicht 
parallel zu gehen. Es ist sehr wohl anzuneh- 
men, daß die den Chlorierungsvorgang be- 
gleitenden hydrolysierenden Einflüsse der 
gebildeten Salzsäure die Faser kolloid- 
chemisch so zu verändern vermögen, daß 
deren papiertechnische Eigenschaften dadurch 
in Mitleidenschaft gezogen werden. 


Was nunmehr endlich die Wirtschaftlich- 
keit der Chlorverfahren betrifft, so will ich 
hier lediglich die zellstoffchemische Seite 
dieser Frage beleuchten. Daß kaufmännisch 
betrachtet jedes Chlorverfahren mit dem 
Preis des Chlors steht und fällt, ist ohne 
weiteres klar. Die zellstoffchemische Wirt- 
schaftlichkeit und Brauchbarkeit des oder der 
Chlorverfahren vorausgesetzt, wird es immer 
von Fall zu Fall zu prüfen sein, ob die 
Voraussetzungen für die Einrichtung und 
Einführung des neuen Verfahrens gegeben 
sind. Ich halte es daher für zwecklos, an 
Hand der gegenwärtigen Marktpreise für ver— 
flüssigtes Chlor Kalkulationen über die Ren— 


Nr. 1 1927 


tabilität eines Chlorverfahrens anzustellen. 
Es wird wohl beispielsweise keiner Sulfit- 
zellstoffabrik ernsthaft einfallen, ihre Kies- 
oder Schwefelöfen zum alten Eisen zu werfen 
und zum Bezug von flüssiger schwefliger 
Säure überzugehen. 


Was hier interessiert, ist die zellstoff- 
chemische Wirtschaftlichkeit der neuen Ver- 
fahren. Gelegentlich des im vergangenen 
Jahre an dieser Stelle gehaltenen Vortrages 
über den „Aufschluß mit Salpetersäure“ habe 
ich mir erlaubt, auf diesen Umstand aufmerk- 
sam zu machen, und ich glaube, daß eine 
derartige „chemische Bilanz“ immer recht 
instruktiv sein wird. Bei der heutigen Knapp- 
heit an Rohfaserstoffen sind wir zu solchen 
chemischen Bilanzen förmlich verpflichtet. 
Wenn unsere Aufschlußprozesse der Ge- 
winnung oder Erzeugung einer möglichst 
reinen Cellulose dienen, so sind wir auch 
verpflichtet, das letzte aus unseren Rohstoffen 
herauszuholen. Wie der präparativ arbeitende 
Chemiker die Reinsubstanz aus der Rohsub- 
stanz durch Umkristallisieren gewinnt und 
wie er dabei bemüht ist, jeden Verlust an 
Reinsubstanz zu vermeiden, so muß meines 
Erachtens auch der Zellstoffchemiker bemüht 
sein, die kostbare Reinsubstanz „Cellulose“ 
in möglichst quantitativer Ausbeute zu er- 
halten. Vergleicht man den Reincellulose- 
gehalt in Holz und in Zellstoff, so liefern 
unsere klassischen Verfahren uns durch- 
schnittlich 70% der im Rohstoff enthaltenen 
Cellulose. Die restlichen 30% gehen ver- 
loren. Diese Zahl 70 möchte ich als den 
chemischen Wirtschaftlichkeitsfaktor der be- 
treffenden Verfahren bezeichnen. Für den 
Aufschluß von Stroh nach dem Alkaliverfah- 
ren liegt dieser Faktor, die Erzeugung leicht- 
bleichfähigen Stoffes vorausgesetzt, etwa 
bei 60. 


Ein Ihnen allen bekannter, leider zu früh 
verstorbener, hervorragender Zellstoff-Fach- 
mann hat einmal die treffende Aeußerung 
getan: „Die beste Verwertung der Sulfit- 
ablauge ist: man vermeide sie“. Diese sehr 
problematisch erscheinende Aeußerung birgt 
einen gesunden Kern an Wahrheit. Gelingt 
es, den Wirtschaftlichkeitsfaktor unserer Auf- 
schließungsverfahren zu heben, so ist damit 
automatisch auch ein Fortschritt in der Ab- 
laugenverwertung gegeben, weil der Gehalt 
an wertvoller Substanz in gleichem Maße in 
der Ablauge eine Senkung erfährt. Da aber 
unsere pflanzlichen Rohstoffe nicht aus „rei— 
ner Cellulose“ bestehen, so wird es beim 
Aufschluß ohne Ablauge nie abgehen. 
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In einer folgenden Tabelle möchte ich 
Ihnen Chemikalienverbrauch, Ausbeute und 
Wirtschaftlichkeitsfaktor der drei Verfahren 
gegenüberstellen und zum Vergleich den 
alkalischen Aufschluß mit Aetznatron-Schwe- 
felnatrium in Parallele setzen. Die dort auf- 
geführten Zahlen haben eine Reihe von 
Versuchen zur Grundlage, so daß also bei 
allen vier Versuchen mit ein und demselben 
Stroh gearbeitet worden ist. 


Tabelle IV. 
-Chemikallenverbrauch, 
Ausbeute, Wirtschaftlichkeltsfaktor. 


Hypo- Chlor- Chlor- Alkali- 
chlorit | gas wasser verf. 
G |% 26 2 
NaOH Ange W. a. luftr. 7.6 7.0 12.5 | 22,4 
Stroh 
NaOH verbraucht a. | 69 6R | 69 110 
Stroh 
NaOH angew. a. Zell- 16.87 | 14.56 44.6 54.0 
stoff ber. i | 
NaOH verbraucht a. 15.35 13.95 24.6 26,8 
Zellstoff | i 
CI. Verbraucha.Stroh 18.4 24.8 15.0 — 
Cl. Verbrauch a. Zell- i 
j : 40 517| 535| 30 
stoff 
Ausbeute luf.tro.ken | 45.0 480 | 28,0 41,0 
Wirtschaftlichkeit | 65,4 | 76,5 | 43,3 58.3 


Sie finden jeweils Aetznatron- und Chlor- 
verbrauch sowohl auf lufttrockenes Stroh als 
auf absolut trockenen, gebleichten Zellstoff 


berechnet. Ich bitte Sie, hierbei zu beachten, 


daß die aufgewendeten Aetznatronmengen in 
der für das Chlorgas- wie auch Hypochlorit- 
verfahren üblichen Verwendungsform recht 
gut ausgenützt werden. Bei dem nach De 
Vains durchgeführten alkalischen Vorbehand- 
lungsprozeß dagegen findet nur eine teil- 
weise Bindung des Aetznatrons statt. Ueber 
die Regenerierbarkeit der aufgewendeten 
Alkalimengen wollen die mitgeteilten Zahlen 
nichts aussagen. Der Vorzug der Chlorver- 
fahren soll nach Ansicht ihrer technischen 
Befürworter gerade darin liegen, daß die 
Regeneration des Alkalis unterbleiben kann. 
Für den Fall der De Vainsschen Alkalı- 
kochung muß dies zunächst bezweifelt wer- 
den, und es muß dies besonders dann 
geschehen, wenn man die auf Zellstoff be- 
rechneten Verbrauchszahlen berücksichtigt. 
Die recht schlechte Ausbeute läßt hier Ver- 
brauchsziffern in Erscheinung treten, die stark 
an das Alkaliverfahren heranreichen, nur mit 
dem Unterschied, daß bei dem letzteren in- 
folge der geübten Alkaliregeneration der 
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angewandte, nicht in Reaktion tretende Alkali- 
überschuß keinen Verlust bedeutet. 

Betrachtet man die zellstoffchemische Wirt- 
schaftlichkeit, so ist diese beim Chlorgas- 
prozeß am höchsten, und erreicht den 
erstaunlich günstigen Wert von 76,5. Sie 
liegt beim Chlorwasserverfahren am niedrig- 
sten, wesentlich niedriger als beim Alkali- 
aufschluß. Diese Wirtschaftlichkeitsfaktoren 
betreffen lediglich die Ausnützung der im 
Rohstoff verfügbaren Reincellulose. Um die 
Gesamtwirtschaftlichkeit des Verfahrens be- 
urteilen zu können, sind außer kaufmänni- 
schen Kalkulationen auch eingehende Studien 
über die papiertechnische Brauchbarkeit der 
erzeugten Produkte erforderlich. 


Man wird meinen Mitteilungen vielleicht 
entgegenhalten, daß sie sich auf in versuchs- 
technischem Ausmaße hergestellte Produkte 
stützen, und daß es im Großbetriebe möglich 
sei, zu besseren oder doch anderen Resultaten 
zu kommen. Ich habe daher auch in betriebs- 
technischem Ausmaß hergestellte Chlor-Stroh- 
zellstoffe der beiden Verfahren untersucht. 
Die Ergebnisse zeigten eine recht gute Ueber- 
einstimmung. Allgemein betrachtet, waren 
die chemischen Konstanten solcher Zellstoffe 
durchschnittlich etwas ungünstiger als die- 
jenigen meiner Versuchszellstoffe. 


Wenn ich zum Schluß meine Ausführungen 
kurz zusammenfassen darf, so scheint der 
Unterschied in der Wirkungsweise des in 
Wasser gelösten und des gasförmig ange- 
wandten Chlors darin zu suchen zu sein, daß 
bei ersterem der Chlorierungs-Substitutions- 
vorgang überwiegt, während bei letzterem 
der Oxydationsvorgang zur Geltung kommt. 
Die im Chlorwasserprozeß entstehende, ver- 
dünnte Salzsäure bewirkt in Gemeinschaft mit 
der beim Chlorungsvorgang erforderlichen 
mechanischen Stofftreibung eine stark hydro- 
lysierende Einwirkung auf die Cellulose. Die 
Ausbeuten sind demgemäß beim Chlorwasser- 
verfahren beträchtlich niedriger als beim 
Chlorgasverfahren. 

Der Aufschluß von Holz, wenigstens von 
Fichten- und Kiefernholz, durch einmalige 
Chlorbehandlung gelingt nicht. Will man den 
Aufschluß durch einmalige Chlorung herbei- 
führen, so bedingt dies eine weitgehende 
alkalische Vorbehandlung des Holzes. Prak- 
tisch kommt wegen der erheblichen Kompli- 
kation des Fabrikationsganges und der damit 
verbundenen Stoffverluste eine mehrmalige 
Chlorung wohl nicht in Frage. 

Die chemischen Konstanten der nach den 
Chlorverfahren erzeugten Strohzellstoffe wei- 
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sen gegenüber Natronsulfat-Strohzellstoffen 


keine grundlegenden Verschiedenheiten auf. 


Papiertechnisch besitzt die chlorierte Faser 
wohl infolge der quellenden und hydrolysie- 
renden Einwirkung der gebildeten Salzsäure 
gewisse Eigenschaften, die eine Verwendung 
für manche Papiersorten ausschließen dürfte. 

Was nunmehr endlich den Wert der 
Chlorverfahren für die tätige Zellstoffindustrie 
betrifft, so wird eine Umstellung auf eines 
dieser Verfahren wohl derzeit nirgends ernst- 
haft in Erwägung gezogen werden. Trotzdem 
glaube ich, daß unter Zuhilfenahme des 
Chlors unsere Sulfit- und Natronzellstoff- 
fabriken zu einer Steigerung ihrer zellstoff- 
chemischen Wirtschaftlichkeit gelangen kön- 
nen. Man wird vielleicht mehr als bisher 
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dahin streben müssen, unsere Druckkochver- 
fahren auf ein Mindestmaß abzukürzen und 
nur eine Gattung von Zellstoffen zu erzeugen, 
die man bislang mit dem Wort „Halbzellstoffe“ 
belegt hat, ohne daß es eigentlich gelungen 
ist, derartige „Halbzellstoffe“ herzustellen. 
Auch die Kraftzellstoffe sind ja keine Halb- 
zellstoffe im wahren Sinn des Wortes. Dem 
milder wirkenden Chloraufschluß soll es dann 
in zweiter Periode vorbehalten bleiben, aus 
dem Halbzellstoff einen Ganzzellstoff zu 
machen. 

Wenn es auf diese Weise gelingt, die im 
Rohstoff vorhandene Cellulose zu 80—90 %, 
statt bisher 70%, zu gewinnen, so dürfte 
damit ein Vorteil gegeben sein, der volks- 
wirtschaftlich nicht zu unterschätzen ist. 


Ueber die Längseinstellung der Fasern bei der Papierblatt- 


bildung. 
Von Dipl.-Ing. Siegfried Voigt. 


Das Gefüge des Papierblattes kann nur 
solange verändert und beeinflußt werden, als 
die Fasern und Faserflocken in ihrer Lage 
noch nicht festliegen und sich in Richtungen, 
die ihnen von irgendeinem auf sie wirkenden 
Impuls erteilt werden, einstellen können. Die 
alte Papiermacherwahrheit, daß das Papier 
im „Holländer gemacht“ wird, trifft für die 
heutigen Anschauungen nicht mehr voll zu; 
denn die eigentliche Kunst des Papier- 
machens liegt in der Hand des Maschinen- 
führers, der das Blatt, solange die Fasern 
noch im Schwebezustand sind, auf dem 
Langsieb „bildet“, und zwar kommt der An- 
fang der Langsiebpartie, die Strecke von den 
Linealen bis zum Sauger für die eigentliche 
Bildung des Papierblattes an erster Stelle in 
Betracht; ein zu schnelles oder zu langsames 
Auffließen, ein falsches Schütteln sind oft die 
Ursachen schlechter Eigenschaften eines Pa- 
pieres. Es ist erklärlich, daß sich das Augen- 
merk von Theorie und Praxis gerade diesem 
Teil der Papiermaschine zugewandt hat, und 
viele abgeschlossene Versuche und For- 
schungsarbeiten erklären heute die Vorgänge, 
die sich bei der Verfilzung der Fasern und 
somit dem Werden des Papierblattes ab- 
spielen. Es ist eine bekannte Tatsache, daß 
sich während der Entwässerung des Papier- 
breies die Fasern mehr in die Laufrichtung 
des Siebes als quer zu dieser einstellen; Zer- 
reißversuche bestätigen dieses; denn dem 
Zerreißen in der Querrichtung widersetzt 
sich eine größere Anzahl von Fasern als bei 
der Trennung in der Laufrichtung. 


Zweck der vorliegenden Abhandlung soll 
sein, auf Grund von Beobachtungen zu einer 
Erklärung der Längseinstellung der Fasern 
beizutragen. Es sei an den drei unterschied- 
lichen Strömungsbildern Lauf und Verhalten 
der einzelnen Stromfäden veranschaulicht. In 
der Skizze I soll a einen Strömungsabschnitt, 


AI ZS 


Jie beschwindigkeiten v der einzelnen 


Stromjzden sind gleich. 


der sich aus den Stromfäden b, b, b zusam- 
mensetzt, bezeichnen; c sei ein dünner, 
langer Schwebekörper von demselben spezi- 
fischen Gewicht wie die Flüssigkeit. 

Die Strömung a sei in ihren Begrenzun- 
gen unendlich, d. h. die Einflüsse der Boden- 
und Seitenwandreibung der strömenden Flüs- 
sigkeit treten in dem beobachteten Gebiet 
nicht auf, so daß die Stromfäden b, b, b gleiche 
Geschwindigkeiten v besitzen. Der Schwebe- 
körper c wird von diesen einzelnen Strom- 
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ſäden getragen und befindet sich relativ zu 
ihnen in Ruhe in jeder von ihm eingenom- 
menen Lage; er wird also, falls er nicht von 
außen her eine Richtungsänderung erfährt, 
sich nicht von allein in die Stromrichtung 
einstellen. 

Skizze Ila zeigt eine Strömung a in einem 
nach den Seiten zu begrenzten Strömungs- 
bett. Die Reibung an den Wänden verlang- 
samt die Geschwindigkeit; sie nimmt, von 
Null ausgehend, von der Wand nach der 
Strommitte hin zu, so daß also jeder Strom- 
faden b eine andere Fließgeschwindigkeit hat 
wie der ihm benachbarte. Das der Skizze Ila 
beistehende Diagramm zeigt das bekannte 
Bild. Daraus ist ersichtlich, daß in der Mitte 
des Strömungsbettes die Unterschiede der 
Fließgeschwindigkeiten ganz minimal und in 


Skizze Zae 


der Praxis gar nicht bemerkbar sind, dagegen 
nimmt die Strömungsgeschwindigkeit in der 
Nähe der Seitenwände ziemlich rasch ab, 
eine Beobachtung, die man an jedem Fluß- 
laufe machen kann. In diesem Strömungs- 
bereich denken wir uns nur wieder einen 
Schwebekörper c, und zwar in der gezeich- 
neten Lage, so daß sein der Strömungsmitte 
zugekehrtes Ende mit einer höheren Ge- 
schwindigkeit getragen wird, wie das der 
Seitenwand zugeneigte, es wirken also an 
ihm verschieden große Momente und der 
Körper wird bestrebt sein, die Lage zur 
Strömungsrichtung einzunehmen, in welcher 
die auftretenden Momente Null sind; das ist 
die Lage in der Strömungsrichtung selbst. 

Die Skizze llb zeigt ein nach unten zu 
begrenztes Strombett, in der Vertikalen ge- 
schnitten gedacht. | 

Die Strömungsvorgänge sind hier analog 
wie bei Ila, indem die Reibung am Boden 
die Geschwindigkeit der unteren Stromfäden 
verlangsamt; siehe das der Skizze IIb bei- 
stehende Diagramm. Betrachten wir den 
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Schwebekörper c in der gezeichneten Lage, 
so wirken wiederum verschiedene Momente 
auf ihn, da das untere Ende von langsamer 
fließenden Stromfäden getragen wird, wie 


‚das obere, so daß er bestrebt ist, sich all- 


mählich in die Lage der Stromrichtung — 
gestrichelt gezeichnet — einzustellen. Je 
rauher der Boden des Strombettes ist, desto 
stärker ist die Wirbelbildung und Geschwin- 
digkeitsverringerung, desto größer sind die 
Unterschiede der Fließgeschwindigkeiten der 
oberen und unteren Schichten, und um so 
rascher stellt sich bei der Ungleichheit der 
Momente der Schwebekörper in die Strö- 
mungsrichtung ein. 

Inwiefern können nun die geschilderten 
Beobachtungen Anwendung auf die Vor- 
gänge auf dem Langsieb der Papiermaschine 


Skizze lb 
77 nern sen en 
Sal ln an u 
— —— — — $ 

. N 
> 8 

j 8 
— — 
F t...... NN 


finden? Der unter dem letzten Lineal aus- 
tretende Stoffwasserstrom fließt entweder auf 
das Sieb auf oder wird von diesem mitgenom- 
men. Es ist für die vorliegende Untersuchung 
gleichgültig, ob die Siebgeschwindigkeit eine 
größere oder kleinere als die Aufiließ- 
geschwindigkeit des Stoffwassers ist oder 
ob beide (theoretisch) gleich sind. In der 
Praxis wird stets durch Unebenheiten, Ver- 
engung oder Erweiterung von Durchfluß- 
querschnitten, durch Wellenbildung u. a. m. 
ein Unterschied zwischen Siebgeschwindigkeit 
und Fließgeschwindigkeit auf der Flächenein- 
heit auftreten. Zur deutlicheren Erklärung der 
Längseinstellung der Fasern seien sämtliche 
anderen Einflüsse, die auf ein Flüssigkeits- 
element auf dem Langsieb wirken, ausge- 
schaltet und nur der Vorgang des Fließens 
herausgeschält; es ist dann natürlich, daß 
sich die hier geschilderten Vorgänge „in 
natura“ nicht so konkret abspielen, sondern 
resultierende aus sämtlichen Impulsen 
sind, wobei aber nicht unerwähnt bleiben 
darf, daß die Schüttelung ein Verschwemmen 


14 | Wochenblatt für Papierfabrikation 


und Ineinanderhaken der Flocken bewirkt, 
aber eine Längseinstellung der Fasern nicht 
stört. 

Das Sieb gleicht äußerlich einem Flußbett, 
das rechts und links von den Deckelriemen 
begrenzt wird. Die in ihm schwimmenden 
Fasern sind aber im Verhältnis zu seiner 
Breite so winzig klein, daß der ganze Vor- 
gang dem der Skizze I gleicht. Anders ver- 
hält es sich mit der Tiefe, die durch die auf 
dem Sieb stehende Flüssigkeitshöhe darge- 
stellt ist. Hier ist tatsächlich ein merklicher 
Unterschied der Fließgeschwindigkeiten der 
oberen und unteren Schichten vorhanden; es 
treffen also die Verhältnisse und Strömungs- 
vorgänge der Skizze IIb zu, die — entweder 
oberen oder unteren — rascher fließenden 
Schichten ziehen die Papierfasern in die 
Laufrichtung. 


Skizze Z 


poe sfrerwalze 


Kirchner sagt, daß die Längseinstellung 
der Fasern durch das Vorüberstreichen 
einerseits auf dem Siebleder und andererseits 
unter dem letzten Lineal begünstigt wird; 
dies trifft auch sicherlich zu, doch ist es 
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immerhin noch keine Erklärung für die Bei- 
behaltung der eingenommenen Richtung, 
denn es läßt sich nicht leugnen: Wäre nicht 
immer ein neuer Impuls für die Längseinstel- 
lung der Fasern vorhanden, dann würden 
die auftretenden Wirbelungen die Fasern aus 
ihrer eingenommenen Lage zu verdrängen 
suchen. Auch widerspricht die vielfach ver- 
breitete Ansicht, daß die Fließrichtung als 
solche eine Längseinstellung der Fasern be- 
dinge, den tatsächlichen Verhältnissen. Die 
Ausführungen zu Skizze I zeigen, daß ein im 
Verhältnis zum Schwimmkörper unendlich 
breiter Strom keinen Einfluß auf die Lage des 
Schwimmkörpers ausübt. 

Als letztes sei noch auf die Saugung der 
Registerwalzen hingewiesen, die auch zum 
Teil mit zur Längseinstellung der Fasern bei- 
trägt. Der Vorgang ist doch der, daß das 
Sieb die Registerwalzen mitnimmt, und daß 
die Walzen durch Adhäsion das Wasser ab- 
nehmen und dann abschleudern. Dieses 
Abnehmen oder, besser gesagt, Saugen des 
Wassers aus und durch die Siebmaschen 
erfolgt in der Fließ- bzw. Sieblaufrichtung, 
so daß die schwimmenden Fasern oder die 
aus den Flocken herausstehenden Faserenden 
ebenfalls in dieser Lage auf das Sieb gelegt 
werden. Im Vergleich zu dem Impuls, den 
die Fließgeschwindigkeitsdifferenz auf die 
Längseinstellung der Fasern ausübt, ist der 
in Skizze III veranschaulichte ein bedeutend 


kleinerer, da die Entwässerung bei dem 


jedesmaligen Hinübergleiten über eine Re- 
gisterwalze verhältnismäßig rasch erfolgt und 
man von einer eigentlichen Einstellung der 
Fasern nicht sprechen kann, vielmehr der 
Vorgang ein ziemlich zwangläufiger ist. 


Geschäflsberichte. 


Niederrheinische Papier- und Pappenfabrik A.-G., 
Neuß. Für das Geschäftsjahr 1925/26 wird keine Divi- 
dende auf das / 2 080 000 betragende Aktienkapital 
ausgeschüttet. Zu Abschreibungen werden & 158 895 
verwendet. 


Carton- & Papierfabriek voorheen W. A. Schol- 
ten, Groningen (Holland). Infolge eines Druckichlers 
ist in Nr. 51, S. 1438, der Gewinnanteil mit 1% an- 
gegeben. Derselbe beträgt in Wirklichkeit 12% wie 
in den fünf vorhergehenden Jahren. 


Jeder, der irgendwie mit dem Papierfach zu tun hat, braucht das 
„Adreßbuch der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Cellulose- und Strohstoff- 
Fabriken des Deutschen Relches, Dänemarks, Elsaß-Lothringens, Hollands, 
Oesterreichs, Polens, der Schweiz und der Tschechoslowakei“ mit einer 
Landkarte, in welche die Betriebsstätten eingezeichnet sind. Preis „X 10.50. 


Herausgegeben 1925 von Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Geschäfts- und Personalnachrichien. 


Siegel & Haase Kommandltgesellschait, Papier- 
fabriken in Grünhalnlchen i. Sa. Der kaufmännische 
Direktor, Herr Raimund Tetzner, hat sich nach 
4ljähriger rastloser Tätigkeit am 31. Dezember in 
den Ruhestand begeben und seine Zeichnungsberech- 
tigung ist damit erloschen. Er hat sich um den Auf- 
bau und die Entwicklung des Werkes auch in den 
schwierigsten Zeiten hochverdient gemacht. Die 
kaufmännische Leitung ist den bisherigen Prokuristen, 
den Herren Max Auerbach und Otto Uhl- 
mann, übertragen worden, die wie bisher zeich- 
nungsberechtigt und zu Direktoren ernannt worden 
sind. — 

Die Papierfabrik Osthofen a. Rh. A.-G. in Ost- 
hofen (Rheinhessen) ist am 1. Januar 1927 in den 
Besitz der Mittelbadischen Papiermanufaktur Ernst 
& Luh in Achern (Baden) übergegangen, 

Die Firma Talona Akt.-Ges., Pappen- und Kunst- 
lederfabrik in Hirschthal bei Aarau (Schweiz) ist 
erloschen. 

Hans Hesse, Zellulose, Holzstoff, in Dresden- 
A. 24, Sedanstraße 25. Die bisherige Handlungsvoll- 
macht der bewährten Mitarbeiterin, Fräulein Elisa- 
beth Meltzer, ist in Einzelprokura umgewandelt 
worden. 

Herr Direktor Ing. E. W. Leop. Skark hat nach 
2ljähriger Tätigkeit die technische Leitung der Sa y- 
buscher Papierfabrik in Zywiec (Polen) 
niedergelegt und wird seine eigene Neuanlage in 
Milowka, 15 km südlich von Zywiec, in Betrieb 
setzen. 


Herr Arthur Bareiß, Gründer und Präsident der 

Firma Bareiß, Wieland & Co. A.-G. in Zürich, 
ist am 30. Dezember 1926 gestorben. 48 Jahre lang 
stand er an der Spitze dieses Unternehmens und 
widmete ihm seine ganze große Schaffenskraft. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Gebr. Ebart Gesellschaft mit beschränkter Haftung 
in Berlin und Spechthausen. Dem Erich Schwanke 
in Spechthausen bei Eberswalde, dem Theodor K le i- 
nicke, ebenda, ist Prokura erteilt derart, daß 
beide nur gemeinsam zur Vertretung der Gesellschaft 
berechtigt sind. 

Papierstofi-Studiengesellschait mit beschränkter 
Haftung, Sitz Berlin (bisher Augsburg). Gegenstand 
des Unternehmens ist die Herstellung und Verwen- 
Jung von Papier und aus Papier hergestellten Stoffen 
fur den Ballon- und Flugzeugbau sowie die Beteili- 
gung an ähnlichen Unternehmungen. Stammkapital 
A 50000 (Papiermark). Geschäftsführer: Kaufmann 
Rud. Schloß, Ingenieur Albert Schmitz, Berlin. 

Zellulose- und Pappenfabriken Brigi & Bergmeister 
A.-G., Wien I, Am Hof 2, Hauptniederlassung mit der 
in Niklasdorf bestehenden Zweigniederlassung. Die 
Umstellung der Aktiengesellschaft, wonach das auf 
Grund der Neubewertung der Aktiven und Verbind- 
lichkeiten festgesetzte Grundkapital S 4 000 000, zer- 
legt in 40 000 voll eingezahlte Inhaberaktien zu je 
S 100 Nominale, beträgt und eine Kapitalrücklage von 
S 4 000 000 gebildet wird, ist genehmigt. 

Papierfabrik Frohsleiten Carl Schweizer A.-G. in 
Graz, Bismarckplatz 3. Die Gesellschaft hat sich in 
der Weise umgestellt, daß das Grundkapital 
S 1225 000. zerlegt in 24500 voll eingezahlte. auf 
den Inhaber lautende Aktien zum Nennwerte von je 
S 50 beträgt und eine Kapitalrücklage im Betrage von 
S 1225 000 gebildet wird. 


des Vereins Deutscher 


Ehrung treuer Mitarbeiter Am Sil- 
vistertage fand in der Papierfabrik Steyermühle 
C. Wendling G. m. b. H. zu Siebenlehn l. Sa. eine 
eindrucksvolle Feier statt, welche allen Beteiligten 
noch lange in Erinnerung sein wird. Galt es doch, 
10 Jubilare zu ehren, wovon einzelne bereits 64 Jahre 
in diesem Unternehmen tätig sind. 

Verliehen wurden das tragbare Ehren- 
zeichen in Silber: Herrn Wilhelm Friebe, 
Papiermaschinenführer; das tragbare Ehren- 
zeichen in Bronze den Herren: Theodor Här- 
tel, Holzschäler, Emil Friebe, Geschirrführer, 
Oswald Neidhardt, Papiersaalmeister, Otto 
Grotjan, Dampfmaschinenwärter, Otto Schmie- 
der, Holzschäler, Ernst Erler, Papiermaschinen- 
gehilfe, Robert Müller, Holzschäler, Richard 
Hähnel, stellvertretendem Papiermaschinenführer, 
Heinrich Sachse, Holländermüller. 

Diese tragbaren Ehrenzeichen wurden von dem 
Obmann der Handelskammer, dem Buchdruckerei- 
besitzer Max Hensel, Nossen, der zusammen mit 
seinem Vater schon 60 Jahre das Zeitungspapier von 
der Papierfabrik Steyermühle bezieht, überreicht, 
während Herr Dir. Hamann die eingerahmten 
Diplome des Vereins Deutscher Papierfabrikanten aus- 
händigte. Weiter erhielt jeder Jubilar durch die 
Firma ein ansehnliches Geldgeschenk, wodurch die 
allgemeine Freude noch vergrößert wurde. Abends 
wurde die ganze Belegschaft in der geräumigen 
Mühlenschänke der Fabrik von dem Unternehmen 
bewirtet. Bei Spiel und Tanz herrschte bis tief in 
den Morgen eine lebhafte Festesfreude. Hl. 


Die Ostthüringische Industrie- und Handelskam- 
mer in Gera hat für 25 jährige un unter bro- 
chene Tätigkeit bei der Firma Otto Günther, 
Papierfabrik in Grelz, den Herren Vorarbeiter Karl 
Eilen berger, kaufm. Angestellten Walter R ein- 
hold, Papiermaschinenführer Walter Hor lbeck. 
Vorarbeiter Theodor Raabe, Kalanderführer Albin 
Kießling und Fabrikschlosser Kurt Gäbelein 
sowie der Papiervorsortiererin Frau Selma Pampe! 
die Ehrendenkmünze in Bronze verliehen. Gleich- 
zeitig erhielten die Jubilare, die schon im Verlaufe 
dieses Jahres an ihren eigentlichen Jubiläumstagen 
von der Firma Otto Günther mit entsprechenden 
Geldgeschenken bedacht wurden, noch ein Diplom 
Papierfabri- 
kanten. Der Papiermaschinenführer Herr Otto 
Pfeifer konnte auf eine 30jährige Dienstzeit zu- 
rückblicken. Auch 9 Arbeiter und 2 kaufmännische 
Angestellte wurden für 10jährige Dienstzeit 
ausgezeichnet und erhielten außer einem Diplom des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten einen Barbetrag 
und eine Lebensversicherungspolice bzw. ein Spar- 
kassenbuch mit entsprechender Einlage. Für sämtliche 
Jubilare fand eine schlichte Feier im Beamtenzimmer 
der Firma statt. Harmoniumspiel eröffnete und schloß 
die eindrucksvolle Feier, in der Herr Felix Gün- 
ther in herzlichen Worten zu den Versammelten 
sprach. Etwa die Hälfte aller Werkangtehörigen sind 
jetzt Jubilare, und zwar 285 mit mehr als 10jähriger 
Dienstzeit und 41, die 25 Jahre und länger im Dienste 
der Firma stehen. 


Starker Bodenseegüterverkehr. 

Der Abschluß direkter Tarife Deutschland—Italien 
und Skandinavien—ltalien hat dem durchgehenden 
Güterverkehr vermehrten Aufschwung gebracht. Aus 
dem Norden kommt in erster Linie Zellulose. 
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Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg. 


Zum Jahreswechsel 
wünschen wir unseren Mitgliedern, verehrten Herren 
Ehrenmitgliedern und Gönnern ein frohes und glück- 
liches neues Jahr! 
Neue Adressen. 
AH 52 Ing. Carl Gründler, Betriebsassistent 
i. Fa. G. Tietze A.-G., Leipzig-Co., Posa- 
dowsky-Anlagen 13/III, r. 

Hans Günther Helbig, i. Fa. Neusiedler 
A.-G. für Papierfabrikation, Klein-Neu- 
siedl, Nieder-Oesterr. 

Otto Rieker, Betriebsleiter, Miesenheimer 
Papierfabrik Gebr. Hack, Miesenheim, 
Kreis Mayen. 

Otto Meier, i. Fa. Kartonpapierfabriken 
A.-G., GroßB-Särchen, Kr. Sorau, N.-L. 

Walter Schmid, i. Fa. Papierfabrik Lein- 
felder, Schrobenhausen (Bayern), Obere 
Vorstadt 329%. 

Richard Schmidt, i. Fa. Grözinger, Eh- 
renstein b. Ulm. 

Um Adressenangabe werden gebeten: 


AH 6 


AH 21 


AH 13 


AH 173 


AH 36 Esser, Peter, M.-Gladbach, Reyerhütter- 
straße 175. 

AH 41 Kohlstadt, Adolf, früher Godesberg 
a. Rhein, Plittersdorferstraße 33. 

AH 2 Poremba, Oskar, früher Wernigerode 
a. Harz. 

AH 127 Reissig, Alfred, München, Neureuther- 
West 111 Street. 

AH 127 Reissig, Alfred, München. Neureuther- 
straße 16/1. 

AH 174 Zoerenhold, Peter, angeblich zu Hause 
in Oberlahnstein. 

AH 2022 Arnold, Fritz, bisher Rühsdorf, Post 

Neumühle-Elster, Kr. Greiz. 
AH 191 Gelinek, Curt, bisher Bodenbach. 


Wir bitten die AH, zur Feststellung der jetzigen 
Adressen vorstehender Mitglieder beitragen zu wollen. 
Mitgllederverzelchnis. 

Dieses befindet sich in Druck und wird baldigst 
zum Versand gelangen. 


Vierteljahrsblätter. 

Heft 1 gelangt im Januar zum Versand. Wir 
werden unsere Mitglieder durch die Fachpresse noch- 
mals orientieren. Wir machen aber besonders alle 
diejenigen, welche mit ihren Beiträgen 1925 oder 
früher im Rückstande sind und nicht Stundung zu- 
gebilligt erhielten, aufmerksam, daß der Versand nur 
unter der Bedingung des Zahlungseinganges erfolgt. 

Den Vierteljahrsblättern wird auch ein Frage- 
bogen beiliegen. Wir bitten, davon rege Gebrauch 
zu machen und die abzutrennende untere Hälfte un- 
verzüglich an Herrn Paul Bein, Birkigt-Arnsdorf, 
Schlesien, einzusenden. 


Wissenschaftliche Hefte. 
Nr. 4 erscheint im 1. Quartal 1927, ausschließlich 
Fachartikel von Mitgliedern enthaltend. Wir bitten 
um weitere Einsendung solcher. 


Hauptversammlung. 

Wir machen unsere Mitglieder darauf aufmerk- 
sam, daß unsere Hauptversammlung 1927 in Dresden 
anläßlich der Jahresschau stattfindet und bitten alle 
sich für August zur Teilnahme an derselben einzu- 
richten. Unter anderem wurde uns seitens der. Di- 
rektion des Füllnerwerkes in Warmbrunn ein Vortrag 
in Aussicht gestellt, auch werden Herren des Füllner- 
werkes die Führung auf der Ausstellung übernehmen. 
Von den einzelnen Veranstaltungen wird der Fest- 
ausschuß (Vorsitzender desselben Direktor Emil 
Meienhofer, Heidenau-Nord, Rote Mühle) recht- 
zeitig Bekanntgabe veranlassen. 


Aufforderung. 

Unsere Mitglieder, soweit Fabrikanten oder Di- 
rektoren, bitten wir, der Hauptversammlung des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten im Juni 1927 in 
Breslau geschlossen beizuwohnen. Wir machen auch 
noch besonders darauf aufmerksam, daß der Verein 
der Zellstoff- und Papier-Chemiker und Ingenieure 
ebenfalls eine Sommerversammlung zu dieser Ge— 
legenheit abhält. 


Mit Gunst von wegen's Handwerk! 
Neuweistritz, 26. Dezember 1926. 


A. H.-V. der Paplermacher- Tafelrunde Altenburg. 
gez.: Schürk. Geschäftsführer. 


Todesanzeige. 


Zürich, den 30. Dezember 1926. 


Wir erfüllen hiermit die schmerzliche Pflicht, Sie vom Hinscheiden unseres 


Hern Arthur Bareiss 


in Kenntnis zu setzen. 


Als Gründer unseres Hauses und Präsident unserer Gesellschaft stand er 
48 Jahre an der Spitze unseres Unternehmens, dem er seine ganze, große 


Schaffenskraft widmete. 


Wir bitten Sie, dem Verstorbenen ein ehrendes Andenken zu bewahren. 


Bareiss, Wieland & Co. A.-G. 


Nr. 1 1927 


Nr. 1 1927 
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Auslands-Rundschau. 


Oesterreich. 

Ein- und Ausfuhr von Papier. 
In den ersten 6 Monaten 1926 kamen in 
Oesterreich insgesamt 101 343 dz Papier und 
Papierwaren im Werte von 11 981 000 Schill. 
zur Einfuhr. Zum Versand kamen im glei- 
chen Zeitraum 1236435 dz = 73989 000 
Schill. Auf die Hauptgruppen verteilte sich 
die Ein- und Ausfuhr wie folgt: 


Einfuhr Ausfuhr 
Menge Wert Menge Wert 
indz in Sch. in dz in Sch. 
Papier zeug 53 376 2 831 000 584 771 22 743 000 
Pappen 17 663 1 284 000 151 370 6 796 000 
Papier 24 948 4 417 000 486 119 38 592 000 


Papier waren 5 356 3 449 000 14175 5 858 000 
An der Ein- und Ausfuhr hatten nach- 
stehende Waren den Hauptanteil: 


Einfuhr Ausfuhr 
Menge Wert Menge Wert 
indz in Sch. in dz in Sch. 
Papierzeug aus Holz: 

Holzschliff . . 102 13 000 136 169 2 612 000 

Zellulose 53 211 2 806 000 448 587 20 129 000 
Hadernrohpappe . 10028 506 000 13 1 000 
Dachpappe .. 4277 244 000 90 5 000 
Packpapier 9937 749 000 71 620 4 842 
(Gewöhnliche Pappen 557 56 000 143 970 5 829 000 
Feinpappen u 377 60 000 7168 930 000 
Kunstdruckpapier 3717 485000 1389 220 000 
Bunt-, Cold- usw. 

Papier zw 4 797 425000 8869 1451 000 
Pergamentpapier . 2880 418 000 142 25 000 
Tapeten 1527 450 000 445 127 000 
Seidenpapier in Bog. 300 173 000 10 957 2 027 000 


Gewöhnl. Druckpap. 111 6 000 204 775 11 427 000 


Anderes Druckpapier, 


Schreibpapier. 961 166 000 184 600 17 180 000 
Papier, nicht anders 
genannt 1778 347 000 386 92 000 
B 
Norwegen. 


Der norwegische Industrielle M. Blak- 
stad hat Pläne betrefis Produktionsver- 
größerungen und Neubauten in der Zellstoff- 
industrie bekanntgegeben. Das Zellstoffwerk 
in Risor soll auf eine Jahresproduktion 
von 60000 Tonnen ausgebaut werden. Im 
Westen von Arendal wird eine neue Zell- 
stoffabrik mit einer Jahreshöchstleistung von 
60 000—70 000 Tonnen errichtet werden. Zur 
Ausführung seiner Pläne erbat der Indu- 
strielle die Hilfe der Regierung in Form 
einer Konzession auf Ausbeutung der Wasser- 
kräfte des Skjerka-Falls von 12000 bis 
15 000 PS. | Z. 


Schweden. 
Kopparbergs och Hofors Sag- 
verks A.-B.s Kraftsulfatstoffabrik zu Norr- 


sundet hat neue Maschinen für etwa K 3 Mill. 
aufgestellt, wodurch die Jahreserzeugung auf 
35 000 t steigt. —r— 


AusfuhrvonPapiermasse, Pa- 
pier und Pappe. In den ersten drei 
Vierteljahren 1926 kamen in Schweden fol- 
gende Mengen zur Ausfuhr: 


Mengen Mengen 
in dz indz 
1925 1926 
Papiermasse: 
mechanische, feucht 2 401 248 2 229 242 
trocken 360 580 241 591 
chemische: 
Sulfitzellulose, gebleicht 635 015 629 554 
s ungebl., feucht 226 975 295 311 
5 „ trocken 4249 572 4 331 033 
Sulfatzellulose, gebleicht . 4 407 1 917 
5 ungebl., feucht 1 064 6 221 
10 „ trocken 1 719 439 2 093 717 
Pappen 214 039 232 710 
Papier: 
Zeitungspapier ; 1 276 010 1 271 155 
Kohle-, Schreib-, Durchschlag-, 
Tapeten- usw. Papier 1 292 973 1 431 997 
Pergamentpapier u. dgl. 52 864 80 363 
B. 


Rußland. 


Die untere Hydrokraftanlage der Oku- 
lowskaja-Fabrik ist im November in 
Betrieb gesetzt worden. Die Zentrale hat 
zwei Turbinen zu je 300 PS, welche vom 
Leningrader Metallwerk gebaut worden sind 
und mit unmittelbar gekoppeltem Generator 
versehen sind. Die Mehrerzeugung an Kraft 
hat sich günstig in den kritischen Energie- 
verhältnissen des Werkes ausgewirkt. —k. 


Holland. 


Dieser Tage ist die N. V. Strookar- 
tonfabrik Hollandia-Coevorden 
in Coevorden gegründet worden. Das 
Gesellschaftskapital beträgt 200 000 Gulden. 
Gründer sind die Herren A. W. de Muinck- 
Keizer aus Haren (Groningen) und F. J. J. 
Driesens aus Emlichheim. Zweck des Unter- 
nehmens ist die Fabrikation von Pappe und 
Papier aus Stroh und anderen Rohstoffen 
sowie der Handel in diesen Fabrikaten wie 
in Rohstoffen für die Papier- und Pappen- 
industrie. Ipu. 


Syrien. 

Papier und Pappe sind in dem französi- 
schen Mandatsgebiet Syrien der Gegenstand 
eines lebhaften Handels. Der Bedarf von 
Beirut und Umgebung, Damaskus, Homs, 
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Hama, des Libanongebiets, von Süd- und 
Zentralsyrien wird von Beirut aus gedeckt; 
Nordsyrien (Aleppo und Region) wird von 
Alexandrette beliefert. Eine einheimische In- 
dustrie existiert nicht. Die jährlich in Syrien 
abgesetzten Mengen beziffern sich im Durch- 
schnitt auf 1800—2000 Tonnen Papier und 
550—650 Tonnen Pappe. 

Vor dem Krieg war der Hauptlieferant 
Deutschland, das nun völlig vom syrischen 
Markt verschwunden ist, weil es im Mai 
1924 konkurrenzunfähig gemacht wurde. In 
-diesem Monat wurde nämlich bestimmt, daß 
alle Länder, die am Völkerbund nicht teil- 
haben, das Tarifmaximum zu bezahlen haben. 
Mit dem Eintritt in den Völkerbund hat sich 
Deutschland das Recht auf den Minimaltarif 
erworben, und daher wird jetzt die Frage 
aktuell, wann die deutsche Ware in Syrien 
wieder erscheinen wird. 

Eine Prüfung der Statistik ergibt die inter- 
` essante Tatsache, daß nicht Frankreich, das 
Mutterland, den Papiermarkt beherrscht, 
sondern Oesterreich. Erst an zweiter Stelle 
kommt Frankreich und dem Range nach Hol- 
land, Finnland, Italien und Belgien. 

Frankreich liefert luxuriöses Druckpapier 
in kleinen Quantitäten, prima buntbedrucktes 
Papier, Briefpapier in Schachteln, Visitkarten, 
Trauerkarten, Kopierpapier, prima Register- 
papier, Enveloppen, Schulhefte, Maschinen- 
schreibpapier guter Qualität und farbiges 
Schreibpapier. Eine größere Anzahl von 
französischen Papierfabriken ist in Syrien ver- 
treten. Dessenungeachtet nimmt Frankreich 
am Gesamtimport nur mit 15% teil, weil 
seine Artikel, obschon von guter Qualität, 
zu teuer sind. Manche Häuser haben sich 
daher bemüht und bemühen sich heute noch, 
Papier verschiedener Provenienz, hauptsäch- 
lich österreichischer, zu leicht höheren Prei- 
sen in Syrien abzusetzen als die Produzenten 
selbst, und es ist ihnen auf diese Weise 
gelungen, nach und nach ihre eigenen 
Marken zu „unterschieben“. 


verlangte Artikel sind: 


Zeitungspapier. Der Verbrauch 
kann im Durchschnitt auf 500—600 Tonnen 
geschätzt werden. Während des Jahres 1925 
war die Nachfrage infolge der Anwendung 
des neuen Zolltarifs geringer; die letzten 
Verfügungen jedoch, die eine vollständige 
Entlastung für Zeitungspapier aus jenen 
Staaten brachten, die im Völkerbund vertreten 
sind, gaben dem Handel neuen Impuls. Zei- 
tungspapier wird zu 90 % von Oesterreich 
geliefert. Italien und Belgien machen einige 


Nr. 1 1927 


kleine Geschäfte. Die deutsche Konkurrenz 
ist bis jetzt noch vollständig ausgeschaltet. 


Werk druckpapier. Die Kundschaft 
ist die katholische Druckerei der Jesuiten, die 
American Press und die Druckerei Jeanne 
d'Arc. Verlangt werden die Qualitäten: 
klassisch, halbfein und fein. Einige kleine 
syrische Verleger geben Schulbücher in ara- 
bischer Sprache heraus und verwenden zu 
diesem Zwecke satiniertes Zeitungspapier. 
Dieses Druckpapier liefert zu 80 % Frank- 
reich; an zweiter Stelle steht Oesterreich und 
in weitem Abstand folgen Belgien und Eng- 
land. Der jährliche Konsum schwankt zwi- 
schen 95 und 100 Tonnen. 


Feines Schreibpapier. Der jähr- 
liche Verbrauch wird auf 180 Tonnen ge- 
schätzt. Ehemals war Frankreich der Liefe- 
rant, ist aber durch Oesterreich ganz in den 
Hintergrund gedrängt worden. 


Halbfeines und feines Papier 
für Druck und Schrift, Regis ter- 
papier. Die Kundschaft wird von den 
Verwaltungen gebildet und nimmt jährlich 
etwa 200 Tonnen auf. Frankreich liefert sehr 
kleine Mengen; an erster Stelle steht wieder 
Oesterreich, dann folgen Belgien, Finnland, 
Schweden und Norwegen. Gewöhnliches Re- 
gisterpapier wird von Oesterreich und Italien 
importiert. 

Schulhefte. Schätzungsweise werden 
jährlich 800 000 Schulhefte gebraucht, welche 
in erster Linie Oesterreich, dann Italien und 
Belgien zur Verfügung stellen. 


Löschpapier. Jährlicher Verbrauch 
6—7 Tonnen. Fauptlieferant Oesterreich 
(50%), Italien 20 %, Frankreich 20% und 
Deutschland. 

Vervielfältigungspapier. 
Dieses Papier wird von den Verwaltungen 
und einigen großen ausländischen Gesell- 
schaften gekauft, und zwar jährlich bis zu 
6 Tonnen, die fast allein Frankreich liefert; 
Belgien partizipiert mit einem kleinen Teil. 

Farbiges und Affichenpapier. 
Der Verbrauch wird mit 30—35 Tonnen an- 
genommen. Das farbige Papier wird für 
Tickets und Affichen verwendet und erfreut 
sich zunehmender Nachfrage; das Affichen- 
papier brauchen die Tabakkaufleute für ihre 


Pakete. Hauptlieferanten Oesterreich und 
Finnland. Frankreich und Italien handeln 
wenig. 


Papierfür Umschläge. Die jähr- 
lich verlangten 15 Tonnen kommen aus 
Frankreich, Italien und Deutschland. 
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Emballage- (Pack-) Papier. Be- 
darf 400—500 Tonnen, hauptsächlich in weiß 
und farbig. Hauptlieferant Oesterreich. Ein 
kleines Geschäft machen Schweden, Belgien 
und Finnland. 

Cellophane. Diese Sorte findet in 
der Zuckerbäckerei und Zigarettenindustrie 
Verwendung und wird fast ganz (4—5 Ton- 
nen pro Jahr) von Frankreich geliefert. 


Pergamin- und weißes Kri- 
stallpapier. Ersteres benötigen die 
Delikatessenhändier zur Verpackung von 
Fetten; jährlich werden etwa 50 Tonnen 
gekauft. Das weiße Kristallpapier bleibt den 
Apotheken und Drogerien vorbehalten, wel- 
che insgesamt nur einen Bedarf von 4 oder 5 
Tonnen pro Jahr haben. Italien und Frank- 
reich teilen sich in den Markt, der aber auch 
von Norwegen und Schweden kleine Quanti- 
täten aufnimmt. 

Gewöhnliches Goudron. Gou- 
dron ersetzt heute das vor dem Kriege ver- 
wendete Strohpapier. zum Gebrauch bei den 
eingeborenen Gemischtwarenhändlern und 
wird fertig in Sackform geliefert. Die be- 
nötigten 20 Tonnen bestreiten Frankreich, 
Oesterreich und Italien. 


Rouxdor&undGoudronbisul- 
fite. Packpapier für Oliven. Bedarf 4—5 
Tonnen pro Jahr, geliefert durch Oesterreich 
und Frankreich. 


Strohkarton. Die Buchbinder ver- 
wenden jährlich 80—100 Tonnen, die aus 
Finnland, Holland und Oesterreich stammen. 


WeißePappe. Diese dient zur Fabri- 
kation von Zigarettenschachteln im Libanon- 
gebiet und der Buchbinderei im Ausmaße von 
etwa 100 Tonnen. Oesterreich kömmt fast 
für den ganzen Bedarf auf; eine Kleinigkeit 
liefern Schweden, Finnland und Frankreich. 


Pappen für Schuhmacher. Der 
Konsum ist sehr bedeutend und beziffert sich 
auf 350 Tonnen pro Jahr; als Lieferanten 
kommen dem Range nach in Betracht: Hol- 
land, Oesterreich, Italien und Schweden. 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


Papierholz 
LI. Müller & Sohn A.-G., . Hamburg 27 
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Direkte Geschäfte sind in Syrien selten, 
vielmehr haben die Kommissionäre, die mit- 
unter auch als Händler arbeiten, den ganzen 
Import in der Hand. Eine Saison gibt es 
nicht, mit Ausnahme der Lieferungen für 
Schulen. Die Zahlung erfolgt je nach der 
Bonität der Kunden entweder bar bei An- 
kunft der Ware gegen Ausfolgung der Doku- 
mente durch eine Bank oder nach 30, 60 und 
90 Tagen gegen Faktura. Die Preise werden 
am besten cif syrischer Hafen erstellt und die 
übliche Agentenkommission beträgt 5 %. 

Was den Zoll betrifft, so zahlen seit dem 
1. Juli 1926 Papier und Pappe aus Frank- 
reich und anderen Staaten, die Mitglieder 
des Völkerbundes sind, einschließlich der 
Vereinigten Staaten, Aegyptens und der Tür- 
kei, 25% ad valorem (Minimaltarif). Nicht- 
mitglieder des Völkerbundes zahlen 50% 
(Tarifmaximum). Ä 

Zeitungspapier aus den Staaten des Völ- 
kerbundes, den Vereinigten Staaten und der 
Türkei, welches für die Tages- und Wochen- 
presse bestimmt ist, ist vom Einfuhrzoll frei. 
Aus anderen Ländern unterliegt es dem 
Maximaltarif. Der Zoll wird auf Grund der 
Fakturenpreise berechnet, in welchen alle 
Spesen bis zum Bestimmungshafen einge- 
schlossen sind. Die Ware muß von einer 
Konsulatsfaktura begleitet sein, die folgenden 
Wortlaut aufweist: „Wir bestätigen, daß die 
vorliegende Faktura authentisch ist und die 
einzige ist, welche durch uns für die darin 
bezeichnete Ware ausgestellt wurde; sie ent- 
hält den genauen Warenwert ohne Abzug. 
Die Ware ist... . Provenienz.“ 


Rechen-Resultate. 

Tabellen zum Ablesen der Resultate von Multi- 
plikationen und Divisionen bis 100 X 1000 = 100 000 
in Bruchteilen und ganzen Zahlen. Zum praktischen 
Gebrauch für Stückzahl-, Lohn- und Prozentberech- 
nungen. Rechenhilfsmittel für alle Arten des Rechnens 
mit Zahlen jeder Größe (Radizieren — Wurzelsuchen) 
nach vereinfachtem Verfahren. Herausgegeben von 
F. Triebel, technischer Oberinspektor der Reichs- 
druckerei. Dritte unveränderte Auflage. Preis 5 M. 

Güntter-Stalb Verlag, Biberach (Rig). 


Holz- 
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Patent-Berichte. 


Kegelmühle oder andere geschlossene, um- 
laufende Mahlvorrichtung. 

Karl F. Lindström in Sagene, Hurum, 
und Johannes Bergmann Knobel in Gjeit- 
hus, Modum, Norwegen. 

Kl. 55 c. D. R. P. 438 247 (v. 1. 4. 25 ab). 


Patent- Ansprüche: 1. Kegelmühle oder 
andere geschlossene, umlaufende Mahlvorrichtung für 
Rohstoffe der Papierherstellung, wie Zellulose, Holz- 
Schliff, Stroh, gekennzeichnet durch eine Rohr- oder 
Kanalverbindung zwischen dem Auslauf und dem Ein- 
lauf oder ein zum Einlauf führendes Rohr, welches 
denjenigen Teil des Mahlgutes, der nicht durch die 
Regelvorrichtung hinter dem Auslauf hinausgeht, nach 
dem Einlauf zurückführt. 

2. Mahlvorrichtung nach Anspruch 1, mit zwei 
oder mehreren Mühlen in Reihenschaltung, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Verbindung vom Auslauf 


zweier oder mehrerer Mühlen nach dem Einlauf einer 


oder mehrerer der in der Reihe voranliegenden Müh- 
len zurückgeführt ist. 

3. Mahlvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Verbindung nach einem Punkt 
zwischen Einlauf und Auslauf zurückgeführt ist, so 
daß die zurückgeführte Masse nur einen Teil der Mahl- 
glieder durchläuft. 


Sortiertisch zum Sortieren von Altpapier. 
Albert Ludwig in Leipzig- Stötteritz und 
Oswald Wilde in Leipzig. 

Kl. 55d, 3. D. R. P. 438 248 (v. 20. 2. 25 ab). 


Patent- Ansprüche: 1. Sortiertisch zum 


Sortieren insbesondere von Altpapier, gekennzeichnet. 


durch einen in einem Traggestell nach oben und 
unten schwenkbar angeordneten Rahmen, der sich 
zum Auflegen des das Sortiergut enthaltenden Sackes 
in eine geneigte, während der Sortierung in die wage- 
rechte Lage bringen läßt. 

2. Sortiertisch nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rahmen durch seinen Drehpunkt in 
zwei ungleich große Hälften geteilt ist, von denen die 
größere zum Auflegen des Sackes dient, hingegen die 
kleinere als Sieb ausgebildet ist, auf welches das Sor- 
tiergut ausgebreitet wird, wobei der diesem anhaf- 
tende Staub, Schmutz durch das Sieb nach unten fällt. 

3. Sortiertisch nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß in dem Rahmen als Auflager für 
den Sack und zur Erleichterung des Vorschubes des- 


selben Walzen vorgesehen sind, die in den Längs- 
seiten gelagert sind. 

Zwei weitere Ansprüche betreffen Einzelheiten 
der Konstruktion. 


Antriebsvorrichtung für schwingende Dreh- 
siebtrommeln, insbesondere für Knotenfänger 
für Papiermaschinen. 
Etablissements E. & M. Lamort 
Fils in Vitry-Le-François, Marne, Frankr. 
KI. 55d, 5. D. R. P. 438 249 (v. 18. 10. 24 ab). 


Patent-Anspräche: 1. Antriebsvorrichtung 
für schwingende Siebtrommeln, insbesondere für 
Knotenfänger für Papiermaschinen, bei welcher so- 
wohl ein elastischer Antrieb als auch ein normaler 
Antrieb der Trommel vorgesehen sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß der elastische Antrieb mit einem 
Entkupplungsteil versehen ist, welcher die beiden 
Antriebe gleichzeitig oder einzeln zu verwenden 
gestattet. 

2. Antriebsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß der Entkupplungsteil des elasti- 
schen Antriebes aus einem Schwingring besteht, wel- 
cher den Ring der Trommel umgibt und mit Befesti- 
gungsmitteln, wie Schrauben, an dem Ring sowie mit 
einer den Antriebsriemen aufnehmenden Nut versehen 
ist, während der normale Antrieb eine Antriebsscheibe 
auf dem Ring aufweist. 


Verfahren zur trockenen Destillation von 


alkalisierten Ablaugen der Natronzellulose- 
fabrikation. 

Dr. Erik Ludwig Rinman in Djursholm 
b. Stockholm. 

Kl. 12r, 1. D. R. P. 431 217 (v. 3. 7. 24 ab). 


Patent- Ansprüche: 1. Verfahren zur 
trockenen Destillation von alkalisierten Ablaugen der 
Natronzellulosefabrikation. dadurch gekennzeichnet, 
daß die trockene Destillation unterbrochen wird, so- 
bald die wertvollsten organischen Stoffe der Ablauge 
überdestilliert sind, worauf der Retortenrückstand 
eventuell nach Abkühlung des Destillationsofens her- 
ausgenommen und einer Brennung unterworien wird, 
so daß alle organischen Stoffe darin verbrannt oder 
verkohlt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß der Destillationsofen vor dem Heraus- 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. vis 100010 haas 


Ammendorfer Papierfabrik. Ammendorf, den 22. Ill. 1926. 
Firma Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik 
Niederschlema i. Sa. 
Wir nehmen Bezug auf Ihren Besuch ugd bestätigen gern, daß der von Ihnen 
uns gelieferte achte Kollergang für 500 kg Eintrag mit Reibungskupplung vorzüglich 
arbeitet. Die gefrästen Stahlräder laufen fast geräuschlos und die uns garantierte 
Stundenleistung wird bedeutend überschritten. 
Die uns früher schon gelieferten 7 Kollergänge arbeiten ebenfalls zu unserer 
vollen Zufriedenheit, und wir werden Ihre Maschinen gern jederzeit empfehlen. 
Hochachtungsvoll 
gez. Ammendorfer Papierfabrik _ 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen) 


HOFFMANN-Kollergang 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 
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nehmen des Retortenrückstandes durch Einspritzen 
von fein zerteiltem Wasser oder gegebenenfalls fein 
zerteiltem, verdünntem Kondensat von der trockenen 
Destillation abgekühlt wird. 


3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Verbrennung des Retortenrückstan- 
des so ausgeführt wird, daß alle organischen Stoffe, 
insbesondere die Kohle, verbrannt werden, und daß 
die Temperatur dabei z. B. durch Vorwärmung der 
verwendeten Verbrennungsluft so hoch getrieben wird, 
daß der im Retortenrückstand vorhandene Kalk ganz 
oder teilweise zu Aetzkalk gebrannt wird. 


4. Verfahren nach Anspruch 1—3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die beim Brennen des Retorten- 
rückstandes erzeugten Brennstofigase zum Eintrock- 
nen und Vorwärmen des bei der Frischlaugenzuberei- 
tung erhaltenen Kalkschlammes oder gegebenenfalls 
zuerst zum Erzeugen von Dampf oder Warmluft und 
dann zum Eintrocknen des erwähnten Kalkschlammes 
ausgenutzt werden. 


Patent-Anmeldungen. 


Kl. 10a, 22. Sch. 68 056. Dr. Carl G. Schwalbe, 
Eberswalde. Verfahren zur nassen Verkohlung von 
Pflanzenmaterlal. 25. 6. 23. . 

KI. 22g. 4. C. 38 214. Firma Chemische Fabrik 
auf Aktien vorm. E. Schering, Berlin. Von Papier 
leicht entfernbare Druckfarben. 5. 5. 26. 

Kl. 22g. 5. C. 35 625. I. G. Farbenindustrie A.-G., 
Frankfurt a. Main. Verfahren zur Herstellung von 


Wochenblatt für Papierfabrikation 21 


matten Celluloseesterlacküberzügen mit samtartigein, 


zartem Griff auf Leder, Kunstleder, Papler, Pappe 
usw. 1. 11. 24. 

Kl. 54d, 4. W. 69 446. Hermann Weißing, Grimma 
i. Sa. Verfahren zur Herstellung von bedruckten 
Kreppapleren. 22. 5. 25. 


Patent-Erteilungen. 


Kl. 55f, 4. 439 186. Fa. Felix Thunert, Industrie- 
Papierfabrik, Leipzig-Connewitz. Verfahren zur Her- 
stellung eines Ausstattungspapleres. Zus. z. Pat. Nr. 


435 834. 16. 11. 24. T. 29 523. 
Kl. 55f, 11. 439187. Ogden Minton, Greenwich, 
Conn., V.St.A. Verfahren und Vorrichtung zum 


Ueberziehen oder Tränken von Papier- oder ähnlichen 
Stoffbahnen. 21. 5, 22. M. 77779. 


Patent-Löschungen. 


Kl. 55a: 410 699. Kl. 55b: 391 267 353 023 370 049. 
Kl. 55d: 395 732. Kl. 55e: 391 417. Kl. 55f: 404 739. 


Gebrauchsmuster. 


Kl. 55d. 973 358. Fa. Julius Fischer Nordhausen 
ım Harz. Kammertrockner für gefärbte und bedruckte 
Papierbahnen aller Art. 30. 12. 25. F. 51591. 

Kl. 55e. 973 020. Fischer & Krecke G. m. b. H., 
Bielefeld. Schneidwerk für laufende Papierbahnen. 
17. 8. 26. F. 53 035. 

Kl. 55e. 973 450. Reinhold Richter, Maxen. Klup- 
penbremse mit auswechselbaren Bremsbacken für 
Querschneider u. dgl. 3. 11. 26. R. 68 363. 


BABCOCK 


Sektionalkessel 


bleiben führend! 


Für 25 bis 84 Atm. Überdruck 


sind über 650 Babcock-Kessel 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 


———— 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn . 


Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3498. Holzpappe. Wir haben eine 
weiße Holzpappenfabrik mit einer Wasserkraft von 
etwa 300 PS Maximalleistung. Diese Leistung ist aber 
im ganzen Jahr nur ganz kurze Zeit vorhanden, wäh- 
rend im weitaus größten Teil des Jahres nur etwa 
100—150 PS, ja sogar noch weniger zur Verfügung 
stehen. Infolgedessen ist die Anlage unrentabel und 
‚wir tragen uns mit dem Gedanken, eine Ersatz- und 
Ausgleichskraft zu beschaffen. Dampfkraft kommt 
wegen verschiedener anderer Bedenken kaum in 
Frage und wir möchten deshalb eventuell einen 
größeren Elektromotor aufstellen. Wie hoch darf nun 
der Strom im Preise stehen, wenn wir einen 150- 
pferdigen Motor wählen und der Betrieb bei der 
ausschließlichen Erzeugung von weißen Holzpappen 
rentabel arbeiten soll? Wir haben zwei Pappen- 
maschinen von je 1800 mm Arbeitsbreite, einen 
hydraulischen Großkraitschleifer, einen Schilde-Trock- 
ner und große Lufttrockenräume sowie ein Satinier- 
werk. Für Aeußerungen aus Fachkreisen wären wir 
recht dankbar. E. 


Frage Nr. 3499. Walzenschaber. Wir hör- 
ten, daB sich rotierende Walzen an Stelle von Scha- 
bern bei langsam laufenden Trockenzylindern zur 
Erzielung von Hochglanz bewährt hätten. Wer kennt 
diese Einrichtung und wie arbeitet sie? L. 


Rindenireie Handlederpappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3488 in Nr. 50, S. 1402. 
(Siehe auch Nr. 53/1926, S. 1497.) 

li. Die mechanische Reinigung der gedämpften 
Hölzer nach dem Dämpfen ist nicht rationell, denn 
es wird dabei ein großer Holzverlust entstehen, da 
das Holz weich ist. Ich empfehle Ihnen, nicht nach, 
sondern vor dem Dämpfen das Holz vollständig 
rindenfrei und bastfrei zu machen. Z. 


III. Das Reinigen und Waschen von gedämpftem, 
vorher schon entrindetem und zum Teil weiß geschäl- 
tem Holz in Apparaten, wie sie verschiedene Ma- 
schinenfabriken bauen, lohnt sich kaum, da die 
geringe, dem Holz noch anhaftende Menge Bast und 
Korkrinde durch das Dämpfen derart gelockert wird, 
da8 sie mit dem Handschälmesser leicht entfernt 
werden kann. 


H. Postl, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


Reißlänge und Dehnung von Kraltpapieren. 
Antwort auf Frage Nr. 3489 in Nr. 50, S. 1402. 
l. Wenn Sie eine höhere Reißlänge in der Quer- 
richtung erzielen wollen, müssen Sie dafür sorgen, 
daB sich möglichst viele Fasern senkrecht zur Lauf- 
richtung lagern. Wenn es Ihnen auch gelingen würde, 
daß sich die Fasern je zur Hälfte in der Quer- und 


Entfernung 


Fasern 


Längsrichtung verteilen, würde günstigstenfalls die 
ReiBlänge in der Längs- und Querrichtung gleich sein, 
die Dehnung würde in der Querrichtung aber stets 
größer sein, weil die Dehnung in der Längsrichtung 
durch den Zug, welchen das Papier erduldet, beein- 
trächtigt wird. Um eine möglichst gleichmäßige Ver- 
teilung der Fasern zu erreichen, müssen Sie mit mög- 
lichst hohem Stau bei den Schaumlatten arbeiten und 
darauf achten, daB der Stoff unter der letzten Schaum- 
latte nicht hervorschießt. Vielleicht können Sie die 
zwischen der zweiten und dritten 
Schaumlatte vergrößern und wenn nötig das Siebleder 
annähernd bis zur zweiten Schaumlatte vorziehen, 
Vorsichtiges Trocknen, d. h. allmähliche Temperatur- 
steigerung bei fortschreitendem Trockenprozeß, ist 
natürlich von größter Bedeutung für die Erzielung 
hoher Festigkeitseigenschaften. Ing.-Chem. O. K U c k. 


H. Die Herstellung eines Kraftpapieres mit glei- 
chen Festigkeitseigenschaften in der Längs- und 
Querrichtung ist erst in neuester Zeit restlos ge- 
lungen, und zwar durch eine besonders konstruierte 
und patentierte Siebpartie, welche die Firma J. W. 
Erkens in Niederau b. Düren (Rhld.) baut. 

Die Sache verhält sich wie folgt: Man stelle sich 
eine Rundsiebmaschine mit mehreren Rundsieben ein— 
fach umgedreht vor, und zwar so, daß die Zylinder 
auf dem Langsieb liegen. Außerdem stelle man sich 
die Entwässerungsfläche, die beim Rundsieb sehr klein 
ist und nur in der Höhe des Unterschiedes der beiden 
Wasserspiegel des zulaufenden Stofies und des ab- 
laufenden Siebwassers liegt, vergrößert vor, indem 
an Stelle eines Rundsiebzylinders ein kurzes, ge- 
schlossenes Langsieb liegt. Diese Entwässerungsfläche 
vergrößert sich noch dadurch, daB man in dieselbe 
eine entsprechende Anzahl Sauger einbaut. Nun stelle 
man sich weiter vor, daß auf jedes dieser kurzen 
Langsiebe, auch Obersiebe genannt, eine Stoffbahn 
des betreffenden Kraftpapieres aufläuft, und daß alle 
diese Stoffbahnen mitsamt dem darunterliegenden“ 
Langsieb gleichmäßig hin und her ge- 
schüttelt werden. Während also die einzelnen 


Stoffbahnen entstehen und die Fasern sich verfilzen, 


werden die ganzen Papierbahnen einschließlich der 
Sauger gleichmäßig hin und her geschüttelt und da- 
durch die Fasern gezwungen, sich aus der Laufrich- 
tung zu bewegen und sich mehr oder weniger quer 
zu lagern. Bei entsprechender Wahl einer solchen 
Schüttelung liegt es auf der Hand, daß jeder Papier- 
macher in der Lage ist, auf einer solchen kombi- 
nierten Obersiebmaschine genügend viel 
in die Querrichtung zu legen und dadurch 
die Reißlänge in der Querrichtung dem Wunsche der 
Kundschaft anzupassen. 


Balata-Transpertbänder dr guien 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, 


Telegr.-Adr.: 


Gummi-Waren-Fabrik-Lager. 
Treibriemen jeder Art. 
Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernspr. Nr. 20011, 20252 und 21301. 
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Es ist für den Papiermacher keine Frage, daß 
ein Kraftpapier, welches auf einer solchen Maschine 
erzeugt wird und in Längs- und Querrichtung gleiche 
Eigenschaften zeigt, jedem anderen normalen Kraft- 
papier weitaus überlegen ist. Belani. 


III. Bei der Herstellung von Kraftpapieren aus 
Natronzellstoff wurde bis in letzter Zeit als maß- 
gebender Faktor immer die große Reißlänge in einer 
Richtung angesehen. Man kann dies deutlich aus den 
Normenbestimmungen der A.E.G. betreffend Kabel- 
papier ersehen. In der Praxis zeigte es sich aber, 
daß bei fast allen Kraftpapieren, wie Kabelpapier, 
Zementsackpapier usw., nicht die Reißlänge in einer 
Richtung der maßgebende Faktor ist, sondern die 
Dehnung, und zwar die Gleichmäßigkeit der Dehnung 
in der Längs- und Querrichtung und damit Hand in 
Hand die Gleichmäßigkeit der Reißlänge in beiden 
Richtungen. Ein Kraftpapier, welches, sagen wir in 
der Längsrichtung 7000 m Reißlänge hat und in der 
Querrichtung nur etwa 3000 m, bei verschiedener 
Dehnung in den beiden Richtungen, ist bedeutend 
schlechter als ein Papier, dessen Eigenschaften in 
der Längs- und Querrichtung gleich sind, welches 
also bei annähernd gleicher Dehnung auch eine gleiche 
Reißlänge von 5000 m in der Längs- und auch in der 
Querrichtung aufweist. Es existiert nur eine einzige 
Siebpartie, auf welcher die Herstellung eines solchen 
Kraftpapiers mit gleichen Eigenschaften in der Längs- 
und Querrichtung möglich ist, und diese Siebpartie 
ist durch D. R. P. 406 942 und D. R. P. 409586 ge- 
schützt. Der Grundgedanke dieser Erfindung besteht 
darin, daß ein bzw. mehrere für sich abgeschlossene 
Maschinenaggregate (Obersiebe) mit Formatwagen, 
Registerwalzen, Deckelriemen, Saugern usw. auf ein 
gemeinsam unter denselben fortlaufendes Langsieb 
angeordnet sind. Das untere Langsieb dient somit 
mehr oder weniger als Transportband und kann daher 
gröber gewählt werden, um eine lange Lebensdauer 
zu haben. Das zweite Merkmal dieser Spezialsieb- 
partie besteht darin, daß derjenige Teil des unteren 
Langsiebes, auf welchem die abgeschlossenen, oberen 
Maschinenaggregate (Obersiebe) angeordnet sind, 
gleichmäßig und parallel schüttelt. Die 
Folge dieser parallelen Schüttelung, die sich also auf 
die kompletten Obersiebe mit den Registerwalzen, 
Saugkästen usw. überträgt, ist die, daB der integrie- 
renden Neigung der Faser, sich in die Laufrichtung zu 
legen, infolge der kontinuierlichen Fortbewegung des 
Langsiebes, eine gleichmäßige, seitliche Kraft ent- 
gegengesetzt wird — nämlich die parallele Schütte- 
Jung, welche dieselbe ist, von den Schaumlatten 
angefangen bis zum letzten Saugkasten. Dank dieser 
auf der ganzen Länge der sich bildenden Papierbahn 
auf dem Sieb parallelen Schüttelung wird die Faser 
gezwungen, sich längs dieser parallelen Schüttelung 
zu legen, d. h. quer zur Laufrichtung der Papierbahn 
als solche. Es hängt also einfach von dem Grade der 
parallelen Schüttelung ab, wie groß und wie schnell 
dieselbe für die entsprechende Stoffaser eingestellt 
werden muß, um die Faser als solche gewissermaßen 
schwerlos zu machen, so daß: dieselbe frei in dem sie 
umgebenden Wasser schwimmt. Man ist somit in der 
Lage, dank dieser Neueinrichtung beliebig viel Stoff- 
fasern in die Längs- wie auch in die Querrichtung zu 
legen und somit ein Papier zu erzeugen, welches in 
seiner Qualität gleiche Eigenschaften in der Längs- 
und Querrichtung aufweist. Die Versuche, die auf 
einer solchen Papiermaschine in Holland gemacht 
worden sind, haben ergeben, daß es sogar möglich ist, 
ein Papier zu erzeugen, welches in der Querrichtung 
eine bedeutend größere Reißlänge aufweist als in der 
Längsrichtung. Bedenkt man noch dabei, daß das 


Einlauf der nassen Pappen 


Der neue 


Band-Trockner 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet.) 
für Pappen u. Papier in Bogen u. Bahnen. 


Erstaunliches Trockenergebnis! 


Das Urteil eines Kunden: 


„Wir waren über das Ergebnis des Versuches, den 
wir mit ca. 2000 kg trocken gedachten Pappen vor- 
genommen haben, erstaunt, wobei wir besonders das 
gute Aussehen und die Geschmeidigkeit der Pappen 
nach dem Trocknen hervorheben möchten. 

Nicht allein die kurze Trockendauer, — unsere 
80er Pappen durchliefen den Apparat In ca. 20 Minuten 
— sondern auch die gleichmäßige Trocknung, die 
ein sofortiges Satinieren und Weiterverarbeitung 
der Pappen gestattete, war überraschend. 

Dabel blieb das Schwinden der Pappen Innerhalb 
der normalen Grenzen. 

Die Pappen verließen den Apparat in einem völlig 
flachen Zustand, ohne Anzeichen von Welligkeit, 
was wir bisher bel keinem der uns bekannten Trocken- 
apparate feststellen konnten, und was wohl als einer 
der Hauptvortelle des Bandtrockners bezeichnet wer- 
den muß.“ 

** 


Innerhalb der letzten 3 Monate 
erhielten wir 


25 Flach-Band-Trockner 


5) für Pappen in Auftrag. & 


Verlangen Sie Unterlagen und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, maschinenbau A.-G. 
Hersfeld H.-N. 


„ 
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entsprechende Kraftpapier aus mehreren Bahnen, wie 
vorstehend beschrieben — also mit mehreren Ober- 
sieben — hergestellt wird, wobei das Gewicht jeder 
Papierbahn in den Grenzen gehalten werden kann, 
in welchen sich die betreffende Faser am besten und 
zweckmäßigsten verfilzt, so ist ohne weiteres klar, 
daß mit einer solchen Einrichtung Kraftpapiere mit 
gleicher Reißlänge und Dehnung in der Längs- und 
Querrichtung hergestellt werden können, und daß eine 
solche Siebpartie allen Langsieben und erst recht 
allen Rundsieben — die ja nicht schütteln — überlegen 
ist. Zum Teil hängt auch die Dehnung selbstverständ- 
lich von der Trockenpartie der Papiermaschine ab, 
indem für genügende Regulierung derselben zwischen 
den Papierzügen Spielraum gelassen werden muß, 
damit nirgendwo störende Spannungen in der Längs- 
richtung entstehen können. Ing. 


IV. Um diese Eigenschaften möglichst zu er- 
höhen, ist die Zellulose gut zu kollern und im Hol- 
länder schmierig auszumahlen. Gleichmäßige Reiß- 
länge nach jeder Richtung der Papierbahn ist nur mit 
Parallelschüttelung des Siebes erreichbar. Letztere 
wurde von einer deutschen Maschinenfabrik erfunden 
und ihr patentiert. Derart erzeugte Papiere, die mir 
zur Prüfung vorgelegt wurden. wiesen in der Quer- 


richtung die gleiche Reißlänge wie in der Längs- 


richtung auf. 
H. Postl, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


Au wärmen des Bleichguts In Bleichholländern. 
Antwort auf Frage Nr. 3491 in Nr. 51/1926, S. 1443. 
J. Um die Erschütterungen beim Einleiten von 
Dampf in die Bleichholländer nach Möglichkeit zu 
vermeiden, läßt man den Dampf in feinen Strahlen 
durch ein am Boden des Holländers angebrachtes 
langes Rohr, in welchem sich in Abständen von 
mehreren Zentimetern Löcher von 1—2 mm Durch- 
messer befinden, einströmen, oder aber man bedient 
sich der indirekten Erwärmung des Bleichgutes, indem 
man eine entsprechend lange Heizschlange in den 
Holländer legt oder eine größere Fläche des Bodens 
oder der Seitenwände desselben erwärmt. welch letz- 
teres durch den Einbau von Heizkörpern gemacht 
werden kann. 
H. Post], Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


H. Zum geräuschlosen Anwärmen des Stoffes in 
Bleichholländern sind besonders hierfür konstruierte 
Dampfstrahlapparate aus Phosphorbronze zu verwen- 
den. Damit aber die vom Dampfe direkt berührten 
Fasern nicht vergilben, darf nur normal gesättigter 
Dampf von geringer Spannung — 1—1% at. — be- 
nutzt werden. Dampftemperaturen über 130° C sind 
schädlich, daher muß überhitzter Dampf vorher herab- 
gekühlt werden. Die bei zu heißem Dampfe millionen- 
fach erfaßten Fasern beeinträchtigen die Bleichwir- 
kung und machen höheren Chloraufwand nötig. 

Mür be & Co. G. m. b. H., Spezialfabrik für 

wärme wirtschaftliche Anlagen, Görlitz, Schles. 


SCHMIEDEEISERNE 


NEMU 


(ft! 


IN 


RIPPENROHRE 


für Heizung und Trocknung 


Neizschkaner Maschinenfabrik Franz Stark & Söhne, Neizschkau 1. Sa. 


1 — 


Nachteil. 


III. Zum Anwärmen des Bleichgutes im Bleich- 
holländer baut die für Bleichholländeranlagen be- 
kannte Firma Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik 
in Niefern b. Pforzheim, schon seit langer Zeit 
besondere Düsenstrahlapparate, durch welche die Er- 
wärmung des Bleichgutes ohne Erschütterung des 
Holländers möglich ist, da der Dampf durch die Düse 
in den Holländer eingeführt wird. 

Bei Propellerholländern wird die Düse mit dem 
Propeller verschraubt, bei Holländern anderer Kon- 
struktionen je nach Ausführungsart am Holländertrog 
befestigt. G. 


IV. Zur Anwärmung des Stoffes in Holländern 
verwendet man nur Dampf von praktisch geringster 
Spannung, denn gerade die Entspannung des Dampfes 
verursacht die Erschütterungen des Stoffes, des Hol- 
länders und seiner Umgebung. Um die Erschütterun- 
gen völlig zu vermeiden, umgibt man das konische 
Ausstoßrohr mit einem sich stark verjüngenden, dann 
aber langsam erweiternden Mantel. Diese doppelte 
Ausströmdüse des Dampfes läßt man am besten in 
einem Stück aus säurebeständiger Bronze abgießen, 
wobei man aber beachten muß, daß die Mantelkanäle 


sowie ihre Konizität dem Bewegungsfaktor des Stoffes 


angepaßt werden. Humulus. 


V. Sehr oft sieht man in den Bleichholländern 
zum Erwärmen des Stoffes eine Dampfschlange aus 
Blei. Diese Schlange arbeitet geräuschlos. Sie können 
auch durch Abdampf vorgewärmtes Wasser in den 
Holländer geben und auf diese Weise eine warme 
Bleichlösung erhalten, sie bleibt aber während des 
Bleichprozesses nicht gleichmäßig warm. Deshalb ist 
eine Heizschlange von Vortefl, um die Flüssigkeit 
auf einer bestimmten Temperatur zu halten. Z. 


Graupappen-Stoftsortierung, 

Antwort auf Frage Nr. 3492 in Nr. 51/1926, S. 1443, 

I. Zum Sortieren von Stoff zur Graupappen- 
fabrikation eignen sich meiner Erfahrung nach 
Schleudersortierer nicht gut, und die rotierenden 
Knotenfänger haben bei diesem groben Stoff den 
daß sie sich leicht zusetzen, durch Ueber- 
laufen Veranlassung zu Stoffverlust geben oder aber 
bei größerer Schlitzweite ihren Zweck ungenügend 
oder gar nicht erfüllen. Am besten sortiert man den 
gekollerten oder zerfaserten Stoff auf rotierenden 
Kollerstoffsortierern. Auf diese Weise vorsortierter 
Stoff verarbeitet sich gut. Ein Nachsortieren im 
Knotenfänger ist nur in besonderen Fällen nötig. Die 
Schlitzweite des Knotenfängers kann etwa 0,6 mm 
betragen. Ing.-Chem. O. Kück. 


II. Zu dieser Stoffsortierung eignen sich meines 
Erachtens nur Knotenfänger, und zwar mit einer 
Schlitzweite von 0,8—1,2 mm. Schleudersortierer 
benötigen eine zu starke Verdünnung des Stoffes, die 
dann die Entwässerungssiebe zu stark belastet. 

Humulus. 


Solides bewährtes Fabrikat 
Sehr gute Wärmeleistung 
Keine Bruchgefahr 
Geringes Gewicht 


Lieferbar in jeder Länge bis 6 Meter 
sowie auch in geschweißten Heizschlangen. 
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Die Werke der 


ET ABR ke 


vorm. A. Volpini & Söhne 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


1217438 Patent- Manchon „ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche 7 Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
_aufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier 7 Extra starke 
gefſochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Marktberichte. 


Schwedischer Papiermarkt. 


Die Stimmung am schwedischen Papiermarkt ist 
im großen und ganzen noch gedrückt, doch hat das 
Streikende in England einen hoffnungsvolleren Ton 
für die Zukunft geschaffen. Im einzelnen ist zu sagen, 
daß für maschinenglattes Sulfitpapier ein ziemlich 
guter Auftragsbestand vorliegt. Die Lieferfristen 
schwanken zwischen 2 und 4 Monaten. Der Preis 
ist mit £ 20.5 bis 21.10 netto fob ziemlich unver- 
ändert geblieben. Für Kraftpapier ist die Nachfrage 
schwächer geworden. Der von den skandinavischen 
Produzenten festgesetzte Preis von £ 22.15 für erst- 
klassige maschinenglatte Ware schreckt doch ver- 
schiedene Käufer zurück. Immerhin bewegen sich die 
Lieferfristen noch zwischen 2 und 3 Monaten. Die 
Nachfrage für Zeitungsdruckpapier ist etwas stärker 
geworden. Zu dem letzten Preis von £ 12.15 bis 13.— 
für Rotationsdruckpapier waren die Auftragseingänge 
ziemlich befriedigend. Für fettdichtes Papier hat die 
nachgebende Nachfrage einen Preisrückgang ge- 
schaffen; die letzte Notierung ist £ 24.— netto fob, 
die Auftragsbestände der Werke scheinen stark ab- 
genommen zu haben. Der Feinpapiermarkt leidet noch 
an den sehr niedrigen Exportnotierungen. Da der 
Ausfuhrhandel keinerlei Besserung zu verzeichnen 
hat, kann für vorläufig mit einer Preiserholung nicht 
gerechnet werden. Auch das Inlandgeschäft trägt 


wieder den Charakter eines Handels für den aller- 
notwendigsten Bedarf. Für 


Pappen sind die Ab- 


schlüsse für nächstjährige Lieferung jüngst zahlreicher 
eingegangen, die Preisbasis ist daher. fest. Z. 


Die schwedische Holzmasse-Industrie 
im Jahr 1926. 


Zellstoff. Die Gesamtproduktion an Zellstoff 
übertrifft die des Jahres 1925 um 140 000 tons; sie 
betrug im Jahr 1924 1 246 000, 1925 1 290 000, 1926 
1 430 000 tons. Man rechnet in diesem Jahr mit einer 
Gesamterzeugung von etwa 2000000 tons Trocken- 
gewicht. Der Export verteilt sich wie folgt: 35% 
Vereinigte Staaten, 31% Großbritannien, 30% andere 
europäische Länder, 6% überseeische Länder mit 
Ausnahme der Vereinigten Staaten. Die Notierungen 
zu Beginn des Jahres waren; gebleichter Sulfitzellstoff 
£ 18.— bis 19.— pro ton cif, leichtbleichbarer Sulfit- 
zellstoff £ 14.7.6 bis 14.15 pro ton cif, starkfaseriger 
Sulfitzellstoff E 13.5 bis 13.10 pro ton cif, Kraftzell- 
stoff £ 13.10 bis 14.— pro ton cif bzw. $ 3.10 pro 
100 lbs. 

Im Herbst schwächten die Preise für Sulfitzell- 
stoff infolge des englischen Kohlenstreiks etwas ab. 
Von Mitte November an bis zur Jahreswende blieben 
die Preise gleich, es notierten pro ton cif: gebleichter 
Sulfitzellstoff £ 17.— bis 18.—, leichtbleichbarer Sulfit- 
zellstoff £ 13.17.6 bis 14.7.6, starkfaseriger Sulfit- 
zellstoff £ 13.— bis 13.10. 

Etwa 500 000 tons Sulfitzellstoff oder 57% von 


„Steinmayer-Siebe‘ 


das Sonder-Erzeugnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger: Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 
Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen württemberg 


Einfach u. doppelt drillierte Metali- 
tücher für Zellulose- Entwässerung. 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mittefdeutshland: Lux & Teuber, Dresden-A. 16, Holbeinstr 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschl, Mannheim, Augusta-Ant 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Slowakel: 


; Ing. Alb. Roeder, Troppau, Ofmützerstr. 13. 


“- 
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Mehrmotoren-Antrieb 
Siemens-Harland 


WE Genaueste Einhaltung der Papierzüge 
Steigerung der Qualität des Papieres 
Steigerung der Produktion 
Höchste Wirtschaftlichkeit 


Bisher 5 Antriebe nach dem System „Siemens-Harland“ ausgeführt 
mit insgesamt 47 Einzelmotoren, Gesamtleistung 3500 PS. 


'Siemens-Schuckert 


Berlin-Siemensstadt 
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EM Energieersparnis in Höhe von 15-20 v. H. 
W Platzersparnis 
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der mutmaßlichen Erzeugung von 1927 sind bereits 
verkauft. Der Preis für Kraftzellstoff blieb im Herbst 
unverändert auf $ 2.95—3 pro 100 lbs. Um die 
Jahreswende notierte Kraftzellstoff E 13.— bis 13.10 
pro ton cif. Der Verkauf von Sulfatzellstoff für das 


Jahr 1927 beläuft sich bis jetzt auf etwa 210 000 tons 


oder etwa 60% der mutmaßlichen Jahreserzeugung. 
Holzschliff. Die Gesamtproduktion im Jahre 


1926 wird auf etwa 470000. tons Trockengewicht ge- 


schätzt. Der Export von nassem Holzschliff wird 
ohne Zweifel im Jahre 1926 einen neuen Rekord er- 
reichen, während der Export von trockenem Holz- 
schliff gegenüber den beiden Vorjahren zurück- 
gegangen sein dürfte. Etwa 60% des Exports von 
nassem Holzschliff gingen nach Großbritannien und 
28% nach Frankreich. Nahezu 50% vom trockenen 
Holzschliff gingen nach Spanien. Zu Beginn des 
Jahres 1926 notierte nasser Holzschliff £ 3.15 bis 4 
pro ton cif, und dieselben Preise sind auch jetzt noch 
in Kraft. Dagegen sind die Preise für trockenen 
Holzschliff im Laufe des Jahres ziemlich zurück- 
gegangen. Denn um die Jahreswende 1925/26 waren 
die Notierungen K 145—159 pro ton netto fob Gothen- 
burg; diese sind nach und nach auf K 130--135 zu- 
rückgegangen. 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 

Die Kauflust der Verbraucher und des Handels 
ist unstreitig in der Zunahme begriffen, die Tendenz 
des Marktes ist fester geworden. Wenn trotzdem das 
forstliche Verkaufsgeschäft sich zuletzt im allgemeinen 
in sehr engen Grenzen bewegte, so mag das zum 


Alle Sorten 


Papier- und 
Pappenablälle 


rein sortiert, liefert 


Conrad Wiedemar 
Leipzig-Th., Dauthestr. 


Tel. 62 461. 
Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 


Teil mit an der Feiertagszeit, zum Teil daran liegen, 
daß ein gegendweise reichlicher Schneefall die Fort- 
führung der Fällungs- und Aufbereitungsarbeiten zeit- 
weilig behindert. Aus den badischen und württem- 
bergischen Staatsforsten liegen überhaupt keine Ver- 
kaufsmeldungen vor, aus Bayern überwiegend nur 
solche kleineren und kleinsten Umfanges. Ein ober- 
pfälzisches Forstamt erlöste für etwa 540 Ster 
ohne Rinde 127% der Grundpreise von 12, 10 und 
8 AM ie Ster 1.—3. Kl. ab Wald. Verschiedene 
oberfränkische Freihandabgaben brachten bei 
Fuhrlöhnen von durchschnittlich 3—4 A je Ster 
133%, hauptsächlich aber 144% — 1487 , teilweise 
aber auch 156%, in einem Falle sogar 170% dieser 
Sätze. Ein kleiner mittelfränkischer Verkauf 
ergab einen Erlös von 148%%, während in Ober- 
bayern je nach den Verhältnissen teils 120 %, teils 
139% erzielt wurden. Im oberbayerischen Forstamt 


Mittenwald wurden für 750 Ster, bei einem 
Fuhrlohn von 6 «AM je Ster und nur bei Schneebahn 


bringbar, 10, 8 und 6 «4 je Ster 1.—3. Kl. erlöst, 
also durchschnittlich etwa 80% jener Sätze. Ein 
freihändiger Vorverkauf von 6000 Ster aus den fürstl. 
Wallersteinschen Waldungen in Schwaben 
zeitigte ein Ergebnis von 144% der Landesgrund- 
preise wie vorgenannt. 

Das Angebot in polnischer Ware hat an Erfolg 
eingebüßt; böhmische Ware notierte mit etwa Kc 130 
bis 135 je Ster ausfuhrfrei deutscher Grenze un- 
verzollt. — 2 — 


——  ————— 


aus den Jahren 1850—65 lose, auf Briefen etc., neuere 


Marken in jeder Menge, möglichst geschlossene Sätze, 
zu kaufen gesucht. Muster mit Stückzahl und Preis 
von letzteren erbittet: 


Otto Hase, Frankfurt a. Main, Zeil 68. 


Casein une 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg 1. 
FLACH, MUTHER & CO., HAMBURG | 


Mönckebergstraße 11. 
Vertreter für r 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFOKS 
FINSKA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 
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Wer bezahlt den englischen Packpapierzoll? 


Daß der englischen Kommission zur Be- 
arbeitung der Zollfragen für Packpapier nicht 
recht wohl zumute war, als sie im Frühjahr 
1926, trotz stärkster Opposition der eng- 
lischen Verbraucher und Verarbeiter, sich für 
die Einführung eines 16?/;%igen Einfuhr- 
zolles auf Packpapier entschied, geht schon 
daraus hervor, daß der Zoll „als Versuch“ 
betrachtet und seine Wirkung genau über- 
wacht werden sollte. 

Nach verschiedenen englischen Berichten 
der Fach- und Tagespresse haben die ersten 
6 Monate nach Inkraftsetzung des Packpapier- 


zolls, also Mai bis Oktober 1926, eine Zoll- 
einnahme von etwa 350 000 £ gebracht. 


Auf Grund dieser Feststellung wird die 
Frage erhoben: Haben die englischen Ver- 
braucher diese Summe aufgebracht oder ist 
sie teilweise vom Auslande in Form von 
Preisnachlässen bezahlt worden? Die Frage 
wird wie folgt beantwortet. An Pack- und 
Einschlagpapier sind nach u eingeführt 
worden: 


Mai—Oktober 1925: 125 045 tons im Werte 
von £ 3 496 946, 
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Mai- Oktober 1926; 113 993 tons im Werte 

von £ 3 197 206. 

Danach war der Durchschnittswert per 
Tonne: 

1925 — £ 27.19.4, 
1926 — £ 28.0.11. 

Diese Zahlen beweisen, daß die Preise 
des eingeführten Papiers sogar um ein ge- 
ringes gestiegen sind und der Zoll ganz dem 
Verbraucher zur Last gefallen ist, während 
der Rückgang der Einfuhrmenge um 11052 
tons nach englischer Ansicht nicht etwa eine 
Folge des Zolles, sondern der englischen 
sozialen Wirtschaftskrise und des norwegi- 
schen Streiks ist. 

Die Erfahrung der ersten 6 Monate hat 
ergeben, daß das Papier, welches als Ein- 
schlagpapier nach England eingeführt wird, 
größtenteils kein gewöhnliches Packpapier ist, 
sondern den Rohstoff darstellt für eine große 
Zahl englischer Industrien, die an investier- 
tem Kapital und Zahl der Arbeiter den eng- 
lischen Packpapierfabriken überlegen ist, und 
zweitens, daß die englischen und ausländi- 
schen Packpapierfabriken überhaupt nicht 
direkte Konkurrenten sind. Daher haben die 
englischen Packpapierfabriken auch in den 
6 Monaten die Erzeugung ihrer Sorten ruhig 
fortsetzen können und das Ausland hat seine 
besonderen Sorten nach England ohne fühl- 
bare Einschränkung eingeführt. Zweifellos 
hat aber doch der Zoll die Lage der eng- 
lischen Packpapierfabriken dadurch verbes- 
sert, daß die Papierpreise in England ge- 
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stiegen sind. Nach englischer Ansicht ist 
somit nur der Verbraucher der Leidtragende, 
denn er hat sowohl den Zoll, als auch die 
Preissteigerung zu tragen. 

Darüber hinaus ist die englische Papier- 
warenausfuhr durch die auf Grund des eı- 
höhten Preisniveaus verringerte Wettbewerbs- 
fähigkeit auf dem Weltmarkt stark zurück- 
gegangen, so daß zahlreiche Papierverarbei- 
tungswerke ihre Betriebe einschränken muf- 
ten. Das Schlimmste scheint aber der völlige 
Wirrwarr der englischen Verordnungen über 
die Geltung des Zollgesetzes für die ver- 
schiedenen Papiersorten zu sein, und die 
hierdurch den englischen Verbrauchern ent- 
stehende Unsicherheit und Unbequemlichkeit. 
Trotz aller Zusatzbestimmungen der eng- 
lischen Zollbehörden wird eine klare Abgren- 
zung der zollpflichtigen Papiere unmöglich 
bleiben. Es wirkt eigenartig, wenn z.B. das 
Auslandspapier, das ohne jede weitere Ver- 
arbeitung wieder ausgeführt wird, dem Zoll 
entgeht, während Papier, das in England 
weiterverarbeitet wird und somit dem eng- 
lischen Arbeiter Arbeitsmöglichkeiten schafft, 
zollpflichtig ist. 

Obwohl also in den ersten 6 Monaten 
sich praktisch ergeben hat, daß der englische 
Packpapierzoll für die Verbraucher eine 
schwere Schädigung: darstellt, scheint es bei 
der allgemeinen schutzzöllnerisch eingestell- 
ten englischen Handelspolitik nicht berechtigt, 
mit einer Wiederbeseitigung des Zolles zu 
rechnen. v. W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr, 5. Ausländische Kaufgesuche. 


Die folgenden Anfragen wurden uns vom Aus- 
landsverlax G. m. b. H., Berlin SW 19, Krausenstraße 
38/39, zur Verfügung gestellt. Die Adressen der 
Fragesteller sind unter den angegebenen Chiffre- 
Nummern direkt vom Auslandsverlag unter Beifügung 
des Rückportos zu erfrazen. 

Gebrauchte Abkürzungen: E.R. = Kauf für eigene 
Rechnung. V. © Vertretungen gesucht. Ref. — Re- 
ferenzen über die anfragenden Firmen stechen bei 
unserer Exportauskunftei zur Verfügung. Prv. 
Privatpersonen. Korr. = Korrespondenz. D. 
deutsch. E. = englisch. F. = französisch. Sp. 
spanisch usw. 

53 242. Kartonpapier. Bemusterte Fabrikofferten. Moss 
(Norwegen). E.R. Korr.: D. 


53 243. Vertretungen von Exportfabrikanten von Pa- 
pier aller Art, Pappe, Karton, Kartonnagen, 
Büroartikeln, Papierwaren und Briefumschlä- 
gen übernimmt für Uruguay und Argentinien 
deutsche Firma in Montevideo mit Filiale in 
Buenos Aires. Ausk. liegt vor. Zahlung gegen 
Dokumente. Korr.: D. 


Th 


53 256. Karton zur Herstellung von Musterkarten. 
Fabriknuster. Melbourne (Australien). E.R. 
Korr.: E. 


Papier aller Art, Schreibwaren für Büro- 
zwecke und Schulen. Jaffa (Palästina). V. 
Deutsche und Bankref. Korr.: E. 


Packpapler, gekrepptes farbiges Papier. 
grad (Jugoslavien). V. 
ref. Korr.: D. 


Strohpappe, 8, 10, 12 u. 14 osz. Pappe über- 
haupt. Muster erbeten. Federhalter, Blelstlite. 
Federn, Clipse, Radiergummi, Füllfederhalter, 
Lineale für Nordamerika. Offerten nach Ham- 
burg erbeten. 


Papier aller Art. Deutsche Firma in Pelotas 
(Brasilien). V. E.R. Deutsche Ref. Korr.: D. 
Papier aller Art, Kartons. Bologna (Italien). 
E.R. Bankref. Korr.: l. 

Schreib- und Packpapier, Karton. Fabrikoffer- 
ten. Piraeus (Griechenland). E.R. Korr.: E. 


Papier aller Art, Schreibwaren. Peshawar (In- 
dien). E.R. Korr.: E. 


53 261. Bel- 


Deutsche und Bank- 


53 202. 


53 203. 


53 264. 


53 265. 


53 266. 


NT. 


53 268. 


53 273. 
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Vertretung einer Papierfabrik übernimmt Fir- 
ma in Rio de Janeiro, die Ref. auf Wunsch 
gibt. Korr.: P. D. 

Pack- und Druckpapier, Kunstleder. Bemus- 
terte Offerten. Saloniki (Griechenland). V. 
E.R. Bankref. Korr.: F. 


. Papier aller Art, Zigarettenpapler, Bürobedari, 


Fabrikvertretungen für Syrien über- 
Korr.: F. 


Tinte. 
nimmt Firma in Beyrouth. 
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53 276. Seidenpapier für Rasierzwecke, 18 g per Qua- 


dratmeter in Schiffsladungen von 10— 
nen. 
beten. 
53 278. 
rem Schrenz für Baumwolispinnereien 
mat 814“X11"“). 


Bemusterte Offerten nach 


20 Ton- 
Cif-London-Offerten nach Bochum 


er- 


Gewöhnlicher schwarzer Karton aus ordinä- 


(For- 


Muster beim Auslandsverlag. 
Hamburg erbeten. 


Ausnahmetarif für den Güterverkehr zwischen Deutschland 
und Belgien. 


Mit Gültigkeit ab 1. Dezember 1926 er- 
hält der Ausnahmetarif B 7 für Papier und 


Pappe und deren Rohstoffe, 


über den in 


Nr. 10/1926 dieses Blattes berichtet wurde, 
iolgende neue Fassung: 


Warenverzeichnis. 
Güter Abteilung 
Fliegenfänger I 


Holzschliff (Holzstoff) ni Hois 


zellstoif (Zellulose) HI 
Papier, nicht weiter verarbeitet, folgendes: 

I. Braunholzpapier in Bogen oder Rollen. H 

2. Schrenz- (Spelt-) Papier in Bogen od. Rollen I 


3. Strohpapier in Bogen oder Rollen. II 
4. in Bogen oder Rollen, soweit unter Ziffer 
I bis 3 nicht genannt, auch ein- oder zwei- 


seitig einfarbig gestrichen, ausgenommen 

Druckpapier in Rollen. H 
5. Druckpapier in Rollen . .. . H 
6. Bogen ausschl. aus Lumpen ere 5 | 


Glätten (Satinieren) gilt nicht als Wei- 


terverarbeitung. 


Papier. 


sonst nicht genannt, auch Papier- 


waren aller ait | 
Papierisolierröhren: 


l. mit Mantel aus Eisen oder Stahl. dieser 
auch mit anderen Stoffen, ausgenommen 
cdle Metalle, überzogen 11 

2. mit Mantel aus anderen Metallen . I 

Pappe, in Bogen oder Rollen, auch mit Pa- 


pier bekleht, 


auch zur Herstellung von Pack- 


mitteln zugeschnitten, nicht weiterverarbeitet, 
tolzende: 


in diesem Jahre im 
abends 8½½ Uhr statt. 


— — . —— 


Berliner Bezirksgruppe 
des Vereins der Zellstoff- und Papier- Chemiker und - Ingenieure. 


Am Freitag, den 


Berlin, den 11. Januar 1927. 


„Verdampfung von Zellstoff-Ablaugen“. 
Gäste sind willkommen. 


Een — 


l. weiße oder braune Holzschlifipappe II 
2. Graupappe, auch Schrenz- (Spelt-) Pappe II 
3. Strohpappe e Er | 
4. Wellpappe (Wellpapier) . II 
5. Rohdachpappe (Filzpappe fällt Hierunter II 
6. Pappe wie in den Ziffern 1—5 ein- oder 
zweiseitig gestrichen, auch geglättet, nicht 
bedruckt N u | 
Pappwaren, auch gefütterte Schachteln 
und Rollen I 
Stationsfrachtsätze. 
Aachen-Süd- 
Zwischen Abteilung Montzen TE 
5t 10 t klasse 
Albbruck I 230 220 200 
II 260 225 195 
Baienfurt Zu H 340 300 261 
Hornberg IH = 200 170 
Hubacker III = 150 140 
Mannheim-Sandhofen Il 330 300 250 
III — 225 200 
Neustadt (Schwarzw.) III = 200 175 
Offenburg I 270 235 220 
Rinnthal H 260 245 225 
Schwenningen (Neckar) I 480 430 400 
Stuttgart Hbf. | 400 370 335 
H 340) 300 250 
Stuttgart-Cannstatt l 410 375 340 
II 345 335 255 
Stuttgart West I 415 380 345 
lI 350 345 200 
Triberg I 345 310 290 ' 
Wehr III 8 180 160 
Weisenbach III — 150 140 
Zell (Wiesental) III ade 200 175 
v. W. 


21. Januar findet die erste Sitzung der Berliner Bezirksgruppe 
Hause des Vereins Deutscher Ingenieure (Grashof-Zimmer) 
Es spricht Herr Ingenieur Torsten Samson, Stockholm, über 


Der Schriftführer: Dr. E. Opfermann. 
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Handelspolitischer Kalender für das Jahr 1926. 


1. Januar: j 

Inkrafttreten des neuen polnischen und 
griechischen Zolltariis. Aufhebung aller noch 
bestehenden Ein- und Ausfuhrbeschränkungen in der 
Schweiz. 

3. Januar: 

Aenderung verschiedener Positionen 
in litauischen Zolltarif. 

14. Januar: 

Wiederaufnahme der deutsch-französi- 
schen Handelsvertragsverhandlungen in Paris. 

19. Januar: 

Vorlage einer neuen Zolltarifnovelle durch die 
japanische Regierung; die Zolltarifnovelle sieht 
für zahlreiche Papierpositionen Zollerhöhungen vor. 

25. Januar: 

Wiederaufnahme der deutsch-polnischen 

Handelsvertragsverhandlungen. 
12. Februar: 

Abschluß eines Sonderabkommens (Gemüse- 
abkommen) mit Frankreich auf die Dauer von 
3 Monaten ab 1. März bzw. 1. April. 

17. Februar: 

Wiederaufnahme der deutsch-spanischen 
Handelsvertragsverhandlungen. 

26. Februar: l 

Kündigung des Meistbegünstigungsvertrages zwi- 
schen Deutschland und Paraguay vom 21. Juli 
1887 durch die paraguaysche Regierung. Der Vertrag 
tritt mit dem 27, Februar 1927 außer Kraft. 

1. März: 

Herabsetzung der Positionen 290, 291, 292 des 
Schweizer Zolltarifs auf Grund der Meistbegün- 
stigung durch Inkraittreten des österreichisch- 
schweizerischen Handelsvertrags. Inkrafttre- 
ten des deutsch-französischen Gemüse- 
abkommens für die französische Einfuhr von Garten- 
produkten nach Deutschland. 

, -5. März: 

Abschluß eines Wirtschaftsabkommens zwischen 
Deutschland und Honduras auf Grundlage der 
gegenseitigen Meistbegünstigung. 

12. März: 

Die deutsch-russischen Rechts- und 
Wirtschaftsverträge vom 12. Oktober 1925 treten in 
Kraft. 


und Sätze 


20. März: 

Abschluß eines provisorischen Abkommens zwi- 
schen Deutschland und Portugal. Deutschland er- 
hält für Portugal und Kolonien die Minimaltarife. 

23. März: 

Inkrafttreten eines neuen Zolltarifs in Bulga- 
rien: die Papierpositionen sind großenteils um etwa 
500 70 gegenüber dem alten Tarif erhöht. 

26. März: 
lettländischen Zolltarifs. 
29. März: 

Inkrafttreten des neuen japanischen Zoll- 
tarifs. Der neue Zolltarif tritt ohne Rücksicht auf 
schwimmende Waren mit sofortiger Wirkung in Kraft. 

l 1. April: 

Erhöhung des Zolles für Zeitungsdruckpapier 
durch Italien von 2 Goldlire auf 5 Goldlire. Be- 
ginn der ermäßigten Ausfuhr einzelner deutscher 
Industrieprodukte nach Frankreich auf Grund 
des Teilabkommens vom 12. Februar. 

Herabsetzung des deutschen Zollsatzes für Per- 
gamentpapier von A 12.50 auf A 9.50 auf Grund des 
deutsch-belgischen Handelsvertrages vom 
4. April 1925. 


Aenderung des 


7, April: 

Frankreich erhöht seine Zollsätze um 30 %. 

Die neuen Sätze gelten auch für das Saargebiet. 
10. April: 

Ratifizierung des vorläufigen deutsch-tür- 


kischen Handelsabkommens vom 16. Dez. 1925. 
1. Mal: 
England erhebt für Umschlag- und Pack- 


papiere mit sofortiger Wirkung auch für schwimmende 


Sendungen einen Zoll von 16/97 ad valorem. Zu- 


nächst ist eine Gültigkeitsdauer von 5 Jahren vor- 
gesehen. 
5, Mai: 

Ratifizierung des deutsch- litauischen 
Handelsvertrages vom 1. Juni 1923. Der Vertrag 
tritt mit dem Tage der Ratifizierung in Kraft und 
sieht die gegenseitige Meistbegünstigung vor. 

7. Mal: 

Unterzeichnung des deutsch-spanischen 
Handelsvertrages in Madrid auf Basis listenmäßiger 
Meistbegünstigung. 


13, Mai: 

Erlaß eines neuen bulgarischen Zolltariis. 
14. Mai: 

Unterzeichnung des deutsch-schwedi- 


schen Handelsvertrages mit gegenseitiger Meist- 
begünstigung und Tarifabreden. 
20. Mai: 

Beginn der zweiten Lesung der deutsch-pol- 
nischen Handelsvertragsverhandlungen in Berlin. 
21. Mal: 

Abschluß eines zweiten Zusatzvertrages zum 
deutsch- österreichischen Wirtschaftsab- 
kommen vom 1. September 1920. 

1. Juni: 

Das deutsch- portugiesische Handels- 
abkommen vom 20. März 1926 sowie der deutsch- 
spanische Handelsvertrag vom 7. Mai 1926 treten 
in Kraft. 

3. Juni: 

Inkraftsetzung des Vertrages mit Guatemala 

vom 4. Oktober 1924. ö 
26. Juni: 

Abschluß eines deutsch-finnischenWirt- 
schaftsabkommens in Berlin. (Meistbegünstigung und 
Tarifabreden.) 


28. Juni: 
Unterzeichnung des deutsch-lettländi- 
schen Handelsvertrages vom 15. Juli 1920 auf 


Grundlage unbeschränkter gegenseitiger Meistbegün- 
stigung. 
1. Juli: 
Ekuador setzt einen neuen Zolltarif in Kraft. 
14. Juli: ö 

Unterzeichnung des deutsch- schweizeri- 
schen Handelsvertrages in Berlin. (Meistbegünsti— 
gung und Tarifabreden.) 

19. Juli: 

Das deutsch-dänische Wirtschaftsabkom- 

men vom 11. März 1926 tritt in Geltung, 
24. Juli: 

Inkrafttreten des zweiten Zusatzvertrages zum 
deutsch-österreichischen Wirtschaftsah- 
kommen vom 1. September 1920. 

1. August: 

Der deutsch-schwedische Handels- und 
Schiffahrtsvertrag vom 14. Mai 1926 tritt in Geltung. 

Deutschland und Finnland gewähren sich 
schon vorläufig die gegenseitige Meistbegünstigung. 
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5. August: 

Abschluß eines vorläufigen Handelsabkommens 
zwischen Deutschland und Frankreich auf die 
Dauer von 6 Monaten mit listenmäßigen gegenseitigen 
Tarifabreden sowie eines Abkommens über den Wa- 
renaustausch zwischen dem Saargebiet und dem 
übrigen Deutschland. 

8. August: 

Das Handelsabkommen zwischen Deutschland und 
Honduras vom 5. März 1926 wird in Kraft gesetzt. 
10. August: 

Haiti erläßt einen neuen Zolltarif, 

11. August: 

Der deutsch-estnische Konsulatsvertrag 

vom 13. März 1925 erhält Rechtsgültigkeit. 
21. August: 

Das deutsch-französische vorläufige 

Handelsabkommen und Sa a r abkommen vom 5. Au- 


Lust 1926 treten in Kraft mit Geltung bis zum 20. Fe- 


bruar 1927. 
10. September: 

Der deutsch- holländische Handels- und 
Schiffahrtsvertrag vom 26. Nov. 1925 tritt in Kraft. 
14. September: 

Ratifizierung des deutsch-afghanischen 
Freundschaftsvertrages vom 3. März 1926. Der Ver- 
trag sieht den Abschluß eines baldigen Wirtschafts- 
abkommens zwischen beiden Ländern vor. 

1. Oktober: 

Belgien gewährt nunmehr auch bei der Ein- 
fuhr von deutschem Zeitungsdruckpapier die Meist- 
begünstigung. 


Vorläufige Inkraftsetzung des deutsch-fin- 
nischen vorläufigen Wirtschaftsabkommens vom 
26. Juni 1926. 


21. Oktober: 
Der abgelaufene deutsch-mexikanische 
Handelsvertrag, der gegenseitige Meistbegünstigung 
vorsieht, wird zunächst bis 21. April 1927 verlängert. 


29, Oktober: 
Unterzeichnung des deutsch-türkischen 
Handelsvertrages. 


31. Oktober: 
Siam setzt unter anderem den Einfuhrzoll für 
Papier und Papierwaren auf 3% ad valorem fest. 


1. November: 
Weitere Heraufsetzung des italienischen 
Einfuhrzolles für Zeitungsdruck von 5 auf 8 Goldlire. 


6. November: 
Unterzeichnung eines zweiten deutsch-fran- 
zösischen Abkommens über den Austausch saar- 
ländischer Erzeugnisse mit dem übrigen Deutschland. 


1. Dezember: 

Der Handelsvertrag zwischen Deutschland und 
Lettland tritt in Kraft. 

9. Dezember: 

Abschluß der Zusatzvereinharungen zum 
deutsch-italienischen Handelsvertrag vom 
31. Oktober 1925. 

30. Dezember: 

Endgültiges Inkrafttreten des vorläuf. deutsch- 

finnischen Handelsabkommens. v. W. 


Diplomempfänger des Vereins Deutscher Pappenfabrikanten E.V. 


Jahre 
Paul Dietzsch, Netzschkau 1. V, 
Hermann Heuschkel, Buchhalter 30 
Robert Leßmann. Pappenmeister 25 
Max Blochberger, Hilfsmeister 25 


Reinhold Vollmer, Fabrikschmied u. Feuermann 25 


Fürstl. Stolberg’sche Kartonfabrik, Colonnowska, O.-S. 


Marie Konietzko, Platzarbeiterin 10 
Peter Bednarck, Kesselreiniger 10 
Peter Pischnick, Holländerarbeiter 10 
Adam Giemsa, Holzputzer 10 
Josef Steinert I, Holzputzer 11 
Johann Strycz ek. Maschinengehilfe 10 
Martha Freier, Packsaalarbeiterin 10 
Kade & Co., Preßspanfabrik G. m. b. H., Sänltz, O.-L. 
Heinrich Noke, Werkführer 60 
Gustav Seiler, Trockenhausführer 2R 
Robert Metasch, Trockenhausgehilfe 30 
Louis Schwabe, Arbeiter 25 
Wilhelm Goebel, Arbeiter 25 
Wilh. Heyne, Eythra. 
Friedrich Ernst Morenz, Kohlelader 25 
A. Finger & Comp., Lauterbach. 
Frau Marie Köhler, Glätterin 37 
Holzstofl- und Pappentabrik, Obertsrot. 
Anton Waltersbacher, Verlader 25 
josef Probst, Kartonmaschinengehilfe 25 


Holzstofl- und Lederpappen-Fabriken vorm. Gebr. 
Fünfstück Aktiengeselischaft, Zoblltz. 
Wilhelm Kitte, Heizer 36 
Paul Arlt, Hofarbeiter 35 


Jahre 
Willelm Hänsel, Holzschleifer 34 
Wilhelm John, Kartonmaschinenführer 28 
Marie Müller, Hofarbeiterin 26 
Gustav Hänsel, Ablader 25 
Karl Kasper, Hofarbeiter 43 
August Bieh, Holzschleifereivorarbeiter 42 
Karl Fest, Hofarbeiter 34 
Wilhelm Rothenburger, Heizer 34 
Gustav Henke, Holzschleifer 29 
Anna Brendler, Hofarbeiterin 28 
Wilhelm Adolph, Hofarbeiter 28 
Max Bräuer, Holzschleifer 26 
Paul Urban, Holzschleifer 25 
Wilhelm Menzel, Kartonmaschinenführer 25 
Wilhelm Ludwig, Pappensaalarbeiter 32 
Gustav Arnold, Pappensaalarbeiter 31 
Anna Lange, Pappensaalarbeiterin 36 
Wilhelm Heider, Prokurist 25 
Gustav Knobloch, Stoffabnehmer 25 
Heinrich Frenzel, Stoffabnehmer 31 
Julius Müller, Boden. 

Oskar Reinhard Meyer, Werkmeister 25 
Pappenfabrik Dippoldiswalde G. m. b. H., 
Dippoldiswalde. 

Reinhard Günther, Kutscher 25 


Kartonfabrik Hohenwarte Grosch & Zitkow, 
Elchicht, Thür. 


Otto Gundermann, Kollergangarbeiter 10 
Paul Ponsold. TI. Maschinengehilfe 10 
Gustav Schwarz, Maschinengehilfe 10 
Hermann Nöthich, Oberpacker 10 


— . .. a en . 
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Das Arbeitsgerichtsgesetz. 


Der lebhafte Kampf um die künftige Ge- 
staltung der Arbeitsgerichtsbarkeit hat durch 
den Erlaß des Arbeitsgerichtsgesetzes vom 
23. Dezember 1926 (R. G. Bl. S. 507) zunächst 
sein Ende gefunden. An den Auseinander- 
setzungen über dieses Gesetz haben sich nicht 
nur die Organisationen der Arbeitgeber und 
Arbeitnehmer, sondern auch die Vereini- 
gungen der Richter und Anwälte stark be- 
teiligt. Das erscheint begreiflich angesichts 
der steigenden Bedeutung, die der Arbeits- 
gerichtsbarkeit im weitesten Sinne im heuti- 
gen Rechtsleben zukommt. Die Vorschriften 
des Gesetzes, die die zu seiner Durchführung 
erforderlichen organisatorischen und sonsti- 
gen Maßnahmen betreffen, sind bereits mit 
dem Tage der Verkündigung, d. h. mit dem 
28. Dezember 1926 in Kraft getreten. In 
Funktion treten werden die neuen Arbeits- 
gerichtsbehörden erst mit dem 1. Juli 1927, 
sofern nicht noch ein späterer Termin vom 
Reichsarbeitsminister in Verbindung mit dem 
Reichsjustizminister festgesetzt wird. 


Ebenso wie seinerzeit über den Entwurf 
eines Arbeitsgerichtsgesetzes in dieser Zeit- 
schrift berichtet worden ist, soll auch eine 
berichtende Darstellung der wesentlichsten 
Bestimmungen des endgültigen Gesetzes er- 
folgen. 


l. Organisation der Arbeitsgerichtsbehörden. 


Arbeitsgerichtsbehörden, denen die Ge- 
richtsbarkeit in Arbeitssachen obliegt, sind die 
Arbeitsgerichte, die Landesarbeitsgerichte und 
das Reichsarbeitsgerichtt. Die Frage des 
organisatorischen Verhältnisses dieser Ge- 
richte zu den ordentlichen Gerichten stand 
im Mittelpunkt der öffentlichen Auseinander- 
setzungen. In Juristenkreisen und von Ar- 
beitgeberseite verlangte man restlose Ein- 
gliederung in die ordentlichen Gerichte, um 
die Richter mit dem Pulsschlag des sozialen 
und wirtschaftlichen Lebens in Berührung zu 
bringen und sie vor Weltfremdheit zu be— 
wahren. Auf Arbeitnehmerseite forderte man 
dagegen teilweise völlige Loslösung von den 
ordentlichen Gerichten. Wie sich aus dem 
nachstehenden ergibt, geht das Gesetz einen 
Mittelweg. 

l. Die Arbeitsgerichte werden 
als Selbständige Gerichte in der Regel 
für den Bezirk eines Amtsgerichts errichtet, 
wobei auf die Wirkungsbereiche der bisheri- 
gen Gewerbe- oder Kaufmannsgerichte nach 
Möglichkeit Rücksicht genommen werden 
Soll. Die Kosten der Arbeitsgerichte tragen 


die Länder. Die Arbeitsgerichte werden also 
nicht in die ordentlichen Gerichte einge- 
gliedert. Bei den Arbeitsgerichten wer- 
den Kammern errichtet, die in der Besetzung 
mit einem Vorsitzenden und je einem Bei— 
sitzer der Arbeitgeber und Arbeitnehmer mit 
der Amtsbezeichnung „Arbeitsrichter“ ent- 
scheiden. Für gewisse Streitigkeiten ist die 
Mitwirkung von je zwei Beisitzern der 
Arbeitgeber und Arbeitnehmer vorgesehen. 
Die Vorsitzenden müssen die Befähigung zum 
Richteramt haben und sollen in der Regel or- 
dentliche Richter sein. Die Beisitzer werden von 
der höheren Verwaltungsbehörde im Einver- 
nehmen mit dem Landgerichtspräsidenten auf 
Grund von Vorschlagslisten der wirtschaft- 
lichen Vereinigungen der Arbeitgeber und 
Arbeitnehmer auf die Dauer von drei Jahren 
berufen. Voraussetzung für das Beisitzeramt 
ist die Vollendung des 25. Lebensjahres, min- 
destens einjährige Tätigkeit als Arbeitgeber 
oder Arbeitnehmer im Bezirk des Arbeits- 
gerichts und Besitz der bürgerlichen Ehren- 
rechte. Für die Ablehnung des Amts gelten 
die gleichen Grundsätze wie bei den Schöffen 
und Geschworenen. Das Amt ist ein Ehren- 
amt; Fahrtkosten, Aufwand und Verdienst- 
ausfall werden ersetzt. Arbeitnehmer dürfen 
in der Annahme oder Ausübung des Bei- 
sitzeramts nicht beschränkt oder wegen dieses 
Amtes nicht benachteiligt werden. Vorsätz- 
liche Zuwiderhandlung hiergegen wird mit 
Geldstrafe geahndet Bei gröblicher Amts- 
pflichtverletzung erfolgt Amtsenthebung durch 
eine beim Landgericht besonders gebildete 
Kammer. Die Heranziehung der Beisitzer zu 
den Sitzungen erfolgt nach einer vor Beginn 
des Geschäftsjahres aufgestellten Liste wie 
bei den Schöffen. Vor ihrer Dienstleistung 
werden sie auf die Erfüllung ihres Amtes 
eidlich verpflichtet. 

2. Die Landesarbeitsgerichte 
werden bei den Landgerichten er- 
richtet. Die Kosten tragen die Länder. Die 
Kammern der JLandesarbeitsgerichte stehen 
den Zivilkammern des Landgerichts gleich. 
Die Kammern entscheiden in der gleichen 
Besetzung wie die Arbeitsgerichte, jedoch 
muß der Vorsitzende ein Landgerichtsdirektor 
oder ständiges Mitglied des Landgerichts 
sein. Die Beisitzer führen die Amtsbezeich- 
nung „Landesarbeitsrichter“. Befindet sich 
ein Oberlandesgericht am Sitz des Landes- 
arbeitsgerichts, so kann auch ein Oberlandes- 
gerichtsrat zum Vorsitzenden bestellt werden. 
Die Berufung der Beisitzer erfolgt wie bei 
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den Arbeitsgerichten, jedoch ist Vollendung 
des 30. Lebensjahres Voraussetzung sowie 
eine mindestens dreijährige Tätigkeit als Bei- 
sitzer einer Arbeitsgerichtsbehörde. 

3. Das Reichs arbeitsgericht 
wird beim Reichsgericht errichtet. 
Die Kosten trägt das Reich. Die Senate des 
Reichsarbeitsgerichts stehen den Zivilsenaten 


des Reichsgerichts gleich. Die Senate ent- 


scheiden in der Besetzung mit einem Vor— 
sitzenden, zwei richterlichen Beisitzern und 
je einem Beisitzer der Arbeitgeber und Ar- 
beitnehmer, welche die Amtsbezeichnung 
„Reichsarbeitsrichter“ führen. Vorsitzende 
sind Senatspräsidenten, richterliche Beisitzer 
sind Reichsgerichtsräte. Die nichtrichter- 
lichen Beisitzer müssen das 35. Lebensjahr 
vollendet haben und sollen seit längerer Zeit 
im Deutschen Reich als Arbeitgeber oder als 
Arbeitnehmer tätig gewesen sein. 

Bei Entscheidungen der vereinigten Zivil- 
senate oder des Plenums des Reichsgerichts, 
bei denen es sich um arbeitsrechtliche Fragen 
handelt, wirkt je ein Arbeitgeber- und 
Arbeitnehmerbeisitzer von jedem Senat des 
Reichsarbeitsgerichts mit. Sie gelten als Mit- 
glieder des .Reichsgerichts im Sinne des § 38 
des Gerichtsverfassungsgesetzes. 


ll. Verfahren vor den Arbeitsgerichts- 
behörden. 
A. Allgemeines. 

Il. Parteifähigkeit und Prozeß- 
vertretung. Abweichend von dem bis- 
herigen Rechtszustande enthält das Arbeits- 
gerichtsgesetz die bedeutungsvolle Bestim- 
mung, daß im arbeitsgerichtlichen Verfahren 
auch wirtschaftliche Vereinigungen von 
Arbeitgebern und Arbeitnehmern und in 
Streitigkeiten nach dem Betriebsrätegesetz die 
Arbeitnehmerschaft, Arbeiterschaft und Ange- 
stelltenschaft der Betriebe im Sinne des 
Betriebsrätegesetzes parteifähig sind. Sie 
haben also das aktive Klagerecht, auch wenn 
sie im Sinne des bürgerlichen Rechts nicht 
rechtsfähig sind. 

Die Frage der Zulassung der Rechtsan- 
wälte vor den Arbeitsgerichten spielte bei 
der Beratung des Gesetzes eine große Rolle. 
Das Gesetz lehnt die Zulassung von Rechts- 
anwälten und Personen, die das Verhandeln 
vor Gericht geschäftsmäßig betrieben, als 
Prozeßbevollmächtigte oder Beistände vor 
den Arbeitsgerichten ab. Zugelassen sind da- 
pegen die Vertreter der wirtschaftlichen Ver- 
einigungen der Arbeitgeber und Arbeitnehmer 
oder von Verbänden solcher Vereinigungen. 
In dieser Eigenschaft werden auch Rechts- 
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anwälte zugelassen, soweit sie nicht neben 
dieser Verbandsvertretung die Tätigkeit als 
Rechtsanwalt ausüben. 

Vor den Landesarbeitsgerichten und vor 
dem Reichsarbeitsgericht besteht indessen 
Anwaltszwang, und zwar ist jeder bei einem 
deutschen Gerichte zugelassene Anwalt zur 
Vertretung berechtigt. Vor den Landesarbeits- 
gerichten können auch Organisationsvertreter 
die Prozeßvertretung übernehmen. 


2.Gebühren und Auslagen. Im 
arbeitsgerichtlichen Verfahren werden Kosten- 
vorschüsse nicht erhoben, auch für die 
Zwangsvollstreckung nicht. In der ersten 
Instanz beträgt die einmalige Gebühr bei 
einem Streitwert bis zu R.-M. 20 R.-M. 1, 
von mehr als 20 bis zu 60 R.-M. R.-M. 2, 
von mehr als 60 bis zu 100 R.-M. R.-M. 3 
und für jede angefangenen weiteren 100 R.-M. 
je R.-M. 3 bis zum Höchstbetrag von 
R.-M. 500. Schreibgebühren kommen nicht in 
Ansatz. Vergleiche sind gebührenfrei, des- 
gleichen Anerkenntnisurteile oder Klage- 
zurücknahmen ohne streitige Verhandlung, 
Versäumnisurteile kosten die halbe Gebühr. 
Den Wert des Streitgegenstandes setzt das 
Arbeitsgericht im Urteil fest. Ein Anspruch 
der obsiegenden Partei auf Entschädigung 
wegen Zeitversäumnis und auf Erstattung 
der Kosten für die Zuziehung eines Prozeß- 
bevollmächtigten oder Beistandes besteht 
nicht. 

In der zweiten und dritten Instanz richten 
sich die Gebühren und Auslagen grundsätz- 
lich nach den Bestimmungen des Gerichts- 
kostengesetzes. Vergleiche sind auch hier 
gebührenfrei, auch wenn eine streitige Ver- 
handlung stattgefunden hat. Versäumnis- 
oder Anerkenntnisurteile oder Klagezurück- 
nahmen kosten die Hälfte der Gebühren. 


B. Das Urteilsverfahren. 
l. Erster Rechtszug. 

a) Zuständigkeit. Vor den Arbeits- 
gerichten werden in erster Instanz unter Aus- 
schluß der ordentlichen Gerichte ohne Rück- 
sicht auf den Wert des Streitgegenstandes im 
Urteilsverfahren entschieden: 

aa) Bürgerliche Rechtsstreitigkeiten zwi- 
schen Tarifvertragsparteien oder zwischen 
diesen und Dritten aus Tarifverträgen oder 
über das Bestehen oder Nichtbestehen von 
Tarifverträgen und bürgerliche Rechtsstreitig- 
keiten zwischen tarifvertragsfähigen Parteien 
oder zwischen diesen und Dritten aus uner- 
laubten Handlungen, sofern es sich um Maß- 
nahmen zu Zwecken des Arbeitskampfes oder 
um Fragen der Vereinigungsfreiheit handelt. 


36 


Hiernach kommen also z. B. Schadenersatz- 
klagen gegen eine Gewerkschaft wegen. tarif- 
widrigen Streiks oder wegen eines Streiks, 
der den Tatbestand der unerlaubten Hand- 
lung gemäß § 826 BGB. erfüllt, nunmehr vor 
den Arbeitsgerichten und nicht mehr vor den 
ordentlichen Gerichten zum Austrag. 


bb) Bürgerliche Rechtsstreitigkeiten zwi- 
schen Arbeitgebern und Arbeitnehmern aus 
dem Arbeits- oder Lehrverhältnis, über das 
Bestehen oder Nichtbestehen eines Arbeits- 
oder Lehrvertrages, aus Verhandlungen über 
die Eingehung eines Arbeits- oder Lehrver- 
hältnisses und aus dessen Nachwirkungen 
sowie bürgerliche Rechtsstreitigkeiten aus 
unerlaubten Handlungen, soweit sie mit dem 
Arbeits- oder Lehrverhältnis im Zusammen- 
hang stehen; Erfindungsstreitigkeiten, soweit 
es sich lediglich um Ansprüche auf Vergütung 
oder Entschädigung für die Erfindung 
handelt. 

cc) Bürgerliche Rechtsstreitigkeiten zwi- 
schen Arbeitnehmern aus gemeinsamer Arbeit 
und unerlaubter Handlung, soweit diese mit 
dem Arbeitsverhältnis im Zusammenhang 
steht. 

dd) Bürgerliche Rechtsstreitigkeiten zwi- 
schen Arbeitgebern und Arbeitnehmern aus 
den 88 86 und 87 B. R. G. (Einspruchsverfah- 
ren gegen Entlassungen). 

ee) Andere Klagen gegen Arbeitgeber 
oder Arbeitnehmer sowie von solchen gegen 
Dritte können bei den Arbeitsgerichten er- 
hoben werden, wenn der Anspruch mit einer 
bei einem Arbeitsgericht anhängigen oder 
gleichzeitig anhängig werdenden bürgerlichen 
Rechtsstreitigkeit der unter aa—dd erwähnten 
Art in rechtlichem oder unmittelbarem wirt- 
schaftlichen Zusammenhange steht und für 
seine Geltendmachung nicht eine andere Stelle 
ausschließlich zuständig ist. Erfindungs- 
streitigkeiten, die nicht lediglich Entschädi- 
gungsansprüche betreffen, können aber auf 
diese Weise nicht vor die Arbeitsgerichte 
gebracht werden. 

ff) Endlich können bürgerliche Rechts- 
streitigkeiten zwischen juristischen Personen 
und ihren gesetzlichen Vertretern durch Ver- 
einbarung vor die Arbeitsgerichte gebracht 
werden. Die gesetzlichen Vertreter von 
juristischen Personen gelten nämlich nicht als 
Arbeitnehmer im Sinne des Arbeitsgerichts- 
gesetzes. 

b) Erhebung der Klage. Die Klage 
ist schriftlich einzureichen oder bei der Ge- 
schäftsstelle des Arbeitsgerichts mündlich zu 
Protokoll anzubringen. An den ordentlichen 
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Gerichtstagen können die Parteien auch ohne 
Ladung zur Verhandlung eines Rechtsstreits 
vor dem Arbeitsgericht erscheinen. In diesem 
Falle wird die Klage durch mündlichen Vor- 
trag erhoben. Ladungen und Klagezustellun- 
gen müssen mindestens am zweiten Tage vor 
dem Termin zugestellt werden, falls die be- 
klagte Partei am Sitze des Arbeitsgerichte 
wohnt. 


c) Das Güteverfahren. Die münd- 
liche Verhandlung beginnt mit einer Ver- 
handlung vor dem Vorsitzenden zum Zwecke 
der gütlichen Einigung der Parteien (Güte- 
verhandlung). Erscheint eine Partei nicht 
oder ist die Güteverhandlung erfolglos, so 
schließt sich die weitere Verhandlung vor 
dem Vorsitzenden unmittelbar an; falls den: 
Hinderungsgründe entgegenstehen, soll sie 
binnen drei Tagen stattfinden. Der Vorsit- 
zende entscheidet allein, wenn das Urteil 
ohne streitige Verhandlung ergehen kann 
oder wenn die Entscheidung in der an 
die Güteverhandlung sich unmittelbar an- 
schließenden Verhandlung möglich ist und 
die Parteien sie übereinstimmend beantragen. 

Erscheinen beide Parteien zur Gütever- 
handlung nicht, so ist Termin zur streitigen 
Verhandlung anzusetzen. 


d) Verhandlung vor der Kam- 
mer. Der Vorsitzende hat die streitige 
Verhandlung durch Ladung von Zeugen und 
Sachverständigen, durch Herbeiführung amt- 
licher Aeußerungen und gegebenenfalls durch 
die Anordnung des persönlichen Erscheinens 
der Parteien so vorzubereiten, daß die Ver- 
handlung möglichst in einem Termin zu Ende 
geführt werden kann. Kann eine Beweisauf- 
nahme nicht alsbald stattfinden, so ist der 
weitere Termin sofort zu verkünden. Zeugen 
und Sachverständige werden nur beeidigt, 
wenn die Kammer dies zur Herbeiführung 
einer wahrheitsgemäßen Aeußerung für not- 
wendig erachtet. Die Leistung eines Partei- 
eides wird durch Beweisbeschluß angeordnet. 

Im übrigen gelten für das Urteilsverfahren 
vor der ersten Instanz die Bestimmungen der 
Zivilprozeßordnung für das amtsgerichtliche 
Verfahren entsprechend. Gegen ein Ver- 
säumnisurteil kann die Partei, gegen 
die es ergangen ist, binnen einer Notfrist von 
drei Tagen nach seiner Zustellung Einspruch 
einlegen. 

Die Verkündung des Endurteils muß 
spätestens in drei Tagen erfolgen, wenn aus 
besonderen Gründen die sofortige Verkün- 
dung am Schlusse der mündlichen Verhand- 
lung nicht möglich ist. Das Endurteil ist mit 
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Tatbestand und Entscheidungsgründen zu 
versehen. 

Findet nach dem Werte des Streitgegen- 
standes die Berufung gegen das Urteil 
nicht statt, so kann das Arbeitsgericht sie 
im Urteil zulassen, wenn der Rechtsstreit 
grundsätzliche Bedeutung hat. Diese Art 
der Berufung soll zugelassen werden, wenn 
das Arbeitsgericht in der Auslegung einer 
Rechtsvorschrift von einem ihm im Verfahren 
vorgelegten Urteil abweicht, das für oder 
gegen eine Partei des Rechtsstreits ergangen 
ist, oder wenn es sich um die Auslegung 
eines Tarifvertrages handelt, den eine Partei 
des Rechtsstreits abgeschlossen hat und des- 
sen Geltungsbereich sich über den Bezirk des 
Arbeitsgerichts hinaus erstreckt. 

e) Zwangs vollstreckun g. Urteile, 
gegen die Einspruch oder Berufung zulässig 
ist, sind vorläufig vollstreckbar. Auf Antrag 
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kann aber die vorläufige Vollstreckbarkeit im 
Urteil ausgeschlossen werden, wenn der 
Beklagte glaubhaft macht, daß die Voll- 
streckung ihm einen nicht zu ersetzenden 
Nachteil bringen würde. 

f) Verfahren in besonderen 
Fällen. Ist im Einspruchsverfahren gegen 
Entlassung gemäß 88 86, 87 B. R. G. die 
Klage von der Betriebsvertretung erhoben 
worden, so wird die vollstreckbare Ausferti- 
gung des obsiegenden Urteils dem beteiligten 
Arbeitnehmer erteilt, jedoch nur dann, wenn 
dieser nachweist, daß der Arbeitgeber die 
Weiterbeschäftigung abgelehnt oder sich bin- 
nen der im 8 87 Abs. 3 B. R. G. festgesetzten 
Frist nicht erklärt hat. Dieser Nachweis kann 
durch Versicherung an Eidesstatt geführt 
werden. 


Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 
(Fortsetzung folgt.) 


Unfallverhütung. Sicherheitsmaßnahmen bei Betrieben mit 
flüssigem Chlor bzw. Chlorgas. 


Die Umstellung der Bleichereibetriebe der 
Zellstoff- und Papierfabriken in der Verwen- 
dung von Chlorkalk auf die Verarbeitung von 
flüssigem Chlor bzw. Chlorgas hat in den 
letzten Jahren einige Vorkommnisse ver- 
ursacht, die es der Papiermacher-Berufsgenos- 
senschaft nahelegten, zu prüfen, welche Maß- 
nahmen künftig angebracht erscheinen, um 
die Betriebe möglichst vor Unfallschäden zu 
behüten. 

Zu diesem Zweck hatte der Vorsitzende 
des Genossenschaftsvorstandes, Herr Kom- 
merzienrat Fritz Steinbock, Frankfurt 
a. O., anläßlich der Erledigung anderer 
Fragen einige Mitglieder des Genossen- 
schaftsvorstandes und die Vorsitzenden und 
Geschäftsführer einiger Sektionen sowie die 
Geschäftsführung der Genossenschaft im Ok- 
tober zu Verhandlungen nach Weimar ge- 
laden. 

An den Erörterungen über die Chlorfrage 
in der Versammlung beteiligten sich beson- 
ders die Herren Illing, Cröllwitz, Greu- 
lich, Cosel-Oderhafen, Mörbe, Coswig, 
und der Unterfertigte. Es wurden hierbei 
auch Auskünite gegeben über die Erfahrun- 
gen der Hersteller des flüssigen Chlors, die 
diese in eingehendster Weise mitgeteilt hat- 
ten. Im allgemeinen lauten die Berichte der 
chemischen Industrie dahin, daß bei Beach- 
tung gewisser Dinge nur geringe Gefahren 
mit dem Verkehr und der Verarbeitung von 
flüssigem Chlor verbunden sind. Nur Neu- 


heit und Unerfahrenheit in der Handhabung 
mit dem flüssigen Chlor dürften die Vor- 
kommnisse in Zellstoff- und Papierfabriken 
veranlaßt haben. So hat z. B. eine große 
chemische Fabrik, die seit 23 Jahren flüssiges 
Chlor herstellt und verschickt, in dem langen 
Zeitraum nur einen Todesunfall aufzuweisen. 
Es steht daher sicher zu erwarten, daß in 
den Betrieben unserer Industrie die neue Art 
der Chlorverarbeitung künftig auch nur eine 
geringe Unfallquote aufweisen dürfte, sobald 
die Betriebe erst mehr mit der veränderten 


Arbeitsweise nach allen Richtungen hin ver- 


traut geworden sind. 


Die versammelten Fachgenossen waren 
sich aber darüber klar, daß alle erfolgreichen 
Sicherheitsmaßnahmen in den betreffenden 
Betrieben in Anwendung zu kommen haben, 
die die Gefahren des Verkehrs und der Ver- 
arbeitung des flüssigen Chlors beseitigen. 


Nach den bisherigen Erfahrungen erschei- 
nen nachstehende Richtlinien für die Einrich- 
tungen und die Handhabung der flüssigen 
Chlorbetriebe wichtig und beachtenswert: 


„I. Bei dem Transporte von flüssigem 
Chlor ist die preußische Polizeiverordnung 
betr. den Verkehr mit verflüssigten und ver- 
dichteten Gasen, Erlaß vom 4. Dezember 
1920, zu befolgen. (Formulardruck Nr. 210 
vom Carl Heymann- Verlag, Berlin W 8, 
Mauerstraße.) 


Chlorkesselwagen sind sofort nach ihrem 
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Eintreffen in der Fabrik in die ortsfesten Be- 
hälter zu entleeren. 

2. Alle Chlorbehälter mit Armaturen und 
Rohrleitungen für flüssiges Chlor sind vor 
der direkten Einwirkung durch Sonnen- 
strahlen oder Wärme zu schützen. Am besten 
werden diese unter ein Schutzdach oder in 
geschlossene, möglichst kühle Räume ge- 
bracht. Große Temperaturschwankungen und 
die damit in den Behältern verbundenen 
Druckschwankungen sind nach Möglichkeit 
gering zu gestalten. 

Geschlossene Räume müssen zweckmäßig 
nach verschiedenen Seiten Ausgänge haben. 
Wenn irgendwie angängig, soll der geschlos- 
sene Raum mit einem vorhandenen Schorn- 
stein eine Verbindung haben, die außerhalb 
des Raumes leicht betätigt werden kann, so 
daß bei auftretenden Undichtigkeiten in den 
Chlorbetriebseinrichtungen die austretenden 
Gase aus dem Raume möglichst abgesaugt 
werden können. 

3. Die Druckbehälter und Spezialarmatu- 
ren für flüssiges Chlor sind den Dampfkessel- 
revisionen in Vorschrift und Kontrolle zu 
unterstellen. 

4. Alle Rohrleitungen, die flüssiges Chlor 
und Chlorgas führen, sind möglichst gegen 
Temperatureinflüsse zu schützen und mit auf 
Gasdichte geprüften doppelten Absperrvor- 
richtungen zu versehen. Es empfiehlt sich, 
die Rohrleitungen durch einen farbigen An- 
strich besonders kenntlich zu machen. 


5. Die Handhabung aller in den Einrich- 
tungen befindlichen Ventile hat stets mit 
großer Vorsicht und ohne Gewalt zu ge- 
schehen. Das Einfrieren der Ventile kommt 
laufend vor und in solchen Fällen hat ein 
sachgemäßes Auftauen zu erfolgen, bevor das 
Oefinen der Ventile bewerkstelligt wird. 


6. Zur Beobachtung des Druckes in den 
Chlorspeicherbehältern sind geeignete Mano- 
meter an leicht ablesbarer Stelle mit Fern- 
zeigereinrichtung und elektrischem Läutewerk 
anzuordnen, welch letzteres bei Erreichung 
einer Spannung von über 10 Atm. sofort 
selbsttätig in Bewegung tritt und das mit 
der Bedienung betraute Personal auf die ein- 
getretene zu hohe Spannung aufmerksam 
macht. Die Einrichtung ist wöchentlich ein- 
mal auf ihre Betriebsfähigkeit zu kontrollieren. 
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7. Oberhalb der Chlorspeicherbehälter 
sind Spritzrohre oder Brausen oder Sprinkler 
anzubringen, die mit Druckwasser gespeist, 
entfernt außerhalb von den Anlagen leicht 
betätigt werden und im Gebrauch einen mög- 
lichst guten Wasserschleier über die Chlor- 
anlage erzeugen können. Diese Einrichtung 
ist bei etwaigen Undichtigkeiten in den An- 
lagen in Betrieb zu setzen. Für einen ent- 
sprechenden Wasserablauf in dem Raume ist 
Sorge zu tragen. 

8. Außerhalb der Räume der Chloranlage 
sind Warnungstafeln anzubringen, die kurz 
auf die Gefahren aufmerksam machen und 
jedes Betreten der Räume durch Unbefugte 
bei strengen Strafen verbieten. 

9. Durch Aushang oder Schilder an ver- 
schiedenen Stellen des Betriebes ist das ge- 
samte Fabrikpersonal aufzufordern, Chlor- 
geruch den zuständigen Stellen sofort zu 
melden. 

10. Zur Behebung von Undichtigkeiten 
in den Einrichtungen und für etwaige eintre- 
tende Unfälle sind sowohl in der Nähe als 
auch entfernt von der Chloranlage leicht er- 
reichbar einfache Gasmasken und Sauerstoff- 
apparate ständig bereitzuhalten. Die Beseiti- 
gung selbst der kleinsten Undichtigkeiten 
ohne diese Schutzmaßnahmen ist auf das 
strengste zu verbieten.“ 

Diese Grundlinien werden hiermit der 
Fachwelt bekanntgegeben und zur Erörte- 
rung und Kritik gestellt. Nach Aussprache 
an dieser Stelle und nach Erörterung mit der 
Geschäftsführung in Mainz wird später der 
Genossenschaftsvorstand der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft sich darüber schlüssig 
werden, inwieweit die Unfallverhütungsvor- 
schriften bezüglich der Chlorbetriebe künftig 
Ergänzungen erfahren sollen. 

Bei der Besprechung in Weimar war be- 
kannt, daß viele chemische Fabriken und 
manche Betriebe unserer Industrie, die mit 
flüssigem Chlor bereits seit langer Zeit ar- 
beiten, teilweise die obigen Leitsätze nicht 
erfüllen, ohne dabei jemals schädigende Fol- 
gen für das Fabrikpersonal und die Nachbar- 
schaft der Werke durch den Chlorbetrieb ver- 
ursacht zu haben. 


Weimar, im Dezember 1926. 
I. A.: Dr. Willi Schacht. 
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Neuerungen in Papierfabrikeinrichtungen. 
Vortrag, gehalten in der Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
und -Ingenieure in Berlin am 11. Dezember 1926. 
Von Dipl.-Ing. Max Wintermeyer, Heidenheim (Brenz). 


Es ist mir der Auftrag zuteil geworden, 
über das genannte Thema an dieser Stelle 
einiges zu sagen. Ich komme dem um so 
lieber nach, als sich dadurch eine günstige 
Gelegenheit ergibt, weiteren Interessenten- 
kreisen Anregungen zur Beschäftigung mit 
Gegenständen zu geben, die leicht vor wich- 
tigeren Ueberlegungen, die jeder einzelne für 
sein Unternehmen stets anzustellen hat, über- 
sehen werden, trotzdem schon in der Litera- 
tur und in Ankündigungsdrucksachen darauf 
hingewiesen wurde. 

Um es vorwegzunehmen: Die vorzutra- 
genden Dinge sind nicht in dem Sinne neu, 
daß nun noch niemand der Anwesenden je 
davon gehört hätte. Das ist auch nicht wohl 
möglich, denn dann müßten sie noch ziemlich 
unerprobt sein und sozusagen noch in den 
Kinderschuhen stecken. Damit ist aber der 
Praxis im allgemeinen nicht gedient, denn 
schließlich sollen meine Ausführungen zu 
ihrer tatsächlichen Anwendung anregen, und 
darauf wird sich der Praktiker erst einlassen, 
wenn auch der Erfolg verbürgt ist. Das 
setzt aber schon eine gewisse zurückliegende 
Entwicklung voraus, und tatsächlich ist die 
Bewährung im Gebrauch bei den zu bespre- 
chenden Verfahren bereits erwiesen, so daß 
ihre Anwendung empfohlen und Ersparnisse 
je nachdem an Zeit, Arbeitskräften, Anlage- 
kosten oder Kraft erwartet werden können. 

Meine Ausführungen werden sich be- 
ziehen auf: 

I. Entrindungsanlage Patent Thorne, 
II. Zellstoffentwässerungsmaschine. Bauart 
Voith, 
III. Druckluftförderanlagen für Holz- und 
Zellstoff, Bothner-Voith, 
IV. Entlüften der Trockenpartie durch die 
Druckluft-Blasanlage Grewin. 

Die zunächst zu besprechende Vorrich- 
tung, nämlich 
l. Entrindungsanlage nach dem 

Patent Thorne 

befindet sich allerdings in Deutschland bisher 
noch im Anfangsstadium. Dagegen ist sie 
seit einiger Zeit auf dem amerikanischen 
Festland an mehreren Stellen in erfolgreichem 
Betrieb, unter anderem bei der Hammermill 
Paper Co., einer der hervorragendsten Fein- 
papierfabriken Amerikas, die durch ihre 
besonders feinen und sauberen Papiere einen 
großen Ruf genießt. 


Zum Unterschied von den Schälmaschinen 
mit Fräsköpfen einerseits und den amerika- 
nischen Entrindungstrommeln andererseits 
geschieht bei der Thorne-Anlage das Ent- 
rinden in der Weise, daß die Hölzer in wan- 
dernden Stapeln durcheinandergewälzt wer- 
den, wodurch sie sich gegenseitig ihre Rinde 
abscheuern. Sie durchwandern dabei mehrere 
Zellen von trichterförmigem Längsschnitt 
(Bild 1) und zwar wird die Fortbewegung 
sowie das Durcheinanderrollen durch sich 
drehende Daumen bewirkt, deren Welle je- 
weils unterhalb der vorderen Schräge des 
trichterförmigen Raumes liegt und die durch 
diese schräge Blechwand in den Holzraum 
hineingreifen. 


Bild 1. 


Entrindungsmaschine. 


Die Entrindung geschieht kontinuierlich ; 
die Hölzer werden der ersten Zelle (auf dem 
Bilde rechts) zugeführt und wandern langsam 
in der Richtung der Pfeile, wobei sie vielfach 
durcheinandergeworfen werden und jede 
Zelle sich im Zeitmaß der Zufuhr gleichsam 
durch Ueberlaufen nach der folgenden ent- 
leert. Dies geht unter reichlicher Wasser- 
zugabe vor sich, wodurch die Rinde zunächst 
geweicht und sodann weggeschwemmt, 
gleichzeitig aber auch eine sehr wirksame 
Reinigung erzielt wird. Das durch Splitter- 
fänger abfließende Wasser wird im allgemei- 
nen im Kreislauf wiederverwendet; sehr för- 
derlich für den Vorgang ist die Verwendung 
warmen Zugabewassers, wenn dies etwa als 
Kondenswasser zur Verfügung steht, und 
zwar findet dessen Zugabe in der ersten 
Zelle statt. 

Eine derartige Anlage (Bild 2) ist augen- 
blicklich bei der Firma Kübler & Niethammer, 
Werk Kriebenau, im Betrieb, die die Lizenz- 
rechte des norwegischen Erfinders Thorne in 
Deutschland erworben hat. Auf meiner Reise 
hierher hatte ich Gelegenheit, sie im Betrieb 
zu besichtigen, und konnte feststellen, daß 
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ihre Arbeitsweise durchaus befriedigt. Die 
Erbauer erheben heute noch keinen Anspruch 
darauf, sie bereits zur Vollkommenheit aus- 
gebildet zu haben, da sie erst vor kurzem zu 
den ersten Proben in Betrieb genommen 
wurde, und es sind demgemäß auch die wei- 
ter unten zu gebenden Leistungszahlen noch 
nicht als endgültig zu betrachten; man hofft 
vielmehr, sie noch wesentlich verbessern zu 
können, doch sind sie auch ohne dies schon 


Bild 2. Entrindungsmaschine, 


derartig, daß die Anlage durchaus rentabel 
erscheinen muß. 

Der Längsschnitt ist der auf dem Bilde 
erkennbare; der Breite nach liegen in Krie- 
benau zwei Zellenreihen für je 1 m langes 
Holz nebeneinander, während dieses Bild, 
das aus Amerika stammt, eine Anlage für 
8 Fuß langes Holz darstellen dürfte. 

Der Hauptvorteil der Vorrichtung liegt in 
der außerordentlich schonenden Behandlung 
des Holzes, von dem praktisch nur die Rinde 
und der Bast selbst entfernt werden, also 
eigentliche Holzverluste, wie sie beim Hand- 
schälen und sonstigen Maschinenschälen un- 
vermeidlich sind, überhaupt nicht auftreten. 
Trotzdem soll in der folgenden Betrachtung 
über die Rentabilität einer solchen Anlage der 
Schälverlust mit 2% angesetzt werden, was 
jedoch eher zu hoch als zu niedrig gegriffen 
sein dürfte. 

Es sollen vergleichsweise die Kosten für 
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Bild 3. Rundsieb-Entwässerungsmaschine für Zellstoff. 
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Handschälen und Schälen mit der Thorne- 
Anlage einander gegenübergestellt werden, 
und zwar für die Behandlung von 120 fm 
Holz. Nach Angabe der Erbauer wird dort 
für das Handschälen je Festmeter & 2.20 
bezahlt, so daß für 120 fm an Löhnen „A 264.— 
entstehen. Der Schälverlust, der beim Hand- 
schälen zumindest mit 8% anzusetzen ist, 
beläuft sich bei einem Festmeterpreis von 
M 30.— auf M 2.40, was für 120 fm A 288.—, 
insgesamt also A 552.— ergibt. 

Demgegenüber gestalten sich die Ausgaben 
für die gleiche Holzmenge nach dem Thorne- 
Verfahren folgendermaßen: 

Es soll eine Arbeitszeit von zwei Schichten 
mit einer Bedienung von 6 Mann, also ins- 
gesamt 12 Mann, gerechnet werden, welche 
Annahmen beide sehr reichlich sind. Hierfür 
entfallen an Löhnen „4 96.—, der Schälverlust, 
wie gesagt, zu 2% angesetzt, beläuft sich für 
jedes Festmeter auf AM —.60, was für die 
Gesamtmenge A 72.— ausmacht. Dazu kom- 
men an Kraftaufwand 100 PS 16 Stunden 
lang für die Bewegungsvorrichtung und die 
Pumpen, was zu je 2 Pfennig gerechnet 
M 32.— ausmacht, so daß eine Gesamtsumme 
von A 200.— entsteht. Rechnet man hierzu 
noch an täglicher Abschreibung und Amor- 
tisation AM 50.—, was für die Kosten der 
Gesamtanlage ebenfalls reichlich ist, so be- 
tragen die Gesamtaufwendungen AM 250.—, 
d. h. noch nicht die Hälfte des Handschälens. 


Diese Ersparnis, verbunden mit dem be- 
reits erwähnten Vorteil der gleichzeitig statt- 
findenden Reinigung des Holzes und der 
Schonung der Stirnflächen lassen klar erken- 
nen, daß das System ähnlich wie für ameri- 
kanische auch für europäische Verhältnisse 
in jeder Weise aussichtsreich erscheinen muß. 


II. Zellstoffentwässerungs- 
maschine Bauart Voith. 


Durch eine auf besondere Erfahrung ge- 
gründete Anordnung ist es möglich gewesen, 
die Leistung derartiger Maschinen ohne 
nennenswerte Verteuerung ganz wesentlich 
zu erhöhen (Bild 3). Neben verschiedenen 
anderen Einrichtungen ist hier die Maßnahme 
getrofien, daß die über der Auftauchstelle des 
Siebzylinders angebrachte Filzleitwalze der 
Höhe nach verstellbar angebracht ist, wo- 
durch der vom Abnahmefilz umspannte Bogen 


des Siebzylinders je nach den Umständen 


vergrößert oder verkleinert werden kann, 
wodurch eine Wirkung eintritt, die man etwa 
als Vorgautschen bezeichnen könnte. Durch 
den dem Siebzylinder sich anschmiegenden 
Filz wird zunächst noch eine beträchtliche 
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Menge Wasser durch den Siebzylinder hin- 
durch aus der Stoffschicht ausgepreßt, was 
eine größere Arbeitgeschwindigkeit ermög- 
licht, und es wird der besser entwässerte Stoff 
vom Filz selbst bei dieser größeren Ge- 
schwindigkeit mit großer Sicherheit abge- 
nommen, um zur Pressenpartie geführt zu 
werden. Dies zusammen mit anderen prak- 
tischen Maßnahmen, die im einzelnen zu 
erörtern, hier zu weit führen würde, hat die 
Mengenleistung der Maschinen ganz erheb- 
lich gesteigert. 

Solche Maschinen befinden sich bereits 
seit einiger Zeit an verschiedenen Stellen im 
erfolgreichen praktischen Betrieb, so daß über 
ihre Bewährung ein abschließendes Urteil 
gebildet werden konnte, das durchaus günstig 
lautet. Bei den Ausführungen beträgt der 
Zylinderdurchmesser 1250 mm und seine 
Länge 2000, 2200, 2400 oder 2600 mm. 

Die Leistung wurde bei einer Zylinder- 
länge von 2000 mm zu rund 25000 kg luft- 
trocken gedachtem Stoff in 24 Stunden 
festgestellt, und zwar bei einer erreichten 
Stoffdichte von etwa 34%. Der Kraitver- 
brauch beträgt dabei nur etwa 8 PS, also 
weit weniger als bei Entwässerungsmaschinen 
mit Saugvorrichtung, wo die Pumpe allein 
schon wesentlich mehr Kraft braucht. 

Je nach Wunsch wird die Anordnung so 
getroffen, daß sowohl Schabstoff wie auch 
Rollenstoff auf diesen Maschinen hergestellt 
werden kann. 


III. Druckluftförderanlagen für 
Holz- und Zellstoff Bothner- 
Voith. 

In letzter Zeit sind mit zunehmendem 
Erfolg Anlagen zum Fördern von Stoff mit 
krümeliger Beschaffenheit durch Druckluft in 
Betrieb genommen worden, die gezeigt 
haben, daß dieses Förderverfahren selbst für 
große Stoffmengen und beträchtliche Entfer- 
nungen verwendbar ist und gegenüber der 
Wirkungsweise und Rentabilität mechanischer 
Förderung nennenswerte Vorteile bietet. Die 
Anlagen werden sowohl für Holzstoff wie für 
Zellstoff benutzt. 

Ihre Entwicklung ging Hand in Hand mit 
der der Schneckenpressen (Bild 4) Patent 
Schwarzer, die in einer Ausführung für eine 
tägliche Leistung von 20000 kg Holzstoff 
oder 26 000 kg Zellstoff bei einem Kraftbedarf 
von etwa 20 PS gebaut werden. Der mittels 
dieser Schneckenpressen entwässerte Stoff mit 
einem Trockengehalt von etwa 30—35 % 


eignet sich ganz besonders gut sowohl zur 


Förderung mit Preßluft auf weite Entfernun— 
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gen, als auch zur Lagerung in größeren 
Silos. 

Auf einzelne Betriebsergebnisse und Er- 
sparnisse der Druckluft-Förderanlagen soll 
weiter hinten noch eingegangen werden; zu- 
nächst soll von der Einrichtung selbst die 
Rede sein. Von besonderer Wichtigkeit für 
die Anlage ist der Zuteilapparat (Bild 5), der 
den Stoff in einer Dichte von mindestens 


Bild 4. Schneckenpresse Patent Schwarzer. 


25% aufnimmt und der Förderleitung zu- 
führt. Da in dieser der zum Fördern erfor- 
derliche Ueberdruck herrscht, so muß die 
Zuteilvorrichtung so beschaffen sein, daß sie 
zwar Stoff hineindrückt, aber keine Luft 
herausläßt. 

Hierzu dient die Vorrichtung nach dem 
deutschen Patent Nr. 211 946 von Paul Rom- 
berg, für die die Firma Voith das Lizenzrecht 
erworben hat (siehe Bild 6). Sie besteht in 
ihrem wesentlichen Teil aus einer Schnecke, 
die sich in einem zylindrischen Gehäuse P 
mit Fülltrichter E dreht und auf ihrem dem 
Blaskopf B abgewandten Ende durch einen 
Kegelradtrieb A angetrieben wird. An die 
Schnecke schließt ein schneckenloser Ge- 
häuseteil P an, der dazu dient, aus dem 
beförderten Stoff einen Pfropfen zu bilden, 
um das Austreten der Druckluft durch die 
Schnecke hindurch zu verhindern. Da dieser 


Bild 5. Stofizuteilapparat. 
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Bild 6. Stofizuteilapparat. 


Pfropfen bei seinem Eintritt in den Blaskopf B 
nicht ohne weiteres durch die Preßluft ge- 
fördert werden kann, so bildet es ein wesent- 
liches Merkmal des erwähnten Patentes, daß 
.er an seinem Ende durch ein sich drehendes 
Schabmesser M zerbröckelt wird, so daß 
seine einzelnen Teile durch den Luftstrom 
erfaßt und ohne Schwierigkeiten auf große 
Entfernungen geblasen werden können. 

Zu einer ganzen Förderanlage (Bild 7) 

gehören: 
1. ein Luftkompressor, 
2. ein Windkessel, 
3. die Saug- und Druckleitung, l 
4. der bereits erwähnte Zuteilapparat, 
5. die Förderleitung. 

Ueber die einzelnen Einrichtungen sei 
folgendes bemerkt: 

Ein Haupterfordernis für die Anlage ist 
große Betriebsicherheit, und es müssen die 
einzelnen Teile des Kompressors, besonders 
auch im Hinblick auf die zu leistende Tag- 
und Nachtarbeit, reichlich bemessen sein. Es 
können liegende oder stehende Kompressor- 
bauarten Verwendung finden; die ersteren 
laufen im allgemeinen langsamer und sollen 
infolgedessen geringerem Verschleiß unter- 
worfen sein, die letzteren sind rascher lau- 
fend, etwa n — 250 U/min, und haben 
infolgedessen den Vorteil kleinerer Ausmaße 
und geringeren Raumbedarfs. 


Bild 7. Druckluftförderanlage für Holz- und Zellstoff. 


Ein Windkessel ist unbedingt erforderlich, 
um die Kompressorstöße auszugleichen, da 
bei stoßweisem Luftstrom u. U. Verstopfun- 
gen der Förderleitung eintreten. Nebenbei 
hat der Windkessel die wichtige Aufgabe, das 
aus dem Kompressor mitgerissene Oel und. 
das ausfallende Wasser abzuscheiden. 

Die Saug- und Druckleitungen bestehen 
zweckmäßig aus schmiedeisernen Rohren, die 
inwendig keinerlei Anstrich haben dürfen, da 
dieser nur den Stoff verunreinigen und die 
Leitung verstopfen würde. Die Saugleitung ist 
stets ins Freie in möglichst saubere Luft zu 
führen und mit einem Staubfilter zu versehen, 
da das Fernhalten von Verunreinigungen für 
die Lebensdauer des Kompressors und die Rein- 
heit des Stoffes von wesentlicher Bedeutung 
ist. Bei den Förderleitungen ist darauf zu 
achten, daß Rohrstücke, die zum Zwecke des 
Biegens mit Sand gefüllt worden sind, vor 
Inbetriebnahme sorgfältig mit Stahlbürsten 
gereinigt werden, da sonst an den Wänden 
haftender Sand, besonders bei langfaserigen 
Stoffen, leicht Veranlassung zu Verstopfun- 
gen gibt. 

Einige Betriebsdaten über bisher ausge- 
führte Anlagen mögen folgen. 

Die Förderlängen betragen im allgemeinen 
zwischen 50 und 200 m; die größte bisher 
ausgeführte Länge beträgt 600 m, und es ist 
zurzeit eine Anlage mit 400 m Förderlänge 
im Bau. Es ist natürlich, daß der Anfangs- 
druck und mithin der Kraftbedarf mit wach- 
sender Förderlänge steigt. So können bei- 
spielsweise 45000 kg lufttrockener Papier- 
oder Holzstoff auf eine Entfernung von 150 m 
durch eine Förderleitung von 100 mm lichtem 
Durchmesser mit 1 Atm. Ueberdruck ent- 
sprechend 40 PS gefördert werden, wozu in 
der Stunde 1000 cbm Druckluft erforder- 
lich sind. 

Der Vorteil der Druckluftförderanlage 
gegenüber gewöhnlicher Handwagenbeförde- 
rung liegt in der Ersparnis an Arbeitslöhnen 
und im Fortfall des störenden Wagenverkehrs 
innerhalb der Fabrik, da der Stoff stets un- 
mittelbar an seine Bestimmungsstelle gebla- 
sen werden kann. Gegenüber mechanischen 
Transportvorrichtungen ergibt sich geringerer 
Raumbedarf, es entstehen keinerlei Schwie- 
rigkeiten beim Ueberwinden von Höhen- 
unterschieden, Ueberqueren von Höfen, freien 
Plätzen, Flußläufen und dergleichen, und es 
besitzt die Anlage überhaupt weitestgehende 
Anpassungsfähigkeit an örtliche Verhältnisse. 
Die Unterhaltungskosten sind gering und der 
Stoff ist, da er sich stets in vollkommen 
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geschlossenen Räumen befindet, in der besten 
Weise gegen Verunreinigungen und Verluste 
geschützt. 


IV. Entlüften der Trockenpartie 
durch die Druckluftblasanlage 
Grewin. 


Wie so vieles ist auch das jetzt zu be- 
schreibende Verfahren scheinbar naheliegend, 
denn es handelt sich im Grunde um nichts 
weiter, als für eine möglichst prompte Ab- 
beförderung der Schwaden zu sorgen, die sich 
in den Zylinderzwischenräumen durch die 
Abdunstung bilden. Der Fachmann weiß, 
daß die Zylinder nur Wärme zur Verfügung 
stellen können, daß aber die Menge des in 
Dampfform ausgetriebenen Wassers davon 
abhängt, wieviel die umgebende Luft davon 
aufzunehmen vermag, und daß der Abzug der 
erwärmten Schwaden aus den nach oben 
geschlossenen Zwischenräumen von Natur 
schlecht ist, besonders bei breiten Maschinen. 
Und doch waren zur praktischen Erprobung 
des Grewinschen Blassystems eine Fülle von 
Versuchen und theoretischen Erwägungen 
erforderlich, bis einwandfrei nachgewiesen 
werden konnte, daß durch die Anwendung 
insgesamt erhebliche Ersparnisse an Wärme 
und damit an Kohle sowie Kraft gemacht 
werden konnten, oder — bei gleichem Auf- 


wand — die Produktion entsprechend gestei- tą Dam 


gert werden konnte. 

Beim Trocknen von Papier, Zellstoff, 
Karton usw. gibt es mehrere Faktoren, auf 
welche Rücksicht genommen werden muß. In 
dem folgenden Vortrag werden hauptsächlich 
Erscheinungen außerhalb der Trockenzylinder 
und ein zum Erreichen eines besseren 
Trockenergebnisses dienendes neues System, 
das sog. Druckluftblasen, behandelt werden. 


Zunächst seien einige Punkte über Trock- 
nung im allgemeinen und über die verschie- 
denen Faktoren, welche hier einwirken, er- 
wähnt. 


1. Die Verdunstung mit Rück- 
sicht auf die Feuchtigkeit vor 
und nach der Trockenpartie. 


Der Vorgang des Trockenprozesses hängt 
in erster Linie von der Feuchtigkeit ab, mit 
der der Stoff in die Trockenpartie gelangt 
und mit welcher er diese verläßt. 


Die Feuchtigkeit vor der Trockenpartie 
ändert sich je nach dem Wassergehalt, der 
auf mechanischem Wege in der Pressenpartie 
entfernt worden ist, wobei der Druck der 
Walzen, die Beschaffenheit des Gummibezu- 
ges, der Filze usw. bestimmend ist. 
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Bei den Papiermaschinen erhält man 
Ziffern des auf die Trockenzylinder auflaufen- 
den Stoffes von 24—45% Trockengehalt, ent- 
sprechend also einem Wassergehalt von 76 
bis 55 %, der zum größten Teil verdunstet 
werden muß. Die niedrigsten Ziffern gelten 
bei schlechten Filzen und schnell laufenden 
Maschinen; die höheren Ziffern kommen sel- 
ten vor, können aber bei langsam laufenden 
Maschinen, welche mit sehr guten Filzen 
bespannt sind, erreicht werden. 

Mit Trockenmaschinen für Zellstoff erhält 
man bessere Ergebnisse, etwa 40—-45proz. 
Stoff. Die bessere Preßwirkung hängt davon 
ab, daß diese Maschinen sehr langsam, 15 bis 
20 m je Minute, gegenüber 80—330 m je 
Minute für Papier, gefahren werden. 

Für das fertige Fabrikat wird ein verschie- 
dener Feuchtigkeitsgehalt, für Papier 6—8% , 
für Zellstoff 10—12% , angestrebt. Die Menge 
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Bild 8. Zu Blassystem Grewin. 


Wasser, welche in der Trockenpartie bei den 
oben angegebenen Verhältnissen verdunstet 
werden soll, erhält man durch die Formel: 
G vi — V2 

= 100 — vi 
worin G gleich der zu verdampfenden Was- 
sermenge ist. 

vi ist % Feuchtigkeit nach der letzten 


Presse, 
ve ist % Feuchtigkeit nach dem letzten 
Zylinder. 

Wenn zum Beispiel für Papier vi — 70% 
und və = 8% ist, so müssen für jedes kg 
fertiges Papier verdunstet werden: 

70 — 8 
G= 10—70 = 2,06 kg Wasser. 


Die Dampfmenge, welche zum Trocknen 
erforderlich ist, steht in direktem Verhältnis 
zu der Wassermenge, die entfernt werden 
muß, und da ein Nutzefiekt von 100 % nicht 
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erreichbar ist, so wird die verbrauchte Dampf- 
menge bedeutend größer, als die zu ver- 
dampfende Wassermenge. Sie kann daher 


durch die folgende Formel ausgedrückt 
werden: 
Vı — V2 
A — K . 100 — v; . 


Wird k = 1,25 angenommen, so ermittelt 
sich die Dampfmenge für jedes kg fertiges 
Papier aus der Kurve (Bild 8). Aus dieser 
Kurve ist mit wünschenswerter Deutlichkeit 
ersichtlich, in welch hohem Grade der 
Dampfverbrauch sich mit der Aenderung der 
Feuchtigkeit der Papierbahn vor der Trocken- 
partie ändert. 

2. Der Vorgang des Trocknens 
in der Trockenpartie. 

Das Trocknen geschieht in drei ver- 
schiedenen Stufen: Vorwärmung des Stoffes, 
die Haupttrocknung und die Nachtrocknung. 


Verdampfungsmenge eines Zylinders 
Ka Wasser 
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Bild 9. Zu Blassystem Grewin. 


Es versteht sich, daß diese drei verschie- 
denen Trocknungserscheinungen vollständig 
ineinander fließen, und eine genaue Grenze 
für das eine oder andere daher nicht gezogen 
werden kann. Unter solchen Verhältnis- 
sen fällt naturgemäß die eigentliche Verdun- 
stungsleistung der Trockenpartie für die 
einzelnen Zylinder ganz verschieden aus. So 
ist sie am Anfang der Trockenpartie gering, 
um nachher in der Mitte auf ein Maximum 
anzusteigen und danach wieder abzunehmen, 
und zwar bei Papiermaschinen mehr, bei Zell- 
stoffmaschinen weniger. Bild 9 veranschau- 
licht dies kurvenmäßig. 

3. Verdampfungsvorgang. 

Das Wasser kann bei atmosphärischem 
Druck auf zwei Weisen, nämlich durch Sieden 
oder Verdunsten, in Dampf verwandelt wer- 
den. Beim Sieden wird das Wasser auf 100° C 
erwärmt, so daß der Druck des Wasser- 
dampfes dem atmosphärischen Druck gleich- 
kommt und ihn aufwiegt. Die Dampfbildung 
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kann hierbei in der ganzen Wassermasse 
stattfinden und wird, solange Wärme zuge- 
führt wird, fortgesetzt. Dieser Vorgang 
kommt für die Papiertrocknung nicht in 
Frage. 

Verdunstung tritt dagegen schon bei nie- 
driger Temperatur ein, wobei der Dampfdruck 
nur ein Teil des atmosphärischen Druckes 
ist. Stellt man sich eine über dem Wasser 
stillstehende Luftmenge vor, so kann diese 
nur soviel Wasserdampf aufnehmen, daß der 
Druck der Wasserdämpfe in der Luft gerade 
der Temperatur der letzteren entspricht. 
Wenn dieser Zustand erreicht ist, ist die Luft 
mit Wasserdampf gesättigt und die Dampfbil- 
dung hört auf, weil zwischen den Dämpfen 
im Wasser und denen in der Luit kein Druck- 
abiall mehr vorhanden ist, der zur weiteren 
Bildung von Dämpfen führen könnte. Wenn 
nun die gesätligte Luft entfernt und durch 
trockene, also Luft mit einem Dampfdruck 
— 0, ersetzt wird, so wird die Verdampfung 
bei der Berührung der Luft mit der Wasser- 
fläche wieder beginnen und setzt sich fort, 
bis der Dampfdruck in der Luft dem der Tem- 
peratur entsprechenden wieder gleichkommt. 
Falls die Temperatur mit Dampf gesättigter 
Luft fällt, so wird der Dampfdruck in der 
Luft niedriger und diese Druckverminde- 
rung bewirkt, daß ein Teil des schon verdun- 
steten Wassers in flüssiger Form ausfällt 
(Tropfenbildung). 

Bei Trocknung von Papier und Zellstoff 
kommt nur Verdunstung in Frage. Die Stoff- 
bahn wird durch den in den Trockenzylin- 
dern befindlichen Dampf erwärmt, die auf 
ihrer Oberfläche eine Temperatur von 70—90° 
haben, und das in der Papierbahn enthaltene 
Wasser wird bei Berührung mit der Zylinder- 
fläche verdunstet. 


4. Luftmenge zur Aufnahme 
einer bestimmten Wassermenge. 

Bei gegebener Temperatur und gegebe- 
nem Wassergehalt vermag die Raumluft nur 
noch eine bestimmte Wassermenge bis zu 
ihrer Sättigung aufzunehmen, und zwar 
naturgemäß um so mehr, je trockener und 
wärmer sie ist. Es ist also weder die Tem- 
peratur allein, noch der Wassergehalt der 
Luft allein maßgebend für die weitere Wasser- 
aufnahme, vielmehr ihr relativer Trocken- 
gehalt, also der Prozentsatz der Sättigung. 
Natürlich sind bei geringeren Temperaturen 
größere Luftmengen erforderlich. Diese Ver- 
hältnisse sind auf Bild 10 dargestellt, das 
eine von Hausbrand aufgestellte Kurvenschar 
wiedergibt. Sie zeigt die in 1 kg Luft ent- 
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haltene Wasserdampfmenge für verschiedene 
Sättigungsgrade bei den verschiedenen Tem- 
peraturen. So beträgt z. B. das maximale 
Aufnahmevermögen von 1 kg Luft (100% 
Sättigung) bei 40° C 49 g Wasserdampf, wäh- 
rend bei 60° C bereits 150 g Wasserdampf, 
also das Dreifache, aufgenommen werden 
können. 

5. Verschiedene Zylinder- 
anordnung. 

Es handelt sich mithin beim Trocknungs- 
vorgang außer der bereitzustellenden Wärme 
in erster Linie darum, genügende Mengen 
relativ trockener Luft für die Feuchtigkeits- 
aufnahme an der richtigen Stelle zur Ver- 
fügung zu haben. Wie schon erwähnt, ist die 
Bauart unserer Papiermaschinen einem leb- 
haften selbsttätigen Luftwechsel nicht förder- 
lich, da stets eine große Anzahl von oben 
geschlossenen Maschinenzwischenräumen vor- 
handen ist, die den Abzug der aufsteigenden 


Wasserdampfmenge in Luit bei verschiedenen 
ſemperuluren und Sälligung sgraden 
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Bild 10. Zu Blassystem Grewin. 


Schwaden erschweren. Gewisse Unterschiede 
bestehen bei verschiedenen Zylinderanord- 
nungen, aber grundsätzlich ist das Bild 
überall dasselbe. Es gibt Maschinen, die 
verhältnismäßig offen sind, worunter die 
Trockenmaschinen für Zellstoff und Karton, 
mit den Zylindern in einer Reihe aufgestellt, 
gerechnet werden können. Bei solchen: Ma- 
schinen wird die Oberseite von Luft gut 
umspült, wogegen die Unterseite infolge der 
Papierbahn nicht unter denselben günstigen 
Verhältnissen arbeite. Bei Trockenmaschi- 
nen, wo die Zylinder in zwei Reihen über- 
einander aufgestellt sind, ist die Luftzufuhr 
weniger günstig. Bei Papiermaschinen mit 
Filzen ist die Luftzufuhr noch mehr erschwert 
und Kartonmaschinen mit drei Reihen Zylin- 
der übereinander sind für den selbsttätigen 
Schwadenabzug die am wenigsten günstigen. 
6. Doppelverdunstung. 

Wird nicht beständig neue Luft in die 
Zwischenräume geführt, so wird die darin 
befindliche Luft mit Dämpfen gesättigt und 
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die Verdunstung hört auf. Der im Zwischen- 
raum befindliche Dampf wird durch Strah- 
lung und Wärmeüberführung in die die Ma- 
schine umgebende Luft abgekühlt. Die Luft 


in den Zwischenräumen kann dabei die auf- 


genommene Feuchtigkeit nicht tragen, son- 
dern diese fällt teilweise in Form von Nebel 
aus. Die Luft in der Maschine ist also teils 
ganz mit Feuchtigkeit gesättigt, teils finden 
Tropfenbildung und feuchter Niederschlag 
statt. 

Infolge der hochgradigen Feuchtigkeit 
wird die Intensität der Verdunstung vermin- 
dert, es kann weniger Wasser vom Stoff ver- 
dunstet werden, d. h. die Trockenleistung der 
Maschine wird kleiner als sie sein würde, 
wenn man die Feuchtigkeit auf rationelle 
Weise entfernen könnte. Ein Teil des sich 
niederschlagenden Wassers, welches in Nebel- 


Trockenergebnis bei schlechter Ableitung 
des Dampfes zwischen den Zylindern 
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Bild fi. Zu Blassystem Grewin. 


form umherschwebt, fällt auf der Papierbahn 
aus und muß mit Wärme von den Zylindern 
noch einmal verdunstet werden. Hierbei 
kann das Verdunstungsdiagramm das in 
Bild 11 dargestellte Aussehen erhalten. 


7. Die Voraussetzungen einer 
richtigen Trocknung. 
Zusammenfassend kann gesagt werden, 
daß die gesättigte und nebelvermengte Luft 
in der Papiermaschine teils deren Produktion 
herabsetzt und teils Wärmeverluste verur- 
sacht. Wenn also erstens die Luft so weit 
von der Sättigungsgrenze gehalten werden 
kann, daß keine Nebelbildung entsteht, so 
wirddieDampfmengegewonnen, 
die sonst durch Doppelverdun- 
stung verlorengehen würde; und 
kann weiter der Feuchtigkeitsgehalt der Luft 
in noch höherem Grade herabgesetzt werden, 
etwa durch dauernde Erneuerung, so wird 
das Verdunstungsverhältnis noch günstiger 
und die Gesamtleistung der Maschine größer. 
Dies kann durch die Erhöhung der Tempe- 
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ratur der Luft in den Zwischenräumen oder 
auch durch Vermehrung der Luftmenge oder 
durch beides gemeinsam bewirkt werden. 


8. Bisherige Verfahren zur 
Entlüftung der Maschine. 

Da eine bestimmte Luftmenge erforderlich 
ist, um unter gewissen Verhältnissen die in 
der Maschine mit der Papierbahn ankom- 
mende Feuchtigkeit zu verdunsten, so liegt 
es nahe, diese Luftmenge in die Maschine 
direkt einzublasen. Dies ist auch versucht 
worden, und solche Anlagen sind vielfach im 
Betrieb. Hierbei kann man zwischen drei 
verschiedenen Arten unterscheiden: 

a) Anordnungen für niedrigen Druck und 
große Luftmengen, 
b) Anordnungen mit übereinanderliegen- 
den Zylindern, 
c) Anwendung von hohem Druck und 
kleinen Luftmengen. 
9 Anwendung von Niederdruck. 

Das in Amerika weitverbreitete Sturte- 
vant-System besteht aus einer Rohranlage mit 
Zweigleitungen bis in jeden Zylinder- 
zwischenraum. An diesen Zweigleitungen 
sind eine Anzahl Düsen angeordnet, wodurch 
die Luft ungefähr senkrecht gegen die Papier- 
bahn geblasen wird. 

Die Luft trifft das Papier unmittelbar, 
nimmt den umgebenden Wasserdampf auf 
und verhindert Niederschlag dadurch, daß 
die Luft nach Belieben vorgewärmt werden 
kann. Die Anordnung besitzt aber gewisse 
Nachteile, teils weil beim Einblasen von gro- 
ßen Luftmengen ein Ueberdruck in den Zwi- 
schenräumen entsteht, welcher die Trocken- 
intensität herabsetzt, und teils weil die Rohr- 
leitungen sehr groß werden müssen und aus 
diesem Grunde hindernd auf die Bedienung 
der Maschine wirken. Auch wirkt das kräftige 
Blasen senkrecht zur Papierbahn, das oft bei 
diesem System angetroffen wird, nachteilig 
auf die Bahn, indem es sie erschüttert und 
Faltenbildung verursacht. Bei einer modernen 
Rotationsdruckmaschine kann die Verdun- 
stung je Zylinder im Durchschnitt etwa 
275 kg/Stunde betragen. In der Mitte der 
Maschine ist diese Menge größer und nimmt 
an den beiden Enden der Trockenpartie ab. 
Nimmt man an, daß die Luft derart vorge- 
wärmt worden ist, daß sich die Mischung 
zwischen Luft und Wasserdampf auf 25° hält, 
so kann 1 cbm solcher Luft etwa 244 g Was- 
ser aufnehmen, wenn sie von vornherein 
absolut trocken sein würde. 


l 8 275 
Die Luftmenge würde dann 0.244 ” 
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1125 
1125 cbm in der Stunde betragen oder 3600 


— 0,313 cbm in der Sekunde für jeden 
Zylinder. Bei einer Lufteinblasgeschwindig- 
keit von 10 m/sek wird der Rohrquerschnitt 
0,0138 m?, d. h. der Durchmesser eines jeden 
in die Maschine hineingehenden Rohres etwa 
200 mm. Nimmt man als höchsten praktischen 
Sättigungsgrad 80% an, so muß der Rohr- 
durchmesser auf 220 anwachsen. Dies gilt 
für die Verteilungsrohre in den Zylinder- 
zwischenräumen; für die Sammelrohre wird 
der Durchmesser entsprechend größer. Je 
nach der Anzahl Zwischenräume, welche von 
einem Sammelrohr gespeist werden, kann er 
sich auf 500—600 mm belaufen. Auch der 
Kraftverbrauch wird ziemlich groß. 

Bei anderen Verfahren werden große Luft- 
mengen mit verhältnismäßig geringer Ge- 
schwindigkeit schräg gegen die Papierbahn 
geblasen. Diese Anordnung hat ebenfalls den 
Nachteil, daß der Luftstrom das Papier zum 
Flattern bringt und außerdem die Papierbalın 
in der Breite ungleichmäßig getrocknet wird, 
und zwar infolge der Berührung mit der Luft 
unter verschiedenen Geschwindigkeiten, die 
nahe der Einströmung am größten und auf 
der Gegenseite am geringsten sind. Wieder 
andere Systeme arbeiten mit Luftströmen 
zum Trocknen der Filze. Allen aber ist die 
Verwendung großer Luftmengen gemeinsam, 
die zumeist eine verhältnismäßig hohe Vor- 
wärmung erfahren müssen, wobei die Papier- 
trocknung aber durchaus weder gleichmäßig 
noch rationell vor sich geht. 


10. Anordnungen mit überein- 
anderliegenden Zylindern. 

In letzter Zeit sind Anordnungen von 
Trockenpartien bekannt geworden, die viel- 
leicht der Textilindustrie entnommen sind. Sie 
zeigen die Zylinder in senkrecht stehenden 
Reihen übereinandergebaut, statt wie bisher 
zu zwei oder höchstens drei übereinander in 
wagerechten Reihen, und zwar werden diese 
Trockenmaschinen, besonders für Karton, so 
eingerichtet, daß je zwei Zylinderreihen an 
demselben Gestell angeordnet werden, wo- 
nach mehrere solcher Gruppen zu einem 
Ganzen zusammengefügt werden. Hieraus 
soll sich der Vorteil ergeben, daß die Schwa- 
den leichter als bisher aus den entstehenden 
Zwischenräumen nach oben abziehen können. 

Diese Anordnung stellt einen Versuch dar, 
die Bedingungen für den Schwadenabzug 
gegenüber den bisherigen Trockenpartien zu 
verbessern. Ob diese Bauart sich allerdings 
in dieser Hinsicht und auch mit Rücksicht auf 
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den übrigen Betrieb der Maschinen bewährt, 
muß vorerst noch abgewartet werden. 


ll. DieGrewinsche Druckluft- 
Blasanlage. 


Dem Bekannten gegenüber verwendet 
Grewin zur Entlüftung der Trockenpartie 
Ströme vorgewärmter Luft, die in geringen 
Mengen, aber mit großer Geschwindigkeit 
durch die Räume zwischen den Zylindern 
und Filzen und der Papierbahn hindurch- 
geblasen werden. Die Luftstrahlen verlaufen 
parallel zur Bahn und sind so eng zusammen- 
gehalten, daß diese auch von Ausläufern und 
direkten Wirbeln nicht berührt wird, um Be- 
schädigungen zu vermeiden. Das Einblasen 
erfolgt dabei abwechselnd von beiden Seiten 


der Trockenpartie, wodurch größte Gleich- 


mäßigkeit erreicht wird. 
Die unmittelbare Wirkung dieser Luft- 
strahlen ist zunächst, daß der im Zwischen- 


Bild 12. Blassystem Grewin. 


raum gebildete Wasserdampf nach der an- 
deren Maschinenseite hinausgerissen wird, 
wo er mit größeren Mengen freier Luft zu- 
sammentrifft, die ihn aufnehmen und fort- 
führen kann. Ferner wird aber durch Injektor- 
wirkung von der Einblasseite her ungesättigte 
Luft aus dem Maschinenraum in die Maschine 
hineingerissen, die zu der eingeblasenen Luft 


hinzutritt und so die erforderliche Gesamt- 


menge ergibt. Im ganzen wirkt der Luftstrahl 
an allen Stellen des Zylinderzwischenraumes 
saugend, erzeugt also einen gewissen Unter- 
druck, der die Verdunstung weiterhin fördert, 
wie von Vakuumtrockenapparaten her bekannt 
ist, wogegen, wie erwähnt, das bloße Ein- 
blasen von Luft senkrecht zu den Zylinder- 
achsen einen Ueberdruck erzeugt, der die 
Verdunstung verzögert. Die Verdunstungs- 
leistung wird also nach dem Grewinschen 
Verfahren in mehrfacher Hinsicht gesteigert. 
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Bild 12 veranschaulicht schematisch, wie 
die Anordnung ausgeführt wird. Von dem 
Gebläse wird die Luft zuerst durch eine 
Wärmebatterie, die infolge ihrer Ausführung 
als Lamellentyp kleine Abmessungen erhalten 
kann, geleitet. Das Erwärmungsmittel ist in 
der Regel Kondensat von der Papiermaschine. 
Es kann natürlich auch Niederdruckdampf 
verwendet werden. 

Von der Wärmebatterie wird die Luft nach 
zwei Hauptleitungen, eine zu jeder Seite der 
Maschine, geführt. Hiervon gehen Zweig- 
leitungen bis mitten vor die Zylinderzwischen- 
räume und münden dort in Düsen, aus denen 
die Luft in diese Zwischenräume quer zur 
Maschine strömt, und zwar parallel zur 
Papierbahn, um diese nicht unmittelbar zu 
berühren. 

Dies ist die normale Ausführung mit 
gewöhnlichen Düsen bei Trockenmaschinen 
für Zellstoff und andere gröbere Stoffe. 


Doppelrohr 


Führerseite 


Bild 13. Zu Blassystem Grewin. 


Bei Maschinen für dünnes Papier, auch 
Zeitungspapier, hat sich indessen herausge- 
stellt, daß die Papierbahn leicht vom Luft- 
strom erschüttert wird, so daß Gefahr für 
Faltenbildung entsteht. Dies wird dadurch 
vermieden, daß die Düsenrohre mit einem 
übergeschobenen Rohr (Bild 13) versehen 
werden. Dieses Rohr ist an seinem Grunde 
zur Regelung der mitgerissenen Luft mit einer 
Anzahl Schlitze versehen, welche nach Art 
von Bunsenbrennern vermittels eines ring- 
förmigen Schiebers gedrosselt oder ganz 
abgesperrt werden können. Durch diese An- 
ordnung wird sowohl die Form als auch die 
Geschwindigkeit des Luftstrahles geregelt, 
desgleichen auch die sekundäre Luftmenge, 
die außerhalb des Doppelrohres in den 
Zwischenraum hineingezogen wird. Damit 
wird ein Flattern der Papierbahn und die 
Gefahr der Faltenbildung vermieden (Bild 14). 
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Uebrigens ist die Anbringung der Doppel- 
rohre durchaus nicht an der ganzen Maschine 
erforderlich; sie genügt an denjenigen Teilen 
der Trockenpartie, wo die. Papierbahn ver- 
hältnismäßig naß und demzufolge empfind- 
lich ist. 

Es ist anfangs vorgekommen, daß die aus 
der Maschine austretende Naßluft den Raum 
unangenehm erwärmte. Dies ist eine natür- 
liche Folge der intensiven Dampfentfernung 
und kann besonders in engen Maschinensälen 
lästig sein. Dieser Uebelstand kann mit 
Sicherheit dadurch vermieden werden, daß 
der Druck auf das genaueste eingestellt wird, 
so daß die Naßluft nach dem Verlassen der 
Zylinderzwischenräume in horizontaler Rich- 
tung nur noch geringe Geschwindigkeit hat 
und gleich nach oben steigt. 

Eine andere Methode ist auch, vor den 
Zylinderzwischenräumen leicht hebbare, durch- 


> ASS H 


Bild 14. Zu Blassystem Grewin, 


lochte Blechschirme aufzuhängen. Durch den 
Anstoß des Luftstrahles gegen diese Schirme 
wird die Geschwindigkeit in hohem Grade 
herabgesetzt. Es ist durch Versuche fest- 
gestellt worden, daß nur einige Dezimeter 
außerhalb solcher Blechschirme dieselbe Tem- 
peratur herrscht, wie im übrigen Maschinen- 
saal. Die Bleche selbst nehmen die Tempera- 
tur des Warmluftstrahles an, so daß keine 
Tropfenbildung an ihnen auftritt. 

Zum vollen Erfolg des beschriebenen Ver- 
fahrens muß natürlich eine richtig ausge- 
führte Ventilation des ganzen Maschinen- 
saales hinzutreten. Es soll besonders darauf 
hingewiesen werden, daß Hochdruckblasen 
nicht etwa die Lüftung des Lokales überflüssig 
macht. Das erstere bezieht sich nur auf das 
Innere der Maschine und die Raumlüftung ist 
ein Problem für sich, das selbstverständlich 
hierbei nicht vernachlässigt werden darf. 
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12. Bestimmung des Düsen- 
durchmessers und des Luft- 
druckes. 

Zur Ermittlung der erforderlichen Luft- 
mengen wurden Versuche vorgenommen, um 
diejenigen Dampfmengen zu bestimmen, 
welche bei gewissen Luftmengen, gewissem 
druck und gewissen Lufttemperaturen ent- 
fernt werden können. 

Der hierzu benutzte Versuchsapparat be- 
stand aus einem Holzkasten gemäß Bild 15, 
der einen der Zylinderzwischenräume einer 
Papiermaschine darstellt. Die Länge war 
ursprünglich 5 m, wurde aber später zur 
Ausführung der Luftdruckversuche für ver- 
schiedene Maschinenbreiten verkürzt. In die- 
sen Raum wurde Dampf gleichmäßig auf der 


ganzen Länge eingeblasen, indem ein Dampf- 


rohr im Boden des Raumes und längs des- 
selben angebracht wurde, das mit einer An- 


Versuchsapparat für Untersuchung von 
LuftgeschwindigKeifen und Düsendurchmessern = 


122222 


dle, Dise für Dampregaung 
luft luftauslass für Druckregelung 


Bild 15. Zu Blassystem Grewin. 


zahl in gleichen Zwischenräumen (100 mm) 
gegeneinander versetzter Löcher von 1 mm 
Durchmesser in zwei Reihen versehen war. 
Hierbei entstanden zwei Reihen horizontaler 
Dampfstrahlen, die sich an den Wänden 
brachen und ungefähr wie in einer Papier- 
maschine heraufwirbelten. 

Die Dampfmenge wurde dadurch geregelt, 
daß in das Zuflußrohr eine Düse eingesetzt 
war, die den Druck konstant hielt. 

Der Luftdruck wurde mittels eines kleinen 
Kompressors erzeugt und in der Weise 
geregelt, daß die Druckleitung mit einem 
Ueberströmventil zur freien Luft versehen 
war, wodurch mehr oder weniger Luft abge- 
lassen werden konnte. Um die Luftdüse 
schließlich war ein Ueberrohr angebracht, 
das bei seinem Einblasende ganz geschlossen 
werden konnte oder auch der Luft durch eine 
Anzahl von Schlitzen Zutritt ließ. Der 
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Durchmesser des Ueberrohres war bei allen 
Proben 40 mm. 

Die Versuche wurden in der Weise durch- 
geführt, daß bei einer bestimmten eingelasse- 
nen Dampfmenge der Luftstrom nacheinander 
mit verschiedenen Düsenquerschnitten und 
verschiedenen Luftdrücken jeweils so einge- 
regelt wurde, daß die verbrauchte Luftmenge 
alle Feuchtigkeit aufzunehmen vermochte, an 
der Austrittstelle also keine Schwadenbildung 
mehr auftrat. Die Beendigung jedes einzel- 
nen Versuches bestimmte sich so, daß der 
Luftdruck so lange gesteigert wurde, bis das 
Strichgitter auf dem Schirm, durch den Ka- 
sten hindurch gesehen, mit einer ganz 
bestimmten Deutlichkeit erschien. 

Die Fläche des Versuchsapparates war 
0,295 mal so groß wie die Fläche eines Zy- 
linderzwischenraumes der Papiermaschine I 
in Norrköping. Die Luftdüsen bei einer 
wirklichen Papiermaschine mußten also in 
entsprechendem Verhältnis vergrößert wer- 
den. — 

Es würde zu weit führen, wenn man hier 
die Versuche in den Einzelheiten zahlenmäßig 
verfolgen wollte. Als hauptsächliche Ergeb- 
nisse konnte folgendes festgestellt werden: 

Bei gleicher Dampfmenge sind Luftdruck 
in mm Wassersäule und Luftdüsenquerschnitt 
umgekehrt proportional. 

Bei Veränderung der Dampfmenge ergab 
sich für das Verhältnis von Düsendurch- 
messer zu Luftdruck eine Kurvenschar, die 
sich auf logarithmischem Papier aus parallelen 
Graden zusammensetzt, und zwar fielen 
die verschiedenen Versuchsergebnisse ohne 
Zwang genau in die Kurven. 


Schließlich ist auch, wie zu erwarten, das 
Verhältnis des Luftdruckes zur Maschinen- 
breite konstant, da der Luftwiderstand gegen 
einen bewegten Körper — hier die Luft — 
mit dem Quadrat der Geschwindigkeit wächst, 
dies aber in direktem Verhältnis zu der als 
Maß des Druckes benutzten Geschwindig- 
keithöhe, gemessen in mm Wassersäule, steht. 


Da bei der Versuchsanordnung die Wände 
des Kastens und die eingeblasene Luft kalt 
waren (etwa 12—15°), so konnten die dort 
erzielten Ergebnisse nicht ohne weiteres auf 
Maschinen übertragen werden. Dies war 
erst durch Vergleichsversuche an Maschinen 
möglich, und die Uebertragung auf eine 
>-m-Maschine z. B. ergab die Kurven des 
Bildes 16, die das Verhältnis zwischen Luft- 
druck in mm Wassersäule und Düsendurch- 
messer für verschiedene Mengen verdampften 
Wassers in kg/std. darstellen. 
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Diese Kurven werden folgendermaßen be- 
nutzt. Nach Bestimmung der stündlich zu 
verdampfenden Wassermenge (z. B. 275 kg) 
wird bei Annahme eines Düsendurchmessers 
(z. B. 15,8 mm) der Luftdruck zu 700 mm 
W.S. ermittelt. Dies gilt für eine Maschine 
von 5 m Breite. Für eine 1 m breite Ma- 
schine ist dann bei gleichem Düsendurch- 
messer von 15,8 mm mit einem Druck von 
700 

5 
Anders ausgedrückt: hat man auf einer Ma- 
schine von 1 m Breite stündlich 55 kg Wasser 
zu verdampfen, so multipliziert man — um 
die vorliegenden Kurven der 5-m-Maschine 
benutzen zu können — diese Menge mit 5, 
ergibt 275 kg/std., und man findet für 15,8 mm 
Düsendurchmesser 700 mm W.S., die dann 
zum Ausgleich wieder durch 5 zu dividieren 
sind, ergibt 140 mm W.S. 


— 140 mm Vassersäule auszukommen. 


Verhältnis zwischen Düsendurchmesser 
und Luftdruck bei Im. Maschinenbreite 
für verschiedene A bdampfmengenid. Stunde 
Düsen - 


urch - 
messer 


Bild 16. Zu Blassystem Grewin. 


Nun ist einleuchtend, daß für schmale 
Maschinen mit kleineren Düsen auszukommen 
ist als bei breiten. So könnte man im ange- 
nommenen Fall auch einen Düsendurchmesser 
von 12 mm wählen, wofür sich als Luftdruck 
1250 


5 
man erkennt, daß es sich bei der praktischen 
Anwendung darum handelt, das günstigste 
Verhältnis zwischen Druck und Menge der 
eingeblasenen Luft herauszufinden. 


13. Zusammenhang zwischen 
Druck, Luftmenge und Kraft- 
verbrauch. 

Es gilt hierbei, die Größen so zu wählen, 
daß der erforderliche Kraftverbrauch ein 
Minimum ist. Aus Berechnungen ergibt sich, 
daß der Kraftverbrauch im direkten Verhält- 
nis zur erforderlichen Luftmenge steht. Im 
einzelnen kann hier auf diese Ermittlung 


— 250 mm W.S. ergeben würde, und 
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nicht eingegangen werden. Einige praktische 
Gesichtspunkte sind folgende: 

Die Luftmengen sind für verschiedene 
Teile der Papiermaschine verschieden groß, 
wie sich aus Bild 10 ergibt. Am Anfang und 
am Ende der Trockenpartie wird weniger 
Luft eingeblasen als in der Mitte. Die prak- 
tische Festsetzung der Luftmenge für jede 
Düse geschieht jedoch mit genügender Ge- 
nauigkeit nach der Durchschnittsverdunstung 
in der Maschine, mit einem geringen Sicher- 
heitszuschlag. Mit Hilfe der im Naßende 
verwendeten Ueberrohre ist es möglich, durch 
Regelung der Zusatzluftmenge mit dem 
Drehschieber den Verhältnissen dort Rech- 
nung zu tragen. 


Am Trockenende wird vorteilhaft eine 
etwas größere Luftmenge als theoretisch 
errechnet, eingeblasen, da das Trocknen um 
so schwerer vonstatten geht, je geringer die 
im Papier verbliebene Wassermenge ist. 


In allen Fällen ist es zweckmäßig, bei 
einer bestimmten Luftmenge mit dem geringst 
zulässigen Druck zu arbeiten. Im allgemei- 
nen sollte selbst bei breiten Maschinen 
ein Druck von 1500 mm Wassersäule nicht 
überschritten werden. 


14. Bestimmungen des Düsen- 
durchmessers und des Druckes 
bei verschiedenen Maschinen. 


Hier ist zuerst zu ermitteln, welche Was- 
sermenge auf jedem Zylinder verdunstet 
wird. Hierfür ein Beispiel aus der Praxis: 

Maschinenbreite 5,00 m, 

Geschwindigkeit 250 m/min., 
Papiergewicht 52 g/qm, 

Menge in 24 Stunden 94 000 kg, 

Anzahl der Zylinder 34, 
Zylinderdurchmesser 1500 mm, 
Feuchtigkeit vor der Trockenpartie 72%, 
Feuchtigkeit nach der Trockenpartie 8%.’ 


Bei dem schon eingangs genannten Ver- 
hältnis zwischen 1 kg Trockenpapier und dem 
auf diese Menge zu verdunstenden Wasser 
ergibt sich unter Benutzung vorstehender 
Angaben eine durchschnittliche stündliche 
Verdunstungsmenge von rund 262 kg auf 
den Zylinder. 


Da die Anzahl der Düsen in einem direk- 
ten Verhältnis zur Anzahl der Zylinder steht, 
so ist für den Düsendurchmesser auch der 
Zylinderdurchmesser maßgebend. Bei richtig 
dimensionierten Trockenpartien hat sich, 
errechnet aus einer größeren Anzahl von 
Papiermaschinen, ergeben, daß die Verdun- 
stung jedes Zylinders einer 5 m breiten 
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Papiermaschine im Mittel folgende Größen 
hat: für 
1250 mm Durchmesser . 255 kg / std. 
1500 „ ý . 280 „ 
1800 „ P 305 „ 


Diese Verdampfungsmengen können der 
Berechnung des Düsendurchmessers zu- 
grunde gelegt werden. Dabei sind bei 
anderen Maschinenbreiten die Verdampfungs- 
mengen direkt proportional den Zylinder- 
längen zu reduzieren. 


Hier soll eine Ueberlegung eingeschaltet 
werden, die praktisch von Bedeutung ist, und 
zwar bezieht sie sich auf Karton- und Zell- 
stofftrockenmaschinen. Obgleich bei diesen 
Maschinen eine geringere Verdunstung je 
Zylinder stattfindet, kann man hier dieselben 
Luftmengen und mehr als für Papiermaschi- 
nen verwenden, da die dickere Stoffbahn 
schwerer zu trocknen ist und daher ein 
kräftigeres Durchblasen erfordert. Dies ist 
auch zulässig, da die Bahn infolge ihrer 
größeren Dicke nicht so leicht flattert, so daß 
selbst in der Naßpartie Ueberrohre nicht er- 
forderlich sind. 


Die schon gezeigte Kurvenschar (Bild 16) 
berücksichtigt die verschiedenen Zylinder- 
durchmesser, so z. B. 1500 mm mit einer Ver- 
dunstung von 280 kg/std. nach der mittleren 
Kurve. Bei Annahme eines Luftdruckes von 
830 mm W.S. ergibt sich danach für eine 
Maschinenbreite von 5 m ein Düsendurch- 
messer von 15 mm. 


Es liegt auf der Hand, daß bei schmalen 
Maschinen mit kleinem Zylinderdurchmesser 
mit kleinen Drücken und Düsen, bei breiten 
Maschinen mit großem Zylinderdurchmesser 
mit großen Drücken und großen Düsen ge- 
arbeitet werden muß. Für die Auswahl sind 
für die verschiedenen Zylinderdurchmesser 
Tabellen ermittelt worden, von denen die- 
jenige für 1250er Zylinder, d. h. für eine Ver- 
dampfungsmenge von 255 kg / std. für jeden 
Zylinder, beispielsweise folgende Werte zeigt: 


Luftdruck in mm W. S. 


Maschinenbreite für Düsendurchmesser 


12 mm 13 mm 14 mm 
2000 mm | 300 I — — 
3100 „ 480 3800! — 
3400 , 540 350 
3900 „ — |510| [420 
5000 , —— — 1870 


Hieraus sind vorzugsweise die einge- 
rahmten Werte zu wählen. 
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15.AnzahlderDüsenundderen 
Anordnung bei verschiedenen 
Maschinen. 

Die Anzahl der Düsen hängt von der An- 
zahl der Maschinenzwischenräume ab. Es 
sind im folgenden einige Hauptausführungs- 
formen schematisch dargestellt, die die An- 
ordnung erkennen lassen. 


Bild 17. Blassystem Grewin. 


Blasvorrichtung bei einer Zeilstoffirockenmaschine 
mit versdzien Zulindern 


Bild 18. Blassystem Grewin. 


Blasvorrichtung bei einer Zeilstofftrodienmaschine 
mi über einander liegenden Zulindern 


Bild 19. Biassystem Growin. 


Bild 17 zeigt eine vielzylindrige Papier- 
maschine mit Filz und Filztrocknern, 

Bild 18 eine Zellstofitrockenmaschine mit 
versetzt liegenden Zylindern, 

Bild 19 eine Zellstofftrockenmaschine mit 
übereinanderliegenden Zylindern, 

Bild 20 eine Zellstofftrockenmaschine mit 
drei Reihen Zylindern, 
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Bild 21 eine Kartonmaschine mit drei 
Reihen Zylindern. 

Es kann im Rahmen dieses Vortrages nur 
ein allgemeiner Ueberblick über die vorge- 
nommenen Untersuchungen gegeben werden, 
und es muß bei dem bisher Gesagten, das 
sich mit den wesentlichen Teilen der An- 
ordnung befaßt, im allgemeinen sein Bewen- 
den haben. Der Vollständigkeit halber soll 
noch darauf hingewiesen werden, daß sich 
an die bis jetzt erläuterten Ermittlungen noch 
die Berechnungen der Luftmengen für die 
verschiedenen Maschinenarten anzuschließen 
haben, wonach die Rohrleitungen und die Ge- 
bläse zu bemessen sind. Auch diese sind vom 


Blasvorrichlung bei einer Zeilstofflrockenmaschine 
mit 3 Zulinderreihen 


Bild 20. Blassystem Grewin. 


Blawworrichlung bei einer Karlonmaschine 
mil 3 Zulinderreihen 


Bild 21. Blassystem Grewin. 


Erfinder bis in alle Einzelheiten durchgeführt 
worden, und die Schemata stehen dem Spe- 
zialisten zur Verfügung, der neue Anlagen 
zu berechnen hat. 

Ebenso sind über den Wärmeverbrauch 
der eingeblasenen Druckluft eingehende Un- 
tersuchungen angestellt worden, die zu dem 
Ergebnis geführt haben, daß bei der neuen 
Anordnung große Ersparnisse möglich sind. 
Obgleich zum Erwärmen der Luft Frisch- 
oder Abdampf im allgemeinen vorzuziehen 
ist, können die in den Heizbatterien erforder- 
lichen Wärmemengen ebenso gut auch dem 
Kondenswasser der Trockenpartie der Papier- 
maschine entnommen werden. 

Es sind in großer Anzahl Prüfungsver- 
suche vorgenommen worden, um festzustel- 
len, welche Vorteile sich aus der Anwendung 
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des Grewin-Blassystems ergeben. Eine ein- 
fache Probe besteht darin, daß man ohne 
Aenderung des Trockendampfdruckes und 
der Maschinengeschwindigkeit die Blasanlage 
ein- und ausschaltet. Hierbei ergibt sich 
sofort, daß die Bahn am Rollapparat beim 
Ausschalten naß und faltig und beim Ein- 
schalten wieder trocken wird. Ferner ver- 
breitert sich beim Ausschalten die Bahn einer 
Zeitungspapiermaschine von 4,8 mm Arbeits- 
breite sofort um rund 12 mm, um beim Ein- 
schalten alsbald wieder auf das alte Maß 
zusammenzuschrumpfen. 


Ausschlaggebend ist hierbei, daß, um bei 
abgestellter Blasanlage denselben Trocken- 
gehalt wie vorher zu erreichen, an Trocken- 
zylinderdampf eine wesentlich größere Menge 
mit größerem Druck aufgewandt werden 
muß, als, in Wärmeeinheiten berechnet, für 
die Blasanlage zum Erwärmen und Blasen 
der Luft erforderlich ist. 


So ergibt sich, daß durch das Grewinsche 
Blassystem entweder eine Dampfersparnis, 
eine Produktionssteigerung oder beides er- 
zielt werden kann. Als weiterer Vorteil 
kommt hinzu, daß die Trocknung über die 
ganze Breite gleichmäßiger und der Ver- 
brauch an Trockenfilzen niedriger ist. Be- 
züglich der gesamten Dampfersparnis bei 
gleichbleibender Produktion ergibt sich für 
eine 80-t-Zeitungspapiermaschine folgendes. 
Ohne Hochdruckblasen erfordert die Trock- 
nung für jedes Kilogramm Papier mindestens 
3 kg Dampf, gleich 240 t in 24 Stunden. Das 
Blasen bewirkt erwiesenermaßen insgesamt 
eine Ersparnis von 7—10%. Nechnet man 
nur mit 7%, so ergibt sich in 24 Stunden 
eine Dampfersparnis von 0,07 . 240 t -- 16, St. 


Bei einem angenommenen Preis von 
A 4.50 je Tonne Dampf und 300 Arbeits- 
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tagen ergibt dies eine jährliche Ersparnis 
von M 16, 8. 4,5 . 300 — M 22 680. 
Die Kosten für den Betrieb einer solchen 
Anlage sind folgende: 
Kraft: etwa 9 KW-Jahre zu 
14 180 
Wärme: 70 kg Dampf je Std. 
gleich 504 t im Jahr zu. 
M 4.50 erg ie = 
mithin gesamte Betriebs- 
kosten im Jahr . . . = M 3890 
Dies abgezogen von der oben 
errechneten Dampferspar- 
nis vonn j 


M 1620 


Il 


„ 2270 


22 680 


ergibt eine Jahresersparnis von A 18 700 
von welcher Summe sich die fragliche Anlage 
in etwa 1½ Jahren bezahlt macht. 

Will man die durch das Grewin-Verfahren 
gebotenen Vorteile nicht zur Dampfersparnis, 
sondern, was die Regel bilden wird, zur 
Produktionssteigerung benutzen, so kann der 
Vorteil nicht ohne weiteres ziffernmäßig kal- 
kuliert werden; sicher ist aber, daß er in 
diesem Fall noch größer ist, weil die Anlage- 
kosten der Blaseinrichtung zu den andern- 
falls erforderlichen Kosten der Vergrößerung 
der Trockenpartie und der Gebäude, die 
ohne Anwendung des Blassystems anfallen 
würden, in gar keinem Verhältnis stehen. 
Fast sämtliche Lizenzrechte für die Ausfüh- 
rung im In- und Auslande befinden sich im 
Besitz der Firma J. M. Voith. 

Die im vorstehenden gemachten Angaben 
verdanke ich den Mitteilungen des Erfinders, 
von dessen umfangreichem und mit großem 
Fleiß ermitteltem Material sie nur einen ge- 
ringen Teil ausmachen. Immerhin dürfte das 
Vorgetragene genügen, um darzutun, daß es 
sich hier um eine wertvolle Bereicherung der 
Hilfsmittel des Papiermachers handelt. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 
von Geh. Baurat Prof. Friedr. Müller, Darmstadt. 


Der I. Teil dieses Werkes, 440 Seiten stark mit 286 Skizzen, ist kürz- 
lich erschienen und kann gebunden zum Preise von RM. 30.— durch uns 


bezogen werden.* 


Diejenigen Besteller, welche bis jetzt Teilzahlungen ge- 


leistet haben, ersuchen wir, uns den Rest baldigst auf unser Postscheck- 
konto Stuttgart 10562 zu überweisen, alsdann werden wir ihnen das Buch 


sofort zugehen lassen. 


* Ins Ausland mit Portozuschlag von RM. 1.—. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß. 


Nr. 2 1927 


Wochenblatt für Papierfabrikation 53 


7 Arthur Bareiß. 


Am 30. Dezember 1926 verstarb in Zürich 
an einer schweren Lungenentzündung der 
einer alten Göppinger Papiermacherfamilie 
entstammende Großkaufmann Arthur Bareiß. 
Geboren am 7. Juni 1855 in Göppingen, 
siedelte er 1879 in die Schweiz über, die ihm 
bald zur zweiten Heimat wurde. Als echter 
Papiermachersohn blieb auch er der Papier- 
industrie treu und gründete im Jahr 1883 im 
Verein mit einigen Kommanditisten die Zel- 
lulose-»und Papierfabrik Bals- 
thal, der im Jahr 1894 noch eine Kuvert- 
und Klosettpapierfabrik angegliedert wurde. 
Gleichzeitig übernahm er für beide Fabriken 
den Alleinverkauf ihrer Fabrikate im In- und 
Ausland. Dank dem Weitblick des Verstor- 
benen, seiner hervorragenden Tüchtigkeit als 
Kaufmann und seinen gewinnenden Charak- 


tereigenschaften überhaupt, haben sich diese 
Unternehmungen unter seiner tatkräftigen 
Mitwirkung trotz anfänglich großen Schwie- 
rigkeiten derart entwickelt, daß sie heute in 
der vordersten Reihe ihrer Art stehen. Aber 
nicht nur in diesen seinen eigentlichen Le- 
benswerken hinterläßt der Verstorbene ein 
unvergeßliches Andenken. Auch der Verband 
Schweizerischer Papier- und Papierstoff- 
Fabrikanten sowie die Vereinigung schwei- 
zerischer Briefumschlagfabriken, bei welchen 
Organisationen er Mitgründer und allzeit 
eifrigster Förderer war, haben durch das 
Hinscheiden ihres einstigen Mitgliedes einen 
schweren Verlust erlitten und werden sein 
Andenken für alle Zeiten in hohen Ehren 
halten. H. G. 


Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Prage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
tür den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn . Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 

——— 


Frage Nr. 3500. Marmorlerung von Pack- 
papieren. Wir beabsichtigen einseitigglatte Pack- 
papiere im Gewicht von 100—250 g/ um auf der Lang- 
siebpapiermaschine zu marmorieren. Die bisherigen 
Versuche mit Auftropfkästen haben keinen befriedi- 
genden Erfolg gebracht. da nur die eine Seite des 
Papieres. und zwar die Rückseite eine Marmorierung 
zeigt, welche auf der glatten Seite kaum wahrnehm- 
har ist. Gibt es dafür eine besondere Einrichtung 
und wer baut solche Anlagen? Aussprache erwünscht. 

B. A. 


Frage Nr. 3501. Melierung von Druckpapier. 
Unser Rotationsdruckpapier zeigt eine sehr starke 
Melierung. Wie ist dieselbe am besten zu verhindern 
bzw. zu beseitigen? S. 


Granpappen-Stoffsortierung, 
Antwort auf Frage Nr. 3492 in Nr. 51/1926, S. 1443. 
(Siehe auch Nr. 1/1927, S. 24.) 

IH. Der Rohstoff für Graupappe, in der Haupt- 
sache billige Papier- und Pappenabfälle, enthält natur- 
gemäß alle möglichen Unreinheiten und ist deshalb, 
um eine Beanstandung der Pappen wegen ungenügen- 
der Reinheit zu vermeiden, einer sorgfältigen Sor- 
tierung zu unterwerfen. 

Zunächst soll das Altmaterial in einer großen, 
mit einem weitmaschigen Sieb überzogenen Trommel, 
die sich in der Minute ungefähr 30mal dreht, gut 
ausgeschüttelt werden, um Sand, Holzsplitter, Obst- 
kerne, Knöpfe usw. abzuscheiden. Nach dieser Vor- 
reinigung muß das Papier von zuverlässigen Leuten 
von Hand sortiert, hierauf, wenn Betriebskraft gespart 
werden soll, vorgeweicht — am besten in einem 
Sturz- oder Kugelkocher —, dann möglichst trocken 
xekollert werden. Der gekollerte Stoff ist in einer 
Schlegelschen Trommel oder auf einem Zanderschen 


Firma J. W. Erkens in Niederau b. Düren. 
Maschine arbeitet ohne gelochte Trommel, ein Ver- 


Schüttler von den noch zurückgebliebenen Unrein— 
heiten, wie Teilen von Stricken, Hadern, Fäden und 
vielem anderen, zu befreien. 

Zur vollständigen Reinigung des Stoffes vor der 
Pappenmaschine genügt ein einzelner Apparat meist 
nicht. Man läßt daher den stark verdünnten Stoff 
zuerst über einen entsprechend großen Breitschüttler 
oder aber durch einen Splitterfänger, wie solche in 
Holzschleifereien angewendet werden, gehen und 


leitet ihn dann durch einen rotierenden Knotenfänger. 


H. Postl, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


IV. Ich kenne für das wirklich einwandfreie Sor- 
tieren von Graupappenstoff keinen zuverlässigeren 
Schleudersortierer. als den „Erkensator", D. R. P., der 
Diese 


stopfen von Sieben kommt daher nicht in Frage. 
l Belani. 


V. Ich rate Ihnen, den Kollerstoff mittels Koller- 
stoffsortierung zu reinigen. Die Altpapiersortierung 
kann teilweise oder ganz erspart werden. Falls der 
Kollergang parterre steht, die Holländer aber im er- 
sten Stock, so kann der Stoff durch Förderband mit 
Rechen in den Sortierer befördert werden. Durch 
die Vorsortierung werden Beschädigungen der Hol- 
länder und des Knotenfängers vermieden und die 
Arbeit des Knotenfängers erleichtert. Sehr gut be- 
währt hat sich auch eine kastenförmige Vertiefung 
20—30 cm vor dem Holländergrundwerk, in welche 
Eisenteilchen, Sand usw. aufgefangen werden. Wäh- 
rend meiner Praxis als Werkführer habe ich in zwei 
Fabriken mit dem Scooler-Knotenfänger, von J. M. 
Voith, Heidenheim, gearbeitet. Er arbeitet nach Art 
der Holzschliffsortierer und scheidet Fremdkörper 
selbsttätig aus. Dieser Knotenfänger eignet sich für 
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Zieh-, Grau- und andere Pappen tadellos und arbeitet 
wirklich erstklassig. Unregeimäßigkeiten im Stoffauf- 
lauf wie beim Planknotenfänger kommen beim 
„Scooler“ gar nicht vor, und wenn eine Vorsortier- 
anlage vorhanden ist, genügt es, den Knotenfänger 
wöchentlich zweimal zu reinigen. 

H. Gr., Papierfabrik Mühldorf. 


Mablen von Zellstoff. l 
Antwort auf Frage Nr. 3494 in Nr. 51/1926, S. 1443. 

I. Zum Ausmahlen von 400 kg schwedischem 
Sulfit- oder Natronzellstoff, aus welchen festes Kraft- 
pack-, Spinnpapier u. dgl. hergestellt werden soll, 
ist eine Kraft von etwa 100 PS und eine Zeit von 
zwei bis drei Stunden erforderlich. Durch gutes Vor- 
kollern wird der Kraftverbrauch des Holländers und 
der Zeitaufwand für das Ausmahlen zwar nur wenig 
ermäßigt, die Qualität des Papiers aber wesentlich 
verbessert. 

‚Der Kraftaufwand wird durch Verwendung von 
nassem Zellstoff gegenüber trockenem nicht wesent- 
lich verringert, wohl aber das Aufschließen der 
Zellulose um 15—30 Minuten. 

H. Postl, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


H. Angenommen, die Zellulose wird in die 400-kg- 
Eichhorn-Holländer bereits in zerkleinertem Zustande 
eingetragen, so beträgt der Kraftbedarf 65—70 PS 
beim normalen Mahlen. Natronzellstoff benötigt etwas 
mehr Kraft als Sulfitzellstoff und mag dafür die höhere 
PS-Zahl gelten. Die Mahldauer aber richtet sich 
ganz nach dem Fertigprodukt, sie kann / Std., aber 
auch 6% Std. betragen. Im allgemeinen dürfte man 
aber bei Natronstoff mit etwa 30 % längerer Mahl- 
dauer als bei Sulfitstoff bei fast gleichem Fertig- 
produkt rechnen können. Humulus. 


Bedachung einer Pappeniabrik. 

Antwort auf Frage Nr. 3495 in Nr. 51/1926, S. 1443. 

J. Um in der kalten Jahreszeit die Kondensation 
des Wasserdampfes in Maschinensälen zu verhindern, 
zieht man unter das Dach eine Zwischendecke ein. 
Dabei ist es völlig gleich, aus welchem Material die 
Zwischendecke besteht. Wichtig ist nur, daß der 
Raum darüber wenigstens 0,8 m hoch und während 
der kalten Jahreszeit nicht mit der Außenluft in Be- 
rührung steht. Bei besonders strenger Winterkälte 
wird die Zwischendecke aber nicht genügen, und man 
muß Heizrohre an sie anhängen. Bei Neuausführungen 
empfiehlt sich ferner die Korkplattenisolation. 

Humulus. 


II. Wenn der Wasserdampf an der Decke kon- 
densiert, so müssen Sie in erster Linie für gute Ent- 
lüftung durch Dunstschlote und Erwärmung der 
Decke sorgen. Eine geringere Abkühlung der Decke 
erreichen Sie durch Innenverschalung. Als Dach- 
bedeckung hat sich sehr gut Asbestzementschiefer 
(Eternit und ähnliche Fabrikate) bewährt. Ich habe 
diese Dachbedeckung verschiedentlich angewandt und 
stets sehr gute Resultate damit erzielt. 

Ing.-Chem. O. K ü ck. 
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III. Einfache Holzverschalung führt immer zu 
Tropfenbildung; Wasserdampf oder stark gesättigte 


wärmere Luft kondensieren an der kälteren Dach- 


fläche. Diesem Uebelstande ist nur durch Bestreichen 
der Verschalung mit warmer, trockener Luft abzu- 
helfen. Dabei zieht sich aber auch das Holz leicht 
zusammen, es erweitern sich die Fugen und dann 
tropft es aus diesen, aber nur, wenn nicht ganz 
trockene Bretter zur Verschalung verwendet wurden. 
Eine innere dichte Verschalung mit Ausfüllung der 
zwischen den Sparren entstehenden Hohlräume durch 
Torfmull gleicht den Temperaturunterschied aus und 
verbürgt bei Einführung trockener, warmer Luft eine 
völlig trockene Decke. Besser noch und sauberer 
sind Torfoleumplatten oder leichter Bimsbeton mit 
einem spez. Gewicht von 0, 77, auch in Plattenform 
und leicht verputzbar. 

Mürbe & Co., G. m. b. H., Spezialfabrik für 

wärme wirtschaftliche Anlagen, Görlitz, Schles. 


IV. Sie erreichen durch Anbringung von Ent- 
nebelungsschächten in Verbindung mit selbsttätigen 
Mürbe-Exhaustoren schon sehr viel. Völlig trocken 
aber wird Ihre Decke durch eine Deckenluftheizungs- 
anlage. Die warme Luft wird durch einen besonderen 
Lufterhitzer erzeugt und mit einem Ventilator durch 
eine Luftverteilungsleitung an die Decke geführt. Da- 
durch fällt jede Kondensatbildung weg und die Decke 
bleibt zuverlässig trocken. 

Für die Lufterwärmung verwendet die Firma 
Mürbe & Co. in Görlitz entweder Abdampf, Frisch- 
dampf oder die Rauchgase der Kesselanlage. Diese 
Deckenheizungsanlagen brauchen nur sehr wenig 
Platz, wenig Betriebskraft und arbeiten spottbillig. 
Ich kann sie aus eigener Erfahrung bestens empfehlen. 

Belani. 


V. Ein Dach mit Holzverschalung und Dachpappe 
über einem Maschinenraum, ohne Zwischendecke, 
tropft bei kalter Witterung selbst dann, wenn der 
Raum gut geheizt ist. Ein solches Dach wird inner- 
halb weniger Jahre durch die Feuchtigkeit zerstört. 
Die Tropfenbildung in kalter Jahreszeit zeigt sich, 
wenn keine Zwischendecke eingebaut ist und nicht 
für Erwärmung des Raumes und Abführung der mit 
Wasser gesättigten Luft gesorgt ist, aber auch bei 
jeder anderen Bedachung. 

Die zuverlässigste und gesündeste Erwärmung 
von Fabrik- und anderen größeren Räumen ist die 
mit trockener, warmer Luft, bei welcher durch ge- 
eignete Lufterhitzer — mit Frischdampf, Abdampf, 
Heizgasen der Rauchkanäle oder direktem Feuer — 
die frische Luft vorgewärmt und dann mittels Venti- 
latoren in den zu er wärmenden Raum geblasen wird. 
Es entsteht dadurch ein Luftüberschuß, durch welchen 
die verbrauchte, mit Wasserdampf gesättigte Luft 
verdrängt wird, ohne den durch schlecht schließende 
Fenster und Türen bedingten Zug zu verursachen. 
Die Regulierung der zuströmenden warmen Luft er- 
folgt durch Ein- sowie Ausschalten des Ventilators. 

H. Postl, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


Theorie und Praxis der Harzleimung. 
Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis Æ 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Geschäflsberichte. 


Die Papierfabrik Reisholz A.-G. in Düsseldorf 
teilt auf Anfrage mit, daB entgegen den an der Ber- 
liner Börse umlaufenden Gerüchten Kapitalerhöhungs- 
pläne nicht erwogen würden. Irgendein Grund für 
die scharfen Kurssteigerungen der Aktien der Gesell- 
schaft sei der Verwaltung nicht bekannt. Die Ge- 
schäftslage bei dem Unternehmen sei im Zusammen- 
hang mit der allgemeinen Situation in der Papier- 
industrie sehr gut. Voraussagen über das mutmaßB- 
liche Ergebnis des laufenden Jahres ijeßen sich nicht 
machen. (Fftr. Ztg.) 

Zellstofffabrik Waidhof, Mannheim. Die Verwal- 
tung erklärt sich im Interesse der Aktionäre der 


Gesellschaft für verpflichtet, angesichts der durch 
Börsengerüchte verursachten Kurssteigerungen ihrer 
Aktien mitzuteilen: 1. Wir stellen fest, daB wir in 
keinerlei irgendwie gearteten Verhandlungen mit an- 
deren Gesellschaften, sei es hinsichtlich Angliederun- 
gen, Fusionen oder Interessengemeinschaften stehen; 
2. obwohl die Bilanzarbeiten für das Jahr 1926 natur- 
gemäß noch nicht fertiggestellt sind, erklären wir 
heute schon, daB die von der Börse immer wieder 
genannte Stammaktiendividende für 1926 keineswegs 
in Höhe von 15% in Frage kommt (i. V. 10%). 
g (Fftr. Ztg.) 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


München Dachauer Papierfabriken Aktiengesell- 
schaft, München. Wie wir hören, wurde der bis- 
herige Vorstand der Papierfabrik Baienfurt in Baien- 
furt bei Ravensburg, Hans Rinderknecht, als 
Generaldirektor in den Vorstand der München 
Dachauer Papierfabriken berufen. Er wird sein Amt 
voraussichtlich am 1. April übernehmen. An diesem 
Tage wird der verdiente bisherige ersteVorstand, Ge- 
heimrat Hans Kullen, nach 40jähr. Dienstzeit in 
den Ruhestand treten. Der zweite Vorstand, Kommer- 
zienrat Friedrich Kaula, wird weiterhin im 
Amte bleiben. 


Simonius’sche Cellulosefabriken Aktlengesellschait 


in Fockendorf (Thür.). Der Prokurist Herr Charles 
Stouderin Wangen im Allgäu ist nach nahezu 
43jähriger Tätigkeit mit dem 1, Januar 1927 in den 
wohlverdienten Ruhestand getreten. Seine Vertre- 
tungsbefugnis ist dadurch erloschen. 


Die Firmen Johannes Gebert, Stettin, Holzmarkt- 
straße 1, und Köhn & Hertel, Inh. Franz Hertel, 
Stettin, Zabelsdorfer Straße 4, haben sich am 1. Ja- 
nuar 1927 unter der Firma Gebert & Hertel, Stettin, 
zusammengeschlossen. Alle Korrespondenzen der bei- 
den Firmen sind in Zukunft an die Firma Gebert & 
Hertel, Stettin-Grünhof, Zabelsdorfer Straße 4, zu 
richten. Es werden für die Firma zeichnen: Herr 
Johannes Gebert. Herr Franz Hertel und 
als Prokurist Herr Fritz Tin app. 

Unter der Firma C. A. Friz & Co. ist in Ham- 
burg 1, Spitalerstraße 16 (Seeburg), ein Import- 
geschäft von Rohprodukten aus Südamerika und Süd- 
afrika eröffnet worden. Zeichnungsberechtigt sind 
Herr Dr. C. A. Fri z und Frau Hertha Fr iz. 


Russisches 


und alles 
andere ausland. 


l. F. Müller N Sohn A.-G., makler, 


Herr Dr. Hans Wrede wird Anfang Februar 1927 
von seiner Studienreise durch die Vereinigten Staa- 
ten, Kanada und Mexiko zurückkehren. Seine Adresse 
ist nach wje vor Berlin-Dahlem, Ehrenbergstr. 16b. 


Dienstjubiläum. Der Holzputzereiaufseher 
Josef Schinzel konnte am 6. Januar seinen 
60. Geburtstag und sein 35jähriges Dienstjubiläum bei 
der Firma Tillgner & Co., Zellstoffwerke in Ziegen- 
hals Il. Schl., feiern. 


Totenschau 1926. 
(Nachtrag zu Nr. 1, S. 6.) 


Adolf Böhm, Fabrikbesitzer, früher Inhaber der 
Firma A. Böhm & Cie., Holzstoffabrik in Au bei 
Kempten, Mitgründer des Verbandes der süd- 
deutschen Holzstoff-Fabrikanten; f am 18. Sep- 
tember 1926. 

Arthur Bareiß, Gründer der Zellulose- und Pa- 
pierfabrik Balsthal in der Schweiz und der Firma 
Bareiß, Wieland & Co. A.-G. in Zürich, f am 
30. Dezember 1926. 


Ih bin zum Notar ernannt und habe mein 
Büro nach Berlin NW 40, Herwarthstr. 3al. 
verlegt. [720 

Pfundtner, 
Geh. Regierungsrat, 

Rechtsanwalt bei dem Kammergeridt 

und Notar. 


Papierholz 


Holz- 


Hamburg 27 
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Die Fuji Seishi Co. in Tokio, die größte Papier- bureau liefert. Somit haben Escher, WyB & Cie. bis 
fabrik Japans, hat bei der bekannten Aktiengesell- jetzt sechs solcher Maschinen für Japan in Auftrag 
schaft der Maschinenfabriken Escher, WyB & erhalten. 
Cie. in Zürich zwei Zigarettenpapiermaschinen 
von je 2100 mm Arbeitsbreite und verschiedene Hilfs- - Hi iq. 
apparate in Auftrag gegeben. Die Firma Escher, WyB : Beilagen Hinweis. : 

& Cie. hat bereits 16 Zigarettenpapiermaschinen an Der heutigen Nummer liegt eine Beilage der 

das Ausland geliefert, worunter vier Stück für die Firma Unruh & Liebig, Abteilung der Peniger Ma- 

einzige andere japanische Zigarettenpapierfabrik be- SChinenfabrik Akt.-Ges., Leipzig-W. 31, über „Mo- 

stimmt waren, welche das Papier für das Monopol- derne Aufzüge“ bei. Wir empfehlen diese Beilage 
der Aufmerksamkeit unserer Leser. 


— . — — 
Kursbericht über die amtlich notierten Aktien der Papierindustrie im Dezember 1926. 
10. 12. 17. 12.24. 12. 31. 12. 


Berlin. 
Charlottenburg, Akt.-Oes. für Pappenfabrikation 25,25 28,75 26,75 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Oronau 71.50 73,50 82.— 
5 Papierfabrik 182.— 195.— 240.— 
A.-O. für Zellstoff- u. Papierfabrikation, Aschaffenburg —.— 151,— 171,75 
Cröllwitzer Aktien- Papierfabrik $ * 118.— 121,— 127.— 
Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 114.— 114,50 127.— 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke Ag 82 158.— 168. — 184.— 
Heidenauer Papierfabrik A 50.75 47,25 46,50 
Kartonpapierfabriken Qroß-Sārchen i 61,25 61,50 63, — 
Kostheimer use} und 1 Papiertaurik/ A 0. 85.— 83,50 88.— 
Natronag, Berlin 143.— 147.— 165.— 
Pinnau, Königsberg 48.25 49,50 | 50,125 
Untersachsenfelder Preßspanfabrik 4 -O. 77,25 75.25 84,50 
Reisholz, Papierfabrik : 282, — 285, — |301, — 
Schlesische Cellulose- und Papiertubriken A 0. 123.— 121,375 126.— 
Simonius’sche Cellulosefabriken . A —.— —.— 10.— 
Stettiner Papier- und Pappenfabrik 40.875 40.— 44.— 
Varziner Papierfabrik 8 109,50 115,— 118.— 
Ver. Bautzner Papierfabriken i 79,50 80,— | 88,875 
Verein für Zellstoff-Industrie 115.— 115.25 |120,— 
Zellstofffabrik Waldhof Be 227,75 234.50 |241,50 
è = Vorzugsaktien 100.— —.— 100.— 
Frankfurt a. M. 
Gebr. Adt, Wächtersbach Bee e ar ee Gate 43.— 42,25 | 47.— 
Aschaffenburger Buntpapierfabrik Ya Re, a Ye ; 139, — 143, — 149.— 
Vereinigte Strohstoff-FPabriken . . . .. 2 2 2. 196,50 —.— 250.— 250.— 250.— 
München. ' 
Elsenthal, Holzstoff- und Papierfabrik . ..... 42, — 40, — 40,— 42, — 50, — 
München Dachauer F 8 ER 85.— 80.— 81.— 84.— | 85.— 
Papierfabrik Hegge . . . r 76.— 76.— 76.— 76.— | 79,— 
Teisnacher Papierfabrik Be na a an 75,— 71.— 75.— 74.— 83.— 
Dresden. 
Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel 23.— 19.— 21.— 24.— 28.— 
Freiberger Papierfabrik zu e e e ee 103.— 100.— 100.— 101. — 103.— 
Thodesche Papierfabrik . . . Br a er e g 64,— 61,25 60,— 57.— 62.— 
Patentpapierfabrik zu Penig 101.75 101.— 102.— 100,25 104.50 
en 
Limmritz-Steina Holzpappe ne a 131,50 127,50 132, — 143,50 | 150,— 
Holzstoff- und Papierfabrik" Niederschlema A ange ua 100,— 99.— 101.— 103.50 |116,— 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


in mustergältiger, vielfach nachgeahmter Original-Ausführung 


sind unverwüstlich! 


Ueber 550 Hoffmann-Kollergänge geliefert, unter anderen 
18 Stück an eine deutsche Papierfabrik! 


b. K. F. 1000 fr Ha: Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen. 
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Marktberichte. 


Vom englischen Papiermarkt. 

Obwohl sich die Marktlage seit Anfang Dezember 
etwas gebessert hat, standen die letzten Dezember- 
wochen im Zeichen der Geschäftsstille. Im allgemei- 
nen wird in der englischen Papierindustrie noch über 
zu hohe Erzeugungskosten geklagt, die eine Herab- 
setzung der Preise, so notwendig diese auch manch- 
mal im dnteresse der heimischen Verbraucher und 
des Exports sein mag, verhindern. So kommt es, 
daß auch jetzt noch eine ganze Anzahl von Fabriken 
geschlossen halten, weil sich die Fabrikanten bei so 
übermäßig hohen Unkosten wenig von einem über- 
eilten Wiederbeginn versprechen. Verhältnismäßig 
gut ist die Beschäftigung der Espartopapierfabriken. 
Hier ist die Kontinentalkonkurrenz weniger fühlbar. 
Dagegen werden andere Papierarten noch in großem 
Maße eingeführt. Von den Umschlagpapiersorten wird 
Sulfit-, fettdichtes und Kraftpapier aus Skandinavien, 
die letztere Sorte auch aus Deutschland, immer noch 
in bedeutenden Mengen eingeführt. Die Preise waren 
letzthin sogar etwas abbröckelnd, so daB es den 
hiesigen Fabriken trotz Schutz doch schwer fällt, im 
Wettbewerb zu bleiben. Zeitungsdruckpapier wird 
von den englischen Kolonien noch ziemlich regulär 
angefordert, doch haben sich die Aussichten für diese 
Papiersorte gegen das Vorjahr stark verschlechtert. 
Die skandinavische Konkurrenz auf den Weltmärkten 
ist weit stärker geworden. Während zur gleichen 
Zeit des Vorjahres ein großer Teil der nordeuropäi- 
schen Vorräte zu festen, befriedigenden Preisen für 
Lieferung 1926 abgesetzt war, zeigte sich Ende dieses 
Jahres weniger Kauflust von Uebersee und zumeist 
unbefriedigende, stark schwankende Preise. Das 
wirkt sich natürlich auf den englischen Markt gleich- 
falls exporthindernd aus und bei starker kanadischer 
Konkurrenz in Australien und Asien sind die Aus- 
sichten für 1927 stark beschnitten. Z. 


Tschechoslowakischer Papierholzmarkt. 

Das abgelaufene Jahr war eigentlich für die Er- 
zeuger nicht so schlecht, wie es in der zweiten Hälfte 
den Anschein hatte. Verkaufsschwierigkeiten bestan- 
den kaum irgendwo, die Absatzfrage blieb lediglich 
eine Preisfrage. Nachdem die böhmischen Lieieranten 
im Frühjahr den Bogen überspannten, sahen sie sich 
mit einem Male vor einer breiten ablehnenden Front 
der deutschen Käuferschaft und die notwendige Reak- 
tion brachte ein allmähliches Abgleiten der Preise 
um etwa Kc 20 je rm frei Grenze. Prozentual kommt 
dieser Abstrich ungefähr denen des Rundholzes und 
Grubenholzes gleich. Gegen Ende des Jahres hat 
sich aber das Preisniveau wieder etwas befestigt und 
wenn auch die Spitzennotierungen vom Vorjahr nicht 


Max Schüler & Co. 


HAMBURG, Mönckeberastraße 9. 


TELEGRAMM-ADRESSEN: 
INLAND: SCHÜLERKO, AUSLAND: 


erreicht werden dürften, so ist doch immerhin be- 
stimmt mit guten Absatzverhältnissen bei fester Preis- 
lage solange zu rechnen, als die Jahreszeit Zuschübe 
vön Ost- und Nordeuropa nach Deutschland erschwert 
oder unsicher macht. Der Inlandverbrauch hielt sich 
andauernd gut. Während die Fabriken Händlern 
gegenüber meist die Preise zu drücken versuchten, 
war dies bei direkten forstseitigen Käufen weniger 
der Fall und der Waldbesitz schnitt wie gewöhnlich 
besser ab als der Händler. Das bisher in nur lockerer 
Form entstandene Papierkartell hat auf den Markt 
noch keine Wirkung ausgeübt. Auch von einer Kon- 
sumeinschränkung ist nicht viel zu spüren, da die 
von dem Kartell ins Auge gefaßte einzige Stillegung 
einer Fabrik in der Slowakei nur örtliche Bedeutung 
besitzt. Es werden aber in Kürze Verhandlungen 
stattfinden, die auf eine straffere Durchführung des 
Kartellgedankens hinzielen und vielleicht wird auch 
der in Deutschland in manchen Branchen aktuell ge- 
wordene Gedanke der Vereinheitlichung des Einkaufs 
hier auf fruchtbaren Boden fallen. Dies dürfte dann 
zweifellos eine vollständige Ausschaltung des Zwi- 
schenhandels und eine Vereinheitlichung und Stabili- 
sierung der Preise bedeuten. Gegenwärtig ist 
Deutschland recht gut im Markt, wenn auch die Preis- 
frage immer nur unter Schwierigkeiten zu lösen ist. 
Man notiert ab Erzgebirgegrenzstationen Kc 150—155 
je rm, frei Tetschen Kc 140, frei Oderberg Kc 105. 
Auch die polnischen Preise tendieren fest. W. 


Vom Lumpenmarkt. 

Die erste Woche des neuen Jahres nahm ge- 
schäftlich einen sehr ruhigen Verlauf. Die inländischen 
Dachpappenfabriken kamen mit keinerlei Nachfrage 
heraus; wenn tatsächlich dieser oder jener kleine 
Abschluß doch zustande kam, war er nur irgendeinem 
speziellen Motiv zuzuschreiben, das für das Bild der 
allgemeinen Marktlage nicht maßgebend ist. Man 
scheint nach der Inventur der Lager die weitere Ent- 
wicklung des Rohstoffmarktes sowie des Auftragsein- 
ganges abwarten zu wollen. Allgemein wird erwartet, 
daß infolge des bis jetzt sehr milden Winters und 
der damit verbundenen fast von überall gemeldeten 
noch andauernden Bautätigkeit der Bedarf bald wie- 
der einsetzen wird. 

Ob dann die Industrie auf große Lager der 
Lumpensortieranstalten zurückgreifen kann und ent- 
sprechend niedrige Einkaufspreise erzielen wird, sei 
noch dahingestellt. In erster Linie hängt diese Frage 
natürlich davon ab, mit wie großem Bedarf sie auf 
den Markt kommt. Als weiterer Hauptpunkt ist aber 
nicht zu vergessen, daß sich allgemein eine ziemliche 
Knappheit an unsortierten Lumpen herausgestellt hat, 


CASAPAPEL. 
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die im Nachlassen der Sammeltätigkeit und anderen 
Erscheinungen ihre Ursache findet. Da das Gefälle 
nun sparsamer wird, steigen auch die Einkaufspreise 


und damit ist wieder eine erhöhte Forderung für das 


sortierte Material bedingt. Dazu kommt noch, daß, 
wie schon im letzten Bericht erwähnt, viele Groß- 
sortierer noch Gelegenheit hatten, an Hand der regen 
Nachfrage ihrer nordamerikanischen Abnehmer ihre 
Lagervorräte in Dachpappenlumpen abzustoßen, so 
daß ein Verkauf jetzt nicht drängt. In den letzten 
Tagen hörte man von Amerika folgende Preise: 
Dunkelkattun mit Schrenz etwa $ 1.60, Dunkelhalb- 
tuch etwa $ 1.75 per 100 lbs cif nordamerikanischem 
Hafen. Auch nach Blaukattun, Mittelhellkattun, Ho- 
senzeug und Weißkattun IV besteht gut Nachfrage 
seitens der amerikanischen Papierfabriken, während 
das Geschäft in Jute recht ruhig liegt. 

Die inländischen Papierfabriken geben leider nur 
sehr spärliche Aufträge in Weißkattun I und Il, Blau- 
kattun und Rotkattun. Dagegen wird aus England 
Hellkattun recht lebhaft gefragt, auch begegnen Weiß- 
leinen I und Il, Grauleinen I sowie Kragen und 
Manschetten dort etwas stärkerem Interesse. Hierbei 
trat das eingangs schon erwähnte Moment der Ma- 
terialknappheit deutlich zutage, denn nach Aufleben 
der englischen Nachfrage nach Helikattun war es 
nach wenigen Tagen schon schwierig, nennenswerte 
Posten hiervon zu erwerben. 

Zeigten sich auf dem Lumpenmarkt wenigstens 
noch einige Lichtblicke, so sieht es auf dem Gebiet 
des Alttauwerkgeschäftes sehr trübe aus. Manila- 
material liegt nach wie vor ganz lustlos. Weder im 
Inland noch im Ausland sind Aufträge hereinzuholen. 
Eine Ausnahme hiervon machen nur Hanfsorten, in 
denen fast alle Qualitäten Absatz finden. 


' Vom Harzmarkt. 
Mitgeteilt von der Fa. Fr. Kelting, Hamburg 11. 
Hamburg, den 6. Januar 1927. 


Der Harzmarkt lag zu Ende des verflossenen 
Jahres in Amerika schwach. Die Preise gingen im 
Savannah-Markt trotz der guten statistischen Lage 
zurück, da in Amerika ein ganz besonders günstiges 
Wetter für das Einsammeln der Scrape Crop herrschte 
und diese ziemlich rasch an den Markt gebracht 
werden konnte. Zum Jahresschluß trat eine Befesti- 
gung ein, welche sich in diesem Jahre fortsetzte. 
Die Preise in Doll. per 112 lbs waren für: 


B E J M WW 

am 10. 12. 1926. 10.62 11.— 11.10 12.62 16.25 
am 29. 12. 1926 . . 10.20 10.20 10.20 13.— 16.75 
fest am 30. 12. 1926 10.05 10.25 10.75 13.50 16.75 
fest am 5. 1. 1927. 11.02 11.12 11.30 13.75 16.75 
Der Markt in Frankreich wurde vom amerikani- 
schen Markt beeinflußt und schloß sich demselben 
eng an, so daB wir auch jetzt in Frankreich einen 


Die ganz hellen Qualitäten in Frankreich und 
Spanien sind sehr knapp und immer hoch im Preise 
geblieben und weiter steigend. 


Ich bin unter dem Eindruck, daB nur wenig Harz 
auf Lieferung gekauft ist und in der ganzen Welt 
überall wenig Harz auf Lager bei den Verbrauchern 
ist, und daß bei einer weiteren Befestigung des 
Marktes überall Kaufinteresse sein wird. Die Zu- 
fuhren in Amerika sind in den Monaten bis einschl. 
April nur klein. Die wenigen großen Firmen, welche 
noch in Amerika Lager haben, können mit Leichtig- 
keit durch tägliches Höherbieten in den Auktionen 
bei den geringen Zufuhren den Markt weiter treiben. 
Dieses wird ihnen noch erleichtert werden durch 
die Aufträge, welche sicher von allen Ländern 
an den Markt gebracht werden dürften. Es dürfte 
deshalb wohl angebracht sein, sich bald einen Teil 
des in den nächsten Monaten vorliegenden Bedarfs 
zu decken. 


Elektrische 


Gasreinigung u. Entstaubung 


nach Cottrell- Möller 


zur restlosen Abscheidung u. Niederschlagung 
von festen oder flüssigen Schwebeteilchen 


aus Gasen oder Dämpfen aller Art 
Für die 
Zellstoffindustrie 
zur Entstaubung und Entnebelung 


der Kies- und Schwefelofengase 
Keine SO; u. 55 kein SO. -Verlust. 


20% Schwefelersparnis 
Dampfersparnis, störungsfreie Kochung, 
also 


bedeutende Produktionssteigerun 


und -Verbesserun 


LURGI 


Apparatebau : Gesellschaft m. b. H. 
Frankfurt am Main. 


sehr festen Markt bei anziehenden Preisen haben. — 
—— Bon NEIL: — ug. Ben 
— r FRE — ; — REN 


In 
«x 
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Gummi:Walzen:Bezüge 


für die gesamte Papierindustrie liefert in nur bewährten Qualitäten 


s-Arnold.Keinshagen, Sehe: 


* 


— 
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bummi-Walzen- Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


SCHOPPER Pen banal 
ca) ur S AIILIN I 


FESTIGKEITSPRÜFER 


vereinigen absolute Genauigkeit 
mit einfacher Handhabung und 
dauerhafter Bauart. Die besten 
Prüfungsapparate sind die 
billigsten! 


* 


LOUIS SCHOPPER 
LEIPZIG S3 


Postschließlach 68. 


WASSER- 


Enteisenung Filtration 
Entmanganung Entölung 
Entgasung Enthärtung 
Entsäuerung Entkeimung du, 


H A LVO R B R E D A A.-G. CHARLOTTENBURG 2 


Eigene Fabriken in Crimmitschau (Sachsen). 


Leilulose + Holzsioll + Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


Niederwalluf (Rheingau) 


Papiersthwärz 


tleischwarz, farbkräftig! 


Chemische Werke Brockhues A.-G., 


Nuñheize 


lichtecht, leicht 1öslich, stark lelmend! 
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Bericht über den gegenwärtigen Stand der 
Fiußfrachten und Verkehrsverhältnässe in 
Hamburg. 

Mitgeteilt von der Firma Spediteur-Verein 
Herrmann & Theilnehmer. 

Hamburg, 3. Januar 1927. 

Ernstliche Behinderungen der Schiffahrt durch 
Eisgang hat das soeben zu Ende gegangene Jahr nicht 
mehr gebracht: der größere Teil des Monats Dezem- 
ber zeichnete sich noch durch ausgesprochen mildes 
Wetter aus und erst um die Weihnachtstage herum 
setzte stärkerer Frost ein, der zu Treibeiserschei- 
nungen führte und oberhalb Magdeburg die Schiffahrt 
so stark erschwerte, daB die Kähne Schutzhäfen auf- 
suchten. Dann trat allerdings wieder warme Witte- 
rung ein, die das Eis schnell verschwinden lieg, so 
daß die Schiffahrt auf allen Strecken wieder aufge- 
nommen werden konnte. Offizieller Schiffahrtsschluß 
wurde dann seitens der Gesellschaften am 25. De- 
zember erklärt. 

Die Frachtenlage zeigt im allgemeinen weichende 
Tendenz, da sich der Wasserstand zu Beginn des 
Monats Dezember besserte und das Verladegeschäft 
nicht lebhaft war. 

Für die Gestaltung der Frachtverhältnisse in der 
nächsten Schiffahrtsperiode wird sich als von ein- 
schneidender Bedeutung erweisen, daß die Elbeschiff- 
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fahrts-Vereinigung von 1926 in Liquidation getreten 
ist und die Bemühungen um Aufrechterhaltung des 
Frachtkartells gescheitert sind. Im ganzen Elbe- 
gebiet hat wieder der freie Wettbewerb eingesetzt. 


Wie schon in unserem letzten Bericht erwähnt, 
tritt mit dem heutigen Tage in Hamburg ein neuer 
Kaigebührentarif in Kraft. Im übrigen sind die Ar- 
beitslöhne im Hamburger Hafen vom 1. Januar 1927 
ab um etwa 5% auf Grund einer durch Verhandlungen 
erzielten Verständigung der Arbeitgeber und Arbeit- 
nehmer erhöht worden. 

Wichtig für den Hamburger Hafen und den Elbe- 
verkehr ist die mit dem heutigen Tage ebenfalls ein- 
tretende Außerkraftsetzung des Triester Kampftarifs. 
An seine Stelle treten neue Tarife, über die sich die 
beteiligten Eisenbahnverwaltungen verständigt haben. 


Die Flußfrachten stellten sich am 3. Januar für 
komplette Kahnladungen erstklassiges Schwergut nach 


Magdeburg . 26 Pf. Dresden 55 Pf. 
Schönebeck . 28 „ 91 Ko Kc. 
u 
N „ e 7 j Berlin Kohlen ca. 29/30 Pf. 
3 i Getreide „ 33/35 „ 
Wallwitzhafen . 31 
N Breslau schw. 
Kleinwittenberg . 38 . Futtermittel 52/55, 
Torgau. ... 4&5. Schwergetr. 58/60 „ 


Riesa . 50 
für 100 kg ausschl. 


Halle/S. (trans.) gesperrt 
Bugsierlöhne. 


Patent Lamor Knoleniänger 


mit gefrästem Zylinde er Schutzmarke Rembo 


D. R. P. Nr. 196519 


Herausgeber: 
Verantwortlicher Schriftleiter: 


Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: 


Auslands Patente 


D. R. P. Nr. 229797 


Etwa 1600 


Ausführungen 


Allein- 
Ausführungsredi 


für die meisten Länder- 
Europas 


Hermann Finckh 


Reutlingen, Win. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 


Dr. Herm. Wenzl in Frankfurt a. M. 
Otto Kurz in Biberach. 


Druckpapierlieferant: Gebrüder Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn, Biberach- RIB (Württ.) 


Wochenblatt ur Paplerfabrikation 


Zeitschrift für die gesamte Papier-, Pappen- und Papierstofi-Industrie. 


Amtliches Organ aller Verbände und Berufs vereinigungen der 
deutschen Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zellstofi- Industrie: 


Verein Deutscher Papierfabrikanten 


Zentralausschuß der Papler-, Pappen-, Zellstoff- und Hoizstofi-Industrie 

Arbeitgeberverband der Deutschen Papler -, Pappen-, Zellstoff- und 

Holzstofi-Industrie + Verein Deutscher Zellstofil-Fabrikanten + Verein 

Deutscher Pappenfabrikanten + Verein Sächsischer Papierfabrikanten 
Verein Deutscher Holzstoff- Fabrikanten 


Gesamtausschuß der Fachgruppen der Papierindustrie „ Papiermacher- 

Berufsgenossenschaft und deren Sektionen + Hilfsverein für die Deutsche 

Papierindustrie e.V. und Sterbekasse dieses Vereins + Fachvereinigung 
tür Paplertechnik Cöthen + Papiermacher-Tafeirunde Altenburg. 


Organ des Vereins der Zellstoff- u. Papier-Chemiker u. -Ingenieure 


Originalartikel sind Eigentum des Verlages und Preise der Anzeigen: 1 mm Höhe bei 50 mm 
dürfen nur mit dessen Genehmigung und vollständiger Breite, gemessen von Strich zu Strich, 20 Gold- 
Quellenangabe anderweit veröffentlicht werden. pfennige. Direkt bestellte Stellengesuche Vorzugs- 


spreise: Postbezug monatlich G.-M. 1.20; Preise. Vorzugsplätze sowie Platzvorschriften erhöhte 


Streifbandbezug bei Vorauszahlung: Deutschland und Preise. Bei Wiederholungen entsprechender Rabatt. 
Oesterreich zuzüglich Porto; nach allen anderen Chiffregebühren nach Zuschrifteneingang. Anzeigen- 


Ländern vierteljährlich G.-M. 5.—. Einzelexemplare schluß Dienstag früh. Man verlange Angebot. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


Bekanntmachung. 

Die Mitglieder der Genossenschaft, die ihren Lohnnachweis für 1926 noch 
nicht eingereicht haben, werden darauf hingewiesen, daß die Einreichung des Lohn- 
nachweises oder einer Fehlanzeige ‚spätestens bis zum 12. Februar d. Js. bei dem 
Sektionsvorstand zu erfolgen hat, andernfalls werden die Löhne schätzungsweise 
festgesetzt. 

Gegen die Lohnschätzung ist die Beschwerde unzulässig, auch wenn der ge- 
schätzte Lohnbetrag wesentlich zu hoch sein sollte. Außerdem kann wegen Nicht- 
einreichung des Lohnnachweises oder der Fehlanzeige Bestrafung bis 1000 Mk. eintreten. 


Mainz, den 15. Januar 1927. Der Vorstand: 
Fritz Steinbock, Vorsitzender. 
— „2 ——— 
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Handelspolitik. 


1. Italien. 


Die Zusatz vereinbarungen vom 9. Dezem- 
ber 1926 zum deutsch- italienischen Handels- 
und Schiffahrtsvertrage vom 31. Oktober 1925 
über die in Nr. 1/1927 d. Bl. berichtet 
wurde, treten gemäß einer zwischen der 
deutschen und der italienischen Regierung 


getroffenen Vereinbarung am 25. Januar 
1927 in Kraft. 
2. Türkei. 

Der am 29. Oktober paraphierte deutsch- 
türkische Handels- und Niederlassungsvertrag 
(siehe Nr. 38/1926 d. Bl.) ist am 12. Ja- 
nuar 1927 in Angora unterzeichnet wor- 
den. v. W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 6. Lielerung von imprägniertem Packpapier für 
die Kolonien. 

Von der Deutschen Handelskammer in der 
Schweiz wird um Meldung von Herstellern eines 
speziellen imprägnierten Packpapiers gebeten, das 
von den in den Kolonien vorkommenden weißen 
Ameisen nicht gefressen werden soll. Das Papier 
trägt die Aufschrift: 

„Impregnated with FLOO TOO TOOH“ 
und stammt anscheinend aus Deutschland. 

Wir bitten die Hersteller, sich unmittelbar an die 
Deutsche Handelskammer in der Schweiz, Zürich, 
Stampfenbachplatz 2, zu wenden. 


Nr. 7. Ausländische Kaufgesuche. 
Unter Bezugnahme auf Nr. 5 unserer Mitteilungen 
geben wir weitere Kaufgesuche bekannt: 
53280. Papier, Papier- und Schreibwaren. Porto 
Alegre (Brasilien). E.R. Korr.: P., Sp. 


53 284. Mit Paplerfabriken sucht Verbindung Firma in 


Mailand. V. E.R. Korr.: I. 


Schreib- und Packpapier, Zigarettenpapier. 
Panama (Zentralamerika). V. Ausk. liegt vor. 
Korr.: E 

Satiniert dunkeibraunes Zelluiosepapier. Fa- 
brikofferten. Edinburg (Schottland). E.R. 
Bankref. Korr.: E. 

Papier, spez. Packpapler. Alexandrien. V. 
E.R. Bankref. Korr.: F. E. 

Papier ailer Art, Briefumschläge für Ge- 
schăftszwecke. Tunis (Nordafrika). V. Bank- 
ref. Korr.: F. 

Papier und Pappe aller Art, Briefumschläge. 
Madras (Indien). V. E.R. Engl. Ref. Korr.: E. 
Farbiges Papier. Bemusterte Cifci-Offerten. 
Zanzibar (Ostafrika). V. E.R. Korr.: E. 


53 293. 


53 296. 


53 300. 


53 302. 


53 307. 


53 315. 


Das Arbeitsgerichtsgesetz. 


(Fortsetzung zu Nr. 2, S. 34.) 


2. Das Berufungsverfahren. 

a) Voraussetzung. Gegen die Ur- 
teile der Arbeitsgerichte kann Berufung ein- 
gelegt werden, wenn der vom Arbeitsgericht 
festgesetzte Wert des Streitgegenstandes den 
Betrag von 300 R.-M. übersteigt oder wenn 
das Arbeitsgericht die Berufung wegen der 
grundsätzlichen Bedeutung des Rechtsstreits 
zugelassen hat (siehe Ziffer 1d Abs. 4). 

b) DieEinlegung der Berufung 
erfolgt durch Einreichung der Berufungs- 
schrift beim Landesarbeitsgericht binnen einer 
Frist von zwei Wochen. Spätestens innerhalb 
einer weiteren Frist von zwei Wochen ist die 
Berufungsbegründung nachzureichen. Auf 
Mängel des Verfahrens bei der Berufung von 
Beisitzern oder auf Umstände, die die Be- 
rufung eines Beisitzers zu seinem Amte 
ausschließen, kann die Berufung nicht ge- 
stützt werden. Beim Einspruchsverfahren 
gegen Entlassungen auf Grund des Betriebs- 
rätegesetzes kann die Betriebsvertretung nur 
dann die Berufung einlegen oder für den 
Berufungsbeklagten eintreten, wenn sie selbst 
die Klage beim Arbeitsgericht erhoben hatte. 

Das Landesarbeitsgericht hat von Amts 


wegen zu prüfen, ob die Berufung an sich 
statthaft und ob die Einlegung und Begrün- 
dung rechtzeitig erfolgt ist. Wird nach dieser 
Richtung ein Mangel festgestellt, so ist die 
Berufung als unzulässig zu verwerfen, und 
zwar kann dies ohne mündliche Verhandlung 
durch Beschluß erfolgen. Gegen diesen Be- 
schluß ist die sofortige Beschwerde zulässig, 
sofern gegen ein Urteil gleichen Inhalts die 
Revision zulässig wäre. Für die Entschei- 
dung über diese sofortige Beschwerde ist das 
Reichsarbeitsgericht zuständig, das in diesem 
Falle ohne Zuziehung der nichtrichterlichen 
Beisitzer entscheidet. 

Neue Tatsachen und Beweismittel muß 
der Berufungskläger in der Berufungsbegrün- 
dung, der Berufungsbeklagte spätestens in 
der ersten mündlichen Verhandlung vorbrin- 
gen; später ist dies nur noch dann zulässig, 
wenn sie nach der Berufungsbegründung 
oder nach der ersten mündlichen Verhand- 
lung entstanden sind oder das verspätete 
Vorbringen nach der Ueberzeugung ‚des Ge- 
richts nicht auf einem Verschulden der Partei 
beruht. Auch wenn sie rechtzeitig vorge- 
bracht worden sind, können sie zurückgewie- 
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sen werden, wenn sie in der Absicht, den 
Prozeß zu verschleppen oder aus gröb- 
licher Nachlässigkeit nicht früher vorgebracht 
wurden. 

c) Für das Verfahren vor den Landes- 
arbeitsgerichten gelten im allgemeinen die 
Vorschriften der Zivilprozeßordnung über 
die Berufung, d. h. also die 88 511 Z. P. O. fl., 
jedoch ist eine Zurückverweisung wegen eines 
Mangels im Verfahren des Arbeitsgerichts 
nicht zulässig. Ferner finden die Vorschriften 
für das Verfahren vor den Arbeitsgerichten 
entsprechende Anwendung. Nur das Güte- 
verfahren und die weitere Verhandlung vor 
dem Vorsitzenden finden nicht statt. 

Das Urteil ist von den Mitgliedern der 
Kammer zu unterschreiben. Hat sich der 
Wert des Streitgegenstandes nach der Ver- 
kündung des Urteils des Arbeitsgerichts ge- 
ändert, so ist er im Urteil neu festzusetzen. 
Findet nach dem Werte des Streitgegenstan- 
des die Revision nicht statt, so kann das 
Landesarbeitsgericht sie im Urteil zulassen, 
wenn dem Rechtsstreit grundsätzliche Bedeu- 
tung beizumessen ist. 

3. Das Revisionsverfahren. 

a) Voraussetzung. Gegen die Ur- 
teile der Landesarbeitsgerichte kann Revision 
eingelegt werden, wenn der festgesetzte Wert 
des Streitgegenstandes den Betrag von 
4000 R.-M. übersteigt oder das Landesarbeits- 
gericht die Revision wegen der grundsätz- 
lichen Bedeutung des Rechtsstreits zugelassen 
hat (siehe Ziffer 2c letzter Satz)» Nicht zu- 
lässig ist die Revision gegen Urteile, die über 
die Anordnung, Abänderung oder Aufhebung 
eines Arrestes oder einer einstweiligen Ver- 
fügung entscheiden und ferner nicht in 
bürgerlichen Rechtsstreitigkeiten zwischen 
Arbeitgebern und Arbeitnehmern aus den 
88 86, 87 B.R.G., also beim Einspruchsver- 
fahren gegen Entlassungen. 

b) DieEinlegung der Revision 
erfolgt durch Einreichung der Revisionsschrift 
beim Reichsarbeitsgericht binnen einer Frist 
von zwei Wochen. Innerhalb einer weiteren 
Frist von zwei Wochen ist die Revisions- 
begründung nachzureichen. Die Revision 
kann nur darauf gestützt werden, daß das 
Urteil des Landesarbeitsgerichts auf der 
Nichtanwendung oder der unrichtigen An- 
wendung einer gesetzlichen Bestimmung 
oder einer die Regelung der einzelnen Ar- 
beitsverträge betrefienden Bestimmung eines 
Tarifvertrages beruht. Auf Mängel des Ver- 
fahrens bei der Berufung der Beisitzer oder 
auf Umstände, die die Berufung eines Bei- 
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sitzers zu seinem Amte ausschließen oder auf 
die unrichtige Annahme der örtlichen Zu- 
ständigkeit kann die Revision nicht gestützt 
werden. 

Das Reichsarbeitsgericht hat von Amts 
wegen zu prüfen, ob die Revision an sich 
statthaft und ob die Einlegung und Begrün- 
dung in der gesetzlichen Form und Frist 
ertolgt ist. Ergibt sich nach dieser Richtung 
ein Mangel, so ist die Revision als unzu- 
lässig zu verwerfen, und zwar kann dies ohne 
mündliche Verhandlung durch Beschluß er- 
folgen. Gegen diesen Beschluß gibt es kein 
Rechtsmittel, er ist endgültig. 


c) Das Verfahren vor dem Reichs- 
arbeitsgericht richtet sich im allgemeinen, 
soweit das Arbeitsgerichtsgesetz nichts an- 
deres bestimmt, nach den für die Revision 
maßgeblichen Bestimmungen der Zivilprozeß- 
ordnung, d. h. der 58 545 ff. 

Das Urteil nebst Tatbestand und Ent- 
scheidungsgründen ist vom Vorsitzenden und 
den Beisitzern des Senats zu unterschreiben. 
Die Verkündung kann in Abwesenheit der 
nichtrichterlichen Beisitzer erfolgen. 


d) Wie nach der Zivilprozeßordnung in 
Zivilsachen, so ist auch in Arbeitsstreitigkei- 
ten die sogenannte Sprungrevis ion 
zulässig, d. h. unter Uebergehung des Be- 
rufungsverfahrens kann unmittelbar die Re- 
vision beim Reichsarbeitsgericht eingelegt 
werden. Die Sprungrevision hat zur Voraus- 
setzung, daß der Wert des Streitgegenstandes 
4000 R.-M. übersteigt, und daß der Gegner 
mit ihr einverstanden ist. An die Stelle der 
Einwilligung des Gegners kann die Erklärung 
des Reichsarbeitsministers treten, daß die 
sofortige Entscheidung des Rechtsstreits 
durch das Reichsarbeitsgericht im Interesse 
der Allgemeinheit notwendig ist. Wird 
Berufung eingelegt, so ist die Sprungrevision 
nicht mehr zulässig. Ist die Sprungrevision 
zulässig, so schließt ihre Einlegung die Be- 
rufung für beide Parteien aus. Die Sprung- 
revision kann nicht auf Mängel des Verfah- 
rens gestützt werden. Verweist das Reichs- 
arbeitsgericht den Streitfall zur anderweitigen 
Verhandlung und Entscheidung zurück, 80 
kann die Zurückverweisung auch an dasjenige 
Landesarbeitsgericht erfolgen, das für die Be- 
rufung zuständig gewesen wäre. In diesem 
Falle gelten für das Verfahren vor dem 
Landesarbeitsgericht die gleichen Grundsätze, 
wie wenn der Rechtsstreit auf eine ordnungs- 
mäßig eingelegte Berufung beim Landes- 
arbeitsgericht anhängig geworden wäre. Das 
Landesarbeitsgericht hat jedoch seiner Ent- 
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scheidung die rechtliche Beurteilung des 
Reichsarbeitsgerichts zugrunde zu legen. 


4. Das Beschwerdeverfahren. 

Entscheidungen der Arbeitsgerichte oder 
deren Vorsitzenden sind wie Entscheidungen 
der Amtsgerichte nach den Vorschriften der 
Z.P.O. (88 567 ff.) mit der Beschwerde an- 
fechtbar, insofern sie nicht endgültig sind 
oder der Berufung unterliegen. Die Be- 
schwerde ist bei dem Gericht einzulegen, von 
dem oder von dessen Vorsitzenden die an- 
gefochtene Entscheidung erlassen ist, und 
zwar durch Einreichung einer Beschwerde- 
schrift oder zu Protokoll des Gerichtsschrei- 
bers; in dringenden Fällen kann sie auch 
beim Beschwerdegericht eingelegt werden. 
Ueber die Beschwerde entscheidet das Lan- 
desarbeitsgericht. Eine weitere Beschwerde 
findet nicht statt. 

5. Die Wiederaufnahme des Ver- 
fahrens. 

Die Wiederaufnahme eines durch rechts- 
kräftiges Urteil abgeschlossenen Verfahrens 
in Arbeitsstreitigkeiten kann durch die Nich- 
tigkeits- und durch die Restitutionsklage er- 
folgen nach den hierfür in den 88 578 ff. der 
Z.P.O. gegebenen Vorschriften. Die Nichtig- 
keitsklage kann jedoch nicht auf Mängel des 
Verfahrens bei der Berufung der Beisitzer 
oder auf Umstände, die die Berufung eines 
Beisitzers zu diesem Amte ausschließen, ge- 
stützt werden. 

C. DasBeschlußverfahren. 

l. Erster Rechtszug. 

a) Zuständigkeit. Die Arbeits- 
gerichte entscheiden im Beschlußverfahren in 
folgenden Streitfällen, die man als eine Art 
freiwilliger Gerichtsbarkeit in Arbeitssachen 
bezeichnen kann: 

aa) über das Erlöschen der Mitgliedschaft 
in Betriebsvertretungen, 

bb) über die Auflösung von Betriebsvertre- 
tungen, 

cc) über die Berufung vorläufiger Betriebs- 
vertretungen, 

dd) über die Bildung und Auflösung gemein- 
samer Betriebsvertretungen, 

ee) über die Festsetzung von Stra- 
fen nach 8 134b der Gew. O., 

ff) über das Vorliegen eines Verstoßes ge- 
gen vereinbarte Einstellungsrichtlinien, 

gg) über die Errichtung, Zusammensetzung 
und Tätigkeit von Betriebs- 
vertretungen und aus Wahlen zu 

| ihnen, 

hh) über die Ersetzung der Zustim- 

mung von Betriebsvertretungen zur 
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Kündigung oder Versetzung ihrer 
Mitglieder. 

b) Das Verfahren wird eingeleitet 
durch Einreichung eines schriftlichen Antrags 
beim Arbeitsgericht oder Anbringung des 
Antrags zu Protokoll des Gerichtsschreibers. 
Oertlich zuständig ist das Arbeitsgericht, in 
dessen Bezirk die Betriebsvertretung ihre Ge- 
schäfte führt oder führen soll. Im übrigen 
finden die Vorschriften für den ersten Rechts- 
zug im Urteilsverfahren, abgesehen vom Güte- 
verfahren, entsprechende Anwendung mit fol- 
genden Besonderheiten: Die vorgeschriebene 
Anhörung der Beteiligten kann mündlich oder 
schriftlich erfolgen. Die mündliche Anhörung 
erfolgt vor der Kammer. Der Anhörungs- 
pflicht ist auch dann genügt, wenn ein Be- 
teiligter sich trotz Aufforderung nicht äußert 


-oder auf Ladung unentschuldigt ausbleibt. 


Zur Aufklärung des Sachverhalts können 
Urkunden eingesehen, Auskünfte eingeholt, 
Zeugen und Sachverständige vernommen und 
der Augenschein eingenommen werden. 


c) Die Entscheidung erfolgt durch 
Beschluß. Der entscheidende Teil des 
Beschlusses ist schriftlich abzufassen und 
nebst Gründen vom Vorsitzenden zu unter- 
schreiben. Erfolgt der Beschluß auf Grund 
mündlicher Verhandlung, so ist er zu ver- 
künden. Sind die Beisitzer bei der Verkün- 
dung nicht anwesend, so ist der entschei- 
dende Teil auch von ihnen vorher zu unter- 
schreiben. Der Beschluß wird den Beteiligten 
von Amts wegen zugestellt. Gebühren wer- 
den im Beschlußverfahren nicht erhoben. 


2. Das Rechtsbeschwerde- 
verfahren. 

a) Allgemeines. Gegen die Ent- 
scheidungen der Arbeitsgerichte im Beschluß- 
verfahren gibt es das Rechtsmittel der 
Rechtsbeschwerde, die aufschiebende 
Wirkung hat. Sie kann nur darauf gestützt 
werden, daß der angefochtene Beschluß auf 
der Nichtanwendung oder der unrichtigen 
Anwendung einer gesetzlichen Bestimmung 
beruht. Die Rechtsbeschwerde ist also für 
das Beschlußverfahren das, was für das 
Urteilsverfahren die Revision ist; ein der 
Berufung entsprechendes Rechtsmittel gibt es 
im Beschlußvertahren nicht. Für die Ent- 
scheidung über die Rechtsbeschwerde ist das 
Landesarbeitsgericht zuständig. Betrifft das 
Beschlußverfahren Unternehmungen oderVer- 
waltungen, die sich über den Bezirk eines 
Landes hinaus erstrecken oder die der Dienst- 
aufsicht des Reiches unterstehen, so ist das 
Neichsarbeitsgericht zuständig. 
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b) Die Einlegung der Rechts- 
beschwerde erfolgt binnen einer Notfrist 
von zwei Wochen nach der Zustellung des 
angefochtenen Beschlusses durch Einreichung 
einer Beschwerdeschrift beim Beschwerde- 
gericht oder durch Erklärung zu Protokoll 
der Geschäftsstelle des Arbeitsgerichtes, das 
den angefochtenen Beschluß erlassen hat. 
Die Beschwerdeschrift muß bereits angeben, 
welche Gesetzesbestimmungen verletzt sein 
sollen, worin die Verletzung bestehen soll 
und inwieweit Abänderung des angefochtenen 
Beschlusses beantragt wird. 

Der Vorsitzende des Beschwerdegerichts 
hat zu prüfen, ob die Rechtsbeschwerde in 
der gesetzlichen Form und Frist eingelegt ist, 
sonst hat er sie als unzulässig zu verwerfen. 
Der Verwerfungsbeschluß ist endgültig. 

c) Das Verfahren. Die die Rechts- 
beschwerde enthaltende Schrift wird allen 
Beteiligten zur Aeußerung zugestellt. Die 
Aeußerung erfolgt nur schriftlich, und zwar 
entweder durch Einreichung eines Schrift- 
satzes beim Beschwerdegericht oder zu Pro- 
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tokoll der Geschäftsstelle des Arbeitsgerich- 
tes, das den angefochtenen Beschluß erlassen 
hat. Der Fortgang des Verfahrens wird durch 
nicht rechtzeitigen Eingang der Aeußerung 
eines Beteiligten nicht beeinträchtigt. 

Die Entscheidung über die Rechtsbe- 
schwerde erfolgt durch Beschluß der Kam- 
mer (bzw. des Senats) des Beschwerde- 
gerichts. Eine Zurückverweisung an das 
Arbeitsgericht ist ausgeschlossen. Der Be- 
schluß nebst Gründen ist vom Vorsitzenden 
zu unterschreiben und den Beteiligten zuzu- 
stellen. Der Beschluß ist endgültig. Gegen 
Beschlüsse und Verfügungen des Landes- 
arbeitsgerichtes oder seiner Vorsitzenden 
gibt es kein Rechtsmittel. 

3. Das Beschwerdeverfahren. 

Auch im Beschlußverfahren gibt es die 
allgemeine Beschwerde, die von der oben 
erörterten „Rechtsbeschwerde“ wohl zu 
unterscheiden ist. Für die Beschwerde gilt 
dasselbe, was oben unter C4 für die Be- 
schwerde im Urteilsverfahren gesagt ist. 


Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 


(Schtuß- folgt.) 


Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke Aktiengesellschaft, Stettin. 


Ein geschäftlicher Aufenthalt in Berlin 
bot mir willkommene Gelegenheit zu einem 
Abstecher nach Stettin, um mit der freund- 
lichst erteilten Erlaubnis des Herrn General- 
direktor Gottstein das Werk Odermünde 
kennenzulernen. 

Nach Meldung bei der Hauptverwaltung 
in Stettin brachte mich ein Auto der Firma 
mit noch einem amerikanischen Geschäfts- 
freund und unter liebenswürdiger Begleitung 
des Herrn Dr. Hau in etwa halbstündiger 
Fahrt zu der bei Cavelwisch liegenden 
Werksanlage. 

Dieser Betrieb gehört zu den größten des 
Stettiner Wirtschaftsbezirks. Seine hohen 
(jebäudemassen, umgeben von unabsehbaren 
Papierholzstapeln, gelegen auf einem flachen, 
weiten Gelände, wirken imposant, besonders 
dann, wenn man auf der Reise von oder nach 
der Ostsee das langgestreckte Fabrikbollwerk 
passiert. Des Nachts bietet das Werk in 
seinem weithin strahlenden Lichterglanz ein 
prächtiges Bild nie rastender Arbeit und ent- 
bietet dem von der See kommenden Schiffer 
schon aus der Ferne den ersten Gruß der 
Hafenstadt Stettin. 

In der Fabrik wurden wir in liebenswür- 
digster Weise vom Betriebsdirektor, Herrn 
Benzinger, empfangen und sogleich durch die 
Anlagen geführt. u 


Immer wieder muß man den Unterneh- 
mungsgeist des Gründers, des leider schon 
1922 verstorbenen Dr. Leo Gottstein, dieser 
erst 1910 geschaffenen Anlage, bewundern. Sie 
ist ein Werk aus einem Guß, durch keinerlei 
kleinliche Rücksichten jemals in ihrer Ent- 
wicklung behindert, heute einer der modern- 
sten Großbetriebe ihrer Art, welche auch 
den Vergleich mit ähnlichen ausländischen 
Betrieben nicht zu scheuen braucht. Ihre 
bis auf den heutigen Tag fortgesetzte groß- 
zügige Weiterentwicklung zeugt davon, daß 
der große Gründer in seinen Söhnen würdige 
Nachfolger gefunden hat. 

Das Unternehmen vereinigt in technisch 
vorbildlicher Form alle mit der Massenher- 
stellung von Papier irgendwie im Zusammen- 
hang stehenden Produktionsstätten hier räum- 
lich, nämlich eine Sulfitzellstoffabrik nebst 
einer nach dem Siemens-Billiter-Verfahren ar- 
beitenden Bleicherei, eine Zellstoffpapier- 
fabrik und eine Druckpapierfabrik mit Dampf- 
holzschleiferei, ferner Anlagen zur Verwer- 
tung der Nebenprodukte, eine Sulfitspiritus- 
fabrik und eine Aetznatronanlage, während 
als eigene Hilfsbetriebe ein Wasserwerk, 
zwei Dampfzentralen mit einem Ruths- 
Wärmespeicher, eine elektrische Zentrale, Re— 
paraturwerkstätten und eine Dampfziegelei 
zur Verfügung stehen. 
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Von der Größe der Anlage kann man sich 
eine Vorstellung machen, wenn man hört, daß 
in der elektrischen Zentrale sieben Turbo- 
aggregate mit zusammen 37000 PS aufge- 
stellt sind, während mehr als 800 Motore 
zum Antrieb in den einzelnen Betrieben 
dienen. An Papierholz werden täglich nicht 
weniger als rund 1200 cbm Fichtenstämme 
zu Zellstoff und Holzschliff verarbeitet. Diese 
Holzmengen stammen aus den Ostseestaaten 
und kommen in Schiffsladungen an die Fabrik, 
werden am Fabrikbollwerk gelöscht und in 
ganzen Zügen mittels feuerloser Lokomo- 
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konzentrierter SO, Gase erzeugt. Letztere 
kommen hauptsächlich aus sehr gut arbeiten- 
den Lurgi-Oefen, welche Staubkies abrösten. 
Die Gase erfahren eine elektrische Entstau- 
bung ebenfalls nach Lurgi. 

Der für die Druckpapierfabrikation eoi: 
derliche Holzschliff wird mit sieben Maga- 
zinschleifern und sieben Stetigschleifern, Sy- 
stem Voith, für je 1200 PS Kraftaufnahme 
hergestellt. 

Da alle Kraft mittels Dampf erzeugt wird, 
bietet auch die Bekohlungs- und Kesselanlage 
des Interessanten die Fülle. Besonders zwei 


Werk Odermände der „Feldmühle“ A.-G., Stettin. 


tiven über ein mehr als 30 km umfassendes 
Gleisnetz auf die Stapelplätze verteilt. An 
Papier werden auf neun Maschinen in un- 
unterbrochenem Tag- und Nachtbetrieb jähr- 
lich etwa 100 Millionen kg fertiggestellt, und 
zwar Druckpapiere für die Tagespresse und 
Einschlagpapiere aller Art. Beschäftigt wer- 
den in Odermünde rund 2200 Personen. 
Die Zellstoffabrik erzeugt mit fünf großen 
Kochern, welche sehr zufriedenstellend mit 
Hilfe des Fresk-Verfahrens beschickt werden, 
täglich 160000 kg ungebleichte und ge- 
bleichte Mitscherlich-Sulfitzellulose. Die dazu 
erforderlichen großen Laugenmengen werden 


in sechs Mitscherlich-Türmen mittels hoch- 


wirkt. 


große Dampfkessel mit Staubkohlenfeuerung 
erregten die Aufmerksamkeit wegen der Voll- 
kommenheit der Verbrennung und der Höhe 
ihrer Leistung. 

In der Papierfabrik interessierte mich 
natürlich besonders die neueste erst im Jahre 
1925 in Betrieb gekommene, in Deutschland 
und Europa einzige 6 m breite Papier- 
maschine, die ich schon bei der Herstellerin, 
der Firma Voith in Heidenheim, in verschie- 
denen Stadien ihres Entstehens gesehen hatte. 
Wenn man die riesige Maschinenhalle von 
150 m Länge betritt, so ist man zunächst 
erstaunt, daß die Maschine nicht größer 
Die mustergültige Ausführung und 
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der abgetrennte, vorzüglich arbeitende Einzel- 
antrieb der A.E.G. ergibt trotz der hohen 
Geschwindigkeiten der Papiererzeugung bis 
300 m in der Minute ein sehr ruhiges, wenig 
Geräusch verursachendes Arbeiten. Ueber 
die Maschine und ihren Antrieb berichteten 
wir bereits in früheren Nummern unseres 
Blattes. Nachzutragen ist vielleicht nur noch, 
daß sich die Rentabilität solch großer Ma- 
schinen entgegen allen Befürchtungen und 
Vorbehalten erwiesen hat. Es ist für den 
Papiermacher ein eigenartiges Gefühl, eine 
solche Maschine die gewaltige Produktion 
von täglich 120 000 kg Zeitungsdruckpapier 
so spielend leicht und ohne Störung schaffen 
zu sehen. Die Maschine ist natürlich mit 
allen Neuerungen, die sich bewährt haben, 


wie Druckluftaufführung der Papierbahn und» 


automatische Filzregulierung usw., ausge- 
rüstet. Die erforderliche große Stoffmenge 
gelangt aus der Schleiferei und Zellulose- 
fabrik in Breiform in stehende Mischbütten 
und von dort mit den nötigen Zusätzen ver- 
sehen durch eine Jordan-Mühle in die Kno- 
tenfänger der Papiermaschine. 

Ein Blick auf die Karte und auf die bei- 
gegebene Fliegeraufnahme zeigt die bevor- 
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zugte geographische Lage des Werkes. Durch 
die Odermündung in unmittelbarer Verbin- 
dung mit der Ostsee und doch tief landein- 
wärts gelegen, besitzt es für den See- wie 
für den Binnenverkehr in jeder Hinsicht die 
günstigsten Bedingungen. 


Die Feldmühle-Aktiengesellschaft besitzt 
außer dem Werk Odermünde noch zwei wei- 
tere Anlagen, und zwar das Werk Liebau in 
Schlesien, eine Papierfabrik, in der speziell 
Pergämin und Pergamentersatz hergestellt 
wird, und das Werk Hohenkrug, eine Anlage 
zur Herstellung von Feinpapieren aller Art. 


Der Gesamteindruck, den das Werk Oder- 
münde auf den Fachmann macht, ist ein vor- 
züglicher, und ein gewisser Stolz läßt sich 
nicht unterdrücken darüber, daß unsere deut- 
sche Papierindustrie über solche Werke 
verfügt. 


Nach Beendigung des Rundganges wurde 
in echter norddeutscher Gastfreundschaft ein 
Imbiß geboten, bei welchem ich mit beson- 
derer Freude feststellen konnte, daß in der 
Firma eine ganze Anzahl Süddeutscher, be- 
sonders Württemberger, als sehr geschätzte 
Mitarbeiter tätig sind. Kirchner. 


en — 


Kraftbedarf von Papiermaschinen. 
Vergleichende Betrachtungen von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen. 
(Alle Rechte vorbehalten.) 


(Fortsetzung zu Nr. 49/1926, S. 1355.) 


Vergegenwärtigt man sich den durch die 
Figuren 29 und 30 gekennzeichneten Verlauf 
und überträgt das damals bei jener Ge- 
legenheit Gesagte sinngemäß auf den nun 
hier vorliegenden Fall, so dürfte es ohne 
weiteres als einleuchtend erscheinen, daß zu 
einem Vergleich der Messungsergebnisse mit 
der angestellten Rechnung die Zahlenwerte 
der Versuche 1 und 3 zu verwenden sind. 
Die zwischen diesen für diese beiden Ver- 
suche in Frage kommenden Geschwindigkei- 
ten liegende leichte Senkung des Wertes der 
Kraftkonstanten kann für diesen Vergleich 
zwar als belanglos angesehen werden; sie 
bestätigt aber, daß innerhalb der damit ge- 
kennzeichneten Geschwindigkeitsgrenze die 
niedersten Werte von Kraftkonstanten anzu- 
treffen sind. Bei weiterer Erhöhung der 
Geschwindigkeiten vergrößern sich langsam, 
aber stetig die Antriebswiderstände. Geht 
man herab auf niedere Geschwindigkeiten, 
wird auch eine Vergrößerung zu erwarten 
sein, nur viel rascher ansteigend. z 


Der nach (310) errechnete Gesamtwert 
deckt sich vollkommen mit den Messungs- 
ergebnissen nach Versuch 1 und 3. Damit 
darf in dem einen hier noch betrachteten 
Beispiel der Beweis als erbracht angesehen 
werden, daß den Folgerungen auf Grund des 
in den Figuren 31—51 angenommenen gerad- 
linigen Verlaufes der Einzelkraftkonstanten 
in direkter Abhängigkeit von der Arbeits- 
breite der betreffenden Papiermaschine eine 
doch nicht zu unterschätzende Bedeutung 
beizumessen ist und daß auf dieser Grund- 
lage beruhende Berechnungen wohl Anspruch 
auf praktische Geltung erheben dürfen. 

Die Abbildung beifolgender Figur 52 
veranschaulicht mit der Kurve 1 die Verhält- 
niszahlen für die soeben betrachtete Papier- 
maschine von 2700 mm Arbeitsbreite. Der 
in dieser Darstellung zum Ausdruck kom- 
mende Verlauf beruht auf den einander 
gegenüber gestellten Zahlenwerten, welche 
sich aus den Ergebnissen der Versuche 1—6 


Jati vmit Hilfe der Beziehung (311) errechnen 
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lassen. Damit ist nun im Gegensatz zu den 
Figuren 29 und 30 ein anschauliches Bild 
zunächst dafür gewonnen, wie sich die An- 
triebswiderstände einer Papiermaschine ver- 
größern, wenn ein bestimmter Bereich der 
Arbeitsbreiten überschritten wird. 

Aus fabrikationstechnischen Gründen 
ließen sich leider Ergebnisse aus weiteren 
Versuchen mit niederen Geschwindigkeiten 
bei belasteter Papiermaschine, d. h. also bei 
Papiererzeugung, nicht gewinnen. Es ist 
aber anzunehmen, daß der weitere Verlauf 
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W vm Min v A KW Mjo- kg 
N 225 51 365 18,6 72500 
2 60 138 345 47,6 69 500 
3 70 150 350 52,5 65 500 
4 80 175,5 350 61,5 67 500 
5 100 219 370 81 71000 
6 120 270 400 108 78 500 
7 140 315 410 129 80 500 
8 150 336 420 141 82 500 
9 170 333,5 475 158 81 500 
10 187 345 188 88 000 
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nach den niederen Geschwindigkeiten zu 
ähnlich liegen wird, wie in den Figuren 29 
und 30 zum Ausdruck kommend, wahrschein- 
lich aber flacher ansteigend, weil der Ge— 
schwindigkeitsbereich für mutmaßlich gleich- 
bleibende Antriebswiderstände in bei weitem 
höheren Grenzen liegt. 

Kurve 2 der gleichen Figur veranschau— 
licht die Werte. welche beim Leerlauf der 
Maschine aus 10 weiteren Versuchen ge— 
wonnen wurden: 


Zu bemerken bleibt, daß als Leerlauf zu 
verstehen ist der Gang der Maschine ohne 
Papiererzeugung, d. h. bei offenen Pressen, 
frei aufliegenden Hebeln, entspannten Filzen 
und ohne Saugerarbeit. 

Die Leerlaufkurve dieser Papiermaschine 
zeigt eine ähnliche Charakteristik bezüglich 
der Verhältniswerte für My Zahlen, wie sie 
in den Figuren 29 und 30 schon zu finden ist. 
Auffallend ist im Gegensatz zum Verlauf der 
Belastungskurve 1 der Umstand, daß bei 


Nr. 3 1927 


Leerlauf der niedrigste Wert der Kraftkon- 
stanten bei erheblich niederer Geschwindig- 
keit liegt, als vorher z. B. im Bereich 
zwischen v — 125—150 m/min. angenommen. 
Der noch weitere Verlauf bei Geschwindig- 
keiten unter v — 22,5 m/min. konnte leider 
nicht verfolgt werden; doch bleibt anzu- 
nehmen, daß die Antriebswiderstände dann 
erheblich rascher wachsen werden, als nach 
höheren Geschwindigkeiten hin. Ist das der 
Fall und entspricht der strichpunktiert ge- 
zogene weitere Verlauf den mutmaßlich 
wirklich eintretenden Verhältnissen, dann 
kommt ein grundsätzlicher Unterschied im 
Verhältnis der Antriebswiderstände von Pa- 
piermaschinen bei Leerlauf und bei Belastung 
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Aus den bisher betrachteten drei Darstel- 
lungen läßt sich aber schon die Feststellung 
ableiten, daß der seinerzeit von Rappold 


angewandte Korrekturfaktor 1,9 x Vmax 


min 
die damit zutage tretenden Verhältnisse noch 
nicht voll erfaßt. Ein gleiches gilt dann auch 
für den Belastungsfaktor nach Strauch, Net- 
tingsdorf (Wochenblatt Jg. 1920 Nr. 46). 
Dieser würde z. B. für die verschiedenen 
Arbeitsgeschwindigkeiten der zuletzt betrach- 
teten Papiermaschine von 2700 mm Arbeits- 
breite bei Erzeugung von 50-g/qm-Papieren 


in jedem Falle 1 + 15 = 


während im Gegensatz dazu die Zahlenwerte 


1,05 betragen, 


_Figur 53: 
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durch Vergleich der Figur 52/2 mit denen 
29 und 30 zum Ausdruck. 

Diese soeben betrachtete Leerlaufkurve 
zeigt eine ganz merkwürdige Annäherung an 
die Kurven für Reibungszahlen nach Stribeck 
und läßt so die Deutung zu, daß vielleicht 
ihr Endwert für das Anfahren so hoch über 
den anderen liegen wird, wie z. B. die 
Reibungszahl der Ruhe über jenen der Be- 
wegung. Es ist nicht ausgeschlossen, daß 
sich da eine Möglichkeit bietet, auf dieser 
Grundlage den endlichen Verlauf der An- 
triebswiderstände bei Papiermaschinen zu 
finden. Vielleicht wird man auch von dieser 
Tatsache ausgehen müssen, wenn man den 
endgültigen Verlauf der für Belastung gelten- 
den Kurven erforschen und festlegen will. 


Verlauf der Are fl. ko nstanten einer 
Papiermaschine fur e. gl. Papiere. 


der belasteten Maschine gegenüber den ent- 
sprechenden bei Leerlauf in absolutem Maß 
8—20 % höher liegen. 

Bei der für die Darstellungen 53/54 in Frage 
kommenden Papiermaschine mußten Stoftauf- 
lauf, Preßdrücke in der Gautsche und in den 
Naßpressen innerhalb gewisser Grenzen aus 
fabrikationstechnischen Gründen dauernd va- 
riiert werden. Die Punkte der in diesen 
Abbildungen gebrachten Kurven stellen daher 
nur die ungefähren Mittelwerte der in wei- 
terem Umfange vorgenommenen Messungen 
dar. Die beifolgende Figur 53 veranschau- 
licht den Verlauf aus den Messungsergebnis- 
sen errechneter Kraftkonstanten einer speziell 
für die Erzeugung einseitigglatter Papiere 
bestimmten Maschine, wobei für Geschwin- 
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digkeiten unter v — 20 m/min. der zwar 
nicht festgestellte, aber mutmaßlich weitere 
Verlauf strichpunktiert angegeben ist. Bei 
Figur 54 handelt es sich im Grunde genom- 
men um die gleiche Darstellung, nur daß 
während dieser Messungen die Glättwalze 
am großen Zylinder nicht benutzt wurde, 
sondern abgehoben war. Dadurch ließ sich 
feststellen, daß diese Filzwickelwalze tatsäch- 
lich bei dicken Papieren bis zu 20% des 
Kraftverbrauchs der Maschine für sich be- 
ansprucht. 
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Zu beachten bleibt, daß in den durch 
diese Kurven dargestellten Werten noch die 
im Motor auftretenden Verluste enthalten 
sind; das spielt aber hier weniger eine Rolle, 
weil es sich ja nur um eine Darstellung der 
Verhältniswerte für Mj handelt. Das gegen- 
seitige Verhältnis dieser Werte prozentual 
zueinander wird wohl immer das gleiche 
bleiben, wenn sich der Wirkungsgrad des 
Motors in nicht zu weiten Grenzen ändert. 

Diese Messungen zeigen, daß man bei 
kleineren Regulierbereichen für die Praxis 


_ Figur 54: 
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Beide Darstellungen zeigen fast die 
gleiche Charakteristik, nur daß der Verlauf 
der Verhältniswerte Mj nach Figur 54 mehr 
gewölbt erfolgt, als der nach Figur 53, d. h. 
bei arbeitender Glättwalze fallen die Werie 
der Kraftkonstanten bei den niederen Ge- 
schwindigkeiten rascher und steigen bei den 
höheren langsamer wieder an. Es zeigt sich 
auch hier wieder deutlich, daß die auftreten- 
den Antriebswiderstände bei mittleren Ge- 
schwindigkeiten geringere sind als bei den 
kleinsten und größten. 


Siehe Fig. 5, Glaſtwalte ausser Betrieb. 


mit einem nahezu konstanten Antriebswider- 
stand der Papiermaschine rechnen kann, und 
zwar zweckmäßig mit dem, der bei höchster 
Arbeitsgeschwindigkeit auftritt. Bei größeren 
Regulierbereichen, etwa über 1: 6, erscheint, 
solange keine ausreichenden Ergebnisse von 
Messungen über den Kraftbedarf bei ganz 
niedrigen Geschwindigkeiten vorliegen, die 
Anwendung eines Zuschlages von etwa 50 
bis 100% bei diesen Geschwindigkeiten 
empfehlenswert. | 

(Fortsetzung folgt.) 


Theorie und Praxis der Harzleimung. 
Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis Æ 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Schäden an Papierfilzen. 
Von Prof. G. Herzog. 


Mitteilung aus dem staatlichen Materialprüfungsamı zu Berlin-Dahlem. 


Die bei der Papierfabrikation benötigten 
Filze stellen für die Papierfabriken einen 
Gegenstand steter Sorge, vielfach leider auch 
die Ursache unangenehmer Ueberraschungen 
dar. In den meisten Fällen ist aber nicht der 
Filz an sich das Uebel, sondern verkehrte 
Behandlung und unsachgemäße Beanspru- 
chung tragen gewöhnlich die Schuld an den 
auftretenden Schwierigkeiten. Die aus Faser- 
stoffen bestehenden und daher naturgemäß 
empfindlichen Filze führen in der Papier- 
maschine auch bei sorgfältiger und sach- 
gemäßer Behandlung ein Dasein, das alles 
andere als schonend und erhaltend ist. Denn 
sie stehen fortwährend unter starker Span- 
nung und unterliegen entweder dauernder 
Einwirkung von Hitze oder Nässe; daneben 
sind sie gegebenenfalls auch der Einwirkung 
von bei der Papierherstellung gebrauchten 
Chemikalien, über deren schädigende Wir- 
kung noch vielfach Unklarheit herrscht, aus- 
gesetzt. Schäden in Filzen sind deshalb schon 
mehrfach Gegenstand von Veröffentlichungen 
in den Fachzeitschriften gewesen. 

Da aber in der letzten Zeit im Amt wieder 
mehrfach Filze auf Ursache übermäßig 
schnellen Verschleißes bzw. auf stellenweise 
oder durchgehend auftretende Vermürbung 
untersucht worden sind, muß angenommen 
werden, daß in den betreffenden Kreisen über 
die Eigenheiten der zu Filzen verarbeiteten 
Fasermaterialien sowie über die zweckmäßige 
Behandlung der Filze noch immer eine ge- 
wisse Unklarheit besteht. Es sollen deshalb 
die bei der Untersuchung einiger Filze 
gemachten Beobachtungen hier mitgeteilt 
werden, in der Hofinung, damit zur Be- 
hebung der genannten Schwierigkeiten bei- 
zutragen. 

Zu einem Teil handelte es sich bei den 
beschädigten Filzen um sogenannte Trocken- 
filze, d. h. Filze, die dem Papier beim Herum- 
führen um die Trockenzylinder als Unterlage 
dienen; zum anderen Teil waren es auch 
sogenannte Naßfilze, auf denen das nasse 
Papierblatt in der Maschine geführt wird, 
bis es zu den Trockenzylindern gelangt. 
Nach den zur Herstellung benutzten Faser- 
materialien ist zu unterscheiden zwischen 
Wollfilzen und Baumwollfilzen; erstere sind 
gewöhnlich beiderseitig gerauht, die Baum- 


— 


I Vergl. Melliand Textilberichte Heft 12/1926. 


wollfilze dagegen ungerauht. Die Dicke der 
meist endlos und als mehrlagige Gewebe her- 
gestellten Filze beträgt je nach dem Ver- 
wendungszweck etwa 4—8 mm. Die Kette, 
welche gewöhnlich die Zugbeanspruchungen 
auszuhalten hat, ist sehr dicht gestellt; bei 
den Wollfilzen ist sie meist einfaches Garn, 
bei den Baumwollfilzen Zwirn. Der Schuß 
ist in beiden Fällen dickes, einfaches oder aus 
mehreren Einzelfäden bestehendes, schwach 
gedrehtes Garn, welches das Gewebe fül- 
len und gleichzeitig gegen Druck elastisch 
machen soll. 

Von den zur Untersuchung gelangten 
Filzen seien folgende Fälle, die besonders 
charakteristisch waren, näher besprochen: 


Ein wollener Naßfilz war nach angeblich 
ganz kurzer Zeit völlig vermorscht. Eine mit 
vorgelegte Probe des unbenutzten Filzes 
reagierte nicht nur deutlich alkalisch, son- 
dern sie zeigte eine weit stärkere Biuret- 
reaktion als sie bei gesunder Wolle normaler- 
weise vorkommt. Die Wolle ließ mikrosko- 
pisch zum Teil schon Merkmale beginnenden 
chemischen Angrifis (z. B. undeutliche, 
schwache Schuppung, starke Faserstreifung 
oder Faserspalten) erkennen. Bei dem ge- 
brauchten Filz war die Wolle weitgehend 
zerstört, teilweise war der Zusammenhang 
der Fibrillen nur noch ganz lose, manche 
Haare waren in kurze Stücke zerfallen. Die 
alkalische Reaktion war etwas weniger stark, 
die Biuretreaktion etwa ebenso stark wie bei 
dem unbenutzten Filz. Im vorliegenden Falle 
enthielt also schon der unbenutzte Filz so 
erhebliche Mengen von freiem Alkali, daß 
dieses bereits eine mikroskopisch erkennbare 
Veränderung des Wollhaares bewirkt hatte. 
Eine solche Veränderung der Struktur ist 
aber mit einer wesentlichen Schwächung der 
Faser verbunden. Bei der Benutzung des 
Filzes hat das Alkali dann weiter seine schä- 
digende Wirkung ausüben können. Da der 
Filz aber nur ganz kurze Zeit verwendet 
worden ist und andererseits in dieser kurzen 
Zeitspanne die Zerstörung der Wolle in 
einem bisher nicht beobachteten Ausmaß 
erfolgt war, muß angenommen werden, daß 
in diesem Falle eine weitere Zuführung von 
Alkali, vielleicht durch Waschen des Filzes 
in heißen alkalischen Bädern, wie sie manch- 
mal in Verkennung der ungünstigen Neben- 
wirkungen derartiger Mittel angewendet 
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werden, erfolgt ist, und daß gegebenenfalls 
auch Hitze infolge unsachgemäßen Trocknens 
des gewaschenen Filzes verschlimmernd mit- 
gewirkt hat. 

Ein wollener Trockenfilz hatte nach an- 
geblich nur achttägigem Laufen vereinzelt 
harte, brüchige Stellen von brauner Färbung 
bekommen. An den Fleckstellen war deutlich 
alkalische und ziemlich starke Biuretreaktion 
vorhanden. Die von diesen Stellen stam- 
mende Wolle zeigte zum Teil starke Zer- 
störungserscheinungen, teilweise war sie 


glasartig spröde geworden und zerfiel infolge- 


dessen schon bei der Anfertigung der mikro- 
skopischen Präparate in kleine Teile. An den 
nicht gebräunten Stellen des Filzes war die 
Alkali- und Biuretreaktion wesentlich schwä- 
cher, dementsprechend zeigte auch die Wolle 
dort erst schwache, aber immerhin schon 
sichtbare Veränderungen ihrer Struktur. Am 
Rande des Filzes, da, wo er mit dem zu 
trocknenden Material nicht in Berührung ge- 
kommen war, war die Biuretreaktion fast 
negativ. Die Entstehung der harten, brüchi- 
gen Stellen in dem Filz war aller Wahrschein- 
lichkeit nach auf freies Alkali zurückzuführen, 
das entweder noch von der Fabrikation her 
oder auf andere, nicht mehr festzustellende 
Weise in unregelmäßiger Verteilung in den 
Filz gelangt war und unter Mitwirkung von 
Hitze und Feuchtigkeit wollzerstörend ge- 
wirkt hat. 


Während die bisher besprochenen Fälle 
die überaus gefährliche Wirkung schon ge- 
ringer Mengen von Alkali auf Wolle erkennen 
lassen, soll im nachstehenden noch an zwei 
Beispielen die Schädigung von Baumwoll- 
filzen durch Säure oder Salze gezeigt werden, 
die unter bestimmten Verhältnissen Säure 
abspalten. 3 

Der eine Fall betraf einen baumwollenen 
Trockenfilz, der auf der einen Seite stark 
gebräunt war und in der Mitte dunkle, in 
Streifenform auftretende Flecken zeigte. Aehn- 
liche Flecken waren auch an den Rändern 
vorhanden; sie waren ihrer Gestalt und Ver- 
teilung nach zweifellos durch Auftropfen und 
Verstreichen einer Flüssigkeit entstanden. 
Die andere Filzseite zeigte einen weißlichen 
Farbton mit einem Stich ins Blaue, wie er 
durch Einwirkung bleichender Mittel zu- 
stande kommt. Auf dieser Seite war der Filz 
stark angegriffen, die Kettfäden waren viel- 
fach zerrissen. Der lose gedrehte, sonst 
durch die Kette verdeckte Schuß konnte daher 
an diesen Stellen an die Oberfläche treten, 
allmählich ist er dann durch die im Betriebe 
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auftretende mechanische Beanspruchung 
(Friktion o.ä.) so aufgerauht worden, daß 
sich die abgeriebenen Fasern stellenweise zu 
Flöckchen zusammengeballt hatten. Beim 
Zusammenbiegen des Gewebes war deutlich 
das Knistern zerreißender Fäden zu hören. 
Für die naheliegende Vermutung, daß die 
starke Schädigung des Filzes etwa auf die 
Einwirkung von Bleichmitteln zurückzuführen 
wäre, hatte die Untersuchung keinen Anhalt 
gegeben. Weder Säure noch Oxycellulose, 
noch Reste von Chlor konnten nachgewiesen 
werden; Fehlingsche Lösung wurde nur 
ganz schwach reduziert. Dagegen reagierte 
das Gewebe auf der anderen, braunen Seite 
stark sauer, im wässerigen Auszuge waren 
merkliche Mengen von SO. onen vorhanden. 
Fehlingsche Lösung wurde, besonders von 
Fäden aus den dunklen Fleckstellen, stark 
reduziert, woraus zu schließen war, daß es 
hier zur Bildung von Hydrocellulose gekom- 
men sein dürfte. Die Mitte des Gewebequer- 
schnittes zeigte eine braune Zone, in der 
auch die Schußfäden deutliches Reduktions- 
vermögen aufwiesen. Die auffälligen Zer- 
störungen auf der „Bleichseite“ des Filzes 
sind nach dem Befunde so zu erklären, daß 
die Kettfäden von der braunen Seite her 
durch Einwirkung von Säure und Hitze, so- 
zusagen durch einen Karbonisationsprozeß, 
vermorscht sind, und daß sie dann auf der 
Außenseite bei den dort auftretenden Zug- 
und Biegebeanspruchungen gerissen sind. 
Der dadurch freigelegte Schuß ist dann durch 
Reibung allmählich aufgerauht worden. 


Ein anderer baumwollener Trockenfilz 
zeigte eine merkwürdige Veränderung der 
einen Seite mit starker Vermorschung der 
dort an der Gewebeoberfläche liegenden Fä- 
den. In großer Zahl waren dort weißliche 
Verkrustungen und Anlagerungen von etwa 
Hirsekorngröße vorhanden, zum Teil waren 
auch die Kettfäden auf größere Strecken hin 
völlig verschwunden, so daß der sonst ver- 
deckte Schuß an die Gewebeoberfläche trat. 
Die andere Seite des Filzes wies keine der- 
artigen Beschädigungen oder Flecke auf. Der 
Filz reagierte ziemlich stark sauer, im wässe- 
rigen Auszuge waren reichliche Mengen SO. 
und Cl-Ionen vorhanden, ferner wurde Kalk, 
Tonerde und Magnesium nachgewiesen. Die 
an der Oberfläche liegenden Fäden der 
fleckigen Seite reduzierten Fehlingsche Lö- 
sung deutlich. Die weißlichen Anlagerungen 
bestanden in der Hauptsache aus Gips und 
Stärke, sie lösten sich in kochendem Wasser, 
leichter in verdünnter Salzsäure. Nach dem 
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Ablösen der Anlagerungen zeigte sich, daß 
an der betreffenden Stelle der Zwirnkettfaden 
entweder vollständig durchgebrochen war, 
oder daß einzelne Fäden des Zwirnes 
gerissen waren. Die pinselförmig aufgefaser- 
ten Fadenenden hatten infolge ihrer erhöhten 
Saugfähigkeit aus dem trocknenden Papier 
Leim und Füllstoffe (wie Gips und Stärke) 
aufgesaugt, welch letztere dann nach dem 
Trocknen des Filzes an den Enden der zer- 
störten Fäden als die beschriebenen Aus- 
blühungen zurückgeblieben sind. Das Morsch- 
werden des Filzes und das dadurch ver- 
ursachte Reißen der Fäden war zweifellos 
auf die Wirkung der vorhandenen Säure 
zurückzuführen. Diese ist vermutlich aus 
Chlormagnesium abgespalten worden. Ent- 
weder ist der Filz zur Trocknung chlor- 
magnesiumhaltiger Papiere benutzt worden, 
ohne, wie erforderlich, öfters ausgewaschen 
zu werden, oder es hat sich Chlormagnesium 
durch Wechselwirkung aus Calciumchlorid 
und Magnesiumsulfat gebildet. In beiden 
Fällen wurde durch die Wirkung der Hitze 
der Trockenzylinder Salzsäure abgespalten, 
durch welche die Baumwolle naturgemäß 
zerstört worden ist. Nicht ganz ausgeschlos- 
sen ist, daß außerdem die Gegenwart des 
weiterhin vorhandenen, sauer reagierenden 
Tonerdesulfates mitgewirkt hat. 


Nach Art und Häufigkeit der Schädigun- 
gen zu urteilen, scheint demnach in den 
Verbraucherkreisen die charakteristische Emp- 
findlichkeit der genannten Faserstoffe gegen- 
über Chemikalien, insbesondere bei Mitwir- 
kung von Hitze und Feuchtigkeit, nicht 
durchweg bekannt zu sein. Deshalb mag 
hier nochmals das Wichtigste gesagt werden. 


Wolle ist gegen Alkali jeder Art außer- 
ordentlich empfindlich, besonders bei Tem- 
peraturen von 40° an aufwärts. Bekanntlich 
genügt schon 10 Minuten langes Kochen von 
Wolle in 2% iger Kali- oder Natronlauge, um 
sie völlig aufzulösen, eine Möglichkeit, der 
die Filze in der Papierfabrikation allerdings 
kaum ausgesetzt sein dürften. Auch mehr- 
prozentige heiße Sodalösung ist bereits im- 
Stande, die Wollfaser weitgehend zu schwä- 
chen und mürbe zu machen. Es ist daher 
ganz verkehrt, wenn etwa beim Brühen neuer 
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Filze (Manchons), durch das eine Verkürzung 
(Krümpen) derselben erfolgen soll, dem 
heißen Wasser Soda zugefügt wird, Wenn 
die Behandlung von Wollfilzen mit Alkalien, 
z. B. bei der Reinigung verkrusteter oder 


hart gewordener Filze, nicht zu umgehen ist, 


so sind nur sehr verdünnte und höchstens 
lauwarme Lösungen von Soda oder besser 
von dem milder wirkenden Ammoniak 
zu benutzen. Nachher ist sofort und 
ausgiebig zu spülen, gegebenenfalls unter 
Zusatz von etwas Säure zu dem Spülwasser 
zwecks Neutralisation des sehr hartnäckig 
an der Faser haftenden Alkalis. Gegen 
Säure ist Wolle verhältnismäßig sehr wider- 
standsfähig, so daß sie auch mit stärkeren 
Konzentrationen derselben in Berührung 
kommen kann, wenn nachher bald gespült 
wird, und sofern nicht Hitze mitwirkt. Wert- 
volle Hilfsmittel für die Erkennung einer 
chemischen Schwächung der Wollfaser sind 
die Biuretreaktion sowie das mikrochemische 
Verhalten der Faser gegenüber kalter Kali- 
lauge. 

Im Gegensatz zur Wolle ist die Baum- 
wolle gegen schwache Alkalien ziemlich un- 
empfindlich; empfindlich ist sie aber auch 
gegenüber stärkeren Alkalien bei Hinzutritt 
von Hitze, in welchem Falle sich Oxycellu- 
lose bilde. Von Mineralsäuren, auch in 
größeren Verdünnungen, wird Baumwolle, 
besonders bei Mitwirkung von Hitze, stark 
angegriffen. Aber nicht nur freie Säure ist 
für Filze aus Pilanzenfasern gefährlich, son- 
dern auch solche Salze, die unter gewissen 
Umständen Säure abspalten, wie z. B. Chlor- 
magnesium, das bei Temperaturen von 105° 
aufwärts Salzsäure frei werden läßt, die 
ihrerseits, wie eben dargestellt, die Faser 
schwächt und gegebenenfalls vollkommen 
zerstört. Ueber diese Wirkungen ist in der 
Literatur schon so häufig berichtet worden, 
daß sich hier ein näheres Eingehen darauf 
erübrigen dürfte. Es wird auf die unten an- 
gegebenen Stellen? verwiesen. 


? Lummerzheim, Leipz. Monatsschr. f. 
Textilindustrie, 1921, Heft 3. Donninelli, ebenda, 
1908, Heft 9. Ristenpart, Ztschr. f. angew. 
Chem. 1912, S. 289. Jovanovits, Melliand 
Textilberichte 1925, Heft 11. Kind, Das Bleichen 
der Pilanzenfasern, I. Aufl., Wittenberg 1922, S. 342. 


Eu a EAA ELA un EE 
Wir liefern geschmackvolle Einbanddecken für das „Wochenblatt 
für Papierfabrikation“ Jahrgang 1926 zum Preise von Mark 2.— 
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Wasserdichtigkeit von Papier. 


Der unter der gleichen Ueberschrift in 
Nr. 53/1926 erschienene Aufsatz von Herrn 
Professor Herzberg entspricht einem dringen- 
den Bedürfnis. Die Nachfrage nach wasser- 
dichtem Papier ist heute schon sehr rege. 
Da es jedoch noch kein einheitliches Prü- 
fungsverfahren gibt, befinden sich Papiere auf 
dem Markt, die gar keinen Änspruch auf 
Wasserdichtigkeit erheben können. Von einem 
als „wasserdicht“ angebotenen Papier müs- 
sen wir verlangen, daß es einen höheren 
Grad von Wasserdichtigkeit besitzt, als er 
durch gewöhnliche Harzleimung oder schmie- 
rige Mahlung erreicht werden kann und wie 
er jedem besseren Schreibpapier und Perga- 
mentersatz eigen ist. Unter diesem Gesichts- 
punkt wären die von Herrn Professor Herz- 
berg aufgezählten Methoden einer kritischen 
Betrachtung zu unterziehen. 

Die Trichtermethode, die sich sehr gut 
zur Prüfung der Wasserdurchlässig- 
keit von Filtrierpapier eignet, kann nicht 
zur Prüfung wasserdichter Papiere dienen, 
da hiernach bereits die meisten gewöhn- 
lichen Schreibpapiere und alle fettdichten 
Papiere wasserdicht sein würden. 

Dasselbe gilt auch von dem Muldenver- 
such, trotzdem man hierbei schon bessere 
Schlüsse auf die Wasserdichtigkeit des Pa- 
pieres ziehen kann, da sich auch die Unter- 
seite desselben beobachten läßt. Falls jedoch 
nur geringe Mengen Feuchtigkeit hindurch- 
dringen, so können sich diese der Beobach- 
tung entziehen, da sie sofort verdunsten. 

Der Wasserdruckversuch ist abzulehnen, 
da das Papier dabei in einer Weise bean- 
sprucht wird, wie es in Wirklichkeit kaum 
vorkommt. 


Sehr empfindlich sind die Schwimmver- 
fahren, die gleichzeitig eine zahlenmäßige 
Bestimmung des Wasserdichtigkeitsgrades er- 
möglichen. Der Vorschlag, den Boden der 
Schiffchen mit einem innigen Gemenge von 
Zucker und löslichem Farbstoff zu bestreuen, 
dürfte vielleicht deshalb zu empfehlen sein, 
weil er der tatsächlichen Beanspruchung der 
wasserdichten Papiere am nächsten kommt. 
Ein Nachteil der Methode ist, daß es schwer 
ist, die Schiffchen mit der ganzen Bodenfläche 
auf dem Wasser schwimmen zu lassen, da 
fast alle Papiere sich sofort werfen. Bei der 
Rhodanammon -Eisenchlorid-Lösung - Methode 
läßt sich dies dadurch vermeiden, daß man 
die Schiffchen mit soviel Eisenchloridlösung 
füllt, daß der Boden vollständig bedeckt ist. 
Ferner ist bei dieser Methode der Beginn der 
Färbung deutlicher. zu beobachten. 

Die ebenfalls sehr empfindliche Methode 
von Carson besitzt den gleichen Nachteil, 
daß die Mulde aus dem zu prüfenden Papier 
die unterliegende Milchglasscheibe nicht voll- 


ständig berührt. Sie eignet sich auch weniger 


zu einer zahlenmäßigen Feststellung der 
Wasserdichtigkeit, da man meistens erst nach 
dem Aufheben der Mulde sehen kann, ob 
Feuchtigkeit durch das Papier gedrungen ist. 
Es wäre erwünscht, wenn durch eine neu- 
trale Stelle eine möglichst große Zahl wasser- 
dichter Papiere nach mehreren der genannten 
Verfahren oder eventuell auch nach besseren 
Verfahren geprüft würde. Erst nach Be- 
kanntgabe solcher Versuchsergebnisse, die 
vielleicht gleichzeitig zur Aufstellung von 
Normen für wasserdichte Papiere führen 
könnten, kann man sich für eine bestimmte 
Methode entscheiden. A. H. 


Geschäftsberichte. 


Aktiengeselischaft für Pappenfabrikation in Berlin. 
Nach Abschreibung von R.-M. 63 360 ergibt sich für 
das letzte Geschäftsjahr ein neuer Verlust von 
R.-M. 213 172 neben dem im Vorjahr übernommenen 
Vortrag von R.-M. 201 694. Außerdem sollen R.-M. 
130 000 für Verluste im neuen Jahr in Reserve ge- 
stellt werden, so daß sich ein Gesamtverlust von 
R.-M. 544 868 ergibt. 


In der Generalversammlung der Maschinenbau- 
A.-G. Golzern-Grimma wurde mitgeteilt, daB, ob- 
wohl bisher die ungünstigen Faktoren (steuerliche 
Belastung und starker ausländischer Wettbewerb) 
unverändert fortbestehen, die Verwaltung doch glaubt, 
Anzeichen für eine Besserung erblicken zu können. 


Jeder, der irgendwie mit dem Papierfach zu tun hat, braucht das 
„Adreßbuch der Papler-, Pappen-, Holzstoff-, Cellulose- und Strohstoff- 
Fabriken des Deutschen Reiches, Dänemarks, Eisaß-Lothringens, Hollands, 


Oesterreichs, Polens, der Schweiz und der Tschechoslowakei” mit einer 
Landkarte, in welche die Betriebsstätten eingezeichnet sind. Preis A 10.50. 


Herausgegeben 1925 von Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Papierfabrik Balenfurt A.-G. Als Nachfolger des 
bisherigen Vorstandes der Gesellschaft, Herrn Di- 
rektor Rinderknecht, ist Herr Dr.-Ing. Alfons 
Haug, Direktor der Papierfabrik Niklasdorf in 
Steiermark, berufen worden. 


Die Firma Tauberkraftwerke Wertheim G.m.b. 
H., Wertheim a. M., befindet sich in Liquidation. Die 
Holzstoffabrik dieser Firma wird unter der Firma 
Holzstofi-Fabrik Wertheim G. m. b. H. weitergeführt. 
Die Inhaber derselben sind Rittergutsbesitzer G g. 
Treyse und Fabrikant Otto Langguth. 


Die Pappenfabrik der Firma Max Wunderlich in 
Ostersohe (Mittelfranken) ist im Zwangswege ver- 
kauft worden und befindet sich jetzt im Besitze von 
Hans Jann, Metallwarenfabrikant in Nürnberg. 
Himpfelhofstraße 3a. Geschäftsführer 
Kraft, Nürnberg, Singerstraße 10. 


Holzstofl-, Lederpappen- und Paplerfabrik A.-G. 
in Wasungen a. d. Werrabahn. In der Geschäftsauf- 
sicht über das Vermögen der Firma ist auf Antrag 
der Schukdnerin das Vergleichsverfahren eröffnet, da 
die gesetzlichen Voraussetzungen hierzu vorliegen. 
Vom Thür. Amtsgericht Wasungen ist der Vergleichs- 
termin auf Sonnabend, den 29. Januar 1927, vormit- 
tags 10 Uhr, festgesetzt. Die Gläubiger erhalten zur 
Abfindung aller ihrer Ansprüche 20% der Forderungs- 
beträge in bar und 10% in neu auszugebenden 
Aktien. 


Die Freiberger Pappenlabrik Oskar Wollner G. m. 
b. H. in Freiberg i. Sa. hat beschlossen, ihre Firma 
aufzulösen. Als Liquidatoren sind bestellt: Herr Fa- 
brikbesitzer Carl Oskar Wollner in Freiberg und 
Herr Fabrikbesitzer Ernst Curt Heinze in Mulda 
L Erzgeb. Die Gläubiger werden aufgefordert, sich 
zu melden. 


Die bisherige Einzelfirma Jakob Gerner, Leipzig, 
Richard-Wagner-Straße 10 (gegenüber dem Haupt- 
bahnhof), wird von Frau Elise verw, Gerner 
und Herrn Willy Schulz, bisher Lychen. U.M., 
‘ab 1. Januar 1927 als offene Handelsgesellschaft in 
unveränderter Weise fortgeführt. Die Firma Willy 
Schulz & Co., Lychen, U.M., befindet sich in Liqui- 
dation, der Geschäftsbetrieb dieser Firma ist jedoch 
seit I. Januar 1927 an die Firma Jakob Gerner, Leip- 
zig. übergegangen. Der Zweck des Unternehmens ist 
nach wie vor der Handel mit Rohstoffen und Mate- 
rialien für die Papier- und keramische Industrie. Die 
Geschäftsleitung liegt in den Händen des Herrn 
Willy Schulz, welcher für die Firma allein 
zeichnungsberechtigt ist. Ferner ist Herrn Karl 
Wetzel als Leiter der Papierabteilung und Herrn 
Fritz Winkler als Leiter der keramischen Ab- 
teilung Kollektivprokura dergestalt erteilt worden, 
daß beide gemeinsam für die Firma zeichnungsberech- 
tigt sind. 


Maschinenfabrik Ferdinand Helm, Darmstadt. Die 
Vertretung der Firma für Württemberg, Ba- 
den und Pfalz (neuerdings) liegt in den Händen 
des Herrn Papierfabrikdirektor a. D. H. Huber in 
Heppenheim a. d. B. 


fst 


Das Westdeutsche Verkauissyndlkat für Dach- 
pappe hat seine Preise ab 18. Januar erneut ermäßigt 
um durchschnittlich 15%. 


ist Herm. 


70. Geburtstag. Herr Generaldirektor Ernst 
Lehmann in Königsberg i. Pr., langjähriger Vor- 
sitzender des Arbeitgeberverbands der Deutschen 
Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie 
E. V., kann am 26. Januar d. J. seinen 70. Geburtstag 
feiern. Herr Lehmann, früher viele Jahre Direktor 
von Papierfabriken, zuletzt der Zellstoffabrik Königs- 
berg, ist bei den Papiermachern sehr wohl bekannt 
und geschätzt. Wir sprechen ihm unsere besten 
Glückwünsche aus. 


Ehrung. Aus Anlaß der dreißigjährigen Zuge- 
hörigkeit des Herrn Kommerzienrats Wiede zum Ge- 
meindeverordnetenkollegium von Pauschwitz bei 
Trebsen (Mulde) fand am 8. Januar eine Festsitzung 
der Gemeindeverordneten statt. Dem um die Ent- 
wicklung der Gemeinde Pauschwitz hochverdienten 
Jubilar, dem Besitzer der Papierfabrik Wiede 
& Söhne, wurde hierbei durch den Bürgermeister 
eine kunstvolle Ehrenurkunde überreicht. Die Glück- 
wünsche der Amtshauptmannschaft und des Bezirks- 
verbandes überbrachte Amtshauptmann Hardraht un- 
ter Ueberreichung eines Ehrendiploms. Eine beson- 
dere Ehrung wurde Herrn Kommerzienrat Wiede 
durch Anbringung seines Bildes im Sitzungszimmer 
des Gemeindeamts zuteil. Einige Gesänge des 
Männergesangvereins „Harmonie“ umrahmten die ein- 
drucksvolle Feier. 


Handelsregister-Eiutragungen. 


Betzdorfer Papierfabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung in Betzdorf (Rheinland). Das 
Stammkapital ist um 5500 R.-M. erhöht und beträgt 
jetzt 10500 R.-M. Unter Abberufung des bisherigen 
Geschäftsführers Reinhold Mayer sind zu Geschäfts- 
führern bestellt: 1. Direktor Karl Saßmann in 
Hagen i. W., 2. Kaufmann Max Ermert in Betzdorf, 
3. Fabrikant Ferdinand Ermert in Betzdorf, 
4. Kaufmann Otto Lichte in Hagen i. W. Zur 
Zeichnung der Gesellschaft ist, wenn mehrere Ge- 
schäftsführer vorhanden sind, die Unterschrift zweie 
Geschäftsführer erforderlich. 


Deutschlandsberger Papierfabriken A.-G., Wien I, 
Mahlerstraße 13, Hauptniederlassung mit der in 
Deutschiandsberg bestehenden Zweigniederlassung. 
Dr. Alfred Mandl, Dr. Richard Stein und Hugo 
Stern als Verwaltungsräte gelöscht. Rud. Kraus 
als Verwaltungsrat eingetragen. 


Alois Purkert, Papier- und Pappenfabrik in Weiß. 
kirchlitz (Böhmen). Prokura Josef Pur kert ge- 
löscht. Eingetragen wurden die Kollektivprokuristen 
Anna Purkert und Franz Rudolf. 


Pappers- och Trävarutidskrift för Finland, heraus- 
gegeben von dem Zentralverband der finnischen Holz- 
veredelungsindustrie, und gleichzeitig das Organ des 
finnischen Papieringenieurvereins, wird mit Rücksicht 
auf die ausländischen Leser vom 1. Januar 1927 ab 
in einer besonderen Abteilung die wichtigsten der 
in nichtenglischer Sprache erschienenen Aufsätze (die 
Aufsätze erscheinen in finnischer, schwedischer, deut- 
scher und englischer Sprache) nochmals in englischer 
Sprache ausführlich referieren. 
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Arbeitsjubil dum. Am »Samstag, den 15. 
Januar 1927, versammelte die Firma Schoeller & 
Hoesch in Gernsbach (Baden) ihre kaufmännischen 
und technischen Beamten im Büro der Direktion, um 
in feierlicher Weise ihre langjährigen Angestellten 
auszuzeichnen. Eine offizielle Feier vereinigte am 
Sonntag, den 16. d. M., die Inhaber der Firma mit 
ihren sämtlichen Angestellten und den Arbeitern, die 
bereits über 24 Jahre bei der Firma tätig sind, im 
Löwensaale. Herr Fabrikant Ernst Böhm hielt 
die Festrede, in der er einen Rückblick auf die ver- 
gangenen Jahre warf, der Toten des Weltkrieges und 
der seit dem letzten Fabrikfest verstorbenen Gründer 
des Unternehmens gedachte und zum Schluß die 
Verdienste der Jubilare hervorhob, auf die er ein 
Hoch ausbrachte. Er überreichte dann jedem der 31 
Jubilare eine Ehrenurkunde und ein Ehrengeschenk. 
Ihre Namen sind: Julius Sänger, Oberholländer- 
müller (44 Dienstjahre). Peter Lang l. Schmied 
(44 J.), Friedrich Karcher I, Heizer (44 J.), Frie- 
drich Dürr, Wasserklärer (42 J.), Guido Heberle, 
Wasserklärer (40 J.), Wilh. Karcher, Heizer 
(40 J.), Heinr. Krämer, Schlosser (37 J.). Wen- 
delin Witzemann, Meister (35 J.), Gustav Ram- 
steiner, Maschinenführer (35 J.), Andreas Ku- 
gel, Schlossermeister (35 J.), Josef Rahner, 
Wasserklärer (34 J.), Ernst Lang I, Umrollerführer 
(32 J.), Casimir Lang I, Heizer (31 J.), Franz josef 
Sailer, Maschinenführer (30 J.), Johannes 
Wunsch, Meister (30 J.). Wilh. Pfeifle, Ma- 
schinist 29 J.), Andreas Honnecker, Hofarbeiter 
(29 J.), August Kla i, Hofarbeiter 28 J.), Wilhelm 
Anselm, Messerschleifer (28 J.), Stefan Bleier, 
Maschinist (28 J.), Ferdinand Haug, Wasserklärer 
(28 J.). Cornelius Sailer, Oberholländermüller 
(27 J.), Wendelin Hartmann, Heizer (27 J.). Ste- 
phan Karcher, Heizer (27 J.). Hedwig Schmid, 
Abteilungsleiterin (26 J.), Otto Ramsteiner, Ma- 
schinenführer (25 J.), Karl Weber, 
(25 J.), Josef Schaller, Oberwerkführer (25 J.). 
Clementine Schmid, Abteilungsleiterin (25 J.). Karl 
Oertel, Werkführer (24 J.), Matthäus Lang. 
Holländermüller (24 ].). 

Im Verlaufe des anschließenden Festessens spra- 
chen die weiteren Herren Inhaber der Firma sowie 
Herr Landrat Tritscheler, Herr Bürgermeister 
Menges und die Beamten den Jubilaren ihre 
Glückwünsche aus, in deren Namen Herr Oberwerk- 
führer Schaller herzlichst dankte. Der Abend 
verlief in bester Harmonie, da durch Gesänge- und 
Vorträge sowie durch ein kleines Tänzchen für Unter- 
haltung gesorgt war. 


Königsberger Frühjahrsmesse. 

Das Auswärtige Amt hat die deutschen Auslands- 
behörden angewiesen, den Besuchern der deutschen 
Frühjahrsmessen gebührenfreie Sichtvermerke zu cer- 
teilen. Um einen möglichst starken Auslandsbesuch 
herbeizuführen, gibt das Königsberger MeBamt durch 
seine ehrenamtlichen Vertreter in allen osteuropäi- 
schen Staaten auch die amtlichen Messeausweise, die 
zum freien Eintritt berechtigen, unentgeltlich aus. 


Papier-Industrie-Kalender 1927. 

Nach Mitteilung des Verlages soll der Jahrgang 
1927 noch im Laufe des Januar erscheinen, und zwar 
erstmals wieder in zwei Teilen wie vor dem Kriege. 
Der Preis ist R.-M. 4.— (nach dem Ausland + Mehr- 
porto). Wir bitten, Bestellungen uns bald einzusenden. 


Holländermüller | 


Seefrachten, 


Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H., Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 


Brasilien. Die brasilianische Regierung nimmt 
vorläufig von der Erhebung der in Aussicht genom- 
menen Abgabe von sh 2/6 per 1000 kg Abstand, so 
daß dieser Zuschlag nicht zur Berechnung kommt. 


Die Konferenzraten nach Brasilien sind ab 1. Ja- 
nuar 1927 die folgenden für Druckpapier in Ballen 
und Rollen: 


Pernambuco, Bahia, Rio de Janeiro sh 35 per 1000 kg, 


Santos sh 40 per 1000 kg 
plus 10% Primage, minus 10% Rabatt (Konferenz- 
bedingung). 

Sollte die brasilianische Regierung später die 
sh 2/6 per 1000 kg erheben, so sind diese auf die 
genannten Kontraktraten zu zahlen. Die Raten haben 
vorläufig bis Ende Juni 1927 Gültigkeit. 


Am 1. Januar 1927 sind sämtliche Frachten nach 
Hull, Grimsby und Goole um 10% erhöht 
worden. 


Die Kohlenzuschläge nach Waterford und 
Limerick fallen künftig fort. Die neuen Raten 
werden uns von der Limerick- Sea iD ompany 
Ltd. wie folgt genannt: 


Waterford Limerick Tralee Sligo 


Papier in Ballen 35/— 37/6 42/ 42/6 
Papier in Rollen 37/6 40- — 45/— 45/— 


Wir haben gegen diese Neufestsetzung sofort Ein- 
spruch erhoben und hoffen, noch vor Abgang des 
nächsten Dampfers, der für den 20. Januar vorgesehen 
ist, Ratenermäßigungen zu erreichen. Gelingt uns 
dies bis dahin nicht, so müssen für die mit dem näch- 
sten Dampfer zur Verschiffung kommenden Partien 
die obigen Raten bezahlt werden. 


Werftgebühren in Port au Prince. 
Die Werftgebühr auf Güter nach Port au Prince 
wird ab 1. Februar drüben erhoben. Infolgedessen 
ermäßigen sich die Hafengebühren, die hier zu zahlen 
sind, auf sh 7/6 per Frachttonne. Die Konnossemente 
nach Port au Prince werden mit folgender Klausel 
versehen: „Wharfage at Port au Prince payable by 
consignees“. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegen Beilagen der Firmen 
H. Anger’s Söhne A.-G., Nordhausen a. Harz, über 
„Tiefbrunnenpumpen“, Babcockwerke, Oberhausen, 
Rhld., über „Babcock-Kohlenstaub-Zusatzfeuerung“, 
Oscar Krieger G. m. b. H., Dresden, über „Trans- 
portgeräte“ bei. Wir empfehlen diese Beilagen der 
Aufmerksamkeit unserer Leser. 


Unserer heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 
bekannten Armaturen- und Pumpenfabrik .Kieln, 
Schanzlin & Becker A.-G., Frankenthal (Pfalz), bei 
über eine patentierte Neuerung, einen Kondenstopf, 
der statt der bisher üblichen Ventilkegel einen Schie- 
ber als Abschlußorgan besitzt. Das gewährleistet 
eine dauernd gute Abdichtung und somit Dampf- 
ersparnis, auch ist die Leistung infolge des weitaus 
günstigeren Ausflußkoeffizienten eine größere als beim 
Ventil-Kondenstopf. Die Bezeichnung „wirtschaftlich— 
ster Kondenswasser-Ableiter“ erscheint daher ge- 
rechtiertigt. 


— —... . ———— — 
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Auslands- Rundschau. 


England. 

Die Vereinigung englischer Papierfabri- 
kanten hat beschlossen und ihren Mitgliedern 
empfohlen, ab 1. Januar 1927 alle die Fabrik 
verlassenden Sendungen als englisches Er- 
zeugnis dadurch kenntlich zu machen, daß 
jede einzelne Rolle und jedes Ries mit einem 
den Aufdruck „British Made“ tragenden 
Klebezettel, der außerdem das Siegelzeichen 
des Vereins englischer Papierfabrikanten auf- 
weist, versehen wird. Kr. 


Finnland. 

Auf der Herbstversammlung der Cen- 
tralhandelskammerfür Finnland 
am 13. Dez. 1926 wurde die Gründung einer 
besonderen Abteilung für die Pa- 
pierindustrie beschlossen und als 
deren Mitglieder eine Reihe bekannter Her- 
ren aus der Papierbranche gewählt. 

Am 6. Dezember 1926 wurde in der Pa- 
pierfabrik Warkaus der A. Ahlström A.-G. 
die Papiermaschine mit 5,60 m beschnittener 
Arbeitsbreite in Gang gesetzt. Die Maschine 
ist gebaut von der Firma Voith, Heidenheim, 
der elektrische Antrieb von Brown, Boveri 
& Co., Baden, Schweiz. 


| Gleichzeitig mit der neuen Papiermaschine 

wurde eine neue Vollspurbahnlinie einge- 
weiht, welche die Fabrik mit der etwa 6 km 
entfernt liegenden Staatsbahn verbindet. 


Die Kymmene A.-G. und die Diesen Wood 
Company A.-G. haben in ihren Anlagen zur 
Herstellung von Bleichlauge auf elektrolyti- 
schem Wege Ausbauten und Umänderungen 
vorgenommen, die es ihnen ermöglichen, im 
Anfang des Jahres die Herstellungvon 
kaustischer Soda aufzunehmen. Die 
Ware wird in den handelsüblichen Qualitäten 
hergestellt und die Produktion soll den ge- 
samten einheimischen Bedarf Finnlands zu 
decken imstande sein. Es ist zu diesem 
Zwecke ein Uebereinkommen beider Firmen 
über gemeinsame Marken und gemeinsamen 
Verkauf durch die Firma Alinko Han- 
dels-A.-G. geschlossen worden. Im letzten 
Jahr betrug die Einfuhr Finnlands an kau- 
stischer Soda etwa 1800—1900 Tonnen im 
Werte von 5—6 Mill. finn. M. Ms. 


Die Björneborgs Pappersbruk A.-B. und 
die Walkiakoski A.-B. haben beschlossen, ihre 
Papiermaschine, die bisher nur U.G.-Kraft- 
papier herstellen konnte, so umzubauen, daß 


auch einseitigglattes e hergestellt 
werden kann. 


Neue Holzschleifer. Die Kym- 
mene A.-G. hat für ihr Werk Kuusan- 
koski bestellt zur Lieferung im März 1927: 
4 Bautzen-Schleifer für je 400 PS für direkten 
Turbinenantrieb; die Aktiebolag Stockfors 
1 Bautzen-Schleifer für 500 PS mit elektri- 
schem Antrieb und 1 Bautzen-Schleifer für 
250 PS mit direkter Turbinenkuppelung, 
beide auch für den März dieses Jahres. Die 
Herrfors Träsliperi A.-B. hat einen 9%0-PS- 
Bautzen-Schleifer eingebaut, der demnächst 
in Betrieb kommt. 


Zusammenlegung der Läskelä 
Bruks A.-B. und der Leppäkoski 
Fabrikers A.-B. Die Generalversamm- 
lungen der beiden Firmen haben nunmehr 
den bereits früher gefaßten Plan der Zu- 
sammenlegung beider Werke endgültig be- 
schlossen. Nach der Fusion wird die Firma 
unter dem Namen Läskelä Bruks A.-B. eine 
bedeutend erweiterte Tätigkeit aufnehmen. 

Ms. 


Belgien. 
Ein- und Ausfuhr an Papier- 


masse. Im ersten Halbjahr 1926 wurden in 
Belgien im ganzen 625058 dz Papiermasse 


aus Holz, Stroh, Faserstoffen u. dgl. im Werte 


von 80744969 Fr. eingeführt gegen 556936 dz 
— 44737742 Fr. im gleichen Zeitraum des 
Vorjahres. Sehr stark zugenommen hat dabei 
die Einfuhr aus Deutschland. Während im 
Vorjahre 15531 dz geliefert worden sind, 
betrug die heurige Einfuhr 107782 dz. 
Außerdem lieferten im letzten Halbjahr: Nor- 
wegen 236177 dz, Schweden 115552 dz, 
Finnland 113 527 dz, Danzig 8808 dz, Memel- 
gebiet 18300 dz, Tschechoslowakei 3602 dz 
und die Vereinigten Staaten 4984 dz. Im Vor- 
jahr wurden außerdem noch 237 dz Papier- 
masse aus Lumpen aus Frankreich eingeführt. 
Versandt wurden heuer 51 483 dz Papier- 
masse aus Holz u. dgl. im Werte von 
3807 796 Fr. nach Frankreich gegen 11 754 dz 
= 508 417 Fr. ebenfalls nach Frankreich im 
gleichen Zeitraum des Vorjahres. Außerdem 
wurden im ersten Halbjahr 1925 noch 330 dz 
Papiermasse aus Lumpen im Werte von 
39913 Fr. an das Ausland abgegeben, und 
zwar 190 dz an Deutschland und 139 dz an 
Spanien. B. 


18 


Jugoslavien. 


Die Vorbedingungen für die Entwicklung 
der Papierindustrie in Jugoslavien sind inso- 
fern außerordentlich günstig, als das Land 
über große Mengen Rohmaterial und aus- 
reichende Wasserkräfte verfügt. Gegenwärtig 
sind daselbst nur zwei Zellstoffabri- 
ken von Bedeutung. Die eine befindet sich 
in Dvar und hat eine Jahreserzeugung von 
rund 1800 Waggons aufzuweisen; ungefähr 
800 Waggons genügen zur Deckung der in- 
ländischen Nachfrage, während der Rest der 
Produktion zum Export gelangt. Die andere 
Zellstoffabrik ist der Papierfabrik Medvode 
angeschlossen und dient der Bedarfsdeckung 
dieses Unternehmens. 


Die jugoslavische Papierfabrika- 
tion selbst ist noch von geringem Umfange 
und reicht zur Befriedigung der Bedürfnisse 
des Landes bei weitem nicht aus. Die Einfuhr 
beträgt jährlich rund 25 000 Tonnen. 
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Die bedeutendsten Papierfabriken des 

Landes sind die nachstehenden: 

Vereinigte Papierfabriken Vevce-Goricane und 
Medvode in Ljubljana, Herstellung von Pa- 
pier aller Art, Jahresleistung ungefähr 
1100 Waggons, 

Papierfabrik Milan Vapa in Belgrad, fabriziert 
gleichfalls Papier aller Art und hat eine 
Jahreserzeugung von 900 Waggons, 

Papierfabrik Zagreb, Jahresleistung 260 
Waggons, 

Papierfabrik Slatkogora in Maribor (Slove- 
nien), stellt vornehmlich Feinpapiere her 
und hat ein Erzeugungsvermögen von un- 
gefähr 180 Waggons jährlich, 

Piatnik Freres in Rodatsch (Slovenien), Fa- 
brikation von Feinpapieren und Kartons, 
Jahresleistung ungefähr 60 Waggons, 

Papierfabrik Banatsch in Damjale (Slovenien), 
Fabrikation von Feinpapier, 

Smith & Menier in Susak (Kroatien), Fabri- 
kation von Zigarettenpapier, Jahreserzeu- 
gung ungefähr 70 Tonnen Ipu. 


Rußland. 


Die Papierindustrie der U. d. S. S. R. hat in Verfolgung ihres Organisationsplanes im Jahre 1926 


folgende Aufträge ans Ausland vergeben: 


Breite Arbeits- 
Papier maschinen des Siebes geschwindigkeit Papiersorte Firma 
Werk Balachna des Zentrobumtrust 5950 300 Zeitungsdruck Voith 
„ Sokol 8 $ 3600 130 dünne, einseitigglatte Linke-Hofmann 
5 er s z 3250 165 Druckpapier Nr. 7 E 
Golodajewskaja Fabrik des Leningradbumtrust 3950 250 = Nr. 8 Voith 
Kondoposhskaja Fabrik der Karelischen Kommune 4900 250 Zeitungsdruck Linke-Hofmann 
Dobruschskaja Fabrik des Polessky Trust 4000 150 mittl.Druck-u.Schreibpap. Voith 
Kartonmaschinen 
Nischegorodsky G.S.N.H., Werk Balachna 3200 50 Karton Voith 
Kocher 
Sjaskaja Fabrik des Leningradbumtrust 6 Stück Berninghaus 
Stetige Schleifer 
Werk Balachna des Zentrobumtrust 4 Stück 1200 PS Voith 
„ Sokol © 1 I: 1200 „ s 
Okulowskaja Fabrik 1 2. 28 1200 „ 3 
Golodaiewskaja Fabrik des Leningradbumtrustt 4 „ 1000 „ > 
Kondoposhskaja Fabrik derKarelischen Kommune 3 „ 1100 „ Linke-Hofmann 
Werk Balachna, Nischegorodsky G.S. N. H. 2 4 1100 „ 3 


Dampfkessel 


Werk Balachna des Zentrobumtrust 3 Stück 500 am Heizfläche 33 at. Babcock & Wilcox 
„ Scholl „ » 2 5 841/745 „ = 33 at. m 
Fabrik Okulowskala = Ó p 355 „ 1 33 at. = 
Dampfturbinen 
Werk Balachna des Zentrobumtrust — 3500 PS — * A. E. G. 
7.5 at. Abnahme 
„ Sokol x * — 4000 PS — 3.5 at. Gegendruck * 
5 i s k — 3000 PS — Kondensation * 
; f ; 7,5 at. Abnahme 
Sjaskaja Fabrik des Leningradbumtrust — 7000 PS — 2.8 at. Gegendruck 1 
m S s r — 1000 PS — 2,5 at. Abnahme, Kondensation 8 


Es werden noch mehr Aufträge vergeben. 
in Gang. 


Die aufgestellten Maschinen kommen alle 1927—28 


k. 
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Italien. 

Der italienische Ministerrat nahm in seiner 
Sitzung vom 5. Januar d. J. einen Gesetz- 
entwurf an, der die Bepflanzung der Ränder 
der staatseigenen Wasserläufe und Straßen 
mit Pappeln verlangt. Da die bestehenden 
Gesetze einem solchen Vorgehen entgegen- 
stehen, trägt der angenommene Entwurf Aus- 
nahmecharakter. Man erhofft, wie aus dem 
Regierungsbericht hervorgeht, aus dieser Be- 
pflanzung mit Pappeln einen erheblichen Vor- 
teil für die italienische Wirtschaft, da die 
Handelsbilanz wesentlich entlastet werden 
könnte durch Verminderung der Papierroh- 
stoffeinfuhren. L. 

Nordamerika. 

In den ersten neun Monaten des Jahres 
1926 war die Erzeugung von Zeitungsdruck- 
papier in den Vereinigten Staaten und Kanada 
18% höher als in demselben Zeitraum 1925, 
wie der Index der New York Trust Compaay 
ausführt. Der Markt nahm diese große Pro- 
duktion mit Leichtigkeit auf. In den letzten 
sechs Jahren hat die Nachfrage mit der er- 
höhten Produktion Schritt gehalten und für 
1926 wird eine Rekordproduktion von 
3500 000 Tonnen geschätzt. 

Die Erzeugung von Zeitungsdruckpapier 
in Amerika ist heute 100% größer als im 
Jahre 1914. Die Steigerung des Verbrauches 
hängt selbstverständlich eng mit dem allge- 
meinen Aufschwung der Wirtschaft und des 
Zeitungsgewerbes zusammen. Wie der Index 
weiter ausführt, ist infolge der geringen Ver- 
dienstspanne in der Herstellung von Zei- 
tungsdruckpapier die Industrie sehr stark an 
der Steigerung der Leistungsfähigkeit und 
der Ausschaltung von Verlust- und Fehler- 
quellen interessiert. Es ist auch bemerkens- 
wert, daß zurzeit drei Firmen mehr als die 
Hälfte der gesamten amerikanischen und kana- 
dischen Erzeugung herstellen. O. 


Kanada. 

Die kanadische Papierindu- 
strie hat sich in verhältnismäßig kurzer 
Zeit zum bedeutendsten Papiererzeuger der 
Welt entwickelt, dank der Rohstoffe, die in 
Kanada noch in Riesenmengen und leicht er- 
reichbar auf mehr als ein Menschenalter zur 
Verfügung stehen. Im Jahre 1925 stellten 73 
kanadische Papierfabriken 1525000 Tonnen 
Papier her, was die doppelte Menge gegen- 
über 1920 darstellt. Der größte Teil dieser 
Erzeugung geht nach den Vereinigten Staa- 
ten, die das meiste Zeitungspapier der Welt 
verbrauchen. Pro Kopf der Bevölkerung be- 
trägt der Zeitungspapierverbrauch dort 
gegenwärtig jährlich 55 Pfund. Im Jahre 
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1925 wurden in den Vereinigten Staaten ũber 
3 Millionen Tonnen Zeitungspapier ver- 
braucht. Da das Zeitungslesen in Amerika in 
noch stärkerem Maße zunimmt als die 
Bevölkerung, so schätzt man die Zunahme 
des Papierverbrauchs gegenwärtig jährlich 
auf 12%. In Amerika ist der Entwick- 
lung der Papierindustrie ein Ziel gesetzt, 
weil sich die Rohstoffe schneller erschöpfen 
und die noch vorhandenen Bestände Papier- 
holz zurzeit zu weit von den Papier verarbei- 
tenden Industrien entfernt liegen. Es ist 
natürlich, daß die Einfuhr aus Kanada dort 
überall vorgezogen wird, wo das amerikani- 
sche Papier teurer ist. Das Verhältnis wird 
sich immer mehr zugunsten Kanadas ver- 
schieben, besonders für Zeitungspapier. Dies 
sehen auch die amerikanischen Papierfabriken 
voraus und stellen ihre Betriebe nach und 
nach mehr auf die Fabrikation von feineren 
Papieren ein. 

Der Umfang der Tageszeitungen 
in den Vereinigten Staaten erhöhte sich von 
1920 bis 1925 um 30% an mehr verbrauchtem 
Papier, der Sonntagsblätter sogar um 50 %. 
Während die Tageszeitungen im Durchschnitt 
täglich 28 Seiten bringen, erscheinen die 
Sonntagsblätter im Umfang von durchschnitt- 
lich 105 Seiten. Die „New York Times“ 
druckt täglich 360 000 Exemplare, die „Bo- 
ston Post“ 385000. In den Vereinigten 
Staaten erscheinen jetzt 2540 Tageszeitungen 
und 12350 Wochenblätter. Die Ursache für 
den größeren, stets mehr zunehmenden Zei- 
tungspapierverbrauch liegt in dem Steigen 
der Anzahl der Inserate. Die Hälfte aller 
Reklame in Amerika ist Zeitungsreklame. Die 
Gesamtkosten der Zeitungsinserate in Ame- 
rika dürften im nächsten Jahre eine Milliarde 
Dollar erreichen. 


In Kanada sind in den letzten Jahren 
zahlreiche neue Papierfabriken im Zentrum 
der Rohstoffe errichtet worden und bestehende 
ältere Fabriken bauen in noch ziemlich ent- 
legenen Waldgebieten heute schon Filial- 
fabriken, um mit der Entwicklung des Ver- 
brauchs fortwährend gleichen Schritt zu 
halten. Im letzten Jahre bestanden bei eini- 
gen großen Papierkonzernen Kanadas Pläne, 
um auch andere Teile der Welt in größerem 
Umfange mit kanadischem Papier zu beliefern. 
Nach England, Frankreich und Ostasien ist 
der Export im laufenden Jahre schon ausge- 
dehnt. In dieser Entwicklung wird jedoch 
wieder ein Stillstand oder Rückgang erwartet, 
weil die Vereinigten Staaten in den nächsten 
Jahren einen Teil dieser Exportmengen für 
sich beanspruchen werden. Ipu. 
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Elektrische Dampfkessel in Papierfabriken. 
Von Berg eon. Le Papier, Dezember 1925. 


Das Steigen der Kohlenpreise veranlaßt 
mich, im folgenden auf die Bedeutung und 
Wirtschaftlichkeit elektrischer Dampfkessel 
näher einzugehen an Hand eines Beispiels 
aus der Praxis. In einer französischen Pa- 
pierfabrik wurde im September 1919 ein Ver- 
suchskessel von 1000 KW aufgestellt, und 
nachdem man wirklich gute Resultate erzielt 
hatte, wurde diese Anlage nach einigen Mo- 
naten durch zwei Kessel zu je 4000 KW 
ersetzt, die mit einer Spannung von 6500 Volt 
betrieben wurden. Seit der Inbetriebnahme 
der beiden Kessel, von denen einer genügte, 
um die vier Papiermaschinen der Fabrik zu 
versorgen, haben sie mehr als 50 Millionen 
Kilowattstunden absorbiert, was einer Er- 
sparnis von 1200 Tonnen Kohle entspricht. 

Bei dem elektrischen Kessel findet man 
die gleichen Vorteile wieder, die an den elek- 
trischen Motoren geschätzt werden, z. B. 
ökonomische Installation, äußerst billige Un- 
terhaltung, große Betriebssicherheit, kein 
Rauch, Sauberkeit usw. Der elektrische Kes- 
sel kann ohne jede Ueberwachung im Betrieb 
sein, wenn er mit automatischer Regulierung 
der absorbierten Kraft und des Druckes ver- 
sehen ist. Der elektrische Kessel ist bedeu- 
tend billiger als ein Kohlenkessel. Das Unter- 
druckstellen selbst großer Kessel kann äußerst 
schnell erfolgen, so z. B. benötigten die Kes- 
sel von 4000 KW der angeführten Fabrik 
nicht mehr als 30 Minuten Zeit. Die Regu- 
lierung ist außerordentlich weitgehend, da 
man die absorbierte Kraft selbst in großen 
Grenzen fast augenblicklich verstellen kann. 


Vergleich der elektrischen 
Kessel und der Kohlenkesselin 
bezug auf den Gestehungspreis 
des Dampfes. Bei der Umwandlung der 
elektrischen Kraft in Wärme kann man als 
einzigen Verlust den Durchgang der Wärme 
durch den Wärmespeicher ansehen. Wenn 
man letzterem jedoch eine genügende Isola- 
tion gibt, kann man leicht ein Ergebnis von 
mehr als 95% erzielen. 

Es ist bekannt, daß eine in Wärme um- 
gebildete Kilowattstunde 863 Kalorien ergibt. 
Wenn man den Nutzen des Kessels in Rech- 
nung stellt, kann man in runden Zahlen an- 
nehmen, daß es möglich ist, pro Kilowatt- 
stunde wenigstens 1,25 kg Dampf zu erzeu- 
gen bei einer Wassertemperatur von 15°, bei 


einer solchen von 85° jedoch 1,40 kg. Um 
die gleiche Menge Wärme zu erhalten, die 
bei der Verbrennung von 1 kg Kohle zu 7000 
Kalorien erzeugt wird, sind theoretisch. we- 
nigstens 8 Kilowattstunden nötig.. Wenn 
man nun den Kohlenkessel durch einen elek- 
trischen Kessel ersetzt, kann man feststellen, 
daß praktisch gerechnet nur 2—5 Kilowatt- 
stunden erforderlich sind. Wenn man jedoch 
4 Kilowattstunden als notwendig annimmt, 
um 1 kg Kohle zu ersetzen, so ergibt sich 
schon ein ganz bedeutender Vorteil. 

In dieser Weise macht sich die in den 
elektrischen Kesseln verbrauchte Energie fast 
zum gleichen Preise bezahlt, als die gegen- 
wärtig durch die Elektrochemie verbrauchte 
Kraft, außerdem ist die Platzierung des 
Stromes leichter, denn die Installation von 
Großkrait-Elektro-Kesseln kann keinesfalls mit 
derjenigen einer elektrochemischen Fabrik 
verglichen werden. 

Es genügt nicht, den Preis der Kilo- 
wattstunde mit dem der Kohle zu verglei- 
chen, nachdem man sich entschieden hat, 
wieviel Kilowattstunden praktisch notwendig 
sind, um 1 kg Kohle zu ersetzen, sondern 
man muß sich außerdem Rechenschaft über 
die zahlreichen Faktoren ablegen, die oft von 
großer Wichtigkeit sind und die oft allein 
durch die Erfahrung bekannt werden. 

Das Studium der elektrischen Heizung ist 
immer noch ziemlich heikel, da vor allem der 
Energieverbrauch wichtig ist. Man kann 
daher nur Zahlen in Rechnung stellen, die 
die Praxis liefert. Es ist nicht selten, daß man 
schlecht durchdachte Installationen antrifft, 
die zu Enttäuschungen Anlaß geben und zur 
Verbreitung der nicht berechtigten Behaup- 
tung beitragen, daß die Elektrizität nur zu 
Luxusheizungen zu gebrauchen ist. 


Die verschiedenen Typen 
elektrischer Dampfkessel. Es gibt 
zwei. Kategorien von elektrischen Dampf- 
kesseln: 

a) Die Widerstandskessel, in welchen die 
Wärme durch den Durchgang des 
Stromes durch einen den Verhältnissen 
entsprechenden Widerstand erzeugt 
wird. 

b) Die Induktionskessel, die man zum Wär- 
men von Wasser benutzt. 

Die Widerstandskessel sind die gebräuch- 
lichsten, die Induktionskessel kommen in der 
Konstruktion teurer, ausgenommen vielleicht 


Nr. 3 1927 


dann nicht, wenn die Spannung hoch ist und 
die zu absorbierende Kraft verhältnismäßig 
schwach ist. Die Widerstandskessel sind in 
zwei Gruppen zu unterteilen: 

1. Kessel, welche zum wärmenden Wider- 
stand das Kochwasser haben, in welches 
der Strom mittels Elektroden geführt 
wird. | 

2. Kessel, die verschiedene Widerstände 
benützen (Widerstand in Metall oder 
Kohle). 

Die ersteren werden überall mit Elek- 
trodenkessel bezeichnet, während man den 
letzteren die Bezeichnung Widerstandskessel 
gab. In dem letztgenannten Kessel sind die 
Widerstände allgemein aus Legierungsfäden 
hergestellt, die sehr widerstandsfähig sind 
und sehr schwer oxydieren. Sie sind isoliert 
und so weit als möglich vor der Oxydation 
geschützt. Sie werden gewöhnlich in Metall- 
röhren eingesetzt und tauchen ganz in das 
Wasser ein. Die Regulierung der absorbierten 
Kraft erhält man, indem man die Zahl der 
parallel ansteigenden Widerstände verändert. 


Elektrodenkessel. Für hohe Span- 
aungen und große Kräfte sind diese Kessel 
die einzig brauchbaren, weil die Widerstands- 
fäden viel zu kostspielig und schwer zu mon- 
tieren sind. Die Elektrodenkessel bieten 
außerdem wesentliche Vorteile gegenüber den 
Widerstandskesseln, die in folgendem be- 
stehen: größere Betriebssicherheit, denn im 
Falle ungenügender Wassermenge vermindert 
sich die absorbierte Kraft einfach, während in 
den Widerstandskesseln Funkenschläge zu 
fürchten 'sind, wie auch ein Versagen der 
Widerstände. Die Elektrodenkessel haben eine 
automatisch viel leichter zu bewirkende Re- 
gulierung. Letztere geschieht entweder durch 
Veränderung des Wasserniveaus infolge Ein- 
tauchens der Elektroden oder durch Ver- 
schieben der Eintauchstelle. Die Reinigung 
von Wasserstein ist sehr leicht durchzuführen. 
Wasserstein kann sich nur auf die Elektroden 
festsetzen, aber niemals auf die Kesselwände, 
da diese nicht wärmer als das Wasser selbst 
siad, ebenso ist der Niederschlag von Wasser- 
stein bei Elektroden mit hoher Spannung un- 
möglich. Einfaches Auswaschen entfernt so- 
fort jeden Niederschlag. 
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Wenn man nun den Elektrodenkessel auf 
seine Zweckmäßigkeit untersuchen will, so 
stößt man auf eine ziemlich ernste Schwierig- 
keit, die ihren Ursprung in dem Widerstand 
des sehr verschieden zusammengesetzten 
Wassers hat. Je nach dem Ursprung des 
Wassers, seiner Reinheit und seiner Tempe- 
ratur besitzt es eine sehr verschiedene Wider- 
standsfähigkeit. Bei 15° ist die Widerstands- 
fähigkeit höher als 20000 ohms-cm :cm?, 
Flußwasser schwankt zwischen 4000—800 
und sinkt sogar unter diese letztere Grenze, 
wenn das Wasser viele Salze in Lösung ent- 
hält. Nach Verdampfung der Salze fällt die 
Widerstandskraft auf weniger als 300 ohms- 
cm :cm?. Andererseits vermindert sich die 
Widerstandskraft des Wassers mit der Tem- 
peratur wenigstens bis auf 100°. Bei dieser 
Temperatur hat das Wasser eine Widerstands- 
kraft, welche fast um 2 mal geringer ist als 
die bei 15°. Es ist deshalb unerläßlich, 
Elektrodenkessel mit einer automatischen Re- 
gulierung zu versehen, um die absorbierte 
Kraft konstant zu erhalten, trotz der Varia- 
tionen des Wasserwiderstandes. Bei höheren 
Spannungen als 3000 Volt ist man gezwun- 
gen, Spezialdispositionen zu trefien. Elek- 
trodenkessel werden wegen der Erzeugung 
explosiver Gase nicht mit Gleichstrom be- 
trieben. Bei Wechselstrom kann sich ein 
explosives Gas nur in sehr beschränkten 
Mengen entwickeln. 


Schlußfolgerungen. Bei der Be- 
nützung elektrischer Dampfkessel für die 
Trockenpartie der Papiermaschine spart man 
bedeutend an Länge der Röhrensysteme und 
somit an Wärmeverlusten durch Ausstrah- 
lung. Bei der Kohlenheizung hat man das 
Interesse, die Dampfproduktion zu zentrali- 
sieren, während man mit der elektrischen 
Heizung die Verluste bedeutend verringern 
kann, indem man die Wärmequellen am Ver- 
brauchsorte aufstellt. Durch die oben ge- 
schilderten Vorteile, wie geringe Installations- 
kosten, Sauberkeit, fast kostenlose Bedienung, 
große Betriebssicherheit usw., werden elek- 
trische Dampfkessel besonders unter Aus- 
nützung der vorhandenen Wasserkraft eine 
bedeutende Zukunft haben. 

F. Eichholz. 


Machen Sle jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Aus Industrie und Praxis. 


Rationalisierung der Substanzerhaltung durch Versicherung 
(Werkerhaltungsversicherung). 


Mit der Stabilisierung der Währung ist 
das Problem der Substanzerhaltung in ein 
neues Stadium gerückt und somit auch das 
Wesen der kaufmännischen Abschreibung. Die 
Abschreibungen erfolgen im allgemeinen vom 
Anschaffungswert bzw. vom Wert der Gold- 
markeröffnungsbilanz und sind demnach in 
den meisten Fällen nicht ausreichend. Es 
bedarf nunmehr ihrer Ergänzung. 


Unser Wirtschaftsleben wird gegenwärtig 
von den großen Fragen der Rationali- 
sierung beherrscht. Rationalisierung ist 
Planmäßigkeit, Zweckmäßigkeit und Rech- 
nungsmäßigkeit. Da dies auch die Grund- 
lagen der Versicherung sind, so ist sie die- 
jenige Wirtschaftsform, die im besonderen 
Maße dazu berufen ist, auch das Problem 
der Substanzerhaltung zu lösen. 


Diejenige Versicherung, die ihrem Wesen 
nach dazu bestimmt ist, der Erhaltung der 
Substanz zu dienen, ist die Werkerhal- 
tungsversicherung, zu deren Ge- 
biet insbesondere die Maschinen- 
lebens versicherung (Universal-Ma- 
schinen- Versicherung) und die Haus- 
lebens versicherung gehören.“ 


Die Werkerhaltungsversicherung dient der 
Erhaltung und Ersatzbeschaffung der Ma- 
schinen, der Gebäude und Bau- 
werke aller Art und des Inventars. 
Das Wesentliche dieser Versicherung ist, daß 
sie neben anderen Risiken auch gegen die 
durch Abnutzung und Entwertung 
eintretenden Schäden Versicherungsschutz 
bietet. Sie dient der Gesunderhaltung der 
Betriebsanlagen und Produktionsmittel wäh- 
rend ihrer Lebensdauer und der Ersatz- 


Vergl. hierzu Wörner (Professor an der 
Handelshochschule zu Leipzig): „Die gegenwärtige 
Lage der deutschen Privatversicherung“, erschie— 
nen in der „Betriebs wirtschaftlichen Rundschau“, 
Frankfurt a. M., 8. Heft 1924, wo ausgeführt ist: 
„Die deutsche Privatversicherung wird gut tun, wenn 
sie der Frage der Versicherungsfähigkeit, der Gren- 
zen der Versicherungsmöglichkeit erhöhte Beachtung 
schenkt. Die Betriebswissenschaft wird ihr hierbei 
wertvolle Dienste leisten können. Einen sehr be- 
achtenswerten und erfolgreichen Vorstoß hat hierzu 
die Berliner Versicherungsgesellschaft „Hausleben“ 
gemacht, indem sie die Versicherungsfähigkeit der 
früher als unversicherbar angesehenen Abnutzungs- 
verluste an Gebäuden und Maschinen praktisch dar- 
getan hat.“ 


beschaffung derselben bei ihrem teilweisen 
oder völligen Untergange. 


Sie bietet ferner auch Schutz gegen 
technische Ueberholung und Un- 
wirtschaftlichkeit der Maschinen. 


Die buchtechnischen Abschreibungen und 
Rücklagen können nicht den Efiekt der echten 
Versicherung erreichen. Sie können aber 
auch neben der Werkerhaltungsversiche- 
rung schon deshalb bestehen bleiben, weil 
das Gebiet der Werkerhaltungsversicherung 
ein weiteres ist, als das der Abschreibungen 
und Rücklagen. Die Werkerhaltungsversiche- 
rung hat folgende Vorteile gegenüber den 
Abschreibungen: 


1. Die Abschreibung ist negativ, während 
die Versicherungsprämie positiv ist. Die 
Rücklagen sind zwar positiv, aber sie können 
nur allmählich durch Anhäufung der einzel- 
nen Jahresraten in Schadensfällen nützlich 
werden, während eine Prämie die gesamte, 
sie um das Vielfache übersteigende Versiche- 
rungssumme im Schadensfalle sofort aus- 
lösen kann. 

2. Die Rücklagen bleiben im Vermögen 
des Unternehmens, während die Prämien aus 
dem Vermögen als Unkosten zunächst 
ausscheiden müssen. Dennoch behält 
der Versicherte die Verfügung über die von 
ihm ausgegebenen Versicherungsbeträge da- 
durch, daß die Police der Werkerhaltungs- 
versicherung beleihbar ist. Er kann auf 
diese Weise in Zeiten des Bedarfs die hinge- 
gebenen Beträge seinem Unternehmen wieder 
dienstbar machen. Die Versicherungsgesell- 
schaft selbst beleiht die Policen zu mäßigen 
Zinsen. Darüber hinaus bildet aber die 
Police der Werkerhaltungsversicherung eine 
wichtige Kreditunterlage. 

3. Die günstigere Stellung der Versiche- 
rung gegenüber den Abschreibungen zeigt 
sich vor allem darin, daß Abschreibungen im 
allgemeinen nur vom Anschaffungswert bzw, 
vom Wert der Goldmarkeröfinungsbilanz er- 
folgen können, während die Versicherungs- 
summe durch den Versicherungswert bedingt 
und dieser wiederum durch den wirk- 
lichen Wert des versicherten Werkes oder 
dessen Neubeschaffungswert be- 
stimmt wird. 

Von Bedeutung ist hierbei noch, daß nach 
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§ 2 des Reichsgesetzes über den Versiche- 
rungsvertrag im Wege der sogenannten 
„Rückwärtsversicherung“ auch die in der 
Vergangenheit liegende Entwertung 
der Substanz versichert werden kann.** 
Durch die Rückwärtsversicherung kann 
eine volle Neuwertdeckung des versicherten 
Werkes erzielt werden. Das Wesen der Rück- 
wärtsversicherung ermöglicht es auch, einen 
erheblichen Teil der Prämie gegen mäßige 
Zinsen zu stunden. Da die Werkerhaltungs- 
versicherung ihrem Wesen nach gegen die 
Entwertung Schutz bietet und demnach keine 
Abzüge „neu für alt“ bei den Schadensleistun- 
gen vornimmt, findet sie auch eine wichtige 
Ergänzung zu allen Schadensversicherun- 
gen, insbesondere zur Feuerversiche- 
rung. Sie kann z. B. in Brandschadensfällen 
neben der Leistung durch die Feuerver- 
sicherung die volle Neuwertdeckung der 
beschädigten oder zerstörten Objekte ge- 
währleisten. 
e vergl. Prof. Kisch, München: „Ein neuer 


Versicherungstypus“ im „Zentralblatt für Handels- 
recht“ Nr. 8/9 (1926), S. 306. 
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4. Die gleichbleibende Prämie kann bei 
allen Kalkulationen ihre Berücksichti- 
gung finden. Sie kann demnach auch insbe- 
sondere bei der Preiskalkulation in Rechnung 
gezogen und somit auf die Verbraucher 
abgewälzt werden. Hieraus ergibt sich auch 
die Bedeutung der Werkerhaltungsversiche- 
rung für das Kartellwesen. 


5. In den Bilanz- und Finanzgesetzen wird 
die Versicherungsprämie, insbesondere die- 
jenige der Schadensversicherung, günstiger 
gestellt als Abschreibungen und Rücklagen. 
Es wird dem Versicherungsgedanken als 
solchem Rechnung getragen, und insbeson- 
dere dem Umstande, daß die Versicherungs- 
prämien an den Versicherungszweck gebun- 
den, daß sie ferner auch nicht willkürlich, 
sondern auf Grund statistischer und mathe- 
matischer Berechnungen ermittelt sind. Daß 
diese Begünstigung sich aus dem Wesen der 
Versicherung erklärt, ergibt sich aus der 
ungünstigen Behandlung des Selbstversiche- 
rungsfonds in den Bilanz- und Finanz- 
gesetzen. X. Y. 


Fahrbare Dickschlammpumpen. 


Die fahrbare, durch Elektro- oder Explosions- 
motor betriebene Dickschlammpumpe eignet sich an 
erster Stelle zum Fördern dicker, gerade noch pump- 
jähiger Flüssigkeiten, in denen schließlich auch noch 
große Beimengungen. wie Steine, Holz, Schlacken. 
Bast. Fasern, Sand usw., enthalten sind. Diese Dick- 
schlammpumpen sind für alle in der Praxis vorkom- 
menden Saughöhen selbstansaugend, ‘erfordern aber 


kein Fußventil und kein Auffüllen bei der jeweiligen 
Inbetriebsetzung. Die Dickschlammpumpe fördert ein- 
wandfrei Papierstoffe, Holzstoffe, Farben, Kalk-, Ton- 
schlamm usw. 

Die Dickschlammpumpe (Fabrikat Carl Hesse, 
Chemnitz. Spezialfabrik moderner Pumpen) besitzt 
weder leicht verschleißbare, teure Gummi- oder 
Ledermembrane, noch Gummikugeln; auch Stoffbüch- 


sen, die öfters verpackt werden müssen, sind nicht 
vorhanden. Einfache, leicht zu beschaffende Leder- 
manschetten dienen zum Abdichten des Kolbens im 
gußeisernen Zylinder. Die Förderung der schlammi- 
gen Masse ist auch auf weite Entfernungen, zu Halden 
und Absatzteichen in geschlossenen Leitungen weit 
fort bis zu 10% Flüssigkeitsgehalt möglich. 

In der Papierindustrie ist diese Dickschlamm- 
pumpe infolge ihrer vielen Vorzüge außerordentlich 
beliebt, da sie ohne Auffüllung selbstansaugend ist, 
die dicke Papierstoffmasse ohne Schwierigkeit selbst- 
tätig an jeden Ort hinschafft.e Auch alle sonstigen 
Arbeiten des Wasserpumpens, wie bei Bawarbeiten, 
Ueberschwemmungen, Leerpumpen von Gruben und 
Behältern usw., besorgt sie in einwandfreiester Weise. 

Sofort nach Anschluß der Gummischläuche ist sie 
betriebsfähig, liefert sofort bei geringstem Kraftver- 
brauch in kürzester Zeit groBe Mengen Schlamm. K. 


Druckfarbe aus Sulfitablauge. 


Der dänische Ingenieur M. Ludvigsen hat 
mit technisch-ökonomischer Unterstützung der A.-G. 
Svensk Sprit und deren Direktor J. O. Perne nach 
jahrelangen Versuchen ein nunmehr in der Praxis 
angewandtes Verfahren ausgearbeitet, aus Zellstoff- 
ablauge eine absolut laugenfreie, gut deckende, leicht 
verreibbare Druckfarbe herzustellen. Der Preis der 
Farbe soll etwa 20% unter dem gleichwertiger Far- 
ben für Rotationsmaschinen liegen. Auch für Illustra- 
tionsdruck wird aus dem gleichen Rohmaterial eine 
nach den Angaben gut anwendbare Farbe hergestellt. 
Für die Verwertung der Erfindung ist eine eigene 
Gesellschaft „A.-B. Svensk Färg“ gegründet worden. 

M s. 
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Patent-Berichte. 


Schaber für Papiermaschinenwalzen. 
Severin Evensen in Stabaek bei Oslo. 
Kl. 55d, 3. D. R. P. 438 251 (v. 9. 9. 24 ab). 
Norwegen 18. 9. 23. 

Patent-Ansprüche: 1. Schaber für Papier- 
maschinenwalzen, dessen Schabemesser in unabhängig 
voneinander auf einer gemeinsamen Welle gelagerte 
Abschnitte unterteilt ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Klinge eines jeden Messerabschnittes gegenüber 
den Klingen der benachbarten Abschnitte in der Rich- 
tung des Walzenumfanges versetzt angeordnet ist. 

2. Schaber nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Klingen der einzelnen Messer- 
abschnitte mit den Enden übereinanderlappen. 


Verfahren zur Herstellung von an bestimmten 
Stellen Farbstoffe abgebenden Papierblättern. 
Carl Scheinberger in Hamburg. 
Kl. 55f, 15. D. R. P. 439.099 (v. 12. 7. 25 ab). 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Herstel- 
lung von an bestimmten Stellen Farbstoffe abgeben- 
den Papierblättern, dadurch gekennzeichnet, daß die 
Papierblätter unter Benutzung von Schablonen an 
den bestimmten Stellen im Streichverfahren mit Kar— 
bonfarbstoffen versehen werden. 


Die Schablone, welche aus einem sehr 
dünnen Blech besteht, läuft als endloses Band 
ebenfalls über Leitwalzen, trifft bei der einen 
Leitwalze mit der Papierbahn zusammen und 
bewegt sich mit dieser in gleicher Geschwin- 
digkeit über Farb- und Heizwalzen. 


Verfahren zur Herstellung eines Aus- 
stattungspapieres. 
Felix Thunert,Industrie-Papier- 
Fabrik in Leipzig-Connewitz. 
Kl. 55f, 4. D. R. P. 439 186 (v. 16. 11. 24 ab). 
Zus. 2z. Pat. 435 843 (v. 17. 1. 24 ab). 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Herstel- 
lung eines Ausstattungspapieres nach Patent 435 843, 
dadurch gekennzeichnet, daß geknülltes und wieder 
geglättetes Seidenpapier auf einer farbig angefeuch- 
teten Platte ausgebreitet, wieder abgezogen und ge- 
trocknet wird. 


Verfahren und Vorrichtung zum Ueberziehen 
oder Tränken von Papier oder ähnlichen Stoff- 
bahnen. 

Ogden Minton in Greenwich, Conn. 
KI. 55f, 11. D. R. P. 439 187 (v. 21. 5. 22 ab). 


Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zum 
Ueberziehen oder Tränken von Papier oder ähnlichen 
Stoffbahnen, bei dem die Bahn in einer Trockenkam- 
mer überzogen oder getränkt oder getrocknet wird, 
dadurch gekennzeichnet, daß die gesamte Behandlung, 
die im Ueberziehen oder Tränken und Trocknen in 
beliebiger Reihenfolge besteht. in einer luftverdünnten 
Kammer erfolgt. 

2. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch die Anordnung 
der Trockeneinrichtung oder -einrichtungen sowie der 


Vorrichtung zum Tränken oder Ueberziehen innerhalb 
einer Vakuumkammer in solcher Folge zu dem Lauf 
der Bahn durch die Kammer, daß die Trockeneinrich- 
tungen entweder vor oder nach oder sowohl vor als 
auch nach den Tränk- oder Ueberziehvorrichtungen 
liegen. 


Vorrichtung zur Herstellung von Papierhohl- 
körpern nach dem Gautschverfahren. 
Peter Ernst Winnertz in Penig i. Sa. 
Kl. 54e, 2. D. R. P. 425 091 (v. 30. 8. 24 ab). 


Patent- Ansprüche: 1. Vorrichtung zur 
Herstellung von Papierhohlkörpern nach dem Gautsch- 
verfahren, dadurch gekennzeichnet, daB die beim 
Gautschvorgang benutzten, gegeneinander heb- und 
senkbaren Formensätze nämlich der Gautsch- (Ober-) 
Formensatz oder gegebenenfalls der Siebformen- oder 
Preßformensatz, nicht nur in an sich bekannter Weise 
im Verlauf des fortschreitenden Arbeitsganges dreh- 
bar, sondern auch in der Längsrichtung verschiebbar 
angeordnet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß während der Längsverschiebung des 
einen Formensatzes oeoenüber dem anderen Formen- 
satz gleichzeitig auch eine Fortschaltung der Formen 
um die Drehachse erfolgt. 


Verfahren zur Herstellung von profilierten 
Pappen. 
Georg E ndler in Groß-Särchen, Kr. Sorau, 
N.-L., und Dr. Willi Schacht in Weimar. 
Kl. 54d, 9. D. R. P. 438 298 (v. 31. 1. 25 ab). 
Zus. z. Pat. 434 650 (v. 18. 7. 23 ab). 


Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zur Her- 
stellung von profilierten Pappen nack Patent 434 650, 
dadurch gekennzeichnet, daß beim ersten Preßvor- 
gang nur eine einzelne Welle oder eine ähnliche Form 
geprägt wird, die bei dem nächsten nach dem Vor- 
schub der Papptafel um eine Wellenbreite erfolgen- 
den Preßvorgang eine Nachformung erfährt, während 
gleichzeitig die folgende Welle vorgeformt wird. 

2. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein Preßwerk- 
zeug mit zwei Rippen, deren eine (3) größer ist als 
die Rippe 2, und ein zweites Werkzeug, das ınit Ver- 
tiefungen (5 und 6) versehen ist, wobei die Vertiefung 
6 um so viel größer ist als die Vertiefung 5, wie die 
Rippe 3 größer als Rippe 2 ist. 


Patent-Anmeldungen. 
Kl. 55c, 4. K. 88 206. Ulrich Kirchner, Biberach 


a. d. R. Holländer-Mahlgeschirr für Papierstoff. 
24. 1. 24, 
Kl. 55d. 30. L. 59119. Kurt Laube, Dresden. 


Blasewitzerstraße 68. Trockner für Helßlufttrocknung 
von Papierbogen und ähnlichen Gegenständen. 
13. 12. 23. 
Patent-Löschungen. 
Kl. 55c: 306 255. Kl. 55f: 399 671. 


In Brasilien sind vor kurzem die Jahresgebühren 
für Patente und die Schlußgebühr für Warenzeichen 
erhöht worden. (Mitt. d. Verb. Deutsch. Patentanw ) 


— .... — 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir bebalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn. Bezugsquellen aller Art sind in „Güntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Graupappen-Stofisortierung, 
Antwort auf Frage Nr. 3492 in Nr. 51/1926, S. 1443, 
(Siehe auch Nr. 2, S. 53.) 

VI. Schleudersortierer sind für Ihren Zweck nicht 
geeignet. Während der auszuscheidende Grobstoff im 
Holzschliff splitterartig ist und daher abgleiten kann, 
sind die Verunreinigungen im Graupappenstoff größ- 
tenteils solcher Art, daß sie die Siebe rasch ver- 
kleben und ein Versagen der Maschine verursachen. 
Ich empfehle Ihnen, das Altpapier von Hand gut zu 
sortieren und den Kollerstoff einen Dreh- oder Schüt- 
telsortierer mit 10—12 mm Lochung passieren zu 
lassen. Achten Sie streng darauf, daß die Fangrinnen 
der Holländer nach jedem Entleeren sauber gereinigt 
werden, und daß die Stoffbütten sowie die dem 
Knotenfänger vorgeschalteten Sandfänge alle 8 Tage, 
mindestens aber alle 14 Tage, gereinigt werden. Ich 
würde in jedem Fall dem Drehknotenfänger den Vor- 
zug gegenüber Planknotenfängern geben. Bei richtiger 
Behandlung wirft der Drehknotenfänger den größten 
Teil der Verunreinigungen selbsttätig in einen da- 
nebenstehenden Korb. Bei Planknotenfängern darf 
man Bürste und Müllschaufel nicht aus der Hand 
legen. Ist Ihr Stoff wie oben erwähnt vorbehandelt 
und gut ausgemahlen, dann können Sie mit der 
Schlitzweite bis 0,6 mm heruntergehen. Vollkommen 
reine Pappen mit glatter Oberfläche werden das Re- 
sultat Ihrer Bemühungen sein. 

W. Weyrer, Wildberg, Wttbg. 


Arbeiterzahl in Druckpaplerfabriken, 

Antwort auf Frage Nr. 3497 in Nr. 53/1926, S. 1496. 

I. Eine gut geleitete und modern eingerichtete 
deutsche Druckpapierfabrik benötigte zur Erzeugung 
einer Tonne Rotationsdruck (95 % Rollen, Rest For- 
matdruck) 1,7 Leute im Zweischichtensystem. Die- 
selbe stellte ihren Gesamtbedarf an Holzstoff (Heiß- 
schliff) mit eigener Kraftanlage selbst her. 

H. B. Z. W. T. 

II. Die Anzahl "der Arbeiter einer Druckpapier- 
fabrik ist von der Bauart dieser Fabrik und der An- 
ordnung der Maschinen abhängig. In Fabriken, in 
welchen man bei der Gründung darauf bedacht war, 
die menschliche Arbeitskraft durch Einfügen zeit- 
gemäßer Transportmittel und praktische Anordnung 
aller Einzelheiten möglichst wenig in Anspruch zu 
nehmen, werden die wenigsten Arbeitskräfte ge- 
braucht. Außerdem ist in solchen Fabriken der Aus- 
schußanfall und Stoffverlust geringer als in anderen. 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., 


Im allgemeinen rechnet man in einer modernen 
Druckpapierfabrik, in weicher täglich unter Verwen- 
dung fremden Holzstoffes 20000 kg Papier erzeugt 
werden, mit einem Arbeiterstand von: 


Holländersaal per Schicht 3 Mann = 9 Mann, 
Papiermaschine per Schicht 3 Mann =9 ,„ 
Rotationswickler per Schicht 2 Mann =6 „ 
Packer 2 u 
Hilfsarbeiter zum Reinigen, Schmieren usw. 3 = 
Kollergang oder Zerfaserer 3 en 
Dampfkesselwärter per Schicht 2 Mann = 6 = 
Kraftzentrale per Schicht 1 Mann =3 Br 
zum Abladen der Rohstoffe, Kohlen usw. 
sowie zum Verladen des fertigen Papiers 8 7 
Handwerker 4 An 
Werkführer 3 „ 
Betriebsleiter 1 5 
Büroangestellte 2 y 
59 Mann. 


Das sind per Tonne Produktion 3 Mann. 
H. Post!, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


III. Die Arbeiterzahl schwankt, je nachdem die 
Fabrik eingerichtet ist, ferner je nachdem, ob Was- 
serkraft oder Dampfkraft vorhanden ist. In einer gut 
eingerichteten modernen Anlage mit Wasserkraft 
kommen 1% Mann auf 1 Tonne, wenn Dampf nur 
zum Trocknen des Papiers gebraucht wird und der 
Holzschliff nicht gepappt wird, sondern von einer 
Bütte in die Holländer gepumpt wird. Wenn keine 
Wasserkraft vorhanden ist, erhöht sich die Zahl auf 
1% Mann. Eine nicht modern eingerichtete Anlage 
ohne Wasserkraft braucht etwa 2 Mann pro Tonne 
Papier. Eine solche Anlage zählt natürlich nicht zu 
den rationellsten. , Z. 


Holzpappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3498 in Nr. 1, S. 22. 

I. Normale Verhältnisse vorausgesetzt, ist eine 
richtig bemessene Dampfanlage mit Abdampfverwer— 
tung die billigste Betriebskraft einer Pappenfabrik. 
Es ist anzunehmen, daß durch eine Vergrößerung der 
Anlage die bisherige Unrentabilität behoben werden 
kann, sofern die frachtliche Lage- der Fabrik an und 
für sich nicht ungünstig ist. Elektrischer Antrieb 
mit Kaufstrom käme meines Erachtens nur in Frage. 
wenn die Fabrik sehr abgelegen ist und eben dieser 
Lage wegen mit auffallend billigen Rohstoffpreisen 
rechnen kann. 


Papierhoiz 


Holz- 
makler, 


Hamburg 27 
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Um ein zutreffendes Urteil und Rat abgeben zu 
können, müßten aber die Verhältnisse genauer be- 
kannt sein. R. S. 


ll. Fabriken, welche zum Antrieb ihrer Schleif- 
apparate usw. fremden elektrischen Strom verwen- 
den, rentieren sich in den seltensten Fällen. Etwas 
vorteilhafter gestaltet sich in kleineren Holzpappen- 
fabriken die Anschaffung einer Lokomobile als Ersatz- 
kraft, jedoch auch nur dann, wenn das zum Heizen 
erforderliche Brennmaterial billig erhältlich ist. 

Dampfschleifereien werfen nur dann Nutzen ab, 
wenn sie sich in unmittelbarer Nähe einer Kohlen- 
grube befinden und. der Holzstoff in der gleichen 
Anlage zu Papier oder Karton weiterverarbeitet wird. 

H. Post!, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


III. Ich hatte vor wenigen Jahren einen ähnlichen 
Fall zur Beratung vorliegen. Auch damals waren die 
Strompreise einer bekannten deutschen Talsperre wie 
diejenigen eines großen Dampfkraft-Ueberlandwerkes 
in nächster Nähe so hoch (auch Nachtstrom), daB 
beim besten Willen eine Rentabilität bei elektrischem 
Antriebe nicht zu errechnen war. Als dies vom 
Verwaltungsrate jedoch als „übertrieben ängstliche 
Berechnung“ abgetan wurde und der elektrische An- 
trieb mit enormen Kosten eingerichtet worden war, 
ergab sich nach Jahr und Tag ein so gewaltiges 
Minus in der Bilanz, daß sofort mit dem Strombezuge 
Schluß gemacht wurde. 

Heute arbeitet diese Holzpappenfabrik (400 PS) 
in wasserarmen Monaten mit einem Verbren- 
nungsmotor durchaus zufricdenstellend. 

Wenn Sie nicht den elektrischen Strom zu ganz 
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außergewöhnlich billigem Preise bekommen, dann 
rate ich davon ab. Belani. 


Walzenschaber. 
Antwort auf Frage Nr. 3499 in Nr. 1, S. 22. 
Il. Unter einem rotierenden Walzenschaber an 


‚Hochglanzzylindern verstehe ich eine mit Filzschlauch 


bezogene Walze, welche an den Zylinder angepreßt 
wird und durch einen Antrieb gegen den Zylinderlauf 
arbeitet. Die Walze läuft in einem Wasserbade. 
Bei stark gefärbten Papieren (wie blau Akten), 
die die Politur des Zylinders verschmierten, hat sich 
der Walzenschaber nach obiger Anordnung zeitweise 
gut bewährt. Man war jedoch gezwungen, von Zeit 
zu Zeit dem Zylinder mit Schmirgel usw. frische Po- 
litur zu geben, da derselbe ohne Schmirgel auf die 
Dauer matt wurde. H. B. Z. W. T. 


II. Der Walzenschaber dient nicht, wie ange- 
nommen wird, an Stelle der allgemein gebräuchlichen 
Stahl- oder Metallschaber, sondern zum Auftragen 
von Wasser auf den Glättzylinder, und zwar un- 
mittelbar vor den Stahlschabern. Durch das Befeuch- 
ten der Zylinder werden die an diesen haftenden, 
aus Füll-, Leim- und Faserstoffen zusammengesetzten 
Krusten aufgeweicht und dann durch den Stahlschaber 
leicht entfernt. 

H. Postl, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 

III. Ich rate Ihnen ab, einen Walzenschaber an 
Ihrer Maschine anzubringen, da dieser keine wesent- 
lichen Vorteile hat, im Gegenteil, ich habe viele 
Klagen über die einseitige Glätte gehört, die bei den 
flachen, hin und her beweglichen Schabern nicht vor- 
kamen. 


Die Verminderung der Selbstkosten in der deutschen 
Papierindustrie insbesondere durch rationelie 
Energiewirtschaft 


von Oberingenieur Schiebuhr Dr.-Ing. 


Ganzleinenband von 112 Seiten, Wochenblattformat, mit 126 graphischen 


Darstellungen. Preis A 5.50 portofrei. 


Bestellung durch Einzahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart 10562 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


erbeten. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D.R. P. vis 100019 nutras 


Vereinigte Holzstoff- u. Papierfabriken 
Akt.-Ges., Niederschlema i. Sa. 


Firma Ernst Hoffmann 
Niederschlema, Sa. 


Niederschlema, den 17. IV. 1926. 


Nachdem die zuletzt gelieferten beiden 500 Kilo Kollergänge mit gemeinsamen Antrieb 
durch Reibungskupplungen und Elektromotor einige Monate arbeiten, können wir hinsichtlich Aus- 
E führung und Leistung der Maschinen unsere volle Zufriedenheit mit Ihrer Lieferung aussprechen, 
wobei wir den geräuschlosen Lauf besonders hervorheben möchten. 

Wir haben nunmehr 17 Hoffmann-Kollergänge in unseren Werken in Betrieb, wohl ein 
Zeichen dafür, daß wir Ihre Kollergänge für die besten halten. 
Hochachtungsvoll 


gez. Vereinigte Holzstoff- und Papierfabriken Akt. Ges. 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema Sachsen.) 


HOFFMANN-Kollergang 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 
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Mehrmotoren-Antrieb 
— 


für 
Papiermaschinen 


Keine kraftübertragenden 
Konus-Riementriebe 


Energieersparnis in Höhe 
von 15-20 v. H 


Platzersparnis 

Genaueste Einhaltung der 
Papierzüge 

Hebung der Qualität des 
Papieres 

Steigerung der Produktion 

Höchste Wirtschaftlichkeit 


Beratung durch Fachingenieure 
Angebote und Drucksachen 
kostenlos 


SIEMENS-SCHUCKERT 


won‘ 
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6 Antriebe System 
Siemens - Harland 


in Betrieb oder Bau; 


Weitere 45 Antriebe der Harland 
Comp. im Ausland in Betrieb 


BERLIN-SIEMENSSTADT 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Oririnalpreisen zu beziehen. 


Die Erhebung von Wasserzins nach dem Preußischen 
Wassergesetz vom 7. April 1913. Von Wirkl. 
Geh. Oberreg.-Rat W. Kisker, Berlin, Se- 
natspräsident a. D. (Nr. 17 der Mitteilungen 
des Deutschen Wasserwirtschafts- und Wasser- 
u Din-Oktav, 15 Seiten. Preis 

1.20. | 


Die Erhebung von Wasserzins an den preußischen 
Wasserläufen erster Ordnung, die inzwischen, soweit 
sie dem allgemeinen Verkehr dienen, auf Grund des 
Art. 97 der Weimarer Verfassung auf das Reich 
übergegangen sind, ist vielfach noch die Quelle stän- 
diger Schwierigkeiten. Einerseits glaubt man, dem 
präzisen Wortlaut des kurzen $ 54 W.G. entnehmen 
zu dürfen, die Erhebung von Wasserzins komme 
überhaupt nicht mehr in Frage, während andererseits 
die Behörden mancherorts bei der Erhebung von 
Wasserzinsansprüchen oft über das für das Unter- 
. nehmen wirtschaftlich tragbare Maß hinausgehen. Es 
ist deshalb sehr zu begrüßen, daB in der vorliegenden 
Mitteilung des D.W.W.V. von berufener Seite die mit 
dem Wasserzins zusammenhängenden Rechtsfragen 
in knapper, verständlicher Form erörtert werden. 


Joly, Technisches Auskunftsbuch für das Jahr 1927. 
Eine alphabetische Zusammenstellung des Wis- 
senswerten aus Theorie und Praxis auf dem 
Gebiete des Ingenieur- und Bauwesens unter 
Berücksichtigung der neuesten Errungenschaf- 
ten, ferner Preise und Bezugsquellen techni- 
scher Erzeugnisse und Materialien von Hu- 
bert Joly. 32. Jahrgang. Joly Auskunfts- 
buch-Verlag, Kleinwittenberg a. E. Preis in 
Halbleinen gebunden mit Rotschnitt und Gold- 
aufdruck R.-M. 9. 


Das Buch soll kurz die Fragen beantworten. 
. welche sich dem Leiter technisch- kaufmännischer 
Unternehmen sowie staatlicher und städtischer indu- 
strieller Betriebe fast täglich darbieten. Gegenüber 
der vorjährigen Ausgabe sind insbesondere die Ver- 
kaufspreise der Maschinen, Apparate und Materialien 
vervollständigt worden, sie werden als Unterlagen 
für Kostenanschläge und Projekte von Wert sein. 


Der Joly erscheint im 32. Jahrgang, es dürfte- 


sich erübrigen, noch etwas zu seiner Empfehlung 
hinzuzufügen. Als nützliches Nachschlagebuch wird 
er unter dem Nachwuchs technischer und kaufmänni- 
scher Angestellten weitere Freunde gewinnen. 


Der Weg zur Zelchenkunst. Ein Büchlein für theore- 
tische und praktische Selbstbildung. Von Ober- 
studiendirektor Dr. E. Weber. 4. Auflage. 
Mit 84 Abbildungen (92 Seiten). (Aus Natur 
und Geisteswelt, Band 430.) Verlag von B. G. 
Teubner in Leipzig und Berlin 1926. Preis 
geb. R.-M. 2. o 

Das Büchlein möchte allen denen, die keine 

Getegenheit haben, Zeichenunterricht zu nehmen, in 

einer kurzgefaßten, mit zahlreichen Abbildungen ver- 

sehenen Anleitung den Weg zeigen, aus eigener Kraft 
unter strenger Berücksichtigung der persönlichen Ei- 
genart, die Kumst der zeichnerischen und malerischen 


Darstellung au erlernen, indem es in seinem theore- 


tischen Teil den Bildungswert des Zeichnens, die 
verschiedenen Darstellungsweisen, die Wahl des 
rechten Stoffes und des rechten Weges zur Erlernung 
zeichnerischer Fähigkeiten, in seinem praktischen Teil 
in drei Abschnitten flächenhafte, körperhafte und die 
farbige Darstellung schildert unter Berücksichtigung 
des schmückenden Zeichnens, der Linienperspektive 
und der Schattenhebung, während das Schlußkapitel 
das künstlerische Vorbild behandelt. 

Wie die ersten drei Auflagen, dürfte auch die 
vierte viele Freunde finden. 


„Der Paplermacher“, bearbeitet von C. Run k, 
ist der Titel eines kleinen Büchleins in Westen- 
taschenformat, in Leder gebunden und mit Goldpres- 
sung und Goldschnitt. Es ist von der Firma Josef 
Schimek in Berlin O 17 ihrer Kundschaft 
gewidmet und enthält alle möglichen Zahlenangaben, 
die der Papiermacher öfter braucht, z. B. aus der 
Wärmelehre, aus der Dampf- und Kraftwirtschaft, 
über Kraftübertragung usw., ferner aus der Zellstoff- 
fabrikation, über die Ausbeute, Dampf- und Chemi- 
kalienverbrauch usw. Weiter werden die gebräuch- 
lichsten Farbstoffe aufgeführt und die Formeln für 
die Papierprüfung, die Papierformate, Umrechnungs- 
tabellen für Maße und Gewichte usw. Die Firma 
Josef Schimek will mit dem Büchlein den im Betrieb 
befindlichen Leitern das Aufsuchen von Nachschlage- 
werken ersparen. 

Das Büchlein enthält ferner die Sortierungs- 
tabellen der Firma Josef Schimek für Papierspäne. 
Als Beigabe ist noch ein kleiner Taschenkalender für 
1927 zu erwähnen mit Raum für Notizen für jeden 
Tag. Diese nützliche Gabe wird bei den Papier- 
machern sicherlich dankbare Anerkennung finden, 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 
von Geh. Baurat Prof. Friedr. Müller, Darmstadt. 


Der I. Teil dieses Werkes, 440 Seiten stark mit 286 Skizzen, ist kürz- 
lich erschienen und kann gebunden zum Preise von RM. 30.— durch uns 


bezogen werden.“ 


Diejenigen Besteller, welche bis jetzt Teilzahlungen ge- 


leistet haben, ersuchen wir, uns den Rest baldigst auf unser Postscheck- 
konto Stuttgart 10562 zu überweisen, alsdann werden wir ihnen das Buch 


sofort zugehen lassen. 


* Ins Ausland mit Portozuschlag von RM. 1.—. 


~ Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Die Werke der 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


1211432 Patent- Manchon „ADOF" Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite / Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier /7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchtabriken! 


"1$: * E 
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Handbook of the Northern Wood Industries 1927. 
Adreßbuch der nordischen Holzindustrien. Aus- 


gabe 1927. Zusammengestellt von T. L. Lyr- 
holm, Schriftleiter von „The Swedish Timber 
and Woodpulp Journal‘. Verlag der Aktiebola- 
get Svensk Trävarutidning, Stockholm. 
20 schwed. Kronen. 


Das Handbuch umfaßt die Holzindustrien, wozu 
auch die Papierstoff- und Papierindustrie zählen, von 
Schweden, Norwegen und Finnland. Der 
Raum für jedes Land ist in drei Teile geteilt, der 
erste betrifft die Forstwirtschaft und enthält Angaben 
über die Verwaltung, die jährliche Anpflanzung und 
den Abhieb, die iorstlichen Vereine usw. Der zweite 
Abschnitt bringt eingehende Informationen über die 
Sägeindustrie und die ihr angehörenden Firmen. 

Der dritte Abschnitt jedes Landes gibt in Form 
von Tabellen Auskunft über alle Firmen der Holz- 
masse- und Papierindustrie, die Adressen der Firmen, 
die Namen der leitenden Personen und Einzelheiten 
über die Erzeugung, außerdem sind die Vereinigungen, 
ihre Vorstände und Mitglieder aufgeführt. 

Neu ist in die vorliegende Ausgabe ein Verzeich- 
nis aller Händler, ausländischen Vertreter und Expor- 
teure von Schnittwaren, Holzmasse und Papier auf- 
genommen, 

Zur Ermittlung der Hersteller bestimmter Holz- 
waren, Zellstoffe und Holzstoff und Papiere dienen 
Sortenverzeichnisse mit Angabe der Hersteller. Wei- 
ter ermöglicht ein ausführliches Inhaltsverzeichnis. 
in dem alle Firmen und Namen aufgeführt sind, ein 
schnelles Zurechtfinden. 

Das Handbuch umfaßt 658 Seiten, ist in Leinwand 
gebunden und auch sonst sehr gut ausgestattet. 


Die „Chemiker-Zeltung‘ in Cöthen, Anhalt, das 
Hauptblatt der deutschen chemischen Industrie, be- 
schloB Ende v. J. ihren 50. Jahrgang. -Aus diesem 
Anlaß hat sie eine inhaltsreiche Festnummer heraus- 
gegeben, in der die bekanntesten Chemiker des In- 
und Auslandes in kurzen Geleitworten oder längeren 
Aufsätzen über die Aufgaben der Chemie in Ver- 
gangenheit, Gegenwart und Zukunft und über die 
Verdienste und Erfolge der „Chemiker- Zeitung“ be- 
richten. So betont Geh. Rat Duisberg in seinem 
Geleitwort den „Willen zu neuen Erfolgen nach dem 
Zusammenbruch‘, A. v. Weinberg schildert in 
einem längeren Aufsatz „Vergangenheit und Zukunft 
der Farbenchemie“, Prof. Walden plaudert über 
„50 Jahre theoretischer Elektrochemie“, Prof. Ha- 
ber. Dr. W. Heraeus, W. Merck u, a. geben 
persönliche Erinnerungen. Weitere Beiträge in der 
Jubiläumsnummer stammen von Auer von Wels- 
bach. Bergius, Fritz Hofmann, D. 
Holde, lpatie w, J. König, Kulenkampff, 
von Lippmann. Wilhelm Ostwald, Ra- 
schig und vielen anderen. Dr. V. Hottenrott h 
schreibt über „Celluloseforschung und Cellulosever— 


Preis: 


wertung“. Den Schluß der Aufsätze bildet eine kurze 
Schilderung der „Geschichte der Chemiker-Zeitung“ 
aus der Feder ihres langjährigen Chefredakteurs Prof. 
Dr. W. Roth, Cöthen. Nachdem die „Chemiker- 
Zeitung“ anfangs 1906 in den Besitz ihres jetzigen 
Verlegers, des Verlagsbuchhändlers Otto v. Halem 
übergegangen ist, hat sie sich mehr und mehr zu dem 
führenden Blatte der chemischen Praxis entwickelt, 
das, weit verbreitet im In- und Auslande, alle Zweige 
der chemischen Industrie und des Chemikalienhandels 
umfaßt und auch als erstklassiges Anzeigenorgan in 
allen einschlägigen Betrieben unentbehrlich ge- 
worden ist. 


Jahresbericht 1925 des Gewerkschaftsbundes der An- 
gestellten (Sitz Berlin-Zehlendorf). Im eigenen 
Verlag unter Nr. 33 erschienen. 

Der 200seitige schmucke Band enthält neben 
einem Ueberblick knapp gefaßte kritische Ausfüh- 
rungen über wirtschafts- und sozialpolitische Fragen. 
Die Rubriken Tarifverträge, Sozialversicherung, kom- 
munale Sozialpolitik umfassen 50 Seiten und berühren 
alle Punkte, die im Jahre 1925 Gegenstand lebhafter 
Erörterungen waren. Der Vertretung im Reichstage 
und den im Laufe des Berichtsjahres an die Behörden 
gerichteten Eingaben sind besondere Abschnitte ge- 
widmet. Die Fachvertretung für technische Ange- 
stellte und die Branchegruppenarbeit war eine sehr 
eingehende und wird deshalb entsprechend gewürdigt. 
Das gleiche trifft für die im Bunde bestehende 
Frauengruppe zu. Beachtlich sind die Bildungs- und 
Jugendarbeit, ebenso das Presse- sowie Zeitschriften- 
wesen und Archiv. 


Organisations- und Bürokarte von Deutschland. 

Eine neue Organisationskarte von Deutschland 
erschien soeben im Verlage der Landkartenhandlung 
Richard Schwarz, Berlin W 8, Jäger- 
straße 61. Die Karte (Maßstab 1: 1 000 000. Format 
124X110 cm) enthält sämtliche Eisenbahnen und alle 
Ortschaften bis unter 2000 Einwohner. Die Länder-, 
Provinz- und Regierungsbezirksgrenzen sind in ver— 
schiedenen Farben eingezeichnet, die politische Ueber- 
sicht ist daher eine äußerst klare. Die Karte eignet 
sich sowohl als Organisationskarte wie auch als 
Reise- und Eisenbahnkarte und bildet in ihrer Farben- 
gebung einen Schmuck für jedes Kontor. Die Karte 
ist lieferbar mit Ortsverzeichnis, in Umschlag zusam- 
menlegbar (6 A) und als Wandkarte mit Stäben 
(16 M). 


Die Süddeutsche Papler-Manufactur A.-G. in 
Mannheim hat uns ihren diesjährigen Abreißkalender 
gesandt. Die Rückwand über dem Abreißblock zeigt 
links und rechts Bilder aus dem Industriegebiet in 
Mehrfarbendruck, während in der Mitte von einem 
hohen Steinbau, der von einem Drehkran gekrönt ist, 
das Geschäftszeichen der Firma sich abhebt. Die 
Firma liefert sämtliche Papiere und Kartons für jedes 
Druckverfahren. 


Ratgeber für den Betrieb 
von Papier-, Pappen-, Zellstoff-, Holzstofi- und Strohstoffabriken. 


Das unentbehrliche Handbuch jedes Papierfachmannes. 
Preis 5 R.-M. 


Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach (Riß), Württbg. 
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Marktberichte. 


Schwedischer Papiermarkt. 


Trotzdem das Jahr 1926 in der schwedischen 
Papierindustrie keineswegs günstig abgeschnitten hat, 
werden die Aussichten für die kommenden Wochen 
auf Grund der bisher gemachten Erfahrungen als aus- 
sichtsreicher hingestellt. Vor allem bei Druck- und 
Umschlagpapier hat sich die Tendenz im neuen Jahre 
günstiger gestaltet. Die ‚Preise aller Sorten haben 
sich stabilisiert. Dabei scheinen sich die von den 
besser beschäftigten Werken gehaltenen Preise ein- 
gebürgert zu haben. Zeitungsdruckpapier in Rollen 
wird unter £ 13 kaum noch abgegeben. Natürlich 
war die bisher gehandelte Menge noch nicht umfang- 
reich, doch für die jetzige Jahreszeit durchaus nen- 
nenswert. Gewöhnliches Druckpapier ließ sich regu- 
lär absetzen. Der schwedische Hauptartikel, Um- 
schlagpapier, tendierte noch nicht ganz einheitlich. 
Kraftumschlagpapier wird jetzt zu festen Preisen 
befriedigend gehandelt, der Auftragsbestand der 
Fabriken kann hierin gut genannt werden. Sulfit- 
umschlagpapier zeigt immer noch Neigung zu unter- 
schiedlicher Preisbewertung, da die Beschäftigung der 
Werke uneinheitlich ist. Immerhin läßt sich im großen 
und ganzen eine Besserung der Lage insofern fest- 
stellen, als die Untergebote nachgelassen haben und 
eine Preisbasis von £ 20.10 bis 21.— so ziemlich 
allgemein geworden ist. Fettdichtes Papier wird mit 
rund £ 24 gehalten, und da sich zu diesem, dem 
Vorjahr gegenüber etwas verschlechterten Preise, 
mehr Käufer eingefunden haben, so ist die Beschäfti- 
gung der betreffenden Industrie wieder günstiger 
geworden. Der Feinpapiermarkt kann natürlich so 
früh in der Jahreszeit noch nicht auf Geschäfts- 
erholung rechnen. Auch in diesem Jahre dürften 
vielmehr erst später durch heimische Aufträge kleine 
Besserungen der bisher schlechten Beschäftigungslage 
eintreten. Am Pappenmarkt ist die Lage befriedigend. 
Bei unveränderten Preisen besteht Hauptnachfrage 
nach brauner Maschinenpappe. Z. 


Papiermarkt in Griechenland. 

Aus Mangel an jeder eigenen Papier- und Pappen- 
industrie ist Griechenland hinsichtlich der Versorgung 
seines Marktes nach wie vor gänzlich auf den Import 
angewiesen. Hieran dürfte auch die Tatsache nicht 
viel ändern, daß gegenwärtig in Egion seitens einer 
in Athen mit einem Kapital von 40 Millionen Drach- 
men gegründeten Gesellschaft eine Papier- und 
Pappenfabrik gebaut wird, da dieselbe ein Erzeu- 
gungsvermögen von kaum 10 Tonnen aufzuweisen 
haben wird. 

Für die Ausfuhr nach Griechenland kommen in 
erster Linie Zeitungsdruckpapier, Packpapier, Ziga- 


rettenpapier und feine weiße Papiere in Frage. Von 
Bedeutung ist ferner die Aufnahmefähigkeit jenes 
Marktes für Schreibpapier und Werkdruckpapier so- 
wie für eine Reihe von Pappen und Pappwaren. 

Im Verlaufe der letzten Zeit ist es der deutschen 
und tschechoslowakischen Exportindustrie gelungen, 
den italienischen Wettbewerb, der in der ersten Nach- 
kriegszeit so bedeutend war, daß die italienischen 
Fabrikate auf dem griechischen Markt eine Monopol- 
stellung genossen haben, so gut wie vollständig aus 
dem Felde zu schlagen. Dieser Erfolg der beiden 
erwähnten Länder ist in der Hauptsache auf die 
bessere Qualität ihrer Waren zurückzuführen sowie 
auf die Tatsache, daß der Verpackung derselben die 
größte Sorgfalt gewidmet wird, während die italieni- 
schen Lieferungen in beider Hinsicht immer mehr zu 
wünschen übrigließen. Schließlich dürfte auch der 
Umstand eine gewisse Rolle gespielt haben, daß sei- 
tens der deutschen und tschechoslowakischen Export- 
firmen den griechischen Abnehmern günstigere Zah- 
lungsbedingungen bewilligt worden sind, als von den 
italienischen Exporteuren. Ipu. 


Ein- und Ausfuhr von Papierholz 
im Monat November 1926. 

Während in den Vorjahren die Einfuhr im 
November gegenüber den Vormonaten nachließ, steht 
in diesem Jahre die Novembereinfuhr hinter derjenigen 
des Oktober nur wenig zurück, wobei allerdings 
nicht unbeachtet bleiben darf, daB der Oktober im 
Vergleich zum September ein erhebliches Minus mit 
sich brachte. 

Die Einfuhr im Monat November betrug 186 604 t 
= 317 227 Ím gegenüber 189990 t = 322983 fm im 
Oktober und 293 905 t = 499 638 fm im September. 
Im November 1924 betrug dieselbe 116396 t = 
197 873 fm, im November 1925 182 143 t = 309 643 fm. 

Die Einfuhr aus Finnland und Rußland hat einen 
Rückgang erfahren, welchem eine wesentliche Zu- 
nahme der Einfuhr aus Lettland und der Tschecho- 
slowakei gegenübersteht, während die Hereinnahme 
polnischen Holzes fast in dem gleichen Umfang statt- 
gefunden hat. Die Einfuhr von Polen betrug 
109 210 fm, von Finnland 102673 im, von der 
Tschechoslowakei 46 271 fm, von Rußland 33 463 fm 
und von Lettland 23 135 fm (im Oktober nur 5680 fm). 

Die Ausfuhr von Papierholz hat im Monat 
November einen weiteren Rückgang erfahren. Sie 
betrug 2826 t = 4804 fm gegenüber 3408 t = 5794 fm 
im Oktober und 3442 t = 5851 fm im September. 
Wie immer ging der weitaus größte Teil des aus- 
geführten Papierholzes, nämlich 2477 t = 4211 fm, 
nach der Schweiz. 
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Dampf-Lufterhitzer 
„NEMA" 


für;Großraumhelzung, Trocknungs- 
und Entnebelungsanlagen. 


ze Netzschkauer Maschinenfabrik 
— a Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. $. 


Einlauf der nassen Pappen 


Der neue 


Band-Trockner 


(Patente auf Ver’ahren und Apparate angemeldet.) 
für Pappen u. Papier in Bogen u. Bahnen. 


Erstaunliches Trockenergebnis! 


Das Urtell. eines Kunden: 


„Wir waren über das Ergebnis des Versuches, den 
wir mit ca. 2000 kg trocken gedachten Pappen vor- 
genommen haben, erstaunt, wobel wir besonders das 
‚gute Aussehen und die Geschmeldigkelt der Pappen 
nach dem Trocknen hervorheben möchten. 

Nicht allein die kurze Trockendauer, — unsere 
80er Pappen durchliefen den Apparat In ca. 20 Minuten 
— sondern auch die gleichmäßige Trocknung, die 
eln sofortiges Satinleren und Welterverarbeltung 
der Pappen gestattete, war überraschend. 

Dabel blieb das Schwinden der Pappen innerhalb 
der normalen Grenzen. 

Die Pappen verließen den Apparat In einem völlig 
flachen Zustand, ohne Anzeichen von Welllgkeit, 
was wir bisher bei keinem der uns bekannten Trocken- 
apparate feststellen konnten, und was wohl als einer 
der Hauptvortelle des Bandtrockners bezeichnet wer- 
den muß.“ 

K 


Innerhalb der letzten 3 Monate 
erhielten wir 


25 Hach-Band-Trockner 


® für Pappen in Auftrag. 5 


Verlangen Sie Unterlagen und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, Maschinenhan A.-G. 
Hersfeld H.-N. 
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Die Lage der schweizerischen Papier- und 
Papierstoffindustrie im Jahre 1926. 


Die Beschäftigung der schweizerischen Papier- 
fabriken. in den letzten Monaten des Jahres 1925 
ließ etwelche Hoffnung auf steigenden Papierbedarf 
und die Belebung des Marktes aufkommen. In dieser 
Erwartung brachte 1926 jedoch eine vollkommene 
Enttäuschung, denn die Lage hat sich nicht gebessert. 
sondern merklich verschlechtert. Den Inlandverbrauch 
hat die in der zweiten Jahreshälfte einsetzende all- 
gemeine Geschäftsdepression stark beeinträchtigt, 
hierzu kam noch der Import bedeutender Mengen 
Papier und Karton, besonders aus Deutschland und 
Oesterreich, deren Preise trotz Zoll und Fracht- 
belastung anscheinend doch noch niedriger sind. Der 
Papierexport nach den: beiden Hauptabsatzländern 
Frankreich und Italien. hat unter den ungünstigen 
Valutaverhältnissen sehr gelitten, außerdem ernöhte 
Italien den Zoll auf Zeitungsdruckpapier von 5 auf 
8 Goldlire. 


Die Papierpreise haben keine Veränderung er- 
fahren, die Tendenz war eher fallend. Die Kohlen- 
knappheit und -Verteuerung zwang verschiedene Fa- 
briken zu Betriebseinschränkungen. In das Berichts- 
jahr fällt auch die Erneurung der Handelsverträge 
mit Deutschland und Oesterreich, welche beiden 
Verträge für die schweizerische Papierindustrie nicht 
gerade vorteilhaft sind, denn trotz ungenügender Zoll- 
ansätze im Gebrauchstarif wurden namhafte Zuge- 
ständnisse durch Reduktion oder Bindung von Papier- 
positionen gemacht. 


Die Lage der schweizerischen Papierindustrie ist 
im allgemeinen überhaupt kritisch, denn die Erzeu- 
Zungsfähigkeit übersteigt den Inlandbedarf und die 
Exportmöglichkeiten sind äußerst gering. Die schwei- 
zerischen Fabriken sind beim Bezug wichtiger Roh- 
stoffe und Betriebsmaterialien stark vom Ausland 
abhängig, zudem bedingt die teuere Lebenshaltung 
in der Schweiz höhere Arbeitslöhne, was naturgemäß 
zu hohen Gestehungskosten führt und ein Konkur- 
rieren auf dem Weltmarkt mit den Industrien anderer 
Länder, deren Produktionsbedingungen günstiger sind, 
ungemein erschwert. Wohl wird noch ziemlich viel 
Papier und Zellulose nach Frankreich und Italien aus- 
geführt, doch liegen die dafür erzielten Preise knapp 
über den Selbstkosten, und es handelt sich in den 
meisten Fällen um Verlegenheitsabschlüsse. 


Trotz den nicht gerade rosigen Aussichten sind 
die führenden Köpfe der schweizerischen Papierindu- 
strie weit davon entfernt, die Flinte ins Korn zu 
werfen, man erstrebt hauptsächlich eine durchgrei- 
fende Rationalisierung der Fabrikation, um auf diese 
Weise die Selbstkosten herabzudrücken und die 
Preise dem Weltmarktniveau anzupassen. Diesen Be- 
strebungen stehen aber sehr viel Hemmnisse ent- 
gegen, in erster Linie die teure Lebenshaltung, die 
Lohnreduktionen ganz unmöglich macht, dann hohe 
Steuern und Frachten und auch der Mangel an Ver- 
ständnis für die Lage der einheimischen Papierindu- 
strie seitens der Behörden. So wird beispielsweise 
auf diverse Betriebsmaterialien, die in der Schweiz 
gar nicht fabriziert werden (z. B, Metalltücher), ein 
ganz beträchtlicher Zoll erhoben. Nicht zuletzt 
schadet der schweizerischen Papierindustrie die Nicht- 
geschlossenheit, die ein gemeinsames Vorgehen un- 
möglich macht. Kurzum, die Führer dieser Industrie 
stehen vor einer Unzahl von Aufgaben, die bei glück- 
licher Lösung zur erneuten Prosperität der in quali- 
tativer Hinsicht sehr leistungsfähigen schweizerischen 
Papierindustrie führen werden. — S f. — 
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Wirtschaftsbericht aus Frankreich. 


Frankreichs Handel und Industrie machen seit 
etwa 2%%—-3 Monaten eine schwere wirtschaftliche 
Krise durch, welche bekanntlich durch die jähe 
Frankenhausse hervorgerufen wurde. Die ausländi- 
schen Käufer, welche den französischen Markt zur 
Zeit der Frankenbaisse förmlich überschwemmt hat- 
ten, begannen sich zuerst von ihm zurückzuziehen 
und dann fing der französische Verbraucher selbst an, 
sich Beschränkungen aufzuerlegen. Das Geld wurde 
knapp, die Aufträge blieben aus, die Fabriken waren 
gezwungen, den Betrieb einzuschränken und iniolge- 
dessen die Gehälter zu kürzen oder gar Massen- 
entlassungen vorzunehmen. Es braucht wohl nicht 
hervorgehoben zu werden, daß die Papierindustrie 
auch nicht verschont blieb. 


Zu Weihnachten und Neujahr kam begreiflicher- 
weise ein wenig Leben ins Geschäft, aber es handelte 
sich nur um ein kurzes Aufflackern der Kauflust. und 
die Geschäfte sind von neuem flau, denn das große 
Publikum kauft nur das Allerdringendste, und in den 
Büros gibt es überall die strikte Weisung: Strengste 
Papierersparnis! 


Die Preise sämtlicher Papiersorten gehen dem- 
zufolge weiter hinunter, was auch eine Folge der 
Verbilligung der Rohmaterialien ist. Besonders Alt- 
papier und Hadern sind im Fallen, das erstere hat 
sich beiläufig um die Hälfte verbilligt und nach den 
letzteren herrscht sozusagen keine Nachfrage. 


Andere für die Papierfabrikation in Betracht kom- 
mende Materialien, wie Riemen, Filze, Leinwand usw., 
machen ebenfalls die Baissebewegung mit. 


‚Dennoch versichern Fabrikanten und Detaillisten, 
daß an eine weitere bedeutende Preisreduktion vor- 
läufig nicht gedacht werden kann. Das Publikum ist 
allerdings nicht dieser Meinung und wartet eine 
weitere Baisse ab, zumal ein Teil der Tagespresse 
eine solche aus einein unbekannten Grunde in Aus- 
sicht stellt. Anhaltspunkte sind hiefür nicht vor- 
handen, man kann sich höchstens auf Vermutungen 
einlassen, denn die Regierung beobachtet weiterhin 
das tiefste Schweigen betreffs ihrer Finanzpolitik. 


Es handelt sich nun darum, wer das Warten 
länger aushält, der Fabrikant und Detaillist einerseits 
oder der Verbraucher andererseits. Dies hängt zum 
größten Teile davon ab, ob der Franken noch einige 
Zeit stabil bleibt, wie dies jetzt der Fall ist, oder 
steigt, denn ein neuerliches Sinken desselben ist vor- 
läufig nicht in Betracht zu ziehen. Steigt der Fran- 
ken, dann werden sich Erzeuger und Händler zu 
neuen Opfern entschließen müssen; bleibt er stabil, 
dann haben sie bessere Aussichten, denn lange kann 
der Verbraucher auch nicht warten und muß sich 
zum Kaufe entschließen. 


Die Papierfabrikanten haben in der letzten Zeit 
zahlreiche Auftragsannullierungen von seiten der De- 
tailhändler erhalten. Sie haben dieselben jedoch 
energisch zurückgewiesen und höchstens einen Rabatt 
von 5—10% bewilligt. Die Detailhändler haben 
schließlich dieses etwas zweifelhafte Annullierungs- 


Papierfabriken noch imstande weiterzuarbeiten. Hät- 
ten sie die Annullierungen widerspruchslos angenom- 
men, so gäbe es noch viel mehr Betriebseinstellungen 
als ohnedies schon zu verzeichnen sind. Allerdings 
arbeitet man nicht mit vollem Betrieb, sondern oft 
2. 3 oder 4 Tage der Woche. Einige Fabriken, welche 
noch arbeiten, sehen sich von Betriebseinstellungen 
bedroht, weil die Neubestellungen der Detailhändler 
ausbleiben. 


Wie bereits erwähnt, hält es der Papierfabrikant 
für unangebracht, weitere Preisermäßigungen zu ge- 
währen. Er sagt, daß die Rohmaterialien mit etwa 
55—65% in den Gestehungspreis einzukalkulieren sind, 
so daß die Preisermäßigung nur 6—7 % betragen 
könnte. Aber die Spesen werden nicht geringer, ganz 
im Gegenteil, besonders wenn man die neuen drücken- 
den Steuern in Betracht zieht. Es wäre ein Fehler. 
das Publikum in dem Glauben zu belassen, daB neue 
bedeutende Preisnachlässe gewährt werden können. 
Aus diesem Grunde unternimmt die Papierfachpresse 
auch einen energischen Feldzug gegen jenen Teil der 
Tagespresse, welche dem Publikum eine neue Preis- 
baisse verspricht, doch ist der Kampf ein ungleicher, 
da die große Masse die Fachpresse nicht liest und 
der Tagespresse aufs Wort glaubt. 


Eine leidige Rolle spielt auch die Kreditfrage. 
In dieser Beziehung haben die Fabrikanten meisten- 
teils gebundene Hände, da das Geld sehr knapp wird 
und die Banken sich sehr zurückhaltend zeigen. Die 
Insolvenzen nehmen überhand. 


Papiermasse-Preise. 
schwed. Kronen 


pro ton cif 
Sulfitzellstoff: 
gebleicht, hochprima 322.50 bis 317.50 
EZ prima 315.— „ 310. - 
bleichfähig : 260.— „ 257.50 
ungebleicht, fest, la. . 235.— „ 230.— 
7 Ib. 230.— „ 227.50 
Ha und Ha . . 8 85 220.— „ 195.— 
Kraftsulfat, ungebleicht, la . 237.50 „ 232.50 
8 i Ha . . . 230.— „ 227.50 
Holzschliff, braun oder weiß: 
feucht 67.— „ 65.-- 
trocken 222... 750 , 142.50 
cif Rouen oder Antwerpen. J. 


Papiermarkt in Südamerika. 


Eine der letzten Ausgaben von „Commerce Re- 
ports“ berichtet, daß die deutschen Papierlieferungen 
nach Südamerika trotz scharfer Konkurrenz von 
Frankreich, England. Holland und den Vereinigten 
Staaten ein zufriedenstellendes Fortschreiten zeigen. 
Es wird weiter gesagt, daB die Vereinigten Staaten 
in Süd- und Zentralamerika den Zeitungsdruckpapier- 
markt beherrschen, während Deutschland vor allem 
in Packpapieren, Bücherdruck- und Schreibpapieren, 
Kartons, ferner in Faltschachteln, Briefumschlägen und 
Zigarettenpapier sehr gute Lieferungsmöglichkeiten 


system aufgegeben und demzufolge sind zahlreiche habe. Kr. 
Treibriemen seit Jahrzehnten 
a M- Transportbänder bestbewährte Qualitäten 
l liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, ener- Tarik -Lager. 


Telegr.-Adr.: Reinshagen. Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernspr. Nr. 20011, 20252 und 21301. 
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Vom österreichischen Papierholzmarkt. 


Zur Jahreswende bietet der österreichische Rund- 
holzmarkt dasselbe trübe Bild wie in den Vormonaten. 
Die Nachfrage nach Sägerundholz der neuen Fällung 
hat sich zwar gesteigert, Schleifholz liegt aber ebenso 
vernachlässigt von den schwächer beschäftigten in- 
ländischen Verbrauchern wie von den deutschen Im- 
porteuren und Zellstoffabriken, welche ihren Bedarf 
leicht in der Tschechoslowakei und Polen decken 
können. Die Forstwirtschaft hat die Ausformung von 
Schleifhölzern auf ein Minimum ermäßigt; doch be- 
drückt auch dieses Wenige den Markt, da die inlän- 
dischen Schleifereien die Ware nur in ganz geringen 
Mengen und zu Brennholzpreisen abnehmen. Die 
Waldbesitzer sehen alles Unheil in dem heutigen 
System der Holzausfuhrabgaben begründet und for- 
dern deren restlose Aufhebung. Denn auch die 
Bewilligung eines freien Ausfuhrkontingentes von 
400 000 cbm ist in der Praxis ziemlich wertlos, da es 
nicht nur auf die einzelnen Bundesländer aufgeteilt 
wurde, sondern auch noch innerhalb der Länder auf 
einen Zeitraum von 12 Monaten erstreckt werden 
muß, wodurch sich das Geschäft naturgemäß außer- 
ordentlich erschwert. Die deutschen Großverbraucher 
sind nur in den seltensten Fällen bereit, einzelne 
Waggonladungen zu kaufen, sondern reflektieren 
durchweg auf große Schlüsse und kontinuierliche 
Lieferungen. Kleine Warenposten sind deshalb häufig 
nicht einmal zu den gedrücktesten Preisen an den 
Mann zu bringen, während für größere Bestände und 
Vorräte recht annehmbare Preise bewilligt werden. 
Insbesondere werden Abstockungsverträge von deut- 
schen und italienischen Firmen mit den höchsten 
Preisen bezahlt. Doch ist das Angebot in passenden 
Objekten nicht allzu umfangreich, da in den Inflations- 
jahren in dieser Beziehung viel gesündigt wurde. Ein 
schwieriges Problem für die österreichische Wirt- 
schaft ist das starke Passivum der Handelsbilanz, 
welches im Monat Oktober 101 Millionen Schilling 
und in den ersten zehn Monaten 1926 867 Millionen 
bei einer Gesamtausfuhr von 1403 Millionen Schilling 
betrug. Dieses katastrophale Manko entblößt die 
Wirtschaft laufend von Kapitalien und läßt erneute 
Zweifel an der günstigen Weiterentwicklung des 
österreichischen Staatskörpers aufkommen. 


Die nächsten Monate werden wohl eine bedeu- 
tende Steigerung des Exportgeschäftes nach Deutsch- 
land mit sich bringen, denn die günstigen Schnee- 
verhältnisse in den westlichen, frachtgünstig zur 
deutschen Grenze gelegenen Bundesländern erleichtern 
die Heranschaffung der Hölzer außerordentlich. Fich- 


Casein una 
serfloted 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg |. 


tenschleifholz wird ab niederösterreichischen Stationen 
mit Schill. 22—23% je cbm abgesetzt. Die Bundes- 
forstverwaltungen haben in den letzten Tagen zahl- 
reiche Posten Fichtenschleifhölzer versteigert und er- - 
zielten wenig befriedigende Preise. 3600 rm waggon- 
verladen St. Peter brachten Schill. 18.10, kleinere 
Quantitäten ab Allensteig und Telfs Schill. 
174—19.60 je rm. Weitere Posten ab Kitzbühel 
und Strobl! Schill. 21.07—21.28 je cbm waggon- 
verladen. Wo. 


Der tschechoslowakische Papierholzmarkt. 


Anfang Januar 1927. 

In den letzten Tagen des Dezember hat sich eine 
weitere Festigung der Tendenz geltend gemacht, die 
besonders beim Verkaufe eines größeren Postens von 
etwa 10000 rm zum Ausdruck kam. Die Beteiligung 
an den Offertverhandlungen war sehr rege und die 
früheren Abnehmer des Forstamtes zeigten sich ganz 
im Gegensatz zu der bisher beobachteten Haltung 
bereit, jeden von anderer Seite gebotenen Preis zu 
halten. Damit werden bei direktem Verkauf des 
Forstamtes nach Deutschland um Kc 155 per rm 
Preisparität Weipert erzielt. Sonstige Verkäufe 
erbrachten Preise per rm ab Wald: 2500 rm im 
Kreise Olmütz, 1 m, 8/24 cm, Kc 85, 2000 rm in 
Westböhmen, I m, 7 cm aufw., Kc 85 bei Kc 30 
Zufuhr, 3000 rm in Ostböhmen bei Kc 25 Zufuhr 
Kc 90. 

Da die böhmischen Fabriken den größeren Teil 
ihres Bedarfes noch zu decken haben, erwartet man 
bei den nächsten Verkäufen erhöhte Preise. E. P. 


Handbuch für den praktischen Fabrikbetrieb. 
Herausgegeben von Ing. C. E. Berck. 
Deutscher Ingenieur-Kalender Teil III geb. & 3.50. 
„Einflüsse auf Beton“ 
von Prof. Dr.-Ing. A. Kleinlogel. 
Vollständig neu bearbeitete und bedeutend erweiterte 
Auflage, Preis „ 21.60 geb., A 19.50 brosch. 


Gũntter-Stalb Verlag, Biberack-Riß. 


Alle Sorten 


Papler- und 
Pappenablälle 


rein sortiert, liefert 


Conrad Wiedemar 
Leipzig-Th., Dauthestr. 


- Tel. 62 461. 
Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 
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Zeitschrift für die gesamte Papler-, Pappen- und Papierstofi-Industrie. 


Amtliches Organ aller Verbände und Berufsvereinigungen der 
deutschen Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zellstoff-Industrie: 


Verein Deutscher Papierfabrikanten 


Zentralausschuß der Papler-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstofi-Industrie 
Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, Pappen-, Zellstoff- und 
Holzstofi-Industrie + Verein Deutscher Zellstofi-Fabrikanten + Verein 
Deutscher Pappenfabrikanten + Verein Sächsischer Paplerfabrikanten 
Verein Deutscher Holzstofi-Fabrikanten 
Gesamtausschuß der Fachgruppen der Papierindustrie + Papiermacher- 
Beruisgenossenschaft und deren Sektionen + Hilfsverein für die Deutsche 
Papierindustrie e.V. und Sterbekasse dieses Vereins + Fachvereinigung 
für Paplertechnik Cöthen + Papiermacher-Tafeirunde Altenburg. 


Organ des Vereins der Zellstoff- u. Papier-Chemiker u. -Ingenieure 


Originalartikel sind Eigentum des Verlages und Preise der Anzeigen: 1 mm Höhe bei 50 mm 
dürfen nur mit dessen Genehmigung und vollständiger Breite, gemessen von Strich zu Strich, 20 Gold- 
Quellenangabe amderweit veröffentlicht werden. pfennige. Direkt bestellte Stellengesuche Vorzugs- 
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Handelspolitik. 


für Konsulatsfakturen verwendet werden. 
Diese sind im Konsulat der Republik Hon- 

Vom 1. Januar 1927 ab dürfen nach duras in Bremen zu dem von der Regie- 
einer Verfügung der Regierung von Hondu- rung vorgeschriebenen Preise von 0,50 $ für 
ras nur noch amtlich ausgegebene Formulare einen Satz von 5 Blatt zu erhalten. v. W. 


Honduras. 


Richtpreis für Holzstoff. 


Der PreisausschuB der Deutschen Handelsholzstoff-Industrie hat beschlossen, 
den bisherigen Richtpreis von RM. 17.— ab Schleifereistation bis zum 30. Juni 1927 
unverändert zu lassen. 


Der Gesamtauflage der heutigen Nummer liegt das 
Inhaltsverzeichnis des Jahrgangs 1926 mit Titelblatt bei. 
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Das Arbeitsgerichtsgesetz. 


(Schluß zu Nr. 3, S. 62.) 


III. Ausschluß der Arbeitsgerichtsbarkeit. 


l. Vorbemerkung. Die bisherige 
Gesetzgebung erschwerte den vertraglichen 
Ausschluß der Arbeitsgerichtsbarkeit in der 
Absicht, den Arbeitnehmer als den wirtschaft- 
lich schwächeren Partner am Individual- 
arbeitsvertrag zu schützen. Angesichts der 
seit der Staatsumwälzung von 1918 fast rest- 
los durchgeführten tariflichen Regelung der 
Arbeitsbedingungen gegenüber der Regelung 
durch Einzelarbeitsvertrag in der Vorkriegs- 
zeit sind aber die Befürchtungen gegen eine 
weitgehende Zulassung von Schiedsverträgen 
zur Regelung von Arbeitsstreitigkeiten nicht 
mehr begründet. Auch die tatsächliche 
Uebung in den Tarifverträgen, mit der Ent- 
scheidung von Streitigkeiten aus den Tarif- 
verträgen besondere Schiedsstellen zu beauf- 
tragen, arbeitete bereits stark auf den Aus- 
schluß der Arbeitsgerichtsbarkeit hin. 

Dieser Entwicklung trägt das Arbeits- 
gerichtsgesetz Rechnung, indem es drei 
Möglichkeiten des gänzlichen oder teilweisen 
Ersatzes der Arbeitsgerichtsbarkeit durch 
Bildung und Tätigwerden vereinbarter Stellen 
vorsieht, die im folgenden erörtert werden. 

2. Der Schiedsvertrag in Ar- 
beitsstreitigkeiten. Es erscheint 
zweckmäßig, an dieser Stelle zunächst auf 
den Unterschied zwischen Schiedsver- 
trag und Schlichtungsvertrag 
hinzuweisen, da diese häufig miteinander ver- 
wechselt werden. Im Schlichtungsverfahren 
werden Streitigkeiten über die künftige Ge- 
staltung der das Arbeitsverhältnis regeln- 
den Rechtsnormen beigelegt. Das Verfahren 
endigt zwar auch mit einem Schiedsspruch, 
der aber nur die Bedeutung eines unverbind- 
lichen Vergleichsvorschlages an die Parteien 
hat. Im schiedsrichterlichen Verfahren werden 
dagegen Streitigkeiten über de Anwen- 
dung der geltenden Rechtsnormen im Ein- 
zelfalle erledigt, und der ergehende Schieds- 
spruch hat die Bedeutung eines Urteils. In 
den künftigen Tarifverträgen wird also ge- 
nauer als bisher zu sagen sein, ob die zur 
Beilegung von Streitigkeiten vereinbarten 
Instanzen Schlichtungsstellen im Sinne der 
Schlichtungsverordnung oder Schiedsstellen 
im Sinne des Arbeitsgerichtsgesetzes sein 
sollen. 

a) Zulässigkeit. Die Tarifver- 
tragsparteien können im Tarifver- 
trag vereinbaren, daß bürgerliche Rechts- 
streitigkeiten aus einem Arbeits- oder Lehr- 


verhältnis, das sich nach einem Tarifvertrag 
bestimmt, durch ein Schiedsgericht entschie- 
den werden sollen. Eine derartige Vereinba- 
rung geht in die Einzelarbeitsverträge über 
und gilt demnach für die tarifbeteiligten 
Firmen und Arbeitnehmer, jedoch nicht für 
solche Tarifbeteiligte, die nur durch die 
Erklärung der allgemeinen Verbindlichkeit 
dem Tarifvertrag unterworfen sind. Ferner 
können die Parteien des strittigen 
Rechtsverhältnisses selbst allge- 
mein oder für den Einzelfall schiedsgericht- 
liche Austragung von Streitigkeiten verein- 
baren, wenn es sich um Streitigkeiten der 
unter IIB la, aa genannten Art handelt, 
ferner bei Streitigkeiten gemäß IIB la, bb, 
im letzteren Falle vorausgesetzt, daß der 


beteiligte Arbeitnehmer ein Angestellter mit 


einem Jahreseinkommen von mehr als 
A 6000 ist. 

Hiernach sind Schiedsverträge überhaupt 
ausgeschlossen bei Streitigkeiten, die 
im Beschlußverfahren erledigt werden, sowie 
bei folgenden im Urteilsverfahren zu erledi- 
genden Streitigkeiten: Streitigkeiten von Ar- 
beitnehmern untereinander aus gemeinsamer 
Arbeit oder aus unerlaubter Handlung und 
vor allem bei Kündigungseinsprüchen nach 


dem Betriebsrätegesetz. 


b) Wirkung. Der Schiedsvertrag in 
Arbeitsstreitigkeiten begründet im Arbeits- 
gerichtsverfahren eine prozeßhindernde Ein- 
rede. Diese Einrede entfällt jedoch: 

aa) gegenüber solchen Parteien eines Ar- 
beitsvertrages, die dem Tarifvertrag lediglich 
durch die Erklärung der allgemeinen Ver- 


bindlichkeit unterworfen sind, 


bb) wenn der Beklagte nicht binnen einer 
Woche nach der Aufforderung des Klägers 
die Benennung von Schiedsrichtern vorge- 
nommen hat, 

cc) wenn die Parteien des Schiedsvertra- 
ges, sofern nicht die Streitparteien die Mit- 
glieder des Schiedsgerichts zu ernennen 
haben, binnen einer gesetzten Frist das 
Schiedsgericht nicht gebildet haben, 

dd) wenn das Schiedsgericht die Durch- 
führung des Verfahrens verzögert, 

ee) wenn das Schiedsgericht den Streit- 
parteien mitteilt, daß wegen Stimmengleich- 
heit ein Schiedsspruch nicht zustande ge- 
kommen ist. 

c) Für de Zusammensetzung des 
Schiedsgerichts ist vorgeschrieben, 
daß es aus einer gleichen Zahl von Arbeit- 
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gebern und Arbeitnehmern besteht; außer- 
dem können (nicht mehr wie bisher „müs- 
sen“) Unparteiische mitwirken. Mitglieder 
des Schiedsgerichts können aus den gleichen 
Gründen abgelehnt werden wie ein Richter. 
Ueber die Ablehnung entscheidet die Kam- 
mer des Arbeitsgerichts, das für den Streit- 
fall zuständig wäre. Der Beschluß ist 
endgültig. 

d) Das Verfahren kann das Schieds- 
gericht nach freiem Ermessen regeln, jedoch 
sind folgende Gesichtspunkte zwingend vor- 
geschrieben: Die Streitparteien müssen vor 
Fällung des Schiedsspruches gehört werden, 
und zwar in der Regel mündlich. Vertretung 
der Parteien durch mit schriftlicher Voll- 
macht versehene Bevollmächtigte ist zulässig. 


Bei unentschuldigtem Ausbleiben einer Partei 


ist der Anhörungspflicht genügt. Das 
Schiedsgericht kann Beweise erheben, soweit 
ihm die Beweismittel zur Verfügung gestellt 
werden. Eine Beeidigung von Zeugen und 
Sachverständigen ist ausgeschlossen, auch 
können eidesstattliche Versicherungen nicht 
verlangt oder entgegengenommen werden. 
Beweise, die das Schiedsgericht nicht selbst 
erheben kann, kann es durch den Vorsitzen- 
den des Arbeitsgerichts oder das zuständige 
Amtsgericht erheben lassen, das gleiche gilt 
für die Beeidigung eines Zeugen oder Sach- 
verständigen, wenn es diese für notwendig 
erachtet. Der Parteieid ist im Schiedsgerichts- 
verfahren ausgeschlossen. Ein etwa abge- 
schlossener Vergleich ist von den Streit- 
parteien und den Mitgliedern des Schieds- 
gerichts zu unterschreiben unter Angabe des 
Tages seines Zustandekommens. 


e) Die Entscheidung im schieds- 
gerichtlichen Verfahren erfolgt in Form eines 
Schiedsspruches, der unter den Parteien die 
Wirkung eines rechtskräftigen Urteils des 
Arbeitsgerichts hat. Der Schiedsspruch er- 
geht mit einfacher Stimmenmehrheit, falls im 
Schiedsvertrag nichts anderes bestimmt ist. 

Er muß unter Angabe des Tages seiner 
Fällung von den Schiedsrichtern unterschrie- 
ben und mit einer schriftlichen Begründung 
versehen werden, falls die Parteien auf die 
letztere nicht ausdrücklich verzichten. Je eine 
vom Verhandlungsleiter unterschriebene Aus- 
fertigung des Schiedsspruchs ist den Streit- 
parteien zuzustellen, eine weitere soll bei 
dem Arbeitsgericht niedergelegt werden, das 
für die Geltendmachung des Anspruchs 
zuständig wäre. 


) Die Zwangsvollstreckung. 
Aus einem Schiedsspruch oder aus einem vor 
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dem Schiedsgerichte abgeschlossenen Ver- 
gleich findet die Zwangsvollstreckung nur 
statt, wenn der Vorsitzende des Arbeits- 
gerichts, das für die Geltendmachung des 
Anspruchs zuständig wäre, die Vollstreck- 
barkeitserklärung ausgesprochen hat. Die 
Entscheidung des Vorsitzenden über einen 
diesbezüglichen Antrag ist endgültig; sie ist 
den Parteien zuzustellen. 

g) Das Rechtsmittel. Wenn der 
Schiedsspruch auch unter den Parteien die 
Wirkung eines rechtskräftigen Urteils hat, so 
gibt es doch eine Möglichkeit, gegen ihn 
anzugehen, und zwar eine Möglichkeit, die 
viel weiter geht als diejenige, gegen ein 
rechtskräftiges Urteil eines ordentlichen Ge- 
richtes anzugehen. Nämlich binnen einer 
Notfrist von zwei Wochen seit der Zustellung 
des Schiedsspruchs kann beim Arbeitsgericht, 
das für die Geltendmachung des Anspruchs 
zuständig wäre, auf Aufhebung des 
Schiedsspruchs geklagt werden: 

aa) wenn das Schiedsgerichtsverfahren 
unzulässig war, 

bb) wenn der Schiedsspruch gegen 
zwingende gesetzliche Vorschriften verstößt, 

cc) wenn die Voraussetzungen für die 
Restitutionsklage nach den Vorschriften der 
Z.P.O. vorliegen. Das Urteil, das der Klage 
stattgibt, hat auch die Aufhebung der etwa 
erfolgten Vollstreckbarkeitserklärung auszu- 
sprechen. Das Urteil des Arbeitsgerichts ist 
endgültig. 

3. Der Gütevertrag ist eine dem 
bisherigen Recht unbekannte Einrichtung. Er 
ist ein Vertrag, der die Arbeitsgerichtsbarkeit 
zwar nicht völlig ausschließt, den Parteien 
aber die Verpflichtung auferlegt, sich vor An- 
rufung des Arbeitsgerichts einem Einigungs- 
verfahren vor einer vereinbarten Gütestelle 
zu unterwerfen. Soweit ein Gütevertrag ab- 
geschlossen ist, findet das im Gesetz vorge- 
sehene Güteverfahren vor dem Arbeitsgericht 
(siehe oben II B c) nicht statt. 

a) Zulässigkeit. In allen Fällen, in 
denen ein Schiedsvertrag zulässig wäre, ist 
auch ein Güteverfahren gestattet, und nur in 
diesen. Der Gütevertrag ist also in persön- 
licher Hinsicht auf die oben unter 2a aufge- 
führten Personen und Personenmehrheiten 
und in sachlicher Beziehung auf die ebenda 
erwähnten Arten von Streitigkeiten be- 
schränkt. 

b) Die Wirkung des Gütevertrages 
besteht darin, daß er im Arbeitsgerichtsver- 
fahren eine prozeßhindernde Einrede be- 
gründet. Diese Einrede entfällt, wenn der 
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Kläger dem Arbeitsgericht eine vom Ver- 
handlungsleiter der Gütestelle unterschriebene 
Bescheinigung vorlegt, daß eine Einigung 
trotz Erscheinens des Klägers nicht erfolgt 
ist, oder wenn eine der oben unter 2b, bb bis 
dd erwähnten Voraussetzungen für den Fort- 
fall der Einrede des Schiedsvertrages gegeben 
ist, d. h. Nichtzustandekommen der Güte- 
stelle durch Verschulden des Beklagten oder 
der zur Ernennung der Mitglieder berufenen 
dritten Stelle und endlich Untätigkeit der 
Gütestelle trotz Fristansetzung. 


c) Die Zusammensetzung der 
Gütestelle ist grundsätzlich im Güte- 
vertrage zu vereinbaren. Im übrigen gelten 
die für die Zusammensetzung des Schieds- 
gerichts gegebenen Vorschriften (siehe oben 
2c), jedoch ist hier eine paritätische Beset- 
zung nicht vorgeschrieben. 


d) Das Verfahren vor der Gütestelle 
findet nur statt, wenn die Streitparteien vor 
ihr persönlich erscheinen. Weitere zwingende 
Vorschriften gibt das Gesetz nicht, sondern 
das Verfahren richtet sich nach dem freien 
Ermessen der Gütestelle, soweit der Gütever- 
trag nichts anderes bestimmt. Ein etwa 
zustande gekommener Vergleich ist unter An- 
gabe des Tages seines Zustandekommens von 
den Streitparteien und den Mitgliedern der 
Gütestelle zu unterschreiben. Er bedarf zu 
seiner Vollstreckbarkeit der Vollstreckbar- 
keitserklärung durch den Vorsitzenden des 
zuständigen Arbeitsgerichts. 


4. Der Schiedsgutachtenver- 
trag ist ebenfalls eine Neueinrichtung des 


Arbeitsgerichtsgesetzes. Er will die Arbeits- 


gerichtsbarkeit nicht ausschließen, im Gegen- 
teil die Endentscheidung verbleibt in jedem 
Falle dem Arbeitsgericht. Nur bestimmte Tat- 
fragen, die für die Entscheidung des Rechts- 
streits erheblich sind, sollen der Beurteilung 
des Gerichts entzogen und durch ein Schieds- 
gutachten entschieden werden. 

a) Die Zulässigkeit ist an die glei- 
chen Voraussetzungen geknüpft wie der 
Gütevertrag. Es kann deshalb auf das unter 
3a Gesagte verwiesen werden. 

b) Die Wirkung des Schiedsgutachten- 
vertrages ist eine andere als die des Schieds- 
vertrages oder des Gütevertrages. Er be- 
gründet keine prozeßhindernde Einrede, 
sondern hat lediglich zur Folge, daß die 
Parteien über die im Schiedsgutachtenvertrage 
bezeichneten Tatfragen den Beweis nicht 
anders als durch Vorlegung des Schiedsgut- 
achtens antreten können. Das Arbeitsgericht 
kann nicht in eine Nachprüfung des Schieds- 
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gutachtens eintreten, sondern es hat dasselbe 
seiner Entscheidung als für den Rechtsstreit 
bindend zugrunde zu legen. Ist dem Arbeits- 
gericht das Vorhandensein eines Schiedsgut- 
achtenvertrages bekannt, so hat es diese Tat- 
sache von Amts wegen zu berücksichtigen. 
Die Wirkung des Schiedsgutachtenvertrages 
tritt nicht ein, wenn eine der Voraussetzun- 
gen vorliegt, unter denen die prozeßhindernde 
Einrede des Schiedsvertrages in Arbeits- 
streitigkeiten entfiele. Es sei dieserhalb auf 
die Ausführungen unter 2b, bb bis ee ver- 
wiesen. 

c) Die Zusammensetzung der 
Schiedsgutachterstelle ist im 
Schiedsgutachtenvertrage zu vereinbaren. Im 
übrigen gilt für die Zusammensetzung das 
gleiche wie für die Gütestelle. Vergleiche 
dieserhalb oben 3c. 

d) Für das Verfahren und die Ent- 
scheidung gelten neben den einschlägi- 
gen Vorschriften des Vertrages selbst die 
Grundsätze für das Verfahren des Schieds- 
gerichts (siehe oben 2d und e), mit Ausnahme 
der Vorschriften, die dem Zweck der Erstat- 
tung eines bloßen Schiedsgutachtens wider- 
sprechen, also z. B. gilt nicht die Vorschrift 
über die Urteilswirkung, die Zwangsvoll- 
streckung und über die Niederlegung beim 
Arbeitsgericht. Auch ein etwa vor der 
Schiedsgutachterstelle abgeschlossener Ver- 
gleich der Parteien hat keine prozessuale 
Wirkung, sondern lediglich zivilrechtliche. 


IV. Ausführungs- und Uebergangsvorschriften. 


Die zur Durchführung des Arbeits- 
gerichtsgesetzes erforderlichen Ausführungs- 
bestimmungen werden gemeinsam vom 
Reichsarbeitsminister und Reichsjustizmini- 
ster mit Zustimmung des Reichsrats und 
nach Anhörung eines achtundzwanziggliedri- 
gen Ausschusses des Reichstags erlassen. Da 
das Gesetz selbst sich vielfach darauf: be- 
schränkt, grundsätzliche Vorschriften zu 
geben, wird man mit Ausführungsbestim- 
mungen von erheblichem Umfange rechnen 
müssen. Bisher sind sie noch nicht erschienen. 

Die bisherigen Gewerbegerichte ein- 
schließlich der Berg-Gewerbegerichte und 
Berg-Schiedsgerichte, die Kaufmannsgerichte, 
die arbeitsgerichtlichen Kammern der Schlich- 
tungsausschüsse oder Innungsschiedsgerichte 
kommen mit dem Tätigwerden der Arbeits- 
gerichte in Wegfall. Die bei diesen Gerichten 
an diesem Zeitpunkte, d. h. also am 1. Juli 
1927 oder gegebenenfalls zu dem noch zu 
bestimmenden späteren Zeitpunkt anhängigen 
Verfahren gehen in der Lage, in der sie sich 
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befinden, auf das Arbeitsgericht über, in 
dessen Bezirk die Stelle ihren Sitz hat, bei 
der das Verfahren bisher anhängig war. 
Anders ist es dagegen bei solchen Ver- 
fahren, die zu diesem Zeitpunkt bei den 
ordentlichen Gerichten anhängig sind, die 


aber nach dem Arbeitsgerichtsgesetz in 
Zukunft zur Zuständigkeit der Arbeitsgerichts- 
barkeit gehören. Diese Verfahren werden 
noch von den ordentlichen Gerichten bis zur 
rechtskräftigen Entscheidung durchgeführt. 


Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 


Ehrentafel des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Im Jahre 1926 ausgestellte Diplome: 


Jahre 
Papierfabrik Hahnemühle G, m. b. H., Hahnemühle. 
Karl Müller 2025 
Gottlieb Oppermann, Papiermacher 25 
Wilhelm Fischer, Papiermacher 25 
Gustav Eckhardt, Holländermüller 25 
Heinrich V o B, Kutscher 25 
Carl Elchhorn, Papierfabriken, Jülich. 
Wilhelm Koslar, Maurermeister 50 
Grimlinghauser Pappenfabrik Klein & Comp., 
Grimlinghausen. 
Matthias Stickel, Fuhrmann 10 
Jak. Scheurenberg, Papiermaschinenführer 10 
Heinrich O ffer, Papiermaschinenführer 10 
Wilhelm Scheurenberg, Hausmann 25 
Papierlabrik Neidhardtsthal G. m. b. H., 
Neidhardtsthal. 
Friedrich Baumgärtel, Fabrikmaurer 23 


Berger & Dittrich, Papier- und Kartonfabriken, 
Petersdori l. Rsgeb. 


Heinrich Schreiber, Platzmeister 25 
Jagenberg & Cie., Solinger Papierfabrik, Solingen. 
Jakob Meurer, Hofarbeiter 25 
Joachim Schmidt, Schreiner 25 
Papierfabrik Salach-Süßen, Salach. 

Jacob Bollinger, Turbinenwärter 25 
Josef Geiger, Portier 25 
Friedrich Erfurt & Sohn, G. m. b. H., Papierfabrik, 
Beyenburg. 

Hermann Petig, Holländermüller 25 
Cröllwitzer Actien-Paplerfabrik, Halle-Cröllwitz. 
Louis Büsching. Fabrikarbeiter 30 
Paul Stroich, Schmied 30 
Franz Kotsch, Fabrikarbeiter 40 
August Böhme, Holländermüller l 40 
Carl Henze, Fabrikarbeiter 25 
Albert Losse, Fabrikarbeiter 25 
Friedrich Burre, Wächter : 30 
Otto Henze, Fabrikarbeiter 30 
Hermann Kotsch, Wächter 50 
Gustav Rittert, Elektriker 25 
Fritz Kohlmann, Zimmermann 25 
Otto Ert. Maschinenwärter 25 
Emi! Hofimann, Pförtner 30 
Varziner Papierfabrik, Hammermühle. 

Auzust Stüwe, Schlosser 25 
Hermann Grünke, Stellmacher 25 
to Siedschlag. Schlosser 25 
Otto Kugelowski, Arbeiter 25 
Albert Gohr, Kalanderführer 25 
Paul Tresemer, Arbeiter 25 
Willy Beyer, Arbeiter 35 
Gustav Wockenfuß. Bleilöter 25 
Otto Wockenfuß. Fabrikarbeiter 31 
Otto Baus ke, Elektriker 25 


August Winkel, Schneidmaschinengchilfe 25 


Fried. Erfurt, Papierfabrik, Straupitz. 


Paul Brosselt, Saalmeister 25 
A. Bagel A.-G., Ratingen. 
Frl. Maria Frohnhoff, Sorfiererin 25 


Ostdeutsche Papier- und Zellstoffwerke A.-G., 
Niederlassung Mühldorf, Mühldori. 


Theodor Adam, Oberheizer 25 
Josef Rolle, Fabrikarbeiter 25 
Franz Hauck, Holländermüller 25 
Josef Pfeiffer, Papiermaschinengehilfe 10 
Josef Pfitzner Ill, Papiermaschinengehilfe 10 
Heinrich Winkler, Papiermaschinengehilfe 10 
Clemens Stein, Schlackenfahrer i0 
Eduard M e nde, Kesselreiniger 10 
Paul Dinter, Rollenwickler 10 
Paul Nickel, Schneidemaschinenführer 10 
Bernhard Kurnoth, Betriebsschmierer 10 
Anton IIlchmann, Fabrikarbeiter 10 
Emilie Pfitzner, Nachsortiererin 10 
Franz Klapper, Wächter 40 
Franz Mader, Holzputzer 40 
August Glatzel, Packer 25 
Robert Exner, Turbinenwärter 25 
Josef Michalke, Schneidmasch.nenführer 10 
Wilhelm Wolf, Kalanderführer 10 
Josef Müller, Dreher 10 
Wilhelm Olbrich I, Papiermaschinengehilfe 10 
Anna Janke, Fabrikarbeiterin 10 
Toni Kürzel, Kontoristin 10 
Adolf Fischer, Buchhalter 10 
Anton Herrmann, Wächter 10 
Julius Glatz, Papierfabriken, Neidentels. 
Georg Bassemir, Portier 25 
Jakob Roth, Meister 25 
Jakob Kaiser, Roller 25 
Jakob Michel, Hadernschneider 25 
Franz Neubert, Roller 25 
Stephan Heckmann, Schlossermeister 25 
Kübler & Niethammer, Papierfabrik, Kriebstein. 
Hermann Schlorke, Maschinenführer 50 
Bernhard Loke, Wasserschleifer 25 
Theodor Löwel, Pappmaschinenführer 50 
Emil Roßberg, Querschneidergehilfe 25 
Josef Schmidt, Hofarbeiter 25 
Richard Zimmer, Hofarbeiter 25 
Oskar Hartwig, Holländermüller 25 
Otto Kläber, Kranführer 25 
Robert Günther, Heizer 25 
Emil Schreier, Vorarbeiter 50 
Emilie Meyer, Botenfrau 50 
Robert Stor !. Maschinenführer 25 
Bruno Kirchhübel,. Packer 25 
Hermann Jähnig, Werkführer 25 
Oswald Dronigke, Holzschäler 25 
Oswald Köhler, Schmiedegehilfe 25 
Bernhard Petzold, Zimmermann 25 
Emil Krauß, Dampfturbinenwärter 25 
Heinrich Heinze, Heizer 25 
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Marggrafi & Engel, G. m. b. H., Wolfswinkel. 


Frl. Martha Lorz, Altpapiersortiererin 25 
Karl Paul, Maschinenwärter 25 
Jacob Oechelhaeuser, Papierfabrik G. m. b. H., 
Siegen. 

Paul Faber, Papiermaschinenführer 25 
Papierfabrik G. m, b. H. vorm. Brüder Kämmerer, 
Osnabrück. 

Heinrich Riemann, Packer 23 
Elisabeth Schwegmann, Sortiererin 25 

Felix Schoeller jr., Burg Gretesch, 
Carl Berger, Einkäufer 10 
Frl. Anny Franke, Buchhalterin 10 
Franz Baute, Holländergehilfe 10 
Wilhelm Bertelsmann, Tischler 10 
Wilhelm Dettmer, Packer 10 
Mathias Dreyer, Kollermüller 10 
Hermann Dunkhorst, Bleicher 10 
Heinrich Dieckmann, Papiermaschinenführer 10 
Heinrich Dettmer, Papiermaschinenführer 10 
Josef Ellermann, Kalandergehilfe 10 
Fritz Hehmann, Packer 10 
Wilhelm Hagedorn, Fahrstuhlführer 10 
Friedrich Hoffmeyer, Heizer 10 
Adolf Hensing, Maurer 10 
Heinrich Johannsmann, Papiermasch.-F. 10 
Gerhard Klefoth, Tischler 10 
Ludwig Lohmann, Kollermüller 10 
Heinrich Lücke, Kollermüller 10 
Wilhelm Meyer, Papiermaschinengehilfe 10 
Friedrich Meisemeyer, Leimträger 10 
Ludwig Niermeyer, Kalandergehilfe 10 
Heinrich Ortmann. Packer 10 
Friedrich Rss e, Papiermaschinengehilfe 10 
Hermann Riemann, Heizer 10 
Heinrich Schlie, Elektromeister 10 
Christian Sauert, Tischler 10 
Gerhard Schulte, Kollermüller 10 
Wilhelm Tüting. Heizer 10 
Gustav Voßkühler, Schlosser 10 
Heinrich Wortmann, Kalanderführer 10 
August Wellner, Res.-Papiermaschinenführer 10 
Frau Sofie Fuest, Sortiererin 10 
Frau Karoline Könker, Sortiererin 10 
Frl. Elise Menke, Rezeptschreibergehilfin 10 
Frl. Anna Menke, Sortiererin 10 
Frau Karoline Nolte, Sortiererin 10 
Fmil Hillig, Saalmeister 25 
Wilhelm Fiedeldey, Chauffeur 25 
August Baum, Halbzeugmüller 25 
Hermann Normann, Holländermüller 25 
Wilhelm Ossenbrink I, Heizer 25 
Johann Grewe, Holländermüller 25 
M. Ellern, Papierfabrik, Stadtsteinach. 
Johann Häßler, Hilfsarbeiter 15 
Papierfabrik Krappitz A.-G., Krappitz. 
Franz Gorek, Pumpenwärter 25 
Franz Hadamik, Elektromeister 25 
Klara Harmansa. Holzschälerin 25 
Franz Lakotta, Heizer 25 
Franz Nega, Zimmerpolier 25 


Papierfabrik und Holzschleiferel Neuweistritz, 
Inh. Salo Kilosterlitz, Neuweistritz. 
Heinrich Prause, Kontorbeamter und Maga- 


zinverwalter 50 
Papierfabrik Hermes & Cie., Komm.-Ges., Düsseldorf. 
Hubert Rosen, Holländergehilfe 25 
Max Pohl, Werkführer 25 
Franz Kemmerling, Maschinenführer 25 


Nr. 4 1927 


Patentpapierfabrik zu Penig, Abtig. Wilischthal. 


Arthur Süßmilch, Kalkulator 25 
Schlesische Cellulose- und Papieriabriken A.-G., 
Jannowitz. 

August Gläser, Kalanderführer 28 
Heinrich Ende, Packer 30 
Papierfabrik Kabel G. m. b. H., Kabel. 

Caspar Rickert, Holländermüller 25 


Werner Lehmkühler, Packsaalvorarbeiter 25 
Caspar Schmelter, Pförtner 25 
Papierfabrik Wildbad, Wildbad. 

Gustav Schuhmann, Rollappraratführer 25 
Jakob Treiber, Holzschleifer 25 
Ostdeutsche Papler- und Zeilstoffwerke A.-G., 
Niederlassung Wartha. 


Hermann Kiesewetter, Laugenaufseher 25 
Hermann Raschke, Kocherleerer 25 
Frau Anna Theilemann, Aufräumefrau 25 
Franz Schmidt, Kocherwärter 25 
Hugo Hoesch, Papierfabrik, Königstein. 
Oswald Apelt, Buchhalter 42 
Albin Damm. Bleicher 35 
Carl Füssel, Papierschneider 40 
Wilhelm Gelfert. Papierroller 36 
Gustav Gierth, Papiermaschinenführer 38 
Gustav Gritzner, Werkführer 40 
August Hartmann, Schleifereiarbeiter 40 
Wilhelm Johne, Packer 35 
Emil Jänicke, Hadernsaalmeister 41 
Hermann Kimpfel, Lagerverwalter 35 
Gustav Knauthe, Packer 37 
Friedrich Michaelis, Pförtner 38 
August Michel, Oberwerkführer 37 
Max Simgen, Vorarbeiter 45 
Emil Strohhach, Papiermaschinenführer 40 
Robert Wiesner, Werkführer 43 
Gustav Zschaler, Packer 37 
Max Claus. Expedient 26 
Richard Gerisch, Leiter der Musterabteilung 26 
Fr. Pauline Fröde. Lumpensortiererin 28 
Max Gräfe, Heizer 26 
Max Güttler, Querschneiderführer 27 
Hermann Hübner, Schleifereiarbeiter 28 
Bruno Johne, Werkführer 26 
Fr. Martha Jänicke, Lumpensortiererin 25 
Alfred Köhler. Papiermaschinenführer 26 
Fduard Ko walz ek. Papierroller 28 
Oskar Krause, Buchhalter 26 
Josef Kunerth, Dreher 26 
Adolf Mildner, Ausschußfahrer 27 
Fr. Anna Köhler. Mustermacherin 26 
Josef Minks. Maschinist 28 
Ernst Mitreiter, I. Schlosser 28 
Emil Paust, Chloransetzer 27 
Paul Schatter, Prokurist 27 
Bruno Schwadtke. Fabrikschmied 27 
Richard Schüller. Kutscher 26 
Ernst Socha, Schmierer 28 
Hermann Strohbach, Ouerschneiderführer 25 
Eduard Tröster. Fabriksattler 27 
Richard Wagner, Rollenpacker 25 
Gustav Wobst, Querschneiderführer 28 
Adalbert Zaschke. Kalanderführer 28 
Patentpapierfabrik zu Penig, Penig i. Sa. 
Hermann Kühn. Papiersaalmeister 50 
Emil Neubert, Kalanderführer 50 
Friedrich Robert Graichen, Holländermüller 50 
Bruno Pfefferkorn, Kalkulator 25 
Hermann Gahmig. Bischoffroller 25 


Frl. Frieda Veit, Papiersaalschreiberin 25 


Nr. 4 1927 
Gebr. Hofisämmer G. m. b. H., Düren. 
Emanuel Berger, Papierschneider 25 
Martin Flo B, Kartonnagenarbeiter 50 
Wilhelm Sauerbier, Packer 50 
Heinrich Josef Pohl, Papierschneider 25 


Tb. D. Lovis Söhne Akt.-Ges., Papler- und Pappen- 
fabrik, Helligenstadt. 


Eduard Nußbaum, Holländermüller 25 
Heinrich Rheinländer, Papiermasch.-Gehilfe 25 
Johann Winkler, Schleifer 25 
August Immenroth, Werkführer 25 
Heinrich Arthur Hoesch, Feinpaplerfabrik, Düren. 
Jakob Brings, Schreinermeister 52 
Johann Schloemer, Lumpenschneider 52 
Karl Schloemer, Lumpenmüller 50 
Christian Heidbüchel, Fabrikschreiner 50 
M. Eltern, Papierfabrik, Forchheim. 
Konrad Kalbfleisch, Schreiner 25 
Sebastian Krämer, Maschinist 25 
Bremer Papier- und Wellpappenlabrik A.-G., 
Lübbecke. 
Friedrich Sielermann, Vorarbeiter 25 
Robschützer Papierfabrik, Robschütz. 
Louis Unger, Oberwerkführer 50 
F. E. Weidenmüller A.-G., Paplerfabriken, Drelwerden. 
Paul Korb, Maschinenführer 25 
Bruno Engert, Maschinist 25 
Liebreich Jehmlich, Holzschäler 25 
August Sachse, Holzschäler 25 
Paul Ranft, Holzschäler 25 
Maschinen- und Büttenpapierlabrik Gmund, Gmund. 
Marie Leinthaler, Mustermacherin 10 


Paul Steinbock, Papier- und Celiulosefabrik A.-G., 
Frankfurt a, d. Oder. 


Peter Ebner, Saalmeister 25 
Hermann Alisch, Holländermüller 25 
Karl Losanzky, Maschinist 25 
Johann Materne, Arbeiter 25 
Nöthlichs & Sohn, G. m. b. H., Papierfabriken, Achern. 
Adam Rih m, Buchhalter 21 
Wilhelm Dolfinger, Maschinenführer 21 
Xaver Burst, Holländermüller 21 
Benjamin Zimpfer. Heizer 22 
Karl Kern. Holländermüller 19 
Philipp Bühler, Hofarbeiter 18 
Fr. Mna Bruder, Papiersortiererin 21 
Klara Schnurr, Putzfrau 15 
Ignatz Reichert, Kollergangführer 13 
Aktienpapierfabrik Regensburg, Alling. 
Josef Schwindl, Papiermaschinenführer 25 
Johann Dürr, Kalanderführer 25 
Alois Beer, Packer 25 


Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau, 
vorm. Gebr. Woge, Alfeld. 


Ernst Müller, Papierschneider 50 
Bruno Melzer, Liniiermeister 25 
Heinrich Bleek mann. Lokomotivheizer . 25 
August Bartens, Rollmaschinenführer 25 
Karl Ziegenbruch. Kutscher 25 
Gustav Flentje, Holländerzuträger 25 
Heinrich Mönnecke, Packer 25 
Papierfabrik Baienfurt, Balenfurt. 
Heinrich Wirth, Hofarbeiter 25 
Xaver Prinz, Heizer 25 
Alois Aßfald, Holzschäler 25 
Andreas Koch, Holländergehilfe 25 
Leonhard Probst, Schlosser 25 


Josef Fürgut I, Hofarbeiter 25 
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Freiberger Papierfabrik zu Weißenboru, Weißenborn. 


Bruno Schmieder, Holländermüller 20 
Frieda Götze, Papiersaalarbeiterin 20 
Karl Krebs, Querschneiderführer 20 
Max Köhler, Maurer 20 
Willy Klinke, Satiniermeister 20 
Thekla Helbig, Klebhausarbeiterin 20 
Oskar Heller, Hofarheiter 20 
Elberfelder Paplerfabrik A.-G., Elberfeld. 
Philipp Salize, Versandarbeiter 29 
Wilhelm Stahlschmidt, Packer 29 
Wilhelm Jaeger, Klebmaschinenführer 27 
Johann Lenne weit, Magazinarbeiter 26 
Walter Hartmann, Planschneider 26 
Wilhelm Gurbat, Stoffmüller 26 
Max Loth, Schlosser 25 
Max Hartmann, Planschneider 25 
Papierfabrik Reisholz A.-G., Düsseldori. 
Wilhelm Hotje, Holländermüller 25 
Maschinenpaplerfabrik Thalham Max Bacharach, 
‘Thalham. 
Anton Faulhaber, Fabrikarbeiter 36 
Joset Kasberger, Werkmeister 30 
Eugen Merz, Werkmeister 25 
Robert Jander, Saalmeister 29 
Karl Kretzschmar, Maschinenführer 29 
Georg Schönauer, Holländermüller 27 
Josef Stadler, Packer u. Querschneiderführer 25 
Julius Kretschmer, Maschinenmeister 15 
Johann Randi, Maschinenführer 13 
Johann Bauer, Verlader 10 
Andreas Buchner, Kalander- und Quer- 
schneiderführer 11 
Johann Berger, Holzschleifer 17 
Johann Greiner, Holzschleifer 18 
Michael Haas. Holländermüller 11 
Xaver Jobst. Holzschleifer 17 
Rupert Lausser, Maschinengehilfe 13 
Bartholomäus Riesenberger, Fabrikarbeiter 20 
Karl Wankerl|, Holländermüller 13 
Johann Wankeri, Packer 12 
Franz Wimmer, Fabrikarbeiter 10 
Emilie Buchner, Papiersortiererin 22 
Rosa Wanker|, Papiersortiererin 14 
Hirschberger Papierfabrik G. m. b. H., Hirschberg. 
Paul Schubert, Saalmeister 40 
August Wiesner. Schlossermeister 30 
C. G. Schönherr, Floßmühle. 
Fritz Uhlig. Zimmerpolier 40 
Paul Quandt. Querschneidemaschinenführer 33 
Louis Wagner, Brettschneider 32 
Wilhelm Schmidt. Schlossereivorarbeiter 31 
Edmund Berger. Fabrikarbeiter 30 
Heinrich Uhlig. Packer 30 
Edwin Fritzsche, Werkmeister 30 
Oswald Oehme. Holländergehilfe 30 
Hugo Fla de, Papiermaschinenführer 30 
Hermann Gebert. Pappenabnehmer 30 
Carl Findeisen, Schmied 30 


Oswald Naumann, Querschneidemasch.-Führer 30 


Papierfabrik zum Bruderhaus, Dettingen. 


Wilhelm Fritz, Papierschneider 25 
Joh. Martin Heinkel. Papierschneider 25 
Karl Knerr., Fabrikwächter 25 
Georg Fritz. Holländerer 25 
Barbara Beck. Papierverleserin 25 


Papierfabrik Oberschmitten W. & J. Moufang. 
Akt.-Ges., Oberschmitten. 
Friedrich Ludwig Müller, Werkführer 25 
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Nr. 4 1927 


Ludwig Kelerstein, Papier- und Kartonfabrik, 


Weddersieben. 
Karl Altvater, Packmeister 25 
Karl Knopf, Maschinenwärter 11 
Christian Unger, Maurer 11 
Heinrich Köhler, Holländermüller 10 
Hermann Vogt, Gärtner 10 
Ammendorfer Papierfabrik, Ammendorf. 
Albert Kuhnert, Sägeführer 25 
Karl Lö wel, Fabrikmaurer l 25 
Oskar Schöneburg, Maschinenmeister 25 
Louis Greifzu, Platzmeister 25 
Alfred Meishner, Papierfabrik, Jüllch. 
Goswin Neffgen, Werkmeister 35 
J. H. Woge, Elze. 
Fritz Köllemann, Maschinenführer 39 
Fritz Rode, Heizer 33 
Hermann Gericke, Werkmeister 31 
Fritz Ebeling, Heizer 26 
Wilhelm Boesehans, Maschinenführer 22 
Carl Gerke, Maschinenführer 20 
Fritz Glenewinkel, Heizer 14 
Heinrich Spörhase 19 
Georg Howind 11 
Karl Meyer 27 
Heinrich Klingenberg 10 
Heinrich Reinecke 11 
Friedrich Lehmann 13 
Heinrich Bethe 12 
Papierfabrik Möckmühl Akt.-Ges., Möckmühl. 
Wilhelm Schupp, Papiermaschinenführer 25 
Lutz & Fenchel, Papierfabrik, Eislingen a. d. Fils. 
Josef Eisele, Werkführer 25 
Sebastian Eisele, Holländermüller 25 
Natronzellstoff- und Papierfabriken A.-G., Priebus. 
Kurt Winterlich, Vorarbeiter i 10 
Ida Himpel, Botenfrau 10 
Otto Leiteritz, Oberpacker 10 
Josef Göttlicher, Querschneiderführer 10 
Josef Schwanitz, Maschinenmeister 10 
F. W. Strobel A.-G., Wilischthal. 
Moritz Nestler, Schnellroller 35 
Emil Haase, Kontorist 33 
Karl Hunger, Zimmermann 33 
Friedrich Sieber, Maurer 32 
Louis Seifert, Zimmermann 31 
Emil Horn, Saalmeister 30 
Anna Kreher, Kehrfrau 30 
Max Meyer, Färber 27 
Rudolf Bilz, Schaltwärter 27 
Theodor Mehner, Maschinist 27 
Guidor Zienert, Rollenfahrer 27 
Hermann Oertel, Packer 26 
Helene Reichel, Sortiererin 26 
Otto Reichel, Umroller 25 
Oswald Reuter, Umroller 26 
Georg Haase, Schleifer 25 
Hermann Mehner, Zimmermann 34 
Hulda Stülpner, Sortiererin 35 
Paul Haase, Querschneiderführer 33 
Albin Kreher, Kollerganggehilfe 30 
Paul Pröger, Kollerganggehilfe 28 
Heinrich Roscher, Kalanderführer 27 
Oswald Endesfelder, Querschneiderführer 30 
Max Fritzsche, Maschinenführer 34 
Moritz Mehner, Holländergehilfe 32 
Robert Haase, Kollergangführer 53 


Elsenthal, Holzstofi- und Papierfabrik A.-G., Grafenau. 


Josef Graf, Zimmerer 25 


Papierfabrik Steyermähle C. Wendling G. m. b. H., 


Steyermühle. 
Richard Hähnel, I. Papiermaschinengehilie 30 
Otto Grotjan, Dampimaschinenwärter 41 
Ernst Erler, I. Papiermaschinengehilfe 37 
Heinrich Sachse, Holländermüller a. D. 28 
Wilhelm Friebe, Papiermaschinenführer i. R. 63. 
Emil Friebe, Geschirrführer 47 
Theodor Härtel, Holzschäler 47 
Otto Schmieder, Holzschäler 37 
Robert Müller, Holzschäler 31 
Oswald Neidhardt, Papiersaalmeister 43 


A.-G. für Zellstoff- und Papieriabrikation, Zweig - 
niederlassung Walsum, Walsum. 


Josef Winkes, Expedient 25 
Heinrich Esser, Wiegemeister 25 
Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochen wangen. 
Fritz Sauer, Prokurist und Kassierer 25 
Vinzenz John, Feuchter 25 
Karl Graf, Kalanderführer 25 
Anna Mauchter, Papiersortiererin 25 
Hugo Albert Schoeller, Feinpaplerfabrik, Düren. 
Josef Viethen, Arbeiter 50 


Papierfabrik Köslin Aktlengesellschait, Köslin. 
Frau Emma Hannemann, Privatsekretärin 25 


Adolph Fiegel, Papierfabriken, Berlin. 
Georg Taubel, Leiter der Offertenabteilung 25 


E. Holtzmann & Cle. A.-G., Weisenbachtabrik. 


Adolf Haitzler, Holländerzuträger 25 
Wilhelm Schmitt, Holländerzuträger 25 
Emil Merkel HI, Ausschußmüller 25 
Alois Großmann, Rollapparatführer 25 
Lukas Bauer, Holzschleifer 25 
Paulus Fritz, Holländerzuträger 25 
Holzzellstofi- und Papierfabriken A.-G., Neustadt. 
Hubert Barth, 1, Gehilfe 10 
Alois Bauer sen. Kollergangführer 10 
Frau Maria Häfner, Aufseherin 10 
Fritz Haßler, Fabrikarbeiter 10 
Franz Innerbichler, Klebmaschinenführer 10 
Alfred Kuhle, Schleifer 10 
Otto Keller, Buchhalter 10 
Jakob Meier, Fabrikarbeiter 10 
Josef Reinhardt, Elektriker 10 
Karl Schumacher, Blechner 10 
August Till, Schleifer 10 
Emil Lickert, Prokurist 10 
Georg Schmidt, Leimkocher 10 
Karl Woldrich, Klebmaschinenführer 10 
Natronzelistoß- und Papierfabriken A.-G., Arnstadt. 
Robert König, Packer 25 
Sophie Bank. Papiersortiererin 10 
August Jakobi. Holländermüller 10 
Rudolf Dörnberg, Schmied 10 
Oskar Trutschel, Holländerarbeiter 10 
Therese Kramlinger, Papiersortiererin 10 
Oskar Gürtler, Querschneidergehilfe 10 
Martha Kästner, Papiersortiererin 10 
Klara Orphall, Mustermacherin 10 
Verein für Zellstoff- Industrie, Zwelgnlederlassung 
Oberleschen. 

Oskar Schubert, Papiersaalmeister 25 
Adolf Irrgang, Maurer 25 
Heinrich Sieger, Papier- und Pappenfabrik, Zülpich. 
August Müller, Papiermaschinenführer 25 
Oscar Dietrich Kommanditges., Weißenfels. 
Karl DaBdorf, Oberwerkführer 58 
Gustav Obst, Wächter 56 


Adolf Linke, Papiersaalmeister 50 


Nr. 4 1927 

Papierfabrik Ullersdorf G. m. b. H., Ullersdori. 
Gustav Gerlach, Holzschäler 10 
Hermann Müller, Holzschäler 10 
Adolf Kerber, Kutscher 10 


Paul Penzel, Werkführer 10 


Julius Vorster Papierfabrik, G. m. b. H., Hagen. 
Fritz Stindt, Schlossermeister 25 


Ostdeutsche Papier- und Zelistoffwerke A.-G., 
Niederlassung Weltende, Hirschberg. 


Robert Walter, Wächter 25 
Josef Fichtner, Holzschleifer 25 
Hermann Meißner, Holländermüller 40 
Max Simmank, Pappenabnehmer 40 
W. Euler, Maschinenpapierfabrik, Bensheim. 
Ambrosius Huber, Werkführer 40 
Valentin Metz, Schneidmaschinenführer 40 
Heinrich Hechler, Aufseher 40 
Michael Reinhard, Lagerist 40 
Michael Merk, Fuhrmann 25 
Karl Grün, Fabrikarbeiter 25 
Michael Degenhardt, Kollergangmüller 25 
Peter Stephan, Schneidmaschinenführer 25 
Heinrich Volk, Fabrikarbeiter 25 
Johann Geyer, Kutscher 25 
Frl. Anna Reitz, Kontoristin 25 
Rudolf Weihrich, Fabrikarbeiter 10 
Eduard Ameis, Fabrikarbeiter 10 
Johann Schader, Schneidmaschinenführer 10 
Paul Köhler, Guben. 
Max Schneider, Maschinenführer 10 
Else Budach, Arbeiterin 10 


Feldmühle, Papier- und Zelistoffwerke A.-G., 
Werk Hobenkrug. 


Paul Krecklow, Werkführer 40 
Julius Koppenhagen, Maschinenführer 40 
Wilhelm Griepentrog, Dreher 40 
Wilhelm Behnke, Maschinenführer 40 
Hermann Krecklow, Kalanderaufscher 40 
Carl Glawe, Portier 40 
Emil Timm, Maschinenführer 40 
Hermann Beeskow, Kalanderaufseher 40 
Carl Rünger, Querschneiderführer 40 
Robert Schmidt, Maschinengehilie 40 
Carli Timm, Querschneiderführer 40 
Hermann Wolfgramm, Portier 40 
Robert Krüger, Liniierer 40 
Margarete Kohlhase, Aufwärterin 40 
Emilie Behnke, Papiersaalarbeiterin 40 
Emilie Laus ch, Papiersaalarhbeiterin 40 
Wilhelm Hesse, Maschinenführer 58 
Carl Henn, Schlosser 47 
Carl Freitag. Maschinengehilfe 45 
August Koth, Packer 42 
August Prächter, Holländermüller 37 
Ludwig Balk, Holländermüller 45 
Otto Günther, Papierfabrik, Greiz, Thür. 
Oscar Bochmann, Kollergangmüller 10 
Hermann Hopfmann, Gutsvogt 10 
Georg Krauß, Holländerzuträger 10 
Ludwig Piehl, Färbmaschinenführer 10 
Josef Schaller, Kohlenschaufler 10 
Heinrich Roediger, Holländerzuträxer 10 
Kurt Engler, Kalanderführer 10 
Georg Elle. Papiermaschinengehilfe 10 
Walter Zimmermann, Papiermaschinenführer 10 
Reinhard Barth. kaufm. Angestellter 10 
Ernst Pich. kaufm. Angestellter 10 
Karl Eilenberger, Vorarbeiter 25 
Frau Selma Pampel, Papiervorsortiererin 25 
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Walter Reinhold, kaufm. Angestellter 25 
Walter Horibeck, Papiermaschinenführer 25 
Theodor Raabe, Vorarbeiter 25 
Albin Kießling, Kalanderiührer 25 
Kurt Gäbelem, Fabrikschlosser 25 
Enzinger Unionwerke A.-G., Waliau. 

Jakob Müller, Schlosser 20 
August Koehler, Papierfabrik A.-G., Oberkirch. 
Norbert Gmeiner, Planschneiderführer 20 
Frau Emma Ruh, Papiersortiererin 20 
Xaver Müller, Holzschleifer 20 
Coseier Celiulose- und Papierfabriken A.-G., 
Cosel-Oderhafen. 

Theofil Cibura, Maschinengehilfe 10 
Paul Glombig, Maschinengehilie 10 
Josef Kiel, Rollapparatführer 10 
August Metzner, Schmierer 10 
Paul Neukirch, Maschinengehilfe 10 
Paul Rudzky, Arbeiter 10. 
Johann Chlude k, Maschinengehilfe 10 
Max Dziubanek, Maschinengehilie 10 
Josef Gollasch, Maschinengehilfe 10 
Rudolf Häckel, Heizer 10 
Johann Krczysek, Vorelektriker 10 
Karl Kamionka, Maschinist 10 
Ignatz Linek, Zimmermann 10 
Franz Maletzki, Holländereinträger 10 
Max Metzner H, Schlosser 10 
Johann Schöbel, Maschinengehilfe 10 
Georg Stoklossa, Maschinengehilie 10 
Adolf Trzaskacz, Motorführer 10 
Otto Thamm, Schlosser 10 
Josef Wyczisk, Tischler 10 
Frl. Dorothea Bartetzko, Verladerin 10 
Frl. Martha Kluge, Sortiererin 10 
Frl. Pauline Leschczyk, Sortiererin 10 


Frl. Marie Rymon v. Lipinski, Sortiererin 10 
Frl. Marie Schaffarczyk, Rollenpackerin 10 


Frl. Amalie Niemietz, Kontoristin 10 
Theodor Chmura, Rollapparatführer 10 
Ludwig Gawlitza, Packer 20 
Johann Kubitzek, Kollergangführer 20 
Martin Rasczyk, Packer 20 
Hyronimus Slupina, Kollergangführer 20 
Johann Bomba, Maschinenführer 20 
August Cebulla, Holländermüller 20 
Peter Farysch, Arbeiter 20 
Johann Glombig, Holländermüller 20 
Karl Marek, Maschinist 20 
Matthias Rochowski, Holländereinträger 20 
Edmund Schaffarczyk, Arbeiter 20 
Ernst Stephan, Maschinist 20 
Josef Weindich, Kollergangführer 20 
Wilhelm Zimmer, Maler 20 
Wilhelm Kubietz, Hülsenmacher 20 
Frl. Thekla Janosch, Arbeiterin 20 
Paul Gründler, Holländermüller 25 
Franz Pielot, Maschinenführer 25 
Karl Rudzki, Packer 25 
Max Mathea, Maschinenführer 25 
Benedikt Göttlicher, Saalmeister 25 
Josef Kwoczalla, Aufseher 25 
Ludwig Schaffarczyk, Magazinverwalter 25 
Josef Burek., Arbeiter 25 
Josef Büch, Heizer 25 
Josef Jurek, Tischler 25 
Josef Juraschek, Rollapparatführer 25 
Albert Morawietz, Pumpenwärter 25 
Karl Prokop, Arbeiter 25 
Stanislaus Raschka, Vorarbeiter 25 


Johann Schwedka, Aufseher 25 
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Neußer Papler- und Pergamentpapleriabrik Akt.-Ges, Franz Krause, Kalandergehilfe 10 
Neuß. Martha Springer, Sortiererin 10 
Jakob Fischer, Papiersaalvorarbeiter 30 
Wilhelm Wehlen, Querschneiderführer 35 5 au er 3 
Heinrich Kluth, Querschneiderführer 29 Frl. Julie Hirsch, Sekretärin 10 
Otto Naumann & Co. Aktiengesellischaft, Raguhn. Fr. Maria Kurz, Lageristin 10 
Otto Mantzsch, Mühlenarbeiter 25 Pr. Creszentia Späth, Papiersortiererin 10 
Felix Schoeller & Bausch, Neu-Kaliß. Fr. Eugenie Zwicker, Papiersortiererin 10 
Gustav Schmidt, Papierzähler 25 August Lohrmann, Schlosser 10 
ff.. 25 Wiede's Papierfabrik G. m. b. H., Rosenthal-Reuß. 
Schroeder sche Papleriabrik Gebr. Schroeder, Golzern. paul Voigt, Saalmeister 25 
Hermann Müller, Maschinenwärter 25 Heinrich Weinrich, Kalandermeister 25 
Karl Kunadt, Kupferschmied 25 Hedwig Schönfelder, Musterleserin 25 
Otto Schillig, Maschinenführer 25 Johann Bayer, Hofaufräumer 25 
Ernst Seiler, Aschefahrer 25 Eduard Grüner, Oberheizer 25 
Wiede & Söhne, Papierfabrik, Trebsen. Ernst Hager, Packer 25 
Bruno Köhler, Papiermaschinenführer 25 Georg Horn, Kesselreiniger 25 
Otto Müller, Dampfmaschinenwärter 25 Adam Jahn, Erdenauflöser 25 
Otto Wittig, Vorarbeiter 25 Gustav Knöchel. Maschinenwärter 25 
Emil Wet zig, Vorarbeiter 25 Heinrich Köhler, Schälmaschinenarbeiter 25 
Felix Heinr. Schoeller, Feinpapierfabrik, Düren. Ernst Langheinrich, Erdenauflöser 25 
Martin Koch, Tagelöhner 26 Hermann Langheinrich, Papiermasch.-Führ. 25 
Fr. Clara Hohenschon, Papiersortiererin 25 Georg Narr. Aufräumer 25 
Stephan Brandt, Entlader 25 Johann Neumeister, Vorarbeiter 25 
Fr. Sofia Rothhanns, Papiersortiererin 25 er 8 tto, A A : 
einric ennert., Dreher 
Siegel & Haase, 5 Baperlabriken, Christian Roßmann. Feuchtmaschinenführer 25 
nhalnlchen. Es 
Franz Oehme, Holzschleifer 20 Heinrich Sell, Stoffabnehmer 25 
Emil Breyer. Maschinengehilfe 20 Martin Stumpf, Zimmermann 25 
Paul Preißler. Kalanderführer 20 Adolf Triebel, Schlosser > 
Paul Wittig, Holländereinträger 20 Emil Vogel, Fahrstuhlführer 25 
Max Uhlig, Holzschleifer 20 Günther & Richter, Paplerfabriken, Bockau. 
Oskar Flade, Holzschleifer 20 Fuldon Frölich. Schlosser 25 
Willi Rehwagen, Holzschleifer 20 Ernst Leonhardt. Packer 25 
Anna König. Fabrikarbeiterin l 10 
Elisabeth Seifert, Papiersortiererin 10 Gebr. Lang, Papierfabrik, Ettringen. 
Marie Martin, Papiersortiererin 10 an nn Er in . 
Elisabeth Kluge, Papiersortiererin 10 Paul Gräßle Sen., Maschinist 15 
„u . . Papierfabrik Unterkochen G. m. b. H., Unterkochen. 
5 Karl Gran dy. Holländermüller 24 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G., Anton Schmid. Kalanderführer 22 
| Werk Odermünde. Maria Gentner. Nachsortiererin 15 
Albert Linse, Verlademeister 10 Johanna Heiter. Nachsortiererin 12 
„ 0 A x È i an See 10 Papierfabrik Plattenthal Brandt & Süreth. Wiesenbad. 
Gottfried Siebert, kaufm. Angestellter 10 Albin Hermann. Papiersaalmeister 44 
Ulrich Utpadel, kaufm. Angestellter 10 Paul Hermann. Holländermüller 25 
Emma Bayer, Papiersaalarbeiterin 10 Oor BETen ane VENANTE > 
Paul Böttcher. Schlackenfahrer 10 Hugo Schuffenha u er, Werkführer 25 
Friedrich Brandenhurg, Maschinengchilfe 10 Albin Wagler, Holländermüller . 25 
Arthur Bu B. Maschinenführer 10 Oswald Schaarschmidt. Hofarbeiter 25 
Hermann Ei g brecht. Maschinenführer 10 Oswald Mey. Packer f 25 
Friedrich Fritz. Schmierer 10 Woldemar Küchler. Kollergangarbeiter 25 
Wilhelm Hasen bank Glaser 10 Lothar Küchler, Papiermaschinenführer 25 
August Klug. Schmied 10 Geßner & Kreuzig, Paplerfabriken, Niederschlag. 
Gustav Koch, Zimmermann 10 Friedrich Hartmann, Holländermäller 25 
Hans v. Kosidowski, Maschinengehilfe 10 Johann Schmiedel. Schöpfmeister 25 
Otto Lenz, Elektriker 10 Theodor Lie bald. Sortiermeister | 25 
Albert Linse, I. Maschinengehilfe ‚10 Eduard Schmiedel. Holländermüller 25 
Karl Lögow., Isolierer 10 Wilhelm Hirsch. Zurichtmeister 25 
Karl Mroß. Wasserwerksarbeiter 10 Max Wächtler, Zurichtmeister 1 25 
Hermann Oehmke. Wasserwerksarbeiter 10 Oskar Wächtler, Papiermaschinenführer 25 
Wilhelm Röpnack, Holländergehilfe 10 Oswald Enderlein. Fabrikarbeiter 25 
Gustav Schwarz, Schlosser 10 August Wächtler, Fabrikarbeiter 25 
Feldmühle, Papier- und Zellstofiwerke A.-G., Papierfabrik zu Haynau Hopp & Schmidt, Haynau. 
Werk Liebau. Heinrich Mitzscherling. Saalmeister 25 
Franz Bischof, II. Maschinengehilfe 10 Gustav Ludwig, Arbeiter 29 
Franz Hoffmann, Kollermüller 10 Auguste Wagner. Sortiererin 26 


Franz Fiedler, Kalandergehilfe 10 Pauline Heider, Sortiererin 25 
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W. J. Wehrtritz Sohn, Papierfabrik, Sobernheim. Emil Hofmann, Saalmeister 19 
Johann Frett, Handpapiermacher 32 Edmund Hofmann, Querschneiderführer 18 
Christian Brenk, Handpapiermacher 31 Josef Schmiedl, Holländermüller 18 
Schlesische Cellulose- und Papleriabriken A.-G., Max KreB, Fabrikschlosser 15 
Cunnersdori. Martin May, Maschinengehilfe 10 
Hermann Hartmann, Querschneiderführer 25 E we 7 h A 5 10 
ax el, Papierschneider 
5 F. E. Epperlein, Papleriabrik, Eiteriein. Frieda Schmiedel, Papiersortiererin 16 
Albin Thus, Kistenbauer 38 A À $ 
. > Johanne Hofmann, Papiersortiererin 14 
Richard May, Werkmeister 53 . 3 ee 
Elsa Quaas, Papiersortiererin 10 
Hermann Oestrovsky, Holländermüller 48 Cirt Leiblich- Körresnöndeni 11 
Oswald Göthel, Maschinenführer 32 | i p 
Bruno Grunert, Holländerarbeiter 27 Papierfabrik Bruckmühl Akt.-Ges., Bruckmühl. 
Richard Kreutel, Holländermüller 26 Xaver Fischer, Heizer 10 
Oskar Huy, Kocherwärter 22 Josef Reiner, Maschinenführer 25 


Herstellung von „Imitiert Bütten“. 
Von H. Post! in Mödling b. Wien. 


Nach Tsailun, der etwa 120 v. Chr. die 
Bildung des Papierblattes mittels der Schöpf- 
form erfunden haben soll, waren viele be- 
müht, die damit verbundene schwierige 
Handarbeit nach Möglichkeit durch mecha- 
nische zu ersetzen und dabei zu erreichen, 
daß die Gestehungskosten verringert, die 
Produktion aber erhöht werden kann. Die 
ersten einschneidenden Erfolge erzielten 
Louis Robert mit seiner 1799 erfundenen 
Langsiebpapiermaschine und Georg Dickinson 
mit seiner 1825 konstruierten Rundsieb- 
maschine. Diese, wenn auch die Papier- 
erzeugung schon bedeutend erleichternden, 
die menschliche Muskelkraft immerhin aber 
noch stark in Anspruch nehmenden Maschi- 
nen erfuhren mit der Zeit immer weiteren 
Ausbau, bis aus ihnen die heutigen modernen 
Maschinen entstanden sind, die die mensch- 
liche Kraft bis auf wenige Handgriffe aus- 
schalten und eine Produktion von nie ge- 
ahnter Höhe ermöglichen. 

Das auf unseren modernen Maschinen 
gearbeitete Papier übertrifft in seinem Aus- 
sehen und seiner Gleichmäßigkeit bei weitem 
das Handpapier und doch ist letzteres nicht 
ganz von ersterem verdrängt worden. Bütten- 
papier mit seinen typischen rauhen Rändern, 
seinen klaren Wasserzeichen und nicht zu- 
letzt seiner gleichen Reißlänge in der Quer- 
und in der Längsrichtung genießt noch heute 
ungeschmälertes Ansehen. Die ihm in der 
Maschinenarbeit nachgeahmten Papiere kom- 
men allerdings dem handgeschöpften Papier 
immer näher, sind ihm schon fast gleich. 

Verschiedene Rundsiebmaschinen, auf de- 
nen Schreib- und Filtrierpapiere nach Art 
des Schöpfpapieres fast täuschend ähnlich 
hergestellt wurden, sah ich zuerst in Italien, 
später auch in anderen Ländern im Betriebe. 
Meine Beschreibung und Skizze einer der- 
artigen Maschine kam 1911 in der Papier- 


Zeitung Nr. 16 zum Abdruck. In der Haupt- 
sache bestehen diese Maschinen aus einem 
Rundsiebzylinder von größerem Durchmesser, 
der mit gleichem Metallgewebe, wie für die 
Schöpfformen verwendet, überzogen ist. 

Diesem Zylinder werden in der Längs- 
und Querrichtung in Abständen, die dem 
Format des zu arbeitenden Papiers entspre- 
chen, schmale Wachstuchstreifen aufgenäht. 
Dadurch entstehen tiefer liegende Felder, in 
denen die über den Zylinder laufende Papier- 
bahn geringerem Druck als auf den die 
Felder begrenzenden Wachstuchstreifen aus- 
gesetzt ist. Soll das Papier mit Wasser- 
zeichen versehen werden, werden dem Zy- 
linder an der gewünschten Stelle eines jeden 
Feldes die dem Wasserzeichen entsprechen- 
den, aus Metall bestehenden Zeichen oder 
Figuren aufgenäht. 

Die auf dem Zylinder gebildete, überall, 
wo sie auf Wachstuchstreifen liegt, durch- 
gedrückte, daher in ihren einzelnen Bogen 
lose zusammenhängende Papierbahn wird, 
wie bei allen anderen Rundsiebmaschinen, 
durch einen feinen, leicht durchlässigen, 
nicht markierenden Filz und eine mit einem 
weichen Filz umwickelte Gautschwalze vom 
Zylinder abgehoben. Filz und Stoffbahn tref- 
fen unmittelbar vor der sogenannten ersten 
Presse mit dem Oberfilz zusammen, gehen 
miteinander durch die Walzen dieser, hierauf 
durch die zweite Naßpresse. Der obere Filz 
besteht, wenn Papiere mit glatter Oberfläche 
gearbeitet werden sollen, aus in gleicher 
Weise wie der untere Filz verwebtem, locker 
gesponnenem, jedoch etwas dickerem Garn. 
Bei der Erzeugung von Papieren mit gekörn- 
ter, genarbter, gerillter, mit Buchstaben, 
Rechtecken usw. versehener Oberfläche wer— 
den besondere Markier-Oberfilze oder an 
deren Stelle Metallsiebe oder Leinentücher 
verwendet. Der Oberfilz oder das statt 
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desselben verwendete Gewebe wird sogleich 
nach dem Passieren der zweiten Presse hoch- 
geführt. Der Naßfilz, auf welchem die ziem- 
lich gut entwässerte Papierbahn bzw. die 
mit ihren Rändern lose zusammenhängenden 
Papierbogen ruhen, wird dagegen mit 
schwachem Gefälle etwa zwei Meter nach 
vorne geführt und die Bogen dort, an der 
Ablegestelle, von Hand abgenommen und 
auf einem nebenstehenden Wägelchen zu 
Stößen übereinandergelegt. 


Das Trocknen, Leimen sowie Glätten des 
Naßmaschinenpapieres geschieht auf die 
gleiche Weise wie beim echten Büttenpapier. 
Schreibpapiere werden hier wie dort nur bei 
frostfreiem Wetter, Lösch- und Filtrierpapiere 
dagegen ausschließlich bei starker Kälte in 
Freilufthütten zum Trocknen aufgehängt. 
Geleimt wird das Papier in beiden Fällen 
durch Tauchen in eine mit Alaun versetzte 
Tierleimlösung, geglättet zwischen Zink- 
platten in einer Walzenpresse. 


Eine ganz besondere Rundsiebmaschine 
hatte zum Zwecke der Herstellung von Pa- 
pier mit Büttenrändern vor vielen Jahren 
mein vor längerer Zeit verstorbener Freund, 
Herr van Lange, in seiner Fabrik in Wad- 
dinxveen (Holland) im Betrieb. Ueber 
diese Maschine schrieb ich eine Abhandlung 
unter Beifügung einer Skizze, die 1911 im 
Wochenblatt für Papierfabrikation Nr. 42, 
S. 4017/18, veröffentlicht worden ist. Die 
Waddinxveener Maschine unterschied sich 
von der gewöhnlichen Rundsiebmaschine 
darin, daß der Rundsiebzylinder nicht in 
einem Kasten, sondern frei gelagert war. Der 
über einen Sand- und Knotenfänger geleitete 
Stoff wurde in einem Brustkasten durch eine 
oder mehrere Staulatten geschwellt und ge- 
langte in schwachem, gleichmäßig hohem 
Strom über ein Siebleder auf die höchste 
Stelle des Zylinders, und zwar in der Rich- 
tung, in der sich der Zylinder drehte. Die 
Stoffbahn wurde ungefähr in halber Höhe, 
also nachdem sie etwa ein Viertel des Zylin- 
derumfanges zurückgelegt hatte, durch einen 
an den Zylinder angepreßten Filz abge- 
gautscht und mit diesem sowie einem zweiten 
Filz durch eine Naßpresse geführt. Diese 
Rundsiebpapiermaschine besitzt eine be- 
stimmte Aehnlichkeit mit dem Völterschen 
Holzstofisortierer, der in Betrieben noch 
immer verwendet wird — zuletzt sah ich im 
vorigen Jahre einige derselben in einer 
Fabrik als Splitterfänger in Verwendung — 
sowie mit dem Otu-Zylinder, der bekanntlich 
bei der Herstellung von Duplex- sowie 
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Triplexpapier und -Karton zum Auftragen 
einer Deckschicht auf die auf dem Langsieb 
oder dem Filz der Rundsiebmaschine ge- 
bildete Stofibahn dient. 


Dem angestrebten Zweck, Schöpfpapier 
auf maschinellem Wege herzustellen, kam 
P. A. Comte de Sparre am nächsten. Seine 
in der Hauptsache aus einer endlosen Kette, 
an der eine Reihe Schöpfformen angebracht 
waren, bestehende Einrichtung wurde durch 
das D. R. P. Nr. 14 035 geschützt. 


M. Sembritzki, Anfang der achtziger 
Jahre Oberdirektor eines großen Fabrik- 
konzerns — ich habe zu dieser Zeit in einer 
der Fabriken desselben meine Papiermacher- 
laufbahn begonnen — erhielt auf die von 
ihm erfundene Schöpfpapiermaschine das 
D.R.P. Nr. 26580. Mit einer dieser Ma- 
schinen, deren Ausführungsrecht die Firma 
Escher WyB & Cie. in Zürich erworben 
hatte, konnte in der gleichen Zeit so viel 
Papier erzeugt werden, wie etwa 24 Hand- 
papiermacher zu leisten imstande waren. Das 
Aussehen und die Qualität des erhaltenen 
Papiers wurden von denjenigen des hand- 
geschöpften nicht übertroffen. Die erste 
dieser Maschinen wurde in Oesterreich, 
andere der Reihe nach in Frankreich, Ruß- 
land und Deutschland aufgestellt. In Eng- 
land nahm der Verband der Handpapier- 
macher gegen die Inbetriebsetzung einer 
solchen Maschine Stellung und verhinderte 
diese bis 1890, zu welcher Zeit dann Symons 
& Co. in Tückenhay die Erlaubnis hierzu 
erhielt. 

Mitte der achtziger Jahre wurden in der 
damals Flinschschen Fabrik in Blankenburg 
Papiere in Bogen mit vier rauhen Rändern 
in der Weise erzeugt, daß die Stoffbahn auf 
dem Langsieb durch Wasserstrahlen getrennt, 
in der Querrichtung durch auf einem Egout- 
teur angebrachte Schneidedrähte, die sich in 
die Stofibahn eindrückten, in Formate geteilt 
wurde. Die lose zusammenhängenden Bogen 
ließen sich, nachdem die Papierbahn mit dem 
Unter- sowie Oberfilz die Gautsch- sowie 
Naßpresse passiert hatte, leicht auseinander- 
nehmen. Beschreibung und Skizzen dieser 
Maschine wurden 1915 im Zentralblatt für 
die österr.-ung. Papierindustrie, S. 217, von 
mir veröffentlicht. 

Nachdem die unter Benützung eines mit 
Schneidedrähten versehenen Egoutteurs er- 
zielten Bogenränder nicht die gleiche un- 
regelmäßige Auszackung wie die des mit der 
Handform geschöpften Papiers besitzen, ver- 
legte ich mich vor etwa 15 Jahren auf das 
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Konstruieren eines kleinen Apparates, mit 
weichem die Stoffbahn auf dem Langsieb, 
zwischen dem letzten Sauger und der Re- 
gulierwalze, nach beiden Richtungen in be- 
liebigen Abständen mittels Wasserstrahlen 
durchgespritzt werden konnte. Zeichnungen 
und Beschreibung dieser Vorrichtung habe 
ich in einem Aufsatz „Herstellung von imi- 
tiert Büttenpapier mit beliebig gefärbten, 
vierseitigen rauhen Rändern“ 1913 in der 
Papier-Zeitung Nr. 26, S. 954, veröffentlicht. 

In einer kleinen Papiermühle in den 
Niederlanden hatte ich Gelegenheit, eine 
schmale, der Erzeugung von sehr festen, 
halbweißen, luftgetrockneten Tabak- und 
gemaserten Umschlagpapieren dienende Lang- 
siebpapiermaschine im Betrieb zu sehen. 
Diese sehr einfache Maschine bestand aus 
einer Siebpartie, einer Naßpresse und einem 
dahinter aufgestellten, eigenartig konstruier- 
ten Bogenschneider, mit welchem die ver- 
langten rauhen Ränder erzielt wurden. Meine 
Beschreibung davon mit Skizze brachte die 
Papier-Zeitung in Nr. 2/1912. 

Viele andere Lang- und Rundsiebmaschi- 
nen, auf denen imitiert Bütten erzeugt wurde, 
sind mir im Laufe meiner Praxis noch be- 
kannt geworden, die eine mit mehr, die 
andere mit weniger Erfolg den angestrebten 
Zweck erreichend. Auch die besten derselben 
blieben darin hinter der Schöpfform zurück, 
daß die erzeugten Papiere nicht wie die 
echten Handpapiere gleiche Reißlänge in der 
Längs- und in der Querrichtung aufwiesen. 
Dies zu erreichen, blieb der Firma J. W. 
Erkens in Niederau bei Düren vorbehalten. 
Diese Maschinenfabrik besteht seit mehr als 


90 Jahren. Während dieses langen Zeitraums 


ist sie mit den ihr benachbarten, in weiten 
Landen als hervorragend bekannten Dürener 
Feinpapierfabriken sowie den niederländi- 
schen und vielen anderen Spezialpapierfabri- 
. ken in engste Beziehung gekommen und 
hatte dadurch Gelegenheit, sich mit der 
Konstruierung der von diesen benötigten 
Papiermaschinen zu befassen. Bekannt sind 
ihre Maschinen zur Herstellung von vegeta- 
bilischem Pergament, animalisch geleimten 
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Papieren, besonders weicher Zellstoffwatte, 
desgleichen ihre „Erkensatoren“. 


Auf dem Gebiet der Imitiert-Bütten-Erzeu- 
gung hat sich die Firma eine Siebpartie 
konstruiert, die die Arbeit des Handpapier- 
machers darin genau nachahmt, daß der Stoff 
in gleicher Weise wie auf der Form durch 
Hin- und Herschütteln derart verteilt wird, 
daß sich die Fasern gleichmäßig verfilzen. 
Zu diesem Zweck ist das Sieb in der ganzen 
Länge, von der Brust- bzw. Nullwalze bis 
zum ersten Sauger, so angeordnet, daß es in 
der Querrichtung beliebig weit und rasch 
nach rechts und links geschüttelt werden 
kann. Mittelst dieser Anordnung kann man 
Papiere arbeiten, die in der Quer- und Längs- 
richtung gleiche Festigkeitseigenschaften ha- 
ben. Besonders wichtig ist diese Eigenschaft 
für Papiere, aus denen Zementsäcke usw. 
angefertigt werden. 

Nicht minder wichtig ist die gleichmäßige 
Verfilzung der Fasern auf dem Siebe für eine 
Reihe anderer Papiersorten, wie Banknoten-, 
Akten-, Landkarten-, Geschäftsbücher- usw. 
Papiere, an die in bezug auf Festigkeit be- 
sonders hohe Ansprüche gestellt werden, 
desgleichen für Papiere, die gummiert, ge- 
strichen, mit mehreren Farben bedruckt 
werden, da die gleichmäßige Verfilzung be- 
wirkt, daß die Papiere sich während des 
Streichens, Gummierens oder Bedruckens 
nicht einseitig dehnen oder einrollen. 


Zum Einprägen der Wasserzeichen in die 
Stoffbahn oder Teilen der Bahn in Bogen 
wendet Erkens ein eigenartig geführtes Ober- 
sieb an. Mit letzterem ist es möglich, Papiere 
mit schattierten Kopfwasserzeichen usw. zu 
versehen. 


Wie ich mich während meines Besuches 
in Düren an Hand der mir vorgelegten 
Zeichnung einer derartigen Maschine — diese 
wurde an eine Königl. Papierfabrik in Hol- 
land geliefert und dient der Erzeugung des 
Geldpapieres — sowie der auf derselben 
gearbeiteten Papiere überzeugen konnte, sind 
diese imitierten von den echten Handpapieren 
nicht zu unterscheiden. 


Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und} Papierherstellung Amerikas. 
Von Dr.-Ing. Walter Brecht, brosch. Preis M 2.70. Einzahlung 
auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Die Wirkungen der „Uebernahme“ beim Holzkauf. 


Aus einem Reichsgerichtsurteil. 


Die Uebernahme des Holzes durch den Käufer 
oder, vom Standpunkt des Verkäufers aus gesehen, 
die Uebergabe des Holzes, ist rechtlich einer der 
beiden wesentlichen Bestandteile des Kaufvertrags. 
Die Eigenart des Holzgeschäftes hat es nun mit sich 
gebracht, daß neben den anwendbaren Normen des 
bürgerlichen und des Handelsrechts über den Kauf 
sich auch gewisse Gebräuche, „Handelsusancen“, ge- 
bildet haben, die nicht selten Vorschriften der Gesetze 
ergänzen, sie abändern oder ihre Anwendbarkeit 
überhaupt ausschließen. Solche Usancen, deren Gel- 
tung meist nicht über einen bestimmten Bezirk hinaus- 
geht, werden bei Streitigkeiten voın entscheidenden 
Gericht berücksichtigt, wenn die Partei, die ihr Be- 
stehen behauptet, auch den Nachweis erbringt, daß 
es sich um wirkliche Handelsbräuche, anerkannt 
durch Handelskammer usw., handelt. In solchen 
Fällen bedarf es nicht einmal ihrer Aufnahme in den 
Schlußschein, sondern sie gelten stillschweigend als 
Bestandteil desselben. Mangelnde Kenntnis 
dann einem Prozeß eine unerwartete Wendung geben, 
wie im folgenden vom Reichsgericht unter Akt.-Z. IV 
531,25 entschiedenen Streit. (Urteil vom 25. 2. 1926.) 
Hier hatte eine Holz- und Zellstoffabrik, die spätere 
Klägerin, einen größeren Posten Holz erworben mit 
der Maßgabe, daß die Uebernahme loko Wald zu 
erfolgen habe, wie das bei Waldverkäufen üblich ist. 
Die aufgestapelten Hölzer wurden an Hand der vom 
Verkäufer bereitgestellten Aufmaßlisten durch die 
Klägerin besichtigt, die gegen diese Listen keine 
Erinnerung hatte. Nach Ankunft des Holzes in der 
Fabrik wurde indessen eine nicht unerhebliche Fehl- 
menge festgestellt, und es ergab sich, daß die Auf- 
mahlisten fehlerhaft waren. Mit Klage begehrte sie 
Nachlieferung und bestritt die „Uebernahme“, wäh- 
rend die beklagte Verkäuferin erklärte, das Holz sei 
ordnungsmäßig loko Wald „übernommen“, Bemänge- 
lung deshalb nicht zulässig, wie auch ein Handels- 
brauch bestehe, daß bei vereinbarter Uebernahme 
loko Wald spätere Bemängelung nicht mehr erfolgen 
könne. 

Landgericht und Oberlandesgericht stellen fest, 
daß keine „Uebernahme“ vorgelegen habe und ent- 
schieden entsprechend, das Reichsgericht hielt eine 


kann 


„Uebernahme“ für gegeben, ließ aber trotzdem, mit 
Recht, auch die spätere Bemängelung gelten und 
entschied nur deshalb noch nicht zugunsten der 
Fabrik, weil in den Vorinstanzen über das Bestehen 
des behaupteten Handelsbrauches keine Klarheit ge— 
schaffen war. 

Was als Uebernahme zu gelten hat, insbesondere 
welche Handlungen des Käufers eine solche zu er- 
kennen geben, wird stets nach dem Einzelfall sich 
entscheiden. Immerhin ist zu sagen, wenn ein Be- 
auftragter der Fabrik die gekauften Holzmengen an 
Ort und Stelle an Hand der ihm übergebenen Listen 
besichtigt, irgendwelche Einwendungen nicht hat und 
darauf das Holz abgefahren wird, daß dann eine tat- 
sächliche Uebernahme in rechtlichem Sinne criolgt 
ist. Ob der Käufer in diesem Augenblick wirklich 
übernehmen wollte, bleibt außer Betracht, sein Ver— 
halten ist das Maßgebliche. Das ist wichtig, weil 
mit der Uebernahme auch das Risiko nunmehr auf den 
Käufer übergeht. 


Die Behauptung des Klägers der nicht erfolgten 
Uebernahme war also widerlegt; aber auch die 
Behauptung des Beklagten über die Unzulässigkeit 
der Bemängelung nach erfolgter Uebernahme ist nicht 
haltbar. Das ergibt sich aus der Bestimmung des 
§ 363 des Bürgerlichen Gesetzbuches; allerdings muß 
der Käufer dann den sicherlich nicht immer leich- 
ten Beweis führen, daß er bei der Uebernahme den 
Mangel nicht erkannte, und daß sich dieser erst 
später habe feststellen lassen. 


Die Wirkungen der „Uebernahme“ beim Holzkauf 
geben sich demnach grundsätzlich nicht in dem Ver- 
lust des Rechts späterer Mängelrüge und der darauf 
fußenden Ansprüche zu erkennen, sondern, wie auch 
sonst, hauptsächlich in dem Uebergang des Ge- 
fahrenrisikos der gekauften Ware vom Verkäufer auf 
den Käufer. ; 

Besteht indessen örtlich einHandelsbrauch, 
daß bei loko Waldkäufen nach Uebernahme an Ort 
und Stelle Mängelrüge nicht mehr zulässig ist, kann 
sich die rügende Partei auch nicht mehr auf $ 363 
des Bürgerlichen Gesetzbuches berufen. 


Dr. jur. C. v. dem Busch. 


Geschäftsberichte. 


Die Vereinigte Bautzner Papierfabriken A.-G. 
verteilt für 1926 keine Dividende (i. V. 6%). Das 
Geschäft habe fast während des ganzen Jahres dar- 
niedergelegen. Erst seit Ende November zeigte sich 
eine Belebung. 


Die Chromo-Papier- und Kartonfabrik vorm. Gu- 
stav Najork A.-G. in Leipzig bleibt dividendenlos 
(i. V. 7%). Das Jahr 1925/26 habe nur einen beschei- 
denen Gewinn erbracht. Der Geschäftsgang hätte 
unter gedrückten Preisen zu leiden gehabt, anderer- 


seits seien größere Mittel für die Errichtung einer 
neuen Kraftzentrale nötig gewesen. 


Papier-Industrie-Kalender 1927. 


Nach Mitteilung des Verlages soll der Jahrgang 
1927 noch im Laufe des Januar erscheinen, und zwar 
erstmals wieder in zwei Teilen wie vor dem Kriege. 
Der Preis ist R.-M. 4.— (nach dem Ausland + Mehr- 
porto). Wir bitten, Bestellungen uns bald einzusenden. 


Wir liefern geschmackvolle Einbanddecken für das „Wochenblatt 


für Papierfabrikation“ Jahrgang 1926 zum Preise von Mark 2.— 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Zusammesschluß der Papieriabriken Köslin und Alfeld- 
Gronau sowie der Pergamentpapleriabrik Rube & Co. 

Zeitungsnachrichten zufolge hat ein deutsch-hol- 
ländisch-englisches Konsortium das gesamte Aktien- 
kapital der Papierfabrik Köslin A.-G., die Mehrheit 
des Aktienkapitals der Hannoverschen Papierfabriken 
Alleld-Gronau sowie einen wesentlichen Bestandteil 
des Aktienkapitals der Pergamentpapierfabrik Rube 
& Co. A.-G. in Weende bei Göttingen übernommen. 
Das Konsortium plant die Angliederung weiterer Un- 
ternehmungen der Papierfabrikation. Die bestehenden 
Unternehmungen sollen weiter ausgebaut und rationa- 
lisiert werden. Der Preis für die Uebernahme der 
Aktien der Papierfabrik Köslin, seither im Besitz des 
Aufsichtsratsvorsitzenden Dr. Konschewski, beträgt 
100%. In der neuen Gruppe werde der deutsche Ein- 
fluß maßgebend sein. 


J. Feirabend, Niedernhausen i. Taunus. Den lang- 
jährigen, bewährten Mitarbeitern, den Herren Otto 
Lehr und Adolf Humm, beide in Niedernhausen, 
ist Prokura erteilt dergestalt, daB beide gemeinsam 
befugt sind, die Firma rechtsverbindlich zu zeichnen. 


G. Schaeuffelen’sche Papleriabrik A.-G. in Liqu., 
Heilbronn a. N. Die Liquidation der Gesellschaft 
macht gute Fortschritte, insbesondere konnten die 
Warenvorräte und ein großer Teil der Maschinen in 
befriedigender Weise verwertet werden. Zu verwer- 
ten seien noch neben kleineren Vermögensobjekten 
die Fabrik in Piullingen und das Hauptfabrikanwesen 
in Heilbronn mit Wohngebäude, Wasserkraft, Strom- 
vertrag usw. (Schw. Merkur.) 


Herr A. Heide, Fabrikdirektor in Maltsch a. O., 
tritt als technischer Direktor in den Vorstand der 
Kostbeimer Cellulose- und Papier-Fabrik A.-G., Mainz- 
Kostheim, ein. 


Die Holzstoffabrik in Deutenhoten, früher G. Me- 
dicus gehörend, seit 1919 im Besitze der München 
Dachauer Papierfabriken A.-G., wurde von dieser 
wieder abgestoßen und an Herrn Kommerzienrat 
Fischer in Berchtesgaden, Inhaber der 
Holzstoff- und Pappenfabrik Conrad Fischer jr. in 
Schellenberg, verkauft, welcher die Fabrik in glei- 
cher Weise weiterführt. Hauptbetrieb und Geschäfts- 
leitung befinden sich in Schellenberg. 


Franz J. R. Heinrich, Hannover. Der bisherige 
Mitinhaber der Firma I. H. Lerch & Co., Hannover, 
Herr Franz Heinrich, Hannover-L., Limmer- 
straße 2D, hat unter obiger Firma ein Spezialhaus 
für technische Gummifabrikate und Treibriemen als 
Sonderartikel für die Papier- und Zelluloseindustrie 
eröffnet, wobei er den Alleinverkauf bestimmter Ar- 
tikel mit in seine Firma übernommen hat. Die Ge- 
schäftsräume befinden sich im Georgspalast, Georg- 
straße 23. 


Die Papierwarenfabrik, Buchdruckerei und Fach- 
blattverlag von Knapp in Pfullingen ist an Herrn 
Robert Blessing, bisher Prokurist der Firma 
Chr. Leibfarth in Metzingen, verkauft worden. Das 
Geschäft soll unverändert weitergeführt werden. 


Süddeutsche Kartonfabrik Artur Pfau A.-G. in 
Kirchheim u. T. Das Konkursverfahren über das Ver- 
mözen der Gesellschaft ist nach erfolgter Abhaltung 
des Schlußtermins und vollzogener Schlußverteilung 
aufgehoben worden. 


Handelsregister-Eintragungen. 

G. Haindische Papierfabriken, G. m. b. H. in 
Augsburg. Gegenstand des Unternehmens ist der Be- 
trieb der der Kommanditgesellschaft G. Haindlsche 
Papierfabriken in Augsburg gehörigen Papierfabriken 


in Augsburg und Schongau. Stammkapital R.-M. 1 Mill. 


Vorarlberger Papierfabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung in Liqu., Feldkirch. In der Ge- 
neralversammlung vom 27. November 1926 wurde die 
Aufhebung der Auflösung und der Liquidation der 
Gesellschaft und die Fortsetzung der Gesellschaft im 
Sinne des Goldbilanzengesetzes beschlossen. Firma- 
wortlaut nunmehr wieder: Vorarlberger Papierfabrik, 
Gesellschaft mit beschränkter Haftung. Höhe des 
Stammkapitals S 366 000. Geschäftsführer: Viktor 
Weitzner, Fabrikdirektor in Frastanz. Vertre- 
tungsbefugt ist der Geschäftsführer für sich allein. 


Fachvereinigung für Papiertechuik e. V., 
Cöthen. 


Die Fachvereinigung feiert am 4.—6. Februar ihr 
19. Stiftungsfest. 
Freitag, den 4. Februar 1927: 

8 Uhr abends: Begrüßungsabend mit den Damen im 

Hotel Rumpf (Landbundhaus). 

Sonnabend, den 5. Februar 1927: 

10.15 Uhr vormittags: Hauptversammlung im 

Auditorium maximum. 

Tagesordnung: 

1. a) Geschäftsbericht der einzelnen Aemter. 

b) Verschiedenes. 
2. Vortrag: „Die Elektrizität in der Papierindustrie“, 

Vortragender: Herr Dipl.-Ing. Karl Hock, Berlin. 


Pause: Kleiner Imbiß. 
3. Vortrag: „Die Wärme in der Zellstoffindustrie‘‘, 
Vortragender: Herr Dipl.-Ing. Dr. phil. A. St. 


Klein, Berlin-Dahlem. 
4. Verschiedenes. 


3.20 Uhr nachmittags: Zwangloses Beisammensein mit 
Damen in den Räumen des Kaffees Karius, Wein- 
traubenstraße. 

7.30 Uhr abends: Festessen und Ball. 

Sonntag, den 6. Februar 1927: 

11 Uhr vormittags: Frühschoppen mit Damen im 

Kaffee Karius. 


Ermäßigung der Holzgeldzlnsen in den preußischen 
Staatsiorsten. 

Im Arfschluß an die Herabsetzung des Reichsbank- 
diskonts sind auch die Zinssätze für Holzkäufe in 
den preußischen Staatsforsten mit Wirkung ab 20. Ja- 
nuar d. J. wie folgt ermäßigt worden: Diskontsatz 
bei Bezahlung des Kaufgeldes durch Holzgeldwechsel 
5% (bisher 6%), Stundungszinsen bei Teilzahlung des 
Kaufgeldes innerhalb der festgesetzten Zahlfristen 
nach dem allgemeinen Zahlungstermin 6% (bisher 
7%), Verzugszinsen 9% (bisher 10%) jährlich, 


Frachtratenänderung. 

Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H., Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Betr. Piymouth- und Bristolkanal-Dienst sowie Irland- 

Dienst. 
Die seit November 1926 in Kraft befindlichen 
Kohlenzuschläge nach den obengenannten Relationen 
kommen ab 1. Februar in Fortfall. 
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Ist der wegen eines Streikes entlassene 
Arbeitnehmer zur Räumung seiner Werks- 
wohnung verpflichtet ? 

Mit dieser Frage hatte sich vor kurzem das 
Mietsgericht in Bautzen zu befassen, das zu dem 
Ergebnis kam, daß die Arbeitsniederlegung die Auf- 
hebung des Mietsverhältnisses rechtfertige und der 
Klage des vermietenden Arbeitgebers stattgab. Ge- 
gen das Urteil legte der Beklagte Berufung ein, aber 
ohne Erfolg. Das Landgericht Bautzen hat sich in 
seinem Urteil vom 12. April d. J. der Ansicht des 
Mietsgerichtes angeschlossen. Das Urteil ist in seinem 
vollen Wortlaut in der Nr. 120 des „Industrieschutz“, 
Zeitung des Deutschen Industrieschutzverbandes, 
Dresden-A. 1, Bürgerwiese 24/1 (Geschäftsführer 
Kurt Grützner), zum Abdruck gebracht. 

Soweit der Vorrat reicht, werden einzelne Num- 
mern des Blattes an Interessenten abgegeben. 


Der Deutsche Wasserwirtschafts- und Wasser- 
kraft-Verband E.V. in Berlin-Halensee veranstaltet 
am Donnerstag, den 10. Februar 1927. 
nachmittags 5 Uhr, im großen Saale des Ingenieur- 
hauses, Friedrich-Ebert-Straße 27, einen Vortrags- 
abend: 1. Vortrag mit Lichtbildern von Herrn Dr. 
Ernst Bräuer, Berlin-Grunewald, über „Die 
Meereswärme als Energiequelle“. 
2. Vortrag mit Lichtbildern von Herrn Dipl.-Ing. 
Alexander Vogt, Borna b. Leipzig, über Heber- 
anwendungen im Wasserbau“. Gäste, auch Damen, 
sind willkommen. 


Ein Angestelltenheilm in den bayerischen Alpen. 

Die elektrisch betriebene Eisenbahn nach Berch- 
tesgaden, die in Freilassing von der München—Salz- 
burger Hauptstrecke abzweigt, erreicht ihren höchsten 
Punkt bei der 700 m über dem Meeresspiegel gelege- 
nen Station Hallturm. Vor einiger Zeit sind alle 
Baulichkeiten des Weilers Hallturm in den Besitz 
des Gewerkschaftsbundes der Ange- 
stellten (G.D.A.) übergegangen, der sie zu einem 
Erholungsheim für seine Mitglieder umgestaltet hat. 
Das Hauptgebäude besitzt Dampfheizung und fließen- 
des Warm- und Kaltwasser. Die abschüssigen Wie- 
sen des Weilers bieten ein ideales Gelände für die 
Ausübung des Wintersports. Die beträchtliche See- 
höhe gewährt bis in den Vorfrühling hinein die Aus- 
sicht auf Schneelage. Der G.D.A. stellt die Räume 
seines, Erholungsheimes auch Nichtmitgliedern zur 
Verfügung. Gute Bahnverbindungen ermöglichen 
Badekuren im benachbarten Bad Reichenhall. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegt eine Beilage der 
Firma Zeitzer Dampikesselfabrik & Apparatebau-An- 
stalt G. Schumann, Zeitz, über ihre „Holzentrindungs- 
und Waschtrommel“ bei. Wir empfehlen diese Bei- 
lage der Aufmerksamkeit unserer Leser. 


Ich suche für meine Braunholzschleiferei und 
Handlederpappenfabrik 


1 Werkführer 


nach Pommern, welcher besondere Kenntnisse in 
braunem Holzschlifi und in der Fabrikation von Hand- 
lederpappe durch langjährige Erfahrungen nachzu- 
weisen vermag. Werkwohnung vorhanden. 
Angebote mit Zeugnisabschriften, Lichtbild und 
Gehaltsanspr. unter O. 815 an die Oesch. Id. Bl. 
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Wer ist berechtigt, die Erstattung von 
Lohnsteuerabzügen für 1926 zu fordern? 


GDA. Solche Erstattungen kommen stets dann in 
Betracht, wenn der Steuerpflichtige infolge Erwerbs- 
losigkeit, Krankheit, Streiks oder aus anderen Grün- 
den während eines Teils des Jahres keinen Verdienst 
gehabt und demgemäß auch keine Steuern entrichtet 
hat, so daß ihm für diese Zeit der Anteil an dem 
steuerfreien Existenzminimum von 1200 A jährlich 
nicht hat gutgebracht werden können. Die Erstattung 
erfolgt auch in diesem Jahre wiederum unter Zu- 
grundelegung von Pauschalsätzen. Die neuen Sätze 
weisen im Vergleich zum Vorjahre eine stärkere 
Staffelung auf und gehen auch in ihrer Höhe über die 
vorjährige hinaus. Für jede volle verdienstlose Woche 
werden erstattet für Ledige 2.40 A, kinderlos Ver- 
heiratete 2.65 «A, mit einem Kind 2.90 Æ, zwei 
Kindern 3.35 A, drei Kindern 4.30 «A, vier Kindern 
5.75 M, fünf Kindern 7.70 M, sechs Kindern 9.60 &. 
sieben Kindern 11.50 A, acht Kindern 13.45 A. 
Außer in Fällen der Verdienstlosigkeit können Er- 
stattungen auch beim Vorliegen besonderer, die Lei- 
stungsfähigkeit des Steuerpflichtigen beeinträchtigen- 
der wirtschaftlicher Verhältnisse, wie Krankheit. 
Kindererziehung, Verschuldung usw. beantragt wer- 
den, falls nicht diesen Umständen durch Erhöhung der 
steuerfreien Beträge bereits Rechnung getragen 
worden ist. Schließlich können Erstattungen auch 
dann verlangt werden, wenn das gesamte Einkommen 
hinter dem Betrage des steuerfreien Existenzmini— 
mums von 1200 & für den Ledigen (1320 „ jährlich 
für den kinderlos Verheirateten, 1440 & für den Ver- 
heirateten mit einem Kind, 1680 Æ mit zwei Kindern, 
2160 «A mit drei Kindern, 2880 «A mit vier Kindern, 
3840 «A mit fünf Kindern, 4800 «A mit sechs Kindern, 
5760 / mit sieben Kindern, 6720 «A mit acht Kindern) 
zurückbleibt, gleichwohl aber Steuern einbehalten 
worden sind. In solchen Fällen ist der volle Steuer- 
betrag zu erstatten, wälırend beim Vorliegen beson- 
derer wirtschaftlicher Verhältnisse der zu erstattende 
Betrag durch das Finanzamt festgesetzt wird. Er- 
stattungen kommen natürlich nur insoweit in Frage, 
als 1926 überhaupt Steuern entrichtet worden sind. 
Anträge sind in der Regel unter Benutzung eines bei 
den Finanzämtern erhältlichen Antragformulares bei 
dem Finanzamt des Wohnortes zu stellen. Dem An- 
trage ist stets die Steuerkarte für 1926 beizufügen. 
Außerdem sind, je nachdem ob Steuermarken geklebt 
oder die Steuer im Ueberweisungsverfahren abgeführt 
worden ist, auch die Markenblätter oder die Durch- 
schrift des Lohnsteuerüberweisungsblattes 1926 beizu- 
fügen. Beides ist vom Arbeitgeber abzufordern. End- 
lich sind noch die erforderlichen besonderen Beweis- 
mittel beizufügen, wie in Krankheitsfällen Bescheini- 
gungen der zuständigen Krankenkasse, bei Erwerbs- 
losigkeit die Erwerbslosenkontrollkarte oder ein an- 
derer Ausweis der Erwerbslosenfürsorgestelle, bei 


Streiks und Aussperrungen ein Ausweis der Gewerk- 


schaften, bei besonders wirtschaftlichen Verhältnissen 
die hierfür erforderlichen Unterlagen. Bei größeren 
Betrieben können die Erstattungen im Einverständnis 
mit dem Finanzamt auch gemeinsam für alle beteilig- 
ten Arbeitnehmer durch den Arbeitgeber beantragt 
werden. 


Steuererstattungen für 1926 müs- 
sen in der Zeit vom 1. Januar bis 
31. März 1927 beantragt werden. 
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Altenburg und die Papiermacher.“ 


O, Altenburg, du Musenstadt, 

Du Ort, wo wir studieren, 

Wie man’s Papier aus Hadern macht, 
Wie aus Holz wir's präparieren — —! 


Unermeßlich ist die Fülle der Eindrücke, 
die dieses Wort, einem Lied zum Preis un- 
serer „alma mater‘ entnommen, im Gedächt- 
nis jedes Altenburger Papierers wachruft. 
Lassen wir sie in ihrer bunten Mannigfaltig- 
keit an unserem geistigen Auge vorüber- 
ziehen, um dadurch all die schönen Stunden, 
die uns dieser Fleck deutscher Erde einst 
bescherte, gewissermaßen von neuem zu 
erleben ! 


heiligten Eichenhains eine Veste erbauten, 
die von ihren deutschen Nachbarn die „alte 
Burg“ genannt wurde Auf den Hügeln 
rings um dieselbe entstand nach und nach 
die Stadt und erhielt den Namen Alten- 
burg. 

Wer die Unrast der Gegenwart verges- 
send zum Altan der altehrwürdigen Schloß- 
kirche hinansteigt, dem bietet sich das ganze 
Stadtbild dar und mancher Zeuge historischer 
Vergangenheit winkt herauf. Wenn den leb- 
losen Mauern eine Stimme gegeben wäre, so 
würden sie uns gewiß gar manches erzählen, 
wovon sie in der Jahrhunderte Lauf Zeugen 


Markt. 


Auf mächtigem Porphyrfelsen, als Wahr- 
zeichen der Stadt dieselbe majestätisch über- 
ragend, steht das weiland herzogliche Resi- 
denzschloß, das so manchem Sproß des einst 
so mächtigen Fürstenhauses der „Wettiner“ 
Thron und Heimat war, die Stätte, wo vor 
einem reichlichen Jahrtausend die dort seß- 
haften Wendenstämme in der Nähe ihres ge- 


* Die Papier macher- Tafelrunde Al- 
tenburg konnte am 16. September v. J. auf ihr 
2Djähriges Bestehen zurückblicken. Wir haben damals 
in Nr. 37, S, 1018, einen kurzen Bericht gebracht. 
Ein aus diesem Anlaß uns zugedachter längerer Ar- 
tikel über Altenburg und die Papiermacher-Abteilung 
am dortigen Technikum, das ist die vorliegende Ab- 
handlung, kann aus verschiedenen Gründen erst jetzt 
erscheinen. 


waren. Von den zahllosen Fehden und Krie- 
gen des Mittelalters, von den Zeiten, da 
Mitteldeutschland Schlachtfeld, Lazarett und 
Kirchhof für ganz Europa war, von Wenden, 
Hunnen, Germanen und einer Unzahl anderer 
Völker, vielleicht auch von guten Fürsten 
und Tyrannen und vieles andere aus der Ge- 
schichte Weisheitsborn, das uns, die wir im 
Zeitalter des Materialismus unser Erden- 
dasein fristen, ein warnendes Beispiel und 
eine Lehre sein könnte. Da steht oben an 
der Burgstraße die Kirche zu St. Bartholo- 
mäi, das älteste Gotteshaus der Stadt, von 
dessen Kanzel Doktor Martinus Luther die 
damaligen kirchlichen Mißbräuche und Un- 
sitten geißelte. Am Markt dann das Rathaus 
mit der gemütlichen Ratsschenke, einst Wal- 
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lensteins Absteigequartier. Unweit davon in 
der Johannisstraße das historische Gasthaus 
zum „schwarzen Bären“, bekannt durch 
Michael Kornschreibers wackere Tat, der dem 
Markgrafen Friedrich „mit der gebissenen 
Wange“ das Leben rettete, indem er den 
Schwertstreich, den ein schwäbischer Soldat 
gegen denselben führte, mit seiner rechten 
Hand auffing. Seitdem führt Altenburg eine 
abgehauene Hand im Stadtwappen. Wenden 
wir den Blick der Altstadt zu, so grüßen uns 
von der Berggasse herüber zwei Türme eines 
ehemaligen Klosters, die sogenannten „r o- 
ten Spitzen“ aus der Zeit, da Altenburg 
Reichsstadt war, als wollten sie uns mit Stolz 
zurufen, daß ihre Stätte von dem sagen- 
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Stadtbild, dieses gibt vereint mit den alter- 
tümlichen, traulichen Häusern, der Altstadt 
mit ihren schmalen, steilen Gassen, den vielen 
Türmen und Türmchen sowie dem großen 
Schloßgarten der Stadt ein malerisches und 
unbestreitbar interessantes Gepräge. Unter- 
halb des Schlosses erheben sich die stattlichen 
Gebäude des Landestheaters, dem so mancher 
Papiermacher aus der Zeit, da er sich 
„civisaltenburgensis“ nennen durfte, 
viele Kunstgenüsse verdankt. 

Einen anderen Reiz besitzt Altenburg im 
„großen Teich“, dessen bläulich-grüne Was- 
serfläche sich außerhalb des Häusermeeres 
ausdehnt, umrahmt von der Kastanienallee 
des „Dammes“. Wie herrlich ist es dort an 
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Technikum. 


umwobenen, mächtigen Hohenstaufen - 
kaiser Friedrich Barbarossa 
(1172) gegründet wurde. 

Von der Vergangenheit zurück zur Ge- 
genwart! 

Altenburg ist keine Metropole wie das 
nahe Leipzig, es ist nur eine kleine, aber 
überaus gemütliche Stadt, industriell durch 
das umliegende Braunkohlen- und Erdöl- 
gebiet, durch einige größere Fabriken und 
die im Weichbild der Stadt liegende Papier- 
fabrik Fockendorf, nicht unbedeutend und 
offenbart dem verständigen und nicht allzu 
verwöhnten Beschauer doch allerhand unver- 
gleichliche Schönheiten und Reize. Das 
eigentlich Charakteristische unserer Musen- 
stadt ist das sozusagen „ewig hügelige“ 


schönen Sommerabenden zu lustwandeln 
oder auf dem Teich zu rudern! 

Der Damm mit seiner Umgebung, wo sich 
überall Einblicke in stimmungsvolle Gärten 
und Durchblicke auf Giebel und Türme öff- 
nen, ist in der Tat ein Ort, an welchem man 
die Rastlosigkeit unserer Zeit vergessen und 
sich in ruhigere Tage der Vergangenheit 
zurückträumen kann. 

Wenden wir uns einige Schritte südwärts 
vom Teiche ab, so gelangen wir in den 
prächtigen Herzog-Ernst-Wald, der 
seiner vorbildlichen Anlage und Pflege wegen 
eigentlich den Namen „Waldpark“ verdienen 
würde. Ob sich derselbe den Augen des Be- 
schauers in den frischgrünen Farben des 
Frühlings oder im kristallklaren weißen 
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Winterkleide darbietet, immer wird er dessen 
Herz erfreuen. Die herrliche Aussicht vom 
Hülsemann-Waldhaus auf das 
Schloß und den umliegenden Stadtteil ist mir 
persönlich unvergeßlich. Wäre ich anstatt 
Papiermacher ein Meister des Pinsels, so 
hätte ich mich längst daran gemacht, dieses 
einzigartige Bild auf die Leinwand zu 
bringen. Eine Wanderung durch diesen 
Wald läßt uns plötzlich aufschauen, denn 
weit draußen steht ein Turm, an dessen Ge- 
mäuer wir das steinerne Bild „des Mei- 
sters, der das Reich gebaut“ er- 
blicken, das Bild unseres eisernen Kanzlers, 
der auch ohne Titel ein wahrer Fürst ge- 
wesen wäre, ein Fürst der Taten. In stiller 
Waldeinsamkeit hat die Stadt dem stets zur 
Einigkeit Mahnenden abseits von allem 
Parteigezänk unserer Zeit ein Denkmal er- 
richtet. 


Unweit vom ehemaligen Augustinerkloster 
an der Berggasse, wo sich in früheren Jahr- 
hunderten vielleicht emsiger Mönchsfleiß mit 
der Bereitung von Pergament mühte, steht 
heute die technische Lehranstalt Techni- 
kum Altenburg. In deren Räumen be- 
findet sich die Papiermacherschule, welche in 
unserem papiergesegneten Zeitalter den beruf- 


lichen Nachwuchs mit Theorie und Technik 


der Papiermacherei vertraut macht. Bevor 
wir diese Institution in knappen Zügen be- 
schreiben, drängt es uns, die Verdienste eines 
Patriarchen unseres Faches um das Schul- 
wesen hervorzuheben. Es ist dies der ver- 
storbene Herr Prof. E. Kirchner in 
Chemnitz. Er, der langjährige, verdienstvolle 
Schriftleiter des Wochenblattes für Papier- 
fabrikation, muß als Vorkämpfer auf 
diesem Gebiete bezeichnet werden, denn er 
hatte lange Zeit vor Gründung einer Fach- 
schule für Papiermacher die Notwendigkeit 
einer solchen erkannt. Leider blieb Herrn 
Prof. Kirchner eine herbe Enttäuschung bei 
der Verwirklichung seines Gedankens an den 
Techn. Staatslehranstalten in 
Chemnitz nicht erspart. Trotzdem aber 
war sein Wirken und Kämpfen nicht umsonst, 
ein knappes Jahrzehnt später entstand die Al- 
tenburger und fast gleichzeitig die Cöthener 
Fachschule. Dazu kam dann noch der Lehr- 
stuhl für Papieringenieurwesen an der Tech- 
nischen Hochschule Darmstadt. 

Die papiertechnische Abteilung am Tech- 
nikum Altenburg vermittelt ihren Studieren- 
den die notwendigsten allgemein-technischen 
und papiertechnischen Kenntnisse in folgenden 
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Hauptfächern: Mathematik, Physik, Chemie, 
Mechanik, Festigkeitslehre, Wärmelehre, Ma- 
schinenlehre (allgemeiner Maschinenbau), all- 
gemeine Elektrotechnik, die zeichnerischen 
und folgende Papierfächer: Technologie der 
Papierfabrikation, Papierfabrikationsmaschi- 
nen, Papierchemie, Warenkunde, Papier- 
prüfung (theoretisch und praktisch), Kalku- 
lation, Fachzeichnen und einige Wahlfächer. 
Die Anstalt verfügt über ein sehr gut einge- 
richtetes chemisches und papiertechnisches 


Ei S * 4 


Blick von der Amtsgasse auf die roten Spitzen. 


Laboratorium. Den Abschluß des Studiums 
bildet das Verbandsexamen des 
Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten. 

Eine ausgeprägte wissenschaftliche Aus- 
bildung ist während dieser kurzen Studien- 
dauer begreiflicherweise nicht möglich, es 
sind insbesondere die direkten Be- 
dürfnisse des Papierfabrik- 
betriebes berücksichtigt, trotzdem 
ist das Pensum so umfangreich, daß immer- 
hin ziemliche praktische Vorkenntnisse sowie 
Fleiß und Ausdauer nötig sind, um mit Erfolg 
abschließen zu können. An der Spitze dieser 
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Abteilung steht seit ihrer Gründung (1905) 
als Vorstand und erster Fachlehrer Herr 
Oberingenieur Adolf Strauch. Seine 
Verdienste um dieselbe an dieser Stelle zu 
würdigen, ist uns Ehrenpflicht. Wie bereits 
gesagt, ist der Unterrichtsstoff im Verhältnis 
zu der verfügbaren Zeit gewaltig und die 
Bewältigung desselben für einen Lehrer ge- 
wiß keine kleine Aufgabe. Weitestgehende 
Umsicht gepaart mit Geduld und Ausdauer 
sind nötig, um die verschiedenen Fächer auf 
geeignete Art und Weise für die Studierenden 
nutzbringend vorzutragen und zu erläutern. 
In dieser Hinsicht müssen wir unseren hoch- 
verehrten Lehrer, der alle Papierfächer unter- 
richtet, bewundern. Daneben hält Herr 
Oberingenieur Strauch auf strengste Disziplin 
im Kolleg und Praktikum. Seit einer Reihe 
von Jahren läßt er sämtliche Vorträge ver- 
vielfältigen und die Studierenden erhalten 
dieselben als Kolleghefte in Maschinenschrift, 
um das zeitraubende Diktieren zu umgehen. 
Es ist dies eine Maßnahme, die allseitigen 
Beifall gefunden hat und besonders anerkannt 
werden muß. Ä 

Die „Altenburger“ sind in alle Weltteile 
zerstreut, überall anerkannt und zum Teil in 
hervorragenden Stellungen. 

Ich glaube im Namen aller ehemaligen 
Studierenden zu sprechen, wenn ich mit Dank 
und Anerkennung den Wunsch verbinde, daß 
es Herrn Oberingenieur Strauch vergönnt 
sein möge, noch manche „Generation“ zu 
tüchtigen Fachleuten heranzubilden. 

Wenn wir zuletzt noch einiges vom ge- 
selligen Leben der Studierenden schreiben 
wollen, so erinnern wir uns der Dichter- 
worte: 

Brüder, laßt uns lustig sein, 
Weil der Frühling währet; 
Bricht der Jahre Winter ein, 
Ist die Kraft verzehret. ` 

Dieselben erscheinen uns als Mahnung an 
die Jugend, neben ernstem Studium Frohsinn 
und Jugendlust auch zu ihrem Rechte kom- 
men zu lassen. Die Altenburger Papierer- 
Jungmannschaft hat dies längst voll und ganz 
beherzigt; denn seit 41 Semestern hat sie 
sich in der Papier macher-Tafel- 
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runde kameradschaftlich zusammenge- 
schlossen. 

Wissenschaftliche Vorträge und Diskus- 
sionen dienen der beruflichen Weiterbildung, 
daneben stehen die all wöchentlichen Zusam- 
menkünfte im Zeichen der gemütlichen 
Vereinigung. Der in der P. T. allzeit herr- 
schende gute Geist ist es, der eine stets ur- 
gemütliche Stimmung, gekennzeichnet durch 
die Frische und Freude aller Rundner, hervor- 
zubringen vermag. Bei dem traditionellen 
Semestervergnügen und den Weihnachtsfeiern 
tragen die jungen Damen unserer Musen- 
stadt den Hauptanteil zur Verschönerung der 
frohen Feste bei. Wann immer ein Ehrenmit— 
glied oder ein Alter Herr — zu ersteren ge- 
hört auch der Senior der Fachpresse 
(Wochenblatt für Papierfabrikation), Herr 
Kommerzienrat Güntter, Bi- 
berach — nach Altenburg pilgerte, um im 
Kreise der P. T. einige frohe Stunden, gleich- 
sam als Erinnerung an die eigene Jugendzeit, 
zu verbringen, immer wird er dieselben mit 
großer Freude genossen und von all diesem 
Frohsinn ein gut Teil als Erquickung in den 
Pflichtenkreis seines Amtes mitgenommen 


haben. Wer, wie der Schreiber dieser Zeilen, 
manche sorgenlos-feuchtfröhliche Stunde dort 
mit Kommilitonen verlebt hat, dem muß sich 


die Erinnerung an diese Zeit, die nie im 
Leben, so gut es einem auch gehen mag, in 
dieser Gestalt wiederkehren wird, unaus- 
löschlich einprägen. Kommt dann die Stunde, 
wo es heißt: die Zeit ist um, du mußt jetzt 
scheiden, so gibt es wohl keinen, der da nicht 
Abschiedsschmerz empfände, aber es gilt nun, 
dem Sturm und Braus des Lebens die Stirne 
zu bieten und den Beweis ungeschwächter 
Widerstandskraft zu erbringen. Der Alte- 
Herren-Verband bewahrt den im Zeichen 
Blau-Weiß-Blau geschlossenen Bruderbund 
und gibt jedem Gelegenheit, mit den Freun- 
den aus „der blühenden goldenen Zeit“ hin 
und wieder zusammenzutreffen. Zuletzt 
dir, wackere Papiererschar im 
teuern und vielgepriesenen Al- 


tenburg, ein Gruß aus weiter 
Ferne. 
„Mit Gunst von wegen's Handwerk!“ 


W. Spahr. 


Theorie und Praxis der Harzleimung. 
Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis AA 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562 erbeten. i 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. | 
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Auslands-Rundschau. 


Norwegen. 
Tarifverhandlungen. Der jetzige 
Tarif hat nur halbjährige Gültigkeit, er läuft 
am 15. März ab. Die neuen Tarifverhandlun- 
gen haben bereits begonnen. Die Fabrikan- 
ten verlangen Lohnermäßigungen entspre- 
chend dem Steigen der norwegischen Krone 
auf annähernd Pari, und es ist mit schweren 
Kämpfen zu rechnen. Ag. 


Rußland. 

Für die in Rußland existierenden 91 Fa- 
briken mit 110 Papiermaschinen und 30 000 
Arbeitern wird für das Geschäftsjahr Oktober 
1926 bis Oktober 1927 mit folgender Pro- 
duktion gerechnet (in Tonnen netto): 


Schreibpapier 54 039 
Druck- und Zeitungspapier 30 190 
Umschlagpapier 79 875 
Karton a 32 172 
übrige Sorten 112 780 

zus. 309 056 

außerdem 
Zellstoff 78 219 
Holzschliff 84 716 
Hadernstoff . 18 607 
Ag. 


Holland. 
Ein- und Ausfuhr von Papier- 


masse. In den ersten 9 Monaten 1926 

wurden an Papiermasse ein- und ausgeführt: 
Einfuhr Ausfuhr 

Menge Wert Menge Wert 

in dz in fl. in dz in fl. 


Hohzmasse: 
mech. hergestellt 69 140 341 000 200 1 000 
chem. hergestellt 310 590 4916 000 93120 577 000 
Strohzellulose `. 18 920 349 000 11800 223 000 
Die Einfuhr von mechanisch hergestellter 
Masse (Holzschliff) geschah mit 27 280 dz aus 
Deutschland, 24980 dz aus Norwegen, 
15230 dz aus Schweden, 1650 dz aus Finn- 
land; die Holzzellulose stammte mit 145 740 dz 


Russisches 


und alles 


andere ausländ. 


J. I. Müller & Sohn H.-G., 


aus Deutschland, 67 610 dz aus Schweden, 
54 930 dz aus Norwegen, 24 500 dz aus Bel- 
gien, 15 000 dz aus Finnland. Die Stroh- 
zellulose kam aus Deutschland. Holzzellulose 
gingen 92 670 dz nach Großbritannien. Von 
der Strohzellulose wurden 4730 dz von Groß- 
britannien, 1700 dz von Frankreich, 1340 dz 
von den Vereinigten Staaten, 1460 dz von 
Spanien abgenommen. B. 


Der Außenhandel Hollands in 
Papier ist ziemlich bedeutend. Bei einer 
Einfuhr von 738015 dz — 25711498 fl. in 
den ersten 9 Monaten wurden 2217016 dz 
— 31 952298 fl. ausgeführt. U. a. waren 
beteiligt: 


Einfuhr Ausfuhr 
Deutschland 531 084 dz 11 683 dz 
Belgien . 51381 „ 80 558 „ 
Großbritannien 20 242 „ 508 496 „ 
Frankreich . 10808 „ 109 083 „ 
Vereinigte Staaten 3 650 „ 71276 „ 
Niederl. Ostindien 247 „ 47 142 „ 


Von den ein- bzw. ausgeführten Waren 
sind besonders zu erwähnen: Schreibpapier: 
Einfuhr 159 830 dz — 2837 000 fl., Ausfuhr 
240 510 dz — 4218000 fl. Hauptlieferant 
Deutschland mit 105 730 dz — 1 897 000 fl., 
Hauptabnehmer Frankreich mit 105 940 dz — 
1894 000 fl. Anderes Schreib- und Druck- 
papier: Einfuhr 134 240 dz — 4 107 000 fl. 
Hauptlieferant Deutschland mit 103 710 dz 
— 2992000 fl., Ausfuhr 140 730 dz = 
4 907 000 fl., Hauptabnehmer Großbritannien 
mit 21 410 dz — 1 085 000 fl. Strohkarton: 
Einfuhr 810 dz — 10000 fl., Ausfuhr 
1 669180 dz — 14 914 000 fl., Hauptabneh- 
mer Großbritannien mit 1 342 870 dz — 
11 906 000 fl. Papier und Karton nicht be- 
sonders genannt: Einfuhr 131 900 dz S 
4 237 000 fl., Hauptlieferant Deutschland mit 
109 140 dz — 2 805 000 fl., Ausfuhr 5670 dz 
— 384 000 fl., Hauptabnehmer Großbritan- 
nien mit 2190 dz — 145 000 fl. B. 


Paplerholz 


Holz- 
makler, 


Hamburg 27 


y VF 
D. R. P 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gieichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 

Wir empfehlen den Fragestellerna vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn”. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüintter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3502. Verkochung der anfallenden 
Schälspäne bei der Sulfitzellstoffabrikation. Welcher 
Vorbehandlung muß man Schälspäne unterziehen, um 
sie für den Kochprozeß mit normaler Lauge tauglich 
zu machen? Kann man sie mit den Aesten und Stif- 
ten zusammen kochen? Welche Fülldichten können 
erreicht werden, welche Kochzeiten kommen in 
Frage, und welche Ausbeute wird erreicht? B. 


Frage Nr. 3503. Leistung einer Papiersortie- 
rerin. Wieviel leistet heute eine Papiersaalarbeiterin 
in 8 Stunden beim Sortieren von Druckpapier in Nor- 
malformaten und einem Gewichte von 50 g/qm? 

P. F. U. 


FrageNr.3504. Verarbeitung von Tauen und 
Stricken. Zur Herstellung eines extrazähen Papieres 
denken wir Taue und Stricke zu verarbeiten. Emp- 
fiehlt es sich, imprägnierte oder nichtimprägnierte 
Taue zu nehmen? Wie läßt sich die Imprägnierung 
eventuell leicht beseitigen? Wie kocht man die Taue 
und Stricke, wieviel Kraft muß man rechnen, wieviel 
Chlor (akt. Chlor) bei hochgebleichtem Stoff, wie 
teuer muß man den fertigen Stoff etwa rechnen? J. 


Frage Nr. 3505. Füllstofi für Zigaretten- 
papier. Als Füllstoff für unser Zigarettenpapier ver- 
wenden wir Kalkmagnesia mit etwa 40-45% Mag- 
nesia carbonica und haben wahrgenommen, daß solche 
Papiere stark alkalisch reagieren. Es wäre für uns 
von Interesse zu erfahren, ob diese alkalische Reak- 
tion die Eigenschaften bzw. die Qualität des Papiers 
beeinträchtigt und ob sie eine Vergilbung oder sonst 
andere Nachteile hervorrufen kann. Da unsere Ab- 
nehmer nur Papiere zu beziehen wünschen, die nicht 
alkalisch reagieren, bitten wir um Mitteilung, wie eine 
solche alkalische Reaktion zu beseitigen ‚wäre, jedoch 
unter Berücksichtigung, daß für uns reiner kohlen- 
saurer Kalk als Füllstoff nicht in Betracht kommt. B. 


Mahlen von Zellstoff. 
Antwort auf Frage Nr. 3494 in Nr. 51/1926. S. 1443. 
(Siehe auch Nr. 2, S. 54.) 

III. In Nr. 2 Jg. 1927 gibt Herr Post! den Kraft- 
bedarf eines 400-kg-Holländers beim Mahlen von 
schwedischem Natronzellstoff zu zähen Kraftpapieren 
mit etwa 100 PS an bei 2—3 Stunden Mahldauer. 
Pro 100 kg Stoff würde sich hieraus ein Energie- 


1000 kg Eintrag 


aufwand von 50—70 PS-Stunden errechnen. Humulus 
nennt dagegen 70 PS für einen 400 Kg-Eichhorn-Hol- 
länder und / —6 7 Stunden Mahldauer. Die Mahl- 
dauer von ½ Stunden für feste Natronpapiere, deren 
Stoff immerhin ziemlich schmierig auszumahlen ist. 
ist völlig ungenügend. Sie genügt zum Aufschließen 
der Faserwische (Druckpapiermahlung), aber keines- 
wegs. um ihn schmierig zu mahlen. 

Nach diesseitigen Erfahrungen, die auf elektri- 
schen Messungen beruhen, benötigt ein moderner 
Hochkropfholländer der Bauart Eichhorn und seiner 
E ee zum Ausmahlen von 400 kg Faser- 
eintrag (80% im Kollergang leicht aufgeschlossene, 
harte schwedische Natronzellulose und 20% Papier- 
ausschuß) zu Kraftpapier von 6000—7000 m mittlerer 
Reißlänge etwa 33% Stunden Mahldauer und 75 PS 
Kraftbedarf bei einer Walze von etwa 1650 mm Durch- 
messer und 1250 mm Breite. Mithin für 100 kg Stoff 


460 . 100 = 65 PS-Stunden. Der neue Wolff- 
Mallickh Holländer gleicher Eintragsgröße benötigt 


etwa 3 Stunden Mahldauer und nur etwa 45 PS Kraft- 
bedarf bei einer 15% breiteren, also entsprechend 


leistungsfähigeren Walze. Also für 100 kg Stoff 
400 100 = 34 PS-Stunden. Zug und Eintragsdichte 


sind gleich gut wie bei dem Eichhorn-Holländer. 

Bei einem Energiepreis von 3 Pfg. für die effektive 
PS-Stunde und 6000 Betriebsstunden im Jahr ergeben 
sich mithin die Kraftkosten für den Hochkropfhollän- 
der zu A 13500, für den Wolff-Mallickh-Holländer zu 
M 8100 pro Jahr, wobei noch zu berücksichtigen ist. 
daß letzterer 15 % Stoff mehr ausmacht. 
Oberingenieur Mallickh, Düren/Rhid., Tivolistr. 48. 


Marmorierung von Packpapieren. 
Antwort auf Frage Nr, 3500 in Nr. 2, S. 35. 

I. Das Marmorieren von Packpapier erfolgt am 
einfachsten dadurch, daß dem Stoff, kurz ehe derselbe 
in die Bütte abgeleert wird, besonders gefärbte Fa- 
sern, kleinzerschnittene farbige Gewebe- oder Papier- 
stücke zugeteilt, farbiger Halbstoff auf die Stoffbahn, 
kurz hinter den Schaumlatten, aufgestreut oder mittels 
einer oder mehrerer Egoutteure Farblösungen auf die 
Stoffbahn zwischen den Saugern aufgetragen wird. 

H. Posti, Mödling b. Wien. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


in mustergültiger, vielfach nachgeahmter Original-Ausführung 


sind unverwüstlich! 


Ueber 550 Hoffmann-Kollergänge geliefert. 
18 Stück an eine deutsche Papierfabrik! 


. Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (sachsen. 


unter anderen 
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Marktberichte. 


Von der ostpreußischen Zellstoflindustrie. 


Der Fitr. Ztg. wird geschrieben: Mit der weiteren 
Besserung der Beschäftigung der deutschen Papier- 
fabriken hat sich auch die Nachfrage nach Zellstoff 
vom Inlande her gebessert, so daß die ostpreußische 
Industrie hiervon profitieren konnte. Die deutschen 
Papierfabriken haben sich durchweg auf lange Sicht 
eingedeckt, um ihren Rohstoffbedarf sicherzustellen. 
Der Auslandmarkt war demgegenüber während der 
letzten Monate etwas in Stagnation geraten, nicht zum 
wenigsten infolge des englischen Streiks. Aber auch 
hier zeigen sich in den letzten Wochen wiederum 
Ansätze zu neuer Geschäftstätigkeit. Die Preise sind 
im wesentlichen unverändert. Die Verschiffungen 
nehmen wieder einen geregelten Lauf, pachdem sie 
zeitweise im Zusammenhang mit dem Kohlenstreik 
etwas behindert waren. 


Vom nordischen Zellstoff- und: 
Holzschliffmarkt. 


In Schweden setzte das Zellstoffgeschäft in 
den beiden ersten Januar-Wochen nur zögernd ein. 
Nur die außerordentliche Materialknappheit in den 
meisten Sorten von Zellstoff verhinderte einen Preis- 
niedergang. Der vorjährige Hauptkäufer für starken 
Sulfatzellstoff. Nordamerika, hat sich fast gänzlich 
vom Markte zurückgezogen, nachdem er im Vorjahr 
in erster Linie dazu mitgeholfen hat, den Verkaufs- 
stand für 1927er Produktion auf über 75% der ge- 
samten diesjährigen Produktion zu bringen. Von 
nassem Holzschliff sind etwa 65—70% der diesjährigen 
Produktion schon im Vorjahr abgesetzt worden. Von 
dieser Sorte waren zur gleichen Zeit des Vorjahres 
nur 55% der 1926er Produktion abgesetzt. Wenn 
sich somit ein günstigerer Verkaufsstand ergibt, so 
ist die Preislage doch noch sehr unbefriedigend. Die 
letzten Preise für die einzelnen Sorten Zellstoff und 
Holzschliff stellten sich wie folgt: Leichtbleichbarer 
Sulfitzellstoff E 13.17.6 bis 14.7.6 (für U.S.A, $3.30 
bis 3.35), starker Sulfitzellstoff £ 12.— bis 12.5 fob, 
starker Sulfatzellstoff 8 2.95—3.05, trockener Holz- 
schliff K 130—135 netto fob Gothenburg und nasser 
Holzschliff £ 3.15 cif. 

Auch in Norwegen gestaltete sich die Markt- 
lage bis Mitte Januar unbefriedigend. Nur einige 
tausend Tonnen besten nassen Holzschliffs konnten 
zu £ 3.15 Kassapreis, cif engl. Ostküste, abgesetzt 
werden. In starkem Sulfatzellstoff liegt ein 1000-Ton- 
nen-Auftrag für Lieferung April-November zu $ 59 
per 2000 Ibs cif nordamerikanische Atlantikhäfen vor. 
Die Geschäfte in leichtbleichbarem Sulfatzellstoff be- 
schränkten sich auf wenige 200—300-Tonnen-Ab- 
schlüsse zu £ 14.2 bis 14.6 cif mit England und Frank- 
reich. Z. 


Vom Papierholzmarkt. 


Durch den scharfen Aufstieg der Nadelrundholz- 
preise bei den Forstverkäufen nimmt auch am Markte 
für Nadelpapierholz die Festigkeit mehr und mehr zu, 
zumal neben dem jetzt größeren Eindeckungsbedürfnis 
der Papierholzverbraucher auch das kleiner gewor- 
dene Auslandangebot in Verbindung mit einer gleich- 
zeitigen Heraufsetzung der Auslandnotierungen nicht 
unwesentlich zur Befestigung der Tendenz am Inland- 
markt beiträgt. Hinzu kommt, daß das bisherige An- 
gebot des heimischen Waldbesitzes nicht sehr groß 
gewesen ist; besonders in den letztverflossenen Wo- 
chen brachten die Forstverwaltungen im allgemeinen 
nur schwaches Angebot an den Markt. Das nur 
schwache ersthändige Angebot in fertig aufgearbeite- 
tem Papierholz hat dazu geführt, daß sich die Papier- 
holzverbraucher in erhöhtem Maße an den Langholz- 
verkäufen beteiligten, um die Hölzer in eigener Regie 
zu Schleifholzrollern auszuformen, wobei sie natur- 
gemäß dem scharfen Wettbewerb der Sägewerke, 
insbesondere der Bauholzsägen, begegneten. Die stär- 
kere Beteiligung der Zellstoff- und Papierfabriken an 
den Langholzverkäufen wurde aus Thüringen, dem 
Harz, Westfalen und dem Rheinland gemeldet. 


Was den Markt im einzelnen anlangt, so läßt sich 
nicht mehr an der Tatsache vorbeigehen, daß sich 
die Erlösmöglichkeiten für den Waldbesitz gebessert 
haben. Bei letzten Verkäufen in Bayern sind 
durchweg Sätze von 140—160% der Landesgrund- 
preise von 12, 10 und 8 & für entrindetes Holz 1. bis 
3. Kl. je rm ab Wald bezahlt worden. Im einzelnen 
verkauften hier: Forstamt Eslarn: 390 rm zu 140%, 
Forstamt Kirchenlamitz 88 rm zu 162%, Forstamt 
Scheßlitz 175 rm zu 146%, Forstamt Kronach 176 rm 
zu 156% der Landesgrundpreise. Seitens der badi- 
schen Staatsforstverwaltung wurden in der Zeit 
vom 28. 12. bis 6. 1. in zwei Terminen insgesamt 
720 rm zu 125—140 % derselben Grundpreise abge- 
geben. Die württembergische Staatsforstver- 
waltung hat aus dem 1. Forstbezirk im Freihandver- 
kauf vom 12. 1. insgesamt 1300 rm entrindetes Holz 
zu folgenden Sätzen losgeschlagen: 1. Kl. 18.50 &. 
2. Kl. 15.52 &. 3. Kl. 12.65 Æ je rm ab Wald. Ein 
kleiner Posten aus dem Forstamt Altensteig brachte 
16 A für 1. Kl., 13.50 AM für 2. Kl. und 11 & für 
3.Kl. je rm ab Wald. Im Lande Preußen sind im 
Zeitabschnitt Dezember bis Mitte Januar für Fichten- 
papierholz bei Forstverkäufen folgende Preise bezahlt 
worden: 1. Kl. (über 14 cm Durchmesser) 10.98 bis 
16.09 A, im Mittel 13.30 A, 2. Kl. (7—14 cm Durch- 
messer) 10.30-13.90 A, im Mittel 12.45 &. 1.l2. Kl. 
gemischt 11. 10— 13.70 A, im Mittel 12.50 AM. Gegen- 
über dem Vormonat sind hier die Mittelpreise durch- 
schnittlich um 1 «AM je rm gestiegen. Die Verkaufs- 
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mengen verteilen sich auf die Provinzen Schlesien, 
Sachsen, Westfalen und Hessen-Nassau. Im Frei- 
staat Sachsen sind im Dezember nur unbedeu- 


tende Mengen verkauft worden, die Preise zwischen . 


14.42—16.422 A je rm für Nutzscheite und -knüppel 
brachten. Die hessische Staatsforstverwaltung 
erlöste im Dezember für eine Angebotsmenge von 
insgesamt nur 450 rm 17.70 «A für 1. Kl., 14.90 & 
für 2. Kl., 12.10 & für 3. Kl., alles je rm ab Wald. 
Das Angebot in tschechoslowakischer 
Ware ist letzthin schwächer geworden bei gleichzeitig 
eingetretener Versteifung der Preise. Die Verkaufs- 
möglichkeiten nach Deutschland werden in jüngster 
Zeit günstiger beurteilt, doch besteht immer noch 
ein merklicher Abstand zwischen den Forderungen 
der tschechoslowakischen Exporteure und den Preis- 
ideen der deutschen Interessenten. Am polni- 
schen Schleifholzmarkt ist die Tendenz weiter 
steigend gewesen, indes glaubt man nicht, daß der 
Papierholzpreis über 3.50 $ je rm frei polnisch-deut- 
scher Grenze. steigen wird. Es besteht aber die 
Tatsache, daß heute bereits höher gehaltene Forde- 
rungen auftauchen; doch war im allgemeinen noch 
auf einer Preisbasis von 3.10—3.40 $ anzukommen. 
Der Bedarf seitens Deutschlands wird als anhaltend 
lebhaft bezeichnet, jedoch ist der polnische Papier- 
holzexport nach Deutschland stark im Abnehmen 
begriffen und dürfte auch wohl kaum jemals wieder 
die hohen Ziffern des verflossenen Jahres erreichen. 
In Oesterreich blieb trotz gebesserter Beschäf- 
tigung der dortigen Papierindustrie der Markt auf 
einen matten Ton gestimmt, so daß auch eine Auf- 
besserung der stark gedrückten Preislage nicht er- 
folgen konnte. Der Export nach der Schweiz gestaltet 
sich schleppend; auch die Abschlüsse mit Deutschland 
und Italien bringen nur mäßige Mengen. K. 


Vom polnischen Papierholzmarkt. 


Es ist eine Tatsache, daß die Entwicklung des 
polnischen Holzexportes die mitteleuropäischen Holz- 
märkte ungünstig beeinflußt und wesentlich zur Ver- 
schärfung der Wirtschaftskrise beigetragen hat. Die 
polnische Regierung beabsichtigte, die notleidende 
Handelsbilanz durch drakonische Einfuhrbeschränkun- 
gen und gleichzeitige Steigerung der Ausfuhr zu 
beseitigen. Die Forcierung der Holzausfuhr wurde 
aber in einer Art durchgeführt, welche in der Wirt- 
schaftsgeschichte ihresgleichen suchen mag. Denn das 
polnische Rohholz wurde in ungeheuren Mengen ver- 
schleudert, zu jedem angebotenen Preise und zu 
jeder Begingung mit dem Effekte, daß in den ersten 
8 Monaten des Jahres 1926 um 1140000 Tonnen 
mehr Holzmaterial ausgeführt wurde, als in der glei- 
chen Zeit des Jahres 1925, der Wert der Ausfuhr war 
aber trotzdem um etwa 33 Millionen Zloty kleiner 
als im Vorjahre. Weiter muß noch berücksichtigt 
werden, daß der Zloty einen Teil seines Goldwertes 
eingebüßt hat, und es kann das Resumee gezogen 
werden, daß Polen seine Holzmasse zu 50-60 % 
unter den Weltmarktpreisen verschleudert hat. Da- 
durch ist aber der Volkswirtschaft aller beteiligten 
Länder viel Schaden zugefügt worden. In den Herbst- 
monaten dürfte die polnische Exportspitze erreicht 
worden sein, denn der September brachte einen be- 
deutenden Rückschlag und der November eine weitere 
Reduktion auf 40 727 Waggonladungen im Werte von 
17,2 Millionen Zloty. Stark rückgängig war vor allem 
die Schleifholzausfuhr (welche fast ganz nach 
Deutschland geht), die sich im November um 24 000 
Tonnen auf 80000 Tonnen gegen den Vormonat er- 
māßigte. Die neuerliche Frachterhöhung und die 


bedeutende Erhöhung der Stocktaxen in der heurigen 
Einschlagperiode haben die polnischen Schleifholz- 
preise auf Weltmarkthöhe hinaufschnellen lassen und 
damit ist die Exportmöglichkeit nach Sachsen, Mittel- 
deutschland und den übrigen Hauptabsatzgebieten der 
tschechoslowakischen und österreichischen Ware er- 
loschen. In Ost- und Norddeutschland wird die pol- 
nische Ware stets über aufnahmefähige Absatzgebiete 
verfügen. Die Preise ausfuhrfrei deutscher Grenze 
bewegen sich zwischen $ 3—3% je rm. W. O. 


Vom Lumpenmarkt. 

Bisher hat der Januar dem Lumpenhandel noch 
nicht allzu viel Belebung gebracht, wenn auch ein- 
zelne Anzeichen für eine leichte Besserung der Ge- 
schäftslage nicht zu verkennen sind. 

Die Dachpappenfabriken verhielten sich noch sehr 
zurückhaltend. Immerhin ist vom Rheinland her von 
einigen Werken Nachfrage nach Dunkelkattun mit 
Schrenz, Tuchhalbwolle und Hosenzeug zu melden, 
während leider die Mehrzahl aus dortiger Gegend 
entweder noch reichliche Läger hat oder über Mangel 
an Aufträgen klagt. Das Ausland sorgt dagegen 
dafür, daB die Absatzmöglichkeiten nicht ganz ver- 
schwinden. So haben schlesische Händler einige Par- 
tien nach der Tschechoslowakei verkaufen können. 
Auch die nordamerikanischen Importeure, die mit 


großen Aufträgen ihrer Fabriken für die nächsten 
Wochen rechnen, kaufen auf ungefähr folgender Basis 
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Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Ad esse: Gummibröse!l. Fernsprecher 26223 und 26434. 


FORT MIT DEN | brieimarken 


PAS SD I FFER ENZEN l aus den Jahren 1850—65, lose, auf Brie- 


fen etc., kaufe zu hohen Preisen. Neuere 
Marken nur in großen Mengen. 

Otto Hase, Frankfurt a. M., Zeil 68. 
(Bei gröBeren Posten komme zum Verkäufer.) 


Mit dem Apparat nach Dipl.-Ing. Fenchel 
kann die Paßfähigkeit eines Papiers schnell 
und sicher zahlenmäßig ermittelt werden. 


Unentbehrlich für die Druckpapierindustrie Braune 


'und das Druckgewerbe. 


i Packpapiere 


| färbt manam billigsten mit Casseler 
LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S 3 Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von 


Postschließfach 68. G. E. Habich’s Söhne, 


Veckerhagen a. Weser b. Cassel 
gegründet 1857. 


Preisabbau! 
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Gegen Zeitvergeudung in Ihrem Betrieb gibt 
es nur ein Mittel, die Verwendung der In 
hunderten von Betrieben des In- und Auslandes 
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Pappen-Klammern (System Krüger) 


aus Holz und verzinktem Eisenbleh für alle Sorten von 
Pappen, Preßspan und Kartons bis 50 mm Stärke. 
Keine Rostllecken. Kein Verlegen der Hände. 
Beste Raumausnutzung / Die Löhne verringern 
sich pane erheblih. 7/7 Der Betrieb erlangt erhöhte 
Konkurrenzfähigkeit. 7 Scieben Sie es nicht auf, 
schreiben Sie sofort. Kostenlosen Besuch und 
Auskünfte erteilt 


Pappen- u. Pappenklammernfabrik 
VICTOR JOCREL, STOLPEN i. Sachsen 
gegr. 1839 ı Telefon 56 u. 112. 
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Vertreter gesucht! 


Einfuhr —— Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 
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für Februar-Abladungen: Dunkelkattun mit Schrenz 
$ 1.55—1.60, Dunkel-Halbtuch etwa $ 1.70, Hosen- 
zeug $ 1.75—1.80 cif nordamerikanischem Hafen. In 
Jutelumpen ist der heimische Markt sehr ruhig. Selbst 
Jute I ist nur schwer verkäuflich, während Jute Il 
von amerikanischer Seite zu etwa $ 1.20 cif glatt 
abzusetzen war. 

In Papiermacherlumpen war das Geschäft etwas 
lebhafter. Außer der im letzten Bericht bereits er- 
wähnten regen englischen Nachfrage nach Hellkattun 
konnten diverse englische Orders in Grauleinen I, 
Neu-Grauleinen, Kragen und Manschetten. Weihleinen 
I, Weißkattun I, II, III sowie in Baumwollsegel ge- 
bucht werden. 

Im Inland interessierte eigentlich nur etwas Hell- 
kattun und Blaukattun sowie der Favorit der letzten 
Zeit: Weißkattun I, welch letztere Sorte infolge 
Materialknappheit sogar wesentlich anziehen konnte. 
Auf dem Markt des Rohmaterials der Sortierbetriebe, 
der unsortierten Lumpen, ist die Verknappung greif- 
baren Materials noch weiter vorgeschritten, so daB 
ein merkliches Anziehen der Einkaufspreise nicht zu 
verhindern war. 

Der Vollständigkeit halber sei noch erwähnt, daß 
auch die Tschechoslowakei sich mit Bedarf in allen 
Sorten Weißkattun (alt) und Neuweißkattun meldete. 
Allerdings kam es wegen sehr niedriger Gebote nur 
zu geringem Umsatz mit frachtgünstig gelegenen deut- 
schen Firmen. H. 


Vom Harzmarkt. 
Mitgeteilt von der Fa. Fr. Kelting, Hamburg 11. 
Hamburg, den 19. Januar 1927. 

Der Markt unterliegt in Amerika andauernden 
Schwankungen. Von verschiedenen amerikanischen 
Seiten wird mit einer starken Befestigung des Mark- 
tes in kurzer Zeit gerechnet, trotzdem geht noch 
immer nach einer kurzen Befestigung der Markt 
wieder zurück, doch scheint es, daß bei der jetzigen 
Preisbasis in Amerika größeres Kaufinteresse besteht 
und wohl mehr Aussicht auf höhere als auf niedrigere 
Preise vorhanden ist. 


aus den Jahren 1850—65 lose, auf Briefen etc., neuere 
Marken in jeder Menge, möglichst geschlossene Sätze, 
zu kaufen gesucht. Muster mit Stückzahl und Preis 
von letzteren erbittet: 


Otto Hase, Frankfurt a. Main, Zeil 68. 


FLACH, MUTHER & CO., HAMBURG | 


Mönckebergstraße 11 
Vertreter für 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSKA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 


Savannah notierte in $ per 280 lbs am 18. 1. für: 
B 10.75, E 10.75, J 11.20, M 13.05, WW 17.75. 

Ich notiere heute freibleibend für Konnossemente 
a 50 Faß aus Januar/Februar-Abladung von Amerika 
in $: B 6.—, D 6.02%, E 6.05, F 6.10, G 6:15, H 6.30, 
J 6.40, K 7.20, M 7.30, WG 8.25, WW 9.25, Wurzel 
5.15 per 112 lbs, Taravergütung 20%, cif Hamburg; 
ferner bei 10-tons-Posten zur prompten Lieferung 
(in A): F 48.50, G 49.—, H 50.—, J 50.50, K 54.—, 
WG 66.—, WW 74.—, Wurzel 42.— per 100 kg. 
Neugewicht, Tara 14%, waggonfrei Harburg. 


Der französische Markt liegt stetig. 


Preise für Ledertreibriemen. 


Mitgeteilt vom Verein der Ledertreibriemenfabrikanten 
Rheinlands und Westfalens, Köln-Bayenthal. 


Infolge der fortgesetzten Preissteigerung für rohe 
Häute und Leder sind die Preise für Ledertreibrie- 
men steigend. Die nachfolgenden Preise haben Bezug 
auf Riemen in Qualität und Herstellung entsprechend: 


1. den unterdessen beschlossenen gemeinschaftlichen 
Lieferungsbedingungen für Treibriemen des Reichs- 
kuratoriums für Energiewirtschaft in Berlin, des 
Verbandes der Deutschen Riemenledergerber und 
des Verbandes der Ledertreibriemenfabrikanten 
e. V., Sitz Berlin, 

2. den Lieferungsbedingungen der Naßlohstempelverei- 
nigung Deutscher Ledertreibriemenfabrikanten, Sitz 
Oldenburg. 

Der Meterpreis eines Ledertreibriemens errechnet 
sich in Pfennig aus „Breite X Dicke eines Riemens 
in mm X einer der nachstehend genannten Wert- 
zahlen‘, und zwar für nur gekittete Riemen (Leder- 
leimkittung). Aufschlag für wasserdicht gekittete Rie- 
men 5 %, Aufschlag für imprägnierte Riemen 5 %. 


1.Naßgestreckte Riemen: Wertzahl 


a) reine Grubengerbung: unter 6mm Dicke 1,24 
6 mm Dicke und mehr 1,25 
b) gemischte Gerbung: unter 6mm Dicke . 1,04 


6 mm Dicke und mehr 1,10 


2.Trocken gestreckte Riemen: 
a) gemischte Gerbung: unter 6 mm Dicke 
6 mm Dicke und mehr 1,02 
unter 6 mm Dicke 
6 mm Dicke und mehr 0,98 


3. Sonderriemen, z. B. Walzwerkriemen, Rük- 
kenwirbefbahnenriemen usw., wenigstens 10 % Auf- 
schlag. 


b) Faßgerbung: 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
Hauptversammlung in Breslau. 
Für die diesjährige Hauptversammlung, welche, wie in Nummer 51, 1926 be- 
kanntgegeben, dieses Jahr in Breslau stattfindet, ist folgendes Programm festgesetzt: 
Mittwoch, den 22. Juni: Vorstandssitzung und Begrüßungsabend. 
Donnerstag, den 23. Juni: Hauptversammlung und gemeinsames Essen. 


Freitag, den 24. Juni: Besichtigung des Füllner-Werks in Warmbrunn und 
Ausflug in das Riesengebirge. 


— —— -- —— 
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Handelspolitik. 


1. China. 

Die chinesische Regierung hat durch drei 
Verordnungen einen allgemeinen Zuschlag- 
zoll von 2½ und für Luxusartikel einen wai- 
teren Zuschlag von 5% mit Wirkung vom 
1. Februar 1927 eingeführt. 


2. Kuba. 

Nach ausländischer Meldung ist der neue 
kubanische Zolltarif mit dem 1. Januar 1927 
in Wirksamkeit getreten. Näheres über den 
Tarif liegt noch nicht vor. v. W. 


Zusammenschluß der Verlader. 


Wie schon die Tagespresse berichtet hat, 
tagte am 25. Januar d. J. in Berlin die vor- 
bereitende Gründungsversammlung des „Ab- 
laderbundes“, die von zahlreichen Vertretern 
aus Industrie und Handel besucht war. Nach 
sehr eingehenden Verhandlungen wurde die 
Frage der Zweckmäßigkeit des beabsichtig- 
ten wirtschaftspolitischen Zusammenschlusses 
aller verschiffenden Wirtschaftsteile bejaht 
und durch den Gründungsausschuß ein Ar- 
beitsausschuß gewählt, der die notwendigen 
Vorarbeiten — Organisation, Satzung usw. 
— für die Anfang März einzuberufende erste 
Generalversammlung erledigen soll. Zweck 
dieser freien und jede selbständige Tätigkeit 
zulassenden Organisation der Ablader ist die 
Vertretung der gemeinsamen Interessen ge- 
genüber der Binnen- und Seeschiffahrt und 
eine den nationalen Export hebende Trans- 
portpolitik. In freundschaftlicher Zusammen- 
arbeit mit den Reedern soll das Ratenwesen 
reguliert und sollen die Transportbedingun- 
gen : (Konnossemente, Primagen usw.) den 
beiderseitigen Interessen angepaßt werden. Es 
ist also im Gegensatz zu den Befürchtungen 
überängstlicher Reeder und Spediteure, die 
schon zu ihrem Schutze die Tagespresse mo- 
bil machen zu müssen glaubten, nicht daran 
gedacht, eine Kampforganisation von Indu- 
strie und Handel gegen die Reeder und 
Spediteure ins Leben zu rufen, sondern es 
soll gerade der Abladerbund das bisher noch 
fehlende Bindeglied zwischen den Reedern 
und den verschiffenden Wirtschaftskreisen 
bilden. Tatsächlich begrüßen darum auch die 
weitsichtigen Reeder die Schaffung eines ein- 
heitlichen und verhandlungsfähigen Partners 
im eigensten Interesse. Der Hinweis von der 
den Abladerbund bekämpfenden Seite, daß 
die größtenteils in internationalen Konferen- 
zen zusammengeschlossene Schiffahrt im 
Kampfe um die Frachtraten der stärkere Teil 
sein würde, erscheint völlig abwegig, da der 


Abladerbund ja gerade ein Verhandlungs- 
instrument und nicht ein Kampfmittel sein 
soll. Zweifellos würde die Wirtschaft einen 
ungleichen Kampf auch gegen die monopoli- 
sierte Reichspost und Reichsbahn führen und 
trotzdem sind Vertreter der deutschen Wirt- 
schaft in ihren Verwaltungsräten und Aus- 
schüssen mit Erfolg in beiderseitigem Inter- 
esse tätig. Die vorhandene Lücke bezüglich 
der See- und Binnenschiffahrt soll der Ab- 
laderbund ausfüllen. Er wird dabei im eng- 
sten Einvernehmen mit den Spitzenorgani- 
sationen von Industrie und Handel, also in 
erster Linie mit dem Reichsverband der 
Deutschen Industrie und dem Industrie- und 
Handelstag, arbeiten. Bei dem außerordent- 
lich heiklen und größte Sachkenntnis fordern- 
den Aufgabenkreis wird sich aber eine 
besondere Organisation der Verlader leider 
nicht umgehen lassen, z. B. durch Ueber- 
tragung der Arbeiten an eine oder mehrere 
wirtschaftliche Spitzenorganisationen, in de- 
nen auch die Stimmen der Schiffahrt und der 
Spediteure gehört werden. 

Das Papierfach hat den Gedanken einer 
Organisation der Verlader von Anfang an 
gefördert und war in dem Vorbereitungs- 
ausschuß des Abladerbundes maßgebend ver- 
treten. Die Geschäftsführer des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten und des Vereins 
Deutscher Zellstoff-Fabrikanten sowie ein 
Vertreter des Druckpapierverbandes sind in 
den Arbeitsausschuß des Abladerbundes ge- 
wählt worden. 

Zur Erleichterung der deutschen Wirt- 
schaft und Hebung der deutschen Ausfuhr 
wäre es erwünscht, wenn der in seinen wirt- 
schaftspolitischen Zielen kurz skizzierte Zu- 
sammenschluß der Verlader in absehbarer 
Zeit ins Leben gerufen werden könnte trotz 
seiner schon jetzt lebhaft einsetzenden Be- 
kämpfung aus den sich zum Teil gefährdet, 
fühlenden Reeder- und Speditionskreisen. 

„v. W. 
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Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie für den Monat Januar 1927. 


Der Geschäftsgang in der Papierindustrie ist im allgemeinen etwas ruhiger ge- 
worden. Der Rückgang hält sich aber durchaus im Rahmen der saisonmäßigen 
Schwankungen. Die Papierfabriken waren zu 97,7 % ihrer normalen Erzeugungs- 
fähigkeit beschäftigt. In Pack- und Zeitungsdruckpapier ist die Lage befriedigend, 


läßt dagegen in holzfreien, Fein- und Normalpapieren zu wünschen übrig. 

Infolge der günstigen Betriebswasserverhältnisse nahm die Holzstofferzeugung 
zu. Bei lebhafter Nachfrage sind die Vorräte trotzdem zurückgegangen. 

Die Tendenz der Papierholzpreise blieb sehr fest. 


Berliner Bezirksgruppe | 
des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 
Bericht über die I. Sifung am 21. Januar 1927 im V.D.1.=Hause. 


Bekanntlich hatte Herr Ingenieur Torsten 
Samson aus Stockholm die Freundlichkeit, 
in dieser Sitzung einen Vortrag über die 
verdampfung von Zellstoffab- 
laugen, und zwar vorzugsweise über eine 
solche von Sulfatablaugen, zu halten. 

Der Vortragende führte ungefähr folgen- 
des“ aus: 

„Bei der Sulfat- und Sodazellstoffabrika- 
tion ist es notwendig, die Ablauge (= 
Schwarzlauge) zu verdampfen, weil die Lauge 
teure Chemikalien enthält, und diese müssen, 
soweit möglich, wiederverwendet werden. 
Das bekannte System mit Schmelzofen, rotie- 
rendem Ofen und Scheibenverdampfer ar- 
beitet vorzũglich. Diese Apparate verdampfen 
bei trockenem Zelluloseholz und indirekter 
Kochung ohne Zusatzbrennstoff und sind von 
anderen Apparaten in der Fabrik unabhängig. 

Mehrkörperverdampfer verbrauchen für 
die Verdampfung weniger Wärme als die 
Scheibenverdampfer, und sie können Dampf 
von einer Gegendruckdampfturbine für ihre 
Heizung verwenden. Deswegen kann ein 
Wiedergewinnungssystem von einem Ver- 
dampfer einen Ueberschuß an Wärme geben 
und außerdem elektrische Energie. 

Die Wärmefrage ist aber hier nicht allein 
zu berücksichtigen. Ein Verdampfer ermög- 
licht, dünnere Schwarzlauge wirtschaftlicher 
zu verdampfen als ein Scheibenverdampfer, 
weil der Verdampfer billiger verdampft. Man 
kann eine Grenzkonzentration berechnen, bis 
zu der es sich lohnt, in den Diffuseuren aus- 
zuwaschen und in den Wiedergewinnungs- 
anlagen zu arbeiten. Dasselbe gilt für die 
Abschlammwaschung nach den Mixern. Es 


* Autorreferat. 
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ist also möglich, ein wirtschaftliches Opt: 
mum zu berechnen für die Sulfatverluste. Die 
Kosten dieser Verluste sind deshalb nicht als 
etwas Unvermeidliches anzusehen, sondern als 
Ausgaben, die man so berechnen soll, daß 
die gesamte Fabrik das wirtschaftlich beste 
Resultat gibt. 

Bei Verwendung von Mehrkörperver- 
dampfern liegt die Grenze bei niedrigeren 
Konzentrationen als bei Scheibenverdampfern, 
und überhaupt ermöglichen Fabriken mit 
einem gut ausgearbeiteten Wärmesystem mit 
niedrigeren Kosten für Sulfat auszukommen, 
als in Fabriken mit einem schlecht ausgearbei- 
teten Wärmesystem. 

In den Sulfitzellstoffabriken ist die Ver- 
dampfung eine notwendige Sache nur, wenn 
die Flüsse durch die Ablauge verunreinigt 
werden. Da außerdem diese Verdampfung 
nicht ein sehr gutes wirtschaftliches Resultat 
geben kann, ist sie nicht sehr verbreitet. 

Ein Vergleich zwischen Verdampfen mit 
Wärmepumpe und in einem Vierkörperver- 
dampfer gibt als Resultat, daß die Wärme- 
pumpe in Fabriken mit billiger Kraftversor- 
gung vorteilhafter ist. In Fabriken mit einem 
gut ausgearbeiteten Wärmesystem und Gegen- 
druckkrafterzeugung ist aber die Verwen- 
dung eines Vakuumverdampfers wirtschaftlich 
vorzuziehen. 

Die Verwendung eines Ejektors als Ver- 
dichter ist nur dann wirtschaftlich, wenn 
keine Gegendruckenergie produziert wird.“ 

Die sehr interessanten Ausführungen des 
Herrn Samson fanden lebhaften Beifall. 

An der Diskussion beteiligten sich die 
Herren Dr. Klein, Direktor Frohberg, 
Professor Schwalbe und der Vortragende. 
Schluß der Sitzung 1014 Uhr. 
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Ueber Stereotypie-Pappen. 
Von Ing. Hoyer, Cöthen. 


Das: Verfahren der Trockenstereotypie, 
bei der die gußfertige Platte durch Einwalzen 
der Schrift- oder Bildformen mittels Walzen- 
druckes auf einem Stereotypiekalander erzeugt 
wird, verlangt fertige, trockene, poröse und 
elastische Papier- oder Pappetafeln, die wie- 
der den verschiedensten Anforderungen in 
ihren Eigenschaften angepaßt sein müssen. 

Die eigentümliche, gewissermaßen „schwam- 
mige“ Beschaffenheit dieser Tafeln wird da- 
durch erzielt, daß man einmal die Stoff- 
mischung und die Stoffmahlung entsprechend 
wählt und daß man diese geeigneten Stoff- 
mischungen auf den passenden Maschinen 
auch entsprechend verarbeitet. 

In erster Linie verwendet man zur Her- 
stellung solcher Stereotypiepappen Baumwolle 
und Altpapiere. Wie. schon erwähnt, ist es 
nun von größter Wichtigkeit, daß diese Roh- 
stoffe nicht nur sorgfältig ausgewählt wer- 
den, sondern, daß ihre Weiterverarbeitung 
auch den Anforderungen entspricht. 

Der Fabrikationsgang soll weiter unten 
näher erwähnt werden, er ist grundsätzlich 
bei allen guten und brauchbaren Stereotypie- 
pappen gleich und unterliegt nur wenig Ab- 
weichungen, die sich meist aus örtlichen 
Verhältnissen und besonderen, vorhandenen 
Fabrikeinrichtungen ergeben. 

Bezüglich der zu verwendenden Baum- 
wolle ist zu sagen, daß hier alle Sorten von 
Baumwollhadern geeignet sind, soweit sie 
nicht zu sehr verunreinigt sind, da natürlich 
diese Stereotypiepappen knotenfrei sein müs- 
sen, während andererseits die Farbe gleich- 
gültig ist. Man stellt weiße bis graue und 
rötliche Pappen für diesen Zweck her, doch 
ist, wie gesagt, die Farbe ganz ohne Einfluß 
auf die Güte des Erzeugnisses. 

Die bei der Lumpenverarbeitung sonst 
erforderliche umständliche Reinigung ist bei 
solchen Baumwollumpen nicht erforderlich, 
es wird vom wirtschaftlichen Standpunkte 
aus vorteilhafter sein, schon von Anfang an 
bessere Sorten zu kaufen und zu verarbeiten 
als minderwertige, die gereinigt werden 
müssen und somit höhere Kosten bei der 
Aufbereitung verursachen, da hierfür Bedie- 
nung, Kraft und Maschinen erforderlich 
werden. 

Gute Baumwollhadern, die weder einer 
Reinigung, noch einer Kochung bedürfen, 
werden eine größere Ausbeute an Fasern 
ergeben und so den aufgewendeten höheren 
Preis für den Ankauf wieder ausgleichen. 


Wenn man dann noch dazu TY daß man 
mit besten Rohstoffen viel weniger mit einem 
Mißerfolg und mit weniger Ausschuß . zu 
rechnen hat, dann liegt es auf der Hand, daß 
diese vorgeschlagene Handhabung wirtschaft- 
licher ist. Sie wird auch von den meisten 
Fabriken durchgeführt, indem diese für 
Stereotypiepappen bessere Baumwollhadern 
(Kattun und neue Abfälle) verarbeiten, wobei 
natürlich die Farbe unwichtig ist, eine 
Bleiche also, unterbleiben kann, die wieder 
Kosten und auch einen gewissen Verlust Zur 
Folge haben würde. 

Vor der Mahlung müssen . Hadern 
natürlich auch hier auf einem geeigneten 
Hadernschneider in die für die Verarbeitung 
erforderlichen, etwa handgroßen Stücke ge- 
schnitten werden. Das System dieser Hadern- 
schneider ist natürlich an sich Nebensache, 
es kommt nur darauf an, daß sie bei aus- 
reichender Leistungsfähigkeit auch wirtschaft- 
lich arbeiten. Man kommt in letzter Zeit 
immer mehr auf die sogenannten Kreismesser- 
schneider, die mit Scherenschnitt arbeiten und 
den Vorteil haben, fast geräuschlos und sta ub- 
frei zu arbeiten, und die vor allen Dingen 
auch die Möglichkeit bieten, daß man die 
Größe der geschnittenen Hadernstücke viel 
leichter in beliebigen Grenzen regeln kann. 

Ueber die zu verwendenden Halbzeug- 
holländer ist weiter nichts zu sagen, als daß 
man hier mit Vorteil die sonst bewährten 
Systeme anwenden kann, manche Fabriken 
vermeiden auch den Halbzeugholländer und 
mahlen den Stoff gleich im Ganzzeughollän- 
der erst zu Halbzeug und daran anschließend 
zu Ganzzeug fertig. Es wird aber immer zu 
empfehlen sein, die Mahlung getrennt durch- 
zuführen. Die Vermeidung des Halbzeug- 
holländers kann nur da in Frage kommen, 
wo man Hadernhalbstoff von einem Halb- 
stoffwerk bezieht, was sehr wohl vorteilhaft 
sein kann. Es ist eine rein kalkulatorische 
Frage, welches der beiden Verfahren — Be- 


zug von Halbstoff oder Selbstherstellung — 


wirtschaftlicher ist. 

Es sei nun schon hier vorausgeschickt, 
daß der Stoff für gute Stereotypiepappen 
rösch und etwas lang gemahlen sein muß, 
denn sonst können die erforderlichen Eigen- 
schaften der Pappe (Elastizität, Weichheit. 
Saugfähigkeit und eine gewisse Porosität) 


nicht in dem gewünschten Maße erreicht 


werden. Der Stoff ist also etwa so wie für 
ein mittelgutes Löschpapier zu mahlen, dem 
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der Stoff für gute Stereotypiepappen tatsäch- 
lich am nächsten kommt. 

Große Sorgfalt ist bei der Auswahl des 
Altpapiers erforderlich, denn es ist hier nicht 
schlechthin „Altpapier“ zu verwenden, son- 
dern natürlich nur gewisse Sorten, welche 
die oben erwähnten Eigenschaften der Pap- 
pen erreichen lassen. Es kommen also nur 
möglichst holzfreie Papierspäne in Frage, die 
keine harten Fasern enthalten (keinen Holz- 
schliff, harten Zellstoff usw.). Auch dürfen 
diese Papierspäne nicht aus zu sehr schmie- 
rigen Stoffen bestehen. Man wird gut tun, 
Akten, Bücherpapiere und ähnliche Papier- 
späne als Altpapier zu verarbeiten. 


Da nun diese Altpapiere mehr oder we- 
niger stark geleimt sind, der Leim aber in 
zu großen Mengen die verlangten Eigen- 
schaften der Stereotypiepappen nachteilig 
beeinflußt, indem er sie hart und wenig 
saugfähig und elastisch macht, so ist es in 
den meisten Fällen zu empfehlen, das Alt- 
papier nach einer etwaigen Vorreinigung in 
Stäubern zu kochen oder wenigstens im 
Kocher mit heißem Wasser zu behandeln. Es 
empfiehlt sich auch, nach der Kochung mit- 
unter eine Nachwaschung mit heißem Wasser 
vorzunehmen, um die gelösten Leim- und 
Füllstoffe gründlich zu entfernen. 


Das Kochen und Behandeln des Alt- 
papiers mit heißem Wasser bietet auch noch 
den Vorteil, daß es sich dann leichter im 
Kollergang auflösen läßt. Das Altpapier muß 
schr gut gekollert werden, so daß es restlos 
n seine einzelnen Fasern aufgelöst ist. 
Nachdem auch die Baumwolle in entspre- 
chender Länge und vollkommen knotenfrei 
«emahlen ist, wird das gekollerte Altpapier 
dem Holländer zugesetzt, der es dann nur 
noch bürsten soll, damit etwaige Stoffbündel 
noch aufgelöst werden. Eine Mahlung des 
Altpapieres ist nicht erforderlich, kann viel- 
mehr nur von Schaden sein. 

Bezüglich der Vorrats- und Maschinen- 
butten ist zu sagen, daß diese ein möglichst 
großes Fassungsvermögen haben sollten, um 
eine gute Mischung der einzelnen Holländer- 
leeren zu ermöglichen. Das Rührwerk soll 
auch nicht zu schnell umlaufen, da sonst ein 
Spinnen des Stoffes eintreten könnte. 

Es ist nicht empfehlenswert, zu große 
Holländer zu verwenden. Am besten sind 
sache von 150—250 kg Inhalt, die mit einer 
dtoffdichte von etwa 5 v. H. eingetragen 
werden, damit der Stoff nicht schmierig wird, 
was die angestrebten Eigenschaften des Er- 
zeugnisses nachteilig beeinflussen würde. 
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Ein Sandfang sollte unter allen Umständen 
vorhanden sein, und wenn möglich eine 
große Länge besitzen, damit etwaige Sand- 
körnchen aus dem Altpapier ausgeschieden 
werden. Von großer Bedeutung ist auch der 
Knotenfänger. Das System ist nebensächlich, 
wenn nur die Wirkung so ist, daß die Reini- 
gung vollkommen geschieht. Man wird den 
Knotenfangzylinder nicht zu scharf schütteln 
dürfen, damit nicht Fremdkörper, Knoten 
usw. durch die Schlitze getrieben werden. 
Man muß aber andererseits sehr feine 
Knotenfangschlitze wählen, um eine saubere 
Sortierung zu erhalten. Daraus ergibt sich, 
daß man die Sortierfläche des Knotenfängers 
sehr reichlich bemessen muß, oder daß man 
mehrere Apparate anwenden muß. 


Viele Fabriken, die als Spezialität Stereo- 
typiepappen herstellen, arbeiten mit Rund- 
siebmaschinen, sie liefern also Wickelpappen. 
Man findet in der Hauptsache die einzylin- 
drige Rundsiebmaschine, es kommt aber auch 
die zweizylindrige zur Anwendung. Die 
Herstellung auf Rundsiebmaschinen ist auch 
ganz gut durchführbar, da ja die Stereotypie- 
pappen in nicht übermäßig großen Tafeln 
verlangt werden, denn die Größen sind be- 
grenzt durch die Druckformen. 


Es ist nun von größter Bedeutung, daß 
der richtig vorbereitete, also richtig gemah- 
lene Stof auf der Pappenmaschine auch 
richtig verarbeitet wird, damit die fertige 
Pappe die Eigenschaften erhält, die eingangs 
erwähnt wurden. Es wird natürlich voraus- 
gesetzt, daß man für diesen Zweck moderne: 
Maschinen verwendet. Der Zylinderkörper 
muß so gebaut sein, daß er allen an ihn 
gestellten Anforderungen gewachsen ist, und 
daß der freie Querschnitt, der doch einen 
großen Einfluß auf die gute Entwässerung 
und gleichmäßige Blattbildung hat, nicht be- 
engt wird. Unrunde oder verbeulte Rundsieb- 
zylinder können niemals eine gleichmäßige 
Stoffaufnahme haben, die unbedingt erfor- 
derlich ist, damit eine gleichmäßig dicke 
Pappe erzeugt wird, denn man hat bei 
Stereotypiepappen kaum mehr die Möglich- 
keit, eiwaige Unregelmäßigkeiten durch Pres- 
sen und Walzen zu beseitigen. Ungleich- 
mäßige Pappen ergeben aber ungleichmäßige 
Abgüsse von den Matern, die dann auf der 
Druckmaschine Schwierigkeiten bereiten. 

Das Innere des Siebzylinders muß so 
beschaffen sein, daß sich Unreinigkeiten, Stoff- 
teile usw. nicht festsetzen können, und daß 
die Reinigung ohne Demontage des Zylin- 
ders rasch vonstatten geht. Der Ueberzug, 
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also das Sieb, wird durch ein hin und her 
gehendes Spritzrohr mit Wasser von einem 
Druck von mindestens 1,5 at. gereinigt, hin 
und wieder auch durch einen Dampfstrahl, 
möglichst aber nicht durch Säuren, da diese 
das Siebgewebe angreifen und zerstören. 

Von größter Bedeutung ist auch die 
Lagerung des Rundsiebes, das meistens nicht 
angetrieben, sondern von der Gautsche mit- 
genommen wird. Man muß dafür sorgen, 
daß die Reibungswiderstände möglichst ge- 
ring sind, aber dennoch groß genug bleiben, 
damit das Rundsieb auch zuverlässig und 
nicht ruckweise mitgenommen wird. Beson- 
dere Beachtung verdient daher die Lagerung 
der Zapfen und die Abdichtung des Rund- 
siebes gegen den Stoffkasten. Amerikanische 
Ausführungen von solchen Spezialmaschinen 
zeigen auch mitunter einen besonderen An- 
trieb der Gautschwalze, der den Zweck hat, 
den Gang ganz gleichmäßig zu machen. Er 
dürfte daher auch für unsere Verhältnisse zu 
empfehlen sein. 

Die Rührer in den Zylinderkästen sollte 
man bei dem vorliegenden Stoff unter allen 
Umständen vermeiden, denn sie sind hier 
niemals von Nutzen, oft aber von Schaden. 
Der Zweck der Rührer besteht bekanntlich 
darin, daß sie den Stoff in wirbelnde Be- 
wegung versetzen, um ein Absetzen von Fa- 
sern zu vermeiden. Das mag bei Rundsieb- 
maschinen mit viereckigen Zylinderkästen zu- 
treffen und eine gewisse Berechtigung haben, 
bei neueren Stoffkästen, deren Form sich aber 
dem Zylinder anpaßt, ist die Gefahr des Ab- 
setzens von Fasern nicht sehr groß. 


Die durch die Rührer angeblich erreichte 
bessere Verfilzung kann nicht nachgewiesen 
werden. Rundsiebmaschinen mit richtig an- 
gelegtem Stoffkasten und richtiger Führung 
des Stoffes zeigen auch ohne Rührer stets 
eine gute Verfilzung und Blattbildung. 


Wie schon erwähnt, ist bei einem Stoff 
mit viel Hadern, wie er zu Stereotypiepappen 
Verwendung findet, ein Zusammenspinnen 
der Fasern nicht von der Hand zu weisen 
(Katzenbildung). Durch die Rührer wird 
dieses Bestreben noch begünstigt. An den 
Flügeln setzen sich dann lange Fäden an, 
die mit der Zeit immer länger werden und 
schließlich so lang, daß sie durch die Schleu- 
derkraft an die feine, sich auf dem Rundsieb 
absetzende Stoffschicht schlagen und Löcher 
hineinreißen. Die Stereotypiepappen sollen 


auf dem Rundsieb in dünnen Lagen gearbeitet 


werden. Man tut gut daran, den Stoffeinlauf 
in den halbrunden Zylinderkasten, nicht wie 
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bei älteren Maschinen üblich auf die Einlauf- 
seite des Zylinders zu legen, sondern auf 
die Seite der Aushebestelle. Da man nun bei 
den Stereotypiepappen mit Knotenfängern 
arbeiten muß, so muß man den Stof durch 
eine Rinne zuleiten. Um den Stoff nicht 
direkt auf das Rundsieb strömen zu lassen, 
bringt man an der Einlaufstelle des Stoffes 
ein halbrundes Blech an, das sich dem Zy- 
linderumfange im Abstand von einigen 
Zentimetern anschmiegt. Diese Anordnung 
haf auch noch den Vorteil, daß die Einlauf- 
stelle des Zylinders vollkommen frei bleibt, 
so daß man den Zylinder gut beobachten 
kann. Es liegt nun bei der seitlichen Zu- 
führung des Stoffes die Gefahr vor, daß die 
Stofiverteilung nicht gleichmäßig ist. Man 
kann diese Gefahr aber vermeiden, wenn man 
am Einlaufkasten einen sogenannten Syphon 
anbringt, wie man ihn bei den Langsieb- 
maschinen schon allgemein findet. Der vom 
Knotenfänger kommende Stoff wird dann am 
Boden durch ein Rohr in den sich von unten 
nach oben auf Maschinenbreite erweiternden 
Kasten eingeführt und tritt oben über eine 
Lippe in der ganzen Breite des Zylinder- 
kastens ohne Wirbelbildung ein. 

Die Gautschwalze muß elastisch sein, sie 
darf nicht mit zu großem Druck aufliegen, 
damit der Stoff, der infolge seines röschen 
Charakters sich leicht entwässert, nicht zu 
trocken ausgepreßt wird, was eine mangel- 
hafte Verfilzung der einzelnen Lagen unter- 
einander auf der Formatwalze zur Folge hat. 
Sie muß also auch für veränderliche Belastung 
eingerichtet sein, damit man in der Lage ist, 
sich den Bedürfnissen anzupassen. Von Vor- 
teil wird hier auch die bereits erwähnte An- 
triebsvorrichtung für die Gautschwalze sein. 


Von großer Bedeutung ist auch eine gute 
Filzwäsche, die dem Naßfilz dauernd eine 
gute Durchlässigkeit erteilt, wenn auch die 
Gefahr des Verschmierens bei dem vorliegen- 
den Stoff nicht so groß ist, da der Stoff kaum 
Leim und Füllstoffe enthält. 


Das Arbeiten auf der Pappenmaschine 
verlangt nun die allergrößte Vorsicht, Sorg- 
falt, Gewissenhaftigkeit und Aufmerksamkeit 
des bedienenden Maschinenführers. Gerade 
der rösche Stoff, der das Wasser sehr schnell 
fahren läßt, birgt die Gefahr in sich, daß er 
zu trocken wird und die einzelnen Lagen sich 
auf der Formatwalze nicht genügend unter- 
einander verfilzen, so daß die Tafeln später 
spalten, was aber nicht der Fall sein darf. 
Andererseits darf aber die Verfilzung nicht 
dadurch beeinflußt werden, daß man mit der 
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Formazwalze stark preßt, denn dann würde 
die Pappe wieder einen großen Teil ihrer 
Elastizität und Weichheit verlieren, die ihre 
hauptshchlichsten Eigenschaften mit aus- 
macheg. Es muß also dafür gesorgt werden, 
daß die Papierbahn auf dem Naßfilz eine 
genügende Feuchtigkeit beibehält, die dann 
die gute Verfilzung auf der Formatwalze 
ermöglicht. 

So wenig wie die Formatwalze stark 
pressen darf, so wenig ist ein starkes Nach- 
pressen in hydraulischen Pressen angebracht. 
Ob es angängig ist, die Nachentwässerung 
in dert hydraulischen Pressen ganz zu ver- 
meiden und die Pappen von der Pappen- 
maschine weg sofort zur Trocknung zu 
bringen, ist sehr fraglich. Jedenfalls müßte 
das mit größter Vorsicht und Sorgfalt er- 
folgen, da die Pappen natürlich nicht sehr 
fest sind. 

Vorteilhaft würde eine Zylindertrocknung 
auf schwach geheizten Trockenzylindern sein, 
die sich aber praktisch nicht so einfach durch- 
führen läßt, da die Päppen bis zur voll- 
kommenen Trocknung ziemlich oft durch den 
Zylinder gehen müßten. Man könnte aber 
eine gewisse Vortrocknung auf einem Zylin- 
der ins Auge fassen. Dadurch könnte man 
ohne Nachpressung gut flachliegende Pappen 
erhalten, was bei der Lufttrocknung und auch 
der Kanaltrocknung nicht so ohne weiteres 
der ‚Fall ist. Bei den letzten beiden Trock- 
nungsverfahren, die beide angewendet wer- 
den, und gute Ergebnisse liefern, macht es 
immer gewisse Schwierigkeiten, die Pappen 
gut flachliegend zu erhalten. Diese Eigen- 
schaft ist aber gerade von großer Bedeutung 
zur, Herstellung einer guten Mater. 

Ein Walzwerk oder ein Glättwerk darf 
man nur mit größter Vorsicht anwenden, da 


* 
i 


. . Zellstoffherstellung aus dem Holz der 


In Nr. 44/1926 des Wochenblattes für 
Papierfabrikation befindet sich ein Aufsatz 
des Herrn Hans Tschudi über die Aus- 
sichten der Zellstoffherstellung aus dem Holz 
der Eukalyptusarten. . 

Das in dem Artikel Gesagte ist an sich 
richtig; jedoch zeigt die wiederholte Beto- 
nung des riesigen Eukalyptusbaumes, daß der 
Verfasser über die neuesten Forschungsergeb- 
nisse nicht unterrichtet ist, und lediglich auf 
den älteren Feststellungen fußt. I 

Diese Untersuchungen, die-im Jahre 1915 
seitens L. R. Benjamin und H. E. Sur- 
face, teilweise in Tasmanien, teilweise im 
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man sonst Gefahr läuft, die Pappen zu stark 
zusammenzupressen und sie so zum größten 
Teile ihrer Elastizität, Weichheit und Saug- 
fähigkeit zu berauben. Man kann aber ein 
einigermaßen gutes Flachliegen der Tafeln 
erreichen, indem man die Pappen sehr lang- 
sam trocknet und dann in hohen Stapeln mit 
dazwischen gelegten Preßblechen aufstapelt 
und so unter Belastung einige Tage 
stehen läßt. `; 

Obgleich nun, wie erwähnt, eine große 
Zahl von Spezialfabriken die Stereotypie- 
pappen auf Rundsiebmaschinen herstellt, und 
zwar in Form von Wickelpappen, findet 
man auch die Langsiebmaschine, ‚die sich be- 
sonders in Amerika für diesen Zweck ein- 
geführt hat. In der Tat eignet sich die 
Langsiebmaschine auch sehr gut für diesen 
Zweck, man verwendet sie auch für hoch- 
wertige Löschkartons, die viel Aehnlichkeit 
mit den Stereotypiepappen haben; Man muß 
nur auf der Langsiebmaschine so arbeiten, 
daß die Elastizität, Weichheit und Saugfähig- 
keit der Pappe nicht benachteiligt werden. 
Das läßt sich auch sehr leicht durchführen. 
Man darf nicht zu stark gautschen und nur 
mit höchstens zwei Naßpressen arbeiten, die 
aber auch nur ganz wenig pressen. Die 
Trocknung auf den Trockenzylindern muß 
sehr langsam und milde und ohne starke 
Anpressung der Trockenfilze erfolgen. Auf 
diese Weise wird man eine Pappe erhalten, 
die den Anforderungen genügt und die von 
Anfang an glatt liegt. 

Die Matrizentafeln werden nach dem 
Quadratmeter gehandelt. Die Stärken schwan- 
ken in der Hauptsache zwischen 0,6 und 
1,2 mm. Gebräuchlich und gangbar sind in 


der Hauptsache die Stärken von 0,6 mm, 


0,75 mm, 0,9 mm, 1,0 mm und 1,2 mm. 


Eukalyptusarten. | 


Laboratorium von Madison, ausgeführt wur- 
den, hatten nicht den erhofiten Erfolg, wie 
Surface in seinem Bericht über die gelieferte 
Arbeit zugibt. Inzwischen sind nun systema- 
tische Anpflanzungen und Versuche im 
großen Maßstabe seitens der Comp. Pau- 
lista de Estrada de Ferro in Brasi- 
lien ausgeführt worden, die im Jahre 1904 
begannen, und die zur Anpflanzung von 
Eukalyptus im großen geführt haben. Die 
‚Eukalyptuswälder der Comp. Paulista be- 
decken heute ein Areal von 8517, 1 ha. 

Um festzustellen, welche Arten sich für 
Brasilien und für seine einzelnen Staaten am 
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besten eignen, wurden 118 verschiedene Sor- 
ten angepflanzt. 

Die nachstehende Tabelle, die den statisti- 
schen Feststellungen von Dr. Navarrode 
Andrade entnommen ist, gibt eine Ueber- 
sicht über das Wachstum der sich am besten 
entwickelten Arten, es handelt sich um 
Bäume im Alter von 6 Jahren. Es muß 
betont werden, daß die Anpflanzungen der 
Paulista ursprünglich zur Gewinnung von 
Brennholz für ihre Lokomotiven und für die 
Fabrikation von Schwellen bestimmt waren. 


Geschnittene Abfälle Holz Gewicht pro Holz pro 


Arten Bäume prozentual inm? m' in kg Alqueire 
Rostrata 133 18.3 5,780 565 207 
Tereticornis 110 22,3 2,280 535 122 
Saligna 132 16,2 7,512 573 287 
Longifolia 105 23,5 3,350 574 144 
Botryoides 117 20,5 5,200 598 202 
Robusta 127 17,8 10,870 „ 537 457 
Citriodora 94 26,3 3,100 587 145 
Maculata 84 28,8 3,300 569 167 
Punctata 127 18.2 8.800 660 386 
Resinifera 132 16,7 6,114 548 226 
Trabuti 85 28,5 5. 600 560 270 
Viminalis 128 17,7 6,100 505 280 
Paniculata 106 23,1 5,200 569 236 
Exserta 123 19,0 6,400 581 252 
Microcorrys 140 14,7 12,400 640 450 
Oranensis 194 1.4 18,840 589 574 
Alha 140 14.7 9,280 603 332 


Media Geral 122 19,2 7,066 576 278 
1 Alqueire = 24 000 qm = 2,4 ha. 


Der Spiritus rector der Forsten der Pau- 
-Jista ist Herr Dr. Navarro de Andrade, der 
die für Brasilien sehr wichtige Schöpfung mit 
eroßer Hingabe und wissenschaftlichem Ver- 
ständnis entwickelt hat. Der Mangel an Pa- 
pierholz und die alljährlich ausgeführte große 
Summe für Zellstoff, 1924 etwa 19 000 000 
Reichsmark, 1925 etwa 21 000 000 Reichsmark, 
führten zu dem Gedanken, die großen Holz- 
bestände, wenn möglich, zur Papierfabrikation 
heranzuziehen. Herr Dr. Navarro ließ durch 
den Chemiker Dr. Armando Negraes Ver- 
suche zur Zellstoffgewinnung anstellen. Durch 
die nur im kleinen vorgenommenen Versuche 
erhielten die Herren die Ueberzeugung, daß 
Eukalyptus saligna sich unter gewissen Be- 
dingungen zur Zellstoffabrikation eignet. 

Unabhängig hiervon führte im Jahre 1925 
im Auftrage der Firma Gordinho, 
Braune S/A. Herr Dr. Teicher Ver- 
suche durch, die gleichfalls ein günstiges 
Ergebnis hatten, so daß Gordinho, Braune 
S/A. sich zur Anlage einer Zellstoffabrik 
entschlossen hat. 

Im Auftrage der Comp. Paulista fuhr im 
November 1925 Herr Dr. Navarro nach den 
Vereinigten Staaten, um in Madison im Forest 
Products Laboratory mit dorthin gesandtem 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 5 1927 


Eukalyptusholz systematische Versuche im 
größeren Maßstabe durchzuführen. Die Ver- 
suche standen unter Leitung des auch in 
Deutschland rühmlichst bekannten Herrn 
Rohland N. Miller, des Chefs der Abtei- 
lung, und führten gleichfalls zu einem relativ 
günstigen Ergebnis. Die Versuche wurden 
hauptsächlich mit Eukalyptus tereticornis und 
mit Eukalyptus saligna angestellt, doch wur- 
den auch andere Eukalyptusarten erprobt. 
Die Faserlänge wurde bei den Untersuchun- 
gen wie folgt festgestellt: Ä ' 


Eukalyptus saligna 0,90: 
5 regnans . 0,98 
. globulus . 1,02 
5 obliqua 1,06 


Es wurden Sulfit- und Sulfatkochungen 
durchgeführt, die naturgemäß teilweise nega- 
tive Ergebnisse zeitigten. Das günstigste Er- 
gebnis wurde mit Eukalyptus saligna erreicht 
und eine Ausbeute von 47,6 % festgestellt. 
Das Alter der zur Verarbeitung geläiigten 
Hölzer betrug bei Eukalyptus tereticornis 13 
Jahre, bei saligna 15 Jahre, doch ist man 
übereinstimmend zu dem Resultat gekommen, 
daß Hölzer im Alter von 5—6 Jahren zur 
Zellstoffabrikation herangezogen werden müs- 
sen. Bei älteren Hölzern verdickt sich die 
Faser, wird plump und die Verfilzungsfähig- 
keit geht zurück. Bei jüngeren Hölzern hat 
die Faser eine Verfilzungsfähigkeit ähnlich 
der Strohzellulose. Die im Laboratorium von 
Madison vorgenommenen Versuche ergaben 
das folgende Resultat: 


E. tereticornis E. saligna 


In heißem Wasser lösliche 


Stoffe 5,50% 3,52% 
In 1% NaOH lösliche Stoffe 19,23% 1743% 
Lignin ’ 36,4 % 33,01% 
Cellulose 49,75% 54.75% 
Pentosane . 14,5 % 165% 


Ueber die Laugenzusammensetzung, Dampf- 
druck und Kochzeit muß ich aus naheliegen- 
den Gründen Mitteilungen an dieser Stelle 
unterlassen. 8.45 

Das aus dem gewonnenen Zellstoff herge- 
stellte Druckpapier, und zwar aus Saligna 
und Tereticornis, zeigte folgende Reißlänge: 
Papier aus Saligna 4985 m, Papier aus Tere- 
ticornis 4260 m. Das Papier wurde mehreren 
Zeitungen zum Bedrucken übergeben, die des 
Lobes voll waren. Das mir vorliegende Pa- 
pier ähnelt in der Struktur mehr einem 
Schreibpapier als einem Druckpapier, zeigt 
fast vollkommen klare Durchsicht und sehr 
gute Verfilzung. Es ist kein Wunder, daß 
die Zeitungen dieses Papier als „zu gut“ be- 
zeichnen, da es ja aus 100% Zellstoff besteht. 
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Auf Grund der gewonnenen Ergebnisse 
verpflichtete die Comp. Paulista Herrn R. N. 
Miller vom Madison-Institut zur Vornahme 
der zur Gründung einer Papier- und Zellstoff- 
fabrik erforderlichen Vorarbeiten. Diese Vor- 
arbeiten sind abgeschlossen und die gewon- 
nenen Resultate liegen augenblicklich dem 
Direktorium vor. Eine in Kürze tagende Ge- 
neralversammlung wird über den Bau der 
Neuanlage beschließen. 


Die von .der Firma Maschinen- 
fabrik A.-G. vorm. Wagner & Co., 
Cöthen/Anh., gebaute Zellstoffabrik für Gor- 
dinho, Braune S/A. ist inzwischen fertig- 
gestellt und wird in einigen Wochen den 
Betrieb aufnehmen. Gordinho, Braune S/A. 
beabsichtigt, Feinpapier mit 60 % Eukalyptus- 
zellstoff und 40% eingeführten Sulfitzellstoffs 
herzustellen. Die hier gewonnenen Resultate 
werden gleichfalls behilflich sein, die Frage 
zu klären. 


Wenn sich ein ernst zu nehmender Wis- 
senschaftler wie Herr R. N. Miller aus Madi- 
son so eingehend mit der Eukalyptusfrage 
befaßt und ein ganzes Jahr seiner Tätigkeit 
hierfür opfert, und wenn Herr Miller auf 
Grund seiner gewonnenen Erkenntnisse der 
Comp. Paulista den Bau einer Zellstoff- und 
Papierfabrik für Druckpapier mit Eukalyptus- 
Rohmaterialbasis vorschlägt, so kann man 
schlechterdings Eukalyptusholz als Rohmate- 
rial nicht unbedingt ablehnen. Infolge der 
sehr kurzen Faser eignet sich Eukalyptusholz 
nicht zum Schleifen und selbstverständlich 
niemals zu Papieren, die größere Zähigkeit 
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haben müssen, wie Packpapier, Kraftpapiere 
usw., aber als Ersatz für Strohzellstoff für 
Feinpapiere oder als Ersatz für Holzschliff 
bei Druckpapieren ist eine Verwendung wohl 
möglich, wenn der hergestellte Zellstoff für 
Druckpapier mit dem Holzschliff konkurrieren 
kann. Nach dem Verfahren von R. N. Miller 
und Dr. Navarro soll der hergestellte Sulfit- 
zellstoff für Brasilien unbedingt preislich 
konkurrenzfähig und ungebleicht von sehr 
heller Farbe sein. Die hergestellten Papiere 
bekräftigen diese letztere Angabe. 

Man wird also abwarten müssen, wie sich 
diese im regen Fluß befindliche Angelegenheit 
weiter entwickelt, bevor man ein abschließen- 
des Urteil über Eukalyptusholz als Papierholz 
abgeben kann. Für Brasilien ist eine Lösung 
der Frage im günstigen Sinne von weittragen- 
der Bedeutung. Die Urwälder Brasiliens 
haben hauptsächlich gemischten Laubholz- 
bestand. 

Die in den wenig entwickelten Teilen von 
Paraná in geschlossenen Beständen vorkom- 
mende Araucaria Brasiliana, die für das beste 
Papierholz der Welt angesprochen werden 
kann, mit einer Faserlänge von etwa 9 mm, 
wurde bisher wegen Transportschwierig- 
keiten noch nicht für die Papierherstellung 
ausgebeutet. Nur in der Pappenfabrik von 
Cachoeirinha, Paraná, arbeitet man 
Weiß- und Braunpappe aus Araucaria Brasi- 
liana. Nach Aufstellung der neuen Papier- 
maschine soll auch Papier erzeugt werden. 


SaoPaulo (Brasilien), den 30. 11. 1926. 
OttoKiefer. 


— —— 


Wieviel hat die Siebwasserpumpe zu fördern ? 


Auf meine Abhandlung im W. f. P. Nr. 45, 
Jg. 1926, S. 1242, kam in Nr. 50, S. 1391, 
eine Entgegnung, die nicht unwidersprochen 
bleiben darf. 

Der Verfasser des Artikels hat ganz recht, 
wenn er behauptet, daß die zwischen Brust- 
walze und dem Ende der Registerpartie ab- 
fließende Wassermenge von der Siebwasser- 
pumpe zu fördern ist. Ob es möglich ist, 
den Trockengehalt des Stoffes am Ende der 
Registerpartie bei allen Papiergeschwindig- 
keiten (bis 300 m und darüber) ohne Gefähr- 
dung des Siebes zu bestimmen, stelle ich dem 
Verfasser und denjenigen anheim, welche die 
Probe vorzunehmen haben. 

In einem anderen Punkt hat der Verfasser 
aber ganz entschieden unrecht. Er nimmt an, 
daß im Einlaufkasten vor der Siebpartie nur 


die Stoffmenge enthalten sei, die der Pro- 
duktion mit Einschluß der Faser- und Rän- 
derverluste entspricht, und daß der Stoff- 
gehalt des Siebwassers keinerlei Einfluß auf 
die Siebwassermenge habe. Der Stofigehalt 
im Einlauf erhöht sich nämlich um den 
Trockenstoffgehalt des Siebwassers. 

Der Trockenstoffgehalt im Einlauf wäre 
unter Berücksichtigung des Stoffgehalts des 
Siebwassers im Einlaufkasten bei der vom 
Verfasser angegebenen Stoffmenge von 
35,1 kg/Min. entsprechend der Produktion 
und der errechneten Siebwassermenge von 
5014 Liter/Min.: 


„ 5014 . 0,29 
T = 35,1 g 100 
— 35,1 + 14,54 


| 


— 49,64 kg/Min. 
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Von der Bütte kommen 
35,1 . 100. 
4,3 ZS 803 /Min. 
Prozentual würde sich im Einlauf ein 
Trockenstoffgehalt von 
49,64. 2 5 
b. = 5014 F803 0.853 70 
ergeben, während es b = 0,63% gemes- 
sen wurde. 

Nach meiner Formel ergibt sich bei der 
gleichen Stoffmenge von 35,1 kg eine Sieb- 
wassermenge von 

Q = 35,1 4,37 — 0,63 
4.37 0,63 — 0,29 
— 8835 1/Min. 

Im Einlauf ergibt sich eine Trockenstoff- 

menge von 


oo 


— 35,1 + 35,62 
— 60,72 kg/Min. 
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Prozentual ergibt sich daraus 


00,72 . 100 
b. = 8835 T 803 
0,639 


Somit ist die Rechnungsart nach meiner 
Formel die richtige. 

Da das Siebwasser sich immer im Kreis- 
lauf befindet, muß der Stoffgehalt am Ende 
der Registerpartie oder, wenn die Saugerluft- 
pumpe in das Siebwassersammelbassin ar- 
beitet, hinter der Saugerpartie ungefähr den 
gleichen prozentualen Stofigehalt haben wie 
der Büttenstoff erhöht entsprechend der Sieb- 
wasserüberlaufmenge. Der Stoff im Sieb- 
wasser besteht zum großen Teil aus tot- 
gemahlenem Stoff und mineralischen Bestand- 
teilen. 

Ich hoffe, nun auch den Verfasser der 
Erwiderung von seiner irrigen Auffassung 
überzeugt zu haben, andernfalls bin ich brief- 
lich gerne zu jeder Auskunft bereit. Meine 
Adresse ist bei der Redaktion dieses Blattes 
zu erfahren. W. Ketterle. 


Einiges über die Verarbeitung von Lederabfällen. 


Ueber die Verarbeitung von Lederabfällen 
hört man in der Praxis fast nichts, die Ge- 
heimnistuerei auf diesem Gebiet ist sehr groß 
und Interessenten erhalten nie eine Auskunft, 
aus welcher sie Nutzen ziehen könnten. Wenn 
ich schon das Geheimnis etwas offenbare, 
dann geschieht es in der Hauptsache deshalb, 
um kostspielige Versuche, die nie zu einem 
befriedigenden Resultat führen, zu verhindern. 

Für die rationelle Aufschließung der 
Lederabfälle (Bodenlederabfälle) kommen nur 
kräftig gebaute Holländer mit Bronzemessern 
in Frage, die Bronzemesser erfüllen einen 
besonderen Zweck. Das lästige Absetzen der 
Abfälle wird durch besondere Konstruktion 
des Holländerbodens verhindert. Durch Zu- 
satz von Chemikalien wird erreicht, daß sich 
die Abfälle in verhältnismäßig kurzer Zeit 
aufschließen, durch Bleichen und Färben wird 
ein vollständig farbengleiches Fabrikat er- 
halten. Die Zuleitung von Dampf ist vorteil- 
haft. Es ist nicht ratsam, zu den Leder- 
abfällen irgendwelche Zutaten einzutragen. 
Diese müssen in besonderen Holländern ge- 
mahlen werden. Die Mischung erfolgt in den 
Rührbütten. Wenn nicht besonderer Wert 


auf die Reinheit des Fabrikates gelegt wird, 


ist es ratsam, ohne Knotenfänger zu arbeiten. 


1 r es 


Sollen jedoch die vielen kleinen Knoten der 
Lederabfälle zurückgehalten werden, dann 
reicht ein einziger Knotenfänger niemals aus, 
da sich derselbe andauernd versetzen würde. 


Die Pappenmaschine einschließlich des 
Rundsiebes bedarf besonderer Vorrichtungen, 
auch die Filze für die Entwässerung des 
Lederstoffes sind besonderer Art. Es ist also 
nicht ohne weiteres möglich, auf den üblichen 
Pappenmaschinen nebst Filzen den Stoff aus 
Lederabfällen zu verarbeiten. Die Spritzrohre 
müssen außergewöhnlich hohen Druck haben, 
die Abwässer sind auch mit Rücksicht auf die 
Leimung wiederzuverwenden. 


Für die Auspressung dieses Fabrikates 
kommen nur starke hydraulische Pressen in 
Frage. Die Trocknung erfordert besondere 
Sorgfalt, da die Pappen bei Kanaltrocknung 
nur langsam trocknen dürfen. Große Luft- 
trockenhäuser eignen sich gut. 


Diese Kunstlederpappe findet ausschließ- 


lich für den Absatzbau in den Schuhfabriken 


Verwendung. 

Trotzdem ich Details in meinen Ausfüh- 
rungen vermieden habe, hoffe ich doch, 
etwaigen Interessenten Richtlinien, „gegeben 
zu haben. , M. 
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Unfallverhütung. 


Sicherheitsmaßnahmen bei Betrieben mit flüssigem Chlor bzw. Chlorgas. 


Ich nehme Bezug auf den Artikel in Nr. 2, 
S. 37, und würde folgende Ergänzungen zu 
den aufgestellten Richtlinien vorschlagen: 

Zu 2. Es empfiehlt sich, bei der Stape- 
lung des flüssigen Chlors in Gebäuden die 
Entlüftung der Räume durch Luken in der 
Höhe des Fußbodens zu bewerkstelligen. 
Diese Luken werden zweckmäßig möglichst 
über alle vier Wände des Raumes verteilt und 
können durch Schieber geschlossen werden. 
Bei dieser Anordnung hat man die Möglich- 
keit, die Belüftung durch Einstellen in die 
günstigste Windrichtung zu unterstützen. 
Um Fremdkörper fernzuhalten, können die 
Luken durch Drahtnetze geschützt werden. 
Sollte aus irgendwelchen örtlichen Verhält- 


nissen heraus die Anordnung der Luken nicht 
möglich sein, so sind verbleite Ventilatoren 
in der Höhe des Fußbodens anzubringen. 

Zu 10. Undichtheiten werden leicht auf- 
gefunden, indem man die Umgebung der 
fraglichen Stelle mit einem mit Ammoniak 
getränkten Wattebausch „ableuchtet“ (Sal- 
miaknebel). 

Ferner: Zur Arbeit in derartigen An- 
lagen sind nur taktfeste, durch den Fabrikarzt 
als völlig gesund bezeichnete Leute einzu- 
stellen. er 
Im Einvernehmen mit dem Fabrikarzt sind 
weiter die Medikamente bereitzuhalten, die 
zur Linderung bei etwaigen Gasvergiftungen 
dienen können. Dr.-Ing. H. Krull. 


EN —— . —— — 


Ein verschollenes Kunstgewerbe. 
Von Dr. Otto Neustätter. 


In unserer Zeit des liebevollen Erfor- 
schens alter Techniken und Künste gehört es 
zu den Seltenheiten, daß man auf so etwas 
wie ein verschollenes Kunstgewerbe stößt. 
Und doch ist dies bei einer Papierkunst, 
wenn man diesen stolzen Titel wählen darf, 
der Fall, die einst eine bedeutende Rolle ge- 
spielt haben muß, der Papiermache- 
kunst. 

Die geringe Beschäftigung der Wissen- 
schaft mit dieser Technik bedingt es, daß 
schon über ihre Bezeichnung und Herkunft 
Unklarheit besteht. Dem Wortlaut nach 
würde man darin eine französische Errungen- 
schaft sehen. Als Erfinder wird tatsächlich 
Martin in Paris bezeichnet (1740). Aber 
die Beschreibung seiner Kunst durch die 
de la Lande widerspricht dieser Bezeichnung. 
Martin formte „Tabakdosen und Schalen 
nach Art des chinesischen Porzellans und 
andere dergleichen Sachen, womit er vielen 
Ruhm und Vorteile zustande gebracht hat“ 
durch Eindrücken und Uebereinanderkleben 
von Papierblättern in entsprechende Formen. 
Dafür paßt die Bezeichnung „Mäche“ nicht. 
Sie trifft dagegen zu für die bishin geübte 
Methode — streng genommen freilich auch 
nur, wenn schq; fertiges Papier als Brei zer- 
rieben verwendet wurde —, Papierbrei in 
Formen einzupressen. Nur eins ist sicher: 


daß seit Martin die Bezeichnung: Papier- 
aché gebräuchlich wurde und die Verwen- 


dung von Papier in beiden Techniken der 


Formung einen starken Aufschwung nahm. 


Zunächst hat FriedrichderGroße 
sich einen Lackierer Chevallier verschrieben, 
der in Berlin eine später von Stobwasser 
weitergeführte Fabrik gründete. Eine beson- 
dere Blüte erlebte dann die Papiermaché- 
kunst in England, seit Henry Clay, ein 
Angestellter des bekannten Baskerville in Bir- 
mingham, 1772 ein Patent für solche „Paper 
Ware“ erhielt, das aber wesentlich die gleiche 
Methode betraf: auch hier bildete das Ueber- 
einanderkleben von fließpapierartigen Blät- 
tern die Grundlage für die Form. Diese Fa- 
brikate erlangten mehr durch ihre äußerst 
sorgfältige Bearbeitung und Lackierung, die 
geschmackvolle Bemalung und das geschickte 
Verkleidungs- und Einlegeverfahren mit Mu- 
scheln, Perlmutter, Bronze usw. ihre Be- 
rühmtheit, die auch von Ausländern, so Carlo 
Gastine, besonders hervorgehoben wurde 
und die sich darin kundgab, daß allein in der 
Fabrik von Clay, die später nach London 
übersiedelte, zeitweise 150 Arbeiter beschäf- 
tigt waren. 

Es ist das Verdienst von Dr. George 
Dickinson, durch sein kürzlich erschie- 
nenes Werk die Bedeutung dieses Kunst- 
gewerbes, das etwa 100 Jahre ganz vorzüg- 
liche Erzeugnisse hervorbrachte — Paneele, 
Teebretter, Möbeleinlagen, Dosen, Tinten- 
fässer, Vasen, Wand- und Feuerschirme, 
sogar Geigen und auch Plastiken —, dann 
allerdings verfiel, für England ans Licht 
gebracht zu haben. 

In Deutschland, Frankreich, Italien, Hol- 
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land usw. ist man dagegen an diesem Zweige 
der Papierkunst fast ganz vorübergegangen. 
Nach C. J. Woodward, der in seiner 
Jugend noch englische Papiermachekunst 


lernte, ist in Paris in den Museen nichts 


mehr von den Martinschen Arbeiten vorhan- 
den. Auch bei uns in Deutschland hat man 
nur bei wenigen Stellen Gelegenheit, ver- 
einzelte Ueberreste der alten Papiermache- 
kunst zu finden. Von der Fabrik Friedrichs 
des Großen weiß man in Berlin so gut wie 
nichts. Papier und Papiermaché sind eben im 
allgemeinen als zu wenig wertvolles Material 
erachtet worden, um gesammelt zu werden. 
Bei manchen Sammlungsgegenständen, so bei 
echten japanischen Lackarbeiten, auch bei den 
alten englischen, ferner bei manchen Stein- 
pappenornamenten, ist es andererseits nicht 
einfach, zu unterscheiden, ob Holz, Metall, 
Gips u. ä. oder Papiermaché innen steckt, 


Die Papiermachekunst in Deutschland ist 
dabei jedenfalls viel älter als- die unter dem 
französischen Namen laufende Technik. Im 
16., ja schon im 15. Jahrhundert haben deut- 
sche Künstler das Papier besonders zu Relief- 
arbeiten verwendet. Es bleibt klarzustellen, 
inwieweit diese Kunst auf Italien zurückzu- 
führen ist, wo man das Papiermaché als carta 
pesta noch früher kannte. Diese alten Ar- 
beiten sind aus Papierbrei hergestellt, inwie- 
weit aus frischem oder solchem aus 
zermalmtem Papier, ist erst festzustellen. Man 
findet aber auch hier schon gelegentlich das 
Klebeverfahren. Es scheint also nur die 
besondere Art der Verwendung des Papier- 
maches zu Dosen und anderen Lackarbeiten 
gewesen zu sein, die dann von Frankreich 
und England zu uns kam. 


Die moderne Zeit hat uns das Papier in 
löslicher Form, die gießbare Zellulose, be- 
schert. Darüber hat man die alte Technik 
vergessen. Nicht ganz; denn sie lebt noch, 
in allerdings meist anderer Form, in Sonne- 
berg i. Thüringen weiter. Aber die Künstler 
denken im allgemeinen nicht mehr an dieses 
Mittel. Und doch war es eine lange Zeit, 
man kann sagen mehrere Jahrhunderte lang, 
eine Reproduktionstechnik, die als Zwischen- 
ding zwischen dem zerbrechlichen Gips und 
dem Holz beachtliche Leistungen erzielen ließ 
und ihre künstlerischen Vorzüge hatte. Man 
verfertigte nicht nur „gewisse Modelle, um 
Medaillen abzudrücken, erhabene Arbeiten 
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oder Weltkugeln zu machen“, sondern „ver- 
wendete sie sogar noch zu weit beträcht- 
licheren Werken der Bildhauerkunst“. „Es 
gibt nichts bis auf die Kinderpuppen, die von 
der Materie der Pappe gemacht werden, was 
nicht ein Gegenstand des Commercien sein 
könnte.“ „Man hat von einem Pappen- oder 
Papierteig sehr schöne, vergoldete und 
lackierte Werke bewerkstelligen sehen, man 
hat Schalen daraus gemacht, die das chinesi- 
sche Porzellan nachahmten, ohne die Zer- 
brechlichkeit desselben an sich zu haben; 
man hat Schachteln, Tabakdosen, Koffer, 
Futterale und andere lackierte Arbeiten her- 
gestellt.“ Solches und ähnliches rühmt de la 
Lande 1764 dem Papiermaché nach. Auch 
sonst fehlt es nicht an gelegentlichen älteren 
literarischen Notizen über Papiermache. 

Wo sind all die schönen Sachen? Ver- 
graben und verstreut! Keine deutsche Mo- 
nographie gibt einen Ueberblick über diese 
Kunstfertigkeit und ihre noch erhaltenen 
Produkte. Deshalb erregt die Absicht, in der 
wissenschaftlichen Abteilung der Dresd- 
ner Jahresschau 1927 „Das Pa- 
pier“ im kommenden Sommer, die ein 
zusammenfassendes Bild der alten Pa- 
pierkunstinallenihrenZweigen 
bieten soll, auch diese alte Papier- 
formungskunst liebevoll zur Gel- 
tung zu bringen, allgemeines Interesse, und 
es sind wertvolle Zusagen schon von Museen 
und Privatsammlungen im In- und Ausland 
eingelaufen. Wenn aber die Absicht gelingen 
soll, einen möglichst geschlossenen Ueber- 
blick auch über die Verbreitung und Dauer 
der Papiermachetechnik zu geben, dann ist 
die Mitwirkung noch weiterer Museums- und 
Sammlerkreise notwendig. In erfreulicher 
Weise ist es Dickinson in England 
gelungen, für das umschriebene Gebiet 
der Birminghamer Lackarbeiten einen inter- 
essanten Anfang zu machen. Wollen wir 
nicht in Deutschland in edlem 
Wettstreit versuchen, eine umfas- 
sende, alle Seiten der Technik berücksichti- 
gende Sammlung durchzuführen? Erst dann 
wäre es möglich, die vielen ungeklärten 
künstlerischen und technischen Fragen aufzu— 
hellen, von denen hier nur einige gestreift 
werden konnten. Es ist zu hoffen, daß 
Museen, Privatsammler und Antiquitäten— 
händler der Ausstellung ausgiebig helfen 
werden, das gesteckte Ziel zu erreichen. 

Dko ki 7 I . 
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Fachvereinigung für Papiertechnik E. V., Cöthen, Anhalt. 


Exkursionsbericht. 


Am Sonnabend, den 22. Januar 1927, 
unternahm die Fachvereinigung eine Exkur- 
sion in die Werkstätten der Firma Ph. N& 
brich in Cöthen. 

Es hatten sich neben Herrn Prof. Dr. von 
Possanner 50 Herren der Fachvereini- 
gung eingefunden, die unter der Leitung von 
Herrn Direktor Heinrich die Fabrik im 
Sinne des Fabrikationsverlaufes besichtigten. 
Vom bautechnischen Standpunkt aus war es 
interessant, an einem praktischen Beispiele zu 
erkennen, daß trotz geringer Ausdehnungs- 
möglichkeiten große, helle und übersicht- 
liche Arbeitshallen durch sinngemäße Anord- 
nung geschaffen wurden. 

In liebenswürdiger Weise hatte die Fabrik- 
leitung dafür gesorgt, daß die anwesenden 
Papiermacher den Vickery-Filzinstandhalter 
wie auch einen Partington-Knotenfänger im 
Betrieb sahen. Eine weitere Maschine ameri- 
kanischer Bauart stellte der Vorsortierer 
Knotter dar, dessen hohe Bedeutung für die 
Vorsortierung in immer stärkerem Maße von 
der Zellstoff und Holzschliff erzeugenden 
Industrie erkannt wird und dessen Vorzüge 


“den Anwesenden durch Einsicht in seine 


Bauart voll zum Verständnis kamen. Beson- 
deres Interesse erregte ferner noch der sich 
schnell in die Praxis eingeführte Vickery- 
Patentschaber. Von der Biegsamkeit der 
Schaberklinge konnte man sich allgemein 
überzeugen und vorstellen, daß die ganz? 
Bahnbreite der Walze automatisch stets in 
inniger Berührung mit der Schaberklinge 
und somit die Walze sauber bleibt. 


Den Mitgliedern der Fachvereinigung 
war ferner noch Gelegenheit gegeben, die 
Spezialität der Firma. Ph. Nebrich, die Fler- 
stellung von Knotenfang-Schlitzzylindern 
größten und kleinsten Durchmessers, kennen- 
zulernen, desgleichen auch den Bau der Ein- 
dick- bzw. Entwässerungszylinder usw. 


In entgegenkommender Weise gingen dic 
anwesenden Herren der Firma Ph. Nebrich 
auf die an Hand praktischer Erfahrungen ge- 
stellten Fragen ein, so daß die Exkursion 
einen bleibenden Gewinn für die Fachvereini- 
eung darstellt. 


Der Pressewart: V. Kade. 


Zeitschriftenschau. 


Die Vasserstoffionenkonzentration (Säure- 
grad) und ihre Bestimmung. Von Dr. phil. 
Kurt Buch. Pappers- och Trävarutidskrift 
för Finland Nr. 22 vom 30. November 1926. 

Die Bedeutung der Wasserstoffionenkon- 
zentration, d. h. der Azidität, einer Lösung 
ist erst in der letzten Zeit in ihrer Wichtig- 
keit erkannt worden. Die Begrifie „sauer“ 
und „alkalisch“ genügten nicht mehr zur 
Kennzeichnung der Reaktion einer Flüssig- 
keit, denn es hatte sich herausgestellt, daß 
bereits außerordentlich geringe Schwankun- 
gen für viele chemische und biologische Pro- 
zesse von Einfluß sind. Es wird auf die 
Arbeiten von E. Hägglund über den Ein- 
fluß der Azidität der Kochlauge auf den 
Kochprozeß, die von H. Roschier über 
die Papierleimung hingewiesen. Biologische 
Vorgänge sind gegen Aziditätsschwankungen 
besonders empfindlich, z. B. die Vergärung 
von Zucker durch Hefe. 

Die Wasserstoflionenkonzentration reinen 
Wassers ist durch genaue Messungen von 
8. P. L. Sörensen bei 18° zu 10—7 


festgestellt, d. h. ein Liter Wasser enthält 


1 zehnmillionstel Gramm Wasserstoffionen. 
Zur praktischen Bezeichnung hat man jedoch 
nicht diese Zahl gewählt, sondern ihren 
(negativen) Logarithmus, der „Wasserstoff- 


ionenexponent pH“ genannt wird. Es ist 
demnach die Reaktion einer Lösung: 
alkalisch neutral sauer 
bei H- ion- konz. “10 10 2 10—7 
pH >17 7 le 


Die Verfahren zur Bestimmung dieser 
Wasserstoffionenkonzentration bzw. des Was- 
serstoffionenexponenten lassen sich in zwei 
Hauptgruppen einteilen: elektrometrische und 
Indikatorverfahren. Die ersteren beruhen auf 
dem Vergleich einer in die zu untersuchende 


Lösung eingetauchten Wasserstoffelektrode als 


Halbelement mit einem Normalelement von 
bekannter Spannung, da die Potentialdifferenz 
der Wasserstoffelektrode gegenüber der Lö- 
sung von der Wasserstoffionenkonzentration 
abhängig ist. Die Indikatormethoden sind auf 
der Eigenschaft der Indikatorstoffe aufgebaut, 
daß diese bei einer bestimmten für verschie- 
dene Indikatoren verschiedenen Wasserstoff- 
ionen konzentration einen Farbumschlag zei- 
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gen. Die zu untersuchenden Lösungen wer- 
den mit solchen von bekanntem H-Ionengehalt 
nach Zusatz eines geeigneten Indikators ver- 
glichen. 

Die einzelnen Untersuchungsmethoden 
werden vom Verfasser eingehend besprochen 
und schließlich beschreibt er ein von ihm 
ausgearbeitetes neues Indikatorverfahren, das 
darin besteht, daß nicht die Gesamtfarbe der 
mit dem Indikator versetzten Lösungen ver- 
glichen wird, sondern mittels eines Spektro- 
photometers nur eine einzige Wellenlänge bzw. 
Lichtart, die den Vorteil bietet, daß man von 
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der Eigenfarbe der zu untersuchenden Lösung 
unabhängig wird, da diese oft die Indikator- 
farbe soweit verdeckt oder verändert, daß ein 
Vergleich mit den reinen Kontrollösungen 
nicht möglich ist. Es läßt sich durch Versuche 
meist leicht eine Lichtart finden, die wohl von 
dem Indikator, nicht aber von der gefärbten 
Lösung absorbiert wird. Diese Methode hat 
also gerade für die Zellstoffindustrie, bei der 
häufig stark gefärbte Lösungen zur Unter- 
suchung kommen und bei denen andere Ver- 
fahren mitunter versagen, viele Aussichten. 
Ms. 


Das Papier in Spruch und 
Sprache. 
Mitgeteilt aus der e Samm- 
lung von Dr. Weiß. 
Das papierne Zeitalter. 


Man rechnet der Zeitalter vier, 

Die nach dem Gold, dem Silber, Erz und 
Eiſen 

Sich nennen; — wie ſoll unſers heißen? 

Man tauft am beſten es nach dem Papier. 


Papier! Papier! Du biſt der wahre Hebel, 
Der heutzutag die Welt bewegt; 

Wenn's Kämpfe gibt, wenn man ſich ſchlägt, 
Iſt's mit der Feder ſtatt dem Säbel. 


Papier! Papier! Du biſt die wahre Kraft 
And du verſtehſt es zu regieren! 

Wer heutzutage Schätze ſich verſchafft, 
Wo hat er ſie? — Nun, in Papieren. 


Papier! Papier! Wer iſt was ohne Dich? 
Du öffneſt dem, Du ſchließeſt dem die Türe, 
Sieht mancher unter Schloß und Riegel ſich, 
Warum geſchieht's? — Ihm fehlen die 
Papiere. 


Schau die Lokomotiven an, 
Die Dich ſo flink zum Ziele führen, 


And denke, daß die Eiſenbahn 
Worauf beruhet? — Auf Papieren. 


Es führet des Papieres Kraft 

Des Menſchen Geiſt aus ſeiner Irre; 
Wie ſtänd' es mit der Wiſſenſchaft, 
Ständ ſie nicht eben auf Papiere? 


Laßt unſre Zeit papieren heißen, 

Was ſagt man viel mit ſolchem Scherz? 
Mit dem Papiere hat ſie Eiſen, 

Hat Silber ſie und Gold und Erz. 


Stand etwas je bewundert da, 

So ſtand es doch, ſoviel ich ſpüre, 
Eh' man in Stein und Erz es ſah, 
Zuvörderſt ſtets auf dem Papiere. 


And manche ſpotteten wohl nicht, 

Sie würden ſich wohl mehr genieren, 
Doch mangelt's leider, wie man ſpricht, 
Den armen Tröpfen an Papieren. 


Darum mit Recht auch huld' gen wir 
And fördern ungeſtört, ich hoffe, 

Dir, Dir, dem mächtigſten der Stoffe, 
Dir allregierendem Papier. 


Verfaſſer unbekannt. 
Beilage zum Verkündigungsblatt, 
Lörrach 1843. 


Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und Paplerherstellung Amerikas. 


Von Dr.-Ing. Walter Brecht, 


brosch. Preis & 2.70. Einzahlung 


auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562 erbeten. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


Wir liefern gescehmackvolle Einbanddecken für das p Wocnennlatt | 


für Papierfabrikation“ Jahrgang 1926 zum Preise von Mark 2.— 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Schlesische Cellulose- und Papierlabriken A.-G. 
in Cunnersdorf (Riesengebirge). Der technische Di- 
rektor, Herr Hans Roth, scheidet im Laufe des 
Jahres aus dem Vorstand der Gesellschaft. Zu seinem 
Nachfolger wurde Herr Direktor Richard Die ex. 
mann in Mainz-Kostheim ernannt. (Papier-Ztg.) 


NeueRohdachpappenfabrik. Unter der 
Firma Hallesche Rohpappeniabrik Max Graßmeyer 
in Halle a. S., ist seit Anfang dieses Jahres eine 
neue Anlage in Betrieb gekommen, in welcher täglich 
etwa 20 000 kg Rohpappe in allen Stärken hergestellt 
werden. Die Fabrik liegt in Dieskau an der Strecke 
Leipzig—Halle und hat eigenen Gleisanschluß. Die 
Hadernschneider, die Holländer sowie die 2 m breite 
Langsiebpappenmaschine sind von der Firma F. A. 
Münzner, Maschinenfabrik G.m.b.H. in 
Obergruna bei Siebenlehn geliefert worden. Die 
Maschinen liefen vom Tage der Inbetriebsetzung an 
anstandslos und wurde gleich zu Anfang die garan- 
tierte Produktion wesentlich überschritten. Der An- 
trieb des konstanten sowie des variablen Teiles der 
Rohpappenmaschime erfolgt durch ein Huwiler-Ge- 
triebe, welches die BerlinerMaschinenbau- 
A.-G. L. Schwartzkopffin Berlin lieferte. 
Die Betriebsdampfmaschine sowie Hochdruckkessel- 
anlage wurden von der Sächsischen Maschi- 
nenfabrik vorm. Richard Hartmann in 
Chemnitz und die Transmissionsanlage von Ba- 
mag, Dessau, geliefert. Die gesamte elektrische 
Einrichtung, wie Generator und Motoren für die Kraft- 
und Lichtanlage lieferte die A.E.G. in Berlin. 


Paplerstofl-Handels-A.-G. Unter dieser Firma 
wurde mit Sitz in Netstal (Schweiz) ein Unternehmen 
gegründet, welches den Handel mit Papierstoff, Pa- 
pier und Pappe zum Zweck hat. Aktienkapital 
Fr. 145 000. Verwaltungsrat Erwin Kranz, Inge- 
nieur in Graz, Ludwig Zweifel-Kuhn, Indu- 
strieller in Netstal, und Arthur Fahrländer, Di- 
rektor in Bern. — sr — 


Handelsregister - Eintragungen. 

Neusiedier Aktlengesellschaft für Papleriabrika- 
tion, Wien VI, Getreidemarkt 1. Bernard Fürth, 
Großindustrieller in Wien, Dr. Oswald Gellert, 
Großindustrieller in Prag, Ing. Albert Lange, Ge- 
neraldirektor in Erfurt, Georg Popper, Bankdirek- 
tor in Prag, Alfred Ressig, Sektionschef i. R. in 
Wien, Otto Rotky, Sektionschef i. R. in Wien, 
Ing. Friedrich Scherb, Handelskammerpräsident 
in Eger, als Mitglieder des Verwaltungsrates einge- 
tragen. Alfred Ellissen, Oskar Ritter von Hö l- 
der, Richard Kola, Vinzenz (Baron) Pengrocz, 
Ing. Leo Smrcka, Karl Sulzer-Schmid als 
Mitglieder des Verwaltungsrates gelöscht. 

Aktlengesellschait der Pittener Papierfabrik, Wien 
J. Parkring 2. Das Grundkapital beträgt nunmehr 
S 2000 000, zerlegt in 20 000 Stück voll eingezahlte 
Aktien zu je S 100 Nominale, und eine Kapitalrück- 
lage von S 915 558.48. 

Rocopa Papier-Export Rommeney & Co., Kom- 
manditgesellschaft, Berlin. Kommanditgesellschaft seit 
1. Januar 1927. Persönlich haftende Gesellschafter 
sind die Kaufleute in Berlin: Albert Rommeney 
und Wassily Markowsky, 

Papierhandel A.-G., Bremen. Franz Carl Sehütte 
pi Vorstand ausgeschieden. Der Kaufmann Carl 
Roßert Harald SiegismundriniBremen ist zum 
Vorstand bestellt. 


70. Geburtstag. Herr Rudolf Buhl, Papier- 
fabrikant in Ettlingen in Baden, konnte am 19. Januar 
1927 sein 70. Lebensjahr in bester Gesundheit und 
körperlicher Rüstigkeit vollenden. Herr Buhl ist 
Ehrenbürger und Altstadtrat von Ettlingen und hat 
dem Gemeinderat über 30 Jahre lang seine sehr ge- 
schätzte Kraft gewidmet. Anläßlich seines 70. Ge- 
burtstages vereinigte sich der Gemeinderat mit 
Herrn Buhl zu einer kleinen Feier, bei welcher ihm 
die Majolikastatue des Ettlinger Narrenbrunnens mit 
den besten Wünschen für seine Zukunft überreicht 
wurde. (Auch wir senden Herrn Buhl unsere besten 
Glückwünsche.) 


Herrn Adolf Klostermann, Buchhalter der Papier- 
und Zellstoffabrik Oberleschen des Vereins für Zell- 
stoff-Industrie in Berlin, in Öberleschen, Kr. Sprottau 
i. Schles., wurde die Rettungsmedaille am 
Bande verliehen. 


Herr Christian Friedrich Riehle, Mitinhaber der 

Fa. C. F. Riehle, Filztuchfabrik in Waldheim l. Sa., 
ist am 28. Januar 1927 gestorben. Die Firma wird 
von der bisherigen Mitinhaberin, Fray Johanna 
Riehle, in unveränderter Weise fortgeführt. 


Papierball in Wien. 


Der Verein österreichischer Papierinteressenten 
und der Bund der Papier und Pappe verarbeitenden 
Industrien in Wien laden zu dem am Samstag, 
den 12. Februar 1927 im Kursalon der Stadt 
Wien stattfindenden III. Papierball ein. Ehrenpräsi- 
dent ist Herr Generaldirektor Kommerzialrat Ludwig 
Tennenbaum. In dem Ehrenkomitee sind u. a. eine 
große Anzahl von Papierfabrikanten und Papierfabrik- 
direktoren. Der Veranstaltung liegt gleich wie in den 
letzten Jahren die Absicht zugrunde, alle Teile des 
Papierfaches zum Zweck der Förderung des Verkehrs 
mit ihren Lieferanten und Abnehmern in geselligem 
Kreise zusammenzuführen, und dieser Zweck wird 
bei der großen Teilnahme sicherlich auch erreicht 
werden. 


Zusammenschluß der Pappengroßverbraucher. 


Wie der Fitr. Ztg. berichtet wird, haben sich die 
Pappengroßverbraucher zu einer Vereinigung zusam- 
mengeschlossen, um mit der Vertretung der Pappen- 
fabrikanten geschlossen verhandeln zu können. Ihr 
Ziel ist, die gleichen Preise und Mengenrabatte zu 
erhalten wie die Pappengroßhändler. 


Stundungszins der Holzkauigelder in Baden. 


Das badische Ministerium der Finanzen, Forst- 
abteilung, gibt bekannt, daß die Stundungszinsen für 
Holzgeldschuldigkeiten mit Wirkung ab 1. Januar 1927 
von 0,5 v.H. auf 0,4 v. H. je Monat ermäßigt worden 
sind. 


Beilagen-Hinweis. 
Der heutigen Nummer liegen Beilagen der Firmen 
Chemische Industrie-Gesellschaftt m. b. H., Lucken- ` 
aide, über „Viscosogen‘‘ und Sächsische Transport- 
Leräte-Fabtik, Neubauer & Schubert, Dresden-A. 28, 
über „Transportgeräte“ bei. Wir empfehlen diese 
Beilagen der Aufmerksamkeit unserer Leser. 
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Cöthen, Anhalt. 


Um Angabe ihrer jetzigen Adresse werden ge- 
beten die Herren: 

Adolf Artmann, bisher Mährisch-Ostrau, Bahn- 
hofstraße 70. 

Hermann Garmatz, 
Pappenfahrik. 

Otto Kurz. bisher Bammental b. Heidelberg, Pa- 
pierfabrik. 

Horst Höhland., bisher Kabel b. 
fabrik. 

Wilhelm S treb, bisher Duisburg. vom Rathstr. 21. 


Fachvereinigung für Papiertechnik E. V., Cöthen. Anh. 


bisher Obertsrot (Murgtal). 


Hagen, Papier- 


Fräachtratenänderung. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H., Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Die La Plata-Konferenz gibt bekannt, 
daB für Papier, Druck-, Pack- und unbedrucktes 
Tapetenpapier in Rollen und Ballen, kein fettdichtes 
Papier, die derzeitigen Tarifraten, d. h. sh 27/6 pro 
1000 kg für Abladungen bis Ende Dezember 1927 
duotiert werden dürfen. 


Entlassung von in stillzulegenden Betriebsabteilungen 
beschäftigten Betriebsratsmitgiledern. 

Mit dieser umstrittenen Frage hat sich das Land- 
gericht Chemnitz sehr eingehend befaßt und ist dabei 
zu dem Ergebnis gekommen, daß für die Fälle der 
Betriebsstillegung kein Unterschied zwischen Betriebs- 
ratsmitgliedern und sonstigen Arbeitnehmern zu 
machen sei. Es sei keineswegs notwendig zu prüfen, 
ob das Betriebsratsmitglied im Restbetrieb weiter- 
beschäftigt werden könne. Werde ein Teil eines 
Betriebes stillgelegt. so ziehe diese Maßregel auch 
die Entlassung der Betriebsvertretungsmitglieder nach 
sich, die gerade in diesem Teil des Betriebes beschäf- 
tigt worden seien. a 

Das Urteil ist in der Nr. 133, S. 4. des „Indu- 
strieschutz“. Zeitung des Deutschen Industrieschutz- 
verbandes. Dresden-A. 1, Bürgerwiese 24/lI (Ge- 
schäftsführer Kurt Grützner), veröffentlicht. 
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„Das Papier in der Reklame‘ auf der Jahresschau 
Deutscher Arbeit Dresden 1927 „Das Papier“. 


Zu dem vom Verband Deutscher Re- 
klamefachleute E. V. veranstalteten Wett- 
bewerb sind insgesamt 41 Einsendungen eingegangen; 
das Preisgericht hat in seiner Sitzung vom 10. Januar 
1927 folgende Entscheidung getroffen: 


1. Preis: 1000 Æ, Architekt Otfried Senger, 
München; 

2. Preis: 500 AM. Graphiker Wily Petzold. 
Dresden; 

3. Preis: 250 A. Malerarchitekt Walter Hahne- 
mann, Dresden; 

4. Preis: 150 M, Vertreter Kurt Lachmann, 
Dresden; 

5. Preis: 100 Æ. Graphiker Bruno Gimpel. 
Dresden, unter Mitwirkung des Architekten 


Walter Menzel, Dresden, 


Die Entscheidung über die Ausführung eines der 
eingegangenen Entwürfe wird der Vorstand. des V.D.R. 
gemeinschaftlich mit der Direktion der Jahresschau 
treffen, 


EI 


Danksagung. : 


Zu meinem 70. Geburtstag wurde ih 
aus den Kreisen der verehrten Fachkollegen Z 2 
und Freunde mit. brieflihen und tele- 5 
‘graphischen GIükwünscden so überaus relh- 5 
2 lich bedacht. dab es mir unmöglich ist. allg 
$ diese Ehrungen persönlich dankend zu be- 7 
antworten. ` 


Ich bitte mir zu gestatien, daß ich hier- 


w meinen Dank allen denen aussprechen ® 
Feine die mir mit ihrem lieben Gedenken 
2 
$ 
3 
= 
2 
2 
è 


10 


elne so große Freude bereiteten. 
Auf's Neue: Treue um Treue! 


Kö nigsberg i. Pr., den 26. Januar 1927. 


9231] Ernst Lehmann. 


File enen eee ee ei en 


VON AIL AIN AIRAL AIL AIE AIE AIE SIRAIN AIE SLE AIL SID AIE AIE SIE TR d) 


—— ——— aaa 


Waldheim Sa., 29. Januar 1927. 


Tiefbewegt erfüllen wir die traurige Pflicht. Sie von dem gestern erfolgten 
sanften Hinübergleiten in die Ewigkeit des Mitinhabers der Firma des | 


Tuchfabrikanten 


Christian Friedrich Riehle 


in Kenntnis zu setzen. 


Die Firma wird von der bisherigen Mitinhaberin Frau Johanna Riehle in 


unveränderter Weise fortgeführt. 


9235] 


C. F. Riehle. 
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Auslands-Rundschau. 


Finnland. 

Der Vorstand der Papierfabrikan- 
ten-Vereinigung besteht nun aus fol- 
genden Herren: Bergrat Walter Ahl- 
ström, Ingenieur A. J. Brax, Reg.-Prä- 
sident R. von Frenckell, Ing. Arne 
Gripenberg, Ing. Aleks Lampen, 
Bergrat Gösta Serlachius, Ing. Ingwald 
Sourander, Bergrat Gösta Su melius. 
Direktor Sölve H. Thunström, General 
Rudolf Walden und Direktor Assar 
Wichmann. 

Finnland führte aus vom Januar bis No- 
vember 1926: Holzschliff tr. ged. 65 737 tons, 
Sulfitzellstoff tr. ged. 224 394 tons, Sulfat- 
zellstoff tr. ged. 60 903 tons, Pappe 38 252 
tons, Umschlagpapier 27 456 tons, Zeitungs- 
papier 132 803 tons, Schreibpapier 4440 tons, 
andere Sorten Papier 192 230 tons, Zus. 
746 224 tons. A Ag. 


Zur Verwertung der Abfälle des Säge- 
werkes VeitsHuoto ist der Bau einer 
Schleiferei und einer Zellstoff- 
fabrik geplant. Jedoch ist noch nicht 
entschieden, ob eine Sulfat- oder Sulfitzell- 
stoffabrik gebaut werden soll. Neuerdings 
sind auch Vorschläge dahingehend gemacht 
worden, eine andere Verwendungsmöglich- 
keit des Sägewerksabfalles zu suchen. Ms. 

Der Staatsrat von Finnland hat auf An- 
trag des Landwirtschaftsministeriums be- 
schlossen, von der Forstverwaltung genaue 
Vorschläge einzufordern darüber, auf welche 
Weise ein sicherer, stetig steigender Mehr- 
ertrag aus den Staatsforsten er- 
zielt werden könne. In dieser Richtung sind 
vorbereitende Arbeiten von der Forstverwal- 
tung bereits in Angriff genommen worden, 
und es besteht die Absicht, die für diesen 
Zweck notwendigen Posten im Etat für 1928 
zu berücksichtigen. Ms. 


Die Holzschleiferei Svartå Bruk feierte 
ihr 25jähriges Bestehen, nachdem das Werk 
vorher fast 300 Jahre als Eisenwerk betrieben 
worden war. Der damalige Besitzer legte 
das Eisenwerk im April 1901 still. Kammer- 
herr Hjalmar Linder richtete dann eine Holz- 
schleiferei ein, die seitdem fast ununterbro- 
chen im Betrieb war. Von 1918—1920 war 
das Werk im Besitze der „Finska Finans 
A.-B.“ und wurde dann von einer besonders 
gegründeten Gesellschaft „A.-B. Svartä Bruk 
O.-Y.“ übernommen. Zurzeit wird das Werk 
durch Einbau eines Voithschen 750-PS-Stetig- 


schleifers samt den dazugehörigen Neben- 
maschinen vergrößert. Nach dem in einigen 
Wochen fertiggestellten Ausbau wird die 
Fabrik eine Jahresproduktion von etwa 7000 
bis 8000 Tonnen trocken gedachtem Holz- 
schliff haben. Ms. 


Schweden. 

250000 Kronen für Zellstoff- 
forschung. Unter der Voraussetzung, 
daß an der technischen Hochschule in Stock- 
holm ein Lehrstuhl für Zellstoff- 
chemie errichtet wird, stellt der schwedi- 
sche Zellstoffverein K 250 000 in fünf Jahres- 
raten für die im Anschluß an die Professur 
in Frage kommende Forschungsarbeit zur 
Verfügung. Ag. 

Norwegen. 

Die Follum Traesliperi baut in Höneford 
eine Zellulose- und Holzschliffabrik, die für 
die Papierfabrik mit einer Tagesleistung von 
130 Tonnen den benötigten Rohstoff liefern 
soll. Die Zellulosefabrik wird eine Jahres- 
leistung von 12 000—15 000 Tonnen erhalten, 
während die Holzschleiferei 30000 Tonnen 
pro Jahr produzieren wird. Die beiden 
Werke sind der Papierfabrikation direkt an- 
gegliedert. Ipu. 


Spanien. 

Papierexport nach den Kana- 
rischen Inseln. Im ersten Vierteljahr 
1926 exportierte Spanien Papier im Gesamt- 
werte von 51 868 Pts., und zwar Maschinen- 
papier für 24000 Pts., Büttenpapier für 
900 Pts., Papier für Briefe und Umschläge 
1652 Pts., Bücher 5850 Pts., Drucksachen 
8450 Pts. und nicht weiter benannte Papier- 
sorten 11 016 Pts. 

Die Zigarettenpapierfabriken 
haben im Jahre 1926 sehr viel für den Export 
gearbeitet, hauptsächlich nach Kuba, Mexiko, 
Portugal und Argentinien. Diese Länder sind 
die größten Verbraucher von spanischem 
Zigarettenpapier. Der sich aus dem Export 
ergebende Wert beläuft sich annähernd auf 
17 Millionen Pts. Im Jahre 1925 bezifferte 
sich die spanische Zigarettenausfuhr auf 
2214 Tonnen im Werte von 16,03 Mill. Pts. 

Wenn man den Export in anderen Seiden- 
papieren, namentlich in Einwickelseiden für 
Orangen und andere Früchte, mit hinzu- 
rechnet, so ergeben sich ganz bedeutend er- 
höhte Exportziffern, da beträchtliche Mengen 
von Einwickelseiden nach diesen Märkten 
versandt werden. 
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Holland. 


In der letzten Generalversammlung der 
Hollandschen Papier-Industrie E. de Vries en 
Co. wurde der Antrag auf Uebernahme der 
Brüsseler Papierfabrik A. Dela- 
senne einstimmig genehmigt. Die belgische 
Papierfabrik wird nach erfolgter Gründung 
einer Tochtergesellschaft mit der Firmenbe- 
zeichnung Usines et Papeteries de 
la Senne S. A. in Brüssel in nächster Zeit 
schon mit holländischem Kapital den Betrieb 
wieder aufnehmen. Ipu. 


Brasilien. j 

Aus Brasilien wird uns geschrieben: 

Wie im Wochenblatt schon mehrfach be- 
richtet wurde, nehmen die Absatzmöglichkei- 
ten für Holzstoff und Zellstoff zu, während 
die Einfuhr von Papieren aller Art, außer 
Zeitungsdruck, in den letzten Jahren ständig 
zurückging. Speziell im Staate Sao Paulo 
sind in letzter Zeit große Fabriken entstan- 
den, die fast durchweg mit deutschen Ma- 
schinen in jeder Beziehung modern einge- 
richtet wurden und imstande sind, allen 
Ansprüchen in bezug auf Qualität des Papiers 
voll zu genügen. 

Die Papierfabriken Brasiliens haben es 
durch Zusammenschluß gegenüber den Be- 
hörden gut verstanden, ihre Fabrikate durch 
hohe Schutzzölle zu sichern, und arbeiten 
durchweg mit ziemlichem Nutzen, so daß die 
Geldfrage für eventuelle weitere Verbesse- 
rungen und Vergrößerungen keine Schwie- 
rigkeiten machen dürfte. 

Die Zeitungsverleger beziehen ihr Druck- 
papier, da dafür nur ein kleiner Zoll zu ent- 
richten ist, aus dem Auslande, doch muß 
diese Papiersorte durch Wasserzeichen kennt- 
lich gemacht sein, um einen Handel für 
andere Zwecke auszuschalten. Früher wurde 
mit Druckpapier ein schwunghafter Handel 
getrieben. In naher Zukunft werden jeden- 
falls nur noch einige Spezialpapiere, von 
denen keine größeren Mengen gebraucht 
werden, aus dem Auslande bezogen werden. 

Die Anlagen der Firmen Companhia Fa- 
bricadora de Papel, Sao Paulo, Companhia 
Melhoramentos, Sao Paulo, und die Cia. In- 
dustria Papelera e Cartonajes, Rio de Janeiro, 
arbeiten mit je drei Papiermaschinen mit 
einer durchschnittlichen Produktion von 500 
bis 550 tons pro Monat. Erzeugt werden alle 
Sorten Gebrauchs- und Industriepapiere, ein- 
schließlich holzfreier Schreib- und Druck- 
papiere. Die Fabrik Companhia fabril Cuba- 
tao in Cubatao, zwischen Sao Paulo und 
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Santos gelegen, arbeitet mit zwei Papier- 
und einer Kartonmaschine. Diese Firma hat 
auch eine Holzschleiferei im Betrieb. Holz- 
schleifen ist hier aber nur dann möglich, 
wenn genügend überschüssige Wasserkraft 
vorhanden und Holz in genügender Menge 
in der Nähe, ohne große Transportkosten, 
greifbar ist. 

Die Fabriken haben meist keine eigene 
Kraftzentrale oder keine genügend große und 
beziehen elektrische Energie von einer kana- 
dischen Gesellschaft, die in der Nähe von 
Sao Paulo große, gut ausgebaute Wasser- 
kräfte besitzt. Die Kilowattstunde kostete je 
nach dem Stande des brasilianischen Geldes 
in den letzten Jahren 80—100 Reis. Der aus 
Eukalyptusholz oder einer ähnlichen weißen 
Holzart erzeugte Holzschliff zeigt nahezu 
keine Faser, sondern besteht aus lauter 
kleineren und größeren Holzsplittern, die sich 
im Papier recht unangenehm und unschön 
bemerkbar machen. Die Companhia Fabrica- 
dora de Papel, Sao Paulo, hat ihre Holz- 
schleifereianlage wegen der Minderwertigkeit 
dieses Rohstoffes und der zu hohen Herstel- 
lungskosten als unrentabel vor mehreren 
Jahren außer Betrieb gesetzt. Ueber die Zel- 
lulose aus Eukalyptusholz, worüber in letz- 
ter Zeit viel geschrieben wurde, gehen die 
Meinungen auseinander. Aus welchen Grün- 
den diese Holzart als Rohstoff für Papier 
wohl kaum in Frage kommen dürfte, ist in 
Nr. 44/1926 des W. f. P. treffend geschildert. 


Holzstoff aus Pinie da Parana hat eine 
gute Faser und dürfte sich auch als Zellulose- 
holz vorzüglich eignen; diese Holzart findet 
sich in großen Mengen im Staate Parana 
und in sämtlichen Südstaaten Brasiliens vor. 


Als Rohstoff, hauptsächlich für die Pap- 
penfabrikation, wäre Reis- und Maisstroh zu 
nennen. Die Firma Fabrica Prado e Cia., Sao 
Paulo, deren Fabrik zwischen Sao Paulo und 
Rio auf einer Reisfazenda gelegen ist, ver- 
arbeitet ausschließlich Reisstroh zu Pappen 
und Kartons. Diese Firma hat im vergange- 
nen Jahre eine neue Rundsiebkartonmaschine 
von Escher Wyß & Cie. in Zürich aufgestellt. 
Ferner ist als Rohstoff zur Pappenfabrikation 
noch Bambusrohr zu erwähnen. Gedämpfter 
Bambus gibt eine ausgezeichnete, harte und 
feste Pappe. Bambuslauge ist allerdings sehr 
säurehaltig, greift Eisen und Kupfer stark an 
und die Kocher dafür müssen deshalb mit 
säurefesten Steinen ausgemauert werden. 

Kohle hat Brasilien wenig, und diese hat 
einen niedrigen Heizwert. Die Fabriken ver- 
feuerten bis vor einigen Jahren entweder 
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Holz oder englische und amerikanische Kohle. 
In letzter Zeit ist man zum weitaus größten 
Teil mit großem Erfolg auf Oelfeuerung 
übergegangen. Oel hat den Vorteil der 
Sauberkeit, niedriger Transportkosten und 
stellt sich bedeutend billiger als Holz und 
Kohle. Die Abfallöle für Dampikesselfeue- 
rungen werden von der anglo- amerikanischen 
Gesellschaft mit Tankauto in die Fabriken 
geliefert, in einen Vorratsbehälter abgelassen 
und von da je nach Bedarf in die Kessel- 
häuser gepumpt. Die Züge der Kessel und 
der Schornsteine müssen bei Oelfeuerungen 
allerdings öfter nachgesehen und von Ruß 
gereinigt werden, da bei größeren Ruß- 
ansammlungen leicht Explosionen entstehen 
- können. 

Ri o, im Januar 1927. 

Amaral. 
ji Panama. 

In Panama gibt es zahlreiche Wälder, in 
denen Bäume wachsen, deren Holz für die 
Papierfabrikation geeignet ist. Es fehlt je- 
doch an Bahnverbindungen, um Nutzen aus 
diesem Reichtum zu ziehen. Es gibt weder 
Papierfabriken, noch eigentliche Einfuhr- 
häuser. Die vorhandenen Druckereien ver- 
teilen sich wie folgt: Hauptstadt 14 Drucke- 
reien, Colon 4, David 2, Aguadulce 1, zus. 
21 Druckereien. Alles notwendige Papier 
wird aus den U.S.A. und zu einem kleinen 
Teil aus Deutschland bezogen. 


Holländisch-Ostindien. 

Die Aufnahmefähigkeit des holländisch- 
ostindischen Marktes für Papier aller Art hat 
im Verlaufe der letzten Zeit eine bedeutende 
Verbesserung erfahren und bewegt sich auch 
gegenwärtig noch in einer stark aufsteigen- 
den Richtung. 

Dies gilt zunächst für Zeitungs- 
druckpapier, was damit zusammen- 
hångt, daß die Anzahl der in Holländisch- 


Ostindien erscheinenden Zeitungen und pe- 


riodischen Schriften während des Krieges eine 
erhebliche Zunahme erfahren hat, welcher 
Vorgang auch gegenwärtig bei weitem noch 
nicht abgeschlossen zu sein scheint. 

Vor dem Kriege hat das Mutterland dem 
Bedarf der ausgedehnten Kolonie an diesen 
Papiersorten fast restlos genügt, mit Deutsch- 
land als einzigem ernstlichen Mitbewerber. 
Während des Weltkrieges haben jedoch beide 
Länder der japanischen und amerikanischen 
Exportindustrie weichen müssen. Bald nach 
dem Kriege jedoch machte vor allem die deut- 
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sche Exportindustrie gewaltige Anstrengun- 
gen, jenen Markt wiederzuerobern, und zwar 
mit dem Erfolg, daß von der Gesamteinfuhr 
Niederländisch Ostindiens an Druckpapier im 
Betrage von 310590 Gulden innerhalb der 
ersten sechs Monate des laufenden Jahres für 
nicht weniger als 104 385 Gulden deutscher 
Herkunft gewesen sind. Schweden, Holland, 
Finnland und Italien sind die nächsten 
Hauptlieferanten, während die Einfuhr aus 
England, die in der ersten Nachkriegszeit 
recht erheblich gewesen ist, im laufenden 
Jahre gleich Null ist. 

Auch vom niederländisch-ostindischen Im- 
porthandel mit Schreibpapier sind die 
europäischen Fabrikanten während des Welt- 
krieges abgeschnitten worden und der Ar- 
chipel war genötigt, seinen ebenfalls rasch 
wachsenden Bedarf an diesen Papiersorten 
ebenfalls in Japan und Amerika zu decken, 
die bei Beendigung des Krieges annähernd 
85% dieses Handels in den Händen hatten. 
Aber bereits im Jahre 1923 war der hollän- 
disch-deutsche Anteil auf 66 % gestiegen, der 
amerikanische entsprechend zurückgegangen, 
während die japanische Exportindustrie seit- 
dem gänzlich aus dem niederländisch-ostindi- 
schen Markt verdrängt worden ist. Im Jahre 
1925 sind insgesamt für 553 664 Gulden 
Schreibpapier importiert worden; hiervon 
lieferten Holland und Deutschland zusammen 
für 334 605 Gulden. 

Als Packpapier wird in Niederlän- 
disch-Ostindien noch immer in der Haupt- 
sache altes Zeitungspapier, d. h. alte Zei- 
tungen, verwendet. Hiervon sind im ver- 
flossenen Jahre auf Java allein 10091 Tonnen 
eingeführt worden. Amerika hat sich während 
des Weltkrieges zur weitaus größten Bezugs- 
quelle aufgeschwungen, welche Stellung es 
bis heute behauptet hat. Innerhalb der ersten 
Hälfte 1926 sind allein aus Amerika 8546 
Tonnen bezogen worden. 


Neuerdings jedoch gewinnt Niederländisch- 
Ostindien als Absatzgebiet für eigent- 
liches Packpapier ständig und rasch 
an Bedeutung. Der Import desselben erreichte 
innerhalb der ersten sechs Monate einen 
Wert von bereits 674 094 Gulden, eine ganz 
gewaltige Zunahme gegenüber demselben 
Zeitraum des verflossenen Jahres. Holland 
und Deutschland erweisen sich auch für diese 
Papiersorten als die bedeutendsten Lieferan- 
ten, ersteres mit einem Anteil von 189 440 
Gulden, letzteres mit einem solchen von 
120 780 Gulden. Ipu. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Wirtschaftlichkeit des unmittelbaren Dampfantriebes mit großem 
Drehzahlregeibereich bei Papiermaschinen. 


In vielen Papierfabriken findet man heute 
noch den längst veralteten und unwirtschaft- 
lichen Antrieb der Papiermaschinen mit 
Kraftübertragung durch Zahnräder oder 
Riemen-Konusgetriebe und dergleichen von 
einer mit nahezu gleichbleibender Drehzahl 
laufenden Dampfmaschine. Diese Antriebsart 
war in früheren Zeiten die gegebene, da man 
die Möglichkeit nicht kannte, bei Dampf- 
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Abb. 1. 


maschinen die Drehzahl in genügend weiten 
Grenzen zu verändern. 

Diese Frage kann jedoch heute als gelöst 
betrachtet werden. Der unmittelbare Antrieb 
einer Papiermaschine durch eine für weit- 
gehendste Drehzahlveränderung konstruierte 
Dampfmaschine gestaltet sich äußerst einfach. 
Auch wirtschaftlich ist er der gegebene, da 
der gesamte Abdampf für die Heizung der 
Trockenpartie, der Deckenheizung usw. in 
geeignetster Weise Verwendung findet. 

Aus diesen Gründen hat die Flottmann- 
A.-G., Herne i. W., in ihrem Werk Markt- 
redwitz in Bayern bereits vor Jahren 
den Bau von Spezialdampfmaschinen mit 
weitgehendem Drehzahlregelbereich für den 
Papiermaschinenantrieb aufgenommen. Durch 


Stehende Einzylinder-Kapseldampimaschine zum Antrieb des 
variablen Teils von Papiermaschinen, mit Kolbenschlebersteuerung und 
Feinregler, für weitgehenden Drehzahlregelbereich. 


die zahlreichen Lieferungen, d. h. auf Grund 
der wertvollen Erfahrungen, die sie im Laufe 
der Zeit zu sammeln Gelegenheit hatte, war 
es möglich, diese Antriebsmaschinen so aus- 
zubilden und zu vervollkommnen, daß sie 
allen hinsichtlich Wirtschaftlichkeit und Be- 
triebssicherheit zu stellenden Anforderungen 
entsprechen und besonders in bezug auf weit- 
gehende, präzise Regulierung den gerade bei 
der Papierfabrikation gegebe- 
nen Arbeitsbedingungen und 
Sonderverhältnissen angepaßt 
sind. Ein großer Vorteil be- 
steht weiter darin, daß diese 
Spezialmaschinen im Hinblick 
auf ihre äußerst wichtige und 
bereits erwähnte Heizung, zu 
der sich der gesamte Abdampf 
verwerten läßt, mit einem 
Gegendruck arbeiten können, 
wie ihn die Trockenpartie ver- 
langt. Sie werden, wie aus 
den beigefügten Abbildungen 
hervorgeht, als stehende Ein- 
oder Zweizylindermaschinen 
ausgeführt und sind vollstän- 
dig gekapselt, wodurch ein 
Verspritzen von Oel vermie- 
den wird. Sämtliche Trieb- 
werks- und Lagerstellen wer- 
den durch Druckschmierung 
ständig und reichlich mit Oel 
versorgt. Das abspritzende 
Schmiermittel wird infolge der 
vollständigen .Einkapselung 
immer wieder aufgefangen, so daß der Oel- 


verbrauch sehr gering ist 


Zur Steuerung der Maschine dienen Kol- 
benschieber bewährter Bauart. Die Regulie- 


rung wird durch einen Servomotor bewirkt, 


der von einem Muffenregler beeinflußt wird 
und direkt das Verdrehexzenter der Steuerung 
verstellt. Der Muffenregler hat also lediglich 


den Steuerschieber für den Servomotor zu 


betätigen, wodurch die größte Empfindlich- 
keit des Reglers gewährleistet ist. Durch 
diese indirekte Steuerung wird es ermöglicht, 
daß der Regler auch bei wechselnder Frisch- 
und Abdampfspannung oder auch beim 
gleichzeitigen Wechseln beider Spannungen 
die Drehzahl praktisch konstant hält, wo- 
durch Schwankungen in der Papiergeschwin- 
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digkeit vermieden werden und Differenzen im 
Papiergewicht nicht auftreten, eine äußerst 
wichtige Vorbedingung, die von einem Regler 
für Antriebe zu Papiermaschinen unbedingt 
verlangt wird. Durch die besondere Kon- 
struktion und Ausführung dieses Reglers ist 
es möglich, maximale Drehzahländerungen 
im Verhältnis von 1: 15 zu erreichen. Der 
Regelbereich verteilt sich auf zwei Stufen, die 
so gelegt sind, daß die eine von der anderen 
über- bzw. unterschnitten wird. Der Stufen- 
wechsel ist innerhalb weniger Minuten unter 
Stillsetzen der Maschine. ausführbar. Es gibt 
heute wohl direkt wirkende Regler, die ein 
ungeteiltes Verstellgebiet von 1 : 10 zulassen. 
Diese Regler haben jedoch den Nachteil, daß 
sie stark statisch sind, so daß bei niedrigeren 
Drehzahlen oder bei wechselndem Frisch- 
oder Abdampf Schwankungen in der einmal 
eingestellten Drehzahl eintreten. Es ergeben 
sich damit naturgemäß auch Schwankungen 
in der Papiergeschwindigkeit und im Papier- 
gewicht, so daß derartige Regler für Papier- 
maschinenantrieb nicht geeignet sind. 

Es sei besonders auch darauf hingewie- 
sen, daß infolge des Gegendruckes, mit dem 
die Maschinen arbeiten, der Abdampf un- 
mittelbar in die Trockenzylinder der Papier- 
maschine eingeleitet werden kann. Hierbei 
reicht der zur Verfügung stehende Abdampf 
in den meisten Fällen auch für die Heizung 
der Trockenzylinder aus. Die Wirtschaftlich- 
keit der Anlage ist dann am günstigsten. 

Es habe zum Beispiel eine Papierfabrik 
eine tägliche Produktion von 24000 kg. Sie 
benötigt für den variablen Teil 140 PS, der 
konstante Teil erfordert 50 PS. Das Papier 
kommt mit 38 v. H. Stoffgehalt zur Trocken- 
partie, so daß 62 v.H. Wasser zu entziehen 
sind. Der Heizdampf habe eine Spannung 
voħ 1,5 at. Die Kesselanlage erzeuge Frisch- 
dampf von 12 at. mit einer Temperatur von 
320° C. Der theoretische Wärme- bzw. 
Dampfbedarf der Trockenpartie stellt sich 
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je Stunde. Der Nutzeffekt der Trockenpartie 
kann zwischen 63—70 v.H. betragen. Die 
Heizdampfmenge beläuft sich somit auf 2720 
bis 3000 kg, also auf das 2,7—3,0fache der 
Papiererzeugung. 

Gelangt diese Dampfmenge mit 11 at. und 
280° C in den Dampfzylinder der Antriebs- 
maschinen, so werden damit bei 1,5 at. Gegen- 
druck 270 PS erzeugt; gebraucht werden 
aber nur 190 PS. Der Abdampf der Maschine 
für diese Belastung von 190 PS würde somit 


Du kadi 
1 E 


Abb, 2. Stehende Zwelzyllnder-Kapseldampimaschline. 
(Steuerung. Feinregler und Drehzahlverstellbereich 
wie bei der Maschine nach Abb. 1.) 


zur Heizung nicht völlig ausreichen, es müßte 
noch etwas Frischdampf zugesetzt werden. 
Man könnte nun einwenden, daß diese 
Frischdampfbeigabe nicht wirtschaftlich ist, 
was jedoch nicht der Fall ist. Fällt nämlich 
die Dampfspannung auf 10 at. und die Dampf- 
temperatur an den Dampfmaschinen auf 
220° C, so werden nur noch 200 PS nutzbar, 
d. h. der Abdampf reicht jetzt völlig aus. 
Obiger Frischdampfzusatz trägt somit 
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Abb. 3. Diagramm der Drehzahlregullerung beim Antrieb einer Paplermaschine C I durch eine Flottmann-Dampimaschine. 
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bringt. Es kommt damit eine Stetigkeit in 
die Kesselanlage, die aus verschiedenen 
Gründen als vorteilhaft bezeichnet werden 
muß und auch erwünscht ist. 

Nimmt man an, daß die Heizung unter 
allen Umständen vorhanden sein muß, und 
zwar als Dampf von 1,5 at., so sind je 1 PS 
nur 900—1000 WE für die Krafterzeugung 
erforderlich, während bei der günstigsten 
Wärmeausnützung im Dieselmotor der dop- 
pelte und bei Mehrzylinder-Dampfmaschinen 
mit Kondensation der drei- und vierfache Be- 
trag aufzuwenden ist. 
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Liegt aber der Fall so, daß besonders 
billiger Strom (z. B. 2,5—3 Pfennig je KWh) 
zur Verfügung steht und nur Heizdampf von 
2 at. erzeugt zu werden braucht, so ist zu 
bedenken, daß die Kessel in der Regel auch . 
in solchen Fällen für eine Spannung von 7 bis 
8 at. gebaut sind. Die Erzeugung von Satt- 
dampf mit 8 oder 2 at. Spannung kostet aber 
praktisch die gleiche Wärmeenergie. Oben- 
erwähnte Heizdampfmenge würde im vor- 
liegenden Falle den Kraftbedarf der variablen 
Maschine bequem decken, es müßte lediglich 
noch etwas Frischdampf zugesetzt werden, 


Abb. 4. Ansicht aus einer Papierfabrik in Italien, wo Flottmann-Erzeugnisse Verwendung finden, 
und zwar Kapseldampimaschine mit Feinregler für den varlablen Teil und liegende Gabeirahmen- 
Dampfmaschine, Modell LAG 30, für den konstanten Teil der Papiermaschinen. 


Es ist zwar bekannt, daß mit Elektro- 
motoren ebenfalls gleichbleibende Drehzahlen 
erzielt werden können, bis zur Einführung 
der Flottmann-Spezialmaschinen fehlte jedoch 
diese präzise Regulierung bei Dampfantrieben. 
. Der elektrische Antrieb ist aber insofern un- 
wirtschaftlicher als der unmittelbare Dampf- 
antrieb, als die durch eine Dampfmaschine 
oder eine Dampfturbine erzeugte Kraft zu- 
nächst in elektrische Energie umgesetzt und 
dann den Motoraggregaten zugeleitet werden 
muß. Jede Umformung von Energie ist aber 
bekanntlich mit bestimmten unvermeidlichen 
Verlusten verbunden, was im vorliegenden 
Falle mindestens 25—35 v. H. ausmachen 
dürfte, d. h. es muß ein Viertel bis ein Drittel 
mehr Energie aufgewendet werden als bei 
direktem Dampfantrieb. 


was für den Kesselbetrieb günstig wäre. Die 
Ausgaben für den variablen Teil beschränken 
sich in diesem Falle aber nur auf die An- 
schaffungskosten der hierfür in Betracht kom- 
menden Spezialdampfmaschine und diejenigen 
für das Schmier- und Putzmaterial. Die 
größere Wirtschaftlichkeit eines solchen An- 
triebes ist also in diesem Falle unter allen 
Umständen gegeben. 

Bei der Ausrüstung eines Papierfabrika- 
tionsbetriebes mit der Flottmann-Spezial- 
dampfmaschine für weitgehende Drehzahlver- 
stellung und Feinregulierung werden die 
jeweiligen Arbeitsbedingungen und örtlichen 
Verhältnisse zweckmäßigst berücksichtigt. 
Das Werk Marktredwitz ist gern bereit, in 
jedem Sonderfall mit geeigneten Vorschlägen 
zu dienen. C. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papiertabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen gelstig regsame, 


mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Elektrische Heizung von Trockenzylindern. 


Der Artikel in Nr. 53/1926 veranlaßt mich, 
zu der Frage der elektrischen Heizung von 
Trockenzylindern Stellung zu nehmen. 

Die elektrische Heizung kommt nur für 
solche Fabriken in Frage, welche ohne 
Dampfkraft betrieben werden und also keinen 
Abdampf zu Trockenzwecken zur Verfügung 
haben. In Deutschland dürften solche Papier- 
fabriken ganz vereinzelt sein, in der Schweiz 
jedoch sind die meisten Fabriken elektrifiziert, 
so daß Dampfmaschinen und -turbinen nur 
als Reserve dienen, und dennoch ist man hier 
noch nicht zur direkten elektrischen Trock- 
nung übergegangen, sondern setzt elektrische 
Energie mit elektrischen Kesseln in Dampf 
zu Trockenzwecken um. 

Die direkte elektrische Heizung wird noch 
lange auf sich warten lassen, weil diese Hei- 
zungsart bei konstantem Bezug von elektri- 
scher Energie auch heute noch viel zu teuer 
ist. Bei Benützung elektrischer Kessel, welche 


in Verbindung mit feuerbeheizten Kesseln 
arbeiten, wobei bei elektrischer Vollbelastung 
die feuerbeheizten Kessel als Dampfspeicher 
dienen, hat man die Möglichkeit, Ueberschuß- 
energie zu verwenden, die etwa 20—25 % 
derjenigen für Kraftzwecke kostet, dafür aber 
nur nach Möglichkeit von den Kraftwerken 
geliefert wird. | 


Die Sulzer-Brown-Boveri-Elektrodendampf- 
kessel arbeiten mit einem Wirkungsgrad von 
etwa 95—98 % Die Kesselanlagen werden 
entweder von den Elektrizitätswerken selbst 
erstellt oder diese tragen die Verzinsung und 
Amortisation, so daß der Papierfabrik da- 
durch keine Kosten erwachsen. 


Da Herr Ingenieur Schneider eine 
Rentabilitätsberechnung in Aussicht stellt, 
werde ich diese abwarten, bevor ich auf die 
Vor- und Nachteile einer elektrischen Heizung 
eingehe. A. Pettermand. 


Patent-Berichte. 


Patent-Anmeldungen. 

Ki. 55b, 1. M. 76166. Dr. Hans Mühlenbein, 
Dresden, Canalettostraße 12. Verfahren zur Gewin- 
nung von Zellstoff aus gleichzeitig chemisch und 
mechanisch behandeltem Faserstoff. 23. 12. 21. 

Kl. 55b, 3. Sch. 74853. Dr.-Ing. Willi Schacht, 
Weimar, Johann-Albrecht-Straße 5. Verfahren zur 
Gewinnung von Oelen, Wachsen, Fetten o. dgl. beim 
Dämpfen und Kochen von Rohstoffen für die Papier- 
und Pappenherstellung. 20. 7. 25. 

Kl. 55b, 4. G. 62298. Ladislaus Emanuel Gran- 
ton, London. Verfahren zum Entfernen von Drucker- 
schwärze, Druckfarben u. dgl. aus Papier. 24. 9. 24. 

Kl. 55d, 5. L. 64 296. Linke-Hofmann-Lauchham- 
mer A.-G. Abtig. Füllnerwerk, Warmbrunn i. Schles. 
Dreiiknotenlänger für die Papier-, Karton-, Zellulose- 
und Holzstoffherstellung. 21. 10. 25. 

Kl. 55d, 10. W. 69 090. Fa. Weckmüller & Bein- 
baser, Düren-Rölsdorf. Wolltrockenfilz für Pappen- 
und Papiermaschinen. 17. 4. 25. 

Kl. 55e, 4. S. 67317. Georg Spieß, Leipzig, 
Zschocherstraße 78. Halte- und Verstelleinrichtung 
für das obere Kreismesser für Längsschneider. 9.10.24. 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., maier, 


Kl. 55e, 7. M. 93 486. Dipl.-Ing. Hans Heinrich 
Mülwert, Darmstadt, Dieburgerstraße 78. Umwlicke- 
iungsvorrichtung für Papier- und andere Bahnen. 
1. 3. 26. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 12i, 21. D. R. P. 440 337. Aktlengesellschait 
für Zellstofl. und Paplerfabrikation, Aschaffenburg 
a. M. Herstellung von schwefliger Säure für Sulfit- 
laugengewinnung. 22. 9, 25. 

Kl. 55f, 4. D. R. P. 440 527. I. G. Farbenindustrie 
A.-G. in Frankfurt a. M. Verfahren zur Herstellung 
farbig gemusterter Paplere. 25. 1. 24. F. 55 318. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55b: 302 523 302 524. Kl. 55d: 402 764. 
Kl. 55f: 284 470. 


Gebrauchsmuster. 

Kl. 55f. 975 838. Jnllus Fischer, Maschinenfabrik, 
Nordhausen a. H. Durch Aufdruck gemustertes Rol- 
lenpapler, bei welchem der Aufdruck durch unbe- 
druckt gebliebene Streifen in der Querrichtung unter- 
brochen ist. 15. 12. 26. 


Papierholz 


Holz- 


Hamburg 27 
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Ausländische Patente. 


Zellstofi. 
Englisches Pat. Nr. 256757. Chemische 
Fabrik Griesheim-Elektron und 
H. Wenzl, Frankfurt a. Main. 


Holz, Stroh und andere vegetabilische Faserstoffe 
werden mit sauren Sulfit- und Bisulfitlaugen von 
Alkalimetallen behandelt, deren saurer Charakter und 
deren Wirksamkeit durch Zusatz von neutralem Na- 
triumsulfit oder Kochsalz oder durch teilweise Neu- 
tralisation mit Kalziumhydroxyd oder Kalziumkarbo- 
nat geärdert werden können. Das Ausgangsmaterial 
kocht oder sättigt man mit dieser Lauge und erhitzt 
bei 100° oder darüber mehrere Stunden mit Dampf. 
Eine Behandlung mit Chlor in Gasform oder in Lö- 
sung schließt sich an. 

Zigarettenpapier. 
Amerikan. Pat. Nr. 1 605085. Louis Unger, 
Elysia, Ohio, V.St.A. 

Ein Zigarettenpapier, das den Tabak frisch erhält 
und dessen Verbrennungsprodukte für die Atmungs- 
organe nicht nachteilig sein sollen, stellt man dadurch 
her, daß man 94—99% Papierbrei, “42-39% Fichten- 
teer und 1/s—3% Kochsalz mischt. 


Herstellung von Papierhalbstoff. 
Amerikan. Pat. Nr. 1599831. Alfred Mac 
Kay, Philadelphia. 


Während der Zerkleinerung im Holländer werden 
zwei verschieden große Partien des Ausgangsmate- 
rials, wie Baumwolle, Lumpen u. ä., einer Hydrolyse 
mittels einer schwachen Säure oder der Lösung eines 
sauren Salzes unterworfen, und zwar derart, daß 
die größere Partie nur schwach hydrolysiert wird. 
Nach dem Kochen und Bleichen werden von beiden 
Partien bestimmte Mengen gemischt und auf Halbstoff 
verarbeitet. 


Behandlung von Ablaugen. 
Englisches Pat. Nr. 258035. E. Hägg- 
lund, Abo, Finnland. 


Beim Erhitzen von Schwarzlauge von der Natron- 
zellstoffabrikation auf etwa 350° bei einem Druck von 
150—200 at. scheiden sich die vorhandenen organil- 
schen Stoffe als kohlenstoffhaltige Massen aus. Eine 
Weiterbehandlung zwecks Verarbeitung auf organische 
Stoffe und kaustisches Alkali folgt. 


Papierstoffherstellung. 
Englisches Pat. Nr. 257 774. 
mond, New Haven. 


Man verarbeitet Zeitungs- oder anderes gefärbtes 
Papier zu einem Brei und entfernt die Drucker— 


G. Ham- 


Papierfabrik Ismaning, 
Ismaning b. München. 
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schwärze bzw. die Farbstoffe bei 110° F mit einem 
sauren Alkalisulfit, nachdem man vorher bei gleicher 
Temperatur das Material mit einer Natronlaugelösung 


behandelt hat. 
Zellstoff. 
Englisches Pat. Nr. 255030. F. K. Fish, 
New York. 

Das Holz wird in der Hitze mit einer Flüssigkeit 
behandelt, die Extraktivstoffe pflanzlicher Substanzen 
und Schwefel enthält. Außerdem können Kalk, Soda, 
Natriumhydroxyd als Zusatzstoffe dienen. 

Glaspapier. 

Englisches Pat. Nr. 258412. C. A. Klein, 
Brunsdown, Middlesex, und R.S. Brown, 
London. 

Papier läßt man durch ein auf 100° gehaltenes 
Leinölbad, das etwa 0,5 % Paraffin oder ein anderes 
Wachs enthält, hindurchgehen, schickt es dann zwi- 
schen erhitzten Walzen hindurch und bringt es auf 
Tische. Platten oder Walzen, die auf 100° oder dar- 
über erhitzt sind. Hier wird dem Papier ein trock- 
nendes Oel und Dammarharz oder Kopal oder ein 
synthetisches Harz, das auf über 100° erhitzt ist, zu- 
gefügt. Ebenfalls bei über 100° wird nach dem 
Aufgeben des Glaspulvers getrocknet. Schließlich 
wird ein Klebemittel aufgebracht und nochmals erhitzt. 


Zellstoff. 
Amerikan. Pat. Nr. 1598880. BrownCo., 
New Hampshire, V.St.A., übertragen von 
George A. Richter, Berlin. 


Man kocht das rohe. zelluloschaltige Ausgangs- 
material mit einer Flüssigkeit, die dadurch erhalten 
wird, daß man die bei der alkalischen Digestion 
ungebleichten Zellulosebreies abfallende Lauge mit 
Schwefeldioxyd behandelt. 


Verfahren zur Bestimmung der fortschreiten- 

den Wirkung des Kochprozesses bei der 
Papierstoffherstellung. E 

Amerik. Patent Nr. 1590987. George Si- 
vola, Dexter, N. V 


In gewissen Zeitabständen wird aus dem Koch- 
kessel ein kleiner Teil der kochenden Masse ent- 
nommen, gewaschen und gemahlen. Eine bekannte 
Menge des so behandelten Materials wird dann mit 
einem Reagenz versetzt, das gefärbt ist und beim 
Zusammengeben seine Farbe infolge der Absorption 
durch die inkrustierenden Stoffe ändert. Eine ange- 
säuerte Kaliumpermanganatlösung ist hierfür geeignet. 
Aus der Geschwindigkeit, mit der die Farbänderung 
vor sich geht. kann der Grad der Aufschließung: des 
Rohmaterials bestimmt werden. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGED.R.P. vis 100010 Ruta; 


Ismaning, den 7.9. 1926. 
Firma Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, 


Niederschlema i. Sa. 


Nachdem ich den von Ihnen im Jahre 1924 bezugenenen Kollergang mit Reibungskupplunx 
und 500 kg Eintrag seit dieser Zeit ununterbrochen im Betrieb habe, bin ich gerne auf Ihr Ansuchen 
bereit, ein Urteil über diesen Kollergang abzugeben. 

Die von Ihnen beim Kaufabschluß gegebenen Leistungsgarantien sind nicht nur erreicht. 
sondern bei weitem überschritten worden. wie besonders stabile Bauart des Kollergangs läßt auf 
eine lange Lebensda er schließen und hat der Kollergang bis zur Stunde ohne Betriebsstörung ge- 
arbeitet. Der Kraftbedarf ist normal. Auf Grund der gemachten Erfahrungen kann ich den Hofi- 
mann-Kollergang jedem Interessenten empfehlen! Ich gestatte gerne die Besichtigung durch etwaige 
Reflektanten nach vorheriger Anmeldung. Hochachtungsvoll 

gez. Papierfabrik Ismaning. 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen. 


HOFFMANN-Kollergang 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken“ und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn“. 


Bezugsquellen aller Art sind in „Güntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3506. Paplerstoffleimung. Gibt es 
einen Papierstoffleim, welcher aus Natriumsilikaten 
hergestellt wird? Welche Erfahrungen hat man da- 
mit gemacht? Ist dieser Leim für dampfechte Hülsen- 
papiere zu verwenden? 


Frage Nr. 3507. Kartonmaschine. Ist es 
ratsam und technisch ausführbar, eine Kartonmaschine 
zu bauen, bei der zwei Rundsiebzylindergruppen zu 
je 6 Zylindern so mit einem Langsieb kombiniert 
zusammenarbeiten, daß auf den Rundsiebzylindern die 
untere und obere Deckschicht und auf dem Langsieb 
die Mittelschicht fabriziert werden kann. Sind solche 
Maschinen im Betrieb und mit welchem Erfolg? A. 


Frage Nr. 3508. Verfärben des Zellstoffs im 
Holländer. Wir mahlen gebleichten Zellstoff in Hol- 
ländern mit Steinmahlzeug und anderen mit Bronze- 
messern. Bei letzteren wird der stark gemahlene 
Stoff, wenn nicht schon im Holländer. dann auf der 
Papiermaschin: braun, was bei Steinholländern nicht 
der Fall ist. Was ist die Ursache? E. 


Holzpappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3498 in Nr. 1. S. 22 
(Siehe auch Nr. 3, S. 85.) 


IV. Ich empfehle Ihnen als Reservekraft die Auf- 
stellung eines Dieselmotors, wie er in verschiedenen 
Schleifereien im Betrieb ist und sich bestens be— 
währt. Angenommen, Sie stellen einen Dieselmotor 
von 150 PS auf und nutzen ihn täglich mit durch- 
schnittlich 100 PS aus, so kostet die PS-Std., da pro 
PS-Std. etwa 180 g Oel verbraucht werden und das 
Oel pro 100 kg höchstens 15 «A kostet, 2,7 Pfg. Wenn 
Sie für Wartung, Amortisation, Schmierung usw. noch 
etwa 2 Pfennig pro PS-Std. in Anrechnung bringen, 
so kostet die PS-Std. etwa 4,7 Pfennig, das ent- 
spricht pro KW-St. 6 Pfennig. Können Sie den Strom 
also mit 6 Pfennig bzw. niedriger beziehen, so ist 
Strombezug zu empfehlen, andernfalls Aufstellung 
eines Dieselmotors. da Sie sich bei Aufstellung einer 
Lokomobile, deren Abdampf Sie nutzbringend nicht 
verwerten können, kaum besser stehen würden. 

Ing.-Chem. O. Kück. 


BABCOCK 


Sektionalkessel 
bleiben führend! 


Für 25 bis 84 Atm. überdruck 
sind über 650 Babcock-Kessel 


in Einheiten bis zu 2000 qm mit 
über 600000 am Gesamtheizfläche 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHE 
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Einlauf der nassen Pappen 


Der neue 


Band-Trockner 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet.) 
für Pappen u. Papier in Bogen u. Bahnen. 


Erstaunliches Trockenergebnis! 


Das Urtell eines Kunden: 


„Wir waren über das Ergebnis des Versuches, den 
wir mit ca. 2000 kg trocken gedachten Pappen vor- 
genommen haben, erstaunt, wobei wir besonders das 
gute Aussehen und die Geschmeidigkelt der Pappen 
nach dem Trocknen hervorheben möchten. 

Nicht allein die kurze Trockendauer, — unsere 
80 er Pappen durchliefen den Apparat In ca. 20 Minuten 
— sondern auch die gleichmäßige Trocknung, die 
eln sofortiges Satinleren und Welterverarbeitung 
der Pappen gestattete, war überraschend. 

Dabel blieb das Schwinden der Pappen Innerhalb 
der normalen Grenzen. 

Die Pappen verließen den Apparat In einem völlig 
flachen Zustand, ohne Anzeichen von Welligkeit, 
was wir bisher bel kelnem der uns bekannten Trocken- 
apparate feststellen konnten, und was wohl als einer 
der Hauptvortelle des Bandtrockners bezeichnet wer- 
den muß." 

* 


Innerhalb der letzten 3 Monate 
erhielten wir 


25 Flach-Band-Trockner 


® für Pappen In Auftrag. ® 
Verlangen Sie Unterlagen und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, Maschinenban A.-G. 
Hersfeld H.-N. 
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Marmorierung von Packpapleren. 
Antwort auf Frage Nr. 3500 in Nr. 2, S. 35. 
(Siehe auch Nr. 4, S. 117.) 


II. Wenn Sie die Marmorierung auf der glatten 
Seite Ihrer einseitigglatten Packpapiere haben wollen, 
dann müssen Sie es so einrichten, daß die obere Seite 
der Papierbahn, auf die man zwecks Marmorierung 
die Farbstofflösung bringt, an die polierte Mantelfläche 
des Glättzylinders zu liegen kommt, was bei der ge- 
wöhnlichen Anordnung nicht der Fall ist. Sie können 
dies entweder dadurch erreichen, daß Sie den letzten 
oberen Trockenzylinder mit den Anpreßwalzen im 
entgegengesetzten Sinne laufen lassen, die Papierbahn 
entsprechend einführen und vom Trockenfilz nach 
vorn bringen lassen, oder aber, indem Sie den letzten 
unteren Trockenzylinder durch Aufsetzen der Anpreß- 
walzen und Polieren der Mantelfläche für die ein- 
seitige Glätte einrichten. Ludwig, Traun (O.-Öst.) 


III. Um die einseitigglatten Packpapiere in einer 
Stärke von 100—250 g/ um auf der Langsiebpapier- 
maschine zu marmorieren, empfehle ich Ihnen die 
patentierte Vorrichtung von den Höchster Farbwer- 
ken in Höchst a. Main. Die Papiere, die mit dieser 
Einrichtung gearbeitet werden, sind sehr schön. W. J. 


Melleren von Druckpapler. 
Antwort auf Frage Nr. 3501 in Nr. 2, S. 53. 


I. Um das Melieren zu verhindern, rate ich Ihnen 


folgendes: Geben Sie die Farbe (ich färbe mit Marine- 


blau RN) in das Wasser des frisch einzutragenden 
HoHländers und lassen Sie das Wasser mit der Farbe 
ein paarmal durch die Walze peitschen, dann erst 
geben Sie den Holzstoff, Kollerstoff und Kaolin, zu- 
letzt den Zellstoff hinein. Sollten Sie die Holländer 
mit eingedicktem Stoff füllen, so empfehle ich Ihnen, 
die Farbe sehr verdünnt dem Holzstoff im Holländer 
beizugeben und dann erst den Zellstoff zuzugeben. 
Da ich das Druckpapier ganz ohne Leimung arbeite. 
ist mir ein Melieren unbekannt. F. P. 


II. Melierungen des Papiers vermeidet man, 
wenn die Farbe gut heiß aufgelöst und darauf kalt 
dem Holländer zugegeben wird. Alaun ist beim Ein- 
tragen zuzugeben. Auch vermeide man es, in der 
Bütte nachzufärben. H. B. Z. W. T. 


III. Geben Sie die Farbe in den Holländer so- 
gleich, nachdem Sie das Wasser hineingegeben haben, 
ehe Sie Stoff und Zellulose hineingeben, und Sie 
werden die Melierung los sein. E. J. 


IV. Dies kann von ungenügend filtriertem Fabri- 
kationswasser, Verwendung von Roh- und Füllstoffen, 
die farbige Fäserchen enthalten, oder mangelhaftem 
Auflösen der zum Nuancieren verwendeten Farben 
herrühren. H. Post I, Mödling b. Wien. 


Füllstoff für Zigarettenpapier. 
Antwort auf Frage Nr. 3505 in Nr. 4, S. 116. 


J. Magnesia läßt sich in der Zigarettenpapier- 
fabrikation durch keinen anderen Füllstoff ersetzen. 
Der Uebelstand der alkalischen Reaktion des mit der 
im Handel zumeist vorkommenden Magnesia erzeug- 
ten Papiers macht sich jedoch in vielen Fabriken 
störend bemerkbar. Nun ist es aber gelungen, eine 
Magnesia zu erzeugen, die diesen Uebelstand der 
alkalischen Reaktion nicht aufweist. Ich bin In der 
Lage, eine Magnesia carbonica zu liefern, die garan- 
tiert ‚nicht. alkalisch reagiert, und diene auff Wunsch 
gerne mit bemustertem Offert. 

Eduard Elbogen, Bergwerksbesitzer, 

Wien Ill, Dampfschiffstraße 10. 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Feuchtigkeitsmessung von Dr. Hermann Bon- 
gards. 340 Seiten mit 126 Abb. und 2 Tafeln. 
Verlag von R. Oldenbourg, München und Berlin. 
Preis brosch. A 17, geb. & 19. 


In einem einleitenden Abschnitt wird in knapper, 
übersichtlicher Form die Physik der Gase und 
Dämpfe im allgemeinen, werden insbesondere die 
Eigenschaften des Wasserdampfes besprochen. Tem- 
peratur- und Druckmessungen werden ausführlicher 
behandelt, soweit sie als Hilfsmessungen häufig in 
Betracht kommen. 


Alle gebräuchlichen und verwendbaren Verfah- 
ren der Feuchtigkeitsmessung werden im Hauptteil 
angeführt. Den breitesten Raum nehmen entsprechend 
ihrer praktischen Bedeutung die Messungen mit dem 
Psychrometer und dem Haarhygrometer ein. Die 
theoretischen Grundlagen werden eingehend erörtert 
und ausführliche Gebrauchsanweisungen werden über- 
dies für die gebräuchlichen Instrumente gegeben. Die 
verschiedenartigen Taupunktmeßgeräte sind erschöp- 
fend behandelt und auch den Methoden der Verdun- 
stungsmessung ist ein gebührender Platz eingeräumt. 
Von den weniger verbreiteten und schwieriger aus- 
führbaren Verfahren ist besonders das Absorptions- 
Wägeverfahren als Grundlage jeder exakten, absoluten 
Messung hervorgehoben. Daneben werden andere 
Absorptionsverfahren, zum Teil auch solche, die 
wenig bekannt geworden sind, beschrieben. Grund- 
sätzlich ist allen Beschreibungen von Meßgeräten und 
-verfahren eine kritische Würdigung ihrer Anwend- 
barkeit und Zuverlässigkeit beigefügt worden. 126 
Abbildungen erleichtern das Verständnis für die Aus- 
führungen, bei denen auf Allgemeinverständlichkeit 
weitgehendste Rücksicht genommen wurde. Die Ta- 
feln und Tabellen werden als Hilfsmittel bei der Aus- 
führung von Messungen willkommen sein. Ein aus- 
führlicher Schriftennachweis ermöglicht eingehendere 
Beschäftigung mit Sonderfragen. 


„Din“-Formate und Vordrucke. Im Auftrage des 
deutschen Normenausschusses auf Grundlage 
von Din-Buch 1 verfaßt von Richard Kiencke 
und Otto Frank, Beuth-Verlag G. m. b. H., 
Berlin SW 19. 


Nach einer geschichtlichen Einleitung über frühere 
Bestrebungen zur Normung der Papierformate wird 
die deutsche Formatnormung eingehend besprochen 
und erklärt an Hand von Tabellen und zahlreichen 
Vordrucken. Sie bezieht sich auf den Geschäftsbrief, 
Briefhüllen und PFensterbrieſhüllen, Werbesachen, 
Schilder, Rahmen, Zeichnungen, Registraturen, Kar- 
teikarten, Geschäftskarten, Blocks und Durchschreibe- 
bücher. Zeitschriften und Bücher, Büromöbel. Eine 
Reihe von Aufsätzen bekannter Fachleute befaßt sich 
mit der Einführung der Din-Formate in die Praxis. 


\ BET on r 


——— II 
— 


rer bes Ude. 78 68:5; e 


Regenhardt's Geschäitskalender für den Welt verkehr. 
(Zugleich das Handbuch für direkte Auskunft 
und Inkasso.) 52. Jahrgang 1927. C. Regen- 
hardt A.-G., Berlin-Schöneberg, Bahnstr. 19% 0. 
Preis R.-M. 9.50. 


Das bekannte Jahrbuch stellt sich die Aufgabe. 
dem vielbeschäftigten Kaufmann eine besonders be- 
queme und vorteilhafte Einrichtung zur Erlangung 
von Kreditauskünften sowie ein vielseitiges Adressen- 
material für die Herstellung von Verbindungen für 
alle möglichen geschäftlichen Zwecke zu bieten. Alles, 
was der Kaufmann oft nachschlagen muß, z. B. die 
Adressen von Banken, Speditionsfirmen, Rechtsan- 
wälten usw., das Ortsverzeichnis mit den Einwohner- 
zahlen, die Angaben über Gerichtsbarkeit, Schiffs- 
und Bahnverbindungen. Zoll- und Handels behörden. 
gleichviel ob im In- oder Auslande, ist schnell und 
zuverlässig im „Geschäftskalender für den Weltver- 
kehr“ zu finden, dazu alle wichtigen Tabellen und 
Tarife für die verschiedensten geschäftlichen Zwecke. 
Als besonders zeitgemäß verdient die mit dem Buche 
verbundene weltumspannende Auskunftsorganisation 
Erwähnung. Mit wenigen unwichtigen Ausnahmen 
sind für alle Orte Deutschlands und des Auslandes 
Adressen angegeben, welche den Besitzern des 
Buches zu außerordentlich mäßigen Einzelgebühren 
ohne Abonnementszwang Kreditauskünfte erteilen, In- 
kassi besorgen und sonstige Geschäftsangelegenheiten 
erledigen. Es dürfte wenige kaufmännische Betriebe 
geben, in denen der „Geschäftskalender“ nicht mit 
großem Nutzen zu verwenden wäre. 


Betriebs-Oekonomik. Ein Leitfaden für jeden Fabri- 
kanten, Betriebsleiter, Gewerbetreibenden von 
Albert Maybaum. Selbstveriag des Ver- 
fassers, Berlin NO 55, Jablonski-Str. 3. Preis 
A 1.50. 


Die Betriebs-Oekonomik ist heute eine Forde- 
rung, an der kein Betriebsinhaber oder Leiter, der 
die Wettbewerbsfähigkeit seines Betriebes erhalten 
will, vorübergehen kann. In der Broschüre sind die 
Gesichtspunkte angegeben, die für die Betriebs-Oeko- 
nomik ausschlaggebend sind und die jeder Fabrikant 
usw. zu berücksichtigen hat, der wirtschaftlich und 
sparsam arbeiten und Höchstleistungen und Höchst- 
erfolge erzielen will. 


Arbeitsgerichtsgesetz vom 23. Dezember 1923. Text- 
ausgabe mit ausführlichem Sachregister. Ver- 
lag von W. Kohlhammer in Stuttgart 1927. 
Preis R.-M. 1.20. 


Die gut ausgestattete und sauber gedruckte Text- 
ausgabe des neuen Gesetzes in Taschenbuchformat 
kann Interessenten empfohlen werden. 
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für die gesamte Papierindustrie liefert in nur bewährten Qualitäten 


old Keinshagen, sezia ziza 


— 


148 


Paplergeschlchte und Wasserzeichenkunde. Erreichte 
Ziele und zu lösende Aufgaben. Von Dr. Weiß, 
Mönchweiler bei Villingen. Deutscher Buch- 
gewerbeverein zu Leipzig. 

In dem vorliegenden Sonderdruck aus dem Archiv 
für Buchgewerbe und Gebrauchsgraphik (63. Jahrgang 
1926, Heft 4) weist der Verfasser die Bedeutung der 
‚Wasserzeichen im Papier für die Erforschung der 
Papiergeschichte nach. Er zeigt ferner, wie man 
sammeln soll und wie und was die Wasserzeichen im 
Papier alles erkennen lassen und tritt schließlich für 
eine einheitliche wissenschaftliche Wasserzeichenior- 
schung ein. 

Zeitungs-Katalog Rudolf Mosse 1927. 

In dem soeben erschienenen Zeitungs-Katalog der 
Annoncen-Expedition Rudolf Mosse für das Jahr 1927 
handelt ein besonderes Kapitel von den vielfachen 
und bedeutenden Vorteilen, die dieses nunmehr 60 
Jahre .bestehende weltbekannte Unternehmen den in- 
serierenden Firmen gewährt, die sich seiner Ver- 
mittlung bedienen. Bei der Vorbereitung der Reklame 
spielt die Beratung des Inserenten über die für jeden 
Einzelfall in Betracht kommenden fachlichen und tech- 
nischen Mittel der Ausführung der Reklame die Haupt- 
rolle, und gerade diese Tätigkeit ist es, die dem 
Haus Rudolf Mosse im Laufe der Jahre einen großen, 
ständig wachsenden Kundenkreis zugeführt hat. Zu 
diesem Erfolg hat der jetzt wieder alljährlich er- 
scheinende Zeitungs-Katalog der Annoncen-Expedition 
Rudolf Mosse gleichfalls nicht wenig beigetragen. 
Durch die große und zweckdienliche Verbreitung. die 
ihm im In- und Ausland gegeben wird, ist er gleich- 
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zeitig ein erfolgreiches Werbemittel für den Gedanken 
der Zeitungsreklame geworden. 

Der neue Katalog folgt im allgemeinen der be- 
währten Anordnung seiner Vorgänger. Der textliche 
Teil ist mit der größten Sorgfalt bearbeitet und be- 
rücksichtigt mit der gesamten inländischen auch die 
ausländische Tages- und Fachpresse in eingehender. 
Ausführlichkeit. Der Anzeigenteil des Katalogs mit 
den wichtigen Angaben der Verleger über die Bedeu- 
tung und den Insertionswert der einzelnen Blätter 
bietet dem Inserenten ergänzende, wichtige Finger- 
zeige. So wird auch der Mossesche Zeitungs-Katalox 
von 1927 ein nützlicher und zuverlässiger Führer 
durch das Zeitungs- und Zeitschriftenwesen sein. 


Mahn- und Buchhaltungs-Praxis. Verlag für Wirt- 
schaft und Verkehr, Stuttgart, Pfizerstraße 7. 
Monatlich 1 Heft. Preis vierteljährlich R.-M. 3. 

Die in Form eines handlichen Heftes monatlich 
erscheinende Zeitschrift ist gut ausgestattet, auf kräf- 
tiges Papier gedruckt und bringt lehrreiche und 
nützliche Aufsätze aus der Mahn- und Buchhaltungs— 
praxis. 


Sonderdrucke aus dem Wochenblatt für 
Papierfabrikation: 
„Elektrische Elnzelantrlebe für Paplermaschlnen“ 
von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel; 


„Ueber die wirtschaitlichste Kralftversorgung großer 
Papierfabriken“ von Dipl.-Ing. Fritz Schiebuhr. 
Preis je M 1. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach (Riß). 


„Steinmayer-Siebe 


das Sonder-Erzeusnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 


Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen württemberg» 


Einfach u. doppelt drillierte Metall- 
tücher für Zellulose-Entwässerung.. 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mitteldeutschland: Lux & Teuber, Dresden-A. 16, Holbeinstr. 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Anl. 9 


Gencralvertreter für die Tschecho-Slowakel: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121432 Patent- Manchon „ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche , Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze /7 Siebe aus erstklassigen 
Drähten Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier /7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Marktberichte. 


Schwedischer Papiermarkt. 
‚Die unübersichtliche Lage des schwedischen Pa- 
piermarkts hat auch in der letzten Woche angehalten. 
Besonders in der Umschlag- und Feinpapierbranche 
hat man noch keinerlei Anzeichen dafür, wie sich die 
Tendenz in der kommenden Saison wenden wird. Die 
Fabrikanten von Zeitungsdruckpapier, sowohl für Rol- 
len- wie für Bogenpapier, sehen etwas zuversichtlicher 
in die Zukunft, da die Nachrichten aus England und 
Uebersee nicht ungünstig klingen. Die Preise dürften 
allerdings trotz geringer Besserung immer noch 
gedrückt bleiben, dafür aber werden große Abschlüsse 
weitere Preissenkungen ausschließen. Bisher kommt 
rund £ 13 als Mittelpreis für größere Abschlüsse in 
Frage. Die Pappenbranche ist gleichfalls optimistisch 
gestimmt. Die Industrie ist sehr wohl in der Lage, 
ein paar stille Wochen zu überstehen, ohne daB die 
Stimmung des Marktes darunter leidet. Z. 


Amerikanischer Papiermarkt. 

Die ersten Wochen des neuen Jahres zeigten eine 
Besserung in der Nachfrage nach Einschlagpapieren. 
Auf Grund der großen Umsätze amerikanischer Wa- 
renhausorganisationen glaubt die amerikanische Pa- 
pierindustrie mit Recht, sich auf einen größeren 
Fabrikationsumfang in diesen Sorten einstellen zu 
können. Im allgemeinen liegen Anzeichen für eine 
reichlichere Beschäftigung in diesem Jahre vor. Vor 
allen Dingen sind die Aussichten für Kraftpack- 
papier gut, gleiches gilt für Einschlag- 
papiere, die beide bereits Preisaufschläge erfahren 
haben. Die Kartonnagenindustrie ist vollauf beschäf- 
tigt, da die Aufträge für Packungen der als Marken- 
ware verkauften Lebensmittel ständig größer werden. 
Die Nachfrage für Karton und Pappe aller Art ist 
daher sehr groß und wird ausreichende Beschäftigung 
während der nächsten Monate sichern. Neben ge- 
wöhnlicher Pappe wird Preßboard, Buchbinderpappe 
und Chipboard verlangt. 

Für Seidenpapiere ist allerdings im gleichen Um- 
fange noch keine Verbesserung zu bemerken, bei 
größeren Vorräten sind die Preise in diesem Artikel 
daher nur wenig verändert. Ipu. 


Finnischer Papier- und Zellstofimarkt. 


Die ersten Wochen des neuen Jahres ergaben 
zunächst eine Abschwächung der Stimmung, wie dies 
zu Anfang des Jahres nicht anders erwartet werden 
konnte. Der statistische Stand des Marktes ist 
zweifellos günstiger als zu gleicher Zeit des Vor- 
jahres. Die Papier- und Zellstoffausfuhr in den ersten 


11 Monaten des vergangenen Jahres, deren genaue 


Ziffern jetzt vorliegen, ergeben allerdings noch eine 


geringe Senkung gegen das Vorjahr, was damit zu 
erklären ist, daB eben zu Anfang des Jahres das Ge- 
schäft noch recht unsicher war. Z. 


Tschechoslowakischer Papierholzmarkt. 


Vereinzelte Abschlüsse mit sächsischen Papier- 
fabriken und eine etwas lebhaftere Nachfrage aus dem 
Inlande haben genügt, die Stimmung am tschecho- 
slowakischen Schleifholzmarkte vollkommen zu ver- 
ändern. Die Produzenten und Zwischenhändler er- 
warten anscheinend eine Wiederholung der Preis- 
hausse des Jahres 1924, denn ein großer Teil des 
Einschlages wird noch immer vom Markte zurück- 
gehalten. Die inländischen Zellstoffabriken scheinen 
aber an eine Erhöhung der Preise nicht zu glauben, 
denn sie machen nur in den seltensten Fällen Preis- 
zugeständnisse und bieten vielfach weniger als die 
Händler und Einkäufer deutscher Importeure. Die 
Tendenz des Marktes in den nächsten Monaten läßt 
sich zwar kaum voraussagen, denn es haben insbe- 
sondere die tschechoslowakischen Schleifholzpreise in 
den Vorjahren in ihrer Entwicklung oft überrascht. 
Allzu günstig sind aber die Voraussetzungen für die 
positive Entwicklung nicht, denn die deutschen Papier- 
und Zellstoffabriken, auf die es schließlich ankommt, 
haben in den Sommer- und Herbstmonaten sehr 
bedeutende Schleifholzmengen aus Finnland einge- 
führt und wurden außerdem noch mit großen Mengen 
der minderwertigen polnischen Ware zu Schleuder- 
preisen überschüttet, so daß die Lager gut gefüllt sein 
müssen. Die inländische Industrie ist schlechter be- 
schäftigt als im Vorjahre und auch die Kartellbildung 
dürfte kaum eine Produktionssteigerung, eher eine 
gewisse Verbrauchseinschränkung durch Rationalisie- 
rung der Betriebe und Stillegung unrentabler Fabriken 
verursachen. Die inländischen Verbraucher haben 
durch ihren Zusammenschluß jetzt wohl auch genü- 
gend Machtmittel in der Hand, um eine Preissteige- 
rung der Rohware zu verhindern. Als Hausseargument 
ist nur die geringere Produktion von Schleifholz im 
heurigen Jahre und in der Slowakei die günstigere 
Lage der Sägeindustrie anzuführen, welche bei den 
tetzten Rundholzversteigerungen die Papierindustrie 
überboten hat. So wurden die Einschläge der Ge- 
meinde Lubica, insgesamt 36 000 cbm Fichtenrund- 
holz und 13000 cbm Tannennutzholz, an eine Holz- 
industriefirma zugeschlagen, obwohl die beiden fracht- 
günstig gelegenen Rosenberger Papierfabriken mit- 
boten. Bei den letzten Versteigerungen in den histo- 
rischen Ländern wurde für Fichtenschleifholz in guter 
Qualität frei Verladestationen Nordböhmens und 
Schlesiens Kc 120—145 bzw. 105—110 je rm 
bezahlt. Forstämter in Mittel- und Ostböhmen 


Kleindampfturbinen „NEMA“ 


für Gegendruck-, Auspuff- oder Kondensations- 
betrieb zum Antrieb von Gebläsen, Pumpen, 
Dynamomaschinen usw. mittels direkter Kupp- 

lung, Reduziergetriebe oder Riemen. n 
Gewinnung eines ölfreien Abdampfes für Heiz-, 


Koch- und Trockenzwecke. 


Netzschkauer Maschinenfabrik + 
Franz Stark & Söhne, Neizschkau 1. Sa. 
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2 Siebleder one 
Gumm | 


Schläuche schmidt 4 Brösel 
Klappen alle a. d. Saale. 


Drahtansehriit: Gummibrösel, Ferasprech-Nummern: 26223 und 26.434. 


BIEGE- | Gelatineleim 
und Gelatine 


für Barytage- und alle sonstigen 
gewerblichen Zwecke. 


Hasenleim, Leder- und 


FESTIGKEITSPRÜFER 


Bauart Naumann-Schopper D R. P. 

zur Bestimmung der Biegefestigkeit 

und des Biegewinkels von Pappe, 
Fiber, Zellulose usw. 


Knochenleime sowie 
Medaillenleim. 
Bemusterte Offerte gerne zu Diensten 


ulius Oswald, 


ofheim a. Taunus 
bei Frankfurt a. Main. 


Der Apparat ermöglicht die Vor- 
nahme aller zur Rationalisierung der 
Fabrikation unentbehrlichen Versuche. 


| ® 
LOUIS SCHOPPER 


nn. Laugentürme 
- Bottiche 


Außer Verband! SPEZIALITÄT: 
jeder Art aus best trockenem Hochge- 


Beiur. Hoffmann & Co. birgs-Lärchenholze erzeugt die Firma 
Werkzeuglarik | N. Zelinka’ Söhne 


Hageni.W. Zilina na Slovensku 


C. S. R. Gegr. 1846. 


Lamort Knotenfänger 


mit gefrästem Zylinder 


I 2 js 42 
Hermann Finckh, Reutlingen, wart. 
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erzielten je rm ab Wald Kc 5—90. Ausfuhrfrei deut- 
scher Erzgebirgestationen kann als Marktpreis Kc 150 
bis 155 je rm und frei Tetschen a. E. Kc 140—145 
je rm festgestellt werden, W. O. 


Vom Altpapiermarkt. 

Nach anfänglich etwas schwacher Haltung trat 
um Mitte Januar am deutschen Altpapiermarkt wieder 
cine etwas freundlichere Stimmung ein. Der gute 
Beschäftigungsgrad der verarbeitenden Industrien 
nötigte zu größeren Abschlüssen, die die Geschäfts- 
tätigkeit merklich belebten. Die Nachfrage richtete 
sich vor allem nach den qualitativ höheren Graden, 
insbesondere weißen Akten und weißen Spänen, die 
wegen des knappen Angebotes etwas höhere Preise 
erzielten. Hell Hanf ist ebenfalls gut gesucht und 
laufend abzusetzen, dagegen liegen dunkel Hanf: so- 
wie Pappenabfälle und Kartonnagen ziemlich ver- 
nachlässigt. In gemischten Abfällen besteht laufendes 
Geschäft, wobei die Abnehmer kollergangfertige Sor- 
tierung bevorzugen. Gebessert hat sich im Laufe der 
beiden letzten Wochen vor allem der Absatz an Zei- 
tungen, für die die Tapetenindustrie mehr Interesse 
zeigt; auch Bücher und Zeitschriften, die bisher wenig 
gekauft wurden, haben in Norddeutschland und Sach- 
sen etwas besseren Markt. Der Anfall ist in den 
feinen Qualitäten weiterhin ziemlich knapp, dagegen 
verfügt der Handel in Pappen, Hanf, gemischten Ab- 
fällen und Zeitungen über größere Vorräte, so daß 
der zu erwartende Bedarf glatte Befriedigung findet. 
Die Notierungen sind für die gesuchteren Sorten leicht 
erhöht. Die Exporttätigkeit hält sich in mäßigen 
Grenzen: geringeres Material ging in einigem Um- 
fange nach der Tschechoslowakei und nach Polen. 


Kasein-Markt. 


Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 


Argentinien. Die Notierungen für Verschii— 
fungen von drüben liegen sehr fest und die Ablader 
sind mit der Abgabe von Preisen sehr zurückhaltend. 
Die in den letzten Wochen gefragte Warenmenge ist 
bedeutend größer als in früheren Jahren um dieselbe 
Jahreszeit, und da außerdem ungünstige Wetter- 
berichte vorliegen, so hält man eine wesentliche 
Preissteigerung wohl für möglich. Die Durchschnit:s- 
notierung für Abladungsware beträgt £ 58. 

Frankreich. Die Notierungen für 
kasein schwanken zwischen € 62—65. 


Casein ua 
gerfloted 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg l. 


Säure- 
Labkasein 
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steigt etwas im Preise, da die Vorräte erschöpft sind, 
und hierfür sind £ 65--68 in Rechnung zu stellen. 

Schweiz. Für eine schöne Qualität Säure- 
kasein werden £ 63—64 frachtfrei Grenze unverzollt 
gefordert. 


Alttauwerk und Jute. 


Der Alttauwerkmarkt liegt unverändert flau. Für 


Manilatau selbst in bester Qualität ist im In- und Aus- 


land fast gar keine Nachfrage zu melden. Amerika- 
nische Importeure bieten etwa $ 3.15—3.20 cif, auch 
im Inland bewegen sich die wenigen Gebote kaum 
viel höher. Hanfsorten sind im Inland sowie nach 
England und der Tschechoslowakei gut verkäuflich. 
Für Sisal waren englische Abnehmer interessiert, 
während Jutematerial unverkäuflich im Moment ist. 
H. 


Berufsauslese und Zeitungsanzeige. 


Die Berufswahl fällt in erster Linie Eltern. 
Erziehern, den Kindern und Zöglingen zu. Ihre Ange— 
legenheit ist es, den Beruf zu wählen, der den jungen 
Anwärtern auch später volle Befriedigung gibt und 
ihnen die beste Auswertung ihrer Anlagen gestattet. 
Das Gegenstück zur Berufswahl ist die Berufs- 
auslese. Sie interessiert in erster Linie Unter- 
nehmer, Berufsorganisationen und die Volkswirtschaft, 
also die Allgemeinheit. Beide sind gleich wichtig. 
werden aber noch nicht mit der nötigen Sorgfalt 
beachtet und durchgeführt. Warum? Es fehlt an 
systematischer Aufklärung und Propaganda. 

Der Gewerkschaftsbund der Angestellten hat des- 
halb in vielen Orten große Plakate zum Anschlax 
gebracht und für die Berufswahl seine Berufshera— 
tung und Lehrstellenvermittlung angeboten. Er emp-- 
fichit ferner seinen 1500 bestehenden Ortsgruppen, 
die Plakatpropaganda durch örtliche Zeitungs- 
anzeigen zu unterstützen. Die Zeitungsanzeige 
wird noch viel zu wenig in den Dienst der amtlichen 
und privaten Aufklärung gestellt, obwohl sie dem 
einzelnen und dem Vaterlande auch bei der Berufs- 
wahl und Berufsberatung viel nützen könnte. 


Alle Sorten 


Papler- un 
Pappenablälle 


rein sortiert, liefert 
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Aenderungen der Seehäfenausnahmetarife 52 und 88. 


Die durch den Nachtrag 4 vom 1. Dezem- 
ber 1926 zum Heft CII vom 1. Juni 1926 
widerruflich und zeitlich beschränkt ver- 
ötentlichten, besonders ermäßigten 
Frachtsätze der Seehäfenausnahmetarife 52 
(Papier und Pappe) und 88 (Holzschliff und 
Holzzellstoff usw.) für einzelne Abgangs- 
stationen haben mit dem 31. Januar 1927 ihre 
Gültigkeit verloren. An ihre Stelle sind 
gleichfalls unter Vorbehalt jederzeitigen Wi- 


derrufs und zunächst für die Zeit vom 1. bis 
28. Februar 1927 die durch den Nach- 
trag 6 zum Heft C II veröffentlichten Fracht- 
sätze getreten. 

Der Nachtrag 6 vom 1. Februar 1927 
ist zum Preise von 20 Pfg. bei der Reichs- 
bahndirektion, Auskunftei der Reichsbahn, 
Berlin C 25, Bahnhof Alexanderplatz, erhält- 
lich. v. W. 


— . ——— — 
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Handelspolitik. 


1. Griechenland. 


Durch eine Verordnung der griechischen 
Regierung vom 15. Dezember 1926 können 
folgende Papier- und Pappensorten bis auf 
weiteres zollfrei in Griechenland einge- 
führt werden, sofern sie für die Herstellung 
von Zigarettenschachteln und zur 
Ausfuhr nach dem Auslande bestimmt sind: 

a) Pappe, weiß oder in der Masse gefärbt, im Ge- 
wicht von 430—450 g auf 1 qm (Tarif-Nr. 177a); 

b) Packpapier, weiß oder in der Masse gefärbt, im 
Gewicht von 220—240 g auf 1 qm (Tarif-Nr. 
178b 1); 

c) Packpapier, mit einer Lage von verschiedenen 
Stoffen versehen, dick, im Gewichte von 230 
bis 250 g auf 1 qm (Tarif-Nr. 178d 1); 

d) Packpapier, mit einer Lage von verschiedenen 
Stoffen versehen, dünn, im Gewicht von 100 
bis 120 g auf 1 qm (Tarif-Nr. 178d 2); 

c) Packpapier, durch chemische Behandlung was- 
serdicht gemacht (Pergament), im Gewicht von 
30—35 g auf 1 um (Tarif-Nr. 178c); 

f) Druckpapier aus Holzschliff, weiß, im Gewicht 
von 70—80 g auf 1 qm (Tarif-Nr. 179c 2). 


Mehr- oder Mindergewicht bis zu 5% 
des oben bestimmten Gewichts auf den 
Quadratmeter der einzuführenden Papiere 


oder Pappen wird nicht berücksichtigt. Die 
Breiten- und Längenmaße jedes Bogens der 
vorstehend bezeichneten Papier- oder Pappe- 
arten müssen 50 cm übersteigen. 

Die vorläufig zollfrei einzuführenden 
Mindestmengen an Papier und Pappe 
sind wie folgt festgesetzt: 


für Pappe der Gattung a 1000 kg 
„ Packpapier der Gattung b 400 „ 
”„ 55 55 27 c 400 * 
„ * 57 57 d. 100 „ 
* 7 22 ~ E 100 55 
„ Druckpapier der Gattung fî . 250 „ 


Es müssen jedesmal mindestens 5000 Stück 
Zigarettenschachteln, gefüllt oder leer, nach 
dem Auslande ausgeführt werden. 


2. Belgien. 

Durch eine königl. Verordnung vom 14. 
Januar sind mit Wirkung vom 24. Januar 
einige Tarifänderungen festgesetzt worden. 
U. a. wurde für Pos. 738: Papier und Pappe, 
gepreßt, zusammengedrückt, vulkanisiert oder 
gehärtet, der Koeffizient von 8 auf (herab- 
gesetzt. v. W. 


— . . ⏑—⏑ . A 


Das kommende tschechoslowakische Papierkartell. 


Die Zusammenschlußbewegung der tsche- 
choslowakischen Papierindustrie zu einem 
zentralen Verkaufsbüro erregt augenblicklich 
allgemeines Interesse. Trotz mancher noch 
zu überwindender Schwierigkeiten wird er- 
wartet, daß das „Verkaufsbüro der vereinig- 


ten tschechoslowakischen Papierfabriken“ mit 


dem Sitz in Prag schon am 1. März d. J. 
seine Tätigkeit beginnen wird. Fraglich bleibt 
nur noch, ob alle Fabriken sich der Vereini- 
gung anschließen werden, die Mehrzahl wird 
aber mit Sicherheit vertreten sein. Nach 
einem sehr einleuchtenden Aufsatz im Zen- 
tralblatt für die Papierindustrie, Wien, 
drängt die augenblickliche Wirtschaftslage 
der tschechoslowakischen Papierindustrie zu 
einem baldigen Entschluß, da nach Lockerung 
und Stagnation der bisher bestandenen Kon- 
vention des „Exportbüro der tschechoslowa— 
kischen Papierfabriken in Wien“, welches mit 
Ende 1926 eigentlich schon zu existieren auf- 
gehört hat, „nunmehr schon seit Monaten ein 
zügelloser Wettbewerb eingetreten ist, der 
die Verkaufspreise unter die möglichen Er- 
zeugungskosten herabgedrückt hat, und man 
muß sagen, daß die verehrten Papierabneh- 
mer die ihnen günstige Situation weidlich 
ausnützen und ganz unbarmherzig gegen den 


Lieferanten vorgehen. Unter diesen Verhält- 
nissen erachtet man allgemein den Beitritt 
zum Syndikat als vorteilhaft und als berech- 
tigten Schutz, welcher der weiteren ruinösen 
Entwicklung der gegenwärtigen Situation in 
der Papierindustrie Einhalt zu gebieten ge- 
eignet ist.“ 


Nach dem genannten Blatt sollen in dem 
Verkaufsbüro die verschiedenen Papiersorten 
in 5 Gruppen eingeteilt werden und diesen 
entsprechend sind Gruppenkomitees zu bil- 
den, welche zur Bestimmung der Preise, 
Lieferungsbedingungen usw. zuständig sind. 
Außer dem Hauptbüro in Prag sollen even- 
tuell noch Zweigbüros in drei anderen Orten 
gegründet werden. Die Preise sollen schon 
deshalb nicht zu hoch festgesetzt werden, um 
den Markt an dem Papierkonsum weiter zu 
interessieren, was besonders bei bestimmten 
Papiersorten, z. B. bei dem immer mehr ins 
Hintertreffen geratenen Braunholzpapier (Pa- 
tentpack) sehr ins Gewicht fällt. Andererseits 
sollen sie den Selbstkosten Rechnung tragen. 


Zum Schluß wird in dem genannten Auf- 
satz die Hofinung ausgesprochen, daß der 
neue Verband recht bald bei den augenblick- 
lich hierfür. besonders günstigen Chancen zu 
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Nutz und Frommen der in der Tschecho- 
slowakei seit Jahren sehr darniederliegenden 
Papierindustrie zustande kommen möge. 
Durch die gleichmäßige und stabile Beschäf- 
tigung der Firmen würden diese in erhöhtem 
Maße ihr Augenmerk auf eine weitgehende 


Rationalisierung der Produktion richten kön- 


nen und die Betriebe hierdurch leistungs- 
fähiger werden, wodurch auch eine Herab- 
setzung der Erzeugungskosten erzielt würde, 
die schon an und für sich durch die Verkaufs- 
organisation zum Ausdruck käme. v. W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 8. Finnlands Papier- und Zelluloseexport 1926. 

Der Export von Erzeugnissen der Papierindustrie 
bewertete sich im Jahre 1926 auf 1627,7 Mill. finn. M. 
gegen 1536,9 Mill. finn. M. im vorhergehenden Jahre 
und hat somit um 90,8 Mill. finn. M. zugenommen. 

Die Menge der exportierten Holzmasse be- 
trug 104 373 tons und ist gegen 1925 im allgemeinen 
die gleiche geblieben; der Zellulose export stieg 
im Vergleich zum Vorjahre um rund 39 000 tons und 
erreichte 332 599 tons; eine besondere Zunahme zeigte 
die Ausfuhr von Sulfitzellulose, 

Der Export von Pappe und Karton ging 
von 51000 tons im Jahre 1925 auf 42 220 tons im 
vergangenen Jahre zurück. 

Der Papierexport betrug im Jahre 1926 
210 109 tons und hat gegen 1925 unwesentlich abge- 
nommen. Ausgeführt wurden hauptsächlich Zeitungs- 
papier 143 903 tons sowie Einwickelpapier 30 881 tons. 
Zugenommen hat der Export von Schreibpapier und 
zanz besonders von Tapetenpapier, von dem 
1925 kaum 400 tons, 1926 dagegen fast 3000 tons zur 
Ausfuhr gelangten. Der Export der übrigen Papier- 
sorten zeigte keine bemerkenswerten Veränderungen. 


Nr. 9. Ausländische Kaufgesuche.* 

Unter Bezugnahme auf Nr. 5 unserer Mitteilungen 
(W. i. P. Nr. 2, S. 30) geben wir weitere Kaufgesuche 
bekannt: 

53 317. Papleriabrlken will in Japan vertreten Firma 
in Tokio. Auskunft liegt vor. Korr.: E. 


53 324. Papier aller Art. Fabrikvertretungen für die 
Insel Cypern übernimmt Firma in Nicosia, die 
Ref. auf Wunsch gibt. Korr.: E. 


53 329. Seiden- und Kreppapler, Kohlepapler. Nur 
Fabrikofferten. Guaymas (Mexiko). V. Firma 
gibt Ref. auf Wunsch. Korr.: D. 


Holzireles Florpostpapler in Rollen, 46 mm 
breit, Rollenlichtweite 50 mm, äußere Weite 
200 mm. Deutscher Vertreter in Montevideo. 
Ausk. liegt vor. Korr.: D, 


53 333. Zigarettenpapier für Fabriken, fertige Hülsen, 
Papier für Druckereien und Schreibmaschinen, 
Briefumschläge, Packpapier in Rolien, Papier- 
servietten, wasserdichte Papiere. Deutsche 
Firma in Schiras (Persien). V. E.R. Deutsche 
und Bankref. Korr.: D. 

. Papier. Fabrikofferten. Beyrouth (Syrien). 
V. E.R. Bankref. Korr.: F. 

53 349. Papier alier Art, Papier- und Schreibwaren. 
Calcutta. E.R. Deutsche u. Bankref. Korr.: E. 

. WeiBes pergamentartiges Papier zum Ein- 
packen von frischen Fischen. Ostende (Bel- 
gien). E.R. Korr.: F. 


53 332. 


Anfragen nach den Chiffre-Adressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW 19, KrausenstraBe 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


Kraftbedarf von Papiermaschinen. 


Vergleichende Betrachtungen von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen. 
(Alle Rechte vorbehalten.) 


(Fortsetzung zu Nr. 3, S. 07.) 


Die Abbildung der beifolgenden Figur 55 
veranschaulicht die Verhältniswerte für Kraft- 
konstanten des variablen Teiles einer Papier- 
maschine von 1700 mm Siebbreite. Die 
einzelnen Punkte sind Durchschnittswerte 
während eines dreimonatigen Betriebes und 
gehen auf verschiedene Papiergewichte und 
Arbeitsgeschwindigkeiten zurück. Bei ein 
und derselben Geschwindigkeit wurden z.B. 
innerhalb gewisser Grenzen verschieden 
schwere Papiere erzeugt. Die für diese Dar- 
stellung verwendeten und gefundenen Punkte 
liegen mit Ausnahme des einen für v — 
30 m/min. in einem Linienzug. Den Punkten 
bei v — 30 und 41 m/min. entspricht das 
gleiche gearbeitete Papiergewicht von 74 g/m?. 
Somit ist auch erklärlich, daß der Antriebs- 
widerstand für v — 30 m/min. relativ der 


höhere ist und außerhalb des sonst einheit- 
lichen Charakter aufweisenden Linienzuges 
liegt. Bei dieser Gelegenheit konnte auch 
festgestellt werden, daß der totale Kraftver- 
brauch der Papiermaschine hauptsächlich von 
dem Leerlaufverbrauch abzuhängen und der 
Einfluß verschieden starker Papiere auf den 
Totalverbrauch nicht gar so groß zu sein 
scheint. Beachtet man ferner den mutmaßlich 
bei noch niederen Geschwindigkeiten zu 
erwartenden Verlauf (strichpunktiert), so 
ergibt sich eine ähnliche Charakteristik wie in 
den anderen schon gegebenen Abbildungen. 

Die Abbildung der Figur 56 ist dadurch 
von besonderem Interesse, weil es sich hier 
um einen ähnlich eigenartigen Verlauf han- 
delt, wie bei der Kurve 2 der Figur 52. Wie 
dort für diese Kurve 2, so gilt auch hier der 
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Fagur 55: 
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veranschaulichte Verlauf für die leer laufende 
Maschine, also ohne Papiererzeugung. Bei 
Vergleich mit dem sonstigen Verlauf der 
Kraftkonstantenwerte bei belasteten Maschi- 
nen fällt hier wieder auf, daß die relativen 
Werte der Leerlaufwiderstände für den un- 
teren Arbeitsgeschwindigkeitsbereich viel ra- 
scher einem Mindestwert bei mittlerer 
Geschwindigkeit zufallen, um dann aber auch 
um so rascher mit weiter zunehmender 
Arbeitsgeschwindigkeit wieder anzuwachsen. 
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Verlauf der Kroflhonslanlen einer 
Panıermasehine von 1200 "lm Sıehhreite. 


Jedenfalls kann die Tatsache als festgestellt 
angesehen werden, daß bei Papier erzeu- 
gender Maschine der Bereich gleich bleiben- 
der Antriebswiderstände unbedingt nach 
höheren Geschwindigkeitsgrenzen zu ver- 
legen ist, als bei leer laufender Maschine. 

Die beifolgende Abbildung 57 veranschau- 
licht die Messungen des Kraftbedarfs bzw. 
den Verlauf der daraus errechneten Kraft- 
konstanten für den variablen Teil einer 
Papiermaschine von 1700 mm Siebbreite. Die 


Figur 56: 
Verlauf der Kraftkonstanten fur den 


Leerlauf einer Pan .Masch. von 1700 . 
Siehhreite. 


n 
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Messungen wurden zum Teil bei Inbetrieb- 
setzung des Antriebes, zum Teil während 
eines dreimonatigen Betriebes vorgenommen. 

Die Kurve „a“ bezieht sich auf Zahlen- 
werte für den Kraftverbrauch von Motor 
und Papiermaschine bei Leerlauf. Zu beachten 
bleibt, daß hier nicht die relativen Verhält- 
niszahlen dargestellt sind, sondern die abso- 
luten M j-Werte, errechnet aus dem gemesse- 
nen KW-Verbrauch. Kurve „b“ veranschau- 
licht den Kraftverbrauch bzw. die diesem 
entsprechenden Kraftkonstanten von Motor 
und Papiermaschine bei Papiererzeugung. 
Man sieht, daß die Differenz im Kraftver- 
brauch zwischen Leerlauf und Papiererzeu- 
gung gar keinen besonders großen Schwan- 
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kungen unterliegt, selbst nicht bei ziemlich 
stark voneinander abweichenden Arbeits- 
geschwindigkeiten. Kurve „c“ gibt die Kraft- 
bedarfswerte der Papiermaschine allein ab- 
züglich der Leerlaufs- bzw. Bürstenübergangs- 
verluste des Motors. Wie man sieht, steigt 
der Kraftverbrauch der Papiermaschine stär- 
ker als proportional der Arbeitsgeschwindig- 
keit an, was auf ein Ansteigen des Last- 
momentes mit wachsender Geschwindigkeit 
schließen läßt. Da sich diese Aufzeichnungen 
nur über einen kleinen Teil des Regel- 
bereiches, und zwar von v = 15—55 m/min. 
Papiergeschwindigkeit erstrecken, läßt sich 


nicht mit Sicherheit der Verlauf der Kurve 


über und unter diesen Grenzen angeben. 
Kurve „d“ gibt noch der Vollständigkeit 
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halber den Kraftverbrauch des Motors allein 
wieder. 

Die Abbildung der beifolgenden Figur 58 
veranschaulicht noch einmal Leerlaufwerte 
von Kraftkonstanten, und zwar einer Papier- 
maschine von 2250 mm Siebbreite. Die ein- 
getragenen Zahlen gelten für die Maschine 
allein. Die Verluste im Motor sind schon 
berücksichtigt und abgezogen. Wenn auch 
nicht ganz so hervortretend wie in den 
Figuren 52 und 56, so kommt doch aber 
immerhin auch hier wieder zum Ausdruck, 
daß bei leer laufender Papiermaschine gegen- 
über der Belastung bei Papiererzeugung die 
Antriebswiderstände sich zunächst rascher 
ermäßigen, um dann aber auch wieder um so 


Figur s? 


Hraflbedarfsmessu ngen an einer Pan Masch. 
von 17200 “Yu Siehhreite. 
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Arbeitsgeschwindigkeiten o m/Min. zum — 


schneller mit zunehmender Geschwindigkeit 
zu steigen. 

Alle die aus den bisherigen Figuren ge- 
wonnenen Erkenntnisse lassen sich dahin 
zusammenfassen und die Annahme gerecht- 
fertigt erscheinen, daß dem Rappoldschen 
Korrekturfaktor nur bedingte Bedeutung bei- 
zumessen ist. Eine einwandfreie Klärung der 
Fragen des Verlaufes der Antriebswider- 
stände von Papiermaschinen wird sich erst 
dann geben lassen, wenn genügend Mes- 
sungsergebnisse auch über das Verhalten 
derselben bei den untersten Geschwindig- 
keitsgrenzen vorliegen. Für das Anfahren 
wird man jedenfalls guttun, jeweilig mit dem 
drei- bis vierfachen Betrag des im Bereich 
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der „normalen“ Geschwindigkeiten gültigen 
Antriebswiderstandes zu rechnen. 

Eine jede Papiermaschine wird in ihrem 
ganzen Aufbau, ihrer konstruktiven Durch- 
bildung, wie auch in beschränktem Maße 
hinsichtlich ihrer Arbeitsbreite einem vorher 
genau festzulegenden Arbeitsprogramm ent- 
sprechen, und man sollte annehmen können, 
daß bei Berücksichtigung aller damit in Frage 
kommenden Verhältnisse dann die betrefiende 
Papiermaschine bei einer ihr angemessenen 
Höchstgeschwindigkeit nicht nur bezüglich 
ihrer Produktionsmöglichkeit am günstigsten 
arbeiten, sondern dann auch den relativ 
geringsten Kraftverbrauch aufweisen wird. 
Je nach Bestimmung, Größe und Aufbau 
werden die Geschwindigkeilsbereiche nahezu 
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kleineren und im allgemeinen für nicht so 
hohe Geschwindigkeiten bestimmten Papier- 
maschinen bewegen dürften. Darüber hinaus 
erscheinen aber Zuschläge von etwa 50 bis 
100%, bis zum drei- oder vierfachen Wert 
für das Anfahren steigend, empfehlenswert. 

Das sind zwar keine auf rechnerischer 
oder mathematischer Grundlage beruhenden 
genauen Zahlen, aber die in Wirklichkeit im 
praktischen Betrieb der Papiermaschine sich 
einstellenden Verhältnisse dürften damit doch 
gekennzeichnet sein, wenn man bedenkt, daß 
ein großer Teil aller Einfluß ausübenden 
Faktoren rein willkürlich und oft auch un- 
kontrollierbar geändert wird oder sich 
unbemerkt ändern kann, so daß von vorn- 
herein schon mit Streuungen von + 10% 
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gleicher Antriebswiderstände ganz verschie- 
den liegen und werden sich vielleicht je nach 
Arbeitsbreite, Größe und Art der in Frage 
kommenden Papiermaschine in Grenzen von 
v 60 200 m/ min. bewegen. Bei den da- 
zwischen liegenden Arbeitsgeschwindigkeiten 
wird man je nach den jeweils besonders zu 
berücksichtigenden Verhältnissen wahrschein- 
lich damit auskommen, daß man von einer 
durch die eine Rolle spielenden Faktoren 
an sich schon gekennzeichneten „mittleren“ 
Geschwindigkeit ausgehend, nach oben und 
nach unten auf den gefundenen spezifischen 
Wert der in Frage kommenden Kraftkonstan- 
ten innerhalb von Regelbereichen bis zu etwa 
1:6 Zuschläge gibt, die sich in einem 
Rahmen von bis zu etwa 30 % bei größeren 
und von vornherein schon schneller arbei- 
tenden bzw. bis zu 50% bei schmalen, 


verlauf derleerlaufwerte von Mraftkonstanlen 
einey Pan.Masch.von 2250 “Ya Gıebhreile. 


gerechnet werden muß. Ein dementsprechen- 
der Sicherheitszuschlag sollte in jedem ein- 
zelnen Fall Anwendung finden, damit auch 
z.B. bei Verwendung zur Bestimmung der 
Größe eines Antriebsmotors erwartet werden 
darf, daß auch während der ungünstigsten 
Verhältnisse die gewählte Motorgröße aus- 
reichend ist. Reserve für ganz besondere 
Ausnahmefälle sollte über die zu erwartenden 
Streuungen hinaus auch vorhanden sein, so 
daß man am zweckmäßigsten den Erfahrungs- 
zahlen elektrischer Großfirmen folgend der 
jeweils erforderlichen Motorgröße um 15 bis 
zu 20% erhöhte Werte zugrunde legt. 

Als bemerkenswert ist z. B. in diesem 
Zusammenhang auch zu erwähnen, was Mr. 
F. G. Warburton von der „Harland Engi- 
neering Co. Ltd.“ in seinem Vortrag bei 
der Jahresversammlung der technischen 
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Sektion der „Canadian Pulp and Paper 
Association“ in Montreal am 19./20. 1. 1921 
als Gegenstand seiner Schlußworte über 
die zum Anfahren der Trockenzylinder erfor- 
derlichen enormen Drehkräfte bei Aufstellung 
neuer Schnelläufer sagt. Bei einer der 
bekannten „Laurentide-Flyers“ hat die erior- 
derliche Drehkraft beim Anlassen 1000 HP 
betragen, die laufende Belastung bei 700 Fuß 
engl./min. aber pur 40 HP. Es soll also die 
Anlaßkraft nicht weniger als vierzehnmal 
größer als die laufende bei 1000 Fuß engl. 
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min. sein. Diese Anlaßkraft umgewertet, er- 
gäbe nach Warburton dann eine Reibungs- 
zahl für das Anfahren, wie für trockene 
Metallflächen aufeinander allgemein benutzt. 
Jedenfalls ist damit auch wieder gekennzeich- 
net, daß die angestrebten neuesten Papier- 
maschinen zu derart großen Antriebsleistun- 
gen (1000 — 1500 PS) führen, daß deren 
mechanische Beherrschung durch die bisher 
übliche Antriebsform unmöglich wird und 
auf anderen Wegen zu suchen ist. 


(Fortsetzung folgt.) 


— .. ß ß—— 


Ueber das Nordströmsche Trockenturmverfahren. 
Von Ingenieur Otto Nordström, Sundsvall (Schweden). 


Vorbem. d. Schriftl. Wir haben 
Herrn Nordström gebeten, über sein Trocken- 
system einen kurzen Bericht zu geben, insbe- 
sondere auch zu den in neuerer Zeit gemachten 
Ausführungen von Schwalbe Stellung zu neh- 
men. Die nachfolgenden Ausführungen sind uns 
Ende Oktober 1926 zugegangen, konnten jedoch 
wegen anderweitiger Inanspruchnahme nicht 
früher zum Abdruck gelangen. 


In der Zeitschrift „Der Papier-Fabrikant“ 
vom 22. 8. 1926 hat Herr Prof. Dr. Schwalbe 
Ausführungen über sein Verfahren zur Ge- 
ruchlosmachung der Abgase der Sulfat- und 
Natronfabriken im Zusammenhang mit mei- 
nem Trocknungsverfahren gemacht, wobei er 
im wesentlichen zu der Auffassung gelangt, 
daß die Geruchlosmachung derartiger Ab- 
gase seine Erfindung sei. Ich erkenne dies 
gerne an, insbesondere wußte ich nichts von 
seinen Arbeiten auf diesem Gebiete oder von 
seinem Ideenpatent, als ich mein Verfahren 
zur Trocknung von Holzspänen durch Soda- 
ofengase anmeldete. Für die meinem Ver- 
fahren zugrunde liegende Kombination der 
Spantrocknung und Gasfiltration habe ich in 
allen Ländern, wo ich dies versuchte, ein 
Patent erhalten. (Vgl. schwed. Pat. 59 691.) 

Schwalbe erreicht nach dem D. R. P. 
Nr. 319 594 die Geruchlosmachung dadurch, 
daß er in den Strom der riechenden Gase 
zerkleinertes Holz, Sägemehl oder andere 
Abfälle pflanzlicher, holzartiger Natur ein- 
schaltet. Man kann den Abgasen auch vor 
der Berührung mit dem Holz oxydierende 
Gase, wie Stickoxyd, Chlor, Ozon u. dgl., 
beimengen oder das Holz nach der Behand- 
lung mit den Abgasen der Einwirkung 
oxydierend wirkender Gase oder Flüssig- 
keiten aussetzen. 

Im Gegensatz hierzu will ich nach dem 
schwedischen Patent „wertvolle Produkte 
aus den Abgasen der Sodaöfen in Sulfat- 


zellstoffabriken nur dusch Filtration ohne 
gleichzeitiges Auswaschen gewinnen, indem 
die Abgase und ein Filtermaterial kontinuier- 
lich durch einen Trockenschacht geleitet 
werden, dadurch gekennzeichnet, daß als 
Filtermaterial Hackspäne aus Holz Verwen- 
dung finden, die beim Passieren des Trocken- 
schachtes von ihrer Feuchtigkeit befreit wer- 
den, während gleichzeitig aus den Gasen 
feste und sublimierbare Verunreinigungen 
filtriert werden, wonach die Hackspäne dem 
Kocher einverleibt werden, ohne daß die aus 
den Gasen aufgenommenen Riechstofie erst 
beseitigt werden“. | 

Schwalbes Vorschlag der Geruchlos- 
machung stellt wohl eine sehr gute Idee dar, 
nur ist sein Verfahren bei dieser Idee stehen 
geblieben und gibt keine brauchbare Anwei- 
sung, wie diese Idee in der Praxis nutzbrin- 
gend verwertet werden soll. Tatsache ist, 
daß ohne gleichzeitige Trocknung der Späne 
in einem zweckentsprechenden Apparat dieser 
Vorschlag von wenig oder keiner praktischen 
Bedeutung ist, und man wird mir zugeben 
müssen, daß meine Einrichtung zur Trock- 


. nung von Kochspänen neue Gedanken ent- 


hält, wie sie auch hier, von der Geruchs- 
frage ganz abgesehen, von so großem Wert 
ist, daß sich ihre Einführung auch dann emp- 
fiehlt, wenn praktisch keine riechenden Ab- 
gase vorhanden sind. 

Was nunmehr die Schwalbesche Versuchs- 
anlage in Weißenfels betrifft, so ist diese für 
16000 cbm Gas in 24 Stunden, d. h. 
0,185 cbm Gas pro Sekunde, gebaut, während 
die von mir bei Camas errichtete Anlage je 
Turmaggregat 75 cbm je Sekunde leistet. 
Nach Schwalbe soll ferner darin kein erfin- 
derischer Gedanke begründet sein, daß mein 
Verfahren vornehmlich der Trocknung der 
Hackspäne dient, im Gegenteil soll die 
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Wärme der Abgase zur Trocknung nicht aus- 
reichen und die Masse durch Flugstaub 
verunreinigt werden. 

Was den letzteren Einwand betrifit, so 
sind Zellstoffe, die mit nach meinem System 
getrockneten Hackspänen hergestellt wurden, 
mikroskopisch untersucht worden. Die mit 
5Ofacher Vergrößerung aufgenommenen Mi- 
krophotographien zeigen, daß eine gefähr- 
liche Verschmutzung durch Flugstaub nicht 
eintritt. Untersuchungen an Papieren, die 
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Herr Dr. O. M. Halse in Skien gemacht hat, 
ergaben, daß Verunreinigungen mit dem 
bloßen Auge nicht festzustellen sind. 

Was nunmehr die wärmetechnische Seite 
bei Anwendung von Scheibenverdampfern 
betrifft, so hat Schwalbe offensichtlich über- 
sehen, daß ich die Wärme zum Trocknen 
einer Fabrik mit getrockneten Koch- 
spänen entnehme. Es braucht demnach, da 
die Lauge wesentlich konzentrierter ist, in 
den Scheibenverdampfern weniger Wasser 
verdampft zu werden, sogar weniger in 
Scheibenverdampfer und Trockenturm zu- 
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sammen. Da der Turm zum Verdampfen 
von Wasser erheblich ökonomischer ist als 
die Scheibenverdampfer (es bedarf im Turm 
weniger als 600 Cal. total, um 1 kg Wasser 
aus den Kochspänen zu nehmen), so ist ohne 
weiteres erklärlich, daß die Ersparnis einer 
solchen Trockenanlage erheblich sein muß. 


Die Chemikalienwiedergewinnung aus den 
Abgasen ist allgemein nicht so groß, wie 
man früher angenommen hat, d. h. 80 bis 
150 kg pro Tonne Zellstoff. Bei etlichen 
Fabriken dürfte sie sogar bis auf 20 kg zu- 
rückgehen. In Schweden dürften die Durch- 
schnittsziffern 30—40 kg sein. Hierbei muß 
beachtet werden, daß diese Verluste sehr mit 
den Feuerungsverhältnissen wechseln. Der 
Filter im Trockenturm ist jedoch dazu be- 
stimmt, sämtliche Verluste aufzunehmen. 


Beim Waschen der Masse steigen die 
Chemikalienverluste außerordentlich, wenn 
die Schwarzlauge schwach ist. Sind die 
Kochspäne getrocknet, so verringert sich hier- 
durch automatisch auch der Chemikalienver- 
lust. Bei manchen Fabriken beträgt diese 
Verringerung 60 kg und mehr. Im übrigen 
muß auf die nachfolgende Wirtschaftlichkeits- 
bilanz mit und ohne Trockensystem verwie- 
sen werden, welche hierüber genauere Aus- 
kunit gibt. 

Zusammenfassend glaube ich sagen zu 
können, daß mein Trockensystem von einigem 
praktischen Wert ist, und daß es sich hier 
um die praktische Lösung einiger wirtschaft- 
licher Fragen in der Sulfatzellstoffindustrie 
handelt. Daß mit der Spänetrocknung gleich- 
zeitig eine Geruchlosmachung der riechenden 
Abgase verbunden sein kann, kann ich ja 
nicht ändern; ich gebe in dieser Hinsicht 
aber keine Garantien. 


Dampf- und Laugeverdampfungsverhältnisse 


für Kocherei und Sodahaus einer Sulfatfabrik 


mit 55% feuchten Kochspänen als Ausgangs- 
material. 


A. Un getrocknete Späne. 
Angaben und Voraussetzungen. 


55% feuchte Kochspäne, 160 kg Trocken- 
substanz (152 kg in Camas für Hemlock) pro 
cbm Kochervolumen, 40-cbm-Kocher, 2250 kg 
Trockensubstanz-Holz pro Tonne 00proz. 
Masse, 8,7 cbm Frischlauge bei 50° C, enthal- 
tend 1470 kg Chemikalien. Also a 
= 2,85 Tonnen 90proz. Masse pro Kochung 
feuchter Späne. 
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DampfverbrauchinderKocherei. 

Bei Außenlufttemperatur von ＋ 10° C 
Strahlungsverlust 6,5 %, Endtemperatur der 
Kochung 165° C, Abgasung bis zu 150° C. 


Die Erwärmung der Trockensubstanz: 
Dampf von Dampf von 


a kcal 
R R 
160 440 (165 — 10) . 0,65 
en „ ( 4 
(665 — 165) 0,935 = N 
Erwärmung des Holzwassers: 
160. 40 1,22 . 155 
(665 — 165) 0,935 u Een 
Erwärmung der Frischlauge 
(keine Schwarzlauge der 
Kochung zugesetzt): 
8700 (165 — 50) 
(665 — 165) 0,035 AAO SEAS 
6110 6420 


Außer dem Holzwasser und der Lauge 
werden also dem Kocher 6110 kg Wasser 
durch Dampf von 665 kcal zugeführt, doch 
müssen hiervon Abgasungsdampf und bei 
der Entleerung entstehender Abblasedampf 
wie nachstehend abgerechnet werden: 


Beim Abgasen sinkt die Temperatur auf 
150° C. Hierdurch werden an Dampf wieder- 
15 15 
155 
384 -+ 260 — 644 kg. 

Die Flüssigkeit im Kocher verringert sich 
hierdurch um 644 kg. 


Bei der Abblasung der Kochung sinkt die 
Temperatur um weitere 50° C auf 100° C. 


Ein Teil der hierbei freigemachten Wärme 
wird gebraucht, den Energieverlust zu 
decken, der Hauptteil erwärmt das Wasch- 
wasser im Kondensator, was, angenommen, 
40° C Temperaturgefälle entspricht. 


Hierbei werden von dem Abblasungs- 
dampf im Kondensator kondensiert: 


40 40 
155 . 3970 + 115 2000 — 1023 + 605 


Sowohl den Abgasungs- als den Abbla- 
sungsdampf braucht man zur Waschwasser- 
erwärmung. Durch die Abgasung und Ab- 
blasung der Kochung entnimmt man dersel- 
ben jedoch 644 + 1718 — 2362 kg Wasser. 

Der Kocherdampf liefert also netto 
6110 — 2362 — etwa 3750 kg Wasser zur 
Kochung. 

Die Flüssigkeit in der Ko- 
chung nach dem Abblasen be- 
steht also aus: 


gewonnen : 
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Holzwasser: 160 kg Trockensub- 

stanz X 40 cbm X 1,22 kg 

Wasser / kg Trockensubst. - ca. 7 800 kg 
Frischlauge: 8,7 cbm (Frischlauge 

hier wie Wasser gerechnet) ca. 8 700 „ 
Kondensat des Dampfes lt. vor- 


stehendem — ca. 3750 „ 

Summa 20 250 kg 

Die Trockensubstanz in der 

Kochung besteht aus: 
Organischer Trockensubstanz 

2,85 . (2250 — 900) . — 3850 kg 
unorganischer Trockensubstanz 

(Chemikalien) — 1470 , 

totale Trockensubstanz — 5320 kg 


Also Wasser pro 1000 kg Trockensubstanz 
20 250 a 
5320 — 3800 kg oder etwa 11, 0 Be bei 
90° C. Beim Waschen in den Diffuseuren 
wird die Schwarzlauge ausgemischt bis zu 


etwa 8—8,5 — angenommen — 8,5 Be, was 
4800 kg Wasser pro 1000 kg Trockensubstanz 
entspricht It. der beigefügten Kurve von Ing. 
Brahmer (Sv. Papperstidning 1920 Nr. 14). 

Es sind also beim Waschen 1050 kg Was- 


ser pro 1000 kg Trockensubstanz oder 
5320 X 1,05 kg pro Kochung, entsprechend 
5600 
2,85 
hinzugekommen. 

Wasser in der Schwarzlauge 
zur Verdampfung im Sodahaus: 


— 1960 kg Wasser pro Tonne Masse, 


20 250 + 5600 — etwa 25850 kg pro Ko- 


chung oder 
Masse. 

Dampfverbrauch (Normaldampf) für die 
Kochung: 6420 kg pro Kochung oder 
2250 kg pro Tonne. 


B. Getrocknete Späne, keine 
Verdampfungsapparate. 


Angaben und Voraussetzungen. 
3% feuchte Kochspäne, 200 kg Trockensub- 


9070 kg pro Tonne 
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stanz/cbm Kochervolumen It. Probe, 40-cbm- 
Kocher, 2250 kg Trockensubstanz-Holz pro 


Tonne Masse, 8,7 u etwa 10,9 cbm 


160 
Frischlauge bei 50° C, enthaltend an 


— 1835 kg Chemikalien. 
40 . 200 
2250 
Masse pro Kochung getrockneter Späne. 
Dampfver brauch in der Kocherei. 
Bei Außentemperatur + 10°C, Strahlungs- 
TA 65.160 
verlust 200 
Kochung 165° C. Abgasung geschieht bis zu 
150° C. Die Späne gehen in den Kocher bei 
50° C Temperatur ein. 
Die Erwärmung der Trockensubstanz: 
Dampf von Dampf von 


— etwa 3,55 Tonnen 90proz. 


5%, Endtemperatur der 


6 a A 
gZ K 
200 . 40 (165 — 50) . 0,65 2 
0 e 
Die Erwärmung des Holzwassers: 
200. 40. 115 . 0,03 
77 
Die Erwärmung der Frischlauge: 
10 900 . 115 
(665 — 165) . 0,05 an. 
3958 4165 


Da es für notwendig angesehen wird, 
ungefähr die gleiche Menge Flüssigkeit im 
Kocher zu haben, obgleich die Höhe der 
Flüssigkeit durch fester gepackte Späne ge- 
stiegen ist, so wird der Kochung versuchs- 
weise ein Quantum von 5 cbm Schwarzlauge 
von 85° C Temperatur zugesetzt. 
Die Erwärmung der Schwarzlauge: 

5000 (165 — 85) | 

(665 — 165) . 0,95 ' ze aana 
; 4798 5055. 

Hiervon werden abgerechnet, lt. nach- 
stehendem, Abgasungs- und Abblasungs- 
dampf: - 

Beim Abgasen der Kochung wer- 
den zurückgeführt: 

15 15 
115 3958 + 80 840 = 5164+157 = 673 kg 

Beim Entleeren der Kochung 

werden zurückgeführt: 


40 40 
115° 3058 + 80 840 — 13754420 — 1795 kg 
2468 kg 
Durch Abblasen und Abgasung der 
Kochung werden also derselben 2468 kg 
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Wasser entnommen. Der Dampf führt der- 
selben also: 4798 — 2468 — 2330 kg 
Wasser zu. i 
Die Flüssigkeitsmengein der 
Kochung nach dem Abblasen (den 
Zusatz an Schwarzlauge, die in 
der Kocherei zirkuliert, abge- 
rechnet) ist also: 
Holzwasser: 200 kg Trockensub- 
stanz X 40 cbm X 0,03 Was- 


ser/kg Trockensubstanz — 240 kg 
Frischlauge: 10,9 cbm (Frisch- 
lauge hier wie Wasser gerech- 
net) — 10 900 „ 
Kondensat an Dampf lt. vor- 
stehendem — 2330 „ 
Summa 13 470 kg 
Die Trockensubstanz im 
Kocher besteht aus: 
Organischer Trockensubstanz 
3,55 (2250 — 900) | — 4800 kg 
unorganischer Trockensubstanz 
(Chemikalien) — 1835 „ 
totale Trockensubstanz = ca. 6635 kg 
Wasser pro 1000 kg Trockensubstanz 
13470 9 
6635 = 2030 kg oder etwa 19° Bé bei 90° C. 


Nach der Waschung dürfte die Lauge äußerst 
bis auf 15,5° Bé bei 90° C heruntergehen 
oder 2500 kg Wasser pro 1000 kg Trocken- 
substanz lt. Kurve von Ing. Brahmer. 


Beim Waschen kommen also pro Kochung 
2500 — 2030 — 470 kg Wasser pro 1000 kg 
Trockensubstanz oder 470 . 6,64 — 3120 kg 
hinzu, w a 

zu, was 3.55 
Tonne Masse entspricht. 

Wasser in der Schwarzlauge, 
im Sodahaus zu verdampfen: 
13 470 -+ 3120 — 16590 kg pro Kochung 


oder 


Masse. 
Dampfverbrauch (Normaldampf) für die 


Kochung: 5055 kg pro Kochung oder 


880 kg Wasser pro 


— 4670 kg pro Tonne 


— 1420 kg pro Tonne Masse. 


Gewinn an Dampf und ver- 
ringerter Wassermenge zu ver- 
dampfen durch Trocknung, wenn 
keine Ver dampfungsapparate 
angewandt werden: 

Dampfgewinn in der Kocherei: 

2250 — 1420 = 830 kg Normal- 

dampf pro Tonne Masse. 
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Geringere Wassermenge aus 
der Schwarzlauge im Soda- 
hauszuverdampfen: 9070 — 4670 
— 4400 kg pro Tonne Masse. 

Hiervon muß das Wasser abgezogen wer- 
den, das nicht durch die Wärme, die normal 
von einem Sodahaus mit Scheibenverdampfer 
abgeht, aus den Spänen gezogen werden 
kann. Ich rechne hier damit, daß das Gas 
120° C bei 4% CO; enthält, und daß die Lauge 
in dem Verdampfungsapparat zu 20° Bé bei 
90° C verdampft wird. Bei dieser Gaszusam- 
mensetzung erhält das Gas von 1 kg organi- 
scher Trockensubstanz pro Grad etwa 11,275 
kcal. Bei Verlust an Schwarzlauge entspre- 
chend 100 kg organischer Trockensubstanz 
pro Tonne Masse werden im Sodahaus 
1350 — 100 — 1250 kg Trockensubstanz 
verbrannt. 

Die Sättigungstemperatur der Gase nach 
dem Turm liegt hier bei ungefähr 55° C It. 
besonderer Berechnungen und „Hausbrand“. 
Von der Wärme, die normal abgeht, können 
also in der Trockenanlage weitere 1250 mal 
11,275 (120 — 55) = 920 000 kcal pro Tonne 
Masse ausgenutzt werden. Damit können 


also im Turm a — 1530 kg Wasser 
entnommen werden. Dieses entspricht einem 
Trocknen von etwa 42% bis auf 3% Feuch- 
tigkeit. | 

Soll ein Trocknen von 55% Feuchtigkeit 


geschehen, müssen 2250 (1,22 — 0,03) — 
2660 kg Wasser pro Tonne Masse verdampft 
werden. Die Wärme muß da vom Sodahaus 
genommen werden entsprechend 2660 — 1530 
— 1130 kg. Netto des verminderten Was- 
sers, das im Sodahaus verdampft werden soll, 
4400 — 1130 — 3270 kg. Soll dieses mit 
Verdampfungsapparaten verdampft werden 
bei 2,6facher Verdampfung, bedarf man hier- 


für etwa 517 — 1250 kg Dampf. 


Dampfersparung durch ein Trocknen ist 
also: Kocherdampf f 830 kg 
Verdampfungsdamp f 


pro Tonne Masse 2080 kg 

Totaler Gewinn bei Verdamp- 

fungsapparaten, Dampfkesseln 
und Scheibenverdampfern: 

Bei einem Kohlenpreis von 25 schwed. Kr. pro 

Tonne im Kesselhaus und sechsfacher Ver- 

dampfung macht also die Wärmeersparnis 


aus: = 2 — Kr. 8.60 


Sulfatersparnis bei einem Suffatpreis 
im Sodahaus von 7 öre pro kg 
Summa schwed. Kr. pro Tonne Masse: 12.80 
Bei einer Sulfatfabrik von 20 000 Tonnen 
würde die totale Bruttoersparnis sich auf 
256 000schwed. Kronen pro Jahr 
belaufen. 
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Wasserdichtigkeit von Papier. 
Von Dr. Willi Schacht, Weimar. 


In den letzten Berichten des Staatlichen 
Materialprüfungsamtes Berlin-Dahlem be- 
spricht Professor Herzberg die verschie- 
denen Prüfverfahren, die für die Feststellung 
der Wasserdichte von Papieren in Anwen- 
dung kommen und regt dabei eine allgemeine 
Aussprache darüber in den Fachblättern an. 

Von den ausgeübten Prüfungsarten der 
Wasserdichtebestimmung, nämlich Wasser- 
druckproben oder Saugwirkungen der Pa- 
piere, entsprechen die letzteren Unter- 
suchungsmethoden im allgemeinen der prak- 
tischen Verwendung wasserdichter Fabrikate. 
Die Prüfungen mit Wasserdrücken dagegen 
wirken nicht nur auf Aufnahmefähigkeit und 
Durchlässigkeit von Wasser, sondern auch 
gleichzeitig mehr oder weniger auf die 
Festigkeitseigenschaften der Papiere. Diese 
mehrfache Beeinflussung bei den Unter- 
suchungen ist wesentlich und wichtig, da 
viele Verbrauchszwecke die Papiere nicht nur 


den Einflüssen von Feuchtigkeit aussetzen, 
sondern diese auch in bezug auf ihre Festig- 
keitswerte beanspruchen und dabei möglichst 
geringe Veränderlichkeit anfordern. Aus die- 
sem Grunde erscheinen auch beide Unter- 
suchungsarten, nämlich Saug- und Druck- 
prüfungsmethoden, am Platz. Es ist jedoch 
ebenso angängig und in einigen Betrieben 
schon üblich, die Papiere mit so vielseitiger 
Beanspruchung in getrennten Versuchen zu 
prüfen, also einerseits auf Wasserdichte mit- 
tels Schwimmverfahren und andererseits auf 
Festigkeit nach bekannter Art, wobei jedoch 
die betreffenden Papiere vorher mit Wasser 
behandelt werden. | 

Auf dieser Grundlage ist man bislang 
meist dort verfahren, wo die Tauglichkeit 
von Papieren für bestimmte Zwecke von der 
Beeinflussung der Festigkeitseigenschaften 
durch Wasser abhängt. Es soll dabei nicht 
unerwähnt bleiben, daß bestimmte Normen 
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für diese Untersuchungsarten bisher noch 
nicht aufgestellt worden sind. Eine gleich- 
förmige Wasserbehandlung der Papiere vor 
den Festigkeitsprüfungen bietet gewisse 
Schwierigkeiten, und es gelingt nicht gleich, 
immer genau dieselben Untersuchungsver- 
hältnisse zu schaffen, wodurch die Ergebnisse 
dieser Prüfungen gewissen Schwankungen 
ausgesetzt sind. Immerhin zeigen die aus 
verschiedenen Fabriken vorliegenden Maß- 
nahmen, daß sich auch für solche Prüfungs- 
arbeiten Richtlinien finden lassen, deren Er- 
gebnisse eine hinreichende Beurteilung über 
die Tauglichkeit der Fabrikate bei den 
verschiedenartigen Beanspruchungen ermög- 
lichen. 

Völlig wasserdichte Papiere sollten, mit 
Wasser behandelt, überhaupt ihre Festigkeits- 
werte nicht verändern. 

Es kommt aber bei der Erörterung dieser 
Dinge besonders noch in Betracht, daß für 
viele Zwecke absolute Wasserdichte der Pa- 
piere nicht gefordert zu werden braucht, 
sondern daß für die meisten Ansprüche 
solche Papiere genügen, die mit Wasser 
behandelt zwar weich werden, das Wasser 
aber nicht direkt durchlassen und sonst 
wenig nachteilig in ihren Festigkeitseigen- 
schaften beeinflußt werden. Es handelt sich 
bei diesen Erzeugnissen vor allen Dingen 
darum, daß diese eine bestimmte sogenannte 
„Wasserfestigkeit“ zeigen. Die Herstellung 
solcher Papiere ist weniger umständlich und 
viel billiger als die Erzeugung völlig wasser- 
dichter Fabrikate. Man soll aber immer die 
Papiere den Beanspruchungen gemäß erzeu- 
gen und wirtschaftliche Verteuerungen, wenn 
nicht nötig, unbedingt vermeiden. 

Die echten vegetabilischen Pergamente 
werden im allgemeinen als wasserdicht und 
wasserfest angesprochen, sie sind es aber im 
wahren Sinne des Wortes nicht, denn auch 
diese Papiere werden bei der Wasserbehand- 
lung weich. Sie nehmen also Wasser auf und 
sinken dabei in ihren Festigkeitswerten be- 
trächtlich, worüber von verschiedenen Seiten 
ausführliche Untersuchungsergebnisse vor- 
liegen. Es ist bei solchen sogenannten was- 
serdichten Papieren meist nur notwendig, 
daß sie bei ihrer Verwendung stets „Wasser— 
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festigkeit“ in genügendem Maße behalten, um 
die nachfolgenden Beanspruchungen aushal- 
ten zu können und dabei weder zu deformie- 
ren, noch zu zerreißen. 


Weiterhin ist es bei der Prüfung aller 
Papiere durch die Beeinflussung von Wasser 
Erfordernis, wie Herzberg auch schon 
andeutete, daß diese mit „Knicken und Brü- 
chen“ geprüft werden, da die verschiedensten 
Verwendungszwecke der Papiere solche Ver- 
änderungen und Beanspruchungen meist mit 
sich bringen und die fabrikatorischen Vor- 
gänge an solchen Stellen dadurch mehr oder 
weniger beeinträchtigt werden. 


Völlig wasserdichte Fabrikate, die dauernd 
vom Wasser überhaupt nicht beeinflußt wer- 
den, haben sich mit einer Stoffbehandlung im 
Holländer allein bei der Fabrikation des 
Papieres meines Wissens bislang nicht her- 
stellen lassen. Solche Erzeugnisse sind bis- 
her nur zu erzielen gewesen durch eine Nach- 
behandlung bzw. Verarbeitung der fertigen 
Papiere, wobei die Oberflächen derselben mit 
Stoffen überzogen werden, die völlig wasser- 
abweisend wirken. Diese Fabrikate finden 
aber bisher weniger Verwendung als die oben 
besprochenen Papierarten. — Bei gewissen Be- 
anspruchungen der Oberflächen solcher zuge- 
richteten wasserdichten Papiere mittels „Knif- 
fen und Brüchen“, wie sie der Gebrauch auch 
dieser Papierarten stets mehr oder weniger 
mit sich bringt, wird die wasserdichte Ober- 
fläche stellenweise leicht beschädigt und das 
Papier erfüllt an dieser Stelle dann die 
Zwecke nicht mehr. Es ist daher besonders 
erforderlich, daß für die Ermittlung der 
Wasserdichte dieser Papiere ebenfalls nicht 
nur glattliegendes Material, sondern auch 
solches mit „Knicken und Brüchen“ bei den 
Prüfungen mit herangezogen wird. 


Die Bedürfnisfrage dieser Untersuchungen 
hat dazu geführt, daß mehrere Interessenten 
sich eingehend mit der Aufgabe beschäftigten, 
wie prüft man am zweckmäßigsten Papiere 
bezüglich der Wasserdichte und Wasserfestig- 
keit. Es steht daher zu erhoffen, daß die 
betreffenden Prüfungsarten zukünftig voll- 
kommenere Lösungen mit genaueren Zahlen- 
werten bringen, als es bisher möglich war. 


Verehrte Leser! Ist Ihnen das „Wochenblatt für Papierfabrikation“ ein guter 
Freund und Berater. so werben Sie für dasselbe bei Ihren Kollegen und Mit- 


arbeitern. 
machen, so schreiben Sie es uns. 


Können Sie Vorschläge zur weiteren Ausgestaltung und Bereicherung 
Wir sind Ihnen dafür dankbar. 


Wir freuen 


uns über jede anerkennende Zuschrift und werden uns bemühen, jedem Wunsch 


nach Möglichkeit Rechnung zu tragen. 


Die Schriftleitung. 
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Bambus als Papierrohstoff. . 


Angesichts der ständig zunehmenden Ver- 
wendung des Zellstoffs für die verschieden- 
sten Zwecke muß den Forstverwaltungen 
daran gelegen sein, den Abhieb des Roh- 
materials durch schnellen Nachwuchs zu er- 
setzen. In dieser Hinsicht bilden die baum- 
förmigen Gräser, die zwar sehr verschiedenen 
Gattungen zugehören, aber im Volksmund 
allgemein als Bambusen zusammengefaßt 
werden, eine besonders günstige Gruppe, 
und es sind denn auch zahlreiche Arten auf 
ihre Verwendungsmöglichkeit untersucht wor- 
den. Die letzten, bei denen dies geschah, 
waren zwei malaiische Arten, Giganta- 
chloa Wrayi, Gamble (malaiisch Buloh 
Plang) und OchlandraRidleyi, Gam- 
ble (malaiisch Buloh Kasap). B. Plang bildet 
hohe Bäume mit einem Durchmesser von 7,5 
bis 10 cm und einer Entfernung von 43 bis 
58 cm von Knoten zu Knoten. B. Kasap 
wächst mehr strauchartig mit einem Durch- 
messer von etwa 2,5 cm, aber größerer Ent- 
fernung zwischen den Knoten, ungefähr 
70 cm. Die Spezies ist durch die 8 cm großen 
Früchte besonders auffällig. 


Die Entfernung zwischen den Knoten ist 
insofern von einer gewissen Wichtigkeit, als 
diese harten Teile einer besonderen Behand- 
lung bedürfen und demnach in möglichst 
geringer Menge in den einzelnen Stämmen 
gewünscht werden. 


Als Resultate der im Imperial Institute in 
London vorgenommenen Untersuchungen 
ergaben sich: 


Buloh Buloh 
Plang Kasap 
Wasser . 11,1% 9,8% 
Asche 35% 4,2% 
Zellulose: 
im Material wie es war 50,0% 49,75% 
im trockenen Material . 56,25%, 55,1% 


Faserlänge: Max. . 3,6 mm 4,2 mm 

Min. . 14 „ 10 „ 

Mittel. . 24 „ 23 „ 

Die zerkleinerten Stämme wurden mit 

kaustischer Soda in ganz der gleichen Weise 

und ohne vorherige Aufbereitung behandelt, 

wie anderes Holz in den Fabriken, und er- 
gaben folgende Resultate: 


Zellstoff- 
Ergebnis 


NaOH 
gebraucht 


Aufschl.- 
Bedingungen 


22 E 32 8 

5E 52 Zeit Tem- Ge- 
2 8 28 | perat. bleicht bleicht 
5286138 o ' | 
23S Std., C % % 


41 | 36 


Plang| 20 4 | 7 160115 
Buloh | 
Kasap| 20 | 4 | 7 16011, 39 | 35 


Bei solcher Behandlung wurde ein Zell- 
stoff erhalten, der von Buloh Plang ein 
starkes, hellbraunes Papier lieferte; es ließ 
sich leicht zu einer blassen Cr&me-Farbe 
bleichen, und die gebleichte Masse gab ein 
undurchsichtiges Papier von guter Qualität 
und Haltbarkeit. 

Buloh Kasap lieferte ein starkes, etwas 
blässeres Papier, das sich auch schnell blei- 
chen ließ und ein weißes, undurchsichtiges 
Papier von Haltbarkeit und guter Qualität 
ergab. Beide Arten eignen sich vorzüglich 
zur geschäftsmäßigen Herstellung von Zell- 
stoff, der allen Anforderungen entspricht. 

Das Material gibt mehr her als das von 
der gleichfalls erprobten ostafrikanischen 
Bambusart Arundinaria alpina, Schumann, 
aber etwas weniger als die in Bengalen, 
Assam und Birma beheimatete Bambusa 
Tulda, Roxb., die bis 22 m aufschießt und 
10 cm Durchmesser erreicht. 


Alban Voigt, Kustos am Botan. Institut, 
Techn. Hochschule Dresden. 


erschienen. 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Paplerfabrikation und deren Maschinen“ 


von Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Geh. Baurat, ordentl. Professor für 
Papier-Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen. im 
Format DIN A 4, vornehm in Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag 
Preis R.-M. 30.—, Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 


Verlag Wochenblatt für Papierfabrikation, Güntter-Staib, Biberach-Riß. 
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Geschäflsberichte. 


Allgemeine Elektrleltäts-Gesellschait. Geschäftsjahr 
vom 1. Oktober 1925 bis 30. September 1926, 
Der Reingewinn beträgt & 10 760 853, aus wel- 

chem an die Vorzugsaktien 6 bzw. 5% und an die 

Stammaktien 7% Dividende verteilt werden. Aus 

dem Geschäftsbericht entnehmen wir: Die Papierindu- 

strie, im ersten Teil des Jahres still, zeigte zu Ende 
des Jahres ansteigenden Bedarf. Wir erhielten Be- 
stellungen auf Antriebe von Papiermaschinen, Kalan- 
dern und Schleifern. Der uns patentierte Einzel- 
antrieb für Papiermaschinen arbeitete bereits seit 

Anfang 1925 im Tag- und Nachtbetrieb störungsfrei 

und erbrachte mehrere Bestellungen für das Ausland. 

Etablissements Adt, Paris. Der Rohgewinn be- 
trägt Fr. 1930666, der Reingewinn Fr. 1 175 449. 
Eine Dividende von Fr. 100 gegen Fr. 80 im Vor- 
jahre gelangt zur Ausschüttung. Fr. 156 673 werden 
auf neue Rechnung vorgetragen. 

Papeterles de Ballancourt. Der Reingewinn des 
Geschäftsjahres 1925/6 betrug Fr. 764 618. Fr. 498 231 
kamen auf Reservekonto und Fr. 266 381 wurden 
auf neue Rechnung vorgetragen. 


Etablissements Victor Weibel in Kaysersberg. 
Das Aktienkapital ist von Fr. 10 Mill. auf Fr. 15 Mill. 
erhöht worden, und zwar durch Ausgabe von 10 000 
Aktien zu Fr. 500. Der Preis dieser neuen Wert- 
papiere beträgt Fr. 750 und sie bleiben in erster 
Linie den alten Aktionären gewahrt. 


Papelera Española, Spanien. Die ‚Gesellschaft 
schlägt für das letzte Geschäftsjahr 4 % Dividende 


. oder 20 Pts. für die Aktie vor. 


Generalversammlung. 
Aktienpapierfabrik Regensburg, Ailing, am 23. Fe- 
bruar 1927, nachmittags 3 Uhr, in den Geschäfts- 
räumen der Papierfabrik Unterkochen G. m. b. H., 
Unterkochen OA. Aalen, Württemberg. 


En ee nenn —;;;N:öꝑ᷑ñ;ꝝ;᷑᷑C; T nun Den m nn rer 
Papier-Industrie-Kalender 1927. 


Der Kalender erscheint demnächst, und zwar 
erstmals wieder in zwei Teilen wie vor dem Kriege. 
Der Preis ist R.-M. 4.— (nach dem Ausland + Mehr- 
porto). Wir bitten, Bestellungen uns bald einzusenden. 


— — — 


Kursbericht über die amtlich notierten Aktien der Papierindustrie im Januar 1927. 


Berlin. 

Charlottenburg, Akt.-Oes. für Pappenfabrikation 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Oronau . . 
Ammendorfer Papierfabrik . 


A.-O. für Zeilstofi- u. Papierfabrikation, Aschaffenburg 


leer Aktien-Papierfabrik . 

Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 

Peldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A. a 2 

Heidenauer Papierfabrik ; . 

Kartonpapierfabriken Groß-Särchen 

Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik / A 0. 

Natronag, Berlin 8 

Pinnau, Königsberg . 

Untersachsenfelder Prebspaufabrix 4 -O. 

Reisholz, Papierfabrik i 

Schlesische Celluiose- und Papiertabriken A 450. 

Simonius’sche Cellulosefabriken . . 

Stettiner Papier- und . 

Varziner Papierfabrik 

Ver. Bautzner Papierfabriken : 

Verein für Zellstoff-ludustrie 

Zellstofffabrik Waldhof r 
Š š Vorzugsaktien 

Frankfurt a. M. 

Qebr. Adt, Wächtersbach . . 

Aschaffenburger Buntpapierfabrik 

Vereinigte Strohstofi-Pabriken 


München. 
Eisenthal, Holzstoff- und Papierfabrik . 
München Dachauer Papierfabriken A. 8 
Papierfabrik Hegge ; ie : 
Teisnacher Papierfabrik 


Dresden. 
Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel 
Freiberger Papierfabrik zu e . 
Thodesche Papierfabrik . . 
Patentpapierfabrik zu Penig 


Leipzig. 
Limmritz-Steina Holzpappen 8 
Holzstoff- und Papierfabrik Niederschlema . 


29.— 

86,50 

247.— 

184.— 

137.50 

149.— 

200.— 

60.— 

65.— 

132.50 

170.— 

63.— 

104.50 

305.— 

149.75 146.— 

48.— =m 60.— —.— 

121.— 134.— 132.75 138.— 

88.375 103.— ne 87,50 

133, — 144,75 146,25 157,50 

239,25 233,50 263,50 267, — 

101, — 105.— 107.25 105.— 

55.— 70.50 74.— 68.— 

152.50 165,— 164,50 164,75 

== —.— 320.— 330.— 

53.— 65.— 65.— 61.— 

96.— 110.— 108.50 102.— 
90.— 96.— 88.— 85. 

87,50 95.— 90,50 89.— 

26,50 25.80 23.— 24.— 

111.50 118.— 120.— 123.— 

70.— 83.50 81.25 85.— 

125.— 130.— 30.— 130.— 

141.— 150.— 150.— 165.— 

120.50 133.— 128.— 129.— 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Sanierung der Olleschauer Papierfabrik. Wie das 
Prager Tagblatt mitteilt, sind die bis vor kurzem 
noch unbefriedigend beschäftigten Betriebe in Holle- 
schowitz und Wran seit ungefähr einem halben Jahre 
wieder besser beschäftigt und für die nächste Zeit 
mit ausländischen Aufträgen versehen, der Betrieb 
in Olleschau war auch schon früher mit Arbeit hin- 
reichend versorgt. Die Bilanz für 1926 liegt wohl 
noch nicht vor, doch ist die Frage einer Sanierung 
bzw. einer Dividendenverteilung jedenfalls in die 
Nähe gerückt. Sollte man sich zu der Sanierung 
entschließen, so würde diese vermutlich in Form einer 
Reduktion und Wiederauffüllung des Kapitals erfolgen, 
was die Möglichkeit der Wiederaufnahme der Divi- 
dendenzahlung in sich schließen würde. Definitiv wird 
man aber erst nach Abschluß der Bilanzarbeiten 
Beschluß fassen können. 


Berichtigung. Die Notiz in Nr. 3 über die 
Pappenfabrik Osternobe Max Wunderlich in Osternohe 
(Mittelfranken) ist nicht zutreffend, insbesondere nicht, 
daß solche im Zwangsweg verkauft worden ist. Die 
Fabrik ist vielmehr am 1. Okt. 1925 von Herrn Hans 
Jann, Metallwarenfabrikant in Nürnberg, käuf- 


lich erworben worden, welcher dieselbe auch bis 
1. April 1926 selbst betrieben hat. Von da an hat 
sie der Vorbesitzer Max Wunderlich jr. in Pacht 


zenommen und betreibt dieselbe unter der alten Firma 
weiter. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Papleriabrik Bützow Aktiengesellschaft m Bützow 
1j. Mecklenburg. Die Buchhalterin Anna Tim- 
mann zu Bützow hat Prokura erhalten derart, daß 
sie nur gemeinsam mit dem stellvertretenden Vor— 
standsmitgiede Korff- Walther die Firma ver- 
treten und zeichnen kann. 


Rohpappen- Fabrik Aktiengesellschait in Worms. 
Die Prokura des Kaufmanns Walter Winkelmann 
ist erloschen. 


Staatliches Materialprũfungsamt. 
Bekanntmachung. 


Die unter den Nummern 3, 12 und 59 der Wasser- 
zeichenliste eingetragenen Wasserzeichen: 
Emil Hoesch Düren Normal . . 
Gebrüder Laiblin Pfullingen Normal .., 
Gustav Schaeuffelen Heilbronn Nor- 
mal 
sind im Einverständnis mit den Firmen gelöscht 
worden. 
Berlin-Dahlem, den 4. Februar 1927. 
Staatliches Materlalprüfungsamt. 
gez. i. V.: Herzberg. 


Stundungszins der Holzkauigelder. 

Auch die Staatsforstverwaltung in Württem- 
berg hat den allgemeinen Zinsfuß für Holzgeld- 
schulden von bisher 6% auf 5%, gültig für alle ab 
17. Januar 1927 getätigten Käufe, herabgesetzt. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegt eine Beilage der 
Firma Jagenberg-Werke Akt.-Ges., Maschinenfabrik, 
Düsseldorf, über ihre Maschinen für die Papierindu- 
strie bei. Wir empfehlen diese Beilage der Aufmerk- 
samkeit unserer Leser. 


60. Geburtstag. Herr Generaldirektor Albert 
Holz in Niederlößnitz b. Dresden, früher Direktor von 
Ammendorf, kann am 21. Februar d. J. seinen 60. 
Geburtstag begehen. 


Berichtigung zur Ehrentafel des V.D.P. 
(Nr. 4, S. 102.) 


Holzzellstofi- u. Papierfabriken, Neustadt (Schwarz- 
wald). Prokurist Emil Lickert und Leimkocher 
Georg Schmidt wurden für 20Ojährige 
Dienstzeit (nicht 10jährige) ausgezeichnet. 


Herr Paul Woldemar Haase, Mitinhaber der Firma 

Siegel & Haase, Papierfabriken in Grünhainichen 
und Rauenstein, Aufsichtsrat und Gründungsmitglied 
der Vereinigten Ringfreien Zeitungsdruckpapier-Fabri- 
ken G. m. b. H., Berlin-Charlottenburg, ist am 27. Ja- 
nuar 1927 nach langem, schwerem Leiden im besten 
Mannesalter gestorben. (Nachruf siehe heutige Num- 
mer, S. 168.) 


Herr Othmar Tschoner, Inhaber der Papiergroß- 
handlung gleicher Firma in Inusbruck, Besitzer 
des Zivilverdienstkreuzes II. Kl. usw., ist am 1. Febr. 
nach längerem Leiden im 55. Lebensjahr gestorben. 


Ermäßigte Frachtsätze für den Paplerexport in 
Finnland. Das finnische Verkehrsministerium hat 
verfügt, daB für Papier, Zellulose. Holzschliff. Pappe 
und einige andere Waren, die in ganzen Waggon- 
ladungen auf den Staatsbahnen transportiert und über 
irgendeinen Hafen nach dem Ausland gesandt werden, 
die Eisenbahnirachten herabgesetzt werden, und zwar 
so weit, daß die Herabsetzung einschließlich des 
Quantitätsrabatts 33'/s% beträgt. 


Frachtermäßigungen zur Förderung des tschecho- 
slowakischen Holzexportes. Die C.S.D. bewilligen 
eine Frachtermäßigung von 15% für den Transport 
von Stammholz, mehr als 2% m lang, von Mittel- 
walde nach Weipert zum Exporte nach Deutschland 
bestimmt. 10000 kg als Mindestquantum werden mit 
890 Heller pro 100 kg anstatt 1037 Heller berechnet. 
Zur Steigerung des tschechoslowakischen Holzexpor- 
tes nach der Schweiz sind eigene Sondertarife ge- 
plant. W. O. 


Unfallverhütungskalender. 

Der von der Unfallverhütungsbild G. m. b. H. 
beim Verband der Deutschen Berufsgenossenschaften, 
Berlin W 9, Köthenerstraße 37, herausgegebene Un- 
fallverhütungskalender hat bei den Betriebsunter- 
nehmern einen derartigen Anklang gefunden, daß 
wiederholte Nachdrucke vorgenommen werden muß- 
ten. Liegt es doch auch im wohlverstandenen Inter- 
esse eines jeden Betriebsinhabers, wenn der Unfall- 
verhütungskalender jedem Arbeiter übermittelt wird. 

Die Stückpreise des Kalenders sind bei der Massen- 
auflage, die hergestellt wurde, außerordentlich gering. 
Sie betragen bei Einzellieferungen 15 Pfg., Lieferun- 
gen von 100 und mehr Stück 12 Pig., Lieferungen 
von 500 und mehr Stück 11 Pfg. 

Firmen, die noch nicht die ihrer Arbeiterzahl ent- 
sprechende Stückzahl des Unfallverhütungskalenders 
bestellt haben sollten, werden gebeten, Bestellungen 
an die Unfallverhütungsbild G. m. b. H., Berlin W 9, 
Köthenerstraße 37, sogleich abgehen zu lassen. 
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Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg. 
Ehrenmitglieder. 


Am 23. Januar feierte Herr Kommerzienrat Wil- 
helm Euler seinen 80. Geburtstag und Herr Fabrik- 
direktor a. D. Heino Castorf begeht am 9. Februar 
die Feier seines 73. Geburtstages. Beide Herren 
zählen seit 20 Jahren zu unseren Ehrenmitgliedern, 
und es ist uns deshalb ein Herzensbedürfnis, ihnen 
zu diesen Tagen die herzlichsten Glückwünsche auch 
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Wir wünschen 
ihnen von Herzen, daß sie auch fernerhin sich bester 
Gesundheit erfreuen möchten und sprechen den 
Wunsch aus, daß sie uns zur diesjährigen Hauptver- 
sammlung anläßlich der Jahresschau in Dresden im 
August durch ihre Anwesenheit beehren werden. In 
diesem Sinne Glück und Heil den Jubilaren und ein 
Geburtstagsgruß: Mit Gunst von wegen’s Handwerk! 
Neuweistritz b. H.. 5. Februar 1927. 
A.H.-V. der Papiermacher-Tafelrunde Altenburg. 
gez.: Schürk, Geschäftsführer. 


Nachruf. 


Im besten Mannesalter wurde nach langem, schwerem, mit großer Geduld 
ertragenem Leiden der Mitinhaber unserer Firma, 


Herr Paul Woldemar Haase 


aus seinem schaffensreichen Leben durch den Tod abberufen. 

Durch Energie, zielbewußtes Handeln und seine reichen Fachkenntnisse 
hat er zum großen Segen unserer Firma gewirkt. 

Wir bedauern seinen frühen Heimgang. Sein Name wird in Dankbarkeit 


und Ehren für immer mit unserer Firma verbunden sein. 


[9249 


Die Kommanditisten der 
Firma Siegel & Haase, Grünhainichen 
| und Rauenstein. 


Grünhalnichen und Rauensteln, am 2. Februar 1927. 


Nach langem, schwerem Leiden verschied am 27. Januar in Grünhainichen 
unser Aufsichtsrats- und Gründungsmitglied 


Herr Fabrikbesitzer Paul Haase. 


Wir verlieren in dem Verstorbenen einen treuen Mitarbeiter und Berater 


unserer Gesellschaft, deren Interesse er stets förderte. 
Wir bedauern schmerzlichst seinen Heimgang und werden ihm stets ein 


ehrendes Andenken bewahren. 


9253 


Aufsichtsrat und Direktion 


der 


Vereinigten Ringfreien Zeitungsdruckpapier- 
Fabriken G. m. b. H. 


Berlin-Chariottenburg, den 1. Februar 1927. 
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Alte Papiermüblen der Rheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
(Fortſetzung zu Nr. 51/1926, S. 1432.) 


Papiermühle zu Haus Boisdorf. 

Die Geſchichte dieſer Papiermühle hat 
Herr Papierfabrikant Karl Hoffſümmer 
weſentlich vervollſtändigt. Das heute nur 
aus einem Gutshof und einer Papierfabrik 
beſtehende Boisdorf war früher Ritterſitz 
mit größerer Siedelung, welche im Dreißig— 
jährigen Krieg verwüſtet wurde. 

Eine daſelbſt beſtandene Mahlmühle 
war in der zweiten Hälfte des 17. Jahr⸗ 
hunderts Eigentum des Johann Hein- 
rich von Wedendorf. Deſſen Tochter 
und Erbin zu Boisdorf Maria Katharina 
heiratete um das Jahr 1675 den kurtrier— 
ſchen Hofmarſchall Georg Friedrich 
von Bronſart. 

Ob nun ſchon Wedendorf oder erſt ſein 
Nachfolger Bronſart die wenig beſchäftigte 
Mühle in eine Papiermühle behufs beſſerer 
Verwertung der Waſſerkraft umgewandelt 
bat, ift nicht bekannt, doch weiſt das neben- 
ſtehende Waſſerzeichen, Abb. 28, ſicher dar- 
auf hin, daß Bronſart nach feiner Verheira— 
tung Beſitzer der Papiermühle war, denn 
der eine Schild dieſes Doppelwappens mit 
7 Rauten ftellt fein Wappen, der andere 
Schild mit 3 Poft- oder Jagdhorn das 
Wedendorfwappen dar; das aus dem Pfarr- 
archiv von Lendersdorf ſtammende Papier 
ijt febr ſtark gebräunt, fein ſchönes heraldi- 
ihes Waſſerzeichen aber ift wie fo oft der 
gute Wegweiſer bei hiſtoriſchen Forſchungen. 

Nachdem Herr von Bronſart im Jahre 
1691 verſtorben war, heiratete ſeine Witwe 
1692 den Freiherrn Chriſt ian Arnold 
von der Horſt zu Milſen, ſtarb aber 
ſelbſt auch ſchon 1693. Die neuen Beſitzer, 
der ebengenannte von der Horſt und ſpäter 
ſein Sohn Karl Clamor Ferdi- 
nand von der Hor ſt haben ihr eigenes 
Wappen, einen mit vier Balken belegten 
Schild, in ihr Papier geſetzt. 

Im Jahre 1715 wird ein Papiermüller 
Chriſtian Rongen genannt, bei 
welchem jedenfalls ſchon die im Kirchen— 
archiv zu Lendersdorf (1711) nachweisbaren 
Papiermacher auf Boisdorf Caſpar, 
Tilman und Peter Strepp mitgewirkt 
haben; es waren aus der Pfalz ſtammende 
Proteſtanten. 

Sechs Jahre ſpäter, am 11. April 1717, 
beiratete der Papiermacher Johann 
Michael Strepp (ebenfalls aus der 
Pfalz) die Helena von der Horſt auf Bois— 


dorf, demnach er jedenfalls Beſitzer der 
Papiermühle wurde. Seine ſchon 1728 
verſtorbene Frau hinterließ ihm ſieben 
Kinder, worauf er im gleichen Jahre eine 
Witwe Mythine aus Maubach als zweite 
Frau nahm (ſiehe ſpäter: Strepp in Kreu— 
zau 1734). 

1750—85 wirkte ein Jakob Hol- 
man als Papiermacher auf Boisdorf; 


dann verſiegen die Geſchichtsquellen und 
ſeit 1800 gilt das Werk als eingegangen. 


Abb. 28. 


Neuzeitliche Gründung: 

Im Jahre 1881 kaufte L. Knipp— 
rath aus Kreuzau das Anweſen und ſchuf 
eine Maſchinenpapierfabrik, welche 1909 
durch Kauf an Jakob Kayſer überging, 
welcher zuvor Teilhaber der Papierfabrik 
Noldensmühle bei Plaidt war; heute wer— 
den mit 75 PS Waſſer- und 75 PS 
Dampfkraft und 14 Perſonen auf einer 
Rundſiebmaſchine täglich 5000 Kilogramm 
Pack- und Tütenpapier hergeſtellt. 


Papiermühlen bei Hoven und Mariaweiler. 
Zwiſchen Mariaweiler und Hoven ent— 
ſtand eine vom Lendersdorfer Teich getrie— 
bene Papiermühle, welche die Benennung 
„Papiermühle Mühlhoven“ erhielt. 
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Zu deren Erbauung erhielt ein Joan 
Adam van Auw (alfo ein geborener 
Holländer) im Jahre 1759 die amtliche 
Konzeſſion. Daß das Werk bald in Betrieb 
kam, beſtätigt eine Beſchwerde des Grün- 
ders vom Jahre 1761, daß der Vogt des 
Amtes Wilhelmſtein ſein Papier nicht nach 
Verviers paſſieren laſſen wollte. 


Später wird ein Johann Abra- 
ham von Au (wohl ein Sohn des Grün- 
ders) genannt, welcher in den Jahren 1804 
bis 1816 den Kanzleien der Stadt Köln 
Papier lieferte. 


Bald nach dem zweiten von Auw ging 
dieſe Papiermühle in den Beſitz der Düre- 
ner Familie Schleicher über, welche 
noch lange Büttenpapier herſtellte. Später 
wurde das Werk zu einer Pappenfabrik 
umgebaut und unter der Firma Jakob 
Jumpertz betrieben. 


In Mariaweiler ſelbſt wurde 
auch Papier gemacht, welches ſich beſonders 
gut rentierte. Im Jahre 1791 hat nämlich 
dort ein Franzoſe falſche Aſſignaten fabri⸗ 
ziert und nachdem die franzöſiſche Verwal- 
tung die Fälſchung entdeckte, beauftragte ſie 
den Dürener Rat, die Matrizen nebſt der 
Preſſe zu beſchlagnahmen. Dabei wurden 
noch 8000 Aſſignaten, nicht aber der Fäl⸗ 
ſcher vorgefunden, welcher bereits ausge- 
riffen war. Als Inhaber dieſer Papier- 
mühle werden 1790 Mathias Baa- 
ſen und 1811 Anton Vaaſen am 
Lendersdorfer Teich genannt. 


Neuzeitliche Gründungen: 

I. Etwa 200—300 Meter unterhalb, am 
Eingang zu Hoven, ſteht noch eine Ma⸗ 
ſchinenpapierfabrik, welche im Jahre 1889 
von den Brüdern Albert, Peter und Carl 
Stettner unter der Firma Gebr. Stett⸗ 
ner, Düren, als Feinpapierfabrik eröffnet 
wurde. Nachdem Albert Stettner 1914 aus- 
getreten, Peter Stettner 1924 mit Tod 
abgegangen, verblieb Herr Carl Stettner 
bis heute als Alleinbeſitzer. 


In der Fabrik werden mit 50 PS Waf- 
jer- und 250 PS Dampfkraſt auf einer 
Papiermaſchine (160 Zentimeter) täglich 
4000—5000 Kilogramm ausſchließlich bef- 
ſere und feinere Papiere erzeugt. 


II. Im Jahre 1898 erfolgte hier die 
Aufſtellung einer Papiermaſchine in der 
Papierfabrik Mühlhofen G. m. 
b. H. Seit deren Aufnahme in den Kon— 
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zern der Aktiengeſellſchaft für Zellſtoff⸗ und 
Papierfabrikation in Aſchaffenburg im 
Jahre 1917 lautet die Firma: 
Dürener Papierfabrik G. m. b. H. 
in Hoven bei Düren. 


Papiermühle Virkesdorf. 
(Nördlich an Düren angrenzend, wird dem⸗ 
nächſt mit demſelben vereinigt.) 

Daſelbſt wurde eine Papiermühle im 
Jahre 1788 von den Brüdern Johann 
und Heinrich Schüll gegründet und 
bald darauf von einer Familie Horn er- 
worben, welche jedoch bald das Anglück 
erleben mußte, daß das junge Werk in den 
Kriegswirren der franzöſiſchen Revolution 
vernichtet wurde. (Johann Schüll iſt wohl 
identiſch mit dem Gründer der oberen Pa- 
piermühle Kreuzau, ſiehe dort 1812.) 

Ein Wilhelm Joſeſ Horn zog nach Bra- 
chelen und richtete dort dem Oelmühlbeſitzer 
Berens im Jahre 1805 eine Papiermühle 
ein. | 

Papiermühle Merken 
(unterhalb Hoven). 

Hier beitanden ſchon früher zwei Müh- 
len, von welchen die „untere Mühle“ im 
Jahre 1797 von Freiherrn von Goldſtein 
an den Papiermacher Johann Arnold 
Schmitz verkauft wurde, welcher zunächſt 
eine Papiermühle mit zwei Bütten ein⸗ 
richtete. (Die Statiſtik von 1811 nennt eine 
Firma Schmitz und Hollmann am Lenders- 
dorfer Teich.) 


Schmitz hat ſich durch die ſchweren 
Zeiten der Revolutions und Befreiungs⸗ 
kriege durchgerungen und kaufte im Jahre 
1816 auch noch die „obere Mühle“ der 
Witwe Freifrau von Pelzer⸗Berensberg. 
Ueber die nun verſtärkte Waſſerkraft ver- 
fügend, vergrößerte Schmitz die Papier- 
mühle auf fünf Bütten, ſo daß er im 
Jahre 1823 mit 70 Perſonen einen Jahres- 
umſatz von 40 000 Talern erzielte. 


Am dieſe Zeit iſt ſein Sohn Arnold 
Schmitz eingetreten, welcher im Jahre 
1825 durch den Maſchinen-⸗ 
bauer Adolf Oechelhäuſer in 
Siegen die erſte Papier- 
maſchine der Dürener Gegend 
aufſtellte, welche aber ihren Beſitzer nicht 
befriedigt hat. 

Neuzeitliche Beſitzerreihe: 

Anläßlich des Eintrittes eines zweiten 
Sohnes Ignatz wurde im Jahre 1828 die 
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Firma Gebr. Schmitz eröffnet, welche im 
Lauf der Jahre ſehr in die Höhe kam. Im 
Jahre 1852 kam eine zweite Papiermaſchine 
zur Aufſtellung, worauf die erſte Maſchine 
durch eine beſſere von Eſcher Wyß & Cie. 
erſetzt wurde. (Während zeitweiſer Pach⸗ 
tung der Papierfabrik Brohl a. Rh. — 1903 
— waren drei Papiermaſchinen im Be- 
trieb.) Die neuen Beſitzer Robert Emmel 
in Merken und Hermann Schöller in Di- 
ren haben ſeit 1909 die Einrichtung auf vier 
Papiermaſchinen mit 1,80, 2, 2,20 Meter 

vergrößert. Jetzt Aktiengeſellſchaft. 

Kreuzau. 

Anterſte oder Burgmühle. 
Freiherr von Zord erhält im 
Jahre 1807 aus dem Feldlager zu Tilſit 
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Die neue Papiermühle kam jedoch ſchon 
nach einigen Jahren zum Stillſtand, worauf 
Frantzen die Papiermühle Schneidhauſen 
bei Kreuzau pachtweiſe übernahm; dann 
fand er Anno 18 40 günſtige Gelegenheit, 
die Papiermühle Oberſchneidhauſen käuf⸗ 
lich zu erwerben und wurde damit zum Be⸗ 
gründer der heute noch unter ſeinem Namen 
blühenden und im Familienbeſitz gebliebe⸗ 
nen Firma J. M. Frangen. 

Nach des Gründers im Jahre 1857 
erfolgten Ableben übernahmen ſeine vier 
Söhne Jakob, Lambert, Andreas 
und Johann Frantzen das väterliche 
Erbe und wirkten zehn Jahre zuſammen, 
das Werk bis zum Jahre 1866 als 
Büttenpapier müh le fortbetreibend. 


Abb. 29. Papiermühle Oberſchneidhauſen. 


die Konzeſſion, eine bisherige Mahlmühle 
in eine Papiermühle umzuwandeln. 

Nach dem Dorf Burg, dem Herrenſitz 
des Gründers, führte das Werk den Na⸗ 
men „VBurgmühle“. 1846 ift Alexander 
von Torck noch Papierfabrikant. 


Papiermühle Oberſchneidhauſen 
bei Aedingen. 

Unterhalb Aedingen, am rechten Afer 
der Rur, erbaute ein Werner im Jahre 
1767 eine Eifenſchneidmühle, welche ſpäter 
im Beſitz von Johann Peter Cramer, dann 
der Brüder Valentin und Emil Pfeifer 
war. 

Im Jahre 1830 ließ Kommerzienrat 
Emil Pfeifer das Werk in eine Papier- 
mühle umbauen, wozu er den Papiermacher 
Johann Mathias Frantzen aus 
Vicht bei Stolberg berufen hatte. 


Die damaligen Gebäude ſind auf oben⸗ 
ſtehendem Bild 29 (rechts hinten) an der 
Dachkonſtruktion kenntlich und das beſchei⸗ 
dene Häuschen mit vier Fenſtern im Vor⸗ 
dergrund bewohnte einſt der Gründer. 

Die Brüder hatten ſich erſt 1866 zur 
Auſſtellung einer Papiermaſchine entſchlof⸗ 
ſen, gingen aber dann merkwürdigerweiſe 
auseinander; im Jahre 1867 trat zunächſt 
Andreas Frantzen aus dem Geſchäft aus, 
um die Dorſtener Papierfabrik in Weft- 
falen zu kaufen; das gleiche taten 1869 die 
Brüder Lambert und Johann, welche die 
Fabriken Lamersdorf und Inden (Kreis 
Jülich) kauften. 

Neuzeitliche Beſitzerreihe: 

1869 Jakob Frantzen, 
1902 Jakob und Emil Frantzen. 

Heutige Firma: J. M. Frangen, Pa- 

pierfabrik Kreuzau. (Fortſetzung folgt.) 
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Auslands-Rundschau. 


Brasilien. 

Aus Rio wird uns von einem Freunde unseres 
Blattes geschrieben: 

Vor mir liegen einige Anfragen von deut- 
schen Papiermachern über Arbeits- und Ver- 
dienstmöglichkeiten in Brasilien. Jedem ein- 
zelnen zu antworten, würde zu weit führen, 
ich antworte deshalb auf diesem Wege durch 
das Wochenblatt. 

Arbeitsmöglichkeit wird es in Brasilien 
bei dem Aufschwunge der Papierfabrikation, 
der in den Jahren nach dem Weltkriege ein- 
setzte, immer geben, ja es werden ständig 
Fachleute gesucht und aus Deutschland und 
Oesterreich herübergeholt. 

Werkführer, Maschinenführer, Holländer- 
müller und ähnliche Fachleute werden mei- 
stens durch Vertrag auf drei Jahre engagiert 


bei einem Verdienst von 500—700 Milreis 


einschließlich Wohnung pro Monat. Das 
Reisegeld wird vom Arbeitgeber bezahlt bzw. 
vorläufig ausgelegt, wird jedoch meist in 
Monatsraten vom Lohn abgezogen und nach 
Vollendung der Vertragsdauer wieder rück- 
vergütet. Man trachtet darnach, die Leute 
meist durch Tagelohn zu bezahlen, nicht 
monatlich, damit bei irgendwelchen Veran- 
lassungen, bei denen keine Arbeit geleistet 
wird oder geleistet werden kann, sei es 
infolge Krankheit oder Geschäftsstockung, 
eine Bezahlung nicht zu erfolgen braucht. 
Während der Revolution von zwei Jahren 
wurden viele deutsche Fachleute und Hand- 
werker aus Not in die Armee der Revolutio- 
näre und damit ins Unglück getrieben. 

Auch die Trockenheit in den Jahren 
1924/25, welche fast ein Jahr anhielt, wo- 
durch die Wasserkräfte fast gänzlich versieg- 
ten, brachte in den meisten Fabriken eine 
Verminderung des Verdienstes um reichlich 
die Hälfte. Es ist daher erklärlich, daß von 
einer Ersparnis keine Rede sein konnte. 

Trotzdem habe ich einige Leute kennen- 
gelernt, die ihren Vertrag abdienten. Aller- 
dings war das Reisegeld, welches ihnen aus- 
gezahlt werden sollte, inzwischen notge- 
drungenerweise mitverbraucht worden. Für 
Unverheiratete mag es ja immerhin gehen, 
aber verheiratete Leute sollen es sich sehr 
überlegen, in ein Land zu gehen, in welchem 
eine Krankenversicherung und sonstige so- 
ziale Gesetzgebung vollkommen fehlen. 

Die Fabriken in kleinen Orten sind ja 
gezwungen, ihren besseren Arbeitern und 
Werkführern Wohnungen zu geben, dagegen 


geben diejenigen, die ihre Anlagen in Groß- 
städten haben, keine Wohnungen und die 
Wohnungsmiete muß von dem oben ange- 
gebenen Verdienst bezahlt werden. Der Miet- 
zins pro Monat verschlingt aber einen ziem- 
lichen Teil des Verdienstes. Wohnungen für 
150—200 Milreis pro Monat sind wenig zu 
haben und meist in einem derartigen Zu- 
stand, daß man gerne darauf verzichten 
würde. 

Alle anderen notwendigen Anschaffungen, 
wie Kleidung und Schuhe, sind im Preise 
sehr hoch. Ein Anzug aus inländischem Stoff 
kostet 200—300 Milreis, Schuhe 50—60 Mil- 
reis. Nur derjenige, der es fertigbringt, seine 
Bedürfnisse einzuschränken und keine An- 
sprüche stellt, wird eine kleine Summe er- 
übrigen können, um für etwaige Zwischen- 
fälle einen Notgroschen zu haben. 

Zuletzt ist noch zu bemerken, daß durch- 
aus nicht alle Fabriken in Gegenden liegen, 
wo sich Deutsche dauernd oder für längere 
Jahre niederlassen können. So sind z.B. die 
Sümpfe zwischen Santos und der Alto da 
Serra (Cubatao) nicht ganz ungefährlich für 
den Mitteleuropäer und mancher dürfte sich 
da schon eine böse Krankheit geholt haben. 

Für junge Leute ist es ja immerhin nicht 
uninteressant, einmal auf einige Jahre das 
Leben und Arbeiten in fremden Ländern 
kennenzulernen. Diese kommen bestimmt als 
bescheidene und brauchbare Kräfte trotz der 
deutschen Not nach Deutschland zurück. 

Amaral. 


Tschechoslowakei. 


Wohl im Zusammenhange mit der Kar- 
tellbildung haben sich zwei große tschecho- 
slowakische Papierfabriken entschlossen, sich 
in Aktiengesellschaften umzuwandeln. Die 
Papierfabrik Gellert & Co. ist vor weni- 
gen Tagen eine Aktiengesellschaft mit einem 
Kapital von Kc 1281 400 geworden, die die 
drei Fabriken des Betriebes in Pilsen, Bud- 
weis und Prag mit insgesamt über 400 Ar- 
beitern übernimmt. Die Eulauer Pa- 
pierfabrik AdolfBrandin Eulau 
bei Bodenbach hat dieser Tage die Umwand- 
lung in eine Aktiengesellschaft mit Kc Mill. 
Aktienkapital eingereicht. W. O. 


Frankreich. 
In der Sitzung vom 21. Januar d. J. hat 
die französische Abgeordnetenkammer einen 
Gesetzesentwurf angenommen, welcher die 
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Regierung ermächtigt, den Minimaltarif auf 
die aus dem Reparationstitel eingeführten 
deutschen Waren zu gewähren. Diese Be- 
günstigung wird jenen Waren zugestanden, 
welche in Frankreich nicht in genügender 
Menge erzeugt werden. Zu diesen gehört 
bekanntlich das Papier und in erster Linie 
das Zeitungspapier. | Jo. 


Norwegen. 

Die alljährliche „Technikerwoche“ des 
norwegischen Papieringenieur- 
vereins, die im August infolge des Ar- 
beitskonflikts ausgefallen war, ist nun kurz 
vor Weihnachten abgehalten worden. Aus 
der Reihe der Vorträge, die an drei Tagen 
gehalten wurden, seien folgende hervor- 
gehoben: 

Disp. Christiansen: Arbeiten des 
Forschungskomitees und neue Pläne; 

Dr. Samuelsen: Kochversuche bei Sul- 
fatzellulose, Pilzbildungen in Holzschliff; 

Dr. Halse: Kunstseidefabrikation ; 

Ing. Klem: Einführung der Kontrolle in 
Schleifereien und neue Schleif- und 
Sortiermethoden ; 

Dozent Öman: Die Eigenschaften der 
Zellulose; 

Dipl.-Ing. Gregers en: Ausnützung der 
Schleifereiturbinen. 

Von festlichen Veranstaltungen wurde der 
schlechten Zeiten wegen abgesehen. Ag. 


Japan. 
Die vor einem Jahr begonnenen rus- 


sisch-japanischen Verhandlun- 


gen über Holzkonzessionen in 
der russischen Küstenprovinz 
(Ostasien) haben jetzt, Pressemeldungen zu- 
folge, zu einem Abkommen geführt. Der 
Hauptinhalt des Vertrages soll folgender sein: 
Die Konzessionsfläche soll 1 100 000 ha be- 
tragen. Die Dauer der Konzession beträgt 
7 Jahre und läuft vom Tage der Inkraft- 
setzung des Abkommens bis zum Juni 1933. 
Nach Ablauf der Frist kann das Abkommen 
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auf japanischen Wunsch und auf Grund neuer 
Verhandlungen verlängert werden. Das Mini- 
mum der Holzproduktion beträgt 8 Millionen 
Kubikfuß im Jahre. Gefällt werden dürfen 
die Silberfichte (Picca ajanensis), die Sachalin- 
fichte (Abies sachalinensis) und die Weiß- 
pappel. Der Preis des Holzes beträgt 80 bis 
100 Rubel je Koku. Die Konzessionäre dürfen 
Maschinen zur Holzbearbeitung und Lebens- 
mittel in das Sowjetgebiet einführen. Die 
Konzessionäre haben 650000 Rubel für die 
Inbetriebsetzung des Unternehmens zu hin- 
terlegen. 

An den Verhandlungen waren japanischer- 
seits u. a. die Oji- und Fuji-Papier- 
tabriken beteiligt. H. 


Uruguay. 

Uruguay verfügt nur über eine einzige 
Papierfabrik, la Fabrica National de Uruguay, 
die der einheimischen Verlagsindustrie zu 
dienen imstande ist. Dieses Werk besitzt 
moderne Maschinen und erzeugte in den Vor- 
kriegsjahren bis 700 tons Druckpapier. 

Nach Beendigung des Weltkrieges began- 
nen die Preise zu sinken, und da die Frachten 
und Eingangszölle verhältnismäßig niedrig 
waren, sah sich die Fabrik gezwungen, ihre 
Produktion einzustellen, da es unmöglich 
war, mit dem eingeführten Papier zu kon- 
kurrieren. Die Papiere kamen hauptsächlich 
aus Deutschland, U.S.A. und Schottland. 
Zurzeit arbeitet man einige Sorten farbig 
Druck. Da die Einfuhr von Rotationsdruck 
fast frei ist, läßt die Fabrikation letzterer 
Papiersorte im eigenen Lande keinen Nutzen. 

Die nationale Papierfabrik hat nun An- 
fragen an das Parlament gerichtet, um eine 
Erhöhung des Eingangszolles zu erreichen. 
Alle Anfragen waren aber bisher ergebnislos, 
da das Parlament billiges Papier gleich wel- 
cher Herkunft als Träger großer Kultur- 
faktoren unterstützt. 

Der Papierverbrauch in Uruguay ist im 
allgemeinen nicht bedeutend, doch wird zum 
Druck von Büchern deutsches Fabrikat be- 
vorzugt. E; 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstoff-, Holzstofi- und Strohstoffabriken. 
Das unentbehrliche en Ar Papierfachmannes. 
5 


Preis 


Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach (Rib), Württbg. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Die Entwicklung der Industrie des Celluloseacetats und seiner 
Anwendungen. 


Celluloseacetat oder Acetylcellulose ist ein 
Celluloseester, der bereits in vielen Industrien 
bekannt ist. Die gebräuchlichsten Lösungs- 
mittel für Celluloseacetat sind Aceton, Methyl- 
acetat, Essigsäure und eine warme Mischung 
gleicher Teile Methylalkohol und Benzol. 

Verdunstenlassen von Celluloseacetatlösun- 
gen an trockener Luft liefert den Cellulose- 
ester in Form eines glänzenden, trans- 
parenten, weichen und doch festen Häutchens, 
das undurchlässig für Wasser und Gase ist. 

Diese Häutchen sind schwer brennbar, an 
einer Flamme schmelzen sie und verbrennen 
mit einer kleinen, sehr kurzen Flamme, die 
rasch verlöscht. Quellt man Celluloseacetat 
mit geringen Mengen Lösungsmitteln und 
knetet in der Wärme, so schmilzt es zu einer 
transparenten, kompakten Masse, die dem 
Celluloid ähnelt, aber den Vorzug hat, nicht 
entflammbar zu sein. 

Auf Grund dieser Eigenschaften hat man 
Celluloseacetat zu folgenden wichtigen Er- 
zeugnissen verwendet: unentflammbare Kine- 
matographenfilme, unentflammbare Ueberzüge 
und Firnisse sowie überzogene Gewebe, 
plastische Massen. 

Die Celluloseacetate werden hergestellt 
durch Acetylieren einer besonderen Hydro- 
cellulose mittels Essigsäureanhydrid. Diese 
heftige Reaktion wird durch Verdünnen mit 
Eisessig gemäßigt. Als Cellulose verwendet 
man die Baumwolle. 

Lösungen von Celluloseacetat in Aceton 
und in Methylacetat werden in erheblichen 
Mengen zum Undurchlässigmachen von 
Aeroplantragflächen benützt. Diese Flächen 
haben nach dem Ueberziehen eine große 
Elastizität, sie halten schroffe Temperatur- 
sprünge aus und sind unempfindlich gegen 
Regen, Nebel, Schnee und Wolken. Ihre 
mechanische Widerstandsfähigkeit ist erhöht, 
ihre Oberfläche ist glatt, die Luft gleitet 
leichter über solche Flächen und die Ge- 
schwindigkeit des Flugzeuges steigt. Auch 


für Ballonhüllen, Kunstleder, Pegamoid u. a. 
wird Celluloseacetat verwendet. 

Metallfirnisse aus Celluloseacetat wurden 
in geringer Menge vor dem Kriege verkauft, 
sie können Celluloidfirnisse in allen Anwen- 
dungsweisen ersetzen. Die deutsche Industrie 
liefert auf den französischen Markt beträcht- 
liche Mengen Zaponlack aus Celluloid. Er 
wird als Schutzfirnis für polierte Metalle, 
Bronzen, Präzisionsapparate, Schwarzfirnis 
für Optiken, Schutzfirnis für Papiere, Kartons 
usw. verwendet. 

Konzentrierte Lösungen von Cellulose- 
acetat hinterlassen beim langsamen Verdun- 
sten auf polierten Flächen ein weiches, trans- 
parentes, undurchlässiges Häutchen. Es be- 
steht aus Celluloseacetat, dem man plastisch 
machende organische Stoffe zusetzen kann. 
Fabrikmäßig stellt man solche Häutchen oder 


Filme meistens kontinuierlich her und läßt 


konzentrierte Lösungen von Celluloseacetat 
auf gut polierten Metallbändern sich aus- 
breiten. Für photographische Zwecke über- 
zieht man dann die Filme auf einer Seite 
mit der lichtempfindlichen Gelatine. Ihre 
größte Anwendung finden solche Filme als 
unentflammbare Kinematographenfilme. 

Nitrocellulose hat bekanntlich für die Her- 
stellung von Celluloid, einer Mischung von 
Nitrocellulose und Kampfer, viel Anwendung 
gefunden. Naturgemäß suchte man nach 
einem unentflammbaren Celluloid aus Cellu- 
loseacetat, das auch gefunden wurde. Das 
erzeugte Produkt ist unentflammbar, außer- 
ordentlich wenig brennbar und ebenso dauer- 
haft wie Celluloid. Celluloseacetat bleibt 
wichtig für die Herstellung künstlicher Blu— 
men, von Totenkränzen, Spielzeugen, Dauer- 
wäsche usw., bei denen es auf Unentflamm— 
barkeit ankommt. Man hat für derartige 
Artikel auch Kaséëinwasser, Galalith und Ba- 
kelit herangezogen, diese Stoffe lassen sich 
aber nicht in feinen Blättern herstellen. 

A. 


Das Abschlämmen der Dampfkessel, eine Gewinn- und Verlustrechnung. 


Dank der Aufklärungsarbeit der Dampikessel- 
revisionsvereine und der durch diese gegründeten 
Heizerschulen weiß heute wohl jeder Heizer, daß ein 
regelmäßiges Abschlämmen der Dampfkessel nicht 
nur zweckmäßig, sondern direkt notwendig ist, weil 
sonst je nach der Art des Speisewassers in mehr oder 
weniger kurzer Zeit Störungen eintreten, die ein vor- 


zeitiges Stillegen und Reinigen des Kessels erzwingen. 
Um bis dahin den Dampf überhaupt noch halten zu 
können, muß immer stärker gefeuert werden, wobei 
ein erheblicher Verlust durch vermehrten Kohlenver- 
brauch entsteht, der rechnerisch nicht genau zu 
fassen ist. Gerade dieser Mangel läßt jeder Ueber- 
treibung Tür und Tor offen. So wird in allen 
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möglichen Druckschriften bei einem Steinbelag von 
1,5 mm schon ein Kohlenmehrverbrauch von 15 %, 
bei 6 mm bereits ein solcher von etwa 60 % ange- 


geben; Zahlen, die bei ganz unkontrollierbaren Ver- 


suchen im Laboratorium entstanden sind und immer 
wieder zu Reklamezwecken ausgeschlachtet werden. 
Danach würde bei 10 mm Kesselstein und Schlamm, 
die besonders bei kleineren Anlagen mit hartem 
Wasser, wie Ziegeleien usw., durchaus keine Selten- 
heit sind, der Kohlenverbrauch bereits verdoppelt 
sein, was sich aber mit der Praxis in keinem Falle 
deckt. Immerhin werden die Kesselbesitzer durch 
solche Angaben leicht veranlaßt, teuere Apparate 
oder Steinverhütungsmittel zu kaufen, die oft nutzlos 
sind oder den ganzen Betrieb in Frage stellen, wo- 
durch dann auch gegen jede wirkliche Verbesserung 
ein unberechtigtes Mißtrauen erzeugt wird, 


Der größte Verlust entsteht auch nicht durch 
Kohlenmehrverbrauch, welcher schon selbst ebenso 
auffällt, wie das erschwerte Dampfhalten, sondern 
dadurch, daß durch einen Stein- oder Schlammbelag 
leicht die Heizbleche ausglühen und durchbeulen 
können, was aber erst durch den eingetretenen Scha- 
den bemerkbar wird und in den Jahren 1877 bis 1896 
allein etwa 10% aller Kesselexplosionen verursacht 
hat. Die hierdurch entstehenden Verluste sind natür- 
lich unberechenbar, während für den Mehrverbrauch 
an Kohlen die in Heft 94 der Mitteilungen über For- 
schungsarbeiten angegebenen Zahlen: bei 2 mm Stein 
4% und bei 5,5 mm Stein 8% Verlust sich mit der 
Praxis wohl am besten decken. 


In großen Betrieben mit sorgfältiger Kontrolle 
wird wohl jeder Kessel, sobald er einen größeren 
Kohlenverbrauch zeigt, außer Betrieb gesetzt, wo- 
vegen bei kleineren Betrieben, die doch die Mehrzahl 
bilden, der Kessel so lange im Betrieb bleibt, wie 
überhaupt noch Dampf zu halten ist. 


Daß sich die Betriebsdauer ohne Gefahr für den 
Kessel durch regelmäßiges Abschlämmen bedeutend 
verlängern läßt, ist allgemein bekannt und ebenso, 
daß dadurch erheblich an Kohlen gespart werden 
kann. 
Weise abgeschlämmt wird, sonst entsteht statt des 
erwarteten Gewinnes sogar ein direkter Verlust. 


Ein Flammrohrkessel mit 100 qm Heizfläche und 
10 at. Betriebsdruck erfordert bei zehnstündiger Ar- 
heitszeit pro Jahr etwa 1000 Tonnen Kohle. Durch 
regelmäßiges Abschlämmen kann die Schlamm- und 
Steinablagerung soweit zurückgehalten werden, daß 
die dadurch erreichte Kohlenersparnis mit etwa 5% 
sicher nicht zu hoch gegriffen ist, also pro Jahr 50 
Tonnen = «A 1400; ebenso kann dadurch pro Jahr 
wohl wenigstens eine Kesselreinigung erspart werden, 
die einschließlich der Kohlen zum Wiederanheizen 
etwa & 200 kostet. 

Diesem Gewinn von «AM 1600 steht aber ein 
Verlust gegenüber von täglich etwa 3 cbm, also pro 
Jahr etwa 1000 cbm heißen Wassers, dessen Erhitzung 
auf Kesseltemperatur etwa 35 Tonnen Kohlen = 
980 erfordert, wenn wie üblich täglich einmal 
vom höchsten bis zum niedrigsten Wasserstande ab- 
zeschlämmt wird. Trotz des Verlustes wird bei 
dieser Abschlamm-Methode der Schlamm aber nur 


Dies ist jedoch nur möglich, wenn in richtiger 
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so mangelhaft aus dem Kessel entfernt, daß doch bald 
Ablagerungen entstehen, so daß der berechnete Ge- 
winn von A 1600 nicht erreicht werden kann und 
der Verlust durch den Ausfluß heißen Wassers beim 
Abschlämmen bald überwiegt. 

Es ist wohl allgemein verständlich. daß beim 
Oeffnen des Abschlammorganes schon in etwa 2 Se- 
kunden der um die Ablaßöffnung lagernde Schlamm 
abfließt und dann nur noch reines, heißes Wasser 
aus höheren Schichten, wie beim Entleeren eines 
offenen Behälters deutlich zu beobachten ist. Der 
über der Ablaßöffnung des Kessels in der Schlamm- 
schicht gebildete Trichter füllt sich bei der äußerst 
geringen Wasserzirkulation am Kesselboden erst in 
etwa 2 Stunden wieder, und wenn in diesen Zeit- 
räumen mehrere Male täglich 2 Sekunden abge- 
schlämmt wird, so hat man auch die Sicherheit, so 
viel Schlamm als möglich mit dem geringsten Wasser- 
verlust aus dem Kessel herauszubringen. Wird nach 
dieser Methode täglich viermal, also zusammen 8 Se- 
kunden, abgeschlämmt, so beträgt der hierbei ent- 
stehende Verlust gegenüber dem Verlust von & 980 
pro Jahr bei dem üblichen, etwa 60 Sekunden dauern- 
den Abschlämmen vom höchsten bis zum niedrigsten 
Wasserstand nur A 130. 

Dieser geringe Verlust fällt gegenüber dem durch 
diese Abschlamm-Methode wirklich erreichbaren Ge- 
winn von A 1600 ebensowenig ins Gewicht, wie die 
etwa nötig werdende einmalige Ausgabe für ein ge- 
eignetes Abschlammorgan. Ein Auswechseln dessel- 
ben ist aber durchaus nicht immer nötig, um diese 
nutzbringende Abschlamm-Methode anzuwenden. Mit 
einem Hahn, Spindelventil oder Schieber ist dies 
natürlich nicht möglich, denn das Oeffnen derselben 
dauert schon allein länger als 2 Sekunden, dagegen 
kann jedes durch Fußtritt zu bedienende SelbstschluB- 
ventil benutzt werden, wenn nur nach jedem Ab- 
schlämmen darauf geachtet wird, daß das Ventil auch 
wieder schließt und nicht durch eingeklemmte Kessel- 
steinstücke etwas offen gehalten wird, was für den 
Kessel gefährlich werden könnte. Diese Gefahr 
kommt allerdings bei dem „Gestra“-Ventil, einer von 
Gustav F. Gerdts in Bremen für diese Abschlamm- 
Methode gebauten Sonderkonstruktion, nicht in Frage, 
weil dieses Ventil außer dem Schnellschlußkegel noch 
einen unabhängig arbeitenden Sicherheitskegel hat. 
Dieses Ventil wird ebenso wie jedes andere Schnell- 
schlußventil durch Fußtritt geöffnet. kann aber auch 
wie ein gewöhnliches Absperrventil dicht geschraubt 
werden, wodurch das zweite von Hand zu bedienende 
Abschlußorgan überflüssig wird, das sonst bei Schnell- 
schlußventilen behördlich vorgeschrieben ist. Wenn 
diese Vorschrift auch nicht immer so genau genom- 
men wird, so sollte doch jeder Kesselbesitzer schon 
zu seiner eigenen Sicherheit vor solchen Schnell- 
schlußventilen, die nicht auch von Hand geschlossen 
werden können, ein Spindelventil anbringen lassen, 
wenn aus irgendeinem Grunde die Anschaffung eines 
sicher arbeitenden Abschlammventiles noch zurück- 
gestellt werden muß. Die Hauptsache ist und bleibt, 
daß endlich mit der wärmeverschwendenden, veralte- 
ten Abschlamm-Methode aufgeräumt und durch täglich 
öfteres kurzes Abschlämmen der dadurch mögliche 
Nutzen auch voll erreicht wird. C. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 


mit den fachiichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Ausiande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Pragesteilern vor Einreichung ihrer Prage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn. Bezugsquellen aller Art sind in „Güntter-Staib’s Adreßbuch angegeben. 


Frage Nr. 3509. Longralnlerung. Kann ich 
Graupappen mit Strohmaserung longrainieren, indem 
ich zwischen zwei Bogen, die ich in mein bisheriges 
Glättwerk (mit glatten Walzen) einführe, eine dem- 
entsprechend markierte Platte lege? Welches Ma- 
terial ist für diese Platten zu empfchlen? C. 


Frage Nr. 3510. Eisenbetonsilo für Holz- 
schnitzel. Welches ist der beste Böschungswinkel für 
Eisenbeton-Holzsilos zur Aufnahme des gehackten 
Holzes in Zellstoffabriken? W 


Frage Nr. 3511. Elienbeinkarton. Welche 
Einrichtungen und Anordnungen sind zu treffen, damit 
der Elfenbeinkarton, 250--300 g/qm schwer, satiniert, 
flachliegend bleibt ohne sich zu rollen, selbst wenn 
derselbe in kleinere Stücke geschnitten ist, z. B. 
Visitenkartenformat? Wie soll die Papiermaschine 
beschaffen sein. hauptsächlich die Trockenanlage? 
Welche Vorsichtsmaßregeln sind für die verschiedenen 
Fabrikationsstadien sowie beim FeuchtungsprozeB zu 
treffen? R. 


Frage Nr. 3512. Säckepapier. Welche Reiß- 
länge (längs und quer), welche Dehnung (längs und 
quer) und welche sonstigen Eigenschaften werden 
von einem Säckepapier aus Sulfitzellstoff für 50-kg- 
Zementsäcke verlangt? K.K. 


Frage Nr. 3513. Zementiußboden. Wie wird 
schadhafter Zementfußboden dauerhaft ausgebessert? 
St. 
Frage Nr. 3514. Pappenmaschine. lch be- 
absichtige, eine neue Pappenmaschine von 1500 mm 
Arbeitsbreite aufzustellen. Haben sich die Filzwä- 
schen der Firma Jotzen, Barmen-U., bewährt, und 
ist es ratsam, die neue Maschine mit einer derartigen 
Filzwäsche zu versehen? Haben sich ferner die 
Siebzylinderkästen in halbrunder Form ohne Rührer 
und mit dem Stoffeinlauf auf der Seite nach der 
Maschine zu bewährt? G. 


Frage Nr. 3515. Belegschaft. Wieviel Mann 
rechnet man auf 1 Tonne Zellulose in „reinen Zellu- 
losefabriken“, also ohne Papierfabrik, und zwar bei 
welcher Produktion in 24 Stunden? 

Zellulosefabrik. 


Frage Nr. 3516. Durch Wärme zermürbter 
Preßlilz.e Nach Einbau eines zweiten Vortrockners 
zwischen der zweiten und der dritten Presse einer 
Zellstoffentwässerungsmaschine tritt der Stoff mit 
etwa 70° in die dritte Presse ein. Dabei tritt die un- 
angenehme Erscheinung auf. daß der dritte Preßiilz 
durch die hohe Temperatur des Stoffes derart zer- 
mürbt, daß er nach etwa 6 Tagen Laufzeit ausein- 
anderfällt. Halbwollene Filze hatten keine längere 
Lebensdauer. Welches Filzmaterial ist dieser Tem- 
peratur gewachsen und trotzdem genügend wasser- 
aufnahmefähig? Schw. 

Bem. d. Schriftl. Wir verweisen auf den 
Aufsatz: Schäden an Papierfilzen in Nr. 3, 
S. 71. in dem an Beispielen gezeigt wird. welche 
Einflüsse auf die Lebensdauer von wollenen und 
baumwollenen Preß- und Trockenfilzen schädigend 
einwirken, 


Walzenschaber. 
Antwort auf Frage Nr. 3499 in Nr. 1, S. 22. 
(Siehe auch Nr. 3, S. 86.) N 

IV. Ein rotierender Schaber am Hochglanz- 
zylinder bewährt sich glänzend, wenn er folgender- 
maßen hergestellt ist: 

Auf einer Stahlwelle ist eine Walze aus Holz 
aufgekeilt, deren Durchmesser je nach Raum groß 
sein kann und auf der Krempelbürsten mit Borsten 
aus Draht in Streifen spiralförmig aufgenagelt wer- 
den, so daß die ganze Walze mit den Krempelbürsten 
umgeben ist. 

Man Jäßt die Walze etwas schneller als den 
Zylinder laufen, durch Anpressen steuert man je nach 
Bedarf den Druck und erhält dadurch den Zylinder 
blitzblank. Es empfiehlt sich, angebrannte Verunreini- 
gung vorher zu entfernen. 

Die Erneuerung der Krempel ist von Zeit zu Zeit 
notwendig. kostet jedoch nicht viel. Die Krempel- 
bürsten sind das gleiche Material, das man zum Auf- 
rauhen des Manchons benützt. Karnute. 


Melleren von Druckpapier. 

Antwort auf Frage Nr. 3501 in Nr. 2, S. 53. 

(Siche auch Nr. 5, S. 146.) 

V. Wenn die Farben mit zu wenig Wasser oder 
zu kalt aufgelöst werden und der geleimte Stoff 
damit gefärbt wird. zeigt sich im Papier Melierung, 
besonders wenn mit Viktoriablau gefärbt wird. Farb- 
stoffe, welche melieren, müssen gut in viel heißem 
Wasser aufgelöst werden und dann abkühlen. Wenn 
die heiße Farblösung in den Holländer kommt, so 
greift die Farbe sofort die Fasern an, wodurch die 
Melierung entsteht. Es soll vor dem Leimen gefärbt 
werden. 

Bei Verwendung von Altpapier für Rotationsdruck 
zeigt sich auch oft Melierung. Um dies zu vermeiden, 
ist beim Kollern von Altpapier etwas Bisulfitlauge 
zuzusetzen. 

Fr. Gottwald, Wampersdorf, Nied.-Oesterr. 


VI. Daß sich das Rotationsdruckpapier sehr stark 
meliert. kann von verschiedenen Faktoren abhängen. 

I, Ihr Holländermüller gibt vielleicht die Farb- 
stoffe in viel zu heißer Lösung dem Stoff zu. Die 
Farbe soll in großen Fässern oder Kübeln von etwa 
100- 500 Liter Inhalt heiß aufgelöst und erst nach 
dem Erkalten aus den Vorratsbehältern entnommen 
werden. Die bestimmten Mengen werden nochmals 
mit kaltem Wasser verdünnt und in die Holländer 
gegeben, ehe diese mit Stoff gefüllt werden. Auf diese 
Weise beseitigen Sie den Uebelstand, wenn er da- 
durch verursacht ist. 

2. Auch beim Nachfärben in der Stoffbütte ist 
das soeben Gesagte zu beachten. 

3. Der Fehler kann auch daran licgen, daß die 
Farbe an einer oder wenigen Stellen in den Holländer 
gegeben wird und auf dieselben Stellen eine starke 
schwefelsaure Tonerdelösung wirkt, so daß an diesen 
Stellen vielleicht eine starke Fixierung der Farbe auf 
den Stoff eintritt. ehe die Farbe sich gleichmäßig 
verteilt hat. Es ist zu empfehlen, die schwefelsaure 
Tonerde erst 14—14 Std. vor dem Leeren zuzugeben. 
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4. Es kann sich auch um die Verarbeitung von 
fremden Ausschußpapieren, die mehr oder weniger 
gefärbt sind bzw. selbst schon melierte Fasern haben, 
handeln. Z. 

VII. Melierung von Druckpapier ist eine häufig: 
Erscheinung und doch sehr einfach zu verhindern, 
indem man die Farbstofflösung niemals direkt in den 
Holländer bringt, sondern wenigstens einen Teil des 
Füllstoffes aufschlämmt, mit der Farbstofflösung ver- 
setzt und dann dem Holländer zuteilt. 

Ludwig, Traun (O.-Öst.) 


VIII. Die Hauptursache der Melierung Ihres 
Druckpapiers ist in der Zellulose zu suchen. Gewisse 
Fabrikate — namentlich der Qualität Ib — reißen 
die zum Schönen angewendeten Anilinfarbstoffe an 
sieh, so daß für den Holzstoff nichts mehr übrigbleibt 
und das Papier meliert erscheint. Hiergegen hilft 
auch die oft empfohlene Zugabe der Farblösung in 
kaltem Zustande oder erst nach dem Leimen nichts. 
Es müssen also Versuche mit anderen Zellstoffen 
zemacht werden. Falls dies nicht möglich oder un- 
erwünscht ist, müssen die Anilinfarben durch andere, 
z. B. Viktoriablau und Wasserblau durch Betaminblau 
oder Pariserblau, ersetzt werden. Diese Farben 
ziehen langsam und gleichmäßig auf, haben aber 
geringeres Färbevermögen, welches jedoch durch 
ihren billigen Preis ausgeglichen wird. O. K. 

IX. Ohne ein Muster Ihres melierten Druck- 
papieres zu sehen, ist es schwer, Ihre Frage zu 
beantworten, da man nicht weiß, um welche Art der 
Melierung es sich handelt. Sollte es bläuliche Zellu- 
losefaser sein, so verwenden Sie gewiß zum Nuancie- 
ren heißes Viktoriablau B, welches die Eigenschaft 
hat, stark zu melieren. In diesem Falle geben Sie 
diesen Farbstoff auf und nuancieren mit Methyl- 
violett B und Diamantgrün G, und das Uebel wird 
beseitigt sein. W. J. 


Verkochung der anfallenden Schälspäne bei der Sulfit- 
zelluloselabrikation. 

Antwort auf Frage Nr. 3502 in Nr. 4, S. 116. 

l. Schälspäne sind auf einer kräftigen Häcksel- 
maschine in 2—3 cm lange Stückchen zu schneiden 
und zwecks guter Raumausnützung mit den Aesten 
und anderen Holzabfällen mittels eines elektrisch 
oder mechanisch betriebenen Fallhammers in dem 
Kessel festzustampfen. Die Kochung derselben eriolgt 
mit den sonst üblichen Laugen und bei gleicher 
Temperatur wie bei normalem Holz und erfordert 
die gleiche Zeit. 

H. Post l. Mödling bei Wien. 

ii. Die Lurgi-Apparatebau in Frankfurt 
a. M. gibt Ihnen AufschluB über das Fresk- 
Kocherfällverfahren, welches gegenwärtig 
die größten Fülldichten, die günstigsten Kochzeiten 
und die besten Ausbeuten sowohl für normale Schnit- 
zel als auch für Schälspäne gibt. Die Schälspäne 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Papierholz 
J. F. Müller & Sohn A.-G 


177 


müssen Sie jedoch vor dem Kochen auf einer Spezial- 
zerkleinerungsmaschine vorbereiten, wie solche in 
Deutschland die Firma Heinrich Wigger in 
Unna i. Westf. baut. Diese Maschine leistet bei 
300 mm Arbeitsbreite bis zu 4000 kg Schälspäne in 
10 Stunden. Sie zerkleinert die Späne auf etwa ein 
Zehntel ihrer Größe und befördert sie automatisch 
in die Silos über dem Kocher. Will man wissen, was 
die gekochten Späne kosten, so sind nur die Un- 
kosten für Säure, Dampf und den Gebrauch eines 
Kochers zu rechnen. 1 cbm zerkleinerter 
Späne wiegt etwa 75 kg. Belani. 


III. Es ist nicht nötig, die Schälspäne vor dem 
Kochprozeß einer Vorbehandlung zu unterziehen. Eine 
Zerkleinerung auf die Größe der gewöhnlichen Hack- 
späne muß allerdings vorausgehen. In manchen Fa— 
briken wird auch davon abgesehen, aber das ist 
wegen der schlechten Ausnutzung des Kocherraums 
nicht ratsam, denn die langen, sperrigen und elasti— 
schen Späne lassen sich nur sehr schwer auf eine 
ertragreiche Fülldichte bringen. 

Ratsam ist es, vorher den Schälverlust mehrmals 
festzustellen, um klar zu sehen, ob sich die Anwen- 
dung des Dampfes und der Chemikalien überhaupt 
verlohnt. Eine Menschenhand möglichst ausschließende 
Transportanlage ist ebenfalls Vorbedingung. Man 
kann die Schälspäne zusammen mit Aesten und Stiften 
kochen. Hat man jedoch für beide für je eine 
Kochung genügend Lagerraum und Material, so ist es 
viel besser, dieselben getrennt zu halten, da Aeste 
und Stifte eine längere Kochzeit erfordern als die 
Schälspäne. 

Die Ankochzeit beträgt bei einer guten Kochsäure 
3 Stunden und die Abkochzeit 6 Stunden. Doch diese 
Zeiten sind je nach den örtlichen Verhältnissen und 
Bedingungen Schwankungen unterworfen. Da der 
Zellstoff aus Schälspänen kein hochwertiges Produkt 
darstellt, also aus diesem Grunde keine zu hohe 
Belastung verträgt, muß unbedingt an den Herstel- 
lungskosten gespart werden. Zu diesem Zwecke fülle 
man den Kocher erst bis zu einem Drittel mit heißer 
Ablauge, die noch möglichst 0,7—1,0% schweflige 
Säure enthält, und pumpe nur den Rest frische Säure 
nach. Dadurch sparen Sie an Dampf und Schwefel. 
Auf ein ähnliches Verfahren hat Ernst Bergerhoff Pa- 
tent erhalten. Die Ausbeute kann durch Stampfen 
mit Preßlufthämmern oder durch Dämpfen und Nach- 
füllen in der bekannten Weise gesteigert werden, 
steht aber dann immer noch 15—20% hinter den 
Ausbeutezahlen, die Sie mit gutem Holz erreichen, 
zurück. Dipl.-Ing. Eberh. Munds, Gröditz. 


Wie spare ich Kohle? 
Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 
Ein unentbehrlicher Wegweiser für alle Kohlen- 
verbraucher. Taschenformat. Preis gebunden A 3.— 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach (RIB). 


Holz- 
e makler, 


Hamburg 27 


D.R.P. 
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Marktberichte. 


Schrenzpapiermarkt. 


Seit Beginn der Goldmarkwährung, also volle 
drei Jahre, ist die Fabrikation von Schrenzpapier in 
Verfall geraten, nachdem schon vorher die Inflations- 
jahre wohl den größten Teil des Betriebskapitals den 
betreffenden Fabrikanten zerstört haben. 


Drei Jahre, ein langer Zeitraum, in welchem eine 
Einigkeit auf der ganzen Linie nicht zu erzielen war. 
Inzwischen sind auch die Substanzen von Grund, 
Boden und Maschinen angegriffen. 


Unzweifelhaft steht es fest, daß nicht nach der 
Kalkulation, sondern nach dem Preise der jeweiligen 
Konkurrenz geliefert worden ist, und ich behaupte, 
daß die ganzen Jahre über die Preise mindestens 
10% zu niedrig waren, was bei voller Verständigung 
nicht notwendig gewesen wäre. Man nehme einen 
Bleistift zur Hand und rechne nach dem Umsatz 
dieser Zeit die Summe aus, welche ver- 
loren gegangen ist. Ein ansehnliches Kapi- 
talwird herauskommen, Summen, von 
welchen man sich vorher keinen Begriff gemacht hat, 
welche als Besitz keinem Fabrikanten bei der Geld- 
not geschadet hätten. Einen Vorteil hat auch keiner 
unserer Abnehmer gehabt. Der lachende Dritte 
war der letzte kleine Endverbrau- 
cher, da infolge der Schleudereien und des Unter- 
schiedes in den Verkaufspreisen sich auch die 
Wellpapier- und Tütenfabrikanten, ebenfalls durch 
Schleudereien, das Geschäft bei ihren Abnehmern 
dauernd erschweren. 

In Westdeutschland hat man sich seit einiger Zeit 
fest zusammengeschlossen, aber in Ost- und Mittel- 
deutschland hapert es. Wenn es heute noch Fabri- 
kanten gibt, welche nicht einmal Mitglieder des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten sind, so ist das 
traurig. 

Die Herren scheuen die Ausgaben zu notwendigen 
Reisen für persönliche Aussprachen, bei welchen 
entstandene Meinungsverschiedenheiten besser als 
schriftlich ausgeglichen werden können, und sogar die 
Porti für notwendige Antworten bei Rückfragen der 
zuständigen Stellen. Eher wird ein Waggon c 200 
billiger als notwendig verkauft. Was für Summen 
unnötig verloren gehen. spottet jeder Be- 
schreibung. 

Auf dem Braunholzpapiermarkt sah es ganz ähn- 
lich aus, wenn es auch jetzt mit den Preisen etwas 
besser geworden ist. Die erfolgen Zusammen- 
brüche verschiedener derartiger Be- 
triebe sind bierfür einberedtes Zeugnis, 
wie auch eine Anzahl Schrenzpapierfabriken aus 


HOFFMANN-Kollergang 


1000 kg Eintrag 


in mustergültiger. 


sind unverwüstiich! 


Ueber 550 Hoffmann-Kollergänge geliefert, 
18 Stück an eine deutsche Papierfabrik! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen.) 


gleichen Gründen aufgehört hat zu 
existieren. 
Der Hauptfehler liegt natürlich darin, daß die 


Produktionsmenge im Verhältnis zum Bedarf zu 
groß ist. 

Wenn Verständigungen nicht möglich sind, wird 
es keine Besserung geben, und nur einzelne Betricbe, 
welche besonders günstig liegen und technisch auf 
der Höhe sind, werden die Möglichkeit haben, von 
einem Nutzen zu sprechen. 


Die Maschinenlederpappenfabrikanten haben das 


eingesehen und sich ebenfalls eng zusammenge- 
schlossen. 
Die Aussprache ist eröffnet. 2. 


Lagebericht aus Frankreich. 


Unser Pariser Mitarbeiter schreibt: 

In meinem letzten Berichte (Nr. 3, S. 93) habe 
ich hervorgehoben, wie die französische Papierindu- 
strie unter der allgemeinen Wirtschaftskrise ebenso 
schwer, wenn nicht schwerer als viele andere Indu- 
strien zu leiden hatte, wie das Publikum eine weitere 
Baisse abwartete, obwohl die Fabrikanten versicher- 
ten, daß an sie nicht gedacht werden könne, wie es 
sich darum handle, wer das Warten länger aushält, 
der Fabrikant und Detaillist einerseits oder der Ver- 
braucher andererseits. Ich habe auch darauf hinge- 
wiesen, daß dies ganz von der Haltung des Franken 
abhänge. 

Es scheint nun, als ob die Papierindustrie diesmal 
noch mit einem blauen Auge davonkommen sollte. 
Von einem normalen Geschäftsgang ist zwar noch 
lange nicht die Rede, die Zahl der Arbeitslosen ist 
groß, die Fabriken reduzieren Löhne und Arbeitszeit, 
und wenn verschiedene überhaupt noch arbeiten, so 
geschieht dies, um die Arbeitslosenziffer nicht noch 
zu erhöhen und für bessere Zeiten ihr geschultes 
Personal beisammen zu haben. 

Immerhin hat sich die Lage der Papierindustrie 
in der zweiten Januarhälfte etwas gebessert. Dies 
ist in erster Linie auf die stabile Haltung des Fran- 
ken zurückzuführen, welche ein weiteres Sinken der 
Preise und damit eine längere Kaufenthaltung des 
Publikums verhindert. 

Poincaré, welcher gleichzeitig Ministerpräsident 
und Finanzminister ist, hat dieser Tage bezüglich 
seiner Frankenpolitik eine wichtige und seit langem 
mit Ungeduld erwartete Aeußerung getan. Er sagte, 
daß sich die Bank von Frankreich bemühen werde. 
den gegenwärtigen Frankenkurs, d. i. etwa Fr. 122.50 
für 1 £, aufrechtzuerhalten, und zwar so lange, bis 


71 HOFFMANN- KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


vielfach nachgeahmter Original-Ausführung 


unter anderen 
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Gummi-Walzen-Bezüge. 


Die Wichtigkeit dieses Artikels ist jedem Papierfachmann hin- 
reichend bekannt, und von welch ausschlaggebender Bedeutung ein wirklich 
guter Gummibezug ist, sowohl hinsichtlich rationeller Arbeit als auch 
sparsamen Verbrauchs der heute sehr teuren Wollfilze, darüber brauchen 
nicht viele Worte verloren zu werden. 


Gummiwalzen sind und werden daher immer ein großer Vertrauens- 
artikel bleiben, und es liegt daher im Interesse jedes einzelnen Verbrauchers, 
diese Bezüge nur bei Firmen in Auftrag zu geben, die sich durch ihre 
jahrzehntelangen Erfahrungen genügende Sach- und Fachkenntnisse zu 
eigen gemacht haben. Eine solche ist die Firma Schmidt & Brösel, 
Halle a. S., die diesem Artikel bereits seit etwa 40 Jahren ihre besondere 
Aufmerksamkeit gewidmet hat. Die vielen Tausende von Walzen, die 
diese Firma bereits in die Welt hinausgeschickt hat, ergeben den besten 
Beweis für die Gediegenheit des Fabrikates. — Mit Empfehlungen erster 
Firmen, die diese Walzenbezüge regelmäßig beziehen, wartet genannte 
Firma gern auf. 

Außer diesem Sondererzeugnis liefert die Firma in hervorragender 
altbewährter Ausführung auch ihre erprobten Fabrikate von Gummi- 
Schläuchen, Gummi-Siebledern, Gummi-Klappen für Pulsometer und Kon- 
densator, sowie sämtliche Gummi- und Balata-Riemen. 

Die ausgedehnten Beziehungen der Firma Schmidt & Brösel zu 
der gesamten Papierindustrie ergeben den sichersten Beweis, daß die 
Käufer bei genannter Firma in besten Händen sind. 
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sich Handel und Industrie von der durch den Franken- 
aufstieg herbeigeführten Wirtschaftskrise erholt hät- 
ten. Damit ist aber micht gesagt, ob und wann der 
Finanzminister auf dem genannten Kurse legal stabili- 
sieren will. Wie er selbst sagt, ist bis dahin noch 
ein weiter Weg. Damit ist dem Handel und der 
Industrie nur halb gedient, denn sie bleiben weiter in 
der UngewißBheit. 

Die Einfuhr ausländischen Papiers ist im Gegen- 
satz zu gegenteiligen Behauptungen. ziemlich gering, 
im Dezember 1926 etwa ein Zehntel der Januar- und 
Februar-Einfuhr des gleichen Jahres. Das Zeitungs- 
papier, welches aus dem Auslande kommt, stammt 
zum größten Teile aus deutschen Naturallieferungen. 
Es handelt sich um das erste Kontingent von etwa 
40 000 Tonnen und ein neues noch größeres sollte 
weiter eingeführt werden, doch heißt es, daß hieraus 
nichts werden wird, da die französischen Papierfabri— 

kanten dagegen protestieren. 

l Die Papierpreise haben seit dem Preissturz im 
Dezember keinen weiteren Rückgang zu verzeichnen 
und auch eine weitere Baisse ist kaum in Aussicht, 
nicht nur mit Rücksicht auf die Stabilität des Franken, 
sondern auch angesichts der hohen Steuern, der Ver- 
teuerung der Transportkosten und der strikten An- 
wendung des Achtstundentages. 


Zuletzt verlautbarte Kurse für Papiermasse cif 
Rouen oder Antwerpen (pro Tonne in schwed. Kr.): 


Sulfitzellstoff, gebleicht, hochprima . 315.— bis 310.— 
s gebleicht, prima 317.50 „ 302.50 
ER leicht bleichfähig 260.— „ 257.50 
5 ungebl., stark, prima 235.— „ 227.50 

a ungebl., stark, halb- 
prima . . j 227.50 „ 225.— 
è lla und IIb. . 217.50 „ 190.— 
Kraftsulfat. ungebleicht, prima, la 232.50 „ 230.— 
l Ila 227.50 „ 225.— 
Holzschliff, braun oder weiß, feucht 67.— „ 65.— 
trocken 145.— „ 143.— 

J. 


Von anderer Seite wird berichtet: 
In der französischen Papierindustrie stehen zur- 


zeit nicht weniger als 60 Papiermaschinen still und 


eine große Anzahl von Fabriken arbeitet mit Feier- 
schichten. Gut beschäftigt sind noch die Zigaretten- 
papierfabriken. Die Einfuhr von Papier und Pappe 
hat im Jahre 1926 eine erhebliche Zunahme erfahren. 
In den ersten 9 Monaten wurden 1926 157 000 Tonnen 
im Werte von Fr. 478 Mill. eingeführt, gegen nur 
21000 Tonnen im Werte von Fr. 50 Mill. im Jahre 
1013. Besonders stark zugenommen hat die Einfuhr 
aus Schweden, und zwar sowohl von Papier als auch 
von Holzschliff und Holzzellstoff. Die Einfuhr von 
Papier hat sich gegen 1924 mehr als verdoppelt. 
Bezüglich Druckpapier schreibt der „Temps“, daß die 
französischen Verleger dem deutschen Papier den 
Vorzug geben. Das deutsche Zeitungsdruckpapier 
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stellt sich auf etwa & 31 für 100 kg, Kanada liefert 
solches zu $ 6,5, Schweden zu etwa Fr. 180. Ein- 
schließlich Transport und Zoll ergibt dies durch- 
schnittlich noch nicht Fr. 300, welche für französi- 
sches Papier bezahlt werden müssen. Je nach Geld- 
bedarf der französischen Fabriken gewähren solche 
mehr oder weniger bedeutende Konzessionen auf die 
Durchschnittskurse. L. 


Vom Lumpenmarkt. 

‚Bisher ist noch keine Besserung auf dem Lum- 
penmarkt eingetreten. Die deutschen Dachpappen- 
faßriken sind nur mit kleinen Aufträgen auf dem 
Markt, die sich auf letzter Preislage bewegten und 
ihrem Umfang nach gegenüber der Produktion der 
Sortierwerke nicht erheblich genannt werden können. 
Es hat den Anschein, als ob nicht allzuviel Aufträge 
bei der Industrie vorliegen. Das Ventil der Ausfuhr 
funktioniert noch leidlich. Im Verkehr mit den Verei- 
nigten Staaten ist das Geschäft zwar ruhiger, doch 
sind die angebotenen Mengen glatt abzusetzen, da die 
amerikanischen Importeure bezüglich der nächsten 
Monate optimistisch gestimmt sind. Es wurden un- 
gefähr folgende Preise erzielt: Dunkelkattun mit 
Schrenz $ 1.60—1.65, Dunkelhalbtuch etwa $ 1.75, 
Hosenzeug $ 1.75—1.80 per 100 lbs cif nordamerika- 
nischer Häfen. Jute war etwas mehr gefragt auf 
Basis $ 1.20 cif. Nach wie vor werden von mehreren 
Importeuren noch immer 100prozentige Akkreditive 
für alte zuverlässige Lieferanten gestellt. Geringer 
Bedarf in Dunkelkattun lag auch von seiten der 
Tschechoslowakei vor. 

Das Geschäft in Papiermacherlumpen war sehr 
unbefriedigend, da die Konkurrenz der Zellulose sich 
stark auswirkt. Im Inland waren Weißkattun I und II 
sowie etwas Hellkattun gefragt, während Leinen 
ganz interesselos liegt. Auch die englische Nachfrage 
hat ein wenig nachgelassen und sind die Preise meist 
wenig anregend. Einige Abschlüsse in Grauleinen la 
und Neugrauleinen, WeiBleinen I und Il sowie Kragen 
und Manschetten konnten getätigt werden, während 
Kattune vernachlässigt wurden. 

Die Knappheit in unsortierten Lumpen dauert 
fortgesetzt an, und die Jagd der Sortierer nach diesem 
Rohmaterial läßt trotz aller Absatzschwierigkeiten 
nicht die notwendige Preisreduzierung eintreten. Die 
Einkaufspreise des Großhandels für bunte Lumpen 
bewegen sich auf der Basis R.-M. 12—14.50 per 
100 kg ab Verladestation je nach Qualität und 
Frachtlage. 

Das Alttauwerkgeschäft ist noch immer fast tot, 
wenn auch der Handel bemüht ist, sich auf die allzu 
stark ermäßigte Preislage einzustellen. Die amerika- 
nischen Gebote für ungeteert Manilatau I bewegen 
sich zwischen 8 3.10-—3.15, im Inland ist wenig 
Umsatz in Manilamaterial. Hanfsorten lagen ruhiger, 
trotzdem ist dieses Material glatt verkäuflich, wenn 


TELEGRAMM-ADRESSEN: 
INLAND: SCHÜLERKO, AUSLAND: CASAPAPEL. 
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Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt’& Brösel, Halle a. d. S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


SCHOPPER | frieimärken 


\ 


(A u a F 7 R aus den Jahren 1850—65, lose, auf Brie- 
2 AU I i fen etc., kaufe zu hohen Preisen. Neuere 
— f * 
; * — A E Marken in größeren Mengen. 
EE, a Otto Hase, Frankfurt a. M., Zeil 68. 


< te = Die Falzprüfung ist das beste Ver- | (Bei größeren Posten komme zum Verkäufer.) 
— | Ai em fahren zur Untersuchung des —ͤ ———— —— 


Papiers auf Gleichmäßbigkeit. 


Werte sind in der ganzen Welt 


I Jschwelelsaure Tonerde 
LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S3 Gebrüder Giulini, 


b. 
Postschließiach 68. 1 . 


e 


veilulose + Holzsioll + Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


HERMANN FINCKH 
REUTLINGEN 


MASCHINENSIEBE 
EGOUTTEURE 


l. pei: 
Die mit unserm Falzer ermittelten 
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auch mitunter bei kleinen Preisermäßigungen. Be- Sulfitzellstoff, gebleicht K 315—365 
sonders gefragt war ungeteert dickes Hanftauwerk : leichtbleichbar K 265 
von englischer und französischer Seite. In Sisal- und 9 stark K 245 
Jutematerial war kein Umsatz. Sulfatzellstoff, stark K 250 

Holzschliff, naß 50 % K 65 


Nordischer Holzmassemarkt. 


Schweden. Die Lage ist unverändert sehr 
ruhig. Die Tendenz, daß sich die Käufer nur für die 
allernächste Zukunft eindecken, greift immer mehr 
um sich. Sobald die Lagerbestände aufgebraucht sind, 
sind die Papierfabriken gezwungen, wieder mehr in 
den Markt zu kommen, und es liegt deshalb für die 
Verkäufer kein Grund vor, den Verkauf jetzt zu 
forcieren. Eine Besserung der Marktlage ist Jedoch 
kaum vor Wiedereröffnung der Schiffahrt auf dem 
Bottnischen Meerbusen zu erwarten. 

Folgende Preise pro ton cif werden notiert: 
Sulfitzellstoff, gebleicht 4 17.—.— bis 18.—.— 


en leichtbleichbar £ 13.17. 5 „ 14. 5.— 

m stark £ 13.—.— „ 13.10.— 
Sulfatzellstoff, stark £ 13.—.— „ 13.10.— 
Holzschliff, naß 50 % £ 3.15.— 


Norwegen. Ende Januar wurden folgende 


Preise notiert (pro ton fob): 


Die Marktlage ist im großen und ganzen unver- 
ändert. Ag. 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 

Das forstliche Verkaufsgeschäft hat inzwischen 
etwas größere Formen und Lebhaftigkeit angenom- 
men, die Nachfrage wird durchweg als gut bezeichnet, 
das Geschäft wickelt sich auch hinsichtlich Forderung 
und Gebot ziemlich glatt ab. Die Preise gestalteten 
sich für den Waldbesitz durchaus günstig. Der größte 
der Zuletzt gemeldeten Verkäufe, nämlich der Sub— 
missionsverkauf der Reg. -Forstkammer Augsburg 
vom 25. Januar mit rund 7200 Ster aus 14 schwäb. 
Forstrevieren erbrachte Einzelhöchstgebote von 125.2 
(Gebirge) bis 160,1% und einen Durchschnittserlös 
von 145,7% der Grundpreise von 12, 10 und 8 AM 
je Ster 1.—3. Kl. ohne Rinde bzw. von 11, 9 und 7 A 
je Ster ebenso mit Rinde ab Wald. Verschiedene 
teils kleinere, teils mittlere Verkäufe in Ober- 
bayern ergaben je nach Verhältnissen 120—132%, 
meist aber etwa 135—140%, einmal auch 147% dieser 


Habe abzugeben an Selbstverbraucher: 


2 Ldg. alte Zementsäcke 8 
4 ,„ neue Tapetenabfälle 

2 „ Paplergewebe rohgrau 

1 „  Spielkartenabfälle 

2 „ neuen Tiefldruck 

2 „ weiße Hoizpappenabfälle 

2 „ neue Lederpappenabfälle 9 


Lieferbar regelmäßig in großen Mengen ab Berlin sowie zahlreichen anderen Stationen. 


Balata- 


Arnold Reinshagen, Leipzig, 


1 Lug. neue buntkasch. Lederpappenabfälle 


2 „ weiße Chromospäne 

1 „  hellbunte Chromospäne 

I „ _Isollerpapierabfälle 

3 „ helle Buchbinderspäne 

2 „ weiße Akten und Skripturen 

2 „ w. Akten und Skript. i. Pr. holzfrei 


5 Ladungen Weberei- und Spinnereihülsen 


Gem. Papierabfälle, Industrieabfälle (Orgl.), Druckerei- und Buchbinderabiälle 
Druck, Zeitungen, alte Lederpappen, Dunkel-, Hell- und Gemischthanf 
Orig. Akten und Skripturen, entdeckelte Kontobücher 


Woll- una Baumwollabiälle 


Herbert Cohn, Rohprodukten-Großhandlung 


Berlin S.O. 36, Reichenbergerstraße 156. 
Telefon: Moritzplatz 11033 und 16647. 


Treibriemen 
Transportbänder bestbewährte Qualitäten 


Telegr.-Adresse: Hercoschrott 


seit Jahrzehnten 


liefert 


Treibriemen jeder Art. 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 


Gummi-Waren-Fabrik-Lager. 
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Kontrollieren sie 


den Wärmeverbrauch Ihrer Zentraldampfanlage 


mil Kondenswassermessern. 


Gerade in der Papier- und Zellstoff- 
industrie mit ihrem hohen Wärmebedarf 
für die Kocher und Trockentrommeln ist 
die Ueberwachung der Wärmemengen — 
der gesamten sowohl als auch der an 
die Verbrauchsstellen abgegebenen — 
von größtem Einfluß auf die Rentabilität 


DAQUA-Luftbefeuchtung in einer Papierfabrik des Betriebes. 
Gerade Kondenswassermesser eignen sich 


Luftheizung Entnebelung Be aiai 
Abwärmeverwertung und dabei ohne Wartung dauernd sicher 


arbeiten. 


n Luftbefeuchtung „ und Auskunft gern auf 
neumatische Absaug- 
und Transportanlagen hehr r Siemens & C0. 


von Hack- und Schälspänen, Papierabiällen, Lumpen etc. 2 2 
DANNEBERG & QUANDT, installations-Abteilung * Lichtenberg, 
BERLIN-LICHTENBERG. erzbergstraße 128/137. 


Man verlange Spezialkatalog W. P. 115. 


Königsbronner Hartgusswalzen 


aus dem ältesten deutschen Sonderwerk für Walzen aus 
Schalenhartguß zur Papier-, Pappen- usw. Herstellung 


in unübertroffener Güte und Ausführung. 


= 
Sorgfältigste Instandsetzung — Nachschleifen u. Polieren 
gebrauchter Walzen. 


<> 
DK: 


Schwäbische Hüttenwerke G. m. b. H. 
Werk Königsbronn (württemberg. 
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Sätze. Aus kleineren Verkäufen Öberfrankens 
wurden teils 150%, teils auch 162% erlöst. 

Aehnliche Erlöse erzielte die württ. Staats- 
forstverwaltung für rund 3300 Ster, teils im Vor- 
verkauf, nämlich 151—162%. In den badischen 
Staatsforsten wurden für zusanımen rund 3000 Ster 
teils 130—135% (bei 4 «AM je Ster Fuhrlohn), haupt- 
sächlich aber 150—158% bezahlt. In den standes- 
herrschaftlichen und Gemeindeforsten am Bodensee 
bzw. an der Schweizer Grenze wurden dem Vernch- 
men nach von Schweizern bis zu 160% der Grund- 
preise loko Wald angelegt. 

Von Finnland heißt es einerseits, dab dessen 
Angebot von Woche zu Woche dringlicher und im 
Preise nachgiebiger würde, andererseits, daß die Kon- 
kurrenz von dorther bereits fühlbar nachgelassen 
habe. —2— 


Vom österreichischen Schlelfholzmarkt. 


Der Zusammenschluß dreier österreichischer 
Großbanken war für die Papier: und Zellstoffindustrie 
des Landes nicht ohne Bedeutung, da dadurch eine 
ganze Reihe von Fabriken unter einheitliche Leitung 
gekommen ist. Es handelt sich vor allem um die 
Neusiedler Papierfabriks-A.-G., welche zum Konzern 
der Bodenkreditanstalt gehört, deren Aktienmehrheit 
allerdings vor kurzer Zeit an die Prager Petschek- 
Gruppe übergegangen sein soll. Die Verkehrsbank 
war Besitzerin der Lenzinger Papierfabrik und der 
Knina A.-G., und auch die Steyrermühl A.-G. und die 
Brig! & Bergmeister A.-G. stehen dem neuen Bank- 
gebilde nahe. Diese Konzentration der österreichi- 
schen Papierindustrie wird sicherlich die Zusammen- 
arbeit der einzelnen Betriebe fördern und die Ratio- 
nalisierung und Modernisierung der Fabrikation zur 
Folge haben. - 

Die Rohholzversorgung im abgelaufenen Monate 
war relativ leicht, da insbesondere die Bundesforst- 
verwaltungen recht umfangreiche Schleifholzmengen 
zur Versteigerung brachten. Die Preise konnten sich 
im Gegensatze zu den Vormonaten gut behaupten, 
in manchen Teilen des Landes sogar um 1—2 Schill. 
je Kubikmeter bessern, da die Verbraucher und 
Zwischenhändler aus ihrer Reserve teilweise hinaus- 
gingen und selbst umfangreichere Partien aufnahmen. 
Auch für die Ausfuhr nach Deutschland und der 
Schweiz macht sich wieder einige Nachfrage be- 
merkbar, doch befriedigen die Limite der Einkäufer 
nicht. Zur Hebung des Schleifholzexportes wäre die 
Erstellung günstiger Exporttarife nach den deutschen 
und schweizerischen Grenzstationen unbedingt erfor- 
derlich, doch werden die Bundesbahnen diese Forde- 
rung — welche vom Standpunkte der Forstwirtschaft 
sicherlich Berechtigung hat — im Interesse der öster- 
reichischen Papier- und Zellstoffindustrie wohl kaum 
erfüllen. Der Export von Schleifhölzern bleibt deshalb 
auf einige wenige Waggonladungen im Monate bc- 
schränkt, und der österreichische Anteil am deutschen 
Schleifholzimporte bleibt weit hinter den Lieferungen 
der polnischen, russischen, finnischen und tschecho- 
slowakischen Konkurrenz zurück. Wie schon vorher 
berichtet, sind die Schleifholzpreise auf Grund der 
gebesserten Absatzmöglichkeiten leicht gestiegen, und 


die Wiener Holzbörse notiert amtlich einen Durch- 
schnittspreis von Schill. 24 je cbm ab steiermärki- 
scher Station, gegen Schill. 22% in den Vorwochen. 
Die deutschen Limite frei Grenze für Österreichische 
Papi:rhölzer sollen selten über Á 16 je rm hinaus- 
gehen, so daß sich die Exporteure mehr um das 
schweizerische Geschäft bekümmern, welches bessere 
Erlöse abwirft. W. O. 


Württembergische Papiergeschichte 
von Fr. v. Hößle. 

Diese 134 Seiten starke Beschreibung des alten 
Papiermacherhandwerks sowie der alten Papicrmüh- 
len Württembergs mit 213 Papierwasserzeichen, 35 
Bildern, darunter zahlreicher alter Papiermühlen, 
und 3 Stammtafeln — Kutter, Rau und Bullinger — 
ist in Buchform erschienen. Der Preis beträgt bei 
portofreier Zusendung in Ganzleinwand G.-M. 6.25. 
Den Betrag bitten wir bei der Bestellung auf unser 
Postscheckkonto Stuttgart 10562 zu überweisen. 
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Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten. 
Auch die Hauptversammlung des Vereins Deutscher Holzstoff-Fabrikanten wird 
gemeinsam mit denjenigen der Papier- und Pappen-Fabrikanten in Breslau abge- 
halten werden, und zwar am Mittwoch, den 22. Juni 1927. 
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bestellt werden. 
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Dänemark, Finnland, Holland, Belgien, Frankreich, Luxemburg, Polen, Rumänien, 
Estland, Lettland und Litauen nimmt die Post Bestellungen auf das Wochentlatt 
für Papierfabrikation an. 
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Preisausschreiben. 


Auf Grund der Dr. Willi Schacht-Stiftung 
sollen in diesem Jahre wieder für Vor- 
schläge zur Förderung der Un- 
fallverhütung auf dem Gebiete der 
Papierstoff-, Papier- und Pappenfabrikation 
Preise in Höhe von 1500 4 ausgesetzt wer- 
den. Es kommen sowohl Vorschläge für 
praktische Schutzvorrichtungen an 
Maschinen und anderen Betriebseinrichtungen 
als auch Entwürfe von Unfallverhü- 
tungsbildern in Betracht. 

An dem Preisbewerb können sich Berufs- 
genossen jeder Art, Beamte der Berufs- 
genossenschaft, Ingenieure, Techniker, Werk- 
führer und Arbeiter beteiligen. Die Preis- 
arbeiten sind bis zum 1. Mai 1927 bei der 
Papiermacher-Berufsgenossenscheit in Mainz 


einzureichen. Die Prüfung der eingelaufenen 
Arbeiten erfolgt bis zur diesjährigen Genos- 
senschaftsversammlung durch einen vom 
Genossenschaftsvorstand dafür eingesetzten 
Ausschuß. 


Von den eingegangenen Preisarbeiten 
sollen in der Regel nicht mehr als 5 belohnt 
werden. Dem Preisausschuß bleibt vorbehal- 
ten, die besten Vorschläge und Arbeiten zu 
werten, so daß größere und kleinere Preise 
oder auch Preise in gleicher Höhe oder auch 
ein Preis mit dem Gesamtbetrag zugesprochen 
werden darf. 


Mainz, den 15. Februar 1927. 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Fritz Steinbock, Vorsitzender. 


Ausnahmetarif für die Ausfuhr von Holzzellstoff nach Frankreich. 


Mit Gültigkeit vom 10. Februar 1927 ist 
der Ausnahmetarif F 2 für Holz- 
zellstoff, trocken, durchlöchert, als Pappe 
nicht verwendbar, zur Ausfuhr nach Frank- 
reich mit Gültigkeit bis auf jederzeitigen 
Widerruf eingeführt worden. Der Ausnahme- 
tarif gilt bei Aufgabe als Frachtgut in Wagen- 
ladungen für mindestens 15 000 kg für Sen- 
dungen, die mit durchgehenden internationa- 
len Frachtbriefen nach französischen Stationen 
befördert werden. Die Fracht wird nach 
8 6 (1) der Allgemeinen Tarifvorschriften zu 
nachstehenden Frachtsätzen berechnet (für 
100 kg): 


Hauptkl. 

Rpf. 

Raubling—Wintersdorf (Baden) Grenze 229 
N Breisach Grenze 247 

„ Basel Bad. Bhf. 212 


Der Sprozentige Zuschlag für die Beför- 
derung in bedeckten Wagen wird nicht 
erhoben. 


Für die Abfertigung sind außerdem die 
einschlägigen besonderen Bestimmungen des 
deutsch-französischen Güterverkehrs maß- 
gebend. v. W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 10. Kohlenstaubfeuerung. 


Vom Kohlenstaubausschuß des Reichskohlenrates 
ist eine Schrift über die Gesichtspunkte zur Beurtei— 


lung der Kohlenstaubfeuerung nach ihrem derzeitigen . 


Entwicklungsstand herausgegeben worden. Dieser 
Bericht bezweckt, auch Nichtfeuerungstechnikern ein 
Bild darüber zu geben, unter welchen Bedingungen 
nach dem heutigen Stande der technischen Entwick- 
lung die Verfeuerung von Kohlenstaub wirtschaitliche 
Vorteile zu bringen vermag. Naturgemäß kann der 
Bericht nur allgemeine Gesichtspunkte an die Hand 
geben, da bei den vielfältigen Faktoren, die zu be- 
rücksichtigen sind, im Einzelfalle stets eine fach- 
männische Prüfung notwendig ist. Die Arbeit soll 
daher eine derartige Prüfung nicht ersetzen, sondern 
nur Klarheit darüber schaffen, ob eine Prüfung über- 
haupt Zweck hat und über welche Punkte sie im 
einzelnen Klarheit bringen muß. 


Der Bericht ist zum Preise von A 1 beim 
Reichsverband der Deutschen Industrie, Berlin W 10, 
Königin-Augusta-Straße 28, oder bei der Geschäfts- 
stelle der Technisch-Wirtschaftlichen Sachverständi- 
genausschüsse des Reichskohlenrates, Berlin W 15, 
Ludwigkirchplatz 3--4, erhältlich. 


Nr. 11. Eintägige Frachtstundung bei der Reichsbahn. 
(Mitt. des Reichsverbandes der Deutschen Industrie.) 

Auf die Vorstellungen des Reichsverbandes bei 
der Hauptverwaltung der Reichsbahn, daB die Gebühr 
für die eintägige Frachtstundung entweder ganz be- 
seitigt oder im gleichen Umfange wie die Fracht- 
stundungsprovision der Deutschen Verkehrs-Kredit- 
bank mit ermäßigt werde, teilte die Hauptverwaltung 
der Reichsbahn dem Reichsverband der Deutschen 
Industrie unter dem 25. Januar mit, daß die Frage 
der Herabsetzung der Stundungsgebühr bei der ein- 
tägigen Frachtstundung geprüft werde. Bei Abschluß 
der Prüfung werde dem Reichsverband weitere Mit- 
teilung zugehen. 


Nr. 12. Vorschriften. welche bei Geschäftsreisen 
nach Schweden, Norwegen, Dänemark und Finnland 
zu beachten sind, 

Das Verkehrsbüro der Industrie- und Handels- 
kammer zu Berlin C 2. Klosterstraße 41, hat eine 
übersichtliche Zusammenstellung der Vorschriften, 
welche bei Geschäftsreisen nach Schweden, Norwe— 
gen. Dänemark und Finnland zu beachten sind. 
herausgegeben. Wir sind auf Wunsch gern bereit. 
unseren Mitgliedern diese Zusammenstellung kosten- 
los zu verschaffen. 
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Berliner Bezirksgruppe 
des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Berlin, den 9. II. 1927. 


Einladung zu der am Mittwoch, den 23. II. 1927 abends 8 Uhr im Hause 
des Vereins Deutscher Ingenieure (Grashof-Zimmer) stattfindenden Sitzung der Ber- 


liner Bezirksgruppe. 


Es spricht Herr Professor Dr. C. G. Schwalbe über das Thema: 
„Die Bestimmung der Kupferzahl“. 

Um pünktliches und zahlreiches Erscheinen wird gebeten. Gäste willkommen. 
— . .. en Sn ' 


Reichsbewertung und Landesgewerbesteuer. 


Die Einheitswerte des Reichsbewertungs- 
gesetzes sollten der wirtschaftlich allmählich 
unerträglichen Verschiedenheit ein Ende 
machen, die zwischen der Bewertung der 
einzelnen Reichs- und Landesvermögens- 
steuern bestand. Darum ist im § 1 Abs. 2 
des Reichsbewertungsgesetzes die reichs- 
rechtliche Norm enthalten, daß die Länder 
und Gemeinden, welche Steuern nach dem 
Merkmal des Wertes einzelner Vermögens- 
arten erheben, diesen Steuern die nach den 
Vorschriften des Reichsbewertungsgesetzes 
festgestellten Werte — Einheitswerte — zu- 
grunde zu legen haben. Das war klar und 
verständlich, aber vielleicht zu klar und zu 
verständlich. Die Einheitswertbesteuerung 
trat mit Wirkung vom 1. Januar 1925 in 
Kraft, so daß man annehmen sollte, vom 
gleichen Zeitpunkt auch hätten die Landes- 
gesetze für ihre Grund- und Gebäudesteuern 
sowie für die Gewerbekapitalsteuern die Ein- 
heitswerte zugrunde legen müssen. Aber hier 
wurden zunächst wieder Uebergangsbestim- 
mungen geschaffen, welche für das Ka- 
lenderjahr 1925 oder für ein in diesem Jahr 
beginnendes Rechnungsjahr eine Bindung 
an die Vorschriften des Reichsbewertungs- 
gesetzes noch nicht vorschrieben. Reichs- 
rechtlich sollen also die Einheitswerte zum 
erstenmal für die Landessteuern mit zugrunde 
gelegt werden, die für das Kalenderjahr 
1926 oder für ein in diesem Kalenderjahr 
beginnendes Rechnungsjahr erhoben werden. 
Nach den Durchführungsbestimmungen zum 
Reichsbewertungsgesetz sind Länder und Ge- 
meinden für ihre Einheitswertsteuern sogar 
erst mit dem 1. Januar 1927 bzw. mit dem in 
diesem Jahre beginnenden Rechnungsjahre an 
die Einheitswerte gebunden. Damit aber nicht 
genug. Der 84 des Reichsbewertungsgesetzes 
gibt Rahmenvorschriften für die Landes- 
gesetzgebung, soweit die Grund- und Ge- 
bäudesteuer oder Gewerbesteuer in Betracht 
kommt und soweit solche Steuern ganz oder 


zum Teil nach dem Merkmal des Wertes 
erhoben werden. Die Steuerstatistik in der 
Papierindustrie beweist, daß außer der Um- 
satzsteuer (vor ihrer Ermäßigung) gerade 
die Gewerbesteuer mit am schwersten auf 


dem Betriebsvermögen lastete. Daher greifen 
‚wir auch für die heutige Untersuchung die 


Gewerbesteuer als diejenige Landes- 
steuer heraus, an deren Gestaltung allent- 
halben in unserer Industrie das größte Inter- 
esse besteht, die aber in keinem aller Einzel- 
länder mehr in ihrer Grundform als 
Ertragssteuer erhoben wird. Bestre- 
bungen, die Gewerbesteuern wieder als 
Ertragssteuer auszugestalten, sind zwar über- 
all vorhanden, doch konnten die entgegen- 
stehenden Schwergewichte, namentlich der. 
Finanzbedarf der Gemeinden, bisher nicht 
anders überwunden werden, als daß man 
auch die Gewerbekapitalsteuer in weiten 
Umfange neben der sonstigen Besteuerung 
des gewerblichen Vermögens belassen hat. 
Ueber die Gewerbesteuer sagen nun die 
Rahmenvorschriften des Reichsbewertungs- 
gesetzes, daß die Länder und nach Maßgabe 
der Landesgesetzgebung die Gemeinden die 
wirtschaftlichen Einheiten des Betriebsver- 
mögens im Sinne des Reichsvermögenssteuer- 
gesetzes der Gewerbesteuer unterwerfen 
dürfen, soweit sich die Einheiten auf das 
Land oder die Gemeinde erstrecken. Betriebs- 
grundstücke allerdings, die unabhängig von 
ihrer Zugehörigkeit zu einem gewerblichen 
Betriebe betrachtet zum Grundvermögen ge- 
hören würden, können nach der Landes- 
gesetzgebung aus der Gewerbesteuer heraus- 
genommen werden und an Stelle dessen der 
Grund- und Gebäudesteuer unterworfen 
werden. Ueberhaupt können Teile einer 
wirtschaftlichen Einheit, des Betriebsvermö- 
gens aus der Gewerbesteuer herausgenommen 
werden. Schulden, die bei der Feststellung 
des Einheitswertes für eine wirtschaftliche 
Einheit des Betriebsvermögens in Abzug ge- 
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bracht worden sind, können je nach der 
Landesgewerbesteuer dem Einheitswert ganz 
oder teilweise wieder hinzugerechnet werden. 
Schließlich dürfen dem Betriebe dienende 
Gegenstände, die aber nicht im Eigentum des 
Betriebsinhabers stehen und damit bei der 
Feststellung der Einheitswerte nicht berück- 
sichtigt werden, bei der Gewerbesteuer ihrem 
Wert nach dem Einheitswert zugerechnet 
werden. Es ist nun interessant zu sehen, wie 
sich die einzelnen Länder dieser Rahmen- 
gesetzgebung des Reiches angepaßt haben. 


Am weitesten macht von den Befreiungen, 
die das Reichsrecht gestattet, das badische 
Grund- und Gewerbesteuer- 
gesetz vom 7. Juli 1926 Gebrauch. Es 
veranlagt Grundvermögen und Gewerbe- 
betrieb nicht nach dem Einheitswert, sondern 
nach den Vorschriften der Reichsabgaben- 
ordnung und den besonderen Veranlagungs- 
vorschriften, welche das Grund- und Ge- 
werbesteuergesetz enthält. Das Betriebsver- 
mögen umfaßt in Baden alles Vermögen, das 
dem Gewerbebetriebe dient, soweit es nicht 
zum steuerbaren Grundvermögen gehört. 
Zum stehenden Betriebsvermögen werden 
außer den ständigen zur Führung eines 
Geschäfts vorhandenen Maschinen, Gerät- 
schaften, Werkzeugen und sonstigen Einrich- 
tungen und Anlagen sowie außer den zum 
Gewerbebetrieb verwendeten Zug- und Zucht- 
tieren insbesondere gerechnet die Rechte 
zur Ausnutzung von Wasser- 
kräften für einen Gewerbe- 
betrieb sowie die zur Ausnutzung der 
Wasserkräfte notwendigen wasserbaulichen 
Anlagen. Auch die Patent- und Verlagsrechte 
sowie obrigkeitlichen Konzessionen sind in 
dem Begriff des Betriebsvermögens nach dem 
badischen Gewerbesteuergesetz enthalten. 
Der Steuerwert des Betriebsvermögens wird 
nach dem Stande an dem für die Veranlagung 
maßgebenden Tage ermittelt. Der Wert des 
steuerbaren Betriebsvermögens ist jedenfalls 
nicht niedriger zu bemessen, als er sich nach 
der letzten Inventur und Bilanz berechnet. 
Von einer glatten Uebernahme der Einheits- 
werte in die badische Gewerbesteuer ist also 
keine Rede. Es kann nur bei der Bewertung 
des Betriebsvermögens bereits für die Be- 
steuerung in den Rechnungsjahren 1925 und 
1926 an die Stelle eines Steueraus chusses 
der auch für die Feststellung der Einheits- 
werte des Betriebsvermögens für die Ver- 
mögenssteuer 1925 und 1926 zuständige 
Gewerbeausschuß treten. Hiernach wird man 
in Baden einer besonderen Besteuerung der 
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Wasserkräfte für 1925 mindestens nicht 
widersprechen können. Für 1926 soll eine 
allgemeine Veranlagung des Betriebsvermö- 
gens in Baden nicht stattfinden. Die für das 
Rechnungsjahr 1925 festgestellten Steuerwerte 
sollen vielmehr auch für die Besteuerung im 
Rechnungsjahr 1926 maßgebend sein. Ueber 
die Bewertung der Wassernutzungsrechte 
sagen die badischen Durchführungsvorschrif- 
ten, daß Verhandlungen mit dem Reichs- 
finanzministerium schwebten, daß bis zur 
Neuregelung aber die Veranlagungsbehörden 
bei der Bewertung der Wassernutzungsrechte 
nach volkswirtschaftlichen und nicht nach 
fiskalischen Grundsätzen vorgehen sollten. 


In Württemberg hatte sich der Ge- 
werbeertrag als Grundlage der 
Gewerbesteuer besonders deutlich und 
klar erhalten, so daß man auch jetzt noch 
das Betriebskapital nur neben dem Ertrage 
als Steuergrundlage vorfindet. Als Betriebs- 
kapital gilt in Württemberg das steuerbare 
Betriebsvermögen, das zur Vermögenssteuer 
auf den 31. Dezember 1923 festgestellt wor- 
den ist oder festzustellen gewesen wäre. Von 
diesem so festgestellten steuerbaren Vermö- 
gen ist der für die Vermögenssteuer fest- 
gestellte Wert der in dem gewerblichen 
Betriebsvermögen enthaltenen Grundstücke, 
Gebäude und Gebäudeteile abzuziehen. Man 
wird davon ausgehen müssen, daß die rechts- 
kräftige Feststellung des Betriebsvermögens 
zur Vermögenssteuer in Württemberg für die 
Veranlagung zur Gewerbesteuer bindend ist. 
Die württembergische Ausführungsbestim- 
mung sagt hierzu, daß der zur Vermögens- 
steuer festgestellte Wert von Wasserkräften 
nicht abgezogen werden darf. Darnach käme 
es darauf an, ob Wasserkräfte überhaupt zur 
Vermögenssteuer festgestellt worden sind. 
Für 1924 hat der Reichsfinanzhof ausgespro- 
chen, daß Wasserkräfte nicht selbständig zu 
bewerten sind. Dementsprechend würde mit 
dem Grundstückswert zugleich auch der 
Wert der Wasserkräfte ausscheiden. Für 
1925 steht eine solche Entscheidung des 
Reichsfinanzhofs zwar noch nicht fest, doch 
wird nach unserer Auffassung kein Bedenken 
bestehen, die Rechtsmeinung des Reichs- 
finanzhofs auch auf das Jahr 1925, also auf 
die Einheitsbewertung nach dem Reichs- 
bewertungsgesetz auszudehnen. Damit würde 
Württemberg also praktisch in die Reihe 
derjenigen Länder eintreten, welche ihre 
Gewerbesteuer auch für 1925 schon dem 
Reichsbewertungsgesetz unterworfen haben. 

An erster Stelle unter den Landesgesetzen, 
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welche für die Gewerbekapitalsteuer das 
Betriebsvermögen auf Grund des Einheits- 
wertes versteuern, steht das preußische 
Gesetz über die Regelung der Gewerbe- 
steuer für die Rechnungsjahre 1925 und 
1926. In der Verordnung über die vorläufige 
Neuregelung der Gewerbesteuer (Gewerbe- 
steuerverordnung) in der Fassung vom 6. Mai 
1926 wird das Gewerbekapital um- 
schrieben als das Betriebsvermögen 
im Sinne des Reichsbewertungs- 
gesetzes, soweit es dem gewerbesteuer- 
pflichtigen Betriebe dauernd gewidmet ist. 
Maßgebend ist der auf Grund des Reichs- 
bewertungsgesetzes festgestellte Einheitswert. 
Allerdings hat auch Preußen von den Be- 
freiungsvorschriiten des Reichsbewertungs- 
gesetzes insofern Gebrauch gemacht, als die 
Schulden, die bei der Festsetzung des Ein- 
heitswertes in Abzug gebracht sind, soweit 
sie nicht zu den laufenden Verbindlichkeiten 
gehören, ferner der Wert der dem Unter- 
nehmen dienenden Gegenstände, die im Eigen- 
tum eines anderen stehen, dem Einheitswert 
hinzuzusetzen sind. 


In Bayern erfolgt die Veranlagung der 
Gewerbesteuer für einen Steuerabschnitt, und 
zwar nach dem Einheitswerte des 
Betriebskapitals, der für den Fest- 
stellungszeitraum, in dem dieser Steuer- 
abschnitt endet, nach den Vorschriften des 
Reichsbewertungsgesetzes festzustellen ist 
oder festzustellen wäre. Auch in Bayern ist 
der Wert derjenigen Gegenstände, die nicht 
ım Eigentum des Unternehmers stehen, aber 
dem Betriebe gewidmet sind, dem für die 
wirtschaftliche Einheit des Betriebsvermögens 
festgestellten Einheitswert hinzuzurechnen. 
Soweit das Betriebsvermögen im Sinne des 
Reichsbewertungsgesetzes Gegenstände und 
Rechte umfaßt, die der Grund- und der Haus- 
steuer unterliegen, welche also überhaupt 
nicht der Gewerbesteuer unterworfen sind, 
muß der angesetzte Einheitswert für die 
Gewerbekapitalsteuer wieder abgerechnet 
werden. Der Artikel 8 des bayerischen Ge- 
werbesteuergesetzes sagt nun, daß unter der 


Voraussetzung der Widmung für den Ge- 


werbebetrieb insbesondere zum Betriebs- 
kapital zu rechnen sind: Maschinen, Werk- 
zeuge, Gerätschaften, Vorräte an Kohle, Holz, 
Petroleum, Tiere und Futtervorräte, Urheber- 
und Patentrechte, Roh- und Hilfsstoffe, Vor- 
rāte an barem Gelde sowie Forderungen, 
schließlich auch „benützbar gemachte Wasser- 
kräfte nebst den zugehörigen Wasserbauten 
und Anlagen“ sowie Mineralquellen. Wie 
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nun diese Wasserkräfte nach dem bayerischen 
Gewerbesteuergesetz zu bewerten sind, ist 
nicht ausdrücklich gesagt. Jedenfalls gilt die 
Art dieser Bewertung schon für die vor dem 
9. Juli 1926 liegende Zeit, denn das Gesetz 
ist sofort nach seiner Verkündung mit Rück- 
wirkung auf den 1. April 1920, für Coburg 
mit Rückwirkung auf den 1. Juli 1920, in 
Kraft getreten. 

In Sachsen ist das Gewerbesteuer- 
gesetz vom 30. Juli 1926 ergangen. Während 
früher im sächsischen Gewerbesteuergesetz 
ausdrücklich die Wasserkäfte als zum Be- 
triebsvermögen gehörend bezeichnet waren, 
ist das in dem § 9 des neuen Gewerbesteuer- 
gesetzes nicht mehr der Fall. Es heißt dort, 
daß zum gewerblichen Anlage- und Betriebs- 
kapital sämtliche dem Gewerbebetriebe ge- 
widmeten Gegenstände mit Ausnahme der 
von der Grundsteuer betroffenen Bestand- 
teile gehören. Die Bewertung des 
gewerblichen Anlage- und 
Betriebskapitals hat nach den 
Einheitswerten des Reichs- 
bewertungsgesetzesvorsich zu 
gehen. Das Gesetz findet erstmalig An- 
wendung auf die Veranlagung für das Rech- 
nungsjahr 1926. Für die Rechnungsjahre 
1924 und 1925 findet eine Veranlagung nicht 
statt. Die in diesen Rechnungsjahren ord- 
nungsmäßig geleisteten Vorauszahlungen 
gelten die Gewerbesteuer ab. Es wird nicht 
unrichtig sein, wenn man auch hier genau 
wie bei der preußischen Regelung die 
Wassernutzungsrechte auch ohne besondere 
Erwähnung im Gesetz zum gewerblichen 
Anlage- und Betriebskapital rechnet, doch 
kann man sie eben nicht mehr wie früher 
nach besonderen landesrechtlichen Best'm- 
mungen bewerten, sondern es kommen hier 
lediglich die Bewertungsvorschriften des 
Reichsbewertungsgesetzes in Frage, so daß 
keine Bedenken bestehen, die von uns wieder- 
holt angezogene Entscheidung des Reichs- 
finanzhofs auch für 1925 und namentlich also 
für 1926 für die Gewerbesteuer zu verwerten. 


Eine der sächsischen und preußischen 
völlig ähnliche Regelung findet sich in dem 
thüringischen Gewerbesteuergesetz 
vom 23. Juli 1926, ebenso in dem meck- 
lenburgischen Gewerbesteuer- 
gesetz in der Fassung vom 8. April 1925. 
Auch dort finden wir die Bezugnahme auf 
die Einheitswerte nach dem Reichsbewer- 
tungsgesetz. 

Ueberblicken wir so die Gestaltung der 
von uns besprochenen Landesgewerbesteuer- 
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gesetze, so muß die erfreuliche Anpassung 
an das Reichsbewertungsgesetz, obwohl eine 
formelle, zwingende Vorschrift noch nicht 
bestand, besonders hervorgehoben werden. 
Die Vielgestaltigkeitder Steuer- 
gesetzeist eines der Grundübbel 
unserer Steuernot. Der Steuerpflich- 
tige kann sich unmöglich in diesen Gesetzen 
auskennen, die auch heute noch trotz aller 
Bestrebungen nach Vereinfachung und Ver- 
einheitlichung so schwierig sind, daß eben 
nur der Steuerfachmann sie wirklich zu lesen 
vermag. Wir sind der Auffassung, daß nur 
die schärfste Anpassung aller Kapital- 
steuern an die Reichsbewertung 
und aller Ertragssteuern an die 
Ein kommen- oder Körper- 
schaftssteuer uns von der steuerlich 
ungerechten Verschiedenartigkeit in der Be- 
wertung desselben Gegenstandes bei ver- 
schiedenen Steuern befreien kann. Wenn das 
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erst erreicht ist, so können wir unser ganzes 
Steuersystem vereinfachen. Die vom Reichs- 
finanzhof entschiedenen Fragen werden dann 
einen unmittelbaren Einfluß auf die Landes- 
steuern gewinnen, was wiederum zur Ver- 
schmelzung der steuerlichen Begriffe in den 
Reichs- und Landessteuern mit zwingender 


Notwendigkeit führen wird. Dieser Entwick- 


lung sich hemmend in den Weg zu stellen, 
heißt für uns, den Weg nicht zu ödem Uni- 
tarismus zu eröffnen, sondern zu einer form- 
gerechten und materiell begründeten Einheit- 
lichkeit der Steuerbewertung bei an sich 
verschiedenem Steuergegenstand. Das ist ein 
erstrebenswertes Ziel, welches aber längst 
noch nicht erreicht worden ist. Wir wollen 
hoften, daß der Industrie, die schon mit 
einem erheblich größeren Steuerdruck zu 
rechnen hat als. früher, in Bälde wenigstens 
die Einheitsbewertung auf allen Steuergebie- 
ten beschieden sein mag. Dr. Sch. 


EEE 


Wärme in der Zellstoffindustrie. 


‚Auszug aus einem Vortrag, gehalten am 5. Februar 1927 in der 
Fachvereinigung für Papiertechnik in Cöthen. 
Von Dr. Arthur St. Klein. 


Ich werde, um nicht zuviel Zeit in An- 
spruch zu nehmen und Sie zu sehr zu ermü- 
den, mich, und auch das nur kurz, mit 
folgenden Punkten beschäftigen: 

Wärme als mechanische Kraftquelle, 

Wärme zum Zwecke des Aufschließens — 
das ist Dampfverbrauch beim Kochen des 
Zellstoffes, 

Wärme zum Trocknen des Zellstoffes, das 
ist Dampfverbrauch beim Trocknen, 

Wärme zum Abdämpfen von Ablaugen und 
Regenerierung der Natronsalze, das ist 
Dampfverbrauch bei der Natronwieder- 
gewinnung. 

Auch beim Besprechen dieser Gruppen 
werde ich mich mit dem Hinweise auf einige 
Einzelheiten beschränken. 

Die Rentabilität einer Zellstoffanlage ist 
heute kurz ausgedrückt die Funktion der 
äußeren und inneren Transportkosten, der 
Wärmeökonomie und der kaufmännischen 
Leitung. Denn es ist anzunehmen, daß die 
durchaus nicht leichte Erfahrungstechnik, 
marktgängigen Zellstoff herzustellen, durch 
chemische Kontrolle den Chemikalienver- 
brauch auf normaler Höhe zu halten und die 
Erfüllung derartiger selbstverständlicher Not- 
wendigkeiten wohl im allgemeinen vorhanden 
ist. Es ist verblüffend, welche wärmeökono- 
mischen Fehler man oft genug noch sieht. 


Meines Erachtens ist us die Folge, daß viele 
rein mechanisch Einzelheiten eines Betriebes 
auf den andern übertragen, ohne zu be- 
denken, daß jeder Betrieb eine Individualität 
hat, daß ebenso wie selbst Zwillinge einander 
nicht ganz gleichen, oft sogar sehr ver- 
schieden sind, auch zwei Betriebe durchaus 
nicht gleich sind; der Ortsgeist ist eben ein 
Produkt der Persönlichkeit der Leitung, der 
örtlichen Arbeits-, maschinellen und sonstigen 
Verhältnisse und folglich kann zwar ein 
Betrieb dem andern ähnlich sein, aber gleich 
ist er ihm durchaus nicht. 

Wenn wir 1 kg Kohle mit 6500 WE ver- 
brennen, können wir daraus bei weitem nicht 
6500/860 — 7,55 KW-St erzielen, obzwar 
1 KW-St 860 WE entspricht. In Wirklichkeit 
werden wir etwa folgenden Vorgang fest- 
stellen können. Aus 100 WE der Kohle gehen 
beim Verbrennen im Kesselhause etwa 1% 
mit der Asche, 12% durch Strahlung und 
16% durch -Schornsteinverlust verloren. 
Wenn wir im Dauerbetriebe rund etwa 71 % 
Nutzeffekt des Kesselhauses haben, arbeitet 
das Kesselhaus im allgemeinen ziemlich nor- 
mal. Daß Kessel zeitweise mit 85 und mehr 
Prozent Effekt arbeiten, wissen wir alle, wir 
wissen aber auch, daß die schwankenden 
Belastungen, Störungen und andere ungün- 
stige Beeinflussungen durch den variablen 
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Betrieb einer Zellstoffabrik die durchschnitt- 
liche Betriebsausbeute verringern. Wir er- 
halten so etwa im Jahresdurchschnitt 71 WE 
im. erzeugten Dampfe von 100 WE der Kohle. 
Von diesen 71 WE geht in der Dampfleitung 
etwa 1 WE durch Leitungsverlust verloren, 
55 WE sind für Dampfmaschinenverluste, 
Abkühlungsverluste, Ausfall durch Undicht- 
heiten usw. abzurechnen. Wenn die Dampf- 
maschine mit Kondensation arbeitet, gehen 
51 WE im Kühlwasser ab, Reibungsverluste 
entsprechen etwa 1,5 WE, so daß von 
100 WE etwa 12 WE zur Dynamomaschine 
gelangen, wo etwa 1,1 WE entsprechende 
elektrische Verluste entstehen, dazu sind 
0,5 WE als Leitungsverlust zuzurechnen, es 
gelangen also 10,4 WE in den oder die 
Elektromotoren, wo 0,9 WE verloren gehen 
und so insgesamt dann nur noch von 100 WE 
der Kohle 9,5 WE als Antriebskraft für die 
Arbeitsmaschinen des Betriebes verfügbar 
sind. Wenn ich jetzt von Verlusten sprach, 
ist das natürlich nicht wörtlich zu nehmen, 
denn Energie geht ja nicht verloren, söndern 
die als Verlust bezeichneten Mengen sind nur 


nicht für diesen Zweck, dieses Mal Erzeu- 


gung mechanischer Kraft, nutzbar, es ist also 
ein relativer, kein absoluter Verlust gemeint. 
Das gibt Ihnen in groben Umrissen das Bild 
des Kraftbetriebes. Sie ersehen auch daraus, 
welche wirtschaftlichen Vorteile daraus zu 
erzielen: sind, wenn 51 WE von der Kraft- 
maschine, die sonst mit dem Kondensations- 
wasser abgehen, anders nutzbar gemacht 
werden können, indem man den Dampf aus 
Anzapf- und Gegendruckturbinen oder Dampf- 
maschinen zum Trocknen oder Kochen ver- 
wendet, wobei die Wärme ziemlich gut aus- 
genützt wird, bis auf den Ausfall, der durch 
die Flüssigkeitswärme des Kondensates, so- 
weit dieses nicht voll ausgenützt wird und 
durch Leitungs-, Strahlungs- und ähnliche, 
durch Apparate zu verringernde, aber nie 
ganz vermeidbare Verluste entsteht. 


Auch über die Einzelheiten, die näheres 
Eingehen verdienten, sei jetzt nichts weiter 
gesagt. Ich will nur kurz erwähnen, daß die 
rationelle Verwendung der erzeugten mecha- 
nischen Betriebskraft einer Zellstoffabrik 


natũrlich auch sehr wichtig ist. Wir rechnen 


ganz allgemein je nach den Einzelheiten einer 
Anlage, entsprechend vorhandenen mechani- 
schen Förderungseinrichtungen u. dgl., daß 
180—250 KW-St per Tonne Sulfitzellstoff und 
etwa 250—320 KW-St pro Tonne Sulfatzell- 
stoff verbraucht werden. Diese Grenzzahlen, 
die sehr weit auseinander liegen, zeigen auch, 
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daß die Größe der Anlage, die örtlichen und 
maschinellen Einrichtungen usw. auf den 
Kraftverbrauch bestimmenden Einfluß be- 
sitzen. Ich versage mir, weitere Einzelheiten 
zu berühren, denn sonst schweife ich von 
dem infolge der beschränkten Zeit eng um- 
grenzten Gebiete dieser Besprechung ab. 


Wenn wir nun außerhalb des Kesselhauses 
und der Kraftanlage der Zellstoffabriken die 
einzelnen Stationen darauf prüfen, ob und 
welche Wärme erzeugen und verbrauchen, 
können wir natürlich, ganz abgesehen von 
abnormalen Vorgängen, wie z. B. Heißlaufen 
eines Lagers und dadurch Umsetzung mecha- 
nischer Kraft in Wärme, feststellen, daß es 
hier sowohl wärmeerzeugende wie wärme- 
verbrauchende Vorgänge gibt. 

In der Sulfitfabrikation ist wärmeerzeu- 
gend: in bedeutenderem Maße das Abrösten 
des Schwefels bzw. Schwefelkieses, in geringe- 
rem Maße die Absorption der SO;; Wärme 
wird auch abgegeben beim Kochprozesse als 
Reaktionswärme, wenn die Aufschließungs- 
arbeit mit größerer Intensität einsetzt und 
sicherlich auch wenn zufolge des Abgasens 
die Abspaltung von SO: und dessen Absorp- 
tion in der Wiedergewinnungslauge eintritt. 
Wärmeverbrauchend ist das Vorwärmen des 
Kochgutes, auch für das eventuelle Dämpfen 
zwecks Erzielens einer gewissen Luftleere 


. wird Wärme in Form von Dampf gebraucht. 


Die Hauptmenge des Heizdampfes wird beim 
Kochen verbraucht, Warmwasserbereitung und 
Bleicherei brauchen auch einigen Dampf und 
das Trocknen nimmt einen nicht unbedeuten- 
den Teil der Gesamtmenge in Anspruch. 

Nehmen wir als ziemlich normalen Ver- 
brauch 100 kg Schwefel oder 260 kg Schwefel- 
kies pro Tonne Zellstoff an. Es gibt Werke, 
die mehr und solche, die weniger verbrau- 
chen. 100 kg Schwefel geben bei der Ver- 
brennung 222 100 WE, 260 kg Schwefelkies 
geben rund etwa 450 000 WE. Im allgemei- 
nen findet eine schlechte Ausnützung dieser 
Wärmequelle statt, und es gibt sogar viele 
Fabriken, in denen diese positive Wärme- 
tönung noch die Ursache von Kraftverbrauch, 
also Wärmezuschuß bildet, weil Kühlwasser 
gefördert und zugeführt wird, das dann un- 
verwertet abgeht. Die übrigen wärmeerzeu- 
genden Vorgänge der Sulfitfabrikation sind 
meines Wissens nicht gemessen, Zahlen dar- 
über deshalb recht unverläßlich. 

Wärme verbraucht beim Sulfitprozeß 
hauptsächlich die Kocherei und die Ent- 
wässerungsmaschine, die zusammen über drei 
Viertel der Totalwärme beanspruchen. In der 
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Kocherei wird Wärme verbraucht für An- 
wärmen, eventuell Dämpfen, für Erzielung 
der Reaktionstemperatur, denn unter 105° C 
tritt kein Aufschließen ein, ferner wird durch 
die Erhöhung der Temperatur die Viskosität 
der Sulfitlauge verändert, was sich im besse- 
ren, d. i. rascheren Durchtränken der Holz- 
späne zeigt; die Zirkulation des Kochgutes 
während des Kochens geschieht sicherlich 


auch nicht ohne Energiezufuhr, d. i. Wärme- 


verbrauch. Alle diese Vorgänge werden zu- 
sammenfassend durch den Verbrauch an 
Kochdampf ausgedrückt. Wir können mit 
0,25 Tonnen Dampf für das Dämpfen und 
1,52 Tonnen Dampf für das indirekte Kochen 
von 1 Tonne Zellstoff auskommen, wobei 
etwa 670 WE pro kg Dampf zu setzen sind. 
Für direktes Kochen kann man pro Tonne 
Zellstoff etwa 10% mehr, also 1,9—2,0 Ton- 
nen Dampfverbrauch annehmen. Im übrigen 
ist der Dampfverbrauch sehr abhängig von 
der Ausbeute pro Einheit des Kocherinhaltes, 
ebenso hat Feuchtigkeitsgehalt der Späne, 
Laugentemperatur, Ausstrahlung usw. großen 
Einfluß und deshalb sind die Verbrauchs- 
zahlen im allgemeinen sehr schwankend. 
Warmwasserbereitung ist nicht in allen Be- 
trieben üblich, trotz deren Nützlichkeit; dafür 
Wärmeverbrauchszahlen zu nennen, ist auch 
deshalb unnötig, weil regenerierte Wärme 
zur Wassererwärmung benützt wird. Das 
Entwässern des Zellstoffes durch Pressen 
erfordert Kraft, das Trocknen der nassen 
Pappe, die zwischen 40—52 % abs. Trocken- 
gehalt hat, absorbiert ganz beträchtliche 
Mengen Wärme — der Dampfverbrauch be- 
trägt bei starker Vorpressung der Bahn, wie 
sie mit den sogenannten Hochdruckpreß- 
walzen von Karlstad erzielt wird, etwa 1,6 t 
für das Trocknen von 1 Tonne Zellstoff und 
steigt bis 2,0 t bei der schwach vorgepreßten 
Bahn mit etwa 40% abs. tr. Indem ich 
hervorhebe, daß ich bekannte Versuchsergeb- 
nisse wiederhole, nenne ich zusammenfassend 
folgende Zahlen pro Tonne Sulfitstoff. 


Für Kraftzwecke werden 180—250 KW-St 
verbraucht, für das Kochen können schon 
1,8—2,0 Tonnen genügen, für das Trocknen 
braucht man 1,6—2,0 Tonnen Dampf. Dabei 
hängt der Kraftverbrauch, wie bereits gesagt, 
von der Größe der Erzeugung und den ört- 
lichen Verhältnissen ab. Der Kochdampiver- 
brauch hängt ab von der Feuchtigkeit der 
Späne, dem Ausbringen pro Einheit des 
Kochervolumens, von der Verwendung des 
sogenannten Ueberlaugens und’ von der 
Laugentemperatur beim Einfüllen in den 
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Kocher; natürlich haben Wärmeverluste durch 
Ausstrahlung, Leitungsverluste usw. auch 
Einfluß auf diese Zahlen. Der Trockendampf- 
verbrauch von 1,6—2,0 Tonnen hängt von 
dem Feuchtigkeitsgehalt der zu trocknenden 
Pappe ab, wie ebenfalls bereits betont wurde. 


Es ist ohne weiteres klar,.daß im Sommer 
überall weniger Wärme verbraucht wird als 
im Winter, weil die Strahlungs- und Wärme- 
leitungsverluste im Winter größer sind. Die 
Lüftung der Arbeitslokale, auf die ich übri- 
gens auch jetzt nicht eingehen kann, erfor- 
dert im Winter größere Energiezufuhr, die 
letzten Endes auch erhöhten Wärmeverbrauch 
bedeutet. Wärme erzeugt in der Sulfitfabrik 
das Abrösten von Schwefel und Kies und die 
Absorption des SO:; durch positive Wärme- 
tönung beim Kochen entsteht auch etwas 
Wärme; dann wird noch Abfallwärme frei 
durch Entspannungswärme beim Kocher- 
abgasen, durch die heißen Abgase und die 
Ablaugen; durch die Kondensate der indirekt 
geheizten Kocher und der Trockenzylinder 
und ferner kann aus den Schwaden der 
Trockenmaschine auch Wärme durch Kon- 
densation der Dämpfe, also durch Gewinnen 
der latenten Wärme regeneriert werden. Das 
Endergebnis, das sich errechnen läßt, wenn 
man die Möglichkeiten summiert, ist gar 
nicht gering, es kann 30 und in manchen 
Fällen auch 50% der gesamten Heiz- und 


“ Kochdampfwärme betragen, die von manchen 


Werken verbraucht wird. 

Von der Sulfitspritfabrikation werde ich 
jetzt ganz absehen, ebenso von den Verfah- 
ren, die sich mit anderweitiger Verwertung 
der Sulfitablaugen beschäftigen. Ferner sei 
erwähnt, daß wir ganz allgemein mit etwa 
700—1000 kg Dampfverbrauch für Stoff- 
erwärmung beim Bleichen von 1 Tonne 
Sulfitzellstoff rechnen, wenn mit 6—8 % Stoff- 
dichte gebleicht wird. Bei höherer Stoffdichte, 
wie sie in Amerika verwendet wird, ist der 
Verbrauch natürlich geringer. 


Beim Sulfitverfahren braucht man etwa 
8 cbm Lauge pro Tonne Zellstoff für das 
Aufschließen, durch das Ueberlaugen von 
einem Kocher zum andern kann man schon 
mit 6,5 cbm Frischlauge auskommen, der Rest 
wird im Kreislaufe des Prozesses, und zwar 
mit erhöhter Temperatur, erhalten. Im Gegen- 
Satze zur Sulfitfabrik, wo wir mit bestimmter 
Laugenmenge rechnen können, ist das beim 
sogenannten Sulfatverfahren (denn das eigent— 
liche Natronverfahren möchte ich hier über- 
haupt nicht berühren) ohne weiteres nicht 
möglich. Es werden Laugen verwendet, die 
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etwa zwei- bis dreimal soviel NaOH als 
Schwefelverbindungen des Natriums enthal- 
ten, die Stärke der Lauge in Bé ausgedrückt 
ist aber sehr variabel und folglich ist die 
Kochlaugenmenge pro Tonne Zellstoff auch 
verschieden. Nach Angaben von Christiansen 
berechnet sich für eine norwegische Fabrik, 
die Laugen von 18—35° Bé benützte, pro 
Tonne Zellstoff eine Menge von etwa 3 bis 
4 cbm, eine amerikanische Fabrik, die 18° Be 
Laugen verwendet, benützt etwa 4,2 cbm und 
eine Österreichische Fabrik, die noch schwä- 
chere Laugen verwendet, hat 6 cbm Ver- 
brauch pro Tonne. Sie sehen daraus, daß 
die Laugenmenge zur Laugenstärke im umge- 
kehrten Verhältnis steht. Ferner ist zu 
berücksichtigen, daß bei rotierenden Kochern 
25—30 % und bei stehenden Kochern 40 bis 
45 % des Kochervolumens als Laugenquan- 
tum, das nötig ist, angesehen werden. Auch 
die sehr verschiedenen Kochergrößen von 
70 cbm bis zu wenigen cbm herab variierend 
spielen natürlich eine Rolle wegen Aus- 
strahlungsverluste usw., ebenso der Feuch- 
tigkeitsgehalt der Späne und anderes. Man 
kann mit 1,7 Kochdampf pro Tonne Sulfat- 
zellstoff auskommen, jedoch verbrauchen die 
meisten Fabriken etwas über 1,8 und viele 
auch noch 2 Tonnen Kochdampf und darüber. 
Diese Zahlen sind, ebenso wie die früher 
gegebenen Zahlen. für festen Sulfitzellstoff, 
diesmal für festen Sulfatzellstoff, sogenannten 
Kraftstoff, gedacht. 


Die Betriebszahlen einer skandinavischen 
Fabrik, die über hydroelektrische Kraft ver- 
fügt und mit Hochdruckverdampfern arbeitet, 
sind etwa folgende: Kohlenverbrauch pro 
Tonne Zellstoff rund 370 kg, Dampferzeugung 
=- 2960 kg Dampf im Kesselhause aus Brenn- 
stoff (Kohle oder Holz) und 2260 kg Dampf 
von Kesseln im Sodahause; der Verbrauch 
an Dampf betrug 2300 kg in der Kocherei, 
220 kg bei den Mischern, 1810 kg für Trock- 
nen, 400 kg bei den Verdampfapparaten und 
490 kg sind als Verluste anzusehen. Wenn 
Scheibenverdampfer verwendet werden, müs- 
sen unter ähnlichen Verhältnissen 4820 kg 
Dampf im Kesselhaus erzeugt werden; für 
die Trocknung wird Frischdampf genommen, 
dafür fällt der Verbrauch bei den Verdampf- 
apparaten fort. Es erhöht sich in diesem 
Falle der Kohlenverbrauch mit rund 310 kg 
pro Tonne. Trotzdem gibt es eine Anzahl 
Fabriken, die nur mit Scheibenverdampfern 
arbeiten, weil die Anschaffungs- und Unter- 
haltungskosten der Hochdruckverdampfer 
hohe sind. Man ist aus diesem Grunde in 
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neuerer Zeit von den Hochdruckverdampfern 
auch abgekommen und verwendet wieder 
Niederdruckverdampfer, wobei man wieder- 
zugewinnende Lauge z. B. durch Ekonomiser 
vorwärmt. Auf diese Weise kann man die 
Lauge, die in den Verdampfer kommt, bis 
130° C vorwärmen, und liegen Zahlen vor, 
nach denen dann 1 kg Dampf bis zu 4,8 kg 
Wasser abdunstet. Der gesamte Dampfver- 
brauch pro Tonne Zellstofi für die Wieder- 
gewinnung beträgt bei solcher Anordnung 
etwa 1,5 Tonnen, wenn bis 50% Trocken- 
gehalt eingedampft wird. Wenn die Lauge 
nur bis 60° C vorgewärmt ist, kann im 
Vakuumverdampfer 1 kg Dampf 3,2 kg Wasser 
verdampfen. Man kann auf diese Weise heute 
bei modernen Anlagen, die mit vorgewärmter 
Lauge und Vakuumverdampfern arbeiten und 
Hochdruckpressen in der Trockenmaschine 
haben, mit rund 5,2 tons Totaldampfverbrauch 
auskommen, wovon 1,7 tons Kochdampf ist, 
1.6 tons Trockendampf, 1,5 tons für die 
Wiedergewinnung benötigt wird und 0,4 tons 
für Mischer und Verluste anzusetzen ist. 
Von den Sodaöfen kommende Heizgase er- 
zeugen 2,5 Tonnen Dampf und der Rest von 
2,7 Tonnen wird aus fremdem Brennstoff, sei 
es aus Holz oder Kohle gewonnen. In 
diesen Angaben ist der besonders nützliche 
und deshalb notwendige Warmwasser- 
verbrauch nicht berücksichtigt, weil Warm- 
wasser mittels Abfallwärme hergestellt wird. 
Auch die gute Abfallwärmeverwertung des 
Kondensates der Verdampfer und der Trock- 
ner ersehen Sie nicht aus diesen Zahlen. 


Nehmen wir die einzelnen Stationen: Die 
Kocherei verbraucht Kochdampf, gibt aber 
Wärme ab in Form von Abdampf und in den 
heißen Ablaugen, ferner bei Verwendung von 
Kalorisatoren im Kondensate dieser. Den 
Diffuseuren wird Wärme zugeführt im Stoff, 
in den Laugen und Waschwässern, abgegeben 
wird Wärme in den Laugen, die zu den 
Zisternen und von dort zu den Verdampfern 
gehen und im Waschwasser, das im Kreis- 
laufe bleibt. 


Die Verdampfer und Schmelzöfen ver- 
brauchen Wärme, geben aber auch Wärme im 
Kondensate und in den Heiz- und Abgasen 
wieder ab. Dem Auflöser wird Wärme durch 
die Schmelzsoda zugeführt und von Kühl- 
Den 
Mischern wird Wärme zugeführt, etwas 
Wärme geht für die Schlammwäsche auch 
noch von hier ab. Selbst erzeugen Wärme 
außer dem Dampfkesselbetriebe hauptsächlich 
der Schmelz- und Sodaofen, etwas Wärme 
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entsteht natürlich beim Kaustizieren und wohl 
auch beim Kochprozeß, ebenso entsteht beim 
Auflösen der Schmelzsoda Lösungswärme, 
jedoch sind die Wärmemengen meines Wis- 
sens noch nicht verläßlich gemessen, auch 
können überhaupt die Wärmemengen, die 
beim Kochen und Kaustizieren entstehen, 
relativ größeren Einfluß auf den gesamten 
Wärmeverbrauch nicht haben. 


Ich habe in kurzen Umrissen den jetzigen 
Stand der Wärmefrage in der Zellstoffindu- 
strie skizziert und nun möchte ich Ihnen 
auch kurz sagen, wie ich mir die weitere 
Entwicklung denke: ich möchte voraus- 
schicken, daß bei der Verwertung der Ver- 
brennungswärme im Kesselhaus wohl nicht 
mehr allzu viel zu erreichen ist, jedenfalls 
nicht so viel mehr wie in anderen Teilen der 
Fabrik. Wärmespeicher, die ausgleichend 
wirken, ähnlich wie das Schwungrad der 
Dampfmaschine, werden hier mit dem Prin- 
zip der reichlicheren Bemessung des gesamten 
Wasservolumens der Kessel, als sie zurzeit 
üblich ist, in Konkurrenz sein. Bei der 
Kesselanlage wird ganz bestimmt höherer 
Druck (auch über 100 at) zur Verwendung 
kommen. Möglich, daß die Blomqvistschen 
Atmos kessel, möglich, daß andere Typen 
dabei führend sein werden. Jedenfalls wird 
der höhere Kesseldruck besseres Ausnützen 
des Druckgefälles in Kraftmaschinen und 
damit allgemeinere Verbreitung von Anzapf- 
und Gegendruckaggregaten ermöglichen. Teil- 
fragen, wie z.B. ob Ekonomiser oder Luft- 
vorwärmer im Kesselhaus zu nehmen seien 
u. dgl., werden durch die wirtschaftlichen 
Ergebnisse der nächsten Jahre im Betriebe 
beantwortet werden. 


In der Sulfitfabrik kann durch die er- 
höhte Temperatur der Kochlauge mittels 
Abfallwärme sicherlich viel Kochdampf ge- 
spart werden, nur ist das keine rein wärme- 
technische Frage, sondern die Erfahrung muß 
zeigen, ob nicht Schwierigkeiten zufolge Ver- 
wendung sehr heißer Kochlaugen betreffs der 
gleichmäßigen Durchtränkung der Holzstück- 
chen entsteht und dadurch unegales Auf- 
schließen eintritt und wie dieses eventuell zu 
verhüten ist. Prinzipiell kann durch Zwangs- 
zirkulation und indirektes Heizen außerhalb 
der Kocher mittels Kalorisatoren und leichtere 
Verwertung der Abfallwärme bei dieser An- 
ordnung auch einiges erspart werden. Die 
Erhöhung der Kocherausbeute ist ohne Be- 
fahren der Kocher schon möglich (Fresk, 
Svenson), auch dabei kann mit Hilfe der 
7 wangszirkulation sich einiger Nutzen zei- 
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gen. . Durch Gleichmäßigkeit und gegebenen- 
falls Verringerung der Holzfeuchtigkeit kann 
auch eine Verbesserung des Kochprozesses 
und Wärmegewinnung erzielt werden. An- 
geblich soll ganz trockenes Holz, das durch 
Rauchgase bis etwa 5% Feuchtigkeitsgehalt 
getrocknet ist, bessere Kocherausbeuten ‚und 
leichteres Kochen ergeben haben. Die Abfall- 
wärme der Kochergase kann ziemlich verlust- 
los z. B. durch Vorwärmen der Kocherlauge, 
wie es in Skandinavien seit vielen Jahren 
geübt wird, verwertet werden, auch die 
Wärme der Ablaugen wird zum Teil jetzt 
schon zum Anwärmen von Wasser benützt. 
Die Gewinnung der Wärme, die dem Roh- 
zellstoff im Kocher anhaftet, ist wohl kaum 
lohnend, hingegen kann die Wärme der Röst- 
gase besser als bisher verwertet werden. Bei 
der Trocknung sind durch Ausnützung der 
Schwaden der Trockenmaschine größere Er- 
sparnisse schon jetzt in einzelnen Werken 
erzielt worden. Bei dieser Verwertung der 
Abfallwärme und auch betreffs Ventilation 
und Isolationsfragen usw. liegt noch manches 
recht im argen. Von viel größerer Wichtig- 
keit als diese relativ unbedeutenden Fragen 
kann die Verwertung der organischen Sub- 
stanzen sein. Fast die Hälfte des Holzes ist 
in der Ablauge aufgelöst, wärmetechnische 
Verwertung haben die organischen Substan- 
zen der Sulfitablauge bisher noch kaum ge- 
funden. Sehr interessant ist das Strehlenert- 
Verfahren, bei dem die gelösten organischen 
Substanzen gespalten werden und eine Sulfit- 
kohle genannte, dunkle, feinpulverige Masse 
ausfällt, die verbrannt werden kann. Ent- 
gegen den Berichten, die schon vor mehreren 
Jahren in deutschen Fachblättern über den 
Erfolg Strehlenerts standen, hat sein Ver- 
fahren bisher sich praktisch nicht durchgesetzt. 
In letzter Zeit sollen nun, privaten Mitteilun- 
gen zufolge, die bestandenen technischen 
Schwierigkeiten überwunden sein. Jedenfalls 
ist hier eine Möglichkeit der Gewinnung 
recht bedeutender Wärmemengen gegeben. 


Zusammenfassend sei gesagt: für die 
Tonne festen, ungebleichten Sulfitzellstoff 
kann man heute als gute Betriebszahl den 
Verbrauch von 600—650 kg Steinkohle mit 
7 —7 facher Verdampfung ansehen. Diese 
Zahl kann sich, wenn die vorstehend erwähn- 
ten Voraussetzungen sich erfüllen, auf die 
Hälfte bis zwei Drittel wohl ermäßigen. Es 
ist nur zu bedenken, daß die technischen 
Möglichkeiten nicht immer realisierbar sind, 
weil die wirtschaftliche Oekonomie es nicht 
stets zuläßt. Es kommt also nicht nur darauf 
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an, was ist technisch möglich, sondern auch 
darauf, was ist wirtschaftlich. Es. ist nicht 
unwahrscheinlich, daß die Kohlenpreise stei- 
gen werden und diese Steigerung kann durch 
die Anwendung von maschinellen Einrichtun- 
gen, Apparaten oder anderen Anordnungen 
für bessere Wärmeausnutzung ausgeglichen 
werden. Dann verschiebt sich natürlich das 
ganze Bild und die heutigen Voraussetzungen 
verändern sich auch. Auf alle Fälle aber 
können wir schon heute sagen, daß die 
wärmetechnische Entwicklung der Oekonomi- 
sierung des Sulfitprozesses jetzt noch nicht 
abgeschlossen ist. 


Nehmen wir jetzt die Sulfatfabrikation. 
Es wird heute die Tonne Kraftstoff mit einem 
Wärmeverbrauch, der Kohlenmengen von 
etwa 360—400 kg als untere Grenze ent- 
spricht, erzeugt. Diese Menge kann und 
wird gegebenenfalls verringert werden. Die 
Vortrocknung der Holzspäne ist für Sulfat 
von noch größerer Bedeutung als für Sulfit, 
die Möglichkeiten der Zwangszirkulation 
können auch eine ansehnlich verbesserte Aus- 
nützung der Abfallwärme ergeben, die Ver- 
größerung des Kocherinhaltes verringert die 
relativen Verluste durch Strahlung, höhere 
Konzentration und bessere Vorwärmung der 
Kochlaugen kann auch Ersparnisse bringen. 
Das bessere Ausbringen pro Volumeneinheit 
des Kochers, inbesondere aber die Verbesse- 
rung der Wärmeverwertung der Sodawieder- 
gewinnungsanlage kann zur Verminderung 
des Wärmeverbrauches beitragen. Um nur 
eine Zahl zu nennen, erwähne ich, daß Lind- 
hagen den gesamten Wärmeeffekt einer Soda- 
wiedergewinnungsanlage mit Verdampikör- 
pern, rotierendem Sodaofen und Schmelzofen 
mit etwa 33 % bestimmt hat. 


Welche Wege gegangen werden, ist natür- 
lich schwer vorauszusagen. Es ist möglich, 
daß die kanadische Fabrik La Tuque den 
richtigen Weg zeigte. Dort wird die Ablauge 
konzentriert und dann zerstäubt verbrannt. 
Es kann wohl sein, daß wir Ablaugen bis 
etwa 50° Be eindampfen werden, was wir 
recht ökonomisch machen können, und daß 
wir dann dieses halbfeuchte Gut mit flüssigem 
oder feingepulvertem, festem Brennstoff ge- 
mischt zerstäuben oder sonst irgendwie 
rationell verbrennen. Schwierigkeiten, die 
dabei durch das Mitreißen von Natronsalzen 
entstehen können, lassen sich auf verschiedene 
Weise mechanisch oder auch durch elektrische 
Apparate vermeiden. Wenn der wärmeökono- 
mische Effekt der Sodawiedergewinnungs- 
anlage, die jetzt rund 2½ Tonnen Dampf 
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pro erzeugter Tonne Zellstoff liefert, verbes- 
sert wird und anderweitig Ersparnisse an 
Wärme sich durchführen lassen, was der 
Hauptsache nach eine wirtschaftliche Frage 
ist, müßte eine Verminderung des Kohlenver- 
brauches auf 200—250 kg mit 71,—7Y%facher 
Verdampfung auf die Tonne Kraftstoff berech- 
net oder eventuell sogar bis zum Bestreiten 
der verbrauchten Dampfmengen aus dem 
Kreislaufe der Fabrikation mit noch geringerer 
Wärmezufuhr durch fremde Brennstoffe mög- 
lich sein. 

Wenn Sie bleichfähigen Stoff als Grund- 
lage der Betrachtungen annehmen, müssen 
Sie mit einem Zuschlage von 10—20 % auf 
die mitgeteilten Zahlen rechnen und den 
früher bereits genannten Heizdampfverbrauch 
für das Anwärmen des Bleichgutes auch mit 
berücksichtigen. Der Dampfverbrauch für 
Trocknen ist auch etwas höher einzusetzen, 
weil zu rasch getrocknete, gebleichte Zell- 
stoffe leicht einen gelben Stich bekommen, 
was unerwünscht ist, deshalb wird der 
Dampfdruck der Trockenzylinder niedriger 
gehalten, wodurch der Dampfverbrauch steigt. 


Zum Schlusse will ich noch die wirtschaft- 
liche Bedeutung der Wärmekosten für die 
Zellstoffabrikation an einigen Zahlen zeigen. 
In den gesamten Herstellungskosten von 
Sulfitzellstoff sind als Hauptposten die Holz- 
kosten enthalten, die etwa 45—60% der 
Gesamtsumme betragen. Es gibt Fabriken, 
die relativ billiges Holz, dafür aber teuere 
Löhne usw. haben, wodurch sich diese ziem- 
lichen Unterschiede in den prozentualen 
Kosten für das Holz erklären. In Nr. 36/1922 
der Veröffentlichungen des schwedischen 
Finanzministeriums werden bei ungebleichtem 
Sulfitzellstoff für Schweden und Nordamerika 
45—55% der gesamten Herstellungskosten 
als Holzkosten angegeben. Witham gibt als 
Durchschnittszahl von 9 Fabriken 48 bzw. 
47% an. Je höher der Anteil der Holzkosten 
ist, um so geringer ist der relative Anteil der 
übrigen Kosten an der Gesamtsumme, aber 
um so wichtiger ist es auch, die übrigen Aus- 
gaben herunterzubringen, denn es. kommt 
beim teueren Holze sehr darauf an, alle Aus- 
gaben für die Erzeugung zu reduzieren. 


Ich habe Erzeugungskosten von Sulfit- 
fabriken verschiedener Länder aus den Jahren 
1900—1925 verglichen und gefunden, daß 
die Holzkosten pro Gewichtseinheit erzeugter 
fester Sulfitzellulose von etwa 30% am 
Anfange dieses Jahrhunderts bis zu den 
erwähnten 45—60% der Gesamtkosten stie- 
wobei gleichzeitig der prozentuale 
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Anteil der Brennstoffkosten von etwa 26 % 
der Gesamtkosten allmählich bis zu 12—15% 
gesunken ist. Diese letztere Zahl stimmt 
anscheinend nicht gut mit Zahlen von 
Witham überein, der allerdings für nassen 
Stoff etwa 7% für den Anteil der Brennstoff- 
kosten gefunden hat. Die schwedischen offi- 
ziellen Zahlen geben ausschließlich des 
Trockendampfes 6—10 % der Gesamtkosten 
als Brennstofikosten an. Einschließlich des 
Trockendampfes ergibt das dann sowohl für 
Amerika wie für Schweden auch wieder 
Zahlen, die den von mir errechneten 12—15% 
nahekommen. Auch Zahlen der Anglo-New- 
foundland Development Co. geben etwa 50% 
der Gesamtkosten für den Holzverbrauch und 
11% für Brennstofiverbrauch bei der Erzeu- 
gung von ungebleichtem Sulfitstoff an. Das 
schwedische Kgl. Kommerzkollegium gibt für 
1920 für norrländische Sulfitfabriken 45 % 
für Holzkosten, 16,7% für Brennstoff und 
1,4% für Kraft an. Auch diese Zahlen zeigen 
unter Berücksichtigung dessen, daß auch 
untereinander sehr verschiedene Produktions- 
kosten verschiedener Länder verglichen wer- 
den, ungefähr, was ich aus meinen Erfah- 
rungszahlen folgere, daß der heutige Anteil 
der Kraft- und Dampfkosten roh gerechnet 
etwa einem Viertel der Holzkosten entspricht, 
und daß die Verbesserung der Wärmeökono- 
mie bisher einen teilweisen Ausgleich für die 
steigenden Holzpreise zu schaffen wußte. 
Daß wir noch höheren Holzpreisen entgegen- 
sehen müssen, ist wahrscheinlich, und daß 
durch wärmetechnische Verbesserung auch 
für diese Steigerung teilweiser Ausgleich ge- 
funden werden kann, ist anzunehmen. Für 
die Erzeugung von Natronstoff gibt Witham 
eine Kostenverteilung mit 36,4 und 37,7proz. 
Anteil des Holzes und 11,5 bzw. 12,1proz. 
Anteil des Brennstoffes an den Gesamtkosten. 
Diese schwedischen Zahlen für Kraftstoff 
‚nach dem Sulfatverfahren ergeben 35—45- 
proz. Anteil der Gesamtkosten für das Holz. 
Das ist dadurch erklärlich, daß für Natron- 
bzw. Sulfatstoff billigeres Holz als für Sulfit, 
zum Teil auch Sägeabfälle benutzt werden. 
Aus meinen Zahlen finde ich, daß die Varia- 
tion im prozentualen Anteile der Brennstoff- 
kosten bei der Sulfatfabrikation viel größer ist 
als beim Sulfitstoff, zum Teil deshalb, weil 
geringer bewertetes Holz, z. B. Abfallholz 
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eigener Sägewerke, verwendet wird, zum Teil 
auch deshalb, weil der Brennstofipreis pro 
Wärmeeinheit auch oft entsprechend dem 
Preise für das in manchen Gegenden noch 
relativ recht billige Brennholz gering ist. 
Ich möchte deshalb nur folgende Zahlen 
geben: I. Fabrik mit Scheibenverdampfern 
Anteil der Kosten für Holz 52%, Anteil für 
Koch- und Heizdampf sowie Kraftverbrauch 
9%, I. Fabrik mit Scheibenverdampfern 
Holzkosten 36 %, Kraft und Dampf 14%, 
III. Fabrik mit Verdampfern Holzkosten 47%, 
Kraft und Dampf 10%. Für solche Anlagen, 
die nicht sehr billiges Holz zur Verfügung 
haben und den Brennstoffpreis bei der Kal- 
kulation etwa dem Kohlenmarktpreise anpas- 
sen, wo also der prozentuale Anteil des 
Holzes an den gesamten Herstellungskosten 
etwa 40-45 %, beträgt, wird der Preis für 
Kraft und Dampf etwa einem Fünftel dieser 
Kosten entsprechen, das ist rund etwa 8—10% 
der Gesamtkosten. Dabei ist eine moderne 
Verdampferanlage, die höhere Anlagekosten, 
Abschreibung und Verzinsung bedingt, dafür 
aber mit weniger Wärme auskommt, voraus- 
gesetzt. Die Holzpreise für Sulfatstoff wer- 
den steigen, da immerhin noch recht viele 
neue Fabriken gebaut werden im Gegensatz 
zur Sulfitindustrie, für welche große Neubau- 
ten in Ländern, die jetzt schon für diese 
Fabrikation voll erschlossen sind, nicht zu 
erwarten sind. Diese Steigerung des Holz- 
preises für Sulfatstoff wird nach einigen 
Jahren relativ größer sein als beim Holze 
für Sulfit, weil eben das Sulfatholz, solange 
keine Abnehmer für dieses vorhanden sind, 
schlecht im Preise steht, während Sulfitholz 
in den Kulturstaaten ziemlich hoch gewertet 
wird. Dafür hat aber auch, wie Lindhagen 
zeigte, die Wärmetechnik in der Sulfitindu- 
strie große Möglichkeiten, die Wärmeausnüt- 
zung der organischen Substanzen in den 
Wiedergewinnungslaugen zu verbessern. Ver- 
gleiche von Anlagen, wie solche mit den 
alten Porion-Oefen vor gar nicht zu langer 
Zeit noch im Betriebe waren, sind schon 
heute nicht mehr statthaft. Die Entwicklung 
der letzten zwanzig Jahre zeigt den großen 
Fortschritt, und systematische Untersuchun- 
gen sowie die wärmetechnische Betriebs- 
kontrolle werden sicherlich neue Erfolge 
zeitigen. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Papierfabrik Baienfurt. 


Unweit des Bodensees liegt inmitten der 
herrlichen oberschwäbischen Wälder, dicht 
bei der alten Reichsstadt Ravensburg das 
Dörfchen Baienfurt. Vor mehr als einem 
halben Jahrhundert wurde dort die Papier- 
fabrik Baienfurt unter Ausnutzung einer 
bedeutenden Wasserkraft gegründet. 

Sie hat sich im Laufe der Zeit zu einem 
der bedeutendsten Werke der Papierindustrie 
entwickelt, ohne daß jemals viel von ihr 
gesprochen worden wäre. Die Papierfabrik 
wurde bald durch eine Zellstoffabrik und eine 
bedeutende Schleiferei erweitert; man stellte 
einen guten und stets gesuchten gebleichten 
Sulfitzellstoff her, deckte den namhaften 


eigenen Bedarf an Holzschliff selbst und ver- 
trieb die Erzeugung von zwei Maschinen in 
holzhaltigen Druckpapieren aller Art. 

In den letzten Jahren, nachdem Kriegs- 
und Inflationszeit mit Mühen und Sorgen 
überstanden waren, vollzogen sich in den 


Besitz-, Personal- und Betriebsverhältnissen 
einschneidende Veränderungen; wer das 
Werk längere Zeit nicht gesehen hat, wird 
es heute kaum noch wieder erkennen. 

Einen bedeutenden Anteil an der glück- 
lichen Entwicklung des Unternehmens hat 
Herr Kommerzienrat Gustav Güntter, der 
bekannte Seniorchef des Verlages des „Wo- 
chenblattes für Papierfabrikation“ Güntter- 
Staib, Biberach, der seit 35 Jahren dem 
Aufsichtsrat der Gesellschaft angehört, davon 
viele Jahre als Aufsichtsratsvorsitzender. 


Fast innerhalb Jahresfrist ist es Herrn 
Hans Rinderknecht als Vorstand des Unter- 
nehmens gelungen, hier die modernste Zell- 
stoffbleicherei und die größte Kartonmaschi- 
nen-Anlage zu schaffen. Ä 

Die durchgreifende Umstellung in der 
Zellstoffabrik, besonders die neue Bleicherei- 
anlage mit ihren vier gewaltigen Holländern 
von je 185 cbm Rauminhalt von der Firma 
Bellmer und die vorbildliche Sortierung 
ermöglichten eine erhebliche Verbesserung 
der Stoffgüte und erhöhten dadurch noch 
weiter die Nachfrage nach den ungebleichten 
wie nach den gebleichten Sorten. 


Die Kartonmaschinenanlage, von der 


Firma Banning & Seybold, Düren (Rhld.), 
geliefert, die in allen Kreisen des engeren 
Faches allergrößtes Interesse geweckt hat, 
zeitigte schon vom Anlauf an überraschend 
günstige Ergebnisse. Die üblichen und un- 
vermeidlichen Kinderkrankheiten waren auf 
ein Mindestmaß beschränkt. Die Maschine 
erlaubt eine Tageserzeugung von 50.000 bis 
60 000 kg Grau-, Holz- und Chromoersatz- 
karton von hervorragender Güte. Sie ist 
untergebracht in einer gewaltigen Halle von 
120 m Länge, die, vorausschauend angelegt, 
Raum für eine weitere gleich große Maschine 
bietet. Diese sowie sämtliche andere Neu- 
bauten sind von der in unserem Fache bestens 
bekannten Firma Franz Schlüter A. O., Dort- 
mund erstellt worden. 

Die Siebbreite der eee mit 
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3100 mm übertrifft die der bisher in Deutsch- 
land laufenden gleichartigen Maschinen er- 
heblich. 

An den 6 Rundsieben, dem Langsieb und 
der gesamten Gautsch- und Trockenpartie 
wurden eine Reihe von Neuerungen ange- 
bracht, die alle dem gleichen Zwecke dienen: 
ein besonders hochwertiges Erzeugnis her- 
zustellen. Insbesondere wurde durch ver- 
schiedene Vorrichtungen die Erzielung jeder 
gewünschten Glätte auf beiden Seiten des 
Kartons sichergestellt. 

Der Ausbau der Zellstoffabrik und beson- 
ders die Neuschaffung der Bleicherei sowie 


die umfangreiche Kartonfabrikanlage machten 
auch in den übrigen Teilen des Werks weit- 
greifende Aenderungen, Neuerungen und 
Erweiterungen notwendig. Die Kraft wurde 
durch Hinzuziehung von Ueberlandstrom 
erheblich verstärkt. An die alte Schleiferei 
wurde eine neue mit 2 Großkraftschleifern 
angegliedert, welche von der Firma Escher 
Wyss & Cie., Ravensburg, geliefert wurde. 

Die gesamte Roh- und Halbstoffaufberei- 
tung und Sortierung sowohl in der Zellstoff- 
wie auch in der Papier- und Kartonfabrik 
wurde völlig neu eingerichtet. In allen Fällen 
wurde einer billigen und zweckdienlichen 
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Stoffbewegung größte Aufmerksamkeit ge- 
schenkt, hierfür wurden alle technischen Neue- 
rungen herangezogen. Besonders interessant 
ist die neuartige Trocknung des Holzschliffs, 
der unmittelbar vom Sortierer weg auf Saug- 


zellenzylindern entwässert wird, von dort in 


Blasköpfe fällt und geradewegs in die Stoff- 
bunker über dem Holländerboden geblasen 
wird. | 

Die restlose Ausnutzung der verschieden- 
artigen Abfallstoffe und Abwasser ist nicht 
weniger ein Ziel im Rahmeır der gesamten 
Betriebserneuerung gewesen, als die übrigen 
Maßnahmen. Die Kraftanlagen mit 2000 PS 


Dampfkraft, 1600 PS Wasserkraft und 
1500 KW Ueberlandstrom machen einen 
vorzüglichen und gut gepflegten Eindruck 
und arbeiten auf das wirtschaftlichste, die 
Dampfkrait nicht zuletzt durch Ausnutzung 
eines Ruths-Speichers. 


Die bedeutende Arbeit, die hier geleistet 
worden ist, verspricht allen am Ausbau 
beteiligten Mitarbeitern, nicht zuletzt dem 
Leiter der Papierfabrik, vollen Erfolg und 
damit die schönste Genugtuung zu bringen, 


Wir hoffen und wünschen, daß das Unter- 
nehmen sich auch ferner gut entwickeln wird. 


— .. —— 
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Lieben Freunden sei mitgeteilt, daß 


Herr Generaldirektor Holz, Niederfößnitz 
am 22. Februar seinen 60. Geburtstag begeht. 


Herr Generaldirektor Holz kann mit Genugtuung auf seine 
an großen Erfolgen reiche Papiermaderfaufbahn und vor 4 
Jahren auf eine 2öjährige Tätigkeit bei der Ammendorfer 
Papierfabrik zurückblicken. Auch heute noch stellt er diesem 
Unternehmen seine Erfahrungen und vorzüglichen Fadkennt- 
nisse als Delegierter des Aufsichtsrates zur Verfügung und 
hat hohen Anteil an dem guten Namen der Ammendorfer 


Papierfabrik. 


Wir wünschen Herrn Generaldirektor Holz weiterhin 


beste Gesundheit und Wohlergehen. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Wiederinbetriebsetzung. Die Papier- 
iabrik Neuemühle G. m. b. H. in Magdeburgertorth, 
welche an Paul Fischer verpachtet wurde, soll wie- 
der in Betrieb kommen. Inhaber der Firma sind: 
Kührmeyer, Franke & Co. in Magdeburg. 


August Schumann, Preßspan-, Pappen- und Pa- 
pierwarenfabriken, Robr bei Meiningen (früher Klein- 
schmalkalden). Der Inhaber, Herr Brennecke. 
hat am 1. Januar 1927 Herrn Bankprokuristen Paul 
Walter als Teilhaber in seine als offene Handels- 
zeselischaft umgewandelte Firma aufgenommen. 


Papieriabrik Serrlöres bei Neuenburg (Schweiz). 
Wie aus einem Rundschreiben der Firma hervorgeht, 
ist dieses älteste Unternehmen der schweizerischen 
Papierindustrie, gegründet 1477 als Papiermühle, mit 
dem 1. Januar 1927 aus dem Eika-Konzern ausge- 
schieden. Herr Camille Bauer in Basel, der 
bisherige Präsident des Verwaltungsrates der Papier- 
fabrik Zwingen, ist gleichzeitig nach Erwerb der 
Aktienmehrheit von Serrières zurückgetreten. 

Die Holzstoflabrik de la Doux in Sulpice war 
hereits vorher in semen Besitz übergegangen. 

Dem Eika-Konzern gehören weiterhin an die 
Holzstoff- und Papierfabriken in Zwingen und Netstal 
und die Farbenfabrik Vindonissa in Brugg. 


Neue Zellulosefabrik in der Slowakel? Dem 
Prager Tagebl. zufolge soll das Eisenwerk Altschl 
von dem Industriellen Dr. Blasberg gekauft 
worden sein und zu einer Zellulosefabrik umgewandelt 
werden. Die Umgestaltungsarbeiten seien bereits im 
Ganze, auch sollen die Verhandlungen wegen Beliefe- 
rung mit Holzmaterial schon aufgenommen sein. 


Herr Ingenieur Hans Honauer wurde zum 
technischen Direktor der Papierfabrik Cartiera Burgo 
in Verzuolo (Italien) ernannt und ihm Gesamtprokura 
erteilt. 


30jähriges Dienstjubiläum. Herr 
Eduard Seidel, Betriebsleiter der Holzstoff- und Pap- 
penfabriken Florian Hernych in Voigtsgrün b. Karls- 
bad (Böhmen), konnte am 15. November v. J. auf 
eine 30jährige Dienstzeit im genannten Betriebe 
zurückblicken. Aus diesem Anlaß wurden Herrn 
Seidel von der Handels- und Gewerbekammer Eger 
die silberne Verdienstmedaille mit Ehrendiplom und 
von der Firma ein ansehnlicher Geldbetrag über- 
reicht. Ein gemütliches Beisammensein beschloß den 
ehrenvollen Tag. vio dia ` 


Herr O. Pupikoter, Alt-Zentraldirektor der Gc- 
sellschaft für Holzstoffbereitung 
in Basel, ist am 13. Februar 1927 in Adelboden 
gestorben. (Nachruf siehe heutige Nummer, S. 200.) 


Herr Ziviling. Ragnar Wieselgren ist in Karlstad 

(Schweden) im Alter von 58 Jahren gestorben. 
Er war früher technischer Leiter von Papierfabriken, 
so in Olleschau (Mähren), Munksjö (Schweden), No- 
kia (Finnland), Nykvarn (Schweden), später Gewerbe- 
inspektor in Schweden. Als Mitglied des Vereins der 
Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure, dessen 
Hauptversammlungen er regelmäßig besuchte, ist er 
auch mit vielen deutschen Fachkollegen bekannt. 
zeworden und hat sich unter ihnen viele Freunde 
erworben. Auch dem Wochenblatt für Papierfabri— 
kation war er ein treuer Freund und Mitarbeiter. 


Generalversammlung. 


Aktienpapierfabrik Regensburg. Die für den 
23. Februar anberaumte Generalversammlung ist auf 
den 26., nachmittags 5% Uhr, verschoben worden. 
(Siche Nr. 6, S. 166.) 
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Alte Herren-Verbaänd der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg. 


Heinrich Brockmann. 

Wir erfahren erst jetzt seitens Herrn Oskar 
Brockmann, daß sein Bruder, Herr Heinrich Brock- 
mann, Bom Retiro, Brasilien, bereits im Februar 
1918 gestorben ist, was wir hiermit zu allgemeiner 
Kenntnis bringen. Derselbe studierte 1906/07 in Al- 
tenburg, Mitglied unserer Fachvereinigung und seit 
Jahren Direktor in einer brasilianischen Papierfabrik. 


Adressenänderungen. 

AH 202 Arnold, Fritz, Direktor, Fazenda Coru- 
putuha, Estacao Moraira Cezar, E.F.C.B., 
Estado Sao Paolo, Brazil. 

AH 7 Bergner, Karl, i. Fa. C. T. Pilz, Nieder- 
schmiedeberg, Sachsen. 

AH 205 Klemm, Willy, Nebigau, Kr. Liebenwerda, 
Bez. Halle, Kreuzstraße 11. 

AH 102 Meyer, Paul, Papiertechn. Büro, Chem- 

nitz, Andréstraße 54, Telephon 32 969. 

Weißbach, Herbert, Warkaus, Finnland. 


Um Adressenangabe werden ersucht 
die ehemaligen Tafelrundner Hans Winter 1919/20, 
Theodor Hollstein 1919/20, Josef H r o ch 1919/20, 
Artur Krüger 1919/20, Josef Zöllner 1919/20, 
Heinr. Bente 1919/20, Erich Suther 1919/20, 
Wolfgang Doranth 1923/24, Carl Hildebrand 
1923/24, Werner Krugmann 1923/24, Erich Weiß 
1923/24, Willy Spahr 1923/24, Kurt Hegewald 
1923/24, Ging Gang Hu 1923/24, Fr. Kaeß- 
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berger 1923/24, Karlheinz Jochmus 1924/25, 
Werner Krugmann 1924/25, Hans Messe- 
ritsch 1924/25, Ernst Nause 1924/25, Hans 


Schütt 1924/25, Arno Hente 1924/25, Willy Kahl 
1924/25. Günther L y m piu s 1924/25, Walter Röse- 
ler 1924/25, Ernst Schinger 1924/25. 
Mit Gunst von wegen’s Handwerk! 
Neuweistritz b. H. 5. Februar 1927. 
A.H.-V. der Paplermacher-Talelrunde Altenburg. 
gez.: Schürk, Geschäftsführer. 


Joly, Technisches Auskunftsbuch 
für das Jahr 1927. Preis gebunden A 9.—. 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach (Riß). 


Große Lielerungsausschreiben von ägyptischen 
Regierungsbehörden für 1927/28. 
Das ägyptische Finanzministerium (Government 


Press) schreibt seinen Jahresbedarf für 1927/28 großer 


Mengen von Druck- und Schreibpapier, Bristolkarton 
und Pappen aus, worunter etwa 155 000 kg maschinen- 
glattes Druckpapier, 82 000 kg kalanderglattes Druck- 
papier, holzfrei, 350 000 kg Schreibpapier, 244 000 kg 
Formularpapier, 60000 kg weiß Umschlagpapier, 
27000 kg Bristolkarton, 70000 kg graue Pappe, 
24 000 kg Strohpappe. Termin zur Einreichung der 
Angebote: 17. März 1927. 

Die Lastenhefte sowie Musterkollektionen der 
benötigten Papiere liegen bei der Firma Ernst W. 
Baeuerle in Stuttgart auf. Für solche sind 
entsprechend der vom ägyptischen Ministerium ge- 
forderten Vergütung R.-M. 6.50 zu bezahlen. 

Ferner liegt eine Ausschreibung der ägyptischen 
Staatseisenbahnen, Telegraphen und Telephon wegen 
Lieferung von insgesamt 7 Millionen Briefumschlägen 
vor. Lastenheft und Muster sind ebenfalls bei der 
genannten Firma anzufordern. Termin zur Ein- 
reichung der Angebote: 22. März 1927. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegen Beilagen der Firmen 
Gustav F. Gerdts, Bremen, über „Gestra“-Abschlamm- 
Ventil, Rhelnlsch-Westfällsche Treuhand- und Wirt- 
schaftsberatungs-Akt.-Ges., Dortmund, über „Zeit- 
gemäße Abhandlungen und Berichte über betriebswirt- 
schaftliche, Gesellschafts-, Wirtschafts- und steuer- 
rechtliche Fragen“, Schi & Stern, Maschinentabriken, 
Leipzig-Eu., über ihren „Wasserstandsregler“, Schu- 
mann & Levering G. m. b. H., Maschinenfabrik, Leip- 
zig-Böhlitz-Ehrenberg, über ihren „Lufterhitzer“ bei. 
Wir empfehlen diese Beilagen der Aufmerksamkeit 
unserer Leser. 

Die Firma Heinrich Müller, Bremen, Postfach 
440/41, hat auf Grund ihrer vorzüglichen Bremer 
Edelqualitäten einen Weltruf erlangt, weshalb wir 
unseren geschätzten Lesern empfehlen, das unserer 
heutigen Ausgabe beigefügte Angebot einmal in Ruhe 
zu prüfen. Besonders machen wir auf die äußerst 
günstigen Bezugsbedingungen, die jedes Risiko von 
vornherein ausschließen, aufmerksam. 


Todes-Anzeige. 


Wir erfüllen hiermit die schmerzliche Pflicht, Sie von dem in Adelboden am 
13. Februar 1927 erfolgten Hinscheiden unseres 


Herrn Alt-Zentraldirektors O. Pupikofer 


in Kenntnis zu setzen. 


Während 16 Jahren hat er seine ganze Kraft und Arbeit unserer Gesell- 
schaft gewidmet und hat uns durch sein reiches Wissen und seine unermüdliche 


Tätigkeit wertvolle Dienste geleistet. 
Wir werden 
bewahren. 


Basel, den 15. Februar 1927. 
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Auslands-Rundschau. 


Italien. 

Reisstroh für Rotations- 
druckpapier. Zeitungsnachrichten zu- 
folge beabsichtigt die Regierung, Stroh als 
Rohstoff für Rotationsdruckpapier zu ver- 
wenden und hat u. a. eine der ersten 
Zeitungspapierfabriken in Norditalien ihre 
Anlage zur Verfügung gestellt, um das Stroh 
der ausgedehnten Reisfelder Oberitaliens für 
diesen Zweck zu verarbeiten. W. 


Finnland. 

Die Zelluloseausfuhr betrug im 
Jahre 1926 313 211 tons (im Jahre 1925 nur 
272 443 t) und verteilte sich auf die verschie- 
denen Länder wie folgt (in t): 


1926 1925 

England . . 98 576 91 556 
Vereinigte Staaten 87 940 60 782 
Rußland 28785 29701 
Frankreich 28 105° 15 686 
Deutschland 23707 28 379 
Belgien 17656 15 975 
Italien 8796 5323 
Spanien 4132 4103 
übrige Länder . 15507 11855 
Der Export von Pappe und 


Holzschliff betrug im Jahre 1926 ins- 
gesamt 106 103 t gegen 112889 t im Jahre 
1925. Die Abnahme der Ausfuhr geschah 
auf Kosten des Pappeexportes, der sich von 
51064 t im Jahre 1925 auf 41 424 t ver- 
minderte. 

Der Papierexport betrug im 58 
1926 213 203 t gegen 216806 t im Jahre 
1925. X. 

Belgien. 


Ein- und Ausfuhr von Papier- 
masse. In den ersten drei Vierteljahren 
1926 wurden in Belgien 1 031 782 dz Papier- 
masse im Werte von 142 572 183 Fr. einge- 
führt gegen 1 032 630 dz — 83 823 497 Fr. 
im gleichen Zeitraum des Vorjahres. Die 
Ausfuhr war wesentlich kleiner, dieselbe 
betrug in den ersten neun Monaten 1926 
99 141 dz — 6853024 Fr. gegen 1925 
31 936 dz — 1506294 Fr. Von dieser Ein- 
und Ausfuhr entfallen auf Papiermasse aus 
Holz 923 082 (935 234) de — 134 427 750 
(78 265 831) Fr., auf Altpapier 108 700 
(96068) dz = 8144 433 (5 596 918) Fr. 

Von der ersteren kamen aus Norwegen 


345 020 dz, aus Schweden 193 801 dz, aus 
Deutschland 155 697 dz und aus Finnland 
158 018 dz. Die ausgeführten Mengen gingen 
nur nach Frankreich. Altpapier wurde u. a. 
eingeführt: 93274 dz aus Großbritannien, 
ausgeführt 21 908 dz nach Frankreich. B. 


Ungarn. 

Außenhandel mit Papierzeug. 
In Ungarn kamen in den ersten neun Mona- 
ten 1926 13 705 dz Papierzeug im Werte von 
363000 K zur Einfuhr. Ausgeführt wurde 
nichts. Die Einfuhr betraf 418 dz Hadern- 
halbstofi, 6996 dz Zellstoff und 6291 dz 
Holzschliff. B. 


Ein- und Ausfuhr von Druck- 
und Schreibpapier. In den ersten 
drei Vierteljahren 1926 kamen in Ungarn für 
10 331 000 Goldkronen Druck- und Schreib- 
papier zur Einfuhr. Ausgeführt wurde da- 
gegen nur für 4000 Goldkronen. Der Menge 
nach wurden eingeführt: 187512 dz holz- 
haltiges Druck- und Schreibpapier, 38 893 dz 
holzfreies und 1675 dz Papier in Rollen. 
Lieferanten waren für holzhaltiges Papier 
Oesterreich mit 142790 dz, die Tschecho- 
slowakei mit 33 614 dz, Deutschland mit 
11 088 dz, für holzfreies Papier Oesterreich 
mit 30 348 dz, die Tschechoslowakei mit 
5072 dz, Deutschland mit 2216 dz, für Pa- 
pier in Rollen die Tschechoslowakei mit 
675 dz, Oesterreich mit 643 dz und Deutsch- 
land mit 350 dz. B. 


Bolivien. 


Es existiert nur eine Papierfabrik in 
Bolivien, und zwar in La Paz, die Fa- 
bricaNacionaldePapelesyCar- 
tones, die von einem deutschen Direktor, 
Herrn C. von Cartzen, technisch und 
kaufmännisch geleitet wird. Es werden 
Zeitungspapier, bessere Kartonpapiere und 
Kartons im allgemeinen erzeugt. Es wurden 
im Jahre 1926 rund 1900 t Papier hergestellt. 
Die Papierfabrik kann den Ansprüchen und 
dem Bedari des Landes genügen. Ihr ange- 
gliedert ist eine Schachtel- und Tütenfabrik. 
Die gute und großzügige elektrische Anlage, 
die das Werk hat, dient auch anderen Indu- 
striezweigen in La Paz, wie einer Tuchfabrik, 
zwei Alkoholfabriken, der Fliegerstation, der 
drahtlosen Funkenstation und mehreren 
Privathäusern. R. T. 
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Zeitschriftenschau. 


Ueber den Aufschluß von Fichtenholz mit 
SOz-Lösungen hoher Konzentration. Von Dr. 
phil. Baron John Palmen. Pappers- och 
Trävarutidskrift för Finland, Nr. 21 und 24. 


Ausgehend von dem Gedanken, daß eine 
Erhöhung der SO„Konzentration eine Mög- 
lichkeit geben könnte, die Kochzeit bei der 
Herstellung von Sulfitzellstoff bei niedrigerer 
Temperatur erheblich abzukürzen, hat der 
Verfasser Versuche über dieses Thema ange- 
stellt. Da die Herstellung hochkonzentrierter 
wässeriger SO Lösungen bei normaler Tem- 
peratur Schwierigkeiten bereitete und außer- 
dem die zu erwartenden hohen Drucke große 
Anforderungen an die Versuchsapparatur ge- 
stellt hätten, ist der Verfasser. dazu über- 
gegangen, als Lösungsmittel für das SC; 
Alkohol-Wassermischungen verschiedener Zu- 
sammensetzung anzuwenden. Als Kochgefäß 
wurde nach längeren Versuchen ein mit einem 
Fayencebecher ausgekleideter eiserner Auto- 
klav als geeignet gefunden. Der Becher war 
mit Zement in den Autoklaven eingekittet. 
Der Kocher wurde im Oelbad erhitzt und die 


Maximal- 


Kochlauge: 


Nr. 

1 10 130 
2 38.2 0,7 | — 15.6 10 6 6) | 130 
3 38.0 0.7 -- 16,3 21 17 10 130 
4 1537| 0.7 | — 22.6 14 12 10 130 
5 1379| 0,7 | — 16.31 14 12 10/8 | 128 
6 19,5 0.7 — | 88| 15 12 9 | 130 
7 11.5 0.7 — 4.6 14 12 6 130 
8 41,7 — | — | 9.1 13 12 9 130 
9 1199| — | 0,9 | 91] 14½ | 12 10 130 
10 19,9 — | 26 9.1] 14½ | 12 10 130 
11 19.1] — | 25| 89| 7½ 6 9 130 
12 [19,4] — | 13 9.34 61% | 5 11 136 
13 12.44 — 1.79.7] 6 4½ | 13'e | 135 
14 18.5 —! 23| 88| 12 | 9 8/8 | 115 
15 18.6 — | 21| 95| 11 8'h | 7 115 
16 |175| — 


| 105 


Druck | Temp. Lignin 


Außentemperatur mußte wegen der guten 
Wärmeisolationsfähigkeit von Fayence und 
Zement etwa 35—45° über der gewünschten 
Innentemperatur gehalten werden. Notwen- 
dig war ein langsames Anwärmen, um ein 
Springen des Bechers zu vermeiden. 

Die Kochversuche selbst lassen sich in 
zwei Gruppen einteilen, bei der einen wurde 
Ammoniak, bei der anderen Kalk als Base 
benutzt. Unabhängig von der SO»-Konzen- 
tration, die bis zu 26,5 % gesteigert wurde, 
wurde immer eine verhältnismäßig kleine 
Menge Base zugegeben, die ungefähr der 
einer normalen Kochsäure mit 1% Kalk ent- 
sprach. 

Die Kochlösung wurde durch Mischen 
von Wasser mit 95% igem Sulfitsprit im 
Verhältnis von 0, 1, 3 Teilen Wasser auf 
1 Teil Sulfitsprit hergestellt. Zu der Mischung 
wurde die Base in Form von 25% igem 
Ammoniak bzw. als ungelöschter Kalk zuge- 
geben, und dann wurde SO, aus der Bombe 
eingeleitet. Kühlung unterstützte die Absorp- 
tion, war aber nicht unbedingt nötig, weil 


Ergebnis 


Masse und Ablauge 


23,8 | — stark gefärbt, teilweise weich, kaum 
`> auswaschbar; Ablauge vollkommen 

schwarz 

24,2 — hell. aber hart; Ablauge gelb; zu früh 
abgebrochen 

1,58 | 0,88 | weich, dunkel, beim Auswaschen Auf- 
hellung zu vollkommener Weiße 

6,3 0,9 | weich, dunkel, beim Auswaschen nicht 

vollkommen weiß werdend; Ablauge 
dunkel 

1,03 | 1,01 | weich, dunkel, beim Auswaschen voll- 
kommen weiß; Ablauge dunkel 

1,28 | 1,52 | weich, dunkel, wird hell, Ablauge 
schwarz 

2,05 | 2,44 | weich, schwarz, wird hell, Ablauge 
schwarz 

— — vollkommen schwarz, nicht auswasch- 
bar 

— — vollkommen schwarz, Schwarzkochung 

— — vollkommen schwarz, Schwarzkochung 

1,7 | 2,06 | Masse läßt sich vollkommen auswa- 
schen; Ablauge verhältnismäßig dunkel 

3,1 | 0,97 | weich, dunkel, beim Auswaschen heller, 
grau 

3,8 1,14 | beim Auswaschen heller, grau; Ablauge 
dunkel 

5,35 2,38 schwarz, beim Auswaschen grau 

10,5 | 4.34 vollkommen roh, gefärbt, wird heller 


| beim Waschen 


4,45 unvollkommen aufgeschlossen, wird hel- 
| ler beim Waschen 
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die Lösungen bei Zimmertemperatur noch 
nicht mit SO, gesättigt waren. Der unge- 
fähre Gehalt an schwefliger Säure wurde 
durch Kontrolle der Gewichtszunahme fest- 
gestellt. Durch die SO Absorption sinkt der 
in Gewichtsprozenten ausgedrückte Gehalt 
an Sprit bedeutend, so daß 2. B. eine Koch- 
saure mit 70,8 % Alkohol direkt aus 95% igem 
Sprit hergestellt war ohne anderen Wasser- 
zusatz als den der geringen Menge an 
wasseriger 25%, iger NH. -Lösung. 

Im allgemeinen, besonders bei hohen 
Alkohol konzentrationen, waren die Späne 
nach der Kochung dunkel gefärbt, jedoch ließ 
sich im Gegensatz zu einer gewöhnlichen 
Schwarzkochung die Färbung mit Wasser 
auswaschen. Um den Aufschlußgrad des 
erkochten Zellstofis festzustellen, wurde nach 
bekannten Methoden (Schwalbe-Sieber, Be- 
triebskontrolle in der Zellstoff- und Papier- 
industrie) Lignin und Pentosan im fertigen 
Stoff bestimmt. Für jede Kochung wurde über 
Druck und Temperatur Protokoll geführt, die 
Gesamtkochzeit und die „effektive“ Kochzeit 
(bei der konstant gehaltenen Höchsttempera- 
tur) sind getrennt aufgeführt. Die Ergebnisse 
der Versuche seien hier in Tabellenform 
wiedergegeben. 

Zusammenfassend ergeben die Versuche, 
die nicht nach einem einheitlichen Plan, son- 
dern jede folgende nach den Erfahrungen bei 
den vorhergehenden variiert, ausgeführt 
wurden, drei Untergruppen. Bei Nr. 1—7 
wurde bei gleichbleibender NH;-Konzentra- 
tion der Gehalt an SO, und Alkohol verän- 
dert. Aus den ersten drei Kochungen ging 
hervor, daß der Aufschluß bei hohem SOx 
Gehalt in etwa 12 Stunden effektiver Koch- 
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zeit durchgeführt werden kann. Weiter zeigte 
es sich, daß ein hoher Alkoholgehalt nicht 
dienlich für einen guten Aufschluß ist, des- 
halb wurde später mit geringerer Konzen- 
tration gearbeitet, und dabei wurde das beste 
Resultat bei der Kochung Nr. 5 erhalten. Als 
Uebergang zu der zweiten Gruppe kann der 
ohne jeden Basenzusatz ausgeführte Versuch 
Nr. 8 gelten. Er führte zu einer Schwarz- 
kochung, so daß bei den folgenden Versuchen 
allmählich der Kalkgehalt von 0,9—2,5 % 
gesteigert wurde. Die effektive Kochzeit 
wurde bis zu 6 Stunden abgekürzt, wobei 
ein normaler, wenn auch nicht ganz vollstän- 
diger Aufschluß erreicht wurde. Ungeachtet 
des Ergebnisses dieser Kochungen, die den 
Vorzug des Ammoniaks gegenüber dem Kalk 
gezeigt hatten, wurde in den letzten Kochun- 
gen der Kalkgehalt und die Kochzeit weiter 
variiert, um festzustellen, ob es möglich ist, 
bei etwa 10% S0, innerhalb ganz kurzer 
Zeit, das will sagen in 4-5 Stunden, einen 
Aufschluß zu erzielen. Das Ergebnis war 
negativ, keine Kochung mit so kurzer Koch- 
zeit ergab einen befriedigenden Stoff. Alle 
Versuche zeigen also, daß ein Alkoholzusatz 
die Möglichkeit gibt, die SO Konzentration 
beliebig zu variieren, daß aber eine Erhöhung 
derselben weder die Kochzeit noch die Koch- 
temperatur nennenswert niederzudrũcken im- 
stande ist. Ueberdies gibt der Alkoholzusatz 
Veranlassung zu einer Dunkeliärbung des 
Stoffes, die allerdings mit Wasser ausgewa- 
schen werden kann. 

Der Verfasser plant weitere Versuche über 
dieses Thema mit anderen Lösungsmitteln für 
schweflige Säure. Ms. 


Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und Papierherstellung Amerikas. 
Von Dr.-Ing. Walter Brecht, brosch. Preis & 2.70. Einzahlung 
auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562 erbeten. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß. 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 
von Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Geh. Baurat, ordentl. Professor für 
Papier-Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen. im 
Format DIN A 4, vornehm in Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag 


erschienen. 


Preis R.-M. 30.—, Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Maschinenöle. 
Von W. Scholz, Bad Oeynhausen. 


Der Umstand, daß auf dem Gebiete der 
Maschinenölung ungeheuer viel gesündigt 
wird, und daß infolgedessen mancher Defekt 
mit seinen Schäden auf unsachgemäße Be- 
handlung zurückzuführen ist, sollte jeden 
Werksbesitzer und Betriebsleiter zur Ver- 
meidung von Stillegungen veranlassen, sich 
mit mehr Sorgfalt als bisher der Maschinen- 
ölung anzunehmen und nicht die Anwendung 
der zur Verfügung stehenden Schmiermittel 
dem Gutdünken der Arbeiter zu überlassen. 
Die Notwendigkeit einer guten Maschinen- 
ölung liegt derart klar auf der Hand, daß sie 
keiner weiteren Darlegung bedarf. Rollende 
oder gleitende Metallteile erzeugen Reibung 
und Widerstand. Durch eine zweckmäßige 
Maschinenölung wird aber nicht nur das 
Heißlaufen vermieden, sondern auch der bei 
der Reibung entstehende unwirtschaftliche 
Kräftemehrverbrauch aufgehoben. Für die 
Dauer vermögen nur die Fette diesen Wider- 
stand infolge der ihnen eigenen Schlüpfrig- 
keit und Haftvermögen zu beheben. 

Die Fette werden zunächst in drei Grup- 
pen eingeteilt: flüssige Fette (Oele), halb- 
weiche Fette (Vaseline usw.) und feste Fette 
(Wachs usw.). Die letztere Form ist für uns 
ohne, die zweite von nur wenig Interesse. 
Konsistente Fette sind in Oelen suspendierte 
Kalkseifen. Sie haben gegenüber Oel den 
Vorteil, daß sie nicht abtropfen. Ihre Anwen- 
dung ist da angebracht, wo die Lagerungen 
schwer belastet sind oder die Umlaufzahl 


niedrig ist. Von um so größerer Bedeutung 


ist die erste Gruppe, in der wiederum pflanz- 


liche, tierische und Mineralöle, diese wieder 


in leichtere (Spindelöle) und schwere (Zylin- 
deröle) und viele Untergruppen zu unter- 
scheiden sind. 

Mit der ungeheuren Entwicklung der In- 
dustrie ist man von der Verwendung pflanz- 


licher und tierischer Oele nahezu ganz abge- 


kommen, während sich die Förderung von 
Mineralölen schon .vor dem Kriege auf rund 
50 Millionen Tonnen erstreckte (sie ist in- 
zwischen mehr als verdreifacht worden), 
wovon der Löwenanteil, nahezu 30 Millionen 


Tonnen, auf die Vereinigten Staaten entfiel. 


Seitdem nun auch noch die Oele eine große 
Bedeutung auf maritimem Gebiet erlangt 
haben (1914 hatten 9,8% der Schiffe, heute 


28,7 % Oelfeuerung, die nur mit Oel fahren- 
den Kriegsschiffe nicht mitgerechnet) und 
jetzt sogar bei den Eisenbahnen eingeführt 
werden sollen, sind durch den Oelhunger 
schon oft politische Konflikte um den Besitz 
der Quellen (Mexiko, Mossul) ausgebrochen, 
und leider wird befürchtet, daß die politi- 
schen Verwicklungen durch die wachsenden 
Konzernzusammenschlüsse und Vertrustungen 
einen immer bedrohlicheren Charäkter tragen 
werden. 

In den Vereinigten Staaten erstrecken sich 
die Oelquellen von Pennsylvanien bis nach 
Kanada. Weitere sind in Rußland, das vor 
dem Kriege etwa 10 Millionen Tonnen för- 
derte, in Mexiko mit mehr als 2 Millionen 
Tonnen, Rumänien mit fast der gleichen 
Menge, Niederländisch-Indien mit 11, Mil- 
lionen Tonnen, Galizien mit mehr als 1 Mil- 
lion Tonnen und neuerdings noch einige 
südamerikanische Republiken, Australien, 
Südwestafrika und der Irak, deren Leistungs- 
fähigkeit jedoch noch nicht einwandfrei fest- 
gestellt ist. Gegenüber diesen hohen Zahlen 
hat Deutschland nur eine Produktion von 
etwa 150 000 Tonnen, die in der Provinz 
Hannover gefördert werden. Neuerdings er- 
regten die Untersuchungsergebnisse deutscher 
Forscher, die Erdölsynthese aus den Ver- 
gasungsprodukten der Kohlen, um so größe- 
res Interesse, als eine Studienkommission des 
Präsidenten Coolidge festgestellt haben will, 
daß in acht Jahren das Erdöl verbraucht sei. 

Ueber die Entstehung der Erdöle konnten 
bisher sichere Angaben nicht gemacht wer- 
den. Die meiste Wahrscheinlichkeit spricht 
dafür, daß sie sich durch Massenablagerun- 
gen von Seepflanzen und -tieren, die dann 
durch Erdumwälzungen mit neuen Erdschich- 
ten bedeckt wurden, durch innere Erdwärme 
gebildet haben. Die überaus reichen Erdöl- 
vorkommen mit ihrer besseren Verwendbar- 
keit und vor allen Dingen wesentlicher 
Billigkeit haben die Benutzung von 
tierischen und pflanzlichen Fetten, letztere 
meist durch Auspressen von Samen gewon- 
nen, nahezu ganz ausgeschaltet. 

Chemisch betrachtet sind die Oele orga- 
nische Verbindungen von Säuren mit basi- 
schen Körpern, in rohem Zustande enthalten 
sie in den einzelnen Oelen sehr verschiedene, 
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das Metall angreifende Fettsäuren, deren 
häufigste Olein- oder Elainsäure und die 
Palmitin-Stearinsäure sind. Die Erdöle tre- 
ten nach der Bohrung gewöhnlich durch 
Gasdruck in mächtigen Fontänen hervor, 
doch ist man bald gezwungen zu pumpen. 
Sie sind von trüb-grünlichen oder gelb- bis 
braunschwarzem Aussehen. Beim Austritt 
aus den Bohrlöchern sind sie stets mit Was- 
ser vermengt, weshalb sie zunächst in 
Zisternen gebracht werden, wo sie sich vom 
Wasser und den gröbsten, unverwendbaren 
Beimischungen scheiden. Darauf werden sie 
einer stufenweisen Destillation unterworfen, 
um jeweils die flüchtigen Stoffe gesondert zu 
gewinnen. Bei 60 Grad ist dies der Petrol- 
äther, bei 70 Grad das Gasolin, bei 80—150 
Grad das Benzin, bei etwa 200 Grad das 
Petroleum und bei mehr als 300 Grad die 
Rückstände, wozu bei dem pennsylvanischen 
Erdöl insbesondere Fette (Vaselin), beim 
virginischen meist Globe- oder Vulkanöl und 
beim russischen das sogenannte Bakuöl, 
nach dessen Hauptexporthafen benannt, zäh- 
len. Die Raffinierung erfolgt durch Schwefel- 
säure. Ä l | 

Mit nur ganz wenig Ausnahmen werden 
alle fetten Oele durch die Einwirkungen der 
Luft allmählich dickflüssiger. Einige davon 
werden sogar, wenn sie in dünnen Schichten 
aufgetragen werden, nach und nach eine 
durchscheinende, feste Masse, während ver- 
schiedene Arten selbst bei dünnster Auslage 
schmierig bleiben. | 

Innerhalb der Schmieröle gibt es eine 
große Anzahl Arten der verschiedensten 
Flũssigkeitsgrade. Die wasserhellen ge- 
schmack- und geruchlosen Vaselinöle kom- 
men für Werksbetriebe nur wenig in Be- 
tracht, von großem Interesse dagegen sind 
die Lager- und Zylinderöle. Da jedes Oel 
durch die Einwirkungen von Hitze allmäh- 
lich dünnflüssiger wird, werden bei letzteren 
sogar noch Unterschiede darin gemacht, ob 
das Material für Dampf- oder Explosions- 


Russisches 


und alles 


andere ausländ. 


I. F. Müller & Sohn A.-G., mii, 
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motoren, bei ersteren noch unter Berücksich- 
tigung des Druckes und ob für Heiß- oder 
Sattdampf, gebraucht werden soll. Die Güte 
wird nach spezifischem Gewicht, Flamm- und 
Brennpunkt, Zusammensetzung, Reinheits- 
grad, Zähflüssigkeit usw. festgestellt. Die 
vielen Arten werden durch verschiedene 
Destillationen, Rektifikationen und Raflinie- 
rungen erreicht. 


Bei Oelangeboten wird gewöhnlich der 
Flamm- und Brennpunkt mit erwähnt. Er- 
sterer ist der Wärmegrad, bei dem das Oel 
brennbare Dämpfe ausscheidet; letzterer zeigt 
die Temperatur, bei dem es dauernd brennt. 
Bei Schmierölen liegt der Brennpunkt ge- 
wöhnlich bei 230 Grad, wenn der Flamm- 
punkt 200 Grad ist. Bei guten Oelen sollen 
diese Punkte möglichst hoch liegen. Der 
Verwendungswert der Oele richtet sich nach 
dem Anhaftungsvermögen (Adhäsion), der 
Kraft des Zusammenhaftens (geringe innere 
Reibung — Kohäsion) und der Zähflüssigkeit 
(Viskosität). Gutes Oel soll sich gegenüber 
Luft, Druck und Wärme wenig verändern, 
nicht verdampfen, frei von Wasser und festen 
Bestandteilen sein. 


Bei notwendig werdenden Neueindeckun- 
gen von Schmieröl sollte man bei dessen 
Wichtigkeit die Bestellung nicht mehr als 
eine nebensächliche Sache betrachten und 
beim nächsten Händler einfach „Maschinen- 
öl“, das dann zu jedem Zweck verwendet 
wird, in Auftrag geben, sondern sich an eine 
als zuverlässig bekannte Oelfirma wenden 
und von ihr unter genauer Angabe des Ver- 
wendungszweckes ein bemustertes Angebot 
anfordern. Dem mit dem Oelen beauftragten 
Personal gibt man zweckmäßig genaue An- 
wendungsvorschriften. 


Der Oelverbrauch in der Industrie kann 
durch gut bewährte Oelreiniger, Oelsepara- 
toren und andere Oelfänger, die eine mehr- 
malige Verwendung der Schmiermittel ermög- 
lichen, wesentlich herabgedrückt werden. 


Papierholz 


Holz- 


Hamburg 27 
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Vereitelte Papiergeldfälschung. 


Ein raffiniert aufgezogener Geldfälschungs- 
versuch wurde dieser Tage vor dem erwei- 
terten Schöffengericht in Berlin verhandelt. 
Zwei fließend Deutsch sprechende Duali-Ne- 
ger hatten sich im Sommer vergangenen 
Jahres als Beauftragte eines angeblichen süd- 
afrikanischen Königs (King of Acra) bei 
verschiedenen Berliner Geschäften ausgege- 
ben und dort im Namen ihres Fürsten, der 
sich angeblich vom englischen Imperium 
befreien wollte, Bestellungen verschiedener 
Art gemacht. U. a. gaben sie einer Druckerei 
verschiedene Drucksachen in Auftrag und 
bestellten ein Papier mit eigenem Wasser- 
zeichen, das als sogenanntes Behördenpapier 
im Staate Acra verwendet werden sollte. Die 
Firma Andreas Kufferath, Metall- 
tuch- und Egoutteurfabrik in Mariaweiler, 
wurde von einer Berliner Papiergroßhandlung 
mit dem Entwurf des Wasserzeichens und 
der Herstellung des benötigten Egoutteurs 
beauftragt. Dabei erinnerte ein zum Teil als 
Vorlage zu verwendendes Klischee, das von 
Berlin eingesandt wurde, stark an eine eng- 
lische 5-£-Note. Aenderungen in Text und 
Ausführung waren jedoch ziemlich freige- 
stellt. In der Hauptsache sollten in der Mitte 
eines ziemlich großen Formatbogens die 
Klischeezeichen wiedergegeben werden. Links 
oben in der Ecke sollte das Porträt des 
Königs erscheinen, rechts das der Königin. 
Als Vorlage für das Königsporträt hatte man 
ein Klischee gewählt, das den Negerführer 
Garvey wiedergab, der an der Spitze der 
Unabhängigkeitsbestrebungen steht. Weiter- 
hin waren auf dem Bogen der Eiffelturm mit 
dem Stichwort Paris, das Brandenburger Tor 
mit „Berlin“ vorgesehen und noch einige 
andere Inschriften. Der Entwurf, der ein 
ziemlich kompliziertes Zeichen vorsah, wurde 
genehmigt und auf allerschnellste Anfertigung 
der Walze gedrängt. Nur wünschte man 


noch einige kleinere, unwesentliche Verände- 


rungen, und man ließ sich mehrere Male 
neue Entwürfe anfertigen, änderte immer 
weiter, bis schließlich das Mittelstück dem 
Zeichen der englischen 5-£-Note ziemlich 
ähnlich wurde. Bei der Firma Andreas 
Kufferath wird stets darauf geachtet, daß 
neu herausgebrachte Wasserzeichen niemals 
mit schon im Handel befindlichen Zeichen 
übereinstimmen, und so mußte sie auch in 
diesem Falle Verdacht schöpfen. Das Werk 
benachrichtigte sofort das Kölner englische 
Generalkonsulat, das seinerseits unter Ein- 
reichung entsprechender Unterlagen die Ber- 
liner englische Gesandtschaft verständigte. 
Man hatte einige Tage vorher in Berlin 
bereits einen Neger verhaftet, der unter dem 
Verdacht der Geldfälschung stand, den man 
aber wegen Mangels an genügenden Beweisen 
wieder freilassen mußte. Bald stellte jedoch 
die Kriminalpolizei fest, daß dieser Neger 
und sein schwarzer Freund die Papierbestel- 
ler waren. Die Verhaftung konnte sofort 
erfolgen. Die beiden sind dann in diesen 
Tagen bestraft worden. Man wollte aus dem 
fertigen Bogen hernach das Mittelstück aus- 
schneiden, um es zu bedrucken und als 
5-£-Note in den Verkehr zu bringen. Der 
besonderen Sorgfalt, welche die Firma An- 
dreas Kufferath bei der Herausarbeitung der 
Entwürfe für Wasserzeichen jeder Art, sei es, 
daß es sich um eine einfache Inschrift oder 
um ein kompliziertes Zeichen für Werttitel 
handelt, walten läßt, ist es zu danken, daß 
man die beiden schwarzen Gesellen so schnell 
hat fassen können. 

——. ...... —. Ln een re nen ar] 

Anleitung zur Kalkulation 


von Druck-, Streich-, weißen und farbigen 
Tapeten-, Zellulose- und Packpapieren 
von“ E. R. Calvius jr. 
Sonderdruck a. d. Wochenbl. f. Papierfabr. Nr. 30, 1924. 
Preis 50 Pfennig portofrei. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-RiBß. 


: HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. vis 100010 rumm 


Papierfabrik Weissenstein A.-G. Pforzheim-Dillweissenstein, den 16. 9. 1926. 


Firma Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, 
Niederschlema, i. Sa. 


Mit den Arbeiten und der Leistung des uns zuletzt gelieferten Kollerganges sind 
wir bisher zufrieden gewesen und sind auch noch über den ruhigen Lauf des Koller- 
ganges erfreut. 


Hochachtungsvoll 
gez. Papierfabrik Weissenstein A.-O. 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (achsea., 


HOFFMANN-Kollergang 
D. R. P. 1000 kg Eintrag 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Ausiande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn’. Bezugsquellen aller Art sind in „Ointter-Staib’s Adreßbuch” angegeben. 


Frage Nr 3516. Kragenspäne Wie ver- 
arbeitet man am besten Kragenspäne mit Schirting- 
überzug zu Holzpappen? F 


Frage Nr. 3517. Rostende Formatwalzen. 
Wir haben an unseren neuen Entwässerungsmaschinen 
„gußeiserne‘‘ Formatwalzen, welche an dem erzeugten 


Holzstoff Roststreifen und Flecke hinterlassen. Wie 
kann man diesem Uebelstande abhelfen? C. 
Verkochung der anfallenden Schälspäne bel der Sulfit- 


zeliulosefabrikatlon. 
Antwort auf Frage Nr. 3502 in Nr. 4, S. 116. 
(Siehe auch Nr. 6, S. 177.) 

IV. Eine Verkochung der Schälspäne ist nur loh- 
nend, wenn mehrere Kocher zur Verfügung stehen, 
und zwar deshalb, weil nach dieser Kochung der 
Kocher gründlich gereinigt werden muß. Der Stoff 
daraus ist aber nur zu geringwertigen Packpapieren 
zu verwenden. Diese aufgeschlossenen Schälspäne 
können ferner in der Pappenfabrikation Verwendung 
finden, man muß aber beim Zusatz vorsichtig sein, 
da der Stoff das Fertigprodukt sehr weich macht und 
ihm einen korkähnlichen Charakter verleiht, was für 
viele Papiere und Pappen nicht erwünscht ist. 


Aeste und Stifte dürfen Sie auf keinen Fall mit 
den Schälspänen zusammen kochen, da diese eine 
bedeutend längere Kochzeit erfordern. Die Fülldichte 
richtet sich danach, ob die Späne gestampft oder lose 
eingefüllt werden. Die gekochten Schälspäne werden 
nach dem Waschen gekollert. Die Ausbeute beträgt 
etwa 40 % im besten Fall. Z. 


Leistung einer Paplersortiererin. 
Antwort auf Frage Nr. 3503 in Nr. 4, S. 116. 

I. Bei Druckpapieren von 50 g/am beträgt die 
Leistung einer guten Sortiererin 80—100 kg pro 
Stunde bei maschinenglatten Papieren und 60—80 kg 
pro Stunde bei scharf satinierten Papieren. Genannte 
Leistungsziffern sind statistisch ermittelt bei einem 
Sortierausschußanfall von 1—3 %. Bei sorgfältigster 
Arbeit auf der Papiermaschine, dem Kalander und 
Qyerschneider kann eine um O 20% höhere Leistung 
erreicht werden. Blanc-Fixe. 


H. Die Leistung hängt von der Anzahl der ver- 
unreinigten, fehlerhaften Bogen ab. Ist diese groß, 
so müssen die Papierstöße umgeblättert und genau 
durchgesehen werden, wodurch bedeutender Zeitver- 
lust entsteht. Ist der Ausschuß jedoch, wie es in 


BABCOCK 
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FÜR BRAUNKOHLE 
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ın leistung, Nulzwirkung, Elashzılal Defriebssicherheil. 
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gut arbeitenden Fabriken der Fall ist, gering, so 
brauchen die Stöße nur an zwei Seiten aufgeschlagen 
werden, und die Sortiererin ist in der Lage, in glei- 
cher Zeit das Vielfache zu leisten. 

H. Postl, Mödling bei Wien. 


Verarbeitung von Tauen und Stricken. 
Antwort auf Frage Nr, 3504 in Nr. 4, S. 116. 
J. Ich kaufe geteerte Taue und Stricke, weil sie 
billiger und leichter zu beschaffen sind und auch 
oftmals besser ak neue ungeteerte sich erweisen. 
(Das hängt von der Hanfsorte ab.) Nach dem 
Hacken koche ich im Kugelkocher mit Dampf von 
5 ati. jeweils 10 Stunden und verwende für je 100 kg 
zu kochendes Material 20 kg gebrannten Kalk sowie 
3 kg Actznatron. Ich erhalte dadurch völlig teerfreies 
Material, muß aber mit einem Verlust von annähernd 
23% rechnen. Zum Bleichen benötige ich für die 
Ganzbleiche von 100 kg Tauen und Stricken 7,25 bis 
7.40 kg Chlorkalk (handelsübliche, frische Ware) und 
0,30—0,35 kg Schwefelsäure von 60° Be. 
Belani. 


ll. Eine Verarbeitung von Tauen und Stricken 
zu einem extrafesten Papier ist stets lohnend, im- 
prägnierte Taue und Stricke lassen sich nicht ohne 
weiteres verwenden. Nach der Reinigung (Dreschen). 
Schneiden, Stäuben werden die Taue in einen Kocher 
gefüllt, mit etwa 20 % Aetzkalk gekocht, so daß die 
Farbe und Fette vollständig entfernt werden. Bei 
Verwendung von Aetznatron beträgt die Menge etwa 
5%. Aetznatronlösung hat den Vorteil, daB der 
Bleichprozeß schneller vor sich geht und weniger 
Chlor nötig ist. Der Kraftverbrauch für Kocher be- 
trägt höchstens 3 PS, der Kraftverbrauch zum Aus- 
mahlen etwa 20 PS für 100 kg Halbstoff. Z. 


III. Wenn es sich um kleine Mengen handelt, 
so sind die Taue und Stricke mittels eines Handbeiles 
in 2—3 cm lange Stückchen zu hacken, bei Ver- 
arbeitung von großen Mengen benutzt man einen 
kräftigen Tauenschneider. Die geschnittenen Taue 
und Stricke sind, je nachdem sie rein oder geteert 
sind, mit 10—20% frisch gelöschtem Kalk unter 
einem Druck von 3—5 atü. 4—8 Stunden lang zu 
kochen und hierauf in einem Waschholländer auszu- 
waschen. Sodann werden die Taue in einem Halb- 
zeugliolländer gemahlen, in einem Bleichholländer 
gebleicht, wozu je nach der verlangten Weiße 5 bis 
15% Chlor und 1—2 % Salzsäure nötig sind. 

H. Posti, Mödling bei Wien. 


IV. Für das Zerfasern von Tauen und Stricken 
eignet sich hervorragend unsere Zerreißmühle. 
Gebr. Burberg G. m. b. H., Mettmann. 


Fälisto tür Zigarettenpapler. 
Antwort auf Frage Nr. 3505 in Nr. 4, S. 116. 
(Siehe auch Nr. 5, S. 146.) 

II. Ein Zigarettenpapier, bei dem als Füllstoff 
kohlensaure Magnesia oder Kalkmagnesia verwendet 


— 
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des Absenders. 


wird, wird immer eine alkalische Reaktion besitzen, 
da kohlensaure Magnesia bei ihrer Fabrikation nur 
als basisches Karbonat erhalten werden kann. Die 
Herstellung des neutralen Magnesiumkarbonats ist 
sehr umständlich, und das erhaltene Produkt ist nie 
von einer solchen Feinheit wie das basische, was bei 
der Verwendung als Füllmaterial für Zigarettenpapier 
äußerst wichtig ist. Außerdem ist künstliches neu- 
trales Magnesiumkarbonat sehr unbeständig und ver- 
liert beim Liegen an der Luft schon Kohlensäure und 
wird wieder eine alkalische Reaktion aufweisen. 


Die alkalische Reaktion der kohlensauren Mag- 
nesia bzw. Kalkmagnesia ist dagegen ohne jedweden 
Einfluß auf die Eigenschaften bzw. Qualität des Pa- 
piers und ruft keine Vergilbung oder andere Nachteile 
hervor. Die alkalische Reaktion eines Zigaretten- 
papiers, das mit kohlensaurer Magnesia bzw. Kalk- 
magnesia gefüllt ist, kann leider nicht beseitigt wer- 
den, es wäre denn, daß man als Füllstoff nur kohlen- 
sauren Kalk verwendet. J. F. 


III. Als Füllstoff für Zigarettenpapier kommt nur 
kohlensaure Magnesia und kohlensaurer Kalk in Be- 
tracht, die in einem bestimmten Verhältnis dem Stoff 
zugeteilt und mit einem besonderen Chemikal neu- 
tralisiert werden. H. Post!, Mödling bei Wien. 


Paplerstofileimung. 
Antwort auf Frage Nr. 3506 in Nr. 5, S. 145. 
1. Natriumsilikate scheiden sich durch die Fäl- 


lungsmittel zu harten Partikelchen in der Trocken- 


partie aus und das Papier wird klanghart. Für 
Hülsenpapiere zieht man aber voluminöse, weiche 
Beschaffenheit vor, damit der Leim bei der Hülsen- 
wicklung besser einziehen kann. Bei der Hülsen- 
wicklung selbst sind Silikate vorzuziehen. 
Humulus. 


II. Zur Leimung von Papieren, die dampfecht 
sein soll, gibt es besondere Verfahren: 1. Eine Lei- 
mung, die für Ihre Papiere in Frage kommen würde, 
ist die, daß Sie den Stoff im Holländer sehr schmie- 
rig mahlen und dann noch einen Prozentsatz gequol- 
lener Stärke und Wasserglas beimischen, und zwar 
im Verhältnis 3:5. 2. Eine zweite Art der Leimung 
ist die, daß Sie im Holländer zu Harzleim noch eine 
Lösung von Blutalbumin zugeben, und zwar 1—1% 
auf 100 kg Stoffeintrag gerechnet. Dieses Albumin 
muß sehr gut aufgelöst werden. 


Diese beiden Arten der Leimung sind gegen 
Dampf vollständig widerstandsfähig, ganz besonders 
auch gegen Wasser abstoßend. Z. 


Am 10. Februar sind von Glückstadt bei Ham- 
burg R.-M, 2.— an uns gesandt worden, ohne Angabe 
Wir bitten diesen um Nennung seines 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Die Unterscheidung der Flachs- und Hantiaser. Von 
Dr. Alois Herzog. Verlag Julius Sprin- 
ger, Berlin. Preis geheftet R.-M. 12. 

Der vor etwa zwei Jahren erschienenen Schrift 
über Seide und Kunstseide setzt der Verfasser eine 
neue, zusammenfassende Studie über die Eigenschaf- 
ten der Flachs- und Hanffaser zur Seite. Der Wert 
derartiger Monographien liegt zweifellos in der Mög- 
lichkeit, ein begrenzbares Fachgebiet mit einer bei 
größeren, umfassenden Darstellungen nicht durch- 
führbaren individuellen Ausführlichkeit zu behandeln. 
Damit gibt sich der Autor allerdings bewußt der 
Gefahr hin, nur einem beschränkteren Kreis unmittel- 
bar Interessierter etwas Besonderes zu sagen. 

In der vorliegenden Studie werden demnach mit 
einer gründlichen Berücksichtigung der einschlägigen 
Literatur und gestützt auf eigene Erfahrungen und 
Erkenntnisse die physikalischen und chemischen Ei- 
genheiten der Flachs- und Hanffaser kritisch 
beleuchtet. Es ist hier eine Unmenge physikalischen, 
chemischen, botanischen und morphologischen Mate- 
riales zusammengetragen, die das Buch für jeden, 
der sich mit Flachs oder Hanf technisch zu beschäfti- 
gen hat, wertvoll und lesenswert machen. 

Dem mit zahlreichen instruktiven Abbildungen 
versehenen Text ist ein Untersuchungsschema für 
ungebleichten Flachs und Hanf sowie ein Reagentien- 
verzeichnis der zur Untersuchung erforderlichen 
Chemikalien angefügt. Ein umfangreiches Literatur- 
verzeichnis gibt Auskunft über die verwendete Ge- 
samtliteratur. Dr. Wenzl. 


Die Asbest-Zementschlefer-Fabrikation. Praktisches 
Handbuch für die Asbest-, Zement-, Pappen- 
und Bauindustrie sowie zum Unterricht an 
Fachschulen von Fabrikdirektor K. A. Weni- 
ger, Oberingenieur und vereidigtem Sachver- 
ständigen des Maschinenbaues. Mit 78 Illustra- 
tionen, 4 Tafeln und 35 Berechnungsbeispielen. 
Zweite verbesserte und vermehrte Auflage. 
Verlag von M. Krayn, Berlin W 10. Preis 
brosch. R.-M. 15, geb. R.-M. 17 

Die vorliegende zweite Auflage des Buches is: 
verbessert und vermehrt worden, die Einteilung des 

Textes ist aber die gleiche geblieben. Nach einer 

Einleitung, enthaltend Geschichtliches und einen Auf- 

satz über die Verwendbarkeit des Asbestzementschie- 

fers und seine Vorzüge vor anderen Kunststeinen, 
werden die Rohmaterialien Asbest und Zement ein- 
gehend behandelt, dann wird die eigentliche Asbest- 
zementschieferfabrikation beschrieben. Man unter- 
scheidet dabei die Herstellungsverfahren auf der 

Rundsiebmaschine und die Verfahren ohne Rundsieb- 

maschine. Zu den ersteren gehören das System Ha t- 

schek (nasses Verfahren), das am meisten verbreitet 

ist, und das System Oesterheld (trockenes Ver- 
fahren) und andere. Alle diese Verfahren werden 
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eingehend beschrieben. Das nächste Kapitel betrifft 
die Verwendung als Bedachungsmaterial, dann werden 
noch einzelne Spezialitäten wie Marmor-Asbest- 
zement, Asbestzementziegel, Terrament-Asbestfaser- 
fußboden, Rohre aus Asbestzementschiefer, Asbest- 
Dampfisolierungen beschrieben und Prüfungsergebnisse 
über Asbestzementschiefer aufgeführt. 

Ein großer Plan einer Asbestzementschieferfabrik 
System Hatschek und verschiedene Zeichnungen bil- 
den eine wertvolle Ergänzung des Textes. 


Årsbok för Pappers- och Cellulosateknik 1926. (Jahr- 
buch für Papier- und Zellstofftechnik 1926.) 
Herausgegeben von B. Smärt. Verlag lvar 
Haeggströms Boktr. A. Bol, Stockholm. Preis 
5 schwed. Kronen. 


Der von Jahr zu Jahr zunehmende Umfang der 
gesamten in- und ausländischen Fachliteratur hat die 
Mehrzahl der Fachzeitschriften veranlaßt, unter der 
Rubrik „Zeitschriftenschau“ über die wichtigsten fach- 
technischen und fachwissenschaftlichen Arbeiten in 
Form von Referaten Auszüge aus denselben zu brin- 
gen, die dem Interessenten ein Durchblättern der 
gesamten Literatur ersparen und ihn in aller Kürze 
mit dem Inhalt einer Abhandlung vertraut machen 
sollen. Eine solche Zusammenstellung der während 
des Jahres 1926 in „Svensk Papperstidning“ erschie- 
nenen Referate aus etwa 15 verschiedenen Fachzeit- 
schriften, worunter deutsche Zeitschriften nebenbei 
gesagt zu einem überwiegenden Teil zitiert sind, 
bietet der Inhalt obengenannten Jahrbuches. Die 
Broschüre enthält die einzelnen Referate in vier Ab- 
teilungen, Papier, Zellstoff, Holzstoff und Allgemeines, 
übersichtlich geordnet. S. W. 


Die Durchschreibe-Buchhaltung. Eine Einführung in 
die Buchführung auf Grund des Durchschreibe- 
verfahrens. Von Prof. Dr. H. Th. Lutstorf. 
Muth’sche Verlagsbuchhandlung. Stuttgart. Kart. 
R.-M. 2.35. 

Das Lutstorfsche Buch behandelt ausführlich un- 
ter Weglassung unnötigen Materials die Erlernung 
der doppelten Buchführung auf Grund der Durch- 
schreibebuchhaltung. Kein anderes System läßt die 


doppelte Buchführung leichter verstehen und erlernen 


als die Durchschreibebuchhaltung. Besondere buch- 
halterische Kenntnisse setzt dieses. Buch nicht voraus. 
Es gibt neben seinen allgemeinen Ausführungen einen 
Buchungslehrgang der täglich vorkommenden Ge— 
schäftsvorfälle und den Jahresabschluß. Nicht nur 
dort. wo die Einführung einer neuen Buchführung 
geplant ist, wird dieses Buch gute Dienste leisten. 
von besonderem Nutzen wird es auch dem sein, der 
nach ihm die doppelte Buchführung überhaupt erler- 
nen will. Deshalb ist dem Buche weiteste Verbreitung 
in der kaufmännischen Praxis und in unseren Handels- 
schulen zu wünschen. 
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Spezialmustermappe für einseitig gestrichene Chromo- 
Faltschachtelkartons Marke Najork. 

Die Chromo-Papier- und Carton- 
Fabrik vorm. Gustav Najork Aktien- 
gesellschaftinLeipzig-Plagwitz sandte 
uns vor einiger Zeit diese Mustermappe, welche zwei 
Kollektionen gestrichener Faltschachtelkartons im Ge- 
wicht von 250—450 g/qm, die eine für Steindruck, 
die andere für Offsetdruck, enthält. Diese Kartons 
besitzen alle Eigenschaften für die Verarbeitung zu 
Faltschachteln. Sie sind voluminös, steif, ritz- und 
rillfähig. Vor allem zeichnen sie sich aber durch die 
hervorragende Geeignetheit für den Druck aus, wie 
die Titelseiten jeder Kollektion zeigen. Ein gemein- 
samer Umschlag zeigt einen Fachmann, der die Ober- 
fläche eines Blatts Papier mit der Lupe prüft. Die 
Ausstattung ist originell und geschmackvoll. 


Der Werksleiter — Halbmonatsschrift für neu- 
zeitliche Fabrikanlage, Betriebsführung und Organisa- 
tion — nennt sich eine neue, von der Deutschen 
Verlags-Anstalt in Stuttgart herausgege- 
bene und von Dr.-Ing. Richard Koch und Dr.- 
Ing. Otto Kienzle in Berlin redigierte Zeitschrift, 
die in Ergänzung der bestehenden Spezialfachblätter 
ihr besonderes Augenmerk auf die allen Fabrikanten 
und Werksleitern gemeinsamen technisch-industriellen 
und kaufmännisch-organisatorischen Interessen richtet. 
Sie sieht ihre Aufgabe darin, in leicht verständlichen, 
gut illustrierten Aufsätzen und Artikeln einen Gesamt- 
überblick über alle bewährten und empfehlenswerten 
Neuerungen und Fortschritte auf dem Gebiet neuzeit- 
licher Betriebsführung und Organisation zu geben. Das 
vorliegende erste Heft ist schön ausgestattet und 


bringt neben zahlreichen kleinen Artikeln und Notizen 
folgende große, reichillustrierte Aufsätze: Fließarbeit 
von Dr.-Ing. Otto Kienzle, Berlin-Südende, Meßgeräte 
in der Betriebskontrolle von Dipl.-Ing. R. Dünckel, 
Berlin, Werkstattbeleuchtung von Dipl.-Ing. Fritz 
Walter, Die Elektrokleinfahrzeuge von Obering. Her- 
mann Hellmich, Berlin, Neuzeitliche Buchhaltungs- 
organisation von Volkswirt Ernst Dobler. Zuffen- 
hausen. Der Abonnementspreis ist & 5 im Vierteljahr. 


Die Firma J. C. Eckardt A.-G. in Stuttgart-Cann- 
statt sandte uns ihren neuesten Manometer- 
Katalog in Din-Format. Nachdem die Arbeiten 
des Normenausschusses zur Vereinfachung der seither 
vorhandenen zahlreichen Manometertypen im Herbst 
vergangenen Jahres zum Abschluß gekommen sind. 
hat die Firma, eine der größten deutschen Mano- 
meterwerke, ihre Fabrikation auf die Erfordernisse 
der Neuzeit umgestellt. Auch der vorliegende Kata- 
log und sämtliches Prospektmaterial entsprechen den 
Vorschriften des Normenausschusses. 


Entwurf zu einem Gesetz zur Aenderung des Aui- 
wertungsgesetzes vom 16. Juli 1925. Sonder- 
ausgabe der Deutschen Juristen-Zeitung. Ver- 
lag von Otto Liebmann. Berlin. Preis R.-M. 1. 

Die Juristische Arbeits gemeinschaft für Gesetz- 
gebungsfragen, die aus den maßgebendsten juristischen 

Körperschaften gebildet ist, hat soeben einen Entwurf 

nebst Begründung zur Aenderung des Aufwertungs- 

gesetzes aufgestellt. Er ist den gesetzgebenden Kör- 
perschaften zugegangen. Die Aenderungsvorschläge 
beschränken sich auf das Gebiet der Aufwertung der 

Hypotheken und Grundschulden und der durch Hypo- 

thek gesicherten persönlichen Forderungen. 


Steinmayer-Siebe 


das Sonder-Erzeusnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 
Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen «wurtemberg 


Einfach u. doppelt driiiierte Metall- 
tücher für Zellulose-Entwässerung. 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mitteldeutshland: Lux & Teuber, Dresden-A. 16, Holbeinstr. 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Ant. 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Slowakei: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Ofmützerstr. 13. 
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Marktberichte. 


Die deutsche Papierholzversorgung 1926. 


Das Jahr 1925 hatte Rekordlieferungen von Pa- 
pierholz nach Deutschland gebracht. Es war deshalb 
anzunehmen, daB auf dieses Jahr, in welchem die 
deutschen Verbraucher große Mengen aufnahmen, ein 
Rückschlag folgen werde. Tatsächlich schränkten 
auch in der ersten Jahreshälfte 1926 die deutschen 
Interessenten ihre Auslandbezüge stark ein, da die 
Fabriken große Vorräte angesammelt hatten und die 
angespannte Preislage keinen Anreiz zum Kaufen bot. 
In der zweiten Hälfte 1926 mußten jedoch die zu- 
sammengeschrumpften Lagerbestände wieder kräftig 
ergänzt werden, so daß der Jahresdurchschnitt 
dennoch die zweitgrößte Importmenge ergab, die 
Deutschland bisher aufzuweisen hat. Die Papierholz- 
bezüge Deutschlands betrugen im Monatsdurchschnitt 
(in 1000 t) im Jahre: 


1913 107,1, 
1924 122,5, 
1925 192,0, 
1926 152,7. 


Unter Berücksichtigung der erweiterten Fabrik- 
anlagen und der an Polen gefallenen Waldgebiete 
muß das abgelaufene Jahr als normal gegenüber 1913 
bezeichnet werden. Es ist daher auch einleuchtend. 
daß die Preise ihren Höchststand vom vorigen Win- 
ter nicht behaupten konnten. Wenn aber auch die 
im zweiten Halbjahre jäh einsetzenden deutschen 
Käufe auf dem mitteleuropäischen Markt nicht die 
erwartete Wirkung auf die Preise ausübten, vielmehr 
die Befestigung erst eintrat, als die deutschen Im- 
porte bereits wieder abflauten, so ist die Ursache 
hievon teils in der polnischen Verkaufspolitik, teils 
in dem Preisniveau selbst zu suchen, das trotz der 
Baisse hoch genug blieb, um die mit vielen Fracht- 
kosten belasteten Lieferungen aus entfernten nord- 
europäischen Gebieten zu ermöglichen. 


Es lieferten nach Deutschland (Monatsdurch- 
schnitte in 1000 Tonnen): 


Tschecho- Polen Rußland Nordeuropa 
siowakei (Baltikum) 
1923 55.9 52.4 0.8 10.5 
1924 65.7 26.6 2,8 26,1 
1925 69,3 49,2 8.3 47.2 
1926 1. VI. 34,2 627 ` 0,3 6.0 
Be 222 36,1 2,4 11,4 
3. „ 17,7 112.8 15.6 121.4 
4. „ 23.8 57.1 24.6 59.4 


Zuerst drückte die Verringerung des deutschen 
Bedarfs gleichmäßig auf die Preise und als dann im 
Sommer 1926 Deutschland wieder kaufen mußte, ging 
es nicht in die teuere Tschechoslowakei, welche bis 
zum Vorjahr sein bedeutendster Lieferant war, son- 
dern nach Polen. Rußland und vor allem Finnland. 
Erst gegen Ende des Jahres begann Polen festere 


FLACH, MUTHER & CO., HAMBURG ! 


Mönckebergstraße 11. 
Vertreter für 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSRA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 


Preispolitik zu machen, die Jahreszeit drängte die 
finnischen Bezüge in den Hintergrund, so daß 
Deutschland stärker am mitteleuropäischen Markt 
eingreifen mußte, welcher darauf auch prompt mit 
Preiserhöhungen reagierte. Die Teschechoslowakei 
brachte es dank geringerer Einschläge und hoch ge- 
haltener Forderungen im abgelaufenen Jahre nicht 
einmal auf die Hälfte der Vorlahrslieferungen, wäh- 
rend Polen seinen Anteil am deutschen Markt wesent- 
lich verbreitern konnte. Die gegenwärtige Marktlage 
ist daher ausschließlich eine Folge der Jahreszeit, 
welche die deutsche Nachfrage auf Mitteleuropa kon- 
zentriert, während im Sommer wieder das Schwer- 
gewicht nach Nordeuropa verschoben wird, was einen 
Tendenzrückschlag am mitteleuropäischen Markt zur 
Folge haben muß. Interessant ist auch im abgelau- 
fenen Jahre das stärkere Hervortreten der russischen 
Lieferungen, und es ist anzunehmen, daß diese in der 
nächsten Saison ihre aufsteigende Tendenz beibehalten 
werden. Walter Wannenmacher. 


Papiermarkt in Guatemala. 


Zu den aufnahmefähigsten mittelamerikanischen 
Märkten für Papier und Papierwaren gehört die 
Republik Guatemala, die, wie übrigens die meisten 
anderen mittelamerikanischen Staaten, keine eigene 
Papierindustrie besitzt. Der Jahresbedarf an Papier 
und Papierwaren hat in letzter Zeit einen Umfang 
von über einer Million Kilogramm im Wert von über 
einer Million Mark erreicht. Die Nachfrage richtet 
sich in der Hauptsache auf Zeitungs- und anderes 
Druckpapier, Einschlag- und Packpapier, Schreib- 
papier, Zigarettenpapier, Papierbeutel und gewisse 
Pappen und Pappwaren. 

Das Druckereigewerbe hat im Verlaufe 
der letzten paar Jahre einen ständigen Aufschwung 
genommen, welcher zurzeit noch in vollem Gange ist. 
Der jährliche Papierverbrauch dieser Industrie kann 
auf über % Million Mark veranschlagt werden. Neben 
dem täglichen Amtsblatt erscheinen sechs große 
Tageszeitungen. Nur eine dieser Zeitungsdruckereien 
verwendet Zeitungsdruckpapier in Rollen, alle übrigen 
gebrauchen es in Bogen. Die erste Bezugsquelle ist 
jetzt Deutschland, das die Vereinigten Staaten aus 
der während des Weltkrieges errungenen Vormacht- 
stellung nunmehr verdrängt hat. 

Im ständigen Steigen begriffen ist auch die Nach- 
frage nach buntem Flugschriftendruck- 
papier für Programme, Plakate und dergleichen 
Zwecke. Die Aufnahmefähigkeit für anderes 
Druckpapier ist noch sehr gering, da nur wenig 
Bücher gedruckt werden. Schreibpapier findet 
nur beschränkten Absatz. Briefumschläge 
werden in erster Linie aus Deutschland eingeführt, 
in zweiter Linie aus den Vereinigten Staaten. 
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Rasch an Bedeutung gewinnt Guatemala beson- 
ders als Absatzgebiet für Einschlag- und 
Packpapier, welches Spezialpapier gegenwärtig 
bereits in den kleinsten Läden an Stelle des bisher 
fast ausschließlich üblich gewesenen alten Zeitungs- 
papiers verwendet wird. Auch bei der Lieferung 
dieses Papiers machen sich Deutschland und die Ver- 
einigten Staaten gegenwärtig die erste Stelle streitig. 
Die Nachfrage nach Papierbeuteln hält sich 
noch in engen Grenzen, doch kommt auch dieses 
Fabrikat bei den größeren Warenhäusern sowohl als 
auch beim Kleinhändler immer mehr in Gebrauch. 
Seine Lieferung erfolgt hauptsächlich durch die Ver- 
einigten Staaten. Für Verpackungszwecke wird auch 
viel Seidenpapier verwendet, und zwar vor- 
zugsweise im Format 20X30 Inches bei einem Ge- 
wicht von 15 Ibs je Ries zu 480 Bogen. 

Der Bedarf an Kartons und Kartonna- 
gen ist noch sehr unbedeutend, nimmt in letzter 
Zeit jedoch allmählich zu. Ipu. 


Die Lage der finnischen Zellstofiindustrie 
im Jahre 1926. 


Das „Helsingforser Huvudstadts- 
blad“ schreibt über das Geschäftsjahr 1926 in der 
finnischen Zellstoffindustrie folgendes: 

Bei Beginn des Geschäftsjahres 1926 waren 
bereits 75 % der voraussichtlichen Jahresproduktion 
untergebracht, der Lagerbestand war sehr unbedeu- 
tend, nämlich nur etwa 10000 tons Sulfit- und 3500 
tons Sulfatzellstoff, d. h. etwa 3,7% der gesamten 
Jahresproduktion von 1925. 

Im verflossenen Jahre konnte sich die finnische 
Zellstoffindustrie eines guten Absatzes erfreuen und 
auch das finanzielle Ergebnis des Jahres war zu- 
friedenstellend. Die Gesamtproduktion der im finni- 
schen „Zellstoffverein‘ vereinigten Firmen erreichte 
eine Höhe von etwa 412 000 tons, d. h. etwa 45 000 
tons mehr als im Vorjahr. Auf Sulfitzellstoff entfielen 
davon etwa 337 000 tons (1925 = 303 000 tons), auf 
Sulfatzellstoff etwa 75 000 (64 000) tons. 

Von der Gesamtproduktion wurden etwa 74% 
exportiert, während etwa 23% im eigenen Lande 
weiterverarbeitet wurden und etwa 3%, d. h. etwa 
8000 tons Lagerbestand verblieben. Die Exportziffern 
sind: 247 000 tons Sulfitstoff. 66 000 tons Sulfatstoff 
(1925 = 216 000 bzw. 57 000 tons). 

Die Arbeitsverhältnisse in den Fabriken waren 
normale. Störungen irgendwelcher Art sind nicht zu 
vermerken gewesen. Technische Verbesserungen sind 
in weitgehendem Maße ausgeführt worden, teils noch 
im Bau, woraus sich eine weitere Produktionssteige- 
rung auch im kommenden Jahre erwarten läßt. Im 
Verlauf von 1926 haben sich drei neue Firmen dem 
Verein angeschlossen, nämlich: Hackman & Co., 
Haarlan Sellulosayhtiö und Läskelä 
Bruks A.-B. Die zuerst genannte Firma errichtet 
zurzeit in der Nähe von Wiborg eine Sulfitzellstoff- 
fabrik für eine Jahresproduktion von etwa 30 006 
tons, mit deren Erzeugnissen sie im Mai/Juni auf 
dem Markt zu erscheinen gedenkt. Die Haarlan 
Sellulosayhtiö baut eine Sulfitzellulosefabrik 
bei Jyväskylä für 12000 tons. die im März-April in 
Betrieb kommen soll, und die Läskelä Bruks 
A.- B. führt in Leppäkoski ebenfalls eine Sulfitzell- 
‘toffabrik auf, die Ende Februar ihre Fabrikation auf- 
nimmt und für etwa 10000 tons Jahresleistung De- 
rechnet ist. Außerdem errichtet die A.-B. Kemi 
O. - V. eine Sulfatzellstoffabrik für etwa 25 000 tons. 
mit der sie im Herbst hetriebsfertig sein wii! 


Die Verschiffungen des Jahres verliefen normal. 
Der Verein hat einen neuen Exporthafen in Yxpila 
zu den bisherigen hinzubekommen. 


Die Preise wiesen im verflossenen Jahre eine 
sinkende Tendenz auf. Bei Beginn des neuen Jahres 
erscheint die Lage aber recht günstig. Von der vor- 
aussichtlichen Jahresproduktion für 1927 sind bereits 
über 60 % verkauft. Hierbei ist jedoch die Produktion 
der im Bau befindlichen Fabriken nicht eingerechnet. 


Der Papierholzexport im Jahre 1926 war etwa 
2 300 000 cbm, was etwa 300 000 tons Zellstoff ent- 
spricht. Die Höhe dieser Holzausfuhr erregt in finni- 
schen Interessentenkreisen Besorgnisse für die Zu- 
kunft. Ms. 


Tschechoslowakischer Papierholzmarkt. 


Wenn die Festigkeit des Schleifholzmarktes sich 
mitunter zu einer wahrhaften Hausse verdichten 
konnte, so ist zum großen Teil daran mitschuldig, 
daß man den rein saisonmäßigen Charakter der Kon- 
junktur gerne zu übersehen scheint. Wohl konzen- 
triert sich jetzt ein großer Teil der deutschen Nach- 
frage auf die Tschechoslowakei, wohl verlangt jetzt 
Polen Preise, die recht bedeutend über der Linie der 
zweiten Vorjahrshälfte liegen, aber sicher ist trotz 
alledem, daB im zweiten Drittel des heurigen Jahres 
bestimmt wieder starke deutsche Käufe in den Ost- 
seerandstaaten einsetzen werden, die am mittel- 
europäischen Markt einen Rückschlag auslösen 
müssen. Wer dann noch nicht seine Ware los ist, 
dürfte wohl bis zum nächsten Winter Zeit zum Nach- 
denken finden, wann der richtige Zeitpunkt zum 
Aussteigen war. Gegenwärtig scheint man auch 
unter den Verbrauchern diese Zeit nicht zu finden, 
denn die forstseitigen Erlöse liegen mitunter recht 
bedeutend über den deutschen Exportparitäten, wäh- 
rend die deutschen Interessenten, die gegenwärtig 
dringenden Bedarf haben, recht beträchtlich über 
ihre ursprünglichen Limite hinausgehen müssen, wenn 
sie Ware erhalten wollen. Dabei spielt die größte 
Rolle im Markte gegenwärtig der einheimische Ver- 
brauch, der gegen das Vorjahr bestimmt größer ge- 
worden ist, da auch die Ausfuhr an Zellstoff und 
Papier eine steigende Tendenz aufweist, während 
für die Schleifholzproduktion dies nicht gilt. Man 
handelt gegenwärtig la. entrindete Ware bis zu K 155 
je rm frei sächsischer Grenzstation, bis zu K 128 frei 
schlesischer Grenzstation, während Polen frei Petro- 
witz K 105 verlangt, frei polnisch-deutscher Grenz- 
station $ 3.10—3.25. Im Gegensatz zum Vorjahr 
bilden heuer die Zahlungsbedingungen nur ein ge- 
ringes Abschlußhindernis. da die deutschen Käufer 
meistens zu Kassazahlung bereit sind. W.W. 


Casein una 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(Ia amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg |. 
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Die Werke der 


Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121142 Patent- Menchon „ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier /7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 


214 


Einlauf der nassen Pappen 


Der neue 


Band-Trockner 


(Patente auf Verfahren und. Apparate angemeldet.) 
für Pappen u. Papier in Bogen u. Bahnen. 


Erstaunliches Trockenergebnis! 


Daa Urtail eines Kunden: 


„Wir waren über das Ergebnis des Versuches, den 
wir mit ca. 2000 kg trocken gedachten Pappen vor- 
genommen haben, erstaunt, wobel wir besonders das 
gute Aussehen und die Geschmeldigkeit der Pappen 
nach dem Trocknen hervorheben möchten. 

Nicht allein die kurze Trockendauer, — unsere 
80 er Pappen durchliefen den Apparat In ca. 20 Minuten 
— sondern auch die gleichmäßige Trocknung, die 
eln sofortiges Satinleren und Weiterverarbeitung 
der Pappen gestattete, war überraschend. 

Dabei blieb das Schwinden der Pappen Innerhalb 
der normalen Grenzen. 

Die Pappen verließen den Apparat In einem völlig 
flachen Zustand, ohne Anzeichen von Welligkeit, 
was wir bisher bei keinem der uns bekannten Trocken- 
apparate feststellen konnten, und was wohl als einer 
der Hauptvortelie des Bandtrockners bezeichnet wer- 
den muß.“ 

K* 


Innerhalb der letzten 3 Monate 
erhielten wir 


25 Fiach-Band-Trockner 


8 für Pappen in Auftrag. 9 


Verlangen Sie Unterlagen und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, maschinenbau A.-G. 
Hersfeld H.-N. 
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Vom Harzmarkt. 
Mitgeteilt von der Fa. Fr. Kelting, Hamburg 11. 
Hamburg, den 3. Februar 1927. 

Nach meinem Bericht vom 19, Januar (Nr. 4, 
S. 120) ging der Markt zunächst in Amerika stetig 
fester bis zum 26. Januar. Obgleich die Zufuhren 
außerordentlich klein waren, flaute der Markt dann 
wieder ab, doch scheint es, daß die Rückgänge nicht 
wieder den früheren tiefsten Stand erreichen, und so 
die Preiskurve im Zickzackkurs eine steigende Linie 
zeigen wird. 

Die Auktionspreise in Savannah in $ per 280 lbs 
waren am 20. Januar: B 11.—, E 11.20, J 11.50, 
M 13.25, WW 16.75; am 2. Februar: B 10.40, E 10.70, 
J 11.65, M 13.25, WW 16.75. 

- Ich notiere heute freibleibend für Konnossemente 
a 50 Faß aus Januar / Februar-Abladung von Amerika 
in $: B 5.97%, D 6.—, E 6.10, F 6.17%, G 6.30, 
H 6.40, J 6.55, K 6.90, M 6.95, WG 8.10, WW 9.15, 
Wurzel 5.25 per 112 ibs, Tara 20%, cif Hamburg; 
ferner bei Posten von mindestens 10 tons zur promp- 
ten Lieferung (in A): G 48.—, H 48.50, J 49.—, 
K 52.—, M 53.—, WG 64.—, WW 71.—, Wurzel 42.— 
per 100 kg, Neugewicht, Tara 14%, waggonfrei. 

In Frankreich sind die Vorräte sehr zu- 
sammengeschmolzen. Deshalb ging der Markt bei 
steigendem amerikanischem Markt höher, jedoch nicht 
wieder in gleichem Maße zurück bei schwächerem 
amerikanischem Markt. 


Man steht in Amerika vor der neuen Ernte und 
wird bereits im April bei günstiger Aberntung mit 
den Verladungen einsetzen können. Jedenfalls sind 
im Mai bei normalen Verhältnissen die ersten Ab- 
ladungen der neuen Provenienz zu erwarten. 

Die Vorräte an alter Ernte sind nicht über- 
wältigend groß, aber da in letzter Zeit im allgemeinen 
das Geschäft ruhig war, dürfte, wenn keine bemer- 
kenswerte Belebung eintritt, der Vorrat an Harz 
alter Ernte vollauf zulangen. Für die neue Ernte 
kann man im allgemeinen niedrigere Preise erwarten, 
da die Ueberzeugung vorherrschend ist, daß die dies- 
jährige Ernte gut und reichlich gewesen ist. Zum 
mindesten sind im Anfang günstigere Preise zu er- 
warten. . W. 


Kasein-Markt. 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 

Argentinien. Die Ankünfte in dieser Be- 
richtsperiode waren außerordentlich gering. Es macht 
sich auf diesem Markt bereits eine gewisse Knappheit 
geltend und die mäßigen Lokovorräte werden mit 
£ 62-64 gehandelt. Da in Argentinien im nächsten 
Monat sich die Produktion bereits zu verringern 
beginnt, so sind weitere Preiserhöhungen wahrschein- 
lich. Die letzten Meldungen für Abladungsware lauten 
auf £ 5834—60. 

Frankreich. Bei mäßigen Ankünften macht 
sich auch in diesem Lande eine steigende Tendenz 
bemerkbar. Säurekasein erzielt £ 64 und mehr, und 
auch für Labkasein scheinen sich die Preise zu 
befestigen, wobei für die hellen Sorten bis zu £ 76 
gefordert wird. 


Praxis der Pappen-Verarbeitung 
von Walter Heß, Teil I—II in einem Bande ge- 
bunden, Preis geb. & 20. 


Aus'm Papiermacherstüberl. 


Des Papiermacher-Sang und Klang. II. Teil von 


Heino Castorf. Elegant gebunden Preis M 3. 
Gästter-Stalb Verlag, Biberach (Ri8). 
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© Siebleder tervorragende 


' Qualitäten 
ummi- Sau sausau 


Klappen alle a. d. Saale. 


Drahtanschrilt: Gummibrösel. Feorusprech-Nummern: 26223 und 26434. 


CWG Schnecke- 
Schutzhülsen (Brandringe) 2 peiriee 
— DRP u Aus) Pat 3 EICI ERI Drehzahl- 
Einziger Schutz gegen Undichr 8 
werden der Kesseirchre und - ALTONA minderer 
Rohrböden. 
Verlängerung der Lebens p) Quantumsangabe erbeten. 
dauer gebrauchter und neuer N 2 —— k 
Kessel. B 5 = 
nentbehrlich bei Abgas. -= A 
j Bester yai 5 — = = 
GustavSchlickDresdenENb m |: 3 
aa TOLOLLLLLO ERE i 
— —.—. Zandeisenschlösser 


Albert Reinländer, Plettenberg in in Westf. 1 


LUMINA- 


Tageslichtbrille 


MAHLUNGSGRADPRÜFER 


für Papierfaserstoffe 
Bauart Schopper-Riegler 
DRP. 


Der Apparat ermittelt in 
wenigen Sekunden den Mah- 
lungsgrad des Stoffes zah- 
lenmäßig. Man nennt ihn 
daher die „rechte Hand des 


à Präzise Optik 
auf wissen- 
schaftlicher 
Grundlage 


gibt Gewähr für unbedingt genaue 
Farbenunterscheldung. 


-~ Wo immer mit einer beliebigen normalen 
Holländermüllers“, m KTE TE 
LOUIS SCHOPPER 2 Gesellschaft für 
1 Umina, Lichttechnik, 
LEIPZIG S 3 Wien VI, Schmalzhofgasse 8. 
Postschließiach 68. Händler u. Wiederverkäufer wollen um 


| unsere Verkaufsbedingungen anfragen. 


Robert Nyblad, Maschinenfabrik, 
Papenburg a. Ems. 


Häckselmaschinen krättigster Bauart für Dauerbetrieb und Leistungen von 2000—8000 kg. pro Stunde. 


Einrichtung zum Schneiden kürzesten Häcksels, sowie automatischer Ballenzerteilung. Unfallgefahr ausgeschlossen. 
Spezialmaschinen zum Schneiden von Esparto und härtester Materialien. 


Häckselreinigungs- und Sortier-Einrichtungen. 
Mechanische und pneumatische Förderanlagen. 
Querschneider mit rundlaufenden und schwingenden Schneidmessern. im direkten Anschluß an die Papiermaschine 
Schleifmaschinen für Häcksel- und Tellermesser. 

Perforier- und Lochapparate türRohdachpappenmaschinen. 


CHEMISCHE WERKE BROCKHUES A.-G., NIEDERWALLUF a e 


liefern als langjährige Spezialität 


— N U S S B E I Z E <i 


leicht löslich! Saftbraun stark leimend I 
bester Farbstoff zum Braunfärben von Papier und Pappen. 


fur Koller- , Sulfit- , 
Vorteile: 75% der Trommelflähe gesmlitzt. Ständıges Kullern 


der Aeste etc. und sanftes, resticses 
Stoffes, daher aussortierte Aeste frei von gutem Stoff ! 
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Bericht übe? den Stand der Flußfrachten und 
Verkehrsverhältnisse in Hamburg. 


Mitgeteilt von der Firma Spediteur-Verein 
Herrmann & Theilnehmer. 


Hamburg, 1. Februar 1927. 


Der regelmäßige Schiffahrtsbetrieb ist zwar ein- 
gestellt, aber bei dem bisher so überaus milden Win- 
ter konnte die Flußschiffahrt nach allen Richtungen 
in beschränktem Umfange aufrechterhalten werden, 
und wir hoffen, daß der Zeitpunkt nicht mehr fern 
sein wird, an dem der regelmäßige Schiffahrtsbetrieb 
in vollem Umfange wieder aufgenommen werden 
kann. Eine vorübergehende Störung verursachte das 
am 10, und 11. Januar einsetzende Hochwasser, das 
die unterwegs befindlichen Fahrzeuge zum Anlaufen 


Horhleistungs Ast-, Splitter- u. Knoten- 
Ausscheide- Trommel, 


Sulfat- und Stroh- Stoff. 


Maschinenbau -Werkstätie Niefern and.. 


Niefern in Baden. 


Abwälzen des guten 
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von Schutzhäfen zwang und auch die Absendung der 
beladenen Schleppzüge ab Hamburg verzögerte. Das 
Aufhören der Elbeschiffahrtsvereinigung löste einen 
Konkurrenzkampf unter den Elbeschiffahrtsgesellschaf- 
ten aus, der auf die Frachten für den Moment stark 
drückt, aber die beträchtlichen Mengen, die schon 
jetzt zur Frühjahrsverladung angedient werden, las- 
sen ein lebhaftes Verladegeschäft erwarten, und mit 
Rücksicht hierauf besteht eine Spannung zwischen 
den Tages- und Terminfrachten. Erhebliche Kohlen- 
zufuhren für Berlin konnten vorübergehend eine 
festere Stimmung und ein Anziehen der Frachten 
insbesondere nach Berlin und der Mittelelbe aufkom- 
men lassen. 

Die Saaleschleusen sind wieder eröffnet, die 
Schiffahrt nach Saalestationen sowohl durch Kahn 
wie durch Eildampfer konnte infolge- 
| dessen wieder aufgenommen werden. 

Die Flußfrachten stellten sich am 
|1. Februar für kompl. Kahnladungen 
erstklassiges Schwergut nach: 


Magdeburg . 24 Pf. 
Schönebeck . 26 „ 
Barby . . ..27, 
Aken. .... 28, 
Wallwitzhafen . 29 ,„ 
Kleinwittenberg . 34 „ 
U 
Riesa . ...4&2, 
Dresden . . 45 


Laube-Tetschen 4.80 Kc. 
Außzigg . . 530 „ 
Berlin Kohlen ca. 36 Pf. 
„ Getreide „ 41, 
Breslau schw. 
Futtermittel 58 „ 
Schwergetr. . 68 „ 
Halle / S. (transito) 60 „ 


für 100 kg ausschl. Bugsierlöhne. 


Alle Sorten 


Papier- und 
Pappenablälle 


rein sortiert, liefert 


Gonrad Wiedemar 
Leipzig-Th., Dauthestr. 


Tel. 62461. 
Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten 
Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoti-Industrie 


Arbeitgeberverband der Deutschen Papler-, 


Pappen-, Zellstoff- und 


Holzstofi-Industrie + Verein Deutscher Zellstoff- Fabrikanten + Verein 
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pfennige. Direkt bestellte Stellengesuche Vorzugs- 
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Handelspolitik. 


1. Frankreich. 

Auf Grund des am 16. Februar 1927 in 
Paris unterzeichneten Protokolls sind das 
am 20. Februar d. J. abgelaufene deutsch- 
französische Handelsprovisorium vom 5. Au- 
gust 1926 und das Saarabkommen vom 
gleichen Tage bis zum 31. Mai 1927 ver- 
längert worden. Gleichzeitig wurde das 
ergänzende Saarabkommen vom 6. November 
1926, das am 31. März 1927 abläuft, gleich- 
falls bis zum 31. Mai 1927 verlängert. Die 
Verlängerung der bestehenden Abkommen 
ist ohne jede Aenderung erfolgt. Soweit in 


den bisherigen Provisorien Kontingente ent- 
halten waren, sind sie durch das neue Ab- 
kommen um 50% erhöht worden, d. h. es 
läuft das alte Kontingent weiter, zuzüglich 
50% der Höhe des alten Kontingents. Die 


Hauptschwierigkeiten bei den Verhandlungen 


über die Verlängerung der bestehenden Ab- 
kommen bildete die französische Forderung 
auf Neuaufnahme des Weines. Die deutsche 
Regierung hat diese Forderung endgültig 
abgelehnt, weil zu fürchten stand, daß für 
Frankreich der stärkste Anreiz zum Abschluß 
eines endgültigen Handelsvertrags fortfiele, 
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wenn der Druck des französischen Weinbaus 
durch Befriedigung seiner Wünsche schon 
durch das Provisorium ausgeschaltet würde. 
Aus diesem Grunde hat die deutsche Regie- 
rung aber auch davon absehen müssen, ihrer- 
seits Zusätze zu den bisherigen Provisorien 
vorzuschlagen, obwohl dies dringend not- 
wendig gewesen wäre. Mit Rücksicht auf 
die Nichterfüllung ihrer Weinforderung hat 
sich die französische Regierung ein Kündi- 
gungsrecht noch vor Ablauf der verlängerten 
Provisorien, also dem 31. Mai 1927, vorbe- 
halten, wodurch sie einseitig berechtigt ist, 
am 21. März die drei verlängerten Abkom- 
men schon zum 31. März 1927 zu kün- 
digen. Ein deutsches Kündigungsrecht be- 


steht nicht, da es nach der allgemeinen 


Sachlage nicht erforderlich erschien. Da die 
Verlängerung der Provisorien also vorerst 
nur unbedingt bis zum 31. März d. J. sicher- 
gestellt ist, besteht die Möglichkeit, daß mit 
diesem Tage zwischen Deutschland und 
Frankreich wieder der vertragslose Zustand 
wie vor dem 21. August 1926 eintritt, in 
welchem beide Länder die Maximal- bzw. 
autonomen Zollsätze zu entrichten haben. 
Anläßlich der Verlängerung der Proviso- 
rien hat die deutsche Regierung sich bereit 
erklärt, am 22. Februar d. J. die Verhand- 
lungen über einen endgültigen deutsch-fran- 
zösischen Handelsvertrag in Paris wieder 
aufzunehmen. Ob es aber in absehbarer Zeit 
gelingen wird, zu einem Handelsvertrag zu 
kommen, erscheint zweifelhaft, da die Basis 
eines solchen Vertrags — der neue franzö- 
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sische Zolltarif — immer noch nicht veröffent- 
licht ist und die Verabschiedung der Zoll- 
tarifnovelle in den französischen gesetz- 
gebenden Körperschaften sicher noch erheb- 
liche Zeit in Anspruch nehmen wird. Es ist 


‚daher mit der Möglichkeit zu rechnen, daß 


die Wiederaufnahme der Handelsvertragsver- 
handlungen in Paris vorläufig noch kein 
greifbares Ergebnis zeitigen wird. Aus den 
bisherigen lückenhaften Nachrichten über die 
französische Zolltarifnovelle kann schon jetzt 
festgestellt werden, daß der neue Zolltarif 
eine weitgehende Aufspaltung des bisherigen 
Zolltarifschemas und starke Erhöhungen der 
Zollsätze auf fast allen Gebieten, darunter 
auch für das Papierfach, bringen wird. 


2. Polen. 

Die deutsch-polnischen Handelsvertrags- 
verhandlungen, die in 3. Lesung am 7. Januar 
in Berlin begonnen hatten, sind auf unbe- 
stimmte Zeit unterbrochen worden. 


3. Norwegen. 
Der Goldzollzuschlag von 30% (siehe 
Nr. 31/1926 d. Bl.) ist vom 10. Januar 1927 
ab auf 20% ermäßigt worden. 


4. Palästina. 

Die Fortdauer der wirtschaftlichen Krisis 
in Palästina läßt große Vorsicht im Geschäfts- 
verkehr mit den dortigen Firmen angezeigt 
erscheinen. Sowohl in Fragen der Kredit- 
gewährung wie vor allem bei Anbahnung 
neuer Geschäftsbeziehungen empfiehlt es sich, 
vorher Auskunft beim deutschen General- 
konsulat in Jerusalem einzuholen. v. W. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 


Die Steuerstelle. 


Betr. Umfang der Auskunftspflicht des 
Rechtsanwalts gegenüber dem Finanzamt. 


Ein Gewerbetreibender hatte einen Rechts- 
anwalt beauftragt, Kundenwechsel einzukla- 
gen und die eingehenden Beträge an die 
Gläubiger des Gewerbetreibenden abzufüh- 
ren. Bei der Veranlagung des Gewerbetrei- 
benden zur Umsatzsteuer wünschte das 
Finanzamt zu erfahren, um welche Wechsel 
es sich handelte und welche Beträge einge- 
gangen waren. Von dem Steuerpflichtigen 
konnte es darüber keine Auskunft erhalten 
und forderte daher die Auskunft von dem 
Rechtsanwalt. Nach erfolgloser Beschwerde 
wurde Rechtsbeschwerde eingelegt, die der 
Reichsfinanzhof für begründet erklärte. 


Charlottenburg, 17. Februar 1927. 

Neue Grolmanstraße 5/6. 

Wenn ein Rechtsanwalt als Bevollmäch- 
tigter fremdes Vermögen verwaltet, so hat 
er der Steuerbehörde gegenüber alle Pflichten 
zu erfüllen, die seinem Auftraggeber ob- 
liegen. Er ist also wie sein Auftraggeber 
selbst verpflichtet, dem Finanzamt Auskunft 
zu geben. Der Rechtsanwalt irrt zwar, wenn 
er meint, daß die Vorschrift des § 89 der 
Reichsabgabenordnung sich nur auf die Ver- 
tretung in Steuerangelegenheiten bezieht. 
Andererseits ist klar, daß die Rechtsfolgen 
des § 89 nicht schon beim Vorliegen irgend- 
einer beliebigen Vollmacht eintreten. Vor- 
ausgesetzt ist vielmehr, daß der Bevollmäch- 
tigte durch die Vollmacht ermächtigt wird, 
Mittel seines Auftraggebers zu verwalten 
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oder über diese zu verfügen. Das ist aber 
nicht der Fall, wenn einem Rechtsanwalt der 
einfache Auftrag erteilt wird, eine Forderung 
einzuklagen. Auch weon, wie im vorliegenden 
Falle, der Rechtsanwalt durch die Vollmacht 
ermächtigt wird, eingehende Gelder in Emp- 
fang zu nehmen und er sich ferner ver- 
pflichtet, die eingehenden Beträge an eine 
bestimmte Stelle abzuführen, kann er hin- 
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sichtlich dieser Gelder nicht als Verwal- 
ter oder Verfügungsberechtigter 
im Sinne des § 89 der Reichsabgabenordnung 
angesehen werden, da es sich insoweit bei 
ihm nur um durchlaufende Gelder handelt. 

Der Rechtsanwalt war hiernach im vor- 
liegenden Falle berechtigt, die Auskunft zu 
verweigern. (RFH. vom 3. Dezember 1926 
VA 741/26.) 


uni m — — 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 13. Paplerausiuhr nach Bagdad. 


In Bagdad herrscht auffallender Mangel an Papier 
jeder Art und an Schreibwaren. 

Interessenten, Fabriken oder Exportfirmen, wird 
empfohlen, Offerten und Preislisten in deutscher und 
möglichst auch in englischer Sprache zu richten an: 

Chaoul S. Salomon, p. a. Khedouri E. Schamasch. 

Bagdad (nähere Adresse nicht erforderlich) 
oder an: 

Mr. A. C. Mason, Government Press, Bagdad. 

Von der erstgenannten Seite werden verlangt 
Offerten auf Zeitungspapier, Packpapier, Briefpapier, 
Schreibwaren jeder Art, von der zweitgenannten 
Offerten auf Schreibpapier und Schreibwaren jeder 
Art. Bankauskunft durch die Zweigniederlassungen 
der Eastern Bank, Ottoman Bank und der Imperial 
Bank of Persia (Sitz in London) in Bagdad. 


Nr. 14. Ausländische Kauigesuche. 


Unter Bezugnahme auf Nr. 5 unserer Mitteilungen 
(siehe Nr. 2 d. Bl.) geben wir weitere Kaufgesuche 
bekannt:“ 

53 358. Papler aller Art, spez. Packpapier. Offerten 
von Hamburger oder Bremer Exporteuren an 
Firma in Habana. V. Deutsche und Bankref. 
Korr.: Sp., E., F. 
53 364. Packpapier. Fabrikofferten. 
afrika). V. E. R. 
Korr.: F. 
Papier aller Art, Schreibwaren. Delhi (In- 
dien). V. E. R. Bankref. Korr.: E. 
Schreibpapler und Brieiumschläge, Hefte, 
Druckereibedarisartikel. Panama (Zentralame- 
rika). V. E.R. Deutsche Ref. Korr.: Sp. 
Paplerfabriken will in Algerien vertreten 
Firma in Algier (Nordafr.). Bankref. Korr.: E. 
Papier aller Art, Pappe und Karton. Fabrik- 
vertretungen für Griechenland übernimmt 
Firma in Athen. Ref. Korr.: F. 
Packpapler. Santiago de Cuba. 
und Bankref. Korr.: Sp. 
Briefpapier und Umschläge, Packpapier in 
Rollen und geschnitten. Fabrikofferten. Santa 
Cruz de Tenerife (Canarische Inseln) V. 
Deutsche und Bankref. Korr.: D. 
Zeitungsdruckpapier, Schreibpapier aller Art, 
spez. Krause-Papier, Drucktypen. Port. Ka- 
taloge. Itaqui (Brasilien). E.R. Korr.: P. 
53 386. Papler und Schreibwaren, Packpapier. Pa- 
nama (Zentralamerika). V. E.R. Deutsche 
und Bankref. Korr.: E. 


Tunis (Nord- 
Deutsche und Bankref. 


53 366. 


53 369. 


53 376. 


53 377. 


53 380. V. Deutsche 


53 382. 


53 383. 


Anfragen nach den Chiffre-Adressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


Nr. 15. Frachtstundungsbedingungen. 
(Mitt. des Reichsverbandes der Deutschen Industrie.) 

Es ist dem Reichsverband bekannt geworden, 
daB die süddeutschen Reichsbahndirektionen und auch 
die Reichsbahndirektion Essen eine Dienstanweisung 
herausgegeben haben, die besagt, „daB außer den 
Frachten und Nebengebühren und den sonst durch 
den Frachtvertrag begründeten Forderungen — je- 
doch nur im Einverständnis des Bankstundungsneh- 
mers — auch alle übrigen der Reichsbahn vertrags- 
mäßig zustehenden Forderungen, wie Pacht, Mieten 
u. dgl., im Bankstundungsverfahren fristgemäß be- 
glichen werden können“. 

In dieser Dienstanweisung ist von besonderer 
Bedeutung, daß die übrigen der Eisenbahn vertrags- 
mäßig zustehenden Forderungen, wie Pacht, Mieten 
u. dgl., nur im Einverständnis des Bankstundungs- 
nehmers im Bankstundungsverfahren beglichen wer- 
den können. Da dem Reichsverband dieses Verfahren 
sehr zweckmäßig erschien, hat er die Hauptverwal- 
tung gebeten, dahin zu wirken, daß auch für die 
übrigen Reichsbahndirektionen ähnliche Bestimmungen 
erlassen werden, damit verhütet werde, daß im Bank- 
stundungsverfahren der Deutschen Verkehrs-Kredit- 
bank Beträge eingezogen werden, die der Verkehrs- 
treibende nicht anerkennt. 

Auf diese Vorstellungen hin teilte die Hauptver- 
waltung der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft dem 
Reichsverband mit, daß die Entscheidung darüber, ob 
und inwieweit die der Eisenbahn vertragsmäßig zu- 
stehenden Forderungen, wie Pacht, Mieten usw., im 
Bankstundungsverfahren beglichen werden können, 
den Reichsbahndirektionen überlassen sei. Der Fracht- 
stundungsausschuB habe die Bestimmung unter 
Ziffer 1 der Stundungsbedingungen, wonach außer den 
Frachten auch die sonstigen der Eisenbahn tarif- und 
vertragsmäßig zustehenden Forderungen gestundet 
werden können, jedoch weitestgehend ausgelegt und 
die Zahlung auch der Pacht, Mieten usw. im Wege 
der Bankstundung für zulässig erklärt, wenn die 
Zahlungspflichtigen mit dieser Zahlungsweise ein- 
verstanden sind. 


Nr. 16. Merkblatt für die Abgeltung von Sachschäden 
bei der französisch-beigischen Elsenbahnregie. 

In Verhandlungen, die zwischen dem Wirtschafts- 
ausschuß der besetzten Gebiete und dem Reichsmini- 
sterium stattgefunden haben, hat sich das Reich 
bereit erklärt, in gewissen Fällen eine Vergütung 
derjenigen Sachschäden eintreten zu lassen, die beim 
Betrieb der französisch-belgischen Eisenbahnen ent- 
standen und für die bisher eine Abgeltung nicht er- 
folgt ist. Vom Wirtschaftsausschuß für die besetzten 
Gebiete ist ein Merkblatt hierüber herausgegeben 
worden. Dieses Merkblatt ist gegebenenfalls bei der 
Geschäftsstelle des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten anzufordern. 
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Normalpapierkontrolle 1913 bis 1926. 
Von Prof. W. Herzberg. 


Mitteilung aus dem Staatlichen Materialprüfungsamf za Berlin-Dahlem. 


Ueber die in den Jahren 1913—1926 bei 
der Prüfung von Normalpapieren im Auftrage 
von Behörden gemachten Erfahrungen gibt 
die nachfolgende Zusammenstellung Auf- 
schluß: 


Besser geliefert als 


Zahl 


Anzahl verlangt 
der ler ge à 
* L A 1 7 110 
Behör-| _. bezügl i bezügl. 
Jahr prüften der | bezügl. der 
den- p; Fes der "Stofi-und| „, 
an- da= keita Stoff Festig- > 
i seıls klasse reits- 
piero klasse keits 


träge klasse 


1913 333 1021 41.3 0.3 7,4 
1914 264 865 42,5 — 5,1 
1915 194 594 32.8 — 7.6 
1916 135 377 45,4 — 3,4 
1917 86 179 44,1 0, 8,9 
1918 85 219 31,5 — 18,2 
1919 95 208 43.7 — 13.0 
1920 59 130 35.4 - 12,4 
1921 68 189 31,2 — 15,4 
1922 47 149 25,5 2,7 23.5 
1923 30 60 11.7 - 30.0 
1924 110 203 25,6 — 7 
1925 298 509 30,9 — 3 
1926 190 459 22,2 - 2 


Die Anzahl der im Jahre 1926 zur Prü- 
fung eingereichten Papiere ist also gegen- 
über dem Vorjahre um rund 10% zurück- 
gegangen ; der Kontrollumfang der Vorkriegs- 
zeit ist (siehe Tabelle) auch noch nicht 
annähernd wieder erreicht. Nachdem aber 
die Staatsbehörden in den „Vorschriften des 
Staatsministeriums für die Lieferung von 
Papier an preußische Staatsbehörden“ vom 
10. Januar 1926 von neuem auf die kulturelle 


Schlechter geliefert als 


bezügl. 


und wirtschaftliche Bedeutung der Papier- 


normalien hingewiesen worden sind, darf 
erwartet werden, daß die in den Normen vor- 
gesehene Kontrolle der gelieferten Papiere 
wieder mehr Beachtung findet als in den 
letzten Jahren. Denn darüber besteht kein 
Zweifel mehr, lassen die Behörden in der 
Kontrolle nach, sinkt die Güte der beschafften 
Papiere. Der Prozentsatz der vorschrifts- 
mäßigen Papiere ist 1926 etwas höher ge- 
wesen als 1925, nämlich 82,6 gegen 70, 1%; 
er ist aber noch ziemlich weit entfernt von 


1 Ueber die in den Jahren 1889 bis 1912 aus- 
geführten Kontrollprüfungen wurde in früheren Jahr- 
gängen der „Mitteilungen“ unter dem Stichwort 
„Normalpapier“ berichtet. 


dem in der Vorkriegszeit erreichten, der im 
Mittel der letzten 8 Friedensjahre rund 93 % 
ausmachte. In Zukunft wird die Kontrolle 
der Normalpapiere voraussichtlich günstig 
beeinflußt werden infolge der Ergänzung der 


Insgesamt 
verlangt 
Die Be 
bezügl. 
bezügl. der besser 1 A ding- 
e ir a > > 1 * 
idf geliefert elleler ter f ungen 
> Wie gellelert 
als - ERTI 
BEI verlangt als erfüllt 
verlangt s 
verlangt 
97 
7/0 
0.3 0.5 11.6 50.2 6.2 91.8 
H 0,4 12.5 50,9 6,6 93,4 
1,0 0,3 32,8 58,3 8.9 91.1 
0.8 0.3 46,4 49,1 45 95,5 
1,7 1.1 44.7 13.6 11.7 88.3 
0.5 — 31.5 49,8 18,7 81,3 
0,5 — 44.2 42,3 13,5 86,5 
1,5 1.5 35,4 19,2 15,4 84.6 
— 2.6 31.2 50.8 18.0 82.0 
— Ba 28,2 48,3 23,5 76,5 
1,6 — 11.7 56.7 31.6 68.4 
1.0 3,9 25,6 15,8 28,6 71,4 
3,9 1,7 31.1 18.0 20.9 [9,1 
1,7 1,5 22,2 60.4 17.4 82.6 


„Vorschriften“ durch nachstehende Verfügung 
der Oberrechnungskammer vom 21. 10. 1926 
über die Belegung der Papierprüfung 
(G 1190): 

„Im Anschluß an die Vorschriften des 
Staatsministeriums für die Lieferung von 
Papier an preußische Staatsbehörden vom 
10. 1. 1926 (PrBesBl. S. 9) wird für die 
Belegung der Jahresrechnung folgendes be- 
stimmt: 

1. Die Behörde, die den eigenen und 
zugleich den Bedarf an Papier für andere 
Behörden oder nur den Papierbedarf für 
andere Behörden unmittelbar beim Lieferer 
bestellt, hat 


a) auf der Kostenrechnung des Lieferers zu 
bescheinigen, daß die Bestimmungen des 
Staatsministeriums über die Beschaffung 
und die Prüfung des Papiers beachtet 
worden sind, 

b) auf der Kostenrechnung des Material- 
prüfungsamts anzugeben, für wie viele 
Behörden das Papier geprüft worden ist. 


a Finanzministerialblatt Nr. 21 Teil I vom 13, No- 
vember 1926. 


Nr. 8 1927 


2. Die Behörde, die ihren Bedarf bei einer 
Vermittlungsstelle bestellt und ihr nach der 
Lieferung einige Bogen oder Blätter des 
erhaltenen Papiers. zur Prüfung einzusenden 
hat, hat auf der Kostenrechnung des Lieferers 
zu bescheinigen, daß von der Lieferung 
einige Bogen oder Blätter der zu benennen- 
den Vermittlungsstelle zur Prüfung durch 
das Materialprüfungsamt übersandt worden 
sind. 

3. Die kleinen Behörden und die allein- 
stehenden Beamten, die im Jahre Papier im 
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Werte von weniger als je 500 R.-M. unmittel- 
bar vom Lieferer beziehen, haben auf der 
Kostenrechnung anzugeben, ob eine Papier- 
prüfung innerhalb der verflossenen zwei 
Rechnungsjahre stattgefunden hat. 

4. Die Bestimmungen zu Nr. 2 und 3 
finden keine Anwendung, wenn. die Kosten 
über das beschafite Papier nicht in einer 
Jahresrechnung nachzuweisen sind, die der 
Prüfung der Oberrechnungskammer oder der 
von ihr bestimmten Verwaltungsbehörde 
unterliegt.“ 


Kraftbedarf von Papiermaschinen. 


Vergleichende Betrachtungen von Ing. Georg H. G olbs, Bautzen. 


(Alle Rechte vorbehalten.) 
(Fortsetzung zu Nr. 6, S. 155.) 


Mit der Entwicklung des Papiermaschi- 
nenbaues an sich hat die weitere Fortent- 
wicklung der Papiermaschinenantriebe in den 
ersten Jahrzehnten nicht gleichen Schritt 
halten können, wenn man die Zeitspannen 
betrachtet, in welchen den in Aufbau und 
Konstruktion doch schon ziemlich weit fort- 
geschrittenen Papiermaschinen die ersten 
einigermaßen den zu stellenden Forderungen 
entsprechenden Antriebsarten gegeben wer- 
den konnten. Lange Zeit hat es vor allen 
Dingen gebraucht, ehe man erkannte, daß der 
Kraftbedarf von Papiermaschinen nicht den 
Arbeitsgeschwindigkeiten direkt proportional 
und auch sonst nicht gleichmäßig verläuft 
und demzufolge der Kraftbedarf bei niederen 
oder höheren Arbeitsgeschwindigkeiten sich 
entsprechend ändert. Wenn auch in der heu- 
tigen Zeit die Papierfabriken sich immer mehr 
und mehr spezialisieren und zu möglichst 
nur einer oder doch nur wenigen bestimmten 
Sorten übergehen, so gibt es doch immer 
noch Fabriken, welche diesem Zug der Zeit 
nicht folgen können und deshalb mit Papier- 
maschinen zu arbeiten gezwungen sind, 
welche allergrößte Regelbereiche von 1:10 
bis zu sogar 1 :20 erforderlich machen. Bei 
derartigen Regelbereichen spielt natürlich der 
bei niederen Arbeitsgeschwindigkeiten relativ 
entsprechend hohe Kraftbedarf auch eine 
Rolle. Auch wird man es bei der heute mehr 
als je notwendig gewordenen scharfen Kal- 
kulation und der dadurch bedingten scharfen 
Betriebskontrolle in jedem einzelnen Fall zu 
vermeiden wünschen, daß auch z. B. bei 
speziellen Druckpapiermaschinen mit Regel- 
bereichen von etwa nur 1:2 oder 1:3 die 
Antriebsmaschinen bei den verschiedenen Ar— 
beitsgeschwindigkeiten nicht genau auf den 


jeweils zu erwartenden Kraftbedarf abge- 
stimmt sind, d. h. bei der einen oder anderen 
Geschwindigkeit etwa mehr Kraft abgeben, 
als für den Antrieb der betreffenden Papier- 
maschine mit Sicherheit benötigt wird. Ge- 
wiß soll man es grundsätzlich vermeiden, 
Antriebsmaschinen zu knapp zu bemessen, 
aber andererseits schadet man auch mit stets 
und ständig zu gering belasteten Antriebs- 
maschinen naturnotwendig in oft recht emp- 
findlichem Maße der Rentabilität des eigenen 
Betriebes und opfert so vielleicht im Laufe 
der Zeit Summen, die zu Anschaffungen oder 
Umbauten oder Vergrößerungen besser ange- 
wandt gewesen wären. | 

Jedenfalls spielte ganz zu Anfang der 
Einführung von Papiermaschinen der Kraft- 
bedarf eine ganz und gar untergeordnete 
Rolle, erst später begann man überhaupt, 
dem absolut verschiedenen Kraftbedarf bei 
verschiedener Arbeitsgeschwindigkeit eine 
entsprechende Bedeutung beizumessen. Dieser 
Zustand dauerte nun Jahrzehnte und erst in 
neuester Zeit beginnt man zu untersuchen, 
auf welche Weise die Antriebsmaschinen jeder 
Aenderung des Kraftbedarfes von Papier- 
maschinen bei sich ändernden Arbeitsge- 
schwindigkeiten mit größtmöglicher Sicher- 
heit angepaßt werden können. 

Eine kurz zusammengestellte Uebersicht 
über die allmähliche Entwicklung der Papier- 
maschinenantriebe von der frühesten Zeit der 
Papiermaschine bis heute dürfte daher auch 
an dieser Stelle gewisses Interesse vorfinden 
und ein ebenso lehrreiches wie anschauliches 
Bild bieten. 

Die ersten diesbezüglichen Hinweise fin- 
den sich im Handbuch der Papierfabrikation 
von Carl Hofmann. | 
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Darnach erhielt die erste dauernd be- 
nutzte, von Donkin in St. Neots 1808 auf- 
gestellte Papiermaschine Nr. 3 ihren Antrieb 
von einem Wasserrad durch die in den 
Zeichnungen Figur 345/46 der zweiten deut- 
schen Ausgabe ersichtlichen Vorgelege. In- 
teressant bleibt, daß man bei dieser uns 
heute außerordentlich primitiv erscheinenden 
Maschine von doch so geschichtlicher Be- 
deutung schon damals die Notwendigkeit 
erkannte (bei der dritten überhaupt ausge- 
führten Maschine), die Gautschwalze und das 
ganze Sieb mit Hilfe einer besonderen Kupp- 
lung in und außer Betrieb zu setzen, ohne 
Abhängigkeit von den anderen Teilen. Von 
einer gewollten Aenderung der Arbeits- 
geschwindigkeit dieser Maschine ist aber 
noch nichts vermerkt. Ebensowenig tritt 
auch bei der gegebenen Beschreibung dieser 
ersten Papiermaschine die Bedingung her- 
vor, die bei ihr übliche Arbeitsgeschwindig- 
keit auch wirklich konstant zu halten. 

Erst viel später scheint dann das erste 
Mal in dem angeführten Handbuch diese letz- 
. tere Bedingung öffentliche Behandlung erfah- 
ren zu haben. Es heißt dort im Abschnitt 
311, es sei von größter Wichtigkeit, daß die 
Kraftmaschine, von welcher die Papier- 
maschine getrieben wird, gleichmäßig arbeite, 
d. h. niemals willkürlich ihre Geschwindigkeit 
verändere, und das Erfordernis wird erkannt, 
Einlauf und Radgehäuse des Wasserrades 
oder der Turbine, welche zum Antrieb der 
Papiermaschine dient, so anzuordnen, daß 
der Wasserstand gleichmäßig bleibt und in 
keiner Weise von anderen Teilen der Fabrik 
beeinflußt wird. Wenn die verfügbare Was- 
serkraft nicht zum Antrieb der ganzen Fabrik 
ausreicht, müßte zunächst die Papiermaschine 
mit Dampf getrieben werden, und bei der 
Auswahl der Dampfmaschine scheint beson- 
ders auf Einfachheit, regelmäßigen Gang und 
möglichst rasch wirkende Regler gesehen 
worden zu sein. 


Damals hielten es die tüchtigsten Fabri- 
kanten für vorteilhaft, eine Dampfmaschine 
mit Kondensation als Kraftmaschine zu be- 
nutzen und die Trockenzylinder mit frischem 
Dampf zu speisen. Für Papiere, bei denen 
alle Mittel angewandt werden mußten, um 
die Gleichmäßigkeit des Ganges aufs höchste 
zu steigern, ließ man sich den damit ver- 
bundenen Wärme- bzw. Brennstoffverlust 
gefallen und arbeitete zur Erreichung von 
stets gleichem Dampfdruck mit einer beson- 
deren Vorrichtung nach Legat. 

1875 hielt man noch Dampfmaschinen mit 
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einem Zylinder von 20—30 cm Durchmesser, 
40—60 cm Hub, bei n — 60—80/min. für in 
den meisten Fällen genügend für Papier- 
maschinen mit den damals üblichen Größen 
und Geschwindigkeiten, während 1891 die 
durchschnittliche Leistung der Papiermaschi- 
nen schon um 50 % gestiegen war und man 
deshalb für die üblichen Dampfmaschinen 
mit Expansion und ohne Kondensation, bei 
„schweren“ Papiermaschinen von 1800 mm 
Arbeitsbreite aufwärts Zylinder von 300 mm 
Durchmesser und 600 mm Hub bei n = 
80—100/min. und für „sehr schwere“ Papier- 
maschinen von 2200 mm Arbeitsbreite Zylin- 
der von 350 mm Durchmesser und 700 mm 
Hub bei n = 80—100/min. benutzte, bei 
Dampfdrücken von 5—6 atü. 


Eine der ältesten Formen des Papier- 
maschinenantriebes wird im Handbuch der 
Papierfabrikation als sogenanntes „amerika- 
nisches Getriebe“ dargestellt. Die mit kon- 
stanter Drehzahl laufende Hauptantriebswelle 
der Dampfmaschine oder des Wasserrades 
trieb gemeinsam den konstanten wie auch 
den variablen Teil der Papiermaschine. Durch 
Verlegung des Hauptriemens für den va- 
riablen Teil auf 3 Paar Stufenscheiben und 
dann weiter noch mit Hilfe zweier langer 
konischer Trommeln wurde eine Geschwin- 
digkeitsregulierung von 75—250 Fuß (engl.) 
min. erreicht. Zum Zugausgleich zwischen 
den einzelnen Gruppen der Papiermaschine 
wurden, wie auch heute noch, konische 
Riemenscheiben benutzt, und mit in diese ein- 
gebauten Reibungskupplungen konnte jede 
Gruppe besonders aus- und eingerückt 
werden. 


Damit war eine Grundform für die heute 
noch üblichen Papiermaschinenantriebe ge- 
schaffen. In Deutschland oder überhaupt 
auch wohl in Europa war man damals noch 
nicht soweit vorgeschritten. Zur Veränderung 
der Arbeitsgeschwindigkeit dienten noch für 
den variablen Teil Wechselrädervorgelege, 
wie sie seinerzeit die Maschinenbauanstalt 
Golzern und die Maschinenfabrik von Joa- 
chim & Sohn, Schweinfurt, bauten. Auch auf 
die Verwendung konischer Riemenscheiben 
zum Zugausgleich war man noch nicht 
gekommen und bediente sich zu diesem 
Zweck sogenannter Expansionsriemenschei- 
ben mehrfach patentierter Ausführung, haupt- 
sächlich amerikanischer Herkunft. Viel Ge- 
fallen scheint man aber an diesen nicht 
gefunden zu haben; denn allgemein üblich 
war zu dieser Zeit. in der Hauptsache noch 
eine solche Zug-, Regulierung“, daß man 
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Streifen von Segeltuch oder Filz mit Harzleim 
oder ähnlichem beschmierte und dann so 
unter dem Riemen auf die zu vergrößernde 
Riemenscheibe auflaufen ließ, daß sie sich 
ihr anklebten. 

Wenn die Arbeitsgeschwindigkeit, wie es 
in der Regel geschah, durch Wechselräder 
verändert wurde, so beschränkte man der 
Kosten wegen deren Zahl nach Möglichkeit, 
und zum Ausgleich der dadurch bedingten 
Stufen versah erstmalig die Maschinenbau- 
anstalt Golzern die zum Äntrieb von Papier- 
maschinen dienenden Dampfmaschinen mit 
einem Regler, durch welchen jede innerhalb 
mäßiger Grenzen liegende Drehzahl, z. B. 
n — 80--100/min., gegeben werden konnte. 
Damit hatte man es in der Hand, erstmalig 
ohne Auswechslung von Rädern und ohne 
Stillstand die in Frage kommende Papier- 
maschine in etwas langsameren oder rasche- 
ren Gang zu setzen. 


1800 ergibt eine von der Aktiengesellschaft 
Escher Wyss & Cie. in Zürich aufgestellte 
große Papiermaschine für den Antrieb ihres 
variablen Teiles eine Kombination aller bis 
dahin üblichen Antriebsformen. Die Drehzahl 
der mit zur Aufstellung gelangenden Dampf- 
maschine konnte in den Grenzen n — 110 bis 
130/min. verändert werden. Mit Wechsel- 
rädern wurde von der Dampfmaschine ein 
Vorgelege mit zwei großen konischen Trom- 
meln getrieben, so daß damit wohl eine Ver- 
änderung der Arbeitsgeschwindigkeit in ziem- 
lich weiten Grenzen gesichert war. 


Eine gewisse Aehnlichkeit mit dem früher 
beschriebenen amerikanischen Antrieb mit 
Stufenscheiben und Fehlen der Wechselräder, 
aber auch mit konischen Trommeln, ist nicht 
zu verkennen und amerikanischer Einfluß 
dürfte wohl auch zu dieser Kombination 
geführt haben. 

Ein weiteres Hilfsmittel, die Arbeits- 
geschwindigkeit von Papiermaschinen nach 
Bedarf in weiten Grenzen zu ändern, bedeu- 
teten damals auch die durch Stevenssche 
Patente geschützten Reibungs-Kegelriemen- 
scheiben-Vorgelege. Zwischen zwei gußeiser- 
nen Kegeln von beträchtlicher Länge wurde 
um den einen Kegel ein kurzer, aber schwerer 
und breiter zusammengenähter Doppelriemen 
aus bestem, eichengegerbten Leder gelegt. 
Dieser Kegel war verschiebbar gelagert und 
auch der Riemen wurde verschiebbar geführt. 
Bewegte man nun die Kegel gegeneinander, 
so wurde der Riemen zwischen beide gepreßt 
und die Kraft wurde von der treibenden mit 
konstanter Drehzahl laufenden konischen 
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Trommel auf die andere übertragen und er- 
gab dort, je nach Stellung des Riemens, 
immer andere Drehzahlen. Die mittlere Dreh- 
zahl solcher Kegel lag bei etwa n — 200/min. 
und ein Paar konnte etwa 20 PS übertragen 
und die Geschwindigkeit von Papiermaschinen 
in für damalige Verhältnisse weiten Grenzen 
leicht ändern. Außerdem konnte der Riemen 
in eine Aussparung verschoben werden, dort 
hörte dann die Reibung auf und das Getriebe 
war ausgerückt. 


Man sieht also, daß die damals bei Papier- 
maschinen gebräuchlichen Einrichtungen zur 
Veränderung der Papiergeschwindigkeit noch 
meist sehr unvollkommen waren und in vieler 
Beziehung eine Verbesserung als dringend 
nötig erscheinen ließen. 

Die oft angewandte Anordnung von 
Wechselrädern ermöglichte es wohl, ver- 
schiedene Papiergeschwindigkeiten in weiten 
Grenzen zu erzielen, aber selbst bei solider 
Ausführung und Verwendung von gefrästen 
Rädern oder Holz-Eisenrädern hatte man 
vielfach Anstände, Brüche, lästiges Geräusch 
bei schnellem Gang, viel Mühe mit dem 
Wechseln der oft sehr schweren Räder, ferner 
Zeit- und Stoffverlust durch Stillstand der 
Maschine beim Wechseln der Geschwindig- 
keit. Oft auch ließen sich viele zwischen den 
verschiedenen Stufen liegende Geschwindig- 
keiten gar nicht erreichen, so daß man also 
eine Papiermaschine zumeist nicht vollkom- 
men auszunutzen in der Lage war. 


Diese damit geschilderten Uebelstände 
wurden zum Teil durch den Konus-Trommel- 
Antrieb vermieden, aber doch hafteten auch 
dem noch viele Nachteile an. Für Regel- 
bereiche von etwa 1: 2 waren sehr lange 
und daher auch sehr viel Raum benötigende 
Trommeln anzuwenden. Die große Bau- 
länge der Trommeln bedingte schwere Wel- 
len und große, lange Lagerungen, so daß 
also auch sehr viel Leerlaufarbeit die natur- 
gemäße Folge war. Bei noch größeren Regel- 
bereichen als etwa 1: 2 wurde der Apparat 
noch komplizierter, da außer den Trommeln 
Stufenscheiben nötig waren. Die Hand- 
habung der Regulierung wurde dadurch 
erschwert und die schweren Riemen konnten 
ebenfalls nur bei Stillstand der Maschine 
gewechselt werden. Auch das war nicht 
ohne Stoff- und Zeitverlust möglich. 


Der dem Stevensschen Patent zugrunde 
liegende Gedanke scheint die Veranlassung 
zur Konstruktion der später gebräuchlichen 
Reeves-Regler gegeben zu haben, 
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Die Beschreibung eines solchen Reeves- 
Getriebes findet sich in der Zeitschrift des 
V.D.I. 1907, S. 1198. Dieses besteht aus zwei 
Kegelscheibenpaaren, zwischen denen ein 
durch Holzstücke in der Breite versteifter 
kegelförmiger Riemen läuft. Die Ueberset- 
zung wird durch achsiale Verschiebung der 
Kegelscheiben geändert, wodurch der Riemen 
mehr oder weniger an den Scheiben hinauf- 
klettert. Es lassen sich Regelbereiche von 
etwa 1:8 erreichen. Ueber den Wirkungs- 
grad derartiger Getriebe ist nichts bekannt 
geworden, jedoch sind wahrscheinlich die 
auftretenden Verluste ganz beträchtlich ge- 
wesen. Besonders große Verbreitung haben 
aber diese Getriebe, die ebenfalls nur für 
kleinere bis mittlere Leistungen in Betracht 
kamen, nicht gefunden. 


Die hohen Anforderungen, die man in 
neuerer Zeit an Papiermaschinen hinsichtlich 
der Güte, der Mannigfaltigkeit, der Menge 
und vor allem der Wirtschaftlichkeit einer 
zeitgemäßen Papiererzeugung zu stellen ge- 
zwungen war, konnten aber durch die damals 
üblichen Antriebe nicht erfüllt werden. Nicht 
nur auf zweckmäßigste Bauart und die beste 
Ausführung der Arbeitsmaschinen selbst muß 
Bedacht genommen werden, sondern vor 
allem die Antriebe solcher in weiten Grenzen 
ihrer Arbeitsfähigkeit regelbaren Maschinen 
müssen in einer zweckentsprechenden Weise 
ausgeführt werden. 

Die an Papiermaschinenantriebe zu stel- 
lenden außerordentlich strengen Anforde- 
rungen sind an früherer Stelle im Wochen- 
blatt für Papierfabrikation, Jahrgang 1919, 
Nr. 42 und 44, schon ausführlich behandelt 
worden. Es sei an dieser Stelle nur noch ein- 
mal darauf hingewiesen, daß zu diesen 
Anforderungen gehören: 

l. Regulierbarkeit der Arbeitsgeschwindig- 
keit in weiten Grenzen; 
2. feinste Abstufung der Geschwindigkeits- 
regulierung; 
3. unbedingtes Konstanthalten der jeweils 
eingestellten Arbeitsgeschwindigkeit; 
4. ausreichende Leistung bei allen Arbeits- 
geschwindigkeiten ohne Verschwendung; 
5. langsamer Gang für Hilfsarbeiten, wie 
Siebreinigen usw.; 
6. stoßfreies Ingangsetzen; 
. einfache und bequeme Bedienung; 
8. wenn möglich selbsttätige Betriebskon- 
trolle; 
9. hohe Wirtschaftlichkeit und Sicherheit 
während des Betriebes. 
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Aus allen diesen Gründen wurde schon 
früher bei Papiermaschinen, wenn irgend 
möglich, von einem Transmissionsantrieb 
Abstand genommen, um von dem übrigen 
Gesamtbetrieb, von seinen Störungen und 
Unregelmäßigkeiten unabhängig zu sein. 


Auch der Dampfmaschinenantrieb ergab 
noch keinen vollkommenen Betrieb, da immer 
noch mit Wechselrädern, Stufenscheiben, 
konischen Riementrommeln usw. zur Erzeu- 
gung großer Regelbereiche gearbeitet werden 
mußte. 

Bei den ersten elektrischen Antrieben 
wurden noch immer die früheren Mittel zur 
Regelbarkeit beibehalten und nur an Stelle 
der Transmission oder der Dampfmaschine 
trat ein normaler Elektromotor, weil ein ein- 
wandfreies System der Elektroregulierung 
noch nicht gefunden war. Die vorgenannten 
Uebelstände mußte man wieder in Kauf 
nehmen, allerdings wurde die Papiermaschine 
dadurch schon unabhängig von sonstigen 
Transmissionen und auch die besondere 
Wartung für eine Dampfmaschine kam zu- 
nächst in Fortfall. 

In dieser Beibehaltung des Systems der 
Anordnung des Antriebes lag die Ueber- 
nahme nicht nur der bisherigen Raumver- 
schwendung, sondern auch der auftretenden 
größeren Kraftverluste und der immer noch 
umständlichen Regulierung weiter bedingt. 


Man war daher schon von vornherein bei 
Einführung der ersten elektrischen Antriebe 
bestrebt, die Regulierung rein elektrisch vor- 
zunehmen. Die am nächsten gelegene Regu- 
lierungsmethode der Aenderung der Dreh- 
zahl eines Elektromotors durch Vorschalten 
von verschiedenen Widerständen war jedoch 
nicht anwendbar, da Belastungsänderungen 
in der Maschine nie zu vermeiden sind und 
infolgedessen dauernd Drehzahlschwankun- 
gen bei Hauptstromregulierung aufgetreten 
wären. 

Die genannten Mängel zeigt die Neben- 
schlußregulierung von Gleichstrommotoren 
nicht. Die erforderliche Drehzahländerung 
erfolgt dabei durch Schwächung der Magne- 
tisierung. Die früheren Schwierigkeiten die- 
ser Regulierung, die in der Notwendigkeit 
einer öfteren Bürstenverstellung bestanden, 
sind in neuerer Zeit durch Anbringung von 
Hilfspolen vollständig behoben worden und 
die Nebenschlußregulierung kommt jetzt 
noch vielfach dort zur Anwendung, wo 
Gleichstrom vorhanden ist und nur eine 
Drehzahländerung im Verhältnis 1:2 bis 
1:3 erforderlich ist. 
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Für Hilfsarbeiten muß allerdings in diesem 
Fall außer der Nebenschlußregulierung noch 
eine weitere Regulierung mit Hauptstrom 
vorgesehen werden, deren Nachteile aber 
dabei keine ausschlaggebende Rolle spielen, 
weil es sich immer nur um eine kurzzeitige 
Verwendung in größeren Zeitabschnitten 
handelt. 

Bei größeren Drehzahländerungen als 
1:2 bis 1 :3 zeigen jedoch auch die neben- 
schlußregulierbaren Motoren Mängel, welche 
diese Antriebssysteme für Papiermaschinen- 
antriebe größerer Regelbereiche als ungeeig- 
net erscheinen lassen. 

In Anlagen, in denen ein Netz mit 
mehreren Spannungen zur Verfügung steht, 
ist es möglich, mit nebenschlußregulierbaren 
Motoren eine große Aenderung dadurch zu 
erzielen, daß man den Anker bei niedrigen 
Geschwindigkeiten an die Teilspannung und 
bei hohen Geschwindigkeiten an die Haupt- 
spannung legt. Eine solche Nebenschluß- 
regulierung mit zwei Spannungen zeigt aber 
gewisse Schwierigkeiten und ist auch in den 
Anschaffungskosten ziemlich hoch, infolge er- 
forderlicher großer Motore, kostspieliger 
Apparate usw., und ist daher nur selten zur 


Anwendung gekommen, zumal es unseren 


deutschen elektrischen Großfirmen gelungen 
ist, auf Grund ihrer reichen Erfahrungen, 
Antriebssysteme derart auszubilden, daß sie 
jeder Betriebsbedingung von Papiermaschinen 
genügen. 

Aus dem vorhergehenden ist ersichtlich, 
daß die Drehzahl eines Motors durch Anlegen 
des Ankers an verschiedene Spannungen 
reguliert werden kann. Führt man nun dem 
Anker eines normalen Motors eine Spannung 
zu, die allmählich von 0 bis zu einem gewis- 
sen Höchstwert gesteigert werden kann, so 
wird sich dessen Drehzahl ebenfalls von 0 
bis zu einem Höchstwert verändern. Auf 
diesem Prinzip beruht die Ward-Leonard- 
Schaltung. Bei dieser von Leonard gegebe- 
nen Anordnung erhält der Anker des 
Antriebsmotors seine Energie von einer 
besonderen Steuerdynamo mit entsprechender 
Leistung und konstanter Drehzahl, deren 
Spannung mittels einer Nebenschlußregulie- 
rung durch Aenderung der Erregung von 0 
bis zum Höchstwert gebracht werden kann. 
Die Erregung des Motors und der Dynamo 
erfolgt dann von einer Stromquelle konstanter 
Spannung, so daß dafür zweckmäßig eine 
kleine, besondere Erregermaschine aufgestellt 
oder ein vorhandenes Gleichstromhilfsnetz 
herangezogen wird. Der Antrieb der Steuer- 
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dynamo kann entweder durch eine Trans- 
mission konstanter Drehzahl oder bei Vor- 
handensein von Drehstrom, wie das meist 
der Fall ist, durch einen Drehstrommotor 
erfolgen. 


Die Regulierung findet bei diesem System 
nur im Nebenschluß der Leonard-Dynamo 
statt und ist infolgedessen nahezu verlustlos 
und mit Rücksicht darauf, daß die Schalt- 
manipulation in nur Schwachstrom führenden 
Teilen stattfindet, betriebssicher. 


Bei größeren Regelbereichen als 1: 5 bis 
1:6 weist aber dieses System kleine Nach- 
teile auf, indem sich bei den niedersten Dreh- 
zahlen eine gewisse, wenn auch nur kleine 
Abhängigkeit der Drehzahl von der Be- 
lastung ergibt. Diesen Mangel kann man 
allerdings durch eine sogenannte Schnell- 
regulierung beseitigen. Die sich daraus er- 
gebenden Möglichkeiten sind z. B. in der 
Zeitschrift des V. D. I. Jahrgang 1920, Heft 2 
bis 4, wie auch im Wochenblatt für Papier- 
fabrikation Jahrgang 1921, Heft 5—8, aus- 
führlich behandelt worden, und im Wochen- 
blatt Jahrgang 1922, S. 1120 bzw. 2380, sind 
weitere Erfahrungen darüber veröffentlicht 
worden. 

Zu den beiden sich in der Praxis bis- 
her hauptsächlich eingeführten zwei Schal- 
tungsarten gehört außer der vorerwähnten 
Leonard-Schaltung noch die Zu- und Gegen- 
schaltung, die sowohl in Gleichstrom- als in 
Drehstromanlagen angewandt werden kann, 
jedoch bedingt auch ein solcher Antrieb die 
Aufstellung eines besonderen Zusatzaggre- 
gates. Im wesentlichen beruht das System 
der Zu- und Gegenschaltung auf einem ähn- 
lichen Prinzip wie die Leonard- Schaltung. 
Die Zu- und Gegenschaltungsregulierdynamo 
wird dabei gegen eine konstante Spannung 
geschaltet und allmählich im Feld geschwächt. 
so daß die Differenzspannung, welche der 
Papiermaschinenmotor erhält, anwächst. Die 
Feldschwächung der Dynamo wird soweit 
gesteigert, bis letztere Nullspannung hat, 
worauf die Wicklung umgeschaltet und das 
Feld auf seinen normalen Wert wieder ver- 
stärkt wird. Bei einer vorhandenen konstan- 
ten Spannung von 220 Volt ergibt sich also 
im Anker des Antriebsmotors eine von O bis 
440 Volt veränderliche Spannung. Die An- 
wendung der Zu- und Gegenschaltung 
bedingt aber das Vorhandensein einer kon- 
stanten Spannung, und fand daher zunächst 
nur dort Verwendung, wo Gleichstrom vor- 
handen war. 

Die Vorteile der Zu- und Gegenschaltung 
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liegen darin, daß dieses System auch bei 
Vorhandensein von Drehstrom zur Verwen- 
dung gelangen kann, allerdings ist dann die 
Aufstellung eines besonderen Aggregates 
erforderlich, das aus einem Antriebs-Dreh- 
strommotor, einer Dynamo für konstante 
Spannung und einer Zu- und Gegenschal- 
tungsdynamo besteht, wobei aber die beiden 
Dynamos nur für die halbe Leistung des 
Papiermaschinenmotors zu bemessen sind. 
In neuerer Zeit muß für die Papier- 
maschinenantriebe die Bedingung gestellt 
werden, daß deren Drehmoment bei den 
niederen Geschwindigkeiten größer sein soll 
als bei den höheren. Da nun das Dreh- 
moment bei der Zu- und Gegenschaltung und 
der Leonard-Schaltung bei allen Geschwin- 
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digkeiten das gleiche ist, so müßten sämtliche 
Maschinen für das größte, nur bei den niede- 
ren Geschwindigkeiten erforderliche Dreh- 
moment bemessen werden. Damit stellt sich 
aber eine solche Anlage nicht nur hoch im 
Preis, sondern wird auch mit schlechtem 
Wirkungsgrad infolge geringer Ausnutzung 
arbeiten. 

In solchen Fällen vereinigt daher z. B. die 
A.E.G. die Zu- und Gegenschaltung bzw. 
die Leonard-Schaltung mit der Nebenschluß- 
regulierung, bei welcher dann das Dreh- 
moment entsprechend der Drehzahlvermin- 
derung ansteigt, und versieht nun den Papier- 
maschinenmotor mit einem dem Anwachsen 
des erforderlichen Drehmoments entsprechen- 
den Regelbereich. 


(Schluß folgt.) 
— nn a en ae ̃ nn 


Das Bekleben von Pappen. 


Das Bekleben oder Kaschieren der Pap- 
pen findet heute eine ausgedehnte Anwen- 
dung. Man veredelt auf diese Weise billigere 
Kartons oder Pappen und versieht sie mit 
Ueberzügen aus besseren Papieren, Bunt- 
papieren usw. In der Maschine kann man 
das nur bei gewissen Ueberzügen oder 
Decken machen, wie z.B. bei weißen oder 
einfachfarbigen, indem man diese besseren 
und farbigen Bahnen mit den billigeren Ein- 
lagen zusammengautscht, also sogenannte 
Duplex- und Triplexkartons und -pappen 
herstellt. Bei gemusterten oder anderswie 
verzierten Ueberzugspapieren kann man das 
natürlich nicht machen; hier muß das Be- 
kleben in einem besonderen Arbeitsgang 
erfolgen, mitunter von Hand, meistens aber 
durch Maschinen. Das Beklebepapier wird 
dabei in Bogen oder Rollen zur Anwendung 
gebracht. | 

Zu diesen Arbeiten gehört auch das Be- 
kleben der Bucheinbände, das man aber 
durchaus nicht in allen Fällen durch Maschi- 
nen vornimmt. Das sei nur nebenbei be- 
merkt. Um die Arbeit des Beklebens an- 
standslos vornehmen zu können, muß sowohl 
die Pappe als auch das verwendete Ueber- 
zugspapier entsprechende Eigenschaften auf- 
weisen, denn durchaus nicht alle Pappen und 
Papiere besitzen eine gute Klebefähigkeit, die 
ein sauberes und störungsfreies Arbeiten in 
der Maschine ermöglicht. Bei der Maschinen- 
arbeit ist die gute Beklebefähigkeit von viel 
größerer Bedeutung als bei der Handarbeit, 
bei der man viel eher in der Lage ist, sich 
den Eigenschaften der Rohstoffe anzupassen. 


Haben weder Papier noch Pappe eine ge- 
nügende Klebefähigkeit, dann ist es fast als 
ausgeschlossen zu betrachten, daß man eine 
dauernde Verbindung beider erzielt. 
Welche Eigenschaften machen nun in der 
Hauptsache die gute Beklebefähigkeit einer 
Pappe aus? Eine zum Kaschieren geeignete 
Pappe darf weder zu saugfähig noch zu glatt 
sein, denn eine zu große Saugfähigkeit, wie 
es besonders bei der Holzpappe und der 
Lederpappe, aber auch bei der Strohpappe 
der Fall ist, läßt die Feuchtigkeit des Kleb- 
stoffes zu schnell in die Poren eindringen, 
so daß der Klebstoff dann nicht zur Wirkung 
kommen kann. Bei harter und dichtgeschlos- 
sener Pappe kann aber der Klebstoff ebenfalls 
nicht wirken, weil er wieder gar nicht in 
den Stoff einzudringen vermag. Der Kleb- 
stoff bildet dann auf der Oberfläche der 
Pappe eine dünne Haut, die mit dem Körper 
der Pappe keinerlei Zusammenhang hat, so 
daß man sie ganz mühelos wieder ablösen 
kann. Werden solche kaschierte Pappen dann 
gebogen, so platzt die Deckschicht einfach 
ab. Damit eine Pappe eine gute Klebefähig- 
keit hat, muß sie einen Teil des Wassers auf- 
saugen, aber nicht zu schnell, damit auch 
gleichzeitig ein gewisser Teil des Klebe- 
mittels mit eindringen kann. Wenn das 
Ueberzugspapier auch diese Eigenschaften 
aufweist, dann wird eine gute Klebung er- 
reicht, die nur durch längere Einwirkung 
von Nässe wieder aufgehoben werden kann. 
Wenn nun die Beklebefähigkeit der Pappe 
nicht ganz den Erfordernissen entspricht, so 
kann man wohl eine Besserung erzielen, wenn 
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man die Dicke des Klebestoffes entsprechend 
wählt, nämlich indem man dickere Klebe- 
massen verwendet, durch die das Eindringen 
des Wassers verlangsamt wird, so daß auch 
ein Teil des Klebestoffes mit eindringen 
kann. Wenn auch das nichts hilft, dann muß 
man die Saugfähigkeit der Pappe verringern, 
indem man sie vorher anfeuchtet. Bei der 
Handklebung kann man das mit einem 
Schwamm tun, bei der Maschinenklebung 
wird man aber vorteilhaft Feuchtmaschinen 
verwenden, welche auch noch den Vorzug 
aufweisen, daß die Feuchtung gleichmäßiger 
wird und sich genau dem Bedürfnis entspre- 
chend einstellen läßt, denn zu stark darf man 
auch nicht feuchten. Diese Feuchtung ist 
übrigens auch ein gutes Mittel, wenn man 
zu glatte Pappe hat, da durch die Nässe die 
Glätte schwindet oder gemildert wird. 


Während nun bei der Pappe die Härte 
des Stoffes ganz unberücksichtigt bleiben 
kann, ja harte Pappe sich sogar besser be- 
kleben läßt, z. B. Strohpappe, ist sie beim 
Papier von großer Bedeutung. Harte Pa- 
piere, also besonders Zellulosepapiere, dehnen 
sich sehr stark, wenn sie naß oder auch nur 
feucht werden. Da nun beim Bekleben die 
Feuchtung des Papieres nur auf einer Seite 
erfolgt, wird auch nur ein einseitiges Dehnen 
des harten Papieres eintreten. Die gleiche 
Erscheinung kann sich übrigens ei dünnen 
Pappen und bei Kartons zeigen. Das Dehnen 
wird dann um so unangenehmer, als beide 
Teile das Bestreben haben, sich nach der 
entgegengesetzten Seite zu krümmen. Bei 
wenig geleimten Papieren tritt der Uebel- 
stand weniger stark auf, da die Nässe schnell 
durchdringt, so daß beide Seiten annähernd 
gleich feucht sind, bei gutgeleimten Papieren 
oder modernen Beklebepapieren, die nur an 
. der Oberfläche mit besonderer Präparierung 
versehen sind, wird das Dehnen aber sehr 
leicht lästig, da die Feuchtigkeit nicht durch- 
dringen kann, so daß sich das Papier stark 
krümmt, ja mitunter sogar einrollt. Es liegt 
auf der Hand, daß es dann sehr schwierig 
ist, glatte und faltenfreie Ueberzüge zu er- 
halten. Besonders bei der Hand- und Bogen- 
kaschierung macht sich dieser Uebelstand 
sehr bemerkbar, während er bei der Maschi- 
nenklebung mit Rollen nicht so stark in 
Erscheinung treten kann, da einmal das Be- 
kleben sehr schnell geht und andererseits das 
Papier, durch die Walzen gehalten, sich 
nicht einrollen kann; an den Rändern zeigt 
sich diese Erscheinung aber auch hier leicht. 
Da bei der Maschinenklebung die zusammen- 
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geklebten Bahnen meist sofort durch ge- 
heizte Trockenwalzen gehen, so wird die 
Nässe sehr schnell wieder entzogen, so daß 
eben der Uebelstand nicht so stark in Er- 
scheinung treten kann. 

Bei der Bogenklebung von Hand wird 
man daher bei solchen Papieren, die infolge 
ihrer Leimung oder Oberflächenpräparierung 
zum Einrollen neigen, etwas Abhilfe schaf- 
fen können, indem man die Papiere ebenfalls 
feuchtet, und zwar auf der der Klebseite 
entgegengesetzten Seite. Natürlich ist das 
nicht in allen Fällen möglich, da man dadurch 
die Glätte oder die Oberflächenpräparation 
zerstört oder beschädigt. Wo es aber an- 
gängig ist, z. B. bei maschinenglatten Decken- 
papieren und ähnlichen, kann man damit dem 
Uebelstande sehr gut abhelfen, denn das 
Papier dehnt sich dadurch auf beiden Seiten 
annähernd gleichmäßig. Bei holzstoffhaltigen 
Papieren zeigt sich übrigens der Nachteil 
des Einrollens viel weniger. 

Besondere Schwierigkeiten treten auf, 
wenn das Papier durch Lagern, durch Be- 
drucken oder durch Präparation der Ober- 
fläche etwas wellig oder faltig geworden ist, 
wenn es also keine vollkommen glatte Fläche 
zum Kleben bietet, da sich durch die Feuch- 
tigkeit des Kleisters, der sich infolge der 
unebenen Fläche nicht genügend gleichmäßig 
auftragen läßt, dann immer neue Dehnungen 
bemerkbar machen, die sogar zu einem voll- 
ständigen Verziehen des Papieres und somit 
zum Mißlingen führen können. Derselbe Fall 
tritt ein, wenn die zu beklebende Pappe oder 
der Karton wellig sind, was oft durch unge- 
eignete Stofimischung oder auch durch un- 
geeignetes und feuchtes Lagern, aber auch 
durch die Einwirkung der Nässe auf den 
Transport eintreten kann. Es ist immer zu 
berücksichtigen, daß Papier und Pappe 
hygroskopische Körper sind, also aus der 
Luft Feuchtigkeit aufnehmen. Wenn sich auf 
dem Lager der Uebelstand zeigt, daß die 
Pappen wellig werden, dann ist zu unter- 
suchen, ob sie richtig lagern. Sie dürfen auf 
keinen Fall auf dem Fußboden direkt auf- 
liegen, da schon die aufsteigende Feuchtig- 
keit genügt, um ihnen wieder Nässe zuzu- 
führen. Man wird immer gut tun, sie in 
einiger Höhe über dem Fußboden auf Bret- 
tern zu lagern, so daß die Luft unter den 
Stapeln zirkulieren kann. Wenn sich aber 
das Welligwerden zeigt, dann muß man die 
Pappen umstapeln und beschweren; man kann 
dann dem Uebel Einhalt tun oder es mit- 
unter auch wieder beseitigen. 
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Es ist vorteilhaft, wenn man auch bei 
Bogenkaschiermaschinen Heizwalzen vorsieht, 
wie das ja bei den Rollenkaschiermaschinen 
meist der Fall ist; denn dadurch wird die 
Trocknung sehr beschleunigt und alle durch 
die Feuchtigkeit des Kleisters hervorgerufe- 
nen Unannehmlichkeiten können verhütet 
oder vermindert werden. Durch die Heizwal- 
zen der Bogenkaschiermaschinen wird nicht 
nur eine schnellere und gleichmäßigere Trock- 
nung erzielt, sondern auch noch eine gute 
Glättwirkung auf die Decke ausgeübt. Die 
Heizwalze muß aber faltenfrei laufen, d.h. sie 
muß eine richtig wirkende Bremsvorrichtung 
haben, sie darf auch nicht ungleichmäßig 
warm sein. 


Die Rollenkaschiermaschinen stellen meist 
große Maschinen dar, die eine aus mehreren 
Trockenzylindern bestehende Trockenpartie 
haben. Die Decke, die Einlagen oder der 
Karton werden in endlosen Rollen in die 
Maschine eingelegt, mit dem Klebemittel be- 
strichen und zusammengeklebt. Nun wird 
die vereinte Bahn durch die Trockenpartie 
geführt und hier getrocknet. Hierauf läuft 
sie noch über einen Kühlapparat; dann wird 
sie an den Rändern beschnitten, in Bahnen 
geteilt und entweder zu Rollen aufgewickelt 
oder, wenn es sich um dickere Sorten handelt, 
in Bogen geschnitten. Die Klebepartie kann 
für vier oder mehr Rollen eingerichtet sein, 
je nachdem, ob man auch viellagige Kartons 
herstellen will, 


Neben den pappen, Kartons und Papieren 
spielt natürlich beim Bekleben der Kleister 
eine große Rolle, da von seiner Beschaffenheit 
der gute Erfolg zum großen Teile abhängt. 
Die verschiedenen Kleisterarten haben so 
verschiedene Einflüsse auf die Rohstoffe, daß 
die Kenntnis ihrer guten wie schlechten Ei- 
genschaften von größtem Wert ist. 


Eine der lästigsten Erscheinungen ist das 
Durchschlagen des Kleisters, das seine Ur- 
sache im Deckenpapier, aber noch öfter in 
ungeeignetem Kleister haben kann. Nament- 
lich beim Bekleben von Strohpappe zeigt sich 
dieser Uebelstand trotz bester Maschinen 
und zweckmäßigem Kleister sehr oft. Das 
liegt in der Hauptsache daran, daß trotz 
guter Trockeneinrichtungen die Strohpappen 
zu langsam trocknen. Wenn das Trocknen 
schnell erfolgt, dann schadet ein geringes 
Durchschlagen noch nicht einmal etwas, wohl 
aber, wenn das Trocknen nur langsam vor 
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sich geht, so daß die Nässe länger einwirken 
kann; es entstehen dann Flecke, die wohl ihre 
Ursache mit darin haben, daß die Strohpappe 
meist noch Kalk enthält, der durch die lang- 
anhaltende Nässe zur Wirkung kommt und 
ein Vergilben der Decke verursacht. 


Im allgemeinen aber trifft beim Durch- 
schlagen meistens den Kleister die Schuld, 
nicht daß dieser schlecht zu sein braucht, 
aber weil er für ein bestimmtes Deckenpapier 
nicht geeignet ist, denn die verschiedenen 
Papiere werden je nach ihrer Stoffzusammen- 
setzung verschieden von dem Kleister beein- 
flußt. Farbige Papiere verlangen andere 
Kleisterarten als weiße, holzhaltige wieder 
andere als holzfreie usw. Starke Papiere 
gestatten die Verwendung von mehr Kleister, 
aber niemals darf die Feuchtigkeit des Klei- 
sters solange einwirken, daß das Papier auf- 
weicht, weil dann auch der Kleister zu sehr 
in das Papier eindringt und selbst bei 
schnellem Trocknen Flecke verursacht. Die 
Art der zur Färbung der Papiere, sei es im 
Stoff oder oberflächlich, verwendeten Farben 
hat auch einen Einfluß, denn wasserlösliche 
Farben werden bei langer UNE der 
Nässe leicht verfließen. 


Eine Zersetzung des Kleisters läßt sich 
durch geeignete Konservierungsmittel ver- 
hüten oder verlangsamen. Bei den meisten 
fabrikmäßig hergestellten Kleisterarten kommt 
ein Verderben oder ein Zersetzen kaum vor, 
da sie von Haus aus mit solchen fäulnis- 
verhütenden Zusätzen versehen sind. Bei der 
Selbstbereitung des Kleisters ist das viel 
schwieriger, da nicht immer die Erfahrungen 
zur Verfügung stehen, die namhafte Kleister- 
fabriken haben. 


Auch bei fertig bezogenen Kleistern 
und Leimen zeigen sich manchmal Mißstände, 
die durchaus nicht in der Ungeeignetheit 
oder in mangelnder Güte des Klebstoffes zu 
suchen sind. Hierher gehört das Schäumen, 
das besonders bei sauren Kleistern mitunter 
vorkommt. Wenn solche Klebstoffe in Klei- 
sterkästen aus Zinkblech gebracht werden, 
dann greift die Säure das Zink an, wobei 
sich Gase bilden, welche dann das Schäumen 
zur Folge haben. Man kann diesen Uebel- 
stand durch Zusatz von etwas Glyzerin 
mildern, aber auch ganz verhüten. Besser 
noch ist es, wenn man bei solchen sauer 
reagierenden Leimen gar keine Zinkkästen 
verwendet. K. 


a - - 
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Fachvereinigung für Papiertechnik E. V., Cöthen-Anhalt. 
19. Stiftungsfest. 


Die Fachvereinigung beging am Sonn- 
abend, den 5. Februar, unter zahlreicher Be- 
teiligung ihr 19. Stiftungsfest. 

Es nahm seinen Auftakt mit einem 
Begrüßungsabend am Freitag, den 
4. Februar, der durch frische Reden und 
muntere Gesänge die Festfreude zum Durch- 


bruch kommen ließ und alle Erschienenen 


in Erwartung des kommenden Tages in alt- 
erprobter Papiermacherfröhlichkeit zusammen- 
hielt. Am Sonnabend, 10.30 Uhr vormittags, 
eröffnete der erste Vorsitzende der Fach- 
vereinigung, Herr Heinz Holtzhausen, 
die Hauptversammlung im Audito- 
rium maximum des Chemisch-Technologi- 
schen Institutes und gab einen erfreulichen 
Ueberblick über den Verlauf des verflossenen 
Geschäftsjahres. Er erwähnte insbesondere 
die vielfachen Exkursionen, die der Fach- 
vereinigung viel Anregung gebracht haben. 
Desgleichen hätten die Arbeitsämter der 
Fachvereinigung gut gearbeitet, so daß durch 
Ferienstellenvermittlung, Bücherei und Ver- 
kaufsamt den Mitgliedern große Erleichte- 
rungen geschaffen worden seien. 


Herr Gustav Schacht berichtete über 
die auswärtige Abteilung. Er hob hervor, 
daß durch regelmäßige Uebersendung der 
Cöthener Hochschulzeitungen eine engere 
Fühlungnahme mit den in der Praxis stehen- 
den Mitgliedern der Fachvereinigung ange- 
strebt werden soll. Die finanzielle Lage der 
auswärtigen Abteilung sei zurzeit zufrieden- 
stellend, wenngleich der Eingang der Bei- 
träge zu wünschen übriglasse. Im übrigen 
werden Wege gesucht, um eine weitere enge 
Fühlungnahme mit den Herren der Praxis zu 
erreichen, wofür auch Anregungen aus ger 
Praxis erfolgen mögen. 


Dem rein geschäftlichen Teil folgten zwei 
Vorträge, die in liebenswürdiger Weise von 


Herrn Dipl.-Ing. Dr. phil. Klein und Herrn 


Dipl.-Ing. Hock übernommen waren. Herr 
Dr. Klein verstand es mit seinen ausge- 
zeichneten Ausführungen über die „Wärme 
in der Zellstoffindustrie‘“* das 
gesamte Auditorium äußerst zu interessieren. 
Nach einem kurzen Imbiß im chemisch-papier- 
technischen. Laboratorium ging Herr Dr. 
Klein nochmals an Hand der zur Diskussion 
enge antenen Fragen auf die Wärmewirt- 

* Ein Auszug aus dem Vortrage ist in Nr. 7 ver- 
öffentlicht worden. 


erfolgte Einladung 


schaft in der Zellstoffindustrie ein und erntete 
wiederum großen Beifall. 

Mut dem hochaktuellen Gebiet der „Ele k- 
trizitätin der Papierindustrie“ 
beschäftigte sich der Vortrag des Herrn 


Dipl.-Ing. Hock von den Bergmann-Werken 


Berlin. Der Vortragende verstand es aus- 
gezeichnet, das Wesen und die Bedeutung 
der speziellen Antriebe der Arbeitsmaschinen 
innerhalb der Papierindustrie zu beleuchten 
und wurde in seinen trefflichen Ausführungen 
durch ausgezeichnete Lichtbilder unterstützt. 

Beiden Herren Vortragenden ist die Fach- 
vereinigung zu größtem Dank verpflichtet. 
Um eine gute Ueberleitung zu dem andern 
Programm des Tages zu finden, schloß sich 
den Vorträgen, die gegen 3 Uhr endigten, 
ein gemütliches Beisammensein im Kaffee 
Karius an. 

Zu dem um 148 Uhr beginnenden Fest- 
essen mit anschließendem Ball hatte sich 
eine stattliche Teilnehmerzahl eingefunden, 
der ein zahlreicher Damenflor ein äußerst 
fröhliches Gepräge gab. Herr Prof. Dr, 
Poss anner von Ehrenthal begrüßte 
in humorvollen, treffenden Worten die Fest- 
teilnehmer und wünschte allen, die in so 
liebenswürdiger Weise der Einladung der 
Fachvereinigung gefolgt waren, einen genuß- 
reichen Abend. Herr Dr. Opfermann 
vom Verein der Zellstofi- und Papier-Chemi- 
ker und -Ingenieure übermittelte der Fach- 
vereinigung die Grüße und Wünsche dieses 
Vereins und kam eingehend auf die so pracht- 
voll verlaufene Sommerversammlung des 
Vereins in Cöthen zurück. In einer Damen- 
rede wurden die so zahlreich erschienenen 
Damen besonders begrüßt und in. ihnen der 
Geist der Papiermacherei verehrt, der durch 


eine aufschließende Kraft die Veredelung des 


Materials bewirke. Der Herr Rektor Prof. 
Dr. Zipf faßte den Dank der Gäste für die 
in. herzlichen Worten 
zusammen und wünschte der Fachvereinigung 
nochmals Wachsen, Blühen und Gedeihen. 

Die Stimmung im Saale, getragen durch 
launige Reden im Verein mit ausgesuchter 
Tafelmusik, ließ Augen und Herz hell auf- 
lachen und die Sorgen des Alltags ab- 
schütteln. Allen Teilnehmern werden diese 
Stunden reiner Lebensfreude unvergeßlich 
sein. Mögen nur mehr Mitglieder aus der 
Praxis in ihre alte Musenstadt zur Stärkung 
für ein paar Stunden zurückkehren! 
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Nach zwei mit großer Anmut vorgetra- 
genen Liedern durch Frl. Oda Begas, die 
reichen Beifall ernteten, wurde der Ball er- 
öffnet. Hervorragende Musik steigerte die 
Testfreude noch um weiteres und Konfetti 
verwandelte den ganzen Saal während kurzer 


Zeit in ein Meer von Farbe. Erst in früher 
Morgenstunde vermochte man sich zu tren- 
nen. Ein kurzer Frühschoppen führte noch- 
mals den größten Teil der Festteilnehmer 
zusammen, um die schönen Erinnerungen des 
Festes auszutauschen. 

Der Pressewart: Kade. 


Geschäftsberichte. 


Die Vereinigte Holzstof- und Papleriabriken 
A.-G., Niederschlema i. Sa., schlägt 6% Dividende 
vor. — / 

Die Papierfabrik Burgo in Verzuolo schließt das 
vergangene Geschäftsjahr mit einem Reingewinn von 
6793 379 Lire ab und bringt 9% Dividende zur Aus- 
zahlung. In dem Jahresbericht der Gesellschaft wird 
eindringlich auf die Notwendigkeit vermehrter An- 
pflanzung von Pappeln zur Verminderung der Roh- 
stoffeinfuhr aus dem Auslande hingewiesen. Das 
Aktienkapital ist auf 80 Millionen Lire erhöht worden. 
Kr. 

Die Inveresk Paper Co, (Harrison-Konzern) 
schließt ihr am 30. November beendetes, 13 Monate 
umfassendes Geschäftsjahr 1926 mit einem Rein- 
gewinn von £ 76139 (gegenüber £ 47992 im Jahr 
1925) ab, während £ 41808 auf neue Rechnung vor- 
getragen wurden. Es gelangt eine Dividende in Höhe 
von 25% (im Vorjahre 15%) zur Ausschüttung. Im 
Laufe des vergangenen Jahres ist das Aktienkapital 
zweimal erhöht worden und beträgt zurzeit 


£ 1200000, wovon bereits für £ 827730 Aktien 
ausgegeben worden sind. Die Erhöhung des Aktien- 
kapitals erfolgte zwecks Erwerbung von Anteilen an 
folgenden Firmen: International Pulp and Chemical 
Co. (Koholyt), Illustrated Newspapers, New Merton 
Board Mills, Backhouse & Loppock und Morris & 
Co. Der Reservefonds wurde um £ 50000 auf 
£ 537928 erhöht. Eine weitere Zuweisung von 
£ 12072 an den Reservefonds, zu dessen Abrundung 
auf £ % Million, wird in Vorschlag gebracht. In 
der Bilanz sind die Anlagewerte der Gesellschaft 
mit £ 1 105 399 eingesetzt, doch wird hierzu bemerkt, 
daß deren tatsächlicher Wert höher sei. Kr. 


M. Niedermayr Papierwareniabrik A.-G., Rosen- 
heim. Die Gesellschaft schlägt aus dem nach R.-M. 
47382 (i. V. 16739) Abschreibungen verbleibenden 
Reingewinn von R.-M. 77423 (60 533) eine Dividende 
von 10% (8%) auf R.-M. 500 000 Aktienkapital vor. 
Die Kreditoren gingen auf R.-M. 94976 (184 652) 
zurück. Im laufenden Jahr hob sich der Umsatz. 


Am 17. ds. Mts. verschied nach kurzem Krankenlager unser Vorstandsmitglied 


Herr Direktor Curt Staebe 


aus Aschaffenburg im 52. Lebensjahre. 


Seit mehr als 12 Jahren gehörte der Verstorbene der Laing unserer Ge- 


sellschaft an. 


An der Entwicklung unseres Unternehmens hat er durch sein um- 


fangreiches Wissen, besonders auf dem Gebiete der Banktechnik und des Finanz- 


wesens, in erheblichem Maße Anteil gehabt. 

Wir erleiden durch den Tod dieses mit hervorragenden Eigenschaften aus- 
gerüsteten und infolge seines liebenswürdigen Wesens allgemein beliebten Mannes, 
dem wir stets ein ehrendes Andenken bewahren werden, einen schmerzlichen Verlust. 


Aschaffenburg, den 17. Februar 1927. 


Aufsichtsrat und Vorstand 
der Aktiengesellschaft für Zellstoff- und 
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- Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Die München Dachauer Paplertabriken A.-G., 
München, hat die ihr gehörige, seit 1850 bestehende 
Papiergroßhandlung Max Bullinger mit Haus in Mün- 
chen an die 1794 gegründete Firma Andreas Kaut, 
Papiergroßhandlung daselbst, verkauft.. Damit hat 
sich eine bedeutsame Vereinigung zweier altange- 
sehener Papiergroßhandelsfirmen vollzogen. Die Firma 
Andreas Kaut wird unter ihrer eigenen Firma im 
Hause Residenzstraße 6 das dort bisher unter der 
Firma Max Bullinger betriebene Papier-Detailgeschäft 
weiteriühren. 


Die Firma Lange & Kutzora Nachig., Holzstoff- 
und Mühlenwerke, Nieder-Rengersdorf und Eisers- 
dorf, Bez. Breslau, hat ihre Hokzstofiabrik in Eisers- 
dorf im vorigen Monat an Herrn Maschinenfabrikant 
Franz Ringel in Breslau, Herdainstraße, 
verkauft und wird ihre Holzstoffabrik in Nieder- 
Rengersdorf am 1. März d. J. stillegen, da sie ihren 
irüheren Mühlenbetrieb wieder aufnimmt. 


Die Lederpappeniabrik Hammerstadt G. m. b. H. 
in Hammerstadt (O.-L.) hat die Tzschellner 
Holzstoffi- und Pappenfabrik Robert 
Glöckner am 29. Oktober 1926 in der Zwangs- 
versteigerung erstanden. Die Fabrik in Tzschelln 
befindet sich seit dem 15. November 1926 unter der 
Firma Lederpappenfabrik Hammerstadt im Betrieb, 
und zwar in demselben Umfang und mit denselben 
Erzeugnissen wie die frühere Firma. Sie unterhält 
in Hammerstadt nur ein Betriebsbüro. 


25jähriges Jubiläum. Die Firma Ludwig 
Keterstein, Papier- und Kartonfabrik in Weddersleben 
am Ostharz (Prov. Sachsen), konnte am 18. Februar 
1927 ihr 25jähriges Jubiläum feiern und hat davon 
ihre Kundschaft auf einem schönen Spezialstoff Nr. 77 
Kraftpack geleimt, einseitigglatt und gerippt, in 
Kenntnis gesetzt. Die Papierfabrik, welche eine neu- 
zeitliche maschinelle Einrichtung erhielt, wurde im 
Jahre 1549 gegründet, ist also seit 378 Jahren 
Papierfabrik. 


Herr H. W. Davis, Generaldirektor der Kellner- 
Partington Paper Pulp Co. Ltd., Hallein, ist anläßlich 
seines 65. Geburtstages am 1. Februar 1927 in den 
Ruhestand getreten und hat sich zu dauerndem Auf- 
enthalt in seine englische Heimat begeben. Als Nach- 


folger wurde Herr Diplomingenieur Erling Pe- 


dersen bestimmt. 


Wie wir hören, begibt sich Herr Direktor Abele, 
Bergisch-Gladbach, Wilhelmstraße 143, in Fachange- 
legenheiten Ende März auf eine Reise nach Japan 
und Nordamerika. 


Unser Mitarbeiter, Herr Georg H. Golbs, Baut- 
zem, Verfasser der zurzeit im Wochenblatt erschei- 
nenden Abhandlung „Kraftbedarf von Papiermaschi- 
nen“, Projekt- Ingenieur bei der Eisengießerei und 
Maschinenfabrik Aktiengesellschaft, Bautzen, wird in 
kurzer Zeit aus den Diensten dieser Gesellschaft 
austreten und am 1. April seine neue Tätigkeit bei 
der Dresdener Chromo- und Kunstdruck Papierfabrik. 
Krause & Baumann Akt.-Ges. in Heidenau, Bez. 
Dresden, aufnehmen. 


Der deutsche Kunstseidelmport nach den Verei- 
siegten Staaten belief sich 1926 laut „Konfektionär“ 


auf 2,4 (i. V. 1,5) Mill. Ibs im Werte von $ 2,4 (1,9) 


Mill. bei einem amerikanischen Gesamtimport von 
9,1 (7) Mill. Ibs im Werte von $ 8,3 (8,1) Mill. 
Deutschland steht damit an erster Stelle. 


In Piullingen ist der Geheime Kommerzienrat 

Louis Lalblla gestorben. Mit ihm ist die alte, 
hochangesehene Papiermacherfamilie Laiblin vollstän- 
dig ausgestorben. 

Herr Direktor Curt Staebe, Vorstandsmitglied 

der Aktiengesellschaft für Zellstoff- und Papier- 
fabrikation in Aschaffenburg, ist am 17. Februar nach 
kurzem Krankenlager im 52. Lebensjahre gestorben. 
Der Verblichene gehörte der Leitung der Gesellschaft 
seit mehr als 12 Jahren an und hat an der Entwick- 
lung des Unternehmens einen erheblichen Anteil ge- 
habt. (Nachruf siehe heutige Nummer, S. 230.) 

Am 15. Februar ist Herr Sally Bensdort, Direk- 

tor der Rheinischen Papiermanufaktur Hermann 
Krebs, Mannheim, gestorben. Der Verblichene war in 
diesem Unternehmen nahezu 30 Jahre tätig. 

Herr Großkaufmann C. Albert Pabst, Mitinhaber 

der Firma Paul Scholz, Dresden- A., ist 
am 22. Februar plötzlich gestorben. (Nachruf siehe 
heutige Nummer, S. 232.) 


Vereinigung der Maschlnenlederpappen- Fabrikanten. 
In der am 8. Februar in Berlin stattgefundenen 
Versammlung dieser Vereinigung wurde versucht, ein 
Syndikat zu bilden, die Widerstände einzelner Fa- 
briken konnten indessen nicht überwunden werden, 
infolgedessen wurde diese Absicht vorläufig aufge- 
geben. Die Vereinigung für Maschinenlederpappen 
bleibt indessen in der bisherigen Form bestehen. 


Berichtigung. In dem Aufsatz über die 
Papierlabrik Balenfurt in Nr. 7, S. 197, befindet sich 
ein Irrtum. Die moderne Bleichereianlage ist nicht 
von der Firma Bellmer geliefert worden, sondern 
diese Anlage, einschließlich der für die Eindickung 
des zu bleichenden Stoffes notwendigen Rundsieb- 
zylinder-Entwässerungsmaschinen sowie die Lang- 
sieb-Entwässerungsmaschine für den gebleichten Stoff 
wurde in den Werkstätten der Firma J. M. Voith, 
Maschinenfabrik in Heidenheim a. d. Brenz, 
ausgeführt; ferner ist die Siebbreite der Karton- 
maschine nicht 3100 mm, sondern 3300 mm. 


Weiltwirtschaftskonierenz. An der am 4. Mai in 
Genf zusammentretenden Weltwirtschaftskonferenz 
wird als Delegierter der deutschen Regierung u. a. 
teilnehmen der Reichstagsabgeordnete Herr Rechts- 
anwalt Lammers, Vors. der Enquete-Kommission. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H., Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 

Südafrika. Die Gültigkeit der Raten ist bis 
Mai 1927 verlängert worden. 

Nach Leith, DundeeundGrangemouth 
wird auf die Raten der regulären Dampfer von 27/6 
per 1000 kg ein Rabatt von 10% gewährt. 

Nach Bombay, Karachi, Kalkutta und 
Colombo behalten die Raten bis Ende April 
Gültigkeit, nach Rangoon bis Ende Juni. 

Die Kohlenzuschläge im Plymouth- und 
Bristol-Kanal sowie Irland-Dienst sind 
ab 1. Februar in Fortfall gekommen und die Gältig- 
keit der Frachtraten ist bis Ende Juni festgesetzt 
worden. Für Inlandplätze sind die Raten neu anzu- 
fragen, da did Eisenbahnfrachten in England und 
Irland ab 1, Februar erhöht wurden. 

In Levante- und Schwarzmeer- 
Dienst fallen die Kohlenzuschläge ab 1. März fort. 


Mit Aenderungen der Raten nach dort ist vorläufig 


nicht zu rechnen. 
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Alte Herren-Ver 1 8 der Papiermacher- 
Tafelru Altenburg. 
Wissenschaftliche Schriften. 

Diese sind im Jahre 1926 an alle AH bis einschl. 
Mitgliedsnummer 216 zum Versand gelangt. Da von 
den Heften 1—3 noch eine Anzahl Exemplare vorrätig 
sind, so können an später hinzugekommene Mitglieder 
solche gegen Einzahlung von R.-M. 1 pro Heft ab- 
gegeben werden. Die Hefte werden nur an Mitglieder 
und nur eine Nummer abgegeben. Bestellung bei AH 
Rudolf Richter, Hofheim i. Taunus, Kapellenstraße 2 
Einzahlung auf unser Postscheckkonto Leipzig 80 026. 

Als unbestellbar kamen zurück: Hefte an die AH 
Raymund, Ley, E. Weber, Esser, G. Helbig, V. Kade, 
K. Bergner, Chiodi, A. Held, Göhler. Mildner, Zelfel, 
Antoneff und Fritz Arnold. Wir bitten die Betreffen- 
den, sich an Herrn R. Richter, Hofheim/Taunus, Ka- 
pellenstraße 2, zu wenden. 


Mit Gunst von wegen’s Handwerk! 
Neuweistritz b. H., im Februar 1927. 


A.H.-V. der Paplermacher- Tafelrunde Altenburg. 
gez.: Schürk, Geschäftsführer. 


— 


Vorschau für die Leipziger Frühlahrsmesse 1927. 

Für viele Betriebe, die mit einigermaßen gleich- 
mäßBigem Arbeitsgang zu rechnen haben, eignet sich 
als Kraftquelle der neuzeitliche Dieselmotor, weil er 
ebenso sparsam wie zuverlässig und anspruchslos 
arbeitet. Auf der Leipziger Frühjahrsmesse wird er 
in mannigfachster Ausführung zu sehen sein. Daß er 
nur noch in kompressorloser Einfachheit auftritt, ist 
selbstverständlich. Auf der gesunden und soliden 
Grundlage des Viertakt-Dieselprinzips ist er in den 
letzten Jahren bis zur Formvollendung ausgestaltet 
worden und hat sich ebensowohl zur 1000pferdigen 
Kraftwerksmaschine wie nach der anderen Seite zum 
einfachen und leicht bedienbaren, kleingewerblichen 
Motor entwickelt. 

In Formvollendung wird er auch auf der Früh- 
jahrsmesse in Leipzig auf Stand 21 der Halle 21 
erscheinen, wo neben Deutz, Körting und Krupp der 
neue Zusammenschluß im Dieselmotorenbau, die Ar- 
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beitsgemeinschaft zwischen den Firmen: Motoren- 
Werke Mannheim A.-G. vorm. Benz, Maschinenbau- 
gesellschaft Karlsruhe und der Süddeutschen Brem- 
sen A.-G., München (Colo) ihre ausgereiften Fabrikate 
als das Ergebnis zielbewußten, fortschrittlichen Ar- 
beitens zeigen wird. Vom einfachen, wenige PS 
leistenden, selbsttätig regelnden und schmierenden 
Kleindiesel bis zum direkt und innerhalb weniger 
Sekunden umsteuerbaren 100-PS-Bootsmotor wird 
jeder Interessent dort die Typen im Betriebe sehen 
können, die ihm seinen Betrieb rationeller gestalten 
helfen. 


Die Industrie auf der Dresdner Paplerausstellung 1927. 
Die Beteiligung an der diesjährigen Papier- 


ausstellung der Dresdner Jahresschau ist so groß, 


daß zu den bereits im Bau begriffenen 7 neuen groBen 
Hallen noch eine achte Ausstellungshalle zur Er- 
gänzung der Maschinenausstellung er- 
richtet werden muß. 


Erhöhung des rumänischen Paplerzolles. 
Der Einfuhrzoll auf Papier in Rumänien ist auf 
8 Lei für das Kilogramm erhöht worden. Dement- 
sprechend wurde der Preis für Zeitungsdruckpapier 
von 18 auf 23 Lei für das Kilogramm hinaufgesetzt. 
(Wiener Papier- u. Schreibw.-Ztg.) 


Nekal BX trocken ist der Name eines Produktes 
der I. G. Farbenindustrie A.-G., Frank- 
furt a. Main. Es wird für die Papierindustrie als 
vorzügliches Netzmittel für Filze empfohlen, sowohl 
neu eingezogene als auch bei längerem Stillstand 
trocken gewordene Preßfilze und Obertücher. Nekal 
BX trocken reagiert neutral, greift also Filze und 
Maschinenteile nicht an. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegt eine Beilage der 
Firma H. Meinecke A.-G., Breslau-Carlowitz, über 
ihren „Heißwassermesser“ bei. Wir empfehlen diese 
Beilage der Aufmerksamkeit unserer Leser. 


Mitten aus seiner schaffensreichen Tätigkeit wurde mir heute mein alter, 
treuer Freund, der Mitinhaber meiner Firma, 


Herr Großkaufmann 


C. Albert Pabst 


plötzlich durch den Tod entrissen. 


Durch sein lauteres Wesen, seine Pflichttreue und seine reichen Fachkennt- 


nisse hat der Verstorbene in fast 17 jähriger Tätigkeit stets zum Besten meiner 


Firma erfolgreich gewirkt. 
Sein plötzliches Hinscheiden ist daher für mich ein schwerer, unersetzlicher 


Verlust. | 
Ich werde den Namen des Heimgegangenen in treuer Dankbarkeit immer 


in Ehren halten. 


Dresden-A., am 22. Februar 1927. 


Nürnberger Straße 18 b 


Paul Adolph Scholz i. Fa. Paul Scholz. 
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Auslands-Rundschau. 
Tschechoslowakei. tons (£ 9816384) und 215789 tons 


Wie bekannt hat das tschechoslowakische 
Papierkartell die Papier- und Zell- 
stoffabrik Slavosovce, welche zu 
den größten, aber gleichzeitig zu den un- 
rationellsten und unrentabelsten Betrieben 
der Tschechoslowakei gehört, angekauft und 
ihre endgültige Stillegung beschlossen. Für 
die Holzwirtschaft des ganzen Umkreises be- 
deutet diese Betriebseinstellung den sicheren 
Ruin, da aus frachtlichen Gründen ein 
anderer Abnehmer für die bedeutenden 
Nadelholzmengen, welche alljährlich hier 
geschlagen werden, kaum zu finden sein 
dürfte. Die Bevölkerung hat deshalb eine 
große Protestversammlung einberufen, und 
es ist tatsächlich gelungen, die Regierung zu 
veranlassen, eine Kommission nach Slavo- 
sovce zu senden, um die Möglichkeiten der 
Weiterführung des Betriebes zu untersuchen. 
Die Regierung wird wohl versuchen, einen 
Druck auf das Kartell auszuüben, doch ist 
kaum mit der Wiederinbetriebsetzung der 
Fabrik zu rechnen. Wo. 


Italien. 

Kürzlich ist eine Auflage des „Popolo 
di Roma“ erschienen, die vollständig auf 
italienisches Papier, das ausschließlich aus 
inländischen Rohstoffen hergestellt war, ge- 
druckt wurde, wie ein entsprechender Hin- 
weis der Zeitung besagt. Das soll der 
erste bedeutende Schritt sein, um Italien von 
dem sich auf 300 Millionen Lire jährlich be- 
laufenden Bezug ausländischer Rohstoffe un- 
abhängig zu machen. Kr. 


England. 

DiePapiereinfuhr ist im Jahre 1926 
gegenüber den beiden Vorjahren weiter ge- 
stiegen und betrug 714722 tons im Werte 
von £ 15 754 821 gegenüber 664 357 tons 
(£ 15090333) im Jahre 1925 und 637 193 
tons (£ 14 424 018) im Jahre 1924. Von der 
m Jahre 1926 eingeführten Papiermenge 
entfielen auf Druckpapier 220 400 tons und 
auf Pack- und Einschlagpapier 181 245 tons. 
Während sich die Einfuhr an Druckpapier 
desenüber dem Jahre 1925 um 27 215 tons 
gesteigert hat, ist die Einfuhr an Pack- und 
Nschlagpapier um 22343 tons zurück- 

Segangen. 
a Papierausfuhr belief sich im 
re 1926 auf insgesamt 214 360 tons im 
erte von £ 9796716 gegenüber 226 313 


(£ 9 220 550) in den Jahren 1925 bzw. 1924. 
Der Hauptanteil der exportierten Papier- 
mengen entfiel mit 152 630 tons auf Druck- 
papier, doch blieben diese Mengen hinter 
denen von 1925 um 12 920 tons zurück 

Auch die Einfuhr von Rohstoffen 
für die Papiererzeugung hat im vergangenen 
Jahre zugenommen und betrug: 


1926 — 1600513 tons (£ 11 946 402), 
1925 — 1498580 „ (£ 11 107 167), 
1924 — 1492988 „ (£ 11 563 477). 
Kr. 

Tunis. 


Tunis ist bekanntlich ein bedeutender Er- 
zeuger von Esparto, das hauptsächlich nach 
England exportiert wird. Im Jahre 1925 
wurden 198 056 Zentner ausgeführt, im Jahre 
1924 dagegen nur 146574 Zentner, ein Be- 
weis, daß die Espartoausfuhr ständig im 
Steigen begriffen ist. E. 


Vereinigte Staaten. 

Die Druckereien der Vereinigten Staaten 
sind am 1. Februar 1927 dazu übergegangen, 
das „Ries zu 1000 Bogen“ als anerkannte 
Basis für die Berechnung und Gewichts- 
bezeichnung von Druckpapieren anzuwenden. 

Kr. 
Kanada. 

Der vorjährige Preis für Zeitungsdruck- 
papier von $ 65 pro Tonne wird auch für 
das laufende Jahr beibehalten. Kr. 

Brasilien. 

Papierfabrikation aus Euka- 
lyptusholz. Am 27. 12. 1926 fand die 
dritte außerordentliche Generalversammlung 
der Comp. Paulista de Estrado de 
Ferra statt, in der endgültig der Bau einer 
Zellulose- und Papierfabrik zur Herstellung 
von 50000 kg Druckpapier aus Eukalyptus- 
holz beschlossen wurde. Die Comp. Paulista 
beteiligt sich mit 5000 Contos de Reis, das 
sind heute rund 2500000 Goldmark, an der 
zu gründenden Papierfabrik, den Restbetrag, 
der ungefähr gleichfalls auf 2 500 000 Gold- 
mark zu schätzen ist, sollen die sich für die 
Neuanlage interessierenden Aktionäre auf- 
bringen. Das Eukalyptusholz für Zellulose- 
und Papierfabrikation liefert die Comp. Pau- 
lista nach einem festzulegenden Schlüssel aus 
ihren Wäldern. Sobald die Finanzierung end- 
gültig gelöst ist, soll mit dem Bau begonnen 
werden. E | K. 


— — — 
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Zeitschriftenschau. 


Untersuchungen über die Veränderung 
der Zusammensetzung der Sulfitlauge im 
Verlauf des Kochprozesses (VI). E. Hägg- 
lund. Sv. Papp.-Tidn. 29, 659 (1926). 

Der Verfasser hält seine früher aufgestellte 

Theorie über den Aufschluß mit Bisulfit- 
laugen für erwiesen. Darnach bildet die 
schweflige Säure im ersten Teil der Kochung 
mit dem Lignin eine Additionsverbindung, 
welche im zweiten Teil des Kochprozesses 
von der Kochsäure durch Hydrolyse gespal- 
ten wird. Miller und Swanson fanden den 
CaO Gehalt der Kochlauge bei Beendigung 
der Kochung um etwa 50 % gesunken. Von 
dem verschwundenen Kalk konnten angeb- 
lich 45 % im Zellstoff gefunden werden. Die 
während der Kochung eintretenden Ver- 
änderungen des CaO-Gehaltes sind von der 
Zusammensetzung der Kochlauge unab- 
hängig. Neuerdings hat auch K. Berndt die 
Abnahme des CaO während der Kochung 
festgestellt, fernerhin steht diese Feststellung 
in Uebereinstimmung mit früheren Befunden 
von Bernheimer. Die Ausscheidung des Kalks 
in Form von neutralem Sulfit hält der Ver- 
fasser für unwahrscheinlich. Durch Koch- 
versuche in Einschmelzröhren konnte nach- 
gewiesen werden, daß Ausscheidungen nicht 
auftraten. | 

Der Verfasser untersuchte die Kochreihen 
dreier Fabriken auf den Rückgang des CaO- 

Gehaltes: 


CaO g’100 ccm 


Probe i Fabrik L. 3 Babel E. 
Frischlauge . 1,10 1,07 1,13 
bei 85° C 0,94 0,97 0,79 
bei 115° C 0,81 0,84 0,69 
bei 125° C 0,83 0,79 0,68 
max. Temp.“ 0,86 0,82 0,72 
Schluß 0,85 0,85 0,73 


Die Abnahme des Kalkgehaltes kommt bei 
105—110° C zum Stehen, bei höheren Tem- 
peraturen erfolgt infolge der nun einsetzen- 
den hydrolysierenden Wirkung der Koch- 
säure wieder eine Vermehrung des Kalkes, 
die zunächst den Verlust durch Verdünnung 
der Kochsäure ausgleicht. Der Verfasser 
erblickt darin eine neue Stütze seiner „Auf- 
schlußtheorie“. Dr. W. 


Ueber die Bestimmung von Methylalkohol 
im Aethylalkohol (Sulfitsprit) von E. Hägg- 
lund, T. JohnsonundN.Lindblom. 


bei 1 und 2 = 130° C, bei 3 = 140° C. 


Pappers- och Trävaru-Tidskrift för Finland 
Nr. 22 vom 30. November 1926. 


Die Bestimmung von Methylalkohol (Me- 
thanol) in Gegenwart von Aethylalkohol 
(Aethanol), besonders in alkoholischen Ge- 
tränken, ist häufig bearbeitet worden. Wegen 
der immer wieder vorkommenden Ver- 
fälschungen des Trinkbranntweines mit dem 
im Handel billiger zu habenden Methyl- 
alkohol und der darauf zurückzuführenden 
Vergiftungsfälle ist eine einfache, eventuell 
auch von dem Trinkspritverkäufer auszufüh- 
rende Untersuchungsmethode eine Notwen- 
digkeit. Da man versucht hat, auch den 
Sulfitspiritus auf Trinkbranntwein zu ver- 
arbeiten und dieser im rohen Zustand etwa 
3—4 % Methylalkohol enthält, würde eine 
solche Untersuchungsmethode auch für die 
Zellstoffabriken Interesse haben, die eine 
Sulfitspiritusfabrik unterhalten. 


Die Verfasser haben die verschiedenen 
bekannten Bestimmungsmethoden auf ihre 
Brauchbarkeit in bezug auf Zuverlässigkeit, 
Genauigkeit und einfache Ausführung geprüft. 
Sämtliche Methoden lassen sich auf vier 
Grundreaktionen zurückführen. Nach der 
ersten wird der Methylalkohol durch Oxyda- 
tion in Formaldehyd übergeführt, der seiner- 
seits kolorimetrisch bestimmt wird. Die 
zweite beruht auf dem Umsatz mit Jod- 
wasserstofisäure und Fällung des gebildeten 
Jodmethyls mit Trimethylamin als Tetra- 
methylammoniumjodid, das im Gegensatz zu 
dem Trimethyläthylammoniumjodid, das sich 
aus dem Aethylalkohol bildet, im überschüs- 
sigen absoluten Aethylalkohol unlöslich ist. 
Diese Methode ist jedoch nur bei hohen 
Methanolkonzentrationen möglich. Dasselbe 
gilt von der dritten, nach der die Alkohole 
durch überschüssige Ameisensäure in deren 
Ester verwandelt und diese bestimmt werden. 
Auch die letzte Methode, die auf der voll- 
ständigen Oxydation des Methylalkohols zu 
Kohlensäure und deren Bestimmung beruht, 
verlangt relativ hohe Methanolkonzentratio- 
nen. Auf diesen Grundreaktionen sind nun 
alle bekannten Modifikationen aufgebaut, ohne 
daß sie den Hauptfehler derselben, die 
mangelnde Zuverlässigkeit bei geringen Me- 
thylalkoholkonzentrationen, beseitigt hätten. 
Nur die erste der angeführten Methoden hat 
sich zu so großer Genauigkeit ausbauen 
lassen, daß sie auch für den erwähnten 
Zweck geeignet ist. Die verschiedenen 
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Modifikationen dieser Methode, die sich 
durch das anzuwendende Oxydationsmittel 
und die Bestimmungsform des gebildeten 
Formaldehydes unterscheiden, sind näher 
untersucht worden und werden zum Teil in 
Einzelheiten beschrieben. Als geeignetst er- 
scheint den Verfassern die Methode von 
Georgia und Morales in der Ausfüh- 
rungsform von Deniges, die folgender- 
maßen beschrieben wird: 


5 cem der auf einen Gehalt von 5 Vol. 
verdũnnten Alkohollösung werden 10 Minuten 
mit 2 cem einer Lösung oxydiert, die in 
100 cem 3 g KMnO, und 15 cem 85% ige 
Phosphorsäure enthält. Danach. wird der 
Ueberschuß von Kaliumpermanganat zerstört 
durch Zusatz von 2 ccm einer Lösung, die 
5 g Oxalsäure in 100 ccm Schwefelsäure (1:1) 
enthält. Hierauf werden 5 ccm des modifi- 
zierten Schiffschen Reagens zugegeben, 
umgeschüttelt, und nach 10 Minuten wird die 
vom Formaldehyd hervorgerufene charakteri- 
stische Violettfärbung kolorimetrisch gemes- 
sen. Das erwähnte Schiffsche Reagens 
wird folgendermaßen bereitet: Man löst 0, 2 g 
Kahlbaumsches Nosanilinhydrochlorid in 
120 cem heißem Wasser, setzt nach dem 
Abkühlen eine Lösung von 2 g wasserfreiem 
Natriumsulfit (Na SO,) in 20 cem Wasser, 
2 cem konzentrierte Salzsäure zu und füllt 
auf 200 cem auf. Das Reagens muß in dunk- 
ler, gut verschlossener Flasche aufbewahrt 
werden. Die Methode läßt sich auch zu 
genauen quantitativen Bestimmungen benut- 
zen, jedoch darf man dann die kolorimetri- 
sche Messung erst nach 14—2 Stunden vor- 


nehmen, wenn die Färbung sich vollständig 


entwickelt hat. 

Die Methode entspricht den gestellten 
Forderungen, sie ist einfach auszuführen, gibt 
schnelle Resultate und besitzt eine Genauig- 
keit von # 0,1%. 

Außer dieser chemischen Methylalkohol- 
bestimmung gibt es noch eine sehr elegante 
physikalische, die von Lange und Reif* ange- 
geben ist. Sie beruht auf dem verschiedenen 
Lichtbrechungsvermögen von Methylalkohol 
und Aethylalkohol, das mit dem Zeißschen 
Eintauchrefraktometer bei 17,5°` gemessen 
wird, nachdem der Alkohol auf 50 Vol. 
verdünnt ist. Die am Refraktometer abgele- 
senen Skalenteile werden nach einer in der 
Originalarbeit angegebenen Tabelle direkt in 
Vol.% Methylalkohol umgerechnet. Ms. 


° Zeitschr. Unters. Nahr.- u. Genußmittel 41, 216. 
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Verfahren zur Gewinnung von Zellstoff 
aus pflanzlichen Nohfaserstoflen. Chemi- 
sche Fabrik Griesheim- Elektron 
und Dr. H. Wenz l. Engl. Pat. 256 757 vom 
19. 8. 1926. Paper Maker 72, 527 (1926). 

Das mit einer Laugenmischung aus Na- 
triummono- und Bisulfit unter Druck vor- 
behandelte Pflanzenmaterial wird nachfolgend 
einer Behandlung mit Chlor in einer seiner 
Verwendungsformen unterworfen. Das Ver- 
fahren dient insbesondere zur Herstellung 
von Spezialfaserhalbstoffen. Dr. W. 


Die Zellstofi- und Papierindustrie Nord- 
amerikas. Eine Studie über den augenblick- 
lichen Stand. Die Bleiche. X. J. d' A. C Ia rk. 
Paper Trade Review 86, 1718 (1926). 

Der Verfasser bestreitet die Ersparnis 
von Chlor beim Bleichen bei hoher Stoff- 
konzentration. Was gespart wird, ist ledig- 
lich Zeit und Dampf. Auch die Behauptung, 
daß das erzielte Weiß ein besseres sei, wird 
bestritten. Die günstigsten Bedingungen 
hinsichtlich des Kraftverbrauches beim Blei- 
chen liegen bei etwa 12% Stoffeintrag. 

Bei höherer Stoffkonsistenz bereitet das 
Auswaschen sehr erhebliche Schwierigkeiten. 
Es müssen Saugwaschtrommeln angewendet 
werden, um zum Ziel zu kommen. 

Eine Fabrik bleichte bei 6% und 43° C 
8 Stunden, bei 18-20 % und 32° in we- 
niger als 4 Stunden. Bei Verwendung der 
alten Turmbleichsysteme, die mit sehr nie- 
driger Stoffkonsistenz arbeiten, werden etwa 
1,36 tons Dampf je ton gebl. Zellstoff 
(Natron) gebraucht. Bei Sulfitzellstoff steigt 
diese Zahl auf 2,3 tons Dampf je ton Sulfit- 
zellstoff. Eine Zellstoffabrik, die Aspe in 
einem 21% tons fassenden Trog mit horizon- 
talem Bewegungsorgan bleichte, benötigte 
kontinuierlich 110 PS (!). Die Mahlwirkung 
war dabei so bemerkenswert, daß der Cha- 
rakter des Zellstoffes völlig geändert wurde. 

Hinsichtlich der Verwendung des flüssigen 
Chlors ist zu sagen, daß dieses überall den 
Chlorkalk zu verdrängen beginnt. Auch die 
Erzeugung des Chlors durch elektrolytische 
Zerlegung von Chloralkali nimmt stetig zu. 
So erzeugt eine Fabrik mit 1400 Amp. eine 
Menge von rund 7000 kg Chlor bzw. 8800 kg 
Aetznatron in 24 Stunden. Die Kraftkosten 
betragen dabei 1 KWh je 0,3 kg Chlor oder 
0,34 kg NaOH. 

(Die Angaben hinsichtlich Kraftaufnahme 
und efiektiver Leistung der elektrolytischen 
Anlage dürften wohl durch ein Versehen 
falsch übermittelt sein. D. Ref.) Dr. W. 
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Patent-Berichte. 


Verfahren zur Herstellung farbig gemusterter 
Papiere. 
IJ. G. Farbenindustrie A.-G., 
Frankfurt a. Main. 
Kl. 55f, 4. D. R. P. 440 527 (vom 25. 1. 24 ab). 


Patent- Ansprüche: 1. Verfahren zur 
Herstellung farbig gemusterter Papiere, dadurch ge— 
kennzeichnet, daß man zwischen zwei mehr oder 
weniger farbigen Papierlagen gefärbten Kleister ein- 
bringt und ihn unter Anwendung ungleichmäßigen 
Druckes durch das Papier hindurchpreßt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß als zu musternde Papiere vorgefärbte 
Papiere Verwendung finden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß ungleichmäßig gefärbter Kleister 
Anwendung findet. 

4. Verfahren nach Anspruch 1--3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß zur Erzeugung eines ungleich- 
mäßigen Druckes in den Kleister ungleichmäßig dicke 
Gebilde eingelegt werden und der Kleister dann 
durch das Papier gedrü-kt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1—4, dadurch ze- 
kennzeichnet, daB den zu musternden Papieren oder 
dem Kleister besondere Verstärkungsschichten, wie 
Papier und Pappe, zwischengelegt werden. 


Patent-Anmeldungen. 

Kl. 55a, 1. A. 43636. Hermann Amos, Dresden- 
Dölzschen, Eigenheimstraße 21. Aus Kunststelnmasse 
bestehender Schleiferstein mit achsialen Aussparun- 
gen zur Erzeugung von Holzschlifi. 4. 12. 24. 

Kl. 55b, 1. F. 60 402. I. G. Farbenindustrie A.-G., 
Frankfurt a. Main. Verfahren zur Herstellung von 
Zellstoff nach dem Sulfltveriahren. 27. 11. 25. 

Kl. 55d. 9. Sch. 72 419. Heinrich Schaaf, Cöthen. 
Anh. Um ihre Längsachse drehbare Spritz vorrichtung 
zum Reinigen der Siebe und Filze, zum Feuchten des 
Papieres und ähnlicher Stoffe in Papier- und ähn— 
lichen Maschinen. 15. 12. 24. 

Kl. 55e. 5. A. 47 141. Aktlengesellschait für Car- 
tonnagen- Industrie, Dresden-N. Ouerschneider für 
laufende Bahnen von Karton, Pappe. Wellpappe 
o. dgl. Zus. z. Zusatzpatent 368 713. 27. 2, 26. 

Kl. 55e, 4. M. 91672. Albert Millus, Ostheim 
a. d. Rhön. Längsschneider für Papier, Pappe u. dgl. 
mit mehreren, für verschiedene Schnittbreite ein- 
stellbaren Kreismesserpaaren. 14. 10. 25. 

Kl. 55e, 5. St. 40596. Erna Strauß geb. Ebert, 
Chemnitz, Barbarossastraße 22. Vorrichtung zum 
Abschneiden von Papierbogen. 8. 2. 26. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 12i, 21. 441178. Dr.-Ing. Adolf Schneider, 
Kelheim a. d. Donau. Verfahren und Vorrichtung zur 
Herstellung von Sulfitlauge. 7. 1. 25. N. 23 994. 

Kl. 38i, 1. 441 198. Albert Bezner, Ravensburg, 
Württemberg. Vorrichtung zum Entrinden und Schä- 
ien von Rundholz. 7. 3. 25. B. 118 599, 

Kl. 55a, 1. 441 079. Amme-Luther Werke, Braun- 
schweig. der „Miag“ Mühlenbau und Industrie A.-G.. 
Braunschweig. Befestigung von Schleifersteinen auf 
ihrer Welle. 21. 2. 26. A. 47084. 

Kl. 55c, 1. 441 293. Nlederbayerische Cellulose- 
werke Akt.-Ges. und Dr.-Ing. Adolf Schnelder, Kel- 
heim a. d. Donau. Niederbayern. Verfahren und Vor- 


richtung zum Mischen von Zellstoff und Bleich- 
flüssigkeit in Turmbleichern. 25. 4. 25. N. 24 476. 

Kl. 55d, 12. 441 145. Dipl.-Ing. Ottwin Schoeller, 
Elberfeld. Königstraße 134a. Sandiang zur Verwen- 
dung insbesondere bei der Papier- und Zellstoff- 
herstellung. 22. 8. 24. Sch. 71 322. 

Kl. 55e, 1. 441 931. DII & Collins Co., Phila- 
delphia, V.St.A. Abstreichmesser für Kalanderwal- 
zen. 27. 5. 25. D. 48 058. 

Kl. 55e, 3. 441 146. Hermann Ungethüm, Pausitz 
b. Riesa. Anfeuchtvorrichtung für Papier mit um- 
laufender oberer Bürstenwalze. 5. 8. 25. U. 8925. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 

Kl. 55b, 3. Sch. 74853. Verfahren zur Gewin- 
nung von Oelen, Wachsen, Fetten o. dgl. beim 
Dämpfen und Kochen von Rohstoffen für die Papier- 
und Pappenherstellung. 20. 1. 27. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55a: 373889. Kl. 55b: 388 213 415 062. 
Kl. 55f: 418 831. 
Kl. 55c: 303 324. 


Gebrauchsmuster. 

Kl. 38c. 978 346. Pirnaer Schlelfstein werke 
G. m. b. H., Pirna i. S. Holzschlelistein. 10. 1. 27. 
P. 46 081. 

Kl. 55c. 978 842. Maschlnenbau- Werkstätte Nie- 
fern G. m. b. H., Niefern i. B. Splitter- und Ast- 
ausscheidetrommel für Zellstoff- und Papierfabriken. 
12. 1. 27. 

Kl. 55d. 978 549. Papierfabrik Weißenstein A.-G. 
und Julius Voß, Pforzheim- Dillweißenstein. Karton 
mit aus aufgeschlossenen Abfällen der Zellstoff- 
fabrikation bestehender Mittelschicht. 27. 2. 26. 


Kl. 55e. 978 804. Jagenberg-Werke A.-G., Düs- 
seldorf. Vorrichtung zum Wickeln von Papierrollen. 
5. 6. 26. 

Kl. 55e. 979319. Heinrich Dorsch, Maschinen- 


fahrik, Fürth i. Bay. Vorrichtung zur Herstellung 
festgewickelter einseitig mit Blattmetall belegter Pa- 
plerrollen beliebiger Breite. 4. 2. 26. D. 48 933. 

Kl. 55e. 979 352. Dipl.-Ing. Gerald Strecker, 
Olbrichweg 6. und Theodor Göckel, Pallaswiesen- 
straße 144, Darmstadt. Vorrichtung zum Ablegen von 
Bogen. 31. 12. 26. St. 33 494. 

Kl. 55f. 977500. Friedrich Kell, Berlin, Teltow- 
straße 16. Kohlepapier. 10. 1. 27. K. 111 082. 

Kl. 55f. 958 556. Karl Saßmann, Hagen i. Westf. 
Packpapler. 26. 10. 26. 

Kl. 55f. 978663. Industrie- und Handelsgesell- 
schaft, Dresden. Korkfolle, bei welcher eine aus 
Korkrinde geschnittene dünne Folie auf einen Träger 
aus Papier oder anderen geeigneten Stoffen auf- 
geklebt ist. 3. 1. 27. 


Ausländische Patente. 


Herstellung von Packpapier für Tabak. 
Französ. Pat. Nr. 6090099. Arthur Leon 
Boes, Belgien. 

Bei einer Temperatur von 125--150° bringt man 
auf ein Papierblatt oder Papierband eine Schicht 
eines bituminösen Stoffes, der Spuren von Schwefel- 
säure und Schwefel enthält. Die Schicht bedeckt man 
mit einem zweiten, gleich großen Papierblatt. Das 
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auf diese Weise gewonnene Papier ist wasserdicht, 
gestattet aber trotzdem der Luft den Zutritt zum 
Tabak. 


Sicherheitspapier. 
Französ. Pat. Nr. 609919. ToddCo.Inc., 
V. St. A. 


Mit dem Papierleim wird dem Material eine 
organische Substanz zugegeben, die eine Gruppe von 
geschlossenen Kohlenstoffketten enthält. In Frage 
kommt z. B. Naphthidin oder seine Salze. 


Schutz von Urkunden, Schecks und dergl. 
gegen Fälschung. 
Französ. Pat. Nr. 611 795. Rosi Lam pl. 


Derartige Urkunden bestehen aus einem ritzbaren 
Stoff; in Frage kommt: Oelpapier, Gelatine u. ä. 
oder z.B. Papier, welches mit einer ritzbaren Schicht 
aus Lack, Oel, Wachs, Harz usw. überzogen ist. 
wobei gegebenenfalls der ritzbare Stoff nur an den 
zur Eintragung der Zahlen, Buchstaben od. dgl. vor- 
zesehenen Stellen der Urkunde angebracht ist. 


Schützen von Papier gegen Stockigwerden. 

Engl. Pat. Nr. 250 600. British Dy- 

stuffs Corp. Ltd., A. Renshaw und 
T. H. Fairbrother, Manchester. 


Das zu schützende Material wird mit einer Lö- 
sung eines Alkalisalzes, eines Phenols mit mehr als 
zwei Halogenatomen in einem Mol. Phenol getränkt. 
Geeignet ist z. B. das Natriumsalz des Trichlor- oder 
Tribromphenols. Bei der Papierbereitung setzt man 
die Lösungen der genannten Phenole dem Brei vor 
dem Filtrieren zu. 


Imprägnieren von Papier usw. 
Engl. Pat. Nr. 250 623. E. S. Ali- Cohen, 
Den Haag, Holland. 


Das Material wird mit einer Mischung von Kaut— 
schukmilch und Seifenlösung getränkt. der Kautschuk 
koaguliert und darauf gewaschen und getrocknet. Der 
Kautschukmilch können Füllstoffe, wie Ton, Zinkoxyd 
und eventuell Schwefel. zugesetzt werden: 


Wasserdichtmachen von Papier. 
Amerik. Pat. Nr. 592 294. Albert L. Cla pp, 
Dan vers, Mass. 


Der Zellstoffbrei wird mit einem Dispersions— 
mittel. z. B. Paraffin in wässeriger Lösung von 


NasSiOs, gemischt, ein Fällmittel hinzugegeben und 
das Material über eine Papiermaschine geschickt. 


Füllmittel für Papier und Pappe. 
Amerik. Pat. Nr. 1598104. Harold Robert 
Rafsky, Lawrence, Mass., V. St. A. 


Beim Leimen des Papiers setzt man ein äußerst 
feines Gemisch von Kalziumkarbonat und Magnesium- 
hydroxyd zu. 

Transparentes, wasserdichtes Papier. 
Amerik. Pat. Nr. 1 607552. Ellis Foster 
Co., Montclair; übertragen von Augustus 

E. Maze, Orange, N. J. 


Hydrocellulose enthaltender Papierbrei wird mit 
einer Paraffinemulsion behandelt und diese Masse 
wie üblich zu Papier verarbeitet. 


Zellstofi. 
Kanad. Pat. Nr. 262608. Brown Co.; 
übertragen von Georg Alwin Richter, 
Berlin, New Hampshire, V. St. A. 


Das zellulosehaltige Material wird in einer sauren 
Sulfitlauge gekocht, in der die Menge der freien, 
schwefligen Säure die der gebundenen nicht über- 
steigt. Die Ausführung des Verfahrens wird bei 
einem hohen Druck und einer Temperatur von 320° F 
vorgenommen. 


Bleichen zellulosehaltiger Stoffe. 
Kanad. Pat. Nr. 259985. Brown Co.; 
übertragen von Georg Alwin Richter 
und Milton Oskar Schur, Berlin, New 

Hampshire, V. St. A. 


Man behandelt Holzstoff mit einer Hypochlorit- 
Bleichlauge und in einer solchen Menge von Natron- 
lauge, daß während der ganzen Dauer des Bleich- 
vorganges die Lauge alkalisch reagiert. 


Sonderdrucke aus dem Wochenblatt für 
Papierfabrikation: 
„Elektrische Einzelantriebe für Paplermaschlnen“ 
von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel: 


„Ueber dle wirtschaitlichste Kraftversor gung großer 
Paplerfabriken“ von Dipl.-Ing. Fritz Sc hie buhr. 
Preis je A 1. 


Gäntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


Festschrift des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten zum 50jährigen Jubiläum des Vereins. 


Die Festschrift enthält u. a. folgende beachtenswerte techn. Abhandlungen: 
Die deutsche Papierfabrikation und ihre Entwicklung in mechanisch-technischer 


Hinsicht während der letzten 50 Jahre. 
Die chemischen Arbeiten der Papierfabrikation während der letzten 50 Jahre. 


Darmstadt. 


Von Professor Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


e. h. Willi Schacht. Weimar. 


lung von Bleichmitteln für die Papier- und Zellstoffindustrie. 
Quellung und Schleimbildung im Holländer. 
Das Wasser zur Papiererzeugung. Von Professor Dr. Paul 


Waldhof. 
Schwalbe, Eberswalde. 


Klemm. Oautzsch-Leipzig. Einfluß der Bleiche auf die Faserfestigkeit. 
Dr. Bruno Poss anner von Ehreuthal, Cöthen. 


Von Geh. Baurat Professor Friedr. Müller, 
Strohzellstoff. Von Dr.-Ing. 


Die Wirtschaftlichkeit der Elektrolyse zur Herstel- 


Von Dr. Hans Clemm, 
Von Professor Dr. Carl Q. 


Von Professor 
Zerstörung von Papier durch Tinte. 


Von Professor W. Herzberg, Dahlem. 


Format 23x30 cm, Ganzleinenband, Preis RM. 2,50. 
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Briefkasten. 1 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 
in Rechnung stellen. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Houorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoausiagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fr 


teller 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sobn“. Bezugsquellen allier Art sind in 


Frage Nr. 3518. Betonauskleidung von Zeli- 
stoffkochern. In der deutschen Fachliteratur, u. a. in 
dem Buche: „Sulfitzellstoff“ von Richard Dieckmann 
(S. 170—171), finden sich Angaben, daß bei der Aus- 
kleidung von Kochkesseln nach der Methode von 
Kupka die Zugabe von „verrosteten“ Eisen- 
spänen zum Beton gute Resultate gebe. Ich bitte 
um Aufklärung, ob es tatsächlich wichtig ist, daß die 
Eisenspäne verrostet sind und womit diese Forde- 
rung begründet wird. Beruht diese Angabe auch 
auf einem Irrtum? Einige Praktiker hier behaupten, 
daB die Eisenspäne im Gegenteil besonders sorgfältig 
von jeglichem Rost befreit werden müssen. 

Aus Rußland. 

Frage Nr. 3519. Drehwiderstand von Kabel- 
papier. Auf welche Weise oder mit welchen Mitteln 
läßt sich der Drehwiderstand eines reinen Natronzell- 
stoffpapiers (zur Kabelisolation) erhöhen? F. 


Frage Nr. 3520. Verkalkung der Sauger- 
pumpe. Das Abwasser der Strohpappenmaschine ist 
bekanntlich sehr kalkhaltig, so daß sich in kurzer Zeit 
an den Wänden und inneren Teilen der Saugerpumpe 
eine starke Kruste absetzt. Wer kann mir ein Mittel 
angeben, wie diesem Uebel abzuhelfen ist? E. 


Frage Nr. 3521. Hochglanz bei satinlerten 
Papieren. Wie wird Hochglanz bei satinierten Pa- 
pieren ohne Friktion erzielt? W. 


Melleren von Druckpapler. 

Antwort auf Frage Nr. 3501 in Nr. 2, S. 53. 

(Siehe auch Nr. 5, S. 146, und Nr. 6, S. 176.) 

X. Meiner Erfahrung nach melieren im Druck- 
papier nur Zellstoffasern. Ich färbe mit Viktoriablau, 
wobei dann starke Melierung auftritt, wenn zum 
ungenügend gemischten Stoff die Farbe zugegeben 
wird. Da ich die Stoffdichte hoch halte (7%), gebe 
ich die Farbe erst nach vollständigem Mischen von 


Holz- und Zellstoff zu. H. W. 
Kartonmaschine. 
Antwort auf Frage Nr. 3507 in Nr. 5. S. 145. 
I. Der Hauptvorteil einer Rundsiebkarton- 


maschine besteht in der Möglichkeit. geringere, billige 
Rohstoffe ein- oder zweiseitig mit feineren Stoffen 
zu decken. Vielfach und aus bestimmten Gründen 
werden in neuerer Zeit Rundsiebmaschinen mit Lang- 
sieben kombiniert in der Weise, daB das Langsieb 
die feine, meist einseitigglatte Decke zu liefern hat. 

Ob nun reine Rundsiebmaschine oder kombiniert, 
in jedem Fall ist die Wirtschaftlichkeit der Maschine 
abhängig (abgesehen von Stoffkartons) von der Dicke 
der feinen Decke. 

Es bietet somit keine Vorteile, mit je 6 Zylindern 
zu decken und das Langsieb in die Mitte zu nehmen. 
Außerdem dürfte eine derartige Anordnung in der 
Ausführung recht teuer und in der Führung sehr 
kompliziert werden. Fachmann. 


H. Da Sie doch offenbar Triplexkarton herstellen 
wollen, ist die von Ihnen gedachte Anordnung sowohl 
vom konstruktiven als auch papiertechnischen Ge- 
sichtspunkte aus zu verwerfen. Bei einer Kombina- 
tion von Langsiebpartie mit Rundsieben dürfte man 
wohl ausnahmslos die gute Deckschicht auf dem 


„Quntter-Staib's Adreßbuch angegeben. 


hierbei räumlich tiefer angeordneten Langsieb erzeu- 
gen, schon deshalb, weil diese Seite normalerweise 
bei einseitigglattem Karton später an den Hochglanz- 
zylinder zu liegen kommt. Die minderwertige Ein- 
lage wird man stets auf dem Rundsieb erzeugen und 
die Rückschicht des Triplexkartons auf einem am 
Ende der Rundsiebgruppe liegenden Zylinder. Bei 
einer Vereinigung von 6—8 Rundsieben und einem 
Langsieb erhält man so Triplex- (oder auch Duplex-) 
Karton bis zu 1200 g/qm. Nach der von Ihnen 
erwähnten Anordnung würden, wenn die große Zahl 
der Rundsiebe gerechtfertigt sein soll, die beiden 
Decken etwa je 800—900 gam wiegen, was an und 
für sich schon eine Verschwendung wäre. Mit der 
Langsiebschicht zusammen würde dann ein Karton 
von etwa 1800—2000 g/qm entstehen. Ein solch star- 
ker Karton ist ohne Verquetschen kaum durch die 
Preßpartie zu führen. Ein weiterer Nachteil wäre 
der, daß aus konstruktiven Gründen die auf den 
6 unteren Zylindern hergestellte Decke erst in der 
ersten Naßpresse mit den beiden anderen Schichten 
zusammengebracht werden kann, so daß also an ein 
einwandfreies Zusammengautschen nicht mehr zu 
denken ist. Ferner bitte ich Sie, zu beachten, daB 
bei gedachter Anordnung die Vorzüge eines Lang- 
siebes gar nicht zur Auswirkung gelangen, da die 
Rundsiebe doch nur eine begrenzte Arbeitsgeschwin- 
digkeit zulassen. Eine gewöhnliche Rundsiebpartie 
mit genügender Zylinderanzahl würde hier bei we- 
sentlich einfacherer Bauart wohl die gleichen Dienste 
tun. Wollen Sie bezüglich Kartonmaschinen für 
Duplex- und Triplexkarton gut beraten und bedient 
werden, so empfehle ich Ihnen, sich zwecks Pro- 
jektjerung solcher Anlagen mit der Firma F. H. Ban- 
ning & Seybold, Maschinenbaugesellschaft m. b. H. 
& Co., Düren (Rheinland), in Verbindung zu setzen. 
Diese Firma hat in dem verflossenen Jahre drei der 
breitesten Kartonmaschinen gebaut, die es in Europa 
gibt. Schmidt. 


III. Eine derartige Kombination besteht meines 
Wissens noch nicht und kann kaum empfohlen wer- 
den, denn es wären zum Zusammenführen der drei 
Schichten außer dem Langsieb noch zwei Abnahme- 
filze erforderlich. Die Ausführung wäre ziemlich 
schwierig und teuer. Da Sie die Anordnung von 
12 Siebzylindern beabsichtigen, kann nur angenom- 
men werden, daß es sich um die Fabrikation beson- 
ders schwerer Sorten handelt, denn bei den üblichen 
Stärken reichen 7—8 Zylinder vollkommen aus 
(Durchmesser = 1250 mm). Bei kombinierten (Lang- 
und Rundsieb-) Kartonmaschinen ordnet man in der 
Regel nur 3—5 Rundsiebe an und fabriziert auf den- 
selben die Mittel- und geringere Deckschicht, während 
die bessere (holzfreie) Deckschicht auf dem Langsieb 
hergestellt wird (schön geschlossene, glatte Ober— 
fläche). Aus diesem Grunde ist es mir unbegreiflich. 
warum Sie die Mittelschicht auf dem Langsieb ar- 
beiten wollen. Außerdem ist es noch sehr fraglich. 
ob das Zusammengautschen der drei Schichten in 
wünschenswerter Weise gelingt. denn die beiden 
sechslagigen Rundsiebstoffbahnen sind durch das Ab- 
gautschen immerhin bis zu einem gewissen Grade 
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entwässert. Karton bis 1200 g/qm kann ohne weiteres 
auf einer Rundsiebmaschine mit obengenannter Zy- 
linderzahl und nur einem Abnahmefilz fabriziert 
werden. Sollte es sich um stärkere Sorten handeln, 
so ist das Zusammenkleben mehrerer Lagen bestimmt 
angenehmer und wirtschaftlicher als ein Experimen- 
tieren mit einem praktisch noch nicht erprobten 
Maschinensystem. — Sr — 


IV. Mir liegt der Plan einer für eine große 
ausländische Papierfabrik bestimmten, allerneuesten 
Kartonmaschine vor, welche Langsieb und Rundsiebe 
derart kombiniert, daß Mittel- und Unterschicht auf 
der Langsiebpartie, die Oberschicht auf der Rund- 
siebgruppe erzeugt werden. Im weiteren Verlaufe 
werden alle drei Blätter miteinander vergautscht. 
Diese Spezialmaschine besitzt außerdem noch eine 
Reihe hochinteressanter, neuartiger Einzelheiten. 

Ich beantworte diese Frage deshalb, damit der 
Fragesteller sieht, daß sein Problem von deutschen 
Papiermaschinenfabriken bereits gelöst ist und er sich 
keine überflüssige Mühe macht. Belani. 


Verlärben des Zellstofis im Holländer. 
Antwort auf Frage Nr. 3508 in Nr. 5, S. 145. 
J. Eine bedeutende Besserung können Sie er- 
zielen, wenn Sie bei Bronzemesserwalzen Steingrund- 
werke einlegen. Ein stark mit Bronzemahlzeug ge- 
mahlener Stoff verfärbt sich deshalb, weil die Messer 
durch starkes Mahlen warm werden. Eine Ausnahme 
machen Holländer mit großen breiten Walzen und 
großem Grundwerk. Der Stoff bleibt dann weiß, 
weil das Mahlzeug nicht warm wird. 
Fr. Gottwald, Wampersdorf, Nied.-Oesterr. 


H. Mehrfach fand ich ein Verfärben des Stoffes, 
das nur von den Holländern herrühren konnte, ob- 
wohl dieselben mit Bronzegarnitur ausgerüstet waren. 
Komplizierte Messungen ergaben dabei das über- 
raschende Resultat, daß gerade die Bronzegarnitur 
die Ursache des Stoffverfärbens war. Ein scheinbarer 
Widersinn. Ueberlegt man sich aber, daß der Hol- 
länder mit seinem angesäuerten Inhalt, der Bronze- 
garnitur und den schmiedeisernen Armaturteilen ein 
clektrolytisches Element darstellt. so erklärt sich von 
selbst die Eigentümlichkeit des Stoffverfärbens. Tat- 
sächlich fließt von den Bronzeteilen zu den Eisen- 
teilen ein galvanischer Strom von einigen Milliampère, 
wobei sich die Stromstärke nach dem Kupfergehalte 
der Bronze und dem Kohlenstoffgehalt des Eisens 
richtet. Es gehen also Teilchen der Metalle in den 
Stoff über, und die des Eisens rufen die Stoffverfär- 
bungen hervor. 

Wie ist nun den unangenehmen Erscheinungen 
beizukommen? Mitunter hat bereits eine Erdung des 
positiven Materials geholfen, jedoch ist es trotzdem 
nicht immer vorteilhaft, diese Erdleitung mit der einer 
elektrischen Maschine zu verbinden. Die nächste Maß- 
nahme bleibt dann nur das Auswechseln der schmicd- 
eisernen Armaturen, besonders das kohlenstoffarme 


Russisches 


und alles 
andere: ausländ. 


J. F. Müller 4 Sohn A.-G., makler, 
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Kriegsmaterial, z. B. der Abstreifer, Ummanteln der 
Welle und Auswechseln der Schrumpfringe in solche 
aus Holzkohleneisen. Humulus. 


Elsenbetonsllo für Holzschnltzel. 

Antwort auf Frage Nr. 3510 in Nr. 6. S. 176. 
I. Der günstigste Winkel für Betonsilos ist 60°. 
Da sich dieselben aber mit der Zeit ausarbeiten, so 
wählt man selbst in Eisenbetonkochergebäuden sehr 
gerne Holzsilos oder betoniert Holzleisten in die 
Silos und schlägt sie mit Eisenblech aus, dann kann 
man auch bis 55° heruntergehen. Die Hauptsache ist, 
daß das gehackte Holz sehr lose in den Silo fällt 
und ja nicht zusammengetreten oder gestampft wird, 
da es dann selbst beim steilsten Winkel nicht rutscht. 

Ingdido. 
ll. Der beste Winkel eines Eisenbetonsilos für 
Hackspäne mit sehr gut geglätteter Innenwandung 
ist etwa 35° gegen die Senkrechte. In manchen 
Fabriken hat es große Schwierigkeiten mit dem Nach- 
rutschen des Holzes gegeben. Ich war bei einer 
Firma tätig, die einen solchen Eisenbetonsilo hatte, 
die Innenwände waren sehr gut geglättet, aber das 
Nachrutschen machte Schwierigkeiten, so daß ein 
oder zwei Mann mit großen Krücken nachhelfen 
mußten, denn der Böschungswinkel war zu groß 

(über 38°). Z 


EHenbeinkarton. 
Antwort auf Frage Nr. 3511 in Nr. 6, S. 176. 

- I. Zu flachliegendem Elfenbeinkarton verwende 
man extra weich gekochten Ritter-Kellner-Zellstoff, 
eventuell nachgekocht mit Natronlauge, aber auf 
keinen Fall Mitscherlich-Zellstoff. Der Stoff muß 
schnell und rein ausgemahlen werden, darf aber auf 
keinen Fall schmierig sein. Die Papiermaschine muß 
unbedingt drei Naßpressen haben und eine verhält- 
nismäßig große Trockenpartie, weil der Karton lang- 
sam getrocknet werden muß. Zwei größere Kühl- 
zylinder, Glättwerk und Bürstenfeuchter sind zu 
empfehlen. Das Einstellen des Feuchtapparates richtet 
sich je nach der erwünschten Satinage. Sehr zu 
empfehlen ist, die Papierrollen vor dem Satinieren 
in einem kühlen Raum einige Tage lagern zu lassen, 
auch muß der Karton zweimal satiniert werden. 

Fr. Gottwald, Wampersdorf, N.-Oest. 


Berichtigung. In Nr. 52/1926, S. 1471, ist 
in der Antwort II auf die Frage Nr. 3484 die 
Leistung von 3 Packern in 8 Stunden infolge eines 
Schreibfehlers zu hoch angegeben. Es soll heißen 
. . . sind 3 Packer in der Lage, in etwa 8 Stunden 
ungefähr 8 — 10 Tonnen in normale Ballen zu 
packen (statt 80—100 Tonnen). 


Wir suchen: Lenart: Lexikon der Papierindustrie. 
Angebote mit Preisangabe erbeten. 
Güntter-Stalb, Biberach (Riß). 


Papierholz 


Holz- 


Hamburg 27 


D. R 


HOFFMANN- Kallersang 
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Schrenzpapiermarkt. 


Der Verfasser des Artikels „Schrenzpapiermarkt‘ 
in Nr. 6, S. 178, hat in kurzen, treffenden Worten 
die Lage richtig geschildert. Eine Organisation für 
die Verständigung besteht schon seit langen Jahren 
in der Ostdeutschen Schrenzvereinigung, Charlotten- 
burg, Neue Grolmanstraße 5/6. Diese Stelle gibt sich 
redlich Mühe, einen Zusammenschluß herbeizuführen. 
Es wäre dieses schon lange gelungen, wenn es nicht 
Außenseiter gäbe. Die Herren hören gern die Preise, 
um dieselben gegebenenfalls zu unterbieten. Daher 
können die Mitglieder der Vereinigungen auch nicht 
die vorgesehenen Richtpreise halten und treten eben 
einfach in die Untergebote ein, so daß die abseits 
stehenden Fabriken nur einen vorübergehenden Er- 
folg haben können, auf die Dauer aber nicht. Es 
wäre jetzt vielleicht die gegebene Zeit, den Versuch 
einer Aussprache zu machen, der aber nur bei voller 
Beteiligung Erfolg verspricht. Hierzu müßten auch 
die Verarbeiter, welche eigene Schrenzpapierfabriken 
haben, eingeladen werden. Aehnlich wie beim Druck- 
papierverband sollten Fabrikanten und Verbraucher 
Hand in Hand arbeiten, leben und leben lassen, das 
ist eine alte Devise. Gelingt dieses nicht, so gibt 
es Ende 1927 wieder eine schlechte Bilanz. Wieviele 
Jahre noch soll das weitergehen? Das Lebensrad des 
Unternehmers und des Besitzes läuft auch einmal ab. 
Wo bleiben die Reparaturen, Ersatzteile, Zinsen und 


die Modernisierung? Hat der Staat kein Recht. 
Steuern zu bekommen? 

Diese Ausführungen werden wohl nach jeder 

— Ç — 


Richtung hin anerkannt werden müssen. 


Spanische Papierpreise. 

Die Delegation des Comite Oficial del Libro 
setzte als erhaltene Richtpreise gemäß Artikel 31 und 
folgende des Königlichen Dekrets folgende Notierun- 
gen für folgende Papiersorten fest, die im Laufe des 
Monats Januar geliefert wurden (für 100 kg): 

für stark holzhaltig Schreib. satiniert: Pts. 95.59 

bis 100.65; 

für sat. holzhaltig Druck: Pts. 108.38—-131.66; 
für sat. holzfrei Druck: Pts. 160.21—162.34; 

für Illustrationsdruck: Pts. 138.23—165.56; 

für Biheldruck: Pts. 528.54; 

für weiß holzhaltig Kunstdruck: Pts. 202.08 —222.83. 

Die Preise verstehen sich ab Madrid oder Bar- 
celona mit den Rabattsätzen. die das Königliche 
Dekret vom 23. 7. 1925 vorsicht. 

Anmerkung. Für den deutschen Exporteur 
kommt zu den obigen Preisen noch ein Goldaufschlag 


P. 1000 kg Eintrag 


werte Fortschritte gemacht. 


verteilt. 


Ueber 550 Hoffmann-Kollergänge geliefert. 
18 Stück an eine deutsche Papierfabrik! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, NMiederschlema den) 


von etwa 33 % hinzu. wodurch der Export unmöglich 
wird. E. 


Der italienische Papiermarkt. 

Auf dem italienischen Markt herrscht gegen- 
wärtig eine Ruhe, die sehr drückende Formen anzu- 
nehmen beginnt. Der Inlandmarkt beschränkt den 
Verbrauch aufs äußerste und der Außenhandel ver- 
schiebt die Bestellungen in der Hoffnung, daß ein 
günstiger Wechsel eintreten wird. Daß durch diese 
Haltung die Produktion der italienischen Papierfabri- 
ken zurückgeht, ist natürlich, aber schließlich läßt 
man die Verminderung nicht so groB werden, daß 
sie die Wirtschaft ernstlich beeinflußt. Die italienische 
Regierung schützt die nationale Papierindustrie, aber 
es genügt nicht, denn der Verbrauch im Inland ver- 
größert sich nicht und es ist nicht möglich, größere 
Mengen Papier zu exportieren. E. 


Holländischer Strohpappemarkt. 

In wenigen Jahren hat die holländische Produk- 
tion wie auch der Export von Strohpappe bemerkens- 
Die hauptsächlichsten 
Verbrauchsmärkte von holländischer Strohpappe sind 
gegenwärtig England, Britisch-Indien, Vereinigte 
Staaten, Irland. Australien, Südafrika, Argentinien. 
Belgien und Aegypten. 

Die Strohpappenindustrie ist über ganz Holland 
am stärksten aber im Bezirk Groningen 
vertreten. E. 


Vom Papierholzmarkt. 

Wie im Hinblick auf die anhaltend steigende 
Tendenz des Rundholzmarktes nicht anders zu er- 
warten war, hat auch am Markte für Nadelpapierholz 
eine weitere Befestigung Platz gegriffen. Speziell 
die in der Papierfabrikation verwendeten schwächeren 
Stamm- und Stangenholzsortimente haben infolge 
guter Nachfrage seitens der Bauholzsägen in der 
letzten Zeit relativ stark im Preise angezogen, was 
naturgemäß auch auf die Preisgestaltung des aus 
diesen Hölzern geformten Spezialsortimentes „Papier— 
holz“ nicht ganz ohne Einfluß bleiben konnte. Weitere 
Preissteigerungen anı Langholzmarkt wird man aller- 
dings kaum noch erwarten können, vielmehr ist 
anzunchmen, daB die Preise hier inzwischen den 
Rekordstand nach oben erreicht haben. Sie liegen 
auch bereits auf einem so hohen Niveau, daB Reak- 
tionen nach unten kaum noch ausbleiben können, 
zumal die Erwartung der Sägewerke. entsprechend 
gesteigerte Preise für Schnitterzeugnisse durchführen 


| ep. HOFFMANN-KOLLBRGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


in mustergültiger, vielfach nachgeahmter Original-Ausführung 


sind unverwüstlich! 


unter anderen 
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zu können, sich bisher nicht in ausgiebigem Maße 
bestätigt hat und auch die Zukunft in dieser Richtung 
kaum mit Zuversicht betrachtet werden kann. Ver- 
schärft wird die Tendenz am Papierholzmarkt auch 
noch dadurch, daß an den Märkten der vornehmlich- 
sten Zuschußländer (Polen, Finnland. Tschecho- 
slowakei) die Preisrichtung ebenfalls sehr fest liegt 
und die Exportnotierungen in der letzten Zeit Herauf- 
setzungen erfahren haben. Die Kauflust ist gleich 
rege geblieben und das keinesfalls sehr umfangreiche 
Angebot des inländischen Waldbesitzes in ausgeform— 
ten Schleifholzrollern fand glatte Aufnahme bei Prei- 
sen, die über den bisherigen Bewertungsstand 
durchweg hinausgehen. Daneben beteiligten sich die 
Einkäufer der Papierfabriken auch an den Langholz- 
verkäufen und sind insbesondere in der Rheinprovinz. 
in Thüringen und im Harz verstärkt als Käufer von 
Langholzpartien aufgetreten. 

Relativ die größten Angebotsmengen ausgeformten 
Papierholzes brachte die bayerische Staats- 
forstverwaltung an den Markt. Besondere Beachtung 
verdient das Ergebnis des Sammelverkaufs der 
Regierungsforstkammer Augsburg, der für eine 
Angebotsmenge von 7200 rm im Durchschnitt etwa 
145,5% der süddeutschen Grundpreise von 12, 10 
und 8 A für entrindetes Holz 1.—3. Kl. brachte. 
demnach also für 1. Kl. 17.45 AM, 2. Kl. 14.55 M, 
3. Kl. 11.64 A je rm ab Wald. Im einzelnen 
bewegten sich die Erlöse, auch bei sonstigen Ver- 
käufen kleineren Ausmaßes in Bayern, zwischen 125 
bis 160 % der genannten Grundpreise. Die badi- 
sche Staatsforstverwaltung erlöste bei Verkäufen 
im Januar bis Anfang Februar zwischen 125—158% 
derselben Grundpreise, im Bewertungsmittel, arith- 
metisch berechnet 143%, nach der Verkaufsmengc 
berechnet dagegen 150 %, da die größten Angebots- 
mengen relativ die höchsten Erlöse zu verzeichnen 
hatten. Bei Verkäufen in badischen Gemeindeforsten 
sind zwischen 140--161% gleicher Grundpreise bezahlt 
worden, wobei dem Vernehmen nach in einigen Fällen 
Schweizer Firmen als Käufer von unweit der Schwei- 
zer Grenze gelegenen Partien auftraten. Die Januar- 
erlöse im Bereich der württembergischen 
Staatsforstverwaltung stellen sich in den unteren, 
mittleren und oberen Spannungen in R.-M. je rm ab 
Wald etwa wie folgt: 1. Kl. 16—17.80—18.60 M. 
2. Kl. 13.50—14.90—15.66 M. 3. Kl. 10—12.15—-13.82 M. 
Im Lande Preußen sind bei Januar-Verkäufen 
bezahlt worden: 1. Kl. (über 14 cm Durchmesser am 
dünnen Ende) 8.30—12.40-—-16.60 M, 2. Kl. (7—14 cm 
Durchmesser) 7—11.35—14.35 M, 1/2. Kl. gemischt 
10—13.25—15.95 «A, im Landesdurchschnitt für alle 
Klassen 12.35 A je rm ab Wald. Kleinere Verkaufs- 
mengen aus den Forsten des Freistaates Sachsen 
brachten 13.54—15.65 M je rm. 

Aus der Tschechoslowakei- wird ein 
verstärktes Kaufinteresse seitens Deutschlands ge- 
meldet. Für böhmische Ware ist die Preislage sehr 
fest. Notiert wurden ausfuhrfrei Erzgebirge-Grenz- 
stationen 153—156 Kc, ausfuhrfrei Tetschen/Boden- 
bach 143—147 Kc je rm, deutscherseits unverzollt. 
Auf Frachtbasis Oderberg betrugen die Notierungen 
zwischen 103—109 Kc, jedoch leidet das Geschäft 
über Oderberg nach wie vor unter der Konkurrenz 
Polens. Die Preissteigerungen am polnischen 
Inlandmarkt haben sich in den Exportnotierungen 
bisher noch nicht voll ausgewirkt. Gegenüber den 
inländischen Verkaufsparitäten sind die Exportnotie- 
rungen, die 3.30—3.50 $ je rm ausfuhrfrei deutsch- 
polnischer Grenze betragen, zurückgeblieben, was 
um so mehr bemerkenswert ist. als auf dieser Preis- 
basis bis in die jüngste Zeit hinein noch Abschlüsse 


Die Vermeidung einer Steigerung der Betriebs- 
unkosten der Zellstoffabriken macht es jedem 
verantwortlichen Leiter einer Zellstoffabrik zur 
Pflicht, für Herabsetzung des Dampf- und 
Schwefelverbrauches zu sorgen. 


Die von uns empfohlenen Kocherfüllverfahren 
mit Luft (Fresk) und Dampf (Svensson) 
ermöglichen es, die Kocherausbeute bis zu 30 % 
zu vergrößern, wobei gleichzeitig der Laugen- 
verbrauch u. damit der Verbrauch an Schwefel 
sehr wesentlich verringert wird. 


Das Mannheim-Waldhof-Verfahren zur 
Vorwärmung der Kochlauge unter Druck ge- 
währleistet rationelle Wiedergewinnung der 
Abgase und deren Wärme. Dieses Verfahren, 
dessen Vertrieb wir übernommen haben, wird 
ergänzt durch unsere eigenen Patente auf dem 
Gebiete der Kiesabröstung (mechanische 
Röstöfen) und Laugenbereitung. 


\ N NS J 
— 


Gesellschaft für Chemie u. Hüttenwesen mb H. 
Frankfurt am Main. 
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auf Sukzessivlieferungen bis Herbst 1927 zustande- 
kommen konnten. Am österreichischen 
Markt ist inzwischen eine leichte Befestigung der 
Preislage eingetreten, was auch in der von 22% sh 
in den Vorwochen auf 24 sh je fm ab steiermärki- 
schen Stationen gestiegenen amtlichen Notierung der 
Wiener Holzbörse zum Ausdruck kommt. Das Export- 
geschäft mit Deutschland und der Schweiz zeigte 
letzthin zwar etwas mehr Bewegung, ist aber 
mengenmäßig immer noch ohne große Bedeutung. 
Die Papierholzeinfuhr Deutschlands ist im Monat 
Dezember weiter zurückgegangen und betrug 121 836 t 
(186 604 t im Vormonat). In den 12 Monaten des 
Jahres 1926 hat Deutschland insgesamt 1833 257 t 
Papierholz importiert gegenüber 2 108 657 t im Jahre 
1925. Davan lieferte die Tschechoslowakei, die 1925 
mit 39% Anteil an der Gesamteinfuhr an erster 
Stelle stand, nur noch 16 %, während Polen seinen 
Anteil von 27% im Vorjahre auf 44% gesteigert 
hat. Finnland steht mit 25% (23% im Vorjahre) an 
zweiter Stelle. Der Anteil Rußlands beträgt 7% 
gegen 5% im Vorjahre. Die Ausfuhr ist mit ihrer 
geringen Menge von 29496 t im ganzen Jalıre 1926 
(14 954 t im Vorjahre) kaum erwähnenswert; immer- 
hin ist beachtlich, daß sie sich gegenüber dem Vor- 
jahre verdoppelt hat. Fast ausschließlicher Abnehmer 
war die Schweiz. K. 


Der tschechoslowakische Papierholzmarkt 
im Februar 1927. 


Der Papierholzmarkt steht auch gegenwärtig 
noch unter der Einwirkung der im Vorjahre stark 
erhöhten nordischen und polnischen Holzlieferungen 
nach Deutschland. Nur diese können die bisher an- 
haltende Stabilität der Preise erklären. welche sich 
seit Ende 1926 auf einem nahezu unveränderten 
Stand erhalten. Dies ohne Rücksicht auf die bedeu- 
tend geringer gewordenen Erzeugungen und Vorräte. 
Seit die Verkäufe der Wintererzeugung 1926/27 bei 
den böhmisch-mährischen Forstämtern in Fluß ge- 
kommen sind, zeigt sich immer mehr und mehr, daß 
ein Großteil der Produzenten auf die Papierholz— 
aufbereitung überhaupt verzichtet, der andere Teil 
aber seine diesjährige Erzeugung ziemlich einge- 
schränkt hat. Die Gründe dafür wurden schon wie- 
derholt angeführt: Gute Bewertung der schwachen 
Säge- und Bauhölzer, der Hopfenstangen und ver- 
hältnismäßig hohe Brennholzpreise, die auf zuneh- 
menden Lokalbedarf zurückzuführen sind. Auch die 
schon ziemlich fortgeschrittene Verstaatlichung und 
Aufteilung der Privatforste spielt dabei eine Rolle. 
Die letzten größeren Abschlüsse in guter, geschippter 
Qualität. 8/24 cm oder 7/24 cm, sind meist auf der 
Basis Kc 150—152 ausfuhrfrei Weipert, Fabrikmaß 
anerkannt, zustande gekommen. Ausfuhrfrei Tetschen 
hat man meist Kc 8—10 weniger bezahlt. Es wurden 


aber auch, wiewohl noch ganz vereinzelt, Verkäufe 


DAMPFMESSER 
WASSERMESSER 
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gemeldet, die ab Tetschen bis Kc 146 erbracht haben 
sollen, und die letzten Angebote böhmischer Händler 
lauten fast durchweg höher als Kc 152 ab Weipert. 
Ob man mit diesen Forderungen, die bis Kc 158 
steigen, durchdringen wird, ist vorläufig allerdings 
noch fraglich. Sicher aber ist, daß der Markt schr 
gespannt ist und jeder Eigner sozusagen von Tag zu 
Tag darauf wartet, besser verkaufen zu können. 
Hiezu gibt vor allem: das für die Verkäufer sehr 
günstige Verhältnis zwischen Nachfrage und Angebot 
Veranlassung, E. P. 


Vom polnischen Papierholzmarkt. 

Die Konjunktur am polnischen Holzmarkte hat, 
wie sich jetzt auch zahlenmäßig feststellen läßt, 
schon im Monat Dezember stark nachgelassen, und 
im Januar und Februar war ein weiterer Abbau des 
Ausfuhrquantums festzustellen. Es kann auch heute 
schon eine Bilanz aus der Holzschleuderei des Jahres 
1926 gezogen werden, und dieses Ergebnis ist für 
Polens Holzwirtschaft sehr traurig, denn die Holz- 
ausfuhr hat sich mengenmäßig sehr stark gesteigert 
(497 040 Waggonladungen gegen 326 771 Waggon im 
Vorjahre), doch ist gleichzeitig der Wert der Holz- 
ausfuhr von 227 Millionen Zloty im Jahre 1925 auf 
206,8 Millionen Zloty zurückgegangen. Polen hat 
also einen bedeutenden Teil seiner Holzsubstanz ver- 
schleudert, bis 50% unter ihrem Werte, denn die 
europäischen Marktpreise haben sich — nach skan- 
dinavischen Notierungen gemessen — nicht wesent- 
lich abgeschwächt. Mit dieser Katastrophenpolitik 
wurde endlich im November gebrochen. Die Preise 
wurden valorisiert, doch setzte, wie erwartet, auch 
schon in diesem Momente ein starker Rückgang des 
Exportes ein. Im Dezember wurden nur mehr 40 500 
Waggonladungen Holz ausgeführt und im Januar hat 
sich der Export weiter abgeschwächt. 

Nicht so sehr die quantitative Verringerung der 
polnischen Holzausfuhr ist beunruhigend. als die 
ständige Verschlechterung der Qualität der Ausfuhr. 
Trotz aller Anstrengungen des polnischen Staates. 


der Forst- und Holzwirtschaft, gelingt .es nicht, den 


Export von bearbeitetem Holze zu behaupten, da- 
gegen vergrößert sich die Schleif- und Gruben- 
holzausfuhr noch kontinuierlich. Sollte durch voll- 
kommenen Abbruch der deutsch-polnischen Handels- 
vertragsverhandlungen der Holzverkehr zwischen 
beiden Staaten weiter eingeengt oder, wie von man- 
cher Seite vermutet wird, vollkommen abgebrochen 
werden, so wäre für die polnische Holzwirtschaft 
die Zeit der zweiten Katastrophe gekommen, da heute 
durch die Verteuerung der Frachtraten von Danzig, 
Deutschland nicht mehr 50% der polnischen Holz- 
ausfuhr absorbiert, sondern mehr als 75 %, darunter 
selbstverständlich überwältigende Mengen Schleif- 
und Rundhölzer. Für Deutschlands Papier- und Säge- 
industrie wäre der Verlust der polnischen Rohholz- 


FÜR ALLE VERWENDUNGSZWECK 
LIBRBERT SBIT ÜBER 10 JAHREN 


FEODOR STABE APPARATEBAVANSTALT 
BERLIN SO 26 
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Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


'SCHOPPER AUTOMATIK 
| Dickenmesser 


Der beste und genaueste Apparat zum 
Messen der Dicke von Papier, Pappe, 
Karton, Preßspan usw. Stets gleich- 
mäßiger Tasterdruck, daher unbedingt 
zuverlässige Ergebnisse. 
Mühelose Ablesung. 


> 


LOUIS SCHOPPER 
LEIPZIG S 3 


PostschlieBiach 68. 


W Patent-Anwalt 
Heınr u Scha 


PABRIKAT DER FIRMA: 


C TOBLER 


Wasserring- 
Luitpumpe 


D. R. P. System S. S. W. 


Einfachste Bauart sichert 
zuverlässigste Arbeits weise. 


Kolben, Ventile, Räder, 
Schieber und andere 
komplizierte Teile, 
die sich abnützen, 

P sind nicht vorhanden. 


— 


* 
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Die Wasserring-Luftpumpe hat nur ein Kreiselrad als einzig arbeitendes Organ. 
Verlangen Sie Drucksache VIII. 


Technische EA Leipzig Carl Hesse, Chemnitz 9 


Halle 8, Stand 50. Spezialfabrik moderner Pumpen 
gegründet 1885 


Zellulose + Holzsioli + Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


Schriftleiter: 
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basis sicherlich ebenfalls von katastrophaler Bedeu- 
tung schon deshalb, weil die Konzentration der 
Einkaufstätigkeit auf die südlichen und nordeuropäi- 
schen Produktionsmärkte eine starke Verteuerung der 
Rohware mit sich bringen müßte. 

Aus erster Hand wurden insbesondere von den 
Staatsforsten recht bedeutende Rund- und Schleif- 
holzmengen auf den Markt gelegt, und es fanden 
auch einzelne größere Abschlüsse und Transaktionen 
seitens deutscher Verbraucher statt, doch war gerade 
für Rundholz aus Staatswaldungen das Interesse 
gering, da die neuerliche 20—35prozentige Erhöhung 
der Stocktaxen als unberechtigt angesehen wird. 
Schleifholz wird frei Makoschau zu $ 3.10—3.30 je 
rm umgesetzt, während frei kleinpolnischer Verlade- 
station der cbm Fichte mit 20 Zloty, Tanne (10 bis 
24 cm) 22% Zloty notiert. W. O. 


-— — =a 


Vom Lumpenmarkt. 

Die Geschäftslage auf dem Lumpenmarkt ist 
noch immer unverändert unbefriedigend. Im Inland 
sind die Dachpappenfabriken zwar ein wenig kaui- 
lustiger, doch kann von regulärem Umsatz leider 
noch lange nicht gesprochen werden. Die Preise 
neigen etwas nach unten, aber ein allgemeiner Preis- 
rückgang ist kaum zu verzeichnen. 

Das Geschäft mit den Vereinigten Staaten hat 
etwas nachgelassen, wohl in der Hauptsache deshalb, 
weil die nordamerikanischen Importeure hoffen, durch 
möglichst geringe Käufe ihre ausländischen Kunden 
den neuen Konditionen gefügiger zu machen. Der 
Kampf um diese ist wohl auf dem Höhepunkt ange- 
langt. Außenseiter, die sich um ihre Verbands- 
beschlüsse nicht kümmern, gibt es hüben und drüben, 
d. h. verschiedene Amerikaner stellen noch 100%ige 
Akkreditive, und einige deutsche Firmen verkaufen 
schon gegen 90%igen Kreditbrief. Zuletzt wurden 
von den nordamerikanischen Importeuren ungefähr 
folgende Preise geboten: Dunkelkattun mit Schrenz 
$ 1.55---1.65, Dunkelhalbtuch $ 1.70--1.80; alles per 
100 Ibs cif New York oder Philadelphia. Jute für 
Dachpappenfabriken konnte zu $ 1.15—1.20 bei glei- 
chen Bedingungen untergebracht werden. 

Wenig Freude bringt das Geschäft mit England, 
da bei den dortigen Papierfabriken nur wenig Bedarf 
vorliegt. Nur unter Preiskonzessionen konnten einige 
kleine Aufträge in Hellkattun, Kragen und Man- 
schetten und Grauleinen I gebucht werden, während 
Mittel-Hellkattun und Blaukattun stark vernachlässigt 
sind. 

Auch im Inland wurden die letzten zwei Sorten 
kaum gefragt, dagegen konnten Weißkattun I und H 
infolge Materialknappheit und gleichzeitiger reger 
Nachfrage seitens der Kunstbaumwollfabriken nicht 
unwesentlich im Preise anziehen. Auch in Weib- 
kattun Ill fanden verschiedene Posten Käufer, ohne 
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daB bei dieser Sorte Preiserhöhungen zu verzeichnen 
waren. In Leinen war das Inlandsgeschäft sehr still, 
auch in Putzlappen, die hauptsächlich von englischer 
und amerikanischer Seite Interessenten fanden, war 
der Umsatz nicht bedeutend. 

Die Knappheit in unsortierten bunten Lumpen 
hat sich infolge des ziemlich milden Winters und 
der damit verbundenen wenig beschränkten Sammel- 
tätigkeit etwas behoben, aber das den Absatzmöglich- 
keiten entsprechende Preisniveau ist leider wegen 
der Preistreiberei der Sortierwerke noch immer nicht 
erreicht. Es wurden 12—15 «MA per 100 kg ab Ver- 
ladestation je nach Qualität und Frachtbasis angelegt. 

Für ungeteert Manilatau I zeigte sich das Inland 
noch immer fast ganz interessenlos, dagegen wurde 
nach Nordamerika etwas mehr Material zu $ 3.15 bis 
3.20 per 100 lbs cif New York verschifft. Immerhin 
ist das Geschäft in diesem Artikel sehr unbefriedi- 
gend. In Hanfsorten verkehrte der Markt ruhig. 
wenn auch Absatzmöglichkeiten zu leidlichen Preisen 
in England und Frankreich sowie der Tschechoslowa- 
kei zu verzeichnen sind. Sisal wurde vereinzelt von 
Nordamerika verlangt, doch kam man wegen der zu 
hohen Fracht nicht zum Geschäft. Jutematerial war 
absatzlos. H. 


Chemikalien, Leim, Harz. 
Marktbericht der Firma Carl Heinr. Stöber. 
Kommanditges. auf Aktien, Hamburg 11. 

Hamburg, den 19. Februar 1927. 
R.-M. für 100 kg 


Aetznatron 125/8 28. 
Antichlor crist. 18.— 
Perlform 22.50 
Chlorkalk 110/15 22.— 
Chlorzink 98 / 100% geschm. 42.— 
Formaldehyd 30 Gew. 62.— 
40 Vol. 84.— 
Glaubersalz a 4.20 
calc. 7.50 
Natronlauge 38/40 13.50 
Salzsäure 3.75 
Schwefelnatrium 25 19.50 
m 30/2 % 13.50 
Soda calc. 96/8 13.50 
crist. 8.50 
Tonerde schwefels - 14/5 10.75 
178 12.— 
Wasserglas, Natr. 38/40 10.50 


Der Chemikalienmarkt verkehrte in unverändert 


ruhiger Haltung. 
Knochenleim i. Tafeln RA 89.25 (95.—) 


5 i. Perlen 84.— (89.25) 
Lederleim 18.— (—.—) 
Häutleim 140.— 
Terpentinöl amerik. $ 27.25 

h franz. 27.25 
Harz amerik. FGH $ 12.— 19 12.15 


M $ 13.—. WG $ 15.90 WW $1755 
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Handelspolitik. 


Frankreich. 

Am 2. März sind im französischen Han- 
delsministerium in Paris die Verhandlungen 
über einen endgültigen deutsch-französischen 
Handelsvertrag wieder aufgenommen worden. 
Da der neue französische Zolltarif nach der 
Zustimmung des Ministerrats noch der An- 
nahme durch die Kammer bedarf, werden sich 
die Verhandlungen vorerst nur auf allgemeine 
Fragen beschränken müssen. Das Schicksal 
des Zolltarifentwurfs ist noch ungewiß. Bei 
Beginn der Handelsvertragsverhandlungen 
soll aber der deutschen Delegation der Ge- 
setzentwurf für den neuen französischen Zoll- 
tarif zur Kenntnisnahme überreicht werden. 
Auf Grund besonderer Informationen folgt 
nachstehend ein Auszug aus diesem neuen 
französischen Zolltarifentwurf, Papier und 
Pappe betreffend. Die Angaben für die 
Papierhalbstoffe werden voraussichtlich in 
der nächsten Nummer veröffentlicht werden 
können. Ein Vergleich mit dem jetzt gültigen 
französischen Zolltarif (siehe Nr. 33/1926 
d. Bl.) ergibt, daß sich sowohl das Zolltarif- 
schema als auch die Zollsätze durchgehend 
geändert haben. Durch die sehr weitgehende 
Aufteilung des Schemas (rund 1750 statt 1000 
Positionen) erhält die Zolltarifnovelle den 
Charakter eines völlig neuen Zolltarifs. Die 
Zollsätze stellen im allgemeinen eine Ver- 
doppelung der Vorkriegssätze dar und sind 
in Form von festen Sätzen unter Wegfall des 
bisherigen Koeffizienten in Papierfran- 
ken festgesetzt. Die Anpassung an den 
jeweiligen Geldwert ist dadurch vorgesehen, 
daß die Regierung ermächtigt ist, im Falle 
des Bedürfnisses jeweils am. Ende eines 
Vierteljahres eine Aenderung der Zollsätze 
im Ausmaß der Veränderung des durch- 
schnittlichen Großhandelsindexes vorzuneh- 
men. Eine solche Aenderung der Zollsätze 
darf aber nur vorgenommen werden, wenn 
der Großhandelsindex im Laufe eines Viertel- 
jahres eine Veränderung von mindestens 20% 
nach oben oder unten erfahren hat. Dabei ist 
die Ermäßigung der Zollsätze dahin einge- 
schränkt, daß die Zollsätze des neuen Tarifs 
in keinem Falle um mehr als 60% ermäßigt 
werden dürfen. Eine Bindung des Zoll- 
niveaus ist also lediglich im Rahmen dieser 
Anpassung an die Kaufkraft des Papierfranken 
möglich. Die neue Regelung entspricht den 
in dem geltenden deutsch- französischen Pro- 
visorium vom 5. August 1926 vorgesehenen 
Bestimmungen über die Bindung der Zölle 
im Rahmen des Großhandelsindexes. 


Das System des Doppeltarifs (Minimal- 
und Generaltarif) ist beibehalten worden. Der 
Generaltarif ist aber nicht mehr wie bisher 
das Vierfache der Sätze des Minimaltarifs, 
sondern das Dreifache. Da Deutschland mit 
Frankreich nur auf der Grundlage gegen- 
seitiger Meistbegünstigung einen endgültigen 
Handelsvertrag abschließen wird, kommen für 
deutsche Waren nur die Minimalsätze in 
Frage. 


Chapitre XXVII. 


Papler et ses applications. 
Droits 
Tarif 
general min. 
Fr. Fr. 


No. 
du Désignation des Marchandises. 
tarif 


(Unités de perception = 100 kg) 
1196 Papier ou carte autre guc de fan- 
taisie (A): 

Papier à cigarettes même imprégné 
de goudron, de jus de réglisse ou 
d'une substance analogue et bordé 
d'une pellicule de liege ou d'un filet 


métal autrement que par impres- 
siont: 
En bobines, rouleaux ou rames . 348 116 


En cahiers, y compris la couver- 
ture, ou bien enroulés en gaines 
ou en tubes. . 432 144 
1197 Papier sulfurisé, simili-sulfurisé, per- 
gamyn (pergamine), cristal, papier 
dialytique et tous papiers impermé- 
ables aux corps gras et le papier 
dit cellulose parcheminée . . . 348 116 
1198 Papier de l'espèce des papiers dits 
Kraft et similaires? . . . . 258 86 
1199 Papier dit Presspan, seulement lustré 216 72 
1200 Papiers isolants imprégnés de résine 
artificiclle genre bakélite et analo- 
gues end Voir le n® 1722. 
1201 Papier vulcanise, dit américain . . 216 72 
1202 Papier imitant le cuir ou autre en 
ouate, cellulose ou matiere vegetale 
amalgamee avec caoutchouc, balata, 
gutta-percha, etc. Voir le n° 1255. 
1203 Non dénommé ci-dessus, qu'il soit ou 
non réglé en long ou en large“: 
A la forme ou la main avec barbes sur 
tout le pourtour; papier A la forme 
ou autre; doublé sur machine ou 
composé de deux ou plusieurs feuil- 
les blanches ou colorées dans la 
masse; gommé ou dextrine après 
fabrication: gaufre, crepe, filigrane 

(A) On ne considere comme papier ou carte que 
le papier ou carte A la forme, à la main ou à la 
mécanique pesant moins de 350 grammes le mètre 
carré. 

! Le papier à cigarettes imprégné ou enduit de 
jus ou de sauce de tabac est prohibé. Le papier à 
cigarettes imprimé en métal suit le régime des im- 
pressions en métal. 

? Des échantillons seront déposés dans bs 
bureaux de douane pour servir à la vérification des 
papiers de l'espèce importés. 

Les papiers micacés ou bien émirisés, verrés 
ou silexés sont specialement taxés. 
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au dandy roll ou & la molette en 
cours de fabrication . . 330 110 
A la mécanique: 
En bobines de 35 centimètres de 
°” largeur et audessous et du format 
de 8 decimetres carrés de surface 
et moins pesant par metre carre: 
Plus de 35 grammes . . ..19 65 
35 grammes et au-dessous . . 258 $5 
Autre, pesant au mètre carré: 
Plus de 35 grammes et conte- 
nant': 
Plus de 60% de päte mécanique 
et moins de 15% de charge . 165 55 
De 60 à 15% de päte mécanique 195 65 
Moins de 15% de päte mécanique 216 72 
35 grammes ou moins: 
Papier bible, support de car- 
bone, de celluloid, pour con- 
densateur, pour stereotypie® 390 130 
Autres >22. 220202 300 100 
1204 Papier ou carte classe dans les nu- 
méros précédents: 
Découpé et non spécialement taxé 
en cet état et ouvrages en papier 
ou carte non dénommés ailleurs: 
papier à lettres, cartes-lettres, 
cartes de visite, enveloppes, 
sacs, sachets, pochettes, cor- 
nets, contenants en papier, co- 
pies, étiquettes, découpages, 
lettres, patrons pour vêtements, 


è Papiers à la mécanique autre pesant plus de 
35 grammes au mètre carré destinés à l'impression 
des journeaux et publications périodiques — tarif 
general 15, tarif minimum 10 les 100 kilos, destinés 
a l'édition tarif general 37, tarif minimum 25 I:s 
100 kilos. Sauf les papiers d’alfa et de chiffons et 
sous reserve des mesures de contröle par les mini- 
steres competentes. 

5 Des échantillons seront déposés dans les bure- 
aux de douane pour servir à la vérification des papiers 
importés. 
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confettis, scellés, serpentines, 

etc., y compris les papiers per- 

forés pour typographie, pochoirs, 

frisquettes ou autres. mais à 

l'exclusion des bandes et Dan- 

delettes pour l'emballage ct la 
telegraphie®  . . . . . . 540 180 

ctc. 
1215 Cartons en feuilles, plaques, rouleaux 
ou bobines, enroulées:” 

Brut à pâte de couleur naturelle, 

même revêtu de papier ordinaire, 

y compris le carton fabriqué 

avec herbes, pailles, fibres, fila- 

ments bagasses ou déchets d'ori- 

gine végétale, autre que la soie 

artificielle et les matières ana- 

logues même compressés, mais 


non vulcanisés . . a . . . 168 56 
Lustré, à presser les draps (pres- 
span) découpé ou non. 195 65 


etc. 
1218 Carton découpé ou faconne:? 

Carton autre que de fantaisie, sans assem- 
blage autre que la superposition de feuilles 
de papier = Droits du carton brut en 
feuilles, majorés de 50%. 


Des papiers imprimés en noir, en couleur ou 
en metal suivent le régime des impressions, selon 
l'espèce, sauf dispositions spéciales contraires. Les 
papiers à lettres ou autres revêtus d'initiales, de 
vignettes fleurs, dessins, encadrement, etc. à l'ex- 
clusion des motifs obtenus par gaufrage ou estam- 
pagne, sans couleur ni métal, rentrent dans les 
litographies ou dans les imprimés selon le cas. 

7 On considère comme carton, le carton ou la 
carte pesant au moins 350 grammes par mètre carré. 

Les bourres en papier ou carton comportant 
ou non du fentre, du liege ou d'autres matières pour 
armes protatives à feu ou pour cartouches sont 
taxées ad valorem à 54% au tarif général et à 18% 
au tarif minimum. 

v. W. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten E. V. 
Die Steuerstelle. 


Betr. Einkommensteuer. (Bewertung für den 
Schluß des Steuerabschnitts.) 


Die Bewertungsvorschriften des Einkom- 
mensteuergesetzes 1925 sind in vielen Punk- 
ten reichlich unklar. Erst langsam werden 
wir durch die Praxis der Steuergerichte, ins- 
besondere des Reichsfinanzhofs, zu einer 
hoffentlich wirtschaftlich und steuerrechtlich 
in gleicher Weise begründeten Auslegung des 
Gesetzes kommen. Heute wollen wir ein 
überaus wichtiges Urteil des Reichsfinanz- 
hofs vom 14. Dezember 19260 VI A 575/26 
(RFH. Bd. 20, S. 87 ff.) unseren Mitgliedern 
zur Kenntnis bringen. Nach § 19 Absatz 1 
ist für die einzelnen, dem Betriebe gewidme- 
ten Gegenstände für den Schluß des Steuer- 


Charlottenburg, 21. Februar 1927. 
Neue Grolmanstraße 5/6. 1 
abschnitts der gemeine Wert zugrunde 
zu legen. Bei der Ermittlung des gemeinen 
Werts von Gegenständen, die nicht zum Ver- 
kauf bestimmt sind, ist nicht der bei der Ver- 
äußerung jedes Gegenstandes im einzelnen 
erzielbare Preis zu ermitteln, vielmehr ist 
davon auszugehen, daß der Gegenstand auch 
fernerhin der Fortführung des Betriebes 
dient, dem er zur Zeit der Bewertung ange- 
hört. In dem vom Reichsfinanzhof entschie- 
denen Fall war streitig, mit welchem Betrage 
ein Neubau und ein Teil der Geschäftseinrich- 
tung in die Bilanz einer offenen Handels- 
gesellschaft einzusetzen sei. Darüber war 
man sich einig, daß der gemeine Wert zu- 
grunde gelegt werden solle, und daß der 
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gemeine Wert niedriger als die Anschaffungs- 
und Herstellungspreise derselben Gegen- 
stände sei. Während nun der Steuerpflichtige 
sich auf das Gutachten eines Sachverständi- 
gen berief, versuchte das Finanzgericht, den 
gemeinen Wert aus den tatsächlichen An- 
schaffungs- und Herstellungskosten ableiten 
zu können. 

Der Reichsfinanzhof beschäftigt sich mit 
der Frage, ob das Finanzgericht von einer 
zutreffenden Auffassung des Begriffs „ge- 
meiner Wert“ ausgegangen ist und ferner, ob 
bei Ermittlung der für die Wertschätzung in 
Frage kommenden Umstände und ihrer Be- 
deutung hierfür zutreffend verfahren wurde. 


Zu dem ersteren, wichtigsten Punkt, was 
man unter dem Begriff „gemeiner Wert“ im 
§ 19 Absatz 1 des Einkommensteuergesetzes 
1925 zu verstehen habe, äußert sich der 
Reichsfinanzhof wie folgt: 


„Nach Ansicht des Senats liegt der ange- 
fochtenen Entscheidung eine richtige Auffas- 
sung von dem nach 8 19 Abs. 1 Satz 2 Eink.- 
St. G. zu ermittelnden gemeinen Werte 
zugrunde. Sie führt zutreffend aus, daß nicht 
etwa der Liquidationswert zu ermitteln sei. 
Bei einem zu einer wirtschaftlichen Einheit 
gehörenden Gegenstand ist in der Tat scharf 
zu unterscheiden zwischen dem Werte, den 
der Gegenstand als Teil der wirtschaftlichen 
Einheit hat, kurz gesagt dem Teilwert und 
dem Werte, den er aus dem Zusammenhange 
gerissen für sich haben würde, kurz gesagt 
dem Einzelwerte. Die Vorentscheidung hält 
diese Begriffe richtig auseinander, sie hat zu- 
treffend anerkannt, daß der große Wertver- 
lust einer neu erworbenen Maschine in der 
ersten Zeit nur den Einzelwert, nicht den 
hier maßgebenden Teilwert betrifft. Der Teil- 
wert bestimmt sich nach demjenigen Betrage, 
den ein Käufer des ganzen Unternehmens 
vermutlich — genaue Kalkulation unterstellt 
— weniger für das Unternehmen geben 
würde, wenn der betreffende Gegenstand 


nicht zu dem Unternehmen gehörte. Ist ein. 


Unternehmen gutgehend und steht der 
Gegenstand in einer solchen Beziehung zu 
ihm, daß es nützlich wäre, ihn im Falle des 
Verlustes wieder zu beschaffen, so fällt der 
Teilwert mit dem sogenannten Wieder- 
beschaffungswerte (Reproduktionswert), d. h. 
dem Betrage der Wiederbeschaffungskosten, 
zusammen. Nur ist zu beachten, daß, wenn 
der Gegenstand nicht anzuschaffen, sondern 
erst herzustellen wäre, einerseits der Um- 
stand, daß er bereits vorhanden ist, zu einer 
Erhöhung, andererseits der Umstand, daß 
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einigermaßen gleich nützliche Gegenstände 
vielleicht billiger zu kaufen sind, zu einer 
Erniedrigung führen muß. Geht das Unter- 
nebmen aber nicht gut oder gewährt der 
Gegenstand nicht den erwähnten Nutzen, so 
wird der Teilwert zwischen dem Wieder- 
beschaffungswert und dem Einzelwerte liegen 
oder mit letzterem zusammenfallen. Der 
beste Weg zur Ermittlung des Teilwerts ist 
in der Regel, daß man zunächst den Wieder- 
beschaffungswert ermittelt und die beiden 
zuletzt genannten Möglichkeiten, kurz gesagt: 
die Unrentierlichkeit des Betriebs und die 
Unrentierlichkeit des Gegenstandes im Be- 
triebe, sodann berücksichtigt. Die Vorinstanz 
ist nun von den tatsächlichen Herstellungs- 
und Anschaffungskosten ausgegangen. Sie 
hat aber nicht verkannt, daß diese mit dem 
Teilwert nicht übereinstimmen. Sie hat viel- 
mehr erwogen, inwieweit hiervon ein Ab- 
schlag zu machen sei. Es liegt dieser Berech- 
nung die richtige Anschauung zugrunde, daß 
man den Wiederbeschaffungswert an einem 
bestimmten Tage ermitteln kann, indem man 
die tatsächlichen Herstellungskosten einer 
früheren Zeit feststellt und erwägt, inwieweit 
sich die Kosten für die Herstellung derartiger 
Gegenstände seitdem erhöht oder verringert 
haben. Voraussetzung für die Richtigkeit des 
Ergebnisses ist natürlich, daß die tatsäch- 
lichen Herstellungskosten nicht nach den 
damaligen Zeit- und Ortsverhältnissen zu 
hoch oder zu niedrig waren; daß also z.B. 
nicht zu teuer gebaut ist. Eine Behauptung 
der letzteren Art ist nicht aufgestellt, es ist 
das auch nicht anzunehmen. Der Hinweis 
auf die Ueberschreitung des Voranschlags 
bedeutet dies nicht, es ist im Gegenteile bei 
einer Ueberschreitung des Voranschlags an- 
zunehmen, daß die Baukosten den Zeitver- 
hältnissen entsprachen, da dann der Bau- 
unternehmer zu einer besonders vorsichtigen 
Rechnung genötigt ist. Frage der tatsäch- 
lichen Feststellung ist es sodann, inwieweit 
ein Zurückgehen der Herstellungskosten an- 
zunehmen ist. Es ist auch nicht zu beanstan- 
den, wenn die Vorinstanz ein Zurückgehen 
der Arbeitslöhne nach dem Bilanzstichtage 
deshalb nicht berücksichtigt, weil dieses 
Zurückgehen nach ihrer tatsächlichen Fest-. 
stellung nicht voraussehbar war. 


Die Vorinstanz hat auch nicht verkannt, 
daß der Teilwert bei Unrentierlichkeit des 
Betriebs oder Unrentierlichkeit des Gegen- 
siandes im Betriebe mit dem Wiederbeschaf- 
fungswerte nicht übereinstimmt. Sie hat Un- 
rentierlichkeit des Betriebes verneint und 
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Unrentierlichkeit des hergestellten Fabrik- 
gebäudes mit Rücksicht darauf, daß es zur- 
zeit nicht voll benutzt werde, als in geringem 
Maße gegeben unterstellt, aber als durch den 
Abschlag vom tatsächlichen Herstellungs- 
preise gedeckt angesehen. Es ist Tatfrage, 
ob eine Nichtbenutzung als dauernd oder 
mehr oder minder vorübergehend anzusehen 
ist und wie hoch bei diesem Umstand der 
Minderwert zu bemessen ist. Ein Rechts- 
irrtum der Vorinstanz war danach nicht fest- 
zustellen.“ | 

Das Urteil des Finanzgerichts ist dann 
doch aufgehoben worden, weil die eigene 
Sachkunde des Finanzgerichts zur Beurtei- 
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lung der Verhältnisse nicht für genügend 
erachtet wurde. 

An Stelle des gemeinen Werts hätte nun 
der Steuerpflichtige auch den Anschaffungs- 
oder Herstellungspreis unter Abzug der 
gesetzlich zulässigen Absetzungen für Ab- 
nutzung und Substanzverringerung einsetzen 
können. In vielen Fällen wird man zu dem 
gemeinen Wert gerade um deswillen greifen, 
weil durch die Einstellung in die Schlußbilanz 
wegen der Kontinuität auch für den Anfang 
der neuen Bilanz der gleiche Wert genommen 
werden muß. Die hier besprochene Entschei- 
dung des Reichsfinanzhofs scheint uns den 
wirtschaftlichen Belangen zu entsprechen. 


— . ̃ ——ͤ—ß 


| Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 17. Paplerausfuhr nach Spanien. 


Von amtlicher Seite wird uns mitgeteilt, daß der 


deutsche Reichsangehörige Herr Kurt Panten, 
Barcelona, calle de Vich 16, Vertretungen 
deutscher Firmen (evtl. auch auf eigene 


Rechnung) in Papier jeder Art vornchmlich für Zei- 
tungsdruck, feinere Druckpapiere und Packpapier 
sucht. Panten ist Fachmann mit guter Kundschaft. 


Er war früher selbständiger Vertreter der Papier- 
branche, ist dann längere Zeit Angestellter einer 
hiesigen großen deutschen Firma der graphischen und 
Papierbranche gewesen und will sich jetzt wieder 
selbständig machen. Er ist dem Generalkonsulat 
persönlich gut bekannt. Nach eingegangenen Infor- 
mationen wird Panten für einen tüchtigen, fleißigen, 
zuverlässigen und gut eingeführten Kaufmann gehal- 
ten, über den Nachteiliges nicht bekannt ist. 


— . ß ———— 


Die Papiermacher - Berufsgenossenschaft 
forderte in diesen Tagen von ihren Mitglie- 
dern eine Abschlagszahlung auf den Beitrag 
für 1926, und zwar in Höhe von 25% des 
Beitrags für 1925 an. In dem Anforderungs- 
schreiben sind die Gründe für diese Maß- 
nahme bereits kurz angegeben. Es dürfte 
indessen für die Unternehmer, wie überhaupt 
für die Leser dieser Zeitschrift, nicht unwill- 
kommen sein, wenn die Frage der Beiträge 
zur Berufsgenossenschaft einmal von einem 
etwas allgemeineren Standpunkte aus hier 
erörtert wird und daran auch einige Bemer- 
kungen über die Tätigkeit der Berufsgenos- 
senschaft geknüpft werden. 

Bis zum Ende des Kriegs fand die Bei- 
tragsanforderung der Berufsgenossenschaft 
so gut wie keine Beanstandung, obgleich die 
Erhebung des Beitrags für das ganze Jahr 
auf einmal erfolgte. Dabei waren die Bei- 
träge, auf 1000 Mark Lohn berechnet, teil- 
weise erheblich höher wie in den beiden 
letzten Jahren. Sie betrugen z.B. im Jahre 
1915 & 21.43, 1916 A 23.56, bewegten sich 
aber auch in den Jahren 1900—1910 zwischen 
22 ͤ und A 23 für 1000 Mark Lohn, wäh- 
rend für 1924 bei gesunkener Kaufkraft des 
Geldes nur A 16.97 und 1925 nur A 19.20 
erhoben wurden. Der Vorstand der Berufs- 
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genossenschaft kennt die gespannte geldliche 
Lage der letzten beiden Jahre und hat ihr 
dadurch Rechnung getragen, daß er einmal 
die Anforderungen an Beiträgen so niedrig 
wie möglich hielt, insbesondere von der An- 
sammlung von Rücklagen gänzlich Abstand 
nahm, und zweitens, indem er die Zahlung 


des Beitrags in zwei Raten einführte. In 


besonderen Fällen wurden auch drei oder 
mehr Raten gewährt, gegen Erstattung der 
Zinsen. Vor der Inflation besaß die Berufs- 
genossenschaft eine Rücklage von 7,6 Millio- 
nen Mark, deren Zinsen für die Deckung der 
Ausgaben mitverwendet werden konnten, 
heute ist diese Einnahmequelle verschwun- 
den. Das Gesetz schreibt zwar die Ansamm- 
lung von neuen Rücklagen vor, und zwar in 
Höhe der dreifachen Summe der Jahres- 
entschädigungen (8 743 R.V.O.), die Berufs- 
genossenschaft hat aber mit Genehmigung 
des Reichsversicherungsamtes wegen der 
wirtschaftlichen Lage vorerst von der Er- 
hebung von Zuschlägen zur Rücklage abge- 
sehen, ist aber infolgedessen natürlich auch 
ausschließlich auf die laufenden Einnahmen 
aus Beiträgen angewiesen. 

Die Hauptsumme der Ausgaben der Ge- 
nossenschaft bilden die Entschädigungen. Im 
Jahre 1925 steckten in der Umlagesumme von 
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M 3594977 M 3097389 Entschädigungen. 
Diese Entschädigungen setzten sich zusam- 
men aus den Zahlungen, die im Jahre 1925 
erfolgt waren, von 1 1774389 und aus den 
Beträgen, die der Post, die für die Berufs- 
genossenschaft die Auszahlung der Renten 
besorgt, für die laufenden Zahlungen mehr 
zur Verfügung zu stellen waren, von 
A 1323000 sogenannte Postvorschüsse. Es 
sei bemerkt, daß früher, d. h. bis zum Jahre 
1909, die Postverwaltung die Ent- 
schädigungszahlungen, die sie nach den 
Anweisungen der Berufsgenossenschaft zu 
leisten hat, für das ganze Jahr vorlags- 
weise zahlte, wobei die Zinsen auf Kosten 
des Reichs gingen. Von 1909 ab müssen die 
Berufisgenossenschaften der Post 
die Mittel für die Entschädigungszahlungen 
im voraus monatlich überweisen. Infolge- 
dessen ist die Berufsgenossenschaft genötigt, 
nunmehr in die Umlage einzusetzen: 1. die 
Entschädigungen des vergangenen Jahres, 
2. den Betrag, um den sich die Zahlungen 
an die Post bis zur nächsten Um- 
lage erhöhen. Dazu kommen dann die 
übrigen Kosten, auf die wir noch zurück- 
kommen. Dieses Verfahren erschwert dem 
Außenstehenden außerordentlich das Ver- 
ständnis für das ganze Finanzgebaren der 
Berufsgenossenschaft. Deshalb sei an einem 
Beispiel, und zwar für das Jahr 1925, die 
Berechnung erläutert. Die Entschädigungen, 
die aus Unfällen der vergangenen Zeit im 
Jahre 1925 zu leisten waren, waren infolge 
der Inflation wesentlich zurückgegangen, 
obgleich man während der Inflationszeit ver- 
sucht hatte, durch Gewährung von Zulage- 
renten die Geldentwertung etwas auszu- 
gleichen. Infolgedessen waren auch die an 
die Post zu leistenden monatlichen Vor- 
schüsse verhältnismäßig gering. Sie waren 
für 1925 auf / 1779200 festgesetzt. Die 
wirklichen Entschädigungsleistungen betru- 
gen A 1774389. Durch das Gesetz vom 
14. Juli 1925 trat eine volle Aufwertung der 
alten Renten ein, außerdem brachte dieses 
Gesetz auch noch Erweiterungen der Lei- 
stungen gegenüber der bisherigen Rechtslage. 
Aus diesem Grunde berechnete die Postver- 
waltung auf Grund der von den einzelnen 
Postämtern und Oberpostdirektionen gelie- 
ferten monatlichen Zusammenstellungen über 
die Rentenzahlungen für unsere Berufs- 
genossenschaft die an sie für 1926 zu leisten- 
den Vorschüsse auf % 1323000 mehr, als 
für 1925 an Entschädigungen zu zahlen 
waren. Infolgedessen stellte sich der Gesamt- 
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aufwand an Entschädigungen, der bei der 
Umlage für 1925 aufzubringen war, auf 
A 1774389 + 1323000 zusammen auf 
M 3097389. Die Postvorschüsse 
sind also hiernach kein von der 
Berufsgenossenschait ang esam- 
meltes Kapital, das ihr nun dauernd 


als Vermögen zur Verfügung steht, sondern 


sie sind einfach der zur Bestreitung der 
laufenden Zahlungen erforderliche Betriebs- 
stock für die Zahlungen an die Post, der im 
Laufe des Jahres aufgebraucht wird; am 
Ende des Jahres wird mit der Post auf 
Grund der genauen Zahlungsnachweise ab- 
gerechnet, sodann die wirkliche Entschädi- 
gungssumme in die Umlage eingestellt zu- 
gleich mit dem Mehrbetrag, der zur Deckung 
der erhöhten Anforderungen des neuen Jahres 
etwa nötig ist. Beide Beträge zusammen 
bilden dann den neuen Postbetriebsstock. 
Für das Jahr 1927 werden weitere 
Erhöhungen der sogenannten Postvorschüsse 
nicht ausbleiben, denn die Auswirkung des 
neuen Gesetzes mit seinen Mehrleistungen 
macht sich natürlich immer mehr bemerkbar. 
Außerdem erhöht sich die Zahl der entschä- 
digungspflichtigen Unfälle. Die Berufsgenos- 
senschaften haben ja jetzt die Unfälle, die 
eine längere als achtwöchige Erwerbsunfähig- 
keit zur Folge haben, vom ersten Tage an 
zu entschädigen, ferner haben sie zu entschä- 
digen die Unfälle auf dem Weg zur und von 
der Arbeit und eine Reihe sogenannter 
Berufskrankheiten. Mit einer weiteren Er- 
böhung der Lasten ist also zu rechnen, wenn 
nicht die Anträge, die voraussichtlich die 
Spitzenverbände der Wirischaft wegen ander- 
weitiger Regelung einer Reihe von Leistungen 
demnächst stellen werden, Erfolg haben. 
Bei der Beitragsberechnung für 1925, die 
im Mai 1926 vorgenommen wurde, sind nun 
die voraussichtlichen Zahlungen für 1926 bis 
einschließlich April 1927 mit 4 3 102 200 
veranschlagt worden. Tatsächlich 
sind aber infolge der Nachforde- 
rungen der Post für erhöhte Zah- 
lungen bis Ende 1927 erforder- 
lich . M 3574 738 


Sonach mehr A 4 472 538 
Dazu kommen Ausfälle durch 
Konkurse und Geschäftsaufsichten 
usw. an der Umlage für 1925 von 

voraussichtlich .. = 
und der Mehrbedarf für direkte 
Zahlungen aus der Genossen- 
schafts- und den Sektionskassen 
(Unfalluntersuchung, Entschädi— 
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rn Unfallverhütung 
usw.) 8 
so daß bis zur Hächsten Umlage 
fehlen .M 730 138 

Das sind von je Gesamtumlage für 1925 
(A 3 504 977) rund 25%. Diese 25% müs- 
sen durch eine Abschlagszahlung (vom 
Gesetz „Vorschuß“ genannt) auf den Beitrag 
für 1926 alsbald eingezogen werden. 


1 120 000 


Zum Schlusse noch ein Wort über die 
sonstigen Ausgaben. der Berufsgenossen- 
schaft. Die „sonstigen Ausgaben‘ bestehen 
aus den Kosten der Unfalluntersuchung und 
Entschädigungsfeststellung, den Kosten für 
das Rechtsmittelverfahren, den Kosten für 
Unfallverhütung und den Verwaltungskosten. 
Um letztere vorwegzunehmen, so betrugen 
sie bei der Umlage für 1925 / 281 868, 
das sind 7,8% der Gesamtumlage. Eine 
besondere Bedeutung kommt den Unfall- 
untersuchungs- und Fest- 
stellungskosten sowie den Un- 
fallverhütungskosten zu. 
Erstere (für 1926 / 46395) dienen dazu, 
was gerade bei der neuen Gesetzgebung 
außerordentlich wichtig ist, festzustellen, ob 
es sich wirklich um einen zu entschädigenden 
Betriebsunfall handelt und wie hoch die Ent- 
schädigung zu bemessen ist. Häufig sind 
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dazu eingehende Erhebung und die Ein- 
ziehung von Gutachten erster medizinischer 
Sachverständiger nötig. Die Unfallverhü- 
tungskosten (M 34 384) sind als unmittelbar 
produktive Aufwendungen anzusprechen, 
denn sie dienen dazu, Einrichtungen in den 
Betrieben zu fördern, die Zahl und Schwere 
der Unfälle vermindern sollen. Auf diesem 
Gebiete ist noch sehr viel zu leisten und der 
Genossenschaftsvorstand der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft hat gerade in seinen 
letzten Sitzungen Beschlüsse gefaßt, die eine 
stärkere Entfaltung der hierfür zur Verfügung 
stehenden Kräfte verbürgen. Dabei sei er- 
wähnt, daß auch die gesamte Heil- 
fürsorge von den Berufsgenossenschaften 
stärker in die Hand genommen wird. Die 
Möglichkeit hierzu hat ihnen das neue Gesetz 
gegeben. Wir werden hierauf und auf andere 
Gebiete der Tätigkeit der Beruisgenossen- 
schaften später zurückkommen. 

Jedenfalls dürften die vorstehenden Dar- 
legungen gezeigt haben, daß die Anforderung 
einer Abschlagszahlung auf den Beitrag für 
1926, der im April endgültig berechnet wird, 
notwendig ist, und daß er nur so hoch be- 
messen ist, wie es die nächsten Verpflichtun- 
gen, die der Berufsgenossenschaft aus dem 
Gesetz erwachsen, unbedingt erfordern. 

Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


— pp 


Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 


| 1. Baubrief. 
Lieber Sohn! 


Ich freue mich, Deinem letzten Schreiben 
entnehmen zu können, daß Du aus meinen 
seinerzeitigen Briefen soviel Nutzen zogst,* 
daß Du meine Ratschläge auch rücksichtlich 
Deines zu erbauenden Wohnhauses ein- 
holen willst. 

Ich will sie Dir gerne geben, aber glaube 
ja nicht, daß Du dadurch den Architekten 
ersparst. Ich kann Dir nur aus dem Schatze 
meiner persönlichen Erfahrungen dienen und 
diese betreffen nur recht nüchterne Fabriks- 
bauten und Wohngebäude für 
höhere und niedere Angestellte. 

Aber wir werden ja sehen, vielleicht inter- 
essiert Dich doch die eine oder die andere 
und erleichtern sie Dir, mit dem Architekten 
einig zu werden. 


„Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn“, 
N Güntter-Staih. Biberach a. d. Ri B (Württbg.). 
Preis R.-M. 5.—. 


Die wichtigste Frage bei der Erbauung 
eines Wohnhauses ist meinem Erachten nach 
die, wohin man es stellt, und so will ich 
mich denn in meinem ersten Briefe zunächst 
damit befassen. 

Ich hoffe, daß Du das notwendige 
Grundstück noch nicht gekauft hast 
oder aber, daß es so groß ist und so situiert, 
daß Du dennoch meinem Gedankengange 
Rechnung zu tragen vermagst. 

Vor allem anderen muß man sich bei der 
Errichtung eines Wohnhauses fragen: W ie 
ist dasselbe den Weltgegenden 
nach zu stellen, denn die Sonne spielt 
nun schon einmal im Leben der Menschheit 
von ihrem Urbeginne an die wichtigste Rolle. 

Ein Landhaus — und um ein solches han- 
delt es sich ja doch in Deinem Falle — darf 
niemals so gestellt werden, daß die haupt- 
sächlichsten Wohnräume desselben nach We- 
sten oder gar nach Norden gehen. Wir haben 
ja so wenige sonnige Tage im Jahre, daß man 
die Sonne wie mit einem Sacke einzufangen 
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gezwungen ist, denn, wie ich Dir schon ein- 
mal schrieb, wo die Sonne nicht hinkommt, 
kommt der Arzt hin, und es ist tatsächlich 
eine Erfahrungssache, daß in den Londoner 
Straßen die Sterblichkeit auf der Schatten- 
seite viel größer ist als auf der Sonnenseite. 


Empfindsame Naturen mögen ja immerhin 
die Südsonne bei ihrem Höchststande un- 
angenehm empfinden, aber ein geschickter 
Architekt weiß sich schon zu helfen, einer- 
seits durch ein entsprechendes Herunterziehen 
des Daches, also durch einen entsprechenden 
Dachvors prung, der — nebenbei be- 
merkt — auch aus anderen Gründen sich sehr 
angenehm bemerkbar macht, oder aber durch 
geschicktangelegte Vorbauten, 
wie Veranden, Terrassen, Pergolas u. dgl. 
Auch läßt sich immer in irgendeiner Weise 
ein Plätzchen schaffen, welches auch während 
der glühendsten Mittagssonne erlaubt, ohne 
von ihr belästigt zu sein, zu speisen oder zu 
schlafen. 

Die Westsonne ist insofern unange- 
nehm, als sie, wenn sich der Tag neigt und 
die heißeste Zeit desselben schon vorüber ist, 
drückend empfunden wird; zumindest blendet 
sie in unangenehmer Weise, was man von 
der heraufziehenden Morgensonne, die 
ja noch viel kühlere Luftschichten trifft, nicht 
zu erwarten hat. 


Ein Landhaus muß also so 
angelegtsein, daß es die Morgensonne 
und die Mittagssonne in seinen hauptsäch- 
lichsten Räumen aufnimmt, -während unter- 
geordnete Räume nach Westen oder Norden 
zu verlegen sind. Mit anderen Worten, 
Schlafzimmer, Speisezimmer, Kinderzimmer 
und Wohnzimmer müssen gegen Osten oder 
Süden orientiert sein, Badezimmer, Klosett- 
anlage u. dgl. nach Norden, Küchenräume 
nach Nordwest, und nur, wenn es nicht 
anders zu machen ist, nach dem eigentlichen 
Westen selbst. 

Die deutschen Architekten stehen zwar 
auf dem Standpunkte, daß ein Speisezimmer 
auch gegen Norden gelegt werden kann, weil 
man sich in demselben ja nur einen Teil des 
Tages aufhält, aber niemand wird bestreiten, 
daß ein von Sonne durchflutetes Speise- 
zimmer vorzuziehen ist, weil es schon an 
und für sich in eine fröhlichere Stimmung 
versetzt, die man ja beim Essen dringender 
braucht als sonst. 

Handelt es sich natürlich um eine Gegend 
mit besonders schönen Ausblicken, 
etwa in ein Tal oder nach einem See zu oder 
nach den Bergen zu, dann wird man auch 
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dies nicht unberücksichtigt lassen und trach- 
ten, nach dieser Seite Erholungsräume, bzw. 
Gesellschaftsräume zu legen. 

Aber niemals darf man von 
dem Grundsatz abweichen, daß 
die Sonne das Leben bedeutet. 


Mit der unmittelbaren Umgebung des 
Hauses rechne nicht allzu sehr, sofern Du 
nicht Herr und Gebieter darüber bist, denn 
die schönste Staffage durch einen angrenzen- 
den Wald, schattige Bäume, grüne Matten 
schwindet eines schönen Tages, wenn es 
dem bösen Nachbar nicht gefällt 
und er eine Mietskaserne erstehen läßt. 


Auch über Wegerechte und sonstige Ser- 
vituten, die auf den benachbarten Grund- 
stücken lasten, unterrichte Dich vor Ankauf 
des Bauplatzes sehr genau, denn sonst er- 
lebst Du vielleicht später einmal sehr 
unangenehme Ueberraschungen. 

Wie man im Leben Ellbogenfreiheit haben 
muß, muß man sie in erster Linie beim Bauen 
haben und darum trachte, möglichst viel 
Grund und Boden um das Ge- 
bäude herum, das Du errichten willst, 
zur Verfügung zu haben. Grund und Boden 
ist heute ohnedies das Billigste und das Haus 
selbst stellt sich ja, wenn man bequem für 
sich und die Seinen bauen will, unvergleich- 
lich teuerer. 

Durch ein abschüssiges Terrain 
lasse Dich nicht abhalten! Gerade auf einem 
solchen lassen sich Landhäuser äußerst vor- 
teilhaft errichten, denn Du gewinnst dadurch 
den Vorteil, aus einem oberen Stockwerke 
nach rückwärts in den Garten austreten zu 
können, ohne erst ein paar Treppen herunter- 
steigen zu müssen. 

Auch ist es durchaus notwendig, daß mit 
dem Bauplane gleichzeitig die Gar- 
tenanlage Hand in Hand geht, denn 
ebenso wie die Fassade eines modernen 
Wohnhauses von innen heraus kon- 
struiert wird, muß auch die Gartenanlage 
von innen heraus angelegt werden. 

Nicht jeder Tag erlaubt es ja, sich im 
Garten aufzuhalten, aber er kann auch an 
Regentagen Freude machen, wenn er schöne 
Durchsichten gewährt. 

Ich bin also nicht dafür, daß man um ein 
Wohngebäude herum einen Urwald schafft, 
sondern daß man alle Wege von vornherein 
so festlegt, daß sie aus bestimmten Wohn- 
räumen und bestimmten Fenstern schöne 
Durchblicke gewähren. 

Man muß von den Wohnräumen aus jede 
Sitzgelegenheit und jedes lauschige Plätzchen 
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sofort erblicken, und ich halte es bei einer 
kleineren Gartenanlage für den schlimmsten 
Fehler, die Wege gewunden zu führen und 
Irrgänge zu schaffen. Der fortschreitende 
Mensch will eben fortschreiten und eine 
Uebersicht über alles haben, und es ist 
lächerlich, die Wege in einer Gartenanlage so 
zu gestalten wie in einem großen Schloß- 
parke. Den großen Herren darf man nicht 


alles nachmachen wollen, wenn man auch. 


manches infolge der reichlichen Mittel, die 
ihnen zur Verfügung stehen, von ihnen zu 
lernen vermag. | 

Also zuerst, mein lieber Freund, Vorsicht 
beider Wahldes Grundstückes und 
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Fig. 1. 


genaues Ueberdenken der Situation der ein- 
zelnen Wohn- und Wirtschaftsräume sowie 
des Gartenplanes! 

Rücksichtlich dieses verbreite ich mich 
noch in einem späteren Briefe, denn er dünkt 
mich ebenso wichtig wie das Wohngebäude 
selbst. 

Bestehen von seiten der Gemeinde Bau- 
vorschriften rücksichtlich der Vorgärten, 
mußt Du Dich natürlich daran halten, aber 
auf jeden Fall trachte. einen solchen Bau- 
platz zu gewinnen, der es Dir ermöglicht, 
den Garten die volle Südsonne treffen zu 
lassen, und auf jeden Fall ist ein Eck- 
platz, der Dir nach zwei Straßenfronten 
Ausblick gewährt, vorzuziehen. 

Du wirst ja schließlich auch einige kleine 
Wirtschaftsgebäude brauchen, eine 
Garage, Hühnerställe u. dgl., und auch an 
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diese muß gedacht werden. Sie gehören an 
die ungünstigste Stelle, denn sie tragen ja 
keinesfalls zur Verschönerung des Ganzen 
bei, und die Architekten drängen sie daher 
sehr gerne in die Nordwestecke des Grund- 
stückes; nur wenn eine Straße dortselbst 
vorbeiführt, verlege sie an die Nordostseite. 

Sehr wichtig ist auch die Grund- 
wasserfrage und ich würde Dir niemals 
raten, dorthin zu bauen, wo ein hoher 
Grundwasserstand vorherrscht. 

Abgesehen davon, daß die Keller- 
anlage in einem derartigen Terrain auf 
Schwierigkeiten stößt und die Keller immer 
dumpf und muffig bleiben, leidet auch durch 
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die aufsteigende Feuchtigkeit das ganze 
Wohngebäude und schließlich leiden auch alle 
Gartenanlagen. 

Ich kenne eine große Anzahl von Land- 
häusern, die an diesem Uebel kranken, und 
ich rate Dir, es vorzuziehen, lieber ein 
paar tausend Schritte täglich 
mehr zurücklegen zu müssen, als in be— 
quemer Nähe der Fabrik, aber in ungünsti- 
gem Terrain zu bauen. 

Wir kommen auf das Kapitel „Grund- 
wasser“ noch bei der Anlage der Fundamente 
und der Souterrainräume zurück. 

UndnunzurverbautenFläche. 

Ich werde Dir meinen Gedankengang, wie 
man zu bauen hat, an drei Wohngebäuden 
erläutern, an einem Gebäude von 435 m? 
verbauter Fläche (Fig. 1 und Fig. 1a), welches 
auch verwöhntesten Ansprüchen genügt, an 
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einem Wohngebäude von 218 m? (Fig. 2) 
verbauter Fläche, welches für gewöhnliche 
Verhältnisse durchaus ausreicht, und an 
einem kleineren Wohnhause von 80—100 m? 
(Fig. 3) verbauter Fläche, entsprechend den 
gegenwärtigen Zeitläuften und der allgemein 
herrschenden Teuerung. 

Ich wende mich zunächst zu dem größe- 
ren Wohnhause, wiewohl ich Dir unumwun- 
den sage, daß Du auch mit dem kleineren 
Wohnhause durchaus Dein Auskommen fin- 
den kannst. 


Ich rate Dir, den ersten Plan so zu ent- 
werfen, daß das ganze Gebäude 
unterkellert erscheint, und Dich erst 
dann mit dem Gedanken vertraut zu machen, 
einzelne Räume nicht zu unterkellern, wenn 
Du siehst, daß Deine Mittel knapp werden 
und der Bau mehr kostet, als dafür vorge- 
sehen ist. 

Die Unterkellerung sämtlicher Räume ist 
entschieden vorzuziehen, denn sie werden 
nicht nur gesünder, sondern auch wärmer 
und schließlich wächst der Mensch mit seinen 


ran. ee e eee : 
— 


l. 
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Zwecken und wachsen seine Ansprüche mit 
ihm. — 


Ein jeder Bauherr glaubt von vornherein, 


daß er alles vorgesehen habe; es stellt sich 
aber meist im Leben heraus, daß man diesen 
oder jenen Raum noch sehr gut gebrauchen 
könnte. 

Unter Kellerräumen verstehe 
ich nicht Keller im Sinne frühe- 
rer Jahrhunderte, kalt, feucht, dump- 
fig und sehr tief gelegen, und ich würde an 
Deiner Stelle alle Kellerräume so gestalten, 
daß jeder Besucher bei der Besichtigung 
derselben erklärt, daß es seiner Meinung 
nach ausgezeichnete Wohnräume wären. 


Ich rate Dir wirklich, alle Kellerräume so 
zu gestalten, daß man sie zur Not als 
Wohnräume für den Chauffeur, 
den Hausmeister, den Gärtner 
oder dergl. verwenden könnte, also auch 
sauber und glatt verputzen zu lassen, und 
nur einen einzigen Kellerraum, etwa einen 
Aufbewahrungsort für Wein u. dgl., rate ich 
Dir, tiefer auszuschachten, so daß er als ein 
Kühlraum angesehen werden kann.“ 

Wenn Du sparen mußt, bist Du ja auch 
genötigt, Waschküche, Bügelzim- 
mer u. dgl. in den Unterflurräu— 
men unterzubringen, und Du wirst es 
doppelt und dreifach angenehm empfinden, 
lichte Räumemitfreier Aussicht 
nach dem Garten zu zur Verfügung zu 
haben. 


Ein nach Süden gelegener, entsprechend 


hoher Kellerraum läßt sich auch sehr gut 
für die Aufbewahrung aller mög- 
lichen frostempfindlichen Pflan- 
zen verwenden, denn auch dafür benötigt 
man Räumlichkeiten. 

Die Küche in das Souterrain 
zu legen, halte ich in einem Privathause für 
ein Verbrechen, denn das ewige Treppauf, 
Treppab macht nicht nur die Hausfrau, son- 


dern auch das Dienstpersonal im höchsten, 


Grade unwillig und schließlich hat man das 
Dienstpersonal nie zur Verfügung, wenn 
man es braucht. Alle Sprachrohre und Tele- 
phone von den Wohnräumen nach dem 
Souterrain zu sind immer leicht versagende 
Notbehelfe. 

Das ganze Leben muß sich in 
den Parterreräumen abspielen 
und nur ausnahmsweise Verrichtungen, wie 
etwa das Wäschewaschen oder das Bügeln 
u. dgl., dürfen sich in den Unterflurräumen 
abspielen. Selbst das ist nicht einmal ange- 
nehm, denn die Wäsche muß ja zunächst 
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nach dem Waschen zum Trocknen aufgehängt 
werden und das geschieht doch gewöhnlich 
in den Bodenräumen. Liegt die Wasch- 
küche im Souterrain, müssen die 
Dienstpersonen die gewaschene Wäsche erst 
nach den Bodenräumen schaffen, dort auf- 
hängen, dann wiederum in die Bügel- 
kammer hinuntertragen, kurzum, alles das 
macht sich im Laufe der Zeit höchst unange- 
nehm bemerkbar, und ich stehe auf dem 
Standpunkte, daß es einen Kulturfortschritt 
bedeutet, wenn man die Menschheit, soviel 
als dies nur möglich ist, physischer Arbeit 
enthebt. Der Mensch ist zu physischer Arbeit 
bestimmt nicht geboren und, wo man seinen 
Untergebenen sie erleichtern kann, muß man 
dies tun. 

Von diesem Gedankengang aus führt 
natürlich die Unterkellerung aller Wohn- 
räume zu vielen leerstehenden Räumen und 
darum sagte ich Dir auch bereits, daß Du 
zum Schlusse, falls Dir die Bausumme eine 
zu hohe sein sollte, ander Unterkelle- 
rungetwasabknabbern kannst. 


(Was den Verputz der Kellerräume anbe- 
langt, warne ich Dich davor, einem rauhen 
Putze zuzustimmen. Abgesehen davon, daß 
aller Staub an den rauhen Flächen haftet und 
der Putz die für Spinnengewebe besten An- 
haltspunkte bildet, macht ein rauher Putz 
immer einen schleuderhaften, unschönen Ein- 
druck und man bedauert es später sehr, in 
dieser Hinsicht der billigeren Arbeit den 
Vorzug vor der besseren gegeben zu haben.) 


Aber in diesem Falle rate ich Dir dennoch, 
den Fußboden nicht etwa direkt auf das 
Terrain. zu legen, sondern ich rate Dir zu 
einer mäßigen Ausschachtung und einer 
soliden Betondecke, die man über- 
dies am allerbesten mit einem Asphalt- 
gu B überzieht, um dm Hausschwamm 
u. dgl. Unannehmlichkeiten, mit denen man 
rechnen muß, von vornherein den Boden 
zu entziehen. | 

Im allgemeinen genügt für Souterrain- 
räume eine Höhe von 1,9—2 m und wenn Du 
sparen mußt, brauchst Du über diese Maße 
nicht hinausgehen, aber wenn man mit dem 
Parterrefußboden entsprechend über das 
umliegende Niveau kommt, bietet das doch 
außerordentliche Vorteile. 

Es sieht sich ganz anders hinunter 
auf die Straße oder die Gartenanlage, als 
wenn der Blick in der Ebene bleibt und 
wird auch jedes Gebäude, das sich aus dem 
Niveau heraushebt, einen weitaus besseren 
Eindruck machen. 


256 


Gewiß sind die in die Erde gesunke- 
nen Landhäuser unserer Vor- 
fahren anheimelnd, aber wenn man darin 
wohnt, sieht man doch, daß ihnen eine 
Menge Uebelstände anhaften, die der Kultur- 
mensch von heute gerne vermißt. 

Sie sind meist feucht und entbehren der 
Luftbewegung. Der Grundwasserstand ist 
ja nicht während des ganzen Jahres ein 
gleich hoher. Er steigt im Frühjahr und 
fällt in heißen Sommern. Wieungesund 
aber ein zu hoher Wasserstand 
ist, zeigte seinerzeit der Münchener Hygie- 
niker Pettenkofer in Tabellen, die den 
Zusammenhang zwischen Grundwasser- 
stand und epidemischen Krank- 
heiten, wie Typhus u. dgl., erläuterten. 

Mit anderen Worten: Je höher die 
Wohnräume über dem Grundwasserstande zu 
liegen kommen, desto gesünder die 
Wohnung. 

Auch Kellerräume, die hoch über 
das Terrain hinausgehen, profitieren von 
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Wind und Luftströmungen und bleiben 
geruch- und schimmelfrei. 

Alle Isolierschichten gegen Bodenfeuch- 
tigkeit und gegen Grundwasserstand sind 
mehr oder minder, wie man trivial sagt, für 
die Katz. Starke Betonböden, die überdies 
noch glatt verrieben sein müssen, 
oder dicke Asphaltschichten kosten Geld und 
schließlich bekommt jeder Betonboden im 
Laufe der Zeit Sprünge, wird also, was 
seine Wasserundurchlässigkeit anbelangt, illu- 
sorisch. 

In die Grundmauern einge- 
legte Luftkanäle sind auch eine 
mißliche Sache; sie isolieren selbstverständ- 
lich, aber sie bieten allem Ungeziefer will- 
kommene Schlupfwinkel und schwächen 
schließlich auch die Tragfähigkeit der Mauer. 

Ich empfehle Dir auch aus diesem Grunde, 
die Gartenanlage zunächst dem Wohnhause 
als freie Anlage zu gestalten und nicht 
etwa durch hohe Bäume die Kel- 
lerdumpf und feucht zu machen. 


(Fortsetzung folgt.) 


Ueber Wasserzeichen. 


In Nr. 45/1926, S. 1241, schreibt Herr W. 
über Wasserzeichen. Er gibt seine Ansicht 
über echte und nachgeahmte Wasserzeichen 
bekannt. Dabei schätzt er aber beide Zeichen 
von einem so einseitigen Standpunkt ein, 
daß ich mich veranlaßt fühle, seiner Ansicht 
zu widersprechen. 

Feinpapier und Feinpapier sind zweierlei. 
Wenn man gewöhnliches holzfrei Schreib als 
Feinpapier bezeichnet und bis zu 4 m Breite 
arbeiten will, dann ist das „Asfondozeichen“, 
die Wasserzeichennachahmung, am Platze. 
Soll aber ein wirkliches Feinpapier gemacht 
werden, das trotz der Meinung des Herrn 
W. kein typischer Massenartikel werden kann, 
so kommen doch auch noch andere Gesichts- 
punkte als nur die Mengenleistung in Frage. 

Der Geschmack des Großhändlers und 
letzten Endes des Verbrauchers entscheidet 
mit über die Qualität. Mit einem Briefbogen 
z. B. will jeder, sei es eine Firma oder eine 
Privatperson, sich empfehlen oder angenehm 
in Erinnerung bringen. Der Briefempfänger 
wird durch das Aeußere eines Briefbogens 


Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und Paplerherstellung Amerikas. l 
Von Dr.-Ing. Walter Brecht, brosch. Preis M 2.70. Einzahlung 
auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


ungewollt beeinflußt. Eine gute Qualität 
schützt sich der Erzeuger oder Verkäufer 
durch ein geschmackvolles Zeichen. Ich bin 
auch der Meinung, daß eine Geschmacksneu- 
bildung eintreten muß, aber nach einer der 
Ansicht des Herrn W. entgegengesetzten 
Richtung. Daß ein Wasserzeichen bei seiner 
Unauffälligkeit ebenso deutlich, aber ge- 
schmackvoller wirkt als die Wasserzeichen- 
nachahmung, wird niemand bestreiten kön- 
nen; ja durch ein Wasserzeichen kann man 
künstlerische Wirkungen erzielen, und außer- 
dem bietet das Wasserzeichen in vielen Fällen 
einen unentbehrlichen, äußerst sicheren 
Schutz gegen Fälschungen. 

Ich hoffe, daß recht viele Feinpapiermacher 
meiner Meinung sind, ebenso die Groß- 


‚händler und die maßgebenden Verbraucher. 


Die Wasserzeichennachahmung ist recht, um 
ein holzfreies Massenfabrikat zu kennzeich- 
nen, aber nicht für Feinpapiere im engeren 
Sinne. Beide Zeichen werden aber neben- 
einander ihren Zweck erfüllen. 

Versock. 
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Geschäfisberichte. 


Die Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel weist 
bei R.-M 1,35 Mill. Aktienkapital für 1925/26 
R.-M. 580 000 (16 771) Verlust aus, der auf ungünstige 
Geschäftslage und durch Reorganisation verursachte 
Unkosten zurückzuführen sei. Es wird Zusammen- 
legung 5 zu 1 vorgeschlagen und Wiedererhöhung 
durch Vorzugsaktien. In den ersten drei Monaten 
des neuen Geschäftsjahres sei noch mit Verlust- ge- 
arbeitet worden; man hoffe aber, nach der Sanierung 
wieder rentabel zu werden. 


Vereinigte Bautzner Papierfabriken, Bautzen. In 
der am 22. Februar 1927 stattgefundenen Aufsichts— 
ratssitzung wurde beschlossen, der auf Mittwoch, den 
6. April 1927, vormittags 11 Uhr einzuberuienden 
ordentlichen Generalversammlung vorzuschlagen, den 
nach Vornahme reichlicher Abschreibungen verblei— 
benden Ueberschuß von R.-M. 11 905 auf neue Rech- 
nung vorzutragen. s 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Die Firma Karl Hüfner sen., Papier- und Pappen- 
iubrik in Waltershausen (Thür.), ist erloschen. Nach- 
folger ist die Firma Gebr. Hüfner, Pappeniabrik. 
Waltershausen. 


Die Firma Paul Löchelt, früher Preßspan- und 
Pappenfabrik in Kleinschmalkalden (Thür.), betreibt 
jetzt eine Zigarrenfabrik daselbst. Die Preßspan- und 
Pappenfabrik ist auf die Firma August Schumann in 
Rohr (Thür.) übergegangen, welche dort mit zwei 
Pappenmaschinen la. Preßspäne, Brandpappen, Schuh- 
macherspan und Prägepappen herstellt. 


In der Konkurssache der Papierfabrik Oberursel 
G. m. b. H. in Oberursel, Taunus, stehen Forderun- 
gen von 503821 R.-M., darunter 5432 R.-M. bevor- 
rechtigte, nur Aktiven von 4365 R.-M. gegenüber, 
wovon noch die Verwaltungskosten abgehen. Die 
Schlußverteilung soll demnächst erfolgen. 


Hartmann & Mittler, Papiergroßhandlung und 
Liniiergroßbetrieb in Augsburg, mit Zweigniederlas- 
sungen in München und Nürnberg. An Stelle des 
kürzlich aus der Firma ausgetretenen Herrn Franz J. 
ClaBen wurde Herr Max Payer, der in jungen 
Jahren schon einmal bei der Firma tätig war, ver- 
pflichtet. Er wird als Einzelprokurist zeichnen. Herr 
Payer ist ein Bruder des Nürnberger Prokuristen der 
Firma, des Herrn Fritz Payer. 


Papierstofi - Handels - Aktiengesellschaft , Netstal 
(Schweiz). In Nr. 5/1927, S. 135, wurde über die 
Gründung dieser Gesellschaft berichtet. Zweck des 
Unternehmens ist der Verkauf von Papier, Pappen 
und Papierwaren aus Oesterreich und der Tschecho- 
slowakei für den Export. Zu den Aktionären gehören: 
Zellulosefabrik Rechberg, Rechberg in 
Kärnten, Holzstoff- und Pappenfabrik Johann 
Taurer's Nachfolger, Dellach, Slovaki- 
sche Papierfabrik A.-G., Ruzomberok, 
Tschechoslow., Kleinzeller Papierfabrik 
A. - G.. Kleinzell, Niederösterr. Die Repräsentanz der 
Papierstoff-Handels-A.-G. befindet sich in Wien l. 
Jasomirgottstraße 3. Die Gesellschafter dieser Firma 
sind: Herr Dr. Louis Merlin, Herr Kommerzialrat 
Max Strauß, Herr Egon Wolff von Wolf- 
fenberg; leitender Direktor: Herr Alfred Keller. 


Am 5. März sind es 40 Jahre, daß die Firma 
Heinrich Palme, Dresden-A. 24, Lukasplatz 2, Roh- 
stoffe und Bedarfsartikel für die Papierindustrie, die 
Vertretung der 1782 gegründeten Metalltuch- und 
Fgoutteurfabrik Andreas Kufferath. Mariaweiler, Rhld., 
für den Freistaat und die Provinz Sachsen. Groß- 
Thüringen, Anhalt und die Provinz Schlesien in Hän- 
den hat. 


Papierfabrik Baleniurt. Zu dem Artikel in Nr. 7. 
S. 197/98, ist noch ergänzend nachzutragen, daß die 
neue elektrische Anlage, insbesondere die Hoch- und 
Niederspannungsanlage, der Schleiferantrieb und der 
Kartonmaschinenantrieb von der Firma Brown, 
Boveri & Cię Aktiengesellschaft, 
Mannheim-Käfertal, geliefert worden sind. 


Leop. Wiener, Wien-Prag. Zu den Opfern, welche 
die allgemeine Wirtschaftskrise der letzten Jahre 
forderte, gesellt sich, wie wir soeben erfahren, nun 
auch eines der ältesten und bestangesehenen Engros- 
repräsentanz- und Ausfuhrunternehmen der Papier- 
branche, die seit 65. Jahren in Oesterreich bestehende 
Firma Leop. Wiener, Wien-Prag, die gezwungen ist, 
den gerichtlichen Ausgleich anzumelden. Zu den Ur- 
sachen, welche den Ruin dieses weit über die Gren- 
zen der ehemaligen Doppelmonarchie bekannten und 
bestangesehenen Hauses herbeigeführt haben, zählen 
in erster Linie der Zusammenbruch des alten Oester- 
reich-Ungarn und die in den Nachfolgestaaten er- 
richteten Zollschranken, welche die Fa. Leop. Wiener 
zwangen, das auf breitester Basis aufgebaute Ge- 
schäft mit einer Anzahl von Filialen in den einzelnen 
Kronländern bedeutend einzuschränken, ferner die 
Entwertung der Krone und die damit im Zusammen- 
hang stehenden. sehr bedeutenden Kursverluste an 
den in ausländischen Währungen eingegangenen En- 
gagements (tschechische Kronen). 

Die Passiven betragen etwa S 1 800 000, welchen 
Aktiven im Werte von etwa S 800000 gegenüber- 
stehen. Die Firma strebte vor Anmeldung des Aus- 
gleichs eine Fusionierung mit einer anderen bedeu- 
tenden Ausfuhrfirma der Papierbranche an, um einen 
stillen Ausgleich mit den Gläubigern durchzuführen 
und das Unternehmen sodann in eine Aktiengesell- 
schaft unter Beteiligung der einzelnen Fabriken um- 
wandeln zu können. Diese Verhandlungen sind trotz 
des der Firma allseits bewiesenen Entgegenkommens 
letzten Endes gescheitert und so war die Fa. Leop. 
Wiener gezwungen, den gerichtlichen Ausgleich an- 
zumelden, auf Grund welchen sie den Gläubigern eine 
Quote von 35 %, zahlbar in 6 Monatsraten, beginnend 
6 Monate nach Annahme des Ausgleichs anbietet. 
Zum Ausgleichsverwalter wurde Direktor C. R. 
Mohrstedt, Wien Ill, Oetzeltgasse 3, -ernannt. 
Die Anmeldefrist der Forderungen ist bis 23. März 
d. J. terminiert, die erste Ausgleichstagsitzung findet 
am 6. April um %11 Uhr vormittags statt. 

Man bringt dem alten Unternehmen allseits Wohl- 
wollen und Sympathien entgegen, was hoffen läßt, 
daß es nach Beendigung des Ausgleiches di: Ge- 
schäfte auf gesunder Grundlage wird weiter fort- 
führen können. 
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Handelsregister-Eintragungen. 


Muldentaiwerke Aktiengeselischaft in Großenhain, 
Zweigniederlassung des unter gleicher Firma in Frei- 
berg bestechenden Hauptgeschäfts. Das Vorstands- 
mitglied Dr. jur. Otto Schiller in Berlin ist 
allein zur Vertretung der Gesellschaft ermächtigt. 


Verkaufs-Vereinigung Deutscher Pappeniabrikan- 
ten Gesellschaft mit beschränkter Haftung in Dres- 
den. Die Gesellschaft ist aufgelöst worden. Die 
Kaufleute Frdrr. Baumann und Anton Mayerle 
sind nicht mehr Geschäftsführer, sondern Liquidatoren. 


Aktiengeselischait der Papierfabrik Schlöglmühl 
in Wien VI, Getreidemarkt J. Dr. Otto Petschek, 
GroßBindustrieller in Prag, Dr. Oswald Gellert, 
GroBindustrieller in Prag, Alfred Ellissen, Bankier 
in Wien, Vinzenz Freiherr von Pongracz, 
Ministerialrat i. R. in Budapest, Georg Popper, 
Bankdirektor in Prag, als Mitglieder des Verwaltungs- 
rates eingetragen. 


Theresienthaler Papierfabrik von Ellissen, Roeder 
& Co. Aktiengesellschaft in Wien VI, Getreidemarkt 1. 
Ing. Leo Smrczka in Gstadt bei Waidhofen, Dr. 
Otto Petschek, Großindustrieller in Prag, Dr. 
Oswald Gellert. Grolindustrieller in Prag, Ing. 
Friedrich Kepert, Sektionschef i. R. in Wien, als 
Mitglieder des Verwaltungsrates eingetragen. 

Cellulosefabrik Wörgl Rudoli Darblay & Co. in 
Wörgl (Tirol). Erzeugung und Verwertung von Zel- 
lulose. Kommanditgesellschaft. Persönlich haftende 
Gesellschafter: Rudolf Darblay, Großindustrieller, 
Paris, 1 Rue Vernet, und Maurice Joseph Main- 
froy, Ingenieur, Corbeil, 49 Rue Feray. Ver- 
tretungsbefugt sind die persönlich haftenden Gesell- 
schafter jeder für sich. 


Celiulose- und Paplerfabrik Rechberg G. m. b. H. 
in Rechberg. Das Stammkapital von bisher K 500 000 
beträgt nunmehr S 1 200 000. 


Carinthia Pappentabriken Gustav Hornberg & Co. 
in Unter-Fellach bei Villach, Kärnten, Zweignieder- 
lassung der in Baden bei Wien bestehenden Haupt- 
niederlassung. Produktion von Pappe und dergleichen 
Produkten sowie der Handel von Pappe und der- 
gleichen Waren. Offene Handelsgesellschaft seit 
1. November 1925: Gesellschafter: Gustav Horn- 
berg, Fabrikant in Baden, und Helene König, 


Privatiere in Baden. Vertretungsbefugt: Nur der 
Gesellschafter Gustav Hornberg. Einzelprokura 
erteilt dem Walter König, Beamter in Baden. 


Kollektivprokura erteilt dem Beamten der Gesellschaft 
Walter Schmied in Schwarzau am Steinfeld und 
Ing. Wilhelm Lindner in Villach. 


Emil Adler, Holzstofiabrik, Sägewerk und Holz- 
xroßhandlung in St. Georgen (Birkfeld), mit Zweig- 
niederlassung Neuhof. Die Firma wurde infolge Ge- 
schäftsauflassung gelöscht, 

G. Knapp & Cie. in Pfullingen. Das Geschäft, 
jedoch ohne Geschäftsforderungen und Verbindlich- 
keiten, ging auf Robert Blessing, Kaufmann 
in Metzingen, Oberamt Urach, über. Neuer Firma- 
wortlaut: Robert Blessing vorm. G. Knapp & Cie. 
Die Einzelprokura von Hermann Maute, Kaufmann, 
Albert Hailer, Betriebsleiter, Robert Eisele, 
Kaufmann, alle in Pfullingen, ist erloschen. 


Schütte, Vogel & Danker, Bremen. Offene Han- 
delsgesellschaft. Gesellschafter sind die Kaufleute 
Franz Carl Schütte in Bremen, Robert Heinrich 
Vogelin Bielefeld und Karl M. Danker in Berlin. 
Geschäftszweig: Papiergroßhandel. 


Laut einem dieser Tage abgeschlossenen Vertrag 
mit dem Verband Deutscher Druck- 
papierfabriken und den Vereinigten 
Ringfreien Zeitungsdruckpäpier- 
fabriken ist für das Jahr 1927 eine Lieferung 
von 54000 t maschinenglattem Zeitungsdruckpapler 
nach Frankreich auf Reparationskonto zum an 
gel: angt. 


Preiserhöhung für Kartonnagen. Nach einer Mit- 
teilung des Zentralverbandes Deutscher Kartonnagen- 
Fabrikanten in Berlin wird vom 1. März d. J. an die 
Berliner Kartonnagenindustrie ihre Verkaufspreise um 
10 % erhöhen. Diese Preiserhöhung sei notwendig, 
nachdem im letzten Jahre fast ausnahmslos mit 
Verlust gearbeitet worden ist. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Die Frachtraten nach Nordamerika 
haben bis 30. Juni 1927 Gültigkeit und betragen pro 
1000 kg nach New York, Philädelphia, 
Baltimore und Norfolk: 


Papier in Rollen und Ballen $ 5.— 

Papier in Kisten ee Ge 

Zellulose bis 60 cbf messend . a 

Zellulose bis 90 cbf messend „ 4.50 
bei Verladung mit Konferenz-Linie (Manhattan 
löschend) 

Papier in Rollen und Ballen $ 4.50 

Papier in Kisten „ 5.— 


Zellulose bis 60 cbf messend i l © e p» 35 
Zellulose bis 80 cbf messend 
bei Verladung mit den in Brooklyn löschenden Linien. 


T Herr Adam Rettinger, Betriebsleiter der Zellulose- 
fabrik „Steyrermühl“, ist am 22. Februar d. J. 
nach längerem, schwerem Leiden im 62, Lebensjahr 
gestorben. Der Dahingeschiedene hat seine prakti- 
sche Arbeit im Zellulosefach im Jahr 1882 in Aschaf- 
fenburg. damals noch Natronzellstoffabrik, begonnen. 
Er war alsdann von 1890—1892 Werkführer in Wald- 
hof, von 1892—1898 in der Trick-Zellulosefabrik in 
Kehl und seit 30 Jahren Betriebsleiter in der Steyrer- 
mühl. 


Einen schweren Schicksalsschlag erlitt die 
Familie des Herrn ; 
Josef Rudolf, 
langjähriger Betriebsleiter der Firma Moldau- 
mühi Brüder Porák, Papier- und Pappenfabriken 
Akt.-Ges.. Kienberg i. B. 

An den Folgen einer schweren Operation 
starb in Linz im Alfer von 30 Jahren der ein- 
zige, hofinungsvolle Sohn, der bereits vor dem 


Kriege seine praktische Ausbildung bei der 
Firma genoß und inzwischen bis zum Werk- 
führer in der Zellulosefabrik aufgerückt war. 

Durch seinen Tod verliert nicht nur die 


Firma einen zuverlässigen, strebsamen Be- 
amten, sondern auch seine Mitarbeiter verlie- 
ren in ihm einen allzeit freundlichen, hilfsbe- 
reiten Arbeitskollegen. 

Ein dauerndes Andenken bleibt ihm ge- 
sichert. [9361 
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Weltproduktion von Zeitungsdruckpapier. 
Die Zeitungsdruckpapiererzeugung der Welt hat 
sich seit dem Jahre 1913 annähernd verdoppelt. Die 
Jahresproduktion der an der Herstellung von Zei- 
tungsdruckpapier vorwiegend beteiligten Länder in 
den Jahren 1913 und 1926 betrug in tons: 


1913 1926 
Vereinigte Staaten 1 279 000 1 600 000 
England 400 000 540 000 
Deutschland 373 340 400 000 
Kanada 317 450 1 750 000 
Frankreich 170 000 80 000 
Norwegen 105 000 156 000 
Schweden 90 000 205 000 
Finnland 3 74 200 135 000 
Neufundland 55 000 185 000° 


insgesamt 2 863 990 5051 000 
Die obengenannten Zahlen beruhen zum Teil auf 
Schätzungen. (World’s Paper Trade Review) Kr. 


Riesiges Wasserkraitwork in Irland. 
durch deutsche Firmen. 

Der größte irische Fluß, der Shannon, wird 
zurzeit elektrifiziert. An dessen Mündung, bei Lime- 
rick in Irland, wird von den Siemenswerken, 
also einer deutschen Firma, ein riesiges Wasserkraft- 
werk erbaut. Die Baukosten für das Werk, für das 
eine vierjährige Bauzeit vorgesehen ist und mit der 
im Herbst 1925 begonnen wurde, betragen etwa 
100 Millionen Mark. Es ist der größte Auslandauftrag, 
der seit dem Bau der Bagdadbahn einem deutschen 
Unternehmen übertragen wurde. Das fertige Werk 
wird einst den ganzen irischen Freistaat mit elektri- 
schem Licht und Kraft versorgen. 

Das Shannon-Kraftwerk umfaßt einen Um- 
gehungskanal von 12 km Länge mit einer künstlichen 
Fallstufe von 30 m für das Kraftwerk. Der Kanal 
ist teils in Felsgrund, teils durch Auftrag zur Erzie- 
lung des erforderlichen Sohlenniveaus herzustellen. 


Lieferungen 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


259 


An der Abzweigstelle vom Flußbett ist ein Wehr in 
den Shannon zu bauen, das als Staudamm einen 
7 km oberhalb liegenden See zum Speicherbecken 
macht .und den größten Teil der Wassermassen 
regulierbar dem neuen Kanal zuleitet. See- und 
Flußufer oberhalb des Wehrs sind durch Dämme zu 
schützen. Die Kanaldämme haben durch die Uneben- 
heit des Geländes stellenweise eine Höhe von 18,5 m 
und durchweg eine Sohlenbreite von 100 m. An der 
Fallstufe ist das zentrale Kraftwerk mit sechs Tur- 
binen (vorläufig nur drei) zu je 40000 PS, den 
Generatoren und Transformatoren dazu zu bauen, 
berechnet für eine jährliche Leistung von 463 Mil- 
lionen Kilowattstunden. Unterhalb des Kanals ist zur 
Verbesserung der Wasserführung das Shannonbett zu 
vertiefen. Ueber die ganze Insel (mit Ausnahme des 
abgetrennten Nordirlands) ist ein Leitungsnetz zu 
legen für etwa 70 Städte und mehrere hundert 
Dörfer. Die vorgesehene Kraftreserve genügt für eine- 
weitgehende Industrialisierung des ganzen Landes. 
Die Lieferung der zunächst drei großen Spiral- 


“turbinen ist der Firma J. M. Voith in Heiden- 


heim a. d. Brenz übertragen worden. Die erste 
große Shannon-Spiralturbine ist bereits fertiggestellt. 
Das große Spiralgehäuse hat am Einlauf einen 
Durchmesser von 4,8 m. Seine größte diagonale 
Abmessung ist rund 19 m. Durch die mächtige 
Spirale fließt das Wasser in dem immer enger wer- 
denden Schlauch zur Turbine. Das Gehäuse der 
Schnecke wird nach innen von einem Traversenring 
aus Stahlguß im Gewicht von 21 000 kg und Durch- 
messer von 5,8 m abgeschlossen, der die Gehäuse- 
platten hält. Die Zahl der Umdrehungen der Turbine 
beträgt pro Minute 150, sie ist als Schnelläufer kon- 
struiert und hat eine spezifische Drehzahl von 400. 
Die Turbine schluckt in einer Sekunde rund 100 cbm 
Wasser. 

Die Firma J. M. Voith hat zurzeit eine größere 
Anzahl weiterer, teilweise sehr großer Turbinen in 
Arbeit oder es gehen solche schon ihrer Vollendung 


Die große Papier-Ausstellung der Dresdner Jahresschau 1927. 


Geplante Gesamtanlage der Jahresschau Dresden. 


Der 43 m hohe Turm 
krönt die „Halle der 
Presse“ im neuerbau- 
ten Hallenhof für „Das 
Papier als Träger von 
Wort und Bild“. Der 
zweite deutlich er- 
kennbare neue Hallen-. 
hof enthält das Papier 
„Im täglichen Leben“, 
„Im Verkehr und Ge- 
schäft“ und die „Wis- 
senschaftliche Abtei- 
lung“. Im alten Kup- 
pelbau wird eine 
umfangreiche „Ma- 
schinen werkstatt“ er- 
stehen, während da— 
hinter an der Stübel- 
Allee eine Anzahl 
neuer Hallen für die 
Kartonnagen-Industrie 
gebaut werden, 


Die Eröffnung der 
Ausstellung war für 
l. Juni vorgesehen; 
dieselbe soll nun aber 
schon am 25. Mai 


erfolgen. um sie den zu Himmelfahrt alljährlich nach Dresden strömenden Reisenden zugänglich zu machen. 
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entgegen. So eine Zwillings-Freistrahlturbine für das 
Nore-Kraftwerk des norwegischen Staates, deren 
Leistung 30 600 PS beträgt; eine Doppel-Spiralturbine 
mit liegender Welle für das Kraitwerk Yanakoto bei 
Lima in Peru mit 10650 PS Leistung. Insgesamt 
wurden von J. M. Voith bisher 9200 Turbinen mit 
rund 4300 000 PS Leistung und rund 6000 Regler 
gelieiert. 


Leipziger Frühjahrsmesse 1927. 

Die Deutsche Werke Kiel Aktiengesellschaft in 
Kiel stellt auf der diesjährigen Leipziger Frühjahrs- 
messe in Halle 21, Stand 22—24, und im „Haus der 
Elektrotechnik“, Stand 7, aus. In Halle 21 werden 
kompressorlose Zweitakt-Dieselmaschinen im Betrieb 
gezeigt, und zwar je ein Motor von 14, 30 und 45 PSe. 
Ferner sind zwei kleine, schnell laufende Zweitakt- 
Dieselmotoren von je 7 PSe aufgestellt; der eine ist 
direkt gekuppelt mit einem Gleichstrom-Gencrator, 
der andere mit einer Kreiselpumpe. Bei diesen beiden 
kleinen Zweitakt-Motoren ist technisch neu und be- 
sonders interessant, das bei einer Umlaufizahl von 
1000 in der Minute die Einführung des Brennstofis 
durch unmittelbare Hochdruck-Strahlzerstäubung er- 
iolgt, und zwar ohne vorherige Vorwärmung des 
Kompressionsraumes bzw. der Verbrennungsluft. Das 
Anlassen der Motoren erfolgt in kaltem Zustande von 
Hand mittels einer Andrehkurbel. Die ausgestellte 
Kreiselpumpe ist ebenfalls eigenes Erzeugnis der 
Firma. Die Pumpe stellt einen Spezialtyp dar für 
Be- und Entwässerungszwecke sowie für die För- 
derung von Schmutz- und Abwässern. Auf diesem 
Stande wird auch eine bemerkenswerte Neuerung aui 
dem Gebiete der Stromerzeugung gezeigt, und zwar 
ein von einem Dieselmotor angetriebener Drehstrom- 
Asynchron-Generator mit Eigenerregung und Span- 
nungskompoundierung. Dieser Generator ist Erzeug- 
nis des Elektromotorenwerkes der Deutsche Werke 
Kiel Aktiengesellschaft. 

Weitere Erzeugnisse des Elektromotorenwerkes 
werden im „Haus der Elektrotechnik‘, Stand 7, aus- 
gestellt. Besondere Beachtung verdienen die kom- 
pensierten Drehstrommotoren, die außer der normalen 
Ausführung als Kurzschlußläufer- und schleifringlose 
Phasenläufer-Motoren auch für größere Leistungen als 
Kurzschlußläufermotoren mit auigebautem Anlaß- 
schalter ausgeführt werden. 

Ausstellung moderner Transport- 
anlagen. Die bekannte Spezialfabrik für Trans- 
portanlagen Wilhelm Stöhr, Offenbach a. M., wird wic 
im Vorjahre auch die diesjährige technische Früh- 
jahrsmesse in Leipzig benutzen, um weiten Kreisen 
die neuesten Transporteinrichtungen vorzuführen, nur 
daß dies jetzt in einer erweiterten Form geschehen 
soll. Auf den Ständen Nr. 124 bis 138, unter freiem 
Himmel, links neben dem „Hause der Elektrotechnik“ 
vor Halle 11. werden u. a. folgende Transporteure 
im Betrieb zur Schau gestellt: 

I Kreistransporteur, der um den ganzen Platz 
herumführt. etwa 110 m lang. mit den verschie- 
densten Mitnehmern ausgerüstet, welche alle 
möglichen Fördergüter tragen. mit eingebauter 
automatischer Auf- und Abzabevorrichtung mit- 
tels Rolleniörderer und Bandtransporteur. 

1 Wandertisch für Fließarbeit mit kombiniertem 
Antrieb für ruckweisen und kontinuierlichen Be- 
trieb mit verschiedenen Geschwin Jigkeitssteue— 
rungen. 

I Furmkastentransporteur nach dem Paternoster- 
System. 
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I fahrbares Förderband mit selbsttätiger Zubring- 
vorrichtung für 30 cbm Stundenleistung. 

1 Suckstapelanlage, 

1 fahrbares Förderband mit Förderrinne Delta ver- 
einigt. so daß das Fördermaterial einen dauern- 
den Kreislauf darin macht. 

Da heute für jeden industriellen Betrieb die 
Bewältigung des Güterumlaufs überhaupt und die 
wirtschaftliche Bewerkstelligung aller Transporte von 
einschneidender Bedeutung sind, werden die Mess:- 
besucher gern die Gelegenheit wahrnehmen, aus 
eigener Anschauung das kennenzulernen, was die mo- 
derne Fördertechnik den verschiedensten Betrieben 
zur Verfügung stellt. 


——ñ—k4kä nn u 


Internationale Presse- Ausstellung Köln 
Mai bis Oktober 1928. 
Zu dieser Ausstellung haben u. a. ihre Mitwirkung 
folgende Fachorganisationen zugesagt: 
Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und 
Holzstoff-Industrie, Charlottenburg, 
Verein Deutscher Papierfabrikanten, Charlottenburg, 
Verband Deutscher Pruckpapierfabriken, Berlin, 
Vereinigte  ringireie  Zeitungsdruckpapieriabriken, 
Charlottenburg, 
(iesamtausschuß der Papier verarbeitenden Indu- 
strien, Berlin, 
Pupierverarbeitunxsmaschinen- Verband, Leipzig. 
Der Arbeitsausschub, welchem in erster Linie 
die fachliche Organisation der Ausstellung obliegt, 
setzt sich aus 10 Vertretern der Fachausschüsse zu- 
sammen. Vorsitzender des Ausschusses für das Pa— 
piergewerbe ist Generaldirektor Wichtrich, 
Düsseldorf. Die Ausstellung wird sich in 12 
Abteilungen gliedern, davon Abteilung 11 „Das 
Papier als Rohstoff für die Presse“ mit 
folgenden Unterabteilungen: A. Das Papier im Wan— 
del der Zeiten: B. Die Technik der Papierherstellung 
vom Rohstoff bis zum Fertigfabrikat; C. Gebrauchs- 
fertige Erzeugnisse der Papierindustrie und der Pa- 
pierverarbeitungsindustrie für alle Zweige des Presse- 
wesens; D. Statistische Darstellungen aus der 
deutschen Papierwirtschaft in Verbindung mit dem 
Pressewesen. 


Der Deutsche Künstlerbund wird nach längerer 
Pause in diesem Sommer mit einer großen gra- 
phischen Ausstellung wieder hervortreten. 
Die Ausstellung findet in Verbindung mit der dies- 
jährigen Dresdner Jahresschau „Das Pa- 
pier“ statt. Sie soll alle Arten Druckgraphik, aber 
keine Handzeichnungen und Aquarelle umfassen und 
als Ergänzung auch Werke der Kleinplastik bringen. 
Auskünfte und Ausstellungspapiere sind ab 7. März 
von der Leitung der graphischen Ausstellung, Dresden, 
Lennestraße 3. zu beziehen. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegt cin Prospekt der 
Firma Kreuzversand A, Klotz, München, bei. Die 
genannte Firma fabriziert das patentierte „Kreuz— 
Thermalbad“, den bekannten Apparat für häusliche 
Schwitzkuren. Die von Aerzten verfaßten, in den 
Prospekten angeführten Werke werden an jeder- 
mann gratis abgegeben. 

Ferner liegt eine Beilage der Firma Schiff & 
Stern, Maschinenfabriken, Leipzig-Eu., über „selbst- 
tätige Hetßwasser-Kesselspeiseanlag®en" bei. 

Wir empichlen diese Beilagen der Aufmerksam- 
ke't unserer [ veser. 


— 


— — — ~ 
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Zeitschriftenschau. 


Untersuchungen an gemahlenem und un- 
gemahlenem Zellstoff. G. Porrvik. Sv. 
Papp.-Tidn. 30, 12 (1927). 

Der Verfasser sucht die Verschiedenheit 
im Verhalten der Zellstoffe bei der Bildung 
des Papierblattes durch Ermittlung gewisser 
physikalischer Konstanten zu erklären. 

Saugvermögen: 15 mm breite Streifen 
werden mit ihrem einen freien Ende hängend 
15 Minuten in Wasser eingetaucht. Die 
Saughöhe zeigt sich abhängig vom PreB- 
druck: 

20 kg pro 9 qdm Saughöhe 7,6 mm, spez. 

Gew. 0,283, 

70 kg pro 9 qdm Saughöhe 5,5 mm, spez. 
Gew. 0,397; 
fernerhin das spez. Gewicht nicht unwesent- 
lich vom Mahlgrad: 
Mahlgrad 10 18 24 37 43 63 73 
spez. Gew. 0,25 0,34 0, 38 0, 43 0, 40 0,61 0,64. 

Im wesentlichen kann man sagen, steigt 
der Mahlgrad um 1, so das spez. Gewicht 
um 0,006, das Saugvermögen (Saughöhe) um 
0,200. 

Den folgenden Versuchen wurde ein 
Mahlgrad von 40% S.-R. zugrunde gelegt. 


Die Bereitung der mikroskopischen Pro- 
ben geschah in der Weise, daß die Stückchen 
mit Wasser unter Zugabe von 1 Tropfen 
Gummi arabicum zerfasert wurden. Von der 
Masse bringt man mittels Glasrohrs wenig in 
ein kleines Gefäß, gibt Sprit und Aether zu, 
um das spez. Gewicht der Flüssigkeit zu 
erniedrigen und die Fasern zum Sinken zu 
bringen. Der Gummizusatz bewirkt das 
Ankleben der Fäserchen auf dem Objekt- 
träger nach dem Antrocknen. 


Die Faserlänge nimmt im Verlauf einer 
Kochung zu, die Festigkeit der Faser jedoch 
ab. Um diese Vorgänge messend zu er- 
fassen, hat der Verfasser mehrere „Konstan- 
ten“ eingeführt. Er nennt den Quotienten 
aus Bruchfläche und Ganzfläche die „Ver- 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J. F. Müller & Sol A.-G 


Papierholz 


stümmelungszahl“. Wird eine ganze Faser 
mit zwei Endflächen einmal auseinander- 
geteilt, so entstehen zwei Bruchflächen und 
zwei Ganzflächen. Der Quotient ist somit 
2/2 — 1. Geschieht diese Zerteilung zwei- 
mal, so ergeben sich vier Bruchflächen, der 
Quotient 4/2 — 2. Als „Stücklänge“ wird 
bezeichnet der Quotient: 


Be See 
1 J Verstümmelungszahl — 8e. 


Endlich berechnet der Verfasser eine 
„Krümmungszahl“, wobei die unter dem 
Mikroskop je Faser gezählten Biegungen wie 
folgt gewertet werden: stumpfer Winkel = 1, 


rechter Winkel — 2, spitzer Winkel — 3. 


Es ergibt sich hiernach folgende Zusammen- 


stellung: 
Koch- Faser- Verst.- Stück- Krümm.- 
zeit länge Zahl länge Zahl 
19—20 3,07 1,5 1,23 1,5 
20—21 3,22 253 0,98 2,3 
21—22 3,24 30 0,81 3,2 
22—23 3,28 4,4 0,61 3,0 
über 23 3,27 2,7 0,88 3,7 


In weiteren Versuchsreihen soll der Ein- 
fluß der Mahlung ermittelt werden. 
1. Schwach gekocht 

und gebleicht: 


Stück- Faser- Verst.- Krümm. 
länge länge Zahl pr. mm 
ungemahlen 2,12 3,05 0,71 0,89 
gemahlen 0,90 2,58 2,78 2,04 


—1,22 —0,47 +2,07 +1,15 

2. Stärker gekocht 

und gebleicht: 

ungemahlen 
gemahlen 


104 2,96 0,78 1,00 
1,97 


113 282 1,97 1,78 


—0,81 —0,14 +1,19 +-0,78 
3. Fremdprobe über- 
bleicht: ö 
ungemahlen 1,57 2,68 1,16 1,29 
gemahlen 141 2,67 1,66 1,89 


—0,16 —0,01 +0,49 -+0,60 


Holz- 
% makler, 


Hamburg 27 
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Die chemischen Konstanten der drei ange- 
führten Versuchsreihen (Zellstoffe) waren 
1. Alpha 88,4, Cu-Zahl 1,8; 2. Alpha 87,4, 
Cu-Zahl 1,8; 3. Alpha 82,8, Cu-Zahl 3,7. 

Für verschieden lang gekochten Zellstoff 
erwiesen sich verschieden lange Zeiträume 
erforderlich, um auf denselben Mahlgrad 
(40% S. R.) zu kommen, nämlich bei 18 
Stunden Kochzeit — 145 Min., bei 19 Stun- 
den 153 Min., bei 20 Stunden — 162 Min. 

Der Verfasser versuchte nunmehr die 
Festigkeit von Zellstoffbogen direkt durch 
Zerreißproben zu ermitteln. Es zeigten sich 
jedoch große Unregelmäßigkeiten, die vom 
Pressendruck weitgehend abhängig sind. Ein 
wenig fester Zellstoff hat infolge der mecha- 
nischen Behandlung während der Fabrikation 
einen höheren „Eigenmahlgrad“, trägt folg- 
lich das Wasser schlechter, bleibt dünner und 
erhält unter der Presse stärkeren Druck. Auf 
diese Weise wird eine Festigkeit vorgetäuscht, 
die nicht vorhanden ist. Die Festigkeit im 
ungemahlenen Zellstoffbogen gibt keinerlei 
Anhaltspunkte über die wahren Festigkeits- 
eigenschaften des später daraus gefertigten 
Papieres. Man kann höchstens sagen, je 
fester das Zellstoffblatt, um so weniger fest 
das Papier. 

Die Methode der Nulleinspannung nach 
Hoffmann- Jacobsen ist von dieser Fehler- 
quelle zum Teil frei. Es bleibt die Möglich- 
keit, diese Methode so auszubauen, daß sie 
zur direkten Bestimmung brauchbar werden 
könnte. Dr. W. 


Die Ausnutzung von Abfallholz. Pappers- 
och Trävarutidskrift för Finland, Nr. 1 und 2 
vom 15. und 31. 1. 1927. Nach einem im 
Jahre 1916 gehaltenen Vortrag von Dr, Ar- 
thur D. Little bearbeitet von Dr. Eric Wahl- 
fors. 

Der Bearbeiter beabsichtigt durch den 
autorisierten Neudruck dieses älteren Vor- 
trags auf das immer noch ungelöste Problem 


Nr. 9 1927 


der Verwertung des Abfallholzes hinzuweisen. 
Nach den Angaben des Vortragenden bleiben 
beim Fällen des Holzes 65—70% des leben- 
den Baumes im Walde, vom verbleibenden 
Rest gehen weitere 50% beim Zersägen 
verloren, so daß nur etwa 15 % des lebenden 
Baumes zu Schnittware verarbeitet und aus- 
genutzt werden. Der Vortragende macht 
Vorschläge zur Gewinnung der ungeheuren 
Werte, die in dem Verlorenen stecken, und 
nennt als ohne große Schwierigkeiten ge- 
winnbare Produkte: Zellstoff, Pappe, Papier, 
Papiergarn, Terpentin, Harz, Tallöl, Holz- 
kohle, Aethylalkohol, Viehfutter, verschiedene 
Lacke, Aether, wahrscheinlich Essigsäure, 
Methylalkohol, Aceton und brennbare Gase. 
Durch Analysen und Versuchsdaten belegt er 
seine Vorschläge, die zum Teil auch in halb- 
technischem Maße ausprobiert sind. 

Hier interessieren besonders die seiner- 
zeitigen Versuche über Bereitung von Zell- 
stoff und Papier. Der Vortragende will gute 
Erfolge erzielt haben auch bei Anwendung 
von harzreichen Stubben und Aesten, indem 
er diese entweder nach einem alkalischen 
Verfahren aufschloß (Soda- oder Sulfatver- 
fahren), oder indem er dem Aufschluß eine 
Extraktion vorhergehen ließ. Es werden 
angeführt solche mit organischen Lösungs- 
mitteln, die Harze und Oele ausziehen (das 
Holz ist dann auch für den Sulfitaufschluß 
geeignet) und Destillation im Dampfstrom, 
wobei nur flüchtige Oele abgetrieben werden. 
Der erkochte Zellstoff soll schwer bleichbar 
sein, sich aber gut für Schreibpapier und mit 
Holzschliff vermengt für Buchpapier eignen. 
Der aus Stubben gewonnene Stoff soll sich 
durch besondere Zähigkeit auszeichnen. 

Die technischen Schwierigkeiten der ver- 
schiedenen Verfahren werden berührt. Sie 
sollen jedoch nicht unüberwindlich sein, 
wenn durch günstige Anlagen der Fabriken 
die Transportirage wirtschaftlich gelöst ist. 

Ms. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. vis 100015 rumme 


appena iik F Dippoldiswalde, den 18. II. 1927. 
. m. b. H. 


Firma Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, 
Niederschlema i. Sa. 
Es freut uns, Ihnen mitteilen zu können, daß wir mit dem im Dezember 1925 gelieferten 
Kollergang für 250 kg Eintrag außerordentlich zufrieden sind. 
* Die von Ihnen geschilderten Vorteile haben wir bisher restlos wahrgenommen. 


Sobald wir wieder neue Anschaffungen in Kollergängen nötig haben, werden Sie sicher mit 
unseren erneuten Aufträgen rechnen dürfen 


Hochachtungsvoll 
gez. Pappenfabrik Dippoldiswalde 
TE G. m. b. H. 
b.. F. 00 dr Het, Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (sachsen. 


| 
| 
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Patent-Berichte. 


Sandfang. 
Dipl.-Ing. Ottwin Schoeller, Elberfeld. 
Kl. 55d, 12. D. R. P. 441 145 (v. 22. 8. 24 ab). 


Patent-Anspruch: Sandfang zur Ver- 
wendung insbesondere bei der Papier- und Zellstofi— 
herstellung, gekennzeichnet durch rinnen- oder röhren- 
artige Unterführungen als Uebergang der einzelnen 
Sandfangrinnen zueinander. 


Abstreichmesser für Kalanderwalzen. 
Dill & Collins Co., Philadelphia. 
Kl. 55e, 1. D. R. P. 441 031 (v. 27. 5. 25 ab). 


Patent- Anspruch: Abstreichmesser für 
Kalanderwalzen, dadurch gekennzeichnet, daß ein 
Abstreichkissen durch einen auf einer Platte befestig— 
ten, mit aufwärts gerichteten Zähnen versehenen 
Streifen einerseits und durch eine Klemmplatte 
andererseits festgehalten ist, die drehbar auf der 
Platte gelagert ist und durch Federn nachgiebig gegen 
das Kissen gepreßt ist. 


Anfeuchtvorrichtung für Papier mit um- 
laufender oberer Bürstenwalze. 
Hermann Ungethüm, Pausitz b. Riesa. 
Kl. 55e, 3. D.R.P. 441 146 (vom 5. 8. 25 ab). 

Patent-Anspruch: Anfeuchtvorrichtung 
für Papier mit umlaufender oberer Bürstenwalze, die 
mittels Schneckensegmentes einstellbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Schneckensegment geteilt ist, 
drehbar um ein mit dem Lagerbock verbundenes 
Kugellagergehäuse für die untere Walze greift und 
mit seinem oberen winklig abgebogenen Teil mit dem 
Stellagerarm der Bürstenwalze verbunden ist. 


Verfahren zum Entfärben von Lösungen 
mittels eines durch Behandlung von cellulose- 
haltigen Stoffen mit Säuren erhaltenen Ent- 

färbungsmittels. 
ThelnternationalSugar&Alco- 
hol Company Limited in London. 

Kl. 12d, 1. D. R. P. 439 074 (v. 27. 6. 24 ab). 

Patent-Anspruch: Verfahren zum Ent- 
färben von Lösungen mittels eines durch Behandlung 
von cellulosehaltigen Stoffen mit Säuren erhaltenen 
Entfärbungsmittels, dadurch gekennzeichnet, daß man 
auf die Lösungen den beim Aufschließen von cellu- 
losehaltigen Stoffen mit Säuren nach dem Auswaschen 
der löslichen Stoffe hinterbleibenden Ligninrückstand 
entweder mit dem ihm nach dem Auswaschen an- 
haftenden Feuchtigkeitsgehalt oder aber nach vorheri- 
ger Trocknung in gedämpftem Zustande einwirken läßt. 


Die Wirkung des Rückstandes als Entfär- 
bungsmittel ist sehr stark. Er entfärbt in 
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vielen Fällen sogar ‚noch stärker als gleich 
große Mengen von Tierkohle oder aktiver 
Holzkohle. Es war nicht zu erwarten, daß 
der Ligninrückstand in dieser Weise wirkt, 
denn er hat äußerlich mit den bis jetzt be- 
nutzten Entfärbungsmitteln nichts Gemein- 
sames. 


Patent-Anmeldungen. 

Kl. 55a, 1. A. 43635. Hermann Amos, Dresden- 
Dölzschen, Eigenheimstraße 21. Aus Kunstmasse be- 
stehender Schleiierstein zur Erzeugung von Holz- 
schliff für die Papierherstellung. Zus. z. Pat. 428 350. 
4. 12. 24. 

Kl. 55b, 2. M. 90 103. eek A.-G. 
vorm. Wagner & Co., Cöthen in Anhalt. Stehender 
Kocher zum Dämpfen von Holz zur Erzeugung von 
Braunschliff für die Papier- und Pappenherstellung. 
6. 


Wegen Nichtzahlung der vor der Erteilung zu ent- 
richtenden Gebühr gelten als zurückgenommen: 

Kl. 55d, 29. M. 83 682. Aufhänge- und Trocken- 

vorrichtung für ein- oder beiderseitig befeuchtete 


Papier- oder Stoffbahnen. 7. 10. 26. 
Gebrauchsmuster. 
Kl. 55e. 980 190. Akt.-Ges. für Cartonnagen- 


industrie, Dresden. 
pier oder dgl. 
A. 44 567. 


Pappspule mit durch Karton, Pa- 
befestigten Seitenscheiben. 15. 1. 27. 


Ausländische Patente. 
Herstellung von wasserdichtem Papier. 
Amerik. Pat. Nr. 1 607 519. Ellis Foster 
Co., N. J.; übertragen von Carleton Ellis, 
Montclair. 


Hydrozellulosehaltiger Papierbrei wird im Hol- 
länder mit Harzleim und nach der Bindung des letz- 


teren mit einer Wachsemulsion versetzt. 


Herstellung von Zellstoff, 

Amerik. Pat. Nr. 1519509. Brown Co., 
Berlin, New Hampshire; übertr. von George 
A. Richter, Berlin, New Hampshire. 

Man kocht zellulosehaltiges Material mit einer 
SO: und NazsO enthaltenden Lösung, konzentriert 
die hierbei entstehende Sulfitablauge, verschmilzt den 
Rückstand mit dem Rückstand, welcher durch Kon- 
zentrieren einer vom Sulfatprozeß stammenden Abfall- 
lauge erhalten wird, löst die Schmelze in Wasser, 
säuert die Lösung mit SOz an und benutzt die so 
erhaltene Lauge zum Kochen einer neuen Menge des 
zellulosehaltigen Materials. 


ezüge 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Ausiande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
in. Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 

Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn“. Bezugsquellen aller Art sind in „Olintter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3522. Verarbeitung von alten 
Papierzementsäcken. Können Abfälle von gebrauch- 
ten Papierzementsäcken für die Herstellung von Sack- 


papier verwendet werden und wie nimmt man 

gegebenenfalls zweckmäßig die Entfernung von 

Zementresten vor? S. 
Fra ge Nr. 3523. Oberflächenleilmung mit 


Tierleim. Es wird zur Oberflächenleimung ein Bad 
von 6% Tierleim, 2% Alaun, 0,2% Natronseife emp- 
fohlen. Welchen Zweck soll dabei der Alaun und die 
Seife erfüllen? Mit dem Leim will man doch ein 
hartes Papier efzeugen. Wirkt die Seife dieser Eigen- 
schaft nicht entgegen? Wo findet man eine ein- 
gehende Beschreibung auch der chemischen Vor- 
gänge der Oberflächenleimung? Auf welche Weise 
kann die starke Schaumbildung verhütet werden, die 
durch das Zusammengeben von Tierleim und Alaun 
auftritt? P. 


Longralnlerung. 
Antwort auf Frage Nr. 3509 in Nr. 6. S. 176. 


I. Graupappen können mit jeder beliebigen Prä- 
gung versehen werden, wenn zwischen je zwei der- 
selben eine entsprechend gravierte Stahlplatte gelegt 
wird und die Pappen dann einem Pressen- oder 
besser noch Walzendruck ausgesetzt werden. Der 
Ausfall der Prägung ist abhängig von der Reinheit 
der Pappen, vom Stoff, aus welchem diese erzeugt 
wurden, vom Feuchtigkeitsgehalt der Pappen, der 
Ausführung der Gravierung der Prägeplatten und der 
Höhe des Druckes, dem die Pappen samt den Einlage- 
platten ausgesetzt werden. 

Wenn es sich um größere Mengen mit Stroh- 
maserung versehener Pappen handelt, empfiehlt es 
sich, die Prägung anstatt mit Platten. auf einem 
Prägekalander vorzunehmen. 

i H. Posti., Mödling b. Wien. 


II. Zum Longrainieren der Graupappe können 
Sie ohne Bedenken zwischen zwei Bogen eine Platte 
einlegen. Es ist dies eine sehr gute und vor allen 
Dingen wirtschaftliche Sache, wenn man es versteht. 
eine gute, brauchbare Pappe herzustellen. Achten 
Sie auf guten und gleichmäßigen Druck. Die Platten 
stellt man am besten aus fast reinen Hanffasern, mit 
höchstens 15% Ritter-Kellner-Zellulose, her. Der 
Stoff ist sehr schmierig zu mahlen, die Pappen sind 
bis 500 at. hydraulisch zu pressen, Bann, im 
Jufttrockenen Schuppen zu trocknen. 


Elienbelnkarton. , 
Antwort auf Frage Nr. 3511 in Nr. 6, S. 176. 
(Siehe auch Nr. 8, 5. 239.) 

U. Um einen guten, flachliegenden Karton zu 
erhalten, muß vor allem bei der Feuchtung gut acht 
gegeben werden. Sie darf keinesfalls zu stark sein. 
Soli trotzdem eine hohe Glätte erzielt werden, so 
muß der Karton mehrmals satiniert werden, mög- 
lichst mit warmen Walzen, | relhög. 


III. Es würde zu weit führen, die Herstellung von 
Elfenbeinkarton im Briefkasten zu beschreiben, ich 
kann deshalb nur die notwendigsten Anordnungen 
bekanntgeben: 

Die Holländer müssen mit sehr gutem Mahlzeug 
versehen sein (Bronzebemesserung). Die Pressen sind 
gut zu belasten und mit nicht markierenden Filzen 
zu bespannen. Da der Schabstoff an den Pressen 
sehr dünnflüssig ist, ist ohne Filzstreifen unter den 
Schabern nicht auszukommen. Besonderes Augen- 
merk ist auf die Trocknung zu legen. Die ersten 
4—5 Trockenzylinder sind mäßig ansteigend zu hei- 
zen. Die Trockenfilze sollen aus guter Schafwolle 
sein, da die Spannung der Trockenfilze sehr viel zum 
Flachliegen des Kartons beiträgt. Wenn der Karton 
250—300 g/um schwer sein soll, ist es am besten. 
ihn dreifach zu kleben. Die Dicke des Kleisters 
richtet sich nach der Stärke des Kartons. An der 
Klebmaschine sind die drei ersten Zylinder mäßig 
ansteigend zu heizen. Um eine gleichmäßige Feuch- 
tung oben und unten zu erzielen, ist der letzte klein: 
Zylinder mit einem Kupfermantel und Manchon zu 
überziehen. Auf den Manchon und Führungsfilz ist 
je ein Spritzrohr mit feinen Löchern anzubringen. 
Der so gefeuchtete und geschnittene Karton ist 10 
bis 12 Stunden in einem kühlen Raum in einer hydrau- 
lischen Presse zu pressen. Das Satinieren in Bogen 
soll kreuz und quer geschehen. F. P. 


IV. Im allgemeinen ist der Uebelstand auf das 
Trocknen zurückzuführen. Ich habe fast immer den 
größten Fehler im Trocknen angetroffen. Ist der 
Karton gut aus der Pressenpartie gekommen, dann 
muB es ein geübter Maschinenführer in der Hand 
haben und sehen, ob der Karton sich nach unten 
oder nach oben rollt, darnach muß er die Zylinder- 
gruppe einstellen. Ist nun festgestellt, daß der Kar- 
ton gut von der Maschine gearbeitet ist, dann lege 
man besonders Wert auf die Feuchtung, der Karton 
soll nach der Feuchtung 3—4 CCC vor dem Satinieren 


für Dunstabsaugung. Unterwindfeuerung. 
Luftheizung, Trocknung und Entnebelung. 


Netzschkauer Maschinenfabrik 
Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. Sa. 
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lagern, dann möchte ich besonders auf die Tempera- 
tur des Papiersaals, wo der Karton verarbeitet wird, 
hinweisen, denn feuchte Luft bewirkt Flächenausdeh- 
nung, trockene Luft macht die inneren Flächen un- 
ruhig (wellig). Ich verweise auf die Antworten in 
Nr, 21/1926, S. 602, und auf Nr. 5/1924, S. 225. 
K. O. 

V. Das Rollen des Elfenbeinkartons kann fol- 
gende Ursachen haben: 

1. Sie verwenden zu harte Rohstoffe und müssen 
den Stoff zu lange und unnötig mahlen oder 

2. Ihr Mahlgeschirr hat zu breite Messer und 
mahlt den Stoff zu schmierig; 

3. Sie trocknen den Karton auf der Maschine ein- 
seitig oder 

4. Sie feuchten denselben einseitig. 

Wenn Sie nun das harte Material und das schmie- 
rig mahlende Mahlgeschirr haben müssen, um einen 
klangvollen Karton zu bekommen, was eigentlich 
nicht nötig ist, so müssen Sie den Karton auf der 
Klebmaschine auch entsprechend behandeln. Sie 
müssen das Trocknen auf der Klebmaschine so ein- 
stellen, daß die Rückseite von dem rollenden Karton 
mehr erhitzt wird und das Befeuchten des Kartons 
von derselben Seite erfolgt. Noch besser ist es, wenn 
der Karton von der Innenseite ein Drittel und von 
der Außenseite zwei Drittel der nötigen Feuchtung 
erhält. 

VI. An der Tatsache, daß sich der Karton, ins- 
besondere in kleine Stücke geschnitten, rollt, dürfte 
auch die Verwendung eines nicht geeigneten Füll- 
stoffes die Schuld tragen. Für die Erzeugung von 
Elfenbeinkarton empfiehlt sich die Verarbeitung eines 
ganz besonders fein und gleichmäßig vermahlenen 
Talkums. Ich erzeuge eine sehr hohe Spezialqualität 
für diesen Zweck, deren Verwendung außerdem noch 
die Wirkung hat, die Satinage zu befördern und die 
Weiße sowie die Transparenz des Kartons zu er- 
höhen. 

Eduard Elbogen, Talkumgrubenbesitzer, 

Wien Ill, Dampfschiffstraße 10. 


VH. Um Elfenbeinkarton in einwandfreier Quall- 
tät flachliegend herstellen zu können, ist es Be- 
dingung, daß hiefür geeignete Rohstoffe verwendet. 
diese im Holländer entsprechend gemahlen werden 
und der Stoff auf einer Maschine zu Papier aufge- 
arbeitet wird, die mit der nötigen Anzahl Pressen 
und einer genügend großen Trockenpartie ausge- 
rüstet ist. H. Posti, Mödling b. Wien. 


Säckepapler. 
Antwort auf Frage Nr. 3512 in Nr. 6, S. 176. 

l. Die Anforderungen, welche an die Papiere 
für Zementsäcke gestellt werden, sind sehr hoch, da 
das Material großen Beanspruchungen unterworfen 
ist. Feste Normen für Sackpapiere bestehen bisher 
noch nicht, jedoch hat sich das Materialprüfungsamt 
in Berlin-Dahlem seit 1918 mit dieser Frage befaßt 
und laufend Untersuchungen angestellt. Auf Grund 
der mehrjährigen Arbeiten ist von dieser Stelle vor- 
geschlagen worden, für Sackpapiere 5000 m mittlere 
Reißlänge und 1000 Doppelfalzungen als Mindestwerte 
zu fordern. 

Dehnung und Berstdruck spielen eine fast noch 
größere Rolle, da das Papier beim Ein- und Ausladen 
der vollen Säcke in dieser Hinsicht aufs äußerste 
beansprucht wird. Die Dehnung kann daher gar nicht 
hoch genug gefordert werden, im allgemeinen wird 
aber 3% im Mittel als genügend erachtet. Der 
Berstdruck von 80—90 % (Mullen-Tester) gilt eben- 
falls als vollkommen ausreichend. Es ist vorteilhaft. 
wenn die Werte für Reißlänge und insbesondere für 


205 


Einlauf der nassen Pappen 


Der neue 


Band-Trockner 


(Patente auf Verlahren und Apparate angemeldet.) 
für Pappen u. Papier in Bogen u. Bahnen. 


Erstaunliches_Trockenergebnis! 


Das Urteil eines Kunden: 


„Wir waren über das Ergebnis des Versuches, den 
wir mit ca. 2000 kg trocken gedachten Pappen vor- 
genommen haben, erstaunt, wobel wir besonders das 
gute Aussehen und die Geschmeldigkelt der Pappen 
nach dem Trocknen hervorheben möchten. 

Nicht allein die kurze Trockendauer, — unsere 
80 er Pappendurchliefen den Apparat In ca. 20 Minuten 
— sondern auch die gleichmäßige Trocknung, die 
ein sofortiges Satinleren und Weiterverarbeitung 
der Pappen gestattete, war überraschend. 

Dobel blieb das Schwinden der Pappen Innerhalb 
der normalen Grenzen. 

Die Pappen verließen den Apparat In einem völlig 
flachen Zustand, ohne Anzelchen von Welllgkelt, 
was wir bisher bei keinem der uns bekannten Trocken- 
apparate feststelien konnten, und was wohl als einer 
der Hauptvortelle des Bandtrockners bezeichnet wer- 
den mub.” 

K* 


Innerhalb der letzten 8 Monate 
erhielten wir 


25 Flach-Band-Trockner 


® für Pappen in Auftrag. & 


Verlangen Sie Unterlagen und Ingenleurbesuch. 


Benno Schilde, Maschinenbau A.-6. 
Hersfeld H.-N. 
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Dehnung in Längs- und Querrichtung nicht weit aus- 
einanderliegen. 

Bei Zementsäcken liegt das Papier fast immer 
dreifach. Dies verleitet manchmal dazu, das Papier 
schwächer zu arbeiten. Dadurch wird die Haltbarkeit 
der Säcke ebenfalls beeinträchtigt. Von verschiedenen 
Seiten ist deshalb ein Quadratmetergewicht von 
80 g als Mindestgewicht vorgeschlagen worden. 
Außerdem ist es empfehlenswert, die Dicke festzu- 
legen, damit auch bei schwankendem Füllstoffgehalt 
die Arbeitseigenschaften des Papieres nicht beein- 
trächtigt werden. 

Mit einem festen Sulfitzellstoff werden Sie diese 
Werte genau so erreichen, wie mit Sulfatzellstoff. 

Dipl.-Ing. E. Munds, Gröditz. 


II. Das Staatliche Materialprüfungsamt in Berlin— 
Dahlem prüft ihm eingesandte Sackpapiere. Die der 
jetzigen Leistungsfähigkeit angepaßten Forderungen 
beschränken sich auf folgende Mittelwerte: Reiß- 
länge 5000 m, Falzwiderstand 1000 Doppelfalzungen. 
Ich kenne deutsche Papierfabriken, welche ihre Sack- 
papiere aus 95 % Sulfitzellstoff mit 6000 m mittlerer 
ReißBlänge und mit über 1500 Doppelfalzungen her- 
stellen. Eine von ihnen erreicht sogar 7700 m mitt- 
lere Reißlänge bei 57 g/m und einer Dehnung von 
45% bis 4,7%. Es ist jedoch für Sackpapiere im 
allgemeinen ein etwas höheres Quadratmetergewicht 
(70—80 g/qm) üblich. 

An sonstigen Eigenschaften eines guten Sack- 
papieres erwähne ich die Luftdurchlässig- 
keit und de Wasserdichte. Da der Zement 
zumeist mit 80—100° C in die Papiersäcke gefüllt 


wird, muß ein Teil der Luft durch das Fasergefüge 
des Papieres entweichen, um die Schnelligkeit des 
Füllens, die dichte Anlagerung und die Abkühlung 
nicht zu stören. Diese Eigenschaft der Luftdurch- 
lässigkeit von Sackpapieren prüft man mit dem 
Dalenschen Meßapparat in zuverlässiger Weise. Der 
Apparat zeigt an, wieviel Liter Luft von 65% Feuch- 
tigkeit bei 10 cm Wasserdruck in 60 Sekunden durch 
100 qcm Papierfläche gehen. Die Wasserdichte von 
Sackpapieren prüft das Materialprüfungsamt Berlin- 
Dahlem mittelst eines speziellen Wasserdruckappa- 
rates. Prof. W. Herzberg fordert, daß ein gutes 
Sackpapier nach 15 Minuten bei 5 cm Wassersäule 
weder dunkle feuchte Flecke, noch eine Tröpfchen- 
bildung auf der Versuchsfläche zeigt. Belani. 


Frage Nr. 3499. Waizenschaber. Der im 
Briefkasten d. Bl. Nr. 6/1927, S. 176, veröffentlichte, 
mit Krempelbürstenband überzogene rotierende Wal- 
zenschaber betrifft meine Erfindung, welche ich im 
Anzeigenteil dieses Blattes in Nr. 40/1926, S. 1817. unter 
„Blitzblank“ 259 angeboten habe. Diese Erfindung 
wurde von vielen Fabriken erworben und zur An- 
wendung gebracht. Interessenten überlasse ich 
dieselbe gegen ein kleines Honorar und liefere eine 
kleine genaue Skizze und Beschreibung unter „Blitz- 
blank“ 259. 


Infolge ungewöhnlich zahlreicher Nachbestellun- 
gen sind die Nr. 4 und 5 dieses Jahrgangs vollständig 
vergriffen. Wir kaufen solche zurück und bezahlen 
dafür R.-M. 1 bei portofreier Zusendung. 

Güntter-Stalb, Biberach (Rig). 


„Steinmayer-Siebe 


das Sonder-Erzeugnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen württemberg 


Einfach u. doppelt drillierte Metall- 
tücher für Zellulose-Entwässerung. 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Mord- und Mitteldeutshland: Lux & Teuber, Dresden-H. 16, Holbeinstr. 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Ant. 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Sliowakei: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121142 „ Patent-Manchon „AD OF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche , Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer 7 Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 


268 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 9 1927 


Marktberichte. 


Norwegischer Marktbericht. 


Es liegt Grund zu der Annahme vor, daß der 
Streik in der Papierindustrie Mitte März beginnen 
wird und niemand kann sagen, wie lange der Streik 
dauern wird. Die Dauer des eventuellen Stillstandes 
der Fabriken wird die Marktlage sehr beeinflussen. 

Gebleichter Zellstoff. Der Markt ist 
etwas schwächer, die Preise liegen zwischen K 300 
und 350, je nach der Qualität. 

Leichtbleichbarer Sulfitzellstoff. 
Der Preis ist unverändert K 250, entsprechend £ 14 
cif. Die Fabriken haben wenig unverkauft. 

Starker Sulfitzellstoff. Wenig Nach- 
frage, K 230—240. 

Holzschliff, naß 50%. Es werden Ver- 
käufe zu dem niedrigen Preise von £ 3.5.— cif Ost- 
küste England berichtet, doch wollen dic norwegi- 
schen Schleifereien zu diesem Preise nicht liefern. 
Sehr wenig Nachfrage. Tagespreis K 58---60 fob. G. 


Schwedischer Marktbericht. 


Papiermarkt. Seit dem letzten Bericht sind 
so gut wie keine Veränderungen eingetreten. irgend- 
welche Anzeichen für größere Lebhaftigkeit anf dem 
Papiermarkt sind weder bei Umschlag- noch bei 
Druckpapier zu bemerken. Die Exportnotierungen 
der letzten zwei Wochen waren folgende: 

M.G.-Kraftpapier £ 22.5 fob, 

M.G.-Sulfitumschlagpapier £ 19.15 bis 21.5 fob, 

Fettdicht £ 23.15 bis 24.10 fob, 

Druckpapier £ 12.5 bis 13.5 fob. 

Zellstoff. Der Sulfitzellstoffmarkt ist nach 
wie vor interesselos. Doch sieht man die Mitteilung 
aus New York von dem Abschluß von 18000 tons 
stark Sulfitzellstoff für 1928/30 zum Preise von 
$ 2.87% als ein gutes Zeichen an. Wenn auch der 
Preis etwas unter dem Tagespreis liegt, so handelt 
es sich doch um eine sehr große Menge. Eine andere 
Sache ist es, ob es für die Zellstoffabrikanten vor- 
teilhaft ist, solche langsichtige Kontrakte abzu- 
schließen. Die Erfahrung hat nämlich gelehrt, daß, 
wenn die Preise steigen, der Verkäufer seinen Kon- 
trakt bis zum letzten Kilogramm erfüllen muß, 
während bei fallenden Preisen der Käufer oft eine 
entsprechende Preisreduktion fordert. Dies gilt be- 
sonders beim Verkauf nach U.S.A. 

Die Preisnotierungen für starken Sulfitstoff und 
für Sulfatzellstoff sind unverändert. bei gebleichter 
und leichtbleichbarer Ware macht sich eine etwas 
schwächere Tendenz bemerkbar. Es notierten: 

Sulfitzellstoff, gebleicht £ 16.10 bis 17.10 pro ton 
cif und $ 3.75 bis 4.-- pro 100 lbs. 

Sulfitzellstoff, leichtbleichbar £ 13.15 bis 14.2.6 pro 
ton cif und $ 3.20 bis 3.25 pro 100 Ibs, 

Sulfitzellstoff. stark € 13.— bis 13.10 pro ton cif 
und $ 2.95 bis 3.— pro 100 Ibs, 

Sulfatzellstoff, Kraft £ 13.— bis 13.10 pro ton cif 
und $ 2.95 bis 3.— pro 100 Ibs. 
Holzschliff. In den letzten zwei Wochen 

sind etwa 800 tons 50proz. tr. Masse verkauft wor- 
den. Der Preis für diese Masse — etwa £ 3.15 pro 


ton cif — ist jetzt so niedrig, daß er für manche 
Schleiferei nicht mehr die Herstellungskosten deckt. 
Für trockenen Holzschliff wurden etwa K 130 
pro ton netto fob Göteborg und K 120—122 pro ton 
netto fob Bottnischer Meerbusen notiert. Der Haupt- 
käufer war wie früher Spanien. Ag. 


Papiermarkt in China. 

Die Länder, die hauptsächlich Papier nach China 
exportieren, sind nach der Menge geordnet: Skan- 
dinavien, Großbritannien, Deutschland, Italien, Japan 
und die Vereinigten Staaten. Infolge der ungünstigen 
Lage für England hat die Einfuhr englischen Papiers 
bedeutend nachgelassen. Frankreich, Belgien und 
Holland liefern zwar ebenfalls nach China, doch 
kleinere Mengen als die erstgenannten Länder. 

Japan verkauft in China hauptsächlich Zeitungs- 
druckpapier, auch Werkdruck-, Schreib-, Pack- und 
Zigarettenpapier und Pappen. Bezüglich des Zeitungs- 
druckpapiers hat Japan sehr mit der Konkurrenz von 
Norwegen und Schweden zu kämpfen. 

Es ist schwer zu sagen, ob das ausländische 
Papier eine größere Aufnahme in China finden wird. 
da die Lage schwer zu übersehen ist. Es ist jedoch 
sicher, daß der Papierbedarf nicht von der einheimi- 
schen Industrie gedeckt werden kann, und da eine 
größere Produktion nicht zu erzielen ist, die mit 
dem Verbrauch Schritt hält, so wird man gezwungen 
sein, den Bedarf im Auslande zu decken, E. 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 

Das forstliche Verkaufsgeschäft entwickelte sich 
auf der ganzen Linie weiterhin günstig. bei für den 
Waldbesitz durchaus vorteilhaften Preisen. Als Käu- 
fer treten nach wie vor hauptsächlich die Verbraucher 
selbst auf; der Handel beteiligte sich weniger, sein 
Interesse gilt vorwiegend den Auslandlieferungen. 
Das Angebot aus erster Hand war lebhaft, es fand 
durchweg flotten Absatz. Die einzelnen Verkäufe 
umfaßten teils kleinere oder mittlere, teils aber auch 
bedeutende Mengen. So verkaufte das niederbaycri- 
sche Forstamt Spiegelau kürzlich 20000 Ster 
neuer Fällung mit einzm durchschnittlichen Erlös von 
115% der Grundpreise (von 12, 10 und 8 «AM je Ster 
1. 3. Kl. ohne Rinde bzw. von 11, 9 und 7 / je 
Ster ebenso mit Rinde ab Wald), während etwa 
300 Ster alter Fällung mit 105% dieser Sätze bezahlt 
wurden. Sonstige Verkäufe in Niederbayern 
erbrachten 144 %. meist 150 %. Die letzten Erlöse in 
Oberbayern pendeln hauptsächlich zwischen 125 
und 135 %, reichen aber zum Teil auch bis 151 % 
hinauf. Ein Verkauf in Unterfranken erbrachte 
146%, während in Oberfranken 144%. meist 
aber 149—158% erlöst wurden. Die badische 
Staatsforstverwaltung meldet den Verkauf von zus. 


2500 Ster um vorwiegend 157-—159%. während in 


den württembergischen Staatsforsten für 
rund 4800 Ster, teils auf dem Stock, 150—160 % 
angelegt wurden. Infolge des Anziehens der Inland- 
preise zeigte sich auch für das Angehot in polnischer 
und böhmischer Ware eine wieder günstigere Lage. 


Leistungsfähigste Bezugsquelle für Glyzer in destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Fauth & Co., Mannheim 


Telegramme: Pauthco 
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Die vielen Angebote und Hinweise in Fachkreisen und Zeitschriften 
auf | 


Gummi-Walzen-Bezüge 


sind sicherlich Beweis genug, sich bei Anschaffung eines Bezuges nicht 
allein mit der Bestellung selbst, sondern auch mit dem Fabrikat zu be- 
beschäftigen. Fast jeder Einkäufer befaßt sich mehr mit dem Preise und 
sonstigen in Anbetracht des Objektes als geringfügiger zu bezeichnenden 
Einzelheiten, als mit der Frage des 
Fabrikates. 

Ein gutes Fabrikat bürgt für Beständigkeit und Gleichmähigkeit in der 
Härte, und eine renommierte Fabrikmarke deckt die Güte der Qualität 
des Gummis. Ein erstklassiges Produkt in schwarzer Paraglanzqualität 
liefert die Firma Franz J. R. Heinrih, Hannover, die überhaupt als 
Spezialhaus für die Ausrüstung der Papier-, Zelfulfose- und Holzstoff- 
industrie das Fachhaus der technischen Branche ist. Tausende von Wal- 
zenbezüge sind in dem von diesem Hause verkauften Fabrikat geliefert. 
Fast 20jährige eigene Tätigkeit in diesem Spezialartikel im In- und Aus- 
lande, mehr als 5Ojährige Werkerfahrung und die umfangreichsten Mittel 
jeder Art stehen dieser Firma zur Verfügung, deren Inhaber in Deutsch- 
fand und über dessen Grenzen hinaus, speziell in Skandinavien, Finnland 
und den Randstaaten, nicht unbekannt sein dürfte. 

Sofern also der Papierfahmann Wert auf gediegene und fachmän- 
nische Erledigung der Neubeziehung einer Walze für die Papiermascine 
fegt, wendet er sih zweckmäsigerweise an das genannte Haus, das ihm 
mit jedem gewünschten Vorschfage dienen und vor allen Dingen ein 
Fabrikat liefern wird, mit dem es sih würdig in die Reihe der Fachhäuser 
seiner Art stellt. 


Franz J. R. Heinrich, Hannover, 


Georgstraße 23 (Georgspalast). 
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Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 


Die Grundstimmung am tschechoslowakischen 
Schleifholzmarkte ist augenblicklich viel günstiger als 
in den Vormonaten. Die Papier- und Zellstoffabriken 
in den historischen Ländern kaufen in größerem Um- 
fange, und es ist von dieser Seite noch keine Spur 
einer Zusammenarbeit zu Zwecken eines Preisabbaus 
zu bemerken. Es scheint also, daß das Kartell sich 
vorerst nur mit dem Verkaufe und der Fabrikation 
befassen wird und die Befürchtungen der Forstwirt- 
schaft zumindest als verfrüht anzusehen sind. Am 
slowakischen Markte ist die Stimmung etwas schwä- 
cher, was hauptsächlich der geringen Einkaufstätig- 
keit der inländischen Großverbraucher zuzuschreiben 
ist, welche über die Konjunktur im heurigen Jahre 
nicht sehr optimistisch urteilen und fast durchweg 
geringere Preise für Papierholz anbieten als im Vor- 
jahre. Dagegen ist die Einkaufstätigkeit deutscher 
Importeure und Zellstoffabriken nicht unbedeutend 
und die Tendenz und Preisentwicklung des Marktes 
wird häufig von dieser Seite beeinflußt. Sollte 
der Abbruch der deutsch-polnischen 
Handelsvertragsverhandlungen Tat- 
sache werdenundPolenseine Drohun- 
gen wahrmachen und die Ausfuhr von 
Rohholznach Deutschland verbieten, 
so wird sich in den nächsten Monaten 
die deutsche Nachfrage am slowaki- 
schen Markte und auch in den histo- 
rischen Ländern vervielfachen, was 
eine wirkliche Hausse am tschecho- 
slowakischen Papierholzmarkte zur 
Folge haben dürfte, da übermäßig große 
Vorräte kaum noch vorhanden sind. In den letzten 
Wochen wurden insbesondere in Westböhmen und 
Mähren einige größere Partien schwacher Rundhölzer 
(10—24 cm Durchmesser) auf den Markt gebracht 
und meist freihändig abgegeben. Ab Wald wurden 
je chm Durchschnittspreise von Kc 105—135 erzielt. 
wobei mit stark divergierenden Zufuhrkosten zu 
rechnen war. In mährischen Waldungen wurden 
durchschnittliche Erlöse von Kc 95—115 je chm be- 
kannt. Aus zweiter Hand werden kaum nennens- 
werte Mengen auf den Markt gelegt, was vielleicht 


dadurch erklärt werden kann, daß der Zwischen- 
handel eine weitere Befestigung der Preise erwartet 
und mit den Verkäufen zurückhält. Frei Turnau 
werden einige Waggonladungen Papierholz zu Kc 120 
je rm angeboten. Andere Offerten für qualitativ erst- 
klassige Ware, aus Herrschaftsholz erzeugt, bewegen 
sich bis Kc 130 und 135 je rm ab Aufladestation. 
Die Papierholzpreise ausfuhrfrei deutscher Grenz- 
stationen Reitzenhain, Weipert und Moldau bewegen 
sich um Kc 150—153 je rm. Von interessierter Seite 
werden zwar häufig weitaus höhere Notierungen 
angegeben, doch entsprechen diese nur den Forde- 
rungen der böhmischen Warenbesitzer. Die Spitzen- 
notierung von tatsächlich abgeschlossenen Geschäften 
ist durch obige Ziffern gegeben, wobei zu bemerken 
ist, daB auch einzelne Partien unter Kc 150 je rm 
ihren Besitzer gewechselt haben. Ausfuhrfrei Tet- 
schen a, E., Georgswalde-Ebersbach und Warnsdorf 
bewegen sich die Preise zwischen Kc 140--145 je rm 
und ausfuhrfrei slowakischer Grenzstationen um 
Kc 115—125. Polen offeriert noch immer laufend 
kleinere Partien ausfuhrfrei Petrowitz zu $ 3.25 —3.50 
je rm. W. O. 


Kasein-Markt. 


Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 


Argentinien. Die neuesten Berichte von 
drüben melden, daß die Mehrzahl der Erzeuger bis 
Mai ausverkauft ist. Lokoware ist bei steigender 
Tendenz gesucht und die Notierungen schwanken 
zwischen £ 65—67. 


Frankreich. Dieser Markt bringt gleichfalls 
höher gehende Preise und nachdem nennenswerte 
Vorräte nicht vorhanden sind, ist mit weiterer Preis- 
steigerung zu rechnen. Die Noticrungen schwanken 
mit E 66—68 für Säurekasein und £ 70--75 für 
Labkasein. 

Die Schweiz fordert für Säurekasein schw. 
Fr. 160. 

Allgemeines. Den Verbrauchern ist Ein- 
deckung zu empfehlen, da weitere Preissteigerungen 
auf der ganzen Linie zu erwarten sind. 


Wilh. Munds, Dresden-Weisser Hirsch 


Gegründet 1888 


Cellulose-Holzstoff 


Strohstoff 


Kunstseide-Spezial- Cellulose 


elektrolyt. gebl. ine chlorgebleicht 
Cellulosemunds Dresden. Fernspr. 37524/37624. 


Telegr.-Adr.: 
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hervorragend 
© Siebleder "Qualitäten f 


Gumm 


ug Schläuche schmidt & Brösel 
Klappen alle a. d. Saale. 


Drabtansehriiti Gummibrösel, Feorusproch-Nummern: 26223 und 26434. 


® Kesseleinmauerung und 
E. Jeenicke & Co. 
Dortmund 
Qegründet 1895. Telefon: 4732 — 5642—8833 Wien-Amersloort. 


Schnell- Papierprüſer 
— 


Rlemen- Verbinder 
I. A. Mönkemöller, Herford 5. 


Marke „van Baerie* 
van Baerle & Co., 
Frankfurt a. M. 


Zweigfabrik Worms a. Rhein 


Erste deutsche Wasserglasfabrik. 
r. 


— LOUIS SCHOPPER 
S = LEIPZIG 


Der gegebene Pestigkeitsprüfer für den Großhändler, den Papiereinkäufer, 
den Reisenden, den Werkmeister und den Maschinenführer 


LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S3 


PostschlieBlach. 


ter 


t 
N 
“ - = 

= 4 


asınyge)g 07901408 


Türen, Tote, Uberlichte. 


R.Zimmermann 
Fensterwerk 


Bautzen. 


Aeiteste Fabrik schmiedeisorner Fenster. 


FBreuers@ 


nenen een 


A E ah uå Í R RN; == — 5 2 : 
7 SS > — . — — == — Pirna ø 


Dabei: PREIS PRO PS=32% GESENKT i 
GEWICHT 20% ERHÖHT Spezialifätseif | mm 
BAUART EINFACHER ..VEBERSICHTLICHER 
ZAVART EINFACHER n UEBERSICHTLICHER Gelochte 


[VERLANGEN SIE PROSPEKT Nr. 70 } Í Bleche 
MOTOREN-WERKE MANNHEIM A:G. 
STATIONARER MOTORENBAU 


N Verkaufsbüros: 
 BERLIN-BRESLAU - CHEMNITZ: DANZIG ERFURT: HAMBURG: KÖLN- 
V] KÖNIGSBERG - MANNHEIM. MÖNCHEN-NÖRNBERG- ROSTOCK STUTTGART 
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Ein- und Ausfuhr von Papierholz im Monat 
Dezember 1926 und im ganzen Jahre 1926. 


Die Einfuhr von Papierholz im Dezember 
sank gegenüber der im Vormonat um ein bce- 
deutendes und betrug 121 836 t = 207 121 fm gegen- 
über 186 604 t = 317 227 fm im November. 

Von dem Rückgang der Einfuhr sind ganz 
besonders Finnland, Polen, Lettland und Litauen 
betroffen, während die Einfuhr aus Rußland, Oester- 
reich und den übrigen Ländern etwas zugenommen 
‚hat. Die Einfuhr aus der Tschechoslowakei hat un- 
gefähr den gleichen Umfang wie im Vormonat. 

Die Ausfuhr von Papierholz hat im Monat 
Dezember einen weiteren Rückgang erfahren. Sie 
betrug 2297 t = 3905 fm gegenüber 2826 t = 4804 fm 
im November und 3408 t = 5794 fm im Oktober. 
Von den ausgeführten Mengen gingen 1814 t = 
3084 fm nach der Schweiz. 

Die Gesamteinfuhr von Papierholz im 
Jahre 1926 weist zwar im Vergleiche zu derjenigen 
im Jahre 1925 eine beträchtliche Senkung auf, ist 
aber immer noch größer als in allen sonstigen Jahren 
einschlieBlich der. Vorkriegszeit. Sie betrug 1 833 257 t 
— 3116536 fm gegenüber 2 139 923 t = 3 637 864 fm 
im Jahre zuvor. 1924 betrug die Einfuhr 1470154 t 
= 2499 263 fm. 

In den einzelnen Monaten des verflossenen Jahres 
war die Einfuhr von Papierholz sehr wechselnd und 
schwankte zwischen 52 133 t im Monat April und 
der Höchstmenge von 293 905 t im Monat September. 


Einlagerung und Abfuhr 
Papier und Pappe 


aller Art 


übernimmt zu billigsten Preisen 
Conrad Wiedemar, Leipzig-C 1. 
Dauthestraße. 
Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 
Saubere u. trockene Räume u. sachgemäße Behandlung. 


Die Einfuhr stieg vom April bis zum September, um 
dann im letzten Vierteljahr wieder erheblich zu sinken. 

Die durchschnittliche monatliche Einfuhr des 
Jahres 1926 beträgt 152 771 t = 259 711 fm gegen- 
über 178 327 t = 303 155 fm im Jahre 1925 und 
122513 t = 208 272 fm im Jahre 1924. 

War im Jahre 1925 die Tschechoslowakei mit 
der Einfuhr von 831 727 t noch führend, so hat diesen 
Platz nunmehr Polen mit 806 760 t (1925 = 589 211 t) 
eingenommen. Im weiteren Abstand folgten Finnland 
(460 492 t), Tschechoslowakei (293 790 t), Rußland, 
Memelland, Litauen usw. 

Die Gesamtausfuhr von Papierholz weist 
im Gegensatz zu dem Jahre 1925 eine beträchtliche 
Steigerung auf. Wurden 1925 im ganzen 14954 t 
= 25422 fm ausgeführt, so waren es im Jahre 1926 
insgesamt 29496 t = 50140 fm. Immerhin bleibt 
diese Zahl gegenüber dem Jahre 1924 mit 40 343 t 
= 68584 fm noch zurück. Von den ausgeführten 
Mengen gingen 27495 t = 46711 fm nach der 
Schweiz. — c — 


Welche Zellulosefabriken in 


Ranada und den Vereinigten 
Staaten von Nordamerika er- 
zeugen 


Knnsiseidenzellniose? 


Angeb. unter H. 9369 an die Gesch. d. Bl. erbeten. 


Casein una 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(Ia amerik. GasrußB) 


Lehmann & Voß, Hamburg |. 


Festschrift des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten zum 50jährigen Jubiläum des Vereins. 


Die Festschrift enthält u. a. folgende beachtenswerte techn. Abhandlungen: 
Die deutsche Papierfabrikation und ihre Entwicklung in mechanisch-technischer 


Hinsicht während der letzten 50 Jahre. 
Die chemischen Arbeiten der Papierfabrikation während der letzten 50 Jahre. 
Von Professor Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 
Die Wirtschaftlichkeit der Elektrolyse zur Herstel- 


Darmstadt. 


e. h. Willi Schacht, Weimar. 


lung von Bleichmitteln für die Papier- und Zellstoffindustrie. 
Quellung und Schleimbildung im Holländer. 
Das Wasser zur Papiererzeugung. Von Professor Dr. Paul 


Waldhof. 
Schwalbe, Eberswalde. 


Klemm, Qautzsch-Leipzig. Einfluß der Bleiche auf die Faseriestigkeit. 
Dr. Bruno Possanner vonFhrenthal, Cöthen. 


Von Geh. Baurat Professor Friedr. Müller, 
Strohzellstoff. Von Dr.-Ing. 


Von Dr. Hans Clemm, 
Von Professor Dr. Carl G. 


Von Professor 
Zerstörung von Papier durch Tinte. 


Von Professor W. Herzberg, Dahlem. 
Format 23x30 cm, Ganzleinenband, Preis RM. 2,50. 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 


Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzlin Gretesch bei Osnabrück. 


Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 
Druckpapierlieferant: Gebrüder Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg). 


Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn, 


Biberach-Riß (Württ.) 
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Amtliches Organ aller Verbände und Berufsvereinigungen der 
deutschen Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zellstoff-Industrie: 


Verein Deutscher Papierfabrikanten 


Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstofi- und Holzstoff- Industrie 
Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, Pappen -, Zellstoff- und 
Holzstofi-Industrie + Verein Deutscher Zellstofi-Fabrikanten + Verein 
Deutscher Pappeniabrikanten + Verein Sächsischer Papleriabrikanten 
Verein Deutscher Holzstofi-Fabrikanten 
Gesamtausschuß der Fachgruppen der Papierindustrie + Papiermacher- 
Beruisgenossenschaft und deren Sektionen + Hilfsverein für die Deutsche 
Paplerindustrie e.V. und Sterbekasse dieses Vereins + Fachvereinigung 
für Papiertechnik Cöthen + Papiermacher-Tafelrunde Altenburg. 


Organ des Vereins der Zellstoff- u. Papier-Chemiker u. -Ingenieure 


Originalartikel sind Eigentum des Verlages und Preise der Anzeigen: 1 mm Höhe bei 50 mm 
dürfen nur mit dessen Genehmigung und vollständiger Breite, gemessen von Strich zu Strich, 20 Gold- 
Quellenangabe anderweit veröffentlicht werden. pfennige. Direkt bestellte Stellengesuche Vorzugs- 


Bezugspreise: Postbezug monatlich G.-M. 1.20: preise. Vorzugsplätze sowie Platzvorschriften erhöhte 
Streifbandbezug bei Vorauszahlung: Deutschland und Preise. Bei Wiederholungen entsprechender Rabatt. 
Oesterreich zuzüglich Porto; nach allen anderen Chiffregebühren nach Zuschrifteneingang. Anzeigen: 
Ländern vierteljährlich G.-M. 5.—. Einzelexemplare schluß Dienstag früh. Man verlange Angebot. 

G.-M. —.60, Abbestellungen müssen 14 Tage vor Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach a.d.Riß. 
Vierteljahrsabschluß erfolgen. Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562. 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach a. d. Riß, Württemberg. 
Schriftleitung: Ing. u. Chem. Ulrich Kirchner, früher Papierfabrikdir., Biberach. 
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Ausnahmetarif K 7 für Druckpapier. 


Mit Gültigkeit vom 1. März 1927 bis zum 29. Februar 1928 ist für Druckpapier 
(Zeitungsdruckpapier), unbedrucktes, maschinenglattes, holzhaltiges, zum Druck von 
Zeitungen und Zeitschriften im Deutschen Reich bestimmt, für Sendungen von Schon- 
gau nach München Hbf. sowohl für die Hauptklasse als auch für die 10-t-Nebenklasse 
der Ausnahmetarif K 7 in Kraft gesetzt worden. Die Anwendung dieses Aus- 
nahmetarifs tritt aber nur unter bestimmten Bedingungen, und zwar in erster Linie 
bei der Auflieferung einer Mindestmenge von 8500 t in einem Zeitraum von 12 auf- 
einander folgenden Monaten in der im Geltungsbereich bezeichneten Stationsverbin- 


dung ein. | v.W 
— —— —— —— 
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Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoll- und Holzstoff-Industrie für den Monat Februar 1927. 


Die Lage der Papier erzeugenden Industrie hat sich im Februar gegenüber dem 
Vormonat im großen ganzen nicht geändert. 

Die Betriebswasserverhältnisse waren ungünstiger. 

Die Preise für Papierholz zogen weiter an. 


Handelspolitik. 


1. Britisch-Indien. 

Der Einfuhrtarif für Britisch-Indien, der 
in Nr. 45/1926 d. Bl. veröffentlicht wurde, ist 
am 1. Januar 1927 nicht unerheblich geändert 
worden. Untenstehend folgt ein Auszug, 
Papier und Pappe betreffend. 


2. Paraguay. 
Wie in Nr. 22/1926 berichtet wurde, war 


Deutschland und Paraguay vom 21. Juli 1887 
von der paraguayschen Regierung zum 26. Fe- 
bruar 1927 gekündigt worden. Da die ver- 
handlungen über einen neuen Handelsvertrag 
bis zu dieser Frist noch nicht abgeschlossen 
waren, ist die Geltungsdauer des alten Ver- 
trags durch Vereinbarung zwischen beiden 
Regierungen um ein Jahr — also bis zum 
26. Februar 1928 — verlängert worden. 


Tarifschätzung Zoll- 
R. A. P. satz 


Maßstab 


der Meistbegünstigungsvertrag zwischen 
Auszug aus dem Einfuhrzolitarif für Britisch-Indien vom I. Januar 1927. 
Nr. 
Lide. |in der sta- ; 
Nr. schen Bezeichnung der Waren 
Tabelle 
Papier, Pappe und Schreibwaren. 
99 99 Papier und Waren aus Papier und Papiermache, 


155 Pappe, starke Pappe und dünne Pappe, alle Arten, 


ferner Schreibwaren, 
156 Vorlagenbücher, Etiketts, 


Ankündigungsschreiben, 


Abreiß- oder Tafelkalender und Almanache, Weih- 
nachts-, Oster- und andere Karten auch in Büchel- 


chenform, 
tungen zum Einwickeln, 


einschließlich Altpapier 


| 

einschließlich Zeichen- und | 
| 

ausgenommen alte 


und alte Zei- 
Zei- 


tungen in Ballen und Säcken, jedoch ausschließlich 
Handelskataloge und Ankündigungsschreiben, die als 


Päckchen, 


Drucksache oder als Postpaket einge- 


führt werden, ferner gebrauchte oder ungebrauchte 
Briefmarken und auch ausgenommen die unten 


aufgeführten Arten Er le — vom Werte 15 v. H 
Alte Zeitungen in Ballen und Säcken Zentner 5 8 — 15 v. H 
Druckpapier, weiß oder farbig: 
Alle Arten, die weniger als 65 v.H. mechanischer 
Holzmasse enthalten, aber ausgenommen Chrom-, 
Marmor-, Flint-, Plakat- (poster) und Stereo- | 
papier. inch VVV Pfund spezif. Zoll 1A 
Zeitungsdruckpapier, das nicht weniger als 65 v.H. 
| mechanischer Holzmasse enthält, geglättet oder | 
| ungeglättet, weiß oder grau .. ; Pfund | — 2 3 15 v. H. 
Andere Arten, einschließlich Chrom-, Marmor-, | 
Flint-, Plakat- (poster) und Stereopapier . . . — vom Werte 15 v. H. 
Pack- und Einwickelpapier: | 
Maschinengeglättete PreBpapiere (pressings) Pfund | — 2 6 15 v. H. 
Manilapapier, maschinengeglättet oder ungeglättet 
sowie Sulfitpackpapier m A a a e Pfund — 2 9 15 v. H. 
Kraftpapier und nachgemachtes Kraftpapier Pfund — 2 9 15 v. H. 
Andere Arten, einschließlich Seidenpapier. — vom Werte 15 v. H. 
Schreibpapier, alle Arten, einschließlich Hiniierter oder 
gedruckter Formulare sowie Rechnungs- und Manu— 
| skriptbücher sowie deren Einbände Pfund spezif. Zoll 1A 
l Strohpappe Zentner ee 15v.H. 
v. W. 
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Ausfuhr nach Mexiko — Konsulatsgebühren. 


Durch eine Verordnung der mexikanischen 
Regierung vom 4. Februar 1927 erfuhr die 
Erhebung der Abgabe für die Konsulats- 
fakturen eine wesentliche Aenderung. Die 
Konsulatsgebühren von 5% werden ab 
6. März 1927 nicht wie bisher im Ausfuhr- 
land, sondern im mexikanischen Ankunfts- 
hafen nach der Verzollung erhoben. Es 
wurde bestimmt, daß als Wert der der Han- 
delsrechnungen angesehen werde, voraus- 
gesetzt, daß er höher sei als der Minimal- 
wert, der in einem neuen, den Zollklassen 
angepaßten Tarif festgesetzt wurde. 

Aus den Erklärungen, die in Tagesblättern 
erschienen, geht hervor, daß die bisherige 
Form der Gebührenbezahlung im Ausfuhr- 
lande vor allem den Nachteil mit sich brachte, 
daß die Waren oftmals unterdeklariert wur- 
den. Es wird auf eine Einfuhrstatistik von 
Automobilen hingewiesen, welche die Um- 
gehung der 5 % igen Konsulatsabgabe klar 
zutage bringt. Derartige Fälle haben sich 
zweifellos auch bei anderen Artikeln zuge- 
tragen. Man kann es verstehen, wenn die 
Importeure zuweilen auf diesem Wege ver- 
suchen, ihre Einstandspreise zu ermäßigen, 
da die Gebühr von 5% für die Ausstellung 
der Konsulatsfaktura bei großen Objekten 
eine hohe Belastung bedeutete. Durch den 
soeben ins Leben gerufenen Minimaltarif 
wird eine derartige Umgehung wohl voll- 
ständig ausgeschlossen bleiben. Unterzieht 
man sich der Mühe, einige Bewertungen 
dieses Tarifs mit den tatsächlichen Einkaufs- 
preisen zu vergleichen, so ergibt sich bei 
billigen Waren eine gewaltige Erhöhung der 
sich bisher nur auf 5% belaufenden Kon- 
sulatsgebühren. 

Klar läßt sich dies bei Zeitungsdruck 
nachweisen. Bei einem Preise von etwa 
U.S.A.-$ 80.— die Tonne betrug die bisherige 
Abgabe von 5% U.S.A.-$ 4.— oder mexika- 
nische Pesos 8.—. Heute sieht der Minimal- 
tarif den Wert des Zeitungspapiers mit 
mexikanischen Pesos 600.— die Tonne an, 
so daß mit Inkrafttreten des Dekrets mexi- 
kanische Pesos 30.— gegenüber mexikanischen 
Pesos 8.— der früheren Berechnung an den 
Staat abzuführen sind. Die Konsulatsgebüh- 
ren haben sich also etwa vervierfacht. Unter 
dieselbe Klasse fällt nun auch das stark holz- 
haltige Schreibpapier, Tablet genannt, das 
hier für Hefte und Zeitschriften fast aus- 
schließlich verwendet wird und zu den am 
stärksten importierten Papieren gehört. Der 


Mexiko, D.F., den 11. Februar 1927. 


für dieses Papier geltende Zollsatz Nr. 581 
bis ist in dem Minimaltarif überhaupt nicht 
enthalten. Es hat den Anschein, als ob dies 
auf Betreiben der inländischen Papierfabriken 
erfolgt sei, denen die große Einfuhr gerade 
in dieser Stofiklasse seit langem ein Dorn im 
Auge war. Der Benachteiligte ist an erster 
Stelle das Schulkind, das in Zukunft sein 
Heft nicht mehr zu 5 centavos wird kaufen 
können, oder nur solche, bei denen das 
inländische und um ein Vieles schlechtere 
„Tablet“ Verwendung gefunden hat. 

Soweit die Importeure mannigfaltiger Ar- 
tikel hierzu Stellung genommen haben, zeigt 
es sich, daß durch die neue Klassifizierung 
in den meisten billigen Artikeln eine Er- 
höhung der Preise eintreten wird und keine 
Rede davon sein kann, daß es sich nur um 
eine administrative Aenderung handele, wie 
es die Regierung hinstellt. Es bleibt abzu- 
warten, ob die Vorstellungen der Handels- 
kammern die Regierung zu einer Ueber- 
prüfung des neuen Erlasses veranlassen wer- 
den oder sogar dazu führen werden, die 
Erhebung der Konsulatsgebühren in alter 
Form fortbestehen zu lassen. So groß die 
Nachteile für viele Artikel werden, auf der 
anderen Seite profitieren alle bisher zollfrei 
eingeführten Waren durch den soeben ge- 
schaffenen Minimaltarif. Maschinen, Buch- 
druckschriften, Kalikos sind in Zukunft der 
5% igen Konsulatsabgabe enthoben. 

Da gerade die billigen Artikel aller Art 
von der neuen Verordnung betroffen werden 
und Mexiko ein Land ist, wo das Preiswerte 
bevorzugt wird, so wird die Folge sein, daß 
die Einfuhr weiter zurückgeht. Gegen Mitte 
des vorigen Jahres setzte ein Rückgang des 
Kurses des mexikanischen Pesos ein. Er 
betraf an erster Stelle die Silberwährung; 
durch den Vorschlag einer Finanzkommission 
für Britisch-Indien sollte dort an Stelle der 
Silbermünzen Gold treten. Dadurch sank der 
Wert an den Weltmärkten für Silber so stark, 
daß viele Minen den Abbau einstellten, da 
es nicht mehr lohnend zu gewinnen war. 
An erster Stelle wurde Mexiko betroffen, das 
bekanntlich das größte Fundgebiet der Erde 
an Silber ist. Heute hat der mexikanische 
Peso nur noch einen Wert von etwa 84 cen- 
tavos und auch der Goldpeso steht etwa 6 % 
unter seinem tatsächlichen Metallwert. Dieser 
Kursrückgang verursachte nun eine beträcht- 
liche Minderung der Einfuhren, wie es die 
Einnahmen der Zollämter verdeutlichen. 
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Gelingt es nicht, das Gleichgewicht des 
Pesos wiederherzustellen, so wird mit einer 
schweren Geschäftskrisis zu rechnen sein. 
Daß diese durch die neue Verordnung nur 
verschärft und beschleunigt werden würde, 
liegt auf der Hand. 

Im folgenden sind die Sätze für die Be- 
wertung aufgeführt, die den Waren unseres 
Fachs zukommen wird, soweit der Handels- 
wert nicht höher ist. 


Auszug aus dem mexikanischen Tarif vom 4. Februar 
1927 (laut Veröffentlichung im „Diario Oficial“), der 
den Minimalwert für die eingeführten Waren festsetzt 
aus AnlaB der Abschaffung der Erhebung der Kon- 
sulatsgebühren im Auslande. 
Papier. 


Gegenstand 


J. Papier rohstoffe. 

579 Papierabfälle und zu Tafeln gepreßte. un- 
gefärbte vegetabilische Massen, für die 
Fabrikation bestimmt. in Abständen von 
wenigstens 10 cm perforiert... frei 

II. Papier und Karton. 

580 Weiße Papiere, ungefärbte oder in der 

Naturfarbe des Rohstoffes mit einem * 


Zoll- 
klasse 


Wert 
pro kx 


Gewicht bis zu 30 g/qm 1.20 
580A Weiße Papiere, ungefärbte oder in der 

Naturfarbe des Rohstoffes mit einem 

Gewicht von mehr als 30 gam. 1.— 
581 Weiße, an anderer Stelle nicht aufgeführte 

Papiere mit einem Holzgehalt von mehr 

als 40% und mit einem Gewicht zwi- 

schen 50 und 100 g/qm . . 0.60 


* Die angegebenen Beträge verstehen sich in 
mexikanischen Pesos. 1 Peso entspricht etwa einem 
halben Dollar. 
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582 Weiße, an anderer Stelle nicht aufgeführte 
Papiere mit einem Holzgehalt bis zu 
40% und einem Gewicht zwischen 50 


und 100 g/ um 0.90 
583 Weibe, an anderer Stelle nicht aufgeführte 

Papiere mit einem Gewicht von mehr 

als 100 g/am : 1.10 
583A Ordinäre, weiße zum Zeitungsdruck be- 

stimmte Papiere . 0.60 
554 Farbige Papiere mit einem Gewicht ZWi- 

schen 50 und 100 g/qm 1 — 
585 Farbige Papiere mit einem Gewicht von 

mehr als 100 g/qm 3 I. 
586 Papiere in der Naturfarbe des Rohstoffes 

mit einem Gewicht zwischen 50 und 

100 g/ um 0.50 


587 Papiere in der Naturfarbe dès Rohstoffes 

mit einem Gewicht von mehr als 100 g/qm 0.50 
III. Weiterverarbeitete Papiere. 

589 Papiere aller Art, an anderer Stelle nicht 
aufgeführt, in Streifen bis zu 10 em 
Breite geschnitten 

589A Weiße oder gefärbte Papiere in Streifen 
oder Rollen, für Zigaretten bestimmt 

590 Papiere, liniiert und mit Wasserzeichen, 
in Bogen geschnitten, für Dokumente 
geeignet, von denen irgendeine Seite 
weniger als 45 cm mißt 

592 Marmorierte, gefärbte, geprägte oder glän- 
zende Papiere. vorausgesetzt, daß sie 
weder bronziert, noch vergoldet. noch 
versilbert sind . 2.— 

592 bis Weißes, gefärbtes Papier: für Zigaretten 
geeignet, in ganzen Bogen ; 

593 Ganz oder teilweise bronzierte, Gold- öder 
Silberpapiere oder Papiere mit einer be- 
sonderen Reliefschicht e 

594 Tapetenpapiere. mit Tuch, Seide oder 

einem anderen Material verarbeitet 3.— 


2.— 


3.— 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 18. Bekanntgabe der Tarlfänderungen durch die 
Reichsbahn. 


Mit dem 1. Februar 1927 ist eine Neuausgabe des 
Deutschen Eisenbahn-Gütertarifs Teil I Abteilung B 
erschienen, durch welchen die gleichnamige Ausgabe 
vom 1. August 1925 mit den Nachträgen IV auf- 
gehoben worden ist. Während in dem Vorwort des 
früheren Tarifs darauf hingewiesen war, daß die 
Frachttarifveränderungen im Deutschen Reichs- und 
Preußischen Staatsanzeiger und in der Zeitung des 
Vereins Deutscher Eisenbahn-Verwaltungen bekannt- 
gegeben würden, lautet das Vorwort nunmehr: 


„Die Ausgabe der Teile IA und IB und der 
dazu erscheinenden Nachträge wird in dem Tarif- 
und Verkehrsanzeiger für den Güter- und Tier- 
verkehr der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft und 
der deutschen Privateisenbahnen (T.V.A. I) und in 
der Zeitung des Vereins Deutscher Eisenbahn-Ver- 
waltungen bekanntgemacht. 


Aenderungen und Ergänzungen der Teile IA 
und IB können auch durch Abdruck ihres Wort- 
lautes in dem genannten Tarif- und Verkehrs- 
anzeiger bekanntgemacht werden; auf derartige 
Bekanntmachungen wird in der Zeitung des Vereins 
Deutscher Eisenbahn-Verwaltungen hingewiesen. 


SW 19, Krausenstraße 38/39, 


Für die Gültigkeit der Bekanntmachungen ist 
lediglich die Veröffentlichung in dem Tarif- und 
Verkehrsanzeiger für den Güter- und Tierverkehr 
der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft und der 
deutschen Privateisenbahnen maßgebend.“ 


Die Reichsbahn-Gesellschaft benutzt also nun- 
mehr für ihre Veröffentlichungen nicht mehr den 
Deutschen Reichs- und Preußischen Staatsanzeiger, 
sondern nur noch den Tarif- und Verkehrsanzeiger. 


Nr 19. Ausländische Kaufgesuche. 

Unter Bezugnahme auf Nr. 14 unserer Mitteilungen 
(siehe Nr. 8 d. Bl.) geben wir weitere Kaufgesuche 
bekannt:“ 

53 397. Papierfabriken will 
Firma in Sofia, auch E. R. Bankref. 
F., D. 

53 413. Packpapier zum Ein wickeln von Bananen. 
Santa Cruz de Tenerife (Kanarische Inseln). 
V. Holl. u. Bankref. Korr.: D. 


in Bulgarien vertreten 
Korr.: 


* Anfragen nach den Chiffre-Adressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 
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53 415. Zeichens- und Packpapier, farbiges Seiden- 
papier. Vertreterfirma in Funchal (Madeira). 
Engl. u. Schweiz. Ref. Korr.: E., P. 

53421. Papier und Karton. Fabrikvertretungen für 
Griechenland übernimmt Firma in Piräus. Ausk. 
liegt vor. Korr.: F. 

53 422. Packpapler. Limassol (Cypern). V. E. R. 
Bankref. Korr.: E., F. ` 


53 425. Packpapler. Guayaquil (Ekuador). V. E.R. 
Deutsche und Bankref. Korr.: Sp. 
Druckpapler für Zeitungen. London. V. E. K. 


Bankref. Korr.: E. 


Nr. 20. Lieierung nach Aegypten.** 
Wir geben nachstehend einen Auszug aus dem 
Lastenheft zur Ausschreibung des ägyptischen Finanz- 
ministeriums bezüglich Papiers für das Jahr 1927/28 
bekannt und bitten die interessierten Firmen, sich an 
den AuBenhandelsverband (Handelsvertragsverein), 
Berlin, W 9, Köthenerstraße 28/29, wegen der Aus- 
schreibungsbedingungen möglichst umgehend zu 
wenden, da der Meldungstermin auBerordentlich kurz 
zestellt ist. 
ca. 2 500 kg Wasserzeichen-Schreibpapier, Hadern, 
fein geleimt, 72X50 cm, 100 g/qm, 

er 4000 kg Schreib- und Druckpapier, 50% Ha- 
dern, weiß, holzfrei, 

8 6 500 kg maschinengeleimt Schreibpapier, kräf- 
tig, weiß, 

„ 5 000 kg maschinengeleimt Schreibpapier, kräf- 
tig, gelb, grün und rosa, 

„ 312 000 kg kräftiges, maschinengeleimtes Schreib- 
papier für Register und Formulare, 
weiß in verschiedenen Formaten, 95, 
75 und 65 g/am, 

„ 23700 kg desgl., 45 g/ am. 

.. 81 600 kg kalanderglattes Druckpapier, geleimt, 
holzfrei in versch. Formaten, 80 g/qm, 

. 14 500 kg farbig, holzfrei geleimt, 77 g/qm, 

u 4000 kg Bristol-Karton, holzfrei, 50X66 und 
56X76 cm, 300 g'am, weiß, 

8 800 kg farbig Bristol-Karton, 43 X 59 

300 g/ am. 

80 5 800 kg Bristol-Karton für Umschläge, nicht ka- 
landriert, grau, 170 glam, 68 X 86. 
50X66, 63486 und 56X76 cm, 


53 429. 


em, 


» Siehe auch Nr. 7. S. 200. 
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ca. 8 800 kg Manila-Bristol-Karton, lederfarbig und 
| grau, 66X100 cm, 240 g/qm, 

„ 60 000 kg weiß Umschlagpapier, nicht kalandriert, 
geleimt, geschnitten und in Rollen 
112 cm breit, 127 g' qm, 

„ 244 000 kg Formularpapier, weiß, hinreichend ge- 
leimt für Schreibzwecke, in versch. 
Formaten und Rollen, 

„ 63 000 kg desgl., jedoch lederfarben, in versch. 
Formaten und in Rollen, 73 g/ am, 

„ 154 700 kg weiß Zeitungsdruck, maschinenglatt, 
66 * 100 cm, 67 g/ m, 

u 110 kg marmoriertes Papier, schwarz u. grün 
oder schwarz und rötlich, 50X66 cın, 

5 1870 kg Umschlagpapier, grün, gelb und blau, 


56X76 cm, ' 

„ 69600 kg grau Pappe, 1,1 mm und 2,2 mm dick, 
85X115 cm, 

„ 24000 kg Strohpappe, 0,8, 1,1 und 2,2 mm stark, 
70X100 cm, 


m 3800 kg Umschlagpapier, einseitigglatt, hell- 
grün, 66X100 cm, 85 g/qm. 


Nr. 21. Ausnahmetarif 39 für Stückgut (auch Eil- 
stückgut) zur Ausfuhr über See nach außerdeutschen 
Ländern. 

(Entnommen aus dem Schiffsfrachtendienst.) 

Für Güter der allgemeinen Stückgutklasse und 
der ermäßigten Eilgutklasse (Kl. I und Ile) wird bei 
Frachtbriefvorschrift: „Zur Ausfuhr über Sce 
nach außerdeutschen Ländern“ gemäß 
Ausnahmetarif 39 der Frachtsatz der Klasse A5 
berechnet, bei Gütern der allgemeinen Eilgutklasse 
(Kl. le) der doppelte Frachtsatz A 5. 

Wie oft muß man nun als Tarifeur erleben, daß 
viele binnenländische Kunden diesen wichtigen Aus- 
nahmetarif nicht kennen. Bei weit über der Hälfte 
aller ankommenden, zur Seeausfuhr bestimmten 
Güter fehlt der auf den Frachtbriefen anzubringende 
Vermerk. Die Eisenbahn berechnet dann die ge- 
wöhnliche Fracht, und es hält außerordentlich schwer, 
ist oft ganz unmöglich, auf dem Reklamationswege 
nachträglich den Unterschied (der etwa 20% aus- 
macht) zurückzuerhalten. 

Namhafte Beträge gehen auf diese Art den Ver- 


frachtern verloren, denn: Unkenntnis der 
Tarife schützt nicht vor den hier- 
durch entstehenden Schäden! 


— .. Fr FF se 


Hauszinssteuer auf gewerblich genutzte Eigenräume. 


Die Frage der Hauszinssteuer auf ge- 
werblich genutzte Eigenräume war seinerzeit 
außerordentlich streitig, da in der Dritten 
Steuernotverordnung zwar vom bebauten 
Grundbesitz gesprochen wurde, nicht 
aber de gewerblich genutzten 
Eigenräume darunter verstanden sein 
konnten, weil ein Mietverhältnis hier 
gar nicht in Frage kam und die Steuer im 
Zusammenhange mit der Regelung des 
Mietwesens erhoben werden sollte. 
Durch das Reichsgesetz über Aenderungen 
des Finanzausgleichs zwischen Reich, Län- 
dern und Gemeinden vom 10. August 1925 
Artikel II § 11 ist dann ausdrücklich fol- 
gendes bestimmt worden: 


„Die Länder und nach näherer Be- 
stimmung des Landesrechts die Gemeinden 
(Gemeindeverbände) erheben von dem be- 
bauten Grundbesitz eine Steuer. Zu dem 
bebauten Grundbesitz im Sinne dieser 
Vorschrift gehören auch gewerblich ge- 
nutzte sowie landwirtschaftliche Gebäude. 
Die Länder treffen Bestimmung darüber, 
ob und inwieweit landwirtschaftliche Ge- 
bäude von der Besteuerung auszunehmen 
sind.“ 

Wir hatten aus dieser nachträglichen Be- 
stimmung, die die Dritte Steuernotverord- 
nung mit Wirkung vom 1. April 1926 ändert, 
den Schluß gezogen, daß für die Zeit vor 
dem 1. April 1926 eine Berechtigung, Haus- 
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zinssteuer auf gewerblich genutzte Eigen- 
räume zu erheben, für die Länder nicht ge- 
geben sei. Das Preußische Oberverwaltungs- 
gericht hat nun in seiner soeben zugestellten 
Entscheidung vom 12. November 1926 ent- 
gegengesetzt entschieden (VII D 188/25). 


Die Gründe des Oberverwaltungsgerichts, 
um es gleich vorwegzunehmen, sind wenig 
überzeugend. Das Oberverwaltungsgericht 
geht davon aus, daß nach der Preußischen 
Steuernotverordnung vom 1. April 1924 die 
Hauszinssteuer von allen in Preußen belege- 
nen bebauten Grundstücken erhoben wird, 
die nicht dauernd land- oder forstwirtschaft- 
lichen oder gärtnerischen Zwecken zu dienen 
bestimmt sind. Nach dieser Verordnung ist 
es gleichgültig, ob das bebaute Grundstück 
zu Wohn-, gewerblichen oder sonstigen 
Zwecken benutzt wird, wenn es nur nicht 
landwirtschaftlich usw. benutzt wird. Uner- 
heblich ist es demgemäß auch, ob und inwie- 
weit das bebaute Grundstück vermietet ist 
oder vom Eigentümer selbst benutzt wird. 
Durch die Hervorhebung im § 1 der Preußi- 
schen Steuernotverordnung, daß die Haus- 
zinssteuer „im Zusammenhange mit der Re- 
gelung des Mietwesens“ erhoben wird, ist 
nach Ansicht des Oberverwaltungsgerichts 
nicht vorgeschlagen, daß lediglich vermietete 
oder sonst der Regelung des Mietwesens 
unterworfene bebaute Grundstücke der Steuer 
unterliegen, vielmehr ist damit nur analog 
dem § 26 der Dritten Steuernotverordnung 
des Reichs programmatisch zum Aus- 
druck gebracht, daß die Durchführung des 
Geldentwertungsausgleichs mit der Regelung 
des Mietwesens in einem inneren Zusammen- 
hange steht. Diese Rechtssätze wird man 
dem Oberverwaltungsgericht nicht abstreiten 
können bis auf den letzten Satz, der zu 
Zweifeln Anlaß gibt. Ganz grundsätzlich 
aber sind nun die nachstehenden Ausführun- 
gen, die sich damit befassen, ob die 
Preußische Steuernotverord- 
nung mit dem Reichsrecht ver- 
einbar ist. Hier sagt das Oberverwal- 
tungsgericht wörtlich folgendes: 


„Daß ferner die Regelung der Preußi— 
schen Steuernotverordnung nicht dem 
Reichsrecht widerspricht, sondern mit 
diesem übereinstimmt, hat der Gerichtshof 
bereits in einer anderen Sache (VII D 18/25, 
Entscheidung vom 13. Juni 1926) festgestellt. 
Wie dort dargelegt ist, ist in Art. III 8 26 
Abs. I der Dritten Steuernotverordnung des 
Reichs vom 14. Februar 1924 (Reichsgesetz- 
blatt Teil I Seite 74) bestimmt, daß die 
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Länder und nach näherer Bestimmung des 
Landesrechts die Gemeinden (Gemeinde- 
verbände) im Zusammenhange mit der 
Regelung des Mietwesens von dem „be 
bauten Grundbesitz“ eine Steuer er- 
heben. Hier ist also ganz allgemein ledig- 
lich vom bebauten Grundbesitz gesprochen. 
Demgemäß hat auch der Reichsfinanzmini- 
ster in seinem Rundschreiben an die 
Landesregierungen vom 27. Februar 1924 
— IHIB K 2201 —, s. Markoll, Dritte 
Steuernotverordnung, Heft 2, Seite 167 — 
erklärt, es sei durch die Verordnung nicht 
entschieden, ob die einem Gewerbebetriebe 
gewidmeten bebauten Grundstücke den 
Vorschriften über den Geldentwertungs- 
ausgleich bei bebauten Grundstücken unter- 
lägen. Der Gesetzgeber habe auch inso- 
weit die Abgrenzung des Begriffs „bebaute 
Grundstücke“ den Ländern überlassen. 
Ein gesetzliches Hindernis, auch die einem 
Gewerbebetriebe gewidmeten bebauten 
Grundstücke den Vorschriften der 88 26 
bis 32 zu unterwerfen, bestehe jedenfalls 
nicht. Im Hinblick auf die finanzielle Be- 
deutung, welche der Ausdehnung der 
Besteuerung auf die gewerblichen bebauten 
Grundstücke zukomme, werde auf diese 
Steuer, soweit sie mit dem Ertragssteuer- 
system der Länder vereinbar sei, um 80 
weniger zu verzichten sein, als die einem 
Gewerbebetriebe gewidmeten bebauten 
Grundstücke auch bisher zur Wohnungs- 
bauabgabe herangezogen worden seien.“ 


Man wird uns zugeben, daß die hier auf- 
gestellte Begründung wenig durchschlägt. 
Das Oberverwaltungsgericht stützt sich 
eigentlich nur darauf, daß das Reichsrecht 
das Gegenteil nicht verboten habe, und daß 
die finanzielle Bedeutung zugunsten einer 
Erstreckung der Hauszinssteuer auf die ge- 
werblich genutzten Eigenräume spreche. 
Nach unserer Meinung hätte umgekehrt aus 
dem Reichsrecht die Erlaubnis festgestellt 
werden müssen, die Hauszinssteuer als eine 
Steuer vom bebauten Grundbesitz auch von 
den gewerblich genutzten Eigenräumen zu 
erheben. 


Ebenso schließt sich das Oberverwal- 
tungsgericht den beiden weiteren Einwen- 
dungen nicht an. Einmal nicht dem Rück- 
schluß aus dem oben von uns erwähnten 
Reichsgesetz über Aenderungen des Finanz- 
ausgleichs. Während tatsächlich durch die 
neue Bestimmung klargestellt werden sollte, 
daß das Reichsrecht die Erfassung der ge- 
werblich genutzten Eigenräume durch die 
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Hauszinssteuer gestatte, also nach unserer 
Meinung im Gegensatz zu früher nunmehr 
etwas ausdrücklich Neues bestimmt wurde, 
sagt das Oberverwaltungsgericht, daß der 
Gesetzgeber lediglich die Klarstellung ge- 
wünscht habe, ohne damit irgend etwas 
Neues einzuführen. Das Oberverwaltungs- 
gericht erblickt also in der ursprünglichen 
Fassung des § 28 Absatz I der Dritten Steuer- 
notverordnung kein Hindernis für die Länder, 
gewerblich genutzte Räume zu dem bebauten 
Grundbesitz zu rechnen. Der fernere Ein- 
wand, daß in der Dritten Steuernotverord- 
nung doch allenthalben nur von vermietetem 
Grundbesitz gesprochen werde, wird vom 
Oberverwaltungsgericht ebenfalls nicht an- 
erkannt. Trotz aller dieser Einzelbestim- 
mungen legt das Oberverwaltungsgericht das 
Reichsrecht dahin aus, daß der Schluß unge- 
rechtfertigt sei, daß derartige Grundstücke 
der Hauszinssteuer überhaupt nicht 
unterliegen sollen. Wenn im Gesetz nun 
sogar von einer Friedensmiete im Einzelfall 
die Rede ist, wo gar keine Friedensmiete 
bestanden hat, so will das Oberverwaltungs- 
gericht für die am Stichtage (I. Juli 1914) 
nicht vermieteten Gebäude einen Friedens- 
mietwert besonders festsetzen: lassen. 

Das Oberverwaltungsgericht ist letzte 
Instanz für die preußische Steuerrecht- 
sprechung, so daß ein erneutes Angehen 
dieses höchsten Gerichts natürlich nicht mög- 
lich ist, nachdem in diesem Urteil und noch 
in einem anderen Urteil vom 13. Juni 1926 
(VIID 18/25) die Uebereinstimmung der 
Preußischen Steuernotverordnung mit dem 
Reichsrecht ausgesprochen worden ist. 

Die Stellungnahme des Preußischen Ober- 
verwaltungsgerichts, die seinerzeit von 80 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


279 


außerordentlicher Bedeutung war, hat heute 
nur noch in wenigen Fällen praktischen Wert, 
weil eben inzwischen das Reichsrecht selbst 
zuungunsten der Steuerpflichtigen geändert 
worden ist. Von vielen Seiten wird immer 
wieder auf die volkswirtschaftliich uner- 
trägliche Belastung des Grundbesitzes mit 
der Hauszinssteuer hingewiesen. Besonders 
kraß erscheint uns die Belastung der ge- 
werblich genutzten Eigenräume, die nun nicht 
erst seit dem 1. April 1926, sondern schon 
vorher, in Preußen wenigstens, durchgeführt 
ist. Es mag sein, daß, solange das Reich 
unter den Daweslasten finanzielle Schwierig- 
keiten zu überwinden hat, die Länder der- 
artige Steuern, wie die Hauszinssteuer, 
schwer entbehren können. Vom wirtschaft- 
lichen Standpunkt aber muß dringend ge- 
wünscht werden, daß es gelingen möge, die 
Daweslasten wenigstens zeitlich so zu 
begrenzen, daß sie zu übersehen sind. An- 
derenfalls wird auch die Hauszinssteuer sich 
verewigen und damit zu einer Sonderlast des 
gesamten bebauten Grundbesitzes werden, 
wobei dieser Last nicht ein kapitalkräftiger 
Grundbesitz gegenübersteht, sondern die 
volkswirtschaftlich notwendige Kapitalbildung 
durch derartige scharfe Steuereingriffe natur- 
gemäß unterbunden wird. 

Es bleibt nur zu hoffen, daß das neue 
Preußische Grundvermögens- und Gewerbe- 
steuerrecht auf diese Gesichtspunkte aus- 
reichend Rücksicht nimmt. Eine Wirtschaft 
kann, wenn sie blüht, wie man an anderen 
Staaten sieht, vom Ertrage selbst recht er- 
hebliche Steuerlasten zahlen. Man darf ihr 
aber die Ausdehnungsmöglichkeit und die 
Arbeitsfähigkeit durch Verschüttung der 
Kapitalquellen nicht nehmen. Dr. Sch. 


— . —ę— —Uʃie4. 
Berliner Bezirksgruppe 
des Vereins der Zellstoff- und Papier- Chemiker und - Ingenieure. 
Bericht über die Sitzung am 23. Februar 1927 in Berlin im Grashof-Zimmer des V. D. J. 


Herr Professor Dr. C. G. Schwalbe, 

Eberswalde, hielt über das Thema: 

Die Bestimmung der Kupferzahl 
einen Vortrag, laut welchem er ungefähr fol- 
gendes ausfũhrte:“ 

Die im Jahre 1007, also vor 20 Jahren 
von Schwalbe eingeführte Kupferzahl be- 
zweckt die Erkennung der Schäden, welche 
durch übermäßige Hydrolyse bei der Auf- 
schließung der Nohfaserstoffe (Kochung) 


Autorreferat. 


bzw. durch Oxydation bei der Bleiche ent- 
stehen. Die zu untersuchenden Fasern wer- 
den in Fehling-Lösung gekocht, die Menge 
des entstandenen Kupferoxyduls bestimmt 
und als Kupfer auf 100 g Cellulose berechnet. 
Die Methode hat ihre Brauchbarkeit zur Qua- 
litätsprüfung erwiesen; jedoch sind ihre an- 
geblich schwierige Ausführung und der ver- 
hältnismäßig große Zeitaufwand bemängelt 
worden. Die bei Kupferzahlbestimmungen 
auftretenden Schwierigkeiten sind zum Teil 
auf die Nichtbeachtung gewisser wichtiger 
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Versuchsbedingungen zurückzuführen. Ein 
wesentlicher Faktor, der meist nicht beachtet 
wird, ist die Qualität des Seignettesalzes, das 
im blinden Versuch keine oder nur geringe 
Abscheidungen von Kupferoxydul geben dari, 
ferner die Vermeidung von Ueberhitzungen 
während der viertelstündigen Siedezeit und 
gleichmäßige Verteilung und Rührung wäh- 
rend des Kochens. Der Ersatz der direkten 
Erhitzung durch Wasserbaderhitzung macht 
eine längere Erhitzungsdauer erforderlich. 
Da jedoch Aetznatron bei normaler Dauer 
der Erhitzung zunächst eine geringfügige 
Erhöhung der Kupferzahl bedingt, bei länge- 
rer Kochdauer eine Erniedrigung der Kupfer- 
zahl hervorrufen kann, erscheint die Erhit- 
zung mit Fehling-Lösung im Wasserbade 
nicht als zweckmäßig. 


Das durch die Erhitzung abgeschiedene 
Kupferoxydul wird nach der Originalmethode 
mit Salpetersäure aus der Faser herausgelöst, 
die Lösung elektrolysiert oder auf üblichem 
analytischem Wege als Kupfer, als Kupfer- 
oxyd oder Schwefelkupfer bestimmt. Die 
Absorption von Fehling-Lösung durch die 
Faser bedingt die Anbringung einer Korrek- 
tur. Die Bestimmung der sogenannten 
Hydratkupferzahl wird nötig. Diese muß 
von der „unkorrigierten Kupferzahl“ abge- 
zogen werden, wenn man die wahre oder 
korrigierte Kupferzahl erhalten will. 


Eine wesentliche Verbesserung der Ori- 
ginalmethode wurde durch den Vorschlag 
von Hägglund erreicht, das Kupferoxydul 
titrimetrisch durch Umsatz mit Ferrisulfat 
und Titration des gebildeten Ferrosulfats 
mit Kaliumpermanganat zu bestimmen. Bei 
dieser Titriermethode wird das Kupferoxydul 
bestimmt, infolgedessen ist eine Korrektur 
für Hydratkupfer nicht erforderlich und man 
erhält direkt die wahre oder korrigierte 
Kupferzahl. 


An Stelle der Bestimmung des Kupfer- 
oxyduls hat Schandroch die Bestimmung 
des nicht verbrauchten Kupfersulfats vorge- 
schlagen. In der angesäuerten Lösung wird 
mit Jodkalium Kuprojodid gefällt, wobei 
gleichzeitig eine der vorhandenen Kupfer- 
menge äquivalente Menge Jod frei gemacht 
wird, die man mit Natriumthiosulfat messen 
kann. Da das lästige Auswaschen des Kupfer- 
oxyduls wegfällt, soll die Kupferzahlbestim- 
mung in ¼ Stunden durchgeführt werden 
können. 


An Stelle der ätznatronhaltigen Fehling- 
Lösung ist von Braidy eine sodaalkalische 
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Kupferlösung vorgeschlagen worden. Man 
erhält kleinere Kupferzahlen für reinste 


Baumwollcellulosen und kann feinere Unter- 
schiede in dem Reduktionsvermögen der 
Baumwollsorten bestimmen, was mit der 
Originalmethode nicht möglich ist. Zudem 
ist eine Vereinfachung der Apparatur mög- 
lich. Es kann im Wasserbade ohne Rührer 
gearbeitet werden. 


Als Ersatz für die Kupferzahlmethode ist 
die Methylenblauadsorption empfohlen wor- 
den, da sich die in der Bleiche geschädigte 
Baumwolle weit tiefer anfärbt als die normal 
gefärbte Baumwolle. Da jedoch die verschie- 
denen Baumwollsorten verschiedenen Quell- 
grad besitzen und verschiedener Quellgrad 
verschiedene Adsorption bedingt, so ist das 
Verfahren nicht für den Vergleich verschie- 
dener Cellulosesorten geeignet. 


Cross und Bevan haben durch Ko- 
chen der Cellulosen in Iprozentiger Natron- 
lauge die Menge der alkaliresistenten Cellu- 
lose bestimmt. Das Verfahren ist von 
Kauffmann dahin abgeändert worden, 
daß er die beim Kochen in Lösung gehende 
organische Substanz mit Kaliumpermanganat 
oxydiert und so aus dem Verbrauch an 
Kaliumpermanganat die Menge der Hydro- 
und Oxycellulosen als Abkochzahl bestimmt. 
Da aber die Cellulose selbst in Alkali löslich 
ist, muß eine Korrektur angebracht werden. 
Das bisher nur für Baumwollcellulose ange- 
wendete Verfahren muß auf seine Brauch- 
barkeit für Holzzellstoffe erst noch eingehend 
geprüft werden. 


Von den skizzierten Vorschlägen zur Ver- 
besserung der Kupferzahlmethode kommen 
nach Ansicht des Vortragenden in Betracht: 
die Ausführungsform von Hägglund, die 
in jeder Hinsicht empfohlen werden kann, 
und vielleicht auch die Methode von 
Braidv 


Der Vortragende empfiehlt eine experi- 
mentelle Nachprüfung der Kupferzahlbestim- 
mung mit der sodaalkalischen Kupferlösung 
nach Braidy und gibt der Meinung Ausdruck, 
daß eine internationale Einigung über die 
Methode der Kupferzahlbestimmung auf dem 
nächsten internationalen Kongreß für ange- 
wandte Chemie in Stockholm getroffen wer- 
den sollte. Zurzeit sei einige Verwirrung in 
der Fachliteratur dadurch entstanden, daß 
bei den Kupferzahlen nicht angegeben wird, 
nach welcher Methode sie gewonnen sind, 
und die Kupferzahlen der verschiedenen Me- 
thoden nicht miteinander vergleichbar seien. 
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In der sich an den Vortrag anschließen- 
den Diskussion sprachen die Herren Direktor 
Frohberg, Dr. Kirmreuther, Dr. 
Faust und der Vortragende Herr Dr. 
Faust bespricht die wichtige Frage der Zer- 
kleinerung. Er ist mit der Verwendung 
geraspelten Materials zufrieden, während der 
Vortragende die Raspelung als eine mögliche 
Fehlerquelle ansieht und das ee Zer- 
zupfen befürworten muß. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


281 


Herr Direktor Paul Lehmann, der 
gerade von einer Studienreise nach Argen- 
tinien zurückgekommen ist, macht interessante 
Mitteilungen über das Land und die Aus- 
sichten seiner Zellstoffindustrie unter Be- 
nutzung der Araucaria Brasilienses, die in 
den Missiones in außerordentlicher Menge, 
und zwar in ziemlich reinen Beständen vor- 
kommt. 

Schluß der Sitzung 10 Uhr. 


Untersuchungen über Dispersität und Weißgehalt der 


Papierfüllstoffe. 


Von Privatdozent Dr. Rudolf Lorenz, Tharandt i. Sa., und 
Dr.-Ing. Otto Seiderer, Dresden. 


Einleitung. 


Schon vor Jahrzehnten auf den Hauptver- 
sammlungen des Vereins der Zellstofi- und 
Papier-Chemiker und -Ingenieure! forderten 
Theoretiker und Praktiker unseres Faches den 
Ausbau einer Systematik zur wissenschaft- 


lichen Wertbeurteilung der Füllstoffe. Trotz- - 


dem aber damals der Verein für eine solche 
Arbeit einen Preis aussetzte, der bis heute 
aufrechterhalten wurde, hat sich niemand des 
Problems in der gewünschten Weise ange- 
nommen. Daher geschieht noch heute die 
Auswahl und Anwendung der Papierfüllstofte 
fast durchweg nur auf Grund langjähriger 
praktischer Erfahrung. Es soll hiermit nicht 
gesagt sein, daß langjährige praktische Er- 
fahrung geringer einzuschätzen sei als wis- 
senschaftlich-methodische Beurteilung; beides 
soll Hand in Hand gehen. Zweifellos ist 
aber derjenige Praktiker im Vorteil, der es 
versteht, aus wissenschaftlichen Studien das 
praktisch Nützliche herauszufinden. 

Warum sich so lange Jahre kein Fach- 
genosse finden wollte, der die gewünschte 
Studie über Papierfüllstoffe durchführte, er- 
klärt sich daraus, daß dieses Problem weder 
ins Gebiet des Ingenieurs noch des Chemikers 
fällt und bis vor kurzem keine wissenschaft- 
liche Disziplin bestand, die sich eigens mit 
den Gesetzen der Pulver und Aufschwem— 
mungen befaßte. Erst mit der Entwicklung 
der Kolloidchemie und ihrer Deutung 
as Wissenschaft vom Zer- 
teilungszustande (Dispersoidologie) 
durch Wo. Ostwald und P. P. v. Wei- 
marn wurde eine solche Disziplin geschaf- 
fen. Ebenso wie kolloidchemische Unter- 

t Siehe Hauptversammlungsbericht 1909 des Ver- 
eins der Zellstoff- u. Papier-Chemiker u. -Ingenieure. 


suchungen über die Harzleimung® in den 
letzten Jahren zur Klärung dieses technischen 
Prozesses beitrugen, gehört auch die Er- 
forschung der Vorgänge beim Füllen des 
Papieres und die Prüfung der Füllstoffe ins 
Gebiet der Dispersoidwissenschaft, denn die 
Korngröße der Füllstoffe ist in 
erster Linie kennzeichnend für ihr Verhalten 
bei der Füllung des Papieres. 

Neben der Korngröße ist die Färbung 
der Füllstoffe für ihren technischen 
Wert von höchster Bedeutung, insofern: die 
weißesten Sorten am höchsten einzuschätzen 
sind. Die Mittel zu einer exakten Farben- 
messung, insbesondere auch zur Bestim- 
mung des Weißgehaltes, gibt uns 
die Ostwaldsche Farbenlehre an die 
Hand. 


Diese beiden Hauptkennzeichen für den 
Gebrauchswert der Papierfüllstoffe, Dis- 
persität und Weißgehalt, sollen 
in vorliegender Arbeit an einer größeren 
Serie von Füllstoffen des Handels gemessen 
werden. Ueber „Methoden zur Bestimmung 
der Korngröße von Füllstoffen“ hat der eine 
von uns? bereits berichtet. Das zum Ver- 
ständnis des Folgenden Wesentliche aus jener 
Abhandlung soll jedoch kurz wiederholt und 
nach mancher Seite ergänzt werden; ins- 
besondere auch die Literaturbesprechung, 
welche sich bereits H. Roschier für seine 


2 Siehe u. a. R. Lorenz, Kolloidstudien über 
die Harzleimung des Papieres. Verlag Otto Elsner. 
Berlin 1923. — R. Lorenz, Theorie und Praxis 
der Harzleimung. Verlag Güntter-Staib, Biberach. 
Riß 1925. 


3 R. Lorenz. Ueber Methoden zur Bestim- 
mung der Korngrößen von Füllstoffen, Papier-Fabri- 
kant 1924, 753— 758; 1925, 33—36, 74—76, 91—92. 


282 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 10 1927 


Arbeit über „Das Füllen und Leimen des 
Papieres“ hat dienen lassen. 


Weißgehaltsmessungen nach 
Ostwald sind nicht völlig neu in der 
Papierindustrie. H. W e n z!' berichtete über 
„Die optische Messung des Weißgehaltes 
gebleichter Zellstoffe“ und beschrieb dort das 
Ostwald sche Halbschattenphotometer, 
dessen wir uns auch zur Messung des Weiß- 
gehaltes der Füllstoffe und gefüllter Papiere 
bedienen werden. 

Neu ist die vergleichende Be- 
sprechung einer größeren Reihe von 
Messungsergebnissen, denn die bisherige 
Literatur enthält wegen der Umständlichkeit 
früherer Meßmethoden nur spärliche Mittei- 
lungen über Korngrößen von Füllstoffen, und 
Zahlenangaben über deren Weißgehalt fehlen 
unseres Wissens bisher gänzlich. 


l. Zur Theorie und Technik der Papier- 
füllung. 

Im großen und ganzen sind sich die 
Papierfachleute darüber einig, daß feingemah- 
lene oder gut geschlämmte Füllstoffe zu 
bevorzugen sind, da sie sich erfahrungsgemäß 
dem Papier in besserer Ausbeute einverleiben 
als gröbere Sorten. Allzu feindisperse Füll- 
stoffe sind dagegen in Gefahr, auf dem Sieb- 
tische der Maschine leichter mit dem Wasser 
fortgesaugt zu werden, als etwas gröbere 
Partikel. 


Je nach der Feinheit des Siebes, je nach 
Dicke und Quellungszustand der als Filter 
wirkenden Papierbahn, gibt es daher einen 
technisch günstigsten Dispersitätsgrad für 
die Füllstoffaufschwemmungen. 

Allzu feindisperse Füllstoffe stäuben auch 
aus dem fertigen Papiere leicht ab, setzen sich 
in den Typen der Schreibmaschine oder den 
Prägungen der Druckwalze fest und bewir- 
ken insbesondere bei Tiefd ruckpapieren das 
sogenannte „Tonen“ der Bilder, welche da- 
durch unscharf und wie mit einem Schleier 
überzogen werden. 


Das amerikanische „Bureau of Standards“ 
hat mit großtechnischen Mitteln eine aus— 


H. Roschier, Papier-Fabrikant 1926, Heft 
23. 24 und 25. 

°H. Wenzl, Die optische Messung des Weiß- 
gehaltes gebleichter Zellstoffe. Wochenblatt für Pa- 
pierfabrikation 56. 1122—25 (1925). 

® Vgl. M. B. Shaw und G. W. Bicking (Bu- 
recau of Standards), Comparison of American and 
Foreign clays as paper fillers., Paper Trade Journal 
Vol. 79, Nr. 22 (1924) und Technologic Papers of the 
Bureau of Standards Nr. 262 (1924); Ref. im Papier- 
Fabrikant 1925, S. 391. 


führliche Arbeit unternommen, um an einer 
Reihe fremdländischer und einheimischer Kao- 
line die Bedingungen zu erforschen, von wel- 
chen eine gute Ausbeute als Füllstoff abhängt. 
Neben anderen physikalischen Eigenschaften 
dieser Kaoline wurde auch ihr Verhalten beim 
Schlämmversuch und ihre Absetzgeschwin- 
digkeit in wässeriger Suspension untersucht. 
Aber das Ergebnis war negativ, denn „es 
wurde keine Beziehung gefunden zwischen 
den physikalischen Eigenschaften der Clays 
(Kaoline) und der mit ihrer Verwendung her- 
gestellten Papiere“, obwohl die Experimente 
ausdrücklich darauf hinzielten „festzustellen, 
ob eine Beziehung bestünde zwischen einer 
dieser. physikalischen Eigenschaften und der 
Füllstoffausbeute im Papiere“. 


Im Gegensatze hierzu ist Janata? der 
Ueberzeugung, daß die Ergiebigkeit der Füll- 
stoffe mit ihrer Zerteilung zunimmt. Auch 
Schwalbe und Sieber? vertreten den 
Grundsatz: „je feiner geschlämmt ein natür- 
licher Füllstoff ist, um so wertvoller ist er 
für den Papiermacher“. J. Alexander? 
berichtet über ein Aluminiumsilikat von un- 
gewöhnlich feindispersem Zustand, das unter 
dem Namen Betonit als Papierfüllstoff in 
Amerika in den Handel kommt und sich 
durch besonders hohe Ausbeute hervortut. 


Wenn in Hofmanns Handbuch! mit- 
geteilt wird, „erfahrene Papiermacher setzen 
der Füllstoffsuspension ein wenig Ammoniak 
zu“, so kommt darin das gleiche Bestreben 
zum Ausdruck, den Dispersitätsgrad der Auf- 
schwemmung möglichst zu erhöhen, damit 
die Fasermasse um so inniger von den mine- 
ralischen Bestandteilen durchdrungen werde. 
Im kolloidchemischen Sinne wirkt hierbei das 
Hydroxylion des wässerigen Ammoniaks auf 
die Kaolinteilchen genau so ein, wie in einer 
Harzleimmilch das Hydroxylion des Natrium- 
hydroxydes auf die kolloide Phase des Frei- 
harzes wirkt: in beiden Fällen geht eine 
Peptisation vor sich. 

Auch der entgegengesetzte Vorgang: eine 
Flockung oder Koagulation, welche 
bei der Harzleimung durch Tonerdesuffat, 
Magnesiumsulfat usw. herbeigeführt wird, 
findet beim Füllen des Papieres ein Analo- 
gon. „Als einfaches Mittel, Kaolin auf der 


7 Janata, Ueber Füllstoffe. Papier-Fabrikant 
1925, S. 381. 

Schwalbe und Sieber, Die chemische 
Betriebskontrolle in der Zellstoff- und Papierindustrie, 
Verlag Jul. Springer, Berlin 1919; Kapitel über Füll- 
stoffe S. 213—218. 

J. Alexander, 
Journal 62, 510 (1924). 
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Faser zu fixieren,“ o wird vielfach Aluminium- 
sulfat angewendet, welches, wie später aus- 
geführt wird, schon in äußerst geringer Kon- 
zentration auf Kaolinsuspensionen flockend 
wirkt. Hierauf ist es vornehmlich zurück- 


zuführen, daß geleimte Papiere bessere Füll- 


stoffausbeuten aufweisen, als ungeleimte.'! 
Die bessere Ausbeute des Füllstoffes ist 
nicht so sehr eine Wirkung der Harzsus- 
pension, die als negatives Kolloid mit 
den gleichsinnig negativen Füllstoffteilchen 
nicht reagiert, als vielmehr eine Wirkung des 
bei der Leimung verwendeten Tonerde- 
sulfates, welches zugleich den Füllstoff nach 
dem Mischen mit dem Holländerbrei in er- 
wünschtem Maße vergröbert. 

Gleichzeitig bewirkt auch in diesem Falle, 
wie von R. Lorenz für die Harzleimung 
nachgewiesen, das schwach positiv elektri- 
sche, kolloide Tonerdehydroxyd, welches im 
Holländer durch Hydrolyse des Tonerde- 
sulfats entsteht, einen elektrostatischen Aus- 
gleich der Papierbestandteile, d. h. der gleich- 
gesinnt negativ geladenen Faser- und Füll- 
stofiteilchen. 

Die Papierfüllstoffe gehören sämtliche 
noch in das Gebiet der „groben Suspensio- 
nen“; doch steht ein guter Füllstoff der 
Grenze des kolloiden Gebietes (!/ıoooo mm) 
nicht allzu fern und enthält auch mitunter 
einen kleinen Anteil wirklich kolloiddisperser 
Partikel. Völlig isodisperse Systeme, die also 
aus lauter Teilchen gleicher Größe aufgebaut 
sind, finden sich wohl kaum im Bereich der 
groben Dimensionen; im kolloi- 
den Gebiet sind sie schon häufiger anzu- 
treffen, und es gehört ja zum Wesen mole- 
kularzerteilter, chemisch einheitlicher 
Stoffe, daß alle Einzelteilchen gleiche Größe 
haben. | 

Bei den Kaolinen haben wir nun zwei 
Sorten von Dispersitäten zu unterscheiden: 
Primärteilchen und Sekundär teilchen, 
auch Protonen und Polyonen ge- 
nannt. Ein Kaolinteilchen von beispielsweise 
l p Durchmesser baut sich auf aus einer 
großen Anzahl von Einzelteilchen, die ihrer- 
seits kaum ein Hundertstel dieses Durchmes- 
sers haben. Das Agglomerat dieser Primär- 
teilchen, also das Sekundärteilchen, erscheint 
uns als Kaolinkörnchen. Dessen Zu- 
sammenhalt erklärt sich elektrostatisch als 


 Hofmanns Handbuch der Papier- 
fabrikation, neu erschienener 3. Band: Leimen, 
Füllen, Färben. Berlin 1923, S. 90. 

11 Siehe z. B. Poss anner von Ehrenthal. 
Lehrbuch der chemischen Technologie des Papieres, 
Leipzig 1923, S. 192. 
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die Wirkung eingeschlossener positiver Salz- 
ionen, die mit den elektrisch negativ aufge- 
ladenen Primärteilchen des Kaolins ein 
Kräftesystem ergeben. So ist auch die schon 
erwähnte peptisierende Wirkung von Ammo- 
niak oder Alkali auf Kaolinsuspensionen zu 
erklären: ein durch deren Zusatz erzeugter 
Ueberschuß an negativ geladenem Hydroxyl- 
ion auf den Oberflächen der an sich schon 
negativen Primärteilchen stört den elektro- 
statischen Zusammenhalt; die Primärteilchen 
stoßen sich nun gegenseitig ab und bewirken 
so den Zerfall der Sekundärteilchen. 

Diese Theorie vom elektrostatischen Auf- 
bau der Kaolinkörnchen hat der Züricher 
Bodenkundler G. Wiegner! mit seinen 
Mitarbeitern H. Geßner und R. Gallay 
entwickelt. Sie schildert in Wahrheit die 
Verhältnisse etwas verwickelter als eben dar- 
gelegt, weil auch die Hydratation der 
feinsten Teilchen, also ihre Wasserhaut, ihr 
Wasserbindungsvermögen mitspielt; ebenso 
wie die Hydratation der vorhandenen Ionen 
einen großen Einfluß auf dieses Wasserbin- 
dungsvermögen der Kaolinteilchen ausübt. 

Salzionen in wässeriger Lösung tragen 
nämlich eine festhaftende oder doch wenig- 
stens durch Polarisation benachbarter Wasser- 
moleküle ständig neugebildete Wasserhülle um 
sich herum; diese ist bei den verschiedenen 
Ionen ungleich stark ausgeprägt. So nimmt bei 
den einwertigen lonen die Hydratation von 
H' — 1 über Cs’, Rb‘, NHs, K und Na’ bis 
zu Li“ — 120 zu, d. h. ein Lithiumion schleppt 
eine 120 mal so große Wasserhülle mit sich, 
als das Wasserstoffion. Bei den zweiwertigen 
Ionen steigt die Hydratation vom Ba“ über 
Sr“ und Ca” zum Mg”. 

Enthält nun ein Kaolin vorzugsweise 
stark hydratisierte Ionen, so ist er gegen 
Flockung verhältnismäßig stabil, verharrt also 
auch bei hartem Fabrikationswasser im fein- 
dispersen Zustande. Sind dagegen vorzugs- 
weise schwach hydratisierte Ionen im Kaolin- 
körnchen enthalten, so neigt der Kaolin zu 
körniger, gröberer Beschaffenheit, er flockt 
bedeutend leichter. 

Scheinbare Ausnahmen von dieser Regel 
kommen zustande durch sogenannten Basen- 
austausch oder Tonenaustausch. 
Manche im Kaolinkörnchen eingeschlossene 
Ionen haben nämlich die Neigung, ins Außen- 
wasser überzutreten, indem sie gewissen 
anderen Ionen aus dem Außenwasser auf der 
unmittelbaren Oberfläche der Primärteilchen 


12 G Wi egner, Dispersität und Basenaus- 
tausch (Tonenaustausch), Kolloid-Zeitschrift 1925, 
Zsigmondy-Festheft, S. 341—369. 
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Platz machen. Durch diesen Austausch zu- 
folge Wechselwirkung mit den Salzen des 
Fabrikationswassers kann ein an sich stabiler 
Kaolin sensibel, d. h. einer stärkeren 
Flockung geneigt werden. 

Die Theorie G. W i e g ners vom elektro- 
statischen Aufbau des Kaolinkörnchens konn- 
ten die Verfasser durch sehr einfache neu- 
artige Versuche bestätigen. In einer Reihe 
von Reagensgläsern wurde je 0,5 g des- 
selben Kaolins in Dispersionsmitteln verschie- 
dener Dielektrizitätskonstante aufgeschwemmt. 
In nachstehender Tabelle wird die Absetz- 
geschwindigkeit in diesen Solventien mit 
deren Dielektrizitätskonstante verglichen. 
Während sich nun dieser Kaolin in Wasser 
(mit der höchsten Dielektrizitätskonstante 80) 
in so feiner Verteilung aufschwemmte, daß 
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eine Verlangsamung der Sedimentation zu 
erwarten wäre. Die infolge der niedrigen 
Dielektrizitätskonstante sich bildenden sehr 
großen Polyonen sind also für die rasche 
Sedimentation verantwortlich zu machen. 

Durch diese Auffassung der Kaolinkörn- 
chen als elektrostatisch-verkitteter disperser 
Gebilde wird es auch verständlich, daß es bei 
noch so langem Wässern nicht gelingt, einen 
Kaolin vollkommen von Elektrolyten zu be- 
freien. Die positiven Salzionen sind auf den 
inneren Oberflächen der Sekundärteilchen 
elektrostatisch so fest adsorbiert, daß sie 
selbst in das osmotische Vakuum destillierten 
Wassers nur ganz asymptotisch hineindiffun- 
dieren. a 

Bei einem Vorversuch dialysierten die 
Verfasser in einer Schweinsblase einen böh- 


eine Trūbung wochenlang anhielt, setzte er 


mischen Kaolin mehrere Wochen lang gegen 


, f i ; 8 Dielektrizitäts- Flocken- 
Dispersionsmittel Sedimentation konstante beschaffenheit 
1 Schwefelkohlenstoff sehr schnell groß 
2 Aether. . 2 2 2 2.“ s n Mi 
3 Benzol 5 a A 
4 Tetrachlorkohlenstoff . = 5 8 
5 Chloroform . E mäßig schnell mittelgroß 
6 Anilin . . 2 2 202% 2 A nl | 
7 Nitrobenzol a O " mittelgroß u. fein 
8 Methylalkohol langsam klein 
9 Aethylalkohol 5 sehr fein 
10 Glycerin sehr langsam ao 
11 Wasser äußerst langsam . 


Tatel 1. 


in Benzol, Benzin, Tetrachlorkohlenstoff usw., 
also in Solventien mit niedriger Dielektrizi- 
tätskonstante, binnen weniger Sekunden völlig 
klar ab unter Bildung makroskopischer 
Flocken. In Dispersionsmitteln mittlerer Di- 
elektrizitätskonstante hielt die Trübung einige 
Zeit an, z. B. in Aethylalkohol etwa eine 
Stunde usw. 

In Tafel 1 folgt die Reihenfolge der Dis- 
persionsmittel der Absetzgeschwindigkeit des 
aufgeschwemmten Tones. Die geringe Ab- 
weichung dieser Reihenfolge gegenüber der 
Zunahme der Dielektrizitätskonstanten erklärt 
sich durch andere physikalische Einflüsse, wie 
spezifisches Gewicht und Viskosität. Bei- 
spielsweise hat Nitrobenzol sowohl höhere 
Viskosität als auch höheres Spezifisches Ge- 
wicht als Wasser, und trotzdem setzt der 
Kaolin ganz bedeutend schneller darin ab 
als in Wasser, während doch auf Grund des 
spezifischen Gewichtes und der Zähflüssigkeit 


destilliertes Wasser, indem dieses täglich 
erneuert wurde. Bei einem Vergleiche dieses 
durch Dialyse gereinigten Kaolins mit sol- 
chem ursprünglicher Beschaffenheit, konnte 
durch Reagensglasversuch festgestellt werden, 
daß der dialysierte Kaolin langsamer sedi- 
mentierte als die Vergleichsprobe. 

Im Verlaufe fortschreitender Herauslösung 
der adsorbierten Kationen bemerkt man 
demnach eine Abnahme der Absetzgeschwin- 
digkeit, also eine Peptisation des Kaolins. 
Der Grund ist derselbe wie beim Zusatz der 
Hydroxylionen: die negativen Ladungen der 
Primärteilchen gewinnen die Oberhand, 
stoßen einander ab und führen teilweise eine 
Aufspaltung der Sekundärteilchen herbei. 

Die vorstehenden Eigenschaften der zu 
untersuchenden Füllstoffe mußten beachtet 
und die Messungen im Zustande „maximaler 
Aufteilung‘ vorgenommen werden. Flockende 
Elektrolyte mußten also ferngehalten werden. 


(Fortsetzung folgt.) 
er en 
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Versuche mit „Matsia“-Gras (Sporobolus pyramidalis P. B.) 
für Papierfabrikation. 


Wer bei Neapel oder sonstwo im süd- 
lichen Italien im September oder Oktober am 
sandigen Meeresufer entlang geht, kann da 
kaum verfehlen, auch wenn er nicht Bota- 
niker ist, ein recht widerwärtiges Gras zu 
bemerken, dessen grau-grüne, trockene Blätter 
zusammengerolit und so spitz und hart wie 
Nadeln sind. Die Gattung, zu der dieses Gras 
gehört, heißt Sporobolus, und die hier er- 
wähnte Art führt die Speziesbezeichnung 
pungens, weil sie sticht. Es gibt rund 80 
Arten von dieser Gattung, sämtlich mehr oder 
weniger der südeuropäischen in den unange- 
nehmen Eigenschaften ähnlich. Im südlichen 
Nordamerika sind 31 Arten davon, besonders 
in den Kiefernwäldern der sogenannten Pine 
Barrens. Wie wenig man das Gras dort mag, 
geht aus dem Populärnamen hervor, unter 
dem man eine ganze Reihe verschiedener 
Arten zusammenfaßt: Smut Grass, was auf 
Deutsch „Dreckgras“ bedeutet. Das Vieh 
nimmt das trockene, stechende Gras nicht an 
und verletzt sich nur damit, wenn es in seiner 
Nähe weidet. 

Die Gattung ist auch auf Madagaskar, 
wie überhaupt in den Tropen, weit verbreitet. 
Sporobolus pyramidalis, von den Madagassen 
Matsia genannt, zieht sich die ganze West- 
kũste der Insel entlang und bildet auf Nie- 
derungen, die während der Regenzeit über- 
schwemmt sind, Hunderte von Hektar große 
Bestände, in denen kaum andere Pflanzen zu 


erblicken sind. Kurz nach Eintritt der trocke- 
nen Jahreszeit kann das hoch aufgeschossene 
Gras geschnitten werden. Der Hektar liefert 
10—15 tons davon. | 

Es lag nahe, dieses in mancher Hinsicht 
dem Espartogras (Stipa tenacissima) ähnliche 
Gras hinsichtlich seiner Verwendbarkeit für 
die Papierfabrikation zu prüfen. Nach Be- 
handlung mit Lauge und unter Druck gewann 
man einen hellgrauen Stoff, der sich leicht 
bleichen ließ und der 20% des trockenen 
Materials darstellte. Die mikroskopische Un- 
tersuchung zeigte neben ansehnlichen Massen 
von Zellengeweben zylindrische Fasern von 
0,5—4 mm (im Mittel 2 mm) Länge und 
5 u bis 12 p (im Mittel 6 h) Durchmesser. 
Die Verfilzungsfähigkeit war 0,003. Dieser 
Stoff lieferte ein Papier von schönem Aussehen 
und ausgezeichneter Stärke und Dauerhaftig- 
keit. Damit ist aber die Frage der Verwend- 
barkeit noch nicht voll gelöst. Es ist zweifel- 
los, daß das Material infolge der Fracht- 
spesen nicht in derselben Art nach Europa 
verschifit werden kann, wie etwa Esparto, 
das 55% gegenüber den 29% der Matsia 
ergibt. Es wird nun versucht, das Gras an 
den großen Fundorten bis zu einem gewissen 
Grade aufzubereiten und in diesem Zustande 
dann erst zu verschiffen, und man hofft, dieses 
an sich nicht besonders schwierige Problem 
befriedigend zu lösen. f 
Alban Voigt. 


Zeitschriftenschau. 


Verfahren zur Herstellung von Zellstoff 
u. dgl. aus pflanzlichem Fasermaterial durch 
Chlorbehandlung. V. Jodice. Frz. Pat. 
607 752. Mon. Papet. Franc. 63, 539 (1926). 

Das Verfahren bezweckt die stufenweise 
Chlorierung mit immer konzentrierter wer- 
dendem Chlor, wobei stets einige Zentimeter 
Hg-Vakuum vorhanden sein müssen. Im 
wesentlichen besteht die Apparatur aus einer 
großen Anzahl hintereinander geschalteter 
Reaktionskammern. Für die Tränkung (Vor- 


behandlung) des Rohstoffes schlägt der Ver- 
fasser turmartige Behälter vor, in denen der 
Stoff durch Schnecken umgetrieben wird. In 
diesen Behältern kann der Stoff gleichzeitig 
auch vom Ueberschuß der Lauge durch Aus- 
pressen befreit werden. Die Aufbereitung 
(Zerfaserung) des vorbehandelten Stoffes ge- 
schieht in der Weise, daß der Stoff durch 
Schnecken gegen rotierende, mit Schlag- 
hölzern versehene kegelförmige Wellen ge- 
preßt wird. Dr. W. 
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Geschäfisberichte. 


Papierfabrik Sebnitz Aktlengesellschait. 1926. 

Das im vorjährigen Berichte erwähnte Dar- 
niederliegen des Inlandgeschäftes hielt den größeren 
Teil des Jahres 1926 an. Erst in den letzten Monaten 
trat eine Belebung der Nachfrage ein. Sie hat aber 
die nötige Verbesserung der Inlandpreise in aus- 
reichendem Maße noch nicht gebracht, da das Ver- 
trauen zur Beständigkeit des Aufschwunges fehlt. 

Die Grundstimmung der gegenwärtigen Lage ist 
immer noch Unsicherheit. 

Für das Ausland waren wir 1926 gut beschäftigt. 
Wir erwarten das gleiche für das laufende Jahr. 

Der zur Verfügung stehende Reingewinn ein- 
schließlich des Gewinnvortrages von R.-M. 15 375 
beträgt R.-M. 344 698. Wir schlagen vor, wieder 
14 v.H. Dividende = R.-M. 322 000 zu verteilen und 
den Rest von R.-M. 22 698 auf neue Rechnung vor- 
zutragen. 


Robschützer Papierfabrik. 1926. 

Das Geschäftsjahr 1926 war kein gutes. Im Som- 
mer setzte eine Flaute ein, die bis Ende des Berichts- 
jahres anhielt. Nicht nur war die Nachfrage im Inland 
kläglich, auch die Preise lagen unter den Gestehungs- 
kosten. Wir konnten gerade die Abschreibungen in 
Höhe von R.-M. 12000 verdienen und einen kleinen 
Saldo von R.-M. 1100. 

Noch ungünstiger gestaltete sich die Lage auf 
dem Auslandmarkt. Wenn wir in früheren Jahren 
bis zu 80—90% unserer Produktion exportieren 
konnten, so haben wir jetzt seit / Jahr kein Kilo- 
gramm mehr verkaufen können. Das Ausland unter- 
bot uns bis zu 40—50 % im Preise. Soweit unsere 
Feststellungen reichen, arbeitet unsere Konkurrenz in 
den nordischen Ländern wesentlich günstiger wegen 
ihrer billigen Riesenwasserkräfte und niedriger Roh- 
stoffkosten, wohingegen die festländische Konkurrenz 
wesentlich billigere Kohlen, Eisenbahnfrachten und 
Löhne hat. Angedeutet soll nur werden das traurige 
Kapitel der Steuern und sozialen Lasten, die im 
Berichtsjahr nahezu 15% des Aktienkapitals aus- 
machten. 

Unter den gegebenen Verhältnissen mußten wir 
trachten, die Regie zu drücken, und zwar rücksichts- 
los. So haben wir in den letzten Monaten fast aus- 
schließlich „weiß“ gemacht und „Rollen“. Es wäre 
sehr zu begrüßen, wenn wir durch Rationalisierung in 


die Lage laufend wesentlich billiger zu 
fabrizieren. 

Das neue Jahr scheint endlich eine Besserung zu 
bringen; wenigstens sind wir für Monate mit Auf- 
trägen in weiß zu auskömmlichen Preisen besetzt. 

Wir schlagen vor, den kleinen Gewinn auf neue 


Rechnung vorzutragen. 


Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papieriabrik 
Krause & Baumann A.-G. in Heidenau-Dresden. Der 
Aufsichtsrat hat beschlossen, der Generalversanım- 
lung am 26. März eine Dividende von 8 v.H. gegen 
10 v. H. im Vorjahre nach als reichlich bezeichneten 
Abschreibungen in Vorschlag zu bringen. Der Be- 
schäftigungsgrad im neuen Geschäftsjahr wird bis 
jetzt als ein guter bezeichnet. Für 1925 hatte die 
Gesellschaft für Abschreibungen R.-M. 454 858 auf- 
gewendet. 


Vereinigte Strohstofl-Fabriken in Dresden. Der 
Aufsichtsrat der Gesellschaft hat beschlossen, der auf 
den 4. April einzuberufenden Generalversammlung 
vorzuschlagen, auf R.-M. 1,6 Mill. Aktienkapital für 
das Geschäftsjahr 1925 3% Dividende nachzuzahlen 
und für 1926 18 % auszuschütten, so daB die Gesell- 
schaft für die letzten drei Geschäftsjahre auf einen 
Dividendensatz von je 18% kommt. Des weiteren 
wurde beschlossen, das Kapital durch Ausgabe von 
R.-M. 1,6 Mill. neue Aktien zu verdoppeln. Die 
jungen Aktien sollen im Verhältnis von 1:1 den 
alten Aktionären zu 120% angeboten werden. Es 
ist beabsichtigt, vorerst nur 25% und das Agio von 
20% einzufordern. Der Geschäftsgang sei günstig. 


Die Aktien der finnischen Papier- und Zellstoflindustrie 
im Jahre 1926. 

Die „Pappers- och Trävarutidskrift‘‘ veröffentlicht 
in ihrer Nr. 2 vom 31. Januar 1927 nach Angaben 
der Bank von Finnland eine ausführliche Tabelle über 
die Entwicklung der finnischen Papieraktien, die hier 
gekürzt wiedergegeben sei. 


Ueber die einzelnen Firmen wird mitgeteilt: 

Walkiakoski. Im September vorigen Jahres 
gingen 35 550 Aktien, die 47,3% des Gesamtaktien- 
kapitals ausmachen, zu einem Kurs von 230 finn. M. 
in die Hände von J. Th. Lindroos über. 

Kymmene. 1925 hat die Gesellschaft ihr Kapital 
auf 30 Millionen finn. M. erhöht. 


kämen, 


Dividenden 
Fur 23% | 24% | 25% 

Walkiakoski iii — — 6 
Kymm enn 10 12 16 
= „ neue — — — 
Läs kek — 15 15 
„ nene — — — 
Kemi. ge 12 6 12 
„ „ Vorzugs- . . 2... — — — 
Uleä . ae a 12 — 28 
Qutz eit. leo = | 5 
Yhtyneet Paperitehtaat . . 10 10 15 


Kajaanin Puutavara . . . 12 12 | 15 


Nominal- 


Verkaufswert Fmk. 


wert Dez. | Jan. | April Juli Okt. 
Fmk. 25 26 26 26 26 26 


200 150 | 155 | 211 | 208 | 205 2210 
500 945 | 812 | 1160 | 1130 | 1125 | 1175 
500 FE et — | 1080 | 1090 | 1125 
500 630 | 650 | 930 | 875 | 895 | 900 
500 = = 850 — = 850 
1000 875 | 975 | 1250 | 1115 | 1245 | 1400 
1000 a = — | 1100 | 1185 | 1350 
2000 | 1125 | 1100 | 1300 | 1250 | 1905 | 2600 
500 345 425 490 | 340 610 | 78 
500 770 | 775 900 880 | 925 | 960 
1000 1100 1400 | 1500 | 1475 — | 1825 
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Läskelä Bruks A.-B. hat ebenfalls 1925 ihr 
Aktienkapital von 8 auf 20 Millionen finn, M. erhöht. 
Im letzten Jahr hat die Firma die Kontrolle über die 
Leppäkoski Fabriks-A.-G. erworben. 

A.-B. Kemi hat 1926 ihr Kapital durch Emission 
von 15 000 Vorzugsaktien zum Kurse von 1000 finn. M. 
gesteigert. 


Uleä, in der vorzugsweise englische Interessen 


vertreten sind, hat im November die Niskakoski- 
— . —— N A — 


Kursbericht über dle amtlich notierten Aktlen der Paplerindustrie im Februar 1927. 
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Stromschnellen mit dem zugehörigen Landgebiet 


erworben. 

Gutzeits Aktien sind von einem Wert von 105 
finn. M. im Jahre 1924 auf 745 finn. M. am Ende 1926 
besonders stark gestiegen. 

Die Kajaanin Puutavara Osakeyhtiö ist durch 
Aktienaustausch zum Kurse von 1500 finn. M, unter 
die Kontrolle der Uleå A.-G. geraten. Ms. 


Berlin. 
Charlottenburg, Akt.-Ges. für Pappenfabrikation 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau . 
Ammendorfer Papierfabrik 


A.-Q. für Zellstoff- u. Papierfabrikation, Aschaffenburg 


Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik . 

Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Feldmüble, Papier- und Zellstoffwerke un 3 
Heidenauer Papierfabrik é 

Ka rtonpapierfabriken Groß-Särchen 

Kostheimer Cellulose- au Papierfabrik ! A -. 
Natronag, Berlin í 
Pinnau, Königsberg . 

Untersachsenfelder Preßspanfabrik 4. 0 
Reisholz, Papierfabrik 

Schlesische Cellulose- und Papiertabriken 4 -d. 
Simonius’sche Cellulosefabriken . . 3 
Stettiner Papier- und V 

Varziner Papierfabrik . 


Ver. Bautzner Papierfabrik en e ae 

Verein für Zellstoff-Industr-re 2 0. 

Zellstofffabrik Waldhof 
b = Vorzugsaktien e ai 


Frankfurt a. M. 
Gebr. Adt, Wächtersbach . 
Aschaffenburger Runtpapierfabrik 
Vereinigte Strohstoff-Fabriken 


München. 
Elsenthal, Holzstoff- und Papierfabrik 
München Dachauer FADISTA DEIKER A a 
Papierfabrik Hegge Be ab cr de 8 
Teisnacher Papierfabrik Be ar Se eh 


Dresden. 
Chemnitzer Papierfabrik zu Eınsiedel 
Freiberger Papierfabrik zu e R 
Thodesche Papierfabrik 2 i 
Patentpapierfabrik zu Penig 


ER 
Limmritz-Steina Holzpappe nz 
Holzstoff- und Papierfabrik" Niederschlema : 


35,875 47.— 40.— 37,25 
94.— 86.— 88.— 94.— 
265,— 251.— 256.— 248.50 
196.— 183.25 184.75 175.50 
142.50 154.— 157.— 151.— 
149.875 145.— 147.50 140.— 
238.50 230.50 232.75 222.— 
70.50 75.— 78.75 70.— 
—.— 110.— —.— 118.— 
125.— 121.— 115.— 115.50 
199.— 181.50 188,75 183.— 
66,875 9.— 70.50 70,50 
109.— 101,50 103,50 103.— 
305.— 295.— 295.— 280.— 
158.— 153.— 150.— 154.50 
in —.— —.— 18.— 
146.— 135.— 138.— 135.— 
84.50 80.25 81.— 78.75 
160,50 156,— 163.— 158.— 
286.— 264.— 279.50 271.— 
103,50 101.75 102.— 104.— 
66,90 62.— 63.90 63.— 
178.— —.— 168.— 163.— 
334.— —.— Z 325, — 
62, — 60,50 63,50 63, — 
102,50 96.— 101.— 100.— 
82.— 82 — 85.— 85.— 
94.— 95.— 95.— 92.— 
24.— 24.50 21.— 17.— 
121.20 116.— 118.— 119.— 
87.— 81.— 83.— 77.25 
130.— 128.— 130.— 130,— 
169.— 160.— 160.— 159.— 
134.— 135.— 132.— 129.25 


Die Verminderung der Selbstkosten in der deutschen 
Paplerindustrie insbesondere durch rationelle 
Energlewirtschaft 


von Oberingenieur Schiebuhr Dr.-Ing. 


Ganzleinenband von 112 Seiten, Wochenblattformat, mit 126 graphischen 


Darstellungen. Preis M 5.50 portofrei. 


Bestellung durch Einzahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart 10562 


erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 10 1927 


| Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Die Firma Hugo Albert Schoeller in Düren (Rhld.) 
hat ihre Vertretung für Berlin Herrn Hermann 
Brunke übertragen, da ihr bisheriger langjähriger 
Vertreter, Herr Jacob Dorn, aus Gesundheits- 
rücksichten seine Tätigkeit für die Firma aufge- 
geben hat. 

Lederpappeniabrik Hammerstadt G. m. b. H. in 
Hammerstadt (O.-L.). Unsere Notiz in Nr. 8. S. 231, 
wird dahingehend berichtigt, dab Hammerstadt Sitz 
der Hauptverwaltung ist, in Tschelln dagegen nur 
ein Betriebsbüro unterhalten wird. 

Die Deutsche Papier-Handelsgesellschaft Aktien- 
gesellschaft in Essen hat ihre Büroräume in das 
Essener Börsenhaus Bachstraße 2 (direkt am Haupt— 
bahnhof) verlegt, wo sie ein umfangreiches Lager ein- 
gerichtet hat. 

Konkurs. Keierstein & Co., Papiergroßhand- 
lung in Berlin W 35, Lützowstraße 97. Zum Konkurs- 
verwalter wurde Herr Stephan Burian, Kaufmann 
in Berlin- Wilmersdorf, Bruchsaler Straße 10, ernannt. 
Konkursforderungen sind bis 22. März 1927 anzu- 
melden. Prüfung der angemeldeten Forderungen: 
26. April 1927, vormittags 11% Uhr. 


langjähriger kaufmännischer 
& Co., 


Herr Otto Heinze, 
Direktor der Papierfabrik Brückner 


Calbe a. S., ist am 7. März in Weißer Hirsch ber 


Dresden infolge eines Hirnschlages im 68. Lebensjahr 
gestorben. 

Am 24. Februar verschied nach längerer Krank- 

heit im 54. Lebensjahre Herr Emli Ludwig Better- 
mann zu Köln-Lindenthal, Vertreter erster Papier- und 
Pappenfabriken, nachdem er noch im vorigen Jahre 
das 25jährige Bestehen seiner Vertretertätigkeit 
feiern konnte. Das Geschäft wird in der bisherigen 
Weise und in gleichem Umfange fortgeführt. 


Herr Ehrenfried Freudiger, 1. Maschinenmeister 

der Schlesischen Cellulose- und 
Papierfabriken A.-G., Zweigfabrik 
Jannowitz a. Riesengebirge, ist am 1. März 
mitten aus seiner Arbeit heraus plötzlich verschieden. 
Er war 42 Jahre mit seltenem Fleiß und treuer An- 
hänglichkeit in der Gesellschaft tätig. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 


Preston (England). Die Frachtraten nach 
Preston sind wie folgt festgesetzt worden: 
Papier in Rollen und Ballen sh 25/— 
Papier in Kisten sh 37/6 
Zellulose bis 60 cbf messend sh 17/6 
für 1016 kg. 


Berichtigung. In der Anzeige: Photo-Papler- 
Karton in Nr. 9, S. 401, soll die zweite Zeile lauten: 
Keine Punkte, Flecken, Schleier (nicht Schleim). 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegen Beilagen der Firmen 
Atlaswerke A.-G., Bremen, über „Atlas Speisewasser- 
Vorwärmer“ und D. Leiden G. m. b. H., Weingroß- 
handlung, Köln a. Rh., über „Weine“ bei. 

Wir empfehlen diese Beilagen der Aufmerksam— 
keit unserer Leser. 


Die M. A. N. auf der Leipziger Frühlahrsmesse 1927. 


Der von der M. A. N. auf Stand 49 in Halle 21 im 
Betrieb vorgeführte kompressorlose Drei- 
z ylinder-Viertakt- Dieselmotor stellt 
die neue Bauart dieser Firma dar, die in Reihen- 
herstellung ausgeführt wird. Die Durchbildung des 
Motors in allen seinen Teilen zeigt das Bestreben, 
höchstmögliche Betriebssicherheit zu erzielen. Zy- 
linderblock, Ständer und Grundplatte sind durch 
stählerne Zuganker von den durch die Kompression 
und Verbrennung im Zylinder herrührenden Zug- 
kräften entlastet. Der Antrieb der Steuerwelle durch 
schräg verzahnte Stirnräder gewährleistet besonders 
ruhigen Gang. Zur Brennstoffzufuhr ist die reine 
Druckeinspritzung verwendet, also ohne Vorkammer, 
sie ermöglicht Anlassen der kalten Maschine jeden 
Augenblick, ohne daß besondere Vorrichtungen, wie 
Glimmstifte, Zündpatronen usw., gebraucht werden 
müßten. Die Motoren dieses Typs werden gebaut in 
Leistungen von 50—1200 PSe und darüber mit meh- 
reren — bis acht — Zylindern. Als Brennstoffe eignen 
sich Gasöl, Braunkohlenteeröl, Paraffinöl, Solaröl, 
Rositzer Treiböl, Schieferöl, sogenanntes Dieselöl 
(Mischung von Gasöl und Erdölrückständen). 

Die M.A.N. zeigt außerdem als betriebsfähiges 
Modell einen Schraubenschaufler. Dieser ist 
die einfachste Art einer Pumpe für große Wasser- 
mengen und kleine Förderhöhen, die zur Be- bzw. 
Entwässerung von Ländereien, Baugruben usw., Was- 
serförderung in industriellen Betrieben, Wasserwer- 
ken, als Mischer in chemischen Fabriken dient und 
sich hervorragend bewährt hat. Der M.A.N.- 
Schraubenschaufler wird für sekundliche Fördermengen 
von 40-4000 1 gebaut. 

Zu erwähnen sind außerdem eine Anzahl von 
Preßteilen für Automobil- und Wagenbau und Leucht- 
bilder ihrer vielen übrigen Erzeugnisse. 

Ein beredtes Zeugnis der Leistungsfähigkeit der 
M.A.N. im Eisenhochbau bildet die MeBhalle 21 selbst, 
die im vergangenen Jahr trotz ungünstiger Witterung 
in knapp zwei Monaten aufgestellt wurde. Die neue 
Halle fügt sich in ihrer klaren Gliederung würdig 
dem Gesamtbild des Leipziger MeBgeländes ein. 


nenn, ͤ ëwwi4— 


Umsatzsteuer — Lohnsteuer. 


Mit dem am 1. April 1927 beginnenden Kalender- 
vierteljahr wird von monatlichen Voranmeldungen und 
Vorausbezahlungen auf die Umsatzsteuer abgesehen. 
Dieselben sind also nur noch für den Monat März 
zu leisten. späterhin vierteljährlich, erstmals am 
10. Juli 1927. Verzugszinsen werden nicht erhoben, 
wenn Voranmeldungen und Vorauszahlungen bis ein— 
schließlich zum 15. des Fälligkeitsmonats, also bis 
einschließlich 15. Januar, 15. April, 15. Juli und 
15. Oktober beim Finanzamt eingehen. — 

Die vom Arbeitslohn einbehaltenen Steuerabzugs- 
beträge sind für Lohn zahlungen, die nach dem 
31. März 1927 bewirkt werden, nur noch zweimal 
monatlich abzuführen, und zwar für Lohnzahlungen 
in der Zeit vom 1.—15. eines Kalendermonats bis 
zum 20. und für Lohnzahlungen in der Zeit vom 16. 
bis zum Schlusse eines Kalendermonats bis zum 5. 
des folgenden Kalendermonats. Entsprechendes gilt 
für die Arbeitgeber, die den Steuerabzug durch Ein- 
kleben und Entwertung von Steuermarken vornehmen. 


use 
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Auslands-Rundschau. 


England. 

Die Inveresk Paper Company 
Ltd. hat den gesamten Aktienbestand der 
Donside Paper Company, Vorzugs- 
aktien und gewöhnliche Aktien, erworben. 

Bezüglich des Verkaufs der im Besitz der 
Tochtergesellschaft International 
Pulp and Chemical Company be- 
findlichen, mit 8% Vorzugsdividende ausge- 
statteten Anteile der Koholyt A.-G. er- 
klärt die Gesellschaft, daß ein solcher nicht 
mehr in Frage komme, da sich die Geschäfte 
der Koholyt-Gesellschaft sehr günstig ent- 
wickeln. Die genannten Vorzugsaktien, die 
im vergangenen Jahre eine Gesamtdividende 
von 11% erhalten haben, werden, nach dem 
Stand des Geschäftsabschlusses am 31. De- 
zember zu urteilen, dessen Ergebnisse die 
Erwartungen weit übertroffen haben, in 
diesem Jahre auf einen noch höheren Ge— 
winnanteil rechnen können. Ipu. 


Finnland. 


Die Nokia Aktiebolag hat eine 
neue Papiermaschine für einseitigglatte Pa- 
piere bei der Firma C. Mehler, Maschinen- 
bauanstalt G. m. b. H., Aachen, gekauft. Der 
Durchmesser und die Breite des Glätt- 
trockenzylinders ist 3,60 m. Die Maschine 
soll im Juli d. J. in Betrieb kommen. Ms. 

Die Kankas Pappersbruk baut 
ihre Anlagen weiter aus. Ein Flügel soll zu 
der bestehenden Fabrik hinzugebaut werden, 
der die Ausrüstungs-, Sortierungs- und Ver- 
packungsabteilung aufnimmt. Der dadurch 
in der Hauptfabrik frei gewordene Raum soll 
zur Aufstellung einer neuen Pergamentpapier- 
maschine benutzt werden. Die Fabrik ist 
dadurch imstande, nicht nur den Eigenbedarf 
des Landes an Pergamentpapier vollkommen 
zu decken, sondern wird auch noch einen 
Teil ihrer Produktion zur Ausfuhr kommen 
lassen. Die Maschine soll in Amerika bestellt 
sein. Ms. 


Norwegen. 


Die norwegische Holzschliff-Exportindu- 
strie wird mit der Vollendung der neuen 
Fabrikanlagen der A.S. Risor Trae- 
massefabrikker, die, wie man an- 
nimmt, noch in diesem Frühjahr den Betrieb 
aufnehmen können, eine anschnliche Stärkung 
erfahren. Seine Jahresleistung wird auf 
50 000 Tonnen veranschlagt. Ipu. 


Schweden. 

Der Schwedische Papier- und 
Zellstoff-Ingenieur-Verein hielt 
seine Winterversammlung am 25. und 26. Fe- 
bruar in Stockholm ab. U. a. wurden Vor- 
träge gehalten von Prof. Carl Benediks, 
Stockholm: Untersuchungen über Korrosions- 
erscheinungen bei der Sulfatzellstoffabrika- 
tion; Professor Herzog vom Kaiser-Wil- 
helm-Institut, Berlin: Die Untersuchung der 
Cellulose mittels Röntgenstrahlen; Ing. A. 
Hallback von der Ingenieurwissenschafts- 
Akademie Stockholm: Reiseeindrücke aus 
Amerika. Ag. 


Frankreich. 

Die französische Papierindustrie, deren 
allgemeine Lage die verschiedenen Verbände 
der Papierindustriellen veranlaßt hatte, An- 
fang Februar der Regierung anläßlich der 
Zolltarifverhandlungen eine Erklärung zu 
übergeben, in der sie erhöhten Zollschutz 
verlangte, wird von der gegenwärtigen Ar- 
beitslosigkeit stark betroffen. Am wenigsten 
scheint noch die Industrie der feineren Papier- 
sorten sowie die der mittelfeinen und Spe- 
zialitäten betroffen zu sein. Die Zahl der 
Arbeitslosen im Departement Isère beträgt 
27 400, die sich zu nahezu gleichen Teilen 
auf die Papier- und die Schuhindustrie ver- 
teilen, wie aus Grenoble berichtet wird. In 
den Departements Charente und Haute 
Vienne hat die Zahl der Arbeitslosen noch 
nicht diese Höhe erreicht, da man dort früh- 
zeitig zur Streckung der vorliegenden Auf- 
träge (seit Monat November 1926) geschrit- 
ten ist, um das Fachpersonal halten zu 
können. Die von den offiziellen Stellen ver- 
öffentlichten Ziffern geben ein weniger 
klares Bild von der tatsächlichen Arbeits- 
losigkeit, da in diesen Statistiken die Zahl 
derjenigen Arbeitslosen, die in sofort ein- 
geführten Notstandsarbeiten Beschäftigung 
fanden, nicht aufgeführt ist. 

Zum weiteren Schutz der französischen 
Papierindustrie hat die Zolltarifkom- 
mission des Senats am 14. Februar 
beschlossen, der obengenannten Erklärung 
der papierindustriellen Verbände einen Zu- 
satz zu geben, der von der Regierung die 
Anordnung sämtlicher Maßnahmen verlangt, 
die — abgesehen von solchen schutzzöllne- 
rischer Natur — geeignet sein könnten, der 
Industrie Schutz und Unterstützung zu ver- 
leihen. Der Sitzungsbericht macht keine 
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näheren Angaben über die Art der gedachten 
Maßnahmen, doch wird von der französischen 
Fachpresse die Wichtigkeit des Umstandes 
betont, daß die betreffenden Maßnahmen im 
Zusammenhang mit den Zolltarifverhandlun- 
gen in beiden Kammern beraten werden 
sollen. Von dem Vertrauen, das die franzö- 
sische Industrie trotz der gegenwärtigen 
Krise in ihre Existenz setzt, zeugt die Tat- 
sache, daß am 10. Februar ein der Pariser 
Handelskammer unterstelltes Papierlabo- 
ratorium eingeweiht wurde, das in 
Zusammenarbeit von Wissenschaft, Industrie 
und Handel wichtige Forscherarbeit auf dem 
Gebiet der Papierindustrie, besonders auch 
hinsichtlich der Rohstoffversorgung aus den 
französischen Kolonien und Mandatsgebieten, 
leisten soll. Lz. 


| Rußland. 

Die Inbetriebnahme der Cottrell-Kammer 
auf der Kondrowskoj-Zellstoffabrik erfolgte 
im Dezember. Es ist der erste Apparat dieser 
Art in Rußland. Die Kammer besteht aus 
zwei Einheiten zur Befreiung der Gase der 
Kiesöfen vom Staub bis auf 2% des ur- 
sprünglichen Gehaltes. Die Temperatur in 
der Kammer beträgt etwa 400—450° und darf 
nicht unter 250° sinken infolge der Schwefel- 
säurebildungsgefahr. Jede Kammer hat ge- 
erdete Netzelektroden und 16 Chromnickel- 
elektroden aus 2-mm-Draht unter 50 000 Volt 
Spannung. 24 Stunden nach Inbetriebnahme 
der Kammer — wobei 5 t Kies verbrannt 
wurden — erhielt man in der Kammer etwa 
30 kg eines sehr feinen Staubes. Die Anlage 
hat die „Lurgi“ Apparatebau-Gesellschaft 
m. b. H., Frankfurt a. M., ausgeführt. k. 


In Rußland ist man am Werk, die Ziga- 
rettenpapier-Erzeugung zu orga- 
nisieren zu dem Zweck, eine größere Menge 
dieser Papiersorte herzustellen, und wenn 
möglich, davon zu exportieren. 

Die Vereinigung der Tabakindustrie in 
Rußland hat dem Papiertrust der Ukraine 
300 000 Rubel gegeben, um die zur Papier- 
fabrikation notwendigen Maschinen zu er- 
werben. Gegenwärtig importiert man bedeu- 
tende Mengen Zigarettenpapier, da der Be- 
darf im Inlande nicht voll gedeckt werden 
kann. 

Berichtigung zu den Bestellungen der Pa- 
pierindustrie der U.d.S.S.R. in Nr. 3, S. 78: Die 
Kartonmaschine der Nishegorodskij G. S. N. H. ist 
bei den Linke-Hofmann-Werken bestellt worden. 


Diese Firma hat die gesamte Einrichtung des Werkes 
geliefert. k. 
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Rumänien. 

Die Zernester Papierfabrik hat 
ihre Produktion auf ungefähr 400—500 Wag- 
gons jährlich gesteigert. Sie erzeugt nach 
wie vor nur Packpapier. Die Peters- 
dorferPapierfabrik A.-G. in Peters- 
dorf bei Mühlbach (Sebecul) hat eine von 
den Füllnerwerken gelieferte neue Papier- 
maschine mit einer Arbeitsbreite von 220 cm 
im vorigen November in Betrieb genommen, 
so daß sie jetzt mit drei Papiermaschinen 
arbeiten kann. Die Produktion dieser Fabrik 
ist um 60% gestiegen, eine Steigerung um 
75—80% wird erwartet. Die Firma hat im 
Jahre 1926 406 Waggons Papier erzeugt. Die 
Bustener Papierfabrik hofft die Er- 
zeugung ihres Produktes (Rotationsdruck- 
papier) von etwa 1000 Waggons im Jahre 
1926 auf etwa 1600 Waggons steigern zu 
können. Man erwartet, daß durch diese Ver- 
größerung der rumänischen Papierindustrie 
der inländische Bedarf gedeckt werden kann; 
die Industrie rechnet sogar mit der Möglich- 
keit eines Produktionsüberschusses für die 
Ausfuhr. Zurzeit wird noch aus Deutschland 
und Oesterreich Papier eingeführt. In Pia- 
tra Neaze wird eine Zellstoffabrik er- 
richtet, deren Anfangserzeugung jährlich 600 
Waggons Zellstoff sein soll. —i— 

Brasilien. 

Neue Papierfabrik der Comp. 
Paulistade Estrado de Ferro. In 
Nr. 8/1927, S. 233, haben wir bereits mit- 
geteilt, daß der Bau dieser Fabrik beschlossen 
ist. Wir erfahren nunmehr, daß es sich bei 
den technischen Verhandlungen gezeigt hat, 
daß die leitenden Herren dieser Firma, welche 
die Papierfabrikangelegenheit bearbeiten, rein 
nordamerikanisch eingestellt sind und die 
gesamte Einrichtung in Nordamerika bestel- 
len wollen. Die Foundation-Comp., New 
York, hat der Comp. Paulista einen Beteili- 
gungsvorschlag unterbreitet, wohingegen die 
Comp. Paulista die gesamte Einrichtung 
dieser Firma übertragen müßte. Die Aus- 
sichten für die deutschen Lieferanten sind 
infolgedessen sehr gering. Die Foundation- 
Comp. will die mit 50000 kg vorgesehene 
Anlage auf die doppelte Leistung bringen, 
doch dürfte diese Produktion vorläufig noch 
nicht unterzubringen sein. Eine Vergebung 
der Maschinen und Einrichtungen ist bis jetzt 
noch nicht erfolgt, da die Fusionsverhand- 
lungen noch im Fluß sind. O. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Moderne Rundsieb-Kartonmaschinen. 


Die Firma Banning & Seybold, 
Maschinenbau-Ges. m. b. H. & Co., Düren 
(Rhld.), hat im Jahre 1926 3 Rundsiebkarton- 
maschinen gebaut, welche vielerlei wichtige 
Neuerungen aufweisen, die gleicherweise im 


zylinder, deren bis zu acht an einer Maschine 
vorhanden sind, stehen auf gleichem Niveau, 
wodurch Stoffzuführung und Stoffregulierung 
einfach und gleichmäßig erfolgen. Bei breiten 
Maschinen auftretende Schwierigkeiten in 


Abb. 1. Siebpartie. 


Papiermaschinenbau der Firma zur Anwen- 
dung kommen und deshalb auch für den 
reinen Papiermacher von Interesse sind. 

Die Siebbreiten der drei vorgedachten 
Rundsiebmaschinen betragen 3100 mm bzw. 
3250 mm bzw. 3300 mm und übertreffen 
somit die bisher in Deutschland im Betrieb 
befindlichen gleichartigen Maschinen in bezug 
auf die Breite nicht unerheblich. Die Rundsieb- 


der Stofiverteilung auf die gesamte Maschi- 
nenbreite wurden durch zweckmäßige An- 
ordnung der Einlaufkästen vermieden; zudem 
wurde eine zum Patent angemeldete Ein- 
richtung erfolgreich angewandt, welche durch 
zonenweise Einführung von Frischwasser in 
die Rundsiebkästen Gewichtsunterschiede, 
welche in der Maschinenbreite auftreten, aus- 
gleicht. 
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Auf eine stabile, keine störende Durch- 
biegung der Siebzylinder zulassende Aus- 
führung ist gebührend Rücksicht genommen 
worden. Im Innern des Rundsiebes liegende 
Teile durchschneiden die Flüssigkeit scharf, 
so daß auch bei hohen Arbeitsgeschwindig- 


keiten Wirbelbildungen daselbst ausgeschlos- 


sen sind. Die Wasserabführung aus den 
Rundsieben heraus wurde derart gestaltet, 
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. Verschiebens der einzelnen Kartonbahnen 


gegeneinander. 

Die in der Abbildung 1 veranschaulichte 
Siebpartie ist auf dem ersten Stock ange- 
ordnet, während sich die übrigen Gruppen 
der Maschine im Erdgeschoß befinden. Die 
von dieser Rundsiebpartie kommende 
Kartonbahn wird durch einen besonderen 
Transportfilz nach unten geleitet und dort 


Abb. 2. Saugwalzen. 


daß auch hier Wirbelbildungen auf ein 
Mindestmaß herabgesetzt werden. 

Die Siebzylinder lagern in Tonnenlagern 
und der dadurch herbeigeführte leichte Lauf 
macht besonderen Antrieb der Rundsieb- 
partie überflüssig. 

Der Abnahmefilz läuft in der Laufrichtung 
der gesamten Maschine, also ohne Wendung 
nach vollzogener Kartonabnahme und unter 
Vermeidung des dadurch häufig verursachten 


mit einer von einer Langsieb partie 
kommenden Bahn vereinigt, eine Vorrichtung, 
die sich besonders zur Herstellung gut 
gedeckter Qualitäten bewährt. 

Hinter den Rundsieben sorgen in bekann- 
ter Weise Saugwalzen für die Entwässerung 
des Kartons (vergl. Abbildung 2). In den 
Maschinen sind es Saugzellenwalzen nach 
Patenten der Herren Papierfabrikbesitzer 
Josef Boltersdorf und Dr. Ch. Seybold. Die 
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Kartonbahn wird bis zu 18% Trockengehalt 
entwässert. Die Bedienung der neuen Saug- 
walzen ist wesentlich einfacher und der 
Kraftverbrauch, sowohl derjenige für die 
Saugerpumpe als auch derjenige für den 
Antrieb der Walzen erheblich geringer als 
bei den verschiedenen seither bekannten 
Saugwalzensystemen. 

Es folgen alsdann Vorpressen, welche 
infolge der bereits stattgehabten erheblichen 
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Besondere Beachtung verdient ein bereits 
öfter mit bestem Erfolg angewandtes paten- 
tiertes Verfahren des norwegischen Fach- 
mannes Nils Pedersen, der die auszupressende 
Kartonbahn zwischen zweiter und dritter 
Presse auf Trockenzylindern vorwärmt, weil 
erfahrungsgemäß die Entwässerung einer er- 
wärmten Kartonbahn ohne Erhöhung des 
Pressendruckes wirkungsvoller ist als die 
Entwässerung einer nicht vorgewärmten 
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Abb. 3. Vorpressen und Pressen. 


Entwässerung mit verhältnismäßig hohem 
Druck arbeiten können und dementsprechend 
in verstärkten Abmessungen ausgeführt sind 
(vergl. Abbildung 3). 

Bei der Gautschpresse ist die Art des 
Antriebes beachtenswert, die ein genaues 
Einregulieren der beiden Filze der Rundsieb- 
partie (Abnahmefilz und Unterfilz) zueinander 
ermöglicht und ein Verpressen der Karton— 
bahn in der Gautsche vermeidet. 


Bahn. Die Erhöhung des Trockengehaltes 
beträgt gegenüber der bei normaler Anord- 
nung erzielten etwa 5 %. 

Neuerdings werden ebenso wie bei 
Papiermaschinen auch bei Kartonmaschinen 
vorteilhaft filzlose Pressen als sogenannte 
Einführpressen am Eingang der Trocken- 
partie verwendet, deren Aufgabe es ist, eine 
gute Oberflächenbeschaffenheit der Bahn 
herbeizuführen bzw. deren Herbeiführung zu 
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unterstützen. Für weitere Einwirkung auf 
die Oberfläche sorgen zwei deutsche Pressen, 
deren jede je eine der beiden Oberflächen 
beeinflußt, die eine unten liegend (vergl. Ab- 
bildungen 4 und 5), die andere in üblicher 
Weise unter einem Zylinder von 3200 mm 
Durchmesser angeordnet in besonders be- 
quem zugänglicher Weise für die Bedienung. 
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zweiter Linie sind Einrichtungen zur be- 
sonderen Ausnützung der Verdampfungs- 
wärme und Nutzbarmachung der im ab- 
gehenden Kondensat noch enthaltenen Wärme- 
mengen verwendet. Zuführung von er- 
wärmter Luft an dafür geeigneten Stellen 
dient der Erhöhung der Trocknungskapazität 
und der Verbesserung des Erzeugnisses. Be- 


Abb. 4. Untenllegende deutsche Presse. 


Zwischen diesen beiden Pressen befindet sich | 


eine Feuchtvorrichtung. 


Es ist außerdem noch auf die Vor- 
richtungen hinzuweisen, welche zur Aus- 
nützung der Trockenpartie in wärmewirt- 
schaftlicher Hinsicht angeordnet sind. Erste 
Vorbedingung für eine solche Ausnützung 
ist ein möglichst hoher Trockengehalt 
bereits am Eingang der Trockenpartie. In 


Luftkühlung vorgesehen. 


sondere Kontrollvorrichtungen sorgen für: 
die Möglichkeit störungslosen Betriebes. 


Zwischen Trockenpartie und Glättwerk 
sind entweder Kühlwalzen eingebaut oder es 
ist, was sich besonders gut bewährt hat, eine 
Die Luftkühlung 
dient gleichzeitig zum Nachtrocknen und 
Ausdünsten der Kartonbahn. Es folgen Glätt- 
werk, Rollapparat und Doppelquerschneider. 
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Die Antriebe sind vielfach in einen neben 
der Maschine befindlichen besonderen An- 
triebsraum gelegt. Der Antriebsraum ist 
etwas niedriger gehalten als der Maschinen- 
raum. Ueber dem Antriebsraum liegen im 
Maschinenraum noch Fenster, so daß die 
Maschine auch von der Antriebsseite gut 
beleuchtet wird. Der Antrieb selber in dem 
Nachbarraum ist sehr gut zugänglich und 
kann den schädlichen Einflüssen der bei der 
Maschine entstehenden Schwaden vollständig 
entzogen werden. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


295 


Antriebe einen günstigen Wirkungsgrad 
haben.. Ein solcher Antrieb zeichnet sich 
durch besondere Uebersichtlichkeit aus und 
hat sich seit seiner Inbetriebsetzung glänzend 
bewährt. 


Von der Firma F. H. Banning & Sey- 
bold in Düren ist uns dieser Tage ein 
Album zugegangen, das die Zeichnungen 
einer Reihe von Anlagen und Papier- und 
Kartonmaschinen enthält, die die Firma in 
den letzten Jahren entworfen und geliefert 


Abb. 5. Deutsche-Presse. 


Neuerdings ist für eine Kartonmaschine 
ein Antrieb mittels längslaufender Transmis- 
sion durchgeführt, welche mittels konischer 
Riemenscheiben und Schneckengetriebe die 
einzelnen Unterteile der Maschine antreibt. 
Die Schneckengetriebe laufen in Oelbad. Die 
Schnecke ist aus geschliffenem Spezialstahl, 
das Schneckenrad aus geschmiedeter Bronze. 
Die auftretenden Achsialdrücke sind in 
Druckkugellagern aufgenommen, so daß die 


hat. Es sind im ganzen 13 Tafeln, auch eine 


kombinierte Langsieb- und Rundsieb-Karton- 
maschine, wie oben beschrieben, ist vertreten. 
Die Zeichnungen lassen die Fortschritte er- 
kennen, die in den letzten Jahren im Papier- 
maschinenbau gemacht worden sind und 
werden für viele Papiermacher von hohem 
Interesse sein. 

Interessenten, die das Album zu erhalten wün- 


schen, wollen sich direkt an die Firma Banning & 
Seybold wenden. Die Schriftleitung. 
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Ueber Schutzmaßnahmen gegen Feuersgefahr in Fabrikanlagen. 


Der Unterzeichnete hat im Jahre 1891 als 
technischer Leiter der A.-G. Papierfabrik 
Hegge eine Fabrikfeuerwehr gegründet und 
auf Grund langjähriger und reicher Erfah- 
rungen im Feuerlöschwesen im Wochenblatt 
Nr. 4, Jg. 1911, eine Abhandlung über Fa- 
brikfeuerwehren veröffentlicht. 

Ein folgenschweres Brandunglück im 
letzten Jahr mahnt, um den Schutz jeder 
Fabrikanlage gegen Feuersgefahr und der in 
der Anlage beschäftigten Personen ernst- 
lich besorgt zu sein. 

In jeder Fabrikanlage muß durch alle 
möglichen Einrichtungen dafür gesorgt wer- 
den, daß die in den Räumen arbeitenden 
Personen bei Feuersgefahr möglichst schnell 
fliehen können, und diese Einrichtungen sind 
auch für die Feuerwehrmänner von Wichtig- 
keit, um rasch in einen höher gelegenen 
Raum einsteigen zu können. Nur ganz allge- 
mein und kurz wird hiemit auf einige Schutz- 
maßnahmen hingewiesen. 

Holztreppen sind für Hauptauf- 
. gänge als gefährlich zu verwerfen. 

Rasche Hilfe ist bei einem aus- 
brechenden Feuer besonders wichtig, deshalb 
sollen in allen Räumen kleine Spritzen, 
Handfeuerlöscher, Löschgranaten usw., deren 
es heute eine Menge gibt, bereit stehen. 

Zumersten Stockwerk sollen, bei 
langgestreckten Gebäuden in passenden Ab- 
ständen, eiserne Steigleitern, die sicher in 
Mauerwerk befestigt sind, hinaufführen ; wenn 
dieselben mit genügender Breite zur Hälfte 
an Fenstern vorüberführen, werden selbst 
weibliche Personen deren Benutzung wagen, 
um sich zu retten (von höheren Etagen 
wäre es nicht zu raten). 

Für Gebäude mit mehreren 
Stockwerken sind von außen angebaute 


Festschrift des Vereins 


Nottreppen baupolizeilich vorzuschreiben. 
Diese bieten natürlich die beste Rettungs- 
möglichkeit; doch dürfen deren Zu- 
gangstüren während der Ar- 
beitszeit nicht verschlossen 
werden. 

Auf anstoßende, niedriger 
liegende flache Dächer kann man 
sich je nach den baulichen Verhältnissen 
ebenfalls provisorisch retten, wenn man aus 
einer Oeffnung auf dieselben übersteigen 
kann. Es dürfen aber keine Glasdächer oder 
schwache Pappdächer sein, durch welche 
schon oft Personen durchgebrochen sind, 
sondern es können hiefür nur „tragfähige“ 
Holzzementdächer in Frage kommen. Von 
dort können die Feuerwehrleute die Men- 
schen rasch herunterholen. 

Eine Fabrikfeuerwehr muß stets 
schlagfertig sein, über beste und ausreichende 
Geräte verfügen, und als Steiger sind gute 
Turner und besonnene, flinke Männer aus- 
zuwählen. 

Fabriken mit kleinem Perso- 
nal und kleineren Geldmitteln wird die 
Einrichtung von „Dampfstrahlpumpen“ ganz 
besonders empfohlen, sie haben bei kleinen 
Anschaffungskosten machtvolle Wirkung (Lie- 
ferant: Koerting, Hannover). 

Besitzer und technische Be- 
triebsleiter, welche ihr Arbeitsgebiet 
von früh bis spät täglich durchwandern, 
müssen ständig darüber nachdenken, wo und 
wie noch Maßnahmen für die Sicherheit von 
Anlage und Menschenleben getroffen werden 
können; im übrigen werden die Brand- 
inspektoren unserer gut organisierten deut- 
schen Feuerwehrverbände stets gerne mit 
nützlichen Ratschlägen dienen. 

Friedr. von Hößle. 


Deutscher Papierfabri- 


kanten zum 50jährigen Jubiläum des Vereins. 


Die Festschrift enthält u. a. folgende beachtenswerte techn. Abhandlungen: 
Die deutsche Papierfabrikation und ihre Entwicklung in mechanisch-technischer 


Hinsicht während der letzten 50 Jahre. 
Die chemischen Arbeiten der Papierfabrikation während der letzten 50 Jahre. 
Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 
Die Wirtschaftlichkeit der Elektrolyse zur Herstel- 


Darmstadt. 


Von Professor Dr. 
e. h. Willi Schacht, Weimar. 
lung von Bleichmitteln für die Papier- und Zellstoffindustrie. 


Waldhof. 
Schwalbe, Eberswalde. 
Klemm, Gautzsch-Leipzig. 


Quellung und Schleimbildung im Holländer. 
Das Wasser zur Papiererzeugung. Von Professor Dr. Paul 

Einfluß der Bleiche auf die Faserfestigkeit. 
Dr. Bruno Possanner von Ehrenthal, Cöthen. 


Von Geh. Baurat Professor Prie dt. Müller, 
Strohzellstoff. Von Dr.-Ing. 


Von Dr. Hans Clemm, 
Von Professor Dr. Carl GQ. 


Von Professor 
Zerstörung von Papier durch Tinte. 


Von Professor W. Herzberg, Dahlem. 


Format 23x30 cm, Ganzleinenband, Preis RM. 2,50. 
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Montacol. 


Vergeblich forschte man seit Jahren in der Pa- 
pier- und Pappenindustrie nach Mitteln, die im Hol- 
länder zugesetzt der Faser im Papier Schutz gegen 
Feuchtigkeit und sonstige Einflüsse gewähren, aber 
bisher war es nicht gelungen, ein einwandfreies und 
leicht zu verarbeitendes Material hierfür ausfindig zu 
machen. Kaum ein Stoff dürfte unversucht geblieben 
sein. U. a. wurden auch Untersuchungen mit Montan- 
wachs ausgeführt, besonders aus dem Grunde, weil 
man erkannt hatte, daß das Montanwachs infolge 
seiner Hochwertigkeit imstande sein müßte, Papier, 
Pappe und Karton sehr wertvolle Eigenschaften zu 
verleihen.” 

Es ist gelungen, das Montanwachs in eine voll- 
kommen: klare, kolloide Lösung zu bringen, so daß 
das Problem der technischen Auswertung in der 
Papier- und Pappenindustrie als gelöst bezeichnet 
werden kann. 


Dieses nach einem gänzlich neuen Verfahren her- 
gestellte Erzeugnis (D.R.P.a.) trägt die Bezeich- 
nung Montacol. Es handelt sich hierbei um ein hoch- 
wertiges Material, aufgebaut auf bestem, reinem 
Montanwachs, dem keinerlei wie auch immer geartete 
Streckmittel beigefügt sind. Es wird in pulveriger 
bis körniger Form geliefert und ist vollständig 
trocken. Letzteres ist sehr wichtig, denn die bis- 
herigen sogenannten Montanleimsorten enthielten eine 
mehr oder weniger groBe Menge Wasser. Montacol 
ist sehr einfach zu handhaben, denn es löst sich leicht 
und schnell in kochendem Wasser. Alle. sonstigen 
Manipulationen der Harzleimküche fallen hierbei fort. 


Montacol wird von den A. Riebeckschen Montan- 
werken Akt.-Ges., Halle“ Saale, hergestellt. 


Nachstehende Untersuchungsergebnisse dürften die 
gewaltige Ueberlegenheit der mit Montacol herge- 
stellten Papiere im Vergleich zu harzgeleimten oder 
paraffinierten Erzeugnissen am schärfsten kenn- 
zeichnen: 

Muster a) Natronkraftpapier, 80 g/qm, enthaltend 
2% Harz, Tinte dringt durch in 5 Minuten, 
Muster b) Natronkraftpapier, 80 g/qm. enthaltend 

2% Montacol, Tinte dringt durch in 500 Min.. 

Muster c) Paraffinpapier, 80 g/qm, enthaltend 20 % 

Paraffin, Tinte dringt durch in 50 Minuten. 

Von besonderer Bedeutung ist Montacol für Tü- 
ten- und Sackpapiere, Tapetenpapiere und Zichpappen; 


* Unseres Wissens waren die durch die Zusam- 
menarbeit von Prof. Dr. Klemm, Gautzsch, mit 
der Firma H. Th. Böhme, Chemnitz, während des 
Krieges entstandenen Bereitungsverfahren von Papier- 
leim aus Rohmontanwachs praktisch durchaus reif, 
boten keinerlei Auflöseschwierigkeiten 
während des Krieges auch für Schreibpapiere von 
großer Bedeutung geworden. Die Schriftleitung. 


Russisches 


und alles 


andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., 


und waren 


bei diesen bewirkt es, daß selbst an den gezogenen 
Stellen Feuchtigkeit nicht durchdringt. 

Durch die von Montacol erreichbare Qualitäts- 
verbesserung von Papier, Pappe und Karton eröffnen 
sich erweiterte Verwendungsmöglichkeiten und Ab- 
satzgebiete für Verpackungsmaterialien aus diesen. 

C. 


Fossile Zellulose (Sapperit). 

Wie Herr Professor W. Gothan, Berlin, in 
der Zeitschrift „Braunkohle“ berichtet, wurde in der 
Nähe von Klettwitz auf der Grube Weidmannsheil 
bei Särchen (Niederlausitz) neuerdings fossile Zellu- 
lose beobachtet. Es handelt sich um gewöhnliche 
Lignite, die an gewissen Stellen eine beginnende oder 
bereits vollendete Umwandlung in Zellulose zeigen. 
Die fossile Zellulose ist weiß. Das weiße Ende der 
Lignitstücke war nur kurz und ließ einen offensicht- 
lich starken Substanzverlust erkennen. Die Funde 
beschränken sich auf die obersten Partien der Koh- 
len, und zwar auf solche Stellen, die von durchlässi- 
gem Diluvium überlagert sind. Der Verfasser erklärt 
die Umwandlung durch eine Art natürlichen Sulfit- 
laugenprozeß. Er weist darauf hin, daß Braunkohle 
der dortigen Gegend mehr oder weniger reich an 
Schwefelkies oder Markasit ist. Durch Umsetzung 
mit hinzutretendem sauerstoffhaltigem Wasser findet 
eine Zersetzung des Schwefeleisens statt, wobei 
neben schwefelsauren Salzen die Bildung von 
schwefligsauren Salzen angenommen wird sowie von 
etwas freier schwefliger Säure, die auslaugend und 
verändernd auf die Hölzer gewirkt haben sollen. 

ET 


Genähte Pergamentdärme. 

Nach einem kürzlich patentierten Verfahren 
(D.R.P. Nr. 438 593. Erfinder und Hersteller: Kari 
Wilh. Müller, Piorzheim-Dillweißenstein, Baden, Bü- 
lowstraße) wird der Pergamentstreifen durch eine 
Nähmaschine geführt und erscheint sogleich als ver- 
sandfertiger Schlauch. Durch Einstellung können 
Hüllen in beliebiger Breite und in endlosen Längen 
hergestellt werden. Die Längskanten sind ineinander- 
greifend gebördelt und mit mehreren Längsnähten 
zusammengefügt. Das Verfahren ist sehr einfach und 
dadurch wirtschaftlich gestaltet. dab die Pergament- 
streifen selbsttätig eingerollt und gebördelt der Ma- 
schine zugeführt werden und der fertige künstliche 
Darm von der Maschine weggeführt und verarbei- 
tungsbereit aufgerollt wird. 


Die neuen Vorschriften für die Lieferung von 


Papier an preußische Staatsbehörden vom 


10. 1. 1926. 


Wir haben von diesen Vorschriften (aus Nr. 7) 
Sonderdrucke anfertigen lassen, die wir zu 30 Pfen- 
nig pro Stück abgeben, 5 Stück für & 1.20. 


Papierhoiz 


Holz- 
makler, 


Hamburg 27 
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Patent-Berichte. 


Befestigung von Schleifersteinen auf ihrer 
Welle. 
Amme-Luther Werke, Braun- 
schweig, der „Miag“ Mühlenbau- und 
Industrie A.-G. in Braunschweig. 

Kl. 55a. D. R P. 441 079 (vom 21. 2. 26 ab). 


Patent- Anspruch: Befestigung von 
Schleifersteinen auf ihrer Welle, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die den Stein einklemmenden Klemm— 
scheiben relativ zueinander verschiebbar sind und 
gegen den Stein durch elastisch abgestützte Mittel, 
z. B. Schraubenbolzen, gepreßt werden. 


Patent-Anmeldungen. 
Kl. 55d, 8. E, 32 718. Paul Erkens, Düren, Rhld. 
Exzenterhubverstellung für Schüttelwerke von Pa- 
piermaschinen. 29. 6. 25. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 55e, 5. 441 948. Albert Wirz, Basel, Schweiz. 
Querschneider mit geradlinig geführtem Messer. 
17. 5. 24. W. 66 202. 

Kl. 55f, 11. 442010. Lester Kirschbraun, Chi- 
cago, V.St.A. Verfahren und Vorrichtung zur Her- 
stellung einer vorzugsweise zur Erzeugung von 
wasserdichtem Papier, Pappe u. dgl. bestimmten 
Emulsion aus Asphalt und einem wässerigen Kolloid. 
13. 6. 24. K. 89 906. 

Kl. 89i, 1. 441 392. Dresdner Chromo- und Kunst- 
druck-Papierfabrik Krause & Baumann Akt.-Ges. und 
Dipl.- Ing. Hellmuth Schwalbe, Heidenau bei Dresden. 
Verfahren zum Herauslösen von Lignin und ähnlichen 
Inkrusten aus Holz und anderen Pflanzenfaserstoffen 


und Derivaten derselben, wie Zellstoff. 10. 8. 24. 
K. 90 546. 
Patent-Löschungen. 
Kl. 55a, 1. 393 025. 
Gebrauchsmuster. 


Kl. 55d. 981 056. Maschinenbau-Werkstätte Nie- 
fern G. m. b. H., Niefern i. B. Filzleitwalze mit 
Holzkörper für Entwässerungs-, Pappen- und Papier- 
maschinen. 3. 2. 27. M. 92 846. 


Ausländische Patente. 


Leimen von Papier mittels Harzseifen. 
Französ. Pat. Nr. 577349. Ferd. Dobler, 
Frankreich. 


Nach der üblichen Harzausfällung im Papierbrei 
durch ein Aluminiumsalz in einem sauren Mittel gibt 


man dem Papierbrei Kalziumkarbonat zu, um die 
Säure zu neutralisieren. Auf diese Weise sollen die 
Papiermaschinen geschont und die Farbe des Papiers 
verbessert werden. 


Fabrikation patinierter Papiere für typo- 
chromographische und andere Zwecke. 


Französ. Pat. Nr. 574 548. Alessandre 
Ajmar, Italien. | 


Man überzieht das Papier mit einer Masse, die 
durch Vermischen von SiOz mit leim- oder harz- 
artigen Substanzen, wie Kasein, Dextrin, Gluten, 
Harzseifen, Leim usw., entstanden ist. 


Herstellung organischer Säuren aus Natron- 
zellstoffablaugen. 


Französ. Pat. Nr. 563 747. Paul Derveau, 

Eugene de Fersen, Fernand Fieschi, 

Edouard Lancesseur, Auguste Potel 
und Paul Watel, Paris. 


Die von Zellulose befreite Ablauge wird mit 
Sauerstoff oder diesen enthaltenden oder entwickeln- 
den Gasen mit oder ohne Zusatz von Katalysatoren 
im geschlossenen Gefäß erhitzt. Um ein Eintrocknen 
zu verhindern, setzt man zu den oxydierend wirken- 
den Gasen eine genügende Menge Wasserdampf. Als 
Katalysatoren eignen sich Platin oder andere Metalle 
dieser Gruppe in belicbiger Form, Chrom, Kupfer, 
Kobalt, Mangan, Aluminium, Nickel, die Oxyde dieser 
Metalle, Eisenoxyde, Karbide des Aluminiums, Zinks, 
Salze des Cers, Mangan und Bleis. Die Katalysatoren 
können als solche in kolloidaler Lösung oder auf 
indifferenten Trägern, wie Kieselgur, Asbest, Bims- 
stein, Koks, Verwendung finden. Die Natriumsalze 
der Ameisensäure. Essigsäure und Oxalsäure sind die 
Oxydationsprodukte. 


Herstellung von Sulfitzellulose aus harz- 
haltigem Holz. 


Französ. Pat. Nr. 574251. Erik Ludwig 
Rinman, Schweden. 


Das Holz wird vor oder während des Kochens 
mit geeigneten organischen Lösungsmitteln für Harz: 
Benzol, Benzin, Terpentin, Aether, Toluol usw. be- 
handelt. Durch diese Arbeitsweise soll das Holz 
leichter und in bedeutend kürzerer Zeit aufgeschlos- 
sen werden als bisher. Die gelösten Harze sind 
wiederzugewinnen und besonders zu verwerten. 


PAPPEN- 


Angebot, Muster und Zeugnisse 
auf Anfrage. 


ERNST HOFFMANN 


Maschinenfabrik 


NIEDERSCHLEMA 


(Sachsen). . 


BEHLEBEMASCHINE 


System Hoffmann mit Trockenzylinder. 
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F = 
Briefkasten. 
Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den. Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohu . 


Bezugsquellen aller Art sind in „Oüintter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


FrageNr. 3524. Einseitige Giätte. Auf einer 
Langslebmaschine sollen einseitigglatte Schrenz- 
papiere hergestellt werden. Empfiehlt es sich, den 
Trockenzylinder mit oder ohne Trockenfilz laufen 
zu lassen und soll bei Verwendung eines Einführ- 
bzw. Schonfilzes auch dieser Filz oder nur die 
Gummiwalze mittels Spritzrohrs befeuchtet werden? 
Hat das Anpressen der Walze nur schwach oder sehr 
stark zu erfolgen, und welche Laufzeiten werden bei 
normaler Abnützung und bei Erzeugung von Schrenz- 
papier mit Einführfilzen erreicht? s N. 


Frage Nr. 3525. Dünne Papierspezialitäten. 
Fachleute werden um gefl. Mitteilung gebeten, welche 
Spezialsorten sich für eine Papierfabrik, die auf 
feinste Zigarettenpapiere aus Hadern zugeschnitten 
ist, außer diesen noch eignen. Da moderne Hadern- 
verarbeitung mit Bleicherei vorhanden ist, kommen 
möglichst nur Hadernpapiere, und zwar dünngewich- 
tige, in Betracht, da auch die Papiermaschine nur 
für dünne Sorten gebaut ist. Um eine kurze Angabe 
über Stoffzusammensetzung, Verwendungszweck, An- 
forderungen an das Papier und ob Absatz vorhanden, 
wird gleichfalls gebeten. H. 


Paplerstofileimung. . 
Antwort auf Frage Nr. 3506 in Nr. 5, S. 145. 
(Siehe auch Nr. 7, S. 208.) 

III. Papierstoffleim wird nach wie vor fast aus- 
schließlich aus Harz gemacht, das mit einer ent- 
sprechenden Menge Soda zu Harzseife verkocht und 
durch Zugabe von Alaun oder schwefelsaurer Ton- 
erde gefällt bzw. auf die Stoffaser fixiert wird. In 
einzelnen Fällen werden dem Harzleim Stärkekleister. 
Kasein- sowie Tierleimlösung, früher auch eingedickte 
Sulfitablauge und anderes zugesetzt. zum Fällen des- 
selben verdünnte Schwefelsäure, Bisulfitlauge und 
andere Säuren verwendet. 

Stof, aus welchem dampfechte Hülsenpapiere 
erzeugt werden, soll nur mit dem altbewährten 
Harzleim, schwefelsaurer Tonerde und einem dritten 
Material, das in Verbindung mit den erstgenannten 
dem fertigen Papier hohen Widerstand gegen Feuch- 
tigkeit verleiht, geleimt werden. 

H. Posti, Mödling b. Wien. 


Kartonmaschine. 
Antwort auf Frage Nr. 3507 in Nr.5, S. 145. 
(Siehe auch Nr. 8, S. 238.) 
V. Wenn genügend Pressen vorgesehen werden. 
können ohne weiteres je sechs Entwässerungs-Rund- 
siebe mit einem Langsieb derart kombiniert werden, 


NS FLACH, MUTBER & CO., HAMBURG 1 


Mönckebergstraße il. 
Vertreter für 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSRA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 


daß auf den Rundsiebzylindern die untere und obere 
Deckschicht und auf dem Langsieb die Mittelschicht 
erzeugt werden können. 

H. Posti, Mödling b. Wien. 


Verfärben des Zelistoffs im Holländer. 
Antwort auf Frage Nr. 3508 in Nr. 5, S. 145. 
(Siehe auch Nr. 8, S. 239.) 

III. Das Verfärben des mittels Bronzemessern 
stark gemahlenen Stoffes hat seine Ursache darin, 
daB sich Metallstaub von den Messern abschleift und 
in den Stoff gelangt. Vermeiden läßt sich dieser 
Uebelstand nur durch Verwendung härterer Messer, 
verbessern durch den Einbau eines größeren Sand- 
fanges in den Holländer, in welchem sich der ab- 
geschliffene Metallstaub ablagern kann. 

H. Post l. Mödling b. Wien. 


Eisenbetonsilo für Holzschnitzel. 
Antwort auf Frage Nr. 3510 in Nr. 6, S. 176. 
(Siehe auch Nr. 8, S. 239.) 

IH. Der Böschungswinkel soll, damit das Material 
leicht nach unten rutscht bzw. das Entleeren der 
Silos rasch erfolgt, nicht über 40 Grad betragen. 
Als selbstverständlich wird angenommen, daß die 
Wand der Silos auf der inneren Seite so glatt als 
nur möglich vorgesehen ist. 

H. Postl, 


Säckepaplier. 
Antwort auf Frage Nr. 3512 in Nr. 6, S. 176. 
(Siehe auch Nr. 9, S. 265.) 

III. Zementsäcke für einen Inhalt von 50 kg 
werden in der Mehrzahl aus mehreren Papierbahnen, 
zumeist vier, hergestellt. Ein Papier, das in einer 
Bahn ausreichend für die Beanspruchung eines der- 
artigen Zementsackes wäre, müßte nach jeder 
Richtung hin eine Reißlänge von etwa 8000 m be- 
sitzen. Diese Festigkeit wird jedoch, selbst bei 
Verwendung bester Zellulose, bei einem Papier, das 
auf einer Maschine mit gewöhnlicher Schüttlung er- 
zeugt wird, nicht erreicht. Derartige Papiere haben 
im Durchschnitt in der Querrichtung eine Reißlänge 
von 6000 m. in der Längsrichtung eine solche von 
etwa 10 000 m. Der gleiche Stoff auf einer Maschine 
mit Parallelsiebschüttlung gearbeitet, ergibt ein 
Papier mit einer Reißlänge von 8000 m in der Quer- 
und Längsrichtung. H. Postl, Mödling b. Wien. 

Zementiußboden. 
Antwort auf Frage Nr. 3513 in Nr. 6, S. 176. 

I. Schadhafter Zementfußboden wird am besten 
mit Zement im Mischungsverhältnis 1: 4 ausgebessert. 


Mödling b. Wien. 
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Sollten sich Schwierigkeiten zeigen — Sie haben die 
Unterlage nicht angegeben —, so verwenden Sie 
Zement 1:2. Wenn Sie die auszubessernde Stelle 
feucht halten und gut ausschlämmen, können bei 
letztgenannter Mischung eigentlich gar keine An- 
stände auftreten. Die ausgebesserte Stelle muß 
natürlich einige Zeit dem Verkehr entzogen oder 
wenigstens mit Brettern überdeckt werden. 
Dipl.-Ing. E. Munds, Gröditz. 


H. Ist Zementboden auf lockerer Unterlage ge- 
legt, so sackt diese mit der Zeit zusammen und die 
Zementdecke bricht. In diesem Falle hilft nur 
Erneuerung, doch muß vorher der Untergrund so fest 
wie nur möglich gestampft werden. Sind nur Risse 
oder leicht aufgebrochene oder ausgefahrene Stellen 
vorhanden, so versuchen Sie die Ausbesserung mit 
Zement und Wasserglas. Es darf aber auf einmal 
nicht zu viel angemacht werden, weil beide sehr 
schnell binden und erstarren. Hildebrand. 


HI. Die schadhaften Stellen sind im Umfange 
sowie in der Tiefe soweit auszuheben, daß sie überall 
von tadelsfreiem Material begrenzt sind. Auf dem 
tragbaren, also festen Boden wird ein aus einer 
Betonschicht von mindestens 20 cm oder hochkant 
gelegten Ziegeln bestehendes Fundament hergestellt. 
Auf: dieses ist zuerst eine etwa 10 cm dicke Schicht 
aus einer Mischung von grobem Sand und bestem 
Portlandzement aufzutragen, die wieder mit einer 
Mischung aus feinem Sand und bestem Portland- 
zement verputzt wird. H. Posti, Mödling b. Wien. 

IV. Wenn die Schäden nicht allzu groß sind, so 
frischt man den Beton mittelst Spitzmeißels an und 
stampft die vorher angefeuchtete Vertiefung mit 


einer Mischung von 6 Teilen Sand (scharf) und 1 Teil 
Portlandzement in dickbreiförmigem Zustand voll, legt 
ein Brett darüber und läßt den Zement ein paar 
Tage abbinden. Es empfiehlt sich, nach dem Ein- 
stampfen die Oberfläche mittelst Reiblatte glatt und 
ins Niveau zu streichen. Belani. 


Pappenmaschine, 
Antwort auf Frage Nr. 3514 in Nr. 6, S. 176. 

I. Die Jotzensche Filzwäsche hat sich bei Pap- 
pen- und Kartonmaschinen sehr gut bewährt und ist 
meines Erachtens die idealste Filzwäsche. Die Filz- 
reinigung ist gut, bei gleichzeitiger Vermeidung der 
bekannten Nachteile von Filzschläger-Wäschen 
(schnelle Filzabnutzung, Zuckungen usw.). Die Ma- 
schen bleiben durch das dauernde Bespülen „offen“ 
und der Filz somit gut durchlässig. Die etwas 
höheren Anlagekosten und der Kraftverbrauch der 
Schaufelkreuze sind dagegen nichtssagend; denn sie 
werden durch die genannten Vorteile mehr als aus- 
geglichen. 

Der Umstand, daß führende Papiermaschinen- 
fabriken diese halbrunde Ausführung der Zylinder- 
kasten seit einem reichlichen Jahrzehnt zu ihrem 
Normaltyp gewählt haben, ist für deren Bewährung 
kennzeichnend. Der sogenannte Syphoneinlauf ge- 
stattet ein weit stärkeres Verdünnen des Stoffes, weil 
das Abwasser schnell wegfließen kann, Rührer sind 
bei dieser Stoffdichte entbehrlich. Die einzelnen Stoff- 
lagen können dünner hergestellt werden und man 
erzielt dadurch härtere, steifere und knickfestere 
Pappen. — sr — 

II.. Mit diesen Pappenmaschinen habe ich selbst 
gearbeitet und zufriedenstellende Resultate erzielt. 


BABCOCK 


Sektionalkessel 


bleiben führend! 


Für 25 bis 84 Atm. Überdruck 


sind über 650 Babcock-Kessel 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHI: 
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Bei einer Pappenmaschine ohne Rührer und seitlichem 
Stoffeinlauf muß vor allem darauf geachtet werden, 
daB dem Stoff keine Gelegenheit gegeben wird, sich 
abzusetzen. Die Stoffgeschwindigkeit muß ziemlich 
groB sein. Dadurch erzielt man eine ganz bedeutend 
bessere und gleichmäßig starke Pappe, was bei 
Pappenmaschinen mit einem Rührwerk oft nicht det 
Fall ist. Z. 


III. In Pappenmaschinen, sowohl Ein- als auch 
Mehrzylindermaschine, habe ich verschiedentlich mit 
gutem Erfolg Filzwäschen eingebaut, nicht in der 
Form der Filzpressen, sondern Filzwäschen im ur- 
eigentlichsten Sinn. Durch diese Filzwäschen erreicht 
man ein vollkommenes Reinhalten der Filze ver- 
bunden mit einer wesentlich höheren Lebensdauer 
der Filze und die Filze brauchen zum Waschen nicht 
aus der Maschine herausgenommen zu werden. 


Es gibt verschiedene Systeme, die zum Teil auch 
unter Musterschutz stehen. Eine bewährte Filz- 
wäsche baut die Firma E. Paschke & Co. in 
Freiberg i. Sa. Bei dieser Wäsche wird der 
Filz durch einen mit Wasser gefüllten Trog in W- 
Form hindurchgeleitet und ein in dem Trog aber 


außerhalb des Filzes liegender Flügel sorgt für gutes 


Durchpeitschen des Filzes, ohne daß der Filz zerstört 
wird, wie es zumeist bei den alten Filzklopfern der 
Fall ist. Nach Verlassen des Troges wird der Filz 
gut beiderseits abgespritzt und geht dann durch eine 
Filzpresse. 


Zylinderkästen in halbrunder Form ohne Rührer 
haben sich gleichfalls bewährt. Mir sind Fälle be- 
kannt, wo man nachträglich die Rührer heraus- 
genommen und die Kästen unten halbrund ausgeführt 
hat. Sobald man keine Rührer verwendet, ist ein 
sogenannter vertiefter Stoffeinlauf zu empfehlen. Bei 
diesem erreicht man durch eine Querschnitts- 
verengung an der tiefsten Stelle des Troges entspre- 
chende Wirbelbildung, wodurch ein Absetzen der 

Stoffteilchen vermieden wird. 


Göhring, Freiberg i. Sa.. Branderstr. 61. 


IV. Ich habe mit der Jotzenschen Wäsche ge- 
arbeitet und sie für gut gefunden. Auch habe ich 
mit Zylinderkästen ohne Rührer lange Jahre ge- 
arbeitet und kann diese sogar für gewisse Sorten 
von Pappen außerordentlich empfehlen, der Stoff- 


Wochenblatt für Papierfabrikation: 


richtige Verdünnung erfährt. 


301 


einlauf von der Seite der Maschine bewährt sich, 
verhütet das Stoffdickwerden. Hans Piller. 


V. Es unterliegt heute wohl keinem Zweifel 
mehr, daß der Einbau einer Jotzen-Filzwäsche in die 
Pappenmaschine, wenn er sachgemäß erfolgt, wesent- 
liche Vorteile bringt. Diese sind kurz gesagt: 
1. Schonung des Gewebes durch den Fortfall von 


Filzschlägern oder Filzklopfern, 2. Verhinderung des 


Vollsetzens der Gewebemaschen mit Unreinheiten, 
vornehmlich mit Zellschleim, 3. kein direktes Auf- 
treffen von scharfen Spritzwasserstrahlen auf das 
Gewebe, denn dieses wird nur durch den elastischen 
Druck der Wasserwellen in den getrennten Wasser- 
kammern ausgespült, und zwar viel besser als beim 
direkten Spritzwasser. 


ich arbeitete in einer größeren, ganz modernen 
Schleiferei im Harz mit solchen Pappenmaschinen, 
wie Sie beschaffen wollen, und war durchaus zu- 
frieden. Wenn Sie sich das Fachwerk „Die Papier- 
fabrikation und deren Maschinen“ 1. Teil von Geh. 
Baurat Prof. Friedrich Müller* beschaffen 
würden, so würden Sie dort Seite 179 als modernste 
Pappenmaschine nur eine solche mit halbrundem 
Stoffkasten und seitlichem Einlauf 
finden. Sie brauchen weder Stoffpatzen oder Ver- 
schmieren des Siebes, noch ungleich dicken Stoff- 
auflauf zu befürchten, sobald der Stoff selbst die 
Belan i. 


Belegschaft einer Zelluloseiabrik. 
Antwort auf Frage Nr. 3515 in Nr. 6, S. 176. 


l. Eine Zellulosefabrik, die nach dem direkten 
Verfahren kocht, hat bei einer Tagesproduktion von 
10 000 kg eine Belegschaft von 50 Köpfen. Diese ver- 
teilen sich wie folgt: Kesselhaus 6 Mann, Putzerei 
7 Mann und 4 Frauen, Kocherei 9 Mann, oben 
3 Mann, Laugenbereitung 3 Mann, Bleicherei 4 Mann, 
Entwässerung 6 Mann, Handwerker 4 Mann, Hof- 
und Hilfsarbeiter 3 Mann, Werkführer 1 Mann. Die 


Fabrik arbeitet im Dreischichten-System. Es beträgt 


somit die Belegschaft 5 Mann pro 1000 kg Erzeu- 
gung. relhög. 


» Verlag Güntter-Staib, Wochenblatt für Papier- 
fabrikation. Preis R.-M. 30 portofrei, nach dem 
Auslande plus R.-M. 1 Mehrporto. 


heinmefall- © 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Buchgewerbliches Hilisbuch. Von Otto Säuber- 
lich. Fünfte Auflage. 13.—16. Tausend. Ver- 
lag von Oscar Brandstetter, Leipzig. Leinen- 
band R.-M. 4.50. 

Das bekannte und allseitig geschätzte Buch hat 
längere Zeit gefehlt, weil der Verfasser infolge be- 
ruflicher und ehrenamtlicher Ueberlastung nicht früher 
zur Bearbeitung der neuen Ausgabe kommen konnte, 
die insbesondere auf Neugestaltung der Abhandlungen 
über Offsetdruck und Tiefdruck gerichtet war. Es 
soll den Verkehr mit Druckereien und buclhgewerb- 
lichen Betrieben erleichtern und enthält eine allge- 
meinverständliche Darstellung der buchgewerblichen 
technischen Verfahren. Jeder versteht, was hier über 
Handsatz, Maschinensatz, Schriftgießerei, Stereoty- 
pie, Galvanoplastik, Reproduktionsverfahren, Ueber- 
tragungsdruckverfahren, Buchdruck, Lithographie, 
Steindruck, Offsetdruck, Tiefdruck, Notenstich und 
Musikaliendruck sowie über Buchbinderei und Papier 
gesagt wird, selbst wenn er nicht „vom Bau“ ist; 
aber andererseits ist hier das gesamte graphisch— 
buchgewerbliche Gebiet so einheitlich und erschöpfend 
geschildert, daß auch der Fachmann eine Menge 


Dinge anschaulich vorgetragen findet, die ihm keines- 


wegs alle geläufig waren. 

Eine Zahl guter Abbildungen unterstützt die 
große, recht flüssige Darstellung. Auch substantielle 
Anschauungsmittel, wie Papierproben mit Angabe der 
Stoffzusammensetzung, Bleitypen, eine Maschinen— 
satzzeile, eine Korrekturzeichentabelle, ein Zeiten- 
zähler sind zum besseren Verständnis beigegeben. 

Wir können das Buch nur bestens empfehlen. 


Die Ueberslchts- Buchführung. Zwangläufig kontrol- 
lierte Zusammenfassung zur schnellen Ueber— 
sicht über den täglichen Geschäftsgang, die 
flüssigen Mittel, die Schuldverhältnisse und den 
Erfolg durch einfache Verbuchung. Von Hugo 
Meyerheim. Fünfte, neubearbeitete Auf- 
lage. Mit einem ausgeführten Beispiel in 
Mappe. Muth’sche Verlagsbuchhandlung, Stutt- 
gart. Kart. R.-M. 1.90. 

Diese Uebersichts-Buchführung verschafft als 
Alleinbuchführung in kleineren und mittleren Betrieben 
große Vorteile. Mit wenig Spalten gibt sie die Sicher- 
heit der doppelten Buchführung und die Gewähr einer 
vereinfachten Bilanzaufstellung. In größeren Betrie- 
ben dient die Uebersichtsbuchführung als zweckmäßige 


und leicht zu handhabende Kontrolle über die Buch- 


führungsarbeiten wie zur Beobachtung der Wirt- 
schaftlichkeit eines Unternehmens. Dieses fast auf 
allen Handelshochschulen eingehend behandelte und 
im wissenschaftlichen Schrifttum bereits vertretene, 
leicht faßliche Buchführungssystem darf deshalb auch 
der Praxis als erprobte, arbeitsparende und doch 
unhedingt zuverlässig arbeitende Buchführung bestens 
empfohlen werden. Gewerbebetriebe finden in ihm 
zugleich einen vortrefflichen Ersatz ihrer einfachen 
Buchführung. ` 


* 


Kommentar zum Körperschaftssteuergesetz vom 10. 
August 1925 und zur Verordnung zur Durch- 
führung des Körperschaftssteuergesetzes. Be- 
arbeitet von Robert Evers, Reichsfinanz- 
rat, Mitglied des Reichsfinanzhofes. Zweite, 
gänzlich neubearbeitete Auflage. Verlag von 
Otto Liebmann, Berlin. Preis brosch. R.-M. 12. 


Das Körperschaftssteuergesetz bietet dadurch 
besondere Schwierigkeiten, daß wesentliche Teile des 
Einkommensteuergesetzes auch für die Gesellschaften 
für anwendbar erklärt sind. In der soeben erschie- 
nenen zweiten Lieferung des vorliegenden großen 
Kommentars sind nunmehr die für das Körperschaft- 
steuergesetz wesentlich in Frage kommenden Be- 
stimmungen des Einkommensteuergesetzes in tief- 
gehender Weise klar und übersichtlich erläutert. 
Dabei hat der Verfasser die im bisherigen Schrifttum 
zum Teil kaum berührten, jedenfalls noch nicht als 
gelöst anzusehenden Zweifelsfragen über die Ermitt- 
lung des Einkommens und den Maßstab der Be- 
steuerung eingehend bearbeitet. Diese Lieferung 
kommt gerade jetzt für die bevorstehenden: Steuer- 
erklärungen zur rechten Zeit. Keine größere Gesell- 
schaft wird ohne den Eversschen Kommentar aus- 
kommen können, der Rechtsprechung und Schrift- 
wesen voll verwertet. Die Steuerfachleute können 
ihn nicht entbehren. 


Die Reklame. Eine Untersuchung über Ankündigungs- 
wesen und Werbetätigkeit im Geschäftsleben. 
Von Viktor Mataja. Vierte, verbesserte 
und ergänzte Auflage. Verlag von Duncker & 
Humblot, München und Leipzig. Preis geb. 
R.-M. 17.—. 


Das Reklamewesen befindet sich in einem Zu- 
stande lebhafter Entwicklung. Die Neuauflage ist des- 
halb sorgfältig durchgesehen und ergänzt worden. 
Das Buch verfolgt die Aufgabe, ein möglichst um- 
fassendes und unparteiisches Bild des Reklamewesens 
zu geben. Wenn auch die wirtschaftlich-geschäft- 
lichen Gesichtspunkte im Vordergrunde stehen, so 
wird noch der außerwirtschaftlichen Wirkungen der 
Reklame gedacht. Die Darstellung ist nach Möglich- 
keit international gehalten. 

Das Buch umfaßt 388 Seiten und enthält ein 
reiches Material. 


Zwei Neuerscheinungen der Fa. Karl Krause, Leipzig. 

Die Firma hat kürzlich einen Katalog über ihre 
Maschinen in russischer Sprache herausgebracht, der 
sich wie die früheren Drucksachen durch tadellosen 
Druck auf Kunstdruckpapier auszeichnet. 

In ihrer Drucksache Nr. 1461 führt die Firma 
ihre kleine Pappen-Schlitzmaschine 
tür Handbetrieb Modell Y Sh vor. Diese 
kleine Maschine dient in der Hauptsache zum Ein- 
schneiden von Schlitzen in Pappenzuschnitte. 


Theorie und Praxis der Harzleimung. 
Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis Æ 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Wie gründet man eine Kreditgenosseuschaft? Mit 
Berücksichtigung der Werbeorganisation und 
Hinweisen zur Verbesserung der Betriebstech- 
nik bestehender Kreditgenossenschaften. Von 
Dr. rer. pol. h. c. Karl Schmidt, Direktor 
der Gewerbebank Ulm. Muth'sche Verlags- 
buchhandlung, Stuttgart. Kart. R.-M. 2.35. 

In klarer, allgemeinverständlicher Darstellung 
schildert das soeben erschienene Buch die Entstehung, 
die Organisation und den wirtschaftlichen Wert einer 
Kreditgenossenschaft. In der Form der mündlichen 
Rede bringt es die Wiedergabe einer Gründungsver- 
sammlung mit der Statutenannahme und der Wahl 
des Aufsichtsrates und des Vorstandes, gibt einen 
Abdruck des Gründungsprotokolls und der ausführ- 
lichen Statuten der Genossenschaft sowie ein Muster 
der schriftlichen Anmeldung zum Eintrag in das 
Genossenschaftsregister. Aufsichtsräten, Geschäfts- 
führern und Mitgliedern bestehender Genossenschaften, 
insbesondere von Kreditgenossenschaften, wird dieses 
wichtige Buch des Leiters der größten deutschen 


Kreditgenossenschaft in gleicher Weise von gutem. 


Nutzen sein. 


Die Grundlagen der Berechnung von Ledertreibriemen 
nebst Bemessungstabellen. Von Ing. Oskar 
Riethof, Chef der Firma Hch. Rindskopf 
& Söhne, Tichau-Teplitz, C. S. R., und Ing. 
Friedrich Weinberger, Teplitz-Schönau. 
Paul Schulze Verlag, Leipzig. Preis brosch. 
R.-M. 3.—. 

Die in der vorliegenden Broschüre enthaltenen 
Riementabellen geben abgestuft nach 1 mm bei ein- 
fachen bzw. 2 mm bei doppelten Riemen die Ueber- 
tragungsfähigkeit eines Lederriemens von 100 mm 
Breite an. Weiter enthält die Broschüre Tabellen 
über die zusätzliche Uebertragungsfähigkeit von ein- 
fachen bzw. Doppelriemen bei Verwendung von 
Spannrollen, Tabellen mit Abminderungskoeffizienten 
für abnormale (kleine) Achsenabstände, ungünstige 
Scheibenverhältnisse und für den Fall, daß das obere 
Trum zieht. Vorangeschickt ist ein Artikel, welcher 
eine gedrängte Uebersicht über die Entwicklung der 
Riementechnik gibt. 

Die Tabellen können auch allein auf Karton ge- 
druckt, also ohne einführenden Text, bezogen werden. 
Preis hierfür R.-M. 2.50. 


Marktberichte. | 


Vom englischen Papiermarkt. 


Auch in den letzten Wochen zeigte das Geschäft 
nur wenig Belebung. Eine kleine Erleichterung ist 
vorwiegend am Druck- und Zeitungsdruckpapiermarkt 
zu spüren. Hier liegen sowohl für in- wie ausländi- 
sche Rechnung größere Aufträge vor. Ziemlich un- 
befriedigend ist dagegen die Lage am Pack- und 
Umschlagpapiermarkt. Trotz des Zollschutzes hält 
die Einfuhr ziemlich stark an, so daß die Konkurrenz 
im Inland heftig ist. Die Ausfuhr wiederum ist we- 
gen der billigen skandinavischen Ueberseeangebote 
mit größten Schwierigkeiten verbunden. Zudem liegen 
aus dem fernen Osten Nachrichten vor, die für Japan 
höhere Zollsätze voraussagen. Am chinesischen Markt 
herrscht die norwegische Konkurrenz vor. In Indien 
wiederum ist es hauptsächlich die deutsche Kon- 
kurrenz, die den Umschlagpapierexport nach dorthin 
sehr einschränkt. Australien wird von Kanada mit 
Erfolg bearbeitet. Die Aussichten in diesem Zweige 
sind dementsprechend recht ungünstig und die Indu- 
strie wird sich wohl zum größten Teil auf die 
inländische Belieferung umstellen müssen. Der un- 
günstige Stand des Industriezweiges geht aus einer 
Gegenüberstellung der betreffenden Januar-Ausfuhr- 
Ziffern deutlich hervor. Im Jahre 1927 betrug die 
Januar-Ausfuhr von Umschlagpapier 298 740 cwts, im 
Januar des Vorjahres 428 652 cwts. In der gleichen 


Zeitspanne hatte dagegen die Ausfuhr von Druck und 


Max Schüler & C0. 


HAMBURG, Mönckebergsiraße 9. 


TELEGRAMM-ADRESSEN: 
INLAND: SCHÜLERKO, AUSLAND: 


Schreibpapier eine Zunahme von 174000 cwts bzw. 
75% zu verzeichnen. Im Vorjahr hatte sie noch nicht 
die Hälfte betragen, jetzt überragt sie die Umschlag- 
papierausfuhr um 30 %. Z. 


Vom finnischen Papier- und Holzmassemarkt. 

Mit dem weiteren Verharren des Marktes in aus- 
gesprochen lustloser Stimmung fällt die Preisent- 
wicklung sehr unbefriedigend aus. Nur für Pack- 
papiersorten, die auf den skandinavischen Märkten 
um 10 sh pro Tonne im Preise herabgesetzt worden . 
sind, besteht eine größere Nachfrage, wie auch von 
Schweden größere Kontraktabschlüsse in diesem Ar- 
tikel gemeldet werden. Die Nachfrage nach Zeitungs- 
druckpapier nimmt ab, da die Verbraucher anschei- 
nend ihren vorläufigen Bedarf gedeckt haben. 

Für. Holzschliff hat der finnische Markt 
keine wesentliche Aenderung aufzuweisen; trotzdem 
die Nachfrage sehr gering ist, konnten die Preise 
gehalten werden. Etwas reger ist das Geschäft in 
Sulfit- und Sulfatzellstoff. Wie die 
finnische Zellulosevereinigung mitteilt, hat sie im 
Januar insgesamt 17964 Tonnen Sulfitzellstoff, 4199 
Tonnen ungebleichten Sulfatzellstoff und 3911 Ton- 
nen gebleichten Sultfatzellstoff exportiert. In der 
gleichen Zeit betrug die Papierausfuhr 15 258 Tonnen 
und erreichte damit nicht das vorjährige Niveau. 
In Holzschliff ist die Ausfuhr in den ersten Wochen 
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dieses Jahres noch mehr hinter derjenigen des Vor- 
jahres zurückgeblieben. Man nimmt an, daß erst mit 
Wiedereröffnung der Schiffahrt die Nachfrage nach 
Holzschliff zunehmen wird. Ipu. 


Amerikanischer Marktbericht. 
New York, Anfang März 1927. 


Im allgemeinen zeigte der vergangene Monat 
einen etwas höheren Umsatz als der Januar. Dies 
gilt hauptsächlich für die feineren Schreib- 
und Druckpapiersorten, wo die Nachfrage 
nach sofortiger Belieferung in den Vordergrund tritt. 
Dagegen ist der Umsatz von Kraftpackpapier 
nur mäßig, wenn auch die Preise behauptet werden 
können. Zeitungsdruckpapier wird im re- 
gulären Umfang abgenommen und die bisherigen 
Preise glatt bewilligt. 

Holzschliff notiert unverändert. 

Am Zellstoffmarkt erwartet man, daß die 
nächsten Wochen grobe Eindeckungen bringen werden, 
es wird darauf hingewiesen, daß die Vorräte bei den 
Papierfabriken nicht sehr reichlich sind, vor allen 
Dingen noch kein Lager für den Bedarf der zweiten 
Jahreshälfte angelegt wurde. 

Am 20. Februar fand die 15. Jahresversammlung 
der American Paper and Pulp Association statt, die 
von rund 2000 Vertretern von Papierfabriken und 
Handelsfirmen besucht war. Diese „New Yorker 
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Packpapiere: 

Kraftpackpapier Nr. I . . 2. . 6.25 bis 6.75 

Kraftpackpapier Nr. 2. . .. 5.— „ 5.50 

Manila-Packpapier Nr. 1, jute .. 9.— „ 9.50 
Seiden-Einschlagpapier, weiß, Nr. 1, 

20X80, per Ries 0.80 „ 0.90 
Druckpapiere: 

gestrichen, NLF. 9.— „ 11.— 

gestrichen, M. T... 6.25 „ 8.— 

Sulfit „ r e e a 9.50 
Pappen: 

Einbandpappe ; 60.— „ 65.— 

Chipboard, Basis 40—90 42.50 „ẽ 45.— 


Holzschliff: 
inländisch, auf Kontraktlieferung oder 
Lieferung aus Vorrat, ab Werk pro ton 30.— „ 32.— 


ausländisch, ab Hafenlager pro ton . 38.— „ 40.— 
Zellstoff: 
inländisch: pro 100 lbs Doll. 
gebleicht Sulfitzellstoff fob Werk, 4.— bis 4.75 
ungebleicht . .. 2.90 „ 3.10 
Kraftstoff fob Werk ..... 42.90 „ 3.25 
ausländisch: 
Kraftzellstoff ab Hafenlager . 3.— „ 3.15 
ungebleicht Sulfitzellsto fl. 3.— „ 3.20 


Der amerikanische Altpapier markt 
weist eine sehr verschiedene Tendenz auf. Aus eini— 
gen Bezirken wird lebhaftes Käuferinteresse gemeldet. 
aus anderen wird berichtet, daB Geschäfte in größe- 


Papierwoche“ brachte eine Reihe interessanter, tech- 
nischer Vorträge, wie auch im Anschluß an die 
Besprechung der Markt-, Export- und Importlage die 
Entwicklung der amerikanischen Papierindustrie als 
zukunftsreich bezeichnet wurde. 

Ende Februar wurden folgende Preise am ame— 
rikanischen Markt notiert: 


rem Umfange kaum 
jedoch auf 
notieren fob New 


Mukulatur. 
ausgaben 
gemischt. Nr. 1 


Dollar 
Zeitungs druckpapier in Rollen. 
aus kontraktlicher Lieferung oder Lie— 


ferung aus Vorrat 3.25 bis 3.50 


Besserung des Marktes. Im 


Weiße Papierschnitzel Nr. 1 or d 
Korrespondenz- und Geschäftsakten 1.70 „ 1.80 
Packpapier in maschinengepr. Ballen 1.60 „ 1.70 
überschüssige Zeitungs- 


abgeschlossen werden. Man hofft 
einzelnen 
Dollar 

3.25 bis 3.50 


York: 


0.60 „ 0.65 
0.40 „ 0.45 


Ipu. 


Moderne Rotatlonsdruckpapierfabrik Westdeutschlands sucht zum bal- 
digen Eintritt einen tüchtigen, gewissenhaften 


Obermaschinenführer 


mit gründlicher Pabrikationspraxis. 

Bewerber, welche mit der Führung rasch laufender Papiermaschinen bis 
250 m vertraut sind und reiche Erfahrungen in der Behandlung von Kalandern 
und Rollenschneidmaschinen besitzen, wollen ihre Bewerbungen mit ausführ- 
lichem Lebenslauf, Zeuguisabschriften und Gehaltsansprüchen unter A. 1070 an 
die Gesch. d. Bl. richten. 


Allererste Kraft als 


Werkiührer‘ 


von bedeutender Rotatlonsdruc kpapleriabrlk Deutschlands gesucht. 

Nur Bewerber mit ganz hervorragenden Fähigkeiten und Kenntnissen 
werden gebeten, Bewerbungen mit allen erforderlichen Angaben unter M. 1072 
an die Gesch. d. Bl. zu richten. 


Junger, led., strebsamer Mann sucht 
Stelle als 


Hilfs- bezw. 
II. Saalmeister. 


Selbiger ist erfahren in der Verarbei- 
tung von allen Sorten Seiden- u. Pack- 


papiere sowie Zellstoffwatte. Bestes 
Zeugnis u. Referenzen. 
Gefl. Zuschriften u. „Strebsam" 1036 


an die Gesch. d. BI. erbeten. 


Wer 
erfolgreich 


inserieren will, benütze unser 
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Handelspolitik. 


1. Deutschland. 

Am 11. März waren als Sachverständige 
der Papierindustrie die Herren Generaldirek- 
tor Gottstein, Kommerzienrat Glatz und von 
Wussow vor die 5. Arbeitsgruppe (Wand- 
lungen im deutschen Außenhandel) des Un- 
terausschusses I für allgemeine Wirtschafts- 
struktur des Ausschusses zur Untersuchung 
der Erzeugungs- und Absatzbedingungen der 
deutschen Wirtschaft (Enquéte-Ausschuß) ge- 
laden. Die Vernehmung erstreckte sich auf 
alles, wodurch die Wettbewerbsfähigkeit der 


deutschen Papierindustrie auf dem Weltmarkt 
seit dem Kriege günstig oder ungünstig be- 
einflußt worden ist, insbesondere die Zoll- 
politik Deutschlands und des Auslandes, die 
Rohstoff- und Halbstoffversorgung, die 
Fracht- und Kreditlage sowie die soziale und 
steuerliche Belastung usw. und ergab ein 


klares Bild der schweren Hemmungen der 


deutschen Papierausfuhr. Hoffentlich gelingt 
es, die gewonnenen wertvollen wirtschaft- 
lichen Erkenntnisse zugunsten der deutschen 
Papierindustrie in die Praxis umzusetzen. 


306 


2. Finnland. 

Das Komitee zur Begutachtung des von 
der Zollverwaltung ausgearbeiteten Entwuris 
eines neuen finnischen Zolltarifs hat die ihm 
übertragene Arbeit bisher noch nicht fertig- 
stellen können. Die Arbeit des Komitees wird 
wahrscheinlich noch längere Zeit in Anspruch 
nehmen und vor Ablauf des Jahres 1927 
kaum beendet sein, so daß die finnische Re- 
gierung auch im Jahre 1928 den jetzigen 
Zolltarif (siehe Nr. 11/1925 und Nr. 30/1926 
d. Bl.) gelten lassen wird. 


3, Frankreich. 

In Nr. 9/1927 d. Bl. wurden die Zollsätze 
des Entwurfs zum neuen französischen Zoll- 
tarif für die Papierpositionen bekanntgegeben. 
Nachstehend folgen im Auszuge die Zoll- 
sätze für Lumpen sowie Holzschliff und Zell- 
stoff. Während im jetzigen Zolltarif nur zwi- 
schen trockenem und feuchtem Holzstofi 
unterschieden wurde, ist im neuen Zolltarif 
diese Unterscheidung auch für Zellstoff durch- 
geführt. 


— Droits 

Numéros Tarif Tarif 
du Désignation des Marchandises general min. 
tarif Fr. Fr. 


Unités de perception: 100 kg) 
Chapitre XIV. 
Produits et déchets divers. 
262 Drilles, y compris les vieux cordages, 
goudronnés ou non, les chiffons de 
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fibres végétales autres que la soie 
artificielle et tous articles similaires 
ne pouvant servir que pour la 
fabrication du papier; chiffons de 
laine vieux sans mélange . — Exempts 
263 Pâtes à papier et pätes de cellu- 
lose (A): 
Mecaniques et mi-chimiques (pätes 
brunes):“ N 
Humides, c'est-à-dire contenant 
au moins 50% d'eau? . . . 6- 2.— 
Autres, sous réserve de perfo- 
ration dans les conditions dé- 
terminées par l'Administration” 
Chimiques: 
Humides, c'est-à-dire contenant 
au moins 50% d'eau? ’ 
Autres, sous réserve de perfo- 
ration dans les conditions dé- 
terminées par l'Administration? 


12.— 4. — 


24.— 8.— 

(A) Reduction de 75 %, sous les conditions fixées 
par Il' Administrations compétentes, pour les pätes 
autres que d’alfa et de chiffons importées en vue 
de la fabrication des papiers destinés à l'impression 
des journaux et publications périodiques ainsi qu'à 
l’edition: papier autre que de fantaisie à la mécani— 
due au-dessus de 35 grammes ie mètre carré, papier 
dit de fantaisie autre couché en blanc. 

1 Les pätes de demi- fabrication telles que celles 
dites alfa desagrexe acquittent la moitié du tarif des 
pätes mécaniques selon l'espèce. 

2 Avec faculté pour le Gouvernement d'autoriser 
des tolerances en moins jusqu'à 10%. 

3 Avec faculté pour le Gouvernement d’autoriser 
des dérogations sous les mesures de contrôle qu'il 
teterminera. 

v. W. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten E. V. 


Die Steuerstelle. 


Betrifft: I. Einkommensteuer (Ermäßigung 
wegen außerordentlicher Belastung durch Er- 
ziehung und Unterhalt der Kinder). 


Eine sehr interessante Entscheidung hat 
hierüber der Reichsfinanzhof in seinem Urteil 
vom 24. November 1926 VIA 494/26 gefällt. 
Der Reichsfinanzhof hält es für rechtsirrig, 
die Anwendung der Einkommensteuerermäßi- 
gungsvorschrift im 8 56 des Einkommen- 
steuergesetzes davon abhängig zu machen, 
ob die Berufsausbildung, die ein Steuerpflich- 
tiger seinen Kindern zuteil werden läßt, nach 
den Standesverhältnissen geboten war oder 
nicht. Die Entscheidung darüber, welche 
Erziehung ein Kind haben soll, steht den 
Eltern bzw. den Inhabern der elterlichen Ge- 
walt zu. Ob Aufwendungen für Berufsaus- 
bildung als eine wesentliche Beeinträchtigung 
der Leistungsfähigkeit anzusehen sind, kann 
nur nach den gesamten Umständen des Ein- 
zelfalles beurteilt werden. Ein Steuerpflich- 


Charlottenburg 2, den 11. März 1927. 
Neue Grolmanstraße 5/6. 
tiger allerdings, der seine Kinder trotz 
unzureichender Mittel studieren läßt, kann 
wegen der Tatsache solcher Aufwendungen 
für sich allein die Einkommensteuerermäßi- 
gung noch nicht ohne weiteres beanspruchen. 
Die Rücksichten auf die Allgemeinheit und 
den einzelnen müssen vielmehr in einen ver- 
nünftigen Ausgleich miteinander gebracht 
werden. Wenn jemand geltend machen kann, 
daß der Sohn z. B. seit 1914 die höhere 
Schule besucht hat, und daß er selbst bis zum 
Währungsverfall sehr wohl in der Lage ge- 
wesen sei, den Sohn studieren zu lassen und, 
da der Sohn bei Verschlechterung der Ver- 
hältnisse bereits das Abiturium gehabt habe, 
nun notgedrungen die geplante Berufsausbil- 
dung habe weiter durchführen müssen, so ist 
in solchem Fall eine gewisse Zwangslage 
gegeben. Der Steuerpflichtige wird die Auf- 
wendungen für das Studium des Sohnes auf 
sich nehmen, wiewohl sie eine außergewöhn- 
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liche Belastung für ihn darstellen, um ihn 
nicht zu einem unerwünschten Berufswechsel 
zu zwingen. Damit ist allerdings noch nicht 
gesagt, daß die verausgabten Beträge in 
vollem Umfange ersetzt werden. Es ist Sache 
des freien Ermessens des Finanzamts, fest- 
zustellen, inwieweit der Abzug nach Lage 
des Falls angemessen erscheint. 


il. Vermögenssteuer 1924 (Bewertung eines 
noch unvollendeten Fabrikneubaus). 


Der Ausbau eines Fabrikneubaus war 
Ende November 1923 im Rohbau fertig- 
gestellt, jedoch am 31. Dezember 1923 nicht 
beendet. Die Finanzbehörden wollten den 
unvollendeten Neubau zum Anlagekapital 
rechnen und demgemäß mit dem Preise 
bewerten, der Ende 1013 zu seiner Herstel- 
lung aufzuwenden gewesen wäre. Der 
Steuerpflichtige erblickt hier ein sogenanntes 
schwebendes Geschäft. Er will die Teil- 
leistung und Teillieferungen sowie den An- 
spruch auf die zur Fertigstellung des 
Gebäudes noch erforderlichen Leistungen 
und Lieferungen mit dem gemeinen Wert 
aktivieren. Auf der Passivseite will er die 
am Vermögenssteuerstichtag aus dem Ver- 
trage geschuldeten Beträge zum Abzug zu- 
lassen, im vorliegenden Falle rund 128 000 
Reichsmark für die im Jahre 1924 geleisteten 
Arbeiten. 

Der Reichsfinanzhof rechnet den am Ver- 
mögenssteuerstichtag noch nicht fertiggestell- 
ten Fabrikneubau zum Anlagekapital. Das 
Erfordernis der Betriebswidmung kann auch 
dann schon erfüllt sein, wenn der Bau am 
Vermögenssteuerstichtag unvollendet ist und 
daher für den Betrieb noch nicht benutzt 
werden kann. Gehört aber ein Fabrikneubau 
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auch vor seiner Fertigstellung zum Anlage- 
kapital, so ergibt sich daraus die weitere 
Folge, daß er in dem Zustand, in dem er sich 
am Vermögenssteuerstichtage befand, nach 
den für die Bewertung des Anlagekapitals maß- 
gebenden Bestimmungen zur Vermögenssteuer 
heranzuziehen ist. Der Steuerpflichtige hatte 
noch angeführt, daß sich der Bau infolge der 
allgemeinen schlechten wirtschaftlichen Ver- 
hältnisse an der Jahreswende 1923/24 nicht 
mehr in dem Maße für den Betrieb als nutz- 
bringend erweisen könnte, als bei seiner 
Inangrifinahme im Mai 1923 anzunehmen war. 
Der Reichsfinanzhof erkennt demgegenüber, 
daß die durch die allgemeine Wirtschaftslage 
bedingten Einflüsse auf die Wertgestaltung 
bei der Bewertung von Anlagegegenständen 
zur Vermögenssteuer 1924 überhaupt nicht 
berücksichtigt werden. Der Gesichtspunkt, 
daß es sich im vorliegenden Falle um ein 
schwebendes Geschäft handelt, könnte nach 
Ansicht des Reichsfinanzhofs lediglich noch 
hinsichtlich der im Jahre 1924 geleisteten 
Ausbauarbeiten Bedeutung haben. Die Be- 
wertung des Anspruchs und die Verbindlich- 
keit aus dem am Vermögenssteuerstichtage 
noch beiderseits unerfüllten Geschäft würden 
nur dann auf die Höhe des steuerbaren Ver- 
mögens einen wertmindernden Einfluß ausüben 
können, wenn die Verpflichtung aus dem 
Geschäft hinter dem auf ihm beruhenden 
Anspruch zurückbleiben würde. Das wäre 
etwa der Fall, wenn aus den Preisverhältnis- 
sen am Stichtag, dem 31. Dezember 1923, 
die Möglichkeit bestanden hätte, den Ausbau 
billiger als für 128000 Mark bewerkstelligen 
zu lassen, der Betrag von 128000 Mark also 
den objektiven Preis überschritten hätte. 
(Urteil vom 30. November 1926 I A 357/26.) 


Städt. Friedrichs-Polytechnikum und Gewerbehochschule Köthen. 


Verbandsexamen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Die Verbandsprüfungen des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten am Städt. Friedrichs- 
Polytechnikum Köthen für das Wintersemester 
1926/27 fanden am 1. und 2. März statt. 
Als Kommissare des V.D.P. wohnten diesen 
die Unterzeichneten bei. Es hatten sich nur 
2 Kandidaten zur Prüfung gemeldet, und 
zwar: 

Rudolf Diehl aus Bayern, 22 Jahre alt, 
mit 6 Semestern Studium und 35 Mona- 
ten Praxis, und 

Unno Coponen aus Finnland, 26 Jahre 
alt, mit 5 Semestern Studium und 54 
Monaten Praxis. 


Außerdem erfüllten 2 Herren aus dem 
vorjährigen Examen einige Nachprüfungen. 

Die mündlichen Prüfungen erstreckten 
sich auf die Fächer: 

Maschinenelemente, 

Maschinenbau, 

Chemie, 

Papierfabrikationsmaschinen, 

Papierfabrikation, 

Papierfabrikanlagen, 

Chem. Technologie des Papieres und 

Papier- und Materialprüfung. 

Die schriftlichen und zeichnerischen Ar- 
beiten der beiden Kandidaten umfaßten die 
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Zeichnung und Berechnung einer Sulfitstofi- 
fabrik für 60 t Tagesleistung und einer Druck- 
papierfabrik mit Holzschleiferei für 30 t 
Tageserzeugung. 

Die Ergebnisse der mündlichen Prüfungen 
ließen diesmal zu wünschen übrig, so daß 
nur einer der Kandidaten das Prädikat „be- 
standen“ erhalten konnte. 


Gleichzeitig mit dem Verbandsexamen 
fanden die Ingenieur-Hauptprüfungen für die 
Papierabteilung statt und war den Kommis- 
saren vom V.D.P. Gelegenheit geboten, 
auch diesen beizuwohnen. 


Diese Ingenieurprüfungen, die ein volles 
7—8semestriges Studium voraussetzen, wer- 
den wegen der hierbei gebotenen gründlichen 
Ausbildung in letzter Zeit vermehrt abgelegt, 
und es scheint fast, als ob die Studierenden 
dem Verbandsexamen des V. D.P. nicht mehr 
das Interesse beilegen wie früher. Das Voll- 
studium führt unserer Industrie natürlich 
Nachwuchs mit vollkommenerer Ausbildung 
zu, und wir dürfen daher wohl zufrieden 
sein, wenn so viele Studierende sich finden, 
die mehr Zeit für ihre volle Ausbildung auf- 
wenden. Während die Verbandsprüfung nur 
eine Hauptarbeit fordert, haben die Studie- 
renden des Vollstudiums für die Abschluß- 
prüfungen entweder eine konstruktive Haupt- 
arbeit und eine experimentelle Semestral- 
arbeit oder eine experimentelle Hauptarbeit 
und eine konstruktive Semestralarbeit zu 
leisten. 

8 Kandidaten, hierunter 2 Ausländer, 
hatten sich zu diesen Examinas gemeldet. 
Die Leistungen in den mündlichen Prüfungen 
waren voll befriedigend, ebenso ließen die 
schriftlichen und zeichnerischen konstruktiven 
sowie experimentellen Haupt- und Semestral- 
arbeiten regen Fleiß und intensive Arbeit 
erkennen. 

Die einzelnen Aufgaben für die Kandi- 
daten hatten die Herren Prof. Dr. von 
Possanner und Ingenieur Hoyer ge- 
stellt und lauteten: 

J. Büttner, Richard. 

a) Aufgabe: 

Entwurf eines Umbaues einer bestehen- 
den Papierfabrikanlage und Erhöhung 
der Leistung von 7200 auf 40 000 kg 
täglich; 

b) Semestralarbeit: 

Untersuchung der Aenderung der Fe— 
stigkeitswerte verschiedener Halbstoffe, 
wie Leinen, Baumwolle, Sulfit- und 
Sulfatzellulosestoffe, bei der Mahlung 
im Holländer und in der Lampenmühle. 
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2. Heiberg, Eivind. 
a) Aufgabe: 
Entwurf, Bau und Berechnung einer 
Handelsholzschleiferei für 40000 kg 
tr. ged. Tagesleistung, Standort Nor- 
wegen; 
b) Semestralarbeit: 
Experimentelle Prüfung einer Soda- 
schmelze und Kaustizierung derselben. 
3. Hovland, Gunstein. 
a) Aufgabe: 
Projekt einer Handelsholzschleiferei für 
60000 kg tr. ged. Tagesleistung mit 
elektrischem Betrieb (Strom von der 
Ueberlandzentrale), Standort Norwegen; 
b) Semestralarbeit: 
Es ist an einem Holzschliff der Einfluß 
des Lagerns auf die Stoffmahlung ex- 
perimentell zu untersuchen. 
4. Kade, Carl Victor. 
a) Aufgabe: 
Entwurf einer Hartpappenfabrik von 
8—10000 kg/24 st. unter Verwendung 
der Grundmauern einer abgebrannten 
Fabrik; 
b) Semestralarbeit: 
Vergleichende Untersuchungen auf dem 
Gebiete der Papier- und Pappen- 
prüfung. 
5. Kehrer, Emil. 
a) Aufgabe: 
Umbau einer älteren Papierfabrik nach 
einem vorliegenden Plan; 
b) Semestralarbeit: 
Untersuchung eines gebleichten Na- 
tron- bzw. Sulfatzellstoffes in bezug 
auf Ausbeute des Füllstoffes bei 1. 
steigendem Füllstoffgehalt, 2. zuneh- 
mendem Mahlungsgrad und 3. ver— 
schiedener Leimung. - 


6. Haag, Alfred. 
a) Aufgabe: 
Wie verhalten sich Halbzellstoffe ver- 
schiedener Herkunft gegen Holzschliff- 
reagenzien? 
b) Semestralarbeit: 
Entwurf und Berechnung einer Holz- 
schleiferei, angegliedert an eine Rota- 
tionsdruckpapierfabrik mit 80 000 kg 
Tagesleistung. 
7. llennig, Günther. 
a) Aufgabe: 
Es ist der Einfluß verschiedener Bleich- 
methoden auf einen Sulfitzellstoff ex- 
perimentell zu untersuchen; 
b) Semestralarbeit: 
Berechnung einer Laugenstation für 
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eine Sulfitzellstoffabrik für 60 t Tages- 
leistung. 
8. Klotz, Georg. 

a) Aufgabe: 

Vergleichende Untersuchungen der Fe- 
stigkeitseigenschaften von Grobpappen ; 

b) Semestralarbeit: 

Für eine vorhandene Braunholzfabrik 
von einer Tageserzeugung von 50000 kg 
ist für den Holzplatz eine Förder- 
einrichtung zu wählen unter Berück- 
sichtigung der größten Wirtschaftlich- 
keit. 

Bei diesen Arbeiten war zum großen Teil 
umfangreiches experimentelles Material zu- 
sammengestellt worden und die Ergebnisse 
zeigen teilweise neuartige interessante Wir- 
kungen. Herr Professor Dr. von Possanner 
hat in Aussicht gestellt, einige dieser Arbeiten 
in den Fachzeitungen zu veröffentlichen. 

Es ist als besonders erfreuliche Tatsache 
festzustellen, daß mit der Errichtung des 
neuen chemisch-technischen Institutes der Pa- 
pierabteilung in ihren neuen, gut eingerichte- 
ten Laboratorien gelungen ist, so interessante 
wissenschaftliche Aufgaben in Bearbeitung 
übernehmen zu können, und es steht zu er- 
warten, daß in den kommenden Semestern 
noch weitere ähnliche Aufgaben in Arbeit 
genommen werden, die der Praxis und un- 
serer Industrie hoffentlich Nutzen bringen. 


Die Laboratorien der Papierabteilung 
haben inzwischen einige wertvolle Ergänzun- 


gen an Versuchsapparaten erfahren, insbe- 


sondere stehen jetzt u. a. zur Verfügung: 
1 Sulfitkocher von 800 J Inhalt, 
1 Drehkocher gleicher Größe, 
1 Holzdämpfer mit etwa 200 1 Inhalt, 
3 Mahlholländer mit Eisen- und Stein- 
walzen verschiedener Größe, 
1 Propeller-Bleichholländer für etwa 10 kg 

Stoffeintrag und 
- 1 Kollergang mit 10 kg Eintrag. 

Zur Aufstellung kommt in nächster Zeit 
noch eine Versuchspapiermaschine von 
500 mm Arbeitsbreite mit Rundsiebzylinder, 
Presse und Trockenzylinder von Banning & 
Seybold, ein dreiwalziger, schmaler Kalander 
vom Bruderhaus sowie ein Versuchsschleifer 
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von. Voith mit einem Schleifstein von 600 mm 
Durchmesser und einstellbarer Arbeitsbreite, 
die maximal 250 mm beträgt. 

Diese Einrichtungen sind zum größten 
Teil Stiftungen der Herstellerfirmen. Es be- 
teiligten sich außer den bereits genannten 
insbesondere mit die Firmen Wagner & Co., 
Escher Wyss & Cie., Knöckel Schmidt & Co. 
und andere. Es handelt sich hierbei nicht nur 
um Vorführungsmodelle, sondern um voll 
betriebsfähige Apparate, welche gestatten, 
entsprechende Versuche damit durchzuführen. 


Besonders erwähnt sei noch, daß inzwi- 
schen auch die neue Hochdruck- Dampfkraft- 
anlage des Friedrichs-Polytechnikums in Be- 
trieb gekommen ist. Der Kessel ist von der 
Dampfkesselfabrik Fr. Kurth in Köthen geliefert. 
Es ist ein Steilrohrkessel von 90 qm Heiz- 
fläche und 35 at. Betriebsdruck, ausgerüstet 
mit einer Treppenrostfeuerung mit Ver- 
gasungsschacht von der Firma Topf, Erfurt. 
Die Gegendruck-Dampfturbine stammt von 
den Kuhnertwerken in Meißen und ist ge- 
kuppelt mit einem Gleichstromdynamo mit 
100 KW von Pöge, Chemnitz. Die Anlage 
ist ständig im Betrieb und liefert den Strom 
zur Beleuchtung und den Abdampf zur Be- 
heizung des gesamten Institutes. Die Anlage 
ist mit allen nur erdenklichen Hilfsmitteln 
und Meßinstrumenten ausgerüstet. Sie macht 
in ihrer Gesamtheit einen vorzüglichen Ein- 
druck und stellt eine wertvolle Bereicherung 
des Institutes dar. 

Der Besuch des Friedrichs-Polytechnikums 
im Wintersemester 1926/27 weist insgesamt 
1411 Studierende auf, hierunter 50 Auslands- 
deutsche und 80 Ausländer. Die Papierabtei- 
lung hat 104 Studierende, hiervon 10 Aus- 
landsdeutsche und 10 Ausländer. Betrachtet 
man aber die Semesterzahl der Studierenden 
der Papiertechnik, so sind die beiden jüngsten 
Semester geringer besetzt als die höheren 
Semester, so daß jedenfalls eine weitere Zu- 
nahme des Studiums der Papiertechnik nicht 
festzustellen ist. 


Den 14. März 1927. 


Dr. Willi Schacht, 
Weimar. 


Erich Illing, 
Halle-Cröllwitz. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 


mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und „Ingenieure. 
Sommerversammlung 1927. 


Die diesjährige Sommerversammlung werden wir wieder im Rahmen der Haupt- 
versammlung des Vereins Deutscher Papierfabrikanten, der am 22. bis 24. Juni 1927 
in Breslau tagt, abhalten. Das vorläufige Programm lautet: 

Mittwoch, den 22. 6. vorm. 9 Uhr: Interne Sitzung des Fachausschusses, 
„ 10% „ : Gemeinsame Sitzung des Vorstandes mit 
dem Fachausschuß und im Anschluß hieran 
Vorstandssitzung, 
nachm. 3 „ : Sommerversammlung mit Vorträgen. 

Abends ist unser Verein zu dem von der schlesischen Papierindustrie dem 

Verein Deutscher Papierfabrikanten gegebenen Begrüßungsabend ebenfalls eingeladen. 


Donnerstag, den 23. 6.: Interne Besprechungen (Hauptversammlung 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten). 
Freitag, den 24. 6.: Fahrt mit Sonderzug nach Warmbrunn, Be- 


sichtigung der Füllnerwerke und Ausflug 
| in das Riesengebirge. 

Ein genaues Programm folgt noch. 

Es seien aber schon heute alle diejenigen Mitglieder, die beabsichtigen an der 
Tagung teilzunehmen, darauf aufmerksam gemacht, daß frühzeitig für Unterkunft zu 
sorgen ist, da auch der Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten und der Verein 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten an der Tagung teilnehmen, weshalb mit einer sehr 
starken Beteiligung zu rechnen ist. 

Interessenten wenden sich am besten direkt an den vorbereitenden Ausschuß 
für die Papiermacher-Tagungen 1927, Breslau XIII. Neudörferstraße 58, oder aber 
an den Schriftführer unseres Vereins, Herrn Direktor Schark, Berlin N. W. 7., 
Friedrichstraße 100. 


Die Mitglieder unseres Vereins seien darauf aufmerksam gemacht, daß der 
deutsche Verband Technisch-Wissenschaftllicher Vereine, dem auch unser Verein 
angehört, in diesem Jahre in Gemeinschaft mit den Technisch-Wissenschaftlichen 
Veranstaltungen, Berlin, eine Vortragsreihe technisches Englisch veranstaltet. 

Der Vortragende, Herr Professor Sidney J. Davies, King's College, London, 
spricht: Montag, den 4. April 1927: über „The History of the Modern Ship“ und 
Montag, den 11. April 1927: über „Coal-mining in England“ mit Lichtbildern. 

Beginn der Vorträge pünktlich 6% Uhr im Hörsaal E. B. 301 der Technischen 
Hochschule zu Charlottenburg. 

Eintrittspreis für die ganze Vortragsreihe R.M. 2.—; für Studierende R.M. 1.—. 

Verkauf der Teilnehmerkarten: 

1. In der Geschäftsstelle des deutschen Verbandes Technisch-Wissenschaft- 
licher Vereine, Berlin N. W. 7., Ingenieurhaus (Friedrich-Ebert-Straße 27). 
Fernsprecher: Zentrum 15200, Postscheckkonto: Berlin 107 473. 

2. In der Geschäftsstelle der Technisch-Wissenschaftlichen Veranstaltungen, 
Technische Hochschule. Elektrotechnisches Versuchsfeld. Fernsprecher: 
Steinplatz 9000 (Nebenstelle 75), Postscheckkonto: Berlin Nr. 101260, 
Prof. Riebensahm (für T. W. V.). 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstoff-, Holzstoff- und Strohstoffabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch jedes Papier fachmannes. 


Preis 5 R.-M. 


Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Cüntter-Stalb Verlag, Biberach (Riß), Württbg. 
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Gefahr- und Spesenklauseln in der Papierindustrie. 


In der letzten Zeit sind wieder eine ganze 
Reihe von Zweifeln über die Bedingungen 
aufgetaucht, die in der Regel in der Papier- 
industrie in Form bestimmter Klauseln für die 
Regelung der Transportgefahr und für die 
Regelung der Transportkosten getrofien wer- 
den. Es erscheint daher angebracht, über die 
rechtliche Bedeutung der Klauseln einige 
nähere Darlegungen zu machen. 

Wir gehen natürlich von unseren Ge- 
schäftsbedingungen vom 17. Juni 1925 aus 
und finden dort zwei maßgebliche Bestim- 
mungen im § 2 Abs. 2, wonach Erfül- 
lungsort für die Lieferung die 
Fabrik ist, und in 8 3 Abs. 1, wonach die 
Kosten der Abnahme und Versen- 
dung der Ware nach einem anderen Ort 
als dem Erfüllungsort von der Ver- 
sandstation an dem Käufer zur 
Last fallen. Unsere Geschäftsbedingungen sind 
Inlands-Geschäftsbedingungen und so be- 
schränkt sich unsere Erörterung zunächst nur 
auf die Inlandslieferung. Wenn die Fabrik 
und nicht der Sitz der Firma zum Erfüllungs- 
ort für die Lieferung gemacht ist, so bedeutet 
das für die Gefahrtragung die gleiche 
Regelung, wie sie auch das Bürgerliche 
Gesetzbuch kennt. Der Verkäufer hat seine 
Lieferungspflicht lediglich in der Fabrik 
selbst zu erfüllen. Der Käufer muß zu ihm 
hinkommen, um sich die Ware übergeben zu 
lassen. Mit der Uebergabe der Ware an den 
Käufer geht dann die Gefahr des Zufälligen 
Untergangs und der zufälligen Verschlechte- 
rung auf den Käufer über. Wenn auch nun 
für die Papierindustrie der Fall der unmittel- 
baren Uebereignung auf dem Fabrikhof sehr 
selten sein wird, so ist doch auch der Regel- 
fall der Versendung der Ware mit der Bahn 
oder mit dem Schiff rechtlich für die Gefahr- 
tragung durch unsere Geschäftsbedingungen 
unter Anlehnung an § 447 des Bürgerlichen 
Gesetzbuches ganz ähnlich geregelt. Die 
Gefahr geht hier auf den Käufer über, sobald 
der Verkäufer die Sachen dem Spediteur, dem 
Frachtführer oder der sonst zur Ausführung 
der Versendung bestimmten Person oder 
Anstalt — Eisenbahn — ausgeliefert hat. Das 
Reichsgericht dehnt diese Bestimmung des 
§ 447 des Bürgerlichen Gesetzbuches auch 
auf den Fall aus, daß der Verkäufer die 
Ware selbst zum Abgangsbahnhof schaffen 
läßt. Zur Begründung wird darauf hinge- 
wiesen, daß es unbillig sein würde, den 
Verkäufer, der auf Verlangen des Käufers 
und in dessen Interesse die Versendung der 


verkauften Waren nach auswärts nach einem 
anderen Ort als dem für ihn als Erfüllungs- 
ort in Betracht kommenden besorgt, und 
damit eine ihm als Verkäufer an sich nicht 
obliegende Leistung übernimmt, länger die 
Gefahr des zufälligen Untergangs tragen zu 
lassen, als in den Fällen der unmittelbaren 
Uebergabe der Sache an den Käufer. Der 
Käufer soll also die Gefahr auch dann stets 
tragen, wenn er nicht am Erfüllungsort sich 
die Ware übergeben läßt; ganz gleich, von 
wem die Ware hingeschafft wird, sei es von 
einer dritten Person oder Anstalt, sei es von 
dem Verkäufer selbst oder von einem seiner 
Leute. Hiernach ist die Gefahr auf den 
Käufer schon übergegangen, wenn der Pa- 
pierfabrikant zum Zwecke des Weitertrans- 
portes die Ware mit dem Kraftwagen zum 
Abgangsbahnhof bringen läßt oder wenn er 
mit dem Anschlußgleis durch seine Lokomo- 
tive den beladenen Waggon zum Abgangs- 
bahnhof fährt. 

Betrachtet man diesen Rechtszustand, so 
sollte man glauben, daß die vielfach außer- 
ordentlich zweifelhaften und jedenfalls in 
ihrer Bedeutung unklaren Klauseln des Han- 
delsverkehrs überhaupt nicht mehr in der 
Papierindustrie zur Anwendung kommen 
würden. Dem ist aber nicht so und daher 
müssen wir uns im folgenden noch näher mit 
diesen Klauseln befassen. Zunächst aber 
wollen wir die zweite wichtige Frage, nämlich 
die der Transportkosten, nach un- 
seren Geschäftsbedingungen zu klären ver- 
suchen. Die Kosten der Abnahme und Ver- 
sendung der Ware nach einem anderen Ort 
als dem Erfüllungsort fallen von der 
Versandstation an dem Käufer 
zur Last. Wir sehen hier also, daß die 
Papierfabrikation in ihren Geschäftsbedingun- 
gen erst von einem ganz bestimmten Zeit— 
punkt an dem Käufer die Kosten zur Last 
schreiben will. Der Teilpunkt für die Kosten 
ist de Versandstation. Die Versand- 
station deckt sich keinesfalls mit dem Er— 
füllungsort. Eine ganze Reihe von Unkosten 
trägt nach den Geschäftsbedingungen also 
der Papierfabrikant; zunächst die Kosten des 
Transportes innerhalb des liefernden Werkes, 
dann aber auch alle Kosten, die für die Hin- 
schaffung der Ware bis zur Versandstation 
entstehen. Eine ganz besondere Bedeutung 
hat nach unseren Geschäftsbedingungen noch 
die Vereinbarung frachtfreier Lieferung, auf 
die späterhin noch einzugehen sein wird. 

Schließlich enthalten unsere Geschäfts- 
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bedingungen nichts über die Frage, wer die 
Transportversicherungskosten 
zu tragen hat. Keinesfalls kann aus den 
Bestimmungen des § 2 oder § 3 unserer Ge- 
schäftsbedingungen etwas über die Ver- 
sicherungspflicht geschlossen wer— 
den. Bei einer kürzlich bei dem Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten angestellten Rund- 
frage hat sich herausgestellt, daß ein 
Handelsbrauch, wonach der Ver- 
käufer beim Versendungskauf 
die Kosten der Versicherung der 
Ware entweder ein für allemal oder doch 
wenigstens auf Wunsch des Kunden z u tra- 
gen habe, nicht besteht. Ein Rechts- 
anspruch des Käufers, den Verkäufer beim 
Versendungskauf in seinem Interesse zur Ver- 
sicherung zu zwingen, genau so wie er ihn 
zu einer ordnungsmäßigen Versendung zwin- 
gen kann, läßt sich nirgends begründen. 

Wenn wir nunmehr auf die verschie- 
denen Klauseln übergehen, die in der 
Papierindustrie bei den Verkäufen für das 
Inland und für das Ausland gewählt werden, 
so sind wir uns darüber klar, daß diese 
Aufzählung und Besprechung keineswegs 
vollständig sein kann. Wir wollen auch nur 
die hauptsächlichsten derartigen Klauseln 
heranziehen und in ihrer rechtlichen Bedeu- 
tung erörtern. Dabei werden wir bei jeder 
einzelnen Klausel auf die Frage der Trans- 
portgefahr, der Transportkosten und der 
Transportversicherungskosten noch besonders 
eingehen. 

I. Frei ab Fabrik. 


Diese Klausel ist in erster Linie 
eine Spesenklausel und bedeutet, 
wenn sie neben anderen Geschäftsbedingun- 
gen steht, für die Gefahrtragung nichts; denn 
unsere Geschäftsbedingungen sagen selbst, 
daß die Fabrik Erfüllungsort für die 
Lieferung ist, so daß nach der Uebergabe 
der Ware am Erfüllungsort oder nach Ueber- 
gabe an die Transportanstalt beim Versen- 
dungskauf die Gefahr von dem Papierfabri- 
kanten genommen ist. Wohl aber ändert 
diese Klausel die nach unseren Geschäfts- 
bedingungen dem Verkäufer zur Last fallende 
Transportkostenpflicht zuungunsten des Käu- 
fers ab. Der Käufer hat bei dieser Klausel 
bereits die Unkosten der Verbringung der 
Ware an die Versandstation zu tragen. Die 
Klausel „frei ab Fabrik“ oder ‚frei ab Werk“ 
ist aber, wenn sie selbständig ohne unsere 
Geschäftsbedingungen betrachtet wird, auch 
cine Gefahrklausel. Wie die Gefahren- 
klausel aber ausgelegt werden soll, darüber 
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herrscht große Unklarheit bei der bloßen 
Klausel „ab Fabrik“ oder „ab Werk“. Wir 
treten auf den Standpunkt des Reichsgerichts, 
daß jedenfalls nach der Handelsübung es in 
der Regel der Absicht. der Vertragschließen- 
den entsprechen wird, die Fabrik als Er- 
füllungsort für den Verkäufer zu vereinbaren 
(RG. Band 10, S. 93; Band 34, S. 66; Band 
102, S. 140). Es bleibt also die schwierige 
Frage offen, ob die Zufügung des Wortes 
„frei ab Werk“ oder „frei ab Fabrik“ dem 
Verkäufer auch die Gefahr des Transportes 
auferlegt. Da auch die Handelskreise hier- 
über sich keineswegs einig sind, wie die ver- 
schiedenartigen Aeußerungen. der Handels- 
kammern zur Genüge beweisen, so wird man 
entweder diese Klausel als solche olıne 
unsere Geschäftsbedingungen nicht benutzen 
oder sie durch einen ganz klaren Zusatz 
erläutern, vielleicht durch die Worte „frei ab 
Werk, die Gefahr geht auf den Käufer über, 
sobald die Ware die Fabrik verläßt“. Ueber 
die Versicherungskosten spricht sich diese 
Klausel nicht aus. 


Ii. Frei Waggon Verladestation. 

Diese Klausel läßt sich herleiten oder ist 
doch verwandt mit den Grundklauseln 
„franko Waggon“, „bahnfrei“ oder „waggon- 
frei Verladestelle“, die daher auch zunächst 
in ihrer Bedeutung besprochen werden sollen. 
Diese Klauseln sind reineSpesenklau- 
seln und legen, genau wie unsere Geschäfts- 
bedingungen, die Kosten der Verbringung 
der Ware bis an den Waggon auf der Ver- 
sandstation dem Verkäufer auf; mehr aber 
auch nicht. Diese Klauseln sagen nichts 
darüber, wer die Gefahr zu tragen hat und 
lassen auch offen, ob der Käufer die Wagen 
stellen muß. Nach unserer Auffassung wird 
nach diesen Klauseln der Käufer die Wagen 
zu stellen haben. Dagegen muß der Ver- 
käufer die Kosten der Verladung in diese 
vom Käufer gestellten Wagen tragen und 
in der Regel auch die Wagen beladen. Wei- 
tergehend ist nun die Klausel „frei (franko) 
Waggon Verladestation“, der sogenannte 
„Fow-Vertrag“. Auch in diesem Falle obliegt 
dem Verkäufer jedenfalls, die bis zur Be- 


endigung der Verladung entstehenden Auf- 


wendungen zu tragen. Der Verkäufer soll 
sich auch nach einer Entscheidung des Ober- 
landesgerichts Hamburg um die Wagen- 
gestellung bemühen. Das Reichsgericht legt, 
wenn auch nicht aus dieser Klausel heraus, 
so doch nach dem Handelsbrauch, wonach 
bei Distanzkäufen der Verkäufer die Ware 
dem Käufer an dessen Wohnort oder gewerb- 
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lichen Niederlassung zu übergeben hat, dem 
Verkäufer die Verpflichtung auf, jedenfalls die 
gemeinhin üblichen Schritte zwecks Er- 
langung eines Waggons zu tun. Außer- 
ordentliche Anstrengungen braucht der Ver- 
käufer in dieser Richtung aber nicht zu 
machen (RG. Band 102, S. 130). Entstehen 
besondere Schwierigkeiten, so ist es Sache 
des Käufers, dafür zu sorgen, daß die Ver- 
sendung ausgeführt werden kann. Ob diese 
Klausel gleichzeitig eine Gefahrklausel dar- 
stellt, ist ebenfalls, wie bei der vorigen 
Klausel, keineswegs unzweifelhaft. Wir möch- 
ten hier annehmen, daß aus § 447 des Bürger- 
lichen Gesetzbuches der Käufer die Gefahr 
zu tragen hat, so daß also die Klausel tat- 
sächlich auf die Bedeutung einer Spesen- 
klausel beschränkt wird. Ueber die Ver- 


sicherungspflicht und damit über die Tragung - 


der Versicherungskosten sagt auch diese Be- 
stimmung nichts. 


III. Franko Bestimmungsort. 

Mit dieser Klausel kommen wir zu den- 
jenigen Bedingungen, welche unsere Ge— 
schäftsbedingungen in bezug auf die Trans- 
portkostentragung verändern. Der Erfül- 
lungsort bleibt auch bei dieser Klausel der 
gleiche, nämlich die Fabrik. Die Klausel 
„franko Bestimmungsort“ ist also eine 
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reine Spesenklausel, verändert den 
Charakter des Versendungskaufes nicht und 
überläßt die Gefahr dem Käufer (RG. Band 
111, S. 24; Band 106, S. 214). Auch hier 
wieder sind eine ganze Reihe von anderen 
Auffassungen im Handel vorzufinden, doch 
ist die Rechtsprechung dem noch nicht ge- 
folgt, und wir empfehlen daher auch hier, 
wenn unsere Geschäftsbedingungen nicht zu- 
grunde gelegt werden, eine hinreichende 
Klarstellung durch Zufügung einer Normie- 
rung über den Erfüllungsort. Als Spesen- 
klausel wird der Verkäufer bei der Klausel 
„franko Bestimmungsort“ mit den sämtlichen 
tatsächlichen Versendungskosten belastet. 
Unklar bleibt hier freilich, wieweit der Ver- 
käufer die Kosten noch am Bestimmungsort 
zu tragen hat. Da aber im Zweifel nicht 
anzunehmen ist, daß der Verkäufer mehr über- 
nommen hat an Versendungskosten, als nach 
dem Wortlaut diesem obliegt, so würden wir 
den 8 448 des Bürgerlichen Gesetzbuches 
hier wieder anwenden und sagen, daß die 
Kosten der Abnahme (zum Beispiel: der Ent- 
ladung des Waggons, der Abrollung vom 
Bahnhof) den Käufer treffen. Ueber die 
Versicherungskosten spricht sich die Klausel, 
wie alle vorstehenden, nicht aus. 


(Schluß folgt.) 


Kraftbedarf von Papiermaschinen. 


Vergleichende Betrachtungen von Ing. Georg H. Gol bs, Bautzen. 
(Alle Rechte vorbehalten.) 
(Schluß zu Nr. 8, S. 221.) 


Der elektrische Antrieb für Papiermaschi- 
nen ist in neuerer Zeit nicht nur die empfeh- 
lenswerteste, sondern infolge der zu er- 
reichenden Genauigkeit, seiner Betriebssicher- 
heit und seiner Bequemlichkeit geradezu 
gegebenste Antriebsart. Allerdings ist die 
volle Ausnutzung dieser damit gewonnenen 
Vorteile nur möglich, wenn ein System zur 
Anwendung gelangt, das in jeder Beziehung 
den vorhandenen Verhältnissen genau ange- 
paßt ist. Da aber die zu verwendenden 
Systeme so mannigfaltiger Natur sind, so sind 
für richtige Projektierung langjährige Erfah- 
rungen auf diesem Gebiete erforderlich, wie 
man sie heute wohl bei allen für dieses Gebiet 
in Frage kommenden elektrischen Großfirmen 
voraussetzen darf. 

Abgesehen von einem elektrischen Papier- 
maschinenantrieb dürfen aber auch die Vor- 
teile nicht außer acht gelassen werden, wie 
sie sich durch Verwendung stehender Ein- 


oder Mehrzylinder-Kapseldampfmaschinen für 
hochveränderliche Drehzahlen mit Kolben- 
schieber-Flachreglersteuerung bieten. 

Die Vorteile eines solchen Antriebes be- 
stehen bei den heutigen für diese Maschine 
in Frage kommenden Konstruktionen, wie bei 
den elektrischen Antrieben, auch in einer 
höchsten Geschwindigkeitsänderung der Dreh- 
zahlen bis zu 1:10 während des Ganges, 
geringster Drehzahlschwankung und voller 
Sicherheit für den Dauerbetrieb. Geringster 
Raumbedarf und einfache Bedienung sind 
weitere Vorteile der Anwendung derartiger 
Maschinen und außerdem gewährleistet die 
zur Anwendung gelangende Füllungsregulie- 


rung gleich hohen Admissionsdampfdruck bei 


allen Füllungen und somit gute Wirtschaft- 
lichkeit. Bei kleinen Drehzahlen vermindern 
sich die Leistungen annähernd im Verhältnis 
derselben, während die Dampfverbrauche 
annähernd die gleichen bleiben. Wenn man 


314 


daher, wie allgemein bei Verwendung dieser 
Maschinen üblich, mit entsprechenden Gegen- 
drücken arbeitet, kann man ohne weiteres für 
nicht zu große Papiermaschinenleistungen 
den erforderlichen Heizdampf gewinnen, 


In letzter Zeit ist sowohl im Wochenblatt 
für Papierfabrikation als auch in der Zeit- 
schrift „Der Papier-Fabrikant“ ein neues 
PFlüssigkeitsgetriebe, das Schwartzkopff-Hu- 
wiler-Getriebe, und die Vorteile seiner Ver- 
wendung zum Antrieb von Papiermaschinen 
ausführlich behandelt worden. Ob das 
Schwartzkopff-Huwiler-Getriebe sich bald in 
der Papierindustrie einbürgern wird, ist noch 
nicht abzusehen. In seiner heutigen Ausfüh- 
rung kommt es jedenfalls für sehr große 
Papiermaschinen noch nicht als Antrieb in 
Frage, dagegen wird es ohne weiteres in 
allen Fabriken, die hauptsächlich mit Trans- 
mission arbeiten, als Antrieb für Maschinen 
mit veränderlicher Drehzahl große Vorteile 
bieten. 

Bisher wurden Getriebe von 20—200 PS 
gebaut, welche auf dem Versuchsstand der 
Berliner Maschinenbau Akt.-Ges. beste Re- 
sultate ergeben haben. In Verbindung mit 
einer Papiermaschine ist das erste Schwartz- 
kopff-Huwiler-Getriebe bei der Patentpapier- 
fabrik zu Penig in Betrieb gesetzt worden, 
und in der Zwischenzeit ein weiteres Getriebe 
von 125 PS im Werk Wilischthal derselben 
Fabrik. Die vorliegenden Ergebnisse haben 
bei den verschiedensten Geschwindigkeiten 
und bei Verwendung verschiedenster Stoffe 
die Erwartung, die an die Getriebe gestellt 
wurden, in jeder Beziehung erfüllt und in 
bezug auf Regulierfähigkeit und Gleichmäßig- 
keit des Ganges allen Anforderungen der in 
Frage kommenden Betriebe entsprochen. 
Weitere Antriebe sind für namhafte Papier- 
fabriken in Ausführung, und es bleibt 
abzuwarten, ob für Neuaufstellungen das 
Schwartzkopff-Huwiler-Getriebe die größeren 
Vorteile bieten und die elektrischen Regulier- 
anlagen mit ihrer wohl in den meisten Fällen 
erforderlichen Umformung in Gleichstrom, 
verdrängen wird. Verlockend ist die Aus- 
sicht, sämtliche Kraftversorgung auf Wechsel- 
strom einzustellen und alle Maschinen mit 
veränderlicher Drehzahl durch gewöhnliche 
Drehstrommotore mit der Zwischenschaltung 
eines Schwartzkopfi-FHuwiler-Getriebes anzu- 
treiben. Ob diese Lösung in bezug auf An- 
schaffung und Betrieb das Billigste und Beste 
sein wird, dürfte sich doch wohl in nächster 
Zeit herausstellen. 

Für die schr großen Papiermaschinen, die 
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sich jetzt allmählich Bahn zu brechen begin- 
nen, wird man aber auf einen Einzelantrieb 
der verschiedenen Arbeitsgruppen nicht ver- 
zichten können und diese Maschinen immer 
mit Mehrmotorenantrieb ausrüsten müssen. 


Wird jede Gruppe durch einen besonderen 
Elektromotor angetrieben, so müssen die Mo- 
toren neben der gleichzeitigen Gesamtregu- 
lierung zur Veränderung der Fabrikations- 
geschwindigkeit einzeln auch eine kleine un- 
abhängige Regulierung von Hand gestatten, 
während andererseits das einmal eingestellte 
Verhältnis zu den übrigen Teilen, trotz 
eventuell wechselnden Kraftverbrauches und 
sonstiger äußerer Einflüsse, unbedingt genau 
einzuhalten ist. 

Zur Ausführung kam ein solcher Antrieb 
im Jahre 1909, doch mußte er wegen ver- 
schiedener Unzulänglichkeiten nach kurzer 
Zeit entfernt werden. Dieser Mißerfolg führte 
zu der bisher immer noch geübten Zurück- 
haltung der maßgebenden Kreise in der deut- 
schen Papierindustrie gegenüber dieser An- 
triebsfrage. 

Bereits im Jahre 1911 wurde auch der 
A. E. G. ein solcher Antrieb patentiert. Zur 
Ausführung gelangte er jedoch nicht. Die 
einzelnen Antriebswellen der Papiermaschine 
sind darnach mit je einem besonderen Gleich- 
strommotor gekuppelt. Die Geschwindig- 
keitsregulierung dieser Motoren wird durch 
Parallelschalten der Anker an eine gemein- 
same Stromquelle erzielt, deren Spannung 
regulierbar ist. Bei dieser Ausführung war 
der Gedanke leitend, durch Hintereinander- 
schaltung der Feldwicklungen Störungen des 
Gleichlaufes der Motoren infolge ungleicher 
Erwärmungsverhältnisse zu vermeiden. Auf 
die selbsttätige Aufrechterhaltung der Einzel- 
geschwindigkeiten bei Belastungsschwankun- 
gen, eine der Hauptbedingungen, ist jedoch 
dabei nicht geachtet worden. 


Bedeutend vollkommener sind zwei andere 
Lösungen unter Verwendung von Differen- 
zialgetrieben mechanischer oder elektrischer 
Art. Diese wurden der A.E.G. im Jahre 
1913 patentiert. Einen solchen Antrieb, und 
zwar mit mechanischem Differenzialgetriebe, 
lieferte die A.E.G. im Jahre 1913 bereits 
nach England. 

Inzwischen hat die A.E.G. weitere Patent- 
anmeldungen getätigt. Dieselben beruhen 
auf den Erfahrungen mit Anordnungen, 
welche in Amerika mit gutem Erfolg ausge- 
führt wurden. 

Die erstere Anordnung eines 
Mehrmotorenantriebes beruht auf 


solchen 
einer 
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selbsttätigen Geschwindigkeitsregulierung mit- 

tels Synchron-Hilfsmotoren und Zugeinstel- 
lung durch konische Hilfstriebe. Aehnlich ist 
eine zweite Anordnung, jedoch mit selbst- 
tätiger Geschwindigkeitsregulierung mittels 
Synchron-Hilismotoren und außerdem noch 
Kontaktscheiben. Die Zugregelung erfolgt 
bei dieser Ausführung auch durch Verschie- 
ben des Riemens auf den Kegelscheiben. 


Die erste derartige mit Einzelmotoren- 
antrieb ausgerũstete Maschine in Europa für 
eine Arbeitsgeschwindigkeit bis etwa 350 m- 
min. bei einer Siebbreite von 6 m ist inzwi- 
schen in der Zellstoff- und Papierfabrik Feld- 
mühle A.-G., Werk Odermünde b. Stettin, in 
Betrieb gekommen, und es darf wohl als ein 
Beweis für das in die Leistungsfähigkeit der 
A. E. G. gesetzte Vertrauen gelten, daß ihr die 
Ausrüstung dieser Maschine mit Mehr- 
motorenantrieb übertragen worden ist. 


Sämtliche elektrischen Großfirmen haben 
sich mit dieser interessanten Materie der in 
weiten Grenzen regulierbaren Papiermaschi- 
nenantriebe befaßt. Für den Nichtspezialisten 
ist es aber außerordentlich schwer, eine ent- 
sprechende, den jeweiligen Betriebsverhält- 
nissen angepaßte Entscheidung zu treffen, 
und es ist sehr zu begrüßen, daß zumal die 
A.E.G. mit ihrem 1923 im Selbstverlag er- 
schienenen Werk „Elektrizität in der Papier- 
industrie“ mit den darin enthaltenen Dar- 
legungen in ausführlicher Weise jedem sich 
dafür Interessierenden die Möglichkeit ge- 
boten hat, sich ein Gesamtbild der Regulier- 
möglichkeiten für den Hauptteil der Anlage 
einer Papier- oder ähnlichen Fabrik zu ver- 
schaffen. 

In der Zeit der Drucklegung dieser Arbeit 
konnte auf dem Gebiet des Mehrmotoren- 
antriebes von Papiermaschinen die einschlä- 
gige deutsche Elektroindustrie einen weiteren 
großen Erfolg buchen. Die Ausführung eines 
solchen Einzelantriebes für die von der Firma 
J. M. Voith in Heidenheim an die Papier- 
fabrik Warkaus der A. Ahlström A.-B., War- 
kaus in Finnland, gelieferte große Druck- 
papiermaschine von 6 m Siebbreite wurde 
der Brown, Boveri & Cie. Akt.-Ges. in Mann- 
heim-Käfertal übertragen. 

Die Durchbildung des dabei zur Verwen- 
dung gekommenen Systems dürfte wohl zur- 
zeit das Vollkommenste auf diesem Gebiet 
darstellen. Der Antrieb der einzelnen 
Gruppen erfolgt wieder durch Gleichstrom- 
motoren, deren Drehzahl in an sich bekannter 
Weise in den jeweils gewünschten Grenzen 
reguliert werden kann. Die Zugeinstellung 
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und Zugaufrechterhaltung bei einer einge- 
stellten Drehzahl der -Einzelmotore erfolgt 
durch eine automatische Regelung, die auf 
dem Prinzip des Differentialgetriebes beruht. 
Der Antrieb je eines Differentialgetriebes 
erfolgt einerseits durch einen kleinen Kegel- 
trieb eines jeden Motors, andererseits von 
einer durchlaufenden Steuerwelle aus. Für 
die Zugverstellung sind kleine, reversierbare 
Drehstrommotore gewählt. Die Steuerung 
dieser Motoren känn von vielen Stellen her 
erfolgen und läßt alle Möglichkeiten der Ver- 
stellung zu. Ein Leitmotor gibt dem ganzen 
System die in Frage kommende Soll-Ge- 
schwindigkeit. Die mechanische Ausführung 
der Einzelantriebe und die Ausführung des 
Steueraggregates wird den zu stellenden An- 
forderungen in jeder Beziehung durchaus 
gerecht. Der hier beschränkte Raum verbietet 
ein näheres Eingehen auf alle Einzelheiten, 
doch soll noch erwähnt werden, daß beson- 
dere Ausführungsmöglichkeiten zulässig sind 
und die Steueraggregate halbautomatische 
und vollautomatische Steuerung zulassen. 


Der elektrische Mehrmotorenantrieb wird 
für Papiermaschinen immer nur dann in Frage 
kommen, wenn es sich um Antriebskräfte 
handelt, die in der bisher üblichen Weise 
durch Antrieb über konische Riemenscheiben 
nicht mehr zu beherrschen sind. Zurzeit 
jedenfalls beherrscht der Antrieb des va- 
riablen Teiles von Papiermaschinen durch 
einen einzigen Elektromotor oder eine hoch- 
gradig variable Dampfmaschine die Lage, ob- 
wohl ein solcher Antrieb in seiner heute noch 
immer üblichen Anordnung verhältnismäßig 
viel Raum beansprucht. Es dürfte daher von 
Interesse sein, wenn an dieser Stelle noch ein- 
mal kurz auf verschiedene konstruktive Maß- 
nahmen hingewiesen wird, welche den Zweck 
haben sollten, den mechanischen Teil des 
Antriebes einer Papiermaschine zu verein- 
fachen bzw. zu verbessern. 


So z. B. hat die Maschinenbauanstalt H. 
Füllner in Warmbrunn im Jahre 1900 auf 
der Weltausstellung in Paris eine Papier- 
maschine für 2300 mm beschnittene Arbeits- 
breite ausgestellt, welche nach der Fassung 
Füllnerscher Patente einen sogenannten 
Kreisseilantrieb erhalten hat. Bei dieser Aus- 
stellungsmaschine wurden zwei solcher Kreis- 
seile angewandt und die Hauptseilscheibe 
ungefähr in die Mitte der Papiermaschine 
gelegt. Der außerordentliche Vorteil eines 
solchen Seilantriebes sollte der sein, daß jeder 
einzelne Antrieb der Papiermaschine seine 
Kraft von einer Hauptkraftquelle aus emp— 
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fängt, und daß infolgedessen irgendwelche 
Beanspruchungen, die irgendeiner der Appa- 
rate der Papiermaschine erfährt, stets immer 
auf die Hauptkraftwelle übertragen werden 
und nicht andere Teile der Papiermaschine 
beeinflussen sollen. Der Hauptvorteil aber 
dieses Antriebes lag in dem verhältnismäßig 
geringen Raumbedarf. Eingeführt scheinen 
sich aber derartige Antriebe nicht zu haben; 
denn über weitere und zahlreichere Ausfüh- 
rungen ist nichts bekannt geworden. 

Für den Antrieb einer Papiermaschine von 
2100 mm Arbeitsbreite, ausgestellt von der 
Firma H. Füllner in Warmbrunn auf der 
Internationalen Industrie- und Gewerbeaus- 
stellung Turin 1911, wurde ein neuer paten- 
tierter Antrieb verwendet, welcher darin 
bestand, daß nur eine konische Scheibe von 
kleinem Durchmesser verwendet wurde. Von 
dieser konischen Scheibe aus wurde auf eine 
zylindrische Riemenscheibe, die mit den ein- 
zelnen Teilen der Papiermaschine direkt 
gekuppelt war, getrieben. Um die Bestre- 
bungen der Riemen nach dem großen Durch- 
messer der konischen Scheiben hin laufen zu 
wollen, zu vermeiden, wurden zylindrische 
Spannrollen angeordnet, deren Schräge dem 
Konus der Scheiben entsprechend eingestellt 
werden konnte. Durch diesen Antrieb sollte 
der große Vorteil erreicht werden, auf der 
Vorgelegewelle kleine Scheiben und dadurch 
große Umdrehungszahl erreichen zu können. 
‚Aber auch bei dieser Art der Antriebe ist 
ein dauernder Erfolg nicht zu verzeichnen 
gewesen und von weiteren derartigen Aus- 
führungen hat man nichts mehr gehört. 

In der Festnummer des Wochenblattes für 
Papierfabrikation zu den Papiermachertagen 
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in Leipzig im Juni 1914 hat die Maschinen- 
fabrik Aktiengesellschaft vorm. Wagner & Co., 
Cöthen, ihren „Wagner-Reformantrieb“ D.R. 
P. Nr. 269 245 beschrieben. Die Hauptvor- 
teile desselben sollten sein: Kraftersparnis 
durch Fortfall aller Zwischenübersetzungen, 
wesentliche Vereinfachung der ganzen Trieb- 
werkseite und dadurch erleichterte Bedie- 
nung derselben. Der Fortfall aller Zahnrad- 
übersetzungen namentlich an den Pressen 
wurde in vielen Fällen in Aussicht gestellt, 
und selbst bei den längsten und breitesten 
Papiermaschinen sollte der Antrieb auf einem 
Platz von maximal 2 m Breite bequem unter- 
gebracht werden können. Aber auch in 
diesem Fall scheint es sich nur um eine 
beschränkte Zahl der Ausführungen gehandelt 
zu haben und von einer in weiten Kreisen 
sich bemerkbar machenden Verbreitung sol- 
cher Reformantriebe kann wohl nicht ge- 
sprochen werden. 

Aus diesen Ausführungen dürfte wohl zu 
ersehen sein, daß man zu jeder Zeit immer 
wieder der Antriebsfrage von Papiermaschi- 
nen das größte Interesse entgegengebracht 
hat, und daß viele Versuche unternommen 
worden sind, die Antriebe des variablen 
Teiles von Papiermaschinen nach Möglichkeit 
zu vereinfachen. Es darf aber angezweifelt 
werden, ob sich an der heutigen Form der 
Papiermaschine und ihrer Antriebe noch viel 
verbessern lassen wird; sollte das der Fall 
sein, so dürften derartige Neuerungen wohl 
nur auf elektrotechnischen Gebieten eintreten 
können, die vielleicht später einmal mit fabri- 
kationstechnisch überraschenden Konstruk- 
tionen zu der „Elektro- Papiermaschine“ der 
Zukunft führen werden. 


Darmstadt. 


Von Professor Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 
Die Wirtschaftlichkeit der Elektrolyse zur Herstel- 


e. h. Will: Schacht, Weimar. 


lung von Bleichmitteln für die Papier- und Zellstoffindustrie. 
Ouellung und Schleimbildung im Holländer. 
Das Wasser zur Papiererzeugung. 
Klemm, Gautzsch-Leipzig. Einfluß der Bleiche auf die Faserfestigkeit. 
Dr. BrunoPossanner vonEhrenthal, Cöthen. Zerstörung von Papier durch Tinte. 
Von Professor W. Herzberg, Dahlem. l 


Format 23x30 cm, Ganzlcinenband, Preis RM. 2,50. 


Waldhof. 
Schwalbe, Eberswalde. 


Festschrift des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten zum 50jährigen Jubiläum des Vereins. 


Die Festschrift enthält u. a. folgende beachtenswerte techn. Abhandlungen: 


Die deutsche Papicıfabrikation und ihre Entwicklung in mechanisch-technischer 
Hinsicht während der letzten 50 Jahre. 
Die chemischen Arbeiten der Papierfabrikation während der letzten 50 Jahre. 


Von Geh. Baurat Professor Friedr. Müller, 
Strohzelistoff. Von Dr.-Ing. 


Von Dr. Hans Clemm, 
Von Professor Dr. Carl G. 
Von Professor Dr. Paul 
Von Professor 
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Geschäflsberichle. l 


Vereinigte Bautzner Papierfabriken. 1926. 

Fast während des ganzen abgelaufenen Geschäfts- 
jahres war der Markt für die in unseren Werken 
erzeugten Papiersorten wenig günstig. Die allgemein 
schwierigen Wirtschaftsverhältnisse hemmten bei 
vielen Großverbrauchern die Unternehmungslust und 
drückten bei dem Ueberangebot die Preise. Erst im 
Herbst trat eine Steigerung des Absatzes ein, die 
auch zurzeit noch anhält. Die stille Geschäftszeit 
haben wir insbesondere dazu benutzt, unser Werk 
Doberschau für die Erzeugung neuer Spezialsorten 
weiter auszubauen. 

Nach Vornahme reichlicher Abschreibungen ergibt 
sich für das Geschäftsjahr 1926 ein Ueberschuß von 
R.-M. 11996. Wir beantragen im Einverständnis mit 
dem Aufsichtsrate, diesen Betrag auf neue Rechnung 
vorzutragen. l 


Die Varziner Papierfabrik in Hammermühle be- 
antragt 8% (i. V. 5%) Dividende. 


Holzstoffl- und Holzpappentabrik Limmrltz-Steina 
in Steina-Saalbach l. Sa. Der Aufsichtsrat hat be- 
schlossen, einer auf den 12. April 1927 einzuberufen- 
den außerordentlichen Generalversammlung die Er- 
höhung des Stammaktienkapitals um «AM 272000 auf 
AM 1,2 Mill. zwecks Verstärkung der Betriebsmittel 
vorzuschlagen. Die neuen Aktien sollen von der 
Adca übernommen werden, die ihrerseits verpflichtet 
sein wird, den alten Stammaktionären ein Bezugs- 
recht im Verhältnis 4: 1 zu einem noch festzusetzen- 
den Kurse einzuräumen. In der gleichen Generalver- 
sammlung soll die Aenderung der Firma in Papier- 
fabrik Limmritz-Steina A.-G. beschlossen werden. 


Die in Nr. 9 angekündigte Sanierung der Chem- 
nitzer Papierfabrik zu Elnsledel bei Chemnitz erfolgt 
so, daß das R.-M. 1,35 Mill. betragende Kapital 5:1 
zusammengelegt und durch Ausgabe von Vorzugs- 
aktien wieder auf die alte Höhe gebracht wird. Die 
neuen Aktien haben eine 8proz. Vordividende; nach 
ihnen erhalten in Zukunft die Stammaktien 5%, wäh- 
rend ein Restgewinn gleichmäßig unter alle Aktionäre 
aufgeteilt wird. Die alten Aktionäre können ihre 
Stücke gegen 80% Zuzahlung in Vorzugsaktien um- 
wandeln lassen. 


Die Gesellschaft für Holzstofibereitung in Basel 
verteilt aus Fr. 1,13 Mill. (836 000) Reingewinn auf 
das Prioritätsaktienkapital 16% (12%) und auf die 
Stammaktien 15% (8%) Dividende. 


N.V. Vereenigte Koninkiyke Papiertabrieken der Firma 
| van Gelder Zonen te Amsterdam. 
Auszug aus dem Jahresbericht für 1926. 

Obwohl die Papierpreise in der zweiten Hälfte 
des vergangenen Jahres etwas niedriger waren, ist 
der Reingewinn etwas höher als in 1925. was wir 
hauptsächlich technischen Verbesserungen verdanken. 
welche eine erhebliche Produktionserhöhung mit sich 
brachten. 

Wie in 1925 wird eine Dividende von 15% für 
die Aktien und 7,8% für die Vorzugsaktien vorge- 
schlagen. 

Wir haben viele neue Apparate und Maschinen 
gekauft zur Verbesserung und Vergrößerung unserer 
Produktion. Im letzten Viertel des vergangenen 
Jahres entschlossen wir uns zum Kauf von zwei 
neuen Papiermaschinen: eine wird von einer schwe— 
dischen Fabrik geliefert für die Fabrikation von 


Kraftpapier in unserer Fabrik zu Wormerveer, die 
andere dient in Renkum zur Ersetzung von zwei 
Veralteten Maschinen. 

Die Reserve wird um 91241 Glid. (5% Zinsen) 
und 292581 Gld. erhöht und beträgt nunmehr 
2208659 Gid. Der Bruttogewinn beträgt 4 306 189 
(3 968 479) Gld., die Abschreibungen auf Gebäude, 
Schiffe, Wohnhäuser, Maschinen und Grundbesitz 
1 332 636 (1 054 306) Gld., für Dividendensteuern wer- 
den 210 303 (174 303) Gld. reserviert. Die Bilanz 
enthält folgende Posten: Aktiva: Maschinen, Ge- 
bäude, Grundbesitz, Schiffe, Wohnhäuser 8 948 560 
(8 002 000) Głd., Kasse 113 327 (35 923) Gid., Efiekten 
155 157 (120 188) Glid., Vorräte und Rohstoffe 
8 948 560 (7689874) Gid., Debitoren 5617 377 
(5785145) Gld. Passiva: Gewöhnliche Aktien 
10 500 000 Gld., Vorzugsaktien 4 500 000 Glid., Kredi- 
toren 3112548 (2187353) Gld., Dividendensaldo 
57 245 (23 634) Gld., Reserve 1 916 077 (1 536 246) Gid., 
Reingewinn 2 925 818 (2 885 897) Gld. 


Generalver sammlungen. 
Holzstofl-, Lederpappen- und Papierfabrik zu 
Wasungen an der Werrabahn. Außerordentliche Ge- 
neralversammlung am Donnerstag, den 24. März 1927, 
vormittags 10% Uhr, im Hause des Herrn Syndikus 


Dr. jur. Ernst Rosenthal, Berlin-Wilmersdorf, West- 


tälische Straße 85. Auf der Tagesordnung steht die 

Beschlußfassung über Durchführung der in dem ge- 

schlossenen Zwangsvergleich angegebenen Finanzic- 

rungsmaßnahmen. | 

1. Einziehung von a) 20 000 Stammaktien zu je 40 
R.-M.; b) 1000 Vorzugsaktien zu je 5 R.-M. 

2. Herabsetzung der übrigen 6500 Stammaktien zu je 
40 R.-M. auf je 4 R.-M. unter Zusammenlegung von 
je 10 Aktien zu einer neuen von 40 R.-M. und von 
1000 Stammaktien zu je 20 R.-M. auf je 2 R.-M. 
unter Zusammenlegung von je 10 Aktien zu einer 
neuen von 20 R.-M. 

3. Erhöhung des auf 28 000 R.-M. herabgesetzten 
Grundkapitals um 72 000 R.-M. durch Ausgabe von 
180 Stück nur auf den Inhaber lautenden Aktien 
zu je 400 R.-M. unter Ausschluß des gesetzlichen 
Bezugsrechts der Aktionäre. 


Holzstofi- und Lederpappeniabriken vormals Gebr. 
Fünistück Aktlengesellschait in Zoblitz, Post Lo- 
denau, O.-L., am Dienstag, den 29. März 1927, vor- 
mittags 9 Uhr, im Büro des Herrn Rechtsanwalts und 
Notars Paech in Rothenburg, Lausitz. 


Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel bei Chem- 
nitz, am Sonnabend, den 2. April 1927, mittags 12 Uhr, 
im Sitzungssaale der Allgemeinen Deutschen Credit- 
Anstalt, Filiale Chemnitz in Chemnitz, Poststraße 15. 
Auf der Tagesordnung steht auch die Beschlußfassung 
über Herabsetzung des Grundkapitals durch Zusam- 
menlegung der Aktien und Anteilscheine im Verhält- 
nis von 5 zu 1 zur Deckung des Verlustes sowie zur 
Vornahme von Abschreibungen und Rücklagen, Um- 
wandlung der Aktien, auf die 80 % des Nennbetraxes 
zugezahlt werden, in 8proz. Vorzugsaktien; ferner 
die Beschlußfassung über eine Kapitalerhöhung durch 
Ausgabe neuer Vorzugsaktien. 


Vereinigte Strohstofi-Fabriken in Dresden, am 
Montag, den 4. April 1927, nachmittags 4 Uhr, im 
Sitzungszimmer der Dresdner Bank in Dresden. Auf 
der Tagesordnung steht u. a. die Erhöhung des Grund- 
kapitals um R.-M. 1600 000. 


— . pp — ͥ — 
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Geschäfts- und Personalnachrichien. 


Stettiner Papier- und Pappentabrik vorm. Schröd- 
ter & Rabbow A.-G., Stettin. Das bisherige Vor- 
standsmitglied Herr Direktor Heinz Albrecht 
ist am 1. Januar d. J. aus der Gesellschaft ausge- 
schieden, um in seinen früheren Wirkungeskreis, die 
Feinpapierfabrikation, zurückzukehren. 

Dalbker Zellstofl- und Papierfabrik A.-G., Dalbke 
bei Bielefeld. In ciner Fachzeitung befand sich die 
Mitteilung, daß die Firma, welche seit zwei Jahren 
stilliege, am 1. April wieder in Teilbetrieb komme. 
Auf unsere Anfrage bei der Firma hören wir, daß 
bis heute noch nicht bestimmt ist, wann die Wieder- 
aufnahme des Betriebes erfolgen kann; übrigens liege 
die Fabrik nicht zwei Jahre, sondern ein Jahr still. 


Neue Papierfabrik in der Türkel. Dem türkischen 
Handelsministerium wurde das Projekt zur Errichtung 
einer neuen Papierfabrik in Konia (Kleinasien) cin- 
gereicht. 

Neue Papier- und Kartonfabrik in Brasilien. Der 
Firma EscherWyss& Cie. inRavensburg 
(Württ.) wurde von Dr. Cicero da Silva Prado in 
Sao Paulo (Brasilien) die komplette Einrichtung einer 
Karton- und Papierfabrik bis zu 10000 kg Tages- 
produktion in Auftrag gegeben. Als Rohmaterial dient 
das in Brasilien häufig vorkommende Reisstroh. Die 
Lieferung umfaßt die. Kessel- und Kraftanlage sowie 
sämtliche Fabrikationsmaschinen und ist nach mo- 
dernsten Gesichtspunkten ausgeführt. Die Anlage, 
welche zurzeit in Montage ist, wird im Laufe diescs 
„Jahres dem Betrieb übergeben werden. 


Papierfabrik Baienfurt. Die in dem Artikel über 
die Papierfabrik Baienfurt in Nr. 7, S. 197—198, er- 
wähnten modernen Anlagen für die Stoffbewegung 
sind von der Maschinenfabrik Hartmann 
A.-G., Offenbach a. M., geliefert worden. Es 
handelt sich um Druckluft-Förderanlagen für Koller- 
stoff, Holzstoff und Wurster-Stofi 


Ein neuer mustergültiger Sortier- 
betrieb ist durch den Neu- und Umbau der Firma 
S. Bareinscheck & Co. in Berlin ins Leben geruien 
worden. Schon längst waren die bisherigen Betriebs- 
räume dieser 1890 gegründeten Firma nicht mehr aus- 
reichend. Der neue, mit allen modernen technischen 
Hilfsmitteln ausgestattete Betrieb befindet sich im 
industriereichen Osten Berlins, Hohenlohebrücke, Ecke 
Rudolfstraße, dicht am Hoch- und Stadtbahnhof 
Warschauer Brücke. C. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Patentpapieriabrik Hohenofen in Hohenofen bei 
Neustadt a. Dosse. Ingenieur Franz IIlig in 
Hohenofen ist an Stelle des durch Tod ausgeschie- 
denen Julius Illig zum Geschäftsiührer bestellt. Das 
Stammkapital ist auf R.-M. 425 000 umgestellt worden. 

Felicienhütte Aktlengesellschait. Glasschleiferei, 
Holzstoffabrik, Kartonnagenfabrik und Sägewerk in 
Neuhelde, Post Rückers, Kreis Glatz. Fritz Knüp- 
fer ist als Vorstand ausgeschieden. An seiner Stelle 
ist von Amts wegen der Stadtrat Mihlan zum 
Vorstand bestellt worden. 

Papierfabrik Tannroda, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung in Tannroda. Die Gesamtprokura 
des Kaufmanns Edmund Börner in Jena ist er- 
loschen. Dem Betriebsleiter Emil Moritz in 
Tannroda und den Kaufleuten Hans Leonhardt 
und Otto Stahl in Jena ist Gesamtprokura erteilt. 


Muidentalwerke Aktlengesellschait in Großenhain. 
Prokura ist erteilt dem Kaufmann Georg Hubert 
Türk in Großenhain. Er ist berechtigt, die Gesell- 
schaft nur in Gemeinschaft mit einem Vorstands- 
mitglied oder einem anderen Prokuristen zu vertreten. 

Paul Nitzsche, Holzstoffabrik in Seyde i. Erzgeb. 
In das Handelsgeschäft ist als persönlich haftender 
Gesellschafter der Kaufmann Hans Zeller einge- 
treten. 


Herr Dipl.-Ing. E. Munds, Gröditz b. Riesa, wird 
Ende März im freundschaftlichen Einvernehmen aus 
den Diensten der Firma Kübler & Niethammer aus— 
treten und am 1. April seine neue Tätigkeit bei der 
Schlesischen Cellulose- und Papierfabriken A.-G. als 
Betriebsleiter der Zellstoffabrik Cunnersdorf-Hirsch- 
berg in Schlesien aufnehmen. 


Herr Lucian Jaczko, seit 36 Jahren technischer 

Direktor der Cellulosefabrik Zarnesti S. A. in 
Brasov, Siebenbürgen (Rumänien), Mitglied des Ver- 
waltungsrates dieser Gesellschaft, Ritter des kgl. 
rum. Kronordens usw., ist am 25. Februar 1927 nach 
langem, schwerem Leiden gestorben, (Nachruf siche 
nebenstehend.) 


Aegyptisches Lieferungsausschreiben. 

Die ägyptische Landesvermessung vergibt dem- 
nächst die Lieferung von etwa 3000 Ries Karten- 
druckpapier verschiedener Stärken, darunter auch 
Whatman handgeschöpft Leinenpapier; ferner die 
Lieferung von 4030 Rollen je 350 engl. Fuß „Photo- 
stat Sensitiv-Papier‘‘, 457 mm breit. 

(Siehe auch Nr. 7, S. 200.) 


Tschechische Papierlieferungen nach Rußland. 

Der tschechische Papierexport nach Rußland 
konnte sich bisher wenig entwickeln, da weder eine 
feste Rechtsgrundlage für etwaige den Abschlüssen 
entspringende Streitigkeiten besteht, noch die Wech- 
sel der Sowjethandelsvertretung irgendwo begebbar 
sind. Ueberdies fehlen eine Eisenbahn-(Tarif-)Kon- 
vention sowie Hilfsinstitute für den Handel (Konsular- 
dienst, gegenseitige Teilnahme an Mustermessen, 
Ausstellungen usw.). Wie verlautet, soll nun die 
Handelsmission der U.S.S.R. in Prag der Papier- 
industrie einen Auftrag in der Höhe von 100 Millionen 
Kc erteilt haben. Dies würde einen ganz außer- 
ordentlichen Aufschwung des Papierexportes nach 
Rußland bedeuten, denn die bisherigen Lieferungen 
waren nur geringfügig und überschritten insgesamt 
nicht 10 Millionen im Jahr. C: 


Der auf dem Umschlag angeführte Artikel: 
„Die Kontrolle des Siebverbrauches“ 
von Dr.-Ing. Dittrich 
mußte wegen noch eingegangener dringender Sachen 
wegbleiben. 


Beilagen-Hinweis. 
Zwillingsschleifer. 

Unsere Leser finden in der heutigen Nummer ein 
Flugblatt über Zwillingsschleifer beigefügt, welches 
den zurzeit führenden Typ der Amme-Luther 
Werke Braunschweig der „Miag“ darstellt. 
Es wird für unsere Leser von Interesse sein, zu 
hören, daB aus diesem Werk die größten Sch'eiier 
der Welt hervorgegangen sind. 
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25jährigesund 50jähriges Arbeits- 
jubiläum. Die Firma J. W. Zanders, Bergisch- 
Gladbach, feierte, wie alljährlich, am 9. März, dem 
Geburtstag der durch ihre Wohltätigkeit und Arbei- 
terfürsorge über die Grenzen Bergisch-Gladbachs 
hinaus heute noch bekannten Frau Maria Zanders, 
das Jubiläum der seit 25 Jahren tätigen Arbeiter. Es 
waren diesmal 6 Arbeiter und eine Arbeiterin. Gleich- 
zeitig wurde das 50jährige Dienstjubiläum des Meisters 
M. Rodenberg gefeiert, der am 10. März 1877 
als Maschinenjunge eingetreten war. 

Im Konferenzsaal des Hauptverwaltungsgebäudes 
hatten sich neben den Inhabern der Firma die Direk- 
toren und leitenden Beamten versammelt. Herr Dr. 
J. W. Zanders hielt eine Ansprache, in der er 
nach einem Rückblick auf die Vergangenheit die Not- 
lage und die noch zu überwindenden Hemmnisse der 
Nachkriegswirtschaft kennzeichnete und die Notwen- 
digkeit eines engen Zusammenarbeitens zwischen der 
Geschäftsleitung und den Arbeitern betonte. Wie das 
Vertrauen des deutschen Volkes zu seinen Führern 
die schlimmsten Zeiten überwinden ließ, so müsse 
auch heute das gegenseitige Vertrauen zwischen 
Arbeitgebern und Arbeitnehmern die Not der Zeit 
überwinden helfen. 

Frau Kommerzienrat Zanders überreichte den 
Jubilaren die Ehrengaben und Anerkennungsschreiben. 
Meister Rodenberg erhielt ein Erinnerungsblatt, in 
welchem der Herr Reichspräsident von Hindenburg 
ihn seine herzlichsten Glückwünsche und seine be- 
` sondere Anerkennung für die 50jährigen treuen Dienste 
ausspricht. Im Namen der Jubilare dankte Herr 
Wisdorf, indem er das traditionelle gute Einver- 
nehmen zwischen der Firma und ihren Arbeitern 
hervorhob. 


Jubiläum. Am 7. März beging der Werk- 
meister Friedrich Schoen der Linke-Hofmann-Werke 
Aktiengesellschaft, Abteilung Füllnerwerk, Bad Warm- 
brunn, sein 40jähriges Werkzugehörigkeits-Jubi- 
läum. Vom Herrn Reichspräsidenten ging aus 
diesem Anlaß dem Jubilar ein Glückwunsch- und 
Anerkennungsschreiben zu. Die Handelskammer ehrte 
ihn durch ein Diplom für 40jährige treue Dienstzeit 
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und die Direktion des Werkes überreichte ihm mit 
anerkennenden Worten ein Ehrengeschenk. 


VertreterjubiläumbeiKarliKrause, 
Leipzig. Der Ingenieur Herr Wilhelm Römisch in 
Prag Il, Jecna 30, beging am 15. März das Jubiläum 
seiner 25jährigen Tätigkeit für die Firma Karl Krause, 
Leipzig. Herr Römisch bearbeitete früher ganz 
Oesterreich und ist heute Generalvertreter für das 
Krause-Werk in der Tschechoslowakei. 


Erholungsstätte für Angestellte. 


An der Bergstraße, jenem gesegneten Landstrich 
zwischen Darmstadt und Heidelberg, ist jetzt schon 
der Frühling eingekehrt. Diese vor rauhen Winden 
geschützte Gegend wird deshalb mit Recht die „Deut— 
sche Riviera“ genannt; bereits im. März stehen hier 
die Obstbäume in voller Blüte. In dem nur eine 
Stunde von Heidelberg entfernten Städtchen Auer- 
bach hat der Gewerkschaftsbund für 
Angestellte das Hotel zur „Krone“, in welchem 
einst Joseph Viktor von Scheffel viele seiner frohen 
Lieder dichtete, erworben. Dasselbe ist als Ferien- 
heim für Angestellte und deren Angehörigen vor- 
züglich geeignet. 


Verlängerung des Gesetzes über zollireie Maschinen- 
einiuhr in dle Tschechosiowakei. 


Die Gültigkeit des Gesetzes zwecks Regelung der 
zollfreien Einfuhr von Maschinen, welche dieser Tage 
erloschen ist, wurde auf Wunsch der tschechoslowa- 
kischen Papierindustrie verlängert. Wie bekannt, 
kann auf Grund eines Gesuches der Einfuhrzoll für 
Maschinen (welche nachweisbar das Inland nicht er- 
zeugt), sistiert werden. Die Industrie hat in weitestem 
Umfang von dieser Vergünstigung Gebrauch gemacht, 
und es wurden nicht weniger als 5000 Gesuche ein- 
gereicht, von denen allerdings ein beträchtlicher Teil 
abschlägig beschieden werden mußte. Für die Papier- 
und Holzindustrie ist das Gesetz besonders wichtig, 
und es wurde dadurch die Reorganisation und Mo- 
dernisierung so manchen Betriebes ermöglicht. Wo. 


Die Direktion der Fabrica de Celuloza Zärnesti S. A. gibt tieferschüttert 
Nachricht davon, daß ihr technischer Direktor 


Herr Lucian Jaczko, 


Mitglied des Verwaltungsrates, Ritter des kgl. rum. Kronordens etc.. 
am 25. Februar 1927 vormittags von langem, schwerem Leiden durch den Tod 


erlöst wurde. 


Der Verstorbene hat den technischen Betrieb unserer Fabrik 36 Jahre mit 
großer Umsicht und Hingabe geleitet und sich um unser Unternehmen unver- 
gängliche Verdienste erworben. 

Seine hervorragenden Eigenschaften, sein großes Fachwissen und seine 


rastlose, aufopfernde Tätigkeit lassen uns seinen Tod überaus 


empfinden. 


Wir werden sein Andenken stets in Ehren halten. 


Brasov, den 26. Februar 1927. 


schmerzlich 


[9410 
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In Weißer Hirsch bei Dresden, wo er Erholung finden wollte, starb gestern 
an den Folgen eines Gehirnschlages im 68. Lebensjahre der kaufmännische Leiter un- 
serer Papierfabrik 


Herr Direktor Otto Heinze. 


In unermüdlicher Pflichttreue und in seltener Rührigkeit hat der Entschlafene sein 
reiches Wissen sowie sein umfangreiches und großes Können in den Dienst sei- 
nes Berufes hier gestellt, für den er jederzeit und gern seine ganze Persönlichkeit 
mit vollster Hingabe bis in die jüngsten Wochen einsetzte. 

So hat er 33 Jahre lang ununterbrochen in leitender Stellung seine ganze 
Arbeitskraft unserer Firma gewidmet und ihren Ausbau und ihr Ansehen gefördert. 
In guten und schlechten Zeiten hat er dabei treu und opferbereit zu uns gestanden. 

Seine Hingabe und Treue an unsere Familie und unsere Firma sichern ihm 
für alle Zeiten ein Andenken in hohen Ehren in unseren Herzen. Sein kluger und 
erfahrener Rat wird uns noch oft fehlen und die Lücke, die sein Tod gerissen, 
sich nur schwer schließen. | 


Calbe / Saale, den 8. März 1927. 


Auguste Brückner, geb. von Jacobs 
Richard Brückner. 


Ein arbeits- und erfolgreiches Leben endete gestern durch den unerwarteten 
Tod unseres langjährigen Kollegen, des kaufmännischen Leiters unserer 
Papierfabrik, 


Herrn Direktor Otto Heinze. 


Das Dahinscheiden dieses treubewährten und lieben Mitarbeiters, der uns 
stets ein leuchtendes Vorbild treuester Pflichterfüllung und unermüdlicher Arbeits- 
kraft war und den edle Charaktereigenschaften in seltenem Maße auszeichneten. 
erfüllt uns mit tiefer Trauer. In dem Dahingegangenen, der 33 Jahre rastlos 
mit seinem reichen Wissen unserer Firma diente, verlieren wir einen lieben 
Freund und gerechtdenkenden Vorgesetzten, der sich durch sein offenes, gerades 
Wesen und seine stete Hilfsbereitschaft gegen jedermann unsere besondere 
Wertschätzung erwarb. | 

Ehre seinem Andenken! 


Calbe/Saale, den 8. März 1927. 


Die Beamten der Firma Brückner & Co. 
9417] Papierfabrik und Mühlenwerke. 
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Auslands-Rundschau. 


Hojland. 

Die vor längerer Zeit stillgelegte Karton- 
fabrik Albion in Oude Pekela (Gro- 
ningen) wird wieder in Betrieb genommen; 
sie bietet für 300 Mann Arbeitsgelegenheit, 
wird aber ihren Betrieb in nächster Zeit noch 
weiter ausdehnen. Ipu. 


Schweden. 

Die Vereinigung schwedischer Papier- 
und Zellstoff- Ingenieure hat zum Gedächtnis 
an den schwedischen Ingenieur Ekman, der 
als der Erfinder des Sulfitverfahrens bezeich- 
net wird, eine Stiftung errichtet. Das Kura- 
torium ist ermächtigt worden, Preisaus- 
schreiben über technische Fragen zu ver- 
anstalten und die besten Arbeiten mit einer 
goldenen, das Porträt Ekmans tragenden 
Medaille auszuzeichnen. Kr. 


| Finnland, 

Die Nokia A.-B. plant für dieses Jahr 
eine Vergrößerung ihrer elektrischen Anlage 
dadurch, daß die jetzige Holzschleiferei zu 
einer elektrischen Kraftzentrale ausgebaut 
wird. Drei Wasserturbinen von je 1200 PS 
sollen eingebaut und mit drei Generatoren 
gekuppelt werden. Außer anderen Moderni- 
sierungsarbeiten soll das Leitungsnetz durch 
Errichtung einer Fernkraftleitung von Nokia 
nach Lempäälä und von da nach Toijala ver- 
größert werden. 

Eine neue Holzschleiferei wird im Zusam- 
menhang mit der Papierfabrik gebaut. Zwei 
Füllner-Dauerschleifer von je 750 PS und ein 
Antriebsmotor von 1500 PS sollen neu an- 
geschafft werden. An Stelle einer alten Zei- 
tungspapiermaschine soll eine neue Maschine 
für einseitigglatte Papiere von 125” Arbeits- 
breite von C. Mehler, Aachen, aufgestellt 
werden. 

Papierfabrik und Holzschleiferei sollen im 
Herbst dieses Jahres fertig werden, das Kraft- 
werk noch vor Schluß des Jahres. Ms. 


Rußland. 

Die Papierindustrie der U. d. S.S.R. im Jahre 
1925/26. S. Wilentschik. Bumaschnaja Pro- 
mischlennost Nr. 12/1926. 

Der steigende Papierbedarf des Landes 
erforderte die höchste Anspannung der vor- 
handenen Anlagen. Eine weitere Erhöhung 
der Produktion ist nur bei Kapitalinvestitio- 
nen möglich. Infolge finanzieller Schwierig- 
keiten wurden die für das Jahr bewilligten 
Geldmittel wesentlich gekürzt. Ungeachtet 


dessen wurden mehrere Werksvergrößerun- 


gen und Umbauten vollendet. Im Berichtsjahr 
arbeiteten 87 Unternehmungen mit 111 Pa- 
piermaschinen. Die Unternehmungen be- 
schäftigten 29 900 Arbeiter und 3300 Beamte. 
Es wurden erzeugt: Papier brutto 257 300 
tons, Karton 26300 tons, Zellstoff 68 400 
tons, Holzschliff 68 000 tons, Lumpenhalb- 
masse 12 600 tons. Die Leistung pro Mann 
schwankte ziemlich stark. Dieses erklärt sich 
damit, daß infolge sprunghafter Steigerung . 
der Produktion ungelerntes Arbeiterpersonal 
eingestellt werden mußte. Am Ende der 
Berichtsperiode hatte jedoch die Leistung 
ein Maximum erreicht. Weitere Leistungs- 
erhöhungen können nur Hand in Hand mit 
Maschinenumbauten vonstatten gehen. Bei 
Vergleichung der Löhne mit der Erzeugung 
kommt man zu dem Ergebnis, daß das Ver- 
hältnis demjenigen der Vorkriegszeit gleich 
ist. Es wurden gegenüber im Jahre 1924/25 
50000 tons für 23,3 Millionen Rubel mehr 
erzeugt und 28000 tons für 17,3 Millionen 
Rubel mehr eingeführt. Der gesamte Ver- 
brauch übersteigt denjenigen des Vorjahres 
um etwa 25%. Die in privaten Händen 
(gepachtete) befindliche Industrie erzeugt 
etwa 14000 tons für 3,6 Millionen Rubel. 
Die Produktion war gewinnbringend. Der 
Gewinn betrug 29,5 Millionen Rubel oder 
23% der kommerziellen Selbstkosten und 
etwa 24 % des Anlagekapitals. Sowohl in 
bezug auf Anlagekapital, Umbaufonds als 
auch bare Mittel ist — ungeachtet der lang- 
fristigen Kredite für Umbauten — eine 
wesentliche Besserung festzustellen. Die 
russische Papierindustrie beginnt das neue 
Produktionsjahr unter scheinbar stabilen 
finanziellen Bedingungen. k. 


Die Papiereinfuhr der U.d.$S.S.R. im Jahre 
1925/26. S. Gurowitsch. Bumaschnaja Pro- 
mischlennost Nr. 12/1926. 

Die Menge der im Berichtsjahre einge- 
führten Papiere (135 230 tons) hat diejenige 
von 1913/14 (142 272 tons) ungefähr erreicht. 
Besonders erhöhte sich die Einfuhr von 
Druck- und Schreibpapieren. An der Einfuhr 
sind Finnland, Schweden, Estland, Norwegen 
und Deutschland beteiligt, und zwar werden 
die besseren Sorten hauptsächlich aus den 
beiden letzteren Ländern eingeführt, in An- 
betracht der hohen Qualität der Erzeugnisse 
derselben. Finnlands Anteil an der Einfuhr 
ist zurückgegangen infolge von Differenzen 
zwischen dem Finnischen Syndikat und dem 
Zentrobumtrust. k. 
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Nordamerika. 

Die Zeitungsdruckpapier- 
fabriken der nordamerikanischen Staaten 
erzeugten im Jahre 1926 insgesamt 
3 768 315 tons Zeitungsdruckpapier. Hiervon 
entfielen auf 


Kanada . 1 881 737 tons 
Vereinigte Staaten . 1 686 695 „ 
Neufundland 168 471 „ 
Mexiko 13412 „ 


Die Gesamtproduktion der nordamerika- 
nischen Zeitungsdruckpapierindustrie hat sich 
im Jahre 1926 um 606 511 tons bzw. 19 % 
gegenüber 1925 gesteigert. In den einzelnen 
Ländern stellt sich die Steigerung wie folgt: 


Kanada + 359 520 tons — 24% 
Vereinigte Staaten + 156377 „, = 10% 
Neufundland + 89888 „ — 9% 
Mexiko + Bl „p = 6% 


Der Gesamtverbrauch der Vereinigten 
Staaten an Zeitungsdruckpapier betrug rund 
3500 000 tons ( 14% mehr als im Jahre 
1925) und wurde gedeckt: 1. durch die Ver- 
einigten Staaten selbst mit deren gesamter 
Produktion bis auf 19 000 tons, 2. mit 40 % 
der neufundländischen Produktion, 3. mit 
88 % der kanadischen Produktion und 4. mit 
102000 tons aus europäischen Einfuhren. 
Wenn man von dem Gesamtverbrauch der 
Vereinigten Staaten etwa 100000 tons auf 
Lager genommene Vorräte abzieht, so ergibt 
sich ein Durchschnittsverbrauch von 26,3 kg 
pro Kopf der Bevölkerung (— 12% mehr als 
im Jahre 1925 mit 23,6 kg). 

Nachdem auch im Laufe des Jahres 1926 
eine weitere Anzahl neuer Maschinen in 
Betrieb genommen bzw. mit deren Aufstel- 
lung begonnen worden ist, kann für das Jahr 
1927 mit einer Gesamtproduktion der nord- 
amerikanischen Zeitungsdruckpapierindustrie 
von rund 200 Millionen tons gerechnet 
werden. 

Im Zusammenhang mit diesen Feststel- 
lungen wird von Führern der kanadischen 
Papierindustrie verschiedentlich darauf hin- 
gewiesen, daß die seit einigen Jahren bereits 
befürchtete Ueberproduktion bisher nur da- 
durch vermieden worden sei, daß die Ver- 
einigten Staaten infolge des durch flotten 
Geschäftsgang und stetig zunehmende Re- 
klametätigkeit bedingten hohen Papierbedar- 
fes noch in der Lage waren, die mehr- 
erzeugten Mengen aufzunehmen. Bei einem 
Nachlassen des außerordentlich günstigen 
Geschäftsganges würden die Vereinigten 
Staaten ihre Nachfrage nach Zeitungsdruck- 
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papier kaum weitersteigern können, sondern 
eher vermindern, was unbedingt eine Ein- 
schränkung der Produktion oder Herab- 
setzung der Preise zur Folge haben müßte. 
Aus diesem Grunde ist es auch erklärlich, 
daß sich Kanada in Australien durch den 
Abschluß günstiger Handelsverträge weitere 
Absatzmöglichkeiten für Zeitungsdruckpapier 
zu schaffen sucht, was durch die Steigerung 
der Ausfuhr von 8450 tons im Jahre 1925 auf 
30 660 tons im Jahre 1926 auch schon in ge- 
ringem Umfange gelungen ist. Kr. 


Vereinigte Staaten. 

Die „International Paper Com- 
pany“ hat den Betrieb in einer ihr zuge- 
hörenden größeren Papierfabrik in Frank- 
lin New Hampshire) auf unbestimmte Zeit 
stillgelegt. Die meisten Arbeiter haben bereits 
die kanadische Grenze überschritten, um sich 
Arbeit in der benachbarten Papierfabrik Ga- 
tineau, die gleichfalls dem genannten Unter- 
nehmen angegliedert ist, zu suchen. 

Ip u. 
Japan. | 

Das Wachstum der japanischen Zellstoff- 
industrie steht zunächst noch in keinem Ver- 
hältnis zu den Anforderungen der heimischen 
Papierindustrie. Da die Exportaussichten für 
Japan auch stark zurückgegangen sind, so 
macht sich jetzt eine starke Bewegung für die 
Erhöhung der Einfuhrzölle für Zellstoff gel- 
tend. Die gegenwärtige japanische Produk- 
tion ist etwa viermal so groß als die Einfuhr, 
was einem Werte von 175 000 Yen entspricht. 
Allerdings gelten diese Ziffern nur für das 
laufende Jahr, für welches man eine Einfuhr 
von etwa 45 000 t annimmt, während im 
Jahre 1925 etwa 80 000 t zur Einfuhr kamen. 
Der Grund dieses Rückgangs ist in den 
bereits bestehenden mäßigen Zollsätzen zu 
suchen. Falls die Anträge der heimischen 
Industrie auf Erhöhung des Zollschutzes auf 
0,27 Yen pro 100 Kin zur Durchführung 
gelangen sollten, so ist mit einem weiteren 
rapiden Fall der Einfuhr zu rechnen. Da 
der japanischen Industrie in den großen 
Wäldern der Insel Sachalin gewaltige Mengen 
Holz zur Zellstoffherstellung zur Verfügung 
stehen, dürfte die Regierung wahrscheinlich 
alles unternehmen, was das Aufblühen der 
Zellstoffabrikation fördern kann. Die Papier- 
einfuhr Japans stellte sich in den ersten 
7 Monaten des vergangenen Jahres auf etwa 
12 Millionen Ven, die Zellstoffeinfuhr auf 
etwa 5 Millionen Ven. Z. 


— . — 
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Eine neue Schnellmethode zur Bestimmung 
des Aufschlußgrades von Zellstoflen. Von 
Dipl.-Ing. Carl B. Björkman. Pappers- 
och Trävarutidskrift för Finland, Nr. 2 vom 
31. 1. 1927. 

Die Methode beruht auf der Bleichbarkeit 
von. Zellstoff mit Kaliumpermanganat und 
auf der Möglichkeit, das nicht verbrauchte 
Kaliumpermanganat nach folgender Reaktions- 
gleichung zurückzutitrieren: 2 KMnO, + 10 
FeSO. + 8 H:SO, = K:SO, + 2 MnSO, + 
5 Fe- (SO.) + 8 H:O. 

Zur Bestimmung werden folgende Lösun- 
gen gebraucht: "/s KMnO,, n/ı HSO, und 
n/so Ferrosulfatlösung. Hergestellt wird die 
letztere Lösung durch Auflösung von etwa 
8 g Ferroammoniumsulfat in etwa 500 ccm 
Wasser unter Zugabe von 50 ccm konzen- 
trierter Schwefelsäure, Auffüllen auf 1000 ccm 
und Titerstellung gegen m/s Kaliumperman- 
ganat. | 

Zur Bleichung werden 2 g fein geriebener 
trockener Zellstoff angewandt, die mit 5 ccm 
Wasser befeuchtet werden, oder 5 g feuchter 
Stoff, der mit der Hand auf etwa 60% Wasser- 
gehalt ausgepreßt ist. Der Zellstoff wird 
eingegeben in ein Becherglas von etwa 
600 ccm Inhalt, in dem sich 150 ccm n/zo 
Kaliumpermanganatlösung und 5 ccm / 
HSO, befinden, die auf 25°C angewärmt 
sind. Bei der Zugabe des Zellstoffs wird eine 
Stoppuhr in Gang gesetzt und nach genau 
30 Sekunden wird aus einem bereitstehenden 
zweiten Becherglas 100 cmm Ferrosuliat- 
lösung zugegossen, das momentan alles 
KMnO,, das noch nicht mit der Cellulose 


reagiert hat, beseitigt. Das Glas, in dem sich 
die Ferrosulfatlösung befand, wird mit 40 ccm ! 
Wasser nachgespült (bei Anwendung von 


feuchtem Zellstoff mit 42 ccm) und dieses 
Spülwasser auch zum Bleichgefäß hinzu- 
gegossen. Dann wird nach 10 Sekunden der 
seit Beginn des Versuches in Bewegung be- 
findliche Rührer stillgesetzt. 
Im Bleichgefäß befinden sich nun ins- 
gesamt 300 ccm Flüssigkeit: 
150 ccm / KMnO. Lösung, 
5 „ 1/1 HzS0O. Lösung, 
5 bzw. (3) „ H:O, eingeführt mit der Zell- 
stoffprobe, 
100 „ n/so FeSO,-Lösung, 
40 (42) „ Spülwasser 
300 cem. l 
Aus dieser Lösung werden nun 100 ccm 
mit einer Pipette abgesaugt, die man gegen 


das Mitreißen von Faser durch einen vor die 
Mündung gehaltenen Goochtiegel schützt, 
und in denselben wird die nichtverbrauchte 
Menge FeFO, mit / Kaliumpermanganat 
zurücktitriert. Da kleine Faserteilchen sich 
nicht ganz ausschließen lassen, soll die Titra- 
tion möglichst schnell vor sich gehen und 
beim ersten Auftreten einer Rötung abge- 
brochen werden. Die Berechnung der von 


2 g Zellstoff in 30 Sekunden verbrauchten 
Menge Kaliumpermanganat erfolgt nach der 
Gleichung: 

Verbrauch — 150 — (100 — 3x a), 
worin a die zum Zurücktitrieren verbrauchten 
cem KMnO, bedeutet. 

Die Ergebnisse dieser Methode lassen 
sich mit anderen Worten für den Aufschluß- 
grad sehr gut in Beziehung setzen. Die 
Methode hat den Vorzug, nur etwa 2 bis 
3 Minuten für jede Bestimmung in Anspruch 
zu nehmen und nicht von dem subjektiven 
Farbsinn des Ausführenden abhängig zu sein. 

Die Ausmaße der benutzten Apparatur 
sind in der Zeichnung angegeben. Ms. 


— . . —— nn u 
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Aus Industrie und Praxis. 


Kesselspeisewasserreinigung. 


Die Kesselspeisewasserreinigung für große 
Kesselbetriebe ist schon öfter eingehend 
behandelt worden. Es sei mir gestattet, dieser 
Frage als Kleinkesselbesitzer einige Zeit zu 
widmen. Daß Kesselspeisewasser in jedem 
Falle aufbereitet werden muß, steht ganz 
außer Zweifel. Ob aber zur Reinigung von 
Speisewasser für nur einen oder zwei Kessel 
— Verhältnisse, die sehr häufig anzutreffen 
sind — ein Kalk-Sodareiniger oder ein Per- 
mutit-Filter oder gar eine Verdampferanlage 
in Frage kommt, ist sehr fraglich. Ganz 
abgesehen davon, daß die Beschaffung der- 
artiger Apparate immerhin eine größere 
Kapitalfestlegung bedeutet, die sich Werke 
mit genannten Verhältnissen kaum heute 
leisten können, stellt die nicht einfache 
Wartung eines Kalk-Sodareinigers oder gar 
eines Verdampfers sehr hohe Anforderungen, 
die von diesen Werken aus Mangel an ge- 
eignetem Personal nicht erfüllt werden 
können. Für solche Verhältnisse geeignete 
selbsttätig arbeitende Apparate zu bauen, 
war von jeher das Bemühen der Industrie. 
Die Kenntnis des Chemismus der Wasser- 
reinigung setze ich im folgenden voraus. 

Es ist eine bekannte Tatsache, daß Kal- 
ziumbikarbonat praktisch vollkommen nach 
längerer Erwärmung eines Wassers bei 100° C 
als Kalziumkarbonat und Magnesiumbikarbo- 
nat als Magnesiumkarbonat ausfällt. Letzteres 
wird nicht restlos ausgeschieden, da Magne- 
siumkarbonat infolge seiner größeren Lö- 
sungsfähigkeit teilweise noch über 100° C 
in Lösung bleibt. Durch die Erwärmung eines 
Wassers bei 100° C wird daher der Härte- 
grad geringer, es verliert dabei seine vor- 
übergehende oder temporäre Härte. Die 
bleibende Härte wird hauptsächlich durch 
schwefelsaure Salze gebildet, abgesehen von 
dem Magnesiumkarbonatrest, den salpeter- 
sauren Salzen und den Chloriden, die wegen 
ihrer seltenen oder geringen Anwesenheit 
im Wasser oder ihrer hohen Lösungsfähig- 
keit wegen weiter nicht betrachtet werden 
sollen. Unter den schwefelsauren Salzen 
spielt der schwefelsaure Kalk oder Gips die 
maßgebende Rolle, während schwefelsaures 
Magnesium als leichtlösliches Salz im Kessel 
erst bei 1500facher Konzentration ausfällt. 
Nach Landolt-Börnstein nimmt die Lösungs- 
fähigkeit von Gips mit steigender Temperatur 


ab, so daß bei einer Temperatur von etwa 
1500 C der weitaus größere Teil des im 
Wasser gelösten Gipses sich als harter Stein 
abscheidet. Demnach muß also einem Was- 
ser bei seiner Erwärmung auf 150° der größte 
Teil seiner Härte genommen werden. Wei- 
terhin ist aus der Praxis der Wasserreinigung 
bekannt, daß die bei der Erwärmung eines 
Wassers sich bildenden Niederschläge die 
Fähigkeit besitzen, auch andere im Wasser 
gelöste Stoffe durch Absorption mitzureißen 
und niederzuschlagen, so daß außer den 
bereits durch die Erwärmung ausfallenden 
Kesselsteinbildnern dem Wasser hierdurch 
noch weitere Härtegrade entzogen werden. 

Diese theoretische Ueberlegung wurde 
zuerst von Hülsmeyer in seinem „Vapor“ 
praktisch ausgewertet. Dieser Apparat besteht 
aus tellerförmig übereinander angeordneten 
Schalen, die im Dampfraum eines Kessels 
aufgehängt und mit der Speiseleitung ver- 
bunden werden. Das in den Kessel gepumpte 
Speisewasser fällt von der obersten Schale 
kaskadenförmig in den Wasserraum des 
Kessels, erwärmt sich dabei auf die dem 
Dampfdruck entsprechende Temperatur — 
zumeist 170—180° C — und scheidet dabei 
auf den Schalen seinen Kesselstein ab. 
Etwa über den Schalenrand fallender 
Schlamm oder abbröckelnder Kesselstein 
wird durch einen Schlammfänger vor den 
Ausblasestutzen des Kessels befördert. Mehr- 
fache Untersuchungen des sich auf dem 
Apparat in Krusten absetzenden Kesselsteins 
ergaben, daß nicht nur Karbonate und Sul- 
fate sich in großen Mengen abgeschieden 
hatten, sondern daß auch andere Stoffe, wie 
z. B. Kieselerde, Eisen, Ton, Oel, salpeter- 
saure Salze und Chloride, von dem sich 
gebildeten Kesselstein abgefiltert bzw. von 
den Niederschlägen mitgerissen worden 
waren, während die Steinbildung im Kessel 
ganz wesentlich zurückgegangen war. Nach- 
teilig bei diesem Apparat ist neben der 
größeren Dämpffeuchtigkeit seine immerhin 
umständliche Reinigung; sobald die Schalen 
sich mit Kesselstein vollgesetzt haben, muß 
der Kessel stillgelegt werden, um den Appa- 
rat zu reinigen. Außerdem kann bei seiner 
Anordnung im Kessel leicht ein bereits 
abgesetzter Kesselstein bei unruhigem Kochen 
von dem Apparat in das Kesselwasser weg- 
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gespült werden und sich an der Kesselwan- 
dung als Stein ablagern. Dadurch wird die 
Wirkung des Apparates zum Teil illusorisch 
gemacht. 

Um diese Nachteile auszuschalten, ver- 
suchten Wagner und Nolden den gleichen 
Reinigungseffekt zu erzielen durch hohe Er- 
hitzung des Wassers bei 100° C unter atmo- 
sphärischem Druck außerhalb des Kessels. 
Nach angestellten Versuchen enthielt das 
Wasser vor (I) dem Apparat und nach dem 
Durchgang (II) folgende Mengen in Milli- 
grammen im Liter gelöst: 


Kohlensaures Kalzium und Mag- 1 II 

nesium 8 114 18 
Schwefelsaures Kalzium . . 64 16 
Kieselerde, Chloride uw. 4 2 


Für eine Reinigung unter atmosphärischem 
Druck lediglich durch Erwärmung bei 100° C 
ein recht gutes Ergebnis! Beachtenswert ist 
wieder das Mitreißen beträchtlicher Mengen 
Gips. Trotzdem hat diese Reinigungsappa- 
ratur keine Verbreitung gefunden, da inzwi- 
schen mit höheren Temperaturen arbeitende 
Apparate mit besseren Resultaten auf den 
Markt gebracht wurden. 

Diese Apparate sind folgendermaßen ge- 
baut: Man denke sich den Hülsmeyerschen 
Tellerapparat aus dem Kessel heraus in einen 
besonderen kleinen, oberhalb des Kessels 
liegenden Druckbehälter eingebaut, der mit 
dem Dampfraum des Kessels durch zwei 
Stutzen verbunden ist, so daß der Kessel- 
dampf durch den ersten Stutzen in den 
Druckbehälter hinein und das Speisewasser 
aus dem Druckbehälter heraus durch den 
zweiten Stutzen in den Wasserraum des 
Kessels gelangen kann. Das Speisewasser 
wird in diesem Druckbehälter, der natur- 
gemäß unter Kesseldruck steht und dement- 
sprechend stark gebaut sein muß, durch 
Kesseldampf erwärmt und enthärtet analog 
dem „Vapor“. Der sich bildende Schlamm 
wird durch einen am Druckbehälter befind- 
lichen Ausblasestutzen ins Freie befördert, 
dieweil der harte Kesselstein sich auf den 


Russisches 


und alles 


andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., 
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Terrassen absetzt. Sobald die Schalen mit 
Kesselstein angefüllt sind, werden die Ver- 
bindungsstutzen zum Kessel geschlossen und 
die mit Kesselstein beladenen Schalen nach 
Oeffnen des Behälters gegen neue Schalen 
ausgewechselt; eine Arbeit, die kein Stillegen 
des Kessels erfordert, da sie zwischen zwei 
Speisungen vorgenommen werden kann. 

Einen Schritt weiter bedeutet die Durch- 
führung der Enthärtung in zwei Stufen ent- 
sprechend der bereits geschilderten Tatsache, 
daß die Karbonate zu ihrer Ausfällung nur 
einer Erwärmung auf atmosphärische Koch- 
temperatur bedürfen, während die Löslichkeit 
der Sulfate erst bei höheren Temperaturen 
das Minimum erreicht, welches ihre Aus- 
scheidung bewirkt. Dementsprechend arbeitet 
die erste oder Niederdruckstufe unter Atmo- 
sphärendruck, wobei gewöhnlich Abdampf 
Verwendung findet. Dieser größere Teil der 
Apparatur kann leicht ausgeführt und be- 
quem zugänglich, z. B. auf der Kesselhaus- 
sohle, angeordnet werden. Nur die zweite 
Stufe, die die Resthärte abscheidet, arbeitet 
unter Kesseldruck und muß dementsprechend 
dimensioniert sein. Diese Stufe muß aller- 
dings oberhalb des Kessels angeordnet wer- 
den, damit von ihr aus das Wasser durch 
eigenes Gefälle dem Kessel zuläuft. Vorteile 
gegenüber den in einer Stufe arbeitenden 
Apparaten sind: 

1. Einfachere Bedienung und Reinigungs- 
möglichkeit, da der größere Teil der 
Apparatur, die Niederdruckstufe, auf der 
Kesselhaussohle angeordnet werden kann. 

2. Größere Wärmeersparnisse, da nur die 
Hochdruckstufe mit Kesseldampf arbeitet. 

3. Geringere Wärmeverluste, da die größere 
Schlamm-Menge aus der Niederdruck- 
stufe, die mit Abdampf beheizt wird, 
ausgeblasen wird. 

Außer den angeführten gibt es noch einige 
andere nach demselben Prinzip arbeitende 
Apparate, die aber nicht die Verbreitung 
oben als Schulbeispiel angeführter Apparate 
gefunden haben. 


Papierholz 


Holz- 
makler, 


Hamburg 27 
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Wenn diese sogenannten thermischen 
Kesselspeisewasseraufbereitungsanlagen auch 
nicht das Kesselspeisewasser bis auf 0° ent- 
härten — ein Resultat, das auch kein Kalk- 
Sodareiniger erreicht und sollte er auch mit 
Schlammrückführung arbeiten —, so weisen 
sie gegenüber den chemischen Reinigern 
doch folgende Vorzüge auf: 


Geringere Anschaffungskosten, 
automatisches Arbeiten, 


keine Salzanreicherung im Kessel wie beim 
chemischen Reiniger, 


geringere Betriebskosten usw. 


Diese Reinigungsapparate, außer dem Zu- 
erst genannten „Vapor“, entsprechen auch 
der heute so sehr betonten Forderung nach 
Reinigung des Kesselspeise wassers außerhalb 
des Kessels. 

Entgegen dieser letzten Forderung haben 
sich einige Reinigungsverfahren durchsetzen 
können, die bewußt darauf hinarbeiten, durch 
Vorrichtungen oder Mittel irgendwelcher Art 
die Kesselsteinbildner im Kessel selbst als 
Schlamm auszufällen und damit eine Stein- 
bildung zu verhüten. Die Anhänger dieser 
Reinigungsmethode erklären: Eine restlose 
Entfernung aller Kesselsteinbildner sowohl 
durch chemische als auch durch thermische 
Reiniger — Verdampfer ausgenommen — ist 
unmöglich; es wird sich immer etwas 
Schlamm im Kessel bilden, was auch weiter 
nicht bedenklich ist. Warum sollen wir uns 
dann teure Enthärtungsapparate beschaffen, 
wenn wir auf billigere Weise eine Steinbil- 
dung unterbinden können? Mögen sich auch 
ein paar Kilogramm Schlamm mehr dabei im 
Kessel bilden! Eine gewisse Berechtigung ist 
dieser Ueberlegung nicht abzusprechen, so- 
fern es sich um Großwasserraumkessel mit 
mäßigen Betriebsdrücken handelt. Die An- 
hänger dieser Richtung nehmen eben von 
zwei Uebeln das kleinere, die Schlammbil- 
dung, in Kauf, wenn sie die Ueberzeugung 
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haben, daß das größere Uebel, die Stein- 
bildung, billig und sicher verhütet wird. 

Da wird z. B. eine Vorrichtung auf den 
Markt gebracht, die nur durch mechanische 
Wirkung eine Steinbildung verhüten will und 
die folgendermaßen arbeitet: Das durch das 
Speiserohr in den Kessel gedrückte Speise- 
wasser betätigt im Kessel einen Misch- 
apparat, der Kesselwasser wie auch Schlamm 
oder gar Oel von der Oberfläche absaugt und 
in ein Reaktionsrohr treibt, wo die Kessel- 
steinbildner infolge Wirbelung sich in san- 
diger Form als Schlamm ausscheiden. Wie- 
weit diese Apparate sich in der Praxis 
bewährt und Verbreitung gefunden haben, 
entzieht sich leider meiner Kenntnis. 

Groß ist die Zahl der Apparate, die 
durch einen der Gipshärte des Wassers ent- 
sprechenden Zusatz von Sodalauge den 
gleichen Endzweck erzielen. Unter diesen 
wiederum entziehen einige zunächst dem 
Speisewasser in besonderen kleinen Behältern, 
ähnlich den thermischen Reinigern, durch 
Erwärmung mittels Kesseldampfes die Karbo- 
nathärte und setzen erst dann dem ent- 
karbonisierten Wasser Sodalauge vor Eintritt 
in den Kessel in bestimmten Mengen zu. 
Ohne Zweifel wird bei Verwendung dieser 
Apparate die Schlammbildung im Kessel 
geringer werden. 

Eine weit größere Verbreitung als diese 
auf Schlamm hin arbeitenden Apparate haben 
die unter den verschiedensten Namen auf 
dem Markt vertriebenen Kesselsteinverhü- 
tungsmittel gefunden. Fast sämtliche dieser 
Mittel machen sich die aus der Wasserreini- 
gungspraxis bekannte Tatsache zunutze, daß 
dem Wasser beigemengte organische Sub- 
stanzen eine Steinbildung verhüten und die 
Kesselsteinbildner als Schlamm ablagern. Zu 
erklären ist dieser Vorgang etwa folgender- 
maßen: Die organischen Substanzen ver- 
hindern rein mechanisch das Zusammenbacken 
der Kristalle, während sie außerdem als 
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Bremer Papier- u. Wellpappen-Fabrik A.-G. Lübbecke i. Westf., d. 26. 2. 27. 


Lübbecke in Westfalen. 
Firma Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, 
Niederschlema i. Sa. 
Ihr Schreiben vom 18. cr. l 


Wir bestätigen Ihnen gern, daß wir mit den beiden Kollergängen für je 250 kg Eintrag, 
welche Sie uns im Dezember 1920 und im März 1926 lieferten, in Bezug auf Ausführung und Leis- 
tung voll und ganz zufrieden sind. 

Die Kollergänge arbeiten ohne jegliche Reparatur und können wir Ihre Maschinen bestens 
empfehlen. 2 Hochachtungsvoll 

gez. Bremer Papier- uud Wellpappen-Fabrik A.-G. 
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Schutzkolloid wirkend die Entstehung der 
kristallinischen Niederschläge stören. Trotz 
der hartnäckigsten Bekämpfung seitens der 
Wissenschaft haben diese Kesselsteinver- 


hütungsmittel es nicht nur verstanden, sich 


zu halten, sondern sogar noch an Boden zu 
gewinnen. Sollte dieser Umstand doch nicht 
darauf hindeuten, daß sie einem Bedürfnis 
entsprechen? Sie haben für sich die alle 
anderen Mittel und Methoden überbietende 
Billigkeit und Einfachheit der Handhabung, 
wobei es sich nicht leugnen läßt, daß sie oft 
gut ihren Zweck erfüllen. Leider haben 
minderwertige, ja oft schädliche Mittel eine 
gewisse allgemeine Abneigung gegen sie 
verursacht und machen die ablehnende Hal- 
tung mancher Ueberwachungsvereine ver- 


ständlich. Allerdings muß noch gesagt 
werden, daß mit derartigen Präparaten 
betriebene Kessel häufiger abgeblasen wer- 
den müssen. 

Zum Schluß sei nochmals betont, daß ich 
im allgemeinen oben beschriebene Reinigungs- 
methoden nur dann empfehlen kann, wenn 
es sich um einen oder höchstens zwei Kessel 
handelt, und daß ich im Prinzip den bekann- 
ten Wasserreinigungssystemen nicht skeptisch 
gegenüberstehe. Welchem der beschriebenen 
Systeme nun der Vorzug zu geben ist, hängt 
ganz von den jeweiligen Wasser- und Be- 
triebsverhältnissen ab und nicht zuletzt von 
der Geldfrage. Unter Umständen ist sogar 
zu einer Kombination zu raten. 

Ing. H. Zurlinden. 


Nahtlose Mannesmannrohre aus nichtrostenden, säure- und hitzebeständigen Stählen. 


Im Anfang des Jahres 1926 ist es den Mannes- 
mannröhren-Werken gelungen, nahtlose Rohre 
aus den Kruppschen V A-Stählen fabrikationsmäßig 
herzustellen. Diese nahtlosen nicht rostenden säure- 
und. hitzebeständigen Rohre haben sich in den ver- 
schiedensten Industriezweigen, zumal auch in der 
chemischen Industrie, schon hervorragend bewährt. 
Die sich stetig steigernde Nachfrage zeigt das all- 
seitige außerordentliche Interesse an diesem neuen 
Röhrenfabrikat. Das ist auch verständlich, wenn 
berücksichtigt wird, daß es in der chemischen Indu- 
strie gewisse Anlagen gibt, die bei Verwendung der 
sonst üblichen Stahl- und Eisenrohre infolge der 
aggressiven Wirkung von zersetzenden Säuren in 
kurzen Zeitabständen neu berohrt werden müssen. 

Aber nicht nur die chemische Industrie hat sich 
die Vorteile der nichtrostenden, säure- und hitze- 
beständigen nahtlosen Mannesmannröhren zunutze 
gemacht, es ist auch eine ganze Reihe anderer Unter- 
nehmungen dazu übergegangen, diese Rohre einzu- 
führen, z. B. der Bergbau zur Ableitung saurer 
Grubenwässer, Salinen und Brunnenverwaltungen zur 


Gummi \'Walzen- ‚Bezüge 


und der Mineralwässer. 
Spinnereien, Webereien, Färbereien sowie Papier- 
und Zellstoffabriken bedienen sich ebenfalls mit 
großem Vorteil der nahtlosen V A-Röhren. Von be- 
sonderer Wichtigkeit ist die Verwendung der naht- 
losen, säurebeständigen und nichtrostenden Röhren 
auch in der Nahrungsmittelindustrie, z.B. in Essig-, 
Fruchtwein- und Zuckerfabriken, in Brauereien und 
verwandten Betrieben. Während in den meisten an- 
geführten Fällen die Stahlmarke V 2A genügt, werden 
in der Essigfabrikation sowie in der Zellstoff- und 
Papierfabrikation Rohre aus der Kruppschen Stahl- 
marke V 4 A bevorzugt. 


Einen großen Absatz finden die nahtlosen V A- 
Rohre auch in der Wärmewirtschaft, und zwar dort, 
wo Hitzen bis zu 1000° C in Frage kommen, , B. 
als Pyrometerschutzrohre, Wärmeaustauscher usw. 
Für besonders hohe Hitzebeständigkeit, und zwar bis 
1300 C werden nahtlose Rohre aus dem Kruppschen 
N C T 3-Material (Nichrotherm) von den Mannes- 
mannröhren-Werken hergestellt. — y — 


Weiterleitung der Sole 


TE 


era 


FREE — ZEN 
SE Er 2 . 


mit Warmluftbetrieb zur wirksamen Entnebelung von Kollergängen, Holländer- 


und Papiermaschinensälen. 


Gewähr für nebelfreie Räume wird übernommen. 


= Beste Referenzen! 


Netzschkauer Maschinenfabrik Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. Sa. 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behaiten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 

Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken“ und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn“. Bezugsquellen aller Art sind in „Güntter-Staib’s Adreßbuch angegeben. 


Frage Nr. 3526. Holzstofigefäße. Welche 
Sorte von Holzstoff ist besser zur Herstellung von 
Holzstofigefäßen geeignet, weißer Fichtenschliff oder 
Kiefernbraunschliff? Das Gefäß soll eine recht feste 
und harte Wand haben. E. 


Elienbeinkarton. 
Antwort auf Frage Nr. 3511 in Nr. 6, S. 176. 
| (Siehe auch Nr, 9, S. 264.) 

VIII. Vor einiger Zeit habe ich einer Fabrik, die 
über den gleichen Uebelstand klagte, eine Feucht- 
einrichtung empiohlen, die in die Maschine eingebaut 
wurde, und die den Karton auf beiden Seiten schwach 
befeuchtet. Der Uebelstand war sofort behoben. 

Alexander Jacobs, Köln, Genterstr. 28. 


Belegschaft einer Zellalosefabrik, 
Antwort auf Frage Nr. 3515 in Nr. 6, S. 176. 
(Siehe auch Nr. 10. S. 301.) 

II. Für eine Tagesproduktion (24 Std.) von 
20000 kg = 20 t gebleichte Zellulose sind folgende 
Leute nötig: 


ineiner indrei 
Schicht Schichten insges. 
zu 8 Std. 48Std. Leute 
l p. Schicht 
Holzputzerei . .... 16 — 16 
Kocherei . . 2.2... — 5 15 
Aufbereitung Ken u — 2 6 
Laugerei . . 2 2.020. — 2 6 
Bleicherei i — 2 6 
Chloranlage 1 — 1 
Zell.-Masch, einschl. Schneid- 
masch., Presse und Ab- 
transport d. fert. Ballen — 9 27 
Kessel. Kraftmaschinen und 
Schmierer . — 5 15 
Transportleute für Holz, 
Schwefel, Brennst., Zell- 
stoff usw. .. 6—12 — 6—12 
Handwerker 8—12 — 8—12 
zus. 106—116 
einschl. 1 Aufseher für die Holzputzerei und 1 Kocher- 


meister für je 1 Schicht. Direktor, Betriebsleiter, 
Werkführer sowie Büropersonal sind nicht mit inbe- 
griffen. Es kommen somit auf 1 Tonne versand- 
fertige, gebleichte Zellulose etwa 5 --6 Mann. K. Z. 


III. Die Anzahl der Leute, die zur Erzeugung 
einer Tonne Zellstoff in 24 Stunden erforderlich ist, 
hängt von der Größe der Fabrik und deren mehr 
oder minder praktischen Einrichtung bzw. von dem 
Plan, nach welchem die Fabrik gebaut und einge- 
richtet wird, ab. H. Post!, Mödling b. Wien. 


Durch Wärme zermürbter Prehfilz. 
Antwort auf Frage Nr. 3516 in Nr. 6, S. 176. 
J. Versuchen Sie es mit einem Gewebe aus Jute, 
Sisal oder Hanf oder mit Asbestfilzen. 
H. Post!, Mödling b. Wien. 


IJ. Die durch das Vorwärmen entstehende 
Feuchtwärme begünstigt die zerstörende Wirkung 
vorhandener Alkali- oder Säurespuren außerordentlich 
und verursacht vorzeitigen Ruin eines jeden Preßfilzes. 


Eine eingebaute Filzwäsche würde bei Benutzung 
reichlicher Frischwassermengen und gutem Aus- 
pressen die schädlichen Einflüsse aufheben und die 
Lebensdauer Ihrer Filze bedeutend verlängern. Auch 
käme, da bei Zellstoff eine Markierung ohne Belang 
ist, die Verwendung eines kurzen Siebes statt des 
Preßfilzes bei nackter oberer Walze in Betracht. Das 
Sieb muß schmäler als die Preßwalzenlänge sein. 
Die Leitwalzen müssen größer im Durchmesser als 
die Filzleitwalzen sein, jede unnütze Krümmung des 
Siebes ist zu vermeiden. Die Reinhaltung geschieht 
zweckmäßig durch ein Dampfspritzrohr. Die Ver- 
wendung eines Siebes an dieser Stelle zur Entwässe- 
rung ist neu und müßte ausprobiert werden. 

Lieber. 
Kragenspäne, 
Antwort auf Frage Nr. 3516a in Nr. 7, S. 207. 

l. Das Auffasern erfolgt am besten in einem 
kleinen, kontinuierlich arbeitenden Holländer, in wel- 
chem der feine, aufgeschlossene Stoff durch einc, aus 
einem enggelochten Blech bestehende Waschscheibe 
geschleudert wird. Die im Holländertrog zurückblei- 
benden groben Teile, in diesem Falle der Schirting— 
überzug, werden von Zeit zu Zeit mittels einer Gabel 
aus diesem herausgeholt und entweder in einem 
Halbzeugholländer zu Stoff ausgemahlen oder aber 
ohne vorheriges Mahlen getrocknet und an eine 
Fabrik, welche Hadern verarbeitet, verkauft. 

H. Postil, Mödling b. Wien. 

H. Zur Verarbeitung von Kragenspänen gehört 
ein Kugelkocher. Das Material wird im Kocher nur 
mit Wasser 4—5 Stunden bei 3—4 at. gekocht. 
Erlaubt es der Platz bei den Kochern, so kann es 
dort durch ein Sieb geworfen werden, wodurch Pa- 
pierstoff und Schirting getrennt werden. Der durch- 
gesiebte Stoff kann dem Ganzzeug zugeteilt werden 
oder wird zwecks Anfertigung von Holzpappe in ein 
Rührwerk gebracht, gut verdünnt und auf der 
Pappenmaschine verarbeitet. Der Schirtingstoff wird 
auf dem Lumpenschneider geschnitten, zu Halbstoff 
gemahlen und gibt dann einen Zusatz für Manila— 
und Tauenpapier. Hildebrand. 

Rostende Format walzen. 
Antwort auf Frage Nr. 3517 in Nr. 7, S. 207. 

I. Neue gußeiserne Formatwalzen dürfen, selbst 
wenn sie nicht brüniert sind, keine Roststreifen oder 
Rostflecke hinterlassen. Wenn Sie unter diesen Uebel- 
ständen zu leiden haben, so ist dies ein Beweis, daß 
die Formatwalzen nicht einwandfrei sind. Die Rost- 
flecke können nur auftreten. wenn das guBeiserne 
Material in der Oberfläche Poren und Vertiefungen 
hat, die einen Rostansatz ermöglichen. Eine einwand- 
freie Formatwalze soll absolut dicht und porenfrei 
sein. Sie überzicht sich dann während des Betriebes 
mit einer gleichmäßigen Oxydschicht, die den Stoff 
nicht angreift. 

Es empfiehlt sich, Ihre Walzen nochmals zu über- 
schleifen und falls dann noch kleine Vertiefungen 
vorhanden sind, bleibt weiter nichts übrig, als die 
Walzen zu .stifteln“. Selbstverständlich ist es besser. 
die Walzen gleich vor Inbetriebnahme zu brünieren. 

Göhring. 
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ll. Der Körper der Formatwalze muß porenfrei 
sein, dann ist es unmöglich, daß beim Arbeiten Rost- 
streifen entstehen. Ich rate Ihnen, die Walze nach 
gründlicher Reinigung mit einem harzölhaltigen Rost- 
schutzmittel zu bestreichen. Bei längerem Stillstand 
habe ich die eiserne Formatwalze immer mit Oel 
emgefettet und dann mit Papier eingeschlagen, stets 
mit gutem Erfolg. (Siehe auch Nr. 37/1925, S. 1131, 
und Nr. 39/1925, S. 1196.) K. O. 


Hl. Rostflecke auf gußeisernen Formatwalzen bei 
Entwässerungsmaschinen treten sehr häufig auf. Um 
diese Flecken zu vermeiden, können Sie die Walzen- 
oberfläche mit einer Lösung von Quecksilbersublimat, 
Kupfervitriol, Eisenchlorid, Salpetersäure und Alkohol 
brünieren. Sie können die Walze ferner mit einem 
Kupfermantel überziehen oder auch eine Walze aus 
Eichenholz herstellen, die genau denselben Zweck 
erfüllt wie eine Eisenwalze, jedoch im Laufe der Jahre 
durch Erneuerung teurer wird. Z. 


IV. Am besten ist es, die eiserne Formatwalze 
mit einem Kupfermante! zu überziehen. Einigen Schutz 
gegen das Rosten bringt das wiederholte Einlegen 
der guBeisernen Walzen in Kalklauge, was zu Zeiten, 
zu welchen die Maschine außer Betrieb ist, erfolgen 


kann, oder das Bestreichen mit einem dicken Brei 


aus frischgelöschtem Kalk und nachheriges Waschen 
mit Petroleum. Dabei überzieht sich die Walze mit 
einer dünnen Oxydschicht und neigt weniger zum 
Rosten. H. Postil, Mödling b. Wien. 


Betonauskleidung von Zellstoffkochern. 
Antwort auf Frage Nr. 3518 in Nr. 8. S. 238. 


J. Es ist praktisch ganz gleichgültig, ob die 
Eisenspäne verrostet oder blank sind. Ich arbeitete 
mit drei Kochern, welche nach dem Kupka-Verfahren 
ausgemauert waren und von denen bei zwei Kochern 
blanke, bei einem Kocher verrostete Eisenspäne zur 
Anwendung kamen. Es zeigte sich auch nach jahre- 
langem Betriebe kein Unterschied. 

Heute wendet man jedoch zur Ausmauerung das 
Torkret-Verfahren an und benützt hochsäurefeste 
Zementmischungen. Diese Methode ist billiger und 
hat sich im Betriebe gut bewährt. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 


ll. Man gibt verrosteten Eisenspänen bei einer 
Kocherausmauerung den Vorzug, weil diese verroste- 
ten Eisenspäne ein Gemisch von Zement und Scha- 
motte sehr fest zusammenhalten, was bei vollkommen 
reien Eisenspänen nicht der Fall ist. 


III. Die Zumischung von 10% Eisendrehspänen 
zum Beton hat man jetzt größtenteils bei Kocheraus- 
stampfung verlassen. Wenn man wirklich einen Teil 
Drehspäne zumischen will, so sind diese möglichst 
entrostet zuzusetzen. Auch ist bei den Drehspänen 
darauf zu achten, daß sie vorher von eventuell vor- 
handenem Oel befreit werden. Die Eisendrehspäne 
werden in kurze Stücke zerstampft. Man hat die 
Eisendrehspäne auch durch kurze Stücke von etwa 
1% —2 mm starkem Draht, ungefähr 50—60 mm lang, 
die winklig abgebogen worden sind, ersegt. Es 
wird dadurch erzielt, daß der Beton gegen Sprünge 
und Risse eine größere Widerstandsfähigkeit be- 
kommt. Wie schon oben erwähnt, erachte ich die 
Zumischung von Eisendrehspänen in den Beton nicht 
für absolut notwendig. Man kann auch eine sehr 
gute Betonausstampfung bekommen, wenn der Beton 
in möglichst trockenem Zustande eingebracht und 
dann so lange gestampft wird, bis er anfängt Wasser 
zu ziehen. A. F 


Einlauf der nassen Pappen 


Der neue 


Flach- 
Band-Trockner 


(Patente auf Ver ahren und Apparate angemeldet.) 
für Pappen u. Papier in Bogen u. Bahnen. 


Erstaunliches Trockenergebnis! 


Das Urteil eines Kunden: 


„Wir waren über das Ergebnis des Versuches, den 
wir mit ca. 2000 kg trocken gedachten Pappen vor- 
genommen haben, erstaunt, wobel wir besonders das 
gute Aussehen und die Geschmeldigkelt der Pappen 
nach dem Trocknen hervorheben möchten. 

Nicht allein dle kurze Trockendauer, — unsere 
80 er Pappendurchliefen den Apparat In ca. 20 Minuten 
— sondern auch die gielchmäößige Trocknung, dle 
eln sofortiges Satinleren und Weiterverarbeltung 
der Pappen gestattete, war überraschend. 

Dabei blieb das Schwinden der Pappen Innerhalb 
der normalen Grenzen. 

Die Pappen verließen den Apparat in einem völlig 
flachen Zustand, ohne Anzeichen von Welligkeit, 
was wir bisher bel keinem der uns bekannten Trocken- 
apparate feststellen konnten, und was wohl als einer 
der Hauptvortelle des Bandtrockners bezeichnet wer- 
den muß.“ 

** 


Innerhalb der letzten 3 Monate 
erhielten wir 


25 Hach-Band-Irockner 


& für Pappen in Auftrag. & 


Verlangen Sie Unterlagen und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, Maschinenbau A.-G. 
Hersfeld H.-N. 
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Marktberichte. 


a 


Lage der französischen Papierindustrie. 


Die Nachrichten aus der französischen Papier- 
industrie lauten noch immer nicht zufriedenstellend, 
im Gegenteil, es scheint als ob noch andere Zweige 
derselben, wie z. B. die Erzeugung von Strohpapier, 
welche unter der Krise bisher weniger gelitten hatten, 
nunmehr ebenfalls in dieselbe hineingerissen würden. 
Es werden verschiedene Betriebseinschränkungen in 
Nord- und Zentralfrankreich gemeldet. Die Hoffnung 
auf eine Wiederbelebung des Geschäfts Ende Januar 
— Anfang Februar hat sich als trügerisch heraus- 
gestellt. Die Preise sind demzufolge schwach und 
manche Fabrikanten, welche dringend Geld brauchen, 
verkaufen zum Gestehungspreis oder selbst unter 
demselben. 

im allgemeinen sind die Papierfabrikanten auf 
die gegenwärtige Regierung und besonders auf den 
Ministerpräsidenten Poincaré nicht gut zu sprechen. 
Sie schieben ihm einen Teil der Schuld an dem 
schlechten Geschäftsgange und der Arbeitslosigkeit 
in der Papierindustrie zu, weil er nichts tut, um die 
Einfuhr deutschen Papiers zu ermäßigten Zollsätzen 
zu verhindern. Von den etwa 180 000 Tonnen Papier, 
welche im Jahre 1926 in Frankreich eingeführt wur- 
den, genossen etwa 150000 diesen ermäßigten Zoll, 
betonen die Fabrikanten, und von diesen 150 800 
Tonnen wurden nur etwa 100000 als Zeitungspapier 
. verwendet. Vorstellungen, Petitionen und Drohun- 


gen helfen bei Poincaré nichts und er hat dieselben 
bisher in kurzer Weise abgefertigt. J. 


Der Papiermarkt in Shanghai. 

Das ganze Jangtsetal braucht Papier, braucht es 
so dringend, daß einige Händler in Hankau Kasse in 
Shanghai dafür bezahlt haben: und das Risiko, es 
den Fluß hinaufzubringen, selbst übernehmen, Aber 
das sind Ausnahmefälle, denn im allgemeinen stockt 
der Absatz sowohl nach dem Norden als stromauf- 
wärts. Die Papierhändlerzunft ersuchte die Papier- 
importeurvereinigung, für die nächsten drei Monate 
kein Zeitungsdruckpapier auf den Markt zu bringen, 
doch wurde der Zunft nur das Versprechen gegeben, 
daß man mit größter ‚Vorsicht operieren: würde, so- 
lange die vorhandenen Vorräte nicht wesentlich. zu- 
rückgegangen sind. Amerikanisches Zeitungspapier 
(31X43 — 37 Pfd.) von den Fabriken an der pazifi- 
schen Küste wurde lebhaft gefragt, doch sind letzthin 
die Oesterreicher und Finnländer mit ihren Preisen 
unter die Amerikaner gegangen. 

In Spezialsorten, wie z. B. Banknotenpapier, wird 
nur von Hand zu Mund gekauft, und man erwartet 
keine Aenderung vor dem Aufhören der Kämpfe im 
Jangtsetal. 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 


Die Tendenz des forstlichen Verkaufsgeschäftes 
blieb unvermindert lebhaft. Was an den Markt kam, 


fand schlankweg Absatz zu Preisen, die teilweise 


noch über den bisherigen Rahmen hinausgingen. 
Neben der Verbraucherschaft trat neuerdings auch der 


Steinmayer-Siebe 


das Sonder-Erzeugnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 
Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Einfach u. doppelt drillierte Metall- 
tücher für Zellulose- Entwässerung. 


Reutlingen «würtemberg 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mitteldeutshland: Lux & Teuber, Dresden-A. 16, Hoibeinstr. 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Anl. 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Slowakei: 


Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmũtzerstr. 13. 
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Die Werke | der 


Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


18142 Patent- Manchon „ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche , Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer 7 Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier 7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Großhandel mehr als bisher als Käufer auf, wo- 
durch sich der Wettbewerb nicht selten verschärite. 
In den badischen Staatsforsten wurden zuletzt 
für rund 3000 Ster 143 %, für weitere rund 3500 Ster 
150—158 %, vorwiegend aber 162 % der Grundpreise 
von 12, 10 und 8 & je Ster 1.—3. Kl. ohne Rinde 
bzw. von 11, 9 und 7 A je Ster ebenso mit Rinde 
ab Wald erzielte Die württembergische 
Staatsforstverwaltung verkaufte zuletzt rund 7300 Ster, 
für die sie hauptsächlich 150—157 % dieser Sätze 
erlöste. Im Bereich der bayerischen Staats- 
forstverwaltung kamen fortlaufend kleinere und 
größere Posten zum Verkauf, für die je nach Ver- 
hältnissen unterschiedliche, aber für den Verkäufer 
stets günstige Preise angelegt wurden: in Oberbayern 
hauptsächlich 125—135 %, auch bis 143% %, in der 
Oberpfalz etwa 133%, in Oberfranken 134—154 % 
und in Schwaben (nur kleine Posten) durchschnittlich 
etwa 160 % der Grundpreise. | 

Auch Verkäufe aus Gemeinde- und Privatforsten 
brachten ähnliche Erlöse, z. B. der Verkauf von 
rund 11000 Ster aus Fürstl. Fürstenberg schen 
Waldungen um durchschnittlich etwa 165% oder 
derjenige der Spitalverwaltung Pfullendorf mit 
rund 400 Ster um 162% usw. Größere Verkäufe 
stehen noch bevor und in forstlichen Kreisen beurteilt 
man die fernere Entwicklung durchaus günstig. 


Vom österreichischen Papierholzmarkt. 


- Reichlich spät hat das Statistische Bundesamt 
jetzt die österreichischen Außenhandelsdaten im 
dritten Vierteljahr 1926 veröffentlicht. Darin ist die 
Feststellung interessant, daß sich die Holzausfuhr 
stark gegen das erste Halbjahr 1926 abgeschwächt 
hat. Insbesondere hat sich diè Rundholzausfuhr auf 
8697 Waggonladungen gegen 11506 Waggon im 
zweiten Vierteljahr und 12365 Waggon im ersten 
‚ Viertejahr 1926 verringert. Auch der Schleifholz- 
export nach Deutschland hat sich recht unbefriedigend 
entwickelt, während die Ausfuhr nach der Schweiz 
und Italien fast vollkommen ins Stocken geraten ist, 
Die folgenden Monate, welche schon im Zeichen der 
freien Ausfuhr standen, haben kaum die erhoffte Be- 
lebung des Exportes gebracht. Der unbefriedigende 
inländische Markt entscheidet weiterhin die Tendenz. 
und der Waldbesitz gehört noch immer zu den 
größten Leidtragenden der Mißkonjunktur. Die fort- 
schreitende Besserung am deutschen Markte, welche 
schon teilweise die tschechoslowakische und polni- 
sche Holzwirtschaft befruchtet, hat sich bisher nur 
unwesentlich auf den Märkten der angrenzenden 
Bundesländer ausgewirkt: am allerwenigsten bisher 
auf die Schleifholzpreise, da die in Betracht kommen- 


— — 


Einlagerung und Abfuh 


von 


Papier u. Pappe aller Art 


übernimmt zu billigsten Preisen 


Conrad Wiedemar, Leipzig-C. I, 
Dauthestraße. 
Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 


Saubere, trockene Räume. Sachgemäße Behandlung. 


S * 


den deutschen Papier- und Zellstoffabriken meist noch 


reichlich eingedeckt sind. 


Bei den letzten bundesforstlichen Versteigerungen 
waren die Preisergebnisse wieder recht unbefriedi- 


‚gend und bewegten sich die für Schleif- und schleif- 


fähige Hölzer angelegten Beträge stark unter den 
Rundholzpreisen. Das Forstamt Piesendorf erzielte 
für 4—6 m lange Fichtenbloche Schill. 31.40 je cbm. 
für Fichtenschleifholz, 2—4 m lang, bloß Schill. 18.70 
je rm franko waggonverladen, während ein benach- 
bartes Forstamt für weiches Brennholz Schill. 16.- - 
je rm hereinbekam. Das Hauptforstamt Innsbruck 
erzielte für schönes Fichtensägholz aus dem Ein- 
schlage 1926, 4—6 m lang, Schill. 30.97 je cbm, für 
Fichtenschleifholz, 14—19 cm stark, 2—4 m lang, 
Schill. 20.05 und für schleiffähiges Holz Schill. 19.20 
je rm franko waggonverladen. Das Holz geht haupt- 
sächlich nach Deutschland. 

Aus zweiter Hand werden zahlreiche kleinere 
Partien Fichtenschleifhölzer angeboten zu Durch- 
schnittspreisen, die sich um Schill. 21—22% je cbm 
waggonverladen bewegen. Gut gefragt wird von 
deutscher Seite nur prompte Ware ausfuhrfrei Salz- 
burg, während die steirischen und Kärntner Produ- 
zenten durch die schon häufig erörterten italienischen 
Zwangsmaßnahmen viel zu leiden haben. Die inländi- . 
schen Fabriken sind schwächer beschäftigt und haben 
auf den ausländischen Absatzgebieten stark zu kämp- 
fen, um ihre Positionen gegen die Konkurrenz zu 
behaupten. Dadurch hat das Geschäft seine Rentabili— 
tät eingebüßt. Um ein teilweises Aequivalent zu 
finden, werden die Schleifholzpreise stark unter Druck 
gehalten und die Papierfabriken sind kaum bereit, 
mehr als Schill. 26—27 je cbm ab Fabrikhof anzu- 
legen. W. O. 


Kasein-Markt. : . 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 

Argentinien. Die Zufuhren in der gegen- 
wärtigen Berichtsperiode waren recht schwach und 
die Marktlage hat sich weiter befestigt, weil Angebote 
seitens der Erzeuger gänzlich fehlen. Dieser Umstand 
hat dazu geführt, daß die Verbraucher bereits Preise 
in der Höhe von £ 68—70 für Lokoware anlegen. 
Mit einem Preisrückgang vor Herbst dieses Jahres 
dürfte kaum mehr zu rechnen sein. 

Frankreich zeigt bei befriedigenden Zu- 
fuhren ebenfalls steigende Tendenz, um so mehr. als 
sich die Nachfrage nach Labkasein gesteigert hat. 
Es werden täglich höher gehende Notierungen ge- 
meldet und Säurekasein ist unter £ 68 kaum mehr 
zu haben. Labkasein ist mit £ 70--75 je nach Farbe 
ziemlich unverändert. 


Casein una 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamborg . 
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Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr, 22. Bestimmungen über die bei der Deutschen 
Reichsbahn zu verwendenden Papiersorten vom 
26. Februar 1927. 


Mit Wirkung vom 1. März 1927 ab gilt für die 
Beschaffenheit und Verwendung von Papier folgendes: 

1. Von den Dienststellen der Reichsbahn werden 
künitig nur noch Papiersorten beschafft und ver- 
wendet, die in dem „Verzeichnis der für Behörden 
bestimmten Papiere“, herausgegeben von der Reichs- 
druckerei, enthalten sind. Dieses Verzeichnis (Muster- 
buch) ist der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft 
Gruppenverwaltung Bayern in München und den 
Reichsbahndirektionen vom Eisenbahn-Zentralamt be- 
reits zugesandt worden. 

Wegen der Abmessungen der Papiere (Din-For- 
mat) wird nochmals auf die Verfügung vom 7. Juli 
1924 — 2. 1618 — verwiesen. 

2. Die am Schlusse des Musterbuches abgedruck- 
ten „Vorschriften für die Lieferung von Papier vom 
10. Januar 1926“ sind, soweit sie Einteilung, Wasser- 
zeichen, Prüfung und Lieferbedingungen behandeln, 
auch im Bereich der Deutschen Reichsbahn-Gesell- 
schaft sinngemäß anzuwenden. Die Bestimmungen 
darüber, inwieweit bei der Papierbeschaffung Prü- 
fungen auf Stoffzusammensetzung, Festigkeit und 
Leimung (Ziff. 3b S. 4 dieser Vorschriften) durch die 
staatlichen Materialprüfungsämter oder sonstige an- 
erkannte Stellen in den Ländern vorzunehmen sind, 
bleibt der Beschaffungsdirektion überlassen. 

3. Die Beschaffungsstellen haben bei der Papier- 
beschaffung darauf zu achten, daB die Lieferungen 
genau dem Musterbuche entsprechen. 

4. Grundsätzlich dürfen keine besseren Papier- 
sorten verwendet werden, als sie für bestimmte 
Schriftstücke im Musterbuche und in den hier am 
Schluß abgedruckten Verwendungsvorschriften vor- 
gesehen sind. 

5. Die Aufnahme der Druckpapiere — Normal- 
klassen 8a, 8b, 8c und 8d — in das Musterbuch wird 
noch veranlaßt werden. 

6. Die zurzeit noch bestehenden besonderen Vor- 
schriften für einzelne Bezirke werden hiermit auf- 
gehoben. Die vorhandenen, von den Bestimmungen 
des Musterbuches abweichenden Papiersorten sind 
aufzubrauchen. 

7. Gegen Mißbrauch sind die Papiere der Normal- 
klassen 1, 2a, 2b, 3, 4a, 4b und 8a — neben dem 
Wasserzeichen des Herstellers — durch ein beson- 
deres Behörden-Wasserzeichen zu sichern, das wie 
bei den Reichsbehörden, der Reichspost und anderen 
Verwaltungen einheitlich „Behördeneigentum“ lautet. 
Abgesehen von besonderen Ausnahmefällen sind 
künftighin Papiere dieser Klassen nur mit einem 
solchen Wasserzeichen zu beschaffen. 

Bei den geringwertigen Papieren der Klassen 6 
und 8 (mit Ausnahme von 8a) ist es jedoch zweck- 
mäßig, von der Anbringung dieses Behörden-Wasser- 
zeichens abzusehen. 

Die Lieferer sind unter Festsetzung einer Ver- 
tragsstrafe bei Zuwiderhandlungen zu verpilichten, 
Papiere mit dem Wasserzeichen „Behördeneigentum‘ 
nicht an Private abzugeben. 

Verwendungsvorschriften. 

Für jeden Verwendungszweck ist die geringste 
Papiersorte zu verwenden, die noch allen berech- 
tigten Ansprüchen genügt. 

Musterblatt 1 (Normalklasse 1): Hadernpapier von 
besonders großer Festigkeit für Schriftstücke von 
unbegrenzter Lebensdauer. 


Musterblatt 2 (Normalklasse 2a): 
besonders wichtige Urkunden. 
Musterblatt 3 (Normalklasse 2b): 

wichtige Urkunden. 

Musterblatt 4 (Normalklasse 3): Papier aus Hadern 
mit höchstens 50 v.H. Zellstoff für lange aufzu- 
bewahrende Schriftstücke, wie Bestallungen u. dgl. 

Musterblatt 5 (Normalklasse 4a): Holzfreies Kanzlei- 
papier für Reinschriften von Berichten und Schrei- 

ben der Zentralbehörden und sonstige Schreiben, 
bei denen auf die Form Wert zu legen ist. 

Musterblatt 6 (Normalklasse 4b): Holzfreies Entwurf- 
papier. 

Musterblatt 7 (Normal 6a, 80 g/qm): Leicht holzhal- 
tiges Entwurfpapier für untergeordnete Zwecke. 
Musterblatt 8 (Normal 6b, 70 g/ m): Holzhaltiges 
Entwurfpapier für Schriftstücke von untergeordne- 
ter Bedeutung (auch als Schreibmaschinenpapier 

verwendbar). 

Musterblatt 9 (Normal 6c, 60 g/ um): Holzhaltiges 
Entwurfpapier für Schriftstücke von untergeordne- 
ter Bedeutung (auch als Schreibinaschinen-, Durch- 
schlag- und Umdruckpapier verwendbar). 

Musterblatt 10 (entsprechend Normalkl. 3, 50 g/qm): 
Schreibmaschinenpapier für wichtige Schriftstücke. 

Musterblatt 11 (entsprechend Normalkl. 4a, 30 g/um): 
Schreibmaschinen-Durchschlagpapier. 

Musterblatt 12: Durchschlagpapier, mit Tinte nicht zu 
beschreiben. 

Musterbiatt 13: Vervielfältigungspapier. 

Musterblatt 14—16 (Normalklasse 5a): Holzfreies Pa- 
pier für Umschläge und Packpapier. 

Musterbiatt 17 und 18 (Normalklasse 5b): Leicht 
holzhaltiges Papier für Umschläge und Packpapier. 

Musterblatt 19—23 (Normalklasse 7a): Starke Akten- 
deckel für häufig gebrauchte Akten. 

Musterblatt 24—28 (Normalklasse 7b): Leichte Akten- 
deckel für weniger gebrauchte Akten. 

Musterblatt 29: Löschpapier in Bogen und Streifen 
für Schreibunterlagen und Löscher. 

Musterblatt 30: Löschpapier besserer Art in Bogen 
und Streifen für Schreibunterlagen und Löscher. 


Hadernpapier für 


Hadernpapier für 


Nr. 23. Ausländische Kauigesuche. 

Unter Bezugnahme auf Nr. 19 unserer Mitteilun- 
gen (siehe Nr. 10 d. BI.) geben wir weitere Kauf- 
gesuche bekannt:“ 

53 444. Papier für alle Zwecke. Fabrikofferten Chios 
(Griechenland). V. E.R. Korr.: E. F. 

53 449. Gegautschter Faltschachtelkarton mit ein- 
seitig weißer Decke für Zigarettenpackungen. 
24X32 inches. Muster beim Auslandverlag. 
Larkana Sind (Indien). E.R. Bankref. Korr.: E. 


53 453. Papier aller Art: Schreib- und Druckpapier 


usw. Fabrikvertretungen für Südbrasilien 
übernimmt Firma in Sao Paulo. Bankref. 
Korr.: P., F. 


53 454. Braunes Pergamin, 8 cm breit, in endlosen 
Rollen, für eine Zigarettenfabrik. Muster beim 
Auslandverlag. Nur $-cif-Fabrikofferten einschl. 
10 % Prov. an deutsche Vertreterfirma in 
Montevideo. Ausk. liegt vor. Kasse gegen 
Dokumente in Montevideo. Korr.: D. 


* Aniragen nach den Chiffreadressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 
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53 455. Papier, Schreibwaren, Strohpappe. Fabrik- 
vertretungen übernimmt Firma in Bombay, 
die vor Geschäftsabschluß Ref. gibt. Korr.: E. 


53 460. Stark geteerte Pack- und Hanfpaplere zum 
Bedecken großer Kisten bei Autotransporten 
usw. Turin (Italien). E.R. Korr.: l. 


53 471. Papier aller Art, namentlich für Druckereien, 
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alle Druckereibedarisartlkel, Schreibwaren. 
Agra (Indien). E. R. Korr.: E. 

53 474. Papler und Pappe. Damaskus (Syrien). V. 
Deutsche und Bankref. Korr.: F. 

53 479. Papierfabriken will auf Malta vertreten Firma 
in Valletta. Deutsche Ref. Korr.: E. 

53 480. Druckpapier für Zeitungen. Gerona (Spanien). 
E.R. Bankref. Korr.: Sp. 


EEE ⏑—⏑ —— 


Gefahr- und Spesenklauseln in der Papierindustrie. 
(Schluß zu Nr. 11. S. 311.) 


IV. Frei Bestimmungsort. 

Diese Klausel ist auch in erster Linie eine 
Spesenklausel, indem sie dem Ver- 
käufer die Verpflichtung, die gesamten Ver- 
sendungskosten bis zum Bestimmungsort zu 
tragen, auflastet. Dagegen ist hier im 
Gegensatz zur Franko-Klausel in aller Regel 
auch die Gefahrübernahmefürden 
Verkäuferin dieser Klausel mit enthalten. 
(RG. Band 106, S. 213.) Man könnte hier 
entgegenhalten, daß ein rechtlicher Unter- 
schied zwischen der Franko-Klausel und der 
Frei-Klausel nicht besteht. Gegenüber einer 
bestehenden Handelsauffassung kann man 
aber mit derartigen logischen Erwägungen 
nicht kommen. Das wirtschaftliche Leben ist 
ein selbständiger Organismus, der sich nicht 
darum kümmert, welche logischen oder juri- 
stischen Grundsätze durch seine Betätigung 
über den Haufen geworfen werden. Am wenig- 
sten kann man dahin kommen, daß man aus 
der Uebernahme der Versendungskosten eine 
Versicherungspflicht des Verkäufers ableitet 
und daraus folgert, daß der Versicherungs- 
pflichtige entsprechend die Transportgefahr 
zu tragen habe. Der Ausgangspunkt ist un- 
zutreffend. Die Klausel „franko Bestimmungs- 
ort“ und „frei Bestimmungsort“ sind genau 
so wenig Klauseln, die über die Versiche- 
rungspflicht des Verkäufers etwas aussagen, 
wie alle bereits genannten Klauseln. Die 
beiden Klauseln verändern unsere Geschäfts- 
bedingungen hinsichtlich der Versendungs- 
kosten; die Klausel „frei Bestimmungsort“ 
auch noch hinsichtlich der Gefahrtragung. 
Das beruht aber einzig und allein auf der weit 
überwiegenden Auffassung der Handelskreise 
überhaupt und kann nur im Einzelfalle durch 
einen Sonderhandelsgebrauch oder durch 
Sonderbestimmungen ausgeschaltet werden. 
So ist kein Zweifel daran, daß die Klausel 
„frei Bestimmungsort“, wenn sie neben un- 
seren Geschäftsbedingungen steht, als bloße 
Spesenklausel ausgelegt werden muß. Noch 
viel mehr würde dies gelten, wenn etwa der 
Zusatz gemacht würde „frei Bestimmungs- 
ort, Erfüllungsort bleibt Fabrik X“. Damit 


ist der Charakter der Klausel „frei Bestim- 
mungsort“ als Spesenklausel in ihrer ganz 
ursprünglichen Form wiederhergestellt. Sind 
derartige Hinweise auf einen anderen Er- 
füllungsort aber nicht ausdrücklich vereinbart, 
so nimmt die Handelswelt und ihr folgend 
die Rechtsprechung jetzt an, daß der Ver- 
käufer die Verbringung der Ware an den 
Bestimmungsort auf seine Kosten und 
Gefahr übernommen hat. Dieser Aus- 
legung muß sich jeder bewußt sein, der die 
Klausel „frei Bestimmungsort“ benutzt. Be- 
tont sei nochmals, daß auch die Klausel „frei 
Bestimmungsort“ und die gleich zu bespre- 
chenden Klauseln, die mit ihr nahe zusam- 
menstehen, eine Versicherungspflicht des 
Käufers nicht auslösen. Genau wie bei der 
Klausel „franko Bestimmungsort“ können 
auch bei der Klausel „frei Bestimmungsort“ 
Zweifel entstehen, wieweit der Verkäufer die 
Versendungskosten übernommen hat und 
deshalb finden wir vielfach genauere Klar- 
stellungen, zum Beispiel „waggonfrei Bahn- 
hof X“, „frei Bahnstation Bestimmungsort“, 
„frei Lager X“. Diese Klauseln sind alle 
nicht anders zu verstehen als die Freiklausel 
an sich, bedingen nur eine mehr oder weniger 
genaue Umschreibung des Zeitpunktes, an 
dem nun wieder der Käufer die Abnahme- 
kosten zu tragen hat. Soweit Bestimmungen 
hierin nicht getroffen werden, ziehen wir den 
8 448 des Bürgerlichen Gesetzbuches an, der 
dem Käufer die Kosten der Abnahme der 
Ware gibt. 


V. Frachtfrei Bestimmungsort. 


Diese Klausel ist eine reine Spesen- 
klausel. Das ergibt sich aus der ausdrück- 
lichen Anziehung des Wortes „Fracht“ neben 
dem Worte „frei“, belastet also den Verkäufer 
nur mit den Versendungskosten, verändert 
aber sonst an dem Erfüllungsort und damit 
auch an der Gefahrtragung nichts. (RG. Band 
106, S. 214.) In unseren Geschäftsbedingun- 
gen heißt es bei der „Frachtfrei-Klausel“, daß 
in solchen Fällen eine unfreie Versendung 
stattfindet, der Käufer die Fracht und die 
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unmittelbar dazu gehörenden Nebenkosten 
zu verauslagen hat mit dem Recht, sie später 
vom Rechnungsbetrage zu kürzen. Das ist 
wieder nur eine Auslegung der „Frachtfrei“- 
Klausel dahin, ob der Verkäufer von vorn- 
herein die Sendung tatsächlich freizumachen 
hat oder ob erst später eine Verrechnung 
über die Versendungskosten stattfindet. Un- 
sere Geschäftsbedingungen haben im letzteren 
Sinne entschieden; andernfalls ist der Ver- 
käufer bei allen Frei-Klauseln grundsätzlich 
zur wirklichen Frankierung verpflichtet. Daß 
auch die Klausel „frachtfrei Bestimmungsort“ 
über die Versicherungspflicht nichts sagt, 
kann keinem Zweifel unterliegen. 


VI. Frei Dampfer. 


Wir erwähnen diese Klausel neben der 
Klausel ‚frei Bestimmungsort“ nur um des- 
willen, weil sie. eine gewisse selbständige 
Bedeutung besitzt. Sie ist nicht nur eine 
Abart der Klausel „frei Bestimmungsort“, 
indem hier die Reise zu Wasser vor sich 
gehen soll, die aber schon vor Erlangung 
des Bestimmungsortes durchschnitten wird. 
Die Ware soll vom Verkäufer auf seine Kosten 
auf den Dampfer geschafft werden, der dann 
weiter auf Kosten des Käufers die Ware bis 
zum Bestimmungsort bringt. Dadurch ergibt 
sich auch eine Teilung der Gefahr- 
tragung. Bis zur Verbringung an Bord 
des Dampfers trägt der Verkäufer die 
Gefahr, von da ab der Käufer. Vielfach 
werden hier besondere Bestimmungen ge- 
troffen, welche den Charakter dieser Klausel 
als reine Spesenklausel wieder herstellen, 
zum Beispiel die Bestimmung, daß Erfül- 
lungsort nach wie vor die Fabrik ist. Dann 
trägt der Käufer die Gefahr schon für den 
Transport bis an Bord des Dampfers. Es 
kommt hier wieder nur auf die grundsätzliche 
Bedingung der Klausel an und Klarstellungen 
sind durchaus zu empfehlen, wenn irgend- 
welche Zweifel an der Tragweite der ge- 
troffenen Vertragsverbindlichkeiten bestehen. 
Mit der Versicherungspflicht des Verkäufers 
hat die Klausel nichts zu tun. 


VII. Frei an Bord (fob). 


In der Regel findet sich die fob-Klausel 
nicht bei Inlandsgeschäften, sondern bei Aus- 
landsgeschäften und bringt für den Verkäufer 
die Verpflichtung mit sich, die Ware bis an 
Bord des Seeschiffes zu bringen und die da- 
durch entstehenden Kosten zu tragen. Lange 
Zeit hatte die Rechtsprechung, namentlich das 
Oberlandesgericht Hamburg, entgegen viel- 
fachen Auffassungen in Handelskreisen streng 
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daran festgehalten, daß die fob-Klausel eine 
reine Spesenklausel sei, daß also weder der 
Erfüllungsort, noch der Uebergang der Ge- 
fahr dadurch berührt werde. Neuerdings hat 
die Rechtsprechung aber infolge des berühm- 
ten Urteils des Reichsgerichts Band 106, 


S. 212ff., eine Schwenkung gemacht, indem 


die fob-Klausel nicht mehr als 
bloße Spesenklausel aufgefaßt wird. 
Man ist davon ausgegangen, daß die Be- 
förderung zum Schiff ein Stück der dem Ver- 
käufer obliegenden vertraglichen Leistung sei, 
daß er also noch solange die Gefahr tragen 
müsse, bis die Ware auf das Schiff verbracht 
sei. Die Entscheidung des Reichsgerichts, 
welche hiernach die fob-Klausel zu- 
gleich als Gefahrenklausel au- 
faßt, ist von der Handelswelt allgemein be- 
grüßt worden und entspricht der inter- 
nationalen Auffassung der fob-Klausel. Ob 
sich nun mit der fob-Klausel auch der Erfül- 
lungsort verschoben hat, kann man nicht so 
ohne weiteres bejahen oder verneinen, es 
hängt das sehr von den einzelnen Umständen 
ab. Jedenfalls muß es nicht der Fall sein; die 
fob-Klausel verträgt sehr wohl einen inlän- 
dischen Erfüllungsort, so daß mindestens je 
nach den Vertragsbedingungen eine ver- 
schiedenartige Gestaltung auch der fob- 
Klausel möglich ist. Daß entsprechend durch 
besonderen Ausschluß der Gefahrtragung für 
den Verkäufer auch die fob-Klausel wieder 
zur reinen Spesenklausel werden kann, ist 
gar nicht zu leugnen. Die neue Auffassung 
des Reichsgerichts ist aber die so weitaus 
herrschende geworden, daß eben nur ander- 
weitige Abmachungen den Verkäufer von der 
Gefahrtragung bis an Bord des Seeschiffes 
befreien. Erwähnt sei noch, daß im Verhält- 
nis des Befrachters zum Verfrachter die 
fob-Klausel bedeutet, daß der Befrachter die 
Güter kostenfrei längsseit des Schiffes zu 
liefern hat, während der Verfrachter die 
Kosten der Einladung in das Schiff zu tragen 
hat. Auch die fob-Klausel sagt nichts von 
einer Versicherungspflicht des Verkäufers, 
wenngleich schon das Reichsgericht in der 
obengenannten Entscheidung mit Recht be- 
tont, daß der Verkäufer bei der Verpflichtung, 
die Ware an das Schiff zu bringen, allein in 
der Lage ist, darüber zu entscheiden, ob eine 
Versicherung überhaupt genommen werden 
soll, während dem Käufer die Vorkommnisse 
bis zum Verbringen der Ware an das Schiff 
gänzlich fernliegen. Tatsächlich werden auch 
meist die fob-Lieferungen vom Verkäufer 
versichert, weil er eben die Gefahr bis an 
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Bord des Schiffes trägt und wegen der 
Eigenart der hier in, Betracht kommenden 
Auslandsgeschäfte zumeist das größte eigene 
Interesse daran hat, gegen Rückschläge ge- 
sichert zu sein. Jedoch betonen wir, daß 
die fob-Klausel als solche ihn zu einer Trans- 
portversicherung nicht nötigt. 


VIII. Cif-Klausel. 

Die cif-Klausel ist, wie schon ihre Auf- 
lösung (cost, insurance, freight) besagt, die 
einzige von uns bisher besprochene Klausel, 
die dem Verkäufer eine Versiche- 
rungspflicht auferlegt. Der Verkäufer 
muß eine Seeversicherung nehmen, und zwar 
in der Art, wie sie handelsüblich genommen 
wird. Zu allermeist lautet die Versicherung 
bei cif-Geschäften „für Rechnung, wen es 
angeht“. Heute ist man sich im Gegensatz 
zu früheren Auffassungen klar, daß die cif- 
Klausel, abgesehen von der Versicherungs- 
pflicht des Verkäufers, keine reine Spesen- 
klausel ist. Bei Abladegeschäften spricht eine 
tatsächliche Vermutung dafür, daß der Ver- 
käufer im Verschiffungshafen zu erfüllen hat, 
und daß das Risiko der Seereise vom Käufer 
getragen werden muß. Oft genug wünschen 
aber die Parteien gerade den Ankunftshafen 


als Erfüllungsort, wenn die cif-Klausel Ver- 


wendung findet. Die cif-Klausel findet sich 
aber vor allem, außer bei den Abladegeschäf- 
ten, auch bei den Geschäften nach Uebersee, 
und ihr hat das Reichsgericht bei Ueber- 
nahme der Versendungspflicht die weiter- 
gehende Bedeutung gegeben, daß der Ver- 
käufer die Verschiffung nach dem über- 
seeischen Bestimmungsort zu übernehmen 
habe und dementsprechend die Gefahr für die 
Seereise tragen müsse. (RG. Band 88, S. 37 


E 
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und S. 74.) Doch darf nicht vergessen wer- 
den, daß das cif-Geschäft als Abladegeschäft 
wenigstens dem Käufer die Gefahr grundsätz- 
lich beläßt, während das cif-Geschäft als 
Ueberseegeschäft mindestens oft genug ver- 
traglich so abgeändert wird, daß der über- 
seeische Bestimmungsplatz als Bestimmungs- 
ort anzusehen ist. Es hindert somit auch hier 
nichts, selbst bei dem cif-Geschäft, die Fabrik 
als Erfüllungsort zu belassen, dem ausländi- 
schen Käufer also die Gefahr zu überbürden. 
Ob das praktisch möglich erscheint, ist etwas 
anderes. 

Für das sogenannte Kostfrachtgeschäft 
(cf oder c & f) gelten die gleichen Grundsätze 
wie beim cif-Geschäft, doch fällt hier selbst- 
verständlich die in der cif-Klausel liegende 
Versicherungspflicht fort. 


Ueberblicken wir die vorstehend von uns 
besprochenen Klauseln, welche in der Papier- 
industrie üblich sind, so kann nicht gesagt 
werden, daß jede einzelne Klausel eine Prä- 
gung erhalten habe, die ein für allemal und 
ohne jeden Zweifel im Handelsverkehr als 
feste Münze ausgegeben werden kann. Es 
bieten sich vielmehr so verschiedenartige Auf- 
fassungen der besprochenen Klauseln, daß 
ihre Anwendung stets mit Vorsicht geschehen 


-sollte und jedenfalls ihre Anpassung an die 


Geschäftsbedingungen des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten nachzuprüfen ist. Die Ver- 
breitung derartiger Klauseln beruht auf der 
Handlichkeit ihrer Anwendung. Wichtiger 
als die Handlichkeit und Schnelligkeit der 
Verwertung bleibt aber die Sicherheit 
des Verkäufers und darum lieber ein 
Wort zu viel in die Auftragsbestätigung auf- 
genommen als zu wenig! Dr. Sch. 


— ... ——— 


Abzugsfähigkeit der Vermögenssteuer der offenen Handels- 
gesellschaft bei der Einkommensteuer der Gesellschafter? 


Die in der Ueberschrift aufgestellte Frage 
ist in letzter Zeit wiederholt Gegenstand der 
Erörterung gewesen und hat zu der Mei- 
nung geführt, daß die offenen Handelsgesell- 
schaften in dieser Hinsicht völlig den juristi- 
schen Personen gleichstünden, so daß bei 
der Einkommensteuer der Gesellschafter die 
Abzugsfähigkeit der von der offenen Handels- 
gesellschaft bezahlten oder geschuldeten 
Vermögenssteuer bzw. eine Rückstell‘:ng 
dafür in der Bilanz zu bejahen wäre. Wir 
kommen zu einer anderen Auffassung und 
wollen versuchen, zur Klärung dieser gewiß 
nicht einfachen Rechtslage im folgenden bei- 
zutragen: 


Die Rechtslage wird dadurch schwierig, 
daß die Einkommensteuer von den Gesell- 
schaftern erhoben wird, während die Ver- 
mögenssteuer nach der ausdrücklichen Be- 
stimmung des 8 2 Ziffer 2c des Vermögens- 
steuergesetzes von der offenen Handelsgesell- 
schaft als solcher zu tragen ist. Ausgehen 
kann man wohl davon, daß eine Abzugs- 
fähigkeit bei der Einkommensteuer nur dann 
als berechtigt anerkannt werden kann, wenn 
vomStandpunktderEinkommen- 
steuer eine abzugsfähige Ausgabe vorliegt, 
denn der 8 13 des Einkommensteuergesetzes 
schreibt vor, daß auch bei denjenigen Steuer- 
pflichtigen, die Handelsbücher nach den Vor- 
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schriften des Handelsgesetzbuches zu führen 
verpflichtet sind, bei der Ermittlung des Ge- 
winnes die Vorschriften über die Entnahmen 
aus dem eigenen Betrieb und vor allem die 
Vorschriften über die abzugsfähigen Aus- 
gaben zu beachten sind. Als abzugsfähige 
Ausgaben sind nun anerkannt die Werbungs- 
kosten. Zu den Werbungskosten gehören 
nach der ausdrücklichen Bestimmung des § 16 
Absatz 5 des Einkommensteuergesetzes die 
Steuer vom Grundvermögen und vom Ge- 
werbebetrieb sowie sonstige öffentliche Ab- 
gaben, soweit diese Aufwendungen zu den 
Geschäftsunkosten oder Verwaltungskosten 
zu rechnen sind. Es unterliegt nun keinem 
Zweifel, daß als Steuer vom Grundvermögen 
und Gewerbebetrieb, also als Realsteuer, 
die Vermögenssteuer nicht aufgefaßt werden 
kann. 


Dem steht allerdings ein wichtiges Mc- 
ment entgegen. Vom Standpunkt der offenen 
Handelsgesellschaft, die ja jetzt die Ver- 
mögenssteuer genau wie eine andere juristi- 
sche Person aus ihren Mitteln zu tragen hat, 
gehört die Vermögenssteuer zu den allge- 
meinen Unkosten des Betriebes. Eine andere 
kaufmännische Auffassung können wir uns 
gar nicht denken. Ob man nun das Un- 
kostenkonto noch näher einteilt und ein 
besonderes Steuerkonto dafür errichtet, bleibt 
sich für die hier zu entscheidende Frage 
gleich, denn auch das Steuerkonto ist letzten 


Endes ein Unkostenkonto. Für das Betriebs- ` 


vermögen bestimmt nun der § 28 des Reichs- 
bewertungsgesetzes, daß zur Ermittlung des 
Einheitswerts des gewerblichen Betriebes 
von dem Rohvermögen die Schulden abzu- 
ziehen sind, soweit sie mit der Gesamtheit 
oder mit einzelnen Teilen des gewerblichen 
Betriebes im wirtschaftlichen Zusammenhange 
stehen. Auch Steuerschulden sind also 
abzugsfähige Schulden für die Ermitt- 
lung des Vermögens. Jedoch gehören 
zu den abzugsfähigen Schulden die Steuer— 
schulden nur dann, wenn sie am Stichtag 
schon entstanden sind. Der Stichtag ist nun 
für die Vermögenssteuer nicht der Abschluß- 
tag der Bilanz, sondern im Gegenteil der 
Beginn der neuen Bilanz. Während also der 
Abschlußtag der Bilanz auf den 31. Dezember 
1925 fällt, wird die Vermögenssteuer auf den 
Stichtag vom 1. Januar 1926 festgestellt. Die 
Vermögenssteuer desselben Jahres ist daher 
nicht abzugsfähig, wohl aber eine etwa rück- 
ständige Vermögenssteuer. Hier dreht es 
sich nun um die Vermögenssteuer 1925, die 
also auf den Stichtag vom 1. Januar 1925 
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festgestellt wurde und somit für die offene 
Handelsgesellschaft eine schwebende, noch 
nicht festgestellte Schuld darstellt. Der 
Reichsfinanzhof hat nun stets daran fest- 
gehalten, daß Schulden in die Bilanz des- 
jenigen Jahres, in dem sie entstanden, aber 
auch nur in die Bilanz eben dieses Jahres 
aufzunehmen sind (RFH. Bd. 11, S. 186, 336; 
Bd. 12, S. 107; Bd. 13, S. 227; Bd. 17, 
S. 38), und daß Rücklagen für Ausgaben 
künftiger Jahre echte steuerpflichtige Reser- 
ven darstellen (RFH. Bd. 2, S. 101; Bd. 15, 
S. 5). Demnach würde eine Rücklage für die 
Vermögenssteuer 1926 unbedingt steuer- 
pflichtig sein. Für die Rücklage oder anders 
ausgedrückt, für die Abzugsfähigkeit der Ver- 
mögenssteuer 1925, spricht vieles. Beim 
Vergleich der offenen Handelsgesellschaft mit 
einer sonst vermögenssteuerpflichtigen juri- 
stischen Person (z. B. Aktiengesellschaft) 
wäre wohl kein Zweifel daran, daß die 
Abzugsfähigkeit zu bejahen wäre, weil die 
juristische Person und der steuerpflichtige 
Aktionär zum Beispiel zwei ganz verschie- 
dene, getrennte Persönlichkeiten darstellen, 
wobei der Aktionär eben nur das erhält, was 
die Gesellschaft an Dividende ausschüttet und 
dementsprechend eine Höher- oder Minder- 
bewertung seiner Aktien erfährt. Zu diesem 
Ergebnis kommt denn auch der Diplom- 
Steuersachverständige Pickler in den Mit- 


teilungen der Steuerstelle des Reichsverbandes 


der Deutschen Industrie 1926, S. 152. 


Wir selbst können uns aber dieser Auf- 
fassung nicht anschließen. Man muß bei 


jeder Steuerart besonders streng untersuchen, 


ob eine vom kaufmännischen Standpunkt aus 
getätigte Art der Verbuchung, zum Beispiel 
wie hier über Unkosten, auch steuerrechtlich 
zu einem Abzug führe. Aus Zweckmäßig- 
keitsgründen ist schon im bürgerlichen Recht 
die offene Handelsgesellschaft einer juristi- 
schen Person fast völlig gleichgestellt wor- 
den. Trotzdem ist sie keine juristische 
Person. Ganz ähnlich macht es jetzt das 
Steuerrecht. Die Schwierigkeiten der Anteils- 
bewertungen der offenen Handelsgesellschaf- 
ter im Verhältnis zu den übrigen Gesell- 
schaftern brachten erhebliche steuerliche 
Schwierigkeiten mit sich, so daß nunmehr die 
offene Handelsgesellschaft als solche ver- 
mögenssteuerpflichtig geworden ist. Dem- 
gegenüber bestimmt dann der § 46 des 
Reichsbewertungsgesetzes, daß Anteile an 
inländischen offenen Handelsgesellschaften 
oder Kommanditgesellschaften nicht zum 
Vermögen des Gesellschafters gehören. Für 
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die Vermögenssteuer tritt also nur eine ein- 


malige Besteuerung des gesamten Sonderver- 


mögens der offenen Handelsgesellschaft ein 
und nicht eine Besteuerung der einzelnen 
Gesellschafter mit ihren Anteilen. Für die 
Einkommensteuer ist eine ganz andere Rechts- 
lage nach unserer Auffassung gegeben. Der 
8 65 des Einkommensteuergesetzes bestimmt, 
daß bei Gewerbebetrieben der Geschäfts- 
gewinn einer Gesellschaft, an der mehrere 
Personen als Unternehmer (Mitunternehmer 
des Betriebes) beteiligt sind, einheitlich fest- 
gestellt werden soll. Wenn das Einkom- 
mensteuergesetz diese Bestimmung 
gibt, so lag dazu der wichtige Grund vor, 
daß der Gewinn bei den verschiedenen Teil- 
nehmern nicht verschieden festgestellt werden 
sollte. Diese Möglichkeit war namentlich, 
wenn mehrere Finanzämter in Betracht 
kamen, durchaus gegeben. Damit zieht das 
Einkommensteuerrecht nun wieder eine an- 
dere Konsequenz als das Vermögenssteuer- 
recht. Das Vermögenssteuerrecht behandelt 
die offene Handelsgesellschaft als juristische 
Person, obwohl sie es nicht ist. Das Ein- 
kommensteuerrecht dagegen behandelt die 
offene Handelsgesellschaft als Gesellschaft 
zur gesamten Hand, was sie ihrer rechtlichen 
Struktur nach tatsächlich ist. Wenn somit 
lediglich vom Gesichtspunkt des Einkommen- 
steuergesetzes aus die Gewinnermittlung 
stattzufinden hat, so kann die Vermögens- 
steuer, welche von der offenen Handels- 
gesellschaft als solcher gefordert wird, 
wieder nur als Personalsteuer der einzelnen 
Gesellschafter, allerdings zusammengefaßt in 
ihrer Gesamtheit, betrachtet werden, so daß 
das strenge Verbot des § 18 Absatz 1 Ziffer 3 
des Einkommensteuergesetzes durchgreift, 
wonach die von dem Steuerpflichtigen ent- 
richtete Einkommensteuer sowie sonstige 
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Personalsteuern nicht abzugsfähig sind. Es 
kann also weder eine Rückstellung für die 
Vermögenssteuer 1925 eintreten, noch kann 
ein Abzug vom Gewinn stattfinden. 

Diese auf den ersten Blick befremdende 
Erscheinung findet ihren Grund darin, daß 
in Wahrheit die Vermögenssteuer ja ‚doch 
nur aus Zweckmäßigkeitsgründen von der 
offenen Handelsgesellschaft als solcher er- 
hoben wird. Das Vermögenssteuerrecht 
fingiert also die offene Handelsgesellschaft als 
juristische Person, was zur notwendigen 
Folge hat, daß diese Fiktion in dem Augen- 
blick zersplittern muß, wo die Frage nach 
dem realen Gewinn auftaucht, denn dann 
schieben sich sofort wieder die Einzelpersön- 
lichkeiten der Gesellschafter in den Vorder- 
grund, die eben nicht anders dastehen kön- 
nen als der gewöhnliche Einzelkaufmahn, der 
ebenfalls seine eigene Vermögenssteuer nicht 
abziehen darf. Die Gleichstellung der offenen 
Handelsgesellschaft und Kommanditgesell- 
schaft mit den wirklichen juristischen Per- 
sonen ist also nur im Vermögenssteuerrecht 
durchgeführt, keinesfalls aber auf andere 
steuerrechtliche Gebiete auszudehnen. Daß 
diese Meinung vielfach auf Widerstand stoßen 
wird, ist sicher. Sie kann aber nach unserer 
Auffassung nur dann bekämpft werden, wenn 
man die offene Handelsgesellschaft und Kom- 
manditgesellschaft nicht mehr als eine Zweck- 
gemeinschaft mehrerer Gewerbetreibender 
ansieht, bei der die Einzelpersönlichkeit noch 
nicht hinter der Firma verschwunden ist. 
Das aber ist auf anderen Gebieten gerade 
der Vorteil und die Kraft der offenen Handels- 
gesellschaft und Kommanditgesellschaft, daß 
eben die Gesellschafter selbst Unternehmer 
sind und nicht nur Teilhaber an einem 
juristisch verselbständigten Vermögen. 

Dr. Sch. 


Um das Arbeitszeitnotgesetz. 


Ueber die Forderung der Gewerkschaften 
aller Richtungen, durch ein Notgesetz den 
Achtstundentag restlos wieder herzustellen 
und auf diese Weise die immer noch stark 
herrschende Arbeitslosigkeit herabzumindern, 
wurde zum erstenmal in Nr. 46/1926 dieser 
Zeitschrift auf S. 1268 berichtet. In Nr. 48 
Jg. 1926 folgte dann auf S. 1327 eine Schil- 
derung der Bestimmungen, die ein solches 
Notgesetz nach Auffassung der Arbeitnehmer- 
organisationen haben müßte. 

Trotzdem die im Zentralausschuß der 
Unternehmerverbände zusammengeschlosse- 


nen Organisationen von Industrie, Handel 
und Gewerbe sich in einer gemeinsamen 
Erklärung gegen die Verwirklichung dieser 
Gewerkschaftsforderung gewendet hatten, 
glaubte schon die frühere Reichsregierung, 
den Wünschen der Gewerkschaften in irgend- 
einer Form Rechnung tragen zu müssen und 
machte den Versuch, die damaligen Koali- 
tionsparteien auf einen entsprechenden Ge- 
setzentwurf zu einigen. Durch den bald 
darauf erfolgten Rücktritt des Kabinetts wur- 
den die Verhandlungen naturgemäß unter- 
brochen. Aber auch das neue Kabinett 
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erklärte sich grundsätzlich bereit, ein Arbeits- 
zeitnotgesetz herauszubringen. In der Regie- 
rungserklärung vom 3. Februar 1927 heißt 
es zu diesem Punkte: 

„Noch vor dem Inkrafttreten der neuen 
Arbeitszeitregelung sollen weitere Erleich- 
terungen durch Kürzung der Arbeitszeit 
für die Arbeiter besonders gesundheits- 
schädlicher Industrien auf Grund der gel- 
tenden Arbeitszeitverordnung geschaffen 
und auch im übrigen durch Uebergangs- 
und Notmaßnahmen Mißstände auf dem 
Gebiete der Arbeitszeit beseitigt werden.“ 


Die Regierungserklärung bewegt sich hier 
in der Terminologie der Gewerkschaften. 
Auch diese sprechen von „Mißständen“ und 
begründen ihre Forderung auf Erlaß eines 
Arbeitszeitnotgesetzes mit der Behauptung, 
daß sich auf Grund der geltenden Arbeits- 
zeitverordnung vom 21. Dezember 1923 ein 
Ueberstundenunwesen breit gemacht habe, 
dessen Beseitigung die Vorbedingung für die 
Rückführung des Arbeitslosenheeres in die 
Betriebe sei. Das Bestehen von Mißständen, 
wenigstens in dem von den Gewerkschaften 
behaupteten Umfange, ist von Arbeitgeber- 
seite von Anfang an bestritten worden. Auf 
Veranlassung des Reichswirtschaftsministers 
wurde deshalb von der Reichsarbeitsverwal- 
tung vor kurzem eine Erhebung über die 
tatsächliche Arbeitszeit in gewerblichen Be- 
trieben angestellt. Das Ergebnis derselben 
ist im „Reichsarbeitsblatt“ Nr. 5 vom 10. Fe- 
bruar d. J. veröffentlicht. 

Die Erhebung erstreckte sich auf 3023 
typische Betriebe der Metall- und Maschinen-, 
der Textil-, der Leder- und der Tabakindu- 
strie, gegen die sich die Vorwürfe der Ge- 
werkschaften ganz besonders richteten. Diese 
Betriebe beschäftigten insgesamt 745 621 Ar- 
beiter. Von diesen wurden beschäftigt: 


. bis 24 Stunden . 0,76% 
über 24—30 Stunden 1,33 % 
„ 30—36 9 „ I 

„ 36—42 8 . e s KA 
„ 42 bis unter 48 Stunden. 14,76 % 
48 Stunden .. 19,68% 

„ 48-50 Stunden 5,57% 
„ 50—52 P $ 13,11 % 
„ 52—54 j 25,76 % 

„ 54-56 a 702% 
„ 56—58 K 0,83 % 
„ 58—60 8 0,57% 
„ 60 Stunden 0,11% 


Diese Zahlen berechtigen nicht, von einem 
rücksichtslosen Ueberstundenunwesen zu 
sprechen, insbesondere dann nicht, wenn man 
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die Rechtsgrundlage, auf der die über 48 
Arbeitszeit 
beruhte, nachprüft. In der amtlichen Er- 
hebung ist hierüber gesagt, daß die Mehr- 
arbeit bei 386 219 Arbeitern auf tarifvertrag- 
liche Vereinbarungen und bei 2402 Arbeitern 
auf behördliche Genehmigung zurückging, 
während nur für 6375 Arbeiter keines von 
beiden in Frage kam. 


Der in der Regierungserklärung gegebenen 
Zusage entsprechend legte das Kabinett Ende 
Februar den Entwurf eines Gesetzes zur 
Abänderung der Arbeitszeitverordnung vor, 
wobei es an die von dem früheren Kabinett 
geleisteten Vorarbeiten anknüpfte. Der Ent- 
wurf hat folgenden Wortlaut: 

„Die Verordnung über die Arbeitszeit 
vom 21. Dezember 1923 (Reichsgesetzblatt I, 
S. 1249) wird, vorbehaltlich der endgültigen 
gesetzlichen Regelung, wie folgt geändert: 
1. Der 8 6 erhält folgenden Abs. 3: 

„War die Arbeitszeit tarifvertragiich 
geregelt und ist der Tarifvertrag seit nicht 
mehr als drei Monaten abgelaufen, so 
dürfen die im Abs. 1 bezeichneten Behörden 
nur Arbeitszeiten zulassen, die nach dem 
Tarifvertrag zulässig gewesen wären.“ 

2. Der $ 6 erhält folgenden Abs. 4: 

„Wird die Mehrarbeit nach Abs. 1 aus 
allgemein wirtschaftlichen Gründen zuge- 
lassen, so hat die zulassende Behörde sie 
davon abhängig zu machen, daß den Ar- 
beitern über den Lohn für die regelmäßige 
Arbeitszeit hinaus ein angemessener Zu- 
schlag gezahlt wird. Als angemessen gilt 
mangels einer abweichenden Vereinbarung 
ein Zuschlag von fünfundzwanzig vom 
Hundert. Kommt über die Berechnung des 
Zuschlags keine Einigung unter den Be- 
teiligten zustande, so entscheidet darüber 
die zulassende Behörde endgültig. Die 
Vorschrift von Satz 1 gilt nicht für 
Lehrlinge.“ 

3. Der bisherige Abs. 3 des §6 wird Abs. 5. 
4. Der 89 Abs. 1 erhält folgenden Wortlaut: 

„Die Arbeitszeit darf bei Anwendung 
der in den 88 3 bis 7 bezeichneten Aus- 
nahmen zehn Stunden täglich nicht über- 
schreiten; eine Ueberschreitung dieser 
Grenze ist nur in Ausnahmefällen aus 
dringenden Gründen des Gemeinwohls mit 
befristeter Genehmigung der im 8 6 Abs. I 
bezeichneten Behörde zulässig.“ 

5. Der 8 11 Abs. 3 und der 8 12 fallen weg.“ 

Alsbald nach Bekanntwerden des Ent- 
wurfs gaben die freien und Hirsch-Dunker- 
schen Gewerkschaften folgende Erklärung ab: 
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„Der dem Reichstag vorgelegte Regie- 
rungsentwurf zur Abänderung der geltenden 
Arbeitszeitverordnung läßt die von den Ge- 
werkschaften aller Richtungen erhobene 
Forderung nach Wiederherstellung des Acht- 
stundentages völlig unberücksichtigt. Er 
ändert nichts an der unerträglichen Rechts- 
lage, daß die regelmäßige tägliche Arbeitszeit 
bis zu zehn Stunden und darüber hinaus 
ausgedehnt werden kann. Von ihm ist daher 
in keiner Weise der Erfolg zu erwarten, den 
die Gewerkschaften mit ihrer Forderung ins- 
besondere erreichen wollten: die Verminde- 
rung des Arbeitslosenheeres. Der Regie- 
rungsentwurf bringt weder Arbeitenden noch 
Arbeitslosen nennenswerte Vorteile, er bringt 
sogar teilweise erhebliche Verschlechterungen. 

Die Gewerkschaften erklären daher ein- 
mütig, daß diese von der Regierung geplante 
Arbeitszeitregelung nicht im mindesten den 
berechtigten Wünschen der Arbeiter und 
Angestellten entspricht, und daß sie nichts 
von dem erfüllt, was die Gewerkschaften ein- 
schließlich der christlichen gefordert haben. 
Sie geben ihrer Erwartung Ausdruck, daß die 
Fraktionen des Reichstages sich der Tatsachc 
bewußt sein werden, daß hinter den Fordo 
rungen der Gewerkschaften auch heute noch 
der einmütige Wille der gesamten Arbeiter 
und Angestellten steht, wenn auch aus politi- 
schen Gründen der christliche Deutsche Ge- 
werkschaftsbund glaubt, diese Erklärung 
nicht unterzeichnen zu können.“ 


Wenn sich die christlichen Gewerkschaften 
auch dieser Erklärung nicht angeschlossen 
haben, so gaben sie doch in einer eigenen 
Entschließung ihre Auffassung dahin bekannt, 
daß der vorliegende Entwurf „den berechtig- 
ten Forderungen der Arbeitnehmer nicht 
entspreche“ und „daß eine Reihe von Ver- 
besserungen unbedingt geboten“ sei. Unter 
den angestrebten Verbesserungen scheint die 
Frage der Gewährung eines Lohnzuschlags 
für alle von der Mehrarbeit erfaßten Arbeit- 
nehmer die Hauptrolle zu spielen. Hierbei 
ist dann noch die weitere Frage von großer 
Bedeutung, ob eine derartige Vorschrift kraft 
Gesetzes in die beim Inkrafttreten des Ge- 
setzes laufenden Tarifverträge übergehen soll. 
Der Generalsekretär der christlichen Gewerk- 
schaften, Otte, bezeichnet im „Zentral- 
blatt der christlichen Gewerkschaften Deutsch- 
lands“ Nr. 5/1927, S. 62, eine solche Maß- 
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nahme als geeignet, daß die Arbeitgeber die 
wesentlich teurer zu bezahlende Mehrarbeit 
einschränken und andererseits würde sie 
denjenigen, die trotzdem Mehrarbeit zu 
leisten haben, ein angemessenes Aequivalent 
gewährleisten. Der Reichsarbeitsminister hat 
bei der Beratung seines Etats im Reichstag 
erklärt, daß die wirtschaftlichen Folgen einer 
derartigen Ausdehnung sicherlich nicht unter- 
schätzt werden dürften. Trotzdem möchte er 
eine Erweiterung: der Regierungsvorlage nach 
dieser Richtung nicht von vornherein ableh- 
nen, sondern die Hoffnung aussprechen, daß 
die weiteren Verhandlungen eine Lösung 
auch dieser Frage bringen werden. Mit 
diesen weiteren Verhandlungen sind diejeni- 
gen eines vom Reichstag gebildeten inter- 
fraktionellen Ausschusses gemeint, der die 
schwierige Aufgabe hat, das Kompromiß 
zwischen den Forderungen der Gewerkschaf- 
“ten und den Erfordernissen der Wirtschaft zu 
finden. Es ist dies keine leichte Aufgabe, 
wenn man bedenkt, daß gleichzeitig die 
Lösung auch den außerhalb der Regierung 
stehenden linksradikalen Arbeiterparteien 
keinen Agitationsstoff bieten darf. 

Der Reichsrat, der mit der Beratung des 
Gesetzentwurfs bereits begonnen hatte, setzte 
diese angesichts der auftretenden Schwierig- 


keiten aus, um das Ergebnis der Beratungen 


im interfraktionellen Ausschuß abzuwarten. 
Das Preußische Staatsministerium hat aber 
bereits in seiner Sitzung vom 2. März dem 
Gesetzentwurf zugestimmt mit der Maßgabe, 


` daß nicht nur für behördlich zugelassene, 


sondern auch für tariflich vereinbarte Mehr- 
arbeit ein Lohnzuschlag zu zahlen sei, und 
daß in gleicher Weise auch die Angestellten 
bei Leistung von Mehrarbeit einen Anspruch 
auf angemessenen Lohnzuschlag haben soll- 
ten. 
Reichsrat votiert und die Stimmen Sachsens 
im gleichen Sinne abgegeben werden, ist be- 
reits die Majorität im Reichsrat da. Aber es 
ist nicht unsere Absicht, in politischer Arith- 
metik zu machen, sondern die Aufgabe war, 
über den derzeitigen Stand der Beratungen 
des Arbeitszeitnotgesetzes zu berichten. 
Vielleicht ist die Entscheidung schon gefallen, 
wenn diese Zeilen gedruckt werden. Ueber 
das endgültige Arbeitszeitnotgesetz wird 
ebenfalls berichtet werden. 


Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 


——— . . ½ i —— 
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Fachausschuß für Kraft- und Wärmewirtschaft 
des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 
Vorsitzender Hans Rinderknecht, Baienfurt. 


Rückblick und Ausblick. 


Wir stehen in bezug auf die Kraft- und 
Wärmewirtschaft inmitten großer Umwäl- 
zungen. Das verflossene Jahr hat dem Hoch- 
druckdampf zum Siege verholfen, das begin- 
nende Jahr steht im Zeichen der Verflüssi- 
gung der Kohle. Beide Erscheinungen sind 
bedeutend genug, um die allergrößte Auf- 
merksamkeit unserer Industrie zu erwecken. 

Der Bau der Hochdruckdampf- 
anlagen hat im verflossenen Jahr bedeut- 
same Fortschritte gemacht. Kessel und Tur- 
binen bis zu einem Druck von 40 ata können 
heute, wenn sie von Firmen gebaut werden, 
die die nötigen Erfahrungen besitzen, ruhig 
empfohlen werden. Darüber hinaus ist noch 
Vorsicht am Platze, wenngleich die Benson- 
Dampfanlage, die beim kritischen Druck von 
224 ata verdampft, viel von sich reden macht. 
Es sind auch Versuchsanlagen dieses Sy- 
stems bereits im Betrieb. Das Wesentliche 
hierbei ist, daß der Kessel die teure Hoch- 
drucktrommel entbehren kann und nur aus 
einem Rohrsystem von 20—25 mm lichter 
Weite besteht. Aus der Gewichtseinheit 


Dampf werden im reinen Gegendruckbetrieb . 


etwa 50 % mehr Kraft dabei gewonnen, als 


wenn ein Kesseldruck von 35 ata zur An- 


wendung kommt. 

In Deutschland sind im letzten Jahre eine 
ganze Reihe von Hochdruckanlagen bis zu 
40 ata mit Kesseleinheiten bis zu 1600 m? 
Heizfläche in Betrieb gekommen. Bei rich- 
tiger Ausbildung des Feuerraumes und der 
Gaswege können selbst bei kleinen Kessel- 
einheiten Dauerwirkungsgrade von 83 % und 
mehr erzielt werden. Der Ersatz alter Kessel- 
anlagen, die oft nur mit 60 % Wirkungs- 
grad und weniger arbeiten, durch neue Kessel 
macht sich oftmals in sehr kurzer Zeit allein 
schon durch die Kohlenersparnis bezahlt. 
Vor Ankauf alter, gebrauchter Kessel ist zu 
warnen. 

Die Einführung der Kohlenstaub- 
feuerung macht weitere Fortschritte, am 
meisten allerdings für große Kesseleinheiten. 
Ihr Hauptvorteil ist das wirtschaftliche Ver- 
feuern minderwertiger Kohle; außerdem ist 
eine sehr feinfühlige Regulierbarkeit möglich, 
da jedesmal nur eine geringe Kohlenmenge 
im Feuer ist. Durch das Studium der Kohlen- 
staubfeuerung hat man eigentlich erst in 
neuester Zeit erkannt, wie wichtig im Feuer- 


raum ein großer Abstand der ersten Rohr- 
reihe vom Rost für den Kesselwirkungs- 
grad ist. 

In letzter Zeit macht die automati- 
sche Steuerung der Feuerung in Ab- 
hängigkeit vom schwankenden Dampfver- 
brauch immer mehr von sich reden. Daß 
einer solchen Reguliervorrichtung sehr große 
praktische Bedeutung beizumessen ist, liegt 
auf der Hand. Besonders geeignet hierfür 
erweist sich die Kohlenstaubfeuerung. 

Für alle Hochdruckkesselanlagen, und 
zwar für die Steilrohrkessel noch mehr als 
für die Schrägrohrkessel, ist allerbeste 
Speisewasserreinigung und 
Speisewasserpflege, also auch die 
Rückgewinnung des gesamten Kondensates 
aus dem Betriebe unbedingt grundlegend. 

Die Verwendung registrierender 
Meßinstrumente macht erfreulicher- 
weise immer mehr Fortschritte, denn sie sind 
die Voraussetzung für eine zuverlässige 
Ueberwachung und Leitung des Kesselhaus- 
betriebes. 

Für den Dampfturbinenbau wa- 
ren die letzten Jahre ein Wendepunkt. Es 
trat die sogenannte Brünner-Turbine auf, in 
der das gesamte Druckgefälle in möglichst 
viele Stufen aufgeteilt wird. Die Brünner 
Konstruktion wurde in der letzten Zeit in 
der einen oder anderen Form wohl von allen 
großen turbinenbauenden Firmen aufgenom- 
men. Je nach Größe und Ausbildung der 
Turbinen werden dabei Wirkungsgrade von 
72—82 % erreicht, und zwar auch im Hoch- 
druckteil der Turbine, der bisher nur einen 
Wirkungsgrad von 50—60% aufzuweisen 
hatte. Aus diesem Grunde war früher die 
Dampfturbine der Kolbenmaschine bei Ge- 
gendruck und Anzapfbetrieb, wo der Hoch- 
druckteil ausschlaggebend ist, unterlegen. 
Dieses Bild hat sich zugunsten der Turbine 
gründlich geändert. Heute kann auch für 
Gegendruck- und Anzapfdampfanlagen die 
Turbine unbedingt empfohlen werden, zumal 
auch andere Vorteile, wie ölfreier Dampf, 
ölfreies Kondensat, geringer Platzbedarf 
usw., wesentlich in die Wagschale fallen. 

Turbinen, die vor den Jahren 1924/25 
gebaut sind, können mindestens im Hoch- 
druckteil als veraltet gelten, da ihr Dampf- 
verbrauch viel zu hoch ist. Schon die Er- 
sparnisse an Dampf, die durch eine Turbine 
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neuerer Bauart gegenüber einer solchen 
älterer Bauart erreicht wird, kann die Aus- 
wechslung gegen eine neue Turbine wirt- 
schaftlich erscheinen lassen. Dringend zu 
warnen ist daher vor dem Ankauf von ge- 
brauchten Dampfturbinen, die nach dem alten 
System gebaut sind, selbst wenn sie noch so 
billig sind. Der Käufer hat dauernden Scha- 
den durch zu großen Kohlenverbrauch. 

Die Kolbendampfmaschine tritt 
mehr und mehr in den Hintergrund, trotz- 
dem sie von erfahrenen Maschinenfabrikanten 
in höchster Vollendung gebaut wird. Sie 
kommt noch für kleine und mittlere Anlagen 
in Frage, wo der Dampfdurchsatz klein ist. 
Beim Dampfturbinenbetrieb würde bei dem 
kleinen hindurchgesandten Dampfvolumen 
verhältnismäßig ein zu großer Spaltverlust 
entstehen. 

In vielen Betrieben besteht die Notwen- 
digkeit, für mehr Kraft zu sorgen. Für 
alle diese Zusammenhänge gewinnen die so- 
genannten Vorschalt anlagen Bedeu- 
tung. Ist die vorhandene Dampfanlage (sie 
soll für etwa 15 ata gebaut sein), besonders 
die Kraftmaschine noch gut, so kann man 
durch Aufstellung eines Hochdruckkessels 
und einer Vorschaltmaschine, die als reine 
Gegendruckmaschine im Druckbereich von 
40 ata bis herunter auf den bisherigen Kessel- 
druck arbeitet, eine erheblich größere Kraft- 
ausbeute aus der gleichen Dampfmenge er- 
zielen wie bisher. Der benötigte Dampf 
würde in derselben Menge wie bisher nicht 
mehr in der alten Dampfkesselanlage erzeugt, 
sondern in einem neuen Hochdruckkessel, und 
zwar mit einer Spannung von etwa 40 ata. 
Dieser Dampf würde, in eine Gegendruck- 
maschine geleitet, Arbeit verrichten und die- 
selbe mit 15 ata verlassen und durch das 
bestehende Rohrleitungsnetz die vorhandenen 
Dampfverbraucher wie bisher mit Dampf von 
15 ata versorgen. Die in der Gegendruck- 
maschine erzeugte Kraft würde als Gewinn 
zu der bisherigen hinzukommen, wobei der 
Kohlen verbrauch gegenüber früher theore- 
tisch nur etwa 10 % mehr betragen würde. 
In Wirklichkeit sind aber gewöhnlich keine 
Mehrausgaben, sondern eine Ersparnis auf 
dem Kohlenkonto vorhanden, weil der neue 
Kessel mit viel besseren Wirkungsgraden 
arbeitet als die alte Anlage. Will man den 
Kapitalbedarf für eine solche Vorschaltanlage 
möglichst einschränken, so kann man sich 
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auf die Errichtung eines Hochdruckkessels 
beschränken. Die alte Kesselanlage bildet dann 
vorläufig die Reserve für die Zeiten, in denen 
der Hochdruckkessel wegen Reinigung usw. 
steht. Während dieser kurzen Zeit würde 
dann allerdings die Mehrausbeute an Kraft 
aus dem Hochdruckbetrieb entfallen. 

Die Wichtigkeit, möglichst viel Kraft im 
Gegendruckbetrieb und möglichst wenig im 
Kondensationsbetrieb zu erzeugen, wird 
immer mehr erkannt und läßt sich besonders 
in unserer Industrie häufig sehr vorteilhaft 
verwirklichen, da großer Bedarf von Heiz- 
und Kochdampf vorhanden ist. Die im Gegen- 
druckbetrieb erzeugte Kraft ist außerordent- 
lich billig und kann oft sogar mit sehr 
billigem Wasserkraftstrom in Wettbewerb 
treten. Noch mehr als bisher muß sich die 
Erkenntnis in der Allgemeinheit vertiefen: 
wo Niederdruckdampf zum Heizen und Ko- 
chen gebraucht wird, sollte derselbe immer 
zuerst auf hohen Druck gebracht werden. 
Man kann den Dampf dann vor seiner Ver- 
wendung zu Heiz- und Kochzwecken zu 
Kraftzwecken ausnützen, ohne wesentlichen 
Mehraufwand von Kohlen. | 


Der Antrieb langsam laufender Maschinen, 
z.B. Transmissionen, Holzschleifer usw., di- 
rekt durch Dampiturbinen gestaltet sich 
durch die bedeutsamen Fortschritte in der 
Konstruktion von Zahnrädern vollkommen 
betriebssicher und wirtschaftlich erträglich. 


Die Verflüssigung der Kohle 
wird zurzeit nach den beiden Verfahren von 
Geheimrat Dr. Bergius bzw. Geheimrat Dr. 
Fischer in großen Versuchsanlagen studiert. 
Nach dem ersteren gelingt es, Kohlen, die 
sich für die Verkokung nicht verwenden las- 
sen, in Oel umzuwandeln, mit einer Ausbeute 
bis zu 60 v.H. Diese Oele eignen sich 
besonders gut als Heizöle. Das Verfahren 
nach Dr. Fischer erzeugt einen flüssigen 
Brennstoff aus Generatorgas, der geeignet 
ist, das Benzin zu ersetzen. Wenn auch die 
Durchbildung der Verfahren noch eine ge- 


wisse Zeit verlangt, so sind doch die Aus- 


sichten für die Zukunft sehr günstig dafür, 
daß sich Deutschland in der Erdölversorgung 
wird unabhängig machen können. Damit 
ergeben sich für die Kraft- und Wärmewirt- 
schaft neue Ausblicke. 


Dr. von Laßberg und Dipl.-Ing. 
Hans Rinderknecht. 
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Die Kontrolle des Siebverbrauches an Papiermaschinen. 
Von Dr.-Ing. Karl Dittrich 


Zur Beurteilung des Siebverbrauches an 
Papiermaschinen werden zwei Größen, die 
Laufdauer und die Produktion (mitunter auf 
1 qm umgerechnet), verwendet. Es wäre 
wohl zweckmäßiger, die Laufstrecke als Kri- 
terium zugrunde zu legen. Dies bietet fol- 
gende Vorzüge: | 

Sowohl die Laufdauer wie die Produktions- 
zahl enthalten in keiner Form die Arbeits - 
geschwindigkeit. Diese ist jedoch ein aus- 
schlaggebender Faktor und variiert bei den 
meisten Maschinen so stark, daß ihre Be- 
rücksichtigung unerläßlich ist. Die Anforde- 
rungen, die an die Regulierung der Antriebs- 
maschine einer Papiermaschine gestellt wer- 
den, geben ja für die Veränderlichkeit der 
Arbeitsgeschwindigkeit einen guten Anhalt. 
Wie verschieden für die Beurteilung die Un- 
terlagen sind, zeigt folgendes Beispiel: 

Produktion in kg 10000 10 000 

Quadratmetergewicht in g 50 100 

erforderliche Laufstrecke in km 100 50 
bei 2 m Arbeitsbreite. 

Wie ohne weiteres verständlich, verhalten 
sich die Laufstrecken bei gleicher Breite und 
gleicher Produktion umgekehrt wie die Qua- 
dratmetergewichte. Die Verschiedenheit der 
Siebbeanspruchung, die durch die verschie- 
dene Laufstrecke zweifellos vorhanden ist, 
kommt also in den Produktionszahlen in 
keiner Weise zum Ausdruck. Bei Maschinen, 
die stets gleich schwere Papiere arbeiten, fällt 
dieser Unterschied natürlich weg. 

Bei der Laufdauer liegen die Verhältnisse 
etwas komplizierter. Unter der Annahme, 
daß man ein Papier A, dessen Quadratmeter- 
gewicht einhalb so groß ist als das eines 
anderen B mit der doppelten, ein anderes, 
welches nur ein Drittel so schwer ist, mit der 
dreifachen Arbeitsgeschwindigkeit arbeiten 
kann, geben die Laufzeiten keinen Uhnter- 
schied, wie auch die Laufstrecke sein mag. 
Ist es jedoch bei einem schwereren Papier 


erforderlich, infolge zu schlechter Trocknung. 


noch langsamer zu arbeiten, als es den ein- 
fachen Verhältnissen entspricht, die oven 
angegeben sind, dann erhöht sich die Lauf- 
dauer für das Sieb, ohne daß die Laufstrecke 
größer wird, und die Qualität des Siebes 
wird zu günstig beurteilt. 

Die Fehler, die bei der Beurteilung der 
Siebe nach der Produktion oder nach der 
Laufdauer entstehen können, sind aus diesen 
Betrachtungen wohl ersichtlich. Wenn trotz- 
dem die genannten Größen einen annähern- 


den Anhalt bieten, so liegt das darin begrün- 
det, daß zwischen einer größeren Reihe von 
Aufträgen immer ein gewisser Ausgleich 
stattfindet. Wenn die mittlere Arbeits- 
geschwindigkeit während der Benutzungs- 
dauer der einzelnen Siebe vollkommen gleich 
wäre, dann würde auch die Laufdauer für 
die Beurteilung ausreichen. Wie weit das 
zutrifft, wäre von Fall zu Fall zu entscheiden. 
Allgemein kann man wohl sagen, daß grund- 
sätzlich die Laufstrecke das richtigste Krite- 
rium für die Siebbeurteilung ist. Ob man 
die Siebabnützung auf das immerwährende 
Biegen und Strecken beim Lauf oder auf die 
Reibung an Saugern und Leitwalzen zurück- 
führt, bleibt gleichgültig, da stets die Lauf- 
strecke entscheidend ist. 

Es sei noch erwähnt, daß die grundsätz- 
liche Erwägung, die Arbeitsgeschwindigkeit 
zu berücksichtigen, in einer Betrachtung von 
F. Strauch (Fest- und Auslandsheft des P.-F. 
1923, S. 78) angestellt ist, ohne daß jedoch 
die hier dargelegten Konsequenzen gezogen 
worden sind. 

Um die Größenordnung der Zahlen zu 
erkennen, sei bemerkt, daß ein Sieb, welches 
6 Tage hindurch mit 70 m/min. läuft, eine 
Laufstrecke von 604,8 km erreicht. Für die 
Vergleichbarkeit der Laufstrecken der Siebe 
an verschiedenen Maschinen würden noch 
nähere Angaben (Sieblänge, Zahl der Sauger 
usw.) erforderlich sein. Für eine bestimmte 
Maschine wird die Laufstrecke jedoch einen 
guten Anhaltspunkt für die Siebbeurteilung 
geben. 

Einen besonderen Vorteil bietet die Gc- 
nauigkeit, mit der die Laufstrecke zu ermit- 
teln ist. Ein einfaches Zählwerk, vielleicht 
verbunden mit dem Tachometer, welcher die 
Arbeitsgeschwindigkeit angibt, reicht hierzu 
vollkommen aus. Der Antrieb hätte von einer 
Gautsch- oder Preßwalze aus zu erfolgen. 
Daß hierbei kein empfindliches Präzisions- 
instrument vorliegt, ist wohl jedem bekannt, 
der aus der Automobilindustrie die Kilo- 
meterzähler kennt, die ja durch Angabe der 
Zahl der zurückgelegten Kilometer ebenfalls 
Materialgüte zu beurteilen gestatten. Für 
eine stationäre Anlage ist wohl eine solche 
Ausführung möglich, daß keine Reparatur- 
kosten in Frage kommen und auch der An- 
schaffungspreis dürfte recht niedrig sein. 

Der Wert einer Betriebskontrolle ist wohl 
am größten, wenn das Erzebnis derselben 
dem Arbeiter, dem die Maschine anvertraut 
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ist, unmittelbar erkennbar wird. Wenn man 
bedenkt, daß die auf ein Sieb entfallende Pro- 
duktion erst im Betriebsbüro ermittelt wird 
und dann das Ergebnis dem Maschinenführer 
zugänglich gemacht werden soll, so erscheint 
diese Kontrolle nicht sehr vorteilhaft. Ueber 
die Laufzeit ist naturgemäß der Maschinen- 
führer selbst unterrichtet, doch kann man aus 
den Angaben, die meist in Tagen ausgedrückt 
erfolgen, schon sehen, daß erst größere 
Differenzen zur Nachforschung Veranlassung 
geben. Die Betriebsstillstände kommen bei 
dieser Art der Kontrolle nicht immer genau 
zur Berücksichtigung. Die Einfachheit der 
Feststellung sowie der Wert der Methode 
sprechen wohl selbst bei Maschinen, bei 
denen durch gleichmäßiges Arbeiten die 
sachlichen Bedenken nicht vorliegen, für die 
Einführung der Laufstrecke als Kriterium für 
die Siebbeurteilung. 

Ist an einer Maschine ein Streckenzähl- 
werk vorhanden, so bietet sich noch die Mög- 
lichkeit, auch den Filzverbrauch, für den 
etwa die gleichen Ueberlegungen wie oben 
für Siebe gelten, zu kontrollieren. In der 
Praxis wäre also für jedes Sieb, jeden Filz 
oder Manchon eine Feststellung des Zähler- 
standes am Anfang und Ende der Benutzung 
erforderlich, und der Maschinenführer kann 
die Laufstrecke selbst ermitteln. Für etwaige 
Reklamationen bei Filzlieferanten würden 
naturgemäß diese genaueren Angaben eben- 
falls von größtem Wert sein. 

Ein Vergleich des Sieb- und Filzver- 
brauches zweier Maschinen mit gleicher 
Produktion, aber verschiedener Arbeits- 
geschwindigkeit zeigt den Einfluß der letz- 
teren sehr deutlich (s. Wochenbl. f. Papiert. 
Jg. 1926, S. 152). Die dortigen Angaben 
seien hier wiedergegeben: 

Maschine A B 

Produktion: 24 Std. in kg 100 000 100 000 


Arbeitsbreite in m 6,40 4,25 
Arbeitsgeschwindigkeit 
in m/min. 8 200 300 
Papiergewicht in g/qm 55 55 
Jahresverbrauch: 
an Sieben 20 30 
an Manchons . . . 12 15 
an Naßfilzen . . . 52 65 
an Trockenfilzen . . 3 4 
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Genauere Angaben über die Sieblänge, 
Zahl der Sauger usw. fehlen leider, doch 
zeigt das Verhältnis der Siebe das gleiche 
Verhältnis wie das für die Arbeitsgeschwin- 
digkeit, nämlich 2: 3. 

Für die Betriebsstatistik bietet sich noch 
die Möglichkeit, eine Größe zu bestimmen, 
die ich als Produktions wirkungsgrad be- 
zeichnen möchte. Aus Arbeitsbreite und 
Quadratmetergewicht läßt sich für jeden Auf- 
trag eine theoretische Laufstrecke berechnen. 
Zum Beispiel: Auftrag 10 000 kg Papier, 
100 g/qm, Arbeitsbreite 3 m, ergibt eine 
Bandlänge von 33,33 km. Addiert man nun 
für einen Zeitraum, etwa eine Woche, die 
theoretischen Bandlängen und vergleicht sie 
mit dem Zählerstand, d. h. der wirklich 
gearbeiteten Länge, so erhält man aus diesem 
Verhältnis einen Anhalt für die Leerlaufarbeit 
bzw. die Menge Ausschuß. Für die Ermitt- 
lung der theoretischen Laufstrecke ist die 
wirklich produzierte Menge, nicht die Auf- 
iragsmenge einzusetzen. Die Genauigkeit 
dieses Produktionswirkungsgrades entspricht 
der Genauigkeit, mit der das Quadratmeter- 
gewicht eingehalten wird, doch ist zur Be- 
rechnung ein Mittel aus den Bestimmungen 
des gearbeiteten Quadratmetergewichtes zu 
verwenden. Die Unterschiede dieses Wir- 
kungsgrades zwischen Maschinen, die gleich- 
mäßig durchlaufen und solchen, die vielfach 
umgestellt werden müssen, würden nach 
meinem Erachten interessante Ergebnisse 
zeitigen. Der Leiter eines Betriebes erhält 
hierdurch auch einen guten Anhalt für die 
Betriebsführung. 


Zusammenfassung. Es wird vor- 
geschlagen, die Laufstrecke eines Siebes oder 
Filzes als Kriterium für die Qualität zu ver- 
wenden. Die sachlichen Bedenken gegen die 
bisherigen Kontrollen (Feststellung der Lauf- 
dauer oder der Produktion) werden ein- 
gehend klargestellt. 


Es wird der praktische Wert und die Ein- 
fachheit der Feststellung der Laufstrecke mit 
Hilfe eines Zählwerkes hervorgehoben. 


Der Begriff eines Produktionswirkungs- 
grades wird eingeführt und sein Wert für die 
Betriebskontrolle dargelegt. 


Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und Papierherstellung Amerikas. 
Von Dr.-Ing. Walter Brecht, brosch. Preis & 2.70. Einzahlung 
auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach- Riß. 
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Einbau von Kartonmaschinen. 


In den Fachzeitschriften wird neuerdings 
außerordentlich viel von dem Einbau moder- 
ner Rundsiebkartonmaschinen geschrieben, 
und es steht zu befürchten, daß hierdurch 
nicht eingehend Unterrichtete sich zu der 
Anschaffung eines derart großen Apparats 
veranlaßt sehen. 

In Wirklichkeit muß aber vor einer der- 
artigen Neuanlage in ganz besonderem Maße 
gewarnt werden. Die Inbetriebsetzung einer 
solchen Maschine ist viel schwieriger als die 
einer schnell laufenden Langsieb-Druckpapier- 
maschine und auch die Anforderungen an das 
Betriebspersonal sind viel höhere. Man kann 
wohl sagen, daß große Kartonmaschinen, die 
schon vor einer Reihe von Jahren in Betrieb 
genommen wurden, noch heute nicht über 
die Kinderkrankheiten hinausgekommen sind. 
Wie steht es nun mit dem Erzeugnis selbst? 

Es sind in jüngster Zeit eine ganze An- 
zahl großer Kartonmaschinen für die Herstel- 
lung von Holz- und Chromoersatzkarton, 
Grau- und Braunkarton in Betrieb gekommen 
und die Erzeugung überschreitet bei weitem 
den vorliegenden Inlandbedarf. 

Da Auslandlieferungen infolge der außer- 
crdentlich leistungsfähigen nordischen und 
anderer die Fabrikation begünstigender Staa- 
ten nicht in Frage kommen, hat der Preis für 
die vorher erwähnten Kartonsorten einen 
Tiefstand erreicht, wie er noch nicht dage- 
wesen ist. 

Während vor etwa zwei Jahren der Preis 
für Holzkarton mit dem Preise für Rotations- 
druckpapier ungefähr in gleicher Höhe stand, 
ist er heute um 5—6 R.-M. niedriger. In 
Wirklichkeit kann aber ein derartiger Preis- 
unterschied gar nicht in Frage kommen, denn 
die Schwierigkeiten in der Erzeugung, die 


Verwendung fast gleicher Rohstoffe bedingt, 
daß fast der gleiche Preis wie für Rotations- 
druckpapier gezahlt werden müßte, wenn 
auch nur eine einigermaßen lohnende Renta- 
bilität des Betriebes gegeben sein soll. 


Unter diesen Umständen rate ich allen 
Interessenten an, sich vor der Einrichtung 
c.ner derartigen Anlage ausreichend zu un- 
terrichten, um sich vor großen Enttäuschun- 
gen zu schützen. B. 


Dazu wird uns geschrieben: 

Was der Einsender von den Schwierig- 
keiten bei der Inbetriebsetzung einer Karton- 
maschine sagt und von den Anforderungen, 
die an das Betriebspersonal gestellt werden 
müssen, dürfte zutreffen. Es sind bei der 
Konstruktion der Kartonmaschine, insbeson- 
dere des Naßteiles, eine ganze Reihe von 
Gesichtspunkten zu berücksichtigen, ohne 
deren Beachtung besagte Anstände auftreten 
müssen. 


Von den Absatzmöglichkeiten des Er- 
zeugnisses muß sich selbstverständlich der 
Aufsteller einer solchen Maschine überzeugen 
können. Dabei ist aber zu berücksichtigen, 
daß die breiten Maschinen mit der sehr viel 
höheren Produktion, insbesondere bei mo- 
derner Ausführung, wirtschaftlicher arbeiten 
als alte Maschinen, daß es möglich ist, mit 
der breiten Maschine auch bei gedrücktem 
Preise noch mit Verdienst zu arbeiten, und 
daß es schließlich möglich sein wird, mit 
diesem niedrigeren Preis unter Umständen 
auch erfolgreich in den Auslandmarkt ein- 
zudringen. 

Selbstverständlich ist es allen Interessenten 
unbedingt anzuraten, sich über diese Ver- 
hältnisse vorher genauest zu unterrichten. Z. 


Geschäftsberichte. 


Vereinigte Strohstofi-Fabriken in Dresden. 1926. 

Das Berichtsjahr stand anfangs noch unter dem 
Zeichen der um die Jahreswende 1925,26 herrschenden 
Wirtschaftskrisis. Als Folge dieser Krisis blieben bis 
über die Mitte des Berichtsjahres hinaus sehr un- 
sichere Absatzverhältnisse. Aenderung hierin trat 
erst mit den günstigen Rückwirkungen ein, die der 
englische Kohlenstreik auf das deutsche Wirtschafts— 
leben und damit indirekt auch auf unser Unternehmen 
ausübte. Die mit den verschiedenen Reorganisatio- 
nen der Werke angestrebte höhere Leistungsfähigkeit 
vermochte sich daher nur im letzten Viertel des 
Berichtsjahres voll auszuwirken. Beispielsweise über- 
stieg die Produktion unserer Werke in diesem 
Jahresviertel diejenige des gleichen Abschnittes des 
Jahres 1913 um 32%. Diese Auswirkung der Be- 


triebsreorganisation in Verbindung mit, wenn auch 
schwierigem, so doch gerade noch genügendem Ab- 
satz ermöglicht es uns, einen Abschluß vorzulegen, 
der, weil er sich durch die unter den seinerzeitigen 
Wirtschaftsverhältnissen unbedingt gebotene starke 
Zusammenlegung auf ein sehr niedriges Aktienkapital 
erstreckt, zwar einen außergewöhnlich günstigen Ein- 
druck erweckt, unter Zugrundelegung der Vorkriegs- 
kapitalsverhältnisse jedoch nur als normal ange- 
sprochen werden darf. 

Strohbestände sind in den Lagerbeständen der 
Bilanz im Umfange von ungefähr 40 % des Bestandes 
vom 31. Dezember 1913 enthalten. Es zeigt sich von 
Jahr zu Jahr deutlicher, daß durch die flächen- 
mäbige Verkleinerung Deutschlands, insbesondere 
durch den Verlust der Kornkammern des Ostens, die 
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Beschaffung der erforderlichen Strohmengen auf 
immer größere Schwierigkeiten stößt, zumal der 
Bezug vom Auslande wegen der dabei mitsprechenden 


außerordentlichen Verteuerung durch den Zoll und - 


die gleichzeitig sehr hohen Frachtspesen normaler- 
weise ausgeschlossen bleiben muB. 

Nach Absetzung der für Abnutzung und notwen- 
digen Rückstellungen erforderlichen Beträge sowie 
der satzungsgemäßen und vertraglichen Vergütungen 
verbleiben auf dem Gewinn- und Verlustkonto 
R.-M. 470 954 zur Verfügung der Generalversammlung. 

Hierin sind allerdings auch Erträgnisse enthalten, 
die dem Jahre 1925 entstammen, wegen der Un- 
sicherheit der Geschäftsverhältnisse zur Zeit dessen 
Abschlusses jedoch nicht mit zur Verteilung gelangen 
konnten. Die Dividende für das Jahr 1925 fiel dadurch 
gegenüber der Dividende für das Jahr 1924 um 3% 
niedriger aus. Im Hinblick hierauf bringen wir die 
Nachzahlung von 3% Dividende auf das Geschäfts- 
jahr 1925 gegen den gleichen Dividendenschein wie 
für die Dividende des Jahres 1926 in Vorschlag. 

Des weiteren bitten wir, dem Reservefonds 
R.-M. 100 000 zuzuführen. Dieser Betrag bildet in- 
dessen nur einen kleinen Teil von den Anforderungen, 
die durch den notwendigen inneren Ausbau aller drei 
Werke an die Mittel der Gesellschaft gestellt werden. 
Um aber diesen Anforderungen unter allen Umständen 
gewachsen und um in den rechtzeitigen Dispositionen 
nicht gehindert zu sein, haben wir für die Tages- 
ordnung zur 41. Generalversammlung den Antrag auf 
Erhöhung des Kapitals der Gesellschaft um nominal 
R.-M. 1600 000 vorgesehen. Mit dieser Gelddisposi- 
tion hoffen wir den an uns herantretenden finanziellen 
Anforderungen Rechnung getragen zu haben, obwohl 
unsere Strohbestände trotz erheblich höheren Bedarfes 
nur 40% des Bestandes vom 31. Dezember 1913 
darstellen. 

Den zur Verfügung der Generalversammlung 
stehenden Betrag beantragen wir, wie folgt zur Ver- 
teilung zu bringen: R.-M. 48 000 Nachzahlung von 
3 % Dividende auf das Geschäftsjahr 1925 zugleich 
mit R.-M. 288 000 als wiederum 18 % Dividende aus 
1926, R.-M. 100 000 Zuführung zum Reservefonds, 
R.-M. 34 954 Vortrag auf neue Rechnung. 

Diese 18% Dividende entsprechen 7,2% Divi- 
dende des Vorkriegskapitals von «A 4 000 000. 

Das neue Geschäftsjahr hat in seinen ersten 
beiden Monaten den gleichen Verlauf genommen wie 
das alte in seinen beiden letzten. Normalen Verlauf 
der wirtschaftlichen und politischen Verhältnisse im 
In- und Ausland vorausgesetzt, hängt die weitere 
Entwicklung ganz von den Absatzverhältnissen ab. 
Hierin haben die letzten Jahre auch zu den Zeiten 
eines scheinbar normalen Wirtschaftsverlaufes außer- 
ordentlich starke Schwankungen gezeigt und den 
Beweis dafür erbracht, daß der Bedarf auf dem 
Strohstoffmarkt im allgemeinen noch weit hinter der 
Leistungsfähigkeit der vorhandenen Erzeugungsanla- 
gen zurücksteht. 


Feldmüble, Papier- und Zellstoflwerke A.-G. in 
Stettin. In der Aufsichtsratssitzung wurde beschlos- 
sen, der auf den 4. Mai 1927 nach Stettin einberufe- 
nen Generalversammlung die Verteilung einer Divi- 
dende von 12% (i. V. 10%) auf die Stammaktien 
vorzuschlagen. Die Bilanz weist nach Abschreibun- 
zen von 1 308 097 & (i. V. 1 042 212 A) einen Rein- 
gewinn von 1431606 4 (i. V. 954576 A) aus. 


Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Krause & Baumann A.-G., Heidenau. Die Gesellschaft 
litt in den ersten acht Monaten 1926 an Auftrags- 
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mangel, so daß zeitweise Betriebseinschränkungen 
notwendig wurden. Der Fabrikationsertrag war 
R.-M. 2,22 Mill.; bei R.-M. 450 000 (i. V. 455 000) 
Abschreibungen beträgt der Reingewinn R.-M. 525 000 
(650 000), die Dividende 8% (10%) auf R.-M. 6,33 
Mill. berechtigtes Aktienkapital. In der Bilanz er- 
scheinen die Wertpapiere mit R.-M. 0,61 (0,62) Mill., 
die Vorräte mit R.-M. 2,38 (2,26) Mill., die Debitoren 
einschließlich Anzahlungen mit R.-M. 2,23 (1,74) Mill., 
an Bankguthaben, Wechseln und Kassa waren vor- 
handen R.-M. 0,19 Mill. Andererseits betrugen die 
Akzeptschulden R.-M. 0,40 (0,61) Mill., die Kreditoren 
1,36 (1,35) Mill., die Bankschulden R.-M. 0,64 Mill. 
(R.-M. 50 000). Die Rücklage enthält R.-M. 700 000, 
der Delkrederefonds R.-M. 90 000. Der Obligationen- 
ablösungsbetrag ist R.-M. 118000. Das neue Ge- 
schäftsjahr habe einen guten Auftragseingang ge- 
bracht, der auch zurzeit noch anhalte. 


In der Generalversammlung der A.-G. für Pappen- 
fabrikation, Berlin, wurde der Verlustabschluß (ein- 
schließlich Verlustvortrag aus 1924/25 R.-M. 544 866 
bei R.-M. 1,86 Mill. Aktienkapital und R.-M. 380 000 
Reserven) genehmigt. Eine leichte Besserung des Ab- 
satzes, insbesondere nach dem Ausland, sei einge- 
treten, doch bleibe die Beschäftigung immer noch 
unbefriedigend. Die deutsche Pappenindustrie arbeite 
durchschnittlich nur mit 50 % ihrer Kapazität. 


Die Chromopapier- und Cartonlabrik vorm. Gu- 
stav Najork A.-G. in Leipzig erzielte 1926 nach Ab- 
schreibungen von R.-M. 128 000 (105 936) einen Rein- 
gewinn von R.-M. 33 374 (126 724), der nach Abzug 
der satzungsgemäßen Vorzugsdividende mit R.-M. 
30 434 vorgetragen werden soll. Die Stammaktien 
gehen demnach leer aus (7%). In der Bilanz erschei- 
nen u. a. Warenbestände mit R.-M. 478 299 (729 794), 
Außenstände mit R.-M. 801 660 (617 019), andererseits 
Verpflichtungen mit R.-M. 581 672 (763 523), Akzepte 
mit R.-M. 141 214 (197666) und Bankschulden mit 
R.-M. 427007. Bei der allgemeinen Zurückhaltung 
habe der Betrieb im ersten Halbjahr nicht ausgenutzt 
werden können. Im zweiten Halbjahr sei das Unter- 
nehmen wohl voll beschäftigt gewesen, doch konnte 
bei den gedrückten Preisen und hohen Herstellungs- 
kosten ein befriedigendes Ergebnis nicht erreicht 
werden. 

A.-G. für Zellstoff- und Papierfabrikation, Memel. 
Nach der Fitr. Ztg. dürfte die Dividende für das ab- 


gelaufene Geschäftsjahr mit 10% (i. V. 6%) zu 
erwarten sein. 
Borregaard Aktieselskabet, Oslo. Die A.-B. 


Borregaard, welche u. a. in Norwegen, Schweden, 
Oesterreich und Amerika 9 Zellstoff- und Papier- 
fabriken besitzt, darunter die Kellner-Partington Pa- 
per Pulp Co. Ltd. in Hallein und Villach, wird nach 
mehrjähriger Dividendenlosigkeit für 1926 erstmals 
wieder 6% verteilen. Während der Gewinn der 
norwegischen Werke infolge der Währungssteigerung 
zurückging. lieferten die Fabriken in Oesterreich und 
Amerika gute Ueberschüsse. 

Die WIIstavaris A.-B. in Schweden konnte bei 
nahezu gleichbleibendem Umsatz von K 21.91 (21.95) 
Mill. ihren Reingewinn, der schon im vorigen Jahre 
von K 1.05 auf 1.76 Mill. gestiegen war. weiter auf 
K 2,03 Mill. verbessern. Die Dividende (i. V. 10% 
gegen 7%) auf K 14,5 Mill. Aktienkapital wird auf 
11 % erhöht. 

Die Uddeholms A.-B. in Schweden hatte nach 
K 4.67 (4.49) Mill. Abschreibungen einen Reingewinn 
von K 2,55 (2,53) Mill. Die Dividende auf K 42 Mill. 
Aktienkapital wird wieder mit 6 % vorgeschlagen. 
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Geschäfts- und Personalnachrichien. 


Siegel & Haase Kommanditgesellschaft, Papier- 
fabriken in Grünhalnlchen i. Sa. An Stelle des ver- 
storbenen Herrn Paul Haase ist dessen Bruder, 
der bisherige Kommanditist Herr Ewald Haase, 
als persönlich haftender Gesellschafter in das Unter- 
nehmen eingetreten. Die Fortführung der Firma er- 
folgt in unveränderter Weise. 


Das Anwesen der früheren Laiblinschen Papier- 
fabrik in Pfullingen, zu den Schaeuffelenschen Papier- 
fabriken Heilbronn gehörend, ging dieser Tage in den 
Besitz der mechanischen Buntweberei von Gebrü- 
der Burkhardt über, die beabsichtigt, unter 
Ausnützung der namhaften Wasserkräfte das Areal 
ihren Unternehmungen dienstbar zu machen. Der 
Besitzübergang erfolgt am 1. April d. J. — Damit 
hat die über 400 Jahre alte Papierfabrikation in 
Pfullingen ihr Ende erreicht, die frühere Kraußsche 
Papierfabrik daselbst hat schon vor mehreren Jahren 
aufgehört. 

Brigi & Bergmeister A.-G., Niklasdori a. d. Mur. 
Als Nachfolger des Herrn Direktor Dr.-Ing. Alfons 
Haug wurde der bisherige Betriebsleiter, Herr Ing. 
Ernst Elgerus zum technischen Direktor der 
Firma ernannt. 

A.-S. Hunsios Fabrikker bei Kristiansand. Nor- 
wegen. An Stelle des zurücktretenden Herrn Ing. 
Skalberg ist ab 1. Mai Herr Ing. Mürer, bisher 
Leiter der Papierfabrik Klosterfossen, als Betriebs- 
leiter berufen worden. 


Wiederinbetriebsetzung. Die Papier- 
fabrik Drammen A.-S., Drammen, Norwegen. wird 
wieder in Betrieb gesetzt. Das Aktienkapital ist von 
3.0 auf 0,75 Millionen Kronen herabgesetzt worden. 
Vorstand sind die Herren G. A. Svensen und 
Rechtsanwalt Wergeland Petersen. 


Die Firma Karl Keierstein & Co., Hamburg, 
Neß 1, teilt uns mit, daß sie mit der in Konkurs 
geratenen Firma Keferstein & Co. in Berlin weder 
identisch ist, noch in irgendwelcher Beziehung zu 
dieser Firma steht, noch gestanden hat. 

Herr Hans Rinderknecht, seither Direktor in 
Baienfurt, hat am 21. März die Generaldirektion der 
München Dachauer Papierfabriken 
A.-G. übernommen. 


Wie wir hören, tritt Herr Cari Sauter am 
31. März bei der Firma Staffel, Oberschmitten, aus. 
Derselbe übernimmt vom 1. April ab die Vertretung 
der Firma Friedrich Voltz G. m. b. H., Ber- 
lin-Charlottenburg, Neue Grolmanstr. 5/6. 


Handelsregister-Eintragungen. 

C. D. Haupt, Pappenfabrik. Wrexen in Waldeck. 
Witwe Karl Haupt ist durch Tod aus der 
Gesellschaft ausgeschieden. An ihre Stelle sind in 
ungeteilter Erbengemeinschaft die bisherigen Gesell- 
schafter Dietrich, Elisabeth und Marga- 
rete Haupt getreten. Elisabeth und Margarete 
Haupt sind von der Vertretung der Gesellschaft aus- 
geschlossen. 

Neubrucker ‚Papierfabrik G. Neufeldt-Schoeller & 
Sohn, Neubruck. Eingetreten als Gesellschafter: Phi- 
lipp Ritter v. Neufeldt-Schoeller, Privatier 
in Wien I, Johannesgasse 7. Vertretungsbefugt und 
zeichnungsberechtigt nur die Gesellschafter Gustav 
und Kar! Ritter v. Neufeldt- Schoeller, 
wie bisher jeder der beiden selbständig. 


70. Geburtstag. Herr Diplom-Ingenieur Dr. 
Alexander Kumpimlller, Generaldirektor der Zellulose- 
und Papierfabrik Höcklingsen bei Hemer (Westfalen) 
und Hann.-Münden, kann am 3. April seinen 70. Ge- 
burtstag begehen. In Budapest geboren war er nach 
Beendigung seiner Studien in Wien und München 
zunächst als Ingenieur der Brigittenauer Papier- 
maschinenfabrik von Victor Thumb in Wien tätig. 
bereiste als Ingenieur sodann Ungarn, Serbien und 
die Herzegowina, erlernte später in Nettingsdorf, 
damals J. Römer gehörend, die Papierfabrikation und 
wurde als einer der ersten in das Mitscherlich-Ver- 
fahren eingeführt. Nach Nettingsdorf wurde er zum 
Bau und zur Inbetriebsetzung einer Zellulosefabrik in 
Steiermark berufen und kam alsdann im Jahre 1883, 
also vor 44 Jahren. nach Höcklingsen, um dort 
dauernd zu bleiben, gewiß ein seltener Fall bei einem 
Papiermacher. Seit 20 Jahren ist Kumpfmiller ein 
geschätztes Mitglied des Vorstands des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten, er ist ferner Vorsitzender der 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion VI, des 
Arbeitgeberverbandes und zurzeit II. stellvertretender 
Vorsitzender der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Nebenbei bekleidet er verschiedene Ehrenämter in 
der Kommunalverwaltung und ist seit längerer Zeit 
(remeindevorsteher. Zu seinem Ehrentage senden wir 
ihm unsere herzlichsten Glückwünsche! 


Herr Leopold Jokl, Direktor der Obereggendorier 
Papierfabriks-A.-G., ist nach langem Leiden ge- 
storben. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 


Plymouth. Ab 4. März sind die Landungs- 
und Dockspesen für alle nach diesem Datum ver- 
schifften oder drüben eingetroffenen Waren auf 
sh 4/6 per Tonne erhöht worden. 


Hull und Grimsby. Die seit 1. Januar 
erhobenen 10% Aufschlag für Papier in Rollen und 
Ballen sind ab 12. März fortgefallen, so daß die 
Frachtrate wieder sh 10/— per 1016 kg beträgt. 


— 


Vorerst keine Erhöhung der Konsulatsgebühren 
in Mexlko. Die Vorstellungen der Handelskammern 
haben dazu geführt, daß die Regierung eine Prüfung 
der Verordnung vom 4. Februar betreffs der Konsu- 
latsgebühren (siehe Nr. 10, S. 275) zugesagt hat und 
vorläufig das für März vorgesehene Inkrafttreten des 
nenen Gesetzes bis auf weiteres verschoben wurde. 
Es bleibt also die bisherige Form und Gebühr von 
5% unverändert bestehen. — r. 


Bremer Zigarren genießen Weltruf. 


Die gute Bremer Qualitätszigarre erfreut sich 
überall der größten Beliebtheit und ist für den ver- 
wöhnten Raucher und Kenner der höchste Rauch- 
genuß. Der Einkauf von Zigarren ist eine reine 
Vertrauenssache, weshalb man sich beim Einkauf von 
Rauchwaren nur an eine reelle und vertrauenswürdige 
Firma wenden soll. Der heutigen Nummer liegt ein 
Prospekt der Bremer Zigarrenfabrik Jacobs & Co. 
bei, auf den wir unsere Leser hinweisen. 
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Der „Abruf“ im Papiergeschäft. 


Der Abruf im Handelskauf ist eine vom Käufer 
vorzunehmende Handlung, die in einer Erklärung an 
den Verkäufer besteht, daB Ganz- oder Teillieferung 
der gekauften Ware nunmehr gewünscht wird. Ist 
vertraglich auf Abruf verkauft, hat der Verkäufer 
auf die Abrufserklärung des Käufers ein Recht, dem 
dessen Pflicht auf Abgabe dieser Erklärung nach 
Maßgabe der Vereinbarungen gegenübersteht. Zwar 
wird in der Regel der Verkäufer die Ware dem 
Käufer zunächst „andienen“ und sie dann dessen Dis- 
positionen entsprechend zum Versand bringen, aber 
das setzt doch voraus, daß die Ware bereits verfüg- 
bar ist. Dieser „Abruf“ des Käufers ist also mehr ein 
Begleitumstand der Ab- und Annahme der gekauften 
Ware und nicht eine Hauptleistung aus dem Ver- 
trage. Erfüllt der Käufer seine Verpflichtung zur 
Ab- und Annahme der Ware nicht, stehen dem Ver- 
käufer verschiedene Wege offen, um zu seinem Recht 
zu kommen. Mangels Annahme kann er die Ware 
auf Kosten des Verkäufers einlagern lassen, kann sie 
sodann zur öffentlichen Versteigerung bringen unter 
Beobachtung der Vorschriften in $ 373 H. G. B., er 
kann vom Vertrage zurücktreten oder schließlich 
Schadenersatz wegen Nichterfüllung verlangen. 


Nun bezeichnet die Praxis als eigentlichen „Ab- 


ruf“ etwas anderes, das zwar auch in einer Erklärung 
des Käufers an den Verkäufer besteht und letztlich 
die Versendung der Ware zum Ziele hat, das aber 
praktisch wie auch rechtlich nicht als bloße Begleit- 
erscheinung der Disposition des Käufers über eine 
angediente Ware zu werten ist. Dieser, gerade im 
Papiergeschäft sehr häufige Fall löst ganz andere 
Rechte des Verkäufers und Pflichten des Käufers aus, 
weil hier der Abruf zu einer Hauptleistung aus dem 
Vertrage werden kann. Ein Beispiel, dem der Sach- 
verhalt des Reichsgerichtsurteils vom 26. November 
1926 VI 263/26 zugrunde liegt, möge dies näher er- 
läutern. 

Eine Papierfabrik hatte einen umfangreichen Lie- 
ferungsvertrag über Warenpackungen abgeschlossen, 
der unter anderem vorsah, daß der Käufer innerhalb 
bestimmter Termine ein bestimmtes Quantum der 
gekauften Gesamtmenge abzurufen habe und der 
weiter die Vereinbarung enthielt, daß dem Käufer 
das Recht zustände, bei jeweiligem Abruf die zu 
verwendende Papierart, die Größe, Form und den 
Aufdruck der Packungen auch anders als bisher zu 
bestimmen. Demgemäß normierte der Vertrag auch 
nur Richtpreise, wie sich überhaupt die Preise nach 
den Materialpreisen am Lieferungstage zu richten 
hatten. Die Papierfabrik forderte ihren Käufer, als 
dessen Abruf ausblieb, zur Abgabe seiner Erklärungen 
auf, jedoch ohne Erfolg. Nunmehr lehnte die Papler- 
fabrik die Leistung ab und verlangte nach § 326 
B.G.B. Schadenersatz wegen Nichterfüllung des Ver- 
trages im Klagewege. Der Käufer hielt die Klage 
für unbegründet, weil nicht der Abruf eine Haupt- 
leistung aus dem Vertrage sei, sondern seine Pflicht 
zur Abnahme und Annahme der hergestellten Packun- 
gen; eine Nebenleistung. wie der Abruf, dessen 
zeitweise Ablehnung er im übrigen näher begründete, 
könne auch bei nicht rechtzeitiger Erfüllung niemals 
ein Grund für die Annullierung eines Vertrages sein 
und könne keine Schadensersatzklage wegen Nicht- 
erfüllung begründen. f 

Oberlandesgericht (Dresden) und Reichsgericht 
entschieden indessen im Sinne der Anträge des Ver- 
käufers, der klagenden Papierfabrik. 

Gewiß hätte die Papierfabrik nach erfolgloser 
Aufforderung an den Käufer, den Abruf und die 


näheren Bestimmungen über die Anfertigung der 


Packungen vorzunehmen, mit Klage die Abgabe dieser 


Erklärungen begehren können, aber einmal ist die 
Rechtsprechung sich in dieser Hinsicht nicht ganz 
einig, zum anderen bietet die Vollstreckung des Ur- 
teils für den Kläger gewisse Schwierigkeiten, wenn 
auch die Abgabe der Erklärung nach $ 888 Z.P.O. 
notfalls durch Geldstrafen erzwungen werden kann. 
Gewiß hätte ferner die Papierfabrik die zur Her- 
stellung der Packungen notwendigen Bestimmungen 
in Anlehnung an die bisherigen Lieferungen selbst 
treffen und dann dem Käufer die Ware andienen 
können, aber dieses wie jenes brauchte sie nach 
dem Gesetz ($ 375 H.G.B.) nicht zu tun, sind doch 
auch beide Maßnahmen nicht ohne erhebliches Risiko 
für sie. Sonach entspricht es durchaus dem Rechts- 
empfinden, wenn das Reichsgericht bei so gelagerten 
Verträgen den Abruf als eine Hauptleistung ansieht 
und an deren Nichterfüllung die gleichen Rechts- 
folgen knüpft, als wenn der Käufer nicht an- oder 
abgenommen hätte. Man möge aber noch dies be- 
achten! Annullierung des Vertrages nebst folgender 
Schadensersatzklage wegen nicht erfüllter Abrufs- 
verpflichtung ist also rechtlich nur möglich, wenn 
tatsächlich die gekaufte Ware noch nicht verfügbar 
ist, wenn ihre Herstellung von jenem Abruf ab- 
hängig ist, weil mit ihm erst die näheren Bestim- 
mungen über die Herstellung getroffen werden. Sind 
Gegenstand des Kaufvertrages aber z. B. typisierte 
Papiersorten, die ständig fabriziert werden und auf 
Lager sind, wird man dem Verkäufer nicht das Recht 
zugestehen können, bleibt einmal der Abruf aus, 
nun gleich nach erfolgter fruchtloser Fristsetzung 
die Leistung abzulehnen und Schadensersatz wegen 
Nichterfüllung zu verlangen; hier ist schon zunächst 
Andienung notwendig, da Ware ja vorhanden ist. 
Ferner: Es gibt natürlich auch Fälle, wo der Käufer 
mit Recht den Abruf und die näheren Bestimmungen 
verweigern kann und er wird dies immer dann tun 
können, wenn das bisherige Verhalten des Verkäufers 
so vertragswidrig war, daB erst einmal die Streitig- 
keiten hieraus erledigt werden müssen, wenn nicht 
überhaupt der Käufer schon die Möglichkeit hatte, 
vom Vertrage zurückzutreten und Schadensersatz 
anzumelden. Etwaige Befürchtungen, der Verkäufer 
werde nicht pünktlich liefern, werde zu hohe Preise 
fordern, berechtigen indessen nicht zu einer Ver- 
weigerung des Abrufs, wie der Käufer ihn auch um 
deswillen nicht zurückhalten darf, weil, wie im vor- 
liegenden Fall, die Papierfabrik bei ihrem Ersuchen 
um Abruf die auf Grund des Vertrages zu berech- 
nenden Preise nicht angab und auch über die Liefer- 
zeit nichts bemerkte. Das sind keine stichhaltigen 
Einwände, denn Preis und Lieferzeit bestimmen sich 
nach dem Vertrage und sind insofern von der Tat— 
sache des Abrufs unabhängig oder werden zum 
mindesten durch ihn nicht beeinflußt. 
Dr jur. v. dem Busch. 


Rechen-Resultate. 

Tabellen zum Ablesen der Resultate von Multi- 
plikationen und Divisionen bis 100 X 1000 = 100 000 
in Bruchteilen und ganzen Zahlen. Zum praktischen 
Gebrauch für Stückzahl-, Lohn- und Prozentberech- 
nungen. Rechenhilfsmittel für alle Arten des Rechnens 
mit Zahlen jeder Größe (Radizieren — Wurzelsuchen) 
nach vereinfachtem Verfahren. Herausgegeben von 
F. Triebel, technischer Oberinspektor der Reichs- 
druckerei. Dritte unveränderte Auflage. Preis 5 &. 

Güntter-Staib Verlag, Biberach (RiB), 
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Auslands-Rundschau. 


Finnland. 

Aus dem Walter Ahlström-Fonds (gestiftet 
von dem Gründer des Ahlström-Konzerns) 
sind je 30000 Fmk. an die Herren Ingenieur 
V. J. Rime, Jyväskylä, Freiherrn K. A. 
Wrede, Kaukas, Elis Ennervaara, 
Kuusankoski, zu technischen Studien in Nord- 
amerika verliehen worden. 


Der nächsteskandinavische Wald- 
kongreß findet am 4. und 5. Juli d. J. in 
Helsingfors statt. Es werden Vorträge über 
waldwirtschaftliche Themen aus allen skandi- 
navischen Ländern gehalten. Anschließend 
sind die Teilnehmer zu einer dreitägigen 
Exkursion eingeladen, auf der die Orte 
Wiborg, Raivola, Punkaharju, Savonlinna und 
Warkaus besucht werden. Ms. 


Ausfuhr von Papiermasse, 


Pappeund Papier. In den ersten drei 
Vierteljahren 1926 kamen Papier- 
masse, Pappe und Papier im Werte von ins- 
gesamt 1 158 561 000 A zur Ausfuhr gegen 
1 137 258000 „ im gleichen Zeitraum des 
Jahres 1925. Auf die wichtigsten Waren- 
gruppen entfallen folgende Mengen: 


Mengen Wert 

in Tonnen in finn. M. 
Holzschii . . lll 50 078 64 540 000 
Suliitzellulose . . .. 178 264 407 133 000 
Sulfatzellulose 53 832 123 939 000 
Pappe u. 000 a‘ à’ 30 169 66 480 000 
Umschlagpapier 22 417 78 936 000 
Zeitungspapier 106 527 301 219 000 
Schreibpapier. .. 3 013 15 861 000 
Papier anderer Art . . . 153 406 492 298 000 

Holland. 


Von den Herren J. und J. R. van Ree- 
kum sowie P. T. H. Kohman ist dieser 
Tage mit dem Sitz in Amsterdam eine 
Aktiengesellschaft unter der Firmenbezeich- 
nung „N. V. Papier Maatschappij 
vih. Gebrs. v. Reekum“ mit einem 
Stammkapital von 1 Million Gulden gegrün— 
det worden. Die Gesellschaft betreibt die 
Anfertigung von und den Handel in Papier 
und Papierwaren. Von den 1000 Aktien zu 
je 1000 Gulden haben die Gründer 300 Ak- 
tion übernommen und voll einbezahlt. 

Ipu. 
Nordamerika. 

Nach der Statistik des News Print Service 
Bureau erreichte die kanadische Produk- 
tion von Zeitungsdruckpapier 
im Monat Januar dieses Jahres 161 724 Ton- 
nen, davon wurden 158866 Tonnen expor- 


tiert. Gegenüber Januar 1926 ergibt sich eine 
Zunahme von 22036 Tonnen — 16%. Die 
Vorräte an Zeitungsdruckpapier bei den 
kanadischen Fabriken werden Ende Januar 
auf 17 255 Tonnen angegeben. 

In den Vereinigten Staaten wurden im 
gleichen Zeitraum 135 755 Tonnen Zeitungs- 
druckpapier hergestellt und in Neufundland 
17506 Tonnen, in Mexiko 1112 Tonnen. 
Vergleicht man die diesjährigen Ziffern mit 
denen des ersten Monats im Jahre 1926, so 
kann man folgende Entwicklung feststellen: 
Die Vereinigten Staaten stellten 4248 Tonnen 
— 3% weniger, Neufundland 3644 Tonnen 
— 26% mehr und Mexiko 177 Tonnen = 
19% mehr her, so daß das nordamerika- 
nische Erzeugungsgebiet im Januar 1927 
insgesamt 21 609 Tonnen mehr (7%) Zei- 
tungsdruckpapier herstellte. Im ganzen be- 
trug die Januar-Erzeugung zusammen 316097 
Tonnen, wovon Ende Januar noch 33 223 
Tonnen bei den Fabriken vorrätig waren. 

Ipu. 
Vereinigte Staaten. 

Die diesjährige Jahresversammlung der 
Vereine der amerikanischen 
Papier- und Zellulosefabrikan- 
ten hat mit einem äußerst reichhaltigen 
Arbeitsprogramm abgeschlossen. 18 ver- 
schiedene Sektionen, die der American 
Paper and Pulp Association an- 
geschlossen sind, wie z. B. die Schreibpapier- 
fabrikanten, Karton-, Fein- und Phantasie- 
papierfabrikanten, haben in einzelnen Sek- 
tionsversammlungen ihr besonderes Arbeits- 
feld erörtert. In den gemeinschaftlichen 
Sitzungen sprach u. a. der Präsident der 
Vereinigung, Norman W. Wilson, der 
besonders betonte, daß olıne Unterschied alle 
Zweige der amerikanischen Papier- und 
Zellstoffabrikation im letzten Jahre im Ver- 
gleich zum Vorjahre eine durchschnittliche 
Produktionszunahme von 10% zu verzeichnen 
haben. Den größten Anteil an der gestiege- 
nen Produktion haben die Zeitungspapier- 
fabrikation, die Karton- und die Einschlag- 


papierfabrikation zu verzeichnen. Die ge- 
samte Jahreserzeugung von allen in den 
Vereinigten Staaten hergestellten Papier- 


waren ist auf 10 Millionen Tonnen zu ver- 
anschlagen. 

Ueber das Problem, die mächtig aufwach- 
sende Industrie, die sich zudem im Verlaufe 
eines Jahrzehnts noch ausschließlicher auf 
die Ilolzbasıs als ihren hauptesächlichsten 
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Rohstoff eingestellt hat, mit einem auf natio- 
nalen Quellen beruhenden Holzvorrat zu 
versorgen, sprach Senator Charles L. Mc 
Nary, welcher Vorsitzender der Senats- 
kommission für Land- und Forstwirtschaft 
ist. Er wies darauf hin, daß die heutige 
Nachfrage nach Holz nicht von dem natür- 
lichen Nachwuchs gedeckt werden kann. Die 
Vereinigten Staaten müssen eine intensivere 
Forstwirtschaft bei den Farmern anregen, sie 
bei der Anlage und Erneugrung ihrer Wald- 
bestände tatkräftig unterstützen. Die Förde- 
rung, die der Staat durch das Clarke-McNary- 
Gesetz der Forstwirtschaft angedeihen läßt, 
sei nicht ausreichend. McNary erachtet es 
nicht für ausgeschlossen, daß in absehbarer 
Zeit die Industriellen mit den Farmern in 
gleicher Weise über den Anbau von Wald- 
beständen Kontrakte abschließen, wie es heute 
der Fall mit den meisten Landwirtschafts- 
produkten ist. Vor allem aber bedürfe die 
behördliche Untersuchungsarbeit über Wald- 
landmöglichkeiten der dringendsten Unter- 
stützung aller am Holz interessierten Indu- 
strien, wollen die Vereinigten Staaten ihren 
Holzvorrat in entsprechende Uebereinstim- 
mung mit dem Bedarf des Landes bringen. 


Das Bankhaus Bond and Goodwin 
hat den Aktienbesitz der Louisiana 
Pulpand Paper Company erworben, 
bei welcher Transaktion ein Betrag von 
8 Millionen Dollar genannt wurde. Wie 
verlautet, steht die amerikanische Inter- 
national Paper Company nun mit 
diesem Bankhaus in Unterhandlung. Ueber 
den Stand der Verhandlungen ist noch kein 
endgültiges Ergebnis bekannt, doch hält man 
es in Interessentenkreisen für wahrscheinlich, 
daß unter Mitbeteiligung der genannten 
Bankfirma nicht allein die Louisiana, sondern 
noch eine Reihe anderer Unternehmungen 
der Gegenstand der Ausbreitung der Inter- 
essensphäre der International Paper Com- 
pany werden wird. Letztere Gesellschaft be- 
müht sich lebhaft, gegenüber dem kanadischen 
Wettbewerb am einheimischen Markt ihre 
Position ständig zu verbessern. Genügende 
Finanzmittel stehen zur Verfügung. 


Wie die Paper Division des Departement 
of Commerce, Washington, bekanntgibt, be- 
lief sich de Papierausfuhr im letzten 
Jahr auf insgesamt $ 26 828 674, was gegen- 
über dem Vorjahre eine Zunahme von 12 % 
im Werte bedeutet. Im Jahre 1921 betrug 
der Wert der Ausfuhr an Papierwaren rund 
$ 29 Mill., welches Rekordjahr seitdem noch 
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nicht wieder erreicht wurde. Der Export von 
Zeitungsdruckpapier stellte sich 1926 auf 
$ 1849272, was gegenüber dem Vorjahr 
einen Rückgang darstellt. Dagegen hat die 
Ausfuhr von Pappe, Karton, bestrichenen 
Papieren und Schreibpapieren, trotz der Ab- 


nahme des Durchschnittspreises, zugenom- 


men. Die Richtung des Papier- und Papier- 
warenexportes der Vereinigten Staaten ten- 
diert überwiegend nach Südamerika, wo auch 
die bedeutendsten Fortschritte gegenüber 
dem Vorjahre erzielt wurden. I pu 


Kanada. 

Die tägliche Produktion der St. Maurice 
Valley Corporation allein an Zeitungs- 
papier ist durch die nunmehr endgültig 
durchgeführte Betriebserweiterung der zuge- 
hörigen Belgo Canadian Paper Company auf 
915 Tonnen gestiegen. Letztere Gesell- 
schaft hat die Anfang Februar übernomme- 
nen zwei neuen Zeitungsdruckpapiermaschi- 
nen in der Fabrik an den Shawinigan- 
Falls, von denen eine jede eine Tages- 
leistung von 100 Tonnen Papier aufweist, in 
Betrieb genommen, wodurch pro Tag in 
diesem Werk von nun an 600 Tonnen 
Zeitungsdruckpapier erzeugt werden können. 
Insgesamt besitzt die Belgo Canadian Paper 
Company 8 Maschinen dieses Typs und von 
der St. Maurice Valley Corporation werden 
weiter 115 Tonnen im Tage produziert. 
Außer Zeitungsdruckpapier besitzt die ge- 
nannte Gesellschaft ausgedehnte Werke, die 
neben diversen Spezialpapieren, Einschlag- 
papier und Sulfat- wie auch Bisulfitzellulose 
erzeugen. 


Die kanadische Papierindustrie, die im 
letzten Jahr an die erste Stelle unter den 
Weltproduzenten für Zeitungsdruckpapier ge- 
treten ist, hat, trotzdem in einigen Kreisen 
auf die Möglichkeit einer gewissen Ueber- 
sättigung des ausländischen Marktes wieder- 
holt hingewiesen wird, ihre Pläne auf wei- 
teren Ausbau noch nicht aufgegeben. Die 
letztjährige Ausfuhr, die auf Grund der 11 
ersten Monate für Holzzellulose auf einen 
Wert von über 50 000 000 Dollar angegeben 
wird und für Papier insgesamt auf 116,3 Mil- 
lionen Dollar, wird als eine aussichtsreiche 
Zukunitsbasis betrachtet. Gingen doch über 
1,5 Mill. To. Zeitungspapier nach den Ver- 
einigten Staaten, die mit der Hälfte ihres 
Bedarfes an Zeitungsdruckpapier auf diesen 
Auslandbezug angewiesen sind. Zu den 
jüngsten Taten, die die kanadische Papier- 
industrie an Bedeutung zunehmen lassen, ist 


352 


die Errichtung einer Holzzellstofi- und Pa- 
pierfabrik in Kapuskasing zu rechnen, 
die den Papierrohstoff für die „New York 
Times‘ beschaffen soll, und in welcher An- 
lage ein Kapital von 20000000 Dollar in- 
vestiert ist. Ferner hat die Canadian 
Cellulose Company, Cornwall, Ont., 
Ende Januar ihre neue Holzzellstoffabrik in 
Betrieb genommen, die Tagesleistung soll 
15 000 kg betragen, kann aber nach Bedarf 
noch weiterhin erhöht werden. Gelangen 
übrigens alle geplanten Ausbauten in diesem 
Jahre zur Verwirklichung, so wird die jähr- 
liche Produktionsleistung um 450 000 Tonnen 
erhöht werden. Ipu. 


Britisch-Columbien. 

Zwischen der Provinzialregierung in Bri- 
tisch-Columbien und der Crown-Willa- 
mette Paper Company von San Fran- 
cisco ist ein Abkommen getroffen worden, 
demzufolge diese Gesellschaft in der Nähe des 
Campbell-Flusses auf der Vancouver-Insel eine 
der größten Holzstoffabriken der Welt er- 
richten wird. Die Kraft wird dem Campbell- 
Fluß entnommen. 

Der Kontrakt sieht vor, daß der erste Teil 
der Anlage, der rund 3 Millionen Pfund Ster- 
ling kosten wird, innerhalb fünf Jahren 
beendet sein muß. Man will die Arbeit im 
Vorfrühling beginnen. V. 


Argentinien., 

Vor 11, Jahren wurde in Buenos Aires 
eine Studiengesellschaft gegründet, die sich 
wie folgt zusammensetzte: Die Tageszeitun- 
gen La Prensa, La Naciön, La Razön sowie 
die Deutsch-Südamerikanische Bank, Dr. Ma- 
nuel Augusto Monles und der Ingenieur 
J. Paz. Der Zweck dieser Gründung bestand 
darin, zu untersuchen, ob die Ausbeutung 
der Hölzer des Bezirks „Misiones“ für die 
Fabrikation von Papierstoff und Zeitungs- 
druckpapier möglich ist. Der technische 
Ausschuß der Gesellschaft, dessen Vorsit- 
zender der deutsche Papiertechniker Paul 
Lehmann war, hat Untersuchungen vor— 
genommen und empfiehlt den Baum „Arau— 
caria brasilensis“, aus dem sich guter Holz- 
schliff und ein guter Zellstoff herstellen lasse, 
und man hat die Regierung um eine über- 
tragbare Konzession ersucht. 

Bis jetzt wurde Zeitungsdruckpapier 
zollfrei eingeführt. Im Jahre 1925 betrug die 
Einfuhr 101 000 tons Papier und 17 000 tons 
Holzschliff und Zellstoff. Die Zollfreiheit für 
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Zeitungsdruckpapier veranlaßte immer schon 
viele Klagen seitens der argentinischen Fa- 
brikanten, aber bis heute hatten die Proteste 
deshalb keinen Erfolg, weil in Argentinien 
keine nationale Industrie existiert, die mit 
der des Auslandes konkurrieren könnte. Auf 
Grund der Kalkulationen, die man gemacht 
hat, hofit man, daß die neue Fabrik imstande 
sein wird, eine genügende Menge von Holz- 
schliff und Zellstoff zu fabrizieren, um 
alle in Argentinien befindlichen Papierfabri- 
ken unabhängig vom Auslande zu machen. 


Das Konzessionsgesuch der Gesellschaft 
geht im wesentlichen dahin: 


1. Die Gesellschaft wünscht das Aus- 
beutungsrecht der Wälder in einem Radius 
von 15 km von der Stadt San Pedro; die 
Ueberlassung der Bäume „Araucaria brasi- 
lensis“ und anderer Weichhölzer, welche 
ebenfalls häufig in dem genannten Gebiete 
vorkommen, zwecks Verarbeitung zu Holz- 
schliff und Zellstoff. Für jeden cbm Holz 
zahlt man 50 centavos, wenn es für die Her- 
stellung von Papierstoff bestimmt ist. 10 cen- 
tavos dagegen für Brennholz. Man wird 
lediglich nur diejenigen Bäume fällen, die 
mindestens einen Durchmesser von 20 em 
haben. 

2. Abtretung eines Platzes, welcher für 
die Errichtung der Fabrik und den Bau von 
Beamten wohnungen nötig ist, für einen Preis, 
der der Regierung angemessen erscheint. 

3. Das Recht, alle Wasserstraßen zu be- 
nutzen und die Wasserkräfte im ganzen 
Bezirke von „Misiones“ auszunutzen. 

4. Das Recht, Verkehrswege per Land, 
Wasser und Luft zu errichten, ohne Abgaben 
dafür zu bezahlen. 

5. Zollfreiheit für alle Maschinen und 
notwendigen Zubehörteile. 


6. Abtretung der Verwaltung des ganzen 
Forstterrains mit den eingeführten Ver- 
besserungen in dem Bezirk der Konzessio- 
nen und fortgesetzte Aufholzung der Wälder. 


7. Die Konzession soll 50 Jahre dauern 
und die Gesellschaft erhält das Recht, das 
Unternehmen mit der Ermächtigung der Re- 
gierung zu übertragen. 


Das Gesuch ist dem Abgeordnetenkongreß 
vorgelegt worden und der Ingenieur Marce- 
lino J. Paz hat Gelegenheit gehabt, in der 
Angelegenheit mit dem Präsidenten der Re- 
publik und dem Minister für öffentliche 
Arbeiten zu sprechen. Die Aussichten für die 
Gesellschaft werden günstig beurteilt. E. 


a a A OA E a 
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Zeitschriftenschau. 


Schältrommeln. Von Ing. Harry Alf- 
than. Pappers- och -Trävarutidskrift för Fin- 
land, Nr. 2 vom 31. 1. 1927. 


Der Verfasser berichtet über die Eindrücke 
einer Studienreise nach den Vereinigten 
Staaten und Kanada und im besonderen über 
die gelegentlich eines längeren Aufenthaltes 
in einer Fabrik gemachten Erfahrungen beim 
Schälen mit den in Amerika allgemein einge- 
führten, in Europa aber immer noch meist 
abgelehnten Schältrommeln. Geschält wurde 
in Trommeln von 3 m Durchmesser und 10 m 
Länge sowohl geflößtes als auch ungeflößtes, 
zum Teil auch längere Zeit gelagertes Holz 
mit voller Rinde. Die Leistung der Trommeln 
schwankt mit der Holzart, bei frisch geflöß- 
tem Holz betrug sie 70 cbm pro Stunde, bei 
ungeflößtem etwa 60 cbm und bei gelagertem 
Holz ging sie auf etwa 48 cbm pro Stunde 
und Trommel zurück. Im Winter wurden bei 
frischem, aber stark gefrorenem und ver- 
schneitem Holz noch 17 cbm pro Stunde und 
Trommel erreicht. Der direkte Holzverlust 
betrug weniger als 3%. Das Holz besaß 
einen Durchmesser von 4—7” und eine Länge 
von 21%, teilweise 3 Fuß, d. h. 76—91 cm. 
Die Schältrommel machte 8 Umdrehungen 
pro Minute und war mit einem 80-PS-Motor 
ausgerüstet. Der Kraftverbrauch war 70 bis 
75 PS. Die Literaturangaben stimmen mit 
diesen Versuchsdaten gut überein. 


Die modernen Schältrommeln arbeiten 
sehr gut. Die Reparaturkosten und Kraftver- 
brauchszahlen sind niedrig. Das Holz wird 
sehr schonend behandelt und auch die Enden 
werden nicht zerfasert. Ein Nachteil der 
Trommeln ist das ‚öfters auftretende dunkle 
Außenholz, das nicht beseitigt werden kann, 
so daß für Sulfitfabriken eine Nachschälung 
angebracht erscheint. Für Schleifereien, bei 
denen das dunkle Außenholz die Farbe und 
Reinheit des fertigen Schliffes nicht beein- 
trächtigt, ist jedoch ein Nachputzen unnötig. 
Die Vorzüge der Trommeln in bezug auf die 
Holzersparnis ergeben sich aus folgender 
Gegenüberstellung: Bei ungeschältem Holz 
betragen die Schälverluste bei Messerschäl- 
maschinen etwa 15—20 %, bei Schältrommeln 
nur 8—10%. Die beiden Haupttypen, die 
sich durch ihre Lagerung unterscheiden, 
indem der eine Typ in festen Lagern ruht, 
während beim anderen die Achse in Ketten 
gelagert ist, von denen aus der Antrieb er- 
folgt, sind etwa gleichwertig, nur macht sich 


bei letzterem ein etwa halbjährliches Aus- 
wechseln der Ketten nötig. 

Durch Spritzrohre am Anfang der Trom- 
meln wird das Holz befeuchtet, wenn nicht 
überhaupt die Trommeln in ihrem unteren 
Teil in Wasser laufen, ein Spritzrohr am 
Ausgang spült Schmutz und Rindenteile von 
dem Holz ab. 

Die abgeschälte Rinde wandert zu Rin- 
denpressen, wo sie möglichst weitgehend 
entwässert wird, um cann als Brennmaterial 
zu dienen.. Ms. 


Moderne Zellstofitrockenmaschine. Svensk 
Papperstidning Nr. 3/1927. 

Die Trockenmaschinen sind in den letzten 
Jahren sehr verbessert worden, in Schweden 
hat sich Karlstads Mekaniska Verkstad darum 
besonders verdient gemacht. Während noch 
vor 10 Jahren eine moderne Trockenmaschine 
von 2800 mm Arbeitsbreite normal eine Lei- 
stung von 40 ton 90% tr. Zellstoff in 24 Std. 
erreichte, hat heute eine gleichbreite Maschine 
eine Leistung von 75 tons 90proz. Masse. 

Dieses gute Resultat wurde durch rein 
maschinelle Verbesserungen auf Grund syste- 
matischer Untersuchungen bei den verschie- 
denen Teilen der Trockenmaschinen in bezug 
auf Trockengehalt, Temperatur, Dampfdruck, 
Dampfzutritt usw. erreicht. 

Die hervorragendsten maschinellen Ver- 
besserungen sind folgende: 

1. Patentierter Walzensauger, 

2. patentierter Zwischentrockner, 

3. patentierte Hochdruckpresse nach vor- 
handenen Filzpressen und bei Maschinen 
mit höchster Leistung Ersatz der Filz- 
pressen durch filzlose, geriffelte Pressen, 

4. Einbau von nicht geriffelten Andruck- 
preßwalzen gegen die Trockenzylinder, 

5. Abführung des Kondenswassers nach 
dem System von Ing. Sylwan. 
Beispiel: 1926 wurde die Trocken- 

maschine der Nensjö Sulfatfabrik umgebaut. 
Die 1914 gelieferte Maschine von 2800 mm 
Arbeitsbreite hatte eine gewöhnliche Sieb- 
partie und Gautsche, 2 Filzpressen, eine 
Zwischentrockeneinrichtung mit 2 Zylindern 
von 900 mm Durchmesser und 28 Trocken- 
zylinder von 1250 mm Durchmesser. 

Nach dem Umbau besteht die Maschine 
aus ursprünglicher Siebpartie, aber versehen 
mit drei rotierenden Saugern, von denen 
jeder an eine Vakuumpumpe angeschlossen 
ist. Normale Gautschpresse, 1 geriffelte 
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Hochdruckpresse für kombinierte Pressung 
und Saugung, 2 Zwischentrockenzylinder von 
900 mm Durchmesser, 1 normale Hochdruck- 
presse, 1 freistehende gewöhnliche Presse 
und 46 Trockenzylinder von 1250 mm Durch- 
messer. Kapazität: 75 tons 90proz. tr. starke 
Sulfatmasse in 24 Std. Geschwindigkeit: 
18 m per Minute, Quadratmetergewicht etwa 
1000 g, abs. Trockengehalt, nach der ersten 
Presse 38—41%, nach der zweiten Presse 
54—56% . 

Die hohe Leistungsfähigkeit ist haupt- 
sächlich eine Folge der Sauger und der Hoch- 
druckpressen. Die Trockenpartie ist deshalb 
so ungewöhnlich groß, um Abdampf von 
niedrigem Druck aus den Laugeeindampfungs- 
apparaten verwenden zu können. 

In neuerer Zeit sind auch neue Sieb- 
partien auf den Markt gekommen, so Karl- 
stads patentierte Siebpartie für Doppelt- 
aufnahme und kombinierte Pressung und 
Saugung und ein sogenanntes Saugfilter von 
Sundsvalls Förenade Verkstäder. Beide Typen 
sind von gleicher Konstruktion, wie sie in 
modernen Schleifereien angewendet werden. 
Da diese Siebpartien erst kurze Zeit an 
Zellstoffmaschinen im Betrieb sind, ist es 
noch nicht möglich zu sagen, ob sie eine 
weitere Produktionserhöhung bei diesen Ma- 
schinen ermöglichen. Ag. 


Die Bestimmungen über das Perforieren 


des Zellstofis in den verschiedenen Ländern 


sind in Nr. 24 der „Pappers-och Trä- 
varutidskrift för Finland“ nach 
den Angaben von Knut H. Andersson 
übersichtlich zusammengestellt. 

Die Perforierung geschieht zur Kenntlich- 
machung des Zellstofis als ein Zwischenpro- 
dukt zur Papierherstellung zum Unterschied 
von der direkt verwendbaren Pappe. Die 
Einfuhrzölle sind in den meisten Ländern von 
denen der Pappe verschieden, so daß eine 
Kenntlichmachung nötig ist. Die Bestimmun- 
gen darüber sind die folgenden: 

England verlangt keine Durchlöche- 
rung, weil sowohl Pappe wie Zellstoff zollfrei 
eingeführt werden können. 
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Norwegen und Dänemark ver- 
langen nur dann eine Perforierung, wenn der 
Zellstoff in Aussehen und Verwendungs- 
möglichkeit sich der Pappe nähert, und zwar 
müssen dann auf einer Fläche von 57X60 cm 
20 Löcher vorhanden sein. 

Estland schreibt für Zellstoff nur all- 
gemein Perforierung oder Zerkleinerung vor. 

Frankreich gibt genaue Vorschriften 
über die notwendige Perforierung für Zell- 
stoff: Die Löcher sollen kreisrund, von einem 
Minimaldurchmesser von 15 mm und in 
quadratischen Figuren mit je einem Loch an 
jeder Ecke und im Zentrum angeordnet sein. 
Der Abstand der einzelnen Löcher vonein- 
ander darf 12 em nicht übersteigen. Jedoch 
werden auch eckige Löcher zugelassen, wenn 
die Perforierung den Bedingungen entspricht. 

Belgien verlangt nur, daß durch die 
Perforierung eine Verwendung als Pappe 
unmöglich gemacht ist. 

Nach den Niederlanden kann man 
zollfrei einführen, wenn aus Aussehen und 
Feuchtigkeitsgehalt hervorgeht, daß der Zell- 
stoff als Rohmaterial für Papier bestimmt ist. 


Spanien und Portugal verlangen 
nur allgemein Perforierung ohne besondere 
Vorschriften. 

In den Vereinigten Staaten gibt 
es keine Bestimmung über die Kenntlich- 
machung von Zellstoff durch Perforation, 
dagegen verlangt Kuba eine solche, . wenn 
Zollfreiheit gewünscht wird. Argenti- 
nien schreibt vor, daß der Zellstoff als 
Pappe nicht anwendbar erscheinen soll, und 
empfiehlt deshalb Durchlöcherung im Abstand 
von etwa 10 cm. Aehnlich lauten die Be- 
stimmungen in Brasilien. Auch Chile 
empfiehlt nur eine solche Kennzeichnung, 
ohne sie zu verlangen. Mexiko schreibt 
Durchlöcherung in 10 cm Abstand vor. 

In Britisch-Indien und China 
existieren keine Bestimmungen. Nieder- 
ländisch-Indien aber läßt nur die Ein- 
fuhr zum niedrigen Zollsatz zu, wenn durch 
Perforierung die Verwendung als Pappe oder 
Umschlagpapier unmöglich gemacht ist. Ms. 


Theorie und Praxis der Harzleimung. 
Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis Æ 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Vorsicht beim Reinigen 


In einer Seidenpapierfabrik hatten sich 
durch nicht genügende Entölung des Heiz- 
dampfes (Abdampf) Oelkrusten an der Innen- 
wandung eines Trockenzylinders von 2 m 
Durchmesser angesetzt. Um diese Oelflecken 
zu beseitigen, wurden nach längerem Still- 
setzen der Papiermaschine und völligem Er- 
kalten des Trockenzylinders zwei Mann 
beauftragt, den Zylinder zu befahren und 
von innen zu reinigen. Zum Lösen der Oel- 
schicht wurde zunächst Petroleum benutzt. 
Als dieses jedoch verbraucht war, verwen- 
deten die beiden Leute aus eigener Veranlas- 
sung bei den weiteren Reinigungsarbeiten 
Benzol, das sie sich eigenmächtig, ohne von 
jemandem dazu beauftragt zu sein, verschafft 
hatten. Die Folge war, daß das leicht flüssige 
Benzol alsbald im Trockenzylinder vergaste 
und die darin befindliche Luft so sehr ver- 
giftete, daß die beiden Leute schon nach 
ganz kurzer Zeit mehr oder weniger betäubt 
waren. Glücklicherweise gelang es dem 
einen, noch rechtzeitig durch das Mannloch 
zu entkommen, der andere verlor jedoch beim 
Versuche, sich auf die gleiche Weise zu retten, 
die Besinnung und blieb betäubt im Trocken- 
zylinder liegen. Auf die sofortige Meldung 
des Geretteten, versuchten gleich darauf 
mehrere Mitarbeiter, den Betäubten aus dem 
Trockenzylinder zu entfernen. Nachdem 
mehrfache Rettungsversuche durch Hinein- 
klettern in den Trockenzylinder wegen der 
betäubenden Benzolgase gescheitert waren, 
führte man dem Zylinder Sauerstoff aus 


von Trockenzylindern. 
einer Flasche zu, deren Inhalt aber leider 
nicht ausreichte. 

Wenige Minuten nach dieser Sauerstoff- 
zuführung entstand plötzlich im Innern des 
Trockenzylinders eine Explosion, durch die 
der sich immer noch im Innern befindliche 
Mann getötet und vier weitere Personen 
mehr oder weniger stark verbrannt bzw. 
verletzt wurden. 

Der vorstehend geschilderte 
Unfall hätte vermieden werden 
können, wenn bei der Reinigung 
des Trockenzylinders von Oel 
statt Petroleum oder Benzol 
heiße Sodalösung benutzt wor- 
den wäre und den Beteiligten 
die Gefährlichkeit der Benzol- 
gase bekannt gewesen wäre. 

Da ein Sauerstofi-Benzolgasgemisch nicht 
selbstentzündend ist, wurde gelegentlich der 
Unfalluntersuchung der Zündungsursache be- 
sonders eingehend nachgegangen. Nach den 
übereinstimmenden Aussagen sämtlicher Zeu- 
gen ist bei den Rettungsversuchen nicht 
geraucht und auch sonst kein Feuer ange- 
zündet worden. Zur Beleuchtung des 
Zylinders wurde eine elektrische Handlampe 
verwendet, die nach der Aussage eines Zeu- 
gen eine Zeitlang vor der Explosion entzwei 
gegangen war und hierauf ohne Drahtschutz- 
korb und Gasschutzglocke weiter benutzt 
wurde. Es ist daher nicht ausgeschlossen, 
daß die Zündung durch Funkenbildung bei 
der Hantierung mit der elektrischen Hand- 
lampe entstanden ist. P. 


Ein riesiger Bambusbestand in Burma. 


Welche Möglichkeiten sich einer indischen 
Papierindustrie bieten, wenn es erst gelungen 
ist, noch etwas vorteilhaftere Bearbeitungs- 
methoden des Bambusmaterials zu finden, be- 
weisen die letzten Veröffentlichungen der 
burmesischen Forstverwaltung. Burma liefert, 
wie das benachbarte Siam, große Mengen 
von Teakholz, und dieser Export ist von so 
großer Wichtigkeit für das Land, daß die 
Regierung dem Forstdienst in Burma die 
ihm gebührende Sorgfalt widmet. Ein Deut- 
scher, Sir Dietrich Brandis, hat ja das Forst- 
wesen Indiens ganz nach deutschem Muster 
organisiert. 

Um die Zusarnmensetzung der ungeheu- 
ren, dichten Wälder besser studieren zu 


können, bedient man sich in Burma jetzt der 
Flugzeuge. Man hat dabei die Beobachtung 
gemacht, daß Land, auf dem der Baum- 
bestand in verhältnismäßig kurzen Zwischen- 
räumen, in etwa 5, 10 und 15 Jahren, nieder- 
gelegt wurde, um den Boden für Reisbau zu 


benützen, keine Baumarten mehr aufkommen 


läßt, sondern von Bambussen besiedelt wird. 
Der größte Bambusbestand, der gefunden 
wurde, dürfte 10 000 englische Quadratmeilen 
umfassen. Vergleichsweise sei erwähnt, daß 
Belgien 11400 englische Quadratmeilen 
mißt. Dieses ganze Gebiet ist nur von 
einer einzigen Art besiedelt, Melocanna bam- 
busoides Trin. Streng genommen, ist diese 
Pilanze kein Bambus, sondern ein baum- 
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artiges Gras mit Früchten von 8—12 cm 
Durchmesser, die von den Eingeborenen ge- 
backen gegessen werden. Die frappante 
Aehnlichkeit mit Bambus ist durch die 
Speziesbezeichnung bambusoides angedeutet, 
und wer nicht gerade ein botanischer Syste- 
matiker ist, wird die hohen Bäume ohne 
weiteres als Bambusse ansprechen. Bedenkt 
man die Mengen von möglichem Rohmaterial, 
die in solchen Bambusdickichten vorhanden 
sind, und berücksichtigt man weiter, mit 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 12 1927 


welcher Schnelligkeit die Pflanzen sich er- 
neuern, so ist die Wichtigkeit begreiflich, 
welche die englische Regierung einem gründ- 
lichen Studium der Verwendungsmöglichkeit 
der Bambusse für Papierfabrikation beilegt, 
besonders angesichts des abnehmenden Wald- 
bestandes Kanadas. 

Als besonders reich an Bambus wurden 
auch die Täler der im Gebiet Tenasserim 
dem Golf von Bengalen zuströmenden 
Flüsse befunden. Alban Voigt. 


Ein Besuch zur Messe bei Karl Krause, Leipzig. 


Die Firma Karl Krause stellte auch diesmal ihre 
Erzeugnisse im eigenen großen Ausstellungsraum im 
Fabrikgebäude, Zweinaundorferstraße, aus. 


Beim Eintritt in den Ausstellungsraum fielen 
zunächst die großen, modernen Schnellschnei- 
der auf, von denen eine Neukonstruktion besonders 
das Interesse der Besucher auf sich zog. Die Vor- 
führung dieser Maschine zeigte ein ganz vorzügliches 
Arbeitsergebnis. Der Schnittausfall war selbst bei 
Millimeterstreifen haargenau. Der Arbeitsvorgang 
spielte sich schnell und fast geräuschlos ab. Die 
Maschine wird auch mit automatischem Vorschub 
außer dem bekannten, bei dieser Maschine noch 
wesentlich verbesserten Einheitstisch geliefert. Sie 
arbeitet bei automatischem Vorschub in Dauerlauf, 
ohne selbsttätige Messerausrückung und Wieder- 
einrückung nach beendetem Vorschub, so daB vor 
allem bei kleinen Vorschüben die höchste Schnitt- 
geschwindigkeit ausgenutzt werden kann. Aber auch 
bei großen Vorschüben bis 150 mm werden bei ent- 
sprechenden Umdrehungszahlen der Riemenscheiben 
die höchsten Schnittzahlen erreicht, da hier die Ge- 
schwindigkeit nur soweit gemindert zu werden 
braucht, um den Stapel in den großen Abmessungen 
schnell und sicher vorzuschieben. 


Eine weitere vorteilhafte Einrichtung für 
Schneidemaschinen stellt die vorgeführte sogenannte 
Stapelklemme dar. Bei festem Einpressen 
hoher Stöbe werden gewöhnlich durch das Zusam- 
menpressen die oberen Materialschichten nach vorn 
gezogen. so daß nach jedem Schnitt ein erneutes 
Anstoßen des Stapels an den Sattel notwendig, war, 
wenn der Schnitt bis zum letzten Streifen ganz 
genau ausfallen sollte. Diese Arbeit fällt durch die 
Stapelklemme fort, da der eingeklemmte Stapel durch 
die Einrichtung immer in der ursprünglichen Lage 
gehalten wird. Die Bewegung nach vorn wird von 
der Klemme bewirkt. Nach dem Lösen der Pressung 
ziehen Federn die Einrichtung und somit d:n Stapel 
in die normale Lage zurück, so daB der neue Schnitt 
nach dem Vorschieben des Stapels ohne weiteres 
erfolgen kann. Auch hier war ein Anpassen an 


schnelleres Arbeiten zu bemerken, das bei dem neuen. 


Durch 
von 


Drei-Messer-Schnellschneider direkt auffiel. 
diese Neukonstruktion wird das Beschneiden 


Büchern, gefalztem Papier an drei Seiten in einem 
Arbeitsgange bis aufs Aeußerste gesteigert. 


Bemerkenswert an dieser Maschine war neben 
dem gefälligen Aeußeren die neuartige Schneid- 
unterliage, die mit wenigen Handgriffen jedem 
Format angepaßt werden kann und durch die für die 
Anlegestelle vollkommene Spanfreiheit geschaffen 
wird. Auch die Spanabführung ist verbessert wor- 
den, denn die abgeschnittenen Papierspäne fallen 
durch besondere Abführbleche seitwärts der Maschine, 
so daß bei den üblichen Massenarbeiten keine Be- 
hinderung des Bedienenden eintreten kann. 

Typisch an der Maschine war der automatisch 
arbeitende Ausleger. Der Stapel wird nach dem 
Beschneiden selbsttätig von der Schneidunterlaxe 
angehoben. worauf sich der Ausleger automatisch 
darunter schiebt und den Stapel aus dem Bereich 
der Messer nach vorn führt. Hierdurch wird die 
Arbeitsleistung ganz bedeutend gesteigert, da sich 
der Bedienende gar nicht um das Auslegen zu küm- 
mern braucht. Der nächste Stapel ist möglichst 
schnell einzulegen. wobei die Höhe der Stapel bis 
zur Einsatzhöhe keine Rolle spielt, da die Pressung 
selbsttätig für alle Stoßhöhen arbeitet. Das Ab- 
nehmen des geschnittenen Stapels vom Ausleger 
erfolgt gleichzeitig mit dem Wiedereinrücken der 
Maschine für den nächsten Schnitt, da der Ausleger 
gleichzeitig als Sicherheitseinrichtung ausgebildet ist. 
Mit dem Zurückziehen des Auslegers, der den be- 
schnittenen Stapel trägt und der gleichzeitig mit bei- 
den Händen gefaßt wird, rückt die Maschine ein, so 
daß mit dem Loslassen des Auslegers der beschnittene 
Stapel abgenommen und rechts seitwärts abgelegt 
werden kann, worauf von links schnell ein neuer zu 
beschneidender Stapel zu fassen und in die bereits 
durch das erhöhte Schnittempo ausrückende und den 
geschnittenen Stapel auslegende Maschine einzulegen 
ist. Bei richtiger Bedienung der Maschine sollen 
80--90 % Mehrleistung zu erzielen sein. Alle anderen 
Einrichtungen, wie Formateinstellung usw. sind eben- 
falls entsprechend verbessert worden. 

Eine neue, vollkommen eiserne Pappschere 
mit 105 em Schnittlänge wies ebenfalls verschiedene 
Verfeinerungen auf. Besonders die neue Vorschub- 
und Feststelleinrichtung für den Vorderanschlag mit 
Schmalschneider ermöglicht durch ihre einfache 
Kombination ein vollkommenes Feststellen des 


Vorderanschlages, was vor allem beim Schneiden 
größerer Formate, die angestoßen werden, von. 
Vorteil ist. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbelter! 
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Patent-Berichte. 
Patent-Anmeldungen. Kl. 55e. 981590. Julius Willsch, Lehnamühle, 


Kl. 28a, 6. A. 44 731. I. G. Farbenindustrie Akt.- 
Ges., Frankfurt a. M. Verfahren zur Darstellung eines 
nicht hygroskopischen pulverförmigen Erzeugnisses 
aus Sulfltzelluloseablauge. 15. 4. 25. 

Kl. 55e, 1. J. 27730. I. G. Farbenindustrie 
Akt.-Ges., Frankfurt a. Main. Glättwalze. 24. 3. 25. 

K1. 55f, 1. H. 103 981. Arno Hübler, Leipzig, Dörrien- 
straße 15. Bogenklebemaschine mit zwei Zylindern; 
die bei ihrem Umlauf in einander zugekehrter Rich- 
tung die zusammenzuklebenden Kartonbogen nach 
Versehen mit Klebstoff zusammenführen. 21. 10. 25. 

Kl. 55f, 13. D. 48 154. Deutsche Maschinenbau- 
und Vertriebs-Gesellschaftt m. b. H., Berlin. Ver- 
fahren zur Herstellung mechanisch gekörnten Metall- 
papiers. 10. 6. 25. l 

KI. 8la, 7. L. 63065. Walfrid Ljungström, Mat- 
fors, Schweden; Vertr.: C. R. Jörgensen, Berlin, 
Oranienstraße 19a. Maschine zum Anbringen von mit 
Klebstoff versehenen Böden aus Papier, Pappe oder 
dergl. an den Endflächen von mit einem Papier- 
umschlag versehenen Papierrollen. 30. 1. 25. Schwe- 
den 1. 10. 24. 


Patent-Erteilungen. ` 

Kl. 55c, 4. 442437. Hermann Mallickh, Düren, 
Rhld., Aachener Straße 59. Papierstofiholländer, bei 
dem das bewegliche Grundwerk mit regelbarem 
Druck seitlich gegen die Mahlwalze gepreßt wird. 
3. 2. 25. M. 88 248. 

Kl. 55d, 33. 442 153. Maschinenbau-Akt.+Ges. 
vorm. Starke & Hoffmann, Hirschberg i. Schles. Ab- 
streicher zur Abnahme des Stoffes von Trommeln, 
insbesondere von Siebtrommeln an Papiermaschinen. 
19. 7. 25. M. 90 601. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 
Kl. 55b, 1. S. 63 991. Verfahren zur Herstellung 
von Sulfitzellstoff aus harzreichen Hölzern. 19. 2. 25. 


Patent-Löschungen. 


Kl. 55a: 340 000. Kl. 55c: 278751. Kl. 55d: 
392 269. Kl. 55e: 307 848. Kl. 451: 396 328. 


Gebrauchsmuster. 

Kl. 55a. 982 106. Amme-Luther Werke Braun- 
schwelg der „Mlag“ Mühlenbau- und Industrie-Akt.- 
Ges.. Braunschweig. Befestigung von Holzschleifer- 
steinen u. dgl. auf ihrer Welle, 20. 2. 26. A. 42439. 

Kl. 55c. 982 419. P. J. Wolff & Söhne G. m. b. H., 
Düren, Rhld., und Hermann Mallickh, Heilbronn. Pa- 
pierstoffholländer. 19. 2, 26. W. 72 977. 

KI. 55d. 982890. Radebeuler Maschinenfabrik 
August Koeblg G. m. b. H., Radebeul. Holzstäbe für 
Aufhängeapparate zum Trocknen von Papier, Stoff 
u. dgl. 1. 3, 27. R. 69 228. 


Russisches 


und alles 


andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., nue. 


Post Neumühle, Kr. 


Paplerholz 


Greiz. Vorrichtung zur Herstel- 
iung von Pappen. 14. 1. 27. W. 76 348. 

Kl. 55e. 982 348. Maschinenfabrik Laube, Kurt 
und Rudolf Laube, Dresden. Lager an Längsschnelde- 
maschinen. 4. 2. 27. M. 92 961. 

Kl. 55f. 982 274. Karl Schlarb, Hanau. 
sack. 26. 5. 26. Sch. 88 283. 


Papler- 


Ausländische Patente. 


Wasserdichtes Papier. 

Amerik. Pat. Nr. 1 607 517. Ellis Foster 
Co., N. J.; übertragen von Carleton Ellis, 
Montclair. 

Bei einer Temperatur von 80— 100 gibt man 
während des Holländerns zu einem Hydrozellulose 


enthaltenden Papierstoff eine wässerige Wachsemul- 
sion und verarbeitet die Masse zu Papier. 


Papierleim. 

Amerik. Pat. Nr. 1512212. ProcessEn- 
gineers Inc., New York; übertragen von 
Judson A. De Cew, Mount Vernon, N.Y. 

Der Leim besteht aus einer Mischung von etwa 
5 Teilen Harz. 5 Teilen Alaun und 90 Teilen Leim 
und wird in der Weise hergestellt. daß man eine 
Harzseife in einem Schutzkolloid löst, ebenso den 
Alaun und diese Lösungen miteinander vermischt. 


Papierleim. 

Amerik. Pat. Nr. 1512213. ProcessEn- 
gineers Inc., New York; übertragen von 
Judson A. De Cew, Mount Vernon, N.Y. 

Das Material wird aus 5 Teilen Harz, 5 Teilen 
Alaun und 90 Teilen Stärkeprodukt in kolloidaler 
Lösung hergestellt. Bei der Ausführung der Fabri- 
kation löst man eine Harzseife in dem Stärkeprodukt, 
ebenso den Alaun und vermischt die beiden Lösungen. 


Wasserdichtmachen von Papier usw. 
Amerik. Pat. Nr. 1533100. Flintkote 
Company, Boston; übertragen von Albert 

L. Clapp, Danvers, Mass., V.St. A. 


Man vermischt im Holländer Zellstoff oder andere 
Faserstoffe mit einer wässerigen Emulsion von 
bituminösen Stoffen, wie Asphalt, Pech und kolloi- 
dalem Ton, hierzu gibt man eine Lösung von Eiweiß- 
stoffen, wie Lederabfälle. Haare, getrocknete Fisch- 
schuppen, in Alkalien; dann gibt man eine Lösung 
von Alaun zu. 


Holz- 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Aniragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Prage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken“ und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn“. 


Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


— ee ren — ar 2] 
Frage Nr. 3527. Gautschpresse. Die alte, Frage Nr. 3530. Herkunft eines Urkunden- 
sehr leicht gehaltene Gautschpresse unserer 2-m- papiers. Wer kann Auskunft geben über die Herkunft 


Maschine, auf der mittlere Zellstoffpapiere und haupt- 
sächlich Vulkanfiberrohstoff gearbeitet werden, ist 
durch eine moderne, schwere ersetzt worden (350 und 
550 mm Walzendurchmesser). Es gelingt aber nicht, 
auch nur annähernd den Trockengehalt wie früher zu 
erreichen, wo mit unterem Manchon gearbeitet wurde. 
Ist das Fehlen desselben schuld, welche Vor- und 
Nachteile kann dieser haben und wie ist der best- 
mögliche Torckengehalt in der Gautsche zu erzielen? 
Es ist nur eine Naßpresse ohne Filzwäsche vor- 
handen, verwendet werden nichtmarkierende, feine 
Naßfilze von etwa 600 g/qm. — ber. 


Frage Nr. 3528. Feuerfest Kreppapier. Ich 
beschäftige mich mit der Aufnahme dieses Artikels, 
habe aber verschiedentlich Schwierigkeiten, speziell 
weil die auf der Kreppmaschine beigegebenen Salze 
die Maschine außerordentlich verschmutzen und auch 
die Zylinderfläche angreifen. Ich bitte erfahrene 
Fachleute, die diesen Artikel schon gearbeitet haben, 
um Rat, speziell ob es sich empfiehlt, das Färben, 
Kreppen und Salzen nicht in einem Arbeitsgang durch- 
zuführen, sondern vielleicht in zwei Arbeitsgängen. 
Gibt es vielleicht nicht zu teure Salze, die die Ma- 
schine nicht. verschmutzen? Ich bemerke noch, daß 
auf feine und gleichmäßige Kreppung Wert gelegt 
wird. O. 


Frage Nr. 3529. Wellige Pappe. Auf einer 
Kartonmaschine, 300 cm breit, erzeugen wir weiße 
und braune Holzpappe mit Deckschichten von reinem 
Holzschliff mit einem kleinen Zusatz von Zellstoff 
und der Mittelschicht aus gemischten Papierabfällen 
und Holzschliff. Die Stoffzufuhr, die Pressen und 
die Trockenpartie sind in bester Ordnung. Die Pappe 
kommt tadellos aus der Maschine, ganz flach und 
von guter Qualität. Wenn die Pappe aber im Stapel 
liegt vor dem Packen, fängt sie an sich zu werfen 
und die Pappe kommt bei der Kundschaft mit welli- 
gen Kanten an. Gewöhnlich sind nur die Kanten 
wellig, welche länger geworden sind, während die 
Mitte des Bogens flach ist. Unsere Kundschaft kann 
die Pappe nicht gebrauchen. weil diese sich nicht 
rechtwinklig schneiden läßt. Wir wären für Acuße- 
rungen aus Fachkreisen dankbar. L. 


HOFFMANN-Kollergang 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 


(Herstellerin oder Vertreiberin) eines starken weißen 
Urkundenpapiers mit dem Wasserzeichen: 
° „Marmaty 
M IH 
C A“ 
Die andere Hälfte des Bogens zeigt ein nicht 
mehr genau erkenntliches Wappen in einem Kreis. B. 


Drehwiderstand von Kabelpapier. 

‚Antwort auf Frage Nr. 3519 in Nr. 8, S. 238. 
J. Der Drehwiderstand eines Kabelpapieres läßt 
sich mit Hilfe des Mahlgeschirrs und durch Zusatz 
eines besonders gemahlenen Zellstoffs erhöhen, indem 
Sie den reinen Natronzellstoff etwa 2/ —3 Stunden 
nur mit leicht aufsitzender Messerwalze mahlen, und 
zwar bis zum Schmierigwerden. Zur sicheren Kon- 
trolle des Mahlungsgrades ist der Mahlungsgradprüfer 
Schopper-Riegler zu empfehlen. Sie schreiben dem 
Holländermüller bzw, Werkführer den Mahlungsgrad 
nach Schopper-Riegler vor, der dem erprobten Dreh- 
widerstand entspricht. Sie verfahren nun folgender- 
maßen. Beim Ableeren des wie oben angegebenen 
gemahlenen Stoffes setzen Sie aus einem Neben- 
holländer, der immer frischen, nicht gemahlenen Zell- 
stoff enthält, einen gewissen Prozentsatz zu. Auf 
diese Weise erhalten Sie den größten Drehwiderstand 

des Papiers. Z. 
II. Eine Erhöhung des Drehwiderstandes wird 
durch Verwendung festester Natronzellstoffe, ent- 
sprechendes Ausmahlen derselben und Anbringen 
einer einfachen, Vorrichtung vor den Schaumlatten, 
durch welche der Stoff mit dem Wasser gründlich 
vermischt wird, oder aber durch Parallelschüttlung 

des Siebes erzielt. H. Post!, Mödling b. Wien. 


Verkalkung der Saugerpumpe. 
Antwort auf Frage Nr. 3520 in Nr. 8. S. 238. 

IJ. Die Verkalkung der Innenwände von Pumpen 
und Leitungen aller Art. durch welche Stoffwasser 
von Strohpappen fließt, ist nicht ganz zu vermeiden. 
Sämtliche Leitungen und Pumpen müssen öfters ge— 
reinigt werden. Eine Stoff wasserpumpe, welche stünd- 
lich 30—40 ebm Wasser fördert, muß jeden Sonntag 
einer gründlichen Reinigung unterzogen werden. 
wenn sie in der Woche rationell arbeiten soll. Die 


| HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechseibarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema Sachsen.) 
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Saugerpumpe fördert ja weniger Wasser, man kann 
mit ihr schon einige Wochen arbeiten. Eine Ver- 
minderung des Kalkansatzes kann man erreichen, 
indem man jeden Sonntag etwas Salzsäure in die 
Pumpe gießt, die den Kalk löst, und am Montag früh 
ausspült. Auch das Ausschlagen mit Kupferblech 
vermindert den Kalkansatz. Letzten Endes liegt es 
oft auch am Kalk selbst. Es wird manchmal Kalk 
geliefert, der alles so versetzt, daß in jeder Schicht 
das Sieb gewaschen werden muß, was bei gutem 
Kalk in der Woche gar nicht vorkommt. Sollte sich 
dieses Uebel in Ihrem Betriebe zeigen, so machen 
Sie einen Versuch bei einem anderen Werk. 
Hilma. 


H. Versuchen Sie die inneren Teile der Sauger- 
pumpe, im Falle auch die Rohre mit verdünnter Salz- 
säure (1 Teil Salzsäure und 2 Teile Wasser) zu 
füllen. Der angesetzte Kalkstein löst sich in einigen 
Stunden unter allen Umständen auf. 

Unsere Trinkwasserleitungsrohre versetzen sich 
nach einigen Jahren mit im Trinkwasser enthaltenem 
Kalk, der so fest wird, daß er die Rohre ganz ver- 
stopft. In einem solchen Falle wird der versetzte 
Rohrstrang mit verdünnter Salzsäure gefüllt und nach 
einigen Stunden sind die Kalkablagerungen gelöst 
und werden durch Nachspülen mit Leitungswasser 
entfernt. Den Röhren, die meist nur 1” lichte Weite 
haben, schadet die Salzsäure nicht. M. G. 


III. Auch ich hatte vor Jahren mit demselben 
Uebel zu kämpfen. In dem Betriebe liefen drei Lang- 
siebmaschinen ohne Saugerpumpen. Die vierte Ma- 
schine kam zur Aufstellung mit Saugerpumpe. Es 
ging einige Zeit gut, bis die Pumpe ganz verkalkt 
war. Wir haben uns nun die größte Mühe gegeben, 
die Pumpe wieder betriebsfähig zu machen, aber 
der Erfolg war leider von kurzer Dauer. Wir gingen 
nun dazu über, wie an den anderen drei Maschinen 
mit Dampfinjektor zu arbeiten. Das ist nach meiner 
Erfahrung die beste Lösung des Uebels. K. O. 


IV. Ein Mittel, um die Verkalkung der Pumpe 
zu verhüten, gibt es nicht, wohl aber zwei einfache 
Verfahren, den Kalkansatz periodisch zu beseitigen. 


Verfahren I. Die Pumpe wird mit kochen- 
dem Wasser gefüllt, noch besser, man kocht sie bei 
voller Füllung mit Dampf % Stunde lang aus, läßt 
das Wasser ab und füllt sie unmittelbar darauf mit 
recht kaltem Wasser, läßt dieses ab, beklopft die 
Außenwände, der Kalk fällt ab und wird kräftig aus- 
gespült. Dies gilt für ausgeschiedenen kohlensauren 
Kalk. — 


Verfahren 2. Die Pumpe wird mit kochen- 
dem Wasser gefüllt. man fügt % kg Aetznatron zu. 
erhält die Lauge einige Stunden leicht kochend und 
verfährt dann wie bei 1. Es kommen hiermit auch 
Ansätze von schwefelsaurem Kalk und Magnesia zur 
Abbröckelung. 


Wenn die Pumpe in kurzen Fristen stark ver- 
kalkt, empfiehlt sich ein zweites Aggregat, so daß 
abwechselnd damit gearbeitet und eines der beiden 
Verfahren längere Zeit hindurch ausgeübt und wieder- 
holt werden kann. Mürbe. 


V. Die Verkalkung der Saugerpumpe kann ver- 
hindert bzw. verringert werden, wenn der Stoff mit 
verdünnter Schwefelsäure neutralisiert, die Sauger- 
pumpe von Zeit zu Zeit mit Dampf ausgeblasen oder 
dieselbe mit verdünnter Salzsäurelösung gereinigt 
wird. H. Pustl, Mödling b. Wien. 


Hochglanz bei satinierten Papieren. 

Antwort auf Frage Nr. 3521 in Nr. 8, S. 238. 
I. Zur Erzielung von Hochglanz ohne Friktion 
sind starke, gleichmäßige Anfeuchtung des Papiers 
erforderlich, ein nicht zu breiter Kalander mit hohem 
Druck und möglichst kleinem Durchmesser der Hart- 
walzen bei höchster Erwärmung, also hohem Dampf- 
druck. Die Walzen müssen in hoher Politur gehalten 
werden. Um die Durchmesser der Heizwalzen mög- 
lichst klein halten zu können, fertigt man diese an 
Stelle von HartgußB aus Stahl an, der nach einem 
besonderen Verfahren behandelt und poliert wird. 

R. E. 
II. Ohne Frage ist die Verwendung des Füll- 
stoffes für die Erzielung des gewünschten Hoch- 
glanzes bei satinierten Papieren von einschneidender 
Bedeutung. Talkum, möglichst vollkommen reine, 
besonders fette, kalkfreie und sehr fein gemahlene 
Sorten, wie ich sie in stets vervollkommneten 
Qualitäten erzeuge, erhöht wesentlich die Satinage 

des Papieres. 
Eduard Elbogen, Talkumgrubenbesitzer. 
Wien Ill, Dampfschiffstraße 10. 


III. Ohne Friktion erhält man Hochglanz durch 
starkes Feuchten der Papiere vor dem Satinieren 
und Glätten derselben auf großen Kalandern mit hoch- 
polierten, heizbaren Stahlwalzen unter hohem Druck. 

H. Postil, Mödling b. Wien. 


Verarbeitung von aiten Paplerzementsäcken. 
Antwort auf Frage Nr. 3522 in Nr. 9, S. 264. 
I. Nach meiner Erfahrung ist die Verarbeitung 
von alten Papierzementsäcken zu Sackpapier un- 
wirtschaftlich. Die damit verbundenen Schwierig- 
keiten und die Verluste bei der Aufbereitung des 
Altpapieres und die Kosten dieser Aufbereitung stehen 
nicht im Verhältnis zu dem Wert des daraus ge- 
wonnenen Stoffes. Man verstaubt die Maschine, ver- 
dirbt das Holländergeschirr, die Siebe, Walzen und 
Filze und erhält ein sehr mäßiges Sackpapier und 
unzählige Beanstandungen. Belani. 


II. Alte Papierzementsäcke wieder zu ver— 
arbeiten, ist eine Sache, die sich nicht gerade lohnt. 
trotzdem man selbstverständlich heute jedes Alt- 
material wieder mit zu einem guten Fertigfabrikat 
verarbeiten muß, um eine Ersparnis dabei zu erzielen. 

Alte Papierzementsäcke verarbeitet man wieder 
auf folgende Weise. Die von Zement beschmutzten 
Säcke werden entweder in Stücke gerissen oder zer- 
schnitten. Nachher werden sie in den üblichen 
Hadernstäubern so lange bearbeitet, bis sie frei von 
jeder Verunreinigung, Zement usw. sind. Die Faser 
wird durch das Stäuben nicht beeinträchtigt. Nach 
dem Stäuben werden die Zementsackstücke wie üblich 
im Kollergang mit reichlich Wasser geknetet und 
dann dem Holländerstoff beigemischt. Ein solches 
Altmaterial verleiht dem frischen Stoff im Holländer 


Treibriemen seit Jahrzehnten 
a a Al =Transportbänder bestbewährte Qualitäten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, "ee 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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einen sehr schmierigen Charakter und man kann 
damit ein sehr festes Papier für Zementsäcke her- 
stellen. 


III. Eine sehr wichtige Frage für die Wieder- 
verwendung von gebrauchten Papierzementsäcken 
ist die vollständige Entfernung der Zementreste. Die 
Firma Aeldert & Co., Düsseldorf 109, liefert neuer- 
dings einen Entstäuber Patent „Aeldert‘‘, mit welchem 
in einem Arbeitsgange die Zementsäcke kollergangreif 
zerkleinert und gleichzeitig so gründlich von allen 
Zementresten befreit werden., daß der Verwendung 
des so erhaltenen Kraftpapieres für die Papier- 
fabrikation nichts im Wege steht. C. 


IV. Abfälle von gebrauchten Papierzementsäcken 
können für die Herstellung von Sackpapier verwendet 
werden, wenn man dieselben mit der Pitzlerschen 
Phänomenal-Altpapierzerkleinerungs- und Reinigungs- 
maschine verarbeitet. Die Abfälle und Säcke werden 
entsprechend zerkleinert und der darin noch haftende 
Zement wird nicht nur durch die Zerkleinerungs- 
trommel, sondern auch durch die übrigen Schlag- 
trommeln restlos beseitigt. Jedenfalls hat sich die 
Zerkleinerungs- und Reinigungsmaschine „Phänome- 
nale“ bestens bewährt, und erteilt hierüber näheren 
Aufschluß die bekannte Spezialfabrik für derartige 
Maschinen: Winand Pitzler, Inh. Gustav 
Schurz, Maschinenfabrik und Eisengießerei. Birkes- 
dorf bei Düren. 


V. Abfälle von gebrauchten Papierzementsäcken 
kann man zur Herstellung von Sackpapieren ver- 
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wenden, wenn man dieselben vor dem Verkollern 
einer energischen, trockenen Reinigung im Drescher 
bzw. Stäuber unterzieht. Für diesen Spezialzweck 
baut die Firma Aeldert & Co., Düsseldorf, eine sehr 
geeignete Maschine. Ludwig, Traun, O.-Oe. 


Oberflächenleimung mit Tierleim. 
Antwort auf Frage Nr. 3523 in Nr. 9, S. 264. 

I. Das Wesentliche, was über die Oberflächen- 
leimung zu sagen ist, habe ich in einem Aufsatz 
zusammengefaßt, welcher im Wochenblatt Nr. 47, 
Jg. 1925, erschienen ist. 

In den letzten sechs Wochen war ich in einer 
der bedeutendsten Papierfabriken mit der Einführung 
verschiedener Spezialsorten beschäftigt. In dieser 
Fabrik werden handgeschöpfte und auf Lang- und 
Rundsiebmaschinen hergestellte Papiere in einem 
Arbeitsgange auf entsprechend gebauten, vor den 
Maschinen montierten Apparaten mit Oberflächen- 
leimung versehen. Die Papiere dieser seit Jahr- 
hunderten bestehenden Fabrik verdanken ihren Welt- 
ruf zum Teil dem Umstand, daß die Fabrik die Ober- 
flächenleimung, welche für Oualitätspapiere und 
-Karton unbedingt erforderlich ist, beibehalten hat. 

Die Zuteilung von Natronseife zur Tierleimlösung 
hat keinen Zweck, dagegen ist die Zuteilung von 
Alaun zum Fixieren des Leimes und zur Erzielung 
einer erhöhten Leimwirkung beim trockenen Papier 
notwendig. Gut mit Alaun angesäuerte Tierleim- 
lösung, entsprechende Qualität des Leimes voraus- 
gesetzt, schäumt nicht. 


H. Post, Mödling b. Wien. 


BABCOCK 


MECHANISCHE 
TRE PPENROSTE 


FUR BRAUNKOHLE 


sind unüberlrefflich 


in leistung, Nutzwirkung, Elastizıtal. Befriebssicherheil 
Erreichle Brennleistung mit Nalurzug: über Soo kg N 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 


Nr. 12 1927 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


361 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 


von Dipl.-Ing. Friedrich. Müller, Geh. Baurat, ordentl. Professor für 
Papier-Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen, im 
Format DIN A 4, vornehm in Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag 


erschienen. 


Preis R.-M. 30.—, Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 


Verlag Wochenblatt für Papierfabrikation, Güntter-Staib, Biberach-Riß. 


Einige Urteile: 

Nur der Fachmann wird den Wert dieses 
einzigartigen Buches richtig einschätzen 
können, denn was hier auf verhältnismäßig 
kleinem Raum mit geradezu bewunderns- 
werter Klarheit an theoretischem und prak- 
tischem Wissen geboten wird, ist unüber- 
trefflich. | 

Tatsächlich gibt es wohl zurzeit kein 
Buch auf besagtem Gebiete, das sich in Dar- 
stellung und Inhalt auch nur annähernd mit 
dem jetzt vorliegenden messen kann. Ueber- 
raschend ist die Fülle von Berechnungen, 
Tabellen und insbesondere der ziffernmäßigen 
wärmetechnischen Angaben, die jedem Spe- 
zialkonstrukteur wie auch jedem in der 
Praxis stehenden Ingenieur unentbehrlich 
werden müssen. Ebenso wird aber auch der 
Chemiker überreichen Nutzen aus diesen 
Angaben ziehen können, wenngleich das 
Werk, seinem Titel entsprechend, mehr 
technisch wie chemisch eingestellt ist. 

Mustergültig sind auch die Darstellungen 
und Skizzen und die Absicht des Verfassers, 
das Unwesentliche vom Wesentlichen zu 
trennen und nur „dauerhafte Bausteine zu 
sammeln“, ist voll und ganz erreicht. 


Dr. Opfermann im „Papier-Fabrikant“. 


In klarer Darstellung und mit Hilfe mei- 
stens geradezu mustergültiger Skizzen gibt 
der Verfasser Erfahrungen eines arbeits- 
reichen Lebens, das der Praxis und der 
Theorie des Spezialmaschinenbaues und der 
Papierfabrikation gedient hat, wieder. Das 
Buch ist für den Spezialingenieur des Kon- 
struktionsbüros, aber auch der Fabrikations- 
praxis geradezu unentbehrlich, weil es eine 
derartige Fülle von Zahlen und Berechnungen 
gibt, wie sie bisher vereint in einem Bande 
nicht veröffentlicht wurden. | 

Dr. Klein in „Zellstoff und Papier“. 


Ich halte das Buch als die Vollendung 
eines geradezu in seiner Art einzig dastehen- 


den Werkes von allergrößter Bedeutung, 
nicht nur für den Papiermacher, sondern in 
erster Linie auch für den Ingenieur. 

Ich möchte nicht verfehlen, Ihnen beson- 
ders bezüglich der von Ihnen mit der Heraus- 
gabe des Lehr- und Handbuches von Pro- 
fessor Müller vollbrachten, geradezu einzig 
dastehenden Leistung auf dem Gebiete der 
Literatur des einschlägigen Maschinenbaues 
meine aufrichtige und vollste Bewunderung 


auszusprechen. 


Ingenieur G. Golbs, Bautzen. 


Jedem Papiermacher und jedem Ingenieur, 
sowohl dem studierenden und in der Aus- 
bildung sich befindenden, wie auch dem im 
Beruf stehenden, wird das Werk von Geh. 
Baurat Prof. Friedr. Müller ein unerschöpf- 
liches Nachschlagewerk und ein nie ver- 
sagender Ratgeber in allen Fragen der 
Fabrikation und maschinellen Einrichtung 
von den verschiedensten Anlagen sein. In 
jedes Bureau, zu jedem Konstrukteur und zu 
jedem Fachmann verdient dieses in seiner 
Bedeutung einzig dastehende Werk seinen 
Weg zu finden. Papier und Pappe. 


Man kann also wohl behaupten, daß es 
dem Verfasser trotz der Vielseitigkeit und 
der Mannigfaltigkeit der Verfahren, der ma- 
schinellen Einrichtungen usw. gelungen ist, 
ein Werk zu schaffen, das jeden Papiermacher 
interessiert. Wir heben besonders hervor, 
daß viele Gegenstände von ganz neuen Ge- 
sichtspunkten aus behandelt werden, wie das 
Kochen der Lumpen, der Zellulose usw., in 
anderen Kapiteln sind die neuesten Erfahrun- 
gen geschildert, z. B. betreffs der Herstel- 
lung von Holzschlifi. Jedes Kapitel endigt 
mit einer Zusammenfassung von Fabrikations- 
daten, die in Zahlen und Formeln in großer 
Menge und Klarheit dargelegt werden, eine 
Frucht der Forschungen des hochberühmten 
Verfassers. | 
L’Industria Della Carta E Delle 

Arti Grafiche. 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Oririnalpreisen zu bezieben. 


Das Württembergische Wasserrecht in seinen Grund- 
zügen dargestellt von Dr. Wilhelm Hof- 
acker, Ministerialrat in Stuttgart. Mitteilung 
19 des Deutschen Wasserwirtschafts- und Was- 
serkraftverbandes, Berlin 1927. 58 Seiten Din- 
Oktav. Preis 2 A. 

Die vorliegenden Ausführungen geben eine Zu- 
sammenfassung des in Württemberg geltenden 
Wasserrechts. Der mit dieser Materie bestvertraute 
Veriasser hat in gut verständlicher Weise nicht nur 
die in der praktischen Ausübung des Wasserrechts in 
Württemberg geltenden Bestimmungen behandelt, 
sondern auch die Eigentümlichkeiten, die dieses in 
Deutschland einzigartige Wassergesetz auszeichnen, 
hervorgehoben. Die seit Inkrafttreten des Württ. 
Wassergesetzes vom 1. 12. 1900 erfolgten Erlasse 
und Entscheidungen des Ministeriums des Innern und 
des Verwaltungsgerichtshofes haben volle Berücksich- 
tigung gefunden. 

Die Schrift ist daher für die praktische Hand- 
habung des Württ. Wasserrechts, insbesondere für 
die an Wassernutzungen jeglicher Art beteiligten 
Kreise sowie für die auf diesem Rechtsgebiet tätigen 
Behörden und Personen von größtem Wert. 


Kommentar zum Gesetz betr. die Gesellschaften mit 
beschränkter Haftung. Nebst Mustern für Ge- 
sellschaftsverträge, für Anmeldungen und Ge- 
sellschafterbeschlüsse und dem österreichischen 
Gesetz über die Gesellschaft m. b. H. von 
7 Justizrat Dr. Liebmann und Rechtsanwalt 
Prof. Dr. Saenger, Frankfurt a. Main. 
7., neubearbeitete und stark vermehrte Auf- 
lage. 1927. Verlag von Otto Liebmann, Ber- 
lin W 57. Preis & 15.50, geb. & 17.—. 

Das Erscheinen einer neuen Auflage des alt— 
bewährten Kommentars von Liebmann wird von der 
Praxis besonders begrüßt werden. Als Mitarbeiter 
ist nach dessen Tode Prof. Dr. Saenger eingetreten. 
Auch diese Auflage nimmt unter vollständiger Be- 
rücksichtigung der Rechtslehre und Rechtsprechung 
zu allen Fragen in möglichster Kürze Stellung. Die 
zum ersten Male beigegebenen Muster von Gesell- 
schaftsverträgen, Anmeldungen und Gesellschafter- 
beschlüssen werden den Gesellschaften ebenso er- 
wünscht sein wie den Juristen. Auch die Steuer- 
zesetzgebung und die Rechtsprechung hierzu sind 
weitgehend berücksichtigt, das österreichische Gesetz 
ist in der jetzigen Fassung abgedruckt. 

Kommentar zum Einkommensteuergesetz vom 10. Au- 
gust 1925 nebst den Ausführungsbestimmungen. 
Von Dr. jur. Georg Strutz. Senatspräsi- 
denten am Reichsfinanzhof, Wirkl. Geh. Ober- 
regierungsrat. Verlag von Otto Liebmann, 
Berlin W 57. 

Die Einkommensteuererklärungen über das Jahr 
1926 sind in diesen Tagen fällig. Es treten damit an 
zahlreiche Steuerzahler finanziell weittragende Fragen 
heran, deren Lösung nach dem Einkommensteuer- 
gesetz zweifelhaft ist. In allen diesen Fragen ist der 
Lründlichste und beste Führer der große Kommentar 
zum Einkommensteuergesetz vom Senatspräsidenten 
am Reichsfinanzhof Dr. Strutz. Von diesem mab- 
gehenden Erläuterungswerk aus der Feder der ersten 
Autorität auf dem Gebiete des Steuerwesens ist 
soeben die zweite umfangreiche Lieferung (Preis 
dieser 14 /. für Abonnenten der Deutschen Juristen- 


Zeitung 12.50 &) erschienen, die die wichtigsten 
Bestimmungen der §§ 6—13 über das Einkommen klar 
und übersichtlich erläutert. Dabei ist besonders her- 
vorzuheben die Behandlung der Gewinnermittlung 
und die Bedeutung der kaufmännischen Buchführung 
und Bilanz für die Einkommensteuer. Es ist erfreu- 
lich, daß dieser wichtige Teil des Werkes nun vor- 
liegt. Er wird nicht nur den Steuerbehörden, sondern 
vor allem auch den Steuerzahlern sowie Steuer- 
beratern und Bücherrevisoren gerade jetzt die besten 
Dienste leisten. 


Die Bearbeitung der Steuerangelegenheiten in Privat- 
betrieben. Fin Führer für den praktischen Ge- 
brauch. Von Herm. G. Peter, Dipl.-Volks- 
wirt. Muth'sche Verlagsbuchhandlung, Stutt- 
gart. Kart. R.-M. 2.70. 

Der Grundgedanke dieses neuen und bis jetzt 
einzigen Buches dieser Art ist, das Steuerwesen und 
seine Behandlung in den Unternehmungen vom Stand- 
punkt des Betriebsorganisators zu sehen, der ihm 
keinen größeren Raum einräumt, als es verdient, 
aber durch planvolle Arbeit Klarheit und rasche 
Erledigung mit größtmöglicher Kostenersparnis zu 
verbinden sucht. Das Buch behandelt dabei auch die 
Hilfsmittel der Betriebe zur Steuerbearbeitung, die 
Aktenordnung, Veranlagungsunterlagen, Zahlungsplan 
und Terminüberwachung, die Berechnung der fälligen 
Steuern im einzelnen sowie Verbuchung und Statistik 
der Steuerbeträge, bringt also keine Darlegungen 
über Steuergesetze. Ein besonderer Abschnitt ist 
dem mündlichen und schriftlichen Verkehr mit den 
Steuerbehörden, den verschiedenen Verfahrensarten 
bei Reklamation und Einspruch sowie dem Stun- 
dungsgesuch und dessen Grundlagen 
setzungen gewidmet. 


Das fünfte, zweite Märzheft des „Werkslelter“, 
Halbmonatschrift für neuzeitliche Fabrikanlage, Be- 
triebsführung und Organisation (Schriftleitung Dr.- 
Ing. Rich. Koch und Dr.-Ing. Otto Kienzle, Berlin), 
bringt die Beantwortung der in der zweiten Nummer 
des Blattes aufgeworfenen Frage „Amerikanisch- 
Deutsch“ von Dr.-Ing. Otto Kienzle. Es ist sehr 
interessant, die Unterschiede in Fabrikationsmethoden 
der beiden Länder in Wort und Bild iestgestellt zu 
finden. Die Nummer enthält ferner wieder eine Reihe 
reich bebilderter Aufsätze über betriebstechnische 
Fragen, u. a.: Die Umstellung einer Nähmaschinen- 
fabrik auf Fließarbeit von Direktor Kurt Oester- 
reicher, Karlsruhe; Dampf- und Warmwasserheizung 
für Werkstätten von Baurat Dipl.-Ing. Julius Oel- 
schläger. Weimar; Wohin mit den Abwässern? von 
Dr.-Ing. Kusch, Berlin-Friedenau: Eine Transportver- 
billigung. Von den kürzeren Artikeln werden die in 
der „Sozialpolitischen Umschau“ zusammengefaßten 
Betrachtungen zur „Arbeitszeit und „Erwerbslosen- 
fürsorge“ als besonders aktuell allgemeines Interesse 
erregen. Der Abonnementspreis beträgt bei sechs 
Heften vierteljährlich «MA 5.—, das Einzelheft kostet 
1 1.—. 


Handbuch für den praktischen Fabrikbetrieb. 
Herausgegeben von Ing. C. E. Bere k. 
Deutscher Ingenieur-Kalender Teil III geb. & 3.50. 

Güntter-Stalb Verlag. Biberach (RiB). 
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Marktberichte. 


Schwedischer Marktbericht. 
Zellstoff und Holzschliff. Die un- 
günstige Lage dauert an. Bei den unbedeutenden 
Umsätzen ist es schwierig, genaue Tagespreise an- 
zugeben. Doch dürfte folgende Uebersicht annähernd 
richtig sein: 

Gebleichter Sulfitzellstoff $ 3.75 bis 4.— ex Dock 
U.S.A., £ 16.10 cif England, ` 
leichtbleichbarer Sulfitzellstoff $ 3.20 bis 3.25 ex 
Dock U.S.A., £ 13.15 bis 14.— cif England, 
starker Sulfitzellstoff $ 2.90 bis 3.— ex Dock U.S.A., 

£ 12.5 bis 12.10 cif England, 
bleichbarer Sulfatzellstoff £ 13.7.6 fob, 
starker Sulfatzellstoff $ 2.90 bis 3.— ex Dock U.S.A., 
Holzschliff, trocken K 125.— netto fob Göteborg, 
Holzschliff, naß 50% £ 3.10. cif. 


Papier. Die Preise sind weiter sehr gedrückt, 
doch sollte der März endlich einen Umschlag zum 
Besseren bringen. Die Hauptsorten sind wie folgt 
notiert: 


M.G. Sulfit £ 20.10 
Kraftpapier ©. e 22.5 
Zeitungsdruck £ 12.15 bis 13.— 
Fettdicht £ 24.10 
G. 


Norwegischer Marktbericht. 
Zellstoff und Holzschliff. Seit dem 
letzten Bericht vor zwei Wochen ist so gut wie keine 
Anderung eingetreten, nur bei leichtbleichbarem 
Zellstoff machte sich eine größere Nachfrage bei 
etwas anziehendem Preise bemerkbar. Anfang März 
wurden folgende Preise notiert: 


Gebleichter Zellstoff 2 K 300—350 
leichtbleichbarer Sulfitzellstoff . K 250 
starker Sulfitzellstoff „ 235 
starker Sulfatzellstoff „ 240 
leichtbleichbarer Suliatzellstoff „ 265 


Holzschliff, naß 50 % i „„ 55 
alles per engl. 


Papier. 
doch deuten einige Anzeichen auf 


hein mefall . © 
Prazisions-Stahlrchre 


ton fob Ostnorwegen. 


das Einsetzen 


aus erstklassigen 
S. M. Flußeisen 
bezw. Flußstahl 
eigener 
Sonderen aP 
dem 


Eh e ee 1 


Der Markt ist unverändert sehr flau, 


größerer Lebhaftigkeit hin. Die offiziellen Preise der 
wichtigsten Papiersorten sind folgende: 


M. G. Cap, weiß 17 glam £ 25.15 
8 19% „ . a ar. 2 
s 1 21 „ „„ 22.— 

Tissue, gebleicht ee A 

Dünndruck 45 „ 9 „ 15.— 

7 39 „ so.. „„ 15.10 
25 „ .. | | 
Zeitongsärlick oe „ 12.10 


Die E E haben bis jetzt 
zu keinem Ergebnis geführt. Ein Stillstand der Fa- 
briken ist wahrscheinlich, falls richt die Regierung 
eingreift und durch ein Zwangsschiedsgericht oder 
dergleichen die Tariffragen zu einer Lösung zu bringen 
sucht. Ag. 


Der Zeitungsdruckpapiermarkt in Brasilien. 


Die Gesamteinfuhr an Holzmasse nach Brasilien 
im Jahre 1924 (für spätere Jahre sind Zahlen nicht 
verfügbar) belief sich auf 16654 tons im Werte von 
£ 19 739. Nach schätzungsweisen Angaben entfielen 
von der Gesamteinfuhr 50% auf ungebleichten Sulfit- 
zellstoff, 5% auf gebleichten Sulfitzellstoffl, 15 % auf 
Sulfatzellstoff und 30% auf Holzschliff. Eine ziemlich 
bedeutende Menge ordinären Holzstoffs wird im In- 
lande aus den verschiedensten Holzarten hergestellt. 

Infolge der stetig steigenden Zeitungsdruckpapier- 
produktion in Kanada haben verschiedene kanadische 
Firmen dem brasilianischen Markte erhöhtes Interesse 
gewidmet, olıne jedoch irgendwelche günstige Resul- 
tate erzielt zu haben. Die mit Erfolg konkurrierenden 
skandinavischen Fabriken verkaufen Zeitungsdruck- 
papier cif Rio zu etwa £ 15 die Tonne mit 90 
Tagen Ziel. 

Die Meinung in brasilianischen Händler- und Ver- 
braucherkreisen ist allgemein die, daß die kanadischen 
Preise für Zeitungsdruckpapier nicht konkurrenzfähig 
sind. Auch wird bezweifelt, daB die kanadischen 
Fabriken das Papier bei den verhältnismäßig geringen 
Mengen, die in Frage kommen, mit besonderen 
Wasserzeichen versehen würden. Kr. 


nahtlos Ralf gezogen 


für 


alle Verwendungszweche 
der chemischen Industrie 
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Vom Papierholzmarkt. 

Der Markt steht nach wie vor im Zeichen einer 
durchaus festen Tendenz umd die Bewertung ist teil- 
weise noch um ein geringes nach oben gegangen. Das 
Angebot des inländischen Waldbesitzes war letzthin 
gegendweise etwas größer, wurde aber glatt aufge- 
nommen. Während bisher in der Hauptsache die 
Papier- und Holzstoffabriken als Käufer auftraten, ist 
nunmehr auch der Papierholzhandel aus der bis dahin 
geübten Reserve herausgetreten, wodurch sich der 
Wettbewerb bei den forstseitigen Verkäufen ver- 
schärft hat. 

In Bayern schwankten die Erlöse je nach 
Verkaufsgegend zwischen 125—160% der Landes- 
grundpreise von 12, 10 und 8 & für entrindetes Holz 
bzw. 11, 9 und 7 & für Holz mit Rinde je rm ab 
Wald, und zwar sind bezahlt worden: in Oberbayern 
zwischen 123—143 %, in Niederbayern 120—150 %, 
in Schwaben 150—162 %, Oberpfalz 130—150 %, in 
Oberfranken 144—168 % obiger Grundpreise. Beson- 
dere Beachtung verdient der am 3. März stattge- 
fundene Sammelverkauf der Regierungsforstkammer 
Regensburg, wobei für eine Angebotsmenge 
von 13 225 rm in 39 Losen, und zwar 1. Kl. 4337 rm, 
2. Kl. 7259 rm, 3. Kl. 1630 rm, davon 3600 rm bereits 
aufgearbeitet, der Rest auf dem Stamm, Preise zwi- 
schen 125,7—149,5 %, im Durchschnitt etwa 135 % 
obiger Grundpreise erlöst wurden. Die bei dem 
entrindet ins Maß gesetzten Holze den Forstverwal- 
tungen entstehenden Entrindungskosten sind be- 
dingungsgemäß vom Käufer zu erstatten. Ausbadi- 
schen Staatsforsten sind in der Zeit vom 11. 2. 
bis 10. 3. insgesamt etwa 7500 rm. als verkauft 
gemeldet worden bei Einzelerlösen zwischen 135 bis 
162 %, durchschnittlich etwa 152 % der vorgenannten 
süddeutschen Grundpreise. Das Fürstl. Fürstenbergi- 
sche Forstamt Donaueschingen erlöste für 
eine Angebotsmenge von 11200 rm durchschnittlich 
165 5 der gleichen Grundpreise. In Württem- 
berg sind bei Verkäufen in den Staatsforsten im 
Monat Februar durchschnittlich bezahlt worden: 1.Kl. 
18—18.90 &. 2. Kl. 14.30—15.90 , 3. Kl. 12.55 bis 
13 &. alles je rm ab Wald. 

Die Ergebnisse der Februar-Verkäufe im Lande 
Preußen stellen sich wie folgt: 1. Kl. (über 14 cm 
Zopfdurchmesser) 9.70—17.66 A, im Durchschnitt 
13.98 «A, 2. KI. (7—14 cm Zopfdurchmesser) 6.40 bis 
14.33 &, im Durchschnitt 12.07 A, 1./2. Kl. gemischt 
7.60—15.50 &. im Durchschnitt 12.13 AM, alles je 
rm ab Wald. Der Landesdurchschnitt für alle Klassen 
beträgt 12.55 A und ist gegenüber dem Vormonat 
um 0.20 A je rm gestiegen. Die niedrigsten Preise 
sind in den Provinzen Ostpreußen. Pommern, die 
höchsten in den Provinzen Sachsen und Hessen- 
Nassau bezahlt worden. Der Durchschnitt für die 
Provinz Sachsen beträgt 14.96 „, für die Provinz 
Hessen-Nassau 13.92 & für alle Klassen je rm ab 
Wald. Die Bewertung in den hessischen Staats- 
forsten schwankte im gleichen Zeitraum zwischen 
15.30—18.50 A für 1.—3. Kl. je rm ab Wald. 

Von den Angeboten in tschechoslowaki- 
schem Schleifholz ist letzthin etwas mehr Gebrauch 
gemacht worden. Es scheint auch, als ob nunmehr 
die Preiskurve den Höhepunkt erreicht habe; jeden- 
falls versprachen die Bestrebungen der tschecho- 
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slowakischen Exporteure, höhere Notierungen durch- 
zuführen, keinerlei Erfolg mehr. Als erzielbar sind 
zuletzt genannt worden: Tetschen-Bodenbach 144 bis 
146 Kc, Reitzenhain/Eger/Weipert 150— 154 Kc, Oder- 
berg 124—126 Kc, alles je rm ausfuhrfrei ohne deut- 
schen Eingangszoll. Die Preise, die am tschecho- 
slowakischen Inlandmarkt bezahlt werden, sind dem- 
gegenüber zumindest angleichend, wenn nicht gar 
höher, was aber nicht ausschließt, daß sich letzthin 
die Abgabewilligkeit der tschechoslowakischen Expor- 
teure verstärkt hat. Polnische Ware ist weiter 
gestiegen und sind hierfür zuletzt 3,6—3,8 $ je rm 
ausfuhrfrei deutscher Grenze verlangt worden, wälı- 
rend bis vor kurzem noch bei 3,3—3,5 $ anzukommen 
war. Infolge der am 1. März in Kraft getretenen Fr- 
höhung der polnischen Eisenbahntarife für Export- 
hölzer, die einen scharfen Protest der polnischen 
Holzinteressenten bei der Warschauer Regierung 


herausgefordert hat, wird man mit einer weiteren 


Heraufsetzung der Exportnotierungen rechnen müs- 
sen. Am österreichischen Schleifholzmarkt 
hielt bei stillem Exportgeschäft die Schwäche an. Die 
letzte amtliche Notierung der Wiener Holzbörse 
lautete auf 24 sh je fm ab steiermärkischer Station. 
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Papiermacherprüfung am Technikum Altenburg. 


Am 24. März fand in der Ingenieurschule 
Technikum Altenburg das Verbandsexamen 
für das Wintersemester 1927 der Papier- 
macher-Abteilung unter dem Vorsitz des 
Staatskommissars Herrn Regierungsbaurat 
Klautzsch statt. Leider war ich durch 
eine im letzten Moment eintretende Behinde- 
rung abgehalten, diesmal als Vertreter des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten an der 
Prüfung teilzunehmen. 

Von den gemeldeten 13 Kandidaten war 
einer auf Grund des ungenügenden Ergeb- 
nisses der schriftlichen Prüfung zur münd- 
lichen Prüfung nicht zugelassen worden. 


Von den übrigen 12 Herren bestanden 2 mit 
Auszeichnung, 2 mit sehr gut, 2 mit gut, 
2 mit genügend. 

Geprüft wurde Technologie der Papier- 
und Zellstoffabrikation, Holländer und Pa- 
piermaschinen, analytische Chemie und all- 
gemeine Maschinenlehre. Sämtliche Kandi- 
daten hatten eine mindestens zweijährige, 
zumeist aber 4—10jährige Praxis in Papier-, 
Zellstoff- und Maschinenfabriken hinter sich. 
Von den Herren, welche mit Erfolg die Prü- 
fung abgelegt haben, waren 8 deutsche Un- 
tertanen, 2 Estländer, 1 Schweizer und 
l Britisch-Indier. Robert Diamant. 


— — e 
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Handelspolitik. 


1. Frankreich. 


Die am 2. März in Paris wieder auf- 
genommenen Wirtschaftsverhandlungen, die 
deutscherseits von Herrn Ministerialdirektor 
Dr. Posse geführt werden, betreffen in erster 
Linie die Frage der weiteren Verlängerung 
des Wirtschaftsprovisoriums vom 5. August 
1926, das durch das Protokoll vom 16. Fe- 
bruar 1927 (siehe Nr. 8/1927 d. Bl.) bis zum 
31. Mai 1927 verlängert worden ist, falls es 
nicht von französischer Seite zum 31. März 
gekündigt würde. Da mit Sicherheit damit zu 
rechnen ist, daß bis zum 31. Mai der Ab- 
schluß eines endgültigen deutsch-französi- 
schen Handelsvertrages auf Grund des neuen 
französischen, noch von der Kammer zu 
beratenden Zolltarifs, nicht möglich ist, war 
eine weitere Verlängerung des geltenden 
Provisoriums zur Vermeidung eines vertrags- 
losen Zustandes zwischen beiden Ländern 
nötig. Die Hauptschwierigkeit bei diesen 
Verhandlungen beruht auf der französischen 
Forderung auf Gewährung eines Weinein- 
fuhrkontingentes zu den Italien und Spanien 
von Deutschland zugestandenen Vertrags- 
sätzen. Als Kompensation wurde deutscher- 
seits eine Ausdehnung des Provisoriums auf 


weitere deutsche A ver- 
langt. Die Verhandlungen sind augenblicklich 
in ein kritisches Stadium getreten, da die 
französischerseits gemachten Zugeständnisse 
sich nur auf Maschinen und in ganz geringem 
Maße auf Elektrotechnik, Chemie, Bier und 
Rohholz beziehen. Die Forderungen der 
deutschen Papierindustrie sind nicht berück- 
sichtigt worden. Innerhalb der vorgesehenen 
dreimonatigen Laufzeit des neuen Proviso- 
riums ab 11. April würde zweifellos das 
französische Weinkontingent in Deutschland 
gut abzusetzen sein, während für die deut- 
schen Erzeugnisse erst ein Absatzgebiet in 
Frankreich gefunden werden müßte. Da bei 
diesem Provisorium Frankreich erheblich im 
Vorteil zu sein scheint, so ist es fraglich, ob 
es von Deutschland in der vorliegenden Form 
angenommen werden wird. Die Entscheidung 
muß jedenfalls vor dem 31. März gefallen 
sein. — 
2. Polen. 


Im Zusammenhang mit dem Inkrafttreten 
des Handelsvertrags zwischen Polen und der 
tschechoslowakischen Republik ist vom polni- 
schen Finanzministerium ein Verzeichnis der 
Waren, die die vertragsmäßige Zollermäßi- 


Auszug aus dem Verzeichais der Vertragszollsätze. 


Zolltarif- 
nummer 


aus 176 
Anmerkung 


Warenbezeichnung 


Als Holzstoff in Form von durchlöcherter Pappe 


Allgemeiner 
Zoll Ermäßigung 

für 100 kg in % 

21 


Vertrags- 
zoll für 
100 kg 

Zi 


wird solche Pappe angesehen, in der die Entfernung | 
zwischen den Löchern 15 cm nicht übersteigt. 


aus 177 
P. 4 


1 am, von natürlicher Farbe, nicht gefärbt in 


Bogen: 
aus a 


Papiermasse) 


II auf einer Seite datiniert, aus anderen Materia- 
lien als aus gekochtem Stroh oder Holz 
Papier in Bobinen, im Gewicht über 28 g auf 1 qm, 

von nicht mehr als 120 mm Breite: 
177, P. 4, 5, 6 angeführte 


I das in den Tarif-Nr. 
lI Kreppapier 
Bristolkarton, in Tarif-Nr. 


nicht satiniert (auch nicht auf einer Seite), aus 
gekochtem Stroh oder gekochtem Holz (so- 
genannter brauner Papiermasse), Packpapier 
aus ungebleichter .Papiermasse, 
niert (auch nicht auf einer Seite) 

auf einer Seite satiniert, aus gekochtem Stroh 
oder gekochtem Holz . brauner 


177. P. 15 angeführt, 
anders als in der Masse gefärbt: 
dieser Tarifnummer genannte Karton, mit Wasser- 

| zeichen oder mit auf der ganzen Oberfläche ge- 

preßten Dessins bzw. Mustern; Karton aller Art 


zu Karten und Streifen geschnitten 


Pappe, Papier und Waren aus Pappe und Papier: | 
Packpapier im Gewichte von mehr als 28 g auf 
| 
U 


nicht sati- 
17.50 


26.25 


29.75 


10 
25 


58.50 


15 
| 
86.25 
| 
| 


| 
25.— 30 
35.— 25 
| 
| 
der in P. 15 | 


20 120.— 


Nr. 13 1927 


gung genießen, am 6. November 1926 in 
Geltung getreten. Das Verzeichnis enthält 
sämtliche Waren, für welche die Sätze des 
polnischen Zolltarifs gemäß dem Handels- 
vertrag Polens mit Frankreich, Griechenland, 
Ungarn und der Tschechoslowakei ermäßigt 
wurden und gilt für die Staaten, die mit 
Polen Handelsverträge mit der Meistbegünsti- 
gungsklausel abgeschlossen haben. Also 
vorerst nicht für Deutschland. Im Auszuge 
folgen die in Frage kommenden Papier- 
positionen unter Hinweis auf den in Nr. 48 
und 52/1925 d. Bl. bekanntgegebenen polni- 
schen Zolltarif (siehe Seite 366). 
3. Brasilien, 

Nach einer Verordnung der brasiliani- 
schen Regierung vom 18. Dezember 1926 
beabsichtigt Brasilien, zur Goldwährung 
überzugehen. Die Münze wird Cruzeiro 
genannt und soll in Centesimos geteilt wer- 
den. Zu Scheidemünzen sollen Silber, Nickel 
und Kupfer im angemessenen Verhältnis ver- 
wendet werden. Das gesamte gegenwärtig 
im Umlauf befindliche Papiergeld im Betrage 
von 2 560 304 350,5 Milreis soll in Gold auf 
der Grundlage von 200 Milligramm für 
1 Milreis umgewandelt werden. Tag und Art 
der Umwandlung sollen 6 Monate vorher 
durch Verordnung der ausübenden Gewalt 
festgesetzt werden. Die Einfuhrzölle in Gold 
und Papier werden im gleichen Verhältnis 
wie gegenwärtig weiter erhoben. 

4. Griechenland. 

Die griechische Handelskammer in Deutsch- 
land empfiehlt, Geschäftsverbindungen in 
Griechenland nur mit solchen Firmen anzu- 
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knüpfen, die bei den Industrie- und Handels- 
kammern in Griechenland eingetragen sind. 
Sie rät ferner, vor der Anknüpfung von Ge- 
schäftsverbindungen mit unbekannten grie- 
chischen Firmen über diese Auskünfte ein- 
zuholen. 


5. Palästina. 


Mit Wirksamkeit vom 2. Dezember 1926 
ist die Ausdehnung des deutsch-englischen 
Handels- und Schiffahrtsvertrages zwischen 
dem Deutschen Reich und den Vereinigten 
Königreichen von Großbritannien vom 2. De- 
zember 1924 auf das Mandatsgebiet Palästina 
erfolgt. Untenstehend folgt ein Auszug aus 
dem jetzt gültigen Einfuhrzolltarif für das 
englische Mandatsgebiet Palästina. Die spe- 
zifischen Zollsätze sind in Piaster gestellt, 
und zwar bedeutet 1 Piaster — 0,21 R.-M. 
(Mengeneinheit — 1 kg). 


Zollsatz 
Warenbenennung Menge P.T.’ 
Gruppe Q. ° l 
Papier und Pappe. 
Zigarettenpapier: 
in Rollen 100 kg 200 
anderer Art 100 kg 300 
Papier zum Verpacken von Orangen — frei 
Anderes Packpapier 100 kg 20 
Druckpapier  . . 2 2 2 20. 100 kg 30 
Dachpappe, geteerte oder andere . v. Werte 12v.H 
Papier anderer Alt. v.Werte 12v.H 


6. Uruguay. 

Durch ein Dekret vom 13. Dezember 1926 
sind in Uruguay Zuschlagzölle auf eine Reihe 
von Einfuhrwaren, darunter auch Zigaretten- 
papier, festgesetzt worden. v. W 


* Tarifpiaster. 


Aenderungen des allgemeinen Eisenbahn-Gütertarifs. 


Der am 1. April 1927 in Kraft tretende 
Nachtrag I zum Deutschen Eisenbahn-Güter- 
tarif Teil I Abteilung B vom 1. Februar 1927 
enthält u. a. folgende Aenderungen: 

1. In dem Warenverzeichnis der ermäßig- 
ten Stückgutklasse (Kl. II) erhält die Ziffer 70 
folgende neue. Fassung: 

„70. Papierisolierröhren und 
Röhren verbindungsteile mit 
Papierisoliereinlage, sämtlich mit Mantel 
aus Eisen oder Stahl, dieser auch mit 
anderen Stoffen, ausgenommen edle Metalle, 
überzogen.“ 


2. Die Tarifstelle „Papierisolier- 
r hren“ der Klasse B erhält folgende Fas- 
sung: 


„Papierisolierröhren und Röhrenverbin- 
dungsteile mit Papierisoliereinlage, sämt- 
lich mit Mantel aus Eisen oder Stahl, dieser 
auch mit anderen Stoffen, ausgenommen 
edle Metalle, überzogen.“ 
3. In Ziffer 3 der Erläuterungen zur Tarif- 
stelle „Holzschliff und Holzzell- 
stoff“ sind in der ersten Zeile die Worte: 
„über 100 g“ zu ändern in „100 g und 
mehr“ 

und in der vierten Zeile statt: 
„von 100 g und weniger‘ zu setzen „von 
weniger als 100 g“. 

4. In der Ziffer 2 der Erläuterungen zur 
Tarifstelle „Pappe“ ist in der zweiten 
Zeile nach „besonders e nachzu- 
tragen: „ferner“. v. W. 
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Die deutsche Papierausfuhr nach China 1925. 


Nach der chinesischen Seezollstatistik 
belief sich die Gesamteinfuhr nach China im 
Jahre 1925 auf 965 090 593 Hk TIs“ gegen- 
über 1039 102 156 Hk Ils im Jahre 1924. 
An erster Stelle der Hauptlieferanten Chinas 
steht Japan mit 299,7 Millionen Hk Tis, das 
seine Ausfuhr nach China im Vergleich mit 
1924 um 65 Mill. Hk Tls, und zwar aus- 
schließlich auf Kosten der anderen Mächte 
erhöhen konnte. An zweiter und dritter 
Stelle folgen die Vereinigten Staaten von 
Amerika mit 142,5 Mill. Hk Ils gegenüber 
190,9 Mill. Hk Tis im Jahre 1924 und Groß- 
britannien mit 93 Mill. Hk TIS gegenüber 
126 Mill. Hk Tis im Jahre vorher. An vierter 
Stelle steht Deutschland, dessen Einfuhr von 
38,6 Mill. Hk Tis im Jahre 1924 auf 32,5 Mill. 
Hk Tis im Jahre 1925 zurückgegangen ist. 

Was nun Deutschland betrifft, so dürfte 
der Wert der von Deutschland nach China 
eingeführten Waren in Wirklichkeit größer 
sein als 32,5 Mill. Hk Tis, weil ein Teil der 
Waren über Holland nach China ausgeführt 
und infolgedessen in der chinesischen Seezoll- 
statistik nicht unter dem Herkunftsland 
Deutschland, sondern als Einfuhr aus Hol- 


— 


— — 


* Wert in Haikuan Taels (1 Hk TI etwa 3.50 R.-M.) 


land nachgewiesen wird. Ebenso werden die 
über Hongkong nach China eingeführten 
deutschen Waren, in der chinesischen Seezoll- 
statistik nicht unter ihrem Ursprungsland, 
sondern unter der Herkunftsbezeichnung 
Hongkong aufgeführt. 

Der Anteil Deutschlands an der direkten 
Einfuhr von Papier nach China im Jahre 
1925 war folgender: Chinas Deutsch- 

Gesamt- lands 
einfuhr Anteil 
Zigarettenpapier auf Spulen’ oder 
in Rollen a ne Aa 
Papier, ein- oder beiderseitig ge- 
strichen bzw. dick und glän- 
zend gestrichen Be 
Gewöhnliches Druckpapier (Holz- 
schliff), satiniert oder nichtsati- 
niert, geleimt oder ungeleimt 
Papier, Glanz- (mit Steinglätte. 
Friktionsglätte, plattensatinidrt) 
und marmoriertes Papier 
Einseitigglattes Cap-Papier, vor- 
wiegend aus Holzschliff her- 
gestellt I n 
Pack- und Umschlagpapier 


1 521 619 12 292 


564 542 57 610 


5 190 693 237 371 


"288 9I6 39 059 


3 507 026 480 105 
851 091 82 070 


Druckpapier, holzfrei . . 2096794 132 047 
Schreib-, Zeichen-, Kunstdruck-, 
Banknoten-, Pergament-, Perga- 
min- und fettdichtes Papier 1571889 11157? 
Papier, nicht anderweit aufgeführt 3064 633 150 082 
v. W. 


0 


Nr. 24. Der englische Zoll auf Umschlagpapler. 


In der schwedischen Zeitschrift „Svensk Export“ 
ist folgendes zu lesen: Der 163% des Wertes be- 
tragende englische Zoll auf Umschlagpapier ist nun 
bereits ein halbes Jahr in Kraft gewesen, doch haben 
sich dessen Wirkungen schon recht verderbenbringend 
gezeigt, und zwar für England selbst. Es tritt immer 
deutlicher hervor, daß es kein Zoll auf ein Fertig- 
fabrikat ist, sondern eine verteuernde Zugabe auf 
ein für eine große Anzahl wichtiger englischer Indu- 
striezweige unentbehrliches Rohmaterial. Weiterhin 
hat sich gezeigt, daB dieses Produkt, für welches 
Zollschutz gefordert wurde, nicht zufriedenstellend im 
cixenen Lande erzeugt werden kann, weshalb auch 
die ursprüngliche Absicht eines Zolles, die englische 
Unischlagpapierfabrikation zu schützen, vollständig 
verfehlt ist. Die Einfuhr von ausländischem Kraft- 
papier nach England ist wohl etwas zurückgegangen, 
seitdern der Zoll in Kraft getreten, doch dürfte dies 
mehr auf die durch den Kohlenarbeiterstreik in Eng- 
land verschlechtert:n Konjunkturen, als darauf zu- 
rückzuführen sein, daB die Konsumenten auf einheimi- 
sches Fabrikat übergegangen wären. 

Die Herstellung von Papiersäcken, die jährlich 
einem Verbrauch von 60 000 Tonnen ausländischem 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Papier, hauptsächlich Kraft- und Sulfitumschlagpapier. 
gleichkommt. hat dessen Preisbilligkeit ihr Aufhlühen 
zu verdanken. Die Säckefabrikanten behaupten, dab 
es für sie ein Ding der Unmöglichkeit sei, das aus- 
ländische Papier durch englisches zu ersetzen. Deren 
Behauptung wird durch die Tatsache unterstrichen. 
daB die englischen Papierfabriken, die ebenfalls Pa- 
piersäcke erzeugen, hierfür immer noch früher aus 
dem Ausland importierte, hauptsächlich aus Skandi- 
navien stammende Kraftpapiere verwenden. Achn— 
liche Beispiele können aus anderen Industrien ange- 
führt werden, die ebenfalls auf das ausländische Papier 
angewiesen sind. 

Was die Anwendung des Zolles betrifft, herrscht 
hier ein vollständiges Chaos. Es kommt sehr oft 
vor, daß Papier, das beispielsweise in London zollfrei 
eingeht, in Hull mit Zoll belegt wird, und daß Papier, 
Jas eine Woche mit Zoll belegt wird, die kommende 
Woche nicht verzollt zu werden braucht. The English 
Textilose Manufacturing Co. in Manchester, die sehr 
viel schwedisches Kraftpapier verarbeitet hat, sieht 
sich gezwungen. ihren Betrieb wesentlich einzuschrän- 
ken, da sich die Erzeugungskosten ihrer Produkte, 
Papiermatten. Papierschnüre usw., zu hoch stellen 
und beispielsweise. ersteres Produkt zollfrei einge- 
führt werden kann. 


Wir liefern geschmackvolle Einbanddecken für das „Wochenblatt 
für Papierfabrikation“ Jahrgang 1926 zum Preise von Mark 2.— 
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Um das Arbeitszeitnotgesetz. 


In dem gleichnamigen Artikel in Nr. 12/1927 
dieser Zeitschrift wurde am Schlusse die Ver- 
mutung ausgesprochen, daß die Entschei- 
dung über das Arbeitszeitnotgesetz vielleicht 
schon gefallen sei, wenn der Artikel gedruckt 
würde. Die Vermutung ist in sachlicher Be- 
ziehung eingetroffen, in formeller noch nicht. 
Die weiteren interfraktionellen Besprechun- 
gen im Reichstag haben am 23. März zu 
einer Vereinbarung über das Arbeitszeitnot- 
gesetz geführt. Ein entsprechend abgeänder- 
ter Entwurf wurde von der Regierung sofort 
an den Reichsrat geleitet, der sich in diesen 
Tagen mit dem Gesetzentwurf befassen wird. 
Alsdann wird der Reichstag zu dem Entwurf 
endgültig Stellung nehmen. Die Annahme 
des Gesetzes in der jetzt vorliegenden Fas- 
. sung ist bereits gesichert, da die Regierungs- 
parteien übereingekommen sind, im Reichstag 
keine Abänderungsanträge mehr zu stellen. 
Damit ist wenigstens der von den sozialisti- 
schen Parteien eingebrachte Initiativantrag 
eines Arbeitszeitnotgesetzes, der den sche- 
matischen Achtstundentag wiederherstellen 
wollte, als erledigt anzusehen. 

Um der Raumersparnis willen sei hier von 
der Wiedergabe des vollen Wortlauts des im 
Sinne der oben erwähnten interfraktionellen 
Beschlüsse abgeänderten Entwurfs Abstand 
genommen. Es sei aber angedeutet, in wel- 
cher Richtung die vorgenommenen Abände- 
rungen sich bewegen. Sie liegen hauptsäch- 
lich in der Linie, die bereits in unserem 
letzten Artikel hervorgehoben wurde, nämlich 
im Lohnzuschlag für die Mehrarbeit. 

Dieser Zuschlag hat in persönlicher und 
sachlicher Beziehung eine Erweiterung erfah- 
ren. Er soll nicht nur den Arbeitern, sondern 
auch den Angestellten für Mehrarbeit gewährt 
werden, ausgenommen die Angestellten in 
leitender Stellung und solche mit einem 
Jahresgehalt von mehr als 6000 4. Ferner 
soll der Zuschlag nicht nur bei behördlich 
genehmigter, sondern überhaupt bei jeder 
Mehrarbeit, außer bei Arbeitsbereitschaft und 
Mehrarbeit infolge von Naturereignissen, 
Unglücksfällen oder anderen unvermeidlichen 
Störungen gewährt werden. Diese Regelung 
soll spätestens vom 1. Juli 1927 an auch lau- 
fende Tarifverträge erfassen. 

Wie man: auf Arbeitgeberseite über das 
Arbeitszeitnotgesetz überhaupt denkt, ist in 
der letzten Zeit in der Oeffentlichkeit des 
öfteren entschieden zum Ausdruck gebracht 
worden. Die Arbeitgebervertreter im Reichs- 
Wirtschaftsrat haben am 26. Februar d. J. 


erklärt, daß sie „die Voraussetzung für ein 
Notgesetz, das dem Arbeitsschutzgesetz in 
dessen wichtigsten Bestimmungen betrefiend 
die Arbeitszeit vorgreift, weder nach Anlaß 
noch nach Zweck für gegeben“ halten. Aber 
die Arbeitszeitirage ist eben leider schon 
längst aus dem Stadium ruhiger wirtschaft- 
licher Ueberlegung in die Atmosphäre rein 
politischer Agitation geglitten, der sie 80 
leicht nicht mehr entrissen werden kann. 

Mit der Situation, wie sie sich auf Grund 
des interfraktionellen Kompromisses ergeben 
hat, beschäftigte sich das Präsidium des 
Reichs verbandes der Deutschen 
Industrie am 25. März d. J. und faßte 
hierzu folgende Entschließung: 

„Die Verkürzung der Arbeitszeit in Ver- 
bindung mit einer gesetzlich festgesetzten 
Lohnerhöhung ohne die Sicherheit einer ent- 
sprechenden Steigerung der Leistungen be- 
deutet eine Einschränkung der Pro- 
duktivität der deutschen Wirtschaft, die 
sich naturnotwendig in einer Preis- 
erhöhung der Produkte und letzten Endes 
in einer Konsumeinschränkung aus- 
wirken muß. Dadurch wird der Prozeß der 
Konsolidierung der deutschen Wirtschaft nicht 
nur gehemmt, sondern es wird darüber 
hinaus in zahlreichen Wirtschaftszweigen 
eine weitere Verschlechterung der Lage ein- 
treten. Die in dem Antrag der Regierungs- 
parteien zu dem Arbeitszeitnotgesetz fest- 
gelegten Bestimmungen bedeuten eine Ver- 
schärfung der Schematisierung der Entloh- 
nung, die untragbar ist. Es wird damit 
bedauerlicherweise das Gegenteil von dem, 
was das Interesse der breiten Massen der 
Bevölkerung erfordert, erreicht, zu einer Bes- 
serung ihrer Lebenshaltung kann es auf diese 
Weise nicht kommen.“ 

Die Vereinigung der Din schen 
Arbeitgeberverbände hat zu den 
Kompromißbestimmungen folgende . Kund- 
gebung veröffentlicht: 

„Die Vereinigung der Deutschen Arbeit- 
geberverbände hält es für ihre Pflicht, mit 
allem Nachdruck auf die schweren geset- 
zestechnischen Mängel des Ent- 
wurfs hinzuweisen. Die Klarheit eines 
Gesetzes und vor allem seine Einheitlichkeit 
und Uebereinstimmung mit den übrigen Ma— 
terien des deutschen Rechts sind die uner- 
läßlichen Voraussetzungen jeder Rechtssicher- 
heit und die ersten Grundlagen für die 
Schaffung und Erhaltung des jedenfalls von 
der Vereinigung der Deutschen Arbeitgeber- 


370 Wochenblatt für Papierfabrikation 


verbände lebhaft erstrebten Arbeitsfrie- 
dens. Jedes diesen Forderungen nicht 
entsprechende Gesetz muß bei seiner Durch- 
führung Unruhe und Meinungsverschieden- 
heiten zwischen den Beteiligten auslösen, die 
sich in ungezählten Rechtsstreitigkeiten und 
darüber hinaus in einer dauernden Beunruhi- 
gung des Wirtschaftslebens und des sozia- 
len Friedens auswirken. 

Der vorliegende Entwurf des Arbeitszeit- 
notgesetzes macht den Versuch, in einem 
Gesetz drei verschiedene Rechtsmaterien, 
die wiederum von den verschiedenartigsten 
Grundlagen ausgehen, zu vereinen, nämlich 
die jetzige Arbeitszeitverordnung vom 21. De- 
zember 1923, den Entwurf des Arbeitsschutz- 
gesetzes und das Washingtoner Arbeitszeit- 
abkommen. Dadurch müssen Ueberschneidun- 
gen zwischen den einzelnen Bestimmungen 
und gesetzestechnische Unklarheiten und 
Unvollkommenheiten entstehen, die eine Er- 
kenntnis der Bedeutung des Gesetzes für die 
in der Praxis stehenden Kreise in vielen 
Fällen so gut wie unmöglich machen würden. 
Darüber hinaus aber greift der Entwurf zum 
Teil in bestehende Rechtsgebiete mit Be- 


stimmungen ein, die einen Bruch mit Grund- 


sätzen des bisherigen Rechts, insbesondere 
des Verfahrensrechts bei der Entscheidung 
von Einzel- und Gesamtstreitigkeiten bilden. 

Der deutsche Reichstag ist damit im 
Begriff, ein Gesetz zu schaften, das, ganz 
abgesehen von seinen sozial- und wirtschafts- 
politischen Grundlagen in seiner äußeren Ge- 
setzestechnik alle Grundsätze vermissen läßt, 
die für eine klare, reibungslose und vor allem 
der Förderung des sozialen Friedens dienende 
Durchführung eines sozialpolitischen Ge- 
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setzes unerläßlich sind. Art. 157 der Reichs- 
verfassung erteilt dem deutschen Reichstage 
die hohe Aufgabe, ein „einheitliches“ 
deutsches Arbeitsrecht zu schaffen, ein Ziel, 
an dem mitzuarbeiten, sich die Vereinigung 
der Deutschen Arbeitgeberverbände wieder- 
holt bereit erklärt hat. Der Weg, den der 
Reichstag jetzt erneut beschreitet, muß zum 
gegenteiligen Ergebnis führen — zur 
völligen Uneinheitlichkeit und Un- 
übersichtlichkeit des deutschen Arbeitsrechts 
zum Schaden der Rechtssicherheit und Ent- 
wicklungsmöglichkeit des deutschen Rechts- 
lebens, zum Nachteil vor allem für die 
wesentlichste Grundlage deutscher Wirt- 
schafts- und Sozialpolitik, den sozialen 
Frieden!“ 


Daß diesen in letzter Stunde erfolgenden 
Mahnungen der Wirtschaft Rechnung ge- 
tragen wird, darf man nach den in dieser 
Beziehung gemachten Erfahrungen kaum 
hoffen. Die sozialistischen Parteien lehnen 
den Entwurf sowieso ab, weil er ihnen nicht 
weit genug geht. Die- anderen Gewerkschaften 
glauben die Bedenken der Unternehmer mit 
dem Hinweis darauf abtun zu können, daß 
sich die dunklen Prophezeiungen der Unter- 
nehmer in den letzten Jahren immer wieder 
durch recht augenscheinliche gegenteilige 
Tatsachen selbst erledigt hätten. Ein Fort- 
schritt in der Sozialpolitik werde stets mit 
dem Fortschritt der Wirtschaft in Einklang 
gebracht werden können. 


Einen Bericht über das endgültige Arbeits- 
zeitnotgesetz lassen wir nach seiner Verab- 
schiedung folgen. 


Dr. Gerh. Leopol d „ Berlin-Wilmersdorf. 


— . — 9 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker und -Ingenieure. 
Unterausschuß für Kraft- und Wärmewirtschaft. 


In der am 9. Dezember 1926 in Berlin 
abgehaltenen Sitzung des Fachausschusses 
und der Faserstofi-Analysen-Kommission hat 
Herr Hans Rinderknecht in längeren Aus- 
führungen dargelegt, wie dringend notwen- 
dig die Schaffung einer 


Beratungsstelle für Kraft- und Wärme- 
wirtschaft 

sei. Die darauffolgende Vorstandssitzung 
des Vereins hat sich die Ausführungen des 
Herrn Rinderknecht zu eigen gemacht und 
beschlossen, die Bestrebungen mit allen zur 
Verfügung stehenden Mitteln zu fördern. Wir 
geben im nachstehenden das erwähnte Referat 
im Auszug wieder. 


„Die Erkenntnis über die Bedeutung der Kraft- 
und Wärmewirtschaft in unserer Industrie ist heute 
Allgemeingut. Ich kann darauf verzichten, ausführlich 
darüber zu sprechen. Ich möchte Ihnen aber Vor- 
schläge machen, wie diese Erkenntnis verwirklicht 
werden kann. 

Vor zwei Jahren hatte ich die Anregung gegeben, 
einen Fachausschuß für Kraft- und Wärmewirtschaft 
zu bilden und ich hatte auch sofort Herren gefunden, 
die sich mit mir erbötig gemacht haben, auf diesem 
Gebiete zu arbeiten. Das Ergebnis ist, für mich 
wenigstens, unbefriedigend. Es hat sich gezeigt, daB 
ein solcher Ausschuß, dessen meiste Mitglieder durch 
das Berufsleben vollständig in Anspruch genommen 
sind. nicht die Kraft aufbringt. die notwendig ist. 
um schöpferisch tätig zu sein. Es fehlt uns die 
Möglichkeit, sich zusammenhängend mit einer Frage 
zu befassen, die außerhalb des eigentlichen Berufs- 
lebens liegt. 
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Das Naheliegende war, daß ich mich nun bei den 
übrigen Industrien umgesehen habe, um zu studieren, 
wie diese Fragen dort behandelt werden, und da 
muß ich zu meiner Beschämung feststellen, daß uns 
diese fast obne Ausnahme ganz erheblich voraus sind, 
trotzdem dort die Kraft- und Wärmewirtschaft, nicht 
die bedeutsame Rolle spielt wie in unserer Industrie. 
Im Prinzip haben diese Industrien die Sache so 
organisiert, daß sie den Fachausschüssen 
Beratungsstellen beigegeben haben, 
in denen bezahlte, fest angestellte Fachleute tätig 
sind, und überall hat sich der erhoffte Erfolg einge- 
stellt. Die Mitglieder der Fachausschüsse sind, wie 
bei uns, Herren aus der Industrie und Wissenschaft, 
die eine Art Ueberwachungsstelle für die Arbeiten 
der Beratungsstelle darstellen. Die Beratungsstelle 
steht denjenigen Firmen der Industrie zur Verfügung, 
die durch einen festen Jahresbeitrag, abhängig von 
irgendwelchen Produktions- oder Verbrauchsfaktoren, 
die Finanzierung der Beratungsstelle garantieren. 

Ich hatte Herrn Dr. v. Laßberg gebeten, eine 
dieser Organisationen, die in ihrer Art als vorbildlich 
angesprochen werden kann, nämlich die wärmetech- 
nische Beratungsstelle der deutschen Glasindustrie, 
zu studieren. Das Ergebnis war folgendes: 

Dem Leiter der Beratungsstelle, Dr.-Ing. Mau- 
rach, unterstehen: 1 Wissenschaftler, 2 gute Meß- 
techniker und 2 Schreibkräfte. Auch hier in der 
glastechnischen Gesellschaft besteht ein Wärmeaus- 
schuß aus Industriellen und Wissenschaftlern, der 
der Beratungsstelle vorgesetzt ist. 

Die Mitgliedschaft aus Kreisen der deutschen 
Glasindustrie ist freiwillig. Der Mitgliedsbeitrag be- 
trägt 10 Pig. je Tonne verbrannter Kohle. Dabei ist 
vorausgesetzt, daß die Kohle 7000 WE besitzt. Bei 
der Verwendung anderer Kohlensorten erhöht oder 
erniedrigt sich der Beitragssatz entsprechend dem 
Heizwert der Kohle. Jeder Betrieb schätzt seinen 
Kohlenverbrauch selbst ein. Der entsprechende Bei- 
trag wird monatlich bezahlt. 

Die Firmenbeteiligung an der Beratungsstelle 
entspricht etwa 40% der gesamten Glasindustrie. 
Große Firmen kommen dabei auf Monatsbeiträge von 
200 bis 300 Mark, kleine Firmen auf 20 bis 30 Mark. 
Ein Unterschied im Beitrag zwischen großen und 
kleinen Firmen wird dabei nicht gemacht, es wurde 
aber gesagt, daß eigentlich die kleinen Firmen relativ 
höhere Beiträge zahlen müßten, da sie im Verhältnis 
viel mehr Arbeit machen. | 

jede Mitgliedsfirma der Beratungsstelle hat das 
Recht, die Stelle in Anspruch zu nehmen. Die Selbst- 
kosten für Raterteilung, Versuche usw. werden der 
Firma aber trotzdem in Rechnung gestellt (also Fahrt- 
auslagen, reiner Gehalt der Techniker usw.). Die 
Veröffentlichungen der Stelle erhalten die Mitglieder 
umsonst. Austritt aus der Beratungsstelle ist nur 
zum 1. Januar möglich, mit Kündigung am vorher- 
gehenden 1. Oktober. (Es wird geraten: Eine Bin- 
dung auf 2 Jahre vorzuziehen, damit Firmen wegen 
kleiner Differenzen nicht gleich austreten.) . 

Firmen der Glasindustrie, die nicht Mitglieder 
sind. auch solche des Auslandes, können die Stelle 
auch in Anspruch nehmen, müssen dann aber bedeu- 
tend höhere Honorare zahlen. Gewöhnlich wird der 
Gebührentarif des Vereins Deutscher Ingenieure 
zugrunde gelegt. 

Die Beratung geht gewöhnlich folgendermaßen 
vonstatten, wobei zu bemerken ist, daß es sich in 
der Wärmewirtschaft der Glasindustrie hauptsächlich 
um Beratung des Ofenbaües, der Generatoranlage, 
der Heizgaszusammensetzung, bisweilen auch um 
Abdampfanlagen handelt. Da immer wieder die Er- 
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fahrung gemacht wurde, daß in den Industriebetrieben 
viel zu wenig oder falsch gemessen wird, und daß 
die entsprechenden Grundlagen nicht vorhanden sind, 
baut sich die Beratung der Stelle auf ausgiebige 
Meßergebnisse auf. Von den beiden gut ausgebildeten 
Technikern wird einer in die betreffende Fabrik 
hinausgeschickt. Jeder Techniker hat sein sehr gut 
ausgebildetes Instrumentarium (Ados-Apparate, Indi- 
katoren, Pyrometer, Thermometer usw.), das immer 
wieder ergänzt und auf dem laufenden gehalten wird. 

Die Techniker machen nun in der betreffenden 
Fabrik nach Anweisung der Stelle ausgiebige Mes- 
sungen und Beobachtungen, die nötigen Aufschrei- 
bungen usw. Auf irgendwelche Besprechungen, Rat- 
schläge usw. mit der betreffenden Direktion haben 
sich die Techniker auf keinen Fall einzulassen, sie 
bringen vielmehr das ganze Mebmaterial und Be- 
obachtungsmaterial nach Hause und machen ihren 
Bericht. Damit ist ihre Tätigkeit abgeschlossen. Das 
Material wird nun von dem wissenschaftlichen Mit- 
arbeiter der Stelle. auch von Dr. Maurach, nach 
jeder Richtung durchgearbeitet und in einem. Bericht 
zusammengefaßt, der die entsprechenden Ratschläge 
enthält. 

Die Tätigkeit der Stelle erstreckt sich also auf 
1. die Aufnahme in der Fabrik durch Meßtechniker, 
2. die Auswertung der Meß- und Beobachtungs- 

ergebnisse durch wissenschaftliche Mitarbeiter in 

Frankfurt, 

3. die Aufstellung des Gutachtens und der Ratschläge, 
4. die Ueberwachung der Durchführung der Vor- 
schläge. 

Früher war die Stelle dezentralisiert. d. h. die 
Zentrale war in Frankfurt und drei Techniker waren 
an drei verschiedenen Orten in Deutschland unter- 
gebracht. Das hat sich nicht bewährt. Jetzt ist alles 
in Frankfurt zentralisiert, die Techniker wohnen in 
Frankfurt, man nimmt lieber die etwas höheren Fahrt- 
kosten zu den verschiedenen Werken in Kauf. Kom- 
men dann die Techniker nach Frankfurt zurück, so 
müssen sie die Literatur verfolgen, die ihnen vor- 
bereitet wird, sie müssen ihr Instrumentarium pflegen 
und ergänzen usw. Die Techniker sind durchschnitt- 
lich 200 Tage im Jahr auf Reisen, sie erhalten ein 
Gehalt von 200—350 Mark im Monat, außerdem die 
Die Techniker müssen gut gewählte 
Leute mit festem Charakter sein und sich taktvoll 
in den Werken benehmen können. 

Die Beratungsstelle besteht jetzt 5 Jahre und 
hat sich gut bewährt. Es hat sich gezeigt, wie 
schlecht in manchen Werken die Wärmewirtschaft 
noch gestellt ist. Die Stelle verfügt natürlich jetzt 
über sehr reichhaltiges Erfahrungsmaterial. Relativ 
wird sie aber immer noch zu wenig benützt. Die 
Hauptschwierigkeit ist immer die, daß oft genug die 
örtliche Direktion der Werke bzw. die Betriebs- 
ingenieure fürchten, daß die Stelle Nachlässigkeiten 
usw. in ihren Betrieben aufdeckt, auch eigene Eitel- 
keit spielt oft hemmend mit. woraus ihnen dann ein 
Strick gedreht werden könnte. Dazu kommt. daß 
die Werke oft nicht wollen, daß die Beamten, die 
doch auch wieder in anderen Glasindustriebetrieben 
zu tun haben, einen zu tiefen Einblick bekommen, 
denn die Glasindustrie ist gegenseitig noch viel ver- 
schlossener und die Geheimnistuerei ist stark in Blüte. 

Trotzdem es eine ganze Reihe guter wärmetech- 
nischer Beratungsstellen für eine allgemeine Wärme- 
wirtschaft in Deutschland gibt, z.B. die Revisions- 
vereine usw., hat es sich aber doch in der Glasindu- 
strie immer wieder gezeigt. daß diejenigen Leute, die 
in der betreffenden Industrie selbst gearbeitet haben’ 
und selbst Kenntnis der ganzen Fabrikationsvorgänge 
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besitzen, für die wärmetechnische Beratung der 
Werke viel besser geeignet sind als die oben ange- 
führten Stellen, da sie die ganzen Zusammenhänge 
mit der Fabrikation besser beherrschen und Wärme- 
wirtschaft ja nicht als Sondergebiet, sondern in 
engstem Zusammenhang mit der Fabrikation getrieben 
werden muß. Es ist das der große Vorteil, den 
solche Wärmestellen einer bestimmten Industrie 
haben. gegenüber den allgemein orientierten wärme- 
technischen Beratungsstellen. 

Die Stelle gibt auch laufend wissenschaftliche 

erichte heraus, die die Mitglieder umsonst be- 
kommen. i 

Eine ähnliche Stelle wie die Beratungsstelle für 
Wärmewirtschaft in der Glasindustrie wäre auch für 
die Papierindustrie in etwa folgender Weise ange- 
zeigt. Die vorgesetzte Stelle wäre auch hier der 
Ausschuß für Kraft- und Wärmewirtschaft. Die Stelle 
würde auch in der Papier- und Zellstoffindustrie die 
gleiche segensreiche Wirkung ausüben, wohl aber 
auch auf die gleichen Schwierigkeiten und Hemmungen 
stoßen wie dort. Man müßte allmählich mit der 
Suche beginnen. ordentliche Leute suchen, die man 
hierfür brauchen könnte, besonders Meßtechniker. 

Was nun die Finanzierung der Stelle betrifft, so 
könnte man fürs erste vielleicht folgendermaßen 
rechnen: 

Ein Jahresctat von 25 000 Mark (1I Leiter der 
Stelle, 1 Diplom-Ingenieur, 1 Techniker, 1 Fräulein, 
Apparate, Miete) dürfte für den allerersten Anfang 
genügen. Rechnet man mit einer Abgabe der Mit- 
gliederfirmen von 5 Pfg. je Tonne Kohle, so müßten, 
um den Betrag von 25000 Mark zu decken, Firmen 
beitreten, die 500000 Tonnen Kohlen im Jahr ver- 
feuern. Rechnet man nun in ganz großem Durch- 
schnitt 0,8 Tonnen Kohle (7000 WE) auf 1 Tonne 
Papier bzw. Zellstoff, so müßten Firmen beitreten, 
die im Jahre 630 000 Tonnen Zellstoff und Papier 
erzeugen. 

Da in Deutschland im Jahre ungefähr 2 Millionen 
Tonnen Papier und Zellstoff erzeugt werden, also 
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rund 7000 Tonnen pro Tag, so müßten also ungefähr 
ein Drittel der deutschen Firmen der Beratungsstelle 
beitreten, um bei einer Abgabe von 5 Pig. pro Tonne 
den Jahresetat von 25 000 Mark aufzubringen. 

Brächte man mehr Firmen zusammen, so kann 
der Mitgliedsbeitrag von 5 Pfg. pro Tonne Kohle 
ermäßigt werden, im umgekehrten Fall muB er er- 
höht werden. Die Abgabe von 5 Pfg. je 1 Tonne 
Kohle macht, wenn man im Durchschnitt mit 22 Mark 
Kohlepreis pro Tonne rechnet, eine ' Abgabe von nicht 
ganz 2 lo. 

Ich zweifle nicht daran, daß eine solche Be- 
ratungsstelle sehr viel Ersprießliches leisten und an 
der allgemeinen Entwicklung unserer Industrie we- 
sentlichen Anteil haben könnte.“ 


Wir laden hiermit alle Firmen unserer 
Industrie ein, sich an. der Gründung einer 
Beratungsstelle für Kraft- und Wärme- 
wirtschaft 
zu beteiligen, vor allem aber unverbindlich 
an die Adresse des Herrn Dr. v. La B berg, 
München, Jakob-Klar-Straße 8, mitzuteilen, 
ob sie bei genügendem Interesse sich daran 
beteiligen würden. Gleichzeitig würde die 
Angabe des jährlichen Kohlenverbrauchs und 
die Art der Kohle erwünscht sein. Wir 
wiederholen, daß durch diese Mitteilung 
keinerlei Verpflichtungen entstehen, wir wer- 
den vielmehr von dem Ergebnis unserer 
Bemühungen seinerzeit wieder berichten und 
die Firmen dann zu einer nn Stel- 

lungnahme einladen. 
Der Vorsitzende des An 
für Kraft- und Wärmewirtschaft. 
Hans Rinderknecht. 


— Zr er en nennen 


Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 


(Fortsetzung zu Nr. 9, 


Ich lasse bei allen Bauten die Bau- 
grube so ausschachten, daß ihre äußeren 
Kanten treppenförmig zumindest lm von 
den Grundmauern zurückspringen; einer- 
seits soll man die Grundmauern 
unter allen Umständen isolie- 
ren,am besten durch eine heiß aufgetragene 
Asphaltschichte, andererseits muß man auch 
ihnen die Möglichkeit geben, auszu- 
trocknen. 

Macht man die Baugrube so, daß 
die Maurer nur gerade noch mauern können, 
bleiben die Kellerräume jahrelang feucht, 
wenn nicht für immer. 

Es ist auch eine weit bessere Kontrolle 
möglich, wie gemauert wird, wenn man das 
Mauerwerk von außen und innen besichtigen 
kann. Ich weiß sehr genau, daß sich die 
Baumeister dagegen immer wehren und die 
größere Ausschachtung der Baugrube für 


S. 251.) 
unnütz erklären, aber folge mir und nicht 
ihnen; die Sache macht sich wirklich bezahlt. 
Ich befinde mich mit dieser Anschauung 
im Widerspruche zu vielen erfahrenen Prak- 
tikern, die der Anschauung sind, daß man 
die Baugrube so knapp als möglich halten 
muß. Sie sind der Ansicht, daß man bei 
iestgewachsenem Grunde am besten tut, eine 
Papplage an die Wand der Grube anzu- 
lehnen, sie etwas unter das aufzubauende 
Fundament zu ziehen und gegen diese Papp- 
lage dicht zu mauern. 

Bei einem guten Poliere, auf den man 
sich rücksichtlich der Fundamentarbeiten 
verlassen kann, und bei einem wirklich gut 
„stehenden“ Baugrunde mag diese Arbeit 
wohl die vorteilhaftere sein, denn dagegen, 
daß, wenn auch humusfreie Einschüttungen 
außerhalb der Grundmauer bei jedem Regen- 
gusse sehr stark durchnäßt werden, sich ge- 
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wissermaßen mit Feuchtigkeit ansaufen und 
nur allmählich austrocknen, läßt sich nicht 
viel einwenden. | 

Schließlich schadet es auch gar nicht, 
wenn für gewisse Souterrainräume ein 
Schacht von I m Breite frei gelas- 
sen wird. Es fällt dadurch noch mehr Licht 
in dieselben, sie werden noch trockener und 
noch wohnlicher. 

Natürlich kann man diesen Schacht nicht 
um das ganze Haus herumführen, denn das 
wäre häßlich, aber schon bei der Wasch- 
küche — im Falle Du sie in dem Souterrain 
anordnest — wirst Du mit einem derartigen 
Schachte sehr zufrieden sein. 
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Der Schacht erlaubt auch die Anbringung 
einer Türe, denn ich rate Dir entschieden, 
Holz und Kohle in den Keller, nicht 
etwa durch das Treppenhaus 
tragen zu lassen. Derartige Eingänge ver- 
legt man am besten auf die Rückseite des 
Wohnhauses und läßt durch sie Holz und 
Kohle an Ort und Stelle befördern. 

Auch schwere Gegenstände sind viel bes- 
ser von außen her in den betreffenden Raum 
zu transportieren, als über die im Innern des 
Hauses vorhandene Kellertreppe. 

Für Kellerräume lassen sich schließlich 
eine Menge Verwendungszwecke finden. 

Ich empfehle Dir, z. B. in der Wasch- 
küche einen Brunnen zu schaffen, der es 
Dir ermöglicht, das Verbrauchswasser, im 
Falle Dir keine Wasserleitung zur Ver- 


‚Sohlen der 


fügung steht, vermittels einer einfachen 
Flügelpumpe nach den Verbrauchsstellen zu 
schaffen. | 

Auch lassen sich unter den Küchenräu- 
men Backöfen, Räucherkammern u. dgl. mit 
Vorteil plazieren. 

Zwischen kalten und warmen Keller- 
räumen schaffe keine Verbindungstüren, lege 
vielmehr einen Flur an, von dem aus die 
Räume einzeln betreten werden können. 

In den Kellerräumen selbst sorge für 
Nischen mit Fachbrettern zum 
Abstellen von Gefäßen u. dgl. und 
sorge auch dafür, daß die Putztürchen 
der Kamine in den Kellerräumen so an- 
gebracht werden, daß sie sich zunächst einer 
Ausgangstüre oder besser im Flur befinden, 
damit Ruß u. dgl. rasch ins Freie trans- 
portiert werden kann. 

Bei abschüssigem Terrain sind die 
Fundamente stets 
wagrecht, wenn auch abgetreppt, her- 
zustellen und ist eventuell auftauchendes 
Sickerwasser jeweils nach dem tiefsten 
Punkte zu leiten und dauernd auszu- 
schöpfen, das Ausschöpfen also nicht 
durch Pausen zu unterbrechen. 

Das Hinterfüllen des Keller- 
mauerwerkes muß mit humus- 
freiem Boden in dünnen Lagen, die ge- 
hörig festzustampfen sind, geschehen. 

Alle Erdarbeiten, die Fundament- und 
Kellermauerwerkarbeiten sind zu beschleuni- 
gen und nach dem Fertigstellen 
sofort zu vermessen und abzu- 
rechnen, sonst gibt es später verläßlich 
Differenzen mit dem Baumeister. 


Was dass Bruchsteinmauer- 
werk anbelangt, ist es selbstverständlich, 
daß man die Bruchsteine aus -einem für Bau- 
zwecke seit vielen Jahren bewährten Stein- 
bruche bezieht, denn nicht jeder Bruchstein 
eignet sich für Bauzwecke, und es ist auch 
notwendig, daß der Steinbruch lager- 
hafte Steine, wie man zu sagen pflegt, 
liefert und dieselben vor Verwendung ihre 
Bergfeuchtigkeit verloren haben. 


Die Baumeister lieben es, die Innenseite 
der Kellerräume mit Ziegeln auszumauern, 
und wenn ein geeignetes Material verwendet 
wird, läßt sich dagegen nicht viel einwenden. 

Dem Ziegelmaterial muß 
größte Aufmerksamkeit zuge- 
wendet werden, denn es gibt Tone, 
die Salze führen, welche sich im fertigen 
Ziegelmaterial als sogenannte „Aus- 
blühungen“ in empfindlichster Weise 
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bemerkbar machen. Diese Ausblühungen 
kennzeichnen sich in Form eines weißlichen 
Ueberzuges, der ein wolliges und mehliges 
Aussehen Hat und nicht nur auf den Steinen 
selbst, sondern auch in den Mörtelfugen 
auftritt. 

Diese Ausblühungen durchdrin- 
gen auch den Verputz sowohl im Innern als 
auch im Aeußern der Gebäude, zerstören 
im Laufe der Zeit alle Malereien, alle 
Tapeten, alle Anstriche und bilden für den 
Bauherrn eine ständige Quelle des 
Aergers. 

Die Sache kann so weit gehen, daß 
die Ziegel abblättern und schließlich zer- 
fallen. Ä 

Sieh Dir also Bauten, die mit dem gleichen 
Ziegelmateriale, wie Du es verwenden willst, 
hergestellt wurden, sehr genau an, wiewohl 
derartige Ausblühungen auch bei einem 


Ziegelmateriale vorkommen können, welches - 


in früheren Jahren davon frei war. 

Die Salzausblühungen, von denen ich 
sprach, sind nicht der sogenannte Mauer- 
salpeter, sondern Ausblühungen, die 
zumeist aus Sulfaten, Chloriden und Kar- 
bonaten bestehen. 

Auch der zum Mörtel verwendete Kalk 
enthält oft beträchtliche Mengen schwefel- 
saurer Salze, und es muß sehr darauf gesehen 
werden, daß nur salzfreie Mörtel- 
materialien Verwendung finden. 

Auf Grund meiner Erfahrungen empfehle 
ich Dir, das Ziegelmaterial in einem staat- 
lichen Materialprüfungsamte oder aber bei 
einem chemischen Laboratorium für Ton- 
industrie genau untersuchen zu lassen. 

Es gibt ein einfaches und bequemes 
Mittel, um sich vorher davon zu überzeugen, 
ob Ziegelsteine frei von ausschlagbildenden 
Salzen sind, aber ich glaube, daß eine amt- 
liche Untersuchung in Anbetracht der hohen 
Kosten des gesamten Baues nicht unange- 
bracht ist. 

Ich kenne eine Unmenge von Wohnhaus- 
bauten, welche die oben geschilderten Aus- 
blühungen zeigen, und wenn auch derartige 
unschöne, immer feuchte Flecke ein 
verläßliches Barometer bilden, sind sie doch 
ganz und gar unangebracht und sicherlich 
auchimhöchstenGradeungesund. 


Die Feuchtigkeit im Ziegelmauerwerk 
muß übrigens nicht immer durch Grund- 
wasser verursacht werden. Auch Erd- 
feuchtigkeit, kann eindringen 
und ist daher durch eine gute Isolierung, 
am besten durch Asphalt auf vollkom- 
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menausgetrocknetem Mauer- 
werk, hintanzuhalten. 

Auch Regen, der oft gerade yon einer 
Seite her heftig anklatscht, kann feuchte 
Flecke herbeiführen. 

In dieser Hinsicht spielt die Fähig- 
keitdes Ziegelmaterials, Feuch- 
tigkeitaufzusaugen.,d. i. also seine 
Porosität, eine sehr große Rolle. Scharf 
gebrannte Ziegel vermehren die Luft- 
durchlässigkeit. 


Die Wasseraufnahmefähigkeit kann bei 
Ziegeln bis zu 20% ihres Gewichtes be- 
tragen, und dies ist gewiß nicht ohne 
Bedeutung. Nur wenn sich ein Boden so 
trocken zeigt, daß mit Sicherheit ein Ein- 
dringen von Feuchtigkeit in das Mauerwerk 
nicht zu befürchten ist darf man 
poröse Ziegel verwenden, im 
Gegenfalle nur gesintertes Ziegel- 
material. | 

Wenn Du die Straßen Deiner Heimatstadt 
durchwanderst, wird Du eine Unmenge 
Bauten finden, deren Sockel äußerst häßliche 
Flecke zeigt. Gewöhnliche Ziegel nehmen 
große Mengen von Feuchtigkeit auf und, 
wenn die Sockelflächen ent- 
sprechend feucht sind, setzt sich 
aller Straßenschmutz an den feuchten Stellen 
fest, so daß sie ein häßliches Aussehen an- 
nehmen. 

Auch mit zu fettem Kalkmörtel 
ausgeführte Putzarbeiten können die Ursache 
andauernden Feuchtbleibens von Häu- 
sern seine Ein Kalkübermaß im 
Mörtelist auch hintanzuhalten, 
denn die Versteinerung desselben erfolgt ja 
nur sehr langsam und auch nur dann, wenn 
er mit soviel Sand mager gemacht wurde, 
daß er porös ist. 


In dicken Mauern versteinert der Kalk- 
mörtel nicht; nur an seiner Oberflache bildet 
sich eine Haut kohlensauren Kalkes und 
diese läßt weitere Mengen Kohlensäure 
nicht eindringen. 

Das Schwitzen der Wände be- 
obachtet man sowohl an verputztem als auch 
an unverputztem Ziegelmauerwerke, insbe- 
sondere in Räumen, die mit der Außen- 
luft in unmittelbarer Verbin- 
dung stehen, z. B. in Treppenhäusern 
u. dgl., und dies gehört zu den unangenehm- 
sten Erscheinungen. 

Das sogenannte Durchregnen der 
Wände infolge Nichtversteinerung des 
Mörtels zeigt sich oft erst nach 10—20 Jab- 
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ren und gehört zu den lästigsten Erschei- 
nungen. 

Seine Hauptursache bildet 
ein Kalkübermaß im Mörtel. 

Auch bei Bruchsteinmauer- 
werk erfolgt in gleicher Weise das 
Durchregnen und ist natürlich ein zu 
fetter Kalkmörtel nicht durch einen Verputz 
der Innenflächen zu paralysieren. 

Neubauten bleiben während 
der ersten zwei Jahre stets 
feucht und es hilft dagegen auch kein 
Trockenheizen, welches den Erhär- 
tungsvorgang nur stört, wenn es nicht 
ganz allmählich vor sich geht. 

In den letzten zehn Jahren bricht sich 
ein neues Verfahren zur Trockenlegung 
ersoffener Mauern immer mehr und mehr 
Bahn. Es ist dies das System des belgischen 
Ingenieurs Achilles K na pen , Professors an 
der Spezialschule für öffentliche Arbeiten in 
Paris, und es besteht darin, daß die soge- 
nannten Knapen-Ziegel, von denen 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


375 


und höher steigt und selbst die Parterre- 
räume erreichen kann. 

Es ist auch zweifellos richtig, daß der 
Verputz kälter und weniger porös ist als 
die Materialien, auf welche er gebracht 
wurde, daß hiedurch Kondensations wasser 
entsteht, welches zwischen Mauer und Ver- 
putz genau so auftritt wie an einer Fenster- 
scheibe, und daß hierdurch der Putz als der 
schwächere Teil zunächst einmal abgeho- 
ben wird, hohl liegt und schließlich 
abbröckelt. ! 

Das alles verhindern die Knapenschen 
Ziegel, welche die Feuchtigkeit in ihrer Um- 
gebung gewissermaßen ansaugen, so daß 
sich die Luft im zentralen Kanale der Ziegel 
mit Wasserdämpfen sättigt und dadurch 
infolge ihrer größeren Schwere 
längs der geneigten Sohle der 
Knapen-Ziegel ins Freie gleitet. 

Wo man derartige Knapen-Ziegel einge- 
mauert sieht und das früher feuchte Ziegel- 
mauerwerk kannte, ist man über ihre Wirk- 
samkeit geradezu verblüfft. 

Die Sathe ist von großer Bedeutung, 
denn wenn man sich Prachtbauten früherer 
Jahrhunderte ansieht, findet man sie meist 
durch Bodenfeuchtigkeit in ihren unteren 


eilen zerstört. Es scheint, als ob Jahrhun- 


ich Dir anbei eine kleine Skizze gebe, einge- 
zogen werden (Fig. 5). Wenn Du Dich 
dafür interessierst, wende Dich an den 
Oesterreichischen Ingenieur- und Architek- 
ten-Verein, Wien. 

Die Sache ist von außer- 
ordentlicher Bedeutung, denn sie 
läuft darauf hinaus, den Mauerwerkkörpern 
die Möglichkeit zu geben, die in ihnen auf- 
steigende Feuchtigkeit wieder in die freie 
Luft abzugeben, sie dieselbe also ausatmen 
zu lassen, statt sie im Innern der Mauer 
einzuschließen: 

Insbesondere dort, wo Materialien ver- 
schiedener Dichte aneinander stoßend ver- 
wendet werden, also wie z. B. bei einem 
Sockelmauerwerk, innen Ziegel, außen Ver- 
blendsteine aus Granit oder dgl., wird der 
aufsteigenden Feuchtigkeit der Weg nach 
außen verschlossen, so daß sie immer höher 


derte notwendig wären, um einen derartigen 
Bau ersaufen zu lassen und als ob sich die 
Feuchtigkeit von Jahr zu Jahr in dem Mauer- 
werke anreichern würde. 

Von einem ganz anderen Grundgedanken 
geht man natürlich bei Auftragen was- 
serabstoßender Schichten aus, 
wie z. B. der Asphaltschichten zur Isolierung 
des Mauerwerkes, und es mag deren Verwen- 
dung sich dadurch erklären, daß das Auf- 
steigen der Feuchtigkeit mit der Verdunstung 
des aufgestiegenen Wassers und dem da- 
durch bedingten Nachsaugen von Grund- 
feuchtigkeit zusammenhängt. 

Isoliert man die Wände durch einen 
Asphaltanstrich, der, wie bereits gesagt, nur 
auf ganz ausgetrockneten Wänden erfolgen 
darf, oder dadurch, daß man Ceresitmörtel 
verwendet, vermag wahrscheinlich an der 
Oberfläche der Mauern viel weniger Wasser 
zu verdampfen und wird dadurch das 
Nachsaugen geringer. 

Für die Isolation der Kellerfußböden 
oder aber der Fußböden, die unmittelbar auf 
das Erdreich gelegt werden, bewährt sich 
das Ceresit-Isolierverfahren 
ausgezeichnet, und ich habe mit demselben 
tatsächlich bei Fabriksbauten unter sehr 
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hohem Drucke stehendes Grundwasser ab- 
gehalten. 

Ceresit ist ein hellfarbiger Brei, der mit 
8—10 Teilen Wasser angerührt wird und 
vermittels dessen das trockene Zement-Sand- 
gemisch zu einem plastischen Mörtelbrei ver- 
mengt wird. Beim Abbinden des Mörtels 
wird derselbe vollkommen wasser- 
undurchlässig. 

Die Ceresit-Gesellschaft Wien gibt an, 
daß ein Wasserdruck von 1 m in Räumen 
von etwa 20 m? Bodenfläche durch eine 
Betonsohle von etwa 20 cm Stärke, die mit 
Ceresitmörtel hergestellt wurde, vollkommen 
unschädlich gemacht wird. 

Gegen Erdfeuchtigkeit 
genügt ein Isolierputz von Sohle 
und Wänden in der Stärke von 3, bzw. 2 cm. 
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lch verbreite mich über alles das aus ganz 
bestimmten Gründen so ausführlich, denn 
wenn man, was feuchte Flecke anbelangt, 
vorhandene Bauwerke genau untersucht, ist 
man geradezu verblüfft darüber, wie oft man 
auf nasse, schwitzende oder gar ersoffene 
Mauern stößt. | 

Ich glaube so weit gehen zu dürfen zu 
sagen, daß die meisten Bauten nicht durch 
den Zahn der Zeit, sondern nurinfolge 
schlechter Isolation und schlechter 
Abhaltung des Grundwassers sowie der Erd- 
feuchtigkeit verfallen. 

Unsere Wohngebäude und unsere öffent- 
lichen Gebäude könnten eine viel längere 
Lebensdauer haben, wenn man in dieser 
Hinsicht vorsichtiger wäre. l 

(Fortsetzung folgt.) 


25 Jahre Hirschberger Maschinenban. 


Unter diesem Titel hat die Firma Ma- 
schinenbau-Aktiengesellschaft 
vorm. Starke & Hoffmann in 
Hirschberg ihren Kunden, Freunden und 
Mitarbeitern eine schön ausgestattete Denk- 
schrift auf Kunstdruckpapier anläßlich des 
25jährigen Direktorjubiläums ihres verdien- 
ten Generaldirektors Dr.-Ing. h. c. Max 
Schmidt gewidmet. 

Ein feiner Mehrfarbendruck nach einem 
Gemälde zeigt die Werkanlage mit dem 
Riesengebirgskamm dahinter und dem Bober 
im Vordergrund. Es folgen Ansichten des 
Verwaltungsgebäudes und einer ganzen An- 
zahl Arbeiter- und Beamtenwohnhäuser, 
welch letztere der Firma einen Stamm zuver- 
lässiger Mitarbeiter sichern halfen. Mehrere 
Werkstattbilder mit imposanten Werkzeug- 
maschinen, welche zur Bearbeitung größter 
und schwerster Werkstücke, z. B. Trocken- 
zylindern von 3200 mm Durchmesser, aus- 
reichen, Lagepläne und eine Fiugzeugrauf- 
nahme geben ein anschauliches Bild dieser 
bedeutenden Maschinenfabrik. 

Einem die Geschichte des Werkes von 
1868—1902 behandelnden Abschnitt folgt ein 
mit dem Bilde des Jubilars geschmücktes 
Kapitel, welches seinen Werdegang und sein 
Wirken seit 1902 schildert. In der Fachwelt 
ist sein Name als der des Pioniers des Heiß- 
dampfmaschinenbaues bekannt. Seinen erfin- 
derischen Geist kennzeichnen eine große 


Anzahl wichtiger Patente. Auch literarisch 
ist Herr Dr.-Ing. h. c. Schmidt vielfach mit 
wertvollen Publikationen über sein Spezial- 
gebiet hervorgetreten. Mehrere Bilder typi- 
scher Heißdampfmaschinen schmücken diesen 
Teil der Schrift. Ä 

Auch den Ansprüchen auf Abdampiver- 
wertung und des Hochdruckdampfes paßte 
Herr Dr.-Ing. Schmidt seine Maschinen an. 
In aller Welt arbeiten diese Hirschberger 
Erzeugnisse in vollkommener und ihre Be- 
sitzer befriedigender Weise. 

In den folgenden Teilen der Denkschrift 
tun wir an Hand bester Illustrationen einen 
Blick in das ausgedehnte Tätigkeitsgebiet der 
Firma aus jetziger und früherer Zeit: 
Wanderroste, hydraulische Großkraftschleifer, 
Wasserturbinen, Trockenzylinder, Diesel- 
motoren, Talsperren- Rohrleitungen von rie- 
sigen Dimensionen nebst dazugehörigen 
Schiebern, Brückenbauten, Wasserwerks- 
Pumpanlagen, Brauereieinrichtungen, Förder- 
maschinen, Kompressoren. Drei Tafeln Heiß- 
dampfmaschinen beschließen diese interessante 
und lehrreiche Schrift. 

Wir wünschen Herrn Generaldirektor 
Dr.-Ing. h. c. Max Schmidt noch eine recht 
lange und wie bisher erfolgreiche Wirksam- 
keit an der Spitze der Maschinenbau-Aktien- 
gesellschaft Hirschberg, die ja unserer Indu- 
strie als Lieferant hochwertiger Maschinen 
besonders nahesteht. Kirchner.. 


— ñ?—ę ß — 
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Keeschãſtsberichte. 


Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke Akt.-Ges. 
zu Scholwin bel Stettin. 1926. 

Im vergangenen Jahr waren unsere Sämflichen 
Werke trotz der wesentlich gestiegenen Erzeugung 
voll beschäftigt. N l 

In unserem Odermünder Werk kam eine neue 
Kraftanlage von 10000 Kilowatt Leistung mit dazu- 
gehörigen Kesseln und Kohlenstaubfeuerung sowie 
einer Kohlenstaubaufbereitungsanlage in Betrieb. 

Die Pommersche Papierfabrik Hohenkrug zu 
Hohenkrug bei Stettin, deren Erwerb wir schon im 
letzten Geschäftsbericht erwähnten, wurde auf dem 
Fusionswege unserem Unternehmen angegliedert. 
Demzufolge erscheinen die Anlagen von Hohenkrug 
in unserer diesjährigen Bilanz als Zugänge. Ebenso 
sind die Verpflichtungen unter den Verbindlichkeiten 
aufgenommen. Wir sind dabei, dieses Unternehmen 
zu modernisieren und rationell für eine höhere Pro- 
duktion auszugestalten. 

Bei Beginn des Jahres haben wir durch die Firma 
Helbert, Wagg & Co. Ltd., London, ein langfristiges, 
hypothekarisch gesichertes Darlehen von £ 350 000 in 
England zu einem Zinssatz von 7% aufgenommen. 
Das entstandene Disagio haben wir im Berichtsjahr 
abgeschrieben. Die in der Bilanz des Jahres 1925 
noch erscheinenden Teilschukdverschreibungen sind 
zurückgezahlt worden. 

Im Zusammenhang mit der Aufnahme dieser eng- 
lischen Anleihe haben wir unser Stammkapital auf 
R.-M. 12 500 000 erhöht, wobei wir der Firma Helbert. 
Wagg & Co. Ltd., London, eine Option auf 
R.-M. 2 000 000 Aktien eingeräumt haben, während 
R.-M. 900 000 den bisherigen Aktionären zum Bezuge 
angeboten wurden. Auf Grund dieser Bedingungen 
ist im Berichtsjahr die Option auf R.-M. 271 140 Aktien 
ausgeübt worden. 

Wir schlagen vor, auf die Stammaktien eine Divi- 
dende von 12% zur Verteilung zu bringen. 

Der Rohgewinn beträgt nach Abzug der vertrags- 
und satzungsmäßigen Gewinnanteile einschließlich des 
Vortrages aus 1925 R.-M. 2 739 704, nach Abschreibung 
von R.-M. 1308098 verbleibt als Reingewinn 
R.-M. 1431 606, ab 6 v. H. Dividende auf R.-M. 195 000 
Vorzugsaktien = R.-M. 11700 und 6 v. H. Gewinn- 
anteil von R.-M. 276000 Genußrechten R.-M. 16 560. 
Von den verbleibenden R.-M. 1403 346 schlagen wir 
vor: 12 v.H. Dividende auf die dividendenbercchtig- 
ten Stammaktien R.-M. 1 292 536 zu verteilen, so daß 
als Vortrag für neue Rechnung R.-M. 110 810 ver- 
bleiben würden. 

Am 19. Dezember 1926 verschied der stellver- 
tretende Vorsitzende unseres Aufsichtsrats, Herr 
Kommerzienrat Dr. jur. Georg Heimann. Der 
Entschlafene gehörte dem Aufsichtsrat unserer Gesell- 
schaft seit 1895, in den Jahren 1921—1925 als Vor- 
sitzender, an und hat während dieser ganzen Zeit 
seine vielseitigen Kenntnisse und Erfahrungen unserer 
Gesellschaft zur Verfügung gestellt. Wir werden ihm 
stets ein ehrendes Andenken bewahren. 


Chemnitzer Papierfabrik zu Elnsledel bel Chemnitz. 
1. Juli 1925 bis 30. Juni 1926. 

In unserem letzten Jahresbericht haben wir der 
Hoffnung Raum gegeben, daß das neue Jahr gün- 
stigere Verhältnisse bringen möge. Diese Erwartung 
ist nicht erfüllt worden. Die Wirtschaftslage hat sich 
nicht gebessert. Der Konkurrenzkampf verschärfte 
sich von Tag zu Tag und gestaltete sich zu einem 
regelrechten Wettlauf der beteiligten Fabriken um 


jeden Auftrag, was naturgemäß eine rapide Abwärts- 
bewegung der Papierpreise-im Gefolge: hatte. Unter 
diesen Umständen war es unmöglich, genügende 
Beschäftigung zu finden, und die durch die neue 
Papiermaschine erhöhte Leistungsmöglichkeit konnte 
nicht ausgenützt werden, so daB. unsere Bemühungen, 
die Gestehungskosten zu mindern, ohne den er- 
wünschten. Erfolg geblieben sind.. 

Infolge der oben geschilderten Umstände hat sich 
der in der vorjährigen Bilanz ausgewiesene, auf das 
abgelaufene Jahr übertragene Verlust von R.-M. 16 071 
um R.-M. 481 132. und unter. Zurechnung von 
R.-M. 83 124 für. Abschreibungen auf R.-M. 580 327 
erhöht. Wir beantragen, denselben. auf. neue Rech- 
nung vorzutragen. 5 . N 

Die Verwaltung wird zur. Beseitigung des Ver- 
lustes, zur Vornahme von Abschreibungen und Rück- 
stellungen und zum Zwecke der Zuführung neuer 
Mittel der Generalversammlung Vorschläge wegen 
Zusammenlegung und Wiedererhöhung des Aktien- 
kapitals unterbreiten. en 

Im Anfang des neuen Geschäftsjahres hielten die 
schwierigen Absatzverhältnisse noch an, doch trat 
im zweiten Quartal eine kleine Belebung des Fein- 
papiermarktes ein, die, wenn auch die derzeitigen 
Preise noch gedrückt sind, hoffen läßt, daß bei rest- 
loser Ausnützung der Anlagen und den in Angriff 
genommenen weiteren Verbesserungen der Betriebs- 
einrichtungen eine Grundlage für die Zukunft ge- 
schaffen wird, die, wenn nicht unvorhergesehene 
Ereignisse eintreten sollten. das Unternehmen in die 
Lage versetzt, wirtschaftlich und rentabel zu arbeiten. 


Die Papierfabrik Köslin A.-G., die jüngst als 
Hauptbestandteil des Konschewski-Engagements in 
andere Hände überging, schließt laut „Voss, Ztg.“ 
mit R.-M. 54000 Reingewinn (i. V. R.-M. 103 500 
Verlust). 


Die Dalbker Zellstoff- und Papierfabrik A.-G. 
beantragt Herabsetzung des Kapitals von R.-M. 250 000 
um einen ungenannten Betrag. Die letzte Bilanz wies 
R.-M. 108 751 Verlust auf. 


Die Generalversammlung der Dresdner Chromo- 
und Kunstdruckpapierfabrik Krause & Baumann A.-G. 
in Heidenau beschloß 8% Dividende. Neu in den 
Aufsichtsrat wurde gewählt Komm.-Rat Jos. Kraus. 
Wien, und an Stelle des verstorbenen Hofrats Hart- 
mann sein Sohn Fr. W. Hartmann in Berlin. 


Gretschel & Ulbrich A.-G., Kartonnagenfabrik in 
Dresden. Nach R.-M. 62635 (i. V. 9754) Abschrei- 
bungen ergaben sich bei R.-M. 0,16 Mill. Aktienkapital 
R.-M. 96 334 Verlust (i. V. R.-M. 636 Gewinn). Die 
Generalversammlung beschloß zur Verhütung des 
Konkurses (die Aktiengesellschaft stand bereits unter 
Geschäftsaufsicht) ein Darlehen aufzunehmen und da— 
gegen sämtliche Werte der Gesellschaft ohne Aus— 
nahme zur unbeschränkten Verwertung dem Dar- 
lehensgläubiger zu überlassen. Ferner wurde die 
Herabsetzung des Aktienkapitals von 3 zu 1 be— 


schlossen. Die Gesellschaft ist im April 1922 gegrün- 


det worden. (Fftr. Ztg.) 


In der Generalversammlung der Chromo-Papier- 
und Cartonfabrik vorm. Gustav Najork A.-G. in Leip- 
zig (Stammaktien 0% gegen 7% i. V.) wurde mit- 
geteilt, daß trotz der vorgenommenen Rationalisie- 
rungsmalnahmen es den Bemühungen- der Verwaltung 
angesichts der hohen Lasten nicht gelungen sei, einen 
Gewinn zu erzielen, um den Stammaktien eine Divi- 
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dende zuteilen zu können. Im neuen Jahr sei der 
Geschäftsgang bisher befriedigend verlaufen. 


Die Keliner-Partington Paper Pulp Co. Ltd. in 
Manchester, die in Hallein und Villach große Zellulose- 
fabriken betreibt, weist für das Geschäftsjahr 1926 
für ihre österreichischen Betriebe einen Reingewinn 
von S 3,15 (i. V. 3,09) Mill. auf. Es gelangen 7%% 
Dividende zur Ausschüttung. 

Edward Lioyd Limited, die größte Zeitungspapier- 
fabrik Großbritanniens, 1840 gegründet und 1911 in 
eine Aktiengesellschaft umgewandelt, legte 525 000 
7proz. kumulative Vorzugsaktien von je 1 £ zum 
Kurse von 21 sh 6 d auf. Der Gewinn war während 
der Jahre 1923/25 durchschnittlich 343 087 £ Jährlich. 
Letztes Jahr machte der Kohlenstreik zu schaffen, 
es können aber doch wieder 10% Dividende wie 1925 
ausgeschüttet werden. Die gegenwärtige Ausgabe 
bringt das Vorzugskapital auf 1 200 000 £. Sie dient 
hauptsächlich zur Begleichung der Kosten für Neu- 
bauten und Beschaffung von Maschinen. V. 


Abschlüsse norwegischer Fabriken. 

A.-S. Krogstad Cellnlosetabrik. Der Abschluß er- 
gibt einen Verlust von K 244 000. Das Aktienkapital 
beträgt K 2400000. An Steuern wurden bezahlt 
K 262 000. 

A.-S. Randstjord Traemasse- og Papirlabrik. Das 
Geschäftsjahr 1926 schließt mit einem Verlust von 
K 49000 ab. Es wurden produziert: 9300 tons Holz- 
schliff naß (50%) und 7600 tons Papier. 

A.-S. Greaker Celluloseiabrik. Das Ergebnis von 
1926 ist schlecht. Die Hauptursachen dafür sind die 
Kronensteigung, der lange Stillstand wegen des 
Streiks und der Kohlenstreik in England. Nach Ab- 
schreibungen in Höhe von K 305 000 und K 279 000 
Steuern ergibt sich ein Verlust von K 62 000. Die 
Produktion betrug 20 800 tons Zellstoff und 3300 tons 
Papier. Es wird vorgeschlagen, das Aktienkapital 
von K 7 500 000 auf K 5 760 000 abzuschreiben. Die 
Vorzugsaktien werden zu gewöhnlichen Aktien ge- 
macht, das neue Aktienkapital umfaßt dann 28 800 
Aktien zu K 200 Nennwert. 

A.-S. Tofte Cellulose abrik. Der Ueberschuß im 
Jahre 1926 beträgt K 291 000 gegen K 587000 in 
1925. Es wurden 7%% verteilt gegen 15% im vorigen 
Jahr. Die Produktion betrug 23 100 tons. 

Borregaard Aktieselskabet, Oslo. (Ergänzung der 
Notiz in Nr. 12, S. 347.) Der Nettoüberschuß im 
Jahre 1926 beträgt K 6 601 000, dazu Vortrag von 
1925 K 415000, zus. 7 016 000. Davon ab 6% Divi- 
dende K 4500000, bleiben K 2516000 als Vortrag 
auf neue Rechnung. Besonders die ausländischen 
Fabriken der Gesellschaft haben 1926 zufriedenstel- 
lend gearbeitet. Die Produktion sämtlicher Fabriken 
belief sich auf: gebl. Zellstoff 108 000 tons, Sulfatzell- 
stoff 13 000 tons, Sulfitzellstoff 24000 tons, Kraft- 
papier 26 000 tons, Sulfitpapier 42 000 tons. In den 
letzten Jahren wurden folgende Dividenden verteilt: 
1920 10%, 1921 und 1922 0%, 1923 und 1924 5%. 
1925 6%. 

Union Co. A.-S., Konzern norwegischer Papier- 
und Papierstoffabriken in Oslo, hatte im Jahre 1926 
durch Ausstand und andere Schwierigkeiten eine 
erheblich geringere Erzeugung, etwa 110000 tons 
Holzschliff, 27 000 tons Zellstoff, 85 000 tons Papier. 
Der Reingewinn einschließlich Dividenden aus Be- 
teiligungen beträgt K 454 588. 

„Eika“ Einkaufsstelle des Schutzverbandes der papier- 
verarbeitenden industrie der Schweiz in Bern. 
Die ordentliche Generalversammlung des Kon- 

zerns fand am 17. März in Bern statt. Es waren 

26 Genossenschafter mit insgesamt 2111 Stimmen 
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anwesend. Den Vorsitz führte Herr R. Stämpfli, 
Bern. Herr Direktor Scherz erstattete den Jahres- 
bericht und führte u. a. folgendes aus: 

Das Geschäftsjahr 1926 — das neunte seit dem 
Bestehen der „Eika“ — gleicht mit seinem Betriebs- 
ergebnis dem vorhergegangenen, indem der Gewinn 
nur rund Fr. 1800 höher ist als 1925. Nach Menge 
und Wert ist der Verkauf leicht gestiegen, die Un- 
kosten konnten dank durchgreifender Sparmaßnahmen 
weiter vermindert werden. 

Der schweizerische Papiermarkt hat 
seit den Vorkriegsjahren eine bemerkenswerte Ent- 
wicklung durchgemacht. 1913 betrug die schweizs- 
rische Papiereinfuhr rund 14 Mill. kg, die Ausfuhr 
dagegen mur 389000 kg. Der Gesamtbedarf der 
Schweiz belief sich seinerzeit auf etwa 70 Mill. kg 
jährlich. Damals bestand in der Schweiz ein ge- 
schlossener Verband der Papierfabrikanten, der abge- 
sehen vom Import eine gewisse Monopolstellung 
besaß, bis es während des Krieges zur Gründung der 
„Eika“ kam. Im Berichtsjahr 1926 sind von Zoll- 
position 292—311 nur 9,2 Mill. kg (Papier, Karton 
und Pappe), 1925 9,1 Mill. kg eingeführt worden. 
während die Ausfuhr 1926 11,7 Mill. kg und 1925 
14,1 Mill. kg betrug. Noch deutlicher wird die Ge- 
staltung des schweizerischen Marktes, wenn wir nur 
Pos. 300, das Zeitungspapier, in Betracht 
ziehen. 1926 betrug die Einfuhr 2850, 1925 5560 kg, 
gegen 322 000 kg im Jahre 1913. Die Ausfuhr dieser 
Sorte im Berichtsjahr belief sich auf rund 9 Mill. kg 
gegen nur 243 000 kg 1913. 

Der Gesamtabsatz der schweizerischen Papier- 
industrie im Jahre 1926 beträgt nach zuverlässigen 
Schätzungen etwa 80 Mill. kg, was eine nicht un- 
erhebliche Steigerung gegenüber den Vorkriegsjahren 
bedeutet. Dabei ist aber in Betracht zu ziehen, daß 
die Produktionsfähigkeit der schweizerischen Papier- 
fabriken in den Kriegs- und Nachkriegsjahren durch 
Betriebserweiterungen usw. erheblich zugenommen 
hat. Das MißBverhältnis zwischen Bedarf und Produk- 
tionsmöglichkeit führte in das Stadium des jetzigen 
scharfen Konkurrenzkampfes. 

Im weiteren wies Herr Direktor Scherz darauf 
hin, daß aus diesem scharfen Konkurrenzkampf die 
sehr nützliche Erkenntnis hervorgegangen sei, daB 
auch für die schweizerische Papierindustrie eine ein- 
schneidende Rationalisierung der Betriebe dringend 
notwendig ist. Im Sinne dieses Bestrebens habe die 
„Eika“ die Aktienmehrheit der Papierfabrik 
Serrières bei Neuenburg verkauft. Somit ist 
dieses Unternehmen, wie schon mitgeteilt, ab 1927 
selbständig. Die Fabriken in Zwingen und Nets- 
tal seien im vergangenen Jahre weiter ausgebaut 
worden und deren jetzige Produktion übersteige 
bereits die letztjährige aller drei Fabriken zusam- 
men. Herr Scherz hält eine Verständigung zwischen 
der „Eika“ und dem Verband schweizerischer Papier- 
fabriken nicht für vorteilhaft, solange das schon 
erwähnte Mißverhältnis zwischen Bedarf und Pro- 
duktionsmöglichkeit bestehe. Zuletzt streifte der Vor- 
tragende noch kurz die Verhältnisse der ausländi- 
schen Papierindustrien und kam zu dem Schluß, daß 
man gegenwärtig die Beobachtung machen könne, daß 
das Wirtschaftsleben aller Industrieländer und ins- 
besondere Deutschlands vom Gedanken der Ratio- 
nalisierung beherrscht würde. 

Die Gewinn- und Verlustrechnung 
schließt mit einem Reingewinn von Fr. 64843 ab. 
Die Gewinnverteilung wurde wie folgt beschlossen: 
Fr. 12000 Einlage in den Reservefonds, 5% Divi- 
dende = Fr. 43 180, außerordentliche Abschreibung 
auf Mobilien Fr. 5000, Vortrag auf neue Rechnung 
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Fr. 4663. Jahresbericht und Bilanz wurden geneh- 
migt, dem Verwaltungsrat wurde Entlastung erteilt. 
Generalversammlung. 

Holzstofl. und Holzpappeniabrik Limmritz-Steina, 
Steina-Saalbach l. Sa. Außerordentliche Generalver- 
sammlung am Dienstag, den 12. April 1927, vor- 
mittags 11 Uhr, im Sitzungssaale der Allgemeinen 
Deutschen Credit-Anstalt in Leipzig, Richard-Wagner- 
Straße 1. Auf der Tagesordnung steht die Beschluß- 
jassung über die Erhöhung des Grundkapitals um 
R.-M. 272000 durch Ausgabe von 2720 auf den In- 
haber und über je nom. R.-M. 100 lautenden, für das 
Geschäftsjahr 1926/27 viertel dividendenberechtigten 
Stammaktien; ferner Aenderungen des Gesellschafts- 
vertrages und Wahlen in den Aufsichtsrat. 


Soeben ist erschienen: 
Papier-Industrie-Kalender 1927, 


Taschenbuch des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
Verfaßt von Prof. Dr. Paul Klemm. 
Preis Æ 4.— (nach dem Ausland + Mehrporto). 
Wir bitten, Bestellungen uns bald einzusenden. 


Gästter-Stalb Verlag, Biberach-Riß. 
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Frachtratenänderungen. 


Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 


Die Rate für Papier in Rollen und Ballen sowie 
Zellulose bis 60 cbf messend nach Kings Lynn 
ist mit sofortiger Wirkung auf sh 10/— per 1000 kg 
ermäßigt worden. 


Tripolisinder Berberei wird von jetzt 
ab wieder regelmäßig angelaufen, und zwar bietet 
sich direkte Verladegelegenheit etwa alle 4—6 Wo- 
chen ab Hamburg, Bremen und Antwerpen. 


Die Rate nach Beira wird infolge der erheb- 
lichen Verzögerungen, welche die Dampfer in Beira 
erleiden, mit sofortiger Wirkung um sh 10 — erhöht. 
Diese Erhöhung tritt in Kraft für alle am 1. April und 
später von ihrem ersten Ladehafen abgehenden 
Dampfer. i 


Für Geschäfte, die bis zum 1. April als endgültig 
abgeschlossen angemeldet werden, sind die Reedereien 
bereit, den Aufschlag bis 30. Juni fallen zu lassen. 


Groningen. Der bisher erhobene Zuschlag 


von 10 J fällt ab nächster Fahrt, also ab 22. März, 


fort, so daß dann die Rate wieder Hfl. 7 per 1000 kg 
für Papier in Rollen und Ballen beträgt. 


— ee ee ee u —¼. 


Kursbericht über die amtlich notierten Aktien der Papierindustrie im März 1927. 


Berlin. 
Charlottenburg, Akt.-Oes. für Pappenfabrikation 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Oronau 
Ammendorfer Papierfabrik . 


A.. für Zellstoff- u. Papiertabrikation, Aschaffenburg 


Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik . 
Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A. Au PER: 
Heidenauer Papierfabrik 8 
Kartonpapierfabriken Oroß-Särchen. ; 
Kostheimer Cellulose- me e A -0 
Natronag, Berlin . 
Pinnau, Königsberg 
eidg var Preßspanfabrik 1-0. 
Reisholz, Papierfa 
Schlesische ae und Papiertabriken A . 
Simonins’sche Cellulosefabriken . . . . . š 
Stettiner Papier- und e . 
Varziner Papierfabrik . . > ie e an ige de 
Ver. Bautzner Papierfabriken r 
Verein für Zellstoff- Industrie. A 
Zellstofffabrik Waldhof: 
= 5 Vorzugsaktien 
Frankfurt a. M. 
Gebr. Adt, Wächtersbach 
Aschaffenburger Buntpapleriabrik 
e Strohstoff- Fabriken 


München. 
Elsenthal, Holzstoff- und Papierfabrik . 
München Dachauer Papierfabriken . 
Papierfabrik Hegge 3 
Teisnacher Papierfabrik Bu Ian ie. i 


Dresden. 
Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel 
Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn . 
Thodesche Papierfabrik . . . . . è 
Pateatpapierfabrik zu Penig . 


Leipzig. 
Limmritz-Steina Holzpappen ; 
Holzstoff- und Papierfabrik Niederschlema . 


4. 3. 11. 3 18. 3. 235. 3. 
37.— 35.75 30,25 31,50 
247.— 242,875 245,— 249, — 
180,125 178.— 170.50 178.— 
157, — 151.— 153.— 183.28 
140.— 139.— 138.— 140,— 
222.— 221.— 210,50 217.— 
70.— 69.— 66.125 66,25 
136.— 125.— 115,50 115.— 
179.— 177,50 168,— 133,875 
69,50 66.— 66 68,25 
103.— 103.— 101.— 101.— 
298. — 288.— 29 5.— 300.— 
150,.— 150,50 141,25 145.— 
59.— —.— 35.50 
131.30 137.30 132.25 139.— 
76.— 75.— 72.— 73.— 
153,— 152.— 147.— 152.— 
272,50 266,50 253,625 
100.— 100.25 100,50 100,50 
61 9 — 62.— 60.50 62.— 
167 — 168.— 165.— -= — 
480.— 805.— 500,50 496, — 
63, — 63.— 63.— 
96.— 1 01 sr 1 06.— 108.25 
82.— 81.— 80.— 80.— 
90,50 92 — 90.— 89.— 
17.— 18.— 17.50 1 
118.— 118.— 110.— 107,10 
78.— 75.— 71.25 72.50 
128.— 124,25 123.— 123.— 
167.— 170.— 164.— 168, — 
130, — 125, — 120, — 120, — 
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Geschäfts- und. Personalnachrichten. 


Die Papiergroßhandlung Ferd, Flinsch, .Berlin, mit 
Zweighäusern in Hamburg, Königsberg und Stettin, 
hat eine Zweigniederlassung in Frankfurt a. M., 
Mainzer Landstraße 59—63, gegründet und am 15. 
März eröffnet. Die Geschäftsführung der neuen 
Zweigniederlassung liegt, soweit sie nicht von den 
Inhabern der Firma, Herrn Alexander Flinsch und 
Herrn Hans Georg Kutzner, persönlich ausgeübt wird, 
in den Händen der Herren Max Baumgärtner, 
Max Milchsack, Jean Olivier und Dr. Wil- 
helm Kolb, von denen je zwei Herren die Firma 
gemeinsam per procura zeichnen werden. 

(Papier-Ztg.) 

Schwäbische Hüttenwerke G. m. b. H. in Stutt- 
gart. Der Sitz der Gesellschaft ist nach Wasser- 
alfingen verlegt worden. Der gesamte Schriftwechsel 
an die Hauptverwaltung und in Zahlungsangelegen- 
heiten ist nach Wasseralfingen zu 
Fernruf: Aalen Nr. 19, 351, 352, 353. In Stuttgart 
verbleiben das Verkaufsbüro, Gewerbehalle (Fernruf 
Nr. 20 356), und die Abt. Eisenbahnbedari, Büchsen- 
straße 62 (Fernruf 24 568). 


Die Firma Jakob Gerner, Leipzig, Richard-Wag- 
ner-Straße 10, hat die Vertretung der bekannten 
GroßBhandelsfirma Georg v. d. Busche, Hamburg, für 
Harz für die Bezirke Freistaat Sachsen, An- 
halt und Thüringen sowie für die Provinzen 
Sachsen und Schles:en übernommen. 


Lohnkonflikt in der norwegischen Papierindustrie. 
Zu Anfang März wurde den Arbeitern in der 
norwegischen Papierindustrie bekanntgegeben, daß 
eine Aussperrung zum 18. März erfolgen würde, falls 
in der Zwischenzeit keine Lösung des Lohn- und 
Tarifkonfliktes gefunden werden könnte, Da die er- 
neuten Verhandlungen am 15. März fruchtlos blieben, 
so ist die Aussperrung indessen zur Tat geworden. 
Es handelt sich bei dem Streit in erster Linie um 
die Forderung der Arbeitgeber auf Herabsetzung der 
Löhne um 15%. Die Arbeitnehmerverbände wollen 
sich nur mit einer Heräbsetzung um 5% einverstanden 
erklären. Nachträglich hatten sich die Arbeitnehmer 
dann mit 7% einverstanden erklärt, aber weiter- 
gehende Forderungen rundweg abgelehnt. Acußerst 
wichtig ist auch der Streit um die Anerkennung der 
norwegischen Währung auf Goldbasis für die Fest- 
setzung der Löhne, die von den Arbeitgebern nur bis 
zum 15. August anerkannt wird, während die Arbeit- 
nehmerorganisationen eine Verlängerung um Jahres- 
frist verlangen. Von der Aussperrung sind rund 
12 500 Arbeitnehmer betroffen. Bei 8 Fabriken sind 
die Abmachungen annulliert worden, da diese nicht 
Mitglieder der Arbeitgebervereinigung sind. Diese 
$ Betriebe beschäftigen etwa 1200 Mann. Indessen 
werden die Verhandlungen vom öffentlichen Schlichter 
mit Beschleunigung weitergeführt, da der Regierung 
an einer baldigen Erledigung der Streitfrage ge- 
legen ist. Z. 


Herr Robert Basel, Fabrikbesitzer, Inhaber der 


Dickenauer Holzstoff- und Pappenfabriken Basel - 


& Co. in Dickenau (Niederösterreich), ist am 26. März 
nach kurzem Leiden im 65. Lebensjahr gestorben. 


richten. 


Jubiläum. Am 1. April d. J. begeht Herr 
Karl Blagosch, Mitinhaber der weltbekannten Maschi- 
nenfabrik Karl Krause, Leipzig, die 25. Wiederkehr 
seines Eintrittstages in die von seinem Großvater 
Karl Krause im Jahre 1855 gegründete Firma. 
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Ihre am 24. März 1927 in Dresden er- 
folgte Vermählung geben bekannt 


Dipl.-Ing. Hans Roesch 
und Frau Anna Elisabeth geb. Jost. 


Rosenthal-Reuß. 
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Dresdner Jahresschau 1927 „Das Papler“. 

Der Herr Reichspräsident von Hindenburg 
hat der Jahresschau mitgeteilt, daß er gern bereit ist, 
das Ehrenpräsidium der Jahresschau Deutscher Arbeit 
1927 „Das Papier“ zu übernehmen. 


Die achte Mailänder Mustermesse. 
Die achte Mailänder Mustermesse wird am 
12. April eröffnet und am 27. April geschlossen. 
Ungefähr 6000 Aussteller stellen ihre Waren in den 
verschiedenen Palästen und Pavillons aus, die eine 
Fläche von 300000 qm bedecken. 14 der wichtigsten 


"Staaten haben einen Dauerpavillon errichtet, während 


die anderen Nationen ihre Erzeugnisse in den Messe- 
gebäuden, die die 20 Warengruppen beherbergen, 
ausstellen, 


Ermäßigung der tschechoslowakischen Durchfuhrtarite 
für polnisches Holz. 

Das Eisenbahnministerium hat die Transittarife 
für polnisches Holz von Petrovice nach Moldau für 
das Jahr 1927 von Kc 1440 auf Kc 1200 je 100 kg 
herabgesetzt. Allerdings ist diese Ermäßigung an ein 
Mindestquantum von 1000 Tonnen gebunden. Damit 
erweitert die C.S.D. neuerlich die Frachtbegünsti- 


gungen für die Durchfuhr polnischer Rund- und 
Schnitthölzer nach Deutschland, trotz zahlreicher 
Proteste der inländischen Industrie. Die billigen 


tschechoslowakischen Transittarife ermöglichen es, die 
polnische Ware billiger ausfuhrfrei Reitzenhain, Tet- 
schen oder frei Elbeumschlagplätze anzubieten, als 
die mährischen und böhmischen Provenienzen. Wo. 


Beilagen-Hinweis, 

Der heutigen Nummer liegen Beilagen der Firmen 
Friedr. Krupp Grusonwerk A.-G., Magdeburg-Buckau, 
über „Hartgußwalzen‘“, Rota, Kessel- und Maschinen- 
bau-Ges. m. b. H., Berlin-Borsigwalde, über „Rota- 
Kessel“. Schles. Montangesellschaft m. b. H., Breslau, 
über „Eisenbau — Transportanlagen — Kranbau“, 
Siemens & Halske A.-G. Wernerwerk, Berlin-Siemens- 
stadt. über „Siemens automatische Fernsprecher“ bei. 

Wir empfehlen diese Beilagen der Aufmerksam— 
keit unserer Leser. 
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Auslands-Rundschau. 
Oesterreich. Tapeten. . 1977 57600 646 187000 


Die Papiererzeugungimjahre 
1926. Wie die letzten Jahre, so hat auch 
1926 eine Zunahme der Papiererzeugung 
aufzuweisen. Während 1923 15301 Waggon 
Papier erzeugt wurden, betrug die Herstel- 
lung 1924 bereits 17 211 Waggon, stieg 1925 
auf 19098 Waggon und im vergangenen Jahr 
auf 19777 Waggon, womit die Erzeugung 
des Jahres 1913 wesentlich überschritten ist. 
Auch die Erzeugung an Zellstoff und Holz- 
stoff weist eine Steigerung in den letzten 
Jahren auf und die Friedensproduktion ist 
damit stark überholt worden. Die Erzeugung 
von Pappe hat zwar in den letzten Jahren 
ebenfalls stark zugenommen, doch konnten 
die Friedenszahlen noch nicht erreicht wer- 
den. Ueber die Erzeugung dieser Waren in 
den letzten sechs Jahren gibt die folgende 
Uebersicht Auskunft (in Waggons): 


Papier Zellstoff Holzstoff Pappe 
1921 12 766 7 181 5 885 3 367 
1922 15 108 10 187 7 159 4155 
1923 „ „„ 15 285 12813 , 8194 4 345 
1924 17 211 14 935 8 249 4 542 
1925 19 098 17 566 8 909 4 964 
1926 19 777 18 267 9595 5 365 


Ein- und Ausfuhr von Papier. 
In den ersten drei Vierteljahren 1926 kamen 
in Deutschösterreich im ganzen 144 495 dz 
Papier und Papierwaren im Werte von 
17 352 000 Schilling zur Einfuhr. Zur Aus- 
fuhr kamen 1885785 dz im Werte von 
112 540 000 Schilling. Auf die Hauptgruppen 
verteilte sich die Ein- und Ausfuhr wie folgt: 


Einfuhr Ausfuhr 
Menge in Wert in Menge in Wert in 
N dz Sch. dz Sch. 
Papierzeug . 73131 3902 000 886 056 34 831 000 
Pappen . . . 25778 1802000 237329 10 444 000 
Papier . 37359 6 455 000 740 080 58 375 000 
Papierwaren . 8227 5193000 22320 8890 000 


Von der Ein- und Ausfuhr in den einzel- 
nen Papiersorten seien besonders erwähnt: 
Einfuhr Ausfuhr 
Menge in Wertin Menge in Wert in 
dz Sch, dz Sch. 
Papierzeug aus Holz: 


Holzschäfi . . 102 13 000 197 513 3 865 000 

Zellstoff . 72 901 3 861 000 688 528 30 964 000 
Hadernrohpappe . 15170 757000 18 1 000 
Dachpappe 5 901 328 000 150 9 000 
Packpapier. . 15903 1 128 000 105 591 7 074 000 
Gewöhnl. Pappen 839 8866 000 226 890 9 108 000 
Feinpappen 559 86 000 9 978 1 261 000 
Kunst druckpapier 5368 703000 2286 4006 000 
Bunt-, Gold- usw. | 

Papier . 1138 586000 13981 2 248 000 
Pergamentpapier . 3751 552 000 267 39 000 


244 000 17423 3216 000 
7000 320 565 17 706 000 


Seidenpapier i. Bogen 449 
Gewöhnl. Druckpapier 119 
Anderes Druckpapier, 


Schreibpapier . 1440 229000 273 945 25 472 000 
Papier, nicht anders 
genannt . 2646 499 000 587 146 000 
B. 
Un 


garn. 
In Ungarn waren im Jahre 1925 (1924) 
im ganzen 56 (55) Fabriken der Papierindu- 
strie und der Buchbinderei vorhanden, diese 
Fabriken waren an 16283 (15 630) Ta- 
gen im Betrieb, so daß ein Unternehmen 
durchschnittlich 203 (284) Tage im letzten 
Jahr arbeitete. Nach dem Arbeiterstand vom 
1. Oktober waren in diesen Unternehmen 
2327 Arbeiter (im Vorjahre 2177) beschäftigt, 
und zwar 651 (615) männliche und 1676 
(1562) weibliche Kräfte. Auf einen Arbeiter 
kommt ein durchschnittlicher Jahresverdienst 
von 1124 Goldkronen. B. 


Griechenland. 

Die neue Papierfabrik in Ai gion, von 
der schon berichtet wurde, ist mit schwedi- 
schen Maschinen ausgerüstet, und zwar einer 
Papiermaschine von 2100 mm Arbeitsbreite 
für Schreib- und bessere Druckpapiere — die 
Maschine ist mit einer Millspaughschen Saug- 
walze ausgerüstet —, ferner einer Karton- 
maschine von 2100 mm Arbeitsbreite für die 
Herstellung von einseitigglattem Karton. 
Letztere Maschine hat einen Trockenzylinder 
von 3600 mm Durchmesser. Die Kraft wird 
von einer Anzapf-Dampfturbine von 1100 kW 
Leistung geliefert. Der Plan und die Ma- 
schinen stammen von der Karlstad Mekaniska 
Verkstad. Die Fabrik wird Papier aus schwe- 
dischen Papierstoffen herstellen. 

(Svensk Pappers-Tidning.) 


Lettland. 

Die Lettlän dische Papierfabrik 
in Lig at ist bereits im Jahre 1830 ge- 
gründet worden. Im Jahre 1858 wurde das 
Unternehmen in eine Aktiengesellschaft um- 
gewandelt, die noch heute besteht. Nach dem 
Kriege wurde neues Kapital, ungefähr 4 Mill. 
Lat, investiert. Zurzeit wird das Vermögen 
der Fabrik auf 9 Mill. Lat bewertet. Die 
Papierfabrik produziert täglich 16000 kg 
verschiedener Papiersorten. 45%, hiervon 
gehen für den Öffentlichen Bedarf, .der Rest 
wird nach Räterußland, Nordamerika, China, 
Litauen usw. exportiert. Augenblicklich sind 
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in der Fabrik 500 Arbeiter beschäftigt. Sämt- 
liche Anlagen der Fabrik sind mit den mo- 
dernsten technischen Einrichtungen versehen. 
Man hofft schon im nächsten Jahre die Her- 
stellung von Papier auf die Höhe der Vor- 
kriegszeit zu bringen. W. 


Das Holzproblem in Nordamerika. 

Die American Paper and Pulp Manufac- 
turers’ Association feierte Ende Februar im 
Waldorf-Hotel in New York ihr 50. Grün- 
dungsfest. Der hauptsächlichste Sprecher 
des Abends war Senator McNary-Haugen, 
bekannt durch seine Gesetzesvorlage zugun- 
sten der amerikanischen Farmer, gegen die 
allerdings Mr. Coolidge sein Veto einlegte, 
die aber deshalb bei weitem noch nicht er- 
ledigt ist. 

Mr. McNary-Haugen betonte die Schwie- 
rigkeit, die für die amerikanische Holzmasse- 
industrie darin besteht, daß die Entfernung 
zwischen den Werken und den Holzlieter- 
gebieten sich immer mehr vergrößert und 
damit der Industrie erhöhte Frachtspesen 
auferlegt. Er wies entschieden darauf hin, 
daß die ursprünglichen Wälder nur noch 
kurze Zeit als Lieferanten in Betracht kommen 
können, und es bald soweit sein wird, daß 
Farmer, die klug genug waren, disponibles 
Land zu bepflanzen, mit den Holzmassefabri- 
ken Kontrakte über Holzlieferungen machen 
werden, wie jetzt mit den Konservenfabriken 
über Lieferung von Tomaten und Erbsen. 

In dieser Beziehung sind die Fabriken 
in Neufundland günstiger gestellt, denn durch 
Urteil des höchsten englischen Gerichtshofes 
ist dieser Kolonie nach Jahrzehnte währen- 
dem Streite mit Kanada jetzt ein Stück von 
Labrador zugeteilt worden, das im Süden vom 
52.° nördlicher Breite, im Westen vom Ro- 
maine-Fluß und von der Wasserscheide der 
in den Atlantischen Ozean fließenden Ströme 
bis zum Kap Chidley begrenzt wird. In 
diesem dreieckigen Komplexe stehen noch 
Wälder der Weißfichte (Picea alba, Link), 
deren Wert auf $ 250 000 000 geschätzt wird. 
Diese Fichte ist der am weitesten im Norden 
des amerikanischen Kontinents noch Wälder 
bildende Baum. Bei 68° 55’ enden die Wal- 
dungen in einer geraden Linie, welche wahr- 
scheinlich durch die Seestürme verursacht 
wird, denn über sie hinaus führen nur noch 
einige verkrüppelte dieser Fichten und eben- 
solche Birken den harten Kampf ums Dasein. 
Die Kosten dieses Prozesses dürften £ 200 000 
erreichen; ob sie Kanada allein zu tragen 
hat, ist noch nicht entschieden. V. 


Brasilien. 

Von einem Bezieher unseres Blattes in 
Brasilien wird uns geschrieben: 

Den Ausführungen in Nr. 6, S. 172, über 
die Aussichten deutscher Papiermacher in 
Brasilien kann ich nur zustimmen und möchte 
solche wie folgt ergänzen: 

Wenn ein Papierfacharbeiter in brasiliani- 
schen Papierfabriken sein Glück suchen will, 
so sind erforderlich: sehr reiche Erfahrung 
für die in Betracht kommende Produktion, 
Energie, Arbeitswille und unbedingte Aus- 
dauer, Ruhe und Besonnenheit, beste Gesund- 
heit, Begabung für Fremdsprachen. Nur 
dann kann einer hier vorwärtskommen. 
Leute, die noch lernen müssen, bzw. 
ihren Posten nicht voll ausfüllen können, 
sollen sich nicht bewerben, denn solche wer- 
den nicht gebraucht, weil hier genügend 
derartige Papiermacher aller Nationen sind 
und schon jahrelang im gleichen Betrieb auf 
einen besseren Posten warten. Der fremde 
Fachmann, der frisch von Europa kommt, 
muß absolut sicher sein in seiner Arbeit und 
den anderen etwas Praktisches zeigen können, 
dann wird er hier bestimmt vorwärtskommen. 

Schon manche Papiermacher und insbe- 
sondere Papiermaschinenführer kamen auf 
Kosten einer Firma nach Brasilien und sind 
anstatt den dreijährigen Kontrakt einzuhal- 
ten, nach kurzer Zeit schon davongelaufen 
oder aus Mangel an Erfahrungen und Kennt- 
nissen entlassen worden. 

Da manche Firmen auf solche Weise schon 
öfters Reisegelder umsonst ausgeworfen ha- 
ben, so kann man es den hiesigen Fabrik- 
leitungen nicht übelnehmen, wenn sie in 
neuerer Zeit in bezug auf Engagements eine 
zögernde Haltung einnehmen. — 

Auch ein weiterer Bezieher unseres Blat- 
tes in Argentinien stimmt den Ausführungen 
in Nr. 6 bei und fügt hinzu, daß er jedem 
bei einem Engagement nach Argentinien 
größte Vorsicht anraten möchte. L. 


Die seit einiger Zeit in Sao Paulo 
existierende Gesellschaft Industria Pau- 
lista de Albalithe Limitada, die 
sich bisher mit der Herstellung von Kämmen, 
Bürsten und dergleichen aus Albalith, einer 
dem Galalith ähnlichen Masse, beschäftigte, 
hat in der letzten Zeit in Guaratinguetá 
eine großartige Molkerei eingerichtet, in der 
nicht nur das Kasein für den eigenen Bedarf 
hergestellt werden soll, sondern genügend 
viel, um auch den Export dieses Artikels 
nach Europa zu ermöglichen. V. 
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Alte Papiermühlen der Rheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
(Fortſetzung zu Nr. 6, S. 169.) 


Papiermühlen und Papierfabriken 
der Familie Hoeſch. 


Die Ahnenreihe der Familie Hoeſch 
verliert ſich wohl in einer etwa vierhundert⸗ 
jährigen Geſchichte. Nicht weit von Düren, 
in den an Erzen ſo reichen Tälern der Eifel, 
hatten die unſeren Papierſabrikanten Hoeſch 
zunächſt liegenden Vorfahren ihren Wohn⸗ 
fig und ihre Exiſtenz als Kupfermeiſter, 
auch Reitmeiſter, und im 18. Jahrhundert 
ſpielten ſie als Eiſeninduſtrielle, welche 
Hütten⸗ und Hammerwerke beſonders im 
Vichttale betrieben, eine hervorragende 
Rolle. Der Ahnherr der Dürener Papier- 
fabrikanten, Leonhard Hoeſch (1684 — 1761), 
hinterließ ſeinen Erben vier Werke: den 
Junkershammer, den Plattenhammer, die 
Klapperkupfermühle und den Neuen- 
hammer, auf welchem der erſte 
Papierfabrikant Hugo Ludolf 
Hoeſch geboren wurde. 

Die Exiſtenz der einſt in Arbeitseifer 
und durch gewandte Geſchäftsführung hoch 
gekommenen Familie war im Lauf der 
Jahrhunderte unſicher geworden, weil die 
Beſchaffung genügender Erzmengen, beſon⸗ 
ders aber der zum Betrieb ihrer Werke 
nötigen Holzkohlen, ſich immer ſchwieriger 
geſtaltete, gegen Ende des 18. Jahrhunderts 
aber auch auswärtige Konkurrenz fühlbar 
wurde. 

Das waren die Arſachen, welche bei 
einem weitſichtigen und rührigen Sproß der 
Familie den Entfchluß zum Aebergang auf 
eine andere Induſtrie zeitigten und bei den 
vorhandenen reichen Waſſerkräften, dann 
weil ſich die Eifelbäche durch beſondere 
Reinheit auszeichneten, fiel die Wahl auf 
unſere Papiermacherkunſt; die Hoeſch, wel- 
che ſie zur Feſtigung ihrer Exiſtenz ergriffen, 
blieben aber zunächſt ihrer liebgewordenen, 
altüberkommenen Eiſeninduſtrie treu und 
gerade weil ſie als Nichtpapiermacher ihre 
Papiermühlengründungen in die Hand 
eines ſogenannten Meiſterknechts (d. i. 
Verwalter, Werkführer) legen mußten, tön- 
nen wir ihre Intelligenz bewundern, mit 
welcher ſie die Papiermühlengründungen 
raſch zu Erfolg und Anſehen brachten und 
das Fundament ſchufen für die erſte Stelle, 
welche ihre ſpäteren Papierfabriken in der 
deutſchen Papierinduſtrie errangen. 

Die in Düren heute noch wirkenden 


Schoeller, Schleicher, Schüll waren Zeit⸗ 
und Fachgenoſſen der Hoeſch und in gegen⸗ 
ſeitig engem Verwandtſchaftsverhältnis 
ſtehend, doch läßt ſich der Nachteil der 
häuſig zwiſchen nächſten Verwandten ge⸗ 
ſchloſſenen Ehen in phyſiſcher Hinſicht in 
der Familiengeſchichte nicht verkennen. 

In allen genannten Dürener Familien 
waltete traditionell ein hohes Gottvertrauen 
und als Glieder der reformierten Kirche 
übten ſie kalviniſtiſche Frömmigkeit, wie 
aus ihren Privatbriefen und genealogiſchen 
Aufzeichnungen deutlich hervorgeht. Neben 
Sinn für ſchönes Familienleben herrſchte 
aber Strenge in der Kindererziehung und 
ein beſonders ſtrenger Hoeſch predigte ſeinen 
Söhnen faſt alltäglich: 
die erſte Pflicht des Menſchen 

it Arbeit 

und „du ſollſt dich plagen“. Das taten ſie, 
und die heute noch daſtehenden großen, hoch⸗ 
angeſehenen Werke ſind ihre Schöpfung. 

Wir laſen bereits, daß auch die Papier- 
mühle Philippsthal in der Eifel kurze Zeit 
einem Hoeſch gehörte; von den nachfolgen- 
den „Großvater, Vater und Enkel“ erfolgten 
ſpeziell Papiermühlengründungen in der 
Amgebung von Düren. 


l. Hugo Ludolf Hoeſch, 
1727—1790, 


wurde als Sohn des obengenannten Eifen- 
fabrikanten Leonhard Hoeſch 1727 auf 
dem Neuenhammer geboren und verheiratete 
ſich 1754 mit Anna Katharina Deutgen, 
Tochter eines alteingeſeſſenen Dürener 
Eiſenfabrikanten. Anter ſeinen 12 Kindern 
waren 4 Söhne, von welchen aber nur zwei 
die Dürener Hoeſchlinien begründeten und 
zu Mitarbeitern und Geſchäftsnachfolgern 
wurden, nämlich Eberhard und Jeremias 
Hoeſch. 

II. Eberhard I Hoeſch, 1756—1811, 
als Sohn des vorigen 1756 in der Papier: 
mühle Schneidhauſen geboren, verheiratete 
ſich 1786 mit Sara Schleicher, Tochter 


eines Kupfermeiſters Schleicher zu Stol⸗ 


berg in der Eifel. Von deſſen 7 Kindern 
wurden alle 3 Söhne — Ludolf Mathias, 
Eberhard II, Wilhelm — Papierfabrikanten. 

Von Hugo Ludolf und Eberhard ! find 
leider keine Bilder auf die Nachfolger ge- 
kommen; bei ihnen war die Anhänglichkeit 
an die lieb gewordene Eiſeninduſtrie noch 


384 


mächtig fortdauernd und fie betrieben immer 
noch mehrere Hammerwerke; Eberhard II 
hatte ſich auch noch der Erzgewinnung ge⸗ 
widmet, ſo daß die Papierfabrikation zu⸗ 
nächſt ſo nebenher betrieben wurde. Eber⸗ 
hard I betrieb unter dem Titel „Kaufhänd⸗ 
ler“ auch Handel mit Eiſenwaren und 
Papier. 
III. nn Mathias Hoeſch, 
1788 — 1859, 


als Sohn Eberhards ! 1788 ebenfalls in der 
Papiermühle Schneidhauſen geboren, hei⸗ 
ratete 1813 wiederum eine Julie Schleicher 
von Stolberg, und wer die Bilder 30—31 
dieſes jungen Paares betrachtet, freut ſich 
gewiß über das vornehm⸗freundliche Weſen 
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-wert und Eiſenhammerbeſitzer Leonhard 
Hoeſch im Jahre 1742 ein Rietwerk, wäh- 
rend fein Sohn Hugo Ludolf Hoeſch 


nebenan mit kurfürſtlicher Konzeſſion vom 
17. März 177 0 eine Papier- und Oel- 
mühle errichtete, um die reiche Waſſerkraft 
beſſer auszunützen, wofür er eine jährliche 
Abgabe von zwei Goldgulden zu entrichten 
hatte. Dieſer erſte Papiermacher Hoeſch 
war jhon bald nach der Errichtung der 
Eiſenſchneidmühle (nach welcher der Ort 
benannt iſt) hierher überſiedelt und baute 
ſich ſpäter ein ſehr einfaches Wohnhaus, 
welches heute noch erhalten iſt und ebenſo 
wie ſeine guten Papiere ſeine Initialen 
HLH trägt. 


Abb. 30. Julie Boeſch. 


der intelligenten Braut, wie über die aus 
dem Geficht des Bräutigams ſprechende 
Klugheit und Beſcheidenheit. Weil ſein 
Bruder Eberhard II mehr im Eiſengeſchäft 
wirkte und der jüngſte Bruder Wilhelm 
ſchon 1831 ſtarb, gab ſich Ludolf Mathias 
Hoeſch ganz der Papierfabrikation hin und 
wir hören gleich in der Geſchichte der ein- 
zelnen Werke viel von ſeinen Erfolgen. 
Von ſeinen 9 Kindern wurden 4 Söhne — 
Mathias Eberhard Ludolf, Wilhelm Ed⸗ 
mund, Eduard, Karl Emil Hoeſch — eben- 
falls Papierfabrikanten; die drei älteren 
waren ab 1846 Teilhaber an den Papier: 
fabriken Krauthauſen und Friedenau. 


Die Papiermühle Schneidhauſen. 
Zwiſchen Kreuzau und Lendersdorf, am 
linken Ufer der Rur, gründete der Berg- 


Abb. 31. Cudolf Mathias Boefch. 

Hugo Ludolf Hoeſch war ein ſehr unter- 
nehmungsluſtiger Mann; im Jahre 1779 
kaufte er die oberſte Kreuzauer Korn⸗ und 
Oelmühle, 1780 baute er unterhalb Call die 
neue Hütte Eiſenau. Außerdem hatte er ein 
freiherrliches Landgut und in Düren zwei 
Wohnhäuſer erworben. Anter den Mühlen⸗ 
beſitzern war er ſo angeſehen, daß er mehr 
als 30 Jahre Waſſerinſpektor für den Len- 
dersdorfer Teich war. 


Bei ſeinem 1790 in Schneidhauſen er- 
folgten Ableben hinterließ er ſeinen Erben 
Geſamtwerte im Betrag von 150 000 
Talern. 


Beſitznachfolger waren von 1790—1811 
feine Söhne Eberhard und Zere: 
mias Ludolf Hoeſch. Nachdem Eber⸗ 
hard I ſchon 1811 im ſchönſten Mannes⸗ 
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alter ebenfalls zu Schneidhauſen verſtorben 
war, ging das Beſitztum an deſſen Söhne 
Ludolf Mathias, Eberhard II, 
Wilhelm Hoeſch über, welche von 
1812 - 1819 zufammen wirkten. 

Im Jahre 1819 haben die drei Brüder 
eine Trennung vorgenommen, bei welcher 
durch das Los diefe Papiermühle Eber- 
hard IU und Wilhelm Hoeſch zufiel; 
weil jedoch der erſtere in der von ſeinem 
Vater gegründeten Papiermühle Kraut⸗ 


hauſen wohnte, fein Bruder Wilhelm 1831 


frühzeitig geſtorben war, wurde die Papier- 
mühle Schneidhauſen verpachtet. 1833 bis 
1840 waren die Pächter zwei Kaufleute 
Koch von Gladbach, Werner von Schneid- 
hauſen und Papier macher war Jo⸗ 
hann Mathias Frantzen, welcher 
1840 die Papiermühle Oberſchneidhauſen 
kaufte (jiche dort). 

Laut Statiſtik von 1823 wurde in 
Schneidhauſen mit 35 Arbeitern ein Jahres- 
umſatz von 18 000 Talern erzielt, doch fand 
es der zum Alleinbeſitzer gewordene Eber- 
hard II Hoeſch für zweckmäßiger, das Werk 
im Jahre 1847 in ein Zinkwalzwerk um⸗ 
zuwandeln. 


Die Papiermühle Krauthauſen, 
ſpäter Hoeſchmühle genannt. 

Oberhalb dem Wehr des Dürener 
Teichs „hinter dem Krauthauſer Kamp“ 
(Gemeinde Lendersdorf) beabſichtigte der 
„Kaufhändler“ Eberhard I Hoeſch 
von Schneidhauſen die Anlage einer neuen 
Papiermühle und erhielt hiefür vom Kur⸗ 
fürſten Karl Theodor am 28. Januar 
178 6 die Konzeſſion mit der Erlaubnis, 
in der Rur ein eigenes Wehr anzulegen 
gegen Erlegung eines jährlichen Wafer- 
zinſes von 4 Goldgulden. Er mußte ſich 
verpflichten, der Anlage neuer Mühlen 
nicht hinderlich zu ſein, es ſei denn, daß er 
durch Waſſerentzug benachteiligt würde. 
Zur Durchführung des Anternehmens kaufte 
der Gründer von der Gemeinde RMölsdorf 
2 Morgen 1 Pint Baugrund für 200 Ta⸗ 
ler und erlegte noch 20 Taler für die Ver⸗ 
größerung des Teichs. 

Der Dürener Teich liegt auf dem rechten 


Rutufer, und nach einem noch erhaltenen 


Riß war ein Gebäude in Hufeiſenform 


geplant, an deſſen Außenſeite ein großes 


Waſſerrad die Betriebskraft ſpenden ſollte. 


Nach Eberhards 1811 erfolgtem Ableben 


wurden die bei Schneidhauſen genannten 
drei Söhne (Ludolf Mathias, Eberhard I, 
Wilhelm) auch Beſitzer auf Krauthauſen, 
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und ſie führten unter der Firma Gebr. 
Hoeſch ſämtliche Werke im Sinne 
ihrer Ahnen fort. Zu einer förmlichen Erb⸗ 
teilung mit Los kam es jedoch erſt 
1819/20, bei welcher Krauthauſen 
dem Bruder Ludolf Mathias 
Hoeſch allein zufiel im Anſchlag von 
25 000 Talern. 

L. M. Hoeſch brachte es mit 70 Arbei⸗ 
tern zu einem Jahresumſatz von 40 000 Ta⸗ 
lern in nur feinen Papierſorten und hatte 
umfangreiche Lieferungen an königliche Be- 
hörden. Dieſer arbeitsfreudige Geſchäfts⸗ 
mann und tüchtige Papierfabrikant erbaute 
1829/30 die neue Papiermühle Friedenau 
bei Kreuzau und trat 1839 auch als Teil⸗ 
haber in die Schüllſche Papiermühle ein 
(ſiehe dort). Auch er hatte ebenſo fleißige 
Söhne zur Seite, und nachdem im Jahre 
1846 zunächſt deren drei — Eberhard 
Mathias Ludolf, Wilhelm Ed⸗ 
mund, Eduard — zu Teilhabern er⸗ 
nannt waren, ſchritt man unter der Firma 
Hoeſch & Söhne 1847 zur Aufſtel⸗ 
lung der erſten Papiermaſchine, 
welche die Firma Donkin in London mit 
60“ engl. Breite = 152,4 em lieferte. 

Bald nach Eröffnung des Maſchinen⸗ 
betriebs, nämlich im Jahre 1850, war die 
käufliche Erwerbung der Kreuzauer Papier- 
mühle erfolgt, und als Ludolf Mathias 
Hoeſch 1859 in Düren mit Tod abging, 
hinterließ er feinen Söhnen die Papier- 
fabriken Krauthauſen und Friedenau in 
blühendem Zuſtande; ſein ſtiller Fleiß und 
zähe Energie haben die Grundlage für das 
anhaltende Aufblühen „moderner Maſchi⸗ 
nenpapierfabrikation“ in der Familie Hoeſch 
geſchaffen. 

Neuzeitliche Befigerreihe: 

1857 arbeiten der älteſte Bruder Ludolf 
Hoeſch (FT 1860) und der jüngſte 
Bruder Carl Emil Hoeſch zuſammen. 
Aufſtellung der zweiten Donkin⸗Pa⸗ 
piermaſchine mit 70“ — 177,8 em 
Breite. 

1860 nach Ludolfs Tod wird der kgl. preußi⸗ 
ſche Kommerzienrat Emil Hoeſch 
+ 1899) Alleinbeſitzer. =, 


1869 tritt deffen Schwager Felix Schleicher 


»Mit dieſer Aeberſchrift follen die Verhält- 


niſſe zur Zeit des alten Büttenbetriebes von dem 


neuzeitlichen Maſchinenbetrieb augenfällig ge- 
ſchieden werden und um in den fortlaufenden 
Nummern des Wochenblattes koſtbaren Raum zu 
ſparen, werden die Statiſtiken der neuzeitlichen 
Dürener Fabriken in einer Tabelle vereinigt. 
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ein zur Begründung der Firma 
Emil Hoeſch & Schleicher. 

1884 infolge Schleichers Austritt entſteht 
die Firma Emil Hoeſch. 

1899 nach Eintritt der Söhne Robert Er- 
win Hoeſch und Max Alfred Hoeſch 
und Errichtung einer Geſellſchaft mit 
beſchränkter Haftung erfolgte im Jahre 
1904 die Aufſtellung einer dritten 
Papiermaſchine von der Firma J. W. 
Erkens. 

Wegen der wirtſchaftlichen Folgen durch 
feindliche Beſatzung wurde der Betrieb 
bedauerlicherweiſe im Auguſt 1924 ſtill⸗ 
gelegt und die Firma liquidiert. 


Die Papiermühle Kreuzau. 
Oberhalb Kreuzau ſtand ſchon anfangs 
des 14. Jahrhunderts eine Kornmühle im 
Betrieb, welche im 18. Jahrhundert von 
den Geſchwiſtern von Hittermans als Oel- 
und Kornmühle betrieben wurde. 


1779 ift das Anweſen von Jakob Deut: 
gen auf den uns ſchon bekannten Hugo 
Ludolf Hoeſch (ſiehe Papiermühle Schneid- 
hauſen) übergegangen, welcher mit einer 
Tochter Deutgens verheiratet war und 
1790, nach dem Ableben von Hugo Ludolf 
Hoeſch, erbte es deſſen Schwiegerſohn 
Schüll. | 

Johann Schüll war als Sohn 
eines niederrheiniſchen Schiffers im Jahre 
1761 auf einer Rheinfahrt geboren und zu 
Atrecht auf den Namen Jan Schule getauft 
worden; er ſtudierte 1782/85 Theologie an 
mehreren Aniverſitäten, wandte ſich aber 
nach feiner Verheiratung mit Barbara Si⸗ 
bylla Hoeſch 1786 dem Kaufmannsſtande 
zu, denn ein Prediger hatte zu damaligen 
Zeiten wenig verlockende Ausſichten. Schüll 
wurde ein umſichtiger und eifriger Geſchäfts⸗ 
mann, welcher ſich auch in der Tuchinduſtrie 
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betätigte. Mit amtlicher Konzeſſion vom 
23. Januar 1812 begann er den 
Bau einer Papiermühle auf dem 
ſogenannten Kampf bei Kreuzau oberhalb 
der genannten Oel- und Kornmühle, und 
zwei Waſſerräder im Kreuzauer Teich 
waren zum Betrieb des neuen Werkes be- 
ſtimmt. 

Schülls Papiermühlengründung war 
hauptſächlich als Exiſtenz für ſeine Söhne 
erfolgt, deren einer ſchon im Jahre 1820 
das Geſchäft übernommen hatte und nach⸗ 
dem er ſelbſt im Jahre 1829 verſtorben war, 
führten es die Brüder Jakob Ludolf 
und Wilhelm Schüll 10 Jahre erfolg⸗ 
reich fort, indem ſie mit 70 Arbeitern einen 
Jahresumſatz von 35 000 Talern erzielten. 

Im Jahre 1839 war Ludolf 
Mathias Hoeſch von Krauthauſen bei 
demſelben als Teilhaber eingetreten, und 
1846 erfolgte die Aufſtellung der erſten 
von Friedenau übernommenen Papier- 
maſchine zu Kreuzau, doch brachte der neue 
Maſchinenbetrieb keinen Gewinn und die 
Firma Schüll geriet 1856 in Konkurs. 

Der Teilhaber Hoeſch, welchem die Ge— 
ſchäftsführung ſcheinbar nicht paßte, war 
ſchon 1846 ausgetreten und nun erwarben 
zwei Söhne desſelben die Papierfabrik 
Kreuzau um 64 500 Taler unter der 
Firma Gebr. Hoeſch in Kreuzau. 


Neuzeitliche Beſitzerreihe: 
1858 Wilhelm Edmund und Eduard Hoeſch. 
1885 91018 Hoeſch (Sohn Eduards, 

1916 


T ). 
1916 an Hoeſch (Sohn Wilhelms, 


1923 Prof. Dr. Kurt Hoeſch (Sohn Wal- 
ters). 
Seit 1908 Gef. m. b. H. unter der bis⸗ 
herigen Firma Gebr. Hoeſch in Kreuzau. 
(Fortſetzung folgt.) 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 
von Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Geh. Baurat, ordentl. Professor für 
Papier- Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen, im 
Format DIN A 4, vornehm in Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag 


erschienen. 


Preis R.-M. 30.—, Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 


Verlag Wochenblatt für Papierfabrikation, Güntter-Staib, Biberach-Riß. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Speisewasser für neuzeitliche Hochdruckkessel. 
Von Professor Dr. Haupt, Bautzen, Sachverständigem für Wassersachen. 


Vortrag, gehalten in der Mitgliederversammlung des Vereins Sächsischer Papier- 
fahrikanten E.V. am 15. Dezember 1926 in Dresden. 


Hochdruckkessel und Höchstdruckkessel 
verlangen ein ganz besonders gepflegtes 
Speisewasser. Es fragt sich nun, ob die Pflege 
des Speisewassers für Hochdruck- und Hoch- 
leistungskessel eine andere sein muß als für 
die übrigen Kessel, z. B. für Großwasser- 
raumkessel usw. Dies ist, um es gleich 
vorauszunehmen, nur in bedingtem Maße 
der Fall. 

Ein neuzeitlicher Kesselbetrieb verlangt 
unter allen Umständen eine gut überwachte, 
erstklassige Kesselspeisewasserpflege, ganz 
gleich, ob die betreffenden Kessel mit 10, 12, 
13, 15 At. arbeiten oder ob es sich um wirk- 
liche Hochdruckkessel handelt. Der Unter- 
schied liegt nur darin, daß die Hochleistungs- 
kessel noch höhere Anforderungen an die 
Güte des Speisewassers stellen als die mit 
niedrigerem Druck arbeitenden Kessel. 

Bevor wir uns den für Hochleistungskessel 
spezifischen Anforderungen zuwenden, soll 
daher hier zunächst einmal über die Anforde- 
rungen an ein gutes Kesselspeisewasser im 
allgemeinen gesprochen werden. 

Selbstverständlich liegt stets ein gewisser 
Unterschied vor zwischen Oberflächen- und 
Grundwasser aus dem gleichen Einzugs- 
gebiet. Die Grundwässer aus dem Granit- 
oder Sandsteingebiet pflegen außerordentlich 
weich zu sein, dafür aber fast regelmäßig 
erhebliche Mengen von freier Kohlen- 
säure aufzuweisen und außerdem meistens 
ein recht ungünstiges Kieselsäure-Glührück- 
standsverhältnis, d. h. also, der Kieselsäure- 
gehalt ist im Verhältnis zu dem Gesamtgehalt 
des Wassers an festen Bestandteilen außer- 
gewöhnlich hoch, so daß man bei ungenü- 
gender Aufbereitung mit Sicherheit auf das 
Auftreten eines recht unangenehmen, beson- 
ders harten Kesselsteines rechnen kann, der 
den Wärmedurchgang stark behindert. Außer- 
dem sind die Wässer infolge ihres hohen 
Gehaltes an aggressiver Kohlensäure stark 
aggressiv gegenüber Metallen, wenn nicht für 
vorherige Entsäuerung und Entgasung Sorge 
getragen wird. 

Die Oberflächenwässer zeigen hingegen 
für gewöhnlich keine oder nur geringe Men- 
gen von freier Kohlensäure. Ihr Gehalt an 
Kieselsäure ist ebenfalls vielfach geringer. 


Der Gehalt an Humussubstanzen im Fluß- 


wasser bedingt es, daß sie dazu neigen, die 


Härtebildner in Form von Schlamm in den 
Kesseln abzusetzen und weniger leicht als 
festen Kesselstein. Andererseits sind viele 
Flüsse so stark verunreinigt, daß ihr Wasser 
nicht ohne vorherige sorgsame Aufbereitung 
als Kesselspeisewasser brauchbar ist. Na- 
mentlich in Hochleistungskesseln können 
Wässer mit so hohem Gehalt an gelösten 
organischen Stoffen nicht eingespeist werden, 
wenn der Sauerstoffbedarf nicht durch eine 
entsprechende Vorreinigung auf ein erträg- 
liches Maß zurückgeführt worden ist. Nach 
nunmehr vorliegenden praktischen Erfahrun- 
gen bei einer führenden sächsischen Papier- 
fabrik kann man mit Hilfe der amerikanischen 
chemischen Fällungsverfahren verschmutztes 
Flußwasser aufbereiten (Absitzenlassen, Fäl- 
lung mit Aluminiumsulfat, abermaliges Ab- 
setzen und Filtration durch ein Rückspülfilter) 
und so ein verhältnismäßig schlechtes Roh- 
wasser in ein brauchbares Fabrikationswasser, 
das zugleich als Zusatzwasser für die Kessel- 
speisung dienen kann, verwandeln. 

Es würde zu weit führen, hier auf die 
Untersuchungsmethoden, welche uns den 
Nachweis der aggressiven Kohlensäure ge- 
statten, einzugehen. Nur so viel sei erwähnt, 
daß man unter aggressiver Kohlensäure den- 
jenigen Teil der freien Kohlensäure versteht, 
der nicht durch Bikarbonate gewissermaßen 
gedeckt ist. So kommt es, daß besonders die 
weichen, an Bikarbonaten der Erdalkalien, 
also an Kalzium- und Magnesiumkarbonaten 
armen Grundwässer die größte Angriffslust 
gegenüber dem Rohrmaterial zeigen. 

Kommt eines der üblichen Enthärtungs- 
verfahren zur Anwendung, also z. B. das 
Kalk-Sodaverfahren oder das Soda-Aetz- 
natronverfahren, so bedarf es keiner beson- 
deren Entfernung der freien Kohlensäure. 
Diese wird vielmehr bei der Enthärtung mit 
unschädlich gemacht. Die Austreibung der 
freien Kohlensäure lediglich durch Vorwär- 
mung hat sich in der Praxis nicht in allen 
Fällen bewährt. Die Entfernung derselben 
durch Marmorrieselung, wie sie für Trink- 
wasser zum Schutze des Rohrmaterials hier 
und da ausgeübt wird, kommt für Kessel- 
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speisewasser nicht in Frage, weil ja hierdurch 
eine entsprechende Erhöhung der Härte statt- 
finden würde, die nachher wieder beseitigt 
werden müßte. 


Jedenfalls steht soviel fest, daß die korro- 
siven Eigenschaften vieler von Natur sehr 
weicher Grundwässer vor deren Verwendung 
als Kesselspeisewasser eine Entsäuerung und 
Entgasung unbedingt erforderlich machen. 
Diese wird aber überflüssig, wenn die ja in 
den meisten Fällen ohnehin — namentlich 
bei Kesseln mit höherem Druck — unum- 
gänglich notwendige Enthärtung außer- 
halb des Kessels bzw. mit Hilfe eines Rück- 
führungssystems stattfindet. 


Die Aufbereitung der Kesselspeisewässer 
kann sich daher bei uns auf die Entgasung 
und Entsäuerung sowie auf die Enthärtung 
beschränken, wobei ich unter Enthärtung 
nicht nur die Entfernung der eigentlichen 
Härtebildner — in erster Linie also des 
kohlensauren Kalkes und des Gipses, Eisens 
und Aluminiums — verstehe, sondern vor 
allem auch die. Beseitigung der Kiesel- 
säure. 

Man läßt sich nur zu leicht verleiten, 
solche weiche Wässer, die aber reich an 
Kieselsäure sind, ohne Aufbereitung einzu- 
speisen. In diesem Falle bildet, wie schon 
erwähnt, die Kieselsäure mit den in ganz 
geringer Menge in derartigen Wässern ent- 
haltenen Härtebildnern einen außerordent- 
lich dichten und sehr harten Kesselstein, von 
dem bekannt ist, daß er den Wärmedurchgang 
besonders stark behindert. Dies mag daran 
liegen, daß bei der langsamen Bildung dieses 
Kesselsteines sich die Kieselsäure zunächst 
gallertartig auf der bereits gebildeten Kessel- 
steinhaut ablagert und dann erst festbrennt, 
also aus dem kolloidalen Zustand in den un- 
gelösten übergeht. Die Schichtenbildung, die 
man häufig bei solchen harten Kesselsteinen 
beobachten kann, ist wohl darauf zurückzu- 
führen, daß die Konzentrationsverhältnisse im 
Kessel selbst Schwankungen unterworfen sind. 
Bekanntlich sind die Lösungsverhältnisse für 
viele Salze abhängig von Temperatur und 
Druck. So lösen sich z. B. die Härtebildner, 
die bereits ausgeschieden waren (vor allem 
der Gips), wieder auf, wenn die Temperatur 
absinkt und der Druck nachläßt. Dies ist bei 
Betriebspausen, also z. B. stets bei Stillstand 
über Sonntag, der Fall. Die Schichtenbildun- 
gen eines Kesselsteines sind also meines Er- 
achtens nur darauf zurückzuführen, daß die 
in schleimiger Form sich absetzende Kiesel- 
säure beim Ansteigen der Temperatur auf der 


alten Schicht festbrennt und sich so Ablage- 


rung auf Ablagerung fügt. 

Der Bildung von kieselsäurehaltigem 
Kesselstein kann man leicht durch eine Kalk- 
Sodaenthärtung begegnen, da bekanntlich der 
Kalk mit der Kieselsäure unlösliche Kalzium- 
silikate bildet. 

Bei der einfachen Soda-Aetznatronenthär- 
tung — denn jede Sodaenthärtung, die bei 
höherem Druck erfolgt, ist zugleich auch eine 
Soda-Aetznatronenthärtung — findet eben- 
falls eine Ausscheidung der Kieselsäure in 
Form von Schlamm statt, denn unsere eige- 
nen Beobachtungen gehen sämtlich dahin, 
daß die Kieselsäure nur dann im Kesselinhalt 
in Lösung bleibt, wenn es an Alkali fehlt. 
So konnten wir bei den Kesseln einer Papier- 
fabrik, die ein sehr weiches Wasser von 0,6° 
Härte mit einem Gesamtrückstand von 
42 mg / l einspeiste, feststellen, daß das Kessel- 
wasser 5 mg Kieselsäure bei 42 mg/l Gesamt- 
rückstand enthielt. Das Kieselsäure-Glüh- 
rückstandsverhältnis ist also in diesem Falle 
ungünstig. Es beträgt 12: 100. Da die be- 
treffende Firma bis jetzt entgegen neuzeit- 
lichen Anschauungen ihre mit 13 At. Druck 
arbeitenden Kessel völlig ohne Alkalizusatz 
führt, konnten wir bis zu 654 mg Kieselsäure 
im Liter in den einzelnen Kesselwässern 
ermitteln: 


Spelse wasser Kessel 1 2 6 
In Betrieb seit — 142 Tagen 10 Tagen 31 Tagen 
Druck — 13 At. 13 At. 13 At. 


Abdampfrückstand 42 mg 2761 mg 2062 mg 5158 mg 


Gesamthärte 0,6° 4,8° 5,6° 8,7° 
Kieselsäure 5mg 306 mg 240 mg 654 mg 
Soda nicht vorhanden 
Aetznatron nicht vorhanden 


Die Kieselsäure ist durch die Aluminium- 
behandlung des Speisewassers zwar schon 
anscheinend teilweise ausgeflockt, aber doch 
noch so reichlich im Zusatzwasser enthalten, 
wie es obige Zahlen zeigen. 

Bei einem oberschlesischen Werk hin- 
gegen, welches nach dem Neckar-Verfahren 
reinigt, ergaben sich folgende Werte für den 


Kieselsäuregehalt: 
Hochleistungskessel Kessel III 1 
In Betrieb seit 330 Tagen 180 Tagen 27 Tagen 
Druck zurzeit nur 
14 At. 15 At. 15 At. 

Abdampfrückstand 5833 mg/l 5645 mg/l 7732 mg/l 
Gesamthärte (in deut- 

schen Graden) 4.20 1.12. 0. 63⁰ 
Kieselsäure 22 mg/l 9 mg/l 9 mg/l 
Soda 477 mgl 98 mg 151 mg/l 
Aetznatron 364 mg/l 222 mg/ 280 mg/! 
Natronschutzzahl erreicht nicht err. fast err. 


In diesem Falle ist zwar die sogenannte 
Aetznatronschutzzahl von 400 mg Aetz- 
natronlauge im Liter noch nicht durchgehend 
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erreicht. Die hohe Alkalität hat aber doch 
bei den Kesseln, die nur mit 15 At. Druck 
arbeiten, schon genügt, um die gelöste Kiesel- 
saure in mäßigen Grenzen zu halten. Auch 
in dem Hochleistungskessel, bei dem die 
Natronschutzzahl voll erreicht ist, beträgt 
der Kieselsäuregehalt nur 22 mg/l gegenüber 
5833 Rückstand. 

Ganz anders bei einem anderen uns be- 
kannten Werke, das mit veralteten Kesseln 
arbeitet, die nur 6,5 At. haben, und bei 
welchen daher die Spaltung der zugegebenen 
Soda in Natronlauge nicht oder nur ganz 
unvollkommen stattgefunden hat. In diesem 
Falle ist auch die Kieselsäure in Lösung 
geblieben, wie Ihnen die folgende Tabelle 
zeigt. Die Alkalischutzzahl ist hier nirgends 
auch nur annähernd erreicht. 


Speisewasser Kessel 1 Kessel 6 
In Betrieb seit — 106 Tagen 15 Tagen 


Druck — 6,5 At. 6,5 At. 
Abdampfrückstand 219 mg 23790 mg 4735 mg 
Gesamthärte 3,20 6,7 1.5 

Kieselsäure 16 mg 146 mg/l 188 mg/l 
Soda 53 mg 318 mg/ 689 mg/ 
Actznatron nicht vorhanden 20 mg/l 


Eine sehr hohe Anreicherung an Kiesel- 
säure in solchen Wässern legt die Gefahr 
nahe, daß dieselbe doch einmal gemeinsam 
mit dem noch vorhandenen Rest von Härte- 
bildnern zur Abscheidung gelangt und dann 
schnell einen harten Stein bildet. Indessen 
sind noch keine abschließenden Untersuchun- 
gen über das Verhalten der Kieselsäure bei 
höherem Druck gemacht worden. Was wir 
wissen, ist nur das eine, daß bei der Kalk- 
Sodareinigung die Kieselsäure mit entfernt 
wird, und daß sie bei ausreichendem Alkali- 
gehalt im Kessel selbst mit in den Schlamm 
geht und nicht zur Bildung des sehr unange- 
nehmen und harten Kesselsteines Veranlas- 
sung gibt. 

Wie notwendig es ist, daß vor allem auch 
bei Hochleistungskesseln auf die Kieselsäure 
geachtet wird, das heißt daß mit dem nötigen 
Alkaligehalt gearbeitet wird, zeigen die bei- 
den Beispiele von ausgebeulten Rohren aus 
einem Schräg- und einem Steilrohrkessel. 
(Diese wurden vorgezeigt.) Gerade die vor- 
dersten Rohrreihen, die direkt von den heißen 
Flammengasen getrofien werden, sind am 
ehesten der Gefahr ausgesetzt, daß die als 
Natronwasserglas oder bei ungenügender 
Alkalität als freie Kieselsäure vorhandene 
Kieselsäure gemeinsam mit dem Rest von 
Härtebildnern auf den Rohren festbrennt. Die 
Stellen der geringsten Wasserbewegung wer- 
den am ehesten dazu Gelegenheit geben, daß 
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die zunächst in gallertartiger Form vorhan- 
dene Kieselsäure sich ansetzt und festbrennt. 

Während die hintere Seite der beiden 
Rohrstücke, die ich Ihnen zeige, völlig frei 
von Kesselsteinbelag ist, findet sich auf der 
vorderen Seite ein Kieselsäurebelag, der im 
allgemeinen nicht über 1 mm stark ist. Nur 
an den Stellen, wo die Ausbeulung statt- 
gefunden hat, beträgt die Stärke des Kiesel- 
säurebelages bereits 2 mm, ein Beweis dafür, 
daß diese Dicke schon genügte, um so starke 
Wärmestauung hervorzurufen, daß eine Aus- 
beulung stattfand. In allen diesen Fällen ist 
nicht genügend alkalisch gearbeitet worden, 
sonst wäre es wohl nicht zur Abscheidung 
des Kesselsteines und zur Ausbeulung ge- 
kommen. | 

Ich empfehle auf Grund unserer Erfah- 
rungen, stets da, wo das Kieselsäure-Glüh- 
rückstandsverhältnis ungünstig ist und wo 
nicht sehr große Mengen von Kondensat ein- 
gespeist werden, die Kieselsäure bei der 
Kesselwasserenthärtung mit in Rechnung zu 
stellen und entweder durch Kalk-Sodaenthär- 
tung oder durch entsprechend hohen Alkali- 
gehalt im Kesselinhalt zu bekämpfen. 


Die eigentliche Enthärtung des Wassers, 

Die Anschauungen über die Enthärtung 
des Wassers haben sich seit den Arbeiten der 
Vereinigung der Großkesselbesitzer Deutsch- 
lands e.V. wesentlich geändert. Auf dessen 
Mitteilungen, wie sie in dem Werk „Speise- 
wasserpflege“ niedergelegt sind, stützen sich 
in erster Linie meine folgenden Ausführungen. 
Die Anschauungen der in diesem Ausschuß 
vertretenen namhaften Sachverständigen (u.a. 
Splittgerber, Wolfen) kann ich um so mehr 
zu meinen eigenen machen, als sich unsere 
eigenen praktischen Erfahrungen damit durch- 
aus decken. 

Ich erwähnte schon, daß die außerge- 
wöhnliche Weichheit vieler unserer heimi- 
schen Wässer häufig dazu führt, keine Ent- 
härtung des Wassers vorzunehmen, sondern 
das sogenannte Zusatzwasser, das in Papier- 
fabriken selbst bei sorgsamster Kondensat- 
wirtschaft immerhin noch 10% und mehr 
des gesamten Speisewasserbedarfes zu betra- 
gen pflegt, einfach in natürlichem Zustande 
in den Kessel einzuspeisen. Bei Kesseln, die 
mit über 12 At. Druck arbeiten, möchte das 
Zusatzwasser nur eine Härte von 1° besitzen. 
Die direkteVerwendung vonnicht 
enthärtetem Wasser ist wegen der Gas- 
abspaltung und wegen der unvermeidlichen 
Bildung von NEBEN nicht empfehlens- 
wert. 
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Die Enthärtung versucht nun vor allem 
zu verhindern, daß sich die Kesselstein- 
bildner als „Stein“ abscheiden, was immer 
dann am leichtesten geschieht, wenn viel Gips 
oder viel Kieselsäure oder beide zusammen 
im Speisewasser enthalten sind, während die 
Karbonate für sich allein ebenfalls Stein 
(Calcit) bilden können, aber meist mehr 
Neigung haben, sich als Schlamm abzuschei- 
den, insbesondere dann, wenn noch etwas 
Humussäure, wie sie in Oberflächenwässern 
vorkonimt, gleichzeitig mit vorhanden ist 
oder wenn ausreichend Alkali vorhanden ist. 


Die Empfindlichkeit der einzelnen Kessel- 
systeme gegenüber dem Kesselstein ist sehr 
verschieden. 

Rauchrohrkessel, wie sie bei Lokomotiven 
üblich sind, sind weniger empfindlich. Groß- 
wasserraumkessel mit ein bis zwei Flammroh- 
ren sind ebenfalls verhältnismäßig unempfind- 
lich und lassen sich durch Ausklopfen leicht 
vom Kesselstein befreien. Wasserrohrkessel 
hingegen verlangen schop ein weiches Was- 
ser und die Entfernung des Kesselsteines aus 
dem Innern der engen Rohre ist eine kost- 
spielige Arbeit, die außerdem mit starker 
Materialbeanspruchung verbunden ist. 


Die Härte des Kesselinhaltes sollte bei 
diesen Kesseln 3—4° keinesfalls überschreiten. 
Eigentlich soll sie 2° nicht überschreiten. 


Die Hochleistungskessel und Steilrohr- 
kessel mit ihren zeitweilig gebogenen engen 
Rohren müssen tunlichst mit einem völlig 
härtefreien Wasser gespeist werden. Das 
Zusatzwasser soll nicht über 1,0—1,5 Härte- 
grade aufweisen, der Kesselinhalt nicht über 
2 deutsche Härtegrade. Hieran ist nach den 
bisher vorliegenden Erfahrungen mit Hoch- 
leistungskesseln unbedingt festzuhalten! 


Unerläßlich ist eine ständige Ueber- 
wachung der Hochleistungskessel in bezug 
auf die Härte des Wassers. Es genügt nicht, 
das Kesselspeisewasser in dieser Hinsicht 
häufig zu untersuchen. Man kann nie wissen, 
ob nicht durch Undichtigkeit in der Konden- 
sation etwa Kühlwasser in das Kondensat 
gelangt, wodurch dann eine Verhärtung des 
Kesselinhaltes bedingt wird. Die Unter- 
suchung des Kesselinhaltes selbst muß daher 
in jedem geordneten Betrieb ständig, d. h. 
mindestens täglich einmal, 
werden. 


Ich darf in diesen Kreisen die gebräuch- 
lichsten Enthärtungsverfahren als bekannt 
voraussetzen und möchte mich daher in dieser 
Beziehung kurz fassen: 
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Das Kalk-Soda verfahren eignet 
sich besonders für Wässer mit viel freier 
Kohlensäure und großer Karbonathärte, 
hohem Kieselsäure- oder hohem Magnesia- 
gehalt. Wenn hingegen die Gipshärte über- 
wiegt, verbürgt das einfache Aetznatron- 
verfahren eine ebensogute Enthärtung. Bei 
unseren sächsischen Verhältnissen dürfte dem 
Kalk-Sodaverfahren, namentlich für Hoch- 
leistungskessel, unbedingt der Vorzug einzu- 
räumen sein, obwohl nicht zu verkennen ist, 
daß die Ueberwachung einer nach diesem 
Verfahren arbeitenden Enthärtungsanlage 
schwieriger ist. 


Bei dem Kalk-Sodaverfahren ist zu beach- 
ten, daß die Reaktion eine Zeitreaktion ist. 
Bei einer Temperatur von 50° sind etwa 
3 Stunden nötig, um die Abscheidung der 
Härtebildner zu erreichen, bei einer Tem- 
peratur von 70° etwa 11% Stunden. Es gilt 
die Erfahrungsregel, daß die Reaktionsge- 
schwindigkeit durch je 10 Temperaturgrade 
annähernd verdoppelt wird. Bei der Dimen- 
sionierung der Apparatur für das Kalk-Soda- 
verfahren ist also besonderer Wert darauf zu 
legen, daß man die Wärmemengen, die man 
dem Enthärter zuführen kann, möglichst 
genau kennt, da der Erfolg der Enthärtung 
von der Zeit und der Temperatur abhängig 
ist. Dies wird oft nicht genügend beachtet, 
worauf manche Mißerfolge bei solchen Ent- 
härtungsanlagen zurückzuführen sind. 


Das Verfahren bietet weiterhin den Vor- 
teil, die im Speisewasser gelösten Gase un- 
schädlich zu machen, so namentlich die freie 
Kohlensäure. Eine genügend erhöhte Tem- 
peratur aber treibt gleichzeitig die etwa noch 
vorhandenen Reste von Luftsauerstoff aus dem 
Wasser aus. 


Unerläßlich ist bei dem Kalk-Sodaverfah- 
ren ein gewisser Ueberschuß von Soda. 
Unter keinen Umständen darf Kalk im 
Ueberschuß vorhanden sein. Ist der Soda- 
überschuß unzureichend, so beträgt die Rest- 
härte bei diesem Verfahren noch immer 3—40. 
Das so enthärtete Zusatzwasser würde also 
bei Verwendung für Hochleistungskessel noch 
eine viel zu hohe Härte aufweisen. Beträgt 
hingegen der Sodaüberschuß 50%, so gelingt 
es, das Wasser auf weniger als 1° herab zu 
enthärten. 


Da ohnehin im Kessel selbst unter allen 
Umständen alkalisch gearbeitet werden muß, 
schadet ein Sodaüberschuß nicht, während 
umgekehrt ein Mangel an Soda den Erfolg 
der Enthärtungsanlage direkt vereiteln würde. 
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Das Aetznatron-Sodaverfah- 
ren ähnelt in seiner chemischen Wirkung 
dem Kalk-Sodaverfahren außerordentlich, da 
ja bekanntlich durch die Einwirkung des 
freien Aetzkalkes auf Soda auch beim erst- 
genannten Verfahren Aetznatronlauge ent- 
steht. Das Verfahren unterscheidet sich vom 
Kalk-Sodaverfahren nur dadurch, daß die 
Schlamm-Menge geringer ist. 

Es ist hauptsächlich da vorteilhaft, wo 
Magnesiumsalze in größeren Mengen vor- 
handen sind, kommt also praktisch für säch- 
sische Verhältnisse weniger in Frage. 

Das Neckar-Reinigungsverfah- 
ren (das ist die Sodaenthärtung) erireut sich 
weitester Verbreitung auch innerhalb Sach- 
sens, namentlich als Schlammrückführungs- 
verfahren. Auch hier fallen, wie beim Kalk- 
Sodaverfahren, alle Kalksalze als wasser- 
unlöslicher, kohlensaurer Kalk aus, die 
Magnesiumsalze als Hydroxyd. An Stelle der 
Karbonathärte tritt bei diesem Verfahren 
eine entsprechende Menge von löslichen 
Alkalisalzen. Das Wasser reichert sich dem- 
nach etwas mehr mit wasserlöslichen Salzen, 
namentlich mit Natronsulfat und Soda, an, 
als dies bei der Reinigung nach dem Kalk- 
Sodaverfahren der Fall ist. 

Ist viel Magnesium im Wasser enthalten, 
was in Sachsen, wie gesagt, meistens nicht 
zutrifft, so kommt es bei diesem Verfahren 
zu einer Nachreaktion im Kessel, indem nach- 
träglich bei dem herrschenden Druck durch 
die Natronlauge die kohlensaure Magnesia 
als Magnesiumhydroxyd ausgeschieden wird. 

Bei dem im Kessel herrschenden Druck 
geht die Soda unter Verlust eines Teiles 
ihrer Kohlensäure teilweise in Aetznatron 
über, ein Rest bleibt als Soda zurück. Bei 
geringem Kesseldruck tritt diese Spaltung 
der Soda nicht oder.nur in geringem Maße 
ein. Magnesiumsalze werden daher in diesen 
Ausnahmefällen beim Neckar-Verfahren nicht 
vollständig aus dem Kesselwasser ausge- 
schieden. Wissenschaftlich betrachtet, ist also 
das Neckar-Verfahren eigentlich ein Aetz- 
natron-Sodaverfahren. 


Russisches 


und alles 


andere ausländ. 
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Der größte Vorteil des Neckar-Reinigungs- 
verfahrens besteht darin, daß die im Kessel 
sich bei der Nachreaktion noch bildenden 
Niederschläge in den Reiniger zurückgeführt 
werden, und daß so eine zu große Anreiche- 
rung von Schlamm und von Salzen im Kessel 
vermieden wird. Gleichzeitig wird durch das 
zurückgeführte heiße Wasser die Temperatur 
im Reiniger so weit erhöht, daß die Enthär- 
tungsumsetzungen beschleunigt werden und 
glatt verlaufen. Die so außerordentlich wich- 
tige Schlammrückführung des Neckar- Reini- 
gungsverfahrens wird übrigens heutzutage 
schon vielfach auch beim Kalk-Sodaverfahren 
zur Anwendung gebracht. 

Größte Vorsicht ist geboten hinsichtlich 
der Lagerung des zurückgeführten Wassers, 
da dasselbe aus nicht völlig luftdicht abge- 
schlossenen Absitzbehältern begierig Luft- 
sauerstoff aufnimmt, der mit dem rückgeführ- 
ten Wasser wieder in den Kessel gelangen 
kann. 

Besonderer Wert muß auch hier auf die 
Ueberwachung des Verfahrens gelegt werden, 
damit nicht etwa die Rückführungsleitung 
sich verstopft, was man bei richtiger Kontrolle 
sofort an der auftretenden Anreicherung des 
Kesselinhaltes an Schlamm und Salzen be- 
merken würde. 

Schließlich sei noch besonders darauf hin- 
gewiesen, daß für die Beendigung der Reak- 
tion nach dem Neckar-Reinigungsverfahren 
das Filter unentbehrlich ist. Auf demselben 
spielen sich erst die letzten Umsetzungen ab, 
indem sich die letzten Anteile von Kalzium- 
und Magnesiumkarbonat und Magnesium- 
hydroxyd den bereits kristallinisch abgeschie- 
denen Anteilen beigesellen. 

Das Permutit-Enthärtungsver- 
fahren beruht bekanntlich auf dem Aus- 
tausch der Härtebildner bei der Filtration des 
Rohwassers über künstliche Zeolithe (Alumi- 


nium-Natriumsilikate). Diese Zeolithe werden 


nach einem patentierten Verfahren durch Zu- 
sammenschmelzen von Quarz, Kaolin und 
Soda hergestellt. Das so entstandene Alu— 
minium-Natriumsilikat hält die Härtebildner 
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zurück und gibt dafür Natriumbikarbonat, 
Natriumsulfat und Natriumchlorid an das 
enthärtete Wasser ab. 

Die Permutit-Anlagen eignen sich ganz 
besonders für nicht übermäßig harte Wässer, 
die vorwiegend Gipshärte enthalten und keine 
freie Kohlensäure aufweisen. 

Bei einer Permutierungsanlage ist der 
größte Wert darauf zu legen, daß die Filter 
rechtzeitig mit Hilfe von konzentrierter Koch- 
salzlösung regeneriert werden. Die Wieder- 
herstellung des Natriumpermutits erfolgt nach 
der Gleichung Kalziumpermutit + 2 Kochsalz 
— 2 Natriumpermutit + Chlorkalzium. Man 
muß genügend mit reinem Wasser auswa- 
schen, um nicht etwa noch Chlorkalzium- 
lösung oder Kochsalzlösung mit in den Kessel 
zu bekommen. 

Für sehr harte Wässer eignet sich das 
Permutit-Verfahren weniger, weil durch den 
Austausch die Salzanreicherung eine zu große 
wird. Für solche Fälle eignen sich vielmehr 
kombinierte Verfahren, indem nach vorauf- 
gegangener Kalk-Sodareinigung die Resthärte 
noch durch eine Permutierung beseitigt wird. 
Das Permutit-Verfahren hat sich besonders 
gut für die Aufbereitung von Betriebswässern 
in der sächsischen Textilindustrie eingeführt. 
Für die Kesselspeisewasserauibereitung ist 
es in unserem Lande weniger verbreitet. 

Wässer mit hohem Gehalt an freier Koh- 
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lensäure, wie sie in Sachsen häufig sind, 
müssen unbedingt vor der Permutierung von 
dieser befreit werden. 

Die übrigen Verfahren, wie das Kalk-Aetz- 
natronverfahren und das Barytverfahren wer- 
den wegen der hohen Kosten nur selten 
benutzt und können daher übergangen 
werden. 

Ebenso ist es überflüssig, über die vielen 
neuerdings auftauchenden Geheimverfahren, 
die mit organischen Mitteln arbeiten, wie das 
Leinsamen-Kolloidverfahren, die Zusätze von 
organischen Stoffen, z. B. Gerbstoffe, Harze 
u. dgl., in den Kessel bringen, hier Weiteres 
zu sagen. Sie kommen höchstens für Kessel 
mit niedrigem Druck in Frage. 

Es liegt stets eine gewisse Gefahr für die 
Kessel in den mit organischen Stoffen durch- 
setzten schlammigen Massen, da diese leicht 
festbrennen, wodurch dann leicht der Wärme- 
durchgang behindert wird. Hierdurch kön- 
nen dann gefährliche örtliche Ueberhitzungen 
an einzelnen Stellen entstehen. Alle solche 
Präparate sind daher nur bei besonders guter 
Ueberwachung der Kessel anwendbar. Sie 
eignen sich wohl für Lokomotivkessel, allen- 
falls auch noch für Großwasserraumkessel, die 
mit niedrigem Druck arbeiten, nicht aber für 
neuzeitliche Wasserrohrkessel und schon gar 
nicht für Steilrohrkessel und Hochleistungs- 
kessel. 


(Schluß folgt.) 


Ueber das wärmetechnische Verhalten 
des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 


Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 
Elegant gebunden A 6,50. Einzahlung auf unser Postscheckkonto 
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Zeitschriftenschau. 


Holländerleimung mit Tierleim. G. K. 
Hamill,M.B.Shaw,G.W.Bicking. 
Paper Trade Journal 84, 3. T., S. 32 (1927). 

Die Verfasser geben eine weitläufig ange- 
legte Studie über diese seit Jahren bearbeitete 
Frage. An Hand umfangreichen Materials 
werden die Ergebnisse, der animalischen 
Holländerleimung mitgeteilt, insbesondere 
Versuche, die Leimsubstanz durch geeignete 
Koagulationsmittel mit der Faser in festere 
Bindung zu bringen. Es wurden hierzu 
neben Alaun (Aluminiumsulfat), Aluminium- 
formiat (im Hinblick auf das früher bekannt 
gewordene Zellkollverfahren) und Chrom- 
alaun verwendet. Verschiedene Arten von 
Leim, verschiedene Zellstoffsorten, die Wir- 
kung der Gegenwart von Füllstoffen und 
verschiedenartiges Verfahren bei der Ganz- 
stoffbereitung wurden im Hinblick auf die 
Güte der erzielten Leimung geprüft. 

Die Verwendung von Aluminiumformiat 
vor Chromalaun und Aluminiumsulfat bietet 
leimtechnisch keine Vorteile. Ebenso konnte 
kein Unterschied festgestellt werden, ob der 
Leim in Lösung oder in Gelform zur Ver- 
wendung gelangte. Gleichgültig, in welcher 
Form der Tierleim zugegeben wurde, so 
zeigte sich die Wasserstoffionenkonzentration 
des Holländerwassers für die Fixierung des 
Leimes im Papier von ausschlaggebender 
Bedeutung. Das Maximum der Leimadsorp- 
tion wurde dann erzielt, wenn der Wert für 
pH im fertig zubereiteten Ganzzeug ungefähr 
4,5 betrug. Wird schwach alkalisches Wasser 
verwendet (pH . 7,1—7,3), so zeigt sich bei 
der Zugabe des Leims ein außerordentlich 
starkes Schäumen, die Adsorption der Leim- 
substanz durch die Faser ist sehr gering- 
fügig. Je mehr der pH-Wert sich 4,5 nähert, 
um so mehr wird auch das Schäumen ver- 
ringert. Tatsächlich liegt der pH-Wert 4,5 
sehr nahe dem isoelektrischen Punkt reiner 
Gelatine. Ein Einfluß der Wasserstoffionen- 
konzentration wurde festgestellt, ob Zugabe 
von Aluminiumsulfat, Aluminiumformiat und 
Chromalaun erfolgt war oder nicht. Von Be- 
deutung ist die Art der Fertigstellung des 
Ganzzeuges. Die Reihenfolge: Füllstoff — 
Harzlösung — Alaun — Tierleim wurde als 


die besten Resultate gebend erkannt. Die 
Fixierung des Leims in der Faser war bei 
den besten Leimsorten am günstigsten. Die 
Eigenschaften der fertigen Papiere kennzeich- 
neten jedoch keinen Umstand, der die Ver- 
wendung wesentlich teurerer Sorten Leim 
rechtfertigen würde. Die Abwässer der 
Papiermaschine wurden nicht wiederverwen- 
det. Die Fixierung des Leims im Papier 


entsprach aber tatsächlich derjenigen des 


China Clay unter identischen Bedingungen. 
Die Anwesenheit von Tierleim bedeutet hin- 
sichtlich der Adsorption der Füllstoffe durch 
die Stoffmasse keine Verbesserung. Ganz 
allgemein ergeben die Versuche, daß bei 
gleichzeitiger Verwendung von Tierleim und 
Harz die erzeugten Papiere hinsichtlich 
Festigkeit und Leimung wesentliche Verbes- 
serung aufwiesen. Gleichgültig, in welcher 
Form der Tierleim dem Holländer zugesetzt 
wurde, die nur animalisch geleimten Papiere 
wiesen keine brauchbare Leimfestigkeit auf. 
Als wesentlicher Einfluß des Tierleimzusatzes 
konnte bei allen erzeugten Papieren eine auf- 
fällige Festigkeit und Härte, guter Griff und 
Klang festgestellt werden. Insbesondere 
zeigte sich dies bei Bücherpapier, dem China 
Clay als Füllstoff zugesetzt war. Dr. W. 


Ueber Zellstofikochung von Holz unter 
besonderer Berücksichtigung der Wider- 
standsfähigkeit des Holzes. Von Ingenieur 
Vriö Kylander. Pappers- och Trävaru- 
tidskrift för Finnland, Nr. 2/1927. 


Das kalte Klima der nordischen Länder 
ist insofern günstig für die Qualität des Zell- 
stoffholzes, als es die Dichte der Zellen ver- 
größert. In Mitteleuropa wird gleichdichtes 
Holz nur in sehr hoch gelegenen Gegenden 
gefunden. Es bestehen bereits Qualitäts- 
unterschiede zwischen Nord- und Südfinn- 
land. Die örtliche Lage ist auch von Einfluß 
auf den Harzgehalt der Hölzer, indem süd- 
lichere und überhaupt wärmere Lage einen 
höheren Harzgehalt bedingt. Daher enthält 
mitteleuropäisches Holz mehr Harz als nor- 
disches und ist infolgedessen schwerer auf- 
schließbar. Auch die Bodengestaltung drückt 
sich im Harzgehalt aus: Sandreicher, trocke- 


Leistungsläkigste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Fauth & Co., Mannheim; 


Telegramme: Fauthco 
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ner Boden ergibt harzreicheres Holz als 
nasser und schwerer. Außerdem erhöht ja 
das Alter des Holzes den Harzgehalt. 

Alle diese Erscheinungen bedingen nach 
dem Verfasser eine Verschiedenheit des 
„Widerstandsgrades“ des Holzes gegen den 
Aufschluß und er will dies bereits bei dem 
Holzeinkauf berücksichtigt wissen, damit für 
jede Holzart eine dem Widerstandsgrad 
angepaßte Kochweise angewandt werden 
kann. Er empfiehlt daher, die Bezugsländer 
in Zonen einzuteilen und nur Holz gleichen 
Widerstandsgrades in einer Kochung zu ver- 
arbeiten. Auch das Alter des Holzes ist dabei 
zu berücksichtigen, indem nur Hölzer an- 
nähernd gleichen Alters zusammen verkocht 
werden. Der Vorteil einer solchen Arbeits- 
weise ist gleichmäßige Qualität des erkochten 
Zellstoffs. Verfasser empfiehlt die Aufstellung 
von Kochschemata für jeden Widerstands- 
grad, so daß eine optimale Ausnutzung der 
Anlage gewährleistet ist. 

Als. Maß für den „Widerstandsgtad“ 
schlägt Verfasser die Bestimmung des Pento- 
sangehaltes unter besfimmten Bedingungen 
vor, da nach Schwalbe die Inkrusten des 
Holzes in folgender Reihenfolge in Lösung 
gehen: 1. Hexosane, 2. Lignin, 3. Pentosane, 
und damit die in gleicher Zeit gelöste 
Pentosanmenge ein gutes Maß für den Wider- 
standsgrad darstellt. 

Als Mittel zur Beschleunigung des Auf- 
schlusses widerstandsfähiger Hölzer wird die 
Anwendung magnesiumhaltiger Kochlaugen 
empfohlen. 

Beim Sulfatverfahren, das (in Finnland) 
fast nur bei Abfallholz angewandt wird, ist 
eine Sortierung nach dem Widerstandsgrad 
schwieriger, jedoch ist es auch da möglich, 
sich dem Holz anzupassen und wirtschaftliche 
Vorteile dabei zu erzielen. Zur Beschleuni- 
gung kann in diesem Falle das Verhältnis des 
NaOH zu Na:S zugunsten des ersteren ver- 
schoben werden, wodurch der Aufschluß 
besser beschleunigt wird als durch zu 
schnelle Steigerung von Druck und Tempe- 
ratur, worunter die Qualität leidet. 
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Eine längere Wasserlagerung macht das 
Holz zwar durch Herauslösung von Harz- 
und Fettstoffen an sich leichter aufschließbar, 
solche Hölzer verlangen aber doch eine stär- 
kere Kochlauge, weil diese durch das feuchte 
Holz stark verdünnt wird. Ms. 


Fortschritte in der Papierindustrie: Der 
Rotospray. Anon. Paper Trade Journal 
84, 3, 28 (1927). 


Der „Rotospray“ ist ein Zentrifugalsor- 
tierer für Füllstoffaufschlämmungen, Streich- 
masse und Farbstofflösungen. Er dient dazu, 
größere Agglomerate aus diesen Auflösungen 
oder Aufschlämmungen auszuscheiden. Der 
sinnreich konstruierte Apparat besteht aus 
einer durch direkte Kupplung mit Motor in 
rascher Rotation befindlichen Achse, die den 
Apparat senkrecht zentral durchschneidet. 
Auf der Achse angeordnet und mit dieser sich 
drehend befindet sich eine halbkugelförmige 
Schale, unter dieser angeordnet eine oben 
und unten offene konische Zylinderfläche. Die 
Wirkungsweise des Apparates ist derart, daß 
die durch einen Füllstutzen auf die Schale 
treffende Füllmasse-Aufschlämmung u. dgl. 
durch die rasche Rotation gegen eine Sieb- 
wand geschleudert wird. Während die feinen 
Teilchen das Sieb rasch durchdringen, fließen 
die gröberen mit überschüssiger Aufschläm- 
mung nach unten in ein Rückflußgefäß. Steigt 
in diesem der Flüssigkeitsstand bis zu einer 
gewissen Höhe, so beginnt der sich nach 
oben konisch erweiternde Zylinder einzutau- 
chen und fördert durch die rasche Um- 
drehung automatisch die abgeflossene Masse 
aus dem Rückflußgefäß wieder nach oben, 
wo sie über den Rand überfließend erneut 
auf das Sieb trifft. 


Die gereinigte, das Sieb durchdringende 
Lösung wird durch einen Außenmantel ge- 
fangen und einem Abflußstutzen zugeführt. 
Der Apparat muß selbstverständlich nach 
einiger Zeit gereinigt werden, was durch 
Einfließenlassen von klarem Wasser rasch 
geschieht. Dr. W. 
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Patent-Berichte. 


Patent-Anmeldungen. 


Kl. 55d, 33. W. 66340. Max Wenzel, Mulden- 
stein, Kr. Bitterfeld. Vorrichtung zum gleichmäßigen 
Abziehen von Flüssigkeit, insbesondere Stoffwasser 
für die Holzstoff-, Zellstoff- und Papierherstellung aus 
Behältern. 10. 6, 24. 

Ki. 55f, 11. K. 89872. Lester Kirschbraun, 
Chicago. Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
von wasserdichtem Papier, bei dem eine wasserdichte 
Emulsion mit dem Papier während seiner Herstellung 
vereinigt wird. 10. 6. 24. 

Kl. 55f, 13. Sch. 75466. Firma Carl Schimpf, 
Nürnberg, Münchenerstraße 1—9. Verfahren und Vor- 
richtung zum Uebertragen von Blattmetall auf eine 


Belagbahn. 16. 9. 25. 
Patent-Erteilungen. 
Kl. 55c, 10. 442711. Fritz Kempter, Stuttgart, 


Heinestraße 10. Läufer für Kollergänge 4. 11. 21. 
K. 79 716. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55f, 4. 359 012. 


Ausländische Patente. 


Zellstofl. 
Engl. Pat. Nr. 229 002. C. F. Cross, Lon- 
don, und Alf Engelstad, Vardal, Norw. 
Zwecks Erzielung einer höheren Ausbeute an 


Zellstoff wird der Kochflüssigkeit eine kleine Menge 
von Ammoniak oder dessen Salzen zugesetzt. 


Schwefeldioxyd aus Gasen der Sulhitzellulose- 
fabrikation. 

Amerik. Pat. Nr. 1 599490. Brown Co.; 

übertr. von George A. Rich ter und Wallace 

B. van Arsdel, Berlin, New Hampshire. 


Die Gase werden gemeinsam mit dem ent- 


weichenden Dampf im Gegenstrom in direkte Be- 
rührung mit verhältnismäßig kaltem Wasser gebracht, 
so daß nur ein Teil des Dampfes kondensiert wird 
und die Gase teilweise gekühlt werden. Ferner wer- 
den die Gase ohne Absorption gekühlt und ein anderer 
Teil des Dampfes kondensiert, indem man ihn mit 
relativ kaltem, inertem Material in Berührung bringt. 


Wasserbeständige, hornartige Pappe. 
Amerik. Pat. Nr. 514655. Beckwith 
Manufacturing Co., Boston, Mass.; 
Baden von Albert L. C lapp, Danvers, 

Mass., V. St. A. 

Die Pappe wird in der Weise hergestellt, daß 
man Zellulose und einen animalischen Stoff, wie 
Leder, Knochenmehl usw., mit kaustischen Alkalien 
unter Druck kocht und dann ein Metallsalz hinzugibt. 
Die Weiterverarbeitung geschieht wie üblich. 


Asbestpapier. 
Amerik. Pat. Nr. 1518944. Nathan Sulz- 
berger, New York, 


Das Papier, das besonders zur Herstellung von 
Zigarettenhülsen dienen soll, wird aus Asbest und 
einem aus Zelluloseacetat und Natriumsilikat be. 
stehenden Bindemittel fabriziert. 

Papierfabrikation. 
Amerik. Pat. Nr. 1532579. Judson A. De 
Cew, Mount Vernon, N. V. 

Vor oder während des Fabrikationsganges be- 
handelt man den Papierstoff mit einer wässerigen 
Lösung von Kalziumsulfat, deren Gehalt an Kalzium- 
sulfat den des natürlichen Wassers übersteigt, der 
aber nicht ausreicht, um als Füllstoff zu wirken. 

Zellulosefaser. 
Amerik. Pat. Nr. 1599489. Brown Co., 
Berlin, New Hampshire; übertr. von George 
A. Richter und Milton O. Schur, Berlin, 
New Hampshire. 

Holzzellstoff wird mit einer oxydierenden Lösung 
behandelt und in einer Kalk enthaltenden Kochflüssig- 
keit gekocht. Das erhaltene Produkt dient unter 
anderm als Baumwollersatz bei der Papierfabrikation. 


Pappkarton. 
Kanad. Pat. Nr. 259158. Agasote Mil- 
loardCompany, Etwin Township; über- 
tragen von Gustave Landt und Hubert 
Leopold Becher, Trenton, New Jersey. 


Man vermischt 30—50 Teile fein zerkleinertes 
Montanwachs mit 100 Teilen Zellstoff. 


erbeten. 


| Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


Die Verminderung der Seibstkosten in der deutschen 
Papierindustrie insbesondere durch rationelie 
Energiewirtschaft 
von Oberingenieur Schlebuhr Dr.-Ing. 
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‚Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars 


für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn. Bezugsquellen aller Art sind in 


„Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3531. Kalander für Pergamin- 
papler. Wie breit nimmt man am besten Kalander 
für Pergamin? Ist es ratsam, Kalander von 3 m 
Breite zu benutzen? A. Ms. 


Frage Nr. 3532. Welligwerden von Chromo- 
ersatzkarton. Worin liegt die Ursache des Wellig- 
werdens quer der Laufbahn bei Chromoersatzkarton, 
insbesondere bei dünnen Sorten? Bemerkt sei, daß 
Heißschliff verwendet wird ünd der Karton mit 38 
bis 3814% lufttrocken in die Trockenpartie gelangt, 
mit 1,8 at. getrocknet wird und die Dampftemperatur 
180—200° beträgt. R. 


Frage Nr. 3533. Nachtrockner. Empfiehlt es 
sich, in einer Papiermaschine für einseitigglatte Pack- 
papiere einen Nachtrockner hinter dem Glättzylinder 
zur Erhöhung der Produktion einzubauen, oder wird 
dadurch wiederum der Glanz des Papieres beein- 
trächtigt? L. 


Frage Nr. 3534. Bekleben von Lederpappen. 


Wie werden vorteilhaft braune Lederpappen mit 
Druckpapier, weiß und farbig Glacé, beklebt? Wel- 
cher Kleister und in welcher Zusammensetzung eignet 
sich am besten? Sind besondere Umstände zu 
beachten? Für recht ausführliche Angaben wären 
wie sehr dankbar. i Z. 


Oberflächenleimung mit Tlerleim. 
Antwort auf Frage Nr. 3523 in Nr. 9, S. 264. 
(Siehe auch Nr. 12. S. 360.) 

I. Um der Tierleimlösung eine höhere Dick- 
flüssigkeit zu geben. wird auch bei der Oberflächen- 
leimung Alaun zugesetzt. Die Leimschichten, welche 
an der Oberfläche erzeugt werden. werden durch 
Zusatz von Alaun oder auch Formalin sehr wider- 
standsfähig. Blanc fixe. 

HI. Der Zusatz von Alaun zu einer Tierleimlösung 
bezweckt eine Herabsetzung der Viskosität, wodurch 
die Klebrigkeit der reinen Leimlösung beseitigt wird 
und ein leichteres Eindringen der Lösung in die 
Papierbahn stattfindet. Außerdem wird bei nach- 
träglicher Trocknung auf Trockenzylindern die Naß- 
festigkeit des geleimten Papiers erhöht. Durch den 
Zusatz von Natronseife sollen Glätte und Glanz des 
Papieres verbessert und eine schöne, rein weiße 
Färbung erzielt werden. 

Die chemischen Vorgänge bei der Oberflächen- 
leimung sind meines Wissens noch nicht gründlich 
untersucht worden. Eine ausführliche, aber inzwi- 
schen sehr veraltete Beschreibung der tierischen 
Leimung, die in erster Linie die Bereitung des 
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Leimes und die technische Seite der Oberflächen- 
leimung behandelt, stammt von Ferdinand Jagen- 
berg („Die tierische Leimung für endloses Papier“, 
Verlag von Jul. Springer, Berlin 1878). C. Hofmann, 
Handbuch der Papierfabrikation II. Auflage, bespricht 
die tierische Leimung im Teil VI (Band Il, S. 878 bis 
918), ebenfalls ohne auf die chemischen Vorgänge 
bei der Oberflächenleimung näher einzugehen. In den 
übrigen bekannteren Handbüchern wird die tierische 
Leimung nur kurz oder gar nicht erwähnt. Neuere 
Arbeiten beschäftigen sich in der Hauptsache mit dem 
Einfluß der Oberflächenleimung auf die Festigkeit des 
Papiers. A. H. 


Einseitige Giätte. 
Antwort auf Frage Nr. 3524 in Nr. 10, S. 299. 


l. Bei der Erzeugung einseitigglatter Papiere ist 
ein Trockenfilz auf dem Glättzylinder völlig über- 
flüssig, da die Leistungsfähigkeit der Maschine durch 
denselben in keiner Weise erhöht wird. Die Arbeit des 
Trockenfilzes, den Bogen an den Zylinder zu pressen 
und das Schrumpfen zu verhindern, wird von der deut- 
schen Presse in viel vollkommenerer Weise verrichtet. 
Außerdem kann von dem nackten Zylinder das ver- 
dampfte Wasser schneller entweichen. Die Ver- 
wendung eines Schonfilzes ist dagegen zu empfehlen; 
sie ist sogar notwendig, wenn, wie in Ihrem Falle, 
statt der Wickel- eine Gummiwalze verwendet wer- 
den soll. Das Spritzrohr wird vor die Einlaufstelle 
der Gummi- und Tragwalze gelegt. Da der Zwischen- 
filz bei der Erzeugung von Schrenzpapieren verhält- 
nismäßig schnell verschmutzt, muß er von Zeit zu 
Zeit mit einem Filzwaschmittel (nicht mit Soda) ge- 
waschen werden, was seine Laufdauer wesentlich 
erhöht. Welche Laufdauer er erreicht, hängt von 
dem Grad der Verunreinigung des Schrenzstofies 
sowie von der Schwere der erzeugten Papiere ab. 
Bei mittleren Gewichten sind 500—600 t Produktion 
mit einem Filz erreichbar. Das Anpressen der Glätt- 
walze muß mit Rücksicht auf eine gute Glätte und 
genügende Produktion recht stark erfolgen. O.K. 


H. Ich empfehle Ihnen, bei einseitigglatten 
Schrenzpapieren den Trockenzylinder mit Trocken- 
filz laufen zu lassen, schon deshalb, um eine höhere 
Produktion zu erzielen. Der Schonfilz wird nicht 
angefeuchtet, aber die Gummiwalze muß mit Spritz- 
rohr angefeuchtet werden. Die Gummiwalze darf 
nicht zu schwach, aber auch nicht zu stark angepreßBt 
werden. Bei schwachem Anpressen zeigen sich auf 
dem Zylinder Blasen im Papier. Die Laufzeit eines 


für die gesamte Fapıerindustrie liefert in nur bewährten Qualitäten 2 


Arnold ‚Keinshagen; Leipzig: IB 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE | 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


1211432 Patent- Manchon „AD OF Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche - Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze - Siebe aus erstklassigen 
Drähten Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier ~ Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Auslauf der getrockneten Pappen 
Der neue 


Flach- 


band Trockner 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bögen u. Bahnen. 


Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Flachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klangharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läBt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
gabestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen.“ 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenleurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Hkt.- Ges., 


Hersfeld (H. N.) 
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Einführfilzes schwankt zwischen 6 und 9 Monaten, 
je nach der Geschwindigkeit der Maschine. 
Gottwald, Rennersdorf, N.-Oest. 


III. Bei der Herstellung einseitigglatter Schrenz- 

papiere empfehle ich aus verschiedenen Gründen den 
Trockenzylinder mit Filz laufen zu lassen. Asbest- 
trockenfilze von der Firma Asten & Cie. haben sich 
bisher sehr gut bewährt. 
Bei Verwendung eines Einführfilzes können Sie 
auch die Gummiwalze fortlassen. Mit einer starken 
AnpreßBwalze, eventuell mit Messingmantel, an der ein 
leichter Schaber aufliegt, erreichen Sie die schönste 
einseitige Glätte. Die Bespritzung der Walze mit 
Wasser ist bei dieser Anordnung nicht nötig. Die 
Anpressung der Walze richtet sich nah der Stoffart, 
Ist der Stoff rösch, so klebt derselbe sehr leicht an, 
schmieriger Stoff dagegen weniger. Sind die Leit- 
walzen des etwa 0,5—1,0 cm dicken Einführfilzes 
kräftig gebaut, so können Sie mit diesem %—1% 
Jahre Laufdauer rechnen, wen. nichts passiert. Ich 
empfehle, außer dem Trockenzylinder auch die An- 
preßwalze anzutreiben. Zu weiterer Auskunft bin 
ich gerne bereit. B. 


IV. Es ist keine erfreuliche Arbeit, Schrenzpapier, 
das doch bekanntlich die ordinärste Sorte von Pack- 
papier vorstellt, mit einseitiger Glätte versehen zu 
wollen. Wenn ich raten soll, so würde ich sagen, 
daß man davon Abstand nehmen möge, denn es ist 
um die teuere Gummiwalze und um den Schonfilz 
schade. Muß es. aber unbedingt sein, dann ohne 
Trockenfilz’ Die Gummiwalze ist mittelst 
Spritzrohr gut und gleichmäßig feucht zu halten, 
dagegen der Schonfilz nicht direkt zu befeuchten. Die 
Walze darf nicht zu stark angepreßt werden. 

Daß sich Filze und Gummiwalze bei solch ordi- 
närem Papier ungemein rasch abnützen, ist Erfah- 
rungssache, aber eine Normalz:.t biefür läßt sich 
nicht angeben. Belani. 


V. Die Anordnung eines Trockenfilzes ist an 
dieser Stelle unerläßlich, denn ohne einen solchen ist 
die Papierbahn auf dem Glätizylinier den Luft- 
strömungen von allen Seiten ausgesetzt, was in der 
Regel Blasen und unglatte Stellen zur Folge hat. Ich 
empfehle, einen Asbesttrockenfilz zu verwenden, denn 
die gewöhnlichen Trockenfilze werden sehr oft nach 
ganz kurzer Zeit mürbe und fallen buchstäblich aus- 
einander. Die Gummiwalze muß dauernd gut ge- 
feuchtet werden, sonst ist der Bezug schon in 3—4 
Monaten ruiniert. Das Feuchten des Schonfilzes da- 
gegen ist zu verwerfen, weil sich dadurch auf dem- 
selben leicht eine Schmutzkruste bildet. Das An- 
pressen der Walze ist von der Elastizität des Gummi- 
bezuges abhängig; je elastischer derselbe ist, je 
stärker kann angepreßt werden und um so schöner 
wird die Glätte. Die Schonfilze laufen unter normalen 
Verhältnissen ziemlich lange, die Laufdauer läßt sich 
jedoch nicht angeben, wenn man die Maschinen- 
geschwindigkeit nicht weiß. Wir erzielten z. B. mit 
einem allerdings etwas dicken Schonfilz auf einer 
Maschine mit einer Durchschnittsgeschwindigkeit von 
30 m eine siebenmonatige Laufzeit. — sr — 


Dünne Paplerspezialitäten. 

Antwort auf Frage Nr. 3525 in Nr. 10, S. 299. 
l. Wenn die Einrichtung zur Erzeugung feinster 
Zigarettenpapiere vorhanden ist, kommen an Stelle 
dieser Papiere beste Kopier-, Carbon- und Bibel- 
druckpapiere in Frage. Diese Sorten habe ich neben 
anderen hochwertigen Papieren vor kurzem mit 
bestem Erfolg in einer der bedeutendsten Fabriken 

des Kontinents eingeführt. 
H. Post'. Mödling b. Wien. 
f i * 
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Mehrmotoren- Antrieb 
Siemens-Harland 


für | i „„ 
Papiermaschinen * 


Keine kraft übertragenden 
Konus-Riementriebe 


Energieersparnis in Höhe 
von 15-20 v.H. 

Platzersparnis 

Genaueste Einhaltung der 
Papierzüge 

Hebung der Qualität des 
Papieres 

Steigerung der Produktion 

Höchste Wirtschaftlichkeit 9 Antriebe System 


Siemens - Harland 
Beratung durch Fachingenieure in Betrieb oder Bau; 
une ung Drucksachen Weitere 45 Antriebe der Harland 
= Comp. im Ausland in Betrieb 
SIEMENS-SCHUCKERT 
BERLIN-SIEMENSSTADT 
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Marktberichte. 


Die Lage der französischen Papierindustrie. 

Die Lage ist noch immer unerfreulich, zahlreiche 
Maschinen stehen still, die Arbeitsstunden sind auf 
38 ermäßigt, die Fabriken, welche arbeiten, stellen 
die Hälfte des normalen Ertrages her. 

Am wenigsten betroffen sind die Fabriken, welche 
Feinpapier herstellen. Am schwersten leiden unter 
der Krise die Packpapier-, Karton- und Zeitungs- 
papierfabriken. Einige derselben, welche monatelang 
auf Lager gearbeitet hatten, mußten schließen. 

Wir haben in unserem letzten Berichte mitgeteilt, 
daß die französischen Papierfabrikanten auf die Re- 
gierung, und zwar speziell auf den Ministerpräsidenten 
Poincaré, nicht gut zu sprechen sind. Kürzlich hat 
der Inhaber der Papeteries Weibel an die Mitglieder 
des Parlaments ein Schreiben gerichtet, in welchem 
er sich mit der Antwort Poincares betreffend die 
Einfuhr von Zeitungspapier auseinandersetzt. 

Aus diesem Briefe entnehmen wir, daß das Syn— 
dikat der Papierfabrikanten gegen die von der Presse 
verlangte Tonnenzahl protestiert und sich bemüht 
hat, eine Herabsetzung derselben zu erlangen, da sie 
ihr zu hoch scheint. Die Tatsache, daß der Staat 
in Frankreich Papier weiterverkauft, welches ihm 
von Deutschland aus dem Titel der Naturalleistungen 
auf der Basis von 1 Dollar = 21 Fr. (heutiger Stand: 
1 Dollar = 25.50 Fr.) geliefert wird, hat den Zei- 
tungspapierpreis in Frankreich unter das Weltmarkt- 
niveau gedrückt, denn die holländischen und skan- 
dinavischen Lieferanten haben sich Opfer auferlegt, 


um den französischen Markt nicht ganz zu verlieren. 
Die deutsche Einfuhr dieses Papiers betrug im Jahre 
1926 60 000 Tonnen von einer Gesamteinfuhrmenge 
von 179000 Tonnen (1925 = 12 000 von 136 000 To.). 

Von diesen 179000 Tonnen wurden 152 000 zu 
ermäßigten Zollsätzen eingeführt (1925 = 117000 von 
136 000). Aus diesem Grunde ist die französische 
Zeitungspapierproduktion, welche im Jahre 1913 
170 000 Tonnen betrug, 1926 auf 80 000 Tonnen gc- 
sunken. Die gegenwärtige Produktionsmöglichkeit 
Frankreichs beziffert sich auf etwa 100 000 Tonnen. 
denn zahlreiche Maschinen wurden auf die Erzeugung 
anderer Sorten umgestellt. Der gegenwärtige Bedarf 
an Zeitungspapier beträgt jährlich etwa 200 000 bis 
220 000 Tonnen. 

Der Brieischreiber schlägt vor, den Zoll für 
Zeitungspapier auf 30 Fr. pro 100 kg zu erhöhen 
(jetzt 10 Papierfranken) und für die anderen Papier- 
sorten hohe Schutzzölle einzuführen. Die Presse 
könne für diese Erhöhung durch Befreiung von der 
Umsatzsteuer und Ermäßigung der Postspesen ent- 
schädigt werden. 


Papierpreise (annähernd) für 100 kg: 
Schreibpapier, Velin und Vergé (gestreift) Fr. 350 
bis 410, pergamentartig Fr. 500, Durchschlagspapier 
Fr. 350—470, farbig Fr. 425, hochfein Fr. 650, Kon- 
zeptpapier Fr. 310, für Aktenmappen, farbig Fr. 340 
bis 385, Löschpapier Fr. 560 pro 100 kg, gewöhnliches 
Zeichenpapier Fr. 325, Velin Fr. 435, gestreift Fr. 450, 


Notenpapier Fr. 400—465. J. 


„Steinmayer-Siebe 


das Sonder-Erzeugnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 
Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen warttemberg 


Einfach u. doppelt driliierte Metali- Einfache u. doppelte Gewebe 
tücher für Zellulose-Entwässerung. für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 


Mord- und Mitteldeutshland: Lux & Teuber, Dresden-A. 16, Holbeinstr. 20 
Rheinland: Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Süddeutschland: Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Ant 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Slowakei: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 


PAPIER 
IST KEIN STRICK! 


Und dennoch ist Festigkeit ein un- 
trügliches Merkmal für Qualitäts- 
papiere, denn sie bürgt für sorg- 
fältige Herstellung Ẹ des Papiers 
und Verwendung guter Rohstoffe. 


SCHOPPER FESTIGKEITSPRÜFER ee er 
eignen sich ebenso für wissen- Schmiedeiserne 


schaftliche Untersuchungen wie 
für praktische Betrieb<prüfungen. EINENSLI 0 Al 
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= Siebleder hervorragende 
Klappen alle a. d. Saale. 
Marke „van Baerle“ 
Frankfurt a. M. 
Zweigfabrik Worms a. Rhein. 


Qualitäten 
Drabtanschrlit: Gummibrösel. i Fernsprech- Nummern: 26223 und 26 434. 
van Baerle & Co., 
I. deutsche Wasserglasfabrik. Ge gr. 1838. 


de Q 
„DIESELMOTOREN || Otto Allner, 


D — Maschinenfabrik, 


Berlin N. 20, Pankstr. 29. 


A. Danz 


vorm. Karl Roensch & Co., Cosel(0.S. 


erzeugen 


Licht 


und 
al, S 
erheblich billiger a 
das elektrische oh Costenc 
Kraftwerk oder Nes ia SE à 
eine noch rústige u Abtes Di e T n 
Dampfmaschine. EN 


Verla: u, e 2 
— rein MANNHEIM A-. 


222 n 


1 


bauen als Spezialität vorzüglich 


VORM. BENZ ABT.STATIONÄRER MOTORENBAU || |Kesselspeisepumpen ii 2m, 


VERKAUFSBÜROS BERLIN - BRESLAU: CHEMNITZ - DANZIG - ERFURT - HAMBURG elektrischen 1 
KÖLN - KÖNIGSBERG : MANNHEIM - MÜNCHEN : NÜRNBERG - ROSTOCK: STUTTGART paa tair h Pumpen h 
S: F OSKAU BARCELONA" PARIS. ROM ROTTERDAM ° zJ| |Rrelskolbenpumpen, Pumpen 


für dicke und saure Flüssigkeiten. 
= Gebl = 
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Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 


Die Lage hat sich nicht geändert. Was forst- 
licherseits an den Markt gelegt wurde, fand durch- 
weg schlanken Absatz zu Preisen, wie sie zuletzt 
üblich waren. Ein kleiner Freihandverkauf im Ober- 
pfälzischen brachte 130 % der Grundpreise von 
12. 10 und 8 A je Ster 1.—3. Kl. ohne Rinde bzw. 
von 11, 9 und 7 A je Ster ebenso mit Rinde ab 
Wald. Die sonstigen bayerischen Verkäufe umfaßten 
durchweg kleinere Posten, für die in Oberfran- 
ken 151—156%, meist aber 158—159%, in Ober- 
bayern 140-142%, in einem Falle mit 394% M 
Fuhrlohn je Ster auch nur 125% der Grundpreise 
erlöst wurden. Aus den badischen und wrt- 
tembergischen Staatswaldungen kamen zuletzt 
ebenfalls nur unbedeutende Mengen an den Markt; 
die Erlöse pendeln hier ziemlich gleichmäßig zwischen 
155 und 163 %. 


Vom Lumpenmarkt. 

Eine leichte Besserung auf dem Lumpenmarkt ist 
eingetreten. Diese erstreckt sich allerdings nur auf 
den einheimischen Markt, aber gerade das ist er- 
freulich. Die Dachpappenfabriken sind aus ihrer 
Reserve herausgegangen und kaufen Dunkelkattun, 
Dunkelhalbtuch und auch zuweilen Jutelumpen. Wenn 
auch die Nachfrage nicht sehr groß ist, ist doch 
wenigstens der Anfang gemacht. Die Preise haben 
leicht angezogen, es ist aber für den Sortierer noch 
schwer, diese Sorten mit nur einigermaßen Nutzen 
zu verkaufen. Der Augenblick ist für die deutschen 
Fabriken günstig, da der Auslandmarkt fast voll- 
kommen versagt. Von Amerika kommen fast gar 
keine Nachfragen, weil die dortige Industrie anschei- 
nend an dem Inlandentfall vorläufig ausreichend 
Material findet. 

Auch Papiermacherlumpen waren verschiedent- 
lich gefragt. Hellkattun und Weißkattun III wurden 


Dampfiuftheizapparate 
„N EMA“ 


für GroBraumheizung, 
Luftungs- und 
Entnebelungsanlagen. 


L Sonderheit: 


= Turbo- 
- Heizapparale 


2 | Antrieb durch 
— — Kleindampfturbinen. 


Franz Stark & Söhue, Netzschkau i. Sa. 
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speziell von rheinischer Seite begehrt, während 
Weißleinen- und Grauleinensorten nur gelegentlich 
Interessenten fanden. Weißkattun ist noch immer am 
meisten von allen Seiten her gesucht und konnte 
wegen Materialknappheit weiter im Preise anziehen. 
Mit England ist das Geschäft gering, abgesehen von 
einigen Umsätzen in Grauleinen I, Kragen und Man- 
schetten, Weißkattun II und Hellkattun. Unsortierte 
Lumpen kosteten A 11—14 per 100 kg ab Verlade- 
station je nach Qualität und Frachtbasis und waren 
im ganzen betrachtet nicht allzu reichlich angeboten. 
Auf dem Alttauwerkmarkt hat sich das Bild kaum 
wesentlich verändert. Von Manilasorten konnte Ma- 
nilatau I auf amerikanische Nachfrage hin bis zu 
etwa $ 3.25 per 100 lbs cif leicht anziehen, das Inland 
interessierte sich für diese Sorten nur gelegentlich. 
Hanfmaterial war nach England und im Inland leicht 
zu letzten Preisen verkäuflich. Nach Sisal- und 
Jutematerial bestand keine Nachfrage. H. 


Kasein-Markt. 

Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 

Argentinien. Seit dem jüngsten Bericht 
(Nr. 11, S. 332) hat sich die Marktlage nicht wesent- 
lich geändert. Die Lokopreise bewegen sich mit 
steigender Tendenz zwischen £ 70—71 bei geringen 
Zufuhren. Die Verbraucher haben sich jetzt mit dem 
Gedanken vertraut gemacht, daß in den nächsten 
Monaten mit einem Rückgang der Preise nicht ge- 
rechnet werden kann. 

Frankreich. Die Stetigkeit des argentinischen 


Marktes hat zur Folge, daß die Verbraucher nunmehr? 


dem französischen Markt erhöhtes Interesse zuwen- 
den, was notwendigerweise auch hier zu weiteren 
Preissteigerungen führen muß. In den jüngsten Tagen 
wurden Bestellungen in Frankreich zu £ 69 für Säure- 
kasein und £ 73—75 für Labkasein untergebracht. 
Zufuhren gesteigert. 


Einlagerung und Abfuhr 


von 


Papier u. Pappe aller Art 


übernimmt zu billigsten Preisen 


Conrad Wiedemar, Leipzig-C. I, 
Dauthestraße. 
Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 
Saubere, trockene Räume. Sachgemäße Behandlung. 


Casein una 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


| Lehmann & Voß, Hamburg 1. 
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er Papier-, Pappen-, 
en Monat März 1927. 


’ormonat wenig geändert und 
en. Bei stark gedrückten Pa- 
der Rohstoffpreise — insbeson- 


| 


s wird statt Herrn Geheimrat 
lerr Geheimrat Claussen — der 
rent für das Papierfach — der 
Delegation angehören. Mit größ- 
ruck muß gefordert werden, daß 
ıdustrie. über die ihr im Proviso- 
nzelne Papierpositionen zugestan- 
chentarife hinaus bei einem neuen 
abkommen für die wichtigsten 
n, insbesondere Zeitungsdruck- 
Meistbegünstigung erhält. 


2. Mexiko. 


ıtsch-mexikanische Freundschafts-, 
nd Schiffahrtsvertrag vom 5. De- 
2, der zunächst bis zum 21. April 
ıgert worden war (siehe Nr. 44, 
ist bis zum 31. Dezember 
ängert worden. 
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den der allgemeine Einfuhrzoll von 3% auf 
5% ad valorem erhöht worden ist. Alle Aus- 
fuhrzölle mit Ausnahme von Reis sind gleich- 
zeitig aufgehoben worden. v. W. 


3. Siam. 


Am 27. März 1927 ist ein neuer sia- 
mesischer Zolltarif in Kraft getreten, durch 


Ausnahmetarife K 9, K 10 und K 11 für Papier. 


Mit Gültigkeit vom 1. April 1927 bis auf jederzeitigen Widerruf sind für Papier, 
nicht weiter verarbeitet, in Bogen oder Rollen, auch ein- oder zweiseitig einfarbig 
gestrichen, zur Ausfuhr über See nach außerdeutschen Ländern, bei Auf- 
lieferung einer bestimmten Mindestmenge in einem Zeitraum von 12 aufeinanderfol- 
genden Monaten in der im Geltungsbereich bezeichneten Stationsverbindung für die 
Hauptwagenladungsklasse sowie die 10-t- und 5-t-Nebenladungsklassen, die Aus- 
nahmetarife K 9, K 10 und K 11 vonKriebethal, Golzern und Nerchau-Trebsen 


nach Riesa Hafen, Riesa Ufer in Kraft gesetzt worden. 


v. W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 25. American Chamber of Commerce In Germany 
in Berlin. 
(Mitt. des Reichsverbandes der Deutschen Industrie.) 
Dem Reichsverband wird mitgeteilt, daß die 
American Chamber of Commerce in Germany, Berlin 
W 8, Friedrichstraße 5% 0, an eine größere Anzahl 
von Einzelfirmen und Verbänden Werbungsschreiben 
versandt hat. Vielfach sind die Verbände dabei auf- 
gefordert worden, diesem Institut ihre Mitglieder- 
listen zu übersenden. Der Reichsverband empfichlt 
seinen Mitgliedern, dieserhalb mit ihm in Verbindung 
zu treten. 


Nr. 26. Absenderangabe auf Briefumschlägen. 

Durch eine am 1. April 1926 in Kraft gesetzte 
Verfügung des Reichspostministeriums (Amtsblatt des 
Reichspostministeriums Nr. 28/1926 vom 26. 3.) ist 
angeordnet worden, daß Absenderangaben in keiner 
Weise die Deutlichkeit der Anschrift sowie die An- 
bringung der Stempelabdrücke und der dienstlichen 
Vermerke beeinträchtigen dürfen und daher auf die 
Rückseite oder das linke Drittel der Vorderseite der 
Briefumschläge usw. beschränkt bleiben sollen. Für 
den Aufbrauch der Vorräte an Brie fumschlägen, die 
über das zulässige Maß mit Angaben versehen sind, 
wurde eine Frist bis zum 1. Oktober 1927 gewährt. 
Da anscheinend diese Bestimmung und die Auf- 
brauchsfrist innerhalb der Papierindustrie zum Teil 
übersehen worden ist, machen wir an dieser Stelle 
hierauf aufmerksam, gegebenenfalls müßte die Reichs- 
postverwaltung ersucht werden. die Aufbrauchsfrist 
noch hinauszuschieben, weil an manchen Stellen noch 
größere Vorräte von Briefumschlägen vorhanden sind, 
die den neuen Bestimmungen nicht entsprechen und 
durch deren Verbot empfindlicher Schaden entstehen 
könnte. 


Nr. 27. Rußland. 

In der Papierindustrie wird der Bau des Ba- 
lachninsker, des Sjassjker und des Kondaposher Pa- 
pierkombinats sowie der Bau der Balachninsker 
Kartonfabrik fortgesetzt. Außerdem beginnt in diesem 
Jahr der Bau eines Papierfabrikkombinats in Gru- 
sien. Für die Neubauten sind im laufenden Jahre 
22,6 Mill. Rbl. angewiesen. 


Nr. 28. Ausländische Kaufgesuche. 

Unter Bezugnahme auf Nr. 23 unserer Mitteilun- 
gen (siehe Nr. 12, S. 334 d. Bl.) geben wir weitere 
Kauigesuche bekannt:* 

53 484. Papierfabriken (Schreib- und Druckpapler 

usw.) will vertreten Firma in Santiago, Do- 

minikanische Republik. Korr.: Sp. 

53 491. Gelbe Pappe. Casablanca (Franz. Marokko). 
V. E.R. Korr.: E. 

53 497. Druckpapler für Zeitungen. Fabrikvertretun- 
gen für Zentralamerika sucht Firma in Leon 
(Nicaragua). Ref. Korr.: Sp. 

53 498. Papier aller Art. Reykjavik (Island). V. ER. 
Deutsche und Bankref. Korr.: E. 

53 502. Mit Papleriabriken sucht Verbindung Firma in 
Puerto Padre (Cuba). V. E.R. Korr.: D. 

53 510. Photogr. Papler und Kartons. Rawalpindi (In- 
dien). E.R. Korr.: E. 

53 517. Papier aller Art: Packpapier, Schreib- und 
Druckpapier, Blocks, Rechnungen, Tapeten. 
Reykjavik (Island). E.R Deutsche und Bank- 
ref. Korr.: D. 


Anfragen nach den Chiffreadressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H. Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


Jeder, der irgendwie mit dem Papierfach zu tun hat, braucht das 
„Adreßbuch der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Cellulose- und Strohstoff- 
Fabriken des Deutschen Reiches, Dänemarks, Elsaß-Lothringens, Hollands, 


Oesterreichs, Polens, der Schweiz und der Tschechoslowakei“ mit einer 
Landkarte, in welche die Betriebsstätten eingezeichnet sind. Preis A 10.50. 


Herausgegeben 1925 von Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Fachausschuß und Analysenkommission 
des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Bekanntlich sind Fachausschuß und Ana- 
lysenkommission zu dem Zwecke ins Leben 
gerufen worden, daß durch diese Organisa- 
tionen u. a. technische Fragen der 
Vereinsmitglieder beantwortet 
und die wissenschaftlichen Preisiragen ge- 
regelt werden. 
Nachdem nun aber im vergangenen Jahre 
beim Verein überhaupt nur vier Anfragen 
eingelaufen sind, wurde auf der letzten in- 
ternen Sitzung des F.A. und der A.K. 
beschlossen, unsere Mitglieder durch eine 
besondere Veröffentlichung in den Fachblät- 
tern erneut auf diese Institutionen hinzuwei- 
sen zu dem Zwecke, den Austausch der 
Meinungen mehr als bisher anzuregen und 
auch dadurch die Interessen des Vereins und 
unserer Industrie zu fördern. 
Zuerst sei hier noch einmal kurz die Zu- 
sammensetzung des Fachausschusses und der 
Faserstoff-Analysen-Kommission bekanntgege- 
ben. (Näheres darüber siehe Hauptversamm- 
lungsbericht 1925.) 
Obmann ist der jeweilige Geschäftsführer 
des Vereins. Der Fachausschuß gliedert 
sich in folgende Unterausschüsse: 
1. Unterausschuß für Sulfitzellstoff-Fabri- 
kation, 

2. Unterausschuß für Natron- und Sulfat- 
zellstoff-Fabrikation, 

3. Unterausschuß für Papierfabrikation, 

4. Unterausschuß für Kraft- und Wärme- 
wirtschaft. 

Jeder Unterausschuß besteht aus einer 


Anzahl von Mitgliedern, die teils der Indu- 


strie, teils der Wissenschaft angehören und 
steht jeweils wieder unter Leitung eines 
Obmanns. 

Die Faserstofi-Analysen-Kommission, die 
sich mit der Untersuchung aller Faserstoffe 
und rein analytischen Fragen befaßt, setzt 
sich zusammen aus Herren vom Verein 
Deutscher Chemiker und Mitgliedern unseres 
Vereins und steht ebenfalls unter Leitung 
eines Obmanns. 

Damit sich nun unsere Mitglieder auch 
ein Bild darüber machen können, wie die 
Zusammenarbeit zwischen den beiden Orga- 
nisationen und den Vereinsmitgliedern ge- 
dacht ist, und welche Aufgaben den ersteren 
außerdem noch zufallen, sollen die nach- 
folgenden, auf der letzten Sitzung gefaßten 
Entschließungen hier bekanntgegeben werden: 

„l. Alle eingehenden Fragen allgemeinen 


Interesses, die von den Mitgliedern des be- 
treffenden Unterausschusses auf Grund ihrer 
Spezialerfahrungen ohne großen Aufwand 
von Zeit und Experimenten beantwortet wer- 
den können, sollen vorerst kostenlos be- 
arbeitet und beantwortet werden. Bei Fragen 
von mehr privatwirtschaitiichem Interesse 
dagegen, deren Beantwortung ein experimen- 
telles Studium oder größere literarische 
Zusammenstellungen erfordern, wird dem 
Fragesteller mitgeteilt, daß für die Bearbei- 
tung ein Honorar zu zahlen ist. Er kann 
dann selbst entscheiden und mit dem Ob- 
mann des betrefienden Unterausschusses in 
Verbindung treten. Die sich eventuell erge- 
bende Bearbeitung der Frage wird aber damit 
zu einer Privatangelegenheit des Fragestellers 
und eine Veröffentlichung des betreffenden 
Gutachtens im Rahmen des Tätigkeitsberichts 
des Unterausschusses kann dann jeweils nur 
mit ausdrücklicher Genehmigung des Frage- 
stellers erfolgen. 

Anfragen von Nichtmitgliedern des Ver- 
eins müssen in Zukunft in jedem Fall 
honoriert werden. 

2. Die Obmänner des Fachausschusses 
und der Analysenkommission werden alljähr- 
lich gelegentlich der Hauptversammlung 
einen kurzen Tätigkeitsbericht geben, der in 
ausführlicherer Form dann in den Fachzeit- 
schriften veröffentlicht wird. 

3. Außerdem werden die Unterausschüsse 
in einem gewissen Turnus alljährlich Fort- 
schrittsberichte aus ihrem Fach bringen.“ 

Sollten unsere Vereinsmitglieder hierzu 
noch besondere Vorschläge zu machen oder 
Wünsche vorzubringen haben, so bitten wir 
darum. Es wird das im Interesse des F.A. 
und der A.K. nur dankbar begrüßt werden. 

Nachdem der Vorstand unseres Vereins 
auf der letzten Hauptversammlung beschlos- 
sen hat, einen Fonds zur Verfügung zu stellen, 
aus dem alle dem F.A. und der A.K. ent- 
stehenden Unkosten bestritten werden, um 
auch auf solche Weise diese Bestrebungen zu 
fördern, ist es nunmehr Sache unserer Mit- 
glieder, sich dieser beiden Organisationen in 
größerem Umfange als bisher zu bedienen 
und dadurch den Meinungsaustausch über 
technisch-wissenschaftliche und analytische 
Fragen im Interesse unserer gesamten Indu- 
strie zu beleben und anzuregen. 


Der Fachausschuß und die Analysen- 
Kommission. 
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Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 


Baubrieie. 
(Fortsetzung zu Nr. 13, S. 372) 


In neuerer Zeit führt man auch für Wohn- 
gebäude die Grundmauern häufig in Beton 
aus, doch müssen in diesem Falle besondere 
Verhältnisse herrschen, denn die Fundament- 
mauerstärke ist ja doch in erster Linie durch 
den zulässigen Druck pro cm? auf die vor- 
handene Bodenfläche bedingt, das heißt mit 
anderen Worten, Betonmauern werden be- 
deutend teuerer, weil sie ja nicht schwächer 
gemacht werden können als Bruchstein- 
mauern, und kommen somit nur dort in Frage, 
wo es entweder an Bruchsteinen fehlt oder 
aber sich der Beton infolge örtlicher Verhält- 
nisse billiger stellt. 

Was das Aufsteigen der Feuchtigkeit an- 
belangt, darf man ja nicht glauben, daß 
ein Betonfundament davor schützt, denn 
Beton ist ein äußerst poröses Gebilde, das 
begierig Feuchtigkeit aufsaugt und erst durch 
das Glattverreiben, das sogenannte Schwarz- 
brennen, verliert er seine Wasseraufnahme- 
fähigkeit. 

Auf jeden Fall ist es notwendig, die 
Fundamente abzugleichen, mit .einer genau 
horizontalen Aufzugschichte zu versehen, um 
zwischen Sockel und Stockmauerwerk eine 
Isolierschichte, sei es in Form von Isolier- 
pappe, sei es in Form von isolierenden 
Blechen oder gar von Bleiplatten, einlegen 
zu können. 

Ist die Oberfläche der Fundamentmauern 
nicht vollkommen geglättet und stehen z. B. 
aus dem Mörtel kleine Steinchen u. dgl. 
hervor, wird diese Pappe, ja selbst die 
Blecheinlage, durch die Last des darüber 


stehenden Mauerwerkes selbstverständlich 
durchgedrückt und die Isolierung illusorisch 
gemacht. 


Die Pappebogen müssen reichlich über- 
greifen und auch seitlich vorstehen, denn 
sonst ist ihr Zweck gleichfalls ein verfehlter; 
man biegt sie nach unten etwas um und sie 
geraten dadurch unter den Putz, so daß sie 
sich nicht störend bemerkbar machen. 

Du siehst aus Vorstehendem, daß beim 
Bauen gar vieles bedacht sein will, und daß 
es mit dem Bauplane allein noch lange nicht 
getan ist. 

Auch erdiger und lehmiger 
Sand ist für den Mörtel Gift; er ist zum 
Putzen vollkommen ungeeignet 
und es führt auch aus diesem Grunde 
schlechter Mörte' zu ständig feuch- 
tenund kalten Mauern. 


einen sogenannten Sumpf 


Im allgemeinen heißt es, daß Mauerwerk 
um so fester wird, je schneller der Kalk 
nach dem Ablöschen zur Verarbeitung ge- 
langt, aber für den Putz gilt gerade das 
Gegenteil und soll Kalk, der für Putzmörtel- 
zwecke Verwendung findet, vier bis fünf 
Wochen gelöscht in der Grube liegen. Je 
länger der Kalk in der Grube liegt, desto 
fetter und speckiger wird er. 


Das Mauerwerk eines Gebäudes soll stets 
in gleicher Höhe durchgeführt werden, und 
zwar wegen der sonst zu befürchtenden 
ungleichen Setzungen. 

Jede Mauerschichte muß stark genetzt 
werden, um so mehr, je heißer der Som- 
mer ist. 

Der Mörtel muß so stark aufgegossen 
werden, daß er durch die zu verlegenden 
Ziegel aus allen Fugen heraus- 
quillt. Nur auf diese Art wird voll- 
fugiges Mauerwerk geschaffen, durch 
welches der Wind nicht hin- 
durchpfeifen kann. 


Ich widerrate Dir, in den Kellern die 
Türstöcke in Holz auszuführen; das ist 
durchaus nicht notwendig, nur müssen 
natürlich die Angeln der Türen sorgfältig und 
sauber eingemauert werden. 


Liegt eine Gefahr vor, daß sich in den 
Kellern irgend einmal Wasser ansammeln 
könnte, dann rate ich Dir, den Fußböden 
ein Gefälle nach der Mitte zu 
geben, vielleicht sogar an irgendeiner Stelle 
anzubringen, 
der dem Saugkorb einer Pumpe entsprechen- 
den Platz gewährt. Der Sumpf wird mit 
einem einfachen Gitter überdeckt. Oft er- 
weist er sich Jahre hindurch nicht als 
notwendig, wenn man ihn aber hat und 
braucht, ist er da. 


Die Waschküche darf eines solchen 
kleinen Sumpfes, von dem aus zu normalen 
Zeiten etwaiges Wasser abgeleitet wird, auf 
keinen Fall entbehren. 


Die Wände der Waschküche 
rate ich auch unbedingt mit Zementmörtel 
mannshoch zu verputzen, denn die Dampf- 
schwaden, die sich in einer Waschküche im- 
mer bilden, schlagen sich sehr gerne an den 
Wänden nieder und durchfeuchten das 
Mauerwerk. Die Decke trocknet ja rasch 
wieder aus, aber der untere Teil der Seiten- 
wände bleibt gerne feucht und darum 
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gehört dorthin ein wasserdich- 
ter Verputz. 

Ob man die Kellerräume überwölbt oder 
eine Traversen- oder Ziegelbalkendecke ein- 
zieht, halte ich für belanglos. 

Den tiefsten Keller empfehle ich Dir auf 
jeden Fall zu wölben, denn er macht dadurch 
einen anheimelnden Eindruck und überdies 
stellt sich gegenwärtig — wenigstens für 
hiesige Verhältnisse — das Gewölbemauer- 
werk billiger als die Traversendecke. Der 
Verputzin den Kellerräumen soll 
ebenso glatt gehalten sein wie in den Stock- 
werkräumen, und lasse Dich nicht durch den 
Umstand, daß es sich um sogenannte unter- 
geordnete Räume handelt, in dieser Hinsicht 
beeinflussen. Ein grober Verputz bietet dem 
Staube beste Gelegenheit, sich anzusetzen, 
und Keller mit grobem Verputze machen 
immer einen ungepflegten Eindruck. 

Dort, wo Wasserleitung, Kabel u. dgl. in 
das Haus geführt werden, lasse von vorn- 
herein entsprechende Oefinungen vorsehen, 
die man erst nachher vermauert, denn das 
Stemmen im Bruchsteinmauerwerk oder im 
Sockel ist eine sehr fatale Sache. 

Auch muß während des Baues dafür 
gesorgt werden, daß Regenwasser weit von 
den Fundamenten zum Ablaufen gebracht 
wird. 

Gewöhnlich setzt sich ein Gebäude in den 
Ecken, und zwar aus dem Grunde, weil dort 
die Dachrinnen herunterführen und ehe der 
Kanalanschluß bewerkstelligt ist, das. Wasser 
die Grundmauern und das umliegende Ter- 
rain durchfeuchtet. 

Du weißt doch, daß der Lauf- 
schwamm jährlich einen in die Milliarden 
gehenden Schaden verursacht, und daß er 


in erster Linie seine Existenz der aufsteigen-. 


den Bodenfeuchtigkeit verdankt. 

Es ist selbstverständlich, daß der Lauf- 
schwamm ohne eine Infektion durch Lauf- 
schwammsporen nicht auftreten kann, aber 
für eine derartige Infektion bietet jedes 
Zimmermannsgerät eine wirksame Ursache. 
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In den Wäldern findet er sich ja bekannt- 
lich niemals oder nur äußerst selten, in tief 
gelegenen oder in feuchten Mauerwerken 
aber ist er ein nur allzu oft gesehener Gast. 

Was ein Laufschwamm in einer Wohnung 
bedeutet, darüber brauche ich mich wohl 
nicht verbreiten. 

Solltest Du irgend einmal unter dem 
Hausschwamme (lat.: Merulius Lacry- 
mans) zu leiden haben — ich mache Dich 
aufmerksam, daß nicht jeder in einem Hause 
auftretende Schwamm sofort als der echte 
Hausschwamm anzusehen ist — dann gibt es 
nur ein Mittel: sofortiges Entfernen allen 
Holzes und allen von den Myzelen des 
Schwammes durchsetzten Schüttungsmate- 
rials, Verbrennen des bereits vom Schwamme 
ergriffenen Materiales und Ausbrennen aller 
bereits angegriffenen oder wahrscheinlich 
angegriffenen Mauerwerkteile vermittels einer 
Lötlampe. Was das Beil des Zimmermanns 
nicht zu entfernen vermag, muß durch die 
Stichflamme der Lötlampe getötet werden, 
und es ist auf dieses Ausbrennen die größte 
Aufmerksamkeit zu verwenden. 

Nachher ist eine Ziegelbalkendecke oder 
eine Betondecke einzuziehen und dieselbe im 
ersten Jahre mit einem Steinholzüberzuge 
zu versehen. Erst im zweiten Jahre, wenn 
man sicher ist, daß der Schwamm wirklich 
gründlich und überall entfernt wurde, darf 
man wieder darangehen, einen Stabfußboden 
in Eiche einzuziehen. 

Vom Schwamme befallene Möbelstücke 
oder leicht befallene Türstöcke u. dgl. rettet 
man durch wöchentliche Bepinselungen mit 
einer 10% igen Salizylsäurelösung. Speziell 
eine solche fand ich als das wirksamste Mittel. 

Aus all dem Vorstehenden siehst Du, daß 
man gerade bei den Erdarbeiten, der Funda- 
mentierung und den Grundmauern eines 
Hauses nicht genug aufmerksam sein kann, 
und es schadet keinesfalls, wenn man selbst 
dem besten Baumeister in dieser Hinsicht 
sehr auf die Finger sieht. 

| (Fortsetzung folgt.) 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstofi-, Holzstofi- und Strohstofiabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch jedes Papierfachmannes. 


Preis 5 R.-M. 


Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach (Rig), Württbg. 
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Ursachen der ungleichen Stärke der Pappen von der 
Rundsiebmaschine. 


Im Briefkasten dieses Blattes wurde schon 
wiederholt nach den Ursachen gefragt, die 
das Keiligwerden der Pappen bzw. die un- 
gleichmäßige Stärke der Pappen auf der 
Rundsiebpappenmaschine hervorruien. Die 
Antworten lauteten meistens: Man sorge für 
gleichmäßigen Stoffeinlauf, ferner daß das 
Rundsieb vollständig rein ist, genau in der 
Wage liegt und überall gleichen Abstand von 
den Kastenwandungen bzw. dem Boden hat, 
daß der Wasserabzug auf beiden Seiten des 
Rundsiebes gleichmäßig ist usw., dann wird 
die Pappe auch überall gleiche Dicke be- 
kommen. Bis zu einem gewissen Grade ist 
diese Ansicht auch zutreffend und die her- 
gestellten Pappen werden in vielen Fällen 
in bezug auf gleichmäßige Dicke den gestell- 
ten Anforderungen entsprechen. Bei einer 
. ganzen Reihe von Pappenspezialitäten werden 
aber schon Differenzen von // M mm 
beanstandet, und diese Differenzen machen 
es tatsächlich auch fast unmöglich, diese 
Spezialitäten anstandslos zu verarbeiten. Der- 
art kleine Differenzen sind aber durch die 
cbenerwähnten Mittel nicht zu vermeiden, 
und das erscheint überhaupt fast unmöglich. 
Die Ursachen sind auch meistens andere 
Faktoren, wie ich durch eine ganze Reihe 
von Versuchen und Beobachtungen feststellen 
konnte. 


Sehr oft liegt der Fehler sion im Lauf 
des Stoffstroms. So kann es z. B. bei rotie- 
renden Knotenfängern vorkommen, daß der 
Mantel der Sortiertrommel an irgendeiner 
Stelle eine Ausbuchtung nach außen hat, und 
dieser Umstand kann sehr nachteilig wirken, 
wenn die Drehrichtung des Knotenfängers 
die gleiche ist wie die Richtung des Stoff- 
stromes und der Knotenfänger sich verhält- 
nismäßig schnell dreht und stark schüttelt. 
Denn bei der Dreh- und Schüttelbewegung 
des Knotenfängers erhält der Stoffstrom an 
der Stelle, wo der Zylinder etwas ausge- 
buchtet ist, einen stärkeren Stoß als an 
anderen Stellen des Knotenfängers und 
infolgedessen auch eine größere Strom- 
geschwindigkeit. Die Folge ist, daß an der 
Stelle, wo die größere Stromgeschwindig- 
keit herrscht, die Pappen dünner werden. 
Beim Eintritt in den Zylinderkasten wird der 
Stoffstrom in seiner Fortbewegung gehemmt, 
er erleidet also auch an der Stelle der 
größeren Stromgeschwindigkeit einen stär— 
keren Gegenstoß als an anderen Stellen; hier- 


durch entsteht ein Wirbel im Zylinderkasten, 
der einen Teil der vom Stoffstrom mitgeführ- 
ten Fasern in andere Richtung drängt. 
Schon bei Pappęnsorten aus einheitlichem 
Material, wie Strohpappen, weiße Holz- 
pappen, Handlederpappen, kann dieser Um- 
stand ganz wesentliche Differenzen in der 
Blattbildung hervorrufen; aber noch schlim- 
mer ist es, wenn eine Pappe gearbeitet wird, 
deren Stoff aus Material von verschiedenen 
physikalischen Eigenschaften besteht, und 
dies ist bei allen anderen Pappensorten mehr 
oder weniger der Fall. Schon eine gewöhn- 
liche Graupappe zeigt in dieser Hinsicht ganz 
merkliche Unterschiede, je nach dem dazu 
verwendeten Altpapier. Diese verschiedenen 
Eigenschaften der Stoffasern machen sich 
recht unangenehm bemerkbar, indem bei 
einem — und wenn noch so schwachem 
Wirbel — die längeren und leichteren Fasern 
von der Wirbelstelle abgedrängt werden. 
Noch schlimmer ist dieser Uebelstand, wenn 
eine stark geleimte und mit Mineralien be- 
schwerte Pappe gearbeitet wird. In diesem 
Falle ist die Trennung des Fasern-, Leim- 
und Füllmaterialgemisches erheblich inten- 


siver, und es zeigen sich je nach den Um- 


ständen schon bei verhältnismäßig dünnen 
Pappen ganz merkliche Stärkeunterschiede. 


Auch andere Ursachen, wie z. B. einseitige 
Lagerung des Knotenfängers, und zwar so- 
wohl beim Dreh- als auch Planknotenfänger, 
können diese Wirkungen hervorrufen, und 
nicht immer gelingt es, diese Ursachen zu 
ergründen und zu beseitigen, so daß nichts 
anderes übrigbleibt, als dem Stoffstrom an 
den Stellen der größeren Stofigeschwindig- 
keit einen Widerstand entgegenzusetzen und 
auf diese Weise ausgleichend zu wirken, damit 
Wirbel im Zylinderkasten vermieden werden 
und somit auch eine Trennung des Material- 
und Fasergemisches. 

Naturgemäß hat die Pappe an diesen 
dünneren Stellen auch geringere Bruchfestig- 
keit und Falzwiderstand. Ich hatte z. B. Ge- 
legenheit bei einer Maschine, auf der zwei 
Bahnen nebeneinander gearbeitet wurden, 
die Beobachtung zu machen, daß der eine 
Bogen, und zwar sowohl naß, als nach der 
Trocknung, etwa 15 % schwerer war als der 
andere. Nun sollte man glauben, daß dieser 
schwerere Bogen nach dem Trocknen auch 
mit dem Mikrometer gemessen eine größere 
Dicke gezeigt hätte, doch war gerade das 
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Gegenteil der Fall, der schwerere Bogen 
war stets um 6—8% dünner. Bei genauer 
Untersuchung fand ich, daß der leichtere 
Bogen vorwiegend aus langen und spezifisch 
leichten Fasern bestand mit nur ganz ge- 
ringen Mengen Füllstoff, während der 
schwerere und dünnere Bogen nur aus ganz 
feinen Fäserchen und sehr viel Füllstoff be- 
stand. Bei Zerreißproben zeigte dieser 
schwerere und dünnere Bogen stets eine um 
etwa 50% kleinere Bruchfestigkeit, noch 
größer aber war der Unterschied, wenn die 
Zerreißprobe nach dem Kniffen der Versuchs- 
streifen ausgeführt wurde, dann war die 
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Bruchfestigkeit um 80—90% geringer. Wäh- 
rend der eine Bogen sehr schön geschmeidig 
war, war der andere hart und brüchig. Wenn 
nun eine derart scharfe Trennung des Faser- 


und Materialgemisches stattfindet, so liegt 


der Fehler meistens nicht mehr allein in der 
Maschine bzw. im Knotenfänger und Zylin- 
derkasten, sondern die erste Ursache ist 
meistens schon in der falschen Bereitung des 
Stoffes zu suchen. Die Ursachen lassen sich 
nicht einfach in ein Schema bringen, sie 
müssen von Fall zu Fall ergründet und be- 
seitigt werden. Julius Seeber. 


Er 


Das Tapa-Papier. 


Als die Bewohner der polynesischen In- 
seln „von Kultur noch unberührt“ lebten, 
bereiteten sich die Frauen ihre Röcke aus 
dem „tapa“ genannten Stoffe, den sie aus 
dem Bast des Papiermaulbeerbaums (Brous- 
sonetia papyrifera) und einer Malvacee (Hi- 
biscus tiliaceus) zu gewinnen verstanden. Sie 
verzierten diesen Stoff mit geometrischen 
Figuren oder bestrichen die Wedel von 
Farnkräutern mit Farbe und druckten sie 
dann auf das vorher noch besonders präpa- 
rierte Material.“ Die verschiedenen Insel- 
gruppen hatten viel Gemeinschaftliches in 
Sprache und Gebräuchen, trotz der großen 
Entfernungen, die sie trennten, und das 
Wort tapa war besonders verbreitet, und 
u. a. auch auf den Hawaiischen Inseln ge- 
bräuchlich. Wie überall, wo die Weißen mit 
den Farbigen in Kontakt kommen und letztere 
durch den Handelsverkehr sich das mit Leich- 
tigkeit beschaffen können, was selbst zu 
fertigen ihnen ehemals unendliche Mühe ver- 
ursachte, sind bei den Polynesiern die alten 
Handfertigkeiten bald in Vergessenheit ge- 
raten. Das ist auch auf den Hawaiischen 
Inseln der Fall gewesen. Die Eingeborenen 


besuchen dort die Universität, sie werden 


von den Amerikanern in Gesellschaften emp- 
fangen und ganz wie Europäer behandelt. 
Durch diese intellektuelle Hebung des Volkes 
ist aber das Interesse für die Vergangenheit 
erweckt worden. Man sucht die alten Melo. 


Nach Angaben des berühmten Missionars Ellis. 
der als ehemaliger Gärtner die Verwendung der 
Pilanzen seitens der Polynesier genau beobachtete, 
wurde die Farbe auf Tahiti aus den Blättern der 
Cordia cordifolia (, tou“ genannt, auf Hawaii „tau“ 
und dem Safte der Früchte von Ficus prolixa ge- 
wonnen. 


dien zu sammeln, bewahrt in dem von Ban- 
kier Bishop gegründeten Museum auf, was 
von altertümlichen Gerätschaften noch zu 
finden ist, nimmt schöne alte Gebräuche 
wieder auf, wovon einige, z. B. das lei, das 
Behängen von scheidenden Freunden mit 
dem gelben Hibiscusblütenkranz, selbst von 
den Europäern adoptiert worden sind. 

Nun ist aber Honolulu für den pazifischen 
Teil der Vereinigten Staaten das geworden, 
was die Riviera für Europa ist und Florida 
für das atlantische Amerika, und ein solches 
Gebiet bedarf der beständigen Reklame. 
Diese hat nun kurz vor Weihnachten eine 
recht gefällige Form angenommen: ein Ein- 
geborener namens Kahapula Opio ersann 
den Plan, auf einer bestimmten Sorte von 
Papier das alte tapa darzustellen, und dieses 
so bedruckte Papier als Packmaterial für Sen- 
dungen ins Ausland zu benützen. Wie er selbst 
sagt: „um die Hawaiier der Welt im wahren 
Lichte zu zeigen, als ein Blumen liebendes, 
glückliches Völkchen mit einer poesievollen 
Vergangenheit“. Der Gedanke fand Anklang, 
das Papier wurde von der Honolulu Paper 
Company aufgenommen, und Tausende von 
Paketen, die zu Weiħnacht von dem sehr 
kosmopolitischen Honolulu in alle Welt 
gingen, waren davon umhüllt, aber nicht 
jeder Empfänger wird den Zusammenhang 
des Papiers mit der alten Kultur des Ha- 
waiischen Volkes vermutet haben. Der Ge- 
brauch soll aber nicht nur für besondere 
Anlässe, wie das Weihnachtsfest, beibehalten 
werden. Im Gegenteil, tapa paper soll das 
charakteristische Packpapier für die Insel- 
gruppe werden. Vielleicht läßt sich eine 
ähnliche Idee auch bei uns verwerten. 

A. V. 
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Ordnung und Kontrolle des Inventars. 
Folgen der häufigen Betriebsumstellungen und ihre Beseitigung. 
Von W. van Brieland, Berlin. 


Die Kriegs- und Nachkriegsjahre mit ihren 
wirtschaftlichen Folgen, ihrem Auf und Ab 
der Konjunktur, ihrer Konzentration und 
Rationalisierung, kurz ihrem ständigen Fluß 
aller Dinge in der Wirtschaft, haben vielen 
industriellen Unternehmungen den Zwang 
auferlegt, in ihrem technischen und kauf- 
männischen Betrieb mehr oder weniger 
häufig Umstellungen der verschiedensten Art 
vorzunehmen. Kaum ein Betrieb von Be- 
deutung ist davon verschont geblieben. Was 
Wunder also, wenn dabei manch „unproduk- 
tive“ kaufmännische Verwaltungsarbeit ver- 
nachlässigt wurde. 

Zu diesen vernachlässigten Arbeiten ge- 
hört auch die OrdnungundKontrolle 
des Inventars. Gerade sie. hat aber 
infolge der häufigen Umstellungen, der fort- 
währenden Aenderungen im Betrieb und in 
der Organisation der einzelnen Abteilungen 
und Werkstätten und im Standort der An- 
lagen eine erhöhte Bedeutung gewonnen, 
denn im ständigen Fluß der Dinge ist natür- 


lich mehr oder weniger auch die Uebersicht 
über das bewegliche, ja manchmal sogar über 
das ortsfeste Inventar verlorengegangen und 
damit auch jede Kontrollmöglichkeit. Was 
das zu bedeuten hat, je mehr, je größer der 
Betrieb ist, weiß jeder Sachkenner. Bei einer 
derartigen Sachlage ist es nicht verwunder- 
lich, wenn die X-Abteilung eines großen 
Unternehmens einen Motor anfordert und 
auch erhält, während eine andere Abteilung, 
die gerade erst eine organisatorische Umstel- 
lung hinter sich hat, über zwei für sie jetzt 
überflüssige Motore verfügt, von denen einer 
sich sehr gut für die anfordernde Abteilung 
geeignet hätte. Dieses durchaus nicht theo- 
retisch dargelegte, sondern aus der Praxis 
gegriffene Beispiel ließe sich durch viele 
andere zu einem Bild vereinigen, das deutlich 
zeigt, wie notwendig gerade jetzt, nach dem 
so oft geänderten Gesicht unserer privatwirt- 
schaftlichen Betriebe, eine lückenlose Ueber- 
sicht über das Inventar und seine zwangs- 
läufige Kontrolle ist. (Darauf, daß dann auch 


A. Gebäude-Kartei. 


Gebäude 


Beseichauns Pulverisier-Betrieb 


Pa 
B us | 70 | m» e m 


Geb.-Nr. 124 


Shedbau 


Bauart 


Notizen über Nutzfläche 


m? bebauter Raum 


1000 


Feuer-Versicherungen 


Gesellschaft Schein-Nr. | Vers.-Summe Prämie Ablauf 
Germania, Stettin F. N. 7327 40.000 95.— p. J. 1934 


Abschreibungen 


Abschreibung jährl. 2 % 


Bemerkungen 


Bilanzwert: 


Lebensdauer ca. 50 Jahre 


n 


Jahr Eingangswert| Bauliche und Wert-Veränderungen 2 9 
u Sr | Ursacheu.Art Art Betrag] Tag Ursacheu. Art Berl 


1924 | 34200.— 
1925 


ffff l 
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den vermögenssteuerlichen Anforderungen 
des Finanzamtes gewappnet begegnet werden 
kann, soll hier nur nebenbei verwiesen 
werden.) Es soll daher hier einmal eine 
Inventarkartei beschrieben werden, die jüngst 
in einem bedeutenden Unternehmen mit 


mehreren Fabrikationszweigen eingeführt 
wurde. 
Vorauszuschicken ist, daß aus verwal- 


tungstechnischen und anderen Gründen die 
Führung des Inventarverzeichnisses im Fa- 
brikbüro des Unternehmens, nicht in der 
kaufmännischen Zentralverwaltung vorge- 
nommen werden mußte. Mit Rücksicht auf 
die Notwendigkeit einer zuverlässigen Kon- 
trolle mußte bei der großen Zahl der Ge- 
bäude und der noch größeren der Maschinen 
(für das Inventar mußte auch für die Zukunft 
noch mit großen Veränderungen, auch — 
soweit das bewegliche Inventar in Frage 
kam — hinsichtlich des Standortes, 
gerechnet werden) schied die Buch- oder 
Listenform aus. In Frage kam also nur die 
Errichtung einer Kartei, und zwar einer 


für Gebäude und einer für Maschinen und 


Einrichtungen. 

Bei der Einrichtung der Karte wurde — 
da das hier möglich war — darauf Rücksicht 
genommen, daß erfahrungsgemäß die Ge- 
nauigkeit und Zuverlässigkeit des Kartei- 
führers beim Ausfüllen einer Karteikarte ab- 
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nimmt, je mehr unausfüllbare, d. h. in der 


Praxis selten verwendbare Rubriken vorhan- 
den sind (abgesehen davon, daß eine Karte 
durch allzu viele Rubriken nicht über- 
sichtlicher wird). Demgemäß wurden auf 
der Vorderseite Spalten für gelegentlich ein- 
mal vorkommende seltene Notizen, wie 
Grundbucheintragungen, Zu- und Abgänge 
von Ländereien, nicht vorgesehen. Sollte ein- 
mal eine derartige Notiz notwendig werden, 
so steht dafür die Rückseite zur Verfügung, 
die deswegen unbedruckt bleibt. Wie die 
Karte ausgefüllt wird, ergibt sich aus dem 
Vordruck. 

Die Kartei wird in zwei Exemplaren, 
mittels Durchschrift, im Fabrikbüro geführt; 
dort bleibt das Original, während das zweite 
Exemplar an das kaufmännische Zentralbüro 
geht. Bei der Anlage der Karte im Fabrik- 
büro werden alle Stellen des zweiten Exem- 
plars, welche die Steuerbehörde inter- 
essieren könnte, nicht mit durchgeschrie- 
ben; diese Arbeit verbleibt dem kaufmänni- 
schen Zentralbüro, das dabei die steuerlichen 
Interessen des Unternehmens, die dem Fa- 
brikbüro nicht bekannt sind, berücksichtigen 
kann. (Den verschiedenen Betriebsabteilungen 
ebenfalls einen Durchschlag zu geben, er- 
schien bei der Gebäudekartei, im Gegensatz 
zu der Maschinenkartei, überflüssig.) 

Die Karte wird nach Gebäudenum- 


B. Maschinen-Kartei. 


Gegenstand: 7 Rührwerk 


Geliefert von: 
NMacchinen- u. Apparatefabrik 
G. m. b. H., Elberfeld 


Reschreibung: 
(Type, Fabrik-Nr. usw.) Mod. E. Nr. 728. 


Voraussichtliche Lebensdauer: 
Jahre 


Abschreibungen | Bilanzwert 


ra eones Ausgangs- 
Janr | Eingangs- * weri 


5. 6. 26 


1926 S 10 
1927 10 7 Kreuz mit Laschen versehen 


am: 13. 12. 25 Preis einschl. Zubehör 


l Voraussichtlicher Altmaterialwert: 
A 300.— 


Reparaturen 
Aenderungen 


Masch.- Nr 605 
Inv.- 2 


Kraftbedarf: 4 PS . 


(Anschaffungswert) 


Antrieb: Riemen 


4 3200.— 


Gebrauchsfertig? ja 


Außer 
Betricb 
von | bis 


Ä 


Kosten Unsere Zeichnung Nr. 


Abgel. Empf. 
an Betriebsabtig. durch 
Wäscherei “Klee 
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mern abgestellt und außerdem geordnet 
nach Betriebsabteilungen, gekennzeichnet 
durch Tabs. Es ist also jederzeit eine Ueber- 
sicht über die Gebäudeanlagen insgesamt 
wie Auch über die einer jeden Betriebs- 
abteilung gegeben. Daß alle baulichen 
Aenderungen und Ergänzungen erfaßt und 
auf der Karte notiert werden, dafür sorgt die 
strenge Vorschrift, daß jede Rechnung (bei 
fremden Lieferungen oder Arbeiten) und 
jede Selbstkostenaufstellung (bei der Herstel- 
lung im oder durch den eigenen Betrieb) 
vor ihrer Verbuchung oder Ablage (die 
durch eine andere Stelle erfolgt) mit dem 
ordnungsgemäß ausgefüllten 
Kontierungsstempel, in diesem Falle also mit 
„Gebäude-Nr. . . .“, versehen sein muß. Es 
müßten also schon zwei, zudem räumlich 
und organisatorisch vollständig getrennte 
Stellen versagen und ihrer Anweisung zu- 
widerhandeln, wenn etwas vergessen wer- 
den soll. 

Auch bei dieser Karte ergibt sich die 
Ausfüllung aus dem Vordruck des Schemas. 
(Natürlich wird die Karte für manche Be- 
triebe ausführlichere Angaben aufweisen 


müssen, so über Abmessungen, Ersatzteile, 


zugehörige Werkzeuge, Lebensdauer. Alle 
diese Angaben sind dann zweckmäßig mit 
auf die Vorderseite zu bringen, so daß die 
Rückseite nur für die Abschreibungen und 
Wertveränderungen verwendet werden kann.) 
Von der Gebäudekartei weicht sie aber hin- 
sichtlich Handhabung und Kontrolle nicht 
unerheblich ab. 


Die Karte wird ebenfalls im Fabrikbũro 
geführt. aber in vier, mittels Durchschrift 
hergestellten Exemplaren. 


1 Exemplar wird nach Maschinen-Inventar- 
nummern abgestellt. 


1 Exemplar wird nach Maschinenbezeich- 
nungen alphabetisch abgestellt. 

Wird z. B. von einer Betriebsabteilung ein 
Motor in einer bestimmten Stärke gebraucht und 
angefordert, dann ist durch einen Blick in die 
alphabetisch geordnete Kartei festzustellen, ob 
der Motor am Lager oder in einer anderen 
Betriebsabteilung verfügbar ist. f 

1 Exemplar erhält die Betriebsabteilung 
(oder das Maschinenlager, falls die Ma- 
schine zunächst auf Lager genommen 
worden ist), in der die Maschine aufge- 
stellt ist oder lagert. 

Die nach Nummern abgestellte Kartei kann 
gleichzeitig wieder, wie bei der Gebäudekartei, 
mittels Tabs nach Betriebsabteilungen geordnet 
werden. 
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1 Exemplar erhält das kaufmännische Zen- 

tralbüro. 

Wird nun vom Lager oder einer Betriebs- 
abteilung ein Inventarstück an eine andere 
Stelle weitergegeben, so hat die gebende 
Stelle ihren Durchschlag sofort an den Kartei- 
führer zurückzugeben, der den Durchschlag. 
nach Aenderung des Standortes 
in der Kartei, an den Betriebsleiter des 
neuen Standortes weitergibt. Keines- 
wegs hat die gebende Stelle ihren Durch- 
schlag unmittelbar an den Leiter des 
neuen Standortes weiterzugeben, weil sonst 
Uebersicht und Kontrolle verlorengehen wür- 
den. Die Rubrik „Standort“ ist also von 
großer Wichtigkeit und daher auf korrekte 
Ausfüllung streng zu achten. 

Im übrigen trifft hinsichtlich der Kontrolle 
für diese Karte das gleiche zu, was bereits 
zu der Gebäudekarte gesagt wurde. In den 
Fällen, in denen zu dem Wert der fremden 
Lieferung später noch eine eigene Kosten- 
rechnung hinzukommt (das trifit z. B. zu, 
wenn eine von auswärts bezogene Maschine 
im eigenen Betrieb durch Anbringung be- 
sonderer Vorrichtungen ergänzt und ver- 
bessert wird), hat der Karteiführer zunächst 
den Gegenstand nach der Rechnung zu 
notieren und später, beim Vorliegen der 
eigenen Kostenrechnung, die Karte nach 
dieser entsprechend zu ergänzen. Die No- 
tierung nach der Rechnung auf später, wenn 
die eigene Kostenrechnung vorliegt zu ver- 
schieben, ist nicht gestattet, weil bei diesem 
Verfahren die Rechnung der fremden Firma, 


die doch in der kaufmännischen Buchhaltung 


verbucht und darnach auch bezahlt werden 
muß, sonst im Fabrikbüro wohl monatelang 
liegenbleiben müßte. 

Wird dieses Verfahren, das überflüssige 
Schreibarbeit soweit als möglich vermeidet, 
strikte durchgeführt, dann muß die Inventar- - 
kartei vollständig sein; kein Inventar und 
keine Wert- oder Standortveränderung 
kann mehr vergessen werden, wenn der 
Karteiführer auf die Durchführung der ge- 
gebenen Vorschriften achtet. Vorbedingung 
ist natürlich lückenlose Nummerierung des 
gesamten Inventars; die Inventarnummer ist 
überall sichtbar anzubringen. 

Eine derartige Inventarkartei weist jeden 
Augenblick nach, wo und in welchem Wert- 
zustande sich eine Maschine befindet und 
bietet eine vollständige und einfache Ueber- 
sicht über das Inventar insgesamt, nach 
Art der Maschinen und nach Betriebs- 
abteilungen und Standort. 


— ß ſk— 
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Auslands-Rundschau. 


England, 

Die in der letzten: Woche abgehaltene 
Jahresversammlung der englischen Papier- 
fabrikanten sowie die gleichzeitig damit ver- 
anstalteten Sitzungen der einzelnen Sektionen 
der Papierindustrie konstatierten, daß das 
verflossene Jahr mit mancherlei Schwierigkei- 
ten verbunden war. Die Produktionsbedin- 
gungen wurden durch den langen Kohlen- 


streik verteuert, mindestens für £ 1 Millior 


hatten die Papierfabriken dadurch mehr an 
Brennstoffen auszugeben. Wenn auch der 
Produktionsumfang im großen und ganzen 
bei allen Fabriken nur mit unwesentlichen 
Einschränkungen durchgehalten werden 
konnte, so ist doch das finanzielle Ergebnis 
durch Kurzarbeit, die im vergangenen Jahre 
zwischen 5 und 25 % schwankte, sowie durch 
die Arbeitsniederlegung in den Tagen des 
Generalstreiks nicht unbeeinflußt geblieben. 

Während die Ausfuhrmöglichkeit 
für die englische Papierindustrie ungünstiger 
geworden ist, erreicht die Einfuhr heute 
gut die Hälfte der einheimischen Produktion. 
Eine besondere Beachtung seitens der eng- 
lischen Papierfabrikanten verdient der Absatz- 
markt in Australien. Hier wirkt sich beson- 
ders für die englische Ausfuhr von Zeitungs- 
druckpapier der im letzten Jahre von Austra- 
lien an Kanada gewährte Vorzugszolltarif 
aus, der bereits in den Monaten seit seiner 
Inkraftsetzung den englischen Anteil am 
australischen Import zurückgehen ließ und in 
diesem Jahre den Rückgang noch fühlbarer 
machen wird. Der Ausfall an Absatzmöglich- 
keit in Australien ist größer als der Export- 
rückgang von 14000 Tonnen, wie ihn das 
letzte Jahr im Vergleich zum Vorjahre aus- 
weist, da kleinere Zunahmen in der Ausfuhr 
von englischem Papier nach anderen Ueber- 
seemärkten ihn teilweise kompensieren. Aus 
diesem Grunde wiegt die ständige Ausbrei- 
tung der Papiereinfuhr in England trotz 
Schutzzoll auf Packpapier schwer. 

Das Problem der Existenzbehauptung hat 
die englischen Fabrikanten dazu geführt, um 
die Unterstützung des englischen Verbrau- 
chers zu werben. Die Ursprungsbezeichnung 
„British Made“ ist auf dem besten 
Wege, ihrer vollen Bedeutung nach ge- 
würdigt zu werden, und wird, wie die eng- 
lischen Fabrikanten hoffen, dazu beitragen, 
das englische Produkt vor dem Auslandfabri- 
kat vorzuziehen. Ein besonderes Interesse 


genießt das Problem der nationalen Fabri- 
kationsmarke bei der dem Verbande ange- 


-schlossenen Sektion der Fabrikanten von 


holzfreiem Papier. Für die Einfüh- 
rung der Marke haben sich bereits führende 
Firmen vorbehaltlos entschieden. In diesen 
Kreisen hat man sich die Mitarbeit des eng- 
lischen Papier- und Papierwarengroßhandels- 
verbandes gesichert, der mit 90 % die Kenn- 
zeichnung des englischen Fabrikates als 
„British Made“ gutheißt, aber den Vorbehalt 
macht, daß die Ursprungsbezeichnung nicht 
zwangsweise für alle englischen Papiere auf- 
erlegt wird. 

Der englische Papierfabrikantenverband 
sprach sich in der von der Sektion „holzfreie 
Papiere“ angeregten Diskussion für Annahme 
der Markenbezeichnung aus, da dieses Mittel 
als sehr geeignet bezeichnet werden muß, 
den Markt für ausländische Pa- 
piere in England einzuschrän- 
ken, wie er auch in einer einstimmig ge- 
faßten Resolution die Einführung der Marke 
„British Made“ allen Verbandsmitglie- 
dern anempfahl. Ipu. 


Finnland. 

Lojo Cellulosafabriks A.-B. 
(Sulfatzellstoff) in Lojo übernimmt ein 
größeres Aktienpaket von A.-B. Kotka 
Sulfatcellulosa in Kotka und er- 
höht dazu ihr Aktienkapital um 8 Mill. 
finn. M. in Vorzugsaktien, wovon 2,5 Mill. 
einem Konsortium überlassen werden. 


Rußland. 

Im ersten Quartal 1926/27 wurden nach 
vorläufigen Angaben erzeugt (brutto): Pa- 
pier 67 000 tons, Karton 7200 tons, Zellstoff 
18 100 tons, Holzschliff 18 500 tons. k. 


Im Januar wurde die Samajkins- 
kajafabrik in Betrieb genommen. Das 
Werk gehört dem Uljanowschen Kombinat 
und liegt 7 Werst von der Station Koptewka 
der Sisranj-Wjasemschen Bahn, etwa 60 Werst 
von der Stadt Sisranj. Die Einrichtung ist 
von den verschiedensten Werken zusammen- 
geholt worden und kostet deshalb — die 
Gebäude waren schon vorhanden — 350 000 
Rubel (davon 8000 Rubel für Auslandsbestel- 
lung). Das Werk wird 10—12 tons Stroh- 
packpapier erzeugen. k. 


Der Ukrainische Papiertrust 
hat ein neues Verfahren zur Aufschließung 
von Stroh mit Metallchloriden ausgearbeitet. 


414 
In der nächsten Zeit sollen die Veröffent- 
lichungen erfolgen. Angeblich soll man 


Packpapier und Karton in befriedigender 
Qualität erzeugen können. k. 


Aenderung der Werkverwal- 
tungsmethoden. Von A. Nikitin (Bum. 
Prom. Nr. 1/1927). Der Ueberführung der 
einzelnen Werke der Truste zur wirtschaft- 
lichen Selbstverwaltung ist zwar grundsätz- 
lich zugestimmt, jedoch sind die sich daraus 
ergebenden rechtlichen Verhältnisse völlig 
ungeklärt. In der Zeit des Wiederaufbaues 
war es nötig, alle Werke wieder in Betrieb 
zu nehmen. Die heutige Marktlage und die 
wirtschaftlichen Verhältnisse verlangen die 
Ausschaltung unwirtschaftlicher Werke. Die 
Erniedrigung der Selbstkosten durch größere 
Umbauten könnte dann Hand in Hand mit 
einer Qualitätsverbesserung gehen. Verfasser 


spricht nun die zukünftigen rechtlichen Ver- 


hältnisse durch und diskutiert diesbezügliche 
Vorschläge. k. 


Vereinigte Staaten. 

Die Crown Willamette Paper 
Company hat mit der Hirst News- 
paper Company einen Kontrakt für die 
Lieferung des Papiers für alle Hirst-Zeitungen 
auf der pazifischen Seite der Vereinigten 
Staaten für die nächsten zehn Jahre geschlos- 
sen. Es dürfte dieser der größte in der Welt 
je geschlossene Papierkontrakt sein, denn er 
betrifft ein Geschäft in der Höhe von 
$ 150 000 000. 

Die fünf Crown Willamette-Werke in Bri- 
tisch-Kolumbia, Oregon, Washington und 
Kalifornien haben eine tägliche Leistungs- 
fähigkeit von 860 tons Papier, wovon unge- 
fähr 650 tons Zeitungspapier sind, das von 
den Hirst-Zeitungen gänzlich verbraucht 
wird. V. 


Wie aus New York gemeldet wird, hat 
eine Gruppe bekannter amerikanischer Fi- 
nanzleute, unter anderen Lewes L. Clarke, 
der Leiter der American Exchange Irving 
Trust Co., F. W. ter Meulen, der nieder- 
ländische Kapitalinteressen vertritt, und J. C. 
Vaneck, Präsident der Shell Union Oil, 
mit dem ungarischen Erfinder Dr. Bela 
Dorner ein Abkommen über die Ausbeu- 
tung seiner Erfindung zur Herstellung von 
Zellstoff aus Maiskolben getroffen. 
Gründliche Experimente haben danach er- 
wiesen, daß Zellstoff von sehr großer Rein- 
heit auf kommerzieller Grundlage aus Mais- 
kolben hergestellt werden kann, und daß das 
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neue Produkt gegenüber den Produkten aus 
Holz und Baumwolle erheblich billiger ist. 
Das bedeutet also, daß die Maiskolben, die 
früher als Abfälle angesehen werden mußten, 
jetzt zur Rohstofigewinnung für die Kunst- 
seiden-, Papier-, Film- und Explosivstoffindu- 
strie dienen können. 

Die Kunstseide, die aus dem neuen Pro- 
dukt verfertigt wird, soll von besserer 
Qualität als diejenige, die aus Holzzellulose 
bereitet wird, und von ungefähr gleicher 
Qualität wie die, die aus Baumwollabfällen 


‚hergestellt wird, sein. Der Zellstoff, der nach 


dem Dorner-Verfahren aus Maiskolben ver- 
fertigt wird, soll einen Gehalt an reiner 
Zellulose von 99,3%, haben. Für die Fabri- 
kation einer Tonne Zellstoff seien 3 Tonnen 
Maiskolben nötig gegenüber 2½ Tonnen 
Holz. Allerdings sind die Kosten für dieses 
Rohprodukt erheblich niedriger als für Holz. 
Wie weiterhin gemeldet wird, hat das ameri- 
kanische Handelsdepartement sich bereits für 
das neue Verfahren lebhaft interessiert, da 
man hofft, auf diese Weise für die amerikani- 
schen Maisfarmer große.Vorteile zu erzielen. 
Dr. Dorner ist Leiter der Laboratorien der 
ungarischen Staatseisenbahnen. — 2 — 
Kanada. 

Nach einem Bericht des Vereins kanadi- 

scher Zellstoff- und Papierfabrikanten stellten 


sich die Au’sfuhrziffern in den 
Jahren 1926 und 1925 wie folgt: 
1926 1925 
tons tons 
Holzstof . . 382 077 360 205 
Sulfatzellstofl . 165433 149 722 
Sulfitzellstoff, gebl. . 200995 185 800 
jj ungebl. 254 576 263 845 
insgesamt 1 003 081 959 662 
im Werte von $ 52077122 47931 905 
Zeitungsdruckpapier 1731986 1401 655 
Packpapier . 18 522 20 535 
Bücherdruckpapier 39 560 47 765 
Schreibpapier . 12 443 12371 
insgesamt 1 802 511 1482 320 


im Werte von $ 117 013 401 102 261 367 


Außerdem wurden verschiedene andere 
Papiersorten, für die eine Menge nicht an— 
gegeben wird, im Werte von $ 4 401 112 im 
Jahre 1926 und $ 4 362 679 im Jahre 1925 
exportiert. 

Die Ausfuhr an Papierholz ist im Jahre 
1926 mit rund 5 Millionen ebm etwas ge— 
ringer als im Jahre 1925 mit rund 5½ Mil- 
lionen ebm. Kr. 


—— ———— —ꝛ˙ʃ.ññ— 
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Geschäfisberichte. 


Varziner Papierfabrik. 1926. l 

Im abgelaufenen Geschäftsjahr waren wir in 
unseren sämtliehen Werken durchweg gut beschäftigt. 
Die Papierpreise ließen zwar immer noch zu wün- 
schen übrig, insbesondere war das Auslandgeschäft 
schwierig, durch Vergrößerung der Erzeugung und 


Verbesserung unserer technischen Einrichtungen so- 


wie der Papierqualitäten und Einführung neuer Papier- 
sorten ist es uns trotzdem gelungen, einen Ausgleich 
zu schaffen, so daß wir einen befriedigenden Abschluß 
vorlegen können. 

Die Verlängerung des Pachtvertrages für Varzin, 
welcher im Jahre 1940 zu Ende geht, haben wir uns 
bis 1955 gesichert. 

Unsere Finanzlage hat sich im Berichtsjahr gegen 
das Vorjahr wesentlich gebessert; weitere Fortschritte 
sind im ersten Quartal des laufenden Jahres einge- 
treten und auch für die Zukunft zu erwarten. Unter 
den Kreditoren befindet sich ein befristetes Darlehen 
von $ 250 000. 

Von dem JahresüberschuB in Höhe von R.-M. 
921 924 haben wir R.-M. 458 710 zu reichlichen Ab- 
schreibungen verwendet. Es verbleibt ein Reingewinn 
von R.-M. 463 214, dessen Verteilung wir wie folgt 
vorschlagen: Zuweisung an den Pensionsfonds 
R.-M. 20 500, 6% Vorzugsdividende auf R.-M. 200 000 
Vorzugsaktien R.-M. 12000, 4% Vordividende auf 
R.-M. 4 800 000 Stammaktien R.-M. 192 000, Tantieme 
für den Aufsichtsrat R.-M. 21 333, 4% Restdividende 
R.-M. 192 000, Vortrag für 1927 R.-M. 25 381. 


Vereinigte Holzstoff- und Papierlabriken Akt.-Ges. 
in Nlederschlema. 1926. 

Im ersten Halbjahr 1926 hatten wir noch unter 
der Geschäftsflaue zu leiden, welche im Vorjahre 
eingesetzt hatte. Im zweiten Halbjahr waren wir gut 
beschäftigt, so daB die Gesamtpapierproduktion nur 
eine unbedeutende Verminderung gegen 1925 erfahren 
hat. Die Wasserschleifereien haben wieder gut ge- 
arbeitet. Die Preise sind weiter zurückgegangen, ohne 
daß sich die erheblichen Lasten für Steuern und 
soziale Abgaben vermindert hätten. 

In unserer Holzschleiferei HI haben wir einen 
Stetigschleifer, im Leonhardtwerk eine neue Dampf- 
turbine aufgestellt. Im Sommer waren wir durch das 
Hochwasser gezwungen, größere Wasserbauten vor- 
zunehmen, u. a. ein neues Wehr zu errichten. 

Nach Abzug der Abschreibungen und nach Ab- 
setzung der vertragsmäßigen Gewinnanteile für Auf- 
sichtsrat und Vorstand verbleibt ein Reingewinn von 
R.-M. 335 817, dazu kommt der Vortrag aus dem 
Vorjahre mit R.-M. 13 540. ergibt zus. R.-M. 349 357. 
° Im Einvernehmen mit dem Aufsichtsrat erlauben 
wir uns folgende Verteilung vorzuschlagen: Zuwei- 
sung zur Hauptrücklage R.-M. 50 000. Zuweisung zur 
Schuldnerrücklage R.-M. 40 000, Zuweisung zur Ver- 
fügungsrücklage R.-M. 10000, 6% Dividende R.-M. 
240 000, Vortrag auf neue Rechnung R.-M. 9357. 


Holzstoff- u. Lederpappen-Fabriken vorm. Gebr. Fünf- 


stück Akt.-Ges. zu Zoblltz b. Lodenau O.-L. 1926. 
Die Betriebswasserverhältnisse waren im ver- 
flossenen Geschäftsjahre nicht befriedigend; außer- 


dem kamen unsere Werke durch verschiedentliche 
Hochwässer zu mehrtägigem Stillstand. Die Ge- 
schäftsstille im Anfang des Jahres, worauf wir im 
vorjährigen Bericht bereits hingewiesen haben, hielt 
im ersten Halbjahr an. Trotzdem waren wir in der 
Lage. unsere Betriebe voll zu beschäftigen und unser 
Fabrikat abzusetzen. 


Der Preis für Maschinenlederpappen wurde im 
Laufe des Jahres 1926 um etwa 10 % ermäßigt. Durch 
die in letzter Zeit erfolgte Neuerrichtung von zwei 
Maschinenlederpappenfabriken sowie Umstellung eini- 
ger Pappenfabriken auf Maschinenlederpappe ist eine 
beträchtliche Ueberproduktion entstanden, die zu kaum 
lohnenden Preisen exportiert werden muß. 

Steuern und Frachten erschweren den Export in 
Konkurrenz mit Schweden und Finnland ganz außer- 
ordentlich. Das Ergebnis des Geschäftsjahres 1926 
unter Hinzurechnung des Gewinnrestes aus 1925 == 
R.-M 557536 beziffert sich nach Absetzung der 
Steuern von R.-M. 229509 auf einen Reingewinn von 
R.-M. 328 027. 

Wir schlagen vor, hiervon der gesetzlichen Rück- 
lage R.-M. 20 000, als Werkerhaltungsrücklage R.-M. 
100 000, dem Arbeiterunterstützungsfonds R.-M. 2000 
zu überweisen, halten dagegen den Rest von 
R.-M. 206 027 zur Verfügung der Gesellschafterver- 
sammlung und empfehlen, hiervon 20% Gewinnanteil 
= R.-M. 200 000 zu verteilen und die verbleibenden 
R.-M. 6027 für das neue Geschäftsjahr vorzutragen. 


Die außerordentliche Generalversammlung der 
Vereinigten Strohstoffi-Fabriken A.-G. in Dresden ge- 
nehmigte 21 % Dividende und die bereits angekün- 
digte Kapitalverdoppelung um R.-M. 1,6 Mill. mit 
voller Dividende für 1927. Die neuen Aktien über- 
nimmt ein Konsortium zu 116% und bietet sie zu 
120% 1 zu I den Aktionären an. Ergänzend wurde 
berichtet, daß in der Branche eine Reihe neuer Pro- 
jekte in Vorbereitung sei: die Gesellschaft müss? 
deshalb in technischer Beziehung so gut wie nur 
möglich gerüstet sein. Um dabei auch finanziell 
möglichst unabhängig zu sein, wird die Kapital- 
erhöhung in diesem Umfang vorgeschlagen. obwohl 
zunächst das neue Kapital nicht voll benötigt werden 
wird. Die erhebliche Belebung des Geschäfts habe 
angedauert. (Fitr. Ztg.) 

Kronstädter Papierstoft-Fabriks-Aktiengesellschaft. 

Gemäß der Bilanz per 31. Dezember 1926 beträgt 
der Gewinn P 481 426.63. Es kommen vor allem 5% 
des Aktienkapitals von P 4 500 000 = P 225 000 zur 
Verteilung: während vom Restbetrage von P 256 426.63 
10% mit P 25 642.66 als Tantieme an die Mitglieder 
der Direktion entfallen. Es wird beantragt, von den 
verbleibenden P 230 783.97 weitere P 1.50 (zuzüglich 
der obigen P 1.50 insgesamt P 3.—) per Aktie als 
Dividende für das Jahr 1925/26 zu verteilen, das sind 
P 225000, und den Rest von P 5783.97 auf neue 
Rechnung vorzutragen. 

Dte Auffrischung und Modernisierung der techni- 
schen Einrichtungen der zu dem Interessenkreise ge- 
hörenden Unternehmungen hat bedeutende Kapitalien 
beansprucht; zur teilweisen Deckung dieser Investi- 
tionen wird beantragt, das Gesellschaftskapital durch 
Neuemission von 100 000 Stück, für das Geschäftsjahr 
1927 dividendenberechtigten Aktien zu 30 Pengö No- 
minale von P 4500000 auf P 7 500 000 zu erhöhen 
und das Bezugsrecht der neuen Aktien im Verhältnis 
3:2 den bisherigen Aktionären anzubieten. 

Das Pensionsinstitut der Beamten, Werkführer 
und Diener verfügte per 31. Dezember 1926 über ein 
Vermögen von P 277 257.40. 

Die Port Alfred Pulp and Paper Corporation in 
Port Alfred, Kanada, erzielte in dem am 31. Dezem- 
ber 1926 beendeten dritten Geschäftsjahr nach Abzug 
aller Obligationszinsen, Steuern usw. einen Gewinn 
von $ 498 751, aus dem $ 222 121 Vorzugsdividende 
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bezahlt werden. Die Gesellschaft lieferte 42 128 tons 
Sulfitzellstoff an Papierfabriken und stellte selbst 
26 931 tons Zeitungspapier mit den drei in der zweiten 
Hälfte des Jahres montierten Maschinen her. Nach- 
dem jetzt auch die vierte Maschine in Tätigkeit 
gesetzt worden ist, hofft man, 450 tons Zeitungspapier 
täglich fertigstellen zu können. V. 


Die St. Maurice Vailey Corporation in Kanada, 
die kürzlich die St. Maurice Paper Company über- 
nommen hat, erzielte in dem am 31. Dezember be- 
endeten ersten Geschäitsjahre von 13 Monaten einen 
Gewinn von $ 4735856, von dem nach Abzug von 
$ 1 267 834 für Obligations- und Bankzinsen ein Rein- 
gewinn von $ 3 468 022 bleibt. Die Produktion betrug 
in 13 Monaten 240 000 tons. Sie hat ein Drittel Anteil 
an der Anticosti Corporation erworben, der Besitze- 
rin der Anticosti-Insel im St. Lorenzstrom, die etwa 
15 000 000 cords Papierholz enthält (1 cord = 128 
engl. Kubikfuß). V. 


Abschlüsse der Großbanken. 

Die sieben deutschen Großbanken haben im Jahre 
1926 sehr gut abgeschnitten, sie konnten ihren Um- 
satz von 490 auf 632 Milliarden und ihre Reingewinne 
beträchtlich erhöhen. In ihrem Geschäftsbericht be- 
zeichnet de Darmstädter und National- 
bank das Geschäftsjahr 1926 als ein Bankenjahr 
mit selten guten Vorbedingungen, das günstigste seit 
Bestchen; es wird eine Dividende von 11% gegen- 
über 8% im Vorjahr verteilt. Das Ergebnis der 
wirtschaftlichen Entwicklung des vergangenen Jahres 
wird als ein großer Schritt vorwärts 
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bezeichnet. Bei allem Bekenntnis zum Optimismus, 
der sich nun im Jahre 1927 bewähren soll, bleibe 
indessen abzuwarten, ob die jetzt in der Wirtschaft 
geschaffenen Fundamente als Träger einer neuen 
Epoche dienen können. 

In der Generalversammlung der Diskonto- 
Gesellschaft wurde mitgeteilt, daB die Ge- 
schäftslage sich in den ersten beiden Monaten weiter 
gut entwickelt habe. Die Kreditoren seien weiter 
gestiegen und der Effektenverkehr gewachsen. Auch 
die Lage der Industrie, besonders der Textil- und 
der Maschinenindustrie, hätte sich gehoben, aber die 
Weltpolitik biete Gefahrenmomente. In den Auf- 
sichtsrat dieser Bank wurde u. a. neugewählt Reichs- 
tagsabgeordneter Rechtsanwalt Lammers in Berlin. 


Generalver sammlungen. 

Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn, am Mitt- 
woch, den 20. April 1927, nachmittags 3 Uhr, im 
Sitzungszimmer der Dresdner Bank in Dresden, 
Johannstraße 3. 

Vereinigte Holzstoff- und Papleriabriken Aktien- 
gesellschaft, am Sonnabend, den 23. April 1927, vor- 
mittags 10% Uhr, im Fremdenhof „Zentralhalle“ in 
Niederschlema. 

Bremer Papier- uud Wellpappen-Fabrik Aktien- 
gesellschaft, am Sonnabend, den 23. April 1927, mit- 
tags 12 Uhr, im Sitzungssaal der Bremer Bank Filiale 
der Dresdner Bank, Bremen. 

Varziner Papierfabrik, am Mittwoch, den 27. April . 
1927, mittags 12 Uhr, im Sitzungssaale der Deutschen 
Bank, Berlin W, Mauerstraße 35. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Vereinigte Bautzner Papierfabriken in Bautzeu. 
Das Vorstandsmitglied, Herr Kommerzienrat Herm. 
Runk, ist wegen vorgerückten Alters und wegen 
eines bedauerlichen Augenleidens mit dem 31. März 
d. J. von der Geschäftsführung zurückgetreten. In 
dankbarer Anerkennung der in mehr als 27jähriger 
rastloser Tätigkeit geleisteten hervorragenden Dienste 
wird die Zuwahl des Herrn Kommerzienrat Runk in 
den Aufsichtsrat der Gesellschaft vorgeschlagen wer- 
den. Damit bleibt der Firma die wertvolle Beratung 
durch Herrn Kommerzienrat Runk auch in Zukunft 
gesichert. 

Die Firma Chr. Leibfarth hat ihr Hauptwerk in 
Metzingen (Württemberg) dadurch wesentlich er- 
weitert, daß die bis jetzt in Unterhausen sich befind- 
liche Pappenfabrik nunmehr durch einen Neubau an 
das Metzinger Werk angegliedert wurde. Die Fa- 
brikation dieser Pappenfabrik erstreckt sich in der 
Hauptsache auf Postkistenpappe sowie Spezialzieh- 
pappe in allen Farben zur Herstellung von pharma- 
zeutischen Packungen. Durch Zusammenlegung des 
Hauptwerkes mit der Pappenfabrik fallen die Trans- 
portkosten des Rohmaterials weg und die Firma wird 
dadurch auf dem Gebiet ihrer „Vesuv“-Erzeugnisse 
noch leistungsfähiger. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Papierfabrik Osthofen A.-G. in Osthofen, Rhein- 
hessen. Das Vorstandsmitglied Karl Joehlin- 
ger, Osthofen, ist mit Wirkung vom 31. Dezember 
1926 ausgeschieden. 

Aktiengesellschaft für Pappenfabrikation in Berlin. 
Prokurist: Leopold Winkler in Berlin. Er vertritt 


gemeinschaftlich mit einem Vorstandsmitglied oder 
Prokuristen. Die Prokura für Friedrich Kamrath 
ist erloschen. 

Stettiner Papier- und Pappenfabrik vorm. Schröd- 
ter & Rabbow Aktiengesellschaft in Stettin. Die 
Prokura des Josef Hanusch ist erloschen. 


Die Firma Holzstoff-Fabrik Scharfenstein C. T. 
Pilz (Inhaber: Georg Pilz) lautet künftig: Holzstoff- 
Fabrik Scharienstein C. T. Pilz, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung. Das Handelsgeschäft ist in eine 
Gesellschaft mit beschränkter Haftung umgewandelt 
worden, deren Sitz Scharfenstein bleibt. Das Stamm- 


kapital beträgt R.-M. 77000. Zum Geschäftsführer 
ist bestellt der Kaufmann Emil Georg Pilz in 
Scharfenstein. 


The Kellner Partington Paper Pulp Company 
Limited in Manchester, Generalrepräsentanz für 
Oesterreich in Burgirled b. Hallein. Henry Davis 
als Generalrepräsentant gelöscht. Die Generalreprä— 
sentanz besteht nunmehr aus den bisherigen Erling 
Petersen und Werner Werenskield, welche 
die Firma in der Weise zeichnen, daß sie dem Firma- 
wortlaut ihre Unterschriften gemeinsam beifügen. 
Einzelprokura erteilt dem Erling Petersen, der 
die Firma in der Weise zeichnen wird, daß er den 
Firinawortlaut mit einem die Prokura andeutenden 
Zusatz unterfertigt. 

Cellulosefabrik Wörgl, Rudolf Darblay & Co., 
Wörgl (französisch: Fabrique de Cellulose de Wörgl 
Rodolphe Darblay et Cie.). Kommanditgesellschaft. 
Persönlich haftende Gesellschafter Rudolf Darblay., 
Großindustrieller, und Maurice Joseph Mainfroy, 
Ingenieur, Corbeil. 
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Fabrikjubiläum. Am 20. März beging die 
Neudorier Pappeniabrik in Neudori bei Mücka, O.-L., 
Jes Herrn Walter Mehling die Feier ihres 25jährigen 
Bestehens mit den Angestellten und Arbeitern des 
Werkes und ihren Angehörigen im Saale des Bie- 
brachschen Gasthofes ın Creba. Der Saal war u. a. 
geschmückt mit den Photographien des Gründers, 
Grafen Einsiedel, und des 1925 heimgegangeneu 
Vaters des jetzigen Fabrikherrn, des Fabrikbesitzers 
Kobert Mehling. Nach einem Festessen für rund 
250 Teilnehmer sprach Frau Prokurist Flech- 
ner einen Prolog. Der Gastgeber sprach über die 
Entwicklung des Werkes und die jahrelang anhaltende 
schwierige Wirtschaftslage verursacht durch die 
riesigen steuerlichen, sozialen und Feindbundlasten. 
Er stellte Forderungen auf, die der Staat zur Rettung 
der Wirtschait erfüllen müsse. Darauf überreichte 
er 29 Arbeitern das Ehrendiplom für treue Dienste 
und dazu je nach der Länge ihrer Dienstzeit eine 
goldene oder silberne Taschenuhr. (Papier-Ztg.) 


50jähriges Papiermacher-]Jubi- 
lau m. Herr Johann Billik, Werkmeister in Thal- 
Heiligenstadt bei Eisenach, kann am 8. April sein 
SDjähriges Papiermacher-Jubiläum in guter Gesundheit 
begehen. Derselbe begann seine Papiermacherlauf- 
bahn am 8. April 1877 als Papiermaschinengehilfe in 
der Berliner Akt.-Ges. für Papierfabrikation in Fried- 
land (Schlesien), worüber uns von dem Jubilar ein 
Originalzeugnis eingesandt wurde. Seit 1901 ist Billik 
Werkiührer. Unsere besten Glückwünsche! 


Jubiläum. Am 1. April 1927 beging der Ma- 
schinist Martin Glas der Papierfabrik Isma- 
ning in vollster Rüstigkeit sein 40jähriges Werk- 
zugehörigkeitsjubilläum. Vom Herrn Reichspräsidenten 
von Hindenburg ging aus diesem Anlaß dem Jubilar 
ein Glückwunsch- und Anerkennungsschreiben zu. Der 
Verein Deutscher Papierfabrikanten und der Bayeri- 
sche Industriellenverband ehrte ihn durch ein Diplom 
und eine Goldene Medaille für 40jährige treueste 
Dienstzeit. Der Inhaber der Firma, Herr Hubert 
Kurz, überreichte ihm mit anerkennenden Worten 
ein Ehrengeschenk in der Form, daB auf Lebzeiten 
für den Jubilar und dessen Ehefrau gesorgt ist. 


Am 3. April ist Herr Eduard Mann, Kommerzien- 

rat, Kgl. Preuß. Leutnant der Landwehr a. D., 
Besitzer der Papierfabrik Ed. Mann & Co. in Eberts- 
heim b. Grünstadt (Pfalz), nach einem arbeitsreichen 
Leben im 70. Lebensjahr gestorben. Der Ver- 
blichene war u. a. längere Jahre Vorstandsmitglied 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten und wurde 
von seinen Kollegen infolge seiner reichen papier- 
technischen Kenntnisse hoch geachtet und geschätzt. 
Sein einziger Sohn Leonhard, Direktor einer 
Papierfabrik in Nordamerika, ist ihm vor wenigen 
Monaten im Tod vorangeeilt. 


Herr Paul Ebbinghaus ist am 14. März d. J. in 

Kopenhagen im Alter von 74 Jahren gestorben. 
Er entstammt einer alten Papiermacherfamilie aus 
Westfalen. welche vor etwa 70 Jahren die Papier- 
fabrik Unterkochen in Württemberg übernommen hat. 
Diese ging dann in den Besitz des Verstorbenen 
über, welcher sie mit einem Gesellschafter unter 
der Firma Ebbinghaus & Hüber weitergeführt hat, 
his sie in eine Aktiengesellschaft umgewandelt wurde. 
Ebbinghaus war alsdann viele Jahre technischer 
Leiter der Papierfabrik Munkedal in Schweden: nach 
seinem Austritt aus dieser Fabrik wurde er Fach- 
schriftsteller und eifriger Mitarbeiter der Fachblätter, 
besonders unseres Blattes. Er befindet sich auf dem 
vor 50 Jahren in Aschaffenburg aufgenommenen Bild 


des Vereins Deutscher Papierfabrikanten, erste 
Gruppe links oben, von welchen jetzt nur noch vier 
Beteiligte am Leben sind. 


Der Vorsitzende des Enqueteausschusses, der 
Reichstagsabgeordnete Lammers, ist am 5. April nach 
London gereist. Er wird im britischen Handelsmini- 
sterium vor der dortigen Enduetekommission einen 
Vortrag über die deutsche Enquete halten. Außerdem 
wird er die Gelegenheit benützen, sich über die eng- 
lische Methode an Ort und Stelle noch weiter zu 
unterrichten. 


— 


Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg. 


Adressen änderungen. 
Büchler, Jacob, Monheim, Schwaben. 
Frenzel, Helmut, Remse/Mulde. 
Hammer, Otto, Reisewitz, Wohnung Pe- 

nig, Wiesenstrabe 1. 

Kaltschmidt, Kurt, Grünhainichen, Sa. 

Klemm, Willy, Langenberg, Rheinland, 
Bonsfelderstraße 2. 

Spitzer, Heinrich, Winsen a. d. Luhe, 

Prov. Hannover. 

Täubrich, Walter, Herzberg, Harz. 

Wernicke, Karl, wurde zur Zentrale nach 
Fockendorf, Kr. Altenburg, Thür., versetzt, 
Privatadr.: Altenburg, Zwickauerstr. 48. 

Um Angabe der neuen Adresse wird ersucht: 

AH 57 Reinhold, Kurt, bisher Wilkau, Sachsen, 
Kirchstraße 104 B. 
Neuaufnahme. 
Blume, Albert, Betriebsleiter, 
fels, Saale, Feldstraße 3. 
Beitrag 1927. 

Derselbe ist in Höhe von R.-M. 10 fällig, und wir 
bitten, die Einzahlungen auf unser Postscheckkonto 
Leipzig 80 026 oder an den Kassierer Herrn Gerhard 
Schlenzig, Krumbach bei Mittweida, Sachsen, 
vorzunehmen. Stellungslose AH erhalten auf Grund 
nachzuprüfender Unterlagen und Antrag Stundung. 

Eigenes Nachrichtenblatt. 

Infolge verzögerter Papier- und Umschlagbeschaf- 
fung gelangt Heft 1 „Der Altenburger Papierer“ erst 
Anfang April zur Ausgabe und folgt das nächste Heft 
für das zweite Quartal im Mai. Es werden darin 
besonders Artikel aus Mitgliederkreisen und interne 
Angelegenheiten gebracht werden. Den Umschlag 
jeden neuen Heftes soll eine andere Ansicht unserer 
Musenstadt Altenburg zieren. Der Druck erfolgt auf 
feinstem Kunstdruckpapier und Umschlag. Wir 
bitten, die einzelnen Hefte gut aufzubewahren, und 
wir werden später auch eine Mappe zur Sammlung 
herausgeben. Heft 1 wird an alle Mitglieder versandt 
werden, die folgenden Nummern nur an diejenigen 
Mitglieder, welche ihre Beiträge und Insertionskosten 
bis einschließlich Ende 1926 bezahlt haben oder Stun- 
dung bewilligt erhielten. 

Mit Gunst von wegen’s Handwerk! 
Neuweistritz, den 27. März 1927. 
A.H.-V. der Papiermacher-Tafeirunde Altenburg, Thür. 
gez.: Schürk, Geschäftsführer. 


AH 130 
AH 227 
AH 160 


AH 106 
AH 205 


AH 197 


AH 238 
AH 133 


AH 242 Weißen- 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegen Prospekte der 
Firmen Demag. Duisburg, über „ Präzisions-Zahnrad-— 
getriebe“ und J. C. Eckardt A.-G., Stuttgart, über 
„Eckardt-Dampfuhr“ bei, die wir der Aufmerksamkeit 
unserer Leser empfehlen. 
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Antrag auf Ermäßigung der Lohnsteuer von 10 auf 8%. 


Der demokratische Reichstagsabgeordnete Gustav 
Schneider, Berlin, Vorsteher des Gewerkschaftsbundes 
der Angestellten, hat im Steuerausschuß den Antrag 
gestellt, für Einkommen bis zu 4000 Mark jährlich den 
Lohnsteuersatz von 10 auf 8% herabzusetzen. Für 
den einzelnen Steuerpflichtigen sollen sich daraus, 
je nach dem Familienstande, Steuerermäßigungen um 
20—35% ergeben. 


Die Deutsche Gesellschaft für Gewerbehygiene 
veranstaltet vom 25.—29. April in Stuttgart, 
Neubau der Technischen Hochschule, Mittlerer Hör- 
saal (Saal 54), Keplerstraße 10, für das südwest- 
deutsche Industriegebiet einen Vortragskurs 
über wichtige Fragen der Gewerbe- 
hygiene und Unfallverhütung, verbun- 
den mit einer Besichtigung gewerblicher Betriebe. 
Programm: und Teilnahmebedingungen sind von der 
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Geschäftsstelle der genannten Gesellschaft, Frank- 


furt a. M., Viktoria-Allee, zu beziehen. 


Zeitschriften in Deutschland. 

Nach einer Mitteilung in der „Fachzeitschrift“. 
dem Organ des Reichsverbandes Deutscher Fachzeit- 
schriften-Verleger E. V., bestehen in Deutschland 
heute 5400 Zeitschriften, davon sind 450 für Land- und 
Hauswirtschaft, Vieh- und Geflügelzucht, 360 für 
Organisations- und Verbandswesen, 310 für Belletri- 
stik, Literatur und Politik, 295 für Handel, Verkehr 
und Schiffahrt, 250 für Medizin einschließlich Tier- 
arzneikunde, 245 für Bau- und Ingenieurwesen, Ma- 
schinen- und Eisenkunde, 240 für Beamtenwesen ein- 
schließlich Militär- und Marinewesen, 230 für Theo- 
logie und religiöse Volksblätter, 220 für Schulwesen 
und Jugendpflege, 200 für Reise- und Bäderverkehr. 
Die Zeitschriften für alle anderen Gewerbe betragen 
unter 100, darunter für Buchdruckgewerbe und 
Graphik 65. b 


Nach Gottes heiligem Willen ist heute morgen 7 Uhr im Alter von 70 Jahren, 
nach arbeitsreichem Leben mein lieber Mann, unser gütiger, immer sorgender Vater 


Herr Rommerzienrat E d u ard | Mann 
Kgl. Preuß. Leutnant der Landwehr a. D. 


seinem einzigen Sohn nach wenigen Monaten in die Ewigkeit gefolgt. 


In tiefem Leid 


Frau Cornelie Mann geb. Stursberg 
Minnie Dürr geb. Mann und Alfred Dürr 

Tilly Ziegler geb. Mann und Wilhelm Ziegler 
Helen J. Kotz, Leonhard Mann's Braut 

Cornelie Schäffer geb. Mann und Wilhelm Schäffer 
Marie-Luise Fink geb. Mann und August Fink 
Therese Stein geb. Mann und Fritz Stein 

und 14 Enkelkinder. 


Ebertsheim, Sandhofen b. Mannheim, Ridgefield Park N. J., Grünstadt, 


Wolfenbüttel, Heidenheim a. d. Brenz, den 3. April 1927. 
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Nachruf. 


Am 3. April 1927 morgens 7 Uhr verschied nach schwerem Leiden unser hochverehrter Chef, 


Herr Kommerzienrat Eduard Mann. 


Wir verlieren in dem Verstorbenen einen sehr geschätzten Vorgesetzten, der durch sein reiches 
Wissen, gerechtes Denken und seine vornehmen Charaktereigenschaften uns ein wahrer Freund und 


Berater war. 


Wir werden ihm ein ehrendes Andenken bewahren. 


Die Arbeiter und Angestellten der Firma Ed. Mann & Co., Papierfabrik, 


9499] 


Ebertsheim (Rheinpfalz). 
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Aus Industrie und Praxis. 


Kraftbedarf von Papiermaschinen. 


Den vergleichenden Schlußbetrachtungen 
des Herrn Ingenieur Georg H. Golbs, Baut- 
zen, in seiner interessanten, in dieser Zeit- 
schrift veröffentlichten Abhandlung gestatten 
wir uns, folgendes hinzuzufügen. Der Ver- 
iasser spricht von konstruktiven Maßnahmen 
zur Vereinfachung oder Verbesserung der 
Antriebe von Papiermaschinen und nennt 
eine Reihe von Versuchen, welche auf diesem 
Gebiete gemacht wurden. In diesem Zusam- 
menhange möchten wir auf eine Antriebs- 
methode hinweisen, welche neuerdings von 
uns bereits mehrfach mit Erfolg durchgeführt 
worden ist. 


Ausgegangen wurde hierbei von der alten 
bekannten Form des längs der Maschine ver- 
laufenden Transmissionsstranges, von wel- 
chem aus mittels konischer Scheiben und 
Kegelrädervorgelege die einzelnen Gruppen 
einer Papiermaschine angetrieben werden. 
Bei den neuen Antrieben wird diesem Trans- 
missionsstrange eine hohe, an dieser Stelle 
im Papiermaschinenbau bisher nicht übliche 
Drehzahl gegeben, welche so bemessen ist, 
daß die Riemengeschwindigkeit innerhalb der 
Hauptarbeitsgrenzen für die Leistungsüber- 
tragung denkbar günstig wird. Die konischen 
Riemenscheiben haben im allgemeinen das 
Uebersetzungsverhältnis 1 : 1, bei welchem 
erfahrungsgemäß die Riemen am besten 
laufen. Bei diesen Verhältnissen genügen 
schmale, leichte Riemen zur Kraftübertra- 
gung, welche auch schon aus diesem Grunde 
am besten für den Lauf auf konischen Schei- 
ben geeignet sind. (So genügten z. B. bei 
einer Kartonmaschine von 3,5 m Breite und 
einer größten Arbeitsgeschwindigkeit von 
60 m in der Minute bei reichlicher Bemessung 


rein rechnerisch einfache Riemen von 50 bis 


60 mm Breite.) Zur weiteren Uebertragung 
der Leistung von den Einzelvorgelegen auf die 
einzelnen Antriebswellen der Papiermaschine 
dienen Sonderwinkelgetriebe, deren Ueber- 
setzungsverhältnis sich jeweils nach den ge- 
gebenen Drehzahlen, welche für die einzelnen 
Antriebsgruppen in Frage kommen, und nach 


der Drehzahl der Längstransmission richtet. 
Diese Getriebe sind bereits mit einem Ueber- 
setzungsverhältnis von 1:4 bis 1:20 aus- 
geführt. Im allgemeinen ist es möglich, in 
einer Papiermaschine einen oder höchstens 
zwei Typen dieser Getriebe zu verwenden, 
was natürlich für die Reservehaltung von 
großem Vorteile ist. Die Getriebe laufen in 
vollkommen geschlossenen Gehäusen im Oel- 
bade; der treibende und der getriebene Teil 
bestehen aus geschliffenem und gehärtetem 
Edelstahl oder einer Sonderbronze. Auf- 
tretende Achsialschübe werden im Druck- 
kugellager aufgenommen. Die heutigen Ge- 
triebe arbeiten im Gegensatz zu den früher 
verwendeten Kegelrädern vollständig stoßfrei 
und rufen daher auch keine Erschütterungen 
der Maschine hervor. 

Wir haben in letzter Zeit bereits mehrere 
derartige Antriebe geliefert, bzw. wurden 
uns solche in Auftrag gegeben. Einer dieser 
Antriebe arbeitet an einer 3,1 m breiten 
Maschine seit etwa 6 Monaten im Dauer- 
betriebe in äußerst zufriedenstellender Weise 
(Schweden). Ein Antrieb befindet sich zurzeit 
an Ort und Stelle in der Montage und dient 
zum Antrieb einer Papiermaschine mit einer 
Höchstgeschwindigkeit von 120 m in der 
Minute (Finnland). Ferner sind augenblick- 
lich zwei Antriebe in Werksmontage, wäh- 
rend zwei weitere Antriebe bestellt sind und 
sich noch in der Konstruktion befinden. 

Als Vorteil sind bei diesen Antrieben vor 
allem folgende Punkte hervorzuheben: 

Geringer Platzverbrauch, wodurch auch 
an allen Maschinen eine gute Zugänglichkeit 
der Triebseite gewährleistet wird, geringer 
Riemenverschleiß und, als Folge der geringen 
Riemenabmessungen, geringe Ausgaben für 
die Bespannung, empfindliche Regelmöglich- 
keit infolge der großen Riemengeschwindig- 
keit, gute Uebersicht und ein hoher Wir- 
kungsgrad. 


F. H. Banning & Seybold, 
Maschinenbaugesellschaft m. b. H. & Co., 
Düren, Rhld. 


Wir liefern geschmackvolle Einbanddecken für das „Wochenblatt 


für Papierfabrikation‘ Jahrgang 1926 zum Preise von Mark 2.— 
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Rotations-Schnellroller für große Leistung. 
Von Ingenieur K. Fehlhaber, Düsseldorf. 


Die zunehmende Steigerung der Ge 
schwindigkeit und Breite der modernen 
Papiermaschinen und die dadurch bedingte 
gewaltige Produktionserhöhung stellen an 
die anschließende Umroll- und Schneid- 
maschine, den Rotations-Schnellroller, erhöhte 
Anforderungen. Es soll daher auf dessen 
Konstruktion näher eingegangen und seine 
Arbeitsweise betrachtet werden. 


wird und das Papier zwecks faltenfreier Auf- 
wickelung so durchlaufen kann, daß es an 
allen Stellen eine vollkommen ebene, spiegel- 
glatte Bahn bildet. Bei der Verarbeitung von 
schwereren Papieren und Karton 2 eine 
einwandfreie Wickelung durch möglichst 
straffe Spannung der durchlaufenden Bahn 
erreicht, wobei zu berücksichtigen ist, daß 
besonders Karton oft ungleich in der Stärke 


Was verlangt heute der Papieriabrikant 
von einem modernen Rotations-Schnellroller ? 

Die Maschine soll ein Seidenpapier von 
18 g/m? genau so verarbeiten wie einen 
Karton von 300 g/m?, sie soll aber auch bei 
30 m/min. genau so arbeiten wie bei 
1000 m/min. Es ist ohne weiteres verständ- 
lich, daß ein Seidenpapier von 18 g ganz 


andere Eigenschaften von der Maschine ver- 


langt als ein Karton von 300 g. Ersteres 
fordert einen äußerst feinfühligen Gang der 
bewegten Teile, damit dem Lauf des Papieres 
der geringste Widerstand entgegengestellt 


Der Roller auf dem Prüfstand im Werk. 


quer zur Papierbahn gearbeitet ist, welche 
Eigenschaft sich beim Umrollen und Schnei- 
den stark bemerkbar macht. Die auf der 
Papiermaschine hergestellten Rollen sind zum 
Teil seitlich stark ausgelaufen und sehr 
ungleich gewickelt, ganz besonders dann, 
wenn auf Rollstangen und ohne Umroller 
gearbeitet wird. Diese Rollen schleudern 
beim schnellen Lauf des Rollers stark, und 
ist dann die Maschine nicht entsprechend 
konstruiert, so ist es unmöglich, eine ein- 
wandfreie Wickelung zu erreichen, da sich 
der Schlag durch die ganze Papierbahn auf 
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die aufwickelnde Rolle überträgt. Sind durch 
irgendwelche Mängel an der Papiermaschine 
die Ränder der Papierbahn länger als die 
Mitte gearbeitet, so soll auch in diesen Fällen 
der Roller eine einwandfreie Arbeit liefern 
und nicht versagen. Papiere mit verhältnis- 
mäßig hohem Feuchtigkeitsgehalt, welche 
sehr leicht verlaufen und Falten bilden, will 
der Papierfabrikant ohne Schwierigkeiten auf 
dem Roller umrollen und schneiden. 

Läuft nun beim Umrollen ein jedes Papier 
bei allen Geschwindigkeiten gut durch die 
Maschine hindurch, so zeigen sich beim 
Trennen der breiten Bahn in verschiedene 
schmälere Bahnen neue Schwierigkeiten. Die 
Forderung einer klang- oder steinhart ge- 
wickelten Rolle bedingt eine möglichst große 
Spannung der Papierbahn. Diese Spannung 
wird hervorgerufen durch eine starke Brems- 
wirkung, durch Belastung der Aufwickelrolle 


2 
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wo die Papierbahn zwangsläufig fest geführt 
wird und der Weg von der Schnittstelle bis 
zum endgültigen Aufwickeln denkbar kurz 
gehalten wird. 

Die schon erwähnte Forderung steinhart 
gewickelter Rollen bedingt eine übermäßig 
starke Beanspruchung der Papierbahn in der 
Laufrichtung, woraus sich unweigerlich eine 
Querkontraktion ergibt. Der Einfluß dieser 
Bedingung auf die Festigkeit des Papieres 
soll hier unberührt bleiben. An der fertig 
gewickelten Rolle treten jedoch sofort nach 
dem Verlassen des Rollapparates am Umfang 
zahlreiche Unebenheiten oder Schwielen auf. 
Die Erklärung hierfür ist leicht zu finden. 
Die erzwungene starke Längsspannung in 
der Papierbahn ist in eine Tangentialspan- 
nung an jeder Windung umgewandelt wor- 
den, die wiederum eine Radialspannung nach 
dem Kern zu erzeugt. Die quer zusammen- 


Bild 2. Ständer und Traverse. 


und durch Voreilung der ziehenden Trag- 
walze gegenüber der schiebenden. Beim 
Trennen der Bahn durch die Scherenmesser 
wird diese Spannung plötzlich ausgelöst und 
verteilt sich verschieden auf die geschnittenen 
schmalen Bahnen je nach Breite derselben. 
Diese momentane Spannungsauslösung ge- 
nügt, um die mit großer Geschwindigkeit 
laufenden Papierbahnen zum seitlichen Ab- 
wandern zu bringen. Die Folge hiervon ist 
ein Uebereinanderlaufen der einzelnen Bah- 
nen an der Schnittstelle. Dieser Fehler zeigt 
sich erst beim Herausnehmen der gewickelten 
Rollen. Sie sind dann meist nur mit Gewalt 
zu trennen. Daß durch Eintreiben von Keilen 
usw. die oberen Lagen einreißen. und un- 
brauchbar werden, braucht nicht erst er- 
wähnt zu werden. Das angeführte Wandern 
der einzelnen Bahnen, hervorgerufen durch 
die Spannungsauslösung beim Schnitt, kann 
nur dadurch vermieden werden, daß der 
Schneidprozeß in der Maschine da erfolgt, 


gezogene elastische Papierbahn sucht aber 
ihre ursprüngliche Breite wieder einzuneh- 
men oder sich auszugleichen. Es treten dem- 
zufolge in der fertig gewickelten Rolle auch 
noch Achsialspannungen auf. Die starken 
Radialspannungen verhindern jedoch eine 
achsiale Vergrößerung des inneren Teiles der 
Rolle am Kern. Der Spannungsausgleich kann 
also nur am Umfang der Rolle erfolgen. 
Daher die Schwielenbildung nur an den je- 
weils äußeren Windungen am Umfang der 
Rolle. Beim Tragwalzensystem hat man ver- 
sucht, das nachherige Auftreten der Schwielen 
durch Veränderung der Umfangsgeschwin- 
digkeit der Tragwalzen zu vermeiden, ohne 
aber diesen Nachteil ganz beseitigen zu 
können. Die Schwielenbildung ist nur zu 
vermeiden durch Fallenlassen der Forderung 
steinhart gewickelter Rollen, durch Anwen- 
dung einer freien, angetriebenen Aufwicke- 
lung, wodurch eine weichere Wickelung 
erreicht wird, ohne übermäßige Beanspru- 
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chung der Papierbahn. Konstruktiv ist die 
freie Aufwickelung über Breiten von 2500 mm 
hinaus bei Verwendung kleiner Aufwickel- 
achsendurchmesser schwer ausführbar. 

Der Papierfabrikant verlangt ferner, daß 
die Bedienung einer derartigen Maschine 
denkbar einfach und jedem, auch dem unge- 
schicktesten Arbeiter ohne große Schwierig- 
keiten möglich ist. Material und Anfertigung 
müssen einem 24stündigen 6tägigen Dauer- 
betrieb gewachsen sein. 

Diese Bedingungen geben die konstruk- 
tiven Grundlagen für den Aufbau der Ma- 


Bild 3. Neuer Messerkopf. 

Druckwalze ist gleichzeitig Schneidachse. 

a = Tragwalzen. 

b = Aufwickelrolle. 

c = Druckwalze und Schneidachse. 

d = Obermesser. 

e = Leitwalze. 

t = Papier. 

g = Schnittstelle. 


schine. Die bisherigen Bauarten für mittlere 
Breiten und Leistungen werden den heute 
verlangten großen Breiten und Geschwindig- 
keiten der neuen Schnelläufer-Papiermaschi- 
nen über 4000 mm Arbeitsbreite und 
350 m/min. Geschwindigkeit nicht mehr ge- 
recht. Der neue Schnellroller muß Papier- 
rollen über 5000 kg Gewicht und über 
1500 mm Durchmesser mit der mindestens 
doppelten Papiermaschinengeschwindigkeit 
verarbeiten können. Die steigende Ge- 
schwindigkeit sowie das hohe Rollengewicht 
bedingen eine solide, genau dimensionierte 
Ausbildung aller Teile. Die beiden Tragwal- 
zen, welche den gesamten Kraftbedarf über- 
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tragen und das ganze Gewicht aufnehmen, 
müssen auf Festigkeit, Durchbiegung und 
Ausdehnung berechnet sein. Die Walzen- 
schenkel müssen aus bestem Material herge- 
stellt und die Lagerzapfen so bemessen sein, 
daß die Reibungswärme das zulässige Maß 
nicht übersteigt. Bei der Konstruktion der 
Tragwalzenlager ist auf guten Oel-Zu- und 
-Umlauf sowie auf reichlich dimensionierte 
Oelkammern und staubdichten Verschluß zu 
achten. Die Seitenständer und Grundplatten 
sind besonders kräftig auszubilden, um der 
Maschine hohe Standsicherheit auch bei der 


Bild 4. Bisherige Ausführung. 


e = Leitwalze. 

f = Papier. 

g = Schnittstelle. 
h = Schneidachse. 


a = Tragwalzen. 
b = Aufwickelrolle. 
c = Druckwalze. 
d = Obermesser. 


größten Geschwindigkeit zu geben. Ganz 
besonders muß der Konstrukteur sein Augen- 
merk auf den Messerkopf richten. Er wird 
senkrecht an den Ständern geführt und hängt 
an Ketten oder Seilen. Die Ketten laufen über 
Kettenrollen, die auf den Ständern gelagert 
sind. Am anderen Ende der Kette hängen 
Gegengewichte zur genauen Ausbalancierung 
des Messerkopfes. Der Messerkopf liegt mit 
der Druckwalze auf der aufwickelnden Rolle 
auf, wird also mit steigendem Rollendurch- 
messer bei jeder Umdrehung jeweils um die 
Papierdicke gehoben. Hieraus geht hervor, 
daß der Messerkopf äußerst feinfühlig auf- 
gehängt und bewegt werden muß, um bei 
jeder Papiersorte richtig zu arbeiten. Die in 
den Messerkopf eingebauten Leitwalzen ver- 
langen eine genaue Ausbalancierung und gute 
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Lagerung, um bei der hohen Tourenzahl den 
Messerbock nicht ins Tanzen zu bringen. 
Hierdurch würde die Papierbahn abreißen 
oder zum mindesten würden stark verlaufene 
Rollen erzeugt. Die Berechnung der Walzen 
muß besonders auf Durchbiegung erfolgen. 
Die höchsten Anforderungen werden an die 
Scherenmesser gestellt, da dieselben ununter- 
brochen aneinander reiben. Sie sollen nie 
stumpf werden, um Stillstände durch Aus- 
wechseln zu vermeiden, und immer einen 
haarscharfen, sauberen Schnitt liefern. Wird 
einmal ein Auswechseln der Messer erforder- 
lich, so muß dieses auf das allergeringste 
Zeitmaß beschränkt werden. 

Besondere Beachtung verdient noch die 
Bremse. Sie muß das Arbeitsvermögen der 
abwickelnden Rolle, welches den Arbeitsvor- 
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maschine muß groß sein, um die höchste 


Geschwindigkeit in kürzester Zeit zu er- 
reichen. Nach Erreichung der vollen Ge- 
schwindigkeit fällt das Drehmoment ab und 
bleibt bis zum Stillstand fast konstant. Eine 
gute Regulierung des Antriebes ist Grund- 
bedingung für ein wirtschaftliches Arbeiten. 

Ein Rotations-Schnellroller für große 
Breite und hohe Geschwindigkeit, der auch 
den höchsten Anforderungen genügt, ist 
kürzlich von einer der größten Papierfabriken 
Europas in Betrieb genommen worden. 
(Bild 1.) Erbaut wurde der Roller von den 
Jagenberg-Werken A.-G., Düsseldorf. Die 
Arbeitsbreite dieser Maschine beträgt 4350 mm 
beschnitten und die Geschwindigkeit bis 
1000 m/min. Er ist bestimmt, Papiere von 
20—180 g/m? umzurollen und zu schneiden. 


Bild 5. Druckwalze und Schneldachse. 


gang am Roller nachteilig beeinflussen würde, 
durch Umsetzung in Reibungswärme vernich- 
ten. Mit abnehmendem Rollendurchmesser 
ändert sich die lebendige Energie der Rolle, 
proportional muß sich auch das Brems- 
moment ändern. Die Lösung dieses Problems 
ist bis heute trotz vieler Versuche noch nicht 
einwandfrei gefunden worden. Die Aende- 
rung des Bremsmomentes hängt immer von 
dem Gefühl des Bedienungspersonals ab und 
geht folglich nicht stetig, sondern stoßweise 
vor sich, was bei Unachtsamkeit zur Zerstö- 
rung der Papierbahn führen kann oder un- 
nötig hohe Längsbeanspruchung des Papiers 
hervorruft. Es ist wohl anzunehmen, daß 


auch hier bald die richtige Lösung gefunden 
wird. 
Der Kraftverbrauch der Maschine wechselt 
mit der Geschwindigkeit, mit der gearbeitet 
wird. 


Das Anlaufmoment der Antriebs- 


Russisches 
und alles 
andere ausländ. 


Papierholz 
J. F. Müller & Sohn A.-G 


Beim Bau der Maschine sind alle vorher 
erwähnten Punkte berücksichtigt worden, um 
die gestellten Anforderungen zu erfüllen. Das 
Gestell der Maschine ist so konstruiert, daß 
die Standfestigkeit das Höchstmaß erreicht. 
Die Ständerkonstruktion gewährleistet bei 
aufmontiertem Messerkopf mit Entlastung 
vollkommene Standsicherheit, ohne die Be- 
festigungsschrauben mit der Grundplatte zu 
beanspruchen. Die Ständer sind in Hohlguß 
ausgeführt und dienen gleichzeitig als Schutz- 
kasten der Gegengewichte des Messerkopfes. 
An den Außenseiten der Ständer sind drei 
Verstärkungsrippen angesetzt, wodurch bei 
Verbindung der Ständer mit der Mittel- 
traverse dem ganzen Maschinengestell er- 
höhte Standsicherheit verliehen ist. (Bild 2.) 

Die Tragwalzen bestehen aus Stahlrohr 
von 60—70 kg Festigkeit mit eingepreßten 
Köpfen und Schenkeln. Bei der größten 


Holz- 
% makler, 


Hamburg 27 
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Belastung beträgt die Durchbiegung der 
Walzen 0,4 mm und die größte Zugspannung 
im Rohr bei 1000 m/min. Umfangsgeschwin- 
digkeit 22,5 kg/cm?. Die Walzenzapfen sind 
in S-M-Stahl von etwa 70 kg Festigkeit aus- 
geführt, und bei der Lagerkonstruktion ist 
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führung mit Dauerschmierung. Bei Verbin- 
dung der beiden Schlitten miteinander durch 
eine Rohrtraverse ist auf Ausdehnung und 
Verstellung Rücksicht genommen worden. 
Die Aufhängung der Schlitten ist ebenfalls 
eine neue Ausführung. Durch Einbau einer 


Bild 6. Obermesser mit Halter. D. R. P. ang. 


a — Schneidachse und Druckwalze. 
b = Obermesser. 


eine Flächenpressung von 6 kg/cm? zugelas- 
sen worden. 

Der Messerkopf (D. R. P. ang.) weist eine 
ganz neue Konstruktion auf, die noch näher 
beschrieben wird. (Bild 3.) Die an den 
Ständern geführten Schlitten haben Rollen- 


HOFFMANN-Kollergang 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 


4 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Aus wechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen. ` 


ce = Schnittstelle, 
d = Papier. 


Uebersetzung sind die Gegengewichte um 
ein Drittel des Gewichtes verringert worden, 
wodurch bei den großen Dimensionen eine 
wesentliche Gewichtsersparnis und eine ge- 
ringere Ständerbelastung erreicht ist. 

Alle Leitwalzen sind sorgfältig ausbalan- 


{ 
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ciert und in S-K-F-Kugellagern gelagert, die 
bei der größten Geschwindigkeit einen ruhi- 
gen und leichten Lauf garantieren. Die Druck- 
walze ist, um den durch die Obermesser 
auftretenden Achsialdruck aufzunehmen, mit 
einem doppelten Drucklager versehen. Hier- 
durch wird die Walze immer genau geführt 
und ist ein einwandfreier Schnitt gewähr- 
leistet. 

Das Markanteste an der ganzen Maschine 
ist die neue Ausbildung der Schneidpartie. 
(Siehe Bild 3.) Bei den bis heute bekannten 
Rollerkonstruktionen war die Druckwalze eine 
glatt gedrehte Walze. Die untere Messer- 
achse bestand aus einer besonderen Welle 
mit darauf verschiebbaren Messernaben. 
(Bild 4.) Die Druckwalze ist bei der Neu- 
konstruktion gleichzeitig als untere Schneid- 
achse ausgebildet worden. (Bild 5.) Der 
Vorteil dieser Ausführung liegt darin, daß 
die Spannungsauslösung beim Schneiden auf 
den Lauf der Papierbahn keinen Einfluß mehr 
hat. Die Papierbahn liegt während des 
Schnittes fest um die Druckwalze, so daß das 


Schneiden also in einer festgespannten Bahn 
erfolgt. (Bild 6.) Hierdurch ist ein Verlaufen 
der getrennten Bahnen vollkommen ausge- 
schlossen und die fertigen Rollen fallen ohne 
Gewaltanwendung sofort auseinander. Ein 
weiterer Vorteil des Schneidens unter Span- 
nung ist der haarscharfe, absolut staubfreie 
Schnitt. 

Die einzeln in Auen gelagerten Ober- 
messer (D. R. P. ang.) sind durch einen Hebel 
an- und abstellbar. (Siehe Bild 6.) Die 
Messerscheiben werden aus hochwertigem 
Stahlblech hergestellt und sind leicht aus- 
wechselbar. 

Eine gute, stoßfreie Regulierung auch bei 
dünnstem Papier gewährleistet die wasser- 
gekühlte Bremse. 

Die ausgeführte Maschine ist das Ergeb- 
nis vieljähriger Erfahrung und dürfte bisher 
in bezug auf Leistung und einwandfreies 
Arbeiten von keiner anderen Konstruktion 
erreicht worden sein. Dies bestätigen vor 
allem die ausgezeichneten Betriebsergebnisse 
in der Praxis. 
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Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den 


ragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 


für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn”. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3535. Registerwalzen mit Gummi- 
mantel. Welche Erfahrungen hat man mit Register- 
walzen aus Gummi gemacht? Wie werden diese aus- 
geführt, mit hartem Gummi oder weichem Gummi- 
überzug? Ich hörte vor einiger Zeit, daB man sehr 
gute Erfahrungen mit Aluminiumwalzen gemacht 
hätte, die einen Ueberzug mit einem Gummischlauch 
haben. Bei dieser Ausführung wird nach Abnützung 
des Gummis einfach ein neuer Schlauch darüber 
gezogen. Ich bitte Fachkollegen um entsprechende 
Mitteilung. W. 


Frage Nr. 3536. Geschwindigkeitsregler für 
Papiermaschinen. Unsere Papiermaschinen (für Fein- 
papier) werden durch kleine Dampfmaschinen ange- 
trieben. Die Geschwindigkeitsveränderung geschieht 
mittels Wechselrädern und durch Veränderung der 
Geschwindigkeit der Dampfmaschine. Wir möchten 
die Papiermaschinen durch Wechselstrommotore an- 
treiben. Die Geschwindigkeitsveränderung muß min- 
destens im Verhältnis 1: 6 sein. Welche Antriebs- 
arten sind zu wählen: 


1. Elektromotorengruppe mit Regelung durch Aen- 
derung der Feldstärke im Gleichstrommotor oder 
Elektromotorengruppe mit Leonard-Schaltung, 

2. Antrieb durch Riemen auf großen konischen 
Trommeln, 

3. Antrieb durch Riemen auf Stufenscheiben und 
kleineren konischen Trommeln, 

4. Antrieb durch Umdrehungsregler 
Dessau, . 

5. Antrieb durch Geschwindigkeitsregler 
Triebe“ von Wülfel, Hannover? 

Für den veränderlichen Antrieb unserer schmalen 
Maschinen gebrauchen wir ungefähr 25 PS, für den- 
jenigen unserer breiten Maschinen ungefähr 40 PS. 

Welche Geschwindigkeitsregler außer den vor- 
genannten kommen noch in Frage? Wir wünschen 
sehr kräftig gebaute Apparate mit recht günstigem 
Wirkungsgrad, welche eine konstante Geschwindig- 
keit ergeben. 


Frage Nr. 3537. Hoizreinigung. Wir ver- 
arbeiten lauter geflößtes Holz, das rinden- und bast- 


„Polysius“, 


„Enor- 


T ib 1 se anrzennten 
Balat G- Transporthänder —— 


llefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, rege ler u. ber: 


Telegr.-Adr.: Reinshagen. Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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rein in die Fabrik kommt. Durch die Wasserbeförde- 
rung und die Lagerung bildet sich eine schmutzige 
Schicht, welche vor der Verarbeitung entfernt wer- 
den muß. Durch das Schälen mit Schälmaschinen 
entsteht ein kolossaler Verlust an gutem Holze, und 
wir fragen an, ob nicht irgendeine Vorrichtung exi- 
stiert, mit welcher diese schmutzige Schicht entfernt 
werden kann, ohne daß ein nennenswerter Holzverlust 
eintritt. 


Frage Nr. 3538. Voluminöse Maschinen- und 
Handpappen? Auf meiner: Kartonmaschine mit sieben 
Rundsieben erzeuge ich weiße, braune Duplex-. 
Triplex- und graue Maschinenpappe. Die Pappen 
sind schön, gleichmäßig stark, flach; nur das spezi- 
fische Gewicht ist zu groß, d. h. die Pappen sind 
verhältnismäßig zu schwach, nicht genügend griffig. 
Für Aeußerungen aus Fachkreisen wäre ich sehr 
dankbar, ob der Grund des Uebelstandes nur im 
Material oder in den Holländern, Siebkästen, Ver- 
dünnung der Masse zu suchen ist. Derselbe Uebel- 
stand kommt auch bei meinen Handpappen vor. K. 


Dünne Papierspezlalitäten. 
Antwort auf Frage Nr. 3525 in Nr. 10, S. 299. 
* l (Siehe auch Nr. 13, S. 398.) 
II. Für Ihren Betrieb kämen an Spezialsorten in 
Frage: — ya 
Seidenpapiere, wie Stereotypie-, Steindruck-, Ko- 
pierpapier usw., von 10—30 g/qm, aus 30—70% 
Leinen und 70--30% Baumwolle, Zellstoff oder 
Strohstoff; 
Seidenpapiere, wie Baumwoll-, Wachs-, Porzellan- 
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papier usw., von 20-40 glam, aus 80—100% 
Baumwolle und 20--0% Zellstoff; 
Seidenpapiere, wie Metall-, Kristall-, Durchschlag- 
papier usw., aus Zellstoff mit einem größeren 
oder geringeren Zusatz von Holzstoff; 
Druckpapiere, wie Dünn-, Bibeldruckpapier usw., 
von 20-40 g/qm, aus 80—100% Leinen und 
200% Baumwolle oder Zellstoff; ` 
Vulkanfiber-Rohstoff bis zu 60 g/qm, aus 100% 
Baumwolle; 
Pergamentrohstoff für die Herstellung von Perga- 
ment bis zu 50 g/qm. 
Ueber die Aufnalimefähigkeit des Marktes für 
die einzelnen Spezialsorten müßten Sie sich infor- 
mieren. Ludwig, Traun, O.-Oc. 


Holzstofigefäße. 
Antwort auf Frage Nr. 3526 in Nr. 11, S. 328. 


l. Die Holzstoffgefäße aus Fichtenholzschliff 
unterscheiden sich in der Qualität wenig von den 
aus braunem Kiefernholzschliff. In beiden Fällen ist 
es notwendig, daß dem Stoff vor dem Formen der 
Gefäße Materialien zugeteilt werden, welche jene in 
fertigem Zustande gegen Feuchtigkeit in hohem Grade 
unempfindlich machen. Ein einfaches, nicht teures 
Verfahren, das diesem Zweck bestens entspricht, habe 
ich bereits auf verschiedene Stoffarten mit vollem 
Erfolg angewendet. Fin etwa 250 g/qm schweres 
Packpapier habe ich vor kurzem in einer nordischen 
Fabrik nach diesem Verfahren wasserdicht im Stoff 
geleimt. Dieses Papier zu einer Schachtel geformt 
und mit Wasser gefüllt. hält letzteres, wenn jeweils 


BABCOCK 


Sektionalkessel 


bleiben führend! 


Für 25 bis 84 Atm. überdruck 
sind über 650 Babcock-Kessel 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 


Nr. 14 1927 


das verdunstete Quantum nachgefüllt wird, unbe- 
grenzte Zeit. H. Postl, Mödling b. Wien. 


ll. Zu Holzstoffgefäßen nimmt man heute nicht 
mehr Kiefernbraunschliff, sondern einen recht schö- 
nen, weißen Fichtenholzschliff, wegen der dunklen, 
schmutzigen Färbung des Braunschliffs. Es ist auch 
nicht ratsam, aus Kiefernbraunschliff Gegenstände 
herzustellen, da erstens der Braunschliff aus Kiefer 
etwa 20 % weniger Ausbeute gibt als Fichtenholz- 
schliff, zweitens auch keine guten und festen Wan- 
dungen der Holzstoffgefäße. Empfehlenswert ist, recht 
schönen, weißen und schmierig geschliffenen Fichten- 
holzschliff zu verwenden, der dann bedeutend bessere 
und härtere Wandungen gibt als Kiefernbraunschliff. 

Z. 


Gautschpresse. 
Antwort auf Frage Nr. 3527 in Nr. 12, S. 358. 


l. Ob die untere Gautschwalze mit oder ohne 
Manchon arbeitet, hat auf den Trockengehalt des 
Bogens gar keinen Einfluß. Durch die Bespannung 
der unteren Walze soll lediglich eine Schonung des 
Siebes erreicht werden. Im allgemeinen kann man 
jedoch sagen, daß heute der untere Manchon ein 
überwundener Standpunkt ist. Leider sind die er- 
reichten Trockengehalte mit der alten und neuen 
Gautsche nicht angegeben. Wenn die neue Gautsche 
jedoch richtig konstruiert ist, muß mit ihr unbedingt 
der bisherige Trockengehalt zu erzielen sein. Zu 
beachten ist dabei, daß infolge der größeren Walzen- 
durchmesser auch die Preßfläche vergrößert wurde 
und demzufolge auch ein größerer Zapfendruck not- 
wendig ist, um den gleichen Druck pro cm? zu er- 
halten. Vermutlich ist die neue Gautsche mit einem 
größeren Vorgautschwinkel, als ihn die alte besaß, 
eingestellt worden. Die von Ihnen erzeugten röschen 
Stoffe gestatten aber ein Arbeiten mit kleinstem Vor- 
gautschwinkel ohne Gefahr des Verdrückens; ver- 
ringern Sie also denselben und der Trockengehalt 
wird steigen. K. 


II. Da Sie nur eine Naßpresse und keine Filz- 
wäsche haben, ist es wohl oder übel notwendig, die 
untere Gautschwalze mit einem Filzschlauch zu be- 
ziehen, denn sonst können Sie das Papierblatt nie- 
mals trocken genug aus der Gautsche bekommen, 
weil bei nackter unterer Walze die Maschen des 
Siebes zuviel Abwasser mitschleppen, welches z W1- 
schen zwei Manchons keinesfalls mehr Platz findet. 
Mit unterer Gautschwalze nackt zu arbeiten, geht 
immer auf Kosten der Naßfilze, und da Sie keine 
Filzwäsche haben, so ist der Zeitaufwand für Filz- 
wechsel usw. in Stundenlohn umgerechnet höher, als 
was ein Manchon kostet. Auch mit Filzverdrücken, 
Falten durch Blasenbildung muß man mehr rechnen. 

Betriebsleiter Richter. 


III. Ich empfehle Ihnen, die untere Gautschwalze 
mit einem Manchon zu versehen und durch weiteres 
Zurücklegen der oberen Gautschwalze mehr Vor- 
gautsche zu geben. Das Auspressen zwischen zwei 
mit Manchon überzogenen Walzen ist inniger, und 
wenn Sie die Papierbahn stark genug vorgautschen, 
dann werden Sie die obere Gautschwalze nicht nur 
mit ihrem ganzen Gewicht aufliegen lassen, sondern 
auch anpressen können, ohne die Papierbahn zu ver- 
drücken. Arbeiten mit unterem Manchon hat außer 
dem angeführten, noch den Vorteil größerer Schonung 
des Siebes. Man hat vielfach, um zu sparen, ohne 
unteren Manchon gearbeitet, ist aber in den meisten 
Feinpapierfabriken zur überzogenen unteren Gautsch- 
walze zurückgekehrt. Ludwig, Traun, O.-Oe. 
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IV. Ich empfehle in Ihrem Falle, nicht mit unterer 
nackter Walze zu arbeiten und auch nicht mit ge- 
webten Manchons, sondern mit gefilzten Man- 
chons. Ich hatte vor einigen Jahren genau dieselben 
Anstände bei feinen Postpapieren und konnte nur 
mit Hilfe der gefilzten Manchons den erwünschten 
Trockengehalt in der Gautsche erreichen. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


V. Das Fehlen des Manchons auf der unteren 
Gautschwalze hat einen großen EinfluB auf den 
Trockengehalt, besonders bei dünnen und mittleren 
Papieren, einerlei, ob die Papiere holzhaltig oder 
holzfrei sind. Bei dünnen Papieren ist mit wenig 
Vorgautschung zu arbeiten, bei dicken Papieren und 
besonders bei Karton ist starkes Vorgautschen not- 
wendig, um ein Verdrücken des Papierblattes zu 
verhüten. Da nur eine Naßpresse vorhanden ist, 
empfehle ich, unbedingt eine Filzwäsche einzubauen 
und nicht markierende, feine Naßfilze im Gewicht bis 
800 g/ um zu wählen. 

Gottwald, Rennersdorf, Nied.-Oesterr. 


».. g¶(k(Imxꝓx7 


Anleltung zur Kalkulation 
von Druck-, Streich-, weißen und farbigen 
Tapeten-, Zellulose- und Packpapieren 
von E. R. Calvius ir. 


Sonderdruck a.d. Wochenbl. f. Papierfabr. Nr. 30, 1924. 
Preis 50 Pfennig portofrei. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


Elektrische 


Gasreinigung u. Entstaubung 


nach Cottrell- Möller 


zur restlosen Abscheidung u. Niederschlagung 
von festen oder flüssigen Schwebeteilchen 


aus Gasen oder Dämpfen aller Art 


Für die 
Zellstoffindustrie 


zur Entstaubung und Entnebelung 
der Kies- und Schwefelofengase 


Keine SO,- u. Gipsbildung, kein SO,-Verlust, 


20% Schwefelersparnis 


Dampfersparnis, störungsfreie Kocung. 


also 


bedeutende Produktionssteigerun 


und „Verbesserun 


LURGI 


Apparatebau - Gesellschaft m. b. H. 


Frankfurt am Main. 
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Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 
von Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Geh. Baurat, ordentl. Professor für 
Papier- Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen. im 
Format DIN A 4, vornehm in Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag 


erschienen. 


Preis R.-M. 30.—, Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 


Verlag Wochenblatt für Papleriabrikation, Güntter-Stalb, Biberach-Riß. 


Weitere Urteile: 


Diese hervorragende Neuerscheinung in 
unserer Fachliteratur ist der erste Teil eines 
modernen Standardwerkes der gesamten Pa- 
pierstoff- und Papierfabrikation, das vollstän- 
dig in drei Bänden vom Verfasser in Aussicht 
gestellt wird. 

Im Vorwort des ersten Bandes wird dar- 
auf hingewiesen, daß der Verfasser das Lehr- 
‚und Handbuch sowohl den Studierenden als 
auch den Fachleuten in der Praxis widmet, 
welche sich über die Papierfabrikation und 
deren Maschinen unterrichten wollen. Dieser 
Hinweis wird mit der vorliegenden Techno- 
logie in vollstem Maße erfüllt. 

In acht Abschnitten auf 428 Seiten wer- 
den die Rohstoffe und deren Verarbeitung zu 
Halb- und Ganzzeug in ausführlichster Weise 
unter Beigabe vieler musterhafter instrukti- 
ver Zeichnungen mit einer Fülle von Zahlen 
und Berechnungen erörtert, wie es bisher die 
Fachliteratur noch nicht brachte. 

Man erkennt aus den klaren Darlegungen 
des Inhaltes, daß der Verfasser sowohl die 
Theorie als auch die Praxis des Maschinen- 
baues der Papiermacherei voll beherrscht. 

Das unübertroffene Buch, mit größtem 
Fleiße zusammengestellt, schließt sich würdig 
den früheren Sammelwerken von Carl Hof- 
mann, Berlin 1875 und 1891—1897, und 
Ernst Kirchner, Chemnitz 1907—1911, 
an. Es ergänzt diese frühere wertvolle Fach- 
literatur nicht nur in den außerordentlich 
großen Fortschritten der Industrie, sondern 
zeigt vor allen Dingen, welche hervorragende 
wissenschaftliche Betriebsführung im Laufe 
der Zeit Platz gegriffen hat und heute not- 
wendig ist, um zeitgemäße, vorteilhafte tech- 
nische Leistungen und beste Wirtschaftlichkeit 
beim Papiermachen zu erreichen. 

In dieser Beziehung füllt das Buch eine 
große Lücke in der Fachliteratur aus, die sich 
eingestellt hatte, und es wird daher Studie- 


° Siehe auch Nr. 12. S. 361. 


renden, Spezialkonstrukteuren und allen 
Fachleuten unentbehrlich sein. 

Wenn auch vereinzelt diese oder jene 
jüngste Verbesserung in den Einrichtungen 
der Papierstof- und Papierfabriken, besonders 
solchen des Auslandes, vom Verfasser nicht 
erwähnt worden ist und die chemischen 
Vorgänge der Fabrikationen weniger Be- 
tonung gefunden haben, so ist das für den 
hohen Wert des Werkes ohne Belang. 

Der reiche und wertvolle Inhalt bietet für 
Studierende, Fachtechniker und Fabrikanten 
unserer Industrie, auch für die des Maschinen- 
baues, eine Fülle wichtiger Unterlagen, die 
allen vielseitigen Nutzen versprechen. 

Der Verfasser hat unserer Industrie und 
der deutschen Fachliteratur mit der Bearbei- 
tung einen großen Dienst geleistet, wofür 
wir ihm alle Dank schulden. 

Hoffentlich haben wir die Freude, bald 
das Erscheinen des zweiten und dritten 
Bandes in gleicher Ausrüstung begrüßen zu 
dürfen. 

Papier, Druck und Ausstattung des 
Buches schließen sich würdig dem wertvollen 
Inhalt an. 

Dr. Willi Schacht, Weimar. 


Es ist dem Verfasser vorzüglich gelungen, 
das Wesentliche von dem Unwesentlichen zu 
scheiden. Der Stoff ist ausgezeichnet aufge- 
baut und die neuesten Erfahrungen und 
letzten Konstruktionen sind berücksichtigt. 
Die Darstellung ist klar und leicht faßlich 
und wird vorzüglich durch Illustrationen, 
Tabellen, Diagramme und Rechnungsbeispiele 
unterstützt. 

Das Buch ist ein ausgezeichneter Ratgeber 
tür jeden Fachmann und jeden Konstrukteur 
in allen Fragen, die die Fabrikation und die 
maschinelle Einrichtung in Schleifereien, 
Zellstofi- und Papierfabriken betreffen. Ein 
zuyerlässiges Nachschlagebuch, das in keiner 
Fabrik fehlen sollte. 

Papir-Journalen. 
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LINKE-HOFMANN-WERKE AKTIENGESELLSCHAFT 
ABTEILUNG FOLLNERWERK, BAD WARMBRUNN scnhıesien 


Erwiderung 


auf die in Nr. 12 dieses Blattes erschienene Warnung der Firma J. M. Voith 
an die Käufer von 


Dauerschleifern. 


Die Warnung der Firma Voith braucht unsere Kundschaft nicht zu beun- 
ruhigen, denn das Füllnerwerk in Bad Warmbrunn baut und liefert 
seit Jahr und Tag keine Dauerschleifer mehr in Deutschland. Die Ver- 
öffentlichung ist daher nur als eine billige Reklame anzusehen. 


Es ist unrichtig, daß das Füllnerwerk es abgelehnt hat, die Hand zur 
Einigung zu bieten. Das Füllnerwerk hat lediglich die von Voith verlangte 
Lizenzgebühr von 20% auf den Verkaufspreis der Schleifer als zu drückend 
empfunden und um Ermäßigung ersucht, weil es eine Belastung in solch 
ungewöhnlicher Höhe seiner Kundschaft nicht zumuten konnte. 


Die von Voith bezeichneten gerichtlichen Entscheidungen sind in erster 
Instanz gefällt worden; das Füllnerwerk hat sofort Berufung eingelegt. 
Die gleichzeitig von Voith angestrengte Nichtigkeitsklage gegen das Dauer- 
schleiferpatent Nenzel ist abgewiesen worden. 


Der Bau von Dauerschleifern nach Patent Nenzel ist im Auslande 
statthaft. Gegenteilige Ausstreuungen sind unwahr und werden vom Füllner- 
werk verfolgt werden. 


Das Füllnerwerk bedauert, daB die Firma Voith entgegen ihrer früheren 
Gepflogenheit den Patentstreit völlig unnötigerweise in die Oeffentlichkeit 
zieht und eine Pressefehde heraufbeschwört. 


FÜLLNERWERK 


BAD WARMBRUNN 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Orixinalpreisen zu beziehen. 


Wie ein Buch entsteht. Von Regierungsrat Professor 
Arthur W. Unger. 6. Auflage. Mit 10 Taieln 
und 26 Abbildungen im Text. 29.—33. Tausend. 
(Aus Natur und Geisteswelt, Bd. 1002.) Verlag 
von B. G. Teubner in Leipzig und Berlin 1927. 
Geb. R.-M. 3. 

Der Verfasser gewährt uns zunächst einen inter- 
essanten Einblick in die Geschichte des Buches und 
begleitet es sodann auf den vielen Etappen seiner 
Entstehung. Er gibt dabei einen Ueberblick über die 
Betätigung all der mannigfaltigen graphischen Tech- 
niken, die vielfach verwickelten, bei der Buchherstel- 
lung in Betracht kommenden Vorgänge, über die 
Herstellung des Satzes und der Illustrationen, den 
Druck, die Papiererzeugung und die Buchbinderei. 
Ein SchluBabschnitt schildert den buchhändlerischen 
Vertrieb, wobei auch auf die Berechnung der Her- 
stellungskosten eingegangen wird. Wirkungsvoll ver- 
anschaulicht wird diese Darstellung durch die Ver- 
wendung der wichtigsten Papiersorten, der geläufig- 
sten Druckschriften und durch Beigabe von Beispielen 
aller Reproduktionsverfahren in den verschiedensten 
Stadien der Ausführung und bis zu der Dreifarben- 
autotypie und dem edlen Kupferdruck. Dadurch dient 
dieses vollständige Bild des Buchgewerbes nicht nur 
der allgemeinen Belehrung, sondern auch der prakti- 
schen Einführung für alle die, die als Autoren oder 
sonstwie in näherer Beziehung zur Buchherstellung 
stehen und sich über Fragen, die Ausstattung, Papier, 
Satz, Illustration, Druck und Einband der Bücher 
betreffen. unterrichten wollen. Auch allen Bücher- 
freunden sei das Buch bestens empfohlen. 


Taschenkommentar zum Arbeltsgerichtsgesetz vom 
23. Dezember 1926. Von Dr. Adolf Baum- 
bach, Senatspräsidenten beim Kammergericht. 
Verlag von Otto Liebmann, Berlin W 57. 269 
Seiten auf Dünndruckpapier. Preis geb. & 5.25. 

Das neue Arbeitsgerichtsgesetz, das ein lücken- 
loses Netz von Arbeitsgerichten über ganz Deutsch- 
land schafft und deren Zuständigkeit sich nahezu aus- 
nahmslos auf sämtliche Streitigkeiten zwischen Ar- 


beitgebern und Arbeitnehmern jeder Art aus dem 
Arbeitsverhältnis erstreckt, bietet eine große Anzahl 
von Streit- und Zweifelsfragen. Das Gesetz ist eben, 
wie so zahlreiche andere, das Ergebnis vielfacher 
Kompromisse im Reichstag. Um so notwendiger ist 
für alle beteiligten Kreise ein maßgeblicher Kommen- 
tar. Der Verfasser, der durch seinen Taschenkom- 
mentar der ZivilprozeBordnung bekannt ist, gibt in 
diesem neuen Kommentar in der gleichen Bearbei- 
tungsweise einen maßgebenden Führer durch das neue 
Gesetz. Dabei klärt er besonders die Zweifelsiragen, 
die nicht offen zutage liegen. Zur Einarbeitung in 
dieses neue Rechtsgebiet wird das Buch gute Dienste 
leisten. 


American Paper and Pulp Association. Fiftieth Anni- 
versary 1878—1927. 

Die amerikanische Papier- und Papierstoff-Ver- 
einigung wurde im Jahre 1878 gegründet und steht 
jetzt im 50. Jahre. Anläßlich dieses Ereignisses hat 
der Verlag des amerikanischen Fachblattes Paper 
Trade Journal „Lockwood Trade Journal‘, New York, 
eine Festschrift herausgegeben, welche die Geschichte 
des Vereins von 1878—1927, geschrieben von Arthur 
Selwyn-Brown, enthält. Das Heft ist reich illustriert 
und auf chamois Kunstdruckpapier gedruckt. 


Wasserkraftanlagen und Wassernutzungsrechte bei 
der Feststellung der Einheitswerte nach dem 
Erlaß des Reichsfinanzministers, III. 220, vom 
15. 1. 1927. Mitteilungen des Deutschen Was- 
serwirtschafts- und Wasserkraft-Verbandes E. V. 

Nr. 18, Jg. 1927. Preis A 0.80. 


Soeben ist erschienen: 
Papier-Industrie-Kalender 1927, 
Taschenbuch des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
Verfaßt von Prof. Dr. Paul Klemm. 
Preis AM 4.— (nach dem Ausland + Mehrporto). 
Wir bitten, Bestellungen uns bald einzusenden. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


Wilh. Munds, Dresden ~ Weisser Hirsch 


Gegründet 1888 


Cellulose-Holzstoff 


Strohstoff 


Kunstseide-Sp 


ezial-Cellulose 


elektrolyt. gebl. und chlorgebleicht 


Telegr.-Adr.: Cellulosemunds Dresden. 


Fernspr. 37 524/37 624. 
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bummi-Walzen- Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummihrösel. Ferusprecher 26223 und 26434. 


raten -Anwalt 


Halbstoii| =s 


Transportgeräte jeder Art 


wird nach dem Gewicht gehandelt, und darum 
ist vom kaufmännischen Standpunkte aus die 
Trockengehaltsbestimmung außerord. wichtig. 
Schopper Trockengehaltsprüfer ermitteln den 
genauen Feuchtigkeitsgehalt und schützen 
Sie vor Verlusten beim Au- oder Verkauf 
= von Zellstoff, Halbstoff usw. 


LOUIS SCHOPPER 
LEIPZIG S 3 


C. Tobler, Transportgerätetabrik, 
Berlin-Borsigwalde. 


miT + Holzstoll + Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43 638. 


E. Paschke & Co., see 


. Gußeiserne Walzen 
. Walzen aus Granit 
. Naßfilzleitwalzen 


. Trockenifilz- 
leitwalzen 


. Registerwalzen 
. Brustwalzen 
Tamboure 

. Formatwalzen 


Holländer-Walzen 
mit Basaltlava! 


2 O N m 


9 N A a 
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Marktberichte. 


Der südafrikanische Papiermarkt. 

Für Zeitungsdruckpapier besteht am südafrikani- 
schen Markt gute Nachfrage. Hier sind’ aber die Aus- 
sichten für einen Wettbewerb sehr beschränkt, da 
Kanada infolge seiner Vorzugsstellung den Großteil 
des Bedarfs stellt. Erst bei einer eventuellen Herab- 
setzung der Zölle — Bestrebungen dazu sind bereits 
im Gange — könnten auch europäische Konkurrenten 
erfolgreicher auf den Plan treten. Am Umschlag- 
papiermarkt besteht eine gute Nachfrage für unsati- 
niertes, reines Kraftumschlagpapier. ` 
Sorte ist Kanada bisher führend. Doch ist hier die 
europäische Konkurrenz schon leichter. Für die ge- 
nannte Sorte konnte Kanada erst kürzlich wieder 
einen umfangreichen Auftrag zu £ 24.15 buchen. 
Maschinenglattes Kraftpapier wird weniger stark ver- 
langt. Eine ansehnliche Nachfrage besteht ferner für 
maschinenglattes, reines Sulfitumschlagpapier (soge- 
nanntes Fruchtpapier). Der Preis hierfür stellt sich 
auf rund £34 cif. Fettdichtes Papier wird regulär 
angefordert. Gewachstes Kraftpapier hatte eine Zeit- 
lang gute Absatzmöglichkeiten, ist jetzt aber durch 
andere Sorten verdrängt worden. Schreibpapier ist 
verhältnismäßig gut gefragt. Für gewöhnliches Druck- 
papier ist die Nachfrage uneinheitlich. Von Pappen 
kommen weiße Zellstoffpappe und andererseits Leder- 
pappen als gutes Exportobjekt in Betracht. Maschinen- 
glatte Sorten zu mäßigen Preisen können in größeren 
Posten jederzeit untergebracht werden. Ferner 
dürften an Pappensorten Triplexpappen mit einer 
hellen Blauweiß-Färbung sowohl wie Duplexpappen 
in Südafrika einen guten Markt vorfinden. Z. 


Aus der ostpreußischen Zellstoffindustrie. 

Auf dem Inlandmarkt ist die Nachfrage nach Zell- 
stoff nach wie vor gut. Die deutschen Papierfabriken 
scheinen gut beschäftigt zu sein und erteilen umfang- 
reiche Abrufe. Im Ausland dagegen neigen die Zell- 
stoffpreise zur Schwäche, zum Teil infolge der ge- 
ringen Aufnahmefähigkeit einzelner Märkte, wie des 
italienischen und französischen. Zurzeit jedoch sind 
die ostpreußischen Fabriken für spätere Lieferungen 
voll beschäftigt. Der bahn- und seewärtige Versand 


Auch in dieser: 


geht glatt vonstatten. Entsprechend einem letzt- 
wöchigen Beschluß des Vereins Deutscher Zellstoff- 
Fabrikanten sind die Inlandpreise bis auf weiteres 
unverändert belassen worden. (Fftr. Ztg.) 


Der tschechoslowakische Papierholzmarkt. 

Die Schleifholzaußenhandelsbilanz der Tschecho- 
slowakei im Jahre 1926 war selbstverständlich noch 
stark aktiv, doch zeigt sie lange nicht mehr das 
günstige Bild wie in den Vorjahren. Die schwache 
Dezemberausfuhr von 3613 Waggonladungen im Werte 
von 9% Millionen Kc hat das Bild nicht nennenswert 
geändert. Als Gesamtexport des Jahres 1926 wird 
eine Menge von 38 377 Waggonladungen im Werte 
von 103 Millionen Kc ausgewiesen, welche fast ganz 
nach Deutschland abgesetzt wurden. In den letzten 
Jahren überstieg die tschechoslowakische Schleifholz- 
ausfuhr 100 000 Waggonladungen, doch handelt es 
sich weder im Jahre 1924, noch im Vorjahre um 
normale Produktionsjahre, denn in diesen Zeiträumen 
wirkten sich die Folgen der Nonnenkatastrophe aus, 
welche mehr als 10 Millionen cbm Nadelhölzer ver- 
nichtete, die infolge ihrer geringen Qualität und der 
schlechten Marktlage am Bau- und Schnittholzmarkt 
fast ganz auf Schleif- und Zellulosehölzer ausgeformt 
und ausgeführt werden mußten. Polen hat heuer am 
Schleifholzmarkte die frühere Rolle der Tschecho- 
slowakei eingenommen und ungeheure Quantitäten 
zum Verkaufe gestellt. Doch war die Preispolitik 
der Produzenten sehr schlecht, denn ein Großteil der 
Ware wurde unter Weltmarktsparität verkauft und 
das finanzielle Ergebnis war nicht sehr zufrieden- 
stellend, was nicht zuletzt der geringen Qualität und 
der schlechten Manipulation der polnischen Schleif- 
hölzer zuzuschreiben war. Ein Novum ist es, daß 
nicht nur der deutsche Markt von billigen polnischen 
Schleifhölzern überschwemmt wurde, sondern auch 
am tschechoslowakischen Markte selbst recht be- 
trächtliche Mengen polnischer Provenienzen plaziert 
werden konnten. Diese Quantitäten überstiegen im 
Jahre 1926 6700 Waggonladungen und einen Wert von 
14 Millionen Kc und reduzierten deshalb das Aktivum 
der tschechoslowakischen Schleifholzausfuhr auf 31 700 


heinmefall- O 
Präzisions-Sfahlrchre 


aus erstklassiger 
S. M. Flußeisen 
bezw. Flußstahl 
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K ondererzeugung 
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Eushördhiichan fahren 


nahtlos Ralf gezogen 


für 


alle Verwendungszweche 
der chemischen Industrie 
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Kontrollieren Sie 


den Wärmeverbrauch Ihrer Zentraldampfanlage 


mil Kondenswässermessern. 


Oerade in der Papier- und Zellstoff- 

2 1 industrie mit ihrem hoben Wärmebedarf 

e k'a 51 für die Kocher und Trockentrommeln ist 

i f fi | Ar er die Ueberwachung der Wärmemengen — 

aran 1 i Bi ! der gesamten sowohi als auch der an 

— A 1 — die Verbrauchsstellen abgegebenen 

— | & — von größtem Einfluß auf die Rentabilität 
DAQUA-Laftbefeuchtung in einer Papierfabrik des Betriebes. 

| Gerade Kondenswassermesser eignen sich 


| Luftheizung Entnebelung für diese Wärmekontrolle, weil sie sehr 


genau messen — Fehlergrenze 4 1% — 


Abwärmeverwertung und dabei obne Wartung dauernd sicher 


arbeiten. 


Luftbefeuchtung un und Auskunft gern auf 
Pneumatische Absaug- 


und Transportanlagen |f] elf. Siemens & Co, 


von Hack- nad Schälspänen, Papierabiällen, Lumpen etc. 2 r 
DANNEBERG & QUANDT, instaiiations-Abtellung Berlin-Lichtenberg, 


BERLIN-LICHTENBERG. Herzbergstraße 128/137. 
Man verlange Spezialkatalog W. P. 115. 


Hermann Finckh, Reutlingen, wirt. 
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Waggonladungen, auf 30 % der Exportmenge in den 
Vorjahren. 


Im neuen Jahre, insbesondere in den letzten 
Wochen, hat sich die Marktlage gebessert, und es 
ist auch gelungen, den Export nach Deutschland nicht 
unwesentlich zu erhöhen. Andere Absatzgebiete kom- 
men heute für tschechoslowakische Schleifhölzer kaum 
mehr in Betracht, da sowohl der schweizerische als 
auch der englische Markt vollkommen der Konkur- 
renz überlassen werden mußte. Der deutsche Markt 
ist zwar aufnahmefähig genug für sämtliche Schleif- 
holzüberschüsse der Slowakei und der historischen 
Länder, doch sind die Preise noch immer sehr un- 
befriedigend. Allerdings werden wahrscheinlich die 
bedeutenden Erhöhungen der polnischen Inlandfrach- 
ten die Konkurrenzfähigkeit der Polen schon in kurzer 
Zeit beeinträchtigen und wird sich dann endlich die 
schon seit mehreren Wochen erwartete saisonmäßige 
Versteifung der Schleifholzpreise endlich in der 
Praxis auswirken können. Heute sind die Preise 
ausfuhrfrei deutscher Grenzstationen stabil, und ist 
als erzielbare Höchstgrenze für la. frische, geschälte 
oder weißgeschippte Ware, 10—24 cm, 1 und 2 m 
lang, ein Preis von Kc 154 je rm ausfuhrfrei Wei- 
pert und Reitzenhain zu nominieren. Ausfuhrfrei 
anderer, für deutsche Verbraucher weniger günstige 
Grenzstationen ermäßigt sich der Raummeterpreis 
um weitere Kc 3—5, um bei Tetschen a. E. und 
Georgswalde-Ebersbach bis auf Kc 145—146 zurück- 
zugehen. Slowakisches und karpathorussisches Schleif- 
holz wird dank der günstigen Exporttarife ebenfalls 
ausfuhrfrei westböhmischer Grenzstationen offeriert, 
da infolge der polnischen Konkurrenz ausfuhrfrei 
Teschen und Oderberg kaum höhere Preise als 
Kc 120—125 je rm ausfuhrfrei zu erzielen sind. Die 
Aufnahmefähigkeit des inländischen Marktes ist nor- 
mal, die Preise sind ebenfalls unverändert stabil. 
Das Kartell hat seinen Funktionsbeginn wieder um 
‚zwei Wochen hinausgeschoben. Nach den vorliegen- 


Ein in jeder Beziehung tüchtiger, 


den Nachrichten ist vorläufig eine Einflußnahme auf 
den Holzeinkauf nicht geplant. Die Zellstoff- und 
Papierfabriken sind mittelgut beschäftigt und haben 
auf einzelnen ausländischen Absatzmärkten schwer 
mit der deutschen Konkurrenz zu kämpfen. In den 
Vorwochen wurde ein Auftrag auf mehrere hundert 
Waggonladungen Papier aus Rußland hereingenom- 
men. W. O. 


Bericht über den Stand der Flußfrachten und 
Verkehrsverhältnisse in Hamburg. 
Mitgeteilt von der Firma Spediteur-Verein 
Herrmann & Theilnehmer. 

Hamburg, 1. April 1927. 

In der ersten Hälfte des Monats März lag der 
Frachtenmarkt bei nicht sehr bedeutendem Verlade- 
geschäft durchweg flau, aber gegen die Monatsmitte 
trat ein sehr fühlbarer Umschwung ein, denn große 
Ankünfte an Massenartikeln, besonders an Getreide, 
räumten schnell mit dem verfügbaren Kahnraum auf; 
leider blieb auch der ZufluB von Kähnen als eine 
Folge des schwachen Talgeschäfts gering, und der 
Kahnraummangel in Hamburg wurde deshalb von Tag 
zu Tag empfindlicher. Die selbstverständliche Folge 
war eine starke Befestigung des Marktes, die auch 
heute noch andauert. 

Die Wasserstandsverhältnisse waren durchweg 
befriedigend. 

Die Flußfrachten stellten sich am 1, April für 
kompl. Kahnladungen erstklassiges Schwergut nach: 
Magdeburg . . 30 Pf. Dresden 48 Pf. 


Schönebeck . 32 „ 5 5.— Kc. 

EA Be 2 uBig . . . 550 . 
Barby . . 34. BerlinKohlen ca. 36 Pf 
Wallwitzhafen . 35 „ „ Getreide - 4 

E Breslau schw. 

Kleinwittenberg . 38. Futtermittel nom. 75, 
Torgau. ... 42 Schwergetr. , 85 „ 
Riesa . . 45 Halle / S. (transito) 60. 


für 100 kg exkl. Bugsierlöhne. 


Inland! Ausland! 


Paplermacher, Dipl.-Ing., Mitte 30er, ledig, energisch und arbeitsfreudig, 
mit guter Praxis in modernen Werken, Hersteller der verschiedensten Papier- 
qualitäten und Spezialsorten, sowie der dazu nötigen Rohstoffe, auch im Ein- 
kauf erfahren, z. Zt. 


Betriebsleiter 


einer Papierfabrik, sacht sich zum J. 7. 27 zu verändern. 
Angebote unter „selbständig 1203 an die Gesch. d. Bl. erb. 


Max Schüler & 00. s% 


a 
HAMBURG Por S 
„ Mönckebergstraße 9. Qr Ve 
* 
TELEGRAMM-ADRESSEN: 
INLAND: SCHÜLERKO, AUSLAND: CASAPAPEL. 


erfahrener Papiermacher, im besten 
Mannesalter sucht Stellung als 


Maschinenführer, 
Nachtwerkführer od. Werkführer 


derselbe ist verheiratet, ohne Kinder, 
auf alle Sorten Papiere, Langsieb- 
u. Selbstabnahmemaschinen bestens 
eingearbeitet. i 

Angeb. unt. „Tschechoslovakei 
1204 an die Gesch. d. BI. 
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Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
Bitte Rückseite beachten. 


„Die Papierlahrikation und deren Maschinen“ 


l. Band, von Geh. Baurat Professor Friedrich 
Müller, Vorstand der papiertechnischen Abtei- 
lung der Technischen Hochschule Darmstadt. 
Das moderne Standardwerk der gesamten 
Papiermacherei. 


Inhalt: Allgemeines. Die Rohstoffe und deren 
Umwandlung in Halbstoffe. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung des Hadernhalbstoffes. 
Die maschinellen Einrichtungen zur Herstellung 
von Halbstoffen aus Stroh. Bapierstoff aus Stroh 
mittels Kalkkochung für gelbes Strohpapier und 
Strohpappen. Einrichtungen zur Herstellung von 
Strohzellstoff. Die Herstellung von Zellstoffen nach 
dem De-Vains-Verfahren. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung von Halbstoff aus Es- 
parto und Alfa. Die maschinellen Einrichtungen 
zur Herstellung von Halbstoffen aus Holz. Der 
weiße Holzschliff. Das Engesche Schleifverfahren. 
Herstellung von Holzschliff nach dem Quetsch- 
verfahren. Der braune Holzschliff. Holzzellstoff, 
Natron- oder Sulfat-Holzzellstoff. Die Herstellung 
von Halbstoffen aus seltener benützten Rohstoffen, 
wie Manila, Jute, Schilf, Adansonia, Torf. Die 
maschinellen Einrichtungen zur Herstellung von 
Halbstoff aus Altpapier. Die Herstellung des 
Ganzzeuges. | | 


Din-Format 21X29 cm, Ganzleinenband, 
Preis RM 30.—. (Das Werk umfaßt 3 Bände, 
Band Il in Vorbereitung.) 


„Lehr- und Handkuch der Pappenfahrikation“ 


von Professor Kirchner, Teil I und Il. (2. Auf- 
lage 1926). Das unentbehrliche Handbuch des 
Pappenmachers mit wertvollen Rezepten. 


Inhalt: Geschichte. Hadern oder Lumpen. 
Holzschliff. Zellstoffe und Zellstoffabfälle. Gelber 
Strohstoff. Altpapier und Papierabfälle. Ver- 
schiedene Stoffe. Die Ganzstoffe. Holländer. Kol- 
lergangstheorie. Bleichen und Leimen. Füllstoffe, 
Färben. Die Pappenherstellung. Die Vorapparate. 
Die Rundsiebpappenmaschine. Trocknen der 
Wickelpappen. Pappenstreicherei. Schälen, Feuch- 
ten und Glätten der Pappen. Wiegen und Dicken- 
messen. Beschneiden und Packen der Pappen. 
Die Langsiebpappenmaschine. Kalkulation von 
Wickel- und Hartpappen. Die Mehrrundsiebma- 
schine. Geschöpfte oder geformte Pappen. Ge- 
klebte Pappen. Pappenprüfung und Untersuchung. 
Spezialfabrikate. Hartpappen. Feinpappen, Glanz- 
pappen und Preßspäne. Aus mineralischen Stoffen 
gefertigte Pappen. Pappen mit besonderer che- 
mischer Behandlung. Stoffverluste und Stoffwieder- 
gewinnung. Rohdachpappe. Die Braunholz- und 
Lederpappenfabrikation. Kunstleder (Melvo). Re- 
zepte für Stoffmischungen. 


Format 18½ 27 cm, 260 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 15.— 
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58. Jahrgang. 16. April 1927. | Nummer 15. 
Sitzungstafel. 


Am 29. April 1927 Vorstandssitzung des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten E. V. in Heidelberg, Hotel „Europäischer Hof“. 


Nachruf. 


Am 3. April verschied im Alter von 70 Jahren 


Herr Kommerzienrat Eduar d Mann 


in Ebertsheim. 


Wir verlieren in dem Heimgegangenen einen eifrigen Förderer der Papier- 
industrie, einen treuen Anhänger unseres Vereins und langjähriges Vorstandsmit- 
glied, dessen vornehmer, lauterer Charakter ihm die Hochachtung seiner Fach- 
kollegen erwarb. 

Wir werden dem Verstorbenen ein treues Gedächtnis bewahren. 


Klingspor, v. Wussow, 
Vorsitzender. Geschäftsführer. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 
Hauptversammlung 1927. 


Die diesjährige Hauptversammlung findet 
in Breslau am 22.—24. Juni statt. 


Mittwoch, den 22. Juni: 

vormittags: Vorstandssitzung, Ho- 
tel Monopol; 

abends: Begrüßungsabend, veran- 
staltet durch die schlesischen Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industriel- 
len im Restaurant der Jahrhunderthalle; 

am Nachmittag ist Gelegenheit gegeben, an 
den Vorträgen der Sommerversammlung 
des Vereins der Zellstoff- und Papier-Che- 
miker und -Ingenieure teilzunehmen. 


Donnerstag, den 23. Juni: 
vormittags: Hauptversammlung des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten in der 
Hermann-Loge. 

Während der Hauptversammlung findet 
fürdie Damen des Vereins eine Ru n d- 
fahrt durch Breslau mit anschließendem 
Frühstück statt, ebenfalls veranstaltet von 


den schlesischen Papier-, Pappen-, Zellstoff- 


und Holzstoff-Industriellen. 
abends: Gemeinsames Essen mit Damen im 
Hotel Vier Jahreszeiten. 


Freitag, den 24. Juni: 
Fahrt mit Sonderzug nach Warm- 
brunn zur Besichtigung der Füllnerwerke 
mit anschließendem Frühstück. 


Fahrt mit Kraftwagen zur Teichmann- 
Baude bei Krummhübel mit gemeinsamem 
Kaffee und Abendessen. (Für diejenigen Mit- 
glieder, die noch am Abend abreisen wollen, 
ist gute Zugverbindung von Hirschberg über 
Görlitz.) 


Im Zusammenhang mit den Veranstal- 
tungen unseres Vereins werden in diesem 
Jahre in Breslau tagen: 

Verein Deutscher Zelistoff-Fabrikanten, 

Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker 

und -Ingenieure, 


Verein Deutscher Pappenfabrikanten, 
Verein Deutscher Holzstoff- Fabrikanten, 
und zwar: 


der Verein Deutscher Zellstoff- 
Fabrikanten 
am 21. Juni, vormittags: Vorstandssitzung, 
am 21. Juni, nachmittags: Hauptversamm- 
lung, Hotel Monopol; 


der Verein der Zellstoff- und Pa- 
pier-Chemikeru.-Ingenieure 
am 22. Juni, vormittags: Sitzungen des 
Fachausschusses und Vorstandes, Hotel 
Monopol, 
am 22. Juni, 3 Uhr nachmittags: Sommer- 
versammlung mit Vorträgen in der Her- 
mann-Loge; 
der Verein Deutscher Pappen- 
fabrikanten 
am 22. Juni, vormittags: Vorstandssitzung 
und Hauptversammlung mit anschließen- 
dem gemeinsamem Essen, Savoy-Hotel. 


Die Veranstaltungen des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikan- 
ten werden voraussichtlich größtenteils ge- 
meinsam mit denen des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten stattfinden. 


Alle genannten Verbände werden an dem 
Begrüßungsabend am 22. Juni teilnehmen. 


Ferner wird de Papiermacher-Be- 
rufsgenossenschaft ihre diesjährige 
Tagung in Görlitz abhalten und zwar: 


Montag, den 20. Juni: 


nachmittags: Sitzung der Abteilung für Un- 
fallverhütung und des Preisausschusses der 
Dr. Schacht-Stiftung, 

abends: Begrüßung auf der Landeskrone. 


Dienstag, den 21. Juni: 


vormittags 10 Uhr: Genossenschaftsvorstands- 
sitzung und anschließend Genossenschafts- 
versammlung mit gemeinsamem Essen. 


Verehrte Leser! Ist Ihnen das „Wochenblatt für Papierfabrikation“ ein guter 
Freund und Berater, so werben Sie für dasselbe bei Ihren Kollegen und Mit- 


arbeitern. 


machen, so schreiben Sie es uns. 
uns über jede anerkennende Zuschrift und werden uns bemühen, jedem Wunsch 


nach Möglichkeit Rechnung zu tragen. 


Können Sie Vorschläge zur weiteren Ausgestaltung und Bereicherung 
Wir sind Ihnen dafür dankbar. 


Wir freuen 


Die Schriftleltung. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion III. 
Einladung zur ordentlichen Sektionsversammlung 1927. 


Die Mitglieder der Sektion III werden hiermit zu der diesjährigen ordentlichen 
Sektionsversammlung auf Sonntag, den 8. Mai 1927, vorm. 11'/, Uhr in 
das Bahnhof-Hotel „Friedrichshof* in Bruchsal ergebenst eingeladen. 

Tagesordnung: 
. Geschäftsbericht für 1926. 
. Kassenbericht für 1926. 
. Feststellung des Voranschlags für 1928. 
. Wahl der Rechnungsprüfer für 1927/1928. 
. Verschiedenes. Anträge. 
Freiburg i. Br., den 15. April 1927. 
| Der Vorstand: R. Buhl, Vorsitzender. 


Ui A U N 


a Se ... a ee 


Handelspolitik. 


Betr. Erhöhung der Konsulatsgebühren in Mexiko. 

Die Gebühren für Beglaubigung der Konsulatsfakturen für zollpflichtige Waren 
sind mit sofortiger Wirkung von 5% auf 10% erhöht, während für zollfreie Waren 
der Satz von 5% bestehen geblieben ist. v. W 


Frachtänderung. 


Der Ausnahmetarif 46a, über den in Nr. 51/1926 berichtet wurde, ist mit Gül- 
tigkeit vom 11. April 1927 erweitert worden und hat folgende Fassung erhalten: 
Ausnahmetarif 46a für 
I. Druckpapier, nicht ausschließlich aus Lumpen hergestellt, nicht weiterverarbeitet, 

in Bogen; | 
II. Zeitungsdruckpapier, gewöhnliches, unbedrucktes, holzhaltiges, in Rollen. 
(Gültig bis auf jederzeitigen Widerruf.) 
Anwendungsbedingungen: Die Sendungen müssen mit direkten Frachtbriefen 
über die Uebergangspunkte Breisach Grenze, Kehl Grenze oder Neuenburg (Baden) 
Grenze nach Frankreich ausgeliefert werden. 
Geltungsbereich und Frachtberechnung: 
1. Die Fracht wird gemäß $ 6 (1), (3) und (5) der Allgemeinen Tarifvorschriften 
nach folgenden Stationsfrachtsätzen berechnet. 
2. Der fünfprozentige Zuschlag für die Beförderung in bedeckten Wagen wird nicht 
erhuben. | 
Stationsfrachtsätze in Reichspfennig für 100 kg: 


Breisach Neuenburg 
Grenze Kehl Grenze (Bad.) Grenze 


von | Nr. 10 t Hauptkl.] 10 t Hauptkl.] 10 t |Hauptkl. 
Albbruck II — = 164 | 156 — — 
Baienfurt zu 68 I 264 = 210 | 202 212 205 
= „ 68 II 255 247 209 201 212 204 
Langenbrand-Bermersbach II - — 87 82 134 128 
Weisenbach II e 84 79 130 | 125 
v. W. 
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Einheitsbewertung und Wassernutzungsrechte. 


Die große Streitfrage der steuerlichen Be- 
wertung der Wasserkraft als solcher, der 
Wasserkraftanlagen und der Wassernutzungs- 
rechte ist allmählich einer immer weiteren 
Klärung zugeführt worden. Die bisherigen 
Entscheidungen des Reichsfinanzhofs haben 
eigentlich durchgängig, wenn auch nicht aus- 
drücklich, so doch stillschweigend, anerkannt, 
daß die Wasserkraft als solche 
keinen steuerpflichtigen Ver- 
mögensgegenstand bildet, daß sie 
also in dieser Hinsicht genau so zu behan- 
deln ist wie andere frei wirkende Kräfte, wie 
die Dampfkraft, die Elektrizität, die Wind- 
kraft oder die Sonnenstrahlen. Für die Ver- 
mögenssteuer 1924 ist außerdem anerkannt 
durch ein von uns bereits besprochenes 
Urteil des Reichsfinanzhofs, daß die Bewer- 
tung eines Wassernutzungsrechts über die 
PS-Zahl der Wasserkräfte nicht zulässig ist. 
Bei diesem Rechtszustand mußte es von be- 
sonderem Interesse sein, wie für die Einheits- 
bewertung ein Unternehmen, welches mit 
Wasserkraft arbeite, zu bewerten wäre. 
Lange Zeit hat das Reichsfinanzministerium 
auf dem Standpunkt gestanden, daß es keiner- 
lei Bestimmungen allgemeiner Art darüber 
herausgeben würde, so daß die Wasserkraft 
nutzende Industrie bisher wiederum darauf 
angewiesen gewesen wäre, den Reichsfinanz- 
hof anzurufen, wodurch entweder die end- 
gültigen Vermögenssteuerveranlagungen für 
1925/26 in weite Ferne herausgerückt wurden 
oder unter Umständen materiell ungerecht- 
fertigte Vermögenssteuerbescheide mangels 
dieser Entscheidung des Reichsfinanzhois er- 
gehen mußten. Spät, wenn auch nicht zu 
spät, hat sich der Reichsfinanzminister ent- 
schieden, in seinem Erlaß vom 15. Januar 
1927 III v 220 sich über die Bewertung von 
Wassernutzungsrechten auszusprechen. 

Wir begrüßen diesen Erlaß. Die zentrale 
Stellungnahme, welche der Reichsfinanzmini- 
ster seinerzeit für die Vermögenssteuer 1924 
in dem Runderlaß vom 21. März 1925 — 
HI C 3 1026 — eingenommen hatte, hat sich 
zweifellos trotz mancher widerstrebender An- 
schauung zugunsten der Steuerpilichtigen 
ausgewirkt. Nichts ist schlimmer als die 
Ungewißheit auf steuerlichem Gebiet. Daher 
bringt uns der neue Erlaß die ersehnte Mög- 
lichkeit, festen Boden unter den Füßen zu 
finden, bringt auch die Möglichkeit, Kritik 
an denjenigen Bestimmungen zu üben, die 
uns mit den Rechtsgrundlagen des Reichs- 
bewertungsgesetzes nicht voll vereinbar oder 


- 


die sonst von der Praxis als nicht annehmbar 
erscheinen. 

Der neue Erlaß des Reichsfinanzministers 
bezeichnet als Bewertungsobjekt 
für die Feststellung der Ein- 
heitswerte vorbehaltlich einer anderen 
Entscheidung des Reichsfinanzhofs nicht die 
Wasserkraft als solche, sondern 
die Wasserkraftanlage einerseits und 
dass Wassernutzungsrecht anderer- 
seits. Damit ist dem Streit, ob die Wasser- 
kraft als solche im Sinn des Reichsbewer- 
tungsgesetzes überhaupt zum Betriebsvermö- 
gen gehört, was wir stets verneint haben, 
praktisch die Spitze abgebrochen. Die 
Finanzämter werden auf Grund dieses Er- 
lasses eben nur die Wasserkraftanlagen und 
das Wassernutzungsrecht in die Einheits- 
bewertung einzubeziehen haben. Uns liegt 
nichts an einem theoretischen Streit. Viel- 
mehr begrüßen wir den nach unserer Mei- 
nung auch theoretisch richtigen Standpunkt 
des Reichsfinanzministeriums. 

Der Erlaß des Reichsfinanzministeriums 
ist schließlich in der Hinsicht beachtenswert 
und ein entschiedener Fortschritt, als er nach 
unserer Meinung von der bisher vielfach 
üblichen Bewertungsmethode bei Festsetzung 
eines Einheitswertes für die Pferdestärke voll- 
kommen abrückt. Gerade die allgemein gül- 
tigen, fest normierten Einheitssätze für die 
Pferdestärken ohne irgendwelche individuellen 
Unterschiede hatten seinerzeit die Besitzer 
von Wassernutzungsrechten zunächst auf den 
Plan gerufen. Der Reichsfinanzminister gibt 
hier in seinem neuen Erlaß gewisse Möglich- 
keiten einer individuellen Bewertung. 

Auch der scharfe Unterschied, den der 
Erlaß zwischen subjektiv-ding- 
lichenund subjektiv-persön- 
lichen Wassernutzungsrechten 
macht, ist nicht nur vom juristisch begriff- 
lichen Standpunkt aus zutreffend, sondern hat 
auch seine wesentliche praktische Bedeutung. 
Das subjektiv-dingliche Was- 
sernutzungsrecht gehört seiner 
Rechtsnatur nach als Bestandteil des Grund- 
eigentums dem jeweiligen Eigentümer. Die 
Veräußerung des Grundeigentums läßt das 
Wassernutzungsrecht auf den Nachfolger 
übergehen. Solcher Art sind zumeist die 
Wassernutzungsrechte, die wir von früher 
her in Preußen, Bayern und Württemberg 
kennen. Auch Sachsen muß man in diese 
Gruppe rechnen, obwohl dort noch weiter- 
gehend das Wassernutzungsrecht nicht mehr 
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als selbständiger Bestandteil des Grund- 
eigentums erkannt werden kann, sondern das 
Wassernutzungsrecht ein Ausfluß des Grund- 
eigentums selbst ist. Demgegenüber sind in 
vielen Fällen, wenn auch keineswegs über- 
wiegend, in neuerer Zeit subjektiv-persönliche 
Wassernutzungsrechte verliehen worden, so 
insbesondere auch in Baden. Solche sub- 
jektiv-persönlichen Wasser- 
nutzungsrechte sind unabhängig vom 
Grundeigentum und werden einer Person 
schlechthin ohne jede Bindung an ein be- 
stimmtes Grundstück verliehen. Damit ver- 
trägt sich eine Beschränkung des persönlichen 
Wassernutzungsrechts auf eine gewisse Zeit. 
Es verträgt sich auch eine gewisse Lokalisie- 
rung. Es kann aber niemand dem persönlich 
Nutzungsberechtigten verwehren, sein Grund- 
stück zu veräußern und das ihm für einen 
bestimmten Flußlauf verliehene Wasser- 
nutzungsrecht an anderer Stelle auszuüben, 
wenn es nicht wieder in der Verleihungs- 
urkunde so eng lokalisiert worden ist, daß 
er praktisch von der Stelle, an der er sich 
befindet, nicht abrücken kann. Ein Ueber- 
gang des subjektiv-persönlichen Wassernut- 
zungsrechts auf den Rechtsnachfolger findet 
nicht statt, mindestens nicht ohne Genehmi- 


gung der Verleihungsbehörde. Diese wesent- 


lichen Unterschiede spielen nun auch für die 
Einheitsbewertung der Wassernutzungsrechte 
eine ausschlaggebende Rolle. 


Wir wenden unsere Betrachtungen zu- 
nächst dem subjektiv-dinglichen Wasser- 
nutzungsrecht zu, welches wohl den Haupt- 
teil aller in Händen von Papierfabriken 
befindlichen Wassernutzungsrechte darstellt. 
Für die Einheitsbewertung 1925 und 1926, 
wohl auch noch für 1927 kommt der Grund- 
saiz, den das Reichsbewertungsgesetz für die 
Einheitsbewertung von Grundstücken auf- 
stellt, die einem gewerblichen Zwecke dienen, 
noch nicht zur Entfaltung. Bebaute Grund- 
stücke, die zu gewerblichen Zwecken dienen, 
sollen nämlich mit dem Ertragswert 
bewertet werden. Das ist ja die große 
Neuerung, die uns das Reichsbewertungs- 
gesetz gegenüber den bisherigen Vermögens- 
steuergesetzen gebracht hat. Der Ertrags- 
wert eines gewerblich genutzten Grund- 
stücks umfaßt wirtschaftlich und begrifflich 
auch das subjektiv-dingliche Wassernutzungs- 
recht. Wird dieser Ertragswert festgestellt. 


so bedarf es keiner weiteren Bewertung des 


subjektiv - dinglichen Wassernutzungsrechts 
mehr. Diese Art der Bewertung nach dem 
Ertragswert gibt es aber nur bei den soge- 
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nannten nicht zwangsbewirtschaf- 
teten Grundstücken. Als bebaute, 
nicht zwangsbewirtschaftete 
Grundstücke gelten für die Einheits- 
bewertung alle bebauten Grundstücke, deren 
Gebäude nach dem 30. Juni 1918 bezugsfertig 
geworden sind; ebenso auch die umgebauten 
oder hinzugebauten Teile des Grundstücks, 
wenn durch die bauliche Veränderung eine 
wesentliche Werterhöhung eingetreten ist, 
und wenn durch die Um- oder Zubauten 
nach dem 30. Juni 1918 bezugsfertig gewor- 
dene Räume geschaffen worden sind. 


In der weit überwiegenden Mehrzahl aber 
wird das subjektiv-dingliche Wassernutzungs- 
recht nicht mit einem Grundstück dieser Art 
verbunden sein, sondern mit einem soge- 
nannten zwangsbewirtschafteten 
Grundstück. Das sind alle bebauten 
Grundstücke, die zu einem gewerblichen Be- 
triebe gehören, sofern die Gebäude vor dem 
1. Juli 1918 bezugsfertig geworden sind. 
Gebäude, die mit Zuschüssen aus den für die 
Wiederherstellung der während des Krieges 
zerstörten Gebäude bereitgestellten Mitteln 
errichtet sind, sind ebenfalls zwangsbewirt- . 
schaftet, auch wenn sie erst nach dem 30. Juni 
1918 bezugsfertig wurden. Um-oder Zubauten, 
die nach dem 30. Juni 1918 bezugsfertig ge- 
worden sind, müssen als zwangsbewirtschaftet 
behandelt werden, wenn durch die bauliche 
Veränderung eine wesentliche Werterhöhung 
nicht eingetreten ist. Ist das subjektiv-dingliche 
Wassernutzungsrecht mit einem derartigen 
zwangsbewirtschafteten Grundstück verbun- 
den, so ist der Einheitswert leicht zu finden. 
Maßgeblich ist bei der Feststellung des Ein- 
heitswertes der Wehrbeitragswert. 
Der Papierfabrikant muß also untersuchen, 
ob sein Wassernutzungsrecht im Wehr- 
beitragswert mit enthalten war. Läßt sich 
das feststellen, wie es zumeist wohl dann der 
Fall sein wird, wenn schon am 31. Dezember 
1913, dem Stichtag des Wehrbeitragswertes, 
das Wassernutzungsrecht bestand, so fehlt es 
überhaupt an der Möglichkeit einer Sonder- 
bewertung des Wassernutzungsrechtes. Der 
Wehrbeitragswert umfaßt Grundstück und 
Wassernutzungsrecht zugleich. Nur wenn 
das Wassernutzungsrecht als subjektiv-ding- 
liches erst nach der Ermittlung des Wehr- 
beitragswertes zum Grundstück hinzugetreten 
ist oder wenn aus sonstigen Gründen der 
Wehrbeitragswert das subjektiv-dingliche 
umfaßte, 
bedarf es einer Neuermittlung des Wehr— 
beitragswertes. 
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Für das subjektiv-dingliche 
Wassernutzungsrecht ergeben 
sich also als Grundlagen der 
Einheitsbewertung entweder 
der Ertragswertoder der Wehr- 
beitragswert. Eine andere Art 
der Bewertungsgrundlage gibt 
es hier nicht. 


Ganz anders wird man sich stellen müssen 
bei der Beurteilung des Erlasses des Reichs- 
finanzministers, soweit er die subjektiv-per- 
sönlichen Wassernutzungsrechte betrifft. Mit 
dem Ausgangspunkt, daß solche subjektiv- 
persönlichen Wassernutzungsrechte mit dem 
gemeinen Wert zu bewerten sind, kann 
man sich einverstanden erklären. Der Ver- 
such aber, einen Anhaltspunkt für die Ermitt- 
lung des gemeinen Wertes zu finden, muß 
nach unserer Meinung wenigstens dann 
scheitern, wenn man an Stelle des gemeinen 
Wertes eine Norm setzt, welche die Grund- 
lage des Ersatzwertes im Ertragswert sucht. 
Der gemeine Wert ist vielfach gleich dem 
Anschaffungswert. Tatsächlich aber ist er 
ein Durchschnittsverkaufspreis, und die 
Schwierigkeit, einen solchen Durchschnitts- 
verkaufspreis für ein subjektiv-persönliches 
Wassernutzungsrecht zu finden, sollte nach 
unserer Meinung nicht dazu führen, ein 
Schema aufzustellen. Die subjektiv-persön- 
lichen Wassernutzungsrechte beruhen häufig 
auf Verleihungen, seltener auf vertraglichen 
Bestellungen und sind jedenfalls in ihrer Art 
und Natur so verschieden, daß man nur mit 
äußerster Vorsicht einen gemeinen Wert wird 
feststellen können. Das schadet ja aber nichts. 
Der gemeine Wert großer Seltenheiten in 
Sammlungen, der gemeine Wert von Kunst- 
werken des Altertums muß ja auch gefunden 
werden und wird gefunden. Wir halten es 
daher prinzipiell für nicht erforderlich, an 
Stelle des vom Gesetz normierten gemeinen 
Wertes einen Ersatz zu suchen. Der Reichs- 
finanzminister gibt selbst zu, daß die von ihm 
zur Verfügung gestellte Berechnungsart nicht 
immer den gemeinen Wert ergibt. Wir müs- 
sen aber auch weiter in Abrede stellen, daß 
er überhaupt einen wertvollen Anhaltspunkt 
für die Ermittlung des gemeinen Weries 
bildet. 


Der Erlaß des Reichsfinanzministers sieht 
einen Anhaltspunkt für die Ermittlung des 
gemeinen Wertes in dem Kapitalwert der 
Jahresrente des subjektiv-persönlichen Wasser- 
nutzungsrechts. Der Reichsfinanzminister fin- 
det die Jahresrente des subjektiv-persönlichen 
Wassernutzungsrechts vermöge einer beson- 


deren Formel in der Weise, daß die durch- 
schnittliche jährliche Strommenge mit dem 
durchschnittlich erzielbaren Preise vervielfacht 
und hiervon die durchschnittlichen Jahres- 
unkosten abgezogen werden. Aus der Jahres- 
rente wird dann der Kapitalwert vermöge 
der Rentenformel gefunden. Die Formel, die 
der Reichsfinanzminister für die Berechnung 
der Rente zur Verfügung stellt, lautet: 

r (Jahresrente des Nutzungsrechts) 


Wir wollen hier nicht darauf eingehen, 
ob diese Formel sachlich allgemeinberechtigt 
ist, ob sie den Erfahrungen entspricht, die 
man bei Wassernutzungsrechten und bei der 
Berechnung ihrer Rentabilität sonst gemacht 
hat, sondern wir wollen nur vom Gesichts- 
punkt des Papierfabrikanten aus diejenigen 
Faktoren dieser Formel kurz beleuchten, 
deren Anwendbarkeit uns praktisch schwierig 
oder gar unmöglich erscheint. 


Zunächst der Faktor „C“, der die durch- 
schnittliche Jahresarbeit in Pferdekraftstunden 
darstellt, berechnet aus der während einer 
längeren Zeit (z. B. 10 Jahre) ausnutzbaren 
mittleren Wassermenge und dem jeweils vor- 
handenen Gefälle, wird für die papiererzeu- 
gende Industrie anders als bei den Elek- 
trizitätswerken zu praktischen Schwierigkeiten 
führen. Der Erlaß des Reichsfinanzministers 
verlangt hier womöglich ein Leistungs- 
diagramm. Für die papiererzeugende Indu- 
strie wird es sehr schwer sein, die durch- 
schnittliche Jahresarbeit in Pferdekraftstunden 
hier klarzustellen, zumal bekannt ist, wie 
stark schwankend die zur Verfügung stehen- 
den Wassermengen bei vielen Werken sind. 
Die Wasserzuführung ist so unterschiedlich, 
daß der Ermittlung einer durchschnittlichen 
Jahresarbeit in Pferdekraftstunden fast un- 
überwindlicheSchwierigkeiten entgegenstehen. 

Bei dem Faktor „p“ ist gedacht an den 
durchschnittlich erzielbaren Preis einer 
Pferdekraftstunde ab Werk. Man ging also 
auch hier in erster Linie von den Elektrizitäts- 
werken aus, welche ihren Strom veräußern. 
Der Erlaß des Reichsfinanzministers führt ein 
Beispiel an, in dem er den Faktor „p“ = 
1,6 Pfg. setzt. Damit soll gewiß nicht gesagt 
sein, daß jede Pferdekraftstunde ab Werk 
einen Preis von 1,6 Pfg. haben soll. Doch 
bildet diese Angabe für die Finanzämter wohl 


vielfach einen Ausgangspunkt, obwohl man 


in sachverständigen Kreisen die Auffassung 
vertritt, daß 1,6 Pig. für die Pferdekraftstunde 
bedeutend zu hoch gegriffen ist. Nun hat der 
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Erlaß des Reichsfinanzministers selbst für den 
Fall, daß eine Stromerzeugung nicht vorge- 
nommen wird zum Zwecke des Verkaufs des 
Stroms, sondern daß die Triebkraft des 
Wassers für eigenen Bedarf verwendet wird, 
sei es zum unmittelbaren Antrieb von Ma- 
schinen, sei es mittelbar nach vorheriger 
Umwandlung in elektrische Energie, eine 
andere Art der Berechnung vorgeschrieben. 
Es soll ein Durchschnittspreis festgestellt 
werden. Zunächst wird ermittelt, was der 
Besitzer zahlen müßte, wenn er für seine 
Betriebszwecke Strom von einem anderen 
Werk bezöge oder auf andere Weise (durch 
Dampfkraft oder durch Dieselmotor) erzeugen 
würde. Dann ist zu ermitteln, zu welchem 
Preis der Papierfabrikant selbstgewonnene 
elektrische Energie an andere abgeben könnte. 
Aus dem Mittel dieser beiden Beträge will 
der Erlaß den Faktor „p“ für die Formel 
errechnen. Wir sind der Auffassung, daß 
sehr zu Unrecht hier wieder mit fiktiven 
Werten gearbeitet wird, die niemals in Wirk- 
lichkeit bestehen. Dadurch treten so starke 
Unsicherheiten und Fehlerquellen in der 
Berechnung auf, daß man lieber die ganze 
Formel fallen lassen sollte; dies um so mehr, 
als die Ersatzerzeugung des Stroms durch 
Dampfkraft oder durch Dieselmotor (wie bei 
der früheren Berechnung des Wertes der 
Wasserkräfte überhaupt) mit herangezogen 
wird. Wir fürchten, daß hier für die papier- 
erzeugende Industrie unter Umständen ver- 
hältnismäßig hohe Beträge herauskommen 
würden. Jedoch wird in dem Erlaß selbst 
die Möglichkeit geboten, auf Sonderverhält- 
nisse Rücksicht zu nehmen, indem jeweils die 
besonderen Umstände bei dem einzelnen 
Wasserkraftwerk unter Ausschaltung zu- 
fälliger Momente zu berücksichtigen sind. Art 
und Größe der Wasserkraft, Absatzmöglich- 
keiten, Lage der Wasserkraft zum Verwen- 
dungsgebiet u. dgl. mehr sollen nach dem 
Erlaß gebührend berücksichtigt werden. 
Den Faktor „B“ bilden die Baukosten der 
Wasserkraftanlagen. Zu diesen Baukosten 
gehören die Kosten für den Erwerb des 
Grund und Bodens, für das Stauwehr, Ober- 
und Unterwasserkanal, Rechenanlagen, Ein- 
laufbauwerke, Abflußbauwerke, Turbinen- und 
Generatorenhaus einschließlich Turbinen und 
Generatoren sowie Schaltanlagen. Die Bau- 
kosten für Werkstätten, Maschinen- und 
Verwaltungsgebäude gehören hierher nur, 
soweit diese Einrichtungen zur Erzeugung 
der Kraft benötigt werden. Wenn die Anlage 
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vor dem Kriege errichtet worden ist, so soll 
zur Ermittlung der heutigen Baukosten ein 
der Teuerung entsprechender Zuschlag ge- 
macht werden (heute etwa 50 %). 

Während die Baukosten immerhin noch 
in gewissem Umfange positive Unterlagen 
haben, ist der Faktor „g“, zu dem wir uns 
nun wenden, gleich dem Gestehungsfaktor in 
einem Hundertsatz der Baukosten der Er- 
zeugungsanlage auszudrücken. Hier soll be- 
rücksichtigt werden die Verzinsung und Til- 
gung des betreffenden Anlagekapitals, Erneue- 
rungen, Abschreibungen, Betriebskosten, Ge- 
neralunkosten, Steuern und Wasserzins. Für 
die Feststellung der Einheitswerte auf den 
1. Januar 1925 will der Reichsfinanzminister 
den Gestehungsfaktor mit 14 % der Anlage- 
kosten bemessen. Man wird wohl sehr viel 
streiten, ob diese 14 % als normal bezeichnet 
werden müssen oder nicht. 

Jeder Unternehmer in der Papier erzeu- 
genden Industrie muß also aus dem Vor- 
stehenden sich den Steuerwert seines sub- 
jektiv-persönlichen Wassernutzungsrechts zu 
errechnen versuchen. Soweit Schätzungen in 
größerem Umfange hier notwendig sind, muß 
die Zuziehung von Sachverständigen erfolgen. 


Wir fürchten, daß diese Schematisierung 
in der Bewertung der subjektiv-dinglichen 
Wassernutzungsrechte zu nicht unbedenk- 
lichen Folgerungen führen wird. Wir glau- 
ben, daß das berechtigte Bestreben der 
Wasserkraftbesitzer die Wasserkraft als solche 
unbesteuert zu erhalten, bei genauer Durch- 
führung dieser Formel doch scheitern kann, 
weil eben so viele fiktive Momente hinein- 
spielen, die dann im Ergebnis doch einer 
Schätzung der lebendigen Wasserkraft und 
ihrer steuerlichen Berücksichtigung gleich- 
kommt, während der Reichsfinanzhof unseres 
Erachtens mit vollem Recht die Wasserkraft 
als solche bisher zur Vermögenssteuer nicht 
herangezogen hat. Betont sei jedenfalls, daß 
das Wassernutzungsrecht, selbst wenn es 
subjektiv-persönlicher Art ist, in seinem 
Steuerwert nicht über diese Formel berechnet 
werden muß. Das Gesetz schreibt die Er- 
mittlung des gemeinen Wertes in diesem Falle 
vor, und mit Hilfe von geeigneten Sachver- 
ständigen dürfte es möglich sein, den ge- 
meinen Wert mindestens in den Fällen als 
Steuerwert durchzusetzen, wenn die Berech- 
nung nach dem Formelschema zu materiell 
unbefriedigenden Ergebnissen führt. 


Dr. Sch. 


— . rl¹. ———— — 
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Preisausschreiben 
des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und iii, 


Auf der letzten Sitzung des Fachaus- 
schusses und der Faserstofi-Analysen-Kommis- 
sion waren die früher veröffentlichten Preis- 
aufgaben (siehe Wochenblatt Nr. 47/1926, 
S. 1307) Gegenstand einer eingehenden Be- 
sprechung. Verschiedene Themen wurden 
gestrichen und verschiedene erhielten eine 
neue Fassung. Außerdem wurden acht neue 
Preisaufgaben in Vorschlag gebracht. 


Bezüglich aller derjenigen Fragen, die 
gestrichen wurden, wird ausdrücklich darauf 
hingewiesen, daß, wenn in der Zwischenzeit 
irgend jemand eine dieser Fragen in Be- 
arbeitung genommen hat, selbstverständlich 
die Möglichkeit gegeben ist, die betreffende 
Arbeit zu einem Abschluß zu bringen und 
beim Verein einzureichen. Es wird aber für 
diesen Fall darum gebeten, möglichst bald 
dem Verein hiervon Mitteilung zu machen. 
Sollte bis zum 1. Juni d. J. eine Stellung- 
nahme zu dieser Bekanntmachung nicht er- 
folgt sein, so wird angenommen, daß eine 
Bearbeitung der jetzt gestrichenen Fragen 
nicht mehr vorliegt. Das eingangs zitierte 
Preisausschreiben hat mit diesem Datum seine 
Gültigkeit verloren und an Stelle desselben 
tritt das nunmehr der Oeffentlichkeit unter- 
breitete neue Preisausschreiben. 


Die Mindestlaufdauer desselben wurde, 
gerechnet vom 1. April 1927 ab, auf drei 
Jahre festgelegt. Wenn nach Ablauf dieser 
drei Jahre eine Bearbeitung der ausgeschrie- 
benen Fragen nicht erfolgt ist, so behält sich 
der Vorstand das Recht vor, die Preisauf- 
gaben ganz oder teilweise neu auszuschrei- 
ben oder dieselben zurückzuziehen. 

Für die Preisbewerbung gelten folgende 
Bestimmungen: 

Die beste unter den preiswürdigen Be- 
arbeitungen nachfolgender Preisfragen wird 
mit einem Preis ausgezeichnet. Außerdem 
steht dem Preisgericht das Recht zu, den 
Vorstand zu ersuchen, für besonders wert- 
volle Arbeiten einen Zusatzpreis zu bewilli- 
gen bis zu einer noch festzusetzenden Höhe, 
wenn nicht bei den einzelnen Preisfragen 
anderes vermerkt ist. 

Ebenso ist er berechtigt, für Arbeiten, 
welche nicht voll preiswürdig sind, aber zur 
Klärung der gestellten Frage beigetragen 
haben, Teilpreise zu beantragen. 

Auch Arbeiten über selbstgewählte Auf- 
gaben werden zur Preisbewerbung nach wie 
vor zugelassen. 


Die preisgekrönten Arbeiten werden in 
den „Schriften des Vereins“ oder in der 
Vereinszeitschrift veröffentlicht. Diese bezahlt 
dafür an die Verfasser das übliche Honorar. 


Die nicht mit einem Geldpreis bedachten 
Arbeiten werden den Verfassern zur Ver- 
fügung gestellt, doch wird das Preisgericht 
der Vereinszeitschrift die Veröffentlichung 
auch solcher Arbeiten, selbstverständlich ge- 
gen Zahlung des üblichen Honorars, emp- 
fehlen, welche ihm: für die Veröffentlichung 
wertvoll genug erscheinen. Solche Arbeiten 
können außerdem mit einer „ehrenvollen Er- 
wähnung‘“ oder durch Aufnahme unter die 
„schriften des Vereins“ ausgezeichnet werden. 


Die Arbeiten müssen an den Geschäfts- 
führer des Vereins und Obmann des Fach- 
ausschusses, Herrn Dr. E. Opfermann, Char- 
lottenburg 9, Linden-Allee 17, eingeliefert, 
mit einem Kennwort versehen sein und 
dürfen den Namen des Verfassers nicht ent- 
halten. Jeder Arbeit ist ein verschlossener 
Umschlag, mit demselben Kennwort versehen, 
beizufügen, in welchem der Name und die 
genaue Adresse des Verfassers anzugeben 
sind. Die Oeffnung der Umschläge erfolgt 
für die preisgekrönten Arbeiten durch das 
Preisgericht. Die Verfasser der nicht preis- 
gekrönten Arbeiten erhalten diese nach 
gehörigem Ausweis vom Geschäftsführer 
zurück. 


Der Fachausschuß oder Vorstand ist er- 
mächtigt, ausnahmsweise gute Arbeiten auch 
dann zu prämiieren, wenn eine Bewerbung 
des Verfassers nicht vorliegt, oder wenn der 
Bewerber gegen gewisse Punkte der Preis- 
ordnung, nämlich Ablieferung zu einem be- 
stimmten Termin oder vollständige Namen- 
losigkeit, verstoßen haben sollte. Fachaus- 
schuß oder Vorstand sind ferner in der Lage, 
bei Drucklegung von Arbeiten, die den Verein 
interessieren, den Verfasser durch teilweise 
Uebernahme der Druckkosten oder einer 
größeren Anzahl von Exemplaren zu unter- 
stützen. Für die folgenden Aufgaben sind 
Preise von je R.-M. 250 ausgesetzt, es können 
Zusatzpreise, aber auch Trostpreise gewährt 
werden. 


I. Preisfragen. 


l. Normen für Kauf und Prü— 
fung von Füllstoffen. Man ver- 
gleiche: Hauptversammlungsbericht 1906, 
S. 9, und „Auszüge“. 
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2. Wie verhalten sich Halb- 
zellstoffe verschiedener Her- 
kunft gegen Holzzellstoff- 
reagenzien? Es sind insbesondere 
Kraftzellstoff, Braunschliff, „Enge-Schliff‘“ und 
Sulfithalbzellstoffe gemeint. Man vergleiche 
z. B.: Schwalbe, Falbzellstoffe, Inter- 
nationaler Kongreß, New York. 


3. Es ist festzustellen, wie die 
Ablaugen der Natron- und 
Sulfatzellstoffer zeugung be- 
schaffen sind. 

Welche Gehalte an organischen Substan- 
zen, Salzen und Wasser enthalten diese bei 
der Eindampfung in den verschiedenen Kon- 
zentrationen; welcher Viskositätsgrad ist bei 
den einzelnen Konzentrationen in der Ab- 
lauge vorhanden, und wie gestalten und ver- 
ändern sich die ermittelten Werte bei den 
verschiedenen Wärmegraden ? 


4 Es ist eine Prüfungs- 
methode zu suchen, die inexak- 
ter Weise genaue Aufschlüsse 
über die Kocherablauge der 
Natron- und Sulfatstoffabrika- 
tion gibt, und mittels welcher 
über die Ausnutzung der Koch- 
lauge und über den Fortschritt 
des Zellstoffaufschlusses 
während der Kochvorgänge 
volle Klarheit geschaffen wird. 


5. Kritische Würdigung der 
tür die Festigkeitvon Cellulose 
maßgebenden Faktoren sowie 
derzurzeitbekannten Methoden 
zur Bestimmung der Reißfestig- 
keit von Cellulose. 


6. Der Einfluß vorheriger 
TrocknungderZellstoffeaufdie 
Festigkeit der Papiere. 


7. Die Kraftverbrauchszahlen 
beimHolzschliffgehensehr weit 
auseinander. Es sind verglei- 
chende Versuche mit den ver- 
schiedenen Schleifmethoden zu 
machen. Vorauszugehen hätte 
die Schaffung einer Normung, 
wie solche Versuche aufzu- 
ziehen sind. 

8. Schaffung einer Norm für 
die Messung des Dampfver- 
brauchs bei der Zellstoff- 
kochung. Es gehen die verschiedenen 
Messungsmethoden sehr weit auseinander. 
Es müßten die speziellen Umstände jeweils 
fixiert werden. Im Zusammenhang damit 
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steht die Untersuchung des Dampfverbrauchs 
bei den verschiedenen Zellstoffkochmethoden. 


9. Wie verhilt sich überhitz- 
ter Dampf unter verschiedenen 
Umständen für die Trocknung 
von Papier und Zellstoff. 


10. Eswäre zweckmäßig, wenn 
man die Temperatur von 
Trockenbetrieben während 
des Betriebes genau messen 
könnte EswerdenApparateund 
Methoden gesucht, wodurch 
solche Messungen auf einfache 
Weise vorgenommen werden 
sollen. Der Apparat soll geeig- 
net sein, die Temperatur der 
Stoffbahn vor und hinter dem 
Zylinder zu messen. 

11.WelcheBelüftungsmethode 
der Trockenpartie ist für deren 
Leistungsfähigkeit die gün- 
stigste? 

12. Bedeutung der Fahrion- 
schen Beobachtungen über die 
Autooxydation des Kolopho- 
niums für die Verwendung von 
Harz zum Leimen von Papier. 


Für die folgende Frage Nr. 13 ist vom 
Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten ein 
Preis von R.-M. 1000 gestiftet worden. 
Unser Verein behält sich vor, diesen Preis 
aus eigenen Mitteln noch zu erhöhen. 

-Bei der Preisverteilung wirken außer den 
zuständigen Herren des Fachausschusses zwei 
vom Verein Deutscher Holzstoff- Fabrikanten 
zu bestimmende Herren mit. 


Etwaige Aenderungsvorschläge der Fas- 
sung der Preisaufgabe hat sich der V. D. H.-F. 
vorbehalten. Die Entscheidung darüber er- 
folgt spätestens Anfang Mai und wird ge- 
gebenenfalls noch bekanntgemacht. 


13. Die Kittsubstanzen des 
Holzes. 

Nachdem durch die Untersuchungen von 
Zacharias und von Soyka der Auf- 
schluß der Fichte und Kiefer beim Dämpfen 
und Kochen qualitativ und quantitativ im 
wesentlichen aufgeklärt ist, wird der dies- 
bezügliche Teil der Preisaufgabe als erledigt 
angesehen. Zu erledigen sind noch folgende 
Punkte: 

a) Es soll geprüft werden, welche Stoffe 
als „Kittsubstanzen“ des Holzes anzusprechen 
sind. Auch ist die Entstehung der Färbung 
und ihre etwaige Beeinflussung beim Dämp— 
fen nach Zeit, Druck usw. zu verfolgen. 
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b) Unter Variierung von Zeit- und Druck- 
faktoren ist die Ausbeute an Schleifholz fest- 
zustellen, und zwar bei Fichte und Kiefer 
nicht nur für Stamm-, sondern auch für 
Wipfelholz, für feste und schwammige Höl- 
zer. Ueber den Standort der Hölzer, über 
die Schlagzeit, Lagerungsdauer, über das Ver- 
hältnis von Splint- zu Kernholz, über Zahl 
und Weite der Jahresringe sind demgemäß 
Angaben zu machen. 

c) Die früher für Fichte durchgeführten 
Untersuchungen von Zacharias und 
v. Soyka (vgl. hierzu auch „Auszüge aus 
der Literatur der Zellstofi- und Papierfabri- 
kation“ 1911 und 1912; ferner Jahresver- 
sammlungsbericht 1913, Vortrag des Herrn 
Prof. Dr. Heuser über Diplomarbeit von 
Dipl.-Ing. v. Soyka) sollen auf Kiefer und 
andere Hölzer übertragen werden. 


d) Auf Grund der an genügend großem 
Versuchsmaterial gewonnenen Erfahrungen 
sollen Vorschläge zur Verbesserung der bis- 
herigen Dämpf- und Kochverfahren gemacht 
werden. Vorschläge, die Apparatur und Ver- 
fahren in Beziehung zur Ausbeute und Farbe 
betreffen. 

Bemerkungen über die heute in der Pa- 
pier- und Pappenindustrie gebräuchlichen 
Verfahren der Holzdämpfung. Angaben über 
die Beschaffenheit des zu diesem Zweck zur 
Verfügung stehenden Holzes. 

Bei Herstellung eines guten, leicht ver- 
käuflichen Braunholzpapiers oder ebensolcher 
Braunholzpappe aus reinem braunen Holz- 
schliff kommt es darauf an, einen langfaseri- 
gen, in sich kräftigen, zähen Schliff von 
heller Farbe zur Verfügung zu haben. Zur 
Gewinnung des Schliffs wird außer Tanne 
oder Fichte in der Hauptsache die Kiefer aus 
Durchtorstungsschlägen im Alter von 25 bis 
40 Jahren in Stärken von etwa 8—10 cm 
Durchmesser verwendet. Um ein Verstocken 
oder Blauwerden des Holzes möglichst zu 
vermeiden, und um die beim Schleifen lästige 
Rinde sowie den Bast zu entfernen, werden 
die Knüppelhölzer in der Regel bald nach 
erfolgtem Abtrieb geschält. Die Durch- 
forstungshölzer sind in Qualität sehr ver- 
schieden. Es ist als Erfahrungssatz hinzu- 
stellen, daß nicht mehr im Wachstum befind- 
liches, abgestorbenes Holz niemals braunen 
Schliff gleicher Güte hergibt, wie der grün— 
geschlagene, noch im Saft stehende Baum. 
Um den in der Fabrikation lästigen Gehalt 
an Harz, Terpentin usw. möglichst unschäd- 
lich zu machen, läßt man das Kiefernholz 
längere Zeit lagern. | 
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Es fragt sich nun, welche Behandlungs- 
weise für das Dämpfen oder Kochen die 
zweckmäßigste ist, um gleichmäßig guten und 
hellen Schliff zu erzielen. Es werden ver- 
schiedene Verfahren angewendet. Ein Teil 
der Schleitereien dämpft das Holz mehrere 
(bis zu zehn und mehr) Stunden mit gesättig- 
tem Dampf von etwa 4 Atm. Ueberdruck und 
schließt das Dämpfen mit Zusatz von Wasser. 
Andere kochen das Holz unter Druck in 
Wasser. Die Dämpfdauer läßt sich durch 
höheren Druck in dazu geeigneten Dampf- 
fässern wesentlich um die Hälfte und mehr 
abkürzen. Man hat die Erfahrung gemacht, 
daß das Schleifen von sehr lange gedämpftem 
Holz sich in quantitativer Beziehung gün- 
stiger vollzieht, als von Holz, das kürzere 
Zeit gedämpft ist. Man erhält bei langer 
Dämpfdauer eine sehr lange und weiche 
Faser, die aber leider den Fehler einer zu 
dunklen Farbe hat. Kürzeres Dämpfen ergibt 
den erwünschten hellen Schliff, die Faser wird 
aber kürzer und härter. Nur so gedämpfte 
Faser kommt für die heute angefertigte Ver- 
kaufsware in Betracht. 


Für die nächstfolgende Aufgabe Nr. 14 
hat die Firma Hugo Hartig, Ham- 
burg, R.-M. 1000 zur Verfügung gestellt. 
Die Kommission wird über die Höhe des 
Preises entscheiden. 

Auch hier behält sich der Vorstand eine 
eventuelle Erhöhung des Preises durch un- 
seren Verein vor. 


14. Das Rot werden ungeble ich- 
ter Sulfitzellstoffe. Handelt es sich 
um einen bestimmten Körper, einen Chromo- 
phor, der durch Belichtung oder Sauerstoff 
der Luft das Rotwerden bedingt, oder hängt 
das damit zusammen, daß Ligninreste in 
irgendeiner gebundenen Form das Rotwerden 
ganz allgemein verursachen? Denn bekannt- 
lich erfährt beim Nässen oder beim Behan- 
deln mit Salzlösungen ungebleichte, feste 
Sulfitzellulose, insbesondere skandinavischer 
Herkunft, bisweilen stellenweise oder auch 
völlig eine Rötung. Es soll durch eine um- 
fassende wissenschaftlich-technische Unter- 
suchung festgestellt werden, welches die 
Ursachen dieser Rötung sind. Ferner ist zu 
ermitteln, ob und wie sich diese Rötung ohne 
größere Veränderung der Fabrikation im 
Kochprozeß oder beim Aufarbeiten des ge- 
kochten Zellstoffs vermeiden läßt. Schließlich 
ist anzugeben, wie sich die durch Rötugg 
entstehenden Nachteile in der Papierfabrika- 
tion ohne wesentliche Kosten beseitigen 
lassen. 


Nr. 15 1927 


Eine Zusammenstellung schon bekannter 
Tatsachen und Abhilfvorschläge genügt den 
Bedingungen dieses Wettbewerbs nicht. Es 
wird eine Arbeit verlangt, deren Ergebnisse 
Erfolg versprechen. Verlangt wird auch eine 
Zusammenstellung der vorhandenen Literatur. 

15. ellstoffherstellung nach 
dem Sulfitverfahren. 

a) Kritische Würdigung der verschiedenen 
Apparaturen und Arbeitsweisen bei der Sulfit- 
laugenherstellung. 

b) Die Zusammensetzung der während 
der Sulfitkochung von Holz abgestoßenen 
Gase. 

Eine derartige Arbeit ist wahrscheinlich 
nur im eigentlichen Fabrikbetriebe möglich, 
denn bei den oft sehr kleinen Mengen von 
Stoffen, die abgestoßen werden, müssen 
vielleicht sehr große Gasvolumen zur Ver- 
fügung stehen, wenn die Abscheidung und 
chemische Identifizierung gelingen soll. 

c) Die Verunreinigungen der Röst- und 
Turmgase sowie der Betriebslaugen in der 
Sulfitzellstoffabrikation. 

Hierbei ist daran gedacht, daß Metalle 
und Metalloxyde selbst bei sehr sorgfältiger, 
unter Umständen nasser Reinigung doch den 
Reinigungsapparat passieren und auf diese 
Weise in die Betriebslauge gelangen könnten. 
Es sei erinnert an die Selenvergiftung der 
Röstgase, die vor einer Reihe von Jahren 
vorübergehend große Aufregung, besonders 
in den nordischen Ländern, hervorgerufen 
hat. Es sei ferner erwähnt, daß in den 
Schwefelkiesen so vielerlei Metalle vorkom- 
men, daß immerhin die Möglichkeit besteht, 
daß sie entweder in Form feinsten Flug- 
staubes oder als Oxyde bis in die Lauge ge- 
langen. Als eine Verunreinigung der Lauge 
kann man auch den Schwefel betrachten, der 
schon in den Geheimschriften des Herrn 
Professor Mitscherlich eine Rolle ge- 
spielt hat, und dessen Vorkommen und Nach- 
weis im Betrieb längst noch nicht in wün- 
schenswerter Weise geklärt ist. 
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In neuester Zeit sind ferner eine Menge 
von neuen Rohstoffen zur Gewinnung von 
schwefliger Säure in Anwendung gekommen, 
an die man früher nicht gedacht hat. Genannt 
seien in erster Linie die Ausnutzung des im 
Gips enthaltenen Schwefels und die Gas- 
reinigungsmasse. Es ist nicht ausgeschlossen, 
daß durch Verwendung derartiger Rohstoffe 
sich die Laugenzusammensetzung etwas 
ändern kann. 

d) Wie verläuft die Zuckerbildung beim 
Sulfitkochverfahren ? 

Für die Lösung vorstehender Aufgaben 
stehen vorerst R-M. 1000 zur Verfügung, 
die von der Metallbank und Metallurgischen 
Gesellschaft in Frankfurt a. M. gestiftet sind. 

Auch hier behält sich der Vorstand eine 
Erhöhung des Preises durch unseren Verein 
vor. — 

Dem Preisgericht gehören außer den zu- 
ständigen Mitgliedern des Fachausschusses 
die Herren an: Fabrikdirektor K. Mörch in 
Greaker (Norw.), Kommerzialrat E. Spiro 
in Krumau in Böhmen und Generaldirektor 
G. Süreth in Aschaffenburg. 


II. Schulaufgaben, 

die sich auf Fabrikationsvorgänge beziehen. 

1. Welche Körper bedingen die geringeren 
Bleicherfolge des Natron- oder des Sulfat- 
holzzellstoffes im Vergleich zu Sulfitzellstoff? 

Ausziehen mit verschiedenen Lösungs- 
mitteln. Bleichversuche an den Stoffen und 
an den Abdampfrückständen der Auszüge. 

2. Verunreinigung der Zellstoffe durch 
Schwefel verbindungen. Grenzen derselben, 
Sulfitzellstoff - Schwefligsäureverbindungen , 
Schwefel; Sulfatzellstoffe — Sulfide und 
Schwefel. ö 

Wichtig bei den Papieren, bei denen es 
auf Indifferenz gegen Metalle ankommt, die 
durch Sulfit- und Sulfidbildung anlaufen. 

3. Ausarbeitung einer Prüfungsmethode, 
durch die man gebleichten und ungebleichten 
Holzschliff in Papieren unterscheiden kann. 


Ueber das wärmetechnische Verhalten 


des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 
Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 


Elegant gebunden A 6,50. Einzahlung auf unser Postscheckkonto 


Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach (RiB). 
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Die Sutermeister-Lösung in der Papiermikroskopie. 
Mitteilung aus dem Staatlichen Materialprüfungsamf zu Berlin-Dahlem. 


In Amerika befaßt man sich zurzeit mit 
der Vereinheitlichung der Papierprüfungs- 
verfahren. Das Prüfungskomitee der Techni- 
cal Association of the Pulp and Paper Indu- 
stry hat es sich zur Aufgabe gemacht, 
Standardverfahren auszuarbeiten, die unter 
der Bezeichnung „Offizielle Tappi-Methoden“ 
bekanntgegeben werden. Bisher sind neun 
solcher Methoden zur Veröffentlichung ge- 
langt,' darunter auch die zur Bestimmung 
der Faserzusammensetzung von Papier. Bei 
dieser Prüfung soll zur Unterscheidung der 
Fasergruppen im mikroskopischen Bilde ent- 
weder die Herzberg- (Chlorzinkjod-) 
oder die Sutermeister-Lösung (Cal- 
ciumchloridjod) verwendet werden. Im Amte 
wurde von Dr. Korn nachgeprüft, ob beide 
Lösungen die gleichen Dienste leisten. Für 
die Herstellung und Anwendung der Lösung 
hat Suter meister folgende Vorschriften 
gegeben.? 

Lösung A: 1,3 g Jod, 1,8 g Jodkalium, 
100 ccm Wasser. 

Lösung B: Eine klare, praktisch ge- 
sättigte Lösung von Calciumchlorid. 
Nach Anfeuchten der Fasern mit Wasser 

auf dem Objektträger verwendet man zuerst 
Lösung A, läßt ungefähr eine Minute stehen, 
entfernt den Ueberschuß mit Löschpapier und 
fügt Lösung B hinzu. Die entstehenden Fär- 
bungen werden wie folgt angegeben: 

Rot oder bräunlichrot — Baum- 
wolle, Leinen, Hanf, Ramie. 

Dunkelblau — gebleichter Natronzell- 
stoff von Laubhölzern. 

Bläulich- oder rötlichviolett — 
gebleichte oder vollkommen aufgeschlos- 
sene ungebleichte Sulfitfasern. 


„Paper Trade Journal“, Vol. 85. Nr. 11. S. 51 
bis 55 (1926) und „Wochenblatt für Papierfabrikation“ 
1926, Nr. 48. S. 1332 35: Nr, 50, S. 1390—91; Nr. 52, 
S. 1461—02. 

? Sutermeister, 
Paper Making 1920, S. 390. 


Chemistry of Pulp and 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstofi-, Holzstofi- und Strohstoffabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch jedes Papierfachmannes. 
Preis 5 R.-M. 
Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach (Riß). Württbg. 


Grünlich — jute, Manilahanf und die 
noch teilweise verholzten Fasern in un- 
gebleichtem Sulfitzellstoff. 


Gelb — Holzschlift. 


Die beim Arbeiten mit der Lösung ge- 
machten Beobachtungen ergeben folgendes: 


1. Mit der Sutermeister-Lösung 
färbt sich nicht nur gebleichter Natronzell- 
stoff von Laubhölzern dunkelblau, sondern 
auch Stroh- und Espartozellstoff.? 


2. Im Vergleich mit der Chlorzinkjod- 
lösung ist die Gelbfärbung des Holzschliffes 
durch die Sutermeister-Lösung stär- 
ker und rötlicher, dagegen wird Holzzellstoff 
im allgemeinen weniger stark und mitunter 
auch graublau gefärbt. Dies hat zur Folge, 
daß bei Schätzung der Mengenanteile in Mi- 
schungen von Holzschliff und Zellstoff bei 
Verwendung der Sutermeister-Lösung 
der Gehalt an Holzschliff überschätzt wird. 


3. Lumpenfasern färben sich mit der Su- 
termeister-Lösung bräunlichrot, wäh- 
rend die Färbung mit Chlorzinkjod weinrot 
ist. In einzelnen Fällen, in denen bei Ge- 
mischen von Lumpen und Holzzellstoffen die 
Lumpenfasern mit Chlorzinkjod eine zu bläu- 
liche Färbung aufweisen, läßt die Suter- 
meister-Lösung die Lumpenfasern deut- 
licher hervortreten. Das gleiche gilt bei der 
Unterscheidung der genannten Fasern in 
pergamentierten Papieren nach der Behand- 
lung mit Kaliumpermanganat; doch werden 
in diesem Sonderfall beide Lösungen durch 
die Chlorzinkjodlösung? übertroffen. 


Die Sutermeister-Lösung ist daher 
in einzelnen Fällen mit Vorteil zu verwenden, 
sie kann jedoch die Chlorzinkjodlösung in 
ihrer allgemeinen Verwendung in der Faser- 
mikroskopie nicht ersetzen. A.Korn. 


3 Diese beiden Faserarten werden von Suter- 
meister seltsamerweise überhaupt nicht erwähnt. 


„Mitteilungen“ 1920, S. 317. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Speisewasser für neuzeitliche Hochdruckkessel. 
Von Professor Dr. Haupt, Bautzen, Sachverständigem für Wassersachen. 


Vortrag, gehalten in der Mitgliederversammlung des Vereins Sächsischer Papier- 
fahrikanten E.V, am 15. Dezember 1926 in Dresden. 


(Schluß zu Nr. 13. S. 387.) 


Es entsteht nun die Frage, welche Anfor- 
derungen denn an ein sachgemäß enthärtetes 
Kesselspeisewasser zu stellen sind, damit 
einerseits die Kesselsteinbildung verhindert 
wird, andererseits aber der Kessel vor Kor- 
rosionen, wie sie durch die in die Kessel 
gelangenden Gase nur allzu leicht auftreten, 
gesichert bleibt. 

Zweifellos ist es unbedingt notwendig, 
die Wirkung der Reinigungsverfahren ständig 
zu kontrollieren, und zwar ist man heutzu- 
tage dazu übergegangen, nicht nur das 
gereinigte Speisewasser zu kontrollieren, son- 
dern vor allen Dingen die Kesselinhalte. Den 
besten Schutz vor Korrosionen bietet ein ent- 
sprechender Alkaligehalt des Kesselinhaltes. 

Nach den Arbeiten von K. Schmidt und 
Splittgerber soll der Alkaligehalt des Kessel- 
inhaltes O, 4 g Natronlauge im Liter 
oder 1,85 g Soda im Liter keinesfalls unter- 
schreiten. Dieser Schwellenwert ist unter 
dem Namen Alkalischutzzahl oder Natron- 
schutzzahl bekannt geworden. 

Um zu kontrollieren, ob der Schwellen- 
wert erreicht ist, ist bei der Analyse die 
Ermittlung des Gehaltes an Soda wie auch 
an Aetznatron (die von jedem geübteren 
Laboranten leicht durchgeführt werden kann) 
erforderlich. Man darf sich also nicht wie 
bisher lediglich mit der Feststellung der 
Gesamtalkalien im Kesselinhalt begnügen. 
Die gesonderte Ermittlung der Natronlauge 
und des Sodagehaltes ist deshalb notwendig, 
weil praktische Erfahrungen gezeigt haben, 
daß die Wirkung von 0,4 g Natronlauge im 
Kesselinhalt die gleiche ist, wie die Wirkung 
von 1,85 g Soda. Beide Alkalien können 
sich also praktisch gegenseitig ersetzen im 
Verhältnis 1:4,5, entsprechend der für die 
Erreichung der Schutzzahl erforderlichen 
Alkalimenge von 0,4 g Natronlauge oder 
1,85 g Soda. Z. B. wäre also die Schutzzahl 
im Kesselinhalt erreicht, wenn die aus der 
ursprünglich zugesetzten Soda abgespaltene 
Aetznatronmenge 300 g pro cbm beträgt und 
zugleich 450 g Soda im cbm Kesselinhalt 
vorhanden sind. 

Besonders zu beachten ist, daß die im 
Kessel vorhandene Soda bei höherem Druck 


regelmäßig in Natronlauge gespalten wird. 
Diese Spaltung beginnt bei einem Druck von 
3 At. Bei 15 At. Druck sind schon etwa 
80 %, bei 20 At. 90 % der vorhandenen Soda 
in Natronlauge übergeführt. 

Die Natronlauge hat nun nach neueren 
Forschungen von Liebreich, Hein und von 
Bauer die Eigenschaft, in schwacher und 
in starker Konzentration Eisen anzugreifen, 
in mittlerer Konzentration dagegen das Eisen 
zu schützen. 

Auf die Theorie des Rostvorganges, also 
des Angriffes des Eisens, soll hier nicht näher 
eingegangen werden, sondern wir wollen die 
Tatsache, daß Natronlauge von mittlerer 
Konzentration eine Schutzwirkung gegenüber 
dem Chlorid-, dem Nitrat- und dem Nitrit- 
gehalt der natürlichen Wässer bildet, als 
etwas Gegebenes hinnehmen. 

Die Lösung von 0,4 g Natronlauge im Liter 
Wasser, also etwa '/ıoo Normalnatronlauge, 
hat bei 20° eine Wasserstoffionenkonzentration 
nach Sörensen von 12,1, bei 200° eine solche 
von 9,4. Mit anderen Worten: Bei steigender 
Temperatur verschiebt sich die Wasserstoff- 
ionenkonzentration der Lauge stärker nach 
der sauren Seite hin. Nach den Arbeiten von 
Tillmanns und Klarmann liegt die Wasser- 
stoffionenkonzentration, bei welcher das Eisen 
von gewöhnlichem Wasser nicht mehr ange- 
griffen wird, bei 10 und darüber. Es muß 
also schon ein verhältnismäßig stark alkali- 
sches Wasser angewendet werden, wenn man 
sicher sein will, daß selbst bei einer höheren 
Temperatur von 2000 das Wasser noch 
praktisch die unterste Schutzgrenze der 
Wasserstoffionenkonzentration von 9,4 auf- 
weist, das heißt man muß den Kesselinhalt 
auf einer Mindestalkalität von 0,4 g 
Natronlauge pro Liter halten. 

Es sei noch auf die große Bedeutung 
der Bewegung des Wassers für den Rostvor- 
gang hingewiesen. Stellen mit schwacher 
Wasserbewegung sind stets am ersten der 
Korrosion ausgesetzt. | 

Festzuhalten ist jedenfalls, daß jedes 
Wasser, dessen Wasserstoffionenkonzentration 
geringer als 10 ist — das also nicht so stark 
alkalisch ist, wie eine Natronlaugenlösung 
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von etwa 0,2 g im Liter — auch schon bei 
gewöhnlicher Temperatur Eisen angreift. Da 
mit steigender Temperatur die Wasserstoff- 
ionenkonzentration sich nach der sauren 
Seite hin verschiebt, so muß dies für den 
Kesselbetrieb berücksichtigt werden. Es muß 
also eine Erhöhung der Natronlaugenkonzen- 
tration auf 0,4 g im Liter erreicht werden. 

Die Angriffswirkung hängt, wie gesagt, 
auch mit der Wasserbewegung zusammen. 
Bei schneller Wassererneuerung findet daher 
auch dann keine Eisenauflösung statt, wenn 
das Wasser eine geringere Alkalität aufweist 
als 0,4 g Natronlauge im Liter. 

Kondensat und destilliertes Wasser, für 
sich allein in einen Kessel eingespeist, sind 
imstande, Eisen aufzulösen, falls ihnen die 
nötige Zeit hierfür zur Verfügung steht. 

Ein Angriff des Eisens durch eine zu 
hohe Alkalität findet erst statt, wenn min- 
destens 40 g Natronlauge, also die hundert- 
fache Menge der Schutzzahl, im Kessel vor- 
handen sind. In der Praxis wird man indes- 
sen Wert darauf legen, daß die Anreicherung 
von Soda im Kesselinhalt 3 g im Liter nicht 
überschreitet, die von Aetznatron 2 g nicht 
überschreitet. Der häufig namentlich von den 
die Kessel führenden Heizern und Arbeitern 
gehörte Einwand, daß durch das starke alka- 
lische Wasser die zinkhaltigen Kesselarma- 
turen angegriffen würden, läßt sich durch 
Verwendung von neuzeitlichen Stahlarmatu- 
ren leicht vermeiden. Jedenfalls steht aber 
soviel fest, daß die Korrosionen von veralteten 
Kesselarmaturen, die aus zinkhaltigem Ma- 
terial bestehen, das kleinere Uebel sind gegen- 
über dem großen Vorteil, den man durch 
einen ausreichenden Kesselschutz erreicht. 

Von größter wirtschaftlicher Bedeutung 
ist ebenfalls die Frage, bei welcher Konzen- 
tration des Kesselinhaltes jeweils abzublasen 
ist, da mit dem Abblasen stets große Wärme- 
verluste verbunden sind. 

Wenn die Kesselwasseraufbereitung außer- 
halb des Kessels liegt — wie dies für Hoch- 
leistungskessel unter allen Umständen der 
Fall sein muß und überhaupt allgemein zu 
empfehlen ist — oder wenn ein Schlammrück- 
führungsverfahren eingebaut ist —, das in 
vielen Fällen als gleichwertig mit einer 
solchen außerhalb des Kessels liegenden Ent- 
härtungsanlage anzusehen ist —, so kann der 
Schlamm als solcher nicht die Veranlassung 
zum vorzeitigen Abblasen der Kessel geben, 
denn die im Kessel stattfindende Nachreaktion 
wird in diesem Falle sehr gering sein. In 
solchen Fällen kann man vielmehr mit dem 
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Abblasen so lange warten, bis sich der 
Kesselinhalt so weit mit Salzen angereichert 
hat, daß wegen zu hoher Konzentration ab- 
geblasen werden muß, um das Spucken zu 
vermeiden. 

Die Höchstgrenze, welche sicher das 
Spucken vermeidet, beträgt — immer unter 
der Voraussetzung, daß die Alkalischutzzahl 
eingehalten wird — 2° Be, entsprechend un- 
gefähr einer Salzkonzentration von 20 g im 
Liter. Nur Kessel mit höherem Gehalt an 
organischen Stoffen, die also z. B. als Zusatz- 
wasser Flußwasser eingespeist erhalten, nei- 
gen leichter zum Spucken. In solchen Fällen 
empfiehlt es sich, schon bei einer Konzentra- 
tion von 1,5° Bé abzublasen. 

In der Praxis findet man sehr häufig die 
Neigung, die Konzentration des Kesselinhal- 
tes nur auf etwa 0,5° Bé zu halten, das heißt 
also, zu häufig abzublasen, wodurch ein 
unnötiger Wärmeverlust entsteht, falls nicht 
etwa ein besonderer Wärmeaustauscher vor- 
handen ist. 

Selbst bei Hochdruck- und Höchstdruck- 
kesseln kann die Konzentration ruhig auf 
1,5° Bé ansteigen — vorausgesetzt, daß nur 
sonst das Speisewasser die nötigen guten 
Eigenschaften besitzt —, ohne daß hierdurch 
ein Spucken des Kessels, daß ja bei Hoch- 
druckkesseln ganz besonders zu vermeiden 
ist, zu befürchten steht. 


Fernhalten von Gasen aus dem Speisewasser. 


Durch neuere Forschungen ist bekannt 
geworden, daß die angreifende Wirkung der 
freien Kohlensäure ganz besonders in die 
Erscheinung tritt, wenn sie mit Luftsauerstoff 
gepaart auftritt. Luftsauerstoff für sich allein 
soll weniger schädlich wirken, als früher 
angenommen wurde. Immerhin ist es üblich, 
dafür zu sorgen, daß das enthärtete alkalische 
Speisewasser — das mit größter Begierde 
Luftsauerstoff aufnimmt, und zwar in noch 
etwas stärkeren Maße als gewöhnliches 
Wasser — ebenso an der Aufnahme von Luft- 
sauerstoff verhindert wird, wie dies bei Kon- 
densaten üblich ist. Man muß daher Wert 
darauf legen, daß die Speisewasserpumpen 
nicht infolge schlechter Dichtung schnüffeln 
und Luft in das Speisewasser einführen. Das 
dem destillierten Wasser gleichende Kondens- 
wasser nimmt bei fallender Temperatur mit 
besonderer Begierde Luftsauerstoff auf. Es 
ist daher üblich geworden, entweder die 
Temperatur des enthärteten, einzuspeisenden 
Kesselspeisewassers möglichst hoch zu halten 
oder ein Dampfpolster über den Wasser- 
spiegel des geschlossenen Speisewasserbehäl- 
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ters zu legen. Indessen soll dieses Dampf- 
polster noch kein unbedingt sicheres Schutz- 
mittel sein. Das beste ist vielmehr, das 
Speisewasser in geschlossenen Leitungen aus 
dem Kondensator in den Kessel einzuführen. 


Jedenfalls ist es erwünscht, namentlich für 
Hochleistungskessel, auch den Dampf regel- 
mäßig auf seinen Gehalt an Luftsauerstoff zu 
untersuchen. Im kondensierten Dampf sollen 
an der Verbrauchsstelle im Durchschnitt nicht 
mehr als etwa 2 mg Sauerstofi im Liter 
enthalten sein. 

Noch wichtiger ist der Gehalt an gas- 
förmiger Kohlensäure im Kesselspeisewasser. 
Indem zu Wasser kondensierten Dampf sollen 
nicht wesentlich mehr als 30—35 mg Kohlen- 
säure pro Liter enthalten sein. 

Nach praktischen Versuchen zeigt das 
Kalk-Sodaverfahren die geringsten Mengen 
von freier Kohlensäure im kondensierten 
Dampf, das Neckar-Reinigungsverfahren schon 
wesentlich höhere Werte. Die höchsten 
Werte hat das Permutitverfahren ergeben, 
weil die großen Mengen von Natriumbikar- 
bonat, die das gereinigte Wasser in diesem 


Falle enthält, im Kessel freie Kohlensäure 


abspalten. Hierzu kommt dann noch die bei 
der Spaltung der Soda entstehende Kohlen- 
saure, die ja auch beim Neckar-Reinigungs- 
verfahren auftritt. | 

In vielen Betrieben findet man leider, daß 
das Kondenswasser etwa 20—30 cm hoch 
oder noch höher in den Sammelbehälter 
hineinplätschert und so wieder Luft aufnimmt. 

Die Entgasung des Kondenswassers ist 
für einen Hochleistungskessel unbedingt er- 
forderlich, ja Splittgerber fordert außerdem 
noch eine Alkalibeigabe als sicheren Schutz 
gegen Korrosionen. Hierdurch wird zugleich 
die Resthärte abgeschieden, die durch die 
ganz unvermeidbaren Kondensatorundichtig- 
keiten in das Kondensat gelangen. 

Namentlich die Abdampfkondensate müs- 
sen häufig auf Oel untersucht werden. Es 
darf keinesfalls mehr als 5 mg Oel im Liter 
Kondensat enthalten sein. 

Es ist ein Irrtum, zu meinen, daß die 
Kondensate stets völlig reines, destilliertes 
Wasser seien. Bekanntlich werden vielmehr 
stets aus dem Kessel Wasserbläschen mit dem 
Dampf mitgerissen, so daß sich in dem Kon- 
densat dieselben Bestandteile wie im Kessel- 
inhalt wiederfinden. Nur ist deren Menge 
naturgemäß eine geringere. 

Je konzentrierter indessen der Kesselinhalt 
ist, desto mehr pflegt der Kessel zu stoßen 
und um so nasser pflegt der Dampf zu sein. 
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Die mitgerissenen Salze gelangen in den 
Ueberhitzer, wo durch Verdampfen des Was- 
sers die Salze sich an den Wänden abschei- 
den. Man kann nicht selten beobachten, daß 
Nädelchen von Sulfatkristallen sich an den 
Wänden abgeschieden haben. Von dort 
werden sie mit fortgerissen und gelangen so 
bis in die Turbinen, wo sie zu schlimmen 
Zerstörungen führen können. 

Den besten Schutz bietet weiterhin eine 
genügende Alkalität des Kesselinhaltes. Da 
der Wasserumlauf in Hochdruckkesseln ein 
weit schwieriger und stellenweise geringerer 
ist als bei Kesseln, die mit niedrigerem Druck 
arbeiten, so ist demgemäß auch die Korro- 
sionswirkung an den von der Wasserbewe- 
gung nicht genügend gestreiften Stellen beim 
Hochdruckkessel am größten. Man muß 
daher dafür sorgen, daß die zugeführten 
Kondensate nicht an den Einführungsstellen 
Korrosionen des Kessels bewirken, und daß 
nicht der Dampf durch die Kondensate korro- 
sive Eigenschaften erhält. 


Besondere Ansprüche der Hochdruck- und 
Hochleistungskessel. 

In unserer Praxis hat sich wiederholt 
gezeigt, daß eine Vernachlässigung der Ihnen 
eben vorgetragenen Gesichtspunkte in bezug 
auf die Beschaffenheit des Speisewassers und 
der Kondensate sich bei Hochleistungskesseln 
schnell rächt. Die beiden Ihnen vorgeführten 
Wasserrohre aus zwei Steilrohrkesseln sind 
wohl ein schlagender Beweis dafür, daß die 
Wasseraufbereitung neben der Wasserbewe- 
gung innerhalb der einzelnen Trommeln 
eines Kessels eine der Kernfragen für diese 
wirtschaftlich so vorteilhaften Kessel ist. 

Es ist unbedingt notwendig, die Speise- 
wässer für Hochleistungskessel sowie die 
Kesselinhalte dauernd unter Beobachtung zu 
halten, also entsprechende laufende Unter- 
suchungen im Laboratorium zu veranlassen. 

Zu den für den richtigen Betrieb von 


Kesseln bis zu 15 At. Druck aufgestellten For- 


derungen der Aufrechterhaltung der Alkali- 
schutzzahl, der möglichst weitgehenden Ent- 
härtung, der richtigen Konzentration von 
nicht über 2° Bé und der Freiheit von korro- 
siv wirkenden Gasen bei den zugespeisten 
Kondensaten, tritt für die Hochleistungs- 
kessel noch als eine fünfte und sechste 
Forderung hinzu, daß bei der außerordentlich 
raschen Verdampfung auch die Salzanreiche- 
rung keine übermäßige sei. Diese Salzan- 
reicherung erfolgt außerordentlich rasch, was 
erklärlich wird, wenn man bedenkt, daß der 
Wasserinhalt von Hochleistungskesseln bei 
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der großen Verdampfung sich in wenigen 
Stunden, ja oft in einer einzigen Stunde, voll- 
ständig erneuert. Man hat also hier nicht 
nur auf die möglichst vollständige Entfer- 
nung der Härtebildner beim Zusatzwasser 
Rücksicht zu nehmen, sondern man muß 
außerdem eine übermäßige Anreicherung an 
Salzen im Kessel tunlichst vermeiden. 


Hieraus ergibt sich die Forderung, daß 
die Kondensatmenge bei Hochleistungskesseln 
möglichst groß, am besten 98%, sein muß, 
oder daß man fehlendes Kondensat durch die 
von vielen Seiten empfohlenen Verdampfer- 
anlagen ersetzen muß. Ebenso folgt hieraus, 
daß das Zusatzwasser weitgehendst ent- 
härtet werden muß, und daß man für Hoch- 
leistungskessel ein Enthärtungsverfahren wäh- 
len muß, das möglichst wenig Salze in dem 
Zusatzwasser zurückläßt. 


Bei der außerordentlich raschen Verdamp- 
fung in Hochleistungskesseln steigt natürlich 
auch die Salzanreicherung in kurzer Zeit 
außerordentlich an. Wird das Wasser zu 
salzreich, so tritt Siedeverzug ein, der be- 
kanntlich immer mit Stoßen und der Neigung 
zum Ueberkochen verbunden ist. 

Dieser Siedeverzug ist abhängig: 

l. von der Art und Gesamtmenge der an- 
wesenden Salze, 

2. dem Mengenverhältnis der einzelnen 
Salzarten, 

3. von der Zirkulationsgeschwindigkeit des 
Wassers im Kessel, 

4. von der Belastung der verdampfenden 
Oberfläche. 

Die Höchstgrenze des zulässigen Salz- 
gehaltes nimmt mit der Steigerung des 
Druckes und der Temperatur sehr rasch ab. 
Mit anderen Worten: mit je höherem Druck 
der Kessel arbeitet, um so geringer soll der 
Salzgehalt des Kesselinhaltes sein. 

Während man bei einer zu hohen An- 
reicherung an Salzen bei den gewöhnlichen 
Kesseln sich durch Abblasen hilft (bekanntlich 
bläst man bei einer Konzentration des Kessel- 
inhaltes von mehr als 2° Bé entsprechend 
20 g Salzen im Liter jeweils ab), ist dies bei 
Hochdruckkesseln wegen der damit verbun- 
denen Gefahr für das Heizerpersonal und 
wegen der entstehenden großen Wärmever- 
luste kaum durchführbar. 

Nach Dr. Herrmann vom Badischen 
Kesselrevisionsverein in Mannheim empfiehlt 
sich daher für Hochleistungskessel unter allen 
Umständen die dauernde Abführung von 
Bruchteilen des Kesselinhaltes, wobei aber 
größter Wert auf möglichste Zurückgewin- 
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nung der Wärme zu legen ist. Man wird 
also am besten eine Art Rückführung wie 
beim Neckar-Verfahren vornehmen. Dabei 
muß das rückgeführte Wasser seine Wärme 
abgeben und alsdann in gekühltem Zustande 
abgelassen werden. 


Für die bisher im Gebrauch befindlichen 
Steilrohrkessel von 20—30 At. Druck berech- 
net sich nach Dr. Herrmann ein zulässiger 
Salzgehalt, der etwa 5 BeGraden entspre- 
chen würde. Bei 60 At. Druck würden noch 
2,8 Bé-Grade zulässig sein. Für Sektional- 
kessel setzt Dr. Herrmann die Grenze auf 
1,6 Be-Grade bei 30 At. und auf 1,3 B&-Grade 
bei 60 At. fest. 

Wir meinen, daß man vorsichtshalber bei 
Hochleistungskesseln, die mit 20 At. arbeiten, 
nicht über 2 Be-Grade in der Konzentration 
gehen sollte, und daß man bei Sektional- 
kesseln sich mit einer Gesamtkonzentration 
von 1,5 Be&-Graden begnügen sollte. 


Der Aetznatrongehalt darf von diesen 
zulässigen 15—20 g Gesamtrückstand im 
Liter Kesselinhalt bekanntlich bis zu 2 g 
betragen. 

Es erübrigt sich noch, auf das sogenannte 
amerikanische Verhältnis einzugehen, welches 
darin besteht, daß stets eine gewisse Menge 
Natriumsulfat im richtigen Verhältnis zur 
Alkalikonzentration (berechnet als Soda) vor- 
handen sein soll. 

Das Verhältnis der Karbonat- und Sulfat- 
konzentration ist von größter Wichtigkeit 
nicht nur für die Vermeidung des Ansatzes 
von hartem, aus Gips bestehendem Kessel- 
stein, sondern es soll auch vor allen Dingen 
die Anreicherung von Alkali in Nietrissen 
oder an Nietköpfen bis zu sehr hoher Kon- 
zentration, die dann Korrosionen veranlaßt, 
vermieden werden. 

Bei Dampfdrucken bis zu 15 At. soll das 
Verhältnis von Soda zu Glaubersalz wie 
1:1 sein, 

bei Drucken von 10,5 bis zu 17 At. wie 1:2, 
bei Dampfdrucken von mehr als 17 At. 
wie 1:3. 

Die Vereinigung der amerikanischen Kes- 
selhersteller und der Verein amerikanischer 
Ingenieure haben die obigen Forderungen für 
die Kesselinhalte aufgestellt und die neuesten, 
bisher noch nicht veröffentlichten Nach- 
prüfungen des Speisewasserausschusses der 
Vereinigung der Großkesselbesitzer Deutsch- 
lands haben ergeben, daß in der Tat jede 
Korrosion durch etwa zufällig entstehende zu 
hohe Anreicherung an Natronlauge im Kessel 
und unter den Nietköpfen sicher vermieden 


Nr. 15 1927 


wird, wenn das obengenannte, sogenannte 
amerikanische Verhältnis hinsichtlich des 
Glaubersalzgehaltes stets aufrechterhalten 
wird. 

Ich will hier nicht noch weiter auf die 
theoretischen Grundlagen dieses Verhältnis- 
ses eingehen, sondern mich damit begnügen, 
noch einmal kurz die Forderungen zusammen- 
zufassen, die fh ein Speisewasser für Hoch- 
leistungskessel zu stellen sind, nämlich: 

1. Die Aufrechterhaltung der 
Alkalisckutzzahl, d. h. also, es 
müssen 400 g Aetznatron im cbm Kesselinhalt 
vorhanden sein oder eine dieser Zahl ent- 
sprechende Sodamenge von 1850 g wasser- 
freier Soda. In Hochleistungskesseln ist die 
eingespeiste Soda stets zu mehr als 90 % in 
Aetznatron umgewandelt. Um also zu kon- 
trollieren, ob der Schwellenwert erreicht ist, 
ist die Ermittlung des Aetznatrongehaltes 
sowie des Sodarestes getrennt im Kessel- 
wasser vorzunehmen. Die dabei gefundene 
Sodamenge wäre nach Division durch 4,5 
dem gefundenen Aetznatronwert zuzuzählen. 
Die Summe muß dann den Alkalischwellen- 
wert von 400 g Aetznatron im cbm erreichen. 

2. Es soll das amerikanische Ver- 
hältnis eingehalten werden, das heißt also 
es soll bei Drucken von mehr als 17 At. etwa 
dreimal soviel Glaubersalz als Soda im Kessel 
vorhanden sein, was meist von selbst erreicht 
wird, falls nicht unnötig abgeblasen wird. 

3. Die Höchstgrenze für Soda 
im Kesselinhalt liegt bei etwa 3 kg im 
cbm, die Höchstgrenze für Aetznatron liegt 
bei etwa 2 kg im cbm. Eine noch stärkere 
Anreicherung an Alkalien ist mithin zu ver- 
meiden. Bei gleichzeitig erhöhtem Glauber- 
salzgehalt kann sie aber als verhältnismäßig 
unschädlich gelten. 
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4. Der Gesamtgehaltan gelös- 
ten Salzen im Kesselinhalt soll 1,5 Bé- 
Grade nicht überschreiten, um Spucken sicher 
zu vermeiden. Es dürfen also im cbm Kessel- 
wasser insgesamt 15 kg Salze vorhanden sein. 
Die Ermittlung der Konzentration, also der 
Be-Grade, hat stets in dem auf 15° herab- 
gekühlten Kesselwasser zu erfolgen. 

5. Die Härte desKesselinhaltes 
soll unter 2° (deutsche Härtegrade) liegen. 
Eine noch weitgehendere Enthärtung kann 
nicht verlangt werden, da je nach den Um- 
ständen von dem bei der Enthärtung ent- 
stehenden kohlensauren Kalk bis zu 36 mg/l 
in Lösung bleiben können. Bei wachsendem 
Druck, wachsender Temperatur und bei wach- 
sender Alkalität ist allerdings die verbleibende 
Resthärte etwas geringer. 

An das in die Hochleistungskessel einzu- 
speisende Wasser ist die Forderung zu stel- 
len, daß es möglichst salzarm ist und keine 
höhere Härte als etwa 1° (deutsche Härte- 
grade) aufweist. Die einzuspeisenden Kon- 
densate müssen natürlich noch härteärmer 
sein. Sie müssen einen möglichst geringen 
Salzgehalt aufweisen. 

Die unvermeidlichen Undichtigkeiten der 
Kondensatorrohre müssen möglichst niedrig 
gehalten werden. Die Kondensate müssen 
ölfrei sein (höchstzulässig bis zu 5 mg Oel 
im Liter). Die Kondensate müssen ferner frei 
von Kohlensäure und Luftsauerstoff, also 
tunlichst entgast sein. Je größer die Menge 
des zur Verfügung stehenden Kondensates ist, 
um so besser für den Betrieb der Hoch- 
leistungskessel. 

Werden diese Forderungen eingehalten, so 
bleiben die Hochleistungskessel selbst bei 
monatelanger Betriebsperiode praktisch stein- 
frei und korrosionsfrei. 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 


von Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Geh. Baurat, ordentl. Professor für 
Papier-Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen. im 
Format DIN A 4, vornehm in Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag 


erschienen. 


Preis R.-M. 30.—, Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 


Verlag Wochenblatt für Papierfabrikation, Güntter-Staib, Biberach-Riß. 
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Selbsttätige Sieb- und Filzlauf-Regulieranlagen. 
Von Arthur Schubert, Roßlau, Anh. 


Die laufenden Ausgaben für Siebe und 
. Filze in Papierfabriken betragen einen hohen 
Prozentsatz der Gesamtunkosten. Diese Aus- 
gaben nach Möglichkeit zu verringern durch 
größte Ausnutzung und vollständige Ab- 
nutzung bei schmäleren Filzen und Sieben 
ist das allgemeine Gebot der Gegenwart. 
Leider findet ein großer Teil aller Siebe und 
Filze durch unglückliche Zufälle, Walzen- 
zapfenbrüche und besonders durch das An- 
laufen an die Maschinenstuhlungen ein vor- 
zeitiges Ende. Sehr viel trägt immer die 
Behandlung und Aufmerksamkeit des Maschi- 
nenpersonals an der Laufdauer bei. Man 
versuchte schon vor Jahrzehnten das Inter- 
esse des Personals an einer langen Laufdauer 
der Siebe und Filze durch Zahlung von 
Prämien zu wecken. 

Wie geht es aber zu, daß trotz erprobten 
Personals doch dann und wann Schäden 
durch Anlaufen entstehen ? 

Während des normalen Betriebes hat das 
Personal Zeit, den Lauf der Maschinen- 
bespannung zu beobachten und zu regeln. 
Findet jedoch eine Störung im Lauf der 
Papierbahn statt, verursacht an der Gautsche, 
an den Pressen, der Fabrikationswasser- 
zuführung, durch ungeeigneten Stoff oder 
durch irgendeinen anderen Umstand, so be- 
müht sich das Personal, die abgerissene 
Papierbahn aufzuführen und den ordnungs- 
mäßigen Lauf herzustellen. Es tritt dadurch, 
daß die Trockenfilze ganz oder teilweise ohne 
die feuchte Papierbahn laufen, eine Aus- 
trocknung der Filze ein, sie werden straff 
und verändern gerade jetzt ihren normalen 
Lauf. Der Pressensteher, der die Preßfäden 
ordnen, Papierbahn und Naßfilze beobachten, 
Ausschuß entfernen muß usw., verliert dabei 
leicht die nötige Aufmerksamkeit auf das 
laufende Sieb. Die Folgen sind beim Ueber- 
laufen des Siebes über die Walzenkörper die 
bekannten Risse an den Rändern und die 
Längsbeulen, ganz abgesehen von den Schä- 
den und Verlust des Siebes bei schweren 
Anläufen. Laufen die Trockenfilze an, so 
entstehen Risse, Falten, Ausbeulungen und 
Schmierränder in den Filzen, die sich unlieb- 
sam bei den erzeugten Papierrollen durch 
Aufplatzen, Falten und bei der Satinage durch 
Ausschuß und dunkle Streifen bemerkbar 
machen. Die geschilderten Uebelstände sind 
sowohl an schnell als auch an langsam lau- 
fenden Maschinen zu finden, weil der lang- 
same Gang eine größere Verstellung der 


Regulierwalzen benötigt, um eine Wirkung 
zu erzielen und ein versäumtes Zurück- 
regulieren zum Anlaufen führt. Das Papier- 
maschinenpersonal für das Verlaufen der 
Bespannung verantwortlich zu machen, ist 
nicht immer möglich, da es während dieser 
Störungen des Papierlaufes vollständig mit 
der Aufführung und Herstellung des normalen 
Betriebes beschäftigt war. 

Die enorme Erhöhung der Arbeits- 
geschwindigkeiten, die großen Arbeitsbreiten, 
die durch die erforderlichen Riesendimensio- 
nen teueren Siebe und Filze, besonders auch 
Personalersparnisse machen es zum dringen- 
den Bedürfnis, daß die Bespannungen ihren 
Verlauf in der Maschine selbsttätig durch auf- 
fallende und geräuschvolle Signale melden 
oder ihren Lauf überhaupt selbsttätig regu- 
lieren. Primitive Signalanlagen sind bei uns 
vereinzelt, selbsttätige Regulierungen beson- 
ders in Amerika seit Jahren im Betrieb. 
Einen wirklichen, Siebe und Filze schonen- 


.den, der Handregulierung gleichwertigen 


Selbstregler gab es noch nicht. Das Bestre- 
ben, Siebe und Filze möglichst. wenig zu 
regulieren und die Regulierwalze in ihrer 
Mittelstellung (Geradeausstellung) zu halten, 
muß die Hauptbedingung einer selbsttätigen 
Regulierung sein. Diese Bedingung einwand- 
frei zu lösen, haben Papiermaschinenpraxis 
vereint mit den Erfahrungen der Elektro- 
technik zuerst Schaltapparate geschaffen, wel- 
che vom verlaufenden Sieb oder Filz betätigt, 
als Gefahrenmelder an verschiedenen Stellen 
Signale schalten, im äußersten Gefahrmoment 
in Verbindung mit automatischen Schaltern 
die Maschine stillsetzen oder die weiter unten 
beschriebene elektrische Regulierung in Tätig- 
keit bringen. 

Diese Schaltapparate, „Asra“ genannt, 
sind im Dauerbetrieb erprobt und durch 
D.R.-Patente geschützt. Sie bestehen aus 
kegelförmig-zylindrischen Metallhohlkörpern, 
die beiderseits unterhalb der ' Ränder des 
Siebes oder Filzes auf horizontal und vertikal 
verstellbaren Stützen angeordnet sind. In 
den Hohlräumen dieser Körper sind Strom- 
schalter wasser- und staubdicht eingebaut, 
deren Kabel geschützt durch die hohlen 
Stützen geführt werden. Die Wirkungsweise 
ist derart, daß das verlaufende Sieb oder Filz 
mit seinem einen oder anderen Rand den 
betreffenden Hohlkörper eine Wenigkeit dreht 
und der eingebaute Stromschalter geschlos- 
sen wird. Bei Rückkehr des Siebes oder 
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Filzes in die Mittellage öffnet sich durch 
einen Schwerpunkt der Stromschalter von 
selbst. 

Die Schalter sind so durchgebildet, daß 
ein Verbrennen durch Lichtbogenbildung 
nicht stattfinden kann. Die Lagerung der 
drehbaren Hohlkörper ist innen geschützt 
untergebracht. Wartung oder Schmierung 
ist nicht erforderlich. Eine Vorrichtung läßt 
eventuell Kondenswasser aus dem Innern des 
Apparates entweichen. Irgendwelche Be- 
schädigung oder Abnutzung des Siebes oder 
Filzes durch die Apparate ist ausgeschlossen. 

Diese „Asra-Schaltapparate“ als Sieb- 


und Filzschutz sollten in Verbindung mit 


obengenannten Anwendungsformen an jeder 
Papier-, Pappen- oder Entwässerungsmaschine 
angebracht werden. 

Als nun diese einwandfrei arbeitenden 
Schaltapparate geschaffen waren, blieb nur 
noch die Frage der selbsttätigen elektrischen 
Regulierung zu lösen. Diese ist durch den 
„elektrischen Sieb- und Filzregler Asra“ 
D.R.P. Nr. 383861 gelöst worden. Die 


„Asra“-Schaltapparate direkt auf einen Elek- 


tromotor zum Antrieb der Walzenregulier- 
spindel wirken zu lassen, wäre der einfachste 
Weg gewesen, aber damit wäre nur der 
Nachteil aller bestehenden Selbstregulierun- 
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dauernd einwandfreies Arbeiten. Alle Kon- 
taktteile sind vor Nässe, Verschmutzen, Be- 
rührung und Beschädigung geschützt sowie 
ausreichend dimensioniert, so daß eine zu- 
verlässige Arbeitsweise ohne Wartung und 
große Haltbarkeit gewährleistet ist. Als 
Leitungsmaterial ist armiertes Bleikabel zu 
verwenden, welches sich seit Jahresfrist bei 
220 Volt Spannung an Maschinen, im Ab- 
wasserkanal usw. verlegt, bewährt hat. Der 
„Asra“-Regler befriedigt ein längst gefühltes 
Bedürfnis. Seine Vorzüge sind kurz zusam- 
mengefaßt folgende: 

Nach jeder Regulierung selbsttätiger Rück- 
lauf der Regulierwalze in die Mittel- 
stellung; 

einstellbare Regulierweite; 

der einseitigen Spannung bzw. Pressung 
des Siebes oder Filzes entsprechend ver- 
stellbare e i 


gen, ein fortgesetztes Regulieren von einer 


Seite nach der anderen erreicht worden, was 
aber vermieden werden mußte. Der „Asra“- 
Regler besteht aus einem wasserdichten 
eisernen Schaltkasten zur Aufnahme und Ver- 
teilung der Kabelanschlüsse, dessen Inneres 
durch ein Gestänge oder Getriebe mit dem 
gleitenden Lager der Regulierwalze in Ver- 
bindung steht, sowie einem gekap:elten 
Spezialmotor mit Reduktionsgetriebe, welcher 
durch Kettenantrieb (Kettenrad an Stelle des 
Handrades) die Regulierspindel dreht. Im 
Schaltkasten sind die elektrischen Schalt- und 
Steuervorrichtungen eingebaut, und zwar ist 
auf eine ganz einfache und betriebssichere 
Weise erreicht worden, daß die Regulierwalze 
nach jedem Reguliervorgang selbsttätig in 
ihre Mittellaufstellung zurückgebracht wird, 
daß ferner eine beliebige Regulierweite ein- 
gestellt und die Mittelstellung der Walze nach 
Bedarf von Hand verstellt werden kann. Die 
Asra“-Schaltapparate sowie die im Kasten 
eingebauten Rücklaufschalter arbeiten dabei 
z. B. bei 110 Volt nur mit etwa 0,3 Amp. 
Steuerstromstärke auf dem ebenfalls im 
Kasten befindlichen Schalt- und Umkehr- 
schützen des Motors. Dieser Schalt- und 
Umkehrschützen ist eine Spezialausführung 
für größere Stromstärken und verbürgt 


absolut wasser- und staubdichte Ausfüh- 

rung; 

keine Beschädigung der Siebe und Filze 

durch die Schaltapparate; 

an jede bestehende Handregulierung an- 

bringbar; 

kein Hindernis beim Sieb- und Filzwechsel; 

durch einen Griff als elektrische oder 

Handregulierung verwendbar; 

einfachste Konstruktion, keine Wartung; 
-Einheitstype, leicht auswechselbar; 

Ersparnis an Sieben, Filzen und Personal 

bei erhöhter Produktion. 

Abnormale Vorkommnisse während des 
Betriebes, wie Walzenzapfenbruch, Auf- 
wickeln von Stoff oder Ausschußpapier um 
Leitwalzen oder Filztrockner usw. über- 
schreiten den Regulierbereich jeder Hand- 
und Selbstregulierung. 

Durch Einbau eines zweiten „Asra“- 
Schaltapparatpaares in Verbindung mit auto- 
matischem Schalter wird bei solchen Vor- 
kommnissen der Lauf der Maschine selbst- 
tätig abgestellt, Sieb und Filze werden vor 
Anlaufschäden bewahrt. 


— — 
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Elektrische Dampfkessel. 


Mein kleiner Artikel in Nr. 5 dieses 
Blattes ist nicht unbeachtet geblieben, und 
ich wurde aufgefordert, mich über die elek- 
trischen Kesselanlagen ausgiebiger zu äußern. 
Ich komme diesem Wunsche gerne nach, be- 
sonders deshalb, weil ich diese Dampfkessel 
nicht nur theoretisch kenne, sondern schon 
6 Jahre lang mit solchen praktisch arbeite. 

Ich schicke voraus, daß ich hier schwei- 
. zerische Verhältnisse schildere, die natürlich 
nicht ohne weiteres auch für andere Länder 
gelten, was aus dem folgenden ersichtlich 
sein wird. 


— wie ihn die nächstgelegene Kraft- oder 
Umformerstation liefert — betritt in V den 
Hochspannungsraum H und gelangt über die 
Schalttafel ST zum elektrischen Kessel E, wò 
die drei Phasen (Elektroden) durch Isolier- 
rohre in den Wasserraum eingeführt werden 


. und in einem System von Verdampferrohren 


enden. Die letzteren sind entsprechend der 
gewünschten oder zur Verfügung stehenden 
Leistung regulierbar. Beim Uebergang des 
Stroms von den Elektroden zu den Ver- 
dampferrohren wird Dampf erzeugt, wobei 
das Kesselwasser den Widerstand bildet. Der 


Der elektrische Kessel im größeren Maß- 
stab verdankt seine Entstehung und praktische 
Anwendung der außerordentlichen Kohlen- 
knappheit des letzten Kriegsjahres. Er war 
wie viele Kriegserscheinungen nur als Not- 
behelf gedacht, und sicher hat niemand daran 
gedacht, daß er sich weiterhin in solchem 
Ausmaß behaupten würde. 

Heute stehen in der Schweiz sieben 
größere Kesseleinheiten von 1200—6000 KW 
Leistung, davon die leistungsfähigsten in 
Zellstoff- und Papierfabriken. Bedeutende 
Niederdruckkraftwerke haben mit Hilfe dieser 
Kesselanlagen die Möglichkeit, ihre über- 
schüssige Wasserkraft restlos auszunützen, 
wodurch die Rentabilität der Wasserwerke 
gehoben wird. 

Die Kesselanlagen sind, wie die oben- 
stehende Skizze als Beispiel zeigen soll, sehr 
einfach. Dreiphasenstrom von bis 15 000 Volt 


Dampf passiert nach Austritt aus dem Kessel 
den Wasserabscheider A und wird je nach 
Arbeitsweise und Bedarf den beiden feuer- 
beheizten Kesseln K 1 und K 2 sowie dem 
Dampispeicher S zugeführt, von welch letz- 
terem die Dampfabgabe an die Verbrauchs- 
station erfolgt. 

Die Anlage eines elektrischen Kessels 
benötigt nur sehr wenig Raum. Meist ist es 
selbst bei größten Kesseln möglich, ohne 
eigenes Gebäude auszukommen. Für einen 
4—6000-KW-Kessel z. B. genügt ein Raum 
von etwa 30 qm Bodenfläche und etwa 6 m 
Höhe. Die Bedienung ist sehr einfach, da 
die Speisung automatisch reguliert wird und 
die Leistungsregulierung entweder hydrau- 
lisch oder elektrisch durch einfache Schaltung 
erfolgt. 

Während der Hochwasserperiode ist ge- 
wöhnlich 4—6 Monate lang reichlich Ueber- 


Nr. 15 1927 


schußkraft vorhanden, so daß während dieser 
Zeit eine Dampfspeicherung nicht nötig ist, 
da zu jeder Tageszeit ausreichend Energie 
zur Verfügung gestellt werden kann. Bei ein- 
tretender Kälte werden die Wasserverhältnisse 
schlechter und damit die Energielieferungen 
entsprechend eingeschränkt. In dieser Zeit 
arbeitet der elektrische Kessel mit dem Spei- 
cher zusammen, wobei letzterer die Schwan- 
kungen ausgleicht. Geht die Energielieferung 
noch weiter zurück, dann arbeitet der elek- 
trische Kessel mit einem feuerbeheizten Kessel 
zusammen in den Speicher. Der feuerbeheizte 
Kessel, der bei ungleichmäßiger Arbeitsweise 
einen schlechten Wirkungsgrad aufweist, wird 
in diesem Fall in seiner Leistung konstant 
gehalten und die Schwankungen durch den 


elektrischen Kessel und Speicher ausgeglichen. 


Die mittlere Leistung eines elektrischen 
Kessels ist 1,5 kg Dampf pro KW, und zwar 
gleich für hohe wie niedere Belastung. Diese 
Zahl zeigt, daß nur ganz billiger Strom Ver- 
wendung finden kann. Dies darf aber die 
Kraftwerke nicht abschrecken, denn sie haben 
nur die Wahl zwischen einer Nebeneinnahme 
zu billigem Tarif oder zu gar keiner Ein- 
nahme für die Ueberschußenergie, denn ohne 
Aufnahme derselben durch elektrische Kessel 
bleibt sie unverkäuflich und geht verloren. 

Die elektrischen Kessel werden in den 
verschiedensten Größen gebaut, so daß sie 
nicht nur für die Großindustrie Verwendung 
finden, sondern sich auch in anderen kleineren 
Betrieben, wie Brauereien, Brennereien, 
Krankenhäusern, Badeanstalten, landwirt- 
schaftlichen Betrieben usw., immer mehr 
einbürgern. Zurzeit sind die Grenzen für 
die Leistung 10 und 6000 KW, die Grenzen 
der Spannung 110 und 15000 Volt, die 
Druckgrenze ist etwa 15 Atmosphären. Es ist 
nun vor allen Dingen Aufgabe eines Kraft- 
werkes mit zeitweise überschüssiger Energie, 
bei der Projektierung einer elektrischen 
Kesselanlage die Verhältnisse genau zu 
studieren, um bei niedrigsten Kosten den für 
seinen Zweck sowie für den der stromauf- 
nehmenden Fabrik günstigsten Kessel und 
Speicher aufzustellen. Dies betrifft besonders 
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die Fälle, bei welchen nur nachts, über die 
Mittagszeit oder Sonntags Ueberschußenergie 
zur Verfügung steht. 

Zur Finanzierung der elektrischen Kessel- 
anlagen gibt es zwei Wege: Ist das inter- 
essierte Kraftwerk kapitalkräftiger als der 
Klient, der möglichst eine Fabrik mit Tag- 
und Nachtbetrieb sein sollte, so wird es die 
Kosten der Anlage selbst tragen und die 
Fabrik gegen eine jährliche Vergütung für 
Reparaturen usw. vertraglich verpflichten, die 
elektrische Ueberschußenergie im Rahmen des 
Möglichen abzunehmen. Im andern Fall er- 
baut die Fabrik die Anlage, die das Kraitwerk 
innerhalb einer festzulegenden Zeit verzinst 
und amortisiert. 

Beispiel: Eine komplette Anlage für 
einen 4000-KW-Kessel koste rund A 60 000. 
Rechnet man 20% Zins und Amortisation 
und „A 3000 Vergütung, so sind jährlich 
M 15000 vom Kraftwerk rückzuvergüten. 

Arbeitet der elektrische Kessel nur 
5 Monate bei voller Belastung und wird die 
Teilbelastung gar nicht berücksichtigt, so 
werden verbraucht: 

5.25.24 . 4000 — 12 000 000 KWSt. 

Um die Rückvergütung von A 15000 
bestreiten zu können, genügt ein Verkaufs- 
preis von 15000 : 12000000 — 0,125 Pig. 


pro KWSt. Das Kraftwerk wird aber unge- 


fähr den vierfachen Betrag erzielen, denn die 
Verrechnung der Energie baut sich auf dem 
Grundgedanken auf, daß die Kosten des mit 
Elektrizität erzeugten Dampfes gleich groß 
sein sollen wie die Kosten der in den feuer- 
beheizten Kesseln unter gleichen Umständen 
erzeugten Dampfmengen. | 

Der Gewinn der stromabnehmenden Fa- 
brik ist der Besitz einer nach 5 Jahren voll 
abgeschriebenen Elektrodampikesselanlage , 
abgesehen von den vielen kleineren Vor- 
teilen, wie teilweise Ersparnis an Personal, 
an Zins wegen kleiner Kohlenlager, Wegfall 
eines Teiles der Kosten für Kohlen- und 
Schlackentransport, Kessel- und Schornstein- 
reinigung, Unabhängigkeit von der indivi- 
duellen Arbeitsweise des Heizpersonals. 

A. Pettermand jr. 


Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und Paplerherstellung Amerikas. 
Von Dr.-Ing. Walter Brecht, brosch. Preis & 2.70. Einzahlung 
auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Geschäftsberichte. 


Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn. 1926. 

Der allgemeine wirtschaftliche Tiefstand hat auch 
auf das Ergebnis des Berichtsjahres seinen Schatten 
geworfen. Nur wenn man sich mit den Verkaufs- 
preisen äußerste Beschränkung auferlegte, war es 
möglich, den Vollbetrieb in der Papierfabrik aufrecht- 
zuerhalten, zumal gerade in den für uns in Betracht 
kommenden Feinpapieren der Bedarf mit der Erzeu- 
gung nicht Schritt hielt. 

Der Absatz in Zellstoff war bis in den Spätherbst 
hinein durch den ungünstigen Geschäftsgang der Pa- 
pierindustrie erschwert. 

Die außerordentliche Generalversammlung vom 
14. Dezember 1926 hat einen Interessengemeinschafts- 
vertrag mit der Patentpapierfabrik zu Penig be- 
schlossen, von dem zu erhoffen steht, daß er das 
Geschäftsergebnis beider Werke günstig beeinflussen 
wird. Die Jahresrechnung für 1926 weist einen Roh- 
gewinn von R.-M. 293532 aus, wovon wir für Ab- 
schreibungen R.-M. 182 451 verwendet haben, so daß 
R.-M. 111081 zur Verfügung der Generalversammlung. 
stehen. Gemäß der bei Abschluß des obenerwähnten 
Interessengemeinschaftsvertrages eingegangenen Ver- 
pilichtung haben wir unsere Rücklage auf die ent- 
sprechende Höhe von Penig zu bringen. In völliger 
Erfüllung dieser Verpflichtung beantragen wir, der 
Rücklage R.-M. 95000 zu überweisen und den ver- 
bleibenden Rest von R.-M. 16081 auf das neue Ge- 
schäftsjahr, das, dem bereits erwähnten Interessen- 
gemeinschaftsvertrag entsprechend, nur bis zum 
30. Juni 1927 läuft, vorzutragen. 


Schlesische Papierfabrik Aktiengeselischaft, 
Oberweistritz. 1925/26. 

Die Wirtschaftskrise im letzten Winter wirkte 
sich im abgelaufenen Geschäftsjahr in voller Schwere 
aus und beeinträchtigte das Ergebnis des Berichts- 
iahres im ungünstigen Sinne. 

Die durch die allgemeine Geschäftslage becin- 
flußte Preisreduzierung sowohl der Pack- als auch 
der Seidenpapiere führte im Verein mit der allgemei- 
nen Absatzkrise speziell in Packpapieren zu einem 
verlustbringenden Abschluß. Die in der Packpapier- 
abteilung notwendige Betriebseinschränkung im Früh- 
jahr und Sommer des Jahres wurde zu größeren 
Reparaturen, Umbauten und Verbesserungen des Be- 
triebes benutzt. Lohnforderungen und Sabotageakte 
der Belegschaft führten im März des Geschäftsjahres 
zu einer vorübergehenden Stillegung des Betriebes, 
die dem Unternehmen große Verluste zufügten. Nach 
angemessenen Abschreibungen ergibt der Abschluß 
einen Verlust von R.-M. 83 197. Zur Deckung dieses 
Verlustes gedenken wir den Reservefonds in Höhe 
von R.-M. 60 844 heranzuziehen und den Rest von 
R.-M. 22 353 auf neue Rechnung vorzutragen. 

Bei der Goldumstellung des Papiermarkkapitals 
sind für die Anlagen Werte eingesetzt worden. welche 
heute nicht mehr der Wirklichkeit entsprechen. Es 
kommt hinzu. daß bei der Höhe des Aktienkapitals 
eine angemessene Verzinsung auch in Zukunft schwer 
zu erzielen sein wird. Die Verwaltung schlägt des- 
halb der Generalversammlung vor, das Aktienkapital 
von R.-M. 500 000 im Verhältnis von 2½ zu I auf 


R.-M. 200 000  zusammenzulegen. Die Verwaltung 
empfiehlt der Generalversammlung die Annahme des 
Vorschlages und glaubt dann. bei dem reduzierten 


Kapital im nächsten Jahr den Aktionären ein zu- 
friedenstellendes Resultat vorlegen zu können, um su 
mehr, als sich das neue Geschäftsjahr günstiger an- 
gelassen hat. 


Die Generalversammlung der Chemnitzer Papier- 
fabrik zu Einsiedel beschloß zur Beseitigung der 
R.-M. 580 327 betragenden Unterbilanz Kapitalzusamı- 
menlegung 5 zu 1 und Wiedererhöhung in Sproz. 
Vorzugsaktien auf wieder R.-M. 1,35 Mill. Der Ge- 
schäftsgang habe sich nicht unwesentlich gehessert. 
Die Produktion sei kräftig gesteigert worden. 


Papierfabrik Köslin A.-G. Der Reingewinn für 
das Geschäftsjahr 1925/26, welcher laut Mittei'ung in 
Nr. 13 R.-M. 54 000 beträgt, soll vorgetragen werden. 
Der Geschäftsgang habe sich in letzter Zeit ganz 
wesentlich gebessert. 


Generalversammlungen, 

Dalbker Zellstoff- und Papierfabrik A.-G., am 
22. April. 10 Uhr vormittags, vor dem Amtsgericht in 
Detmold i. L. Auf der Tagesordnung steht die Vor- 
lage des Rechnungsabschlusses nebst Gewinn- und 
Verlustrechnung sowie Erstattung des Geschäfts- 
berichts für das Geschäftsjahr 1925; ferner Beschluß- 
fassung über die Herabsetzung des Stammkapitals. 


Papierfabrik Krappltz Aktiengeselischaft, am 
Mittwoch, den 27. April 1927, mittags 12 Uhr, in dem 
Sitzungszimmer der Gesellschaft, Berlin SW 19, Jeru- 
sulemer Straße 65/66. 


Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke Aktien- 
gesellschaft, am Mittwoch, den 4. Mai, vormittags 
11 Uhr, in Stettin, in den Räumen der Börse (Kom- 
missionszimmer). Auf der Tagesordnung steht auch: 
Einziehung der Vorzugsaktien A, Herabsetzung des 
Stimmrechts der Vorzugsaktien B und Satzungs- 
änderungen. 


Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg. 


Jahresbericht. 

Derselbe ist im Druck und kommt haldigst an 

alle Mitglieder zum Versand. 
Hauptversammlung. 

Wir machen wiederholt darauf aufmerksam, daß 
unsere Hauptversammlung im August in Dresden 
anläßlich der Jahresschau stattfindet, und wir bitten 
unsere Mitglieder, sich für diesen Zeitpunkt einzu- 
richten. Wir haben als Tagungsort Dresden gewählt, 
um unseren ausländischen Mitgliedern Gelegenheit zu 
geben, der Hauptversammlung beizuwohnen und 
gleichzeitig die Fachausstellung zu besuchen, für 
welche wir fachmännische Führung besorgen. 

Mit Gunst von wegen’s Handwerk! 

Neuweistritz. den 27. März 1927. 

A.H.-V. der Paplermacher-Tafeirunde Altenburg, Thür. 
gez.: Schürk, Geschäftsführer. 


Gesucht: 

„Wochenblatt für Papierfabrikation‘ 
Jahrgänge 1870 1883. 1885. 1888. 1923; ferner die 
Jahrgänge 1895. 1897. 1899—1905 und 1910-1913. 

Um Angebote wird gebeten. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach (RiB). 


-M 


iabrik Reisholz 


Hirschberg i. 


A.-G. eine 


Russisches 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Verband Deutscher Kartonfabriken G. m. b. H. 


Am 4. April ist der Verband Deutscher 
Kartonfabriken G, m. b. H. gegründet wor- 
den mit dem Sitz in Charlottenburg 2, Neue 
Grolmanstraße 6. Die Mitglieder des Verbandes haben 


mit Wirkung vom 1. Mai 1927 den Verkauf der von 


ihnen erzeugten Maschinenholzkartons aller Art dem 
Verbande übertragen. Ab 1. Mai d. J. sind Anfragen 
und Aufträge nicht mehr an die Mitglieder, sondern 
an den Verband zu richten. Bis zum 1. Mai d. J. 
übernehmen die Verbandsmitglieder die Erledigung 
von Anfragen und Aufträgen nur noch für Rechnung 
und im Auftrage des Verbandes. 

Die Mitglieder des Verbandes sind: Papier- 
Aktiengesellschaft 
Abt. Ruhrwerke, Arnsberg i. W.; Papier- 
fabrik Baienfurt, Baienfurt, Württ.; Oskar 
Böttcher, Thüringer Maschinenpap- 
penfabr ik, Porstendorf b. Dornburg a. S.: 
Hirschberger Papierfabrik G. m. b. H., 
Schles.; Muldentalwerke Ak- 
tiengesellschaft, Großenhain i. Sa.; Kar- 
tonpapierfabriken, Aktien-Gesell- 
schaft, GroßB-Särchen, Kr. Sorau, N.-L. 

Die Papier- und Kartonfabrik Kötte- 
witz G. m. b. H. hat sich bezüglich des Vertriebes 
ihrer Maschinenkartons dem Alleinverkauf durch den 
Verband angeschlossen. 


Unter der Firma „Diana“ Bau- und Isollerplatten- 
A.-G. (S. A, „Diana“ Plaques isolantes pour con- 
structions — S. A. „Diana“ Lastre isolanti per co- 
struzlonl) hat sich mit Sitz in Rapperswil (Schweiz) 
cine Aktiengesellschaft gebildet. Diese bezweckt die 
Fabrikation und den Vertrieb von Isolier- und Kul- 
tuçenschutzplatten, gemäß den Patenten der Preß- 
span- und lsolationsmaterialienwerke für Elektro- 
technik vorm. H. Weidmann A.-G. in Rapperswil. 
Die Gesellschaft erwirbt ferner von der H. Weidmann 
Imprägnierungsanlage. Geschäftslokal: 
Rietstraße 947. 

La Scandilose. Unter dieser Firma ist in Paris, 
Cite du Retiro Nr. 9, eine Gesellschaft gegründet 
worden, welche sich mit der Einfuhr und: Ausfuhr 


. verschiedener Waren, in erster Linie jedoch Papier- 


halbstoffen, befassen wird. Das Kapital beträgt 
Fr. 600 000, aufgeteilt in 500 Aktien, und kann auf 
Fr. 2 Mill. erhöht werden. Herr Pierre-Marie de 
Manrésade Mirman ist zum alleinigen Direktor 
ernannt worden. J. 


Jugoslavien. Der Einfuhrzoll auf Rotations- 
druckpapier wurde von 154 Papierdinar auf 8 Papier- 
dinar herabgesetzt. 


. und alles 


andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A. ., makler. 


von 10% am 1. 


Papierholz 


Handelsregister-Eintragungen. 

Elbemühl, Papierfabriken und graphische Industrie 
A.-G., Wien I, Grünangergasse 2. Das Aktienkapital 
beträgt nunmehr S 3 075 000, zerlegt in 102 500 voll 
eingezahlte, auf den Inhaber lautende Prioritätsaktien 
zu je S 10 Nominale. Moriz Schenker und Dr. 
Hans Wilhelm als Verwaltungsräte gelöscht. Felix 
Flin ker, Dr. Ignaz Hauschild- Fritsch. 
Josef Martin, sämtlich in Wien, Felix So bot ka 
in München und Richard Zatloukal in Olmütz als 
Verwaltungsräte eingetragen. 


Geschäftsaufsichten 
Papier- und Pappenfabrik E. Mahn in Klingenberg 
bei Tharandt i. Sa. Aufsichtsperson: Rechtsanwalt 
Dr. Kroch in Dresden-A., Bankstraße 1, l. 


Kaufmann Hans W. G. Sack in Wolftitz bei 
Frohburg, alleiniger Inhaber der unter der handels- 
gerichtlich eingetragenen Firma Hans W, G. Sack in 
Wolttitz betriebenen Pappenfabrik. Als Aufsichts- 
person ist der Rechtsanwalt Dr. Heyde in Frohburg 
bestellt worden. 


Ferdinand Grüger, Holzstoff- und pappenfabrik in 
Reyersdorf b. Landeck (Schles.). Stadtrat Mihlan 
in Glatz ist als Aufsichtsperson bestellt worden. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H. Hamburg 36. Gänsemarkt 44. 
Für alle Dampfer der deutschen Le- 
vante-Linie, die ab 1. Mai 1927 abgefertigt 


| werden, tritt folgende Aenderung im Rabattsystem ein: 


Bisher wurde auf die Konferenzraten ein Rabatt 
April bzw. 1. Oktober ausgezahlt. 


Ab 1. Mai werden auf alle Raten. erst 10% Zuschlag 


‚erhoben, die dann. unter den bekannten Bedingungen 
als Treurabatt zurückgezahlt werden. 


Dies bedeutet 
also eine Erhöhung um 10%. 

Die adriatischen Häfen sind von dieser Aenderung 
ausgeschlossen, so daß die Frachtsätze und Be- 
dingungen nach diesen Plätzen unverändert bleiben. 


Die Südafrika-Konferenz hat nunmehr 
auch für pasteboard den Cash Refund von 25/— 


zugestanden. Die Raten sind die folgenden: 
Kapstadt Algoa Bay 50 /— 
Mosselbay ex ship East London f. a. s. whi. 55/— 
Durban ex ship i Í . . 53/6 
Delagoa Bay incl. Landing . g f . 67/6 
Beira incl. lighterage 75/— 


alles per 40 cbf oder 1016 kg. 

Nach Delagoa Bay. und Beira werden 10 % Kon- 

ferenzrabatt gewährt, während die übrigen Raten 

netto sind. Auf alle Raten werden 25/— Rückgabe 
als Cash Refund gewährt. 


Holz- 


Hamburg 27 


leistungsfähiges böbmisches 
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Dresdner Paplerausstellung. 


In den Ehrenausschuß derselben. sind u. a. ein- 
getreten: Fabrikbesitzer Klingspor, Vorsitzender 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten, Geh. Kom- 
merzienrat Dr. Niethammer, 1. stellvertr. Vor- 
sitzender, und Kommerzienrat Dr. Scheufelen, 
2, stellvertr. Vorsitzender dieses Vereins, Kommer- 
zienrat Bretschneider, Vorsitzender des Ver- 
eins Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, Kommerzienrat 
Dr. Clemm, Vorsitzender des Vereins der Zellstoff- 
und Papier-Chemiker und -Ingenieure, Fabrikdirektor 
Otto Clemm, Vorsitzender des Zentralausschusses 
der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Indu- 
strie, Justizrat Dr. Gaitzsch, Aufsichtsratsvor- 
sitzender des Verbandes Deutscher Druckpapierfabri- 
ken, Alexander Flinsch, Vorsitzender des Deut- 
schen Papiergroßhändlerverbandes. 


Ausstellungsmesse. Der in Würzburg ge- 
gründete F.K.H. Bund für Fabrikanten, Klein- und 
Heim-Industrielle wird in diesem Jahre vom 2. bis 
10. Juli eine Ausstellungsmesse größten Stils für 
alle Branchen veranstalten. Mit dieser Ausstellung 
fällt das berühmte Kilianifest zusammen. Der Frem- 
denzustrom dürfte deshalb groß sein und haben Aus- 
steller für eine glänzende Geschäftsabwicklung die 
besten Aussichten. Der Ausstellungsmesse ist auch 
eine Erfinderabteilung angegliedert. 


VERTRETUNG 


Kaelinwerk 
sucht für Sachsen, Thü- 
ringen, Bayern. Würt- 
temberg, Baden, Schle- 
sien und die angrenzenden 
Gebiete tüchtige und solide 


Verireleriirmen. 


Bedingung ist ein ständiger 
persönlicher Kontakt mit der 
Papierindustrie. Firmen, wel- 
che bereits Filztuch-, Sieb- 


Firmen Demag, Duisburg, über 


Bewerbungen mit 
Referenzen und allen 
nötigen Details unter 
K. 9519 an die Geschäfts- 
stelle ds. Blattes erbeten. 


HOFFMANN-Kollergang 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 


oder sonstige Fabriken ver- 
treten und ihren Wohnsitz 
in diesen Gebieten haben, 
werden bevorzugt. 


Die Kunstseideindustrie in der Tschechoslowakei. 

Trotzdem die Republik Ueberfluß an Holz und 
anderen für die Kunstseideindustrie erforderlichen 
Rohstoffen besitzt. kommt die Industrie über die 
Anfangsschwierigkeiten kaum hinaus. Mit Ausnahme 
der modernst eingerichteten Lobositzer Fabrik, die 
dem deutschen Glanzstoffkonzern nahesteht, sind die 
anderen Fabriken der Tschechoslowakei mit ihrer 
technischen Leitung und maschinellen Einrichtung 
nicht auf der Höhe der Zeit und die tschechoslowaki- 
sche Kunstseideindustrie nimmt nach einer Zusam- 
menstellung des Manchester Guardian unter den 
europäischen Produzenten die letzte Stelle ein. Die 
Jahresproduktion bewegte sich in den Jahren 1925 
und 1926 um 1 Million kg, während die Weltproduk- 
tion mittlerweile von 84% auf 95% Millionen kg 
anstieg. Es ist erstaunlich, daB bisher so gut wie 
gar nichts zur Unterstützung dieser anscheinend sehr 
hilfsbedürftigen Industrie getan wurde. Die einzige 
slowakische Fabrik in Senica mußte schon vor 
vielen Monaten eingestellt werden, da die katastro- 
phalen Transportverhältnisse und die teuren Bahn- 
frachten die Konkurrenzfähigkeit zerstören. In letzter 
Zeit besteht aber der Plan, die maschinelle Einrich- 
tung der Fabrik nach Zilina zu verlegen, wo sie 
über eine ausgezeichnete Rohstoffbasis verfügen 
würde und gleichzeitig mit billigen Frachtraten nach 
sämtlichen Inlands- und Grenzplätzen kalkulieren 
könnte. Wo. 


Beilagen-Hin weis. 
Der heutigen Nummer liegen Prospekte der 
„Kurze Katze mit 
Demag-Zug' und Tufistein- und Basaltlavawerke 
A.-G., Kottenheim, über „Basaltlava für technische 
Zwecke“ bei, die wir der Aufmerksamkeit unserer 
Leser empfehlen. 


Wer lleleri Normlormale? 


Die häufigen bier eingehenden Anfragen nach 
Lieferanten, die Papier usw. den Normvorschriften 
entsprechend vorrätig haben, lassen die Notwendig- 
keit erkennen, Lieferantenlisten zum Gebrauch für 
Drucker und sonstige Papierverarbeiter aufzustellen. 

Zu diesem Zwecke ersuchen wir alle Lieferfirmen 
von Papier und Karton jeder Art, also besonders von 
Schreibpapier, Druckpapier, Postkarten, Briefum- 
schlägen, Karteikarten, Durchschlagpapier, Kohlen- 
papier, Ordnern, Aktendeckeln usw., uns Ihre Anschritt 
bekanatzugeben und eine Liste derjenigen Artikel 
beizufügen, die sie den Normvorschriften entsprechend 
am Lager halten. 


Normenausschuß für das Graphische Gewerbe, 
Leipzig, Ranftsche Gasse 14. 


9506] 


HOFFMANN -KOLLERGÄNGE D. R. P o bis 1000 kg Bintrag 


Paul Glöckner, 
Papierfabrik. 


Rodersdorf-Wegeleben, den 30. 3. 27. 


Firma Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, 


Ich bestätige Ihnen gern, daß ich mit dem Kollergang für 250 kg Eintrag, welchen Sie mir 


Niederschlema i. Sa. 


am 9. August 1921 geliefert haben, in Bezug auf Ausführung und Leistung zufrieden bin. 


Der Kollergang hat bis jetzt ohne jede Reparatur gearbeitet und werde ich bei weiterem 


Bedarf wieder bestellen. 


Hochachtungsvoll 
gez. Paul Glöckner. 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema sachsen.) 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gieichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 

Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn’. Bezugsquellen aller Art sind in 


„Güntter-Staib’s Adreßbuch” angegeben. 


Frage Nr. 3539. Rückgewinnung von schwei- 
liger Säure. Welche Menge SOz läßt sich durch ge- 
eignete Vorrichtungen beim Abblasen der Kocher aus 
den Dämpfen der Sulfitablauge, gerechnet auf 1 cbm 
der Ablauge, zurückgewinnen? S. 


Frage Nr. 3540. Vickery-Fiizinstandhaiter. 
Welche Erfahrungen sind mit dem Vickery-Filzinstand- 
halter in Feinpapierfabriken gemacht worden? Leiden 
die feinen Filzqualitäten nicht darunter? G. M. 


Frage Nr. 3541. Espartozellstofl. Zur Her- 
stellung von federleicht Druck bezogen wir Esparto- 
zellstoff, welcher jedoch schon von Haus aus sehr 
knotig war. Trotz Vorkollerung. dünnem Eintrag und 
dreistündiger Mahlung in separatem Holländer waren 
die Knoten nicht zu beseitigen. Liegt der Fehler 
schon im Rohstoff oder in schlechter Behandlung? B. 


Frage Nr. 3542. Tiefdruckpapler. Bedarf 
Tiefdruckpapier zur Erzielung der nötigen ruhigen, 
glatten Oberfläche einer besonderen Behandlung oder 
kann man diese durch entsprechende Füllstoffe und 
Satinage erzielen? 


Frage Nr. 3543. Wolf-Zellenfliter. Welche 
Erfahrungen wurden mit dem Wolf-Zellenfilter zum 
Eindicken von Zellstoff gemacht? Läßt sich der Stoff 
darauf auf 25—30% abs, tr. eindicken? L. 


Einseitige Giätte. 
Antwort auf Frage Nr. 3524 in Nr. 10, S. 299. 
(Siehe auch Nr. 13, S. 396.) 

VI. Um auf Schrenzpapier eine halbwegs gute 
einseitige Glätte zu erhalten und zu verhindern, daß 
die Anpreßwalze — zur Ersparnis empfiehlt es sich, 
eine solche mit Filzwickelung anstatt mit Gummiüber- 
zug zu verwenden — vorzeitig verdorben wird, ist 
Bedingung, daB die zur Verarbeitung gelangenden 
Papierabfälle gründlich von Sand, Holzsplittern, Eisen- 
teilchen usw. gereinigt werden, die Papierbahn mit 
einem Trockengehalt von etwa 45% zwischen die 
Andruckwalze und den Glättzylinder gelangt, der 
Druck, mit welchem die Papiere an den Zylinder 
gepreßt werden, ein möglichst hoher ist, der Zylinder 
aus porenfreiem Guß besteht und die Oberfläche des- 
selben glatt poliert ist. 

Um den Zylinder stets reinzuhalten, sind zwei 
bewegliche, sich ununterbrochen in entgegengesetzter 
Richtung hin und her bewegende Schaber mit Stahl- 
klingen sowie ein dritter Schaber, über dessen Klinge 
ein Streifen Metallsieb oder Manchon gezogen ist, 
anzubringen. In Fällen, in welchen der Zylinder 
auch dann noch nicht genügend rein erhalten bleibt, 
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gesamte Papierindustrie liefert in nur bewährten Qualitäten 


Arnold..Keinshagen; Seid: 
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muß noch ein sogenannter Wasserschaber eingeschaltet 
werden. Bei Herstellung dickerer Papiere kann der 
Glättzylinder, wenn auf diesen eine oder mehrere 
Anpreßwalzen aufgelegt werden, nackt, also ohne 
Trockenfilz, laufen. H. Postl, Mödling b. Wien. 


VII. Einseitigglattes Papier wird besser und 
schöner, wenn der Glättzylinder mit einem Trocken- 
filz läuft. Das Papier wird nicht so blasig, man kann 
rascher arbeiten und somit die Produktion erhöhen. 
Allerdings lassen sich Schrenzpapiere gut ohne Filz 
arbeiten, da Schrenzstoff meist weich ist und leicht 
trocknet, auch verteuert ein Trockenfilz die Ware. 
Es richtet sich hier auch viel nach der Heizfläche, ist 
diese klein, dann ist ein Trockenfilz zu empfehlen, 
ist die Heizfläche dagegen genügend groß, so ist ein 
Filz unnötig. Der sogenannte Schon- oder Wickelfilz 
muß feucht gehalten werden, besonders beim Leer- 
lauf der Maschine muß der Filz etwas Wasser be- 
kommen, da er sonst austrocknet und in kurzer Zeit 
in Falten läuft. Beim Arbeiten wird nur das Spritz- 
rohr an der Wickel- oder Gummiwalze geöffnet. Das 
Anpressen der Walze richtet sich nach der ver- 
langten Glätte; je mehr angedrückt wird, desto besser 
wird die Glätte. Die Laufzeiten solcher Filze sind 
durchschnittlich vier Wochen. Wenn aber genügend 
Platz vorhanden ist und ein solcher Filz eine Länge 
von 5—7 m hat, so ist auch die Laufzeit entsprechend 
länger und man kann bei sorgfältiger Behandlung 
mit einer Laufdauer von 4—5 Monaten rechnen. 

Hildebrand. 


VIII. Bei der Herstellung einseitigglatter Papiere, 
welcher Art sie auch seien, erübrigt sich ein Trocken- 
filz auf dem Glättzylinder. Dies gilt ganz besonders, 
wenn es sich um so geringwertige Qualitäten wie 
Schrenz handelt. Bei besseren Sorten, wie Kuvert- 
papiere und Papiere für lithographischen Druck. 
begünstigt ein Trockenfilz das Flachliegen des Papiers. 

Bei Schrenzpapieren ist die Anwendung eines 
Schon- oder Einführfilzes nicht notwendig, da er 


sehr leicht durch im Stoff enthaltene, grobe Ver- 


unreinigungen zerstört werden kann. Eindrücke in 
der Filzwickelwalze gleichen sich dagegen immer 
wieder aus. In diesem Falle genügt die Be- 
spritzung der Wickelwalze mit Wasser an der ab- 
laufenden Seite. Das Anpressen der Walze hängt 
sehr viel von der mehr oder weniger weichen Ober- 
fläche derselben ab, Das Anpressen ist Gefühlssache. 
Einführfilze dürften bei Erzeugung von Schrenzpapier 
höchstens eine Laufzeit von 2—3 Monaten haben. 
Sie verschleißen am ehesten an den Seiten, hervor- 
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Auslauf der getrockneten Pappen 


Der neue 


Flach- 


band- Trockner 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bogen u. Bahnen. 
Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Plachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose kiangharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur. bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
gebestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen." 


Veriangen Sie Unterlagen 
und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Hkt.- Ges., 


Hersfeld (H. N.) 
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gerufen durch schmale Formatstellung, wodurch sie 
nackt gegen den Zylinder laufen. Möglichst breite 
Formatstellung, d. h. beste Ausnutzung der Arbeits- 
breite ist daher mit Rücksicht auf die möglichst lange 
Haltbarkeit eines Schonfilzes zu empfehlen. Ich habe 
aber mehrere Jahre einseitigglatte Speltpapiere mit 
Filzwickelwalze und ohne Schonfilz gearbeitet. Die 
Walze hat keine Schäden dadurch erlitten und war 
bis zur Neubewickelung 6—8 Monate im Betrieb. Zur 
Bewickelung wurden gebrauchte Steigefilze ver- 
wendet. S. W. 
Gautschpresse. 
Antwort auf Frage Nr. 3527 in Nr. 12, S. 358. 
(Siehe auch Nr. 14, S. 427.) 

VI. Eine Vorbedingung für weitgehendste Ent- 
wässerung der Stoffbahn in der Gautschpresse — 
wenn mittlere Zellstoffpapiere sowie Vulkanfiberroh- 
stoff gearbeitet werden — ist, daB die Stoffbahn schon 
möglichst trocken zwischen die Walzen der Gautsch- 


presse gelangt. Die Sauger müssen daher gut ziehen, 


was nur möglich ist, wenn die beiden letzten an eine 
gut wirkende Luftpumpe angeschlossen sind. Ferner 
müssen beide Walzen der Gautschpresse mit geeigne- 
ten Manchons überzogen sein, muß durch fest anlie- 
gende Walzenschaber das Wasser aus diesen aus- 


gepreßt und soll die obere Walze möglichst weit nach 


rückwärts oder aber die Regulierwalze tunlichst nach 
vorne geschoben werden. Auf diese Weise wird eine 
gute Vorgautschung erreicht und kann die Stoffbahn, 

ohne zerdrückt zu werden, stark gepreßt werden. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 

Feueriest Kreppapier. 

Antwort auf Frage Nr. 3528 in Nr. 12, S. 358. 
IJ. Ein feuerfestes Kreppapier stellt man mit Hilfe 
einer Lösung aus etwa I Teil Chlorzink und 5 Teilen 
Wasser her, darauf zieht man das Papier durch eine 
Kernseifenlösung. Wenn Sie das Rohpapier selbst 
herstellen, so können Sie die Chlorzinklösung im Hol- 
länder beim Ableeren zugeben. Bauen Sie hinter der 
ersten Presse, wenn nur eine Presse vorhanden ist, 
vor der ersten Presse ein kleines Schiff ein, das mit 
Kupfer oder Blei ausgelegt ist und führen Sie die 
Papierbahn mit Hilfe einer Leitwalze durch das Schiff- 
chen mit der Kernseifenlösung. Dann pressen Sie die 
überschüssige Lösung durch ein Paar mit Filz über- 
zogene Walzen ab und arbeiten Sie langsam, um ein 
gleichmäßiges Trocknen hervorzurufen. Beziehen Sie 
das Rohkreppapier von anderen Fabriken, so ver- 
fahren Sie mit der Chlorzinklösung genau wie mit 
der Kernseifenlösung. Es kommen 2% Chlorzink und 
ebensoviel Kernseife zur Anwendung, bezogen auf 

100 kg trockenen Stoff. Z 

Wellige Pappe. 

Antwort auf Frage Nr. 3529 in Nr. 12, S. 358. 
l. Die Neigung des Kartons, wellig zu werden, ist 
in den meisten Fällen auf ungleichmäßiges Austrock- 
nen desselben auf der Maschine zurückzuführen. Die 
Ursachen davon können sein, daß die Walzen einer 
oder mehrerer Pressen der Maschine nicht lichtdicht 
aufeinanderliegen, daß sie also hohl ausgearbeitet sind 
oder aber sich durchbiegen, daß ein oder mehrere 
Trockenfilze infolge zu kleiner Filztrockner oder 
starker Abnutzung einen Bauch machen, daB der Stoff 
in den Zylinderkasten nicht auf der ganzen Fläche 
gleichmäßig verdünnt einläuft oder daß die Rührer 
des Zylinderkastens aus irgendeinem Grunde — nicht 
selten, weil sich Fäden um die Rührer gewickelt 
haben — den Stoff mehr nach der Mitte des Zylinders 
zutreiben. In allen diesen Fällen wird die Stoffbahn 
an den Rändern übertrocknet, nach der Mte zu aber 
zu wenig getrocknet und dadurch dis Welfigwerden 
des Kartons begünstigt. H. Post l, Mödling b. Wien. 
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Elektrische 
Kraftanlagen 


für die gesamte Zellstoff-, 
Papier- u. 5 


| 


5000 kVA- EEE -Turbosatz 


MO 


Turbo-Sätze 


für Entnahme- und Gegendruckbetrieb für 
Kraft-Erzeugung und gleichzeitige Koch- 
und Heizdampflieferung 


Ruths-Speicher 


für den Ausgleich stark schwankender 
Kesselbelastungen 


Druckschritften und fachmännische 
Beratung kostenlos 


Siemens-Schuckert 


Berlln-Slemensstadt 
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Marktberichte. 


Lage der französischen Papierindustrie. 


Es scheint, daß sich die Lage in Frankreich nun- 
mehr doch etwas bessert, nachdem übrigens die 
Schwere der Wirtschaftskrise oft genug übertrieben 
worden war. Poincarés vorsichtige Finanzpolitik hat 
im ganzen Lande Vertrauen und Beruhigung hervor- 
gerufen, und so macht man sich daran, das fest- 
gefahrene Schiff wieder flottzumachen. Der Käuier 
fühlt dies auch, und obwohl ihm sein Geld nicht mehr 
so lose in der Tasche sitzt, wie zur Zeit der großen 
Frankenentwertung, so fängt er doch wieder an, sich 
einzustellen. 

Auch aus den Papierfabriken laufen bessere Nach- 
richten ein. Einige Werke, welche nur 2—3 Tage in 
der Woche arbeiteten, waren imstande, den vollen 
Betrieb wieder einzuführen, und die Zahl der Arbeits- 
losen ist im Abnehmen begriffen. Derartige Nach- 
richten kommen aus zahlreichen Gegenden Frank- 
reichs, mit Ausnahme des Südens, wo man noch 
immer über Arbeitsmange] klagt. Weniger gut scheint 
es den Zigarettenpapierfabriken zu gehen, doch hofft 
man auch hier auf eine baldige Belebung. 

Die Papierpreise sind stabil, 
Notierungen für Rohmaterial fast unverändert. 

Man versichert, daß sich die ausländische Kon- 
kurrehz fühlbar zu machen beginne, weniger im 
eigenen Lande, als im Auslande. 

Die Lyoner Messe wurde vom 7.--20. März mit 
ihrem gewohnten Erfolg abgehalten. 

Wie sehr man sich auf offizielle Statistiken ver- 
lassen kann, geht aus den Mitteilungen einer bedeu- 
tenden französischen Firma hervor, welche Maschinen 
für Papierfabriken konstruiert. Die Firma schreibt 
unter anderem: „Während die Administration den 
Wert der Papiermaschinenausfuhr für das Jahr 1925 
mit Fr. 601 000 und für 1926 mit Fr. 560 000 angibt, 
haben wir allein im Jahre 1925 für Fr. 905 105 und 
im Jahre 1926 für 2 154 427 Fr. exportiert.“ 


Papierstoffpreise 
cif Rouen in schwedischen Kronen: 


Sulfitzellstoff, gebleicht, hochprima . 310.— bis 315.- - 
re gebleicht, prima 302.50 „„ 300.— 
N leichtbleichbar 257.50 „ 260.— 

5 ungebleicht, solide Faser: 
prima . 227.50 „„ 232.50 
halbprima 225.— „ 227.50 


sekunda und irka . 190.— „ 217.50 


Kraftsulfatstoff, ungebl., prima 230.— „ 232.50 
sekunda 225.— „ 227.50 
Holzschliff, braun oder weiß: 
feucht 62.50 „„ 65.— 
trocken 140.— „ 145.— 
p 1 


SCHMIEDEEISERNE 


TA 


RIPPENROHRE 


für Heizung und Trocknung 


ebenso sind die 


Der Papierabsatz nach Bolivia. 


Von allen südamerikanischen Staaten ist Bolivia 
derjenige, mit dem direktes Geschäft am wenigsten 
rätlich ist. Man vergegenwärtige sich: ein noch nicht 
genau vermessenes Land, das mindestens 3% mal 
größer ist als Deutschland mit einer Bevölkerung von 
höchstens 3 Millionen, worunter die Hälfte reine In- 
dianer, deren Papierverbrauch recht minimal sein 
dürfte. Es liegt auf der Hand, daß die Spezial- 
geschäfte nur in den paar größeren Städten existieren 
können, und selbst bei ihnen müssen der Natur der 
Sache nach die Bestellungen recht unbedeutend sein. 
Sendungen gehen gewöhnlich über Pará, dann den 
Amazonenstrom und Rio Madeira hinauf, müssen aber 
über die an der brasilianisch-bolivianischen Grenze 
befindlichen Stromschnellenstrecken durch Maultiere 
transportiert werden, bis die Flußschiffahrt wieder 
möglich ist. Natürlich sind die Transportkosten ganz 
gewaltig, und wer kommt dafür auf, wenn eine Sen- 
dung verweigert wird? 

Es gibt deutsche, 


französische und englische 


-Häuser in Bolivia, die teilweise mit gewaltigen Ka- 


pitalien arbeiten, da sie Import und Export betreiben, 
und die alle die Detailgeschäfte durch Kreditgewäh- 
rung usw. mehr oder weniger in der Hand haben. 
Wer leistungsfähig ist. möge sich mit ihnen durch 


die leicht zu erfahrenden Hamburger oder Londoner 


Einkaufshäuser in Verbindung setzen. Alle anderen 
Versuche, mit Bolivia Geschäfte zu machen, sind 
gänzlich hoffnungslos. Exp. 


Vom österreichischen Papierholzmarkt. 

Das Bundesamt für Statistik hat bis heute noch 
nicht die österreichischen Außenhandelsziffern für das 
Jahr 1926 veröffentlicht. Die Holzausfuhrziffern sind 
allerdings schon bekannt geworden. Sie haben zwar 
nur provisorischen Charakter, doch werden sie wohl 
tatsächlich kaum noch einschneidenden Veränderungen 
ausgesetzt sein. Die Ausfuhr von Rundhölzern im 
Jahre 1926 betrug 2 888 869 dz im Werte von 16,83 
Millionen Schilling gegen 2 973 796 dz im Werte von 
18,96 Millionen Schilling. Die Ausfuhrmenge ist also 
um etwa 3% gegen das Vorjahr gesunken, der Wert 
dagegen um etwa 12%. Der Schleifholzexport hat 
sich dagegen von 616097 dz im Jahre 1925 auf 
808 675 dz im Werte von 4,11 Millionen Schilling im 
verflossenen Jahre gesteigert. Das Hauptabsatzgebiet 
für österreichische Rohhölzer ist Deutschland, welches 
nahezu die gesamte Schleifholzmenge und mehr als 
30% des exportierten Rundholzes aufgenommen hat. 
Es läßt sich heute schon feststellen, daß sich die neue 
Ausfuhrpraxis kaum bewährt hat, da im vierten 
Quartale 1926 trotz der volikommenen Freigabe der 


Solides bewährtes Fabrikat 
Sehr gule Wärmeleistung 
Keine Brucdgelfahr 
Geringes Gewidt 


Lieferbar in jeder Länge bis 6 Meter 
sowie aud in geschweißten Heizschlangen. 


Nelzschkaner Maschinenfabrik Franz Stark & Söhne, NeizschKan l I. 
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Die Werke der 


Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


alıta „ Patent-Manchon „ADOF" Kombination von Filz und Gewebe, 
| Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche , Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier 7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


7 Die modernsten 
| Filztuch- und Metalltuchfabriken! 


e 
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Ausfuhr der Export von Rund- und Schleifhölzern 
viel geringer war als in den ersten drei Quartalen. 
Die Ausfuhrgebühr belastet das Geschäft in verhäng- 
nisvoller Weise und auch das zollfreie Jahresausfuhr- 
kontingent kann in der Praxis keine merklichen Er- 
leichterungen dringen. Diese neuen Gebühren haben 
nicht unwesentlich zu der katastrophalen Gestaltung 
der. Lage der Österreichischen Forstwirtschaft und 
zur Verdrängung des österreichischen Rund- und 
Schleffholzes auf den süddeutschen Märkten beige- 
tragen. In den letzten Wochen ist zwar mit einer 
stärkeren Belebung der deutschen Nachfrage eine 
gewisse Besserung der Lage am österreichischen 
Rohholzmarkte 2u konstatieren, was in erster Linie 
durch die rigorose Preispolitik der süddeutschen 
Forstämter zu erklären ist. Es wurden einzelne Ab- 
schlüsse in Fichtenbloch- und Langholz ab ober- 
österreichischen Stationen nach Deutschland getätigt, 
doch waren die erzielten Preise, die sich um 30 bis 
31 Schilling je cbm ab Aufladestation bewegten, nicht 
sehr ermutigend. Deutsche Papierfabriken und Groß- 
händler haben auch aus den Beständen des Wald- 
besitzes einige mittlere Posten Fichtenschleifhölzer 
zu 24—25 Schilling je rm frei Aufladestationen er- 
worben, doch leidet der Markt noch immer außer- 
ordentlich unter den Preisdrückereien der inländischen 
Papier- und Zellstoffindustrie und an der geringen 
Kauflust des inländischen Papierholzgroßhandels. Bei 
den letzten bundesforstlichen Versteigerungen wurden 
aus vorerwähnten Gründen etwas bessere Preise er- 
zielt. So wurden dem Forstamte Reutte 1430 cbm 
Bloch- und Langholz mit 32.97 Schill. je cbm und 
340 cbm Schleifholz mit 28.30 Schill. je cbm franko 
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waggonverladen bezahlt. Das Forstamt Hintersee 
erzielte sogar für eine Menge bester Fichtenrund- 
und für la. Schleifholz 29.54 
Schill. je cbm waggonverladen. Bischofshofen 
erzielte für schwaches Schleifholz waggonverladen je 
rm 19.26 Schill. Angebote aus zweiter Hand um 
24—25 Schill. je rm. Wo. 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 
Die Umsätze mit Deutschland haben bisher an 
Lebhaftigkeit nichts eingebüßt. Der Umfang des Ge- 
schäftes hat den der entsprechenden Periode des 
Vorjahres zweifellos übertroffen. Dies hat zum großen 
Teil seinen Grund darin, daß die böhmische Ware 
nicht wegen ihres Preises, wohl aber wegen der 
Qualität und der glatten Abwicklung gegenüber dem 
polnischen Material von deutscher Seite bevorzugt 
wird. Außerdem sind die Polen heuer in ihren Preis- 
forderungen fester, so daB der Anteil der Tschecho- 
slowakei an der deutschen Bedarfsdeckung seit eini- 
gen Monaten in ständigem Wachsen begriffen ist, 
während Polen seine Stellung nicht mehr weiter 
ausbauen konnte; es lieferte in 1000 Tonnen nach 

Deutschland: 
Tschechoslowakei Polen 


Monatsdurchschnitt IV. Quartal 1926 23,8 57.1 
Januar 1927 ; ; ; . 30,2 62,9 
Februar 1927 . . 40,5 58,4 


Die Tschechoslowakei hat somit allmählich den 
normalen Standard ihrer Lieferfähigkeit, wie er vor 
der Nonnenkatastrophe war, wieder erreicht, wäh- 
rend Polen noch immer über seinem normalen, dem 


E B | 1 66 
teinmayer- jebe 
99 
das Sonder-Erzeugnis für Schnelläufermaschinen 
_ liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite 


von 6/10 mm 


Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen «wartemperg) 


Einfach u. doppelt drillierte Metali- 


tücher für Zellulose-Entwässerung. 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mitteldeutshland: Lux & Teuber, Dresden-H. 16, Hoibeinstr. 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Anl. 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Siowakei: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 


| 
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= | Siebleder hervorragende 


dumm Schläuche 1 
. 


Klappen alle a. d. Saale. 


Fernsprech-Nummern: 26223 und 26434. 


Drahtanschrift: Gummfbrösel. 


Fortschrittliche 


Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 
Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 
MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
SCHOPPER-RIEGLER D.R.P. 


weil er die Voraussetzung für 


usage) SYyaadop 


= Erzeugung stets gleichmäßiger | Türen,Tore,überlichte. 

= Qualitäten schafft. R Zimmermann 
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Gustav Mankenberg 


Stettin XIV 


0 MAHLUNGSGRADPRÜFER 


OPPER, LEIPZIG S 3 


2 


OUIS SCH 
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F Anton Y Kuhn, Bad Liebenwerda a, 


D— Stoffkonsıstenz - Regulator, Pat. Trimbey , beseitigt jede 
Gewichtsschwankung! [ 625 geliefert ) 
(I) Stotreintrag- Meß- und Mischapvarat, Pat Trimbey & Noditts, | 
erhaltet in Happen Karton- und Drurkpapier- Fabriken den 
Holländersaal aus! ( geliefert), 
Ununterbrorhen arbeitender Auflöse- und Mahl- Holländer 


Pat. Griley & Unkle, (1050 geliefert ), 


(E) Faser- Kin. Pat Thommel, mikroskopiert automatısh und | 
kinematisrh laufende Stoffströme in Halbstoff- u Papierjabriken. 
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at, © r besonders auch 
Projekie und Kostenanshläje kostenfrei. | als Frischdampfzusatzventil bei Zwi- 
- schendampfbeheizung zu empfehlen. 
Abdampf-Druckregler 
Vorwärmer Entöler 
| Schwimmerventile. 
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Substanzzuwachs entsprechenden Niveau hält. Da 
Polen über kurz oder lang diesen Raubbau an seiner 
Holzsubstanz wird aufgeben müssen, dürfte die 
markttechnische Lage für die Tschechoslowakei gün- 
stig bleiben, mit Ausnahme der Zeit, wo Deutschland 
große Mengen in den Ostseestaaten erwerben kann. 
Diese Periode setzt ziemlich bald nach der Eröffnung 
der baltischen Schiffahrt ein, jedoch hat man in dem 
Getriebe des guten Geschäfts in der Tschechoslowakei 
leider für dieses bremsende Moment nicht die nötige 
Aufmerksamkeit übrig. Immer noch werden vereinzelt 
spekulativ Posten aus dem Markt genommen, obwohl 
die Preise in den nächsten zwei Monaten bestimmt 
etwas nachgeben werden. Von seiten der deutschen 
Verbraucher jedoch wird in Anbetracht dieses er- 
warteten Richtungswechsels der deutschen Nachfrage 
schon ernstlicher versucht, auf die Preise zu drücken. 
Die Marktpreise halten sich gegenwärtig noch weiter 


Stabil auf der Basis K 143 Tetschen bzw. K 153 Erz- 


gebirgegrenze je rm handelsüblicher Ware. W. W. 


Ein- und Ausfuhr von Papierholz 
im Monat Februar 1927. 


Die Einfuhr von Papierholz im Monat Februar 
weist gegenüber dem Vormonat eine geringe Steige- 
rung auf und betrug 113 771 t = 193 410 fm gegenüber 
109 545 t = 186 226 fm im Januar und 121836 t = 
207 121 im im Dezember. 

Obwohl die Einfuhr aus Polen (99 334 fm) immer 
noch an der Spitze steht, so hat sie sich jedoch 
gegenüber dem Vormonat (107015 fm) etwas ver- 
ringert. Dasselbe trifft auch für die Holzeinfuhr aus 
Rußland zu. Bedeutend zugenommen hat dagegen die 
Einfuhr aus der Tschechoslowakei (68 823 fm gegen 
51 285 fm) und Oesterreich (15 905 fm gegen 8832 fm). 
Aus den Oststaaten, wie Finnland, Lettland und 
Litauen, ist überhaupt nichts eingeführt worden, was 
auf die schwierigen Verkehrsverhältnisse im Winter 
zurückzuführen ist. 

Die Ausfuhr von Papierholz im Monat Februar 
hat einen beträchtlichen Rückgang crfahren. Sie 
betrug 612 t = 1040 fm gegenüber 1601 t = 2722 fm 
im Monat Januar. Von den ausgeführten Mengen 
gingen 448 t = 762 fm nach der Schweiz. 


Joly, Technisches Auskunftsbuch 
für das Jahr 1927. Preis gebunden A 9.—. 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach-RiBß. 


Casein una E 
serflosed 


ARROW BLACK. 


(Ia amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg l. 


Kasein-Markt. 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 

Argentinien. Bei zufriedenstellenden An- 
künften ist die Marktlage unverändert. Die Ablader 
halten mit Offertabgabe zurück, weshalb Neigung zu 
weiterer Preisbefestigung besteht. Die Nachfrage ist 
rege, nachdem die Verbraucherkreise von der Stabili- 
tät der Notierungen überzeugt sind. Lokopartien 
£ 70—72. 

Frankreich. Dem letzten Bericht ist nichts 
nachzutragen. Die Erzeuger wollen nur für nahe 
Termine verkaufen, weil sie mit einer weiteren Hausse 
rechnen. Die Durchschnittsnotierungen bewegen sich 
zwischen £ 70 für Säurekasein und £ 73 für Lab- 
kasein. 


Chemikalien, Leim, Harz. 


Marktbericht der Firma Carl Heinr. Stöber. 
Kommanditges. auf Aktien, Hamburg 11. 


Hamburg, den 9. April 1927. 
R.-M. für 100 kg 


Aetznatron 125/8 27.50 
Antichlor crist. 18.— 
15 Perlform 22.50 
Chlorkalk 110/15 22.— 
Chlorzink 98/100 % geschm. 42.— 
Formaldehyd 30 Gew. 62.— 
a 40 Vol. % 84.— 
Glaubersalz crist. 4.20 
8 calc. 7.50 
Natronlauge 38/40 13.50 
Salzsäure 3.75 
Schwefelnatrium 9 5 20.50 
= 30/2 % 14.50 

Soda calc. 96/8 13.50 
„ crist. 8.50 
Tonerde schwefels- 14/5 10.75 
ei b 17/8 12.— 
Wasserglas, Natr. 38/40 10.50 


Tendenz ruhig. 


Knochenleim i. Tafeln R. 4 91.50 (97.50) 


= i. Perlen 87.25 (92.75) 
Lederleim 118.— (—.—) 
Hautleim 140.— 
Terpentinöl amerik. $ 25.25 

3 franz. 25 25 


F $ 12.— Q $ 12.15 
H $ 12.35 I$ 12.75 
WG $ 15.25 WW $ 17.15 


Harz liegt unverändert fest. 


Harz amerik. 


Einlagerung und Abfuhr 


von 


Papier u. Pappe aller Art 


übernimmt zu billigsten Preisen 


Conrad Wiedemar, Leipzig-C. I, 
Dauthestraße. 
Auschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 
Saubere, trockene Räume. Sachgemäße Behandlung. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion VIII. 
Sektionsversammlung Montag, den 23. Mai, nachmittags 1 Uhr, in Dessau, 


Hotel „Goldener Beutel“. 


Tagesordnung: 


N O9 N — 


kosten für 1927. 


. Bericht über das Jahr 1926 sowie geschäftliche Mitteilungen. | 

. Prüfung und Abnahme der Rechnung über die Verwaltungskosten für 1926. 

. a) Endgültige Aufstellung des Voranschlags der Verwaltungskosten für 1927. 
b) Vorläufige Feststellung des Voranschlags der Verwaltungskosten für 1928. 

. Wahl des Ausschusses zur Prüfung der Rechnung über die Verwaltungs- 


5. Mitteilungen über die Auswirkung des zweiten Gesetzes über Aenderungen 
in der Unfallversicherung vom 14. Juli 1925, sowie der seitdem ergangenen 
weiteren Gesetze und Verordnungen (Gesetz vom 25. 6. 1926, Verordnungen 


vom 14. 6. 1926). 


6. Besprechung des Gesetzes vom 8. April 1927 über Wahlen nach der Reichs- 


versicherungsordnung. 
7 


sammlung. 


Zu zahlreichem Besuch wird ergebenst eingeladen, 


erwünscht. 


Berlin- Charlottenburg, den 23. April 1927. 


Laufende Verwaltungs angelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Ver- 


vorherige Anmeldung 


Der Sektlons vorstand: 
Gustav Stoltze, Vorsitzender. 


Handelspolitik. 


1. Oesterreich. 

Infolge des Ablaufs der Kündigungsfrist 
treten die Zusatzabkommen vom 27. Novem- 
ber 1924, vom 27. Juli 1925 und vom 23. Juni 
1926 zum Handelsübereinkommen zwischen 
Oesterreich und der Tschechoslowakei vom 
4. Mai 1921 außer Kraft. An Stelle der in 


diesem Zusatzabkommen vereinbarten Ver- 


tragszölle kommen vom 15. April 1927 ab die 
autonomen bzw. die in dem Handelsvertrage 
mit anderen Staaten enthaltenen Zollsätze in 
Geltung. 

Unter Hinweis auf die Veröffentlichung in 
Nr. 1/1925 d. Bl. folgen nachstehend die Po- 
sitionen, bei welchen die der Tschechoslowa- 
kei (T) gewährten Vertragssätze nunmehr 
außer Kraft treten und dafür die allgemeinen 
Zollsätze wieder Geltung erhalten. 


Zollsatz in Kronen 


3.2 
Se (Gold) für 100 kg 
S allgem. vertragsm. 
=> z 
£S ana) 
238 Packpapier im Gewicht von 30 

Gramm oder mehr auf 1 qm 

ungebleicht, ungefärbt oder in 

der Masse gefärbt, auch auf 

ciner Seite geglättet: - 

a) Strohpapiie 3 frei (T) 

b) anderes 10 6 (T) 
243 Pergamentpapier und andere 

fettdichte Einschlagpapiere . 20 12 (T) 


246 Zigaretten- und Seidenpapier in 
Bogen, Rollen und in Bobi- 


nen, Zellstoffwatte nicht zu 
Heilzwecken vorgerichtet: 
a) Zigarettenpapier: 
1. glatt in Rollen von mehr 
als 5 cm breiten Bogen . 30 
2. glatt in Bobinen, ferner 
alle filigranierten, gemu- 
sterten oder gepreßten 
Zigarettenpapiere . . 30 
b) Zellstoffwatte nicht zu Heil- 
Zwecken vorgerichtet . . 30 
248 Papier, nicht besonders benanntes: 
a) glatt: 
Packpapier im Gewichte von 
45 Gramm oder mehr auf 
1 qam, ungebleicht, unge- 
färbt oder in der Masse 
gefärbt, auf beiden Seiten 
geglättete 10 


2. Tschechoslowakei. 
Gleichzeitig kommen auch die seitens der 


22 (T) 


25 (T) 


20 (T) 


7 (T) 


Tschechoslowakei Oesterreich (O) zugestan- 


denen Vertragssätze für Oesterreich und da- 
mit auch für Deutschland in Fortfall. Die 
außer Kraft gesetzten Papiervertragsätze sind: 


= Zollsatz in Kc. 
= für 100 kg 
= allgem. vertragsm. 
£ (jetzt fort- 
fallend) 
287 Papier: 
Packpapier im Gewichte von 
30 g und mehr per qm: 
a) ungefärbt (868) . . . 108 72 (Ö) 
b) in der Masse gefärbt oder 
geteert (869) . . . . 150 100 (Ö) 


296 Papier nicht besonders benanntes: 
a) glatt: 
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1. Zeitungspapier in Rollen 180 84 (Ö) 

2. anderes mit Ausnahme von 
Zigaretten- u. Seidenpapier 180 120 (Ö) 
3. Seidenpapier . 180 180 (Ö) 

B ee A 

R 
Kreppapier, Seidenpapier 360 252 (0) 


3. Frankreich. 

In Vervollständigung des in Nr. 12/1927 
d. Bl. schon gebrachten Auszuges aus dem 
neuen französischen Zolltarifentwurf folgt 
nachstehend noch die Bekanntgabe der 
Nr. 1209, da in dieser Position außer Papier- 
waren auch Kunstdruckpapier und barytiertes 
Papier enthalten sind. 


nu Droits 
E Désignation des Marchandises. -5 nE 

eat pan bs — 
EE Unités de perception 100 kg ČE 855 
> E 


1209 Autre: couché en blanc! ou en couleur; Fr. Fr. 
colorié; bicolore; indienne; quadrille 
ou rayé au rouleau; émaillé; papier 
ou carte porcelaine; couché, colorie; 
papier de deuil ordinaire ardoisé; 
préparé à l'huile ou à l'essence; 
préparé pour décalcomanies; enduit 
ou imprégné de magnésium, de chlo- 
rure de calcium, de gélatine, de gomme . 
laque, de blanc de baleine, de cire, 
de glycérine, de corps gras, de 
poudre de riz parfumée ou non, de 
savon, de stéarine; papier gaufré, 
crépé ou filigrané autrement qu'en 
pâte; crocodilé; estampé sans cou- 
leur; papier cellulaire; papier ou 
carte verni, etc. 


kan Y 


1 Papier couché en blanc destiné à l'impression 
des publications périodiques: tarif général, 45 Fr.; 
tarif minimum, 30 fr. les 100 kilos; destiné à l'édition, 
112 fr. et 75 fr.; sauf le papier d'alfa et de chiffons 
et sous réserve des mesures de controle arrêtées par 
les ministres compétentes. 


4, Rumänien. 
Nach zuverlässigen Nachrichten wollte 
Rumänien am 14. April d. J. einen neuen 
Zolltarif in Kraft setzen, dessen Bekanntgabe 


. 600 200 


erfolgen wird, sobald die offizielle Veröffent- 
lichung vorliegt. Alle Waren, die nach den 
Faktururkunden bis 13. April 1927 einschließ- 
lich abgesandt wurden, sollen nach dem alten 
Zolltarif behandelt werden, sofern sie bis 
zum 23. April 1927 in Rumänien angekommen 
und bei den Zollämtern deklariert sind. 
Deutschland genießt nach wie vor die rumä- 
nische Meistbegünstigung. 


5. Jugoslawien. 

Die jugoslawische Regierung hat den Ein- 
fuhrzoll für Rotationspapier (Pos. 445, 1) für 
die Länder, die mit Jugoslawien in einem 
Handelsvertragsverhältnis stehen, also auch 
für Deutschland, auf 8 Golddinar herab- 
gesetzt. 

6. Türkei. 

Der deutsch-türkische Handelsvertrag vom 
12. Januar 1927 (siehe Nr. 4/1927 d. Bl.) ist 
von der Türkei ratifiziert worden. Dieser 
Vertrag beruht auf gegenseitiger unbe- 
schränkter Meistbegünstigung und einigen 
wenigen Tarifabreden, tritt einen Monat nach 
Austausch der Ratifikationsurkunden in Kraft 
und läuft zwei Jahre mit dann eintretender 
sechsmonatiger Kündigungsfrist. 


7. Brasilien. 

Durch Dekret vom 26. Januar 1927 ist 
der Zollsatz für das Papier „couché“ sowie 
das satinierte oder geglättete Papier zum 
Druck, sofern es für Zeitschriften oder illu- 
strierte Zeitungen bestimmt ist (siehe Nr. 39, 
Jg. 1926 d. Bl.), dem für Zeitungsdruckpapier 
gleichgestellt, mithin eine Herabsetzung von 
300 Reis auf 10 Reis pro kg erfolgt. Zugleich 
sind Gewichtsgrenzen festgesetzt worden; es 
soll das Papier „couché“ höchstens 130 g, 
das satinierte 120 g und das gewöhnliche 
Papier für Zeitungen bis 75 g (bisher 65 g) 
wiegen. v. W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 29. Neue Papierfabrik in Griechenland. 


Wie aus zuverlässiger Quelle mitgeteilt wird, 
wird in nächster Zeit in Patras eine neue Papierfabrik 
gegründet, die den Namen „Patras Paper Mill“ führen 
wird. Der diesbezügliche Kontrakt ist kürzlich unter- 
schrieben worden. Die Gründer sind angesehene und 
wohlhabende Geschäftsleute in Patras. Das Kapital 


der Gesellschaft ist auf 50 000 englische Pfund fest- 
gesetzt. Mit dem Bau der Fabrik soll in etwa zwei 
Monaten begonnen werden und nach Ablauf von wei- 
teren 12 Monaten soll sie betriebsfähig sein. Es sollen 
vorerst zwei moderne Maschinen aufgestellt werden, 
und zwar eine 40/200 Gramm und eine 20˙60 Gramm. 
Die Fabrik soll sich vorerst nur mit der Herstellung 
von Schreibpapier befassen. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 


470 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 16 1927 


Exportbedingungen. 


Die Geschäftsbedingungen des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten vom 17. Juni 
1925 bedeuteten etwas Besonderes in der 
Reihe der sonst üblichen Geschäftsbedingun- 
gen, weil sie mit dem Deutschen Papiergroß- 
händlerverband, also einem Teil der Ab- 
nehmer der Papierindustrie vereinbart waren. 
Die früher geübte Form der Herausgabe von 
Geschäftsbedingungen vermochte eben durch 
die einseitige Interessenwahrung die Ab- 
nehmer in den allermeisten Fällen nicht 
zufriedenzustellen. Daß der neue Weg, 
vereinbarte Geschäftsbedingungen zu schaffen, 
welche den Interessen der Fabrikanten und 
der Abnehmer in gleicher Weise dienen, er- 
heblich schwieriger ist und oft jahrelanger 
Vorbereitungen bedarf, leuchtet ein. Diese 
Schwierigkeiten sollten aber kein Hindernis 
dafür bilden, den Weg gegenseitigen Ver- 
ständnisses zu suchen. Es ist naturgemäß 
unmöglich, für jeden einzelnen Fall einer 
derartigen Verabredung ein Musterbeispiel 
aufzustellen. Die Praxis ist sehr vielgestaltig, 
die Interessengegensätze lassen sich nicht 
immer in gleicher Weise überbrücken. Darum 
muß nicht, was in einem Fall vollkommen 
gelungen ist, im anderen Falle in gleicher 
Weise vor sich gehen. Vielfach genügt eine 
ständige Verbindung zwischen Herstellern 
und Abnehmern, wenn beide in freundschaft- 
licher Weise bereit sind, auf die Interessen 
des anderen einzugehen. Dadurch schon 
lassen sich mancherlei Verbesserungen herbe‘- 
führen, die dann in der weiteren Auswirkung 
das gegenseitige Verständnis anregen, fördern 
und erhalten. 


Die Geschäftsbedingungen des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten sind lediglich 
für das Inland zugeschnitten. Wenn sie in 
der Praxis gleichwohl auch für den Export 
vielfach verwertet werden, so ist zuzugeben, 
daß manche Bestimmung dann nur in über- 
tragenem Sinne verstanden werden kann, da 
eine unmittelbare Verwendbarkeit für diesen 
Zweck nicht angestrebt war. Das weite Ge- 
biet der Exportbedingungen damit aber 
überhaupt von einer bedingungsmäßigen Re- 
gelung durch die Verbände auszuschließen, 
wäre sicherlich wirtschaftlich verfehlt. 


Die neuere Entwicklung auf dem Gebiet 
des indirekten Exportes bedeutet wiederum 
einen interessanten und wesentlichen Fort- 
schritt, der allerdings in ganz anderer Weise 
begonnen und erreicht wurde, als vielleicht 
manchem vorgeschwebt haben mag. Der 
Verband Deutscher Exporteure hatte bereits 


jahrzehntelang Auftragsbedingungen heraus- 
gegeben, die einseitig aufgestellt waren und 
Abnehmerbedingungen darstellten, weil sie 
dem Auftragsschreiben beigefügt wurden mit 
dem Bemerken, daß diese Bedingungen von 
den Herstellern anerkannt werden möchten. 
Durch den zuständigen Verein Deutscher 
Papierfabrikanten war eine offizielle Anerken- 
nung der früheren Auftragsbedingungen des 
Verbandes Deutscher Exporteure nicht er- 
folgt, so daß man auch nicht davon sprechen 
kann, daß diese Auftragsbedingungen sich 
schon zu einem Handelsbrauch ausgebildet 
hätten. Um so mehr war es zu begrüßen, 
daß Besprechungen stattfanden zwischen den 
Industrieverbänden und dem Verband Deut- 
scher Exporteure mit dem Ziel einer Anpas- 
sung der Auftragsbedingungen an die beider- 
seitigen Interessen. Es ist nicht gelungen, 
eine für alle Industriezweige maßgebende 
Fassung dieser Bedingungen zu erzielen. Es 
lag das wohl an den allzu verschiedenartigen 
Interessen, die die einzelnen Industriezweige 
am Export hatten, wodurch sich eine generelle 
Zusammenfassung als mehr oder minder 
unmöglich erwies. Das hinderte aber nicht, 
daß einzelne Industriezweige weiter gingen 
und zu einer Sonderabmachung mit den 
Exporteuren kamen. 

Die maßgebenden Organisationen, der 


Verein Deutscher Papierfabrikanten und der 


Gesamtausschuß der Fachgruppen der Papier- 
industrie, haben nun mit dem Verband Deut- 
scher Exporteure für den Papierexport eine 
derartige Sonderabmachung getroffen, und 
zwar zunächst bis zum 31. Dezember 1928. 
Diese Auftragsbedingungen des Verbandes 
Deutscher Exporteure folgen nachstehend. 

Wir hoffen, daß die Vereinbarungen zwi- 
schen den beiden beteiligten Verbänden auf 
Grundlage von zutreffenden Erwägungen 
erfolgt sind, so daß allmählich aus diesen 
Auftragsbedingungen jene Verbundenheit 
herauswächst, welche die beste Grundlage 
für die Anwendung und Auslegung aller 
Auftragsbedingungen überhaupt bildet. 

Dr. Sch. 
Auftragsbedingungen des Verbandes 
Deutscher Exporteure. 

(Vereinbart zwischen dem Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten, dem Gesamtausschuß der Fachgruppen 


der Papierindustrie und dem Verband Deutscher 
Exporteure für den Papierexport.) 


l. a) Für Geschäfte, die nicht ausdrück- ' 
lich als Fix-Geschäfte abgeschlossen wurden, 
gelten bezüglich der Folgen des Liefer- 
verzuges die gesetzlichen Bestimmungen. 


Nr. 16 1927 


b) Erfolgt bei Fix-Geschäften die Lieferung 
nicht rechtzeitig, so steht es dem Auftrag- 
geber frei, entweder auf Lieferung ganz zu 


verzichten und Schadenersatz wegen Nicht- 


lieferung zu verlangen oder auf nachträgliche 
Lieferung zu bestehen, wobei der durch die 
nicht rechtzeitige oder unvollständige Liefe- 
rung dem Auftraggeber nachweislich entstan- 
dene Schaden diesem einschließlich sämtlicher 
Spesen unverzüglich zu ersetzen ist. Etwaige 
Deckungskäufe können vom Auftraggeber 
ohne Beobachtung besonderer Förmlichkeiten 
vorgenommen werden. 

2. Bei Geschäften „fob“ oder „frei Schiffs- 
seite“ hat der Verkäufer die Ware auf seine 
Rechnung und Gefahr an Bord bzw. längs- 
seits des Schiffes zu liefern. 

3. Die Rechnungen müssen genau nach 
den Vorschriften des Auftrages aufgemacht 
werden. Bei Nichtausführung oder unrich- 
tiger Ausführung dieser Vorschrift haftet der 
Verkäufer für jeden daraus entstehenden 
Schaden, einschließlich etwaiger Zollstrafen. 

4. Sofern nicht besondere entgegen- 
stehende Vereinbarungen getroffen sind, müs- 
sen die Waren, ihre Aufmachung und Ver- 
packung streng neutral sein, ohne Firma oder 
Abzeichen. Auch darf in die Kolli nichts 
gepackt werden, was die Herkunft der Waren 
erkennen läßt. Etwa gewünschte Muster, 
Kataloge und Drucksachen sind stets getrennt 
von der Ware dem Auftraggeber zu über- 
senden. 

Für allen Schaden, welcher dem Auftrag- 
geber oder seinen Abnehmern daraus er- 
wächst, daß die verwendeten Marken, Zeichen, 
Etiketten, Muster, Konstruktionen usw. gegen 
bestehende Rechte anderer verstoßen, hat der 
Verkäufer, sofern nicht die Marken usw. 
ausdrücklich vom Auftraggeber vorgeschrie- 
ben sind, aufzukommen. 

5. Sofern die Lieferung von Mustern aus 
der Anfertigung im Kaufvertrage ausbedungen 
ist, sind diese spätestens mit der Faktura 
zusammen zu senden; zu ihrer Prüfung ist 
der Auftraggeber nicht verpflichtet. 

6. Die Verpackung gefährlicher, insbe- 
sondere feuergefährlicher oder explosiver 
Waren hat den dafür gültigen Bestimmungen 
für Verladungen mit Kauffahrteischiffen ge- 
mäß stattzufinden. Die Waren sind in der 
Auftragsbestätigung und in der Faktura als 
gefährlich bzw. feuergefährlich oder explosiv 
ausdrücklich kenntlich zu machen. 

7. Fakturierte Waren gelten nach Bezah- 
lung als dem Auftraggeber übereignet. Sie 
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müssen von den übrigen Beständen ausge- 
sondert als dem Auftraggeber gehörig auf- 
bewahrt werden. 


Das Risiko der Feuer- und Diebstahls- 
gefahr wird bis zum Verlassen der Fabrik 
durch den Lieferanten versichert, auch wenn 
die Ware bereits Eigentum des Auftraggebers 
geworden ist. Im letzteren Falle hat der 
Auftraggeber die Kosten der Versicherung 
zu tragen. 


8. Als Ort der Ablieferung und Unter- 
suchung im Sinne der 88 377 und 378 des 
Handelsgesetzbuches gilt der endgültige aus- 
ländische Bestimmungsplatz. Die Waren 
brauchen nicht vor vier Wochen nach Ankunft 
am endgültigen ausländischen Bestimmungs- 
platz und jedenfalls nicht vor vier Wochen 
nach stattgehabter Verzollung untersucht zu 
werden. Eine innerhalb dieser Frist an den 
Auftraggeber abgesandte und von ihm binnen 
acht Tagen nach Erhalt weitergegebene, wenn 
auch nur allgemein gehaltene Mängelanzeige 
ist ausreichend und rechtzeitig unter der 
Voraussetzung, daß sie in angemessener Frist 
nachträglich genau spezialisiert wird. 


Die Bestimmungen des Absatzes 1 gelten 
für Lieferung seemäßig verpackter Ware. Bei 
Lieferung nicht seemäßig verpackter Ware 
bleiben Vereinbarungen im Einzelfalle vor- 
behalten. 


Durch Bezahlung gilt die Lieferung nicht 
als genehmigt. 


9. Bei Qualitäts-, Sortiments- und son- 
stigen Lieferungsdifferenzen sind für beide 
Teile die Feststellungen der überseeischen 
sachkundigen Experten maßgebend, welche in 
Uebereinstimmung mit den am Bestimmungs- 
ort herrschenden Usancen zu ernennen sind. 


10. Die Verjährungsfrist gemäß den 88 477 
Abs. 1 und 638 Abs. 1 des Bürgerlichen 
Gesetzbuches beträgt 6 Monate von der 
Ablieferung der Ware am ausländischen Be- 
stimmungsplatz. 


11. Alleiniger Gerichtsstand für beide 
Teile ist der Ort der Niederlassung des 
deutschen Auftraggebers. 


NB. Für das ostasiatische Geschäft erhält 
der zweite Satz der Ziffer 8 folgende Fassung: 


„Die Waren brauchen nicht vor vier 
Wochen nach Ankunft am endgültigen aus- 
ländischen Bestimmungsplatz und jedenfalls 
nicht vor 100 Tagen nach Ankunft im über- 
seeischen Bestimmungshafen untersucht zu 
werden.“ 


— —n— — ET ̃ . — — —— 
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Untersuchungen über Dispersität und Weißgehalt der 
Papierfüllstoffe. 


Von Privatdozent Dr. Rudolf Lorenz, Tharandt i. Sa., und 
Dr.-Ing. Otto Seiderer, Dresden. 
(Fortsetzung zu Nr. 10. S. 281.) 


2. Einteilung grobdisperser Systeme. 


Sowohl die Keramik wie auch die 
Bodenkunde befassen sich schon seit 
alters mit der Zerteilung vom Dispersi- 
tätsgrad der Erden, wenn auch früher die 
Einteilung in wirklich „feine“ Grade — 
mangels geeigneter Methoden — bald ein 
Ende erreichte. In beider Wissensschatze 
finden wir Meßmethoden und Bezeichnungen 
für die uns interessierenden Größenord- 
nungen. 

A. H. Seger, der bekannte Pionier der 
keramischen Industrie, hat für deren Zwecke 
eine Korngrößeneinteilung geschaffen: 
Durchmesser in mm: Bezeichnung: 


0,333—0,04 Sand 
0,04—0,025 Staub 
0,025—0,01 Schluff 
kleiner als 0,01 Tonsubstanz 


Für die gröberen Korngrößen der Boden- 
kunde stellte J. Kühn"? ein Schema auf: 


Korngröße: Bezeichnung: 
Durchmesser in mm 
über 5 Steine (Grus, Kies) 
5—2 Grand 
( 2—l sehr grober Sand 
8 | 1—0,5 grober Sand 
5 | 05-02 mittelkörniger Sand 
— unter 0,2 feiner Sand 
1 Abschlämmbare Teile (sehr feiner 
Sand, Mineralstaub, Ton usw.) 


Dagegen unterscheidet der Engländer 
A. Hall bei der mechanischen Analyse der 
Erden: 
l. durch Siebe getrennt: 
a) 3—1 mm Durchm. — feiner Kies, 
b) 1—0,2 mm Durchm. — grober Sand; 
2. durch Schlämmen: 
c) 0,2—0,04 mm Durchm. — feiner Sand, 
d) 0,04—0,02 mm Durchm. — Staubsand, 
e) 0,02—0,01 mm Durchm. — Schlamm, 
f) 0,01—0,002 mm Durchm. — feiner 
Schlamm, 
g) unter 0,002 mm Durchm. — Ton. 
Während nach der Kühnschen Eintei- 
lung der das 2-mm-Sieb passierende Boden 
als „Feinerde“ in Deutschland bezeichnet 


13 Vgl. Chemisch-technische Untersuchungsmetho- 
den von G. Lunge und E. Berl, Bd. 11 (1010). 
S. 353 ff. 


wurde, benutzte man in England das 3-mm- 
Sieb zu dieser Trennung. A. Atterberg 
hat dann die auf Tafel 2 aufgeführten 
Größenbenennungen der internationalen Kom- 
mission für mechanische und physikalische 
Bodenuntersuchungen unterbreitet, die als 
Normen für die Bodenkundler angenommen 
worden sind; dadurch wurden die Mängel 
der oft gleichlautenden Benennungen für 
Korngrößen verschiedener Dimensionen be- 
seitigt. 

Diese Einteilung mutet ziemlich willkür- 
lich an und wird bedingt durch ältere Stan- 
dardmethoden der Schlämmanalyse.. Wie 
nachstehend noch näher ausgeführt wird, 
sind neuerdings Methoden bekannt, die 
Größenverteilung eines Pulvers kontinuierlich 
aufzunehmen, durch Kurven darzustellen und 
damit jedes gewünschte Intervall rechnerisch 
zu bestimmen. Hierbei erweist es sich am 
zweckmäßigsten, die Einteilung nach Zehner- 
potenzen des Zentimeters sowie deren de- 
kadische Unterteilung anzuwenden. 


3. Methoden der Korngrößenmessung. 


Wie es sich aus theoretischen Gründen 
ergibt, sind mit dem Mikroskop nur „grobe“ 
Teilchen zu erkennen. Für das kolloide Ge- 
biet steht uns das Ultramikroskop zur Ver- 
fügung, mit welchem aber keine direkten 
Größenmessungen gemacht werden können. 
Bei mikroskopischen Messungen sehr fein- 
disperser Aufschwemmungen stört häufig die 
Brownsche Bewegung. Die Verfasser be- 
trachteten z. B. Kaolinaufschwemmungen, die 
durch Sedimentation von gröberen Teilchen 
befreit waren, mit der Oelimmersion bei 1030- 
facher Vergrößerung und beobachteten bei 
allen Teilchen unter etwa 3 fl lebhafte Eigen- 
bewegungen. 

Wenn man der zu beobachtenden Füll- 
stoffaufschwemmung etwas heiße Gelatine- 
lösung zufügt, gelingt es, die Teilchen infolge 
Erstarrung der Gelatine zu arretieren. Zu dem 
gleichen Ziele gelangten amerikanische For- 
scher bei der Größenmessung von Kohlen- 
staub, welche die Brownsche Bewegung 
dadurch hemmten, daß sie die zu messenden 
Teilchen auf flüssigen Kanadabalsam stäubten 


1 Vgl. A. Atterberg, Internationale Mit- 
tejllungen für Bodenkunde 4 (1914), S. 30. 
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Korngrößeneintellung. 
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I mm — ——— — — | =E 
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l- 0,2 mm grober Sand 
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Zum Vergleiche sind die „kolloiden Dimensionen“ auf der Skala mitangeführt. 


Tafel 2. 
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und diesen auf dem Objektträger des Mikro- 
skopes erhärten ließen. Bei derartigen Ein- 
bettungen werden jedoch, wie nachgewiesen 
wurde, Dispersitätsveränderungen hervor- 
gerufen, sowohl Vergröberungen wie Ver- 
feinerungen. Die Methode ist daher nicht 
völlig einwandfrei. 

Um die Ultramikroskopie der Kaoline und 
Tone hat sich J. Alexander!’ verdient 
gemacht. Will man aus ultramikroskopischen 
Beobachtungen Schlüsse auf die genaueren 
Ausmaße kolloider Teilchen ziehen, so kann 
man die in einem abgegrenzten Volumen der 
Dispersion aufleuchtenden Beugungsscheib- 
chen auszählen und in die Gesamtmasse der 
in diesen Volumen vorhandenen dispersen 
Phase dividieren. Man erhält dann die durch- 
schnittliche Masse und damit auch den mitt- 
leren Durchmesser des Einzelteilchens, da 
jedes Beugungsbild durch ein solches kolloi- 
des Einzelteilchen verursacht ist. Unter Ver- 
zicht auf eine Fraktionierung der kolloiden 
Teilchen muß man sich mit diesem mittleren 
Durchmesser auf alle Fälle begnügen; er 
stimmt mit dem wirklichen Teilchendurch- 
messer nur dann überein, wenn die kolloide 
Phase isodispers ist. 


Bei ultramikroskopischen Untersuchungen 
disperser Phasen darf nicht außer acht ge- 
lassen werden, daß die Beugungserscheinun- 
gen nur eintreten bzw. für das Auge deutlich 
sichtbar werden, wenn der Brechungsindex 
der Teilchen wesentlich verschieden ist vom 
umgebenden Dispersionsmittel, die optischen 
Konstanten darnach also eine jähe Aenderung 
erleiden. Hat infolge Flydratation oder Quel- 
lung eine Anreicherung oder Verdichtung des 
Dispersionsmittels um die kolloiden Teilchen 
herum stattgefunden, so gehen die optischen 
Konstanten allmählich ineinander über, und 
es entsteht kein sichtbares Beugungsbild. 


Eine weitere Fehlerquelle der ultramikro- 
skopischen Auszählmethode liegt darin, daß 
die angenommene Kugelgestalt der Teilchen 
nur selten zutreffen dürfte, da ja bekannt ist, 
daß kolloide Gebilde auch Stäbchenform oder 
alle möglichen Kristallformen!® haben können. 
Von den Papierfüllstoffen kann als erwiesen 
gelten, daß beispielsweise ein Blanc fixe, 
auch in seiner feinsten kolloiden Verteilung, 
aus rhombischen Kriställchen besteht. Auch 
die Primärteilchen in einem Kaolinkörnchen 


18 J. Alexander, „Journ. Am. Cer. Soc.“ 3, 
612--625 (1920). 

18 Vgl. P. P. v. Weimarn, Zur Lehre von 
den Zuständen der Materie, Verlag Theod. Steinkopii, 
Dresden-Leipzig 1914. 


weisen sicherlich die Kristalliorm des Sili- 
kates auf, während die Sekundärteilchen alle 
möglichen Formen haben dürften. 

Bei der Berechnung des mittleren Teil- 
chendurchmessers aus Gesamtmasse und An- 
zahl der Einzelteilchen findet das spez. Ge- 
wicht der dispersen Substanz Berücksichti- 
gung. In der Literatur finden sich Angaben, 
daß die Dichte eines Stoffes mitunter eine 
Funktion seiner Zerteilung sei; damit kommt 
eine weitere Unsicherheit in die Auswertung 
dieses ultramikroskopischen Zählverfahrens 
hinein. Dazu kommen noch die Störungen 
durch die lebhafte Br oOo n sche Bewegung 
der „Submikronen“ (Ultrateilchen), welche 
lebhafter ist als bei den schon erwähnten 
hochdispersen „Mikronen“ (mikroskopischen 


Teilchen). 
Während so die optische Meßmethode des 
Dispersitätsgrades infolge der genannten 


Fehlerquellen als ein nur halbquantitatives 
Verfahren betrachtet werden darf, gestaltet 
sich die Bestimmung der Korngrößen durch 
Siebverfahren theoretisch und praktisch ein- 
facher und im Gebiete der gröberen Dimen- 
sionen auch zuverlässiger. Außerdem erreicht 
man eo ipso eine Fraktionierung des 
Produktes. In der Schweiz werden nach 
Angaben von F. V. von Hahn,” haupt- 
sächlich zur Verwendung bei der Mehlfabri- 
kation, Siebgazen von äußerst feiner — bis 
herab zu etwa 75 u — Maschenweite herge- 
stellt. Diese Siebgazen — sogenannte Müller- 
gazen — können aber nur für völlig trockene 
Pulver verwendet werden, weil sie sich durch 
Feuchtwerden verziehen und verstopfen. Den 
letzten Uebelstand bemerkt man auch bei 
feinen Metallsieben. Auch das Zusammen- 
ballen des Pulvers zufolge elektrischer Auf- 
ladung der Einzelteilchen kann beim Sieben 
hinderlich werden. 

Die erwähnten feinen Siebe aus Draht- 
gaze finden bei der mechanischen Tonanalyse 
Anwendung.!“ Neben solchen von 900 Ma- 
schen pro cm? werden auch solche von ganz 
besonderer Feinheit, nämlich 4900 Maschen 
pro cm? verwendet. Die Drahtstärke wird 
hierbei gleich der halben Maschenweite an- 
genommen; hieraus folgt durch eine einfache 
Rechnung, daß nur */» der Fläche als durch- 
lässig zu betrachten ist. Demnach gelingt es, 
mit dem 900-Maschensieb Teilchen von etwa 


17 Vgl. F. V. von Hahn, Ueber dispersoidana- 
Iytische Betriebskontrolle, „Wissenschaft und Indu- 
strie“ 1922, S. 5—8 und 22—24. 

# Vgl. G. Lunge und C. Berl. Chemisch- 
technische Untersuchungsmethoden, Il. Band, 1910, 
S. 24, 25 und 186. 
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50 u Durchmesser abzusieben, mit dem 4900- 
Maschensieb Teilchen von nur etwa 10 p 
auszusieben bzw. in Wasser angeschlämmt 
auszuseihen. 

Als Siebe feinster Art, geeignet zur Mes- 
sung im nassen Zustande, gelten die Papier- 
filter, die aber ihre Porenweite durch Quel- 
lung leicht verändern, und zwar in verschie- 
denen Quellungsmitteln verschieden. Es ist 
jedoch der Firma Schott und Gen. 
(Jena) gelungen, aus gesintertem Hartglas, 
und der staatlichen Porzellanfabrik 
Berlin sowie der Porzellanfabrik Ros e n- 
thal, aus porösem Porzellan quellungs- 
unfähige Filter oder Filterplatten mit be- 
stimmter Porenweite herzustellen. 

Noch weiter an das kolloide Gebiet heran 
reichen die sogenannten Filterkerzen aus 
porösem Ton, die Berkefeld- oder 
Chamberlandkerzen mit 0,2—0,4 p 
und die Reichelkerzen mit 0,16—0,18 u.“ Zur 
Trennung und Bestimmung des kolloiden 
Anteils eines Papierfüllstoffes sind diese 
Kerzen aber kaum zu verwenden, da sie sich 
rasch verstopfen. 

Durch Ultrafilter verschiedener Feinheits- 
grade gelingt es, Größenunterschiede inner- 
halb des kolloiden Gebietes festzustellen. 
Wenn auch die Herstellung verschieden feiner 
Ultrafilter durch Konzentrationsänderung der 
Acetylcellulose- oder Kollodiumlösung keine 
Schwierigkeit bereitet, so bleibt die nach- 
herige Bestimmung der absoluten Porenweite 
unbefriedigend. 

Die zur Bestimmung der Größenordnun- 
gen der Teilchen in Betracht kommenden 
Siebmethoden sind demnach für Papierfüll- 
stoffsuspensionen wenig geeignet. 


4. Schlämmverfahren zur Korngrößen- 
bestimmung. 


Die Sedimentationsgeschwindigkeit aufge- 
schwemmter Teilchen ist seit alters, be- 
sonders in der Bodenkunde, als Maß der 
Teilchengröße verwendet worden. Denn 
während in einem reibungslosen Medium (im 
Vakuum) alle Teilchen verschiedener Größe 
unter dem Einfluß der Schwerkraft gleich 
schnell zu Boden setzen, sinken in viskosen 
Medien gröbere Teilchen schneller als 
kleinere. 

Die Apparaturen, welche nach diesem 
Prinzip arbeiten, benützen bisweilen eine 
aufsteigende Wasserströmung bekannter Ge- 
schwindigkeit als Dispersionsmedium, um 


19 Vgl. Wo. Ostwald. Die Welt der ver- 
nachlässigten Dimensionen III, 1919, S. 37. 
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festzustellen, ob die zu messenden Teilchen 
diese Strömungsgewalt überwinden oder von 
ihr mitgerissen werden. 

Nach diesem Prinzip kann man bei der 
Sedimentationsmessung folgende Fälle unter- 
scheiden: 

1. Die Strömungsgeschwindigkeit des 
Wassers ist null. In diesem Falle wird die 
ungehemmte Wirkung der Gravitation ge- 
messen. 

2. Die Strömungsgeschwindigkeit des 
Wassers ist kleiner als die Fallgeschwindig- 
keit. Hier wird das Absinken der Teilchen 
nur verlangsamt; allmählich setzen sich die 
entsprechenden Teilchen dennoch vollstän- 
dig ab. 

3. Die Strömungsgeschwindigkeit des 
Wassers ist gleich der Fallgeschwindigkeit 
der Teilchen. Dann wird die Suspension 
durch den Wasserstrom stabil erhalten; die 
Teilchen bleiben schweben. 

4. Die Strömungsgeschwindigkeit des 
Wassers ist größer als die Fallgeschwindig- 
keit der Teilchen. Hier werden die suspen- 


. dierten Teilchen mit fortgeschwemmt. 


Bei der Sedimentation in viskosen Medien 
spielt auch die Teilchenform eine Rolle: Ein 
Kügelchen sinkt rascher zu Boden als ein 
dünnes Blättchen. Gewöhnlich rechnet man 
so, als hätten alle Teilchen Kugelform. 


Willkürlich verändern kann man die Strö- 
mungsgeschwindigkeit des Wassers; durch 
diese Variation erreicht man also eine Zer- 
legung des Schlämmgutes nach verschiedenen 
Korngrößen. Die Regulierung und Konstant- 
haltung der Strömungsgeschwindigkeit wird 
bei den verschiedenen Schlämmapparaten in 
verschiedener Weise bewirkt.: 

Nach dem vorstehend erläuterten Grund- 
prinzip der Schlämmanalyse ist einer jeden 
Strömungsgeschwindigkeit auch eine be- 
stimmte Größe von Teilchen zugeordnet, 
welche gerade noch imstande sind, der Strö- 
mung zu widerstehen. Hiernach lassen sich 
aus der Strömungsgeschwindigkeit die rela- 
tiven Teilchenradien berechnen. Schöne: 
hat, um auch deren absolute Größe zu er- 
fahren, die einzelnen Schlämmfraktionen mi- 
kroskopisch gemessen und gelangte auf diese 
Weise empirisch zu der Formel 


?° Eine Abhandlung, die auf die verschiedenen 
Schlämmapparate der Bodenkunde, welche sich im 
allgemeinen für Papierfüllstoffuntersuchung als un- 
zweckmäßig erweisen, im einzelnen eingeht, hat R. 
Lorenz im „Papier-Fabrikant“ 1925, S. 753 ff., und 
1926. S. 33 ff., veröffentlicht. 

21 Vgl, E. Schöne, Ueber Schlämmanalysen 
und einen neuen Schlämmapparat. Berlin 1867. 


476 


7 
D = 00518 = 


die den Zusammenhang zwischen dem 
Teilchendurchmesser D in mm, Schlämm- 
geschwindigkeit V in cm/sek.—-' und spez. 
Gewicht S der Tone und Kaoline zum Aus- 
druck bringt, unter der Annahme, daß die 
Teilchen Kugelgestalt haben. 

Die Schlämmgeschwindigkeit der „Ton- 
substanz“, welche Teilchen von ½0 mm 
abwärts enthält, beträgt nach P. Bauer”? 
nur noch 0,18 mm/ sek. 1. Es ist somit ver- 


ständlich, daß eine weitere Fraktionierung 


dieser „Tonsubstanz“ nicht nur besondere 
experimentelle Exaktheit, sondern auch sehr 
viel Zeit erfordert. 

Läßt man das Absinken der Teilchen 
ungehemmt vonstatten gehen, so kann man 
entweder die zeitliche Zunahme des abge- 
setzten Anteils messen oder die zeitliche Ver- 
ringerung des schweben gebliebenen Anteils. 

Das erstere Prinzip ist nur von Sven 
Oden angewendet worden,“ und zwar mit 
einer sehr sinnreich konstruierten, hoch- 
empfindlichen Wage. Bei 
durch Temperaturveränderungen äußerst 
leicht beeinflußte Viskosität des Dispersions- 
mittels, durch eine gute Wärmeisolierung der 
Suspensionsflüssigkeit, in welcher sich die 
Wagschale befindet, weitgehendst konstant 
gehalten. Die auf der Wagschale jeweils sich 
absetzende Suspension wird durch Aus- 
gleichsgewichte gewogen, die Wage durch 
eine selbsttätige, elektrisch bewirkte Aus- 
gleichung ausbalanciert und die zeitlichen 
Intervalle dieser Gleichgewichtseinstellungen 
durch eine graphische Selbstaufnahme fest- 
gelegt. So erhält man eine Kurve der zeit- 
lichen Anhäufung des Sedimentes (Akkumu- 
lationskurve). Da der Anfangsgehalt an Sus- 
pension bekannt ist, auch die Menge der 
Suspension, welche den Ausbalancierungs- 
kugeln entspricht, weiß man, wieviel Prozent 
der dispersen Phase bereits abgesetzt haben, 
oder welcher Prozentgehalt sich zu einem 
bestimmten Zeitpunkt noch in der Schwebe 
befindet. 

Der Funktionalzusammenhang zwischen 
Absetzgeschwindigkeit und Teilchengröße 
wird durch die Stokes sche Formel aus- 


22 Vgl. P. Bauer, Berichte der Deutschen Ke- 
ramischen Gesellschaft, 1924, Heft 4. S. 134. 

23 Vgl. Sven Oden. Die automatisch regi- 
strierende Sedimentiervorrichtung und ihre Anwen— 
dung auf einige kolloidchemische Probleme, „Kolloid- 
Zeitschrift“ 26. 100—121 (1920). Abbildung und gce- 
nauere Beschreibung dieser Wage siehe im „Papier— 
Fabrikant“ 1926. S. 35. 
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gedrückt, 
wird. 
Das zweite Prinzip, den schweben ge- 
bliebenen Anteil zu messen, hat G. K r a u 52. 
für bodenkundliche Zwecke zur Messung von 
Teilchen zwischen 20 und 0,2 p angewendet. 
Eine Haarpipette mit seitlichen Einzugs- 
öffnungen wird in bestimmter Tiefe in die 
sedimentierende Suspension versenkt (auf 
dem Bilde hinter der Blechscheibe) und ent- 
nimmt dieser nach bestimmter Sedimentations- 
dauer Proben, deren Konzentration an noch 
schwebender Substanz gewichtsanalytisch 


auf die noch zurückgekommen 


Tafel 3. Kraußscher Apparat.“ 


bestimmt wird. Zur Erleichterung der Wä- 
gungen liefert die Firma Lautenschlä- 
ger, München, zusammen mit dem Apparat 
eine Serie Glühtiegel, welche auf 0,1 g ge- 
wichtsgleich sortiert sind. 

Nach dem Prinzip, eine Funktion des 
in der Schwebe gebliebenen Anteils zu 
messen, arbeitete A. Lotter moser bei 
der Dispersitätsmessung von Wolframpul- 

2 Vgl. G. Krauß, „Internationale Mitteilungen 
für Bodenkunde“ Bd. 13 (1923), S. 147—160. 

25 A. Lotter moser, Techn. Bestimmung des 
kolloiden Anteils in Wolframpulvern, „Kolloid-Zeit- 
schrift“ Bd. XXX (1922), S. 53. 

* Die Photographie verdanken die Verfasser der 
Liebenswürdigkeit des Herrn Professor Krauß, 
Tharandt. 
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vern. Nachdem er hierbei nachgewiesen hatte, 
daß das Beer-Ficksche Gesetz auch für 
Suspensionen zutrifft, maß er vermittels eines 
Galvanometers in verschiedenen Zeitabstän- 
den die Lichtintensität, welche durch eine 
langsam sedimentierende Aufschwemmung 
von Wolframpulver hierdurch auf eine Ka- 
liumzelle einwirkte, den Kaliumdampf da- 
durch verschieden stark leitend machend. 

Auch das spez. Gewicht einer Suspension 
ist eine Funktion des schwebenden Anteils, 
und man kann nach diesem Prinzip Korn- 
größenbestimmungen mit der Mohrschen 
Wage vornehmen. 

Naturgemäß ist das spez. Gewicht einer 
wässerigen Füllstoffsuspension größer als das 
spez. Gewicht reinen Wassers; denn die 
spezifisch schwereren Füllstoffteilchen nehmen 
einen ‚Teil des Gesamtvolumens der Sus. 
pension ein. Es muß aber das spezifische 
Gewicht der Suspension proportional ihrer 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


477 


Konzentration sein. Mißt man demnach den 
Auftrieb einer Suspension während des Sedi- 
mentierens mit der Mohrschen Wage, so 
nimmt die Auftriebswirkung ab, entsprechend 
der fortschreitenden Sedimentation. H. G. 
Schurecht® hat diese einfache Methode 
zur Messung der Korngrößen von Kaolinen 
und Tonen im Prinzip zuerst angewandt. 
Auch die Staatliche Porzellan- 
Manufaktur Berlin hat nach diesem 
Verfahren gearbeitet. 


Mit der vollkommeneren Apparatur von 
Wiegner-Geßner, die im nächsten 
Abschnitt beschrieben werden soll, haben die 
Verfasser nach dem gleichen Prinzip die Dis- 
persität der Papierfüllstoffe gemessen, nach- 
dem sie die Apparatur für diesen Zweck 
ausgestaltet hatten. 


20 Vgl. H. G. Schure cht. „Journ. Am, Cer. 
Soc.“ 4 (1902), 812—821 (zit. nach P. Bauer, Anm. 22). 


(Fortsetzung folgt.) 
— — 


Einbau von Rarton maschinen. 
(Zu dem Artikel in Nr. 12, S. 346.) 


I. 

Die Ausführungen von „Z“ entsprechen 
meinen Ansichten nicht. Alte Karton- 
maschinen arbeiten schon seit Jahren, das 
ist seit 1912, mit Leistungen von 35 000 bis 
40000 kg pro Tag. Die Selbstkosten an 
Arbeitsiohn so einer alten Anlage betrugen 
1914 bei weiß und braun Triplex etwa M 8 
pro Tonne. 

Es kann somit durchaus nicht von „sehr 
viel höheren Produktionen gesprochen wer- 
den“ und die Ersparnisse an Arbeitslohn 
werden auch bei höherer Erzeugung und 
vollendeter technischer Einrichtung nur den 
Bruchteil einer Mark betragen. Demgegen- 
über stehen an Mehrkosten die höheren 
Frachten in die entfernter liegenden Absatz- 
gebiete. | 

Nicht günstig liegen die Exportverhält- 
nisse. Allenthalben in unseren früheren 
Absatzgebieten bestehen heute Kartonfabriken 
oder sind im Entstehen begriffen. Es sind 
dies moderne Anlagen, meist in frachtlich 
günstigster Lage, entweder direkt im Ver- 
braucherzentrum oder mitten im Rohstoff- 
gebiete gelegen. 

Bedauerlich auf jeden Fall bleibt die Tat- 
sache, daß infolge der bestehenden Ueber- 
produktion wahrscheinlich auf Jahre hinaus 
weder die großen noch kleinen Fabriken ver- 
dienen werden. R. 


II. 

Als vor einigen Jahren nach Chromo- 
ersatzkarton eine rege Nachfrage war, andere 
Papiere aber schlechten Absatz hatten, ließ 
sich mancher Papierfabrikant dazu verleiten, 
einen Rundsiebzylinder in seine Maschine ein- 
zubauen und Chromoersatzkarton herzustel- 
len. Diese Versuche sind meistens gescheitert 
und manche kleinere Fabrik hat damit ihre 


Existenz aufs Spiel gesetzt. Vor dem Einbau 


solcher Maschinen muß von seiten des Fach- 
mannes aus gewarnt werden. Diese Maschi- 
nen, die sehr langsam arbeiten, können mit 
einer Kartonfabrik, auch wenn deren Maschi- 
nen veraltet sind, niemals konkurrieren, sind 
wohl überhaupt nie über die Kinderkrank- 
heiten hinausgekommen oder nur nach wei- 
teren teueren Umbauten. 

Anders verhält es sich mit den Karton- 
maschinen, die für Chromoersatz-, Holz-, 
Grau- oder Braunkarton gebaut sind. Jeden- 
falls kann man ruhig sagen, daß die Maschi- 
nen das geleistet haben, was man von ihnen 
erwartet hat. 

Wenn heute an den Karton von dem Ver- 
arbeiter weit höhere Ansprüche gestellt wer- 
den, die mit alten Maschinen kaum erreicht 
werden können, so ist es doch eine Selbst- 
verständlichkeit, wenn eine Kartonfabrik eine 
neue Maschine aufstellt, die alte entweder 
außer Betrieb setzt oder nur geringere Sorten 
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darauf herstellt. Die Aufstellung neuer, mo- 
derner Kartonmaschinen liegt nicht nur im 
Interesse einer Maschinenfabrik, sondern auch 
der Kartonfabrik, ganz besonders aber im 
Interesse des Verarbeiters, wenn das Fabrikat 
dadurch verbessert wird. 

Die Inbetriebsetzung einer aten bine 
ist bedeutend schwieriger als die einer 
schnell laufenden Druckpapiermaschine. Das 
ist aber kein Grund, vor der Aufstellung 
einer Kartonmaschine zurückzuschrecken. Wer 
allerdings keine Maschinenführer hat, die 
eine solche Maschine meistern können, oder 
wer keinen Betriebsleiter hat, der weiß, was 
von dem Karton verlangt wird, und der die 
Weiterverarbeitung des Kartons kennt, der 
läßt am besten die Hände davon. Die Lehr- 
gelder, die in dieser Fabrikation bezahlt wer- 
den müssen, sind sehr hoch, weil der an- 
fallende Ausschuß, mit einer holzfreien Decke 
von ungefähr einem Drittel des Karton- 
gewichts, wenn er wieder eingekollert ist, 
nur noch den Wert von Holzstoff hat. 

Die Fabrikation von Chromoersatzkarton 
ist auch heute noch vielen Papiermachern 
fremd. Auch in den Fachblättern der Papier- 
fabrikation ist darüber wenig zu finden. Erst 
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in letzter Zeit liest man hin und wieder im 
Briefkasten des W. f. P. einige Anfragen, diese 
Fabrikation betreffend. Meines Wissens gibt 
es auch kein Nachschlage- und Lehrbuch über 
diese Spezialfabrikation. Ob das daran liegt, 
daß Chromoersatzkarton erst in den letzten 
Jahren groß geworden ist, oder ob die Kar- 
tonmacher die auch in der Papierfabrikation 
früher übliche Geheimniskrämerei betreiben, 
entzieht sich meiner Kenntnis. Wahrschein- 
lich tragen beide Umstände dazu bei, und 
wenn hier eine Aenderung eintreten würde, 
wäre das im Interesse des jungen Nach- 
wuchses. 

Voraussichtlich wird in den nächsten Jahr- 
zehnten die Chromoersatzfabrikation einen 
großen Aufschwung nehmen; da heißt es 
also: darauf gerüstet sein! Wer also heute 
nicht schon darauf hinarbeitet, daß er dann 
mit vielleicht ganz veränderten Verhältnissen 
mitkommt, der gräbt sich sein Grab selbst. 
Ich habe oben mit Absicht gesagt: in den 
nächsten Jahrzehnten; die nächsten Jahre 
werden indessen wohl kaum in den Preis- 
und Absatzverhältnissen eine wesentliche 
Aenderung bringen. B. 


Aus Industrie und Praxis. 


Luft- Förderanlagen in der Papierindustrie. 


Von Ingenieur K. F. Krenn, Graz. 


Die großen Vorteile der Förderung von 
Schüttgütern mittelst Luft sind in anderen 
Industriezweigen, wie in Mälzereien, Braue- 
reien, Getreide-, Oel- und Reismühlen, Bri- 
kettfabriken, Kaliwerken, chemischen Fabriken, 
Hochofenbetrieben usw. schon seit Jahren 
erkannt und es ist auffallend, daß gerade die 
Papierindustrie sich dieser einfachen betriebs- 
sicheren Förderart nur vereinzelt bedient. Es 
sei daher im folgenden auf die verschieden- 
sten Anwendungsmöglichkeiten und Ausfüh- 
rungsarten von Lufttransportanlagen hinge- 
wiesen mit der Absicht, klarzulegen, daß es 
sich hierbei um eine wissenschaftlich und 
praktisch durchaus erprobte Fördermethode 
handelt, die, weil einfach und sicher arbei- 
tend, in jedem einzelnen Falle zur Anwen- 
dung erwogen werden sollte. 

Für die Papierindustrie kommen im allge- 
meinen folgende Materialien für den Luft- 
transport in Frage: Nußkohle, Koks, Kohlen- 
staub, Schlacke, Asche, Flugasche, Kies- 
abbrände, Tonerde, Sulfate, Soda, gehacktes 


Holz (Holzschnitzel), eingedickter Zellstoff, 
Zellstoffäste, Holzstoff, Kollerstoff usw. Die 
Förderung der Materialien erfolgt entweder 
im Saugluft- oder im Druckluftstrom und 
hängt im wesentlichen von der Situierung 
der Anlage ab. Saugluft- Förderanlagen sind 
vorwiegend dort angebracht, wo Schüttgüter 
von mehreren Stellen nach einer Sammelstelle 
zu bringen sind, während Druckluftanlagen 
vorzugsweise dort anzuwenden sind, wo von 
einer Stelle nach verschiedenen Richtungen 
gefördert werden soll. 


1. Arbeitsweise und Anwendung der Saug- 
förderer. 


Je nach dem Verwendungszweck und der 
Beschaffenheit des zu fördernden Materials 
werden zur Erzeugung des nötigen Saug- 
luftstromes Exhaustoren, Kapselgebläse, Kol- 
benluftpumpen oder Turbosauger verwendet. 

Nachdem die Exhaustoren nur ein sehr 
geringes Druckgefälle ergeben, welches bei 
großen Luftmengen sehr weite Rohrleitungen 
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erfordert, ist ihr Anwendungsgebiet auf 


kleine Fördermengen mit niedrigem spezifi- 
schem Gewicht des Fördergutes beschränkt. 


Kapselgebläse eignen sich für die Förde- 
rung besser. Sie benötigen jedoch mehr Kraft 
als die Kolbenpumpen. Die immer noch ver- 
hältnismäßig großen Luftmengen erfordern 
groBe Rohrlichtweiten. Demnach können 
Kapselgebläse nur für spezielle Fälle vorteil- 
haft Anwendung finden. 


Bild 2, 


Am zweckmäßigsten arbeiten Kolbenluft- 
pumpen. Unter diesen nimmt die Hartmann- 
Luftpumpe liegender Bauart mit gesteuertem 
Luftein- und -Austritt eine Sonderstellung 
ein. Die Steuerung wird bei dieser Pumpe 
durch Rund- oder Kolbenschieber bewirkt. 
Sehr sinnreich eingebaute Rückschlagklappen 
verhüten nach beendigtem Saughub das 
Nachströmen der Luft, die während des Aus- 
puffhubes wieder aus dem Zylinder gedrängt 
werden muß. 

Zylinder und Deckel haben ausgiebige 
Wasserkühlung zur Ableitung der Kompres- 
sionswärme. Lager und Schmierung sind 
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entsprechend dem allgemeinen stabilen Auf- 
bau der Pumpe solid und zweckmäßig durch- 
gebildet. Der Hauptvorteil der Kolbenluft- 
pumpen liegt in der Möglichkeit, hohe Unter- 
drucke zu erzeugen, wodurch bei verhältnis- 
mäßig geringen Luftmengen große Leistun- 
gen auch auf weite Entfernungen erzielbar 
sind. 

Große Leistungen und beschränkte Auf- 
stellungsverhältnisse für die Saugmaschinen 
bedingen oftmals die Anwendung von Turbo- 


saugern, die jedoch erst von einer bestimmten 


Leistung an mit gutem Wirkungsgrad 
arbeiten und die Einschaltung selbsttätiger 
Regeleinrichtungen für Ansaugmenge und 
Unterdruck erforderlich machen. 

Eine sehr bemerkenswerte Neuerung stellt 
der Luftkompressor „Typ R“, D. R. P., der 


Bild 3. 


Maschinenfabrik Hartmann A.-G. dar. Er 
eignet sich vorzugsweise zur direkten Kupp- 
lung mit Elektromotoren und wird für Lei— 
stungen von 120 bis 1500 cbm stündlich und 
bei einstufiger Kompression für Drücke bis 
6 at. gebaut. 

Die neue Pumpe ist vollkommen gekapselt 
und hat im Gehäuse vier stehend angeordnete 
Zylinder eingebaut, deren einfach wirkende 
Kolben durch ein neuartiges Getriebe in stoß- 
freie Bewegung gesetzt werden. Die Schmie- 
rung aller bewegten Teile erfolgt selbsttätig 
aus dem im Kurbelkasten unter Wasserküh- 
lung stehenden Oelvorrat, wodurch die War— 
tung der Maschine auf ein Minimum herab— 
gesetzt wird. 

In fast allen Fällen erhält die Einsaug- 
station, Filter- und Pumpenanlage im 
wesentlichen die gleiche Ausführung, wäh— 
rend die Ansaugorgane der Art des zu 
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Bild 4. 


fördernden Materials und der örtlichen 
Situierung der Fördereinrichtung anzupassen 
sind. In nachstehenden schematischen Dar- 
stellungen sei die Vielseitigkeit der zu 
lösenden Aufgaben veranschaulicht. 

Eine Saugluft-Transportanlage einfacher 
Bauart besteht aus folgenden Teilen: Ansaug- 
dũse 1 mit Förderleitung 2, Einsaugbehälter 
3 mit Entlader 4, Luftleitung 5, Trockenstaub- 
abscheider 6 mit Staubschleuse 7, saugend 
wirkendem Kapselgebläse 8. 


Hartmann A-G 
Offenbach a.M. 


Die Anlage arbeitet in folgender Weise: 
Das Kapselgebläse erzeugt den erforderlichen 
Betriebsunterdruck in dem Einsaugbehälter. 
Der Einsaugbehälter steht durch die Förder- 
leitung mit der atmosphärischen Luft in Ver- 
bindung, die mit großer Geschwindigkeit an 
dem Ansaugorgan (Düse oder Trichter) ein- 
tritt und das Fördergut nach dem Einsaug- 
behälter trägt. Hier erfolgt die Ausscheidung 
des Fördergutes aus dem Luftstrom. Das 
nach unten fallende Gut wird ohne Beein- 
trächtigung des Vakuums ununterbrochen 
gleichmäßig durch den Entlader ausgetragen. 

Die vom Fördergut befreite Luft verläßt 
am oberen Teil den Einsaugbehälter und tritt 
tangential in den Trockenstaubabscheider 


ein. Geeignete Einbauten im Abscheider be- 
wirken durch Geschwindigkeits- und Rich- 
tungsänderung eine nahezu restlose trockene 
Rückgewinnung des in der Luft noch befind- 
lichen Staubes, der durch eine kleine Schleuse 
ausgetragen werden kann. Hierauf tritt die 
Luft durch das Kapselgebläse ins Freie. 

Bei Anlagen für größere Leistungen ver- 
wendet man an Stelle der Kapsel- oder Kreis- 
kolbengebläse Kolbenluftpumpen. Letztere 
sind naturgemäß gegen eingesaugten Staub 


empfindlicher, weshalb in das Saugleitungs- 
system noch ein Naßfilter 8 mit barometri- 
schem Wasserablaufrohr 9 zwischen dem 
Trockenstaubabscheider und der Luftpumpe 
eingeschaltet werden muß. | 

Nach Bild 6 tritt die Luft nach Verlassen 
des Trockenstaubabscheiders in den Naßifilter, 
wo sie durch eine besondere Einrichtung 
gezwungen wird, fein verteilt durch ein 
Wasserbad zu gehen. Hierdurch werden die 
letzten Staubreste vom Wasser aufgenommen 
und die Luft vollkommen gereinigt durch die 
Pumpe ins Freie ausgestoßen. Die Mehrzahl 
der Saugluftförderer wird nach Bild 6 aus- 
geführt. 


Die Förderleitung und Einsaugstation 


U 
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Bild 6. 


werden den Erfordernissen der örtlichen Ver- 
hältnisse angepaßt. Je nach dem Förder- 
material geschieht das Entleeren der Ein- 
saugbehälter entweder durch sogenannte 
Zellenräder oder bei Fördergütern, welche 
durch ihre scharfkantige Beschaffenheit stark 
verschleißend wirken, durch vakuumdicht 
schließende Schieber. Im letzteren Falle 
werden zwei große Einsaugbehälter abwech- 
selnd gefüllt und entleert (Bild 7). 


V Hartmann A.-G. 
712 $ Offenbacha M 


Bild 7. 


Die Anordnung der Filter und Pumpen- 
anlagen kann unabhängig von der Einsaug- 
station erfolgen. Eine Beeinträchtigung der 
Förderleistung tritt hierdurch auch bei größ 
ten Entfernungen nicht ein. | 

Nach vorerwähntem System gebaute Saug- 
förderanlagen arbeiten mit einem Betriebs- 
vakuum bis etwa 35 cm Quecksilbersäule. 
Durch umfangreiche Versuche wurde festge- 
stellt, daß bei diesem sauerstoffarmen Luft- 
gemisch jedwede Explosionsgefahr in den 
Förderleitungen ausgeschlossen ist. Diese 
Tatsache ist von besonderer Wichtigkeit für 
die Förderung von Brennstoffen, wie bei- 
spielsweise hochexplosiblem Kohlenstaub. Die 
Firma Maschinenfabrik Hartmann A.-G. in 
Offenbach a. Main, welche auf dem Gebiete 
des Luftförderwesens bahnbrechend wirkte, 
hat seinerzeit auf Verlangen der Bergbehör- 
den, welche die Genehmigung für den Einbau 
von Luftförderanlagen für die Braunkohlen- 
industrie erteilen, den Nachweis erbringen 
müssen, daß selbst bei brennend eingetrage- 
nen Kohleteilchen in das Staubluftgemisch 
das Feuer im Vakuum erstickt und daher 
Explosionen völlig ausgeschlossen sind. Eine 


Uebertragung von Bränden, wie sie beispiels- 
weise bei mechanischen Nahfördermitteln 
vorkommen können, ist daher bei Saugförder- 
anlagen unmöglich. Es sei hier auch noch 
besonders hervorgehoben, daß die Förderung 
staubförmiger Materialien, sei es Asche, 
Flugasche oder Kohlenstaub u. a. in hygie- 
nisch einwandfreier Weise erfolgt, ein Um- 
stand, dem gerade die Papierindustrie mit 
ihren ausgedehnten Kesselanlagen ihre ganze 
Aufmerksamkeit schenken sollte. 

Das Entladen von gedeckten Eisenbahn- 
Waggons kann bei gesackten Gütern (vor— 
wiegend Chemikalien) durch Einschütten in 
einen beweglichen Trichter oder in eine feste 
Hartmann A -G 


Offenbach a M 
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Hartmann A.-G. 


Offenbach a. M. 


+ 


Bild 9. 


Grube erfolgen, während sich loses Gut 
mittelst beweglicher Düse und Schlauch oder 
durch ein bewegliches Teleskoprohr ab- 
saugen läßt. l 

Bei Spezialwaggons für Kohlenstaub wird 
die Saugdüse an die Auslauftasche des Kes- 


Hartmann A-G 
Offenbach a.M. 


Hartmann A-G 
Offenbach a.M 
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selwagens gekuppelt und das Material voll- 
ständig staubfrei und verlustlos abgesaugt. 

In ähnlicher Weise können Schiffslöschun- 
gen vorgenommen werden. Bild 13 zeigt eine 
einfache Anlage für kleinere Stundenleistun- 


gen und geringere Entfernung. Die Führung 


Hartmann AG 
7 1 


Hartmann A.-G 
Offenbach a.M 


Bild 13. 


der Düse erfolgt von Hand und kann von 
einem Manne leicht bewerkstelligt werden. 
Für größere Leistungen und Entferungen 
finden vielfach bahnprofilfrei aufgestellte 
Gittermaste mit Schwenkarmen Anwendung. 
Schwenkarm und Saugrohr mit Düse sind in 
ihrer Höhenlage durch Flaschenzüge und 

Winden bequem verstellbar. 
Hartmann A-G. P = 


Offenbach aM L 
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Bild 14. 


Anlagen für sehr große Stundenleistungen 
erhalten zum Heben und Senken der Förder- 
leitungen elektrische Winden, welche vom 
Düsenführer durch Druckknopfsteuerung be- 
tätigt werden. 

Die Entladung von Silos und Bunkern 
bedarf einfacher handlicher Einrichtungen, 
um das Fördergut in einfachster Weise in 
den Saugluftstrom überzuleiten. Bild 15 
stellt eine einfache Anlage mit tragbarem 
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Einschütt-Trichter dar, in den die Fallrohre 
der Sammelbunker münden. Einschütt-Trich- 
ter und Förderleitung sind durch einen 
beweglichen Schlauch verbunden. 


Hartmann A-G. Offenbach a.M. 725 
Bild 15. 


Fest verlegte Förderleitungen werden mit- 
telst Schieber oder Hartmannschen Rohr- 
ventilen D.R.P. an die Siloausläufe ange- 
schlossen. | 

Die Rohrventile D.R.P. gestatten eine 
geradlinige Führung der Förderleitung, so 
daß die Abnutzungen, die praktisch nur an 


Hartmann A.-G.Offendach aM. 726. 
Bild 16. 


Hartmann A.-G. Offendach a.M. 797. 
Bild 17. 


Bild 19, 
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den Krümmern auftreten, auf ein Mindest- 
maß beschränkt sind. Das Entleeren der Silos 
nach Bild 16 und 17 kann nur nacheinander 
geschehen. Soll ein gleichzeitiges Absaugen 
des Fördergutes gleicher Beschaffenheit, das 
an verschiedenen Stellen anfällt, stattfinden, 
dann werden unter jeder Anfallstelle über 
der gemeinsamen Förderleitung besondere 
Aufgabeapparate eingebaut, die das Material 
ohne Beeinträchtigung des Vakuums in den 
Luftstrom eintragen. 
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Für die Ausspeicherung von stark stau- 
bendem, gesundheitsschädlichem Fördergut 
aus großen Lagerhallen kommen Kransauger 
in Frage. 

Die Saugleitung ist halbkreisförmig dreh- 
bar, auf einem Kran montiert und kann hier 
durch einfache Hebezeuge auch in der Höhe 
bequem eingestellt werden. Seitlich an der 
Kranbahn ist die Förderleitung verlegt und 
trägt in gewissen Abständen Anschlußstücke 
für die Saugleitung. 


(Fortsetzung folgt.) 
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Die Werbewirkung 


derlnserate in unserem 


Fachblatte ist eine im 


In- und Ausland aner- 


kannt vorzügliche. 


- Güntter-Staib 
Verlag. 


Auslands-Rundschau. 
hat. Die Entscheidung fällt nun bald nach 
Norwegen. Ostern. Allgemein wird erwartet, daß die 


Tarifverhandlungen. Die von 
der Regierung ernannte Schlichtungskommis- 
sion hat ihre Arbeit beendet und beiden 
Parteien einen Vorschlag unterbreitet, der 
aber so gut wie keine Aussicht auf Annahme 


Regierung nach Zusammentreten des Stor- 
tings nach Ostern durch ein Zwangsschieds- 
gericht über die strittige Lohnherabsetzung 
entscheidet; im anderen Fall würde die Aus- 
sperrung erfolgen, Ag. 
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Rußland. 


Vor kurzem wurde in Sysran eine neue 
Papierfabrik unter dem Namen Sama- 
kinskaja begründet. Diese Fabrik soll es 
auf eine Tagesleistung von 10—12 Tonnen 
Umschlagpapier bringen. Die Herstellungs- 
kosten für das Werk belaufen sich auf 350 000 
Rubel. Die Inbetriebnahme des neuen Werkes 
ist in der Zwischenzeit erfolgt. 

Im letzten Vierteljahr 1926 wurden nach 
den vorläufigen Statistiken 67000 Tonnen 
Papier, 7000 Tonnen Karton, 18100 Tonnen 
Zellstoff und 18500 Tonnen Holzschliff her- 
gestellt. | Z. 


Brasilien, 

Der Bericht in Nr. 6/1927, $. 172, über 
die Arbeitsmöglichkeiten in den 
Papierfabriken Brasiliens ist in 
der Hauptsache richtig, der Verdienst von 
500—700 Milreis stimmt, ebenso daß jeder, 
der hierher kommt, ein Loch zurückstecken 
muß und gezwungen ist, seine Bedürfnisse 
auf das Aeußerste einzuschränken. Es ist 
auch richtig, daß der Ort Cubatao in den 
Sümpfen liegt und zeitweise auch Fieber- 
kranke hat; derselbe liegt aber mehrere Kilo- 
meter von der dortigen Papierfabrik entfernt, 
diese liegt nicht in den Sümpfen selbst, 
sondern an der Serra, und es sind schon seit 
vielen Jahren keine Fälle von Sumpfkrank- 
heiten mehr vorgekommen. In der Fabrik 
sind eine ganze Reihe von Deutschen als 
Betriebsleiter, Werkführer, Maschinenführer, 
Holländermüller und Reparaturschlosser be- 
schäftigt, die größtenteils schon 2—3 Jahre 
dort arbeiten und sich absolut wohl fühlen. 


Die Comp. Fabril do Cubatao 
betreibt in Cubatao eine Papierfabrik mit 
zwei 2 m breiten Papiermaschinen und stellt 
alle Arten Packpapier, dünne Kartons, Kraft- 
papier, Serpentinpapier und ähnliche Papiere 
her. In einer modernen, von Voith gelieferten 
Holzschleiferei werden die geeigneten Hölzer 
der Serra Cubatao verschliffen. Neu aufge- 
stellt wird eine große Rundsiebkarton— 
maschine von 2 m Arbeitsbreite mit 6 Rund- 
siebzylindern von Thiry, ferner ein neuer 
Haubold-Kalander, 2 m breit, ein Doppel- 
querschneider von Thiry und eine neue Pa— 
pierschneidemaschine der Johnwerke in 
Bautzen. Die tägliche Produktion beträgt 
etwa 15 000 kg Papier in den schon erwähn- 
ten Sorten, nach Fertigstellung der Karton- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 16 1927 


maschinen sollen weitere 18000 kg Karton 
pro Tag erzeugt werden. 


Neue Zellstoffabrik. Die in Nr. 5, 
S. 129, erwähnte Zellstoffabrik der Firma 
Gordinho, Braune & Cia. S.A. in 
Sao Paulo ist am 15. März in Betrieb 
genommen worden und hat schon bei der 
ersten Kochung ein so gutes Resultat ergeben, 
daß mit Bestimmtheit nachgewiesen ist, daß 
sich unter gewissen Bedingungen Eukalyptus- 
holz zur Zellulose- und Papierfabrikation 
eignet. 


Die Kalzium-Sulfitlauge wird nach dem 
Frankschen Laugenverfahren kombiniert mit 
einem Vorlaugungs- und Tränkprozeß, der 
der Firma Gordinho, Braune S. A. und Herrn 
Dr. Teicher durch Patente geschützt ist, her- 
gestellt. Bereitet schon die Herstellung der 
Laugen in gemäßigten Zonen oft Schwierig- 
keiten, so häufen sich die Schwierigkeiten 


hier, wo die starken Temperaturschwankun- 


gen des tropischen Klimas die Herstellung 
der von der Temperatur stark abhängigen 
Laugen weiter erschweren, zu Bergen. 


Der erzeugte Eukalyptusstoff ähnelt dem 
Alfastoff und das erzeugte holzfreie Buch- 
druckpapier war von einem mit Alfastoff 
gearbeiteten Federleicht wenig zu unter- 
scheiden. Die gewonnene Eukalyptuszellulose 
bleicht sich überraschend leicht, ergibt ein 
Papier mit guter, ruhiger Durchsicht, nicht 
transparent und außerordentlich voluminös, 
alles Eigenschaften, die man von einem guten 
Buchdruckpapier verlangt. Der hohe Prozent- 
satz an Eukalyptuszellulose, 75 %, beweist 
die gute Verwendbarkeit dieses Rohmaterials 
und wird wohl Veranlassung sein, daß wei- 
tere Zellulosefabriken in Südamerika gebaut 
werden. Da die Zellulosefabrik von Gor- 
dinho, Braune S. A. die erste in Südamerika, 
nicht nur in Brasilien, ist, so darf die Be- 
triebseröffnung als ein wichtiger Markstein 
in der brasilianischen Papierindustrie be- 
zeichnet werden. Die Gesamteinrichtung der 
Zellulosefabrik ist von der Maschinen- 
fabrik A.-G. vorm. Wagner & Co., 
Cöthen i. Anh., geliefert worden. ' 


Die im Juni 1926 in Betrieb genommene 
Papierfabrik der obigen Firma, deren Ein- 
richtung von J. M. Voith, Heidenheim, 
geliefert wurde, besitzt eine 2 m breite Pa- 
piermaschine, auf welcher etwa 15000 kg 
bessere Papiere hergestellt werden. K. 


— . . — . ——— 


— nn — 
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Patent-Berichte. 


Querschneider. 
Albert Wirz, Basel, Schweiz. 
KI. 55e, 5. D. R. P. 441 948 (vom 17.5. 24 ab). 


Patent-Anspruch: Querschneider, insbe- 
sondere für Kanzleizwecke, mit geradlinig geführtem 
Messer mit zwei von außen schräg aufwärts nach der 
Mitte zu laufenden Schneidkanten, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der von den Schneidkanten eingeschlos- 
sene Winkel derart gewählt ist, daß ebene Papier- 
bahnen ohne Festhaltvorrichtung zerschnitten werden 
können. 


Patent-Anmeldungen. 

Kl. 39b, 14. A. 40 530. 
Zellstofi- und Papleriabrikation, Aschaffenburg. Ver- 
jahren zur Herstellung von Zellulosehaut aus Viskose. 
20. 8. 23. 

Kl. 55d, 6. N. 25919. Carl Nebrich, Prag- 
Smichow. Tschechoslowakei. Verfahren zur Herstel- 
lung von geschlitzten Platten, insbesondere für Kno- 
tenkänger für die Papierherstellung. 8. 5. 26. 

Kl. 55d, 29. K. 93 775. Firma Leonhard Kurz, 
Fürth i. B., Friedrichstraße 5. Trockeneinrichtung 
für Papier- und Stoffbahnen, insbesondere Bronze- 
oder Folienpapier oder für Prägepapier, mit Auf- 
wickelunterlage mit verdickten Rändern. 8. 4. 25. 

Kl. 55e, 5. J. 26935. Independant Paper Mills 
Inc. New Vork. V. St. A. Vorrichtung zum Zuführen, 
Schneiden, Falten und Abliefern von Paplerbahnen 
in einem Arbeitsgang. 2. 12. 25. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. Wa, 22. 443 123. Dr. Carl G. Schwalbe, 
Eberswalde. Verfahren zur nassen Verkohlung von 
Pflanzenmaterial. 26. 6. 23. Sch. 68 056. 

Kl. 22g, 4. 442 420. Chemische Fabrik auf Aktien 
vorm. Schering, Berlin. Von Papier leicht entfernbare 
Druckfarben. 6. 5. 26. C. 38 214. 

Kl. 54e, 2. 443 262. Peter Ernst Winnertz, Penig, 
Sa. Vorrichtung zur Massenherstellung von Papler- 
hohlkörpern aus Faserstoffwasser. 17. 2. 24. W. 65 497. 

Kl. 55c, 4. 443537. Ulrich Kirchner, Biberach 
a. d. RiB. Holiänder-Mahlgeschirr für Papierstoff. 
25. 1. 24. K. 88 206. 

Kl. 55d. 30. 443 645. Maschinenfabrik Laube, 
Kurt und Rudolf Laube, Dresden, Blasewitzerstr. 68. 
Trockner für Heißlufttrocknung von Papierbogen und 
ähnlichen Gegenständen. 14. 12. 23. L. 59 119. 

Kl. 55f. 13. 443561. Johannes Marschall, Dres- 
den-N., Bautzenerstraße 24. Verfahren zur Herstel- 
ung von Papier mit beiderseits aus einer Zellhorn- 
"rticht mit eingebettetem Metallpulver bestehender 
Oberfläche. 19. 3. 24. M. 84 268. 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


Aktiengesellschait für 


Paplerholz 
J. F. Müller & Sohn H.-G., maus. 


Kl. 55f, 16. 443 766. Dr. Martin Lange, Frank- 
furterstraße 7, und Dr. Ludwig Kalser, Friedens- 
straße 82, Heilbronn a. N. Verfahren zur Herstellung 
von leicht verglimmendem Papler. 28. 4. 25. L. 63 034. 


Aenderungen in der Person des Inhabers. 

Kl. 55b, 1. 394 349. Zellstofifabrik Waldhof und 
Dr. Hans Clemm, Mannheim-Waldhof, und Dr.-Ing. 
Adolf Schneider, Kelheim a. d. D. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


Kl. 55d, 2. B. 120 928. Liegender Schleudersichter 
für die Papierherstellung. 11. 11. 26. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55b: 410 144. 
Kl. 55c: 412380. Kl. 55d: 395 731. 


Gebrauchsmuster. 


Kl. 8h. 984819. Friedrich Erfurt & Sohn 
G. m. b. H., Beyenburg. Papier für die Tapetentabri- 
kation. 21. 1. 27. E. 36 660. 

Kl. 55d. 985 194. Karl Finckh, Reutlingen, Württ. 
Nahtverbindung für Metalltücher für die Papierfabri- 
kation. 23. 2. 27. 

Kl. 55e. 986 134. Kohlbach & Co., Leipzig-Lin- 
denau, Aurelienstraße 68. Maschine zum Bärsten und 
Polieren von Papier. 5. 3. 27. K. 112 363. 

Kl. 55f. 984 627. Graf & Co. Berlin SO 16, 
CöpenickerstraBe. Metallfolle in Verbindung mit Stoff, 
Papier oder dergl. für die Verarbeitung in der Kon- 
fektions- oder Dekorationsbranche. 18. 1. 27. 

Kl. 55f. 985 704. Radebeuler Maschinenfabrik 
August Koebig G. m. b. H., Radebeul bei Dresden. 
Antrieb des Zugtisches und Aufhängeapparates bei 
doppelseitigen Streichanlagen für Kunstdruckpapier 
mittels Längswelle. 12. 3. 27. R. 69 229. 

Kl. 55f. 985 947. Grat & Co., Berlin SO 16, 
Cöpenickerstraße 71. Metallfolle zur Verwendung bei 


der Herstellung von Lichtreflektoren. 14. 2. 27. 
G. 63 665. l 
KI. 55f. 986025. Graft & Co., Berlin SO 16, 


Cöpenickerstraße 71. Metallfolle als Transportband 
bei der Herstellung von Pralinen. 14. 2. 27. G. 63 663. 


Sonderdrucke aus dem Wochenblatt für 
Papierfabrikation : 
„Elektrische Einzelantriebe für Paplermaschinen“ 
von Dr.-Ing. Wilheim Stiel; 
„Ueber die wirtschaftlichste Kraitversorgung großer 
Papierfabriken“ von Dipl.-Ing. Fritz Schiebuhr. 
Preis je „ 1. 


Güntter-Stalb Verlag. Biberach (Riß). 


Holz- 


Hamburg 27 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken" und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Ben ———— ——— 


Frage Nr. 3544. Welllge Graupappen. Bei 
den Pappen von 110—160 zeigt sich der Uebelstand 
sehr stark. Als Rohstoff dienen gekollerte Papier- 
abfälle und Fangstoff. Trocknung mittels Kanal- 
trockner 50—60°. Feuchtung mittels Feuchtmaschine. 
Wie lange müssen die Pappen noch gestapelt werden? 
Ist die Verwendung eines beheizten Zylinders vor dem 
Glätten empfehlenswert? 5 E. 


Frage Nr. 3545. Papier feuersicher machen. 
Wie und womit wird Papier, wie es z. B. für Papier- 
schlangen verlangt wird, feuersicher gemacht? J. 


Frage Nr. 3546. Strohpapier und Stroh- 
schrenz. Was versteht man unter „Strohpapier‘ und 
was unter „Strohschrenz“? S. 


Oberflächenleimung mit Tierleim. 

Antwort auf Frage Nr. 3523 in Nr. 9, S. 264. 

(Siehe auch Nr. 12, S. 360, und Nr. 13, S. 396.) 
IV. Eine gute Tierleimleimung erzielt man mit 
einer 2 Leimlösung, der man Kalialaun zusetzt. 
Auf 1 Liter 2%% Tierleimlösung rechnet man 20 bis 
25 ccm einer 5% Kalialaunlösung. Mit diesem Ansatz 
haben wir sogar ein ungeleimtes Papier schreibfähig 
geleimt. Es ist dabei nötig, daß das Papier vor der 
Zylindertrocknung eine Lufttrocknung erhält. Ge- 
leimte Papiere mit der Nachleimung versehen läßt 
man am besten in nassem Zustand mindestens 24 
Stunden liegen und trocknet dann auf der Zylinder- 
partie der Leimmaschine. Um eine starke Ober- 
flächenleimung zu erhalten, die nach dem Trocknen 
im Wasserbad schabfest ist, nimmt man cine 10% 
helle Tierleimlösung, der man bis zum bestimmten 
Verhältnis Formalin zusetzt. Nur der beste Leim ist 
für die Zwecke am ergiebigsten und auch am 

billigsten. Fachmann. 


Wellige Pappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3529 in Nr. 12, S. 358. 
(Siehe auch Nr. 15, S. 46C.) 

II. Da die Stoffzufuhr, die Pressen und die 
Trockenpartie Ihrer 3 m breiten Kartonmaschine in 
bester Ordnung sind und der verwendete Holzschliff 
nicht zu schmierig war, so müssen Sie das Wellig- 
werden des Kartons einzig und allein mur in der 
Luftfeuchtigkeit suchen. Lassen Sie den Karton in 
der Maschine nicht ganz austrocknen, so daß noch 
etwa 7% Feuchtigkeit beim Verlassen des Quer- 


HOFFMANN -Kollergang 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 


schneiders vorhanden sind. Sie werden sehen, daß 
der Karton im Stapel flach liegen bleibt und den 
äußeren Lufteinwirkungen widersteht. 

Der Kunde wird mit dieser Ware zufrieden sein 
und Sie werden eine Reklamation weniger haben. 


Das Feuchterhalten des Kartons ist für den Ma- 
schinenführer etwas schwierig, doch bei einiger 
Uebung findet er schon den rechten Weg. B. 


HI. Wenn Ihre Pressen, die Trockenpartie und 
sonst alles in bester Ordnung ist. dann ist die Ur- 
sache des Welligwerdens nur im Stoff zu suchen. Der 
Stoff ist zu schmierig gehalten, und zwar hauptsäch- 
lich die Deckschicht. Kollern Sie Ihre Zellulose sehr 
gut und geben Sie etwa 15% Kaolin im Kollergang 
zu, bevor Sie den Stoff für die Deckschicht in den 
Holländer eintragen. Zu schmierig gemahlener Stoff 
neigt in allen Fällen zur Wellenbildung. 

Nun fragt es sich noch, ob Sie mit oder ohne 
Trockenfilzen arbeiten. Die Ränder der Trockenfilz: 
bleiben dicker als die Mitte, wo der Karton läuft. 
Wenn der Filz etwas hin- und herläuft, so wird der 
Bogen an den Rändern mehr an die heißen Trocken- 
zylinder angepreßt als in der Mitte und trocknet dort 
schärfer aus. Auch die Lagerräume kommen in Be- 
tracht. Wenn diese zu warm sind, neigen die Pap- 
pen, Kartons und Papiere an den Längsrändern zur 
Wellenbildung. Betriebsleiter Richter. 


IV. Sie werden sicherlich gefunden haben, daß 
zu Beginn des Stapels die Pappen noch verhältnis- 
mäßig wenig Wellen an den Kanten zeigen. Etwas 
tiefer treten dann die Wellen stärker in Erscheinung 
und naturgemäß passen sich die darunter liegenden 
Pappen diesen Wellen an. Somit ist der ganze Stapel 
wellig geworden. Woran liegt dies nun? In einem 
Falle fand ich den Fehler in der Trockenpartie und 
in der Feuchtung durch die Kühlzylinder. Beides war 
unzureichend. Erst nach Vergrößerung der Trocken- 
partie um volle 30% und der Kühlzylinderfläche um 
50% verschwand der mir große Sorge bereitende 
Fehler und die Pappen blieben bis zum Eintreffen bei 
den Kunden flach wie Glasplatten. Belani. 


V. Das Welligwerden Ihrer Pappe, die nahezu 
absolut trocken die Kartonmaschine verläßt, hat seine 
Ursache in der Aufnahme von Feuchtigkeit aus der 
Luft. und ich empfehle Ihnen, der Pappe vor dem 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M -Stahl und Stahlgetriebe im Olbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsos.) 
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Verlassen der Maschine soviel Feuchtigkeit zuzu- 
führen, als diese aus der atmosphärischen Luft auf- 
nehmen kann und dabei folgendermaßen zu verfahren: 
Setzen Sie einen Bogen Ihrer Pappe, wie er 
von der Maschine kommt, nach vorherigem Abwägen 
durch 24—48 Stunden der Luit des Stapelraumes, die 
mit der Außenluft in Verbindung stehen soll, so aus, 
daB sie zu beiden Seiten des Bogens freien Zutritt 
hat. Durch neuerliches Abwägen kann man die Ge- 
wichtszunahme des Bogens ermitteln und entspre- 
chend dem Maschinenführer für die Handhabung des 
Bürstenfeuchtapparates vorschreiben: 
Gewicht des Bogens trocken . .. g, gefeuchtet . .. g. 
Weil der Feuchtigkeitsgehalt der Luft Schwan- 
kungen unterworfen ist, empfiehlt sich eine öftere 
Bestimmung der natürlichen Gewichtszunahme der 
Pappe. Ludwig, Traun, O.-Oe. 


Kalander für Pergaminpapier. 

Antwort auf Frage Nr. 3531 in Nr. 13, S. 396. 
l. Es ist ratsam, die Arbeitsbreite von Kalan- 
dern für Pergaminpapier nicht breiter als 1,10---1,20 m 
zu nehmen. Es ist bis heute noch nicht gelungen, 
mit breiteren Kalandern in dauerndem Betrieb über 
die ganze Breite der Papierbahn die Transparenz und 
Glätte zu erreichen, welche von hochwertigen Per- 

gamimpapieren verlangt wird. A. H. 


II. Das Satinieren von Pergaminpapier, besonders 
Jünnem, auf Kalandern von 3 m Breite ist außer- 
ordentlich schwierig und daher nicht empfehlenswert. 
Die meisten Fabriken, welche hochtransparente Per- 
gaminpapiere mit Hochglanz erzeugen, satinieren diese 
auf Kalandern von 100—130 cm Breite. 

H. Post!. Mödling b. Wien. 


III. Mit einem 3 m breiten Kalander werden Sie 
wohl kaum ein konkurrenzfähiges Pergamin erzielen, 
an das hohe Anforderungen in Glätte und Transparenz 
gestellt werden. Je schmäler der Kalander ist, um 
so größer ist der Druck auf 1 cm Walzenbreite. Als 
äußerste Breite dürfen 1200—1500 mm gelten, und 
es empfiehlt sich, den Asbestwalzen bei dieser Breite 
eine kleine Bombierung zu geben. Auch ist es emp- 
fehlenswert, die Metallwalzen mit geringst zulässigem 
Durchmesser zu wählen. —y— 


IV. Soviel mir bekannt ist, arbeiten Pergamin- 
papierfabriken meistens mit Kalandern, die höchstens 
etwa 1250 mm nutzbare Walzenlänge haben. Das zu 
satinierende Papier wird auf Langsiebmaschinen her- 
gestellt, die ein Vielfaches der vorgenannten Arbeits- 
breite hergeben. Durch Zerschneiden in einzelne 
Rollen von etwa 1250 mm Breite werden die auf 
der Papiermaschine erzeugten breiten Bahnen für 
die Behandlung in den Kalandern vorbereitet. 

Vom Standpunkt des Maschinenbauers bestehen 
durchaus keine Bedenken, Pergaminkalander auch mit 
einer Walzenlänge von 3 m herzustellen, jedoch hat 
der Papierfabrikant zu erwägen, ob ihm eine solche 
Arbeitsbreite wirtschaftliche Vorteile zu bringen in 
der Lage ist. Bei den gebräuchlichen hohen Arbeits- 
geschwimdigkeiten von 150—200 m in der Minute geht 


auch durch einen schmalen Kalander, welcher gleich-. 


zeitig billig in der Anschaffung und im. Energiever- 
brauch ist, die auf der breiten Papiermaschine mit 
wesentlich geringerer Geschwindigkeit erzeugte Menge 
hindurch. Schmidt. 


V. Von der Anschaffung eines 3 m breiten Ka- 
landers rate ich Ihnen ab. So schwache Papiere 
wie Pergamin lassen sich in solcher Breite schlecht 
satinieren, es gibt leicht Zug- und Quetschfalten und 
dadurch viel Ausschuß. Da Pergaminpapier meistens 
im Format 75X100 cm bestellt wird, so eignen sich 
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Antrieb eines Lurgichemie-Röstotens. 


Die Vermeidung einer Steigerung der Betriebs- 
unkosten der Zellstoffabriken macht es jedem 
verantwortlichen Leiter einer Zellstoffabrik zur 
Pflicht, für Herabsetzung des Dampf- und 
Schwefelverbrauches zu sorgen. 


Die von uns empfohlenen Kocherfüllverfahren 
mit Luft (Fresk) und Dampf (Svensson) 
ermöglichen es, die Kocherausbeute bis zu 30 % 
zu vergrößern, wobei gleichzeitig der Laugen- 
verbrauch u. damit der Verbrauch an Schwefel 
sehr wesentlich verringert wird. 


Das Mannheim-Waldhof-Verifahren zur 
Vorwärmung der Kochlauge unter Druck ge- 
währleistet rationelle Wiedergewinnung der 
Abgase und deren Wärme. Dieses Verfahren, 
dessen Vertrieb wir übernommen haben, wird 
ergänzt durch unsere eigenen Patente auf dem 
Gebiete der Kiesabröstung (mechanische 
Röstöfen) und Laugenbereitung. 


Gesellschaft für ‚Chrome u. Hatten wegen m. b. H. 
Frankfurt am Main. 
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dazu am besten schmale Kalander von etwa 110 cm 
Walzenlänge. Solch ein Kalander liefert auch eine 
tadellose Satinage, wie sie bei Pergamin verlangt 
wird. Die Erfahrung hat gelehrt, daß ein breiter 
Kalander nicht so glasig satiniert wie ein schmaler, 
auch wenn er von einer schwereren Bauart ist. K. 


Welllgwerden von Chromoersatzkarton. 
Antwort auf Frage Nr. 3532 in Nr. 13, S. 396. 
I. Dieser Uebelstand tritt meistens bei Maschinen 
auf, deren Trockenpartie zu klein ist, bei welcher 
die Filze nicht genügend getrocknet werden und die 
Stoffbahn nicht mit richtig gelagerten, mit Manchon 
überzogenen Walzen an die Zylinder gepreßt wird. 
H. Post l. Mödling b. Wien. 


II. Fürs erste nehme ich an, daß der Heißschliff 
etwas zu schmierig ist, fürs zweite geht die Karton- 
bahn viel zu naß in die Trockenpartie und drittens 
ist die Trockentemperatur bei 1,8 atü viel zu hoch. 
Viel und gut verträgt sich eben nicht immer. W. 


HI. Die Dampftemperatur von 180—200° C bei 
1,8 atü ist für Chromversatz zu hoch. Das Wellig- 
werden des Chromoersatzkartons wird durch hand- 
große Dampfblasen, die sich zwischen Karton und 
Trockenzylinder ganz unregelmäßig infolge der 
schlechten Wärmeübertragung des überhitzten Was- 
serdampfes bilden. hervorgerufen. Besonders wird 
diese Erscheinung an den Zylindern eintreten, die 


ohne Filz arbeiten und wo die Decke an den Zylinder 


zu liegen kommt. Setzen Sie den Gegendruck bzw. 
Anzapfdruck Ihrer Kraftmaschine so weit herab, daß 
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der abgegebene Dampf eine Temperatur erhält, die 
nahe der des gesättigten Wasserdampfes liegt. Die 
Leistungsfähigkeit Ihrer Trockenpartie wird dadurch 
erhöht und Sie erhalten einen besseren thermodyna- 
mischen Wirkungsgrad Ihrer Kraftmaschine. Dessen- 
ungeachtet wollen Sie aber die Trockendampfzufuhr 
zu den Zylindern so einstellen, daß die Trocknung 
allmählich gesteigert wird. T. D. 


IV. Nach Ihren Angaben ist für das Welligwerden 
des Chromoersatzkartons die Trockenpartie verant- 
wortlich zu machen. Der geübte Maschinenführer er- 
kennt bald, welche Zylindergruppe die Ursache des 
Welligwerdens quer zur Bahn ist, und er wird die 
Heizung entsprechend einstellen. Ist jedoch die 
Trockenpartie, wie es oft der Fall ist, unzulänglich, 
so bleibt nur die Vergrößerung der Trockenfläche 
übrig, oder man führt trockene Warmluft durch 
einen Kanal von unten den Zylindergruppen zu, wie 
dies schon vielfach erfolgt, und sorgt für einwand- 
freies Fortführen der gesättigten Luft. Nach dem 
Trocknen kühle man den Karton auf Kühlzylindern ab. 

Belani. 
Nachtrockner. 
Antwort auf Frage Nr. 3533 in Nr. 13, S. 396. 

I. Papiermaschinen für einseitigglatte Pack- 
papiere werden jetzt ausnahmslos mit Nachtrockner 
versehen, die Glätte und der Glanz des Papieres 
werden nach meiner Erfahrung durch dieselben in 
keiner Weise beeinträchtigt, so daß der Einbau eines 
oder mehrerer Nachtrockner ohne Bedenken empfoh- 
len werden kann. Radamus. 


BABCOCK 


4 


MECHANISCHE 
TRE PPENROSTE 


FÜR BRAUNKOHLE 


sind unüberflrefflich 


in leistung, Nulkzwirkung, Elaslızıfal, Befriebssıcherheil. 
Frreichle Brennleistung mit Nafurzug: über Soo kg N 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL- 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Versammlungen in Mergentheim. 

Wie wir hören, findet die diesjährige 
Sektionsversammlung der Sektion II der 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft sowie die 
Generalversammlung des Verbandes würt- 
tembergischer Papierfabrikanten am 21. Mai 
d. J. in Mergentheim statt. 


Hugo Hoesch, Papierfabrik Königstein / Elbe. An 
Stelle des in den Ruhestand getretenen Herrn Albert 
Klotzsch ist Herr Wilhelm Giebeler zum 
technisehen Direktor ernannt und ihm gleichzeitig 
Prokura erteilt worden. Herr Giebeler wird die 
Firma in Gemeinschaft mit einem der bisherigen Pro- 
kuristen zeichnen. 


Geselischaft für Holzstofibereitung, Basel; Schweiz. 
Herr Zentraldirektor O. Pupikofer ist infolge 
Todes aus der Direktion der Gesellschaft ausgeschie- 
den und seine Unterschrift somit erloschen. Der 
bisherige Vizezentraldirektor, Herr Alfred Vischer, 
wurde zum Zentraldirektor befördert. Er zeichnet 
auch fernerhin kollektiv. Sodann wurden die Herren 
Ing. Emil W. Hockenjos und Alfred Schwar- 
zenbach zu Prokuristen ernamt. Dieselben zeich- 
nen kollektiv mit einem Mitglied der Zentrakdirektion 
oder mit einem der zur Unterschrift bevollmächtigten 
Mitglieder unseres Verwaltungsrates. 


50jähriges Papiermacherjubiläum. 
Herr Gustav Dietze, Saalmeister in der Firma Carl 
P. Fues, Papierfabrik A.-G.. Hanau a. M., konnte am 
4. April d. J. sein 50jähriges Papiermacherjubiläum 
in bester Gesundheit begehen. Am 4. April 1877 
begann er seine Tätigkeit in der Papierfabrikation, 
und zwar in der Papierfabrik Einsiedel bei Chemnitz. 
Hieran anschließend war er in verschiedenen Papier- 
fabriken tätig, und seit nahezu 25 Jahren befindet er 
sich in seiner jetzigen Stellung. 


50jährigesArbeitsjubiläum. Im Jahre 
1912 konnte die Firma Joh. Kleinewefers Söhne in 
Krefeld auf ihr 50jähriges Bestehen zurückblicken; 
am 13. April feierte sie den Tag, da der ältere ihrer 
beiden Inhaber, Herr Dr.-Ing. h. c. Joh. Kleinewefers, 
vor 50 Jahren bei seinem Vater in die Lehre trat, 
um das Schlosserhandwerk zu erlernen. Im Alter 
von 24 Jahren übernahm er nach dem Tode seines 
Vaters zusammen mit seinem Bruder, Herrn Dr.-Ing. 
h. c. Wilh. Kleinewefers, den Betrieb. -Damals um- 
faßte dieser Betrieb nur 18 Arbeiter, heute zählt 
er etwa 650 Arbeiter. Die Erzeugnisse der Firma 
Joh. Kleinewefers Söhne sind Kalander für die Textil-, 
Papier- und Kunstlederindustrie usw. Diesen Auf- 
schwung verdankt die Firma Joh. Kleinewefers Söhne 
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nicht zuletzt ihrem Jubilar, seinem nie rastenden 
Fleiß und seiner durchgreifenden Tatkraft. Seine 


technischen Kenntnisse und Erfahrungen, die übrigens 
der Technischen Hochschule in Karlsruhe Veranlas- 
sung gaben, ihm die Doktorwürde ehrenhalber zu 
verleihen. wirkten immer wieder befruchtend auf die 
konstruktive Ausbildung und Vervollkommnung der 
Erzeugnisse ein. 


Zusammenschluß der Krepp-Kilosettpapierfabrikanten. 
Der l.- u. H.-Ztg. zufolge haben sich die Erzeuger 
von Kreppapier für Klosettpapier zu einer Konvention 
zusammengeschlossen, um die Preise entsprechend 
den Gestehungskosten zu regulieren. Der Konvention 
sind bereits die größten Hersteller sowohl des Roh- 
papiers sowie auch die Verarbeiter beigetreten. Zum 
geschäftsführenden Vorsitzenden wurde Herr Dr. 
Giehler, Charlottenburg, gewonnen. 


Lohnkonflikte in der nordischen Papierindustrie. 

Norwegen. Die Stabilisierung der norwegi- 
schen Währung hat die dortige Industrie in eine 
derart ungünstige Lage versetzt, daB die Fabrikanten 
auf jede Weise die Produktionskosten verringern 
müssen. Das hat zu schweren Lohnkonflikten geführt. 
Nun sind auch in der Papierindustrie die Verhand- 
lungen endgültig gescheitert und Aussperrungen sind 
auch hier eingetreten. Am 27. April werden die Aus- 
sperrungen weitere 18 000 Arbeiter der Papierbranche 
umfassen, so daß mit diesem Termin bereits 46 000 
Arbeiter der betreffenden Industrie betroffen sind. 
Die Arbeitgeber der Papierindustrie wollen eme Lohn- 
ermäßigung von 25% vornehmen und die Verträge 
nur noch mit halbjähriger Kündigungsfrist innehalten. 
Der Standpunkt der Arbeiterschaft weicht hier kraß 
ab und eine Vermittlung dürfte vorläufig nicht zu- 
stande kommen. Für die Fabrikanten ist der Streik 
zurzeit nicht unpassend, denn unter den heutigen 
Umständen wächst sich sogar die Normalproduktion 
zur Ueberproduktion aus und Preisabschwächungen 
waren bisher an der Tagesordnung. Bisher waren 
die Löhne in der norwegischen Papierindustrie etwa 
50 % höher als in Schweden. Die durch den Streik 
in Fortfall kommenden Tagesproduktionen werden 
wie folgt geschätzt: Gebleichter Sulfitzellstoff 375 bis 
400 tons, ungebleichter Sulfitzellstoff 460—470 tons. 
Sulfatzellstoff 80 tons, nasser Holzschliff 1800 tons 
und Papier 1000 tons. Die Produktion der Papier- 
fabriken, die nicht zur Arbeitgeber vereinigung gehö- 
ren, beläuft sich auf jährlich 35 000 tons. während die 
Außenseiter-Holzschleifereien etwa 40 % der Gesamt- 
produktion haben. 

Schweden. In Nordschweden sind in der 
Zallstoffindustrie gleichfalls Differenzen entstanden. 
die bisher keine Erledigung finden konnten, da beide 
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Teile einen scharf entgegengesetzten Standpunkt ein- 
nehmen. Für den Fall, daß es in letzter Stunde nicht 
gelungen ist, die Streitenden zu einigen, ist am 
19. April eine Generalaussperrung in Kraft getreten. 
Finnland. In der finnischen Papierindustrie 
finden zurzeit Verhandlungen über ein neues Lohn- 
abkommen statt. Die. Fabrikanten wollen größere 
Herabsetzungen durchsetzen. Die Lage ist ziemlich 
kritisch. Am 4. April stellten die Arbeiter den Fabri- 
kanten ein Ultimatum zu, das eine 25proz. Erhöhung 
wichtiger Tarifposten vorsah. Falls die Fabrikanten 
die Bedingungen nicht akzeptieren, soll am 1. Mai, 
6 Uhr morgens, die gesamte Arbeiterschaft der finni- 
schen Papierindustrie in Streik treten. Eine, Einigung 
dürfte sehr schwer zu erzielen sein. Die Fabrikanten 
haben den staatlichen Schlichter angerufen. Z. 


Technische Hochschule Darmstadt. 

Der uns zugegangene Stundenplanfürdas 
Sommersemester 1927 enthält auch die 
Stundenverteilung der Abteilung „Papieringenieur- 
wesen“. Einschreibungen vom 21. April bis 11. Mai; 
Beginn der Vorlesungen und Uebungen 25. April. Das 
Sommersemester emdigt am 23. Juli 1927. 


Neues von der Papierausstellung 
der Dresdner Jahresschau 1927. 


In der geschichtlichen Abteilung 
wird eine regelrechte alte chinesische Papier- 
macherei zu sehen sein, die wahrscheinlich auch 
von chinesischen Arbeitern bedient werden wird. Im 
Gegensatz dazu gibt es eine alte deutsche 
Papiermühle in naturgetreuer Nachbildung mit 
Stampfwerk, Holländer und Spindelpresse. Sie ist 
ganz im Milieu der damaligen Zeit aufgebaut, so daB 
man sich bei ihrer Besichtigung um Jahrhunderte 
zurückversetzt glaubt. Die geschichtliche 
Entwicklung der Zeitung hat das Zeitungs- 
institut der Leipziger Universität aufgebaut von der 
geschriebenen Zeitung angefangen bis zum ersten 
Flugblatt, den ersten Einblättern, den ersten Wochen- 
schriften und moralischen Wochenschriften bis zur 
heutigen Entwicklung. Eine der prunkvollsten Ab- 
teilungen dürfte auch die Buchausstellung 
sein, die in der Hauptsache von der Sächsischen 
Landesbibliothek veranstaltet wird, die vielleicht dic 


‘der Welt besitzt. 
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kostbarsten Handexemplare aller großen Bibliotheken 
Daneben wird natürlich die 
Entwicklung der Schrift und der Schrift- 
mittel aller Völker aus allen Zeiten sehen können. 
die das Schriftmuseum Blankertz in Berlin in Ver— 
bindung mit der Aegyptologischen Abteilung des 
Staatsmuseums zur Ausstellung bringt. Auch die 
markantesten Schätze des Casseler Tapetenmuseums. 
eine Sammlung alter Geheimschriften, eine große, in 
ihrer Art noch niemals zur Ausstellung gebrachte 
Spielkartensammlung, Silhouettenzimmer usw. sind 
weitere kleine Abschnitte aus der Fülle des gewal- 
tigen Ausstellungsmaterials. 

Folgende Druckverfahren werden praktisch vor- 
geführt: der Offsettiefdruck, der Zweifarbentiefdruck, 
Offsetdruck, Rotationsdruck, Vierfarbendruck, Licht- 
druck, Hochdruck, vielfarbiger Offsetdruck, Farben- 
drucke und Tapetenfabrikation. Es ist geglückt, fast 
sämtliche Schnellpressen- und Tiegelfabrikate für 
Buchdruck in großzügiger Weise zur Ausstellung zu 
bringen, wobei ausdrücklich bemerkt sei, daß sämt- 
liche Maschinenfabrikate nur je einmal zugelassen 
sind. Es kommen im ganzen 50 Stück Druckmaschi- 
nen und 20 (dazugehörige Hilfsmaschinen zur Auf- 
stellung, wovon im einzelnen folgende Maschinenarten 
vertreten sind: 3 Stück Bildrotationsdruckmaschinen, 
4 Stück Tiefdruckschnellpressen, 9 Stück Offsetpres- 
sen, 1 Steindruckschnellgangpresse. 1 Lichtdruck- 
presse, 5 Stück Setzmaschinen, 11 Stück Tiegeldruck- 
pressen für Buchdruck, 16 Buchdruckschnellpressen. 
Zum Antrieb dieser Maschinen werden rund 260 PS 
und zur Bedienung rund 200 Leute erforderlich sein. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
C. m. b. H., Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Dänemark. Nach einigen dänischen Plätzen 
sind die Raten erheblich ermäßigt worden und De- 
tragen jetzt per 1000 kg: 
Papier in Rollen 


und Ballen Papier in Kisten 
Kopenhagen K 9.— K 12.— 
Aarhus K 9— K 12.— 
Aalborg K 13.— K 15.— 


Progreso. Nach dort werden $ 2.50 per Satz 
Konnossemente als Konsulatsgebühr erhoben, weil 
sehr wenig Ladung für diesen Platz vorliegt. 


hein mefall - © 
Prazisions-Sfahlrchre 
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S.M. Flußeisen 
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Rieſen - Eriparnilie 
an Filzen 


haben wir der gesamten Papierindustrie seit Jahrzehnten gebracht. Es dürfte jedem 
Fachmann bekannt sein, daß früher in Deutschland nur die harten englischen Walzen 
benutzt wurden, die aber wenig Vorteile boten und sich daher nur recht spärlich 
Eingang verschafften. 

Auch etliche deutsche Fabrikate zeigten damals den gleichen Uebelstand. 


Eine von Grund aus durchgreifende Umwälzung auf diesem Gebiete brachten 
wir aber vor vielen Jahrzehnten der deutschen Papierindustrie, als wir am 7. Mai 
1890 zuerst in Deutschland unsere weichen elastischen Para Gummi-Walzen-Bezüge 
lieferten. 

Gleich einem Siegeszug brach sich diese unsere neue Idee Bahn und hat sich 
seit dieser Zeit nicht nur in Deutschland behauptet, sondern auch im Auslande 
— selbst in Amerika — dauernd Fuß gefaßt. 

Tausende und Abertausende von Bezügen dieser Art sind seitdem von uns in 
die Welt hinausgegangen! 

Wir sind vermöge unserer 40jährigen praktischen Erfahrungen auf diesem 
Gebiete unübertroffen geblieben! Wer daher in den Verbraucherkreisen Wert auf 
erstklassiges Material, sachgemäße Ausführung und damit verbundene enorme Halt- 
barkeit legt, wird daher immer wieder unseren elastischen Para Qualitäts-Walzen- 


Bezügen den Vorzug geben. 
Die außergewöhnlich starke Nachfrage nach unseren Fabrikaten, als: 


Naßpreßwalzen, Filzwaschwalzen, Anpreßwalzen, 
Walzen für Selbstabnahmemaschinen, 
Walzen zur Pergamentſabrikation, 


ist die sicherste Gewähr für die Güte dieser Erzeugnisse. 


Schmidt & Brösel, Halle-Saale 


kernsprecher 26223 und 26434. Drahktanschrift: Gummibrösel. 


— 
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Marktberichte. 


Schwedischer Marktbericht. 


Sulfitzellstoff. In den letzten zwei Wo- 
chen hat sich der Umsatz etwas erhöht, es wurden 
etwa 38000 tons verkauft, davon 27000 tons nach 
Amerika (14 000 tons für Lieferung 1928/29). Der 
europäische Markt ist nach wie vor flau, man deckt 
sozusagen nur den täglichen Bedarf. Die niedrigen 
Papierpreise wirken auf den Markt der Rohstoffe 
zurück; die Preise gehen weiter zurück. Die Tages- 
notierungen sind (cif engl. Hafen): 

Gebleichter Sulfitzellstoff £ 16.—.— bis 17.10.— 
leichtbleichbarer Sulfitzellstoff „ 13.12.6 „„ 14.2.6 
starker Sulfitzellstoff „ 12.7.6 „ 13.—.— 

Aus New York wird gemeldet, daB sich gewisse 
Importfirmen auf Baissespekulationen einlassen. Die 
Zellstoffabriken sollten deshalb unbedingt zusammen- 
halten und zu den jetzigen niedrigen Preisen keine 
langjährigen Kontrakte abschließen. 

Sulfatzellstoff. Seit dem letzten Bericht 
wurden rund 3500 tons verkauft, davon die Hälfte 
nach Amerika. Auch hier haben die Preise weiter 
fallende Tendenz. Es werden notiert (cif engl. 
Hafen): 

Leichtbleichbarer Sulfatzellstoff £ 14.2.6 bis 14.15.— 
Kraftzellstoff . i „12.7.6 „ 13.—. — 
per 100 lbs ex Dock: 
Kraftzellstoff ee. $ 285 bis 3.— 

Holzschliff. Man erwartet eine allgemeine 
Produktionseinschränkung, um weiteren Preisfall zu 
verhindern. Die Rekorderzeugung an Holzstoff in- 
folge der überaus günstigen Wasserverhältnisse im 
vergangenen Winter in Europa sowohl als auch in 
Amerika hat wesentlich dazu beigetragen, die Preise 
auf das jetzige miedrige Niveau herabzudrücken, das 
verlustbringend ist. Von England werden Verkäufe 
zu £ 3.5 bis 3.7.6 pe: ton cif gemeldet (50 % trockene 
Masse). 

TrockenerHolzschliff. Die Tagespreise 
sind: K 120 per ton netto fob Göteborg und K 110 
bis 112 per ton netto fob Bottnischer Meerbusen. 

Papiermarkt. Im großen und ganzen ist der 
Papiermarkt weiter interesselos, nur für Fettdicht 
(greaseproof) konnte ein größerer Abschluß zu zu- 
friedenstellendem Preis gemacht werden. Der ost- 
asiatische Markt wird in hohem Maße durch die 
kriegerischen Verwickelungen beeinträchtigt und nie- 
mand kann sagen, ob dort weitere Komplikationen 
entstehen werden. Betreffend Feinpapier ist zu be- 
richten, daß in den letzten zwei Wochen eine neue 
Vereinbarung über den Verkauf im Inland zustande 
gekommen ist, mit der man eine Stabilisierung der 
Preise und Bedingungen zum Besten der Käufer als 
auch der Fabrikanten bezweckt. Ag. 


Die Lage am schwedischen Zellstoffmarkt, die 
bisher ziemlich flau war, scheint jetzt durch Preis- 
nachlässe auf der ganzen Linie neu belebt zu werden. 
Allein in der letzten Woche sind Abschlüsse auf 
20 000 t starken Sulfitzellstoff getätigt worden. Zum 
Teil beruht der Aufschwung auch darauf, daß die 
Käufer bisher zurückhaltend waren und nun nach 
Eröffnung der Schiffahrtssaison wieder ihre Lager 
füllen. Der Verkauf nach Amerika, der stark abge- 
nommen hatte, ist neu belebt worden durch einen 
Abschluß für die Jahre 1927, 1928 und 1929 zu dem 
sensationellen Preise von $ 2.65. Da die schwedi- 
schen Zellstoffabriken früher mit ihrer Notierung nicht 
unter $ 2.95 gegangen sind, bewirkte dieser Abschluß 


größtes Aufsehen. Mit deutschen Käufern sind einige 
Kontrakte auf starken Sulfitzellstoff zu K 200 netto 
fob eingegangen worden. Die Nachfrage nach Holz- 
schliff hat wieder zugenommen. (Fftr. Ztg.) 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 


Die Lage hat sich inzwischen nicht geändert, was 
an den Markt kam, fand schlanken Absatz, und die 
Preise vermochten sich, von wenigen Ausnahmen 
abgesehen, auf der bisherigen Höhe zu halten. Die 
badische Staatsforstverwaltung verkaufte zuletzt 
rund 12000 Ster um 140—162 %, hauptsächlich 140 
bis 150% der Grundpreise von 12, 10 und 8 A 
je Ster 1.—3. Kl. ohne Rinde bzw. von 11, 9 und 7 A 
je Ster ebenso mit Rinde ab Wald, während in den 
württembergischen Staatsforsten für rund 
5700 Ster durchschnittlich 150—160 % dieser Sätze 
erlöst wurden. Das niederbayerische Forst- 
amt St. Oswald verkaufte freihändig rund 6800 Ster 
1.*, 1.—3. Kl., entrindet, 2 m lang, bei einem Fuhr- 
lohn von 2.50 & je Ster um 115% der Grundpreise 
(1. Grundpreis = 13 ). Im übrigen wurden in 
Bayern für teils größere, meist kleinere Posten 
erzielt: in Oberbayern 120—125%, auch 140%, 
in der Oberpfalz 142—146%%, in Oberfran- 
ken vorwiegend 148—156 %, vereinzelt auch etwas 
mehr. — 2 — 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 


Die Geschäftstätigkeit am tschechoslowakischen 
Schleifholzmarkte ist noch immer recht lebhaft und 
die Ausfuhr nach Deutschland steigt seit dem Januar 
ziemlich gleichmäßig an. Saisonmäßig haben sich die 
Preise im Februar ein wenig erhöht, doch ist diese 
Bewegung bald zum Stillstand gekommen. Die Preise 
konnten sich auf ihrer allerdings nicht sehr befriedi- 
genden Spitzenhöhe behaupten, und es kann ange- 
nommen werden, daß sich die Schleifholzpreise auch 
für den Rest der heurigen Saison auf ihrer jetzigen 
Höhe verankern werden. Ueberraschungen kann die 
Entwicklung des Marktes auch in den nächsten Mo- 
naten kaum bringen, da die geringen Bestände der 
Produzenten und des Zwischenhandels eine Senkung 
der Preise verhindern dürften, andererseits ist wieder 
an eine Steigerung der Verkaufserlöse nicht zu den- 
ken, da die deutsche Papier- und Zellstoffindustrie 
noch über bedeutende Vorräte verfügt und schon in 
den nächsten Wochen mit größeren Lieferungen in 
billigen skandinavischen Provenienzen rechnen kann. 
Die Preise frei deutscher Grenzstationen bewegen 
sich ziemlich unverändert um Kc 148—152 je rm 
ausfuhrfrei Weipert, Reitzenhain und Eger, um 
Kc140—145 je rm ausfuhrfrei Tetschen-Bodenbach und 
Furth i. W. und um Kc 118—124 je rm ausfuhrfrei 
Oderberg. Die Geschäfte konzentrieren sich heute 
ausschließlich auf die frachtgünstigen böhmischen 
Grenzplätze, und auch Jie slowakische Ware wird 
meist frei Tetschen oder Reitzenhain angeboten. Die 
Ausfuhr via Oderberg stockt noch immer vollkommen, 
da ab benachbarter polnischer Grenzplätze Petrovice 
und Teschen Fichtenschleifholz auch heute noch we- 
sentlich billiger angeboten wird. Frei westböhmischer 
Grenzstationen ist aber die polnische Konkurrenz in 
größerem Umfange kaum mehr fühlbar. Neuerdings 
suchen deutsche Importeure und Verbraucher größere 
Posten slowakischer Schleifhölzer frei Donauhäfen 
Passau und Regensburg, und es konnte sich tatsäch- 
lich in den letzten Wochen ein recht flottes Geschäft 
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bummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


| ö Fernsprecher 26223 und 26434. 


° ° Seidl & Mayer, München 12 W 
Fortschrittliche| " u... 1s 


..ssssaosa.s.,.,. 

..eus.s.s..<ex%s 
0000990900999 sees e s 
AALALA 


— — 


Pa piermacher verlassen sich nicht mehr auf 
Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 


MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
SCHOPPER-RIEGLER D.R.P. 


weil er die Voraussetzung für 
Erzeugung stets gleichmäßiger 


Qualitäten schafft. 
Gelochte Bleche 
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fahren erfordert die ganze Geschicklichkeit des 

Wagenlenkers. Geschicklichkeit wıederum ist abhängig vom 

Vertrauen zum Waren. Dieses Vertrauen kann nur bestehen, 

wenn die Reifen als Hauptträger dcr Fortbewegung von nicht 

zu überbietender Qualität sind. In solchen Fällen zeigt sich 
ganz besonders der Wert eines Fabrikats wie: 


nien 


Reifen 


494 Wochenblatt für Papierfabrikation Nr. 16 1927 


ET 
DAQUA-Luftbefeuchtung in einer Papierfabrik 
Luftheizung Entnebelung 
Abwärmeverwertung 
Luftbefeuchtung 
Pneumatische Absaug- 
und Transportanlagen 


Heyn A Manthe. e.m. v. n., Spandau. BERLIN-LICHTENBERG. 


Man verlange Spezialkatalog W. P. 115. 


A.G. der FEZFABRIKEN 


vormals A. Volpini & Söhne 
WIEN VI ~ GETREIDEMARKT 1 


Der sicherste Rostschutz 


für Eisenkonstruktionen 


B.M.-Farbe 


„Plumbator“ 


Verlangen Sie Prospekte von den alleinigen 
Herstellern 


un TE EN 7. an ? 

... u Pt Oi F. 

EACH NE EI IE Ea 4 RL 

1 TAS tn 24 ~ EPE TAMENS — 

N N : R 
* 


REGIST. TRADEMARK 


MADE IN AUSTRIA 


 FILZTUCHER und METALLTUCHER 


für die Papierfabrikation 


Nr. 16 1927 


zu relativ befriedigenden Preisen entwickeln. Die 
inländischen Zellstoff- und Holzstoffabriken sind be- 
friedigend beschäftigt, doch sind die Rohholzvorräte 
der Betriebe durchweg noch recht bedeutend. Es 
werden zwar laufend kleinere Abschlüsse getätigt, 
doch sind die angelegten Preise sehr unbefriedigend. 
Die inländischen Fabriken schalten beim Einkauf den 
Zwischenhandel immer mehr aus und kaufen entweder 
direkt oder mit Hilfe ihrer Agenten bei den Wald- 
besitzern. Sie ziehen bei der Offertstellung auch recht 
häufig schon das 8—10%ige Uebermaß in Betracht 
und legen deshalb den Produzenten meist höhere 
Limite als den Zwischenhändlern, welche nach 
Waggonmab verkaufen. Das Kartell der Papierfabri- 
ken hat sich vor wenigen Tagen aktiviert, und es 
wurde die Verkaufsgesellschaft in Form einer G. m. 
b. H. mit einem Kapital von Kc 1 Mill. in Prag 
gegründet. Wo. 
Vom polnischen Papierholzmarkt. 

In den ersten Monaten dieses Jahres hat Polen 
außerordentlich umfangreiche Rohholzmengen nach 
Deutschland ausgeführt und hat auch in erster Linie 
an dem gewaltigen deutschen Mehrimport von Rund- 
und Schleifhölzern im Februar profitiert. Die schein- 
bar günstige Entwicklung des Exportes von bearbei- 
teten Hölzern nach England und von Rohhölzern nach 
Deutschland ist eines der vielen Argumente, welches 
die polnische Regierung gegen die Liquidierung des 
Zollkrieges vorbringt. Mengenmäßig hat sich aller- 
dings die Rohholzausfuhr im Jahre 1926 stark gegen 
die Vorjahre erhöht; wie verändert sich aber das 
Bild. wenn man die sicherlich noch auffrisierten Aus- 
iuhrwerte — die in den meisten amtlichen Propa- 
gandastatistiken geflissentlich vernachlässigt werden 
— auf die Einheit zurückrechnet und mit den Vor- 
jahrswerten vergleicht. Da zeigt es sich eben, daß 
die polnische Holzwirtschaft im Jahre 1926 für den 
Raummeter Schleifholz nur mehr einen Durchschnitts- 
preis von $ 2,3 erzielen konnte gegen $ 4 im Vor- 
jahre. Ein Kommentar zu diesen Zahlen ist über- 
flüssig, denn sie sprechen deutlicher als alle Worte. 
Damit ist aber auch das Geheimnis des polnischen 
Eriolges im verflossenen Jahre einwandfrei erklärt. 
Die einsichtigen Elemente der polnischen Wirtschaft 
und Regierung haben jetzt erst die Schäden der bis- 
herigen Forstpolitik erkannt und versuchen nun in 
etwas überstürzter Weise, die starke Lichtung der 
polnischen Forste zu verhindern und die Valorisierung 
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der Preise durch übermäßige Steigerung der Stock- 
taxen und plötzliche Erhöhung der Ausfuhrtarife für 
Rohhölzer herbeizuführen. Die Tariferhöhung der 
Schleifholzsätze vom 1. März verteuert die Preise um 
rund 1 Zloty je chm. Da von den deutschen Abneh- 
mern höhere Preise nicht zu erzielen sind, haben die 
polnischen Exporteure die ganzen Verluste vorläufig 
zu tragen, und es ist schon in den nächsten Wochen 
mit größeren Zahlungseinstellungen aus diesen Kreisen 
zu rechnen. Die polnische Zellstoff- und Papierindu- 
strie setzt sich noch für eine weitere Erschwerung 
der Schleifholzausfuhr ein und weist in einer Denk- 
schrift darauf hin, daß der gewaltige Schleifholzexport 
im Jahre 1926 stark an der polnischen Waldsubstanz 
gezehrt habe, da nach forstwirtschaftlichen Grund- 
sätzen alljährlich in Polen nur etwa 400 000 Tonnen 
Schleifhölzer geschlagen werden dürfen, während im 
Jahre 1926 allein 1125770 Tonnen exportiert und 
etwa 150000 Tonnen von der nur wenig leistungs- 
fähigen inländischen Industrie verarbeitet wurden. 
Die Papierholzpreise ab Wald und frei Aufladestation 
sind sehr gedrückt. doch versuchen die Exporteure, 
die Tariferhöhung an die Abnehmer abzuwälzen und 
verlangen frei nordwestpolnischen Grenzstationen 
$ 3.60--3.80 je rm, ausfuhrfrei Mokoschau $ 3% bis 
3.70 und frei Petrovice $ 3.10--3.30 je rm. Wo. 


Monatliche Durchschulttsprelse in den 
preußischen Staatsiorsten. 


Nadelpaplerholz je rm ab Wald 
I. ub. 14 cm Zopf Ill. ub. 714 cm Zi I. III. gemischt 


Febr. 27 17.66 13.11 8.25 14.40 11.40; 6 40 15.50 11.84 7.60 
März 27 17.45 13.25 8.00 | 15.42 12.07 6.81 15.40 12.69 8.30 
Die Papierholzpreise sind also erheblich gestiegen 


Soeben ist erschienen: 

Papler-Industrie-Kalender 1927, 
Taschenbuch des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
Verfaßt von Prof. Dr. Paul Klemm. 

Preis «A 4.— (nach dem Ausland + Mehrporto). 
Wir bitten. Bestellungen uns bald einzusenden. 

Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


DAMPFMESSER 
WASSERMESSER 


PÖR ALLE VERWENDUNGSZWECKE 


LIERBRT SBIT ÜBBR 10 JAHREN 


FEODOR STABE APPARATEBAVANSTALT 
BERLIN SO 26 


— 


Treibriemen seit Jahrzehnten 
a A "Transportbänder bestbewährte Qualitäten 
7 Gummi-Waren-Fabrik-Lager. 


Arnold Reinshagen, Leipzig, 8 


Telegr.-Adr.: Reinsbagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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Lumpenmarkt. 

Die freundliche Verfassung des Lumpenmarktes 
hat weiter angehalten. Wenn auch die amerikanische 
Nachfrage nach Dachpappenlumpen noch immer nicht 
eingesetzt hat und der Umsatz nach drüben als mini- 
mal anzusehen ist, so kann man erfreulicherweise 
von einem wesentlich gesteigerten Bedarf der deut- 
schen Pappenfabriken berichten. Speziell im rheini- 
schen und mitteldeutschen Revier werden Dunkel- 
kattun mit Schrenz, Tuchhalbwolle und vielfach auch 
Jutelumpen zu erhöhten Preisen gekauft. Die Aufträge 


der einzelnen Werke sind nicht sehr groß, da an- 


scheinend nur für den vorliegenden Bedarf gekauft 
wird, doch sind eine recht beträchtliche Anzahl von 
Fabriken im Markt, so daß diese Einkaufsmethode 
sich im Moment nicht besonders auswirkt. 

Auf dem Gebiete der Papiermacherlumpen geht 
es noch immer ziemlich ruhig zu. Hier ist ein Moment 
erwähnenswert, welches die ganze Marktgestaltung 
wesentlich beeinflussen kann. In den letzten zwei 
Monaten war eine große Nachfrage nach weißer 


Baumwolle I zu verzeichnen, die in der Hauptsache 
von seiten der Kunstbaumwolifabriken ausging und 
infolge Materialknappheit zu recht erheblichen Preis- 
erhöhungen führte, denen die Papierindustrie zumeist 


Ast- und 


.—. — 


Etwa 900 Apparate verkauft. 


Hermann Finck 
Reutlingen 


Splitterfänger u. r. 


nicht folgen konnte. Der Ausfall dieser Sorte für die 
Papier fabrikation wird nunmehr den anderen Papier- 
macherlumpen zugute kommen, die schon geraume 
Zeit vernachlässigt werden. Leinensorten aller Art 
verkehrten ruhig und waren nur vereinzelt abzu- 
setzen. Aus England wird etwas regere Nachfrage 
der Papierfabriken gemeldet und fand sich Interesse 
hauptsächlich für Weißkattun II und Ill sowie Hell- 
kattun, während auch hier Leinen mehr vernachlässigt 
wurde. Mittelhellkattun fand im Inland verschiedent- 
lich Abnehmer, dagegen lagen Blau- und Rotkattun 
recht flau. Unsortierte Lumpen wurden zu & 11 bis 
13.50 per 100 kg ab Verladestation je nach Qualität 
und Frachtbasis von den Sortierwerken bei ruhigem 
Geschäft gekauft. 


Von den Alttauwerksorten ist nicht viel Neues 
zu berichten. In Amerika nahm die Nachfrage nach 
ungeteertem Manilatau I ein wenig zu, und konnten 
die Preise bis etwa $ 3.30 per 100 lbs cif nordameri- 
kanischem Hafen anziehen, im Inland war der Absatz 
nach wie vor sehr schwierig. Für Hanfmaterial war 
das Geschäft bei letzten Preisen ruhig aber stetig. 
Sisal interessierte vereinzelte englische Abnehmer bei 
ermäßigten Preisen, Jutematerial lag völlig interesse- 
los. 


DRGM. 248271. 
Ausl.-Patente 


Der 
beste 


für 
Zellstoff. 
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Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
Bitte Rückseite beachten. 


„Die Papierfahrikation und deren Maschinen“ 


I. Band, von Geh. Baurat Professor Friedrich 
Müller, Vorstand der papiertechnischen Abtei- 
lung der Technischen Hochschule Darmstadt. 
Das moderne Standardwerk der gesamten 
Papiermacherei. 


Inhalt: Allgemeines. Die Rohstoffe und deren 
Umwandlung in Halbstoffe. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung des Hadernhalbstoffes. 
Die maschinellen Einrichtungen zur Herstellung 
von Halbstoffen aus Stroh. Bapierstoff aus Stroh 
mittels Kalkkochung für gelbes Strohpapier und 
Strohpappen. Einrichtungen zur Herstellung von 
Strohzellstoff. Die Herstellung von Zellstoffen nach 
dem De-Vains-Verfahren. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung von Halbstoff aus Es- 
parto und Alfa. Die maschinellen Einrichtungen 
zur Herstellung von Halbstoffen aus Holz. Der 
weiße Holzschliff. Das Engesche Schleifverfahren. 
Herstellung von Holzschliif nach dem Quctsch- 
verfahren. Der braune Holzschliff. Holzzellstoff, 
Natron- oder Sulfat-Holzzellstoff. Die Herstellung 
von Halbstoffen aus seltener benützten Rohstoffen, 
wie Manila, Jute, Schilf, Adansonia, Torf. Die 
maschinellen Einrichtungen zur Herstellung von 
Halbstoff aus Altpapier. Die Herstellung des 
Ganzzeuges. 


Din-Format 21X29 cm, Ganzleinenband, 
Preis RM 30.—. (Das Werk umfaßt 3 Bände, 
Band ll in Vorbereitung.) | 


„Lehr- und Handbuch der Pappenfahrikation“ 


von Professor Kirchner, Teil I und Il. (2. Auf- 
lage 1926). Das unentbehrliche Handbuch des 
Pappenmachers mit wertvollen Rezepten. 


Inhalt: Geschichte. Hadern oder Lumpen. 
Holzschlift. Zellstoffe und Zellstoffabfälle. Gelber 
Strohstoff. Altpapier und Papierabfälle. Ver- 
schiedene Stoffe. Die Ganzstoffe. Holländer. Kol- 
lergangstheorie. Bleichen und Leimen. Füllstoffe, 
Färben. Die Pappenherstellung. Die Vorapparate. 
Die fundsiebpappenmaschine. Trocknen der 
Wickelpappen. Pappenstreicherei. Schälen, Feuch- 
ten und Glätten der Pappen. Wiegen und Dicken- 
messen. Beschneiden und Packen der Pappen. 
Die Langsiebpappenmaschine. Kalkulation von 
Wickel- und Hartpappen. Die Mehrrundsiebma- 
schine. Geschöpfte oder geformte Pappen. Ge— 
klebte Pappen. Pappenprüfung und Untersuchung. 
Spezialfabrikate. Hartpappen. Feinpappen, Glanz- 
pappen und Preßspäne. Aus mineralischen Stoffen 
gefertigte Pappen. Pappen mit besonderer che— 
mischer Behandlung. Stoffverluste und Stoffwieder— 
gewinnung. Rohdachpappe. Die Braunholz- und 
Lederpappenfabrikation. Kunstleder (Melvo). Re- 
zepte für Stoffmischungen. 


Format 18½ 27 cm, 260 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 15.— ! 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, IX. Sektion (Land Sachsen) 
Chemnitz. 


Die Mitglieder der IX. Sektion der Papiermacher-Berufsgenossenschaft werden 

hiermit auf Grund des $ 23 der Genossenschaftssatzung zur 
Sektions-Versammlung 

für Freitag, den 27. Mai 1927, mittags 1 Uhr, nach Zwickau i. Sa., Hotel Kästner, 

gegenüber dem Hauptbahnhof, zur Erledigung der nachfolgenden Tagesordnung 

ergebenst eingeladen. 

l. Erstattung des Verwaltungsberichts für 1926; 

2. Vortrag und Beschlußfassung wegen Genehmigung der geprüften Rechnung 

über die Ausgaben 1926 und Entlastung des Vorstandes; 

3. Aufstellung des Voranschlags 1927; 

4. Wahl des Rechnungsprüfungs-Ausschusses für 1927; 

5. Verschiedenes und etwaige Anträge aus der Mitte der Versammlung. 
Anschließend: Gemeinsames Mittagessen, Besichtigung der Heilanstalt des Herrn 
Sanitätsrat Dr. Gaugele, Zwickau. 

Wir bitten um recht zahlreiche Beteiligung. 

Chemnitz, den 22. April 1927. Der Sektionsvorstand: 

Otto Schönherr, Vorsitzender. 


— —— — 


Postbestellung. 


Die Postanstalten nehmen Bestellungen auf das Wochenblatt für Papierfabrikation 
für die Monate Mai und Juni zum Preise von & 2.40 entgegen. 

Auch in Osterreich, Ungarn, Tschechoslowakei, Schweiz, Schweden, Norwegen, 
Dänemark, Finnland, Holland, Belgien, Frankreich, Luxemburg, Polen, Rumänien, 
Estland, Lettland und Litauen nimmt die Post Bestellungen auf das Wochenblatt 
für Papierfabrikation an. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Alle diejenigen Mitglieder unseres Vereins, die an der diesjährigen Hauptver- 
sammlung des Vereins Deutscher Chemiker in Essen vom 8. bis 12. Juni ds. Js. teil- 
nehmen, seien ganz besonders auf die dort zu besichtigende große Ausstellung für 
chemisches Apparatewesen der Achema aufmerksam gemacht. Ebenso wird auf 
das jetzt erschienene Jalırbuch der Achema 1926/1927 hingewiesen, das Berichte 
über Stand und Entwicklung des chemischen Apparatewesens enthält. 


Durch den Vorbereitenden Ausschuß für die Papiermachertagung 1927 in Breslau 
sind unsere Mitglieder zu dem von der schlesischen Papierindustrie dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten am Mittwoch, den 22. Juni gegebenen Begrüßungsabend, 
wie auch zu der am Donnerstag, den 23. vorm. veranstalteten Rundfahrt durch 
Breslau mit nachfolgendem Frühstück eingeladen. 

An dieser Rundfahrt werden sich wohl in erster Linie die Damen beteiligen. 
Damit aber bald ein Ueberblick über die Gesamtbeteiligung an diesen Veranstaltun- 
gen gewonnen werden kann, richten wir an alle unsere Mitglieder das dringende Er- 
suchen, die ihnen von Breslau aus mit der persönlichen Einladung zugehende An- 
meldungskarte rechtzeitig auszufüllen und an den Vorbereitenden Ausschuß für die 
Papiermachertagung, Breslau XIII, Neudorferstraße 58, einzuschicken, sich aber 
vorher davon zu überzeugen, ob nicht schon durch eine der Berufsgenossenschaft 
angehörende Mitgliedsfirma, von welcher jede einzelne bereits eine besondere Ein- 


ladung erhalten hat, eine Anmeldung erfolgt ist. 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 
Der Geschäftsführer: Dr. Opfermann. 


Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten e. V. 
Die Lage der Holzstoffindustrie im Jahre 1926. 


Der im Auftrag des Vorstandes vom Syndikus 


Herrn Dr. E. Schuchhart erstattete Geschäfts-. 


bericht über das Jahr 1926 ist soeben erschienen. 
Er hat einen Umfang von 44 Druckseiten und gibt 
einen Ueberblick über alle Fragen. welche die 
Holzstoffindustrie im letzten Jahr berührt haben. 
insbesondere über Holzfragen, Ein- und Ausfuhr 
von Papierholz, Holz- und Holzstoffpreise, Zoll- 
fragen, Frachtfragen, Holztarife, Steuerfragen und 
technische Fragen: er ist also außerordentlich 
vielseitig und inhaltsreich. 


Ueber die Lage der Holzstoffindustrie und die 
Aussichten für das Jahr 1927 äußert sich der Be- 
richt wie folgt: 

Die allgemeine Lage der Holz- 
stoffindustrie hat sich im Jahre 1926 
leider nicht gebessert. Soweit die Handels- 
holzstoffindustrie in Betracht kommt, muß 
sogar von einer weiteren Zuspitzung der 
wirtschaftlichen Krise gesprochen werden. 
Der Wasserstand war. mit Ausnahme der 
Monate September bis November und mit 
einer vorübergehenden Verschlechterung im 
April günstig, zum Teil sehr gut. Leider 
konnte aber die Flandelsholzstoffindustrie 
diesen Vorteil nicht ausnützen, da die Nach- 
frage geringer war als die Erzeugung und 
infolgedessen Holzstoff von notleidenden Be- 
trieben teilweise unter Herstellungskosten 
angeboten wurde. Der Richtpreis, der von 
dem Preisausschuß der Deutschen Handels- 


holzstoffindustrie aufgestellt wurde, betrug zu 
Beginn des Jahres 1926 „ 18 abzüglich 
% v. H. Ersparnis an Umsatzsteuer. Im 
Mai wurde er auf 17 „ herabgesetzt und ist 
seitdem unverändert geblieben. In einigen 
Bezirken ist aber Holzstoff weit darunter 
verkauft worden und man muß sich die Frage 
stellen, wie lange die Betriebe, die zu Ver- 
lustpreisen ihre Ware abgeben, in dieser 
Weise noch arbeiten wollen. Hervorgerufen 
wurde diese Krise dadurch, daß in der ersten 
Hälfte des Jahres 1926 die Fabrikation holz- 
haltiger Papiere, wie überhaupt die Papier- 
industrie, sehr darnieder lag und zu einem 
erheblichen Teil nicht voll beschäftigt war. 
Infolgedessen genügte die Erzeugung der 
den Papierfabriken angegliederten Dampf- 
schleifereien in den meisten Fällen. Wenn 
die Handelsholzstoffindustrie, abgesehen von 
denjenigen Abnehmern, die auf Kaufschliff 
unbedingt angewiesen sind, darüber hinaus 
noch Stoff absetzen konnte, so lag dies zum 
Teil daran, daß die Holzstoffabriken den Stoff 
billiger lieferten, als ihn sich die Papierfabri- 
ken in ihren eigenen Dampfschleifereien trotz 
der zumeist günstigeren Bedingungen herstel- 
len konnten. Die Zukunft der Handelsholz- 
stoffindustrie bildet eine ernste Sorge. Sie 
wird davon abhängen, ob es gelingt, in den 
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nächsten Jahren den Papierverbrauch wesent- 
lich zu steigern, so daß die vorhandenen 
Erzeugungsmöglichkeiten wieder voll aus- 
senutzt werden können. Zwar ist ein Teil 
der Handelsholzstoffindustrie lebhaft bemüht, 
das Auslandgeschäft zu steigern. Ob dies 
gelingen wird, ist sehr fraglich, da der Wett- 
bewerb mit der nordischen Holzstoffindustrie 
sehr schwer ist und, wie wir bereits oben 
dargelegt haben, die deutsche Holzstoff- 
industrie bei ihren Bemühungen um die aus- 
ländischen Zölle nicht die gewünschte Unter- 
stützung der Reichsregierung gefunden hat. 

Die Eigenschleifereien der Papierfabriken 
haben in der letzten Zeit nicht unerheblich 
zugenommen. Es sind verschiedene große 
mit Dampf bzw. elektrischem Strom betrie- 
bene Schleifereien in Gang gekommen. Auch 
die Papierfabriken, die sich ihren Holzstoff 
selbst herstellen und als solche zum großen 
Teil unserem Verein angeschlossen sind, ha- 
ben unter der Preisschleuderei auf dem Holz- 
Stoffmarkt zu leiden; denn wenn auch Han- 
delsschliff nur noch einen kleinen Bruchteil, 
wahrscheinlich gegen 15 v. H. der Gesamt- 
erzeugung ausmacht, so ist er doch für den 
jeweiligen Marktpreis des Holzstoffes aus- 
schlaggebend und die Papierfabriken müssen 
letzten Endes diesen Preis auch dann ihrer 
Kalkulation zugrunde legen, wenn sie selbst 
in ihren eigenen Dampfschleifereien hiermit 
nicht auskommen. Das Interesse an angemes- 
senen und vor allem auch an stabilen Holz- 
stoffpreisen ist deshalb bei der Handelsholz- 
stoffindustrie und den weiterverarbeitenden 
Betrieben das gleiche. 

Die Herstellungskosten haben sich im 
Jahre 1926 nicht verringert. Daß die Holz- 
preise im letzten Teile des Jahres vielfach 
sogar höher lagen als zu Beginn, haben wir 
bereits oben ausgeführt. Die Löhne, die 
steuerliche Belastung haben keine Verminde- 
rung erfahren, die sozialen Lasten haben 
nicht unbeträchtlich zugenommen. Ueber 
Schwierigkeiten auf dem Geldmarkt wird nach 
wie, vor geklagt. Der Eingang der Gelder 
ist noch immer schleppend und das Zahlungs- 
ziel wird meist erheblich überschritten. 

Lohnbewegungen haben nicht stattgefun- 
den. Daß die Löhne einmal ein Jahr lang 
unverändert blieben, war nach den unaufhör- 
lichen Tarifverhandlungen der früheren Jahre 
für die Industrie insofern wertvoll, als sie 
endlich wieder für längere Zeit mit einem 
gleichbleibenden Lohnfaktor rechnen konnte. 
Jedoch stehen neue Lohnkämpfe bevor. 


Die gesamte Holzstofferzeugung im Jahre 
1926 wird von der wirtschaftsstatistischen 
Abteilung des Zentralausschusses mit 726 000 
Tonnen angegeben, gegenüber 736 000 Ton- 
nen im Jahre zuvor. 


Die Aussichten für das neue 
Jahr sind nach allem äußerst ungünstig. 
Wenn schon trotz der guten Beschäftigung 
in der Papierindustrie Ende 1026 die Lage 
der Holzstoffindustrie so bedenklich war, so 
ist erst recht nicht auf eine Besserung zu 
rechnen, falls, wie sehr leicht möglich ist, 
die Beschäftigung in der Papierindustrie zum 
kommenden Frühjahr wieder nachlassen wird. 
Ueber die Gestaltung der Wasserverhältnisse 
Voraussagen zu machen, ist schwierig. Wie 
rasch alle Annahmen sich als irrig heraus- 
stellen können, hat das Jahr 1926 gezeigt. 
Nach den schlechten Schneeverhältnissen in 
den Gebirgen war für 1926 mit einem ge- 
ringen Wasserstand zu rechnen. Das Gegen- 
teil ist eingetreten dadurch, daß wir fast das 
ganze Jahr hindurch ungewöhnlich viel 
Regengüsse hatten. 


Die allgemeine Hebung des Papier- und 
damit des Holzstoffverbrauchs aber hängt 
ab von der wirtschaftlichen Entwicklung 
Deutschlands überhaupt. Sie ist, wie die 
Verhältnisse in den Vereinigten Staaten zei- 
gen, sehr wohl möglich. In Deutschland 
haben wir einen Papierverbrauch von jährlich 
etwa 23 kg auf den Kopf der Bevölkerung, 
in den Vereinigten Staaten mehr als das 
Dreifache. Ob wir freilich in absehbarer Zeit 
damit rechnen können, ist ebenso ungewiß 
wie die wirtschaftliche Lage überhaupt. Wir 
haben im Anfang unseres Berichtes gezeigt, 
wie ungeklärt die Zukunft noch vor uns liegt. 
Kennzeichnend ist, wie sehr experimentiert 
wird, wie sehr die Meinungen über die ein- 
zuschlagenden Wege auseinandergehen. Man 
denke an den Streit, ob der Inland- oder Aus- 
landabsatz an erster Stelle gefördert werden 
sollen, als ob wir nicht beide dringend not- 
wendig gebrauchen. Man denke an das 
Problem der Kaufkraftsteigerung, die an sich 
naturnotwendig, aber in der Art, wie sie 
besonders von den Gewerkschaften propa- 
giert wird, zu einem gefährlichen Schlagwort 
geworden ist. Wir wollen hoffen, daß das 
Jahr 1927 dazu beiträgt, die wirtschaftlichen 
Fragen sachlicher und vor allem unpolitischer 
zu betrachten, als dies jetzt vielfach geschieht, 
und auf diese Weise die industrielle Entwick- 
lung in ruhigere Bahnen gelenkt wird. 
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Kartell der tschechoslowakischen Papierindustrie. 


Das tschechoslowakische Papierkartell, 
über das in Nr. 6/1927 dieses Blattes be- 
richtet wurde, ist nach mühsamer Arbeit fast 
eines ganzen Jahres durch die konstituierende 
Plenarversammlung vom 6. April d. J. in 
Form einer G. m. b. H. unter dem Namen 
„Verkaufsstelle der vereinigten 
tschechoslowakischen Papier- 
fabriken“ mit einem Kapital von 1 Million 
Kronen von 35 Fabriken mit einer Jahres- 


erzeugung von 17000 Waggons begründet 
worden. Es umfaßt sämtliche Papiersorten 
mit Ausnahme von Seiden- und Zigaretten- 
papieren und beschränkt sich vorerst auf den 
Inlandabsatz. Es soll aber auch später eine 
Ausfuhrorganisation geschaffen werden, die 
in erster Linie für die Nachfolgestaaten der 
österreich- ungarischen Monarchie bestimmt 
ist. Die Tätigkeit des Kartells soll möglichst 
am l. Mai d. J. beginnen. v. W. 


— . ——— 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 30. Ausländische Kaufgesuche. 


Unter Bezugnahme auf Nr. 28 unserer Mittei- 
lungen (siehe Nr. 14 d. Bl.) geben wir weitere Kauf- 
gesuche bekannt.“ 

53 520. Filtrierpapier. Fabrikofferten. 
E.R. Bankref. Korr.: E. 
Geripptes M.G.-Kraftpapier, echt und Imita- 
tion, farbiges, geblümtes Seidenpapier, Geld- 
kassetten aus Blech. Fabrikofferten. Madras 
(Indien). E.R. Ausk. liegt vor. Korr.: E. 
Druckpapier für Zeitungen. Fabrikofferten an 
Zeitungsdruckerei in Cuenca (Ecuador). E.R. 
Korr.: Sp. 

Papier aller Art: Folio-, Druck-, braunes 
Pack-, Lösch-, Durchschlag-, Seiden- und 
Kohlepapier, Schreibmaschinen und Zubehör: 
Farbbänder usw. Bürobedarf und Schuluten- 
silien, Spielkarten. Firma in Karachi, die einen 
Einkäufer in Deutschland sucht. E.R. Ausk. 
liegt vor. Korr.: E. 

Papierfabriken will in Indien vertreten Firma 
in Moradabad. Ausk. liegt vor. Korr.: E. 
Papierfabriken will in Nordindien vertreten 
Firma in Allahabad, die auf Wunsch Ref. gibt. 
Korr.: E. 
Packpapier. 
sche und Bankref. 


Surat (Indien). 


53 528. 


53 529. 


53 531. 


53 533. 


53 538. 


Valletta (Malta). V. E.R. Deut- 


Korr.: E. 


53 446. 


Anfragen nach den Chiffre-Adressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


53 549. Packpapier, Papiertüten mit und ohne Auf- 
druck zum Packen von Früchten. Fob-Preise 
mit Ballenmassen und Gewichten für ein be- 
stimmtes angenommenes Quantum an Firma in 
Hamburg erbeten. 

53 551. Verpackungspapiere ähnlich dem Zellophan- 
produkt für New York. Offerten an den Ein- 
käufer in Klingenthal i. Sa. erbeten. 

53 559. Papierfabriken will in Griechenland vertreten 
Firma in Saloniki. Bankref. Korr.: F. 

53 561. Packpapier, braun, beiderseitig satiniert; imit. 
Pergamentpapier, beiderseitig satiniert; far- 
biges Einwickelpapier für Flaschen; Schreib- 
papier aller Art: einfach, Leinenpapier usw. 


Fabrikvertretungen gegen Prov. übernimmt 
Firma in Saloniki (Griechenland). Bankref. 
Korr.: F. 


Nr. 31. Finnlands Zelluloseausfuhr im 1. Vierteljahr. 

Finnlands Zelluloseexport betrug im 1. Viertel- 
jahre 1927 = 72522 tons gegen 57912 tons in der 
entsprechenden Zeit des Vorjahres. Zur Ausfuhr 
gelangten in der Berichtszeit 1927 = 55585 tons 
Sulfit- und 11 937 tons Sulfatzellulose, in der gleichen 
Zeit 1926 == 45 324 tons Sulfit- und 12 588 tons Sulfat- 
zellulose. 

Im März dieses Jahres betrug der finnländische 
Zelluloseexport 25 395 tons und im gleichen Monat 
1926 = 27238 tons; im Berichtsmonat 1927 gingen 
nach Amerika 8027 tons, nach England 6288 tons, in 
die U. d. S.S.R. 6117 tons, nach Deutschland 1476 
tons, nach Belgien 1374 tons, nach Südamerika 702 
tons und nach den übrigen Ländern 947 tons 
Zellulose. 


Das Arbeitszeitnotgesetz. 


Unter dem Titel „Gesetz zur Abänderung 
der Arbeitszeitverordnung“ ist am 14. April 
1927 das sogenannte Arbeitszeitnotgesetz ver- 
kündet worden (RGBI. S. 109). Ueber die 
verschiedenen Etappen des Werdegangs 
dieses in den letzten Monaten im Brennpunkt 
des innerpolitischen Kampfes stehenden Ge- 
setzes ist in dieser Zeitschrift berichtet wor- 
den. Dem nunmehr vorliegenden endgültigen 
Gesetz sieht man allenthalben den Kompro- 
mißcharakter an. Seine mangelhafte Formu- 
lierung wird zu Auslegungsschwierigkeiten 


führen und damit den Grund zu neuen 
Streitigkeiten zwischen Arbeitgebern und Ar- 
beitnehmern legen. Wir geben nachstehend 
einen Ueberblick über die neuen Bestimmun- 
gen unter besonderer Berücksichtigung der 
Arbeitszeitregelung in der Papiererzeugungs- 
industrie. Wer sich eingehender informieren 
will, sei auf den Kommentar zur Arbeitszeit- 
verordnung von Dr.G. Erdmann, Verlag 
Otto Elsner, Berlin, hingewiesen, der Anfang 
Mai d. J. in dritter Auflage erscheint und in 
dieser die Bestimmungen des Arbeitszeitnot- 
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gesetzes mitberücksichtigt. Der Gliederung 
des Gesetzes folgend, ist folgendes zu be- 
merken: | 


1. Das Gesetz gibt zunächst an diejenigen 


Behörden, die befugt sind, im Falle des 


Fehlens einer tariflichen Regelung der Ar- 


beitszeit längere Arbeitszeiten zu genehmigen, 
eine bindende Anweisung. War nämlich die 


Arbeitszeit tarifvertraglich geregelt und ist 


der Tarifvertrag seit nicht mehr als drei Mo- 
naten abgelaufen, so dürfen die genannten 
Behörden keine längeren Arbeitszeiten ge- 
nehmigen, als nach dem Tarifvertrag zulässig 
gewesen wären. Sah also z. B. ein Tarif- 
vertrag eine Wochenarbeitszeit von 51 Stun- 
den vor, so könnte nach Ablauf des Tarif- 
vertrages ein Antrag der Arbeitgeber auf 
Genehmigung der neunstündigen Arbeitszeit 
— 54 Wochenstunden nicht genehmigt wer- 
den. Da in der Papiererzeugungsindustrie 
zurzeit eine tarifliche Regelung der Arbeits- 
zeit besteht, spielt diese Vorschrift für unsere 
Industrie zunächst keine Rolle. 


2. Von besonderer Bedeutung ist die 
zweite im Gesetz geregelte Frage, nämlich 
de Vergütung für die über die acht- 
stündige Arbeitszeit hinausgehende Mehr- 
arbeit. Diese Materie war bisher überhaupt 
nicht gesetzlich geregelt. Die geltende Ar- 
beitszeitverordnung beschränkte sich darauf, 
die Fälle der Zulässigkeit der Mehrarbeit 
anzuführen, ohne aber zu der Frage der 
Sondervergütung hierfür irgendwie Stellung 
zu nehmen. 


a) Demgegenüber bestimmt das neue Ge- 


setz, daß für die Mehrarbeit eine angemessene 
Vergütung über den Lohn für die regel- 
mäßige Arbeitszeit hinaus zu zahlen ist, und 
zwar ein Zuschlag von 25%, sofern die 
Beteiligten nicht nach dem Inkrafttreten des 
Gesetzes eine andere Regelung vereinbaren 
oder besondere Umstände eine solche recht- 
fertigen. | 

b) Die Sondervergütung entfällt für Mehr- 
arbeit, die auch gemäß 8 2 der Arbeitszeit- 
verordnung (wegen Arbeitsbereitschaft) zu- 
lässig wäre, ferner bei den sogenannten Vor- 
und Abschlußarbeiten des § 4 der Arbeits- 
zeitverordnung und bei Mehrarbeit, die ledig- 
lich infolge von Notfällen, Naturereignissen, 
Unglücksfällen oder anderen unvermeidlichen 


Störungen erforderlich ist sowie bei den Vor- 


bereitungs- und Ergänzungsarbeiten des 89 
(siehe unten Ziffer 3). Endlich kann der 
Reichsarbeitsminister bestimmen, daß der Zu- 
schlag für Mehrarbeit entfällt in sogenannten 
Saisongewerben, d. h. Gewerben, die ihrer 
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Art nach in gewissen Zeiten des Jahres regel- 
mäßig zu erheblich verstärkter Tätigkeit ge- 
nötigt sind, soweit diese Mehrarbeit durch 
Verkürzung der Arbeitszeit in den übrigen 
Zeiten des Jahres ausgeglichen wird. 

c) Streitigkeiten zwischen gesamtvertrags- 
fähigen Parteien über die Form, die Höhe 
oder die Art der Berechnung des Zuschlags, 
die nicht in freier Verhandlung oder im 
Schlichtungsverfahren beigelegt werden, ent- 
scheidet auf Antrag der Schlichter, und zwar 
bindend. Auch Streitigkeiten darüber, ob 
eine der unter b genannten Ausnahmen, die 
also einen Anspruch auf Sondervergütung 
nicht begründen, vorliegt, werden vom 
Schlichter bindend entschieden. 


d) War die Mehrarbeit schon am 1. April 
1927 tarifvertraglich geregelt oder behördlich 
zugelassen, so gelten die Vorschriften über 
den Zuschlag von 25 % für die Mehrarbeit 
erst vom Ablauf des Tarifvertrages oder der 
Genehmigung ab, spätestens jedoch vom 
1. Juli 1927 an. Diese Vorschrift ist 
für die Papiererzeugungsindu- 
strie von Bedeutung. Am 1. April 
d. J. bestand eine tarifvertragliche Regelung 
der Arbeitszeit, die den Ueberstunden- 
zuschlag anders regelt als das neue Gesetz. 
Mit dem 1. Juli 1927 würden an die Stelle 
der tariflichen Bestimmungen die neuen 
Gesetzesvorschriften treten, wenn nicht vor- 
her eine andere Regelung getroffen wird. 
Soweit wir unterrichtet sind, wird der Ar- 
beitgeberverband die erforderlichen Schritte 
einleiten, um eine derartige Regelung herbei- 
zuführen. Von den Betrieben ist 
also zu beachten, daß es auch 
nach dem Inkrafttreten des Ar- 


beitszeitnotgesetzes,d.h.nach 


dem1.Mail927 zunächstbeiden 
bisherigen tariflichen Vor- 
schritten über die Ueberstun- 
denbezahlung verbleibt Erst 
mit dem 1. Juli 1927 wird eine 
anderweitige Regelung in Kraft 
treten, sei es die oben wiedergegebene 
gesetzliche oder eine inzwischen auf einem 
der drei erwähnten Wege (freie Vereinba- 
rung, Schlichtungsverfahren, Schlichterent- 
scheidung) zustande gekommene. 


3. Die Höchstdauer der regelmäßigen täg- 
lichen effektiven Arbeitszeit war auch bisher 
schon auf 10 Stunden festgesetzt. Dies wird 
vom Arbeitszeitnotgesetz beibehalten, das 
im übrigen bestimmt, daß eine Ueberschrei- 
tung dieser Grenze nur in Ausnahmefällen 
aus dringenden Gründen des Gemeinwohls 
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mit Genehmigung der zuständigen Behörden 
oder dann zulässig ist, wenn es sich um 
Vorbereitungs-undErgänzungs- 
arbeiten handelt, die nicht unter die ge- 
sundheitsschädlichen Arbeiten des 8 7 A.Z.V. 
fallen und bei denen eine Vertretung des 
Arbeitnehmers durch andere Arbeitnehmer 
des Betriebes nicht möglich ist und die 
Heranziehung betriebsfremder Arbeitnehmer 
dem Arbeitgeber nicht zugemutet werden 
kann. Welche Arbeiten in diesem Sinne als 
Vorbereitungs- und Ergänzungsarbeiten an- 
zusehen sind, bestimmt der Reichsarbeits- 
minister nach Anhörung der Organisationen 
der Arbeitgeber und Arbeitnehmer. Diese 
hat bereits stattgefunden und der Erlaß der 
entsprechenden Ausführungsbestimmungen 
steht unmittelbar bevor. Zu erwähnen ist zu 
diesem Punkte, daß die im § 4 der geltenden 
Arbeitszeitverordnung bereits erwähnten Vor- 
und Abschlußarbeiten nach wie vor zulässig 
bleiben, und zwar, wie oben unter 2b schon 
gesagt, ohne Anspruch auf Ueberstunden- 
zuschlag. Der Unterschied ist nur der, daß 
die Arbeiten des 8 4 nur im Rahmen der 
Höchstgrenze von 10 Arbeitsstunden täglich 
ausgeführt werden dürfen, während für die 
hier erwähnten, in den Ausführungsbestim- 
mungen noch näher zu umgrenzenden Vor- 
bereitungs- und Ergänzungsarbeiten diese 
Höchstgrenze nicht gilt. 


4. Weibliche Arbeitnehmer müssen auf 
ihren Wunsch während der Schwangerschaft 
und Stillzeit von jeder acht Stunden über— 
steigenden Mehrarbeit befreit werden. Bisher 
waren sie auf ihren Wunsch nur „tunlichst“ 
zu befreien. 


5. Auch das Arbeitszeitnotgesetz läßt 
Ueberarbeit für außergewöhnliche Fälle, die 
im Gesetz nicht alle katalogmäßig aufgeführt 
werden können, zu. Es heißt hierüber, daß 
die Beschränkungen der Arbeitszeit, keine 
Anwendung finden auf vorübergehende Ar- 
beiten in Notfällen und außergewöhnlichen 
Fällen, die unabhängig vom Willen des Be- 
troffenen eintreten und deren Folgen nicht 
auf andere Weise zu beseitigen sind, beson- 
ders wenn Rohstoffe oder Lebensmittel zu 
verderben oder Arbeitserzeugnisse zu miß- 
lingen drohen. 

Das gleiche gilt, wenn eine geringe Zahl 
von Arbeitnehmern über 16 Jahren an ein- 
zelnen Tagen mit Arbeiten beschäftigt wird, 
deren Nichterledigung das Ergebnis der Ar- 
beit gefährden oder einen unverhältnismäßi- 
gen wirtschaftlichen Schaden zur Folge 
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haben würde und wenn dem Arbeitgeber 
andere Vorkehrungen nicht zugemutet wer- 
den können. Derartige Mehrarbeit ist gemäß 
Ziff. 2a zuschlagspflichtig, es sei denn, daß 
sie infolge von Notfällen, Naturereignissen, 
Unglücksfällen oder anderen unvermeidlichen 
Störungen erforderlich ist. 

Der Vollständigkeit halber sei in diesem 
Zusammenhange noch darauf hingewiesen, 
daß auch die geltenden Bestimmungen des 
8 3 A.Z.V. in Kraft bleiben, wonach der 
Arbeitgeber nach Anhörung der gesetzlichen 
Betriebsvertretung an 30 seiner Wahl über- 
lassenen Tagen im Jahre Arbeitnehmer mit 
Mehrarbeit bis zu zwei Stunden beschäftigen 
darf, aber nur im Rahmen der Höchstgrenze 
einer zehnstündigen täglichen effektiven Ar- 
beitszeit. Auch diese Mehrarbeit ist in Zu- 
kunft zuschlagspflichtig. 

6. Mit dem Inkrafttreten des Gesetzes, also 
mit dem 1. Mai 1927, kommt folgende Be- 
stimmung in Wegfall: 

„Der Arbeitgeber ist bei Duldung oder 
Annahme freiwilliger Mehrarbeit, soweit 
es sich um männliche Arbeitnehmer über 
16 Jahre handelt, nicht strafbar, wenn die 
Mehrarbeit durch besondere Umstände ver- 
anlaßt und keine dauernde ist, wenn sie 
weder durch Ausbeutung der Notlage oder 
der Unerfahrenheit des Arbeitnehmers von 
dem Arbeitgeber erwirkt wird, noch auch 
offensichtlich eine gesundheitliche Gefähr- 
dung mit sich bringt.“ 

7. Der Reichsarbeitsminister ist ermäch- 
tigt, außer den bereits unter Ziffer 3 erwähn- 
ten Ausführungsbestimmungen noch gene- 
relle Ausführungsbestimmungen zu der ge- 
samten Verordnung zu erlassen, ebenfalls 
nach Anhörung der Verbände der Arbeit- 
geber und Arbeitnehmer. 

Sobald die Ausführungsbestimmungen er- 
schienen sind, werden wir in einem weiteren 
Artikel über diese berichten. 


Anmerkung: Um jeden Zweifel aus- 
zuschließen, sei nochmals darauf hingewiesen, 
daß die neuen Vorschriften des Arbeitszeit- 
notgesetzes über den Zuschlag für Mehr- 
arbeit für die Papiererzeugungsindustrie erst 
mit dem 1. Juli 1927 in Kraft treten, und 
zwar entweder die gesetzlichen oder die bis 
dahin etwa vereinbarten oder durch den 
Schlichter festgesetzten. Für die Zeit vom 
1. Mai bis 30. Juni d. J. verbleibt es bei den 
geltenden tariflichen Bestimmungen für die 
Ueberstundenbezahlung. 


Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 
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Alte Papiermühlen der Rheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
(Fortſetzung zu Nr. 13, S. 383.) 


Die Papiermübte Friedenau. 


Anterhalb Bu und gegenüber von 
Schneidhauſen arbeitete ſchon im Jahre 
1734 der aus der Pfalz ſtammende 
Michael Strepp als Papiermacher. 
Aeber die Gründungszeit und den Gründer 
der hier „am ſogenannten Quert“ ſtehenden 
Papiermühle fehlen genauere Daten; es 
liegt nur ein Bericht vor, wonach genannter 
Strepp der oberhalb liegenden Burgmühle 
das Waſſer zu hoch geſchwellt hatte. 


1 


— 
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Jahr der Vollendung nebſt den Initialen 
des Gründers 

18 — L M H — 30 
zu leſen iſt. 

In der noch kleinen Papiermühle wurde 
zunächſt mit der Herſtellung von Bütten⸗ 
papier begonnen, deſſen anerkannt ſchöne 
Qualität mit Benützung eines vorzüglichen 
Fabrikationswaſſers erreicht wurde, welches 
naheliegenden Quellen auch heute noch 
entnommen wird. 

Nach 10 Jahren vollzogen ſich eigen— 
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Abb. 32. Papierfabrik Friedenau bei Kreuzau, 1850. 


Am das Jahr 1750 war ein Tilman 
Strepp auf der Papiermühle, welche 
dann — vielleicht in der Revolutionszeit — 
in Verfall geriet, denn ihr Gebäude exiſtiert 
nicht mehr, doch war der im Volksmund 
und bei Grundbucheinträgen heute noch 
„auf'm Quert“ benannte Platz dazu be— 
ſtimmt, auch fernerhin der Papierinduſtrie 
zu dienen. 

II. 

Etwa 50 m öſtlich von der verſchwun— 
denen Strepp-Papiermühle erſtand ein 
neues, gleichartiges Werk, das Stammwerk 
der heutigen Papierfabrik Friedenau. 

Mit Konzeſſion vom 17. Oktober 1829 
begann Ludolf Mathias Hoeſch 
den Bau einer neuen Papiermühle, an 
deren noch ſtehendem Hauptgebäude das 


artige Organiſations- und Beſitzänderungen 
zwiſchen den verwandten Familien Schüll 
und Hoeſch für ihre Anlagen zu Kreuzau, 
Krauthauſen und Friedenau: Ludolf Ma— 
thias Hoeſch und Ludolf Schüll ſtellten 
gemeinſam im Jahre 1840/41 eine 
Papiermaſchine in der Anlage zu 
Friedenau auf, zu deren Betrieb ein 
zweites Waſſerrad ſowie ein Dampfkeſſel 
zum Trocknen des Papiers eingebaut wur— 
den. Der für die Maſchine er- 
for derliche Halbzeug jedoch 
wurde aus den beiderſeitigen 
Werken von Krauthauſen und 
Kreuzau her angefahren. Die 
Papiermühle Friedenau war gleich ihrer 
Schweſter zu Kreuzau in Hufeiſenform an— 
geordnet, Bild 32, der Zugang war mit 
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Schneidhauſen 


Hugo Ludolf Hoeſch 
1727—1790 


Anna Catharina Deutgen 
Gründet i. J. 1770 
neben ſeines Vaters Eiſenſchneidwerk 
die Papiermühle mit Oelmühle. 


1790 — 1811 
Eberhard I und Jeremias Ludolf 
1812—19 | Ludolf Mathias 


| Eberhard I u. Wilhelm 


1819—31 Eberhard II und Wilhelm 
+ 1831 


ee en verpachtet 


1847 Schluß, 
Zinkwalzwerk. 


Zuſammengeſtellt von 
Friedr. v. Hößle, 1926. 


KNrauthauſen Friedenau Kreuzau 
Eberhard I Hoeſch 
1757—1811 ; 
BER x Sara Seide | 17881850 S 
Gründet 1786 die Papiermühle und Juliana Schleicher 
wohnt daſelbſt. - ——————— 
Ludolf Mathias Gründet 1829:30 die Papiermühle Abb. 33. 


1812—19 | 


| W S r SDS m 


Entwicklungs-Uebersicht der Hoesch-Werke zu Düren. 
SS rere DD —— 1 —— 1) — 1 — 7 — 7) — 7 — 7 eE 


Eberhard II und Wilhelm 


Firma Gebr. Hoeſch 


1819 Ludolf Mathias allein 
„genannt Hoeſchmühle“ 


(wohnt ſeit 1819 in Düren) 


1840/41 Papiermaſchine, 
wird nach Kreuzau transferiert 
1846/47 durch eine neue erſetzt. 


1846—1858 
Firma Hoeſch und Söhne === 


1846 Eberhard Mathias Ludolf, Wilhelm Edmund und Eduard 


S ya 


In die 1812 von Johann Schill 
gegründete und ſpäter von deſſen 
Söhnen betriebene obere Papiermühle 


tritt vorſtehender 
Ludolf Mathias Hoeſch 
1839 als Teilhaber ein 


1846 Papiermaſchine 
Hoeſch tritt wieder aus 


1856 Firma Schüll in Konkurs 
1858 — 1891 1858—1891 
Firma Gebr. Hoeſch Firma Gebr. Hoeſch 


Wilh. Edmund + 1891 und Eduard + 1894 


1885 Walter (Sohn Eduards + 1916) 


1891 Heinrich Arthur (Sohn v. Edmund) , 
f k 1916 Eduard Kom. R.] Söhne von 
1899 Robert Erwin und Mar Alfred Firma Heinr. Arthur Hoeſch | 1923 Dr. Kurt Walter 
1904 III. Papiermaſchine 


1924 Schluß der ſogen. Hoeſchmühle Firma Gebr. Hoeſch 


eingetreten 


1847 Papiermaſchine 

1857 E. M. Ludolf + 1860 u. Carl Emil 
II. Papiermaſchine 

1860 Carl Emil, Kommerzienrat 

1860 Emil Hoeſch u. Felix Schleicher 

1884 Emil Hoeſch allein, + 1899 


SD Serre 
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hoher, ſtarker Mauer und großem Tor 

abgeſchloſſen und die hohen Fenſter der 

Gebäude waren mit Eiſengittern verſichert, 

wodurch die Anlage einer kleinen Feſtung 

glich. 

Abgeſehen von der ſchwierigen Material- 
berechnung lagen doch in dem Transport 
naſſen Stoffes viele Anzuträglichkeiten, die 
gewiß auch den Anlaß zur Trennung der 
beiden Kompagnons gaben, denn durch das 
Los kam dieſe Papiermaſchine an Ludolf 
Schüll, welcher fie im Jahre 1846 nach 
Kreuzau überführte und dort aufſtellte. 

Von 1846 an verblieb die Papier- 
ſabrik Friedenau im Alleinbeſitz der 
Familie Hoeſch, welche natürlich als⸗ 
bald eine neue Papier maſchine bei 
der Firma B. Donkin & Co. in London 
beſtellte. Dieſe durch mehrfachen Ambau 
verbeſſerte Maſchine läuft heute noch mit 
einer Arbeitsbreite von 150 em in Friedenau. 

Gleichzeitig wurde die nötige Hol- 
länderanlage geſchaffen, um den Stoff 
un Ort und Stelle ſelbſt herzuſtellen, wie 
auch eine größere Keſſel⸗ und Dampf: 
maſchinenanlage zur Aufſtellung kam; ge- 
wiß zählte zu den damaligen baulichen und 
maſchinellen Verbeſſerungen der Einbau 
einer Turbine, doch find hierüber keine Auf: 
zeichnungen mehr erhalten. 

(Der Verfaſſer ſtellt hier wiederholt und 
mit Bedauern feſt, daß bei faſt allen neu— 
zeitlichen Anlagen des vorigen Jahrhunderts 
die Geſchäftsbriefe und Ge- 
ſchäfts bücher längſt vernichtet 
ſind, aus welchen wertvolle Daten für die 
Entwicklung unſerer Maſchinenpapierfabri— 
kation, inſonderheit auch des deutſchen Ma⸗ 
ſchinenbaues zu ſchöpfen wären.) 

Neuzeitliche Beſitzerreihe: 

1840 1846 Hoeſch & Schüll. 

1846 1858 Firma Hoe ſch & Söhne, 
Ludolf Mathias Hoeſch fen. (F 1859) 
mit drei, ſpäter vier Söhnen. 

1858 — 1891 Firma Gebr. Hoeſch, 
Wilh. Edmund (F 1891) und Eduard 
Hoeſch (F 1894). 
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Seit 1891: Firma Heinrich 
Arthur Hoef h, Inhaber Arthur 
Hoeſch (Sohn von Edmund). 

Im Anſchluß an dieſe Daten ſei nur 
kurz geſtreift, daß noch mehrere Glieder der 
Familie außerhalb Dürens dem Namen 
Hoeſch Ehre und Anſehen verſchafften, näm⸗ 
lich in Baden, Sachſen und Weſtfalen. 

Die Familie Hoeſch führte auch ein 
Wappen, deſſen Schild mit einem Eichen⸗ 
zweig belegt iſt, welchen die Firma Heinrich 
Arthur Hoeſch heute noch als Waſſerzeichen, 
Abb. 33, führt. 

Bereits die Hoeſch von den erſten 
Büttenpapiermühlen unternahmen Ausland- 
reiſen und holten ſich lohnende Aufträge in 
Skandinavien, Frankreich und den Nieder— 
landen, und da iſt es begreiflich, daß ſolch 
welterfahrenen und vertrauenswürdigen 
Männern allezeit Ehrenämter von Staat, 
Kirche und Gemeinde übertragen wurden. 
Außer dem ſchon bei Krauthauſen als Kom⸗ 
merzienrat bezeichneten Emil Hoeſch, welcher 
ſich um die Obſtbaumkultur hochverdient 
gemacht hatte, wurde auch Eduard Hoeſch 
zu Kreuzau mit dieſem Titel ausgezeichnet; 
derſelbe fungierte bei den Weltausſtellungen 
zu London im Jahre 1862 und Paris 1867 
als Preisrichter und wurde mit dem Kreuz 
der franzöſiſchen Ehrenlegion ausgezeichnet, 
wie er auch von ſeinem König den Noten 
Adlerorden vierter Klaſſe erhalten hatte, 


und die ſämtlichen Hoeſchfirmen erhielten 


bei vielen beſchickten Ausſtellungen für ihre 
unübertroffenen Feinpapiere ſtets die höch— 
iten Auszeichnungen. Eine Fülle von Me- 
daillen und Diplomen ziert ihre Bureaus, 
welche fie feit langer Zeit wegen der feiner: 
zeit ſehr ſchlechten Wegverhältniſſe ebenſo 
wie ihre Wohnungen nach Düren verlegt 
hatten. 
(Tortſetzung folgt.) 


Berichtigung zu Nr. 13, S. 386 rechte Spalte unten. 


Eduard Hoe ſch iſt nicht Sohn von Wilhelm 
Hoeſch, ſondern Sohn von Walter Hoeſch. 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstoff-, Holzstofi- und Strohstoffabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch jedes Papier fachmannes. 


Preis 5 R.-M 
Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag. Biberach (RiB). Württbg. 
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Wärmewirtschaft im Sodaofenhaus und ein Vorschlag zur 


Verbesserung derselben. 
Von Dipl.-Ing. Geza Kelemen, Szeghalom, Ungarn. 


Die Aufarbeitung der Sulfatzellstoffablauge 
geschieht heute meist in der Weise, daß die 


Ablauge in Verdampfapparaten auf 30 bis 


35° Be, d. h. auf 50% Trockengehalt einge- 
dickt, im Drehofen weiter getrocknet und im 
Schmelzofen verbrannt wird. Die heißen 
Gase geben ihre Wärme, aus dem Drehofen 
kommend, an einen Kessel und eventuell noch 
an einen Vorwärmer ab und gelangen so 
abgekühlt in den Schornstein. 


Wir rechnen diesen Vorgang an einem 
Beispiel durch. Angenommen, 2000 kg End- 
ablauge soll 

1000 kg Wasser, 

700 kg organische, 

und 

300 kg Asche (Natronsalze) 
enthalten (siehe Hägglund: Natronzellstoff 
1926, S. 190). 


Der Heizwert der brennbaren Substanz 
beträgt 5500 kcal/kg (Hägglund: l. c. S. 277). 
Diesem Heizwert entspricht eine ungefähre 
Zusammensetzung von 

67% Kohlenstoff (C), 
4% Wasserstoff (H:) und 
29% Sauerstoff (O:). 

Der Heizwert berechnet sich nach der 
Verbandsformel zu: 

Hu — 8100 . C + 29000 (H — 0/8) 
Hu = 8100 . 0,67 + (0,04 — 0,29/8) 
. 29000 œ 5500 kcal/kg. 

Die Verbrennungsluft wird mit Ventilato- 
ren in den, Schmelzoſen, in die heiße Masse 
eingeblasen, dadurch wird eine gute Durch- 
mischung der Schmelze und eine innere 
Berührung mit derselben erreicht. Aus dem 
Grunde braucht der Luftüberschuß nicht 
groß zu werden. Ich nehme ihn zu n — 1,3 an. 

Die entstanderie Rauchgasmenge: 

Vg (22, 4/12). C + (n — |). [(22,4/12) 
.C + (11,2/2). H — (22,4/32) . O] 


brennbare Substanz 


+ (79/21) . n . [224/12) . C 
(11,2/2) . H — (22,4/32) . O] -+ 
(22,4/2) . H 

Vg — (224/12) . 0,67+(1,3— 1) . [(22,4/12) 


. 0,67 + (11,2/2) . 0,04 
— (22,4/32) . 0,29] + (79/21) . I 


[(22,4/12) . 0,67+-(11,2/2) . 0,04 
— (22,4/32) . 0,29]-+(22,4/2) . 0,04 
Vg — 1,25 403 . 1,27 + 1,3 . 4,77 70,45 — 


8,27 cbm/kg bezogen auf 0° C und 
760 mm Hg. 


Vg = 1,25 cbm CO: = 15,1% 
0,38 „ Oz = 46% 
6,20 „ N: = 750% 
044 „ H:O = 53% 


Die theoretische Verbrennungstemperatur: 
Tin = tı + (Hu/Vg . cpm); wobei 

ti = die Temperatur der Verbren- 

nungsluft — 20° C, 
cpm — die mittlere spez. Wärme der 
Rauchgase zwischen 20° und der 
theoretischen Verbrennungstem- 

peratur bedeuten. 

1800 


cpm) „ = Vco, epmeœo, + VO. N) 
- CPM(0,+N) + Vno > CPMH,o 
(cpm) , 1500 _ 0,151-0,54 + (0,046 + 0,750) 
.0,336 + 0,053. 0, 446 
(pm) . 0,372 kcal / ebm. 


Ta = 20 + (5500/8,27 . 0,372) = 1810° C. 
Die effektive Verbrennungstemperatur: 


Te = tı Hu. (1 — vr — vu — vst) — 
(Tin . Cpa . 3/7) /Vg. cpm; 
vr — die Verluste, die durch unver- 


brannte Rückstände, 
vu — die Verluste, die durch unvollstän- 
dige Verbrennung, 
vst — die Verluste, die durch Strahlung 


entstehen. 
vr — vu — vst — schätzungsweise 
15 % — 0,15, 


Cpa = die spez. Wärme der Asche cca. 
0,5 kcal/kg, 


(cpm) = — 0,366 kcal/cbm, 


Te — 20+J[5500 . (1 — 0,15) — (1810 . 0,5 
. 3/7)]/8,27 . 0,366 — 1440 C. 

Daß die Messungsergebnisse tiefere Tem- 
peraturen zeigen, liegt zum Teil an größerem 
Luftüberschuß, an verhältnismäßig mehr 
Asche, an eventuell noch vorhandener Feuch- 
tigkeit in der Schwarzasche im Schmelzoſen, 
zum Teil daran, daß die Schmelze schon im 
Drehofen vergast und nicht zuletzt an der 
Unzulänglichkeit der Methoden der Tempe- 
raturmessung, die in diesem Gebiet leicht 
einen Fehler von 100° und darüber zulassen. 

Die Gase gelangen aus dem Schmelzofen 
in den Drehofen. Hier sind nach unserer 
Annahme 1000 kg Wasser zu verdampfen. 
Auf 1 kg Brennstoff umgerechnet ergibt dies: 

1000 : 700 — 1,43 kg Wasser/kg Brennstoff, 
(1,43 . 22, 4)/18 — 1,78 ebm Wasserdampf/kg 
Brennstoff. 
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Rauchgasvolumen: 
8,27+1,78 — 10,05 ebm / kg bezogen auf 0°, 
760 mm Hg. 
Rauchgaszusammensetzung: 


CO; = 1,25 cbm ser 12,5% 
Oz = 0,38 cbm . è == 3,8% 
N: — 6,20 cbm = 61,7% 
H-O (Dampf) = 2,22 cbm = 22,0% 


Die verfügbare Wärmemenge, die die 
Rauchgase in den Drehofen mit sich genom- 
men haben: 

4290 . 700 — 3000000 kcal, 
vermindert sich jetzt um die Verdampfungs- 
wärme der 1000 kg Wasser à 600 kcal — 
600 000 kcal: 

3 000 000 — 600 000 — 2400 000 kcal. 

Die Temperatur wird durch die Wasser- 
verdampfung herabgesetzt: 

T = 20 + (2 400 000/10,05 . 700 . cpm) 


870 A 
(cpm) 140 = 0,403 kcal / ebm 


Eine weitere Herabsetzung erfolgt durch 
die sogenannte „falsche Luft“. Die Abdich- 
tung des Drehofens bereitet Schwierigkeiten, 
so daß die Luftüberschußzahl n — 2 oder 
höher werden kann. Bei einer Luftüberschuß- 
zahl n — 2 verändert sich die Zusammen- 
setzung der Rauchgase wie folgt: 


CO: 


O: — 0,38 cbm + 0,7 . 1,27 cbm 
N: = 6,20 cbm + 0,7 . 4,77 cbm 


H:O (Dampf) = 2,22 cbm . 


Die Rauchgastemperatur wird: 
T = 675° C. 

Von 675° C abwärts besteht die Möglich- 
keit der Ausnützung der Rauchgase für die 
Dampferzeugung, und zwar bei natürlichem 
Zug bis auf etwa 250° C herunter. 


Die Wärmemenge, die mit den Rauchgasen 
in den Schornstein zieht, die sogenannten 
Rauchgasverluste betragen: 

Q = (250° — 20) . 14,28 . 700 . cpm 
(cpm) = — 0,352 kcal/cbm. 
Q = 810 000 kcal. 
In den Prozeß sind eingeführt 


worden E 3 850 000 kcal 
davon sind im Schmelzofen 

durch Strahlung, unver- 

brannte Rückstände, Gase 

u. Asche verloren gegangen 850000 „ 
durch Wasserverdampfung 600 000 „ 
durch die Rauchgase 810 000 „ 
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für die Dampferzeugung nutz- 


bar gemacht 8 1 590 000 kcal 
für die Dampferzeugung nutz- 
bar gemacht in % 41,3% 


Eine hohe Zahl, die nur in den seltensten 
Fällen erreicht worden ist. Die Ursache kann, 
wie schon erwähnt, an einem größeren Luft- 
überschuß, an verhältnismäßig mehr Asche 
und an einem größeren Wassergehalt der 
Endablauge liegen. 

Wie man sieht, sind die Verluste sehr 
groß, sie müßten durch eine bessere Feue- 
rungsart, wie dies der Schmelzofen ist, 
herabgemindert werden. Die Verluste, die 
durch die Wasserverdampfung entstehen, 
könnten durch eine weitere Eindickung der 
Ablauge vermindert werden. Die Rauchgas- 
verluste entstehen teilweise infolge des 
großen Luftüberschusses. 


Es müßte eine andere Art der Feuerung 
Ersparnisse ermöglichen. Ich denke an die 
Möglichkeit folgender Einrichtungen: 

Man stellt den Drehofen hinter dem 
Kessel auf und anstatt des Schmelzofens 
richtet man eine Art Staubfeuerung mit 
hierzu konstruierten Düsen ein. Die Reihen- 
folge also: Feuerung, Kessel, Drehofen. Der 
Vorgang wird folgender sein: 


— 


— 1,25 chm 875% 
— 127 „ = 890% 
— 954 „ — 66,80% 
— 2,2 „ — 15,55% 


Die von der Eindickung kommende, 50% 
wasserhaltige Ablauge durchläuft — parallel 
oder in Gegenstrom zu den Heizgasen — 
den Drehofen, in dem sie durch die Abgase 
des Kessels getrocknet wird. Die trockene 
Schwarzasche wird kontinuierlich zu einer 
Mühle gefördert, vermahlen und in die Düsen 
der Feuerung gedrückt, wo sie verbrannt und 
zur Dampferzeugung nutzbar gemacht wird, 
um die wieder neu eintretende Endablauge 
im Drehofen zu trocknen. Am Ende des 
Drehofens ist ein Exhaustor nötig, um die 
stark heruntergekühlten Abgase ins Freie zu 
fördern. Bevor ich auf die Vor- und Nach- 
teile einer solchen Einrichtung eingehe, 
werde ich den neuen Vorgang rechnerisch 
klarzustellen versuchen. 

a) Gegenstrom. 

Die Ablauge und die Heizgase durch- 
laufen den Drehofen in entgegengesetzter 
Richtung. Die Schwarzasche kommt mit den 
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einigen hundert Grad heißen Abgasen und 
die wässerige Ablauge mit den abgekühlten, 
beinahe gesättigten Abgasen in Berührung. 


Heiz gas 


5 
A 
f 
5 
f 
8 
f 
d 


Drehofen. 


Wir gehen von dem Endzustand aus. Die 
neue Arbeitsweise vorausgesetzt, ist die Zu- 
sammensetzung der Rauchgase (bein — 1,3): 

Rauchgaszusammensetzung 


feucht trocken 
CO: = 1,25 cbm — 12,5% 1,25 cbm — 16,0% 
O: =0,38 „ = 3,8% 0,38 „ — 48% 
N: =6,20 „ =61,7% 620 „ = 792% 
H.O (Dampf) zZ nr 


— 2,22 cbm — 22,0%, 


10,05 cbm — 100 % 
Das Molekulargewicht (m) des 

Teiles der Abgase: 

m _— 0,16 . 44 + 0,048 . 32 + 0,792 . 28 

— 30,7. 
Das spez. Gewicht des trockenen Teiles der 
Abgase: 

m/22,4 — 30,7/22,4 — 1,37 kg / cbm. 

Das spez. Gewicht der Feuchtigkeit in den 
Abgasen: 

18/22, 4 — 0,803 kg / cbm. 

Das gesamte trockene Rauchgasgewicht: 

1,37, 7,83 . 700 7500 kg. 

Die gesamte Feuchtigkeit in den Abgasen: 
0,803 . 2,22 . 700 — 1250 kg. 
In 1 kg des trockenen Teiles der Abgase ist 

1250 : 7500 — 0,167 kg Feuchtigkeit ent- 

halten. 

Nach den Tabellen der Hütte (25. Auf- 
lage, S. 496) enthält 1 kg mit Feuchtigkeit 
gesättigte Luft 0,168 kg Wasserdampf bei 
61° C. Vollkommene Sättigung der Abgase 
ist ein theoretischer Fall, welcher auch nach 
der Theorie nur dann vorkommen könnte, 
wenn die Dampfspannung der 50 % wasser- 
haltigen Ablauge genau so groß wäre, wie 
diejenige von reinem Wasser. Bei 61° C und 
50% Wassergehalt wird dies wohl der Fall 
sein, aber bei niedrigerer Temperatur und 
Wassergehalt braucht es nicht zu sein. 

Dies ist zu beachten. Diesbezügliche Ver- 
suche fehlen. Wir können jedenfalls nicht mit 
100, sondern mit etwa 60—70 % relativer 
Feuchtigkeit der Abgase rechnen. So kämen 
wir bis zu 70" C der Abluft. 

Vor dem Trockner enthalten die Abgase 


7,83 ebm 100 % 


trockenen 
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Wasserdampf, der aus der Verbrennung 
stammt, und zwar: 
0,803 . 0,44 . 700 = 250 kg. | 
l kg des trockenen Teiles der Rauchgase 
enthält: 
250 : 7500 — 0,033 kg Wasser. 


Die Luft wäre bei 33° C und bei einem 
Dampfdruck von 37,7 mm Hg mit dieser 
Menge Feuchtigkeit gesättigt. Da das Gas- 
Dampf-Gemisch unter Atmosphärendruck 
(760 mm Hg) steht und der Teildruck der 
Feuchtigkeit während einer Erhitzung oder 
Abkühlung sich nicht ändert, kann man von 
einer 

(37,7 . 100) : 760 = 5,0 
55 igen Sättigung sprechen. 

Die Rauchgase können nur dann Wasser 
aus dem Trockengut aufnehmen, wenn die 
Dampfspannung der Feuchtigkeit des zu 
trocknenden Gutes 37,7 mm Hg überschreitet. 
Dies wird auch der Fall sein und nur 1—2% 
Feuchtigkeit werden im Trockengut zurück- 
bleiben. Wie gesagt, hierfür fehlen noch die 
Versuche und die gemachten Annahmen sind 
willkürlich. 

Der Wärmeverbrauch des Trockenprozes- 
ses setzt sich aus dem Verbrauch für die 
Wasserverdampfung, für die Erwärmung des 
Trocknungsgutes, ferner aus Abluft- und 
Wirkungsgradverlusten des Drehofens zu- 
sammen. 

Die Abluft- und Verdampfungsverluste: 

(627 — 60) . 0,167 + (70 — 20) . 0,337 

— 111,3 kcal/kg. 
627 =- Verdampfungswärme des Wassers 


bei 70°, 

60 — Temperatur der nid Ab- 
lauge, 

20 = Lufttemperatur, 


0,337 — spez. Wärme des trockenen 
Teiles der Luft. 
750.113 — . 
Verlust für die Schwarzasche- 
erwärmung: 
0,5 . (260 — 60) . 100 — 
05 — spez. Wärme der 
Schwarzasche, 

260 — Temperatur der 
Schwarzasche (?). 
Verlust für Strahlung, Undich- 
tigkeiten usw. des Trockners 100000 „ 
Verluste zusammen 1 880 000 „ 

nutzbar gemachte Wärmemenge 1 970 000 
55 „ „ in = =s 0l 3%. 
Die Temperatur der Rauchgase vor dem 
Trockner: 


830 000 kcal 


100 000 „ 


T C450 C. 


Nr. 17 1927 


Es ist wahrscheinlich, daß mit dieser 
Feuerung an den Verlusten für Strahlung, 
unverbrannte Gase und Rückstände sich noch 
etwas ersparen läßt, wir wollen sie aber 
unberücksichtigt lassen. 

b) Gleichstrom. 


Die Endablauge und die heißen Gase 


laufen den Trockner in gleicher Richtung 
durch. Die 50% Wasser enthaltende Ab- 
lauge kommt mit den heißen Gasen in 
Berührung und die getrocknete mit den 
feuchten Gasen. 


Heizgase ; 
f ae 
=. 1 
Ablauge 
; | 
Drehofen. 


Bei Gleichstrom ist die Trocknung nicht 
so weitgehend wie bei Gegenstrom. Hier 
setzt die geringe Dampfspannung des Ma- 
terials der Trocknung ein Ende, bevor es 
noch absolut trocken werden kann. 

Um eine Rechnung zu ermöglichen, müs- 
sen wir Annahmen machen, die aber, wie 
schon erwähnt, jeder Untersuchung ent- 
behren. 

Angenommen, die Schwarzasche könnte 
bis auf 10% Feuchtigkeit getrocknet werden 
und bei diesem Endprodukt wäre die Dampf- 
spannung der in ihr enthaltenen Feuchtigkeit 
50% von der Dampfspannung der gesättigten 
Luft von derselben Temperatur. 

Wasserdampfgesättigte Luft hat bei 61° C 
0,168 kg Feuchtigkeit einen Teildruck von 
156,4 mm Hg. Nach unserer Annahme ist 
der Dampfdruck der Schwarzasche mit 10 % 
Wassergehalt: 

0,5 . 156,4 — 78,2 mm Hg. 

Also darf der Teildruck der Luftfeuchtig- 
keit 78,2 mm Hg nicht übersteigen, wenn 
eine Wasseraufnahme stattfinden soll. 

Der Teildruck der Luftfeuchtigkeit beträgt 
bei 86° C 450,9 mm Hg. Danach ist die 
höchst erreichbare Sättigung: 

78,2: 4509 — 0,173 = 17,3%. 
Feuchtigkeitsaufnahme bei 86° C: 
0,986 . 17,3 = 0,170 kg/kg Luft. 
Die Verdampfungs- und Abluftverluste: 
(633 — 60) 0,167 + (86 — 20) . 0,337 
— 118 kcal/kg, 
wenn die Eintrittstemperatur der Ablauge 60° 
und die spez. Wärme des trockenen Teiles 
der Abluft 0,337 kcal/kg ist. 
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118 . 7500 = . . 885 000 kcal 
Verlust durch die Erwärmung 

des Gutes 0 
Verlust durch Strahlung, Un- 

dichtigkeit up. 65 000 „ 
Gesamtverlu . . . . 9050 000 kcal 
Die nutzbar gemachte Wärme- 

menge 2 050 000 kcal 
Die nutzbar gemachte Wärme- 

menge in% - - 53,3% 


Rauchgastemperatur vor dem Trockner: 
T = 4200 C. 

Man könnte nach den Zahlen urteilend 
sagen, daß der Mehrnutzen gar nicht so groß 
sei — bei Gegenstrom 51,3 — 41,3 — 10%, 
bei Gleichstrom 53,5 — 41,3 œ 12% — und 
es sich nicht lohnt, all die Mühe auf sich zu 
nehmen, um ein umständlicheres Verfahren 
auszuprobieren oder zu betreiben. Indes 
muß man sich die Sache näher ansehen. 

Wie schon erwähnt, ist 41,3% Wirkungs- 
grad bei dem alten Verfahren selten erreicht. 
Hägglund gibt (S. 208) nach Sundblad einen 
Wirkungsgrad von 36, 7% bei allerdings 
etwas höherem Wassergehalt an. Er nützt 
die Abgase bis 150° C herunter aus, was bei 
natürlichem Zug schwerlich geht. 

Für das neue Verfahren spricht außer dem 
größeren Wirkungsgrad, der wahrscheinlich 
noch zu vergrößern ist — wir haben ja die 
Verluste, die durch Unverbranntes entstehen, 
nicht berücksichtigt —, daß die Temperatur 
der Rauchgase durch die Wasserverdampfung, 
bevor sie zur Dampferzeugung ausgenützt 
werden, nicht herabgesetzt wird. Die Tem- 
peraturgefälle zwischen Heizgasen und Kes- 
selinhalt ist größer, dadurch wird der Wärme- 
übergang und die Leistung des Kessels pro 
Flächeneinheit vergrößert. Daß ein Ventila- 
tor benützt wird, ist kein Nachteil, denn auch 
beim alten Verfahren wurden Ventilatoren 
benützt, um die Luft in den Schmelzofen zu 
drücken. Ein Mehrverbrauch an Kraft ent- 
steht durch die Mahlmaschine, die ist aber 
unbedeutend. Dafür hat man eine kontinuier- 
liche Feuerung. 

Die eventuellen Nachteile eines solchen 
Arbeitens sollen auch nicht verschwiegen 
werden. Solche sind zunächst infolge der 
hohen Temperatur die Sublimation des Al- 
kalis. Dies macht eine elektrische Gasreini- 
gung nach Cottrell-Möller nötig. 

Eine andere Frage ist die Oxydation bzw. 
Reduktion der angewandten Chemikalien. Ob 
bei dieser Art der Verbrennung die Reduk- 
tion des Glaubersalzes stattfinden wird und 
das reduzierte Natriumsulfid, mindestens teil- 
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weise nicht wieder zu Natriumsulfat oxydiert 
wird, das kann nicht vorausgesagt werden. 


Hier soll erwähnt werden, daß die Natron- 
zellstoffabrik La Tuque in Kanada (Hägglund 
S. 189) ein ähnliches Verfahren betreibt. 
Dort wird die 50% wasserhaltige Schwarz- 
lauge in einem Strom von glühendem Ge- 
neratorgas verbrannt. Nach Hägglund ist der 
Zusatz von Generatorgas notwendig, „weil 
die Wärmemenge bei der Verbrennung der 
organischen Substanz der Schwarzlauge nicht 
ausreicht, um die Verdampfung des Wassers 
zu bewirken und die dabei zurückbleibende 
Trockensubstanz zu entzünden, wenn der 
Aschengehalt 45 % beträgt, was angeblich in 
der Fabrik La Tuque der Fall ist“. Es wird 
weiter zugegeben, daß „die Reduktion des 
Sulfats übrigens im Generatorgas leichter 
durchzuführen“ ist. 

H. K. Moore, ein leitender Ingenieur (?) 
dieser Fabrik, hat am 4. Mai 1915 ein ameri- 
kanisches Patent Nr. 1 137 779 erhalten auf 
die Verarbeitung der Ablauge, indem er sie 
mit brennbaren Produkten (Sägemehl usw.) 
mischt, im Schmelzofen verbrennt, die Gase 
zur Dampferzeugung ausnützt und bei 400 
bis 550° F (etwa 200—300° C) zum Trocknen 
obengenannter Mischung in Gleichstrom ver- 
wendet. Die Abgase sollen den Trockner bei 
200—220° F (etwa 100° C) verlassen. 

Mir ist über das weitere Schicksal dieses 
Verfahrens weiter nichts bekannt. 

In der Patentschrift ist von einem Venti- 
lator die Rede, der die Heizgase durch den 
Trockner drückt. Ein Exhaustor am Ende 
des Trockners ist weit günstiger, hat ja viel 
weniger zu leisten. Bei 300° C im Verhältnis: 


(2734100) : (2734+300) — 0,65 = 65%. 


In unserem Beispiel: 
(273-H70) : (273+410) = 0,50, sogar nur 
50 ° 


Die in der Patentschrift angegebenen 
Temperaturen reichen für die Trocknung der 
50% wasserhaltigen Endablauge nicht aus. 


Eine weitere Schwierigkeit liegt in der 
Konstruktion des Trockners. Im gewöhn- 
lichen Drehofen wird die Schwarzlauge zur 
Klumpenbildung neigen, die das Trocknen 
bis in den Kern des Klumpens unmöglich 
macht. In der obenerwähnten Patentschrift 
von H. K. Moore ist ein Etagentrockner 
abgebildet. Die Ablauge passiert von Etage 
zu Etage, wobei sie durch Rührarme in 
Bewegung gehalten wird, so daß sie einmal 
in der Mitte, einmal an den Seiten in die 
untere Etage fällt. 
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Gleichstrom oder Gegenstrom? Das 
Trocknen der Ablauge geht in der Weise vor 
sich, daß zuerst, wenn nötig, die Temperatur 
der Masse gleichmäßig erhöht wird, bis zu 
dem Punkt, wo die Dampfspannung der Ab- 
lauge den Teildruck der Luftfeuchtigkeit 
erreicht bzw. überschreitet. Hier setzt eine 
schnelle Dampfentwicklung ein und die Masse 
wird nur mäßig erwärmt. Bei Gegenstrom 
ist der Endtrockengehalt der Substanz sehr 
klein (1—2%) und hier könnte die Erwär- 
mung stark fortschreiten. Diese kann, wie 
in der Berechnung berücksichtigt, 260°, aber 
— was den Wirkungsgrad weiter herunter- 
setzen würde — auch höher werden. Im 
voraus etwas zu sagen, ist sehr schwer. 
Nachteilig wirkt diese Erwärmung bei 
Gegenstrom auch deswegen, weil leicht eine 
Destillation einsetzen kann. Nach Heuser 
(P.-F. 1023, S. 327) beginnt die Destillation 
von Azeton und Methylalkohol bei 250° C. 
Ein weiterer Nachteil, daß die von der Feue- 
rung eventuell mitgerissenen Funken auf die 
trockene Substanz treffen und sie anzünden 
könnten. Diese Nachteile hat der Gleich- 
stromtrockner nicht. 


Offen ist die Frage der Geruchsbildung. 
In der Literatur befinden sich verschiedene 
sich widersprechende Angaben, die einen 
sagen aus, niedere Temperaturen wären für 
die Bildung von Schwefelverbindungen gün- 
stig, andere behaupten das Gegenteil. Der 
Nutzen dieses Verfahrens kommt erst zur 
Geltung, wenn man höher als 50% eindampft. 
Trockengehalt in 7 60 70 80 
Gewicht der Endablauge kg 1670 1430 1250 
Feuchtigkeit in der Ablauge: 
kg 670-+250 
„ 4307250 680 
„ 250 C250 500 
Rauchgasgewicht trocken kg 7500 7500 7500 
Feuchtigkeit in 1 kg des 
trock. Teiles der Rauch- 
gase: 920/7500, 680/7500, 
500/7500 . . . 0, 1225 0,908 0,0667 
Trockengehalt in % = 0%. | 
Nach Hütte (Tabellen Seite 496) enthält 
1 kg mit Feuchtigkeit gesättigter Luft 
0,1259 kg / g bei 56° C, 123,8 mm Hg. 
Dampfdruck des trockenen Gutes 61,9 mm Hg. 
Die nötige Lufttemperatur ist 85° C. Die 
Sättigung 61,9 : 433,6 — 14,3%. 


920 


690 000 kcal 


Verdampfungsverluste 

Trocknerverluste . 60000 „ 

nutzbar gemacht 2 250 000 „ 
8 2 in M 58,4% 

Trockengehalt in % se TOT 
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Ein kg mit Feuchtigkeit gesättigter Luft 
bei 50° C hat einen Dampfdruck von 92,5 mm 
Hg. Dampfdruck des trockenen Gutes 
40,3 mm Hg. Lufttemperatur 85° C. Sätti- 


gung 10,7 % 


Verdampfungs-, Abluftverluste 550 000 kcal 

Trocknerverluste 50 000 „ 

nutzbar gemacht 2 400 000 „ 
in % . 62,3% 


Trockengehalt in % ; 

Ein kg mit Feuchtigkeit gesättigter Luft 
hat bei 45° C 71,88 mm Hg Dampfdruck. 
Dampfdruck des trockenen Gutes 35,94 mm 
Hg. Lufttemperatur 85° C. Sättigung 8,3%. 


Verdampfungs-, Abluftverluste 450 000 kcal 

Trocknerverluste . 5000 „ 

nutzbar gemacht ; . 2500000 „ 
5 in % . 64,9% 


Daß eine weitgehendere Eindampfung mög- 
lich ist, als bis auf 50% Trockengehalt, zeigt 
die Angabe bei Hägglund S. 161, wonach mit 
Kestner-Verdampfern eine Eindickung bis auf 
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90%, möglich ist. Es fragt sich nur, was man 
dafür in Kauf nehmen muß. Es wäre die 
Aufgabe einer Rentabilitätsberechnung, wie- 
weit man die Eindickung noch wirtschaftlich 
betreiben kann. Man soll bedenken, daß man 
bei 50% Trockengehalt der Endablauge 
etwa 2800 kg Dampf erzeugen kann und für 
die Verdampfung von 4000 kg Wasser aus 
der Ablauge etwa 1400 kg Dampf von 1 atü 
nötig sind. 

Es ist bekannt, daß einige Anlagen die 
Wärme der aus dem Papiermaschinensaal 
austretenden Luft ausnützen. Hier, wo die 
Temperatur .der Abgase höher liegt, würde 
sich eher lohnen, die Wärme der stark ge- 
sättigten Luft teilweise wiederzugewinnen 
versuchen. 

Ich möchte noch erwähnen, daß diese 
Arbeit, die sich auf keinen Versuch, sondern 
nur auf aus der Literatur entliehene Daten 
stützt, lediglich aus theoretischen Erwägun- 
gen entstanden ist. 


— nF ee Den a an a — 


Die Herstellung einseitigglatter Papiere. 
(Zugleich Antwort auf Frage Nr. 3524 in Nr. 10, S. 299.) 


Von Zeit zu Zeit taucht immer wieder 
die Frage auf, ob der zur Erzeugung der 
einseitigen Glätte dienende Zylinder mit oder 
ohne Filz laufen soll. Das hängt von ver- 
schiedenen Faktoren ab. Solange die Be- 
lastung der Trockenfläche innerhalb normaler 
Grenzen bleibt, ist es fast stets möglich, ohne 
Filz zu arbeiten. Als Durchschnittswerte 
hierfür können angenommen werden: Bei 
besseren Papieren und einem Eintrittstrocken- 
gehalt von etwa 60% etwa 160 kg Papier 
je qm in 24 Std.; bei gewöhnlichem Schrenz- 
papier bis zu 220 kg in 24 Std. und mehr. 
Handelt es sich jedoch darum, die Produktion 
über das normale Maß hinaus zu steigern, 
so dürfte ein Filz kaum zu entbehren sein, 
falls nicht ein anderes, nachstehend genanntes 
Mittel zur Anwendung gelangt, da sonst 
durch die starke Dampfentwicklung unter der 
auf dem Trockenzylinder liegenden Papier- 
bahn sehr leicht diese stellenweise vom 
Zylinder abgehoben wird, was neben einer 
Verminderung des Trockeneffektes auch nach- 
teilig auf die einseitige Glätte wirkt. Bei der 
Anordnung eines Filzes ist jedoch darauf zu 
achten, daß der Filztrockner reichlich bemes- 
sen und mit einem besonderen Antriebe ver- 
sehen wird. Dieses letztere ist selbst bei in 
Kugellagern laufenden Filztrocknern erforder- 
lich, da durch die starke Dampfentwicklung 
auf dem Glättzylinder der Filz häufig, trotz 


stärkster Spannung, abgehoben wird, so daß 
der Zylinder sich unter dem Filz hinweg- 
dreht, während dieser mitsamt dem Filz- 
trockner stehen bleibt. 

Die beste Wirkung in bezug auf Leistungs- 
steigerung wird jedoch durch den Einbau 
einer Dampfhaube an Stelle eines Filzes 
erzielt. Eine derartige Dampfhaube um- 
schließt mehr als die obere Hälfte des Glätt- 
zylinders. Die entstehenden Schwaden wer- 
den durch einen kräftigen, mitunter noch 
besonders vorgewärmten Luftstrom, welcher 
zwischen Dampfhaube und Zylindermantel 
hindurchgesaugt wird, rasch aufgelöst und 
abgeführt. Hierdurch tritt eine wesentlich 
raschere Verdunstung ohne schädliche 
Dampistauung ein. Es sei noch darauf hin- 
gewiesen, daß eine gute Seitenabdichtung bei 
derartigen Dampfhauben sowie eine beson- 
dere Innenheizung, welche auch zur Ver- 
meidung von Tropfwasser zu empfehlen ist, 
nicht unwesentlich zur Erhöhung der Gesamt- 
wirkung beitragen. 

Beim Arbeiten mit Schonfilz und Gummi- 
walze dürfte es sich stets empfehlen, diesen 
durch ein Spritzrohr zu befeuchten. Dies 
schließt jedoch nicht die Befeuchtung der 
Papierbahn selbst aus, und zwar derjenigen 
Seite, welche die einseitige Glätte erhalten 
soll. Hierzu sind verschiedene Einrichtungen, 
wie Sprühdüsen, Bürstenfeuchter, Walzen- 


512 


feuchtapparate u. dgl. im Gebrauch. Wesent- 
lich ist bei allen, daß sie die Papierbahn völlig 
gleichmäßig und in genau regelbarer Stärke 
anfeuchten, da hiervon die Güte der ein- 
seitigen Glätte am meisten beeinflußt wird. 

Als Anpreßdruck kann für die Anpreß- 
walze im Höchstfalle ein solcher von etwa 
25 kg je cm Bahnlänge angenommen werden, 
jedoch hängt derselbe wesentlich von dem 
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Papierbahn, dem 
Papiergewichte, der Temperatur der Zy- 
linderoberfläche und noch von verschiedenen 
anderen Faktoren ab. Von den gleichen Um- 
ständen und außerdem noch von der Arbeits- 
geschwindigkeit ist die Laufdauer des Schon- 
filzes abhängig, so daß es nicht möglich ist, 
irgendwelche normale Zahlenwerte anzu- 
geben. D. 


Aus Industrie und Praxis. 


Anstrich oder 


metallische Verbleiung? 


Von Albert Stanger, Stuttgart, Papierfabrikdirektor a. D. 


Die schon so oft behandelte Frage des 
Rostschutzes tritt immer wieder mit voller 
Schärfe an uns heran. Zur Bekämpfung des 
Rostes ist es zunächst erforderlich, ihn 
gründlich zu studieren und seine Schwächen 
zu erfahren. Denn nur so ist es möglich, 
diesem Gegner beizukommen. 

Gerade gegen diesen Grundsatz wurde 
früher bei der Rostschutzfrage viel gesün- 
digt, indem man aus Unkenntnis über diese 
Frage untaugliche Mittel verwendete. Z. B. 
forderten die Vorschriften der Oesterreichi- 
schen Staatsbahnen für die Durchführung des 
Neuanstrichs von Eisenbahnbrücken bis in 
die letzten Jahre ausdrücklich, daß das 
Eisen vor dem Grundieren mit Salzsäure (!) 
abgebeizt werden müsse, um den alten Rost 
zu entfernen. 

Die Chemie bezeichnet als Eisenrost das 
dreiwertige Oxydhydrat des Eisens Fe(OH)». 
Technisch versteht man aber unter Eisenrost 
mehr oder weniger alle Oxydationsprodukte 
des Eisens. Diesen kann eine bestimmte 
chemische Konstitution überhaupt 
nicht zugeschrieben werden. Sie sind ein 
veränderliches Gemenge von Eisenoxyd. 
Eisenoxydul und gebundenem und freiem 
Wasser, das man chemisch etwa so aus— 
drücken könnte: 

x FeO + y Fe:O; + z H:O. 

Von besonderer Wichtigkeit für die Rost- 
bekämpfung ist die Frage nach den Ent- 
stehungsbedingungen des Eisenrostes. Neben 
den bekannten chemischen Vorgängen spie- 
len elektrochemische Vorgänge 
eine große Rolle. In Gegenwart von 
Metallen und Metallverbindungen, die dem 


— negative Seite ~< 
Silber Kupfer Blei Nickel 


- Eisen - 


Eisen gegenüber elektronegativ sind, tritt 
die Rostbildung erheblich stärker auf. Solche 
Metalle sind z. B. Blei, Kupfer, Nickel, Zinn, 
während dagegen Aluminium, Zink, Magne- 
sium sich dem Eisen gegenüber elektropositiv 
verhalten und die Rostbildung hemmen. 
Untenstehend ist die Stellung des Eisens in 
der elektrochemischen Spannungsreihe er- 
sichtlich. 

Um Eisen vor Rost zu schützen, kommen 
in Betracht: Metallische Ueberzüge (Ver- 
zinkung, Verbleiung usw.) — Anstriche. 

Die Anstriche sind augenblicklich das 
einzige Mittel, das überall rasch an- 
wendbar ist; außerdem hat es den Vorzug 
der Billigkeit. Heute ist man auf Grund 
praktischer Erfahrungen und wissenschaft- 
licher Untersuchungen so weit, durch Rost- 
schutzanstriche unter Umständen bis über 
20 Jahre lang sicheren Rostschutz zu 
gewähren. 

Die Hauptbestandteile einer Rostschutz- 
farbe sind: Flüssige Bindemittel (Leinöl- 
firnis, Holzöl, Trockenstoff usw.), die farb- 
gebenden Pigmente (Farbpulver) usw. Beim 
Trocknen der Anstriche oxydiert der Leinöl- 
ſirnis, der den Hauptteil des Bindemittels 
bildet, d. h. er nimmt Sauerstoff auf und wird 
unter Abspaltung von Wasser zu Linoxyn, 
einem zähen Häutchen. Die nicht öligen 
Teile des Bindemittels beschleunigen den 
Trocknungsprozeß durch Verdunstung. 

Unter den farbgebenden Substanzen 
nehmen Bleifarben (Bleiweiß, Bleimennige) 
seit Jahrhunderten die erste Stelle ein. Sie 
geben Sauerstoff an den Leinölfirnis ab, be- 
schleunigen also den Trockenprozeß, ver- 


- > positive Seite + 
Zink Aluminium Magnesium 


Skizze der elektrischen Spannungsreihe der Metalle (nach Proi. Dr, Ostwald). 
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binden sich, was besonders wichtig ist, 
chemisch mit dem Leinölfirnis zu sogenannten 
Bleiseifen ; das sind in Wasser unlösliche Ver- 
bindungen, welche wiederum neutralisierend 
auf von außen einwirkende saure Gase wir- 
ken und diese somit vom Angriff auf das 
Eisen selbst abhalten. 


Bleifarben stellen also in ge- 
eigneter Zusammensetzung an 
sich einen vorzüglichen Rost- 
schutz dar, weil sie eine besonders innige 
Verbindung mit dem Eisen eingehen, eine 
wasserdichte, zähe und unzerreißbare Schutz- 
schicht auf dem Eisen bilden. Weiterhin halten 
sie auch Rauchgase, schweflige Säure usw. 
vom Eisen fern. Den bisher verwendeten 
Bleifarben hafteten aber noch schwerwiegende 
Nachteile an, denn: 1. Es waren im allge- 
meinen drei Anstriche erforderlich, um einen 
wirklich schützenden Anstrichfilm zu erhal- 
ten: Bleimennige als Grundanstrich und zwei 
Deckanstriche mit Bleiweißfarben. Das hatte, 
abgesehen von den hohen Kosten, den Nach- 
teil, daß bei der chemischen Verbindung der 
Bleimennige mit dem Leinöl, die beim Trock- 
nen und Erhärten des Mennigeanstriches vor 
sich geht, sich chemisch Wasser abspaltet, 
welches dann leicht zur Unterrostung des 
Anstriches führt. 2. Weiter sind Bleiverbin- 
dungen dem Eisen gegenüber elektronegativ, 
verstärken also, sobald Feuchtigkeit zwischen 
und in dem Anstrich in noch so fein verteilter 
Form vorhanden ist, die Rostbildung, statt 
sie zu verhindern. 3. Alle Bleiverbindungen 
sind außerdem spezifisch sehr schwer, setzen 
in der bisherigen Weise verarbeitet also in 
der streichfertigen Farbe stark ab, besitzen 
geringe Streichfertigkeit und Ausgiebigkeit. 
Bleifarben können schließlich selbst in ge- 
schlossenem Gefäß ganz verhäuten und 
erhärten. Die Bleifarben waren also bis- 
her nur begrenzt lagerfähig. 
4. Alle lichten Bleifarben verfärben sich in 
der rauchgashaltigen Luft der Industrieorte 
und werden rasch fleckig und mißftarbig, weil 
sich in der Anstrichschicht schwarzes Schwe- 
felblei (PbS) ausscheidet. 


Weil diese oft gerügten Fehler der Blei- 
farben nicht behebbar schienen, ging man in 
vielen Fällen zur Verwendung bleifreier Farb- 
körper, z. B. Zinkoxyd, Schwefelzink, Graphit, 
Glimmer usw. über, denen zwar die Fähigkeit 
der innigen chemischen Verbindung mit dem 
Leinölfirnis abgeht, mit welchen aber, wie 
nicht bestritten werden soll, oft recht gute 
Resultate erzielt wurden. ` 

Eine neue Farbe, die sogenannte B-M- 


Farbe „Plumbator“, sucht das Uebel, das 


den Bleifarben anhaftet, an der Wurzel selbst 


zu fassen. Diese Farbe stellt gewissermaßen 
ein Mittelding zwischen einem metallischen 
Ueberzug und einem Anstrich dar; sie ist 
eine kombinierte Bleifarbe und enthält im 
Farbkörper — neben anderen chemisch in- 
differenten Metallverbindungen — als Grund- 
stoff Oxyde sowie Karbonate des Bleis, als 
Bindemittel eine kolloide Emulsion, 
die in der Hauptsache aus einem nach 
besonderem Verfahren polymerisierten Leinöl 
besteht, und vereinigt in sich alle Vorteile 
der bisherigen Bleirostschutzfarben, ohne 
dabei deren oben dargelegte Fehler zu teilen. 
Diese Farbe läßt sich mit dem Pinsel fast 
hauchdünn verstreichen. B-M-Farbe 
„Plumbator“ deckt bereits mit einmaligem 
Anstrich. Um eine nahezu unverwüstliche 
Deckhaut zu erreichen, ist nur ein doppelter 
Ueberzug erforderlich. Grundierung mit 
Bleimennige fällt also fort. Der erste Anstrich 
übernimmt die Leistung der Bleimennige- 
grundierung. Um das elektrolytisch ungün- 
stige Verhalten der Bleiverbindungen gegen- 
über dem Eisen zu beheben, ist dieser Farbe 
ein feinverteiltes Protektormetall zugesetzt, 
das dem Eisen gegenüber elektropositiv ist. 
Der elektrolytische Vorgang spielt sich bei 
der B-M-Farbe „Plumbator“ infolge der hohen 
Spannungsdifferenz dieses Schutzmetalls zum 
Blei nicht mehr zwischen dem Anstrich 
und dem Eisen ab, sondern geht in der 
frischen Anstrichschicht selbst vor sich. 
Dabei ist der Metallzusatz so bemessen, 
daß er erst nach dem Erhärten des Anstrichs 
verbraucht ist, also erst nach Beendigung 
der elektrolytischen Prozesse. Zur Ver- 
hinderung des starken Absetzens, Eindickens 
und Erhärtens der Bleifarbe wurden bei 
der B-M-Farbe „Plumbator“ die neuen For- 
schungsergebnisse auf dem Gebiete der 
Kolloidchemie insofern ausgenutzt, als der 
verwendete Leinölfirnis in die Form einer 
kolloidalen Emulsion gebracht wurde. 


In der B-M-Farbe „Plumbator“ ist also im 
Gegensatz zu den sonst üblichen Bleifarben 
als Bindemittel nicht Leinölfirnis, sondern 
eine ungemein dichte Daueremulsion des 
Leinölfirnisses enthalten, in welcher die 
Pigmente dauernd in Schwebe bleiben. Auf 
diesen Vorgängen beruht es auch, daß eine 
solche Farbe restlos verstreichbar ist. Die 
Ausgiebigkeit ist derart groß, daß sie von 
den bisherigen Bleifarben auch nicht an— 
nähernd erreicht worden ist. Die Verbindung 
der Emulsion mit den Farbkörperchen ist so 
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innig, daß eine Entmischung der öligen 
Bestandteile unmöglich ist. 

Kann nun ein Änstrich einer 
Verbleiunggleichkommen? Schabt 
man ein Stück Blei mit einem Messer blank, 
so zeigen sich nach kurzer Zeit folgende 
Erscheinungen: Die anfangs hellglänzende, 
metallisch reine Schnittfläche bedeckt sich 
schon nach kurzer Zeit mit einer schützenden 
Schicht von grauem Bleioxyd. Diese Ver- 
färbung beruht auf der Oxydation der Ober- 
fläche. Das Bleioxyd, welches an der blan- 
ken Oberfläche ganz von selbst entsteht, 
bildet ein porenloses, luftundurchlässiges 
Häutchen und schützt das darunter 
liegende metallische Blei vor weiterem An- 
griff des Luftsauerstoffs und anderer atmo- 
sphärischer und chemischer Einflüsse. Die 
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Oxydschicht frißt nicht tiefer wie 
etwa der porös pulverige Eisenrost, sondern 
bildet beim Blei geradezu den besten und 
zuverlässigsten natürlichen Schutz. Wird 
also ein Gegenstand metallisch verbleit, so 
bildet eigentlich nicht das Blei den Schutz, 
sondern das Oxydhäutchen, welches sich 
auf dem Blei von selbst bildet. Man kann 
den Umweg der metallischen Verbleiung ver- 
meiden, indem man eine ähnliche indifferente 
Bleiverbindung künstlich unmittelbar auf dem 
zu schützenden Objekt anbringt. Auf diesem 
Wege erreicht die B-M-Farbe „Plumbator“ 
tatsächlich praktisch nahezu dasselbe wie 
eine metallische Verbleiung. Eine derartige 
Farbe wird überall Gebrauch finden können, 
wo an den Anstrich große Ansprüche ge- 
stellt werden. 


Patent-Berichte. 


Verfahren und Vorrichtung zum Mischen von 
Zellstoff u. Bleichflüssigkeit in Turmbleichern. 
Niederbayerische Cellulose- 
werke A.-G. und Dr.- Ing. Adolf Sch n e i- 
der, Kelheim a. d. D., Niederbayern. 
Kl. 55c, 1. D. R. P. 441 293 (vom 25. 4. 25 ab). 


Patent-An sprüche: 1. Verfahren zum 
Mischen von Zellstoff u. dgl. im Zusammenhang mit 
Bleichvorgängen in Turmbleichern, dadurch gekenn— 
zeichnet, daß dem Turmbleicherinhalt, bezogen auf 
alle oder einzelne Bestandteile, neben einer im Turm 
auf- und absteigenden Bewegung dauernd oder zeit- 
weise auch eine kreisende Bewegung erteilt wird. 

2. Verfahren gemäß Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die kreisende Bewegung vom zu 
bleichenden Stoff, die auf- und absteigende Bewegung 
von der Bleichflüssigkeit durchgeführt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß das im Turm hochgeförderte Bleichgut 
an seinem oberen Emde durch einen Umlenkanbau aus 
dem Turn herausgeführt, auf ein im Turm angeord- 
netes, sich drehendes Rundsieb gebracht, darauf 
gewaschen und wieder in den Turminhalt zurück- 
gegeben wird. 

4. Verfahren gemäß Anspruch 1—3, dadurch ge- 
kennzeichnet. daß das Bleichgut durch in verschie- 
denen Höhenlagen des Turmes angeordnete Stoff- 
treiber in kreisende Bewerung versetzt wird. 

5. Vorrichtung zur Durchführung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, 
daß im Turmbleicher gerade oder gebogene, sich 
kreuzende oder parallele, kegelförmige oder beliebig 
schraubenförmige Führungswände oder Rippen ange- 
ordnet sind, die auch Kanäle oder miteinander in 
Verbindung stehende Kammern bilden können, so dab 
dem Bleichgut jede erwünschte Bewegungsrichtung 
aufgezwungen werden kann. 

6. Vorrichtung zur Durchführung des Verfahrens 
gemäß Anspruch 1—4. dadurch gekennzeichnet, daß 
der Turmbleicher einen Filtereinbau besitzt, durch 
den die Bleichflüssigkeit vom Bleichgut getrennt und 
durch eine Pumpe oder dgl. wieder oben in den 
Turm zurückgeführt wird. 


7. Vorrichtung gemäß Anspruch 5 und 6, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Führungsrohr in verschiede- 
nen Höhenlagen Oeffnungen besitzt. 

8. Vorrichtung zur Durchführung des Verfahrens 
gemäß Anspruch 1—4, dadurch gekennzeichnet, daß 
in verschiedenen Höhenlagen des Turmbleichers wage- 
recht oder schräg gelagerte, von Röhren umschlos- 
sene Schnecken vorgesehen sind, durch welche das 
Bleichgut hindurchgefördert wird. 


Papierstofiholländer. 
Hermann Mallickh, Düren, Rhld., 
Aachenerstraße 59. 
Kl. 55c, 4. D. R. P. 442 437 (vom 3. 2. 25 ab). 


Patent-Anspruch: Papierstoffholländer, bei 
dem das bewegliche Grundwerk mit regelbarem 
Druck seitlich gegen die Mahlwalze gepreßt wird, 
dadurch gekennzeichnet, daß das Grundwerk in einem 
beweglich gelagerten Kropfstück untergebracht ist. 


Patent-Anmeldungen. 
Kl. 120, 23. L. 60 245. Dr. Leon Lilienfeld, Wien. 
Verfahren zur Herstellung von Celluloseverbindungen. 
19. 5. 24. Oesterreich 4. 4. 24. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 55c, 4. 443 952. Hugo Fischer, Haßfurt a. M. 
Grundwerk für Papierstoffholländer. 18. 4. 25. F. 58 604. 

Kl. 55c, 4. 444 094. Hugo Fischer, Haßfurt a. M. 
Grundwerk für Papierstoffholländer. Zus. z. Pat. 
443 952. 5. 12. 25. F. 60 437. 

Kl. 55d, 5. 443 885. Linke-Hofmann- Lauchhammer 
Akt.-Ges., Abt. Füllnerwerk, Warmbrunn, Schles. 
Drehknotenfänger für die Papier-, Karton-, Zellulose- 
und Holzstoffherstellung. 22. 10. 25. L. 64 296. 

Kl. 55e. 4. 444041. Georg Spieß, Leipzig, 
Zschochersche Straße 78. Halte- und Verstelleinrich- 
tung für das obere Kreismesser für Längsschnelder. 
10. 10. 24. S. 67 317. 


Gebrauchsmuster. 


Ki. 55f. 987045. Gral & Co., Berlin SO 16. 
Cöpenickerstraße 71. Metallfolie zur Verwendung bei 
der Herstellung von Lampenschirmen. 18. 3. 27. 
G. 63 974. 
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Briefkasten. 


Jeder Antrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder a aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


im Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken® und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn‘. 


Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch” angegeben. 


Frage Nr. 3547. Firnisaufstrich auf Chromo- 
ersatzkarton. Was ist die Hauptbedingung und wie 
wird erreicht, daß ein emseitigglatter Chromoersatz- 
karton ohne vorherige Sonderbehandlung einen Fir- 
nisaufstrich annimmt, welcher obenauf glänzend liegen 
bleibt und nicht zu tief in den Karton eindringt, 
wodurch der Aufstrich matt und ungleichmäßig 
erscheinen würde? Ist etwas Besonderes beim Mah- 
len, Leimen, Füllen usw. der Deckschicht des Kartons 
zu berücksichtigen? P. 

Frage Nr. 3548. Kaseln. Auf welche Weise 
und mit welchen Mitteln kann man beim Einkauf fest- 
stellen, ob es Labkasein oder Säurekasein ist? Wie- 
viel Borax muß man beim Lösen zusetzen? B. 


Welllgwerden von Chromoersatzkarton. 
Antwort auf Frage Nr. 3532 in Nr. 13, S. 396. 
(Siehe auch Nr. 16, S. 488.) 

V. Das Welligwerden von Chromoersatzkarton, 
vor allem der dünneren Sorten, dürfte, wie dies 
bereits in der Antwort auf Frage Nr. 3529 gesagt 
wurde, auf ungleichmäßige Trocknung zurückzuführen 
sein. Dies erscheint um so näherliegend, da der in 
die Trockenzylinder strömende Dampf, wie aus den 
in der Frage gemachten Angaben hervorgeht, über- 
hitzt, also zu Trocknungszwecken ganz ungeeignet 
ist. Bekanntlich wird erst bei der Kondensation von 
Wasserdampf die große, zum Verdampfen des Was- 
sers aufgewendete Wärmemenge wieder frei. Leitet 
man jedoch überhitzten Dampf in die Zylinder, so 
muß dieser sich erst bis zur Kondensationstemperatur 


abkühlen, bevor er genügend Wärme an die Zylinder-“ 


wandung abgibt. Neben einer schlechten Trocken- 
leistung wird sich auch eine Unregelmäßigkeit in der 
Trocknung ergeben. Der Dampf darf bei seinem Ein- 
tritt in die Trockenzylinder nicht mehr überhitzt sein. 
Steht Sattdampf nicht zur Verfügung, so kann der 
überhitzte Dampf durch Einspritzen von Wasser 
unter Temperaturerniedrigung in Sattdampf umge— 
wandelt werden. 
Nachtrockner. 
Antwort auf Frage Nr. 3533 in Nr. 13. S. 396. 
(Siehe auch Nr. 16. S. 488.) 


II. Im allgemeinen dürfte ein Nachtrockner für 


einseitigglatte Papiere nicht notwendig sein. Papier 
mit guter einseitiger Glätte muß vollständig trocken 
bereits den Hochglanzzylinder verlassen. Durch 
Nachtrocknen würde das Produkt an Glanz einbüßen. 
Bei Packpapieren jedoch, deren Stoff zum Teil aus 


Russisches 


und alles 


andere ausländ. 


J. F. Müller N Sohn A.-G., makler, 


Papierabfällen besteht, und der daher zur Schmierig- 
keit neigt, kann namentlich dann, wenn der Hoch- 
glanzzylinder keine groBen Trockenflächen hat, ein 
Nachtrockner manchmal nützlich sein. Eine für kom- 
binierten Betrieb gebaute Maschine läßt einen Nach- 
trockner nie vermissen. S.W. 


III. Das Nachtrocknen der einseitigglatten Pack- 
papiere ist, weil der Glanz des Papiers beeinträchtigt 
wird, nicht zu empfehlen. Beste einseitige Glätte 
wird erzielt, wenn die Stoffbahn, bevor sie zwischen 
die deutsche Presse und den Trockenzylinder gelangt, 
auf etwa 45% entwässert wird. Ist dies mit den 
vorhandenen Vortrocknern nicht möglich, so ist ein 
weiterer Vortrockner oder sind auch mehrere einzu- 
bauen oder auf die vorhandenen an geeigneten Stellen 


entsprechend schwere, mit Manchon überzogene 
AnpreBwalzen aufzulegen. 
H. Postl. Mödling b. Wien. 


IV. Wenn ein Nachtrockner hinter dem Glätt- 
zylinder eingebaut ist, ist es selbstverständlich, daß 
bei dünneren Packpapieren die einseitige Glätte, falls 
der Trockenzylinder mit einem Trockenfilz versehen 
ist, nicht nur zurückgeht, sondern auch ganz ver- 
schwinden kann. Bei stärkeren Papieren hält sich 
die Glätte trotz des Nachtrockners etwas besser. 
Zu empfehlen wäre ein nackter Nachtrockner, über 
welchem die Papierbahn mit der rauhen Seite geführt 
wird. , W. H. 

V. Ob mit Vorteil ein Nachtrockner hinter dem 
Glättzylinder einer Packpapiermaschine für einseitige 
Glätte angeordnet wird oder nicht, hängt von der 
Art und dem Gewicht des zu erzeugenden Papiers 
ab. Bei dünneren, auf Yankee-Maschinen gearbeiteten 
einseitigglatten Einschlagpapieren ist im allgemeinen 
nicht zu einem Nachtrockner zu raten. Diese Art 
Maschinen arbeiten dann am besten, wenn das Papier 
beim Verlassen des großen Glättzylinders fertig ge- 
trocknet ist. Würde man hier noch einen Nachtrock- 
ner einbauen, so wăre vorausgesetzt, daß das Papier 
hinter dem Glättzylinder noch feucht ist. Zweifels- 
ohne wird die Produktion einer solchen erweiterten 
Maschine bei entsprechend erhöhter Arbeitsgeschwin- 
digkeit: auch höher sein, die Glätte leidet aber da- 
durch, daB beim Umlaufen des Nachtrockners Wasser- 
dampf durch die dünne Papierbahn dringen muß. 

Bei Mehrzylinderpackpapiermaschinen, auf denen 
dickere Sorten hergestellt werden sollen, findet man 
oft hinter der deutschen Presse noch einen oder auch 


Papierholz 


Holz- 


Hamburg 27 
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mehrere Nachtrockenzylinder. Wenn durch die Art 
der Papierführung vermieden wird, daß die geglättete 
Seite nochmals mit der Oberfläche der Nachtrockner 
in Berührung kommt, sind diese hier infolge der Dicke 
der Papierbahn nicht von nachteiligem Einfluß. 

Als Regel kann man den Einbau von Nachtrock- 
nern bei Packpapiermaschinen jedenfalls nicht an- 
sprechen. Bei Glättzylindern von hinreichendem 
Durchmesser, einer bewährten Feuchteinrichtung für 
das Papier und einer starken Anpreßvorrichtung 
dürfte die Bahn mit schöner Glätte jedenfalls die 
Maschine trocken verlassen. Schmidt. 


VI. Bei der Erzeugung einseitigglatter Pack- 
papiere, also Sorten in mittleren und schweren Ge- 
wichten, kann durch den Einbau eines Nachtrockners 
die Produktion gesteigert werden. Die Glätte wird 
durch denselben nicht beeinträchtigt, wenn der Einbau 
so erfolgt, daB die glatte Seite des Bogens wieder 
an den Zylinder zu liegen kommt. Der Nachtrockner 
muß mit einem Wolltrockenfilz, der ein festes An- 
spannen gestattet, bespannt werden. Es empfiehlt 
sich, im Anfang das Papier so zu führen, daß cs 
ziemlich trocken den Glättzylinder verläßt, der Nach- 
trockner also nur schwach geheizt werden muß. Nach 
und nach lelırt dann die Erfahrung, wie weit man 
gehen darf, um einerseits den Nachtrockner richtig 
auszunutzen und andererseits nicht die Grenze zu 
überschreiten, wo der Bogen am Glättzylinder hängen 
bleibt oder dje Glätte zurückgeht. Bemerkt sei noch, 
daß der Einbau eines Nachtrockners nur bei der 
Erzeugung mittlerer und schwerer Quadratmeter- 
gewichte Nutzen bringt. Falls dünnere Papiere, etwa 
von 60 g/am abwärts, gefertigt werden, hat er keinen 
Zweck. Solche Papiere würde man nicht vom Glätt- 
zylinder wegbekommen, wenn man sie so feucht 
arbeitet, daß sie noch nachgetrocknet werden können. 

O. K. 

VII. Eine Erhöhung der Produktion ist nur dann 
möglich, wenn Sie den Trockenapparat vor dem 
großen Zylinder vergrößern. Wenn die Papierbahn 
den großen Trockenzylinder noch feucht verläßt, 
leidet entschieden auch die einseitige Glätte. B. A. M. 


Boekleben von Lederpappen. 

Antwort auf Frage Nr. 3534 in Nr. 13. S. 396. 
J. Um Lederpappen zu bekleben. müssen Sie 
eine Beklebemaschine (Kaschiermaschine) haben. Es 
ist gleichgültig, ob Sie Druck- oder jarbiges Glace- 
papier verarbeiten. Die besten Erfahrungen habe ich 
mit reinem Kartoffelmehlkleister (Marke Superior) ge- 

macht. M. Scherfig. 


II. Um Lederpappen mit weiß oder farbig Glace 
zu bekleben, empfehle ich, 6proz. Kartoffelstärkcklei- 
ster zu verwenden. Die Kartoffelstärke wird in 
kaltem Wasser angerührt. mit Dampf gekocht. quillt 
dabei dick auf und wird bläulich transparent. Um die 
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Farbe der aufzuklebenden Papiere nicht zu zerstören, 
rate ich, die Stärke vor dem Gebrauch auf Alkalität 
zu prüfen. Ist die Alkalität zu groß, so empfiehlt es 
sich, einige Tropfen Essigsäure zur Neutralisierung 
beizugeben. W. H. 


III. Das Bekleben brauner Lederpappen mit Pa- 
pier erfolgt am billigsten und sichersten mittels nicht 
zu dünnem, täglich frisch bereitetem Kartoffelstärke 
kleister. Dieser ist in heißem Zustande gleichmäßig 
aufzutragen, was mit Hilfe eines geeigneten Apparates 
geschieht. Zu dünner oder sauer gewordener Kleister 
darf deshalb nicht verwendet werden, weil er durch 
das Papier durchschlägt und den Glanz sowie die 
Farbe des bunten Glacépapiers benachteiligt. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 


IV. Das Bekleben von Lederpappen auf einer 
modernen Kaschiermaschine erfordert in der Länge 
genau beschnittene Pappen, d. h. jeder Bogen muß 
Folgende Kleisterzusammensetzung 
kann ich Ihnen, da hinreichend bewährt, sehr emp- 
fehlen: 100 ! Wasser, 2 kg Dextrin, 200 g Gelatine- 
leim, 10 kg Kartoffelmehl in warmem Wasser an- 
rühren und aufkochen. Radamus. 


V. Zum einseitigen oder zweiseitigen Bekleben 
brauner Lederpappen eignen sich nicht alle Beklebe- 
maschinen gleich gut. Ich habe kürzlich eine Klebe- 
einrichtung gesehen, mit der im Anschluß an eine 
bestehende Braunholzpappenfabrik Decken aller Art 
aufgezogen wurden. Diese Maschine arbeitet schr 
zufriedenstellend und weist als besondere Eigenart 
auf, daß die sonst übliche Walzenpresse zum Zusam- 
mendrücken der Bahnen ganz fehlt und durch eine 
Art Streckwalze ersetzt ist. Bei zweiseitigem Be- 
kleben wird zunächst die eine Seite beklebt und 
getrocknet, dann erst die zweite Kartonseite. Durch 
diesen zeitlich getrennten Arbeitsgang soll ein gutes 
Durchtrocknen der Innenschicht erzielt werden. 
wobei der beklebte Karton später fast nicht mehr 
arbeitet und schön glatt liegt. Als Bindemittel ver- 
wendet man vorteilhaft gewöhnlichen Stärkekleister 
mit irgendeinem fäulnisverhindernden Zusatz. 

Schmidt. 


Reglisterwalzen mlt Gummimantel. 

Antwort auf Frage Nr. 3535 in Nr. 14, S. 425. 
L Das Ueberziehen der Registerwalzen mit 
einem Gummischlauch mittlerer Härte hat den Vor- 
zug, daB dadurch die Reibung eine größere wird und 
die Walzen weniger leicht stehenbleiben. Das gleiche 
ist bei Aluminiumwalzen, auch wenn diese nicht mit 
einem Gummischlauch überzogen sind, infolge ihres 
geringen Gewichtes der Fall. Die Hauptsache bei den 
Rexisterwalzen ist, daß die Zapfen derselben gut 

gelagert sind und stets in Fett laufen. 
H. Post!. Mödling b. Wien. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


HOFFMANN-Kollergang 


D. R. P. 1000 kg Eintrag 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen.) 
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Auslands-Rundschau. 


| Finnland. 

DiefinnischePapieringenieur- 
vereinigung hielt am 23. April in Hel- 
singfors ihre diesjährige Jahresversammlung 
ab. Auf dem Programm waren folgende Vor- 
träge: Ingenieur A. Hallbäck, Stockholm, 
„Ueber Kohlenstaubfeuerung“; Dr.-Ing. A. 
Klingstedt, St. Johannes, „Hackmann 
& Co.s neue Zellstoffabrik“; Ingenieur J. 
Enckell, Warkaus, „Kanadische Zeitungs- 
papierfabriken“. Ms. 

Auf der Generalversammlung der Nokia 
Osakeyhtiö wurde beschlossen, das Ak- 
tienkapital von 12 auf 30 Millionen Fmk. zu 
erhöhen. Es sollen 6 Mill. durch neue Aktien 
aufgebracht werden, die übrigen 12 Mill. 
werden als Freiaktien ausgegeben. Die Divi- 
dende wurde auf 18% festgesetzt (wie im 
Vorjahr) und 12% für die 1926 neu ausge- 
gebenen Aktien. Ms. 


Die O.-Y. Viborg Zellstoff- 
gesellschaft ist kürzlich der finnischen 
Zellstoff- und Pappenvereinigung beigetreten. 
Die Gesellschaft wird sich demnächst ver- 
größern. Eine neue Holzschleiferei der Ge- 
sellschaft, die sich gegenwärtig in Suojärvi 
im Bau befindet, dürfte im Mai den Betrieb 
aufnehmen. Die Leistungsfähigkeit dieses 
neuen Werkes wird sich auf jährlich 5000 
Tonnen Holzschliff belaufen. Z. 


Italien. 

Maisstrohpapier. Vom Jahre 1917 
bis 1920 wurden in Italien systematische Ver- 
suche über die Herstellung von Zeitungs- 
papier aus einheimischen Rohstoffen, beson- 
ders aus Stroh, durchgeführt. Diese Ver- 
suche traten aus dem Rahmen der reinen 
Laboratoriumsversuche heraus und bewiesen 
vor allem die industrielle Verwertbarkeit des 
Dr. Giulio Bastoni in Casalmaggiore paten- 
tierten Verfahrens zur Herstellung von Zei- 
tungsdruckpapier aus Maisstroh, das der 
italienischen Wirtschaft in größter Menge 
zur Verfügung steht. Trotz des Versuches 
der Regierung, durch die Sparverordnungen 
des letzten Jahres, die unter anderem auch 
den Maximalumfang der Zeitungen auf sechs 
Druckseiten festsetzten, scheint die Regierung 
im Rahmen des Sparprogramms die Versuche 
zur Herstellung des Maisstrohpapieres wie- 
der aufnehmen zu wollen, um die Rohstoff- 
einfuhren Italiens nach Möglichkeit zu redu- 
zieren. Lz. 


Vereinigte Staaten. 


Der Senat der Vereinigten Staaten verwarf 
die sogenannte McNary-Woodruff- 
Bill, die jährlich 4 Millionen Dollar zum 
Ankauf von Forsten in den Oststaaten der 
Union forderte, und bewilligte für diesen 
Zweck nur 1 Million. Mr. George D. Pratt, 
ein früherer Forstbeamter und noch Präsident 
des amerikanischen Waldschonungsvereines, 
hat nun 100000 Dollar deponiert mit der 
Bestimmung, daß die Zinsen dieses Kapitals 
dazu verwendet werden sollen, das Publikum 
über die Notwendigkeit der Erhaltung der 
natürlichen Wälder aufzuklären. Das Kapital 
wurde zwar nur unter der Voraussetzung ge- 
geben, daß weitere Beiträge es auf 200 000 
Dollar bringen; da indessen bereits 60 000 
Dollar neu eingingen, ist die Zuwendung so 


gut wie gesichert. V. 
Kanada. 
Die New York Times investieren 
bei Kapuskasing ein Kapital von 


$ 27500000 in einer Anlage von Papier- 
fabriken mit dazugehöriger Siedlung für Ar- 
beiter und Angestellte, ähnlich der von der 
Abitibi Pulpand Paper Com p. an 
den Iroquois-Fällen. Diese Gesellschaft hat 
eine Leistungsfähigkeit von täglich 550 tons 
Zeitungsdruckpapier. Für ihre gesamte Beleg- 
schaft hat sie eine Stadt rings um den großen 
Golispielplatz gebaut, mit modernsten Ein- 
richtungen, Gemeindehaus, Hospital usw. V. 


Japanischer Walderwerb in Sibirien. 


Nach langen Verhandlungen zwischen Lit- 
winoff und einer Gruppe von 10 japanischen 
Gesellschaften wurde unter dem Beistand des 
japanischen Botschafters am 2. April in 
Moskau ein Vertrag unterzeichnet, durch den 
3 Millionen Acres Wald an der Küste des 
Amurgebiets den Japanern zur Ausbeutung 
überlassen werden. Irgendwelche etwa vor- 
kommende Streitfragen sollen durch eine 
schiedsrichterliche Kommission unter einem 
vom Forstinstitut in Leningrad ernannten 
Vorsitzenden geschlichtet werden. Das ver— 
hältnismäßig warme Klima des Amurküsten— 
landes begünstigte die Entwicklung riesiger 
Wälder, in denen besonders die unserer ein— 
heimischen Fichte sehr nahestehende Picea 
obovata stark vertreten ist. V. 
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Geschäftsberichte. 


Zellstofiffabrik Waldhof. Der Abschluß für 1926 
ergibt einschl. R.-M. 95 000 Vortrag nach R.-M. 2,66 
(2,48) Mill. Abschreibungen R.-M. 3,60 (2,36) Mill. 
Reingewinn. Daraus erhält das für 1926 dividenden- 
berechtigte Stammaktienkapital von R.-M. 25,15 (i. V. 


20,15) Mill. eine Dividende von 12% (10%). — Ge- 


neralversammlung 20. Mai. 


Die Generalversammlung der Freiberger Papler- 
fabrik zu Weißenborn genehmigte, daß aus dem Rein- 
gewinn von R.-M. 111081 der Rücklage R.-M. 95 000 
überwiesen werden, um die anläßlich der Interessen- 
gemeinschaft mit der Patentpapierfabrik zu Penig 
eingegangene Verpflichtung voll zu erfüllen. Der Ge- 
winnvortrag beträgt R.-M. 16081. Mitgeteilt wurde, 
daß die ersten drei Monate des neuen Geschäftsjahres 
sowohl bei der Gesellschaft selbst als auch bei der 
liierten Patentpapierfabrik zu Penig eine befriedigende 
Beschäftigung erbracht haben. 


Bei der Heidenauer Papierfabrik ergab sich nach 
R.-M. 96 398 Abschreibungen ein Verlust von R.-M. 
180 176. um den sich der Verlustvortrag auf 
R.-M. 259 951 erhöht. 


Die Gencralversammlung der Holzstofl- und 
Holzpappeniabrik Limmritz-Steina beschloß Kapital- 
erhöhung um R.-M. 272 000 auf R.-M. 1 206 000. Die 
neuen Aktien werden von der Allgemeinen Deutschen 
Credit-Anstalt zu 115% übernommen. Den alten 
Aktionären wird ein Bezugsrecht 4 zu 1 zu 120% 
mit Dividendenrecht ab 1. April 1927 eingeräumt. 
R.-M. 40 000 bleiben zur Verfügung der Verwaltung. 
Ein Aktionär wünschte an Stelle der Kapitalerhöhung 
die Begebung einer Obligationsanleihe. was jedoch 
von der Verwaltung als unzweckmäßig abgelehnt 
wurde. Der Geschäftsgang sei zufriedenstellend, man 
hofft auf ein günstiges Ergebnis (im Vorjahre 10%). 


Vereinigte Holzstofi- und Paplerfabriken Aktien- 
gesellschaft in Niederschlema i. Sa. In der am 
23. April abgehaltenen Gencralversammlung der Ge- 
sellschaft wurde die Verteilung einer 6proz. Dividende 
einstimmig genehmigt. 


Die Pinnau A.-G. für Mühlenbetrieb in Königs- 
berg erzielte nach Tilgung des vorjährigen Verlustes 
von R.-M. 14188 einen Gewinn von R.-M. 19810, 
aus dem die Vorzugsaktien für zwei Jahre verzinst 
und R.-M. 10 148 vorgetragen werden. Die Papier- 
fabrik litt im ersten Halbjahr unter Auftragsmangel. 
im zweiten war eine bescheidene Steigerung der 
Produktion möglich. 


Die Kymmene Aktlebolag in Finnland weist in 
ihrem soeben erschienenen Jahresbericht für 1926 
einen Reingewinn von finn. M. 32 700 000 aus (i. V. 
finn. M. 23 400 000). Die Gesellschaft schüttet auf 
das inzwischen von finn. M. 60 Mill. auf finn. M. 90 
Mill. erhöhte Aktienkapital eine Dividende von 18% 
(i. V. 16%) aus. Günstige Geländeankäufe im Ver- 
band mit einer gesicherten Rohstoffversorgung sowie 
billig zur Verfügung stehender Kraftstrom befähigen 
das Unternehmen, seine Leistungsfähigkeit weiter 
auszubauen. Für diese Zwecke ist im Laufe dieses 


Jahres eine Kapitalerhöhung auf insgesamt 180 Mill. 
finn. M. vorgesehen. Ipu. 


Vereinigte Papierfabriken Joseistal, Goricane und 
Medvode A.-G. in Ljubljana. 1926. 

Der ungünstige EinfluB des im Vorjahre in Kraft 
getretenen neuen Zolltarifes, mit dem die Einfuhr- 
zölle auf Papier herabgesetzt wurden, machte sich 
im Jahre 1926 in ausgiebigem Maße fühlbar. Die 
heimische Marktlage beeinflußte auch der Umstand, 
daß die innere Kaufkraft des Dinars mit dessen 
Stande im Auslande nicht Schritt hielt. Diese Um- 
stände haben die Einfuhr fremder Produkte in unser 
Königreich zum Schaden der heimischen Papierindu— 
strie begünstigt. Unter solchen Verhältnissen mußten 
wir um so mehr trachten, die Erzeugung möglichst 
zu verbilligen. 

Bei diesen Bestrebungen hinderten uns Elementar- 
ereignisse. Am 27. September 1926 überflutete die 
aus ihren Ufern getretene Sora sämtliche Fabrik- 
gebäude in Goricane und legte die Fabrikation auf 
zwei Monate still. Einige Zeit nachher, am 30. Ok- 
tober 1926, erreichte die Save einen so hohen Stand. 
daB sie die Wehr bei Medvode durchbrach, während 
uns die an geschwollene Ljubljanica in unseren an ihr 
gelegenen Betrieben ein normales Arbeiten zeitweilig 
unmöglich machte. Am 5. November 1926 brach in 
den Fabrikwerkstätten in Vevce Schadenfeuer aus, 
welches aber zum Glück keinen nennenswerten Scha- 
den anrichtete. 

Wir erzeugten in unseren Betrieben im Jahre 
1926 an verschiedenen Papieren 1086, Zellulose 257 
und Holzstoff 442 Waggons. Die Papierproduktion 
weist gegenüber dem Vorjahre eine kleine Steige- 
rung auf, welche in unserem Bestreben, die Regie zu 
vermindern, ihre Erklärung findet. Der Ausfall an 
erzeugter Zellulose und Holzstoff ist auf die geschil- 
derten Elementarereignisse zurückzuführen. 

Ende 1926 waren in unseren Betrieben insgesamt 
871 Arbeiter beschäftigt. Der Stand der Arbeiter 
blieb demnach unverändert, ebenso der Stand der 
Beamten und Meister. 

Mit dem Verkaufe unserer Produkte im König- 
reiche SHS mit Ausnahme Sloveniens betrauten wir 
die Kroatische Papierindustrie A.-G. in Zagreb als 
unseren Generalvertreter, welchem als. Repräsentant 
des Unternehmens unser neuerrichtetes Kommerzielles 
Bureau in Zagreb zur Seite steht. 

Der Reingewinn beträgt Din 3 125 008. und wir 
gestatten uns, folgende Verteilung vorzuschlagen: 5% 
dem ordentlichen Reservefond = Din 156 096, 5% 
Dividende = Din 1000000, 10% Tantieme des Ver- 
waltungsrates = Din 196 891. 3% Tantieme des Auf- 


sichtsrates = Din 59 067. 6% Superdividende = 
Din 1 200 000. Dotation dem Dr. Karl Triller-Pen— 
sionsfond für Beamte und Meister = Din 150 000. 


Dotation an den Beamtenunterstützungsfond = 
Din 50000. Dotation an den Arbeiterunterstützungs- 
fond = Din 120 000, Remuneration an die Beamten 
und an die Arbeiterschaft = Din 160 000, auf neue 
Rechnung voryntragen = Din 32 953. 


Leistungsfähloste Bezugsauelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Fauth & Co., Mannheim 


Telegramme: Pauthco 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Die Firma Sei. C. F. Bollmann Wwe. & Sohn, 
Papiergroßhandlung in Hamburg, ist in den Besitz 
der Herren Alexander Ferd. Flinsch und 
Hans Georg Kutzner, Inhaber der Firma Ferd. 
Flinsch, Berlin-Hamburg, mit allen Rechten und Pflich- 
ten mit Wirkung vom 1. Januar 1927 übergegangen. 
Die Leitung der Firma Bollmann bleibt, soweit sie 
nicht von den neuen Inhabern persönlich ausgeübt 
wird, in den bewährten Händen des Senior-Prokuri- 
sten Herrn Robert Oppermann. 

Herr Direktor Berg scheidet mit Ende dieses 
Monats auf eigenen Wunsch aus der Schlesischen Pa- 
pierfabrik Aktiengesellschaft aus und wurde ab 1. Mai 
als Direktor der Bayerischen Zellstoffwerke Regens- 
burg verpflichtet. 

Bei der Papiergroßhandlung Leop. Wiener in Wieu 
wurde ein 35proz. Ausgleich in vier Raten innerhalb 
eli Monaten angenommen. Die Passiva der Wiener 
und der Prager Firma betragen zusammen S 1,81 
Mill., die Aktiva S 0,71 Mill. 

Bei der Firma Thermann & Kleinfeld, Draht- 
weberei und Metalltuchfabrik, Coswig i. Anhalt, ist 
Herr William Köcher zum Prokuristen ernannt 
worden. 

Die Stadt Heilbronn hat das gesamte Fabrik- 
anwesen der in Liquidation befindlichen Gust. 
Schaeuffelen schen Papierfabrik gekauft. Der Kauf 
umfaßt die Fabrikanlage, die große und kleine Bleich- 
insel, das Wohn- und Kontorgebäude und den großen 
Garten an der Schaeuffelenstraße, einschließlich der 
Zubehörden mit Wasserkraft von 350 PS. Die Mit- 
erwerbung der großen Insel war ein von der 
Einwohnerschaft schon lange gehegter Wunsch. 

(Schw. M.) 


Handelsregister-Eintragung. 
Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik Akt.-Ges. 
in Mainz-Kostbeim. Walter Mosse ist aus dem 
Vorstand ausgeschieden. Hermann Sander, Di- 
rektor in Mainz, ist zum weiteren Vorstandsmitglied 
bestellt. 


Schadenfeuer. In der Papleriabrik Her- 
manetz ist in der Nacht vom 19. auf 20. April ein 
Schadenfeuer zum Ausbruch gekommen. Das Feuer 
entstand wahrscheinlich durch Kurzschluß im Dach- 
raume des Kesselhauses. Es fiel ihm ein Teil des 
Kessehhausdaches und das angrenzende Dach des 
Papiermaschinensaales zum Opfer, wobei auch die 
in dem Raume stehenden vier Papiermaschinen stark 
beschädigt wurden. Der Betrieb der Zellulosefabrik, 
der Holzschleiferei sowie in der Papierfabrik fünfte 
Papiermaschine geht weiter. Der Schaden ist bedeu- 
tend und durch Versicherung gedeckt. Es wird mit 
aller Energie gearbeitet, damit der Betrieb bald wieder 
voll aufgenommen werden kann. 


25jähriges Berufsjubiläum. Bei der 
Firma J. W. Zanders, Bergisch Gladbach, 
konnte der Registraturbeamte Herr Janssen am 
21. April auf eine 25jährige Tätigkeit zurückblicken. 
Nach einer besonderen Ehrung durch die Geschäfts- 
inhaber fand die Hauptfeier statt, bei der nach einer 
Ansprache ein von allen Mitarbeitern gewidmetes Ge— 
schenk übergeben wurde. 


100 jähriges Geschäftsjubiläum. In 
diesem Jahre werden es 100 Jahre, daß die Leder- 
und Treibriemenfabrik Fr. Möller, G. m. b. H. auf 
dem Kupferhammer bei Brackwede gegründet wurde. 
Als im ersten Viertel des 19. Jahrhunderts die Ein- 
fuhr des billigeren englischen Kupfers und die nur 
unbedeutende Wasserkraft auf dem Kupferhammer 
den Betrieb unrentabel machten, suchte T. A. Möller 
nach einer anderen Nutzbarmachung der Gebäulichh- 
keiten sowie der Wasserkraft und fand ein neues 
Tätigkeitsgebiet in der Anlage einer Lederfabrik unter 
der Firma T. A. Möller. 1843 übernahm Fr. Möller 
allein die Firma, die von nun an Fr. Möller firmierte. 
Nach dem 1878 erfolgten Tode von Fr. Möller ging 
die Firma auf seine beiden Söhne Dr. Karl Möller 
und Th. Möller, den späteren preuß. Handelsminister. 
über. Neben der Wasserkraft wurde nunmehr auch 
Dampfbetrieb eingerichtet und für die damaligen Ver- 
hältnisse wurden umfangreiche Neubauten aufgeführt. 
Es wurde eine Treibriemenfabrik eingerichtet. Im 
Jahre 1901 trat für Th. Möller sein Sohn Gerhard 
als Prokurist ein, welchem dann vom 1. Juli 1903 ab 
die alleinige Geschäftsleitung übertragen wurde. Von 
1903 ab in den Jahren 1906/07 und folgenden wurden 
umfangreiche Neubauten ausgeführt. Der Vergröße- 
rung der Riemenfabrikation wurde besonderes Augen- 
merk zugewandt. Bis zum Kriegsausbruch hatte sich 
der Umsatz in der Lederfabrik seit 1901 verfünffacht, 
der in der Treibriemenfabrik sogar um das Zwölffache 
vermehrt. Erst nach Kriegsschluß konnten wieder 
Erweiterungen und Verbesserungen m größerem Um- 
fange vorgenommen werden, so daß heute gegen die 
Vorkriegszeit eine erhebliche Umsatzsteigerung ein- 
treten konnte. Die Fabrikate werden in erster Linie 
im Inland, aber auch in größerem Umfange wie vor 
dem Kriege nach dem Ausland verkauft. 


Berichtigung. In der in Nr. 15/1927, S. 446, 
veröffentlichten Mitteilung aus dem Staatlichen Ma- 
terialprüfungsamt, Berlin-Dahlem, betitelt „Die Su- 
termelster-Lösung in der Papiermikroskople“ ist ein 
Versehen unterlaufen. Es muß auf S. 446, rechte 
Spalte, Zeile 32—34 richtig heißen: „doch werden 
in diesem Sonderfall beide Lösungen durch die Chlor- 
zinnjodlösung übertroffen“ (nicht Chlorzinkjodlösung). 


> HEIZUNG —— 
r TROCKNUNG - 
I} > ENTNEBELUNG 
> UNTERWIND — 


Dampf-Lufterhitzer 
„NEMA" 


für Großraumhelzung, Trocknungs- 
und Entnebeiungsanlagen. 


Netzschkauer Maschinenfabrik 
Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. $. 
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Aus der norwegischen Papierindustrie. 

ImnorwegischenArbeitskonflikt ist 
ein Friedensanzeichen zu buchen. Der Stillstand in 
der Papierindustrie ist durch ein vorläufiges 
Abkommen zwischen Arbeitern und Arbeitgebern 
vermieden worden. Man hat zunächst eine Lohn- 
herabsetzung von 8% vereinbart. Für die weitere 
Entwicklung des allgemeinen Konflikts in Norwegen 
werden die Verhandlungen entscheidend sein, die 
jetzt im Storting über die Einführung obligatorischer 
Schiedsgerichte bei Arbeitskonflikten beginnen wer- 
den. Die in der Papierindustrie getroffene vorläufige 
Uebereinkunft gilt als Ausdruck des Friedenswillens 
beider Parteien und ist offenbar mitbeeinflußt durch 
den Umstand, daß die Aussperrung in der -Papierindu- 
strie die norwegische Währung ungünstig beeinflussen 
muß. (Fitr. Ztg.) 
Ungebeurer Papierverbrauch einer Zeitungsnummer. 

AnläßBlich der kürzlich stattgefundenen Bürger- 
meisterwahlen in Chicago hat die „Chicago Tri- 
bune“ eine Rekordausgabe in einer Auflage von 
921530 Exemplaren, 52 Seiten stark, erscheinen 
lassen. Für diese Auflage wurden nicht weniger als 
388 Tonnen Zeitungsdruckpapier benötigt. 


Neureglung der Beiträge in der Invaliden- 
versicherung. 

Das Gesetz über Leistungen und Beiträge in der 
Invalidenversicherung vom 8. April 1927 (RGBl. S. 98) 
bringt folgende Neuerungen, söweit sie für den 
Arbeitgeber von Interesse sind: 

1. Nach der Höhe des wöchentlichen Arbeits- 


verdienstes werden für die Versicherten folg:nde 
Lohnklassen gebildet: 
Klasse I bis zu j . 6 R.-M. 

= Il von mehr als 6-12 „ 

a III „ o „ 12—18 „ 

5 IVV. 5 „ 18—24 . 

1 V. 25 „ 24—30 „ 

is VI „„ a „30-36 „ 


2. Als Wocheübeitrag Seren erhoben: 
in der Lohnklasse I 30 Reichspfg. 


ve 3 H.. 60 15 
TT Y III.. 90 4 
„ » A IV . . 120 PP 
N . v . .150 8 
a 8 VI . 180 9 
var 8 VII . 200 


3. Die unter 1 und 2 erwähnte eure tritt 
mit dem 27. Juni 1927 in Kraft, die Lohnklasse 
VII und der dazugehörende Wochenbeitrag von 200 
Reichspfg. gilt erst vom 1. Januar 1928 an. Bis 
dahin wird für Versicherte mit einem wöchentlichen 
Arbeitsverdienst von mehr als 36 R.-M. ebenfalls der 
Wochenbeitrag nach der Lohnklasse VI in Höhe vo! 
180 Reichspfg. erhoben. 

4. Vom l. August 1927 an sind auch etwa für die 


—— 
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Zeit vor dem 27. Juni 1927 noch zu entrichtende 
Invakdenversicherungsbeiträge nach den obenstehen- 
den neuen Vorschriften zu entrichten. Dr. LJ. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H., Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Tientsin. Umladung vom 2. Januar bis 
31. Oktober: 
Papier in Rollen und Ballen sh 86/3 per 1000 kg 
minus 15, 
Papier in Kisten sh 95/-- per 1000 kg minus 127 
oder sh 83/3 per cbm. l 
Die Raten nach Bombay. Karachi, Kal- 
kutta, Colombo von sh 40/— per 1015 kg plus 
5% — 10%, Madras sh 42/6 per 1015 kg plus 575 
-- 10% für Papier in Rollen und Ballen haben bei 
Buchung eines bestimmten Quantums bis Mitte Juli 
Gültigkeit, ebenso die Raten nach 


East London sh 50/ -- per 1016 kg 
Kapstadt sh 45/— „ „ „ 
R Elissbeth sh S ⸗ s 
Beira i sh 77/ „ — 10% 
Delago a Bay und 
Lourenzo Marquez sh 60 — „ — 10% 
Durban ; 7 sh 48/6 ex ship. 
HHC Batavia, Che- 


ribon, Samarang, Soerabaya. Die Raten sind einer 
Revision unterzogen und teilweise neu festgesetzt. 
wobei die Raten für Papier in Rollen und Ballen auf 
Hfl. 26 per cbm, Pappe in Rollen und Ballen nicht 
gewellt und nicht geteert auf Hfl. 26 per cbm cer- 
mäßixt worden sind. 
Stoffizentrliuge „Erkensator“. 

eber diese neue Maschine, die in Fachkreisen 
außerordentliches Interesse erregt und sich regster 
Nachfrage von in- und ausländischen Papierfabriken 
erfreut, hat die Firma J. W. Erkens, Maschinen- 
fabrik und EisengieBerei, Niederau b. Düren, einen 
neuen Katalog herausgebracht. 

Die Firma. die bereits seit über 90 Jahren Pa- 


piermaschinen herstellt und bereits mehrfach die 
Fachwelt durch interessante, neue Konstruktionen 
überraschte, ist gern bereit, Interessenten diesen 


Katalog auf Verlangen einzusenden. 
(Einen Aufsatz über den Erkensator brachten wir 
in Nr. 19/1926.) 


Freihändiger 
Papierholzverkaul, 


beiläufig 350 Ster Papierholz. Abschluß für Gebote. 


Freitag, 6. Mai 1927. 11 Uhr vormittags. Losverzeich . 


nis und Verkaufsbedingungen gegen Voreinsendung 
von 50 R.-Pfg. durch das 
Forstamt DI Diessen am Ammersee. 
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Marktberichte. 


Lage der finnischen Papierindustrie. 

Herr Direktor Bertel Sjöberg vom finnischen 
Papierindustrieverein hat sich über die Lage der 
finnischen Papierindustrie folgendermaßen ausgelassen; 

Im letzten Jahr hat das Streben der früher gegen- 
einander streitenden Nationen nach gemeinsamem 
Aufbau und Stabilisierung einen erfreulichen Auf- 
schwung im internationalen Handel gebracht. Gleich- 
zeitig hat aber die Konkurrenz in der Papierindustrie 
ununterbrochen zugenommen. Man strebt überall nach 
Selbstversorgung in Papier ohne Rücksicht darauf, 
daß man damit eine Industrie schafft, die auf aus- 
ländische Rohstoffe angewiesen ist. Das wieder wirkt 
auf die finnische Papierindustrie, die im eigenen Lande 
nur einen Bruchteil ihrer Produktion absetzen kann. 
Bekanntlich sind England und die Vereinigten Staaten 
die wichtigsten Abnehmer für unsere Produkte. In 
den Vereinigten Staaten machen hohe Zölle die Ein- 
iuhr von anderem als Zeitungspapier unmöglich. Dazu 
kommt die Konkurrenz der amerikanischen und 
kanadischen Industrie, die auf ihren ganz modernen 
Maschinen jetzt 3 200 000 Tonnen Zeitungspapier ge- 
gen 2000 000 Tonnen im Jahre 1921 produziert. Diese 
enorme Entwicklung war auch für den amerikanischen 
Markt zu stark und sämtliche anderen Länder der 
Erde kommen nicht gegen diese Ziffern auf. Zudem 
werden noch dauernd neue Maschinen aufgestellt. 
Daraus erklärt sich die beständig abfallende Kurve 
des europäischen Exportes nach Nordamerika. Durch 


den im letzten Jahr abgeschlossenen Vertrag, nach 
dem Kanada in allen englischen Kolonien dieselbe 
Vorzugsstellung einnimmt wie das Mutterland, ist 
Finnland jede Möglichkeit eines Exportes nach z. B. 
Australien und Britisch-Afrika genommen. 

Die Geschäfte mit England litten unter dem lang 
anhaltenden Kohlenstreik, weil dadurch der Verbrauch 
an Papier wesentlich vermindert wurde. Dazu kommt 
auch in England das Bestreben nach Verwendung 
einheimischer Produkte, das von der Presse, dem 
größten Papierverbraucher, lebhaft unterstützt wird. 

Frankreich bezog von Finnland hauptsächlich 
Druckpapier. In anderen Qualitäten verhindern hohe 
Zölle ein erfolgreiches Bearbeiten des Marktes. 

Von den übrigen Ländern haben Belgien und 
Holland zum Schutze ihrer Industrien ihre Zölle 
kürzlich erhöht, und auch Spanien und Italien haben 
so hohen Zollschutz, daß eine Einfuhr fast ummög- 
lich ist. 

In Südamerika hat Finnland, begünstigt durch die 
Finnland-Südamerika-Linie, ein gutes Absatzgebiet ge- 
funden, jedoch hat man auch dort, besonders in 
Brasilien, Versuche zur Verarbeitung des heimischen 
Rohstoffs, des Eukalyptusholzes, zu Papier gemacht, 
und da die Versuche zufriedenstellend ausgefallen 
sind, besteht die Befürchtung, daß der Export dorthin 
in absehbarer Zeit darunter leidet. 

Indien und Japan sind beide dabei, ihre einheimi- 
sche Industrie zu vergrößern, China fällt wegen der 


„Steinmayer-Siebe 


das Sonder-Erzeusnis für Schnelläufermaschinen 


liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite 


von 6710 mm 


„ 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Einfach u. doppeit drillierte Metall- 
tücher für Zelluiose-Entwässerung. 


Reutlingen württemberg 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Mord- und Mittefdeutshland: Lux & Teuber, Dresden-H. 16, Holbeinstr. 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta- Anl. 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Slowakel: 


Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 
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Auslauf der getrockneten Pappen 
Der neue 


Flach- 


Band Trockner 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier im Bogen u. Bahnen. 
Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Flachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daB ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klangharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
gabestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter heifen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen. 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenleurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Hkt.-Ges., 


Hersfeld (H. N.) 
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fortgesetzten Kriege als Großabnehmer immer mehr 
aus, nur Rußland hat einen Teil seiner Aufträge 
wieder nach Finnland gelenkt. 

Im ganzen sind die Aussichten für die finnische 
Papierindustrie nicht rosig und die Befürchtung, daß 
eine Ueberproduktion sich bei der Preisbiklung bald 
m ungünstiger Weise bemerkbar machen wird, ist 
nicht von der Hand zu weisen. Die Preise sind 
bereits seit langem im Fallen begriffen. Bei einem 
Vergleich mit 1921 findet man, daß die Preise für 
Braunpapier seitdem um 20%, für Kraftpapier um 
22,5 %, für Zeitungspapier um 34,3 %, für mittelfeine 
Druck- und Schreibpapiere um 31,2% und für holz- 
freies Druck- und Schreibpapier um 34,7 % gesunken 
sind. 5 Ms. 


Vom Papierholzmarkt. 

Die Tendenz am Inlandmarkt ist fest geblieben, 
indes sind die Preise nicht mehr wesentlich über 
den letzten Stand hinausgegangen, was um so mehr 
bemerkenswert ist, als sich am Langholzmarkt die 
Aufwärtsbewegung der Preise bis in die jüngste Zeit 
hinein noch schwach fortgesetzt hat. Bei Verkäufen 
in Bayern sind erzielt worden: in Oberbayern 
zwischen etwa 120—140 %, im Durchschnitt 125 bis 
130 %, in Oberfranken 150—168 %, im Durchschnitt 
150—155 %, in der Oberpfalz 142—147 %, im Durch- 
schnitt 144—145% der Landesgrundpreise von 12, 
10 und 8 «A für entrindetes Holz bzw. 11, 9 und 7 M 
für Holz mit Rinde 1.—3. Kl. je rm ab Wald. Ver- 
käufe in Baden brachten Preise zwischen 140 bis 
160 %, im Durchschnitt 145—155 % gleicher Grund- 
preise. Aus badischen Gemeindeforsten sind verkauft 
worden von der Gemeinde Unadingen 159 rm zu 
16.15 «A, Gemeinde Reiselfingen 148 rm zu 15.65 AM, 
Gemeinde Wintersulgen 280 rm zu 15.11 &, Spital- 
verwaltung Pfullendorf 787 rm zu 15.46 M, alles 
je rm ab Wald. Bei Verkäufen in den württem- 
bergischen Staatsforsten bewegten sich die 
Durchschnittserlöse für Papierholz 1. Kl. zwischen 
17.70—18.90 &, 2. Kl. 15—16 A, 3. Kl. 12.20 bis 
13.40 M je rm ab Wald. Die Stadtgemeinde Bop- 
fingen erlöste für eine Angebotsmenge von 352 rm 
116,1 % der Forsttaxe von 16 A, 13.50 & und 11 A 
je rm 1.—3. Kl. ab Wald. 

Im Freistaat Sachsen sind Fichtennutz- 
scheite zwischen 13.86—15.28 A, Fichtennutzknüppel 
zwischen 12.57—14.68 AM je rm ab Wald bewertet 
worden. Im Lande Preußen ist die Bewertung 
bei Märzverkäufen folgende gewesen: 1. Kl. (über 
14 cm Zopfdurchmesser) 8—17.80 A, im Durchschnitt 
13.65 A, 2. Kl. (7—14 cm Zopfdurchmesser) 6.60 bis 
15.42 A, im Durchschnitt 12 &, 1.2. Kl. gem. 8.80 
bis 15.40 &, im Durchschnitt 12.43 A, alles je rm 
ab Wak. Der Landesdurchschnitt für alle Klassen 
beträgt im März 12.67 AM gegenüber 12.55 & im 
Vormonat. Die niedrigsten Preise wurden in den 
Provinzen Ostpreußen, Pommern und Schlesien, die 
Spitzenpreise in der Provinz Sachsen bezahlt; einen 
relativ hohen Bewertungsstand hatten auch die Pro- 
vinzen Westfalen und Hessen-Nassau aufzuweisen. 

Tschechoslowakisches Papierholz 
wurde ausfuhrfrei Reitzenhain, Eger, Weipert auf der 
Preisbasis von 152—154 Kc, desgl. Frachtbasis Tet- 
schen 142—144 Kc gehandelt, alles je rm, deutscher- 
seits unverzollt. Höher gehaltene Forderungen hatten 
keine Aussicht auf Berücksichtigung, und den nach 
wie vor hervortretenden Bestrebungen, die Export- 
notierungen heraufzusetzen, dürfte ein Erfolg auch 
kaum noch beschieden sein, weit eher wird man mit 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121142 Patent. Manchon „ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche - Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier 7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


| Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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einer Verstärkung des Preisdrucks in den kommenden 
Monaten rechnen können. Inpolnischem Schleif- 
holz sind nach wie vor namhafte Abschlüsse getätigt 
worden. Die Preise wurden zuletzt mit 3,5—3,8 $ 
ab Makoschau, 3,1—3,3 $ ab Grajewo genannt, alles 
je rm ausfuhrfrei, deutscherseits unverzollt. Zu der 
vorgenommenen Erhöhung der Exportfrachtsätze für 
Papierholz (durchschnittlich 2 Zloty je t) wird vom 
polnischen Verkehrsministerium erklärt, daß diese 
Tariferhöhung durchaus den Zweck verfolge, die Aus- 
fuhr zu drosseln, um der inländischen Papierindustrie 
genügende Mengen zu sichern. Die Notwendigkeit 
hierzu sei durch eine Denkschrift der polnischen 
Zellulosewerke bewiesen worden, indes stehe zu er- 
warten, daß durch diese Tarifmaßnahme die geforderte 
Beschränkung der Papierholzausfuhr nicht erreicht 
werde, da insbesondere die ostpreußischen Zellulose- 
werke auf den Bezug polnischen Papierholzes ange- 
wiesen seien. Am österreichischen Schleif- 
holzmarkt blieb die Preislage gedrückt. Der Export 
nach Deutschland und Italien hat sich letzthin etwas 
belebt, jedoch nicht in dem Maße, um die Preis- 
bildung günstig beeinflussen zu können. Als erzielbar 
nannte man 24 sh ab niederösterreichischer bzw. 
steiermärkischer Station, für beste, astreine Ware 
bis zu 27 sh. K. 


Soeben ist erschienen: 
Papier-Industrie-Kalender 1927, 


Taschenbuch des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
Verfaßt von Prof. Dr. Paul Klemm. 
Preis A 4.— (nach dem Ausland + Mehrporto). 
Wir bitten, Bestellungen uns bald einzusenden. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß. 


Casein una 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(Ia amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg l. 


Lellalose + HOLZSION + Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 


Kasein-Markt. 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 

Argentinien. Der Markt versteift sich 
immer mehr, da Angebote von drüben fast völlig 
fehlen und die wenigen Offerten den Importeuren 
indiskutabel erscheinen. Je nach Menge, Liefertermin 
und Konditionen halten sich die Forderungen auf 
£ 70—75. 

Frankreich. Bei starker Zurückhaltung sei- 
tens der Erzeuger scheint sich auch hier eine 
weitere Hausse vorzubereiten. Die Durchschnitts- 
forderung für beide Kategorien beträgt £ 73 für 
handelsübliche Qualitäten. 

Holland hat für Labkasein ähnliche Preise 
wie Frankreich. 3 


Handbuch für den praktischen Fabrikbetrieb. 
Herausgegeben von Ing. C. E. Berck. 
Deutscher Ingenieur-Kalender Teil III geb. Æ 3.50. 


Praxis der Pappen-Verarbeitung 
von Walter HeB, Teil I—II in einem Bande ge- 
bunden, Preis geb. «A 20. 


„Einflüsse auf Beton“ 


von Prof. Dr.-Ing. A. Kleinlogel. 
Vollständig neu bearbeitete und bedeutend erweiterte 
Auflage, Preis A 21.60 geb., A 19.50 brosch. 


Wie spare ich Kohle? 
Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 
Ein unentbehrlicher Wegweiser für alle Kohlen- 
verbraucher. Taschenformat. Preis gebunden & 3. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach. 


Einlagerung und Abfuhr 


von 


Papier u. Pappe aller Art 


übernimmt zu billigsten Preisen 


Conrad Wiedemar, Leipzig-C. I, 
Dauthestraße. 
Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 


Saubere, trockene Räume. Sachgemäße Behandlung. 


Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. 


Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 
Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 
Druckpapierlieferant: Gebrüder Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Kari Höhn, Biberach- Riß (Württ.) 


Wochenblatt Tür Panlerlabrikalin 


58. Jahrgang 7. Mai 1927 Nummer 18 
Inhaltsverzeichnis 
ee Sektion Il, 
Stuttgart A š 525 
Papiermachertagung i in Breslau 1927 $ . 525 
V. D. P.: Die Rechtsabteilung ; ; . 526 
Mitteilungen des V. D. P. š 527 
Die Ausführungsbestimmungen zum Arbeits- 
zeitnotgesetz . 527 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und 
Ingenieure: Preisaufgaben . 529 
Das Ergebnis der amtlichen Betriebszählung 
von 1925 in der V ; 529 
Alfred Beckh ; 530 
riefe eines Papiermachers an seinen Sohn, 
Baubriefe. Von Generaldirektor C. Strobach. 531 
Zeitschriftenschau . 336 
Auslands-Rundschau 539 
Technische Hochschule Darmstadt 541 
Geschäftsberichte . 542 
Kursbericht 7 343 
Geschäfts- und Personalnachrichten r . 544 
Jubiläen . i . 545 
Fachvereinigung für Papiertechnik, Cöthen . 345 
A. H.-V. der we Alten- 
burg 546 
Briefkasten r ; 547 
Von unserem Büchertisch 549 
te . ; 551 
Anzeigenpreise: 


Die dreigespaltene Millimeterzeile von 50 mm Breite 
kostet —.20. RM, bei Stellengesuchen —.10 RM. 


Chiffregebühren nach Zuschrifteneingang. 
Anzeigenschluß Dienstag früh. 


J Seite 150x240 mm RM 140.— 
1/, Seite 120x150 mm oder 75x240 mm RM 70.— 
/ Seite 80x 150 mm oder 75x160 mm RM 47.— 
J Seite 60x 150 mm oder 75x120 mm RM 35.— 


Rabattsätze : 
6 Anzeigen 5%, 13 Anzeigen 10%, 26 Anzeigen 20%, 
52 Anzeigen pro Jahr 30% . Für Vorzugsplätze und 
Beilagen Preise auf Anfrage. 


Abonnementspreise: 


Postbezug: Vierteljährlich RM 3.60 

Bei Streifbandzusendung nach: Deutschland, Oesterreich, 
Tschecho-Slowakei, Ungarn und Ausland mit ermäaßigtem 
Porto RM 4.50, nach allen anderen Ländern RM 5.— 
für das Vierteljahr. 


Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach-Riß. 
Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562. 


Güntter-Staib Verlag 
Biberach-Riß (Wittbg.) 


Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
Bitte Rückseite beachten. 


„Adressbuch der Papier-, „ Holzstolf-, Zeitulose- 

und Strohstolfahrikeu des Deutschen Reichs, Dänemarks, 
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Der Führer des Erzeugers und des Verbrauchers 
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Pappen- und Papierstofferzeugung Deutsch- 
lands und seiner Nachbarstaaten. 
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Deutschlands, Dänemarks, Eisaß-Lothringens, Hol- 
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von Fr. von Hößle. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion II, Stuttgart. 


Stuttgart, den 27. April 1927. 


Die diesjährige ordentliche Sektionsversammlung wird am Samstag, den 21. 
Mai 1927, nachmittags 2 Uhr im Kurhaus in Bad Mergentheim stattfinden. 
Tagesordnung: 


. Geschäftsbericht für 1926, 
. Rechenschaftsbericht für 1926, 


1 
2 
3. Feststellung des Voranschlags für 1928, 
4. Wahl der Rechnungsprüfer für 1927, 
5 
Z 


. Verschiedenes. 


u zahlreichem Besuch ladet ergebenst ein. 


Der Vorsitzende des Sektionsvorstandes: 


Erhard e 


— ͤ — —— —˖Ü⅛«˙˖T— 


| Papiermachertagung in Breslau 1927. 


Der vorbereitende Ausschuß für die Papier- 
machertagung in Breslau erläßt folgende Ein- 
ladung an die deutschen Papier-, Pappen-, Zell- 
stoff- und Holzstofi-Fabrikanten und deren Fach- 
verbände: 

Die deutsche Papiererzeugungsindustrie 
wird im Juni d. J. in Breslau zu ernsten 
Beratungen zusammentreten und diese Ge- 
legenheit auch diesmal nicht vorübergehen 
lassen, ohne durch ungezwungenen freund- 


schaftlichen Verkehr ihrer Mitglieder das 


Gefühl der Zusammengehörigkeit zu stärken. 
Diesem Zwecke soll in erster Reihe der 
Begrüßungsabend am Mittwoch, den 


22. Juni 1927, abends 8 Uhr, in der Terras- 
sen-Gaststätte an der Jahrhunderthalle in 
Breslau-Scheitnig gewidmet sein. Zu dieser 
Veranstaltung gestatten wir uns, alle Berufs- 
kollegen und ihre Angehörigen recht herzlich 
einzuladen. 

Die verehrten Damen aller Sitzungsteil- 
nehmer bitten wir für den 23. Juni d. J. zu 
einer Rundfahrt durch die Stadt 
mit anschließendem Frühstück einladen zu 
dürfen. | 

Nach 21 Jahren findet zum ersten Male 
wieder die Papiermachertagung in der deut- 
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schen Ostmark statt. Darum liegt uns ganz 
besonders daran, unsere lieben Gäste durch 
aufrichtige Gastfreundschaft zu erfreuen. 
(Es folgt eine Bitte um baldige Anmeldung 
zu den obigen Veranstaltungen und ein Hinweis 
auf empfehlenswerte Gasthöfe.) 


Und nun noch eine herzliche Bitte an 
unsere lieben Gäste. Schlesien bietet dem 
gewerblich Tätigen durch die vielseitige Ent- 
wickelung seiner Industrie auf fast allen 
Gebieten reiche Anregung. Dank seiner 
Naturschönheiten, seiner wohlgepflegten Kur- 
orte und Erholungsstätten verspricht es dem 
Naturfreunde, dem Erholungsbedürftigen Ge- 
nuß und Kräftigung. Das Land, das im 
Sturme der Jahrhunderte sein Deutschtum 
wahrte, der Schauplatz des Aufstiegs 
Preußens zur Großmacht und der Volks- 
erhebung von 1813, aber nun durch die 
gewaltsame Losreißung Ostoberschlesiens 
schwer getroffen, weckt in dem Vaterlands- 
freunde große geschichtliche Erinnerungen. 
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Die Deutschen anderer Stämme, die Schlesiens 
Vorzüge, seine Bedeutung für ganz Deutsch- 
land viel zu wenig kennen, finden, wenn sie 
einmal zu uns kommen, ihre Erwartungen 
stets weit übertroffen. Darum bitten wir 
herzlich: Kommen Sie zu uns nicht nur im 
Fluge, nicht nur zur Tagung, sondern zu 
längerem, behaglichem Verweilen. Benutzen 
Sie die vielleicht nie wiederkehrende Gelegen- 
heit, in der schönsten Jahreszeit unter unserer 
freudig gewährten Führung und Beratung 
unser schönes Schlesierland näher kennenzu- 
lernen. Sie werden gern bei uns sein und 
später ebenso gern an die hier verlebte Zeit 
zurückdenken. 
Mit vorzüglicher Hochachtung. 
Breslau, den 25. April 1927. 
Neudorfstraße 58. 
Der vorbereitende Ausschuß: 

Fr. Greulich. Blauth. Dr. Erfurt. 
Dr. v. Schweinichen.. Hopp. Gottberg. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 
Die Rechtsabteilung. 


Betr. Versendungskauf (Weisungen an den 
Spediteur). 

Eine Schweizer Firma lieferte mit der 
Klausel „franko Waggon Karlsruhe“ eine 
Sendung an einen deutschen Abnehmer. Sie 
erteilte dem Spediteur die Weisung, nach 
Eintreffen der Sendung in Karlsruhe die 
Schweizer Schutzdecken auf dem Wagen 
zu entfernen und durch reichsbahneigene 
Decken zu ersetzen. Der Spediteur befolgte 
diese Weisung nur teilweise. Er entfernte 
wohl die Schweizer Decken, unterließ es 
aber, sie durch andere Decken zu ersetzen. 
Infolgedessen war die Ware bei der Weiter- 
beförderung der Nässe ausgesetzt und ist 
verdorben. Es fragt sich, ob die Verkäuferin 
im Verhältnis zu der deutschen Abnehmer- 
firma das Verschulden des Spediteurs zu ver- 
treten hat. 

Das Reichsgericht hat in einer interessanten 
Entscheidung vom 21. Oktober 1926 (471/25 
III) diese Frage bejaht. Die Verkäuferin hatte 
den Vertragsbedingungen entsprechend die 
Ware franko Karlsruhe geliefert und mit der 
Weiterbeförderung von dort aus den Spe- 
diteur beauftragt. Mindestens von da ab 
haftet nach § 447 des Bürgerlichen Gesetz- 
buches die Verkäuferin nicht mehr für die 
zufällige Verschlechterung der Ware und 


Charlottenburg 2, den 26. April 1927. 
Neue Grolmanstraße 5/6. 
nicht mehr für ein Versehen des Spediteurs, 
soweit dieser es rein im eigenen Geschäfts- 
kreise begangen hatte. Die Verkäuferin hatte 
mit der Uebergabe an den Spediteur ihre 
Verpflichtung aus dem Kaufvertrage erfüllt. 
Die für die Beurteilung dieses Falles aus- 
schlaggebende Besonderheit liegt nun darin, 
daß die Speditionsfirma das für den Schaden 
ursächliche Versehen unmittelbar in Aus- 
führung einer Weisung der Verkäuferin be- 
gangen hatte, einer Weisung allerdings, mit 
der die Verkäuferin nicht etwa die Interessen 
des Abnehmers wahrgenommen hatte, son- 
dern lediglich ihre eigenen Interessen, wenn 
schon in durchaus erlaubter Weise, verfolgt 
hatte. Die Verkäuferin war auf Grund des 
Kaufvertrages dem Abnehmer gegenüber ver- 
pflichtet, die Ware in vertragsmäßiger Be- 
schaffenheit zu übergeben, und dazu mußte 
sie die Ware ordnungsmäßig verwahrt, hier 
also mit Schutzdecken bedeckt, zur Beförde- 
rung bringen. Dieser Pflicht ist sie bis zur 
Uebergabe an den Spediteur nachgekommen. 
Mit dieser Uebergabe endete an sich jene 
Pflicht. Aber gerade in dem Zeitpunkt der 
Uebergabe hat die Verkäuferin noch mit der 
in Rede stehenden Weisung zwar in erlaubter 
und nicht schuldhafter Weise, aber immerhin 
in Wahrnehmung ihrer eigenen Belange in 
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den Beförderungsverlauf eingegriffen, indem 
sie die bisherige Bedeckung der Ware ent- 
fernen ließ. Tat sie das, so war sie auch 
verpflichtet, für anderweitige Wiederbedeckung 
zu sorgen. Die Weisung war einheitlich und 
untrennbar. Hat der Spediteur versehentlich 
nur den ersten Teil der Weisung erfüllt und 
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den zweiten unerfüllt gelassen, so hat er in 
Erfüllung einer der Verkäuferin gegenüber 
dem Abnehmer obliegenden Vertragspflicht 
und insofern als Erfüllungsgehilfe der Ver- 
käuferin gehandelt. Die Haftung der Ver- 
käuferin hat das Reichsgericht daher aus 
8 278 des Bürgerlichen Gesetzbuches bejaht. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 32. Internationale Wirtschaltskonferenz. 

Der Reichsverband der Deutschen Industrie gibt 
eine Veröffentlichung über die Internationale Wirt- 
schaftskonferenz heraus. Diese Schrift enthält neben 
einer eingehenden Vorgeschichte der Konferenz einen 
Führer durch die außerordentlich umfangreiche Doku- 
mentensammlung, die das Vorbereitende Komitee für 
die kommende Konferenz veranstaltet hat. Diese 
Dokumentensammlung enthält eine große Zahl von 
Denkschriften — etwa 80 Denkschriften sind ange- 


kündigt — über die verschiedensten Fragen, die mit 


dem Thema der Konferenz zusammenhängen. 


Bei der großen Zahl und dem teilweise erheb- 
lichen Umfange der einzelnen Denkschriften, die 
übrigens nur in englischer und französischer Sprache 
vorliegen, ist nicht damit zu rechnen, daB diese 
Denkschriften in Deutschland diejenige Verbreitung 
finden, die sie nach Auffassung des Reichsverbandes 
verdienen. Der Reichsverband glaubt daher, daß 
weite Kreise des Handels und der Industrie eme 
Darstellung des Inhalts dieser Denkschriften inter- 
essieren würde. 

Der Selbstkostenpreis der mindestens 100 Druck- 
seiten umfassenden Broschüre stellt sich auf & 2.50. 


Die Ausführungsbestimmungen zum Arbeitszeitnotgesetz. 


Die erwarteten Ausführungsbestimmungen 
des Reichsarbeitsministers zum sogenannten 
Arbeitszeitnotgesetz sind am 29. April d. ]J. 
erschienen, und zwar in zwei Verordnungen, 
die eine betitelt „Ausführungsbestimmungen 
zu 8 9 der Verordnung über die Arbeitszeit“, 
die andere „Ergänzung der Ausführungsbe- 
stimmungen vom 17. April 1924 zur Verord- 
nung über die Arbeitszeit“. Beide sind 
abgedruckt im „Deutschen Reichsanzeiger“ 
Nr. 99/1927. Der Inhalt der wichtigsten Be- 
stimmungen, die die Betriebsleitungen kennen 
müssen, ist folgender: 


I. Vorbereitungs- und Ergänzungsarbeiten. 


l. Umgrenzung. Auf Grund der 
Ausführungsbestimmungen gelten als Vor- 
bereitungs- und Ergänzungsarbeiten: 

„a) Bedienung von Krait-, Beleuchtungs-, 
Heizungs- und Aufzugsanlagen, Oefen und 
ähnlichen Betriebseinrichtungen sowie Pflege 
von Arbeitstieren, soweit die Arbeit außer- 
halb der in dem Betriebe oder der Betriebs- 
abteilung allgemein bestehenden Arbeitszeit 
erforderlich ist, um den vollen Betrieb in der 
nächsten Schicht aufzunehmen, einschließlich 
der Beaufsichtigung dieser Arbeiten; 

b) Vorbereitung von Hilfsstoffen und In- 
standsetzung von Hilisgeräten und sonstigen 
Betriebseinrichtungen, soweit sich die Arbeit 
während des regelmäßigen Betriebes nicht 
ohne Unterbrechung oder erhebliche Störung 
ausführen läßt und soweit sie erforderlich ist, 
um den vollen Betrieb in der nächsten Schicht 


aufzunehmen, einschließlich der Beaufsichti- 
gung dieser Arbeiten; 

c) Reinigung und Instandhaltung von Be- 
triebsräumen, Maschinen, Oefen und anderen 
Betriebseinrichtungen, soweit sich die Arbeit 
während des regelmäßigen Betriebs nicht 
ohne Unterbrechung oder erhebliche Störung 
ausführen läßt, einschließlich der Beaufsichti- 
gung dieser Arbeiten; 

d) Arbeiten von Vorarbeitern, Werkführern 
und sonst bei Beaufsichtigung der Arbeit- 
nehmer oder des Arbeitsvorganges Beteilig- 
ten, soweit ihre Tätigkeit unerläßlich ist, um 
die Arbeiten vorzubereiten oder abzuschließen 
oder die Arbeit zweier unmittelbar aufein- 
anderfolgenden Schichten zu verbinden.“ 


2. Voraussetzung für die Vorberei- 
tungs- und Ergänzungsarbeiten ist, daß es 
sich um Arbeiten handelt, bei denen weder 
die Vertretung des Arbeitnehmers durch an- 
dere Arbeitnehmer des Betriebs möglich ist, 
noch dem Arbeitgeber die Heranziehung 
betriebsfremder Arbeitnehmer zugemutet wer- 
den kann. 


3. Die Dauer der Vorbereitungs- und 
Ergänzungsarbeiten ist beschränkt, insofern 
als sie insgesamt die Dauer von einer 
Stunde täglich oder, sofern es sich um Ar- 
beiten auf Grund der Ziffern la oder b allein 
oder im Zusammentreffen mit Ausnahmen auf 
Grund einer der übrigen Ziffern handelt, die 
Dauer von zwei Stunden täglich nicht über- 
schreiten darf. Die eine bzw. zwei Stunden 
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für die Vorbereitungs- und Ergänzungsarbei- 
ten kommen zu der für den Betrieb maßgeb- 
lichen regelmäßigen Arbeitszeit hinzu. Für 
einen Arbeiter mit einer regelmäßigen Ar- 
beitszeit von 8 Stunden bedeuten sie also die 
9. bzw. 10. Stunde, für Arbeiter mit einer 
regelmäßigen Arbeitszeit von 10 Stunden 
würden sie die 11. bzw. 12 Stunde darstellen 
und für Arbeiter im Zweischichtensystem die 
13. bzw. 14. Stunde der Betriebsanwesenheit. 

4. Der gesetzliche Mehrarbeitszuschlag 
kommt für Vorbereitungs- und Ergänzungs- 
arbeiten nicht in Frage. 


II. Mehrarbeit in außergewöhnlichen Fällen. 
In der Besprechung des Arbeitszeitnot- 
gesetzes in Nr. 17 dieser Zeitschrift ist unter 
Ziff. 5 bereits darauf hingewiesen worden, 
daß die Beschränkungen der Arbeitszeit keine 
Anwendung finden auf vorübergehende Ar- 
beiten in Notfällen und außergewöhnlichen 
Fällen. In den Ausführungsbestimmungen wird 
darauf hingewiesen, daß auf Grund dieser 
Bestimmung lediglich die Beschränkungen 
nach der Arbeitszeitverordnung entfallen, 
nicht aber auch sonstige Schutzvorschriften, 
z. B. der Gewerbeordnung und des Kinder- 
schutzgesetzes über die Beschäftigung von 
Frauen, Jugendlichen und Kindern. Selbst 
wenn also die Voraussetzungen für Mehr- 
arbeit in außergewöhnlichen Fällen gegeben 
wären, würden z. B. Frauen nicht in der 
Nachtschicht beschäftigt werden dürfen. 
Ferner wird bestimmt, daß der Arbeit- 
geber ein Verzeichnis zu führen hat, 
in das 
l. de Zahl der in außergewöhnlichen 
Fällen über die regelmäßige Arbeitszeit 
hinaus beschäftigten Arbeitnehmer, wo- 
bei die Zahl der weiblichen und jugend- 
lichen besonders anzugeben ist, 
2. die Dauer ihrer Beschäftigung und 
3. die Art der vorgenommenen Arbeiten 
einzutragen sind. Das Verzeichnis muß aen 
Gewerbeaufsichtsbeamten auf Verlangen vor- 
gelegt werden. 


III. Weitere Ausnahmen von den Beschäfti- 
gungsbeschränkungen. 

Die früher den Demobilmachungskommis— 
saren gegebene Befugnis, im öffent- 
lichen Interesse weitergehende Ausnahmen 
von den Beschäftigungsbeschränkungen ge- 
werblicher Arbeiter zu erteilen, ist für die 


Machen Sie jede Nummer des 
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obersten Landesbehörden aufrechterhalten 
worden, aber mit der Einschränkung, daß 
Arbeitszeitverlängerungen nicht genehmigt 
werden dürfen, wodurch der praktische Wert 
dieser Befugnis natürlich sehr herabgemin- 
dert wird. Es kommen in der Hauptsache in 
Frage Ausnahmen bezüglich der Pausen- 
regelung für Arbeiterinnen und jugendliche 
Arbeiter bei mehr als achtstündiger Beschäf- 
tigung. In den Ausführungsbestimmungen 


ist gesagt, daß derartigen Anträgen auf. 


Pausenverkürzung nur dann stattgegeben 
werden soll, wenn 

„1. die Belange der Gesamtarbeiterschaft 
(große Entfernung der Wohnungen von der 
Arbeitsstelle, günstige Zugsverbindungen, 
unvermeidliches Zusammenarbeiten der ver- 
schiedenen Arbeitergruppen, Heimgarten- 
arbeiten u. dgl.) es als besonders wünschens- 
wert erscheinen lassen, 

2. die Art der Beschäftigung der Ar- 
beiterinnen und jugendlichen Arbeiter eine 
verhältnismäßig leichte und nicht gesund- 
heitsgefährdende ist, 

3. hygienisch einwandfreie Arbeitsräume 
sowie für die Mittagspause ein genügender, 
im Winter erwärmter Aufenthaltsraum vor— 
handen sind, 

4. bei der Verkürzung der Mittagspause 
auf eine halbe Stunde unter gleichzeitigem 
teilweisen oder auch völligen Wegfall der 
Vor- und Nachmittagspausen für die Arbei— 
terinnen und jugendlichen Arbeiter, deren 
Gesamtarbeitszeit ohne Einrechnung der 
Pausen täglich nicht über achteinhalb Stun— 
den, an den Tagen vor Sonn- und Festtagen 
ohne jede Pause nicht über fünfeinhalb 
Stunden beträgt.“ 

IV. Inkrafttreten. 
Die Ausführungsbestimmungen treten 


gleichzeitig mit dem Arbeitszeitnotgesetz, 
d. h. mit dem 1. Mai 1927, in Kraft. 


Nachdem wir nunmehr einen Ueberblick 
über den Inhalt des Arbeitszeitnotgesetzes 
und der Ausführungsbestimmungen dazu ge- 
geben haben, werden wir in einem Schluß- 
artikel eine Zusammenstellung der für die 
Papiererzeugungsindustrie gegebenen tarif- 
lichen und. gesetzlichen Möglichkeiten von 
Mehrarbeit bringen. 


Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 


„Wochenblatts für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und «Ingenieure. 
Preisaufgaben. 


Für die Lösung der in den Fachzeitschriften bereits veröffentlichten Preisaufgabe 
Nr. 3. Es ist festzustellen, wie die Ablaugen der Natron- undSulfat- 
zellstofferzeugung beschaffen sind, 


sowie der Aufgabe 


Nr. 4. Es isteine Prüfungsmethode zu suchen, die in exakter Weise 
genaue Aufschlüsse über die Kocherablauge der Natron- und 


Sulfatzellstoffabrikation gibt, 


und mittels welcher die Aus- 


nutzung der Kochlauge und über den Fortschritt des Zellstoff- 
aufschlusses während der Kochvorgänge volle Klarheit ge- 


schaffen wird, 


haben die Natronzellstoff und Papierfabriken Aktiengesellschatt, Zweig- 
niederlassung Altdamm, einen Sonderpreis von 
je RM. 1000.— 


gestiftet. 


Der Geschäftsführer: Dr. E. Opfermann. 


Das Ergebnis der amtlichen Betriebszählung von 1925 
in der Papierindustrie. 


Als am 16. Juni 1925 zum ersten Male 
seit dem Jahre 1907 eine Betriebszählung im 
Deutschen Reich (ohne Saargebiet) stattfand, 
wurden an dem Tage rund 3,5 Millionen ge- 
werbliche Betriebe (örtliche Einheiten) mit 
184 Millionen beschäftigten Personen und 
mit 19,3 Millionen PS installierter Kraft- 
maschinenleistung zum Antrieb von Arbeits- 
maschinen gezählt. Von diesen Betrieben 
wurden außerdem Fahrzeuge aller Art mit 
37 Millionen PS Leistung verwandt. 

Unter den verschiedenen Gewerbegruppen 
der Industrie ist die Papierindustrie in dem 
amtlichen Verzeichnis unter Position XI auf- 
geführt. Sie umfaßt aber nicht nur die Pa- 
piererzeugung, sondern auch die -Veredelung 
und Verarbeitung. die Tapetenindustrie, das 


Betriebe 


31347 
35 058 


1907 
1925 


werbebetriebe und der darin gewerblich 
tätigen Personen nach der Zählung vom 
Jahre 1925 im Vergleich zu derjenigen von 
1907 zugenommen hat, und zwar die der 
Betriebe um 4311 — 13,8%, der Personen 
insgesamt um 158841 -- 38,7%, der männ- 
lichen Personen um 87860 — 30,3% und 
die der weiblichen um 70981 — 58,7%. 
Die Ausstattung der gewerblichen Be- 
triebe mit motorischer Kraft ist bei der letzten 
gewerblichen Betriebszählung besonders ein- 
gehend erhoben worden. Für jeden Betrieb 
wurde die Zahl und Leistung der verschie- 
denen Kraftmaschinen festgestellt. Die Lei- 


bersänen insges. 


410 825 
569 666 


Es ergibt sich also, daß die Zahl der Ge- stung der in der Papierindustrie zum Antrieb 


Vervielfältigungs-, Verlags- und Druck- 
gewerbe und schließlich auch noch das photo- 
graphische Gewerbe. Wenn wir also von 
Papierindustrie sprechen, so sind diese sämt- 
lich aufgeführten Gewerbe eingeschlossen. 
Unter den 17 verschiedenen Gruppen der 
Industrie einschließlich des Bergbaues und 
des Baugewerbes mit insgesamt 12 482 000 
beschäftigten Personen stehen Papierindustrie 
und Vervielfältigungsgewerbe mit 569 666 
Personen an 12. Stelle. 


Bei einem Vergleich mit der Betriebs- 
zählung von dem Jahre 1907 unter Berück- 
sichtigung des jetzigen Reichsgebietes, also 
ohne Saargebiet, ergibt sich für die Papier- 
industrie folgendes: 


männlich v. H. weiblich v. H. 
289 938 70,6 120 887 29,4 
377 718 66,3 191 868 33,7 


von Arbeitsmaschinen verwendeten Wind-, 
Wasser- und Wärmekraftmaschinen Primär- 
motoren) betrug 1907 im ganzen 426 326 PS, 
1925 dagegen nur 366 360 PS, die der Elek- 
tromotoren (Sekundärmotoren) 1907 rund 
120 279 und 1925 sogar 610855 PS, insge- 
samt also 977215 PS. Die Verwendung 
motorischer Kraft in der Papierindustrie und 
dem Vervielfältigungsgewerbe hat 1925 im 
Vergleich mit 1907, wenn man die Elektro- 
motoren allein betrachtet, um 407,9% zuge- 
nommen, dagegen hat die Benutzung von 
Primärkraftmaschinen einen beträchtlichen 
Rückgang erfahren. Zieht man die Primär- 
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motoren mit den Elektromotoren zusammen, 
so beträgt die Zunahme gegenüber 1907 nur 
129,9% .. 

Von den 569 666 beschäftigten Personen 
sind rund zwei Drittel männlichen Ge- 
schlechtes, nämlich 377 798 — 66,3%. An 
weiblichen Arbeitern werden 191 868 Per- 


sonen = 33,7% beschäftigt. Vergleicht man 
Gewerbegruppen gewerbl. 
Gewerbeklassen Nieder- 
Gewerbearten lassungen 
XI. Papierindustrie : . 35 658 
1. Papiererzeugunx . . : . „ 1113 
a) Holzschleiferei, Zellstoff- und 
Papierherstellung se h 30 
b) Holzschleiferei, Papier- und 
Pappenherstellung TE 10 
c) Holzschl. u. Banterherstellane 44 
d) Holzschl. u. Pappenherstellung 58 
c) Zellstoff- u. Papierherstellung 28 
f) Papier- und Pappenherstellung 34 
g) Holzschleiferei EEE 293 
h) Zellstoffherstellung . . . . 36 
i) Papierherstellung nk 296 
k) Pappenherstellung . . .. 284 
2. Papierveredelung a a Y 269 
3. Papierverarbeitung 12 674 
4. Tapetenindustrir . . FO 80 
5. Vervielfältizungsgewerbe F: 10 067 
6. Verlags- und Druckgewerbe . 2 236 
7. Photographisches . Ge werbe 9 219 


Hinsichtlich der Arbeiterzahl steht also die Papiererzeugung an dritter Stelle, 


zwar mit 114715 Personen, 
Stelle. 
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die Zahl der gewerbetätigen Frauen in der 
Papierindustrie mit den in anderen Industrien, 
so ergibt sich, daß z. B. in der Textilindustrie 
die Zahl der Frauen, gemessen an der Ge- 
samtzahl der beschäftigten Personen, 57 v.H., 
im Bekleidungsgewerbe 52,1 v.H. ausmacht. 

Die Zahlen der einzelnen Zweige des 
Papierfaches sind folgende: 


Leistung d. vorhand. z. Antrieb 


Zahl der beschäft. Personen von Arbeitsmasch. verwendeten 


Wind-, Wasser- Elektro- 
insgesamt dav. weibl. u. Wärmekraft- motoren 
maschinen PS 
569 666 191 868 366 360 610 855 
114 715 21 820 333 459 401 201 
12 815 2 338 30 724 91 864 
2 668 551 6 363 7645 
12 293 2 215 42 916 67 995 
3 407 678 20 129 4 609 
15 814 2 226 18 347 55 658 
3832 813 9 321 12 092 
6 684 577 78 314 18 689 
9 477 742 7 069 27 237 
37 725 9 148 85 653 104 227 
9 940 2 532 34 623 11 185 
11 431 4 009 15 031 12 634 
140 028 76 086 9 228 39 533 
4 575 873 1 640 5 667 
170 496 54 491 4416 87 466 
112 799 30 430 2 584 64 168 
15 622 4 159 2 186 


und 


in bezug auf die Zahl der Pferdestärken jedoch an erster 


Dr. H. M. 


+ Alfred Beckh. 


Am 24. April d. J. ist in Stuttgart Herr 
Kommerzienrat Alfred Beckh im hohen 
Alter von 87 Jahren gestorben. Der Dahin- 
gegangene ist am 10. Juli 1840 in Faurndau 
geboren. Nach sorgfältiger Vorbereitung auf 
seinen späteren Beruf durch Besuch des da- 
maligen Polytechnikums in Karlsruhe trat er 
in den 60er Jahren mit seinem Bruder Carl 
in das väterliche Geschäft in Faurndau ein. 
Die Brüder arbeiteten gemeinsam mit dem 
Vater Rudolf Beckh an der Entwicklung des 
Geschäftes, das sie zu hoher Blüte und zu 
hohem Ansehen im In- und Ausland brachten, 
bis im Jahre 1883 die Fabrik durch Brandfall 
vollständig zerstört wurde. Die Brüder bau- 
ten sie dann nach den neuesten Gesichts- 
punkten wieder auf und betrieben sie gemein- 
sam bis zum Tode des älteren Bruders im 
Jahre 1892. An des letzteren Stelle trat dann 
dessen Sohn Carl und Alfred Beckh leitete 
als Seniorchef der Firma „Carl Beckh Söhne“ 
den Betrieb bis zum Jahre 1006. Im Sommer 
dieses Jahres trat er aus dem Geschäft aus 


und verbrachte den Rest seines Lebens als 
Privatier in Stuttgart. 

Der Verstorbene war Mitgründer des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten; in der 
Gründungsversammlung vom 14. Dezember 
1872 in Nürnberg wurde er in den Vorstand 
und von diesem zum Schriftführer des 
Vereins gewählt. Lange Jahre war er ein sehr 
tätiges, geschätztes und hochangesehenes 
Vorstandsmitglied. Mit ihm ist das letzte der 
8 Vorstandsmitglieder des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten, welche sich auf dem 
Aschaffenburger Bild von 1877, also vor 50 
Jahren, befinden, gestorben. Anläßlich seines 
50jährigen Jubiläums hat ihn der Verein zu 
seinem Ehrenmitglied ernannt. Auch in der 
Sektion II der Papiermacher-Berufsgenossen- 
schaft hat er sehr viel geleistet, zuletzt als 
Vorsitzender des Sektionsvorstandes. 

Seine Verdienste um Gemeinde und Bezirk 
wurden auch höheren Ortes durch Verleihung 
des Titels eines Kommerzienrats und seitens 
der Gemeinde Faurndau durch Verleihung 
des Ehrenbürgerrechts anerkannt. 


— . . ß... 
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Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 


Baubrieie. | 
(Fortsetzung zu Nr. 14, S. 406.) 


2. Brief. 

Ich wende mich nun zu einem weiteren 
sehr wichtigen Teile jedes Wohnhauses, und 
das ist die Treppenanlage. 

In einem kleineren Wohnhause, welches 
wirklich nur für den eigenen Bedarf einer 
Familie hinreicht und bei welchem eine 
Weitervermietung des ersten Stockwerkes aus- 
geschlossen erscheint, darf man sich wohl 
mit einer inneren, in Holz ausgeführten 
Dielentreppe begnügen. 

Bei einem größeren Wohnhause aber, 
dessen spätere Verwendung man beim Bau 
nicht übersieht und bei welchem immerhin 
die Möglichkeit vorliegt, es einmal an meh- 
rere Parteien vermieten zu müssen, muß wohl 
eine Haupttreppe, die den Verkehr nach dem 
ersten Stockwerk und den Bodenräumen ver- 
mittelt, und eine kleinere Dielentreppe, die 
zunächst der Hausfrau einen bequemen Ver- 
kehr mit den Räumen des ersten Stockwerkes 
ermöglicht, vorgesehen werden. 

Ich bin der Anschauung, daß man ein 
Wohngebäude in erster Linie unter dem Ge- 
sichtswinkel der Rücksichtnahme auf die 
Hausfrau und Mutter der Kinder gestalten 
müsse, denn sie schaltet und waltet ja nahezu 
ihr Leben lang in den Räumen und ist es 
wohl wert, daß man ihr jeden unnützen 
Schritt erspart und alles so bequem wie mög- 
lich gestaltet, um so mehr, als ja die Jahre 
pfeilgeschwind entfliehen und aus der jüng- 
sten Frau auch einmal eine alte Frau wird, 
welche die Jahre zermürbten und die für jede 
Bequemlichkeit dankbar ist. 

Wer ein Wohnhaus ohne Rücksicht- 
nahme auf die weit entfernten 
Jahre baut, wird sich zum Schlusse in dem- 
selben unglücklich fühlen. In jungen Jahren 
ist es ja ein Leichtes, auch über eine unbe- 
queme Treppe nach dem ersten Stockwerke 
zu gelangen, aber im späteren Leben überlegt 
man sich oft, ob man einen Schritt macht 
oder nicht. 

Die Treppe muß also auf alle Fälle nicht 
nur sehr bequem (was ihren Auftritt und 
ihre Höhe anbelangt) gehalten werden, son- 
dern sie muß auch sehr bequem liegen, so 
daß sie wirklich rasch dorthin führt, wohin 
man gelangen will. 

In einem großen Wohnhause, bei welchem 
die Möglichkeit, mehrere Parteien zu beher- 
bergen, vorliegt, verlegt man die Treppe 
wohl am allerbesten an das Ende des Wirt- 


schaftsflügels, denn dadurch ist es der im 
ersten Stockwerke wohnenden Partei möglich, 
ohne mit der zweiten Partei in Berührung 
zu kommen, zu ihren Wohnräumen zu ge- 
langen und, da man überdies den Raum 
unter der nach dem ersten Stockwerke. füh- 
renden Treppe gerne für die Anlage der 
Kellerstiege benützt, auch nach dem Keller 
zu kommen. 

Ich verkenne nicht, daß es nicht gerade 
sonderlich schön ist, beim Oeffnen der Haus- 
türe zunächst einmal eine Kellertüre — wenn 
auch nicht unmittelbar — vor sich zu haben, 
aber praktisch ist die Anlage auf jeden Fall 
und bildet überdies das am Flügelende ge- 
legene Stiegenhaus einen wirksamen Wind- 
fang, so daß die Kleiderablageräume, wenn 
solche vorgesehen sind, oder die Warteräume 


für fremde Besuche einen gewissen Schutz 


gegen Zugwind und Kälte haben. 

In einem kleinen Wohnhause darf es ein 
eigenes Stiegenhaus gar nicht geben, denn 
das wäre Raumverschwendung, und ist aus 
diesem Grunde die Einschaltung eines Dielen- 
raumes mit einer Dielentreppe, wie sie sich 
allmählich Bahn bricht, vorzuziehen. 

Bis vor kurzem verlangte unsere Bauvor- 
schrift ausschließlich Treppen mit Steinstufen 
und in einem großen Gebäude kann ich Dir 
auch nur zu solchen raten. 

Wenn man unmittelbar von dem Garten 
oder von der Straße aus ein Stiegenhaus 
betritt, ist dessen Verschmutzung während 
der schlechten Jahreszeit eine unausweich- 
liche Sache, denn alle Fußabstreiter u. dgl. 
sind ja bei Schnee- oder Tauwetter eine sehr 
unvollkommene Sache. Holztreppen befinden 
sich also in einem derartigen Stiegenhause 
sehr bald in einem jämmerlichen Zustand. 

Anders ist aber die Sache, wenn .man die 
Stiege in grauem Granit herstellt, bei einem 
geringen Präliminare eventuell in gestocktem 
Beton, denn derartige Stufen haben schon 
von Haus aus eine Farbe, die eventuell her- 
eingebrachten Straßenkot weniger empfindlich 
bemerkbar erscheinen läßt. 

Das an das Ende verlegte Treppenhaus 
ermöglicht überdies die Anbringung eines 
sogenannten Klopfbalkons, der mit- 
unter sehr wertvoll ist, und dieser wiederum 
eine bequeme Unterfahrt, bzw. einen 
Regenschutz für draußen harrende Besucher. 

Es kommen ja doch eine Menge Lieferan- 
ten, ihre Ware anpreisende Händler, Bettler 
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u. dgl., die man nicht gleich in den inneren 
Räumen zu sehen wünscht, und alle diese 
empfinden es sehr angenehm, bei Regen- oder 
Schneewetter für die Zeit des Wartens ein 
Dach über sich zu haben. 

Die an das Ende des Flügelbaues verlegte 
Treppe hat allerdings auch Nachteile, und 
diese bestehen in erster Linie darin, daß ein 
weiterer Anbau an den Wirtschaftsflügel nur 
schwer durchzuführen ist, wenn man ihn 
nicht von vornherein vorsah. 

Dieses Vorsehen von Erweite- 
rungsbauten halte ich aber für unab- 


0 jo & do ko So 6 pe do go 100 er. 


Fig. 6. 


wendbar und man tut sehr gut daran, schon 
bei dem ersten Bauplane spätere Möglich- 
keiten in Betracht zu ziehen. 

Von vornherein sollte man meinen, daß 
es auf gar keine Schwierigkeiten stoßen 
könne, eine Stiege so zu gestalten, daß sie 
jederzeit einen bequemen Auftritt ermöglicht. 
Aber wenn man sich in dieser Hinsicht aus- 
geführte Stiegenhäuser in den Land- und 
Stadthäusern ansieht, stößt man auf unglaub- 
liche Dinge. Es gibt Stiegenhäuser, welche 
die Stufenhöhe von Stockwerk zu Stockwerk 
wechseln, oder die man von vornherein so 
klein bemaß, daß jede Stufe einen anderen 
Auftritt hat, und ich rate Dir von einer 
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gewundenen Treppe unter allen Um- 
ständen ab. 

Die Architekten lieben keilförmige Stufen 
nur allzusehr, aber wenn man gezwungen 
ist, neben einer Zweiten Person auf einer 
derartigen Treppe zu gehen, so sieht man, 
daß man höchst unsicher geht und ständig 
nach einem sicheren Auftritt für den Fuß 
sucht. | 

Ich halte es für eine ganz verfehlte 
Grundrißlösung, wenn man das Stiegenhaus, 
um Raum zu ersparen, so gestaltet, daß eine 
unbequeme Treppe unerläßlich ist. 

Das Treppensteigen wird von niemand als 
eine angenehme Sache empfunden, und wie 
oft hört man von dem Dienstpersonal, daß 
es sich durch das viele Stiegensteigen, wie 
die Leute zu sagen pflegen, hinmachte und 
ruinierte. 

Auch ist es unbedingt notwendig, nach 
einer bestimmten Anzahl Stiegenstufen einen 
bequemen Ruheplatz einzuschalten, denn 
das Personal ist ja oft gezwungen, schwere 
Körbe, sei es solche mit Wäsche oder dgl., 
hinzustellen, um auszuruhen, und dazu bedarf 
man eines gewissen Raumes, weil ja die 
Treppe gleichzeitig auch von anderen 


Leuten betretbar sein muß. 


Als eine wirklich bequeme Stiegenform 
führe ich Dir eine solche in der beigeschlos- 
senen Skizze vor (Fig. 6). 

Auch der größte Mann muß die Möglich- 
keit besitzen, für seinen Fuß auf der Treppen- 
stufe Platz zu finden, und dieselbe darf weder 
zu schmal, noch zu breit sein. Daß auch zu 
breite Stufen nicht bequem sind, sieht man 
am besten in den Palästen und öffentlichen 
Bauten, die in dieser Hinsicht oft weit übers 
Ziel schießen. 

Ein Treppenhaus muß auch licht sein; 
je lichter, desto besser, gerade aus dem 
Grunde, um es stets rein und sauber halten 
zu können, denn nichts macht einen schlech- 
teren Eindruck, als beim Betreten eines 
Hauses zunächst einmal einen unsauberen 
Raum vor sich zu haben. 


Da die Treppenhäuser zumeist der Hei- 
zung entbehren, ist auf Isolierung der 
Treppenmauern gegen Erdfeuchtigkeit und 
Grundwasser, wie ich bereits erwähnte, ein 
besonderes Gewicht zu legen. 


Ein Treppenhaus ist aber um so trockener, 
je mehr es ventiliert werden kann, und darum 
ist ein solches mit reichlichen Fenstern vor- 
zuziehen. Fenster und Türen kosten heute 
sehr viel Geld, aber man kann sie leider nun 
schon einmal nicht entbehren. 
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Auth die Kellertreppe, die ja natür- 
lich nur in Steinstufen zu erstellen ist, soll 
kerzengerade führen, denn nichts ist miß- 
licher, als mit einem Fasse, einer gefüllten 
Kiste oder dgl. auf der Treppe wenden zu 
müssen, und wo dies der Fall ist, siehst Du 
immer beschädigte Ecken und beschädigte 
Stiegenwangen. 

Auf einer geraden Treppe kann man 
selbst sehr schwere Gegenstände durch 
Legen zweier Bretter und Herstellen einer 
schiefen Ebene hinuntergleiten oder aber 
heraufziehen lassen. 

In früheren Zeiten legte man auf Keller- 
treppen gar keinen Wert, hielt dieselben zu 
schmal, die Stufen zu steil und ließ sie über- 
dies ganz finster. Diese Zeiten sind glück- 
licherweise vorüber, denn eine derartige 
Treppe kostet ja nicht weniger als eine richtig 
durchdachte und richtig angelegte Treppe. 


Gerade nach dem Stockwerke führende 
Treppen ermöglichen auch die Anlegung 
einer geraden Kellertreppe. 

Und nun zu den nn Diele n- 
treppen! 

Ich bin mir dessen vollkommen bewußt, 
daß eine offene Dielentreppe in einer Diele 
ein sehr anheimelndes Zierstück bedeutet, ich 
rate Dir aber dennoch zu einer Konstruktion, 
die es Dir ermöglicht, die Dielentreppe gegen 
die Diele zu abzuschließen, denn die meisten 
nach oben zu offen gehaltenen Dielen sind 
‚während der Wintermonate ihrer schweren 
Beheizbarkeit wegen nicht zu benützen. 


Ich kenne Landhäuser mit wunderbaren 
Dielenräumen, von den ersten Architekten 
Deutschlands entworfen, aber sie sind im 
Winter so kühl und zugig, daß sich alle aus 
der Diele flüchten. Vor dem Kriege lag die 
-Sache noch etwas anders; damals war alles 
billig und jeder Bauherr im Besitze größerer 
Ersparnisse. Heute zwingt die Wohnungsnot 
auch Leute zu bauen, die zur Bestreitung der 
Baukosten erst neue Ersparnisse machen 
müssen, und zu den Ersparnissen gehört es 
nicht, einen hohen, hallenartigen Raum wäh- 
rend des Winters beheizen zu müssen. 


Die Sache läßt sich ganz gut durchführen 
und ein geschickter Architekt wird Dir auch 
die Dielentreppenfrage so lösen, daß sie das 
erwähnte Zierstück bleibt und dennoch: der 
obere Raum von dem unteren Raume durch 
eine Türe abgeschlossen werden kann. 

Im übrigen ist es auch heute noch nicht 
jedermanns Sache, sich in einem Treppen- 
hause aufzuhalten, und haben die Leute nicht 
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so unrecht. Ich glaube, daß man aus der Not 
eine Tugend machte, als man die Dielentreppe 
künstlerisch ausgestaltete, und daß die alten 
Leute, die es noch immer nicht begreifen 
wollen, daß man aus einem Stiegenhause 
einen Gesellschaftsraum macht, nicht gar so 
unrecht haben, das heißt mit anderen Wor- 
ten, ich verstehe es, daß man nicht die Dielen- 
treppe im Raume dominieren sehen will. 

In einem kleinen Wohnhause muß man 
daran festhalten, daß auch der letzte Quadrat- 
zentimeter richtig ausgenüfzt wird, und für 


ein solches halte ich einen als Wohnraum 


ausgestalteten Dielentreppenraum für eine 
Notwendigkeit. Ä 

Ich denke auch hierbei wiederum an die 
Stiegenhäuser unserer Vorfahren. Sie nahmen 
viel Raum ein, waren sehr kalt, meist schlecht 
beleuchtet, ungemütlich, und wurden immer 
nur als eine Last von den Bewohnern emp- 
funden. 

Wie ganz anders liegt die Sache, wenn 
ein geschickter Architekt ein eigentliches 
Stiegenhaus überhaupt vermeidet und die 
Treppe so anlegt, daß auch der Treppenraum 
sich zu einem gemütlichen Wohnraume ge- 
staltet, denn mit einem allzu großen Verkehr 
über die Dielentreppe braucht man in einem 
größeren Wohnhause der zweiten Treppe 
wegen, in einem kleineren Hause der geringen 
Zahl der Dienstleute wegen wohl nicht zu 
rechnen. 

Gemütlich ist ‘allerdings nur die abie 
schlossene Diele, denn die durch beide Ge- 
schosse reichende. Diele ist viel zu hoch und 
viel zu hellhörig, um behaglich zu wirken. 
Aber niemals vergesse man, daß die Diele 
ein nutzbringendes Verbindungsstück der 
einzelnen Wohnräume, also raumvermittelnd 
sein muß und nicht etwa repräsentativ. 


Was die Dielentreppe selbst an- 


belangt, ist deren Herstellung meinem Emp- 


finden nach besser einem Möbeltischler als 
einem Bautischler zu übergeben. Einerseits 


muß sie ja doch etwas kunstvoller gearbeitet 


sein, weil sie nicht als Treppe, sondern als 
architektonisches Schmuckstück wirken soll, 
andererseits ist auch die Herstellung einer 
nicht knarrenden Holztreppe durchaus 
keine so einfache Sache. Ich kenne Treppen, 
die den Hausinwohnern ob ihres Geknarrs 
geradezu das Leben verleiden, und läßt sich 
ein solcher Uebelstand kaum beheben. 
Wenn Du die Dielentreppe durch einen 
Tischlermeister ausführen läßt, der nicht 
schon langjährige Erfahrungen auf diesem 


Gebiete hinter sich hat, wirst Du zum Ver- 
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suchskaninchen, und davor warne ich Dich 
ganz entschieden. Ä 

Selbst die Form des Handlaufes 
einer Treppe will studiert sein und ist durch- 
aus keine beliebige Sache. Man will ja wirk- 
lich am Handlauf einen festen Halt gewinnen, 
und diesen gewinnt man nicht, wenn derselbe 
sich nicht den anatomischen Verhältnissen der 
Hand anpaßt. Auch da wird vielfach ge- 
sündigt. 

Warnen will ich Dich auch davor, irgend- 
wo im Hause Räume durch ein- bis 
zweistufige Treppen zu verbinden. 
Eine Treppe muß aus mindestensdrei 
Stufen bestehen, wenn man nicht im Laufe 
der Jahre hunderte Male darüber stolpern 
will. Die Sache hängt damit zusammen, daß 
das Auge sofort die Niveaudifferenz zwischen 
dem einen und dem anderen Raume bemerken 
muß, was nur dann der Fall ist, wenn 
mehrere Stufen zur Ueberwindung der Ni- 
veaudifferenz möglich sind. Auch ist man 
gewohnt, im Tempo zu schreiten: links, 
rechts, links, rechts. 

Nur in den Garten führende Treppen 
bilden eine Ausnahme; aber diese mũssen 
einen besonders breiten Auftritt und eine 
sehr geringe Steigung haben, denn sonst ist 
man den gleichen Kalamitäten ausgesetzt. 


Dem Verhältnis von Stufen- 
höhe zu Auftrittsbreite, also dem 


Steigungsverhältnisse einer Treppe, kann 
nicht genug Aufmerksamkeit geschenkt 
werden. 


Eine weitaus geringere Rolle spielt die 
Stufenlänge, die mit 1 m bis 1,20 m 
reichlich bemessen, mit 80—90 cm Länge 
aber für kleinere Wohngebäude durchaus aus- 
reichend ist. Zu breite, sperrige Möbelstücke 
lassen sich in den meisten Fällen ohne wei- 
teres zerlegen und auch über ganz schmale 
Treppen befördern. Wo dies aber nicht 
angeht, benütze ruhig die Fensteröffnungen, 
um sie vermittels einer schiefen Ebene an 
Ort und Stelle zu schaffen. Die Sache sieht 
zwar etwas komisch aus, ist aber durchaus 
vernünftig, denn ein großer Schrank oder 
ein Klavier oder dgl. wird ja nur wenige Male 
im Leben in das Haus transportiert. 


Was das Steigungs verhältnis 
anbelangt, rechnen die deutschen Architekten 
nach einer Formel, die da lautet: einmal die 
Auftrittbreite + zweimal die Stufenhöhe 
soll nicht mehr sein als 63 cm. 

Wählt man also die Stufenhöhe 16 cm, 
dann ergibt sich eine Auftrittbreite von 31 cm 
für die Stufe, wählt man eine Stufenhöhe von 
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17 cm, ergibt sich eine Auftrittbreite von 
29 cm, und man sollte diese Grenze einhalten. 

Eine Treppe von 16 cm Stufenhöhe und 
31 cm Auftrittbreite ist schon sehr be- 
quem zu nennen, eine Treppe, die das Ver- 
hältnis 17:29 cm hat, ist noch gut 
begehbar, aber darunter empfehle ich 
Dir nicht zu gehen, und bilden, wie gesagt, 
nur Gartentreppen, denen man nur 12 cm 
Stufenhöhe gibt, eine Ausnalime. 

Das Treppenhaus führt mich unmittelbar 
in das Kapitel „Zugang zum Hause“. 

Ob man denselben an der Vorderfront des 
Hauses anordnet oder an einer Seitenfront 
oder gar rückwärts, ist mehr oder minder 
Geschmackssache. Ich für meine Person 
halte Zugänge in der Hausmitte oder an der 
Vorderfront für eine verfehlte Sache. 

Ein Landhaus ist ja doch immer von 
einem Garten umgeben, und wenn der Be- 
sucher diesen etwas länger durchschreiten 
muß, ehe er zur Eingangstreppe gelangt, 
schadet das gar nichts, andererseits durch- 
schneiden die zentral angeordneten Eingangs- 
türen gewöhnlich das ganze Wohngebäude 
und macht sich ein Treppenhaus an dieser 
Stelle sehr unangenehm bemerkbar, wenn es 
durch das ganze Wohnhaus hindurchführt, 
das Haus also gewissermaßen in eine linke 
und rechte Haushälfte scheidet. _ 

Nur bei kleineren Wohngebäuden, in 
welchen man nach Passieren eines sogenann- 
ten Windfanges mit Kleiderablage unmittel- 
bar in die zentral gelegene Diele tritt, halte 
ich einen Eingang in der Mitte für zweck- 
mäßig, aber in diesem Falle muß dann ein 
Seiteneingang für das Personal 
zur Küche oder den sonstigen Wirtschafts- 
räumen geschaffen werden. 


Den Standpunkt der deutschen Architek- 
ten, daß man einen Hauseingang niemals auf 
der Rückseite anbringen dürfe, teile ich nicht, 
und zwar aus dem Grunde, weil man ja ein 
Haus doch so anzuordnen hat, daß es rings- 
um vom Garten umgeben ist und ein paar 
Schritte mehr oder weniger zur Eingangs- 
türe nicht in Betracht kommen. 


Natürlich müssen im Falle, daß man den 
Hauseingang nach rückwärts verlegt, von 
bestimmten Wohnräumen kurze Trep- 
pen nach dem Garten führen, denn 
es ist eine mißliche Sache, erst immer das 
ganze Haus durchschreiten zu müssen, um 
in den Garten zu gelangen, und es ist meines 
Erachtens nach das Schönste, von dem 
Speisezimmer oder aber den Gesellschafts- 
räumen auf breiten Treppen, eventuell über 
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eine vorgelegte Terrasse, nach dem Garten 
zu gelangen. 

Da sich der Autoverkehr immer 
mehr und mehr Bahn bricht, muß man bei 
einem größeren Wohnhause an eine Zufahrt 
zu der Eingangstür, aber auch an eine Ab- 
fahrt denken, die Wege zur Eingangstür also 
entsprechend bemessen und die notwendigen 
Krümmungshalbmesser einhalten, denn ein 
Rückwärtsfahren mit dem Auto ist immer 
eine mißliche Sache. Auch muß die Zufahrt 
so sein, daß der Chauffeur bequem zu der 
eventuell vorhandenen Garage gelangt, 
worauf in den meisten Fällen nicht geachtet 
wird. 
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Eine Zufahrt vom Hause setzt natürlich 
eine Unterfahrt voraus, denn man will 
ja bequem einsteigen und Chauffeur und 
Auto mitunter auch warten lassen können. 

Diese Zufahrt gewinnt man, im Falle das 
Treppenhaus das Ende des Seitenflügels 
bildet, wie Du auf dem Plane Fig. 7 ersiehst, 
in sehr bequemer Weise, und läßt sich die 
Frage der Unterfahrt auch architektonisch 
dadurch sehr schön lösen, daß man über 
derselben einen entsprechenden Balkon an- 
bringt. 

Du siehst, es will vieles bedacht sein, ehe 
man baut, und darum rate ich Dir auch, die 
Sache nicht zu überstürzen. Wenn man für 
sich selbst baut und in dem Wohnhaus sein 
Leben beschließen will, kann man nicht 
lange genug dieses oder jenes erwägen, und 
es gehören eigentlich Jahre dazu, um einen 
Bauplan auszuklügeln, der späterhin in keiner 
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Hinsicht versagt. Gut Ding will eben Weile 
haben! 

Ein Wohnhaus muß ja ganz auf die 
speziellen Bedürfnisse der In- 
wohner zugeschnitten sein, denn nichts 
empfindet nun schon einmal: der Mensch so 
unangenehm, als aus seinen Gewohnheiten 
herausgerissen zu werden. 

Aber der Bauplan muß doch auch anderer- 
seits, wie schon gesagt, so beschaffen sein, 
daß er spätere Erweiterungsmöglichkeiten 
vorsieht und von den kommenden Geschlech- 
tern, den Kindern und Enkeln, nicht als ganz 
veraltet verlacht wird. Jede Generation hat 
ja ihre eigenen Anschauungen und ihre eige- 


ur 


nen Kulturbedürfnisse und, weil wir gerade 
alle aus Erfahrung wissen, daß die Woh- 
nungsbedürfnisse unserer Vorfahren weit 
anspruchslosere und den heutigen Zeitläuften 
nicht mehr Rechnung tragende waren, müssen 
wir doppelt vorsichtig sein, um unsere 
Enkel in dieser Beziehung besser zu stellen. 

Wer heute baut, muß so bauen, daß a u c h 
in 50 Jahren das Haus noch zeit- 
gemäß in seiner Innengestaltung ist. 

Wie wenige unserer Vorfahren kannten 
die Annehmlichkeiten eines bequemen Bade- 
zimmers, eines entsprechenden Wohnraumes 
für das Dienstpersonal, der Kleiderablage, 
des Anrichteraumes neben der Küche, und 
selbst die reichsten Leute wohnten vor 100 
Jahren nach unseren Begriffen sehr primitiv. 
Nur wenige weitblickende Patriziergeschlech- 
ter vermochten so zu bauen, daß wir heute 
noch ihre Hausanlagen bewundern. 


(Fortsetzung folgt.) 
— ͤ —. 
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Zeitschriftenschau. 


Chemische Vorgänge im Verlauf der Sulfit- 
zellstofikochung. Von Oskari Routala und 
Johan Sevòn. Annales academiae scien- 
tiarum fennicae, Serie A, Bd. 26, Nr. 4, 
S. 1—28. 

Die Verfasser haben eingehende Unter- 
suchungen über den Verlauf der chemischen 
Vorgänge im Aufschlußprozeß nach dem 
Sulfitverfahren angestellt und machen darüber 
etwa folgende Angaben: Die Herauslösung 
der Inkrusten des Holzes setzt bereits bei 
Beginn der Kochung ein, bleibt aber zunächst 
nur gering. Erst nach Erreichung einer je 
nach den Laugen- und Druckbedingungen 
zwischen 80 und 100° C liegenden Tempera- 
tur nimmt der Lösungsvorgang eine größere, 
und zwar dann ziemlich konstante Geschwin- 
digkeit an, die sich erst gegen Ende des 
Kochprozesses wieder verlangsamt. Die In- 
krusten des Holzes setzen sich in der Haupt- 
sache aus Kohlehydraten und dem Lignin 
zusammen. Beide Verbindungsgruppen wer- 
den anfangs gleichmäßig nebeneinander in 
Lösung gebracht; wenn jedoch der Punkt 
erreicht ist, an dem 23,16% des Holz- 
gewichtes in Lösung gegangen sind, ist die 
Herauslösung der Kohlehydrate beendet, und 
es wird dann nur noch Lignin gelöst. Von 
den Kohlehydraten werden zunächst in der 
Hauptsache Pentosane gelöst, später folgen 
die Hexosane, die aber schließlich den 
höheren Wert erreichen, so daß das End- 
verhältnis von Pentosen zu Hexosen etwa 
1:2 beträgt. Beobachtete Regelmäßigkeiten 
lassen darauf schließen, daß zwischen Cellu- 
lose, Lignin und Kohlehydraten ein bestimm- 
tes molekulares Verhältnis besteht. 

Von den übrigen Bestandteilen des Hol- 
zes werden die Harze und Fette durch den 
Kochprozeß nur wenig beeinflußt. Eine 
teilweise Verringerung des Gehaltes an diesen 
Stoffen ist zwar festzustellen, sie ist aber 
wohl cher durch mechanische Wirkung als 
durch chemische zu erklären. Ms. 


Zellstoffkonstanten. J. Chintschin. 
Bum. Prom. Nr. 1/1927. 

Das staatliche Papierprüfungsinstitut der 
U.S.S.R. hat im Zusammenhange mit der 
Ausarbeitung von Zellstoffbeurteilungsmetho- 
den und Normen einige Methoden festgelegt 
und in der Okulowskajafabrik an drei Probe- 
kochungen überprüft. Das angewandte Holz 
war astreich und teilweise rotfaul. Der 
Wassergehalt desselben betrug 20%. Die 


Kocherlauge enthielt 2,65—3,18 % schweflige 
Säure. Der Trockengehalt der auf üblichem 
Wege verarbeiteten Holzzellstoffe betrug 
etwa 27%. Die entnommenen Proben wur- 
den bei etwa 30% getrocknet. In denselben 
wurde Lignin nach der Krull-Willstätterschen 
Methode bestimmt. Das Lignin wurde durch 
Naphtalin filtriert. Die Bromzahl und Chlor- 
faktor wurden nach Tingle bestimmt. Die 
Chlorverbrauchszahl wurde nach Sieber aus- 
geführt (allerdings bei 35° anstatt bei 20°). 
Durch Färben mit Kongorot und Malachit- 
grün wurde der Aufschlußgrad festgestellt. 
Die Kupferzahl wurde nach Schandroch aus- 
geführt, die Barytresistenz nach Schwalbe, 
die Pentosane nach Tollens-Keydel. Die 
Alphacellulose wurde nach den in Deutsch- 
land üblichen Fabrikmethoden bestimmt. 
Harz nach Sieber. 

Man kommt nun zu folgenden Ergebnis- 
sen: „Mit Verlängerung der Kochzeit ver- 
ringert sich der Ligningehalt des Zellstoffes. 
(Geringerer Chlorverbrauch, besserer Auf- 
schlußgrad.) Die Kupferzahl erhöht sich. Der 
Gehalt der Kochlauge an schwefliger Säure 
steht im Zusammenhange mit dem Pentosan- 
und Alphacellulosegehalt des Zellstoffes. Der 
Harzgehalt ändert sich wenig. Bei längerer 
Kochzeit verringert sich die Asche.“ 

Diese ersten Versuche zeigen schon, daß 
bei systematischen Prüfungsreihen in den 
einzelnen Werken eine Qualitätsverbesserung 
zu erreichen ist. k. 


Vorschlag zur Standardisierung der Ver- 
suchsbedingungen bei der Festigkeitsprüfung 
von Holzzellstoffen. G. P. Genberg. Pa- 
per Trade Journal 84, 4. T. S., S. 43 (1927). 

Der Verfasser stellt als Vorsitzender des 
Sulphite Pulp Committee die auf dem Annual 
Meeting in New York zu beschließenden 
Einheitsvorschriften zur Diskussion. 

l. Zerfaserung: Die Zellstoffprobe muß 
vollkommen zerfasert sein. Mahlung und 
Iydratation sind hierbei unbedingt auszu- 
schließen. | 

2. Vorbereitung des zerfaserten Zellstoffs: 


Der Zellstoff soll in 0,5proz. Konsistenz vor- 


liegen. Die Konsistenz muß in jedem 
einzelnen Fall bestimmt werden, damit der 
Faseranteil der Prüfbogen dosiert werden 
kann. 

3. Größe der Proben: Diese soll 36 sq. i. 
nicht unter-, 81 sq. i. nicht überschreiten. 

4. Die Prüfbogen sollen dem Gewicht von 
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125 pds per Ries (500 Bogen 25X40 inches) 
entsprechen und dieses Gewicht nicht unter- 
oder überschreiten um mehr oder weniger 
als 3 pds. 

5. Die Bereitung der Proben: Das klare 
Wasser soll 4 inches über dem Sieb stehen. 
Nach Einfüllen der berechneten Stofimenge 
soll sich soviel Flüssigkeit über dem Sieb 
befinden, daß die Abflußzeit bis zur völligen 
Trockenlegung des Siebes 12—14 Sekunden 
nach Oeffnen des Abflußventiles beträgt. 

6. Die Pressung der Proben soll zwischen 
Filzen 30 Sekunden bei einem Druck von 
40 pds per sq. i. erfolgen. 

Anschließend werden die Proben zwi- 
schen trockenen Lagen gepreßt. Für eine 
Probe sind acht Lagen erforderlich. Der 
Preßdruck wird bis auf 200 pds. sq. i. ge- 
steigert und während fünf Minuten gepreßt. 

7. Die gepreßten Proben werden bei 65° 
relativer Feuchtigkeit und 70° F getrocknet. 

8. Die Wage soll eine Genauigkeit von 
10 Milligramm bei 50 Gramm Belastung be- 
sitzen. Das Gewicht wird in Grammen und 
'/ıoa Grammen ausgedrückt und auf pounds 
per Ries umgerechnet. 

9. Die Prüfung der Proben atole! bei 
65% rel. Feuchtigkeit der Luft und 70° F 
Temperatur. 

10. Die Resultate werden in % Punkte auf 
Poundbasis angegeben. Dr. W. 


Zur Frage der Verwertung von Kiefern- 
stubben. F. E. Greenwood. Paper Trade 
Journ. 84, 5, T. S. pag. 49, ferner 6, T.S. 
pag. 59 und 7, T.S. pag. 72. 

Durch Sprengung und Ausgraben werden 
die Wurzelstöcke der Kiefern für den Prozeß 
gesammelt. Die chemische Behandlung be- 
ginnt mit einer Vorzerkleinerung auf geeig- 
nete Teilgröße, anschließende Dämpfung zur 
Gewinnung des Rohterpentins, Extraktion 
mit organischem Lösungsmittel zur Harz- 
gewinnung, nochmaliger Dämpfung zur Ge- 
winnung des im Holz verbliebenen Anteils 
an Lösungsmitteln, Abdestillieren des Extrak- 
tes zur Rückgewinnung des Lösungsmittels 
und fraktionierte Destillation zur Trennung 
des Rohterpentins in seine Bestandteile. 

Der Feuchtigkeitsgehalt des extrahierten 
Holzes beträgt etwa 20%. Der Heizwert 
von 1 Tonne solchen Holzes entspricht etwa 
demjenigen von 0,4 tons guter Steinkohle. 
Die Ausbeute an Zellstoff aus extrahiertem 
Holz besagter Herkunft führte bislang zu 
geringen Ausbeuten und Zellstoffen mit ge- 
ringer Festigkeit. Die Ursache hierfür ist 
nach Ansicht des Verfassers in der starken 
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mechanischen Vorzerkleinerung, in der An- 
wendung relativ hoher Temperaturen bei der 
Wiedergewinnung des Extraktionsmittels und 
im Feuchtigkeitsgehalt des extrahierten Hol- 
zes zu suchen. Abhilfe sei durch größere 
Späne, also Verminderung der .Zerkleine- 
rung des Holzes zu schaffen, damit sinkt 
gleichzeitig allerdings die Ausbeute an Harz, 
aber die zellstofftechnische Seite des Pro- 
blems erfährt eine wesentliche Förderung. 

Zum Aufschluß des extrahierten Holzes 
kommt das Sulfitverfahren in erster Linie in 
Frage. Während normalerweise Zellstoff- 
fabriken mit Holz sehr verschiedenen Feuch- 


tigkeitsgehaltes und verschieden großem 


Harzanteil arbeiten müssen, ist hier die 
Gewähr für ein im wesentlichen äußerst 
gleichmäßig bleibendes Holz gegeben. Die 
Vorbedingungen für gute Zellstoffausbeute 
müßten also eigentlich gegeben sein. 


Der Verfasser macht eingehende Vor- 
schläge zur Errichtung einer kombinierten 
Extraktions- und Zellstoffanlage. Für seine 
Versuche teilt er die verwendeten Hack- 
schnitzel ein in Staub (geht durch ein Sieb 
mit 1,5 mm weiten Maschen), Zellstoffspäne 
(Maschenweite 4—9 mm) und übergroße 
Späne (über 9 mm Maschenweite). Die letz- 
teren werden dem zu zerkleinernden Rohstoff 
wieder zugeführt. Die Extraktion mit Wasser- 
dampf dauert drei Stunden bei maximal 
3,5 at. Ueberdruck. Nach Beseitigung des 
Ueberdruckes und Abblasen des Terpentines 
wird Naphtha aufgegeben und indirekt an- 
geheizt. Das Lösungsmittel wird .durch 
Umpumpen in Zirkulation gehalten und 
kommt bei 2,8—3,1 at. Ueberdruck zur An- 
Ist der maximale Ueberdruck 
erreicht, so wird die Extraktionsflüssigkeit 
abgelassen, neue Mengen hiervon aufgegeben. 
Diese Extraktionsweise wird fünfmal wieder- 
holt und dauert auf diese Weise 7½ bis 8 
Stunden. Nach Entfernen des organischen 
Lösungsmittels wird zu dessen völliger 
Wiedergewinnung mit Wasserdampf bis zu 
3,5 at. Ueberdruck gedämpft. 

Zum Zellstoffaufschluß erfolgt die Ko- 


chung mit etwa 17,5 % NaOH auf Holz- 


gewicht, wobei etwa 40 % des Holzvolumens 
an Lauge benötigt werden. Auf diese Weise 
gelingt jedoch kein glatter Aufschluß und 
man muß wohl mit 20% NaOH und 45% 
Lauge auf Holzvolum rechnen. Der Druck 
im Kocher: wird bis auf 7 at. gesteigert. Die 


. Harzextraktion wird zunehmend besser, je 


kleiner die Späne sind. Umgekehrt zeigt die 
Zellstoffausbeute und die Faserfestigkeit bei 


538 


sehr kleinen Spänen ungünstige Werte. Der 
Prozeß liefert 44,5 Liter Rohterpentin je 
Tonne Holz. Der Harzgehalt des Holzes 
vor der Extraktion beträgt durchschnittlich 
19,46 %, die Harzausbeute 14,3%, so daß 
etwa 5,16% Harz verlorengehen. Der Wir- 
kungsgrad der Extraktion kann somit mit 
83,48 % angegeben werden. Die Zellstoff- 
ausbeute beträgt lufttrocken 20,92 %. 

Im dritten Teil seiner Studien gibt der 
Verfasser einen kalkulatorischen Ueberblick 
über ein derart kombiniertes Zellstoff-Extrak- 
tionsverfahren und über die von J. H. 
Wallace und ihm durch Patente geschützten 
Verfahrens vorschriften. 

Anm, d. Ref.: Das Problem der kombinierten 
Extraktion und Zellstofferzeugung aus harzreichen 
Holzarten hat schon seit Jahren intensive Bearbeitung 
gefunden. Es wird dabei jedoch meist übersehen, 
daß die Extraktion mit organischen Lösungsmitteln 
einen tiefen Eingriff in den kolloiden Aufbau der 
Holzfaser bedeutet, und daß vornehmlich die Per- 
meabilität der Zellwandungen durch derartige Extrak- 
tionsvorgänge vollkommen geändert, wenn nicht 
überhaupt aufgehoben werden kann. Bei der nach- 
folgenden Zellstoffkochung resultieren daher meist 
unaufgeschlossene, harte, aber wenig faserfeste Zell- 
stoffe, die papiertechnisch keinen großen Wert mehr 
besitzen. Ueber diesen MißBstand scheint auch das 
vorbeschriebene Verfahren nicht hinweggekommen zu 


sein. 
Dr. W. 


Offizielle Papierprüfungsmethoden in den 
Vereinigten Staaten. Techn. Assoc. Pulp and 
Paper Industry. Paper Trade Journ. 84, 4, 
T. S. pag. 44. 

Allgemeine Mitteilungen über die offi- 
ziell anerkannten Bestimmungsmethoden und 
Berechnungsvorschriften für Riesgewicht, 
Dickenmessung, quantitative Wasser- und 
Aschebestimmung und Ermittlung der Reiß- 
festigkeit. Zur qualitativen Erkennung des 
Kasein wird die Probe mit Quecksilbernitrat 
empfohlen. Die qualitative Bestimmung von 
Harz geschieht durch Extraktion mit Essig- 
säureanhydrit und Ansäuern mit einem 
Tropfen konz. Schwefelsäure (Violettfärbung). 
Nach Raspail gibt man auf das zu prüfende 
Papier einen Tropfen konz. Zuckerlösung, 
entfernt den Ueberschuß nach einigen Augen- 


blicken mit Filtrierpapier und gibt einen 


Tropfen konz. 
färbung). 

Die qualitative Prüfung auf Stickstoff und 
Proteine (Kasein und Tierleim) erfolgt im 
ätzalkalischen Extrakt nach vorsichtiger Neu- 
tralisation mit HCl mittels Ammoniummolyb- 
dat. (3 g reines Ammoniummolybdat in 250 cem 


Schwefelsäure hinzu (Rot- 


Aq. + 25 cem HNO, spez. Gew. 1,2. Das ; 
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Reagens hält sich nicht, und muß stets frisch 
bereitet werden.) Weißer Niederschlag. 

Die quantitative Stickstoffbestimmung er- 
folgt nach Kjeldahl. | 

Stärke wird qualitativ im Aq.-Extrakt mit 
einem Tropfen 0,01 n;Jodlösung identifiziert. 
Quantitativ erfolgt die Ermittlung durch 
Hydrolyse mit Eisessig und Eintitrieren in 
eine zuvor bestimmte Menge Fehling-Lösung. 

Dr. W 


Neues Verfahren und Prüfungseinrichtung 
für Papier. J. G. Bercsi. Paper Trade 
Journ. 84, 7, T.S. pag. 68 (1927). 

Es wird eine nach Vorschlag von Alexan- 


der Reytiö, Professor an der Königl. Ungar. 


Joseph-Techn. Hochschule konstruierte Prüf- 
einrichtung zur Ermittlung der mechanischen 
Festigkeit von Papieren beschrieben. Die 
Einrichtung besteht im wesentlichen aus zwei 
Einspannklemmen A und B, zwischen welche 
der Prüfstreifen eingespannt wird. Klemme A 
steht mit einer Mikrometerschraube in Ver- 
bindung und ist auf einem Schlitten beweg- 
lich angeordnet. Klemme B gleitet zur Ver- 
meidung jeder Reibung auf Rollenlagern. 
Klemme B steht außerdem mit einer gewölb- 
ten Feder in Verbindung, die bei Belastung 
des Papierprüfstreifens (Zugwirkung) ent- 
sprechend gestreckt wird. Dieser Vorgang 
wird auf einen Schreibarm übertragen, der 
auf einer Rolle ein entsprechendes Diagramm 
aufzeichnet. Durch Auswertung dieser Dia- 
gramme werden die Festigkeitseigenschaften 
des Prüfstreifens ermittelt. Dr. W. 


Praktische Winke zur Bestimmung der 
Kupferzahl nach Schandroch. J. Chint- 
schin. Bum. Prom. Nr. 1 (1927). 

Das staatliche Papierprüfungsinstitut un- 
tersuchte diese Methode. Dieselbe stimmt 
innerhalb der Fehlergrenzen mit derjenigen 
von Schwalbe überein. Es wird nun vorge- 
schlagen, den Kolben in einem Sandbade 
zwecks gleichmäßigeren Siedens zu erhitzen. 
Die Fehlingsche Lösung bereitet man am 
besten kurz vor Gebrauch aus den heißen 
Lösungen I und II. Um ein Platzen des Kol- 
bens beim schnellen Abkühlen zu verhindern, 
empfiehlt es sich, dessen Inhalt mit 200 bis 
300 ccm zu verdünnen. Zur Kupferbestim- 
mung soll die ganze Lösung filtriert werden. 
Das Zellstoffmuster wird auf einem Reib- 
eisen zerrieben. Das Gewicht der angewand- 
ten Menge wird aus der Differenz der 
Gewichte einer gefüllten und leeren Patrone 
ermittelt. k. 
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Schweiz. 

Ein- und Ausfuhr von Papier- 
rohstoffen. Im Jahre 1926 wurden in 
die Schweiz insgesamt 175 761 dz Rohstoffe 
zur Papierbereitung im Werte von 5 549 322 
Fr. eingeführt, gegen 167 436 dz — 5 201 367 
Fr. im Vorjahre. Zur Ausfuhr gelangten 
176 245 dz — 5 819 206 Fr., gegen 151 709 dz 
— 6260 342 Fr. im Vorjahr. Gegenüber dem 
Vorjahr hat sowohl die Einfuhr als auch die 
Ausfuhr zugenommen. Die Verteilung der 
Ein- und Ausfuhr auf die einzelnen Roh- 
materialien läßt am besten nachstehende 
Uebersicht ersehen: 

Einfuhr 
Menge Wert 
in dz in Fr. 

Lumpen zur Papier- 
fabrikation 
Holzschliff, Holzmehl, 
Lumpenhalbstoff . 
Zellstoff, ungebleicht 
8 gebleicht. 


Ausfuhr 
Menge Wert 
in dz in Fr. 


70 894 1 845 242 65 007 1 379 515 


14 886 361 534 15 376 424 291 
56 774 1 944 189 17 081 532 780 
33 207 1 398 357 78 780 3 482 620 


Ein- und Ausfuhr von Papier. 
Nach den amtlichen Aufzeichnungen wurden 
im Jahre 1926 in die Schweiz 92 937 dz Pa- 
pier, Karton und Pappe im Werte von 
11 060 859 Fr. zur Einfuhr gebracht. Die 
Einfuhr ist damit so ziemlich auf der gleichen 
Höhe des Vorjahres geblieben. Ausgeführt 
wurde dagegen etwas weniger als im Vor- 
jahr, aber doch mehr als eingeführt wurde. 
Der Wert der Ausfuhr blieb aber wesentlich 
hinter der Einfuhr zurück, derselbe betrug 
nur 6 444 378 Fr. Von den einzelnen Waren 
kamen u. a. der Menge und dem Werte nach 
zur Ein- bzw. Ausfuhr: 


Einfuhr Ausfuhr 
Menge Wert Menge Wert 
in dz in Fr. in dz in Fr. 
Graue Pappe, Halz- 
pappen 4526 378852 4503 323 781 
Packpapier 5 484 145 925 747 68009 
Wellpapier 547 15 563 2 221 
Teerpapier 204 15 495 3 190 
Löschpapier, Filtrier- 
papier . . 1055 179750 41 7 321 
Seidenpapier v. 25 g/qm 
und darunter 5582 593 279 229 40 524 
Zeitungsdruckpapier 28 1 302 90 604 3 533 215 
Druck-, Schreib- und 


Zeichenpapier: 


einfarbiges . 49138 4 230 691 15 356 1 320 008 


mehrfarbiges . 537 71767 725 42467 
Karton 2 198 238002 363 32044 
Papier, Karton usw., 

limiert 475 113 253 36 10 491 


Pappen u. Papier. Kar- 
ton, gestrichen, farb. 
zemustert, glatt, plis- 


siert usw. . 12562 1578894 2690 631 177 
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Oel-, Paraffin-, Paus-, . 
Wachspapier . . 638 114 404 25 6 292 
Pergament- u. Ersatz- 
papier 3897 472769 846 107095 
Papiere und Kartons, 
geschnitten . . . 2310 535594 1346 207 995 
Papier in Verbindung 
mit Geweben 200 77 100 4 1 978 
B. 
Rußland. 


Die Papierindustrie der U. d. 
S.S.R. imersten Quartal 1926/27. 
Bum. Prom. Nr. 2/1927. 

1925/26 produzierte die russische Papier- 
industrie 272000 t Papier und Karton. Ein- 
geführt wurden 138 000 t. Der Wert des ver- 
brauchten Papieres betrug 180,2 Mill. Rbl. 
Der voraussichtliche Papierbedarf für 1926/27 
beträgt 429000 t Papier und Karton. Von 
dieser Menge sollen 119900 t eingeführt 
werden. Im ersten Quartal wurden 99 200 t 
Papier verkauft. 69 400 t wurden im Inlande 
erzeugt, 29800 t wurden eingeführt. Die 
allgemeine Konjunktur hat sich beruhigt, 
Nachfrage und Angebot sind gleich. Die 
Entspannung des Marktes führte eine un- 
organisierte und ziellose Konkurrenz der ein- 
zelnen Trusts herbei, welche durch Kredit- 
gewährung und Verlängerung des Zieles Auf- 
träge erhalten wollen. Das Ziel, welches im 
Jahre 1925/26 nur 75 Tage betrug, hat sich 
auf 100—125 Tage erhöht. Die Preise 
zeigen eine Tendenz nach unten. Besonders 
gefallen sind die weniger gangbaren Sorten. 
Der Verfasser nimmt zusammenfassend an, 
daß die Produktion des Landes und die Ein- 
fuhr voll abgesetzt werden können. In ge- 
bleichten Druckpapieren ist schon eine ge- 
wisse Knappheit vorhanden und im zweiten 
und dritten Quartal kann man Mangel in 
ungebleichten Sorten erwarten. Eine bessere 


Organisation der Verkaufsabteilungen würde 


die Verkaufsschwierigkeiten beheben. Die 


veränderte Nachfrage nach verschiedenen Pa- 


piersorten wird von der Industrie stärker 
berücksichtigt werden müssen. Die von der 
Industrie bewilligten Ziele und Kredite wer- 
den gegebenenfalls zu Umbaubeschränkungen 
führen. Als einziges Mittel zur Behebung der 
Schwierigkeiten empfiehlt der Verfasser das 
Syndikat. k. 


Marokko. 

Der Versuch, im östlichen Marokko um- 
fangreiche Halfakulturen anzulegen, die der 
französischen und englischen Industrie dienen 
sollten, darf als gescheitert angesehen wer- 
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den, da die Abtransportverhältnisse nach 
dem Hafenplatz Oran zu ungünstig sind, als 
daß sie eine wirtschaftliche Verwertung ge- 
statteten. Westmarokko erzeugt gegenwärtig 
zu wenig und in zu geringer Qualität, doch 
bemüht man sich in Frankreich, die ostmarok- 
kanische Halfaerzeugung durch Besserung 
der Transportverhältnisse für die Rohstoff- 
versorgung nutzbar zu machen. Lz. 


Nordamerika. 

Vor einiger Zeit ist von kanadischen Er- 
zeugern an die amerikanischen Zollbehörden 
das Begehren gestellt worden, Zeitungs- 
papier (standard newsprint), das an Stelle 
von Sulfitzellstoff Sulfatzellstoff ent- 
hält, zollfrei einzuführen. Nach anfänglicher 
Zustimmung hat United States Treasurers 
Department den Beschluß für ungültig er- 
klärt. Es ist dies zum ersten Mal, daß die 
Verwendung von Sulfatzellstoff für Zeitungs- 
papier bekannt wird; an und für sich erscheint 
der Ersatz leicht möglich, da ja höchstens 
20 % Zusatz davon notwendig sind. Durch 
Heranzrehung von Fichtenholz statt Kiefern- 
holz dürfte der Sulfatzellstoff wesentlich 
heller werden und daher für eine Mischung 
mit Holzstoff noch mehr geeignet sein. 

Die mit schwedischem Kapital ins Leben 
gerufene, vor einigen Monaten dem Betrieb 
übergebene Papierfabrik in Kalifornien, Ca- 
lifornia Fruit Wrapping Mills, 
Pomona, für die Herstellung von Ein- 
wickelseidenpapier für Früchte, hat ihre Pro- 
duktion auf 5 Jahre hinaus verkauft, so daß 
.bereits zur Bestellung einer weiteren Papier- 
maschine geschritten wurde. 

Die Riesensteigerung derkanadischen 
Zeitungspapiererzeugung ruft 
allerorts Bedenken wach, daß mit einem ge- 
waltigen Ueberangebot und damit verbun- 
denem weiterem Preisfall binnen kurzem zu 
rechnen sei. Für eine bis Ende des Jahres 
1927 durchgeführte Produktionssteigerung 


von 2000 Tonnen pro Tag wird der Welt- 


markt nicht aufnahmefähig gehalten. Eng- 
lischerseits ist in dieser Voraussicht die 
Herstellung von Zeitungspapier bereits stark 
eingeschränkt worden; der große amerika- 
nische Konzern International Paper Co. wird 
in seinen amerikanischen Fabriken die Her- 
stellung von Zeitungspapier aufgeben und 
die Betriebe auf Feinpapier umstellen. Die 
amerikanische Zeitungspapierproduktion des 
Monats Januar konnte schon nicht mehr auf- 
genommen werden. Den regulären Preis von 
gegenwärtig $ 65 per Tonne glaubt man kaum 
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halten zu können, zum mindesten werden 
sich kleinere Werke mit einem Preis von 
$ 62.50 per Tonne solange begnügen müssen, 
bis Erzeugung und Verbrauch wieder im 
Gleichgewicht sind. S. VW. 


Vereinigte Staaten. 


Die American Paper and Pulp Association 
sowie die National Paper Trade Association 
sprachen sich für Einsparung der Rottannen- 
bestände und für deren Ersatz durch Ver- 
wendung der Schierlingstanne (Hem- 
locktanne) aus, die in weit größeren Mengen 
als bisher in den Vereinigten Staaten ange- 
pflanzt werden könne, wenn dem Beispiel 
Finnlands und Rußlands folgend systemati- 
sche Bewässerung. für große Gebiete einge- 
richtet würde. Die von der Nordostabteilung 
der Federal Forest Reserve im Staate New 
York sowie in den Neuenglandstaaten durch- 
geführten Versuche sind von Erfolg begleitet 
gewesen. à LZ 


Kanada. 

Wie anläßlich einer Tagung in Montreal 
festgestellt wurde, ist die Produktion von 
Zeitungsdruckpapier im letzten Jahr sehr 
scharf angestiegen. Gerade dieser Zweig der 
kanadischen Papierindustrie hat sich rasch 
entwickelt. Man hat berechnet, daß die Mehr- 
produktion gegen den Vorjahrs-Monatsdurch- 
schnitt 1500 Tonnen pro Tag ausmacht. Es 
wurde daher beschlossen, ein Verkaufskontor 
zu errichten, das sich mit dem Export be- 
fassen soll. In dieser Beziehung kommt es 
der kanadischen Zeitungsdruckpapierindustrie 
sehr gelegen, daß Australien vor kurzem 
auch Kanada die tarifliche Vorzugsstellung 
Englands eingeräumt hat. 

Der Konzern der International 
Paper Company plant schon wieder 
eine Erweiterung seiner industriellen An- 
lagen. Bei den White Mud-Fällen wird eine 
neue Fabrik errichtet werden, die täglich 
en Tonnen Zeitungsdruckpapier herstellen 
soll. 


Indochina. 

Indochina führt gegenwärtig jährlich rd. 
8700 Tonnen Papier ein. Die Eigenerzeu- 
gung, für die meist Bambus als Rohstoff 
dient, liefert 3000 Tonnen Papierstoff aus 
dem Werk in Vietri sowie 2000 Tonnen 
Papier aus der Papierfabrik in Dap-Cau. Die 
Druckindustrie findet sich konzentriert in 
Hanoi und Haiphong, wo die „Druckerei des 
Fernen Ostens“ arbeitet. Lz. 
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Technische Hochschule Darmstadt. 
Stundenplan der Abtellung Papieringenieurwesen für das Sommersemester 1927. 


3 Erstes Studienjahr. 
Montag: 
Herbstkurs: 9—11 Mechanik II. Schlink; 
Herbstkurs: 2—5 Mechanik Il, Schlink; 
5—7 Experimental-Physik, Rau. 
Dienstag: 
Herbstkurs: 9—11 Mechanik II, Schlink; 
Herbstkurs: 9—1 Baukonstruktionen, Hummel; 
Osterkurs: 10—11 Maschinenzeichnen, Thum; 
3—6 Darstell. Geometrie, R. Mülleru. Wiener. 
Mittwoch: 
Osterkurs: 9—11 Darst: Geometrie I, R. Müller; 
Herbstkurs: 9—11 Darst. Geometrie, Wiener; 
11—4 Höhere Mathematik, Brückel; 
2:47 Analytische Chemie I, Moldenhauer; 
4—6 Leibesübungen. 
Donnerstag: 
7—9 Höhere Mathematik, Brückel; 
9—10 Experimental-Physik, Rau; 
. 2—5 Maschinenzeichnen, Thum und Koehler, 
Freitag: 
Osterkurs: 7—9 Darst. Geometrie I, R. Müller; 
Herbstkurs: 9—10 Mechanik Il, Schlink. 
Samstag: 
7--8 Höhere Mathematik, Brückel; 
10--12 Experimental-Physik, Rau. 


- Zweites Studienjahr. 
Montag: 
Österkurs: 9--11 Mechanik II. Schlink; 
Osterkurs: 2—-5 Mechanik Il, Schlink; 
Herbstkurs: 2--5 Elektrotechnisches Praktikum IVb, 
Wirtz. 
Dienstag: . 
Osterkurs: 9—11 Mechanik II, Schlink; 
Osterkurs: 9—1 Baukonstruktionen, Hummel; 
2—5 Maschinenelemente, Koehler; 
Osterkurs: 2—5 Elektrotechnisches Praktikum lVa, 
Wirtz 
Mittwoch: 
4--6 Leibesübungen. 
Donnerstag: 
S--10 Hydraulik, Wagenbach; 
10--12 Allg. Elektrotechnik I (Elem. d. Elektrotech- 
nik), Wirtz. 
Freitag: l 
Osterkurs: 9—10 Mechanik II. Schlink; 
10—12 Hydraulik, Wagenbach; 
12—1 Allg. Elektrotechnik I (Elem. d. Elektrotech- 
nik), Wirtz; 
2--5 Physikalische ebase Rau. 
Samstag: 
12—1 Papierprüfung, v. Roe B ler. 


Drittes Studienjahr. 
Montag: 
8—10 Feuerungen und Dampfkessel, Eberle; 
10—12 Papierfabrikation und deren Maschinen, Fr. 
Müller. 
Dienstag: 
7—9 Feuerungen und Dampfkessel, Eberle; 
9—11 Papierfabrikation und deren Maschinen, Fr. 
Müller; 
2—6 Uebungen zu Anlagen für Papier-, Holzstoff- 


und Zellstoffabrikation, Fr. Müller. 
Mittwoch: 
7—10 Feuerungen und Dampfkessel, Eberle; 


10—12 Wärmekraftmaschinen. l, W älde; 
6—8 Leibesübungen. 
Donnerstag: 
7-9 Wärmekraftmaschinen Il, Wälde; 
10—12 Förderanlagen. Koehler; 
2—6 Uebungen zu Anlagen für Papier- Holzstoff- 
und Zellstoffabrikation, Fr. Müller; 
Herbstkurs: 5—7 Chemie de- Cellulose, Jonas. 
Freitag: 
8—10 Papierfabrikation und deren Maschinen, Fr. 
Müller; 
10—12 Wärmekraftmaschinen I (Seminar), Wälde. 
Samstag: 
7— 10 Papierprüfung, v. Roeßler; 
10—1 Maschinenbau- Praktikum I, Guter muth: 
3--6 Maschinenbau- Praktikum V. Wagenbach. 


Viertes Studienjahr. 
Montag: 
11—12 Geld-, Bank- und Börsenwesen, Muß; 
3—5 Feuerungstechnik. Brennstoffe, Brennstoff- 
veredelung, Verbrennungsvorgänge, Agde; 
5—6 Wasserkraftanlagen (Seminar), Wagen- 
bach. 
Dienstag: 
11—12 Geld-, Bank- und Börsenwesen, Muß; 
5—7 Ausgew. Abschnitte aus der Rechtswissen- 
schaft, Aron. 
Mittwoch: 
11—12 Geld-, Bank- und Börsenwesen, Mug: 
11—1 Wasserkraftanlagen. Wagenbach: 
6—8 Leibesübungen. 
Donnerstag: 
9—11 Heizung und Lüftung, Eberle; | 
. 5—7 Chemie der Cellulose, Jonas. 


Die chemischen Laboratorien sind werktäglich 
(mit Ausnahme Samstags) von 8—3 Uhr geöffnet. 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 
„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 


von Dipl.-Ing. 


Friedrich Müller. 


Geh. Baurat, ordentl. Professor für 


Papier-Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen, im 
Format DIN A 4, vornehm in Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag 


erschienen. 


Preis R.-M. 30.—, Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 


Verlag Wochenblatt für Papierfabrikation, Güntter-Stalb, Biberach Riß. 
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Geschäjtsberichte. 


Heldenauer Papierfabrik Akt.-Ges., Heidenau, 
Bezirk Dresden. 1926. 

Der bereits im Herbst 1925 eingetretene Absatz- 
mangel hielt auch noch in den ersten neun Monaten 
des abgelaufenen Geschäftsjahres an. Erst im letzten 
Vierteljahr gelang es, zufriedenstellend zu arbeiten; 
doch war es nicht möglich, den durch die Minder- 
beschäftigung entstandenen Betriebsverlust auszu- 
gleichen. Zwecks Rationalisierung der Fabrikation 
haben wir unseren Betrieb Hasserode stillgelegt. 

Wir schlagen vor, die Abschreibungen auf die 
Anlagewerte in der üblichen Weise mit R.-M. 96 398 
vorzunehmen und den alsdann entstandenen Verlust 
einschließlich des Verlustvortrages von R.-M. 79 775 
aus 1925 mit R.-M. 259 951 auf neue Rechnung vor- 
zutragen. Im neuen Jahre hält die Besserung des Ge- 
schäftsganges bisher an. 

Papierfabrik Krappitz Aktiengesellschaft. 1926. 

Die am Ende des Jahres 1925 eingetretene und 
bereits in unserem letzten Geschäftsbericht erwähnte 
Abschwächung der Nachfrage für Zeitungsdruckpapier 
hat sich bedauerlicherweise auch in die zweite Hälite 
der Berichtsperiode hinein erstreckt und erst im 
letzten Quartal des abgelaufenen Jahres ist eine we- 
sentliche Belebung des Geschäftes eingetreten. 

Der schwache Absatz im Inlande und die überaus 
schwierigen Exportmöglichkeiten hatten einen nicht 
unerheblichen Rückgang der Preise zur Folge. Trotz 
der obenerwähnten ungünstigen Verhältnisse im Be- 
richtsjahre ist es uns infolge der fortschreitenden 
rationellen Ausnutzung unseres Betriebes gelungen, 
das abgelaufene Geschäftsjahr nach Abschreibungen 
im Betrage von M 160 976 mit einem Reingewinn von 
1 144 550 abzuschließen, für den wir folgende Ver- 
teilung vorschlagen: Reservefonds & 7227, 4% Vor- 
dividende & 80000, Aufsichtsratstantieme & 4444, 
2% Dividende A 40 000, Vortrag auf neue Rechnung 
cA 12879. Das neue Geschäftsjahr brachte einen be- 
friedigenden Auftragseingang, der auch zurzeit noch 
anhält. 


Die A.-G. für Zellstoff- und Papleriabrlkation, 
Aschaffenburg beantragt 10% (i. V. 8%) Dividende. 


Die Elberfelder Papierfabrik A.-G. in Elberfeld 
bleibt dividendenlos. 

Bei der Papierfabrik Köslin A.-G., welche mit 
R.-M. 54 629 Reingewinn abschließt, ermäßigten sich 
bei R.-M. 3 Mill. Kapital die Kreditoren auf R.-M. 4,06 
(4,30) Mill., während sich andererseits Vorräte auf 
R.-M. 1,04 (0,97) Mill. und Debitoren auf R.-M. 2,07 
(1,82) Mill. erhöhten. Im Vorjahr mit R.-M. 471843 
vorhandene Wechsel und Bankguthaben werden nicht 
mehr ausgewiesen. Effekten verminderten sich auf 
R.-M. 576 777 (907 516). Darunter befindet sich be- 
kanntlich die Mehrheit der Papierfabrik Al- 
ield-Gronau. Beide Unternehmen wechselten 
vor kurzem die Konzernzugehörigkeit. (Fitr. Ztg.) 


Varziner Papierfabrik. In der Generalversamm- 
lung teilte die Direktion mit, daß die Gesellschaft im 
neuen Jahr bisher gut beschäftigt gewesen sei. Es 
dürfe mit einem durchaus beiriedigenden Ergebnis 
gerechnet werden. 

Die I. G. Farbenindustrie A.-G. verteilt wieder 
10 % Dividende. 

Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf. Der Fitr. 
Ztg. wird mitgeteilt, daß nach Acußerung des Vor- 
standes im laufenden Geschäftsjahre die Aufträge 
reichlicher eingehen, wenn auch Preise und Kon- 


ditionen keineswegs günstig seien. Der Aufsichtsrat 
bewilligte die Mittel für einen Fabrikerweiterungsbau, 
welcher erforderlich ist, um eine ungestörte Fabri- 
kation für eine ausgedehnte Lagerarbeit zu ermög- 
lichen und den Schwermaschinenbau besser durch- 
führen zu können. 


Gesellschaft für Holzstofibereitung, Basel. 1926. 

Die Wasserverhältnisse waren in allen drei Fa- 
briken im Sommer und Herbst des verflossenen Jah- 
res schlecht. Der Beschäftigungsgrad war in Alb- 
bruck gut, in Carmignano gegen Schluß des Jahres 
leicht abgeschwächt, in Mandeure leidlich bis Novem- 
ber und nachher flau infolge Steigens der Valuta. In 
Carmignano wurden die Arbeiten zur Sicherung un- 
serer Wasserkraft gefördert. Die erste hydroelektri- 
sche Zentrale ist ausgebaut und es kann zur Abgabe 
der Energie geschritten werden. 

In seiner Sitzung vom 9. August 1926 beschloß 
der Verwaltungsrat, um die Fabriken der Gesellschaft 
dem heutigen Stand der Technik entsprechend aus- 
zubauen und einzurichten, in Albbruck eine neue 
Papiermaschine nebst Zubehörden zwecks Steigerung 
und Verbilligung der Produktion, in Mandeure neue 
Turbinen behufs Erhöhung der Kraftleistung aufzu- 
stellen. Das für Bauten und Maschinen benötigte 
Kapital beschloß, gemäß dem Antrag des Verwal- 
tungsrates, die außerordentliche Generalversammlung 
vom 23. September durch Ausgabe von 1800 neuen 
Stammaktien zu beschaffen. Die Subskription erfolgte 
vom 27. September bis einschließlich 5. Oktober 1926. 
Die Emission wurde von einem uns nahestehenden 
Bankensyndikat garantiert und mit Erfolg durch- 
geführt. Der Gewinn von 1926 beträgt nach Abzug 
der statutarischen Abschreibungen Fr. 1117060. Hie- 
von sind statutengemäßB zu verwenden: Zuweisung 
an den Reservefonds 10% Fr. 111 706, ordentliche 
Dividende an die Prioritätsaktien 6% Fr. 126 000, 
ordentliche Dividende an die Stammaktien 5% 
Fr. 60 000. Von den verbleibenden Fr. 819 354 ent- 
fallen laut Statuten an den Verwaltungsrat und die 
Zentraldirektion 30% = Fr. 245806, verbleiben 
Fr. 573 548, hierzu Gewinnvortrag aus 1925 Fr. 14 647, 
ergibt Fr. 588 195. Wir beantragen, hievon eine 
Extrazuweisung an den Reservefonds Fr. 100 000. 
eine Reserve für Umbauten Fr. 140 000, eine Super- 
dividende von 10% an die beiden Aktienkategorien 
Fr. 330 000, zus. Fr. 570000, und den Rest von 
Fr. 18 195 auf neue Rechnung vorzutragen. 

Wegen Krankheit sah sich Herr O. Pupikofer zu 
unserem Bedauern veranlaßt, am 1. Juli als Zentral- 
direktor zurückzutreten. Er ist seither — am 12. Fe- 
bruar d. J. — seinem Leiden erlegen. Wir verlieren 
in ihm einen Mitarbeiter, der unserem Unternehmen 
während 16 Jahren durch treue Pflichterfüllung, um- 
fassendes Wissen und große Initiative vorzügliche 
Dienste geleistet hat und dessen Amdenken wir stets 
dankbar in Ehren halten werden. 

Am 4. Oktober wurde der bisherige Vize-Zentral- 
direktor, Herr A. Vischer, anläßlich seiner 25jährigen 
Tätigkeit im Geschäft zum Zentraldirektor ernannt. 


Die Nordische Papier- und Zellstoffwerke A.-G. 
in Reval hat das Geschäftsjahr 1926 mit einem Rein- 
gewinn von 30,8 Mill. EMk. abgeschlossen. Als Divi- 
dende gelangen 2 v. H, zur Ausschüttung. Die Gesell- 
schaft hat im Berichtsiahr einen Umbau ihrer Revaler 
Zellulosefabrik vorgenommen. Die neue Fabrik ist 
bereits fertiggestellt und wird ihren Betrieb dem- 
nächst eröffnen, wodurch die Jahresproduktion, die 
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bisher durchschnittlich 14 000 t Zellulose betrug, auf 
35 000 t. erhöht wird. Von dieser Erzeugung Sollen 
23000 t Zellulose nach Amerika und England aus- 
geführt werden, während der Rest im Inland abgesetzt 
werden wird. Wegen der sich dauernd verschlech- 
ternden Konjunktur auf dem Papiermarkt wird die 
Papiererzeugung von der Gesellschaft von 22000 t 
jährlich auf 15 000 t eingeschränkt. Das Aktienkapital 
der Gesellschaft ist im Berichtsjahr von 1250 Mill. 
auf 1400 Mill. EMk. erhöht worden. (Papier-2Ztg.) 


Abschlüsse schwedischer Gesell- 
schaften. 

Stora Kopparbergs Bergsiags A.-B. Der Netto- 
gewinn beträgt K 3 228 000 nach Abschreibungen und 
nach Absetzung von K 960 000 für Steuern. Es wird 
vorgeschlagen, wie im vorigen Jahre K 6 per Aktie 
zu verteilen. 

Wiistavaris Aktiebolag. Im Jahre 1926 wurden 
hergestellt: 53 000 tons Sulfitzellstoff, 25 000 tons 
Sulfatzellstoff, ungefähr wie im vorigen Jahre. Der 
Reingewinn beträgt K 2 000 000, die Austeilung von 
11% Dividende (i. V. 10%) wird vorgeschlagen. 


Svanö Aktiebolag. Die Produktion betrug 1920: 


31000 tons Sulfitzellstofl. Wie im vorigen Jahre 


kommen K 13 per Aktie zur Verteilung bei einem 
Nettogewinn von K 1 238 000. 


Generalver sammlungen. 


Simonlus’sche Cellulosefabriken Aktiengesellschait, 
am Freitag, den 20. Mai 1927, vormittags 11 Uhr, in 
den Räumen der Süddeutschen Disconto- Gesellschaft 
A.-G., Mannheim. 


Zellstofffabrik Waldhof, am Freitag, den 20. Mai 
1927, mittags 12 Uhr, im Hause der Süddeutschen 
Disconto-Gesellschaft A.-G., Mannheim D 3 15. 


Heidenauer Papierfabrik Aktiengesellschaft, am 
Freitag, den 20. Mai 1927, mittags 12 Uhr, im Sit- 
zungszimmer der Commerz- und Privat-Bank Aktien- 
gesellschaft, Filiale Dresden, Dresden-A., Waisenhaus- 
straße 21. > 

Knoeckel, Schmidt & Cie., Paplerfabriken Aktien- 
gesellschaft, Lambrecht, am Samstag, den 28. Mai 
1927, mittags 12% Uhr, im Hotel Europäischer Hof 
in Heidelberg. 


Soeben ist erschienen: 

Papier-Industrie-Kalender 1927, 
Taschenbuch des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
Verfaßt von Prof. Dr. Paul Klemm. 

Preis A 4.— (nach dem Ausland + Mehrporto). 

Wir bitten, Bestellungen uns bald einzusenden. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


EEE — 


Kursbericht über die amtlich notierten Aktien der Papierindustrie im Aprii 1927. 


Berlin. 
Charlottenburg, Akt.-Ges. für Pappenfabrikation . 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Oronau . . . 
Ammendorfer Papierfabrik . 


A.-O. für Zellstoff- u. Papierfabrikation, Aschaffenburg 


Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik . 

Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A. Kar u 
Heidenauer Papierfabrik 
Kartonpapierfabriken Oroß-Sarchen 

Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik A-0. 
Natronag, Berlin . R 
Pinnau, Königsberg 

Untersachsentelder Preßspanfabrik A. . 
Reisholz, Papierfabrik 

Schlesische Cellulose- und Papiertabriken A 0. 
Simonius’sche Cellulosefabriken . . . . » 
Stettiner Papier- und Pappentabrik 

Varziner Papierfabrik . . . š 

Ver. Bautzner Papierfabriken Br 2 

Verein für Zellstoff-Industrie . 

Zellstofffabrik Waldhof 
Vorzugsaktien 


Frankfurt a. M. 
Gebr. Adt, Wächtersbach ; 


Aschaffenburger Buntpapierfabrik 
Vereinigte Strohstoff-Fabriken 


München. 
Pisentbal, Holzstoff- und Papierfabrik . 
München Dachauer Bapierabriken. A. Ar 
Papierfabrik Hegge 8 : 
Teisnacher Papierfabrik ; 


Dresden. 
Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel 
Freiberger Papierfabrik zu ae : 
Thodesche Papierfabrik . . ; í 
Patentpapierfabrik zu Penig 


Leipzig. 


Limmritz-Steina Holzpappen . 
Holzstoff- uud Papierfabrik Niederschlema ; 


1. 4.8. 4. 18. 4.22. 4. | 29.4. 
3250 | 3150 | 3125 31.125 | 2,— 
102.— | 102— | 100— 101.— 102.— 
259,50 | 254— | 261.— 254,50 | 269,— 
183.— 282.25 | 19025 | 18425 | 216— 
156,75 55— | 155— | 157- | —— 
133— | 135.— | 142.875 | 150,25 159.— 
238— 234.— | 236— | 23375 | 25525 
67.— 65— 556.75 51. 60.— 
17— 116.— | 114,— — tet 
120.— BER um — Fun Ve — — 
179,-- 178.— 177. — 170.— 186. — 
67.— 67. | 67235 | 6725 | 6750 
—.— 104.— 1130 108.— | 109,75 
307.—295.— 291. — 300.— 304.— 
160.— 15550 | 155,75 | 157— 160.— 
52.50 53— | #2 | 54— | 5025 
147.75 | 14750 | 15025 | 14750 154.— 
76.— 125) 77.75 77.— 37.50 
157,25 | 154.— 16050 | 160— 174.— 
9— |. 279,50 | 28225 | 27950 325.— 
10125 101.— 10150 | 101,50 102.— 
64.25 68.— 68.— 69.80 70.— 
167— | 167— 167.— | 165— | 180— 
490.— 512.552. | —— 531.— 
67.— 69. — 57.— 68.— 70.— 
125— | 11975 | 12150 | 116— 121.50 
81.— | 86— | 86— | 86,50 | 86.50 
— | 9 | 9450 | 94— 95,50 
16.— 16.— 16.— 18.— 15.— 
10750 111.— 1112s | nr= 113.— 
75.— 178. — 76. — 77.— 33.— 
121,— | 121— | 12225 122. 130.— 
169,50 | 174,50 | 172,50 | 166,— | 178,— 
121,— | 123— | 126— | 123— |125— 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Die bisherige Firma Holzstoff- und Holzpappen- 
fabrik Limmritz-Steina lautet ab 1. Mai 1927: Papier- 
fabrik Limmritz-Steina A.-G. in Steina-Saalbach i. Sa. 
(Amtsh. Döbein). Die bisherigen rechtsgültigen Unter- 
schriften bleiben unverändert bestehen. 


Patentpapieriabrik zu Penig, Penig l. Sa. Herr 


Prokurist Otto Lodter ist zum Direktor der Ver-- 


kaufsabteilung ernannt worden. Die Herrn Prokurist 
Rudolf Friedrich Braun erteilte Prokura ist 
durch sein am 30. April erfolgtes Ausscheiden er- 
loschen. 


Papierfabrik Reisholz A.-G., Düsseldorf. Ent- 


gegen emer Meldung der Fitr. Ztg. teilt uns die 
Verwaltung mit, daß der Verkauf der Erzeugnisse 
der „Ruhrwerke“ Arnsbergi. Westf. nach 
wie vor durch das Werk selbst erfolgt mit Ausnahme 
lediglich des Maschinenholzkartons. Mit .dieser letz- 
teren Sorte ist die Firma dem kürzlich gegründeten 
Verbande Deutscher Kartonfabriken beigetreten. 


Schiesische Papierfabrik Aktiengesellschaft in 
Oberweistritz l. Schles. Herr Direktor Heinz 
Berg ist am 1. Mai aus der Firma ausgeschieden. 
Herrn Direktor Leo Prinz ist Alleinvertretungs- 
befugnis erteilt worden. 


Vereinigte Holzstofl- und Papierfabriken Aktien- 
gesellschaft in Niederschlema i. Sa. Herr Leon- 
hardt StoB, der seit Uebernahme des Leonhardt- 
Werkes dem Vorstand der Gesellschaft angehörte, 
hat sein Vorstandsamt niedergelegt. Er ist von der 
Generalversammlung in den Aufsichtsrat gewählt 
worden. Die technische Leitung der gesamten Werke 
hat nunmehr das Vorstandsmitglied Herr Sonder- 
hoff übernommen. Herrn Ingenieur 
Kraft, der seit fünf Jahren bei der Firma tätig ist, 
ist Gesamtprokura in der Weise erteilt worden, daß 
er gemeinsam mit einem Vorstandsmitglied oder einem 
anderen Prokuristen die Firma rechtsgültig zu zeich- 
nen berechtigt ist. 


Wie wir hören, ist Herr Ingenieur Hans Ro- 
land, bisher Direktor der Baltischen Cellulose- und 
Papierfabriken, Schlock bei Riga (Lettland), ab Mitte 
dieses Jahres Direktor der Moldaumühl Brüder Poräk, 
Papler- und Pappenfabriken A.-G. in Kienberg (Böh- 
men). Zu seinem Nachfolger in Riga ist Herr Direktor 
Paul Lehmann, früher in Königsberg und 
Großenhain, bestellt worden. 


Die Firma Pauli Scholz, Zellulose, Holzstoff, Kao- 
lin in Dresden-A. 24, ist in größere Bureauräume nach 
Reichsstraße 1/1, Ecke Schnorrstraße (3 Mi- 
nuten vom Hauptbahnhof), übergesiedelt. Fernsprech- 
und Postfach Nummern bleiben unverändert bestehen. 


Die Hamburger Hauptniederlassung der Firma 
Fr. Kelting, Importgeschäft in Harzprodukten in Ham- 
burg 11, ist von dem Inhaber Herrn Kar! Beh- 
rens in eine Gesellschaft mit beschränkter Haftung 
unter der Firma Fr. Kelting G. m. b. H. umgewandelt 
worden. Zum alleinigen Geschäftsführer ist Herr 
Karl Behrens bestellt. zu Kollektivprokuristen 
sind bestellt: Herr Dr. jur. Hans Behrens, Herr 
Hans Eckstein, Fräulein Käthe Behrens. 


Neue Aktiengesellschaft in der 
Tschechoslowakei. Die Firma Alois Purkert, 
Papier- und Puppenfabrik in Weißkirchlitz (Böhmen). 
ist in eine Aktiengesellschaft mit einem Aktienkapital 
von Ke 1 Mill. umgewandelt worden. Die Firma 


Georg. 


besitzt eine Pappen- und Papierfabrik in Weißkirch- 
litz bei Teplitz, Böhmen, mit einer Papier-, vier 
Pappen- und einer Kartonmaschine. 

(Wiener Zentralbl. f. d. Papierind.) 


Zusammenschluß In der tschechischen Papierindustrie. 

Nach der „l.- u. H.-Ztg.“ beabsichtigen die tsche- 
chischen Papierfabriken Prager Neusiedler, 
Prager Elbemühl und Gellert & Co. 
A.-G. in eine Interessengemeinschaft zu treten, und 
zwar wird sowohl ein gemeinsamer Einkauf der Roh- 
materialien als auch gemeinsamer Verkauf der er- 
zeugten Papiere beabsichtigt. Es handelt sich vor 
allem um Zeitungsdruckpapier, das diese Fabriken 
herstellen. Mit anderen Papierkonzernen der öster- 
reich-ungarischen Nachfolgestaaten ist ein Zusammen- 
arbeiten geplant. 


Starke Steigerung der Zellstoflwerte. 

An den Börsen war in der laufenden Woche eine 
sehr starke, ja stürmische Nachfrage in Zellstoff- 
werten. Die Kurse derselben gingen ganz bedeutend 
höher, besonders Waldhof. Demgegenüber stellt die 
Direktion der Zellstofffabrik Waldhof in einer Ein- 
sendung an die „Frankfurter Zeitung“ von neuen 
kategorisch in Abrede, daß sich die Verwaltung mit 
irgendwelchen Plänen befaßt habe, welche die Ver- 
einigten Glanzstoffabriken oder eine Kapitalerhöhung 
betrefien. 


Vermächtnis. Der kürzlich verstorbene Herr 
Arthur Bareiß, der Gründer und Präsident der Firma 
Bareiß, Wieland & Co., Papiergroßhandlung in Zü- 
rich, sowie der Zellulose- und Papierfabrik Balsthal, 
vermachte testamentarisch für wohltätige Zwecke den 
schweizerischen Wohltätigkeitsinstituten 50000 Fr. 
(Arthur Bareiß war ein geborener Deutscher; der 
Vater desselben, Ludwig Bareiß, war bis Anfang der 
70er Jahre des vorigen Jahrhunderts Inhaber der 
Firma J. Schwarz & Söhne in Göppingen, welcher 
die vier Papierfabriken in Göppingen, Eislingen sowie 
Salach gehörten.) 


Genier Weltwirtschaitskonterenz. 


An der Genfer Weltwirtschaitskonferenz, welche 
am 4. Mai begonnen hat, werden 47 Länder, darunter 
auch Rußland, und zwar meistens mit vollen Fünfer 
delegationen, teilnehmen. Das Studienmaterial. wel- 
ches die Delegierten zu bewältigen haben, beläuft 
sich auf nicht weniger als 60 Schriften. Man schätzt 
die Dauer der Konferenz auf etwa drei Wochen. 
Unter den deutschen Mitgliedern befindet sich Herr 
Rechtsanwalt Lammers, Vertrauensmann des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten. 


Ermäßigung der Donaulrachtsätze. 


Die Frachtsätze im Donauverkehr wurden vor 
wenigen Tagen um etwa 6% ermäßigt. da die Ver- 
hältniszahl der Umrechnungssätze von 0,34 auf 0,32 Kc 
herabgesetzt wurde. Für den tschechoslowakischen 
Holzexport ist die Begünstigung insofern von Be- 
deutung, als in den letzten Wochen eine gewisse 
Belebung des Schleif- und Rundholzausfuhrgeschäfts 
von den slowakischen Häfen Komorn und Bratislava, 
nach den bayerischen Plätzen einzusetzen beginnt 

Wo. 
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Jubiläen. 

In dr Homburger Papierfabrik von 
Wilhelm Geldmacher wurde am 1. Mai dem 
Papiermaschinenmeister August Harscheidt aus Hup- 
pichteroth für 63jährige Tätigkeit, dem 
Papiermaschinenführer Ewald Bauer I aus Gerhard- 
siefen für 43jährige Tätigkeit und dem 
Holländermüller August Lang I aus Huppichteroth 
für 40 jährige Tätigkeit das Dank- und 
Anerkennungsschreiben des Herrn Reichspräsidenten 
überreicht. Der Papiermaschinenführer Wilhelm 
Schmoll aus Heddinghausen erhielt für 27jährige 
Tätigkeit das Diplom des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten und von der Firma eine Uhr mit 
Kette. Die drei erstgenannten Jubilare sind schon vor 
einiger Zeit von der Firma mit Wertgeschenken be- 
dacht worden. Besonders lobend verdient hervorgehoben 
zu werden, daB Herr August Harscheidt, trotzdem er 
schon zu seinem 60jährigen Jubiläum von der Firma 
mit vollem Gehalt in den Ruhestand versetzt wurde, 
noch heute ununterbrochen seine Tätigkeit ausübt. 


Am 1. April 1927 konnte der Oberheizer Ernst 
Schroll aus Altweistritz bei der Firma M. Pam & 
Co., Papierfabrik Neuweistritz bei Habel- 
schwerdt i. Schles., auf eine ununterbrochene 50jäh- 
rige Dienstzeit zurückblicken, aus welchem Anlasse 
ihm namens der Firma von Herrn Direktor G. Schürk 
ein Ehrendiplom und Geldgeschenk überreicht wurde. 
Bereits am 18. Januar 1926 konnte der Werkführer 
Heinrich Prause aus Altweistritz ebenfalls sein 50- 
jähriges Dienstjubiläum bei derselben Firma IE 
und steht heute noch seinem Dienst vor. 


Die Papiersortiererin Frau Karoline Pfleiderer 
geb. Merz hat am 1. Mai anläßlich ihrer 5ljähri- 
gen ununterbrochenen Tätigkeit in der 
Firma Gebrüder Palm, Papierfabrik in Neu- 
kochen, ein eigenhändig unterschriebenes Glück- 
wunsch- und Anerkennungsschreiben von dem Reichs- 
präsidenten von Hindenburg erhalten. 


Herr Prokurist Rudolf Siegert in Fioßmühle 
konnte vor wenigen Tagen auf eine 40jährige 
Tätigkeit im Hause der Firma C. G. Schön- 
herr in Fioßmühle bei Borstendorf zurückblicken. 
Aus diesem Anlaß versammelten sich gestern im 
Privatzimmer der Firma die Beamten zu einer ein- 
drucksvollen Feier. Mit herzlichen Worten gedachte 
der Mitinhaber der Firma, Herr Otto Schönherr, der 
in langen vier Jahrzehnten geleisteten Dienste des 
Jubilars und sprach ihm Dank und Anerkennung für 
seine stets treue und gewissenhafte Pflichterfüllung 
aus in der Hoffnung, daß es ihm vergönnt sein möge, 
noch recht lange zu seiner Freude und zum Segen 
der Firma weiterzuwirken. Unter den mannigfachen 
Ehrungen befand sich auch ein Glückwunschschreiben 
des Reichspräsidenten von Hindenburg und eine Aus- 
zeichnung der Handelskammer zu Chemnitz. 

Wir beglückwünschen die Jubilare zu diesen 
Auszeichnungen. 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn H.-G., . 
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Fachvereinigung für Papiertechnik e. V., 
Cöthen. 
Bericht über das Wintersemester 1926/27. 


Der Fachverein für Papiertechnik kann wieder 
auf ein arbeitsreiches Semester zurückblicken. 

Ueber die vier Generalversammlungen, die reich- 
lich Gelegenheit zur Mitarbeit der Mitglieder boten, 
sei auszugsweise berichtet. 

In der ersten ordentlichen Generalversammlung 
vom 5. 11. 1926 wurde mit Stimmenmehrheit be- 
schlossen, das alljährliche Wintervergnügen in diesem 
Jahr ausfallen zu lassen, obgleich sich die Festlich- 
keiten des Fachvereins, besonders auch das Winter- 
vergnügen, einer groBen Beliebtheit in der Cöthener 
Gesellschaft erfreuen. Die für das Vergnügen ver- 
anschlagten Mittel sollen für fachliche Zwecke ver- 
wendet werden. Vorgeschlagen wurde eine Exkursion 
nach einem der umliegenden Großkraftwerke. 

Die erste außerordentliche Generalversammlung 
vom 14. 1. 1927 hatte sich mit dem bevorstehenden 
Stiftungsfest zu beschäftigen. Die Festfolge wurde 
in der gewohnten Weise festgelegt. 

Die Jahreshauptversammlung anläßlich des Stif- 
tungsiestes am 5. 2. 1927 brachte die Berichte des 
Vorsitzenden und der einzelnen Abteilungen, die 
weiter unten im Auszuge mitgeteilt werden. 

In der zweiten ordentlichen Generalversammlung 
vom 18. 2. 1927 erfolgten die Neuwahlen der Vor- 
standschaft. Folgende Herren wurden in den Vor- 
stand berufen: 1. Vorsitzender: Heinz Holzhau- 
sen; stellv. Vorsitzender: Paul Schwarzer; 
1. Schriftführer: Egon Kurzhals; 2, Schriftführer: 
Hans Schuster; 1. Kassenwart: Hermann Mos- 
heim; 2. Kassenwart: Götz HeußB; Geschäfts- 
führer der Abt. A.: Gustav Schacht, Hans Wall- 
stein, Joachim Wehse; Bücherwart: Martin 
Müller; Wirtschaftsamt: Wolfgang Haenisch; 
Ferienstellenvermittlung: Walter Weller; Fach- 
ausschuß: Joachim Wehse; Ferienvertreter: Her- 
mann Benzinger; Beisitzer: Fritz Diller, 
Ernst Schmidt: Vergnügungsausschuß: Eberhard 
Sobirey, Adolf Schmaehmann; Pressewart: 
Richard A. Krauß. 

Aus den vorliegenden Berichten der verschie- 
denen Abteilungen sei das Wesentlichste mitgeteilt. 

Die Kassenverhältnisse der Abt. C 
sind günstig. Außerordentliche Ausgaben, wie sie 
z. B. für das Stiftungsfest notwendig sind, mußten 
durch Umlagen gedeckt werden. Die Kasse, die 
Herrn Hennig anvertraut war, wurde von den Rech- 
hungsprüfern als stimmend befunden. 

Der Bücherwart, Herr M. Müller, ließ sich 
die Instandhaltung und Ergänzung der Bücherei an- 
gelegen sein. Es wurde in -diesem Semester eine 
Anzahl Bände durch Neuausgaben ersetzt und neuere 
Fachliteratur angeschafft, wozu zum Teil Mittel der 
Abt, A., welche für diesen Zweck zur Verfügung 
stehen, verwendet wurden. Der Fachverein hat- so 


Papierholz 


Holz- 


Hamburg 27 


D. 


HOFFMANN-Kollergang 
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im Lauf der Zeit erreicht, daB er unabhängig von 
der Gewerbehochschule eine reichliche Fachbibliothek 
besitzt. Die rege Benützung der Bücherei machte es 
notwendig, daß manche Bände in mehreren Exempla- 
ren angeschafft werden mußten. 

Die „Wira“, das Wirtschaftsamt des 
Fachvereins hat in diesem Semester einen guten 
Erfolg zu verzeichnen. Das Wirtschaftsamt unter der 
Leitung von Herrn Schwarzer, das zu verbilligten 
Preisen Labor-Bedarf besorgt, war in diesem Seme- 
ster sehr stark in Anspruch genommen. Auch Stu- 
dierende anderer chem.-techn. Abteilungen deckten 
ihren Bedarf bei der Wira der F.f.P. Durch einen 
kleinen Zuschlag zu den Selbstkosten konnte ein 
netter Gewinn erzielt werden, welcher der Haupt- 
kasse zufloß. 

Dank der Bemühungen der Abt. Ferienstel- 
lenvermittlung, die Herr Weller leitete, konn- 
ten die Mitglieder des Fachvereins, welche während 
der Semesterierien praktisch tätig sein wollten, unter- 
gebracht werden. Wir möchten an dieser Stelle 
nochmals allen den Firmen danken, die einen Ferien- 
arbeiter in ihren Betrieben aufnahmen und so dem 
Papiermachernachwuchs ermöglichten, die praktischen 
Kenntnisse zu vergrößern. 

Der Fachausschuß, dem Herr Wehse vor- 
stand. hatte hauptsächlich die Aufgabe, die Interessen 
des Fachvereins in den Kammersitzungen der Stu- 
dentenschaft zu vertreten, wozu er öfters Gelegenheit 
hatte. 

Zum Leiter der Abteilung A wurde im Laufe des 
Semesters Herr Schacht berufen, der sich zur Auf- 
gabe machte, die Verbindung zwischen Abt. A und C 
aufrechtzuerhalten, wozu wohl auch die Zusendung 
der Cöthener Hochschulzeitung wesentlich beitrug. 

Der Fachverein führte in diesem Semester Ex- 
kursionen nach Muldenstein. Raguhn und Zschornewitz 
durch, über die bereits berichtet wurde. ebenso wie 
über die Besichtigung der Anlagen der Firma Nebrich, 
Cöthen. 

Das Stiftungsfest brachte neben seinem festlichen 
Teil zwei Vorträge von Herrn Dr. Klein und Herrn 
Dipl.-Ing. Hock. r 

Die Stammtischabende des Fachvereins waren 
durchweg gut besucht. Neben fröhlichem Beisammen- 
sein wurde auch das Fach nicht vergessen, wovon 
Vorträge über aktuelle Themen zeugen. 

Ueber die Verbandsexamen und die Ingenieur- 
hauptprüfungen wurde bereits an dieser Stelle hbe- 
richtet. 

Zum Schluß möchten wir unsere Mitglieder der 
Abt. A nochmals um weitgehendstes Zusammenarhei- 
ten mit der Abt. C bitten. Für das Sommersemester 
ist eine Exkursion nach Dresden zur Papierausstel— 
lung geplant, womit gleichzeitig eine Zusammenkunft 
der Abteilungen A und C verbunden sein soll. Wir 


0 
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| 
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R. P. 1000 kg Eintrag 


werden nach Beginn des Sommersemesters darauf 
zurückkommen, bitten aber heute schon unsere aus- 
wärtigen Mitglieder, sich beim Besuch der Ausstellung 
noch auf keinen bestimmten Termin festzulegen, son- 
dern erst die Ankündigung der F.f.P. abzuwarten, 
um so die Tagung in Dresden nicht zu versäumen. 

Die Anschrift des Ferienstellenvertreters lautet: 
Herrn Hermann Benzinger, Cöthen, Neustadt 5. 

Der Pressewart: B. A. Krauß. 


Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg. 


Das Mitgliederverzeichnis ist zum Versand ge- 
langt. Sofern Mitglieder nicht in dessen Besitz sind, 
wollen sich diese an den Schriftwart AH Rudolf 
Richter, Hofheim / Taunus. Kapellenstr. 2. wenden. 

Nachstehende Adressen haben sich in der Zwi- 
schenzeit geändert und die neue Adresse kann in der 
freien Zeile darunter eingetragen werden: 

130 Büchler, Jacob. Monheim, Schwaben. 
227 Frenzel, Helmut. Remse a. d. Mulde. 
183 Hammer, Otto, Reise witz; Wohnung in 

Penig, Wiesenstraße 1. 
Kaltschmidt, Kurt. Grünhainichen, Sa. 
Klemm, Willy, Langenberg, Rhld.. Bons- 

felderstraße 2. 

Rath, Artur. Niederschlema i. Sa. 
Rehse., Heinrich, bei Postdir. Bockhold, 

Emden, Ostfriesland. 

Richter, Kurt, Papierfabrik Niederkau- 

fungen bei Cassel B. 
Spitzer, Heinrich, 

Hannover. 

233 Täubrich, Walter. Herzberg im Harz. 
Nachstehende Druckfehler haben sich eingeschli- 


106 
205 


80 
201 
166 
197 Winsen/Luhc, Prov. 


AH 


chen und sind zu berichtigen: Geschäftsführender 
Vorstand, letzte Zeile: Bergstraße. Betzler: Amt 
Geislingen, Kauer: Sandhübel, Moidl: Papierfabrik 


Hamburger, Wagner: Andritz b. Graz. 

Gruppe Rheinland. Wir bitten alle im Rheinland 
ansässigen AH, sich mit AH Esser, M.-Gladbach, 
Reyerhütterstraße 175, zwecks Gründung einer Gruppe 
Rheinland in Verbindung zu setzen. 

Hauptversammlung 1927. Für unsere diesjährige 
Tagung anläßlich der Jahresschau in Dresden sind 
folgende Sonntage in Aussicht genommen: 31. Juli. 
7. und 14. August. Wir bitten die AH, sich an AH 
Fritsch. PDresden-Weißer Hirsch, Hainweg 1. mit 
der Angabe zu wenden, welcher Termin ihnen am 
günstigsten sein würde. Termin für Einsendungen: 
10. Mai. 

Mit Gunst von wegen’s Handwerk! 

Neuweistritz, Ende April 1927. 

A.H.-V. der P.T.A. 


gez.: Schitrk, Geschäftsführer, 


; HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R.P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


i Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
PR mit Reibungskupplung oder durch 
1 Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 
Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Glbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema @achsen) 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn“. 


Bezugsauellen aller Art sind in „Güntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3549. 
zeichenpaplers. Wer ist der Fabrikant des aus 
Deutschland stammenden Papiers „Aero Bank 
Papier“ oder Aero Bank Paper mit durch- 
laufenden Wasserzeichen? F. 

Frage Nr. 3550. Wolifilze. Wie kann man 
Wollfilze gegen Alkali beständiger machen? Kann 
man geeignete Verfahren in der Literatur finden 
und wo? C. 

Nachtrockner. 
Antwort auf Frage Nr. 3533 in Nr. 13, S. 396. 

(Siehe auch Nr. 16, S. 488, und Nr. 17, S. 515.) 

VIII. Der Einbau eines Nachtrockners in eine 
Papiermaschine für einseitigglatte Packpapiere kann 
stets zur Erhöhung der Produktion vorgenommen 
werden. Zur Erzielung der einseitigen Glätte ist es 
bekanntlich nicht erforderlich, das Papier auf dem 
Glättzylinder völlig durchzutrocknen, man wird viel- 
mehr mit dem Trocknen nur so weit gehen, wie es 
zu einem sicheren Loslösen des Papieres vom Glätt- 
zylinder erforderlich ist, und die restliche Feuchtig- 
keit auf einem Nachtrockner von großem Durch- 
messer oder auf einer Gruppe von meist drei kleineren 
Trockenzylindern austreiben. Wenn hierbei auch ein 
geringes Nachlassen der einseitigen Glätte kaum zu 
vermeiden ist, so ist dies doch in den allermeisten 
Fällen gegenüber der Leistungssteigerung nicht von 
Belang. D. 

IX. Einen Nachtrockner hinter den Glättzylinder 
kann ich empfehlen. Um aber der einseitigen Glätte 
nicht zu schaden, bringen Sie an der Seite, wo das 
Papier auf den Nachtrockner geführt wird, eine An- 
preBwalze an, und zwar ist die Walze so anzubringen, 
daß der Trockenfilz und das Papier schon 20—25 cm 
am Trockenzylinder anliegen. Die AnpreBwalze kann 
mit Gewichtshebeln an jedem Ende beliebig ange- 
preßt werden. Sie kann eine polierte Eisenwalze sein 
im Durchmesser von 25--30 cm. Durch diese Ein- 
richtung können Sie Papiere mit Hochglanz bei be- 
deutender Erhöhung der Produktion erzielen. 

Gottwald, Rennersdorf, Nied.-Oest. 


Registerwalzen mit Gummimantel. 
Antwort auf Frage Nr. 3535 in Nr. 14, S. 425. 
(Siehe auch Nr. 17, S. 516.) 

I. Für die Lieferung von Registerwalzengummi— 
bezügen empfiehlt sich die Firma Schmidt & Brösel, 
Halle a. d. Saale, die Interessenten xern ausführliche 
Mitteilungen macht und auf Grund jahrelanger prak- 
tischer Erfahrungen auf diesem Gebiete mit erst- 
klassigen Referenzen aufwarten kann. Ç: 

III. Da der Gummiliberzug hart sein muß, die 
Walzen auch nicht schwer ausfallen dürfen, empfehle 


Balata- 


Herkunft eines Wasser- 


Treibriemen 
Transportbänder bestbewährte Qualitäten 


ich Aluminiumwalzen mit der Gummistreichmasse zu 
versehen, die das Gummiwerk Kniepert, Löbau, vor 
etwa Jahresfrist herausgebracht hat. Die Masse haftet 
gut auf Metall und ihr Aufbringen erfordert keine 
besonderen Kenntnisse, was besonders bei Repara- 
turen wichtig ist. Da Aluminium bzw. verschiedene 
Legierungen in gewissen Wässern starkem VerschleiB 
unterliegen, ist es vorteilhaft, dasselbe allseitig durch 
den Ueberzug zu schützen. Humulus. 


IV. Ing. O. Rössel, Wr.-Neustadt, Burgplatz 5, 
erzeugt als Spezialität Registerwalzen mit Gummi- 
belag. Diese Walzen sind in einer Reihe von öster- 
reichischen Papierfabriken seit Jahren im Betrieb. 


V. Bei schmalen Papiermaschinen kommt man 
mit dem Gummischlauchbezug der verhältnismäßix 
kleinen Registerwalzen gut durch, aber bei den 
großen Registerwalzen der modernen, breiten Ma- 
schinen stößt diese Methode auf ganz erhebliche 
Schwierigkeiten. Hier kommt es auf den spielend 
leichten Lauf (Kugellager oder Rollenlager) mehr an, 
als auf den Ueberzug, der für so große Abmessungen 
doch wohl am besten von einer der bekannten 
Gummiwalzenfabriken in tadelloser Beschaffenheit und 


zweckdienlicher Härte geliefert werden kann. 
Belanı. 


VI. Registerwalzen mit einem Gummimantel ha- 
ben sich in der Praxis sehr gut bewährt. Ich würde 
Ihnen empfehlen, wenn Sie zurzeit neue Register- 
walzen anschaffen wollen, gleich gummiüberzogene 
Registerwalzen zu nehmen. Sie werden eine große 
Ersparnis an Sieben erzielen. Z. 


Geschwindigkeitsregler für Papiermaschinen. 

Antwort auf Frage Nr. 3536 in Nr. 14, S. 425. 
I. Welche Antriebsart für Feinpapiermaschinen 

zu wählen ist, kann nur auf Grund von Kalkulationen, 
welche die bestehenden Betriebsverhältnisse berück- 
sichtigen, entschieden werden. Als variable Antriebs- 
arten möchte ich hier nennen: 

1. Einzeldampfmaschinenantrieb mit Füllungsregu- 
lierung. z. B. nach System Proell: 

2. Transmissionsantrieb nach Aufzählung 2 -5 der 
Fragestellung; 

3. Gleichstrommotorenantrieb mit Feldregulierung 
nach Hollertzug-, Zu- und Gegenschaltung oder 
Leonard: 

4. Mehrmotorenantrieb nach Harland: 

5. Wechselstrom-Komutator-Motorenantrieh S.S.W. 
Der Antrieb nach I ist gerade für kleine Papier- 

maschinen blendend, jedoch setzt er Dampfmaschinen 
mit geringem Betriebsdruck und großer Füllung vor- 
aus. Nach 2 werden wohl heute keine Papier- 
maschinen mehr ausgerüstet, da diese Antriebe als 


seit Jahrzehnten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, 


Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 


Telegr.-Adr.: 


Trelbrlemen jeder Art. 


Gummi-Waren-Fabrik-Lager. 
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veraltet gelten müssen. Sie verlangen auch gute 
Ueberwachung. Antriebe nach 3 und 4 sind teuer 
und stellen eine Rentabilität bei kleinen Maschinen in 
Frage. Einwandfreie Regulierung geht bis 1:15. Der 
unter 5 genannte Antrieb reicht nur für Regulierung 
von 1:8 aus, dürfte also im vorliegenden Falle 
genügen. Jedoch sind die einzelnen Motorstärken 
nicht über 50 PS zu berechnen. Falls diese für den 
variablen Teil der Papiermaschine nicht ausreichen, 
sind zwei Motoren zu wählen und dieselben mit ihrer 
Bürstenverschiebung zwangläufig zu verbinden. Diese 
Motoren selbst sind etwa 10 % teurer als gewöhnliche 
Gkichstrommotoren. 

Zu erwähnen sind als 6. die Drucköl-Cetriebe 
nach Lauff-Thoma und Huwiler. Humulus. 


II. Steht elektrische Energie zu günstigen Be- 
dingungen zur Verfügung, d. h. nicht wesentlich 
teurer als bei Selbsterzeugung einer entsprechenden 
Dampfkraft, so bietet der elektrische Papiermaschinen- 
Antrieb mancherlei Vorzüge. Für Ihren Fall würde 
allerdings ein Gleichstrommotor mit normaler Feld- 
regulierung nicht in Betracht kommen, da diese 
Betriebsweise eine zuverlässige Geschwindig- 
keitsabstufung höchstens im Verhältnis 1: 2% zuläßt. 
Auch eine Ward-Leonard-Schaltung dürfte nicht ge- 
nügen, da man hiermit ebenfalls nicht gern über ein 
Geschwindigkeitsverhältnis von 1:5 geht. Das ge- 
wünschte Geschwindigkeitsverhältnis ist aber leicht 
durch die sogenannte Zu- und Gegenschal- 
tung (ausgeführt von der A.E.G., Berlin) zu er- 
reichen, die im Prinzip der Leonard-Schaltung sehr 
nahe kommt, dieser gegenüber aber doch wesentliche 
Vorteile besitzt. Die Geschwindigkeitsregulierung 


durch Konusse allein oder in Verbindung mit Stufen- 
scheiben ist veraltet und nicht zu empfehlen. Da- 
gegen ist die Frage der Verwendung von Geschwin- 
digkeitsreglern zu prüfen, besonders wenn die vor- 
handenen Dampfmaschinen nicht veraltet und noch in 
gutem Zustande sind. Es kommen dann hierfür Flüs- 
sigkeitsgetriebe, und zwar das „Lauff- Thoma“ (Magde- 
burger Werkzeugmaschinenfabrik A.-G.) oder das 
„Schwartzkopff-Huwiler‘‘-Getriebe (Berliner Maschi- 
nenbau A.-G.) in Betracht. Das bereits von Ihnen 
erwähnte „Enor“-Getriebe wird, soviel mir bekannt 
ist, nicht mehr hergestellt. Schließlich wäre noch der 
Antrieb durch Kapseldampfmaschine (Starke & Hoff? 
mann, Hirschberg; Flottmann-Werke, Marktredwitz) 
zu nennen. Er ist bei sorgfältiger Instandhaltung min- 
destens ebenso zuverlässig wie alle anderen Antriebs- 
arten, zudem aber wohl auch noch in den meisten 
Fällen der wirtschaftlichste. W. Grützky. 

HI. Wenn der Antrieb durch einen geeigneten 
Elektromotor erfolgt, ein Geschwindigkeitsregler vor- 
handen ist und die einzelnen Gruppen mit konischen 
Scheiben versehen sind, kann die Geschwindigkeit 
spielend im Verhältnis 1: 6 verändert werden. 

H. Post, Mödling b. Wien. 


Holzreinlgung. 

Antwort auf Frage Nr. 3537 in Nr. 14, S. 425. 
J. Geflößtes, rinden- und bastfreies Holz, auf 
welchem sich während des Lagerns eine Schmutz— 
kruste angesetzt hat, wird am besten mit Hilfe 
rotierender Stahldrahtscheiben, deren Tätigkeit durch 
Abspülen des gelockerten Schmutzes durch kräftig 
wirkende Wasserstrahlen unterstützt wird, gereinigt. 

H. Postil, Mödling b. Wien. 


BABCOCK 


Sektionalkessel 


bleiben führend! 


Für 25 bis 84 Atm. Überdruck 
sind über 650 Babcock-Kessel 


über 600000 am Gesamtheizfläche 
in Betrieb und im Bau. 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 
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| Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Papier-Industrie-Kalender 1927. Taschenbuch des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten. Verfaßt von 
Prof. Dr. Pau! Klemm. Neunundzwanzig- 
ster Jahrgang. Verlag von Eisenschmidt & 
Schulze, G. m. b. H., Leipzig. 


Von dem bekannten und beliebten Kalender ist 
kürzich ein neuer Jahrgang erschienen. Die Ein- 
teilung und der Inhalt sind im wesentlichen die glei- 
chen wie früher, doch hat der Kalender eine gründ- 
liche Durcharbeitung erfahren. So sind die neuen 
Geschäftsbedingungen des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten und die neuen Vorschriften für die 
Lieferung von Papier an preußische Staatsbehörden 
vom 10. 1. 1926 aufgenommen worden. 


Nach dem Kalendarium, Schreibkalender, Lohn- 
tabellen und Notizblättern folgt cin Abschnitt „Neues“ 
und dann die bewährten Anweisungen und die oft 
gebrauchten und gesuchten Daten zur Material- und 
Betriebsprüfung. Fabrikation, Papierprüfung, ein Ab- 
schnitt über Handel, weiter Allgemeine Tabellen, 
Vereinswesen. Literaturverzeichnis. Bezugsqduellen- 
Nachweiser und Anzeigen. 


Es wäre dringend zu wünschen, daß der Verlag 
in Zukunft ein besseres Papier für den Kalender 
verwendet. Dieser kann wie bisher von uns bezogen 
werden. Der Preis beträgt R.-M. 4.— portofrei im 
Inland. Einzahlung gleichzeitig mit Bestellung auf 
unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562 erbeten. 


Allgemeine Energle wirtschaft. Von Hofrat Ing. Hans 
von Jüptner. Verlag Otto Spamer, Leipzig 
1927. Mit 22 Abbildungen im Text. Preis geh. 
R.-M. 10, geb. R.-M. 12.50. ö 


In der vorliegenden Schrift des bekannten Wie— 
ner Professors wird der Versuch gemacht, eine 
kurze Uebersicht über die uns zur Verfügung stehen- 
den Energieformen und Energiequellen sowie über 
die Möglichkeit, sie in Privat- und Volkswirtschaft, 
in Gemeinde und Staatsleben auszunützen, zu geben. 
Es scheint auf den ersten Blick, daß ein solches 
Unterfangen bei der Weitläufigkeit dieses Gebietes 
von vornherein zum Scheitern verurteilt sein müsse, 
und wenn man nach völligem Studium dieser 130 
Seiten Text das Heft um manche Erkenntnis reicher 


befriedigt aus der Hand legt, so ist es nicht zuletzt 


ein Verdienst der dialektischen Begabung des Ver- 
fassers, der es verstanden hat, den äußerst schwie- 
rigen, vielseitigen Stoff in allgemein verständlicher 
und doch nicht vulgärer Form in prägnante Kürze 
zu zwingen. 


Es ist gewiß kein Wunder. wenn der Krieg, der 


Er 


ungeahnte Anforderungen an Energie und Energie- 


haushalt gestellt hat, auch bei der Entstehung dieser 


„Energiewirtschaft‘ Pate gestanden hat. So begeg- 
net uns der führende Gedanke dieses großen Völker- 
ringens oft zwischen den Zeilen. So klingt auch der 
Grundsatz der Arbeit als einziger Quelle, die wirk- 
liche Werte schafft, als Grundton durch das ganze 
Buch. 

Ausgehend von den Grundsätzen der Wirtschaft- 
lichkeit und ihrer Entwicklung, behandelt der Ver- 
fasser kurz Volks- und Privatwirtschaft, ihre Gegen- 
sätze und die Notwendigkeit eines Ausgleichs ihrer 
Interessen. Die Energieformen: mechanische Energie, 
Distanz-, Flächen- und Volumenergie, Wärme, Elek- 
trizität, Magnetismus und Strahlungsenergie werden 
entwickelt. Die Umwandlung der Energieformen und 
eine sachlich kurze Schilderung der Energiequellen 
schließen sich an. Dabei werden auch die neueren 
Forschungen der Chemie und Atomphysik berührt. 


Von den belebten Energieträgern geht der Weg 
zur Energiewirtschaft im allgemeinen, das Gebot der 
sparsamen Wirtschaft, die Notwendigkeit der Land- 
wirtschaft, Ausnützung von Brennstoffen und Wasser- 
kräften finden gebührende Erwähnung. Von der 
privaten Energiewirtschaft leitet der Verfasser über 
zur Gemeindewirtschaft, zur staatlichen und politi- 
schen Energiewirtschaft. 


Es finden sich in diesem kleinen Buche eine große 
Menge beachtenswerter Tatsachen zusammengetragen, 
die der Verfasser mit verdienstvollem Geschick zu 
einem vielseitigen und doch klaren Bild vereinigt hat. 
Man kann diese Schrift zu eifrigem Studium mur 
weitgehend empfehlen. Dr. Wenzl. 


Die deutsch-schweizerischen Wirtschaftsbeziehungen 
im Jahre 1926. Jahresbericht der Deutschen 
Handelskammer in der Schweiz. Zürich 1927. 


Die Deutsche Handelskammer in der Schweiz ist. 
eine auf privater Grundlage aufgebaute Vereinigung 
der am deutsch-schweizerischen Güteraustausch be- 
teiligten Kaufleute beider Staatsangehörigkeiten. Sie 
bezweckt Förderung der deutsch-schweizerischen 
Wirtschaftsbeziehungen. In dem vorliegenden. Jahres- 
bericht für 1926. werden die allgemeine Entwicklung 
der deutsch-schweizerischen Wirtschaftsbeziehunge". 
die wirtschaftspolitischen Fragen, das Verkehrswesen, 
die Zollverhältnisse usw. eingehend besprochen. . Als 
wichtigstes Ereignis wird der Abschluß des neuen 
deutsch-schweizerischen Handelsvertrages hervorge- 
hoben. In dem Abschnitt über die deutsche Ausfuhr 
nach der Schweiz ist auch ein kurzes Kapitel über 
Papier und Papierwaren enthalten. Es wird fest- 
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gestellt, daß sich die deutsche Papierausfuhr nach 
der Schweiz etwas günstiger gegenüber dem Vorjahr 
hat gestalten können, daß aber Deutschland alle 
Anstrengungen wird machen müssen, wenn es die 
heutigen Exportzahlen halten will. Zum Schluß wer- 
den die statistischen Zahlen der gegenseitigen Ein- 
und Ausfuhr aufgeführt. 


Deutsch- französisches Satzlexikon. Von Rabe- 
Rieffel. Ein Band von 668 Seiten Groß- 
quart. In vornehmem, solidem Einband R.-M. 24. 
Deutsche Verlags-Anstalt, Stuttgart. 


Als ein Hilfsmittel ersten Ranges für jeden, der 
das Französische zum Zweck des brieflichen Verkehrs 
braucht. stellt sich das soeben erschienene „Deutsch- 
französische Satzlexikon“ dar. Dies einzig dastehende 
Werk ist hervorgegangen aus der reichen Material- 
sammlung, die ein Mam der Praxis in jahrelangem 
Fleiß und mit feinstem Sprachgefühl zusammengetra- 
gen und die dann ein Neu-Philologe von gründlichster 
wissenschaftlicher Durchbildung gesichtet und über- 
arbeitet hat. Seine Eigenart beruht darin, daß es die 
besten Uebersetzungen der einzelnen deutschen Wör- 
ter und Wendungen nicht nur für sich allein, sondern 
im Zusammenhang mit größeren und kleineren, sorg- 
fältig ausgewählten Sätzen gibt, wobei stets größter 
Wert auf tadellosen, formvollendeten Ausdruck in 
beiden Sprachen gelegt wurde. So führt das Satz- 
lexikon den fleißigen Benutzer über den Einzelfall 
hinaus in den Geist der französischen Sprache ein; 
es verbindet also praktische Brauchbarkeit und gei- 
stige Durchdringung und kann deshalb sowohl als 
Nachschlage- wie auch als Studienwerk mit bestem 
Erfolg benützt werden. Der Stoffkreis des Satz- 
lexikons ist sehr weit gezogen: er beschränkt sich 
durchaus nicht auf das rein Kaufmännische und die 
Formalien des brieflichen Verkehrs. Zu den Quellen, 
aus denen die Satzbeispiele zusammengetragen sind, 
gehören Originalbriefe. Briefsammlungen aller Art, 
die gelesensten französischen Zeitungen, Satzungen, 
Prospekte, Gesetzbücher, Drucksachen aus dem 
Bank-, Hypotheken- und Versicherungswesen, Grund- 
bücher, Verwaltungsvorschriften usw. Maßgebend für 
die Auswahl war stets das Bestreben, für jede Wen- 
dung den genauesten und sprachlich schönsten Aus- 
druck zu finden. Jedem, der sich eingehender mit 
der französischen Sprache beschäftigt, nicht nur dem 
praktischen Kaufmann, sondern auch Lehrern an Han- 
dels-, Gewerbe- und realistischen Schulen, den Schü- 
lern, die für ihr künftiges Lebensziel eine praktische, 
gründliche Kenntnis des Französischen gebrauchen, 
wird das Satzlexikon gute Dienste leisten. 


Deutsch-englisches Satzlexikon der allgemeinen und 
wirtschaftlichen Sprache. Von Professor Dr. 
Heinrich Rabe. Lexikon-Oktav. In Halb- 
leinen gebunden R.-M. 16. Deutsche Verlags- 
Anstalt, Stuttgart. 


Das vorliegende Werk ist cin Gegenstück zu dem 
im gleichen Verlag erschienenen deutsch-französischen 
Satzlexikon von Rabe und Rieffel. Den Erfolg, der 
diesem zuteil wurde, darf man auch dem deutsch- 
englischen voraussagen. Ist es doch zunächst auf 
denselben wissenschaftlichen und praktischen Grund- 
sätzen. die sich dort so glänzend bewährten, aufge- 
baut: die einzelnen Wörter immer im Zusammenhang 
größerer oder kleinerer Sätze zu geben; diese Sätze 
ihrem Inhalt nach der Praxis des brieifichen Ver- 
kehrs zu entnehmen, ihnen dabei aber eine literarisch 
einwandfreie. ia mustergültige Form zu geben (im 
Gegensatz zu dem mit Recht in Verruf gekommenen 
‚‚Kaufmannsstil‘‘), und das durch die Praxis Bedingte 


und Geforderte auch nach sprachwissenschaftlich un-. 
anfechtbaren Gesichtspunkten, aus genauester Kennt- 
nis beider Sprachen heraus zu bearbeiten. Daß nun 
ein dergestalt angelegtes und durchgebildetes Lexikon 
gerade für die englische Sprache heute dem Deut- 
schen besonders wertvoll sein muß und rasch un-. 
entbehrlich werden wird, ist bei der noch immer 
wachsenden Bedeutung des Englischen für den ge- 
samten Weltverkehr selbstverständlich; es entspricht 
aher auch darum einem starken Bedürfnis, weil das 
Englische durchaus nicht. wie die oberflächliche 
Meinung urteilt, eine leichte, sondern vielmehr eine 
recht schwere Sprache ist, wie jeder, der über die 
einfachsten Anfänge und über die allertrivialsten For- 
derungen der Praxis hinauskommen will. bald be— 
merken muß. Gerade das, was den richtigen und 
tadellosen Gebrauch einer fremden Sprache erst 
wirklich möglich macht, das Eindringen in ihren 
Geist, in ihr Wesen wird durch die Eigenart des 
Satzlexikons für den praktischen Gebrauch zustande 
gebracht. Ein weiterer Vorzug des Werkes ist es, 
daß es seinen Rahmen außerordentlich weit gespannt 
hat: neben der allgemeinen Sprache sind Sätze und 
Einzelwörter berücksichtigt, die sich beziehen auf 
Bank. Börse. Gewerbe, Handel, Industrie, Landwirt- 
schaft, Politik, Rechtspflege. Steuerwesen. Technik. 
Verkehr, Versicherung. Verwaltung, Volkswirtschaft, 
Zollwesen u. a. Auch Personen- und geographische 
Namen, Sprichwörter und sprichwörtliche Redensarten 
sind in weitem Umfang herangezogen und besondere 
Aufmerksamkeit ist der Synonymik geschenkt. 
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Marktberichte. 


Der Papiermarkt in Jugoslavien. 

Der jugoslavische Außenhandel! hat: auch im 
letzten Jahre einen Ausfuhrüberschuß zu verzeichnen. 
Wenn auch im Vergleich mit dem Vorjahr die Einfuhr 
im ganzen zurückgegangen ist — sie sank von 
1513862 Tonnen und 8753 Mill. Dinar auf 1241 054 
Tonnen im Werte von 7632 Mill. Dinar — so hat doch 
die Einfuhr von Druckpapier eme Zunahme 
zu verzeichnen. 1925 führte Jugoslavien 6745 Tonnen 
Papier im Werte von 45,2 Mill. Dinar ein, im letzten 
Jahre dagegen 10791 Tonnen im Werte von 67,2 
Mill. Dinar. Neben Zeitungsdruckpapier und bestriche- 
nen Druckpapieren bietet Jugoslavien einen entwick- 
lungsfähigen Markt für Pack- und Einschlagpapiere. 
Für das sich stämdig ausbreitende graphische Gewerbe 
werden ferner Plakatpapiere, alle Sorten Buntpapiere 
benötigt, wie auch ein größerer Bedarf an Schreib- 
maschinenpapier und den mittleren Qualitäten Schreib- 
papier vorhanden ist. Ipu. 


Vom internationalen Zellstoffmarkt. 


Ein bekanntes Mitglied der schwedischen Zell- 
stoffindustrie äußerte sich kürzlich über die Depres- 
sion am internationalen Zellstoffmarkt. Als wichtigste 
ıründe hierfür führte er den verminderten Beschäf- 
tigungsgrad der englischen Papierindustrie auf und 
betonte dabei. daß die übergroßen englischen Zellstoff- 
vorräte, die infolge des Kohlenarbeiterstreiks zu Ende 
des vorigen Jahres in Großbritannien zu verzeichnen 
waren, dem Geschäft mit England viel Abbruch tun. 
In den Vereinigten Staaten besteht zurzeit eine merk- 
liche Depression, und zwar nicht nur in der Zellstoff- 
und Papierindustrie, sondern im gesamten Geschäfts- 
leben. Dazu kommt die andauernde Produktions- 
erhöhung in Kanada, die zu einer Abschwächung des 
Papier- und damit des Zellstoffmarktes unbedingt 
führen muß. In Frankreich mehren sich die Klagen 
über die starke Papiereinfuhr, während die dortige 
Papierindustrie selbst recht schlecht beschäftigt ist. 
Frankreich scheidet daher als Großkonsument für 
nordeuropäischen Zellstoff zunächst einmal aus. Die 
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Lage in Nordeuropa wird gleichfalls durch verschie- 
dene Vorräte erschwert. In den drei Hauptzellstoff- 
ausfuhrstaaten Schweden, Norwegen und Finnland 


und in Kanada lagern zurzeit etwa 900 000 Tonnen 


unverkauften Zellstoffs, allein in den Sulfitsorten. 
Sollte nirgends eine Produktionseinschränkung vor- 
genommen werden, so müßten als niedrigstes Quan- 
tum, das Ende des Jahres unverkauft bliebe, 500 000 
Tonnen Sulfitzellstoff gerechnet werden. Das ergibt 
einen krassen Unterschied gegen die Lage am ver- 
gangenen Jahreswechsel. Zu diesem Termin be- 
zifferten sich die Sulfitzellstoffvorräte auf lediglich 
100 000 Tonnen. Daher ist eine Aufrechterhaltung der 
Preise für Zellstoff in diesem Jahre nur dann möglich, 
wenn gewisse Produktionseinschränkungen vorge- 
nommen werden. Z. 


Vom finnischen Papierstoffmarkt. 


Der finnische Holzschliffmarkt bleibt 
weiterhin schwach. Besonders nasser Holzschliff ist 
momentan schwer unterzubringen. Die Zurückhaltung 
Englands und Frankreichs und die Anhäufung von 
Holzschliffbeständen, diesmal besonders kraß hervor- 
tretend, legen das Geschäft nahezu lahm. Mithin 
sind die Preise für mechanischen Holzschliff äußerst 
schwach. Holzpappe läßt sich, wie dies zu dieser 
Jahreszeit üblich ist, noch schwer unterbringen; 


doch hofft man auf eine baldige Besserung der Lage. 


Am Zellstoffmarkt, der für Finnland die 
Hauptbedeutung hat, ist die Lage noch nicht gebes- 
sert. Annähernd alle Abnehmerstaaten verhalten sich 
zurzeit passiv. Es fällt z. B. zurzeit recht schwer, 
größere Abschlüsse mit den Abnehmern in den. Ver- 
einigten Staaten zustande zu bringen. Hier müssen 
schon nennenswerte Preiskonzessionen gemacht wer- 
den, wenn das Geschäft m Fluß bleiben soll. Mit 
England ist das Geschäft scharf beschnitten. Auch 
Frankreich, Belgien und Italien, die noch Ende des 
Vorjahres lebhaftes Interesse gezeigt hatten, bleiben 


zurückhaltend. Mit Rücksicht auf diese Lage sind die 
Preise sehr schwach und die heimischen Erzeuger 
halten selbst noch zurück. Z. 
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Norwegischer Marktbericht. 


Der von anderer Seite schon als Tatsache ge- 
meldete Stillstand in der norwegischen Papierindustrie 
ist vorläufig nicht eingetreten. Als nach Scheitern 
aller Vermittlungsvorschläge der staatlichen Schlich- 
tungskommission die Aussperrung für den 21. April 
bereits angeordnet war, hat man sich in letzter 
Stunde geeinigt, vorläufig ohne langsichtigen Tarif 
mit 8% Lohnabzug weiterzuarbeiten. Inzwischen 
dürfte der Storting die Regierungsvorlage eines 
Zwangsschiedsgerichts vorläufig für zwei Jahre zum 
Gesetz erheben, das Streiks umd Aussperrungen bei 
Lohnkonflikten unmöglich machen soll. 

Die Marktlage ist im großen und, ganzen 
unverändert. Die Papierpreise sind durchaus unbe- 
friedigend. Sollte der Stillstand in der finnischen 
Papierindustrie eintreten und von längerer Dauer 
sein, so könnte dies womöglich zur Belebung des 
norwegischen Marktes beitragen. 

Für Zellstoff und Holzschliff wurden notiert (per 
ton fob): 

Prima gebleichter Sulfitzellstoff K 300--355 

ši leichtbleichbarer Sulfitzellstoff „ 250 

J starker Sulfitzellstoff : 

er Kraft-Sulfatzelltoff . . „ 235 

2 leichtbleichbarer Sulfatzellstoff „ 260 

Holzschliff (50 %) 

Der Preis für Holzschliff ist jetzt. so tief, daß 
man nur in wenigen Schleifereien damit rechnen kann, 
ohne direkten Verlust zu arbeiten. G. 


Schwedischer Marktbericht. 
Sulfitzellstoff. Der drohende Stillstand in 
der Zellstoffindustrie ist glücklich vermieden worden, 
nachdem die Verhandlungen mit den Holzilößern wi- 
der Erwarten noch zu, einem Ergebnis geführt haben. 
Anzeichen für größere Lebhaftigkeit machen sich be- 
merkbar. doch geben die Preise weiter nach. Auf 
dem amerikanischen Markt wurden verkauft: Ge- 
bleichter Sulfitzellstoff für $ 3.50, leichtbleichbarer 
Sulfitzellstoff für $ 3, starker Sulfitzellstoff für $ 2.67 
per 100 Ibs ex Dock. Für den europäischen Markt 
waren die entsprechenden Preise: £ 16—17.10, £ 13.10 

his 13.15 und € 12--12.15 per ton cif. 


Sulfatzellstoff. Für Kraftmasse wurde lt. 
Meldungen aus New York ein großer Kontrakt von 
17 000 tons für 1927/29 zum Preise von $ 2.65 per 
100 lbs ex Dock abgeschlossen. Wahrscheinlich haben 
die großen Neuanlagen von Sulfatzellstoffabriken in 
den Südstaaten den Preis ungünstig beeinflußt. Die 
gewöhnliche Notierung für dieses Jahr ist $ 2.80 
bis 8 2.95. Für den europäischen Kontinent sind 
mehrere Kontrakte für £ 12—12.10 per ton cif ab- 
geschlossen worden. 


Holzschliff. Seit dem vorigen Bericht sind 
etwa 14000 tons (50%ig) für dieses Jahr verkauft 
worden. Preis £ 3.2.6 bis 3.7.6 per ton cif. 


Papier. Die Interesselosigkeit auf dem Papier- 
markt hält an, hauptsächlich für Zeitungsdruck und 
Feinpapier. Betr. Umschlagpapier hat es den An- 
schein, daß die Konvention im Laufe des Monats 
aufhört, so daß die Preise frei werden. Die haupt- 
sächlichsten Exportnotierungen sind folgende (fob): 


M.G.-Kraftpapier £ 21.10 bis 22.5 
M.G.-Sulfitumschlagpapier £ 19.15 bis 21.— 
Fettdicht „ „ er 2, bis 24.5 
Zeitungsdruck £ 12. 5 bis 13. 5 
Ag. 


Papierholzmarkt in Böhmen und Mähren. 


Trotz einer gerade in der zweiten Hälfte des 
Monats April wieder sehr fühlbar gewordenen Zu- 
rückhaltung der deutschen Verbraucher bleiben alle 
Exporteure in der Preisfrage sehr zuversichtlich. 
Darin bestärkt die oft dringende Nachfrage nach 
prompt lieferbarer Ware. Schr gesucht wird fabrik- 
fertiges, geschältes Schleifholz. Händler, welche über 
Vorräte in dieser Sortierung verfügen, fordern für 
den Raummeter Fabrikmaß etwa Kc 165 Frachtparität 
Weipert und dürften sich aller Voraussicht nach auch 
keiner Verkaufsmöglichkeit begeben, wenn sie an 
dies:m Preis unbedingt festhalten. Handelsüblich ge- 
schippte Ware kann dagegen schon um Kc 10--12 
billiger erstanden werden. Das Kaufinteresse der 
einheimischen böhmischen Fabriken ist lebhaft. die 
gebotenen Limite entsprechen im allgemeinen den im 
Exportgeschäft üblichen Preisen. E. P. 
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Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


Fortschrittliche 


Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 
Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 
MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
SCHOPPER-RIEGLER D.R.P. 
weil er die Voraussetzung für 
Erzeugung stets gleichmäßiger 

ö Qualitäten schafft. 
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soll den Wagen oft in möglichster Kürze zum Stehen bringen. In 
solchen Momenten hängt viel von der Zuverlässigkeit und Griffige 
keit der Bereifung ab. Welche Folgen können entstehen, wenn diese 
versagt? — Kein besseres Gefühl der Sicherheit daher als mit 
erprobten, bewährten Reifen. Wer ., Conti“ tährt, weiß, was er hat. 
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Kontrollieren Sie 
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Vom Altpapiermarkt. 


Der deutsche Altpapiermarkt verkehrte während 
der beiden letzten Wochen in ziemlich schleppender 
Haltung; Abschlüsse kommen nur schwierig zustande, 


wobei weniger das Fehlen einer genügenden Nach- 


frage das Haupthindernis einer flotteren Geschäfts- 
tätigkeit bildet, als vielmehr die Preisfrage. Die ver- 
arbeitende Industrie ist einerseits nicht gewillt und 
auch nicht imstande, die vom Altpapiergroßhandel 
geforderten Preise anzulegen, während andererseits 
dieser infolge seiner hohen Einkaufspreise auch bei 
den jetzigen Verkaufspreisen für die meisten Papier- 
abfälle nur eine äußerst beschränkte Gewinnmöglich- 
keit findet. Es dürfte außer Zweifel sein, daß die 
derzeitige Preisbasis überzogen ist und daß nur eine 
Preisherabsetzung auf der ganzen Linie das Geschäft 


wieder in Gang bringen kann, zumal in kürzester Zeit _ 


mit der sich bessernden Wasserversorgung der Schlei- 
fereien mit größerem Angebot an Holzschliff zu rech- 
nen ist. Ebenso ist aus den steigenden Einfuhrziffern 
für Altpapier während der ersten Monate dieses 
Jahres ohne weiteres ersichtlich, daß der Konsum 
imstande st, sich billiger mit ausländischem Material 
einzudecken. Unter diesen Umständen ist es erklär- 
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lich, daß die verarbeitende Industrie betonte Zurück- 
haltung ausübt, um auf diese Weise die Preislage in 
ihrem Sinne zu beeinflussen. 

Von den einzelnen Sorten waren lediglich weiße 
Späne und anderes hochwertiges weißes Material 
gesucht; sonst richtete sich die Nachfrage noch nach 
mäßigen Posten in Kartonnagenabfällen und gemisch- - 
ten Abfällen, während die meisten übrigen Sorten, 
vor allem Bücher, Zeitschriften, Zeitungen und 
Pappenabfälle, sowie Hanf nur ganz vereinzelt abge- 
setzt werden konnten. In den Einkaufspreisen des 
Großhandels sind in letzter Zeit nur geringe Ver- 
änderungen eingetreten, doch ist im Laufe der beiden 
letzten Wochen die Stimmung erheblich abgeschwächt 
und hat auch weiter zurückgehende Tendenz. 


Maisstärke. 


Die Deutsche Maizena Gesellschaft 
A.-G. in Hamburg notiert freibleibend für Pa- 
pierstärke D. M. G. A 40 pro 100 kg brutto 
für netto einschließlich Sack, waggonfrei/kahnfrei 
Barby/Elbe bei Magdeburg. Lieferzeit bis einschließ- 
lich Juni. 


P 


Tatsächliche 


Berichfigung 


zur Erwiderung des Fülſnerwerkes in Nr. 14 
dieses Blattes auf unsere Warnung 
an die Käufer von 


Stefigen Schleifern. 


Unsere Veröffentlichung betreffend Steligschleifer war eine 


notwendige Folge der bisherigen Prozehentscheidungen. 


Eine 


DPressefehde war und ist von uns nicht beabsichtigt. 
Die Behauptung des Füllnerwerkes, daß der Bau von Dauer- 


schleifern nach Patent Nenzel im Ausland statthaft sei, 


ist unzu- 


treffend; vielmehr stehen dem aud in den ‚meisten e 
Kulturstaaten unsere Patente entgegen. 


Heidenheim a. d. Brz., 28. April 1927. 


J . M. Voith. 


NOTEN 
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Knoeckel, Schmidt & Ce. 


Papierfabriken / Aktlengesellschaft / Lambrecht (Pfalz) 


fertigen in eigener Werkstätte und liefern als Erfinder des Steinmahlzeuges 


Holländerwalzen mit Basaltlavaelnsätzen garniert, 
und Basaltlavagrundwerke für jedes Holländersystem 


. geeignet und in jeden Holländer einzubauen. Die Basaltlavaeinsäße sind auswechselbar! Neugarnieren 
alter abgenützter Walzen wird billigst berechnet. Garnieren alter Messerwalzen mit Steineinsätzen! 
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Linke Walze Mittlere Walze Neue Walze 
vorher als Messerwalze nach 12jähriger Betriebszeit 
gelaufen, nach 9jähriger herausgenommen. 


Betriebszeit herausgenommen. 


Seit 26 Jahren in der Praxis bestens bewährt. Ueber 2800 Stück Garnituren im In- und Auslande 
in Betrieb. Nachbestellungen von den meisten Empfängern. Fortwährend Nachbestellungen auf 
Steinmahlgarnituren, Lieferung bis zu 20 Stück an ein und dieselbe Papierfabrik. Bestens bewährt 
und unerreicht dastehend für fefdichte Pergamentersah- und Pergamynpapiere jeglichen Gewichts, 
ferner für Zellulose-Kraftpapiere jeder Art, Spinnpapiere, Isolier- und Kabelpapiere, ferner für 
Florpostpapiere, Seidenpapiere, Tissues, neuerdings auch für größere Druckpaplerfabriken geliefert. 


2 „Hervorragend geeignet für schmierige 
Vorzüge des Dasalflavamablzeuges: JC 
ahldauer, daher öhun der Produktion ohne Vergrößerung der Holländeranlage. Lange, feine 
Faser; zäbes Papier, größte Reiß länge. Zerschneiden der Faser wie bei gemessertem Geschirr un- 
möglich. Starker Zug im Holländer, vermöge der großen Transportzellen zwischen den Einsätzen. 
Geringe Abnützung. Nachweislich längere Haltbarkeit als Bronze- und Stahlmesser. Keine Trü- 
bung weißer Stoffe. Wegfall metallischer Beimischungen zum Papierstoff. Kein Rosten des 
Walz eneuſ körpers, da durch glatte Zementverkleidung geschützt. 
Widerstandsfähigkeit der Basaltlavagegen Säuren. Leimersparnis! 
Prima Referenzen und hervorragende Zeugnisse! + Ingenleurbesuch kostenlos und unverbindlich! 


Zur Offertabgabe genügt Angabe des Walzendurchmessers und 
der Walzenbreite der vorhandenen Stahl- oder Bronzewalzen. 


Ferner empfehlen wir unsere 


Holländer eigenen Systems Ws breer ware 


Lieferungen unserer Holländer eigenen Systems an die 


Papyrus Aktiengesellschaft, Mannheim-Waldhof ......... 2... 16 Stück zu 600 kg Eintrag 
Ignaz Spiro Söhne in Krummau . .....: 22 ce rennen. 10 Stük zu 300 kg Eintrag 
Berghuizer Papierfabriek in Wapenveld ...... 2: 2222er. 7 Stück zu 400 kg Eintrag 
Van Gelder Zonen, Amsterdam . .. kl 6 Stück zu 300 kg Eintrag 
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58. Jahrgang. 14. Mal 1927. Nummer 19. 


Nachruf! 


Am 24. April 1927 verschied in Stuttgart im Alter von fast 87 Jahren 
unser verdienstvolles Ehrenmitglied 


Herr Kommerzienrat Alir ed Beckh. 


Mit ihm ist ein Mitbegründer und treuer Anhänger unseres Vereins und 
ein eifriger Förderer der Papierindustrie aus unseren Reihen geschieden. 

Wir werden unserem Ehrenmitgliede ein dankbares Andenken über das 
Grab hinaus bewahren. 


Im Namen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten E. V. 


Klingspor, v. Wussow, 
Vorsitzender. ö Geschäftsführer. 


Machen Sle jede Nummer des „Wochenblatts für Papleriabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Nr. 19 1927 


Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie für den Monat April 1927. 


Die Beschäftigung der Fabriken war im April allgemein zufriedenstellend, wenn 
auch nach dem Osterfest eine natürliche teilweise Abschwächung sich bemerkbar machte. 

Die Schere zwischen den durch Erhöhungen der Löhne und Preise für Roh- 
stoffe — Papierholz, Lumpen und Altpapier — steigenden Gestehungskosten und 
den zu erzielenden Verkaufspreisen hat sich besorgniserregend erweitert, so daß 
notwendiger- und berechtigterweise mit Preiserhöhungen in der Papierindustrie ge- 
rechnet werden muß. Die Papierausfuhr lag der Menge nach nicht unerheblich unter 


dem Monatsdurchschnitt des Jahres 1926. 


Handelspolitik. 


1. Ceylon. 
In dem Einfuhrtarif für Ceylon vom Juni 
1926 sind folgende Papierpositionen ent- 
halten: 


Tarike Warenbenennung oal 
216 Papier zum Drucken f 2% v. H. 
217 Papier zum Schreiben (aber kein Lösch- 

papier oder Löschunterlagen) 2 v. H. 
220 Pappe : 23% v.H. 


2. Mexiko. 

Durch Dekret vom 12. Januar 1927 sind 
im mexikanischen Zolltarif, der in Nr. 51 Jg. 
1925 veröffentlicht wurde, folgende Aende- 
rungen des Schemas und der Zollsätze ein- 


getreten: 
Zollsatz 
Nr. des 
8 Warengattung Pesos 
Tarifs pro kg 


Papier und Waren daraus. 
II. Papier und Pappe (cartoncillos). 

580 Papier, weiß naturfarbig in der Masse oder 
in der Masse gefärbt, im Gewichte bis 
30 g auf i am 

580A Papier, weiß, naturfarbig i in der Masse 
oder in der Masse gefärbt, im Gewichte 
von mehr als 30, aber nicht mehr als 
50 g auf 1 qm . 

581 Papier, weiß, n. b. a., Mehr als 40 v. H. 
mechanische Holzmasse enthaltend und im 
Gewichte von mehr als 50, aber nicht 
mehr als 100 g auf 1 qm 

582 Papier, weiß, n. b. a., bis 40 v. H. mens 
nische Holzmasse enthaltend und im Ge- 
wichte von mehr als 50, aber nicht mehr 
als 100 g auf 1 qm RE a u arh 

583 Papier, weiß, n. b. a., im Gewichte von 
mehr als 100 g auf lqam . . 

583A Papier, weiß, handelsüblich (corriente), 
für Zeitungen . 

584 Papier, in der Masse gefärbt, im Gewichte 
von mehr als 50, aber nicht mehr als 
100 g auf 1 qm 

585 Papier, in der Masse gefärbt, im Gewichte 
von mehr als 100 g auf 1 qm ; 

III. Papier, verarbeitet. 

592 Papier. marmoriert, bunt, gepreßt und mit 
Glanz, weder bronziert, vergoldet noch 
versilbert 


0,30 


0,21 


0,12 


0,30 

3, Rumänien. 
Am 14. April ist in Rumänien, wie in 
Nr. 16/1927 berichtet, ein neuer Zolltarif in 


Kraft gesetzt worden. Nachstehend folgt ein 
übersetzter Auszug aus diesem neuen Tarif, 
die Position Papier betreffend. 

Auf Grund der bestehenden gegenseitigen 
Meistbegünstigung gelten für Deutschland 
die Sätze des Minimaltarifs. Die Zollsätze 
sind in Gold gestellt und beziehen sich auf 
100 kg. Ein Goldlei beträgt bei dem zurzeit 
geltenden Multiplikator von 40 für die Um- 
rechnung von Goldlei in Papierlei & 1.08. 

Auszug aus dem rumänischen Zolltarif 


vom 10. April 1927. 
Import-Zolltaxe 


Nr. des in Goldlei 
Artikels Warenbenennung Minimal- General- 
, arif 
Kapitel IV. 
Papier. 


l.Einfache und mitanderen Stoffen 
kombinierte Zellulose. 

785 Nichtgebleichte Zellulose 12.— 

786 Gebleichte Zellulose . q 17.26 

Anmerkung: Wenn die Zellulose 
oblger Artikel in Rollen oder Blät- 
tern eingeführt wird, muB sie auf 
der ganzen Fläche von 15 zu 15 cm 
durchlocht werden, damit sie nur 
zur Erzeugung von Papier dienen 
soll. 

187 Konzentrierte Lauge von der Zellu- 
losefabrikation ; 

788 Paste aus Fetzen, Lumpen und Ge- 
webeabfälle usw. aus Pflanzen- 
fasern 

789 Mechanische Paste aus Holz und 
anderen Pflanzenfasern, dienend 
zur Papierfabrikation: 

a) trockene, enthaltend weniger 

als 309 Wasser 

b) feuchte, enthaltend 309% oder 

mehr Wasser . 

Anmerkung: Wenn Paste in Blät- 
tern, Rollen oder in Kartonform 
eingeführt wird, muß sie auf jeder 
Distanz von 15 bis 15 cm durch- 
locht werden, so daß sie nur zur 
Papierfabrikation dienen soll. 


2. Arbeiten aus Pappe, 
und Papier. 

790 Gewöhnliche, nicht satinierte, un- 

gefärbte Pappe aus mechanischer 

Holzpaste, Papierabfälle, enthal- 


18.— 
25.89 


0.64 0.96 


42.50 63.75 


5.64 


3.75 


Karton 


Nr. 19 1927 


tend auch Zellulose Art 
oder in Naturgrau 

791 Dieselbe, satiniert, auf einer oder 
beiden Seiten, inkl. 
zweifach und dreifach 

792 Dieselbe, färbig 

793 Dieselbe, färbig an der Oberfläche 
auf einer oder beiden Seiten 

794 Kartons, enthaltend Zellulose, ge- 
bleicht, satiniert oder nichtsati- 
niert, ungefärbt, gebildet aus 
einem einzigen Blatt 

795 Diesebben, färbig . 

796 Kartons aus Zellulose, aus e 
nischer Paste, aus Holz, Papier- 
fetzen, Stroh und Lappen, sowie 
andere Materialien, die zur Er- 
zeugung von asphaltiertem Kar- 
ton dienen 

797 Kartons aus nicht gebleichter Zel- 
lulose und mechanischer Paste 
aus Holz, nicht gefärbt, satiniert 
oder nicht 

798 Dieselben, gefärbt . 

799 Gewöhnliches braunes Papier zum 
Verpacken, nicht gefärbtes, künst- 
liches, nicht satiniert, enthaltend 
nur Materialien aus Stroh oder 
mechanischer Paste aus Holz 

800 Pack- und Druckpapier, nichtsati- 

niert und nichtgefärbt im Ge- 
wichte von: 

a) über 56 g per m’ 

b) 56 bis 35 g per m. 

c) unter 35 g per m? . ; 
Anmerkung: Die Gebühr für 

Druckpapier in Rollen, vorgesehen 

in diesem Artikel wird auf 4 

reduziert werden, wenn die inlän- 

dischen Fabriken den Bedürfnissen 
der inländischen Zeitungen nicht 

Genüge werden leisten können. Die 

Einfuhr wird mit Bewilligung des 

Finanz ministeriums und des Jour- 

nalistensyndikates aus Bukarest ge- 

macht werden. 

Dasselbe gefärbt 


jeder 


80 


ums 


Kartons 


20.— 30.— 
26.— 39.— 
30.ä— 45.— 
32.— 48.— 
32.— 48.— 
40.— 60.— 
26.— 39.— 
31.— 46.50 
37.50 56.25 
19.— 27.50 
21.20 31.80 
24.— 36.— 
25.— 37.50 


. Mehrgebühr 20% 


als auf nicht gefärbte 


Pack- und Druckpapier, genannt 
Schreibpapier, satiniert auf einer 
oder auf beiden Seiten, aber nicht 
gefärbt, enthaltend Naturzellu- 
lose, nicht gebleicht, und mecha- 
nische Holzpaste im Gewicht von: 
a) über 56 g per m’ 

b) 56 bis 35 g per m’ 
c) unter 35 g per m? ; 
Anmerkung: Die Taxe für dàs 
Druckpapier m diesem Artikel wird 
auf % herabgesetzt werden, wenn 
die inländischen Fabriken den Be- 
dürfnissen des Schulvereines und 
des Zeichenkunstsyndikates nicht 
werden Genüge leisten können. Die 

Einfuhr wird mit Bewilligung des 

Finanzministeriums, des Schulver- 

eines und des Syndikates der Buch- 

druckereien in Bukarest gemacht 
werden. 

803 Dasselbe, gefärbt. 


802 


31.— 456.50 
36.— 54.— 
40.— 60.— 


. Mehrgebühr 20% 
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804 Papier, enthaltend Zellulose, nicht 
gebleicht, genannt Velinpapier 
oder Halbvelinpapier, satiniert 
od. nichtsatiniert im Gewicht von: 
a) über 56 g per m? 
b) unter 56 g per m? 
c) unter 35 g per m? 

805 Dasselbe, gefärbt 

806 Papier für Buchbinder, sowie auch 
das sogenannte Porzellanpapier, 
aus Kreide, marmoriert auf Saf- 
fianart bereitet, satiniertes. Papier 

807 Feine Kartons aus derselben Zu- 
sammensetzung wie die des vor- 
hergehenden Artikels, sowie Kar- 
tons benannt: „Bristol“, „Ivory“, 
„Export“ usw., und die Kartons 
„Duplex“ und „Triplex“ ungefärbt 

808 Dieselben, gefärbt 5 

809 Papier und Kartons für Zeichnun- 
gen und Malereien und alle an- 
deren feinen unbenannten Papier- 
sorten BAER 

usw. 

811 Papier, enthaltend gebleichte Zel- 
lulose und bis Maximum 20% 
Paste aus Weißbuche, satiniert 
oder nichtsatiniert, sowie Zeichen- 
papier, Geschäftsbücherpapier, 
flach oder in Rollen usw. im 
Gewichte von: 

a) über 56 g per m? 

b) 56 g bis 35 g per m? 

c) unter 35 g per m? 

812 Dasselbe, gefärbt 

813 Papier aus Fetzen oder mit einem 
Gehalte von über 20% Fetzen: 
a) Papier mit Wasserlinien für 

Ueberschriften und Urkunden 

b) chinesisches oder holländi- 
sches Papier sowie Imitatio- 
nen desselben, wenn es auch 
keine Fetzen enthält ; 

c) Seidenpapier, Pelura- und Ko- 
pierbücherpapier 

d) Pergamentpapier, 
oder sulfurisiertes 

814 Löschpapier 

815 Papier und Kartons zum ilteren 
einfach 

816 Filtrierplatten aus e e 
eingefaßt mit anderen gewöhn- 
lichen Stoffen 

817 Zellulosewatte „ an a a ah 

818 Unbedrucktes Papier in Spulen 
oder in Rollen von einer Breite 
unter 30 cm: 

a) Klosettpapier in Spulen oder 
Paketen sowie solches für 
Friseure : N 

b) in Rollen für Telegramme, 
gummiert oder nicht 


pergament. 


. 100.— 
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44.— 
50.60 
52.80 


66.— 
75.90 
79.20 


. Mehrgebühr 20% 


45.— 67.50 


49.— 
54.— 


73.50 
81.— 


50.ä— 75.— 


60.— 
69.— 
72.— 


90.— 
103.50 
108.— 


„ Mehrgebühr 20% 


120.— 180.— 
150.— 
60.— 90.— 


50.— 
60.— 


75.— 
90.— 


50.— 75.— 


90.— 
75.— 


60.— 
50.— 


60.ä— 90.— 


65.— 97.50 


c) für alle anderen Verwendungen Mehrtaxe 


819 Samtartig bereitetes Papier, bun- 
tes und Kreppapier 


— ——— 


. 125.— 


20% vom be- 
zügl. Papier 


187.50 
v. W. 
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Herabsetzung der Frachtstundungsgebühr. 


Die Stundungsgebühr für die eintägigen 
Frachtstundungen der Reichsbahn ist mit 
Wirkung vom 1. Mai d. J. von 1 v. T. auf 
1, v. T. der Tagesschuldbeträge herabgesetzt 
worden. Die weitergehenden Wünsche der 
Wirtschaft auf völlige Beseitigung der Stun- 
dungsgebühr für eintägige Frachtstundungen 
hat die Reichsbahn bedauerlicherweise abge- 
lehnt unter der Begründung, daß die Stun- 
dungsgebühr der Eisenbahn — neben einer 
gewissen Verzinsung der gestundeten Beträge 


— auch eine Entschädigung für die Arbeits- 
mehr- und Sonderleistungen, die sie im Inter- 
esse der Stundungsnehmer ausführen muß, 
gewähren soll. Diese Arbeitslast wird nach 
Ansicht der Reichsbahn durch die Prüfung 
und die Verwaltung der angebotenen Sicher- 
heit derart vermehrt, daß sie durch die jetzige 
Stundungsgebühr nicht im entferntesten ab- 
gegolten würde. Trotz dieser Ablehnung 
wird die Wirtschaft den Kampf gegen diese 
unberechtigte Stundungsgebühr weiterführen. 
v. W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 33. Ausländische Kaufgesuche. 

Unter Bezugnahme auf Nr. 30 unserer Mitteilun- 
gen (siehe Nr. 17 d. Bl.) geben wir weitere Kauf- 
gesuche bekaunt:“ 

53 565. Papier und Pappe aller Art. Piraeus (Grie— 
chenland). V. E. R. Deutsche und Bankref. 
Korr.: F. 

53 575. Papier und Pappe, Kraft- und Packpapier. 
Ahmedabad (Indien). V. E. R. Bankref. Korr.: E. 

53 587. Vulkanfiber, Lederpappe und Strohpappe zur 
Koffer- und Damenhandtaschenfabrikation. Fa- 

* Anfragen nach den Chiffreadressen sind di- 

rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 

SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 

Rückportos zu richten. 


brik in Melbourne (Australien). V. E.R. Deut- 
sche Ref. Korr.: E. 

53 598. Einschlagpapier für Apfelsinen, bedruckt und 
unbedruckt. Bemusterte cif-Fabrikofferte in £ 
einschließlich Provision, die in Separatbrief zu 
bestätigen ist, an deutsche Firma in Jaffa 
(Palästina). V. Auskunft liegt vor. Korr.: D. 

53 600. Papierfabriken will in Südfrankreich vertreten 
Firma in Lyon. Bankref. Korr.: F. 

53 603. Druck- und Packpapier. Fabrikvertretungen 
für Syrien übernimmt Firma in Beyrouth. 
Deutsche Ref. Korr.: F. 

53 614. Geglättetes und ungeglättetes Pergaminpapier, 
Zwicbelhautpapier, Strohpappen und Stroh- 
papier. Bemusterte Fabrikofferten. New Or- 
leans (U.S. A.). E.R. Bankref. Korr.: E. 


— EN E a —— — 


Die Arbeitszeitregelung in der Papiererzeugungsindustrie. 


Da die maßgeblichen gesetzlichen Vor- 
schriften für die Arbeitszeitregelung auf 
nicht weniger als drei Verordnungen (von 
1918, 1923 und 1927) verteilt sind, wobei die 
in verschiedenen Gesetzen enthaltenen Son- 
dervorschriften, wie z. B. in der Gewerbe- 
ordnung, im Kinderschutzgesetz usw., noch 
außer Betracht bleiben, und daneben für die 
Papiererzeugungsindustrie tarifliche Arbeits- 
zeitbestimmungen Geltung haben, ist die 
Uebersicht über das, was in dieser Be- 
ziehung Rechtens ist, nicht leicht. Es dürfte 
deshalb zweckmäßig sein, einmal sämtliche 
tariflichen und gesetzlichen Möglichkeiten 
der Arbeitszeitregelung für die Papiererzeu— 
gungsindustrie nach dem Stande vom Mai 
1927 zusammenzustellen. Hierbei ist zu 
beachten, daß die tarifliche Regelung auf 
Grund der von der Reichsarbeitsverwaltung 
ausgesprochenen Allgemeinverbindlichkeit 
auch für die außerhalb der vertragschließen- 
den Verbände stehenden Arbeitgeber und 
Arbeitnehmer Gültigkeit hat; ausgenommen 
sind lediglich die Betriebe in Ostpreußen, die 


eine eigene etwas abweichende tarifliche Re- 
gelung besitzen. 


l. Grundsatz. 
Die regelmäßige Arbeitszeit ausschließlich 
aller Pausen beträgt 48 Stunden in der 
Woche. Schiedsspr. v. 5. März 1924 A 1. 


II. Abweichungen. 


A. Tarifliche Abweichungen. 
Die tarifliche Regelung hat nach der Ten— 
denz des Gesetzes überall den Vorzug. 
1. Für Schichtar beiter Zweischich- 
tensystem, eingeführt 
a) auf Grund einer Betriebs vereinbarung. 
Verbandsvertreter haben das Recht, an 
den Verhandlungen hierüber teilzuneh- 
men, sind aber nicht stimmberechtigt 
(Schiedsspr. v. 5. März 1924 A 2 0); 
b) auf Grund eines Schiedsspruchs des Son- 
dertarifamts, verlängert durch die spä- 
teren Vereinbarungen und Schieds- 
sprüche (Schiedsspr. v. 5. März 1924 
A 2c Abs. 3, Vereinbarung vom 16. De- 
zember 1924/10. Febr. 1925; II, Schieds- 
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spr. v. 14. Aug. 1925 und 16. Dezem- 
ber 1925); 

t) beruht die Einführung des Zweischich- 
tensystems weder auf Betriebsvereinba- 
rung, noch auf Schiedsspruchi des Son- 
dertarifamts, so ist diese Formverletzung 
geheilt, wenn die Einführung vor dem 
l. Februar 1925 erfolgte und nicht die 
Entscheidung des Tarifamts auf Grund 
der Ziffer III der Vereinbarung vom 
16. Dezember 1924/10. Februar 1925 
beantragt worden ist. 

2. Für Tagarbeiter bis zu 60 Wo- 
chenstunden 

a) durch Änordnufg der Betriebsleitung, 
falls der Betriebsrat nicht spätestens 
innerhalb drei Tagen Einspruch einge: 
legt hat; 

b) durch Schiedsspruch wie 1 b. 

3. Arbeitan Sönn- und Feier- 
tagen. An Sonn- und Feiertagen endigt 
die Schichtzeit um 6 Uhr früh. Die Abstel- 
lung der Papiermaschinen hat so rechtzeitig 
zu erfolgen, daß die notwendigen Arbeiten 
zur Reinigung und Instandsetzung durch das 
Maschinenpersonal vorher erledigt werden 
können. Reparaturen sind nach wie vor 
Sonntags auszuführen, soweit sie nicht schon 
während der regelmäßigen Arbeitszeit ohne 
Einschränkung der Erzeugung vorgenom- 
men werden körinen. Hierfür notwendiges 
Maschinenpersonal hat sich zur Verfügung 
zu stellen. 

Diese Bestimmungen finden keine An- 
wendung für Arbeiten auf Grund besonderer 
gesetzlicher Ausnahmen sowie auf Betriebe 
und Betriebseinrichtungen, die aus techni- 
schen Gründen dauernd in Gang gehalten 
werden (87 G.A.V. v. 25. April 1922). Hier- 
unter fallen die durchlaufenden Abteilungen 
der Zellstoffabriken. In diesen dür- 
fen, sofern sie im Dreischichtensystem arbei- 
ten, zur Herbeiführung eines regelmäßigen 
wöchentlichen Schichtwechsels männliche 
Arbeiter über 16 Jahren innerhalb eines 
Zeitraums von drei Wochen einmal zu einer 
Arbeit von höchstens 16stündiger Dauer ein- 
schließlich der Pausen herangezogen werden, 
sofern ihnen in diesen drei Wochen zweimal 
eine ununterbrochene Ruhezeit von je 24 
Stunden gewährt wird. Ziffer IV der A.Z.V. 
vom 23. November 1918/17. Dezember 1918, 
die heute noch in Kraft ist. 

4. Andere Verteilung der Ar- 
beitszeit. Wird an den Tagen vor Sonn- 
und Feiertagen durch Vereinbarung mit der 
gesetzlichen Vertretung der Arbeiterschaft 
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die Arbeitszeit gekürzt, so kann der Ausfall 
der Arbeitsstunden auf die übrigen Tage der 
Woche möglichst gleichmäßig verteilt wer- 
den; diese Stunden gelten nicht als Ueber- 
stunden ($ 2 Abs. 1 Satz 2 der G. A. V. vom 
25. April 1922 und Schiedsspr. vom 5. März 
1924 A5). Eine Höchstgrenze für die sich 
auf Grund der Verteilung ergebende Mehr- 
arbeit an den einzelnen Tagen ist nicht vor- 
geschrieben. Das ergibt sich aus 8 9 und 81 
der A. Z. V. 

5. Vertretungsarbeit für Be- 
urlaubte. Die Arbeiter sind für die 
Urlaubstage zwecks Aufrechterhaltung des 
Betriebs zu gegenseitiger Vertretung ver- 
pflichtet, soweit die Vertretung nicht durch 
Ersatzleute geschehen kann (§ 8 Abs. 6 G. A. V. 
vom 25. April 1922). Die hier tariflich zu- 
gelassene Mehrarbeit zur Vertretung Be- 
urlaubter darf auf Grund des Gesetzes 
(S 9 A.Z.V.) nicht über den Zehnstundentag 
hinausgehen, bei Schichtarbeitern wegen des 
Abzugs der Pausen und Arbeitsbereitschaft 
nicht über eine zwölfstündige Betriebs- 
anwesenheit. Die Ueberschreitung dieser 
Höchstgrenzen ist aber zulässig, wenn gleich- 
zeitig die Voraussetzungen für eine Aus- 
nahme dieser Art auf Grund der gesetzlichen 
Bestimmungen gegeben sind, z. B. auf Grund 
des 8 10 A. Z. V. (siehe unten B 3). 


B. Gesetzliche Abweichungen. 

Wie oben bereits bemerkt, hat die tarif- 
liche Regelung der Arbeitszeit überall den 
Vorrang. Das schließt aber nicht aus, daß 
die gesetzlichen Ausnahmemöglichkeiten er- 
gänzend Platz greifen. 

1.DieUeberarbeitan30Tagen. 
An 30 der Wahl des Arbeitgebers überlasse- 
nen Tagen im Jahr dürfen die Arbeitnehmer 
eines Betriebes oder einer Betriebsabteilung 
nach Anhörung der gesetzlichen Betriebsver- 
tretung mit Mehrarbeit bis zu zwei Stunden 
beschäftigt werden (8 3 A.Z.V.). Die Höchst- 
grenze beträgt für die regelmäßige Arbeit 
einschließlich der Mehrarbeit insgesamt 10 
Stunden (§ 9 A.Z.V.). Für Firmen, die das 
Zweischichtensystem und den Zehnstunden- 
tag haben, hat diese Ausnahmevorschrift also 
keine praktische Bedeutung. 

2. Vor- und Nacharbeiten. Die 
für den Gesamtbetrieb zulässige Dauer der 
Arbeitszeit kann nach Anhörung der gesetz- 
lichen Betriebsvertretung für jugendliche und 
weibliche Arbeitnehmer um höchstens eine 
Stunde, für männliche Arbeitnehmer über 16 
Jahre um höchstens zwei Stunden täglich, 
jedoch nur im Rahmen der Höchstgrenze von 
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10 täglichen Arbeitsstunden in folgenden 
Fällen überschritten werden: 


a) bei Arbeiten zur Bewachung der Be- 
triebsanlagen, zur Reinigung und In- 
standhaltung, durch die der regelmäßige 
Fortgang des eigenen oder eines frem- 
den Betriebes bedingt ist, 

b) bei Arbeiten, von denen die Wiederauf- 
nahme oder Aufrechterhaltung des vollen 
Betriebs arbeitstechnisch abhängt, 

c) bei Arbeiten zum Be- und Entladen von 
Schiffen im Hafen und zum Be- und Ent- 
laden sowie zum Verschieben von Eisen- 
bahnwagen, soweit die Mehrarbeit zur 

Vermeidung oder Beseitigung von Ver- 

kehrsstockungen oder zur Innehaltung 
der gesetzten Ladefristen notwendig ist, 

d) bei der Beaufsichtigung der vorstehend 
unter a bis c aufgeführten Arbeiten (8 4 

und § 9 A. Z. V.). 

Eine Ueberschreitung der Höchstgrenze 
von zehn Arbeitsstunden täglich ist für die 
im Gesetz genau umrissenen Vorberei- 
tungs- und Ergänzungsarbeiten 
zugelassen, vorausgesetzt, daß hierbei eine 
Vertretung des Arbeitnehmers durch andere 
Arbeitnehmer des Betriebes nicht möglich ist, 
und die Heranziehung betriebsfremder Ar- 
beitnehmer dem Arbeitgeber nicht zugemutet 
werden kann (8 9 A. Z. V.). Als Vorbereitungs- 
und Ergänzungsarbeiten in diesem Sinne 
sind anzusehen: 
aa) Bedienung von Kraft-, Beleuchtungs-, 
Heizungs- und Aufzugsanlagen, Oefen 
und ähnlichen Betriebseinrichtungen so- 
wie Pflege von Arbeitstieren, soweit die 
Arbeit außerhalb der in dem Betrieb 
oder der Betriebsabteilung allgemein be- 
stehenden Arbeitszeit erforderlich ist, 
um den vollen Betrieb in der nächsten 
Schicht aufzunehmen, einschließlich der 
Beaufsichtigung dieser Arbeiten; 
Vorbereitung von FHilisstoffen und In- 
standsetzung von Hilfsgeräten und son- 
stigen Betriebseinrichtungen, soweit sich 
die Arbeit während des regelmäßigen 
Betriebs nicht ohne Unterbrechung oder 
erhebliche Störung ausführen läßt und 
soweit sie erforderlich ist, um den vollen 
Betrieb in der nächsten Schicht aufzu- 
nehmen einschließlich der Beaufsichti- 
gung dieser Arbeiten; 
cc) Reinigung und Instandhaltung von Be- 

triebsräumen, Maschinen, Oefen und an- 
deren Betriebseinrichtungen, soweit sich 
die Arbeit während des regelmäßigen 
Betriebs nicht ohne Unterbrechung oder 


bb) 
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erhebliche Störung ausführen läßt, ein- 
schließlich der Beaufsichtigung dieser 
Arbeiten; 

dd) Arbeiten von Vorarbeitern, Werkführern 
und sonst bei Beaufsichtigung der Ar- 
beitnehmer oder des Arbeitsvorganges 
Beteiligten, soweit ihre Tätigkeit uner- 
läßlich ist, um die Arbeiten vorzuberei- 
ten oder abzuschließen oder die Arbeit 
zweier unmittelbar aufeinanderfolgenden 
Schichten zu verbinden. 

Die unter aa bis dd aufgeführten Arbeiten 
sind aber nur insoweit als Vorbereitungs- 
und Ergänzungsarbeiten anzusehen, als sie 
insgesamt die Dauer von einer Stunde täg- 
lich oder, sofern es sich um Arbeiten auf 
Grund von aa oder bb allein oder im Zu- 
sammentreffen mit Ausnahmen auf Grund 
einer der übrigen Buchstaben handelt, die 
Dauer von zwei Stunden täglich nicht über- 
schreiten. Für Arbeiter mit einer regelmäßi- 
gen Arbeitszeit von 8 Stunden bedeuten sie 
also die 9. bzw. 10. Stunde, für Arbeiter mit 
einer regelmäßigen Arbeitszeit von 10 Stun- 
den würden sie die 11. bzw. 12. Arbeits- 
stunde darstellen und für Arbeiter im Zwei- 
schichtensystem die 13. bzw. 14. Stunde 
ihrer Betriebsanwesenheit. 

Diese Beschränkung der Dauer der Vor- 
bereitungs- und Ergänzungsarbeiten ergibt 
sich aus den Ausführungsbestimmungen des 
Reichsarbeitsministers vom 29. April 1927 
zum § 9 der A.Z.V. Im Gesetz selbst findet 
diese Beschränkung der Dauer absolut keine 
Stütze und man darf mit Recht bezweifeln, 
ob sie rechtswirksam ist. Wir nehmen an, 
daß die Frage alsbald zur gerichtlichen Ent- 
scheidung kommen wird. 


3.Mehrarbeitinaußergewöhn- 
lichen Fällen. Das Gesetz bestimmt, 
daß die Beschränkungen der Arbeitszeitver- 
ordnung bezüglich der Dauer der Arbeitszeit 
(nicht aber auch die Schutzvorschriften son- 
stiger Gesetze, z. B. der Gewerbeordnung 
und des Kinderschutzgesetzes über die Be- 
schäftigung von Frauen, Jugendlichen und 
Kindern) keine Anwendung finden auf vor- 
übergehende Arbeiten in Notfällen und in 
außergewöhnlichen Fällen, die unabhängig 
vom Willen des Betroffenen eintreten und 
deren Folgen nicht auf andere Weise zu be- 
seitigen sind, besonders wenn Rohstoffe oder 
Lebensmittel zu verderben oder Arbeits- 
erzeugnisse zu mißlingen drohen. 

Das gleiche gilt, wenn eine geringe Zahl 
von Arbeitnehmern über 16 Jahren an ein- 
zelnen Tagen mit Arbeiten beschäftigt wird, 
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deren Nichterledigung das Ergebnis der 
Arbeit gefährden oder einen unverhältnis- 
mäßigen wirtschaftlichen Schaden zur Folge 
haben würde, und wenn dem Arbeitgeber 
andere Vorkehrungen nicht zugemutet wer- 
den können (5 10 A. Z. V.) Die Höchstgrenze 
von 10 Stunden Gesamtarbeitszeit gilt hier 
nicht (8 9 A. Z. V.). 

Auf Grund dieser Vorschrift angeordnete 
Mehrarbeit muß in einem Verzeichnis regi- 
striert werden, in das 

a) die Zahl der über die regelmäßige 
Arbeitszeit hinaus beschäftigten Ar- 
beitnehmer, wobei die Zahl der 
weiblichen und jugendlichen besonders 
anzugeben ist, 

b) die Dauer ihrer Beschäftigung und 

c) die Art der vorgenommenen Arbeiten 
einzutragen ist. 

Das Verzeichnis muß dem Gewerbeauf- 
sichtsbeamten auf Verlangen vorgelegt wer- 
den. — 

4. Sonstige Ausnahmen von 
den Beschäftigungsbeschrän- 
kungen. Die obersten Landesbehörden 
sind befugt (mit Delegationsbefugnis an 
andere Stellen) im öffentlichen Interesse wei- 
tergehende Ausnahmen von den Beschäfti- 
gungsbeschränkungen gewerblicher Arbeiter 
zu erteilen, abgesehen von Arbeitszeitver- 
längerungel. Es kommen also z. B. in 
Frage Ausnahmen vom Verbot der Nacht- 
arbeit für Frauen, Anträge auf Pausenver- 
kürzung für jugendliche Arbeiter usw. 
(Ziff. VII A. Z. V. v. 1918, § 14 A.ZV. v. 
14. April 1927). 

5. Behördliche Genehmigung 
von Mehrarbeit. Die gesetzlich den 
Behörden eingeräumte Befugnis, auf Antrag 
des Unternehmers widerruflich längere Ar- 
beitszeit zu genehmigen, ist an die Voraus- 
setzung geknüpft, daß die Arbeitszeit nicht 
tariflich geregelt ist ($ 6 A. Z. V.). Da die 
Arbeitszeit für die Papiererzeugungsindustrie 
eine tarifliche Regelung erfahren hat, hat 
diese Bestimmung für uns zunächst keine 
praktische Bedeutung. Die Anwendung einer 
anderen Vorschrift kann aber in Frage kom- 
men, nämlich eine befristete behördliche Ge- 
nehmigung der Ueberschreitung des zehn- 
stündigen Arbeitstages „in Ausnahmefällen 
aus dringenden Gründen des Gemeinwohls“ 
(8 9 A. Z. V.). Derartige Fälle sind denkbar. 

6. Sonder vorschriften für 
weibliche Arbeitnehmer. Weib- 
liche Arbeitnehmer mũssen auf ihren Wunsch 
während der Schwangerschaft und der Still- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


563 


zeit von jeder über 8 Stunden hinausgehenden 
Mehrarbeit befreit werden (89 Abs. 3 A. Z. V.). 

Anmerkung. Ueberall, wo in den 
vorstehenden Fällen auf Grund des Gesetzes 
Mehrarbeit zulässig ist, muß sie unter den 
hierfür im Gesetz gegebenen Voraussetzun- 
gen von der Arbeiterschaft auch geleistet 
werden. Verweigerung dieser Leistung be- 
deutet beharrliche Verweigerung der dem 
Arbeitnehmer nach seinem Dienstvertrag ob- 
liegenden Verpflichtungen und berechtigt zur 
fristlosen Entlassung gem. § 123 Ziff. 3 G. O. 


III. Bezahlung der Mehrarbeit. 

Auf Grund der noch in Kraft befindlichen 
tariflichen Regelung beginnt die Vergũtung 
für Mehrarbeit in der Papiererzeugungs- 
industrie mit der 61. Wochenarbeitsstunde 
(Schiedsspr. v. 5. März 1924 B1). Hierbei 
ist es gleichgültig, wie sich die 60 Wochen- 
stunden zusammensetzen, ob es sich um 
regelmäßige oder außergewöhnliche Mehr- 
arbeit handelt, ob Vorbereitungs- und Er- 
gänzungsarbeiten oder Vertretungsarbeiten 
darin enthalten sind usw. Es wird also nach 
dem Tarifvertrag zwischen den einzelnen 
Mehrarbeitsstunden nicht differenziert, wie es 
das Arbeitszeitnotgesetz vom 14. April 1927 
tut. Bei dieser tariflichen Regelung wird es 
bis zum 1. Juli d. J. verbleiben. 

Die Höhe des Mehrarbeitszuschlags be- 
trägt 50%, bei Vertretungsarbeit für Beur- 
laubte 25% (Bl und 2 a. a. O.). 

Der Zuschlag für jedwede an Sonn- und 
Feiertagen, d. h. von 6 Uhr vormittags bis 
zum andern Tage 6 Uhr vormittags geleistete 
Arbeit beträgt 50%, der sich an den hohen 
Festtagen (Weihnachten, Ostern und Pfing- 
sten) auf 100% erhöht (§ 6 G. A. V. vom 
25. April 1922). 


IV. Strafvorschriften. 
Andere als die oben aufgeführte tarifliche 


und gesetzliche Mehrarbeit ist nicht gestattet. 


Auch bei Duldung freiwilliger Mehrarbeit, 
die nicht unter einen der erwähnten tarif- - 
lichen oder gesetzlichen Ausnahmefälle zu 
rechnen ist, macht sich der Arbeitgeber 
strafbar. 

Die erste Zuwiderhandlung gegen die 
Arbeitszeitvorschriften wird mit Geldstrafe 
bestraft. Wer einmal dieserhalb bestraft 
worden ist und darauf vorsätzlich abermals 
eine Zuwiderhandlung begeht, wird mit 
Gefängnis bis zu 6 Monaten und mit Geld- 
strafe oder mit einer dieser Strafen bestraft 
(§ 11 A.Z.V.). 


Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 
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Automatisches Stoffeintrag-Meß- und Mischsystem in der 
Druckpapierindustrie. 


Die breite Oeffentlichkeit hat aus den 
Berichten der Herren Fachkollegen und 
Kommissionen, welche in den letzten Jahren 
die nordamerikanische und kanadische Druck- 
papierindustrie studierten, bereits erfahren, 
mit welchen Mitteln die gewaltige Gesamt- 
leistung der dortigen Druckpapierindustrie, 
welche fast 80% der Weltproduktion aus- 
macht, erreicht wird. 

Dadurch wurde auch das Geheimnis der 
gefundenen geringen Arbeiterzahl pro Tonne 
hergestelltes Papier gelüftet. 

Neben dem Interesse, welches wir den 
dortigen, für unsere Verhältnisse überdimen- 
sionierten Papiermaschinen entgegenbringen, 
hat uns besonders die Einfachheit der Halb- 
stoffbehandlung und Falbstoffvorbereitung 
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dort gebräuchlichen Einrichtungen zu ermög- 
lichen, zu prüfen, in welcher Weise bei uns 
die Einschaltung des automatischen Stoff- 
eintrag- Meß- und Mischsystems, besonders 
in vorhandenen Betrieben, zu geschehen hat, 
um eine ebenso vorteilhafte Stoffbehandiung 
und Vorbereitung zu haben, wie sie die 
amerikanischen und kanadischen Werke be- 
sitzen. 

Diesbezügliche Ueberlegungen, welche in 
Gemeinschaft mit dem dafür bekanntesten 


amerikanischen Fachingenieur, Herrn T. A. 


Gastonguay, in den verschiedensten Druck- 
papierfabriken des Kontinents angestellt wur- 
den, brachten als Ergebnis, daß das automa- 
tische Stoffeintrag-Meß- und Mischsystem 
sich auch den bei uns üblichen Arbeitsmetho- 


bestochen, vor allem deshalb, weil die hier- 
für allgemein in Anwendung befindlichen 
Apparate und Automaten äußerst sinnreich 
konstruiert sind und sich überall bereits seit 
Jahren in anstandslosem Betrieb befinden. 

Die Ansprüche, welche in Amerika und 
Kanada an Zeitungsdruckpapier gestellt wer- 
den, sind allerdings andere, als wir sie kennen 
und findet man z. B. nur einige Druckpapier- 
fabriken, welche dem Papierstof Kaolin, Leim 
und Alaun zuteilen. 

Mahlorgane sind fast keine im Gebrauch 
und selten ist eine Jordan-Mühle der Papier- 
maschine vorgeschaltet. 

Ausgehend von der Tatsache, daß die 
Qualität und die Vorbereitung der Halbstoffe 
(Holzschliff und Zellstoff) in unseren Druck- 
papierfabriken kaum eine andere ist, als die 
in Amerika und Kanada übliche, blieb nun, 
um uns eine weitmöglichste Verwendung der 


den und Maschinengruppierungen sehr gut 
anpassen läßt und die besonderen Wünsche 
der einzelnen Fabriken restlos berücksichtigt 
werden können. 

Die in den letzten Jahren von genanntem 
Herrn den kontinentalen Werken gemachten 
Um- und Neubauvorschläge, von denen 
einige bereits mit großem Erfolg durch- 
geführt sind, dürften allgemeines Interesse 
haben, weshalb ich hier tünf Schemas 
nebst kurzen Erläuterungen darüber bringe. 

Schema I zeigt eine Stoff-Meß- und 
Mischanlage, wie sie in den größten Fabri- 
ken Amerikas und Kanadas im Betrieb ist. 

Der Zellstoff wird von der eigenen Zell- 
stoffabrik dem Eindicker 1 zugepumpt und 
fällt hierauf in die Vorratsbütte 2. 

Die Pumpe 3 fördert den Stoff über einen 
Konsistenzregulator 4 zu dem Meß- und 
Mischapparat 5. 
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Der Holzschliff kommt von der eigenen 
Schleiferei über den Eindicker 6 in die Vor- 
ratsbütte 7 und gelangt mittels Pumpe 8 
über den Konsistenzregulator 9 zum Meß- 
und Mischapparat 5. 

Die zum Nuancieren nötige Farbe läuft 
aus dem Behälter 10 ebenfalls dem Appa- 
rat 5 zu. 

In dem Meß- und Mischapparat 5 befindet 
sich in getrennten Kammern je ein Meßrad 
für Holzschliff und Zellstoff, vor welchen der 
in seiner Konsistenz geregelte Stoff durch 
ein Schwimmerventil auf gleichem Niveau 
gehalten wird. 
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4 2 4 77 16 18 


Die einzelnen Meßräder werden durch 
einen variablen Motor oder durch einen 
sogenannten „Reeves drive“ (Konustrieb mit 
Keilriemen) betrieben, wobei jedes der Meß- 
räder pro Zeiteinheit eine momentan und 
beliebig einstellbare Halbstofi- und Farb- 
menge ununterbrochen in den am Apparat 5 
angebauten Mischkasten 5a fallen läßt und 
von letzterem aus das Stofigemisch in die 
Maschinenbütte 11 gelangt. 

Die Umdrehungen der einzelnen Meß- 
räder werden durch registrierende Zähler 
addiert. Ein eventuelles Aussetzen der Stoff- 
zufuhr meldet eine Alarmglocke. 

Da ferner für jedes der einzelnen Meß- 
räder die pro Umdrehung geförderte Stoff- 
menge (trocken gedacht) bekannt ist, kann 
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zu jeder Zeit die der Maschinenbütte 11 
zugeleitete Halbstoff- usw. Menge denkbar 
genau festgestellt werden. | 

Schema II veranschaulicht die Ein- 
schaltung der Meß- und Mischapparatur in 
einer skandinavischen Druckpapierfabrik, wel- 
che Anordnung die vorhandenen Einrichtun- 
gen (Bütten und Holländer) bestens ausnutzen 
und die Anschaffung neuer Stoffbütten 
sparen ließ. 

Der Zellstoff gelangt aus der eigenen 
Zellstoffabrik über den Eindicker 1 in die 
Vorratsbütte 2 und läuft ununterbrochen 
durch den Schieber 12 und die Leitung 13 


in den Holländer 14 und von letzterem aus 
durch die Leitung 15 der Pumpe 3 zu. 

Die Pumpe 3 fördert den Zellstoff in den 
oberen Mischkasten 16, welcher einen Teil 
der Zellstofimenge in den Konsistenzregu- 
lator 4 leitet. 

Bei Konsistenzschwankungen vermindert 
oder vermehrt der Regulator 4 selbsttätig die 
durch Leitung 17 ständig in den oberen 
Mischkasten 16 fließende Wassermenge und 
hält damit die durch Rohr 18 in den Meß- 
und Mischapparat 5 fallende Stoffmenge in 
gleichbleibender Konsistenz. 

Der Ablauf des Regulators 4 gelangt durch 
die Leitung 19 zurück zum Holländer 14, in 
welchen auch der Zellstoffüberlauf 20 des 
Meß- und Mischapparates 5 mündet. 
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Der Holzschliff wird von eigener Schlei- 
ferei dem Eindicker 6 zugepumpt und fällt 
eingedickt in die Vorratsbütte 7 und von 
dieser durch das Ventil 21 und die Leitung 22 
in den Holländer 23. 

Die der Pumpe 8 aus dem Holländer 23 
ununterbrochen durch die Leitung 24 zulau- 
fende Holzschliffmenge wird durch die Lei- 
tung 25 in den oberen Mischkasten 26 
gefördert, welcher Mischkasten in der bereits 
beschriebenen Weise mit einem Konsistenz- 
regulator 9 und dem Meß- und Mischapparat 
5 zusammen geschaltet ist. 

Die vom Regulator 9 ablaufende Holz- 
schliffmenge gelangt durch die Leitung 27 
zurück zum Holländer 23, wohin auch durch 
Leitung 28 der Holzschliffüberlauf vom Meß- 


und Mischapparat 5 geleitet wird. 

Sollten die Halbstoffe (Holzschliff und 
Zellstoff) eine schwache Holländerarbeit be- 
nötigen, so können die ständig gehoben 
laufenden Walzen etwas abgelassen werden. 

Die Einschaltung der vorhandenen Hol- 
länder 14 und 23 zwischen den oberen 
Bütten 2 und 7 und den Stoffpumpen 3 und 8 
ist nur eine Vorsichtsmaßnahme der betref- 
fenden Fabrik, da, falls der Zellstoff gut 
aufgelöst zur Bütte 2 und der Holzschliff gut 
geschliffen und ebenso sortiert zur Bütte 7 
gelangt, eine Holländerarbeit sich natürlich 
erübrigt. 

Die Nuancierfarbe fließt aus dem Behäl- 
ter 10 dem auf dem Apparat 5 sitzenden 
Farbmeßrad 29 zu. 

Das Stoffgemisch fällt ununterbrochen dem 
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eingestellten Eintrag entsprechend (welcher 
Eintrag fast momentan verändert werden 
kann), als der Menge und Konsistenz nach 
ständig gleichbleibender Stoffstrom durch den 
Mischkasten 5a in die Maschinenbütte 11. 

In Schema III ist eine Gesamtanord- 
nung gezeigt, welche mehreren deutschen 
Werken empfohlen wurde, - und ist zurzeit 
eine ähnliche Anlage im Bau. 

Der fremde Zellstoff wird durch eine 
neuartige Schneid- und Zerreißmaschine 30 
direkt in den Holländer 14 geworfen und 
kann nach kurzer Zeit bereits völlig aufge- 
löst in die Bütte 2 abgelassen werden, aus 
welcher die Pumpe 3 den Zellstoff absaugt 
und über einen Konsistenzregulator 4 dem 
Meß- und Mischapparat 5 zufördert. 


Der Holzschliff wird von der eigenen 
Schleiferei dem Eindicker 6 zugepumpt und 
fällt von letzterem ab in die Bütte 7. 

Die Pumpe 8 fördert den Holzschliff über 
den Konsistenzregulator 9 dem Meß- und 
Mischapparat 5 zu. 

Der zerrissene Papiermaschinen- und Pa- 


piersaalausschuß, als auch der Gautschbruch- 


stoff gelangt durch die Leitung 31 in einen 
Holländer 32, welcher durch das Aufsetzen 
einer neuartigen Haube 33 den genannten 
Stoff völlig aufgelöst und ununterbrochen der 
Pumpe 34 zulaufen läßt. Auch der Hollän- 
der 14 kann mit der genannten neuartigen 
Haube 33 ausgerüstet werden und dann der 
zerrissen eingetragene Zellstoff in ununter- 
brochenem Strom in die Bütte 2 ablaufen. 
Die Pumpe 34 fördert den Ausschuß- und 
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Gautschbruchstoff über den Konsistenzregu- 
lator 35 dem Meß- und Mischapparat 5 zu. 

Die nötige Kaolinmenge wird durch die 
Pumpe 36 dem Vorratsbottich 37 entnommen 
und durch die Leitung 38 dem Apparat 5 
zugedrückt. 

Die zuviel geförderte Kaolinmenge läuft 
durch die Leitung 39 zurück zum Vorrats- 
bottich 37. 

Der Alaun fließt aus Bottich 40, der Leim 
aus Bottich 41 und die Farbe aus dem Be- 
hälter 10 den für diese Ingredienzien auf dem 
Apparat 5 sitzenden kleinen Meßrädern zu. 

Vor den einzelnen, für die genannten Halb- 
stoffe im Meß- und Mischapparat getrennt 
eingebauten Meßrädern stehen in gleich- 
bleibendem Niveau der Konsistenz nach stän- 
dig gleichbleibende Stoffmengen. Diese Stoff- 
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mengen werden durch die fast momentan und 
beliebig verstellbare Drehzahl der einzelnen 
Meßräder in denkbar genauem Verhältnis 
zueinander und in beliebiger Menge abge- 
messen und gelangen durch den Misch- 
kasten 5a innigst gemischt und ununter- 
brochen ablaufend in die Maschinenbütte 42. 

In Schema IV ist eine Gesamtanord- 
nung gebracht, wie sie für eine neue deutsche 
Zeitungsdruckpapiermaschine vorgesehen ist. 

Der fremde Zellstoff soll, wie für Schema 
III beschrieben, durch eine Schneid- und 
Zerreißmaschine 30 zerkleinert in den Hol- 
länder 14 und alsdann aufgelöst in die 
Bütte 2 gelangen. 

Die Pumpe 3 fördert den Zellstoff nach 
Beauischlagung des Regulators 4 dem Meß- 
und Mischapparat 5 zu. 

Den Holzschliff liefert die eigene Schlei- 
ferei dem Eindicker 6 und der Bütte 7. 
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Die Pumpe 8 drückt den Holzschliff über 
den Konsistenzregulator 9 in den Meß- und 
Mischapparat 5. 

Der anfallende Papierausschuß- und 
Gautschbruchstoff wird in aufgelöster Form 
durch Leitung 43 der Bütte 7 zugedrückt. 

Kaolin, Alaun, Leim und Farbe wird, wie 
für Schema III beschrieben, dem Meß- und 
Mischapparat 5 zugeleitet. 

Die Menge des durch den Mischkasten 5a 
ununterbrochen in die Maschinenbütte 42 
fallenden, mit allen Ingredienzien versehenen 
Stoffgemisches kann, wie bereits beschrieben, 
und dies fast momentan, vermindert oder 
vermehrt werden, bleibt jedoch dabei in 
ihrer Konsistenz absolut gleichmäßig. 

Von der Bütte 42 aus gelangt der maschi- 
nenfertige Stoff mittels Pumpe 43a zu einer 
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Jordanmühle 44, um von letzterer aus dem 
Knotenfänger 45 und der Papiermaschine 
zuzufließen. 

In Schema V ist gezeigt, wie in einer 
kanadischen Druckpapierfabrik die einzelnen 
Maschinen, Bütten usw. im Grundriß zu— 
einander liegen. 

Der Zellstoff wird im Lager 46 einer 
Schneid- und Zerreißmaschine 30 gegeben 
und fördert das Band 47 den zerrissenen 
Zellstoff einem Auflöseholländer 32/33 zu, 
von welchem ununterbrochen der aufgelöste 
Stoff in die Bütte 2 abläuft. 

Die Pumpe 3 fördert den Zellstoff über 
den Konsistenzregulator 4 und durch die 
Leitung 48 dem Meß- und Mischapparat 5 zu. 

Der Holzschliff läuft aus der Schleiferei 49 
durch die Rinne 50 den Eindickern 6 zu und 
fällt alsdann in die Bütte 7. 

Die Pumpe 8 fördert den Holzschliff über 
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den Konsistenzregulator 9 nach dem Meß- 
und Mischapparat 5. 

Das Stofigemisch fällt vom Apparat 5 ab 
ununterbrochen in die Maschinenbütte 11 
bzw. 42 und gelangt mittels der Pumpe 43a 
direkt zum Knotenfänger der Papier- 
maschine 51. 

Die Bütten 2, 7 und 11 bzw. 42 stehen 
im Erdgeschoß, während der Auflösehollän- 
der 32/33 und die Eindicker 6 mit der Pa- 
piermaschine auf einer Höhe stehen. 

Dadurch ist eine gute Uebersicht und 
leichte Kontrolle über die gesamte Stoffvor- 
bereitungs- und Eintragarbeit gegeben und 
ein solcher „Holländersaal“ benötigt pro 
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Die beigedruckten Schemas zeigen nur 
einige der möglichen Schaltungen, welche die 
Apparatur gestattet und sind fast für jede 
Fabrik besondere Ueberlegungen, nötig, um 
unter Ausnutzung aller vorhandenen Einrich- 
tungen einen günstigsten Einbauvorschlag zu 
finden. 

Bemerkenswert ist, daß der Einbau der 
gesamten Apparatur in bestehenden Anlagen 
auch so durchführbar ist, daß beliebig 
und jederzeit, und zwar durch Oeffnen und 
Schließen einiger Ventile, mit der bisherigen 
Holländeranlage oder mit dem automatischen 
Stoffeintrag-Meß- und Mischsystem gearbeitet 
werden kann. 


Schicht nur eine einzige Kontrollperson, so- 
fern auch der Zellstoff aus eigener und ange- 
schlossener Fabrik kommt. 

Beim Verarbeiten fremder Zellulose sind 
natürlich Arbeitskräfte für den Stofftransport 
zur Schneid- und Zerreißmaschine 30 und für 
die Bedienung derselben erforderlich. 

Kommt zeitweise auch fremder Holzschliff 
zur Verarbeitung, so ist auch für diesen Stoff 
die beschriebene Zerreiß- und Auflöseanlage 
notwendig. i 

Im allgemeinen sind selbst in älteren Be- 
trieben nur je ein Konsistenzregulator für die 
einzelnen zur Verarbeitung gelangenden 
Halbstoffe und der Meß- und Mischapparat 
zu beschaffen, um die beschriebene automa- 
tische Stoffeintrag-Meß- und Mischanlage ein- 
schalten zu können. 


Dies ist von besonderer Wichtigkeit für 
Fabriken, die nicht nur Druckpapier, sondern 
auch bessere Papiere herstellen und für letz- 
tere die Holländeranlage jederzeit einschalt- 
bar haben müssen. 

Wir sehen aus Vorstehendem, welche 
Möglichkeiten die beschriebene neuartige 
Apparatur auch den kontinentalen Werken 
bietet und die bereits in Europa in Betrieb 
befindlichen Anlagen haben allen daran ge- 
knüpften Erwartungen entsprochen. 

Auch diese Firmen melden als Vor- 
teile: 

1. Kraftersparnis (z. B. 450 PS bei 100 tons 
pro Tag). 

2. Arbeiterersparnis. 

3. Genauerer Eintrag und in Gewicht, Lei- 
mung und Farbe gleichmäßigeres Papier, 
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da alle Halbstoffe usw. in ununterbroche- 
nem Strom der Konsistenz und Menge 
nach genau und automatisch geregelt, 
abgemessen und intensiv gemischt wer- 
den. 
. Weniger Ausschuß. 
. Raumersparnis: Platzbedarf nur 5 bis 
9 qm. 
6. Leichte Betriebs- und genaueste Halb- 
stoffkontrolle. 
Momente, welche in eine diesbezügliche 
Berechnung eingesetzt, die hohe Rentabilität 
der Apparatur dartun. 
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Herrn Ingenieur T. A. Gastonguay möchte 
ich auch an dieser Stelle meinen Dank sagen 
für die Bereitwilligkeit, mit welcher er mir 
seine Hilfe und Erfahrungen bei der Aus- 
arbeitung der einzelnen Vorschläge und bei- 
gedruckten Schemas schenkte und hoffe ich 
mit ihm, daß die Druckpapierindustrie des 
Kontinents daraus den wünschenswerten 
Nutzen zieht. 


Bad Liebenwerda, im April 1927. 
Zivil-Ingenieur Anton D. J. Kuhn. 


Aus Industrie und Praxis. 


Winke für den Einkauf von Treibriemen. 
Von Hugo Fay. 


Lederriemen sollen nur aus den 
Kerntafeln gesunder Ochsenhäute angefertigt 
werden. Die anderen Häute eignen sich 
wegen ihrer größeren Dehnbarkeit, ihres 
Mangels an Elastizität und Zähigkeit nicht 
so gut für Riemen. Besonders Stier- und 
Büffelhäute ergeben schlechte Riemen, da 
das Leder, obwohl weit dicker als Ochsen- 
leder, zu mürbe und unelastisch ist. Trotz- 
dem werden diese Leder vielfach verwendet, 
weil: 

1. seitens der Riemenverbraucher zuweilen 
einfache Lederriemen von 8—9 mm Dicke 
vorgeschrieben werden, die aus einem 
gut bearbeiteten Ochsenleder — ein 
solches weist diese Dicke nur in ganz 
seltenen Fällen auf — nicht zu machen 

Sind, 

2. sie viel billiger als Ochsenleder sind und 
dadurch den Wünschen nach billigen 
Riemenpreisen ohne Rücksicht auf die 
Qualität entgegenkommen. 

Dicker als 6½ mm sollten einfache Leder- 
riemen nicht gewählt werden, denn die noch 
dickeren Leder verlieren an Elastizität und 
an Zugfestigkeit. Wo dickere Riemen erfor- 
derlich sind, ziehe man Doppelriemen vor. 

Nicht nur die Herkunft der Haut, sondern 
auch die Art der Gerbung ist von großem 
Einfluß auf die Brauchbarkeit des Riemen- 
leders. Die modernen Gerbverfahren ergeben 
ein griffiges, festes Leder von guter Dehn- 
freiheit, doch erreicht es bei weitem nicht die 
gute Elastizität und vor allen Dingen nicht 
die Haltbarkeit des nach alter Art in Eichen- 
lohe gegerbten, allerdings teuren Leders. 

In vielen Fällen müssen die Riemen ihrem 


Zwecke entsprechend besonders angefertigt 
werden, damit kein ungünstiger Einfluß auf 
das ruhige Arbeiten der Maschine ausgeübt 
wird, sondern vielmehr etwaige Unregel- 
mäßigkeiten des Maschinenganges durch sie 
ausgeglichen werden. Einer ganz besonderen 
Aufmerksamkeit bedarf es beim Kauf der 
Riemen für Dynamos, Elektromotoren, Ven- 
tilatoren und anderer Maschinen mit kleinen, 
schnell laufenden Scheiben, da an diese Rie- 
men in bezug auf Elastizität besonders hohe 
Ansprüche gestellt werden. Ein solcher Rie- 
men wird sich deshalb weit teurer stellen, 
als der nicht für einen besonderen Zweck 
gemachte; durch längere Haltbarkeit, Ver- 
meidung von Betriebsstörung, Schonung und 
volle Ausnutzung der Maschine aber wird 
der Preisunterschied reichlich ausgeglichen. 

Baumwoll, Balata- und Gum- 
mi-Riemen werden aus Baumwollgewe- 
ben in Verbindung mit anderen Materialien 
hergestellt. Mehr noch als beim Leder treten 
bei der Baumwolle Qualitäts- und Preisunter- 
schiede hervor. Zur Erreichung einer großen 
Elastizität, der Haupttugend eines Riemens, 
ist eine lange und zähe Baumwollfaser 
erforderlich, die in geeigneter Weise ver- 
arbeitet wird. Nicht nur bei der Vorbereitung 
zum Spinnprozeß, sondern auch beim Spin- 
nen, Weben und bei der weiteren Verarbei- 
tung muß darauf Wert gelegt werden, daß 
einerseits die Elastizität der Baumwolle voll- 
ständig erhalten bleibt, die Dehnbarkeit aber 
vermieden, dagegen andererseits auch keine 
starre, unelastische Zugfestigkeit erzielt wird, 
welche dem Riemen schädlich ist. Selbst der 
besten Baumwolle haftet noch der lästige 
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Fehler der Hygroskopizität, d. h. der Eigen- 
schaft, Feuchtigkeit anzuziehen, an. Diesem 
Uebelstand wird abgeholien, indem man 
Baumwollriemen mit einer passenden und 
dauerhaften Imprägnierung versieht und den 
Balatariemen mit einer Balatamasse, während 
die Gummiriemen mit einem Gummiüberzug 
umhüllt werden. Eine gute Imprägnierung 
verteuert die Riemen nicht nur durch das 
Material und dessen Verarbeitung, sondern 
auch dadurch, daß eine satte Imprägnierung 
längere Zeit braucht, um sich zu festigen. 
Ein schlecht imprägnierter Riemen ist da- 
gegen in wenigen Tagen trocken. Man achte 
daher beim Kauf von Baumwollriemen auf 
eine satte Imprägnierung, welche sich mei- 
stens äußerlich dadurch kennzeichnet, daß 
der Schutzanstrich glänzt, während bei we- 
niger stark imprägnierten Riemen der Fett- 
gehalt der Farbe in den Riemen zieht und 
der Anstrich infolgedessen matt aussieht. 
Dasselbe gilt auch für Kamelhaarriemen. 


Wahl und Behandlung der Riemensorten. 

Es ist im allgemeinen nicht angängig, ein 
bestimmtes Schema aufzustellen, worin an- 
gegeben wird, welche Riemensorte für diese 
oder jene Maschine zu wählen sei. Dies 
wird vielmehr durch die in Betracht kom- 
menden Betriebsverhältnisse, wie Anlage der 
Transmission, verlangte Betriebsleistung, 
Größe und Umdrehungsgeschwindigkeiten 
der Riemenscheiben, Eigenschaften der um- 
gebenden Atmosphäre usw. bestimmt werden. 
Bei Beobachtung des nachstehend über die 
einzelnen Riemensorten Gesagten wird man 
jedoch in den meisten Fällen richtig wählen 
können. Zu bemerken ist hierbei, daß Baum- 
woll-, Balata- und Kamelhaarriemen (jedoch 
nicht Gummiriemen) ebensogut in der Gabel 
und gekreuzt oder halbgekreuzt laufen wie 
Lederriemen. Wenn bei ersteren sich infolge 
starker Einwirkung des Ausrückers mit der 
Zeit Abnützung an den Kanten zeigt, so 
bleiben bei einem etwa dort laufenden Leder- 
riemen dessen Kanten auch nicht verschont. 
Besonders leiden bei den Lederriemen die 
Ansätze und machen bald Reparaturen er- 
forderlich. 

Lederriemen eignen sich für die 
meisten Betriebe in trockener Luft. Feuchtig- 
keit und zu große Wärme zerstören die 
Lederriemen, selbst wenn sie imprägniert 
sind, sehr bald, weshalb es sich empfiehlt, an 
solchen Stellen gute Baumwoll- oder Kamel- 
haarriemen zu verwenden. 

Baumwollriemen. Wegen ihrer 
großen Haltbarkeit, Dehnfreiheit und Ueber- 
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tragungsfähigkeit können sie in den meisten 
Fällen vorteilhaft anstatt der Lederriemen 
verwendet werden. 

Balata- und Gummiriemen. In 
bezug auf Verwendbarkeit, besonders gegen- 
über den Lederriemen, gilt dasselbe wie für 
Baumwollriemen. Ganz vorzüglich sind 
Balatariemen für außergewöhnlich feuchte 
Betriebe geeignet. Balatariemen sollten aber 
nicht bei zu großer Wärme verwendet 
werden und müssen mit der Tuchseite 
auf der Scheibe laufen, besonders muß man 
darauf achten, daß sie nicht mit Mineralölen 
in Berührung kommen. Gummiriemen finden 
nur in feuchten und säurehaltigen Betrieben 
Verwendung. Im Ausrücker dürfen sie nicht 
laufen, da die Gummischicht abgeschürft 
wird und die nichtdurchtränkten Gewebe- 
lagen Feuchtigkeit, Oel usw. anziehen, wo- 
durch diese Riemen schnell zerstört werden. 

Kamelhaarriemen. Diese eignen 
sich bei größeren Kraftübertragungen durch 
ihren großen Widerstand gegen Säuren be- 
sonders für chemische Betriebe. 


Adhäsion zwischen Riemen und Scheibe. 

Diejenige Kraft, welche es dem Riemen 
ermöglicht, die Drehung der einen Scheibe 
auf die andere zu übertragen, wird „Adhä- 
sion“ genannt und ist für die Industrie ein 
Faktor von sehr großer Bedeutung, so daß 
man staunen muß, ihn in den Fabriken so 
wenig berücksichtigt zu sehen. Der Riemen 
überträgt eine bestimmte Kraft von einer 
treibenden auf eine getriebene Scheibe, indem 
er mittelst der durch die nötige Spannung 
erhöhten Reibung an den Scheiben gehalten 
wird. Je größer die Spannung, desto größer 
ist auch die Reibung und Uebertragungs- 
fähigkeit, jedoch darf die Spannung nicht die 
Elastizität überschreiten, da sonst der Riemen 
Schaden erleidet. Die Elastizität des Riemens 
ist gewissermaßen seine Lebenskraft; sie ist 
notwendig für eine verlustfreie Uebertragung 
und für den Ausgleich der Unregelmäßig- 
keiten im Gang der Maschine. Jeder Riemen- 
verbraucher weiß, daß ein langer Riemen 
vorteilhafter arbeitet als ein kurzer, was eben 
seinen Grund darin hat, daß bei gleichen 
Eigenschaften der lange Riemen mehr Elasti- 
zität besitzt als der kurze. Maßgebend für 
eine lange Laufzeit und für die Erhaltung 
des Riemens ist daher die Elastizität, deshalb 
darf der Riemen nicht zu straff gespannt sein. 
Er muß seine Elastizität behalten, um sicher 
seine Arbeit leisten zu können und um Lager 
und Wellen nicht schädlich zu belasten; er 
wird sich dann auch durch längere Haltbar- 
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keit auszeichnen. Eine durchaus falsche, aber 
leider sehr oft geäußerte Forderung ist es, 
einen absolut dehnfreien Riemen zu ver- 
langen, denn einem solchen wird jede Lebens- 
kraft fehlen. Zur Erreichung der höchsten 
Adhäsion muß sich der Riemen der Scheibe 
möglichst anschmiegen. Kolophonium, Pech, 
Harz und derartige Adhäsionsmittel sind 
gerade schädlich zur Erzielung dieses Um- 
standes. Hier wird der Riemen an die 
Scheibe geklebt und muß sich beim Lauf mit 
Gewalt wieder losreißen. Durch dieses ge- 
waltsame Losreißen des Riemens von der 
Scheibe wird nicht nur Kraft vergeudet, son- 
dern der Riemen wird auch an den Stellen, 
wo sich diese Klebmittel anhäufen, zerstört. 
Deshalb verwende man nur gute Riemen- 
schmiere, welche die Uebertragungsfähigkeit 
des Riemens erhöht und dem Riemen neue 
Nahrung gibt, so daß seine Haltbarkeit und 


seine Widerstandsfähigkeit gegen Feuchtig- 
keit und Temperatureinflüsse vermehrt wird. 
Unbefriedigender Lauf und kurze Lebens- 


dauer eines Riemens sind meistens auf seine 


Verbindungsstelle zurückzuführen, daher muß 
die Verbindung bei hinreichender Zugfestig- 
keit leicht und geschmeidig sein, um den 
Lauf des Riemens möglichst wenig zu stören. 
Eine schwere Verbindung verursacht einen 
unruhigen Lauf, nutzt sich schnell ab und 
zerstört den Riemen. Für alle Verbindungs- 
arten müssen die Riemenenden rechtwinklig 
zur Kante geschnitten und so verbunden 
sein, daß auch hier die gerade Linie des 
Riemens nicht unterbrochen wird. 

Wer Vorstehendes beim Kauf eines Rie- 
mens beachtet, der wird in Zukunft von 
kürzeren oder längeren Stillständen infolge 
Riemendefekts verschont bleiben und an 
seinem Riemen Freude haben. 


Schältrommeln. 


Wir erhielten folgende Zuschrift: 
Chikago, den 8. April 1927. 


In der Nr. 12 Ihrer Zeitschrift bringen 
Sie ein Referat eines Artikels „Schältrommeln“ 
aus der Zeitschrift „TheFinnishPaper 
and Timber Journal“. Es wird darin 
gesagt, daß bei Trommeln, die in Ketten ge- 
lagert sind, die Ketten zweimal jährlich 
erneuert werden müssen. Wir möchten Ihnen 
mitteilen, daß diese Behauptung so weit von 
den Tatsachen entfernt ist, daß sie berichtigt 
werden sollte. Es mag genügen, wenn wir 
sagen, daß wir für unsere Trommeln zwei 
Jahre Garantie geben, und die Ketten be- 


trächtlich länger halten. Weiterhin können 


. wir Zeugnisse von mehr als 270 Trommel- 


besitzern vorweisen, daß unsere in Ketten 
gelagerten Trommeln weniger Reparatur- 
kosten verursachen, als andere Konstruktic 
nen. Das ist leicht zu verstehen, wenn Sie 
‚bedenken, daß die ganze Last bei anderen 
Trommeln z. B. auf 8 Stützpunkten ruht, 
während bei unserer Trommel von derselben 
Größe 128 Stützpunkte vorhanden sind und 
die Kette mit federnden Angriffsflächen ver- 
sehen ist, welche die Belastung ausgleichen 
und als Stoßfänger dienen. ' 
Hochachtungsvoll 
Fibre Making Processes, Inc. 


Zeitschriftenschau. 


Ueber Einführung von Kontrolle und von 
neuen Schleif- und Sortiermethoden in nor- 
wegischen Schleifereien. Vortrag von Ing. 
Klem;, gehalten auf der Tagung des nor- 
wegischen Papier-Ingenieur-Vereins, 1926. 
Papir- Journalen. 

Der Vortragende schildert die Erfahrun- 
gen, die er als Ingenieur des norwegischen 
Holzschliff-Vereins bei der Kontrolle von 
mehr als 30 Schleifereien zu machen Ge- 
legenheit hatte. Wenn sich auch die Arbeits- 
methoden in norwegischen Schleifereien nicht 
ohne weiteres mit den deutschen vergleichen 
lassen, so dürfte doch eine kurze Inhalts- 


angabe des Vortrages auch für deutsche Leser 
Interesse bieten: 

Unter Kontrolle in Schleifereien ist nicht 
nur Prüfung auf „Freeness“ gemeint, sondern 
eine Kontrolle der gesamten Schleifarbeit zur 
Erforschung der Bedingungen, unter denen 
eine Schleiferei in jeder Beziehung am gün- 
stigsten arbeitet. 

In der Holzputzerei ist hauptsäch- 
lich darauf zu achten, 

1. daß der Sägeschnitt so glatt wie mög- 
lich ist, 

2. daß der Schnitt nicht breiter als 4 mm 
ist (bei einer Schleiferei von 10 000 tons 
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| Jahresproduktion kostet jedes Millimeter 
Schnittbreite bei den heutigen Holz- 
preisen rund 1000 A), 


3. daß das Holz in der Entrindungstrommel ° 


richtig behandelt wird. 

(Hoher Wasserstand und große Füllung, 
rund 30 m Umfangsgeschwindigkeit, die Holz- 
enden müssen glatt bleiben.) 


In den meisten alten Schleifereien wird 
der anfallende Raffineurstoff mittels 
eines Elevators nach dem hochstehenden 
Raffineur befördert und der raffinierte Stoff 
läuft unter den Splitterfänger zurück. Was- 
serzusatz findet nur beim Schleifstein und in 
der Rücklaufrinne vom Raffineur nach dem 
Splitterfänger statt. Eingehende Versuche 
haben bewiesen, daß dieses System sehr un- 
günstig arbeitet. Durch ständige Feststel- 
lungen des Verdünnungsgrades nach dem 
Schleifer, vor und nach den Sortierern usw. 
wurde nämlich gefunden, daß rund 50 % der 
Gesamtmasse ständig durch den Raffineur 
geht bei nur 10% wirklichem Raffineur- 
stoff, 40 % befinden sich also in ständigem 
Kreislauf. Diese ungeheure Leerarbeit ist 
allein deshalb notwendig, damit die Papp- 
maschinen gut arbeiten. Sobald der Ver- 
dünnungsgrad vor den Pappmaschinen durch 
mehr Raffinieren oder Veränderung des 
Wasserzusatzes in der Rücklaufrinne geändert 
wurde, liefen die Pappmaschinen mit Aus- 
schuß, der Stoff wurde spröd. Die Schleifer- 
meister sagen: Ohne genügend Raffineurstoff 
bekommt der Stoff keinen richtigen Charakter. 
In Wirklichkeit liegt die Sache so, daß die 
Pappmaschinen einen bedeutend mehr ver- 
dünnten Stoff verlangen als die Sortierer. 
Da aber in diesem System alle Verdünnung 


vor den Sortierern geschieht, so bestimmen . 


die Pappmaschinen die Wassermenge vor den 
Sortierern, während die Menge des Raffineur- 
stoffes für die Verdünnung maßgebend ist. 
Ferner bewirkt der viele im Kreislauf befind- 
liche Raffineurstoff dadurch eine feinere Sor- 
tierung, daß er auf den Sortierplatten eine 
Filterschicht bildet. So erklärt sich, daß mit 
diesem in bezug auf Wasserzusatz unregulier- 
baren System ein Arbeiten ohne viel Raffineur- 
stoff unmöglich ist. Eine sehr einfache 
Anordnung schafft jedoch sofort Abhilfe, 
nämlich Wasserzusatz auch in der Rinne vor 
den Pappmaschinen, wodurch die Papp- 
maschinen unabhängig von der Menge des 
Raffineurstoffes werden. Selbst wenn man 
jetzt keinen Raffineurstoff zurückleitet, son- 
dern ihn anderweitig verarbeitet, erhält man 
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einwandfreies Arbeiten und besten Stoff. Es 
ist deshalb von größter Wichtigkeit, daß das 
System in bezug auf Wasserzusatz regulier- 
bar ist. 

Im Gegensatz zu dem eben behandelten 
Fall, daß zu wenig Raffineurstoff in unregu- 
lierbarem System die Qualität verschlechtert, 
leiden andere Schleifereien an zu viel Raffi- 
neurstoff, wodurch eine hohe Produktion 
unmöglich wird. Hier ist die Sortierung 
nicht in Ordnung. So wurden in einer 
Schleiferei eingehende Versuche zur Ermitte- 
lung der günstigsten Schärfrolle gemacht. 
Bei der in bezug auf Produktion und Qualität 
(Mahlungsgrad und Reißlänge) günstigsten 
Schärfrolle zeigte sich der Uebelstand, daß 
zu viel Raffineurstoff anfiel. Dieser Raffineur- 
stoff bestand jedoch zum größten Teil aus 
langen, guten Fasern, mit anderen Worten, 
die Sortierung ließ zu wünschen übrig. Hier 
wurde durch Uebergang zur Mehrstufen- 
sortierung, bei welcher der Raffineurstoff für 
sich allein sortiert wird, Abhilfe geschaffen. 


Durch einfache Veränderung des Systems 
(Verdünnung und Sortierung), ohne neue 
Maschinen, ist es gelungen, in vielen Schlei- 
fereien 10—25% Produktionserhöhung bei 
gleicher oder verbesserter Qualität des Holz- 
schlifis zu erzielen. Außerdem wurde in 
mehreren Schleifereien eine ständige Kontrolle 
von Mahlungsgrad und Festigkeit des Holz- 
schliffs durchgeführt. Hierbei zeigte sich 
besonders der große Einfluß des Schärfens 
auf die Stoffqualität So wertvoll jedoch die 
Prüfungen auf „Freeness“ auch sind, so sind 
sie doch nicht genug. So haben Versuche 
ergeben, daß der Gehalt an „Mehlstoff“ 
(totgemahlene Fasern) im Mahlungsgrad 
nicht stets zum Ausdruck kommt. Hier kann 
nur weitere Forschung Klarheit bringen. Das 
Bestreben muß hier sein, was schon Gallilei 
als Ziel aufgestellt hat: Alles zu messen, was 
meßbar ist, und was nicht meßbar ist, meß- 
bar zu machen. 

Es kann kein Zweifel darüber bestehen, 
daß eine Betriebskontrolle in Schleifereien 
sich nicht nur bezahlt macht, sondern direkt 
gewinnbringend ist. Bekanntlich sind es 
gerade die letzten Produktionserhöhungen 
bei gleichbleibender Qualität, die speziell in 
schlechten Zeiten darüber entscheiden, ob ein 
Betrieb gewinnbringend arbeitet oder nicht. 
Nur durch Kontrolle des Systems und des 
Betriebes ist es möglich, die höchste Pro- 
duktion bei bester Stoffqualität zu erzielen. 

Ag. 


—— . 
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100 Jahre Papierfabrikation in Sandow. | 
Zur Geschichte des Papiers. 


Die „Frankfurter Oder-Zeitung“ brachte eine 
Notiz über ein 100 jähriges Jubiläum der Firma 
Paul Steinbock in Sandow bei Ziebingen. Das 
entspricht nicht den Tatsachen, vielmehr wird 
seit 100 Jahren in Sandow Papier gemacht. 
Die Firma Paul Steinbock, Frank- 

furt a. O., stellt uns nachstehende Daten aus 
ihren alten Akten zur Verfügung: 


Am 26. Mai 1827 schloß der Papierfabri- 
kant Christian August Ludwig Schmutz- 
ler aus Matschdorf einen Erbpachtvertrag 
mit den von Burgsdorfischen Minorennen 
(den Grafen Finck von Finckenstein in Zie- 
bingen) betreffend Ueberlassung einer Bau- 
stelle von 2 Morgen Größe und Land von 
11 Morgen 115 Ruten an der Ziebingen-Au- 
rither Grenze gelegen zur Erbauung einer 
Papiermühle. Aus einer Vollmachtsverhand- 
lung vom 27. 6. 1851 geht dann hervor, daß 
die Mühle abgebrannt ist. Es heißt in dieser 
Vollmachtsverhandlung, in welcher die Frau 
Mühlenmeister Schmutzler den Kaufmann 
Eduard Schmutzler bevollmächtigt, das in 
Sandow gelegene Papiermühlengrundstück zu 
verwalten oder zu verkaufen usw., daß die 
Witwe Schmutzler beabsichtigte, das abge- 
brannte Wohn- und Papierfabrikgebäude so- 
wie die gehenden Werke, Mühlen und freie 
Arche wieder neu aufzubauen und eine 
Wollspinnerei oder Papierfabrik mit Maschi- 
nenwerken anlegen zu lassen, dazu auch 
bereits die polizeiliche Bauerlaubnis nachge- 
sucht habe. Vom 28. 7. 1851 liegt ein Kauf- 


vertrag vor, in welchem Wilhelm Noack 
aus Cunnersdorf bei Hirschberg i. Schles. von 
der Mühlenmeisterwitwe Karoline Schmutzler 


bzw. deren Bevollmächtigtem, dem Kaufmann 


Eduard Schmutzler, das auf Sandower Terri- 
torio gelegene Papierfabrikgrundstück usw. 
für 5000 Taler Preuß. Kurant erwirbt. Am 
22. 11. 1851 werden der frühere Papierfabri- 
kant Friedrich Wilhelm Steinbock aus 
Bautzen und Ludwig Nagel aus Frankfurt 


a. d. Oder Miteigentümer in Sandow. Alle 
drei verkaufen am 16. 9. 1861 Grundstück, 
Gebäude, 


‚gung, 


Mühlenteich, Wasserkraftberechti- 
Garten und Ländereien mit allen 
Berechtigungen und sämtlich vorhandenen 
Maschinen, Warenbeständen und anderem 
Herrn Eduard Paul Steinbock aus 


Dresden, dem Begründer der Firma Paul 


Steinbock für 50 000 Taler. Paul Steinbock 
hatte bereits am 30. 12. 1857 mit Gültigkeit 
vom 1. 7. 1856 mit dem Freiherrn Senfft von 
Pilsach in Sandow einen Pachtvertrag, be- 
treffend Pachtung der Wasserkraft in Rausch- 
mühle, abgeschlossen und dort eine Holz- 
schleiferei errichtet, deren Erzeugnisse er an 
die Papierfabrik Sandow lieferte. 


(Die weitere Geschichte des Unternehmens 
ist dargestellt im W. f. P. Jg. 1911, Nr. 43, 
nach einer Festschrift, die anläßlich des 
50jährigen Bestehens des Hauses Paul Stein- 
bock herausgegeben wurde. D. Schriftl.) 


ͤ— . —ß ———— 


Alte Papiermühlen der Rheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
(Fortſetzung zu Nr. 17, S. 503.) 


Papiermühten und Papierfabriken der 
Familie Schoeller. 

Die alte Mühle zwiſchen Krauthauſen 
und en im heutigen Stadtbezirk Düren. 
Am 9. Juli 1870 erhält der Dürener 
Eingeſeſſene Rutger van Scheven (auch 
Scheben und ſpäter Bürger genannt) die 
Erlaubnis, „ſeiner auffm Dürener Deich 


gelegenen Ohligsmühlen eine Papiermühle 


anzuhangen“, und im Jahre 1712 erhält er 
ein Ergänzungsprivilegium, wonach ſeine 
„vor dem Oberthor“ erbaute Papiermühle 
durch zwanzig Jahre von allen Laſten be- 
freit ſein ſolle. 

Infolge dieſer Begünſtigung hielt ſich 
Scheven ſcheinbar nicht verpflichtet, an 
Teicharbeiten mitzuwirken, worüber ſich 


ſeine Nachbarn ſchon im Jahre 1714 be⸗ 
ſchwerten. Er beſchäftigte 50 Perſonen und 
erklärte im Jahre 1727, 
„daß er Papier mache womitten einem 
„jeden gedienet und womit nicht zu klagen 
„ſeye, forts daß vorhin im Landt von 
„niderwärts (er meint die Jülicher Ge⸗ 
„gend) alſo guts keins zu haben geweſen! 
Im Jahre 1718 kam aus Gemünd 
a. d. Eifel ein Johann Paul Schoel— 
ler (Sohn des dortigen Eiſen⸗, Berg: 


und Hüttenwerkbeſitzers Philipp Dietrich 
Schoeller) nach Düren zugewandert, erhielt 


1721 das Bürgerrecht der Stadt und hei⸗ 
ratete am 17. April 1724 van Schevens 
Tochter. Nachdem ſein Schwiegervater, wie 
oben geſagt, 1727 noch ſelbſt tätig war, 
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weiß man nicht, ob Schoeller gleich in der 
Papiermühle mitgewirkt hat; doch wurde 
er ſpäter Erbe und die Schoeller verblieben 
dauernd im Beſitz der Papiermühle. 

Als ſeine Nachfolger werden bezeichnet 

in der Zeit vor 1817 Heinrich Wilhelm 

Schoeller, | 

von 1819—1844 Louis Jacob Schoeller, 
von 1844—1866 Fritz Schoeller. 

Zur Zeit Louis Jacob Schoellers ſollen 
mit drei Bütten und 55 Arbeitern täglich 
zwei Ballen, das ſind 20 Ries Papier 
erzeugt und ein Amſatz von 30 000 Talern 
erzielt worden ſein. Von dem Anweſen 
er heute nur noch das ſogenannte Herren- 
haus. N 
Neuzeitliche Amwandlung unter der Be⸗ 
zeichnung | 

Neumühle. 

Im Jahre 1866 hat die Firma Heinrich 
Auguft Schoeller Söhne auf Schöllersham⸗ 
mer auch noch dieſe Papiermühle käuflich 
übernommen, um Maſchinenbetrieb einzu⸗ 
führen, und es kamen in kurzer Folge 1866, 
1903 und 1907 drei Papiermaſchinen zur 
Aufſtellung. 

Alleinbeſitzer ſeit 1914 iſt Hugo Albert 
Schoeller. 

Der Schoellershammer 
unterhalb Krauthauſen. 

Ein Erbförſter Adam Houpertz erhielt 
von dem Kurfürſten Karl Theodor im Jahre 
1760 die Bewilligung, am Dürener Teich 
eine Gerſtenmühle zu errichten gegen eine 
jährliche Abgabe von zwei Goldgulden. Im 
Jahre 1780 wurde dieſe Konzeſſion dem 
Kaufhändler Theodor Deutgen* zu Düren 
übertragen, mit dem Privileg zur Anlage 
eines Eiſenreckhammers, doch beſtand auch 
dieſer nicht lange, denn ſchon im Jahre 1784 
haben die Brüder 

Heinrich Wilhelm Schoeller, 
Philipp Rütger Schoeller und 
Johann Paul Schoeller 
dieſen Hammer käuflich erworben und auf 
Grund der nachfolgenden Arkunde im Jahre 
1787 eine neue Papiermühle eröffnet. 

Conceſſi ons-Arkunde. 

Wir Carl Theodor Von Gottes Gnaden, 
Pfalzgraf Bey Rhein, Herzog in Ober- und 
Nieder-Bayeren, des h'n. Röm'n. Reichs Erz- 
truchſeß und Churfürſt, zu Gülich Cleve und Berg 
Herzog, Landgraf zu Leuchtenberg, Fürſt zu Mörs, 


* Die ſchon bei der Familie Hoeſch genann 
ten Deutgen waren die bedeutendſte alte Indu- 
ſtriellenfamilie; ſie betrieben verſchiedene Eiſen— 
werke, Reckhammer, Drahtzug u. a. Anlagen rings 
um Düren. 
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Marquis zu Bergen⸗Opzoom, Graf zu Veldentz, 
Sponheim, der Mark, und Ravensberg, Herr zu 
Ravenſtein p. p. thuen kundt, und bekennen hier⸗ 
mit für Ans, Anſere Erben und Nachkommen, 
Herzogen zu Gülich und Berg, welcher geſtalten 
Ans die gebrüdern Philip, Paulus und 
Wilhelm Schöller durch unſeren Gülichen 
Wehrmeiſteren Leunenſchloß ausweis deſſen Be⸗ 
richt Vom 2. dieſes ihr Vorhaben den dem 
handelsmann Deutgen abgekauften auf 
dem oberhalb Deuren aufm Deurener | 1 
Krauthauſen amts Viergerichter ſeinen anfang 
nehmenden | Teich gelegenen eiſenreckhammer 
in eine papiermühl abändern zu wollen 
ee e zu erkennen gegeben, ſomit um Un- 
ſere gnädigſte einwilligung angerufen, indem 
Wir denenſelben ſothane abänderung gnädigſt 
geſtattet haben, allermaßen Wir ſolches hirmit 
und Kraft dieſes thuen, alſo und dergeſtalten, 
daß gemeinſame gebrüdere à dato hujus anzu- 
rechnen alljährlich Vier goldgülden in Un- 
fere Gülicher Wehrmeiſterey zur Erkenntnii ab- 
tragen, und dieſe recognition Anſer Wehrmeiſter, 
welcher beſagte gebrüder deren Hausfrauen, und 
Erben bey dieſer conceſſion zu handhaben hat, 
Ans Berechnen folle. Arkund Anſeres hervor- 
gedrückten Hofkammer ⸗Secret-Inſiegels 

Düſſeldorf d / 12. october 1784. 

Auf höchſt Ihren Churfürſtlichen Hoheit 
gnädigſten Befehl 
gez. A. von Dackweiler. 

Ihr neu aufgeführtes Gebäude mit vier 
Schöpfbütten war für damalige Zeit bereits 
ein anſehnliches, bedeutendes Werk, denn 
die Stampfgeſchirre zum Zermahlen der 
Lumpen waren in einem Bau nebenan 
untergebracht und wurden mit eigenem 
Waſſerrad in Bewegung geſetzt. 

Es ſollen pro Schicht und Bütte 6 Ries 
Poſtpapier oder 10 Ries Kanzleipapier 
geſchöpft worden fein und der Lumpenver⸗ 
brauch hiezu betrug z. B. im Jahre 1796 
— 134 430 Pfund. Die Papiermühle war 


gut geleitet und ihr Produkt war ſo ſchön 


und viel begehrt, daß bald durch Aufſtellung 
von weiteren vier Bütten die Einrichtung 
verdoppelt wurde und im Jahre 1810 der 
Verbrauch an Lumpen 271 800 Pfund 
betrug. | 
Von 1817—1819 betrieben die Söhne 
des Johann Paul — Heinrich Auguſt und 
Louis Jacob Schoeller mit einem Schwager 
Peter Alexander Carſtanjen — das Geſchäf 
unter der Firma . 
Gebr. Schoeller & Carſtanjen. 
Wegen Austritt des Louis Schoelle 
ergab fih 1819 — 1821 die Firma | 
Schoeller & Carſtanjen, 
zu deren Zeit mit 80 Arbeitern ein Jahres- 
umſatz von 48 000 Talern erzielt wurde. 
Die unter dem Namen „Schoellersham- 
mer“ weithin bekannt gewordene Papier- 


mühle hat im Jahre 


1821 Heinrich Auguſt Schoeller 
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ganz allein übernommen und dieſer führte 
das große Werk mit ebenſo großer Aus⸗ 
dauer bis zum Jahre 1857 fort. Er ſtellte 
im Jahre 1841 die erſte Papiermaſchine 
von Donkin in London auf, für deren Ein⸗ 
führung die preußiſche Regierung halbe 
Zollgebühr genehmigte, dabei die Beſichti⸗ 
gung durch beauftragte Techniker zur Be⸗ 
dingung machend. 

Daß der ehrwürdige Büttenbetrieb 
nebenher immer noch fortbetrieben wurde, 
beweiſen die im Hausſchatz der Familie er⸗ 
haltenen Papierformen, deren eine das 
nachſtehende Doppelwaſſerzeichen 34 mit 
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eigenen Fabrik), während ihr Senior in den 
wohlverdienten Ruheſtand trat. 
Neuzeitliche Beſitzerreihe: 

ſeit 1857 bis heute: Firma Heinr. 
Auguft Schoeller Söhne; 

1857 Benno und Julius Schoeller mit 
einem Schwager Ernſt Grebel, 

1890 Benno Schoeller, t 1909, 

1909 Carl und Hugo Schoeller mit dem 
Schwager Guſtav Renter, 

1914 Carl Schoeller, Dr. Rhodius und 
Guſtav Renker, 

1922 Carl Schoeller und Dr. Rhodius, 

1923 Robert Schoeller. 


Abb. 34. 


König Friedrich Wilhelm IV. trägt, welcher 
erſt 1840 die Regierung angetreten hat. 
Die Aufſtellung der Papiermaſchine 
hatte natürlich bedeutende maſchinelle Aen⸗ 
derungen im Gefolge: Vergrößerung der 
Waſſerräder und Einbau eines dritten 
Rades für die Papiermaſchine, Vermeh⸗ 
rung der Holländer, 1847 folgte eine Dampf- 
maſchine zur Vermehrung der Betriebs- 
kraft, 1851 eine nochmalige Vermehrung 
aller Motoren und 1852 Aufſtellung einer 
zweiten Donkin⸗Papiermaſchine. 
Mehrere Söhne ftanden dem unermüd⸗ 
lich vorwärtsſtrebenden Vater eifrig zur 
Seite; von dieſen trat Felix Heinrich im 
Jahre 1857 aus (zwecks Gründung einer 


Die ſtets feine und feinſte Papiere er- 
zeugende Fabrikanlage erfuhr im Lauf der 
Jahre gewaltige Ausdehnung. 1854 kam 
eine große animaliſche RNollenleimmaſchine 
von Donkin zur Einführung, 1866 erfolgte 
der Ankauf der alten „Scheven⸗Papier⸗ 
mühle“ zu Krauthauſen, welche von da ab 
die Bezeichnung „Neumühle“ erhielt (1914 
von Hugo Albert Schoeller übernommen), 
1907 folgte die Aufſtellung einer dritten 
Papiermaſchine ſowie Errichtung einer 
Strohſtoff- und Kunſtdruckpapieranlage und 
die Fabrikgebäude, deren Grundfläche im 
Jahre 1841 3500 qm betrug, bedecken heute 
16 170 qm. | 

Soweit „auf dem Areal alter Papier- 
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mühlen“ neuzeitliche Gründungen mit Ma- 
ſchinenbetrieb erfolgt ſind, wurden ſolche der 
Geſchichte der Büttenpapiermühlen direkt 
angeſchloſſen. Weitere Gründungen von 
Maſchinenpapierfabriken können im Nah⸗ 
men dieſer Abhandlung nur kurz behandelt 
werden, und um die Schoeller⸗Chronik nicht 
zu unterbrechen, beginnen wir außer chrono⸗ 
logiſcher Reihenfolge mit der Walzmühle. 

Die Feinpapierfabrit Walzmühle. 

Dieſe bedeutende Fabrikanlage liegt un- 
terhalb dem Dürener Bahnhof in dem 
Dreieck Jülicher Eiſenbahn — Straße 
Düren Birkesdorf. 


b. 35. 
Nomnierzienrat Felix Heinrich Schoeller 
geb. 1821, geſt. 1893. 


Im Jahre 1857 trat Felix Heinrich 
Schoeller, Abb. 35, aus der Firma Heinrich 


Auguſt Schoeller Söhne aus und kaufte 


ein Eiſenwalzwerk, um eine neue Ma- 
ſchinenpapierfabrik zu gründen, in welcher 
mit einer Papiermaſchine der Betrieb er- 
öffnet wurde. Anter des Gründers energi⸗ 
ſcher Leitung nahm das Geſchäft raſch an 
Amfang zu, fo daß ſchon im Jahre 1864 
eine zweite und 1867 eine dritte Papier: 
maſchine aufgeſtellt werden konnte. Weil 
die geſamte Anlage für Herſtellung feiner 
Papiere eingerichtet war, ließ Felix Heinr. 
Schoeller im Jahre 1867 noch eine eigene 
Strohſtoffabrik bauen (ſiehe unten) und 
nahm in den Jahren 1879/80 feine älteren 
Söhne Guido und Heinrich Schoeller als 
Teilhaber in das Geſchäft auf, mit dieſen 
bis zu ſeinem 1893 erfolgten Tode überaus 
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erfolgreich wirkend; er war ein febr jchaf- 
fensfreudiger Fabrikant, welcher auch außer⸗ 
halb ſeiner Heimat Düren noch folgende 
Werke ins Leben rief: 
1872 Papierfabrik Neu-Kaliß in Med: 
lenburg, 
1880 Papierfabrik Offingen a. d. Donau, 
1882 Zellſtoffabrik Gernsbach in Baden 
(ſeit 1896 Papierfabrik), 
ſo daß ihm vom König von Preußen 1884 
der Titel „Kommerzienrat“ verliehen wurde. 
Der älteſte Sohn Guido Schoeller iſt 
ſeinem Vater bedauerlich frühe, nämlich 
ihon 1898, im Tode nachgefolgt, von wel- 


Be. | 


Abb. 36. 
Kommerzienrat Be Schoeller 
geb. 1851, geſt. 1924. 


cher Zeit an deſſen Bruder Heinrich Schoel- 
ler, Abb. 36, Alleinbeſitzer der Papierſabrik 
ſamt Zellſtoffabrik wurde. 

Der 1886 eingetretene dritte Bruder 
Felix Schoeller war nur neun Jahre mit- 
wirkend, indem er 1895 austrat, um nach 
Osnabrück zu überſiedeln (ſiehe unten). 

Von Heinrich Schoellers Söhnen trat 
1900 Alfred Schoeller, 1907 Herbert Schoel- 
ler in die Firma ein; der dritte Sohn Wal⸗ 
demar Schoeller, welcher in München Che⸗ 
mie ſtudiert hatte, trat als Freiwilliger zur 
Armee und fiel kurz vor Beendigung des 
Weltkriegs am 24. Auguſt 1918 als Leut⸗ 
nant. 

Auch Herr Heinrich Schoeller wurde im 
Jahre 1910 mit dem Titel eines Kommer⸗ 
zienrates ausgezeichnet, und ſeit ſeinem im 
Jahte 1924 erfolgten Ableben find oben- 
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genannte beide Söhne Inhaber der ſtets 
unveränderten 
Firma Felix Heinrich Schoeller. 
Strohzelluloſe. Im Jahre 1867 
wurde ſüdlich an die Walzmühle an- 
ſchließend eine Strohſtoffabrik errichtet, für 
welche D'Hautrebande & Thiry zu Huy in 
Belgien drei direkt gefeuerte Kocher lieferte. 
Als im Jahre 1886 ein dritter Sohn 
Felix Hermann Schoeller in das Geſchäft 
eintrat, wurde das bisherige Aetznatron⸗ 
verfahren durch den bekannten Papiertech⸗ 
niter F. Dahl in Danzig zum Natronſulfat⸗ 
verfahren umgeſtaltet und dann unter der 
neuen Firma 


Zellſtoffabrik Düren Hermann Maria 
Schoeller & Co. 
fortbetrieben. 

Nachdem im Jahre 1894 Wilhelm Ben- 
der, langjähriger Leiter und Prokuriſt, die 
Leitung der Zellſtoffabrik übernommen 
hatte, trat 1895 Pelir Hermann Maria 
Schoeller aus der Firma aus und über⸗ 
ſiedelte nach Osnabrück, um dort eine neue 
Papierfabrik zu gründen. 


Die mit ſtehenden Kochern arbeitende 
Zellſtoffabrik beſitzt eine Entwäſſerungs⸗ 
maſchine mit zwölf Trockenzylindern, wo⸗ 
durch fie in den Stand geſetzt ift, Strop- 
zelluloſe in getrocknetem Zuſtand zum Ver⸗ 
ſand und Verkauf fertig zu machen. Die 
verſchiedenen chemiſch⸗techniſchen Hilfsappa⸗ 
rate ſind nach den bewährteſten Syſtemen 
eingerichtet, ſo daß ein Stoff mit ſchön 
weißer und kräftiger Faſer erzielt wird. 


Die Fabrikation der Firma Felix Hein- 
rich Schoeller umfaßt eine große Menge 
feiner und feinſter Papierſorten, welche 
gleich denen der Schweſter⸗ und Nachbars⸗ 
firma Heinrich Auguſt Schoeller Söhne auf 
vielen Ausſtellungen die höchſten Auszeich⸗ 
nungen errungen haben. 

Frühere Abhandlungen von Joſef Bon⸗ 
garg im Jahrgang 1903 der „Papier: 
Zeitung“ Nr. 63 und Profeſſor E. Kirch⸗ 
ner im Feſtheft von 1909 des „Wochen⸗ 
blattes für Papierfabrikation“ haben ſchon 
alte und neue Waſſerzeichen der Dürener 
Papierinduſtrie gebracht. 

Weil ſich viele Waſſerzeichen bei 
einer Reihe von alten Büttenpapiermühlen 
und neuzeitlichen Papierfabriken wieder- 
holen, ſollen die wichtigſten derſelben ſpäter 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


577 


ſummariſch dargeſtellt werden, und es ſei 
auch auf die Verhältniſſe des Verkehrs mit 
dem wichtigen alten Rohmaterial „Lum⸗ 
pen“ auf die damaligen Abhandlungen der 
genannten beiden Autoren hingewieſen. 

Anterhalb der Scheven Papiermühle 
nahe der Stadt betrieb Philipp Rütger 
Schoeller (Sohn des Johann Paul Schoel⸗ 
ler) bis zum Jahre 1814 auch noch die 
ſogenannte Ger ſten mühle als Papier: 
mühle. Danach wurde dieſelbe in eine 
Tuchfabrik umgewandelt und die ſogenannte 
Gelbe Mühle in der Gemeinde Mer⸗ 
ken hatten Heinrich Auguſt Schoeller und 
ſein Schwager Carſtanjen ebenfalls erwor⸗ 
ben und betrieben fie zuerſt gemeinſchaftlich, 
jeit 1821 Carſtanjen allein als Bütten⸗ 
papiermühle. 

Für die ſchon um 1800 arbeitenden 15 
Dürener Papiermühlen liegt folgendes 
Beſitzerverzeichnis vom Jahre 1811 vor: 
am Kreuzauer Teich: 

Strepp und Poltersdorf, Kreuzau, 
von Tork, Kreuzau, 
Ch. Wer gen, 

Eberhard Hoeſch, Schneidhauſen, 

J. C. Loeſch, Kaiſermühle (ſiehe unten); 
am Lendersdorfer Teich: | 

F. de Magius, 

Joh. Cremer, 

Anton Vaaſen, f. Mariaweiler, 
J. A. van Auw, ſ. Hoven, 

Schmitz und Hollmann, f. Boisdorf, 

Eberhard Hoeſch, Hoeſchmühle, | 

Heinrich Wilhelm Schoeller, Schoellers- 

hammer; 
am Dürener Teich: 

Schoeller und Chamboße, 

Joh. Schüll, Birkesdorf, 

Windelſchmidt. 

Daß nach anderem Bericht nach 1800 
zwei weitere Papiermühlen im Bau begrif- 
fen waren, kommt in dieſem Verzeichnis 
allerdings nicht zum Ausdruck, wie auch die 
Ortsangabe leider nicht vollſtändig iſt. 

Die ſogenannte Kaiſermühle ſtand der 
Stadt Düren im Weſten unmittelbar gegen: 
über. In derſelben hat Johann Caſpar 
Löſch mit 90 Arbeitern einen Jahresumſatz 
von 45 000 Talern erzielt, was auf ein 
ir Werk mit mehreren Bütten ſchließen 
äßt. 

(Fortſetzung folgt.) 


— . — — 
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Auslands-Rundschau. 


England. 
Die Einfuhran Zeitungsdruck- 
papier nach England betrug im Jahre: 


1926 199 646 tons — £ 3495 618 
1925 184614 „ = „3338 052 
1924 169580 „ = „ 3 200 086 


Mithin hat sich die Einfuhr im Jahre 1926 
gegenüber dem Jahre 1925 um 8,1% und 
gegenüber 1924 um 17,7% gesteigert. 

An der Einfuhr von Zeitungsdruckpapier 
nach England waren vorwiegend beteiligt (in 
tons): 


1926 1925 1924 
Neufundland 63 378 59 897 54 366 
Finnland 39 872 31 363 46 139 
Norwegen 35 549 36 298 21 583 
Schweden 30 199 29096 30 443 
Kanada 14715 16981 4 684 
Holland 11145 7777 9709 
Deutschland 3027 1438 1715 
Estland 1339 651 50 

K. 
Finnland. 


Arbeitgeber verband der 
Hol zveredelungsindustrien. 
Unter diesem Namen haben sich die bis- 
her getrennt arbeitenden Arbeitgeberverbände 
der Sägewerks-, Papier-, Pappen-, Zellstoff-, 
Holzschliff-, Fournier- und Garnrollenindu- 
strien zusammengeschlossen. Die Grundidee 
des neuen großen Zusammenschlusses ist 
außer der Schaffung gemeinsamer Grund- 
lagen für die Regelung aller Tarif- und Ar- 
beiterfragen, gemeinsames Verhandeln bei 
Streiks und anderen Verwicklungen zwischen 
den Mitgliedern und der Arbeiterschaft, 
Schaffung einer großzügigen Streikversiche- 
rung, Hebung der Arbeitsgeschicklichkeit 
und der ökonomischen und sozialen Ver- 
hältnisse der Arbeitnehmer und schließlich 
gemeinsamer Austausch von Erfahrungen 
zwecks Erzielung wirtschaftlichster Arbeits- 
weisen, um gegenüber dem Ausland kon- 
kurrenzfähig zu bleiben. Ms. 


Tschechoslowakei. 

Ein- und Ausfuhr von Papier 
und Pappe. In den ersten neun Monaten 
1926 kamen in der Tschechoslowakei 10060 dz 
Pappen im Werte von 6 770000 Kc zur Ein- 
fuhr und 47 160 dz — 3 736 000 Kc zur Aus- 
fuhr. Die Einfuhr an Pappe setzte sich u. a. 
zusammen aus 1590 dz — 526 000 Kc Hadern- 
rohpappe, 170 dz — 22000 Kc Strohpappe, 
1400 dz = 401 000 Kc Holzstoffpappe, 520 dz 


— 370000 Kc andere Pappe, 140 dz -- 
1713000 Kc Glanzpappe, 3160 dz = 
2 435 000 Kc feine Kartons, 80 dz = 
50 000 Kc Teer- und Steinpappen. Zur Aus- 
fuhr kamen u. a. 33900 dz — 7499000 Kc 
Hadernrohpappe, 230 dz — 41 000 Kc Stroh- 
pappe, 9650 dz — 1703000 Kc Holzstofi- 
pappe, 130 dz — 38000 Kc andere Pappe, 
1530 dz — 1213000 Kc Glanzpappe, 70 dz 
— 56000 Kc feine Kartons, 1520 dz — 
199000 Kc Teer- und Steinpappen. 

Ueber die Ein- und Ausfuhr von Papier 
gibt am besten nachstehende Zusammenstel- 
lung Auskunft: 

Einfuhr Ausfuhr‘. 


Menge Wert in Menge Wert in 
int 1000 Kc int 1000 Kc 


Photo- u. dgl. Papiere 96,2 3756 3,1 51 
Schreibpapier, glattes . 67 444 1317 5696 
Druckpapier, ungeleimt — — 13906 37554 
Kopier-, Seidenpapier . 88 968 364 8483 
Glattes Papier . . . 272 1902 1008 4148 
Rastiert Papier 4 67 0,3 7 
Zigarettenpapier . . . 3 132 2 84 
Anderes Papier, dessiniert 78 839 503 2 762 


An Packpapier wurden 255 t ein- und 
13 399 t ausgeführt, der größte Teil davon 
ging nach Ungarn. An Löschpapier wurden 
43,5 t ein- und 115 t ausgeführt. Dem Werte 
nach betrug die Packpapierausfuhr 41 076 000 
Kc und die Löschpapierausfuhr 812 000 Kc. 


Ein- und Ausfuhr von Papier- 
zeug. In den ersten neun Monaten des 
Jahres 1926 kamen 5253 Tonnen Papierzeug 
im Werte von 6 345 000 Kc zur Einfuhr. Ver- 
laden wurden im gleichen Zeitraum 55 234 
Tonnen im Werte von 123 348 000 Kc. Auf 
die einzelnen Sorten verteilte sich die Ein- 
und Ausfuhr wie folgt: 


Einfuhr Ausfuhr 
Menge Wert Menge Wert 
int in Ke int in Kc. 
Papierzeug aus Lumpen: 
ungebleicht 5 3 15 000 nen we 
gebleicht ed 38 


389 000 0,1 700 
Papierzeug aus Holz usw.: f 
mechanisch geschliffen: 


ungebleicht . . 3168 1 453 000 20 6 000 
gebleicht . . . 28 24 000 — — 
chemisch erzeugt: i 
ungebleicht . 849 1813 000.29 350 56 959 000 
gebleicht . 906 1 890 000 25 864 66 383 000 
Papierzeug aus Stroh usw.: 
chemisch erzeugt 271 711000 — == 
B. 
Polen. | 


DerAußenhandelinPapierim 
Jahre 1926. Bei einer Einfuhr von 
416990 dz Papier und Papierwaren im Werte 
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von 23212000 Zloty kamen in Polen im 
Jahre 1926 240 330 dz im Werte von 5 053 000 
Zloty zur Ausfuhr. Von der Einfuhr entfielen 
u. a. 245 300 dz = 13187000 Zloty auf 
Lumpen usw. zur Papierfabrikation, 19 390 dz 
— 662000 Zloty Zellstoff und 121 270 dz = 
9 000 000 Zloty auf Papier, Karton und Waren 
aus Papier. Zur Ausfuhr kamen u. a. 
42700 dz — 26000 Zloty Lumpen usw., 
146670 dz — 102 000 Zloty Zellstoff und 
50 840 dz — 119000 Zloty Papier, Karton 
usw. B. 
Griechenland. 

Im Laufe des Jahres 1926 wurden in 
Griechenland drei kleinere Papierfabriken 
mit einer Gesamterzeugung von etwa 3000 
tons in Betrieb genommen. An Rohstoffen 
kommen vorwiegend Altpapier und Zellstoff 
zur Verarbeitung. Die Papiereinfuhr nach 
Griechenland betrug das 5—6fache der in- 
ländischen Erzeugung. K. 


Vereinigte Staaten. 

Im Zusammenhang mit der zunehmenden 
Ausbreitung ihrer Werke in Kanada legt die 
International Paper Company 
einige in den Vereinigten Staaten gelegene 
Papierfabriken still. Nachdem in diesem 
Jahre der Betrieb ihrer Papierfabrik in 
Franklin, New Hampton, eingestellt 
wurde, soll jetzt auch die in Wilder 
(Vermont) befindliche Fabrik stillgelegt 
werden. Ipu. 


Kanada. 

Die im Jahre 1916 gegründete Cana- 
dian International Paper Co. hat 
eine selbst für kanadische Verhältnisse außer- 
ordentlich rasche Entwickelung aufzuweisen. 
Im Jahre 1919 wurde mit dem Bau der ersten 
Fabrik in Three Rivers begonnen. Diese 
Fabrik, die im Jahre 1926 bedeutend erwei- 
tert wurde, erzeugt jetzt täglich 700 tons 
und ist die größte Zeitungsdruckpapierfabrik 
der Welt. Nach Vollendung der in Gatineau 
im Bau befindlichen Fabrik wird die Tages- 
produktion an Zeitungsdruckpapier 1300 tons 
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betragen. Außer ihren Zeitungsdruckpapier- 
fabriken besitzt die Canadian International 
Paper Co. noch zwei Zellstoffabriken (Ki- 
pawa und Hawkesbury) mit einer Tages- 
produktion von annähernd 400 tons gebl. 
Sulfitzellstof. Der Holzbedarf wird, nach 
Inbetriebnahme der Neuanlagen rund 300 000 
Festmeter jährlich betragen, zu dessen 
Deckung die Firma Nutzungsrechte an 
Staatswaldungen im Umfange von ungefähr 
40 000 Quadratkilometern erworben hat. K. 


Brasilien. 

Es bestehen zurzeit 22 Papierfabriken mit 
einer Jahreserzeugung von 50 Mill. kg, da- 
von allein im Staate Sao Paulo 7 Unterneh- 
mungen mit einer Gesamterzeugung von 
26 Mill. kg. Holzschliff wird von drei kleinen 
Betrieben hergestellt, die täglich nur 9 t zu- 
sammen leisten. Eingeführt wurden im Jahre 
1924 40 Mill. kg Papier, so daß die heimi- 


sche Erzeugung größer ist als die Einfuhr. 


Im Jahre 1914 wurde der Zoll für Zeitungs- 
papier auf 10 Reis, für andere Sorten auf 
100 Reis je kg festgesetzt, so daß die Einfuhr 
von Zeitungspapier von 10 Mill. kg auf 
32 Mill. kg stieg, während die der anderen 
Sorten von 3114 Mill. kg auf 6 Mill. kg 
herunterging. 1926 wurde der Zoll auf an- 
dere Papiersorten auf 300—600 Reis je kg 
erhöht, während der Satz von 10 Reis nur 
noch für Papier mit Linienwasserzeichen gilt, 
das ausschließlich für Zeitungsdruck ver- 
wendet werden muß. Sämtliche Papierfabri- 
ken gehören Brasilianern. Der Zoll für man- 
che Papiersorten ist heute doppelt so hoch 
als ihr Wert; fettdichtes Papier z. B., das in 
Brasilien überhaupt nicht hergestellt wird, 
unterliegt einem Zoll von 600 Reis je kg. 
Trotzdem hat sich die deutsche Papierausfuhr 
nach Brasilien ziemlich gut behauptet. Sie 
erreichte in den. ersten 9 Monaten 1926: 
129 076 dz im Werte von 6,7 Mill. 4 gegen 
57 059 dz und 3,4 Mill. 4 im ersten Halbjahr 
1925. Im ganzen Jahre 1925 stellte sie sich 
auf 108896 dz im Werte von 6,9 Mill. A. 
I- u. H.-Ztg. 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstoff-, Holzstofi- und Strohstoffabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch Jos Papierfachmannes. 


Preis 5 R.- 
Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10862 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach (RiB), Wärttbg. 
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Steuerkurse. 


Der Reichsanzeiger Nr. 99 vom 29. April 
1927 enthält den Steuerkurszettel auf 31. De- 
zember 1926, welcher für die Vermögens- 
steuerveranlagung von 1927 maßgebend ist. 
Gegen die in dem Steuerkurszettel angesetz- 
ten Steuerkurse kann spätestens bis zum 
30. Mai beim Reichsfinanzminister Einspruch 
erhoben werden. Ueber die Bewertung der 
dem Steuerpflichtigen gehörigen Wertpapiere 
heißt es: 

Sofern in dem Steuerkurszettel Steuerkurse fest- 
gesetzt sind, sind die Wertpapiere mit diesen Steuer- 
kursen zu bewerten. Dies gilt auch dann, wenn die 
Wertpapiere am 1. Januar 1927 oder dem zugrunde 
gelegten abweichenden Abschlußzeitpunkt zum Be- 
triebsvermögen des Steuerpflichtigen gehörten. Ein 
Dividendenabschlag ist unzulässig. 


Aktien, Kuxe und sonstige Anteile an inländischen 
Aktiengesellschaften, Kommanmditgesellschaften auf 
Aktien, Kolonialgesellschaften, bergbautreibenden 
rechtsfähigen Vereinigungen und nichtrechtsfähigen 
Berggewerkschaften, Gesellschaften mit beschränkter 
Haftung, Versicherungsvereinen auf Gegenseitigkeit, 
Hypothekenbanken und Schiffsbeleihungsbanken sind 
vom Eigentümer der Anteile nur mit der Hälfte des 
Steuerkurses anzusetzen; das gleiche‘ gilt für die 
Genußscheine an inländischen Gesellschaften der 
vorbezeichneten Art, die nicht zur Ablösung von 
Altbesitzgenußrechten ausgegeben worden sind (ge- 
wöhnliche Genußscheine). In dem Steuerkurszettel 
ist in den Fällen, in denen hiernach der Steuerpflich- 
tige seine Wertpapiere nur mit dem halben Steuer- 
kurs zu bewerten hat, neben dem vollen Steuerkurs 
in einer besonderen Spalte auch der halbe Steuerkurs 
angegeben. Ist in dem Steuerkurszettel bei einem 
Wertpapier neben dem vollen Steuerkurs der halbe 
Steuerkurs nicht angegeben, so muß das Wertpapier 


Steuerkurse vom 31. Dezember 1926. 


Voller Halber 
Steuerkurs Steuerkurs 
A.-G. Papierfabrik Hegge in Kempten 0 79.— 39.50 
A.-G. für Pappenfabrikation in Charlottenburg, St. A. 26.75 13.375 
A.-G. für Zellstoff- und Papierfabrikation, Sitz in Aschaffenburg 171.75 85.875 
A.-G. für Zeilstoff- und Papierfabrikation in Meme! 143.— RM. — 
für 1050 RM. 
(2500 Litas oder 
250 Dollar) 
Ammendorfer Papierfabrik, Sitz in Ammendorf bei Halle, a. S.. St.-A. 240.— 120.— 
Bremer Papier- und Wellpappen- Fabrik A.-G., Bremen ; P ; 60.— 30.— 
Buntpapierfabrik A.-G. in Aschaffenburg 148.50 74.25 , 
Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel bei Chemnitz 28.— 14.— 
Chromo-Papier- und Carton-Fabrik vorm. Gust. Najork A. -G. in Leipzig- 

Plagwitz. Inh.-St.-A. 105.— 52.50 
Cröllwitzer Aktienpapierfabrik, Sitz in Halle a. 8. 127 — 63 50 
Deutsche Verlags-Anstalt in Stuttgart . 176.50 88.25 
Dresdner Chromo- und Kunstdruck- Papierfabrik Krause & Baumann 

A.-G. in Heidenau f 127.— 63.50 
Elsenthal, Holzstoff- und Papierfabrik A. -G. Grafenau (Bayern) . 50.— 25.— 
Feldmühle, Papier u. Zellstoffwerke A.-G. in Scholwin b. Stettin, St.-A. 184.— | 92.— 
Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn ; . 103.— 51.50 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau vormals Gebr. Woxke zu 

Alfeld-Gronau , 82.— 41.— 
Heidenauer Papierfabrik A. Ch Heidenau, St. A. . 46.— 23.— 
Holzstoff- und Holzpappenfabrik Limmritz-Steina. St. -A. 150.— 75.— 
Knöckel, Schmidt A.-G. in Neustadt a. St.-A. 146.— 73. — 
Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik A. C in Mainz- Kostheim 85.— 42.50 
Mahla & Gräser A.-G. in Remse . 80.— 40.— 
München Dachauer Papierfabriken A.-G. in München, St.-A. 85.— 42 50 
Norddeutsche Lederpappenfabriken A.-G. in Groß-Särchen 61.25 30.625 
Papierfabrik Neumühle A.-G. in Neumühle : 12.— M6.— 
Papierfabrik Reisholz A.-G. in Düsseldorf, St.-A. 301.— 150.50 
Papierfabrik Sebnitz A.-G. in Sebnitz i. Sa. . 3 j 2 A 130.— 65.— 
Papier- und Tapetenfabrik Bammenthal A.-G. in Bammenthal, St.-A. 70.— 35.— 
Patentpapierfabrik zu Penig 104.50 52.25 
Prebspanfahrik Untersachsenfeld A. iG; vorm. M. Hellin; ger in Unter- 

sachsenfeld. St.-A. . f . 84.50 42.25 
Gust. Schaeufielen’sche Papierfabrik in Heilbronn a. N. 16.— 8.— 
Schleipen & Erkens A.-G. in Jülich „ 70. — 35.— 
Schlesische Cellulose- und Papierfabrik A. GH in Cunnersdorf. St.-A. 120.— 5 
Schwarzenberger PreßBspanfabrik A.-G. in Schwarzenberg, St.-A. 12.75 375 
Simonius'sche Cellulosefabrik in Wangen (Allgäu) À 10 — RM. f. 100 PM. m fi 100 PM. 
Stettiner Papier- und Pappenfabrik A.-G. in Stettin 44.— 22.— 
Teisnacher Papierfabrik A.-G. in Teisnach (Bayern), St. A. 584.— 42.— 
Thode'sche Papierfabrik A.-G. zu Hainsberg, St.-A. 5 „61.50 30.75 
Varziner Papierfabrik zu Hammermühle, Varzin, St.-A. 118.— 59.— 
Verein für Zzellstoff- Industrie A.-G. in Berlin, St.-A. i 121.50 60.75 
Vereinigte Bautzner Papierfabriken. Bautzen, St.-A. . 88.87 44.435 
Vereinigte Holzstoff- und Papierfabriken A.-G. zu Schlema bei Schnee. 

berg. Aktien Lit. A. B und C ; 1 16.— 58.— 
Vereinigte Strohstoffabrik in Dresden ; 0 254.80 127.40 
Zellstoftfabrik Waldhof in Mannheim, St.-A. . . 241.70 120.85 
Zellstoffiabrik Waldhof in Mannheim, Vorzugsaktien si 100.— u 50.— 
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stets mit dem vollen Steuerkurs angesetzt werden, 
da in diesen Fällen die Voraussetzungen für den 
Ansatz mit dem halben Steuerkurs nicht vorliegen. 


Vorzugsaktien sind mit dem vollen Steuerkurs 
der gewöhnlichen Stammaktie anzusetzen. Ist das 
Grundkapital der Aktiengesellschaft ausnahmsweise 
erst nach dem 1. Januar 1927 umgestellt worden, so 
sind die Vorzugsaktien mit ihrem Kurs- oder Ver- 
kaufswert anzusetzen. Als Zeitpunkt der Umstellung 
des Grundkapitals auf Goldmark gilt der Zeitpunkt 
des Umstellungsbeschlusses: auf den Tag der Ein- 
tragung des Umstellungsbeschlusses in das Handels- 
register oder auf den Tag, von dem ab die Um- 
stellung gelten soll, kommt es nicht an. 


Vorratsaktien sind mit 10 v.H. des Steuerkurses 
der gewöhnlichen Stammaktie anzusetzen. Als Vor- 
ratsaktien gelten nur solche Aktien, die seit ihrer 


A.-G. Papierfabrik Hegge in Kempten. 


Hyp.-Anl., 4% e a a ee e 
Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel 
bei Chemnitz, Anl. v. 1920, 5% 0.55 


Cröllwitzer Aktienpapierfahr. in Halle a. S. 


Anl. v. 1921, 5% 0.12 
Anl. v. 1922, 5 .. 0.10 
Reichsmarkanl. v. 1926. 8% 98.— R.-M. 
für 100 R.-M. 
Hannoversche Papierfabrik, Alfeld-Gro- 
nau, Anl. v. 1886, 4% . u. v. 1904, 4% 8.— 
Heidenauer Papierfabrik A.-G. in Hei- 
denau, Hyp.-Anl. v. 1921, 5% : . . 0.55 
Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik 
A.-G. in Mainz-Kostheim, Obl. v. 
1920, 4% . , 0.40 
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Begebung dauernd zur Verfügung der Gesellschaft 
gestanden haben, die sie geschaffen hat, und zu 
deren Vermögen gehören. Der Umstand, daß sich 
die Vorratsaktien im Besitz eines Treuhänders be- 
finden, steht ihrer Bewertung als Vorratsaktien bei 
der Feststellung des Vermögens der Aktiengesell- 
schaft nicht entgegen. 

Schutzaktien sind mit dem Steuerkurs der ge- 
wöhnlichen Stammaktie anzusetzen. 

Junge Aktien sind mit 90 v.H. des Steuerkurses 
der gewöhnlichen Stammaktie anzusetzen. Aktien 
gelten als junge Aktien, so lange sie im Verkehr 
einen geringeren Preis erzielen als die alten Aktien; 
das ist im allgemeinen anzunehmen, solange sie mit 
den alten Aktien nicht gleichberechtigt, insbesondere 
nicht dividendenbezugsberechtigt, oder solange sie 


im Gegensatz zu den alten Aktien zum Handel an 


der Börse nicht zugelassen sind. 

onen. 

Papieriabrik Reisholz A.-G. in Düssel- 
dorf, Vorkr.-Anl., 4% : 


Altbesitz 217.60 R.-M. 
für 1000 P.-M. 
Neubesitz 117.60 R.-M. 
für 1000 P.-M. 
Schlesische Cellulose- und Papierfabrik 
A.-G. in Cunnersdorf. Reichsmark- 
anleihe, 10% 111.50 R.-M. 
Ä für 100 R.-M. 
Zellstofffabrik Waldhof in Mannheim, 
Anl. v. 1900. 1907 und 1908, 4% . 85.25 R.-M. 


für 100 R.-M. 

Die Steuerkurse vom 31. Dezember 1924 wurden 

in Nr. 48/1925, S. 1457/58, und Nr. 50/1925. S. 1518/19, 
veröffentlicht. 


Geschäftsberichte. 


Zellstoffiabrik Waldhof, Mannheim. 1926. 

Auch im vergangenen Jahre ist es uns gelungen, 
die Erzeugung unserer sämtlichen Fabriken abzu- 
setzen. Während unser letztjähriger Geschäftsbericht 
erwähnen mußte, daB der Absatz im Inland auf stei- 
gende Schwierigkeiten gestoßen sei. können wir 
feststellen, daB sich im weiteren Verlaufe des Jahres 
1926 die Absatzmöglichkeiten im Inland sowohl für 
Zellstoff als auch für Papier gebessert haben. We- 
sentlich hat hierzu der Absatz an Kunstseidezellstoff 
beigetragen. Auch das Auslandgeschäft war lebhaft. 
Die Konkurrenz der unter günstigen natürlichen Vor- 
aussetzungen arbeitenden ausländischen Zellstoff- und 
Papierindustrie machte sich allerdings mehr und mehr 
bemerkbar. Die Welter zeugung an Zellstoff und 
Papier hat eine Steigerung erfahren, die schon auf 
eine Verbrauchsmehrung eingestellt ist. 

Die geschilderten Verhältnisse verstärkten unser 
Bestreben, die Erzeugungsmöglichkeit unserer Werke 
durch konsequente Weiterbildung des Produktions- 
apparates zu erhöhen und zweckmäßiger zu gestalten. 
Es ist uns nicht nur gelungen, die Gesamtproduktions- 
leistung zu steigern, sondern auch Fortschritte in der 
rationellen Arbeitsweise zu erzielen. Unsere Kon- 
kurrenzfähigkeit wurde dadurch aufrechterhalten. 
Leider muß auch diesmal festgestellt werden, daß die 
Steuerpolitik des Reiches und der Länder uns eine 
Unterstützung in dem Kampf mit der ausländischen 
Zellstoff- und Papierindustrie nicht gewährt hat. Die 
gesamte Wirtschaft leidet immer noch unter den 
steuerlichen Lasten, welche die verschiedenartigsten 
Anforderungen an sie stellen. Dazu kommt noch die 


steigende Einengung durch die sich noch immer meh- 
renden Vorschriften der sozialen Gesetzgebung. 

Die im vorigen Jahre begonnenen Arbeiten zur 
Wiederherstellung des Betriebes Kelheim gehen im 
Jahre 1927 ihrem Ende entgegen. Wir hoffen sogar, 
daß diese unter Ausnutzung der neuesten Erfahrungen 
geschaffene Zellstoffanlage noch vor Schluß des 
laufenden Jahres ihren Betrieb aufnehmen kann. 

Die im Geschäftsbericht für 1925 bereits er- 
wähnte langfristige englische Anleihe, die nunmehr 
in voller Höhe von K. 1 000 000 begeben ist, hat uns 
die erwünschte Konsolidierung unserer Verpflichtun- 
gen gebracht. Die im Zusammenhang mit dem 
Anleihevertrag seitens der englischen Geldgeber 
bedungene Option auf unsere nom. R.-M. 5 000 000 
Vorratsaktien ist noch im Berichtsjahre ausgeübt 
worden. Das dabei erzielte Agio floB der gesetz- 
lichen Reserve zu. Unser dividendenberechtigtes 
Stammaktienkapital beträgt nunmehr nom. R.-M. 
25 150 000. 

Die Gewinn- und Verlustrechnung für das Jahr 
1926 schließt mit einem Saldo von R.-M. 6 260 756 ah. 
Wir schlagen vor. hiervon R.-M. 2660 031 für Ab- 
schreibungen zu verwenden, so daB ein Reingewinn 
von R.-M. 3600 725 verbleibt. Hiervon beantragen 
wir, der Invaliden-, Alters- und Hinterbliebenen- 
Unterstützungskasse R.-M. 100 000 als Barüberwei- 
sung zuzuführen sowie 7% Dividende auf R.-M. 
560 000 Vorzugsaktien Lit. = R.-M. 30 200. 6% 
Dividende auf R.-M. 1 825 000 Vorzugsaktien Lit. B 
= R.-M. 100 500. 12 % Dividende auf R.-M. 25 150 000 
Stammaktien = R.-M. 3018000, 6% Dividende auf 
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R.-M. 608 100 Genußrechte = R.-M. 36 486 auszu- 
schütten und den Rest von R.-M. 297539 auf neue 
Rechnung vorzutragen. 


Knoeckel, Schmidt & Cie., Papiertabriken Akt.-Ges., 
Lambrecht. 1926. 


Wir waren während des ganzen Jahres 1926 voll 
beschäftigt und konnten unsere Papiererzeugung un- 
ter kräftigster Ausnutzung unserer Anlage von 
3611 781 kg im Jahre 1925 auf 4135 795 kg heben. 
Neuanlagen erforderten R.-M. 46 673. 

Der Rohgewinn ergab einschließlich des Ge- 
winnes unserer Steinwalzenabteilung und des Vor- 
trages aus dem Jahre 1925 R.-M. 2 006 262. Davon 
kommen in Abzug: R.-M. 1720522 für Unkosten, 
R.-M. 125825 für Abschreibungen auf Fabrikanlagen, 
R.-M. 5973 für 5% Zuweisung an den gesetzlichen 
Reservefonds, so daß sich ein Reingewinn von 
R.-M. 153 942 ergibt. Im Einverständnis mit dem Auf- 
sichtsrat beantragen wir, davon einer Sonderrücklage 
R.-M. 20 000 zuzuweisen. auf die Vorzugsaktien im 
Betrage von R.-M. 40 000 eine Dividende von 8% 
= R.-M. 3200, auf die Stammaktien im Betrage von 
R.-M. 960 000 eine Dividende von 10% = R.-M. 96 000 
auszuzahlen und den Rest von 34 742 auf neue Rech- 
nung vorzutragen. 

Das Jahr 1927 ist bisher befriedigend verlaufen; 
allerdings macht sich neuerdings auf dem Ausland- 
markt eine scharfe Mitbewerbung bemerkbar. 


Etablissements Victor Weibel, Kaysersberg (El- 
saß). In der Generalversammlung wurde die Ver- 
teilung einer Dividende von 20% auf die Stamm- 
aktien und von 16 % auf die Vorzugsaktien beschlos- 
sen. Der Nettogewinn im Geschäftsjahr 1926 beträgt 
Fr. 2253 444. Der Umfang der Geschäfte hat einen 
bedeutenden Aufschwung genommen. Die Aufträge 
in Karton waren in den ersten 9 Monaten recht zahl- 
reich. In den letzten 3 Monaten des Geschäftsjahres 
trat ein Rückgang ein, und seit Beginn des Jahres 
hat sich die Geschäftsstockung verschlimmert. Wäh- 
rend der ersten Monate von 1927 mußte auf Lager 
gearbeitet werden, aber in der neuesten Zeit scheint 
sich das Geschäft wieder zu beleben. S. 


Aus dem Jahresbericht des Gutzeit-Konzerns, 
Finnland, und der zugehörigen Enso A.-B. geht her- 
vor, daß Ende 1926 von der Sulfitzellstoffproduktion 
Ensos 80% und von der Sulatzellstoffproduktion 
Gutzeits 70% für 1927 reserviert, zum Teil fest 
verkauft waren. Von den Produktionszahlen des ver- 
gangenen Jahres seien folgende genannt: Gutzeit. 
Sulfatzellstoff: 22 200 tons (1925: 21 550 tons), Enso, 
Sulfitzellstoff: 52 549 tons (1925: 42 948 tons), Enso. 
Karton. Pappe und Papier: 19956 (10 453) tons, Pan- 
kakoski. Karton und Holzschliff: 21 514 (20 030) tons. 
Danehen wurden in den angeschlossenen Sägewerken 
beträchtliche Mengen Schnittholz erzeugt. Durch 
Zukauf neuer Wasserfälle und Stromgebiete sind die 
Gesamtwasserkräfte der Werke auf etwa 100 000 PS 
angewachsen. Die A.-B. Pankakoski ging 
durch Aktienübernahme mit allen Aktiven und Pas- 
siven in der Gutzeit A.-B. auf. Die Gewinn- und 
Verlustrechnung wurde mit (der der Hauptfirma ver- 
einigt. An Einnahmen weist Gntzeit (mit Pankakoski) 
finn. M. 39,5 Mill., Enso finn. M. 29,7 Mill. aus. Der 
gute Verlauf des Jahres ermögliche die Abtragung 
sämtlicher schwebenden Schulden. Der buchmäßige 
Reingewinn ist mit insgesamt finn. M. 34,97 Mill. 
angegeben, welche folgendermaßen verteilt werden 
sollen: 13 Mill. als Dividende (8%). 11 Mill. zum 
Reservefond, 5 Mill. für 
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rungen, 1,6 Mill. für die Arbeiterpensionskasse, 0,5 
Mill. zur Arbeiterschulung usw. Ms. 


Die amerikanische St. Regis Paper Company 
verkaufte voriges Jahr aus ihren Fabrikaten 125 000 
tons Papier, 100 000 tons Holzschliff und 25 000 tons 
Sulfitzellstoff im Totalwert von $ 8817292. Nach 
Abzug aller Spesen ergibt sich ein Fabrikationsrein- 
gewinn von $ 875455. Die Gesellschaft pflanzte auf 
ihrem Landbesitz in dem Adirondack-Gebirge (im 
Staate New York) letztes Jahr 1%½ Millionen Fichten- 
bäume und plant von 1929 ab 5 Millionen jährlich 
zu pflanzen. V. 


Abschlüsse schwedischer Gesell- 
schaften. 

Holmen Bruks- og Fabriks-A.-B. 1926 wurden 
fabriziert: 81 500 tons Papier, 62 300 tons Holzschliff 
für eigenen Bedarf, 25 200 Sulfitzellstoff und 7300 tons 
Sulfatzellstoff. Der Bruttogewinn für 1926 beträgt 
K 4, 13 Mill., nach Abzug von K 1,15 Mill. für Zinsen 
und K 0,43 Mill. für Steuern bleibt ein Nettogewinn 
von K 2,54 Mill. Es werden 10 % Dividende verteilt 
= K 2,4 Mill. 

Fiskeby Fabriks-A.-B. Der Reingewinn beträgt 
K 745 000. Es werden 5% Dividende (im Vorjahr 4%) 
verteilt. 

Wargön Aktiebolag. Von dem Reingewinn von 
K 526 000 wird vorgeschlagen, 7% auf die Vorzugs- 
aktien = K 420000 zu verteilen, K 100000 dem 
Reservefond zu überweisen und den Rest auf neue 
Rechnung vorzutragen. 

Kopparbergs & Hofors Sagverks-A.-B. Der 
Nettogewinn beträgt K 1 154 000, K 117 000 mehr als 
im Vorjahre. Es wird vorgeschlagen, wie im Vor- 
jahre 5% Dividende = K 1000 000 zu verteilen. 

Uddeholms A.-B. Nach Abzug von K 0,98 Mill. 
für Steuern und K 3.46 Mill, für Zinsen steht ein 
Nettogewinn von K 2,55 Mill. zur Verfügung, aus dem 
6% Dividende (wie im Vorjahre) verteilt werden. 

Munksjö A.-B. Es wird vorgeschlagen, von dem 
Reingewinn von K 703 000 8% Dividende = K 600 000 
zur Verteilung zu bringen, K 100000 für Steuern 
abzusetzen und den Rest vorzutragen. 

Katrinefors A.-B. Der Nettogewinn beträgt 
K 246 000, davon werden wie im Vorjahre 8% = 
K 204000 ausgeteilt. 

Oerebro Pappersbruk A.-B. Nach Abzug von 
rund K 300 000 für Abschreibungen und K 85 000 für 
Steuern bleibt ein Reingewinn von K 390 000. Es 
werden 8% Dividende verteilt = K 281600, dem 
Reservefonds K 79 000 überwiesen und der Rest 
vorgetragen. Ag. 

Generalver sammlungen. 

Rohpappen- Fabrik A.-G., Worms a. Rhein. am 
Dienstag. den 24. Mai 1927, nachmittags 12% Uhr, 
in Mannheim im Park-Hotel. 


Aktiengesellschaft für Zellstoff- und Paplerfabri- 
kation, Aschaffenburg, am Donnerstag, den 2. Juni 
1927. vormittags 11%2 Uhr, in den Geschäftsräumen 
der Gesellschaft zu Aschaffenburg. Acußere Glatt- 
bacher Straße 44/48. 


Soeben ist erschienen: 

Papier-Industrie-Kalender 1927, 
Taschenbuch des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
Verfaßt von Prof. Dr. Paul Klemm. 

Preis & 4.— (nach dem Ausland + Mehrporto). 

Wir bitten. Bestellungen uns bald einzusenden. 


= Güntter-Staib Verlag, Biberach-RiB. 


— — — 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Ehrung. Die Gemeindeverordneten von Weißen- 
born haben einstimmig beschlossen, Herrn Erich 
Stadier, kaufm. Direktor der Freiberger Papierfabrik 
zu Weißenborn, in Anerkennung seiner großen Ver- 
dienste um die Gemeinde das Ehrenbürger- 
recht zu verleihen. 

Herr Erich Stadler tritt am 1. Juli aus der Frei- 
berger Papierfabrik aus und übernimmt die kauf- 
männische Leitung des Konzerns Unter- 
kochen, welchem die Papierfabriken Unterkochen, 
Alting bei Regensburg, Bruckmühl und G. Krum in 
Göppingen sowie die Zellstoff- und Hokzstoffabrik 
Marstetten angehören. 


Wie wir hören, ist Herr Walter Friedr. Klingeln- 
berg, Mitinhaber der Firma W. Ferd. Klingeinberg 
Söhne in Remscheid, bisher Vizekonsul von Finnland, 
zum Finnischen Honorarkonsul in Köln 
a. Rh. ernannt worden. Das Auswärtige Amt des 
Deutschen Reichs hat das Exequatur erteilt. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Papyrus Aktiengeselischaft, Mannheim. Dem 
Fritz Rosenthal, Kaufmann, Mannheim, ist Ge- 
samtprokura derart erteilt, daß er gemeinschaftlich 
mit einem Vorstandsmitglied oder einem Prokuristen 
zeichnungsberechtigt ist. 


Vereinigte Strohstoff-Fabriken in Dresden. Die 
Prokura des Ernst Theodor Krauß ist erloschen. 
Prokura ist erteilt dem Kassierer Richard Schu- 
bert in Kötzschenbroda. Er darf die Gesellschaft 
nur gemeinsam mit einem Vorstandsmitglied oder 
einem anderen Prokuristen vertreten. 


Holzstoffabrik Wertheim G. m. b. H. in Wertheim. 
Gegenstand des Unternehmens ist Herstellung und 
Vertrieb von Holzschliff und von Pappen sowie aller 
damit zusammenhängenden und ähnlichen Geschäfte. 
Stammkapital 30 000 R.-M. Geschäftsführer sind: 
Georg Treyse, Rittergutsbesitzer in Stralsund, 
Otto Langguth. Kaufmann in Wertheim, Wil- 
heim Wiederroth. Holzhändler in Wertheim. 


Konkurs. 

Ueber das Vermögen des Fabrikbesitzers Rein- 
hardt Bleeck in Obereinbuch-Pappentabrik Eichhoften 
(Obpf.) ist am 3, Mai 1927 das Konkursverfahren 
eröffnet worden. Zum Konkursverwalter ist Rechts- 
anwalt Justizrat Trimpl in Regensburg ernannt 
worden. Konkursforderungen sind bis zum 7. Juni 
bei dem Amtsgericht Stadtamhof anzumelden. 


Die Westdeutsche Verkaufsstelle für Dachpappen 
hat ihre Preise ab 4. Mai um 10 % erhöht. 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J. F. Müller K Sohn A.-G., makier, 


. Weltwirtschaftskonfterenz in Gent. 

Von der Weltwirtschaftskonferenz wurden drei 
große Kommissionen gebildet. In der industriellen 
Kommission ist Deutschland durch die Herren 
v. Siemens und Reichstagsabg. Lammers ver- 
treten. 


Dresdner Paplerausstellung 1927. 

Dem Ehrenpräsidium der groBen Papierausstel- 
lung der Jahresschau 1927, dessen Vorsitz der Reichs- 
präsident v. Hindenburg übernommen hat, sind 
weiterhin beigetreten: Reichskanzler Dr. Marx, 
ReichsauBenminister Dr. Stresemann und Reichs- 
wirtschaftsminister Dr. Curtius. Weiterhin gehören 
dem Ehrenpräsidium an der Sächsische Ministerpräsi- 
dent Heldt, der Sächsische Wirtschaftsminister Dr. 
Wilhelm und der Oberbürgermeister von Dresden 
Dr. h. c. Blüher. 


Preiserhöhung für Kohle ab 1, Juni. 

m der am 9. Mai abgehaltenen Mitgliederver- 
sammlung des Rheinisch-Westfälischen Kohlensyndi- 
kats wurde wegen der durch die Lohnerhöhungen 
und die Arbeitszeitbestimmungen eingetretenen Be- 
lastung eine Preiserhöhung um 7,5% für Kohle ab 
1. Juni 1927 beschlossen. Die Koks- und Brikett- 
preise bleiben unverändert. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36. Gänsemarkt 44. 
Die bisher üblichen Landing-charges von sh 5/-- 
per 1015 kg in Newcastle o/Tyne werden ab 
29. April nicht. mehr erhoben 


Beilagen-Hinweis, 

Der heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 
Firma Siemens & Halske A.-G., Berlin-Siemensstadt, 
über „‚Selbstanschluß-Fernsprechanlagen“ bei, den 
wir der Aufmerksamkeit unserer Leser empfehlen. 


Die Firma Eduard Diederichs & Co., gegr. 1894, 
Zigarrenfabrik Bremen, schreibt als Einleitungsworte 
am Kopfe der heutigen Beilage: „Wie kann die Welt 
wissen, daß wir etwas Gutes haben, wenn wir es 
ihr micht anzeigen.“ Bekräftigt werden diese Worte 
durch die uns gleichzeitig vorgelegten vielsagenden 
Gutachten aus dem Kundenkreise des In- und Aus- 
landes .der bereits seit über 30 Jahre bestehenden 
bekannten Firma. 


Papierholz 


Holz- 


Hamburg 27 


D. R. P. 
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Patent-Berichte. 
Holländer-Mahlgeschirr für Papierstofi. Patent-Erteilungen. 


Ulrich Kirchner, Biberach a. d. R. 
Kl. 55c, 4. D. R. P. 443 537 (v. 25. 1. 24 ab). 


Patent- Ansprüche: 1. Holländer-Mahl- 
geschirr für Papierstoff, dadurch gekennzeichnet, daß 
die Mahlwalze und das drehbare Grundwerk mit 
ineinander greifenden Mahlgliedern in Gestalt von 
Rippen, Blöcken, Stiften, Stacheln oder dergl. ver- 
sehen sind, die nach Art der Zähne von Zahnrädern 
ineinandergreifen und das Mahlgut zwischen ihren 
Flanken, also im wesentlichen in radialer Richtung. 
zerkleinern. 

2. Mahlgeschirr nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Grundwalze bremsbar ist und bei 
Verwendung nachgiebiger Mahlglieder eine andere 
Umfangsgeschwindigkeit als die Mahlwalze erhalten 
kann. 

3. Mahlgeschirr mit zwei oder mehreren, in einen 
Trog hintereinander geschalteten Walzenpaaren nach 
Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daß die Art. und 
der Grad der Zerkleinerung durch die einzelnen 
Walzenpaure verschieden gewählt ist. 


Grundwerk für Papierstofiholländer. 
Hugo Fischer, Haßfurt a. M. 

Kl. 55c, 4. D. R. P. 443 952 (v. 18. 4. 25 ab). 

Patent- Anspruch: Grundwerk für Papier- 
stoffholländer, über dessen Grundfläche gerade Schie- 
nenmesser abwechselnd mit anders gestalteten Mes- 
sern hervorragen, gekennzeichnet durch zwischen den 
Schienenmessern emporstehende Reihen von Winkel- 
eisenmessern, die entgegen dem Stoffzulauf offen sind. 


Abstreicher zur Abnahme des Stoffes von 
Trommeln, insbesondere von Siebtrommeln 
an Papiermaschinen. 
Maschinenbau-Akt-Ges.vorm. 
Starke & Hoffmann, Hirschberg, Schl. 
Kl. 55d, 3. D.R.P. 442 153 (v. 19.7.25 ab). 


Patent-Anspruch: Abstreicher zur Ab- 
nahme des Stoffes von Trommeln, insbesondere von 
Siebtrommeln an Papiermaschinen, dadurch gekenn- 
zeichnet. daß der Abstreicher derart aufgehängt ist. 
daß das Eigengewicht des Abstreichers zusammen 
mit dem Gewicht des auf dem Abstreicher aufruhen- 
den Stoffes auf Abdrücken des Abstreichers von der 
Trommel wirkt. wobei eine an sich bekannte Ein- 
stellvorrichtung vorgeschen ist, die den Abstreicher 
beliebig nahe an die Trommel heranbringt. 


HOFFMANN-Kollergang 


1000 kg Eintrag 


Kl. 13b, 1. 444 190. Zellstofflabrlk Waldhof, Mann- 
heim-Wakdhof, und Dr.-Ing. Adolf Schnelder, Kelheim 
a. d, D. Regel- und Sperrorgan zur Verhinderung 
der Uebertragung von Rückstößen in Dampferzeugern, 
Ueberhitzern und Vorwärmern beliebiger Art; Zus. 
z. Pat. 443 673. 13. 2. 26. N. 25 544. 

Kl. 13b, 1. 444 191. Zellstofltabrik Waldhof, Mann- 
heim-Wakdhof, und Dr.-Ing. Adolf Schneider, Kelheim 
a. d. D. Regel- und Sperrorgan zur Verhinderung von 
Rückstößen in Vorwärmern und Dampferzeugern be- 
liebiger Art; Zus. z. Pat. 443 673. 13. 2. 26. N. 25 544. 

Kl. 55a, 1. 444554. Hermann Amos, Dölzschen 
bei Dresden. Aus Kunststeinmasse bestehender Schlei- 
fersteln mit achsjalen Aussparungen zur Erzeugung 
von Holzschliff. 5. 12. 24. A. 43 636. 

Kl. 55b, 4. 444 163. Ladislaus Emanuel Granton, 
London. Verfahren zum Entiernen von Drueker- 
Schwärze. Druckfarben u. dgl. aus Papier. 25. 9. 24. 
G. 62 298. 

Kl. 55d, 9. 444495. Heinrich Schaaf, Cöthen, 
Anh.. Weintraubenstraße 28. Um ihre Längsachse 
drehbare Spritz vorrichtung zum Reinigen der Siebe 
und Filze, zum Feuchten des Papiers und ähnlicher 
Stoffe in Papier- und ähnlichen Maschinen. 16. 12. 24. 
Sch. 72 419. n 

Kl. 55e. 7. 444348. Dipl.-Ing. Hans Heinrich 
Mülwert, Darmstadt, Dieburgerstraße 78. Umwickel- 
vorrichtung für Papier- und andere Bahnen. 2. 3. 26. 
M. 93 486. 


| Patent-Löschungen. 
KI. 55b: 410 762. Kl. 55e: 373 085 436 160. 
Kl. 55d. 184 067 219 727. 
Gebrauchsmuster. 
Kl. 55c. 988 163. Robert Bunsen Wolt, New York. 


Vorrichtung zum Bleichen von Papierstofi. 9. 4. 26. 
W. 73516. l l l 

Kl. 55c. 988 164. Robert Bunsen Wolf, New York. 
Vorrichtung zum Bleichen von Pàplerstoff. 9. 4. 26. 
W. 73 517. f ' l A 

KI. 55c. 988 165. Robert Bunsen Wolf, New York. 
Vorrichtung zum Bleichen von Papierstoff. 9. 4. 26. 
W. 73 518. , l 

Kl. 55d. 987 817. Maschinenbau-Werkstätte Nlefern 
G. m. b. H., Niefern i. B. Walze mit nichtrostendem. 
säurebeständigem, nahtlos, gezogenem Stahlkörper für 
die Pappen-. Holzstoff- und. .Papierfabrikation. 26. 3. 27. 
M. 93 669. 

Kl. 55d. 988 460. . Jagenberg-Werke Akt.-Ges., 
Düsseldorf, Himmelgeisterstraße 107. Führungsvor- 
richtung für Transportgurte. 26. 3. 27. J. 27 784. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetrlebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann; Maschinenfäbrik, Nietterschleia (sachsen). 
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Elektrische 
Kraftanlagen 


für die gesamte Zellstoff-, 
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5000 kVA-Gegendruck-Turbosatz 
N LEE 
Turbo-Sätze 


fur Entnahme- und Gegendruckbetrieb für 
Kraft- Erzeugung und gleichzeitige Koch- 
und Heizdampflieferung 


Ruths-Speicher 


für den Ausgleich stark schwankender 
Kesselbelastungen | 


Druckschriften und fachmännische 
Beratung kostenlos 


l Siemens-Schuckert 


Beriin-Siemensstadt 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken“ und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn’. Bezngsquelien aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch angegeben. 


Frage Nr. 3551. Unvorschriitsmäßiger Holz- 
kocher. ln der Zwangsversteigerung kauften wir 
unser Werk, welches infolge Konkurs etwa 1 Jahr 
stillgestanden hatte. 
des Jahres 1923 einen Holzkocher erworben, welchen 
sie jedoch erst Anfang des Jahres 1925 endgültig 
übernahmen und einbauten. Der Kocher wurde bis 
Ausbruch des Konkurses nicht bezahlt, so daß er 
aussomderungsberechtigt war, da das Eigentumsrecht 
vom Lieferanten vorbehalten wurde. Nach Kauf des 
Werkes einigten wir uns mit der Lieferfirma und 
bezahlten den Kocher, welchen wir sogleich in Be- 
trieb nahmen. Nachdem wir nun seit November v. J. 
Eigentümer des Kochers sind, stellte sich heraus, daß 
derselbe den Vorschriften nicht entspricht. Er wird 
uns jedenfalls vom Kesselüberwachungsverein ge- 
sperrt oder im Betriebsdruck derart heruntergesetzt 
werden, daß ein Gebrauch praktisch nicht in Frage 
kommt. Wir möchten die Urteile unserer Fachkollegen 


hören, ob die Lieferfirma, der doch als Kesselbaufirma ° 


unter allen Umständen bekannt ‚sein mußte, daß der 
Holzkocher nicht vorschriftsmäßig ist, verpflichtet 
war, uns von dem Mangel in Kenntnis zu setzen. 
Können wir Rückgabe des Kaufpreises verlangen? 
Sind wir berechtigt, eventuell uns durch Stillstand 
infolge Einbau eines neuen Holzkochers entstehenden 
Schaden der Lieferfirma des alten Kochers in Rech- 
nung zu stellen? 
Für Aufklärung wären wir sehr dankbar. F. 


Frage Nr. 3552. Altpaplerauibereltung. 

i. Welches ist die schnellste und faserschonendste 
Vorbehandlung von Altpapier (Spänen, Zeitungsdruck, 
beschriebenen Akten und Pergament) zur Entlastung 
der Kollergänge? . 

2. Welche Kochdauer, Temperatur und Dampf- 
druck beansprucht eine Altpapierkochung im Kugel- 
kocher? Wird in Rücksicht auf Faserschonung und 
Kohleschwärzung besser stehend oder rotierend ge- 
kocht? 

3. Welches ist das geeignetste Lösungsmittel für 
Druckerschwärze und Tinten, das bei geringster 
Bräunung des Kochgutes helle Stoffe ergibt? Sind 
außer Soda-, Kalk- und Natronkochungen Waschungen 
mit Kohlenwasserstoffen erprobt, die das bedruckte 
Altpapier regenerieren? Rentiert der Chemikalien- 
verbrauch und Faserverlust eine derartige Regene- 
ration? P. W. 


FrageNr.3553. Fabrikationswasserreinigung. 
Es wird die Anlage einer Fabrikationswasserreinigung 
geplant, bei der das ziemlich klare Rohwasser von 
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Unsere Vorgänger hatten Ende 


2 e STETTEN 


Gummi:Walzen:Bezüge 


1 für die gesamte Papierindustrie liefert in nur bewährten VOUA 


Arno. Keinshagen.L-eipzig:::; 


ende 1868 aS x 


unten nach oben durch eine etwa 50 cm hohe Schicht 
von scharfem 2-mm-Kies treten soll. Die Kiesschicht 
wird in einem Betonbehälter durch ein entsprechend 
dichtes Drahtgewebe frei getragen. Sie soll durch 
Aufkrücken gereinigt werden bei gleichzeitiger reich- 
licher Wasserdurchspülung von oben. Die Sohle des 
Betonbehälters, der an einem Hang angelegt wird, 

erhält eine Neigung nach dem Schlämmstutzen zu. 

G. 

Bekleben von Lederpappen. 

Zu Antwort IV auf Frage Nr. 3534 in Nr. 17. S. 516. 
VI. Es ist nicht bei allen modernen Kaschier- 
maschinen nötig, daß die Pappen genau beschnitten 
sind. Ich habe vor einigen Jahren an einer Kaschier- 
maschine von der Firma Ernst Hoffmann, Maschinen- 
fabrik, Niederschlema i. Sa., gearbeitet, bei der die 
Länge der Pappenbogen absolut keine Rolle spielte. 
Man konnte z. B. 60 cm, 112 cm, 83% cm, 97 cm 
usw, lange, verschieden große Pappenbogen in die 
Maschine einlaufen lassen, ohne einen Griff an der 
Maschine zu machen, da die Maschine automatisch 

arbeitete. M. Scherfig. 


Holzreinigung. 
Antwort auf Frage Nr. 3537 in Nr. 14, S. 425. 
(Siehe auch Nr. 18, S. 548.) 

ll. In einer bekannten Fabrik sah ich kürzlich, 
daB geflößtes Holz durch rotierende Drahtbürsten von 
anhaftender Rinde und Bast sauber gebürstet wurde. 
Die Borsten der Walzenbürste waren lang, zäh und 
stark. Frisch geschlagenes Holz wurde einwandfrei 
sauber; gelagertes Holz Heß jedoch zu wünschen 
übrig. Meiner Meinung nach dürfte jedoch durch 
richtige Wahl der Bürsten, des Anpressungsdruckes 
und der Umdrehungsgeschwindigkeiten des Holzes 
und der Bürsten eine Lösung zu finden sein. 

Humulus. 

III. Nehmen Sie eine Stahlbürste mit Riemen- 
antrieb, wenn es sich um 50 mm starkes Holz handelt, 
oder einen rotierenden Kocher, in dem innen Schienen 
angeschraubt sind. Wenn das Holz zwei Stunden 
lang mit etwas reinem Wasser im Kocher läuft, wird 
es rein und zugleich reibt sich etwa noch vorhan- 
dener Bast ab. Aber keinen Dampf zulassen! 

Piller. 


IV. Ich empfehle Ihnen, eine Reinigungsmaschine 
aufzustellen, die sowohl das Holz von Rinde und 
Bast befreit, als auch reinigt. Einen Schälverlust an 
Holz gibt es hierbei nicht. Es ist die bekannte 
Entrindungsmaschine System „Thorne“. Eine solche 
Entrindungsmaschine steht z. B. in der Papier- und 
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Die Werke der 


Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der ann sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


„ Patent- Manchon „ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer 7 Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 


Drähten Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier /iExtra starke 
genocntane Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Zellulosefabrik Kübler & Niethammer und soll zur 
groBen Zufriedenheit arbeiten. Diese Maschine ar- 
beitet ganz ohne Schälverlust. Die Maschine arbeitet 
in der Weise, daß die Hölzer in wandernden Stapeln 
durcheinandergewälzt werden, wodurch sie sich 
gegenseitig anhaftenden Bast oder Schmutz ab- 
scheuern. Die Reinigung geschieht fortlaufend unter 
reichlicher Wasserzufuhr bei der Entrindung und 
weniger Wasserzufuhr bei der Nachreinigung, wie es 
bei Ihnen der Fall wäre. Z. 


V. Ich empfehle Ihnen, das rinden- und bastfreie 
Holz in einer „Heerbrandt-Trommel“ zu waschen. 
Durch das Rollen der Hölzer (bis zu 4 m Länge) bei 
gleichzeitiger Bespülung mittels Spritzrohrs wird in 
überraschend kurzer Zeit jeglicher Schmutz und Sand 
abgewaschen. Holzverluste sind dabei ausgeschlossen. 
Der ‚Kraftbedarf für eine solche Trommel beträgt bei 
einer Waschleistung von 8—10 rm je Stunde 2,5 KW, 
Ich arbeitete in dieser Weise in einer Holzstoffabrik 
in Honnöverschen. Belani. 


Voluminöse Maschinen- und Handpappen. 
Antwort auf Frage Nr. 3538 in Nr. 14, S. 425. 

J. Das spezifische Gewicht der Pappen ist in 
erster Linie von der Stoffzusammensetzung abhängig. 
In zweiter Linie ist die Holländerarbeit maßgebend 
und Bedeutendes kann hier herausgeholt werden. Die 
übrige Behandlung des Stoffes hat weniger Einfluß. 

Humulus. 

Il. Achten Sie hauptsächlich auf die Holländer- 
arbeit. Der Stoff ist wahrscheinlich zu kurz gemah- 
len, sozusagen totgemahlen. Lassen Sie den Stoff 
nicht so lange mahlen, sondern nur schlagen. Sie 
werden ein anderes Resultat erhalten. Piller. 

III. Voluminöse, griffige, weiße und braune Ma- 
„chinen- und Handpappen werden ganz oder teilweise 
aus Kiefernholzstoff hergestellt. 

H. Posti. Mödling b. Wien. 

IV. Der von Ihnen erwähnte Uebelstand dürfte 
seine Ursache lediglich in dem Umstande haben, daB 
Sie den Stoff zu kurz und zu fein — also zu schmierig 

- mahlen. Dadurch wird die fertige Ware dichter 
und spez. schwerer. Mahlen Sie den Stoff weniger 
schmierig und pressen Sie etwas weniger, dann wer- 
den Sie auf der Kartonmaschine gleich ein besseres 
Resultat erzielen. 

Bei der Herstellung von Handpappen halten Sie 
es betreffs der Stoffmahlung ebenso, und wenn Ihnen 
daran liegt, eine möglichst griffige Pappe zu arbeiten, 
dann lassen Sie den Stoff mit sehr viel Wasser in 
möglichst dicken Bahnen über die Maschine laufen. 
Die Gautsche soll nicht zu schwer sem, damit die 
Stoffbahn möglichst naß unter die Formatwalze 
kommt. In der Naßpresse pressen Sie dann langsam 
und nicht zu stark. wobei die einzelnen Sätze 
(Bauscht, Posten) ziemlich stark. etwa 20 cm hoch, 
sein sollen. So erhalten Sie eine tadellose. volumi- 
:nöse, griffige Pappe. 

Wollen Sie eine extra voluminöse, griffige und 
spez. leichte Pappe herstellen wie dieselbe für die 
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Mönckebergstraße il. 
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Kistenfabrikation gebraucht wird, so können Sie dies 
nur bei besonderer Stoffzusammensetzung und Ver- 
arbeitung erreichen, Julius Seeber. 


Rückgewinnung von schweillger Säure. 

Antwort auf Frage Nr. 3539 in Nr. 15, S. 459. 
I. Durch das Durchleiten der Dämpfe der fri- 
schen, aus den Kochern abgelassenen Sulfitlauge 
durch einen Gegenstromapparat wird aus der Lauge 
nahezu das ganze Quantum der ın ihr enthaltenen 
schwefligen Säure gewonnen. Bedingung ist, daß der 
aus Blei bestehende Gegenstromapparat groß genug 
ist und reichlich kaltes Kühlwasser zur Verfügung 

steht. H. Post!, Mödling b. Wien. 

Vickery-Filzinstandhalter. 

Antwort auf Frage Nr. 3540 in Nr. 15, S. 459. 
L Der Vickery-Filzinstandhalter hat sich nicht 
nur als eine erstklassige Filzreinigungsvorrichtung für 
Druckpapiermaschinen, sondern vor allem auch für 
Feinpapiermaschinen sehr gut bewährt. Dadurch, daß 
nicht nur das Druckwarmwasser, sondern auch das 
Vakuum an. der Saugdüse nach Belieben reguliert 
werden kann, läft sich die Vorrichtung jeder Filzart 

in weitesten Grenzen anpassen. Harro. 
H. Jede gewaltsame Reinigung der Filze. die 
auch in bestimmtem Grade bei Anwendung eines 
Vickery-Instandhalters stattfindet, hat deren. vor- 
zeitige Abnützung zur Folge. Bekanntlich verlegen 
sich die Naßfilze am wenigsten, wenn die Stoffbahn 
durch die Gautschpresse weitgehend entwässert wird, 
was nur möglich ist, wenn zwei der vorhandenen 
Flachsauger an eine gut wirkende Luftpumpe ange- 
schlossen sind, die Gautschpresse von geeigneter 
Konstruktion ist, genügend reines, weiches Wasch- 
wasser zur Verfügung steht. das auf die Filze be- 


ständig durch hin und her bewegte Spritzrohre auf- 


getragen wird. H. Post], Mödling b. Wien. 
Hl. Vickery-Filzinstandhalter haben sich allge- 
mein filzersparend bewährt. Besonders gilt das von 
älteren Papier maschinen, denen eine sachgemäße 
Filzwäsche fehlt. Damit soll aber nicht gesagt wer— 
den, daß der Filzinstandhalter eine Filzwäsche ersetzt. 
Wo eine solche sach- und fachgemäß eingebaut ist. 
halte ich einen Filzinstandhalter für überflüssig, be- 
sonders bei Feinpapiermaschinen. Humulus.: 


Espartozelistofi, 

Antwort auf Frage Nr. 3541 in Nr. 15, S. 459. 
J. Selbstverständlich darf guter Stoff keine 
Knoten enthalten. Wenn solche jedoch vorhanden 
und der Stoff stark ausgetrocknet ist, lassen sich die 
Knoten meistens: sehr schwer aufschließen. Diese 
Erfahrung mußte ich machen. als ich vor kurzem 
in einer ausländischen Fabrik verschiedene Spezial- 
papiere herauszuarbeiten hatte. Zu diesen Papieren 
wurde Esparto- und Weizenstrohzellulose, die nur 
wenige Prozent Luftfeuchtigkeit besaßen und schr 
lange gelagert waren, verwendet. Erst nachdem ich 
das Wasser im Kollergang durch Einleiten von 
Dampf erhitzen ließ, war es möglich. den Stoff klar 

aufzufasern. H. Post!. Mödling b. Wien. 
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Marktberichte. 
e ; baren Sulfitzellstoff £ 13.10 bis 13.17.6, starken 
Schwedischer Marktbericht. Sulfitzelistoff £ 11.10 bis 12.15. 
Sulfatzellstoff. In den letzten zwei 


Papier. Im allgemeinen ist der Markt für so 
gut. wie alle Papiersorten weiter interesselos, auch 
in der Preislage ist keine nennenswerte Aenderung 
eingetreten. Nur für Kraftpapier ist nach Aufhören 
der Konvention ein Nachlassen der Preise festzu- 
stellen. Die Exportnotierungen waren folgende 
(alles fob): 


Einseitigglatt Kraftpapier E 20.15 bis 22.5 


unsatiniert Kraftpapier „. 20.5 „ 21.15 
einseitigglatt Sulfitumschlagpapier . „ 19.10 „ 21.— 
Greaseproof (fettdicht) „235 „ 24.5 
Zeitungsdruckpapier „ 12.5 „ 13.5 


Sulfitzellstoff. Der Umsatz hat sich wei- 
ter gehoben, in den letzten zwei Wochen wurden 
etwa 42 000 tons verkauft, davon die Hälfte für 
1928. An erster Stelle der Käufer steht England mit 
17 500 tons. Die Preise waren ungleich, nur die 
bekanntesten Marken konnten Sich unverändert 
balten. So schwanken auf dem amerikanischen Markt 
die Preise (per 100 lbs ex Dock) für starken Sulfit- 
zellstoff zwischen $ 2.60 und 2.90, leichtbleichbaren 
Sulfitzellstoff zwischen $ 3 und 3.15, gebleichten 
Sulfitzellstoff zwischen $ 3.50 und 3.90. In Europa 
wurden notiert (per ton oif engl. Hafen) für ge- 
bleichten Sulfitzellstoff £ 16.— bis 17.10, leichtbleich- 


Wochen wurden etwa 16000 tons verkauft, davon 
13 500 tons nach den Vereinigten Staaten und anderen 
überseeischen Ländern. In Amerika scheint sich der 
Preis für Kraftmasse auf $ 2.70—2.75 stabilisiert zu 
haben, auf dem europäischen Kontinent wunden 
£ 11.15 bis 12.10 per ton cif notiert. 
Holzschliff. Der Umsatz der beiden letzten 
Wochen wird auf rund 17500 tons nasse Masse 
(50proz.), davon 9500 tons für das laufende Jahr, 
und auf rumd 4000 tons trockene Masse, davon über 
die Hälfte nach Spanien, angegeben. Irgendwelche 
Anzeichen für eine Besserung der Preislage sind 
nicht vorhanden. Für Lieferung diesen Sommer wurde 
ein so niedriger Preis wie £ 3.2.6 per ton cif eng- 
lischer, französischer oder belgischer Häfen ange- 
nommen. Zeitungsnachrickten zufolge haben Ver- 
treter der schwedischen und norwegischen Holzschliff- 
industrie soeben in Stockholm beschlossen, die 
Jahresproduktion an Holzschliff in beiden Ländern um 
200 000 tons zu ermäßigen. Da die gesamte Produk- 
tion rund 1 200 000 tons beträgt, entspricht die 
Produktionseinschränkung a» 16%. Die Produktions- 
einschränkung soll innerhalb eines Halbjahres durch- 
geführt werden. Man hofft durch diese Maßnahme die 
Marktlage zu bessern. Ag. 


„Steinmayer-Siebe 


das Sonder-Erzeusnis für Schnelläufermaschinen 


liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite 


von 6/10 mm 


. 
g 5 B 
. 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen «würtemberg- 


Einfach u. doppelt drillierte Metall- Einfache u. doppelte Gewebe 
tücher für Zellulose-Entwässerung. für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mitteldeutshliand: Lux & Teuber, Dresden-A. 16, Holbeinstr. 20 
Rheinland: Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Süddeutschland. Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Anl. 9 
Generalvertreter für die Tschecho- Slowakei: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 
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Auslauf der getrockneten Pappen 
Der neue 


Flach- 


Band- Trockner 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bögen n. Bahnen. 


Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Eiu Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Fiachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klangharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
go bestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen.“ 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Hkt.-Ges., 


Hersfeld (H. N) 
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Norwegischer Papiermarkt. 

In Norwegen hat sich der Geschäftsumfang jüngst 
etwas gehoben. Das hindert aber nicht, daß die 
Preise unzulänglich bleiben, und man mußte die 
Erfahrung machen, daß erneute kleinere Ab- 
schwächungen den Markt trotz allem belasteten. So 
sind beispielsweise die Notierungen für unsatiniertes, 
weißes, dünnes Druckpapier wiederholt zurück- 
gegangen, das ist jetzt, zumeist bei prompter Ver- 
schiffungsmöglichkeit, mit E 14.10 für 39. g/m -Papier 
zu haben. Im Gegensatz dazu scheinen sich maschi- 
nenglatte, weiße Cap-Papiersorten im Preise zu 
stabilisieren. Hier können folgende feste Preise 
genannt werden: 21 g/qm etwa £ 22, 19% glam 
£ 23.5, 17 g/qm £ 25.15. Für die Abschwächung von 
dünnem Druckpapier dürfte in erster Linie die ver- 
wirrte Lage in China verantwortlich sein. Am Kraft- 
papiermarkt hat sich die Geschäftslage weiter ver- 
schlechtert. Verschiedene Werke haben scharfe Pro- 
duktionseinschränkungen vorgenommen. Hier sind 
es vorwiegend die unsatinierten Sorten, die fast gar 
keine Nachfrage aufzuweisen haben. Feste Preise 
lassen sich jetzt für keine Kraftpapiersorte geben, 
da bei jedem größeren Auftrag die Notierungen ganz 
individuell gehalten sind. Verschiedene größere 
Transaktionen sind zu denkbar niedrigen Preisen vor 
sich gegangen. Z. 


Bericht über den Stand der Flußfrachten und 
Verkehrsverhältnisse in Hamburg. 


Mitgeteilt von der Firma Spediteur-Verein 
Herrmann & Theilnehmer. 
Hamburg, 2. Mai 1927. 

Der Kahnraummangel, von dem wir schon in un- 
serem letzten Bericht hatten sprechen müssen, und 
die dadurch hervorgerufene Befestigung des Fluß- 
frachtenmarktes hat auch während des ganzen Monats 
April angehalten, denn das Talgeschäft besserte sich 
micht und der Zustrom an Kähnen nach Hamburg 
blieb infolgedessen nur schwach; das Raumangebot 
wurde bei den andauernd großen Seezufuhren in 
Massenartikeln, besonders Getreide, Futtermitteln. 
Phosphaten und Schwefelkiesen, schlank verbraucht, 
und als gegen Mitte des Monats sich auch noch 
Hochwasser auf der Elbe zeigte und dadurch die 
Bewegung der Kähne zeitweise völlig gehemmt wurde, 
setzte eine regelrechte Not an Kahnraum ein. Das 
Hochwasser hat sich in den letzten Tagen zwar ver- 
laufen, aber die Nachwirkungen der hervorgerufenen, 
sehr großen Störungen werden noch einige Zeit zu 
spüren sein. 

Schiffahrt und Spedition hatten infolgedessen im 
Monat April sehr bedeutende Schwierigkeiten zu über- 
winden, aber es ist dank der Bemühungen der Elbe- 
Schiffahrtsgesellschaften in den meisten Fällen doch 
immer gelungen, rechtzeitig den erforderlichen Kahn- 
raum zu stellen. Daß die Frachten bei dem MiB- 
verhältnis zwischen Angebot und Nachfrage wesent- 
lich anzogen, ist setbstverständlich. Ob der Monat 
Mai eine Erleichterung bringen wird, blabt abzu- 
warten. 

Die Flußfrachten stellten sich am 2. Mai für kom- 
plette Kahnladungen erstklassiges Schwergut nach: 


Magdeburg . . 36 Pf Dresden . . . 63 Pf. 
Schönebeck . 38 „ „ Fr Kc. 
<... 3., Außig . 6.50 
el 40 BerlinKoblen ca. 37 Pf. 
Wallwitzhafen 41 „ Getreide „ 42 
; Breslau schw. 
Kieinwittenberg . 48 Futtermittel nom.65 „ 
Torgau. .. . 55, Schwergetr. „ 75, 
Riesa . 60 Halle / S. (transito) 60 . 


fur 100 kg exkl. Bugsierlöhne. 


| 


Gumm 
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Schläuche schmidt & Brösel 
Halle a. d. Saale. 


Drahtanschriit: Gummibrösel. 


Fernsprech-Nasımern: 26223 und 26434. 


Fortschrittliche 


Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 
Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 
MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
SCHOPPER-RIEGLER D.R.P. 
weil er die Voraussetzung für 
Erzeugung stets gleichmäßiger 
Qualitäten schafft. 
KEIN HOLLÄNDER OHNE 
MAHLUNGSGRADPRÜFER 
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mit Dampfkesseln, Dampfmaschinen und 
elektrischen Maschinen unter besonderer || 
Berücksichtigung wirtschaftlicher Wärme- 
verwertung 


Hebe- und Förderanlagen 


Elektrokarren 
mit Führerstand und Führersitzanordnung 
für 750 und 1500 kg Tragkraft. 


11 ESSLINGEN fE 
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Patent-Anwalf 
Heini ORAI] COTHEN Welat: S$28 


Gelatineleim 
und Gelatine 


für Barytage- und alle sonstigen 
gewerblichen Zwecke. 


Hasenleim, Leder- und 
Knochenleime sowie 
Medaillenleim. 
Bemusterte Offerte gerne zu Diensten 
Julius Oswald, 


Hofheim a. Taunus 
bei Frankfurt a. Main. 


FEN Hi I: 


4 me, 
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Fried. Krupp 
Germaniawerft 


Aktiengesellschaft 


Kiel- Gaarden 


Anhaltische Farbenwerke 
Dr. Augustin & Co. 


Papierschwarz 


Saftbraun 


Leipzig 
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für ununterbrochene Arbeitsweise 


2 
fa 


7 BL, 

DEZE IP, DR 

,,,, 72 , 25 
HP, (de IP 


N zur Srennung fester u. flüssiger Stoffe 
X N g 
A aus Gemengen aller Qrt. > 
NR da 
N * 

S Irsparnisse an 

N * * s r Lad 
N Kohe Mengenleistung mit intensiver Jrocknung 
N bei geringem Kra eee 
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WOLF TG. „MAGDEBURG —— | 
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Hermann Finckh, Al, Reutlingen (Mt) 
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bis zu den größten Breiten 


Zellstoff-Entwässerungs-Siebe 


einfach nnd doppelt drilliert, 
schwerste Webart 


für Papier- und Zellstoff-Entwässeruug 
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Vom österreichischen Papierholzmarkt. 

In den letzten Wochen haben sich die Wolken 
über den österreichischen Rundholzmärkten ein 
wenig aufgeklärt. Es kann zwar keineswegs von 
einer grundlegenden Besserung der Marktlage ge- 
sprochen werden, doch zeigen die inländischen Ver- 
braucher wieder einige Kauflust und das Ausfuhr- 
geschäft nach Deutschland entwickelt sich recht 
günstig. Es ist bezeichnend für die katastrophale 
Lage der österreichischen Forstwirtschaft und des 
Rundholzmarktes, daß die staatlichen Bundesforst- 
verwaltungen — der größte und rationellst arbeitende 
Waldbesitzer Oesterreichs — ihr Betriebsjahr 1926 
mit einem größeren Verluste abschließen. 

Die österreichische Papier- und Zellstoffindustrie 
ist recht befriedigend beschäftigt, doch sind die ein- 
zelnen Fabriken für das laufende Betriebsjahr noch 
reichlich mit Schleif- und Zellulosehölzern versorgt. 
Die wenigen Limite, die von seiten inländischer Ver- 
braucher am Markte zirkulieren, sind sehr gedrückt 
und werden nur in vereinzelten Fällen von den Pro- 
duzenten der östlichen Bundesländer benützt, wäh- 
rend die Warenbesitzer in Salzburg. Tirol und 
Vorarlberg zu relativ günstigeren Preisen nach 
Deutschland und der Schweiz abschließen können. 
Insbesondere am Tiroler Markte ist das Ausfuhr- 
geschäft nach Bayern und Frankreich recht lebhaft, 
doch werden die heute erzielbaren Preise von 
‚A 15%—16% je rm frei deutschen Grenzstationen 


noch nicht als. Maximalerlöse angesehen. Amtlich 
werden Fichtenlang- und Blochhölzer frei nieder- 
österreichischen Aufladestationen zu Schill. 28 je 


cbm und Fichtenschleifhölzer ab steiermärkischen 
Stationen zu Schill. 24 je obm notiert. Aus zweiter 
Hand werden aber in den östlichen Bundesländern, 
welche nach den deutschen Grenzplätzen mit sehr 
teuren Bahnfrachten belastet simd, kleinere und 
mittlere Partien Fichtenschleifhözer schon zu 
Schill. 21—23 abgesetzt. Bei den letzten bundes- 
forstlichen Versteigerungen in Neuberg wurde für 
ein kleineres Quantum Füchtenschleifholz, 4—6 m 
lang, 10—20 cm stark, Schill. 24.15 je cbm waggon- 
verladen erzielt, während ein mittleres Quantum 
Fichtenblochholz, 4—6 m lang, 21—25 cm stark, 
Schill. 27.56 je cbm brachte. Das Forstamt Goi- 
sern erzielte für 8-12 m lange Doppelbloche, 20 
bis 32 cm stark, Schill. 37.33 und für 4—7 m lange 
Ware Schill. 35.33 je cbm woggonverladen. Ein 
kleines Quantum 3 m langer Kurzbloche brachte 
allerdings nur Schill. 26.80 je obm. Die Aussichten 
für die nächsten Monate sind vom Standpunkte der 
österreichischen Forstwirtschaft als günstiger zu 
bezeichnen, da eine weitere Steigerung der Ausfuhr 
nach Deutschland erwartet wird. Der Ausgang der 
Wahlen hat dem ‚„Landbund‘ einen entscheidenden 
Einfluß im Nationalrate gegeben, und es ist sicher, 
daß er für den numerisch recht umfangreichen 
bäuerlichen Waldbesitz eine Reihe von zoll- und 
frachttarffarischen Begünstigungen W eai 


Joly, Technisches Auskunftsbuch 
für das Jahr 1927. Preis gebunden A 9.—.- 


Gäntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


nv 
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Berichtigung. 


Die Anzeige der Firma J. M. Voith, Maschinenfabrik, 
Heidenheim, in Nro. 18 über 


Stetige Schleifer 


ist durch ein Versehen der Anzeigenverwaltung in alter Form 
erschienen. Es muß nicht heißen „270 Stück“ sondern: 


Der Stetige Schleifer ist heute in 310 Exemplaren 
in Betrieb und in der Aufstellung begriffen. 


TANANAN 
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Lumpenmarkt. 


Die Lage auf dem Lumpenmarkt ist weiter im 
ganzen befriedigend. Von Nordamerika liegen wieder 
einige Nachfragen vor, und bewegten sich die Ange- 
bote für Dunkelkattun mit Schrenz um $ 1.40—1.45 
herum, für Tuchbalbwolle $ 1.60—1.65, alles per 
100 lbs cif nordamerikanischem Hafen. Zur Kon- 
ditionenfrage ist zu melden, daB die europäischen 
Verbände auf ihrer kürzlich abgehaltenen Konferenz 
beschlossen haben, die Anregung der amerikanischen 
Association aufzugreifen und auf schriftlichem Wege 
eine Lösung dieser Frage zu suchen. Papiermacher- 
lumpen wurden drüben nicht gesucht. In Deutsch- 
land hält der flotte Absatz für Dachpappenlumpen an. 
Bevorzugt wird. ungetrennt Halbtuch, aber auch 
Dunkelkattun mit Schrenz und Jute waren ohne 
Schwierigkeiten unterzubringen. Die Preise hielten 
sich ungefähr auf letzter Basis mit einer leichten 
Neigung nach oben. 


In Papiermacherlumpen war der Umsatz gering. 
Im Inland interessieren Hellkattun und Weikkattun 
III. während Weißkattun I und N durch die Kon- 
kurrenz der Kunstbaumwollfabriken noch immer zu 
teuer sind. Mittelhellkattun ist auch mehrfach ge- 
fragt, dagegen sind Blau- und Rotkattun nur selten 
unterzubringen. Besonders flau liegen alle Leinen- 
sorten, in denen nur schwer Abschlüsse zustande 
kommen. Die englischen Papierfabriken geben nur 
zögernd Aufträge in Heikattun, Blaukattun und Grau- 
leinen J. Unsortierte Lumpen verkehrten zu rund 
& 12—14 per 100 kg je nacn Qualität und Fracht- 
basis, das Geschäft hierin war ruhig. Von ameri- 
kanischer Seite wurde prima Manilatau zu $ 3.30 
bis 3.35 per 100 Ibs cif gekauft, das Inland reflektierte 
kaum auf Manilamaterial. H. 


Casein und 
aerfloted 
ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg 1. 


Kleindampfturbinen „NEMA“ 


für Gegendruck-, 
betrieb zum Antrieb von Gebläsen, Pumpen, 
Dynamomaschinen usw. mittels direkter Kupp- 
lung, Reduziergetriebe oder Riemen. 
Gewinnung eines ölfreien Abdampfes für Heiz-, 
Koch- und Trockenzwecke. 


Netzschkauer Maschinenfabrik 
Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. Sa. 
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| Chemikalien, Leim, Harz. 
Marktbericht der Firma Carl Heinr. Stöber, 
Kommanditges. auf Aktien, Hamburg 11. 
Hamburg, den 7. Mai 1927. 
R.-M. für 100 kg 


Aetznatron 125/8 27.50 
Antichlor crist. 18.— 
Perlform 21.— 
Chlorkalk 110/15 22.— 
Chlorzink 98/100% geschm. 42.— 
Formaldehyd 2 9 % 62.— 
84.— 

Glaubersalz 1 0 4.20 
Pr calc. 7.50 
Natronlauge 38/40 13.50 
Salzsäure 3.75 
Schwefelnatrium un 20.50 
. 2% 14.50 

Soda calc. 96/8 13.50 
„ crist. 8.50 
Tonerde schwefels- 0 10.75 
= = 17/8 12.— 
Wasserglas, Natr. 38/40 10.50 


Der Markt verkehrte in unverändert ruhiger Haltung. 
Knochenleim i. Tafeln RA 94.75 (102.50) 


. i. Perlen 90.50 (98.—) 
Lederleim 123.— (—.—) 
Hautleim 142.— 
Terpentinöl amerik. $ 23.50 

E franz. 23.75 


P $ 10.45 Q $ 10.55 
H 10.65 1$ 10.80 
w i WG $ 14.80 WW $1630 


Tendenz von Harz und Terpentinöl weiter rückläufig. 


Kasein-Markt. 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 
Argentinien. Die Nachfrage ist nach wie 
vor fest bei einem Mittel von £ 73 für Lokopartien. 
Frankreich. Auch hier ist die Lage ziemlich 
unverändert. Die Liebhaber guter Qualitäten haben 
günstige Gelegenheit, diese Provenienz zum gleichen 
Preise wie argentinische Ware zu kaufen. 
Indien hat Forderungen von annähernd £ 64 
gestellt. 


Handbuch für den praktischen Fabrikbetrieb. 
Herausgegeben von Ing. C. E. Berck. 
Deutscher Ingenieur-Kalender Teil III geb. A 3.50. 


Gäntter-Stalb Verlag, Biberach. 


Harz amerik. 


Auspuff- oder Kondensations- 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 


Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: 


Dr. Her m. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 
Otto Kurz in Biberach. 


Druckpapierlleferant: Gebrüder Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Kari Höhn, Biberach-Riß (Wütrtt.) 
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Mais-Stärke im Papier! 


Die wertvollen Eigenschaften der Mitarbeit der Stärke im Papier sind 
während des Krieges und in der Nachkriegszeit vielfach in Vergessenheit geraten. 
Der günstige Preis der Papier-Stärke D. M. G. bietet Gelegenheit feine und 
mittelfeine Papiere zu verbessern bei gleichzeitigen Vorteilen in der Kalkulation. 


Papier-Stärke D. M. G. verleiht 


Schreib-Papieren Festigkeit, verbesserte Leimung, Härte, sowie schöne und 
geschlossene Oberfläche durch Gewinnung der feinsten Faserteilchen, 
Druck-Papieren trotz hoher Beschwerung durch Füllstoffe Festigkeit und 

Griff, ermöglicht leichtes Bedrucken durch schnelles Aufsaugen der Druck- 
farbe ohne durchzuscheinen, kein Stäuben, 
Einschlag-Papieren erhöhte Festigkeit bei verringerter Holländerarbeit, 
Kartons und kaschierten Papieren Härte und Wasserfestigkeit durch Ver- 
wendung von Maisstärke-Kleister in Verbindung mit besonderen Verfahren. 
LITERATUR: 
Herzberg-Papierpräfung P. 155. 
Wrede-Wochenblatt für Papierfabrikation 1912, Nr. 12. 


Klemm- Wochenblatt für Papierfabrikation 1912. Nr. 25. 
Lutz- Mitteilungen des Kgl. Material- Prüfungsamtes Berlin 1912. 


DEUTSCHE MAIZENA GESELLSCHHF T d. 


HAMBURG 15 / MAIZENAHAUS V SPALDINGSTSASSE 216 


| Raumerwärmer 
Luftheizungs- ; 


| Trockenfilz- 
Trocknungs-Anlagen 


Pneumatische 
Transport-Anlagen 


Papierzerreiß-Anlagen 


Papierschnitzel- 
Absaugungs-Anlagen | 


| vormals?J. A. Wiedemann G. m. b. H. Böscorf-Leipzig 
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und Entnebelungs-Anlagen 


Bösdorfer Maschinenfabrik &Eisengießerei 


XII. 
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Bleilötungen 


in jedem Umfange auch auswärts 


Blelindustrie-Aktiengesellschaft 


ıSTORNAX 


C. J. Klaebe, Maschinen- u. Bürsten-Fabrik, Dr esden-N 6. 


esosonasssssaananacanencamasssavaanasnen Aelteste und größte Fabrik dieser Branche eee 


Bürstenwalzen-Feuchtapparat in neuester Konstruktion! 


Bester Ersatz für schnellaufende Feuchtmaschinen, mit nur einfachem Riemenantrieb; die Bürstwalze in Kugellagern laufend, erhält 
durch geräuschlos arbeitenden Antrieb mittels gefräster Zahnräder die notwendige Umdrehungsgeschwindigkeit ohne separaten 
Riemenantrieb. Beste, gleichmäßige Feuchtung, die zu erreichen ist. Während des Betriebes im Moment verstellbar. 
Feinste Relerenzen! Erstklassige Präzisionsarbelt! Zahlreiche Nachbestellungen nachweisbar! 


onen 
N 


“< 
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Manchonflachbürsten, — 


Manchonbürstwalzen und Anfeuchtbürs walze 


aus allerbesten Schweinsborsten in Zink-, Messing-, Kupfer- oder Aluminiumkörper u. in Hartgummi- oder Zelluloidkörper, 


Siebreinigungs-Bürstwalzen 


zur Schonung der teuren Papiermaschinen-Siebe. 
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Für allergrößte Arbeitsbreiten lieferbar. 


Wchenhlat Tür Payierfahrikatin 


ee ... .. a) 
58. Jahrgang 21. Mai 1927 Nummer 20 
Inhaltsverzeichnis 

Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion I, 
(Bayern) 597 
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Ist die heutige Altpapierverwertung wirtschaft- 

lich ? ; g . 605 
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Änzeigenpreise: 


Die dreigespaltene Millimeterzeile von 50 mm Breite 
kostet —.20 RM, bei Stellengesuchen —.10 RM. 


Chiffregebühren nach Zuschrifteneingang. 
Anzeigenschluß Dienstag früh. 


1/1 Seite 150x240 mm RM 140.— 
½ Seite 120x150 mm oder 75x240 mm RM 70.— 
/ Seite 80x150 mm oder 75x 160 mm RM 47.— 
/ Seite 60x 150 mm oder 75x120 mm RM 35.— 


Rabattsätze : 
6 Anzeigen 5%, 13 Anzeigen 10%, 26 Anzeigen 20%, 
52 Anzeigen pro Jahr 30% . Für Vorzugsplätze und 
Beilagen Preise auf Anfrage. 


Abonnementspreise: 


Postbezug: Vierteljährlich RM 3.60 
Bei Streifbandzusendung nach: Deutschland, Oesterreich, 


Tschecho-Slowakei, Ungarn und Ausland mit ermaßigtem 
Porto RM 4.50, nach allen anderen Ländern RM 5.— 
für das Vierteljahr. 


Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach-Riß. 
Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562. 


Güntter-Staib Verlag 
Biberach-Riß (Wttbg.) 


Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
Bitte Rückseite beachten. 


„Ueber das wärmetechnische Verhalten des 
Sulfitzellstofi-Kochprozesses“ 


von Dr. Sieber, Kramfors. 


Inhalt: Voraussetzungen. Grundlagen für die 
Berechnung des theoretischen Wärmeverbrauches 
der Kochung. Ueber die Wärmemengen, die für 
andere Zwecke als Erwärmung des Kochgutes ver- 

braucht werden. Umrechnung des Wärmebedarfes 
von Wärmeeinheiten auf Dampf. Wärmeverbrauch 
der Kochung unter verschiedenen Bedingungen. 
Ueber die Abfallwärmen des Kochprozesses und 
die Möglichkeiten .ihrer Ausnutzung zwecks Ver- 
besserung seines wärmetechnischen Verhaltens. 
Wärmetechnische Betrachtungen über den Koch- 
prozeß in seiner Gesamtheit. Wärmebilanzen. 
Abschließende Betrachtungen. 


Format 14X19 cm, 200 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 6.50 


„Theorie und Praxis der Harzleimung“ 
von Dr. R. Lorenz. 


Inhalt: Einleitung. Die Variationsbreite der 
Harzleimung im Holländer. Die Verdünnung des 
Harzleimes durch den Holländerinhalt. Die Massen- 
wirkung des Freiharzes. Zur Frage der Alkali- 
zellulose. Theorie und Praxis der Flockung im 
Holländer. Versuche über Harzleimung auf mecha- 
nischem Wege. 


Format 18'/,x27, 42 Seiten, broschiert, Preis 
RM 2.— 


„Württembergisehe Papiergeschichte“ 
von Fr. v. Hößle. 

Inhalt: Einleitung. Das Papierer-Handwerk. 
Rohmaterial. Die Werkstatt und worin die Kunst 
bestand. Form und Wasserzeichen. Schlußbe- 
trachtungen. Papiermaschine — Maschinenpapier- 
fabriken. 

Format 18!/:X27 cm, 134 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 6.25 


‚Die banzstoffe der Papierlahrikation und Papierlärberei“ 


von Prof. Kirchner. 


Inhalt: Einleitung. Die Ganzzeugholländer. 
Die Holländer. Das Mahlen. Leimen. Die Kalkula- 
tion des Ganzstoffes. Die Farben. Das Papier 
beim Färben. Die Farbstoffe. Beizen. Das Was- 
ser. Färberei. 


Format 18½ * 27 cm, 342 Seiten, geschmack- 
voll gebunden, Preis RM 15.— 


„Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn“ 
von Generaldir. C. Strobach. 

Inhalt: Bau, Einrichtung und Betrieb einer 
Feinpapierfabrik mit Lumpenhalbstoffwerk in Brie- 
fen dargestellt nach den Grundsätzen langjähriger, 
erfolgreicher Praxis. 

Format 18'/.x 27 cm, 100 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 5.— 
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58. Jahrgang. 21. Mai 1927. Nummer 20. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion I (Bayern). 


Gemäß $ 23 Abs. 3 der Satzung werden die Mitglieder hiedurch zur diesjährigen 
ordentlichen Sektionsversammlung Samstag, den 11. Juni 1927, vormittags 
11 Uhr, im Sltzungszinmer der Sektion zu München, Marsstraße 26/1 ergebenst 
eingeladen. 

Tagesordnung: 
. Verwaltungsbericht für das Jahr 1926; 
Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung für das Jahr 1926; 
Wahl des Ausschusses zur Prüfung der Jahresrechnung für das Jahr 1927; 
Feststellung des Verwaltungskostenvoranschlages für das Jahr 1928; 
. Verschiedenes. Anträge. 

München, den 14. Mai 1927. 

Der Vorstand der Sektion I der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Geh. Kommerzienrat H. Kullen, Vorsitzender. 


MO — 


Verband der österr. Papier-, Zellulose-, Holzstoff- und 
Pappenindustrie. 


Die 9. ordentliche Vollversammlung des Verbandes der österr. Papier-, Zellulose-, 
Holzstoff- und Pappenindustrie findet am Mittwoch, den 25. Mai 1927, um 11 Uhr 
vormittags im kleinen Saale der Kammer für Handel, Gewerbe und Industrie, Wien I., 
Stubenring 8—10 statt. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zelt vertraute Mitarbeiter! 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, IX. Sektion (Land Sachsen) 
Chemnitz. 


Die Mitglieder der IX. Sektion der Papiermacher-Berufsgenossenschaft werden 
hiermit auf Grund des $ 23 der Genossenschaftssatzung zur 
Sektlons- Versammlung 
für Freitag, den 27. Mai 1927, mittags 1 Uhr, nach Zwickau i. Sa., Hotel Kästner, 
gegenüber dem Hauptbahnhof, zur Erledigung der nachfolgenden Tagesordnung 


ergebenst eingeladen. 


1. Erstattung des Verwaltungsberichts für 1926; 
2. Vortrag und Beschlußfassung wegen Genehmigung der geprüften Rechnung 
über die Ausgaben 1926 und Entlastung des Vorstandes; 
3. Aufstellung des Voranschlags 1927; 
4. Wahl des Rechnungsprüfungs-Ausschusses für 1927; 
5. Verschiedenes und etwaige Anträge aus der Mitte der Versammlung. 
Anschließend: Gemeinsames Mittagessen, Besichtigung der Heilanstalt des Herrn 


Sanitätsrat Dr. Gaugele, Zwickau. 


Wir bitten um recht zahlreiche Beteiligung. 


Chemnitz, den 22. April 1927. 


Der Sektionsvorstand: 
Otto Schönherr, Vorsitzender. 


Handelspolitik. 


1. Jugoslavien. 

Der Zollsatz für Druckpapier der Posi- 
tion 445 la, über dessen Herabsetzung auf 
8 Golddinar in Nr. 16/1927 berichtet wurde, 
ist durch gesetzliche Verfügung abermals 
heruntergesetzt worden, und zwar auf 
1 Golddinar für 100 kg. Der neue Satz gilt 
für Druckpapier nicht satiniert, im Gewicht 
bis einschließlich 60 g für 1 qm, sofern es 
für Rotationsmaschinen bestimmt ist und aus 
Vertragsstaaten eingeführt wird, also auch 
für Deutschland. Seitens des Einführenden 
sind eine Reihe von Ausführungsbestimmun- 
gen zu beachten bezüglich Ursprungszeugnis 
usw. Die Warenbezeichnung auf der zoll- 
amtlichen Anmeldung muß die Angabe: 
„Druckpapier für Rotationsmaschinen“ ent- 
halten. 


2. Persien. 


Die persische Regierung hat am 10. Mai 
unter Einhaltung der einjährigen Kündi- 
gungsfrist den auf der Meistbegünstigung 
basierenden Handelsvertrag mit Deutschland 
gekündigt. Die Kündigung wird also am 
9, Mai 1928 wirksam. Es handelt sich hier 
um keine einseitige Maßnahme gegen 
Deutschland, sondern es ist wahrscheinlich, 
daß auch gegenüber anderen Ländern, die 
ähnliche Verträge wie Deutschland haben, 
die Kündigung ausgesprochen wird. Dem- 
entsprechend ist auch mit der Aufnahme von 
neuen Verhandlungen vor Inkrafttreten der 
Kündigung zu rechnen. 


3. Rußland. 

Der Rat der Volkskommissare hat durch 
Verordnung vom 11. Februar d. J. einen 
neuen Zolltarif in Kraft gesetzt, aus dem 
nachstehend ein Auszug, das Papier betref- 
tend, folgt. 

Mit der Einführung des neuen Zolltarifs 
ist der frühere Zolltarif vom 8. Januar 1924, 
der in Nr. 10/1925 d. Bl. veröffentlicht wurde, 
außer Kraft getreten. Der neue Zolltarif 
bringt Aenderung des Schemas sowie der 
Tarifsätze. 


Auszug aus dem „Allgemeinen Zolltarif für den Eln- 
fuhrhandel‘“ der U. d. S.S.R. 
(„Sammlung der Gesetze und Verordnungen der Ar- 
beiter- und Bauernregierung der U.d.S.S.R., Nr. 8 
„vom 19. Februar 1927.) 
A. Zur Einfuhr zugelassene Waren. 


Gruppe IX. 
Papierwaren und Druckerzeugnisse. 
(Maßstab: 100 kg) 
Zollsatz 
Rubel 


Art. 174. Papier masse, Papier schnitzel 
und Makulatur: 
1. Papiermasse, auf mechanischem Wege her— 
gestellt (Holzmasse): 
a) feuchte, mit einem Wassergehalt von 
50 v. H. und mehr . 0 f ‚ . 1— 
b) trockene, mit einem Wassergehalt von 
weniger als 50 v.H. ; 
2. Papierschnitze] und Makulatur . 

. Papiermasse, auf chemischem Wege her- 
gestellt (Zellstoff); Masse aus Stroh, Torf, 
Lumpen, Esparto usw.: 

a) feuchte, ungebleichte, mit einem Was- 
sergehalt von 50 v. H. und mehr . ; 1.50 

b) trockene, ungebleichte, mit einem Was- 
sergehalt unter 50 v. H. 


Uu 
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Art. 
. Pappe (Karton) ausschließlich aus Holz- 


Art. 
. Packpapier 


. Bristolkarton 


c) feuchte, gebleichte, mit einem Wasser- 


gehalt von 50 v.H. und mehr . 3.— 
d) trockene, gebleichte, mit einem Wasser- 
gehalt unter 50 v. H. 6.— 


Anmerkung |. Papieimaässe jeder Art 
in Form von Pappe in Blättern und Rollen sowie 
Makulatur werden, die Einfuhr für Papierwaren- 
fabriken ausgenommen, nur dann nach diesem 
Artikel verzollt, wenn sie klein zerhackt oder 
dicht durchlöchert sind. 

Anmerkung 2. Papiermasse jeder Art in 
Form von Pappe in Blättern und Rollen sowie 


Makulatur, die für Papierwarenfabriken eingeführt 


werden, werden nach diesem Artikel auf Grund 
von Bestimmungen verzollt, die vom Zolltarif- 
komitee aufgestellt werden. ` 

175. Pappe (Karton). 


oder Strohmasse, ungefärbt, auch zusam- 
mengeklebt und mit Zellstoffgehalt von 


5 v.H. und weniger 7.50 


. Pappe (Karton), außer de in P.P. 1 üd 


4 dieses Artikels genannten, mit einem Ge- 
halt an Holzmasse über 30 v. H., unge- 
färbt; Dachpappe (geteert oder ungeteert 


. Pappe (Karton), außer der in P. P. 1 und 


4 dieses Artikels genanntea, mit einem 
Gehalt an Holzmasse von 30 v.H. und 
weniger; Pappe, in der Masse gefärbt; 
Pappe, poliert F k i ` . 25.— 
jeden Gewichts; Matrizen- 
karton; Karton mit Wasserzeichen; Papier- 
mache und Steinpappe, unverarbeitet 64.— 
Anmerkung 1. Als Pappe (Karton), Bri- 
stolkarton ausgenommen, gilt Papier im Gewichte 
von 325 g und mehr auf einen um. 
Anmerkung 2. Nach P. P. 2 und 3 dieses 
Artikels wird nicht zusammengeklebte, wenn 
auch mehrschichtige Pappe (Karton) verzollt. 
Zusammengeklebte Pappe (Karton), die in P. I 
dieses Artikels genannt, ausgenommen, wird in 
gleicher Weise wie Bristolkarton verzollt. 
176. Papier. 
ausschließlich aus Holzbrei 
oder Strohmasse, auch mit einem Gehalt 


von 5 v.H. und weniger Zellstoff 8.50 


. Druckpapier (darunter auch Zeitungspapier) 


und nicht besonders genanntes Papier 
jeder Art mit einem Gehalt an Holzmasse 
von 60 v. H. und mehr, ohne Beimischung 


von Lumpen 12.50 


. Druckpapier und nicht besonders Zen: 


tes Papier jeder Art mit einem Gehalt an 
Holzmasse von 30 v.H. und mehr, aber 


weniger als 60 v. H., ohne Beimischung 
von Lumpen R . 


18.— 


erschienen. 


4. Papier jeder Art, 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 


von Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Geh. Baurat, 
Papier-Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen, im 
Format DIN A 4, vornehm in Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag 
Preis R.-M. 30.—, Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 


Verlag Wochenblatt für Papierfabrikation, Güntter-Staib, Biberach-Riß. 


. Papier mit 


. Papier mit Spalten oder Linien, 


darunter auch Druck- 
papier, soweit nicht besonders genannt in 
der Masse gefärbt, mit Ausnahme des in 
P.P. 5—10 dieses Artikels genannten 


Papiers 25.— 


. Papier in Spulen (Bobinen) in einer Breite 


von weniger als 70 mm, Zigaretten-Mund- 
stückpapier, Telegraphenpapier u. dgl., 
außer dem in P. 9, an Papiermasse von 


30 v.H. und mehr 21.— 


. Papier in Spulen (Bobinen) in einer Breite 


von unter 70 mm, Zigaretten-Mundstück- 
papier, Telegraphenpapier u. dgl. außer 
dem in P. 9 dieses Artikels genannten mit 
einem Gehalt an Papiermasse von unter 
30 v.H. 


. Papier im Gewicht von ee als 16, aber 


weniger als 30 g auf einen qm, jeder Art, 
auch in der Masse gefärbt; Pergamin, un- 
gefärbt, im Gewicht von über 30 g auf 
einen qm; Lignin . ; ; 
e pflanzliches 
Pergament; Pergamin im Gewicht von 
30 g und weniger auf einen am und Per— 
gamin gefärbt 


40.— 


64.— 


. Papier im Gewicht von 16 g ind weniger 


in einem qm, auch in der Masse gefärbt; 
Papier in Bogen mit ausgegossenen Rän- 


dern (Büttenpapier) S0.-— 


. Papier im Gewicht von 16 g und weniger 


auf einen qm, außer dem in P. 9 dieses 
Artikels genannten, auch in der Masse ge- 
färbt 125.-- 
N 1. Im Papiet, das nach P. 2 
dieses Artikels verzollt wird, werden Abweichun— 
gen um nicht über 5 v. H. des in jenem Punkt 
angegebenen Gehalts an Holzmasse zugelassen. 
Anmerkung 2. Nach P.P. 2, 3 und 4 
dieses Artikels wird Papier in Bogen von 45x53 
und größer verzollt, Papier in kleineren Bogen 
wird nach P.2 des Artikels 177 verzollt. 


177. Erzeugnisse aus Papier 
Pappe (Karton). 


und 


Papier, 
das getränkt ist mit Wachs, Paraffin, 
Harz, antiseptischen Mitteln, Insektenver- 
tilgungsmitteln, Schweiel und ähnlichen 
Stoffen, außer dem in Absatz 5 dieses 
Artikels genannten Papier; mit undichtem 
Gewebe unterklebtes Papier; Pappe (Kar- 
ton) und Papier, unterklebt mit Glimmer 


oder mit Glimmerzwischenschichten 64.— 


v. W. 


ordentl. Professor für 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 
Einladung zur Sommerversammlung 1927. 


Die Sommerversammlung findet im Rah- 
men der Hauptversammlung des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten vom 22. bis 
24. Juni in Breslau statt. 


Mittwoch, den 22. Juni: 


vormittags 9 Uhr: I. Interne Sitzung 
des Fachausschusses und der 
Faserstofi-Analysen-Kom- 
mission im Hotel Monopol. 


Tagesordnung: 

1. Organisationsfragen, 

2. Fachausschuß für Papierfabrikation, Re- 
ferent Professor Possanner von 
Ehrenthal: 

a) Festigkeitsprüfung, 

b) Farbnormung, 

c) Leistungsnormen, 

d) Fortschrittsberichte. 

3. Faserstoff-Analysen- Kommission, Refe- 
rent Professor Dr. C. G. Schwalbe: 
a) g- Cellulose, 

b) Kupferzahl, 

c) verschiedene Fragen. 

4. Verschiedenes. 

(Mitglieder, die an dieser Sitzung teil- 
zunehmen wünschen, werden ersucht, sich 
beim Geschäftsführer vorher schriftlich an- 
zumelden.) 


vormittags 10.30 Uhr: II. Gemeinsame 
Sitzung des Vorstandes mit 
dem Fachausschuß und der 
Analysen- Kommission. 

- Im Anschluß hieran: 


III. Vorstandssitzung. 


nachmittags 3 Uhr: IV. Sommerver- 
sammlung mit Vorträgen in der 
Hermann-Loge: 
l. Professor Dr. C. G. Schwalbe, 
Eberswalde: Holz- und Zellstoffschleim ; 
2. Oberingenieur Uihlein, Mannheim: 
Selbstkostenerfassung im Kraft- und 
Wärmebetrieb und ihre grundsätzliche 
Anwendung in der Zellulosefabrikation ; 
3. Privatdozent Dr. R. Lorenz, Tha- 
randt: Ein neuer Apparat zur Messung 
der Korngrößen von Papierfüllstoffen; 
4. Dr. Eckelmann, Frankenthal: 
Speisevorrichtung von Hochdruckkesseln. 


Abends ist unser Verein zu dem von der 
schlesischen Papierindustrie dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten gegebenen Be- 
grüßungsabend im Restaurant der Jahr- 
hunderthalle eingeladen. 


Donnerstag, den 23. Juni: 


vormittags 9.30 Uhr im Hotel Monopol: Ge- 
meinsame Sitzung des Fachausschusses, der 
Faserstoff-Analysen-Kommission und der 
Mitglieder unseres Vereins. Gäste will- 
kommen. Aussprache über: 


1. die Fragen der Festigkeitsprüfung und 
der Ausarbeitung dieser Standardmetho- 
den, 


2. Faserstoffbestimmungsmethoden 
(zu beiden Punkten haben verschiedene 
Herren Referate angemeldet); 


3. Verschiedenes. 


Am gleichen Vormittag ist für die Damen 
und die Herren Mitglieder unseres Vereins 
auch Gelegenheit geboten, sich an einer eben- 
falls von den schlesischen Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industriellen veran- 
stalteten Rundfahrt durch Breslau mit 
anschließendem Frühstück zu beteiligen. 
(Anmeldungen rechtzeitig an den Vorberei- 
tenden Ausschuß, Breslau 13, Neudorfstr. 58, 
erbeten.) 


Abends findet für die Mitglieder des 
V.D.P. ein Essen mit Damen im Hotel Vier 
Jahreszeiten statt. 


Freitag, den 24. Juni: 


Fahrt mit Sonderzug nach Warmbrunn 
zur Besichtigung des Füllnerwerks mit 
anschließendem Frühstück (Fahrpreis etwa 
8 R.-M.). Fahrt mit Kraftwagen zur Teich- 
mann-Baude bei Krummhübel (Riesengebirge) 
mit gemeinsamem Kaffee und Abendessen. 
(Diese Fahrt ist vom Füllnerwerk arrangiert.) 
Anmeldung zur Fahrt von Breslau nach 
Warmbrunn und von Warmbrunn zur Teich- 
mann-Baude rechtzeitig an den Geschäfts- 
führer erbeten. Alle Mitglieder, die beabsich- 
tigen, auf der Teichmann-Baude zu über- 
nachten, werden ersucht, sich beizeiten we- 
gen Quartier direkt mit der Leitung der 
Teichmann-Baude in Verbindung zu setzen. 


Wegen der Unterkunft in Breslau sei 
nochmals darauf hingewiesen, daß mit einer 
sehr starken Teilnahme zu rechnen ist, wes- 
halbdieZimmernichtfrühgenug 
bestellt werden können! Man 
wende sich am besten an den Vorbereitenden 
Ausschuß für die Papiermachertagung 1927, 
Breslau 13, Neudorfstraße 58. 


Der Geschäftsführer: Dr. Opfermann. 
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Vereinsmitteilung. 


Betrifft: Verband technisch-wissenschaftlicher 
Vereine. 

Die 9. ordentliche Hauptversammlung der 
Hafenbautechnischen Gesell- 
schaft, Hamburg, findet am Freitag, 
den 27., und Sonnabend, den 28. Mai 1927 
in Duisburg statt. 

Das reichhaltige Programm sieht ver- 
kehrstechnisch und kohlenwirtschaftliche 
Vorträge, Aussprachen, Hafen- und Werk- 
besichtigungen vor. 

Mitglieder unseres Vereins, die an der 
Tagung teilzunehmen wünschen, werden er- 
sucht, sich unter Berufung auf unseren Verein 
direkt an den Ortsausschuß für die 


Duisburger Hauptversammlung der Hafen- 
bautechnischen Gesellschaft, z. Hd. des Ver- 
kehrs- und Presseamtes, Duisburg, Rathaus, 


zu wenden. 


Neu in den Verband aufgenommen wurden 
tolgende Vereine: 

Vereinigung der Großkesselbesitzer, 

Deutscher Wasserwirtschafts- und Wasser- 
kraft- Verband, 

Heinrich-Hertz-Gesellschaft zur Förderung 
des Funkwesens, 

Deutscher Kälte-Verein. 


Der Geschäftsführer: 
Dr. E. Opfer mann. 


Berliner Bezirksgruppe | 
des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Berlin, den 16. Mai 1927. 


Einladung. 
Es ist beabsichtigt, am Donnerstag den 2. Juni, abends 7 Uhr, im Grashof- 
Zimmer des Vereins Deutscher Ingenieure, Berlin, Friedrich-Ebertstraße 29, eine 
ordentliche Mitgliederversammlung abzuhalten, zu der sämtliche Mitglieder hiemit 


eingeladen werden. 


Im Anschluß hieran wird Herr Professor Dr. K. Heß die Freundlichkeit haben, 


einen Vortrag über: 


„Neue Ergebnisse der Zelluloseforschung“ 


zu halten. 


Mit kollegialem Gruß! 
Dr. Opfermann. 


Bericht über die J. Sitzung am 29. April 1927 in Berlin im Grashof-Zimmer des V. D. J. 


Herr Dr. A. Klein verlas seine Ueber- 
setzung einer Arbeit von Herrn Dozent Zivil- 
ing. Erik Oeman, Stockholm, über: 

„Die chemische Einwirkung der schwefligen 
Säure auf die organischen Substanzen der 
Sulfitablauge.“ 

Die Arbeit wird vollständig in „Cellulose- 
Chemie“ zum Abdruck kommen, weshalb hier 
nur eine kurze Zusammenfassung von Herrn 
Dr. Klein wiedergegeben wird. 

Es werden zuerst die Analysenmethoden 
für die Untersuchung der Sulfitablaugen be- 
sprochen, wobei nachgewiesen wird, daß 
freie SO: durch Titrieren mit Jod in 0,02 
normaler saurer Lösung genau bestimmt 
werden kann. Um den Sulfitkalk, d. i. ge- 
bundene SO», zu bestimmen, wird der Vor- 
schlag gemacht, die freie SO: fortzukochen 
und nachher mit Jod zu titrieren. Es wird 
ferner nachgewiesen, daß die organischen 
Substanzen in der Ablauge schweflige Säure 
binden, und zwar um so mehr, je größer die 


Konzentration der schwefligen Säure und des 
Kalkes ist. Die Bindung der schwefligen 
Säure ist eine Zeitreaktion, die fortschreitet, 
bis sich Gleichgewicht einstellt. Die Reaktion 
ist reversibel. Bei 100° wird weniger SO; 
aufgenommen als bei gewöhnlicher Tempe- 
ratur. Die aufgenommene schweflige Säure 
ist lose gebunden. Sie wird durch die in der 
Ablauge enthaltenen, nicht aussalzbaren Stoffe 
gebunden. Wenn Sulfitablauge mit Jod 
titriert und die gebildete Saure mit Karbonat 
oder Bikarbonat dabei neutralisiert wird, 
wird auch ein großer Teil des gebundenen 
Schwefels als Sulfat abgespalten. Schließlich 
werden verschiedene Gründe dafür angeführt, 
daß die lose gebundene schweflige Säure als 
Schwefligsäureester vorhanden ist. 


In der Diskussion wies Herr Professor 
Schwalbe auf die Schwierigkeit des Ar- 
beitens mit Sulfitablauge hin. Abgesehen 
von dem anscheinend Auch von Oeman be- 
rücksichtigten Einfluß der organischen Sub- 
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stanz auf die Jodtitration müsse noch betont 
werden, daß die Ablauge ein Gemenge sehr 
verschiedenartiger Stoffe ist, welche mitein- 
ander reagieren können. Die Ablauge sei in 
rascher, beständiger Veränderung begriffen. 
Selbst der durch Salz abscheidbare Ligno- 
sulfosäurekalk verändere sich in wenig Wo- 
chen hinsichtlich seiner Löslichkeit völlig. 
Aus einem zerfließlichen Körper werde ein 
in Wasser unlöslicher Stoff. 

Der von Oeman geäußerten Ansicht, daß 
die Zuckerstoffe in der Ablauge keine Rolle 
bei den Veränderungen des SO: Oleich- 
gewichtes spielen können, kann Redner an- 
gesichts der Untersuchungen von Kerb und 
Wöhler im Reichsgesundheitsamt über Ver- 
bindungen der Glukose in der Ablauge mit 
schwefliger Säure nicht zustimmen. Die Auf- 
fassung der lose gebundenen schwefligen 
Säure als einem Schwefligsäureester sei wohl 
zuerst von Bucherer geäußert worden. 

Herr Dr. Franz bezweifelt die reale 
Bedeutung der aufgestellten Gleichgewichte. 
Es ist kaum möglich, ein so verschränktes 
Gleichgewicht wie das angenommene durch 
Bestimmung nur eines Bestandteils aufzu- 
lösen, mindestens müßten die Gleichgewichte, 
an denen eben dieser Bestandteil beteiligt ist, 
vollständig sein. Hier fehlt das Gleich- 
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gewicht zwischen SO: und H: SO,, aus dem 
erst hervorgeht, wieviel vom gesamten SO: 
an dem Gleichgewicht beteiligt ist. Das Fort- 
lassen dieser Gleichung schließt die Voraus- 
setzung ein, daß SO: nicht mit den organi- 
schen Stoffen reagiert. Nun sollen die 
Gleichgewichte nur zwischen lonen bestehen, 
und lonengleichgewichte stellen sich prak- 
tisch zeitlos ein; demnach müßte bei der 
titrimetrischen Entfernung der H;SO, aus 
dem Gleichgewicht stets der gleiche Wert 
gefunden werden. Der Zweck der Aufstellung 
dieses Gleichgewichtes, die Bindung eines 
Teils der H,SOs zu erklären, ist also nicht 
erreicht. Viel wahrscheinlicher ist es, daß 
H.SO; oder SO: nichtionogen gebunden 
wird, wobei es selbstverständlich unwesent- 
lich ist, wenn eine entstandene Sulfosäure 
in Restion und H' ionisiert. 

Herr Dr. Klein schließt sich im wesent- 
lichen den Ausführungen von Professor 
Schwalbe und auch Dr. Franz an. Er hebt 
hervor, daß die an organische Substanz ge- 
bundene SO, in der Uebertreiblauge eine 
wichtige Rolle spiele, als Pufier wirke und 
die Qualität der Zellstoffe günstig beeinflusse. 
Im übrigen wären die Arbeiten, die im Vor- 
trage berichtet wurden, wohl vom Autor 
noch zu ergänzen und zu erweitern. 
Opfermann. 


Allgemein gültige Papierprüfungsmethoden der amerikanischen 
Vereinigung der Zellstoff- und Papiertechniker. 


Allgemeine Methode zur Bestimmung der 
Maschinenrichtung von Papier. 

l.BezeichnungundDefinition. 
Die beiden Hauptrichtungen von Papier wer- 
den folgendermaßen bezeichnet: Maschinen- 
richtung — Richtung des Papiers parallel 
zum Maschinenlauf; Querrichtung — Rich- 
tung des Papiers im rechten Winkel zur 
Maschinenrichtung. 

H. Probe. Die Prüfungsmuster müssen 
so geschnitten werden, daß ihre Seiten mit 
den Hauptrichtungen der Musterbogen pa- 
rallel verlaufen; die Hauptrichtungen sind 
sowohl auf dem Musterbogen als auch auf 
den Proben zu kennzeichnen. Für Methode 1 
wird ein Stück von etwa 50X50 mm oder 
ein rundes Stück von 2“ Durchmesser be- 
nutzt, für Methode 2 verwendet man zwei 
Streifen von etwa 12,5 mm Breite und 152 mm 


länge, die im rechten Winkel zueinander 
geschnitten sind. 
! Uebersetzung aus „Paper Trade Journal“, 


55. Jahrgang, Vol. LXXXIV, Nr. 4, S. 48—51 (1927). 


H. Methoden. 1. Man läßt das Mu- 
ster auf Wasser schwimmen und bestimmt 
die Richtung des Krümmens. Die Krüm- 
mungsachse liegt in der Maschinenrichtung ; 
Papier, das Wasser leicht aufsaugt, darf nur 
wenige Sekunden dem Wasser ausgesetzt 
werden. 2. Hält man die beiden Streifen an 
den Enden in horizontaler Lage übereinander, 
zuerst den einen und dann den anderen 
zu oberst, so wird der aus der Querrichtung 
entnommene Streifen sich mehr durchbiegen 
und nach unten neigen, als der aus der Ma- 
schinenrichtung geschnittene. 3. Man bringt 
das Muster auf dem in der allgemeinen 
Methode zur Bestimmung der Berstfestigkeit 
beschriebenen Apparat zum Platzen. Die 
Hauptlinie des Bruches läuft im rechten 
Winkel zur Maschinenrichtung des Papiers. 

IV. Bericht. In den Prüfungszeug- 
nissen sollen die Ausdrücke „Maschinenrich— 
tung“ und „Querrichtung“ angewendet wer- 
den. Wenn die in den beiden Hauptrichtun- 
gen ermittelten Festigkeitswerte gesondert 
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angeführt werden, so ist darunter zu ver- 
stehen, daß das Biegen oder der Bruch im 
rechten Winkel zu der angegebenen Rich- 
tung erfolgte. 

V. Bemerkung. Unter dem Ausdruck 
„grain“ ist die Maschinenrichtung von Papier 
zu verstehen. 


Allgemeine Methode zur Bestimmung des 
Riesgewichtes von Papier. 

I. Apparatur. Die für die Gewichts- 
ermittlung von Papier bestimmten Wagen 
sollen eine Empfindlichkeit von mindestens 
0,25 % der angewendeten Last besitzen und 
mit einer Teilung versehen sein, die eine 
Ablesung von gleicher Genauigkeit gestattet. 
Vorzuziehen sind Spezialwagen, die das Ge- 
wicht eines Rieses von 500 und 480 Bogen 
in Pfund anzeigen, wenn Muster von be- 
stimmter Größe gewogen werden; sie müs- 
sen vor Luftzug geschützt werden. Die 
Teilung des zum Messen des Musters zu 
benutzenden Maßstabes soll eine Ablesung 
bis zu 0,05” gestatten. Für das Schneiden 
der Muster in bestimmter Größe werden 
Vorrichtungen empfohlen, die ein paralleles 
Verlaufen der gegenüberliegenden Kanten 
gewährleisten. 

I. Nachprüfung. Die Wagen müs- 
sen wenigstens einmal im Monat unter Ver- 
wendung genauer Gewichte bei zunehmender 
und abnehmender Belastung nachgeprüft 
werden. Vor dem Prüfen muß die Wage 
horizontal ausgerichtet werden und auf Null 
einspielen, wenn sie unbelastet ist. 

III. Methode. Zur Gewichtsbestim- 
mung von Schreib- und Bücherdruckpapieren 
sollen mindestens 10 Bogen in der Größe 
von .10X10” benutzt werden, bei anderen 
Arten von Papier ist eine dem höheren oder 
niedrigeren Gewicht entsprechende Bogen- 
anzahl zu wählen. Die Muster müssen vor 
dem Wägen bei normaler Luftfeuchtigkeit aus- 
gelegen haben, ihre gegenüberliegenden Kan- 
ten müssen parallel verlaufen und auf 0,05” 
genau abgemessen sein. Wenn eine Wage 
benutzt wird, die das Riesgewicht nicht direkt 
anzeigt, so ergibt das Gewicht eines einzel- 
nen Bogens in g multipliziert mit 1,102 das 
Gewicht eines 500-Bogen-Rieses in Pfund, 
wobei die Bogengröße des Rieses gleich der 
Größe des gewogenen Bogens ist. Die Er- 
gebnisse von Doppelbestimmungen sollen 
höchstens um 1% des Riesgewichtes von- 
einander abweichen. 

IV. Bericht. Der Bericht soll das 
Gewicht eines Rieses von 500 Bogen in der 
Größe von 25X40” (635 41016 mm) in 
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Pfund ausgedrückt angeben; außerdem ist 
das Riesgewicht unter Zugrundelegung der- 
jenigen Bogengröße, die für die besondere 
Papiersorte in der Industrie verwendet wird, 
mit einer Genauigkeit von 1% des Ries- 
gewichtes anzuführen. 


V. Anmerkung. Um das Gewicht 
eines Standardrieses von 500 Bogen in der 
Größe von 25X40” in das Riesgewicht von 
500 Bogen üblicher Handelsgröße umzuwan- 
deln, muß man ersteres mit einem der unten 
aufgeführten Faktoren multiplizieren. 


Papiersorte Handelsgröße Faktor 


in Zoll 

Löschpapier 19X24 0,456 
Lichtpaus-, Druckpapier 17X22 0,374 
Kartonpapier 2214X2814 0,641 

95 * . 22X28 0,616 
Werkdruckpapier 25X38 0,950 
Umschlagpapier . 20X26 0,520 
Zeitungsdruckpapier 24X36 0,864 
Seidenpapier 20x 30 0,600 
Packpapier 24X36 0,864 
Schreibpapier . 17X22 0,374 


Allgemeine Methode zur Bestimmung der 
Dicke von Papier. 

I. Apparatur. a) Für Dickenmessun- _ 

gen von Papier soll ein Mikrometer mit 


Federdruck und Zifferblattablesung benützt 


werden. Die Platte, die bei der Messung auf 
das Papier zu liegen kommt, muß sich durch 
Hebeldruck aufwärts bewegen lassen; sie soll 
von kreisrunder Form sein mit einem Durch- 
messer von wenigstens 9,7 und höchstens 
16 mm. Das Zifferblatt soll so eingeteilt sein, 
daß ein Teilstrich einer Papierdicke vorzugs- 
weise von 0,0127 mm, höchstens von 
0,025 mm, entspricht. Teilstriche, die eine 
Dicke von 0,0254 mm anzeigen, müssen einen 
Abstand von wenigstens 3 mm haben. Der 
Zeiger des Zifferblattes soll auf bequeme 
Weise in seine Nullstellung zu bringen sein. 

b) Die Oberflächen der Druck- und Meß- 
platte müssen bis auf 0,005 mm eben und 
parallel sein. 

c) Unter normalen Bedingungen soll der 
Druck auf die Platte nicht weniger als 709 g 
(25 oz.) und nicht mehr als 1418 g (50 oz.) 
betragen, bei einer Ablesung von 3,81 mm. 

d) Abweichungen der gefundenen Werte 
von den mit einem Standard-Stahldickenmes- 
ser ermittelten sind nur innerhalb nach- 
stehender Grenzen zulässig. 

Zulässige Abweichung der Ablesung eines 


Gebrauchsapparates von der des Standard- 
Dickenmessers: 
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0 bis 0,25 mm inkl. 0,0025 mm 
über 0,25 mm bis 1,02 mm 0,0051 „ 
über 1,02 mm bis 3,05 mm 0,0102 „ 


II. Probe. Die Muster sollen aus den 
Originalbogen so ausgewählt werden, daß 
sie eine gute Durchschnittsprobe darstellen. 

III. Methode. Es sind mindestens 10 
Messungen auszuführen, und zwar jede an 
einem anderen Musterbogen; nur wenn ein 
Papier eine geringere Dicke als 0,05 mm 
aufweist, legt man zur Messung soviel Bogen 
übereinander, daß die Gesamtdicke mindestens 
0,13 mm beträgt. Vor und während der 
Prüfung sind die vorgeschriebenen atmosphä- 
rischen Bedingungen einzuhalten. 

IV. Prüfung des Apparates. 
a) Zur Prüfung der Forderung von Abschnitt 
Ib wird eine harte Stahlkugel von 4,77 mm 
Durchmesser auf verschiedenen Stellen der 
Meßplatte aufgelegt und ihre Dicke unter 
Beobachtung der Abweichungen zwischen 
den einzelnen Ablesungen gemessen. Es ist 
zu empfehlen, an die Kugel ein flaches Stück 
Metall zu befestigen, das als Griff dient. 

b) Die in Abschnitt Ic angeführte Forde- 
rung, die Messung des auf die Platte aus- 
geübten Druckes, geschieht mit Hilfe einer 
besonderen Druckwage. (Einzelheiten über 
diese Vorrichtung sind vom Bureau of Stan- 
dards zu erfahren.) 

V. Bericht. Mittel-, Höchst- und Min- 
destwerte von Dickenmessungen sind in 
Bruchteilen eines Zolles auf 0,025 mm 
(0,001”) anzugeben. 

VI. Anmerkung. Eine Arbeit über 
Zifferblattmikrometer zur Messung der Dicke 
von Papier ist veröffentlicht von P. L. Hou- 
ston und D. R. Miller, Technologic Paper 
Nr. 226, U. S. Bureau of Standards. 


Allgemeine Methode zur quantitativen 
Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes von 
Papier. 

I. Apparat. Für diese Bestimmung 
sind luftdicht abschließende Behälter erfor- 
derlich, in denen die Muster getrocknet und 
gewogen werden. Für sehr kleine Muster 
benützt man Wägegläschen von annähernd 
65 mm Höhe und 45 mm Durchmesser; für 
größere Proben sind entsprechend größere 
Behälter zu verwenden. Der Trockenofen 
soll mit Einrichtungen versehen sein, die eine 
ausreichende Zirkulation der getrockneten 
Luft sowie genaue Kontrolle der Temperatur 
ermöglichen. 

II. Probe. Für die Probe werden 
schmale Streifen aus verschiedenen Teilen 
des Prüfmusters im Gewicht von mindestens 
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2 g so entnommen, daß sie als Durchschnitt 
des ganzen Musters gelten können. 

III. Methode. Die Probe wird in einen 
vorher gewogenen, luftdicht abschließenden 
Behälter gebracht, dieser geschlossen und 
das Gewicht der Probe ermittelt. Darauf 
wird der Deckel des Behälters entfernt und 
die Probe in einem Ofen bei ausreichender 
Luftzirkulation eine Stunde lang bei 100 bis 
105° C getrocknet. Nach Schließen des Be- 
hälters und Abkühlen in einem Exsikkator 
wird das Papier im Behälter gewogen und 
der Vorgang wiederholt bis zum gleich- 
bleibenden Gewicht, das bis auf 1 mg genau 
zu bestimmen ist. Die Ergebnisse von 
Doppelbestimmungen sollen nicht mehr als 
0,2 % voneinander abweichen. 

IV. Bericht. Die ermittelte Feuchtig- 
keitsmenge wird angegeben in Prozenten: 
1. bezogen auf das Gewicht des ursprüng- 
lichen und 2. auf das Gewicht des lufttrocke- 
nen Papiers mit einer Genauigkeit von 0,1%. 


Allgemeine Methode zur quantitativen 
Bestimmung des Aschengehaltes von Papier. 


I. Apparatur. Erforderlich ist ein 
Tiegel aus Platin oder Porzellan, dessen Ge- 
wicht sich während des Glühens nicht ändert, 
ferner eine Wage mit einer Empfindlichkeit 
von I mg und ein Exsikkator. Zum Verbren- 
nen des Papiers wird ein elektrischer Muffel- 
ofen empfohlen. | 

H. Probe. Als Durchschnittsprobe des 
ganzen Musters werden schmale Streifen aus 
verschiedenen Bogen entnommen; das Ge- 
wicht der lufttrockenen Probe soll mindestens 
1 g betragen. 

III. Methode. Die Probe wird im Tie- 
gel gewogen und geglüht. Um Verluste an 
Ascheteilchen zu vermeiden, muß man lang- 
sam erhitzen und den Inhalt des Tiegels vor 
Luftzug schützen. Wenn das Papier voll- 
kommen verbrannt ist, so daß keine schwar- 
zen Teilchen mehr vorhanden sind, wird der 
Tiegel mit aufgesetztem Deckel in den Exsik- 
kator gebracht. Nach erfolgter Abkühlung 
wird der Tiegel mit Inhalt gewogen und das 
Glühen wiederholt, bis konstantes Gewicht 
erreicht ist. Die Wägungen sind bis auf 1 mg 
genau auszuführen; die Ergebnisse von 
Doppelbestimmungen, in Prozenten ausge- 
drückt, sollen nicht mehr als 0,2% von- 
einander abweichen. 

IV. Bericht. Der Aschengehalt wird 
in Prozenten, bezogen auf das Gewicht des 
lufttrockenen Papiers, bis auf 0,1% genau 
angegeben. Dr. K. 

(Schluß folgt.) 


— . —— 


Nr. 20 1927 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


605 


Ist die heutige Altpapierverwertung wirtschaftlich? 


Herr Direktor Hans Kraemer, der 
Vorsitzende der „Hauptstelle zur Förderung 
der Altstoff- und Abfallverwertung“ hat vor 
einigen Wochen auf Grund des vorläufigen 
Erhebungsergebnisses auf das Unwirtschaft- 
liche und auf die Fehler und Mängel in un- 
serer Altstoff- und Abfallverwertung aufmerk- 
sam gemacht und neue Wege, sie einer 
höheren Stufe der Wirtschaftlichkeit entgegen- 
zuführen, gewiesen. Hierzu gehört nach 
seiner Meinung in erster Linie Aufklärung 
zum Zwecke einer ausreichenden Vorsortie- 
rung des Altmaterials. Durch diese Maß- 
nahme würden sich auch höhere Erlöse, als 
sie gegenwärtig üblich sind, erzielen lassen. 
Die Fachorganisationen werden zur Aufstel- 
lung von Richtlinien für die Vorsortierung, 
Lagerung und Aufbereitung der anfallenden 
Altstoffe angeregt. In Form von Merkblät- 
tern und Plakaten sollen die Arbeiter in den 
Betrieben, wo die Altstoffe anfallen, über die 
Verwendungszwecke aufgeklärt und es soll 
ihnen die Befolgung der Sammelvorschriften 
ans Herz gelegt werden. 

Ich weiß nicht, ob die Hauptstelle zur 
Förderung der Altstoff- und Abfallverwertung 
ihre Enquete auch auf die Altpapierverwer- 
tung ausgedehnt hat oder ob dieses Gebiet 
ihr weniger reformbedürftig erschienen ist. 
Wie dem auch sei, es kann jedenfalls nichts 
schaden, den oben ausgesprochenen Gedan- 
ken auch auf die Altpapierverwertung in 
Anwendung zu bringen und zu untersuchen, 
wie es um die Wirtschaftlichkeit der Alt- 
papierverwertung bestellt ist. 

Zunächst darf wohl die Frage aufgeworfen 
werden, wieweit das Papier überhaupt wie- 
der verwertet wird, nachdem es seine 
eigentliche Bestimmung als Schriftträger oder 
als Verpackungsmaterial erfüllt hat; denn 
diese beiden Verwendungsarten dürften wohl 
vier Fünftel von allem Papier umfassen. 
Unter der Wiederverwertung kann man nur 
die Verarbeitung zu Neupapier und Pappe 
verstehen; die Verwendung zu Papiermaché., 
Gegenständen aus Papier oder zu Papier- 
wolle ist der Menge nach ohne große Be- 
deutung. Das Verbrennen des Papiers ist 
natürlich keine Verwertung im engeren Sinne, 
weil dabei die feste Substanz vernichtet wird. 
Es erhebt sich also die Frage: „Wieviel 
Papier wird wieder zu Papier oder Pappe 
verarbeitet?“ oder „Wie verhält sich die 
Menge des erzeugten Papiers zur Menge des 
verarbeiteten Altpapiers in einem bestimmten 
Zeitabschnitt ?“ 


Es ist mir leider nicht gelungen, irgend- 
welche Zahlen über die Menge des in einem 
Jahre verarbeiteten Altpapieres zu finden. Ich 
schätze aber, daß die Menge des verarbeiteten 
Altpapiers sich zur Papier- und Pappe- 
produktion in der gleichen Zeit etwa wie 
1:4 oder 1:5 verhält. Dabei ist natürlich die 
Wiederverarbeitung des Ausschusses in den 
Papierfabriken nicht berücksichtigt. Vieileicht 
kann die Wirtschaftsstatistische Abteilung des 
Zentralausschusses zuverlässige Angaben ma- 
chen. Man darf als sicher annehmen, daß 
die Verarbeitung von Altpapier in den letzten 
zehn Jahren zugenommen hat, veranlaßt 
durch den zeitweisen Rohstoffmangel, beson- 
ders. in der Inflationszeit, als das ausländische 
Holz für die deutsche Papierindustrie uner- 
schwinglich teuer war. 


Wenn man dagegen bedenkt, welche 
Mengen in- und ausländisches Holz jedes 
Jahr zu Papier verarbeitet werden, so kann 
man sich jedoch des Eindruckes nicht 
erwehren, daß noch mancher Raummeter 
Holz durch vermehrte Verarbeitung von Alt- 


“papier gespart werden könnte. Jeder Raum- 


meter Papierholz, der erspart wird, bedeutet 
aber, solange Papierholz aus dem Auslande 
eingeführt werden muß, eine direkte Ver- 
besserung der Handelsbilanz. Allerdings 
steht der Einfuhr von Papierholz auch eine 


erhebliche Ausfuhr von Zellstoff und von Pa- 


pier gegenüber, was also einen sogenannten 
Veredlungsverkehr darstellt, aber es bleibt 
immer noch eine große Papierholzeinfuhr für 
den Bedarf des Inlandes übrig. 


Wie steht es nun um die Vorsortierung 
des Altpapiers zum Zwecke seiner wirtschaft- 
lichen Verwertung. Da ist zunächst festzu- 
stellen, daß im Gegensatz zu manch anderen 
Altstoffen Papier ein Material ist, das in 
Millionen von Kanälen versickert. Jedes Ge- 
schäft, jeder Haushalt, jeder einzelne Mensch 
ist ein ständiger Verbraucher von Papier in 
Form von Schreib-, Druck- und Packpapier. 
Dabei wird sehr viel Papier vernichtet, ver- 
brannt und verdorben, so daß es für die 
Wiederverarbeitung verlorengeht. In den 
Aemtern, Kontoren, den Schulen wird das 
Sammeln des anfallenden Altpapiers mehr 
gepflegt, aber eine Sortierung kommt da noch 
selten in Frage. Dagegen darf man anneh- 
men, daß die papierverarbeitenden Industrien, 
die Druckereibetriebe, die Buchbindereien, 
die Kartonnagen- und Papiersäckefabriken 
u. dgl. ihre Papierabfälle nach Qualität und 
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Farbe gesondert sammeln, um die höchsten 
Erlöse daraus zu erzielen. 

Im übrigen gibt es Altpapiersortieranstal- 
ten und -Großhandlungen, die das unsortierte 
Altpapier von den Sammlern kaufen und 
sortieren, um es bestmöglich zu verwerten. 
Durch diese Sortieranstalten wird das Ma- 
terial für die verbrauchenden Papier- und 
Pappenfabriken allerdings verteuert, aber 
volks wirtschaftlich doch ein Gewinn erzielt; 
denn die Löhne, Frachten und Geschäfts- 
gewinne gehen ja nicht verloren, sondern 
bleiben im Inland, und die Hauptsache ist 
doch, daß das Material gerettet und somit 
das Sammeln des Altpapiers durch diese 
Einrichtungen gefördert wird. Vor mir liegt 
eine Aufstellung der verschiedenen Sorten 
der bekannten Altpapiergroßhandlung Josef 
Schimek, Berlin O 17. Es sind da nicht 
weniger als 11 Sorten Papierspäne für feine 
und mittelfeine Papiere (ohne Berücksichti- 
gung der verschiedenen Farben), 8 Sorten für 
Druck- und Tapetenpapiere, 7 Sorten für 
Packpapiere und 8 Sorten für Karton- und 
Pappenfabrikation aufgeführt. Wie man sieht, 
sind die Sorten nach ihrer Verwendungsmög- 


lichkeit gegliedert, natürlich zu dem Zwecke, 


den besten Erlös daraus zu ziehen. 

Niemand wird sagen können, daß diese 
Sortierung nicht genügend spezialisiert ist, 
also daß zu wenig Sorten gemacht werden. 
Für das Sortieren von irgendwelchen ge- 
mischten Papierabfällen sind es im Gegenteil 
zuviel Sorten; die angeführten Sorten lassen 
sich nur dann unterscheiden, wenn die Sor- 
tieranstalt die Papierspäne schon vorsortiert 
von einem Papierverarbeitungswerk geliefert 
bekommt. 

Für das Sortieren von gemischten Alt- 
papieren aus den letzten Verbraucherkreisen 
kommen nach meiner Ansicht in der Haupt- 
sache zwei Eigenschaften in Frage, die Farbe 
und die Stoffqualität. Es sind zu unterschei- 
den: Weiße, gelbliche und hellfarbige Pa- 
piere und dunkle Papiere, ferner nach der 
Stoffqualität: Holzfreie und holzhaltige. 


Die Sortierung nach weiß, hell- und 
dunkelfarbig ergibt sich von selbst und bietet 
keine Schwierigkeiten. Selbstverständlich kann 
man die einzelnen Farben auch auseinander- 
halten, wenn erhebliche Mengen von Papier 
einer Farbe im Altpapier enthalten sind. 


Eine Sortierung der dunkelfarbigen Pa- 
piere nach der Qualität wird sich im 
allgemeinen nicht lohnen. Man kann aber 
irgendwelche bestimmt gefärbte Papier- 
schnitzel, die in Mengen vorkommen und von 
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guter Qualität sind, für einen Sonderzweck 
herausziehen. Zweckmäßig werden Papier- 
schnitzel einer bestimmten Farbe zu gleich- 
farbigem Papier wieder verarbeitet, und alle 
die dunklen und gemischtiarbigen Papier- 
späne zu Packpapieren, Tapetenpapier, Grau- 
pappe u. dgl. Eine Unterscheidung von 
holzfrei und holzhaltig ist nicht durchführbar. 


Anders liegt der Fall bei den weißen 
Papierspänen. Bei diesen Abfällen ist die 
Qualitätsfrage für die wirtschaftliche Wieder- 
verarbeitung von großer Bedeutung. Reine 
Hadernpapiere kommen ja wenig mehr vor; 
eine Aussortierung von Altpapier aus Hadern 
kommt nicht in Frage, weil es nicht möglich 
ist, reine Hadernpapiere nach dem Aussehen 
von Papieren aus Zellstoff oder aus Zellstoff 
und Hadern zu unterscheiden. Der Gewinn 
durch eine solche Scheidung würde auch 
nicht groß sein, eben weil der Anfall von 
reinem Hadernpapier im Altpapier ganz mini- 
mal ist. 

Dagegen gibt es einen Rohstoff, der die 
Papiere scharf in zwei Klassen teilt, das ist 
der Holzstoff oder Holzschliff. Nach 
ihm unterscheidet man holzfreie Papiere und 
holzhaltige Papiere. Holzschliff hat bekannt- 
lich die unangenehme Eigenschaft, in Be- 
rührung mit Licht und Luft zu vergilben. 
Das deutet eine wesentliche stoffliche Ver- 
änderung an, und in der Tat wird dabei das 
Papier mürbe und verliert seine Festigkeit. 


Früher war der Holzschliff ein wenig ge- 
achteter Rohstoff, man verwendete ihn wohl 
zu Zeitungsdruckpapier und ähnlichen kurz- 
lebigen Druckschriften, aber nicht zu Schreib- 
papieren u. dgl. Im Laufe der Jahre hat sich 
das geändert. Man unterscheidet zwar auch 
heute noch holzfreie und holzhaltige Papiere, 
aber verwendet viel mehr holzhaltige Papiere 
als früher. Das ist einmal auf die Verbilli- 
gung aller Waren und die zunehmende Kon- 
kurrenz zurückzuführen und zweitens auf die 
Verfeinerung des Holzschliffs durch den Fort- 
schritt im Bau von Holzschleifern. Dadurch 
ist der Unterschied im Aussehen von holz- 
freien und holzhaltigen Papieren immer mehr 
verwischt worden, aber keineswegs ist damit 
der wesentliche Unterschied in der Qualität 
von holzfreien und holzhaltigen Papieren 
ausgeglichen worden. 

Wieviel Papierfabriken gibt es heute noch, 
die nur holzfreie Papiere herstellen? Eine 
nach der anderen der früheren Feinpapier- 
fabriken stellt dem Zuge der Zeit folgend 
einen Stetigschleifer auf und verarbeitet ein 
bißchen oder mehr von dem Holzschliff, den 
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man jetzt selbst in größter Feinheit herstel- 
len kann, so daß keine Holzsplitter mehr im 
Papier zu sehen sind. 

Früher war es nicht schwer, ein holzfreies 
Papier von einem holzhaltigen mit dem 
bloßen Auge zu unterscheiden; heute ist es 
auch dem Fachmann nicht sicher möglich, 
ein Papier mit vielleicht 10 % Holzschliff mit 
dem bloßen Auge als holzhaltig zu erkennen. 
Das gilt natürlich auch von den Papier- 
abfällen. Ohne Holzschliffreagenz läßt sich 
ein Holzschliffgehalt in vielen Papieren nicht 
mehr feststellen. Das erschwert die Trennung 
von holzfreien und holzhaltigen Papieren. 


Aber was schlimmer ist, alle diese Papiere 

mit nur einem kleinen Holzschliffgehalt sind 
nicht holzfrei und müssen bei der 
Sortierung zu den holzhaltigen Altpapieren 
wandern. Die Menge und Qualität dieser 
wird dadurch erhöht, aber die Menge holz- 
freier Papierspäne vermindert. Es ist jedoch 
klar, daß die holzfreien Späne wesentlich 
höhere Erlöse bringen als holzhaltige, da sie 
als Ersatz von Zellstoff wieder zu holzfreien 
Papieren verarbeitet werden können. Wenn 
die Entwicklung so weitergeht wie bisher, 
wird der Anfall von holzfreiem Altpapier 
ständig abnehmen, weil immer weniger 
holzfreie Papiere gemacht werden und weil, 
es schwer ist, das holzfreie Papier aus der 
Unmenge des holzhaltigen herauszuziehen. 


Es liegt meiner Ansicht nach eine direkte 
Verschwendung von gutem Material darin, 
daß Papiere mit nur 20 bis 30% oder 
gar nur 10% FHolzschliff hergestellt wer- 
den, und zwar in Massen. Diese schwach 
holzhaltigen Papiere haben keine Daseins- 
berechtigung. Der Preisunterschied gegen- 
über holzfreien Papieren ist unwesentlich 
gegenüber der Entwertung, die das Papier 
durch die Zumischung von etwas Holzschlifi 
später als Altmaterial erleidet. 

Wir haben also hier eine Entwertung 
von Altmaterial, die sich aber nicht durch 
eine bessere Vorsortierung beseitigen läßt. 
Der Hebel muß vielmehr schon bei der 
Fabrikation angesetzt werden. Die Papier- 
fabrikanten sollten keine schwach holzhaltigen 
Papiere herstellen und die Verleger sollten 
alle ihre Bücher und Drucksachen auf garan- 
tiert holzfreies Papier drucken, wenn sie auch 
ein paar Pfennige mehr dafür zahlen müssen. 
Das kommt beim Einstampfen der Rest- 
auflagen wieder heraus. 

Mein Vorschlag geht dahin, daß weiße, 
gelbliche und hellfarbige Papiere holzhal- 
tig nurin der Qualität des Zei- 
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tungspapiershergestellt werden 
dürfen oder mindestens 60 % Holzschlift 
enthalten müssen — diese Papiere genügen 
für alle kurzfristigen Zwecke — und daß 
als bessere Klasse mit längerer Lebensdauer 


nur holzfrei e Papiere zugelassen werden. 


Die Papier fabrikanten sollten 
sich dahin einigen, Papiere mit 
Ibis rund 60% Holzschliff nicht 
herzustellen und alle Wünsche der 
Papierverbraucher, Behörden, Aemter und 
Verleger nach solchen Papieren ablehnen. 


Dann würde eine reinliche Scheidung von 
holzfreiem und holzhaltigem Altpapier ohne 
Schwierigkeiten möglich sein, auch beim 
Sortieren von gemischten Abfällen, und der 
Anfall von holzfreiem Altpapier würde stark 
zunehmen. Es würden auch bessere Preise 
für das gemischte Altpapier in den Büros, 
Haushaltungen usw. zu erzielen sein, damit 
würde auch die Sammeltätigkeit zunehmen, 
und das Resultat der ganzen Aktion wäre eine 
bessere Erfassung des Altpapiers und eine 
wirtschaftlichere Verwertung des im Altpapier 
gegebenen Materials. 


Natürlich lassen sich gegen diesen Vor- 
schlag allerhand Einwände vorbringen, die 
mir als Papiermacher wohlbekannt sind. Ich 
will den Kritiken nicht vorgreifen, nur auf 
einen Haupteinwand hinweisen, nämlich: Bei 
der Herstellung von Holzschliff wird die 
Holzsubstanz besser ausgenützt als bei der 
Herstellung von Zellstoff, die Ausbeute ist 
größer. Das ist wohl richtig. Aber was nutzt 
es, wenn dieser Holzschliff so minderwertig 
ist, daß sich z. B. das Sammeln der holz- 
haltigen Papiere in den Haushaltungen nicht 
lohnt und die Holzsubstanz nach einmaligem 
Gebrauch als Papier in Flammen aufgeht. 
Dagegen können die holzfreien Papiere immer 
wieder zu Papier verarbeitet werden, weil 
der Altpapierhändler dafür entsprechende 
Preise zahlen kann. 

Also was man durch die größere Aus- 
beute an Holzstoff gewinnt, geht ander- 
weit wieder verloren. Wahrscheinlich kann 
man die Holzeinfuhr aus dem Auslande durch 
eine wirtschaftliche Altpapierverwertung, wie 
oben angedeutet, bald wirkungsvoll ein- 
schränken. Es ist und bleibt übrigens eine 
Aufgabe der Chemiker, ein Zellstofiverfahren 
zu finden, das an Stelle lästiger Ablaugen 
wertvolle Nebenprodukte gibt. Damit können 
die Chemiker den Vorsprung der Holzschleif- 
technik, der im Heißschlif und im Stetig- 
schleifer liegt, wieder einholen. Billiger 
Holzstoff aber vermindert direkt die Ver- 
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arbeitung von Altpapier und damit die 
Sammeltätigkeit, das ist eine immer wieder 
eintretende Erscheinung. 

Mit der Abkehr von der heutigen Rich- 
tung der Entwicklung und mit der Ver— 
drängung der holzhaltigen Papiere durch die 
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holzfreien wird sich dann auch von selbst die 
Lösung der Frage der Regenerierung von 
bedruckten Papieren einstellen. Sie ist meiner 
Ansicht nach bisher nur an der Minderwer- 
tigkeit des Objektes, nämlich der holzhaltigen 
Papiere, gescheitert. | Togo. 


— . . — — 


Palmen als Zellstofflieferanten. 


Die französische Regierung ist augen- 
scheinlich eifrig bemüht, die in ihren afri- 
kanischen Besitzungen vorkommenden und 
als mögliche Zellstofflieferanten in Betracht 
zu ziehenden Pflanzenarten gründlich zu 
prüfen. Selbstverständlich kann es sich nur 
um Arten handeln, die an leicht erreichbaren 
Orten in großer Menge vorkommen. Es 
wird über einige Palmenarten berichtet: 

Dum Palme (Hyphaene thebaica Mart.). 
Es ist das jene in Nordostafrika und dem 
Sudan beheimatete Palme, die insofern von 
dem gewöhnlichen Palmtypus abweicht, als 
sie nicht bis zur Blattkrone den gleichmäßig 
aufsteigenden Stamm, sondern einen gabel- 
ästig verzweigten besitzt. Die Prüfung er- 
streckte sich auf das Holz, Blattstiele und 
Blattspreite. Das aus dem Holz gewonnene 
Papier war von geringer Güte, das aus den 
Blättern besser, aber in ungenügender Menge. 

Satrabe (Medemia nobilis Hildebr. und 
Drude). Diese auch als Bismarckia nobilis 
bekannte hohe Palme mit derben Fächern an 
weißgestreiften, glatten Blattstielen bewohnt 
den Westen der Insel Madagaskar. Auch bei 
dieser Art wurden Stamm, Blattstiel und 
Blattspreite einzeln geprüft. Nach Kochen 
mit Lauge unter Druck lieferte der Stamm 
einen braunen, Stiel und Spreite einen gelb- 
lich-grauen Stoff. Alle drei ließen sich leicht 
bleichen und der Ertrag an gebleichtem Stoff 
war 31 % vom Stamm, 26 % vom Stiel und 
22 % von der Spreite, auf das trockene Ma- 
terial berechnet. 

Eine mikroskopische Prüfung des Stoffs 
zeigte in jedem Falle Fasern mit verhältnis- 
mäßig wenig Gefäßen und Parenchym. Die 


Stammfasern waren spindelförmig, längs- 
gestreift und hatten meist ein weites Lumen; 
die des Blattstiels waren gleichmäßig, in 
biegsame Spitzen auslaufend, mit Lumen von 
gewöhnlicher Weite; die der Blattspreite 
waren zylindrisch, zugespitzt, mit schwachem 
Lumen. Der Stoff aus dem Stamm gab ein 
minderwertiges Papier. Aus den Blättern 
wurde eine gute Qualität gewonnen, und 
trotz des geringen Ertrags sind sie von Be- 
deutung für die Papierfabrikation. 

Satromira (Hyphaene Schatan Boj.), 
gleichfalls eine madagassische Art. Mit 
Lauge unter Druck gekocht, gab das Stamm- 
holz einen grau-rötlichen Stoff, der Blattstiel 
einen hellbraunen und die Blattspreite einen 
kastanienbraunen. Das Bleichen ging leicht 
vor sich und der Ertrag an gebleichtem Stoff 
war 29% vom Stamm, 28% vom Blattstiel, 
22 % von der Blattspreite, wieder auf das 
trockene Material berechnet. 

Die mikroskopische Prüfung des Stoffs 
wies Fasern mit zahlreichen akzessorischen 
Elementen in Stamm und Blattstiel, weit 
weniger im Blattspreitenstoff auf. In allen 
Fällen waren die Fasern zylindrisch und zu- 
gespitzt, das Lumen weit in den Stammfasern, 
eng in denen von Blattstiel und Blattspreite. 
Alle drei Teile der Palme gaben Stoff, der ein 
Papier von Mittelqualität lieferte. Der Ertrag 
ist etwas gering, besonders bei der Blatt- 
spreite, die Palme kommt aber doch als 
Rohmaterial für Papierfabrikation in Betracht. 

An der Untersuchung beteiligten sich 
Prof. F. Heim de Balsac, R. Heim de Balsac, 
M. Cercelet, J. Maheu und G. S. Dagand. 

Alhan Voigt. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Eine auf neuen Prinzipien beruhende Getriebeart. 


Die von einer Maschine erzeugte oder auf 
einer anderen Ursache beruhende Kraft kann 
man nur selten unmittelbar zur Anwendung 
bringen. Es muß vielmehr zwischen dem 
antreibenden und dem getriebenen Teile ein 
Zwischenelement angeordnet werden. 


Braucht der getriebene Teil nicht mit 
wechselnden Geschwindigkeiten zu arbeiten, 
so genügt als Bindeglied eine Kupplung, mit 
welcher beide Teile außer Eingriff gesetzt 
und nach Bedarf wieder verbunden werden 
können. Um eine ruck- oder stoßweise Be- 
lastung der Maschine zu vermeiden, findet 
in solchem Falle besser eine diesem Zwecke 
dienende Gleitkupplung Anwendung. Soll 
aber der getriebene Teil mit wechselnden 
Geschwindigkeiten laufen, so ist es unzweck- 
mäßig, die Kraftmaschine dementsprechend 
zu regulieren, weil diese nur bei einer be- 
stimmten Tourenzahl am wirtschaftlichsten 
arbeitet und ihre Röchste Leistung erreicht. 


Ueberhaupt wird höchste Oekonomie und 


einfachste Bauart besonders bei allen mo- 
dernen Kraftmaschinen nur erreicht, wenn 
bei deren Konstruktion von einer festgelegten 
Tourenzahl ausgegangen wird. 


Andererseits gibt es Kraftmaschinen, wel- 
che überhaupt nur mit konstanter Drehzahl 
brauchbar sind. Aus diesen und anderen 
wichtigen Gründen muß die Geschwindig- 
keitswechselung oder Tourenzahlregulierung 
angetriebener Vorrichtungen oder Arbeits- 
maschinen mittels besonderer Vorrichtung 
unabhängig von der Kraftmaschine bewirkt 
werden. 


Den bisher bekannt gewordenen, mit dem 
Wort „Getriebe“ bezeichneten Vorrichtungen 
haften noch mancherlei Mängel an, weshalb 
dieses wichtige Problem durchaus noch nicht 
als endgültig gelöst betrachtet werden konnte. 

Das ist erst der Fall, wenn mindestens 
folgende Bedingungen einwandfrei erfüllt 
werden: 


1. Die Tourenzahlregulierung muß stu- 
fen los, also beliebig von 0 (Leerlauf) 
bis zum direkten Gang (Vollkupplung 
z. B. 1000 Touren in der Minute) be- 
wirkt werden können. 


2. Diese Regulierung muß einfach und 
leicht während des Betriebes, 
also ohne Entkupplung der Kraftmaschi- 
ne, gehandhabt werden können. 


3. Von geringen Reibungsverlusten abge- 
sehen, muß bei jeder Tourenzahl die 
volle Leistung im Antrieb auf den 
Abtrieb übertragen werden. 

Bei Erfüllung dieser Bedingungen muß 
das Getriebe ferner folgende Eigenschaften 
haben: | 
a) Es muß sich für die Uebertragung so- 

wohl kleiner wie großer Kräfte eignen 

und 

b) genügende Betriebssicherheit auch bei 
Dauerbetrieb gewährleisten; 

c) die Abmessungen und das Gewicht des- 
selben müssen möglichst gering sein 
bzw. in erträglichen Grenzen liegen, 
und die Herstellungskosten dürfen einen 
angemessenen Betrag nicht übersteigen. 
Von einzelnen in anderer Richtung lie- 

genden Versuchen abgesehen, wurde in den 
letzten Jahren emsig daran gearbeitet, das 
sogenannte Flüssigkeitsgetriebe praktisch 
brauchbar zu gestalten. Diese Getriebe stellen 
mit wenigen Ausnahmen ein aus primärer 
und sekundärer Pumpe bestehendes Aggre- 
gat dar. Dieselben kranken, wenn man von 
anderen Mängeln absieht, durchweg daran, 
daß mit der Geschwindigkeitsverminderung 
gleichzeitig auch die Leistung verringert 
wird. | 

Dieser Uebelstand und die anderen Män- 
gel scheinen nunmehr endgültig beseitigt 
zu sein. 

Ingenieur F. Waap, welcher seinerzeit 
zu diesem Zwecke die Studiengesellschaft 


„Getriebe und Motoren G. m. b. H. Waap 


& Kayser, Dresden“ gründete, verfolgte in 
den letzten Jahren eigene andere Wege, und 
es gelang ihm, ein durch viele deutsche und 
Auslandspatente geschütztes hydraulisches 
Kraftübertragungswerk zu schaffen, mit 
welchem zunächst die obenerwähnten Be- 
dingungen erfüllt werden, und welches seiner 
besonderen Art und Eigenschaften wegen 
„Triebwerk“ genannt wird. 

Als grundlegend neu an der Erfindung 
wäre hervorzuheben, daß eine auf zweck- 
mäßigste Weise bewirkte Druckenergie 
der Flüssigkeit und nicht die Strömungs- 
energie mit den bekannten Nachteilen An- 
wendung findet. Die Größe der den Druck 
bewirkenden Flächen verhält sich wie die 
jeweilig eingestellte Tourenzahl oder umge- 
kehrt proportional zur Geschwindigkeits- 
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differenz, d. h. zu der Geschwindigkeit, mit 
welcher die Druckflächen arbeiten. Durch die 
Getriebefunktion wird zwangläufig ein bei 
jeder Tourenzahl gleichbleibender Flüssig- 
keitsdruck bewirkt. Die hierbei zur Anwen- 
dung kommende neue Theorie hat sich in 
der Praxis gut bewährt. 

Von den vielen nach diesen Prinzipien 


bzw. den einzelnen Patenten möglichen Kon- 
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Einzelteile desselben. Diese bilden zusammen 
den inneren treibenden und den äußeren 
angetriebenen Teil. Außer diesen beiden 
Hauptteilen, welche sich mit verschiedenen 
Geschwindigkeiten drehen, ist kein dritter 
Teil oder irgendein Gehäuse, welches fest- 
steht, vorhanden. Hierdurch wird u. a. jede 
unnötige Reibung vermieden, welche als 
Kraftverlust in Erscheinung treten müßte. 


Abb. 1. 


struktionen, wie solche bei den zahlreichen 
Anwendungsfeldern am zweckmäßigsten er- 
scheinen, sind in Abb. 1 bis 4 vorläufig zwei 
Haupttypen dargestellt. 

Das Triebwerk ist in Abb. 1 zwischen 
Kraft- und Arbeitsmaschine auf zwei Traver- 
sen gelagert betriebsfertig eingebaut. An 
dem Handrad kann jede gewünschte Ge- 
schwindigkeit der Arbeitsmaschine eingestellt 
werden 

Abb. 4 veranschaulicht die ausgebauten 


Das Waap-Trlebwerk. 


Beide Teile bewirken gemeinsam während 
der umlaufenden Bewegung die Unterdruck- 
setzung des Oels in dem von ihnen gebildeten 
Druckringraum, dergestalt, daß die balance- 
ruderartigen Schaufelkolben der Flüssigkeit 
eine größere oder kleinere Angriffsfläche 
bieten und der andere Teil ein Entweichen 
der Flüssigkeit verhindert. 

Diese Bauweise wird in Fig. 2a im Längs- 
schnitt und in Fig. 2b in den dazugehörigen 
Querschnitten veranschaulicht. Die axial im 
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Fig. 2a. Längsschnitt. 
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Kreise angeordneten Schaufelkolben oder 
Ruder sind achsial und in Drehrichtung voll- 
kommen entlastet. Sie können also kraftlos 
in eine beliebige Lage gedreht und in dieser 
Stellung gehalten werden. Der auf dieselben 
wirkende Druck kann sich nicht als Dreh- 
moment hieran, sondern muß sich restlos im 
Drehmoment an dem Teil auswirken, in 
welchem sie gelagert sind. 

Wird z. B. bei einer bestimmten Antriebs- 
geschwindigkeit und Belastung des Abtriebs 
durch Verstellen der Ruder ihre Druckfläche 
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bildner (eine von den beiden Teilen gebildete 
Pumpe mit besonderen Eigenschaften) unter 
konstantem Druck gehalten wird, und zwar 
unabhängig von der jeweiligen Tourenzahl. 
Diese Einrichtung verhindert zugleich eine 
Ueberlastung des Getriebes. Die Druck- 
flächen des einen Teiles weichen bei jeder 
Umdrehung vor den Druckflächen des an- 
deren Teiles zurück und gehen wieder in 
ihre eingestellt gewesene Lage. Sie machen 
also Pendelbewegungen. Die Steuerungs- 
mechanismen, welche einerseits diese ver- 
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verkleinert, so müssen diese mit einer ent- 
sprechend größeren Geschwindigkeit arbei- 
ten, um in der Flüssigkeit einen der Be- 
lastung des Abtriebs entsprechenden Gegen- 
druck zu bewirken. In diesem Falle ver- 
größert sich die Geschwindigkeitsdifferenz 
(zwischen Antrieb und Abtrieb) bzw. die 
Abtriebsgeschwindigkeit verkleinert sich bei 
gleichbleibender Leistung. Diese Wirkung 
wird nur dadurch sichergestellt, daß jedes 
Entweichen der Flüssigkeit aus dem Druck- 
raum verhindert wird. 

Die Wirkung wird ferner dadurch wesent- 
lich erhöht, daß das Oel durch einen Druck- 


3. 


schiedenen Bewegungen exakt bewirken, und 
andererseits mit der Einstellvorrichtung nach 
außen verblockt sind, stellen die wichtigsten 
Organe eines solchen Triebwerkes dar. 
Jahrelange Versuche haben schließlich nach 
dieser Richtung den Erfolg gebracht. 

In Fig. 3 ist eine andere Ausführungsform 
dargestellt, bei welcher die Ruder nicht 
pendeln, sondern mit wechselnder Geschwin- 
digkeit umlaufen. 

Die den Zahnrad-, Reibscheiben- oder 
ähnlichen Getrieben anhaftenden Mängel 
treten bei diesem hydraulischen Triebwerk 
nicht in Erscheinung. 


Nr. 20 1927 


Das Betriebsgewicht eines solchen Trieb- 
werkes für z. B. 30 PS beträgt je nach der 
Type nur 100—150 kg. 

Es bleibt zu beachten, daß beim Zahnrad- 
getriebe durch Verminderung der Abtriebs- 
geschwindigkeit das Drehmoment, also die 
Leistung, zwangläufig erhöht wird. Diese 
Eigenschaft ist nicht immer als Nachteil zu 
werten, sondern bedeutet in manchen Fällen 
einen Vorteil; man denke z. B. an ein Auto- 
mobil auf entsprechend ansteigender Straße. 

Beim Flüssigkeitsgetriebe kann nur eine 
bestimmte Leistungssteigerung von vorn- 
herein konstruktiv festgelegt werden. Die- 
selbe läßt sich aber nicht während des Be- 
triebes ohne Nachteil schalt- oder regulierbar 
gestalten. 
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Weil andererseits mit diesem Flüssigkeits- 
getriebe allein indirekt der Effekt der Lei- 
stungssteigerung dadurch erlangt wird, daß 
man die Tourenzahl genau so weit vermin- 
dert, bis die vorhandene Kraft genügt, um 
den Widerstand zu überwinden, wird durch 
die kombinierte Wirkung des Aggregates 
weiter erreicht, daß außer einer beliebigen 
Tourenzahlregulierung auch die Leistung in 
viel weiteren Grenzen, als es die zur An- 
wendung kommende Zahnradzahl an sich 
gestatten würde, und zwar auch nahezu 
stufenlos, erhöht bzw. vermindert werden 
kann. 

Alle Arten Kraftübertragung, welche in 
der Praxis überhaupt erforderlich sein 
können, werden demnach mit einem solchen 


Abb. 4. 


Der Erfinder hat aber auch diesem Um- 
stande Rechnung getragen und für solche 
Fälle ein Spezialtriebwerk vorgesehen, wel- 
ches in seiner Konstruktion gleichsam eine 
Kombination zwischen dem Flüssigkeits- 
getriebe und einem Zahnradgetriebe darstellt. 
Bei diesem Aggregat tritt zunächst zu den 
günstigen Eigenschaften des Flüssigkeits- 
getriebes der obenerwähnte bedingte Vorteil 
des Zahnradgetriebes unter Ausschaltung 
seiner Mängel. 

Es kann mit einem solchen Triebwerk 
sowohl die Tourenzahl stufenlos geregelt, 
aber auch die Leistung gleichzeitig erhöht 
oder vermindert werden. Diese Leistungs- 
änderung geschieht aber nicht zwangläufig 
umgekehrt proportional zur jeweiligen Tou- 
renzahl, sondern kann hiervon unabhängig 
beliebig in gleicher oder entgegengesetzter 
Richtung bewirkt werden. 


Einzelteile des Waap-Triebwerks. 


Triebwerk zweckmäßig gleichmäßig und 
wirtschaftlich ermöglicht. 

Man gewinnt den Eindruck, daß es sich 
hier um eine außerordentlich glückliche 
Lösung des bisher so heiß umstrittenen 
Problems handelt. 

Es ist einleuchtend, daß ein solches Trieb- 
werk nicht nur in den Fällen, in welchen 
eine Abhilfe als allgemein notwendig erkannt 
wurde, Wandel schafft, sondern in heute noch 
nicht zu überblickender Weise sich auswirken 
wird. 

Als naheliegend erscheint in dieser Be- 
ziehung zunächst, daß die wirtschaftlichsten 
Kraftmaschinen ohne die bisherigen Ein- 
schränkungen überall Anwendung finden 
können, und daß dem Konstrukteur der Kraft- 
maschinen dadurch mehr freie Hand gegeben 
wird, die Wirtschaftlichkeit derselben zu 
steigern. G. 
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Alte Papiermühlen der Rheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
(Fortſetzung zu Nr. 19, S. 573.) 


Durch die zur Jahrhundertwende (1789 
bis 1799) tobende franzöfiſche Re⸗ 
volution wurde die damals ſchon 
blühende Dürener Papierinduſtrie in Mit⸗ 
leidenſchaft gezogen und ſtark geſchädigt. 

Dieſe Revolution brachte dem franzöfi- 
ſchen Staatsweſen zunächſt den vom Volk 
geforderten demokratiſchen Charakter, indem 
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Abb. 37. Der Freiheitsbaum als Waſſerzeichen. 


es fernerhin nur mehr Bürger mit gleichen 
Rechten geben ſollte; die Arbeit des Bauern, 
Handwerkers und Kaufmanns wird von 
allen Beſchränkungen und Laſten befreit 
uſw. Wie furchtbar die Revolution aber 
ausartete und welch maßloſes Anglück für 
ganz Europa ſie gebar, kennen wir aus der 
Geſchichte und heute nimmt es uns wunder, 
wie in einer Zeit ohne Telegraph und Tele: 
phon die Verheißung von Freiheit, Gleich- 
heit und Brüderlichkeit mit Windeseile über 
Frankreichs Grenzen hinaus ſich fortpflanzte. 


Schon nach dem Regierungsantritt 
Kaiſer Franz II. im Jahre 1792 erfolgten 
feindliche Einfälle der Franzoſen bis 
Aachen, mit der Hinrichtung Ludwig XVI. 
in Paris im Januar 1793 begannen die 
Schreckensjahre und wohl geängſtigt und 
eingeſchüchtert ergaben ſich Frankfurt, der 
Rheingau und Belgien voreilig der fran⸗ 
zöſiſchen Republik. 

Die Geſinnung weiter Volksſchichten 
folgte bald dieſer Bewegung, welche auch 
unſere Dürener Papiergeſchichte ſtreift; es 
waren nämlich Papiermühlenarbeiter von 
Krauthauſen, welche am 24. Mai 1793 
einen „Freiheitsbaum“ aufrichteten und 
hiewegen in Anterſuchung genommen wur⸗ 
den, und es war ein origineller Einfall 
eines Papier- oder Formenmachers, den 
Freiheitsbaum, defen Gipfel den Freiheits- 
hut trägt, als Waſſerzeichen, Abb. 37, im 
Papier zu verewigen. Das ſind Waſſer⸗ 
zeichen von ganz beſonderem hiſtoriſchem 
Wert, deren wir noch einige werden folgen 
laſſen. 

Am 26. November 1794 wurde zu Dü⸗ 
ren ſelbſt ein Freiheitsbaum errichtet als 

„Merk- und Denkmal der natürlichen 
„Rechte der Menſchen und der Großmut 
„der franzöſiſchen Nation. 
Es gab aber in Düren auch noch anders 
Geſinnte, welche zwei Tage ſpäter den 
ſchönen Baum mit Dreck bewarfen. 

Als Herausforderung des ganzen monar- 
chiſchen Europa zeitigte die Hinrichtung 
Ludwig XVI. die große Koalition von 
England, Spanien, Holland, Italien und 
Deutſchland gegen die Königsmörder und 
blutige Revolutionskriege, infolge deren die 
aufgebotenen Heeresmaſſen über den Rhein 
hinüber und herüber ſluteten. 

Im Herbſt 1794 war das linke Rhein- 
ufer durch Franzoſen beſetzt, welche auch in 
Düren ihren Einzug hielten und anläßlich 
deſſen zu Schneidhauſen das Stammhaus 
der älteſten Hoeſch⸗Papiermühle plünderten, 
wobei die alten Hausurkunden zerriſſen oder 
verſchleppt wurden. 

Im gleichen Jahre richteten ſämtliche 
Papierfabrikanten Dürens ein Geſuch an 
die franzöſiſche Regierung wegen Beſchaf— 
fung von Lumpen, Schaffüßen, Alaun, Jn- 
digo, Holz und Kohle ſowie von Lebens— 
mitteln für die notleidenden Arbeiter, klagen 
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im Beiſein ihrer Arbeiter, daß dieſelben 
ihre notdürftigſten Früchte und Brot auch 
gegen Aſſignaten nicht haben können und 
erklären: „wir find immer willig, den Re- 
quiſitionen der franzöſiſchen Regierung ſo⸗ 
viel uns möglich iſt Genüge zu leiſten, 
könnten aber auch den Papierauftrag der 
proviſoriſchen Zentralverwaltung in Aachen 
nur ausführen, wenn man uns in der Be- 
ſchaffung genannter Stoffe gegen republifa- 
niſche Münz hilſt“. 

Im Jahre 1798 hatten die Papierfabri⸗ 
kanten Anlaß zu der neuen Beſchwerde, daß 
man ihnen die Arbeiter zu Straßenbauten 
weggenommen habe, wodurch der Betrieb 
der Papiermühlen empfindlich geſtört und 
die Kundſchaft unzufrieden wurde; unter⸗ 
ſchrieben hatten Eberhard Hoeſch, Heinr. 
Wilh. Schoeller, Joann Paul Schoeller, 
Philipp Schoeller, Joann Schüll und Joh. 
Adam van Auw. 

Ferner, wo irgendein größeres Vermö— 
gen ausgeſchnüffelt wurde, fiel es den rück⸗ 
ſichtsloſen Kontributionen der Franzoſen 
zum Opfer. Anſere Vorfahren mußten alles 
geduldig ertragen, und nachdem im Frieden 
von Luneville 1801 das linke Rheinufer 
vom Deutſchen Reich abgetrennt wurde, 
waren ſie richtige Franzoſen geworden und 
hatten die Ehre, das franzöſiſche Dreililien⸗ 
wappen als Waſſerzeichen in ihr Papier 
zu ſetzen. 

Dann folgte die napoleoniſche Herr- 
ſchaft, und es dauerte bis ins Jahr 1815 
hinein, bis man wieder deutſch fühlen und 
reden durfte. 

Diefen wenigen Epiſoden läſtiger Art 
ſind immerhin ein paar fortſchrittlich wert⸗ 


volle Verfügungen franzöſiſcher Regierung 


gegenüberzuſtellen, nämlich die Aufhebung 
des Lehenweſens, womit Grundbeſitz freies 
Eigentum der Leheninhaber wurde; dann 
das Lumpenausfuhrverbot mit gleichzeitiger 
Aufhebung der alten Lumpenſammelmono— 
pole, welche ehedem zum Schaden der Pa— 
pierinduſtrie beſtanden. 

Die mit blutigen Befreiungskriegen 
endlich errungene Friedenszeit heilte Wun⸗ 
den und ebnete Schäden, und die damaligen 
Papiermacher verſtanden, ſie weiſe zu 
nützen; dafür ſpricht die Rubrik „Nähere 
Angaben“ in genannter Statiſtik von 1819 
für den Kreis Düren, wonach 

„alle Sorten feines, meiſtens Schreib⸗ 
„und Zeichenpapier, auch gewöhnliches 
„weißes Schreibpapier, nicht aber ordi⸗ 
„naires und graues gemacht werden, 
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und unter „Bemerkungen“: 
„die Papiermühlen liegen zerſtreut, die 
„Eigentümer derſelben wohnen aber in 
„der Stadt Düren. Das Dürener 
„Papier iſt ſchön und von 
„hoher Weiße, ſelbſt das ge- 
„wöhnliche Schreibpapier. 


Die oberſte Papiermühle Kreuzau. 


Am oberſten Rande von Kreuzau er- 
baute ein Johann Peter Strepp im Jahre 
1830 eine ganz neue Papiermühle. 

Durch Heirat einer Tochter Strepps 
ging ein Teil der Anlage auf ſeinen Schwie⸗ 
gerſohn Heinrich Boltersdorf über, wodurch 
aus der urſprünglichen Gründung im Lauf 
der Zeit zwei Fabriken entſtanden — gewiß 
eine zwiſchen Verwandten unkluge Schöp⸗ 
fung — mit folgenden Nachbars und Be- 
ſitzverhältniſſen: 

I. Der größere Teil der 1830 gegrün- 
deten Papiermühle verblieb im Beſitz der 
Familie Strepp, welche die begonnene Her⸗ 
ſtellung von Büttenpapier fortbetrieb und 
erſt im Jahre 1864 zur Aufſtellung einer 
Papiermaſchine ſchritt. Die unbedeutende 
Waſſerkraft trat in der Neuzeit ganz in den 
Hintergrund und heute dient eine Waſſer⸗ 
kraft von 300 PS zum Betrieb der Fabrik, 
in welcher auf einer Papiermaſchine mit 
2,25 m Breite und einem Perſonal von 
40—50 Perſonen jährlich etwa 3,6 Millio- 
nen Kilogramm Packpapier erzeugt werden. 
Heutige Firma: 

Ph. Strepp, Kreuzau. 


II. Im kleineren Teil dieſer Papier- 
mühle wurde von Boltersdorf ebenſolange 
der Büttenbetrieb aufrechterhalten und erſt 
nach 1860 eine Rundfiebmaſchine aufge⸗ 
ſtellt. Seit 1919 wurde die Fabrik von dem 
neuen Inhaber Peter Lüttgen bedeutend 
vergrößert und moderniſiert. 

Nach Erhöhung der Dampfkraft auf 
500 PS und Aufſtellung einer Langſieb⸗ 
Selbſtabnahmemaſchine mit 2,25 m Breite 
wurden außer zäh Pack- noch Zelluloſe⸗ 
papiere eingeführt und in der angegliederten 
Papierwarenfabrik werden Tüten, Beutel 
und Abreißrollen aller Art hergeſtellt. Die 
Belegſchaft iſt auf 200 Perſonen, die 
Jahresproduktion auf etwa 4,2 Millionen 
Kilogramm geſtiegen. Heutige Firma: 

Peter Lüttgen, Kreuzau. 


Die jetzigen Inhaber der Firma ſind 
die Herren Barthel und Joſef Lüttgen. 


Die Hochkoppelmühle. 

Dieſe zwei Kilometer von Winden ent— 
fernte Papiermühle hat ein gewiſſer Ma— 
cherey im Jahre 1780 errichtet; doch 
ſcheint dieſelbe in den Revolutionsjahren 
bald wieder eingegangen zu ſein, denn zur 
Zeit der Befreiungskriege haben die So— 
linger und Remſcheider hier Waffen und 
Meſſer geſchliffen. Darnach wurden von 
Stamm und Loh in der Mühle Tuche ge— 
walkt und gerollt. Von dieſen ging das 
Werk auf die bekannte Dürener Tuchfabrik 
Johann Peter Schoeller über. 


Abb. 38. Johann Strepp. 


Noch einmal ſollte die ſchöne Waſſer— 
kraft mit 300 PS der Papierfabrikation 
dienen. Im Jahre 1867 kauften die Brü— 
der Peter Joſef Strepp und Johann Strepp 
die Mühle, um eine Maſchinenpapierfabrik 
zu errichten. Es waren Söhne des Peter 
Strepp von der vorſtehend beſchriebenen 
Kreuzauer Papierfabrik und der eine Grün— 
der Johann Strepp iſt am 12. November 
1926 im hohen Alter von 89 Jahren ge— 
ſtorben. Das obenſtehende Bild 38 dieſes 
alten Papiererveteranen wurde ohne ſein 
Wiſſen 1925 im Kurpark Bad Salzſchlirf 
aufgenommen. 
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Gebr. Strepp haben trotz der verſpäteten 
Gründung zuerſt Büttenpapiere hergeſtellt, 
dann eine Papiermaſchine aufgeſtellt und 
heute werden mit der ſchon genannten 
Waſſerkraft und neu hinzugekommenen 
600 PS Dampfkraft auf drei Papier- 
maſchinen und einer Rundſiebmaſchine 
beſſere ſatinierte Tauenpackpapiere herge— 
ſtellt. 

Die Gürzenichmühle. 

Im Jahre 1867 wurde die Firma Gebr. 
Hoffſümmer als Briefumſchlagfabrik ge— 
gründet. Dieſelbe ſchritt im Jahre 1873 
zur Anlage einer Papierfabrik auf dem 
Gelände einer alten Getreidemühle der 
Herren von Schellart zu Gürzenich auf der 
linken Teichſeite, um im Bezug von Papier 
für die Herſtellung der Briefumſchläge un— 
abhängig zu werden, der damals infolge der 
Hauſſe der Gründerjahre öfters unzuläng— 
lich war. 

Es wurde eine Papiermaſchine aufge— 
ſtellt, der im Jahre 1884 eine zweite folgte. 


Papierfabrik Zerkall. 

Im Kalltal an der neuen belgiſch-deut— 
ſchen Grenze entſpringt ein etwa 30 km 
langer Waſſerlauf, welcher mit zahlreichen 
Windungen tief in die Eifelhochfläche ein— 
ſchneidet und bei Zerkall in die Rur mündet. 
In dieſem Tal, in dem nur zwei Dörfer 
liegen, bildeten ehemals zwei Eiſenhämmer 
der Familie Hoeſch die einzige Induſtrie, 
welche aber wegen ſchwieriger Transport— 
verhältniſſe in der zweiten Hälfte des 19. 
Jahrhunderts wieder einging. 

Bald nach 1880 hielt die Papierindu— 
ſtrie ihren Einzug in das Tal. Martin 
Roeb, zuvor Werkführer der Papiermühle 
Wallau (in Heſſen-Naſſau) und dann in 
Kreuzau, hatte eine Oelmühle angekauft und 
baute dieſelbe zunächſt in eine Pappen— 
fabrik um. 

Dieſe kaufte im Jahre 1903 der von der 
Firma Heinrich Aug. Schoeller her bekannte 
Guſtav Renker und baute die Anlage in 
eine Papierfabrik mit einer Schöpfpapier— 
maſchine (Syſtem Sembritzki) um, zur Her— 
ſtellung von Büttenpapier. 

Nachdem ſpäter die Söhne des Grün— 
ders Dr.-Ing. Max Renker und Armin 
Renker in die Firma eingetreten und im 
Lauf der Jahre die Betriebskraft und Ein— 
richtung vermehrt worden, vermag die 
Firma Renker & Söhne Büttenpapiere mit 
dem ſogenannten Büttenrand und tieriſch 
geleimt fabrikmäßig herzuſtellen, und ſie 
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liefert außerdem feinere Druckpapiere für 
alle typographiſchen Verfahren ſowie zähe 
Amſchlag⸗ und Prägekartons in zehn ſehr 
ſchönen antiken Farben. In anerkennens⸗ 


werter Weiſe haben ihre Inhaber auch 
hiſtoriſche Figuren, darunter den Papyrer 
an der Preſſe, ihrem Büttendruck und Brief⸗ 
papieren als Waſſerzeichen einverleibt. 


(Fortſetzung in Nr. 24 A.) 


Geschäftsberichte. 


Simonius’sche Cellulosefabriken Aktiengesellschaft 
in Fockendorf (Thüringen). 1926. 

Unsere Werke waren im Geschäftsjahr 1926 mit 
Ausnahme einiger Monate, die zu Betriebseinschrän- 
kungen zwangen, voll beschäftigt. 

Die im vorjährigen Bericht erwähnten umfang- 
reichen Modernisierungen der Zellstoffanlage Wangen 
und der Papierfabrik Fockendorf konnten im Betriebs- 
jahre noch nicht gänzlich vollendet werden; die 
Auswirkungen dieser Um- und Neubauten werden im 
laufenden Jahre in Erscheinung treten. 

Die Bilanz weist nach Abzug der vertrags- und 
satzungsgemäßen Vergütungen einen Reingewinn von 
MA 120 788 aus, so daß der Generalversammlung unter 
Hinzurechnung des Gewinnvortrages per 1925 von 
1 2560 ein Betrag in Höhe von M 123 348 zur Ver- 
fügung steht. Wir beantragen, Verteilung einer 8proz. 
Dividende = «A 120000 und den Ueberschuß von 
MH 3348 auf neue Rechnung vorzutragen. 


Aktiengesellschaft für Zellstoff- und Papierfabrikation, 
Aschaffenburg. 1926. 

Im Berichtsjahre waren unsere Werke voll be- 
schäftigt. Unsere Erzeugnisse waren gut gefragt, und 
es ist uns gelungen, die Produktion an Zellstoff und 
Papier zu steigern. Im ersten Drittel des Jahres war 
allerdings der glatte Absatz der Papiererzeugung nur 
zu unzulänglichen Preisen möglich. Wohl konnten 
diese nach und nach aufgebessert werden, doch noch 
nicht auf eine den Gestehungskosten entsprechende 
Höhe. 

Die Holzversorgung bereitete keine Schwierig- 
keiten. Unsere im Vorjahr in Finnland gegründete 
Gesellschaft zur Holzbeschaffung hat sich gut be- 
währt. Die Holzpreise zogen allerdings gegen Jahres- 
ende, besonders für Bezüge aus inländischen Staats- 
forsten, scharf an. Zur Erweiterung der Holzlager- 
plätze wurden angrenzende Grundstücke gekauft, 
wodurch das Grundstückskonto sich erhöht hat. 

Für den Ausbau der Arbeitsmaschinen, Einrich— 
tung von Transportanlagen, Verbesserung der Dampf- 
wirtschaft usw. haben wir wieder erhebliche Auf- 
wendungen gemacht und unsere maschinellen Anlagen, 
wie auch die Einrichtungen zur Sicherung gegen 
Feuersgefahr den modernen Anforderungen und Fort- 
schritten der Technik weiter angepaßt. Der Einbau 
einer neuen Papiermaschine an Stelle von zwei ver- 
alteten Papiermaschinen wurde in Angriff genominen. 

Das Gewinnergebnis erfuhr eine starke Beein- 
trächtigung durch die hohen steuerlichen und sozialen 
Lasten, für die wir R.-M. 1 300 000 aufwenden mußten, 
also R.-M. 350 000 mehr wie im Vorjahre. Es sei an 
dieser Stelle darauf hingewiesen, dal Deutschland 
diesbezüglich an der Spitze aller Länder steht und 
bis zur dreifachen Höhe gerade den Ländern gegen- 
über belastet ist, mit denen wir auf dem Weltmarkt 
in erster Linie in Wettbewerb stehen. Dazu kommen 
die schweren, noch weiter steigenden Abgaben nach 
dem Dawes-Abkommen. 


Unsere kurzfristigen Kredite haben wir größten- 
teils in langfristige hypothekarisch gesicherte Til- 
gungsdarlehen umgewandelt. Das entstandene Disagio 
wurde im Berichtsjahre abgeschrieben. 

Die im vorigen Geschäftsbericht noch aufge- 
tührten Teilschuldverschreibungen sind bis auf rund 
R.-M. 40 000 abgelöst. 

Die Gewinn- und Verlustrechnung weist nach 
angemessenen Abschreibungen und nach Verrechnung 
der Gratifikationen, Tantiemen sowie vertragsmäßigen 
Vergütungen einschließlich des Gewinnvortrages aus 
dem Vorjahre einen Ucberschuß von R.-M. 1 694 745 
auf. Wir schlagen vor, hiervon eine Dividende von 
10% im Betrage von R.-M. 1440 000 an die Aktionäre 
zur Auszahlung zu bringen und den Restbetrag mit 
R.-M. 254 745 auf neue Rechnung vorzutragen. 


Kartonpaplerfabriken Aktiengesellschaft (früher Nord- 
deutsche Lederpappenfabriken Aktiengesellschaft), 
Groß-Särchen, Kreis Sorau, N.-L. 1926. 

Zu Beginn des Geschäftsjahres 1926 bestand rege 
Nachfrage nach unseren Erzeugnissen, der Auftrags- 
eingang lieb dann im zweiten Quartal nach, steigerte 
sich aber im zweiten Halbjahr wieder, so daß nament- 
lich in den Jetzten vier Monaten unser Hauptbetrieb 
in GroßB-Särchen auf große Leistung gebracht werden 
mußte. 

Die an die Ueberführung und den Umbau der 
großen Sinslebener Kartonpapiermaschine geknüpften 
Erwartungen haben sich erfüllt. Anfang Mai konnte 
die Maschine in Betrieb genommen werden. Die 
darauf erzeugten hochwertigen Kartons haben sich 
bei unseren Abnehmern gut eingeführt. 

In Brieg arbeitete nur die Handpappenanlage. 
Die zweite Kartonpapiermaschine in Sinsleben ist im 
neuen Geschäftsjahr an das Ausland verkauft worden. 
Damit ist dieser Zweigbetrieb endgültig stillgelegt. 
Wir waren deshalb gezwungen, auf diese Anlage 
entsprechende Abschreibungen vorzunehmen. 

Die Verkehrsverhältnisse und die gesteigerte 
Produktion in GroB-Särchen zwingen zum Bau einer 
Vollbahn-Anschlußgleisanlage, der bereits in Angriff 
genommen ist. Im Hauptwerk haben wir eine Dampf- 
turbine aufgestellt, die voraussichtlich im Juni in 
Betrieb kommt. 

Der Ueberschuß, der sich nach angemessenen 
Abschreibungen und nach Abzug der vertraesmäßigen 
Tantiemen unter Berücksichtigung des Gewinnvor- 
traxges aus 1925 auf R.-M. 216883 stellt. kann als 
befriedigendes Ergebnis angesehen werden, zumal die 
Steuern und sozialen Abgaben sich auf rund R.-M. 
150 000 belaufen. 

In Anbetracht der starken Inanspruchnahme un- 
serer Betricbsmittel, der noch immer nicht geiestigten 
Wirtschaftsverhältnisse und mit Rücksicht auf die 
bevorstehenden großen Aufwendungen für den Bau 
des Anschlußglzises halten wir größere Rückstellun- 
gen für angezeigt und schlagen deshalb vor, den 
Üeberschuß wie folgt zu verwenden: Ueberweisung 
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an den Reservefonds I R.-M. 10 000, Ueberweisung 
an den Reservefonds II R.-M. 30 000, Ueberweisung 
an die Unterstützungskasse R.-M. 5000, Ueberweisung 
an den Delkrederefonds R.-M. 20000, 5% Dividende 
auf R.-M. 1 080 000 = R.-M. 54 000, Vortrag auf neue 
Rechnung R.-M. 97 883. 

Im neuen Geschäftsjahr war der Auftragseingang 
bisher befriedigend. Wir hoffen, daß die durch- 
greifende Verbesserung unserer Betriebseinrichtungen, 
Beständigkeit geordneter wirtschaftlicher Verhältnisse 
vorausgesetzt, unserem Werke von Nutzen sein wird. 


Die Generalversammlung der Feldmühle, Papler- 
und Zellstofiwerke A.-G. in Stettin setzte die Divi- 
dende auf 12% fest und beschloß die Einziehung der 
R.-M. 120 000 Vorzugsaktien Lit. A und die Herab— 
setzung des Stimmrechts der R.-M. 195 000 Vorzugs- 
aktien Lit. B vom 20fachen auf ein 15faches. Die 
Bankfirma Helbert, Wagg & Co. Ltd. in London habe 
dieser Tage die ihr anläßlich der Anleiheaufnahme 
eingeräumte Option auf R.-M. 2 Mill. Stammaktien 
ausgeübt, so daB nunmehr das gesamte Stammkapital 
von R.-M. 12,5 Mill. begeben ist. An Stelle des ver- 
storbenen Dr. G. Heimann, Breslau, wurde Dr. E. 
Heimann, Breslau, in den Aufsichtsrat gewählt. Trotz 
der in den letzten Monaten gesunkenen Weltmarkt- 
preise arbeite die Gesellschaft angesichts ihrer tech- 
nischen Vervollkommnung mit Nutzen. Für die näch- 
sten Monate sei volle Beschäftigung gesichert. Die 
bisherigen Monate des neuen Jahres hätten bessere 
Ergebnisse gebracht als die gleichen Vorjahrsmonate. 


Hannoversche Papierfabriken Alteld-Gronau, Al- 
feld a. d. Leine. In der Bilanzsitzung des Aufsichts— 
rats wurde beschlossen, der am 28. Juni stattfinden- 
den ordentlichen Generalversammlung nach den 
üblichen Abschreibungen die Verteilung einer Divi- 
dende von 6% (i.V. 0%) auf die Vorzugsaktien und 
5% (i. V. 0%) auf die Stammaktien vorzuschlagen. 


Th. D. Lovis Söhne, Papierfabrik Akt.-Ges., Hei- 
ligenstadt. Im Geschäftsjahr 1926 wurde nach Ab- 
schreibungen von R.-M. 29298 ein Reingewinn von 
R.-M. 102 070 erzielt. Bei einem Aktienkapital von 
R.-M. 480 000 ist ein Reservefonds von R.-M. 126 250 
vorhanden. Den laufenden Schulden am 31. Dezember 
1926 von R.-M. 254 551 stehen Außenstände und Gut- 
haben mit R.-M. 308 968, Kassenbestände von 
R.-M. 1132 und Warenvorräte von R.-M. 203 306 
gegenüber. 


Neusledler Akt.-Ges. für Paplerfabrikation. 1926. 

Wir müssen darauf hinweisen, daß wir genötigt 
sind, wegen der mangelnden Kaufkraft des Inlandes 
und der damit zusammenhängenden Verringerung un- 
serer Absatzmöglichkeit im eigenen Lande, immer 
größere Teile unserer Produktion im Export zu pla- 
zieren. Wir können dabei nicht umhin, hervorzuheben, 
wie unendlich schwierig sich in unserem klein ge- 
wordenen Vaterlande die Führung eines großen 
Industrieunternehmens gestaltet. Immer mehr schnü- 
ren sich die Sukzessionsstaaten durch die Förderung 
eigener Industrien in ihren Ländern von dem Bczuge 
österreichischer Fabrikate ab, immer mehr wird auch 
die Möglichkeit der Belieferung der Donau- und 
Balkanstaaten in Frage gestellt, weil auch in diesen 
Staaten Papierfabriken teils schon bestehen, teils im 
Entstehen begriffen sind. Beim Uebersee-Export aber 
haben wir infolge der örtlich ungünstigen Lage unserer 
österreichischen Fabriken schon bis zu den Hafen- 
plätzen mit hohen Vorfrachten zu rechnen, so daß 


bei diesen Geschäften nahezu jeder Gewinn schon 
im voraus absorbiert wird. Die Wasserverhältnisge 
waren im abgelaufenen Jahre günstig, wodurch wir 
in allen unseren Betrieben ohne Stillstände arbeiten 
konnten. Als erfreulich für uns dürfen wir feststellen, 
daB unsere Erzeugnisse allenthalben qualitativ volle 
Würdigung finden. Bei der Beschaffung der Rok- 
materialien hatten wir naturgemäß mit den teuren 
Holzpreisen des Vorjahres zu rechnen und konnte 
daher der im Berichtsjahre etwas gesunkene Holz- 
preis bei unseren Kalkulationen noch nicht zur Aus- 
wirkung kommen. Die Neuanlage in der Papierfabrik 
Stuppach wurde fertiggestellt, doch haben wir zurzeit 
noch mit den unvermeidlichen Anfangsschwierigkeiten 
zu kämpfen, dürfen aber hoffen, daß dieselben in 
absehbarer Zeit überwunden sein werden. 

In der Papierfabrik Pilsen wird die neue ma- 
schinelle Anlage voraussichtlich in Bälde (im nächsten 
Monat) dem Betriebe übergeben werden können. 

Die Adaptierungsarbeiten in der Papierfabrik Pe- 
tersdorf in Rumänien, über die wir im vorigen Jahre 
berichteten, sind beendet. Die neue Papiermaschinen- 
anlage dort ist seit Dezember 1926 im Betrieb. 

Auch in allen unseren übrigen Fabriken haben 
wir im abgelaufenen Jahre ausgiebige Verbesserungen 
durchgeführt, da wir von jeher an der Ueberzeugung 
festhalten, daß wir nur dann den scharfen Wett- 
bewerb bestehen können, wenn wir mit unseren Ein- 
richtungen uns ganz auf der Höhe der technischen 
Errungenschaften befinden. 

Es ergibt sich ein Reingewinn von S 1482 180, 
für welchen wir folgende Verwendung beantragen: 
S 625000 zur Bezahlung einer 5proz. Dividende in 
der Höhe von S 5 pro Aktie, S 10 000 als tantieme- 
freie Widmung an den Ludwig Tennenbaum-Pensions- 
und Unterstützungsionds der gesellschaftlichen Ange— 
stellten, S 77778 als statutengemäße Dotierung der 
Verwaltungsratstantieme, S 375000 zur Verteilung 
einer Superdividende von S 3 pro Aktie, S 325 000 
als Steuerreserve, S 69402 als Vortrag auf neue 
Rechnung. 

Die Fabriken der Theresienthaler Papierfabrik 
von Ellissen, Roeder & Co. A.-G., deren Geschäfts- 
jahr am 30. Juni jeden Jahres endet, haben auch in 
der Geschäftsepoche 1925/26 befriedigend gearbeitet. 
Diese Gesellschaft wird eine 4prozentige Dividende 
zur Verteilung bringen. 

Bei der Prager Neusiedler A.-G., deren Fabriken 
ebenfalls ein zufriedenstellendes Ergebnis zu ver- 
zeichnen haben, wird voraussichtlich die Dividende 
wie im Vorjahre mit Ke 50 zur Ausschüttung kommen. 
Dagegen dürfte für die in Rumänien gelegene Papier- 
fabrik Petrifalau die Dividende auf 30% erhöht 
werden. 

Der Dividendenkupon der Lenzinger Papier- 
fabriks-A.-G. wird für das Geschäftsjahr 1926 mit 
S 4 eingelöst. 

Die Aktiengesellschaft der Papierfabrik Schlö:zl- 
mühl bleibt auch für das Geschäftsjahr 1926 divi- 
dendenlos. 

Aus dem Kreise unserer Mitarbeiter haben wir 
im Berichtsjahre den Direktor unserer Papierfabrik 
Franzensthal. Herrn Hans Bonn, und den Direktor 
unserer Holzbeschaffung, Herrn Arthur Blumenstock, 
durch den Tod verloren. Beiden Dahingeganzenen, 
die bis zu ihrem Ableben in treuer Pflichterfüllung 
ihre ganze Kraft in den Dienst unserer Gesellschaft 
gestellt hatten, bleibt die wohlverdiente Anerkennung 
ihrer Leistungen dauernd gesichert. 


— . —... . — ͤ—— 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


75. Geburtstag. Herr Wilhelm Lenz in 
Leutershausen an der Bergstraße, früher langjähriger 
technischer Direktor der Zellstofffabrik Waldhof, Er- 
bauer der Zellstoffabrik Pernau sowie der Papyrus 
Akt.-Ges. in Waldhof, deren Vorstand er bis zu 
seiner Zuruhesetzung im Jahre 1912 war, kann am 
5. Juni in guter Gesundheit seinen 75. Geburtstag 
feiern. Herzlichen Glückwunsch! (Von seinen beiuen 
Söhnen ist der ältere, Herbert, Direktor der Zellstoff- 
fabrik Waldhof Werk Ragnit, der jüngere, Oskar, 
Direktor der Badischen Holzstoff- und Pappenfabrik 
A.-G. in Obertsrot.) | 


50jähriges Arbeitsjubiläum. In der 
Feinpapierfabrik Fellx Heinr. Schoeller. mit Zellstoff- 
fabrik, Düren, können 18 Jubilare, darunter 4 Meister 
und 2 Arbeiterinnen, auf eine S0jährige ununter- 
brochene Tätigkeit zurückblioken. Zu Ehren dieser 
Jubilare veranstaltete die Firma am Samstag, den 
7. Mai, eine Feier in engerem Kreise, in der Herr 
Alfred Schoeller in einer schönen Ansprache die 
Verdienste, den Fleiß und die Treue dieser Veteranen 
der Arbeit gebührend lobte und anerkannte, auch 
der 4 Jubilare ehrend gedachte, die schon abberufen 
waren. Anschließend an diese Rede wurde allen ein 
anerkennendes Diplom der Handelskammer zu Stol- 
berg überreicht und jeder einzeln durch ein persönlich 
gehaltenes Glückwunschschreiben unseres Herrn 
Reichspräsidenten von Hindenburg gechrt. Namhafte 
Geldgeschenke hatten die Jubilare schon an ihrem 
Jubeltage erhalten, doch wurden die Jubilare der 
Inflationszeit durch eine bedeutende Aufwertung des 
damals mehr oder weniger verlorenen Betrages über- 
rascht. Als Sprecher der Jubilare sagte Meister Vie- 
höver der Firma Dank, und sowohl er als später auch 
die Vertreter der Arbeiterschaft wiesen auf das gute 
Einvernehmen zwischen Inhabern, Beamten und Ar- 
beitern hin und auf die vornehme Leitung der Werke, 
wovon weiterhin über 100 Jubilare mit 25jähriger 
Tätigkeit Zeuge sind. Eine gemütliche Feier hielt alle 
noch Stunden in frohem Kreise beisammen und die 
Jubilare lieben kostbare Tage der verflossenen 50 
Jahre nochmals erstehen. 


30jähriges Dienstjubiläum. Am 
1. April d. J. war es dem Buchhalter, Herrn Emil 
Meyer in Borstendorf, vergönnt, sein 30jähriges 
Dienstjubiläum bei der Firma Siegel & Haase, 
Papierfabriken. Grünhainichen, zu begehen. 
Von der Handelskammer Chemnitz wurde ihm das 
„Ehrenzeichen für Treue in der Arbeit“ durch Herrn 
Johannes Haase in feierlicher Weise überreicht. 


Herr K. Kommerzienrat Franz Lelnfelder, Fabrik- 

und Gutsbesitzer. Inhaber der Papier- und Zellu— 
losefabrik Gg. Leinfelder in Schrobenhausen (Ober— 
bayern), ist am 11. Mai d. J. nach längerem Leiden, 
jedoch unerwartet im 58. Lebensjahr gestorben. 
(Nachruf siehe heutige Nummer, S. 620. Ueber den 
Lebensgang des Verstorbenen wird ein Bericht 
iolgen.) 


In unserem Verlag ist soeben erschienen: 


„Kraftbedarf von Papiermaschinen“ 
von Ing. Georg H. Go!bs, Bautzen. 
broschiert Preis <A 3.50 (ins Ausland mit Mehrporto). 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wtibg. 


Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg. 


Betr. Abt. Stellennachweis. 

Die zur Uebersendung von Stellenanträgen er- 
forderlichen Fragebogen sind jetzt zu erneuern. 

Alle AH, welche stellenlos sind oder sich zu 
verändern beabsichtigen, wollen von Unterzeichnetem 
einen neuen Fragebogen einholen und denselben nach 
Ausfüllung wieder einreichen. 

Insbesondere wollen sich Zellulose-, Pappen- und 
Rohpappen-Fachleute melden. 

Ferner bitten wir wiederholt um Mitteilung evtl. 
veränderter Adressen. 

Betr. AHV.-Nachrichtenblatt. 

Die Nr. 1 unserer neuen Verbandsschrift „Der 
Altenburger Papierer“ gelangt demnächst zum Ver- 
sand. Sie wird nur denjenigen Mitgliedern zugestellt, 
die ihre Beiträge bis einschließlich 1926 geleistet 
haben. Zahlungen auf unser Postscheckkonto Leipzig 
80 026 erbeten. . 

Stellennachweis und DAP.-Schrlitleitung: 
Paul Bein, Birkigt-Arnsdorfi. Riesengeb. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Kosthelmer Cellulose- und Papierfabrik Aktien- 
gesellschaft in Mainz-Kostheim. Anton Heide, Di- 
rektor in Mainz, ist zum weiteren Vorstandsmitglied 
bestellt. Paul Barnickel und Albert Kittel- 
berger sind aus dem Vorstand ausgeschieden. 

Brückner & Co. in Kalbe a. S. Die Prokura des 
Kaufmanns Friedrich Ziegenbein in Kalbe a. S. 
und des Disponenten Otto Heinze in Kalbe a. S. 
ist erloschen. Dem techmischen Betriebsleiter Otto 
Mehnert in Kalbe a. S. ist Prokura erteilt. 

M. Pam & Co., Abteilung Papierfabrik Neuwel- 
stritz bei Habelschwerdt, Hauptniederlassung, beim 
Kreis- und Handelsgericht Chrudim mit dem Sitz in 
Landskron. Gesellschafter sind: Theodor Pam, 
Fabrikant, und Richard Pam, Fabrikant, beide 
in Landskron. 

Leykam-Josephsthal Aktiengesellschaft für Papler- 
und Druck-Industrie, Wien I, Parkring 2. Zweignieder- 
lassung der in Graz bestehenden Hauptniederlassung. 
Die Kollektivprokuristen Dr.-Ing. Walter Schmeil, 
Emanuel Hillel und Friedrich Schilde sind be- 
rechtigt, als Direktoren an erster Stelle zu zeichnen. 

Obereggendorier Papierfabriks-Aktiengesellschaft, 
Wien I, Strauchgasse 1. Die Umstellung der Gesell- 
schaft gemäß des Goldbilanzengesetzes ist erfolgt. 
Das festgestellte Grundkapital beträgt S 300 000, 
zerlegt in 30 000 Aktien zum Nennwerte von S 10, 
ferner ist eine Kapitalrücklage im Betrage von 
S 299 420.68 gebildet worden. 

Ludwig Kempinski & Co. Paplerverwertungs- 
gesellschaft, Berlin. Die Gesamtprokuren des Marjan 
von Sulerzyski und des Friedrich Reinhold 
Bürckner sind erloschen. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Die Konferenz hat die jetzixen Raten nach Bom- 
bay, Calcutta, Colombo, Karachi mit 
sh 40/— per 1015 kg und Madras mit sh 42/6 per 
1015 kg bis Ende Dezember d. J. festgelegt. Die 
üblichen Konferenzbedingungen — plus 10% Primage, 
minus 5% Rabatt, minus 10% Rabatt — behalten 
weiter ihre Gültigkeit. 
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Die Ferlenhelme für Handel und Industrie, Sitz 
Wiesbaden, haben im Jahre 1926 eine weitere Auf- 
wärtsbewegung zu verzeichnen gehabt. Die Zahl der 
Heime hat sich um vier vermehrt, so daß die Ge- 
sellschaft jetzt 40 Heime mit 4900 Gastbetten in 
eigener Verwaltung hat. Die Heime sind planmäßig 
über ganz Deutschland auf Mittel- und Hochgebirge 
und die See verteilt. Von wesentlicher Bedeutung 
ist, daß von diesen Heimen 9 in Badeorten liegen, 
so daß durch den Besuch der Heime auch billige 
Badekuren ermöglicht werden. Die Besucherzahl ist 
auf 33 780 Personen mit 538 169 Verpflegungstagen 
gestiegen. Der Verpflegungssatz betrug für die Mehr- 
zahl der Heime R.-M. 3.80. Aus einer bei der Ge- 
sellschaft bestehenden Freistellenstiftung konnte 41 
Personen vollkommen kostenloser Aufenthalt gewährt 
werden. Der Stiftungszuwachs ist mit R.-M. 426 691 
hinter dem des Vorjahres zurückgeblieben, ein Symp- 
tom der Krisis, unter der die deutsche Wirtschaft 
im vergangenen Jahre noch zu leiden hatte. Der 
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Bericht schließt mit der Hoffnung, daß bei der fort- 
schreitenden Gesundung der deutschen Wirtschaft 
auch Gelder für soziale Zwecke wieder in steigenden 
Maße freigemacht werden: „Das kostbarste Gut 
jeder Volkswirtschaft ist die menschliche Arbeit, ist 
letzten Endes der Träger dieser Arbeit: der Mensch. 
Wer als Kaufmann oder Industrieller über den Tag 
hinaus denkt, wird uns daher beipflichten, wenn wir 
sagen: keine Ausgabe ist produktiver als die, welche 
den Menschen in seiner Arbeitskraft erhält.‘ 


Schutz von Erfindungen und Warenzeichen auf der 
Jahresschau Deutscher Arbelt 1927 „Das Papler“. 


Der Reichsminister der Justiz hat den durch 
Reichsgesetz vom 18. März 1904 vorgesehenen Schutz 
von Erfindungen, Mustern und Warenzeichen auch auf 
die vom 1. Jum bis 30. September 1927 in Dresden 
stattfindende Jahresschau Deutscher Ar- 
beit „Das Papier“ ausgedehnt. 


Todes-Anzeige. 


Gott dem Allmächtigen hat es gefallen, meinen innigstgeliebten Mann, unseren 
treubesorgtesten Vater, Schwiegersohn, Schwiegervater, Großvater, Bruder, 


Schwager, Neffen und Onkel 


Herrn R. Rommerzienrat 


Franz Leinielder, 


Fabrik- und Gutsbesitzer, 
Inhaber der Papier- & Cellulosefabrik Gg. Leinfelder, 


nach längerem Leiden, jedoch unerwartet im 58. Lebensjahre zu sich zu nehmen. 


Schrobenhausen, Fürth, Ravensburg, München, Landshut, den 11. Mai 1927. 


Im Namen der in tiefster Trauer Hinterbliebenen 
Emmy Leinfelder, geb. Foerster. 


Nachruf! 


Am 11. Mai 1927, nachm. 3 Uhr, verschied nach längerem, schwerem Leiden an einer Herz- 


lähmung unser hochverehrter Chef 


Herr K. Kommerzienrat Franz Leinfelder, 


Inhaber der Papier- u. Cellulosefabrik Georg Leinfelder. 
Tieferschüttert betrauern wir den unersetzlichen Verlust unseres sehr geschätzten Vorgesetzten, 
der uns durch seine unermüdliche Arbeitskraft, durch sein offenes Wesen und seinen vornehmen, edlen 


Charakter stets vorbildlich war. 


Unser unvergeßBliches, ehrendes Andenken werden wir ihm stets bewahren. 


Die Angestellten der Fa. Papier- u. Ceilulosefabrik Georg Leinfelder, 


Schrobenhausen. 
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Patent-Berichte. 


Läufer für Kollergänge. 
Fritz Kempter, Stuttgart, Heinestraße 10. 
Kl. 55c, 10. D.R.P. 442 711 (v. 4.11.21 ab). 


Patent-Anspruch: Läufer für Kollergänge 
zum Verarbeiten plastischer Massen, insbesondere 
von Altpapier, dadurch gekennzeichnet, daß der wirk- 
same Teil der Umfangsfläche des Läufers mit das 
Durchkneten des Gutes nach der Tiefe bewirkenden, 
die Mahlwirkung verringernden Einkerbungen in sol- 
cher Anordnung versehen ist, daß ein über den ganzen 
Umfang des Läufers sich erstreckender ungekerbter 
Gürtel verbleibt. 

Dieser Gürtel soll als Auflauffläche auf die Schale 
bei Leerlauf der letzteren dienen und verhindern, dub 
bei ungefüllter oder nur unvollständig xzefüllter Schale 
die Ränder der Kerben unter schädlicher Abnutzung 
auf der Schale laufen. 


Drehknotenfänger. 
Linke-Hofmann-Lauchhammer 
A Kk t.-Ges., Abt. Füllnerwerk, 

Warmbrunn, Schles. 

Kl. 55d. D. R. P. 443 885 (vom 22. 10. 25 ab). 


Patent-Ansprüche: 1. Drehknotenfänger 
für die Papier-, Karton-, Zellulose- und Holzstofi- 
herstellung. bei dem der Knotenfangzylinder durch 
Hin- und Herbewegung eines Hebels in drehende 
und schüttelnde Bewegung versetzt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB einer den Hebel steuernden 
Schubstange die erforderliche Schüttelbewegung von 
einem Kreuzkopf aus erteilt wird. dessen Führungs- 
kulisse in einer senkrecht zur Verbindungslinie der 
Drehachse des Kreuzkopfes und des Kurbelzapfens 
liegenden Ebene während des Betriebes verstellbar ist. 

2. Drehknotenfänger nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Führungskulisse des Kreuz- 
kopfes außen zylindrisch gestaltet und in einem Hohl- 
zylinder gelagert ist, in dem sie durch Verschiebung 
eines nach außen ragenden Ansatzes während des 
Betri:bes drehbar ist. ; 


Von Papier leicht entfernbare Druckfarben. 
Chemische Fabrikauf Aktien 
(vorm. E. Schering), Berlin. 

Kl. 22g, 4. D. R. P. 442 420 (v. 6. 5. 26 ab). 

Patent- Anspruch: Verbesserung der Druck- 
farben gemäß den Patenten 415 535 und 423611. gc- 
kennzeichnet dureh die Verwendung eines möglichst 
leichten, regenerierten Braunsteins mit einem Schütt- 
zewicht 90 und darunter. 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


Nach der Patentschrift 415 535 werden 
Druckfarben, die von Papier entfernbar sind, 
in der Weise erhalten, daß man einer Man- 
ganfarbe ein fettlösliches Blau beimischt, 
welches durch Sulfite usw. leicht entfernt 
werden kann. Eine weitere Verbesserung 
läßt sich nach Patent 423 611 durch Impräg- 
nieren des Manganfarbpigmentes mit Eisen- 
tannat erzielen. Nachteil ist jedoch, daß sich 
die Typen nach einigen Stunden vollsetzen 
und das wird durch die Erfindung vermieden. 


Patent-Anmeldungen. 


Kl. 12i, 21. W. 73 328. West Virginia Pulp & 
Paper Company, New York. Umwandlung von Alkali- 


- sulfiden in Alkalisulfite. 7. 8. 26. V. St. A. 29. 10. 25. 


Kl. 120, 23. W. 64 900. Dr. Percy Waentig. 
Dresden. Palaissttale 4. Verfahren zur Herstellung 
von Viskose aus verholzter Zellulose. 29. 11. 23. 

Kl. 55a, 1. V. 19219. J. M. Voith, Maschinen- 
fabrik, Heidenheim, Brenz. Vorrichtung zur Spei— 
sung von stetig arbeitenden Holzschleifern. Zus. z. 
Zus.-Pat. 411 302. 26. 5. 24. 

Kl. 55e, 7. O. 16015. Wasaburo Okuura, Per- 
fecture of Hyogo, Japan. Papieraufwickelvorrichtung 
mit mehreren auf einem drehbaren Rahmen gelagerten 
Wickelwalzen. 12. 10. 26. Japan 13. 10. 25. 

Kl. 55f, 13. C. 36805. Chemische Fabrik von 
Heyden Akt.-Ges.. Radebzul-Dresden. Verfahren zum 
Belegen von Stoffen, insbesondere von Papier mit 
Blattmetall. 12. 6. 25. 

Kl. 55f, 14. Sch, 76871. Ludwig Schwabe, Ham- 
burg, Husumerstraße 12. Verfahren zur Verhinderung 
des Faltenweriens teerfreier Dachpappe. 3. 2. 6. 


Patent- Erteilungen. 
Kl. 55e. 4. 444830. Albert Milius, Ostheim 
v. d. Rhön. Längsschneider für Papier. Pappe u. dgl. 
mit mehreren für verschiedene Schnitthreite einstell— 
baren Kreismesserpaaren. 15. 10. 25. M. 91672. 
Kl. 552, 5. 444831. Aktien-Gesellschaft für Car- 
ternagen-Industrie, Dresden-N., Dresdener Straße 4. 
“Juerschneider für laufende Bahnen von Karton, Well- 
pappe o. dgl. Zus. z. Zus.-Pat. 368 713. 28. 2. 26. 
A. 47 141. l 
Kl. sie. 5. 444832. Erna Strauß geb. Ebert. 
Chemnitz, Barbarossastraße. Vorrichtung zum Ab- 
schneiden von Paplerbogen. 9. 2. 26. St. 40 596. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55b: 341857 370 346. Kl. 55c: 401 421. 


Papierholz 
J. F. Müller & Sohn A.-G., maier 


Holz- 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn“. 


Bezugsquellen aller Art sind in „Qüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Fraxe Nr. 3554. Verschieden glatte Ober- 
flächen des Papiers. Unsere Papiere zeigen öfters 
den Fehler, daß die eine Seite gut satiniert ist, die 
andere aber haarig, flaumig erscheint oder durch Be- 
rührung mit der Hand diese Fehler an einer Seite 
erscheinen. Wodurch läßt sich dieser Fehler be- 
seitigen? D. 

Frage Nr. 3555. Dachkonstruktlon über Kar- 
tonmaschinen. Welche Konstruktion ist zweckmäßi- 
ger, gehobelte Holzdecke auf Nut und Feder oder 
gewöhnliche Stukkaturdecke, verputzt mit Kalk- 
mörtel, eventuell dieser mit Zement verlängert? Be- 
tondecke, auch Monier- und Rabitz, kommen nicht in 
Frage. Es ist die Decke über dem Maschinenraum 
mit Ausnahme jener über der Trockenpartie, für 
Welche eine Spezialkonstruktion für den Schwaden- 
abzug vorgesehen ist. L. 

Frage Nr. 3556. Stoffänrer. Welches ist der 
beste und rationellste Stoffänge: für die Abwässer 
einer Papierfabrik, die in der Hauptsache bunte Pa- 
piere bei täglichem drei- und viermaligem Farben- 
wechsel arbeitet? P. 

Frage Nr. 3557. Stelimachen von Pappe. 
Welches Mittel gibt es, um mit Kartoffelmehlkleister 
kaschisrte Pappen (vermittels? Kaschiermaschine) 
äußerst steif und brüchig zu machen? Ry. 

Frage Nr. 3558. Hoizschleiferel. Ist eine 
veraltete Holzschleiferei von nur 40—50 PS maximaler 
Wasserkraft, welche im Sommer auf 10 PS zurück- 
geht, heute noch existenzfähig? Welchen Wert hat 
eine solche Anlage heute? C. 


Frage Nr. 3559. Geringe Leimfestigkeit cin- 
seitigglatter Packpapiere. Ich konstatiere hie und da 
bei der Fabrikation einseitig hochgeglätteter Pack- 
papiere auffallend geringe Leimfestigkeit, indem die 
Papiere bei der Tintenprobe starke Saugfähigkeit 
aufweisen. Verwendung anderen Leimes und Er- 
höhung des Leimzusatzes half dem Uebelstand nicht 
ab. Derselbe kann also offenbar nicht auf die Be- 
schaffenheit des Leimes zurückzuführen sein. Welche 
anderen Ursachen mögen da mitspielen? L. 

Geschwindigkeitsregier für Paplermaschinen. 

Antwort auf Frage Nr. 3536 in Nr. 14, S. 425. 
(Siehe auch Nr. 18, S. 547.) 
die Antriebsverhältnisse, 


IV. Für wie sie bei 


HOFFMANN-Kollergang 


1000 kg Eintrag 


Ihren Maschinen anscheinend vorliegen, sind die von 
Ihnen erwähnten fünf Antriebsarten wohl alle mit 
mehr oder weniger Vorteil anwendbar, jedoch durch- 
weg nicht als ideal zu bezeichnen. Am günstigsten 
ist zweifellos das regulierbare Flüssigkeitsgetriebe, 
jedoch würde ich nicht zur Anwendung des Enor- 
Triebes raten, sondern zu einem Lauff-Thoma-Oel- 
druck-Getriebe der Magdeburger Werkzeugmaschinen- 
fabrik, denn dieses besitzt in konstruktiver Hinsicht 
vor jenem manchen bemerkenswerten Vorteil. 

Bei dem Oeldruchgetriebe ist eine absolut stufen- 
lose Regelung von Drehzahl Null bis zur Antrichs- 
drehzahl des konstant laufenden Drehstrommotors 
ohne weiteres möglich. Eine Variation der Ge— 
schwindigkeiten im Verhältnis 1: 6 liegt durchaus 
in den üblichen Grenzen und die Luuf geschwindigkeit 
wird nach jeweiliger Einstellung konstant gehalten. 
Dabei ist der Wirkungsgrad recht gut, wesentlich 
besser z. B. als bei dem platzraubenden Riementrieb 
auf konischen Trommeln. Beim Lauff-Thoma-Getriebe 
kann ähnlich wie bei dem elektrischen Antrieb Primär- 
und Sekundärteil räumlich getrennt werden, was oft 
Vorteil bei der Aufstellung bietet. 

Falls Sie den gesamten variablen Antrieb Ihrer 
verhältnismäßig langsam laufenden Feinpapiermaschine 
einem durchgreifenden Umbau unterziehen wollen, 
würde ich Ihnen empfehlen, die neuen Winkelgetriebe 
einzubauen, von denen in Nr. 14 des Wochenhlattes 
Näheres zu lesen war (Banning & Seybold. Düren). 
Hohe Riemengeschwindigkeiten bedingen dabei kleine 
Abmessungen der umlgufenden Teile. Die Folge 
davon ist geringe Platzbeanspruchung. Schmidt. 

V. Für Antrieb der Papiermaschinen mit Antriebs- 
leistungen von 25 bzw. 40 PS bei einem Regelbereich 
von 1:6 für das Papiermachen und bei vorhandenem 
Drehstromnetz kommt heutzutage in erster Linie der 
Drehstrom-Nebenschlu£-Kollektormotor in Frage. 

Dieser Motor zeichnet sich durch guten Wir- 
kungsgrad und, was noch wichtiger ist, durch prak- 
tisch vollkommene Unabhängigkeit seiner Drehzahl 
und damit der Papiergeschwindigkeit von Schwan- 
kungen der Belastung und der Netzspannung aus, so 
daß ein besonderer Feinregler zur Gleichhaltung der 
Drehzahl nicht erforderlich ist. Die Aenderung der 
Geschwindigkeit erfolgt bei diesem Antrich vollkom- 
m:n stufenlos durch Verschiebung der Bürsten auf 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen). 
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dem Kommutator entweder von Hand oder durch 
einen mittels Druckknopfes gesteuerten Hilfsmotor. 
Infolgedessen kann bei diesem Motor die Papier— 
geschwindigkeit genauer als bei jedem anderen 
System auf den gewünschten Wert eingestellt werden. 
Hinsichtlich leichter und feinstufiger Einstellung 
der Papier geschwindigkeit und hinsichtlich Gleich- 
haltung der Geschwindigkeit ist dieser Antrieb den in 
der Frage 3536 unter 2—5 aufgeführten Regelantrie- 
ben weit überlegen, ohne daß seine Anschaffungs- 
kosten die bei Verwendung der aufgeführten mechani- 
schen Regelgetriebe entstehenden Kosten wesentlich 
übersteigen. Gegenüber den unter 1 angegebenen 
Vergleichsantriebssystemen besteht zugunsten des 
Drehstrom-Nebenschluß-Kollektormotors der Vorteil 
geringerer Anschaffungskosten und besseren Wir- 
kungsgrades. Dr. Stiel. 


Espartozellstoff, 
Antwort auf Frage Nr. 3541 in Nr. 15, S. 459. 
(Siehe auch Nr. 19, S. 588.) 

II. Die Knotenbildung in Ihrem federleichten 
Druckpapier kann verschiedene Ursachen haben. Ent- 
weder laufen Ihre Holländer zu langsam oder Sie 
halten den Stoff in der Rührbütte zu steif. Der 
Espartozellstoff braucht keine dreistündige Mahldauer, 
das ist nur unnütze Kraftverschwendung. 

Eine Holländerwalze, mit der Espartozellstoff ge- 
mahlen wird, soll wenigstens 500 m Umfangsgeschwin- 
digkeit in der Minute haben, denn der Espartozellstoff 
soll mehr aufgeschlagen als gemahlen werden. Ent- 
sprechen Ihre Holländer dieser Anforderung, dann 
können Sie ruhig den Espartozellstoff zusammen mit 
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dem anderen Stoff oder auch separat eintragen und 
brauchen nicht zu lang? mahlen, müssen ihn aber 
immer in der Rührbütte dünnbreiig halten. 

Beim Anfangen werden Sie keine Knoten im 
Papier finden. Sollten sich nach einer oder zwei 
Stunden solche zeigen, so lassen Sie den Stoff in der 
Bütte verdünnen, dann verschwinden die Knoten 
wieder. 

Alle diese Manipulationen wären nicht nötig, 
wenn Sie eine Kegelmühle hätten. Bei einer Kegel- 
mühle können die Holländer nach Belieben laufen und 
der Stoff kann beliebig beschaffen sein, da die 
Kegelmühlen viel rascher laufen als die Holländer. 

DaB der Espartozellstoff knotig geliefert wird. 
hat keine Bedeutung. Ein baumwollener Halbstoff 
wird noch viel knotiger geliefert und trotzdem kann 
daraus das beste Kunstdruckpapier hergestellt werden, 

D. 

IH. Espartozellstoff ist allgemein schwer knoten- 
frei aufzuschließen. Für Ihre Arbeitsweise ist der 
spanische oder französische Espartozellstoff am ge- 
eignetsten. Es kommt jedoch noch ein anderes 
Aufschlußverfahren in Frage, welches auch für die 
Herstellung von knotenfreiem Alfadruck Verwendung 
findet. Fachmann. 


Tiefdruckpapler. 
Antwort auf Frage Nr. 3542 in Nr. 15, S. 459. 
I. Zur Erzielung einer schönen, glatten und ge- 
schlossenen Oberfläche, wie diese bei Tiefdruckpapier 
verlangt wird, ist mit Vorteil eine filzlose Glättpresse 
vor dem Eintritt des Papiers in die Trockenpartie 
anzuwenden. Von dem Walzenpaar (Stein-Gummi) 
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kann nach Wahl die Steinwalze oben oder unten 
liegen, je nachdem, wie die Wendepresse angeordnet 
ist. Durch Anwendung einer filzlosen Presse ver- 
schwindet die Sieb- und Filzmarkierung bis zu einer 
praktisch erreichbaren Grenze. Schmidt. 


ll. Um die erforderliche ruhige, glatte, geschlos- 
sene Oberfläche zu erhalten, darf das Papier nur aus 
Rohstoffen, die von Haus aus sehr fein sind, wie 
splitterfreier Holzzellstoff — besonders gut eignet 
sich auch Aspenholzzellstoff —, feiner Holzschliff, 
knotenfreie Baumwolle usw., gearbeitet werden. 
Diese Rohstoffe müssen im Holländer kurz ausge- 
mahlen werden. Als Füllstoff eignen sich gute, fette, 
sandfreie Kaolinsorten sowie gutes Talkum. Der 
Stoff muß auf dem Siebe mit viel Wasser durch- 
geschüttelt werden, damit er sich bestens verfilzt. 
Tiefdruckpapier ist mit Egoutteur zu arbeiten; die 
Manchons, Naß- und Trockenfilze dürfen nicht mar- 
kieren. H. Postl, Mödling b. Wien. 


IH. Tiefdruckpapier bedarf im Grunde genommen 
keiner anderen Behandlung als guter, weicher Schreib- 
druck. Näher auf besondere Fabrikationsverhältnisse 
einzugehen. gestattet der Raum einer Briefkasten- 
beantwortung nicht; auch sind die Stoffaufschließungs- 
wie Papiermaschinenverhältnisse so verschieden, daß 
eine eindeutige Beantwortung der Frage unmöglich 
wird. Nach der Papiermaschinenarbeit kann man ein 
Tiefdruckpapier nur noch unbedeutend verbessern. 

Humulus. 
Woll-Zellenfilter. 
Antwort auf Frage Nr. 3543 in Nr. 15, S. 459. 

I. Auf Wolf-Zellenfiltern kann man ohne weiteres 
Zellstoff bis zu 40 % absolut trocken entwässern. Der 
Kraftbedarf beträgt etwa 15—18 PS für 1000 kg 
stündlich. In Amerika ist der Zellenfilter ein viel- 
fach verwendeter Apparat. — sS- 


ll. Die Zellenfiltermaschinen der Firma R. Wolf 
A.-G., Magdeburg-Buckau eignen sich ganz besonders 
für die Eindickung und Entwässerung von Halbstoffen 
(Sulfit und Sulfatzellstoff). Die bereits im Betrieb 
befindlichen Apparate haben unerwartet günstige Lei- 
stungen gebracht. Als Eindicker zwischen den 
Kocherei-Stoffbütten und der Stoffaufbereitungs- und 
Sortieranlage geschaltet, arbeitet der Zellenfilter in 
verschiedenen großen Fabriken bereits längere Zeit 
und Hefert den Stoff völlig entlaugt, nachgewaschen 
und auf 20—25% Trockengehalt eingedickt dem 
Trockenseparator. Diese Einbaustelle für den Zellen- 
filter liegt meistens so hoch, daß das nötige Vakuum 
mit gewöhnlichen Fallrohrsaugern erreicht werden 
kann und alsdann die Vakuumpumpe erübrigt wird. 
Für diesen Zweck ist der Wolfsche Zellenfilter 
zweifellos di: ideale Maschine und die Besitzer dieser 
Apparate haben bereits Nachbestellungen erteilt. 

Auch für de Entwässerung von Halbstoffen 
eignet sich der Wolfsche Zellenfilter sehr gut, be- 
sonders für Sulfitstoff. Man ist dabei im Trocken- 
gehalt bereits auf über 40% gekommen. In einem 
in Nr. 29 Jg. 1926 dieser Zeitschrift erschienenen 
Artikel über Wolf-Zellenfilter sind die Vorteile er- 
wähnt, welche diese Apparate unserer Industrie 
bringen. Die Betriebsresultate der vielen bereits im 
Betrieb befindlichen Apparate haben diese Ausfüh— 
rungen bestätigt, so daß man heute bei der Wah! 
einer Hochleistungs-Eindick- oder Entwässerungs- 
maschine in Zellstoffabriken die Wolfschen Zellenfilter- 
maschinen bevorzugt. Anton D, J. Kuhn. 

III. Zur Eindickung von Zellstoff wird Ihnen ein 
Nebrichscher Suugfilter ganz vorzügliche Dienste lei- 
sten. Der genannte Apparat entwässert den Stoff in 
Blattform auf 28 36% abs. Trockengehalt und kann 
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der Grad der Entwässerung nach Wunsch eingestellt 
werden. Der Vorteil dieser Saugfilter Hegt einerseits 
in der Möglichkeit, den Stoff in endloser Bahn abge- 
preßt zu erhalten, so dab er in nasse Rollen gewickelt 
werden kann, andererseits erfordert der Nebrichsche 
Saugfilter keinerlei Vakuumpumpen für die Unter- 
druckerzeugung. Die Maschine ist außerordentlich 
kompendiös gebaut und hat bei ihren kleinen Aus- 
maßen eine ganz enorme Leistung. Der kleinste Typ 
der Apparate ist imstande, spielend etwa 45000 kg 
lufttrocken gedachter Zellulose in 24 Stunden auf 
etwa 30 % zu entwässern. Der Kraftbedarf ist mini- 
mal und dürfte bei der angegebenen Leistung kaum 
5—6 PS betragen. 

Wenn Sie den Stoff vom Filter weiterverarbeiten 
wollen, so empfiehlt es sich, das Stoffblatt durch eine 
Zerfaserungsschnecke zu zerkleinern und diesen Stoff 
durch eine Hartmannsche Luftförderanlage nach der 
Verbrauchsstelle zu blasen. Harro. 


Anleitung zur Kalkulation 


von Druck-, Streich-, weißen und farbigen 
Tapeten-, Zellulose- und Packpapieren 
von E. R. Cal vius ir. 


Sonderdruck a. d. Wochenbl. f. Papier fabr. Nr. 30, 1924. 
Preis 50 Pfennig portofrei. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach- Rig. 
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Marktberichte. 


Vom englischen Papiermarkt. 

Bisher haben sich die Erwartungen auf ein gutes 
Frühjahrsgeschäft am englischen Papiermarkt nicht 
erfüllt; immerhin sind jedoch einige Anzeichen für 
eine durchgreifende Besserung vorhanden. Der Pa- 
piermarkt ist einer regulären Depression durch die 
vorsichtige Haltung der Fabrikanten entronnen, was 
sich am besten in der Beständigkeit der Preise zeigt. 
Die Marktlage ist zurzeit uneinheitlich. In Zeitungs- 
druckpapier sind die größeren Fabrikanten mit heimi- 
schen und vorwiegend überseeischen Aufträgen 
gegenwärtig gut versorgt. Dagegen sieht es bei den 
kleineren Fabrikanten immer noch unzulänglich mit 
dem Auftragsbestand aus. In holzfreien Papieren sind 
die Beschäftigungsunterschiede noch viel krasser. 
Einige Fabriken haben noch guten Auftragsbestand, 
die Mehrzahl scheint jedoch ungenügend beschäftigt 
zu sein; hier gibt es selbst größere Fabriken, die 
über dauernden Auftragsmangel klagen. Die Preise 
sind nichtsdestoweniger beständig auf einer Basis, die 
1/8 d über den Vorstreiksnotierungen gelegen ist. Die 
Konkurrenz seitens des europäischen Kontinents ist 
noch scharf, doch bevorzugen verschiedene Ver- 
braucher wieder heimische Erzeugnisse, da die Liefe- 
rungsfristen der ausländischen Produzenten meist sehr 
ungünstig ausgedehnt sind. Die Espartopapierfabriken 
sind im großen und ganzen befriedigend beschäftigt; 
die Mehrzahl der Aufträge entstammt dem Inland. 
Die Preise sind im Vergleich zu holzfreiem Papier 
ziemlich hoch. Das Verhältnis zu den Vorstreiks- 
preisen hält sich im Rahmen von / — M d Erhöhung. 
Am Umschlagpapiermarkt machen sich erst jetzt die 
Auswirkungen der Schutzstellung der Industrie be— 
merkbar. Der Unterschied zwischen den heimischen 
und importierten Umschlagpapiersorten ist im allge- 
meinen sehr klein geworden, wenn auch von den 
nordeuropäischen Ländern ab und zu Untergebote 
gemacht werden. Immerhin sind verschiedene größere 
Pack- und Umschlagpapierfabrikanten jetzt mit der 


Lage zufriedener als in den Vorstreiksmonaten. 
Kleinere Fabriken, die nicht so rationell arbeiten 
können, empfinden die nord- und mitteleuropäische 


Konkurrenz unangenehmer. Z. 


Aus der holländischen Papieriudustrie. 


Die seit Ende vorigen Jahres verschärfte aus- 
ländische Konkurrenz auf dem holländischen Papier- 
markt hat eine Abnahme des Exports hervorgerufen, 
während auch der Absatz auf dem Inlandmarkt kleiner 
geworden ist. Die Kartonnagen-Industrie ist ziemlich 
gut beschäftigt. In Schreibpapieren konkurrieren Eng- 
land, Frankreich und Deutschland. Der Umsatz an 
Zeitungspapier steigt. Die Kuvert- und Papiertüten- 
fabriken klagen über .preisdrückende Konkurrenz. 
Der Absatz in Packpapier ist im Inland etwas größer 
geworden. Nach Indien macht sich im Exporthandel 
verschärfte Konkurrenz Deutschlands und Englands 
geltend. Ipu. 


Amerikanischer Marktbericht. 


Ende April 1927. 

Papier. Die Nachfrage auf dem Papiermarkt 
hält sich im allgemeinen in engen Grenzen, indem nur 
für den Augenblicksbedarf gesorgt wird. In Chikago 
macht: sich auch die Ueberschwemmung in dem 
Mississippigebiet fühlbar, durch welche Tausende ob- 
dachlos wurden. Auch in Kalifornien ist die Ge- 
schäftslage ziemlich flau. Es scheint sich da und dort 
eine gewisse Ueberproduktion bemerkbar zu machen. 

Holzschliff. Der Bedarf an Holzschliff war 
in der letzten Zeit nicht groß. Bei dem vorherrschen- 
den günstigen Wetter nimmt die Fabrikation ihren 
normalen Verlauf. Die Preise haben sich in der 
letzten Woche nicht wesentlich verändert. Die No- 
tierungen sind: importierter Holzschliff naß $ 32 bis 
$ 34 ex Dock, importierter Holzschliff trocken $ 34 
bis $ 36 ex Dock, inländischer Holzschliff $ 27—30 
ab Fabrik. 

Zellstoff. Sowohl ausländischer als einheimi- 
scher Zellstoff stand in guter Nachfrage, die durch 
die weichenden Preise hervorgerufen wurde. Einige 
bedeutende Aufträge wurden für spätere Lieferung 
gebucht. Die Notierungen der letzten Woche für 
inländische Ware sind: 


Sulfitzellstoff, gebleicht $ 3.40-—4.75 
S leichtbleichbar „ 3.00—3.25 
Kraftzellstoff „ 2.70 — 3.40 
Natronzellstoff. gebleichkt . „ 3.754. 
Lumpen. Die Papierfabriken scheinen wieder 


aufnahmefähiger zu werden, da die Nachfrage sich 
verstärkt hat. Die gegenwärtigen Preise werden als 
befriedigend erachtet. 

Altpapier. Der Markt verkehrt lustlos und 
die Preise sind zum Teil gedrückt. S. 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 

Die Lage kann als unverändert fest gelten. Das 
forstliche Angebot nahm weiterhin ab, die Verkaufs- 
meldungen umfassen ausnahmslos unbedeutende Men- 
gen von einigen 100 Ster im Einzelfalle. Die Ver- 
braucher haben sich zwar durchweg reichlich ein- 
gedeckt, sind aber gegenwärtig so gut beschäftigt. 
daß sie sich zur ständigen Nachfüllung ihrer Vorräte 
genötigt sehen. Die Kauflust ist also gut, die an den 
Markt gelegten Mengen finden schlanken Absatz. Daß 
unter solchen Verhältnissen die Preise nicht gefährdet 
sind, läßt sich ohne weiteres denken. 

Die badische Staatsforstverwaltung verkaufte 
zuletzt rund 800 Ster um 151—152% der Grundpreise 
von 12, 10 und 8 & je Ster 1.—3. Kl. ohne Rinde 
bzw. von 11. 9 und 7 Æ je Ster ebenso mit Rinde 
ab Wald; auf badischen Gemeindeverkäufen wurden 
ähnliche Preise, zum Teil auch 157—161% dieser 
Sätze erlöst. Aus dem Bereich der bayerischer 
Staatsforstverwaltung wurden folgende Ergebnisse 
gemeldet: Oberbayern 122-1235%, Ober- 
pfalz 126%, meist aber 136 -144%. Oberfran- 


Treibriemen seit Jahrzehnten 
a Ül"Transportbänder bestbewährte Qualitäten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, een g 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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ken 149—156%, Schwaben teils 128%, teils 146% 
derselben Grundpreise. Umsätze inwürttember- 
gischen Gemeinde- und Privatwaldungen erbrach- 
ten je nach Verhältnissen 145— 100%. 

Aus Polenund Tschechostowakei lagen 
beträchtliche Angebote dauernd vor, wobei die tsche- 
chischen wegen zu hoher Forderungen im Wettbewerb 
mit der polnischen Ware zurückstehen mußten. 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 


Die Konzentrationsbewegung in der tschecho- 
slowakischen Papier- und Zellstoffindustrie macht in 
den letzten Tagen erstaunliche Fortschritte. Das 
Verkaufskartell sämtlicher inländischer Papierfabriken 
für den Inlandmarkt wurde am 1, Mai aktiviert. Zu 
gleicher Zeit haben sich aber drei bedeutende böhmi- 
sche Papierfabrikkonzerne zu einer Interessengemein- 
schaft im Holzeinkaufe im Verkehr mit dem Kartelle 
und bei Exportgeschäften zusammengeschlossen, und 
in den allerletzten Tagen kommt eine neue Nachricht, 
daß 10 tschechoslowakische Zellstoffabriken aus allen 
Teilen des Landes in Prag ein eigenes Verkaufsbureau 
errichtet haben, welches die Interessen der Fabriken 
am Inland- und Exportmarkte wahren soll. Es bleibt 
zu untersuchen, welchen EinfluB die weitgehende 
Konzentration der inländischen Papier- und Zellstoff- 
industrie auf die Entwicklung des Papierholzmarktes 
genommen hat und in der Zukunft nehmen wird. 
Bisher war von dem Einflusse des Kartells im Holz- 
einkaufe fast gar nichts zu spüren, und es ist wohl 
auch in den nächsten Jahren nur mit einer gemein- 
samen Einkaufspolitik der Zellstoff- und Papierfabri- 
ken in Böhmen und Teilen von Mähren zu rechnen, 
da die großen slowakischen und teilweise auch die 
mährischen Betriebe über günstige und ausgedehnte 
Holzreservoire verfügen, auf welchen ihnen alljähr- 
lich sehr bedeutende Schleifholzmengen zufließen 
müssen, da andere Verwertungsmöglichkeiten für die 
Holzmassen nicht vorhanden sind. In den historischen 
Ländern wäre eine Beseitigung der Konkurrenz der 
einzelnen Fabriken bei Schleifholzversteigerungen 
sicherlich außerordentlich wertvoll, da folgenschwere 
Preisexzesse dadurch verhindert würden. Für die 
Forstwirtschaft dieser Gebiete könnte aber der 
zentralisierte Einkauf der Verbraucher kaum größeren 
Schaden bedeuten, da die Preise in den historischen 
Ländern schon seit Jahren nicht mehr von der inlän- 
dischen Industrie, sondern von den deutschen Impor- 
teuren und Verbrauchern diktiert werden. Preis— 
drückereien des neuen Konzerns müßten eine starke 
Steigerung des Schleifholzexportes nach Deutschland 
zur Folge haben. 

Die Lage am tschechoslowakischen Papierholz- 
markt ist weiter fest und unverändert, doch ist die 
Geschäftstätigkeit gegen die Vormonate auf ein Mi- 
nimum zusammengeschrumpft. Die inländischen Pa- 
pier- und Zellstoffabriken haben ihre Lager schon 
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gut gefüllt. Der deutsche Zwischenhandel tritt noch 
immer stark als Käufer auf den Markt, doch gelingt 
es ihm nicht, größere Partien zu erwerben, denn die 
Forstwirtschaft hat ihren Wintereinschlag schon voll- 
kommen verkauft und der inländische Großhandel, der 
noch über entsprechende Schleifholzvorräte verfügt, 
findet einerseits die Limite der deutschen Importeure 
zu niedrig und zieht es andererseits vor, direkt an 
die deutschen Verbraucher zu verkaufen und den 
Zwischenhandel auszuschalten. Die Preise frei deut- 
scher Grenze sind unverändert. Gutes Fichtenholz 
mit 15 % Tanne weiß geschippt notiert frei slowaki- 
schen Stationen Oderberg und Teschen Kc 120—130 
je rm. Polnisches Kiefernschleifholz ist heute aus- 
fuhrfrei Petrovice kaum mehr unter Kc 135 je rm zu 
beziehen, hat also seine Konkurrenzfähigkeit einge- 
büßt. Ausfuhrfrei Tetschen-Bodenbach kostet gute 
Ware, 1 und 2 m lang, 8—24 cm stark, Kc 140—145 
und ausfuhrfrei Weipert, Reitzenhain und Eger Kc 145 
bis 155 je rm. Beste, weißgeschälte Ware wird 
häufig noch um Kc 2—3½ je rm teurer bezahlt. 
W. O. 


Vom polnischen Papierholzmarkt, 
Totgesagte Leute leben gewöhnlich recht lange. 
Diese alte Bauernregel läßt sich übertragen auch auf 


die Entwicklung der polnischen Holzausfuhr anwen- 


den. Die internationale Fachwelt hat schon seit 
vielen Monaten den Zusammenbruch des polnischen 
Holzexportes prophezeit, der mit der Holzproduktion 
und dem Waldbesitze kaum in Einklang zu bringen 
ist. Nur ein kontinuierlicher Raubbau an dem polni- 
schen Waldkapital konnte cine monatliche Holz- 
ausfuhrmenge von mehr als 400 000 Tonnen erklären. 
Die starke Erhöhung der staatlichen Stocktaxen und 


der Rohholztarife wurde als Rückkehr der polnischen 


Wirtschaft zu einer vernünftigen Forstpolitik ange- 
sehen, um so mehr, als der hohe Devisenbesitz der 
Bank Polsky und die Stabilität des Zlotykurses die 
wirtschaftlichen und finanziellen Zwangsmaßnahmen 
des Vorjahres nicht mehr erforderlich machten. Der 
starke polnische Januar-Export wurde als letztes 
Aufflackern gewertet, und die Februar-Ziffern schienen 
tatsächlich den Pessimisten recht zu geben. Um so 
mehr überrascht es nun, wenn das polnische statisti- 
sche Amt für den März eine Holzexportmenge von 
61 590 Waggonladungen im Werte von 34,8 Millionen 
Goldfranken ausweist, welche den Januar-Rekord noch 
um etwa 50% übertrifft. Außerordentlich stark ist 
die Ausfuhr von Rohhölzern nach Deutschland ange- 
stiegen. An Rundhölzern und Klötzen wurden nicht 
weniger als 22841 Waggonladungen, an Grubenholz 
9949 Waggons und an Schleif- und Papierholz 8156 
Waggons exportiert. Noch im Vormonat wurde ein 
bedeutender Rückgang der Schleifholzausfuhr nach 
Deutschland infolge der 30proz. Erhöhung der Ex- 
porttarife vorausgesagt. Doch ist augenscheinlich der 


DAMPFMESSER 
WASSERMESSER 


FÜR ALLE VERWENDUNSSZWECHE 


LIBRERT SEIT ÜBBR 10 JAHREN 
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'&ummi-Walzen- Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


Fortschrittliche Nadkämme 


(seit 1874 Spezialität) 


Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 
Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 


MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
SCHOPPER-RIEGLER p. R. p. 


weil er die Voraussetzung für 


Erzeugung stets gleichmäßiger | aus g garant. trock. WeiBbuchen, nach Zeichn. 
Qualitäten schafft. uster, sauber urmha liefert billigst 


| event, H. Emil Wurmbach 

r fort k t. 
KEIN HOLLÄNDER OHNE] ore” l. EM orf, Dillkreis ACh, ammen! 
MAHLUNGSGRADPRÜFER | 


LOUIS $ SCHOPPER, LEIPZIG S 3 


* CREFELDER WALZEN- |\| Blanc fixe Ia u. Ib 


D = GRAVIER-ANSTALT — 
— i Foders, Werker & Kölchens chemisch gefällt und 


| Im 


CREFELD/Rhein. säurefrel 
* in Teig und Pulver 
liefern preiswert 


> 5 IF Stahl. u. Papier. ||| Traine & Hellmers 


Walzen. Chemische Fabriken 
Gravuren aller Art Köln. 
für alle erdenklichen 

Zwecke. 


Zellulose + ORTE Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 
Chemische Werke Brockhues A.-G., /7 Niederwalluf (Rheingan) 


lichtecht, leicht löslich, stark lelmend! tiefschwarz, furbkräftig! 


den e Pneschwr 
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EinfluB der polnischen Holzproduzenten und Expor- 
teure im Eisenbahnministerium so stark, daß obige 
Maßnahme im Laufe von wenigen Wochen praktisch 
beseitigt wurde. Denn das Eisenbahnministerium 
gewährt aus dem Jahresüberschusse 1926 von 5 Mil- 
lionen Zloty Prämien durch starke Herabsetzung der 
Exporttarife. In erster Linie soll die Papier- und 
Grubenholzäusfuhr berücksichtigt werden. . Bei den 
letzten Rundholzversteigerungen in Posen wurden 
die Preise durch forcierte deutsche Nachfrage weiter 
hinaufgetrieben. In Kleinpolen sind die Schleif- und 
Rundholzpreise ziemlich unverändert. Die Holz- 
kommission der Lemberger Handelskammer notiert 
Durchschnittspreise für Tannen- und Rottannen- 
papierholz per 21 Zloty loko Verladestation der Lem- 
berger, Tarnopoıer oder Stanislauer Woiwodschaft. 
Tannenklötze kosten 28 Zloty je cbm. Im Bereiche 
von Wilna werden für Rottannenschleifhölzer loko 
Verladestation Durchschnittspreise von 22% bis 23% 
Zloty je rm bezahlt. Ausfuhrfrei tschechoslowakischer 
Grenzstation Teschen wurden Exporttransaktionen in 
Rottannenpapierholz auf der Basis von 143 Kc je rm 
(18 % je rm) abgeschlossen. Die höchsten Preise für 
Schleif- und Rundhölzer werden in Posen bezahlt. 
„ * W. O. 


Amerikanische Papierholzversteigerungen. 


Der Forstdienst der Vereinigten Staaten hat 
kürzlich auf dem Submissionswege zwei gewaltige 
Distrikte von Nadelholzwaldungen. beide in Alaska 
gelegen, angeboten. Es handelt sich um Nadelwald. 
der im südöstlichen Alaska Staatsbesitz ist und auf 
je 835 Millionen ebm Holz taxiert wird. 25% der 
Waldungen bestehen aus Pechtanne, während 75% 
gewöhnliche Timne umfaßt. Für den Holzbestand des 


TongaB-Staatsforstes sind Angebote eingelaufen. die 
pro Cord (= 3,624 chm) Pechtanne 80 cents und für 
Angebot 


andere Tannenarten 40 cents lauten. Ein 


wurde von der Alaskan International Paper Com- 
pany (Tochtergesellschaft der International Paper 
Company) eingereicht, die pro Cord Pechtanne 90 
cents und pro Cord gewöhnliche Tannen 30 cents zu 
bewilligen bereit ist. Ipu. 


Ein- und Ausfuhr von Paplerholz im Monat März 1927, 

Die Einfuhr von Papierholz im Monat März 
weist gegenüber dem Vormonat eine Verringerung 
auf und betrug 92513 t = 157272 fm gegenüber 
113 771 t = 193410 fm im Februar und 109 545 t = 
186 226 fm im Monat Januar. 

Die Einfuhr aus Polen (70 319 fm) ist zwar immer 
noch die größte, hat sich jedoch gegenüber dem Vor- 
monat (99 334 fm) beträchtlich verringert. Eine Ein- 
fuhr aus Rußland. hat überhaupt nicht stattgefunden. 
Zum erstenmal seit einigen Monaten ist wieder aus 
Lettland (3762 fm) Holz eingeführt worden. 

Die Ausfuhr von Papierholz im Monat März 
hat einen weiteren Rückgang erfahren. Sie betrug 
358 t = 609 fm gegenüber 612 t = 1040 fm im Monat 
Februar. Von den ausgeführten Mengen gingen 10S t 
= 184 fm nach der Schweiz. 


Für eine größere, modern eingerichtete Sulfit-Zel- 
lulosefabrik Steiermarks wird zum baldigsten Eintritt 
ein tüchtiger, energischer 


Betriebsleiter 


mit theoretischer Bildung und reichen praktischen 
Erfahrungen zur selbständigen Führung des Betriebes 
gesucht. 

Reflektiert wird nur auf eine erstklassige Arbeits- 
kraft, welche sich bereits in ähnlicher Stellung nach- 
weisbar bestens bewährt hat. Bewerber wollen sich 
unter Beischluß von Zeugnisabschriften nebst kurz- 
gefaßtem Curric. vitae und Angabe von Gehaltsan- 
sprücben melden unter T. 1452 an die Gesch. d. BI. 


Papieriabriken! 


Fach-Raufmann — allererste Kraft für Verkaufs- 
Organisation — in der Vollkrait des Lebens, vorzügl. Papierkenner 


und Verkäufer, der seit Jahren nachweisbar nu großem Erfolg 


Schriftl. und hauptsächlich persönlichen Verkehr und Verbindung mit der ge- 
samten in Frage kommenden Kundschaft im In- und Ausiande für 


Zellulose-, Druck- (mitteifeine) una Feinpapierfabriken 
pflegte, die gesamte Marktlage aufs genaueste beherrscht, über hervorragende 
persönliche Beziehungen verfügt, wünscht sih früher oder später leitend 


oder ähnlich in obiger Eigenschaft zu verändern. 


Suchender befindet sich jetzt in einer der 


größten und bedeutendsten Spezialpapierfabriken Deutschlands und reflektiert 
auf geeigneten Wirkungskreis für erstes, leistungsfähiges Papierfabrik-Unter- 


nehmen. Gefi. Angebote unter Y. 1448 an die Gesch. d. Bi, 
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„Adresshuch der Papier-, „ Holzstoft-, Zellulose- 

und Strohstoffahriken des Deutsehen Reichs, Dänemarks, 

Elsass-Lothringens, Hollands, Desterreichs, Polens, der 
Sehweiz und der Tschechoslowakei.“ 


Der Führer des Erzeugers und des Verbrauchers 

durch die Wirtschaft der gesamten Papier-, 

Pappen- und Papierstofferzeugung Deutsch- 
lands und seiner Nachbarstaaten. 


Inhalt: Alphabetisches Ortsverzeichnis 
Deutschlands, Dänemarks, Elsaß-Lothringens, Hol- 
lands, Oesterreichs, Polens, der Schweiz und der 
Tschechoslovakei. Alphabetisches Firmenverzeich- 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


Einladung. 

Gemäß $ 10 der Satzung werden die Herren Vertreter zur Genossenschafts- 
versammlung sowie die Genossenschaftsmitglieder zu der am Dienstag, den 21. Juni 1927, 
vorm. 9½½ Uhr in: Görlitz, Bankettsaal der Stadthalle, Reichenbergerstraße 1 statt- 
findenden 46. Genossenschaftsversammlung ergebenst eingeladen. 

Tagesordnung: 
. Erstattung des Verwaltungsberichts für 1926. 
. Rechnungsablage für 1926. 
. Aufstellung des Voranschlags für 1928. 
. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 1927. 
. Aenderung der Satzung und Wahlordnung auf Grund des Gesetzes über Wahlen 
nach der Reichsversicherungsordnung usw. v. 8. 4. 27. 
. Aenderung der Dienstordnung. 
. Niederschlagung zuviel gezahlter Rentenbeträge. 
. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Versammlung. 
Der unter Ziffer 1 genannte Verwaltungsbericht wird wie in früheren Jahren 
gedruckt und den Mitgliedern der Genossenschaft zugesandt. 

Stimmberechtigt in der Genossenschaftsversammlung sind nur die Vertreter 
der Sektionen. Das Recht der Teilnahme an der Versammlung steht jedoch jedem 
Mitglied der Genossenschaft zu. Zum Ausweis der stimmberechtigten Mitglieder 
dient der Mitgliedschein. | | 

Mainz, den 20. Mai 1927. Der Genossenschafts-Vorstand : 

Fritz Steinbock, Vorsitzender. 

Während der Genossenschaftsversammlung ist eine Führung der Damen 
durch die Stadt Görlitz vorgesehen. 

Im Anschluß an die Genossenschaftsversammlung — etwa um 12 Uhr — findet 
in der Stadthalle ein gemeinsames Frühstück und nach dem Frühstück je nach 
dem Wetter ein Spaziergang durch die Parkanlagen von Görlitz oder ein Ausflug 
nach der Landeskrone statt. 
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Gleichzeitig deben wir in Berichtigung einer früheren, ohne unser Zutun erfolgten 
Veröffentlichung bekannt, daß am Montag, den 20. Juni d. Js. in Görlitz folgende 
Sitzungen unserer Genossenschaft stattfinden: 
vormittags 9 ‘h Uhr im Hotel Vier Jahreszeiten: Sitzung der Kommission zur 

Durchberatung der Unfallverhütungsvorschriften und des Aus- 
` ' schusses der Dr. Willi Schacht-Stiftung 

5 11½ Uhr ebenda: Besprechung der Abteilung für Unfallverhütung betr. 

Jahresbericht über Unfallverhütung für 1926 mit Vertretern 
l der Versicherten 
nachmittags 3!/ Uhr in der Stadthalle (Vorraum zum Bankettsaal): Sitzung des 
Genossenschafts-Vorstandes 
daran anschließend ebenfalls in der Stadthalle: Begrüßungsabend. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion IV. 
„ Bekanntmachung. 

Die Sektionsmitglie der werden hiermit gemäß $ 23 der Satzung zu der am 
Freitag, den 10. Juni 1927, mittags 12 Uhr In Mainz (Sektionsbüro, Breiden- 
bacherstraße 13)stattfindenden 42. Sektionsversammlungergebenst eingeladen. 

Tages-Ordnung: 
. Erstattung des Verwaltungsberichts für 1926. 
. Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung für 1926. 
Aufstellung des Vorans.hlags für 1928. 
. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses. 
. Sonstige Verwaltungs angelegenheiten und Anträge aus der Mitte der 
Versammlung. 

Zum Ausweis der Mitglieder dient der Mitgliedschein. 

Lassen sich Mitglieder durch andere stimmberechtigte Mitglieder oder durch 
bevollmächtigte Leiter ihres Betriebs vertreten, so haben sich die Vertreter durch 
schriftliche Vollmacht auszuweisen. 

Mainz, den 12. Mai 1927. | 
Der Vorstand der Sekt. IV der Papiermacher-Berufsgenossenschaft: 
Kom.-Rat. J. Mörbe, Vorsitzender. 


nA 80 — 


Verband farbig Holzhaltig. 


Am 9. Mai d. Js. ist im Bereich des Gesamtaus schusses der Fach- 
gruppen der Papierindustrie, Charlottenburg 2, eine gemeinsame Ver- 
kaufsstelle der Erzeuger holzhaltiger farbiger Prospektpapiere gegründet worden. 
Der neue Verband nimmt seine Tätigkeit am 1. Juni d. Js. auf. Die Anschrift lautet: 
Verband farbig Holzhaltig G. m. b. H., Charlottenburg 2, Neue Grolmanstr. 5/6. 


„Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 34. Ausländische Kaufgesuche. haben, an Firma in Kristiansund. E.R. 
Unter Bezugnahme auf Nr. 33 unserer Mitteilungen Korr.: D. 

(siehe Nr. 19/1927 d. Bl.) geben wir weitere Kauf- 53625. Papier aller Art und Pappe. Fabrikofferten. 
Zesuche bekannt:“ Damaskus (Syrien). V. E. R. Ref. Korr.: F. 
53619. Packpapier, Lederpappe. Limassol (Cypern). 53 639. Papier aller Art: Schreib-, Druck-, litho- 
V. E. R. Deutsche und Bankref. Korr.: F., E. graphische und andere Papiere. Fabrikvertre- 
53 622. Vulkanfiber, ‚Stofifpergament und andere Pap- tungen für Griechenland übernimmt Firma in 

pen zur Kofferfabrikation. Möglichst Offerten Athen. Bankref. Korr.: F. 


von Fabriken, die in Norwegen einen Vertreter 53646. Einseltigglattes Cellulosepapier, schwer, zur 
Hersteilung von Theaterdekorationen in Rollen 


Anfragen nach den Chiffre-Adressen sind di- zu 100 kg. Preise pro 1000 kg. Fabrikofferten, 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin Theater in Lissabon. V. E.R. Korr.: P., F. 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 53649. Packpapler und Paplersäcke. Reykjavik (Is- 


Rückportos zu richten. ' land). E.R.. Ref. Korr.: E., D. 
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Bestimmungen über Neudruck von Wertpapieren. 


Die Zulassungsstelle an der Börse zu 
Berlin hat unterm 13. April 1927 Bestim- 
mungen über den Neudruck von Wert- 
papieren herausgegeben, von denen einige 
Sätze auch für die Papierindustrie von Inter- 
esse und wichtig sein dürften. Die Zulas- 
sungsstelle begründet diese Bestimmungen 
in einem besonderen Anschreiben, indem sie 
darauf hinweist, daß sie die Pflicht hat, dafür 
zu sorgen, daß die Börseneinrichtungen nicht 


für Wertpapiere zur Verfügung gestellt wer- 


den, die infolge minderwertiger Herstellung 
oder unzulänglichen Druckes geradezu eine 
Gefahr für das an der Börse kaufende Pu- 
blikum bilden. Demnach würde die Zulas- 
sungsstelle auch alle Wertpapiere, deren 
Zulassung in Berlin nachgesucht wird, welche 
aber die in den Richtlinien enthaltenen Be- 
dingungen nicht erfüllen, vom Handel in 
Berlin ausschließen. Lediglich in den An- 
forderungen an die Festigkeitseigenschaften 
des zur Herstellung der Wertpapiere verwen- 
deten Papiers soll bis zum 30. September 
1927 nach Lage der Verhältnisse noch Nach- 
sicht geübt werden dürfen. 

Von den erwähnten Bestimmungen ist 
für die Papierindustrie die Ziffer 4 des Ab- 


satzes a) „Maßnahmen gegen Wertpapier- 
fälschungen“ von Bedeutung, die wie folgt 
lautet: 

Die Wertpapierdruckereien dürfen nur 
ihnen gesetzlich geschützte unverkäufliche 
Wasserzeichenpapiere verwenden. Die Fe- 
stigkeitseigenschaften der zur Herstellung der 
Wertpapiere verwendeten Wasserzeichen- 
papiere müssen derart sein, daß die Mäntel 
den Vorschriften unter 2a und die Zins- und 
Gewinnanteilscheinbogen den Vorschriften 
unter 2b der bekannten „Papiernormalien 
(Din 827)“ entsprechen. Diese Vorschriften 
lauten: 


Festigkeit Gzwicht 

Verwen- g 

Klasse Stoff Reißlänge Doppel- für i qm 
dungsz weck m falzungen K 

24 für Mäntel 1 5000 250 100 


2b für Bogen 1 4000 80 90 

Stoffklasse 1 besteht aus 100 % Hadern 
(Leinen, Hanf, Baumwolle, Ramie). Indessen 
soll der Hadernbestand bis auf 80% herab- 
gehen dürfen. Diese Vorschriften gelten als 
erfüllt, wenn ein vorgelegtes Zeugnis des 
Materialprüfungsamtes dies besagt. Die Nach- 
prüfung der Festigkeitseigenschaften durch 
das Materialprüfungsamt behält sich die 
Zulassungsstelle in jedem Falle vor. v.W. 


— 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker und -Ingenieure. 
Betrifft: Preis ausschreiben. 


Bekanntlich hat der Verein Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten, Dresden, für die Da 
sung der Preisfrage Nr. 13: 

„Die Kittsubstanzen des Holzes“ 
einen Sonderpreis von R.-M. 1000 gestiftet. 

Als Vertreter des Vereins Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten werden in der Preis- 
prüfungskommission außer den zuständigen 
Mitgliedern des Fachausschusses die Herren: 
Fabrikbesitzer. Obenauf, Cämmerswalde, 
Dr. Rühlemann, Wolfsgrün, und Direktor 
Herdey, i. Fa. Eisengießerei und Maschi- 
nenfabrik Bautzen, mitwirken. 

Die endgültige, mit dem Verein Deutscher 
Holzstoff - Fabrikanten vereinbarte Fassung 
dieser Preisaufgabe lautet: 

13. Kittsubstanzen des Holzes sowie wirt- 
schaftliche Holzkochverfahren und deren Vor- 
richtungen. 

Nachdem durch die neueren Untersuchun- 
gen von Zacharias und von Soyka der 
Aufschluß der Fichte und Kiefer beim 
Dämpfen und Kochen qualitativ und quanti- 
tativ im wesentlichen aufgeklärt ist, wird der 


heit, über die Schlagzeit, 
über das Verhältnis von Splint- und Kern- 


diesbezügliche Teil der Preisaufgabe als 
geklärt angesehen. Zu erledigen sind noch 
folgende Punkte: 

a) Es soll geprüft werden, welche Stoffe 
als Kittsubstanzen des Holzes anzusprechen 
sind. 

b) Es ist die Entstehung der Färbung 
und ihre etwaige Beeinflussung beim Dämp- 
fen nach Zeit, Druck und us zu 
verfolgen. 

c) Unter Veränderung von Zeit-, Druck- 
und Temperaturfaktoren ist die Ausbeute an 
Schleifholz festzustellen, und zwar bei Fichte 
und Kiefer nicht nur für Stamm-, sondern 
auch für Wipfelholz, für feste und schwam- 
mige Hölzer. Ueber den Standort der Hölzer 
unter Kennzeichnung der  Bodenbeschaffen- 
Lagerungsdauer, 


holz, über Zahl und Weite der Jahresringe 
sind demgemäß Angaben zu machen. 

d) Die früher für Fichte durchgeführten 
Untersuchungen von Zacharias und Soyka 
(vgl. hierzu auch Auszüge aus der Literatur 
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der Zellstoff- und Papierfabrikation 1911 und 
1912; ferner Jahresversammlungsbericht 
1913; Vortrag des Herrn Prof. Dr. Heuser 
über Diplomarbeit von Dipl.-Ing. Soyka) 
sollen auf Kiefer und andere Hölzer über- 
tragen werden. 

e) Auf Grund der an genügend großem 
Versuchsmaterial gewonnenen Erfahrungen 
sollen Vorschläge zur Verbesserung der bis- 
herigen Dämpf- und Kochverfahren sowie 
vereinigter Dämpf- und Kochverfahren in 
rotierenden bzw. feststehenden Kochern ge- 
macht werden, besonders in Beziehung der 
Ausbeute und Farbe. 

f) Es sind Vorrichtungen vorzuschlagen, 
welche die billigste Beschickung und 
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Entleerung, die wirksamste und gleich- 
mäßigste Dampf- bzw. Wasserverteilung 
beim Dämpf- bzw. Kochvorgang und die 
vollkommenste Wärmewirtschaft ergeben. 

Bei Herstellung von Braunholzpapier oder 
Pappe aus reinem Braunschliff kommt es 
darauf an, einen langfaserigen, zähen Schliff 
von heller Farbe zur Verfügung zu haben. 
Zur Gewinnung des Schliffes wird außer 
Fichte oder Tanne in der Hauptsache Kiefer 
verwendet. 

Es fragt sich nun, welche Behandlungs- 
weise für das Dämpfen oder Kochen die 
zweckmäßigste ist, um gleichmäßig guten 
und hellen Schliff bei geringstem Kraftver- 
brauch zu erzielen. 


— . ——— 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion IX, Chemnitz (Land Sachsen). 


Dem soeben erschienenen Verwaltungsbericht für 
das Jahr 1926 entnehmen wir: 


Die Verwaltung der Sektion bestand im Jahre 
1926 aus 5 Mitgliedern des Sektionsvorstandes sowie 
4 Stellvertretern. In der Verwaltung der Sektion ist 
im Rechnungsjahr nachstehende Aenderung vorge- 
kommen: Mit dem 31. Dezember 1926 legte Herr 
Fabrikdirektor Ernst Reichel, Einsiedel, infolge 
Ausscheidens aus der Industrie seine Aemter als 
2. stellvertretender Vorsitzender des Sektionsvor- 
standes und als Genossenschaftsvertreter nieder. Dem 
Sektionsvorstande gehörte er seit dem 1, Juli 1924 
an, Genossenschaftsvertreter war er seit 1913. Als 
Beisitzer des Oberversicherungsamtes Chemnitz war 
er von 1905 bis 1924 tätig. Der Vorstand dankt ihm 
auch an dieser Stelle für seine jederzeit tätige Mit- 
arbeit und wünscht einen schönen und langen Ruhe- 
stand. Als Vorstandsmitglied trat an seine Stelle 
Herr Fabrikdirektor Carl Bauer, Kriebethal, als 
Genossenschaftsvertreter Herr Fabrikbesitzer Albert 
Brandt, Plattenthal. | 

Am 5. August 1926 verschied plötzlich und un- 
erwartet Herr Verwaltungsdirektor i. R. Hermann 
Holtzhausen im Alter von nahezu 69 Jahren. 
Nimmermüde stand er in seinem nur kurzen Ruhe- 
stande dem Vorstand und der Geschäftsführung mit 
seinem bewährten Rate zur Seite. In dankbarer Er- 
innerung an seine langjährige und aufopfernde Tätig- 
keit wird ihm die Sektion stets ein ehrendes Andenken 
bewahren. 

Am Schlusse des Rechnungsjahres umfaßte das 
Grundbuch der Sektion IX 369 Nummern (gegen 374 
im Vorjahre), welche enthielten 589 Betriebsabtei— 
lungen (gegen 591 im Vorjahre). Die Zahl der im 
Rechnungsjahre beschäftigten Versicherten betrug 
22 487,2 Vollarbeiter (gegen 24 286,8 Vollarbeiter im 
Vorjahre); an anrechnungsfähigen Löhnen wurden 
verausgabt 49 865 740 R.-M. (gegen 49015080 R.-M. 


im Vorjahre). Demnach hat sich die Zahl der ver- 
sicherten Vollarbeiter um 1799,6 verringert. 

Die Vollarbeiter und Löhne verteilen sich auf 
die Hauptgewerbszweige wie folgt: 


Betriebe Vollarbeiter Löhne 

Papierfabriken . . 78 12 620.7 29 255 000 
Pappenfabriken . . 169 2 966,7 5 320 000 
Holzschleifereien . . 257 3212 6 892 000 
Holzzellstoffabriken . 9 1 825,1 4 737 000 
Strohzellstoffabriken 4 416,4 1 090 000 
Nebenbetriebe . 72 1 446,3 2 572 000 

zus.: 589 22 487,2 49 866 000 


Im Rechnungsjahre gelangten 2445 Unfälle bei 
der Sektion zur Anmeldung (gegen 2004 im Vorjahre), 
also mehr 22%. Die Ursache dieser Steigerung ist 
die gesetzlich eingeführte Meldepflicht der Kranken- 
kassen und die gedrückte wirtschaftliche Lage, die 
von seiten der Versicherten eine Meldung so manches 
kleinen Unfalles veranlaßt, der in besseren Zeiten gar 
nicht beachtet wurde. 

Zur erstmaligen Entschädigungsfestsetzung ge- 
langten im Rechnungsjahre 372 Unfälle (gegen 167 
im Vorjahre). Die Zahl der zur Entschädigung ge- 
kommenen Unfälle ist von 6,88 auf 16,54 für 1000 
Vollarbeiter gestiegen. Neben dem oben angeführten 
Grunde ist zu berücksichtigen, daß in den erstmalig 
entschädigten Unfällen des Jahres 1926 eine große 
Anzahl aus 1925 enthalten ist, die mangels vorliegen- 
der gesetzlicher Bestimmungen erst 196 zur Er- 
ledigung kamen. 

Im Rechnungsjahre war wieder eine Reihe schwe— 
rer Unfälle zu verzeichnen, es wurden 37 Todesfälle 
— gegen 14 im Vorjahre — zur Entschädigung an- 
gemeldet. 

Die Unfälle sind in vielen Fällen durch Nicht— 
beachtung bestehender Vorschriften und Außeracht- 
lassung der erforderlichen Vorsicht verschuldet 
worden. 


Jeder, der irgendwie mit dem Papierfach zu tun hat, braucht das 
„Adreßbuch der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Cellulose- und Strohstoff- 
Fabriken des Deutschen Reiches, Dänemarks, Eilsaß-Lothringens, Hollands, 
Oesterreichs, Polens, der Schweiz und der Tschechoslowakel“ mit einer 
Landkarte, in welche die Betriebsstätten eingezeichnet sind. Preis Æ 10.50. 


Herausgegeben 1925 von Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Bewußte Betriebsgestaltung 
in Zellstoff-, Papier-, Pappen- und ähnlichen Fabriken.“ 


e Von Dr. Curt Clem m , Pforzheim-Dillweißenstein. 


Die Betriebswissenschaft hat die Aufgabe, 
die ganze Denkbarkeit, die zum Kennenler- 
nen der Preisbildung und danach zum erfolg- 
reichsten Geschäftsgebaren führt, zu erfor- 
schen und die Resultate immer mehr auszu- 
feilen. Soweit ihre Ergebnisse aber in die 
Praxis umgesetzt werden sollen, verlangt der 
Kaufmann mit Recht, daß sie für ihn nur 
insoweit beachtbar seien, als sich der 
AufwanddurchdenErfolgrecht- 
fertigt. Drum ist es für die Gestaltung 
der Betriebsrechnung ebenso wichtig, die 
Form durchzuarbeiten, wie den Inhalt; wenn 
der Wissenschaftler nach seiner Einstellung 
meist nur den Inhalt sieht, so ist für den 
Praktiker häufig die Form der Grund seines 
Interesses. Es wurde versucht, dieser Tat- 
sache in der vorliegenden Abhandlung Rech- 
nung zu tragen, und wir hofien, daß es uns 
hierdurch gelingt, ein kaufmännisches Ge- 
biet, an dem wir besonders interessiert sind, 
zu höherem Wirkungsgrad zu steigern. 

Als zweites möchten wir den eigentlichen 
Ausführungen die Begründung voraus- 
schicken, warum wir uns zum Teil von der 
üblichen Begriffsbildung entfernten. Be- 
griffe können sehr förderlich 
sein, indem sie die Blicke auf ein klares 
Ziel lenken; es kann aber auch passieren, daß 
man, wie der Hase, der in das Scheinwerfer- 
licht eines Autos gerät, aus dem Lichtkreis 
keinen Ausweg mehr findet, daß man sich 
von der Richtigkeit allzu sehr 
blenden läßt, wo eine kleine Ungenauig- 
keit kaufmännischer wäre. So ist u. E. das 
kaufmännische Rechnen, das doch letzten 
Endes nur dem einen Ziel, der Betriebsförde- 
rung, dienen soll, durch ein Zerlegen in 
Kalkulation, Statistik, Betriebsbuchführung 
usw. zu sehr in Teilaufgaben zersplittert, was 
der Gesamtaufgabe der Betriebsgestaltung 
Abbruch tut und zu vielfacher Arbeitsver- 
schwendung führt. Wenn man diese Auf- 
gaben, die sich durch Personalunion vereini- 
gen lassen, unter dem Begriff: Kalkulation 
zusammenfaßt, so wird es möglich sein, nicht 
nur klarer, sondern auch billiger zu arbeiten 
und dadurch dem oben aufgestellten Grund- 


* Diese Arbeit ist ein Ausschnitt einer größeren 
Arbeit desselben Verfassers, betitelt „Bedeutung 
moderner Kalkulation für eine ratio- 
nelle Gesehäftsgebarung“. Es sind einige 
weniger bekannte moderne Probleme der Kalkulation 
dabei herausgegriffen worden. 

- — — — 


prinzip Rechnung zu tragen, den Aufwand 
immer im sparsamsten Verhältnis zum Erfolg 
zu stellen. | 


I. Intensitäts-Berechnung. 


Preispolitik und Kalkulation 
hängen nicht unmittelbar zusammen; es ist 
darum eine schlimme Einstellung, wenn 
manche Kaufleute von ihrer Kalkulations- 
abteilung fordern, daß sie ihnen ihre Preis- 
politik rechtfertigen soll. Kalkulation in dem 
engeren üblichen Sinn, der sich mit dem 
Worte Selbstkostenrechnung deckt, hat die 
Aufgabe, den Preis zu berechnen, der für das 
Werk einen normalen Nutzen abwerfen wird. 
Ob dieser Preis erzielt werden kann, ist eine 
andere Frage. Die Preisbildung ist selten in 
die Hand des einzelnen Kaufmanns gelegt; 
meist wird er durch die Marktlage oder 
Konventionsbedingungen gezwungen, sich an 
Preise zu halten, die von seiner eigenen Be- 
rechnung unabhängig sind. Die Kalkulation 
hat darum nur den Sinn, erkennen zu lernen, 
welche von den Aufträgen für das Werk 
günstig sind. Die Preispolitik wird sowohl 
darnach wie nach taktischen Erwägungen der 
Kundenbehandlung und der Marktbearbeitung 
die Aufträge sichten und die ablehnen, aus 
denen dem Werk die größten Nachteile er- 
wachsen. 

Ein solches Nebeneinanderhergehen von 
Kalkulation und Preispolitik führt also nur 
zu einer ganz allgemeinen Richtungsleitung, 
die eigentliche Entscheidung aber bleibt dann 
dem Gefühl überlassen. Der Sinn des heute 
allgemein anerkannten Grundsatzes 
der Rationalisierung ist aber der, 
ale Geschäftsvorfälle immer 
mehrvondemGefühlunabhängig 
und rechenbar zu machen. Ein 
moderner Kaufmann sollte darum von seiner 
Betriebsrechnung mehr verlangen als das, 
was ihm die sogenannte Kalkulation bringt, 
er sollte fordern, daß sie ihm nicht nur die 
Grundlage für die Beurteilung gibt, sondern 
daß sie ihm auch zahlenmäßig die Auswir- 
kungseinesEntschlussesaufdie 
Gewinn- und Verlustrechnung 
sichtbar macht; weiter noch, daß sie ihm auch 
die Auswirkung eventueller Hilfsmaßnahmen 
darstellt und ihm klar beweist, wohin ein 
gefaßter Entschluß ihn führen muß. Weil 
dies bei einem Nebeneinanderarbeiten von 
verschiedenen Abteilungen (Kalkulation, Sta- 
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tistik, Betriebsbuchführung usw.) nicht zum 
Ausdruck kommt, haben wir es für eine kauf- 
männische Notwendigkeit gehalten, diese Ar- 
beiten miteinander zu verknüpfen und sie mit 
dem Namen „Intensitäts-Berechnung“ belegt. 
Sie soll wie eine Karte die verschiedenen 
Wege aufzeichnen, die zu dem Ziele „Erfolg“ 
führen, so daß man sie miteinander verglei- 
chen und den besten auswählen kann. 

Zwei Grundlagen sind es vor allem, die 
durch eine richtige Form in Vergleichsmög- 
lichkeit zu bringen sind: die produktive 
Tätigkeit des Werkes und die Höhe 
des Verkaufspreises, an dem ja 
immer man einige Prozente wird abändern 
können. Der Absatz und damit die Stärke 
der Produktionsleistung stehen insofern im 
Zusammenhang mit dem Preis, als dieser 
durch eine entsprechende Senkung den An- 
reiz bildet, als aber andererseits die Kosten 
durch eine höhere Leistung des Werkes auf 
eine breitere Basis verteilt und dadurch für 
das Einzelprodukt (für die Papier- und deren 
Rohstofferzeugung für die 100 kg) gesenkt 
werden. 

Es gilt also, indem wir vom Werk aus- 
gehen, zunächst nachzuweisen, inwieweit 
eine Kostensenkung durch Pro- 
duktionserhöhung entsteht. Diese 
beruht darauf, daß im allegmeinen ein Teil 
der Kosten für einen Betrieb als fester Be- 
standteil gegeben ist (starre oder kon- 
stante Kosten). Bei größerem Umsatz 
entfällt von ihnen natürlich auf die Einheit 
der Produkte ein kleinerer Teil. Dazu werden 
die Verkaufskosten und Verwaltungskosten im 
großen ganzen gehören, da dieser Apparat 
nicht den Umsatzschwankungen angepaßt 
werden kann. 


Außerdem aber gibt es Kosten, die zwar 
nicht so unbedingt festliegen, aber im allge- 
meinen viel langsamer wachsen wie die 
Produktionsvergrößerung, z. B. Maschinen- 
reparatur, Betriebsmaterial und ähnliches 
(nicht starre oder inkonstante 
Kosten). Auch aus ihnen resultiert bei 
Produktionssteigerung eine Senkung der 
Kosten des Einzelproduktes Allerdings gibt 
es auch gewisse Kosten, die bei Produktions- 
steigerung rascher ansteigen als diese, z. B. 
bei Ueberanstrengung der Krafterzeugung, 
bei Kosten für Ueberstunden und Sonntags- 
arbeit. Im allgemeinen werden diese Kosten 
aber nicht sehr ins Gewicht fallen und fast 
immer wird eine Produktionssteigerung eine 
Senkung der Warenkosten zur Folge haben. 

Als dritte Kostengruppe müssen noch die 
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Kosten herangezogen werden, die direkt in 
die Produktion übergehen, wie Material, 
Lohn, Verpackung und ähnliche. Diese Ko- 
sten bezeichnet man als variable oder 
veränderliche Kosten. 

In Anlage I ist die Berechnung der Regie- 
kosten eines Werkes für verschiedene Pro- 
duktionsgrade dargestellt, und zwar für den 
Fall, daß das Werk stillsteht, daß es eine 
Monatsleistung von 300, 400 usw. bis 1000 t 
hat. Der Anlage liegt die Annahme zugrunde, 
daß in dem Werk eine Papiermaschine mit 
einer monatlichen Normalleistung von 500 t 
läuft und eine zweite mit 300 t Leistung, die 
aber im Laufe des Jahres ebenfalls auf 500 t 
umgebaut werden soll. Für dieses Werk sind 
nun die Kosten nach den oben dargelegten 
Gesichtspunkten dargestellt; zunächst also 
die Gruppe der Kosten, die auch bei Stillstand 
des Werkes vorhanden ist und sich mit der 
Produktionshöhe nicht verändert, die soge- 
nannten konstanten Kosten. Als zweite Gruppe 
sind hierunter die inkonstanten Kosten gesetzt 
und drittens die variablen. Die konstanten 
und variablen Kosten sind sehr leicht fest- 
zulegen. Schwieriger ist das für die inkon- 
stanten Kosten. Da aber ihre richtige Be- 
urteilung zu den grundlegenden Einsichten 
ins eigene Werk gehört, dürfte eine moderne 
Geschäftsleitung sich keine Mühe verdrießen 
lassen, bis sie (durch Nachprüfungen, stati- 
stische Festlegungen usw.) sich hierüber 
Klarheit verschafft hat. 


Die Summe dieser drei Kostengruppen 
wurde als Herstellungsregie be- 
zeichnet (Anlage Ia, la) und ihr Anteil pro 
100 kg ausgerechnet. Man sieht daran, wie 
sich der Kostenanteil für 100 kg immer mehr 
senkt, und zwar zunächst sehr rasch und 
dann allmählich langsamer. Nur beim 
Uebergang zur Inbetriebsetzung der zweiten 
Maschine tritt eine gewisse Stockung in der 
Regiekostensenkung ein. 

Dann wurde noch eine weitere Kosten- 
gruppe für die verschiedenen Produktions- 
möglichkeiten des Werkes ausgerechnet und 
aufaddiert: die Kosten, die erst für die aus 
dem Werk herausgehenden Waren auflaufen, 
also die Versandspesen, Umsatzsteuer, Pro- 
vision usw. Diese hierdurch ergänzten Ko- 
sten sind in der Anlage als Regiekosten 
(la, 1b) bezeichnet und ebenfalls für 100 kg 
ausgewertet. 

Soweit durch Mehrerzeugung besondere 
progressive Kosten entstehen, d. h. 
solche, die rascher ansteigen wie die Pro- 
duktion (z. B. bei Papier- und ähnlichen 
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Produktlonskosten, Arbeitsleistung und Verkauispreise. 


Anlage Ib. 


monatliche Masch.-Leistung . 300 to 400 to 500 to 600 to 700 10 800 to 900 to 1000 to 
entsprechende Stunden-Leistung 500 kg 665 kg 830 kg 
Stofikost. | Sorte A ( 4/214) . . . 2 2 2 2. 120 000 140 000 160 000 180 000 200 000 
„ BEA IO): nm ee ns 108.000 126 000 154 000 162 000 180 000 
8 5 ur „FF : 150000 175 000 200 000 225 000 250 000 
. - i317) 90 000 105 000 120 000 135 000 150 000 
Sorte A Selbstkosten monatl.. . fStundenleistg. 111300 137 610 164 070 196 220 222 580 248 940 275 300 301 660 
— 100. „Ag M I. M II 37.10 34.40 32.80 32.70 3180 31.12 3060 [30.15 
Gewlas / Verlust b / Verkaufs- 
Preis 34.— 830 Kg 500 kg 930 1610 5 930 7780 15 420 23 0:0 30 700 32340 
33. 12 300 5610 30 1 780 8 429 15 060 21 700 28 340 
32.—- 15 300 9610 4070 4220 1420 7 060 12 700 18 340 
31.— 18 300 13 610 9070 10 220 5 580 9940 3 700 8 310 
Sorte B Selbstkosten monat 105 300 129 610 154 070 184 220 208 580 232 940 257 300 281 660 
100 kg 35.10 32.40 30.80 30.70 29.80 29.12 28.60 28.15 
Gewinn / Verlust b / Verkaufs- 
Preis 33.— 750 kg 450 kg 6 300 2930 10 930 13 780 22 420 31 060 39 700 48 349 
32.— 9 300 1610 5 930 7 780 15 420 23 060 30 700 38 140 
31.— 12 300 5 610 930 1780 8.20 15 060 21700 
30.— 12 300 9610 4070 4220 1420 7060 12 700 
Sorte C Selbstkosten monatl. Srn y 126 300 157 610 189 070 226 220 257 580 288 940 320 300 
100 kg 42.10 39.40 37.80 37.70 36.80 36.12 35.60 35.15 
Gewinn|Verlust b / Vei kaufs- 
Preis 40.— 1810 kz 475kg 6 300 2 930 10931 13 780 22 420 31 060 39 700 48 340 
39.— 9300 1610 5 930 7780 15 420 23 060 30 700 38340 
38.— 12 300 5 610 930 1780 8420 15 060 21 700 28 310 
37.— 15 300 9610 4270 4220 1120 7 060 12 700 18 340 
Sorte D Selbstkosten monatl. 96 300 117610 139 070 166 220 187 580 208 940 240 300 251 660 
100 kg = 32.10 29.40 27.50 27.70 26.80 26.12 25.60 25.15 
Gewlnn / Verlust b/ Verkaufs- 
Preis 27.— 1710kg 425 kg 15 300 9610 4070 4 220 1 420 7 060 12 700 18 840 
= 18 300 13610 9070 10 220 5 580 940 3 700 8 840 
25. — 21300 . 17 610 14 070 16 220 12 580 8 940 5 300 
24.— 24 300 21 610 19 070 22 220 19 580 16940 14 300 
Ausschuß- | für Volleistung M I 
Berechng. . (500 to) Sorte B Sorte C Sorte D 
8 š M I und II (800 to) Sorte A Sorte B Sorte C Sorte D 
Stoffkosten . .. = 2... 100 kg 20.— 18.— 25.— 15.— 20.— 18.— 25.— 15.— 
Regie kosten 100 kg 12. — 12.— 12.— 12.— 10.32 10.32 10 32 10.— 
Selbstkosten 100 kg 35.32 25.32 
1 /, Ausschuß ist wert: —.35 — 25 
Rücrzew. Wert A. B. Da 10- — 15 ei 
Ca15- i 
1% Ausschuß = Verlust für 100 kg —.20 — 15 
$ — 8 monatl. 1 100.— .1000.— 1100.— 850.— 2000.— 1800.— 2000.— 1500.— 
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Fabriken, die eine Wasserkraft besitzen, häu- 
fig dadurch in Erscheinung tretend, daß die 
Mehrerzeugung nur durch starke Inanspruch- 
nahme des Dampfes geschehen kann, beson- 
ders in der Jahreszeit des ungünstigen 
Wasserstandes) sind diese nicht in der Auf- 
stellung der Norm der Regiekosten eingerech- 
net, sondern als Zusatzrechnung la, 2 unten 
angeführt, und zwar ist ebenfalls ihre monat- 
liche Summe und ihre Anteile pro 100 kg 
gerechnet. Wir können uns bei Ausrechnung 
dieser Kosten damit begnügen, von einer 
ziemlich hohen Monatsleistung auszugehen, 
da eine geringe ja immer ohne Zusatzdampf- 
leistung geleistet werden wird. 

Die bisherigen in Tabelle Ia ausgeführten 
Berechnungen bilden nur die Grundlage zu 
den Vergleichsreihen, aus denen wir die 
Beurteilung der Preispolitik gewinnen wol- 
len (Tabelle Ib). Diese hat auf folgenden 
grundsätzlichen Erwägungen aufzubauen: 


Die Produktionsleistung 
eines Werkes, die als Basis der 
Kostenrechnnng dient, hängt von 
zwei Faktoren ab, der durchschnitt- 
lichen Stundleistung unddem Be- 
schäftigungsgrad. 

a) Die durchschnittliche Stundenleistung 
hat ihren hauptsächlichen Grund in der 
Sortenverschiedenheit. Bei einer 
auf der Arbeitsstunde aufgebauten Vorkalku- 
lation wird diesem Gesichtspunkt ja Rechnung 
getragen, indem man für die verschiedenen 
Sorten einen gestaffelten Gewichtszuschlag 
errechnet. 

b) In zeiter Linie hängt die Rentabilität 
der Fabrik von dem Beschäftigungs- 
grad ab, ob voll gearbeitet wird oder mit 
einem gewissen Ausfall. Man kann aus der 
Tabelle im voraus die Wirkung übersehen, 
die sich aus einer Preispolitik ergeben muß, 
die dadurch, daß sie eine gewisse Gewinn- 
spanne festhalten will, den Auftragseingang 
verkleinert. 

Es ist bei unserer Aufmachung der Ta- 
bellen leicht möglich, den Vergleich zu 
ziehen zwischen Beschäftigungsgrad und 
Preishöhe, und zwar sind für die Hauptsorten 
der Fabrik nicht nur die Normalpreise ein- 
gesetzt, sondern es ist durch eine Preis- 
staffelung gezeigt, was ein eventuelles Zurück- 
gehen im Preis für die Fabrik bedeutet. Für 
jede Hauptsorte sind die monatlichen Selbst- 
kosten und die Selbstkosten pro 100 kg aus- 
gerechnet und dann für die verschieden 
gestaffelten Verkaufspreise der sich daraus 
ergebende Monatsgewinn bzw. Monatsver- 
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lust. Die Gewinnsummen sind mit fetten 
Ziffern eingesetzt, die Verlustsummen mit 
gewöhnlichen. | 

Wenn man an Hand dieser Tabelle einen 
Vergleich zwischen Beschäfti- 
gungsgrad und Preisbildung 
ziehen will, so läßt sich z. B. daraus erken- 
nen, daß bei Sorte B es für die Fabrik vorteil- 
hafter wäre, statt zum Normalpreis von A 33 
zu einem Preise von A 32 zu verkaufen, 
wenn dadurch eine Monatsleistung von 800 t 
erreicht werden kann, während bei dem Be- 
streben, den Normalpreis zu erreichen, der 
Beschäftigungsgrad auf 700 t zurückgehen 
müßte. 

Außer diesen beiden Hauptursachen, die 
über die Produktionsleistung die Kostenbil- 
dung beeinflussen, gehören aber zur voll- 
kommenen Beurteilung noch zwei weitere 
erfolgshemmende Momente, die 
man im allgemeinen bei der Sortenkalkulation 
der Kundschaft nicht aufwälzen kann: fal- 
sche Maschinenausnützung und 
Ausschuß. Da sie die tatsächlichen 
Grundlagen der Kalkulation beeinflussen, 
müßte bei den Verkaufserwägungen ihnen 
immer größere Aufmerksamkeit zugewandt 
werden. 

Bei ungünstigen Maschinen- 
breiten vermindert sich die Leistung des 
Werkes um das Maß, was an der Vollausnüt- 
zung der Maschine fehlt, bzw. es erhöht sich 
entsprechend der 100-kg-Preis. Wird bei- 
spielsweise ein Auftrag von Sorte A auf 
Maschine I genommen, der nur in einer um 
10% reduzierten Maschinenbreite heraus- 
gearbeitet werden kann, so müßte (bei Voll- 
leistung der Maschine II) der 100-kg-Preis 
etwa um 50 Pfg. steigen, man muß sich dann 
in der Tabelle die etwaigen Zwischenziffern 
einschalten. Ein solch allgemeiner Anhalt 
genügt aber unseres Erachtens. Man könnte 
natürlich auch eine genauere Tabelle mit 
engeren Abstufungen schaffen, in der alle 
Zwischenmöglichkeiten enthalten wären. 


Auch für die Ausschuß-Beurtei- 
lung dürfte wohl ein allgemeiner Anhalt 
ausreichen. Wir haben darum die Auswirkung 
des Ausschusses bei den Hauptsorten für den 
Fall, daß mit einer Maschine, und für den 
Fall, daß mit beiden Maschinen voll gearbeitet 
wird, herausgestellt. An Regiekosten dürfen 
für den anfallenden Ausschuß nur die berech- 
net werden, die im Werk entstehen (Herstel- 
lungsregie), andererseits ist der Ausschuß zu 
dem Wert zurückzunehmen, den er als Roh- 
stoff für das Werk hat. Häufig wird die 
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Bedeutung des Ausschusses unterschätzt; 
welche Veränderung schon 1% Ausschuß in 
die Gewinn- und Verlustrechnung hinein- 
bringen, springt ins Auge, wenn man die 
darunter gesetzten Monatsziffern betrachtet. 
Die in der Anlage gegebene Ausschußzifier 
von 1% dient lediglich als Grundlage der 
Berechnung. In Wirklichkeit wird es sich 
häufig um sehr viel höhere Ziffern handeln, 
in Feinpapierfabriken wohl um 10%, eventuell 
sogar um einen höheren Satz. Der Wert- 
verlust ist also ein beträchtlicher. 

Zur Beurteilung der Frage, ob es zweck- 
mäßig ist, das Werk weiter auszu- 
bauen, muß die Kostensenkung 
durch die erwartete Mehrlei- 
stung in Parallele mit der dureh 
die Aus baukosten entstehenden 
Kostensteigerung gestellt wer- 
den (Anlage la, 3). In unserem Beispiel ist 
angenommen, daß die Investierung mit 10 % 
zu amortisieren und mit 8% zu verzinsen ist. 
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Wenn es z. B. gelingt, .durch Investierung 
von „A 200000 die Maschine II auf 500 t 
monatliche Leistung zu bringen, also die 
Leistung des Werkes auf 1000 t zu steigern, 
so senken sich die Regiekosten für 100 kg 
von A 11.12 auf 4 10.16, also um etwa A 1; 
die Ausbaukosten verteuern aber die Produk- 
tion pro 100 kg nach Anlage la, 3 um A 0.30. 
Es müßte also als eine schwere Unterlassung 
der Geschäftsleitung bezeichnet werden, wenn 
sie unter dieser Voraussicht den Umbau nicht 
vornehmen würde. Selbst wenn er doppelt so 
teuer wäre, müßte es unter allen Umständen 
versucht werden. Die Kalkulation betrachtet 
in der Intensitätsrechnung die Frage der Er- 
zeugungssteigerung lediglich vom finanziellen 
Standpunkt aus. Ob sie in der Praxis durch- 
zuführen ist, ob sich die entsprechende Kund- 
schaft dafür finden läßt, ist natürlich eine 
andere Frage. Jedenfalls muß an den Ver- 
käufer diese Anforderung gestellt werden. 
(Fortsetzung folgt.) 


m ~ 


Die Araucaria Brasiliensis als Papierholzlieferant. 


Die Pinie Paraná (Araucaria Brasiliensis) 
ist der einzige Nadelholzbaum Brasiliens, der 
einheitlich geschlossene Wälder bildet und 
sich als Rohmaterial zur Papier- und Zellstoff- 
fabrikation eignet. In einzelnen Exemplaren 
ist die Araucaria Brasiliensis bis ziemlich weit 
nach Nordbrasilien verbreitet. In größeren 
geschlossenen Beständen kommt sie jedoch 
nur in Paraná, Rio Grande do Sul und Santa 
Catharina vor und reicht dann weiter südlich 
in ausgedehnten Wäldern bis nach Argen- 
tinien und Paraguay. In den nördlicheren, 
also wärmeren Gebieten ist der Nachwuchs 
außerordentlich spärlich, woraus gefolgert 
werden kann, daß das heutige Klima dem 
Wachstum der Pinie Paraná nicht mehr so 
günstig ist, als die Zeit bei Bildung der 
Wälder. 

Aus den Jahresringen, die in Abständen 
von 0,5—5 mm vorkommen, kann ein Alter 
bis nahezu 2000 Jahren gefolgert werden. 
Bäume bis zu 2 m Durchmesser, 30—40 m 
Höhe sind häufig anzutreffen und erfordern 
für Transport und Zerkleinerung spezielle 
Maschinen. Die Ausbeutung der Wälder im 
Süden Brasiliens ist erschwert durch das 
Fehlen der Transportwege und durch die 
noch sehr spärliche Besiedlung. Dabei wer- 
den die Hauptgebiete der Araucaria Brasi- 
liensis durch zahlreiche Wasserläufe durch- 
zogen, die, starke Wasserfälle bildend, ganz 
ungeheure Wasserkräfte einschließen. Wasser- 


kräfte von vielen Millionen PS sind im Süden 
Brasiliens eine außerordentlich wertvolle 
Reserve für die zukünftige Entwicklung. 

Für Bauzwecke wird die Araucaria Bra- 
siliensis schon im größeren Maßstabe aus- 
gebeutet, und zwar durch die Lumber Comp. 
Die Ausbeutung erfolgt aber in rücksichts- 
loser Weise, ohne auf Nachwuchs oder 
Schonung der schwächeren Exemplare be- 
dacht zu sein. Durch maschinelle Einrichtun- 
gen werden die von den Transportwegen 
entfernter stehenden Bäume an die Transport- 
mittel herangeschleift und auf diese Weise 
alles im Wege stehende Jungholz vernichtet. 

Neupflanzung wird in keinem Falle vor- 
genommen, so daß, wenn nicht die Regierung 
doch einmal Vorsorge trifft, die Ausrottung 
dieses für Brasilien so wertvollen Baumes mit 
Bestimmtheit vorausgesagt werden kann. Das 
Alter der Wälder wird von 200—2000 Jahren 
geschätzt, woraus hervorgeht, daß eine Neu- 
bildung der Wälder auch bei sachgemäßer 
Anpflanzung viele Generationen benötigt. 
Aus diesem Grund fehlt auch die Privat- 
Initiative für die Aufforstung der Araucaria 
Brasiliensis. 

Die einzeln stehende Pinie trägt die Aeste 
mit den nur am äußeren Rande sich entfal- 
tenden Nadelbüscheln mit langen Nadeln bis 
weit zur Erde und ist dann mit starken 
Astknoten durchsetzt. Die Pinie in geschlos- 
senen Beständen._.verliert die unteren Aeste 
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schnell. Die Nadelbüschel streben dem 
intensiven Licht zu und bilden nur eine 
Krone in Form einer flachen Scheibe. Die in 
Beständen gewachsene Pinie verliert die 
Astknoten bei der Bearbeitung, so daß sich 
das Holz gut zur Zellstoff- und Papierfabri- 
kation eignet. Die Pinie Paraná ist außer- 
ordentlich harzreich in der Wurzel, unter der 
Rinde und in den Astknoten. Diese Teile 
eignen sich zur Harz- bzw. Terpentingewin- 
nung. Bei älteren Bäumen der Pinie färbt 
sich der Kern rötlich, wodurch der Holzschliff 
eine leichte rötliche Färbung erhält. Da die 
Bestände von Araucaria Brasiliensis sehr ver- 
schieden sind, so läßt sich schwer ein Mittel- 
wert für Stämme oder Festmeter pro Hektar 
oder Alqueire angeben. Man kann für die 
erste Berechnung als guten Mittelwert 80 
Stämme pro Alqueire mit je 2,5 fm im Mittel 
angeben. Da aber auch Stämme von 18 bis 
20 fm vorkommen, so ist eine Verallgemeine- 
rung unzulässig und eine Besichtigung und 
annähernde Berechnung muß in jedem Falle 
vorgenommen werden. 

Die Dichtigkeit des Holzes der Araucaria 
Brasiliensis und seine spezifische Schwere 
sind bedeutend höher als die der europäischen 
Nadelhölzer. Während ein Festmeter der 
europäischen Fichte 540 kg im Mittel wiegt, 
ist das Gewicht eines Festmeters der Arau- 
caria Brasiliensis im Mittel 800 kg. Die Pinie 
Paraná hat eine Faserlänge von 8—9 mm 
gegenüber 3—4 mm der europäischen Fichte. 
Infolge der höheren Dichtigkeit ist natur- 
gemäß die Ausbeute höher als bei der euro- 
päischen Fichte. 

Es gibt nur eine Fabrik in Brasilien, die 
Pinie Paranä verarbeitet, das ist die Comp. 
Industria Brasileira de Papel in Cachoeirinha 
in Paraná. Die Fabrik hat eine siebenjährige 
Erfahrung in der Verarbeitung der Pinie 


Soeben erschienen: 


„Kraftbedarf von Papiermaschinen.“ 
Von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen, 
mit 58 Figuren und graphischen Darstellungen im Text, Preis broschiert & 3,50 
(mit Mehr-Porto ins Ausland). 
Aus dem Inhalt: 
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Nas Feuchtglättwerk. 
Der Längsschneider. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Einführung. Die Papiermaschine für das Rechnungsbeispiel. 
moment und Kraftkonstante. 
Die zweite Naßpresse. 

Nachtrockner und Kühlzylinder. 
Der Rollapparat. 


639 


Paranä und hat festgestellt, daß für 1000 kg 
weiße Pappe etwa 2 fm und für 1000 kg 
braune Pappe etwa 2,3 fm erforderlich sind. 
Hieraus würde sich ergeben, daß 1 fm der 
Araucaria Brasiliensis 500 kg weiße Pappe 
und 460 kg braune Pappe ergibt, was einer 
Ausbeute von 62,5 bzw. 57,5% entsprechen 
würde. Infolge der höheren Dichtigkeit des 
Holzes ist für die Holzschleiferei der Kraft- 
verbrauch 10% höher anzunehmen. 


Die Versuche zur Zellstoffabrikation haben 
ergeben, daß sich Pinie Paraná sowohl durch 
den Sulfat- als auch durch den Sulfitprozeß 
aufschließen läßt. Die Ausbeute ergibt im 
Mittel 43% Zellulose. Die gewonnene Faser 
ist, wie schon oben vermerkt, 8—90 mm lang 
und übertrifft in Stärke und Elastizität die 
Faser der europäischen Nadelhölzer bei 
weitem. Relativ niedrige Temperatur und 
starke Laugenkonzentrationen ergaben die 
besten Resultate. Da einerseits die ein- 
heimische Papierfabrikation noch jung ist, 
da andererseits die Verbindung in den sehr 
schwach besiedelten Gegenden fehlt und die 
Transportkosten außerordentlich hoch sind, 
liegt hierin die Erklärung dafür, daß die Zel- 
lulose- und Papierinteressenten die Ausbeu- 
tung der Pinienbestände noch nicht in die 
Hände genommen haben. 


In neuerer Zeit sind von Argentinien aus 
Anstrengungen gemacht worden, um in Mis- 
siones, dem Grenzgebiet mit Brasilien, eine 
größere Zellulose- und Papierfabrik für 
Druckpapier mit Pinie Paraná als Rohstoff- 


basis zu errichten. Die Finanzierung dieses 


Projektes ist noch nicht abgeschlossen. Auch 
für Brasilien wird der Tag kommen, wo aus 
wirtschaftlichen Gründen die Fabrikation von 
Zellstoff aus einheimischen Hölzern gefordert 
werden wird. K. 
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r Franz Leinfelder. 


Herr Kommerzienrat Franz Leinfelder ist 
am 1. 12. 1860 als Sohn der Papiermachers- 
eheleute Georg und Berta Leinfelder in 
Schrobenhausen (Oberbayern) geboren. Nach 
Beendigung seiner Studienzeit besuchte er 
noch einige Fachschulen und erlernte die 
Papiermacherei in der väterlichen Fabrik. Zu 
seiner weiteren Ausbildung war er mehrere 
Jahre in den Papierfabriken Nettingsdorf und 
Baienfurt tätig, worauf er seine Erfahrungen 
durch einen zweijährigen Aufenthalt (1895/97) 
in einigen Papierfabriken Nordamerikas er- 
weiterte. Nach seiner Rückreise, die ihn über 
Japan und Ostasien führte, wertete er seine 
Erfahrungen im elter- 
lichen Geschäfte aus, 
übernahm 1902 mit sei- 
nem schon früher ver- 
storbenen älteren Bruder 
Josef die elterliche Pa- 
pier- und Zellulosefabrik 
nebst Holzschleifereien. 
Schon 1906 starb sein 
Bruder Josef, so daß er 
von da an Alleinbesitzer 
der Firma wurde. 


Durch viele Neu- und 
Umbauten, Verbesserun- 
gen usw. brachte er das 
Unternehmen im Laufe 
der Zeit zu einem der 
angesehensten und mo- 
dernsten der Papier- 
industrie. 


Nach dem Tode seines 
Vaters, des Kommerzien- 
rats Georg Leinfelder, im Jahre 1916 wurde 
er Besitzer der ausgedehnten landwirtschaft- 
lichen Güter, welche er ebenfalls zu ganz 
modernem Musterbetriebe gestaltete. 

Der Dahingegangene verheiratete sich 
1901 mit Fräulein Emmy Foerster, Kunst- 
mühlebesitzers Tochter aus Fürth i. B., und 
konnte im vorigen Jahre im Kreise von zwei 
Söhnen und zwei Töchtern die silberne 
Hochzeit feiern. 

Für seine Untergebenen hatte er stets eine 

wohltätige Hand. Mehrere von ihm erbaute 


Wohnhäuser bieten Unterkunft für eine 
größere Anzahl seiner Arbeiter und deren 
Familien. Eine lange Reihe von Jahren war 
er Mitglied des Stadtmagistrates und späteren 
Stadtrates Schrobenhausen. Die Entwicklung 
seiner Vaterstadt Schrobenhausen hat er 
durch seinen Rat, finanzielle Zuwendungen 
und seine reichen Erfahrungen aufs kräftigste 
gefördert. Auch die verschiedenen Vereine 
Schrobenhausens haben seiner milden Hand 
viel zu verdanken. Wegen vielseitiger Ver- 
dienste auf allen Gebieten wurde ihm im 
August 1918 von König Ludwig III. von 
Bayern der Titel eines Kgl. Kommerzienrates 
verliehen. 


Er war Aufsichtsrats- 
mitglied in den Papier- 
fabriken Nettingsdorf u. 
Baienfurt sowie der A. 
G. Papyrolinwerk und 
Couvertfabrik Konstanz, 
ferner in der Meyerschen 
Kunstmühle Landshut 
i. Bayern. 


Die Todesursache war 
Herzlähmung, die ihn 
im Krankenhause l. d. 
Isar in München, wo er 
seine Genesung suchte, 
am 11. Mai 1927, nach- 
mittags 3 Uhr, ereilte. 


In der Papierindustrie 
war der Verstorbene 
wohlbekannt und ge- 
schätzt, insbesondere in 
der Sektion I der Papier- 
macher-Berufsgenossenschaft. Auch an den 
Jahresversammlungen des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten nahm er häufig teil und ist 
dadurch auch mit weiteren Kreisen bekannt 
geworden, in welchen er als ein tüchtiger 
Papier- und Zellulosemacher galt. Den Pa- 
pierfabriken Baienfurt und Nettingsdorf hat 
er als langjähriges Mitglied des Aufsichtsrats 
wertvolle Dienste geleistet. Für seine vielen 
Freunde bedeutet sein allzu früher Hingang 
einen herben Verlust. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Geschäfisberichte. 


Generalversammiungen der Waldhof-Gruppe. 

Die Generalversammlung der Zellstoff- 
fabrik Waldhof genehmigte 12% Dividende und 
wählte an Stelle des ausgeschiedenen, nach Berlin 
übergesiedelten Kommerzienrats Lotz den Direktor 
der Süddeutschen Discontogesellschaft Ludwig Fuld 
in den Aufsichtsrat. Die Generalversammlung der 
Simoniusschen Cellulosefabrik A.-G. 
in Fockendorf i. Th. genehmigte die 8% Divi- 
dende. Die Badische Holzstoff- und Pap- 
penfabrik Obertsrot erzielte R.-M. 425 
Ueberschuß, der vorgetragen werden soll. Die Pa- 
pyrus A.-G. in Mannheim, die ihren Betrieb 
an die Zellstofffabrik Waldhof verpachtet hat, erzielte 
eine Pachteinnahme von R.-M. 209 967, die zu Ab- 
schreibungen dient. Die Papierfabrik Wei- 
Benstein A.-G. in Pforzheim-Dill- 
weißenstein verwendet ihren Reingewinn von 
R.-M. 62 319 gleichfalls zu Abschreibungen, ebenso 
die Coseler Cellulose- und Papier- 
fabriken A.-G. in Cosel ihre Pachteinnahme 
von R.-M. 305 739. Bei Papyrus, WeiBenstein und 
Cosel wurde an Stelle des ins Privatleben zurück- 
tretenden Direktors Dr. Benno Weil ebenfalls 
Direktor Ludwig Fuld in den Aufsichtsrat gewählt. 

(Fftr. Ztg.) 


Natronzelistofi- und Papierfabriken Aktiengesell- 
schaft, Berin. In der am 20. Mai abgehaltenen Auf- 
sichtsratssitzung der Gesellschaft wurde beschlossen, 
der Generalversammlung nach Vornahme reichlicher 
Abschreibungen die Ausschüttung einer Dividende von 
10% für das Geschäftsjahr 1926 vorzuschlagen. Die 
Gesellschaft ist mit ihren Werken derzeit gut be- 
schäftigt. Die Generalversammlung findet am 16. Juni 
1927 statt. 


Die Generalversammlung der Heidenauer Papler- 
fabrik A.-G. in Heidenau (Aktienkapital 1,84 Mill.) 
genehmigte den Abschluß mit R.-M. 259951 vorzu- 
tragendem Verlust. In den Aufsichtsrat wurde neu- 
gewählt Ludwig Tennenbaum, Generaldirektor 
der Neusiedler A.-G. für Papierfabrikation in Wien, 
in deren Aufsichtsrat Dr. Otto Petschek sitzt, der 
bekanntlich auf die Heidenauer Papierfabrik maß- 
gebenden Einfluß gewonnen hat. 


Die Kosfheimer Cellulose- und Papleriabrik A.-G. 
in Malnz bestätigt, daß eine Sanierung notwendig ist. 
Der aus den Geschäftsjahren 1924/25 vorgetraugene 
Verlust habe sich um weitere R.-M. 180000 auf 
R.-M. 460 000 erhöht, da die Kostheimer Anlage nach 
mehrjährigem Stillstand erst in der zweiten Hälfte 
des Vorjahres allmählich den Betrieb aufnehmen 
konnte und sich bei Wiederaufnahme der Arbeit die 
Notwendigkeit weiterer Reparaturen und Verbesse- 
rungen zeigte, die teilweise zu Lasten des Betriebes 
durchgeführt werden mußten. Erst Ende 1926 sei es 
gelungen, die Zelluloseerzeugung auf Vorkriegshöhe 
zu bringen und auch die Papierproduktion langsam zu 
steigern. Die Gesellschaft habe Vorkehrungen ge- 
troffen, durch Selbstverarbeitung des größten Teils 
der anfallenden Zellulose zu Papier eine rationellere 
Ausnutzung der Anlagen zu ermöglichen. Die 
R.-M. 960 000 Stammaktien sollen 2:1 zusammen- 
gelegt und die Verzinsung der im Vorjahre ausge- 
gebenen R.-M. 540 000 Vorzugsaktien von 10% auf 
7% ermäßigt werden. (Fftr. Ztg.) 


In der Generalversammlung der Kartonpapier- 
jabriken A.-G. (früher Nordd, lederpappenfabriken) 


in Groß-Särchen beantragte ein Aktionär eine Divi- 
dende von 10 % statt der vorgeschlagenen 5%. Dieser 
Antrag wurde mit 47400 gegen 390 Stimmen abge- 
lehnt. Die Fabrik sei zurzeit gut beschäftigt. 


A.-G. für Zellstofi- und Paplertabrikation, Memel. 
Der Aufsichtsrat dieser Gesellschaft hat beschlossen, 
der am 16. Juni in Meme! stattfindenden Generalver- 
sammlung die Verteilung einer Dividende von 10% 
in Vorschlag zu bringen. 


Steyrermühl. Paplerfabriks- und Verlags-Ges. 1926. 

Das abgelaufene Geschäftsjahr hat sich von dem 
vorangegangenen Jahre 1925 im wesentlichen nur 
dadurch unterschieden, daß sich der Konkurrenzkampf 
in allen Erzeugnissen unserer Unternehmung weiter 
verschärfte und zu beträchtlichen Preisrückgängen 
führte. Die Neuauslandstaaten kommen als Abnehmer 
immer weniger in Betracht; auf dem Weltmarkte sind 
wir durch die hohen Bahntarife nach den Seehäfen 
vorbelastet. Die Konkurrenz Schwedens, Norwegens, 
Finnlands und Kanadas zwingt zu immer größeren 
Preisnachlässen. Die Errichtung nationaler Papier- 
fabriken auch in den Ueberseegebieten erschwert den 
Absatz immer mehr. Wir bleiben bemüht, diese 
Preisrückgänge durch möglichste Oekonomisierung 
der Betriebe wettzumachen. 

Die Produktionsziffern der Papierfabrik in Tonnen 
waren folgende: 


Im Jahre Papier brutto Zellulose Holzstoff 
1925: 17 263 9 608 8 239 
1926: 16 718 9 562 10 375 


Der Rückgang der Papierproduktionsmenge er- 
klärt sich durch die Erzeugung von dünneren und 
hochwertigeren Papieren; dementsprechend hat sich 
der Wert der Produktion gegen das Vorjahr erhöht. 
Die Steigerung der Holzstoffproduktion ermöglicht 
es, unseren Eigenbedarf voll zu decken. 

In der Papierfabrik ist die Zentralisierung der 
Dampferzeugung im oberen Kesselhause vollendet 
und das untere Kesselhaus stillgelegt worden. Eine 
Krananlage besorgt seit einigen Monaten die Holz- 
manipulation auf dem Bahnhof Steyrermühl und dem 
Holzlagerplatze. Die Erneuerung und gleichzeitig 
Erweiterung unserer Zellulosebleicherei ist im Bau 
und dürfte Mitte dieses Jahres in Betrieb kommen. 

Unsere Tageszeitungen haben ihren Abnehmer- 
kreis erhalten; das Inserat hat eine kleine Zunahme 
erfahren. Die Wochenausgabe des Neuen Wiener 
Tagblattes konnte ihre Auflage ständig erhöhen. 

Angesichts der allgemeinen Ungunst der Wirt- 
schaftsverhältnisse muß es befremden, daß der Indu- 
strie im Wettlaufe Steuern und soziale Lasten auf- 
gebürdet werden, die unsere ohnedies allzu hohen 
Produktionskosten noch weiter verteuern. Unsere in 
Oberösterreich gelegene Papierfabrik wurde durch 
die im Jahre 1926 eingeführte Energieabgabe ge- 
troffen, durch die der Verbrauch von mechanischer 
Energie mit einer beträchtlichen Steuer belegt wird. 
Wir fürchten, daß der Aberglaube an die Belastungs- 
fähigkeit der Industrie. die von allen ersehnte Ge- 
nesung unserer Volkswirtschaft immer weiter hinaus- 
schiebt. Der Rationalisierungsprozeß, den die Indu- 
strie Deutschlands mit größtem Erfolge durchführt, 
stößt hier auf unüberwindliche Schwierigkeiten. 

Wir schlagen vor, den Reingewinn folgender- 
maßen zu verteilen: Der Reingewinn des Jahres 1926 
beträgt S 975 594, hievon ab 5% Zinsen des Aktien- 
kapitals von S 12800000 = S 640 000, Dotierung 
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des Reservefonds II S 30 000. Nach Abzug der Tan- 
tieme von S 33559 verbleiben S 272035. Wir be- 
antragen eine Dividende von S 7 pro Aktie zu ver- 
teilen, wozu S 896 000 erforderlich sind abzüglich der 
bereits verrechneten 5% mit S 640 000 = S 256 000 
und den verbleibenden Rest von S 16 034 zuzüglich 
des Uebertrages vom Vorjahre mit S 10608, dem- 
nach zusammen S 26642 auf neue Rechnung vor- 
zutragen. 


Theresienthaler Papierfabrik von Ellissen Roeder 
& Co. Aktiengesellschaft. 1925/26. 

Ueber das abgelaufene Geschäftsjahr können wir 
erfreulicherweise mitteilen, daß auch im Geschäfts- 
jahr 1925/26 unsere sämtlichen Werke bis auf wenige 
Tage fortlaufend voll im Betrieb gestanden sind 
und daB wieder gegen das Vorjahr eine Erhöhung 
der Produktion beim Papier um 47 Waggons, bei 
der Zellulose um 22 Waggons und beim Holzschlifi 
um 57 Waggons erreicht werden konnte. Das Re- 
sultat wäre noch günstiger, wenn nicht durch öfter 
eingetretenes Hochwasser die Fabriken 19 Tage still- 
stehen mußten. Trotzdem haben wir in der Herstel- 
lung der Zellulose die Friedensproduktion des Jahres 
1913/14 um 115 Waggons, die Holzstoffproduktion um 
158 Waggons überholt und sind in der Papierproduk- 
tion gegen die Friedenserzeugung des Jahres 1913.14 
nur mehr um 53 Waggons zurück. 

Der Pflege des Exportgeschäftes wurde auch im 
Berichtsjahre so wie früher eine bessere Sorgfalt 
zugewendet, während das Inlandgeschäft nach wie 
vor zu wünschen übrigläßt. 

Es ergibt sich ein Reingewinn von S 176 341, für 
welchen wir folgende Verwendung beantragen: 4% 
Dividende S 160 000, Gewinnvortrag aui neue Rech- 
nung S 16 341. 

In der der am 21. Mai d. J. 
Generalversammlung vorgelegten Golderöfinungs- 
bilanz per 1. Juli 1925 betragen die Aktiven 
S 10 087 743, die Passiven S 2 087 743, mithin das 
Gesamtvermögen der Gesellschaft S 8 000 000. Da 
vorgeschlagen wurde, das Aktienkapital auf S 4 Mill. 
festzusetzen, verbleibt noch ein Betrag von S 4 Mill., 
von welchem für den statutengemäßen Reservefonds 
K. R. S 2 000 0000 und für das gesetzliche Rücklage- 
kapital ebenfalls S 2 000 000 Verwendung finden. In 
die Generalbilanz vom 30. Juni 1926 sind diese Be- 
träge bereits aufgenommen, außerdem befindet sich 
bei den Passiven eine Wertverminderungsreserve 
von S 616 722 und eine Investitionsrücklage von 
S 150 000. 


Aktiengesellschaft der Papierfabrik Schlöglmühl. 1926. 

Von den mit den niedrigen Wasserständen des 
Jahres 1925 zusammenhängenden Kalamitäten blieben 
wir im Geschäftsjahre 1926 verschont und können 
deshalb erfreulich berichten, daß wir in beiden Fa- 
briken, sowohl in Schlöglmühl wie in Stuppach, das 
ganze Jahr hindurch ohne nennenswerte Stillstände 
zu arbeiten in der Lage waren. Die geplanten um- 
fangreichen Neuanlagen in der Papierfabrik Stuppach 
sind im Berichtsjahre fertiggestellt worden. Wenn 
auch naturgemäß die mit der Errichtung so großer 
Neuanlagen verbundenen Schwierigkeiten dort noch 
nicht ganz behoben sind, so haben wir doch alle 
Hoffnung, daß es uns gelingen wird, bald die erwar- 
teten günstigen Betriebsresultate zu erzielen. Jeden- 
falls hatten wir aber schon im Brichtsjahre den Vor- 
teil, daß wir nicht mehr genötigt waren, fremden 
Holzstoff für unsere Fabriken heranzuziehen, sondern 
den ganzen Bedarf an diesem Halbstoffe in unseren 
eigenen Werken herstellen konnten. In allen übrigen 


stattgefundenen 
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Schlöglmühler Werken wurden die für Verbesserun- 
gen des technischen Apparates erforderlichen Re- 
konstruktionsarbeiten durchgeführt. 

Es ergibt sich ein Reingewinn von S 318 608, 
für den wir folgende Verwendung beantragen: 
S 15430 d. i. 5% für den Reservefonds, S 300 000 
Rückstellung für eine steuerfreie Investitionsreserve, 
S 3178 Vortrag auf neue Rechnung. 

Fabrique de Pâte à papler de Courtelary (Hadern- 
halbstofiwerk) in Courtelary, Kt. Bern, Schweiz. Wie 
früher berichtet wurde, liegt das Werk seit Mai 1926 
still, weil der Sturz des französischen Franken die 
Rentabilität des zum Großteil mit französischer 
Kundschaft arbeitenden Unternehmens ausschloß. In- 
folge der inzwischen eingetretenen Stabilisierung der 


französischen Währung beabsichtigt man die baldige 


Wiederaufnahme des Betriebes. Der durch die Wäh- 
rungsverhältnisse entstandene Verlust von Fr. 907 636 
bedingt jedoch eine finanzielle Reorganisation, die 
demnächst stattfindende Generalversammlung wird 
über folgende Sanierungsvorschläge zu beschließen 
haben: Das Aktienkapital wird von Fr. 1 200 000 auf 
Fr. 240 000 abgeschrieben. Der Nominalwert der 
Obligationen wird von Fr. 500 auf Fr. 300 herabgesetzt 
und die ausfallenden Fr. 200 durch eine Prioritäts- 
aktie und die Erhöhung des Obligationenzinsfußes von 
4⁄4% auf 5% ersetzt. Die Rückzahlung der Obliga- 
tionenanleihe wird unter Vorbehalt eventuell früherer 
Rückzahlung von 1937 auf 1942 verlegt. Mit dem 
neugebildeten Prioritätsaktienkapital von Fr. 110 000 
beträgt das neue Aktienkapital Fr. 350 000. Außer- 
dem haben die hypothekarisch gesicherten Obligatio- 
näre die Einwilligung zur Eintragung einer Hypothek 
von Fr. 100 000 zu geben, die zur teilweisen Tilgung 
der Bankschulden verwendet werden soll, —sr. — 


„Joly“ Technisches Auskunftsbuch 
für das Jahr 1927. 
32. Auflage. 
In Halbleinen gebunden mit Rotschnitt A 9.—. 
Rechenresultate. 
Von F. Triebel. 
3. Auflage. A 10.—. 
Wie spare ich Kohle? 
Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 
Preis M 3.—. 
Die Praxis der Pappenverarbätung. 
Von Walter Heß. 

I. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis A 20. 
Elektrische Einzelantriebe für Papier- 
maschinen. 

Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel. 

Preis A 1.—. 

Aus’m Papiermacherstüberl: 

„Des Papiermachers Sang und Klang“. 

Band Il. Harmlose Reime aus dem Papiermacherleben. 
Von Heino Castorf. 
Ganzleinenband Preis & 3.—. 
Selbstkostenrechnung in Papierfabriken. 
Von Karl Beck, Dipl.-Kaufmann. 

Preis broschiert A 2.50. 
Kartellbewegung und Kartellprobleme in der 
deutschen papiererzeugenden Industrie. 
Von Katharina Krahl. 

Preis broschiert <# 10.—. 

Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Keine Kohlenpreiserhöhung. 
Der Antrag des Ruhrkohlensyndikats ist 
Reichskohlenrat abgelehnt worden. 


vom 


Das Verkaufsbüro der Vereinigten Papierfabriken 
G. m. b. H., der nunmehr 24 tschechoslowakische 
Fabriken, darunter die größten, angehören, hat mit 
dem 16. Mai in Prag, Narodni 25, seine Tätigkeit 
aufgenommen. 


Brandunglück. Am 18. Mai, abends, ist 
in dem Kartonmaschinengebäude des Etablissements 
: Victor Weibel in Kaysersberg-Alspach (Elsaß) auf bis 
jetzt ungeklärte Weise ein Brand ausgebrochen. Das 
betreffende Gebäude hat eine Länge von 105 m und 
eine Breite von 25 m und beherbergt zwei große 
Kartonmaschinen mit je 8 Rundsiebzylindern, wovon 
die eine, Voithscher Konstruktion, mit 50 Trocken- 
zylindern und die andere, Fabrikat Banning & Sey- 
bold, mit 25 Trockenzylindern ausgerüstet ist. Der 
Dachstuhl des Maschinengebäudes ist vollständig ab- 
gebrannt, die Maschinen selbst mehr oder weniger 
schwer beschädigt. 

Mit dem Neuaufbau ist sofort begonnen worden. 
Man hat die Ausführung der neuen Decke in Eisen- 
beton vorgesehen. Durch dieses Brandunglück wird 
ein längerer Stillstand der Fabrik verursacht, die 
Arbeiter werden jedoch teils zum Wiederaufbau, teils 
in den übrigen Betrieben: Sägereien und Holzstoff- 
fabriken beschäftigt. 


Inbetriebsetzung einer neuen Papiertabrik. 

Wie wir hören, ist eine neue Papierfabrik in 
Amerika jetzt in Betrieb gekommen, bei welcher 
die garantierte Leistung in den ersten Schichten nicht 
nur erreicht, sondern wesentlich übertroffen wurde. 
Die gesamte maschinelle Einrichtung, 
gänge, Holländer, Papiermaschine, Kalander, Längs- 


und Querschneider, Umroll- und Schneidemaschinen ' 


usw., sind vom Füllnerwerk in Bad Warm- 
brunn geliefert worden. 


40 jähriges Jubiläum. Herr Verwaltungs- 
direktor Fr. Rolshoven, Geschäftsführer der Papier— 
macher-Berufsgenossenschaft Sektion II in Stuttgart. 
kann am 1. Juni das 40jährige Jubiläum als Geschäfts- 
führer dieser Sektion sowie von weiteren 8 Berufs— 
genossenschaftssektionen begehen. AnläßBlich der am 
21. Mai in Mergentheim stattgefundenen Sektions- 
versammlung hat ihm der Vorsitzende der Sektion Il, 
Herr E. Grözinger, im Namen derselben die herz- 
lichsten Glückwünsche zu diesem Jubiläum ausge- 
sprochen und ihm in Anerkennung seiner vorzüglichen 
Leistungen ein Angebinde überreicht. Wir wünschen 
dem allgemein beliebten Herrn Verwaltungsdirektor, 
daß es ihm vergönnt sein möge, seinem Berufe noch 
manche Jahre treubleiben zu können. 


25jähriges Dienstjubiläum. Am 
20. Mai d. J. konnte Herr Prokurist Ludwig Dost das 
Jubiläum seiner 25jährigen Tätigkeit bei der Firma 
Papierfabrik Plattenthal Brandt & 
Süreth in Wiesenbad (Erzgebirge) begehen. 
Als 16jähriger kaufmännischer Lehrling anfangend hat 
er sich durch eisernen Fleiß verbunden mit Umsicht 
und großer Gewissenhaftigkeit ein Können und Wis- 
sen angeeignet, das ihn befähigt, die verantwortliche 
Stellung bei der Firma einzunchmen und das vollste 
Vertrauen derselben zu genießen. Gelegentlich eines 
geselligen Beisammenseins aller Angestellten im Hause 


wie Koller-., 


des Chefs würdigte dieser die Tätigkeit des Jubilars 
unter Ueberreichung einer goldenen Uhr neben an- 
deren Gaben als äußere Anerkennung, während die 
Angestellten durch das Geschenk einer prächtigen 
Bowle ihre Glückwünsche zum Ausdruck brachten. 
Auch an Ehrungen von seiten der Handelskammer 
sowie des Vereins Deutscher Papierfabrikanten fehlte 
es nicht. 


Auszeichnung für treue Arbeit. Die 
Aufseherin Fräulein Karoline Huber, Oberkirch, ist 
seit 54 Jahren ununterbrochen in Arbeit bei der Firma 
Papierfabrik Aug. Koehler A.-G., Ober- 
kirch. In Würdigung dessen wurde ihr ein ehrendes 
Handschreiben unseres Reichspräsidenten Hindenburg 
zuteil, in welchem öffentliches Lob mit den besten 
Wünschen ausgesprochen ist. Der Inhaber der Firma, 
Herr Fabrikant Aug. Koehler, überreichte der treuen 
Arbeiterin dieses denkwürdige Handschreiben unter 
Glas und Rahmen in Verbindung mit anerkennenden 
Worten des Dankes und einem entsprechenden schö- 
nen Geldgeschenk. Freudig überrascht und tiefbewegt 
war die also Geehrte und gab dem in schlichten 
Worten des Dankes und der Versicherung auch wei- 
terer Treue Ausdruck. Bei genannter Firma konnten 
in den letzten Jahren schon vier Arbeiter und Ar- 
beiterinnen die Auszeichnung für 50jährige Dienstzeit 
erhalten. 


T Herr Fabrikdirektor a. D. Eugen Meyer, welcher 
früher viele Jahre der von Herrn Kommerzienrat 
Anton Wiede gegründeten Cellulosefabrik Hof als 
kaufmännischer Leiter vorstand und nach Auflösung 
dieser Firma als Vertreter von Wiede’s Papierfabrik 
G. m. b. H., Rosenthal-Reuß, tätig war, ist am 
19. Mai in Hof (Bayern) gestorben. (Nachruf siehe 
heutige Nummer, S. 644.) 


Herr Arnold Weber in Berlin-Zehlendorf, Ver- 

treter und früherer Prokurist der Papierfabrik 
Hugo Hoesch in Königstein (Elbe), ist am 19. Mai 
d. J. im Alter von 63 Jahren gestorben. (Nachruf 
siehe heutige Nummer, S. 644.) 


Herr Artur Naumann, langjähriger Prokurist der 
Vereinigten Bautzner Papierfabriken, ist am 
9. Mai nach schwerer Krankheit gestorben. 


Die staatlichen Holzauktionen in Finniand sollen 
nach Angabe der Forstverwaltung am 9. und 10. Au- 
gust in Uleåborg, am 12. August in Tammer- 
fors und am 16. August in Viborg vor sich gehen. 
Und zwar werden zum Verkauf angeboten in Uleä- 
borg aus dem Norddistrikt 403 039 Stämme Sägeholz 
und 50 500 cbm Papierholz, aus dem Distrikt Osster- 
botten 489 218 Sägestämme und 72300 cbm Papier- 


holz. Bei der Auktion in Tammerfors kommen zum 
Verkauf 139382 Sägestämme, 1345 Birken- und 
Aspenstämme, 35582 Stämme Papierholz und 


4612 cbm Papier- und Brennholz. In Viborg werden 
334 885 Sägestämme und 49457 Birken- und Aspen- 
stämme versteigert. Ms. 


Dinformate auf der Jahresschau in Dresden. 

Auf der diesiährigen Jahresschau in Dresden 
„Das Papier“ wird in einem Saal der Halle 16 die 
Auswirkung der Formatnormung in der Praxis gezeigt 
werden. Reichs-, Landes- und städtische Behörden, 
der Deutsche Normenausschuß und der Normenaus- 
schuß für das graphische Gewerbe stellen gemeinsam 
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Beispiele genormter Formate, Geschäftspapiere, Kar- Beilagen-Hinweis. 
teikarten. Werbesachen und Kataloge, Bücher und Thomas Mann und H. G. Scheffauer haben sich 
Zeitschriften in den vom Deutschen Normenausschuß an die Spitze eines neuen Unternehmens gestellt, 
festgelegten Dinformaten aus. Die künstlerische Aus- weiches unter dem Titel „Romane der Welt“ seinen 
stattung liegt in den Händen des Reichskunstwarts Subskribenten allwöchentlich einen modernen Roman 
Dr. Redslob. eines bekannten neueren Weltautors bringt. Die 
Der Aufforderung „Verwende dienstlich und Buchhandlung Karl Block in Berlin SW 68, Koch- 
privat Papiere nur im Dinformat“ wird in immer straße 9, bietet die Vergünstigung äußerst bequemer 
weiteren Kreisen Folge geleistet. Die Ausstellung Monatszahlungen, welche die Erwerbung dieser Ro- 
der Dinformate wird allen Freunden neuzeitlichen manbibliothek jedermann ermöglicht. Näheres in der 
Bürowesens wertvolle Anregungen geben können. Prospektbeilage unserer heutigen Nummer. 


Nachruf. 


Am 19. Mai d. Js. entschlief nach kurzem schweren Leiden mein Berliner 
Vertreter und früherer Prokurist 


Herr Arnold Weber 


in Berlin-Zehlendorf 


im Alter von 63 Jahren. Im Jahre .1888 trat er in den Dienst meiner Firma ein, 
und am 1. Januar 1905 übernahm er die Vertretung meiner Fabrikate für Berlin. 
Mehr als 38 Jahre hat er meiner Firma gedient und ihr in hervorragender Weise 
seine Kraft gewidmet. Ich betrauere in dem Heimgegangenen einen mit reichem 
Können und großen Erfahrungen ausgestatteten Mann von ernstester, treuester 
Pflichterfüllung, nicht minder von Vornehmheit in seinem Charakter. 


Ein treues Andenken bleibt ihm gesichert. 


Papierfabrik Hugo Hoesch, 
Königstein a. d. Elbe. 


Am 19. d. Mts. verschied in Hof i. Bayern nach einem arbeitsreichen Leben 


Herr Fabrikdirektor a. D. 


Eugen Meyer. 


Der Verstorbene stand eine lange Reihe von Jahren der Cellulosefabrik Hof, 
einer Gründung unseres verstorbenen Seniorchefs, des Herrn Kommerzienrats 
Anton Wiede, als kaufmännischer Leiter vor; nach Auflösung dieser Firma war 
er als unser Vertreter tätig. In beiden Stellungen hat er sich durch seine reichen 
Kenntnisse, seinen Fleiß und seine Pflichttreue ganz besonders verdient e 
Wir werden sein Andenken immer hoch in Ehren halten. 


Rosenthal-Reuß, den 20. Mai 1927. 
9663] Wiede’s Papierfabrik G. m. b. H. 
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Auslands-Rundschau. 


Finnland, 


Die Jahresversammlung des „Finni- 
schen Papieringenieurvereins“ 
wurde am 23. April in Helsingfors abge- 
halten und war von etwa 100 Papieringenieu- 
ren aus allen Teilen des Landes besucht. Den 
ersten Vortrag hielt Ingenieur A. Hall- 
bäck von der Technischen Hochschule in 
Stockholm über „Neuere Bestrebungen zur 
Veredelung der Steinkohle“. In einem zweiten 
Vortrag sprach der gleiche Redner über 
„Kohlenstaubfeuerungen und deren Anwen- 
dungsmöglichkeiten“. Nach einer Frühstücks- 
pause sprach Dr.-Ing. A. Klingstedt 
über „Hackman & Co.s neue Sulfitzellulose- 
fabrik“. Danach ist diese für eine Jahres- 
produktion von 30000 Tonnen projektierte 
Fabrik in jeder Beziehung modern einge- 
richtet. Sie liegt etwa 20 km südlich von 
Viborg und wird noch in diesem Monat in 
Betrieb kommen. 

Den letzten Vortrag hielt Ingenieur Jarl 
Enkell über „Kanadische Zeitungspapier- 
fabriken“, die er auf einer Studienreise durch 
Nordamerika kennengelernt hatte. Ms. 


Italien. | 

Eine außerordentliche Versammlung des 
faszistischen Verlegerverbandes in Turin am 
20. Mai beschloß die Herabsetzung 
des Verkaufspreises der politi- 
schen Tageszeitungen um ein Sechs- 
tel ab 1. Juni 1927. Diese Maßnahme ent- 
spricht der seit wenigen Wochen in Italien 
eingeleiteten Bestrebung, die Preise für 
lebensnotwendige Gegenstände, zu denen 
Italien auch die Zeitungen rechnet, herabzu— 
setzen. Diese Herabsetzung des Einzelver- 
kaufspreises erfolgt unter der Voraussetzung 
der Senkung der Papierpreise, die gegenwär- 
tig rund 40% (= 12 Centesimi) des Preises 
ausmachen. Die Arbeiten zu einer eigenen 
Rohstoffversorgung machen indessen rüstige 
Fortschritte: die Regierung hat einem Kon- 
sortium ein Gebiet von 28 000 ha zur An- 
pflanzung von 20 Millionen Pappeln zur Ver- 
fügung gestellt. Die gesamte Fläche, die 
innerhalb der italienischen Grenzen mit 
Pappeln verstreut bepflanzt werden kann, 
wird auf 20 Millionen ha angegeben. 1926 
mußte Italien 300 000 dz Zeitungspapier und 
mehrere Hunderttausend dz Papierholz (aus 
Rußland und Finnland) einführen. 
A | Lz. 


Nordamerika. 

Die Produktion von Zeitungs- 
druckpapier in den ersten drei Monaten 
von 1927 gegenüber der gleichen Zeit von 
1926 betrug mehr bzw. weniger in Kanada 
58 360 tons oder 14% mehr, in den Vereinig- 
ten Staaten 24787 tons oder 6% weniger, 
in Neufundland 10 153 tons oder 25% mehr, 
in Mexiko 421 tons oder 14% mehr.. Gesamt- 
zunahme in Nordamerika 44 147 tons oder 
5%. Die Lagerbestände von Zeitungsdruck 
beliefen sich am 31. März in Kanada auf 
28 642 tons, in den Vereinigten Staaten auf 
22744 tons, zusammen 51 206 tons, gleich 
der Durchschnittsproduktion von 3,9 Tagen. 

Die kanadischen Papierfabriken arbeiteten 
im März mit 86,2%, die der Vereinigten 
Staaten mit 85,6% ihrer Leistungsfähigkeit. 

V. 


Vereinigte Staaten. 

„Das überwältigende Unglück ist ein Teil 
des tragischen Preises, den wir jetzt für die 
Torheit unserer Waldverwüstung zahlen“, so 
lautete eine Stelle in dem telegraphischen Be- 
richt aus dem Ueberschwemmungsgebiet, den 
der Forstexperte Davies an Präsident 
Coolidge sandte. Was deutsche Fachleute 
vor Jahren über die unausbleiblichen Folgen 
der Waldverwüstung, zu der noch die wo- 
chenlang wütenden Waldbrände kamen, pro- 
phezeiten, blieb unbeachtet. Jetzt, nachdem 
ein Unglück geschehen ist, wie die Geschichte 
seit Gründung der Stadt New Orleans im 
Jahre 1718 kein ähnliches berichtet, regnet 
es Eingaben an die Regierung, in denen ein 
großartiges Aufforstungsprogramm gefordert 
wird. | V. 
Kanada. 

Die Londoner Daily Mirrow Company 
hat sich mit einem hohen Betrage an der 
Anglo-Canadian Pulpand Paper 
Company beteiligt, deren Werke in 
Quebec seit August im Bau sind und in 
denen voraussichtlich im Dezember zwei Ma- 
schinen arbeiten werden. Die Lage unmittel- 
bar an einem für Seeschiffe zugänglichen 
Flusse sichert der Gesellschaft billige Fracht 
für Kohle, Holz, Schwefel usw. und erleich- 
tert auch die Verladung der Erzeugung, die 
mit vier Maschinen auf wenigstens 100 000 
tons jährlich berechnet wird. Die der Ge- 
sellschaft gehörigen Waldungen enthalten 
rund 101, Millionen cord Holz, was für 
8 Millionen tons Zeitungsdruck genügt. V. 
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Patent-Berichte. 


Verfahren zur nassen Verkohlung von 
Pflanzenmaterial. 
Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 
KI. 10a, 22. D. R. P. 443 123 (v. 26. 6. 23 ab). 


‚Patent-Anspruch: Verfahren zur nassen 
Verkohlung von Pflanzenmaterial aller Art, dadurch 
gekennzeichnet, daß Pflanzenmaterial mit konzentrier- 
ter Salzlösung getränkt wird, - wobei mindestens 200 
Teile Salzlösung auf 100 Teile Rohstoff erforderlich 
sind und gegebenenfalls unter Zusatz kleiner Säure- 
mengen auf Temperaturen unter 3000 C erhitzt wird. 


Beispiel: 100 Teile Fichtenholzabfälle 
werden mit 400 Teilen Kaliendlauge, die etwa 
35—40% Salz, insbesondere Chlormagnesium 
zu enthalten pflegt, durchtränkt, auf 180° 
erhitzt und langsam bei einem Druck von 
etwa 5—7 at. etwa ein Viertel des vorhan- 
denen Wassers abdestilliert. Nach 8 Stunden 
kann die Destillation abgebrochen und der 
Druck abgeblasen werden. Man erhält eine 
Kohle von 5—6000 Kalorien Heizwert in 
einer Ausbeute von 55 % auf das Trocken- 
gewicht des Holzes berechnet, außerdem etwa 
1,2% Methylalkohol und 6—8 % Essigsäure. 
Die Kohle wird von der Salzlösung durch 
Filtration und Auswaschen getrennt; die 
Salzlösung dient zur Verkohlung weiterer 
Holzmengen. 


Maschine zum Bekleben der zweiten Seite von 
einseitig beklebter Wellpappe. 
Aktiengesellschaft für Kar- 
tonnagenindustrie, Dresden. 
KI. 54d, 9. D. R. P. 442 331 (v. 30. 7. 25 ab). 


Patent-Anspruc h: Maschine zum Bekleben 
der zweiten Seite der ihr als Zwischenerzeugnis zu- 
geführten einseitig beklebten Wellpappe, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Zwischenerzeugnis vor 
seinem Lauf über die glatte, beheizte Walze, welche 
in bekannten Zusammenwirken mit einer weiteren 
glatten beheizten Walze das Zwischenerzeugnis mit 
der zweiten Deckbahn zusammenbringt, mit seiner 
Wellbahn eine entsprechend der Wellung geriffelte 
beheizte Walze unter Berührung seiner Wellen mit 
der erhitzten Riffelung der Walze überläuft. 


Verfahren zum Entfernen von Drucker- 
schwärze, Druckfarben u. dgl. aus Papier. 
Ladislaus Emanuel Granton, London. 
KI. 55b. D. R. P. 444 163 (vom 25. 9. 24 ab). 


Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zum 
Entfernen von Druckerschwärze, Druckfarben u. dgl. 
aus Papier durch: Behandeln des in Breiform über- 
geführten Papierstoffes mit alkalischen Stoffen und 
mit kolloidähnlich wirkenden mineralischen Stoffen 
unter nachträglichem Waschen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Behandlung in Gegenwart von 
organischen Schutzkolloiden von Adhäsionseigen- 
schaften, wie Kasein, Gelatine, vorgenommen wird. 


2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die kolloidähnlich wirkenden minerali- 
schen Stoffe zusammen mit den organischen Schutz- 
kolloiden vor ihrer Hinzufügung zu dem Papierbrei 
zu einer wässerigen, die genannten Stoffe in feinster 
Verteilung enthaltenden Mischung verarbeitet werden. 

3, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß als kolloidähnlich wirkende mineralische 
Stoffe anstatt oder neben den für den vorliegenden 
Zweck an sich bekannten Tonarten Magnesiumsilikate, 
insbesondere Seifenstein oder auch Kieselsäure selbst, 
z. B. in Form von Asbest, Kieselgur usw., Verwen- 
dung finden. 


Grundwerk für Papierstoftholländer. 


Hugo Fischer, Haßfurt a. M. 
Kl. 55c. D. R. P. 444 094. Zus. z. Pat. 443 952 
| | (vom 5. 12. 25 ab). 


Patent-Anspruch: Grundwerk für Papier- 
stoffholländer nach Patent 443 952, bei welchem zwi- 
schen den über die Grundfläche des Grundwerkes 
emporstehenden Schienen ebenfalls über die Grund- 
fläche des Grundwerkes emporstehende Reihen von 
Winkeleisen angeordnet sind, die entgegen dem Stoff- 
zulauf offen sind und so entgegen dem Stoffzulauf 
offene, dreieckige Messer bilden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die in Richtung des Stofflaufes vor 
dem Winkeleisen liegenden Schienen an den Stellen, 
hinter denen die dreieckigen Messer liegen, mit Aus- 
sparungen versehen sind. 


Die dreieckigen Messer liegen also nach 
vorn völlig frei und hierdurch wird erreicht, 
daß der Papierstoff durch die Messer der 
Holländerwalze mit noch größerer Stärke als 
bei einer Ausbildung des Grundwerkes nach 
dem Hauptpatent in die entgegen dem Stoff- 
zulauf offenen dreieckigen. Messer hinein- 
gedrückt wird und sich vor dem Messer ein 
sehr starker Stoffwisch bildet. 


Trockner für Heißlufttrocknung von Papier- 
bogen und ähnlichen Gegenständen. 


Maschinenfabrik Laube, Kurt 
und Rudolf Laube, Dresden. 


Kl. 55d, 30. D. R. P. 443 645 (v. 14. 12. 23 ab). 


Patent-Anspruch: Trockner für Heißluft- 
trocknung von Papierbogen und ähnlichen Gegen- 
ständen, die fortlaufend mittels Fördertuch von einer 
Anleim- o. dgl. Maschine hinwegbefördert werden 
und bei dem das Fördertuch durch eine allseitig ge- 
schlossene Haube mit einem domartigen (turmartigen) 
Aufbau hindurchgeht, dadurch gekennzeichnet, daß in 
dem domartigen Aufbau an höchster Stelle ein Gebläse 
angeordnet und darunter in die Aufblaseluftleitung ein 
aus die Luftleitung rechtwinklig kreyzenden Heiz- 
röhren bestehender und ofenartig mit einem Rauch- 
abzug verbundener Heizkörper eingebaut ist, und daß 
ferner unmittelbar unter dem Gebläse oberhalb des 
Heizkörpers in der Aufblaseluftleitung eine regelbare 
Oeffnung vorgesehen ist. 
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Ausländische Patente. 


Entfernen der Druckerschwärze oder Druck- 
farbe aus bedrucktem Papier. 
Oesterr. Patent Nr. 104742 (vom 24. Sep- 
tember 1924). Ladislaus Emanuel Gran- 
ton, London, England. 

Die Entfernung der Schwärze bzw. Farbe ge- 
schieht durch Behandeln des zweckmäßig in Breiform 
übergeführten Papierstoffes mit einer Suspension von 
feinzerkleinerten Silikaten, wie Ton, Kieselgur u. ä., 
in Alkalien bzw. alkalisch reagierenden Substanzen 
oder Mischungen von solche enthaltenden Lösungen 
und nachfolgendes Auswaschen. Das Verfahren ist 
dadurch gekennzeichnet, daß diesen Suspensionen 
Schutzkolloide mit starken Adhäsionseigenschaften, 
wie Kasein, Gelatine u. dgl., zugesetzt werden. Ein 
Wiederfestsetzen der vom Bindemittel befreiten Farb- 
stoffteilchen in dem Papierbrei soll dadurch vermieden 
werden. 


Herstellung von feuer- und wasserfestem Pa- 
pier und feuer- und wasserfester Pappe. 
Oesterr. Patent Nr. 104754 (vom 6. April 
1925). Hermann Suida, Mödling, Oesterr. 


Man setzt dem Papier oder der Pappe bei der 
Erzeugung oder im fertigen Zustande chloriertes 
Naphthalin, z. B, Di-Tri-Tetra und Pentachlornaphtha- 
lin, allein oder zusammen mit Salzen zu. 


Stoffe aus nicht verwobener Faser. 
Engl. Patent Nr. 252 720 (vom 26. Mai 1926). 
E. ©. Munktell, Stockholm, Schweden. 


Imprägnierte und nichtimprägnierte Schichten von 
faserigen Stoffen, wie Papier, Baumwollzellulose usw., 
werden zusammengepreßt; als Imprägnierungsmittel 
kommen in Frage Lösungen von Nitro- oder Azetyl- 
zellulose, Gelatine, Leim, Kasein, Paraffin oder Pa- 
raffinöl unter Zusatz von Härtungsmitteln, wie Form- 
aldehyd. oder Weichhaltungsmittel, wie Glyzerin. 
Außerdem kann zum Imprägnieren auch eine Mi— 
schung von Wasser, Stärke. Borax, Kasein, Japan- 
wachs, Blanc fixe, Gelatine, Schwefelsäure und Asbest 
verwendet werden. Die imprägnierten und die nicht- 
imprägnierten Schichten werden abwechselnd zu zwei 
oder zu mehreren Lagen angeordnet. Die zusammen- 
gepreßten Schichten können mit Mustern versehen 
und mit Wachsen oder Paraffinen überzogen werden. 
Sie dienen zur Herstellung von Tischdecken, Wisch- 
tüchern u. ä. 


Herstellung von wasserdichtem Papier für 
Isolierzwecke u. dgl. 
Engl. Patent Nr. 262 828 (vom 14. Dezember 
1926). H. Friedländer, Berlin. 


Man setzt dem Papierbrei im Holländer harte 


Russisches 


und alles 


andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-6., mai, 
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Papierhoiz 


Wachse .oder Gemische oder Nebenprodukte solcher 
Wachse zu, die zu diesem Zweck in einer wässerigen 
Seifenlösung oder einer verdünnten Alkalilösung so- 
lange gekocht werden, bis sie sich mit Wasser emul- 
gieren lassen; die Mischung wird, wie üblich, even- 
tuell unter Farben- oder Füllmittelzusatz auf e 
usw. verarbeitet. 


Verfahren zum Bewegen der beim Abkochen, 
Bleichen, Färben von Faserstoffen benutzten 
Flüssigkeiten. 

Franz. Patent Nr. 898 (vom 18. Februar 
1925). Jules Adolphe Henry Itier, Rhöne, 
Frankreich. 


Man setzt die Bäder abwechselnd unter Gasdruck 
oder Vakuum. 


Papier aus Glas wolle. 
Franz. Patent Nr. 615 287 (vom 15. Septem- 
ber 1925). Alexander Vaugeau und De- 
metrio Flores co, Frankreich. 
Der Zusatz von Glaswolle zum Holzstoff soll ein 
unverbrennliches Papier ergeben. Man verwendet 


ein Gemisch von 20—50 97 Holzstoff und 80—50 % 
Glaswolle. 


Oberfiächenbehandlung von Papier usw. 
Amerik. Patent Nr. 1 500 602 (vom 17. Juni 
1924). Taylor Laboratories, Inc., 
New Vork, V. St. A.; übertragen von Edwin 

Taylor, Brooklyn, New Vork, V. St. A. 


Papier oder ein Gewebe aus Zellulosefaser wird 
auf einer Seite derart angefeuchtet, daß die Flüssig- 
keit nur bis zu einer bestimmten Tiefe eindringt; 
hierauf trägt man ein Lösungsmittel für Zellulose auf, 
wie Kupferoxydammoniak, und leitet das Papier oder 
Gewebe auf einem Metallband durch eine elektro- 
Iytische Zelle, in der das Kupfer mit Hilfe des elek- 
trischen Stromes entfernt wird. Durch diese Be- 
handlungsweise verliert das Papier oder Gewebe 
seine faserige Struktur und kann als Kunstleder Ver- 
wendung finden. 


Wasserfeste Papierschichten. 

Kanad. Patent Nr. 259160 (vom 18. Juli 
1925). American Lakes Paper Co., 
Chicago, Illinois; übertragen von Otto 

Kreß, Appleton, Wisconsin, V.St. A. 

Die Schichten bestehen aus mehreren Papier- 
lagen, die durch dünne Asphaltschichten zusammen- 
gehalten werden. Die äußere Lage besteht aus ge- 
leimtem Papier, während die inneren Lagen aus un- 


geleimtem Papier bestehen, das die Asphaltöle zu 
absorbieren vermag. 


Holz- 


Hamburg 27 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 

Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn“. Bezugsquellen aller Art sind in „Güntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3560. Feuchten transparenter Pa- 
piere. Für das Feuchten dümıer transparenter Pa- 
piere (bis zu 25 % Feuchtigkeit) haben sich gewöhn- 
liche Bürstenfeuchtapparate nicht bewährt. Fach- 
genossen werden um ihre Ansicht gebeten, welche 
Apparate feinste Zerstäubung und gleichmäßigste 
Befeuchtung bewirken. C: 


Frage Nr. 3561. Zerkleinerungsmaschine. 
Gibt es kontinuierlich arbeitende Zerkleinerungs- 
maschinen für Zellulose und Altpapier, welche im 
Kraftverbrauch mindestens so günstig arbeiten wie 
Kollergänge, und welche einen Stoff liefern, der in 
bezug auf gute Erschlossenheit einem guten Koller- 
stoff in keiner Weise nachsteht? W. 


Wellige Graupappen. 
Antwort auf Frage Nr. 3544 in Nr. 16, S. 486. 


I. Das Trocknen der Pappen ist ein sehr wichtiger 
Arbeitsgang und für ihre weitere Bearbeitung 
maßgebend. Besonders die dünneren Sorten müssen 
bei dem Trocknen sehr aufmerksam behandelt 
werden. Sind sie zu trocken, so ist es unmöglich, 
sie ausschußfrei durch das Glättwerk zu bringen, 
dagegen gibt es keine Anstände, wenn die Pappen 
einen genügenden Feuchtigkeitsgrad haben. Sind die 
Pappen übertrocknet, dann kann nur eine kräftige 
Feuchtung helfen. Auf welche Art dies geschieht, ist 
gleichgültig, nur ist eine gleichmäßige Feuchtung Be- 
dingung. Falsch ist es, die Pappen sofort nach dem 
Feuchten in Stapel zu pressen, sie sollten vielmehr 
einige Stunden lose aufeinander hegen, erst dann ist 
eine kräftige Pressung angebracht; diese soll min- 
destens 10—12 Stunden dauern, damit die wellige 
Form der Pappe verschwindet. Pappen, besonders 
dünne Sorten, lassen sich in ungepreßtem Zustande 
schlecht walzen, weil sie meist verzogen und krumm 
sind.. Kommen die Pappen noch warm aus den 
Trockenkammern, dann ist es vorteilhaft, sie sofort 
stapelweise zu pressen, denn in diesem Zustand sind 
sie noch elastisch und nehmen viel eher eine flache 
Form an. 

Das Welliewerden der Pappe ist übrigens nur bei 
dünnen Pappen zu befürchten, während dickere Sor- 
ten viel weniger empfänglich sind. Der Grund liegt 
darin, daß der Körper der letzteren mehr Widerstand 
bietet. Wenn das Walzwerk breit genug ist, dann 


nn 
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kann man das Welligwerden dadurch verhüten, daß 
man die Pappe nicht parallel zu den Walzen einlaufen 
sondern dieselbe an der Spitze erfassen läßt. Hier- 
durch wird der Mittelweg länger und der Stoff hat 
mehr Zeit, sich zu strecken. Die Verwendung eines 
Trockenzylinders ist nicht erforderlich. — 5 — 


II. Graupappe, welche mit Fangstoffzusatz er— 
zeugt wird. zeigt wegen der sehr schmierigen Be— 
schaffenheit des Stoffes stets große Neigung zum 
Welligwerden. Ferner arbeitet nicht jeder Trocken— 
kanal sachgemäß. Bei so hohen Nummern, wie es 
110— 160er sind, bevorzuge ich unbedingt die Zylinder- 
trocknung, wenn es sich um anspruchsvolle Kund- 
schaft handelt. Es sei hier erwähnt, daß eine deut- 
sche Spezialfirma für Pappenfabriken ohne Dampf- 
anlage Pappentrockenzylinder mit einfacher, direkter 
Sägespanfeuerung baut, die sich im Betriebe sehr 
billig stellen und als außerordentlich praktisch und 
zuverlässig bewährt haben. Belani. 


III. Wenn Pappen wellig liegen, so ist das in 
den meisten Fällen auf zu schnelles und gewaltsames 
Trocknen zurückzuführen. Die Stoffzusammensetzung 
ist nur insofern von Bedeutung, als schmieriger Stoff 
sich schwerer entwässern läßt und infolgedessen die 
Pappen langsamer trocknen müssen. Ich habe noch 
niemals die Beobachtung gemacht, daß luftgetrocknete 
Pappen wellig liegen. Von größter Bedeutung ist der 
Feuchtigkeitsgehalt der Pappen, mit welchem sie in 
den Trockenkanal kommen, und es ist zu empfehlen, 
die Pappen nach Verlassen der Pappenmaschine auf 
der hydraulischen Presse so stark wie irgend möglich 
zu entwässern. Empfehlenswert ist ferner, die ge- 
feuchteten Pappen aufzustapeln und einige Tage in 
Stapeln stehen zu lassen. Ing.-Chem. O. Kück. 

IV. 110—116er Pappen sollen möglichst nur in 
Freilufthütten oder durch Auslegung auf Wiesen, und 
nur, wenn keines von beiden möglich ist, in Trocken- 
kammern oder -Kanälen getrocknet werden. Wenn 
ein Pappentrockenzylinder vorhanden ist, empfiehlt es 
sich, die Pappen nur bis zu drei Vierteln austrocknen 
zu lassen und auf dem Trockenzylinder fertig zu 
trocknen. Dadurch ist, ohne vorheriges Feuchten 
der Pappen, ein faltenloses Satinieren derselben 
möglich. Steht ein Trockenzylinder nicht zur Ver- 
fügung, so sind die bei niedriger Temperatur ge- 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


HOFFMANN-Kollergang 
DRP 1000 kg Eintrag 


Ernst Hoffmann, Maschinenfábrik, Niederschlema (Sachsen), 
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trockneten Pappen zu feuchten — am besten mittels 
einer Walzenbürste —, in hohe Stöße zu stapeln, die 
Stöße mit Steinen zu beschweren oder in eine Presse 
einzusetzen und mindestens 12 Stunden unter Druck 
stehen zu lassen. Das Satinieren erfolgt am besten 
zwischen Zinkplatten oder auf Kalandern, vor deren 
Walzen eine Faltenausstreichvorrichtung angebracht 
ist. Wenn das Trocknen in Freilufthütten erfolgt, 
müssen alle Oeffnungen derselben bei windigem 
Wetter geschlossen und die Pappen frühzeitig, wenn 
die Luft noch taufrisch ist, abgenommen werden. 
H. Postl, Mödling b. Wien. 


Papier feuersicher machen. 
Antwort auf Frage Nr. 3545 in Nr. 16, S. 486. 

l. Die billigste Art, um Papier feuersicher zu 
machen, besteht in der Präparation mit Ammonsalzen. 
Durch das beim Erhitzen derart präparierter Papiere 
entstehende Ammoniak wird jede Flamme sofort 
erstickt. 

Zur Präparation verwendet man am zweck- 
mäßigsten eine Lösung von 1 Teil Ammonsulfat in 
2 Teilen Wasser. Das Präparieren geschieht am 
besten auf einer Färbmaschine mit anschließender 
Trockenpartie. Das Auspressen muß so reguliert 
werden, daß das wieder getrocknete Papier etwa 
15% an Gewicht zugenommen hat. Bei wenig saug- 
fähigen Papieren und bei zu starker Präparation 
scheidet sich das Salz leicht an der Oberfläche aus. 
Die Papiere erhalten dadurch einen mehligen Ueber- 
zug, der namentlich bei farbigen Papieren sehr stört. 
Falls eine Färbmaschine nicht vorhanden ist, gelingt 
die Präparation auch mit einem gewöhnlichen Bürsten- 
feuchter. Die Trocknung muß dann auf der Trocken- 
partie einer Papiermaschine vorgenommen werden. 

Wenn höhere Ansprüche an die Feuersicherheit 
des Papieres gestellt werden, verwendet man 
Lösungen, die neben Ammonsulfat noch Ammon- 
phosphat oder Borax enthalten. Die schmelzende 
Phosphorsäure bzw. Borsäure bildet mit der Papier- 
asche eine glasige Schlacke, welche ein Weiterglim- 
men des Papieres verhindert. 

Es sei noch erwähnt, daB die Ammonsalze 
schwach hygroskopisch sind, so daß sich das Papier 
nach der Präparation etwas feucht anfühlt. A. H. 


H. Ein bewährtes Rezept zum Feuersichermachen 
von Papier, Christbaumwatte usw. ist folgendes: 
Man tränkt das Papier mit einer auf 30° erwärmten 
Lösung folgender Bestandteile: Auf 100 g Wasser 
8 g Ammoniumsulfat, 2% g Ammoniumkarbonat, 2 g 
Borax, 3 g Borsäure und 0,4 g Gallerte und läßt 
trocknen. Julius Seeber. 


III. Papiere feuersicher zu machen, ist ein Ding 
der Unmöglichkeit, aber flammenfeste Papiere kann 
man einfach und billig durch Imprägnieren mit 
„Cellon-Feuerschutz“ herstellen. Auch mit Hilfe von 
wolframsauren Salzen oder Chlorzink mit 5 Teilen 
Wasser kann man flammensichere Papiere erzeugen, 
wenn man die Papiere nachträglich durch eine Lösung 
von Kernseife zieht. Man verbraucht dann vom 
Chlorzink sowie von der Kernseife je 2% auf das 
lufttrockene Papier bezogen. Sie finden im W. f. P. 
Nr. 15/1927, S. 460, die Frage ausführlich unter 
Nr. 3528 beantwortet. Belani. 


In unserem Verlag ist soeben erschienen: 


„Kraftbedarf von Papiermaschinen“ 
von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen. 
broschiert Preis & 3.50 (ins Ausland mit Mehrporto). 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 
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Auslauf der getrockneten Pappen 


Der neue 


Flach- 


Band Trockner 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bogen n. Bahnen. 


Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Flachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klangharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
gabestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen.“ 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Akt.-Ges., 


Hersield (H.N.) 
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5 Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Elektrische Paplermaschlnenantrlebe. Ein Lehrbuch 
der Energieverhältnisse und des Antriebes der 
Papiermaschine von Oberingenieur Dr.-Ing. 

i Wilhelm Stiel. :Verlag von S. Hirzel in 
Leipzig 1924 (Preis geh. A 16, geb, A 18). 


i Dieses Werk, welches den 2. Band des von Prof. 

Dr.-Ing. e. h. W. Philippi herausgegebenen Sam- 
melwerkes „Elektrizität in industriellen Betrieben“ 
darstellt, ist ein von gründlichen theoretischen Kennt- 
nissen und reichen praktischen Erfahrungen des Ver- 
fässers zeugendes, mit großem Fleiße bearbeitetes 
Buch, das eines der wichtigsten Spezialgebiete im 
Papiermaschinenbetriebe erschöpfend und in vor- 
bildlicher Weise behandelt. Das Buch ist sowohl den 
Studierenden der Papierfabrikation und des Papier- 
maschinenbaues als’ Lehrbuch, wie allen technisch 
-vorgebildeten Betriebsleitern und Ingenieuren als 
Informations- und Nachschlagebuch bestens zu emp- 
fehlen. Es sollte deshalb in keiner Bibliothek von 
Papierfabriken, Papiermaschinenfabriken sowie allen 
einschlägigen Antriebs- und Hilfsmaschinenfabriken 
fehlen. Als vor einigen Jahrzehnten der elektrische 
Betrieb mehr und mehr in der gesamten Industrie 
eingeführt wurde, trat auch der elektrische Antrieb 
der allmählich zu einem recht komplizierten Mecha- 
nismus entwickelten Papiermaschine in den Vorder- 
grund des Interesses. Der Verfasser des Buches hat 
ersichtlich von Anbeginn der Entwicklung bis auf 
den heutigen Tag in engster Fühlung mit derselben 
gestanden. 


Nach einem geschichtlichen Rückblick geht der 
Verfasser in seinem Buche kurz auf die verschiede- 
men Methoden der Papierherstellung ein, um dann 
die Papiermaschine selbst in den engeren Kreis seiner 
Betrachtung zu ziehen. Die Anforderungen, welche 
an die heutige Papiermaschine in allen ihren Teilen 
in bezug auf die Antriebsverhältnisse, exakte Regel- 
barkeit, Geschwindigkeitskonstanz, Energiebedarf usw. 
gestellt werden, sind in dem Buche untersucht und 
eingehend behandelt. Die Darstellung und Bearbei- 
tung des Stoffes ist mustergültig. Das Verständnis 
der behandelten Materie wird durch die zahlreichen 
Abbildungen und namentlich durch die Kurvendarstel- 
lungen, die es in vielen Fällen ermöglichen, die Ver- 
hältnisse -mit einem einzigen Blick zu-übersehen, ganz 
wesentlich erleichtert. Besonders anerkennend ber- 
vorzuheben ist u. a. auch der Abschnitt über das 
Aufrollen von Papierbahnen, ein Problem, das in der 
Literatur bisher wenig oder gar nicht behandelt 
wurde. Mathematische Formeln, die im allgemeinen 
in dem Buche nach Möglichkeit vermieden sind. kom- 
men auch nur in diesem Abschnitt über die Unter— 
suchung der Energieverhältnisse des Aufrollapparates 
und in dem Abschnitt, in welchem das Verhalten der 


7. A 


Gummi: Walz 


einzelnen Reguliersysteme hinsichtlich der Geschwin- 
digkeitskonstanz untersucht wird, zur Anwendung. 
Für den Fachmann ist der Stoff durchaus’ gemeinver- 
stämdlich behandelt. Anerkennend hervorzuheben ist 
auch die in dem Buche enthaltene übersichtliche Dar- 
stellung der in neuester Zeit zu besonderer Bedeutung 
gelangten Mehrmotoren-Antriebsysteme. 

Der Abschnitt über den Kraftbedarf der Papier- 
maschine und ihrer einzelnen Teile ist ein Kapitel 
von besomderer Bedeutung. Hier ist, gestützt auf ein 
sehr großes Material von Beobachtungen und Mes- 
Sungen, zum ersten Male eine vollständige, systema- 
tische Behandlung dieses schwierigen Problems ge- 
geben. In Abb. 49 wird der Energiebedarf von Druck- 
papiermaschinen durch Schaulinien aufgezeigt, welche 
Darstellung auch den Energiebedarf von Maschinen 
höchster Geschwindigkeit und größter Breite abzu- 
schätzen gestattet. So ist das Stielsche Lehrbuch der 
Energieverhältnisse und des Antriebes der Papier- 
maschine als eine wertvolle Bereicherung unserer 
Literatur auf diesem Gebiete zu begrüßen. 

Oberingenieur Foerster, Berlin. 


Phönixkunstdruckkarton der Papierfabrik 
Scheufelen, Oberlenningen (Württ.). 

Die uns vorliegenden vier Musterblätter im Ge- 
wicht von 280—400 g/qm stellen hokfreie und bolz- 
haltige weiße, geklebte, feine Kunstdruckkartons vor. 
Die Druckseite hat doppelten Kaseinaufstrich erhal- 
ten, die Rückseite zum Teil nur einfachen Strich, der 
sich beschreiben läßt. Diese Kartons eignen sich 
sowohl für einfarbige als auch mehrfarbige Drucke, 
für feine Umschläge und Karten, Postkarten usw. 
Die Musterdrucke, Ansichten von Oberlenningen und 
der Papierfabrik Scheufelen nach Farbenphotogra- 
phien, zeigen die hervorragende Druckfähigkeit der 
Phönixkunstdruckkartons. 


Die Firma Louis Schopper, Leipzig, sandte 
uns einen vierseitigen Werbebrief (Druckschrift), in 
dem die Verwendungsfähigkeit und die Vorzüge des 
Mahlungsgradprüfers Schopper-Riegler D. R. P. aus- 
führlich beschrieben werden. 


Die bekannte Maschinenfabrik Karl Krause, 
Leipzig, sandte uns eine Anzahl ihrer neuesten 
Druckschriften über: Patent-Dreimesser-Schnellschnei- 
der mit bedeutend erhöhter Leistungsfähigkeit, auto- 
matischem Auslegen der geschnittenen Stapel und 
vielen anderen Verbesserungen; Patent-Schnellschnel- 
der mit millimetergenauem, fast geräuschlosem, sau- 
berem Schnitt, auch mit-automatischem Vorschub und 
Dauerlauf: ferner Maschinen für den Buchdrucker. 
wie Buchdruck-Handpressen, Bündelpressen, Register- 
Einschneide- und Druckmaschinen, Perforiermaschi- 
nen, Pappscheren u. dgl. Interessenten erhalten diese 
Druckschrift von der Firma kostenlos zugesandt. 


für die gesamte Papierindustrie liefert in nur bewährten au 


old..Keinshagen;l-eipzig.=;:., 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


1211432 Patent-. Manchon „ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze 7 Siebe aus erstklassigen 
Drähten /7 Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier 7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Marktberichte. 


Norwegischer Marktbericht. 

Papier. Die Preise sind unverändert mit Aus- 
nahme von M.G.-Cap, das niedriger notiert wird. 
l Sulfitzellstoff. Starker Zellstoff liegt 
fortfahrend schwach bei rund £ 12 cif engl. Hafen. 
Die Preise fob norwegischer Häfen liegen zwischen 
K 210 und 225. Leichtbleichbarer Zellstoff wird wenig 
verlangt. Die Preise liegen bei £ 13.10 cif engl. Hafen 
und K 230—250 fob norwegischer Hafen. Gebleichter 
Zellstoff: Die Lage ist unverändert ruhig, der Fob- 
Preis ist K 280—300, für Spezialmarken etwas höher. 

Sulfatzellstoff. Kraftzellstoff wird mit 
K 210—220 fob norwegischer Hafen notiert. 

Holzschliff. Die Lage ist unverändert 
schlecht. Der Fob-Preis variiert von K 47.50 —50. 
Für sofortige Lieferung wurden 60—62 Schilling 
erzielt und für nächstes Jahr sind Kontrakte zu 
65 Schilling abgeschlossen worden. 

An der Börse in Oslo wurden offiziell notiert 
pro ton fob norwegischer Hafen: 
Prima gebleichter Sulfitzellstoff . . K 300—335 

10 leichtbleichbarer Sulfitzellstoff . „ 250 
5 starker Sulfitzellstoff . . . . „ 230 


9 leichtbleichbarer Sulfatzellstoff „ 260 

„ ungebleichter Kraftzellstoff „ 235 

„ Holzschliff (50proz.) „ 50 
Ag 


Nordischer Holzmassemarkt. 

Am schwedischen Markt machte sich in 
den letzten beiden Wochen vermehrtes Interesse für 
Zellstoff geltend. In dieser. Zeit konnten etwa 50 000 
tons verkauft werden, wovon etwa 60% auf dies- 
jährige Lieferung kommen. Für starken Sulfitzellstoff 


ist der Tiefstand der Preise jetzt überwunden. Nach- 


dem noch die letzten Aprilwochen vereinzelt No- 
tierungen von £ 11.10 brachten, gingen die letzten 
Verkäufe fast durchweg zu £ 11.15—12 bzw. $ 2.65 
vor sich; 5000 Tonnen konnten nach den Vereinigten 
Staaten sogar zu $ 2.75 abgesetzt werden. Etwas 
reger gestaltete sich gleichfalls die Verkaufslage von 
leichtbleichendem Sulfitzellstoff' bei einem letzten 
Preise von £ 13.7.6 cif. Gebleichter Sulfitzellstoff 
geht zurzeit meist nach Amerika zu $ 3.75—3.90 ex 
Dock. Weniger fest ließ sich jüngst der Kraftzellstoff- 
markt an. Die Vereinigten Staaten kommen mit zu 
niedrigen Angeboten heraus, so daß der Großteil der 


Casein una 
aerjfloied 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg l. 


schwedischen Verkäufe nach dem europäischen Kon- 
tinent und hier wieder insonderheit nach Deutschland 
ging. Die Produktion von Holzschliff ist jüngst scharf 
eingeschränkt worden. Die Absatzaussichten haben 
sich noch nicht gebessert. 

In Norwegen bildet das Abkommen zwischen 
der heimischen und der schwedischen Industrie be- 
treffs Herabsetzung der Produktion von Holzschliff 
auf 200 000 tons pro Jahr das Hauptereignis. Hiermit 
glaubt man ‚den furchtbar heruntergewirtschafteten 
Markt wieder etwas festigen zu können. Die letzten 
Preise decken noch immer kaum die Gestehungs- 
kosten. Die norwegischen Verkäufe von Zellstoff 
blieben auch in den letzten Wochen belanglos. Nur 
in leichtbleichbarem Sulfitzellstoff wurde ein 2000- 
Tonnen-Auftrag für Lieferung bis zum Jahre 1928 zu 
£ 13.17.6 cif englische Häfen bekannt. Z: 


Schwedischer Papiermarkt. 

Am Kraftpapiermarkt ist zwar die Preisabwärts- 
bewegung jetzt zum Stillstand gekommen, doch ist 
die Kauftätigkeit für die jetzige Jahreszeit zu gering. 
Beste maschinenglatte Ware wird mit £ 20—21 per 
Tonne fob bezahlt. In Sulfitumschlagpapier waren 
die Aufträge der letzten Woche weiter unbedeutend. 
Die Preise schwanken jetzt heftiger denn je. Man 
stößt auf Angebote von £ 19.10, aber auch auf Ge- 
schäfte zu £ 21 fob. Dies hängt mit der unterschied- 
lichen Beschäftigungslage zusammen. Verschiedene 
Fabriken haben nur noch für etliche Wochen Be- 
schäftigung. Die Abnehmerschaft hält angesichts 
dieser Tatsache bewußt zurück, um die Preisbasis 
weiter herunterzubringen. Die Produzentenschaft ver- 
hält sich Untergeboten gegenüber allerdings zumeist 
noch ablehnend. In fettdichtem Papier ist der Ge- 
schäftsgang auch geringer geworden. Z. 


Kasein-Markt. 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 

Argentinien. Der Markt ist unverändert mit 
£ 73.— im Mittel für Lokopartien. 

Frankreich. Es gelten dieselben Notierungen 
wie für argentinische Ware. Tendenz fest, jedoch 
mit einer leichten Entspannung hinsichtlich der Lie- 
ferfristen. 


Einlagerung und Abfuhr 


von 


Papier u. Pappe aller Art 


übernimmt zu billigsten Preisen 
Conrad Wiedemar, Leipzig-C. I, 


Dauthestraße. 
Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 
Saubere, trockene Räume. Sachgemäße Behandlung. 


Leistungsfähigste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Fauth & Co., Mannheim : 


Telegramme: Fauthco 
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gè Siebieder hervorragende 


Gumm 


Qualitäten 


Bud Schiäuche schmidt & Brösel 
Klappen alle a. d. Saale. 


Drabtanschriit: Gummibrösel. Fernsprech-Nummern: 26223 und 26 434. 


Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 
Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 
MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
SCHOPPER-RIEGLER D.r.P. 
weil er die Voraussetzung für 
Erzeugung stets gleichmäßiger 
Qualitäten schafft. 

REIN HOLLÄNDER OHNE 
MAHLUNGSGRADPRÜFER 


HOPPER, LEIPZIG S 3 
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KRAFTundLICHTerheblich billiger 


als das elektrische Kraftwerk 
odereine nochrüstigeDampfmaschine 


ae Prospekt No, 176 


MOTOREN-WERKE MANNHEIM A.G. 
VORM. BENZ ABT.STATIONÄRER MOTORENBAU 


VERKAUF ROS? BERLIN - BRESLAU- CHEMNITZ - DANZIG - ERFURT - HAMBURG 
KÖLN - KÖNIGSBERG + MANNHEIM - MONCHEN » NÖRNBERG - ROSTOCK- STUTTGART 
w 3 9 MOSKAU-BARCELONA - PARIS - ROM: ROTT ERDAM S 


Fortschrittliche 


71-3292 ||| Rieme 


ELEKTRO- 
j FLASCHEN ZÜGE 


ADOLE 
ZAISER 
MASCHINEN Lade 
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Schmiedeiserne 


ischeiben 


Otto Allner, 


Maschinenfabrik, 
Berfin N. 20, Pankstr. 29. 


F Breuer. 
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Vom Papierholzmarkt. 

Bei stark vermindertem forstseitigem Angebot 
hat sich am Inlandmarkt die behauptete Tendenz voll 
aufrechterhalten. Die unverändert gute Nachfrage 
sicherte schlanken Absatz des forstseitig angebotenen 
Materials, wobei es sich in der Hauptsache um klei- 
nere Mengen handelte. Die Hauptmassen der dies- 
jährigen Wintereinschläge haben inzwischen ihre 
Abnehmer gefunden, doch ist für die kommenden 
Monate immerhin noch einiges Material aus Sommer- 
hieben, Durchforstungen, Wind- und Schneebruch- 
aufarbeitungen zu erwarten. In Bayern pendelten 
die Erlöse letzter Verkäufe je nach Verkaufsgebiet 
zwischen 122—156 % der Landesgrundpreise bei einem 
durchschnittlichen Bewertungsstand in Oberbayern 
von 125—128 %, in Schwaben etwa 140%, in der 
Oberpfalz 135—140 %, in Oberfranken 149—150 % 
(Landesgrundpreise 12, 10 und 8 «A für entrindetes 
Holz 1.—3. Kl. bzw. 11, 9 und 7 & für Holz mit Rinde 
In Baden verkauften die Forst- 


ämter Villingen, Furtwangen, Ottenhöfen, Säckingen, 


19 A für 1. Kl., 


Gengenbach zusammen etwa 1350 rm bei Erlösen 
von 140—152% gleicher Grundpreise, meist 141 bis 
152%. Aus den württembergischen Staats- 
forsten sind in der Zeit vom 21. April bis 13. Mai 
1600 rm verkauft worden bei Erlösen von 17.92 bis 
15.12 bis 16 A für 2. Kl., 12.32 bis 
13 & für 3. Kl., alles je rm ab Wald. Seitens der 
hessischen Staatsforstverwaltung wurden im 
Monat Aprit 1520 rm Fichtenpapierholz zu folgenden 
Preisen abgegeben: 1. Kl. 20.01 A, 2. Kl. 16.56 A, 
3. KI. 13.32 AM, je rm ab Wald. In Preußen 
beträgt der Durchschnittserlös für Fichtenpapierholz 
aller Klassen im Monat April 13.02 & gegen 12.67 A 
im März. Für den Zeitraum vom 1. April bis zum 
15. Mai ergibt sich folgendes Bewertungsbild in den 
einzelnen Provinzen: Ostpreußen 8.50 AM (Einzel- 
ergebnis), Schlesien 7.50—12.60 A, im Mittel 10.62 &. 
Pommern 7.40—9 AM bzw. 8.05 1, Hannover 12.60 
bis 15.27 A bzw. 13.98 AM, Sachsen 13.31—18.56 M, 


im Mittel 15.35 A, Westfalen 13.70--18.30 AM, im, 


Mittel 15.60 Æ, Rheinland 14.20 & (Einzelergebnis), 
Hessen-Nassau 13.55—17.01 A, im Mittel 14.51 &. 


alles je rm ab Wald. Die Preise verstehen sich für 


alle Sortimentsklassen. 

Auch an den Märkten der Zuschußländer ist die 
Tendenz fest geblieben und in bezug auf die Preislage 
gut behauptet. Polens Papierholzausfuhr hat im 


März einen Rückgang erfahren, doch konnten immer- . 


hin noch 99 493 t exportiert werden. Nachdem sich 
die polnischen Holzpreise mach Stabilisierung des 
Zioty der Weltmarktparität angepaßt haben, hat das 
polnische Holz an Konkurrenzfähigkeit verloren. Für 
die Tschechoslowakei hat sich damit eine 


erweiterte Exportmöglichkeit nach Deutschland er- 
geben, wobei allerdings in Betracht zu ziehen ist, daB 
diese in den verflossenen Monaten günstigere Ent- 
wicklung der tschechoslowakischen Papierholzausfuhr 


tur 


durch vorübergehende Ausschaltung der Konkurrenz 
Finnlands infolge Vereisung der Ostsee gefördert 
wurde. In letzter Zeit haben auch die Schleifholz- 
bezüge aus Oesterreich für den deutschen Markt 
an Bedeutung gewonnen, was Hand in Hand mit 
einer besseren Einkaufsbetätigung der österreichi- 
schen Papierindustrie zu einer Befestigung der Preise 
am österreichischen Schleifholzmarkt geführt hat. 
Polnisches Schleifholz notierte ausfuhrfrei Makoschau 
3,5—3,7 $, tschechoslowakische Ware auf Frachtbasis 
Reitzenhain/Eger/Weipert 150—154 Kc, auf Fracht- 
basis Tetschen/Bodenbach 142—145 Kc, auf Fracht- 
basis Oderberg 120—124 Kc, alles je rm, deutscher- 
seits unverzollt. Die deutsche Papierholzeinfuhr be- 
trug in den Monaten Januar bis März 1927 insgesamt 
315839 t gegen 311 096 t im gleichen Zeitraum des 
Vorjahres. K. 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 


Man kann gegenwärtig noch keineswegs 
einer Verflauung des Marktes sprechen. Im Gegen- 
teil, das knappe Angebot kommt zu Preisen heraus, 
die sich durchweg an der Spitzenlinie der heurigen 
Saison halten und die von Händlerseite geäußerten 
Preisideen bewegen sich zum großen Teil in luftigen 
Sphären der Phantasie. Dessenungeachtet sieht man 
von Käuferseite genau auf Preis und Qualität. Die 
deutschen Interessenten hielten rege nach Ware Um- 
schau, und es kann nicht zweifelhaft sein, daß die 
Nachfrage zu marktfähigen Preisen, sei es aus Sach- 
sen oder aus dem Inland, das Angebot nennenswert 
überwiegt. Die Forstämter sind ihre Bestände aus 
Wintereinschlägen im Flug los geworden, und was 
gegenwärtig an den Markt kommt, stammt zum über- 
wiegenden Teil wohl aus Händlerbesitz.. Für die 
Durchforstungsarbeiten wird wohl die Absatzkonjunk- 
in Schleifholz einen starken Antrieb zur Aus- 
dehnung des Anfalls in diesem begehrten Artikel 
liefern und die Sommerschlägerungen werden zweifel- 
los umfangreicher werden als im Vorjahr. Aber einen 
merklichen Druck auf den Markt von dieser Seite 
erwarten zu wollen, wäre ungerechtfertigt. Wenn 
nicht die deutsche Nachfrage auf die nun bald ein- 
setzenden baltischen Lieferungen hin nachlassen 
müßte, wäre der Markt noch nie auf so festen Füßen 
gestanden. Die Lieferungen nach Deutschland in der 
heurigen Saison sind nach den vorliegenden Statisti- 
ken bisher etwa 10 % umfangreicher als im gleichen 
Zeitraum des Vorjahres, der Markt war also bis zur 
Grenze seiner Lieferfähigkeit angespannt, und nicht 
unterschätzt darf werden, daß der Bedarf der inlän- 


von 


dischen Verbraucher sich auf einer stetig steigenden 


Linie bewegt. Die Ausfuhrpreise hielten bei K 155 
frei Reitzenhain, Weipert usw. bzw. K 145 frei 
Tetschen, die Angebote lauten jedoch meist K 10 
höher. obwohl selten mehr erzielt wird, als die 
genannten Limite der deutschen Käufer betragen. W. 
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vollständig geschweißt, zur Beheizung von 


Arbeitsräumen, für Trockenkanäle und 
Apparate vorteilhaft geeignet, da keine 


Dichtstellen im- Inneren: 


Netzschkauer MaschinenfabrikFranzStark&Söhne, Netzschkau.s. 
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Mais-Stärke im Papier! 


Die wertvollen Eigenschaften der Mitarbeit der Stärke im Papier sind 
während des Krieges und in der Nachkriegszeit vielfach in Vergessenheit geraten. 
Der günstige Preis der Papier-Stärke D. M. G. bietet Gelegenheit feine und 
mittelfeine Papiere zu verbessern bei gleichzeitigen Vorteilen in der Kalkulation. 


Papier-Stärke D. M. G. verleiht 


Schreib-Papieren Festigkeit, verbesserte Leimung, Härte, sowie schöne und 
geschlossene Oberfläche durch Gewinnung der feinsten Faserteilchen, 
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Druck-Papieren trotz hoher Beschwerung durch Füllstoffe Festigkeit und 


Griff, ermöglicht leichtes Bedrucken durch schnelles Aufsaugen der Druck- 
farbe ohne durchzuscheinen, kein Stäuben, 
Einschlag-Papieren erhöhte Festigkeit bei verringerter Holländerarbeit, 
Rartons und kaschierten Papieren Härte und Wasserfestigkeit durch Ver- 
wendung von Maisstärke-Kleister in Verbindung mit besonderen Verfahren. 


LITERATUR: 


Herzberg-Papierprüfung..P. 155. 

Wrede-Wochenblatt für Papierfabrikation 1912 Nr. 12. 
Klemm-Wochenblatt für Papierfabrikation 1912 Nr. 25. 

Lutz- Mitteilungen des Kgl. Materialprüfungsamtes Berlin 1912. 


| DEUTSCHE MAIZENA GESELLSCHAFT? 


HAMBURG 15 - MAIZENAHAUS V SPALDINGSTSASSE 216 


Zellstoff. Entwãsserungs- Siebe - 


einfach und doppeit driliiert 
schwerste Webart 


Unterlags- und Ueberzugs-Gewebe 


für Rundsieb-Zylinder 
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Vom Altpapiermarkt. 


Während der ersten Maihälfte zeigte die Ge- 


schäftstätigkeit am deutschen Altpapiermarkt einen 
neuerlichen Rückgang; die verbrauchenden Industrien 
bleiben gegenüber den Preisforderungen des Alt- 
papiergroßhandels sehr zurückhaltend, -während die 
Bestrebungen des letzteren, seine Einkaufspreise auf 
ein erträgliches Niveau herabzudrücken, bisher nur 
in einigen zurzeit ruhig liegenden Sorten einen mäßi- 
gen Erfolg zu verzeichnen hatten. Die Preisfrage am 
Altpapiermarkt tritt nun in ein akutes Stadium. Es 
wird sich vor allem in den ruhigeren Sommermonaten 
darum handeln, daß die Preisbildung für verarbei- 
tungsfertiges Altpapier im Inlande vom Gesichts- 
punkte der Industrie aus erfolgt und als Grundlage 
der Großhandelsverkaufspreise eine Basis gewonnen 
wird, welche die Preise für Altpapier als Rohstoff für 
die Papier- und Pappenindustrie in dem Rahmen hält, 
den sie bei der Kalkulation dieser Industrien ein- 
nehmen dürfen. 

Die Umsätze erreichten unter den obwaltenden 
Umständen in letzter Zeit nur selten größeres Aus- 
maß; der Preisdruck der Käufer bewirkte, daB viele 
Anfragen nicht zu Abschlüssen führten, und es zeigte 
sich, da8 der Handel vielfach auf zu teuer einge- 
kauftem Material sitzt. Lediglich in gemischten Ab- 
fällen und vereinzelt auch in Kartonnagenabfällen 
kamen beträchtlichere Abschlüsse zustande; flott war 
ferner das Geschäft in holzfreien, weißen Spänen, die 
nach wie vor im vollen Umfange des knappen An- 
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falles Abnehmer finden. In den übrigen Sorten 
befriedigte das Geschäft weder in der Zahl noch im 
Umfange der Umsätze; weißes holzhaltiges Material 
war wenig verlangt und brachte etwas niedrigere 
Preise; gänzlich vernachlässigt sind Bücher und Zeit- 
schriften, ebenso Hanfsorten, die ebenfalls im Preise 
nachgaben. Zeitungen sind ab und zu gefragt, hier 
scheitern aber die meisten Geschäfte an den zu hohen 
Preisen; von Akten und Skripturen ist rein weißes 
Material zu wenig zufriedenstellenden Preisen ge- 
legentlich unterzubringen. Der Anfall an Altpapier 
und vor allem an hochwertigen Papierabfällen ist 
augenblicklich wieder etwas knapper, so daß die 
flaue Nachfrage bisher keinen wesentlichen Einfluß auf 
die Preise ausübte. Die Tendenz ist aber mit alleini- 
ger Ausuahme von holzfreiem. weißem Material 
durchweg schwach. (1.- u. H.-Ztg.) 


Monatliche Durchschnittspreise In den 
preußischen Staatsforsten, 


Nadelpapierholz je rm ab Wald 
I. üb. 14 cm Zopf Ill. üb. 7—14cm ZI. II. gemischt 


Febr. 2717.66 13.11 8.25 14.40 11.40; 6.40 15.50 11.84 7.60 


März 2717.45 13.25 8.00 15.42 12.07 6.61 15.40 12.69 8.30 
April 27 | 18.56 13.57 8.50 J 16.01 12.69 7.10 J 15.31]13.08| 8.60 


teinmayer-Siebe 


das Sonder-Erzeugnis für Schnelläufermaschinen 


liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite 


von 6710 mm 


. 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen worttemberg 


Einfach u. doppelt drillierte Metall- 
tücher für Zellulose-Entwässerung. 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mitteldeutshland: Lux & Teuber, Dresden-H. 16, Holbeinstr. 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Anl. 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Siowakel: 


Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 


Herausgeber: Güäntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 


Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzlin Gretesch bei Osnabrück. 


Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 
Druckpapierlieferant: Gebrüder Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn, Biberach-Riß (Württ.) 
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Jagenberg 
Rotations-Doppel-Querschnelder 


neuster Konstruktion (Modell 1927) 


führen wir im Betrieb vor 
auf der 


Jahresschau 
Dresden 
Halle 34 


Wir garantieren: 
Höchste Schnittieistung 
Genaue Formate 
Sauberen Schnitt 
Kantengrade Stapel 


Jagenberg-Werke Akt.-Ges. 
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jeder Art und 


Kühler aus Blei . 


Bleiindustrie-Aktiengesellschaft nne T toag 
Freiberg i. Sa. Eidelstedt-Hamburg 


ITORNAX 
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DER RIEMENRETTER' 


SPATENT earn GABEL IST D 


C. J. Klaebe, Maschinen- u. Bürsten-Fabrik, Dr esden-N 6. 


e ene οοõ,Yee e es = Dονh,j ; Aelteste und größte Fabrik dieser Branche NBSEBEBSSSBRHERUBEREFOBSSESBESBURSUMADmHBEHBEBEmMBE= 


Bürstenwalzen-Feuchtapparat in neuester Konstruktion! 


Bester Ersatz für schnellaufende Feuchtmaschinen, mit nur einfachem Riemenantrieb; die Bürstwalze in Kugellagern laufend, erhält 
durch geräuschlos arbeitenden Antrieb mittels gefräster Zahnräder die notwendige Umdrehungsgeschwindigkeit ohne separaten 
Riemenantrieb. Beste, gleichmäßige Feuchtung, die zu erreichen ist. Während des Betriebes im Moment verstellbar. 
Feinste Relerenzen! Erstklassige Präzisionsarbelt! Zahlreiche Nachbestellungen nachweisbar! 


ae 


S 


Ich empfehle ferner 


Manchonflachbürsten, — 


—— 


Manchonbürstwalzen und Anfeuchtbürstwalzen 


aus allerbesten Schweinsborsten in Zink-, Messing-, Kupfer- oder Aluminiumkörper u. in Hartgummi- oder Zelluloidkörper. 


' Siebreinigungs-Bürstwalzen 


zur Schonung der teuren’ Papiermaschinen-Siebe. 


einen 


Für allergrößte Arbeitsbreiten lieferbar. 
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Anzeigenpreise: 
Die dreigespaltene Millimeterzeile von 50 mm Breite 
kostet —.20 RM, bei Stellengesuchen —.10 RM. 


Chiffregebühren nach Zuschrifteneingang. 
ÄAnzeigenschluß Dienstag früh. 


1/1 Seite 150x240 mm RM 140.— 
½ Seite 120x150 mm oder 75x240 mm RM 70.— 
/ Seite 80x 150 mm oder 75x160 mm RM 47.— 
/ Seite 60x 150 mm oder 75x 120 mm RM 35.— 


Rabattsätze : 
6 Anzeigen 3%, 13 Anzeigen 10%, 26 Anzeigen 20%, 
52 Anzeigen pro Jahr 30% . Für Vorzugsplätze und 
Beilagen Preise auf Anfrage. 


Abonnementspreise: 


Postbezug: Vierteljährlich RM 3.60 
Bei Streiſbandzusendung nach: Deutschland, Oesterreich, 


Tschecho-Slowakei, Ungarn und Ausland mit ermäßigtem 
Porto RM 4.50, nach allen anderen Ländern RM 5.— 
für das Vierteljahr. 


Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach-Riß. 
Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562. 


Güntter-Staib Verlag 
Biberach-Riß (Witbg.) 


Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
Bitte Rückseite beachten. 


„Die Papierfahrikation und deren Maschinen“ 


I. Band, von Geh. Baurat Professor Friedrich 
Müller, Vorstand der papiertechnischen Abtei- 
lung der Technischen Hochschule Darmstadt. 
Das moderne Standardwerk der gesamten 
Papiermacherei. 


Inhalt: Allgemeines. Die Rohstoffe und deren 
Umwandlung in Halbstoffe. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung des Hadernhalbstoffes. 
Die maschinellen ige Yen zur Herstellung 
von Halbstoffen aus Stroh. Papierstoff aus Stroh 
mittels Kalkkochung für gelbes Strohpapier und 
Strohpappen. Einrichtungen zur Herstellung von 
Strohzellstoff. Die Herstellung von Zellstoffen nach 
dem De-Vains-Verfahren. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung von Halbstoff aus Es- 
parto und Alfa. Die maschinellen Einrichtungen 
zur Herstellung von Halbstoffen aus Holz. Der 
weiße Holzschliff. Das Engesche Schleifverfahren. 
Herstellung von Holzschliff nach dem Quetsch- 
verfahren. Der braune Holzschliff. Holzzellstoff, 
Natron- oder Sulfat-Holzzellstoff. Die Herstellung 
von Halbstoffen aus seltener benützten Rohstoffen, 
wie Manila, Jute, Schilf, Adansonia, Torf. Die 
maschinellen Einrichtungen zur Herstellung von 
Halbstoff aus Altpapier. Die Herstellung des 
Ganzzeuges. 


Din-Format 21X29 cm, Ganzleinenband, 
Preis RM 30.—. (Das Werk umfaßt 3 Bände, 
Band II in Vorbereitung.) 


„Lehr- und Handbuch der Panpenfahrikation“ 


von Professor Kirchner, Teil I und II. (2. Auf- 
lage 1926). Das unentbehrliche Handbuch des 
Pappenmachers mit wertvollen Rezepten. 


Inhalt: Geschichte. Hadern oder Lumpen. 
Holzschlift. Zellstoffe und Zellstoffabfälle. Gelber 
Strohstoff. Altpapier und Papierabfälle. Ver- 
schiedene Stoffe. Die Ganzstoffe. Holländer. Kol- 
lergangstheorie. Bleichen und Leimen. Füllstoffe, 
Färben. Die Pappenherstellung. Die Vorapparate. 
Die Rundsiebpappenmaschine. Trocknen der 
Wickelpappen. Pappenstreicherei. Schälen, Feuch- 
ten und Glätten der Pappen. Wiegen und Dicken- 
messen. Beschneiden und Packen der Pappen. 
Die Langsiebpappenmaschine. Kalkulation von 
Wickel- und Hartpappen. Die Mehrrundsiebma- 
schine. en 3 oder geformte Pappen. Ge- 
klebte Pappen. Pappenprüfung und Untersuchung. 
Spezialfabrikate. Hartpappen. Feinpappen, Glanz- 
pappen und Preßspäne. Aus mineralischen Stoffen 
gefertigte Pappen. Pappen mit besonderer che- 
mischer Behandlung. Stoffverluste und Stoffwieder- 
gewinnung. Rohdachpappe. Die Braunholz- und 
Lederpappenfabrikation. Kunstleder (Melvo). Re- 
zepte für Stoffmischungen. 


Format 18'/,x 27 cm, 260 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 15.— 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten 
ZentralausschnB der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff- Industrie 
Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, Pappen -, Zellstoff- und 
Holzstofi-Industrie + Verein Deutscher Zellstoff- Fabrikanten + Verein 
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Verein Deutscher Pappenfabrikanten E.V. 
Charlottenburg, den 21. Mai 1927. 
Hauptversammlung am Mittwoch, den 22. Juni 1927, in Breslau, Savoy-Hotel. 


Die Versammlung beginnt um 11 Uhr 
vormittags. 


Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holz- 
stoff-Industrie, 


Tagesordnung: 
I. Allgemeiner Teil. 

a) Vortrag des Herrn Professor Dr. W. 
Vershofen, Nürnberg: „Statistik als 
Mittel der Erfolgsrechnung in Betrieb 
und Verband“; 

b) Vortrag des Herrn Professor Dr. Haupt, 
Bautzen: „Abwasserfragen in der Holz- 
stofi- und Pappenindustrie“. 

Der Allgemeine Teil unserer Hauptver- 
sammlung findet gemeinsam mit der Haupt- 
versammlung des Vereins Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten statt. 


II. Geschäftlicher Teil. 
1. Eröffnung durch den Vorsitzenden. 
2. Ersatzwahlen: 

a) für die satzungsgemäß ausscheidenden 
Vorstandsmitglieder; es scheiden aus 
die Herren: Berger, Fröhlich, 
Kolbe, Lest, Zacharias; 

b) für Herrn Fabrikbesitzer Pott im 
Vorstand des Zentralausschusses der 


in der Mitgliederversammlung des 
Zentralausschusses der Papier-, Pap- 
pen-, Zellstoff- und Holzstoff- Industrie, 

in dem Haushaltsausschuß des Zen- 
tralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie, 

im Hauptausschuß des Reichsverban- 
des der Deutschen Industrie, 

im Vorstand der Fachgruppe Papier 
des Reichsverbandes der Deutschen In- 
dustrie. 


. Kassenangelegenheiten: 
a) Kassenbericht und Entlastung der Ge- 


schäftsführung von der Jahresrechnung; 


b) Beschlußfassung über die künftig zu 


erhebenden laufenden Beiträge (der 
Jahresbeitrag beträgt zurzeit 217°/an 
der Jahreslohnsumme von 1925); 


c) Wahl der Kassenprüfer; 
d) Deckung der Unkosten für die Jahres- 


schau Deutscher Arbeit „Das Papier“ 
Dresden. 
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4. Besprechung des den Mitgliedern über- 
reichten Geschäftsberichts für das Jahr 
1926/27. 

5. Verschiedenes. : 

Verein Deutscher Pappenfabrikanten E. V. 
Der Vorsitzende: Der Geschäftsführer: 
Blauth. Dr. Frhr. v. Frentz. 


Sonsfige Veranstalfungen: 
Dienstag, den 21. Juni: 
nachmittags: Vorstandssitzung des 
Vereins Deutscher Holzstoff- 
Fabrikanten, Breslau, Savoy-Hotel; 

abends: Treffpunkt der Teilnehmer an 
den Hauptversammlungen des Vereins 
Deutscher Pappenfabrikanten 
und des Vereins Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten auf den Terras- 
sen des Hotels Vier Jahreszeiten, Breslau, 
Gartenstraße 66/70. 


Mittwoch, den 22. Juni: 
9 Uhr: VorstandssitzungdesVer- 
eins Deutscher Pappenfabri- 


kanten, Savoy-Hotel, Tauentzienplatz 
12/13; 
9 Uhr: Hauptversammlung des 


Vereins Deutscher Holzstoff- 
Fabrikanten (Geschäftlicher Teil), Sa- 
voy-Hotel ; 

11 Uhr: Gemeinsame Tagung des 
Vereins Deutscher Pappen- 
fabrikanten und des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabri- 
kanten (Allgemeiner Teil), Savoy-Hotel. 

etwa 14 Uhr:GemeinsamesMittags- 
mahl mit Damen der Teilnehmer an den 
Hauptversammlungen des Vereins Deut- 


* Ergänzung zu Nr. 15, S. 436. 
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scher Pappenfabrikanten und des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, Savoy- 
Hotel; 

20 Uhr: Begrüßungsabend, veran- 
staltet von den schlesischen Papier-, Pap- 
pen-, Zellstoff- und Holzstoff-Fabrikanten 
in der Terrassen-Gaststätte an der Jahr- 
hunderthalle in Breslau-Scheitnig. 


Donnerstag, den 23. Juni: 

10 Uhr: Rundfahrt für die Damen aller 
Tagungsteilnehmer mit anschließendem 
Frühstück, veranstaltet von den schlesi- 
schen Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holz- 
stoff-Fabrikanten (Wagen am Hotel Mono- 
pol, Schloßplatz 2). 


Freitag, den 24. Juni: 

gegen 8.30 Uhr: AbfahrtmitSonder- 
zug (Freiburger Bahnhof, Breslau) nach 
Hirschberg und von dort mit Kraft- 
wagennach Warmbrunn zur Be- 
sichtigung der Füllnerwerke mit an- 
schließendem Frühstück ; 

16 Uhr: Abfahrt mit Kraftwagen zur 
Teichmann-Baude bei. Krummhübel. 

Die Direktion der Teichmann-Baude hat 
sich bereit erklärt, die Unterbringung für die 
Nacht vom 24. zum 25. Juni in der Teich- 
mann-Baude bzw. in den in der Nähe be- 
findlichen Hotels zu übernehmen. Es wird 
den Mitgliedern anheimgestellt, sich wegen 
Zimmerbestellung an das Berghotel Teich- 
mann-Baude in Brückenberg i. Riesengeb. zu 
wenden. 

Diejenigen Herrschaften, welche nicht mit 
zur Teichmann-Baude fahren, können ihr Ge- 
näck im Bahnhof Hirschberg zurücklassen, 
während im übrigen das Gepäck von Hirsch- 
berg über Warmbrunn zur Teichmann-Baude 
kostenlos befördert wird. 


Een ä Ä—• 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion Il. 


Verhandlungsschrift 
über die am Samstag, den 21. Mai 1927 im Kurhaus in Bad Mergentheim abgehaltene 
43. Sektionsversammlung. 


Der Vorsitzende eröffnet die Versammlung 
nach 2 Uhr, begrüßt die Erschienenen und 
namentlich Herrn Kommerzienrat Güntter, 
Biberach, der in treuer Anhänglichkeit sich 
alljährlich bei den Sektionsversammlungen 
einzufinden pflege. Sodann gedenkt er des 
am 24. April 1927 im Alter von nahezu 87 
Jahren verstorbenen Herrn Kommerzienrat 
Alfred Beckh. Herr Kommerzienrat Beckh 
sei Mitbegründer der Berufsgenossenschaft 
gewesen, habe dem Sektionsvorstand von 
1885 bis 1906 angehört, sei Vorsitzender des 


Sektionsvorstandes gewesen vom 1. Januar 
1904 bis 30. Juni 1906 und habe sich während 
seiner berufsgenossenschaftlichen Tätigkeit 
um unsere Sektion ganz besondere Verdienste 
erworben. Sein Andenken, das bei der 
Sektion ein ehrendes und dauerndes sein 
werde, wird durch Erheben von den Sitzen 
geehrt. 

Sodann weist der Vorsitzende auf die 
Auswirkungen des neuen Gesetzes vom 
14. Juli 1925 hin und bemerkt, daß seines 
Wissens wiederum neue Gesetzesvorlagen in 
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Sicht seien, die die Industrie empfindlich be- 
lasten würden. Es sei Pflicht eines jeden 
Mitgliedes, in seinem Kreis dahin zu wirken, 
daß der Weiterbelastung der Industrie wir- 
kungsvoll entgegengearbeitet wird. 

Es wird festgestellt, daß zur Versammlung 
ordnungsmäßig, d. i. 14 Tage vorher, durch 
die vier Fachzeitschriften und durch Einzel- 
einladung eingeladen worden sei. 

Zu Beisitzern nach 8 23 bzw. 11 der 
Satzung werden die Herren Direktor Wollner 
und Direktor Schürmann gewählt. 

Mit der Führung der Verhandlungsschrift 
wird der Geschäftsführer beauftragt. 

Anwesend sind in der Versammlung 22 
Mitglieder. Der Vorsitzende gibt seiner 
Freude über den zahlreichen Besuch der Ver- 
sammlung Ausdruck. 


1. Die Verhandlungsschrift der letzt- 
jährigen Sektionsversammlung wird verlezen 
und gutgeheißen. Im Anschluß an die Ver- 
lesung bittet der Vorsitzende die Anwesenden 
dringend, daß sie die ihnen seitens des Ge- 
nossenschaftsvorstandes oder seitens des 
Sektionsvorstandes zugehenden Schriftstücke, 
die fast ausnahmslos belehrenden oder auf- 
klärenden Inhalts seien, einer eingehenden 
Durchsicht unterziehen möchten. 


2. Der Geschäftsbericht für das Jahr 1926 
war sämtlichen Mitgliedern vor der Versamm- 
lung zugegangen. Dieser Bericht spricht 
sich auch über die Tätigkeit des technischen 
Aufsichts- und Rechnungsbeamten aus. Der 
Vorsitzende weist nochmals auf die Gründe 
und die Notwendigkeit des Ausscheidens des 
seitherigen technischen Aufsichtsbeamten, 
Herrn Ingenieur Mößner, hin. Er dankt 
Herrn Mößner für seine sachgemäße und 
nachdrückliche Tätigkeit während der Dauer 
seiner zweijährigen Dienstzeit und spricht 
ihm Dank und Anerkennung aus. 

Gleichzeitig stellt der Vorsitzende den seit 
1. April 1927 für unsere Sektion tätigen tech- 
nischen Aufsichtsbeamten, Herrn Diplom- 
Ingenieur Karl Becker, vor. 

Herr Mößner spricht seinen verbindlich- 
sten Dank für die ihm gezollte Anerkennung 
aus, sagt, daß er mit lebhaftem Bedauern von 
der ihm lieb gewordenen Tätigkeit bei der 
Sektion II der Papiermacher-Berufsgenossen- 
schaft habe scheiden müssen und bittet seinem 
Nachfolger, Herrn Ingenieur Becker, das 
gleiche Vertrauen entgegenzubringen, das er 
(Mößner) stets gefunden habe. 

Der Vorsitzende erläutert den Geschäfts- 
bericht in seinen einzelnen Teilen. Er weist 
auf die Gründe der Beitragserhöhung, auf 
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die Zunahme der angemeldeten und der erst- 
mals entschädigten Unfälle, auf verschiedene 
schwerwiegende Unfälle und endlich auf die 
fünf vorgekommenen Todesfälle hin. 

Der Bericht findet die Zustimmung der 
Versammlung. 


3. Der Rechenschaftsbericht für das Jahr 
1926, der von den Rechnungsprüfern geprüft 
und mit den Büchern und Belegen in Ueber- 
einstimmung und Richtigkeit befunden wor- 
den ist, wird genehmigt. Der vorgekomme- 
nen Ueberschreitung des Voranschlages bei 
einer Voranschlagstelle wird besonders zu- 
gestimmt. Alsdann erfolgt die Genehmigung 
des gesamten Rechenschaftsberichts unter 
Entlastung des Sektionsvorstandes. 


4. Der Voranschlag für das Jahr 1928 
wird wie folgt festgesetzt: 
Unfalluntersuchungskosten 
Kosten im Verfahren vor den Ober- 


M 1800 


versicherungsämtern . 0.10 
Ueberwachung der Betriebe „5 1000 
Reisekosten der ehrenamtlichen Or- 

gane © .. „ 800 
Gehälter der Angestellten .. . 5 3000 
Ruhegehälter und Unterstützungen 

an ausgeschiedene Angestellte „ 500 
Beiträge zur Angestelltenversiche- 

rung „ 100 
Mieten, Heizung, Beleuchtung „ „ „ 300 
Schreibmaterialien . „ 500 
Anschaffung und Unterhaltung der 

Einrichtungs gegenstände. . „ 200 
Portokosten „ 400 
Sonstiges „ 300 


zusammen A 9000 


5. Zu Rechnungsprüfern für das Jahr 
1927 werden die seitherigen Herren wieder- 
gewählt. Es sind dies die Herren Emil Krem- 
pel, Stuttgart-Enzweihingen, Kuno Fleischer, 
Eislingen, und Walter Raithelhuber, Gemm- 
righeim. Ersatzmänner: die Herren Hans 
Bayer, Faurndau, Direktor Gustav Schür- 
mann, Eislingen, und Ernst Seidel, Mochen- 
wangen. 


6. Der Geschäftsführer berichtet: 


a) über die Versicherungs- 
pflicht der Betriebsbeamten. Da 
sämtliche Betriebsbeamte ohne Rücksicht auf 
die Höhe ihrer Bezüge versicherungspflichtig 
seien, so müsse deren Aufführung in der 
Lohnnachweisung unbedingt erfolgen. Die 
Versicherungspflicht erstrecke sich jedoch nur 
bis zum Betrage von 4 8400. Der darüber 
hinausgehende Entgelt habe unberücksichtigt 
zu bleiben. 
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b) über den Erlaß des Reichs- 
versicherungsamts, betreffend 
Hilfeleistung bei elektrischen 
Unfällen; 

c) über Warnung vor Blutver- 
giftung; 

d) über eine beabsichtigte 
neue Gesetzesvorlage, die we- 
sentlicherweiterte Abfindungs- 
bestimmungen vorsehe, die aber, 
da sie eine erneute erhebliche Mehrbelastung 
der Industrie bedeuten würde, von Berufs- 
genossenschaften und Handelskammern auf 
das schärfste bekämpft werde; 

e) über die beabsichtigte Zu- 
rückdatierung der gesetzlichen 
Bestimmungen,Berufskrankhei- 
ten betreffend, für 5 Jahre; 

f) über die beabsichtigte Aus- 
dehnung der Berufskrankheiten 
auf hochgradige Schwerhörig- 
keit und Taubheit, hervorgeru- 
fen in sogenannten Lärmbetrie- 
ben und bei Bedienung von 
Preßluftwerkzeugen; 

g)überdasRundschreiben des 
Verbands Deutscher Berufs- 
genossenschaften, betreffend 
Zusammenwirken von Berufs- 
genossenschaften mit Arbeit- 
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geberverbänden, das er als 
zweckmäßig bezeichnet. 

Die Versammlung nimmt von diesen Aus- 
führungen mit Interesse Kenntnis. 

Herr Direktor Bayer berichtet über einen 
eigenartigen, verhältnismäßig noch gut ab- 
gelaufenen Unfall beim autogenen Schweißen. 
Bei diesen Arbeiten müsse seitens der Ar- 
beiter größte Vorsicht beobachtet werden. 

Der Vorsitzende weist noch darauf hin, 
daß durch die Einbeziehung der Wege von 
und zur Arbeit in die Versicherungspflicht 
die Genossenschaft empfindlich belastet 
werde. Aus Anlaß eines von einem seiner 
Arbeiter gemachten Versuches, für einen ihm 
zugestoßenen Unfall den Weg von und zur 
Arbeit verantwortlich zu machen, während 
sich herausgestellt habe, daß der Unfall im 
Wirtshaus vorgekommen sei, bittet er die 
Anwesenden bei Anmeldung derartiger Un- 
fälle schärfste Prüfung walten zu lassen. 

Nachdem Herr Grözinger noch gebeten 
hatte, der Unfallverhütung nach wie vor die 
größte Aufmerksamkeit zuzuwenden, schließt 
er die Versammlung um 3½ Uhr. 

Der Vorsitzende: 
gez.: Erhard Grözinger. 
Der mit der Führung der Verhandlungs- 
schrift beauftragte Geschäftsführer: 
gez.: Rolshoven. 


Hauptversammlung des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Zu den Veranstaltungen des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten gelegentlich der 
Hauptversammlung in Breslau vom 22. 
bis 24. Juni 1927 haben bisher zugesagt: 


Bad. Holzstoff- und Pappenfabrik, Obertsrot i. Murg- 
tal, Baden: 
Herr Direktor Oskar Lenz, 
Frau Direktor Nelly Lenz. 
Richard Berger, Papierfabrik, Wolkenburg (Mulde): 
Herr Carl Berger, 
Frau Wella Berger, 
Frl. Anita Decker. 
Bremer Papier- und Wellpappenfabrik A.-G., 
becke i. W.: 
Herr Direktor Fritz Steengrafe, 
Herr Prokurist Hugo Köhler. 
Coseler Cellulose- und Papierfabriken A.-G., Cosel- 
Oderhafen: 
Herr Direktor Fritz Greulich. 
Frau Direktor Greulich. 
Herr Direktor Hans Haury, 
Frau Direktor Haury, 
Fräulein Haury. 
Georg Drewsen, Fempapierfabriken, Lachendorf und 
Celle, Akt.-Ges., Lachendorf: 
Herr Walther Drewsen, 
Frau Walther Drewsen. 
Friedrich Erfurt, Papierfabrik, Straupitz b. Hirsch- 
berg, Schles.: 


Lüb- 


Herr Dr. Friedrich Erfurt, 
Herr Ernst Erfurt, 
Frau Elisabeth Erfurt. 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G., Stettin: 
Herr Generaldirektor Hans Gottstein, 
Herr Direktor Dr. Kurd Gottstein. 
G. Haindl'sche Papierfabriken. Augsburg: 
Herr Kommerzienrat Georg Haindl. 
Heidenauer Papierfabrik A.-G., Heidenau b. Dresden: 
Herr Direktor Fritz Best, 
Frau Hertha Best. 
Holzstofi- und Lederpappen-Fabriken vormals Gebr. 
Fünfstück A.-G., Zoblitz, O.-L.: 
Herr Direktor Walther Partzsch, 
Frau Direktor Partzsch. 
Ludwig Keferstein, Papier- und Kartonfabrik, Wed- 
dersleben (Ostharz): 
Herr Ludwig Keferstein, 
Frau Klara Keferstein. 
August Koehler, Papierfabrik A.-G., Oberkirch, Baden: 
Frau Else Koehler, 
Herr August Koehler. 
Koholyt Aktiengesellschaft, Abteilung Papierfabrik 
Halbrock, Hillegossen. Westf.: 
Herr Dr.-Ing. Walter Colditz, 
Frau Dr. Colditz. 
Herr Geh. Kommerzienrat Hans Kullen, München. 
Muskauer Papierfabrik Graf Arnim, Muskau, O.-L.: 
Herr Direktor G. Lest, 
A. Lest. 
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Natronzellstoff- und Papierfabriken A.-G., Altdamm 
b. Stettin: 
Herr Direktor P. Bar nickel, 
Frau Direktor P. Bar nickel. 


Otto Naumann & Co. A.-G., Raguhn i. Anhalt: 
Herr Max Naumann, 
Frau Käthe Naumann. 


Jacob Oechelhaeuser, Papierfabrik, G. m. b. H., Sie- 
gen i. W.: 
Frau Leonore Klingspor, 
Herr Hermann Klingspor. 


Gebrüder Palm, Papierfabrik, Neukochen, Wärttbg.: 
Herr Otto Palm. 


Papierfabrik Plattenthal, Brandt & Süreth, Wiesen- 
bad i. Erzgeb.: 
Herr Albert Brandt, 
Frau Albert Brandt, 
Herr Heinrich Brandt, 
Fräulein Wiltrut Brandt. 


Papierfabrik Rothfest, Dr. jur. Albert Spenner, Roth- 
fest, Schlesien: 
Herr Direktor Rommel, 
Frau Direktor Rommel. 


Papierfabrik Sebnitz A.-G., Sebnitz, Sachsen: 
Herr Prokurist W. Grünewald, 
FrauGrünewald. 
Patentpapierfabrik zu Penig, Penig, Sachsen: 
Herr Direktor Arthur Prölß, 
Frau Direktor Prölß. 
Schlesische Papierfabrik A.-G., Oberweistritz, Schles.: 
Herr Direktor Leo Prinz, 
Frau Direktor Prinz. 
Schroeder'sche Papierfabrik, Gebr. Schroeder, Gol- 
zern (Mulde), Sachsen: 
Herr Fritz Schroeder. 
C. Stoltze, Papierfabrik, Herrenmühle b. Ziesar (Bez. 
Magdeburg): 
Herr Gustav Stoltze, 
Frau Käthe Stoltze. 
Vereinigte Bautzner Papierfabriken, Bautzen i. Sa.: 
Herr Direktor Robert Diamant, 
Herr Direktor Wilhelm Stegemann, 
Frau Direktor W. Stegemann. 
Jul. Vorster, Papierfabrik, G. m. b. H., Hagen i. W.: 
Herr Artur Plato. 
Peter Temming, Baumwollbleicherei und Papierfabrik, 
Hamburg: 
Herr Max Temming. 


Bewußte Betriebsgestaltung 
in Zellstoff-, Papier-, Pappen- und ähnlichen Fabriken. 


Von Dr. Curt Clemm, ?iorzheim-Dillweißenstein. 
(Fortsetzung zu Nr. 21, S. 633.) 


II. Etats-Berechnung. 

DieIntensitätsberechnung, wie 
wir sie im vorigen Abschnitt haben kennen- 
lernen, stellt eine Gegenüberstel- 
lung der Möglichkeiten dar, die in 
der Struktur eines Werkes und seinem even- 
tuellen Ausbau liegen. Dem Warenverkauf ist 
aber eine Grenze gesetzt, und es ist immer 
mit der Tatsache zu rechnen, daß die in 
Frage kommende Kundschaft zum Teil bei 
anderen Lieferanten sich zu kaufen gewöhnt 
hat, von denen sie häufig nicht durch Preis- 
und Qualitätsvorteil abzubringen ist. Es 
wird darum nicht immer möglich sein, die 
für das Werk als am besten erkannte Pro- 
duktionsmöglichkeit durchzuführen, sondern 
man wird, um einen vorteilhaften Beschäfti- 
gungsgrad zu erhalten, auch weniger rentable 
Anfertigungen einschieben. Erst hieraus ge- 
staltet sich das Bild der Praxis. Die Erfah- 
rungen hieraus sammelt man zweckmäßig in 
Form einer Produktions- und Verkaufsstati- 
stik, aus der die erzielten Umsätze in den 
verschiedenen Waren und die erreichten 
Preise zu ersehen sind; dann lassen sich 
immerhin gewisse Schlüsse für die Zukunft 
ziehen. Die Vorherbeurteilung der Zukunft 
ist eine zweite, im rationalen Sinn ungeheuer 
wichtige und noch sehr in den Kinderschuhen 
steckende Aufgabe der modernen Betriebs- 
gestaltung. Man sehe doch nur um sich, wie 


viele Fabriken aus mangelnder Vordisposition 
in Vorräten, falsch abgestimmten Maschinen 
usw. Kapitalien festlegen, die für den werben- 
den Zweck fehlen; oder wie manche Werke 
aus mangelnder Vorausdisposition für die 
vorauszusehenden Saisonschwankungen oder 
den Ausbau manchmal nur schwer Geld 
flüssig machen können. Wenn in solchen Fäl- 
len eine kleine Depression eintritt, kann sich 
für ein solches Werk leicht eine ernste Ver- 
legenheit entwickeln, die sogar zur Lebens- 
gefahr werden kann. Unser Geschäftsgebaren 
nach der Stabilisierung läßt sich doch in 
vieler Beziehung als ein falsches Disponieren 
mit Mitteln bezeichnen; die Betriebsmittel 
wurden im allgemeinen zu knapp gehalten 
und wie viele Konkurse sind hieraus erwach- 
sen. Von einem Schiffer, der für eine Route 
nach Indien eingestellt wird, verlangt man, 
daß er die Gefahren der Strecke kennt, und 
das sollte man auch von einem Kaufmann 
verlangen, dem man die Leitung des Werkes 
anvertraut; was für jenen die Karte ist, 
ist für den Kaufmann die Aufstellung des 
Etats. 

Die Etatsrechnung zerfällt 
demnach in zwei Teilaufgaben. 
Zunächst sind die aus der Produktion ent- 
stehenden Kosten, wie sie sich im Laufe 
des neuen Jahres ergeben müssen, richtig 
festzulegen. Grundlage hierfür 
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1. Prod.- Sorte A 
Programm: „ B 
in t / monatl. 5 


zus. 


2. Produktionskosten 
Stoffkosten 
Betriebsmaterial.usw. 
Konst. Kosten 


Prod.-Unkosten 
Versand 
Steuer, Versich. Disc. Sp. 


Zus. 


3. Anlage-Kosten 


4. Gesamt-Kosten 
5. Erlös 


6 a. Gewinn 
b. Verlust 


7. Finanzierungs- 
Programm 
a) eig. Betr.-Mittel 
b) Kredit 


Anl. Kosten 


l eee 


N= 


Etats- Berechnung. Anlage II. 


Jan. Febr. März April Mai Juni Juli Aug. Sept. Okt. Nov. 
Umbau M II | 300 300 500 
im Mai auf 300 300 2 

150 

50 


Dez. 


500 
500 


159000 159000 154000 152000 103000 197000 197090 197000 197000 197000 
33000 33000 33000 21000 38000 38000 38000 38000 89 38000 
(Geb. Rep. 
Gehälter usw.) 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14090 14000 14000 
25000 25900 25000 25000 16000 32000 32000 3:000 32000 
6000 6000 6000 6000 4000 8000 8009 8000 8000 
20000 3000 10000 3000 10000 2000 
257000 240000 209000 194000 299000 289000 291000 301000 289000 
10000 60000 30000 40000 


299000 289000 331000 301000 289000 


267000 


269500 269500 
2500 32500 


237000 240000 242000 269000 224000 


Verkaufs pr. A34. 
B 32. C39, D 26 335500 


46500 


335500 335500 335500 
46500 4500 34500 


335500 
36500 


269500 171000 


29500 


263000 
21000 


264000 


5000 53000 


235000 269500 
150000 100000 


147500 184000 230509 
150000 150000 150000 


100000 102500 135000 
170000 170000 170000 


205500 
120000 


200500 
120000 


400000 2 


300 000 HEBBENE AK 5 dl! 
A l. 


„ 


2 am o 


190000 
38000 


14000 
32000 


8000 
2000 


284000 
50000 


334000 
330000 
4000 


316000 
100000 
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ist ein nach den Verhältnissen aufgestelltes 
Produktionsprogramm, wie wir es 
in Anlage II an den Kopf gestellt haben. 

An Hand des Produktionsprogrammes er- 
geben sich ohne weiteres die hierfür auf- 
zuwendenden Kosten, wobei man natürlich 
berücksichtigen muß, daß man für den Bezug 
der Rohmaterialien ein Ziel eingeräumt erhält, 
daß sie also entsprechend später fällig werden, 
während Löhne und ähnliches in dem Pro- 
duktionsmonat selbst bezahlt werden müssen, 
daß der Versand der Ware wohl aber erst in 
den nächsten Monat fällt; Steuern, Versiche- 
rungen und ähnliches müssen natürlich an 
ihrem Fälligkeitstermin eingesetzt werden 
usw. Wenn man bei der Umrechnung des 
Produktionsprogrammes in Kostenform diese 
Tatsachen berücksichtigt, läßt sich ein ziem- 
lich genauer Voranschlag machen; indem man 
sich so das durch den laufenden Betrieb 
ergebende Kostenbild der nächsten Zeit vor 
Augen führt, wird man in der Lage sein, mit 
besserer Ueberlegung über den Zeitpunkt 
von weiteren Aufwendungen zur Verbesse- 
rung des Betriebes zu disponieren. 


Dazu wird man sein Augenmerk schon 
auf die zweite Teilaufgabe richten: das Fi- 
nanzierungsprogramm. Denn in 
der Aufbringung der Mittel durch Kredite 
liegen sehr zu beachtende Ge- 
fahren. Die Berechnung des notwendig 
werdenden Kredites erfolgt, indem man die 
Aufwendung dem zu erwartenden Erlös 
gegenüberstellt (II 4, 5) und hieraus sieht, 
wie die eigenen Mittel sich verändern; was 
zur Aufbringung der dann noch über- 
schießenden Kosten notwendig ist, muß auf 
dem Kreditwege beschafit werden. 


Um die Entwicklung der geschäftlichen 
Situation vor Augen zu führen, sind die 
Kosten der Betriebsmittel in graphischer 
Form in der Anlage darunter gesetzt; man 
sieht dann wohl noch deutlicher, wo die An- 
spannung finanzieller Mittel sich verstärkt 
oder schwächer wird. Und es läßt sich dann 
vielleicht in die Zeit der besseren Flüssigkeit 
die Rohstoffbeschaffung für einen längeren 
Zeitraum verlegen. Wenn aber die Konjunk- 
tur es wünschenswert erscheinen läßt, die 
Materialien zu einer Zeit zu beschaffen, in der 
das Werk sowieso schon ziemlich stark in 
Anspruch genommen ist, so kann man sich 
an Hand einer solchen Vorausdisposition 
sehr viel klarer machen, wieweit man den 
Bogen noch anspannen darf. 

Zur Aufstellung eines derartigen Etats 
sind zweckmäßig die alten Er- 
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fahrungen, die über das Werk Auf- 
klärung geben, heranzuziehen, und zwar sind 
hierzu folgende Uebersichten von Wert: 


1. Ein Warenbericht, der darüber 
Aufklärung gibt, welche Sorten und zu wel- 
chem Preise bisher verkauft werden konnten 
(hierfür sind Fortschrittsberichte über ver- 
gangene Zeiträume besonders klar). 


2. Ein Berichtüber Maschinen- 
leistung, aus dem man sich ein Urteil 
darüber bilden kann, mit welchem periodi- 
schen Ausfall und vielleicht nicht vorher- 
zusehenden Reparaturen usw. man zu rech- 
nen hat. 

3. Eine Aufstellung über die 
Kostenentwicklung. Sie dient als 
Anhalt für die Grundlagen der neuen Jahres- 
kosten. Sie muß bei der Aufstellung des 
Etats genau darauf durchgesehen werden, ob 
sie Bestandteile enthält, die künftig ausge- 
schieden werden können, oder ob sie vielleicht 
in mancher Beziehung zu optimistisch war. 


4. Sehr zweckmäßig ist eine Ueber- 
sicht über die Betriebsgestal- 
tung mehrerer Jahre, da hieraus 
eine gewisse innere Tendenz der ganzen 
Entwicklung des Werkes sichtbar wird. Selbst 
wenn ein Jahresdurchschnitt und der darauf 
aufgestellte Etat noch ein gewinnreiches Ar- 
beiten in Aussicht stellt, so kann aus einem 
längeren Zeitraum eventuell ein Zurückgehen 
der Gewinnquote sichtbar werden, was un- 
bedingt zu einem Eingriff in die technische 
Ausgestaltung Veranlassung geben muß. 
Auch eine gewisse prinzipiell falsche Ein- 
stellung der Kundenbehandlung und der Be- 
urteilung der Marktlage wird hieraus erkenn- 
bar werden. Ein richtig aufgestellter Etat ist 
zugleich die beste Grundlage für die Einzel- 
bzw. Sortenkalkulation, denn es wird ja aus 
ihm ersichtlich, mit welcher durchschnitt- 
lichen Erzeugungshöhe man das Jahr über 
produzieren wird; es läßt sich also die diesem 
Beschäftigungsgrad entsprechende Regie- 
kostenziffer als Norm zugrunde legen. Außer- 
dem hat ja der Etat die Jahreskosten mög- 
lichst richtig zu erfassen; sie brauchen also 
nur auf die Monate bzw. auf den Arbeitstag 
gleichmäßig umgelegt zu werden. 


Im allgemeinen ist es üblich, diese Kosten 
auf den Monat umzulegen. Man erhält aber 
dadurch immer Schwankungen im Ertrags- 
bild; denn wenn es sich um einen Monat mit 
einer kurzen Erzeugungsperiode handelt 
(Februar oder einen Monat mit vielen Feier- 
iagen), so werden sich die konstanten Kosten, 
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wie Gehälter, Amortisation usw., auf das 
Einzelprodukt sehr viel stärker auswirken als 
in den langen Monaten. Da man aber doch 
mit der Tatsache bestimmt rechnet, daß diese 
Kosten in den anderen Monaten produktiver 
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ausgewertet werden, so wäre es richtig, die 
konstanten Kosten pro Arbeitstag zu 
errechnen und jeden Monat mit dem ihm zu- 
kommenden durch die Arbeitszeit bestimmten 
Anteil zu belasten. (Schluß folgt.) 


Allgemein gültige Papierprüfungsmethoden der amerikanischen 
Vereinigung der Zellstoff- und Papiertechniker. 


(Schluß zu Nr.20, S. 602.) 


Allgemeine Methode zur Bestimmung der 
Einreißfestigkeit von Papier. 

I. Apparatur. Erforderlich ist ein 
Apparat mit zwei Einspannklemmen, von 
denen die eine feststeht, die andere beweglich 
an einem Pendel angebracht ist, außerdem 
eine Vorrichtung zum Einschneiden der Pro- 
ben. Der Apparat muß die Reißkraft an- 
zeigen. Das Pendel soll vorzugsweise die 
Form eines Sektors haben, der innerhalb eines 
Bogens von etwa 50° eine Teilung von O bis 
100 besitzt. Ferner muß eine Vorrichtung 
vorhanden sein, die das Pendel in seiner 
Anfangslage festhält und leicht zum Lösen 
bringt. In dieser Anfangsstellung des Pendels 
bei Beginn der Prüfung müssen die beiden 
Klemmen etwa 3 mm voneinander abstehen 
und so ausgerichtet sein, daß das einge- 
spannte Muster in einer zur Schwingungs- 
ebene des Pendels senkrechten Ebene liegt 
und die Enden der Klemmen eine horizontale 
Linie bilden. Die bewegliche Klemme soll 
am Sektor so angebracht sein, daß eine Linie, 
die man sich vom Aufhängepunkt des Pendels 
in der Ebene des Sektors bis zum Berüh- 
rungspunkt der Probe mit der Klemme ge- 
zogen denkt, etwa 10 cm lang sein und mit 
der Probe einen Winkel von etwa 30° bilden 
würde. 

II. Probe. Die Prüfmuster sollen genau 
parallel zu den Hauptrichtungen des Papiers 
geschnitten werden, mindestens 6,3 cm lang 
und von solcher Breite sein, daß die Ent- 
fernung vom Ende des Schlitzes bis zum 
Rande der Probe genau 4,3 cm beträgt. Die 
Ränder der Proben müssen sauber geschnitten 
sein und die gegenüberliegenden Kanten 
parallel verlaufen. 

III. Methode. Man soll gleichzeitig 
soviel Blätter reißen, daß die Ablesung auf 
der Skala nicht weniger als 20 g und nicht 
mehr als 40 g beträgt. Die Proben müssen 
glatt eingespannt werden; das Ende, das von 
der beweglichen Klemme gehalten wird, muß 
mindestens 2,5 cm in die Klemme hinein- 
ragen. Wenn bei der Prüfung die Richtung 
des Risses um mehr als 6,3 mm von der des 


Anfangschlitzes abweicht, sind die so erhal- 
tenen Werte ungültig. Die Arretiervorrich- 
tung des Sektors ist plötzlich zu lösen; das 
Messer zum Einschneiden der Proben muß 
scharf gehalten werden. In jeder der beiden 
Hauptrichtungen sind mindestens fünf Ver- 
suche auszuführen; der Zerreißwert wird in 
g pro Papierblatt umgerechnet, indem die 
Ablesungen mit 16 multipliziert und durch 
die Anzahl der gleichzeitig geprüften Blätter 
dividiert werden. Während der Prüfung sind 
die vorgeschriebenen atmosphärischen Be- 
dingungen einzuhalten. 

IV. Prüfung des Apparates. 
Wenn das Pendel in seine Anfangsstellung 
gehoben und in dieser Lage festgehalten 
wird, müssen die Klemmen in einer Linie 
liegen. Andernfalls ist der Anschlag der 
Haltevorrichtung entsprechend zu verstellen. 
Der Apparat muß so ausgerichtet sein, daß 
die Kante des Anschlages vertikal unter dem 
Aufhängepunkt des Sektors zu liegen kommt. 
Diese Richtung ist gewöhnlich auf dem Sek- 
tor durch einen weißen Strich gekennzeichnet, 
der mit der Kante des Anschlages eine Linie 
bilden muß, wenn der Sektor freihängt und 
sich in Ruhe befindet. Nach dem Ausrichten 
wird der Apparat ohne Einspannen von 
Proben mehrmals in Tätigkeit gesetzt und 
geprüft, ob der Schleppzeiger auf Null stehen 
bleibt; wenn dies nicht der Fall ist, muß die 
Zeigerstellung verändert werden. Zur Kon- 
trolle der Reibung des Zeigers stellt man 
diesen genau auf Null und betätigt den 
Apparat dreimal nacheinander, wobei genau 
achtzugeben ist, daß der Zeiger beim Heben 
und Festlegen des Sektors nicht berührt 
wird; dann wird die Stellung des Zeigers um 
soviel von Null abweichen, als seiner Maxi- 
malreibung entspricht. Diese Abweichung 
soll nicht größer sein, als einer Ablesung von 
3 g gleichkommt; nötigenfalls ist zu reinigen 
und frisch zu ölen. Der zulässige Reibungs— 
fehler wird durch Aenderung der Zeiger- 
stellung zum Ausgleich gebracht. 

V. Bericht. Die Ergebnisse werden 
in g auf 1 g genau angegeben unter Auf- 
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zeichnung der Mittel-, Höchst- und Mindest- 
werte aus beiden Hauptrichtungen des Pa- 
piers; außerdem ist im Bericht die Anzahl 
der Bogen, die gleichzeitig gerissen wurden, 
anzugeben. 

VI. Anmerkung. Einreißiestigkeits- 
prüfung von Papier, A. Elmendorf, „Paper“, 
Vol. 26, S. 302, April 1920, und Studien über 
Handelsinstrumente zur Bestimmung der Ein- 
reißfestigkeit von Papier, P. L. Houston, 
„Paper Trade Journal“, Vol. 74, Nr. 10, 
S. 43, März 1922. 


Allgemeine Methode zur qualitativen Bestim- 
mung von Kasein in Papier. 

Wenn die nachstehende Methode zu einem 
positiven Ergebnis führt, soll die Anwesenheit 
von Kasein als nachgewiesen gelten. 

Millons Methode. 05 g Papier 
werden einige Minuten mit 10 ccm einer 
1% igen Natronlauge gekocht (Aetznatron ist 
erforderlich, um durch Formaldehyd oder 
andere Mittel gehärtetes Kasein zur Lösung 
zu bringen). Der Auszug wird filtriert, auf 
Zimmertemperatur abgekühlt und unter Ver- 
wendung eines geeigneten Indikators, wie 
Phenolphtalein, mit Salpetersäure genau neu- 
tralisiert. Darauf fügt man einige Kubik- 
zentimeter des Millonschen Reagenzes hinzu, 
das wie folgt hergestellt wird: 20 g chemisch 
reinen Quecksilbers werden in 40 g konzen- 
trierter chemisch reiner Salpetersäure gelöst 
und mit destilliertem Wasser auf 180 ccm 
aufgefüllt. Beim Erhitzen wird die Gegen- 
wart von Kasein durch das Entstehen einer 
roten Färbung angezeigt. (Diese Reaktion 
ist auf Tyrosin zurückzuführen, das in Kasein 
bis annähernd 5 % vorhanden ist, in Tierleim 
oder Gelatine hingegen nur in seltenen Fällen 
und dann nur in Spuren gefunden wird.) 


Allgemeine Methode zur qualitativen Bestim- 
mung von Harz in Papier. 

J. Liebermann-Storchsche Me- 
thode. 1 g zerstückeltes Papier wird in 
ein sauberes, trockenes Reagenzglas 
gebracht, 5 cem chemisch reinen Essigsäure- 
anhydrids hinzugefügt und bis auf 1 ccm ein- 
gekocht. Der Rest der Flüssigkeit wird in 
einen trockenen Porzellantiegel umgegossen 
. und auf Zimmertemperatur abgekühlt; wenn 
sich wachsartige Teilchen abscheiden, muß 
filtriert werden. Dann läßt man vorsichtig 
an der Seite des Tiegels einen Tropfen kon- 
zentrierter Schwefelsäure herabfließen. Wenn 
Harz vorhanden ist, entsteht bei Berührung 
der Schwefelsäure mit dem Anhydrid eine 
vorübergehende rosa-violette Färbung. 


II. Methode nach Raspail. Man 
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legt das zu prüfende Papier auf eine Glas- 
oder Porzellanplatte und tropft etwas starke 
Zuckerlösung auf. Nach Entfernung der über- 
schüssigen Lösung gibt man einen Tropfen 
konzentrierter Schwefelsäure darauf; eine 
himbeerrote Färbung zeigt die Gegenwart 
von Harz an. | 

Allgemeine Methode zur qualitativen Bestim- 
mung von stickstoffhaltigen Eiweißstoffen 

in Papier. 

Die nachstehende Methode soll für den 
Nachweis von stickstoffhaltigen Eiweißstoffen 
in Papier, wie Tierleim und Kasein, maß- 
gebend sein. | 

.Ammoniummolybdat-Me- 
thode. 0,5 g Papier werden einige Minu- 
ten mit einer 1%,igen Natronlauge gekocht. 
(Die Anwendung von Aetznatron ist notwen- 
dig, wenn die stickstoffhaltigen Körper durch 
Formaldehyd oder andere Mittel gehärtet 
und dadurch wasserunlöslich sind.) Der Aus- 
zug wird filtriert, abgekühlt und unter Ver- 
wendung eines geeigneten Indikators, wie 
Phenolphtalein, mit Salzsäure genau neutra- 
lisiertt. Das erforderliche Reagens nach 
Schmidt soll folgendermaßen hergestellt 
werden: 3 g chemisch reines Ammonium- 
molybdat werden in 250 cem destilliertem 
Wasser gelöst und 25 ccm Salpetersäure vom 
spez. Gewicht 1,2 hinzugegeben. (Da das 
Reagens nicht haltbar ist, muß es öfters frisch 
hergestellt werden.) Fügt man ein Volumen 
des Reagenzes zu zwei Volumen des Aus- 
zuges, so entsteht ein weißer Niederschlag, 
wenn stickstoffhaltige Stoffe, die von Pro- 
teinen herrühren, vorhanden sind. Diese 
Reaktion ist sehr empfindlich. Wenn kein 
oder nur ein geringer Niederschlag erhalten 
wird, können keine bemerkenswerte Mengen 
von stickstoffhaltigen Körpern zugegen sein. 

II. Anmerkung. Literatur: Carson, 
Nachweis von Tierleim bei oberflächen- 
geleimtem Papier, „Paper Trade Journal“, 
10. April 1920; Griffin, Methoden der techni- 
schen Analyse, „Chem.-Ztg.“, Vol. 36, S. 313 
(1912); „Färber-Ztg.“, Vol. 24, S. 97 (1913); 
Schmidt. 


Allgemeine Methode zur quantitativen Be- 
stimmung von stickstoffhaltigen Eiweißstoffen 
in Papier. 

I. Apparatur. Für die Bestimmung 
wird ein Digestions- und Destillationsapparat 
nach Kjeldahl benötigt; der Kolben soll 
500 ccm fassen. Die zu verwendende Wage 
muß eine Empfindlichkeit von 1 mg besitzen, 

II. Probe. Aus dem Prüfungsmuster 
werden Streifen im Gesamtgewicht von 3 bis 


008 


5 g entnommen und in Stücke von etwa 
6 mm? zerschnitten. 


III. Methode. Zur Anwendung kommt 
die „Gunning“-Methode. Die bis auf 1 mg 
genau abgewogene Probe wird in den Kjel- 
dahl-Kolben gebracht und 10 g gepulvertes 
wasserfreies Natriumsulfat, ferner ein kleiner 
Kristall von Kupfersulfat und 25 ccm konzen- 
trierte Schwefelsäure hinzugefügt. Man er- 
hitzt den Kolben zunächst gelinde, bis das 
Schäumen aufhört und darauf stärker, bis 
vollständige Oxydation eingetreten ist, d. h. 
bis die Mischung klar und farblos geworden 
ist. Sodann wird abgekühlt und mit destil- 
liertem Wasser auf 200 ccm aufgefüllt. Zur 
Verhütung des Schäumens setzt man etwa 
2 ccm Petroleum, zur Vermeidung von Stößen 
während des Destillierens etwa 2 g granu- 
liertes Zink hinzu. Darauf erfolgt Zugabe 
einer gesättigten Natriumhydroxydlösung 
(gewöhnlich 75 ccm) mit einem Ueberschuß 
von 5 cem. Die Lösung soll vorsichtig an der 
Seite des Kolbens zugegossen werden, damit 
sie sich nicht mit der Säure mischt. 

Das Gesamtvolumen der Lösung soll etwa 
400 ccm betragen. Nach der Füllung wird 
der Kolben sofort mit der Vorlage verbunden, 
in der sich eine bestimmte Menge '/io n- 
Schwefelsäure auf 100 ccm verdünnt befindet; 
das Ende des Destillationsrohres soll dicht 
unter der Oberfläche der Schwefelsäure 
münden. (Gewöhnlich genügen 30 ccm "/ıo n- 
Schwefelsäure.) Dann mischt man den Inhalt 
des Kolbens durch Schütteln und erhitzt 
allmählich steigernd unter Vermeidung von 
Spritzen bei einer Destillationsdauer von 
etwa 45 Minuten bis das Gesamtvolumen des 
Destillates ungefähr 200 ccm beträgt. Der 
Inhalt der Vorlage wird mit t/i» n-Alkali- 
lösung unter Benützung von Methylorange 
als Indikator titriert. Die Anzahl ccm der in 
der Vorlage befindlichen !/ıo n-Schwefelsäure 
minus der Anzahl ccm der beim Titrieren 
verbrauchten "/. n-Alkalilösung ist dem vor- 
handenen Stickstoff äquivalent. Diese Zalıl 
multipliziert mit 0,0014 ergibt die Menge des 
gefundenen Stickstoffes. Bei Doppelbestim- 
mungen sollen die in Prozenten ausgedrück- 
ten Ergebnisse bis auf 0,02% übereinstimmen. 
Mit allen zur Verwendung gelangten Reagen- 
tien soll ein blinder Versuch gemacht und 
etwa gefundener Stickstoff in Abzug gebracht 
werden. 

IV. Bericht. Die gefundene Stickstoff- 
menge wird in Prozenten, bezogen auf das 
Gewicht des lufttrockenen Papiers, mit einer 
Genauigkeit von 0,01 % angegeben. Soll der 
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Gehalt an Tierleim oder Kasein angeführt 
werden, so ist der Prozentsatz des gefun- 
denen Stickstoffes mit 5,6 bzw. 6,3 zu multi- 
plizieren. (Diese Faktoren sind etwas schwan- 
kend je nach der Sorte des Materials; des- 
halb ist zu empfehlen, die Faktoren genau zu 
bestimmen, wenn Proben der zugesetzten 
Leimmittel zur Verfügung stehen. Soweit es 
möglich ist, soll auch vom Papier vor der 
Behandlung mit stickstoffhaltigen Substanzen 
eine Bestimmung gemacht und die etwa 
gefundene Stickstoffmenge später in Abzug 
gebracht werden.) 


Allgemeine Methode zur qualitativen Bestim- 
mung von Stärke in Papier. 

0,5 g Papier werden einige Minuten mit 
10 ccm Wasser gekocht, dann wird filtriert 
und abgekühlt. Zu dem Auszug fügt man 
einen Tropfen einer /10 n-Jodlösung; vor- 
handene Stärke wird durch Blaufärbung 
angezeigt. Entsteht nur eine schwach violette 
Färbung, so ist diese zu vernachlässigen, da 
auch andere Bestandteile von Papier diese 
Reaktion geben können. 


Allgemeine Methode zur quantitativen 
Bestimmung von Stärke in Papier. 

I. Apparatur. Erforderlich ist ein 
Rückflußkühler und eine Wage mit einer 
Empfindlichkeit von 1 mg. 

II. Probe. Mindestens 5 g lufttrockenes 
Papier werden in Form von schmalen Strei- 
fen aus verschiedenen Teilen des Musters 
entnommen und in kleine Stücke von etwa 
6 mm? zerschnitten. 

III. Reagentien. Fehlingsche Lösung. 
Es werden a) 60,3 g kristallisiertes Kupfer- 
sulfat und b) 346 g Seignettesalz und 120 g 
Natriumhydroxyd in Wasser gelöst, auf je 
11 aufgefüllt, zwei Tage stehen gelassen 
und filtriert. Von den Lösungen a und b, die 
getrennt aufzubewahren sind, werden vor 
Gebrauch gleiche Volumina gemischt. 

Als Indikatorlösungen werden eine 10- 
proz. Kaliumferrocyanid- und eine 50proz. 
Essigsäurelösung gebraucht. 

IV. Methode. Die abgewogene Papier- 
probe wird in einen 500-cem-Kolben gebracht 
unter Zugabe von 200 cem Wasser und 5 cem 
Eisessig. Nachdem der Kolben mit dem Rück- _ 
flußkühler verbunden ist, wird 1½ Stunden 
kräftig erhitzt. Dann gießt man den Inhalt 
des Kolbens in einen Büchner-Trichter, saugt 
ab und wäscht den Stoff mit 50 ccm heißem 
Wasser aus. Zum Filtrat werden 15 ccm 
einer 37proz. Salzsäure hinzugefügt; darauf 
wird 30 Minuten gekocht und auf 200 ccm 
eingedampft. Die heiße Lösung wird durch 
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Zugabe von festem Natriumkarbonat neu- 
tralisiert, bis das Aufbrausen aufhört, auf 
Zimmertemperatur abgekühlt und auf ein be- 
stimmtes Volumen eingestellt. Mit dieser 
Lösung wird ein abgemessenes Volumen der 
Fehlingschen Lösung, das auf 25 ccm ver- 
dünnt wird, titriert. Nach jeder Zugabe der 
Titerflüssigkeit wird das Reaktionsgemisch 
eine Minute gekocht. Der Endpunkt wird 
bestimmt, indem man auf einer Platte zu 
einem Tropfen der Mischung je einen Trop- 
fen der Ferrocyanid- und Essigsäurelösung 
hinzubringt; die Reaktion ist beendet, wenn 
keine unmittelbare Färbung auf der Platte 
entsteht. Die zum Titrieren verwendete An- 
zahl ccm Fehlingsche Lösung multipliziert 
mit 0,005 ergibt die Menge Stärke in g, die 
dem Volumen der verbrauchten Zucker- 
lösung äquivalent ist. Die in Prozenten 
ausgedrückten Ergebnisse von Doppelbestim- 
mungen sollen bis auf 0, 05% übereinstimmen. 
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Da der angeführte Umrechnungsfaktor bei 
verschiedenen Sorten Stärke etwas verschie- 
den ist, soll er, wenn die verwendete Stärke 
bekannt ist, auf folgende Weise bestimmt 
werden: Nach dreistündigem Trocknen der 
Stärke bei 100—105° C (212— 221° F) werden 
0,05 g abgewogen, 30 Minuten mit etwa 
190 ccm einer 4% igen Salzsäure gekocht, mit 
Natriumkarbonat neutralisiert, abgekühlt und 
auf ein bestimmtes Volumen eingestellt. Mit 
dieser Lösung wird ein bestimmtes Volumen 
Fehlingscher Lösung, wie oben beschrieben, 
titriert. 

V. Bericht. Die Menge der Stärke 
wird in Prozenten, bezogen auf das Gewicht 
des lufttrockenen Papiers, bis auf 0,01% 
genau angegeben. 

VI. Anmerkung. Quantitative Bestim- 
mung von Stärke in Papier, V. Voorhees und 
O. Kamm, „Paper“, Vol. 24, S. 1091, 27. Au- 
gust 1919. Dr. Kk. 
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Welliger Karton oder Pappe. 
(Zugleich Antwort auf Frage Nr. 3520 in Nr. 12, S. 358.) 


I. 

Das Welligwerden von Pappe oder Pa- 
pier während der Lagerung ist eine der häu- 
figsten, aber auch störendsten Erscheinungen, 
über welche immer wieder Klagen laut wer- 
den. Gar zu viele, meist ganz geringfügige 
Ursachen sprechen dabei mit, so daß es mit- 
unter recht schwer fällt, dieser Erscheinung 
Einhalt zu tun. 

In den meisten Fällen ist die Haupt- 
ursache in der Trocknung zu suchen. Zu- 
nächst muß der Trockengehalt der von der 
Maschine kommenden Pappe annähernd dem 
entsprechen, welchen die Pappe nach einer 
gewissen Lagerzeit in dem für die Lagerung 
vorgesehenen Raume annimmt. Sodann muß, 
vor allem bei schweren Sorten und hoher 
Beanspruchung der zur Verfügung stehenden 
Trockenfläche, für eine gleichmäßige Trock- 
nung beider Seiten der Kartonbahn Sorge 
getragen werden. Eine ungleichmäßige 
Trocknung kann schon dadurch eintreten, 
daß die Schwaden, vor allem bei breiten 
Maschinen, nicht rasch genug abziehen, oder 
daß beim Einblasen von erwärmter Luft in 
die Maschine auf eine gleichmäßige Ver- 
teilung derselben nicht genügend Wert gelegt 
wurde und hierdurch eine Seite der Karton- 
bahn rascher trocknet als die andere. Es ist 
auch möglich, daß ein Teil der Zylinder durch 
schlecht arbeitende Schöpfer oder Kondens- 
töpfe dauernd teilweise mit Wasser angefüllt 


ist und daher weniger zur Trocknung bei- 
trägt. Sind Filze im Trockenapparat vor- 
handen, so kann die Ursache auch in zu klein 
bemessenen Filztrocknern liegen. Aufschluß 
darüber, welche von diesen Ursachen vor- 
liegen, kann nur eine systematische Unter- 
suchung auf Grund von Trockengehalts- 
bestimmungen geben. Alle diese Ursachen 
haben aber die gemeinsame Wirkung, daß die 
aufgestapelten Pappebogen, gleichgültig, in 
welche Formate sie geschnitten sind, an allen 
vier Seiten zugleich wellig werden. 

Es kommt jedoch auch vor, daß während 
der Lagerung nur diejenigen Kanten wellig 
werden, welche den beiden Rändern der 
Kartonbahn entsprechen. Die Ursache dieser 
Erscheinung kann noch vielseitiger sein als 
für die vorerwähnte. Einmal bewirkt eine 
ungenügende oder zu starke Bombierung der 
Naßpreßwalzen eine ungleichmäßige Ent- 
wässerung der Bahn, senkrecht zur Lauf- 
richtung, so daß der Karton nach dem Ver- 
lassen der Trockenpartie im gleichen Sinne 
verschieden hohen Trockengehalt aufweist 
wie in der Naßpartie. Sodann kann eine 
ungeeignete Konstruktion der Trocken- 
zylinder (zu weit nach innen gezogene 
Zylinderdeckel oder zu geringe Bahnlänge) 
die Ursache ungleichmäßiger Trocknung in 
der Querrichtung und somit späteren Wellig- 
werdens der beiden Ränder der Bahn sein. 
Das gleiche kann der Fall sein, wenn die 
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Filztrockner in dieser Beziehung Mängel auf- 
weisen, so daß die Filze nasse Ränder be- 
halten. Ja, sogar eine den Filz an den 
Rändern schlecht reinigende Filzwäsche kann 
bei einer sonst völlig einwandfreien Maschine 
als Störenfried im obenerwähnten Sinne auf- 
treten. Kurzum jede, die gleichmäßige Durch- 
trocknung der Karton- oder Papierbahn 
störende Unregelmäßigkeit wirkt sich in den 
meisten Fällen in einem Welligwerden der 
gestapelten Bogen aus. 

Das Welligwerden selbst ist ein rein 
physikalischer Vorgang, welcher darauf be- 
ruht, daß die mit der Luft in Berührung 
stehenden Kanten der gestapelten Bogen aus 
dieser schneller Feuchtigkeit aufnehmen als 
die mittleren Teile der Bogen, welche durch 
die darüberliegenden von der Luft abge- 
schlossen sind. Feuchtigkeitsaufnahme ist 
aber mit einer Ausdehnung des Papiers oder 
Kartons verbunden, wodurch sich die Kanten 
werfen müssen, da sie durch die weiter innen 
liegenden Teile der Bogen an der geraden 
Ausdehnung gehindert werden. Dies gilt vor 
allem für zu weit getrocknete Pappe. Bei 
ungleichmäßig getrockneter Pappe wird durch 
den allmählichen Ausgleich der Feuchtigkeit 
innerhalb der Bogen aus dem gleichen 
Grunde ein Welligwerden auftreten müssen. 

Es gibt nun ein einfaches, in vielen Fällen 
sicher wirkendes Mittel, um rasch eine gleich- 
mäßige Verteilung der Feuchtigkeit innerhalb 
der Bahn unmittelbar nach dem Verlassen 
des Trockenapparates herbeizuführen, das ist 
eine plötzliche und durchfassende Abkühlung 
der Papier- oder Kartonbahn dadurch, daß 
diese in mehreren langen Schleifen auf- und 
abwärts geführt wird, wobei gleichzeitig 
große, möglichst weit heruntergekühlte, 
feuchte Luftmengen gegen die Bahn geblasen 
werden. Hierdurch wird jede Nachverdun- 
stung unterdrückt und der Papier- oder Kar- 
tonbahn Gelegenheit gegeben, mehr oder 
weniger Feuchtigkeit zum Ausgleich der 
Unregelmäßigkeiten aus der Luft aufzu- 
nehmen. D. 


II. 


Mehrere Anfragen im W. f. P. veranlassen 
mich, mich eingehender mit dieser Erschei- 
nung des Welligwerdens von Karton oder 
Pappe zu befassen, als dies im Briefkasten 
des W. f. P. möglich ist. 

Wenn der Karton schon wellig von der 
Maschine kommt, so ist das auf zu schnelle 
Trocknung, hohen Dampfdruck, überhitzten 
Dampf, dünne Trockenfilze oder das Fehlen 
eines Trockenfilzes am großen Zylinder zu- 
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rückzuführen;, in vielen Fällen kommt auch 
der Karton zu naß auf die Trockenpartie, 
also unter 38—40% abs. trocken. Die wirk- 
samste Abhilfe ist da: langsam arbeiten, lang- 
sam trocknen, keinen höheren Druck als 
0,6—0,8 atü in der Vortrockenpartie. 


Mancher Karton zeigt beim Verlassen der 
Maschine Längsstreifen, liegt nach dem 
Schneiden flach, aber schon nach einem zwei- 
stündigen Lagern wirft er sich und wird voll- 
ständig wellig. Da muß die Ursache an einem 
Zylinder gesucht werden, an den der Karton 
mittelst Anpreßwalze gepreßt wird. Einer 
dieser Zylinder ist überhitzt, der Karton 
springt stellenweise ab, wird an diesen Stel- 
len weniger ausgetrocknet als an den Stellen, 
wo er am Zylinder kleben bleibt. Ganz be- 
sondere Aufmerksamkeit ist der Trockenpartie 
und der Entwässerung der Trockenzylinder 
zu widmen. 

Unangenehmer und weit schwieriger, Ab- 
hilfe zu schaffen, ist es aber, wenn es sich 
um einen Karton handelt, der flach von der 
Maschine kommt und sich nachträglich wirft 
und wellig wird. Hier sind der Ursachen so 
viele, daß man sich nur an Ort und Stelle 
ein maßgebendes Urteil bilden kann. Vor- 
wiegend muß aber der Uebelstand in un- 
gleicher Dicke und ungleicher Austrocknung 
der Kartonbahn in der Breite gesucht werden. 
Ursachen ungleicher Dicke sind: Ungleich- 
mäßiger oder unruhiger Stoffeinlauf, un- 
gleiche Stoffaufnahme der Rundsiebe, wenig 
Verdünnungswasser, schlechte Entwässerung, 
verbeulte und unrund laufende Rundsiebe, zu 
kleine Siebzylinder bei zu hoher Geschwindig- 
keit. Ursachen ungleichmäßigen Trocken- 
gehaltes der Kartonbahn können ferner sein: 
schwache Gautsch- und Preßwalzen, ungleich 
hart gewickelte Wickelwalzen, riffige Trocken- 
zylinder, ungleichmäßiges Anfeuchten des 
Kartons; auch schlechte Entlüftung der 
Trockenpartie kommt in Betracht. Je dünner 
der Karton ist, desto schneller wird sich der 
Uebelstand zeigen, bei dickeren Sorten tritt 
er oft erst am Verarbeitungsorte zutage. Ge- 
heizte Räume sind für frisch von der Maschine 
kommenden Karton schädlich. Ein Beweis 
dafür ist, daß das Werfen von Karton im 
Sommer selten, im Winter häufig auftritt. 


Ein mehrtägiges Lagern des Kartons in 
normal luftfeuchten, kühlen Räumen auf 
Holzlagern vor dem Schneiden, Sortieren 
und Packen darf keinesfalls unterlassen wer— 
den, weil hierdurch kleinere Unterschiede 
zum Ausgleich gebracht werden. 

Kleineren Uebelständen an der Maschine 
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wird oft nicht die Aufmerksamkeit geschenkt, 
die bei Karton notwendig ist. Weist eine 
Rolle z. B. einen etwas dickeren Rand auf, 
hervorgerufen durch schlechten Beschnitt 
oder sonst eine kleine Ursache, so ist dieser 
Rand verbeult, also mehr ausgestreckt als die 
übrige Papierbahn, und manchmal verdirbt 
solch eine Rolle eine ganze Anfertigung, weil 
dann der ganze Stoß die Wellenform an- 
nimmt. | 

Es braucht da jahrelanger, mühseliger 
Arbeit, um sich in der Kartonfabrikation ein 
brauchbares, ohne Anstände arbeitendes Per- 
sonal zu erziehen. B. 


III. 

Wenn der Karton die Neigung hat, wellig 
zu werden, so liegt der Fehler darin, daß der 
Karton zu trocken von der Maschine kommt 
und nicht gefeuchtet wird. Sie tun am besten, 
wenn Sie dem Karton 4% Wasser zuführen, 
Sie sparen dadurch auch 4% Rohstoff und 
der Karton wird ganz flach liegen. 

Die meisten Fachleute sind der Meinung, 
daß Karton und Pappe durch gutes Aus- 
trocknen glatt liegen, was wohl richtig ist; 
sie denken aber nicht daran, daß die Luft 
feuchter ist als der Karton. Der abs. trockene 
Karton geht stapelweise weiter, die Ränder 
nehmen Feuchtigkeit aus der Luft auf, sie 
wollen Platz haben, sich auszudehnen, die 
länger gewordenen Ränder werden aber von 
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der irockenen Mitte daran gehindert und 
werfen sich in Wellen. 

Von dem Vorgang können Sie sich leicht 
überzeugen, wenn Sie ein Paket von etwa 50 
bis 100 Bogen von Ihrem Karton gleich nach 
der Fertigstellung von der Maschine fort- 
nehmen, in einem gewöhnlich kühlen Raum 
aufhängen oder auch bogenweise auslegen, 
24 Stunden liegen lassen und dann wieder 
zusammensuchen, etwa 6 Stunden lang unter 
irgendeiner Beschwerung liegen lassen, damit 
sich die geworfenen Bogen wieder glatt- 
legen. Das letztere ist nicht immer nötig. 
Legen Sie dann das so behandelte Ries auf 
einen Tisch, daneben ein gleiches Ries von 
demselben Karton, der keine Feuchtigkeit 
bekommen hat und beobachten Sie, solange 
Sie wollen. Sie werden finden, daß das eine 
Ries wellig wird und das andere nicht. 

Dies soll nur ein Beweis sein, daß der 
Karton Feuchtigkeit braucht. Die Zuführung 
der Feuchtigkeit muß automatisch erfolgen, 
um den Karton nicht zu verteuern. 


Manche Fachleute nennen auch krausen 
Karton oder krauses Papier wellig. Bei einem 
krausen Karton muß der Fehler auf der 
Maschine gesucht werden. 


Die 4% Feuchtigkeit sind nur für eine 
normale Ware angenommen. Ein härterer 
Karton braucht mehr Feuchtigkeit, ein wei- 
cher Karton nur 214,—3% Feuchtigkeit. D. 


— —— — 


Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 


Baubriefe. 
(Fortsetzung zu Nr. 18, S. 531.) 


Ich wende mich nun zu den Fenstern 
und den Türen; auch diese bilden ein 
sehr heikles Kapitel. 

In früheren Jahrzehnten liebte man den 
Haupteingang des Hauses mit einem sehr 
breiten Tore zu schließen. Damals wurden 
die Häuser meist so angelegt, daß dieses 
Haupttor eine Durchfahrt nach den Hof- 
räumen bildete. Heute begnügt man sich, 
insbesondere bei den Landhäusern, mit weit- 
aus bescheideneren Eingangstüren, 
wenn man sie auch im allgemeinen etwas 
schwerer und massiver hält als die Verbin- 
dungstüren in den einzelnen Wohnräumen. 

Eine zu schwere Türe hat immer etwas 
mißliches an sich, denn sie leistet beim 
Oeffnen einen zu großen Widerstand und ist 
nicht mehr gerechtfertigt, weil sie Dieben 
und Einbrechern nicht mehr jenen Wider- 
stand entgegensetzt, wie vor 100 Jahren, als 


die Einbruchswerkzeuge noch primitivster 
Art waren. 

Eine Vergitterung der Ein- 
gangstüre ist heute nur mehr ein archi- 
tektonisches Zierstück. 

Was die Verbindungstüren zwi- 
schen den einzelnen Wohnräumen anbelangt, 
hat man die Zeitderdoppelflügeligen 
Türen, bei welchen ja immer nur ein Flügel 
geöffnet wurde, Gott sei dank hinter sich 
und begnügt sich mit Türen von 80—90 cm 
Breite, bei Nebenräumen sogar noch mit 
schmäleren Türen. 

Nur Türen, durch welche das Dienst- 
personal zu servieren hat, sollen etwas 
breiter gehalten werden und nur Türen, die 
auf die Terrasse oder nach dem Garten 
führen, hält man am besten zweiflüge- 
lig und besonders breit, einerseits 
um auf den schönen Ausblick geöffneter 
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Doppeltüren nicht verzichten zu müssen, 
andererseits um eine freiere Verbindung nach 
außen herzustellen. 

Wohnräume, die miteinander in einem 
organischen Zusammenhange stehen, 
verbindet man am besten mit Glastüren, denn 
diese Glastüren erweitern den Blick und 
wirken äußerst anheimelnd, aber natürlich 
müssen sie mit kristallklarem, am besten mit 
geschliffenem Glase versehen werden, um 
gewissermaßen Zierstücke zu bilden. 

In allen Gesellschaftsräumen versieht man 
die Türen gerne mit einer sogenannten 
Supraporta, die, wenn sie auch noch 
so einfach gehalten ist, einen schönen Ab- 
schluß noch oben bildet. 
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| bedingt notwendig, daß man sich rücksicht- 


Bei Türen, de nach dem Garten 
führen, ist de Verglasung bis weit 
nach unten zu führen, denn sie gewähren 
dadurch einen besseren Blick in den Garten 
und wirken weitaus schöner. 

Schiebetüren halte ich nur dort für 
zweckmäßig, wo zwei Räume zeitweilig mit- 
einander verbunden werden müssen, so z. B. 
der Dielenraum mit dem Speisezimmer, um 
eventuell bei festlichen Anlässen durch die 
Schiebetür hindurch bequem decken zu kön- 
nen, bzw. den Speisetisch verlängern zu 
können. 

Was die nach dem Garten oder überhaupt 
nach außen führenden Türen anbelangt, 
ist unterhalb derselben unbedingt eine 
Schwelle vorzusehen, die wasserdicht zu 
gestalten ist. Muthesius gibt dafür nach- 
stehende Konstruktion an. 

Was das Aufschlagen der Türen 
anbelangt, muß dies sehr wohl überdacht 
werden, denn nichts ist mißlicher, als durch 
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eine unrichtig aufschlagende Tür an Stell- 
fläche zu verlieren. Es kann aber nicht ver- 
schwiegen werden, daß man es unangenehm 
empfindet, bald eine nach rechts, bald eine 
nach links aufschlagende Türe öffnen zu 
müssen. Schlägt die Türe unmittelbar vor 
dem Ofen auf, ist darauf Rücksicht zu neh- 
men, daß dort, wo sich die Einheizöffnung 
des Ofens befindet, ein gewisser Raum frei 
bleibt, denn schließlich muß ja auch ein 
kleiner Kohlenkübel Platz finden und es ist 
daher sehr unangenehm, beim Oefinen einer 
Türe an diesen sofort anzuschlagen. 


Türen in Badezimmern u. dgl. 
sind auf alle Fälle so zu halten, daß man 
nicht sofort die Badewanne erblickt, denn 
mitunter kann es ja doch vorkommen, daß 
der Badende vergaß, die Türe zu schließen, 
und es ist ein unangenehmes Empfinden für 
denselben, wenn er sofort beim Oeffnen der 
Tür in Sicht gerät. 

Türen, die sehr häufig geöffnet und ge- 
schlossen werden müssen, versieht man am 
besten mit sogenannten Türschonern, 
die ein Abscheuern des Türanstriches hin- 
anhalten. In neuerer Zeit benützt man hierzu 
Zelluloidtürschoner. 

Wo die Türen anzubringen 
sind, läßt sich nur bei Kenntnis der Möbel- 
stellung beurteilen, und ich halte es für un- 


lich dieser zunächst ins klare kommt. 

Türen, die nach dem Freien 
führen, sind unbedingt als Doppeltüren 
auszuführen, sonst zieht es in ihrer Nähe in 
unangenehmster Weise. 

Sehr schön machen sich, wenn sie auch 
etwas teuer sind, Rundbogentüren, 
insbesondere dort, wo es sich darum handelt, 
dunklere Räume aufzuhellen, denn solche 
lassen sich im Zentrum des Wohnhauses 
gewöhnlich nicht vermeiden. Der Rundbogen 
gestattet mit Leichtigkeit die Anbringung 
einer schön geformten Fensterfläche und 
trägt dies wesentlich zur Verzierung des 
Raumes bei. 

Die Skizze einer solchen Türe findest Du 
in Fig. 9. 

Auch sogenannte Spieltüren erwei- 
sen sich an manchen Stellen sehr zweck- 
mäßig, so z. B. beim Uebergange von Vor- 
räumen nach Haupträumen. 

Bei allen Türen muß man sich überlegen, 
ob dieselben nur zum Durchschreiten und 
Abschluß des betreffenden Zimmers dienen, 
oder aber, ob auch durch dieselben Dinge 
hindurchgetragen werden müssen. 
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Aus diesem Grunde dürfen z. B. Ein- 
gangstüren in die Küche nicht zu klein be- 
messen werden, sonst gibt es immer zer- 
schlagene Teller. 


Fig. 9. 


Auch müssen ja oft durch bestimmte 
Türen Körbe mit Wäsche getragen werden 
oder Kohlenkübel u. dgl., und wenn Du nicht 
immer beschmutzte und beschlagene Türen 
haben willst, mußt Du all dem Rechnung 
tragen. 

Was die Fenster anbelangt, muß man 
in erster Linie bedenken, daß ihr Zweck 
in der entsprechenden Aufhellung und Be- 
leuchtung der Innenräume besteht, und ist 
daher eine symmetrisch zu einer Mittelachse 
angeordnete Austeilung der Fenster, wie man 
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sie früher, als man nach klassischem Vorbilde 
die Fassade gestaltete, vornahm, in einem 
modernen Hause durchaus verfehlt. 

Man rechnet gewöhnlich, daß die freie 
Fensterfläche ein Sec h stel der Bodenfläche 
des betreffenden zu beleuchtenden Zimmers 
sein müsse, und kommt damit auch in den 
allermeisten Fällen aus. 

Nur dort, wo man, alter Gewohnheit 
wegen, mit schweren, den Lichteinfall hem- 
menden Vorhängen, den sogenannten Fenster- 
portieren, zu rechnen hat, tut man gut, die 
Lichtfläche eher etwas größer zu gestalten 
und insbesondere die Fenster sohochals 
möglich bis an die Decke zu führen. 

In dem oberen Teile des Fensters sind 
die Lüftungsflügel anzubringen, und 
es ist nicht unzweckmäßig, dieselben in der 
Horizontale drehbar zu machen. 

Daß man von den überaus hohen Wohn- 
räumen zu niedrigeren überging, beruht zum 
allergrößten Teile auf der Erkenntnis, daß 
sich oberhalb der Fenster, also unmittel- 
bar unter der Decke, eine, stagnie- 
rende, meist übelriechende Luftschichte be- 
findet, die nur dann entfernt werden kann, 
wenn die Ventilationsflügel mit ihr in gleicher 
Höhe liegen. 

Sehr wichtig ist es, auch den Fenster- 
rahmen so einzuteilen, daß nicht gerade 
in Augenhöhe sich ein wagrechtes Rahmen- 
stück befindet, und gilt dies sowohl für den 
stehenden, als auch für den sitzenden Men- 
schen. 

Nach außen schlagende Fen- 
sterflügel machen sich zwar vom archi-. 
tektonischen Standpunkte aus sehr schön, 
sind aber der Schwierigkeit des Putzens 
wegen heute nicht mehr gebräuchlich. Man 
läßt sowohl Innen- als auch Außenfenster 
nach dem Wohnraume zu auf- 
schlagen. 

Freilich, wo es sich um sogenannle 
Blumenfenster handelt, sind nach außen auf- 
schlagende Fenster vorzuziehen, aber auch 
bei nach innen aufschlagenden Fenstern läßt 
sich durch einen Lüftungsflügel die not- 
wendige Ventilation herbeiführen. 


(Fortsetzung folgt.) 


Theorie und Praxis der Harzieimung. 
Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis Æ 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Luft-Förderanlagen in der Papierindustrie. 


Von Ingenieur K. F. Krenn, Graz. 
(Fortsetzung zu Nr. 16, S. 478.) 


Für die Papierindustrie mit ihrem ziem- 
lich bedeutenden Brennstofiverbrauch kommt 
vor allem der Lufttransport für Kohle und 
Asche in Frage. Die Förderung von Nuß- 
kohle bereitet ebensowenig Schwierigkeiten, 
wie die von Gries- und Staubkohle, und sind 
derartige Anlagen bereits zahlreich ausge- 
führt worden. Falls die Kohle nicht ständig 
in der für die Luftförderung erforderlichen 
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Bild 20. 


Beschaffenheit, d. i. maximal Nußgröße, an- 
geliefert wird, kann die notwendige Zerklei- 
nerung mittelst gebräuchlicher Backenbrecher 
erfolgen, und es ist unter allen Umständen 
wirtschaftlich, die Kohle in nicht zu großen 
Stücken zu verfeuern. Die enormen Vorteile 
der Luftförderung kommen gerade bei der 
Entladung und dem Transport von Brenn- 
stoffen zur Geltung, da z.B. für die Ent- 
leerung eines Waggons nur ein Mann 
erforderlich ist. Ein Verstreuen von Kohle 
und Verunreinigungen des Entladeplatzes, 
wie es bei manueller Entladung oder bei 
Greiferbetrieb unvermeidlich ist, kommt bei 
der Luftförderung nicht vor und die Bedie- 


nungsmannschaft ist hierbei keinerlei Stau- 
plage ausgesetzt. Bild 20 stellt eine Saug- 
und Druckluitförderanlage für Brikettbetrieb, 
Gries- und Nußkohle dar. Die Kohle wird 
mit einer einzigen Düse aus den Waggons 
gesaugt, in eigener Mahlanlage zu brenn- 
fertigem Kohlenstaub vermahlen und durch 
Druckluft nach den bis 500 m entfernten 
Feuerstellen der Kesselanlage geblasen. Die 
guten Erfahrungen, welche die Verfeuerung 
von Kohlenstaub in den letzten Jahren zeitig- 
ten, haben viele Kohlenwerke veranlaßt, um- 
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Bild 21 


fangreiche Mahlwerke zu errichten und die 
Kohle in Staubform zu verfrachten. Die 
Verladung und Entladung von Kohlenstaub 
bot solange große Schwierigkeiten und Ge- 
fahren, als man sich hierfür mechanischer 
Nahfördermittel bedienen mußte. Hier hat 
die Förderung mittelst Luft durchschlagende 
Erfolge erzielt und der weiteren Entwicklung 
der Kohlenstaubfeuerungen durch den staub- 
freien und gefahrlosen Transport für den 
feinkörnigen Brennstoff die Wege geebnet. 

Für den Bahntransport werden Spezial- 
kohlenstaubwaggons verwendet. Letztere 
tragen auf dem Wagenunterbau aufgesetzte 
große zylindrische Blechbehälter, die oben 
und unten mit konischen Böden abgeschlossen 
sind. Die konischen Böden besitzen An- 
schlüsse für die Druckluftzuleitungen, die bei 
der Entladung der Waggons an den Luft- 
kompressor gekuppelt werden. Bild 21 zeigt 
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das Entladen eines Spezialwaggons für Koh- 
lenstaub. Eine kleine fahrbare Kompressor- 
anlage setzt einerseits den Inhalt der Behälter 
unter Druckluft, während andererseits der 
Kohlenstaub durch die Auslauftasche des 
unteren konischen Bodens in die Förder- 
leitung fließt und nach den Vorratsbunkern 
des Kesselhauses getragen wird. 

Nicht minder wertvoll gestaltet sich die 
Anwendung der Luftförderung zur Kessel- 
entaschung. In diesen Fällen tritt die her- 
vorragende Eignung des Lufttransportes 


schon wegen der absoluten Vermeidung 
jeder Rauch- und Staubplage wohltuend in 
Erscheinung. Aber auch die Beseitigung der 
Flugasche aus den Gas- und Heizkanälen 


Bild 22. 


sowie unter den Ekonomisern ist ohne pneu- 
matischen Transport mit bedeutenden Um- 
ständlichkeiten, ja zum Teil sogar mit 
langwierigen Betriebsstillständen bzw. kost- 
spieligen Feiertagsschichten verbunden. Wie 
es im Aschekanal eines modern geleiteten 
Betriebes aussehen soll, zeigt Bild 22. An 
die Bunkerverschlüsse der Asche und Flug- 
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Hartmann A.-G. 
Offenbach a.M. 


aschetrichter sind Fallrohre befestigt, die in 
den Aufgabetrichter der Förderleitung mün- 
den. Als Verschluß gegen die letztere dient 
ein Hartmannsches Rohrventil D.R.P. Die 
natürliche Ausdehnung der durch die heißen 
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Abbrände erhitzten Förderrohre wird in be- 
sonderen Ausdehnungsstücken aufgenommen. 

Bei Anlagen, die unter starker Schlacken- 
bildung der Kohle zu leiden haben, ist die 
Anordnung kleiner fahrbarer Schlacken- 
brecher notwendig. 

Aus den Gas- und Holzkanälen der Kessel 
und Ekonomiser kann die Flugasche durch 
bequeme Handsauger während des Betriebes 
mühelos und in kürzester Zeit entfernt wer- 
den. Bild 23 gibt im Prinzip den geschilderten 
Arbeitsvorgang wieder. 

Es erübrigt sich, auf die erhöhte Wirt- 
schaftlichkeit hinzuweisen, die sich durch eine 
ständige asche- und flugaschefreie Kessel- 
anlage ergibt. Die Flugasche wirkt sich als 

schlechter Wärmeleiter im Koh- 
lenverbrauch nachteilig aus, 
ganz abgesehen davon, daß 
der Wirkungsgrad der Kessel- 
anlage durch starke Flugasche- 
ablagerungen eine wesentliche 
Einbuße erleidet. Allein diese 
beiden Faktoren können eine 
moderne Entaschungsanlage 
in kürzester Zeit bezahlt ma- 
chen. Es kommt aber in den 
meisten Fällen noch die um- 
ständliche Verladung und Ver- 
frachtung der Abbrände auf 
das Konto der unproduktiven 
Arbeit, die durch die pneuma- 
tische Förderung ganz ge- 
waltig reduziert wird. Die 
Abbrände können auf beliebige 
Entfernungen gefördert und 
gespeichert werden, derart, daß die Verfrach- 
tung in Eisenbahnwaggons oder sonstigen 
Transportwagen auf einfachste Weise durch 
Abfüllen aus den Einsaugbehältern rasch 
durch einen Mann erfolgen kann. Bild 24 
gibt eine neuzeitliche Bunker- und Verlade- 
station für Verladung in Schiffe oder Fuhr- 
werke sowie das Pumpenhaus einer Saugluft- 
Förderanlage für Asche und Flugasche wieder. 
Die Anlage fördert etwa 7 Tonnen pro 
Stunde auf eine Entfernung von etwa 120 m. 

In den Sulfitzellstoffabriken können Luft- 
förderanlagen zum Transport von Kies- 
abbränden der Röstöfen vorteilhaft Verwen- 
dung finden. Die Förderung dieses stark 
nach Schwefel riechenden Staubes erfolgt 
hierbei in hygienisch einwandfreier Weise. 
Aber auch die heiße Soda in Natronzellstoff- 
fabriken läßt sich im Saug- oder Druckluft- 
strom mit besonderem Vorteil fördern. 
Hierbei wird die aus dem Abstich des 
Schmelzofens ausfließende Soda durch einen 
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gekühlten Druckluftstrom bei gleichzeitiger 
Erkaltung der fein zerstäubten Schmelze in 
einen Saugbehälter geblasen, aus welchem das 
staubförmige Material nach den Auflösern 
gesaugt wird. 

Die Förderung der ziemlich bedeutenden 
Mengen gebrannten Kalkes zur Kaustifizie- 
rung der Kochlaugen sollte durchweg mittelst 
Luftförderanlagen erfolgen. Bei Kaustifizier- 
anlagen mit Rührwerksmischern wird der 
Kalk in den meisten Fällen von Hand in die 
Lösungsbehälter eingetragen. Die enorme 
Staubentwicklung dabei ist nicht nur gesund- 
heitsschädlich, sondern hat auch zur Folge, 
daß die gesamte maschinelle Einrichtung 
nach kurzer Zeit vollständig verstaubt und 
besonders die Lager der Trieb- 
werke einer ungewöhnlichen 
Abnützung unterliegen. Aber 
auch in Kaustifizieranlagen, 
die mit modernen Saugfiltern 
arbeiten, stellen sich bei der 
Förderung des Kalkes durch 
mechanische Nahfördermittel, 
wie Bänder, Becherwerke und 
ähnliche, dieselben Unzukömm- 
lichkeiten ein. Die Förderung 
des Kalkes durch Luft ver- 
meidet nicht nur jede Staub- 
entwicklung, sondern sie be- 
schränkt in fast allen Fällen 
teure Arbeitskräfte auf ein 
Minimum. 

Der Kalk soll durch Saug- 
heber staubfrei aus den Wag- 
gons abgesaugt werden. Die 
Einsaugbehälter werden zweckmäßig so hoch 
über die Mischbehälter bzw. Kaustifizier- 
gefäße gestellt, daß zwischen Einsaug- und 
Auflösebehälter eine Schachtwage eingebaut 
werden kann, die eine genaue Gewichts- 
bestimmung der einzutragenden Kalkmenge 
zuläßt. 


In ähnlicher Weise ist die pneumatische 
Förderung von Tonerde (Kaolin) und ver- 
schiedenen für die Fabrikation notwendigen 
festen Chemikalien mit Erfolg durchführbar. 


Trockene, aufgefaserte Zellulose, Holz- 
und Papierstoff lassen sich in manchen Fällen 
günstiger im Saugluft- als im Druckluftstrom 
fördern. Normen für die Anwendung von 
Faserstofi-Saugförderern lassen sich bei der 
Vielseitigkeit der Transportmöglichkeiten und 
mit Rücksicht auf die außerordentliche Ver- 
schiedenheit der Fabrikationsprozesse in Pa- 
pierfabriken nicht aufstellen. Im allgemeinen 
werden Faserstoffe nur als Zwischenfabrikat 
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im feuchten Zustande zu fördern sein. Das 
hierfür in Betracht kommende System ist fast 
ausschließlich das Druckluftsystem. Die Wei- 
terverarbeitung von Zellulose oder Holzstoff 
in getrockneter Form geschieht meist in der 
Weise, daß der Trockenstoff in geeigneten 
Zerreißmaschinen zu kleinen Stückchen zer- 
fasert, in die Holländer eingetragen und zu 
maschinenfertigem Stoff vermahlen wird. Die 
Füllung der Holländer muß rasch erfolgen 
können, um Leerlaufarbeit zu vermeiden. Es 
werden daher über den Holländern soge- 
nannte Füllschächte angeordnet, die zugleich 
als Meßbehälter dienen. Bislang wurde die 
Füllung der erwähnten Füllschächte durch 
Einschaufeln des Materials von Hand vorge- 


Bild 24. 


nommen. Bei größeren Holländeranlagen 
bedarf diese Arbeitsmethode eines erheblichen 
Aufwands an Arbeitskräften, und man war 
daher bestrebt, die Füllung der Schächte zu 
vereinfachen. Hierzu scheint eine kombinierte 
Förderanlage, die mit Saugluft und mechani- 
schem Transport arbeitet, vorzüglich ge- 
eignet. 

Der in einer Zerreißmaschine aufgefaserte, 
trockene Holz- oder Zellstoff fällt in den 
Einschütt-Trichter der Förderleitung einer 
vereinfachten Saugluitanlage und wird in 
einem seitlich der Füllschächte über den 
Holländern angebrachten Einsaugbehälter ab- 
geschieden. Aus dem Einsaugbehälter fördert 
eine Schnecke, die über sämtliche Füllschächte 
führt und deren Gerinne über jedem Füll- 
schacht einen Schieber trägt, das Material zu 
dem jeweils zu füllenden Schacht. Die An- 
lage arbeitet mit einer einfachen, rotierenden 
Saugpumpe. Die Ueberwachung der Schacht- 
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füllungen kann bequem durch einen Mann 
erfolgen und geschieht zweckmäßig mittels 
einer einfachen elektrischen . Signallampen- 
einrichtung, so daß für den Betrieb die denk- 
bar größte Sicherheit gewährleistet ist. 


2. Arbeitsweise und Anwendung der 
Druckluftförderer. 
Druckluftförderer eignen sich ganz be- 
sonders zum Transport von Faserstofien und 
sind dort angebracht, wo Schüttgüter von 
einer Stelle nach verschiedenen Richtungen 
hin zu fördern sind. Im Aufbau sind Druck- 
luftförderanlagen im allgemeinen einfacher 
als Saugluftförderer. Eine Druckluftanlage 
einfachster Ausführung zeigt folgendes Bild: 
Hartmann A-G 


Offenbach a M 
732 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


677 


Der Aufbau einer Druckluftförderanlage 
für. größere Leistungen geht aus unten- 
stehendem Schema hervor. 

Die Preßluft wird durch die Luftleitung 2 
aus dem Kompressor 1 in einen Oelabschei- 
der und Windkessel 3 gedrückt und durch 
die Düse des Aufgabeapparates 5 nach der 
Förderleitung 6 gepreßt. Der Aufgabeapparat 
trägt das Material in den Druckluftstrom ein, 
der es nach der Entladestelle fördert und 
dort entweder frei ausbläst oder in einem 
Abscheider 9 mit Ausblasrohr 10 abwirft. 


Im Nachstehenden sind einige Anwen- 
dungsarten für Druckluftförderanlagen be- 
schrieben, wie sie speziell in der Faserstofi- 


Bild 25. 


Ein Kapselgehäuse 1 liefert die erforder- 
liche Druckluft, in die ein besonderer Auf- 
gabeapparat mit Düse 3 das Fördergut in 
die Förderleitung 4 einträgt. 

Für die Drucklufterzeugung kommen Ex- 
haustoren, Kapselgebläse, Kolbenkompresso- 
ren und Turbokompressoren in Frage. 
Welche der genannten Drucklufterzeuger für 
eine Druckluftanlage zur Anwendung kommt, 
hängt hauptsächlich von der Fördermenge 
und Entfernung ab. Für kleine und mittlere 
Entfernungen und Leistungen haben sich 
Kapselgebläse sehr gut bewährt. Für große 
Leistungen und Förderwege eignen sich vor- 
zugsweise Kolbenkompressoren oder Hart- 
mannsche Druckluftpumpen „Type R“ D.R.P. 
Beschränkte Raumverhältnisse machen aber 
unter Umständen auch die Aufstellung von 
Turbokompressoren erforderlich, die jedoch, 
wie bereits im Abschnitt „Saugluftförderer“ 
betont, erst von bestimmten Leistungen an 
mit gutem Wirkungsgrad arbeiten. 


Hartmann A.-G. 
Offenbach a. M. 
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industrie mit großen Vorteilen in die Fabri- 
kationsprozesse eingeschaltet werden können. 


a) Kesselhaus. 

Werke, welche ihre Kessel für die Verfeue- 
rung von Kohlenstaub eingerichtet haben, 
bedienen sich zur Entladung und Förderung 
des Kohlenstaubes aus den bereits beschrie- 
benen Spezialwaggons einer fahrbaren Druck- 
luftförderanlage, welche den Staub in die 
Kesselvorratsbunker drückt. 

Ein Hartmannscher Patent-Kompressor 
„Iype R“ ist auf einem fahrbaren Unter- 
gestell mit einem Elektromotor direkt ge- 
kuppelt. Oelabscheider und Windkessel sind 
über das Aggregat gebaut. Die kompendiöse 
Anlage läßt sich durch ein paar Handgriffe 
an die Waggonanschlüsse kuppeln und ist 
dann förderbereit. 


b) Holzaufibereitung. 
Die pneumatische Hackholzförderung von 
der Holzaufbereitung in die Vorratssilos der 
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Kocherei wird bereits seit Jahren angewendet. 
Die meisten der bisher gebauten Anlagen 
sind jedoch mit Nachteilen behaftet, die sich 
in hohem Kraftverbrauch, großen und daher 
teuren Rohrleitungen äußern. Diese Nach- 
teile lassen sich bei zweckmäßiger Konstruk- 
tion der Anlage vollkommen vermeiden. Es 
wurden beispielsweise für Hackholzförder- 
anlagen meist große Ventilatoren zur Auf- 


stellung vorgeschlagen, die mit große.] Laft- 
mengen und geringen Pressungen arbeiten. 
Es ergaben sich daraus abnormal weite 
Förderrohre, die abgesehen von den hohen 
Anschaffungskosten, den zur Verfügung 
stehenden Raumverhältnissen nicht immer 
leicht anzupassen sind. 

Durch Anwendung geeigneter Druckluft- 
erzeuger und den Einbau besonderer Auf- 
gabeapparate ist es gelungen, den Wirkungs- 
grad von pneumatischen Hackholzförderanla- 
gen ganz bedeutend zu erhöhen, wobei die 
Förderrohrlichtweiten eine wesentliche Ver- 
minderung erfahren konnten. Dabei spielt 
die Entfernung hinsichtlich der Funktion und 
Betriebssicherheit der Anlage nur eine unter- 
geordnete Rolle, und Förderwege von 300 
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bis 500 m sind auch bei großen Förder- 
leistungen einwandfrei zu überwinden. Der 
Lufttransport von Hackholz hat, abgesehen 
von der außerordentlich einfachen Apparatur 
und Handhabung, auch noch den Vorteil, 
daß durch die am Ende der Förderleitung 


Hartmann A.-G. 
Offenbach a.M. 


Bild 28. 


eingebauten Abscheider der Staub des För- 
dergutes entfernt werden kann. 

Hat man für die in der Holzaufbereitung 
anfallenden Späne und Schwarten keine be- 
sondere Verwertung, so werden diese Ab- 
fälle vorteilhaft pneumatisch ins Kesselhaus 
befördert und verheizt. Die Schwarten von 
den Holzputzmaschinen sind nötigenfalls vor 
der Förderung auf einer einfachen Zerreiß- 
maschine zu zerkleinern, um der Verstop- 
fungsgefahr in den Förderrohren vorzu- 
beugen. 

(Schluß folgt.) 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papler-, Pappen-, Zellstofi-, Holzstofi- und Strohstoflabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch jedes Papierfachmannes. 


Preis 
Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Gäntter-Staib Verlag, Biberach (Riß). Württbg. 
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Zeitschriftenschau. 


Lignin- und Oxycellulosetheorie. J. Mar- 
cusson. Zeitschr. f. angew. Chem. 40, 48 
(1927). 

In Ergänzung seiner früheren Mitteilun- 
gen hat der Verfasser neuerdings völlig ver- 
modertes Baummehl eines Eichenstammes zur 
Untersuchung herangezogen. Nach Extrak- 
tion mit Alkohol und Benzol zeigte das Ma- 
terial folgende chemische Zusammensetzung: 


Cellulose (nach Cross und Bevan) . 14% 
Lionin: = 2 #2 = 25 a 1% 
Huminsäuren : 35 % 
nicht flüchtige, im Wasser lösliche 
Säuren 17,7% 
flüchtige Säuren (Essigsäure) . 21% 
Asche 11 % 
Wasser 13% 


Die nicht flüchtigen Säuren geben die 
Tollensche Naphtoresorcinreaktion, erweisen 
sich aber als nicht einheitlich. Diese Auffas- 
sung wird durch Herstellung der Bleisalze 
bestätigt. Der Verfasser unterscheidet neben 
Glukuronsäure eine sogenannte „braune 
Säure“. Die Glukuronsäure und ihr Um- 
wandlungsprodukt liegen in doppelter Bin- 
dung im Holz vor. Die Hauptmenge ist 
bereits durch Erwärmen mit 1% igem Alkali 
abspaltbar. Als erstes Umwandlungsprodukt 
von Holz in Kohle muß Torf betrachtet wer- 
den. Der Verfasser teilt die Ergebnisse der 
Untersuchung dreier Torfsorten mit. 

Weib- Sphax- schwarz. 
moos- nuam- Brenn- 
Torf Torf torf 
Aetherlösl. Bitumen. 2,0 1,8 4,0 
Alk. Benzol lösl. Bitumen 1,5 2,5 8,4 
Cellulose nach Cross und 


Bevan 43,8 40,1 10,7 
Lignin . 6,3 106 10,6 
Huminsäuren 14,0 15,0 33,7 
Wasserlösliche nicht flüch- 

tige Säuren . . 14.5 120 11,3 
Flücht. Säure (Essigsäure) 1,7 3,0 1,2 
Wasser . . 14,5 11,4 12,8 
Ascge 0,0 0,6 1,8 


Spezifisches Gewicht 

Durchschnittl. Anzahl Jahresringe pro cm 

Die prozentuale Hartseitigkeit des Quer- 
schnittes . 

Hackverlust in Sägespänen 

Ligningehalt des Holzes 


Die von diesen Ergebnissen gänzlich ab- 
weichenden Befunde von Oden und Lindberg 
(Brennstoffchemie 7, 165 [1926]), die sich zur 
Fischer-Schraderschen Lignintheorie beken- 
nen, erklärt der Verfasser mit der völlig ver- 
schiedenartigen analytischen Untersuchungs- 
methodik. Das von Oden und Lindberg ein- 
geschlagene Verfahren zur Ligninbestimmung 
liefert unzuverlässige Werte. Nach Ansicht 
des Verfassers ergibt sowohl die Unter- 
suchung vermoderten Holzes als auch die- 
jenige des Torfes einwandfrei, daß nicht nur 
Lignin, sondern auch Cellulose in beträcht- 
lichem Ausmaße an der Bildung der Kohle 
beteiligt ist. Dr. W. 


Einfluß der Hartseitigkeit des Holzes bei 
der Zellstoffkochung. B. Lo pati n. Bum. 
Prom. Nr. 3/1927. 


Die Hartseitigkeit ist eine in nordischen 
Wäldern sehr verbreitete Eigenschaft der 
Stämme des Nadelwaldes. Sie äußert sich 
darin, daß der Stamm auf der einen Seite ein 
härteres Holz als auf der anderen Seite hat. 
Bekanntlich kocht hartseitiges Holz sehr 
schlecht und daher enthält der Zellstoff viel 
unaufgeschlossenes. Im Laboratorium der 
Fabrik Sokol wurden nun Vergleichskochun- 
gen von gewöhnlichem und hartseitigem Holz 
unter gleichen Bedingungen ausgeführt. 


Man erhält aus gewöhnlichem Holz eine 
größere Zellstoffausbeute und weniger un- 
aufgeschlossenes als aus hartseitigem, und 
zwar ergibt hartseitiges nur 82,5% der Zell- 
stoffausbeute des gewöhnlichen Holzes. Das 
unaufgeschlossene betrug 170% des bei ge- 
wöhnlichem Holze üblichen. Der hartseitige 
Zellstoff enthält weniger Harz. Auch ge- 
braucht der hartseitige Zellstoff bedeutend 
mehr Chlor zum Bleichen. 


Vergleicht man diese Versuche mit den- 
jenigen von N. S. Safonow (Lesopromischlen- 
noe Delo Nr. 8/1926), welche im Fabrikmaß- 
stabe ausgeführt wurden, so zeigt sich, daß 
die erzielten Ergebnisse gut übereinstimmen: 


Safonuıw Sokol 
Gew. Holz Harts. Holz Gew. Holz Har ts. Holz 
0,442 0,449 0,475 0,503 
7—14 20 10—15 20—25 
— 20—60 — 10—70 


4,6 5,0 5 8 
— = 28.6—28,0 34,8—35,8 
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Hartseitiges Holz ist sehr hart, gibt bei 
Beilhieben kurze Späne und läßt sich sehr 
schwer spalten und sägen. Die Verbreitung 
der Hartseitigkeit in nordischen Wäldern soll 
30—50% betragen. Ihre Ursachen sind noch 
sehr wenig erforscht. Es scheint, als ob die 
Entwicklung der Hartseitigkeit nicht nur von 
dem Klima, sondern auch von der Baden- 
feuchtigkeit und technischem Zustand der 
Wälder abhängt. Nach Angaben von Chme- 
low und Nasarow sollen die Wälder des 
Gouvernements Archangelsk je nach dem 
Feuchtigkeitsgehalt der Böden 2,4—27,5 % 
hartseitiges Holz in den Beständen enthalten. 

k. 


Faserverluste und Wasserbedarf der Se- 
paration einer Zellstoffabrik. Von S. Foti- 
gen. Bum. Prom. Nr. 2/1927. 


Die auf einigen Werken ausgeführten Ver- 
suche zeigten, daß — ohne Berücksichtigung 
des Wassers zum Waschen des Stoffes im 
Kocher und dessen Entleerung — man mit 
einem Verbrauch von 165—230, selten b's 
360 ebm Frischwasser pro Tonne lufttrocke- 
nen Zellstoffs rechnen kann. Bei Berücksich- 
tigung des gesamten Wasserbedarfes erhöht 
sich derselbe auf etwa 375 cbm. Verfasser 
gibt einen Vorschlag für die Wasserrückfüh- 
rung und glaubt nicht nur dadurch die Faser- 
verluste zu verringern, sondern auch den 
Wasserbedarf auf 140 cbm zu erniedrigen. 

K. 


Studien zur Holzkonservierung. I. C. G. 
Schwalbe. Zeitschr. f. angew. Chem. 40, 
105 (1927). 


Der Verfasser gibt die Beschreibung einer 
von ihm für Tränkungsversuche benützten 
Apparatur, die es auf einfache Weise ge 
stattet, auch Stammstücke bis zur Länge von 
l m in verhältnismäßig kurzer Zeit zu im- 
prägnieren und auszulaugen. Als Tränk- 
flüssigkeiten werden Wasser, Iproz. Lösun- 
gen von Aetznatron, Ammoniak, Fluor- 
natrium, Quecksilberchlorid und alkalisches 
Dinitrophenol verwendet. Außerdem Natrium- 
arseniat in 2proz., Tetramincuprisulfat in 
Iproz. Lösung. Um die Durchtränkung be- 
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obachten zu können, hat der Verfasser für 
die Tränkungsflüssigkeiten charakteristische 
Farbreaktionen ausfindig gemacht. Durch 
Spülung mit Wasser oder verdünntem Am- 
moniak lassen. sich kolloide Stoffe aus dem 
Holz auslösen, deren Untersuchung noch 
erfolgt. Eine Gegenüberstellung von Winter- 
holz und Frühjahrsholz (Maifällung) zeigt 
bei waldfeuchter Fichte, daß das Winterholz 
leichter durchtränkbar ist als das Maiholz. 
Bei Kiefer treten diese Unterschiede weniger 
offensichtlich zutage. Die Tränkzeiten sind 
bei Fichte sehr viel unregelmäßiger als bei 
Kiefer. Alle angewandten Tränkungsmittel 
imprägnieren sowohl bei Kiefer wie Fichte 
nur den Splint. Unterschiede in der Durch- 
tränkung beider Holzarten im waldfeuchten 
Zustande sind nicht erkennbar. Quecksilber- 
chlorid durchtränkt von der Hirnfläche aus 
zugeführt den Splint völlig. Dr. W. 


Ueber die humifizierende Einwirkung 
von Merulius lacrymans auf Hölzer. K. 
Kürschner. Zeitschr. f. angew. Chem. 
40, 224 (1927). 

Die Endprodukte eines längere Zeit der 
Pilzeinwirkung unterlegenen, stark zersetzten 
Holzes sind nach Ansicht des Verfassers 
polymerer Koniferylalkohol, Celluloseabbau- 
produkte, unveränderte Cellulose neben un- 
veränderter Ligninsubstanz, Pentosane. und 
Pilzsubstanz. Durch die Tätigkeit verschie- 
dener Holzpilze, namentlich diejenige des 
Hausschwammes, Merulius lacrymans, wird 
die Cellulose der Hölzer größtenteils verzehrt. 
Die Ligninkörper werden unter Abspaltung 
ihres Kohlehydratanteiles in alkalilösliche 
(zum Teil auch wasser- und säurelösliche) 
Körper von brauner Farbe überführt, die 
gewisse Aehnlichkeit mit „Humussäuren“ auf- 
weisen. Der Verfasser hofft insbesondere 
durch das Studium der Einwirkung der Xylo- 
phagen auf Hölzer Einblick in die primäre 
Ursache und den Verlauf der Humifizierungs- 
vorgänge pflanzlicher Substanzen gewinnen 
zu können. Nach seiner Ansicht wird keine 
Theorie der Kohlebildung an der Tätigkeit 
der Holzpilze vorübergehen können. Dr. W. 


Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und Paplerherstellung Amerikas. 
Von Dr.-Ing. Walter Brecht, brosch. Preis & 2.70. Einzahlung 


auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Auslands-Rundschau. 


Frankreich. 


Ein- und Ausfuhr von Papier 
und Karton. Nach den amtlichen Auf- 
zeichnungen wurden in Frankreich im Jahre 
1926 1857021 dz Papier im Werte von 
502 358 000 Fr. und 68 427 dz — 46 794 000 
Fr. Karton eingeführt und im gleichen Zeit- 
raum 620 220 dz Papier im Werte von 
442 942 000 Fr. und 115 834 dz Karton im 
Werte von 89099000 Fr. ausgeführt. Die 
Einfuhr setzt sich wie folgt zusammen: 


dz Fr. 

Phantasiepap ier 4457 6 679 000 
Maschinenpapier unter 30 g/qm 1 790 064 429 442 000 

an über 30 g/qm . 16 137 9559 000 
Zigarettenpapier . 2.2 2. 123 130 000 
Büttenpapier . . 2. 2 2 2.0 3688 3714000 
Pergamentpapier usw. . 25 407 12 712 000 
Tapeteennnnn 14 520 11 515 000 
Vervielfältigungspapier 2 625 28 607 000 
Gewöhnlicher Karton 9872 4150 000 
Vulkanisierter Karton 12 580 14 804 000 


Die Ausfuhr verteilte sich u. a. auf 


folgende Sorten: 
dz Fr. 

25 328 36 919 000 
541 212 333 001 000 
30 413 25 103 000 
16 177 9809 000 
7090 38 110 000 
64 140 28 431 000 


Phantasiepapier 
Anderes Papier 
Tapeten 
Pergamentpapier 
Vervielfältigungspapier 

Gewöhnlicher Karton 


Ein- und Ausfuhr von Roh- und 
Halbstoffen. Im Kalenderjahr 1926 
wurden 5 754 340 dz Roh- und Halbstoffe der 
Papierfabrikation im Werte von 845 640 000 
Fr. gegen 4 999 800 dz = 505 913 000 Fr. im 
Jahre 1925 eingeführt. Zur Ausfuhr kamen 
1056 140 dz im Werte von 273 279 000 Fr. 
gegen 1 138 886 dz im Werte von 270 171 000 
Fr. im Jahre 1925. Die Ein- und Ausfuhr 
des Jahres 1926 setzte sich aus folgenden 
Mengen zusammen: 


Einfuhr Ausfuhr 
Menge in Wert in Menge in Wert in 
dz : Fr. dz Fr. 
Ahfälle von 
Papier usw. 710632 55 815 000 40 481 3 098 000 


52 271 000 186 152 83 093 000 
70 388 000 802 481 181 315 000 


Lumpen usw. 109 513 
andere Abfälle 257 650 


Holzschliff: 
trocken 332 766 39 173 000 8 057 1 404 000 
feucht 1724 751 102 951 000 218 15 000 
Zellstoff: 
trocken 2 426 045 504 168 000 18 029 4 132 000 
feucht 192 986 20 883 000 722 222 000 


An der Einfuhr von trockenem und 
feuchtem Holzschliff waren u. a. beteiligt: 
Schweden mit 846 835 dz. Finnland mit 


377 766 dz, Norwegen mit 318 303 dz, Ka- 
nada mit 238 276 dz, Oesterreich mit 
63 618 dz und die übrigen Länder mit 
212719 dz. Den trockenen und feuchten 
Zellstoff lieferten: Schweden 890527 dz, 
Deutschland 544 640 dz, Finnland 334 880 dz, 
Oesterreich 201 864 dz, Norwegen 140 250 dz, 
die Schweiz 74 661 dz, die Tschechoslowakei 
65 045 dz und die ũbrigen Länder 367 164 dz. 
Die Ausfuhr von Holzschliff und Zellstoff war 
nur unbedeutend. Dagegen war der Versand 
in Abfällen ganz erheblich. Als Abnehmer 
für Lumpenabfälle traten u. a. auf: Groß- 
britannien, Belgien, Italien, Spanien, Deutsch- 
land, die Schweiz, die Vereinigten Staaten. 
B. 


Statistik der englischen Papierindustrie. 


Im Jahre 1924 veranstaltete die englische 
Regierung eine Schätzung der gesamten 
industriellen Tätigkeit. Es war dies das 
erste durchgeführte Unternehmen dieser Art 
seit 1907, denn ein dazwischen begonnenes 
wurde durch den Krieg zu einem vorzeitigen 
Ende gebracht. Die Ergebnisse der letzten 
Untersuchung werden nun nach und nach 
veröffentlicht, und es können für die Papier- 
industrie auch einige Zahlen von 1912 ver- 
gleichsweise gegeben werden. Die Papier- 
industrie erzeugte im Jahre 1924 für 
£ 36 495 000 gegen £ 15 956 000 in 1912 und 
£ 13 621 000 in 1907. Die Zahlen für 1907 
und 1924 umfassen die ganze Industrie, wo- 
gegen die für 1912 die Produktion von 
kleineren Unternehmungen mit nur 5 Ar- 
beitern und auch die einiger größeren aus- 
schließen, die ihre Angaben nicht rechtzeitig 
machten. Die Leistung dieser ausgelassenen 
Firmen würde die Zahl für 1912 um nicht 
mehr als 3% erhöhen. 

Nimmt man den gesamten Ertrag der In- 
dustrie als Basis des Vergleichs, so kommt 
man zu dem Resultate, daß 1912 die Preise 
um 10% unter denen von 1907 standen, daß 
sie aber 1924 ungefähr doppelt so hoch als 
1912 oder 80 % höher waren als 1907. Im 
Interesse einer präziseren Statistik von 
Papier und Pappe wurden die deklarations- 
pflichtigen Firmen aufgefordert, ihre gesamte 
Produktion für 1924 anzugeben, ob nun 
Papier oder Pappe als solche verkauft wur- 
den oder in der Fabrikation von Säcken, 
Schachteln usw. Verwendung fanden. Aus 
den erhaltenen Angaben geht hervor, daß: 
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22 706 200 cwts Papier aller Art gemacht 
wurden, ferner 


2135000 „ dünne und geleimte Pappe 
(cardboard & pasteboard), 
106 800 „ gewöhnliche Pappe, 
29900 „ Strohpappe, 
77000 „ Lederpappe, 


25 054 900 cwts zusammen. 

Dieses Gewicht übertrifft die Produktion 
von 1912 um ungefähr 23%, während die 
von 1912 um etwa 20% höher war als die 
von 1907. 

Die Gesamtmenge der 1924 verfügbar ge- 
wesenen Papiersorten darf mit 27 300 000 
cwts angenommen werden, wovon wenig- 
stens 17000000 cwts aus Zeitungs- und 
anderem Druckpapier bestand. Der Zeitungs- 
druck stellte sich auf 30 lbs auf den Kopf 
der Bevölkerung, anderes Druckpapier auf 
14 lbs, Schreibpapier auf 5½ lbs, Pack- und 
Hüllpapier auf 17 Ibs pro Kopf. 

Der Nettoertrag der Fabriken, d. h. der 
Unterschied zwischen dem Werte der Pro- 
dukte (£ 36495000) und den Kosten des 
Rohmaterials (£ 23 681 000) war £ 12 814 000, 
was auf den Kopf der in der Industrie be- 
schäftigten Personen 1924 £ 253 ergab, 
gegen nur £ Ill im Jahre 1907. 

Die Belegschaften betrugen 1924 durch- 
schnittlich 50707 Personen, davon waren 
47 351 Arbeiter und 3356 Verwaltungs- 
personal. Die Belegschaften zählten 1912 
nur 41 454 Köpfe. 

Die vorhandene, aber nur zu 88% aus- 


genutzte maschinelle Kraft betrug 1924 
242518 PS, 1912 189432 PS und 197 
168 274 PS. V. 


Vereinigte Staaten. 

Nach einer Mitteilung im Paper Trade 
Journal vom 28. April gibt das Schatzamt in 
Widerruf eines früheren Erlasses bekannt, 
daß Zeitungsdruckpapier, bestehend aus 70% 
Holzschliff und 30% gebleichtem Sulfatzell- 
stoff sowie aus 80% Holzschliff und 20 % 
gebleichtem Sulfatzellstoff vorläufig zollfrei 
eingeführt werden kann. S. 


In St. Joseph, Mo., wurde vor einiger 
Zeit die Stewart Inso Board Com- 
pany gegründet; dieselbe wird am 1. Juli 
den Betrieb ihres modern eingerichteten 
Werkes zur Herstellung von Isolierpappe 
aufnehmen. Die Tagesproduktion soll etwa 
100 000 Quadratfuß Pappe betragen. Das 
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Werk wird jährlich etwa 20 000 tons Stroh 
verarbeiten. Der Präsident der Gesellschaft 
ist A. D. Stewart, der Chemiker Dr. Sidney 
D. Well, der schon vorher die grundlegenden 
Versuche für diese Fabrikation geleitet hat. 
S. 


Kanada. 

Aus einer Tabelle, mitgeteilt von „The 
News Printers Service Bureau“ seien folgende 
Daten über die für dieses Jahr geplanten 
neuen Zeitungspapiermaschinen entnommen: 


Anzahl Tonnen 

im Januar: Maschinen pro Tax 

Port Alfred . . 2 2 22. 1 100 

Bego0o —— l 100 

Brompton 020. | 100 

Cushnoc e 4 75 
im März: 

Manitobk«an nnn e.. 1 100 

Waterway 2 2 2 2 2 2. 1 90 
im April: 

Ft. Fanes l 100 

Canadian J. P. (Gatineau) . . 1 125 
im Mai: 

Canadian J. P. (Gatineau) . . 1 125 

Manitoba n l 100 

Washington . 2 2 2 202. 1 100 
im Juni: 

Canadian J. P. (Gatineau) . . 1 125 

Ste. Anne l 125 

Thunder Buy. l 100 
im Juli: 

Canadian J. P. (Gatineau) .. 1 125 
im August: 

Ste. une 1 125 
im Dezember: 

Price Bros. 2 200 

Anglo-Canadian . . 2 2 .. | 200 

Lake St. John . . 2.2.2. | 200 

zus. 20 2315. 


Ende des Jahres 1927 wird also die vor- 
jährige Produktion an Zeitungspapier um 
ungefähr 450 000 Tonnen jährlich vermehrt 
sein. In die Augen fallend ist die Aufstellung 
immer größerer Papiermaschineneinheiten. 
Während noch vor einigen Jahren die 100- 
Tonnen-Maschine als das Mammut galt, be- 
ginnt heute schon die 200-Tonnen-Maschine 
ihren Siegeszug anzutreten. Ob der Absatz 
mit der Produktion Schritt halten wird, ist 
allerdings zweifelhaft. Die Regierung von 
Ontario hat bereits gewarnt und ist der An- 
sicht, daß in Anbetracht der gewaltigen 
Produktionssteigerung von Zeitungspapier 
weitere Waldkonzessionen an die Industrie so 
lange nicht mehr vergeben werden sollen, 
bis sich der Zeitungspapiermarkt wieder auf 
dem Wege der Gesundung befindet. S. W. 
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Das Papier in Spruch und 


Sprache. 


Mitgeteilt aus der i Samm- 
lung von Dr. Weiß. 


Wie man anheut Papier macht. 


Poetiſch und in kurtzen Reimen verfaſſet 

und fürgeſtellet zu ſonderlicher Ehren der 

Lobwürdigen, Hochberümten Kunſt Papier- 
macherei. 1634. 

Das wird bereit't auf dieſe Weiſ', 

Wie ich erzählen will mit Fleiß: 

Erſtlich, die Papier machen wöll'n, 

Die haben gar viel Lumpengeſell'n, 

So nichts thun, dann nur „Lumpen Raus“ 

Schreien und füllen 's ganze Haus. 

Wann viel der Lumpen nun faul ſein, 

Zerreißt man's, ſtößt's mit Stämpeln ein 

And ſchütt't es dann in Zuber gut; 

Kalk und kalt Waſſer man drein thut 

And macht ein gleich Materi draus. 

Mit einer Form ſchöpft man's dann raus! 

Alsdann dieſelb Materi fein 

Bleibt nur auf der Form ſteh'n allein. 
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Nachmals ein jeder Bogen gelegt 

Zwiſchen zwei Filz und zugedeckt, 

Das treiben's alſo lang und fort, 

Bis etlich Tauſend an dem Ort 

Anter den Filzen ſie gemacht; 

Alsbald wird's unter die Preſſe bracht 

And zwingen es ſo hart und ſtät, 

Damit das Waſſer davon geht; 

Thun's aus den Filzen allgemach, 

Fördern's an die Aufhänck hernach, 

Bis es erſtarckt in Luft und Sonn 

And alſo recht wird dürr davon. 

Darnach geſchält und g'leimt mit Fleiß, 

Geglättet recht, gibt's Papier weiß, 

Darauf man dann noch für und für 

Geſchrieben hat mit aller Zier, 

Bis Druckerei iſt auch aufkommen 

And glücklich ihren Anſang g'nommen 

Zu Straßburg, bis, wie g'wiß bericht't, 

Vollends zu Mainz ſie aufgericht't. 
Vers 211—246 der Dichtung „Der 
edle Greif“ in Hornſchuchs Orthotypo⸗ 
graphia 1634, Seite 107—133. Ber- 

faſſer unbekannt. 


Geschäftsberichte. 


Knoeckel, Schmidt & Cie., Papierfabriken Aktien- 
gesellschaft in Lambrecht, Rheinpfalz. Die am 
28. Mai stattgefundene Generalversammlung der Ge- 
sellschaft genehmigte die Vorschläge der Verwaltung. 
Die Dividende beträgt für 1926 10% auf die Stamm- 
aktien und 8% auf die Vorzugsaktien, während der 
Rest von R.-M. 34 742.39 vorgetragen wird. 


Teisnacher Papierfabrik A.-G., Teisnach. Die 
Generalversammlung genehmigte den dividendenlosen 
Abschluß für 1926/27. Aus dem Reingewinn von 
R.-M. 11672 werden die R.-M. 20 Vorzugsaktien 
zurückbezahlt. 


Emil Adolff A.-G., Reutlingen. Die Gesellschaft, 
welche auch eine Papierfabrik für eigenen Bedarf 
besitzt, weist für 1926 einen Gewinn aus Waren mit 
R.-M. 2.33 (i. V. 2,37) Mill. aus. Nach Abzug von 
R.-M. 119073 (129 437) Amortisation und R.-M. 2.10 
(2.16) Mill. Unkosten bleibt ein Gewinn von R.-M. 
112986 (185 107 einschl. 97291 Vortrag). Bei 
R.-M. 2 Mill. Kapital und R.-M. 145 107 (100 000) 
Reserve bestehen wie im Vorjahr keine Verbindlich- 
keiten. Andererseits betragen Kasse R.-M. 7882 (973), 
Effekten und Wechsel 366058 (0), Kontokorrent 
723 361 (1041 178). Vorräte sind mit R.-M. 258 886 
(264 602), Maschinen und Einrichtungen mit 398 108 
(439 323) und Grundstücke mit 503 798 (539 032) be- 
wertet. Neu in den Aufsichtsrat gewählt wurde 
Fabrikant Hubert Hämmerle in Dornbirn. 


In der Generalversammlung der Rohpappeniabrik 
A.-G., Worms, wurde mitgeteilt. daß sich die Arbeits— 
gemeinschaft mit der A.-G. für Pappenfabrikation in 
Charlottenburg und mit der Stettiner Papier- und 
Pappenfabrik A.-G. vorm. Schrödter & Rabbow in 
Stettin bewährt habe. Aus dem Reingewinn von 
R.-M. 50 386 werden R.-M. 32 000 zu Rücklagen ver- 
wendet und R.-M. 18 386 vorgetragen. 


Frankfurter Asbestwerke Aktiengesellschaft (vormals 
Louis Wertheim), Frankfurt a, M.-Niederrad. 1926. 


Die Umsätze des abgelaufenen Geschäftsjahres 
hatten besonders im ersten Halbjahr unter der all- 
gemeinen wirtschaftlichen Depression zu leiden, so 
daß diejenigen des Vorjahres nicht ganz erreicht 
werden konnten. Wir waren infolgedessen wieder- 
holt gezwungen, die Produktion einzuschränken und 
es erklärt sich daraus das wenig zufriedenstellende 
Jahresergebnis. Trotzdem mußten wir wieder an 
Steuern und Abgaben R.-M. 27335 = etwa 5% 
unseres Aktienkapitals aufbringen. 


Das Jahresergebnis beträgt R.-M. 4532, woraus 
R.-M. 720 Dividenden auf die Vorzugsaktien entfallen. 
Wir schlagen vor, den Restbetrag auf neue Rechnung 
vorzutragen. wodurch sich der Gewinnvortrag auf 
R.-M. 35 102 erhöht. 


Das laufende Jahr hat uns seither wesentlich 
bessere Beschäftigung gebracht, so daß mit einem 
günstigeren Ergebnis zu rechnen sein dürfte. 


Die International Paper Company hatte im ersten 
Vierteljahr 1927 einen Gewinn auf Warenkonto von 
$ 3174 580. gegen nur $ 1787855 im ersten Viertel- 
jahr des Vorjahres. Nach Abzug von Steuern, Zinsen 
und Abschreibungen verbleibt ein Reingewinn von 
$ 994 223. der nach Zahlung der Zwischendividende 
noch $ 160 543 Vortrag gestattet, wogegen die Divi- 
dendenzahlung im Vorjahre ein Defizit von $ 287 808 
hinterließ. V. 


Fabrique de påte à papler de Courtelary (Hadern- 
halbstoffwerk) in Courtelary, Schweiz. Die inzwischen 
stattgefundene Generalversammlung genehmigte die 
Sanierungsvorschläge (Nr. 21. S. 642) und beschloß 
die sofortige Wiederaufnahme des Betriebes. sr. 


684 
H. A. Binder und Hochstetter & Vischer, Ver- 
einigte Schreibwarengroßhandlungen A.-G., Stuttgart. 
Die Einnahmen betrugen 1926 insgesamt R.-M. 256 305 
(287 756), andererseits eingetretene Verluste 2102 
(1245), Steuern 7499 (7375). Unkosten 256 078 (254 004), 
Abschreibungen 1932 (3587), so daß einschließlich 4809 
(524) Vortrag ein Verlust von R.-M. 6496 (i. V. 22 069 
Gewinn) bleibt. Bei R.-M. 130 000 Kapital und 6000 
(3000) Reserve betragen Kreditoren R.-M. 196 297 
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Generalversammlung. 
Ostdeutsche Papier- und Zellstoffwerke Aktien- 
gesellschaft in Frankenberg, Kreis Frankenstein, am 
Sonnabend, den 11. Juni 1927, vormittags 11 Uhr, in 
Breslau, Tauentzienstraße 5. in den Geschäftsräumen 
des Bankhauses von Wallenberg Pachaly & Co. 


Aus'm Papiermacherstüberl: 
„Des Papiermachers Sang und Klang“. 


(171 044). andererseits Debitoren 198 522 (171192), Band Il. Harmlose Reime aus dem Papiermacherleben. 
Vorräte 107 267 (134 525), flüssige Mittel 8512 (13 397), Von Heino Castorf. 
Mobilien unverändert R.-M. 7000. Die Generalver- Ganzleinenband Preis MA 3.—. 
sammlung genehmigte den Abschluß. Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 
Eee 
Kursbericht über die amtlich notierten Aktien der Papierindustrie Im Mai 1927. 
..... nn nn ea nn u nn u a a a — — — 
6. 5. 3. 5. 20. 5. 27. 5. 
Berlin. 
Charlottenburg, Akt.-Ges. für Pappenfabrikation 33,875 28,25 30.— 27.— 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau . . 100,— 107.25 113.75 105,25 
Ammendorfer Papierfabrik 272.50 230.— 257.— 230.25 
A.-Q. für Zellstoff- u. Papierfabrikation, Aschaffenburg 228,875 199, — 215,50 199, — 
Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik . 8 168.50 159.— 160.— 156.— 
Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 159,75 132,50 145, — 134,50 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A. Ag: er 246,— 190.— 225.— 204.— 
Heidenauer Papierfabrik . : —.— 54.— 54.— 53.— 
Kartonpapierfabriken Orog-Särchen —.— —.— 108.— 105.— 
Kostheimer Cellulose- zug Papierfabrik A-0. —.— —.— 80, — 60, — 
Natronag, Berlin . 199,75 160, — 183,75 172, — 
Pinnau, Königsberg 70, — 67,25 69, — 62, — 
Untersachsentelder Preßspanfabrik A. . —.— 106,— 104.— 100.— 
Reisholz, Papierfabrik 320.— 298.— 295.— 284.50 
Schlesische Cellulose- und Paplertabriken 4 0. 170,— 155,25 162. — 138.— 
Simonius’sche Cellulosefabriken . . A a — —.— —.— —.— 
Stettiner Papier- und e 56.875 48.— 46.— 45.25 
Varziner Papierfabrik . 153,-- 130, — 140,25 131, — 
Ver. Bautzner Papierfabriken ; 85,25 77.— 81.— 73.— 
Verein für Zellstoff-Industrie r 180.— 157.— 172.— 157.50 
Zellstofffabrik Waldhof 339.— 275.— 313.— 275.625 
= ò Vorzugsaktien ce 105.25 101.— 103,75 97,50 
Frankiart a. M. 
Gebr. Adt, Wächtersbach . ; 78, — —.— 66.— 65.— 
Aschaffenburger Buntpapierfabrik 180,— 160,— 165, — —.— 
Vereinigte Strohstoff-Fabriken 586,— 550.— 389.— 325.— 
München. 
Elsenthal, Holzstoff- und Papierfabrik 69.— 66,50 66.— 62.— 
München Dachauer e A.-. 130.— 123.75 135.— 126.25 
Papierfabrik Hegge 3 8 86.— 75.— 81.— 80.— 
Teisnacher Papierfabrik 96,75 89,75 92,50 85.— 


Soeben ist erschienen: 


„KRraitbedarf von Papier maschinen.“ 


Von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen, 
mit 58 Figuren und graphischen Darstellungen im Text, Preis broschiert & 3, 50 


(mit Mehr-Porto ins Ausland). 


Aus dem Inhalt: 


Naßpresse. 
Das Feuchtglättwerk. 
Der Längsschneider. 


Einführung. Die Papiermaschine für das Rechnungsbeispiel. 
moment und Kraftkonstante. 
Die zweite Naßpresse. Die Steigefilzpresse. Die Trockeupartie. 

Nachtrockner und Kühlzylinder. 
Der Rollapparat. 


Ideelles Dreh- 


Die Siebpartie. Die Qautschpresse. Die erste 
Das Satinierwerk. 


Der Antrieb und die Antriebsverluste. 


Zusammenstellung. Vergleiche mit andern Rechnungsarten. Diagramme von 


Kraftkonstanten. 
triebswiderstände. 


Anwendungsbeispiel. 
Anfahrwiderstand. 


Verlauf der An- 
Elek- 


Messungsergebnisse. 
Mechanische Antriebsarten. 


trische Antriebe. Flüssigkeitsgetriebe. Mehrmotorenantriebe. Spezial-Antriebe. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Württbg., Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Zusammenschluß. Die Natronzellstoffl. und 
Papierfabriken A.-G. in Berlin beantragt Fusion mit 
der Oberschlesischen Zellstoffwerke A.-G. in Berlin 
und der Papierfabrik Oker A.-G. in Berlin. (Fitr. Ztg.) 


Dessendorter Papierfabrik ln Tiefenbach Brüder 
Roesler ist mit der Firma Brüder Roesler Papierfabrik 
in Tiefenbach, Post Unter-Polaun (Tschechoslowakei), 
vereinigt worden. Das Unternehmen wird unter 
letzterer Firma weitergeführt. Die Prokura des 
Herrn Johann Rudloff wurde infolge Ablebens. 
die Prokura des Herrn Direktor Wilhelm Umann 
für die Dessendorfer Papierfabrik infolge Vereinigung 
der beiden Firmen gelöscht. Dem langjährigen Di- 
rektor Herrn Wilhelm Umann und dem langjährigen 
Beamten Herrn Karl Müller wurde nun die Einzel- 
prokura für die Firma Brüder Roesler Papierfabrik 
in Tiefenbach erteilt. 

Der Herr Reichspräsident hat als besondere Ver- 
treter der Industrie die Herren Generaldirektor Nort- 
mann und Dr. Claren auf die Dauer von 5 Jahren 
zu Mitgliedern des Versicherungsbeirats 
beim Reichsaufsichtsamt für Privat- 
versicherung ernannt. 


Ehrung. Dem in der Papierfabrik Steyer- 
mühle C. Wendling G. m. b. H., Steyer- 
mühle-Siebenlehn i. Sa., tätigen Papier- 
maschinenführer Wilheim Frlebe wurde auf deren 
Antrag hin vom Reichspräsidenten für treue Dienste. 
ununterbrochene, hingebende Arbeit ein Glückwunsch- 
und Anerkennungsschreiben übersandt. Friebe, der 
heute 80 Jahre zählt und über 63 volle Jahre bei 
obiger Firma beschäftigt ist. versieht in voller Hin- 
sicht und Frische pünktlich von morgens früh bis 
abends spät seinen verantwortungsvollen Dienst. HI. 


Herr Justizrat Dr. Richard Galtzsch in Chemnitz 
ist am 27. Mai 1927 nach kurzem Leiden im 
63. Lebensjahr gestorben. Er hat den Verband Deut- 
scher Druckpapier-Fabriken vor 27 Jahren mitgegrün- 
det und war seitdem für dessen Interessen ununter- 
brochen tätig, zuerst als Syndikus, dann als Aufsichts- 


den Platz Berlin, 


ratsmitglied und seit 1910 als Vorsitzender des 
Aufsichtsrats. Des ferneren hat er der Firma E. 
Holtzmann & Cie. Akt.-Ges. in Weisenbachfabrik, 
Baden, als Berater der früheren offenen Handels- 
gesellschaft und als Vorsitzender des Aufsichtsrats 
der jetzigen Familien-Aktiengesellschaft wertvolle 
Dienste geleistet. (Nachrufe siehe S. 686.) 


Zu dem Nachruf für Herrn Arnold Weber, Berlin- 

Zehlendorf, Elsestr. 9b. in Nr. 21 dieses Blattes 
wird nachgetragen, daß derselbe in allen Fachkreisen 
eine beliebte und gern gesehene Persönlichkeit war, 
die man infolge ihrer Erfahrungen oft zu Rate zog. 
Genannter war Vorstandsmitglied der Vereinigung 
der Berliner Papier- und Pappenfabrikvertreter, fer- 
ner Mitglied des Fachausschusses für Papier, graphi- 
sche Gewerbe und Verlagswesen bei der Industrie- 
und Handelskammer zu Berlin sowie Mitglied des 
Bezirkssteuerausschusses. Wo es sonst galt, hilfreich 
einzugreifen, konnte man auf seine offene Hand 
rechnen. Er war ein väterlicher Freund der Ver- 
waisten. Besonders vermissen ihn die Fabriken. die 
er für Berlin zu vertreten hatte, u. a. die Feinpapier- 
fabrik Hugo Hoesch. Königstein/Elbe, aus welcher er 
vor der Errichtung der Berliner Vertretung nach über 
isjähriger Tätigkeit als Prokurist hervorgegangen 
war. Die Vertretertätigkeit in Berlin umfaßte weitere 
20 Jahre. Er hatte sich zu geschäftlichen Besprechun- 
gen in der letzten April-Woche nach Königstein 
begeben, wo ihn ein Gripperückfall überraschte, der 
zum leider allzu frühen Tode führte. Ehre seinem 
Andenken! 

(Wie aus untenstehendem Nachruf der Papier- 
fahrik Limmritz-Steina A.-G. hervorgeht. war der 
Verstorbene auch Vertreter dieser Firma für den 
Platz Berlin.) 


Lehrstuhl für Zellulosetechnik in Stockholm. Am 
1. Juli d. J. wird an der Technischen Hochschule in 
Stockholm die neugeschaffene Professur für Zellulose- 
technik errichtet, zu der der schwedische Zellulose- 
verband 250 000 Kronen gestiftet hat. 


Am 19. ds. Mts. verschied nach kurzer, schwerer Krankheit unser Vertreter für 


Her Arnold Weber. 


Wir bedauern den so unerwarteten Heimgang sehr. 


Durch seine hervorragenden 


Fachkenntnisse, seine edlen Charaktereigenschaften, sein verbindliches Wesen, sowie 
durch seine vornehme Auffassung der Pflichterfüllung hat er sich ein dauerndes, 


dankbares Gedenken bei uns gesichert. 


Steina-Saalbach i. Sa., den 30. Mai 1927. 
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Dresdener Jahresschau 1927 „Das Papier“. 


Die Leitung der Dresdener Jahresschau hat für die 
wirkungsvolle Einladung zur Eröffnung handgeschöpf- 
tes Büttenpapier der Büttenpapierfabrik 
Hahnemühle G. m. b. H. bei Dassel gewählt. 
Auch die Antwort- und Eintrittskarten hierzu sind 
Edelprodukte der obigen Firma, die im Saal 23 der 
Jahresschau ausgestellt hat. Die Ausstellung ist am 
l. Juni eröffnet worden. 


Berichtigung. In dem Aufsatz „Alte Pa- 
piermühlen der Rheinprovinz“ von Friedr. von Hößle 
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in Nr. 19, S. 573, linke Spalte, Zeile 5, ist die Jahres- 
zahl 1870 durch 1710 zu ersetzen. Es muß also 
richtig heißen: „Am 9. Juli 1710 erhielt der Dürener 
Eingesessene Rutger van Scheven usw.“ 


Frachtraten änderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H. Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Die im Verkehr nach Hull und Grimsby 
sowie Goole bisher erhobenen 10% Aufschlag 
kommen künftig nicht zur Berechnung, so daß zu den 
Raten nur noch die sh 3/4 Landungsspesen hinzu- 
zurechnen sind. 


Nach kurzer, schwerer Ktankheit verschied gestern im Alter von 62 Jahren der Vorsitzende 
unseres Aufsichtsrates, 


Herr Justizrat Dr. Richard Gaitzsch 


In Chemnitz. 


Der Heimgegangene hat unseren Verband vor 27 Jahren mitgegründet. Er war seit dieser Zeit ununter- 
brochen für unsere Interessen tätig, zuerst als Syndikus, dann als Aufsichtsratsmitglied und seit 1910 als 
Vorsitzender des Aufsichtsrates. 

Der Verstorbene hat sein großes Wissen und seine reichen Erfahrungen stets für das Wohl 
unseres Verbandes und unserer Oeseilschafter zur Verfügung gestellt. Besonders in der schweren Kriegs- 
und Nachkriegszeit ist er für unseren Verband unermüdlich tätig gewesen, und wir schulden ihm großen 
Dank für seine nie versagende Hilfsbereitschaft. 

Sein Tod ist für unseren Verband und alle, denen er beratend zur Seite gestanden hat, ein 
schwerer Verlust, den wir tief beklagen. 


Aufsichtsrat und Geschäftsführung 
des 


Verbandes Deutscher Druckpapier-Fabriken 
Gesellschaft mit beschränkter Haftung. 


Berlin W 10, den 28. Mai 1927, 


Viktoriastraße 5. 
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Nachruf! 


Am 27. Mai 1927 verschied nach kurzem Leiden im 63ten Lebensjahr der Vorsitzende unseres 
Aufsichtsrates, 


Herr Justizrat Dr. Richard Gaitzsch 


aus Chemnitz i. Sa. 


Mit ihm haben wir einen treuen Freund und hochgeschätzten Berater verloren. Der Verblichene hat 
durch seine reichen Erfahrungen und sein umfassendes Wissen unserer früheren offenen Handelsgesell- 
schaft und jetzigen Familien-Aktiengesellschaft wertvollste Dienste geleistet. 

Wir werden dem Heimgegangenen allezeit ein ehrendes und dankbares Andenken bewahren. 


Vorstand und Aufsichtsrat 
der E. Holtzmann & Cie. Aktiengesellschalt 
in Weisenbachfabrik, Murgtal, Baden. 
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Der Film vom Wasser. 

Die Gewinnung und Veredlung des Wassers für 
Trink- und Brauchzwecke wird zum erstenmal in 
einem Film der Bundesfilm A.-G., Berlin, 
Filmstelle des Reichsbundes Deutscher Technik, ge- 
zeigt. Der Film ist mit Unterstützung der Preußi- 
schen Landesanstalt für Wasser-, Boden- und Luft- 
hygiene. Dahlem, und der Firma Hans Reisert & Co., 
hergestellt worden. 

Die Materie brachte es mit sich, daß in unge- 
wöhnlich großem Umfange Trickdarstellungen ange- 
wendet werden mu£ften. All die Vorgänge, di: 
unsichtbar dem Auge sich vollziehen, sind so zum 
bildlichen lebendigen Ausdruck gebracht worden, und 
es konnte erst dadurch tatsächlich ein anschaulicher 
und klarer Ueberblick über das ganze Gebiet ge- 
schaffen werden. Dieser Film enthält rund 34 000 
Trickbildchen, die größtenteils drei- bis viermal 
belichtet werden mußten, so daß ungefähr 120 000 
Trickbildaufnahmen gemacht wurden. Die Wirklich- 
keitsaufnahmen sind bei den Wasserwerken Breslau, 
Gleiwitz. Chemnitz, der Klingenberger Talsperre und 
den großen Industriewerken des Westens hergestellt 
worden. 

Im 1. Teil zeigt der Film die Gewinnung und 
Veredlung des Trinkwassers, im 2. Teil die Ver- 
fahren, brauchbares Wasser für die verschiedensten 
Industriezweige zu gewinnen. 

Die Uraufführung des Films findet gelegentlich 
der Tagung des Vereins Deutscher Che- 
miker auf der Achema vom 7. bis 19. Juni in 
Essen statt. 


Ablösung der Aufwertungshypotheken. 
Aufnahme der Aufwertungsversicherung 
durch die Hausleben-Versicherungs-A.-G. 

Die Ablösung der Aufwertungshypotheken auf 

dem Wege der Versicherung ist deshalb be- 
gründet, weil diese Frage von dem „Gesetz der 
großen Zahl“ beherrscht wird. Von besonderer Be- 
deutung ist diese Ablösung für die nachstelli- 
gen Hypotheken. Die Hauslebensversiche- 
rung ist — im Hinblick auf ihre beiden Funktionen, 
den Realkredit durch die Werterhaltung des Gebäudes 
zu sichern und daneben durch Auszahlung der 
Versicherungssumme zu tilgen — der Ablö- 
sung der Aufwertungshypotheken nutz- 
bar gemacht worden. Die praktische Gestaltung der 
Aufwertungsversicherung vollzieht sich in der Weise, 
daß zugunsten des Aufwertungshypothekengläubigers 
derienige Teil der Hauslebensversicherung, der die 
Ablösung der Aufwertungshypothek herbeiführen soll, 
nicht in voller Höhe des Gebäudewertes genommen 
zu werden braucht, sondern — und das trägt selbst- 
verständlich auch zu einer Verbilligung der Prämie 
bei — nur in Höhe der Aufwertungs- 
hypothek. Daneben kann die Versicherung hin- 
sichtlich der von der Hauslebensversicherung gedeck- 
ten baulichen Schäden (Reparaturen) bis zur 
vollen Höhe des Gebäudewertes genommen wer- 
den. Da bei der Versicherung aus einer einheitlichen 
Quelle zugunsten aller versicherten Aufwertungs- 
hypotheken geschöpft werden kann, so wird durch 
sie auch ein Ausgleich hinsichtlich der an verschie- 
denen Fälligkeitsterminen zu erfolgenden Ablösungen 
geschaffen, wobei sogar Verlängerungen statt- 
finden werden. Die Verwahrung der aus den Haus- 
lebensversicherungen zu bildenden Deckungskapita- 
lien und Sonderrücklagen wird nach Maßgabe der 
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amtlichen Anlegungsvorschriften bei allgemein aner- 
kannten Kreditanstalten erfolgen, bei denen sich also 
Kapitalien ansammeln, ehe die frühestens im Jahre 
1932 beginnende Ablösung einsetzt. Hierdurch wird 
auch eine etwaige Kredithergabe durch die diese 
Deckungskapitalien verwahrenden Kreditanstalten, 
soweit sie für die Ablösung der Aufwertungshypothe- 
ken erforderlich werden sollte, erleichtert und ge- 
fördert. Für diese Kredite bildet die Hauslebens- 
versicherung eine wichtige Kreditunterlage. Bei der 
Ablösung der Aufwertungshypotheken auf dem Wege 
der Hauslebensversicherung wird der dem Eigentümer 
nach $ 7 des Aufwertungsgesetzes zustehende Rang- 
yorbehalt (Eigentümergrundschuld) nicht in An- 
spruch genommen. Die versicherungsrechtlichen und 
versicherungstechnischen Grundlagen der Aufwer- 
tungsversicherung geben den Beteiligten einen 
Rechtsanspruch auf Erfüllung ihrer Forderung. 
Da es sich hierbei um eine die Allgemeinheit betref- 
fende Angelegenheit handelt, hat bei der praktischen 
Durchführung der Versicherung das Prinzip der Ge- 
meinnützigkeit Berücksichtigung gefunden. Es 
wird hierdurch möglich sein, mit deutschem 
Kapital die Ablösung der Aufwertungshypotheken 
herbeizuführen. 


Wanderausstellung der D. L. G., Dortmund. 
24.—29. Mal 1927. 

Auf einem größeren Block an der Ecke Freilig— 
rathstraBe—Thielstraße sehen wir eine imposante 
und vielseitige Maschinenschau der Firmen Lanz, 
Lanz-Wery, Schwarzwaldwerke und R. Wolf, die fast 
alle in landwirtschaftlichen Betrieben benötigten Ma— 
schinen der verschiedensten Gattungen auf einen 
Platze vereinigt. Die letztgenannte R. Wolf A.-G. 
Magdeburg- Buckau, bringt in erster Linie 
Kraftmaschinen zur Ausstellung. 

Die in 60 jähriger Erfahrung vervollkommnete 
ortsfeste Industrielokomobile ist vertreten durch eine 
Heißdampf-Hochdruck- bzw. Einzylinder-Lokomobile 
von 100, 120, 150 PSe mit ausziehbarem Röhrenkessel. 
Diese Maschinen sind als zuverlässigste und wirt- 
schaftlichste Antriebsmaschinen für alle Industrien 
allgemein anerkannt. Die weiter gezeigten beiden 
fahrbaren Lokomobilen, Bauart Wolf und Bauart Lanz, 
sind als bestgeeignete und billige Antriebsmaschinen 
für landwirtschaftliche Betriebe so eingeführt und. 
bekannt, daß sich Worte darüber erübrigen. 

Als besonders bemerkenswert ist die kleine, fahr- 
bare Patent-Heißdampf-Motorlokomobile „Motorwolf“, 
die eine vollständige Neukonstruktion im Lokomo- 
bilenbau darstellt, zu bezeichnen. Diese Maschine von 
26, 33, 50 PSe zeichnet sich in erster Linie dadurch 
aus, daB sie gegenüber Maschinen gleicher Leistung 
der bisherigen Lokomobilkonstruktion ein mehr als 
50% geringeres Gewicht besitzt. Sie zeigt den voll- 
kommen gekapselten, staubsicheren Typ und ist leicht 
transportabel — ein Pferd genügt zum Transport 
vollkommen. Die Bedienung ist so einfach wie die 
einer Lokomobile bisheriger Bauart bei gleicher 
Dauerhaftigkeit. 

Die außerdem von der R. Wolf A.-G. ausgestell- 
ten drei kompressorlosen Dieselmotoren mit Leistun- 
gen von 14, 25 und 40 PSe haben durch ihre ein- 
fache Bauart, ihren sehr ruhigen, gleichmäßigen Gang 
und die stets sofortige Betriebsbereitschaft beson- 
deren Anklang gefunden. Der in jeder Hinsicht prak- 
tische Motor arbeitet schon zu Hunderten in gewerb— 
lichen und landwirtschaftlichen Betrieben zur Zu- 
friedenheit der Besitzer. 
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Patent-Berichte. 


Haite- und Verstelleinrichtung für das obere 
Kreismesser für Längsschneider. 
Georg SpieB, Leipzig. 

Kl. 55e. D. R. P. 444 041 (vom 10. 10. 24 ab). 

Patent-Ansprüche: 1. Halte- und Ver- 
stelleinrichtung für das obere Kreismesser für Längs- 
schneider, dadurch gekennzeichnet, daß die Verstel- 
lung des Obermessers in schrägem Winkel zu der 
das Untermesser tragenden Welle erfolgt und die 
Bürste für den Schneidstaub am Messer-Wellenlager 
derart befestigt ist, daB sie zugleich mit dem Messer 
bewegt wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß der das Obermesser tragende Bol- 
zen exzentrisch in einer Büchse drehbar gelagert ist, 
die auf ihrem Umfange steilgängiges Flachgewinde 
besitzt und in eine feststehende Hülse eingeschraubt 
ist, in der sie mittels eines an ihr vorgesehenen Hand- 
griffes verdrehbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß der den Bolzen in der Büchse fest- 
haltende Deckel den Halter für die Abstaubbürste an 
der Büchse festklemmt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch eine auf der Büchse verstellbare Mutter, die 
die Drehung der Büchse beim Anstellen des Ober- 
messers durch Antreffen an die Stirnseite der Hülse 
begrenzt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der die Hülse tragende und an einem 
auf einer Hohlwelle verstellbaren Ring sitzende Arm 
hohl ausgebildet ist und das Saugrohr für den Abfall 
und die Späne bildet. 


Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 

einer vorzugsweise zur Erzeugung von was- 

serdichtem Papier, Pappe u. dgl. bestimmten 

Emulsion aus Asphalt und einem wässerigen 
Kolloid. 

Lester Kirschbraun, Chicago, V.St. A. 

Kl. 55f, 11. D. R. P. 442 010 (v. 12. 6. 24 ab). 


Patent-An sprüche: 1. Verfahren und 
Vorrichtung zur Herstellung einer vorzugsweise Zur 
Erzeugung von wasserdichtem Papier, Pappe u. dgl. 
bestimmten Emulsion aus Asphalt und einem wässe— 
rigen Kolloid o. dgl., dadurch gekennzeichnet, dab 
jeder der Bestandteile der Mischung in sich selbst 
in Bewegung erhalten wird, ehe er in Verbindung mit 
den anderen Bestandteilen gebracht wird, und daß 
die ganze Mischung in einem Kreislauf erhalten wird, 
während ihr der flüssige Asphalt und das wässerige 
Kolloid zugesetzt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß eine kolloide Tonlösung mit einer früher 
hergestellten ähnlichen Lösung versetzt wird, wonach 
das Ganze mit Asphalt in Mischung tritt. 

3. Vorrichtung zur Herstellung einer Emulsion 
aus Asphalt o. dgl. und einer wässerigen Ton- 
mischung o. dgl.. gekennzeichnet durch einen Be- 
hälter. in den der Asphalt in flüssigem Zustande und 
die wässerige Tonmischung gesondert eingeschickt 
werden und in dessen Innern ein Zylinder angeordnet 
ist. dessen oberer Rand unterhalb des Spiegels der 
Emulsion liegt und der in bekannter Weise oben und 
unten offen ist und ein Kührwerk enthält, durch 


welches die Mischung fortwährend in der gleichen 
Richtung oben in den Zylinder ein- und unten aus ihin 
herausgeschickt wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß zur Beförderung der geschmolzenen 
Asphaltmasse aus dem Behälter in die Emulsions- 
vorrichtung eine mit einem Rücklauf versehene Pumpe 
vorgesehen ist, und daß in den Zu- und Ablaufrohren 
des Behälters Ventile angebracht sind. welche die 
Menge der in die Emulsionsvorrichtung eintretenden 
Asphaltmasse regeln und gegebenenfalls ein Zurück- 
flieben des überschüssigen Asphaltes in den Behälter 
veranlassen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß der Behälter, welcher als Mischkammer 
dient und der Zylinder, der das Rührwerk enthält, je 
mit Hohlwänden ausgerüstet sind, durch die ein 
Hitz- oder Kühlmittel im Kreislauf getrieben wird. 


Verfahren zum Herauslösen von Lignin und 
ähnlichen Inkrusten aus Holz und anderen 
Pflanzenfaserstoffen und Derivaten derselben, 
wie Zellstoff. 
Dresdener Chromo- und Kunst- 
druckpapier fabrik Krause & 
Baumann Akt.-Ges. und Dipl.-Ing. 
Hellmuth Schwalbe, Heidenau b. Dresden. 
Kl. 89i. D. R. P. 441 392 (vom 10. 8. 24 ab). 


Patent- Anspruch: Verfahren zum Heraus- 
lösen von Lignin und ähnlichen Inkrusten aus Holz 
und anderen Pilanzenfaserstoffen und Derivaten der- 
selben, wie Zellstoff, dadurch gekennzeichnet, daß 
das in üblicher Weise zerkleinerte Material mit einer 
Gasschicht (Kohlensäure, Salzsäure, schweflige Säure) 
umgeben und mit konzentrierter Schwefelsäure ge- 
schüttelt wird. 


In ein Gefäß, das zum Schütteln geeignet 
ist, wird das zu behandelnde Material, z.B. 
Sägemehl eingetragen und geringe Mengen 
einer Lösung von Natriumkarbonat oder 
starkverdünnter Salzsäure, z. B. spez. Gewicht 
1,60 — 1,645 zugegeben, ungefähr zehn Teile 
auf einen Teil Material, jedoch wechselnd je 
nach der Menge von Inkrusten. Es tritt eine 
lebhafte Gasentwicklung ein. Das Gefäß 
wird nunmehr geschlossen und geschüttelt. 
Es erfolgt eine sofortige Auflösung der Nicht- 
inkrusten des Materials, wobei eine hell- 
gefärbte Flüssigkeit entsteht. Nach 2—3 Mi- 
nuten Schütteln wird sofort filtriert. Das 
Filtrieren ist in wenigen Minuten beendet 
und es entsteht ein hellgelb bis weinrot ge- 
färbtes Filtrat. Die Inkrusten bleiben als 
kristallinische hellbraune Teilchen zurück. 
Die Erklärung dieser Vorgänge ist darin zu 
suchen, daß durch die Umhüllung der Ma- 
terialteilchen mit einer Schicht des entstan- 
denen Gases eine Verschleimung der Ober- 
flächen der Materialteilchen nicht eintreten 
kann, die sonst den weiteren Auflöseprozeß 
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so sehr verlangsamt. Neben dieser Hüllwir- 
kung des Gases erfolgt noch eine mechani- 
sche Verteilung des Stoffes durch den Druck 
des entstehenden Gases und durch die 
Schüttelbewegung. 
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Patent-Anmeldungen. 

Kl. 55d, 33. E. 34448. Firma J. W. Erkens, 
Niederau b. Düren, Rhld. In die Trockenpartie einge- 
bautes, ununterbrochen arbeitendes Glättwerk. 12.8.26. 

Zurücknahme von Anmeldungen. 

Kl. 55e, 9. L. 63 345. Rollengestell, 4. 3. 26. 


Großindustrie und Patentschutz. 


Von Patentanwalt Dr 


Von den rund 16000 Patenten, die das Reichs- 
patentamt im Jahre 1925 erteilte, entfallen mehr als 
450 auf die verschiedenen Firınen des Siemens-Kon- 
zerns, etwa 240 auf die A. E. G., 120 auf Krupp, je 
100 auf die Höchster Farbwerke und die Brown 
Boveri & Cie, 85 auf die Badische Anilin- und 
Sodafabrik. Diese Zahlen ließen sich durch Anführung 
weiterer Großfirmen noch beliebig vermehren. Wie 
man sieht, nimmt die deutsche GroßBindustrie bei der 
Patenterteilung, insbesondere wenn man die von Aus- 
ländern angemeldeten Patente (rund ein Viertel) be- 
rücksichtigt, eine ganz überragende Stellung, mehr als 
10%, ein, die übrigens noch stärker hervortritt, wenn 
man bedenkt, daß sich völlig wertlose, rein phanta- 
stische Patente, die ja gelegentlich nicht nur ange- 
meldet, sondern auch erteilt werden, unter denen 
von Firmen wie den genannten kaum finden werden. 


Es entsteht also die Frage: Hat nun die Groß- 
industrie die erfinderisch produktiven Köpfe der 
Nation in einem solchen Grade aufgesogen, wie es die 
obigen Zahlen vermuten lassen? Sicher ist, dab 
gerade in der Großindustrie eine große Zahl hervor- 
ragender Erfinder tätig ist und ferner auch nur die 
Großindustrie imstande ist, industrielle Forschungs- 
laboratorien, die doch im wesentlichen als Versuchs- 
stätten für Erfindungen wirken, zu unterhalten. Im 
wesentlichen erklären sich aber obige Zahlen doch 
wohl aus anderen Gründen. 


Die Zahlen zeigen nämlich vor allem, daB die 
GroßBindustrie, die mehr Erfahrungen sammeln und 
überblicken kann als kleinere Betriebe, den Wert 
cines Patentes voll erkannt hat. Die meisten Patente 
werden nicht etwa angemeldet, weil eine Fabrikation 
an Hand der Erfindung alsbald beabsichtigt ist, wie 
das wohl meist bei Kleinbetrieben und Laienerfindern 
geplant wird, sondern vor allem, um sich eine weit- 
gehende Freiheit in der Ausnutzung aller Möglich- 
keiten einschließlich der Möglichkeit, die Konkurrenz 
zu behindern, unter allen Umständen zu sichern. Wird 
nämlich ein patentfähiger und möglicherweise später 
auswertbar erscheinender Gedanke nicht angemeldet, 
so tut dies bei dem heutigen schnellen Fortschritt 
der Technik gewöhnlich die Konkurrenz. Und selbst 
wenn man nicht genau nach der Erfindung fabrizieren 
will, so bleibt es doch immer fraglich, ob ein 
gegnerisches Patent nicht später eine erweiternde 
Auslegung erfährt, die dann die eigene Produktion 
hindert. Selbst wenn dies unter einer ganzen Anzahl 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., nakie, 


. Gottscho in Berlin. 


von Fällen nur wenige Male eintreten sollte, so kann 
der hierdurch entstehende Schaden doch so groß sein, 
daß er schwerer wiegt als die Anmelde- und Aus- 
arbeitungskosten einer ganzen Anzahl von Patenten. 
Mitunter würde zwar eine Veröffentlichung der Erfin- 
dung dasselbe leisten, nämlich die Wettbewerber 
gleichfalls von der Erringung jeglicher Schutzrechte 
ausschließen, aber selbst die bloße Veröffentlichung 
ist in den meisten Fällen nicht mit der Schnelligkeit 
möglich wie eine Patentanmeldung, die im Bedarfs- 
falle sofort per Boten oder Eilpost eingereicht werden 
kann. Eine Patentanmeldung ist auch immer der 
einfachste und sicherste Nachweis dafür, daß man 
einen erfinderischen Gedanken zu einer bestimmen 
Zeit gehabt hat. Es ist zwar richtig, daß die tat- 
sächliche Benutzung eines Erfindungsgedankens auch 
ein Weiterbenutzungsrecht nach $ 5 des Patent- 
gesetzes selbst gegenüber einem später angemeldeten 
Patent eines Wettbewerbers gewährt. Aber der 
Nachweis einer solchen Vorbenutzung ist immer 
schwierig, langwierig, kostspielig und vor allem in 
seinem Umfang zweifelhaft; er wird aber sehr ge- 
stützt durch eine rechtzeitig geschehene und nun 
schwarz auf weiß vorliegende, bestimmt umgrenzte 
und mit nicht anzweifelbarem amtlichen Datum ver- 
schene Patentanmeldung. Man muß immer wieder 
sagen, daß ein einziger Prozeß ganz andere Summen 
verschlingt als Dutzende von Patentanmeldungen. 

Aus diesen Gründen ist es auch keine Wider- 
legung der Patentpolitik der Großindustrie, wenn 
man bemerkt, daß die groBe Mehrzahl ihre Patente 
schon nach ganz kurzer Zeit wieder fallen lassen. 
Deren Anmeldung ist deshalb doch, wie wir sahen. 
nicht unnütz gewesen. Die im Patentfach arbeitende 
Großindustrie meldet also tunlichst grundsätzlich jeden 
allenfalls patentfähig und möglicherweise verwertbar 
erscheinenden Gedanken an und läßt es lieber auf 
drei Anmeldungen zu viel als auf eine zu wenig 
ankommen. 

In den kleinen und mittleren Betrieben liegen die 
Verhältnisse zwar nicht genau so wie in der Groß- 
industrie, aber das schließt nicht aus, daß auch sie 
von den Erfahrungen und bewährten Methoden der 
Großindustrie Nutzen ziehen können. Die Praxis 
würde auch ihnen — insbesondere wenn sie einen 
längeren Zeitraum, z. B. 5--15 Jahre, betrachten -- 
die Rentabilität dieser immerhin doch verhältnismäßig 
geringen Kapitalinvestierungen in Patentanmeldungen 
bestätigen. 


Papierhoiz 


Holz- 


Hamburg 27 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Oririnalpreisen zu beziehen. 


Botts Handwörterbuch des Kaufmanns, Lexikon für 
Handel und Industrie in fünf Bänden. Ueber 350 
Mitarbeiter, etwa 5500 Seiten Umfang mit etwa 
38 000 Stichwörtern, 2400 Textabbildungen, 
2600 Statistiken und Tabellen, 2800 Bildern auf 
Tafeln, 200 geographischen und Wirtschafts- 
karten. Soeben erschien Band IV: N Scho. 
In Halbleder gebunden R.-M. 30. Hanseatische 
Verlagsanstalt, Hamburg 36. 


Nun liegt auch der vierte und vorletzte Band 
dieses Stamdardwerkes vor, das alles Wissen, soweit 
es irgendwie mit dem kaufmännischen Leben im Zu- 
sammenhang steht, in fünf starken Bänden vereinigt. 
38 000 Fragen, mögen sie sich auf dem Gebiete der 
Betriebswirtschaftslehre, der Volkswirtschaft, der 
Warenkunde, der Wirtschaftsgeographie, des Rechtes 
oder der Technik bewegen, beantwortet dieses aus- 
gezeichnete Nachschlagewerk zuverlässig und er- 
schöpfend. Darüber hinaus enthält es über die wich- 
tigen Wirtschaftsvorgänge geschlossene Abhandlungen, 
so daß es nicht nur ein immer berzitstehender Be- 
rater ist, sondern auch eine ausgezeichnete Erweitc- 
rung des kaufmännischen und allgemeinwirtschaft- 
lichen Wissens ermöglicht. Das Verständnis der 
einzelnen Abhandlungen wird noch durch ein umfang- 
reiches Bildmaterial in Strichzeichnung, Photographie, 
Kupfer- und Vierfarbendruck, durch Bilanzabrisse, 
Wirtschaftskarten und Statistiken erleichtert. 

„Der große Bott“ stellt somit ein Nachschlage— 
werk dar. dessen Anschaffung nicht nur dem Kauf— 
mann, Industriellen und leitenden Angestellten drin- 
gend empfohlen werden kann, sondern auch jedem 
Kaufmannsgehilfen und Angehörigen eines verwandten 
Berufes, der in seinem Fache vorwärts will. 


Kunstseide. Von Dr. O. Faust. Sonderausgabe aus 
der Kolloidchemischen Technologie, heraus- 
gegeben von Dr. Raph. Ed. Liesegang. Dresden 
und Leipzig. Verlag von Theodor Steinkopff 
1927. Preis R.-M. 3.- - 


Dr. Raph. Ed. Liesegang hat sich in der 
Kolloidchemischen Technologie die Aufgabe gestellt. 
in kurzen Aufsätzen aus der Hand von Fachleuten 
das gewaltige Anwendungsgebiet der Kolloide dar- 
zustellen. Der einschlägige Abschnitt über die Kunst- 
seide ist von Otto Faust verfaßt. Auf 61 Seiten 
versucht der Verfasser, einen Ueberblick über das 
gesamte Gebiet zu geben. Man muß sagen, daß ihm 
das vollauf gelungen ist. Abweichend von der üb- 
lichen Einteilung ist die Anordnung des Stoffes, die 


HOFFMANN-Kollergang 
1000 kg Eintrag 


der Autor gewählt hat. Der allgemeine Teil bringt 
zunächst eine wissenschaftliche Einleitung, hierauf 
einen technischen Abschnitt, in dem Rohstoife, Fil- 
tration, Apparatur, Spinnsaal, Nachbehandlung und 
Textilapparatur kurze Beschreibung finden. Der spe- 
zielle Teil ist der Beschreibung der Herstellung der 
einzelnen Kunstseiden gewidmet. Es findet die Nitro- 
cellulose, Azetylcellulose, Celluloseäther und Kupfer- 
oxydammoniak-Seide auf 8 Seiten kurze, aber präg- 
nante Schilderung. Dem Viskoseverfahren sind weitere 
12 Seiten gewidmet. 

Der wissenschaftliche Abschnitt beschäftigt sich 
mit der Spinnlösung, Spinnvorgang, Querschnitt, 
Faserstruktur, Glanz, Festigkeit, Titer, Dehnbarkeit. 
Färbbarkeit und den Methoden ihrer Bestimmung. In 
diesem Abschnitt sind hochinteressante, anderwärts 
noch nicht veröffentlichte Angaben von dem Verfasser 
gemacht worden. Der kleine Abschnitt „Chemische 
Untersuchung von Kunstssiden“ ist jedoch, was wohl 
aus industriellen Rücksichten erklärt werden muf, zu 
kurz geraten. An Stelle der Erwähnung der Kupfer- 
zahlbestimmung der Kunstseiden, eine Methode, die 
für die Untersuchung der Kunstseiden, wie auch an- 
gegeben, bedeutungslos ist, hätte besser die Bestim- 
mung des Quellgrades Erwähnung gefunden. Die 
Bestimmung der Kupferzahl vermißt man aber in 
einem späteren Abschnitt über Rohstoffe, insbesondere 
Holzzellstoffe, für deren Wertbestimmung sie in all- 
gemeiner Anwendung steht. Die Zellstoff- und 
Nitrierpapierfabrikanten im Leserkreis dieser Zeit- 
schrift werden über die kärglichen Angaben bezüglich 
der gerade sie interessierenden Faserstoffe enttäuscht 


sein. Sie müssen sich damit trösten, daß in der 
gesamten Kunstseidenliteratur die fraglichen Ab- 
schnitte im Verhältnis zu der Darstellung anderer 


Kapitel überall sehr dürftig ausgefallen sind. 

Aber diese kleinen Ausstellungen vermögen in 
keiner Weise den Wert des Büchleins zu schmälern. 
Es kann allen, die sich in kurzer Zeit über die Kunst- 
seidenarten und ihre Fabrikation unterrichten wollen. 
warm empfohlen werden. Carl G Schwalbe. 


In unserem Verlag ist soeben erschienen: 
„Kraftbedarf von Papiermaschinen“ 
von Ing. Georg H. Golbs. Bautzen. 
broschiert Preis & 3.50 (ins Ausland mit Mehrporto). 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach (RiB). 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen). 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertige 
Betrag. Wir behalten uns darüber binaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
in -Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 

Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
tar den Betrieb von Papier-, Pappen- und 1 und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn”. Bezugsquellen aller Art sind in 


„Quntter-Staib's Adreßbuch“ 


angegeben. 


Frage Nr. 3562. Kieben von Lederpappen. 
Welche Einrichtungen (Maschinen) sind erforderlich 
zum Kleben. von Maschinenlederpappen auf Stärken 
von etwa 3—5 mm, und wie ist die Arbeitsweise? 
Aus welchem Grunde werdan geklebte Maschinen- 
lederpappen auch geleimt hergestellt? Lassen sich 
Handlederpappen völlig einwandfrei kleben trotz 
Welligkeit und Glätte? A. 

Frage Nr. 3563. Trocken gedachte Pappe. 
Welchen Wassergehalt in Prozenten hat sogenannte 
„trocken gedachte“ Pappe? Null Prozent oder mehr 
Prozent? In der Literatur und im Sprachgebrauch 
decken sich nicht alle Angaben. R. 


Registerwalzen mit Gummimantel. 
Antwort auf Frage Nr. 3535 in Nr. 14, S. 425. 
(Siehe auch Nr. 17, S. 516, und Nr. 18, S. 547.) 

VII. Sofern feste -Registerwalzen-Gummibezüge 
oder Gummischlauchbezüge in Frage kommen, wende 
man sich an die Firma Franz J. R. Heinrich, Hanno- 
ver, Georgstraße, die erst kürzlich mit der Aus- 
rüstung der Gummiwalzenbezüge mehrerer Neu- 
anlagen für Skandinavien betraut wurde. Die Spe- 
zialität dieser Firma besteht in Naß- und Anpreß- 
walzen- sowie Register- und Siebleitwalzenbezügen. 
Diese Firma hat den Alleinverkauf der Continental, 
Exportabteilung, Hannover, für nordische Staaten. 


: Papier feuersicher machen. 
Antwort auf Frage Nr. 3545 in Nr. 16, S. 486. 
(Siehe auch Nr, 21, S. 649.) 

IV. Um Papiere flammensicher zu machen, können 
verschiedene Methoden angewendet werden, erstens 
Zusätze im Holländer bei der Stoffbereitung. Diese 
Methode erwies sich jedoch infolge des starken 
Verlustes der im Wasser gelösten Salze als zu teuer, 
weshalb man dazu überging, das schon fertig gebildete 
Papier in nassem Zustand mit den Salzlösungen durch 
Bad oder durch Aufspritzen zu versehen. Das Papier 
wird vor den Trockenzylindern, also hinter der letzten 
Presse um ein Walzenpaar geführt, die untere Walze, 
um welche das Papier geleitet wird, liegt in einem 
Trog, in dem sich die Salzlösung befindet. Die zweite 
Walze preßt den Ueberschuß ab und nun passiert 
das Papier die Trockenzylinder. Dieses Verfahren ist 
natürlich nicht ganz einfach und erfordert Erfahrung 
und Aufmerksamkeit. Derartige Salzlösungen bestehen 
aus phosphorsaurem Ammonium, schwefelsaurem Am- 
monium, chlorsaurem Ammonium und Chlormagne- 
sium. Die besten Salze sind die erstgenannten, je- 
doch wegen des hohen Preises nicht allein verwend- 
bar, weshalb man am besten eine Mischung herstellt, 
die sich durch Versuche leicht ergibt. Mit diesen 
Lösungen läßt sich auch fertiges Papier auf einer 


Feucht- oder Imprägniermaschine versehen. Auch 
eine Akaunlösung mit Zusatz von Chlormagnesium 
genügt für manche Zwecke. Fachmann. 


V. Um Papiere feuersicher zu machen, werden 
dieselben mit schwefelsaurem Ammonium oder mit 
Borax getränkt. Damit die Papiere schön geschmeidig 
bleiben, ist zu empfehlen, die Papiere vorher mit 
Chlormagnesium zu präparieren. R. E. 


 Firalsaufstrich auf Chromoersatzkarton. 
Antwort auf Frage Nr. 3547 in Nr. 17, S. 515. 
I. Sie können einen fest geleimten einseitigglatten 
Chromoersatzkarton ohne vorhergehende Sonderbe- 
handlung mit einem nicht allzu tief einziehenden glän- 
zenden Firnisaufstrich versehen, wenn Sie elastischen 
Kopalöllack wählen, den Sie mit echtem, reinem 
Lärchenterpentin entsprechend verdünnen. Solche 
lackierte Chromokartons werden außerordentlich ge- 
schmeidig, können in allen Farben gestrichen und 
mittelst geätzter Stahlwalzen mit tiefgeprägten Mu- 
stern aller Art versehen werden. Der Aufstrich 
erfolgt in einer gewöhnlichen, einseitigen Streich- 
maschine. Ing. E. Belani. 


ll. Soll der Firnisaufstrich auf dem Chromo- 
ersatzkarton stehen, so muß die Deckschicht des 
Kartons geleimt sein. Also geschlossene Deckschicht, 
nicht zu viel Füllung, ganze Leimung. Je höher die 
Leimfestigkeit, desto besser der Stand des Firnisses. 

R. H. 


III. Um das Eindringen von Firnis bei Chromo- 
ersatzkarton zu verhüten, gibt es verschiedene Mög- 
lichkeiten. Erstens Zusatz von Tierleim zum Stoff im 
Holländer, auf 300 kg Eintrag mindestens 1 kg Tier- 
leim in Verbindung mit dem Harzleim, oder eine 
animalische Nachleimung des fertigen Kartons mit 
5% Tierleim. Zweitens Zusatz von Stearinseife zum 
Holländer, bis der Karton beim Tintenstrich zum 
Perlen neigt. Die Stearinseife besteht aus gleichen 
Teilen Stearin und Soda. Mit beiden Manipulationen 
kann das Einsinken des Lackes verhindert werden. 

Fachmann. 


Kasein. 
Antwort auf Frage Nr. 3548 in Nr. 17, S. 515. 

I. Eine schnelle Methode, um Labkasein von 
Säurekasein zu unterscheiden, besteht in der Be- 
stimmung des Aschegehalts. Labkasein enthält stets 
mehr als 5% Asche, während Säurekasein bedeutend 
weniger enthält. Dieser Unterschied rührt daher, daß 
“bei der Gerinnung der Milch mit Lab der gesamte in 
der Milch enthaltene phosphorsaure Kalk mit aus- 
geschieden wird, während bei der Fällung des Kaseins 
mit Säure nur ein Teil des phosphorsauren Kalks 
mitgefällt wird. 


| Treibriemen seit Jahrzehnten 
a Ül=Transportbänder bestbewährte Qualitäten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, "nz ir ai e 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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Zur Lösung des Kaseins sind auf 10 kg Kasein 


I kg Borax nötig. Man verfährt bei der Lösung am 


z weckmäligsten in folgender Weise: 1 kg Borax 
wird in 50 I Wasser von 60—80 C gelöst. Hierzu 
gibt man unter dauerndem Umrühren 10 kg Kasein 
in kleinen Portionen, wobei man darauf achtet, daß 
sich das Kasein nicht zusammenballt. Innerhalb 10 
Minuten muß sich sämtliches Kasein gelöst haben. 
Altes Kasein löst sich schwerer. Man kann dann 
durch Zugabe einer Spur Ammoniak nachhelfen. Das 
Rühren muß man bis zum Abkühlen der Lösung auf 
Zimmertemperatur fortsetzen, damit sich keine Haut 
auf dem frisch hergestellten Leim bildet. Die Lösung 
nimmt man am besten in einem Rührbottich mit 
Doppelboden vor, in den man sowohl Dampf wie 
kaltes Wasser hineinleiten kann. A. H. 


II. Kasein prüft man mit Lackmuspapier; zeigt es 
sauer, so ist das Kasein Säurekasein. Die Auflösung 
ist folgende: Auf 25 kg Kasein gibt man 2 kg Borax 
und 500 ccm Ammoniak 25%ig. Fachmann. 


HI. Kasein, bei welchem die entfettete Milch mit 
Essig- oder anderen Säuren gefällt ist, reagiert ge- 
wöhnlich stärker sauer als solches, bei welchem 
die Fällung mit Lab — das beim Gerinnen der Milch 
ausgeschiedene Wasser — vorgenommen ist. Zum 
Lösen des auf ersterem Wege hergestellten Kaseins 
ist mithin eine erheblich größere Menge Borax, 10% 
und mehr erforderlich, als zum Lösen des auf letztere 
Weise gefällten Kaseins. 


H. Posti, Mödling b. Wien. 


in leistung. Nukzwirkung, Elashzital Befriebssicherheil. 
Erreichle Brennleistung mit Naturzug: über 500 Ig 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 


IV. Die Unterscheidung von Lab- und Säure— 
kasein ist durch die Aschenprobe deutlich und einfach 
herbeizuführen. Während Labkasein einen Aschen- 
gehalt von günstigstenfalls 0,5%, aber nie höher als 
5% aufweist, besitzt Säurekasein einen solchen von. 
über 5%. Das liegt in der Fabrikation begründet, 
und der hohe Aschengehalt rührt hauptsächlich von 
Kalk her. ; 

Wieviel Borax zur Lösung zuzusetzen ist, muß 
jeweils durch Versuch ermittelt werden. Zu dem 
Zwecke mahlt man das Kasein so fein, daß es durch 
ein 20er Sieb hindurchgeht. 100 g des gesiebten 
Kaseins werden dann im erwärmten Wasser- oder 
auch Dampfbade (Achtung, nicht über 100°) mit 400 g 
Wasser und 15 g Borax 10 Minuten gut umgerührt. 
Danach muB die Lösung klar sein und ein hinein- 
gesteckter Holzstab darf keine Klümpchen beim Her- 
ausziehen aufweisen. Dieser Versuch gibt an, ob 
der Boraxzusatz verringert oder ermäßigt werden 
kann. Es zeigt aber auch ferner, ob und wieviel Sand 
und Schmutz in der klaren Lösung, vom Kasein oder 
auch Borax herrührend, zu Boden gesunken sind. 

Humulus. 
Wolifilze. 
Antwort auf Frage Nr. 3550 in Nr. 18, S. 547. 

I. Durch Lohen, d. h. durch mehrere Tage langes 
Einweichen der Filze in konzentrierten Extrakt aus 
Eichenlohe, wie sie zum Gerben von Leder verwendet 
wird, werden die Filze besonders gegen Fäulnis und 
auch einigermaßen gegen die zerstörende Wirkung von 
Alkalien und Säuren geschützt. Außerdem meiden 


BABCOCK 


MECHANISCHE 
TREPPENROSTE 


FUR BRAUNKOHLE 


dur unüberflrefflich 
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TAT dds 


* 
Maschinenbau-Aktiengeselischaft 
| 
| 
| 
| 


vormals 


Starke & Hoffmann 


Hirschberg in Schiesien 


Anläßlich der diesjährigen 


Deutschen Papiermachertagung 
in Breslau 


bitten wir die Herren Papierfabrikanten, bei dem vor- 
gesehenen Ausfluge in das Riesengebirge auch unsere 
Werksanlagen in Hirschberg zu besichtigen. 


Hierfür haben wir bereitgestellt: 
Stehende Einzylinder- Kapseildampfmaschinen 


für Tourenänderung 1: 10, für den Antrieb 
des variablen Teiles von Papiermaschinen. 


Ferner werden bis dahin voraussichtlich montagefertig sein: 


1 Patent-Entnahme-Einzylinder-Dampfmaschine 500 PS 


für Dampfentnahme von 0—100%, automatisch regulierbar. 


1 liegende Stromdeckei - Heißdampf - Ventiimaschine 
500—600 PS für Gegendruck 
30 Atm. Anfangsdruck. 


— —— P , —— e ——— e — ——— — — — — 


Auf unserem Probierstand: 


Stehende kompressorlese Dieseimotoren 
im Zwei- und Viertaktsystem. 


Im Versuchslaboratorium : 


Vorführung eines Saugzellenfilters D. R. P. 
zur Entwässerung von Zellulose sowie zur Reinigung von 
Frisch- und Abwasser aus Papier- und Pappenfabriken. 


NANOA E 


Sy EN 


in der Fabrikation: 


8 Trockenzylinder | 
| bis zu den größten Abmessungen u. mit Hochglanz- Politur | 


| und besonderem Härtverfahren D. R. P. a. | 


ͤ— 
Tu. 


re Ten ea g 
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Motten derart behandelte Filze vollständig. Naßifilze, 
auf weichen stets mehr oder weniger alkalihaltige 
Natronzellulose entwässert wird, sollen außer ge- 
loht, noch beständig mit warmem Wasser durch 
zwei bis drei hin und her bewegte Spritzrohre aus- 
gewaschen und zwischen zwei, mit weichem Gummi- 
überzug versehenen Walzen ausgepreßt und durch 
einen Luftsauger getrocknet werden. 
H. Posti, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


Altpapleraufbereltung. 
Antwort auf Frage Nr. 3552 in Nr. 19, S. 586. 

I. Pergament muß wegen seiner Unlöslichkeit in 
Wasser von dem Altpapier ausgeschieden werden, 
da andernfalls die fertigen Pappen und Papiere fleckig 
ausfallen. Damit sich das Altpapier schnell und mit 
geringem Kraftverbrauch im Kollergang, den Knet- 
maschinen und Holländern auffasert, ist es in einem 
Kugel- oder Sturzkocher mit warmem, wenn nicht 
anders möglich, mit kaltem Wasser einige Stunden 
gut durchzumischen bzw. zu kneten. Kochen ist auf 
alle Fälle zu vermeiden. 

Durch Zusatz einiger Prozente eines bestimmten 
Chemikals — nicht Soda oder Kalk — zum Feucht- 
wasser wird das Altpapier rascher aufgefasert und 
in gewissem Grade auch gebleicht, d. h. das Fertig- 
produkt wird bedeutend hellfarbiger. 

H. Postl, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


II. Eine zweckmäßige Entlastung der Koller- 
gänge erfolgt bei der Altpapierverarbeitung: 

1. Durch Sortieren des Materials, 
alles nicht hineingehörende Material, wie Nägel, 
Knochen, Schrauben, Steine, Glas, Stricke, Werg, 
Wolle, Holz usw., auszuscheiden ist und insbesondere 
Pergament, Wachstuch, Cellophan, Gummi usw. sorg- 
fältig entfernt werden müssen. 

2. Durch Entstauben des 
papieres auf einem Breitschüttler. 

3. Durch Zerschneiden auf einem Teller- 
messer-Schneidapparat. 

4. Durch Einweichen des nach 1.—3. vor- 
bereiteten Altpapieres in Einweichtrommeln. 

5. Durch Kochen des 1.—3. vorbehandelten Alt- 
papieres in Kugelkochern (rotierend). Hierbei rechnet 
man auf 1 cbm Fassungsraum etwa 150 kg für ge- 
wöhnliches Altpapier und etwa 220 kg für Druck- 
stampf. Von Kocherfüllung zu Kocherfüllung braucht 
man 3 Stunden, und zwar je 1 Stunde zum Füllen, 
Kochen und Leeren. Gekocht wird zumeist mit 
Wasser und gesättigtem Dampf von 1—2 atū. Mir 
ist jedoch eine bedeutende deutsche Papierfabrik 


wobei 


sortierten Alt- 


bekannt, welche das Altpapier zwecks Regene-. 


ration zu ganz hellem Stoffe und zur dabei nötigen 
Entfernung der Druckerschwärze mit speziellen Lö- 
sungsmitteln für diese schon während des Kochens 
behandelt. Diese Lösungsmittel stellt sich die be- 
treffende Firma selber her. 

Der Stoffverlust bei der Altpapierverar- 
beitung beträgt dann etwa 25—30%. Bezüglich der 
Regeneration von bedrucktem Alt- 
papier zu hellem, fast weißem Stoffe, wie er für 
Zeitungsdruck benötigt wird, verweise ich auf die 
Arbeiten. welche im „Wochenblatt für Pa- 
pierfabrikation“ Jg. 1914. Nr. 11, S. 930, 
Nr. 49, S. 3766, Nr. 50, S. 3815, erschienen sind. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


III. Die einfachste und faserschonendste Vor- 
behandlung von Altpapier (Spänen, Zeitungsdruck, 
Akten usw.) geschieht in einer rotierenden Einweich- 
trommel, einer Trommel von 1.50 m Durchmesser, 
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2—2% m lang, gelochtem Blechmantel (10 mm Loch- 
weite), Welle durchbohrt mit Wasserleitung zum 
Anfeuchten des Papiers. Ich arbeite mit dieser Ein- 
richtung in der Stunde 150—200 kg mit einem Kraft- 
verbrauch von 1—1 PS bei sehr geringem Arbeits- 
lohn sehr vorteilhaft. Bei ordinären Papieren erhöht 
sich die Leistung bedeutend. Was nun die Kochdauer 
anbetrifft, so stehe ich auf dem Standpunkt, daB das 
Papier nicht gekocht, sondern mur eingeweicht wer- 
den soll, aber in einem Kugelkocher. Ueber das Lösen 
der Druckerschwärze sind im Wochenblatt schon 
viele Artikel erschienen, doch ist von der praktischen 
Ausführung wenig zu hören. K. O. 


Fabrikatlonswasserreinlgung. 
Antwort auf Frage Nr. 3553 in Nr. 19, S. 586. 

J. Für die geplante Fabrikationswasser-Reini- 
gungsanlage empfehle ich, an Stelle des Drahtgewebes 
ein der Kiesgröße entsprechend gelochtes, 2 mm 
starkes Messingblech zu verwenden und das zu rei- 
nigende Rohwasser von oben nach unten durch die 
Kiesschicht treten zu lassen. Das Reinigen der 
Kiesschichte müßte bei groBen Filtern durch Auf- 
krücken mittels eines Rührwerkes, ähnlich dem in 
stehenden Stoffbütten, mit zwei gegenseitig versetzten 
Krücken unter gleichzeitiger Durchspülung mit gerei- 
nigtem Wasser von unten nach oben erfolgen. 

Bei Verwendung eines Drahtgewebes würden mit 
der Zeit die Maschen ihre Weite stellenweise ändern 
und den Kies durchfallen lassen. Würde man das zu 
reinigende Rohwasser, wie geplant, von unten nach 
oben durch die Kiesschichte treten lassen, dann wäre 
infolge der wechselnden Durchlässigkeit des Filters 
die ruhige Lage der Kiesschicht, die ja im Wasser 
erheblich an Gewicht verliert, nicht gewährleistet. 

Ludwig, Traun, O.-Oest. 


II. Die gestellten Bedingungen erfüllt das 
„Schröter-Filter“, welches ich in Nr. 34 
Jg. 1925 des W. f. P. eingehend beschrieben habe. 
Es wird von der Maschinenfabrik Reppen in Reppen. 
Prov. Brandenburg, gebaut. Ich arbeitete mit einer 
solchen Anlage mehrere Jahre zur größten Zufrieden- 
heit in einer Feinpapierfabrik. Unser Fabrikations- 
wasser spottete allen anderen Reinigungsversuchen, 
da es sehr viel Huminsäuren und ganz besonders 
schwer sich absetzende Sinkstoffe führte. In gleich 
vorzüglicher Weise bewährte sich die Anlage bei 
Wolkenbrüchen und Hochwässern nach der Schnee- 
schmelze. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


III. Die von Ihnen beschriebene Anlage ist gut. 
Nur empfiehlt es sich, das Rohwasser vor Ablauf in 
das Klärbassin in einem Holzwollfilter, d. h. einem 
mit Holzwolle gefüllten Gehäuse, dessen Wände aus 
gelochtem Blech bestehen, vorzureinigen. 

H. Postl, Mödling b. Wien, Jubiläumsstr. 


Die Praxis der Pappenverarbeitung. 
Von Walter Heß. 
I. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis & 20. 
Selbstkostenrechnung in Papierfabriken. 


Von Karl Beck, Dipl.-Kaufmann. 
Preis broschiert & 2.50. 


Kartellbe wegung und Kartellprobleme in der 
deutschen papiererzeugenden Industrie. 


Von Katharina Krahl. 
Preis broschiert & 10.—. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wittbg. 
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Berühmt in der Papierindustrie aller Länder sind unsere 


Kalander 


Rollenkalander bis zu 16 und mehr Walzen und größter 
Walzenbreite für maechinenbreite Satinage, ausgestattet mit 
zweckmäßigen Sondervorrichtungen zum faltenfreien Ein- 
und Durchführen, mit Tambourwicklung und Hebekran 


Bogenkalander, Einzel- und Doppel-Kalander 
Prägekalander mit 2 und mehr Walzen 

Friktions= und Doppelfriktions-Kalander 
Filigranier-Kalander mit 4 und 5 Walzen 

Präge- und Walzwerke bis über 120000 kg Drud. 


Wir liefern sie 


in jeder Größe und jeder, auch der größten 
Walzenbreite, mit regelbarem Elektromotor- 
Antrieb und allen fortschrittlichen Neuerungen 


des Kalanderbaues. 


Haubold 
10 Walzen-Kalsnder 
mit neuzeitlicher 
Tambourrollung. 
Besuchen Sie uns auf der 


Jahresschau Dresden 1997 
„Das Papier“ 

Halle 11: 
Doppelquerschneidemaschine 
(Betriebsvorführung !) 
Maschinenhalle 34: 
16-Walzen Kalander, 
Walzenschleifmaschine. 


Walzen und Zylinder. 


1514 


C.G. HAUBOLD A-G. CHEMNITZ 
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Marktberichte. 


Die Lage der französischen Papierindustrie. 
Paris, Ende Mai 1927. 

Die Lage der Papierindustrie ist stationär, näm- 
lich noch immer nicht zufriedenstellend. Aufträge 
werden mit großer Vorsicht erteilt, besonders von 
den kleineren Firmen, welche sich auch in bezug auf 
die Qualitäten weniger wählerisch zeigen, speziell 
was das Packpapier anbelangt. 

Etwas lebhafter als in Nord- und Zentralfrank- 
reich ist das Geschäft in Südfrankreich, in der Ge- 
gend von Marseille, wo die Detailhändler ziemlich 
beschäftigt sind, besonders in bezug auf Büropapier. 
Auch nach Wellkarton herrscht regere Nachfrage. 

Die Arbeitslosigkeit in der Papierindustrie und 
die Herabsetzung der Arbeitszeit sind noch immer 
nicht ganz behoben, obwohl eine gewisse Besserung 
eingetreten ist. Im allgemeinen bemühen sich die 
Fabrikanten, ihr geschultes Personal soweit als mög- 
lich zu behalten, einerseits um das Heer der Arbeits- 
losen nicht zu verstärken, andererseits um bei der 
Besserung der Lage schlagfertig zu sein. 

Das Sturmlaufen der französischen Fabrikanten 
gegen die Einfuhr ausländischen Papiers, speziell 
deutschen Zeitungspapiers (60 000 Tonnen im Jahre 
1926) hört nicht auf, sondern verstärkt sich. Sie 
werien der Regierung vor, daß sie in der Absicht, 
den französischen Gedanken in die Welt hinauszu- 
tragen, eine falsche Zollpolitik getrieben und so die 
Papierfabrikation geopfert hätte. Nur diesem Um- 
stande sei es zuzuschreiben, daß die französische 
Zeitungspapierproduktion heute unzulänglich sei, so 
daß man sich ans Ausland wenden müsse. 

Dies ist nun einmal ein Zustand, mit dem man 
sich vorläufig abfinden muß, sagen die Papierfabri- 
kanten, aber warum gewährt man auch dem Buch- 
papier Zollvorteile, obwohl wir das Land vollständig 
damit versorgen können? 

Das Papierfabrikantensyndikat schlägt daher fol- 
gendes vor: 

1. Abschaffung jedweden Zollvorteiles für ausländi- 
sches Buchpapier, sowohl in Form eines redu- 


zierten Zollsatzes, als auch in Form von Natural- 
leistungen. 

. Ermäßigte Zölle sind vorläufig daher nur dem 
Zeitungspapier zu gewähren. 

3. Eine strenge Kontrolle der Verwendung dieses 
Zeitungspapiers. 

4. Die genaue Anführung der Organe, welchen die 
Einfuhrvorteile gewährt werden. 

5. Reduzierung der Zeitungspapiereinfuhr auf jene 
Mengen, welche die heimische Industrie nicht zu 
erzeugen imstande ist. 


Ferner liegt eine Kundgebung der Handelskammer 
der Wirtschaftlichen Region von Lorient und Mor— 
bihan (Westfrankreich) bezüglich dieser Angelegenheit 
vor. Diese Handelskammer hat hier ein Wort mitzu- 
reden, denn in ihrem Wirtschaftsgebiete befinden 
sich bedeutende Kaolinlager. Wenn man sich der 
Sache annimmt, dann werden diese Lager Frankreich 
in wenigen Jahren der Einfuhr englischen Kaolins 
entheben, auf welche es vorläufig noch angewiesen 
ist. Sicherlich werden dann auch in dem genannten 


Wirtschaftsgebiete zahlreiche neue Papierfabriken 
entstehen. 

Die Handelskammer stellt nachstehende Forde- 
rungen: 


1. Ein Zeitungspapierkontingent mit Spezialeinfuhr- 
tarif, welcher Herkunft auch immer, soll jährlich 
festgesetzt werden, wobei auf die Produktions- 
möglichkeiten der französischen Industrie Rück- 
sicht zu nehmen ist. 

2. Dieses Papier soll derart gekennzeichnet werden, 
daß man seine Herkunft erkennt. 

3. Betreffs der Verwendung des zu reduziertem 
Zolle eingeführten Papiers soll eine paritätische 
Kontrollkommission eingesetzt werden. 

4. Alle über das Kontingent hinaus eingeführten 
Papiere haben unter normalen Zoll zu fallen. 
Diese Forderungen wurden dem Ministerpräsiden- 

ten Poincaré, dem Handelsminister Bokanowski und 
dem Präsidenten des Papierfabrikantensyndikats über- 
reicht. J. 


Wilh. Munds, Dr esden ~“ Weisser Hirsch 


Gegründet 1888 


Cellulo 


Se -Holzstoff 


Strohstoff 


Kunstseide-Sp 


ezial-Cellulose 


elektrolyt. gebl. und chlor gebleicht 


Telegr.-Adr.: Cellulosemunds Dresden. 


Fernspr. 37 524|37 624. 
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Bummi-Walzen- Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a. d. S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


* Patent-Anwalf 
A F ortschrittliche Ss AET 
| 1 Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 


Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 9 


MAHLUNGSGRADPRÜFERS 


nn. | SCHWEIEISäUrE Tonerde 


Erzeugung stets gleichmäßiger Gebrüder Giulini 
Qualitäten schafft. m ET 7 
* * . 29 


2 KEIN HOLLÄNDER OHNE Ludwigshafen-Rhein. 
! MAHLUNGSGRADPRÜFER — - 


LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S 3 


Transportgeräte jeder Art 


| Papier-Röhren e 


Steinhart gewickelt: 


Emil Adolii H.-G., Reutlingen 


C. Tobler, Transportgerätefabrik, 
Leistungsfähigste u. größte Fabrik von Papierhülsen u. -Spulen aller Art. 


Berlin-Borsigwalde. 


[TR Ua] 
ellulose + Holzsioll + Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 


Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


0 8 En 
die Fahrsicherheit 


hängt nicht allein von der Geschicklichkeit des Wagenlenkers, sondern 
auch von der Griffigkeit und Zuverläs sigke eit der Bereifung ab. 
Nur das unbedingte Vertrauen zu den Reifen gibt das sichere G efüh!, 

das Fahrz zeug in allen Lagen meistern zu können. Bedenken Sie, 
was oft in kritischen Momenten gerade vom Reifen abhängt! 


Fahren Sie 


— 


Reifen 
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v. ASTEN 2 CO 


EUPEN - AACHEN 


SCHUTZ-MARKE 


STEN 


FILZTUC 


S E 


Diamanten 


Nr. 82. Scharfgeschliffener Drehdiamant (Kalander) in Halter und Etui zum Egalisieren von Papier-, 
Hartgummi-, Baumwoll- und Stahlwalzen usw. p. Stück 70, 80, 100, 120, 150, 175, 200 Mu. 


Urbanek & Co. G. m. b. H. 


Berlin W. 15, Uhlandstr. 52 
Rohdiamanten- Import und Großhandlung 


Diamantenwerkzeugfabrik — eigene Diamantschleiferei 


„Universal“ Glasschneidediamanten für alle Tafelglassorten M. 16.— 


Diamanten zum Abdrehen von Schmirgelschelben 
in allen Größen und Preislagen iose und gefaßt. 


LE 


= 
= 
> 
8 
_ 
= 
= 
= 
= 


— 


Holzschliff für $ 30—32 erhältlich. 
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Amerikanischer Papier- und Papierstoffmarkt. 
‚New York, Mitte Mai 1927. 


Die derzeitige Nachfrage auf den amerikanischen 
Papiermärkten ist nur als mäßig zu bezeichnen. 
Immerhin ist im Vergleich zu Mitte April eine be- 
lebtere Geschäftslage für bessere Sorten gestrichene 
Papiere festzustellen, die kurz nach Ostern, nachdem 


die Nachfrage für Phantasiepapiere zu Zwecken der 


Verpackung und Kartonnagenherstellung abgeflaut 
war, sehr lustlos lagen. Seiden- und Einschlagpapiere 
werden im normalen Umfange gekauft. Ebenso be- 
wegt sich der Absatz yon Kraft- und anderen 
Packpapieren in den üblichen Grenzen. Der Bedarf 
an Zeitungsdruekpapier nimmt ständig zu, so daß die 
erhöhte Produktion dieses Jahres mit Leichtigkeit 
absorbiert wird und der Auslandsbezug im gleichen 
Ausmaße erforderlich ist. 


Was den Zellstoffmarkt anbetrifft, so wird 
jetzt wieder mehr gekauft, weil man von den skan- 
dinavischen Zellulosefabrikanten höchstwahrscheinlich 
keine weiteren Preisherabsetzungen mehr zu erwarten 
hat. Wenn auch die amerikanischen Zellulosefabri- 
kanten und Importeure reichliche Mengen noch an- 
zubieten haben, so sieht man doch einer flotten 
Geschäftsent wicklung entgegen, da die meisten Zei- 
tungsdruckpapierfabriken ihre Produktion bereits für 
mehrere Monate kontraktlich verkauft haben, ihr 
Bedarf dringender wird und eine Zurückhaltung in 
der Spekulation auf niedrigere Preise keine Grundlage 
mehr hat. Die Preise für Holzzellstoff, für einheimi- 
schen Sulfitzellstoff, gebleicht, fob Werk mit $ 3.40 
bis 4.75 pro 100 tbs und für ausländischen Sulfitzellstoff 
mit $ 3.50 — 4.50 sind unverändert behauptet. Unge- 
bleichter Sulfitzellstoff stellt sich für einheimische 
Ware auf $ 2.65 2.85, für ausländischen auf $ 2.75 
bis 3.05. 


Dagegen ist die Nachfrage für Holzschliff 
nur sehr mäßig. Die Preise können sich hierfür kaum 
behaupten. Eimheimischer Holzschliff wird pro Tonne 
bet Lieferung auf Grund längerer Kontrakte mit $ 30 
bis 31 angeboten, aus Werkvorrat, ist die: Torne 
Ausländischer 
Holzschliff kostet ab Lieferung Hafenlager pro Tonne 
$ 37—40. 

Der Papier- und Kartonmarkt weist 
nur für ‚Chipboard und für Buchbinderpappen eine 
leichtere. Befestigung auf, für erstere wird auf der 
Basis 40/98 $ 42.50 und mehr verlangt, letztere ist ab 
$ 65 erhältlich. Die übrigen Notierungen haben keine 
wesentlichen Aenderungen erfahren. Ipu. 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 
Ende Mai 1927. 


In der letzten Zeit wurden wieder einige Tausend 
Raummeter böhmischer Ware zum Verkaufe ausge- 
schrieben, um welche sich diesmal weniger deutsche 
Käufer, als vielmehr in erster Linie die inländischen 
Fabriken bewerben. Diese sind geneigt, Preise’ zu 


bewilligen, welche den letzten Exportnotierungen ent- 


sprechen. Das Geschäft nach Deutschland ist wesent- 
lich ruhiger geworden, die Preise sind im allgemeinen 
auf der im April erreichten Höhe geblieben. Versuche 
der Käufer, um 1—2 Mark billiger anzukommen. sind 
bisher erfolglos geblieben. Höchstens kleinere Händler 
mögen sich hin und wieder zu einem Zugeständnis 
entschließen, um das in den Vorräten festgelegte Geld 
frei zu machen. Polnisches Holz hat wieder das 
Interesse der böhmischen Papierfabriken gewonnen, 
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wird aber wegen zu hoher Preise nicht gekauft. Auch 
restliche, kleinere Mengen Nonnentiolz haben böhmi- 
sche Fabriken in der letzten Zeit wieder aufgenommen 
und etwa Kc 25—30 unter dem Preise gesunder, 
geschippter Ware bezahlt. Der Großhandel zeigt 
keine Neigung, seine Verkaufspreise auch nur um 
ganz geringe Beträge zu ermäßigen. Man trifft viel- 
mehr sehr häufig die Meinung, daß Zuwarten den 
Verdienst nur vergrößern könne. Die ernstlichen Be- 
mühungen der Papierfabriken um alle aus erster Hand 
auf den Markt kommende Ware bestärken natürlich 
nur diese Tendenz. Geschälte Ware wird zwar jetzt 
etwas häufiger angeboten, sie entspricht aber in der 
größeren Zahl der Fälle nicht den Begriffen „bastfrei 
und maschinenfertig“. E. P. 


Vom Lumpenmarkt. 


Die bereits während des Monats April anhaltende 
flotte Geschäftstätigkeit am deutschen Lumpenmarkt 
dauerte in der ersten Maihälfte an; in manchen 
Qualitäten, wie weißen Baumwollumpen, besteht viel- 
fach empfindliche Materialknappheit, so daB die Nach- 
frage das Angebot übertrifft. Die Tendenz ist unter 
diesen Umständen für fast alle Sorten sehr fest, teil- 
weise brachten die beiden letzten Wochen leichte 
Preiserhöhungen. Die Umsatztätigkeit beschränkt 
sich nahezu durchweg auf das Inland, während das 
Exportgeschäft zurzeit ruhig liegt. Von Baumwoll- 
sorten sind weiße Qualitäten sehr stark verlangt und 
erzielen in guter Sortierung zufriedenstellende Preise. 


Elektrische 


Gasreinigung u. Entstaubung 
nach ell-Möller | 
zur restlosen Abscheidung u. Niederschlagung 


von festen oder flüssigen Schwebeteilchen 
aus Pe oder Dämpfen aller Art 


| Für die 


Zellstoffindustrie ` 
zur Entstaubung und Entnebelune 
der gt und Schwefelofengase 


Keine a 5 sbildung, kein 50, Verla. 
N chwefelersparnis 5 


21 


1 störungsfreie Kochune. , 
also 


bedeutende Produktionssteigerung i 
| 4 
; 


Şi 


und Verbesserun 


LURGI- 


Apparatebau = Gesellschaft m. b. H. 
Frankfurt am Main. 
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Preise für Ledertreibriemen. 
Mitgeteilt vom Verein der Ledertreibriemenfabrikanten 
Rheinlands und Westfalens, Köln-Bayenthal. 

Infolge der fortgesetzten Preissteigerung für rohe 
Häute und Leder sind die Preise für Ledertreibriemen 
steigend. Die nachfolgenden Preise haben Bezug auf 
Riemen in Qualität und Herstellung entsprechend den 
Lieferbedingungen für Ledertreib- 
riemen, gemäß den Beschlüssen des Reichsaus- 
schusses für Lieferbedingungen (R. A. L.) beim Reichs- 
kuratorium für Wirtschaftlichkeit Berlin, vom 9. No- 
vember 1926. 

Der Meterpreis eines Ledertreibriemens errechnet 
sich in Pfennig aus „Breite X Dicke eines Riemens 
in Millimeter X einer der nachstehend genannten 
Wertzahlen“, und zwar für „nur gekittete“ Riemen 
(Lederleimkittung). 

Aufschlag für wasserbeständig gekittete Riemen 5% 

ie „ imprägnierte Riemen . . 57 

genähte Riemen . . . . 45 
Sonderriemen (Motor-, Walz- 

Werks-, Antriebsriemen, Halb- 

Kreuz-, Konusriemen usw.) . 10% 
I. ah gewöhnliche Riemen aus ge- 

wöhnlichem Leder bis 6 mm . 0,95 
über 6 mm . . . 1,02 
b) Riemen für untergeordnete Zwecke aus 


99 99 


Büffelleder 0.87 
c) sogenannte landwirtschaftliche Riemen 

aus Schultern, Stierleder und Croupon- 

seiten 0.90 


Il. ute Riemen, " sogenannte Kernleder- 
riemen aus gutem Leder, langsamer, ge- 
mischter Gerbung: 

a) trockengestreckt bis 6 mm Dicke . . . 0,98 

über 6 mm Dicke. . 1,10 
b) naßgestreckt bis 6 mm Dicke . . 1,07 
' über 6 mm Dicke . . 1,17 
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FLACH, MUTHER & Cl, HAMBURG | 


Mönckebergstraße il. 
Vertreter für 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSRA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 
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III. Erstklassige Riemen aus erstklas- 
sigem Kernleder reiner, langsamer Gruben- 
gerbung, für hohe Beanspruchung: 

naßBgestreckt bis 6 mm Dicke . . 1,33 
über 6 mm Dicke . . 1,35 


Monatliche Durchschnittspreise in den 
prenßischen Staatsiorsten. 


Nadelpaplerholz je rm ab Wald 
I. üb. 14 cm Zopf II. üb. 7 146m Z I. III. gemischt 


16.60 12.29 6.60 14. 3511.47 7.00 15.95 13.22 11. 6 
17.66013.110 8.25 14.40 11.400 6.40 | 15.50 11.84 7.60 
17.13.25 8.00 15.42 12.07 6.61 15. 4012.69 8.30 
18.56 13.57 8.50 | 16.010 1200 7.10 15. 3113.08 8,60 


März 27 
April 27 


„Joly“ Technisches Auskunftsbuch 
für das Jahr 1927. 
32. Auflage. 
In Halbleinen gebunden mit Rotschnitt MA 9.—. 

Rechenresultate. - 
Von F. Triebel. 
3. Auflage. A 10.—. 

Wie spare ich Kohle? 

Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 


Preis AM 3.—. 
Elektrische Einzelantriebe für Papier- 
maschinen. 
Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel. 
Preis A 1.—. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Witbg. 


Max Schüler & Co. 


HAMBURG, Mönckebersstraße 9. 


TELEGRAMM-ADRESSEN: 
INLAND: SCHÜLERKO, AUSLAND: CASAPAPEL. 
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„Ratgeher für den Betrieb!“ 
von Ulrich Kirchner, Ingenieur und Schrift- 
leiter des „Wochenblattes für Papierfabri- 
kation“. 

Inhalt: Allgemeines. Mechanik. Kraftüber- 
tragung. Wasser. Wärme. Dampfkessel. Rohr- 
leitungen. Dampfmaschinen. Pumpen. Betriebs- 
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Pappenfabrikation. Rundsiebmaschinen und deren 
Führung. Betriebsorganisation und Betriebsführ- 
ung. Fabrikfeuerwehr. Erste Hilfe bei Unfällen. 
Papiermacherschulen. Bezugsquellen. ' Inhaltsver- 
zeichnis. Notizpapier. | 


Format 14X19 cm, 400 Seiten, dauerhaft ge- 
bunden, Preis RM 5.— 


„Die Papierlahrikation in den Ländern der 
Sektionen II, VII und X“ 


von Professor Kirchner. 


Inhalt: Sektion Ill. Baden. Elsaß-Lothringen. 
Sektion VII. Hannover. Oldenburg. Schleswig- 
Holstein. Braunschweig. Hamburg. Bremen. Lübeck. 
Sektion X. Brandenburg. Pommern. Ost- und 
Westpreußen. Mecklenburg. £ 


Format 18'/,xX27 cm, brosch. Preis RM 1.50 


„Fesischrift des Vereins Deutscher Papierlahrikanten 
zum 50 jährigen Jubiläum des Vereins.“ 


Aus dem Inhalt: Technische Abhandlungen: 
Die deutsche Papierfabrikation und ihre Entwick- 
lung in mechanisch-technischer Hinsicht während 
der letzten 50 Jahre. Von Professor Friedr. Mül- 
ler, Darmstadt. Die chemischen Arbeiten der 
Papierfabrikation während der letzten 50 Jahre. 
Von Professor Dr. Carl Schwalbe, Eberswalde. 
Strohzellstoff. Von Dr.-Ing. e. h. Willi Schacht, 
Weimar. Die Wirtschaftlichkeit der Elektrolyse 
zur Herstellung von Bleichmitteln für die Papier- 
und Zellstoffindustrie. Von Dr. Hans Clemm, 
Waldhof. Quellung und Schleimbildung im Hol- 
länder. Von Professor Dr. Carl Schwalbe, Ebers- 
walde. Das Wasser zur Papiererzeugung. Von 
Professor Dr. Paul Klemm, Gautsch-Leipzig. Ein- 
fluß der Bleiche auf die Faserfestigkeit. Von Pro- 
fessor Dr. Bruno Possanner von Ehrenthal, 
Cöthen. Zerstörung von Papier durch Tinte. Von 
Professor W. Herzberg, Dahlem. 


Format 23X30 cm, Ganzleinenband, Preis 
RM 2.50 
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Schriftleitung: Ing. u. Chem. Ulrich Kirchner, früher Papierfabrikdir., Biberach. 
Fernsprecher Nr. 32 Telegr.-Adr.: Wochenblatt Biberachriß 


Originalartikel sind Eigentum des Verlages und dürfen nur mit dessen Genehmigung und vollständiger 
Quellenangabe anderweit veröffentlicht werden. 


58. Jahrgang. 11. Juni 1927. Nummer 23. 


Verein Deutscher Holzstofi-Fabrikanten E.V. 
Geschäftsstelle: Dresden-A., Sachsenplatz 4III. 
Dresden, 31. Mai 1927. 
Ordentliche Hauptversammlung 
am Mittwoch, den 22. Juni 1927, vormittags 9 Uhr in Breslau, Savoy - Hotel. 


Tages- Ordnun g: 
I. Geschäftlicher Teil: 
1. Besprechung des Geschäftsberichtes für 1926, Mitteilungen über die 
Vereinstätigkeit seit Anfang 1927. 
. Erstattung des Kassenberichtes über das Vereinsjahr 1926 und Ent- 
lastungserteilung. 
. Vorlegung des Voranschlages für 1927 und Beschlußfassung über die 
Höhe des Beitrages für 1927. 
Neuwahl des Vorstandes und der Kassenprüfer. 
. Beschlußfassung über die Änderung der Verkaufsbedingungen (Antrag 
des Vorstandes Anlage 1). 
. Beschlußfassung über die Änderung der Anweisung zur Ermittlung des 
Trockengehaltes (Antrag des Vorstandes Anlage 2). 
7. Verschiedenes. | 
II. Allgemeiner Teil (gemeinsam mit dem Verein Deutscher Pappenfabrikanten): 
1. Vortrag des Herrn Professor Dr. W. Vershofen, Nürnberg: „Statistik 
als Mittel der Erfolgsrechnung in Betrieb und Verband“. 
2. Vortrag des Herrn Professor Dr. Haupt, Bautzen: „Abwasserfragen 
in der Holzstoff- und Pappenindustrie“. 


Verein Deutscher Hoizstofi-Fabıikanten E. V. 
Kommerzienrat G. Bretschneider, Dr. E. Schuchhart, 
Vorsitzender. Syndikus. 
Die sonstigen Veranstaltungen, gemeinsam mit dem Verein Deutscher Pappen- 
fabrikanten, sind in Nr. 22, S. 660 aufgeführt. 
— se a er —— ([— 
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Papiermachertagung Juni 1927 in Schlesien. 


Außer der Papiermacher-Berufsgenossen- 
schaft, Mainz, die ihre Sitzungen in Görlitz 
am 20. und 21. Juni 1927 abhalten wird, 
werden in Breslau in der Zeit vom 21. bis 
24. Juni 1927 nachstehende Verbände tagen: 


1. Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V., 
Charlottenburg, Neue Grolmanstraße 5/6, 


2. Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, 
Charlottenburg, Neue Grolmanstraße 5/6, 


3. Verein Deutscher Pappenfabrikanten E.V., 
Charlottenburg, Neue Grolmanstraße 5/6, 


4. Verein Deutscher Holzstofi-Fabrikanten 
E. V., Dresden-A., Sachsenplatz 4, 


5. Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
und -Ingenieure, Charlottenburg 9, Linden- 
allee 17. 


Für sämtliche Veranstaltungen hat der 
Vorbereitende Ausschuß für die Papier- 
machertagung 1927 einen nach Tag und 
Stunde geordneten Zeitplan aufgestellt. So- 
weit in den Einladungsschrei- 
ben der Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft oder der Fach- 
verbände Zeit-und Ortsangaben 
von denen des nachstehenden 
Zeitplanes abweichen, sind die 
Angaben des nachstehenden 
Zeitplanes die maßgebenden. 


Zeitplan der Veranstaltungen. 


A. Tagung der Papiermacher=Berufs= 
genossenschaff in Görliß. 


Montag, den 20. Juni 1927. 


9.30 Uhr: Sitzung der Kommission zur 
Durchberatung der Unfallverhütungsvor- 
schriften und des Ausschusses für die 
Schacht-Stiftung, Hotel Vier Jahreszeiten. 

11.30 Uhr: Sitzung mit den Versichertenver- 
tretern, Hotel Vier Jahreszeiten. 

13 Uhr: Gemeinsames Mittagessen des Ge- 
nossenschaftsvorstandes und der Kommis- 
sions- und Ausschußmitglieder, Hotel Vier 
Jahreszeiten. 

15.30 Uhr: Genossenschafts-Vorstandssitzung 
in der Stadthalle. 

19 Uhr: Zusammenkunft der Teilnehmer an 
den Sitzungen der Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft in der Stadthalle. 


Dienstag, den 21. Juni 1927. 
9.30 Uhr: Genossenschaftsversammlung, Ban- 
kettsaal der Stadthalle. 
9.30 Uhr: Führung der Damen durch die 
Stadt. Treffpunkt Hotel Vier Jahreszeiten. 


12 Uhr: Gemeinsames Frühstück der Ver- 
sammlungsteilnehmer und ihrer Damen, 
Bankettsaal der Stadthalle. 

13.22 Uhr: Abreise der Genossenschaftsmit- 
glieder, soweit sie an den Breslauer 
Tagungen teilnehmen, von Görlitz über 
Kohlfurt, Liegnitz nach Breslau. Ankunft 
in Breslau 15.58 Uhr. 

Für Teilnehmer, die nicht be- 
reits um 1322 Uhr Görlitz ver- 
lassen: 

14 Uhr: Spaziergang durch die Görlitzer 
Parkanlagen, Kaffeetafel auf dem Block- 
hause, Görlitz. 

15.30 Uhr: Straßenbahnfahrt nach Klein-Bies- 
nitz, von da Aufstieg auf die Landskrone. 
18 Uhr: Abstieg von der Landskrone nach 
Klein-Biesnitz, von da Rückfahrt mit der 
Straßenbahn nach Görlitz. Beisammensein 

im Hotel Vier Jahreszeiten. 


D. Tagung in Breslau. 
Dienstag, den 21. Juni 1927. 

11.30 Uhr: Verein Deutscher Zell- 
stoff-Fabrikanten. Vorstands- 
sitzung, Hotel Monopol, Schloßplatz 2. 

17 Uhr: Verein Deutscher Zell- 
stoff-Fabrikanten. Hauptversamm- 
lung, Hotel Monopol, Schloßplatz 2. 

17 Uhr: Verein Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten. Vorstands- 
sitzung, Savoy-Hotel, Tauentzienpl. 12/13. 

20 Uhr: Verein Deutscher Zell- 
stoff-Fabrikanten. Gemeinsames 
Essen im Hotel Monopol, Schloßplatz 2. 

20 Uhr: Verein Deutscher Pappen- 
fabrikanten. Treffpunkt der ankom- 
menden Mitglieder aut der Terrasse des 
Hotels Vier Jahreszeiten, Gartenstr. 66/70. 

20 Uhr: Verein Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten. Trefipunkt der 
ankommenden Mitglieder auf der Terrasse 
des Hotels Vier Jahreszeiten, Gartenstraße 
66/70. 

Mittwoch, den 22. Juni 1927. 

9 Uhr: Verein Deutscher Pappen- 
fabrikanten. Vorstandssitzung, Savoy- 
Hotel, Tauentzienplatz 12/13. 

9 Uhr: Verein Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten. Hauptversamm- 
lung (Geschäftlicher Teil), Savoy-Hotel, 
Tauentzienplatz 12/13. 

9 Uhr: Verein der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker und -Inge- 
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nieure. l. Interne Sitzung des Fachaus- 
schusses und der Faserstofi-Analysen-Kom- 
mission, Hotel Monopol, Schloßplatz 2. 
Interessenten können nach vorheriger 
schriftlicher Anmeldung bei der Geschäfts- 
führung an dieser Sitzung teilnehmen. 


10 Uhr: Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten. Vorstandssitzung, Hotel 
Monopol, Schloßplatz 2. 


‚10.30 Uhr:VereinderZellstoff-und 
Papier-Chemiker und -Inge- 
nie ure. II. Gemeinsame Sitzung des Vor- 
standes mit dem Fachausschuß und der 
Analysen- Kommission, Hotel Monopol, 
Schloßplatz 2. 

Im Anschluß hieran III. Vorstandssit- 
zung ebendaselbst. 
11 Uhr: Verein DeutscherPappen- 
fabrikanten. Hauptversammlung (All- 
gemeiner Teil) gemeinsam mit dem Verein 


Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, Savoy- 
Hotel, Tauentzienplatz 12/13. | 
11 Uhr: Verein Deutscher Holz- 


stoff-Fabrikanten. Hauptversamm- 
lung (Allgemeiner Teil) gemeinsam mit dem 
Verein Deutscher Pappenfabrikanten, Sa- 
voy-Hotel, Tauentzienplatz 12/13. 


12 Uhr: Verein Deutscher Pappen- 
Fabrikanten. Hauptversammlung (Ge- 
schäftlicher Teil), Savoy-Hotel, Tauentzien- 
platz 12/13. 


14 Uhr: Verein DeutscherPappen- 
fabrikanten sowie Verein Deut- 
scher Holzstoff-Fabrikanten. 
Gemeinsames Essen mit Damen, Savoy- 
Hotel, Tauentzienplatz 12/13. 


14.30 Uhr: Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten. Sitzung der Eisen- 
bahn-Tarif-Kommission, Hotel Monopol, 
Schloßplatz 2. 


15 Uhr: Verein der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker und Inge- 
nieure. IV. Sommerversammlung mit 
Vorträgen in der Hermann-Loge, Museum- 
platz 16. 

Den Mitgliedern der übrigen Verbände 
ist Gelegenheit gegeben, an den Vorträgen 
der Sommerversammlung des Vereins der 
Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Inge- 
nieure teilzunehmen. 

20 Uhr: Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten und die übrigen 
Verbände. Begrüßungsabend; veran- 
staltet durch die schlesischen Papier-, 
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Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industriel- 
len in der Terrassen-Gaststätte an der 
Jahrhunderthalle in Breslau-Scheitnig. 


Donnerstag, den 23. Juni 1927. 


930 Uhr: Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten. Hauptversammlung (Ge- 
schäftlicher Teil), Hermann-Loge, Museum- 
platz 16. 


9.30 Uhr: Verein der Zellstoff- und 
Papier- Chemiker und Inge- 
nie ure. Gemeinsame Sitzung des Fach- 
ausschusses, der Faserstoff-Analysen-Kom- 
mission und der Mitglieder des Vereins, 
Hotel Monopol, Schloßplatz 2. Gäste will- 
kommen. 


10 Uhr: Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten und die übrigen 
Verbände. Rundfahrt für die Damen 
aller Tagungsteilnehmer durch Breslau mit 
anschließendem Frühstück in der Wein- 
handlung von Christ. Hansen, Schweid- 
nitzerstraße 16/18; veranstaltet von den 
schlesischen Papier-, Pappen-, Zellstoff- und 
Holzstofi-Industrielen.. Treffpunkt: 
9.45 Uhr vor dem Hotel Monopol, Schloß- 
platz 2. Abfahrt: 10 Uhr pünktlich. 


12.30 Uhr: Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikante n. Hauptversammlung 
(Allgemeiner Teil), Hermann-Loge, Mu— 
seumplatz 16. 


18.30 Uhr: Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten. Gemeinsames Es- 
sen mit Damen, Hotel Vier Jahreszeiten, 
Gartenstraße 66/70. 


Freitag, den 24. Juni 1927. 


8.30 Uhr: Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten. Fahrt mit Sonderzug 
von Breslau, Freiburger Bahnhof, nach 
Hirschberg (Ankunft 10.50 Uhr) zur Be- 
sichtigung der Füllnerwerke in Warmbrunn 
mit anschließendem Frühstück. 

Den Mitgliedern des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten, des Vereins Deutscher 
Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
Holzstofi-Fabrikanten sowie des Vereins 
der Zellstoff- und Papier-Chemiker und. 
-Ingenieure hat der Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten gern freigestellt, sich an 
seinen Veranstaltungen am 24. Juni zu 
beteiligen. 

16 Uhr: Weiterfahrt mit Kraftwagen zur 
Teichmann-Baude bei Krummhübel i. Rie- 
sengebirge. 


— . —— - - 
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Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zelistofi- und Holzstofl- Industrie für den Monat Mai 1927. 


Auch im Monat Mai war der Auftragseingang zufriedenstellend. Die Gestehungs- 
kosten haben sich durch Lohnerhöhungen und anziehende Roh- und Hilfsstoffpreise 


erhöht. 


Die Verkaufspreise sind nicht entsprechend gefolgt. 


Die Betriebswasserverhältnisse waren im Durchschnitt befriedigend. 
——— I E AN  - 


Hauptversammlung des Vereins Deutscher Papieriabrikanten: 


Zweite Liste von Teilnehmern. 
(Fortsetzung zu Nr. 22, S. 662.) 


Carl Beckh Söhne, 
Göppingen, Württemberg: 
Herr Hans Bayer. 
Cröllwitzer Actien-Papierfabrik, Halle-Cröllwitz: 
Herr Direktor E. Illing. 
Oscar Dietrich, Kommanditgesellschaft, 
Prov. Sachsen: 
Herr Oscar Dietrich, 
Frau Toska Dietrich, 
Herr Franz Dietrich, 
Frau Margarete Dietrich. 
„Elsenthal“, Holzstoff- und Papierfabrik, Akt.-Ges., 
Graienau, Bayern: 
Herr Direktor Albert Fischer. 
Friedrich Erfurt & Sohn, G. m. b. H., Beyenburg 
a. d. Wupper: 
Herr Dipl.-Ing. Friedrich Erfurt, 
Herr Hugo Friedrich Erfurt. 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G., Stettin: 
Herr Direktor Av&-Lallemant. 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G., Werk 
Odermünde, Scholwin: 
Herr Direktor Benzinger. 
Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn, Weißenborn, 
Amtsh. Freiberg: 
Herr Direktor Carl Huntemüller. 
Graf Haugwitz’sche Holzstoff- und Pappenfabrik, 
Schloß Krappitz: 
Herr Paul Blauth, 
Frau Klara Blauth. 
Gebr. Grözinger, Papier- 
lingen-Ulm: 
Herr Erhard Grözinger. 
Kübler & Niethammer, Papierfabrik, Kriebstein bei 
Waldheim, Sachsen: 
Herr Geheimrat Dr. Dr. Konrad Niethammer, 
Herr Wilhelm Niethammer, 
Herr Direktor Carl Bauer. 
Moyser Pappenfabrik Georg Grunwald, Moys: 
Herr Georg Grunwald. 
Neue Papierfabrik G. m. b. H., Niederhelmsdorf, Post 
Dürrröhrsdorf: 
Herr Carl Mayr, 
Frau Klara Mayr, 
Fräulein Wera Mayr. 
Herr Dr. Opfermann, Charlottenburg, 
Frau Maria Opfermann. 
Papierfabrik Möckmühl, Möckmühl: 
Herr Direktor Otto Baier. 


Weißenfels, 


und Pappenfabrik, Söf- 


Feinpapierfabrik, Faurndau bei 


Papierfabrik Reisholz Aktiengesellschaft, Düsseldorf: 
Herr Generaklirektor Wichtrich. 
Papierfabrik Ullersdorf G. m. b. H., Ullersdorf: 
Herr Karl Merkel, 
Frau Eva Merkel, 
Herr Johannes Merkel, 
Frau Martha Merkel. 
Papierfabrik zu Haynau Hopp & Schmidt, Haynau: 
Herr C. Hopp, 
Frau Hopp, 
Herr Willy Schonwecker, 
Frau Schonwecker. 
Herr Dr. Willi Schacht, Weimar, 
Schlesische Cellulose- und Papierfabriken A.-G., Cun- 
nersdorf: 
Herr Direktor Gottberg, 
Herr Direktor Roth, 
Frau Gottberg, 
Fräulein Gottberg. 
Felix Heinrich Schoeller, Feinpapierfabrik, Düren: 
Herr Alfred Schoeller. 
Julius Schulte Söhne, G. m. b. H., Düsseldorf: 
Herr Julius Schulte, 
Frau Schulte. 
Simonius’sche Cellulosefabriken A.-G., Fockendorf: 
Herr Direktor Friedrich Wollner. _ 
Paul Steinbock, Papier- und Zellulosefabrik A.-G., 
Frankfurt a. Oder: 
Herr Dr. Hermann Steinbock. 
Herr Papierfabrikdirektor a. D. Bruno Stolle, 
Arnstadt. 
Verein für Zellstoff-Industrie A.-G., Zweigniedcrlas- 
sung Oberleschen: 
Herr Direktor Carl Bücking, 
Fr. Bücking, 
Herr Direktor Otto Krüttner, 
Frau Krüttner. 
Herr Papierfabrikdirektor a. 
Arnstadt. 
F. M. Weber, Leipzig: 
Herr F. Preller. 
J. W. Zanders, Bergisch-Gladbach: 
Frau Olga Zanders, 
Fräulein Professor Alexe Altenkirch, 
Herr Dr. Johann Wilhelm Zanders, 
Herr Kar! Richard Zanders. 
Zellstofffabrik Waldhof, Mannheim-Waldhof: 
Herr Kommerzienrat Franz Dessauer. 


D. Emil Wagner, 


Machen Sle jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


Aus dem soeben erschienenen Verwaltungs- 
bericht für das Jahr 1926 entnehmen wir: 


Der Umfang der Genossenschaft ist im 
Berichtsjahre ziemlich unverändert geblieben. 
Die Genossenschaft umfaßte im Jahre 1926 
— 1106 Betriebe, das sind 8 weniger 
wie im Vorjahre; die Zahl der Ver- 
sicherten betrug 104366 mit insgesamt 
A 189010100 umlagepflichtigen 
Löhnen (gegen 111610 Versicherte mit 
M 187355080 umlagepflichtigen Löhnen in 
1925). Hiernach hat sich die Zahl der Ver- 
sicherten gegen 1925 um 7244 — 6,49% 
vermindert, während die Summe der umlage- 
pflichtigen Löhne um A 1 675 020 — 0,89 % 
gestiegen ist. Auf den Kopf der Versicherten 
entfallen an Lohn & 1811 gegen 4 1678 in 
1925 und A 1023 in 1913. Das bedeutet 
eine Zunahme der Löhne eines Versicherten 
um 7,93% gegen 1925 und 77,03%, gegen 
1913. 


Von den bei der Genossenschaft ver- 
sicherten Betrieben gerieten 16 mit 1806 
Arbeitern und einer Gesamtlohnsumme von 
M 2527 377 in Konkurs, gegenüber 10 Be- 
trieben mit 786 Arbeitern und AM 943 134 
Lohn im Vorjahre. Unter Geschäftsaufsicht 
standen im Berichtsjahr 7 Betriebe mit 460 
Versicherten und einer Lohnsumme von 


A 610700, gegen 7 Betriebe mit 324 Ver- 
sicherten und A 478 600 Lohn im Vorjahr. 

An Unfällen kamen im ganzen 10 171 
(gegen 8061 im Vorjahre) zur Anmeldung, 
das sind 97,45 auf 1000 Versicherte (gegen 
72,22 auf 1000 Versicherte in 1925). 

Erstmals entschädigt wurden 973 Unfälle 
(gegen 673 im Vorjahre), das sind 9,32 der 
Versicherten gegen 6,03 der Versicherten in 
1925. Im ganzen waren einschließlich der 
Unfälle aus früheren Jahren im Berichtsjahre 
6858 Unfälle zu entschädigen. 

An Entschädigungen wurden ge- 
zahlt & 2 643 121.76, gegen & 1 761 256.40 
in 1925 und & 1 382 856.59 in 1913. 

Die Gesamtumlage betrug im Be- 
richtsjahre „A 3 789 507.11 (gegen 3 596 110.52 
im Vorjahre und & 1 541 006.64 in 1913). 
Der Durchschnittsbeitrag für A 1000 Lohn 
stellte sich auf A 20.05 (gegen A 19.20 in 
1925 und A 15.69 in 1913). 

Die Verwaltungskosten der Genossen- 
schaft betrugen A 85539.19 (im Vorjahre 
M 82 386.81), die der Sektionen & 216 537.44 
(im Vorjahre 4 199 482.01). Erstere machten 
2,3% (im Vorjahre 2, 3%), letztere 5,7% (im 
Vorjahre 5,6%) und die Verwaltungskosten 
von Genossenschaft und Sektionen zusammen 
7,9% (im Vorjahre 7,8%) der Gesamtumlage 
der Genossenschaft aus. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion IX. 


Die 42. Sektionsversammlung der IX. Sek- 
tion der Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
fand am Freitag, den 27. Mai 1927, 
nachmittags 1 Uhr 17 Minuten in Zwickau 
(Sachsen), Hotel Kästner, statt und war be- 
sucht von 14 Mitgliedern, welche 28 Betriebe 
vertraten. 

Die Versammlung wurde vom Vorsitzen- 
den, Herrn Fabrikbesitzer Otto Schön- 
herr, Floßmühle bei Borstendorf, geleitet. 
Derselbe gedachte vor Eintritt in die Tages- 
ordnung des schmerzlichen Verlustes, den die 
Sektion und namentlich der Sektionsvorstand 
durch den Tod des Herrn Verwaltungsdirek- 
tor i. R. Hermann Holtzhausen, Chem- 
nitz, der sich durch seine langjährige, treue, 
aufopferungsfreudige Tätigkeit um die Sektion 
verdient gemacht hat, erlitten hat. 

Die Anwesenden erhoben sich zum 
ehrenden Gedächtnis an den Verstorbenen 
von ihren Sitzen. 


Ferner berichtet der Herr Vorsitzende,, 


daß Ende 1926 der 2. stellvertretende Vor- 


sitzende, Herr Fabrikdirektor Ernst Rei- 
chel, Einsiedel, aus der Industrie ausge- 
schieden und von der bisher innegehabten 
Stellung zurückgetreten ist. Er hob die Ver- 
dienste des Herrn Direktor Reichel nochmals 
besonders hervor und dankte ihm hierfür. 

Nunmehr trat man in die Erledigung der 
Tagesordnung ein und der Herr Vorsitzende 
als auch der Herr Geschäftsführer berichteten 
über die Hauptzahlen des Verwaltungs- 
berichtes und gaben auch sonst nähere Er- 
läuterung zu demselben. 

Die Jahresrechnung 1926 als auch der 
Voranschlag des Haushaltplanes für das Jahr 
1927 wurden einstimmig genehmigt. 

Herr Fabrikdirektor Schinkel, Wilisch- 
thal, berichtete, daß er das Rechnungswerk 
1926 der Sektion gemeinsam mit den Herren 
Fabrikbesitzer Strobel und Jungfer 
geprüft und in Ordnung befunden habe. 

Auf Antrag des Herrn Fabrikdirektor 
Schinkel erteilte die Versammlung dem 
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Sektionsvorstande sowie der Geschäftsfüh- 
rung für das Jahr 1926 einstimmig Ent- 
lastung. 

Als Rechnungsprüfer wurden die Herren 
Fritz Strobel, Otto Vollert und Fabrik- 
direktor Georg Schinkel, als Ersatz- 
männer die Herren Paul Zickner und Otto 
Jungfer durch Zuruf wiedergewählt, 
während an Stelle des Herrn Eugen Schlenzig, 
welcher die Annahme des Amtes im Vorjahre 


ablehnte, Herr Fabrikbesitzer Scheerer, 
Göritzhain, als Ersatzmann neugewählt wurde. 

Herr Direktor Schinkel dankte dem 
Vorstand und der Geschäftsführung für die 
aufopfernde Tätigkeit im letzten Jahre. 

Da weitere Gegenstände zur Verhandlung 
nicht vorlagen und auch sonst das Wort nicht 
begehrt wurde, schloß der Herr Vorsitzende 
mit Ausdruck des Dankes an die erschienenen 
Herren nachmittags 2 Uhr die Versammlung. 


Handelspolitik. 


1. Norwegen. 


Vom norwegischen Storting ist am 
13. Mai 1927 ein neuer Zolltarif angenommen 
und vom 14. Mai ab in Kraft gesetzt worden. 
Der bisherige Zollzuschlag von 50% und der 
Goldzollzuschlag von 20% sollen bis auf 
weiteres beibehalten werden. Letzterer wird 
jedoch wahrscheinlich am 1. Juli d. J. fort- 
fallen. 

Da der neue Zolltarif en bloc angenommen 
ist, so wird die endgültige Behandlung von 
Einzelheiten vom Storting zurzeit noch be- 
arbeitet, so daß mit einer Abänderung ein- 
zelner Positionen gerechnet werden kann. 
Bekanntgabe der Zollsätze das Papier betref- 
fend wird nach Veröffentlichung des Zolltarifs 
erfolgen. 


2. Bolivien. 


Durch Dekret des bolivianischen Kongres- 
ses vom 22. Februar 1927 sind die Abgaben 
des Einfuhrzolltarifs allgemein mit einem Zu- 
schlag von 10% belegt worden. Die für 
einige Waren zugelassenen Ausnahmen be- 
treffen das Papierfach nicht. 


3. Niederländisch Guayana. 


Die Neufassung der Tarifverordnung von 
1922 mit Einfuhrzolltarif enthält folgenden 
Satz für Zigarettenpapier: 

Waren 

41 Zigarettenpapier: 
a) in Form von Hülsen 
oder in Blättchen 
von nicht mehr als 


Maßstah Zoll 


40 qcm 100 Stck. 2 Cent 
b) ın Bogen oder auf 
Rollen qm 5 Cent 


4. Peru. 

Nachstehend folgt ein Auszug aus dem 
Einfuhrzolltarif vom 13. Juni 1923 unter Be- 
rücksichtigung der bis Anfang April 1927 
bekannt gewordenen Aenderungen Papier 


und Pappe betreffend (1 peruanisches Pfund 
— R.-M. 15.83 oder 10 Soles, 1 Soles ._ 
100 Centavos): 


Auszug aus dem peruanischen Zolltarli. 


Zollsat. 
Soles 


Warengattung 
Zweite Gruppe. 
Papier, Pappe. Karton und 
Waren daraus. 


1343 Pappe, gewöhnliche, nicht geglättet und 


nicht überzogen . . - -- 06 
1344 — dergl., einseitig mit Papier e 
besonders zum Verpacken von Kerzen -07 
1345 - mit Teer oder Pech bestrichen, für 
Dächer 8 ---4)2 
1346 — mit Asbest oder andereni Material her 
gerichtet, für Bauzwechke A3 
1347 mit Glanzpapier überzogen. 418 
1.348 gewöhnliche, für Fahrkarten oder Aline 
liche Zwecke, auch zuxe schnitten 29 
usw. 
1353 — Karton im allgemeinen. im Gewicht 
von 200- 350 g auf l qm . 2 2 2. 200 
usw. 
1393 Papier. Lewöhnliches, aus Holz oder 
Stroh, zu Verpackungsz wecken 00 
1394 - gewöhnliches, farbig, Sog. Drachen- 
DADIET ac nee el 
USW. 
1397 Pergament- oder Paraffin-. weiß oder 
farbig, auch durchsichtig, für beliebige 
Zwecke u: ee 1 A 
1.398 Glanz-, ein- oder e fur Eti- 
ketten 8 --.25 
1309 albuminhaltig oder tihtempfindlich. für 
Photographen. einschl. solchen Pa- 
piers in Postkartenformat 2. 
1400 weiß od. farbig. gekörnt. zum een 00 
1401 — geglättetes, farbig, aller Art. - 15 


1402 - - Seiden- und ähnliche, einschl. des Ko- 
pier- und desjenigen zur Herstellung 
von künstlichen Blumen, im Gewichte 
von nicht mehr als 25 g auf 1 qm . 30 

usw. 

1406 — aus Baumwolle, Holz oder gewöhn- 
lichem Stroh. nicht geglättet, und das 
„Goudronpapier“ genannte geglättete. 


sowie ähnliche für beliebige Zwecke —. 06 
1407 — durchlöchert. zur Verzierung von Ka— 

sten für Zuckerwerk und Tellerchen 

für Süßigkeiten S E 2.50 
1408 — Vervielfältigungs-, sog. Kohlepapier . 1.50 
1409 — für Bücher, Drucksachen und andere 


tvpographische Arbeiten, auch geglät- 
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1429 — gummiertes 


papier, für illustrierte Zeitschriften . —.08 1430 — besonderer Art. für Sterentynie her- 
usw. gerichtet 8 o frei 
1412 Papier, besonderer Art, sog. Klosett- —. 10 1431 — gekörnt, gegittert für Entwurtzeiche 
1413 — mit Gewebe gefüttert, für ee —.25 nungen, und Zeichenpapier in Rollen, 
1414 — Filtrierpapier a 5 Fa — . 20 auch mit Gewettttte 1.— 
1415 — Zigarettenpapier aller Art. ee e S —.32 Anmerkung: Packpapiere mit 
1416 — besonderer Art für Mimeographen . 2.— Aufdruck werden nach ihren Tarifnum- 
usw. mern mit einem Zuschlag von 30 v. H. 
1419 — gewöhnliches Zeitungsdruckpapier . frei verzollt. 
usw. usw. 
1424 — dickes, auch geglättet, für Packzwecke Seidenpapier: 
oder Heftumschläge . —.15 1435 — in losen Blättern, zum Beschreiben —.40 
1425 — Löschpapier aller Art —.20 1436 — in Abschnitten oder in Bogen, mit ver- 
1426 — -Tapeten . ... — 30 goldeten oder farbigen Punkten 50 
1427 — Transparenipapier zum Purchpausen 1.20 1437 — dergl., rot, nicht gefirni zt 1. 
1428 — Transparentpapier, sog. Glacier-, zum 1438 Papiermasse zum Filtrieren . — 40 
Verzieren von Glasscheiben 2.— v. W. 
— . —— 


Um die Neugestaltung des Reichstarifvertrages. 


Der die allgemeinen Arbeitsbedingungen 
für die deutsche Papierarbeiterschaft regelnde 
Gesamtarbeitsvertrag vom 25. April 1922 
nebst den später ergangenen Schiedssprüchen, 
die in der Hauptsache die Arbeitszeitfrage 
regeln, ist von den Gewerkschaften zum 
30. Juni 1927 gekündigt worden. Diese Tat- 
sache ist nicht nur für die im Arbeitgeberver- 
band der Deutschen Papier-, Pappen-, Zell- 
stoff- und Holzstoff-Industrie E. V., Charlot- 
tenburg, organisierten Papierindustriellen 
von Bedeutung, sondern auch für die Außen- 
seiter, weil der Gesamtarbeitsvertrag auf 
Grund der von der Reichsarbeitsverwaltung 
ausgesprochenen Allgemeinverbindlichkeit 
auch für diese Geltung hat. 


Die Gewerkschaften haben für die Er- 
neuerung des Reichstarifvertrages in der 
Hauptsache nachstehende Forderungen 
gestellt: 


1. Achtstündige Arbeitszeit, 

2. Ueberstundenzuschlag von je 25 % für 
die ersten beiden, von je 50% für alle 
weiteren Ueberstunden eines Tages, 

3.10% Zuschlag für die regelmäßige 
Nachtarbeit der Wechselschichter, 

4. Urlaub: 

a) nach einem Jahr 3 Tage, steigend 
nach jedem weiteren Dienstjahr um 
einen Tag, bis zur Höchstdauer von 
12 Tagen, 

b) die Dienstzeit berechnet sich nach 
der Tätigkeit in der papiererzeugen- 
den Industrie überhaupt, 

c) Urlaubsvergütung in Höhe des acht- 
fachen Stundenlohnes auch bei Kurz- 
arbeit im Betriebe, bei längerer Ar- 
beitsdauer in der betreffenden Be- 
triebsabteilung Bezahlung nach der 


im Betrieb wirklich geleisteten Ar- 
beitsstundenzahl, 

d) bei ordnungsmäßigem Ausscheiden 
vor Erreichung eines weiteren vollen 
Dienstjahres anteiliger Urlaub in 
Höhe von einem Zwölftel des tarif- 
lichen Jahresurlaubs für jeden vollen 
Monat des laufenden Jahres, 

e) Stellung von Ersatzleuten zur Auf- 
rechterhaltung des Betriebes während 
der Urlaubsdauer; gegenseitige Ver- 
tretung der Urlauber nur auf Grund 
einer Vereinbarung mit der Betriebs- 
vertretung, 

5. Zahlung einer Entschädigung bei Ar- 
beitsunfähigkeit infolge von nicht selbst- 
verschuldeten Betriebsunfällen im Sinne 
der Reichsversicherungsordnung bis zur 
Höchstdauer von 12 Wochen, 

6. Zustimmung der Betriebsvertretung zur 
Einführung von Prämien, 

7. Zustimmung der Betriebsvertretung zur 
Einführung von Akkordarbeit. 


Angesichts dieser Forderungen war die 
Aussicht auf eine Verständigung im Wege 
freier Vereinbarung von vornherein sehr ge- 
ring. Nichtsdestoweniger ist von Arbeit- 
geberseite der ernsthafte Versuch gemacht 
worden, zu einer Einigung zu kommen. Die 
paritätischen Verhandlungen fanden am 
28. Mai d. J. statt. Im Laufe derselben wur- 
den die Gewerkschaftsvertreter ersucht, zu 
folgenden Fragen Stellung zu nehmen: 

I. Festsetzung einer Uebergangszeit für 
die Umstellung der Betriebe vom Zwei- 
zum Dreischichtensystem; 

II. Arbeitszeit für die Tagschichter bis zu 
60 Wochenstunden; 

III. Mehrarbeitszuschlag von 10% für die 
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49. bis 56. Wochenstunde, von 20 % für 
die 57. bis 60. Stunde; 


IV. tarifliche Festlegung der Vertretungs- 
pflicht für beurlaubte und erkrankte 
Wechselschichter. 


Nach mehrstündiger Beratung im eigenen 
Kreise gaben die Gewerkschaftsvertreter zu 
den vorstehenden vier Punkten dem Sinne 
nach folgende Erklärung ab: 


Zu I. Die Umstellung der Betriebe vom 
Zwei- zum Dreischichtensystem hat späte- 
stens am 1. Juli 1927 zu erfolgen und muß 
bis zum 31. August 1927 durchgeführt sein. 


Soweit im Einzelfalle die Durchführung 
der obigen Umstellung ganzer Betriebs- 
abteilungen oder einzelner Maschinen und 
Apparate behindert wird durch nachweis 
baren Facharbeiter- oder Wohnungsmangel, 
können die in Frage kommenden Betriebe 
eine kurzfristige Verlängerung, die im allge- 
meinen nicht mehr als 1 Monat betragen soll, 
bei den tariflichen Schlichtungsinstanzen 
unter Ausschaltung des Vorverfahrens nach 
8 15 G. A. V. beantragen. 
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Zu II. Die Arbeitszeit der Tagschichter 
richtet sich nach den Vorschriften des Ar- 
beitszeitnotgesetzes. 

Zu Ill. Der Ueberstundenzuschlag beträgt, 
wie im Gesetz vorgesehen, 25 %, und zwar 
auf den Arbeitstag berechnet. 

Zu IV. Zur Vertretung Beurlaubter und 
Erkrankter sollen die Firmen zur Stellung 
von Ersatzleuten grundsätzlich verpflichtet 
sein. 

Die Arbeitgeberkommission konnte in 
dieser Stellungnahme der Gewerkschaftsver- 
treter keine geeignete Grundlage zu weiteren 
Verhandlungen erblicken und brach die Ver- 
handlungen als gescheitert ab. 

In diesem Stadium des Erneuerungs- 
prozesses der tariflichen Regelung der Ar- 
beitsbedingungen müssen wir uns auf diesen 
Bericht beschränken. Das weitere taktische 
Vorgehen der Parteien ist im Augenblick 
noch nicht zu übersehen. Wahrscheinlich 
wird es zu einem Schlichtungsverfahren im 
Reichsarbeitsministerium kommen. Ueber den 
weiteren Verlauf werden wir berichten. 


Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 35. Ausländische Kaulgesuche. 


Unter Bezugnahme auf Nr. 34 unserer Mitteilungen 
(siehe Nr. 21/1927 d. Bl.) geben wir weitere Kauf- 
gesuche bekannt:“ 

53 663. Zigaretten- und Photopapiere, außer Mimosa 
und Agfa. Bemusterte Offerten an die deutsch- 
persische Handelsstelle in Tabris (Persien). 
Korr.: D. 

53 665. Briefpapier, Druckpapier für Zeitungen und 
Bücher. Bagdad (Mesopotamien). E.R. Ausk. 
liegt vor. Korr.: E. Offerten per „Overland 
Mail“ erbeten. 

53 668. Druckpapier, Foliopapier. Cif-Cochin-Fabrik- 
offerten mit Mustern. Cottayam (Indien). E.R. 
Korr.: E. 

53 677. Weißes und braunes Packseidenpapier: Ge- 
wicht 480 Bogen 59X75 cm 3820 g und 
49X75 cm 3180 g. Bemusterte Offerten. Tra- 
zegnies (Belgien). E. R. Ref. Korr.: F. 


53 680. Packpapier. Allein vertretungen übernimmt 


Anfragen nach den Chiffre-Adressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


Firma in Santiago (Dominikanische Rep.). 
Ausk. liegt vor. Korr.: Sp. 
53 681. Feinpapiere. Örebro (Schweden). E.R. Bank- 
ref. Korr.: D. 
Krepp- und Packpapier, Schreibwaren und alle 
Neuheiten für Papierwarenhandlungen. Fabrik- 
offerten. Manchester (England). V. E.R. Bank- 
ref. Korr.: E. 
Weißes satiniertes Pergaminpapier zum Ein- 
wickeln von Bonbons, Gewicht 39 g pro Qua- 
dratmeter, gelatiniertes Buntpapier, braune 
Lederpappe, Strohpappe. Cif-$-Offerten ein- 
schl. 10% Prov. an deutsche Firma in Monte- 
video. Kasse gegen Dokumente in Montevideo. 


53 684. 


53 685. 


Ausk. liegt vor. Korr.: D. 
53 686. Kreppapier. London. V. Bankref. Korr.: E. 
53 697. Pergamentpapier zum Einwickeln von Butter. 


Molkerei in Parma (Italien). E.R. Ref. Korr.: I. 
Papier. Fabrikofferten. Mukden (Mandschu- 
rei). E.R. Bankref. Korr.: E. 

Schreibpapier, Briefordner, Addis Abeba (Abes- 
synien). E.R. Bankref. Korr.: F. 

Geripptes Schreibpapier mit Wasserzeichen in 
chamois und in hellblau, Bankpost, Schreib- 
maschinenpapier mit Wasserzeichen. Be— 
musterte Offerten. Bombay. E.R. Ausk. liegt 
vor. Korr.: E. 


53 699. 


53 700. 


53 704. 


Een — 


An die Bezieher und Inserenten des Wochenblattes in der Tschecho-Slowakel. 
Um den zahlreichen Lesern und Inserenten des Wochenblattes in der Tschecho- 
Slowakei Zahlung an uns zu erleichtern, haben wir bei der Kreditanstalt der 
Deutschen in Prag Il, Krakauergasse 11, ein Konto eröffnen lassen und ersuchen 
fernerhin Zahlungen unter Mitteilung durch Karte an uns nur noch an diese Bank 


zu leisten. 
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Eröffnung der Dresdener Papierausstellung. 


Als sechste ihrer jährlich wiederkehrenden 
Ausstellungen eröffnete die Dresdner Jahres- 
schau am 1. Juni, mittags 1412 Uhr, mit 
einem Festakt die lange vorbereitete große 
Dresdner Papierausstellung 197 „Das 
Papier — Seine Erzeugung und 
Verarbeitung“ Als Vertreter des 
Reichskabinetts waren erschienen Staats- 
sekretär Dr. Trendelenburg und in 
eigener Vertretung des Reichsinnenministers 
Ministerialrat Kaisenberg, ferner waren 
zugegen der thüringische Ministerpräsident 
Leutheußer und der sächsische Gesandte 
in Berlin Dr. Gradnauer. Vom sächsi- 
schen Kabinett waren anwesend Innenmini- 
ster Dr. Apelt, Wirtschaftsminister Dr. 
Wilhelm, Arbeitsminister Elsner und 
Finanzminister Weber und als Vertreter 
der Stadt Dresden Oberbürgermeister Dr. 
h. c. Blüher und zahlreiche weitere Ver- 
treter der Reichs- und Staatsbehörden. Die 
Stadt Dresden hat Flaggenschmuck zur Feier 
des Tages angelegt. 

Während der Feier, die umrahmt war von 
einem Chor aus Lortzings „Waffenschmied“, 
dem Meistersingervorspiel und einer eigenen 
Festhymne, ausgeführt durch den Dresdner 
Kreuzchor unter Leitung seines Professors 
Otto Richter und der Konzertkapelle unter 
Musikdirektor Feiereis, nahm der Präsident 
der Jahresschau, Dr. Krüger, das Wort 
zu seiner Eröffnungsansprache. Ausstel- 
lungsmüdigkeit gelte mit Recht nur der Ver- 
zettelung der Kräfte, dem Hierhin- und Dort- 
hinschicken auf Veranstaltungen mehr lokaler 
Bedeutung und der Unkostenbelastung im 
Interesse von der Industrie wesensfremden 
Verkehrsunternehmungen. Anders verhalte es 
sich bei dieser Dresdner Ausstellung, wo ein 
riesiger deutscher Industriekomplex aufgeru- 
fen worden sei, in einhelliger Zusammenarbeit 
seine Arbeit der Welt zu zeigen, wo auf 
gemeinnütziger Grundlage die wirtschaft- 
lichen Bedürfnisse aller beteiligten Kreise in 
einer Schau zusammengefaßt würden, die 
der ganzen Industrie, die mit Papier zu tun 
hat, einen kräftigen Impuls nach vorwärts 
geben solle. Dank dem Wohlwollen von 
Staat und Stadt sei das Ausstellungsgelände 
wesentlich erweitert und ausgebaut worden. 
Eine Riesenarbeit sei diesmal von den leiten- 
den Herren, Direktor Straßhausen, der 
die Ausstellung angelegt und ihre Durch- 
führung geleitet hat, und dem kaufmänni- 
schen Direktor Leege geleistet worden. 

Besonders begrüßte der Redner die Her- 


ren von der Presse und den Presseverbänden, 
die ja gerade bei dieser Ausstellung zu den 
engsten Mitarbeitern gehörten und die als 
Aussteller sich außerdem einen ganz beson- 
deren Dank verdient hätten. 

In Vertretung des sächsischen Minister- 
präsidenten Heldt nahm daraufhin der Wirt- 
schaftsminister Dr. Wilhelm das Wort zu 
einer Ansprache, in der er ausführte, daß 
diese Papierausstellung die größte der bis- 
herigen Veranstaltungen der Jahresschau 
darstelle. Der Zauber dieser Ausstellung sei, 
daß jeder, der Augen habe zu sehen, einen 
Blick in die Werkstatt der Wirtschaft tun 
könne, die sonst dem Unbeteiligten verschlos- 
sen sei. Der Dank der sächsischen Staats- 
regierung gelte allen, die verwaltend und 
gestaltend an dieser Ausstellung mitgearbeitet 
hätten, er solle sich auch auf die Arbeitgeber 
und Arbeitnehmer gleichermaßen erstrecken. 

Nach einer weiteren Ansprache von 
Staatssekretär Dr. Trendelenburg im 
Namen der Reichsregierung wurde noch 
unter dem Beifall der Anwesenden ein Tele- 
gramm an den Ehrenpräsidenten 
der Jahresschau, Exzellenz von 
Hindenburg, verlesen, das folgenden 
Wortlaut hat: „Zum sechsten Male hat die 
Jahresschau ihre Hallen geöffnet um mitzu- 
helfen, dem Handel deutscher Wertarbeit den 
Weg im Inlande und Auslande zu bahnen. 
In diesem Jahre gehört die Ausstellung der 
deutschen Papierindustrie, welche hier ein 
Zeugnis ihrer hervorragenden Leistungen 
ablegt. Die vollzogene Eröfinung der Aus- 
stellung meldet ihrem Ehrenpräsidenten mit 
den ehrerbietigsten Grüßen die Jahresschau 
Deutscher Arbeit, Dresden.“ 

Hierauf erfolgte die Eröffnungserklärung 
und der Antritt des Rundganges. Alle Ma- 
schinen waren im vollen Betrieb. Man darf 
getrost sagen, daß der erste Eindruck ge- 
radezu überwältigend war. Als besonderer 
Vorteil darf außerdem gebucht werden, daß 
sich die Ausstellung vollkommen fer- 
t i g präsentierte. 

Tatsächlich läßt sich die ungemeine Viel- 
gestaltigkeit dieser Ausstellung kaum be— 
schreiben. Neben der industriellen 
Abteilung, die eine einzige, riesengroße 
Werkstatt darstellt, in der rund 600 Arbeiter 
tagsüber den Gesamtbetrieb der einzelnen 
Druckverfahren, der Papierherstellung usw. 
vorführen, gibt es Spezialabteilungen von 
Reichspost und Reichs bahn, von 
der Reichs druckerei, der gesamten 
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Kartonnagenindustrie, eine tau- 
send Blätter umfassende Graphiksammlung 
des Deutschen Künstlerbundes, 
eine Auswahl der schönsten Photographien, 
die in Deutschland in der heutigen Zeit ge- 
macht werden. 

Höchst interessant ist die Wissen- 
schaftliche Abteilung,die u.a. die 
naturgetreue Nachbildung einer alten 
deutschen Papiermühle zeigt, ferner 
die Herstellung der chinesischen und 
japanischen Papiermacherei, die 
endlich die wertvollsten Schätze des Kas- 
seler Tapeten museums und als 
außerordentliche Sehenswürdigkeit eine kost- 
bare Buchausstellung der Sächsischen 
Landesbibliothek bringt, die bekannt- 
lich eine der schönsten Buchsammlungen der 
Welt darstellt. 

Daß der Presse ein besonderer Raum 
eingeräumt ist, versteht sich vor allem. Ein 
46 m hoher „Sprechender Turm“, das 
Wahrzeichen der Ausstellung, krönt die 
„Halle der Presse“. In dieser Presse- 
halle ist der Verein Deutscher Zeitungsver- 
leger ebenso vertreten wie der Reichsverband 
der Deutschen Presse. In einem eigenen 
Lesesaal kann man täglich die Ausgaben von 
560 deutschen und 110 ausländischen Zei- 
tungen vorfinden. 

An außerordentlich glücklich gewählten 
praktischen Darstellungen wird die eminente 
wirtschaftliche Bedeutung des Papiers für den 
Laien begreiflich gemacht. Da sieht man bei- 
spielsweise eine Nachbildung des Völker- 
schlachtdenkmals in Leipzig, das, vom Fun- 
dament aus gesehen, einen Rauminhalt von 
rund 180 000 Kubikmetern besitzt. Setzt man 
diese Größe gleich eins und nimmt das 
Gewicht eines Kubikmeters Papier mit durch- 
schnittlich 900 kg an, so beträgt die jährliche 
Produktion an Papier in Deutschland das 
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ilfache, in Europa das 37fache, in der Welt 
das 90fache des Denkmalinhaltes. 

Die Ausstellung zeigt den Aufschwung 
der Industrie ebenso wie den gewaltigen Ver- 
brauch und den nationalökonomischen Wert, 
den das Papier in der Welt aufzuweisen hat. 
Was bisher noch nirgends versucht worden 
ist, auf dieser großen Dresdner Papieraus- 
stellung sieht man es: Für wieviel reizvolle 
Dinge Papier als Material verwendet wird. 


* * 
* 


Die in der nächsten Woche erscheinende 
Festsondernummer 24A unseres 
Blattes wird einen eingehenden Artikel über 
die Ausstellung „Das Papier“ aus 
der Feder des Herrn A. Müller-Sellin, 
techn. Beirat der Jahresschau, bringen. 
Nach einer Einleitung folgen Berichte über 
die Wissenschaftliche Abteilung, die Tech- 
nologie, die Holzschleifereianlage, die Papier- 
maschine und Holländer, des elektr. Mehr- 
motorenantriebs System Siemens-llarland der 
Ausstellungsmaschine, mit Angabe aller aus- 
stellenden Firmen, welche Lieferanten der 
Papiererzeugung sind. Weitere Berichte wer- 
den folgen, doch wird es bei der Fülle des 
uns schon jetzt vorliegenden Materials nur 
möglich sein, Auszüge aus diesen Einsendun- 
gen zu bringen. 

Das „Wochenblatt für Papier- 
fabrikation“ ist in der Ausstellung 
Halle 26 bei der AkademischenBuch- 
handlung A. Dressel, Dresden, ver- 
treten. (In dieser Halle befindet sich auch der 
Verein Deutscher Papierfabrikanten E. V) 
Dort ist stets die neueste Nummer unseres 
Blattes einzusehen, ferner die diesjährige Fest- 
zeitung sowie sämtliche Fachwerke unseres 
Verlages, welche von dem Vertreter der Aka- 
demischen Buchhandlung käuflich erworben 
werden können. 


Die Verminderung der Selbstkosten in der deutschen 
Papierindustrie insbesondere durch rationelle 
Energiewirtschaft 


von Oberingenieur Schiebuhr Dr.-Ing. 
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Bewußte Betriebsgestaltung 
in Zellstoff-, Papier-, Pappen- und ähnlichen Fabriken. 


Von Dr. Curt Clemm, Pforzheim-Dillweißenstein. 
(Schluß zu Nr. 22, S. 663.) 


III. Ueberwachung des Werkes. 


Wir haben im Vorhergehenden gesehen, 
wie man sich zunächst die Möglichkei- 
ten einer Betriebsführung klarlegen kann 
und weiternach welchem Plan das Werk 
am besten zu dirigieren ist: Intensität 
und Etat. Gegenüber der meist gehand- 
habten Betriebsleitung bedeutet diese Me- 
thode wohl einen großen Fortschritt im 
rationalen Sinn. Das Unberechenbare wird 
in weit höherem Maße ausgeschaltet, die 
Vorteile, die nicht in der eigentlichen Denk- 
richtung liegen und an denen man deshalb 
leicht vorbeigeht, werden automatisch mit 
zur Beurteilung herangezogen. Mit der Fest- 
legung eines solchen Kurses für ein Werk 
ist aber nur eine Vorarbeit getan; dahinter 
steht die eigentliche Aufgabe des Industrie- 
führers, sein Werk richtig zu steuern. Und 
dabei werden sich mancherlei Umstände er- 
geben, die den Plan, den man aufstellte, 
durchkreuzen, und die zum Handeln auf 
Grund neuer Umstände zwingen. Immerhin 
ist auch dann der Etat der Richtungsweiser, 
nach dem man sich auch unter Umgehung 
der neuen Hindernisse zu richten hat. Aber 
wir sehen, daß hier noch eine weitere Auf— 
gabe der Rationalisierung liegt, die S te u e- 
rung selbst zu verbessern, Maß- 
nahmen zu treffen, daß man zu jedem Moment 
weiß, wohin man treibt. Daß man nicht erst 
den Schaden erkennt, wenn er groß und 
schlimm ist, sondern wenn er sich zu bilden 
beginnt; und auch die Kraft erkennt, mit der 
er sich ausbreitet. 


Die am meisten bekannte Methode, den 
Ablauf eines Werkes zu beobachten, ist die 
Statistik. Als zweckmäßigste Form, einen 
Zeitablauf zu überwachen, hat sich die Kurve 
herausgestellt. Um eine innere Gruppierung 
einer Kostengruppe darzustellen, dazu drückt 
man dieselbe am besten in Prozentzahlen aus 
oder baut sie graphisch übereinander auf. 


Wir möchten hier noch auf eine besonders 
vorteilhafte Form hinweisen, die noch im 
allgemeinen weniger bei uns bekannt ist, 
obgleich sie in Amerika sehr großen Eingang 
gefunden hat: „die Ganttschen Fortschritts- 
berichte“. Sie gehen von dem Grundgedan- 
ken aus, die Leistung an der Norm zu mes- 
sen, d. h. an der zu erwartenden Leistung 
in einem bestimmten Zeitabschnitt. In der 


Anlage III ist ein derartiger Fortschritts- 
bericht für unser bisheriges Beispiel ausge- 
baut. 

Unser Fortschrittsbericht ist für die vier 
Hauptsorten des Werkes eingeteilt und an 
Hand des aufgestellten Produktionsprogram- 
mes für jeden Monat ein so großes Gitter 
gelassen, wie es dem vorgesehenen Arbeits- 
pensum entspricht. Die tatsächliche Mo- 
natsleistung ist in Form eines Striches 
hineingesetzt. Wo es kleiner als die er- 
wartete Norm ist, füllt der Strich nicht das 
Pensum Gitter aus; wenn mehr in einem 
Monat geleistet wird, wie im Programm vor- 
gesehen ist, wird die Mehrleistung in Form 
eines zweiten Striches darüber gesetzt, so 
daß diese zwei Striche aneinandergereiht der 
Monatsleistung entsprechen. Um beurteilen 
zu können, wie sich die seitherige Erzeugung 
der einzelnen Sorte stellt, ist dies in Form 
eines zusammenhängenden Striches, der aus 
einem Aneinanderreihen der Monatsstriche 
sich ergibt, darunter gesetzt. 


Außer der Produktionsleistung ist eine 
zweite Spalte für den Verkauf vor- 
gesehen, da das Produktionsprogramm unter 
der Voraussetzung der Absatzmöglichkeit auf- 
gestellt wurde. Denn es ist ein schlimmer 
Fehler, wenn man bei Serienanfertigungen 
einfach darauflos produziert und den Ueber- 
schuß auf Lager legt; dadurch wird ein als 
werbend eingeschossenes Kapital zum toten. 
Darum sollte man sich bei der Fabrikation 
immer möglichst genau nach dem Absatze 
richten. Die tatsächlich erzielten Verkäufe 
sind ebenfalls in Strichform eingezeichnet und 
darunter der Jahreserfolg im Verkaufswesen 
in Parallele zur Fabrikationsleistung gestellt, 
so daß man gleich sieht, ob man gut daran 
tut, in diesem Artikel weiterzuarbeiten oder ob 
man gar etwas zu schleppend gegenüber dem 
tatsächlichen Bedarf vorging. Um die Be- 
lieferungsmöglichkeit, die sich aus der Fa- 
brikationsleistung ergibt, ganz beurteilen zu 
können, müssen auch die Vorräte, die 
am Anfang des Jahres vorhanden waren, mit 
zur Beurteilung herangezogen 
werden, sie sind der Fabrikationsmenge 
in Form einer gestrichelten Linie voran- 
gestellt. 


In der Gesamtzusammenstellung kommt 
zum Ausdruck, wie sich der Gesamtverkauf 
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und die Gesamtherstellung pro Monat und 
im. Ablauf des Jahres entwickeln. 

Im Rahmen dieses sehr kurzen Ueberblicks 
ist es nicht möglich, hierüber Weiteres aus- 
zuführen. Wir möchten nur noch kurz die 
drei großen Aufgaben zusammenfassen, die 
gemeinschaftlich der Ueberwachung des Wer- 
kes dienen: 

1. Ueberwachung des Betriebes mit dem 

Zweck: 


a) zu erkennen, wenn in der Betriebs- 


gebarung Fehler oder ein gewisser 
Leichtsinn eingerissen ist, um sofort 
Abhilfe schaffen zu können; 

b) aufmerksam zu machen, wenn man sich 
in seiner Kostenvoraussicht irrte, also 
die Unterlage für eine berichtigte Ko- 
stenverrechnung zu bringen. 

2. Ueberwachung der Preispolitik unter 
gleichzeitiger Kontrolle der Rohstoffpreise. 
3. Ueberwachung der Finanzgebarung. Da- 
bei kommt es vor allen Dingen auf Her- 
ausstellung des Betätigungsgewinnes an; 
und besonders wichtig ist es, einen Be- 
trieb darauf zu überwachen, daß ihm keine 
Gefahren aus Illiquidität erwachsen. 


Die in den vorhergehenden drei Abschnit- 
ten gezeigten Wege führen zu so viel festeren 
Zügelführungen in dem eigenen Werk, daß 
wir überzeugt sind, daß der Industrielle und 
der Kaufmann, der sich mit dieser Steigerung 
des klaren Denkens in den Geschäftsvorfällen 
und seines eigenen Einflusses vertraut ge- 
macht hat, nicht mehr davon lassen wird. So 
ist es mit allen wirklichen Fortschritten in 
der Eroberung des Lebensgeschehens. Wenn 
sie einmal da sind, dann sind sie uns fast 
etwas Selbstverständliches, und man kann 
häufig nicht einmal mehr zurückempfinden, 
daß es nur eine gewisse traditionelle Gesin- 
nung war, die einem erst jetzt diesen Weg 
finden ließ; so wird es auch in unserem Fall 
einer solch kleinen inneren und doch be- 
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deutsamen Umstellung bedürfen. Neuen Ta- 
bellen, wie wir sie vor Augen führen, geht 
man gerne aus dem Weg; aber ohne gewisse 
Vertiefung sind solche Vorteile, wie wir sie 
erstreben, eben nicht zu erreichen, und wenn 
man sich nur einmal die Mühe nimmt, einer 
auf den ersten Anblick komplizierten Kon- 
struktion auf den Grund zu gehen, so wird 
man eine solche Tabelle sogar bald als das 
klarste kaufmännische Werkzeug empfinden. 

Es sei uns gestattet, in diesem Zusammen- 
hang noch auf ein weiteres fortschritthem- 
mendes Moment hinzuweisen. Betriebe, die 
nicht florieren, lehnen im allgemeinen energi- 


sche Umstellungen, die ihnen ja allein helfen 


könnten, ängstlich vor den hierdurch zunächst 
erwachsenden Zusatzkosten ab, es fehlt ihnen 
meist der Wagemut des vom Erfolg Begün- 
stigten; andererseits findet man leider bei 
den vorteilhaft arbeitenden Betrieben nicht 
immer den starken Entschluß, mit allem an 
der Spitze zu bleiben, da in diesem Fall häufig 
das Gefühl, daß man Erfolg hat, den Blick 
für das noch Erfolgreichere nicht so schärft, 
wie es nur dem Zwange gelingt. 

Auch der sicher geltend gemachte Ein- 
wurf, man vermehre dadurch den theoreti- 
schen Kram, ist falsch; sogar das Gegenteil 
ist richtig. Eine Intensitätsberechnung ist 
eine Angelegenheit, die vielleicht in ein paar 
Jahren einmal nötig wird. Der Etat ist eine 
einmalige Jahresmühe und die laufende Fort- 
schrittsüberwachung ist dann sogar eine be- 
deutende Reduzierung an Ueberwachungs- 
arbeit gegenüber den heutigen Methoden der 
Nachkalkulationen usw. Wenn man eine 
Kontrolle schafft, daß sich die Arbeitsleistung, 
der Ausschuß usw. nicht von der Norm ent- 
fernen, ohne daß man sofort eingreift, daß 
auch in die Regiekosten ein überwachendes 
Manometer eingebaut wird, dann braucht 
man sich ja gar keine Sorge über den Erfolg 
seiner Änfertigungen zu machen und sie 
jedesmal nachzuprüfen. 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 


von Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Geh. Baurat, ordentl. Professor für 
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Sklerenchym-Flecke im Papier. 
Mitteilung aus dem Staatlichen Materialprüfungsamf zu Berlin-Dahlem. 


Beim Mitverarbeiten von Strohzellstoff 
treten im Papier mitunter Flecke auf, für 
deren Entstehung zwei Ursachen in Betracht 
kommen. Häufig handelt es sich um Zusam- 
menballungen von Bastfasern des Strohes, 
die unter dem Druck der Kalanderwalzen 
glasig werden und sich dann in der Durch- 
sicht als helle, durchscheinende Pünktchen 
von dem umgebenden Papier abheben; sie 


das Mikroskop. In dem einen Falle wird man 
nach vorsichtiger Zerteilung des Fleckes auf 
dem Objektträger ein Knötchen von zusam- 
mengerollten Strohfasern vorfinden, im an- 
deren Falle besteht der Kern des Fleckes aus 
den charakteristisch geformten Sklerenchym- 
zellen. Diese stark verkieselten Elemente 
haben vorzugsweise in den Knoten des 
Strohes ihren Sitz, sie werden daher im 


Abb. 1. 


sind in der Praxis unter dem Namen „Stroh- 
stippen“ bekannt. Die zweite Art von 
Flecken rührt nicht von den Fasern, sondern 
von Gewebeteilchen des Sklerenchyms her, 
die beim Aufschluß des Strohes ihren natür- 
lichen Zusammenhang noch nicht verloren 
haben und im ungeglätteten Papier als weiße, 
harte Knötchen zum Vorschein kommen. 
Nach dem Satinieren sind Sklerenchymflecke 
als glänzende Stellen sichtbar, wenn man 
schräg über das Papier hinwegsieht; in der 
Durchsicht sind sie nur wenig oder nicht 
durchscheinend. Aeußerlich lassen sich beide 
Fleckenarten nicht immer mit Gewißheit 
unterscheiden, sicheren Aufschluß gibt nur 


Zellstoff in um so größeren Mengen vorhan- 
den sein, je mehr Knoten, absichtlich oder 
infolge ungenügender Sortierung, im Stoff 
verblieben sind. Zur Fleckenbildung im 
Papier wird es aber nur dann kommen, wenn 
Sklerenchym noch in festem Verbande vor- 
liegt. Bei einiger Uebung gelingt es, Skleren- 
chymkomplexe getrennt von den übrigen 
Faserbestandteilen aus dem Papier auf fol- 
gende Weise herauszupräparieren. Der mit 
Bleistift scharf umgrenzte Fleck wird mit 
einer kleinen Schere herausgeschnitten und 
auf dem Objektträger in einen Tropfen einer 
etwa 2% igen Natronlauge gebracht. Nach 
einigen Minuten saugt man die Natronlauge 
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ab und ersetzt sie durch Wasser. Uebt man 
nun auf den Fleck einen seitlichen Druck mit 
Hilfe der Präpariernadeln aus, so spaltet er 
sich in zwei oder drei Schichten, je nachdem 
sich das Sklerenchym auf der Oberfläche oder 
im Innern des Papierblattes befindet. Eine 
dieser Schichten ist dann, wie sich schon bei 
geringer Vergrößerung feststellen läßt, das 
Sklerenchymgewebe, das man auf einen zwei- 
ten Objektträger überführen kann, ohne 
Zerfall befürchten zu müssen. Mitunter ist 
der Zusammenhalt der Zellen so groß, daß 


ARTEN ENTE 
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eine beabsichtigte Zerteilung mit den Nadeln 
kaum möglich ist, in anderen Fällen läßt sich 
der Verband durch Verschieben des aufge- 
legten Deckgläschens wenigstens teilweise 
lösen. Abbildung 1 zeigt das mikroskopische 
Bild von Sklerenchym, das in der geschilder- 
ten Weise aus einem Fleck herauspräpariert 
wurde, in 100facher Vergrößerung. Der Bau 
und die verschiedenen Formen der isolierten 
Zellen gehen aus Abbildung 2 hervor (180- 
fache Vergrößerung). 

Kürzlich waren im Amt eine Anzahl Pa- 
piere zu untersuchen, die Sklerenchymflecke 
in großen Mengen aufwiesen; gleichzeitig 
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wurde die Frage aufgeworien, wer für die 
Entstehung der Flecken verantwortlich sei. 
Eine Strohzellstoffabrik vertrat den Stand- 
punkt, daß die Schuld nicht auf Mängel des 
Strohzellstoffes zurückzuführen sei, sondern 
auf unsachgemäße Verarbeitung des Stoffes 
bei der Papierherstellung; sie behauptete, daß 
sich bei zu dünnem Eintrag des Stoffes im 
Holländer die einzelnen Sklerenchym- 
zellen wieder zu Gruppen vereinigen und 
auf diese Weise die Flecke im Papier ver- 
ursachen. Eine solche Rückbildung von Ge- 


webeschichten aus Einzelzellen ist natürlich 
ausgeschlossen. Um jedoch auch das Urteil 
der Praxis zu hören, wurden dem technischen 
Beirat für die Papierabteilung des Amtes 
folgende zwei Fragen unterbreitet: 

l. Ist ein Strohzellstoff, der Sklerenchym- 
komplexe in größeren Mengen enthält, zu 
beanstanden, oder sind solche Erscheinungen 
als natürliches und unvermeidliches Vor- 
kommnis zu betrachten ? 

2. Kann in der Papierfabrik durch ge- 
eignete Maßnahmen bei der Verarbeitung 
eines derartigen Strohzellstoffes Flecken- 
bildung im Papier vermieden werden? 
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Da die Beantwortungen dieser Fragen 
von allgemeinem Interesse sein dürften, sollen 
sie einzeln im Auszug wiedergegeben werden. 

A. Zu 1. „Ich würde die Uebernahme 
und Verarbeitung eines Strohzellstofies ab- 
lehnen, welcher Sklerenchymkomplexe in 
größeren Mengen enthält. Die Strohzellulose 
muß so weich gekocht sein, daß Flecke bei 
guter Vorbereitung im Fertigfabrikat nicht 
vorkommen.“ 

Zu 2. „Hart gekochter Stohzellstoff kann 
durch sorgfältige Kollergangarbeit verbessert 
werden, so daß die Fleckenbildung stark 
herabgemindert wird.“ 

B. Zu 1. „Sklerenchymkomplexe werden 
sich bei der Herstellung von Strohzellstoff nie 
ganz verhindern lassen. Durch entsprechen- 
des Aufschlußverfahren kann ihr Vorkommen 
auf ein Mindestmaß herabgedrückt werden.“ 


Zu 2. „Strohzellstoff sollte vor der Ver- 
arbeitung im Holländer stets gekollert wer- 
den. Wendet man diese Vorsichtsmaßnahme 
an, dann werden die Strohstippen aufgelöst 
und Fleckenbildung kann hierdurch nicht 
entstehen.“ 

C. „Sklerenchymzellen sind immer mehr 
oder weniger im gebleichten Strohzellstoff 
anzutreffen, wie ihn die Papierfabrik zur 
Verarbeitung erhält, gleichviel ob der Stoff 
der eigenen Herstellung entstammt oder am 
Markt gekauft wird. Die einzelnen Fäserchen 
der stark verkieselten und dicken Sklerenchym- 
zellen hängen auch nach dem alkalischen 
Zellstoffaufschluß immer fest zusammen, und 
solche Stoffbündel sind mit den üblichen und 
normalen Einrichtungen der Strohzellstoff- 
fabrikation immer nur zum Teil zu zerlegen 
und zu beseitigen. Die Sklerenchymzellen 
sind allen chemischen und mechanischen 
Angriffen gegenüber sehr widerstandsfähig. 
Am besten sind diese renitenten Zellstoffkör- 
per während des Fabrikationsganges auf 
nassem Wege im weitgehendsten Maß aus 
dem Stoff abzusondern. Das gelingt aber 
nicht völlig. Die Verarbeitung des Stroh- 
zellstoffes in der Papierfabrik muß sich des- 
halb darauf einstellen, solche Zellstoffbündel 
entsprechend zu zerfeinern bzw. Zu zerteilen, 
da ihr die Fertigstellung des Ganzzeuges für 
die Papierherstellung obliegt. Mit einer ent— 
sprechenden Kollergangarbeit oder einem 
ausreichenden Mahlen im geeigneten Ganz- 
zeugholländerbetrieb gelingt es erfahrungs- 
gemäß, die Sklerenchymzellen des Strohzell- 
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stoffes so zu zerfasern, daß die Flecken im 
Papier nicht auftreten. Meiner Beurteilung 
nach kann die Papierfabrik dem Strohzellstoff- 
lieferanten für die Vorkommnisse keinerlei 
Schuld und Fehle beimessen.“ 


D. „Strohzellstoff, der feine Stoffknoten, 
die man ihrer Art nach nicht als „Katzen“ 
ansprechen kann, in größeren Mengen ent- 
hält, ist mit Recht zu beanstanden, da weder 
das Kollern, noch eine normale Holländer- 
arbeit dieselben genügend zu beseitigen ver- 
mag.“ 

E. Zu 1. „Ein Strohzellstoff, der Skleren- 
chymkomplexe in großer Menge enthält, ist 
zu beanstanden, denn solche Erscheinungen 
sind in einem prima Strohstoff nicht als 
natürliche und unvermeidliche Vorkommnisse 
zu bezeichnen, dagegen kann ein vereinzeltes 
Vorkommen solcher Komplexe in einem Se- 
kunda-Strohstoffe toleriert werden.“ 

Zu 2. „Die Papierfabrik ist nicht in der 
Lage, durch geeignete Maßnahmen bei der 
Verarbeitung die in Punkt 1 erwähnten 
Sklerenchymkomplexe im Papier zu vermei- 
den, wenn solche im Strohstoff enthalten 
sind. Die Flecke in den beiden bemusterten 
Papieren sind keineswegs durch Wieder- 
vereinigung solcher Sklerenchymzellen bei 
dünnem Eintrag im Holländer entstanden, 
sondern sie sind auf Fehler in der Strohstoff- 
erzeugung zurückzuführen, und zwar auf 
ungenügende Aussortierung der Knoten, un- 
genügende Kochung und Raffinierung des 
Strohstoffes. Sind einmal in einem Strohstoff 
derartige Zellanhäufungen vorhanden, so 
gelingt es dem Papiermacher weder durch 
Mahlung im Holländer oder in der Stoff- 
mühle, noch durch allerfeinste Sortierung auf 
dem Knotenfänger der Papiermaschine, die 
Unreinheiten aus dem Papierstoff zu ent- 
fernen, er müßte denn den Stoff zu Schleim 
vermahlen, was natürlich zur Erzielung der 
beabsichtigten Papierqualität unzulässig ist.“ 

Wie aus den vorstehenden Aeußerungen 
zu ersehen ist, gehen die Ansichten sowohl 
über die Ansprüche, die man an die Reinheit 
von Strohzellstoff stellen kann, als auch über 
die Möglichkeit, bei Vorhandensein von Skle- 
renchym die Fleckenbildung durch geeignete 
Maßnahmen bei der Papierherstellung zu 
vermeiden, weit auseinander; eine weitere 
Aussprache in den Fachzeitschriften wäre 
daher zur Klärung der Frage sehr erwünscht. 


Dr. Korn. 
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Der Papiermaschinenantrieb einst und jetzt. 
Von Oberingenieur Dr. R. Roestel. 


In das Jahr 1800 etwa fällt die Erfindung 
der Langsiebpapiermaschine und damit die 
Begründung der eigentlichen Papierindustrie. 
Als antreibende Kraft für diese kam ebenso 
wie in den alten Papiermühlen die Wasser- 
kraft in Frage. Das Ergebnis waren wenige 
Meter Papierbahn in der Minute, die außer- 
dem mühsam auf Haspeln aufgewunden, dann 
zerschnitten und an der Luft getrocknet wer- 
den mußten. Auch die bald darauf erfolgende 
Anfügung geheizter Trockenvorrichtungen 
brachte keine bedeutende Leistungssteigerung. 
Diese trat erst etwa 50 Jahre später mit der 
Entwicklung der Maschinentechnik ein, so 
daß man heute eine Arbeitsgeschwindigkeit 
von 300 m/min. zu erreichen imstande ist. 

Die ersten elektrischen Antriebsmaschinen 
kamen etwa um die Wende unseres Jahr- 
hunderts auf. Sie waren durchweg Gleich- 
strommaschinen, die im Feld geregelt wur- 
den. Da diese Regelungsart nur kleine Regel- 
bereiche ergab, mußten stets Stufenumschal- 
tungen zur Beherrschung des Gesamtregel- 
bereiches zu Hilfe genommen werden, und 
zwar einerseits umschaltbare Riemenvorgelege 
oder auswechselbare Riemenscheiben, ande- 
rerseits Umschaltung der Motoren selbst, 
indem diese entweder mit zwei umschaltbaren 
Ankerwicklungen und Kollektoren versehen 
oder für Umschaltung auf die halbe und volle 
Spannung eines Dreileiternetzes eingerichtet 
wurden. | 

Soweit mir bekannt ist, war die Papier- 
fabrik Schlöglmühl die erste, die derartige 
Gleichstrommaschinen probeweise einführte. 
Der Versuch muß zufriedenstellend ausgefal- 
len sein, denn zwei Jahre später wurden 
weitere zwei Maschinen eingestellt. 

In Straupitz bei Hirschberg in Schlesien 
wurde dann im Jahre 1896 zum erstenmal 
ein Papiermaschinenantrieb mit umschalt- 
barem Doppelankermotor und Feldregelung 
verwendet. Diese Anlage ist besonders da- 
durch interessant, daß hierbei bereits selbst- 
tätige Regelung der Primärmaschinen auf 
konstante Spannung vorgesehen wurde, um 
unbedingte Gleichmäßigkeit des Laufes der 
Papiermaschine zu sichern, hinzu kam die 

Trennung der Motoren auf zwei Netzhälften 
in der Weise, daß die gleichmäßig arbeitenden 
Arbeitsmaschinen, vor allem also die Papier- 
maschine, an dem einen Netz lagen, während 
die Stromschwankungen unterworfenen Mo- 
toren an den anderen Netzteil angeschlossen 
wurden. 


Die folgenden Jahre brachten dann die 
systematische Weiterentwicklung des Papier- 
maschinenantriebes durch die Ausbildung von 
Gleichstrom-Dreileiteranlagen mit belastbarem 
Mittelleiter.“ Alle diese Antriebe wurden 
noch ohne Wendepole ausgeführt. Deren 
Einführung leitete dann einen weiteren ent- 
scheidenden Fortschritt auf dem Gebiete des 
regetbaren Papiermaschinenantriebes ein, da 
hierdurch alle Kommutationsschwierigkeiten 
überwunden und der regelbare Feldbereich 
bedeutend erweitert wurde. 

Das Jahr 1903 bildet dann den Höhepunkt 
der Gleichstromantriebe. Von dieser Zeit an 
beginnen diese an Bedeutung zu verlieren, 
nachdem in den Jahren 1902 und 1903 die 
ersten Antriebe mit weitgehender Spannungs- 
regelung aufkamen und damit eine neue 
Epoche der Papiermaschinenantriebe ein- 
leiteten. Im Jahre 1903 erfolgte der erste 
Antrieb in Leonard-Schaltung in der Papier- 
fabrik Ammendorf bei Halle. Hier machte 
man die ersten Erfahrungen mit diesem 
System, lernte seine Vorteile und seine 
Schwächen kennen. Es zeigte sich, daß bei 
weitgehender Regelung eine Kompoundierung 
der Steuermaschine notwendig war, um die 
erforderliche Geschwindigkeitskonstanz zu 
erreichen, daß aber andererseits diese Kom- 
poundierung, in ihrer Wirkung verstärkt 
durch die Wendepolwicklung, bei unvorsich- 
tiger Betriebsführung leicht zu Pendel- 
erscheinungen und anderen lästigen Erschei- 
nungen führen konnte. Die Erkenntnis der 
Ursachen dieser Erscheinungen führte dann 
zu den erforderlichen Gegenmaßnahmen, 80 
daß nach deren Durchführung die Leonard- 
Schaltung als Papiermaschinenregelsystem 
ihren großen Siegeslauf antreten konnte. 


Zur Ausnutzung des inzwischen immer 
mehr an Bedeutung gewinnenden Drehstroms 
mußte dieser umgeformt werden, wozu die 
inzwischen entwickelten Drehstromantriebe in 
Zu- und Gegenschaltung oder Leonard-Schal- 
tung leicht benutzt werden konnten. Wenn 
auch von den verschiedenen deutschen Firmen 
Papiermaschinenantriebe in größeren Men- 
gen und verschiedensten Stärken ausgeführt 
wurden, konnten sie dennoch wegen der 
hohen Umformungsverluste nicht restlos be- 
friedigen. Kurz darauf wurden dann die 
ersten Drehstrom-Kollektormotoren mit Ro- 


— 
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torspeisung von einer schwedischen Firma 
gebaut. | 

Auch Deutschland machte jetzt schnelle 
Fortschritte, besonders in. der Entwicklung 
des Schnellregelungssystems, bis der Welt- 
krieg hier eine Pause eintreten ließ. 

Von diesem Augenblick an hatte das Aus- 
land freies Feld, was besonders England und 
Amerika weidlich ausnutzten. Hier sind be- 
sonders die Arbeiten von Warburton zu 
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erwähnen, dessen Zugregelungssystem mit 
Synchronisierhilfswelle und Differentialgetriebe 
eine glänzende Lösung bedeutete. Dieser 
Erfolg von Warburton im Verein mit Patenten 
von Westinghouse führte dann in Amerika zu 
einem glänzenden Aufschwung des Mehr- 
motoren-Einzelantriebes. 

Der Vorsprung ist inzwischen durch die 
neuesten Spezialausführungen längst wieder 
von den deutschen Firmen eingeholt worden. 


Ben nn T y ~ 
Zeitschriftenschau. 


Vorbem. d. Schriftl.: Gelegentlich 
der 50.Hauptversammlung der American Pulp 
and Paper Association in New York am 24. Fe- 
bruar 1927 ließ das „Paper Trade Journal“ 
eine umfangreiche Sondernummer (356 Seiten) 
erscheinen, deren technischen Teil wir, so- 
weit dies für unsere Leser zweckmäßig er- 
schien, in Form kurzer Referate besprechen 
werden. Im einzelnen umfaßt das Heft fol- 
gende Arbeiten technischen Inhaltes: 


1. Zellstoff und Pappe aus gedämpftem Holz 
von W. H. Mason. 

2. Zellstofftransport durch Rohrleitungen 
von G. D. Bearce, Stanton W. Mead und 
G. P. Genberg. 

3. Bericht des Sulfatzellstoff-Ausschusses 
von R. H. Stevens. 

4. Bericht des Holzstoff-Ausschusses von 
C. K. Andrews. 

5. Ueber die Widerstandsfähigkeit minera- 
lisch gestrichener Papiere gegen Wasser 
von G. K. Hamill. 


6. Aufschlußversuche nach dem Natron- 
zellstoffverfahren von D. E. Cable, R. H. 
McKee und R. H. Simmons. 

7. Bericht des Sulfitzellstoff-Ausschusses 
von G. P. Genberg. 

8. Ueber die Festigkeitsprüfung von Zell- 
stoffen von G. P. Genberg; dasselbe von 
H. W. Laymon. 

9. Mahlgradprüfung von FHolzzellstoffen 
von A. Abrams. 

10. Schleiferkontrolle von R. J. Schadt. 

11. Vergleich von Schleifern von A. F. Meyer. 

12. Ueber den Kraftbedarf von Papierfabrik- 
maschinen von S. A. Staeg und S. U. 
Smith. 

13. Alkalibestimmung mit Hilfe der elektri- 
schen Leitfähigkeit von C. K. Textor und 
W. F. Hoffmann. 

14. Zellstofferzeugung aus Flachsstroh II. 


von E. T. Schafer, M. W. Bray und C. E. 
Peterson. 

15. Bericht des Papierprüfungs-Ausschusses 
von B. W. Scribner. 

16. Die Papierfachliteratur des Jahres 1926 
zusammengestellt von C. J. West und 
A. Papineau- Couture. 


Ueber die Widerstandsfähigkeit minera- 
lisch gestrichener Papiere gegen Wasser. G. 
K.Hamill. Paper Trade Journ. 84, 8, T.S. 
pag. 93. 

An Hand verschiedener Prüfungsmethoden 
wird der Einfluß des Wassers auf gestrichene 
Papiere geprüft. Als Papiermuster dienen 
solche, die von Hand präpariert wurden, 
ferner halbtechnische Bogen einer Versuchs- 
streichmaschine, ferner kalandrierte Maschi- 
nenmuster mit teilweise einseitiger und 
doppelseitiger Präparation. Die Streichmasse 
bestand in den meisten Fällen aus China Clay, 
Tierleim und Wasser, in einzelnen Fäilen 
wurde als Bindemittel auch Stärke oder Ka- 
sein verwendet. Zur Prüfung der Wider- 
standsfähigkeit wurde sowohl die „Indikator- 
Probe“ als auch die „curl-Probe“ heran- 
gezogen. Erstere bedient sich als Indikator 
für die völlige Durchtränkung des einseitig 
von Wasser benetzten Bogens eines Gemi- 
sches von wasserlöslichem Farbstoff und 
Zucker (vgl. Carson, Paper Trade Journ. 80, 
10, 59, 1925). Die zweite Methode benützt 
das Rollen eines in der Maschinenrichtung 
aus dem Papierbogen geschnittenen Prüf- 
streifens, wenn dieser mit einer Seite auf die 
Wasseroberfläche aufgelegt wird (vgl. Car- 
son, Paper Trade Journ. 79, 17, 44, 1924). 
Beide Methoden liefern als Meßzahlen Se- 
kundenwerte. Außer diesen Methoden wur- 
den zur speziellen Prüfung noch die Daumen- 
und die Siegelwachsprobe herangezogen. 

Im zweiten Teil dieser experimentellen 
Studien wird der Einfluß der Formaldehyd- 
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härtung auf die Widerstandsfähigkeit solcher 
Streichpapiere gegen Wasser untersucht. Im 
dritten Teil beschäftigt sich der Verfasser 
mit der Viskosität der Streichmassen und 
ihrer Haltbarkeit. | 

Die Indikatormethode gibt für den vorlie- 
genden Zweck brauchbare Resultate. Die 
Resultate schwanken allerdings in gewissen 
tragbaren Grenzen nach der Empfindlichkeit 
der Beobachter für die Farbenreaktion. Die 
„curl-Methode“ (Roll-Methode) gibt keine zu- 
friedenstellenden Werte. Möglicherweise ge- 
lingt es, die Daumenprobe, die einen guten 
Einblick in die Reibfestigkeit der Papierober- 
fläche im feuchten Zustand bietet, so zu 
standardisieren, daß sie vergleichbare Werte 
für beispielsweise lithographische Papiere 
oder sonstige Papiere gibt, die außergewöhn- 
lichen Versuchsbedingungen unterworfen 
werden müssen. Im übrigen ergeben die Ver- 
suche keine erkennbaren Zusammenhänge 
zwischen der Widerstandsfähigkeit der Pa- 
piere nach der Indikatorprobe und der 
Widerstandsfähigkeit gegen Zupf- oder Reib- 
wirkung, wie sie durch die Siegelwachs- bzw. 
Daumenprobe ausgeübt wird. 

Die Widerstandsfähigkeit gestrichener Pa- 
piere kann durch nachfolgende Präparation 
der frischen Papiere mit Formaldehyd oder 
dadurch, daß man diesen direkt der Streich- 
masse einverleibt, sehr wesentlich erhöht 
werden. Der Zusatzanteil an Formaldehyd 
wechselt mit dem Gütewert des Leimes. 

Die Viskosität der mit Tierleim bereiteten 
Streichmasse zeigt bei etwa 32° C ihr Opti- 
mum. Solche Streichmassen können 5—8% 
auf das Tierleimgewicht an Formaldehyd- 
zusatz erhalten, ohne ihre Haltbarkeit mer- 
kenswert zu verändern. Höhere Temperatur 
oder erhöhter Formaldehydzusatz verkürzt 
dagegen die Verwendungsdauer solcher 
Streichmassen. Dr. W. 


Aufschlußversuche nach dem Natronzell- 
stofiverfahren. II. Ueber Ausbeute und Qua- 
lität von Birken- und Ahornzellstoff. D. E. 
Cable, R. H. McKee und R. H. Sim- 
mons. Paper Trade Journ. 84, 8, T.S. 
pag. 157. 

Die vorstehende experimentelle Unter- 
suchung befaßt sich mit dem Aufschluß ver- 
schiedener Birkenarten (Betula papyrifera, 
Betula latea) und Ahornarten (Acer saccha- 
rinum, Acer saccharum, Acer rubrum). Die 
Verfasser stützen sich bei den grundlegenden 
Untersuchungen über die Zusammensetzung 
der Hölzer auf diejenigen von S. D. Wells. 
Die Versuche ergeben, daß eine Kochdauer 
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von 4—5 Stunden zum völligen Aufschluß 
genügt. Ebenso zeigt die Erhöhung der 
Kaustizität der Kochlauge von 60 auf 98 % 
keinerlei Vorzüge in bezug auf Ausbeute und 
Bleichbarkeit der erzeugten Zellstoffe, vor- 
ausgesetzt, daß die übrigen Kochungsbedin- 
gungen konstant gehalten werden. Die Zell- 
stoffausbeute und Faserbeschaffenheit aus 
Acer saccharum und Acer rubrum lassen die 
Verwendung dieser Holzarten empfehlens- 
wert erscheinen. Ein vermehrter Angriff auf 
die Kocherdeckel und Dampfschlangen beim 
Kochen von Ahorn und Birke ist gegenüber 
Aspe nicht zu befürchten. Dr. W. 


Ueber die Festigkeitsprüfung von Zell- 
stoffen. Beziehungen zwischen Anfangs- 
festigkeit von gebleichtem Sulfitzellstoff und 
den bei der Ganzzeugbereitung entwickelten 
Festigkeitseigenschaften. G. P. Genberg. 
Paper Trade Journ. 84, 8, T.S. pag. 104. 


Die für die Festigkeitsbestimmung von 
Holzzellstoff in Frage kommenden Methoden 
sind die folgenden: 1. Prüfung des ungemah- 
lenen Zellstoffes nach der von der TAPPI 
empfohlenen Methode. 2. Eine Abänderung 
der unter 1. gegebenen Methode in der Form, 
daß ein unter bestimmten Bedingungen ge- 
mahlener Zellstoff in Bogenform gebracht 
und geprüft wird. (Report Committee Stan- 
dard Methods of Testing Materials, 1917. 
Paper Vol. 19, Nr. 19, pag. 11.) 3. Eine Ab- 
änderung der Methode 2 nach Miller, da- 
durch gekennzeichnet, daß in bestimmten 
Intervallen Proben der fortschreitenden Mah- 
lung entnommen werden. (Techn. Assoc. 
Papers IX, pag. 131, 1926.) | 


Zu Methode 1. 75 g lufttr. Zellstoff wer- 
den vorsichtig aufgeschlagen und mit 20 | 
Wasser verdünnt. Die mittels einer Hand- 
schöpfvorrichtung erzielten Bogen werden in 
einer hydraulischen Presse zunächst 30 Sek. 
bei ungefähr 2,8 kg / qem, hierauf unter Filz- 
wechsel etwa 5 Minuten bei allmählich an- 
steigend bis zu 14 kg / qem, alsdann nochmals 
rund zwei Minuten bei 14 kg / qem gepreßt. 
Die Proben werden an der Luft getrocknet 
und im Mullentester geprüft. 


Zu Methode 2. 100 g Zellstoff werden in 
einer Abbe-Kugelmühle 60 Minuten gemah- 
len. Der gemahlene Zellstoff wird von 
Knoten und Batzen befreit, mit 20 1 Wasser 
verdünnt. Die Bogenbereitung geschieht in 
ähnlicher Weise wie nach Methode 1. Die 
Pressung erfolgt 2 Minuten bei 14 kg / qem. 
Die Bogen werden in Spannrahmen bei 350 C 
getrocknet. ö 
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Zu Methode 3. Entsprechend Methode 2 
wird die Kugelmühle jeweils nach 20 Mi- 
nuten Mahlungsdauer zur Probenahme still- 
gesetzt. Die Bogenbereitung geschieht nach 
2. Prüfung der Bogen mit dem Mullen- und 
Elmendorf-Reißprüfer. 

Im allgemeinen kann gesagt werden, daß 
anfänglich niedrige Mullen- und Reißwerte 
einen stark quellfähigen Zellstoff mit ge- 
ringer Festigkeit anzeigen. Anfänglich nie- 
drige Mullen- aber hohe Reißwerte sprechen 
für röschen Zellstoff mit erforderlicher langer 
Mahlungsdauer und bleibender Festigkeit 
beim Mahlen. Hohe Mullen- und niedrige 
Reißwerte zu Beginn zeigen einen bereits 
teilweise hydratisierten Zellstoff, der ein 
Maximum der Mullenwerte in bereits kurzer 
Mahlungszeit erreichen wird. Derartige Zell- 
stoffe verlieren ihre Festigkeit beim Mahlen. 
Hohe Mullen- und Reißwerte zu Beginn 
deuten auf hohe, bleibende Festigkeit, ver- 
bunden mit stark hydratisierenden Eigen- 
schaften. Dr. W. 


Die Festigkeitsprüfung von Holzzellstoffen. 
H. W. Laymon. Paper Trade Journ. 84, 
8, T.S. pag. 107. 

Der Verfasser beschreibt die einzelnen 
Faktoren der Festigkeitsprüfung, ihren Ein- 
fluß auf das Resultat und ihre Standardsie- 
rung. Die Zerkleinerung des Probematerials 
soll in solcher Weise geschehen, daß weder 
Mahlung noch Zerkleinerung der Fasern 
stattfindet. Zur Bogenbereitung soll der Stoff 
in O, 5proz. Konzentration vorliegen. Diese 
Konzentration soll von Fall zu Fall geprüft 
werden. Die Größe der Prüfbogen soll 
230 qcm nicht unterschreiten, aber auch 
520 qcm nicht überschreiten. Der Prüfbogen 
soll ein Gewicht haben, welches 125 lbs je 
Ries mit 500 sheets zu 25X40 inches ent- 
spricht, und die Gewichtsschwankung soll 
nicht mehr als + oder — 3 lbs auf dieser 
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Basis betragen. (Dies bedeutet umgerechnet 
ein mittleres Quadratmetergewicht der Prüf- 
bogen von 175 g und ein Grenzgewicht von 
170—180 g/qm. D. Ref.) Die Bogenbereitung 
geschieht auf einer dafür bestimmten Hand- 
schöpfvorrichtung. Die Bogenpressung zwi- 
schen Filzen erfolgt zunächst 30 Sek. bei 
ungefähr 40 lbs / sq. i. (2,8 kg/cm?), sodann 
unter Filzwechsel nacheinander 5 und 2 Mi- 
nuten bei Drucken bis zu 200 lbs / sq. i. 


(14,0 kg / em). Die Trocknung der Bogen soll 


bei 65 % rel. Feuchtigkeit und 21° C erfolgen. 


Die Einhaltung dieser Standardbedingun- 
gen ist zur Erzielung vergleichbarer Werte 
unbedingt erforderlich. Insbesondere ist dies 
hinsichtlich des Gewichtes der Prüfbogen, 
Pressung und Trocknung von ausschlag- 
gebender Bedeutung. Die Erhöhung des 
Pressendruckes auf 400 lbs / sq. i. (28 kg/cm?) 
bietet keinerlei Vorteile, weil die Festigkeits- 
kurve bei höheren Drücken rasch ansteigt 
und die Fehlerquelle vergrößert. Dr. W. 


Bericht über Mahlgrad-Prüfung. A. 
Arams. Paper Trade Journ. 84, 8, T. S. 
pag. 110. 

Der Verfasser bespricht die in Anwen- 
dung befindlichen Apparate, und zwar den 
Schopper-Riegler-Prüfer, der von den Foreign 
Paper Mills, Inc. 72, Duane Street, New Vork, 
zum Preis von 250 Doll. verkauft wird. Außer- 
dem kommt der Green Paper Stuff Slowness 
Tester (Star Brass Manufacturing Co., Bo- 
ston, Mass., 100 Doll.) und der Standardized 
Freeness Tester der Canadian Pulp and Paper 
Association (Forest Products Laboratory of 
Canada, Montreal, 200 Dollar) in Frage. Der 
Verfasser empfiehlt namens des Prüfungs- 
komitees die Verwendung des Greenschen 
Prüfers. 

(Anm. d. Ref.: Die Apparatpreise muten 
etwas amerikanisch an.) Dr. W. 


Ueber das wärmetechnische Verhalten 


des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 
Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 


Elegant gebunden A 6,50. 
Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach (Riß). 
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Auslands-Rundschau. 


England. 

Der Papier- und Pappenexport 
belief sich im April auf nur 286 329 Zentner 
im Werte von £ 644 056 gegen 347 259 Zent- 
ner und £ 741 623 im gleichen Monat des 
Vorjahres. Die Industrie ist jetzt gegenüber 
den ersten vier Monaten von 1926 mit 
£ 340 000 im Rückstand. 


Die Einfuhr von Rohmaterial für die Pa- 
pierfabrikation ging auch von 118651 tons 
auf 102713 tons zurück. Der Wert ist bei 
£ 804 568 rund £ 90 000 niedriger. Der Aus- 
fall trifit mit etwa £ 60 000 die geringere Ein- 
fuhr von Espartogras und anderen vegetabi- 
lischen Faserstoffen. 


Ru Bland. 


Die Papierindustrie der U. d. S. S. R. im 
ersten Quartal 1926/27. S. Wilentschik. 
Bum. Prom. Nr. 3/1927. 


Die Entwicklung der gesamten Papier- 
industrie hat ein etwas langsameres Tempo 
eingeschlagen. Die vorhandenen Anlagen 
sind voll beschäftigt. Allerdings haben die- 
selben mit viel Reparaturen und Umbauten 
zu schaffen. Auch sind die flüssigen Geld- 
mittel knapp. Dieses erfordert einen schnel- 
leren Verkauf der Ware auch zu ungünstigeren 
Preisen. In 86 Unternehmungen mit 113 
Papiermaschinen, 30 048 Arbeitern und 3510 
Beamten wurden erzeugt: 


Papier (brutto) 68 868,0 Tonnen, 


Karton 8 037,5 0 
Zellstoff 18 374,4 > 
Holzschliff. 19 788,8 1 


Die gesamte erzeugte Menge hat sich im 
Vergleich zum ersten Quartal des vorauf- 
gehenden Jahres um etwa 8,2% erhöht. Die 
Erzeugung pro Mann hat sich auch um etwa 
6% im Vergleich zu derjenigen des Vor- 
jahres verbessert. Bessere technische Ein- 
richtungen würden es gestatten, die Arbeits- 
leistung noch weiter zu heben. Weil vielen 
Werken nur Filze und Siebe von schlechter 
Qualität aus der Landeserzeugung (infolge 
der fehlenden besseren ausländischen Fabri- 
kate) zur Verfügung stehen, hat die Leistung 
pro Maschinenstunde etwas abgenommen. 
Die Erzeugung pro Maschine hat sich nur 
um etwa 1,8% erhöht. Die Löhne haben sich 
nur unwesentlich erhöht, bzw. mit der Er- 
höhung der Arbeitsleistung Schritt gehalten. 
Die Selbstkosten haben sich infolge Erhöhung 


der Rohmaterialpreise, der Zölle auf die ein- 
geführten Halbfabrikate und der Reparaturen- 
unkosten erhöht. Die Marktlage ist ruhiger 
geworden. Die Spekulation wird allmählich 
ausgeschaltet und der Markt nimmt seinen 
normalen Charakter an. Der gesamte Waren- 
umsatz im ersten Quartal betrug 97200 t 
Papier und Karton für 43,5 Millionen Rubel. 
Davon entfallen 31 000 t für 12,2 Millionen 
Rubel auf die Einfuhr. k. 


Ukraine. 

Die Entwicklung der Papierindustrie der 
Ukraine. S. Ichelson. Bum. Prom. Nr. 3, 
1927. 

Die Papierindustrie kam hier erst fast 
hundert Jahre später auf als im übrigen Ruß- 
land. Die erste Fabrik wurde 1835 gegründet. 
Nach und nach wurden noch einige kleinere 
Werke gebaut. Die Gründer wollten die 
billigen Löhne der brachliegenden landwirt- 
schaftlichen Arbeitskräfte und die reichlich 
vorhandenen Rohmaterialien Holz, Stroh und 
Lumpen ausnutzen. Die Unternehmungen 
zeigten deshalb auch keinen technischen Fort- 
schritt. Erst ab 1866 wurden größere Werke 
gegründet. 1913 arbeiteten 32 Werke, welche 
2842000 Pud (ein Pud 32 kg) Papier und 
Karton für 7 821 000 Rubel erzeugten. Die 
folgenden Jahre haben der Industrie großen 
Schaden gebracht. Der Krieg verminderte 
die Werke bis auf 25. Nachher kam der 
Bürgerkrieg (1917—1921). In dieser Zeit 
wurden eine große Anzahl Werke vernichtet, 
7 verbrannten, 4 kamen zu Polen und I zum 
Poleskij-Trust. In den übrigbleibenden war 
infolge der verdorbenen Einrichtungen ir- 
gendeine bedeutende Erzeugung unmöglich. 
Es genügt zu sagen, daß im Jahre 1920 nur 
2,7%, der Vorkriegsproduktion erzeugt wer- 
den konnten. Im Jahre 1921 übernahm der 
Ukrainische Papiertrust die Werke und nahm 
die besten davon mit 15 Maschinen in Be- 
trieb. 1921—23 schritt der Wiederaufbau 
nur langsam vorwärts. Es konnten nur drei 
Papiermaschinen ausgebessert werden. Im 
Jahre 1924/26 kamen die Arbeiten schneller 
in Gang und endeten mit einer vollen 
Wiederherstellung der ursprünglichen An- 
lagen und dessen Kapitals. Die Dampfwirt- 
schaft wurde grundlegend reorganisiert. Die 
buchmäßigen Anlagekosten haben sich um 
das 214fache erhöht. Die fertigen Erzeugnisse 
in Ganzfabrikaten betragen 113,4% der Vor- 
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kriegszeit. Die Anlagen sind voll beschäftigt 
und leisten 112—188% der Vorkriegsleistung. 
Nur zwei Werke haben noch nicht ihre volle 
Leistung erreicht, denn die Maschinen der- 
selben befinden sich noch in Reparatur. Die 
langsame Entwicklung des Trusts in den 
ersten Jahren seines Bestehens erklärt sich 
damit, daß er sich in seiner Erzeugung um- 
stellen mußte, da ihm die Käufer für die 
besseren Papiersorten fehlten. Erst mit der 
allgemeinen Hebung der Volkswirtschaft und 
der Kaufkraft der Bevölkerung besserte sich 
seine Lage. Auch in Arbeiterfragen mußte 
Grundlegendes vom Trust geschaffen werden. 
Die abgewanderte Arbeiterschaft mußte wie- 
der herangezogen bzw. ersetzt werden. Im 


Jahre 1925/26 wurden vom Trust 2651 Mann 
(1913 — 2415 Mann) beschäftigt. Die Ar- 
beitsleistung betrug im selben Jahre 105,2% 
des Jahres 1913. Die Löhne entsprachen der 
Arbeitsleistung. Die weitere Entwicklung des 
Trusts hängt von größeren Neubauten ab. 
Der Trust kann trotz gesteigerter Produktion 
nur etwa 40—48% des Bedarfes von 1926/27 
decken. Die Voraussetzungen für die Ent- 
wicklung der Industrie, wie große Vorräte 
an Stroh und Lumpen sind günstig. Man 
plant Erweiterungen bestehender Werke und 
Neubau einer Kartonfabrik (für 16 500 t pro 
Jahr), Strohpackpapierfabrik (für 20 000 t pro 
Jahr) und einer Strohzellstoffabrik (für 8200 t 
Jahreserzeugung). k. 


Geschäftsberichte. 


Natronzeilstofl- und Papierfabriken Akt.-Ges. 1926. 

Die vorübergehende Stillegung einiger unserer 
Betriebe am Ende des Geschäftsjahres 1925 dehnte 
sich bis auf die ersten zwei Monate des Berichtsjahres 
aus. Ab März waren sämtliche Werke voll beschäftigt. 

Mit dem Ausbau des Pachtbetricbes in Krappitz 
ist gegen Ende des Jahres begonnen worden; mit der 
Aufnahme des nicht unerheblich erweiterten Betriebes 
kann um die Mitte des laufenden Geschäftsjahres ge- 
rechnet werden. 

Für den Ausbau dieser Anlage haben wir eine 
7proz. Obligationsanleihe von & 3 Mill. mit 25jähri- 
ger Laufzeit durch Vermittlung unserer Banken auf- 
genommen. Die Obligationenanleihe ist mit einem bis 
zum 31. Dezember 1929 auszuübenden Bezugsrecht 
auf nom. R.-M. 1000 Aktien zum Kurse von 140 % 
für je nom. R.-M. 3000 Obligationen verbunden. 

Die in der vorjährigen Bilanz verzeichneten nom. 
R.-M. 671 650 eigene Verwertungsaktien sind im Bce- 
richtsjahr begeben und das hierbei erzielte Agio dem 
Reservefonds zugeschrieben worden. 

Die Nachfrage nach unseren Erzeugnissen im 
neuen Geschäftsjahr ist lebhaft und der Beschäfti— 
gungsgrad unserer Werke als gut zu bezeichnen. 

Die per 31. Dezember 1926 abgeschlossene Bilanz 
weist einen Reingewinn von R.-M. 615818 aus, den 
wir vorschlagen, wie folgt zu verteilen: 4% Divi- 
dende auf R.-M. 5500000 = R.-M. 220 000. 10 % 
Vergütung an den Aufsichtsrat = R.-M. 36 666, 6% 
Superdividende auf R.-M. 5 500 000 = R.-M. 330 000, 
Wilhelm Hartmann-Gedächtnisstiftung R.-M. 25 000. 
Vortrag auf neue Rechnung R.-M. 4152. 


Gebrüder Rauch A.-G., Papierfabrik, Heilbronn. 1926. 

Der schlechte Geschäftsgang in der Papierindu- 
strie. der im Herbst 1925 einsetzte, hat leider volle 
11 Monate angehalten. so daß wir gezwungen waren, 
unsere Produktion diese ganze Zeit über beträchtlich 
einzuschränken. Erst im September belebte sich das 
Geschäft und es setzte starke Nachfrage nach unseren 
Erzeugnissen ein. Wir waren daher in der Lage. 
endlich wieder auf Vollbetrieb überzugchen und die 
Produktionsmöglichkeit unseres Werkes auszunützen, 
mit dem Resultat, daß wir die Verluste, die uns die 
Monate mit eingeschränkter Produktion teilweise ge- 
bracht hatten, wieder ausgleichen konnten und es uns 


möglich war, noch einen bescheidenen Gewinn heraus- 
zuwirtschaften. 

Der Reingewinn beträgt nach Abzug der Ab- 
schreibungen in Höhe von R.-M. 72416 und einer 
Ueberweisung auf das Delkrederekonto R.-M. 12 151 
= R.-M. 40 631, so daß zuzüglich des Vortrages von 
1925 mit R.-M. 35 099 = R.-M. 75 730 zur Verfügung 
der Generalversammlung stehen. 

Wir beantragen, davon R.-M. 32 000 = 4% Divi- 
dende auf R.-M. 800 000 Aktienkapital zu verteilen. 
R.-M. 20 000 dem Reservekonto II. R.-M. 10 000 dem 
Wohlfahrtskonto zuzuweisen und den Rest von 
R.-M. 13 730 auf neue Rechnung vorzutragen. 

Die ersten Monate des neuen Geschäftsjahres 
hrachten volle Beschäftigung. Ob dieselbe anhalten 
wird, läßt sich heute nicht beurteilen. 

In der am 2. Juni abgehaltenen Generalversamm- 
lung wurde die Verteilung des Reingewinns antraxs- 
gemäß genehmigt. In den Aufsichtsrat wurde an 
Stelle des Herrn Kommerzienrat Lotz Herr Bank- 
direktor Dr. Kurt Bahsermann (Südd. Diskonto- 
Gesellschaft, Mannheim) gewählt. 


A.-G. für Zellstofl- und Papierfabrikation, Aschaf- 
fenburg. Die Gencralversammlung genehmigte 10% 
(8%) Dividende. An Stelle des verstorbenen Direktors 
v. Heyden wurde Direktor Hermann Witscher 
(Deutsche Bank), Frankfurt a. M., in den Aufsichtsrat 
gewählt. Mitteilungen über den Geschäftsgang wurden 
nicht gemacht. 


Buntpapierfabrik A.-G., Aschaffenburg. Nach dem 
Bericht für 1926 konnte die Gesellschaft noch aus 
dem Auftragsbestand des Vorjahres etwa bis April 
Nutzen ziehen. Dann flaute die Beschäftigung ah. 
Erst im November wurde wieder die Höhe erreicht, 
die für den Umfang der Anlagen notwendig ist. Die 
Ertragsrechnung ergibt einen um ein Drittel ver- 
ringerten Betriebsüberschuß von R.-M. 286 753 
(442 504). Nach R.-M. 131 822 (131 046) Abschreibungen 
verbleiben R.-M. 217 335 (339 652) Reingewinn. wor- 
aus 6% (10%) Dividende verteilt werden bei R.-M. 
49 335 (59652) Vortrag. Zum Aushau der Anlagen 
habe man R.-M. 280 000 aufgewendet. Weitere nam- 


hafte Ausgaben für technische Verbesserungen ständen 


noch bevor. 


Nr. 23 1927 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


723 


Die Kymmene Aktiebolag in Finnland hatte im 
vergangenen Jahre dank der planmäßigen Umorgani- 
sathon und Modernisierung in Betrieb und Verwaltung 
eingn erfreulichen Fortschritt zu verzeichnen. Der 
Augbau der Werke und die Vergrößerung der Wasser- 
kraftanlage in Woikka sind durchgeführt bzw. in 
Ausführung. Der Abschluß vom 31. Dezember 1926 
weist gegenüber den Vorjahren bedeutende Verände- 
rungen auf, wie aus folgender kurzer Zusammen- 
stellung in Mill. Fmk. hervorgeht: 


' Aktiva. 
1924 1925 1926 
Immobilien: 
Werke, Wasserfälle, Woh- 
nungen us 120,4 121,2 258,3 


Kuusankoski-Woikka-Eisenbahn 0,9 0,6 2,0 


Land- und Waldbesitz 61,8 61,8 77.9 
Mobilien: 
Lager an Holzschliff, Zellstoff, 
Pappe und Papier 89 10,3 9,5 
Lager an Holz, sonstigem Material 
und Inventar 48,5 42,4 71,2 
Aktien 98 8 . . . 46,6 46,0 45,7 
Forderungen 102,4 91,3 113,8 
Passi va. 
Eigenkapital: 
Stammaktien 60,0 60,0 90.0 


Prioritätskapital (eingelöst) 3,4 3,4 — 
Reservefonds . . . 2 2.2. 
Abschreibungskonto und Wald- 


erneuerungsfond 12,6 24,6 45,1 
Fremdkapital: 
Obligations- und Amortisations- 
anleihe . . 112.7 87,4 66,6 
Auslandskredite 30,9 20,1 14, 6 
Schulden 52.5 46,1 43,4 
Nettogewinn 12.1 24,4 32,7 


Vom Nettogewinn von 32 668 443.54 Fmk. wurden 
13.5 Mill. Fmk. als Dividende (18%) ausgeworfen, 
2.6 Mill. Fmk. wurden Wohlfahrtseinrichtungen der 
Firma gutgeschrieben, der Rest wurde nach Abzug 
von Steuern usw. auf verschiedene Passivkonten ver- 
teilt. Ms. 

Maschinenfabrik A.-G. vorm. Wagner & Co. in 
Cöthen. In der am 1. Juni stattgefundenen außer- 
ordentlichen Generalversammlung waren neun Ak— 
tionäre mit 8151 Stimmen und 1 222 650 & Kapital 


vertreten. Die außerordentliche Generalversammlung 
war notwendig, weil zwei Mitglieder verstorben wa- 
ren. Auf Antrag der Verwaltung wurden einstimmig 
gewählt: Fabrikbesitzer Otto Grus on, Magdeburg, 
Dr. Erich Opfer mann, Charlottenburg, Dr. Dr. 
Karl Wendt, Essen. Auf Anfrage teilt der Vorsit- 
zende des Aufsichtsrats, Herr Konsul G. Bom ke, 
Magdeburg, mit, daß das Werk im ersten halben Ge- 
schäftsjahre nicht voll beschäftigt gewesen ist. Im 
Januar trat eine Wendung ein und von Monat zu 
Monat erhöhte sich der Auftragsbestand, so daß heute 
das Werk bis zum Schlusse des Geschäftsjahres voll 
beschäftigt ist. 

H: A, Binder und Hochstetter & Vischer, Ver- 
einigte Schreibwarengroßhandlungen A.-G., Stuttgart. 
Die Gesellschaft teilt bezüglich der Notiz in der 
letzten Nummer, S. 684, mit, daß es sich bei dem im 
Gewinn- und Verlustkonto ausgewiesenen Waren- 
konto von 256 305 R.-M. um den Bruttogewinn des 
Jahres 1926 handelt. 


Hausleben Versicherungs-A.-G., Berlin. In der 
außerordentlichen Generalversammlung vom 20. Mai 
1927 wurde beschlossen, das Aktienkapital von 
R.-M. 2 100 000 auf R.-M. 3 000 000 zu erhöhen. Das 
gesamte Aktienkapital wurde von einem Konsortium 
unter Führung der Deutschen Aufbau-Aktiengesell- 
schaft für Grundbesitz, Industrie und Schiffahrt, Ber- 
lin, übernommen. Gleichzeitig genehmigte die Ge- 
neralversammlung die Fusion der Hausleben Versiche- 
rungs-A.-G. mit der Industria Aktiengesellschaft für 
Betriebswirtschaft, Berlin, zu deren Funktionen die 
betriebswirtschaftliche Kontrolle der bei der Haus- 
leben Versicherungs-A.-G, versicherten Maschinen 
gehört und die demgemäß in enger Verbindung mit 
der Hausleben Versicherungs-A.-G. steht. Die Haus- 
leben Versicherungs-A.-G., die im Hinblick auf die 
Zwangswirtschaft im Grundbesitz bisher vornehmlich 
industrielle Werke versicherte, hat sich nunmehr auch 
der Versicherung des städtischen Haus- und Grund- 
besitzes zugewandt und den besonderen Bedürfnissen 
desselben noch durch Einführung der Aufwer- 
tungsversicherung (Ablösung der Aufwer- 
tungshypotheken) sowie der Versicherung von Zen- 
tralheizungs- und Warmwasserbereitungsanla- 
gen Rechnung getragen. Die Gesellschaft nimmt 
nunmehr als weiteres Gebiet die Fahrzeug- 
lebensversicherung auf. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Hugo Albert Schoeller in Düren, Rhid. Herrn 
Rudolf Friedrich Braun aus Penig ist die 
Leitung des kaufmännischen Betriebes übertragen und 
ihm Prokura in der Weise erteilt worden, daß er 
berechtigt ist, in Gemeinschaft mit einem anderen 
Prokuristen die Firma zu vertreten. Die Herrn 
Willi Damm erteilte Prokura ist erloschen, da er 
eine auswärtige Vertretung der Firma übernimmt. 


Cröllwitzer Aktlen-Papleriabrik. Die Gesellschaft 
ist beim Bezirksausschuß um Genehmigung zur Aus- 
führung von Aenderungen und Erneuerungen der vor- 
handenen Einrichtungen der Strohstoffanlage einge- 
kommen (nicht um ein neues Fabrikationsverfahren, 
wie einige Tageszeitungen berichteten). Diese Aen- 
derungen sollen die Geruchsübelstände einschränken. 
Der von der Stadt Halle gegen die Gesellschaft ange- 
strengte Prozeß auf Konzessionsentziehung wird 
durch diese Maßnahme hinfällig. 


Die Dalbker Zellstoff- und Papierfabrik A.-G. in 
Berlin (Kapital R.-M. 250 000) macht Mitteilung gemäß 
$ 240 H. G. B. 


25jähriges Dienstjubiläum. Den in 
der Papierfabrik Loulsenthal C. Haug & Co. in Loul- 
senthal, Post Gmund am Tegernsee (Oberbayern), 
seit 25 Jahren ohne Unterbrechung beschäftigten 
Arbeitern Herrn Schmiedemeister Alois Steinmül- 
ler und Herrn Holländermüller Josef Moosmair 
wurde in Anwesenheit der Vertreter der Beamten, 
des Betriebsrates und der Betriebskrankenkasse sowie 
des Werkführers durch die Gesellschafter der Firma 
das Ehrendiplom und die Verdienstmedaille des Baye- 
rischen Industriellen-Verbandes nebst einem entspre- 
chenden Geldgeschenk von der Firma C. Haug & Co, 
als besondere Pfingstfreude überreicht. 


724 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 23 1927 


Großfeuer. In der Papleriabrik Scheuerield 
A.-G. in Scheuerfeld-Sieg brach am 30. Mai, mittags 
1 Uhr, Großfeuer aus, welches in kurzer Zeit einen 
großen Teil der Fabrikanlagen einäscherte. Die bei- 
den Papiermaschinen sind erhalten geblieben, jedoch 
wurde die gesamte Schleiferei, Holländer- und Koller- 
gangsaal, Altpapier- und Leimlager sowie die Leim- 
küche, ferner sämtliche Magazine ein Raub der 
Flammen. Der Betrieb ruht einstweilen, jedoch hofft 
man, denselben in Kürze wieder aufnehmen zu 
können. 

Fabrikbrand. Am Pfingstsamstag 18.45 Uhr 
brach in einem größeren Rohstoff- und Altpapier- 
magazin der Papierfabrik Balenfurt auf noch unauf- 
geklärte Weise ein Feuer aus, das rasch um sich 
griff und ein Großteil der Altpapiervorräte vernich- 
tete. Der Fabrikbetrieb erlitt nur eine Unterbrechung 
von einigen Stunden und ist wieder in vollem Gang. 
Das rasche Eingreifen der Fabrik- und Ortsfeuerwehr 
Baienfurt, ferner der Feuerwehr der Stadt Ravens- 
burg mit ihrer großen Motorspritze haben den aus- 
gebrochenen Brand lokalisiert und in einer Stunde 
niedergeschlagen. Der Schaden ist durch Versiche- 
rung gedeckt. 


Verkauiskartell tschechoslowakischer Zelistoffabriken. 

Die größten tschechoslowakischen Zellstoffabriken 
haben sich zu einem Verkaufskartell zusammenge- 
schlossen und beliefern den inländischen Markt aus- 
schließlich nur mehr im Wege einer Verkaufskanzlei 
in Prag. Das Kartell ist ziemlich leistungsfähig und 
umfaßt auch die größten slowakischen Zellstoffabriken. 


— — 


Ausstellungsmesse. Die in Würzburg vom 
F. K. H.-Bund geplante Ausstellung (2. bis einschl. 
10. Juli d. J.) wurde bis auf weiteres verlegt. Die 
Bekanntgabe des neuen Termins wird durch Inserat 
erfolgen. 


Die Firma Sieler & Vogel in Leipzig C 1, Tal- 
straße 6. hat aus Anlaß der Internationalen Buch- 
kunst-Ausstellung Leipzig und der Dresdener Papier- 
fach-Ausstellung eine Werbeschrift herausgegeben. 
Diese schildert das Werden und Wirken seit der 
Gründung der Firma am 1. September 1825 und ist 
auf ein griffiges, holzfreies Werkdruckpapier gedruckt. 
Die Kartoneinlagen zeigen das Stammhaus der Firma 
in Leipzig und die Geschäftshäuser in Berlin. Hamburg 


und München, außerdem die Schroeder'sche Papier- 


fabrik in Golzern a. d. Mulde. Diese Ansichten sind 
nach dem Filmdruck-, Offsetdruck- und Tiefdruck- 
verfahren auf dazu geeignetem Karton hergestellt. 
Zum Umschlag wurde ein sattroter Prachtumschlag- 
karton verwendet, der in 6 verschiedenen Farben vor- 
rätig ist. 


Die genormten Fensterbriefhüllen. 

Die Normen für Fensterbriefhüllen sind nunmehr 
in Deutschen NormenausschuB vom Ausschuß für 
wirtschaftliche Verwaltung beim Reichskuratorium für 
Wirtschaftlichkeit und dem Verein Deutscher Brief- 
umschlagfabrikanten endgültig festgelegt. Es sind 
drei Formate vorgesehen. 

Format C 6: 114X162 mm für dreimalige Faltung 
des Briefes, 
Format 114X229 mm für zweimalige Faltung des 

Briefes (Langhülle), 


Format C 5: 162X229 mm für einmalige Faltung 
des Briefes. 
Das Fenster hatte ursprünglich die Größe 


54X104 mm, ist aber auf Wunsch der Briefumschlag- 
fabrikanten auf 54X99 mm geändert worden. 


Das Normblatt DIN 680, auf dem alle Einzelheiten 
genau festgelegt sind, kann vom Beuth-Verlag G. m. 
b. H., Berlin S 14, Dresdenerstraße 97, bezogen 
werden. 

Es sei darauf hingewiesen, daß nach den Post- 
vorschriften nur das linke Drittel der Vorderseite 
für Firmenaufdruck und Werbung benutzt werden 
darf. Bis zum 1. Oktober 1927 dürfen Briefhüllen, die 
dieser Vorschrift nicht entsprechen, aufgebraucht 
werden. 

Die genormten Fensterbriefhüllen entsprechen den 
deutschen Post vorschriften und dürfen auch im Welt- 
postverkehr verwendet werden. T 


} 


Der auf dem Umschlag angeführte Artikel „Metall- 
schädliche Bestandtelle im Papier“ von Prof. W. 
Herzberg mußte wegbleiben und wird in Nr. 24 
erscheinen. 


Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg. 


Hauptversammlung. 

Wir bringen hiermit zur allgemeinen Kenntnis, 
daß unsere diesjährige Hauptversammlung am 31. Juli 
in Dresden anläßlich der Jahresschau für Papier 
stattfindet und bitten wir unsere Mitglieder, sich mit 
den verehrten Damen recht zahlreich einzufinden. 
Näheres wird in den nächsten Juninummern der 
Fachpresse noch bekanntgegeben. Der Andrang wird 
infolge der Ausstellung ein großer sein und bitten 
wir alle Teilnehmer, schon heute Zimmerbestellung 
an Herrn Meienhofer, Heidenau-Nord bei Dres- 
den, Rote Mühle, aufzugeben, und zwar für 30. Juli 
als Begrüßungsabend und für 31. Juli als den Tag 
unserer Hauptversammlung. Am 1. August wird ein 
gemeinschaftlicher Ausflug in die Elbflorenz geplant. 

Dresden, 4. Juni 1927. 

A.H.V. der P.T.A. 
Der Festausschuß: 
gez.: Meienhofer, Jörg, Fritsch 


M.A.N.-Großdieselmotoren. 


Der Dieselmotor, der in den letzten Jahren in 
der Schiffahrt zu einer außerordentlichen Bedeutung 
gekommen ist, führt sich nunmehr auch als Groß- 
dieselmotor in Elektrizitätswerken in größerem Maße 
ein. Hier werden für Reserve und Spitzendeckung 
Leistungen von 12 000—15 000 PS und mehr benötigt. 
die nur vom doppeltwirkenden Zweitakt bewältigt 
werden können. Die M.A.N.. Werk Augsburg, deren 
patentiertes Spülverfahren wirtschaftlichste Arbeits- 
weise bei einfachstem Aufbau ermöglicht, hat soeben 
von dm Märkischen Elektrizitätswerk 
Berlin 2 Großdieselmotoren von je 12000 PS be- 
stellt erhalten. Diese Maschinen werden im Umspann- 
werk Hennigsdorf zur Aufstellung kommen und haupt- 
sächlich zur Deckung der Belastungsspitzen am Abend 
und im Winter auch morgens und zur Reserve bei 
plötzlichen Störungen in der Dampfzentrale oder im 
Zuleitungsnetz dienen. Die Generatoren können nach 
Abkuppeln von den Dieselmotoren auch als Phasen- 
schieber zur Verbesserung des Leistungsfaktors 
dienen. Die in den Hamburger Elektrizi- 
tätswerken laufende 15 000pferdige Diesel- 
maschine ist nach den Patenten und unter der Lizenz 
der M. A. N. und im Zusammenarbeiten mit dieser 
gebaut worden, und zwar von Blohm & Voß, Ham- 
burg. — 

An solchen Großdieselmotoren, Bauart M.A.N., 
sind zurzeit etwa 50 Stück mit einer Gesamtleistung 
von rund 200 000 effektiven Pierdestärken in Arbeit. 
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6. Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1927 „Das Papier“. 
Katalog der Ausstellung. 


Der amtliche, von dem Verlag der Jahresschau 
herausgegebene Führer durch die Ausstellung enthält 
in seiner Einleitung einen Satz „Zum Geleit“ von 
dem geschäftsführenden Direktor der Ausstellung, 
Karl Walter Straßhausen. Es folgen u. a. Abhand- 
lungen über: „Papier a!s Kulturfaktor" 
von Prof. Dr. Paul Klemm, „Die Bedeutung 
der Organisation in der Papierindu- 
strie“ von Fabrikbesitzer Hermann Klingspor. 
M. d. R., Vorsitzendem des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten E. V., „Die Geschichte der Pa- 
piererzeugungundihrheutigerStand“ 
von Geh. Kommerzienrat Dr.-Ing. h. c. Dr. jur. 
Konrad Niethammer, 1. stellv. Vorsitzenden des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten E. V., Kriebstein bei 
Waldheim i. Sa., „Moderne Papier verarbei- 
tungs maschinen“ von Wilhelm Eule, „Was- 
ser zeichen kunst“ von F. Helmberger, Direk- 
tor der Reichsdruckerei. „Dresdens Anteil an 
der Papierindustrie“. 

In dem Ehrenausschuß ist außer den in Nr. 15, 
S. 458, unseres Blattes bereits angeführten Namen 
der Verwaltungsdirektor und Graf Haugwitz’sche Ge- 
neralbevollmächtigte Blauth, Vorsitzender des Vereins 
Deutscher Pappenfabrikanten E. V., Schloß Krappitz. 
Oberschlesien. Organisatoren der Ausstellung sind 
der Vorstand und geschäftsführende Direktor Karl- 
walter Straßhausen, Leiter der Ausstellerabteilung: 
Major a. D. Karl Frauenholz, Leiter der wissenschaft- 
lichen Abteilung: Dr. Rudolf Weber, Leiter der tech- 
nischen Abteilung: Ingenieur Artur Müller-Sellin, der 
vor Kriegsausbruch als langjähriger Generalvertreter 
der Firma Karl Krause, Leipzig, in Paris unseren 
Lesern nicht unbekannt sein dürfte, und Papierfabrik- 
direktor Kurt Hartung, dem die Leitung der Papier- 
fabrikation während der Ausstellung untersteht. Zu 
den fachlichen Mitarbeitern an den Vorbereitungen für 
die Jahresschau 1927 gehören u. a. Professor Dr. Paul 
Klemm, Gautzsch bei Leipzig, Professor Dr. Meister, 
Direktor des Instituts für Textil- und Papiertechnik 
an der Technischen Hochschule Dresden, Dr. Mirus, 
Volkswirt, R.D.V., Verein Deutscher Papierfabrikan- 
ten E. V., Arthur Prölß, Direktor der Patentpapier- 
fabrik zu Penig, Penig i. Sa., Direktor Carl Schmeil, 
Krause & Baumann A.-G., Dresden, Dr. jur. E. 
Schuchhart, Syndikus des Vereins Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten E. V. und des Vereins Sächsischer 
Papierfabrikanten E. V., v. Wussow. Geschäftsführer 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten E. V. und 
Geschäftsführer des Zentralausschusses der Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie. Berlin; für 
die Firma J. W. Zanders, Bergisch-Gladbach: Fräulein 
Professor Alexe Altenkirch; für die Abteilung Papier- 
erzeugung, Papierverarbeitung und Maschinen: Her- 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., maus. 


mann Jost, Vorstand der Papierfabrik Sebnitz A.-G., 
Sebnitz i. Sa., J. G. Kierdorf, Direktor der A.-G. für 
Cartonnagenindustrie, August Koebig, Geschäftsführer 
und Hauptinhaber der Radebeuler Maschinenfabrik 
August Koebig G. m. b. H., Radebeul bei Dresden. 

Es folgt ein Verzeichnis der Aussteller nach der 
Gliederung der Ausstellung in: Wissenschaftliche 
Abteilung, Geschichte, Statistik, Technologie, Litera- 
tur, alsdann Papiererzeugung, Papierverarbeitung, 
Verwendung des Papiers, Holzschleifereianlage, Pa- 
pierfabrikanlage usw., welche für unsere Leser von 
besonderem Interesse sind. 

Den Schluß bilden nach einem bedeutenden An- 
zeigenteill 6 Pläne der Gesamtausstellung und der 
einzelnen Hallen derselben, auf Grund deren man 
sich leicht zurechtfinden kann. sowie ein Plan des 
Stadtinnern von Dresden. Der Katalog kostet & 2.50. 


Ausstellung für Chemisches Apparatewesen 
„Achema“ Essen 1927, 


In Halle 1, Stand Nr. 146/47, ist durch die Sie- 
mens-Schuckertwerke G. m. b. H., Berlin- 
Siemensstadt, eine im Betrieb befindliche Elektro- 
filteranlage ausgestellt. Die Elektrofilteranlagen 
dienen dem Zwecke, gewerbliche Nutz- und Abfallgase 
von festen und flüssigen Beimengungen zu befreien 
und arbeiten nach dem Prinzip, daß die Staubteilchen 
in dem Gas durch hochgespannten Gleichstrom auf- 
geladen und an sogenannte Niederschlagselektroden 
abgeschieden werden. Das ausgestellte Elektrofilter 
stellt eine verkleinerte Ausführung einer Betriebs- 
filteranlage dar, die aber alle einem Groß-Elektrofilter 
charakteristischen Bestandteile enthält, so daß die 
Wirkungsweise sehr schön an diesem Modell zu sehen 
ist. Der hochgespannte Gleichstrom wird in einer 
Anlage erzeugt. die aus einem Transformator, einem 
mechanischen Hochspannungsgleichrichter und den 
dazugehörigen Schalt- und Regelapparaten besteht. 
Die Hochspannungserzeugungsanlage ist in Original- 
ausführung ausgestellt, wie sie für eine Elektrofilter- 
anlage bis etwa 50—100facher Größe des ausgestellten 
Elektrofilters erforderlich wird. 

Welche Ausführungsform des Apparates in jedem 
einzelnen Falle gewählt wird, hängt von der Art des 
Staubes und des Gases, von den Temperatur- und 
Feuchtigkeitsverhältnissen, ferner von den Eigen- 
schaften der zu behandelnden Gase und Staubarten 
in elektrischer Hinsicht sowie noch von vielen anderen 
Gesichtspunkten ab. Der Vertreter der SSW wird auf 
dem Ausstellungsstand bereitwilligst allen Interessen- 
ten nähere Auskünfte geben und Vorschläge über die 
Durchbildung einer Elektrofilteranlage machen. 


Paplerholz 


Holz- 


Hamburg 27 


D. R. P. 
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Patent-Berichte. 


Aus Kunststeinmasse bestehender Schleifer- 
stein, 
Hermann Amos, Dölzschen bei Dresden. 
KI. 55a. D. R. P. 444 554 (vom 5. 12. 1924 ab). 
Patent-Anspruch: Aus Kunststeinmasse 
bestehender Schleiferstein mit achsialen Aussparungen 
zur Erzeugung von Holzschliff, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Aussparungen derart zu einem einheit- 
lichen Hohlraum verschmolzen sind, daß der Schleifer- 
steinkörper nur noch aus einem Ring mit nach innen 
frei auslaufenden, zur Zentrierung auf der Achse 
dienenden Radialstegen besteht. 


Spritzvorrichtung zum Reinigen der Siebe 
und Filze und zum Feuchten des Papiers. 
Heinrich Schaaf, Cöthen, Anh. 

Kl. 55d. D. R. P. 444 495 (vom 16. 12. 24 ab). 


Patent-Ansprüche: 1. Um ihre Längs- 
achse drehbare Spritzvorrichtung zum Reinigen der 
Siebe und Filze, zum Feuchten des Papiers und ähn- 
licher Stoffe in Papier- und ähnlichen Maschinen, 
dadurch gekennzeichnet, daß mehrere Spritzrohre 
kammerartig oder bündelförmig oder haspelartig ver- 
bunden und um ihre Gruppenlängsachse drehbar sind, 
um jeweils eine andere Spritzlochreihe einzuschalten. 

2. Spritzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Kammerspritzrohr oder das 
Bündelspritzrohr oder das Haspelspritzrohr je mit 
einem Ring hahnkükenartig mit ihrem hahngehäuse- 
artig ausgebildeten, wasserführenden Lager verbun- 
den ist. 


Verfahren zur Herstellung von Papier mit 
beiderseits aus einer Zellhornschicht mit ein- 
gebettetem Metallpulver bestehender Ober- 
fläche. 

Johannes Marschall, Dresden-N. 
Kl. 55f. D. R. P. 443 561 (vom 19. 3. 24 ab). 

Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zur Her- 
stellung von Papier mit beiderseits aus einer Zell- 
hornschicht mit eingebettetem Metallpulver bestehen- 
der Oberfläche, dadurch gekennzeichnet, daß die 
Papierbahn in einheitlichem Arbeitsgang nacheinander 
über zwei sie unterstützende und mit ihr bewegliche 
Träger (Walzen, endlose Bänder) geführt und zu- 
nächst auf der einen Seite mit der aufzubringenden 
Schicht bekleidet wird, worauf nach zureichendem 
Erstarren der aufgetragenen Schicht eine gleiche 


1000 kg Eintrag 


Schicht auf der anderen Seite aufgebracht und ge- 
gebenenfalls satiniert wird. 

2. Einrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch zwei über 
Walzen laufende, endlose, mit je einem Gießtrichter 
versehene Bänder, zwischen denen die Papierbahn 
mit Hilfe von Walzen wechselweise geführt ist, wobei 
die Führungswalzen gegebenenfalls beheizbar sind 
und je eine Satinierwalze mit den Bändern zusammen- 
wirkt. 


Patent-Anmeldungen. 

Kl. 55e, 4. R. 63 656. Otto Reitter, Glückstadt 
i. Holstein. Längsschneider für Papiermaschinen mit 
parallel zu den Messerwellen liegenden Verstellspin- 
deln und Zäumen zwischen den Spindeln und Messer- 
büchsen. 7. 3. 25. 

Kl. 55e, 7. V. 20 906. Vickery’s (1920) Limited, 
London. Vorrichtung für Papiermaschinen zum 
Ueberleiten der Bahn von einer vollgewickelten auf 
eine noch leere Rolle. 21. 1. 26. Großbritannien 
5. 2. 25; 

Patent-Erteilungen. 

KI. 55a, 1. 445633. Hermann Amos, Dresden- 
Dölzschen, Eigenheimstrale. Aus Kunstmasse be- 
stehender Schleiferstein zur Erzeugung von Holzschliff 
für die Papierherstellung. Zus. z. Pat. 428 350. 5. 12. 24. 
A. 43 635. 

Kl; 55a, 1: 
Rittersgrün i. Sa. 


445 717. Chr. Jonathan Sternkopf, 
Vorrichtung zum Herstellen von 


Holzschliff für die Papier- u. dgl. Fabrikation. Zus. 
z. Pat. 400 049. 16. 5. 24. St. 37 982. 
Patent-Löschungen. 
Kl, 55b: 405 698. 
Ki. 55b: 418 976. Kl. 55f: 427 531. 
Gebrauchsmuster. 
Kl. 55c. 990 366. Franz Kellermann, Bonn, 


Thomastraße 3. Schnellholländer mit Rollenlager. 
14. 4. 27. K. 112 967. 
Kl. 55e. 989796. C. G. Haubold A.-G., Chem- 


nitz, Uhlichstraße 4. Kalander. 31. 3. 27. H. 115 438. 


Kl. 55f. 990 119. Papierfabrik Unterkochen G. m. 
b. H., Unterkochen, Württ. Löschpapier. 13. 4. 27. 
P. 46 727. 

Kl. 55f. 991 236. Leopold Rado, Berlin-Halensce, 


Kurfürstendamm 137. Papier mit metallischem Aus- 
sehen. 12. 4. 27. R. 69 934. 

Kl. 55f. 991 662. Hugo Hensler, Berlin W 15, 
Fasanenstraße 73. Einwickler für Brote u. dgl. Back- 
ware. 29. 10. 25. H. 107 799. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen). 


+. I» 
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‚seinen Sohu’. 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


in Rechnung stellen. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Houorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Prage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


Bezugsquellen aller Art sind in „Oüintter-Staib’s Adreßbuch angegeben. 


Frage Nr 3564. 
Glätteinrichtung für dünne 
Papiere. Ich finde hierselbst 
beim Antritt meiner neuen 
Stelle zum Glätten ganz dün- 
ner Papiere eine Einrichtung 
vor, die ich nebenstehend 
skizziere, in ihrer Wirkungs- 
weise aber micht verstehe. — 

Das Papier gelangt von 


— N gox 


f © walia AUOT KGI 


Q 


E Ns ren 


ts 


Cern Auetal 


St N 
dem letzten Trockenzylinder | nz ®) We WITTEN 
zwischen zwei geheizte, mit i 
Kupfer überzogene zylindri- l 
sche Walzen von 300 mm 
Durchmesser, die beide genau ren Ne r ETTTTTEEREU TOTER 


gleich schnell laufen und ein- 

ander nicht genähert werden können; 
meinem Erachten nach nur dazu dienen, das Papier 
unter eine gewisse Spannung zu bringen. 

Es verläßt dann diese Walzen und gelangt nach 
einem ganz merkwürdigen Glättwerke, dessen obere, 
nicht heizbare Walze aus einer Stahlwalze von 210 mm 
Durchmesser besteht, die mit einer geheizten Walze 
von 315 mm Durchmesser zusammenarbeitet. 

Die Stahlwalze ist, wie bereits betont, kalt und 
eilt um ein Siebentel dem Papiere voraus, geht also 
ziemlich schneller als die mit ihr zusammenarbeitende 
untere geheizte Walze. 

Von der unter ihr lagernden geheizten Walze 
gelangt das Papier auf eine zweite, ebenso dimen- 
sionierte geheizte Walze, die auf einer dritten, ebenso 
geheizten Walze nicht ganz aufliegt. 

Zwischen den Walzen B. C und D ist ein Zwi- 
schenraum von doppelter Papierdicke vorhanden und 
kann man diese Walzen nicht stellen, den Zwischen- 
raum also nicht verringern. Das Papier kann also 
zwischen B und C nicht zusammengestaucht werden, 
ebensowenig zwischen C und D. 

So unsinnig diese Vorrichtung auch erscheint. 
muß sie doch einen besonderen Zweck haben, da 
meine Vorgänger durchaus sehr tüchtige Papier- 
macher waren, die sicherlich eine Aenderung getrof- 
fen hätten. wenn dieses Glättwerk ein Unsinn wäre. 

Wer gibt mir entsprechende Auskunft und wer 
kennt ähnliche Glättwerke? P. 

Frage Nr. 3565. Matrizenpappe Ich beab- 
sichtige eine Graupappenfabrik mit etwa 70--80 PS 
Wasserkraft, klares, reines Wasser, auf die Herstel- 
lung von Matrizenpappen umzustellen und bitte Fach- 


diese können 


kollegen um Auskunft: 1. Was werden zu dieser Fa- 
brikation für Maschinen gebraucht? 2. Welche Roh- 
stoffe kommen in Frage? 3. Wie sind die Verdienst- 
möglichkeiten und welche Tagesproduktion kann in 
24 Stunden mit Wasserkraft erzielt werden? 4. Ist 
der Absatz für eine solche Produktion vorhanden 
oder bestehen in diesem Artikel auch Absatzschwic- 
rigkeiten? Für geeignete Vorschläge, eventuell gegen 
Berechnung, bin ich sehr dankbar. G. 


Vickery-Fiizinstandhalter. 

Etzgen ne auf die in Nr. 19. S. 588, erschie- 
nenen Antworten auf die Frage Nr. 3540 in Nr. 15. 
S. 459. 

Die Antworten über die Arbeitsweise des Vickery- 
Filzinstandhalters sind derart entgegengesetzt, daß 
einige sachgemäße Aufklärungen am Platze sein 
dürften. 

Im Gegensatz zur Walzenfilzwäsche, die bei dem 
Waschprozeß den Filz zusammendrückt und die Ma- 
schen verengt, säubert der Vickery-Filzinstandhalter 
den Filz nicht durch Pressung oder durch eine andere 
gewaltsame Reinigungsmethode. 

In dem Saugkasten des Vickery-Filzinstandhalters, 
der langsam über die ganze Breite des Filzes hin 
und her streicht, wird aus einer Düse warmes Wasser 
oder kaltes Wasser mit Dampf vermischt unter Druck 
in den Filz gespritzt. In der angrenzenden Vakuum- 
zone wird dieses Wasser zusammen mit den Un- 
reinigkeiten, die sich im Filz festgesetzt hatten, her- 
ausgesogen; diese pneumatische Reinigung lockert 
das Gewebe und macht die einzelnen Maschen porös, 
die Filzhaare heben sich wieder von der Oberfläche 
des Filzes ab und können die Papierbahn frei tragen. 


für Dunstabsaugung, Unterwindfeuerung, 
Luftheizung, Trocknung und Entnebelung. 


Netzschkauer Maschinenfabrik 
Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. Sa. 
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Auslauf der getrockneten Pappen 
Der neue 


Flach- 


Band Trockne 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bogen u. Bahnen. 


Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Flachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klangharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
gabestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen.“ 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Hkt.-Ges., 


Hersfeld (H. N.) 
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Der Filz bleibt infolge der pneumatischen Reinigung 
saugfähiger als dies bei der Reinigung mit einer 
Walzenfilzwäsche überhaupt möglich ist; infolgedes- 
sen genügt ein geringerer Druck In der Nußpresse 
zur Entwässerung der Papierbahn, wodurch wiederum 
die Lebensdauer des Filzes erhöht wird. 

Bisher aufgetretene Mängel an einigen Apparaten 
waren stets auf eine ungenügende Beachtung unserer 
Einbau- und Betriebsvorschriften zurückzuführen. Bei 
einem zu geringen Unterdruck im Saugkasten des 
Vickery-Filzinstandhalters muß die Reinigungsarbeit 
natürlich unvollkommen sein, da das eingespritzte 
Wasser im Filz sitzenbleibt und nicht mit den Un- 
reinigkeiten abgesogen werden kann. Andererseits 
wird bei einem zu hohen Vakuum der Filz unnötig 
stark in den Saugkasten hineingesogen, worunter die 
wollige Oberfläche des Filzes leidet. 

Bei richtiger Einstellung des Apparates hat 
sich der Vickery-Filzinstandhalter stets als ein scho- 
nender und sparender Filzreiniger bewährt, der jedes 
Filzwaschen durch andere Reinigungsvorrichtungen 
unnötig macht. 

Die Tatsache, daß nahezu 1000 Apparate im Be- 
trieb sind, ist der beste Beweis dafür. 

Ph. Nebrich, vorm, Reinicke & Jasper G. m. b. H., 
Maschinenfabrik und Metallgießerei, Cöthen i. Anh. 


Espartozellstoff, 
Antwort auf Frage Nr. 3541 in Nr. 15, S. 459. 

(Siehe auch Nr. 19, S. 588, und Nr. 20, S. 623.) 

IV. Die Knoten bilden sich in der Stoffbütte, wenn 
die Rührer zu schnell umlaufen und der Stoff lange 
Zeit in der Rührbütte verweilt. Bei Stillstand der 
Papiermaschine muß das Rührwerk sofort abgestellt 
werden. Nach meiner Erfahrung mit Espartostoff soll 
der Stoff in der Bütte nicht zu dünn gehalten werden 
und sollen die Wände der Bütten möglichst glatt sein. 

A, Ecker jr., Spanien. 

Verschieden glatte Oberflächen des Papiers. 

Antwort auf Frage Nr. 3554 in Nr. 20, S. 622. 

l. Bei jedem Papier fällt die obere Seite rauher 
als die untere, die sogenannte Siebseite, aus, und 
zwar deshalb, weil, während sich auf dem Siebe das 
Papierblatt aus dem Stoffe bildet, die Füllstoffe sowie 
die feineren Fasern sich zum überwiegenden Teil auf 
der unteren Seite der Papierbahn ablagern. Infolge- 
dessen wird diese, also die untere Seite des Papiers, 
wesentlich geschlossener als die obere. 

Durch das Auflegen eines Egoutteurs auf das 
Sieb bzw. die Stoffbahn wird der Unterschied 
zwischen beiden Papierseiten etwas ausgeglichen. 
Während des Satinierens solcher Papiere sollen diese 
so zwischen die Kalanderwalzen geführt werden, daß 
deren obere, also rauhe Seite an die Stahlwalzen, 
besonders die unteren, die mit dem größten Druck 
auf das Papier wirken, zu liegen kommt. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 

II. Die verschieden glatte Oberfläche kann darauf 
zurückzuführen sein, daß das Papier zu frisch satiniert 
wurde, wodurch die vielleicht auch etwas zu gering? 
Feuchtung sich nicht gleichmäßig - verteilen konnte. 
Derartige Papiere müssen nach der Feuchtung min- 
destens drei Tage in einem kühlen Raum gelagert 
haben. Ferner muß ein solches Papier am besten 
zweimal durch möglichst viele Walzen laufen. 

Blanc-Fixe. 

III. Achten Sie darauf, daß die ersten Zylinder 
Ihrer Papiermaschine nicht zu heiß sind. Wenn die- 
selben zu stark geheizt werden, wird die Papierbahn 
aufgerissen, was nach dem Satinieren und durch 
Darüberstreichen mit der Hand in Erscheinung tritt. 

Bei zu starkem Erhitzen der ersten Zylinder- 
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Elektrische 
Kraftanlagen 


für die gesamte Zellstoff- 
rapier- u. . 
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5000 kVA- — Turbosatz 


BB 


Turbo-Sätze 


fur Entnahme- und Gegendruckbetrieb für 
Kraft-Erzeugung und gleichzeitige Koch- 
und Heizdampflieferung 


Ruths-Speicher 


für den Ausgleich stark schwankender 
Kesselbelastungen 


Druckschriften und fachmännische 
Beratung kostenlos 


Siemens-Schuckert 


Berlin-Siemensstadt 


730 


gruppen überziehen sich dieselben mit einer weißen 
Schicht, welche sich am Schaber ablagert. Mit 
allmählichem Ansteigen der Temperatur und nicht zu 
schnellem Gang habe ich den Fehler beseitigt. 
E. Sch. 
IV. Die verschieden glatten Oberflächen sati— 
nierter Papiere sind gewöhnlich auf: die Einrichtung 
der Papiermaschine zurückzuführen. Die Hauptsache 
ist, daB die Gautsche und die NaßBpressen gut arbeiten 
und daB der Steigfilz nicht zu grob im Gewebe ist. 
Den Uebelstand kann man dadurch vermindern, daß 
man an den zweiten Trockenzylinder eine Anpreß- 
walze legt. Die Walze kann einen Durchmesser von 
25—30 cm haben und muß poliert sein. 
Gottwald, Rennersdorf, Nied.-Oesterr. 


V. Voraussichtlich wird die Oberseite des Pa- 
pieres haarig und flaumig erscheinen. Dem ist durch 
Auflegen eines zweiten Egoutteurs, durch stärkeres 
Pressen der Legepressen und schwächeres Pressen 
der Steigpresse abzuhelfen, da bei letzterer das Papier 
auf der Oberseite narbig werden kann. Die ersten 
Zylinder, welche mit der rauhen Oberseite in Be- 
rührung kommen, sind schwach zu heizen. Von Vor- 
teil ist auch eine Glättpresse von Banning & Seybold 
vor dem Einlauf des Papiers in die Trockenpartie. 
Es ist weiterhin zu empfehlen, das Papier auf der 
unteren Seite zu feuchten und beim Satinieren die 
Oberseite im unteren Teil des Kalanders gegen die 
Stahlwalzen laufen zu lassen. F. 

VI. Es sind zwei Fälle möglich, die zum Auf- 

treten des Uebels beitragen können. Vielleicht ist 
einer der Trockenzylinder, der gegen die Mitte oder 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 23 1927 


das Ende der Trockenpartie zu liegt, überhitzt, so 
daß die noch feuchte Papieroberfläche an demselben 
zum Rupfen neigt. Viele dadurch aus dem Faser- 
verband gewissermaßen herausgerissene Fasern mit 
oft noch zu geringem Mahlgrad stehen nach dem 
Satinieren gleich Haaren in die Höhe und lassen die 
Oberfläche flaumig erscheinen. Eine zweite Möglich- 
keit liegt in ungenügender Lagerungszeit nach dem 
Feuchten. Wird das Feuchten auf der Papiermaschine 
vorgenommen und anschließend daran gleich satiniert, 
so kommt es namentlich bei stark geleimten Papieren 
vor, daß sich die Feuchtigkeit zu langsam von der 
einen nach der anderen Seite verteilt. Die Erschei- 
nung tritt mit Vorliebe bei Verwendung vorgetrock- 
neten, namentlich übertrockneten Zellstofis auf, der 
sich oft recht schwer in Stoff von hinreichendem 
Mahlgrad verwandeln läßt. S. W. 
VIL Die folgenden drei Ursachen können den 
Fehler hervorrufen bzw. fördern: Der Stoff ist zu 
wenig gemahlen, und die langen und röschen Fasern 
verfilzen sich nicht genug oder das Schüttelwerk 
arbeitet zu schwach, oder einer der ersten Trocken- 
zylinder ist zu heiß und derselbe reißt einzelne 
Fasern vom Papierblatt los. Den letzteren Fall habe 
ich schon wiederholt erlebt, als auf einer Papier- 
maschine mit kleiner Trockenpartie geschmeidige Pa- 
piere recht rasch gearbeitet werden sollten. D. 


Die Praxis der Pappenverarbeitung. 
Von Walter Heß. 
I. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis & 20. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


2 u 0 
Steinmayer-Siebe 
L 
das Sonder-Erzeugnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen württemberg) 


Einfach u. doppelt drillierte Metail- Einfache u. doppelte Gewebe 
tücher für Zeilulose-Entwässerung. für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 

Nord- und Mitteldeutshland: Lux & Teuber, Dresden-H. 16, Holbeinstr. 20 
Rheinland: Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Süddeutschland: Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Aul 9 

Generalvertreter für die Tschecho-Slowakel: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 
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ür die Papierfabrikation 


vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121143 Patent- Manchon „ADOF" Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapierʒ Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Marktberichte. 


Die Lage der Papierindustrie. 


Wie aus den Berichten der Industrie- und Han- 
delskammer Düsseldorf in den beiden letzten Monaten 
zu ersehen ist, hat sich die Lage in der Papierindu- 
strie des Bezirkes im April und Mai weiter erheblich 
gebessert. Die Versorgung der Werke mit Hilfs- und 
Rohstoffen, die im April bei den anziehenden Preisen 
einigen Schwierigkeiten begegnete, ist im Mai durch- 
aus zufriedenstellend gewesen. Während Holzschliff 
im April um 10% teurer _geworden 
wohl infolge des Rückgangls der 1 Pa- 
piererzeugung, bereits zu demselben Zeitpunkt ein 
größeres Auslandungebot in Papierabfällen geltend 
gemacht, so daß selbst die besseren Qualitäten billiger 
hereingenommen werden konnten. Dazu kam im Mai 
das starke Angebot in Zellstoff, der sowohl vom In- 
land als auch von den nordischen Ländern in beson- 
ders groBen Mengen angeboten worden ist, da der 
Export von Zellstoff nach Frankreich, England und 
Nordamerika stark nachgelassen hat und die Zellstoff- 
fabriken ihre Produktion nicht unterbringen konnten. 

Verteuernd gewirkt haben auf die Produktion 
neben höheren Rohstoffpreisen auch die im April 
erfolgten Lohnerhöhungen. Ein Mangel an Arbeits- 
kräften hat sich in der Papierindustrie bisher noch 
nicht geltend gemacht. Im Gegenteil war das Angebot 
auf diesem Gebiet trotz der zunehmenden Beschäfti— 
gung immer noch sehr reichlich. 

Der Auftragsbestand, der im April zum Teil noch 
zu wünschen übriglieB, da manche Werke nicht voll 
zu tun hatten, hat sich im Monat Mai gehoben, so 
daß die Betriebe der Papierindustrie nun durchweg 
voll beschäftigt sind. 

Mit der vermehrten Nachfrage haben sich auch 
die Absatzverhältnisse im großen ganzen gebessert, 
wenn auch nicht in einheitlicher Weise. Die Nach- 
frage ist bis jetzt noch befriedigend. Nur in bestimm- 
ten Sorten ist seit Mitte Mai ein gewisses Nachlassen 
festzustellen. zumal darın das Ausland, vor allem 
England, als Konkurrent stark in Erscheinung tritt. 
In anderen Papiererzeugnissen ist der Absatz wie- 
derum durch die niedrigeren Preise für schwedische 
Erzeugnisse beeinträchtigt. Der Konkurrenzkampf auf 
dem Weltmarkt ist daher nach wie vor ziemlich 
schwierig. Trotzdem konnten da und dort grölere 
Aufträge zu den verlangten Mindestpreisen berein- 
genommen werden. 

Die Preise für die Fertigfabrikate sind so ziem- 
lich dieselben geblieben. Nur für die geringsten Sorten 
sind bereits im April Preiserhöhungen vorgenonmen 
worden. Doch ist im allgemeinen das Bestreben vor- 
handen, die Preise etwas zu erhöhen, um die einge- 
tretene Verteuerung der Produktion auszugleichen. 
Jedoch läßt sich die Preiserhöhung. wenn überhaupt, 
nur sehr langsam durchsetzen. 

Die Aussichten für die nächsten Monate lassen 
sich noch nicht klar übersehen. Doch ist der der- 
zeitige Auftragsbestand zufriedenstellend. Im übrigen 
rechnet man auch für die nächsten Monate mit einem 
regen Geschäftsgang und guten Umsatz. Voraus- 
setzung jedoch hierfür ist, daß die Konjunktur weiter 


ist, hat sich, 


4 


in der bisherigen Weise anhält und das Geschäft nicht 
durch irgendwelche Eingriffe weiter erschwert und 
beeinträchtigt wird. S. K. 


Oesterreichischer Papierholzmarkt. 

In den letzten Wochen macht sich in Oesterreich 
eine starke Bewegung geltend, welche auf die Ab- 
schaffung der Ausiuhrabgaben für Schleif- und Säge- 
rundhölzer abzielt. Diese Forderung wird nicht nur 
immer wieder von den Waldbesitzerverhänden aller 
Landesteile aufgestellt, sondern steht auch im Aktions— 
programm des „Landbundes“. Durch den Wahlaus- 
gang ist aber gerade diesem Programm für die Ge— 
staltung der künftigen österreichischen Wirtschafts— 
politik eine besondere Bedeutung zuzuschreiben. 

Die deutsche Papier- und Sägeindustrie ist an 
der Abschaffung der österreichischen Rohholzausfuhr— 
gebühren insofern interessiert, als es ihr bisher in 
größerem Umfange nicht möglich war, Schleif- und 
Rundhölzer aus Oesterreich zu beziehen. In diesem 
Jahre hat sich durch die gebesserte deutsche Wirt- 
schaftslage die Rundholzausfuhr nach Deutschland 
stark gesteigert und auch die Schleifholzausfuhr 
konnte sich erhöhen, doch steht der österreichische 
Anteil an der deutschen Papierholzeinfuhr in keinem 
prozentualen Verhältnis zu den Bezügen aus der 
Tschechoslowakei und Polen. was nicht zuletzt auf 
Konto der Ausiuhrabgabe geht. 

Der Markt steht noch immer vollkommen unter 
der Kontrolle und dem Preisdiktat der österreichi— 
schen Papier- und Zellstoffabriken. welche recht be- 
friedigend beschäftigt sind. Die meisten Fabriken 
halten beträchtliche Vorratsbestände, so daß sie im 
Einkaufe von der Entwicklung der Konjunktur ziem- 
lich unabhängig sind und die Preise ständig unter 
Druck halten können. Die vorzüglich arbeitenden 
Einkaufsorganisationen der Großbetriebe schalten bei 
umfangreicheren Versteigerungen von Bundes- oder 
Privatforstverwaltungen den Zwischenhandel und die 
Auslandsinteressen meist vollkommen aus und legen 
in solchen Fällen oft*Preise bis Schill. 29 je cbm an. 
dagegen werden kleinere Partien aus erster oder 
zweiter Hand selten über Schill. 22—24 je cbm 
ab Aufladestatfonen bezahlt. Bei den letzten bundes- 
forstlichen Versteigerungen waren die Erlöse — im 
Zusammenhang mit der Einkaufspolitik der inländi- 
schen Verbraucher — außerordentlich verschieden. 
Während eine kleinere Partie Schleifholz des Forst- 
amtes Rattenberg nur mit Schill. 19.68 je rm waggon- 
verladen bezahlt wurde, erzielte das Forstamt Feld- 
kirch Schill. 28.03 und Traunstein bei Gmunden 
Schill. 27.18 je cbm waggonverladen. Wo. 


In unserem Verlag ist soeben erschienen: 
„Kraftbedarf von Papiermaschinen“ 
von Ing. Georg H, Golbs, Bautzen. 
broschiert Preis Æ 3.50 (ins Ausland mit Mehrporto). 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach (Riß). 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 


Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Go y in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 


Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 
Druckpapierlieferant: Gebrüder Müller. Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn. Biberach-Riß (Württ.) 
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Inhalt: Voraussetzungen. Grundlagen für die 
Berechnung des theoretischen Wärmeverbrauches 
der Kochung. Ueber die Wärmemengen, die für 
andere Zwecke als Erwärmung des Kochgutes ver- 
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von Wärmeeinheiten auf Dampf. Wärmeverbrauch 
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von Generaldir. C. Strobach. 
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58. Jahrgang. 


18. Juni 1927. 


Nummer 24. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten E. V. 


Die Steuerstelle. 


J. Einkommensteuer (Delkrederekontos). 


In einem Steuerstreit wurde eine in die 
Bilanz unter der Bezeichnung „Delkredere— 
konto“ aufgenommene Abschreibung für 
zweifelhafte Forderungen in Höhe von 
R.-M. 10 000 vom Finanzamt und Finanz- 
gericht dem Gewinn hinzugerechnet. Der 
Reichsfinanzhof hat die Rechtsbeschwerde 
dagegen für begründet erklärt. Er führt aus: 

„Die Beschwerdeführerin hatte mit aus- 
reichender Deutlichkeit zu erkennen gegeben, 
daß sie das Delkrederekonto nicht als 
Reserve, aus dem der möglicher- 
weise später eintretende Verlust gedeckt 
werden sollte, ansehen wollte, sondern 
alsBewertungskontogegenüber 
demzuhochangesetztenSchuld- 
nerkonto auf der Aktivseite der Bilanz. 
Sie begründete das damit, daß sie bei der 
Bewertung ihrer Forderungen zwar d'zje.ii- 
gen Forderungen abgesetzt habe, deren Un- 
einbringlichkeit am Bilanzstichtage sich be- 
reits durch erfolglose Pfändungen cder durch 
Konkurs der Schuldner zweifelsfrei h-ra:'s- 
gestellt hatte, daß sie aber die übrigen unter 


Charlottenburg, den 7. Juni 1927. 
Neue Grolmanstraße 5/6, III. 

den Außenständen und laufenden Wechseln 
befindlichen zweifelhaften Forderungen 
mit ihrem vollen Werte angesetzt habe, nicht, 
wie es dem § 40 Abs. 3 des H.G.B. entspro- 
chen haben würde, nur nach ihrem wahr- 
scheinlichen Werte. Ueber diese Ausführun- 
gen ist das Finanzgericht hinweggegangen. 
Wenn es ausführt, daß nach den gesetzlichen 
Bestimmungen (8 143 d. R.A.O.) nur tatsäch- 
lich uneintreibbare Forderungen außer An- 
satz bleiben dürften, so beachtet es nicht, daß 
nach der hier maßgebenden Vorschrift des 
8 13 d. Eink. St. G. 1925 der nach’ den Grund- 
sätzen ordnungsmäßiger Buchführung er- 
mittelte Gewinn der Besteuerung zugrunde 
zu legen ist. Danach kann dahingestellt blei- 
ben, ob nicht auch schon nach § 143 Abs. 1 
der R.A.O. zweifelhafte Forderungen nur mit 
ihrem Schätzungswert einzusetzen sind; 
denn jedenfalls ist hieran für die Besteuerung 
des gewerblichen Gewinns auf Grund § 13 
d. Eink. St. G. 1925 festzuhalten.“ 


Der Reichsfinanzhof erklärt danach, daß 
auch für das Einkommensteuergesetz 1925 
die Grundsätze gelten, die in der Entschei- 
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dung Bd. 7 S. 131/132 über die Zulässigkeit 
eines Delkrederekontos zum Ausgleich des 
Minderwertes der in die Bilanz zum Nenn- 
wert aufgenommenen Forderungen aufgestellt 
worden sind. (RFH. 23. März 1927 I A 
298/26.) 


II. Umsatzsteuer (Fracht zum Lager des 
Lieferers). 


Die Steuerpflichtige betreibt eine Holz- 
großhandlung. Sie kauft das Holz vom Wald- 
besitzer und läßt es vom Einschlagsort auf 
ihre beiden Lager bringen. Von diesen La- 
gern aus werden die Kunden mit Holz 
beliefert. Die Kunden erhalten für die 


bezogenen Holzmengen eine Rechnung, in 
der die Holzpreise und getrennt die Fracht- 


Sätze aufgeführt sind. Die Steuerpflichtige 


begehrt Befreiung von der Umsatzsteuer für 
die Bahnfracht vom Wald zu ihrem Lager; 
jedoch ohne Erfolg. Der Reichsfinanzhof hat 
erkannt, daß solche Beförderungskosten, die 
einem Händler durch die Füllung seines 
Lagers erwachsen, nicht unter 8 8 Abs. 6 
des Ums. St. G. fallen. Vielmehr hat diese 
Gesetzesbestimmung nur Beförderungskosten 
im Auge, die durch die Zusendung vom 
Lager des Händlers an den Abnehmer der 
Ware entstehen. (RFH. 26. November 1926 
VA 523/26.) 


Hauptversammlung des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Dritte Liste von Teilnehmern. 
(Fortsetzung zu Nr. 23, S. 704.) 


Aktiengesellschaft für Zellstoff- und Papierfabrikation, 
Aschaffenburg: 
Herr Direktor Süreth. 
Richard Berger, Papierfabrik, Wolkenburg, Mulde: 
Herr Rittergutsbesitzer Richard Berger. 
Gebr. Buhl, Papierfabriken, Aktiengesellschaft, 
lingen i. Baden: 
Herr Rudolf Buhl. 
Cröllwitzer Actien-Papierfabrik, Halle-Cröllwitz a. S.: 
Frau Direktor Illing. 
Cellulose-Fabrik Höcklingsen b. Hemer: 
Herr Direktor Dr. Kumpfmiller. 
Gebr. Dietrich, G. m. b. H., Papier- und Zellulose- 
fabrik. Merseburg: 
Herr Robert Dietrich, 
Frau Käthe Dietrich, 
Fräulein Liselotte Dietrich. 
Paul Glöckner, Papierfabrik, Rodersdorf-Wegelcben: 
Herr Paul Glöckner, 
Herr Harry Glöckner. 
Hugo Hoesch, Papierfabrik, Königstein a. d. Elbe: 
Herr Fabrikdirektor E. Münch, 
Herr Fabrikdirektor Wilh. Giebeler. 
Frau E. Münch. 
Friedr. Haver, Papierfabrik, Thiergarten b. Ohlau, 
Schlesien: 
Herr Georg Haver, 
Frau Gertrud Haver. 
Holzschleiferei, Maschinenpappenfabrik Gebrüder Bier- 
mann, Bitterfeld: 
Frau Fabrikbesitzer Frieda Biermann, 
Herr Karl Siebert, 
Frau Charlotte Siebert. 
Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik Aktiengesell- 
schaft, Mainz-Kostheim: 
Herr Direktor Anton Heide, 
Frau Direktor Heide, 
Herr Direktor Hermann Sander. 
Knoeckel, Schmidt & Cie., Papierfabriken Akt.-Ges., 
Lambrecht: 
Herr Generaldirektor Lan dmesser. 
Leopold Lask, Papier- und Rohdachpappenfabrik, Fal- 
kenberg i. Mark: 
Frau Helene Lask. 
Th. D. Lovis Söhne A.-G., Heiligenstadt. Eichsfeld: 
Herr Heinrich Lovis. 


Ett- 


Neuber Papier- und Pergamentpapierfabrik Akt.-Ges., 
Neuß a. Rh.: 
Herr Thomas Irlen, 
Herr Georg Ehrlich. 
Ostdeutsche Papier- und Zellstoffwerke A.-G., Hirsch- 
berg i. Schles.: 
Herr Direktor Artur Diamant, 
Frau Herta Diamant, 
Herr Fabrikbesitzer Ewald Schoeller, 
Frau Schoeller. 
Papierfabrik Neidhardtsthal, G. m. b. H., Neidhardts- 
thal: 
Herr Guido Wenzel. 
Papierfabrik Sacrau, Fabrik u. Großhandlung, Sacrau: 
Herr Karl Alexander, 
Frau Anna Alexander. 
Papierfabrik Wildbad. Wildbad i. Wittbg.: 
Herr Direktor Arnold Britzelmaier. 
Papierfabrik Ziegenhals, Ziegenhals, O.-S.: 
Herr Fabrikbesitzer Konrad Methner, 
Frau Gertrud Methner. 
Papierfabrik Hermes & Cie., Düsseldorf: 
Herr Direktor Schmidt. 
Papierfabrik Köslin, Köslin: 
Herr Direktor Carl Frey. 
C. F. Seydel, Papier- und Pappenfabrik, Tennstedt 
Prov. Sachsen: 
Herr Franz Seydel, 
Frau Gr. Seydel. 
C. Stoltze, Papierfabrik, Herrenmühle bei Ziesar: 
Fräulein Hse Fleischer. 
Verein für Zellstoff-Industrie A.-G., Berlin, Königin- 
Augustastraße 53: 
Herr Dr. Gustav Schweitzer, 
Frau Lina Schweitzer. 
F. E. Weidenmüller Akt.-Ges., Dreiwerden-Zschopau- 
tal, Sachsen: 
Herr Oscar Weiden müller, 
Herr Direktor Paul Diehl. 
Zellstofffabrik Waldhof, Mannheim-Waldhof: 
Herr Kommerzienrat Clemm, 
Frau Kommerzienrat Clemm, 
Fräulein Hertha Cle mm. 
Hannoversche Papierfabriken, Alfeld-Gronau: 
Herr Alfred Scholze, 
Frau Inga Scholze. 
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Dresdener Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Krause & Baumann A.-G., Heidenau b. Dresden: 
Herr Direktor Carl Schmeil, 
Frau Direktor Schmeil. 
Otto Günther, Papierfabrik, Greiz: 
Frau Margarete Günther, 
Herr Felix Günther, 
Herr Dipl.-Ing. Otto Ferd. Günther. 
Papierfabrik Scheufelen, Oberlenningen-Teck, Wttbg.: 
Herr Kommerzienrat Dr. Dr. A. Scheufelen. 
Koholyt Aktiengesellschaft, Königsberger Zellstoff- 
Fabriken und Chemische Werke, Berlin W 57, Pots- 
damerstrabe 75: 
Herr Generaldirektor Charles Snelling, 
Herr Dr. Gustav Jansen, 
Herr Direktor Oswald Dittrich, 
Frau Gertrud Dittrich. 
Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und 
Holzstoff-Industrie: 
Herr Direktor Otto Clemm. 
Gesamtausschuß der Fachgruppen der Papierindustrie. 
Charlottenburg: 
Herr Dr. Wilhelm Clemens. 
Verband Badischer Papier-, Pappen-, Zellstoff- und 
Holzstoff- Industrieller, Freiburg i. Br., Werderstr. 7: 
Herr Rechtsanwalt Fehrenbach. 
Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff- Industrie. Charlottenburg: 
Herr Generaldirektor Ernst Lehmann. 
Rohstoff- Gesellschaft für Papierfabrikation und Wirt- 
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schaftsstelle für Kunstdruckpapier, Charlottenburg: 
Herr Graske. 
„Papier-Fabrikant“, Berlin, Oranienstraße 140/142: 
Herr Dr. Elsner, 
Frau Dr. Elsner. 
„Wochenblatt für Papierfabrikation“, Biberach a. d. 
RiB, Württemberg: 
Herr Kommerzienrat Güntter-Staib. 
Technische Hochschule, Darmstadt: 
Herr Professor Dr. Jonas. 
Städt. Friedrichs-Polytechnikum, Cöthen, Anhalt: 
Herr Professor Dr. Bruno Possanner von 
Ehrenthal. 
Herr Professor Dr. 
Schicklerstraße 5. 
Fürstlich Stolberg'sche Kartonfabrik, Colonnowska, 
Kr. Gr.-Strehlitz: 
Herr Direktor Nerlich. 
Holzstoff- und Pappenfabrik Marienthal, Paul Grimm, 
Mauer a. Bober: 
Herr Paul Grimm. 
Tillgner & Co., Zellstoffwerke, Ziegenhals: 
Herr Dr. Oskar Walde yer, 
Frau Dr. Walde yer, 
Herr Dipl.-Ing. Greiner, 
Frau Dipl.-Ing. Greiner. 
Schlesische Cellulose- und Papierfabriken Akt.-Ges., 
Maltsch: 
Herr Direktor Franz Stimm, 
Frau Erna Stimm. 


Schwalbe, Eberswalde, 


Untersuchungen über Dispersität und Weißgehalt der 


Papierfüllstoffe. 


Von Privatdozent Dr. Rudolf Lorenz, Tharandt i. Sa., und 
Dr.-Ing. Otto Seiderer, Dresden. 


(Portsetzurg zu Nr. 16. S 472.) 


5. Der Wiegner-Geßnersche Schlämmapparat. 


Der Wiegner-Geßnersche Appa- 
rat benutzt als Meßgröße ebenfalls das spezi- 
fische Gewicht der Suspension.“ 

In zwei kommunizierenden Röhren stellen 
sich die Menisken nur dann gleich hoch 
ein, wenn beide Röhren Flüssigkeit 
der gleichen Dichte enthalten. Be- 
findet sich in der einen Röhre destilliertes 
Wasser, in der anderen dagegen eine mine- 
ralische Suspension, also mit einem höheren 
spezifischen Gewicht, so stellt sich der Me- 
niskus der Suspension nach Freigabe der 
Verbindung zwischen den Röhren tiefer ein 
als der des destillierten Wassers. 

Bedeutet nun nach dem Wiegnerschen 
Apparat H, die Höhe der Wassersäule und 
Hə die Höhe der Füllstoffanschwemmung, 
beide gemessen vom Meniskus bis zum oberen 
Rande des Verbindungsstückes zwischen den 


3” Eine ähnliche Apparatur, die sich mehr zur 
Flockungsmessung wirklich kolloider Lösungen eignet, 
haben Wo. Ostwald und F. V. v. Hahn kon- 
struiert. Vgl. „Ueber kinetische Flockungsmesser“, 
Kolloid-Zeitschrift Bd. 30, 1922, pg. 62 ff. 


kommunizierenden Röhren, so gilt die Be- 
ziehung: 
S 
H, 1 
wo S das spezifische Gewicht der Suspension 
und 1 das des Wassers angibt. Durch ein- 
fache Umformung erhält man: 
Hi — H = He: (S — I). 
Wenn man nun 
P = die Gewichtsmenge der noch schwe.- 
benden dispersen Phase im Fallraum 
setzt, wenn ferner 
D = das spezifische Gewicht der dispersen 
Phase selbst bezeichnet, und 
V = das Volumen der Suspension bedeutet, 
so ergibt eine Gleichung nach der allgemeinen 
Theorie der Mischung und der Dimension 
des spezifischen Gewichtes (g. ccm —1): 


ER 
D 
S 5 
und P 
8 v E P+V-5 =y 
E 
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oder - 
S—1=P.- V 


Zieht man nun diese Gleichung mit der 
obigen Hı — H: — H: (S — 1) zusammen, 
so ergibt sich: 


1. H. = P. U 5) oder C. P, 


4 

N ange S] . Dreiwege- 
Nn 2. Ver dWöngung 
der Luft blas en. 


Tafel 4. 


wenn C für eine gegebene Flüssigkeitssäule 
Hə und ein bestimmtes spezifisches Gewicht 
des dispersen Anteils eine Konstante bedeutet. 
Damit ist der mathematische Beweis 
erbracht, daß tatsächlich zwischen Höhen- 
differenz in den Schenkelrohren und schwe- 
bendem Anteil Proportionalität besteht. 
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Es wird somit bei der Verwendung der 
Wiegner schen Apparatur die „zeitliche 
Verringerung des schweben gebliebenen An- 
teils“ gemessen. 

In konstruktiver Hinsicht ist zu diesem 
Apparat (siehe Tafel 4) zu bemerken: 


Die Kommunikation der beiden Röhren 
wird beim Wiegner schen Apparat durch 
Oeffnen eines Hahnes hergestellt, der im 
Verbindungsstück angebracht ist. 


Diese Anordnung des Hahnes scheint den 
Verfassern (zum mindesten für die vorliegen- 
den Untersuchungen grobdisperser Systeme) 
praktischer, als die Anbringung des Hahnes 
im oberen Teile des Vergleichsrohres, wie 
beim Ostwald - v. Hahn schen Zweischen- 
kel-Flockungsmesser.?* Verfasser haben am 
Anfang ihrer Untersuchungen mit diesem 
Apparat gearbeitet. 


Störend wirkten hierbei die sich häufig 
im Verbindungsstück ansetzenden Luftblasen, 
deren Entfernung nicht gelingen konnte, so 
daß der Versuch erneuert werden mußte. 


Auch beim Wiegner-Geßnerschen 
Apparat traten anfänglich störende Luftblasen 
auf, da es dem Glasbläser nicht gelingen 
konnte, den Hahn unmittelbar an der Ein- 
mündung der dünnen Röhre anzubringen. 
Durch vorsichtiges Lüften bzw. leichtes 
Herausziehen des Hahnes konnte man aber 
erreichen, daß unter Austritt weniger cem 
Suspension die Luftblasen ausgetrieben wur- 
den. — 

Die nach Angaben der Verfasser von der 
Firma Hugershoff, Leipzig, in den 
Handel gebrachten, speziell für Papierfüll- 
stoffe konstruierten Sedimentierapparate“ be- 
sitzen einen Dreiwegehahn, hierdurch ist die 
Möglichkeit, Luftblasen zu entfernen, kon- 
struktiv einwandfrei gegeben. (Vgl. Zeich- 
nung der Tafel 4.) 

Durch das allmähliche Absetzen der Teil- 
chen sinkt das spezifische Gewicht der Sus- 
pension im Fallraum, und es verringert sich 
dadurch der Niveauunterschied in den beiden 
Röhren. Bei Beginn des Versuches setzen 
sich die gröberen Teilchen der Suspension 
verhältnismäßig schnell ab. Es müssen des- 
halb die Niveauunterschiede an der dazu an- 
gebrachten Skala in Abständen von wenigen 
Sekunden abgelesen werden. Späterhin ändert 


20 Vgl. 
pg. 62 ff. 

* Sedimentier-- und Flockungsnisser nach 
Wiegener-Geßner-Lorenz, mit photographi- 
scher Registrierung. Zu beziehen durch Firna Franz 
Hugershoff, Leipzig, Carolinenstraße 13. 


Kolloid-Zeitschrift XXX. Bd. (1922). 
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sich der Niveauunterschied viel langsamer, 
so daß die Zeitintervalle des Ablesens immer 
größer werden können. Bleibt nach Stunden 
dann ein kleinerer Niveauunterschied, der 
sich kaum noch zu verändern scheint, so 
spricht dies für einen sehr feindispersen An- 
teil in der Suspension. 

Für die praktische, vergleichende Betriebs- 
und Einkaufskontrolle genügen schon die 
einfachen Niveauunterschiede und Fallkurven. 
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Messung der Marmgrößen 


Tafel 5. 


Wie sich diese Kurven noch durch mathe- 
matische Auswertung zur Bestimmung der 
absoluten Korngröße der jeweils sedimentier- 
ten Teilchen verwenden lassen, soll in einem 
späteren Abschnitt ausgeführt werden. 

Bei den Arbeiten mit der Wiegner- 
schen Apparatur muß aber ausdrücklich dar- 
auf hingewiesen werden, daß nur völlig 
reines, destilliertes Wasser zur Verwendung 
gelangt. Schon Spuren von Elektrolyten 
wirken ja auf die Teilchen flockend und be- 
einflussen das Ergebnis gerade hinsichtlich 
der feinen Teilchen, 
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6. Die photographische Aufnahme der Fall- 
kurven nach H. Geßner.“ 


Für den Wiegner schen Apparat gibt 
es eine von H. Geßner konstruierte An- 
ordnung zur selbsttätigen photographischen 
Aufzeichnung der Fallkurven, die das müh- 
same und ungenaue Ablesen vermeidet. 


Das Absinken des Meniskus im Wasser- 
standsrohr (H:) wird ohne Unterbrechung 
auf ein laufendes Band photographiert und 
ergibt so die Fallkurve. 

Die gesamte Apparatur ist im Prinzip 
durch Tafel 5 erläutert. In einem auf Schie- 
nen gleitenden Holzgehäuse befindet sich eine 
durch eine Weckeruhr getriebene Holzwalze, 
auf welcher mit Gummibändern oder Reiß- 
zwecken ein lichtempfindliches Papier auf- 
gespannt wird. Es hat sich als vorteilhaft 
erwiesen, das lichtempfindliche Papier im 
feuchten Zustande aufzuspannen, da es sich 
dann am glattesten anlegt. 

Die Walze stößt vorne an eine herum- 
klappbare dünne Mattscheibe, welche zur 
scharfen Einstellung des Bildes dient.. Dies 
wird erreicht durch einfaches Verschieben 
des gesamten Aufnahmeapparates auf der 
Schiene. Der photographische Apparat ist 
auf der Abbildung durch eine einfache Linse 
ersetzt, die in das Holzgehäuse fest eingefügt 
ist; doch wird die Apparatur von der Firma 
F.HugershoffG. m. b. H., Leipzig, mit 
Balg und Feinregulierung geliefert. Die Linse 
gestattet eine unmittelbare Vergrößerung bei 
der Aufnahme bis zum Zehnfachen, so 
daß also ein Millimeter Niveauunterschied 
auf der Photographie als Zentimeter erscheint. 

Hierdurch lassen sich noch die feinsten 
Niveauunterschiede erkennen, die beim Ab- 
lesen mit dem Auge nicht mehr zu ermitteln 
sind. Auch ist es dadurch möglich geworden, 


die Konzentration der Suspensionen herab- 


zusetzen und hierdurch den Fehler auszu- 
schalten, der durch die gegenseitige Reibung 
von dicht zusammen sedimentierenden Teil- 
chen auftritt. Aus diesem Grunde wurde 
auch der untere Teil des Sedimentierrohres 
vom Verbindungsstück abwärts ziemlich 
lang gewählt. 

Das Brett, auf welchem die Sedimentier- 
röhre befestigt ist, kann zwecks Aufschütte- 
lung der Suspension gedreht werden und ist 
mit einer seitlichen Vorrichtung zur senk- 
rechten Arretierung versehen. 


2 Vgl. H. Geßner. Der verbesserte Wieg- 
ner sche Schlämmapparat: Mitteilungen aus dem Ge- 
biete der Lebensmitteluntersuchung und Hygiene, 
Bern, 13, 238 (1922). 
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Das Entfernen des versplinteten Stopfens 
aus dem Sedimentierschenkel und das Oeffnen 
der Hähne im Verbindungsstück und oberen 
Vergleichsrohr muß ohne nennenswerten 
Zeitverlust vor sich gehen; doch stehen 
immerhin einige Sekunden zur Verfügung, 
während und bis sich die aufgeschüttelte 
Suspension beruhigt. 
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treffen, so zu brechen, daß sie direkt in das 
Objektiv einfallen; somit wird auf dem licht- 
empfindlichen Papier nur die Höhe der 
Wassersäule als beleuchtet aufgenommen. 
Die verkleinerte Wiedergabe einer in sol- 
cher Weise photographierten Fallkurve zeigt 
Tafel 6. 

Den völlig durchkonstruierten Apparat, 


Tafel 6. 


Um scharfe Bilder zu erhalten, benutzten 
die Verfasser als Lichtquelle eine sogenannte 
Soffittenlampe, deren Seitenstrahlungen durch 
Einfügen der Lampe in eine Metallhülle auf- 
gehoben wurden. Doch ist eine solche Blende 
gut zu entbehren. Durch seitliche Aufstellung 
der Lampe gelingt es, die Lichtstrahlen, 
welche das Wasser im engeren Rohre (Hı) 


Tafel 7. 


wie ihn die Firma Hugershoff in den Handel 
bringt, führt Tafel 7 vor, wogegen Tafel 5 
nur ein Modell im Schema darstellt. 
Durch das Absinken des Wassers im 
kleinen Rohre (Hı) steigt allerdings die 
Säulenhöhe der Suspension (H2); denn es ist: 
— AHı.r THA H: R z = O, 
wenn 
— A Hı = das Absinken der Wassersäule 
im engen Rohre, 

r — den Radius des engen Rohres, 

+ A Hz = den Zuwachs der Höhe des 
Meniskus im weiten Rohre und 

R — den Radius im weiten Rohre bedeutet. 

Während das Auge den Einfluß von 
A Hz beachten kann, wird diese Niveau- 
veränderung bei der photographischen Auf- 
nahme außer Beachtung gelassen. Es ver- 
läuft demnach die photographische Kurve ein 
geringes flacher als die eigentliche Fallkurve. 
Dieser Fehler nimmt aber mit wachsendem 


Durchmesser des großen und abnehmendem 


Durchmesser des kleinen Rohres in quadrati- 
scher Progression ab; denn es gilt nach 
obiger Gleichung: 
12 d 2 
„ H. AH R = AH.) 
indem d und D die Durchmesser des engen 
und weiten Rohres bezeichnen. 

Bei dem zu den nachfolgenden Unter- 
suchungen verwendeten Apparat hatte das 
engere Rohr einen Durchmesser von 0, 4 em, 
das weitere dagegen einen solchen von 
3,7 em. Die photographische Kurve wird 
demnach nur um knapp 1,2 % verflacht, was 
durchaus innerhalb der sonstigen Fehler- 
grenzen liegt. (Fortsetzung folgt.) 


— M —— 
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Metallschädliche Bestandteile im Papier. 
Mitteilung aus dem Staaflichen Materialvrüfungsamf zu Berlin-Dahlem. 


Die Feststellung, ob ein Papier Stoffe 
enthält, die Metall angreifen, erfolgt nicht 
nur auf analytischem Wege, sondern auch auf 
dem des praktischen Versuches; die chemi- 
sche Analyse läßt häufig im Stich, da die 
schädlichen Stoffe meist nur in Spuren vor- 
handen sind. 

Den ersten Vorschlag zur Prüfung von 
Papier auf metallschädliche Verbindungen 
machte Stockmeier, und hiernach wird 
im Prinzip heute noch verfahren. Das zu 
untersuchende Papier wird mit dem in Frage 
k.mmenden Metall (polierten Stahlplatten, 
Blattgold, Blattsilber usw.) innig in Berüh- 
rung gebracht, entweder abwechselnd ge- 
schichtet oder fest eingewickelt, und das 
Ganze eine Zeitlang unter geeigneten Um- 
ständen aufbewahrt; von Zeit zu Zeit wird 
festgestellt, ob das Metall angegriffen ist. 


| | Glasstäbe 


dung ausgeschlossen ist. Erreicht wird dies 
dadurch, daß die Glocken, luftdicht ab- 
schließend, über einer Schale mit Kalium- 
karbonatlösung von etwa 250 g Salz in 750 g 
Wasser stehen. 

Beobachtet wird, ob die Platten in dem 
Versuchspapier stärker anrosten als im Fil- 
trierpapier; ist dies der Fall, so enthält das 
Papier Stoffe, die Stahl angreifen können, 
und es ist daher zum Umhüllen von Stahl- 
waren nicht geeignet; zeigen die Platten in 
beiden Papieren gleiches Verhalten, so ist 
das Papier verwendbar. 

Da bei diesen Wickelversuchen zuweilen 
Wochen vergehen, ehe die Rost- oder Anlauf- 
erscheinungen auftreten, so hat Dalén ein 
Schnellverfahren ausgearbeitet, bei dem ein 
Stück des Papiers, nachdem es etwa eine 
Stunde in abs. feuchter Luft gelegen hat, 


— 


Abb. 1. Versuchsanordnung nach Nickel. 


Bei den Versuchen mit Stahlplatten wird 
im Amt wie folgt verfahren: 

Polierte Stahlplatten, von verschiedenen 
Stahlsorten herrührend, werden teils in das 
zu prüfende Papier, teils in ein für diese 
Zwecke stets benutztes Vergleichspapier (rei- 
nes Filtrierpapier) eingewickelt und bei 90 
bis 95 % Luftfeuchtigkeit und Zimmerwärme 
eine Zeitlang aufbewahrt und beobachtet. 
Auf Vorschlag von Nickel werden hierbei 
auf beide Seiten der eingewickelten Platten 
Glasstäbe gelegt und mittels Klemmen fest 
gegen die Platten gedrückt (Abb. 1). Unter 
den Glasstäben kommt das Papier in sehr 
innige Berührung mit den Platten, so daß 
Rostflecke hier am ehesten auftreten und 
früher und sicherer wahrgenommen werden 
können als die sonst ungleichmäßig über die 
ganze Platte verteilten Roststippchen. Die 
Versuchsanordnung ist so getroffen, daß die 
Feuchtigkeit in den Versuchsglocken nicht 
auf 100% steigen kann, so daß Tropfenbil- 


| 


Abb, 2. Versuchsanordnung nach Dalén. 


mittels einer Metallklemme zwischen eine 
Kupfer- und eine Zinkplatte fest eingespannt 
wird (Abb. 2). Die Metallplatten werden 
vor dem Versuch mit Schmirgelpapier blank 
gerieben, brauchen aber nicht poliert zu 
werden; sie bilden mit dem zwischenliegen- 
den Papier ein galvanisches Element, welches 
durch die Metallklemme kurz geschlossen ist. 
Statt Kupfer und Zink können auch andere 
Metalle, die in der elektrischen Spannungs- 
reihe genügend weit auseinander liegen, ver- 
wendet werden. 

Je nach der Menge der im Papier enthal- 
tenen schädlichen Bestandteile tritt das An- 
laufen der Kupferplatte nach Minuten oder 
Stunden auf. Bei einem Nadelpapier z. B. 
war bereits nach 10 Minuten deutliches 
Anlaufen zu beobachten. In der Regel jedoch 
tritt das Anlaufen, wenn überhaupt, nach 
etwa einer Stunde ein. Reines Papier dagegen 
veranlaßt auch nach 12 Stunden noch kein 
Anlaufen. Für die Praxis dürfte diese ein- 
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fache Prüfung von Wert sein, weil sie in 
kurzer Zeit Ergebnisse liefert. 

Die Versuche, die Reinheit des Papiers 
durch Messen der Stärke des elektrischen 
Stromes oder des Widerstandes festzustellen, 
haben bisher noch zu keinem sicheren Er- 
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gebnis geführt, weil die Dicke des Papiers 
und die Menge des hygroskopischen Wassers 
einen zurzeit noch nicht faßbaren Einfluß auf 
das Ergebnis haben. Außerdem sind für 
diese Messungen sehr empfindliche und teure 
Instrumente nötig. 

Prof. W. Herzberg. 


Holländeraufbau in der Praxis. 


Im Wochenblatt Nr. 38 vom 18. September 
1926 hatte Herr Dr.-Ing. Sigurd Smith die 
Freundlichkeit, auf meine Abhandlung über 
den Holländeraufbau im Wochenblatt Nr. 11 
vom 13. März 1926 zu erwidern und stellt 
mir dabei die Frage: Wieso ein schneller 
Stoffumlauf im Holländer nur für ganz be- 
stimmte Qualitäten geeignet und wie diese 
Eigentümlichkeit zu erklären sei? 

Die Antwort darauf ist sehr einfach zu 
geben. Holländer mit schnellem Stoffumlauf 
schöpfen den Stof ohne vom Grundwerk in 
Angriff genommen zu sein. Die Folge ist, 
daß der Stoff „rösch“ bleibt. Röscher Stoff 
wird nur für bestimmte Qualitäten gebraucht, 
z. B. bei Löschpapier, Filtrierpapier und 
anderen dicken Sorten, wo es auf Zähigkeit 
und Festigkeit nicht so sehr ankommt. 

Das Großteil der übrigen Sorten wird 
unter dem Begriff „schmierig“ hergestellt, 
welcher Zustand natürlich auch wieder Varia- 
tionen aufweist. 

Der rösche Stoffzustand erklärt sich auch 
aus folgendem: 

Geht die Füllung und Leerung der Messer- 
zellen bei der Walze rasch vor sich, dann ist 
dem Stoff nicht Zeit gegeben, unter den 
Messerflächen der Walze sowie des Grund- 
werks zu bleiben. Nur ein Bruchteil bleibt 
hängen, es wird daher die Faser nicht in 
ihrer Gesamtmenge gequetscht. 

Herr Dr.-Ing. Sigurd Smith stellt aber, 
und mit Recht, die Bedingung auf, daß der 
Faserwisch, wie er ihn nennt, an den Messer- 
kanten haften bleibt. Nur das, was zwischen 
den Messerflächen zu liegen kommt, wird 
gemahlen. 

Man hat durch sehr hohes Gefälle die 
Eintragsdichte sehr hinaufgesetzt und dabei 
die Umlaufgeschwindigkeit derart gesteigert, 


daß man sehr hohe Stoffumlaufgeschwindig- 
keiten erreichte. Trotz alledem erzielte man 
nicht jenen schmierigen Stoff, wie man er- 
wartete. Selbst der dickste Eintrag hat ihn 
nicht erbracht. Der Stoff wurde so heiß, daß 
er z. B. bei dem Schacht-Holländer wieder 
abgekühlt werden mußte. Mit dem heißen 
Stoff wurde gerade das Gegenteil erreicht, 
was man haben wollte. 


Ich möchte mir nun erlauben, auf eine 
Bemerkung des Herrn Dr.-Ing. Smith zurück- 
zukommen. Er sagt in seiner Abhandlung: 


„Die Versuche über die Größe des Faser- 
wisches, die ich in dem besprochenen Aufsatz 
veröffentlicht habe, zeigen, daß je dichter der 
Stoff ist, womit wir arbeiten, ein um so 
größerer Faserwisch wird gesammelt werden 
können — falls wirim übrigen da- 
für sorgen, daß die richtigen 
Bedingungen vorhanden sind“ 


Welches sind nun diese Bedingungen? 
Es wäre sehr wertvoll, sie zu wissen! 


Was den angeführten Versuch des Ameri- 
kaners betrifft, so habe ich hier den besten 
Beweis meiner Behauptung, daß die Stoff- 
dichte nur bis zu einer gewissen Grenze 
reicht, wenn es sich um eine höher als zwei 
Meter pro Minute liegende Stoffgeschwindig— 
keit handelt. 

Es ist das die Dichte von 6%. Hier liegt 
der Kern der Sache, das Maximum der Grenze 
für die Umlaufgeschwindigkeit. Je höher die 
Stoffdichte, um so geringer wird der Zug, 
und damit glaube ich neuerlich zu beweisen, 
daß maßgebend für die Transportfähigkeit 
der Walze und Eintritt des Stoffes in die 
Messerzellen die Stoffdichte ist. 


Albert Hauser, Fabrikdirektor, 
Wattens in Tirol. 


Theorie und Praxis der Harzleimung. 
Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis A 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Das Ergebnis der Untersuchung der Kocherexplosion bei der 
Firma Hoesch & Co., Pirna, am 7. April 1926. 


Von Ministerialrat Prof. Krantz, Dresden. 
(Auszug aus dem Reichsarbeitsblatt vom 10. Mai 1927.) 


Am 7. April 1926, dem Mittwoch nach 
Ostern, also zwei Tage nach der österlichen 
mehrtägigen vollen Betriebsunterbrechung, 
ereignete sich, wie schon damals berichtet 
(W. f. P. Nr. 19/1926), in der Heidenauer 
Sulfitzellstoffabrik der Firma Hcesch & Co. 
zu Pirna, früh 149 Uhr, eine überaus folgen- 
schwere Kocherexplosion: Das Kocher- 
gebäude wurde weitgehend zerstört. 


Die Anlage umfaßte sechs liegende Ko- 
cher von je 4,6 m lichtem Durchmesser und 
13 m Länge, aus Flußeisen von 211, mm 
Blechstärke in neun Mantelschüssen be- 
stehend, oben und unten durch fast halbkugel- 
förmige Böden (von 23 mm Dicke) abge- 
schlossen. Rund- und Längsnähte waren 
zweireihig überlappt genietet, auf der Innen- 
seite die Nietköpfe 6 mm tief versenkt; Niet- 
lochdurchmesser 27 mm, Nietteilung 90 mm. 
Oben und unten (auf dem dritten und sieben- 
ten Mantelschusse) befanden sich an jedem 
Kocher zwei Füll- bzw. Entleerungsstutzen 
von 800 mm Weite, durch aufgeschraubte 
Deckel während des Betriebes verschlossen. 
Auf der Innenseite waren die Kocher mit 
säurefesten Klinkerplatten in Zementbettung 
in zwei Lagen von zusammen etwa 200 mm 
Dicke ausgemauert. Die Fassung der einzel- 
nen Kocher ist auf 196000 I im Blech, 
165 000 1 unter Berücksichtigung der Aus- 
mauerung beziffert, der Betriebsdruck auf 
4 atü. Sie lagerten auf je sieben gußeisernen 
Böcken, deren vier zur freien Ausdehnung 
auf Rollen aufgelegt waren. 


Ueber die Aufstellung der sechs Kocher 
— in zwei Reihen zu je drei — in dem zwi- 
schen andere Betriebsgebäude eingebauten 
hohen Kochergebäude gibt nachstehende 
Skizze Aufschluß. 

Der niedrige Raum unter den Kochern 
diente als Stoffkeller, die darüberliegenden 
Geschosse waren für die Zwecke des Be- 
triebes, das oberste zur Lagerung der großen 
Schnitzelholzvorräte vor der Einfüllung be- 
stimmt. Die Kocher sind 1900 und 1901 
gebaut; Baustoff, wie erwähnt, Flußeisen, das 
zu jener Zeit an Stelle des früher für solche 
Zwecke gebrauchten Schweißeisens trat. 
1912 wurden am (jetzt zerstörten) Kocher 
Nr. 6 Risse in Mantelblechen des fünften und 
sechsten Schusses bemerkt und daraufhin je 
eine Platte unten — am fünften Schuß links, 


am sechsten auf der rechten Seite (von vorn 
gesehen) — unter Verwendung 24 mm star- 
ken Flußeisenblechs erneuert. Dabei sind die 
Nietlöcher — entsprechend den seit 1900 
gewonnenen Erfahrungen mit Flußeisen- 
blechen — gebohrt worden, während die 
übrigen aus dem Jahre 1900 stammenden 
Nietlöcher der Kocher gestanzt worden 
waren, wie das bis dahin bei den zunächst 
zum Kocherbau verwandten Schweiß- 
eisenblechen unbedenklich hatte geschehen 
können. Nach Beendigung der damaligen 


Ausbesserung ist der Kocher einer Wasser- 
druckprobe von 6 atü mit gutem Erfolg 
unterworfen worden. In den Jahren 1916 
bis 1922 hat die ganze Heidenauer Zellstoff- 
fabrik infolge des Krieges und der Nach- 
kriegszeit außer Betrieb gestanden. Vor 
Wiederaufnahme wurde 1922 der Platten- 
belag erneuert, später gelegentlich frisch aus- 
gefugt — so auch in den Ostertagen 1926, 
also fast unmittelbar vor dem Unglück. 

An Sicherheitseinrichtungen hatte jeder 
Kocher ein Thermometer und zwei Mano- 
meter (je eines in der unteren und oberen 
Hälfte); sie waren nach einer Vorschrift aus 
dem Jahre 1902 mit elektrischen Alarmein- 
richtungen derart verbunden, daß eine Glocke 
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bei jeder, auch ganz geringen Ueberschrei- 
tung des zulässigen Betriebshöchstdruckes 
von 4 atü ertönen sollte. Weiter wurde dann 
während der Kochung mit einem verstellbaren 
Abgasventil Drucküberschreitungen entgegen- 
gewirkt. 

Nach der Osterpause 1926 war der Be- 
trieb wieder aufgenommen worden, derart, 
daß am Unglücksmorgen Kocher I bereits 
fertig und gewaschen, II bis auf 110° ange- 
kocht, Kocher III im Füllen, IV im Abkochen, 
V fertig zum Waschen war. In Kocher VI 
hatte man nach beendeter Füllung frühmor- 
gens zwischen 2 und 4 Uhr die Lauge, ab 
4 Uhr den Dampf eingelassen. Die Kochung 
hatte dann nach Ausweis des Kocherbuches 
folgenden Verlauf genommen: 


4 Uhr früh . 32° und 1 atü, 
6 IL 99 x 8 s 60° 59 2,4 ”„ 
8 77 39 s u s 90° L 3,9 99 


8.30 Uhr hat der Kocherwärter 92° und 
3,8 atü abgelesen. Er ist dann, um irgend 
etwas zu holen, nach einem Nachbargebäude 
gegangen und hörte dabei etwa 8.32 Uhr 
plötzlich ein lautes Zischen, als ob eine 
Dampfdichtung herausgeschleudert worden 
wäre; unmittelbar darauf bemerkte er das 
Einstürzen von Gebäudeteilen und hat sich 
gerade noch mit einigen anderen Arbeitern 
(durch ein Fenster) in Sicherheit bringen 
können. Eine laute Detonation, wie sonst bei 
Zerknallen, ist hier nicht vernehmbar ge- 
wesen. Welche Verheerungen der Zerknall 
von Kocher VI unmittelbar und mittelbar 
angerichtet hat, zeigt die Skizze, wo (ge- 
strichelt) die Lage der Kocher nach dem 
Zerknall und die Zerreißung von Kocher VI 
in zwei getrennte Teile eingetragen ist. Der 
vordere (größere) Teil ist in der Richtung 
der Außenwand des Gebäudes nach vorn 
verschoben worden, hat diese durchbrochen 
und zum Einsturz gebracht und ist schließlich 
etwa 6 m vor dem ursprünglichen Standort 
liegengeblieben. Dagegen ist das abgerissene 
kürzere hintere Kocherende ins Gebäude- 
innere hinein hart gegen den Nachbarkocher 
V geschleudert worden, hat diesen (auf etwa 
2 m Länge 0,5 m tief) eingebeult und seitlich 
nach Kocher IV verschoben, der gleichfalls 
starke seitliche Verschiebung (bis 1,2 m) und 
Einbeulung (von 2 m Breite, 1 m Flöhe, 0,3 m 
Tiefe) aufwies. Bei diesen Verschiebungen 
sind die zwischen den Kochern stehenden 
eisernen Tragsäulen des Gebäudes zertrüm- 
mert und ist dessen Einsturz auch von der 
Gebäudemitte aus herbeigeführt worden. 
Der zerknallte Kocher war in sieben seiner 
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(neun) Mantelschüsse aufgerissen; unbeschä- 
digt waren nur der vordere Boden und die 
ihm nächsten beiden Mantelschüsse geblieben. 
Am dritten begann der Riß, und zwar links 
unten am Ablaufstutzen; er sprang dann in 
die untere linke Längsnaht des vierten 
Schusses über, lief an der Rundnaht des 
vierten und fünften Schusses an der 1912 
erneuten Platte entlang, setzte sich an der 
oberen Längsnaht dieser Platte bis zum 
sechsten Schuß fort, führte hier in der Rund- 
naht weiter nach oben bis in die linke obere 
sechste Schußplatte, die im vollen Blech 
schräg nach oben durchquert wurde. Dann 
setzte er sich in der linken oberen Längsnaht 
des siebenten Schusses fort und sprang im 
vollen Blech nach der linken oberen Hälfte 
des achten Schusses schräg nach unten 
führend über. Zwischen der achten und 
neunten Platte war die Rundnaht auf dem 
vollen Umfang durchgerissen, von hier aus 
der neunten Platte ein dreieckiger Blechlap- 
pen herausgerissen, dessen Spitze auch in den 
unteren Scheitel des hinteren Stirnbodens 
übergriff und dort ein kleines Stück der 
Bodenkrempe herausgerissen hat. Aus der 
sechsten Platte war oberhalb des beschrie- 
benen Rißverlaufes ein Blechstück von etwa 
qm Größe an Rund- und Längsnähten ent- 
lang vollständig herausgerissen. Es wurde 
auf der linken Kocherseite gefunden. Außer- 
dem fand sich oberhalb des Rißverlaufes von 
der Rundnaht der vierten und fünften Platte 
ausgehend ein die gesamte Längsnaht des 
vierten Schusses nach vorn durchlaufender 
Riß von Niet zu Niet; er hat aber nicht zum 
Abreißen der Platte geführt. 


Hinsichtlich der Entstehungsursache des 
Unglücks war verschiedenen Vermutungen 
nachzugehen, die sich meist bald als abwegig 
erwiesen und hier zum Teil ganz unerwähnt 
bleiben können. Nicht bestätigt hat sich u. a. 
die Annahme, es könnten die Mantelbleche 
innen infolge Durchlässigkeit der Steinaus- 
fütterung von der Sulfitlauge angefressen 
und damit erheblich geschwächt sein. Es hat 
sich vielmehr ergeben, daß die Mantelbleche 
innen bis auf ganz bedeutungslose Rost- 
absonderung nahe den Füllstutzen auffallend 
gut erhalten waren. Desgleichen war die 
Ausmauerung selbst in recht gutem Zustand. 
Auch der Verdacht, es könne eine Ueber- 
schreitung des zulässigen Dampfdrucks von 
4 atü stattgefunden haben und infolge Un- 
wirksamkeit der Alarmvorrichtung nicht 
rechtzeitig erkannt sein, mußte nach den 
Untersuchungsergebnissen ausscheiden, ob- 
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gleich tatsächlich diese Einrichtung anschei- 
nend zur Zeit des Unglücks nicht gebrauchs- 
fähig, sondern — wie öfters — von Arbeitern 
außer Wirksamkeit gesetzt war, weil häufi- 
geres Ertönen des Alarmzeichens schon bei 
geringeren Drucküberschreitungen lästig fiel. 
Dafür, daß solche Ueberschreitung jedoch am 
Unglücksmorgen gar nicht in Frage gekom- 
men ist, sprach namentlich der Umstand, daß 
noch wenige Minuten vor dem Zerknall nur 
3,8 atü Druck am richtig gehenden Mano- 
meter abgelesen wurde, somit sogar 0,1 atü 
weniger als bei der Vorablesung 1, Stunde 
früher. 


Auch der Gedanke, es könnten mangel- 
hafte Instandhaltung oder Betriebsführung, 
kleinere Veränderungen an der Dampfzule:- 
tung zum Kocher und daran anknüpfende 
Versuche, ein Prämienlohnungssystem oder 
gar ein verbrecherischer Anschlag den Zer- 
knall verursacht haben, mußte fallen gelassen 
werden; ebensowenig kamen nach den nach- 
träglichen Untersuchungen stärkere Blech- 
schwächungen durch Abnützung oder auch 
durch Anfressungen seitens der Kocherlauge 
ernstlich in Betracht. Auch der seinerzeit 
(um 1900) für die Kocher angewandte Bau- 
stoff, also Flu ß eisen, kann nach den ein- 
gehenden Untersuchungen Prof. Baumanns 
als ursächlich für den Zerknall nicht erachtet 
werden. Die entnommenen Probebleche boten 
vielmehr selbst in den Proben geringster 
Zugfestigkeit noch fünffache Sicherheit und 
entsprachen den um 1900 maßgebenden 
sogenannten Würzburger Normen für Dampf-* 
kessel bis auf eine hier belanglose Zug- 
festigkeitsunterschreitung bei einem der (vier) 
Probestücke. Darüber hinaus aber haben die 
mechanischen und metallographischen usw. 
Untersuchungen der Stuttgarter Material- 
prüfungsanstalt bei einzelnen Probeblechen 
aus dem zerknallten Kocher grobkörniges 
Gefüge ergeben, aus dem auf ungünstigen 
Glühzustand dieser Bleche geschlossen wor- 
den ist. Auch wurden im Gefüge von unter- 
suchten Blechen Verunreinigungen festge- 
stellt, darauf hinweisend, daß die Hütten- 
werke zur Zeit der Kocheranfertigung die 
heute erreichbare Gleichmäßigkeit der Fe- 
stigkeitseigenschaften in der Herstellung von 
flußeisernen Kesselblechen noch nicht be- 
herrschten; auch der Glühzustand nach dem 
Walzen ließ zu wünschen. Solches Material 
erfordert nach der heutigen Kenntnis der 
mechanischen und metallographischen Eigen- 
schaften besonders vorsichtige Behandlung 
bei der Weiterverarbeitung in der Kessel- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


743 


schmiede — eine Behandlung, die man ihm 
damals mangels Erfahrungen nicht zuteil 
werden ließ. Gewichtigere Bedenken ergaben 
sich bezüglich der Nietung: Die Niet- 
löcher wurden nach den Gepflogenheiten 
bei der früher üblichen Verwendung von 
Schweißeisen in jener Zeit bei Flußeisen wie 
anderwärts so auch hier gestanzt. Erst 
später hat man erkannt, daß solches Stanzen 
bei Flußeisen bedenklich sei und ist zum 
Bohren der Löcher übergegangen; hier bei 
den neuen Platten, die 1912 in Kocher VI 
eingesetzt worden sind. 


Ganz allgemein ist zu sagen, daß in 
solcher Lochstanzerei eine Gefährdungsquelle 
lag, die auch im vorliegenden Falle durchaus 
nicht übersehen werden darf. Man wird in 
ihr aber nicht oder doch nicht allein die 
schließlich ausschlaggebende Ursache des 
Zerknalls in Heidenau erblicken dürfen, und 
kann auch nach den Erfahrungen in anderen 
Zellstoffabriken und ähnlichen Betrieben 
nicht etwa darauf abkommen, daß hier der 
Fabrikleitung aus der fortgesetzten Verwen- 
dung von Kochern mit gestanzten Blech- 
mänteln bis zum Zerknall ein Fahrlässigkeits- 
vorwurf zu machen wäre. 


Als Hauptursache für den Zerknall müs- 
sen hier nach Professor Baumanns Ansicht 
an Hand der Untersuchungsergebnisse in 
Stuttgart die nachträglich erst erkannten 
Mängel in den Nieten und Nietver- 
bindungen angesehen werden: Die Nie- 
ten füllten großenteils die Löcher sehr un- 
vollkommen aus, hatten auch solche Gestalt, 
daß ein Zusammenpressen der Bleche mit 
größtmöglicher Kraft und ausreichender 
Stärke des Gleitwiderstandes in den Niet- 
verbindungen nicht gegeben war. Jedenfalls 
reichte dieser Widerstand nicht aus, um 
gegenseitige Verschiebungen der Bleche unter 
den Wirkungen schwankenden Betriebs- 
druckes und wechselnder Temperatur, also 
gerade unter den praktischen Verhältnissen 
der Zellstofikocherei auf die Dauer zu ver- 
hüten. Auch saßen die Nieten mehrfach ein- 
seitig und die Nietköpfe waren zum Teil 
unvollkommen ausgebildet. Dazu kam, daß 
die Bleche zum Teil nicht satt aufeinander 
lagen und mehrfach deutliche Anzeichen 
dafür aufwiesen, daß ihre Beanspruchung 
die Streckgrenze überschritten hatte. Aehn- 
liche Anzeichen, stellenweise Rißbildungen, 
zeigten auch Nieten. Unter diesen Umstän- 
den ist anzunehmen, daß sich die Nietver- 
bindungen den Anforderungen des Betriebes 
auf die Dauer nicht gewachsen gezeigt, son- 
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dern mehrfach in geringem Maß nachgegeben 
haben. Dabei erfolgte Ueberanstrengung an 
den Lochrändern, und schließlich trat Riß- 
bildung ein, die dann an einer Stelle zum 
Unfall geführt hat. Einige Anrisse sind fest- 
gestellt worden. Oertliche ungünstige 
Wärmebehandlung, Beschädigungen der 
Bleche beim Nieten, Verunreinigung im Blech- 
material und dergleichen werden den Unfall 
begünstigt haben. Die hohen und bei der 
gewählten Konstruktion nicht genau be— 
rechenbaren Beanspruchungen durch das 
Eigengewicht der liegenden Kocher sowie 
durch Wärmeschwankungen haben es ausge- 
schlossen erscheinen lassen, den Heidenauer 
Fall genau rechnerisch zu verfolgen, doch 
dürften die vorliegenden Unterlagen aus- 
reichen, um als Hauptursache des 
Unfalls das Verhalten der Niet- 
verbindung zu bezeichnen. Dazu kamen 
die schon erwähnten ständigen alltäglichen 
Beanspruchungen durch Druck- und Tempe- 
raturschwankungen beim laufenden Kocher- 
betrieb, außerdem gerade noch zur Zeit des 
schließlichen Zerknalls Sonderbeanspruchun- 
gen infolge verschieden starker Abkühlung 
und damit ungleichmäßiger Schrumpfung bei 
der heißer bleibenden Steinausfütterung 
einerseits und dem außen stärker abgekühlten 
Blechmantel andererseits während der hier 
dem Unfall unmittelbar vorausgegangenen 
mehrtägigen österlichen Betriebspause. Es 
erscheint in diesem Zusammenhange nicht 
ohne Bedeutung, daß noch einige andere der 


wenigen nach der Fachliteratur. überhaupt - 
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vorgekommenen bzw. besprochenen Zellstoff- 
kocherzerknalle zeitlich und ursächlich mit 
Abkühlungserscheinungen in engere Verbin- 
dung gebracht worden sind. Es ist nach dem 
Ergebnis dieser Untersuchungen und den 
Begleitumständen anzunehmen, daß diese 
Umstände im Zusammenhang mit den Män- 
geln in der Nietverbindung, der trotz mäßiger 
Druckbeanspruchung schließlich nicht ab- 
weisbaren Ueberanstrengung von Nieten und 
dem Randblech neben ihnen sowie den Bau- 
stoffveränderungen im Laufe der Zeit schließ- 
lich in den ersten Stunden nach der Wieder- 
inbetriebnahme zum Aufreißen der Naht an 
einer vielleicht zunächst nur kleineren Stelle 
der Mantelnaht geführt und dann — nach 
einmal erfolgtem Anriß — das weitgehende 
Aufrollen fast des ganzen Kochermantels mit 
allen seinen verhängnisvollen Folgeerschei- 
nungen nach sich gezogen haben und so letz- 
ten Endes die Zerknallursache in Heidenau 
gewesen sind. 

Angesichts der Tatsache, daß Zellstoff- 
kocher etwa gleichen Alters, also vielleicht 
mit ähnlichen bisher unbedenklich erachteten, 
aber nach den Zerknallerscheinungen in Hei- 
denau unter Umständen hochgefährlichen 
Mängeln auch anderwärts noch im Betrieb 
stehen, hat das sächsische Arbeits- und Wohl- 
fahrtsministerium vom sächsischen Techni- 
schen Rate ein Gutachten gefordert, welches 
eine genaue Untersuchung aller vorhandenen 
und neu aufzustellenden Zellstoffkocher nach 
den gewonnenen Erfahrungen verlangt. 


Sulfitzellstoff aus Weißtanne (Abies pectinata). 


Es dürfte die Fachkreise interessieren, 
welche Erfahrung wir beim Verkochen von 
Weißtanne gemacht haben, sowohl in bezug 
auf Qualität der erhaltenen Masse, als auch 
hinsichtlich der Kochdauer. 

Unser Unternehmen hatte im Auslande 
eine größere Menge Holz gekauft, die neben 
Fichte (Picea excelsa) etwa 40% \Weißtanne, 
hievon die größere Hälfte Stoppel mit einem 
Durchmesser von 300—420 mm enthielt. 

Bei der Verarbeitung des Holzes traten 
Schwierigkeiten auf sowohl in bezug auf 
Bleichbarkeit des Stoffes als auch bezüglich 
Festigkeit und Farbton. Hiezu gesellte sich 
noch der Uebelstand, daß die erzeugte Aus- 
beute um etwa 12 % unter der normalen lag. 
Die Ursache der Schwierigkeiten suchte ich 
natürlich in der Laugerei und im Kochhaus, 
nachdem aber dort alles in bester Ordnung 


war, wandte ich mich den erwähnten Misch- 
hölzern zu. 

Die qualitativen Mängel des Stoffes, die 
ich vorher nicht hatte, kamen zum Ausdruck 
in den Umständen, daß der Stoff die frühere 
schöne, weiße Farbe nicht hatte, ferner sich 
nicht so gut und nicht so weiß bleicht. Bei 
„mittelfester“ und „hartfester“ Qualität hatte 
der Stoff eine erhöhte Faserzottigkeit — kurz 
von einer „Qualitätsware“ konnte nicht ge— 
sprochen werden. 

Ich mußte die Kochdauer um etwa zwei 
Stunden verlängern. Dabei waren die ein— 
zelnen Kochungen sowohl im Farbton wie in 
der Faserfestigkeit und in der Bleichfähigkeit 
des Stoffes usw. höckst ungleichmäßig, ver- 
mutlich weil das Verhältnis der verarbeiteten 
Hölzer sich von Kochung zu Kochung ge— 
andert hat. 
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Um dem Uebelstande abzuhelfen, mußte 
zu einer kostspieligen Sortierung gegriffen 
werden, die es möglich machte, Fichte und 
Weißtanne gesondert zu verkochen. Bei den 
Fichtenkochungen erhielt ich unsere früheren 
einwandfreien Stoffqualitäten. Die Weißtanne 
selbst konnte nur zu Stoffen mit einem rot- 
grauen Farbton verarbeitet werden. Die 
durchfeuchteten Stoffbogen hatten eine schmut- 
zige, trübe Durchsicht. Der Stof war nur 
für minderwertige Papiersorten verwendbar 
und mußte unter dem Tagespreise abgestoßen 
werden. 

Auf Grund meiner Erfahrungen würde ich 
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die Weißtanne für Qualitätsware überhaupt 
nicht verwenden, da die Verarbeitung dieser 
Holzgattung eine Reihe Uebelstände mit sich 
bringt, denen man nicht Herr werden kann. 
Alle Versuche, die ich und meine Mitarbeiter 
zur Behebung der Nachteile anstellten, en- 
deten negativ. 

In der nächsten Zeit soll der Weißtannen- 
aufschluß im Laboratorium näher untersucht 
werden, und werde ich darüber berichten. 
Es würde jedoch äußerst wertvoll sein, wenn 
sich in Fachkreisen Herren finden, die zu 
obigen Ausführungen ihre Erfahrungen mit- 
teilen könnten. „B. W. H.“ 


Alte Papiermühlen der Rheinprovinz. 


Die Firma Gebr. VBoltersdorf, 
Brohl am Rhein, ſchreibt uns: 


In der Nr. 19 vom 14. 5. veröffentlicht 


Herr v. Hoeßle ein Beſitzer verzeichnis Dü- 


rener Papiermühlen aus dem Jahre 1811, 
in welchem an erſter Stelle Strepp und 
Poltersdorf genannt werden. Im Wider: 
ſpruch hierzu berichtet Herr v. Hoeßle dann 
in der folgenden Nummer, daß ein Johann 
Peter Strepp im Jahre 1830 am oberſten 
Rande von Kreuzau eine ganz neue Papier— 
mühle errichtet habe, wovon ein Teil durch 
Heirat auf ſeinen Schwiegerſohn Heinrich 
Boltersdorf übergegangen ſei. 

Gemäß einer vorhandenen Arkunde war 
einer von unferen Vorfahren bereits mit 
dem in der Nr. 17 genannten Tilmann 
Strepp verſchwägert und betrieben beide be— 
reits im Jahre 1752 gemeinſam eine Pa— 
piermühle. Es kann ſich hierbei nur um die 
am oberſten Rande von Kreuzau gelegene 
Mühle gehandelt haben, wovon ſpäter erb— 
teilungshalber der am Obergraben gelegene 
Teil an Voltersdorf fiel. Die Waſſerkraft, 
welche im Gegenſatz zu dem Bericht des 
Herrn v. Hoeßle auch heute keine 300 PS 
beträgt, ſondern ganz gering iſt und deshalb 
nicht mehr benutzt wird, blieb bei der Uus: 
einanderſetzung zwiſchen Strepp und Bol- 
tersdorf ungeteilt. Dieſelbe ward von beiden 
Parteien abwechſelnd 24 Stunden lang be— 
nutzt. Das Getriebe der Waſſerradſchleuſe 
befand ſich auf der Mühle von Voltersdorf. 
In der Wand, welche beide Betriebe trennte, 


befand ſich eine Tür, welche es Strepp er— 
möglichte, die Mühle von VBoltersdorf zu 
betreten, um das Getriebe der Waſſerrad— 
ſchleuſe zu betätigen. Aus diefem merkwür⸗ 
digen Beſitzzuſtande mußten im Laufe der 
Zeit naturgemäß unerquickliche nachbarliche 
Verhältniſſe entſtehen, welche uns als die 
letzten Vorbeſitzer veranlaßten, die Kreuzauer 
Fabrik im Jahre 1919 aufzugeben, nachdem 
wir die Fabrik von Gebr. Wente in Brohl 
im Jahre zuvor erworben hatten. Die Fa— 
brik in Kreuzau verfügte, als wir diefelbe 
verkauften, bereits über zwei Papiermaſchi— 
nen von je 160 und 220 cm Arbeitsbreite 
ſowie 250 PS Dampfkraft. ; 

Nicht unerwähnt möchten wir laffen, daß 
die Fabrik, welche heute im Beſitze der Her— 
ren Gebr. Stettner in Düren ift, von 
unſerem Vater Bernhard und feinem Bru- 
der Heinrich Boltersdorf ins Leben gerufen 
und neben der Kreuzauer Fabrik längere 
Jahre betrieben worden iſt. Dieſelben kauf— 
ten die vorhandene Waſſerkraft mit auf⸗ 
ſtehenden Gebäuden, in welchen vorher eine 
Drahtzieherei betrieben worden war, von 
der bekannten Familie Deutgen in Düren 
und errichteten dort eine Papierfabrik, 
welche nach dem Tod von Heinrich Bolters— 
dorf im Jahre 1887 erbteilungshalber an die 
genannten Herren Stettner verkauft wurde. 

Bem. d. Schriftl.: Herr v. Hoeßle, 
dem wir dieſes Schreiben vorlegten, bemerkt dazu, 
daß das angeführte Beſitzer -Verzeichnis in Nr. 19 
eine amtliche Statiſtik iſt, in welcher er nichts ge— 
ändert habe. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Geschäftsberichte. 


Hannoversche Papierfabriken Alield-Gronau 

vormals Gebr. Woge in Alfeld (Leine). 1926. 

Im Laufe des Berichtsjahres erfuhr die im Anfang 
noch wenig günstige Geschäftslage eine sich allmäh- 
lich steigernde Besserung, welche auch in der vor- 
liegenden Bilanz zum Ausdruck kommt. Dieselbe 
ergibt nach den mit R.-M. 123 066 in üblicher Höhe 
vorgenommenen Abschreibungen sowie nach Abzug 
der satzungs- und vertragsmäßigen Gewinnanteile ein- 
schließlich des Vortrages aus 1925 einen Ueberschuß 
von R.-M. 119 136, welchen wir wie folgt zu verteilen 
vorschlagen: Ueberweisung an den gesetzlichen Re- 
servefonds R.-M. 6000, 6% Gewinnanteil der Vorzugs- 
aktien R.-M. 300, 5% Dividende auf die gewinnanteil- 
berechtigten Stammaktien R.-M. 89 470, Vortrag auf 
neue Rechnung R.-M. 23 366. 

Das laufende Geschäftsjahr hat 
zufriedenstellend entwickelt. 


Ostdeutsche Papler- und Zellstoffwerke Akt.-Ges., 
Wartha. 1926. 

Die schon in dem letzten Geschäftsbericht er- 
wähnte Absatzkrise dauerte für unsere wichtigste 
Papiersorte, Druckpapier, bis zum Herbst 1926 an. 
Die Preise in dieser Sorte sanken fortgesetzt und 
wurden erst im Herbst auf stark ermäligtem Preis- 
niveau wieder stabil. Demgegenüber trat eine zwei- 
malige Preissteigerung in Kohle ein und auch die 
Holzpreise zeigten steigende Tendenz. Wir haben 
versucht, durch Erzeugung hochwertigerer Papiere 
und Verminderung der Unkosten überall dort, wo 
noch eine Möglichkeit hierzu vorhanden war, einen 
Ausgleich zu schaffen und haben beträchtliche Sum- 
men zur Modernisierung unserer Anlagen aufgewandt. 
Trotzdem erreichten die Preise für Druckpapier zeit- 
weilig einen solchen Tiefstand, daB die Selbstkosten 
nicht mehr gedeckt wurden. In Packpapier ent- 
wickelte sich die Marktlage im zweiten Halbjahr 
befriedigender. 

Es gelang uns, unsere Betriebe, abgesehen von 
einem kurzen Stillstand in Weltende, während des 
ganzen Jahres 1926 voll zu beschäftigen und die 
Produktion zu steigern. Diesem Umstand ist es zu 
verdanken, daß wir trotz der gedrückten Verkaufs- 
preise noch mit einem Gewinn abschließen konnten. 

Im laufenden Geschäftsjahr sind die Verkaufs- 
preise bisher stabil geblieben. Für einzelne Sorten 
erhielten wir infolge Qualitätsverbesserungen etwas 
höhere Preise. Andererseits trat vom 1. April eine 
10prozentige Lohnerhöhung ein, welche unsere Un- 
kosten stark erhöht hat. Wir bleiben bestrebt, durch 
technische und Qualitätsverbesserungen einen Aus- 
gleich zu finden, so daß wir hoffen, für das Geschäfts- 
jahr 1927 ein befriedigendes Ergebnis zu erzielen. 

Der Reingewinn beläuft sich nach Abzug der in 
den Satzungen und den Verträgen vorgesehenen Tan- 
tiemen auf R.-M. 185 490, wozu ein Gewinnvortrag 
aus dem Vorjahre von R.-M. 8503 tritt, so daß der 
Generalversammlung R.-M. 193993 zur Verfügung 
stehen. Wir beantragen 6% Dividende auf die Vor- 
zugsaktien B und 5% Dividende auf die Stamm- 
aktien auszuschütten und den Rest von R.-M. 8679 
auf neue Rechnung vorzutragen. 


Aktiengesellschaft für Zellstoff- und Papierfabrikation, 
Memel. 1926. 

Der Absatz unserer Zellstoff- und Papiererzeu— 

gung war im verflossenen Geschäftsjahre ein befrie- 

digender, dagegen war es nicht möglich, die Spiritus- 


sich bis jetzt 


anlage während des ganzen Jahres voll zu beschäf- 
tigen. Die Verkaufspreise für unsere Hauptprodukte 
haben gegenüber dem Vorjahre eine Aufbesserung 
erfahren. Dieser Umstand in Verbindung mit erheb— 
licher Produktionssteigerung und wesentlichen Ver- 
besserungen im Betriebe sowie günstigere Einkäufe 
in unseren hauptsächlichsten Rohmaterialien haben 
das bessere Gewinnergebnis ermöglicht. Beeinträch- 
tigt wurde dasselbe indessen durch die infolge des 
englischen Bergarbeiterstreiks im letzten Viertel des 
Jahres eingetretenen Kohlenverteuerungen. Eine Be- 
triebseinschränkung durch Mangel an Brennstoffen 
konnten wir erfreulicherweise vermeiden. 

Als drückend empfinden wir die noch immer zum 
Teil empfindliche Zollbelastung vieler Materialien und 
fast aller Ersatzteile, bei deren Bezug wir mangels 
geeigneter Industrien im Inland nach wie vor auf das 
Ausland angewiesen sind. 

Die Teilschuldverschreibungen nebst Genußrechten 
wurden im Berichtsjahre bis auf einen kleinen Rest 
von 116 500 Papiermark, für den unter Rückstellungen 
ein entsprechender Betrag in Reserve gestellt wurde, 
zurückgezahlt. 

Dem Werkerhaltungskonto — jetzt Abschrei- 
bungskonto genannt — ist für die notwendigen Ab- 
schreibungen auf Gebäude, Maschinen usw. ein an- 
gemessener Betrag in Höhe von Lit. 1 113 000 zuge- 
schrieben worden. 

Die Bilanz und Gewinn- und Verlustrechnung für 
1926 weisen nach Abzug der vertraglichen Tantiemen 
und der Gratifikationen einen Reingewinn von 
Lit. 1816 325 aus. Wir schlagen die folgende Ver- 
teilung vor: Für 10% Dividende an die Aktionäre 
Lit. 1 500 000. Zuweisung an den Wohlfahrtsionds für 
Angestellte und Arbeiter Lit. 15 000, Vortrag auf neue 
Rechnung Lit. 301 325. 


Die Generalversammlung der Kostheimer Cellu- 
lose- und Papierfabrik A.-G. genchmigte Zusammen- 
legung der R.-M. 960 000 Stammaktien auf R. M. 
480 000, während bei den R.-M. 546 000 Vorzugsaktien 
die Verzinsung von 10% auf 7% herabgesetzt wird. 
Zurzeit sei man gut beschäftigt bei jedoch immer 
noch sehr gedrückten Preisen. Es lasse sich über das 
Ergebnis nichts Bestimmtes sagen. (Fftr. Ztg.) 


Die Leykam-Joseisthal A.-G. für Papler- und 
Druck- Industrie verteilt wieder 4% Dividende. 


Mlöndalen Cellulosefabrik (Norwegen). Die Pro- 
duktion betrug 1926 15 700 tons, für 1927 sind ver- 
kauft 13000 tons. Das Geschäftsjahr schließt nach 
Abschreibungen von K 547 000 mit einem Verlust von 
K 741 000 ab. Infolgedessen sieht sich die Direktion 
genötigt vorzuschlagen, das Aktienkapital zu ver— 
mindern, indem der Nennwert der Vorzugsaktien von 
K 200 auf K 130 und der Stammaktien von K 200 auf 
K 65 herabgesetzt wird. 


Abschlüsse englischer Papierfabriken. 

W. V. Bowater & Sons Ltd., London. Die Ge- 
sellschaft, welche jetzt The Thames Export Packing 
Company und A. H. Green & Co. Ltd. einschließt. 
verdiente 1926 KE 41087, woraus 5% Dividende aui 
die Stammaktien gezahlt wurden. Sie besitzt einen 
maßgebenden Teil des Kapitals von Bowater 
Paper Mills Ltd., deren Papierfabriken 1926 
in Northfleet in Kent in Betrieb gesetzt wurden und 
jährlich 50 000 t Zeitungsdruckpapier liefern können. 
Des weiteren kontrolliert se TheBowater Pa- 
per Company Inc. New York, der durch lang- 
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laufenden Kontrakt der Alleinverkauf für die New- 
foundland Power and Paper Company mit einer 
Jahresproduktion von 120 000 t Zeitungsdruckpapier 
gesichert ist. V. 


Wiggins, Teape & Co. Ltd., London. Die Kohlen- 
kalamität des vorigen Jahres kostete dieser haupt— 
sächlich feine Papiere herstellenden Gesellschaft und 
der ihr angegliederten Fabrik Alex. Pirie & Sons Ltd. 
nicht weniger als £ 44 510 über den normalen Betrag. 
Es beträgt diese Summe 31⁄4% des Stammaktien- 
Kapitals, dessen Besitzer sich mit 1%% Dividende 
begnügen müssen. Die ersten vier Monate dieses 
Jahres weisen wesentliche Fortschritte gegenüber den 
gleichen Monaten des Vorjahres auf. 


Spicers Ltd., London. Das am 31. März beendete 
Geschäftsjahr weist einen Reingewinn von £ 144 494 
auf. Nach Zurückstellung von £ 21 500 für den Ein- 


zug von Obligationen werden 5% Dividende bezahlt 
und £ 81 744 auf neue Rechnung vorgetragen. V. 


Edward Lioyd Ltd., London. Der Rückgang des 
Reingewinns im letzten Geschäftsjahr um £ 55 550 
ist in der Hauptsache durch die abnorme Wirtschafts- 
lage infolge des Kohlenstreiks verursacht worden. 
Die Gesellschaft hat im Laufe des vergangenen Jahres 
ein grobes Bauprogramm in der Papierfabrik in 
Kemsley durchgeführt. Im Juli soll hier der Betrieb 
wiederaufgenommen werden, und es wird sich dieser 
Ausbau in Verbindung mit anderen Erweiterungsbau- 
ten im laufenden Geschäftsjahr besonders bemerkbar 
machen. Zu den derzeitigen Geschäftsaussichten wird 
hinsichtlich der Zeitungsdruckpapierproduktion auf die 


herrschende Ueberproduktion hingewiesen, doch diese 


als vorübergehend aufgefaßt, da sie bei der steigenden 
Verbrauchsziffer der Vereinigten Staaten Aussicht hat, 
ausgeglichen zu werden. Ipu. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


F. Schlerath Aktiengeselischaft, Neudorf a. d. 
Spree. Herr Kurt Petzold ist als Vorstand aus- 
geschieden und an dessen Stelle Herr Victor Tand- 
berg (Inhaber der Firma Victor Tandberg & Co., 
London) getreten. 

Christian F, Ficker, Pappen- und Kartonpapier- 
Fabriken in Elbenstock, Sachsen. Herr Prokurist 
Alfred Sehl ist ausgetreten. Seine Prokura ist 
erloschen. 

Ferdinand Rath, Lederpappeniabrik, Grünenthal 
(Rheinland). Die Geschäftsstelle wurde von Elberfeld 
nach Köln, Hansaring, Hochhaus, verlegt. 

Follafos Traesllperi in Follafos bei Trondhjem 
(Norwegen). Die neumontierten zwei Stetigen Schlei- 
fer sind in Betrieb gekommen. Follafos besitzt nun 
6 Stück Voithsche Stetige Schleifer von 1100 mm 
Breite und einer Jahresproduktion von 66 000 tons 
50proz. Holzschlift. 


Außerbetriebsetzungen. 

Die Firma Forstmann & Co., G. m. b. H. in 
Burg a. d. Wupper ist erloschen. Der Betrieb der 
Fabrik ruht schon seit geraumer Zeit. Die Fabrik 
wurde an die Stadt Solingen verkauft, die maschinelle 
Einrichtung soll ausgeschlachtet werden. 

Papierfabrik Zschweigert Kommanditgesellschaft, 
Oeventrop (Westf.). Die Fabrik ist am 1. Januar 1927 
in den Besitz des Kreises Arnsberg übergegangen. 
Die Papierfabrikation wurde stillgelegt, es wird nur 
noch Holzstoff erzeugt. 

Wegen unannehmbarer Marktpreise stellte die 
Sulfatstoffabrik Bamble in Bamble bei Porsgrund, 
Norwegen, Ende Mai den Betrieb ein. 


Herr Direktor Hans Roth tritt Ende Juni aus dem 
Vorstand der Schlesischen Cellulose- und Papier- 
fabriken A.-G., Cunnersdorf, aus, um die Vertretung 
der Gesellschaft in Zellstoffen mit dem Wohnsitz in 
Dresden zu übernehmen. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Brüder Kranz, Papierfabrikeu Aktiengesellschaft, 
Graz und Klagenfurt, Zweigniederlassungen mit der 
in Wien unter der gleichen Firma bestehenden 
Hauptniederlassung. Die Umstellung der Aktiengesell- 
schaft ist erfolgt. Das auf Grund der Neubewertung 
des Vermögens festgestellte Grundkapital beträgt 
S 2100000, zerlegt in 30 000 Aktien zum Nennwert 
von je S 70, ferner ist eine Kapitalrücklage im Be- 
trage von S 1930 000 gebildet worden. 


Mürztaler Holzstofi- und Paplerfabriks-A.-G., 
Wien III, Lothringerstraße 16. Das Grundkapital be- 
trägt nach der Umstellung S 1100000, zerlegt in 
22000 voll eingezahlte, auf den Inhaber lautende 
Aktien zum Nennwerte von je S 50, außerdem ist eine 
Kapitalsrücklage im Betrage von S 1 100 000 gebildet 
worden. 


Johann Taurer’s Nachfolger, Dellach im Drau- 
tale. Eingetreten als Gesellschafter: Maria Merlin. 
Daher offene Handelsgesellschaft seit 27. 12. 1926. 
Firmawortlaut geändert in: Johann Taurer’s Nach- 
folger, Holzstofi- und Holzpappenfabrik Dellach im 
Drautal. Gesellschafter sind der bisherige Allein- 
inhaber Dr. Alois Merlin, Maria Merlin, beide 
Fabrikbesitzer in Dellach im Drautale. Vertretungs- 
befugt ist jeder Gesellschafter selbständig. 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstofi-, Holzstofi- und Strohstoffabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch jedes Papierfachmannes. 


Preis 5 R.-M. 


Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Stalb Verlag. Biberach (Riß). Württbg. 
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Auszeichnung. Die Technische Hochschule 
Prag hat den Mitchef der Papierfabrik Ignatz Spiro 
& Söhne, Krumau, Herrn Emanuel Spiro, zum Ehren- 
doktor der technischen Wissenschaften ernannt. 


Am 31. Mai d. J. verschied unerwartet nach 

kurzem Krankenlager Herr Hermann Bruch, 
Seniorchef der Filztuchfabrik Reinhard Bruch & Co.. 
G. m. b. H., Aachen und Neu-Moresnet, im 57. Le— 
bensjahr. Die Firma beklagt das frühzeitige Hin— 
scheiden dieses unersetzlichen Mannes, der 33 Jahre 
in unermüdlicher Arbeit für das Wohl seiner Firma 
gewirkt hat. 


ele Am 21. April d. J. verschied einer von den an- 

gesehensten Fachmännern der rumänischen Pa- 
pierindustrie, Herr Direktor Herrmann von Larcher 
der Papierfabrik Gebrüder Schiel in Busteni, im Alter 
von 56 Jahren. Ein schweres Leiden, welches ihn 
vor einem halben Jahre befiel, hatte den stets rastlos 
und unermüdlich Tätigen aus seinem Schaffen heraus- 
gerissen, so daß er den Rest seines Lebens in einem 
Sanatorium zu Hermannstadt zubringen mußte. — 
Ueber den Lebenslauf des auch im deutschen Heimat- 
land bekannten, schaffensfreudigen Papiermachers sei 
kurz folgendes bemerkt. Herrmann von Larcher trat 
nach Absolvierung seines Einj.-Freiwilligenjahres 1893 
als Praktikant in die Papierfabrik Schiel ein, wo er 
his 1895 tätig war. Von 1895—1899 war er in der 
Papierfabrik Stuppach (Niederösterreich). Nachdem 
er den Papiermacherkursus in Wien absolviert hatte, 
trat er eine Werkführerstelle in Bielitz-Biala an, um 
dann 1903 als Direktor in die Papierfabrik Busteni 
zurückzukehren. Als solcher wirkte Herr von Larcher 
bis an sein Lebensende zum Segen der Inhaber, 
väterlich für seine Angestellten und Arbeiter sorgend. 
Auch weiterhin wird er als leuchtendes Beispiel 
seinen Untergebenen in stetem Ange denken bleiben. 

K. H. 


Die Reichsbank hat den Diskontsatz von 
5 auf 6% erhöht. Der Lombardsatz bleibt un- 
verändert 7%. 

Paplerzollerhöhung in Ungarn. Mit Wirksamkeit 
vom 1. Jun wurde der ungarische Einfuhrzoll aut 
holzhaltiges. maschinenglattes Papier über 55 g per 
Quadratmeter von GK 1.80 auf GK 18 per 100 kg 
erhöht. 

Der Papierverbrauch für die Sowjetzeltungen Ist 
nach der „Krasnaja Gazeta“ stark gestiegen. Die 
Sowjetzeitungsauflagen hätten weit die zaristische 
Epoche überflügelt. 1914 sollen etwa 3 Millionen 
Exemplare Zeitungen täglich gedruckt worden sein, 
heute 8 Millionen. Die größte Auflage hat die 
„Prawda (Wahrheit) aufzuweisen, diese beträgt 
600 000 Exemplare. Viele Zeitungen müssen zwangs- 
Weise abonniert werden. 
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Krupp auf der Achema V in Essen. 

Die Fried. KruppAktiengesellschaft, 
Essen, zeigt auf der Achema V (Halle V, Stand 
81—100) Erzeugnisse aus ihren VA-Stahlen, ihrem 
Eisensiliziumguß „Thermisilid“, ihren hochhitzebestän- 
digen Legierungen „Ferrotherm“ und „Nichrotherm“ 
sowie alitierte Gegenstände. 

Der bekannteste und bedeutendste dieser Werk- 
stoffe ist der V2A-Stahl, eine hochlegierte 
Chrom-Nickel-Eisen-Legierung.* Er ist äußerst bild- 
sam, sehr fest, gut schweißbar, unbedingt rostsicher 
und beständig gegen Laugen und viele Säuren. We- 
gen dieser wertvollen Eigenschaften wird er in den 
chemischen und verwandten Industrien in großem 
Umfange für Apparate und Einrichtungen verschie— 
dener Art verwandt. 

Der Eisensiliziumguß „Thermisilid“ wider- 
steht besonders heißen Säuren und Salzlösungen. Er 
eignet sich vorzüglich für Apparate, Rohrleitungen, 
Armaturen usw. 

Die durch das Kruppsche Alitierverfahren 
hitzebeständig gemachten Gegenstände können bei 
Temperaturen bis 950° gebraucht werden. Erzeugnisse 
aus Ferrotherm und Nichrotherm sind 
noch beständig bei Temperaturen bis 1200“. Gewöln- 


liches Eisen wird dagegen schon bei 600° durch Zun- 


derung zerstört. 

Ausgestellt sind u. a.: aus VaA-Stahl Säuretürme 
von 2,5 und 1,3 m Durchmesser, Zellstoffkocher, Auto- 
klavenzylinder, Destillierapparat, Eindampfschalen. 
Zentrifugentrommel, Rohrschlangen. gewalzte und 
kaltgezogene nahtlose Mannesmannrohre usw., Säure- 
pumpen und Armaturen; aus „Thermisilid“ Kessel 
mit Stutzen. Rohrschlange, Retorte: aus „Ferrotherm“ 
Einsatzkästen; aus „Nichrotherm“ Pyrometerrohr:, 
Ofenroste. 

Näheres über diese Legierung enthält das 
„Achema-Jahrbuch 1927“ S. 182 ff. 


Beilagen-Hinweis. 

Die gute Bremer Zigarre steht bei allen Rauchern 
in höchstem Ansehen. Jeder begehrt sie, aber nicht 
jeder kennt die richtigen Bezugsquellen. Nichts ist 
mehr Vertrauenssache als der Einkauf von Zigarren. 
Unsere Leser möchten wir auf den Prospekt der 
Firma Bremer Zigarrenfabrik Heinr. Schmidt & Co., 
Bremen, hinweisen, welcher der heutigen Ausgabe 
unserer Zeitschrift beiliegt. 


In unserem Verlag ist soeben erschienen: 
„Kraftbedarf von Papiermaschinen“ 
von Ing. Georg H, Golbs, Bautzen. 
broschiert Preis Æ 3.50 (ins Ausland mit Mehrporto). 
Güntter-Staib Verlag, Biberach (RiB). 


Postbestellung für das 3. Vierteljahr 1927. 


Die Bestellung auf das Wochenblatt für Papierfabrikation muß bei der Post 
sofort erneuert werden, damit keine Unterbrechung in der Zustellung eintritt. 

Auch in Österreich, Ungarn, Tschechoslowakei, Schweiz, Schweden, Norwegen, 
Dänemark, Finnland, Holland, Belgien, Frankreich, Luxemburg, Polen, Rumänien, 
Estland, Lettland und Litauen nimmt die Post Bestellungen auf das Wochentlatt 


für Papierfabrikation an. 
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Die Probeanfertigung im Papierlieferungsgeschäft. 
Rechte und Pfllchten der Vertragsparteien. 


Die Entscheidung des Reichsgerichts vom 10. März 
1927 — 11 197/26 — enthält die Beantwortung der 
praktisch wichtigen Rechtsfrage, welche Rechte und 
Pflichten die Parteien bei Lieferungsverträgen haben, 
bei denen mit der Herstellung der Ware erst nach 
Billigung einer vom Fabrikanten nach den Angaben 
und Wünschen des Käufers anzufertigenden Probe 
begonnen werden soll. 

Ein solches Lieferungsgeschäft, das z. B. Jie 
Anfertigung von Umschlägen oder, wie im vorliegen- 
den Fall von Packungen bestimmter Stärke, Größe 
und Form zum Gegenstand haben kann, ist nicht 
ein „Kauf nach Probe“ oder ein „Kauf auf Probe“ 
im Sinne der $$ 494—496 Bürgerliches Gesetzbuch, 
sondern praktisch und rechtlich ein Vertrag eigener 
Art, der deshalb auch nicht nach den genannten 
gesetzlichen Bestimmungen beurteilt werden darf. 
Bei einem Kauf auf Probe oder auf Besicht steht 
die Billigung des gekauften und meist übergebenen 
Gegenstandes im Belieben des Käufers, und so ist 
dieser Kauf im Zweifel unter der aufschiebenden Be- 
dingung der Billigung geschlossen, die der Käufer 
innerhalb angemessener Frist auszusprechen oder zu 
versagen hat. Es erübrigt sich, Weiteres darüber zu 
sagen, denn diese Art von Kauf dürfte im Papier- 
geschäft selten sein, da es sich bei dem Kaufgegen- 
stand fast stets um Stückware handeln wird. Kauf 
nach Probe ist dagegen im Papiergeschäft das in 
der Regel Uebliche. Der Käufer erhält zunächst eine 
Probe oder ein Muster und entschließt sich gegebenen- 
falls zum Abschluß, während der Verkäufer dann 
die Ware entsprechend den Eigenschaften des Mu- 
sters zu liefern hat. Streitigkeiten entscheiden sich 
nach den Regeln über den Handelskauf. Der vom 
Reichsgericht entschiedene Fall behandelt aber einen 
Vertrag, der die Herstellung und Lieferung eines 
größeren Warenpostens vereinbarte und bestimmte, 
daB vor Beginn der Herstellung der Fabrikant erst 
eine Probe der Packungen nach den Vorlagen des 
Käufers anzufertigen habe, der über Stärke des 
Papiers, über Größe und Form der Packungen ganz 
bestimmte Normen vorgeschrieben hatte. Der Fa- 
brikant stellte die Probe, wie er behauptete, genau 
nach der Vorlage und in den vorgeschriebenen Maßen 
her und legte sie dem Käufer zur Genehmigung vor. 
Dieser beanstandete die angefertigten Probestücke, 
bemängelte die Stärke des Papiers, hielt sie auch 
sonst nicht den Anforderungen der Vorlage genügend 
und forderte deshalb neue Proben an. Der Fabrikant 
lehnte dies ab, bemerkte nur, daB die Probe dem 
Muster durchaus entspräche und trat ohne weiteres 
vom Vertrage zurück, ohne also den Käufer auf 
dessen — nach Ansicht des Fabrikanten — unrichtige 
Auffassung im einzelnen hinzuweisen. Wegen der 
Kürze der noch übrigen, vertraglich vereinbarten 
Lieferzeit glaubte sich der Fabrikant dieses Hin- 
weises überhoben. Seiner Ansicht folgten die Vor- 
instanzen und wiesen demgemäß die Klage des Käu- 
fers gegen den Fabrikanten auf Lieferung zurück; das 
Reichsgericht billigte diese Entscheidung nicht. 


gehen, hätte, 


Der Fabrikant sah in der nach seiner Ansicht 
ganz unberechtigten Bemängelung der angefertigten 
Probe eine erhebliche Zuwiderhandlung des Käufers 
gegen die vertragsmäßigen Pflichten, die den Ver- 
tragszweck derart gefährde, daß ihm als vertrags- 
treuem Teil die Fortsetzung des Vertrages nach Treu 
und Glauben nicht mehr zuzumuten sei. Nun ist 
richtig, daB in solchen Fällen der Lieferungspflichtige 
auch ohne etwaige Fristsetzung oder weitere Erklä- 
rungen zum Rücktritt vom Vertrage berechtigt ist — 
das hat das Reichsgericht in anderen Entscheidungen 
schon wiederholt anerkannt —, aber ein derartiges 
Vorgehen würde allgemein und für den vorliegenden 
Fall bedingen, daß es sich um eine erkennbar bös- 
willige, ganz ungerechtfertigte Beanstandung handelt, 
und daB der Fabrikant aus den Umständen der Ueber- 
zeugung sein mußte oder konnte, der Käufer würde 
auch nach Hinweis auf die Unrichtigkeit seines Stand- 
punktes bei seiner Auffassung bleiben. Es leuchtet 
ein, daB Fälle, in denen diese Voraussetzungen ganz 
klar und unbestreitbar zutage liegen, nicht eben 
häufig sein werden und auch in dem hier besproche— 
nen Streit gelang es dem Fabrikanten nicht, ihr 
Vorliegen überzeugend darzutun, um so weniger als 
neue Proben vom Käufer angefordert waren. Es 
mußte daher zur Verurteilung des beklagten Fabri— 
kanten kommen. 


Wie hätte er sich nun verhalten müssen? 
Glaubte er, daß die Beanstandung der Probestücke 
durch den Käufer unberechtigt sei, hätte er dieser 
seiner Auffassung in erklärender Weise Ausdruck 
falls etwa fabrikationstechnisch eine 
völlige Uebereinstimmung mit dem Muster nicht 
erzielbar ist, dies im einzelnen erläutern, kurz -- er 
hätte den Versuch machen müssen, seinen Vertrags- 
gegner umzustimmen und hätte sich vor allem dem 
Verlangen nach erneuter Probeanfertigung ohne wei- 
teres nicht entziehen dürfen. Wenn dann der Käufer 
trotz aller dieser Vorstellungen bei seiner unrichtigen 
Auffassung verblieben wäre — ob nun böswillig oder 
fahrlässig, spielt jetzt keine Rolle mehr —, konnte 
der Fabrikant sein Rücktrittsrecht geltend machen 
und eventuell Ersatz seiner Aufwendungen verlangen, 
wie er denn überhaupt statt zurückzutreten Schaden- 
ersatz wegen positiver Vertragsverletzung von dem 
Käufer hätte verlangen können. Noch ein letztes ist 
zu beachten. In der Rücktrittserklärung mußte, wie ' 
das Reichsgericht im Gegensatz zum Berufungsgericht 
ausführt, der Fabrikant erkennen lassen, in welchem 
Verhalten des Käufers er eine Vertragswidrigkeit 
sieht. Er mußte deutlich erklären, daß es das Be- 
harren auf der irrtümlichen Auffassung des Käufers 
über die angebliche Mangelhaftigkeit der Probestücke 
sei, die ihn zum Rücktritt veranlasse. Ein anderer 
Vorwand vermag nicht die Auflösung des Vertrages 
herbeizuführen, selbst wenn dann im Rechtsstreit sich 
wirklich das Vorliegen einer Vertragsverletzung durch 
den Käufer noch ergeben sollte. 


Dr. jur. C. v. dem Busch. 
GEILE EEE —é 


| Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und Papierherstellung Amerikas. 
Von Dr.-Ing. Walter Brecht, brosch. Preis & 2.70. Einzahlung 
auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. | 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Auslands-Rundschau. 
Schweden. beträgt demnach von Zeitungspapier 80 %, 


Nach einem Berichte aus Gothenburg 
sollen die am Export beteiligten Holz- 
schleifereien eine Verminderung der für 
das laufende Jahr vorgesehenen Produktion 
um 200 000 tons beschlossen haben. Die zur- 
zeit herrschenden schwierigen Absatzverhält- 
nisse und dadurch stark gedrückten Preise 
haben zu dieser Vereinbarung Veranlassung 
gegeben. K. 

Vereinigte Staaten, 

Durch eine Erfindung von Ing. A. D. 
Little sollen die großen Waldbestände 
der Südstaaten, vor allem der Gummi- 
baum und die Südkiefer (Southern Pine), 
einer neuen Verwendung zugeführt werden. 
Nachdem in den letzten Jahren die Kiefer 
sehr stark für die Herstellung von Kraftzell- 
stoff und Kraftpapier herangezogen wurde, 
soll sie jetzt gemeinsam mit dem Gummibaum 
trotz ihres starken Harzgehaltes für die Her- 
stellung von Zeitungspapier nutzbar gemacht 
werden und ein gleichwertiges Erzeugnis 
wie aus Fichtenholz liefern. Die Wachstums- 
bedingungen der genannten Holzarten sind 
sehr günstig, sie werden im Verhältnis zur 
Fichte in einem Viertel der Zeit hiebreif. 


The Standard Statistics Co., New York, 
hat eine Aufstellung über de Zunahme 
des Verbrauchsan Papier während 
der Periode 1917—1927 veröffentlicht. Er 


Karton 71 %, Bücherpapier 20 %, Umschlag- 
papier 46%. Diese Steigerung des Ver- 
brauchs entspricht einer Bevölkerungszu- 
nahme von 16,2% in der gleichen Zeit. 
S. W. 
Kanada. 

Die längst besprochene Bildung eines 
Verkaufskontors einer großen Anzahl 
Zeitungspapierfabriken des 
Landes ist erfolgt unter dem Namen „The 
Canadian Newsprint Co. Ltd.“ mit 
dem Hauptsitz in Montreal. Die Gesell- 
schaft besitzt ein Aktienkapital von $ 3 Mill. 
und repräsentiert die größten kanadischen 
Zeitungspapierfabriken mit einer Gesamt- 
tagesproduktion von 5000 Tonnen, also etwa 
70% aller Werke, deren gesamte tägliche 
Produktion gegenwärtig etwa 8000 Tonnen 
betragen dürfte. Die Tätigkeit der Gesell- 
schaft soll unmittelbar beginnen, der Zweck 
derselben soll in erster Linie sein, den Ab- 
satz für kanadisches Zeitungspapier durch 
intensive Bearbeitung der überseeischen 
Märkte zu forcieren und für kommende Zeit 
sicherzustellen. Zweifellos wird die in letzter 
Zeit immer fühlbarer gewordene Konkurrenz 
auf dem internationalen Zeitungspapiermarkt 
durch den Zusammenschluß der kanadischen 
Fabriken noch kräftiger als bisher in Er- 
scheinung treten. S. W. 


Patent-Berichte. 


Umwickelvorrichtung für Papier- und andere 
Bahnen. 
Dipl.-Ing. Hans Heinrich Mülwert, 
Darmstadt. 
KI. 55e. D. R. P. 444 348 (vom 2. 3. 1926 ab). 


Patent-Ansprüche: 1. Umwickelvorrich- 
tung für Papier- und andere Bahnen, die von einer 
Abwickelrolle auf eine Aufwickelrolle gewickelt wer- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB die Wickelrollen 
aneinander reiben. l 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die eine Wickelrolle angetrieben ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß beide Wickelrollen angetrieben sind. 
4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die eine Wickelrolle auf der anderen 
lastet. 

5. Einrichtung nach Anspruch 1, 3 und 4, da- 
durch gekennzeichnet, daß die Antriebswalzen ge- 
kuppelt sind. 


Verfahren zur Herstellung von leicht 
verglimmendem Papier. 


Dr. Martin Lange und Dr. Ludwig Kai- 
ser, Heilbronn am Neckar. 


Kl. 55f. D. R. P. 443 766 (vom 28. 4. 25 ab). 


Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zur Dar- 
stellung von leicht verglimmendem Papier, dadurch 
gekennzeichnet, daß man der Papiermasse Salze der 
seltenen Erden beimischt oder Papier damit im— 
prägniert. 


2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn— 
zeichnet, daB man als Beimengung zum Papier Tho- 
riumsalze, die einen Zusatz von Cerverbindungen 
enthalten, anwendet. - 


3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB man außer den in den Ansprü- 
chen 1 oder 2 genannten Salzen andere anorganische 
Stoffe, z. B. Kalk, dem Papier einverleibt. 


— oẽ . 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir bebalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Pragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken” und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn’. Bezugsquellen aller Art sind in „Ointter-Staib’s Adreßbuch angegeben. 


Fabrikatlonswasserreinigung. 
Antwort auf Frage Nr. 3553 in Nr. 19, S, 586. 
(Siehe auch Nr. 22, S. 694.) 

IV. Eine Kläranlage wie in der Fragestellung be- 
schrieben reinigt Frischwasser gut. Ich vermisse 
jedoch das Vorflutbecken. Wenn auch das Rohwasser 
ziemlich klar ist, so kann es dennoch Stoffe enthalten, 
wie z. B. Algen, Humus, Kalk, Eisen usw., die bei 
gewissen Verwendungszwecken des Wassers durch 
Chemikalien zuvor ausgefällt werden müssen. Das 
Vorflutbecken mache man so breit und lang wie 
möglich und mindestens 2,20 m tief. In dem Beton- 
behälter würde ich das Drahtgewebe oder gelochte 
Siebblech, auf dem die Sandschicht ruht, weglassen 
und dafür im Betonboden sternartig ein Rohrsystem 
einlassen, in dem in Abständen von etwa 15 zu 15cm 
Düsenköpfe eingeschraubt sind. Das hat den Vorteil, 
daß dieses Rohrsystem, das mit dem Zuflußrohr in 
Verbindung steht, eine mindestens 15mal längere 
Lebensdauer als das Siebgewebe besitzt. Eine Re- 
paratur am Siebgewebe erfordert das Herausschaufeln 
des ganzen Sandes und damit etwa 1% Tag Arbeit. 
Die Düsenköpfe werden in grobem Quarzsand etwa 
8—10 mm eingebettet, auf den dann der feinere Sand 
zu liegen kommt. Das Aufkrücken ist wohl mecha- 
nisch gedacht. Diese Vorrichtung muß außerordentlich 
kräftig ausgebildet sein. Pflugschare empfehle ich 
wegen vorkommender Brüche nicht, aber starke 
Ketten, die durch den Sand zwecks Aufrührens ge- 
schleift werden. Die Sohle der runden Betonbehälter 
braucht keine Neigung nach dem Schlämmstutzen zu 
erhalten, wohl aber das Vorflutbecken. 

Humulus. 


Dachkonstruktion über Kartonmaschinen. 
Antwort auf Frage Nr. 3555 in Nr. 20, S. 622. 
I. Holzdecke ist nicht zu empfehlen, denn Holz 
dehnt sich bei größerem Feuchtigkeitsgrade aus und 
geht bei größerer Trockenheit wieder zurück, so daß 
auch Nut und Feder vor Lücken nicht schützen und 
dann erst recht die Kondensation des Dampfes oder 
verdampften Wassers herbeiführen. Verrohrte und 


mit hydraulischem Kalk fein verputzte innere Ver- 
schalung ist schon besser und tropfenfreier, aber die 
Lebensdauer einer solchen Decke ist auch gering. 
Befindet sich ein geheizter Raum über dem Papier- 
maschinensaal und wird der Wasserdampf aus dem 
letzteren wirksam abgeführt, so kann die gedachte 
Deckenkonstruktion unbedenklich angewendet 


Wer- 


den; die beste Decke aber ist eine solche von Bims- 
beton, dessen spezifisches Gewicht geringer ist als 
Holz und der immer ausgleichend wirkt und bei ent- 
sprechender Luftheizung und selbsttätiger Abführung 
des Wasserdampfes eine völlig trockene Decke gibt. 
Mürbe & Co., G. m. b. H., 
Spezialfabrik für Entlüftungs- und Heizungsanlagen, 
Görlitz i. Schlesien. 


ll. Wenn es die Verhältnisse nicht anders zu- 
lassen, als einen Teil der Dachkonstruktion des Kar- 
tonmaschinensaales in Holz auszuführen, so ist hiezu 
nur vollständig ausgetrocknetes Lärchen-, Schwarz- 
föhren- oder Weißföhrenholz zu verwenden. Das 
Holz muß mit Karbolineum so oft gestrichen werden, 
bis es von diesem Imprägniermittel nichts mehr auf- 
nimmt. Wenn die Verschalung stukkatiert und mit 
Zement glatt verputzt wird, erhöht dies die Lebens- 
dauer des betreffenden Daches wesentlich. 

Die Angebote und Vorschläge bezüglich der Ein- 
richtung zur Ableitung der sich über der Trocken- 
partie der Maschine bildenden Dämpfe sind auf das 
sorgfältigste zu überprüfen, denn nur die wenigsten 
derselben sind tatsächlich geeignet, ohne Zugluft zu 
verursachen, die Tropfenbildung im Maschinenraum, 
besonders während der kalten Jahreszeit, zu ver- 
hindern oder während der heißen Sommermonate die 
Temperatur im Maschinenraum so weit herabzu- 
drücken, daß sie für die darin Arbeitenden erträglich, 
bzw. daß diesen das Arbeiten erleichtert ist. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 

III. Eine Decke über Papier- und Kartonmaschi- 
nen aus gewöhnlichem Stuck empfehle ich nicht, da 
die Decke schwitzt und der im Stuck enthaltene Gips 
zu stark arbeitet. Zementstuck ist zu empfehlen und 
man stellt mit ihm mit Vorteil eine gewölbte Decke 
her. Bedeutend billiger ist natürlich eine gehobelte 
Holzdecke mit Deckleisten (also ohne Nut und Feder), 
die völlig den Ansprüchen genügt und eine Lebens- 
dauer von mindestens 12 Jahren besitzt. Genagelt 
wird die Decke sowie der Dunstabzug mit Messing- 
stiften. Anstriche sind nicht mit Oelfarben wegen 
des Stockens des Holzes, sondern mit Farben, die 
mit Kasein oder pflanzlichen Leimen angerührt sind, 
vorzunehmen. Humulus. 

IV. Ich rate aus Erfahrung zu einer Holzdecke 
in Nut und Feder aus gesundem Lärchenholz, das mit 
Ammoniakgas unter Druck behandelt wurde, welches 
Verfahren sich heute für solche Zwecke vielfach Bahn 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J ° F, | Müller & Sohn A.-G., makier, 


Papierhoiz 


Holz- 


Hamburg 27 
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bricht. Derartiges Holz ist so absolut trocken, daß 
es sich nicht mehr verändert, da seine Zellwände 
durch einen Gerbungsprozeß die Fähigkeit nachträg- 
licher Wasseraufnahme verloren haben. 

Man nennt dieses Verfahren das „Murrmann-Verfah— 
ren“ nach seinem Erfinder, Herrn Universitätsprofes- 
sor Dr. Murrmann. Die großen Holzwaren- und 
Möbelfabriken sowie größere Bautischlereien stellen 
sich eine nach der anderen darauf um. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


V. Gehobelte Hokdecke auf Nut und Feder in 
Verbindung mit Abzugsschloten und Schildes Luft- 
erhitzer dürfte wohl die einfachste und billigste 
Lösung sein. Bei richtiger Anordnung der Lufterhitzer 
ist die Holzdecke vollständig trocken und somit die 
Lebensdauer der Holzdecke hoch. X. 

Stoflanxer. 
Antwort auf Frage Nr. 3556 in Nr. 20, S. 622. 

I. In Fabriken, in denen täglich drei bis vier 
Papiersorten von verschiedener Farbe hergestellt 
werden, ist es am besten, ohne Stoffänger zu ar- 
beiten. Die einzig wirksame Stoffwiedergewinnung 
ist in solchen Fällen das Siebwasser aufzufangen, 
mittels einer Pumpe auf dem kürzesten Wege durch 
ein Kupferrohr in einen aus Zement mit glattem 
Verputz oder Kacheln hergestellten, unmittelbar ne- 
ben dem Regulierkasten der Stoffbütte angeordneten 
Sammelbehälter zu drücken und das Siebwasser zum 
Verdünnen des Stoffes zu verwenden, das Wasser der 
Sauger sowie das Waschwasser der Holländer, Büt- 
ten, Sandfänger, Knotenfänger usw. aber in ein aus- 
gemauertes Sammelbassin zu leiten, aus welchem der 
Niederschlag, je nach der anfallenden Menge täglich 
einmal oder jeden zweiten Tag herausgeräumt wird. 
Wenn es sich um größere Mengen Fangstoff handelt, 
ist es vorteilhaft, diesen auf einer Entwässerungs- 
maschine, die mit einem gebrauchten Naßiilz bespannt 
werden kann, in Pappenform aufzuarbeiten. Bei 
kleineren Mengen, bei welchen sich die Aufstellung 
einer Entwässerungsmaschine nicht lohnt, empfiehlt 
es sich, den im Sammelbassin abgesetzten Stoff aus 
diesem zu fassen und in Körbe oder Kisten, deren 
Wände mit kleinen Löchern versehen und mit einem 
Jutetuch ausgelegt sind, einzufüllen. Die auf diese 
Weise gebildeten Stoffkuchen sind ebenso wie der 
Fangstoff in Pappenform an der Luft zu trocknen und 
können bei der Anfertigung dunkler Papiere, be- 
sonders bei denjenigen von grauer Farbe ohne Nach- 
teil dem Stoff im Holländer zugesetzt werden. 

H. Postl. Mödling b. Wien. 


H. Der beste und rationellste Stoffänger für 
farbige Papiermaschinenabwässer bei täglichem öfte- 
ren Farbwechsel ist der Trommelfilter D.R.P. von 


der Maschinenfabrik Hermann Wangner, Reutlingen. 
Die Größe des Stoffängers ist nach dem Quantum 
des Abwassers zu bestimmen. 

Gottwald, Rennersdorf, Niederösterr. 


III. Auch in einer Papierfabrik, die lebhaften 
Farbenwechsel hat, darf ein Stoffangtrichter nicht 
fehlen. Natürlich muß dessen Inhalt sehr knapp be- 
messen sein, damit er in kürzester Zeit von rotieren- 
den Stoffängern oder einer gewöhnlichen Pappen- 
maschine ausgearbeitet werden kann. Vorteilhaft ist 
es, einen oder zwei Reserve-Stoffangtrichter zu haben, 
um den Farbenwechsel zu erleichtern. 

So schwierig bei der Herstellung farbiger Papiere 
die Rückverwendung der gefärbten Abwässer ist, so 
muß diese dennoch bis ins kleinste ausgearbeitet sein. 
Nur das in den Leitungen und in einem kleinen Klär- 
trichter zurückbleibende Abwasser muß bei Farben- 
wechsel sofort auf rotierenden Stoffängern gereinigt 
werden. Chemikalienzusatz ist unter Umständen 
wertvoll. Der herausgefangene gefärbte Stoff wird 
für Papiere ähnlicher Färbung wiederverwendet. 

Humulus. 


IV. Meines Erachtens dürfte für Ihre Zwecke der 
Wangnersche Teilfeldzylinder-Stoffänger der geeig- 
netste Stoffänger sein. Y. 


Stelfmachen von Pappe. 

Antwort auf Frage Nr. 3557 in Nr. 20, S. 622. 
J. Setzen Sie dem Kartoffelmehlkleister etwas 
Wasserglas zu und Sie werden eine steife Pappe 
erhalten, vorausgesetzt, daß die Pappe trocken ist. 

V. 
II. Wenn dem Kartoffelmehlkleister eine ent- 
sprechende Menge Borax zugesetzt wird, werden die 
mit demselben kaschierten Pappen steif und brüchig. 

H. Post!, Mödling b. Wien. 


Holzschleiferei. 
Antwort auf Frage Nr. 3558 in Nr. 20, S. 622. 

I. Eine Holzschleiferei, der eine Wasserkraft 
von nur 40—50 PS zur Verfügung steht, die während 
des Sommers auf 10 PS zurückgeht, dürfte sich als 
sogenannte Handelsschleiferei, als solche, die Stoff 
für den Verkauf erzeugt, nicht rentieren. Derart 
variable Wasserkräfte haben für die Erzeugung von 
Holzstoff und Pappe wenig Wert, vor allem, wenn 
die Unterhaltung des Ober- und Untergrabens, des 
Wehres, der Turbine oder des Wasserrades sich hoch 
stellt. 

Wenn Absatz für elektrischen Strom vorhanden 
ist, wäre zu erwägen, ob sich die vorhandene Wasser- 
kraft nicht vorteilhaft in elektrische Energie umsetzen 
ließe. In diesem Falle müßte allerdings eine Loko- 
mobile oder ein Gasmotor als jeweilige Ergänzung 
zur Verfügung stehen. Kommt Stromlieferung nicht 
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in Frage, so könnten eventuell feine Weißpappen, 
wie sie für Präge- und Kaschierzwecke benötigt und 
mit höherem Preise bezahlt werden, hergestellt 
werden. H. Postl, Mödling b. Wien. 


II. Eine veraltete Holzschleiferei von maximal 
40—50 PS kann man heute nicht mehr als existenz- 
fähig bezeichnen. Der Abbruchwert einer solche: 
Schleiferei (ohne Gebäude) dürfte heute schätzungs- 
weise 6000 «AM betragen. Humulus. 


III. Meines Erachtens ist die Anlage als Holz- 
schleiferei nicht lebensfähig. Sie könnte es aber als 
Pappenfabrik mit Lufttrocknung sein, besonders dann, 
wenn irgendein Spezialfabrikat aufgenommen wird, 
das sich nicht gut für Massenherstellung eignet, z. B. 
voluminöse Pappe für Postversandkisten. Mitarbeit 
des Besitzers und möglichst etwas Landwirtschaft 
wären erforderlich, um ein Auskommen zu finden. 

2. 

Geringe Leimfestigkeit einseitigglatter Papiere. 

Antwort auf Frage Nr. 3559 in Nr. 20, S. 622. 

J. Der Stoff für einseitigglatte Papiere besteht 
ausschließlich oder doch zum überwiegenden Teil aus 
hartgekochter, röscher Zellulose, die im Holländer 
nur wenig gemahlen wird. Solcher Stoff ist zwar 
bestens zur Herstellung von Papieren mit höchster 
einseitiger Glätte geeignet, aber wenig leimfest. In 
vielen Fabriken werden Harzleim und schwefelsaure 
Tonerde in zu sehr verdünntem Zustande dem Stoff 
im Holländer zugeteilt, weshalb die Wirksamkeit der 
Leimung verhältnismäßig gering ist. Oft auch werden 
aus übertriebener Sparsamkeit zu wenig tatsächlich 
leimende Substanzen bzw. eine zu geringe Menge 
trocken gedachtes Harz verwendet. 

H. Post. Mödling b. Wien. 

II. Mahlen Sie den Stoff etwas besser aus, etwa 
auf 30 Mahlgrade. Sie können auch bis 35 Mahlgrade 
gehen, und Sie werden finden, daß die Leimung gut 
sein wird, vorausgesetzt, daß Sie den Leim auflösen, 
ungefähr 20 g Harz auf 1 Liter Wasser und die 
Leimmilch gleich bei dem Eintragen dem Holländer 
zuführen. Der Alaun darf erst etwa zwei Stunden 
später dem Stoff zugeteilt werden. Die Glätte wird 
dann vielleicht eine Kleinigkeit zurückgehen, welche 
jedoch wieder durch weniger Pressen ausgeglichen 
werden kann. Der Stoff muß auf alle Fälle auf 
Lackmuspapier sauer reagieren. D. 


III. Beim Zusatz von mehr Leim muß auch ver- 
hältnismäßig mehr Alaun zugegeben werden. Auch 
muß der Trocknungsvorgang gut kontrolliert werden. 
Es liegt die Vermutung nahe, daß der gesamte 
FabrikationsprozeB zu wenig überwacht wird. Bei 
entsprechendem Zusatz von Fäll- und Bindemitteln 
und bei sorgsamer Trocknung auf der Papiermaschine 
ist in jedem Falle eine gute Leimung erreichbar. 

Blanc-Fixe. 

IV. Die ab und zu auftretende geringe Leim- 
festigkeit dürfte in genanntem Falle weniger auf 
Menge und Art des Harzleimes, als auf Umstände bei 
der Trocknung zurückzuführen sein. Entweder ist 
der Hochglanzzylinder zu heiß oder, was näher liegt, 
gelangt die Papierbahn mit zu hohem Feuchtigkeits- 
gehalt auf denselben. Das plötzliche Entweichen 
großer, verdampfter Wassermengen auf dem Hoch- 
glanzzylinder stört den Leimvorgang. Stärkeres 
Entwässern vor Eintritt in den Hochglanzzylinder ist 
anzuraten. S. W. 


V. Meiner Erfahrung nach rühren die Leim— 
schwierigkeiten in den meisten Fällen vom Wasser 
her. Lassen Sie sich eine Analyse desselben anfer— 
tigen und ich glaube, Ihnen Abhilfe schaffen zu 
können. 
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Antrieb eines Lurglehemle-Röstolens. 


Die Vermeidung einer Steigerung der Betriebs- 
unkosten der Zellstoffabriken macht es jedem 
verantwortlichen Leiter einer Zellstoffabrik zur 
Pflicht, für Herabsetzung des Dampf- und 
Schwefelverbrauches zu sorgen. 


Die von uns empfohlenen Kocherfüllverfahren 
mit Luft (Fresk) und Dampf (Svensson) 
ermöglichen es, die Kocherausbeute bis zu 30 % 
zu vergrößern, wobei gleichzeitig der Laugen- 
verbrauch u. damit der Verbrauch an Schwefel 
sehr wesentlich verringert wird. 


Das Mannheim-Waldhof-Verfahren zur 
Vorwärmung der Kochlauge unter Druck ge- 
währleistet rationelle Wiedergewinnung der 
Abgase und deren Wärme. Dieses Verfahren, 
dessen Vertrieb wir übernommen haben, wird 
ergänzt durch unsere eigenen Patente auf dem 
Gebiete der Kiesabröstung (mechanische 
Röstöfen) und Laugenbereitung. 


/ \ É 
— . — ~ 


Gesellschaft für Chemie u. Hüttenwesen m. b. H, 
Frankfurt am Main. 
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Marktberichte. 


Norwegischer Marktbericht. 


Die Marktlage ist unverändert ruhig bei weichen- 
den Preisen. 

Starker Sulfitzellstoff. Der Markt ist 
still, nur sehr wenig Verkäufe haben stattgefunden 
zu K 210—220 pro engl. ton fob Ostnorwegen. 

Leichtbleichbarer Sulfitzellstoff. 
Einige Nachfragen für dieses und nächstes Jahr sind 
zu verzeichnen, der Preis liegt zwischen E 13.—.— 
und 13.10.— cif engl. Häfen. 

Gebleichter Sulfitzellstoff. Für Lie- 
ferung im Herbst wurden Kontrakte abgeschlossen zu 
K 270 fob kontinental. Hafen und zu £ 15.17.6 bis 
16.—.— cif engl. Häfen. 

Holzschliff. Es sind keine höheren Preise zu 
erzielen als £ 2.15.— bis 2.17.6 cif engl, Hafen für 
sofortige Lieferung und £ 3.—.— bis 3.2.6 cif engl. 
Hafen für nächstes Jahr und K 42.50 bis 50 fob norw. 
Hafen, alles 50proz. Masse. Verschiedene Schleifereien 
haben den Betrieb eingestellt, da die Preise dirckt 
verlustbringend sind, und andere werden folgen. 

Die offiziellen Notierungen an der Börse in Oslo 
waren zu Anfang Juni folgende (fob): 


Gebleichter Sulfitzellstoff, prima K 295—355 
Leichtbleichbarer Sulfitzellstoff, prima „, 235 
Starker Sulfitzellstoff, prima . . . . „215 
Leichtbleichbarer Sulfatzellstoff, prima „ 235 
Starker Sulfatzellstoff, prima „ 205 
Holzschliff (50%) no0n0“1l1l1l . n» 48 
Ag. 


Amerikanischer Marktbericht. 
New York, 25. Mai 1927. 


Papier. Nachdem nun die warme Jahreszeit 
begonnen hat, ist das Papiergeschäft etwas ruhiger 
geworden; immerhin ist die Nachfrage in den ver- 
schiedenen Sorten befriedigend mit Ausnahme von 
Buchpapier und feinerem Papier, die weniger Absatz 
finden. 


Holzschliff. 
gebessert. 
zeit normal und Vorräte sind reichlich vorhanden. 
Einheimischer Holzschliff Nr. 1 notiert $ 27—30 pro 
ton ab Fabrik, importierter trockener Holzschliff Nr. 1 
$ 34—36 pro ton ex Dock. 


Zellstoff. Die Verhältnisse auf dem Zellstoff- 
markt sind einigermaßen befriedigend, besonders die 
besseren Sorten stehen in guter Nachfrage. Ameri- 
kanischer leichtbleichbarer Sulfitzellstoff' hat etwas 
nachgegeben und wird jetzt zu $ 2.85—-3.05 pro 100 Ibs 
ab Fabrik angeboten. Einfleimischer gebleichter Na- 
tronzellstoff ist auf $ 3.50—3.75 zurückgegangen. 


Die Marktlage hat sich etwas 


Die Produktion ist für die jetzige Jahres- 


Lumpen. Die Papierfabriken zeigen wieder 
mehr Interesse für inländisches Material als bisher; 
die Preise sind fest und unverändert. 

Altpapier. Altes Kraft- und Bücherpapier 
stehen in guter Nachfrage. Es verlautet, daß die Vor- 
räte in der Hand der Fabriken ungenügend sind, so 
daß man eine Belebung des Marktes in absehbarer 
Zeit erwartet. S. 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 

Die Situation hielt sich unverändert auf dem 
bisherigen festen Stand, trotzdem das forstliche Ver- 
kaufsgeschäft mengenmäßig erheblich abflaute, indem 
allerwärts nur kleine Posten an den Markt kamen. 
Der Umstand, daß die Verbraucher sozusagen alles 
zusammenkaufen, was sie bekommen können, ließ 
auch kleinste Posten glatten Absatz finden und trug 
dazu bei, daß sich die Preise auf der bisherigen Höhe 
halten konnten. Eine Abschwächung der Preise hält 
man in forstlichen Kreisen auch für die Zukunft für 
ausgeschlossen. Privatwaldbesitzern und Händlern 
gegenüber versuchte man allerdings die Preise zu 
drücken, zumeist jedoch ohne nennenswerten Erfolg. 
Die badische Staatsforstverwaltung verkaufte im 
Laufe des Mai zusammen etwa 2400 Ster mit Erlösen, 
die je nach Verhältnissen zwischen 136 und 151% der 
Grundpreise von 12, 10 und 8 A je Ster 1.—3. Kl. 
ohne Rinde bzw. von 11, 9 und 7 & je Ster ebenso 
mit Rinde ab Wald pendelten. Aus württember- 
gischen Staatsforsten wurden etwa 900 Ster um 
135—165% dieser Sätze abgegeben. Die nieder- 
bayerischen Forstämter Zwiesel-Ost, Zwiesel- 
West und Rabenstein erlösten für rund 3400 Ster 
entrindeter Ware bei 2% M Fuhrlohn je Ster durch- 
schnittlich 131% derselben Grundpreise. In Ober- 
bayern wurden für rund 3400 Ster 130%, in der 
Oberpfalz für zusammen 2435 Ster im Mai 136,4% 
und für weitere 500 Ster 127% und in Oberfran- 
ken für zusammen 900 Ster 149,6--156,4% der vor- 
genannten Grundpreise erzielt. Auch tschechische 
Ware, deren Preise ziemlich stabil sind, wurde stän- 
dig hereingenommen. In finnischer Ware erwartet 
man größere Ankünfte für die nächste Zeit. 


Der tschechosiowakische Papierholzmarkt. 

Die Tendenz am Schleifholzmarkte in den histo- 
rischen Ländern ist unverändert fest, doch ist nach 
übereinstimmender Meinung der Fachwelt mit einer 
weiteren Steigerung der Preise nicht zu rechnen. Die 
inländische Zellstoff- und Papierindustrie konnte sich 
schon in den Vormonaten zu relativ günstigen Prei- 
sen eindecken und nimmt nunmehr eine zuwartende 
Haltung ein. Dagegen ist das Kaufinteresse der 


Schlaglöcher 


sind die beste Prüfungskontrolle 


für Elastizität, 


Haltbarkeit und Sicherheit der Bereifung 
250000 km schlechte Straßen 


zählt die Statistik in Deutschland. Die Zahl der Schlaglöcher auf dieser Strecke geht in die Milli. 
onen, Reifen aber, die auf solchen Straßen zwanzig-, dreißigtausend und mehr Kilometer hinte 
sich bringen, haben den Beweis ihrer hohen Qualität erbracht, Solche Eigenschaften besitzt dcı 


ontinenial-Beie 
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Rieien - Eriparniille 
an Filzen 


haben wir der gesamten Papierindustrie seit Jahrzehnten gebracht. Es dürfte jedem 
Fachmann bekannt sein, daß! früher in Deutschland nur die harten englischen Walzen 
benutzt wurden, die aber wenig Vorteile boten und sich daher nur recht spärlich 
Eingang verschafften. 

Auch etliche deutsche Fabrikate zeigten damals den gleichen Uebelstand. 


Eine von Grund aus durchgreifende Umwälzung auf diesem Gebiete brachten 
wir aber vor vielen Jahrzehnten der deutschen Papierindustrie, als wir am 7. Mai 
1890 zuerst in Deutschland unsere weichen elastischen Para Gummi-Walzen-Bezüge 
lieferten. 

Gleich einem Siegeszug brach sich diese unsere neue Idee Bahn und hat sich 
seit dieser Zeit .nicht nur in Deutschland behauptet, sondern auch im Auslande 
— selbst in Amerika — dauernd Fuß gefaßt. 

Tausende und Abertausende von Bezügen dieser Art sind seitdem von uns in 
die Welt hinausgegangen! 

Wir sind vermöge unserer 40jährigen praktischen Erfahrungen auf diesem 
Gebiete unübertroffen geblieben! Wer daher in den Verbraucherkreisen Wert auf 
erstklassiges Material, sachgemäße Ausführung und damit verbundene enorme Halt- 
barkeit legt, wird daher immer wieder unseren elastischen Para Oualitäts-Walzen- 
Bezügen den Vorzug geben. 

Die außergewöhnlich starke Nachfrage nach unseren Fabrikaten, als: 


Naßpreßwalzen, Filzwaschwalzen, Anpreßwalzen, 
Walzen für Selbstabnahmemaschinen, 
Walzen zur Pergamentiabrikation, 


ist die sicherste Gewähr für die Güte dieser Erzeugnisse. 


Schmidt & Brösel, Halle-Saale 


Fernsprecher 26223 und 26434. Drahtanschrift: Gummibrösel. 
ee T...... L 
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deutschen Verbraucher noch immer sehr groß, doch 
hat die Geschäftstätigkeit trotzdem gegen die Vor- 
monate nachgelassen, da ein Großteil der Produzenten 
und Händler ausverkauft sind. Die sächsische Papier- 
und Zellstoffindustrie ist heute nahezu mit ihrem 
gesamten Schleifholzbedarf auf die tschechoslowaki- 
sche Produktion angewiesen. da die billigen nordischen 
Lieferungen ausgeblieben sind und auch das polnische 
Holz einen Großteil seiner Konkurrenzfähigkeit ein- 
gebüßt hat. Die tschechoslowakischen Staatsbahnen 
haben zwar die Tarifermäßigungen für polnisches 
Zelluloseholz der Pos. D 3la von Petrovice und 
Teschen Staatsgrenze nach Weipert, Reitzenhain, 
Klingenthal, Eger, Tetschen-Bodenbach, Furth i. W. 
und einigen Elbehäfen bis zum 31. Dezember d. J. 
verlängert, doch sind diese Begünstigungen heute in 
der Praxis ziemlich wertlos, da das polnische Schleif- 
holz zu teuer geworden ist. 

Im größeren Umfange wird wieder Brennholz auf 
Zelluloseholz ummanipuliert, und haben insbesondere 
einige große deutsche Zellstoffabhriken durch forcierte 
Brennholzkäufe in Nordböhmen lie Preise nicht un- 
wesentlich hinaufgetrieben. Ja. gcschältes oder weiß- 
geschipptes Fichtenschleifholz, 10-24 cm stark, 1 und 
2 m lang, notiert heute ausfuhrfrci Furth i. W., Tet- 
schen und ausfuhrfrei der östlicher gelegenen deut- 
schen Grenzstationen Kc 145—150 je rm, während 
gute Ware ausfuhrfrei Weipert, Reitzenhain und Eger 
bis Kc 158 je rm bezahlt wird. Häufig werden von 
Interessenten Marktpreise genannt, die Kc 160 je rm 
weit übersteigen, doch repräsentieren diese Notie- 
rungen meist nur die frommen Wünsche der böhmi- 
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schen Zwischenhändler und Spekulanten, welche 
teilweise noch über recht beträchtliche disponible 
Bestände verfügen. Es mag zwar in besonderen 
Fällen vorgekommen sein, daß der obige Marktpreis 
um eine halbe bis eine Krone überschritten wurde, 
doch ist dies bestimmt nicht die Regel. 

Bei den letzten Schleifholzversteigerungen wur- 
den recht befriedigende Ergebnisse erzielt. Es ist 
immerhin bemerkenswert, daß die staatlichen Forst- 
ämter im weitmöglichsten Umfange die inländischen 
Fabrikanten berücksichtigen und nur bei bedeutenden 
Preisdifferenzen an die Händlerfirmen oder ausländi- 
schen Einkäufer zuschlagen. Die mährischen und 
südböhmischen Zellstoff- und Papierfabriken beziehen 
in den letzten Wochen auch recht beträchtliche 
Schleifholzmengen aus Oesterreich, welches sie zu 
Kc 110---120 je cbm ab oberösterreichischen Auflade- 
stationen kaufen und welches sich trotz der öster- 
reichischen Ausfuhrgebühr und der doppelten Bahn- 
frachten häufig billiger stellt als die inländische Ware. 
Allerdings ist die Qualität selten erstklassig und auch 
die Manipulation nicht sehr befriedigend. Dasselbe ist 
auch von den polnischen Zellulosehölzern zu sagen, 
von welchen die ostmährischen und schlesischen Ver- 
braucher noch immer allmonatlich mehrere 1000 Ton- 
nen importieren. Am slowakischen Markte wurde die 
Schleifholzproduktion eingeengt, da infolge der guten 
Absatzmöglichkeiten 
hölzern nach Ungarn und Deutschland die Säge- 
industrie in der Lage war, die Limite der Zellstoff- 
fabriken zu überbieten. Deshalb fanden bedeutende 
Rohholzmengen nicht mehr den Weg in die großen 


Hermann Finckh, Reutlingen on 


Zellstoff-Entwässerungs-Siebe 


einfacb and doppelt drilliert, 
schwerste Webart 


in Schnitthölzern und Rund- 
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Gummi-Walzen- Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


Seid! & Mayer, München 12W 
Fabrikgründung 1876 


— — 
Fortschrittliche 
Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 
Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hılfe des 
MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
SCHOPPER-RIEGLER D.R.P. 
weil er die Voraussetzung für 
Erzeugung stets gleichmäßiger 
Qualitäten schafft. 
KEIN HOLLÄNDER OHNE 
MAHLUNGSGRADPRÜFER 


| LOUIS S SCHOPPER. LEIPZIG S 3 


Alle Arten 


tür Holzstoif-, Zellstoff- u. Papierfabriken. 
Gefräste und gebohrte Lochungen. 


Teliulose + Holzsioli Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


Hesse-Dreiplunger 


Stofipumpen 


besitzen doppelte Saug- und Druckstutzen, auswechselbare Kugel- 
führung und leicht lösbare Bügelverschlüsse. Stabile Bauart 
Hesse-Dreiplungerpumpen 


sind weit über 1000 Stück in Papier-, Pappen- und 
Holzstoffabriken im In- und Ausland im Betrieb. 


Lieferbar in allen Größen vom Lager bezw. kurzfristig. 


Carl Hesse 
Chemnitz 9 


Spezlalfabrik moderner Pumpen 
gegr. 1885. 
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inländischen Zellstoffabriken, und es waren in den 
Vormonaten die großen Rosenberger und Silleiner 
Betriebe genötigt, zu erhöhten Preisen alle verfüg- 
baren Bestände hereinzunehmen, um ihre Lager auf- 
zufüllen. Deshalb ist auch die Ausfuhr slowakischer 
Schleifhölzer nach Deutschland, welche nur auf einer 
sehr niedrigen Preisbasis (Kc 125—130 ausfuhrfrei 
Oderberg) möglich ist, ins Stocken gekommen. W o. 


Vom polnischen Papierholzmarkt. 

Die Lage auf den polnischen Holzmärkten ist 
andauernd günstig, doch ist in den letzten Wochen 
eine merkliche Abschwächung der Rund- und Schleif- 
holzausfuhr nach Deutschland zu beobachten. Nur in 
geringem Maße hängt dieser Rückschlag von der 
Frachterhöhung der Staatsbahnen und von anderen 
fiskalischen Maßnahmen ab, sondern er ist in erster 
Linie dem Umstande zuzuschreiben, daß die west- 
polnischen Gebiete ihre Rohholzbestände ausverkauft 
haben. Die vernünftig kalkulierenden Forstämter 
haben ihre heurigen Schlägerungen stark reduziert 
und die Stocktaxen erhöht, denn es verbreitet sich 
jetzt auch in Polen allmählich die Erkenntnis, daß in 
den Vorjahren die polnischen Forste stark überschlä- 
gert wurden und die Holzproduktion in keinem richti- 
gen Verhältnis zum jährlichen Nachwuchse stand. 
Genaue Ziffern sind nur außerordentlich schwer er- 
hältlich, doch kann der jährliche Nachwuchs in den 
Privatwaldungen auf 7—8 Millionen cbm geschätzt 
werden, während die alljährliche Produktion der 
Staatsforste nach dem Haushaltungsvoranschlag für 
1926 nur 8 658 171 cbm beträgt. Nach anderen offi- 
ziellen Schätzungen beträgt zwar der jährliche Nach- 
wuchs über 20 Millionen cbm, doch steht einwandfrei 
fest, daß in den letzten drei Jahren an 90 Millionen 
cbm Holzmasse geschlägert und zum größten Teile 
exportiert wurden. Das polnische Waldkapital wurde 
deshalb stark angegriffen und hat sich um mehr als 
10% verringert. Wenn nicht eine vernünftige Forst- 
politik in absehbarer Zeit Geltung erlangt, wird Polen 
seine Rolle als eines der wichtigsten Holzexport- 
länder Europas endgültig einbüßen und das Minus der 
Ausfuhr wird sich in katastrophaler Weise in der 
Handelsbilanz ausdrücken, auf deren Konto in den 
Vorjahren bei der Holzausiuhr so schwer gesündigt 
wurde. 

Auf den polnischen Holzmärkten wird Schleif- 
und Rundholz von deutscher und tschechoslowakischer 
Seite lebhaft gefragt, und wird gutes Fichtenschleif- 
holz frei deutsch-polnischer Grenzstationen bis $ 3% 
bis 4 je rm bezahlt. Die Preise für la. weißgeschälte 
oder geschippte Fichten- und WeißBtannenpapierhölzer, 
1 und 2 m lang, 8--24 cm stark, haben sich auch in 
Kleinpolen stark erhöht. die Forderungen der Waren- 
besitzer übersteigen meist Kc 140 je rm ausfuhrfrei 


Balata- 


Treibriemen 
Transportbänder bestbewährte Qualitäten 


Petrovice, sind also für die tschechoslowakischen 
Verbraucher zu teuer. Dagegen werden aber in der 
letzten Zeit bedeutende Mengen schleiffähiger Hölzer 
zu ziemlich billigen Preisen ausgeführt. W. O. 


Ein- und Ausfuhr von Papierholz 
im Monat April 1927. 


Die Einfuhr von Papierholz im Monat April 
hat sich gegenüber dem Vormonat weiter verringert 
und betrug 81 445 t = 138 456 fm gegenüber 92513 t 
= 157272 fm im Monat März und 113771 t = 
193 410 fm gegenüber dem Monat Februar. 

Die Einfuhr ist mit Ausnahme von Oesterreich 
(19977 im gegen 17896 fm im März) aus allen 
Ländern sehr zurückgegangen. Insbesondere ist auf- 
fallend, daß aus den Oststaaten — ausgenommen 
Polen (65 747 fim gegen 70 319 fm) — überhaupt nichts 
eingeführt worden ist, was wohl auf die ungünstigen 
Witterungsverhältnisse zurückzuführen ist. 

Die Ausfuhr von Papierholz im Monat April 
hat im Gegensatz zu den bisherigen Monaten eine 
Steigerung erfahren. Sie betrug 678 t = 1153 fm 
gegenüber 358 t = 609 fm im Monat März. Von den 
ausgeführten Mengen gingen 447 t = 760 fm nach 
der Schweiz. 


„Joly“ Technisches Auskunftsbuch 
für das Jahr 1927. 
32. Auflage. 

In Halbleinen gebunden mit Rotschnitt & 9.—. 
Elektrische Einzelantriebe für Papier- 
maschinen. 

Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel. 

Preis & 1.—. 

Die Praxis der Pappenverarbeitung. 

N Von Walter Heß. 

I. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis A 20. 
Selbstkostenrechnung in Papierfabriken. 
Von Karl Beck, Dipl.-Kaufmann. 

Preis broschiert M 2.50. 

Aus' m Papiermacherstüberl: 

„Des Papiermachers Sang und Klang“. 

Band ll. Harmlose Reime aus dem Papiermacherleben. 
Von Heino Castorf. 
Ganzleinenband Preis & 3.—. 
Kartellbewegung und Kartellprobleme in der 
deutschen papiererzeugenden Industrie. 
Von Katharina Krahl. 

Preis broschiert A 10.—. 

Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Witbg. 
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Quellenangabe amderweit veröffentücht werden. 


58. Jahrgang. 


25. Juni 1927. 


Nummer 25. 


Handelspolitik. 


1. Chile. 

Ein Dekret des chilenischen Finanzmini- 
steriums behandelt die Zolltarifauslegung des 
als Zeitungspapier zollamtlich abzufertigen- 
den Papiers. Die betrefiende Bestimmung 
lautet: 

„Für die Wirkungen der Anwendung 
der Tarifnummer 1172 des geltenden Zoll- 
tarifs wird angenommen, daß ein Papier 
Holzzellstoff enthält, wenn es solchen in 
einem Verhältnis von mehr als 40 % ent- 
hält. Die Zollverwaltung kann von den 
Importeuren von Schreib- und Druckpapier 
verlangen, daß sie ein Zertifikat über den 
Gehalt an Holzzellstoff des von ihnen ein- 
geführten Papieres beibringen.“ 

Der chilenische Zolltarif wurde in Nr. 49 
Jg. 1926 d. Bl. veröffentlicht. 

Demnach kommt also eine zollfreie Ein- 
fuhr des Papieres der Position 1172 nach 
Chile nur mehr in Frage, soweit dieses Papier 
Holzzellstoff von 40 % oder darunter enthält. 


2. Ungarn. 


Durch Verordnung des Kgl. Ungarischen 
Ministeriums vom 6. Mai 1927 ist eine Ab- 
änderung des jetzt gültigen Zolltarifs (siehe 
Nr. 2 und 8/1925 d. Bl.) für die Position 497b 
(Druck- und Schreibpapier in Rollen oder 
Bogen, auch gefalzt: anderes ligninhaltiges 
Papier) verfügt worden. Danach werden die 
auf diese Position bezüglichen Bestimmungen 
derart abgeändert, daß die im Zolltarif fest- 
gesetzte Begünstigung der Abfertigung die- 
ser Position mit 10% (siehe Nr. 8/1925 d. Bl.) 
nur auf jenes ungeglättete Druckpapier in 
Bogen beschränkt wird, dessen Gewicht pro 
qm nicht mehr als 50 g beträgt. 

Demnach tragen von jetzt ab maschinen- 
glatte holzhaltige Druckpapiere in Bogen, 
soweit sie 50 g pro qm im Gewicht über- 
steigen, statt des bisherigen Zollsatzes von 
1.80 Goldkronen für 100 kg einen solchen von 
18 Goldkronen. v. W. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 


mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 
Die Rechtsabteilung und Steuerstelle. 


I. Geschäftsbedingungen der Banken. 

Zwischen einem Bankkunden und einer 
Großbank, die alıgemeine Geschäftsbedingun- 
gen für ihre Kunden herausgab, bestand 
längere Zeit eine Geschäftsverbindung. Diese 
wurde unterbrochen und nach einem halben 
Jahr erneut angeknüpft. In Frage stand, ob 
die allgemeinen Geschäftsbedingungen der 
Bank ais fortwirkend betrachtet werden. Das 
Reichsgericht führt dazu aus (Urteil vom 
12. März 1927 I 214/26): 

Dem Beklagten war aus der früheren Ge- 
schäftsverbindung bekannt, daß die Klägerin 
(Bank) im Verkehr mit ihren Kunden ihre 
allgemeinen Bedingungen zugrunde legte. 
Diese Verbindung lag auch noch nicht so 
weit zurück, daß er eine inzwischen einge- 
tretene Aenderung dieser Gepflogenheit hätte 
in Rechnung ziehen können. Ging er unter 
diesen Umständen eine neue Geschäftsver- 
bindung mit seiner früheren Bank ein, so 
unterwarf er sich damit deren zu dieser Zeit 
gültigen Bedingungen. Dieser Annahme steht 
nicht entgegen, daß die Banken sich in der 
Regel bei Anknüpfung einer neuen Geschäfts- 
verbindung, wohl auch bei Wiederaufnahme 
einer aufgegebenen, die Anerkennung ihrer 
Geschäftsbedingungen von dem Kunden aus- 
drücklich bestätigen lassen. Es handelt sich 
insoweit um eine Vorsichtsmaßregel, aus 
welcher jedoch dafür, daß bei ihrer Nicht- 
beachtung die Anwendung der allgemeinen 
Bedingungen ausgeschlossen sei, nichts her- 
geleitet werden kann. 


II. Werbungskosten bei der Körperschafts- 
steuer (Unterhalt einer Jagd). 

Einer Aktiengesellschaft wurde der Abzug 
einer Ausgabe für den Unterhalt einer Jagd 
als Werbungskosten nicht anerkannt. Die 
Aktiengesellschaft führte aus, daß die Jagd 
gepachtet sei, um Geschäftsfreunde für das 
Unternehmen zu gewinnen, um durch per- 
sönliche Fühlungnahme billigere Einkaufs- 
möglichkeiten und bessere Absatzverhältnisse 
zu sichern, auch durch Heranziehung von 
Fachschriftstellern die Fabrikate der Gesell- 
schaft bekanntzumachen. Die Praxis habe er- 
geben, daß sich die Jagd zu den wirksamsten 
Werbemitteln der Gesellschaft ausgestaltet 
habe. Auch andere Unternehmungen hätten 
bereits von diesem Werbemittel mit Erfolg 
Gebrauch gemacht und, wenn es in kaufmän- 


Charlottenburg 2, 15. Juni 1927. 

Neue Grolmanstraße 5/6. 
nischen Kreisen noch keine weitere Verbrei- 
tung gefunden habe, so beruhe das auf 
Unkenntnis der Wirkung dieses Mittels. 

Finanzamt und Finanzgericht haben die 
Anerkennung der Ausgabe als Werbungs- 
kosten abgelehnt. Es wurde dargelegt, daß 
schlechterdings nicht ersichtlich sei, wie die 
Geschäftszwecke der Gesellschaft mit Hilfe 
der Jagd gefördert werden könnten. Die 
Gesellschaft habe zwar geltend gemacht, aber 
in keiner Weise dargetan, daß die Pachtung 
der Jagd über die Zwecke bloßer Repräsen- 
tation hinausgehe und der Förderung des 
geschäftlichen Unternehmens diene. Eine 
solche Förderung könne wohl in der Bewir- 
tung von Kunden zwecks Herbeiführung von 
Geschäftsabschlüssen liegen. Hier aber liege 
die Annahme nahe, daß die Jagd aus Lieb- 
haberei oder aus bloßer gesellschaftlicher 
Repräsentation gepachtet sei. Solche Aus- 
gaben seien nicht abzugsfähig. 

Der Reichsfinanzhof hat in seinem Urteil 
vom 23. März 1927 IA 30/27 die Rechts- 
beschwerde hiergegen für begründet erachtet 
und hat folgende interessante Darlegungen 
zu diesem Fall gemacht: 

„Die Vorentscheidung ist in sich nicht 
schlüssig. Wenn das Finanzgericht die Ko- 
sten für Bewirtung von Kunden als abzugs- 
fähige Werbungskosten zulassen will, so 
erkennt es, und zwar mit Recht, an, daß ein 
mittelbarer Zusammenhang zwischen der 
Ausgabe und dem zu erzielenden geschäft- 
lichen Ertrage genügen kann, um der Aus- 
gabe die Eigenschaft der Werbungskosten zu 
geben. Durch die Bewirtung sollen die 
Kunden in eine den Geschäftsabschluß gün- 
stige Stimmung versetzt werden. Derselbe 
Erfolg kann erzielt werden, wenn die Ein- 
ladung sich nicht auf Essen und Trinken 
beschränkt, sondern noch die Reize bietet, 
die für einen Jagdliebhaber in der Teilnahme 
an einer Treibjagd oder in der Ausübung der 
Einzeljagd liegen. Das Gefühl der Verpflich- 
tung gegenüber dem Gastgeber, das den ein- 
geladenen Geschäftsfreund zum Geschäfts- 
abschlusse verführt, kann durch eine Jagd- 
einladung ebenso erweckt werden, wie durch 
die übliche Einladung in eine Gaststätte. Bei 
freier Beurteilung ist die Sache nicht spruch- 
reif. Es ist der Aktiengesellschaft Gelegenheit 
zum Beweise ihrer Behauptung zu geben, daß 
sie in der Tat die Jagd lediglich aus dem 
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Grunde gepachtet hat, um die geschäftlichen 
Interessen ihres Unternehmens zu fördern. 
Dieser Beweis würde u. a. die Angabe 
erfordern, in welchem Umfang auf der 
einen Seite Geschäftsfreunde und auf der an- 
deren Seite Angestellte und Aufsichtsratsmit:- 
glieder der Gesellschaft die Jagd benutzt 
haben, und weiter, welche Geschäftsabschlüsse 
mit größter Wahrscheinlichkeit als Frucht 
von Jagdeinladungen angesehen werden kön- 
nen. Es ist zwar richtig, daß es im allge- 
meinen nicht darauf ankommt, ob die Auf- 
wendungen, objektiv betrachtet, zur Erwer- 
bung usw. der Einkünfte geeignet sind, 
sondern darauf, wie der Pflichtige die Auf- 
wendung selbst auffaßt. Aber es muß bei der 
Beweiswürdigung auch davon ausgegangen 
werden, daß eine Gesellschaft nicht hand- 
greiflich unwirtschaftlich handelt, also z. B. 
an einem Werbemittel festhält, trotzdem es 
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für die besonderen Geschäftszwecke des 
Unternehmens sich als wirkungslos erwiesen 
hat. Die Benutzung der Jagd durch Ange- 
stellte und Aufsichtsratsmitglieder wird um 
so schärfer zu prüfen sein, als die Erpach- 
tung der Jagd durch Erwerbsgesellschaften, 
zum mindesten durch ein so kapitalschwaches 
Unternehmen, wie das vorliegende, unge- 
wöhnlich ist, und nach dem Akteninhalte 
nicht ohne weiteres damit gerechnet werden 
kann, daß etwa die Aktionäre durch ihren 
Widerspruch die Jagdpachtung verhindert 
hätten, wenn die Jagdausübung lediglich der 
Liebhaberei von Angestellten und Aufsichts- 
ratsmitgliedern dienen sollte. Denn die Ak- 
tien liegen fast ausschließlich in der Hand 
einer Frau, deren Name auf verwandtschaft- 
liche Beziehungen zu dem Direktor des Un- 
ternehmens hindeutet.“ 


Hauptversammlung des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Vierte Liste der Teilnehmer. 
(Schluß zu Nr. 24, S. 734.) 


Ammendorfer Papierfabrik, Ammendorf (Saalekreis): 
Herr Fabrikdirektor Karl Ernst, 
Frau Fabrikdirektor Ernst. 
Coseler Cellulose- und Papierfabriken A.-G., Berlin: 
Herr. Direktor R. Schark, 
Frau Direktor L. Schark. 
Gebrüder Lang, Papierfabrik, Ettringen, Schwaben: 
Herr Fabrikbesitzer Alfons Lang, 
Fräulein Emilie Lang. 
Papierfabrik Louisenthal, C. Haug & Comp., Louisen- 
thal, Oberbayern: 
Herr Dr. A. Förderreuther. 
Papierfabrik Salach, Salach. Württ.: 
Herr Direktor Oskar Moritz. 
Schlesische Cellulose- und Papierfabriken A.-G., Cun- 
nersdorf i. Riesengebirge: 
Herr Betriebsleiter W. Roth, 
Fräulein Anneliese Roth. 
R. Wigankow, Rohpappenfabrik, Berlin: 
Herr Wigankow. 
Verein Deutscher Pappenfabrikanten E. V., Charlot- 
tenburg: 


Herr Generaldirektor Blauth, 
Herr Dr. Freiherr v. Frentz, 
Freifrau v. Frentz. 
Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, 
burg: 
Herr Direktor Otto Clemm, 
Herr Stadtrat Cassirer, 
Herr Dr. Paul Lejeune-Jung, M.d.R. 
Wirtschaftsstatistische Abteilung der Papier-, Pap- 
pen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie, Charlotten- 
burg: 
Herr Dr. Leon Mirus, 
Frau Dr. Mirus. 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -In- 
genieure, Berlin: 
Herr Kommerzienrat Dr. Clemm, 
Herr Dr. Opfermann. 
Schlesische Friedrich-Wilhelm-Universität, Breslau: 
Herr Geheimer Regierungsrat Prof. Dr. Kroll. 
Technische Hochschule, Breslau: 
Herr Professor Dr. phil. Straus. 
Erster Landesrat Dr. Schröter. 


Charlotten- 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 36. Ausländische Kaufgesuche. 

Unter Bezugnahme auf Nr. 35 unserer Mitteilungen 
(siehe Nr. 23/1927 d. Bl.) geben wir weitere Kauf- 
gesuche bekannt:“ 
53 708. Strohpappe. 

in Casablanca (Franz. Marokko). 
Korr.: D. 
53 710. Papiersäcke und sog, imprägnierte Säcke für 


Fabrikvertretungen sucht Firma 
Bankref. 


Anfragen nach den Chiffreadressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


Zement. Fabrikofferten. Amsterdam. V. E.R. 
Deutsche und Bankref. Korr.: D. 

53 719. M.G. weißes und farbiges Packpapier, Glas- 
sin- und Pergamentpapier, Druckpapier in 
Rollen, Schreib- und Chromopapier, Lösch- 
papier, Pappe usw., Schreibwaren. Cif-£- 
Offerten mit Mustern. Hongkong (China). 
E.R. Korr.: E. 

53 723. Verpackungs-Strohpapier. Fabrikofferten. Port 

Said (Aegypten). V. E.R. Korr.: F., E. 

53 725. Mit Fabrikanten von Papier, Pappe und Zellu- 
lose sucht Verbindung Firma in Florenz (Ita— 
lien). V. E.R. Bankref. Korr.: l., F. 


— —————— — 
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Ausnahmetarif für Papierholz. 


Mit Gültigkeit vom 1. bzw. 6. Juni 1927 
tritt nachstehender Ausnahmetarif in Kraft: 
Ausnahmetarif lm 
für Prügel-, Rund- und Scheitholz 
(Papierholz, Schleifholz) von Fichte, Kiefer 
(auch Zirbelkiefer oder Arve) und Tanne bis 
zu 2,5 m Länge und 24 cm Durchmesser am 
dünnen Ende ohne Rinde gemessen. 
(Gültig bis auf jederzeitigen Widerruf.) 

Anwendungsbedingungen: 

1. Der Ausnahmetarif gilt nur beim un- 
mittelbaren Versand des Holzes an Zell- 
stoffabriken und Holzschleifereien zur 
Herstellung von Holzzellstoff oder Holz- 
Stoff. 

2. Die Anwendung des Ausnahmetarifs 
wird dadurch nicht ausgeschlossen, daß 
sich bei einer Sendung einzelne Stücke 


bis zu 2,6 m Länge befinden. 

3. Ist der Empfänger von Papierholz eine 
Papierfabrik, die zugleich eine Zellstoff- 
fabrik oder Holzschleiferei betreibt, so 
muß, wenn der Ausnahmetarif gewährt 
werden soll, der zutreffenden Frachtbrief- 
anschrift, Papierfabrik die Bezeichnung 
„Zellstoffabrik“ oder „Holzschleiferei“ 
in Klammern beigesetzt sein. 

4. Die Inhaltsangabe „Papierholz“ oder 
„Schleifholz“ genügt nicht zur Erlangung 
des Ausnahmetarifs. 

Geltungsbereich 
berechnung: 

Die Fracht wird gemäß 8 6 (1), (3) 
und (5) der Allgemeinen Tarifvorschriften 
und den nachstehenden Stationsfrachtsät- 
zen berechnet. 


und Fracht- 


Stationsfrachtsätze in Reichspfennlg für 100 kg: 


| Pockau- 
nach | Lauter (Sa.) Lengefeld 


von 


Eisenstein 137 


Zwickau IGrünhainichen- Nieder- 
(Sa.) Borstendorf schlema 


| 
Hauptkl. 10t Hauptki. 10t Hauptkl. 10t Hauptkl. 10t Hauptkl. 10t 
! | 
144 125 aa 140 | 150 | 130 1 138 ie: 


v. W. 


Zur Neuregelung des Eisenbahngütertarifs. 


Die Ständige Tarifkommission und der 
Ausschuß der Verkehrsinteressenten traten 
am 9. Juni 1927 in Frankfurt a. Main zur 
Beratung über die Bereinigung des Normal- 
gütertarifs zusammen. Der Vorschlag der 
berichterstattenden Reichsbahndirektion Ber- 
lin über die Absenkung der obe- 
ren Klassen A bis D um: 


y. S T E E = y 
FBA a A 
F 
FFT 

wurde vom Ausschuß der Verkehrsinteressen- 


ten im Einvernehmen mit den Vertretern der 
Landwirtschaft sowie von der Ständigen Ta- 
rifkommission angenommen. Die Zustimmung 
des Ausschusses zu diesem Vorschlag hat zur 
Voraussetzung, daß gleichzeitig eine Ermäßi- 
gung der Nahentfernungen in ähnlichem Aus- 
maß erfolgt. Durch diese Absenkung der 
oberen Klassen wird eine Verkehrserleichte- 
rung von etwa 36,1 Millionen (einschließlich 
der Rückwirkung auf die Ausnahmetarife) 
bewirkt. 


Außerdem wurde der Einführung einer 
neuen Klasse D, zugestimmt. Die Entschei- 
dung über die Schaffung einer Klasse E, wie 
einer dritten Stückgutklasse wurde als minder 
dringlich auf spätere Zeit zurückgestellt. 

Bezüglich der Ermäßigung der 
Nebenklassen wurde beschlossen, die 
Zuschläge für die Nebenklasse N 10 wie folgt 
herabzusetzen: 


A auf 7 
BD p 7% 
so 10% 
D , 15% 
D. 99 20% 
E 20% 
EB: 0% 25%, 


Die Zuschläge für die Nebenklasse N5 
sollen in der bisherigen Höhe bestehen blei- 
ben, vorbehaltlich späterer Prüfung einer 
eventuellen Erhöhung. Die Maßnahme be- 
deutet eine Verkehrserleichterung von etwa 
6 Millionen Mark. 


Die horizontale Staffelung 
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der Abfertigungsgebühren 
wurde wie folgt festgesetzt: 

„ „ „ 2% 

18 

16 

14 

13 

e rn ee 2 

Coa e ae || 
UeberdievertikaleStaffelung 
der Abfertigungsgebühren 
wurde nochmals sehr eingehend verhandelt, 
wobei von den Vertretern der Industrie, des 
Handels wie auch der Landwirtschaft die 
unbedingt notwendige Koppelung dieser 
Frage mit der Absenkung der oberen Klassen 
wiederholt mit besonderem Nachdruck be- 
tont wurde. Es kam jedoch zu keiner klaren 
Entscheidung, da die Vertreter des Ausschus- 
ses der Verkehrsinteressenten einmütig den 
von der berichterstattenden Verwaltung ge- 
machten Vorschlag für die Belange der Wirt- 
schaft als durchaus unzureichend und daher 
unannehmbar bezeichneten. Auf der anderen 
Seite wurden Gegenvorschläge der Wirt- 
schaftsvertreter von der Verwaltung als zu 
weitgehend einmütig abgelehnt. Ein Vermitt- 
lungsvorschlag einer Verwaltung fand seitens 
des Ausschusses der Verkehrsinteressenten 
Annahme, wurde jedoch von den Vertretern 
der Reichsbahndirektion, wenn auch mit ge- 
ringer Mehrheit, ebenfalls abgelehnt. Nach 
Lage der Dinge dürfte bei diesem Ergebnis 
jedoch angenommen werden können, daß die 
Hauptverwaltung und der Verwaltungsrat der 
Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft ihre Ent- 
scheidung etwa in der Linie dieses Vermitt- 
lungsvorschlages fällen wird. Die Staffel 
sollte hiernach wie folgt aufgestellt werden: 
km ADB C D D E F 


— 


HS 


1—10 12 12 11 11 10 10 9 
11—20 12 12 11 11 10 10 9 
21—30 12 12 11 11 10 10 9 
31—40 13 12 1 11 10 10 9 
41—50 14 12 11 11 10 10 9 
51—60 15 13 11 11 10 10 9 
61—70 16 14 12 11 10 10 9 
71—80 17 15 13 11 10 10 9 
81—90 18 16 14 12 11 10 9 
91—100 19 17 15 13 12 11 9 
über 100 20 18 16 14 13 12 10 


Hieraus würde die Wirtschaft eine weitere 
Erleichterung im Ausmaß von etwa 22 Mil- 
lionen Mark erhalten. 

Die Ständige Tarifkommission wird vor- 
aussichtlich Ende Juni, also mindestens vor 
der entscheidenden Sitzung des Verwaltungs- 
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rates der Deutschen Reichsbahn, noch einmal 
zu der Frage der Neuregelung des Normal- 
gütertarifs Stellung nehmen. In der Zwischen- 
zeit soll mit den Herren Mitgliedern des 
Ausschusses der Verkehrsinteressenten so- 
wie der Ständigen Tarifkommission und der 
Hauptverwaltung der Reichsbahn-Gesellschaft 
verhandelt werden, um zu erreichen, daß der 
Beschluß der Verkehrsausschüsse des Reichs- 
verbandes der Deutschen Industrie und des 
Industrie- und Handelstages vom 31. Mai die 
Grundlage für die Neuregelung des Normal- 
gütertarifs bildet. 
Dieser Beschluß lautet folgendermaßen: 

1. Zu einer Tariferhöhung liegt trotz etwa 
steigender Ausgaben bei der gegenwär- 
tigen Finanz- und Verkehrslage nicht der 
geringste Anlaß vor. Sie würde sich für 
die Entwicklung unserer gesamten Wirt- 
schaftslage aufs schädlichste auswirken. 


2. Trotz dieser Feststellung muß anerkannt 
werden, daß im Augenblick nur die 
dringendsten Wünsche, deren Erfüllung 
für die gesamte Wirtschaft notwendig 
erscheint, erhoben werden sollen. 


3. Unter dieser Voraussetzung erscheint die 
Ermäßigung der Nahentfernungen und 
hiermit gekoppelt die Herabsetzung der 
Klassen A—D als die dringendste For- 
derung. 

4 Nach eingehender Prüfung wird es für 
das zweckmäßigste gehalten, die Er- 
mäßigung der Nahstaffeln durch Einfüh- 
rung einer Staffelung der Abfertigungs- 
gebühren gleichmäßig für die Klassen 
durchzuführen. 

5. Die Ermäßigung der Nebenklassen ist 
dringend notwendig. 


6. Die Einführung einer oder zweier neuen 
Klassen zwischen D und E und gegebe- 
nenfalls zwischen E und F würde zu 
begrüßen sein unter der Voraussetzung, 
daß Auftarifierungen unterbleiben. Das 
gleiche gilt für die Einführung einer drit- 
ten Stückgutklasse. 

Der Papierindustrie würde eine Neurege- 
lung des Normalgütertarifs in der zu erwar- 
tenden Form eines Kompromisses zwischen 
dem Beschluß der Ständigen Tarifkommission 
vom 9. Juni 1927 und der Verkehrsausschüsse 
des Reichsverbandes der Deutschen Industrie 
und des Industrie- und Handelstages vom 
31. Mai 1927 zweifellos nicht unerhebliche 
Frachterleichterungen bringen. Da Papier in 
den Wagenladungsklassen A—C gefahren 
wird, und zwar zu 94 % in B und 5½% in 
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C und trockener Halbstoff in Wagenladungs- 
klasse D, so würde die Absenkung der oberen 
Klassen gerade das Papier und seine Halb- 
stoffe treffen. Da ferner nicht unbeträchtliche 
Mengen Papier in der 10-t-Nebenklasse ge- 
fahren werden, bedeutet auch die Ermäßigung 
dieser Nebenklasse einen Frachtvorteil für 
die Papierindustrie. Durch die Aenderung 
der horizontalen Staffelung der Abfertigungs- 
gebühren würden wiederum die Wagen- 
ladungsklassen B und C um ein Geringes 
herabgesetzt, und zwar um je 2 Pig. pro 
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100 kg. Da etwa 36% an Papier, seinen 
Halb- und Hilfsstoffen sowie Papierholz und 
Brennstoffen für die Papiererzeugung auf 
Entfernungen unter 100 km gefahren werden, 
bedeutet auch die beabsichtigte vertikale Staf- 
felung der Abfertigungsgebühren für die 
Papierindustrie eine fühlbare Erleichterung. 
Der Verein Deutscher Papierfabrikanten wird 
sich daher auch weiterhin mit größtem 
Nachdruck für eine möglichst baldige Durch- 
führung der Neuregelung des Eisenbahn- 
gütertarifs einsetzen. v. W 


— .. . ]jÜ 'ß— 


Um die Neugestaltung des Reichstarifvertrages. 


Unter dieser Ueberschrift wurde bereits 
in Nr. 23 dieser Zeitschrift über die Kündi- 
gung des Reichstarifvertrages für die Papier- 
erzeugungsindustrie berichtet sowie über die 
Forderungen der Gewerkschaften und die 
ergebnislosen paritätischen Verhandlungen. 

Inzwischen ist beim Reichsarbeitsministe- 
rium die Einleitung eines Schlichtungsverfah- 
rens beantragt worden. Dem Reichsarbeits- 
ministerium erschien es zweckmäßig, den 
Beamten, unter dessen Vorsitz auch die frühe- 
ren Schlichtungsverfahren für die Papier- 
erzeugungsindustrie im Reichsarbeitsministe- 
rium stattgefunden haben und der infolge- 
dessen über die Verhältnisse am besten 
orientiert ist, wiederum zum Schlichter zu 
bestellen. Es machte deshalb, da dieser Herr 
sich zurzeit in Urlaub befindet, den Parteien 
den Vorschlag, den am 30. Juni d. J. ab- 
laufenden Reichstarifvertrag um einen Monat 
zu verlängern und die Schlichtungsverhand- 
lungen in den Monat Juli zu verlegen. 

In Durchführung dieser Anregung des 
Reichsarbeitsministeriums wurde zwischen 
sämtlichen am Reichstarifvertrag beteiligten 


Organisationen folgende Vereinbarung ge- 

troffen: | 
„1. Der Gesamtarbeitsvertrag vom 25. April 
1922 in der Fassung des Schiedsspruches 
vom 16. 12. 1925 wird in allen seinen 
Teilen bis zum 31. Juli d. J. verlängert. 
2. Die im Schlichtungsverfahren heraus- 
kommende Neuregelung soll rückwirkend 

ab 1. Juli d. J. Geltung haben.“ 

Hiernach verbleibt es also auch über den 
30. Juni d. J. hinaus bei den bisherigen tarif- 
lichen Bestimmungen. Das bezieht sich auf 
alle tariflichen Regelungen, also auch auf die 
Arbeitszeit und den Ueberstundenzuschlag. 
Es tritt also nicht etwa mit Wirkung vom 


1. Juli ab automatisch der gesetzliche Ueber- 


stundenzuschlag von 25% in Kraft, sondern 
es verbleibt zunächst bei der jetzt gültigen 
Regelung. 

Die Verhandlungen vor dem Schlichter im 
Reichsarbeitsministerium finden voraussicht- 
lich in der mit dem 11. Juli d. J. beginnenden 
Woche statt. Ueber den Verlauf derselben 
werden wir berichten. 

Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 


Warenbestände und Vorräte an Roh- und Hilfsstoffen in der 
Einkommen- und Körperschaftssteuerbilanz. 


Das heutige Steuerrecht geht bewußt dar- 
auf hinaus, wirtschaftlichen Ge- 
dankengängen sich anzupassen. Das 
ist kein steuerpolitischer Werbesatz, mit dem 
man Reklame für irgendein Steuersystem 
machen will. Der Satz ist geltendes 
Recht. Vielfach klafit aber zwischen der 
grundsätzlich vorgeschriebenen und not- 
wendigen Beachtung wirtschaftlicher Uebung 
und der tatsächlichen Ausführung noch ein 
weiter Zwischenraum. Ein Beispiel dafür 
unser heutiges Thema. An Mißverständnis- 


sen und Schwierigkeiten überreich, hat es 
manchen schon gelockt, die Lösung zu finden. 
Auch hier nur ein Versuch dazu, der aber 
von der Grundlage kaufmännischer Uebung 
ausgeht und dem Ziel einer Vereinigung un- 
seres Steuergesetzes mit der wirtschaftlichen 
Handhabung zustrebt. 

Der Papierfabrikant kann der Vorräte in 
Roh- und Hilfsstoffen nicht entraten, Vorräte 
an Schleifholz, Vorräte an Zellstoff, Lumpen, 
Kaolin, Harz usw. muß er halten. Vielfach 
bedarf er auch eines großen und vielseitigen 
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Warenlagers. Hinzu kommen Vorräte in den 
eigentlichen Betriebsmitteln. Man sieht, es 
lohnt, diesem umlaufenden Betriebskapital 
seine Aufmerksamkeit zuzuwenden. Vom be- 
triebs wirtschaftlichen und handelsrechtlichen 
Gesichtspunkt aus bietet schon die Bewertung 
dieser Betriebsgegenstände mancherlei Be- 
denken und Schwierigkeiten. Doch hilft hier 
die kaufmännische Uebung über vieles hin- 
weg. Ob mit Recht oder Unrecht, kann an 
dieser Stelle nicht erörtert werden. Jedenfalls 
entspricht es allgemeiner kaufmännischer 
Uebung, „Abschreibungen“ am Warenbe tand 
und an den Vorräten für Roh- und Hilfsstoffe 
vorzunehmen. Solche „Abschreibungen“ kön- 
nen die verschiedensten Gründe haben. Lassen 
wir die Inflationszeit mit ihren Ueberteue- 
rungsfragen ganz außer Betracht. Es bleibt 
noch genug kaufmännisch gut Begründetes 
zurück. Der Kaufmann denkt nicht steuer- 
logisch, er sieht eine wirtschaftliche Tatsache 
und bewertet sie bilanzmäßig. Der Textil- 
fabrikant, der ein Warenlager in ganz be- 
stimmter Zusammensetzung sich geschaffen 
hat, sieht sich z. B. in seiner Annahme über 
den Wert dieses Lagers völlig getäuscht, 
wenn ein plötzlicher Modeumschlag erfolgt. 
Wie viele Warenlager oder Vorräte an Roh- 
und Hilfsstoffen sind einem durch die Natur 
des Stoffes bedingten Schwund ausgesetzt. 
Aber auch andere Abgänge, z. B. durch 
Lagerdiebstahl, sind häufig genug bedeutend. 
Das Auf- und Abschwanken der Preiskon- 
junktur bildet für den vorsichtigen Kaufmann 
bei der Bewertung auch der Umlaufswerte 
allen Anlaß, gewisse Unterbewertungen vor- 
zunehmen. Schließlich finden sich gerade in 
den Bewertungen der Warenlager und der 
Roh- und Hilfsstoffe namhafte stille Reserven, 
die vom kaufmännischen Gesichtspunkt aus 
zu begrüßen sind, weil sie ein Unternehmen 
innerlich festigen. 


Der Kaufmann hält an dieser Uebung 
fest, weil sie niemandem, am wenigsten seinen 
Gläubigern schadet, seinem Unternehmen 
aber in den Augen der Fachgenossen und 
seinem Kredit in hohem Grade. nutzt. 


Es gilt nun zu untersuchen, wieweit unser 
geltendes Steuerrecht dieser eben 
von uns wiedergegebenen kaufmännischen 
Uebung in der Bewertung der Warenbestände 
und Vorräte an Roh- und Hilfsstoffen bei der 
Einkommen- und Körperschaftssteuer Gren- 
zen setzt oder sich mit dem kaufmännischen 
Brauch vereinigen läßt. Zunächst sei betont, 
daß steuerrechtlich von einer eigentlichen 
Abschreibung nicht gesprochen werden 
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kann.. Das Körperschaftssteuergesetz ver- 
weist in seinem § 13 für die Ermittlung des 
Einkommens auf die Vorschriften des Ein- 
kommensteuergesetzes. Steuerrechtlich kann 
hier von .einer eigentlichen Ab- 
schreibung nicht gesprochen werden. 
Der Kreis der Gegenstände, für die das Ge- 
setz Absetzungen für Abnutzung, also 
Abschreibungen im eigentlichen Sinne zuläßt, 
umschließt lediglich die Gegenstände des 
Anlagekapitals im schärfsten Gegensatz zu 
den hier von uns besprochenen Gegenständen 
des umlaufenden Betriebskapitals. Eine Aus- 
dehnung der im § 16 Abs. 3 des Einkommen- 
steuergesetzes genannten Gegenstände, die 
abschreibungsfähig sind, auf die 
Betriebsvorräte in Waren, Roh- und Hilfs- 
stoffen erscheint uns ausgeschlossen. Die 
Fassung des Gesetzes läßt eben Absetzungen 
für Abnutzung nur zu für Maschinen und 
sonstiges Betriebsinventar, für gewerbliche, 
literarische und künstlerische Urheberrechte, 
für Gebäude, Be- und Entwässerungsanlagen 
und fischereiwirtschaftliche Anlagen. Von 
der Seite der steuerlich zugelassenen Ab- 
schreibungen ist unser Problem also nicht 
zu lösen. Der kaufmännisch vorhandene 
Minderwert kann aber nach unserer Auf- 
fassung bei Anwendung einer anderen 


gesetzlichen Vorschrift auch steuerlich in der 
Bilanz zum Ausdruck gebracht werden. 


Diese Bestimmung ist der berühmte 8 19 
des neuen Einkommensteuergesetzes, der der 


Auslegung allerdings erhebliche Schwierig- 


keiten bietet und dementsprechend in der 
Literatur stark umstritten ist. Er schreibt 
vor, daß für die einzelnen dem Betrieb ge- 
widmeten Gegenstände für den Schluß des 
Steuerabschnitts der gemeine Wert zu- 
grunde zu legen sei. Bei der Ermittlung des 
gemeinen Wertes von Gegenständen, die nicht 
zum Verkauf bestimmt sind. ist nicht der bei 
der Veräußerung jedes Gegenstandes im 
einzelnen erzielbare Preis zu ermitteln. Viel- 
mehr ist davon auszugehen, daß der Gegen- 
stand auch fernerhin der Fortführung des 
Betriebes dient, dem er zur Zeit der Bewer- 
tung angehört. An Stelle des gemeinen 
Wertes kann der Steuerpflichtige den An- 
schaffungs- oder Herstellungspreis unter 
Abzug der gesetzlich zulässigen Absetzungen 
für Abnutzung und Substanzverringerung 
einsetzen. Diese Bestimmungen sind für den 
praktischen kaufmännischen Gebrauch min- 
destens schwer verständlich und erst ihre 
von der Steuerrechtsprechung gegebene Aus- 
legung wird erweisen, ob sie praktisch 
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brauchbar sind oder nicht. Wir müssen sie 
jedenfalls als Leitsätze für die Lösung un- 
serer Aufgabe voranstellen. 


Durch die vorstehende Bestimmung steht 
dem Steuerpflichtigen für die Schluß- 
bewertung seiner dem Betrieb gewidme- 
ten Gegenstände anscheinend ein 
vollkommen unbeschränktes 
Wahlrecht zwischen dem gemeinen Wert 
und dem Anschaffungs- und Herstellungs- 
preis zu. Die Begründung zu dem Einkom- 
mensteuergesetz sagt, daß durch dieses 
Wahlrecht der Abzug nicht 
realisierter Verluste und die 
Nichtbesteuerung nicht reali- 
sierter Konjunktur gewinne an- 
erkannt werde. 


Wir sprachen eben von einem anschei- 
nend unbegrenzten Wahlrecht. Eine Reihe 
von Steuerschriftstellern wollte das Wahl- 
recht durch die Grundsätze ordnungsmäßiger 
Buchführung gerade für die buchführenden 
Kaufleute in gewisser Hinsicht ausschließen 
oder doch einengen (vgl. z. B. Kennerknecht, 
Deutsche Steuerzeitung Nr. 2/1927, S. 106). 
Dem sind andere im Schrifttum entgegen- 
getreten (z. B. der bekannte Kommentar von 
Evers zum Körperschaftssteuergesetz, zweite 
Auflage 1927, Erläuterung zu § 19 E.St.G. 
Ziffer 2 Anmerkung 5). Die freiere, für den 
Steuerpflichtigen zweifellos günstigere An- 
sicht, die wir zuletzt erwähnt haben, ist 
jedoch vom Reichsfinanzhof ganz kürzlich in 
einem Urteil vom 30. März 1927 IV A 108/27 
nicht anerkannt worden. Der Reichs- 
finanzhof ist der Meinung, daß 
das Wahlrecht des 8 19 nicht 
gegeben ist, soweit seine Aus- 
übung den Regeln ordnungs- 
mäßiger Buchführung wider- 
sprechen würde. Für die Bewertung 
kommen hier vor allem der § 261 des Han- 
delsgesetzbuches und der § 42 des Gesetzes 
über die Gesellschaften mit beschränkter 
Haftung in Betracht. Aktiengesellschaften 
dürfen hiernach ihre Wertpapiere und Waren, 
die einen Börsen- oder Marktpreis haben, 
höchstens zu dem Börsen- oder Marktpreis 
des Zeitpunktes, für welchen die Bilanz auf- 
gestellt wird, sofern dieser Preis jedoch den 
Anschaffungs- oder Herstellungspreis über- 
steigt, höchstens zu dem letzteren ansetzen. 
Das steuerrechtliche Wahlrecht des & 19 des 
Einkommensteuergesetzes wäre somit für 
Aktiengesellschaften beseitigt, da eben immer 
der niedrigere von den beiden Werten ein- 
gesetzt werden muß. Die Gesellschaften mit 
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beschränkter Haftung dürfen Anlage- oder 
sonstige Vermögensgegenstände, welche nicht 
zur Weiterveräußerung, sondern dauernd 
zum Betriebe des Unternehmens bestimmt 
sind, höchstens zu dem Anschaffungs- oder 
Herstellungspreis ansetzen. Die Gesellschaf- 
ten mit beschränkter Haftung haben also das 
Wahlrecht noch, wenn der gemeine Wert ge- 
ringer ist. 

Dem Wahlrecht wird aber durch das Ein- 
kommensteuergesetz selbst noch eine wichtige 
Grenze gesetzt, nämlich durch die Vorschrif- 
ten über die sogenannte Bilanzkonti- 
nuität. Der § 20 des Einkommensteuer- 
gesetzes schreibt zwingend vor, daß bei 
Gegenständen, die bereits am Schluß des 
vorangegangenen Steuerabschnitts zum Be- 
triebsvermögen des Steuerpflichtigen gehört 
haben, der für den Schluß eines Steuer- 
abschnitts angesetzte Wert auch weiterhin 
für die folgenden Steuerabschnitte anzusetzen 
ist. Beim Wechsel der Bewertungsart vom 
Anschaffungswert zum gemeinen Wert und 
umgekehrt kann jedoch für den Schluß des 
Steuerabschnitts trotz des Grundsatzes der 
Bilanzkontinuität stets der niedrigere Wert 
angesetzt werden. Der Reichsfinanzhof hat 
in seiner Entscheidung Bd. 20, S. 325, aus- 
gesprochen, daß zur Errechnung des Gewin- 
nes im Falle des § 13 des Einkommensteuer- 
gesetzes 1925 von dem steuerlich 
richtig berechneten Betriebs- 
vermögen am Ende des zu veran- 
lagenden Steuerabschnitts das 
um die Gewinnausschüttungen 
gekürzte Endvermögen des 
vorigen Steuerabschnitts, d. h. 
das steuerlich richtig berech- 
nete Betriebsvermögen zu 
Beginn des zu veranlagenden 
Steuerabschnitts abzuziehen 
ist. 

Soweit nach vorstehendem nun überhaupt 
ein Wahlrecht zwischen Anschaffungspreis 
oder Herstellungspreis und gemeinem Wert 
gegeben ist, kann es für die einzelnen 
dem Betriebe gewidmeten Gegenstände aus- 
geübt werden. Es bricht hier also der Grund- 
satz der Einzelbewertung wieder 
durch. Da das Gesetz von Gegenständen des 
Betriebsvermögens allgemein spricht, so 
fallen hierunter außer den Gegenständen des 
Anlagekapitals auch alle Vorräte an Erzeug- 
nissen, an Fertigwaren, an Roh- und Hilfs- 
stoffen. Die Einzelbewertung kann der Be- 
wertungsart nach für jeden Gegenstand 
verschieden sein. Ein Zwang zu 
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einer einheitlichen Bewertung 
besteht nicht. 

Als Bewertungsarten stellt das Gesetz zur 
Verfügung die Bewertung nach dem gemeinen 


Wert und die Bewertung nach dem Anschaf. 


fungs- oder Herstellungspreis. Da, wie wir 
oben schon ausgeführt haben, dem Gesetz 
nach zulässige Absetzungen für die hier von 
uns besprochenen Gegenstände nicht gegeben 
sind, so bleibt hierbei Ausübung des Wahl- 
rechts nur übrig, entweder den gemeinen 
Wert einzusetzen oder den reinen An- 
schaffungs- oder Herstellungspreis. Der 
Begriff des Anschaffungs- oder Herstellungs- 
preises ist für die hier in Betracht kommende 
Gruppe von betrieblichen Gegenständen nicht 
schwer zu finden. Zum Anschaffungs- 
preis gehören die gesamten Aufwendungen, 
die man zum Erwerb des Gegenstandes 
machen muß, alsoPreisundsämtliche 
Nebenkosten. Der Herstellungs- 
preis ergibt sich aus sämtlichen Aufwen- 
dungen, die der Betrieb verlangt, um den 
Gegenstand hervorzubringen. Der Herstel- 
lungspreis ist also eigentlich kein Preis, son- 
.dern ein Unkostenbetrag, der insgesamt im 
Betrieb aufgewendet werden muß, um den 
betreffenden Gegenstand hervorzubringen. 
Der Reichsfinanzhof hat einen in der steuer- 
rechtlichen Literatur bestehenden Streit über 
den Umfang des Herstellungspreises in seinem 
Urteil vom 12. April 1927 IA 321/26 dahin 
entschieden, daß unter dem Herstel- 
lungspreise nicht nur der Betrag der 
Rohstoffe und -Oele zu verstehen sei, sondern 
daß dazu noch ein entsprechender Teil der 
beim Hersteller entstehenden Gesamtun- 
kosten (allgemeine Verwaltungsunkosten, 
Generalunkosten) gehört, soweit diese zur 
und bis zur Herstellung des Gegenstandes 
notwendig sind, mit dem Vertrieb einschließ- 
lich der Vorbereitung der Veräußerung also 
nichts zu tun haben. 

Nach diesen notwendigen Aufklärungen 
aus dem steuerrechtlichen Gebiet wollen wir 
uns nun die praktische Seite der Ausübung 
des Wahlrechts zwischen gemeinem Wert und 
Anschaffungs- oder Herstellungspreis einmal 
des näheren vergegenwärtigen, soweit es sich 
um Warenbestände und Vorräte an Roh- und 
Hilfsstoffen handelt. Wenn hier der Kauf- 
mann überhaupt ein Wahlrecht besitzt, so 
wird er sich zunächst kaufmännisch klar 
machen müssen, ob er den Anschaffungs- 
oder Herstellungspreis am Stichtage in die 
Bilanz einsetzen will oder den gemeinen Wert 
bevorzugt. Wir haben schon wiederholt er- 
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wähnt, daß hier „Abschreibungen“ im eigent- 
lichen Sinne nicht möglich sind, daß 
also der reine Anschaffungs- oder Herstel- 
lungspreis eingesetzt werden muß. Allerdings 
erfährt auch dieser Grundsatz nach unserer 
Auffassung eine Einschränkung insofern als 
die Einsetzung von Zwischenwerten zwischen 
dem Anschaffungs- oder Herstellungspreis 
und dem gemeinen Wert zulässig sein muß, 
jedoch nicht für die hier behandelten Be- 
triebsgegenstände, sondern nur für die 
absetzungsfähigen Betriebsgegenstände. Der 
Kaufmann wird bei der Wahl zwischen dem 
Anschaffungs- oder Herstellungspreis und 
gemeinen Wert zunächst nach Lage seines 
besonderen betrieblichen Unternehmens vor- 
gehen. Er wird also — und das will ihm 
ja das Gesetz gerade gestatten — das für ihn 
Günstigere wählen. Wählt er den gemeinen 
Wert, so wählt er damit für diese Gegen- 
stände, die zum Verkauf bestimmt sind, den 
Preis, der im gewöhnlichen Ge- 
schäftsverkehr nach der Beschaffenheit 
des Gegenstandes unter Berücksichtigung 
aller den Preis beeinflussenden Umstände bei 
einer Veräußerung zu erzielen wäre. 
Bei einem Unternehmen in der Papierindu- 
strie käme hier die Beziehung zu ihren 
Abnehmerkreisen (Großhändler, Verarbeiter), 
bei einem Großhändler die Beziehung zu 
dessen Abnehmer (Einzelhändler, Verarbeiter) 
und beim Einzelhändler schließlich die Be- 
ziehung zu dem endgültigen Verbraucher in 
Betracht. Erkennbar kommt hier zunächst 
das Warenlager in Frage. Oft wird es 
nicht möglich sein, jeden einzelnen Gegen- 
stand des Warenlagers nach dem Grundsatz 
der Einzelbewertung aufzuführen und in die 
Bilanz einzusetzen. Man wird gleichartige 
Gegenstände zusammenfassen und 
gruppenweise bewerten können. Ge- 
rade für die Bewertung der zum Verkauf 
bestimmten Gegenstände bei buchführenden 
Gewerbetreibenden hat in diesem Zusammen- 
hang der Reichsfinanzminister am 29. Dezem- 
ber 1926 einen Runderlaß (Ie 1035) heraus- 
gegeben, der durchaus beachtliche und kauf- 
männisch zutreffende Richtlinien gibt. Bei 
Feststellung des gemeinen Wertes soll 
nach diesem Erlaß auch die Größe des 
Lagers und die Verkaufsmöglich- 
keit berücksichtigt werden. Wir verstehen 
hierunter, daß vielleicht augenblicklich noch 
Lagerverkäufe in größerem Umfang statt- 
gefunden haben, daß der vorsichtige Kauf- 
mann aber schon klar erkennt, wie die Kon- 
junktur umschlägt und wie sehr sie einwirkt 
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auf die zukünftige Preisbildung. Nur vor- 
aussehbare Ereignisse kommen hier in Be- 
tracht. Plötzlich später auf die Gesamtpreis- 
bildung einwirkende Umstände, die am 
Stichtage in keiner Weise bemerkbar waren, 
dürfen bei der Bilanzaufstellung sich auch 
nicht auswirken. Der Verkaufspreis im ge- 
wöhnlichen Geschäftsverkehr umfaßt ohne 
weiteres mit die allgemeinen Unkosten des 
Betriebes, weil sie in den Preis mit einkalku- 
liert sein müssen. Besondere Ver- 
kaufsspesen aber, die auf dem Verkauf 
als solchem ruhen, können abgezogen wer- 
den. Bei einer Bewertung des Warenlagers 
nach dem gemeinen Wert kann den beson- 
deren Umständen, die bei der Einzelbewer- 
tung erst zum Vorschein kommen. durch 
einen prozentualen Abschlag vom 
Verkaufspreise nach dem obengenann- 
ten Runderlaß des Reichsfinanzministers 
Rechnung getragen werden. Aehnliche Be- 
wertungsgrundsätze nach dem gemeinen Wert 
kommen in Frage, wenn Gegenstände des 
Anlagekapitals, die nicht zum Verkauf be- 
stimmt waren, im Betrieb unbrauchbar 
geworden sind und nun als Altmaterial 
veräußert werden müssen oder aus besonde- 
ren betrieblichen Gründen (z. B. wegen 
Verkleinerung) abgestoßen werden. Auch 
hier wird man den im gewöhnlichen Ge— 
schäftsverkehr erzielbaren Veräußerungspreis, 
also den Altverkaufspreis, einzu- 
setzen haben. 

Damit hätten wir gewichtige Grundlagen 
für die Bewertung eines Teiles des umlau- 
fenden Betriebskapitals aufgezeigt. Ein an- 
derer Teil aber bietet der steuerrechtlichen 
Beurteilung noch besondere Schwierigkeiten. 
Das sind de Bestände an Rohmate- 
rialien, an Halbfabrikaten, an 
Hilfsstoffen. Sie gehören mit den 
Waren zu dem sogenannten um- 
laufenden oder Betriebskapital 
im Gegensatz zu dm Anlagekapital. 
Im Sinne des § 19 des Einkommensteuer- 
gesetzes muß man sie mit zu denjenigen 
Gegenständen rechnen, die zum 
Verkaufbestimmtsind, obwohl die 
tatsächliche Handhabung einer derartigen 
Unterstellung zunächst zu widersprechen 
schein. Bei den Vorräten namentlich in 
Roh- und Halbfabrikaten hatte sich dann 
in der Inflationszeit eine lebhafte Streitfrage 
darüber erhoben, ob es möglich sei, inner- 
halb dieser Vorratsmengen einen sogenannten 
„eisernen Bestand“ festzulegen. Dieser eiserne 
Bestand sollte aus dem umlaufenden Betriebs- 
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kapital herausgenommen werden, weil er 
seiner Natur nach von dem Unternehmen 
stets vorrätig gehalten werden mußte, um 
überhaupt die Betriebsfähigkeit zu gewähr- 
leisten. Man versuchte damals die Grund- 
sätze über das Anlagekapital auf den eisernen 
Bestand zu übertragen. Der Reichsfinanzhof 
ist dem aber nicht gefolgt und hat in seiner 
Entscheidung Bd. 13, S. 69, den sogenannten 
eisernen Bestand nicht zu denjenigen Gegen- 
ständen des Betriebsvermögens gerechnet, für 
welche ein Anschaffungs- oder Herstellungs- 
preis gegeben ist. Auch heute wird man den 
eisernen Bestand vielleicht als eine wirt- 
schaftliche Einheit nach wie vor anerkennen 
können aber vom steuerrechtlichen Stand- 
punkt Anschaffungs- oder Herstellungspreise 
nur zugeben dürfen für die einzelnen, den 
eisernen Bestand zusammensetzenden Gegen- 
etände. Vom heutigen Standpunkt aus wird 
man die ganze Frage des eisernen Bestandes 
doch mehr als einen Versuch der Industrie 
ansehen. die betriebsnotwendigen Roh- und 
Hilfsstoffe in der Periode rasender Geldent- 
wertung irgendwie zu stabilisieren. Darüber 
hinaus gewinnt der Begriff des eisernen 
Bestandes steuerrechtlich keinen Raum mehr. 
Die Frage der Bewertung der Vorräte an 
Roh- und Hilfsstoffen ist soweit klar, als 
Anschaffungspreise dabei in Betracht kom- 
men. Bei großen Vorräten, z. B. an Zellulose, 
Holzschliff, Papierholz, Kohle u. dgl. mehr, 
wird man oft den Anschaffungspreis im 
einzelnen gar nicht mehr feststellen können, 
weil die Vermischung zu verschiedenen Zei- 
ten angeschaffter Gegenstände bei gleich- 
mäßigem Verbrauch die Vorratsmengen auf 
dem genannten „eisernen Bestand“ hält, der 
als wirtschaftliche Einheit anerkannt werden 
muß. Hier gilt übrigens ebenso wie bei 
einem umfangreichen Warenlager ein fiktiver 
Anschaffungspreis, nämlich der Betrag. der 
für den Gegenstand im Zeitpunkt seines 
Erwerbes durch den Steuerpflichtigen unter 
gemeingewöhnlichen Verhältnissen hätte auf- 
gewendet werden müssen. Im übriren aber 
tritt die Einzelbewertung ein und damit das 
Wahlrecht zwischen Anschaffungspreis und 
gemeinem Wert, soweit es überhaupt gegeben 
ist. Die hier zu erörternden Fragen sind nun 
endgültig vom Reichsfinanzhof 
nicht entschieden, wiewohl jedes 
industrielle Unternehmen an diesen Bewer- 
tungsfragen das größte Interesse nehmen 
muß. Wir sind nämlich der Meinung, daß 
perade bei den Vorräten an Roh- und Hilfs- 
stoffen das Wahlrecht zwischen Anschaffungs- 
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wert und gemeinem Wert die Möglichkeit 
bietet, der kaufmännischen Betrachtungs- 
weise, die wir oben geschildert haben, auch 
steuerrechtlich zum Siege zu verhelfen. Mag 
auch in vielen Fällen bei der Eigenart gerade 
dieser Bestände an umlaufendem Betriebs- 
kapital die Ausübung des Wahlrechts des 
S 19 des Einkommensteuergesetzes an den 
nach dem Reichsfinanzhof vorgehenden han- 
delsrechtlichen Vorschriften scheitern, so 
wird es doch ebensooft Fälle geben, in denen 
entweder das Wahlrecht gegeben ist oder in 
denen die Einsetzung der Marktpreise am 
Bilanzstichtage vollkommen ausreicht. Der 
Marktpreis ergibt sich aus einer Vergleichung 
einer größeren Anzahl am Stichtage über 
Waren der betrefienden Art und Güte ge- 
schlossener Kaufverträge. Der Marktpreis ist 
also beweisbar aus der Praxis des täglichen 
Verkehrs. Weder sind amtliche Preisnotie- 
rungen unbedingt maßgebend, noch müssen 
überhaupt Preisnotierungen im eigentlichen 
Sinne vorliegen. Es genügt, daß von Sach- 
verständigen an Hand verschiedener Beispiele 
der Marktpreis entwickelt wird. In den 
übrigen Fällen, in denen der Unternehmer 
nicht an den Marktpreis gebunden ist, treffen 
wir wieder auf den Verkaufspreis im gewöhn- 
lichen Geschäftsverkehr als den gemeinen 
Wert, der es nach unserer Auffassung durch- 
aus gestattet, die wesentlichen industriellen 
und kaufmännischen Belange zu berücksich- 
tigen. Einige Fragen, die die Praxis hier 
bringt, wollen wir kurz noch näher be- 
leuchten. 

Vorräte an Falbfabrikaten, Roh- und 
Hilfsstoffen unterliegen oft einem natürlichen 
Sehwund, welcher rein mengenmäßig am 
Bilanzstichtage für den Kaufmann Verluste 
ergibt. Oft ist es üblich, diese Mengen,, 
Gewichts- oder Maßverluste auch in Form 
von „Abschreibungen“ kundzugeben. Wir 
halten das steuerrechtlich nicht für zutreffend. 
Bei großem Lager ist es dem Kaufmann 
naturgemäß nicht möglich, jeden einzelnen 
Gegenstand nachzuzählen und einzeln auf- 


zuführen. Er wird sich mit Schätzungen, die - 


auf seinen kaufmännischen und industriellen 
Erfahrungsgrundsätzen beruhen, mit Recht 
begnügen. Dann ist aber der Schwund auch 
schon berücksichtigt; denn die tatsächliche 
Ziffer, die er in die Bestandsaufnahme dann 
aufnimmt, berücksichtigt bereits auch den 
eingetretenen Schwund, Bruch usw. Es 
dreht sich hier also nicht um eine eigentliche 
Bewertungsfrage als vielmehr um die Frage, 
wie eine Lagermenge inventurmäßig richtig 
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aufgenommen wird. Der ebenfalls nahe- 
liegende kaufmännische Gedankengang, die 
durch Schwund eintretenden Wertminderun- 
gen schon für die zukünftige Zeit bis zum 
Verbrauch der Lagermengen — mit Aus- 
nahme des eisernen Bestandes — in Form 
einer sogenannten Abschreibung zu berück- 
sichtigen, kann ebenfalls steuerrechtlich nicht 
gebilligt werden, weil damit stille Reserven 
gebildet sind, die steuerpflichtig erscheinen. 
Darüber hinaus gibt es aber Umstände, 
welche auf die Bewertung der Vorräte an 
Roh- und Halbstoffen sowie Hilfsstoffen ein- 
wirken und die sicherlich bei der Bemessung 
des Verkaufspreises im gewöhnlichen Ge- 
schäftsverkehr von Bedeutung sind. Die 
Lagerhaltung bedingt in häufigen Fällen eine 
naturgemäße Verschlechterung 
der Lagerwaren und ebenso hier der 
lagernden Rohstoffe, Hilfs- 
stoffe und Halbfabrikate. Solche 
Umstände beeinflussen den Preis bei einer 
Veräußerung und können daher unseres Er- 
achtens bei der Feststellung des gemeinen 
Werts nicht außer acht gelassen werden. Man 
kann keineswegs dem entgegenhalten, daß 
ein Kaufmann, der ein Lager halten wolle, 
von vornherein mit derartigen Umständen 
rechnen müsse. Das hat mit der Bewertung, 
um die es sich hier einzig und allein dreht, 
nichts zu tun. Aber nicht nur der naturnot- 
wendige Verlauf der Lagerung kann zu Wert- 
minderungen führen, sondern ebensogut 
plötzlich eintretende außergewöhnliche Um- 
stände, die am Bilanzstichtage den Verkaufs- 
preis des Lagers beeinflussen. Denken wir 
hier an den plötzlichen Wechsel der Mode, 
denken wir an eine neue Erfindung, die große 
Mengen eines Lagerbestandes so gut wie un- 
verkäuflich machen kann, so haben wir Bei- 
spiele aus der Praxis, die beliebig vermehrt 
werden können. Vor allen Dingen aber muß 
man auch hier verlangen, daß eine wirtschaft- 
liche Betrachtungsweise alle Umstände, die 
den Preis als Verkaufspreis am Stichtage be- 
einflussen, im vollen Umfange berücksichtigt. 
Die fallende Tendenz des Marktes 
kann der vorsichtig abwägende Kaufmann bei 
der Bewertung seiner Vorräte an Halbfabri- 
katen. Roh- und Hilfsstoffen niemals außer 
Betracht lassen. Die gleiche wirtschaftliche 
Betrachtungsweise gibt ihm bei Heranziehung 
des gemeinen Wertes am Stichtage auch die 
steuerrechtliche Möglichkeit. hier eine Min- 
derbewertung vorzunehmen, deren Höhe 
natürlich im Einzelfalle nachgewiesen werden 
muß ‚und nicht einfach im Belieben des 
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Steuerpflichtigen steht. Es ist hier ähnlich 
wie mit dem sogenannten „Delkrederekonto“, 
das auch kaufmännisch immer wieder in den 
Bilanzen auftaucht, weil es dem Wirtschafts- 
leben notwendig erscheint. Die Steuerrechts- 
praxis muß mit dieser Art der Bewertung 
zweifelhafter Forderungen rechnen (vgl. 
RFH. 23. März 1927 JA 298/26). Ebenso ist 
es mit den „Abschreibungen“ auf Warenlager 
und Vorräte an Rohstoffen, Halbstoffen und 
Hilfsstoffen. Gewiß kann man steuerrechtlich 
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nicht von Abschreibungen sprechen. Sie 
sindaberwirtschaftlichnotwen- 
dig und deshalb allein schon 
müßte die auch im Steuerrecht 
vorgeschriebene wirtschaft- 
liche Betrachtungsweise sie 
nicht ablehnen. Daß sie mit unserem 
geltenden wirtschaftlich ausgelegten Steuer- 
recht in Uebereinstimmung stehen, versuchten 
wir nachzuweisen. Dr. Sch. 


Behördliche Papierprüfung. 


Das preußische Ministerium für 
Wissenschaft, Kunst und Volks- 
bildung hat unterm 28. Mai 1927 den nach- 
folgenden Erlaß (A Nr. 5873) an die nachgeord- 
neten Behörden herausgegeben, der auch von 
den anderen Ministerien ergehen wird: 


Papierprüfungen im Rechnungsjahr 1926. 

Nach dem mir vorliegenden Bericht des 
Staatlichen Materialprüfungsamts über das 
Ergebnis der im Rechnungsjahr 1926 aus- 
geführten Papierkontrollprüfungen ist zum 
Teil entgegen den Bestimmungen im Ab- 
schnitt 4 Ziffer 4 der Dienstanweisung zur 
Ausführung der Papierlieferungsvorschriften 
vom 10. Januar 1926 — PrBesBl. S. 14 — 
der Prüfungspflicht nicht genügt worden. Da 
nach der Allgemeinen Verfügung der Ober- 
rechnungskammer vom 21. Oktober 1926 — 
PrBesBl. S. 182 — die Behörden gehalten 
sind, die Prüfung des Papiers auf den Ko- 
stenrechnungen des Lieferers zu bescheinigen, 
muß angenommen werden, daß die fehlenden 
Behörden ihren Bedarf durch eine Vermitte- 
lungsstelle gedeckt haben und daher zu eige- 
ner Prüfung nicht verpflichtet waren. In 
diesem Falle hätte aber dem Material- 
prüfungsamt nach Abschnitt 3e der Dienst- 
anweisung — PrBesBl. 1926 S. 14 — recht- 


zeitig Mitteilung gemacht werden müssen 
von der gemeinschaftlichen Beschaffung unter 
gleichzeitiger Angabe der beschaffenden Be- 
hörde. 

Soweit die nachgeordneten Behörden dies 
außer acht gelassen haben, ersuche ich, dem 
Materialprüfungsamt noch nachträglich Mit- 
teilung zu machen. In Zukunft aber ersuche 
ich, Aenderungen in der Beschaffungsart 
rechtzeitig, spätestens am Schluß des Rech- 
nungsjahres, dem Materialprüfungsamt mit- 
zuteilen. 

Ferner sind dem Amt zum Teil noch 
Kriegsnormalpapiere, kenntlich an dem Buch- 
staben K vor dem Worte „Normal“, zur Prü- 
fung vorgelegt worden, obwohl die Vorschrif- 
ten über die Verwendung von Kriegsnormal- 
papier bereits durch Erlaß vom 19. Juli 1923 
— A 5764 II — (Zentralbl. S. 298) aufgehoben 
worden sind. Bei den Verhandlungen des 
Materialprüfungsamts mit den in Frage kom- 
menden Fabriken wurde u. a. erklärt, daß es 
immer noch Behörden gäbe, die Kriegs- 
normalpapier fordern. Ich weise daher aus 


diesem Anlaß nochmals darauf hin, daß 


Kriegsnormalpapier grundsätzlich nicht mehr 
beschafit werden darf. 
(Unterschrift.) 


Die österreichische Papier-, Zellstoff-, Holzstoff- und Pappen- 
| Industrie im Jahre 1926. 


Auf der Vollversammlung des Verban- 
desderösterr. Papier-, Zellulose-, 
Holzstoff- und Pappenindustrie 
am 25, Mai erstattete Herr Direktor C. R. 
Mohrstedt einen eingehenden Bericht über 
die Lage der österreichischen Papierindustrie 
und die handelspolitischen Bezichungen, dem wir 
die nachstehenden Angaben entnehmen: 


Im Laufe des Jahres 1926 hat die Preis- 
depression sich noch intensiver gestaltet und 
die Einbußen wurden nur durch die äußer- 


sten Anspannungen auf dem Wege rationeller 
Wirtschaft ausgeglichen. 

Die Produktionsmengen zeigen 
wohl nur einen geringen Änstieg, nämlich: 


1925 1926 
Papier 19 008 Wagg. 10 788 Wagg. + 3,5% 
Zellstoff 17566 „ 18267 „ 4,0% 
Holzstoff 8 9000 „ 9601 „ +78% 
Pappe 4964 „ 5 365 „ 98,0% 


Die Intensivierung liegt aber vielfach in 
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der Erzeugung besserer und dünnerer Sorten, 
so daß sie in den Produktionsmengen nicht 
zum Ausdruck gelangt. 

Einen gewissen Maßstab dafür gibt die 
Handelsbilanz ab: Die Ausfuhr von Pa- 
pier der Menge nach ist nur um 1,75 %, bei 
Zellstoff um 3,73 % gestiegen, Pappe weist 
sogar einen Rückgang um 5,31% auf, die 
Ausfuhrwerte sind aber wie folgt ge- 
stiegen: 

1925 1926 
bei Papier von S 74 272 000 auf S 81 868 000 +10,2% 
„ Papierzeugv.,. 44 009 000 „ „, 45 636 000 + 3,7% 
„Pappen von „ 14490000 „ „, 14879000 + 2,6% 

Der durchschnittliche Einheitspreis für 
ausgeführtes Papier ist vom Jahre 1925 auf 
1926 von 72 Groschen auf 78 Groschen, also 
um 8,3%, gewachsen. Da die Exportpreise 
im Berichtsjahre einen deutlichen Rückgang 
zu verzeichnen hatten, so ist diese Erhöhung 
des Durchschnittspreises ausschließlich auf 
die Verbesserung der erzeugten Qualitäten 
zurückzuführen. ee 

Von den Erzeugungsmengen wurden im 
Berichtsjahre zur Ausfuhr gebracht: 


Papier 53,1% nämlich 10508 Waggons 
Zellstoff 48,8% 8 8922 5 
Holzstoff 28, 2% K 2711 = 
Pappe . 64,3% 5 3 447 j 
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Die Handelsbilanz zeigt aber auch ein be- 
denkliches Ansteigen der Papierein- 
fuhr, diese betrug 495 Waggons (im Jahre 
1925 345 Waggons). Es ist sonach ein An- 
wachsen um 43% zu verzeichnen. In dieser 
Ziffer steckt eine Erhöhung der Packpapier- 
einfuhr von 84 Waggons auf 208, also um 
124 Waggons. Das übrige Plus verteilt sich 
auf Kunstdruck-, Buntpapier, Tapeten- und 
gewisse Druck- und Schreibpapiere. 


Die Einfuhr von Zellstoff, die 
noch aus wirtschaftlichen Zusammenhängen 
der großen Konzerne erklärlich ist, sank um 
103 Waggons, das sind etwa 10%. 


Der Papierexportwert 1926 beträgt 
S 81 868 000, der Papierimportwert 1926 be- 
trägt S 8 637 000. 


Die Ausfuhrwertüberschüsse haben be- 
tragen: bei der Zolltarifklasse 25 (Papier und 
Papierwaren): 

10924 rund 109 Millionen Schilling, 
1925 „ 126 i j 
1926 „ 131 jj x 


Der Ausfuhrwert der Zolltarifklasse 25 
von S 155 Millionen macht 12 % des Wertes 
der österreichischen Ausfuhr aller fertigen 
Waren aus. 


— Er ae ne Pa nn 


Kraftbedarf von Papiermaschinen. 
Von Ing. Georg H. Golbs, Heidenau. 


Unter diesem Titel erschienen im Jahr- 
gang 1925/1926 des Wochenblattes für Pa- 
pierfabrikation vergleichende Betrachtungen, 
die nun auch in Buchform zu haben sind.“ 
Nach Abschluß dieser eigentlichen Betrach- 
tungen wurde noch eine kurzgefaßte und 
gedrängte Uebersicht über die allgemeine 
Entwicklung der Antriebe selbst und deren 
mannigfaltige Formen, welche diese bis vor 
kurzem angenommen haben, gegeben. Diese 
kurze und gedrängte Uebersicht war eines- 
teils notwendig, um den zur Verfügung 
stehenden Raum dieser Arbeit nicht zu über- 
schreiten, und ist andererseits auch aus 
Zweckmäßigkeitsgründen nur so kurz aus- 
gefallen, um die vorangegangenen ver- 
gleichenden Betrachtungen und Entwicklun- 
gen dieser Art der Behandlung der Frage 
des Kraftbedarfes von Papiermaschinen in 
ihrer Wirkung als das Hauptsächliche nicht 
zu beeinträchtigen. 

Zur Zeit der Beendigung der Nieder- 


Verlag Güntter-Staib, Biberach (RiB). 
M 3.50. 


Preis 


schrift des Manuskriptes — in der zweiten 
Hälfte des Jahres 1925 — konnte nach dem 
damaligen Stand der Dinge eine bestimmte 
Entwicklung z. B. in der Frage des elektri- 
schen Mehrmotorenantriebes ganz allgemein 
als abgeschlossen angesehen werden. Der 
Antrieb des variablen Teiles von Papier- 
maschinen durch einen einzigen — in ver- 
schiedener Weise in weiten Grenzen regel- 
baren — Elektromotor oder eine hochgradig 
variable Dampfmaschine beherrschte noch 
immer die Lage, und es hatte den Anschein, 
als würde ein elektrischer Mehrmotoren- 
antrieb immer nur dann in Frage kommen, 
wenn es sich um breiteste Papiermaschinen 
für höchste Arbeitsgeschwindigkeiten han- 
delte, mithin also um Antriebskräfte, die in 
der bisher üblichen Weise durch Antrieb über 
konische Riemenscheiben nicht mehr zu be- 
herrschen wären. Die erste derartige, mit 
Einzelmotoren ausgerüstete schnell laufende 
Druckpapiermaschine in Europa für eine 
Arbeitsgeschwindigkeit bis etwa 350 m/min. 
bei einer Siebbreite von 6 m kam dann in der 
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Zellstoff- und Papierfabrik Feldmühle A.-G., 
Werk Odermünde bei Stettin, in Betrieb. Die 
zweite, wieder mit Mehrmotorenantrieb aus- 
gerũstete Papiermaschine war gleichfalls eine 
große Druckpapiermaschine von 6 m Sieb- 
breite, von der Firma J. M Voith in Heiden- 
heim an die Papierfabrik Warkaus der A. Ahl- 
ströms A.-B., Warkaus in Finnland, geliefert. 


Jedenfalls stand schon damals fest — als 
diese beiden großen schnell laufenden Druck- 
papiermaschinen mit elektrischem Mehr- 
motorenantrieb ausgerüstet wurden —, daß 
sich die jetzt angestrebten Arbeitsgeschwin- 
digkeiten von 300—400 m/min. nur mit Mehr- 
motorenantrieb erreichen lassen, und die 
schon einmal ausgesprochene Annahme er- 
schien noch immer gerechtfertigt, als könnte 
das eigentliche Gebiet der Anwendung 
solcher Antriebe nur bei derartigen Maschi- 
nen zu suchen sein. Das war der Stand der 
Dinge, wie er zur Zeit der Abfassung der 
vergleichenden Betrachtungen „Kraftbedarf 
von Papiermaschinen“ im Jahre 1925 vorlag. 
Naturgemäß konnte der kurze Ueberblick am 
Schluß dieser Arbeit nur diese, damals ganz 
allgemein gehegte Auffassung berücksichtigen. 
Inzwischen hat sich aber gerade auf dem 
Gebiet des elektrischen Mehrmotorenantriebs 
von Papiermaschinen nicht nur allein im 
Ausland, sondern ganz überraschenderweise 
auch bei uns in Deutschland eine Weiterent- 
wicklung vollzogen, der nicht nur höchste 
Bedeutung beizumessen ist, sondern der auch 
an dieser Stelle eine entsprechende Ergän- 
zung der seinerzeit gegebenen kurzen Ueber- 
sicht zukommt, zumal auch noch diese Ent- 
wicklung zum Teil einen anderen Verlauf 
genommen hat, als damals vorausgesetzt 
wurde. Also ist der Zweck der hiermit vor- 
liegenden Ergänzung, das gegebene Bild vom 
Stand des elektrischen Antriebes der Papier- 
maschinen dem gegenwärtig schon wieder 
vorangeschrittenen entsprechend zu berich- 
tigen. 

Der Grundgedanke des Einzelantriebes 
von Papiermaschinen stammt von Aichele 
und ist in dem D.R.P. Nr. 185 278 vom 
Jahre 1905 niedergelegt. Die erste vollstän- 
dig mit Einzelantrieb ausgestaltete Maschine 
war — wie schon früher erwähnt — die 
3300 mm breite Papiermaschine II der Pa- 
pierfabrik Muldenstein in Sachsen (1909). 
Etwa zur gleichen Zeit wie in Muldenstein 
wurde von der amerikanischen Lizenzträgerin 
des Patentes Aichele ebenfalls ein Antrieb 
ausgeführt, und zwar für die Goulds Paper 
Co. in Lyon Falls, N. Y. Auch bei diesem 
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Antrieb zeigten sich die gleichen Schwierig- 
keiten wie in Muldenstein, jedoch war man 
in Amerika anspruchsloser und hielt den 
Antrieb trotz allen Unzulänglichkeiten viele 
Jahre im Betrieb, bis im Jahre 1919 von 
Westinghouse der Antrieb zum einwandfreien 
Arbeiten gebracht wurde. In Deutschland 
war die weitere Entwicklung dieses Gedan- 
kens durch den ungünstigen Ausgang in 
Muldenstein und sodann durch den Krieg 
10 Jahre lang zu völligem Stillstand ver- 
urteilt. Dagegen wurde in Amerika und in 
England weitergearbeitet. Besonderen Anteil 
daran hat Mr. F. G. Warburton von der 
Harland Engineering Co. Ltd., dessen Zug- 
regelungssystem mit Synchronisierhilfswelle 
und Differentialgetriebe, welches bereits im 
Jahre 1914 herauskam („Harland Patent 
Speed Interlock“), die exakteste Regelung von 
allen bekannt gewordenen Anordnungen zu 
ergeben scheint. (Siehe Sondernummer der 
Elektrotechnischen Zeitschrift 1923: Dr. Stiel). 
Nach diesem System wurde bereits während 
des Krieges in England: und nach dem Kriege 
in Kanada eine große Zahl von Antrieben 
mit Erfolg ausgeführt (Laurentide Paper Co. 
in Grand Mere in Kanada). Der Erfolg von 
Westinghouse und Warburton führte dann in 
Amerika zu einem glänzenden Aufschwung 
des Mehrmotorenantriebes, so daß nach einer 
Aufstellung vom November 1922 dort schon 
29 Antriebe teils bereits im Betriebe, teils 
noch in der Aufstellung begriffen waren. Die 
Verwendung solcher elektrischer Einzel- 
antriebe für Papiermaschinen ist erst nach 
Lösung des Problems der Zugregelung auf 
elektrischem Wege erreichbar geworden, und 
auf diesem Gebiet haben die größten Erfolge, 
soweit Amerika in Betracht kommt, die Rege- 
lungseinrichtungen der Harland Engineering 
Co. Ltd. in Manchester erreicht. 

Die bemerkenswerteste Erscheinung auf 
dem Gebiet des elektrischen Papiermaschinen- 
antriebes ist aber die Tatsache, daß beson- 
ders in letzter Zeit der Mehrmotorenantrieb 
auch in Deutschland viel mehr in den Vor- 
dergrund des allgemeinen Interesses getreten 
ist. Dabei fällt ganz besonders ins Auge, daß 
sämtliche Mehrmotorenantriebe, welche in 
Deutschland bisher zur Ausführung kamen 
oder noch im Bau sind, mit alleiniger Aus- 
nahme des Feldmühle-Antriebes, dem erwähn- 
ten Harland-System angehören. 


Die Ideen der Harland Engineering Co. 
wurden in Deutschland von den Siemens- 
Schuckertwerken aufgenommen und weiter 
ausgebildet. Die Siemens-Schuckertwerke be- 
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sitzen für Deutschland zurzeit das alleinige 
Ausführungsrecht und bringen eine noch ver- 
besserte Ausführung als Siemens-Har- 
land-System bei uns zur Lieferung. 


Bei der Eigenart der Verhältnisse in der 
deutschen Papierindustrie haben die Siemens- 
Schuckertwerke von vornherein ihr Augen- 
merk darauf gerichtet, diese elektrischen 
Einzelantriebe auch für den Betrieb von Pa- 
piermaschinen durchzubilden mit weiter ge- 
stecktem Fabrikationsprogramm, als nur dem 
von gewöhnlichstem Rotationsdruckpapier bei 
höchsten Geschwindigkeiten und größten 
Maschinenbreiten auf größten Maschinen- 
einheiten. Der Schwerpunkt der deutschen 
Papiererzeugung und vor allen Dingen der 
deutschen Ausfuhr in Papieren liegt ja doch 
nach wie vor dem Kriege in der Erzeugung 
der mannigfaltigsten qualitativ unerreichten 
besseren und feinsten Papiere. 


Nachdem sich als erste deutsche Fein- 
papierfabrik die seit langen Jahren in der 
einschlägigen Industrie bestens bekannte Pa- 
pierfabrik Sacrau damit befaßt hat, für den 
Umbau einer ihrer Feinpapiermaschinen den 
elektrischen Einzelantrieb nach dem Siemens- 
Harland-System anzuwenden (siehe Wochen- 
blatt für Papierfabrikation, Festheft 1926, 
S. 57—64: O. Keßler „Die erste deutsche 
Feinpapiermaschine mit Vielmotorenantrieb“), 
hat eine noch vor einigen Jahren bei uns in 
Deutschland nicht für wahrscheinlich gehal- 
tene Möglichkeit der Anwendung des Mehr- 
motorenantriebes sich heute bereits schon 
durchgesetzt und läßt es geraten erscheinen, 
dem elektrischen Einzelantrieb nach dem 
System Siemens-Harland auch für Feinpapier- 
maschinen in Zukunft volle Aufmerksamkeit 
zu widmen. 

In diesem Zusammenhang soll nicht ver- 
säumt werden, auch auf die gerade über 
dieses System vollen Aufschluß gebenden 
Broschüren aus dem Verlag der Siemens- 
Schuckertwerke hinzuweisen und noch be- 
sonders auf das inzwischen erschienene Buch 
von Dr.-Ing. W. Stiel über „Elektrische Pa- 
piermaschinenantriebe“, Lehrbuch der Ener- 
gieverhältnisse und des Antriebes der Papier- 
maschine (Verlag Hirzel, Leipzig), welches 
das Gesamtproblem des elektrischen Papier- 
maschinenantriebes ausführlich behandelt und 
auch namentlich über die sämtlichen neueren 
elektrischen Mehrmotorenantriebe eine gute 
und dieses Thema erschöpfende Uebersicht 
gibt. 
Daß das Siemens-Harland-System, von 
welchem im Ausland zurzeit bereits 55 (fünf- 
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undfünfzig) Antriebe im Betrieb und im Bau 
sind, sich so guten Eingang auch in Deutsch- 
land verschaffen konnte, läßt sich im Hin- 
blick auf die ungünstige Wirtschaftslage nur 
durch die besonderen wirtschaftlichen Vor- 
teile erklären, welche gerade dieses System 
für den Betrieb der Papiermaschine bietet. 
Dasselbe beruht darauf, daß für die Siche- 
rung des Gleichlaufes der einzelnen Tei- 
antriebe Differentialgetriebe verwendet wer- 
den, durch welche die Geschwindigkeit jedes 
Teilantriebes (Gautsche, Pressen usw.) mit 
der Geschwindigkeit einer sogenannten Leit- 
welle verglichen wird, wobei jede Abweichung 
vom Gleichlauf sich sofort selbsttätig aus- 
reguliert, ohne daß irgendein Drehzahıunter- 
schied überhaupt auftreten kann. Es ist also 
durch diese Regelart sichergestellt, daß die 
einzelnen Teilantriebe ihre Solldrehzahl un- 
bedingt genau beibehalten, ohne daß diese 
Drehzahl im Laufe einer Betriebsperiode 
auch nur um eine einzige Umdrehung sich 
andern kann, da ja die Diiierentialgetriebe- 
regelung bereits eingreift, sobald auch nur 
eine verschwindend kleine Winkelabweichung 
des einzelnen Teilantriebes gegenüber der 
Leitwelle eintritt. Die bisherigen Erfahrun- 
gen an den ausgeführten Antrieben zeigen, 
daß in der Tat dieses Differentialsystem mit 
Leitwelle (Harland-System) dasjenige Papier- 
maschinen-Mehrmotorensystem ist, welches 
die Geschwindigkeiten der Papiermaschine 
am sichersten beherrscht und allen anderen 
elektrischen oder mechanischen Antriebs- 
systemen bezüglich Zugregelungsgenauigkeit 
überlegen ist. 

Die bekanntesten deutschen Papierfabriken 
zählen neben einigen ausländischen Fabriken 
zu den Besitzern von Mehrmotorenantrieben 
nach dem Siemens-Harland-System, wie die 
umstehende Zusammenstellung zeigt 


Ferner kommen noch in Frage die Papier- 
fabrik Günther, Greiz, und Vogelsang, neue 
Druckpapierfabrik in Horst bei Steele. 


Von großem Interesse für die Fachwelt 
wird auch der Siemens-Harland-Mehrmotoren- 
antrieb der Papiermaschine sein, welche auf 
der Jahresschau Deutscher Arbeit in Dresden 
vom 1. Juni ab den ganzen Sommer hindurch 
im Betriebe zu sehen ist. | 

Obwohl diese Mehrmotorenantriebe in 
den meisten Fällen für größere neue Papier- 
maschinen geliefert wurden, beweisen doch 
die Ausführungen für die Papierfabriken Sa- 
crau, Glatz-Neidenfels, Knoeckel Schmidt & 
Cie., Günther-Greiz und Menzel-Weißwasser. 
daß auch bei Antrieben mittlerer und selbst 
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Geschwin- Art der 
digkeit erzeugten 
Papiere 


Siebbreite 
mm 


Papierfabrik Zahl 


ee ee Weißwasser Tschechoslowakei verschiedene 


1 

Sacrau . . s...’ Sacrau Deutschland 1 Feinpapier 
Q. Haindl!!! Augsburg 1 Zeitungsdruck 
E. Holtzmann & Cie. . . Weisenbach = 1 u 
C. u. S. Schiel . . .. Busteni Rumänien 1 5 
Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden Deutschland 1 verschiedene 
Knoeckel, Schmidt & Cie. Lamprecht 5 1 Pergamin 
Reisholz A-Q.. . . . . Düsseldorf u 1 Zeitungsdruck 
Julius Glatze Neidenfels n 1 Seidenpapier 
Qustav Bretschneider Schönheider | = | 1 Karton und 

Hammer Streichpapier 
kleinerer Papiermaschinen und sogar bei Um- Der Antrieb der Papiermaschine Menzel, 


änderung vorhandener Antriebe (eventuell! Weißwasser, ist besonders bemerkenswert, 
verbunden mit gleichzeitiger Modernisierung da es sich hier um eine ausgesprochene 
der Papiermaschine) der Mehrmotorenantrieb Selbstabnahmemaschine handelt, für welche 
nach dem Siemens-Harland-System wirtschaft- der Mehrmotorenantrieb nach dem Siemens- 
liche Vorteile bringt, welche es durchaus Harland-System hauptsächlich aus dem 
lohnend und empfehlenswert erscheinen las- Grunde gewählt wurde, um die bei Riemen- 
sen, auch solche Papiermaschinen aller Art antrieben häufig beobachteten Schwierig- 
mit elektrischen Mehrmotorenantrieben aus- keiten bei Betrieb mit gemeinsamem Filz für 
zurüsten. Die Anschaffungskosten des elek- Gautschpresse, Naßpresse und Trocken- 
trisehen Mehrmotorenantriebes haben sich zylinderpresse zu vermeiden. 

auch in diesen Fällen von Papiermaschinen Eine eingehendere Beschreibung des Mehr- 
gegenüber den gebräuchlichen mechanischen motorenantriebes nach dem Siemens-Harland- 
Antrieben als durchaus tragbar erwiesen System sowie der vorstehend erwähnten Aus- 
angesichts der großen Vorteile, welche der führungen findet sich übrigens in dem Mai- 
Mehrmotorenantrieb bezüglich leichter Be- heft der „Siemens-Zeitschrift“, welches soeben 
herrschung der ganzen Papiermaschine, als Papier-Sonderheft gerade rechtzeitig zur 
Raumersparnis und Uebersichtlichkeit des Eröffnung der Jahresschau Deutscher Arbeit 
Gesamtbetriebes bietet. in Dresden erschienen ist. 
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Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 


Baubriefe. 
` (Fortsetzung zu Nr. 22, S. 671.) 

Die nach innen schlagenden an ihnen, wirft sie womöglich hin und her, 
Fenster bieten überdies den großen Vor- und gerade bei einem Sturm oder einem 
teil, Blumenkästen vor den Fenstern argen Klatschregen macht das Einholen der 
anzubringen. Derartige Blumenkästen bilden Läden wenig Vergnügen. 
einen großen Schmuck der Hausfront und Zierläden werden ein für allemal befestigt. 
kosten nahezu nichts. | 

Am besten setzst Du sie, wie die beige- 
schlossene Skizze (Fig. 10) zeigt, auf Beton- 
klötzchen, denn alle eisernen Träger rosten 
mit der Zeit und machen unangenehme 
Streifen auf dem Putze des Mauerwerkes. 

Fensterläden sind wohl heute nur 
noch mehr Zierläden und besteht kein 
Zweifel darüber, daß sie eine Hausfront 18 
außerordentlich anheimelnd gestalten. Die- V 
selben als Fensterverschluß, etwa gegen 
Einsicht von der Straße her, oder als Schutz 
gegen Wind und Kälte zu verwenden, führt 
zu vielen Schwierigkeiten. 

Schon das FestmachenderLäden 
ist keine einfache Sache. Der Wind rüttelt 
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Diebsicher sind heute die Läden ebenso- 
wenig wie die vergitterten Haustüren und 
kommt daher dieser Einwand gar nicht in 
Betracht. 

Rolläden sind eine sehr kostspielige 
Sache und ihre Bequemlichkeit ist teuer 
bezahlt. 

Will man sich etwa in einem Schlafzimmer 
gegen die Einsicht von außen oder gegen 
das frühe Morgenlicht schützen, wählt man 
wohl am besten die heute bereits allgemein 
verbreiteten Selbstroller. 

Bei Jalousien, die zwischen den 
inneren und äußeren Fenstern angeordnet 
werden, muß man seitlicheAnschlag- 
brettchen vorsehen, denn sonst wirkt 
das seitlich eintretende Licht um so greller 
und unangenehmer. 

Ob man einfache Fenster oder 
Doppelfenster anwendet, "ist Ge- 
schmacks- und Rechnungssache. Gerade die 
Tischlerarbeiten sind heute sehr teuer und 
ein Doppelfenster kostet beinahe doppelt 
soviel als ein einfaches Fenster, aber anderer- 
seits besteht gar kein Zweifel, daß Doppel- 
fenster in unseren rauhen Klimaten einen 
außerordentlichen Schutz gegen die 
Kälte gewähren, und nur wer den Unter- 
schied der Beheizungskosten eines Wohn- 
raumes mit einfachen und mit Doppelfenstern, 
mit einfachem Fußboden und später darauf 
gelegtem Parkettboden praktisch ermittelte, 
weiß den Wert dieser Einrichtung zu 
schätzen. 

Insbesondere an die Nordseite ver- 
legte Fenster sollten meines Erachtens nach 
stets als Doppelfenster in sorgfältigster 
Art und Weise ausgeführt werden. 


Was die Lage der Fenster anbe- 
langt, gilt dasselbe wie rücksichtlich der 
Lage der Türen. Auch die Fenster müssen 
sich den Zwecken des zu beleuchtenden 
Raumes sowohl ihrer Größe nach als auch 
der Form nach anschließen. 


Gewisse Räume versieht man am besten 
mit hoch gelegenen, breiten, aber nicht weit 
heruntergeführten Fenstern, weil diese zu 
einer ganz anderen Aufhellung des Raumes 
führen und überdies einen anheimelnden 
Eindruck machen. Derartige Räume, die ich 
keinesfalls mit normalen rechteckigen Fen- 
stern ausrüsten möchte, sind z.B. das Bade- 
zimmer, das Klosett, aber auch Bibliothek- 
räume u. dgl. 

Bieten Fenster einen besonders schönen 
Ausblick nach einer Garten- 
anlage oder nach einem Flußlauf zu, dann 
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soll man sie groß und tief herabreichend 
gestalten und keine zu kleine Sprosseneintei- 
lung wählen. Sonst aber vermeidet man im 
Landhaus am besten große Fenster- 
scheiben. Abgesehen davon, daß sie 
kostspielig sind, stoßen sie auch meist auf 
den Widerspruch des Architekten, der nicht 
gerne die Fenster als schwarze Löcher 
wirken sieht. 

Der Verschlußvorrichtung der Fenster 
ist das größte Augenmerk zuzuwenden und 
ist der Triebriegelverschluß, der sogenannte 
Bascule-Verschluß, allen anderen vorzuziehen. 


Die Kunst des Architekten rücksichtlich 
der Fenster besteht darin, diese in den ver- 
schiedensten Formen ihren Zwecken ent- 
sprechend zu gestalten, ohne aber gewisser- 
maßen eine Zerrissenheit der Fassadenflächen 
herbeizuführen, und gerade die deutschen 
Architekten der letzten Jahrzehnte lösten 
diese Aufgabe in wunderbarer Weise. 


Wie schön machen sich Reihenfen- 
ster oder Blumenfenster und ent- 
sprechende Erker und wie anheimelnd 
gestalten sie die Wohnräume! Gerade in 
der Fenstergestaltung liegt der Reiz der Bau- 
ten der letzten 30 Jahre, und man hat seine 
helle Freude darüber, mit wie einfachen 
Mitteln sich ein anheimelnder Eindruck eines 
Landhauses gewinnen läßt. 


Die Fenster führen mich zu den Erker- 
ausbauten. 


Ein Erker macht jedes Zimmer anhe!- 
melnd, nur muß er auch wirklich ein benütz- 
barer Ausbau sein, also eine entsprechende 
Sitzgelegenheit bieten und darf sich nicht 
auf deren bloße Andeutung beschränken. 


Der Erker bietet auch den Vorteil, daß 
er durchaus nicht durch alle Stockwerke 
führen muß. Er vergrößert mit geringen 
Kosten außerordentlich die Parterre- 
räume und läßt dieselben viel größer erschei- 
nen. Freilich, allzuviel des Guten darf auch 
nicht getan werden, denn sonst verschwindet 
wiederum der einheitliche Eindruck, den ein 
Landhaus denn doch machen soll. 


Erker steigern in außerordentlicher 
Weise den Reiz der Raumwirkung, abgesehen 
davon, daß sie meistens eine behagliche 
Si tzecke schaffen. 


Muthesius sagt aber mit Recht daß ein 
Erker eine Mindestbreite von zweieinhalb 
Metern haben müsse, denn sonst sinkt er zu 
einem Raume herab, in welchem sich höch- 
stens ein Blumentisch mit ein paar Blatt- 
pflanzen unterbringen läßt. 
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Selbstverständlich gibt es auch hier Aus- 
nahmen und gerade derartige Blumen- 
erker wirken mitunter in künstlerischester 
Weise. 

Ein Landhaus ohne Erker kann 
ich mir gar nicht denken und ich halte es 
für durchaus verfehlt, die Anbringung der- 
selben zu unterlassen. Der Raumgewinn, 
den man durch den Erker erzielt, ist ein 
unbezahlbarer und die geringen Kosten, die 
er verursacht, sind durchaus nicht ausschlag- 
gebend. 

Unangenehm sind nur die Pfeiler der 
in den Ecken angeordneten Erker, denn sie 
zerreißen die Lichtfläche, so schmal man sie 
auch anordnet, aber ohne Eisenkonstruktionen 
läßt sich dies nun einmal nicht vermeiden. 


Den Erkern kommt eine weitaus größere 
Bedeutung zu als, den sogenannten Balko- 
nen, die schon unserer Wetterverhältnisse 
wegen in den seltensten Fällen benützt 
werden können. 

Beim Landhause sind Terrassen den 
Balkonen weitaus vorzuziehen und gilt dies 
sowohl für das Parterregeschoß als auch für 
das obere Stockwerk. 

Ein Balkon hat immer etwas Beengendes, 
eine Terrasse aber täuscht einen Wohnraum 
ohne Decke und Wände vor. Man fühlt sich 
auf derselben wie in einem Zimmer und 
befindet sich doch im Freien. 


Was rücksichtlich der Größe der Erker 
gilt, gilt natürlich viel mehr von den Ter- 
rassen. Eine Terrasse muß groß 
sein, wenn sie ihren Zweck erfüllen soll und 
der ganzen Familie reichlich Platz bieten; 
nur dann wird sie wirklich benützt. Ins- 
besondere unmittelbar an das Speisezimmer 
anschließende Terrassen oder nach der Süd- 
seite des Gartens zu gelegene Terrassen 
bedeuten eine unbezahlbare Verschönerung 
des Wohnens. 

Wie angenehm speist es sich im Sommer 
im Freien, das grüne Laubwerk der Bäume 
und die schönen Rasenflächen vor sich, einer 
angenehmen Luftbewegung ausgesetzt, ohne 
dieselbe als Zug zu empfinden. Und wie 
schön ist es, wenn die Kinder von ihrem 
Zimmer aus jede sonnige Minute benützen 
können, um ins Freie zu treten und im Freien 
zu spielen. 

Man wird mir entgegenhalten, daß an 
sonnigen Tagen die Kinder auch im Garten 
spielen können, aber bei meinem Gedanken- 
gange handelt es sich nicht um sonnige Tage, 
sondern um sonnige Minuten, kurze 
Pausen zwischen Schul- und Essenszeit usw. 
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Ich schreibe Dir das alles, weil ich auf 
dem Standpunkte stehe, daß wir Menschen 
in Anbetracht unseres kurzen Erdenwallens 
die verfluchte Pflicht und Schuldigkeit haben, 
dasselbe so angenehm als möglich zu gestal- 
ten, und zu den Ännehmlichkeiten des Lebens 
gehört in erster Linie ein trautes Heim. 
Wieviel Unglück wäre in zahlreichen Fa- 
milien hintangehalten worden, wenn nicht 
ein ungemütliches Wohnen den Mann zum 
Wirtshausgänger gemacht hätte! Ja, auch die 
Frau des Hauses vertreiben unwirtliche Ver- 
hältnisse und all die zahlreichen Hausfrauen, 
die Du immer und immer wieder auf den 
Straßen oder bei Besuchen siehst, entbehren 
eines gemütlichen Daheims. Die schlechten 
Wohnungsverhältnisse vertreiben sie und 
drängen sie fort vom Hause. 


Man kann also rücksichtlich der Behag- 
lichkeit der Räume, in denen man alle freie 
Zeit seines Lebens verbringt, nicht genug 
anspruchsvoll sein. Der Architekt, dessen Du 
Dich bei Deinem Hausbau bedienst, weiß 
das natürlich alles sehr genau, aber alle seine 
Einwände prallen meist an dem Starrsinn des 
Bauherrn ab, und gar manches lächerlich 
wirkende Wohngebäude ist nicht auf das 
Konto des Architekten, sondern des Bau- 
herrn zu setzen, der seine Sonderwünsche 
eben durchdrückte. Erst aus dem Verhält- 
nisse, welches zwischen Architekt und Bau- 
herrn nach Jahren besteht, kann man erken- 
nen, inwieweit der Architekt seine Sache 
verstand, denn für nichts ist man dankbarer 
als für die wohlgemeinten, zur Ausführung 
gelangten Ratschläge des Architekten, die zu 
tausend Bequemlichkeiten im Hause führen. 


Ich hatte erst vor kurzem Gelegenheit, 
einen Vortrag des Herrn Prof. Baurat Frie- 
drich Theiß, des Präsidenten der Zentral- 
vereinigung der Architekten Oesterreichs, 
anzuhören, und tut es mir sehr leid, daß 
dieser Vortrag nicht auch im Drucke vor mir 
liegt. Er würde Dir wie ein Blitzlicht das 
richtige Verhältnis zwischen Bauherrn und 
Architekten aufhellen und Dir die enorme 
Bedeutung eines wirklichen Architekten 
für Deinen Wohnhausbau vorführen. 

Die wenigsten Menschen wissen, wer 
wirklich ein Architekt ist und worin seine 
Tätigkeit besteht und welche Eigenschaften 
jemand haben muß, um ein wirklicher Archi- 
tekt zu sein. Die meisten Menschen glauben, 
daß der Architekt nur derjenige Mann ist, 
der den Bau verteuert und der das macht, 
was man eigentlich weglassen könnte, näm- 
lich die Verzierung der Außenwände. Seine 
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Aufgabe ist aber eine ganz andere. Er ist 
der Anwalt des Bauherrn, sein Vertreter 
gegenüber den Behörden, den Baumeistern, 
den Lieferanten usw., und ein richtiger 
Architekt erspart weitaus mehr, als sein 
Honorar ausmacht. Zudem fällt ihm auch 
noch die außerordentlich wichtige Aufgabe 
zu, Konstruktionsfiormen in Kunstformen 
überzuführen, die einzelnen Werkstoffe, also 
die Hilfsmaterialien, zu meistern und jedem 
einzelnen der Professionisten und Handwer- 
ker genaue Anweisungen bis ins letzte Detail 
zu geben. 

Ein guter Architekt kümmert sich. um 
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jedes Türschloß, jede Türangel, um alle Be- 
schläge, um die Dachdeckerarbeiten, die 
Kamine, die Oefen usw. und schöpft aus 
einem Borne reicher Erfahrungen, über die 
Du nie verfügen wirst, weil dies nur ein 
Spezialist auf seinem Gebiete tun kann. 

Bei meinen heutigen Erfahrungen würde 
ich niemals mehr im Leben einen Bau führen, 
ohne mich durch einen alten, tüchtigen 
Architekten beraten zu lassen, denn jedes 
Ding hat sein Pro und sein Contra. Die 
Pro's kennt man, die Contra's aber nur in 
den seltensten Fällen. 


(Fortsetzung folgt.) 


Aus Industrie und Praxis. 


Die elastische Steinbefestigung. 


Die Befestigung der Steine der Schleifer 
nahm mit den Fortschritten in der Schleiferei- 
technik ebenfalls eine besondere Entwicke- 
lung, in der man wesentliche Abschnitte deut- 
lich erkennen kann. Zuerst bestand nur das 
Bestreben, die Verbindung zwischen Stein 
und seiner Garnitur sehr fest zu schaften. 
Dann empfand man das schwierige Abbrin- 


gen der abgeschliffenen Steine immer mehr 
und es entstanden die Befestigungsgarnituren 
mit Einrichtungen zum leichten Abnehmen 
der Steine, wie konische Büchsen, zweiteilige 
Ringe und aufgeschraubte Ringe. In dieser 
Zeit wurde auch die Leistung der Schleifer 
stark erhöht, die Kraftaufnahmefähigkeit stieg 
auf 1000 und sogar 1200 PS pro Stein, und 
das Heißschleifen fand immer mehr Eingang. 
Im Stoffbrei wurde die Temperatur auf 60°, 
sogar bis 70° gehalten, wodurch an der 


Schleiffläche eine Temperatur von 100° C und 
sogar mehr eintritt. Da und dort traten 
Brüche in den Befestigungsteilen ein, man 
führte diese Teile stärker aus, aber solche 
Brüche kamen wieder vor. Man schaltete 
Kugelflächen ein, so daß die gewaltigen, in 
diesen Garnituren wirkenden Drücke nicht 
einseitig wirken können. Auch dies war ein 


2 N 
war 


Kue: 


Fortschritt, aber es war der Hauptursache zu 
diesen Brüchen noch nicht Rechnung getra- 
gen und die volle Sicherheit bestand noch 
immer nicht in dem Maße, das für solch 
wichtige Teile erwünscht bzw. nötig ist. 

Wenngleich manche Garnitur brach, weil 
sie nicht solid und kräftig genug ausgeführt 
war, so lagen die Gründe zu vielen Brüchen 
oft nicht daran, sondern am System der 
Befestigung, nämlich an der Verwendung des 
Rechts- und Linksgewindes. 
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Diese Befestigungsart war sehr gut, so- 
lange die Steine nicht so hoch belastet wur- 
den, und besonders, als noch nicht heiß 
geschliffen wurde. 

Bei der Inbetriebnahme am Montag früh 
ist die ganze Anlage, also auch Stein und 
Welle, gleich kalt. Meist wird schnell auf 
die volle Belastung gegangen, aber langsam 
auf die volle Heißschleiftemperatur, weil es 
bekannt ist, daß die Steine bei schneller Er- 
wärmung Risse bekommen und defekt werden. 
Die Erwärmung des Steines nach der Welle 
zu erfolgt sehr langsam, so daß — selbst 
bei ganz vorsichtigem Steigern der Schleif- 
temperatur — zu einer bestimmten Zeit der 
äußere Teil des Steines bereits sehr heiß ist, 
z. B. 90° C, aber der innere Teil und die 
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Die Welle wird kürzer, aber es tritt kein 
Rückschrauben der Rechts- und Linksgewinde 
ein und die Pressung in der Garnitur steigt 
über die normale. Eventuell tritt schon jetzt 
ein Bruch ein, eventuell hält die Garnitur 
noch. Letzteres sei hier angenommen. Das 
Personal wartet noch etwas mit dem Begin- 
«en des Heißschleifens, um wegen des Lagers 
ganz sicher zu sein, dann wird die Tempera- 
tur normal gesteigert. Jetzt kommt zu der 
bestehenden, schon zu großen Pressung in 
der Garnitur noch die Zusatzkraft infolge 
der Ausdehnung des Steines und der Bruch 
tritt ein. 

Es treten diese Brüche auch meist 
Montags ein bzw. nach längeren Stillständen, 
in welchen alle Teile abkühlen konnten. 


Abb. 2. 


Welle noch kühl sind, z. B. 30° bei einer 
Umgebungstemperatur zu dieser Zeit von 
z. B. 15°. Der Stein (1200 mm Breite) hat 
sich infolge der um 60° höheren Temperatur 
um rund 1 mm mehr ausgedehnt als die 
Welle. Eine starre Befestigungsgarnitur kann 
aber soviel meist nicht nachgeben, es treten 
gewaltige Drücke auf, und es erfolgt ein 
Bruch. Noch gefährlicher ist es, wenn bald 
nach dem Beginnen des Arbeitens die Welle 
von einem heißlaufenden Lager warm wird, 
was Montags öfter erfolgt als im Laufe der 
Woche. Die Welle wird länger und die 
Rechts- und Linksgewinde schrauben sich bei 
der vollen schon bestehenden Betriebskraft 
nach. Das Personal bemüht sich, das Lager 
wieder kalt zu bekommen, dies gelingt, und 
die Temperatur der Welle geht auch zurück. 


Die elastische Steinbefesti- 
gung, welche die Amme-Luther-Werke, 
Braunschweig, der „Miag“ bauen, hat kein 
Rechts- und Linksgewinde. Das Nachschrau- 
ben ist also ausgeschaltet und alle vorkom- 
menden Längenänderungen werden durch 
die elastische Nachgiebigkeit ausgeglichen 
(siehe Abb. 1). 

An Stelle der festen Steinscheiben werden 
Federplatten B aus besonderem Spezialstahl 
verwendet, die auf Stahlgußbüchsen C auf- 
gepreßt sitzen. Zwischen den Federscheiben 
und dem Stein befinden sich Unterlagringe A 
aus Stahl. Die Büchse C: ist auf der Welle 
fest aufgekeilt und bleibt mit ihrer Feder- 


scheibe darauf immer sitzen. Die Welle wird 


mit ihrem freien Ende in den Stein einge- 
schoben und dann wird die Büchse Cə mit 
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ihrer Federscheibe aufgebracht. Die Muttern 
der Schrauben S werden nun angezogen, bis 
die richtige Spannung der Federscheiben er- 
zielt ist. Zur leichten Feststellung dessen 
dient die Schablone D, deren Benützung die 
Abb. 2 zeigt. Um auch noch eine Sicherheit 
zu haben, daß alle Schrauben S gleichmäßig 
tragen, haben deren Muttern gewölbte, fe- 
dernde Unterlagscheiben, so daß leicht zu 
sehen ist, wenn eine Mutter nicht genügend 
angezogen ist. Schließlich wird die tangential 
stehende Klemmschraube E festgezogen, so 
daß die Büchse C, ganz fest sitzt, und die 
Schutzbleche F werden angebracht. 

Bei einer Steinbefestigung für z. B. 1200 PS 
bei 250 Umdrehungen in der Minute ist zum 
Festhalten des Steines bei ungünstigen Ver- 
hältnissen eine Pressung zwischen Stein- 
scheiben und Stein von rund 60 000 kg nötig. 
Die elastische Garnitur wird normal mit 
90 000 kg angespannt. Wird der Stein heiß 
und bleibt die Welle kalt — es bestehe z. B. 
wie vorstehend angenommen 60° Temperatur- 
differenz —, so ist der Stein um rund 1 mm 
mehr länger geworden als die Welle und 
jede der beiden Federscheiben wird um 
0,5 mm mehr durchgebogen. Dabei steigt 
die Pressung nur auf rund 100 000 kg, was 
weder für die Garnitur noch für den Stein 
eine auch nur im geringsten Maße gefährliche 
Belastung ist. Ist andererseits die Welle 
um 60° wärmer als der Stein, so beträgt die 
Pressung noch 83000 kg, so daß der Stein 
immer noch mit sehr guter Sicherheit fest- 
gehalten ist. Diese als Beispiel angeführte 
Temperaturdifferenz von 60° C ist nicht die 
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Garnitur hält auch noch viel höhere mit voiler 
Sicherheit aus. i 

Die Federplatten sind — wie erwähnt —- 
aus besonderem Spezialfederstahl hergestellt 
und jede Scheibe wird auf einer Prüfmaschine 
so gründlich geprüft, daß volle Zuverlässig- 
keit gegeben ist. 

Das Abnehmen der Steine ist auch sehr 
leicht und einfach. Nach Beseitigung der 
Schutzdeckel F wird die Klemmschraube E 
gelöst und die Muttern der Schrauben S 
werden abgenommen. Dann wird die Büchse 
C: von der Welle abgezogen. Um ein Zu- 
sammenrosten zu vermeiden, hat dieselbe ein 
Bronzefutter. Für den Fall, daß sie trotzdem 
schwer abzuziehen ist, wird eine einfache 
Abziehvorrichtung, bestehend aus Schelle und 
zwei Schraubenspindeln, mitgeliefert. 

Diese elastische Befestigung, die der 
„Miag“ durch In- und Auslandspatente ge- 
schützt ist, bietet außer den angeführten 
eminenten Vorteilen auch noch folgende. Die 
Rechts- und Linksgewinde zeigen oft eine 
starke Abnutzung und ein Ausbrechen ein- 
zelner Gänge, daß solche Wellen nur deshalb 
ausgeschieden werden müssen. Dies fällt bei 
der elastischen weg; es können sogar alte 
Wellen nach dem Wegdrehen der Gewinde 
dazu verwendet werden. Dieselben sind dann 
auch noch geringer beansprucht, weil die 
große Zugkraft, die sonst nur auf die Welle 
allein gelangte, nun zum großen Teil die 
Schrauben S aufnehmen. Bei dem angeführten 
Beispiel sind 10 Stück sehr kräftige Stahl- 
schrauben verwendet, die — wie vorstehend 
auseinandergesetzt — niemals übermäßig be- 


höchst zulässige, sondern diese elastische ansprucht werden können. Klimpke. 
Auslands-Rundschau. 
Frankreich. tungsdruckpapier in Nordamerika und Ka- 


Die Einfuhran Zeitungsdruck- 
papier belief sich im Jahre 1926 auf ins- 
gesamt 107 320 tons. Hiervon entfielen auf 
Deutschland 66481 tons, Schweden 44 325 
tons, Norwegen 30 261 tons, Holland 15 683 
tons, Finnland 12496 tons. Es folgen Bel- 
gien, die Schweiz, Italien, die Tschechoslo- 
wakei, England, Oesterreich, Kanada, die 
Vereinigten Staaten, Estland. K 


Nordamerika. 
Ausgleich zwischen Produk- 
tion und Verbrauch von Zei- 
tungsdruckpapier. Auf. Grund des 
gegenwärtigen Bedarfszuwachses an Zei- 


nada wird nach Meinung des früheren 
Präsidenten der Belgo-Canadian Paper Com- 
pany, Hubert Biermans, in vier Jahren 
der Zeitpunkt erreicht werden, wo die volle 
Leistungsfähigkeit der nordamerikanischen 
Zeitungspapierindustrie gerade ausreicht, den 
Bedarf zu decken. Selbst wenn die Erweite- 
rung der kanadischen Leistungstähigkeit sich 
im bisherigen Tempo fortsetzt, so daß im 
Laufe. dieser Zeit mit einer um 700 000 tons 
gestiegenen Jahresproduktion gerechnet wer- 
den kann, wird dann eine Vorratsbildung 
nicht mehr möglich sein oder sie müßte auf 
Kosten des Ueberseehandels nach außer- 
amerikanischen Richtungen erfolgen. Ipu. 
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Geschäfts- und Personalnachrichien. 


Cari Macher, Papier- und Pappeniabrik, Brun- 
nenthal bei Hof i. Bayern. Infolge freundschaftlichen 
Uebereinkommens ist der Teilhaber, Herr Walther 
Macher, aus der Firma ausgeschieden. Sämtliche 
Aktiven und Passiven sind mit Wirkung vom 1. Ja- 
nuar 1927 auf Herrn Heinrich Macher über- 
gegangen. 


Johann Taurers Nachf., Holzstofl- und Holzpappen- 
fabrik, Dellach im Drautale. Ausgetreten ist der offene 
Handelsgesellschafter Dr. Alois Merlin. Allein— 
inhaberin ist nunmehr Maria Merlin. 


Goldene Hochzeit. Der frühere Papier- 
fabrikant und Papierfabrikdirektor Eugen Ebbinghaus 
zu Stemel in Westfalen hat am 31. Mai das Fest 
seiner goldenen Hochzeit im Kreise seiner ganzen 
Familie gefeiert. Das Jubelpaar erfreut sich des 
besten Wohlbefindens. 


25 jähriges Dienstjubiläum. Am 1. Juni 
1927 konnte Herr Gustav Dietze auf eine 25jährige 
ununterbrochene Tätigkeit als Saalmeister in der 
Firma Car! P. Fues in Hanau zurückblicken. 
Während dem Jubilar von dem Vorstand der jetzigen 
Aktiengesellschaft das Ehrendiplom des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten mit einem Geschenk 
überreicht wurde, ließ es sich der frühere Besitzer 
der Papierfabrik, Herr Dr. E. Fues., unter dem 
Herr Dietze den größten Teil seiner Dienstzeit dem 
Unternehmen gewidmet hatte, nicht nehmen. ihm 
persönlich und im Namen des Aufsichtsrates den 
Dank für seine langjährige treue Pflichterfüllung und 
sein vorbildliches Wirken zugleich mit dem Wunsche 
auszusprechen, daß sich die Gesellschaft noch lange 
Jahre seiner Tätigkeit und wertvollen Mitarbeit zu 
erfreuen haben möge. 


Die Generalversammlung der Natronzellstoff- und 
Papleriabriken A.-G. wählte an Stelle des verstorbe- 
nen Hofrats W. Hartmann dessen Sohn Dr. Fritz 
Hartmann in den Aufsichtsrat, ferner Kommer- 
zialrat Josef Kraus. Wien. Alle Betriebe seien 
voll beschäftigt, der Auftragseingang reiche für etwa 
drei Monate. 


Generalversammlung. 
Nettingsdorier Papierfabrik A.-G., am Dienstag. 
den 28. Juni. vormittags 10 Uhr, in Linz, Platz des 
12. November Nr. 21. 2. Stock. 


Die Privatklage des Kaufmanns Paul Grätz. Ber- 
lin, gegen Herrn Hübner, Geschäftsführer des Ver- 
bandes Deutscher Druckpapier-Fahriken (siehe die 
Erklärungen in Nr. 40. S. 1108, und Nr. 43, S. 1190 
d. Bl., Jg. 1926), fand dadurch ihre Erledigung, daß 
Herr Grätz, nachdem festgestellt wurde, daß er 
schon vor einiger Zeit wegen unlauteren Wettbewer- 
bes und Betruges in wiederholten Fällen zu einem 
Jahr drei Monaten Gefängnis und drei Jahren Ehr- 
verlust verurteilt worden ist, bei der Verhandlung, 
angeblich um zu telephonieren, verschwunden it, um 
nicht wieder zurückzukehren, worauf das Gericht 
erklärte, daß die Privatklage für zurückgezogen gelte. 
Wegen der von Herrn Direktor Hübner erhobenen 
Widerklage wurde die Hauptverhandlung vertagt und 
das Gericht wird Grätz gegebenenfalls zu dieser Ver- 
handlung vorführen lassen. 


Akademischer Papier-Ingenieur-Verein an der 
Technischen Hochschule zu Darmstadt (e. V.). 


Die Studierenden des Papieringenieurwesens an 
der Technischen Hochschule zu Darmstadt waren seit 
1905 in dem losen Gefüge einer Fachschaft zusam- 
mengeschlossen. Schon längere Zeit waren die Be- 
mühungen darauf hingerichtet, diesen Zusammenschluß 
auf der Grundlage eines fachwissenschaftlichen Ver- 
eins auszubauen. Die Notwendigkeit dieser Umwand- 
lung ergab sich aus dem Mangel eines näheren Kon- 
nexes sowohl der Papierstudierenden untereinander, 
als auch der Studierenden mit den Leuten der Praxis: 
auch war das Fehlen jeglicher fachlicher Aussprache 
hierfür bestimmend. Aehnlich den akademischen 
Fachvereinen, wie sie an allen Hochschulen für die 
Abteilungen Maschinenbau, Elektrotechnik, Bauinge- 
nieur, Architektur usw. bestehen, hat sich am 17. Mai 
1927 der „Akademische Papieringenieur-Verein an 
der Technischen Hochschule zu Darmstadt‘ gebildet. 
Der Verein will die Studierenden der Abteilung zu- 
sammenschließen und kameradschaftliche Beziehungen 
herstellen; sein Bestreben ist, durch fachwissen- 
schaftliche Vorträge. Exkursionen und Beschaffung 
einer Fachbibliothek zur Erweiterung des Gesichts- 
kreises der Studierenden beizutragen und zu indivi- 
duellen Arbeiten auf dem Gebiete der Papierindustrie 
anzuregen. Der Erreichung dieses Zweckes dienen 
regelmäßige Versammlungen und Zusammenkünfte. 
Der Verein trägt keinen korporativen Charakter und 
führt weder Farben noch Abzeichen. Nächste Auf- 
zabe des Vereins ist. die Verbindung zwischen den 
Studierenden und der Papierindustrie herzustellen. 
Zur Fühlungnahme ist dringend notwendig. daß die 
früheren Studierenden der Papieringenieur-Abteilung 
an der Technischen Hochschule zu Darmstadt dem 
Verein als Alte Herren beitreten. Dieser Hinweis 
wird sicher nicht unbeachtet bleiben, da ia die Bil- 
dung des A.P.V. auch einem Wunsche der heute in 
der Praxis stehenden früheren Studierenden ent- 
spricht. Alle diejenigen Kommilitonen. welche daher 
Interesse an dem Verein bekunden, der ja im übrigen 
die alte Tradition des seit Juni 1905 bestehenden 
Fachausschusses übernommen hat. werden gebeten. 
sich möglichst hald an den A.P.V. Darmstadt, Tech- 
nische Hochschule, zu wenden. 


Am 27. Mai fand die Gründungskneipe des A.P.V. 
statt. welche einen sehr starken Besuch aufwies. 
Mit herzlichen Worten begrüßte Herr Geheimrat 
Müller, der auch im Auftrage Seiner Magnifizenz 
des Herrn, Rektors sprach, die Gründung und über- 
nahm in Seiner Taufrede in liebenswürdiger Weise 
die Patenschaft für den A.P.V. Durch diesen Akt 
wurde der A.P.V. von der Hochschule und vom 
Lehrstuhle offiziell sanktioniert. In seiner Programm- 
und Festrede ging der 1. Vorsitzende, Herr P. Wal- 
ter, in längerer Ausführung auf die Entwicklung der 
Abteilung und des Vereins ein und forderte zur regen 
Mitarbeit auf im Interesse der deutschen Papierindu- 
strie, die doch eines der größten Glieder des deut- 
schen Wirtschaftskörpers bildet. 

Die erste Gelegenheit, sich der Oeffentlichkeit 
vorzustellen, bot sich dem A. P. V. dadurch, daß unser 
Herr Roland Müller bei der Tagung des Verbands 
württembergischer Papierindustrieller in Mergentheim 
für unsere Interessen sprechen durfte. Herzlichen 
Dank schulden wir den dort versammelten Herren 
für die Sympathie, welche sie unserem jungen Verein 
entgegenbrachten, und vor allem für die großzügige 
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Stiftung, welche für den Verein aufgebracht wurde, 
und wir wollen nicht verfehlen, auch an dieser Stelle 
für dieses vorbildliche Vorgehen unseren wärmsten 
Dank auszusprechen. 

Das in Papiermacherkreisen schon sehr gut be- 
kannte Stiftungs- und Sommerfest der Darmstädter 
Studierenden des Papieringenieurwesens findet heuer 
als das Stiftungsfest des A.P.V. mit vorhergehender 
Festversammlung voraussichtlich am 9. Juli in Darm- 
stadt statt. Wir möchten schon jetzt auf dieses Fest 
als eine Gelegenheit aufmerksam machen, bei welcher 
die in der Praxis stehenden Herren die jungen Darm- 
städter Papiermacher kennenlernen können. Ein- 
ladungen dafür ergehen noch, soweit uns Anschriften 
bekannt sind. Da das aber nur bei den wenigsten 
der ehemaligen Darmstädter Papiermacher der Fall 
ist, bitten wir die Herren dringend, uns ihre Adressen 
zukommen zu lassen, damit ihnen auch zugleich die 
Satzungen des A.P.V. zugesandt werden können. 

In der letzten Semesterwoche beteiligt sich der 
A.P.V. an der vom Lehrstuhl in die Wege geleiteten 
Exkursion unter Führung von Herrn Prof. Jonas 
in die sächsischen Papierfabriken und anschließenden 
Besichtigung der Dresdener Papierausstellung. 

Paul Walter. 1. Vorsitzender. 


Achema V in Essen. 

Die Ausstellung für chemisches 
Apparatewesen, die alle zwei Jahre von der 
Dechema (Deutsche Gesellschaft für chemisches 
Apparatewesen), einer Tochtergesellschaft des Ver- 
eins Deutscher Chemiker, gleichzeitig mit 
dessen Hauptversammlung veranstaltet wird, erlangt 
von Jahr zu Jahr größere Bedeutung. Die diesjährige 
Ausstellung gab den zahlreich erschienenen Chemikern 
und mit der chemischen Industrie in Verbindung 
stehenden Ingenieuren einen vorzüglichen Ueberblick 
über die Hilfsmittel, die ihnen heute im Laboratorium 
und im Betriebe zur Verfügung stehen. 

Eine Aufzählung sämtlicher Ausstellungsgegen- 
stände befindet sich neben verschiedenen interessanten 
Abhandlungen über Werkstoffprüfungen und Neue- 
rungen auf dem Gebiet der chemischen Apparatur 
in dem Achema-Jahrbuch 1927, welches gleichzeitig 
ein wertvolles Bezugsquellen-Nachschlagewerk dar- 
stellt. An dieser Stelle können nur einige Neuerungen 
kurz erwähnt werden, die für die Papier- und Zell- 
stoffindustrie von Interesse sind. 

Laboratoriumshedarf, vom Reagenz- 
glas angefangen bis zu den kompliziertesten physi- 
kalischen Apparaten, ohne die heute der fortschrittlich 
arbeitende Chemiker nicht mehr auskommen kann. 
wurde von verschiedenen Firmen gezeigt. Die Appa- 
rate zur Bestimmung der py-Konzentration sind in- 
zwischen so vereinfacht worden. daß sie auch ohne 
weiteres im Betriebe verwendet werden können, wo 
sie voraussichtlich bedeutend zur Ersparnis an Che- 
mikalien und zur genaueren Betriebskontrolle bei- 
tragen werden. Von mehreren Firmen wurden Ana- 
Iysen-Quecksilberlampen vorgeführt, die in der kurzen 
Zeit ihres Bekanntseins bereits weit verbreitet sind 
und vielfach zum schnellen Erkennen von Fälschun- 
zen oder zur Bestimmung des Reinheitsgrades ange- 
wandt werden. 

Auch Apparate, die speziell für die Papierprüfung 
dienen, wurden vorgeführt. Die Askania-Werke, 
` Berlin-Friedenau. zeigten einen neuartigen Steifig- 
keitsmesser, der verblüffend einfach zu bedienen ist 
und dessen Zahlenwerte ein gutes Maß nicht nur 
für alle Festigkeitseigenschaften, sondern auch für 
die Oberflächenbeschaffenheit des Papieres geben 
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sollen. Ferner zeigte diese Firma einen Glanzmesser 
von äußerst handlicher Konstruktion und sehr genauer 
Einstellungsmöglichkeit. Die Janke & Kunkel A.-G., 
Köln a. Rhein, hatte einen Glanzmesser und Farben- 
vergleichapparat nach Wilhelm Ostwald ausgestellt. 


Meßinstrumente für den Betrieb, beson- 
ders für die wärmetechnische Kontrolle, waren in 
großer Zahl zu sehen. Die Union Apparatebau G.m. 
b. H., Karlsruhe i. B., zeigte einen selbstregistrieren- 
den Apparat zur Bestimmung von SOs in Röstgasen, 
bei welchem die Abhängigkeit des spezifischen Ge- 
wichtes der Röstgase vom SOz-Gehalt ausgenutzt 
wird. Auf dem Stand der Siemens & Halske A.-G., 
Berlin-Siemensstadt, war neben zahlreichen wärme- 
technischen Meßgeräten ebenfalls ein Anzeigeapparat 


für den SO2-Gehalt von Röstgasen zu sehen. Feuch- 
tigkeitsmesser wurden von verschiedenen Firmen 
gezeigt. 


Die erfolgreiche Zusammenarbeit von Chemiker 
und Ingenieur zeigt sich besonders auf dem Gebiete 
des chemischen Apparatewesens. Die 
wichtigste Frage beim Bau jeder Apparatur ist die 
Wahl des richtigen Baumaterials. Auf diesem Ge- 
biete wetteifert die Ton- und Steinzeugindustrie mit 
der Eisenindustrie. Auf der einen Seite werden die 
Festigkeitseigenschaften der Ton- und Steinzeuge 
dauernd verbessert, auf der anderen Seite Legierun- 
gen von großer Widerstandsfähigkeit gegen Chemika- 
lien aller Art neu entdeckt und im großen angewendet. 

Die bekannteste Legierung auf diesem Gebiet ist 
der Kruppsche V2A-Stahl, dessen vielseitige Ver- 
wendungsmöglichkeit in wirkungsvollster Weise vor- 
geführt wurde. Auf dem Stand der Firma hatte der 
Zellstoffkocher aus V2A-Stahl Aufstellung gefunden, 
mit dem Prof. Krais vor einigen Jahren die Auf- 
schlieBungsversuche pflanzlicher Rohstoffe mittels 
Salpetersäure in der Thode'schen Papierfabrik in 
Hainsberg ausgeführt hatte.“ 

Von noch größerer Bedeutung als der V2A-Stahl 
dürfte der Kruppsche V4A-Stahl für die Zellstoff- 
industrie werden. da sich herausgestellt hat, daß der- 
selbe gegen heiße schweflige Säure auch unter Druck 
sehr beständig ist. Armaturen aus diesem Material 
zeigte die Amag-Hilpert-Pegnitz-Hütte, Nürnberg. 
Diese Firma führte auch eine selbstansaugende Krei- 
selpumpe im Betriebe vor, die bis zu 8,5 m Saughöhc 
betriebssicher arbeitet und auch durch Eindringen von 
Luft in die Saugleitung keinerlei Störung erfährt. 

Dickstoffpumpen wurden mehrfach vorgeführt. 
Die Firma Klein, Schanzlin & Becker, Frankenthal, 
verwandte für ihre Pumpe als Fördermittel auf der 
Ausstellung Zellstoffbrei mit 8% Trockengehalt. 

R. Wolf, Magdeburg-Buckau hatte Zellenfilter 
ausgestellt, mit denen Zellstoff bis zu 40% Trocken- 
gehalt entwässert werden kann. Ferner cignet sich 
dieser Apparat zur Reinigung von Abwässern von 
Papier- und Zellstoffabriken, da er selbst bei sehr 
stark verdünnten Abwässern 95% aller festen Stoffe 
wiedergewinnt. Die Wirkung eines Stoffängers der 
Dorr-Ges., Berlin. konnte man aus einer kleinen Ein- 
dickanlage für chemische Zwecke ersehen. 

Die Lurgi Apparatehau-Ges., Frankfurt a. Main, 
und die Siemens-Schuckertwerke, Berlin-Siemens— 
stadt, zeigten je eine Versuchsanlage für elektrische 
Gasreinigung im Betrieb. 

Einen Fortschritt für die Verwendung von flüs— 
sigem Chlor zum Bleichen bedeutet der elektro- 
chemische Chlordosierungsmesser der Chemischen 
Fabrik Buckau in Ammendorf (Saalekreis). Der 


* Siehe auch Nr. 24, S. 748. 
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Apparat ermöglicht ohne besondere chemische Kon- 
trolle die Herstellung einer Bleichlauge von stets 
gleichbleibender Beschaffenheit. 

Die Kekmühle der Deutschen Kolloid A.-G., Köln- 
Kalk, soll neuerdings mit Erfolg zum Aufschließen 
von gekochtem Stroh verwendet worden sein. Sie 
hat den Vorteil, daß sie nur 50% der Kraft eines 
Holländers oder Kollergangs braucht. 

Die Maschinenfabrik Pekrun, Coswig i. Sachsen, 
zeigte neben einer Dickstoffpumpe verschiedene Kon- 


struktionen von Getrieben, die wegen ihres ruhigen 
Ganges und hohen Wirkungsgrades für Papiermaschi- 
nen- und Kollergangantriebe verwendet worden sind. 
Noch viele andere Firmen, deren Erzeugmsse in 
der Papier- und Zellstoffindustrie verwendet werden, 
hatten ausgestellt. Wegen Platzmangels können sie 
hier nicht mehr aufgeführt werden. Zum Teil be- 
dürfen ihre Apparate aber auch nicht mehr der 
Erwähnung. da sie bereits überall bekannt sind und 
vielfach verwendet werden. A.B. 


Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Papler-Sonderheft der „Siemens-Zeitschrift‘“ 
(Heft 5, Mai 1927). 

Von besonderem Interesse für unsere Leser wird 
das kürzlich in vorzüglicher Ausstattung erschienene 
Mai-Heft der „Siemens-Zeitschrift‘‘ sein. welches als 
„Papier-Sonderheft“ auf 150 Seiten die An- 
wendung der Elektrotechnik in der Papierindustrie 
in einer Reihe recht interessanter Aufsätze behandelt 
und an Interessenten gern kostenlos abgegeben wird. 

Eingeleitet wird das Papier-Sonderheft durch 
einen Aufsatz „Elektrotechnik und Papier- 
industrie“ von Dr.-Ing. Stiel, in welchem aus- 
gehend von der kulturellen und wirtschaftlichen 
Bedeutung der Papierindustrie die geschichtliche Ent- 
wicklung dieses Industriezweiges und der Kraftüber- 
tragungsmittel kurz skizziert werden. Es wird 
darauf hingewiesen, daß die bisherige Entwicklung 
der beste Beweis für die wirtschaftliche Ueberlegen- 
heit der rein elektrischen Kraftübertragung ist. 

Von ganz besonderem Wert für den Papier- 
macher dürften die Ausführungen des Herrn Dr.-Ing. 
h. c. Dr. rer. nat. A. Scheufelen über die 
„Entwicklung der Elektrokraftwirt- 
schaft in der Papierindustrie" sein. 
Herr Dr. Scheufelen weist auf Grund seiner eigenen 
in vierzigjähriger Papiermacherpraxis gewonnenen 
Erfahrungen in anschaulicher Weise nach, zu welchen 
„Kompromissen in Raumausnutzung und Maschinen- 
aufstellung die Gebundenheit an die Transmissions- 
stränge früher zwang, die im Hinblick auf zweck- 
mäßigen Materialfluß und höchstgesteigerte Produk- 
tionsfähigkeit unerwünscht erscheinen mußten“. An- 
schließend zeigt Herr Dr. Scheufelen an dem Beispiel 
der Papierfabrik Scheufelen, Oberlenningen, von 
welcher großen betriebswirtschaftlichen Bedeutung 
der elektrische Einzelantrieb bei zweckmäßiger Aus- 
führung desselben ist. 

In den folgenden Ausführungen über „Die 
wirtschaftliche Bedeutung der elek- 
trischen Kraftübertragung für die 


Russische 


und alles 
andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-G.., maus. 


Papierindustrie“ von Dr.-Ing. Schiebuhr 
wird unter Verwendung zahlreicher graphischer Dar- 
stellungen nachgewiesen, daB tatsächlich die elektri- 
sche Kraftübertragung in Verbindung mit Zentralisa- 
tion der Dampfkrafter zeugung und der Heizdampf- 
ausnutzung im Entnahme- oder Gegendruckbetrieb 
in der Papierindustrie nicht nur im Hinblick auf die 
betriebstechnischen Vorteile der elektrischen Antriebs- 
weise, sondern auch in kraftwirtschaftlicher Hinsicht 
der mechanischen Kraftübertragung und der dezen- 
tralisierten Dampfkrafterzeugung überlegen ist. 

Anschließend gibt Dr.-Ing. Melan unter dem 
Titel „Die neuzeitliche Dampfkraft- 
maschine in der Zellstoffi-undPa»ier- 
industrie“ an Hand zahlreicher schematischer 
Darstellungen. Schnittzeichnungen und Lichtbilder ein- 
gehende Ausführungen über die Entwicklung und den 
heutigen Stand des Dampfturbinenbaues. 

In dem Aufsatz „Ruths- Speicher in der 
Zellstoffin dustrie“ gibt Dr.-Ing. Stender 
grundlegende Ausführungen über die Theorie der 
Dampfspeicherung sowie über Bauart und Wirkungs- 
weise, Anwendung, Bemessung, Schaltungsmöglich- 
keiten und wirtschaftliche Bedeutung des insbesondere 
für die Zellstoffindustrie im Interesse rationeller Ener- 
giewirtschaft unentbehrlichen Ruths-Dampfspeichers. 

„Neuzeitliche Krafterzeugungs- 
anlagen in der Papier- und Zellstoff- 
industrie“, ihre zweckmäßige Ausführung und 
Betriebsweise nach den Gesichtspunkten größter 
Wirtschaftlichkeit der Kraft- und Wärmelieferung 
sowie des gesamten Betriebes werden an Hand von 
Schaltbildern für das elektrische Leitungsnetz und 
das Dampfleitungsnetz und zahlreicher Lichtbilder 
ausgeführter Anlagen, besonders auch für den Fall 
elektrischen Parallelbetriebes zwischen Dampfkraft- 
maschinen und Wasserturbinen, von Oberingenieur 
Kießling und Dr.-Ing. Schiebuhr eingehend 
erörtert. 

Die Voraussetzung für rationelle Wärmewirt- 
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schaft in der Papierindustrie wird behandelt in dem 
Aufsatz „Wärmekontrolle in der Papier- 
und zellstoff industrie“ von Dipl.-Ing. 
Schütz, der genaue Angaben enthält über Aus- 
führung der verschiedenartigen Meßgeräte, Wahl der 
Meßstellen und die zweckmäßige Durchführung der 
Messungen in den Betrieben der Papier- und Zellstoff- 
industrie. 

Der folgende Aufsatz „Die Drehstrom- 
Erregermaschine in der Papierindu- 
strie“ von Obering. Kosisek behandelt die Frage 
der wirtschaftlichen Verbesserung des Leistungsfak- 
tors in Drehstromnetzen, welche auch für viele Be- 
triebe der Papierindustrie, namentlich für die großen 
Schleifermotoren, von Bedeutung ist. 

„Neuzeitliche Schleiferantriebe“, 
ihre Entwicklung und heutige Ausführung mit selbst- 
tätiger Vorschubregelung, werden an Hand zahl- 
reicher Lichtbilder und 1 von Herrn 
Pape eingehend erläutert. 

„Derelektrische Einzelantriebvon 
Holländern und deren selbsttätige 
Regelung“, welcher, wie bereits von Herrn Dr. 
Scheufelen ausführlich begründet wurde, für die 
Wirtschaftlichkeit des Holländerbetriebes von beson- 
derer Bedeutung geworden ist, wird von Dipl.-Ing. 
Haak an Hand zahlreicher Lichtbilder und Schalt- 
skizzen ausführlich behandelt, 

Von bestimmendem Einfluß auf die Entwicklung 
des Papiermaschinenbetriebes ist in den letzten Jah- 
ren auch in Deutschland der elektrische Mehrmotoren- 
antrieb geworden. Obering. Keßler gibt in dem 
Aufsatz. „Papier maschinen - Mehr- 
motoren antrieb Siemens-Harland“ ein- 
gehende Erläuterungen über die heutige Ausführung 
und die wirtschaftlichen Vorzüge des von den 
Siemens-Schuckertwerken ausgeführten Mehrmotoren- 
antriebsystems „Siemens-Harland“, dessen 
Wert für die deutsche Papierindustrie am besten 
durch die Tatsache erläutert wird, daß die Siemens- 
Schuckertwerke trotz der ungünstigen Wirtschafts- 
lage heute bereits 10 Antriebe nach diesem System 
allein von deutschen Papierfabriken in Auftrag er- 
halten haben. Mehrere Mehrmotorenantriebe nach 
diesem System, welche bereits im Betriebe sind, 
werden an Hand zahlreicher, vorzüglich gelungener 
Lichtbilder ausführlich erläutert. Besonders bemer- 
kenswert ist der aus den zahlreichen Lichtbildern 
ersichtliche gänzliche Fortfall der unseren Lesern 
bekannten, bisher üblichen kraftübertragenden Kegel- 
scheiben-Riementriebe..e Nur noch ganz schmale 
Riemchen laufen zwecks Regelung der Papierzüge 
auf etwa 25 cm breiten Kegelscheiben kleinen Durch- 
messers und haben nur die winzigen Kräfte zu über- 
tragen, die zur Verstellung der elektrischen Feld- 
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regler der einzelnen Motoren erforderlich sind. Auch 
die im Betriebe zu besichtigende Papiermaschine auf 
der Jahresschau Deutscher Arbeit, Dresden 1927, ist 
mit einem Mehrmotorenantrieb „Siemens-Harland“ 
ausgerüstet. 

ln dem Aufsatz „Regelbare Drehstrom- 
Kommutator motoren für Papier- 
maschinen, Aufrollapparate und Um- 
roll maschinen“ erörtert Dr.-Ing. Stie! die 
Ausführung. Betriebseigenschaften und Anwendung 
der Drehstrom-Kommutatoren, die in vielen Fällen, 
insbesondere infolge Fortfalls der Umformungsverluste 
gegenüber den Gleichstrom-Regelantrieben, erhebliche 
Vorteile bieten. 

Obering. Kießling bespricht in seinem Aufsatz 
„Der elektrische Kalanderantrieb“ ein- 
gehend die verschiedenen Ausführungsmöglichkeiten 
und zeigt, in welcher Weise das Problem der: Rege- 
lung der Betriebsgeschwindigkeit und der Erzielung 
der niedrigen Einziehgeschwindigkeit unter den ver- 
schiedenen gegebenen Verhältnissen zu lösen ist. 

Das vom wirtschaftlichen Standpunkt aus -sehr 
wichtige Gebiet der Beleuchtung bespricht Dipl.-Ing. 
Baltz in dem Aufsatz „Zweckentspre- 
chende Beleuchtungsanlagen in Pa- 
pierfabriken“. Die Anforderungen an die Be- 
leuchtungsanlagen und die bei ihrer Erstellung zu 
beachtenden Gesichtspunkte werden erörtert, die in 
Frage kommenden verschiedenartigen Lichtquellen 
vorgeführt und ihre richtige Anwendung entsprechend 
den jeweiligen Verhältnissen gezeigt. Bei der Be- 
sprechung der Leitungsanlagen ist besonders die von 
den Siemens-Schuckertwerken neu herausgebrachte 
Anthygronleitung erwähnenswert, welche höchsten 
Schutz der Leitungsanlage gegenüber mechanischen 
Einflüssen gewährleistet. 

Wichtige Hilfsmittel für den Materialtransport 
werden von Ing. Rothe in der Arbeit „Elektri- 
sche Hebe- und Transportvorrichtun- 
geninder Papierindustrie“ und von Dipl.- 
Ing. Schroeder in dem Aufsatz „Elektro- 
karren in der Papierindustrie“ eingehend 
besprochen und im Bilde vorgeführt. 

Die Ausführungen von Herrn Becker über 
„Wirtschaftliche Gesichtspunkte für 
die Verwendung von Fernmeldeanla— 
gen in der Papier- und Zellstoffindu- 
strie“ zeigen die sich in betrieblicher und wirt- 
schaftlicher Beziehung sehr günstig auswirkende 
Anwendung des Schwachstromes auf den verschie- 
densten Gebieten des Fernsprech-, Melde-, Kontroll- 
und Signalwesens. 

Oberingenieur Nissen und Dr. Rosenfeld 
besprechen in dem Aufsatz „Die elektrische 
Herstellung von Bleichmittelnin der 
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Papier- und Zellstoffindustrie“ die ver- 
schiedenen elektrischen Apparate zur Herstellung von 
Bleichlauge, ferner das Siemens-Billiter-Verfahren zur 
Gewinnung von Chlor und Aetznatron. 

Obering. Hahn und Dipl.-Ing. Willmann 
zeigen die erhebliche Bedeutung des „Elektro- 
filters in der Zellstoff- und Papier- 
industrie‘, welches die Abscheidung des in der 
Fabrikation auftretenden Staubes, z. B. Kiesstaub bei 
der Herstellung von Sulfitzellstoff, ferner des Kohlen- 
staubes in Kesselanlagen mit einfachsten Mitteln er- 
möglicht. 

Der Aufsatz „Die Elektrizität in der 
Reparatur werkstatt der Papier- und 
Jellstoffin dustrie“ von Dipl.-Ing. Lang- 
ner zeigt endlich die großen Vorteile der Verwen- 
dung elektrisch betriebener Werkzeugmaschinen, wie 
Bohrmaschinen aller Art, Schleifvorrichtungen, Dreh- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 25 1927 


bänke und Fräsmaschinen zur Erledigung von Repara- 
turen aller Art. Das elektrische LichtbogenschweiB- 
verfahren ist bei der Wiederherstellung von ge- 
brochenen Maschinenteilen aus Flußeisen bezw. Stahl- 
guß und Gußeisen vorteilhaft verwendbar. 

Das vorliegende Papier-Sonderheft trägt nicht 
allein zur Vertiefung der Erkenntnis über den Einfluß 
der Elektrotechnik auf die Wirtschaftlichkeit der Pa- 
pier- und Zellstoffabriken bei, sondern es stellt eine 
Veröffentlichung dar, die dem Papierfabrikanten bzw. 
dem Betriebsleiter bei der Erledigung der täglichen, 
in vielfacher Gestalt auftretenden Betriebsaufgaben 
als wertvolles Hilfsmittel dienen kann. In diesem 
Sinne wirkt nicht zuletzt auch das gebrachte zahl- 
reiche sehr instruktive Bildmaterial. 

Das Papier-Sonderheft wird von den Siemens- 
Schuckertwerken G. m. b. H., Berlin-Siemensstadt. 
an Interessenten kostenlos abgegeben. C. 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 


von Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Geh. Baurat, ordentl. Professor für 
Papier-Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 


Die Roh- und Halbstoffe sowie das Gauzzeug, 
440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen, im Format DIN A 4, vornehm in 


Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag erschienen. 
Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


Ein weiteres Urteil: 


Man kann dem Verfasser zu seinem Werk 
nur Glück wünschen; er hat es verstanden, 
unter Beiseitelassung alles Unwesentlichen 
das große Stoffgebiet klar und übersichtlich 
anzuordnen und die Einzelheiten mustergül- 
tig darzustellen. Eine große Reihe von Be- 
rechnungen und Zahlentafeln ergänzen den 
Text. Besonders zu loben sind auch die 
klaren, einfachen Abbildungen. Behandelt 
werden die Rohstoffe und deren Umwand- 
lung in Halbstoffe, die maschinellen Einrich- 
tungen zur Herstellung der Hadernhalbstoffe, 
der Halbstoffe aus Stroh, Esparto und Alfa, 


Preis R.-M. 30,—. 


die Herstellung der Halbstoffe aus Holz 
(Holzschliff, Sulfitzellstoft, Sulfatzellstoff und 
Natronzellstoff), die Maschinen zur Herstel- 
lung der Halbstoffe aus Altpapier und end- 
lich die maschinellen Einrichtungen zur 
Herstellung des Ganzzeuges aus diesen 
Halbstoffen. 

Ein umfangreiches Sach-, Skizzen- und 
Namenverzeichnis erhöht noch den Wert des 
Buches. Man kann nur den Wunsch aus— 
sprechen, daß der zweite Band des Werkes, 
der die Papierfabrikation im engeren Sinne 
behandeln soll, nicht mehr lange auf sich 
warten lassen wird. 

Dr.-Ing. v. Laß berg, München. 


6. Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1927 „Das Papier". 


Das „Wochenblatt für Papierfabrikation“ ist in der Ausstellung Halle 26 
bei der Akademischen Buchhandlung A. Dressel, Dresden, vertreten. 


Dort ist stets die neueste Nummer unseres Blattes einzusehen, ferner die 
diesiährige Fest- und Sondernummer sowie sämtliche Fachwerke unseres Ver- 
lages, welche von dem Vertreter der Akademischen Buchhandlung käuflich er- 


worben werden können. 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufend en Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 

Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn“. Bezugsquellen aller Art sind in „Olintter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3566. Festigkeit eines Zellstofis. 
Welche Methoden zur Bestimmung der Festigkeit 
eines Zellstoffes haben sich in der Praxis eingeführt 
und bewährt? H. 


Feuchten transparenter Papiere. 

Antwort auf Frage Nr. 3560 in Nr. 21, S. 648. 
J. Das Feuchten dünner Papiere geschieht am 
billigsten und sichersten mit einem Bürstenieucht- 
apparat. Voraussetzung ist, daB die Maschine mit 
einer guten Bürste ausgerüstet ist. Für diese dürfen 
nur beste Schweinsborsten verwendet werden, die in 
eine Walze mit Zinkmantel eingelassen sein müssen. 
Bei Holzwalzen besteht die Gefahr, selbst wenn sie 
aus präpariertem Holz hergestellt sind, daB die Walze 
sich verzieht. Mit Pflanzenfasern besetzte Bürsten 
eignen sich wegen ihrer Sprödigkeit und daher ge- 
ringeren Haltbarkeit nicht. Der Feuchtungsgrad läßt 
sich entweder durch Heben oder Senken der Bürste 
oder der Tauchwalze oder durch Regulierung der 
Geschwindigkeit beider Walzen durch konische Rie- 
menscheiben sehr fein einstellen. Die Geschwindig- 
keit der Maschine darf erfahrungsgemäß nicht höher 
als etwa 80 m sein, da bei höherer Geschwindigkeit 
leicht querstreifige Feuchtung eintritt. Diese Be- 
dingung läßt sich leicht einhalten. da die Kalander 
für solche stark gefeuchteten, hochtransparenten Pa- 
piere auch nicht schneller laufen dürfen. Es sei noch 
darauf hingewiesen, daB die Papiere nach der Feuch- 
tung selbstverständlich noch etwa 6 Stunden in 
einem kühlen Raume, wo sie vor Austrocknung be- 
sonders an den Rändern geschützt sind, lagern müs- 
sen, damit die Feuchtigkeit gleichmälig in das Papier 
eindringt. Eine solche Feuchtung ohne Bürsten er- 
hält man mit dem Jacobsschen Sprühfeuchtapparat 
(Lieferant: Alexander Jacobs. Köln, Genterstraße 28). 
Dieser Apparat verlangt jedoch ein vollkommen 
reines, vor allen Dingen sandfreies Betriebswasser, 
da sonst die Siebe und feinen Düsen schnell verlegt 
werden. Ferner muB eine Wasserleitung mit genügend 
starkem Druck vorhanden sein, andernfalls muß noch 

eine kleine Druckpumpe eingebaut werden. A.H. 
ll. Zum Feuchten scharf satinierter Papiere 
haben sich Bürstenfeuchtapparate gut hewährt. Bei 
entsprechend kleiner Umdrehungszalıl der Bürsten- 
walze ist feinste und gleichmäßige Zerstäubung sehr 

gut möglich. Blanc-Fixe. 
III. Wenn sich das Feuchten mit Bürsten nicht 
bewährt. ist dies darauf zurückzuführen, daß diesel- 


ben mit ungeeigneten Borsten besetzt sind und der 
Apparat nicht richtig konstruiert ist. Mit guten 
Bürstenfeuchtapparaten, wie sie seit vielen Jahren 
die Firma Unger in Crimmitschau und andere liefern. 
ist es möglich, feinsten Sprühregen zu erzeugen. 
Düsen sowie Spritzrohrfeuchter funktionieren nur 
dann anstandslos, wenn sie mit absolut reinem Wasser 
unter gleichmäßigem natürlichen oder Pumpendruck 
gespeist werden. H. Post l. Mödling b. Wien. 


Zerkleinerungsmaschine. 
Antwort auf Frage Nr. 3561 in Nr. 21, S. 648. 


I. Für Zellulose und Altpapier gibt es wohl kon- 
tinuierlich arbeitende Zerkleinerungsmaschinen, dic 
dem Kollergang in betreff des Kraftverbrauchs gleich- 
kommen, zum Teil auch übertreffen, aber die Güte 
des gekollerten Stoffes erreichen sie nicht. Koller- 
gangarbeit ist nie durch andere Maschinen zu er- 
reichen. Nur dort, wo die Aufstellung von Koller- 
gängen aus technischen Gründen nicht erfolgen 
konnte, habe ich, um wenigstens einigermaßen die 
Güte der Kollergangarbeit zu erreichen, Wurster- 
Zerfaserungsmaschinen, bisweilen auch in Verbindung 
mit Einweichtrommeln, verwendet. Empfehlenswert 
ist weiterhin die Mitverwendung von heißem Wasser 
beim AufschlieBen. Um die Faser zu schonen, habe 
ich besonders bei Altpapier Wurster von kurzer Bau- 
länge, d. h. mit emem Segment, benutzt und habe 
dann lieber die Holländer etwas länger laufen lassen, 
um die noch vorhandenen Knötchen völlig aufzu- 
schließen. Der Transport des gewursterten Stoffes 
geschieht mit Vorteil durch PreBluft von 0,5 atü. 

Humulus. 


Einlagerung und Abfuhr 


von 


Papier u. Pappe aller Art 


übernimmt zu billigsten Preisen 


Conrad Wiedemar, Leipzig-C. I, 
Dauthestraße. 
Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 


Saubere, trockene Räume. Sachgemäße Behandlung. 


mit Warmluftbetrleb zur wirksamen Entnebelung von Kollergängen, Holländer- 


und Papiermaschinensälen. 


Gewähr für nebelfreie Räume wird übernommen. 


Netzschkauer Maschinenfabrik Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. Sa. 
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Marktberichte. 


Aus Holland, 

Die diesjährige Geschäftsentwicklung in der hol- 
ländischen Strohpappenindustrie läßt auf günstigere 
Geschäftsabschlüsse hoffen als im Vorjahre. Die 
schon Ende des letzten Jahres eingesetzte Preis- 
befestigung — die Tonne Strohkarton ab Fabrik hat 
heute einen Durchschnittspreis von 72.50 Gulden. was 
gegenüber dem Durchschnittspreis des Vorjahres einen 
Aufschlag von 3%—11%% je nach der Gattung der 
Pappen bedeutet — hat sich weiterhin behauptet und 
bildet die Grundlage für eine lohnende Vollbeschäft:- 
gung der Werke. Die Gesamtkapazität der holländi- 
schen Strohpappenindustrie, die 17 Fabriken umfaßt, 
stellt sich auf jährlich 241 500 Tonnen Pappen und 
Karton. An Rohstoff werden bei einem durchschnitt- 
lichen Bedarf von 1300 kg pro 1000 kg Pappe jährlich 
313 950 000 kg Stroh benötigt. Ipu. 


— 


Brief aus Frankreich. 
Paris, Mitte Juni 1927. 

In bezug auf den neuen Zolltarif, dessen Annahme 
in Kammer und Senat die Papierfabrikanten so sehn- 
lich herbeiwünschen, da sie sich von ihm eine Bes- 
serung ihrer Lage versprechen, müssen sie sich in 
Geduld fassen, denn die Wiederaufnahme der Dis- 
kussion über das Projekt in der Kammer ist bis nach 
den Parlamentsferien verlegt worden. Die Regierung 
ist eben auf einen allzu harten Widerstand der Kam- 
mer, Presse und öffentlichen Meinung im In- und 
Auslande gestoßen, um auf der Fortsetzung der 
Debatte, welche ihr leicht gefährlich werden könnte, 
zu bestehen, und so praktiziert sie lieber die Ver- 
schleppungstaktik. Die Angelegenheit wird also kaum 
vor September oder Oktober d. J. zur Sprache kom- 
men und man kann fast mit Sicherheit annehmen, 
daB der Handelsminister bis dahin die protektionisti- 
schen Härten des Projekts, die zwar die Papier- 
fabrikanten zufriedenstellen, aber in volkswirtschaft- 
lichen Kreisen scharfe Kritiken erfahren, etwas 
gemildert haben wird. 

In der nordfranzösischen Papierindustrie hat sich 
die Lage nicht geändert, die Tätigkeit ist gering, und 
die anbrechende tote Saison wird sie gewiß nicht 
fördern. Man kann sich sogar darauf gefaßt machen, 
daß. das Zigaretten- und Strohpapier, welche bisher 
von der Krise weniger m Mitleidenschaft gezogen 
wurden, ihren lähmenden Einfluß zu spüren bekommen 
werden. Verschiedene Fabriken melden übrigens, daß 
dies bereits der Fall ist. 

Die Proteste gegen die dem Zeitungspapier ge- 
währten Zollbegünstigungen nehmen kein Ende und 
werden von verschiedenen Handelskammern und an- 
deren Korporationen unterstützt. Selbst ein Senator 
hat sich kürzlich in einem Provinzblatt den Protesten 
angeschlossen. 

Was den Papierstoffmarkt anbelangt, so folgt 
Frankreich der Tendenz des skandinavischen Marktes: 
die Lage ist flau und die Fabriken kämpfen init 
Absatzschwierigkeiten. Die Zellulose wird in Frank- 
reich zum Teil aus Alfagras, das aus den nordafrika- 
nischen Protektoraten sowie von Madagaskar kommt, 
hergestellt, insbesondere von einer Fabrik, welche 
seit dem Jahre 1922 besteht. Sie erzeugt gegenwärtig 
etwa 6000 Tonnen Zellulose pro Jahr. 

In der südfranzösischen Papierindustrie protestiert 
man (in der französischen Papierindustrie ist das 
Protestieren jetzt an der Tagesordnung) gegen die 
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Auslauf der getrockneten Pappen 


Der neue 


Flach- 


Band-Trockner 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


r Pappen und Papier in Bogen u. Bahnen. 
Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Flachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Fs ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klangharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
gabestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen.“ 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenleurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Akt.-Ges., 


Hersieid (H. N.) 
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allzu große Einfuhr ausländischen Papiers und die 
Marseiller Handelskammer ist beim Handelsministe- 
rium dieserhalb vorstellig geworden. Besonders die 
deutschen Naturalleistungen erregen ihr Mißfallen; si: 
bezeichnet sie als „Gefahr für die Zukunft". J; 


Der Papiermarkt in Nordchina. 

Von den gegenwärtigen Unruhen in China ist das 
Papiergeschäft mit Nordchina und der Mandschurei 
am wenigsten beeinflußt. Wesentlich zur Aufrecht- 
erhaltung der regulären Handelsbeziehungen hat der 
Interesseneinfluß Japans beigetragen, der die süd- 
mäandschurischen Eisenbahnverbindungen bisher in un- 
gestörtem Betrieb ließ. Vermöge seiner Preise und 
guten Handelsbeziehungen mit Dairen, dem Zugangs- 
hafen für das Mukden-Zentrum, hat Japan sich einen 
großen Anteil an der Papiereinfuhr Nordchinas sichern 
können. Was dieser Markt in den verschiedenen 
Papiersorten zurzeit aufnimmt, läßt die Einfuhrstatistik 
des letzten Jahres (1926) in Silber-Dollars erkennen: 


Holzhaltige Druckpapiere 7 679 000 
holzhaltige Packpapiere 5 220 000 
holzfreie Druckpapiere 8 a . 3 126 000 
Schreib-, Zeichen-, Kunstpapiere und 


2 320 000 
2 250 000 


Banknotenpapiere 
Jikarettenpapier in Ballen 


Hinschlagpapiere i a 1 267 000 
bestrichene und geglättete Papiere 794 000 
Glanz papiere 440 000 
Karton : ; ; 140 000 
andere Papiere und Papierwaren 4 566 000 

Neben Japan sind an der Belieferung beteiligt: 


Deutschland, das sich speziel mit der Ausfuhr von 
Schreib- und Zeichenpapieren befaßt sowie Bunt- 
papiere und Glanzpapiere liefert, während Japan den 
Bedarf von holzhaltigen Druckpapieren wie Zeitungs- 
druckpapier und Einschlagpapiere deckt. Finnland und 
Schweden liefern Zigarettenpapier und Kartonröllchen 
für die Herstellung der russischen Zigaretten, ferner 
ist Schweden noch an der Einfuhr von besseren Ein- 


Casein und 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(Ia amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg |. 


Leistungsfähigste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Fauth & Co., Mannheim : 


Telephon Nr. 1872 x 


schlagpapieren beteiligt. Schließlich sind noch Liefe- 
rungen Frankreichs und Oesterreichs zu erwähnen, 
die einerseits am Exporthandel mit Zigarettenpapier 
sowie dann auch mit Kunstpapieren beteiligt sind. 
Für die Zwecke der Warenverpackung exportiert 
Japan jährlich größere Mengen Altpapier, Makulatur 
nach diesem nordchinesischen Gebiet. Die Geschäfts- 
beziehungen sind gewöhnlich, soweit sie die großen 
asiatischen Importfirmen betreffen, auf der Grundlage 
des Kommissionslagers aufgebaut. Um unabhängig 
von solchen Monopolstellungen, die für die Fabrikan- 
ten deshalb ungünstig sind, weil die Importfirmen alle 
ihre Spesen auf Kosten des Kommissionslagers ab- 
wälzen, zu sein, lassen sich direkte Geschäfts- 
beziehungen nur über chinesische Vertreter anknüp- 
fen, die es heute nicht mehr nötig haben, allein auf 
der Provisionsbasis abzuschließen. Ipu. 


Vom Lumpenmarkt. 


Die Belebung auf dem Lumpenmarkt hat etwas 
nachgelassen, da die Nachfrage auf dem Inland- und 
Auslandmarkt ruhiger geworden ist. Das Geschäft 
mit den Vereinigten Staaten steht noch immer auf 
dem beschränkten Stand der letzten Wochen, zumal 
die Konditionenfrage noch nicht ihre Lösung gefunden 
hat. Die europäischen neuen Vorschläge sollen erst 
dieser Tage von der amerikanischen Vereinigung ge- 
prüft werden. Die Gebote von drüben bewegen sich 
bei genauer Kalkulation ungefähr auf der Höhe un- 
serer Inlandpreise und etwas darunter. Für Dunkel- 
kattun mit Schrenz hörte man etwa $ 1.50—1.55, 
für ungetr. Tuchhalbwolle $ 1.65 per 100 lbs cif New 
York oder Philadelphia. Papiermacherlumpen und 
Jute sind fast gar nicht gesucht. Die englischen 
Papierfabriken kaufen nur in mäßigem Umfang Hell- 
kattun, Grauleinen I, Kragen und Manschetten sowie 
vereinzelt auch Mittelhellkattun und Weißleinen. 

Im Inland ist die Nachfrage für Dachpappenlumpen 
speziell für Jute geringer geworden, während unge- 
trennte Tuchhalbwolle zu letzten Preisen noch gut 
verkäuflich ist. In Papiermacherlumpen sind Hell- 
kattun- und Weißkattunsorten leidlich gefragt, wäh- 
rend Mittelhell-, Blau- und Rotkattun vernachlässigt 
werden. Leinenlumpen werden auch nur wenig ge- 
fragt. Unsortierte Lumpen sind noch ziemlich reich- 
lich angeboten, ohne daß die Preislage sich den er- 
schwerten Absatzmöglichkeiten der Sortierwerke 
angepaßt hat. 

Auf dem Alttauwerkmarkt ist in Amerika für 
ungeteert Manilatau I wieder ein kleiner Preisrückgang 
auf etwa $ 3.25 per 100 lbs cif eingetreten, die 
Nachfrage von dort nach geringeren Manilasorten, 
wie Manilanetzen und Transmissionstau, hält bei 
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Die Werke der 


ücher für die Papierfabrikation 


vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121142 Patent- Manchon ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze ⁄ Siebe aus erstklassigen 
Drähten Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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ermäßigten Preisen an, während im Inland nur selten 
Geschäfte hierin zustande kamen. Hanfmaterial ist 
nach verschiedenen Seiten zu ungefähr letzten Preisen 
verkäuflich, dagegen litt das Geschäft in Sisal unter 
der geringen Nachfrage und den ungünstigen Preisen. 
H. 


— — — A 


Vom Papierholzmarkt. 

Wiewohl die forstseitigen Papierholzverkäufe 
jetzt in der Hauptsache abgeschlossen sind, kamen 
vereinzelt immer noch kleinere Pöstchen zum Aus— 
gebot, die bei der anhaltend gut gebliebenen Nach- 
frage schlanken Absatz fanden. Sehr groß ist aber 
das Angebot in den verflossenen Wochen nirgends 
mehr gewesen, denn die Wintereinschläge sind aus- 
verkauft und das Material aus Sommerhieben wird 
man erst in den kommenden Monaten zu erwarten 
haben. Um allzu große Mengen dürfte es sich dabei 
nicht handeln, so daB die nächsten Monate bis zum 
Beginn der neuen Verkaufskampagne im Herbst d. J. 
im Zeichen der sommerlichen Ruhepause stehen. Das 
verkleinerte Angebot in Inlandware ist ohne Ein- 
wirkung auf die Preisgestaltung geblieben; die Ten- 
denz kann als unverändert bzw. fe gelten. Hin- 
sichtlich der weiteren Entwicklung glaubt man, daß 
die seit Monaten hervortretende Stabilität der Preise 
auch weiterhin anhalten werde. Die Verbraucher 
haben ihre Lager durchweg gut aufgefüllt, so daß 
sie sich im weiteren Einkauf nicht zu überstürzen 
brauchen. Nachdem die Eisschwierigkeiten in den 
nordischen Häfen beseitigt sind. haben die Ver- 
schiffungen von dort aus wieder begonnen, namentlich 
die in Finnland gekauften Holzmengen werden jetzt 
nach und nach dem Verbrauch zugeführt werden. 
l.eider machen sich am deutschen Rundholzmarkt 
erneute Anzeichen einer aufstrebenden Preisbewegung 
bemerkbar, von denen das Sortiment Papierholz zu- 
nächst zwar noch nicht berührt wurde, die aber auch 
von dieser Seite aus nicht unbeachtet bleiben dürfen: 
besteht doch die Gefahr, daß diese auf einer allzu 
optimistischen Beurteilung der zukünftigen Holzmarkt- 
verhältnisse fußBende und daher ungesunde Bewegung 
sich in die neue Einkaufskampagne hinein fortsetzen 
und die Märkte neuen Schwankungen ausgesetzt 
würden. 

Was aus den Wwürttem bergischen Staats- 
forsten an Nadelpapierholz zuletzt abgegeben wurde. 
erzielte Preise von 16.25 — 19.52 % für 1. Kl., 13.50 
bis 16.47 «A für 2. Kl., 11— 13.42 . für 3. Kl., alles 
je rm ab Wald. Bei Verkäufen in Baden (Staats— 
forste) erlösten: Forstamt Villingen für 519 rm 151%, 
Forstamt Herrenwies für 345 rm 150%, Forstamt 
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Bonndorf für 803 rm 145% der Landesgrundpreise 
von 12, 10 und 8 Æ für entrindetes Holz 1.—3. KI. 
je rm ab Wald bzw. 11, 9 und 7 & für Holz mit 
Rinde. In Bayern verkaufte die Regierungsforst- 
kammer Regensburg im Monat Mai aus den Forsten 
des Reg.-Bez. Oberpfalz 2435 rm für 136,4% gleicher 
Grundpreise. Weiter erzielte das oberpfälzische 
Forstamt Neunburg für 477 rm 127% gleicher Sätze. 
Aus oberfränkischen Revieren sind abgegeben wor- 
den: Forstamt WeißBenstadt 500 rm zu 149,6 %. Forst- 
amt Steimwiesen 387 rm zu 156.4, Forstamt Stadt- 
Steinach 300 rm (50% Tanne) zu 154,1% der ge- 
nannten Grundpreise. In Oberbayern erlöste das 
Forstamt Partenkirchen für 1625 rm (meist Triftholz 
aus 1926) 130% gleicher Sätze. 

Bei Mai-Verkäufen im Lande Preußen sind 
für Fichten-Papierholz im Durchschnitt erzielt wor- 
den: 1. Kl. 13.46 M., 2. Kl. 12.05 M, gemischt 12.84 &. 
alles je rm ab Wald. Die Bewertung in den ein- 
zelnen preußischen Provinzen ist folgende gewesen: 
Schlesien 8.82—12.60 A. im Durchschnitt 11.30 &. 
Sachsen 13.31 — 16.56 A, im Durchschnitt 14.97 A, 
Hannover 12.60 — 14.50 A, im Durchschnitt 13.31 &, 
Hessen-Nassau 10.80—15 &, im Durchschnitt 13.70 &. 
alles je rm ab Wald ohne Trennung der Sortiments- 
klassen. In Thüringen erlöste das Forstamt 
Trostadt für 452 rm Fichtenschleifholz 12.95 &. für 
einen Posten von 442 rm stärkerer Rollen (Kisten- 
holz) 16 M je rm. Die thüring. Forstämter Katzhütte. 
Scheibe, Neuhaus und Cursdorf erzielten für eine 
gemeinsame Angebotsmenge von 2143 rm Nutzrollen 
Durchschnittspreise zwischen 13—14.10 & je rm ab 
Wald. Im Freistaat Sachsen bewegten sich die 
Durchschnittserlöse letzter Verkäufe für Fichten- 
nutzscheite und -Nutzknüppel zwischen 14.06 bis 
16.60 A je rm ab Wald. In den hessischen 
Stastsforsten sind Fichtennutzknüppel 1. Kl. mi: 
11.20 je rm bewertet worden. 

Tschechoslowakisches Papierholz no- 
tierte ab Reitzenhain/Eger/Weipert 153—155 Kc, ab 
Tetschen/Bodenbach 143--145 Kc, alles j2 rm aus- 
fuhrfrei. deutscherseits unverzollt. Für polnische 
Herkünfte lauteten die Forderungen auf 3,6---3,8 $ ab 
Makoschau, ebenfalls ausfuhrfrei ohne deutschen Ein- 
gangszoll. K. 


Beilagen-Hinweis. 
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maschinen“ bei, den wir der Aufmerksamkeit unserer 
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Die Papiermachertage in Schlesien. 


Die Breslauer Papiermachertage und die Besichtigung des 
Füllnerwerkes in Warmbrunn. 
Ein Stimmungsbild und Rückblick. 


Die Dresdener. Jahresschau Deutscher 
Arbeit, die dieses Jahr dem Papier gewidmet 
ist, hätte eigentlich, so meinen viele, die Ver- 
bände der Papierer nach Dresden ziehen 
sollen. Wenn der Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten und mit diesem die verwandten 
Organisationen trotzdem diesem Zug nach 
Dresden nicht folgten, so lag dies daran, daß 
man bereits vor völliger Reife des Ausstel- 
lungsprojektes die freundliche Einladung der 
schlesischen Fachgenossen in größter Ein- 
mütigkeit angenommen hatte. Dabei war die 
Erkenntnis maßgebend, daß die Ostmark 
unseres Vaterlandes, die mitten im Frieden so 
unglaublich vergewaltigt wurde, in ihren 
dadurch hervorgerufenen schwersten seeli- 
schen und wirtschaftlichen Nöten jede nur 
denkbare Unterstützung erhalten muß. 

So war die ganze Tagung eine eindrucks- 
volle Sympathiekundgebung für die wackeren 
Ostmärker, und das Bekenntnis: „Wir lassen 
Euch nicht!“ soll auch jenseits der unnatür- 


lichen und unmöglichen Grenzen stärken und 
ermutigen. 
Dem Werben des vorbereitenden Aus- 


schusses, der durch die Herren Direktor 


Greulich, Direktor Blauth, Dr. Er- 


furt, Dr. v. Schweinichen, Hopp 
und Direktor Gottberg repräsentiert 
wurde, und dessen ganz vorzüglichem 


organisatorischen Wirken an anderer Stelle 
besonders treffend und dankbar gedacht 
wurde, folgte eine überaus große Anzahl 
Fachgenossen mit ihren Damen. Manche der 
festlichen Veranstaltungen wiesen weit über 
500 Teilnehmer auf. 

Wenn man einen Rückblick auf den Ver- 


lauf der Tagung wirft, so zeigen sich un- 


schwer erkennbar drei Höhepunkte, die hier 
besonders festgehalten zu werden verdienen. 

Zunächst der Begrüßungsabend: 
Zeigte sich schon die großzügige Gastfreund- 
schaft der schlesischen Fachgenossen in der 
unbeschränkten Abgabe der reichhaltigen, 
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wertvollen Gutscheinhefte auch an die Mit- 
glieder aller gleichzeitig tagenden Bruder- 
verbände, so fühlten die Gäste im weiteren 
Verlauf des Abends bald, daß sie den Gast- 
gebern auch wirklich lieb und wert waren, 
und daß man keine Mühe gescheut hatte, 
Eigenstes zu geben und so den Abend zu 
einem Erlebnis für alle zu machen. 


„Und alle, alle kamen!“ darf man sagen. 
Die großen Räume der Terrassengaststätte 
an der Jahrhunderthalle faßten kaum die Zahl 
der Gäste. 4 


Nach reichlicher Stärkung, bei welcher die 
schmucke zahlreiche Kapelle der Freiwilligea 
Feuerwehr der Coseler Cellulose- und Papier- 
fabrik A.-G. konzertierte, wurde ein pracht- 
volles Schauspiel durch die bengalische Be- 
leuchtung der Pergola geboten, dem ein 
Feuerwerk folgte. Die Festteilnehmer ver- 
sammelten sich darauf im Theatersaal, wo 
der Vorsitzende des vorbereitenden Aus- 
schusses für die Tagung, Herr Direktor 
Greulich aus Cosel, bei seiner Be- 
grüßungsansprache ungefähr folgendes aus- 
führte: 

Als bei der letzten Tagung in Düsseldorf 
Breslau als nächster Tagungsort gewählt 
wurde, gab es gerade unter den Schlesiern 
manche Bedenken dagegen, da man fürchtete, 
man werde den Tagungsteilnehmern nach 
Hamburg und Düsseldorf kaum etwas Aehn- 
liches bieten können. Wenn nun aber auch 
die Oder sich nicht mit dem sagenumwobe- 
nen Rhein vergleichen ließe, so stehen doch 
Schlesiens Städte und Berge nicht hinter den 
anderen zurück. Was Schlesien für das Reich 
bedeutet, das wußte schon Friedrich der 
Große, als er den Kampf um Schlesien wagte. 
1813 stand wiederum Schlesien im Mittel- 
punkt des deutschen Interesses, und in Rogau 
bei Zobten wurde jener Treueid geschworen, 
der auch gehalten wurde. Als 1913 der ge- 
waltige Bau der Jahrhunderthalle zum An- 
denken an die ruhmreichen Tage des Jahres 
1813 eingeweiht wurde, dachte niemand 
daran, daß der Frieden so bald gestört wer- 
den würde. Der Kriegsanfang brachte Schle- 
sien die Gefahr des Russeneinfalls und nur 
unser Generalfeldmarschall von Hindenburg 
bewahrte es vor den Kriegsschrecken. Was 
Waffengewalt aber nicht erreichte, wurde 
durch Haß im Jahre 1921 vollendet. Schle- 
sien wurde zerrissen. Zwar fanden sich auch 
in diesem Jahre wieder begeisterte Kämpfer 
für die Heimat und die Insurgenten hätten 
keinen Fußbreit deutschen Bodens gewon- 
nen, wenn ihnen nicht dunkle Elemente ge- 
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holfen hätten. Die Hofinung aber, daß die 
alten schwarz-weißen Grenzpfähle doch ein- 
mal wieder dort stehen werden, wo sie seit 
Jahrhunderten zu Recht standen, ist nicht 
begraben. Die Schönheit Schlesiens liegt im 
Verborgenen, in seinen herrlichen Wäldern 
und Bergen, und alle Gäste aus dem Reich 
sollten sie aufsuchen, um den Eindruck mit- 
nehmen zu können, daß Schlesien nicht nur 
schön, sc.dern auch altes deutsches Kultur- 
land ist. Diesen Gedanken aber mögen Sie, 
so schloß er, in Ihrer Heimat verbreiten, da- 
mit Schlesien als die Grenzwacht für das 
Reich den Schutz bekommt, den es im Inter- 
esse des Inlandes verdient. Es hat seine 
natürlichen Absatzgebiete verloren und muß 
darauf hinwirken, daß es im Reiche die 
Unterstützung findet, die es zu seinem 
Wiederaufbau braucht. 


Spontaner und nicht endenwollender Bei- 
fall zeigte, daß Herr Direktor Greulich die 
richtige Saite angeschlagen hatte, um die 
Herzen der aus allen Teilen des Reiches 
Herbeigeeilten mitschwingen zu lassen, 


Nun folgte echt Schlesisches. Ein Fest- 
spiel, betitelt „Aus Schlesiens Ber- 
gen“. Der geistige Vater dieses feinsinnigen 
Spieles ist — ich hoffe, er nimmt mir diese 
Indiskretion nicht übel — Herr Direktor 
Greulich. 

Die Gewässer, die Bäume und die Tiere 
des schlesischen Waldes erscheinen personi- 
fiziert in reizenden Mädchen vor Rübezahl 
und klagen die Papierer wegen ihrer Hand- 
werksbräuche an. Ein fröhliches Menschen— 
paar aber entlastet ihre Anklage. Manche 
Wahrheiten, manche Mahnungen und auch 
manche Anerkennungen werden in humor— 
voller Weise gesagt, besonders von Vater 
Rübezahl. Allgemeiner Jubel erhebt sich, als 
Rübezahl in unserem verehrten General- 
direktor Lehmann sein Ebenbild staunend 
begrüßt. Hübsche eingestreute Reigen nach 
einschmeichelnden Melodien belebten das 
Ganze. 

Sehr geschickt war in dem Festspiel, in 
welchem auch ganz vortrefflich im Chor ge- 
sungene Heimatlieder zu Gehör kamen, all 
das verflochten, was sonst bei ähnlichen Ver- 
anstaltungen in langen Reden und Gegen- 
reden nicht so wirkungsvoll und eindringlich 
über die Bedeutung Breslaus und die Wirt- 
schaftsnot, unter der Schlesien leidet, gesagt 
werden kann. 

Als kleine Kostprobe des Stückes sei hier 
der Prolog des Wichtelmännchens zu Papier 
gebracht. 
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Ihr lieben Leute guckt mich an, 

Ich bin ein munterer Wichtelmann 
Aus Rübezahls Gefilde. 

Der meint, ich wär genügend frech, 
Daß ich hier den Prologus sprech, 
Dann seid ihr rasch im Bilde. 


Man führt Euch vor ein lustig Stück, 
Es regnet Verse knüppeldick, 

Und heißt: „Aus Schlesiens Bergen“, 
Daß jeder, der sie noch nicht kennt, 
Zum Rübezahl beschleunigt rennt, 
Sonst hol’n Euch seine Schergen. 


Begrüßen wollt er gerne Euch 

Schon heute selbst in seinem Reich, 

Doch ging das mit der Zeit nich. 

Drum Schwuppdiwupp, von ungefähr 

Weht er durch Zauber Kamm-Wind her 
Sein Bergreviernach Scheitnig. 
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Ihr seid bei uns! bei Euch wir sind! 
Wer sich da nicht zurechte find't 

Vermutlich wenig Grips hat, 

Ach, oder gar schon radikal, 

— Schuld trägt wohl das Begrüßungsmahl — 
Vielleicht ’nen kleinen Schwips hat. 


Denkt, Ihr sitzt 1000 Meter hoch 

Auf irgendeinem Baudenjoch 

Und spürt ein Wiesenrichel, 

Seid Ihr dann von dem Spiel gerührt, 
Dürft Ihr Euch schneuzen ungeniert 
In Eure Taschentüchel. 


Und, wer sich gar getroffen fühlt 
Von einem Scherz, auf ihn gezielt, 
Der bess’re sich mal schnelle; 

Daß keiner uns was übel nimmt, 
Das hofit Herr Rübezahl bestimmt, 
Und ich an seiner Stelle. 


Willkommen ruft der Wichtelmann, 
Silentium! das Spiel fängt an, 

Vom Höhenwind umfächelt 

Lauscht Ihr den Stimmen der Natur! 
Nun wünsch ich mir das eine nur, 
Daß Ihr zufrieden lächelt! 


Der zweite Höhepunkt war unzweifelhaft 
die Rede, welche der Vertrauensmann unserer 
Industrie, Herr C. Lammers, im Rahmen 
der allgemeinen Tagung des V.D.P. hielt. 


Im übervollen Saal der Hermanns- 
loge sprach der hochgeschätzte Redner 11% 
Stunden vor einem aufmerksam folgenden 
Auditorium über „Die allgemeine 
Wirtschaftslage unter beson- 
derer Berücksichtigung der 
Weltwirtschafts konferenz“. (Wir 
erinnern hier auch an den Artikel des Herrn 
Lammers in der Festnummer unseres Blattes 
Seite 117.) | 


Er führte ungefähr folgendes aus: 


Die innere Wirtschaftslage Deutschlands 
bedrohen mehrere Gefahren. Zunächst ist da 
ein Optimismus in der breiten Masse des 
Volkes über die Lage der Industrie, der in 
keiner Weise berechtigt ist. Groß sind 
die handelspolitischen Schwierigkeiten. Die 
in den letzten Monaten zu beobachtende 
steigende Wirtschaftstendenz ist fast nur auf 
die steigende Aufnahme durch den Innen- 
markt zu erklären. Ebenso steigt aber auch 
die Einfuhr im Vergleich zur Ausfuhr in 
besorgniserregendem Maße. Die Lage der 
Industrie zeigt eine ungesunde Aufwärts- 


entwicklung. Die Weltwirtschaftskonferenz 
beschäftigten die gleichen Fragen. Die Töne 
der Not waren gleich aus allen Ländern. 
Darüber hinaus aber beschäftigte sie noch 
manche andere Frage, so z. B. die des Pro- 
tektionismus. Die Tendenz der Konferenz 
ging dahin, an alle zu appellieren, diese 
Gefahr zu beseitigen. 

Deutschland und seiner Industrie wurde 
ein ungewöhnlicher Respekt entgegenge- 
bracht; sie wurden gleichsam als Muster 
hingestellt. Der Musterknabe ist aber meist 
der, der zuerst geprügelt wird. Deutsch- 
land, dem die Geistesführung zugesprochen 
wurde, wird gern den Anfang machen und 
auch die Führung übernehmen, wenn es als 
gleichberechtigt anerkannt wird. Zwei Dinge 
aber machen seine Lage besonders schwierig: 
Die große öffentliche Verschuldung durch die 
Reparationszahlungen und Darlehen und die 
Einengung durch die Friedensverträge. Da- 
her übte die deutsche Kommission in Genf 
größte Zurückhaltung in Aeußerung von 
Wünschen und Uebernahme von Verpflich- 
tungen, beteiligte sich aber aktiv an der Auf- 
klärungsarbeit. 

Als vor zwei Jahren die Zolltarifnovelle 
geschaffen wurde, hofite man, in absehbarer 
Zeit ein Zollniveau zu erreichen. Durch 
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Strukturwandlungen ist vieles anders ge- 
worden und wir sind auf manchen alten 
Zöllen sitzen geblieben, da die betreffenden 
deutschen Waren nicht mehr gebraucht wer- 
den. Eine Durchsicht wird unbedingt not- 
wendig. Die Erhöhung der landwirtschaft- 
lichen Zölle wäre nicht möglich gewesen, 
wenn nicht Abstreichungen an anderen Posi- 
tionen hätten möglich gemacht werden können. 
Die landwirtschaftlichen Zölle aber waren 
notwendig. In der Zeit der großen Nahrungs- 
mittelnot waren die Zölle aufgehoben worden. 
Man schuf ein Uebergangssystem und hoffte, 
daß bei fortschreitender Rationalisierung der 
Landwirtschaft eine Erhöhung nicht not- 
wendig sein würde. Die katastrophalen Ver- 
hältnisse gerade im deutschen Osten zeigten 
aber die Unmöglichkeit dieser Hoffnung. Der 
neue Kartoffelzoll soll besonders dem bäuer- 
lichen Besitz und den Ansiedlern im. Osten 
ergiebige Erträgnisse schaffen zum weiteren 
Aufbau. In Verbindung mit dem Kartoffel- 
zoll steht der Fleischzoll. Innenpolitisch wa- 
ren schwere Bedenken gegen die Zoll- 
erhöhung erhoben worden, und es wurde 
vom Enqueteausschuß die Forderung ge- 
stellt, daß der Industriezolltarif revidiert und 
der Abbau der Zollschranken und des Pro- 
tektionismus geprüft werden müsse. Außer- 
dem sagte die Regierung zu, mit den Staaten, 
mit denen noch langfristige Handelsverträge 
bestehen, in neue Verhandlungen einzutreten, 
wenn von beiden Seiten der Wunsch dazu 
geäußert wird. 


Außenpolitisch liegen die Wirtschafts- 
fragen noch viel schwieriger. Von besonderem 
Interesse ist da die Frage, ob die Wirtschaft 
im engsten nationalen Rahmen oder dem 
der Weltwirtschaft arbeiten soll. Der unge- 
heure Fortschritt im Verkehrswesen weist 
der deutschen Wirtschaft den Weg, frei von 
Hemmungen, geistig und technisch, die Füh- 
rung in der Welt zu übernehmen. 


In den weiteren Ausführungen ging Herr 
Lammers auf die Notwendigkeit der Pflege 
der Landwirtschaft ein, sprach über die Ge- 
staltung des Inlandmarktes und behandelte 
zum Schluß ausführlich Organisationsfragen. 


Das dritte große Ereignis war die Be- 
sichtigung des Füllnerwerkes. 
Am Freiburger Bahnhof in Breslau konnte 
man nochmals die Organisationsarbeit 
des vorbereitenden Ausschusses bewundern. 
Ueberall hilfsbereite Hände! Sogar verspäte- 
ter Gäste war gedacht und ihnen Gelegenheit 
gegeben, in dem dem Sonderzug beigestellten 
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Speisewagen das versäumte Frühstück nach- 
zuholen. Dies war nicht ganz unnötig, denn 
das interne Festessen des V.D.P. war außer- 
ordentlich anregend verlaufen und zog sich 
dementsprechend länger hin, wie von man- 
chem beabsichtigt war. 

In Hirschberg am Bahnhof ein unüberseh- 
barer Autopark. Jeder Wagen geschmückt 
mit dem Papiermacherwappen und weiß-gel- 
ben Fähnchen. Es mag keine kleine Mühe 
für das Füllnerwerk gewesen sein, dessen 
Fürsorge schon hier die Gäste umfing, diese 
große Anzahl Wagen aufzutreiben. 

In flotter Fahrt und bei schönsten Son- 
nenschein war bald Warmbrunn erreicht, das 
festliches Gepräge trug. An großen, ge- 
schmückten Montagehallen vorüber erreichten 
wir das Verwaltungsgebäude. Hier wurde 
jeder einzelne von den Direktoren, Herrn 
Hinrichsen und Herrn Größ ler, so- 
wie einem Stab Ingenieuren aufs freundlichste 
begrüßt. 

Ohne Aufenthalt wurde mit dem Rund- 
gang durch die Werkstätten begonnen, der, 
das sei vorweg gesagt, bei allen den aller- 
besten Eindruck hinterließ. Man sah ein 
übervoll beschäftigtes Werk und sorgfältige, 
beste Arbeit. Mancherlei Anregungen konnte 
der Fachmann mit heimnehmen. 

Es wird nicht langweilen, wenn ich hier 
eine Auslese dessen folgen lasse, was wir 
sahen: 

Maschinen für eine komplette Rotations- 
druckpapierfabrik für Rußland. welche mit 
einer rasch laufenden Papiermaschine von 4900 min 
Siebhreite in 24 Stunden 100 tons Druckpapier her- 
stellt. Die Anlage wird nach amerikanischem Muster 
mit Maschinen für Höchstleistung ausgestattet. 

Maschinen für eine Pergamentpapier- 
fabrik für England, darunter eine Papiermaschin: 
zur Herstellung des Rohstoffes mit 4900 mm Sieb- 
breite. Wie ich hörte, wurden für diese Anlage im 
Laufe des Jahres bereits vier Pergamentiermaschinen 
nebst allen erforderlichen Hilfsmaschinen und Säure- 
station abgeliefert. 

Eine Papiermaschine mit 3250 mm Sieb- 
breite zur Herstellung von mittleren Zellulosepapieren 
für eine russische Papierfabrik. 

Eine Papiermaschine mit 3800 mm Sieb- 
breite für eine deutsche Firma zur Herstellung von 
etwa 20 000 kg pro 24 Stunden Pergamin- und Per- 
samentersatzpapieren nebst Hilfsmaschinen. 

Eine Papiermaschine mit 3650 mm Arbeits- 
breite für eine deutsche Firma zur Herstellung von 
40 —50 000 kg mittelfeinem und besserem Schreibpapier 
in 24 Stunden. 

Maschinen für eine Kartonfabrik nach Ruß- 
land für 50000 kg Tagesleistung mit einer großen 
Rundsiebkartonmaschine und allen Vor- 
bereitungs- und Hilfsmaschinen. 

Im Montagesaal 1 sahen wir: 

Zwei große Füllner-Roller, 4500 mm Arbeits- 
hreite, für Geschwindigkeiten bis zu 350 m/min., wo- 
von der eine für die vorerwähnte englische Fabrik- 
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anlage, der andere für die russische Druckpapier- 
fabrikanlage bestimmt ist. 

Zwei Kalander, 2800 und 2050 mm Arbeitsbreite, 
je mit 10 Walzen für Antrieb durch Elektromotor 
eingerichtet. Diese Kalander dienen zum Satinieren 
von Ilͤlustrationsdruck und sind für Polen bestimmt. 

Ein Querschneider für eine Kartonmaschine, 
3150 mm Arbeitsbreite. mit einer Produktion von 40 
tons in 24 Stunden, ebenfalls für Rußland bestimmt. 

Zwei Siebpartien für vorerwähnte Papierfabrik- 
anlagen, die eine für 4900 mm Siebbreite, die andere 
für 3250 mm Siebbreite, in modernster Konstruktion 
mit allen Verbesserungen der Neuzeit. 

Diverse Pumpen verschiedener Systeme. Einige 
derselben befanden sich im Betrieb, so daß man die 
ruhige Arbeitsweise beobachten konnte. 

Verschiedene weitere Apparate, wie moderne 
Schüttelwerke usw. Besonders erwähnenswert ist 
unter anderen Werkzeugmaschinen eine Spezia- 
maschine zum dynamischen Ausbalanzieren von Pa- 
piermaschinenwalzen für hohe Arbeitsgeschwindig- 
keiten. Auf dieser Maschine werden die Walzen bis 
auf 5 Gramm Genauigkeit ausgewuchtet, was selbst 
den höchsten Anforderungen entsprechen dürfte. 

In den anschließenden Räumen sahen wir Ma- 
schinen zum Ueberziehen von Papiermaschinenwalzen 
mit Kupfermänteln. Ferner alle möglichen neuzeit- 
lichen Werkzeugmaschinen, wie Fräsmaschinen, Ho- 
belmaschinen, Bohrmaschinen usw, U. a. auch eine 
Schleifmaschine zum Schleifen von dünnwandigen 
Walzen aus Kupfer- und Messingrohren. Es sind 
laufend etwa 300 Walzen in Bearbeitung. 

Der Weg führte dann durch die Schmiede sowie 
Modelltischlerei nach der zweiten Montagehalle, wo 
zwei große Pressenpartien für die eingangs erwähnten 
Fapiermaschinen von 4900 mm Siebbreite mit außer- 
gewöhnlich starken Prebwalzen. gut durchkonstruier- 
ten Ringschmierlagern mit Wasserkühlung, bequem 
bedienbar in bezug auf Aufhelfung der Walzen, stan- 
den. Auch mehrere Preßpartien für Umbauten von 
Papiermaschinen von geringerer Arbeitsbreite. 

Rollapparate für Papiermaschinen für direkte 
Kupplung mit Elektrowickler, bei denen sich eine 
Friktionsanordnung erührigi. Die Motoren sind so 
konstruieit, daß bei wachsendem Rollendurchmesser 
das Drehmoment größer und die Tourenzahl entspre- 
hend geringer wird, wodurch Papiergeschwindigk®it 
und Papierzug genau reguliert werden. 

Ein Kollergang von 500 kg Eintrag mit direktem 
Antrieb, ohne Riemen. Die Königswelle wird durch 
Stirnräder und ein Schneckenradvorgelege direkt ge- 
kuppelt mit Elektromotor angetrieben. 

Einig: Walzenschleifmaschinen von 5 m Schleif- 
länge waren in Vorbereitung. 

Ein Zellstoffreißer. welcher imstande ist, in 24 
Stunden 60 000 kg Zellulose — trocken — in Bogen- 
oder Rolleniorm bei 30/40 PS Kraftbedarf zu zer- 
pflücken, so daß Bleich- und Mahlholländer schnell 
beschickt werden können. 

Eine Serie von Pape-Knotenfängern, welche das 
Fülln:rwerk in verschiedenen Größen für Leistungen 
bis zu 50 tons in 24 Stunden baut. Es wurden bereits 
86 derartige Knotenfänger geliefert. Ein Apparat war 
im Betrieb zu sehen. Derselbe ist speziell für Fein- 
sortierung von Zellulose auf Grund vorgenommener 
Versuche in Zellulosefabriken gebaut. Die Leistung 
beträgt etwa 15 000--20 000 kg in 24 Stunden. 

Eine Serie von Kegelstofimühlen, besonders auch 
einige Mühlen speziell für Pergamentersatzpap'e:. 
fabrikation geeignet, mit besonders starken Kugel— 
drucklagern für hohe Kraftaufnahme. Von diesen 
Mühlen werden jährlich etwa 30 Stück geliefert. 
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Auf dem weiteren Wege sahen wir Räderfräs- 
maschinen, welche automatisch nach dem Abwälz- 
verfahren mathematisch genau fast ohne Bedienungs- 
personal arbeiteten. 

Daran anschließend führte der Weg in die 
Schleifmaschinenhalle, in welcher einige Poolsche 
Schleifmaschinen sowie für besonders große Walzen 
gebaute Spezialschleifmaschinen im Betrieb waren. In 
diesem Raume befanden sich auch schwere Dreh- 
bänke, welche gleichzeitig mit vier Stählen Trocken- 
zylindermäntel bearbeiteten. 


In Montagesaal 3 waren zu sehen: 

Vollständige Holländergarnituren, Holländerwalzen 
sowie auch eine mehrteilige Eisenbetonwanne, welche 
nach dem Spritzverfahren hergestellt ist. 

Besonders aufmerksam gemacht wurde auf eine 
praktische Abdichtungsvorrichtung zwischen Hollän- 
derwelle und Holländerhaube bzw. Holländertrog, die 
sich gut bewährt haben soll. 

Ein Trockenapparat für 4900 mm Siebbreite für 
die vorerwähnte Pergamentrohstoffmaschine. 4900 mm 


Siebbreite, mit 18 Papiertrocknern und 12 Filz- 
trocknern. 
Das Füllnerwerk zeigte hierbei augenscheinlich 


den Vorteil großer Kr.itersparnis, den die Anwen- 
dung von Rollenlagern bei Trockenzylindern mit sich 
bringt. Ein 5 m langer Zylinder konnte dabei durch 
einen kleinen, mittels Luftstrom getriebenen Ventila- 
tor durch eine schmale Schnur angetrieben werden. 

Ein Trockenapparat für die eingangs erwähnte 
breite Pergamentersatzpapiermaschine von 3800 mm 
Siebbreite sowie verschiedene Umbauten von 
Trockenapparaten und Einbauten von Glättzylindern. 

Mehrere Rundsiebzylinder neuer Konstruktion. 
ohne Mittelkreuze, für Arbeitsgeschwindigkeiten bis 
100 m und mehr sowie Abgautschwalzen besonderer 
Konstruktion, die eine gute, sichere Abnahme der 
Stoffbahn ermöglichen. 

Weiter ging es in die Abteilung für Jie Fertig- 
stellung der Zylinder. Es werden durchschnittlich 450 
Trockenzylinder verschiedener Gröle pro Jahr her- 
gestellt, zu welchen in der Hauptsache der Rohzuß 
seitens der Breslauer Gießerei der Linke-Hofmann- 
Werke geliefert wird. Ein großer Teil der Trocken- 
zylinder wird bereits in den Breslauer Werkstätten 
fertiggestellt. Binnen kurzem werden dort auch 
Trockenzylinder bis 4 m Durchmesser angefertigt 
werden können, die auf dem Wasserwege versandt 
werden. 

Die Fertigstellung der Trockenzylinder erfolgt 
durch mehrere elektrisch betriebene Schleifmaschinen 
modernster Konstruktion. 


Hier befand sich auch eine elektrische Schweiße- 
rei, in welcher die verschiedenen Walzen für Papier- 
maschinen aus Schmiedeeisenrohr mit schmiedeisernen 
Böden und Zapfen zusammengeschweißt werden. 


Im Speisesaale des Werkes lagen für die Besucher 
Zeichnungen und Prospekte über die Erzeugnisse des 
Füllnerwerkes aus. 


Nach diesem Rundgang wurden wir 
durch den Garten des verstorbenen Geheim- 
rats Füllner nach dem Füllnerpark geleitet, 
wo eine eigens hiefür errichtete Halle die fast 
unabsehbare Zahl der Gäste zu einem Fest- 
mahl vereinigte, welches in dem Dargebote- 
nen, besonders den allen Teilnehmern über- 
reichten, wertvollen Kristallglasgeschenken, 
wie Herr Klingspor in seiner Dankrede 
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bemerkte, das fast überstieg, was ein Gast 
annehmen darf. 

Die Teilnehmer der Breslauer Tagungen 
waren nahezu geschlossen der Einladung des 
Füllnerwerks gefolgt, wie Herr Direktor 
Hinrichsen in seiner Begrüßungsanspra- 
che feststellen konnte. Er gedachte in 
derselben auch besonders der Verdienste des 
Gründers des Werkes, des verstorbenen 
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Herrn Geheimrat Füllner, dessen Bild die 
Festhalle schmückte und dessen Gattin in 
unserer Mitte weilte. Er versprach, der be- 
währten Tradition weiter zu folgen. 


Der den Gästen gewidmete Willkommen- 
gruß des Ingenieurs Eberle der Füllner- 
werke brachte die Gefühle der Gastgeber 
treffend zum Ausdruck: 


Willkommengruß"! 


Hier, wo in des Parkes Stille 
Füllners Geist sich offenbart, 

Wo des Bauherrn Schöpferwille 
Schuf das Blockhaus nord’scher Art, 
Seid von Herzen uns willkommen, 
Die Ihr nach der Tagung Schluß 
Euern Weg hierhergenommen; 
Euch, Papierer, Heil und Gruß! 


In den vier Montagehallen 

Dürft' es der Papierer Schar 
Sicherlich recht gut gefallen. 
Schauend werdet Ihr gewahr, 
Wie sich die Papiermaschine 
Fortentwickelt hier am Ort; 

Prüft mit echter Kennermiene, 
Schenkt auch der Kritik das Wort. 


Der leider an der Teilnahme verhinderte 
Herr Generaldirektor Dr. Eichberg der 
Linke-Hofmann-Werke Akt.-Ges. hatte ein 
herzlich gehaltenes Begrüßungstelesramm 
gesandt. Herr Klingspor dankte im Na- 
men des V.D.P. und aller anwesenden 
Bruderverbände für die Gastfreundschaft, an 
der, wie oben erwähnt, nichts auszusetzen 
wäre als die Ueberfülle des Gebotenen, die es 
späteren Veranstaltern nicht leicht mache, 
Ebenbürtiges zu leisten. Begeistert wurde 
der Wunsch für das Blühen und Gedeihen 
des Füllnerwerkes aufgenommen. Den vor- 
bereitenden Ausschuß, an seiner Spitze Herrn 
Direktor Greulich, sowie allen, die zum Ge- 
lingen dieser Tagung beigetragen haben, 
spendete er wohlverdiente Anerkennung. 

Wie am Begrüßungsabend, so wurden 
wir auch hier wieder durch den auf künstleri- 
scher Höhe stehenden Vortrag von schlesi- 
schen Heimatliedern des Maschinenbauer— 
Gesangvereins des Füllnerwerks erfreut. Herr 
Opernsänger Luzian Guttin verschönte die 
Feier durch den Vortrag einiger Lieder aus 
„Bajazzo“ und „Matinata“. 

Noch manche gute Rede würzte das Mahl 
und nur zu schnell kam die Stunde des Auf— 
bruchs. Für viele damit der Abschied von 
dieser in allen Teilen wohlgelungenen und 
unvergeßlichen Tagung. 


Die Maschine, der wir geben 
Aeußre Form, Stabilität, 

Wird von Euch erweckt zum Leben, 
Bis als Ganzes sie sich dreht. 
Schöne satinierte Bogen 

Werden Träger der Kultur, 

Was Verstand erdacht, erwogen, 
Folgt der weißen Faser Spur. 


Hand in Hand wir fürder wandern 
Mit Euch auf des Fortschritts Bahn. 
Jeder braucht den Kopf des andern, 
So nur kommen wir voran. 

Und „von wegens Handwerk“ wollen 
Wir im festgeschmückten Saal 

Dies geloben uns beim vollen 
Rheinweinfunkelnden Pokal. 


Dem Füllnerwerk aber wird dieser letzte 
Tag aus den Reihen seiner Gäste neue 
Freunde gewonnen haben! 


Eine große Anzahl der Tagungsteilnehmer 
folgten noch dem Rufe Rübezahls in sein 
Reich, in welches die Gastfreundschaft des 
Füllnerwerks die Wege geebnet hatte. 

Vater Rübezahl hat von dem Geiste der 
Harmonie im Kreise der Papierer den aller- 
besten Eindruck erhalten, als er dieselben 
am Freitag abend in unzähligen Autos in sein 
Reich kommen sah, um in der Teichmann- 
baude einen würdigen Ausklang der Tagung 
zu feiern. Diese Fahrt, bei welcher eine 
frische Brise um die durch eine angenehm 
anstrengende Tätigkeit bei den gastlichen 
Füllnerwerken etwas erhitzten Köpfe wehte, 


‚hinterließ bei allen, insbesondere bei den- 


jenigen, welche zum erstenmal ins schöne 
Riesengebirge kamen, einen überwältigenden 
Eindruck. Schnell, leider allzu schnell flossen 
die Stunden dieses letzten Zusammenseins 
dahin. 

Bei einbrechender Dunkelheit wurden wir 
durch ein wohlgelungenes Feuerwerk auf 
der Baudenwiese, als Entschädigung für den 
sicher von den schlesischen Kollegen recht- 
zeitig bestellten, aber dann doch ausgeblie- 
benen Sonnenuntergang überrascht. Wie- 
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derum war es das Füllnerwerk, welches diese 
Gelegenheit benützte, sich erneut und buch- 
stäblich in das allerbeste Licht zu setzen und 
auch damit den Dank aller erntete. 

Anschließend daran begann bei fröh- 
lichem Humor und lustigem Tanz eine stim- 
mungsvolle Unterhaltung und mancher, der 
sich vorgenommen hatte, die reine Gebirgs- 
luft bei einem wohlverdienten, ausgedehnten 
Schlafe zu genießen, verschob dieses Vor- 
haben — wieder auf den kommenden Tag —, 
da er es doch vorzog, unter den gemütlichen 
Papierern zu bleiben. Erst lange nach Mitter- 
nacht verlief sich der Schwarm. 

Wenn auch ein stimmungsvoller Sonnen- 
untergang und der ersehnte liebliche Mond- 
schein (zum Abschiednehmen von all dem 
und den Schönen und Lieben Schlesiens) den 
übervoll beladenen Papiermacherherzen nicht 
beschieden war, so entschädigte sie dafür der 
harmonische Ausklang in den gemütlichen 
Räumen der Teichmannbaude. 

Herr Dr. Opfer mann feierte in hu- 
mordurchsetzten und doch tiefempfundenen 
Worten die Führer der Tagung und brachte 
den Dank aller Teilnehmer denjenigen zum 
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Ausdruck, welche durch ihre große Mühe- 
waltung zum erfolgreichen Verlauf und dem 
wohlgelungenen Ausgang der Veranstaltung 
beigetragen haben. 

Schon bald am anderen Tage sah man 
weit in den Bergen und Bahnhöfen Schlesiens 
das Erkennungszeichen der Festteilnehmer, 
nämlich den „braunen Karton mit dem wert- 
vollen Inhalte“. Gar mancher von den Be- 
ladenen war länger in Schlesien geblieben, 
als er ursprünglich wollte und glaubte blei- 
ben zu können, aber alle mit der zufriedenen 
Miene und mit dem Gefühle der Dankbarkeit 
für den alle Erwartungen übersteigenden 
Verlauf der Festveranstaltung und für die 
herzer wärmende Gastfreundschaft, durch 
welche sich die schlesischen Kollegen den 
dauernden Dank aller erworben haben. 

Ein letzter Händedruck, Tücherschwenken 
und mit dem Ruf: „Auf Wiedersehen im 
nächsten Jahre in Konstanz!“ verweht die 
Rauchfahne des letzten Zuges im frischen 
Gebirgswinde. | 

Der Alltag tritt wieder in seine Rechte. 

Kirchner. 


Tagung des Vereins Deutscher Holzstoff-F abrikanten und des 
Vereins Deutscher Pappenfabrikanten am 22. Juni in Breslau. 


Nachdem sich am Vorabende die Mitglie- 
der beider Vereine an dem vereinbarten 
Treffpunkte, auf der Terrasse des Hotels 
„Vier Jahreszeiten“, begrüßt hatten, hielt am 
Mittwoch, den 22. Juni, als erster der 
Verein Deutscher Holzstoff- 
Fabrikanten um 9 Uhr vormittags seine 
Hauptversammlung im Savoy-Hotel 
ab. Gleichzeitig fand eine Vorstandssitzung 
des Vereins Deutscher Pappenfabrikanten 
statt. Der Verein Deutscher Holzstofi-Fabri- 
kanten hatte seine Vorstandssitzung schon 
am vorhergehenden Nachmittag 5 Uhr er- 
ledigt. 

Der Vorsitzende des Vereins Deutscher 
Holzstofi-Fabrikanten, Herr Kommerzienrat 
Bretschneider, Wolfsgrün, dankte den 
Frschienenen und begrüßte insbesondere die 
Herren der befreundeten Vereine, ferner 
Herrn Prof. Klemm und die Ehrenmitglie- 
der, die Herren Kommerzienrat Güntter, 
Geheimrat Niethammer und Baron von 
Tröltzsch, sowie die Vertreter der 
Presse. Das am Erscheinen verhinderte wei- 
tere Ehrenmitglied Herr Direktor Reuther, 
Berlin, hatte Grüße gesandt. Der Vorsit- 
zende gab dann einen kurzen Rückblick und 


gedachte der im letzten Jahre verstorbenen 
Mitglieder und dem Vereine befreundeten 
Herren, nämlich der Herren: Fabrikbesitzer 
Friedrich Haase, Grünhainichen, Kommer- 
zienrat Richard Ilgner, Aschaffenburg, 
Direktor Albert Klingner, Arnsberg in 
Westfalen, Fabrikbesitzer Hermann Piei- 
fer, Göritzhain i. Sa., Fabrikbesitzer Paul 
Bruno Pilz, Niederschmiedeberg, Ingenieur 
Friedrich Blume, Dresden, und Konrad 
Fischer, früher St. Zeno, Bayern, einer 
der ältesten Holzschleifer. ’ , 

Mit Eintritt in die Tagesordnung erteilte 
er dem Geschäftsführer, Herrn Dr. S c h u ch- 
hart, das Wort zum Geschäftsbericht. Dieser 
verwies auf den allen Mitgliedern zugegange- 
nen gedruckten Bericht und berichtete dann 
über die Ereignisse seit dem 1. Januar 1027. 
Ueber die Lage der Holzstoffindustrie und 
besonders über die Aussichten für die Zu- 
kunft gingen die Meinungen auseinander. 
Es sei gefährlich, wenn die Lage der Indu- 
strie in der Gegenwart zu günstig hingestellt 
würde, der Beschäftigungsgrad dürfe über 
die ernste Lage nicht hinwegtäuschen. Er 
wies in diesem Zusammenhange auf die noch: 
immer starke Arbeitslosigkeit hin und auf 


0 


798 
die ungeheuren Belastungen der Industrie. 
Die Lage der Holzstoffindustrie sei besonders 
ungünstig infolge der großen Ueberproduk- 
tion. Die Absatzfrage mache auch den 
Papierfabrikanten für die Zukunft ernste 
Sorgen. Weiter wies er darauf hin, daß die 
Rationalisierung der Papierfabriken mit einer 
Produktionssteigerung notwendig verbunden 
gei. Es gelte die Ausfuhr zu verstärken, aber 
auch im Inland den Bedarf zu heben. Ob 
das möglich sein werde, bleibe fraglich. Als 
Mittel zur Hebung der Ausfuhr bezeichnete 
er billige Ausfuhrtarife und teilte mit, daß 
Aussicht vorhanden sei, daß ein niedrigerer 
Ausfuhrtarif über die trockene Grenze er- 
reicht werde. 

Er kam dann auf die allgemeine Güter- 
tarifreform zu sprechen, die nach seiner An- 
sicht eine wesentliche Erleichterung für die 
Industrie, besonders für die Holzstoffindu- 
strie nicht erwarten lasse. 

Zu dem Kapitel „Handelspolitik“ bemerkte 
der Redner, daß die Holzstoffindustrie von 
den bisher abgeschlossenen Verträgen keine 
Vorteile gehabt habe. Er halte insbesondere 
die Sätze des deutsch-schwedischen Handels- 
vertrages für zu niedrig. Es seien auch ganz 
erhebliche Mengen österreichischer Holz- 
schliff nach Deutschland hereingekommen und 
dadurch Preisdrückereien zu befürchten. Er 
bedauerte, daß die Verhandlungen mit 
Frankreich noch nicht zum Abschluß ge- 
kommen seien, da Frankreich als Abnehmer 
in Frage komme. 

Weiter berichtete der Geschäftsführer 
über die Arbeiten des technischen Ausschus- 
ses, insbesondere über die beabsichtigten 
Temperaturmessungen an Schleifsteinen. Ein 
Versuchsstein solle mit Thermoelementen 
versehen werden, um die Temperatur im 
Stein an allen Stellen festzustellen. Die Frage 
der Normung von Schleifsteinen müßte des- 
halb zurückgestellt werden. 

Zu dem Thema „Holzfragen“ bezeichnete 
der Redner die Vereinheitlichung der Sor- 
tierung im Reiche als wünschenswert. Die 
diesbezüglichen Bestrebungen machen in 
Süddeutschland und Sachsen Fortschritte. 
Er kam dann auf die Begrifisbestimmung von 
Papierholz zu sprechen und empfahl beson- 
dere Vereinbarungen zwischen Lieferern und 
Abnehmern, wobei er zwei Fälle von gericht- 
lichen Auseinandersetzungen erörterte. 


Auf verschiedene Wünsche betreffend die 
Berufsgenossenschaft bemerkte der Geschäfts- 
führer, daß es nicht möglich gewesen sei, die 
Holzschleifereien in eine niedrigere Gefahren- 
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klasse zu versetzen. Es bestehe jedoch die 
Hoffnung, daß die Wünsche bei Aufstellung 
neuer Gefahrenklassen berücksichtigt werden 
würden. 

Der Mitgliederbestand sei von 228 am 
Ende des Jahres 1925 auf 209 zurückgegan- 
gen, was auf das Eingehen kleinerer Schlei- 
fereien zurückzuführen sei. Es ständen aber 
leider auch noch zahlreiche Betriebe der 
Holzschleiferei außerhalb der Organisation. 

Der Vorsitzende dankte Herrn Dr. 
Schuchhart für seinen inhaltsreichen und 
umfangreichen Geschäftsbericht und die ge- 
machten Ergänzungen. 

Der zweite Punkt der Tagesordnung 
wurde durch die einstimmige Entlastung der 
Kassenführung erledigt. 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung erläuterte 
Herr Dr. Schuchhart die erhöhten Posten 
des Voranschlages. Der Beitrag von 2?°/w 
soll unverändert bleiben. Bei dieser Gelegen- 
heit gab Herr Dr. Rühlemann einige 
Erläuterungen zu den geplanten thermoelek- 
trischen Temperaturmessungen an Schleif- 
steinen. Der Voranschlag wurde einstimmig 
genehmigt. 

Punkt 4 der Tagesordnung, Neuwahlen: 
Die ausscheidenden Vorstandsmitglieder und 
Kassenprüfer wurden einstimmig wieder- 
gewählt, ebenso wurden die neuen Verkaufs- 
bedingungen (Punkt 5 der Tagesordnung) 
einstimmig genehmigt. 

Zu Punkt 6 der Tagesordnung sprachen 
Herr Schaal und Herr Dr. Rüble- 
mann über den neuen Entwurf der Anwei- 
sung zur Ermittlung des Trockengehaltes 
von Holzstofi. Die Anweisung soll nur Rat- 
schläge für die Ausführung geben, keine 
Vorschriften. Die Versammlung genehmigte 
den Entwurf und ermächtigte die Herren der 
Kommission, kleine Aenderungen nach Rück- 
sprache mit den Abnehmervertretern noch 
vorzunehmen. 

Unter Punkt 7 „Verschiedenes“ kündigte 
der Geschäftsführer an, daß die Steuerfragen 
im Bericht über die Versammlung behandelt 
werden sollen. 

Der Vorsitzende schloß darauf den ge- 
schäftlichen Teil der Versammlung gegen 
ll Uhr. 


Es folgte nun der Allgemeine Teil, 
der gemeinsam mit dem Verein Deutscher 
Pappenfabrikanten abgehalten wurde. Herr 
Kommerzienrat Bretschneider, der den Vor- 
sitz weiterführte, begrüßte die beiden Redner, 
die vor einem zahlreichen Auditorium spre- 
chen konnten. Zunächst hielt Herr Prof. Dr. 
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W. Vershofen, Nürnberg, seinen Vor- 
trag über: 

„Statistik als Mittel der Erfolgsrechnung in 

Betrieb und Verband“. | 

Fr sprach über Buchführung und Erfolgs- 
rechnung, Preisrechnung, Zeit- und Mengen- 
rechnung und die Intensitätsrechnung, die 
mit verschiedenen Verhältniszahlen arbeitet. 
Zum Schluß kam er dann auf die Verbands- 
statistik und die Verbandsrechnungen zu 
sprechen. 

Herr Kommerzienrat Bretschneider dankte 
dem Redner und wies auf die Wichtigkeit 
dieser Materie hin. 

Darauf hielt Herr Prof. Dr. Haupt, 
Bautzen, einen Vortrag über: 

„Abwasserfragen in der Holzstofi- und 
Pappenindustrie“. 

Er wies darauf hin, daß die Holz- 
schliffabwässer nicht nur reich an 
Fasern, sondern auch an gelösten Stoffen 
sind. Es handele sich um Stoffe der Zucker- 
gruppe, die einen günstigen Nährboden für 
Pilze abgeben. Man rechne auf 1 t Holz- 
schliff 100 cbm Abwasser. | 

Die Abwasser der Pappen- 
fabrikation seien sehr verschieden. Die 
Graupappenfabrikation gebe viel totgemah- 
lene Fasern ins Abwasser. Noch schlechtere 
Abwasser gebe jedoch die Braunpappen- 
fabrikation. Sie enthalten Holzextrakte in 
Lösung, auch humusartige Stoffe, ferner aro- 
matische Stoffe. Der Redner behandelte dar- 
auf die Frage, wie diese Wasser zu reinigen 
sind und empfahl als erstes die Zurückhaltung 
der festen Stoffe soweit als irgend möglich. 
Im Holzstoffabwasser befänden sich außer- 
ordentlich feine Fasern. Er verwies auf die 
Trichterstoffänger und Absetzbecken. Jedes 
Abwasser enthielte aber auch schleimgelöste 
kolloide Stoffe. Diese Stoffe könnten nur 
durch chemische Fällung aus dem Abwasser 
entfernt werden. Das gleiche gelte für die 
gelösten Stoffe im Wasser. Die Entfernung 
der kolloiden Stoffe und der gelösten Stoffe 
im Wasser könne nach Ansicht des Redners 
nicht gefordert werden mit Ausnahme der 
Kocherlaugen der Braunholzstoffabrikation. 
Die Beseitigung der gelösten Stoffe habe 
überhaupt nur dort Berechtigung, wo eine 
starke Belastung des Vorfluters stattfände. 
Im Anschluß daran sprach der Vortragende 
über die Vorgänge in den Vorflutern, die 
Selbstreinigung der Flüsse und die Fäulnis- 
vorgänge in den Wehrteichen. Bei der Selbst- 
reinigung der Flüsse spielten nicht nur die 
niederen Organismen, sondern auch der Luft- 
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sauerstoff eine Rolle. Durch die Fäulnis 
werde das Wasser sauerstoffarm oder sauer- 
stoffrei. Die Organismen stürben ab und ver- 
mehrten die Fäulnis. Auch die gelösten Stoffe 
könnten die Fäulnis herbeiführen. Der Red- 
ner wies dann auf die Versuche und Be- 
strebungen hin, die Fäulnis durch Zusätze 
von minimalen Mengen von Chlor und an- 
deren Agentien zu verhindern. Er gab zum 
Schluß eine Zusammenfassung und kam zu 
dem Resultat, daß die Industrie das Recht 
habe, ein gewisses Maß von Abwasserstoffen 
den Flußläufen zuzuführen. Die Grenzen 
dafür seien aber nach den örtlichen Verhält- 
nissen verschieden. 

Herr Kommerzienrat Bretschneider 
dankte dem Vortragenden und wies auf die 
Wichtigkeit der Rückwasserbenutzung hin, 
die noch nicht genügend ausgenützt würde. 
An der anschließenden interessanten Aus- 
sprache, die sich um die Feststellung einer 
Grenzzahl der Flußverunreinigung, den 


. Düngewert der Abwasser bei Berieselung 


und die Schleimbildung und vermehrte 
Schimmel- und Filzbildung bei der Abwasser- 
rückführung drehte, beteiligten sich die Her- 
ren Direktor Lest, Schaal, Kommerzienrat 
Bretschneider, Prof. Haupt, Prof. Klemm, 
Obenauf. Gegen die Schleimbildung bei Ab- 
wasserrückführung empfahl Herr Prof. Haupt 
Versuche mit Chlor und schwefliger Säure. 


Im Anschluß an diese Vorträge hielt der 
Verein Deutscher Pappenfabri- 
kanten den geschäftlichen Teil seiner 
Hauptversammlung ab. 

Der Vorsitzende, Herr Generaldirektor 
Blauth, begrüßte als Schlesier die Kol- 
legen aus dem Reich und gedachte dann der 
seit der letzten Hauptversammlung gestorbe- 
nen Mitglieder und Freunde des Vereins. Es 
sind dies die Herren Arthur Höhme in 
Streckewalde, Philipp Bechtel in Ilben- 
stadt und Dir. Holtzhausen in Chem- 
nitz, der dem Verein ein treuer Freund war. 
Dann wurden die Punkte 2 und 3 der Tages- 
ordnung: Wiederwahl und Kassenangelegen- 
heiten schnell und reibungslos erledigt. An 
Stelle des Herrn Fabrikbesitzers Pott wurde 
Herr Generaldirektor Blauth in den Vor- 
stand des Zentralausschusses, in den Haupt- 
ausschuß des Reichsverbandes der Deutschen 
Industrie und die anderen Aemter, die Herr 
Pott innehatte, gewählt. Der Jahresbeitrag 
von 214 %o der Jahreslohnsumme wurde 
wieder genehmigt, ebenso der Betrag von 
R.-M. 3000 für die Jahresschau Deutscher 
Arbeit in Dresden. 
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Zu Punkt 4 „Besprechung des Geschäfts- 
berichtes“ berichtete Herr Dr. Frhr. v. 
Frentz über die Ereignisse seit Abschluß 
des Geschäftsberichtes, insbesondere über die 
Eisenbahntarifreform und die Handelspolitik. 
Es sei erfreulich, daß die Tarifreform für die 
Klassen C und B, in welchen die Pappen 
gefahren würden, eine Ermäßigung um etwa 
7% gebracht hätte. Ferner sei eine Er- 
mäßigung in den Nebenklassen bei Klasse C 
um 10% und bei Klasse B um 7% erfolgt. 
Auch die Abfertigungsgebühren sollen bei 
nahen Entfernungen für 100 Kilometer und 
darüber ermäßigt werden. Dagegen seien die 
Aussichten auf einen Abbau der Zollschran- 
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ken wenig günstig. Die deutschen Zölle auf 
Pappe betrügen im Durchschnitt & 2.50 für 
100 kg im Gegensatz zu dem Vielfachen in 
anderen Ländern und vertrügen keine weitere 
Ermäßigung. Anschließend daran berichtete 
der Geschäftsführer über die Zusammen- 
schlußbestrebungen. Der Vorsitzende dankte 
Herrn Dr. Frhr. v. Frentz für den Geschäfts- 
bericht und seine aufopferungsvolle Tätigkeit 
zum Wohle der Pappenindustrie und schloß 
die Versammlung gegen / 2 Uhr. 

Nach einer Pause fanden sich die Holz- 
schleifer und Pappenfabrikanten mit ihren 
Damen zu dem gemeinsamen Mittagessen 
wieder zusammen. 


Hauptversammlung des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
am 23, Juni 1927 in Breslau, Hermann-Loge. 


Der Vorsitzende, Herr Klingspor, 
eröffnete den geschäftlichen Teil gegen 9.45 
Uhr vormittags und gedachte zunächst der 
Herren, die der Verein im letzten Geschäfts- 
jahr durch den Tod verloren hat. Es sind 
dies Hofrat Wilhelm Hartmann, Berlin, 
Kommerzienrat Julius Vogel, Gries-Bozen, 
Direktor Julius Müller, Jülich, Fabrik- 
besitzer Johann Strepp sen., Hochkoppel- 
mühle, Generaldirektor a. D. Dr. Max Mül- 
ler, Finkenwalde, Fabrikbesitzer Paul Wol- 
demar Haase, Grünhainichen, Direktor 
Curt Staebe, Aschaffenburg, Direktor Otto 
Heinze, Calbe, Kommerzienrat Eduard 
Mann in Ebertsheim, Kommerzienrat Alfred 
Beckh, Stuttgart, Kommerzienrat Franz 
Leinfelder, Schrobenhausen, Justizrat 
Dr. Richard Gaitzsch, Chemnitz. 

Der Vorsitzende sprach seine Freude aus, 
daß die Papiermacher der Einladung der 
schlesischen Fachgenossen so zahlreich ge- 
folgt sind und fand Worte des herzlichen 
Dankes an die Schlesier. 

Es wurde dann in die Tagesordnung ein- 
getreten und von 11 ausscheidenden Mitglie- 
dern des Vorstands 6 wiedergewählt.. Ferner 
wurden neugewählt: Herr Brandt, Plat- 
tenthal, Herr Direktor Huntemüller, 
Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn, Herr 
Direktor Blauth, Krappitz, Herr Direktor 
Diamant, Bautzen, und Herr Dr. Er- 
furt, Straupitz, an Stelle der ausscheiden- 
den Herren: Geh. Kommerzienrat Kullen in 
München, Arno Landmann, Lauter, Direktor 
Erich Stadler, Weißenborn, Emil Pott, In- 
nerstetal, Kommerzienrat Hermann Runk, 
Bautzen. Auf Vorschlag des Herrn Geheim- 


rat Niethammer wurde Herr Klingspor 
einstimmig wieder zum Vorsitzenden gewählt. 

Nach dem Bericht der Rechnungsprüfer 
wurde dem Vorstand und dem Kassenprüfer 
einstimmig Entlastung erteilt (Punkt 2 der 
Tagesordnung). Ebenso wurde der Voran- 
schlag für das Jahr 1928 einstimmig geneh- 
migt (Punkt 3) und somit der Jahresbeitrag 
auf im ganzen 21; /o der zur Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft angemeldeten Lohn- 
summen festgesetzt. 

Zu Punkt 4 der Tagesordnung sprach 
Herr Kommerzienrat Haindl. Der jetzige 
Entwurf der Satzungen des V. D. P. sei das 
Ergebnis einer jahrelangen Arbeit und alle 
Anregungen seien eingehend geprüft wor- 
den. Er empfehle deshalb En- bloc-Annahme 
des Entwurfs. Die neuen Satzungen wurden 
nunmehr einstimmig angenommen. Der Vor- 
sitzende dankte darauf den Mitgliedern der 


Satzungskommission, Herrn Dr. Ebart, 
Generaldirektor Gottstein und Dr. 
Schulze. 


Zu Punkt 5 „Verschiedenes“ sprach der 
Vorsitzende, Herr Klingspor, über die 
Bestrebungen zur Gründung einer Schutz- 
gemeinschaft der Papierindustrie, ferner über 
die Arbeiten des Kalkulationsausschusses. 
Er dankte den Mitgliedern des Ausschusses 
und allen Firmen, die Material zur Verfügung 
gestellt haben. Den zwei Bänden, die bisher 
als Ergebnis der Arbeit des Kalkulations- 
ausschusses erschienen sind, sollen weitere 
folgen. Nach dem Beschluß des Vorstandes 
soll die Studienkommission die Ziffern 2 und 3 
des Arbeitsplanes weiter bearbeiten. Der 
Vorsitzende bat die Mitglieder des V. D. P., 
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das Material sehr eingehend durchzuprüfen. 
Die Studienkommission sei für jede Anregung 
und Kritik dankbar und würde jeden Vor- 
schlag prüfen. Das Gebiet sei ständig im Fluß 
und ein wechselseitiger Austausch mit der 
Praxis notwendig. 

Er bat weiter, bei Abänderungen von 
Buchhaltungen und dergleichen das vorlie- 
gende Material zu benützen und auch Treu- 
händern und Bücherrevisoren zur Verfügung 
zu stellen. Die tätige durchaus kritische Mit- 
arbeit der Mitglieder an dieser wichtigen 
Sache sei dringend erwünscht. 

Die nächsten zwei Hefte würden voraus- 
sichtlich bis zum nächsten Jahre soweit fort- 
geschritten sein, daß die Generalversamm- 
lung dazu Stellung nehmen könne. 

Damit fand der geschäftliche Teil gegen 
11 Uhr seinen Abschluß. 


Nach einer Frühstückspause folgte der 
allgemeine Teil der Hauptversammlung. Der 
Vorsitzende des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten, Herr Klingspor, begrüßte 
in seiner Eröffnungsansprache die zahlreich 
erschienenen Mitglieder des Vereins und die 
Ehrengäste, u. a. Herrn Regierungsvizepräsi- 
dent Schwendy als Vertreter des Ober- 
und Regierungspräsidenten, Herrn Landesrat 
Dr. Schröter, als Vertreter des Landes- 
hauptmanns von Niederschlesien, Herrn 
Stadtrat Brendgen vom Magistrat der 
Stadt Breslau, Herrn Syndikus Dr. Krie- 
genburg von der Industrie- und Handels- 
kammer, Herrn Geh. Regierungsrat Prof. Dr. 
Kroll von der Universität Breslau, Herrn 
Prof. Dr. Straus von der Technischen 
Hochschule Breslau, Herrn Dr. Spitta als 
Vertreter des Reichsverbandes der Deutschen 
Industrie, weiter Herrn Prof. Dr. Jonas 
von der Technischen Hochschule Darmstadt 
und Herrn Prof. Dr. Possanner von 
Ehrenthal vom Friedrichs-Polytechnikum 
Cöthen, Herrn Direktor Hinrichs von 
den Linke-Hofmann-Werken, ferner die Ver- 
treter der befreundeten Vereine und der 
Presse. 

Der Vorsitzende richtete weiter Worte 
des herzlichen Dankes an die schlesischen 
Kollegen für die überaus herzliche Aufnahme, 
besonders an die Herren, welche die Tagung 
vorbereitet und sich für die Durchführung 
zur Verfügung gestellt hätten. Er sprach 
dann weiter von den Schäden, die Schlesien 
durch die Gebietsabtretung erlitten hat und 
die sich mehr innerlich als äußerlich aus- 
wirkten. Als Zweck der Verhandlungen be- 
zeichnete er, das Zusammengehörigkeits- und 
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Gemeinschaftsgefühl zu stärken und ein tradi- 
tionelles Standesbewußtsein herauszuarbeiten 
zu Nutz und Frommen der Industrie. Er 
wünsche von ganzem Herzen Erfolg zu den 
Verhandlungen. 

Herr Reg. Vizepräsident Schwendy 
dankte für die warmen Worte, die der Vor- 
redner für die Ostnot gefunden habe. Vor 
dem Kriege habe Schlesien in engsten wirt- 
schaftlichen Beziehungen zu Posen, Ober- 
schlesien und den böhmischen Gebieten ge- 
standen und Vorzugstarife hätten der schlesi- 
schen Industrie den Kampf ums Dasein 
erleichtert. Heute sei Schlesien wirtschaftlich 
vollkommen abgedrängt und verdiene und 
brauche die Hilfe des Reiches. Nach ihm 
sprachen der Syndikus der Handelskammer 
Dr. Kriegenburg, Prof. Dr. Straus 
von der Technischen Hochschule Breslau und 
Herr Dr. Spitta vom Reichsverband der 
Deutschen Industrie in ähnlichem Sinne, sie 
alle wünschten der Tagung einen vollen 
Erfolg. 

Hierauf erteilte der Vorsitzende dem Ge- 
schäftsführer des Vereins, Herrn von W us- 
sow, das Wort zum Geschäftsbericht. Der 
Redner verwies auf den den Mitgliedern zu- 
gegangenen Bericht, zu dem er einige Er- 
gänzungen zu geben habe. Er kam zunächst 
auf die Schutzgemeinschaft der Papierindu- 
strie zu sprechen. Der Versuch der prakti- 
schen Durchführung sei leider gescheitert. 
Dann gab er nähere Aufklärung über die 
Arbeit der Studienkommission für die Kalku- 
lation. Die aufgestellten Richtlinien für die 
Buchhaltung und die Kalkulation bedeuteten 
eine wertvolle Förderung der Papierindustrie. 
Anschließend daran verbreitete sich der 
Redner über den Absatz auf dem In- und 
Auslandmarkte und seine Beziehung zur Ar- 
beitszeit- und Lohnfrage. Zur Hebung der 
Papierausfuhr halte er eine planmäßige Er- 
schließung aller in Betracht kommenden 
Länder für notwendig. Es sei gelungen, in 
einigen Ländern einige Herabsetzungen der 
Zölle zu erreichen, indessen seien die Zölle 
in den meisten Ländern gegenüber den deut- 
schen Zollsätzen wesentlich zu hoch. Die 
Entwicklung der deutsch-französischen Wirt- 
schaftsbeziehungen sei noch dunkel, die Ver- 
handlungen mit Polen ließen auch keine 
optimistische Beurteilung zu. Im Herbst 
werde der Abschluß des deutsch-tschechi- 
schen Handelsvertrages erwartet. Mit einer 
Verlängerung des deutschen Zolltarifes sei 
sicher zu rechnen. Gegen die Bestrebungen 
der Papierverbraucher auf Herabsetzung der 
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Papierzölle habe der Verein energisch Stel- 
lung genommen. 

Der Geschäftsführer kam dann auf die 
Neuordnung des Eisenbahngütertarifs zu 
sprechen, die erfreulicherweise eine Erleich- 
terung durch verschiedene Maßnahmen 
bringe. Es sei auch Aussicht vorhanden, daß 
ein Ausnahmetarif über die trockene Grenze 
mit 20 % Ermäßigung durchgehen würde. 

Die gegenwärtige Lage der Papierindu- 
strie charakterisierte er kurz wie folgt: Trotz 
voller Beschäftigung kann die Lage der 
Papierindustrie nicht als aussichtsreich be- 
zeichnet werden wegen unzureichender 
Preise, jede weitere Erhöhung der Gcs- 
stehungskosten muß die Lage der Papier- 
industrie gefährden. 

Der Vorsitzende dankte Herrn v. Wussow 
für den Bericht und für die Arbeit des ganzen 
Jahres, er dankte ferner den Kommissionen, 
die die Geschäftsführung weitgehend unter- 
stützt hätten und besonders auch der Kom- 
mission für die Ausstellung in Dresden. Er 
machte darauf einige Bemerkungen zu den 
Ausführungen des Herrn v. Wussow über die 
Lage der Industrie und warnte davor, daß 
die Außenwelt ein falsches Bild von dem 
Zustand der Wirtschaft erhalte. Die Lage der 
Papierindustrie kennzeichnete er mit: Aus- 
reichende und gute Beschäftigung bei unzu- 
reichenden Preisen. Die deutsche Papier- 
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industrie sei mit 30 % ihrer Produktion auf 
den Weltmarkt angewiesen. Die Papierpreise 
lägen um die Weltmarktpreise herum. Die 
Löhne seien seit der letzten Hauptversamm- 
lung um 8% erhöht worden. Diese Er- 
höhung und weitere die Selbstkosten er- 
höhende Momente habe die Papierindustrie 
getragen, ohne diese sich in den Preisen 
auswirken zu lassen. Es drohen jedoch wei- 
tere selbstkostenerhöhende Momente und er 
glaube, daß die Grenze erreicht sei, wo die 
Papierindustrie weitere Belastungen tragen 
könne, ohne daß sie sich in den Preisen 
auswirken. Auf der anderen Seite sei die 
Papierindustrie bestrebt, Preiserhöhungen zu 
vermeiden. Er wies auf die Fortschritte in den 
Zusammenschlüssen der Fachgruppen hin. 

Hierauf begrüßte er Herrn C. Lam- 
mers, den Vorsitzenden der deutschen 
Wirtschaftsenquete, der als Vertreter Deutsch- 
lands an der Weltwirtschaftskonferenz in 
Cenf teilgenommen hat, und erteilte ihm das 
Wort zu seinem Vortrag über 

Die allgemeine Wirtschaftslage unter 
besonderer Berücksichtigung der Welt- 
wirtschaftskonferenz, 

über den wir weiter vorn berichten. 

Der Vorsitzende schloß die Versammlung 


mit nochmaligen Worten des Dankes gegen 
3% Uhr. 


Tagung des Vereins der Zellstoff- u. Papier - Chemiker u. Ingenieure. 


Sitzung des Fachausschusses für Papierfabri- 

kation und Faserstofi-Analysen-Kommission 

am 22. Juni 1927, vormittags 9 Uhr, im 
Hotel Monopol, Breslau. 


Der Obmann des Fachausschusses, Herr 
Dr. Opfermann, eröffnete die Sitzung, zu 
der etwa 30 Teilnehmer und Gäste erschie- 
nen waren. Einleitend wurden geschäftliche 
Fragen, insbesondere Aufteilung der durch 
Auflösung der Unterabteilungen der Analy- 
senkommission heimatlos gewordenen Mit- 
glieder dieser Kommissionen behandelt. Da 
die Vorsitzenden verschiedener Kommissionen 
nicht zugegen waren, wurde diese Frage auf 
den folgenden Tag vertagt. Zur schnelleren 
Abwicklung und Bearbeitung der innerhalb 
der einzelnen Kommissionen zu leistenden 
Aufgaben sollen interne Arbeitsausschüsse, 
bestehend aus etwa 3 Mitgliedern, ins Leben 
gerufen werden. Auch hier mußten bestimmte 
Beschlußfassungen auf den folgenden Tag 
verschoben werden. 


Als Vorsitzender der Kommission für Pa- 
pierfabrikation erstattet Herr Prof. Dr. Pos- 
sannervonEhrenthal ein Referat über 
die Frage der Festigkeitsprüfung 
von Halbstoffen. Die diesem Referat 
zugrunde liegenden experimentellen Erkennt- 
nisse sind inzwischen veröffentlicht worden. 
Nach Possanner ist eine Vergleichbarkeit der 
in der Lampen-Mühle und im Mahlholländer 
gewonnenen Ergebnisse nicht möglich. Ins- 
besondere versage die Lampen-Mahlung bei 
der Prüfung von Lumpenhalbstoffen. Der 
Referent verspricht sich besondere Fort- 
schritte vom Ausbau der „Nullreißlängen- 
prüfung“, da auf diese Weise allein eine 
direkte Messung der Fasereigenfestigkeit im 
ungemahlenen Zustande, unter Ausschaltung 
der bei der Prüfung in Papierblattform 
störenden Nebenwirkung, wie Gleiten, Kle- 
ben usw., möglich sei. Im Gegensatz zu Dr. 
Opfermann, der die Rühlemannsche Einzel- 
faserprüfung für praktisch durchführbar hält, 
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glaubt. der Referent nicht an eine für techni- 
sche Belange brauchbare Abänderung dieser 
Methode. 

Herr Dr. Opfer mann verliest eine 
umfangreiche experimentelle Studie von 
Herrn Dipl.-Ing. Steinschneider, 
Aschaffenburg, über die Brauchbarkeit der 
Lampen-Mahlung zur Festigkeitsprüfung von 
Zellstoften. An Hand mehrerer hundert Ver- 
suche wird hier nachgeweisen, daß überein- 
stimmende Werte bei 
Mahlung nicht erzielt werden können, daß 
vielmehr: die Fehlergrenze derartiger Festig- 
keitsprüfungsmethoden so groß sei, daß der 
praktische Wert verneint werden müsse. 
Herr Dr. Opfermann bezweifelt, ob nach 
diesem Ergebnis die weitere Bearbeitung 
dieser Fragen zweckmäßig erscheine. 


- Im Gegensatz hierzu betont Herr Dr. 
Hellmuth Schwalbe die günstigen, gleich- 
mäßigen Resultate, die er und viele andere 
seit längerer Zeit mit dieser Methode etziel- 
ten. Herr Dr. Wenzi hat ebenfalls seit 
einigen Monaten eine laufende Kontrolle der 
Zelistoffe auf diese Weise durchgeführt, und 
bei sachgemäßer Durchführung der Mahlung, 
Papierblattbereitung und Pressung durchaus 
übereinstimmende Werte erhalten. Nach seiner 
Auffassung kann die Festigkeitsbestimmung 
mittels Mahlung in der Lampen-Mühle in 
Gemeinschaft mit den übrigen Zellstofikon- 
stanten sehr wertvolle Aufschlüsse über den 
Charakter eines Zellstoffes geben. Es liege 
daher durchaus nicht im Interesse der Papier- 
fabrikanten, diese Methode nunmehr über 
Bord zu werfen, vielmehr müßten die ein- 
zelnen technischen Einwirkungen dieser 
Methode so standardisiert werden, daß auch 
an verschiedenen Orten ausgeführte Bestim- 
mungen vergleichbar wären. Möglicherweise 
sei die Verwendung der Kopierpresse die 
Ursache für die erstaunlich ungünstigen 
Werte, die Herr Steinschneider erhalten hat. 
Die Einhaltung eines konstanten Pressen- 
druckes sei selbstverständliich von ganz 
außerordentlicher Wichtigkeit für die Erzie- 
lung vergleichbarer Werte. 


Insbesondere sei es zunächst durchaus 


nicht erforderlich, daß Holländer- und Kugel- 


mühlenmahlung sich absolut entsprächen. In 
Gemeinschaft mit der Ermittlung der übrigen 
Zellstoffkonstanten müsse der Papierfabrikant 
sich den für seine Zwecke geeigneten Zellstoff 
selbst ausfindig machen, und es wird von 
Fall zu Fall ganz verschieden sein, welche 
Eigenschaften dabei besonders bevorzugt 
werden müssen. Es wurde im Anschluß an 
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diese Diskussion eine Arbeitskommission ge- 
wählt, die eine Prüfung der bestehenden 
Methoden der Festigkeitsprüfung vorzuneh- 
men und eine standardisierte Methode vor- 
zuschlagen hat. 


Zur Frage der Cf 
ergibt sich nach kurzer Aussprache, daß eine 
solche Normalisierung der Arbeitsleistungen 
praktisch undurchführbar erscheint. Die Ar- 
beitsbedingungen der Papierfabriken erfor- 
dern in ihrer Vielgestaltigkeit und Wechsel- 
seitigkeit die Aufstellung 80 vielseitiger 
Normen, daß sich die Frage nach dem 
Nutzen einer derartigen Normierung erhebt. 
Es wird daher beschlossen, diese Frage zu 
streichen. 

Aehnlich liegt es hinsichtlich der Farb- 
normung. Auch hier liegen die Dinge 
doch so, daß die derzeit bestehende Viel- 
seitigkeit nicht zuletzt auf Wünsche der 
Kundschaft sich zurückführen läßt. Vielleicht 
faßt sich zunächst eine solche Farbnormung 
bei gewissen Spezialerzeugnissen durch- 
führen. 

Herr Prof. Dr. Schwalbe berichtet als 
Vorsitzender der Faserstoff-Analysenkommis- 
sion nochmals über die Bestimmung der 
Alphacellulose. Die Ergebnisse der 
von der früheren Arbeitskommission durch- 
geführten Versuchsarbeiten sind inzwischen 
veröffentlicht worden. Bevor jedoch eine 
endgültige Standardmethode geschaffen wer- 
den kann, müssen weitere Versuche durch- 
geführt werden. 

Hinsichtlich der Kupferzahl sind 
neuere Vorschläge gemacht worden, die eine 
Verdrängung der ätzalkalischen Fehling- 
Lösung durch die sodaalkalische Ostsche 
Lösung vorsehen (Kupferzahl Braidy). Der 
Referent schlägt vor, in Vergleichsversuchen 
die Brauchbarkeit dieser neuen Methode zu 
prüfen. Er erbittet hierzu die Mitarbeit der 
wissenschaftlichen und industriellen Labo- 
ratorien. 

Im weiteren glaubt der Referent die Ar- 
beiten der Faserstoff-Analysenkommission auf 
eine Ueberprüfung der Ligninbestim- 
mung und auch der Holzgummi- 
bestimmung ausdehnen zu sollen. Sc- 
weit dies möglich ist, sollen diese Arbeiten 
so gefördert werden, daß eventuell gelegent- 
lich des internationalen Kongresses für 
angewandte Chemie in Stockholm 1930 Ver- 
einbarungen getroffen werden können. 

Die im Anschluß an diese Sitzung vorge- 
sehene gemeinsame Besprechung des Vor- 
standes mit dem Fachausschuß fiel aus. 
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Sommerversammlung am 22. Juni 1927, nach- 
mittags 3 Uhr, in der Hermann-Loge. 


Der Vorsitzende, Herr Kommerzienrat Dr. 
Clemm begrüßte die Erschienenen, ins- 
besondere die Vertreter der in Breslau 
tagenden Vereine und die Herren aus dem 
Auslande. Er teilte mit, daß Herr Direktor 
Dr. Lohöter von der I. G. Farbenindustrie 
A.-G. in den Vorstand berufen worden sei 
und erteilte dann Herrn Prof. Dr. C. G. 
Schwalbe, Eberswalde, 
seinem Vortrage über 


„Holz- und Zellstoff-Schleim“. 


Ausgehend von der bekannten Tatsache 
der Schleimbildung im Holländer erörterte 
der Vortragende die Natur der Holz- und 
Zellstofischleime. Man müsse vielleicht zwi- 
schen Fibrillenschleim und mechanisch er- 
zeugtem Schleim unterscheiden. Zur Schleim- 
bildung ist die völlige Zertrümmerung der 
Einzeliaser nicht unbedingt notwendig. Das 
erwünschte Ziel, Papiere durch Schleim- 
zusätze besonders dicht und fest zu machen, 
läßt sich sicherlich noch erreichen. Für die 
Erzeugung von stark schleimbildenden Zell- 
stoffen müssen besondere Kochvorschriften 
befolgt werden. Offensichtlich ist hierzu die 
Gegenwart gewisser Inkrusten geradezu 
erforderlich. Auch Holz kann in Schleim 
übergeführt werden. Um diese Schleim- 
bildung zu fördern, wird das Holz in ge- 
eigneter Weise vorbehandelt. Die Mahlung 
kann dann z. B. in Stabmühlen erfolgen, wie 
sie neuerdings von amerikanischer Seite in 
Vorschlag gebracht worden sind. Solche 
Schleime trocknen an der Luft zu porösen 
Massen unter starker Schrumpfung. Werden 
sie unter Pressung entwässert und ebenso 
getrocknet, so erhält man verhornte Massen, 
die sich drehen, hobeln und fräsen lassen. 


Teilweise sind die Schleime so feinkörnig, 
kolloidal, daß ihre Zurückhaltung im sich 
bildenden Papierfilz nicht gelingt. Sie gehen 
dann mit dem Siebwasser ab, so daß Schleim- 
zusätze zum Holländer nicht immer zum 
gewünschten Erfolg führen. Auch die Rück- 
führung des Siebwassers bietet dann keine 
wesentlichen Vorteile. 


Durch Salze, Basen und Säuren läßt sich 
die Schleimbildung häufig fördern. Es darf 
dabei aber nicht übersehen werden, daß diese 
beschleunigte Schleimbildung auf Kosten 
eines Abbaues durch Hydrolyse geht, was 
wiederum nicht immer erwünscht ist. 


Als zweiter Vortragender sprach Herr 
Obering. Uihlein, Mannheim, über 
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„Selbstkostenerfassung im Kraft- und Wärme- 
betrieb und ihre grundsätzliche Anwendung 
in der Zellulosefabrikation“. 

Der Redner betonte die Notwendigkeit der 
Erfassung der Selbstkosten jeder einzelnen 
Produktionsstufe oder Kostenstelle. Die 
einzelnen Unkostenarten: Rohmaterial, Che- 
mikalien, Energie, Löhne, Gehälter, Kapital- 
dienst usw. sind grundsätzlich für alle Pro- 
duktionsstufen zu erfassen. An der Hand von 
Lichtbildern gab er eine Uebersicht dieser 
Kostenstellen und Kostenarten, zeigte den 
Aufbau der Endprodukt- Selbstkosten und 
führte diese Unterteilung für eine Dampikraft- 
anlage vor. Weiter erklärte er die Monats- 
bilanz für den Kesselhausbetrieb und von 
einer Kraitzentrale an einem Zahlenbeispiel 
und graphischen Darstellung. Er führte 
weiter die Aufstellung der monatlichen 
Selbstkosten einer Zellstoffabrik, die Selbst- 
kostenaufteilung einer Zellstoffabrik und die 
Zellstoffkosten, aufgeteilt nach Kostenstellen 
und Kostenarten in Form von Zahlenüber- 
sichten und graphischen Darstellungen vor. 
Schließlich zeigte er eine Darstellung der 
Selbstkostenverminderung bei Uebergang von 
Kondensations- auf Gegendruckbetrieb. 


Hierauf sprach Herr Privatdozent Dr. R. 
Lorenz, Tharandt. über 


„Ein neuer Apparat zur Messung der Korn- 
größen von Papierfüllstoffen“. 

Wir weisen auf den ausführlichen Artikel 
„Untersuchung über Dispersität und Weiß- 
gehalt der Papierfüllstoffe“ von Dr. Lorenz 
und Dr.-Ing. Otto Seiderer im Wochenblatt 
für Papierfabrikation hin. Der von Herrn Dr. 
Lorenz besprochene Apparat ist im Wochen- 
blatt Nr. 24, S. 737/38, beschrieben und ab- 
gebildet. 

Den letzten Vortrag hielt Herr Dr. 
Eckelmann, Frankenthal, über 

„Speisevorrichtung von Hochdruckkessein“. 

Der Vortragende ging von dem Bau von 
Hochdruckkesseln aus. Bis 35 atü. lassen sich 
Kessel noch gut ausführen. Ueber 35 atü. 
entspricht jedoch die Brennstoffersparnis nicht 
mehr den erhöhten Herstellungskosten der 
Dampfkessel. Doch kann durch eine zweck- 


. mäßige Speisewasservorwärmung derselbe 


Effekt wie durch die Erhöhung des Dampf- 
drucks auf 60 atü. erreicht werden. DasPrinzip 
einer solchen Kesselspeiseanlage ist, daß der 
zu überwindende Kesseldruck in zwei Druck- 
stufen unterteilt wird, und daß die Vorpumpe 
das kalte oder vorgewärmte Wasser mit 
geringem Druck durch den Ekonomiser 
fördert. Auf hohe Temperatur gebracht, 
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fließt das Speisewasser dann der Haupt- 
speisepumpe zu, die das heiße Wasser mit 
der erforderlichen Pressung dem Hochdruck- 
kessel zuführt. Der Redner erläuterte an 
einer schematischen Darstellung eine solche 
Hochdruckkesselspeiseanlage mit niedrigem 
Vorwärmedruck. Diese stufenweise Vor- 
wärmung hat eine große Bedeutung für die 
Wärmeersparung. Als Pumpe eignet sich 
vorzüglich die Hochdruck-Zentrifugalpumpe 
mit verschiedenen Druckstufen. Der Redner 
führte solche Hochdruckkesselspeisepumpen 
mit zwei und mehr Druckstufen im Lichtbilde 
vor, ferner auch die Schaltungsschemata 
solcher Hochdruckkesselspeiseanlagen für 
hohe Kesselspannung und niederen Vor- 


wärmedruck und für drei verschiedene Kessel- 
spannungen. Solche Hochdruckkesselspeise- 
anlagen der Firma Klein, Schanzlin & Becker 
A.-G. in Frankenthal (Pfalz) sind in großen 
Kraftwerken im Betrieb, so z. B. im Kraftwerk 
Charlottenburg und in dem kürzlich in Be- 
trieb gesetzten großen Kraftwerk Klingen- 
berg. Zum Schluß zeigte und erklärte er die 
Neuschaltung einer Kesselspeiseanlage einer 
Zellstoffabrik. 

Die Redner ernteten für ihre Ausführun- 
gen den Beifall der zahlreich besuchten Ver- 
sammlung. Der Vorsitzende, Herr Kommer- 
zienrat Dr. Clemm, schloß die Versammlung 
mit nochmaligen Worten des Dankes an die 
Erschienenen und Vortragenden. 


. Geschäftsberichte. 


Papierfabrik Oberschmitten W. & J. Moufang A.-G. 
in Oberschmitten. 1926. 


im verflossenen Jahr sind wir wiederum gut 
beschäftigt gewesen. Das Ergebnis wäre günstiger 
wie 1925, es ist indessen durch die hohen Steuern 
wesentlich beeinträchtigt worden. Wir sind an 
Steuern im vergangenen Jahr mit & 84 000 gegen- 
über & 36000 in 1925 belastet worden. Bei solch 
steuerlicher Belastung ist es nicht einmal möglich, 
die für heutige Verhältnisse genügenden Rücklagen 
für Erneuerungen zu machen, geschweige die Mittel 
aufzubringen für Verbesserungen oder Erweiterungen. 

Im laufenden Jahre sind wir bis auf weiteres 
noch gut beschäftigt. Die Papierpreise stehen aber 
allenthalben unter starkem Druck. 

Die Zugänge auf Anlagekonten betragen ins- 
gesamt M 89 954. 

Nach Abzug von R.-M. 181 395.73 für Steuern, 
Zinsen und Verkaufskosten sowie R.-M. 52 068.60 für 
Abschreibungen beläuft sich das Ergebnis auf 
R.-M. 85 182.80. Mit dem Saldo von R.-M. 18.111.13 
aus 1925 stehen zusammen R.-M. 103 293.93 der Ge- 
neralversammlung zur Verfügung. Wir beantragen, 
den Betrag wie folgt zu verwenden: Tantieme für den 
Vorstand R.-M. 8000, Tantieme für den Aufsichtsrat 
R.-M. 6000, 10 % Dividende R.-M. 65 000, zusammen 
R.-M. 79 000, so daß R.-M. 24 293.93 zum Vortrag auf 
neue Rechnung verbleiben. 


Leykam-Joseisthal Aktlengeseilschait für Papier- und 
Druckindustrie. 1926. 


Im Berichtsjahre haben wir den Ausbau der 
Zellulosefabrik und speziell der Chlorfabrik in Grat- 
wein fortgesetzt. weiter mußten noch Uferschutz- 
bauten und verschiedene Ergänzungen an der Dampf- 
kraftanlage durchgeführt werden. Diese Investitionen 
haben insgesamt den Betrag von etwa S 1230 000 
erfordert, wodurch sich die Erhöhung des Anlage- 
kontos gegenüber der Vorjahrsbilanz erklärt. Die 
Leistungsfähigkeit unserer Gratweiner Anlage hat sich 
dadurch weiter gebessert. Für die Pittener Papier- 


fabrik sind in obigem Betrage ebenfalls kleinere 
Investitionen von etwa S 120000 enthalten. 

Was nun den Geschäftsgang im Berichtsjahre 
anbelangt, so war derselbe infolge der allgemein 
schwächeren Konjunktur und infolge der gedrückten 
Weltmarktpreise nur unter Opfern aufrechtzuerhalten 
und es konnte aus diesem Grunde das Resultat gegen- 
über dem Jahre 1925 nicht gebessert werden. Durch 
die schlechte Konjunktur waren wir gezwungen, das 
Werk Wampersdorf im zweiten Semester abzustellen, 
da diese Fabrik nicht in der Lage war, die gedrück- 
ten Marktpreise zu halten. Weiter wurde das Wehr 
unserer Holzschleiferei in Thoerl durch ein katastro- 
phales Hochwasser der Gailitz am 21. November 1926 
zerstört, so daB dieses Werk außer Betrieb ist. Wir 
waren daher gezwungen, den Bestandwert für die 
Wasserkraftanlage bei der heurigen Bilanz in Ab- 
schreibung zu bringen, was das Endresultat ungünstig 
beeinflußt hat. 

Unter Berücksichtigung der erhöhten Abschrei- 
bungsquote von S 863 186 verbleibt ein Reingewinn 
von S 678 223. Nach Rückstellung der Steuerreserve 
per S 100000 stellen wir den Antrag, eine 4proz. 
Dividende auf unser S 12 000 000 betragendes Aktien- 
kapital = S 480 000 zur Ausschüttung zu bringen, an 
den Felix-Seyfert-Fonds S 27500, an den Altpensio- 
nistenjonds S 7500 und an den Wilhelm Hartmann- 
Arbeiterunterstützungsfonds S 15 000 zu widmen und 
den sich ergebenden Saldo per S 48 223 auf neue 
Rechnung vorzutragen. 

Die unserem Konzern angehörende Heinrichs- 
thaler Papierfabriks-A.-G. vormals Martin Kink & Co. 
wird voraussichtlich dieselbe Dividende wie im Vor- 


jahre, demnach Kc 30 = 15%, zur Auszahlung 
bringen. 
Das laufende Geschäftsjahr hat sich, was die 


Beschäftigung unserer Fabriken anbelangt, günstig 
angelassen, doch sind die Preise weiter gedrückt. 
Trotzdem hofien wir, durch weiteren Ausbau unserer 
Werke und Rationalisierung unserer Betriebe ent— 
sprechende Erfolge zu erzielen. 
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Geschäfts- und Personalnachrichien. 


München Dachauer Paplerfabriken Aktiengesell- 
schaft in München. Herr Rudolf Bestehorn, 
Nürnberg, der seit 35 Jahren der Vertreter der Firma 
für Nürnberg und Fürth war, zieht sich in hohem 
Alter am 1. Juli 1927 in das wohlverdiente Privatleben 
zurück. Die Firma gewährt Herrn Bestehorn zum 
Danke für sein überaus segensreiches Wirken eine 
Pension. Ab 1. Juli 1927 übernahm Herr August 
Heuschele, Nürnberg, Bogenstraße 39 Telephon 
44 689, die Vertretung für Nordbayern. 


Pappentiabrik Ulrich Nonnenmacher in Unterhau- 
sen (Württemberg). Das Geschäft ist von Herrn 
Ulrich Nonnenmacher auf seinen Schwieger- 
sohn Herrn Albert Ostertag übergegangen und 
wird von diesem unter der Firma Pappentabrik Unter- 
hausen Inh. Albert Ostertag weitergeführt. _ 


Die Firmen Marx Maier in Mannheim und Wolf 
Strauß G. m. b. H. in Darmstadt sind nach Maßgabe 
des Gründungsaktes vam 2, Juni d. J. einen Zusam- 
menschluß eingegangen und werden, nun ihre Ge— 
schäfte gemeinsam unter der Firma Aktiengeselischaft 
Marx Maler mit dem Sitze in Mannheim fortführen. 
Zum Vorstande der Gesellschaft sind die Herren 
James J. Kaiser und Leopold Juda bestellt 
worden. 


Geschäftsjubiläen. Die Firma Streich 
& Co. Akt.-Ges., Papiergroßvertrieb. Dresden-A., 
Ferdinandstraße 13, kann am 1. Juli d. J. auf ein 
25jähriges Bestehen zurückblicken. Im Jahre 
1902 von dem jetzigen Direktor Herrn Ewald Streich 
gegründet, hat sich das Unternehmen durch seine 
unermüdliche Regsanıkeit und seinen bewährten Weit- 
blick im Laufe der Jahre zu der jetzigen Größe 
entwickelt und zählt heute zu den ersten Großhand- 
lungen der Branche am Platze. Durch eigene Nieder- 
lassungen in Frankfurt a. M. und Leipzig 
wurden weitere Absatzgebiete erschlossen, die sich 
heute weit über Sachsens Grenzen erstrecken. Da 
das eigene Geschäftshaus den Zeitverhältnissen nicht 
mehr entsprach, mußte im Oktober v. J. eine Ver- 
legung der Lager- und Büroräume in ein zunächst 
gemietetes Fabrikgrundstück Ferdinandstraße 13 statt- 
finden. Herr Streich leitet heute noch seine mehr- 
fachen Unternehmungen in unverminderter Rüstigkeit. 


Die Firma N. Weinberg, Rohprodukten-Großhand- 
lung, Hadernsortieranstalt in Minden i. W., blickte am 
1. Juli d. J. auf ihr 25jähriges Bestehen zurück. 
Das Unternehmen hat sich aus kleinen Anfängen zu 
der heutigen Größe entwickelt. Gleichzeitig sind an 
diesem Tage eine Anzahl Angestellte und Arbeiter 20 
bzw. 25 Jahre bei der Firma beschäftigt, gewiß ein 
schönes Zeichen für das gute Einvernehmen zwischen 
Arbeitgeber und Arbeitnehmer. 


25jährigesDienstjubiläum. Am 1. April 
waren es 25 Jahre, seit der Expedient, Herr Carl Hof 
bei der Firma Carl P. Fues in Hanau a. M. 
eingetreten ist. Der Jubilar hat in dieser Zeit in 
rastioser Tätigkeit und Pflichttreue seinen Posten 
versehen und sich die größte Wertschätzung seiner 
Firna erworben. Neben Geschenken wurde Herrn 
Hof das Ehrendiplom des V.D.P. überreicht und ihm 
außerdem — in Anerkennung seiner Leistungen und 
Pflichttreue — Handelsvollmacht erteilt. 


‚eine offizielle Erklärung abgegeben, 


Herr Dipl.-Ing. J. Karpinski, technischer Direktor 
der Natronzellstoff- und Papierfabrik A.-G. in Kalety 
(Stahlhammer), Polnisch-Oberschlesien, ist an der 
deutschen technischen Hochschule zu Prag zum Dok- 
tor der technischen Wissenschaften promoviert. In 
seiner Dissertation hat er das Thema „Abwärme- 
wirtschaft und Papierfabrikation‘ behandelt. 


Schadenfeuer. Am Dienstag, den 21. Juni, 
nachmittags 4 Uhr, brach im Altpapierlager der Firma 
Carl Mayr, Pappen- und Filtermassefabrik in Langen- 
thal, Post Hirschhorn a. Neckar, Feuer aus, dem 
der Dachstuhl, die Trocknerei, die Ausrüstungs- 
maschinen und die Vorräte zum Opfer fielen. Die 
zur Herstellung der Pappen und Filtermasse dienenden 
Maschinen sind erhalten geblieben, da die darüber- 
liegenden Betondecken dem Feuer standhielten. Ge- 
bäude, Maschinen und Vorräte sind voll versichert. 
Die Entstehungsursache konnte bisher noch nicht auf- 
geklärt werden. Die Geschäftsbücher sind gerettet 
worden. 


Neue Sulfitzellstofffabrik in 
Schweden. Hafreströms Aktiebolag (leitender 
Direktor Ing. L. Halling) setzte im Mai die neu- 
erbaute Sulfitfabrik in Asensbruk (Dalsland) in Be- 
trieb. Die Fabrik erzeugt feste ungebleichte Sulfit- 
stoffe. Konsulent für Bau und Betrieb ist Dr. Klein 
in Dahlem. 


Die International Paper Company macht keine 
Kunstseide. 

Um den Gerüchten entgegenzutreten, die Inter- 
national Paper Company oder ihre Tochtergesellschaft 
Riordon beabsichtige. Kunstseide herzustellen, hat 
Mr. A. R. Graustein, der Vorsitzende der I. P. C., 
daß die l. P. C. 
sich weder auf dem Gebiete der Kunstseidenherstel— 
lung betätigt, noch ein finanzielles Interesse an 
irgendeiner Gesellschaft hat, die Kunstseide herstellt. 
Das Interesse der l. P. C. an der Kunstseidenindustrie 
besteht einzig darin, daß sie den Kipawa-Sulfitzell- 
stoff zur Herstellung hochwertiger Kunstseide erzeugt 
und vertreibt. Die Produktion der genannten Kipawa- 
Fabrik der Riordon-Gesellschaft deckt einen großen 
Teil des Zellstoffbedarfes für die Kunstseidenerzeu- 
gung der ganzen Welt. 


Sec Oe ee DeeDee 
Einladung 


zum 9 
Stiftungsfest 
des Akadem. Papieringenieur- 
vereins zu Darmstadt 
am 9. Juli 1927 


Pestfolge: nachm. 3% Festvortrag in der 
Techn. Hochschule, abends 7% 
Festabend auf der Ludwigshöhe 
mit gemeinsamem Abendessen. G 
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„U ntersuchungen über Dispersität und Weißgehalt der 


'Papierfüllstoffe. 
Von Privatdozent Dr. Rudolf Lorenz, Tharandt i. Sa., und 
Dr.-Ing. Otto Seiderer, Dresden. 
(Portsetzung zu Nr. 24, S. 735.) 


7. Die Sedimentation nach der Stokesschen 
Formel. 

Der Funktionalzusammenhang zwischen 
Absetzgeschwindigkeit und Teilchengröße 
wird durch die Stokessche Formel ausge- 
drückt. Sie besagt: 

2 


3 IN. 
Vz O. 
wobei bedeutet: 

r — Radius der Teilchen in cm, 


y — innere Reibung (Viskosität) des Dis- 
persionsmittels: für Wasser bei 
20°C = 0,01, 

v — Fallgeschwindigkeit der Teilchen in 

em / sek. —, 

g — Beschleunigung der Schwerkraft in 
Dynen — 981, 

D = spezifisches Gewicht der dispersen 
Phase, 

d — Dichte des Dispersionsmittels, für 
Wasser — 1. 


Bezeichnet man mit k eine Konstante, die 
bei bestimmter Temperatur nur von der Art 
des aufgeschwemmten Materials abhängt und 
somit aus dessen spezifischem Gewicht leicht 
zu erhalten ist, dann gilt die Gleichung: 

2 


r= k y v. 

Ein sedimentierendes Teilchen, das in der 
Zeit ti die gesamte Fallstrecke H von oben 
bis unten durchfällt, hat offenbar eine Fall- 
geschwindigkeit, in Zentimetern pro Sekunde, 
von 
H 
t, 

Der Radius (ri) dieses Teilchens ist also 
r, = k 15 

Nach Annahme befinde sich dieses Teil- 
chen bei Beginn einer Untersuchung ganz 
oben in der Suspension am Meniskus. Alle 
Teilchen gleicher Größe (rı), die sich unter- 
halb des Meniskus befinden, setzen somit bis 
zum Zeitpunkte tı ebenfalls ab, und erst recht 
die Teilchen, welche einen größeren Radius 
als ri besitzen. Es hat aber auch zur Zet t. 
schon ein Teil der Partikel kleiner als rı 
abgesetzt, nämlich diejenigen, die bei Ver- 
suchsbeginn entsprechend tief unterhalb des 


vV = 


Meniskus schwammen und zur Zeit tı die für 
sie verkürzte Fallstrecke durchmessen haben. 


Nach der in Abschnitt 5 erwähnten 
Gleichung : 
H: — H: = P. 1. | 1 
Skay eD 


kann man die Ordinaten der Fallkurve pro- 
portional setzen der jeweils noch schweben- 
den Füllstoffmenge. 

Bei Beginn des Versuches entspricht A—O 
in Tafel 8 der Gewichtsmenge disperser Phase 


C 
C 
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Tafel 8. 


im gesamten Fallraum R? H. Zur Zeit ti ist 
nur noch ein Niveauunterschied D. O vor- 
handen; auch er entspricht der zu diesem 
Zeitpunkt noch schwebenden Menge des 
Füllstoffes, während D, A den sedimentierten 
Teil darstellt. Als sedimentiert gelten alle 
die Teilchen, welche in der betreffenden Zeit- 
spanne den oberen Rand des Verbindungs- 
stückes der beiden Rohre passiert haben. 
Nach obigen Ausführungen setzt sich 
Sediment D, A zusammen aus der gesamten 
Masse der ursprünglich vorhandenen Teil- 
chen vom Radius > r, und einer Beimischung 
von Teilchen < rı aus den unteren Schichten 
des Fallraumes. H. Geßner hat nun aus 
der mathematischen Theorie der Sedimenta- 
tion polydisperser Systeme Sven Odens 
folgende Regel abgeleitet: Legt man nach 
der Versuchsdauer ti im Punkte B, der Fall- 
kurve AC eine Tangente E, B, Fi, so schnei- 
det diese auf der Ordinate in E, eine Strecke 
mit A ab, welche der Gesamtheit der Teil- 
chen mit den Radien > r, entspricht, die 
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Strecke E, Dı dagegen dem sedimentierten a. H 
Anteil der Partikel mit den Radien < r, r= * 5 160 — (1). 
Das Analoge gilt für B: im Zeitpunkt ` 
tə usf. Nach t hin aufgelöst a man: 
Rechnerisch auswerten lassen sich nur die (2) 


Strecken A E, und A E: usw., deren zuge- 
hörige Korngrößen doch restlos sedimen- 
tiert haben. Es stellt also die Strecke E: E; 
als der Unterschied zwischen A Ez und A E. 
die Gesamtmenge der Teilchen mit den Radien 
zwischen ri und rə dar, einschließlich der 
letztgenannten. Um diese Teilchenfraktion in 
Prozenten der Gesamtmasse des angewandten 
Füllstoffes zu berechnen, braucht man nur 
das Verhältnis E: E:: AO zu bilden und 
mit 100 zu multiplizieren. 

Da man an jedem beliebigen Kurven- 
punkte Tangenten ziehen kann, läßt sich die 
Strecke AO in ebensoviele Teilstrecken 
En En + aufteilen, was aber bedeutet: man 
kann den Füllstoff in beliebig viele Korn- 
größenfraktionen zerlegen. 


t 9nH 1 1 
| 55.50 

Werden nun die Versuche bei konstan- 
ter Temperatur und immer mit der 
gleich hohen Flüssigkeitssäule 
der Suspension ausgeführt, so werden n 
(Viskosität des Wassers) und H (Flüssigkeits- 
höhe der Suspension bis zum oberen Rande 
der Verbindung) konstant; somit wird auch 
der Wert der ersten Klammer in vorstehender 
Formel bekannt und konstant, gleichviel 
welcherlei Material zur Untersuchung ge- 
langt. Für die nachfolgenden Versuchsreihen, 
die durchweg bei Zimmertemperatur und in 
destilliertem Wasser von annähernd 20° C 
mit einer Fallhöhe von 95 cm ausgeführt 
wurden, erhielt dieser Ausdruck den Wert 
0, 00436. 


8. Die Berechnung der Fallzeiten nach der Die zweite Klammer der Formel 


Stokesschen Formel. 
Ersetzt man in der Stokesschen Formel 
die Fallgeschwindigkeit (v) durch den Begriff 


Weg H PUR ’ 
eit | c} so ergibt sich die Gleichung: 


l 
r.) art 


aus, daß die Fallzeit umgekehrt 
proportionalist den Quadraten 
der Teilchenradien. Setzt man nun 
bestimmte Radien der Teilchen ein, z. B. 
0,1 cm, 0,01 cm, 0,009 cm usw., so lassen sich 


Berechnung der Fallzeiten und Abszissenlängen für D=2 
(Fallhöhe = 95 cm und Temperatur = 20° C). 


Lo. II. III. IV. V. 


Abszissenlänge 


t in Sekunden für die Rolle von 


r in em | in mm oder h r“ in qcm (0,00436 : r?) 504 mm Umfang, 
| | in mm 
0.1 0. mm 0.01 90.4 Ze 
0,01 l imm 0.0001 . 43.6 0,5 
0,1019 90 u 0.000081 53.8 0.63 
0.008 80 p 0.000064 68.2 0.79 
0,007 70 p 0.000049 88,9 1.04 
0.006 60 p 0.000036 121 1,41 
0,005 50 p 0.000025 175 2.04 
0.0045 45 1 0,000020 215 2,51 
0,0040 40 p 0.0000 16 273 3.19 
0.0035 35 p 0.0000 1225 356 4.15 
0.0030 30 p 0.000009 485 5,66 
0,0025 25 p 0.00000625 698 8.15 
0.0020 20 p 0.000004 1000 12.73 
0.0015 15 p 0.00000225 1938 22.60 
0.0012 12 p 0.00000 144 3030 35.30 
0,0010 10 H 0,00000 1 4360 50,80 
0,0109 9p 0.00000081 5380 62.75 
6.008 8 H 0. 00000064 6820 79.50 
0.0007 7% 0,00000049 8800 103 0 
0,0006 6p 0.00000036 12100 | 141,3 
0.0005 5u 0,00000025 17500 204.2 
0.0004 4 H 0.00000016 27300 318.6 
0.0003 3 B 0.00000000 48500 560.0 
0.0002 2p 0,00000004 109000 1273 
6,0001 1 0. 00000001 436000 5080 


Tafel 9. 


Nr. 26 1927 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


809 


nach Formel (2) die zugehörigen Fallzeiten t 
berechnen. In der beigefügten Tafel 9 ist dies 
für alle in Betracht kommenden Korngrößen 
geschehen. 

Für die dritte Klammer der Formel (2) 


welche den Zusammenhang der 


521) 
Fallzeiten mit der Art des aufge- 
schwemmten Materials bezogen auf 
dessen spezifisches Gewicht ausdrückt, gilt 
folgende Ueberlegung: Für ein spezifisches 
Gewicht D — 2 wird der Wert der dritten 
Klammer 1 und fällt demnach weg. In diesem 
Falle würden die Zahlen der IV. Spalte auf 
Tafel 9 einfach als Fallzeiten in Sekunden 
gelten, für jedes andere spez. Gewicht als 2 
müssen diese Fallzeiten noch mit dem Faktor 


u multipliziert werden. So hat beispiels- 
weise Talkum das spezifische Gewicht 2,4; 


somit hat sein Faktor den 


1 
2,4 — 1 
Wert 0,715. 

Der Umfang der mit lichtempfindlichem 


Papier umspannten Walze, die nach unserer 
Beschreibung in Abschnitt 6 durch eine 
Weckuhr in 12 Stunden einmal um ihre 
Achse gedreht wird, betrug 504 mm. Hier- 


nach entsprechen 12 = 42 mm der Kurven- 


abszisse genau einer Stunde. Dieser Wert 
wurde mehrmals empirisch nachgeprüft und 
bestätigt, indem die Versuchsdauer vom Oefi- 
nen bis zum Schließen des Objektives genau 
notiert und das aufgenommene Photogramm 
ausgemessen wurde. 


Bedeuten nun 42 mm eine Stunde, 80 
entsprechen 0,70 mm einer Minute und 
0, 01167 mm einer Sekunde. Multipliziert man 
die Sekundenwerte der Spalte IV in Tafel 9 
mit dem Faktor 0,01167, so erhält man die 
zugehörigen Abszissenwerte auf dem Photo- 
gramm in mm; diese sind in Spalte V der 
Tafel 9 ausgerechnet. Hiermit kennt man nun 
die Abszissen der Kurvenpunkte, und damit 
auch die Kurvenpunkte selbst, an welche 
Tangenten anzulegen sind, damit der Füllstoff 
in die gewünschten Korngrößenfraktionen 
aufgeteilt wird. 


Fallzeiten und Abszissenlänge für verschledene Werte von D. 
Fallhöhe, Temperatur und Umfang der Rolle wie in Tafel 9. 


D = 2.4 | 2.65 2.8 4.2 
l = 0,715 ),606 2 
v—1 5 d 0. 0.312 
Teilchen- kristallwasserhaltiger „Kaolin: : Bariumsulfat 
radius Gips China Clay 
in Fallzeit Abszisse Fallzeit Abszisse Fallzeit Abszisse 
p in in in in in | in 
sec. | mm sec mm zee. mm 
1000 0,3 — 0.3 — 0. — 
100 31.1 (1,36 26,4 0,31 136 | 0,16 
90 38,5 0,45 32,6 0,38 16,8 | 0.20 
80 48,7 0,57 41,3 0,48 21,3 0,25 
70 63,5 0,74 53.8 0.63 27.7 0,32 
60 86.5 1.01 73,4 0,86 37.8 0,44 
50 125 1.46 106 1,24 54,6 0,64 
45 154 1,79 130 1.52 67.0 0.78 
40 195 2.27 165 1.93 BSL 0 99 
35 254 2.97 216 2.52 111 1.29 
30 347 4.04 294 3.43 151 1.77 
25 499 | 5,83 413 4,94 218 2,54 
20 780 9.11 661 7.72 340 3.97 
15 1384 16.15 1172 13,70 604 705 
12 2165 25,20 1835 21,40 915 11,00 
10 3109 36 30 2640 30,80 1360 15,85 
9 3850 44,80 3260 38,00 1680 19,60 
8 4870 55,80 4130 48,20 2130 24,80 
7 6350 74,30 5380 63,00 T: 2770 32,40 
6 8650 101,0 7340 85,70 1 3780 44.10 
5 12500 146,0 10600 124,0 i 5460 63.70 
4 19500 227.0 16500 193,0 7. 8510 99.50 
3 3470 404.0 29100 343.0 26900 314.0 15100 176.9 
2 77900 911.9 66100 772.0 60500 706.0 31000 397.5 
l 310900 310900 264000 3080 242000 2820 136000 1584 


NB. Bei den nachfolgenden Berechnuagen werden aus dieser ausführlichen Tafel die zweckmāBßigsten 


Tafet 10. 


Fraktionen ausgewählt werden. 
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Da das spezifische Gewicht der Füllstofie 
ein anderes als 2,0 ist, d. h. die dritte Klammer 
in der nach t aufgelösten Stokesschen 
Formel einen anderen Wert als 1 annimmt, 
muß die nach Spalte V gefundene Zahl noch 


mit dem Faktor Sn. multipliziert werden. 


D —1 

In der beifolgenden Tafel 10 ist dies für 
die verschiedenen Füllstoffe durchgeführt. 

Das auf dieser Tafel angegebene spezi- 
fische Gewicht wurde im Sedimentierapparat 
an luftgetrocknetem Material folgendermaßen 
bestimmt: 

Die Beziehung: 


H | 
H. — H. = P. „ l- 5 


(siehe S. 736, Nr. 24) gibt nach D hin auf- 


gelöst den Ausdruck: 
D H.. C 
Hz . C — (Hi — H:) 
wenn wie früher 
H: — H: den Höhenunterschied der Me- 
nisken in den beiden Schenkelrohren 
bedeutet und 
P die Gewichtsmenge aufgeschwemmien 
Füllstoffes im Volumen der Suspension, 
daher 


C = j die Konzentration der Aufschwem- 


mung. 

Bei diesen Versuchen betrug die Konzen- 
tration regelmäßig 50 g/l; C bekam mithin 
den Wert 0,05 g. ccm—:'. Bei dieser Kon- 
zentration zeigten die frisch gut aufgeschüt- 
telten Suspensionen Höhenunterschiede der 
Menisken, wie diese in Tafel 11 aufgenommen 
sind. 

Bei der Berechnung der spezifischen Ge- 
wichte mußte aber die kapillare Steigwir- 
kung k im engeren Schenkelrohr in Abzug 
gebracht werden. Bei den vorliegenden Ver- 
hältnissen wurde k unter Zuhilfenahme einer 
Lupe bei einem Wasserstande von 95 cm im 
Aufschüttelrohr (H:) zu 0,52 cm im Steig- 


rohre (Hi) gemessen. Die Dichteformel 
ändert sich demnach in: 
95 . 0,05 _ 
95 . 0,05 — (H. — H: — k) 
4,75 


527 — (Hı — Hə). 
Nach dieser Gleichung sind also die auf 
Tafel 11 angegebenen spezifischen Gewichte 
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Bestimmung der spezifischen Gewichte der Füllstoffe. 


Talkum, ; Qe- 

kristall- 1 brannter Barium- 

haltiger . Gips sulfat 
Gips China Clay 


cm cm 


Tafel 11. 


aus den Unterschieden der Menisken bei 
Beginn der Versuche festgestellt worden. 

Obige Werte wurden bei einer Reihe 
von Stichproben verschiedener Talke, Kaoline 
usw. in genügender Uebereinstimmung ge- 
funden. Da der Meniskus im weiteren Rohre 
schwer erkennbar ist, wäre es für eine tech- 
nologische Bestimmungsmethode unhandlich, 
wenn für jede Analyse das spezifische Ge- 
wicht gesondert bestimmt werden müßte. 
Immerhin sollte nicht soweit gegangen wer- 
den, wie in der Bodenkunde, wo bei Prü- 
fung aller möglichen Mineralien lediglich das 
spezifische Gewicht des Quarzes zugrunde 
gelegt wird. | 

Mit einer Umdrehung der Walze in 12 
Stunden ist der Messung zunächst eine 
Grenze gesetzt. Da 12 Stunden — 43200 
Sekunden sind, kann man nach Tafel 9 in 
dieser verfügbaren Zeit die Korngrößen bis. 
herab zu 3u messen, beim rascher absin- 
kenden Schwerspat sogar bis zu 2 u. Man 
kann selbstverständlich die Messung auch 
noch fortsetzen, indem man: von vornherein 
mit geringerer Fallhöhe arbeitet, oder aber 
indem man rechtzeitig die Aufnahme unter- 
bricht und die Walze mit neuem Papier te- 
spannt. Um die unterbrochene Zeit (5 Mi- 
nuten) wird dann die Abszisse der Kurve 
verlängert. Für Papierfüllstoffe lohnt sich 
dies aber nicht, da im allgemeinen bei Gipsen 
schon nach etwa einer Stunde, bei Talken 
nach 10—12 Stunden nur noch geringe Reste 
in der Schwebe sind, während bei Kaolinen 
die Angabe des nach 12 Stunden noch schwe- 
benden Restes ohne weitere Fraktionierung 
für die Praxis hinreicht. Die Apparatur, wie 
sie von Hugershoff geliefert wird (vgl. 
Tafel 7) ist übrigens durch Auswechselung 
der Zahnräder verstellbar für Umlauf in 1, 12 
und 24 Stunden, je nachdem, ob gröbere 
oder feinere Pulver geme:sen werden sollen. 


(Fortsetzung folgt.) 
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Zeitschriftenschau. 


Untersuchung über Kohlehydrate in Holz 
und Holzzellstoffen. I. Teil. Von Dr. phil. 
F. W. Klingstedt vom chemischen In- 
stitut der Universität Abo. Pappers- och 
Trävarutidskrift för Finland, Nr. 7, 15. 4. 27. 


Während man zwischen den eigentlichen 
Cellulosen und Ligninen der verschiedenen 
* Holzarten wesentliche Unterschiede nicht hat 
feststellen können, weiß man seit mehr oder 
weniger langer Zeit, daß die übrigen ‚Kohle- 
hydratbestandteile, die man unter dem Namen 
Hemicellulosen oder Holzgummi zusammen- 
faßt, bei den verschiedenen Hölzern von sehr 
wechselnder Zusammensetzung sind. Eine 
eindeutige Definition dieser löslichen Kohle- 
hydrate im Gegensatz zu der resistenten 
eigentlichen Cellulose liegt bisher nicht vor, 
und es scheint fraglich, ob überhaupt eine 
natürliche Grenze zwischen beiden besteht. 
Charakteristisch für die Hemicellulosen oder 
Gummiarten, zum wenigsten für einen Teil 
derselben, ist ihre relativ leichte Löslichkeit 
in verdünnten Mineralsäuren unter gewöhn- 
lichem oder erhöhtem Druck. Sie werden 
dabei schließlich zu einfachsten Zuckerarten 
abgebaut, von denen man bei Hölzern ver- 
schiedener Herkunft immer sechs Arten 
Hexosen, nämlich Glukose, Fruktose, Man- 
nose und Galaktose und zwei Pentosen, 
nämlich Xylose und Arabinose, findet. Da- 
neben sollen in seltenen Fällen noch Methyl- 
pentosen vorkommen, jedoch ist ein Teil der 
diesbezüglichen Angaben unzuverlässig und 
beruht auf unrichtiger Auslegung der Counc- 
ler-Tollensschen Phloroglucinmethode. Sie 
kommen nach den Erfahrungen bei der 
Zellstoffabrikation jedenfalls nur in ganz 
geringen Mengen vor. 

In welcher Weise die einfachen Zucker zu 
den die Hemicellulosen bildenden Poyosen 
kondensiert sind, weiß man nicht. Wahr- 
scheinlich sind sie wie bei anderen Gewäch- 
sen zu gemischten Kondensationsprodukten 
zusammengekoppelt, die bei der Hydrolyse 
Bruchstücke verschiedener Art ergeben. 
Außerdem scheinen sie gelegentlich, wie 
O’Dwyer für Buchenholz nachgewiesen hat, 
an zuckerähnliche Säuren, wie Glykuron- und 
Galakturonsäure gebunden zu sein. In Un- 
kenntnis der genauen Zusammensetzung be- 
nennt man die Hemicellulosen so, als ob sie 
aus einfachen gleichen Zuckerarten aufgebaut 
seien und gibt bei der Holzuntersuchung den 
Gehalt an Hexosanen bzw. Pentosanen als 
Mannan, Galaktan usw. bzw. Xylan und 


Araban an, auch wenn man mehrere Arten 
gleichzeitig nachgewiesen hat. 

Diese Hemicellulosen teilen mit der 
eigentlichen Cellulose und dem Lignin die 
Eigenschaft der Unlöslichkeit in solchen Lö- 
sungsmitteln und bei solcher Temperatur, bei 
der nur reiner Lösungseffekt und keine 
Umwandlung in anders geartete Stoffe in 
Frage kommt. Beim Holzaufschluß gehen die 
genannten Stoffe zum Teil mit dem Lignin in 
Lösung. Aus der verbleibenden Rohcellulose 
können die noch zurückgehaltenen Nicht- 
cellulosebestandteile nur mit Schwierigkeiten 
abgetrennt werden. Andererseits aber ist die 
Bestimmung für die Beurteilung der Zellstoffe 
für die verschiedenen Verwendungszwecke 
wichtig. 

Pentosangehalt im Holz. 

Der Pentosangehalt der Hölzer ist seit 
langem eingehend untersucht worden, zumal 
die Pentosane einen wesentlichen Bestandteil 
sämtlicher Holzarten ausmachen. Charakte- 
ristisch ist dabei der Unterschied von Laub- 
und Nadelholz. Während bei letzterem der 
Pentosangehalt bei etwa 10 % liegt, steigt er 
bei den Laubhölzern bis über den doppelten 
Wert, im Gegensatz zu den wenig verschie- 
denen Cellulose- und Ligningehalten. Es 
haben z.B. im Mittel: Fichte 9,5 %, Kiefer 
9,0%, Birke 25%, Aspe 23% Pentosan. Die 
von verschiedenen Forschern gefundenen 
Werte für Fichte liegen zwischen 6,2 und 
14,7%, für Birke zwischen 23,6 und 39,2%. 
Die starken Schwankungen bei den verschie- 
denen Untersuchern lassen sich auf die schon 
erwähnte Unsicherheit der Phloroglucin- 
methode zurückführen. Kritische Unter- 
suchungen haben bewiesen, daß die Unter- 
suchungsergebnisse von sehr vielen Faktoren 
abhängen; z. B. liegen bei hexosanreichem 
Material die Pentosanwerte um 3—4% zu 
hoch, bei geringer Destillationsgeschwindig- 
keit sinken die erhaltenen Werte, bei nur 
grob zerkleinertem Destillationsmaterial er- 
hält man niedrigere Zahlen als bei fein zer- 
riebenem und schließlich hängt das Ergebnis 
noch von der Menge des angewandten 
Analysenmaterials ab, indem kleine Mengen 
hohe Werte ergeben. Immerhin ergibt die 


.Phloroglucinmethode aber doch ungefähre 


Zahlen, aus denen die Größenordnung des 

Pentosangehaltes erkannt werden kann. 
Pentosangehalt im Zellstoff. 
In technischen Zellstoffen schwankt der 

Pentosangehalt naturgemäß in Abhängigkeit 
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vom Aufschlußgrad auch stark. Zuverlässige 
Werte sind trotz des reichhaltigen Unter- 
suchungsmaterials eben wegen der meist 
angewandten Phloroglucinmethode selten. Die 
folgende Tabelle enthält eine Zusammenstel- 
lung von Analysenergebnissen, die teils von 
Sieber und Rosenlund, teils von Klingstedt 
nach der einwandfreieren Barbitursäure- 
methode erhalten sind. 

Furfurol Pentosan Lignin 


Sulfat, Kraftstoff . 590% 101% 52% 
„ stare 5,68 0 97% 20% 

X „ a D 541% 93% 45% 

„ bleichbar . 437% 75% 109% 

R 2 . . . . 388% 66% 11% 
Sulfit, Mitscherlich, stark . 29% 50% 68% 
i; „ „29% 43% 33% 

„ bleichbar 224% 38% 12% 

gebleicht 23% 40% 05% 

Ritter-Kellner, stark 3,16% 54% 44% 

„ pleichbar 29% 41% 12% 

j 8 S 1.90 33% 08% 

„ gebleicht 1,0% 21% 04% 


Die analytische Bestimmung 
des Pentosangehaltes. 


Die Bestimmung des Pentosangehaltes 
geschieht nach den Methoden von Tollens 
oder Jäger-Unger durch Destillation des 
Untersuchungsmaterials mit Salzsäure und 
Fällung des dabei durch Wasserabspaltung 
gebildeten Furfurols nach der ersten Methode 
mit Phloroglucin, nach der zweiten mit Bar- 
bitursäure. Beiden gemeinsam ist der prin: 
zipielle Fehler, daß die Pentosen dabei nicht 
als solche bestimmt werden, sondern nur in 
Form ihrer Umwandlungsprodukte. Aus dem 
Gewicht der Phloroglucin- bzw. Barbitur- 
säurefällungen berechnet man mit Hilfe 
erfahrungsgemäßer Faktoren den Gehalt an 
Pentosen bzw. Pentosanen. Gegen dieses 
Umrechnungsverfahren lassen sich berechtigte 
Einwände geltend machen. Die Faktoren sind 
festgestellt durch Destillation reiner Pento- 
sen, nicht der Pentosane selbst, die sich dabei 
anders verhalten können. Experimentell ist 


festgestellt, daß bei der Destillation die zu. 


erwartende theoretische Menge Furfurol nichtr 
erreicht wird, und daß verschiedene Zucker- 
arten, z.B. Xylose und Arabinose verschie- 
dene Mengen Furfurol liefern. Das gleiche 
muß man folgerichtig auch von den zuge- 
hörigen Pentosanen voraussetzen, so daß 
besonders bei ungleich zusammengesetzten 
Pentosanen die Faktoren sehr unzuverlässig 
werden. Für Xylose und Arabinose haben 
Sherrard und Blanco noch eine bakteriologi- 
sche Methode ausgearbeitet, die zwar an 
reinen Zuckermischungen wohl zuverlässige 
Werte ergibt, aber für die vorliegenden Unter- 
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suchungen noch nicht genügend erprobt ist. 
Ein weiterer Unsicherheitsfaktor liegt bei der 
Destillationsmethode in der Unkenntnis der 
dabei vor sich gehenden Zersetzungserschei- 
nungen, die sich sowohl auf die ursprünglich 
vorhandenen Pentosane wie auf das gebildete 
Furfurol erstrecken können. Schließlich ist 
zu berücksichtigen, daß neben den Pentosa- 
nen auch andere furfurolliefernde Stoffe im 
Holz vorhanden sein können, wie sie von 
O’Dwyer in der Glykuron- und Galakturon- 
säure aus Buchenholzgummi isoliert worden 
sind. 

Alle diese Unsicherheiten lassen es ratsam 
erscheinen, bis zur Klärung aller Fragen von 
einer Berechnung der Pentosen abzusehen 
und als charakteristische Konstante lediglich 
den Furfurolwert eines Holzes zu registrieren. 


Experimentelle 
Untersuchungen über die 
Bestimmungsmethoden. 


Es wurde zunächst der Einfluß der De- 
stillationsgeschwindigkeit auf das Ergebnis 
untersucht. Dabei wurde im Gegensatz zu 
älteren Vorschriften, die 400 ccm Destillat 
verlangen, gefunden, daß nur so lange de- 
stilliert zu werden braucht, bis eine Prüfung 
mit salzsaurer Phloroglucinlösung kein Fur- 
furol im Uebergehenden mehr erkennen ließ. 
Dazu genügten meist 150—180 ccm. Diese 
werden mit einer Geschwindigkeit von 30 ccm 
in 10—15 Minuten übergetrieben. Ange- 
wendet werden sehr feine Sägespäne, die 
durch Extraktion mit Aether von Harz und 
Fett befreit waren. Dann wird das Destillat 
auf 400 ccm aufgefüllt, mit Phloroglucin 
gefällt und die Fällung mit kaltem Alkohol 
ausgewaschen. 

Diese Vorschrift ergibt sich aus einer 
Reihe Einzelversuchen, die in folgender Ta- 
belle zusammengestellt sind. 


D do S S 

2 3 E „ K O o oOo 
CIOS 2E 5, o — 2 Destillations- 
Zz STZ 33 8 3 S £ geschwindigkeit 

2283 L A. 2 * > E 

nsa ë a e nA 
1 2,1247 90 191,6 4.8 7,4 82 30 ccm/10 Min. 
2 2.1120 „ 197,0 5.0 77 8.5 „. „ 
3 2.1509 120 217,4 54 8.3 92 „ = 
4 1.9676 „ 206.4 5.6 8.6 95 „ ñ 
5 2.2509 180 226.0 5,3 8.3 91 ji 8 
6 2,2198 210 224.8 5.4 8.3 9,2 „ i 
7 2.0292 „ 214,8 5.6 87 9.6 „ ; 
8 1.8727 „ 198,2 56 87 9.6 „ . 
9 2.0077 „ 207,4 55 8.5 9.4 „ ; 
10 1.9774 „ 208,0 56 87 96 „ i 
11 1.9458 360 204,8 5.6 87 96 „ 30 
12 2,0185 210 209,2 5,5 8.5 9,4 30 cem/ 15-18 Min. 
13 2.0005 „ — 200.0 5.3 82 9,1 N 2 
14 2.0498 „ 1854 48 75 8.3 30 ccm/30 Min. 
15 2,1263 „, 170,8 4,3 6,7 7,3 Noch langsamer. 
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Von Versuch Nr. 6 ab wurden die Fäl- 
lungen mit kaltem Alkohol ausgewaschen, 
der sich dabei grünbraun färbte. 120 cem 
Destillat genügen meist zur vollständigen 
Abscheidung, 90 ccm erscheinen als zu 
knapp. Destillate, die über 210 ccm hinaus 
getrennt aufgefangen wurden, ergaben nur 
eine in kaltem Alkohol lösliche Fällung von 
dunkelbrauner Farbe, bei der es sich wahr- 
scheinlich um Oxymethylfurfurolphloroglu- 
cine handelt. Der kalte Alkohol erweist sich 
damit als ein gutes Trennungsmittel des aus 
Pentosen stammenden Furfurols von dem 
beigemengten Oxymethylfurfurol, das aus an- 
deren Stoffen unkontrollierbarer Art stammt. 
Auf Grund dieser so erhaltenen recht kon- 
stanten Zahlen läßt sich vielleicht ein neuer 
Umrechnungsfaktor bestimmen. 

So ausgebaut hat die Phloroglucinmethode 
vor der Barbitursäuremethode noch einen 
Vorzug, da letztere eine solche Trennung 
nicht erlaubt. 

Die erhaltenen Werte stimmen mit den 
von Gierisch an gleichem Material unter 
gleichen Destillationsbedingungen, jedoch mit 
Barbitursäurefällung bestimmten Werten sehr 
gut überein. Daß jedoch auch die letztere 
Methode eine vorsichtige Destillation erfor- 
dert, besonders wenn größere Mengen 
Hexosane vorhanden sind, die Oxymethyl- 
furfurol bilden, zeigt die folgende Zusammen- 
stellung einiger Destillationsversuche von 
Sulfitzellstoffen, bei denen mit einer Destilla- 
tionsgeschwindigkeit von 30 ccm/10—15 Min. 


steigende Mengen Destillat aufgefangen 
werden. 
= 52 E a 85 
8 ZE 22% 8 = F 
2 3 8 SpE = = E 
g ba 
a go E Xoy y g 
1 180 145,4 3,17 4,92 5,43 
2 180 144,6 3.15 4,90 5,40 
3 240 141,5 3,10 4,91 5,31 
4 240 143,4 3,15 4,88 5,38 
5 360 156,5 3,46 5,36 5,91 
0 360 150,8 3.33 5,17 5.70 


Angewandt wurden 2,5 g Sulfitzellstoff 
entsprechend 2, 175 g trockener, asche- und 
harzfreier Substanz. Es ist eine auf Grund 
der zunehmenden Oxymethylfurfurolbildung 
steigende Ausbeute festzustellen, wenn auch 
nicht in dem gleichen Maße wie bei der 
Phloroglucinfällung. 

Um die Methoden genauer zu gestalten, 
wurde versucht, die Oxymethylfurfurolbildung 
durch Vorbehandlung mit hochkonzentrierter 
Salzsäure nach Willstätter-Zechmeister in 
geringen Grenzen zu halten. Sulfitzellstoffe 
ergaben dabei folgende Werte: 
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J > 
2 3 22 X g 
zZ 2 do er 9 £ D E 3 E emerKkungen 
2 9 EL = > 
N A = u. x 
1 2,175 150 143,2 3,07 4,76 
2 1,740 „ 1138 3,05 4,73 nach Behandig. mit 
Salzsäure 
70 3 „ 114,4 3,06 4,75 desgl. 
3 5,953 180 159,2 1,25 1,93 
„ 2,184 210 54.6 1,16 1,81 desgl. 


Es ergibt sich, daß der vorhergehende 
Aufschluß keinen Einfluß auf die Furiurolaus- 
beute hat. | 


Bestimmung des Mannan- 
gehaltes. 


Das Mannan macht nächst der Cellulose 
selbst die Hauptmenge der Hexosen im Holz 
und den Holzzellstoffen aus. Bestimmt wird 
seine Menge durch kurzes Kochen des fein- 
zerteilten Holzes mit 5proz. Salzsäure, Aus- 
fällung der dabei durch Hydrolyse entstan- 
denen Mannose als Phenylhydrazon und Um- 
rechnung mittels Faktoren, die aus reinen 
Lösungen berechnet sind. Die erhaltenen 
Werte sind zwar nicht ganz zuverlässig, weil 
die Fällung durch den Gehalt der: Analysen- 
lösung an Kochsalz, organischer Substanz, 
vor allem anderen Zuckerarten, usw. beein- 
flußt wird, sie geben aber doch gute Anhalte. 
Die Nadelhölzer — vor allem wurden ame- 
rikanische Pinusarten untersucht — zeigen 
wechselnde Gehalte, die zwischen 1,44 und 
9,22%, im Mittel bei 5—7 %, liegen; Laub- 
hölzer weisen viel geringere Werte auf, die 
sich schwer zuverlässig bestimmen lassen. 

Der Mannangehalt in Zellstoffen ist von 
Lenze, Pleus und Müller durch Extraktion 
mit 17proz. Natronlauge, Ausfällung der ge- 
lösten g- Cellulose und fünfstündige Behand- 
lung derselben mit Aproz. Salzsäure zwecks 
Hydrolyse festgestellt worden. Aus der er- 
haltenen Mannoselösung wird dann das 
Phenylhydrazon gefällt. Erhalten wurden 
Werte zwischen 0,6 und 4,2%. Da bei dieser 
Methode der Mannangehalt der y-Cellulose 
unberücksichtigt bleibt, ist sie unvollkommen. 
Heuser und Dammela haben gefunden, daß 
eine direkte Hydrolyse mit Salzsäure nach 
Schorger gleiche Werte ergibt, wie wenn 
man durch doppelte Extraktion mit 17proz. 
Natronlauge 8- und y-Cellulose isoliert und 
die Summe deren Mannosegehalte bestimmt. 
Dem: Verfasser scheint aber trotzdem nicht 
erwiesen, daß die Säurebehandlung quanti- 
tative Resultate ergibt, weil ja die Sulfit- 
kochung auch eine Säurebehandlung, sogar 
bei höherer Temperatur und von größerer 
Dauer, darstellt und doch nach Lenze, Pleus 
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und Müller nennenswerte Mengen Mannan 
im Zellstoff zurückläßt. Eigene Versuche 
haben ergeben, daß nach Schorgers Methode 
wenigstens aus ungebleichtem Stoff nicht 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 26 1927 


sämtliches Mannan isoliert werden kann. 
Im experimentellen Teil gibt der Verfasser 

ausführliche Untersuchungsberichte und reich- 

liches Analysenmaterial. Ms. 


Aus Industrie und Praxis. 


Lehren aus einem Industriebrande. 
Weiterer Ausbau des Feuerschutzes — Mängel der Brandentschädigung. 


Das schöne und bedeutende Elbinger 
Werk der „Holzindustrie Wittkowski“ ist vor 
einiger Zeit durch einen Totalbrand fast voll- 
kommen zerstört worden. Bei diesem Groß- 
feuer sind nun Erfahrungen gesammelt 
worden, die sowohl vom bautechnischen 
Standpunkte der Vorbeugung gegem große 
Brandschäden als auch hinsichtlich des Ver- 
sicherungsproblems von besonderem Werte 
sind. 

Das Elbinger Werk betrieb die Herstel- 
lung von Sperrplatten in bedeutendem Um- 
fange. Der Brand brach in unaufgeklärt 
gebliebener Weise in dem riesigen Fournier- 
trockenraume aus. Hier hingen viele zehn- 
tausend Holzfourniere aufrecht, ein Material, 
das für die rasende Ausbreitung des Feuers 
die gũnstigste Vorbedingung bot. Dennoch 
wäre es möglich gewesen, die Nachbarräume 
und die anstoßenden Gebäude zu retten und 
somit den erwachsenen Schaden ganz erheb- 
lich zu begrenzen, wenn die baulichen Ein- 
richtungen der Fabrik besser gewesen wären, 
und noch ein weiterer Umstand, auf den 
weiter unten eingegangen wird, der Feuer- 
wehr die Bekämpfung des Brandes nicht ganz 
außerordentlich erschwert hätte. Bei dem 
heftigen Winde, der während der Katastrophe 
herrschte, griff das Feuer aber durch die 
mangelhafte bauliche Herstellung des Dach- 
geschosses auf die anderen Räume über. Man 
hatte hier versäumt, was bei Industriebauten 
leider überaus häufig der Fall ist, in erster 
Linie darauf zu achten, daß der Uebergang 
von einem Dache zum andern derart feuer- 
sicher anzulegen ist, daß die Brandmauern 
etwa 1 m über das Dach hinausgezogen wer- 
den. Das ist zwar keine neue Forderung 
(hier sei nur an den Brand der Sarotti-Fabrik 
in Tempelhof erinnert), man hatte jedoch 
auch in Elbing die notwendigen Folgerungen 
aus jenem Vorkommnis nicht gezogen. Wo 
Holzteile der Dachkonstruktion unmittelbar 
aufeinander stoßen, muß eben die Brand- 
mauer entsprechend hoch sein. Die Feuer- 
bekämpfung wurde durch das Nichtvorhan- 


densein einer solchen Sicherungsmaßnahme 
ganz ungemein behindert, denn wo:in den 
übrigen Elbinger Gebäuden Brandmauern 
und eiserne Türen vorhanden waren, haben 
sie sich ganz vorzüglich bewährt. 

Noch eine zweite Lehre aus diesem 
Brande ist wenigstens in gleichem Umfange 
bedeutsam. Es hat sich nämlich als außer- 
ordentlich ungünstig erwiesen, daß die 
Feuerwehr weder über die ein- 
zelnen Räume und ihre Feuer- 
gefährlichkeit, noch über die 
Baukonstruktionder Fabrik- 
anlage im ganzen unterrichtet 
war. Bevor sich der Branddirektor hierüber 
ein Bild machen und seine Vorkehrungen 
treffen, also zweckmäßig eingreifen konnte, 
ging viel kostbare Zeit verloren. Die Elbin- 
ger Stadtverwaltung, der die Feuerwehr 
untersteht, hat hieraus die richtige Lehre 
gezogen, sie hat angeordnet, daß sowohl der 
Branddirektor als auch einzelne Mannschaf- 
ten regelmäßig, mindestensaberein- 
mal jährlich die größeren indu- 
striellen Betriebe der Stadt be- 
sichtigen müssen. Nur so kann die 
Feuerwehr im klaren darüber sein, welche 
geeigneten Maßnahmen im Ernstfalle sofort 
zu ergreifen sind. Diese Vorschrift, die in 
einigen Großstädten schon besteht, ist nach- 
ahmenswert für alle Bezirke Deutschlands. 
Der „Holzmarkt“, der über dieses Großfeuer 
gleichfalls berichtete, geht sogar noch weiter 
und fordert, daß überall von allen wichtigen 
Betrieben ein Grundriß mit entsprechenden 
Erläuterungen der Feuerwehr bei Inbetrieb- 
setzung der Unternehmungen zu übergeben 
ist. Zweckmäßig wäre es, daß die Feuerwehr 
bei den vorzunehmenden Besichtigungen 
diese Pläne mitbringt, um etwa eingetretene 
Veränderungen festzulegen. Dazu gehört 
natürlich auch, daß die Hydranten und son- 
stigen Wasserstellen eingezeichnet werden, 
so daß die Feuerwehr schon bei der Anfahrt 
sich unterrichten kann und jedes Gerät gleich 
an die richtige Stelle befördert wird. Zehn 
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Minuten Zeitverlust entscheiden in den weit- 
aus meisten Fällen schon über das Schicksal 
eines brennenden Werkes, jede Minute ist da 
kostbar. Auch die Feuerversicherungsgesell- 
schaften könnten das beim Abschluß der Ver- 
sicherung zur Bedingung machen. 

Nicht weniger wichtig sind die Erfahrun- 
gen, die das Wittkowski-Werk bei der Re- 
gulierung des Schadens durch die Feuerver- 
sicherungsgesellschaften gemacht hat. Der 
Direktor des Werkes, Manheimer, sagt dar- 
über, daß die Taxe der vorhandenen Vorräte 
sowie der Gebäude ziemlich schnell erledigt 
war. Dagegen ergab die Schaden- 
regulier ung der Maschinen un- 
geheure Schwierigkeiten. Der 
Sachverständige der Gesellschaft verlangte 
Aufstellungen über jede einzelne Schraube, 
die vor dem Brande vorhanden war. Diese 
Aufstellungen erforderten trotz intensivster 
Arbeit des gesamten Personals außerordent- 
lich lange Zeit. Als sieben Wochen nach 
Ausbruch des Brandes kaum der vierte Te! 
der Maschinen abtaxiert war und in der 
ganzen Zeit nichts für den Wiederaufbau ge- 
schehen konnte, mußte sich die Fabrik mit 
einem sehr ungünstigen Vergleich einver- 
standen erklären, weil sonst nicht abzusehen 
war, wann mit dem Wiederaufbau des Unter- 
nehmens begonnen werden konnte. Wenn 
man die Schäden, die hierdurch entstehen 
und den allgemeinen wirtschaftlichen Scha- 
den, der durch Arbeitslosigkeit von mehreren 
hundert Arbeitern entsteht, berücksichtigt, 
muß man sich darüber klar werden, daß hier 
unbedingt eine Aenderung der 
allgemeinen Bestimmungen er- 
forderlich ist. Der Sachverständige der 
Versicherungsgesellschaft erklärte nach sieben 
Wochen, nachdem er schon einmal für meh- 
rere Tage die Arbeit unterbrochen hatte, daß 
er nicht verpflichtet sei, ohne jede Unter- 
brechung die Taxarbeiten zu beendigen. Der 
Herr reiste ab mit der Erklärung, daß vor- 
läufig nicht einmal die erforderlichen Ab- 
brucharbeiten vorgenommen werden dürften. 

Beim Abschluß von Feuerversicherungen 
müßte unbedingt stets festgelegt werden, daß 
der Sachverständige ohne jede Unterbrechung 
in denkbar schnellster Weise die Taxen vor- 
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zunehmen hat, und daß der Wiederaufbau in 
keiner Weise gehindert werden darf. Even- 
tuell muß durch photographische Aufnahmen 
oder sonstige Maßnahmen dafür gesorgt 
werden, daß mögliche Streitigkeiten wegen 
der Taxe ausgetragen werden können, ohne 
daß die Versicherungsgesellschaften das un- 
geheure Machtmittel in der Hand behalten, 
jeden Wiederaufbau zu verhindern, bis die 
Regulierung vollständig klargelegt ist. Selbst- 
verständlich liegt es im Interesse des Ver- 
sicherungsnehmers, die Aufstellungen über 
die vorhandenen Maschinen so sorgfältig wie 
nur möglich bereitzuhalten und an zwei ge- 
trennten Orten einzulagern, damit selbst bei 
den weitestgehenden Anforderungen der 
Versicherungsgesellschaften die Aufstellung 
der Listen nicht zu viel Zeit in Anspruch 
nimmt. Außerdem ist es empfehlenswert, 
daß schon beim Abschluß der Versicherung 
eine genaue Aufstellung der Maschinen 
mit den Tagespreisen eingereicht und daß 
diese Aufstellung mit den Werten von 
den Versicherungsgesellschaften anerkannt 
wird. Wenn dann mindestens einmal im Jahre 
die Aufstellung ergänzt und mit beiderseits 
verbindlichen Tagespreisen versehen wird, ist 
es nach menschlichem Ermessen ausgeschlos- 
sen, daß die Versicherungsgesellschaften eine 
Handhabe besitzen, um die Regulierung so 


lange hinzuziehen, bis der Geschädigte, um 


zum Wiederaufbau zu kommen, zu jedem 
Vergleich bereit ist. 

Nach dem Versicherungsgesetz sind die 
Versicherungsgesellschaften verpflichtet, vier 
Wochen nach Ausbruch des Brandes den 
nicht bestrittenen Schaden zu regulieren, oder 
aber von diesem Tage ab Zinsen zu zahlen. 

Es wäre empfehlenswert, beim Abschluß 
der Versicherung festzulegen, daß innerhalb 
einer Woche nach Ausbruch des Brandes der 
ungefähre Schaden festgesetzt wird und sofort 
ein entsprechender Betrag von den Gesell- 
schaften gezahlt werden muß, denn es ist 
sehr leicht möglich, daß Unternehmungen in 
arge Schwierigkeiten kommen können, weil 
ihnen wochenlang das Kapital fehlt, um für 
Beseitigung der Schäden ohne jeden Verzug 
sorgen zu können. 

Alfred Lasson, Berlin O 17. 


Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und Papierherstellung Amerikas. 
Von Dr.-Ing. Walter Brecht, brosch. Preis & 2.70. Einzahlung 
auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Patent-Berichte. 
Längsschneider für Papier, Pappe u. dgl. Patent-Erteilungen. 


Albert Milius, Ostheim v. d. Rhön. 
Kl. 55e. D. R. P. 444 830 (vom 15. 10. 25 ab). 


Patent-Anspruch: Längsschneider für 
Papier, Pappe u. dgl. mit mehreren für verschiedene 
Schnittbreite einstellbaren Kreismesserpaäaren, dadurch 
gekennzeichnet, daß die zusammenarbeitenden Ober- 
und Untermesser der Kreismesserpaare auf ein und 
demselben Revolverträger angeordnet sind und ledig- 
lich durch Drehen des Revolvers ohne achsiale Ver- 
schiebung das der gewünschten Schnittbreite ent- 
sprechend eingestellte Messerpaar in Arbeitsstellung 
gebracht wird. 


Querschneider für laufende Bahnen von 
Karton, Wellpappe o. dgl. 
Aktiengesellschaft für Car- 
tonnagen-Industrie, Dresden-N. 
KI. 55e. D.R.P. 444831. Zus, z. Zus.-Pat. 
368 713 (vom 28. 2. 26 ab). 


Patent-Ansprüche: 1, Querschneider für 
laufende Bahnen von Karton, Wellpappe o. dgl. nach 
Patent 368 713, dadurch gekennzeichnet, dab durch 
die von der zulaufenden Bahn mitgedrehte Meßwalze 
die Einschaltung der Einumlaufkupplung für die 
Schneidvorrichtung auf rein mechanischem Wege 
durch eine von der Meßwalze umgetriebene Daumen- 
scheibe und ein von dieser bewegtes Auslösegestänge 
eingeschaltet wird. 

2. Querschneider nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daß zwischen MeBwalze und Daumen- 
scheibe ein Getriebe eingeschaltet ist, durch welches 
während des Laufes der Maschine die Daumenscheibe 
gegen die Mebwalze relativ vor- oder zurückxedreht 
werden kann. 


Vorrichtung zum Abschneiden von Papier- 
bogen. 
Erna Strauß, geb. Ebert, Chemnitz. 
Kl. 55e. D. R. P. 444 832 (vom 9. 2. 26 ab). 


Patent-Ansprüche: 1. Vorrichtung zum 
Abschneiden von Papierbogen, dadurch gekennzeich- 
net, daß das von einer oder mehreren Rollen kom- 
mende Papier zwischen zwei Messern hindurchgeführt 
wird, von denen das Obermesser an einer auf und 
ab beweglichen Platte festsitzt, während das Gegen- 
messer in einem Schlitz geführt ist. der sich in der 
Platte vor dem Obermesser befindet, so daB durch 
Tiefdrücken der Platte der Schnitt erfolgt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gc- 
kennzeichnet, daß das von der oder den Rollen kom- 
mende Papier zwischen zwei Transportwalzen hin- 
durchgeht. von denen die eine beim Hochgang der 
Platte gedreht wird und durch diese Drehung der 
Walzen einen nach den Messern gerichteten Vorschuh 


erhält, so daß die Papierkanten über die Messer 
hinausragen. 
Patent-Anmeldungen. 

Kl. 120. 23. W. 6499. Dr. Percy Waentig. 


Dresden. Palaisstraße 4. Verfahren zur Herstellung 
von Viskose aus verholzter Zellulose. 29. 11. 23. 

Ki. 55e, 7. M. 87432. Robert Martin, Dreiwerden 
bei Mittweida i. Sa. Aufrollvorrichtung für Papier- 
‚und Swübshnuswsinit. zwei. Tragwalzen. 6. 12. 24. 


Kl. 55b, 1. 446 476. Dr. Percy Heinrich Waentig 
und Dr. Walter Gierisch, Dresden, Wienerstraße 6. 
Verfahren zur Gewinnung von Zellstoff aus gehacktem 
Holz mittels Chlor. 4. 4. 20. W. 54 949. 

Kl. 55e, 1. 446513. I. G. Farbenindustrie Akt.- 


Ges., Frankfurt a. Main. Glättwalze. 25. 3. 26. 
l. 27 730. 
Patent-Versagungen. 
Kl. 55e, 1. A. 46659. Verfahren zur Herstellung 


von Anpreßwalzen mit einem Kern und einer Asbest- 
ummantelung. 2. 9. 26. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55c: 415 675. 
Gebrauchsmuster. 
Kl. 55b. 993 922. Otto Schlegel, Chemnitz. 


Zwickauerstraße 81. Splittersammler für Vorsortier- 
apparat: in der Holzstoff-, Papier- u. dgl. Fabrikation. 
13. 5. 27. Sch. 92 598. 

Kl. 55d. 994 158. Ratazzi & May, Frankfurt 
a. Main-West 13, Kurfürstenstraße 14—18. Metalltuch 
für die Papierfabrikation. 13. 5. 27. R. 70 237. 

Kl. 55d. 992 559. Ratazzi & May, Frankfurt a. M.- 
West, Kurfürstenstraße 14 -18. Metalltuch für die 
Papierfabrikation. 13. 4. 27. R. 69 713. 

Kl. 55d. 994 159. Ratazzi & May, Frankfurt 
a. Main-West 13, Kurfürstenstraße 14—18. Metalltuch 
für die Papierfabrikation. 13. 5. 27. R. 70 238. 

K1. 55d. 993 455. Ferdinand Garelly, Zuffenhau- 
sen bei Stuttgart. Preßgitter. 9. 5. 27. G. 64 417. 

Kl. 55e. 993 567. Erna Strauß, geb. Ebert, Chem- 
nitz, Barbarossastraße 22. Apparat zum Schneiden 
von Papierbogen für die Schreibmaschine. 8. 2. 26. 
St. 32 052. 

Kl. 55f. 992599. Leopold Radó, Berlin-Halensee. 
Kurfürstendamm 137. Metallfolle. 17. 5. 27. R. 70 044. 

Kl. 551. 993 969. Erich Schmidt, Nürnberg, Voß- 
straße 2. Maschine zum Auflegen von Blattmetall aul 
Paplerbogen oder Bahnen. 4. 4. 27. Sch. 92 123. 


Kl. 55f. 994 485. Rheinische Paplermanuſaktur 
Hermann Krebs. Mannheim. Fettdichtes Papler. 
14. 1. 25. R. 62 414. 


Ausländische Patente. 


Herstellung von Zellstoff. 
Engl. Patent Nr. 262 693 (vom 17. September 


1926). I. G. Farbenindustrie Akt.- 
Ges., Frankfurt a. Main. 
Bei der Zellstoffabrikation nach der Bisulfit- 


methode setzt man das Kochen solange fort, bis kein 
Bisulfit mehr durch das Sander-Verfahren nachgewie- 
sen werden kann. Ist dieser Punkt erreicht. so wird 
das Schwefeldioxyd abgeblasen und absorbiert. 
Wasserdichtmachen von Papier. 
Engl. Pat. Nr. 251 961 (vom 21. April 1926). 
Naugatuck Chemical Co., Nauga- 
tuck, Connecticut (V. St. A.); übertragen von 
A.F. Owen, Jackson Heights, Long Island, 
New York. 

Man behandelt das Papier mit einer Masse, die 
auf folgende Weise hergestellt ist: Eine Schwer- 
metallseife wird in wässeriger Dispersion von Kaut- 
schuk mit oder ohne Zusatz von Füllmitteln oder 
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Farbstoffen dispergiert. Oele, Schwefel und Vulkani- 
sationsbeschleuniger können hinzugefügt werden. Zur 
Verwendung gelangen u. a. stearinsaures oder harz- 
saures, palmitinsaures oder ölsaures Zink oder Blei. 
Diese Salze vermischt man mit der wässerigen Lö- 
sung eines Schutzkolloides, wie Leim, Kasein, Albu- 
min oder Kalium- oder Natriumoleat. Zu dieser D:s- 
persion gibt man Kautschukmilchsaft oder eine künst- 
liche Kautschukdispersion. 


Fasermassen, 
Franz. Patent Nr. 608 580 (vom 29. Dezember 
1925); engl. Patent Nr. 261 959 (vom 15. Fe- 
bruar 1926). Karl Zarfel, Leipzig. 


Ein der Vulkanfiber ähnliches Erzeugnis, das zur 
Herstellung von elektrischen oder Wärmeisoliermassen 


dienen kann, erhält man auf folgende Weise: Man 
kocht verholzte, pflanzliche Faser, Zellulose mit 
Natronlauge in einem geschlossenen Kessel, trennt 


die Faser von der Lauge, wäscht, mahlt und preßt. 
Verwendung alkalischer Zellstoflablaugen in 
der Landwirtschaft. 
Franz. Pat. Nr. 611 545 (vom 22. Febr. 1926). 
Vittorio Cas aburi, Italien. 

Die Abfallaugen der Natronzellstoffabrikation 
werden mit Schädlingsbekämpfungs- oder Düngemit- 
teln gemischt und gegebenenfalls mittels aufsaugenden 
Massen in feste Produkte übergeführt. Diese trägt 
man auf Stämme, Blätter usw. der zu schützenden 
Pflanzen auf oder bringt sie auf den Acker. Im 
ersteren Falle haftet das Material sehr fest auf den 
Pflanzen, im letzteren werden die Düngestoffe all- 
mählich an den Boden abgegeben. 


Herstellung eines pulverförmigen, nicht hy- 

groskopischen Produktes aus Sulfitzellulose- 
| ablauge. 

Franz. Pat. Nr. 614 483 (vom 13. April 1926). 

Deutsche Priorität vom 15. April 1925. I. G. 

Farbenindustrie A.-G., Frankfurt-M. 


Man verdampft entweder die Sulfitablauge bei 
Temperaturen über 100° oder erhitzt sie vor dem 
Eindampfen längere Zeit auf derartige Temperaturen 
oder erhitzt die in beliebiger Weise aus der Ablauge 
erhaltenen Produkte auf höhere Temperaturen. Das 
Verfahren ist in einfachen Eindampfapparaten durch- 
zuführen; das Produkt findet in der Färberei und 
Gerberei Verwendung. Z. B. wird das aus der Sulfit- 
zelluloseablauge durch Erhitzen auf einer Trocken- 
walze bei etwa 140° erhältliche pulverförmige Produkt 
während sechs Stunden auf etwa 180° weiter erhitzt. 
Es ergibt sich ein feines, in Wasser lösliches, voll- 
kommen luftbeständiges Pulver. Ein Produkt von 
den gleichen Eigenschaften erhält man beim Erhitzen 
einer Sulfitzelluloseablauge mit 50% Trockengehalt 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J. L Müller & Sohn A.-G., maier 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Papierholz 


817 


während vier Stunden auf 180° und nachfolgendes 
Eindampfen. 


Flammensichere Dachdeckungen. 
Amerik. Patent Nr. 1 612 678 (vom 28. Au- 
gust 1923). Fernando Somoza Vivas, Los 
Angeles, Kalifornien, V. St. A. 


Zellstoffbrei vermengt man mit einer Mischung 
aus 20 Teilen Gelatine oder Kasein, 40 Teilen Borax, 
40 Teilen Kaliumalaun, 20 Teilen Borsäure, 15 Teilen 
Natriumthiosulfat, 15 Teilen Salmiak. 5 Teilen Na- 
triumwolframat und 845 Teilen Wasser. Eine Im- 
prägnierung der Pappe mit einer Mischung aus 70 
Teilen Asphalt, 5 Teilen Harz, 5 Teilen Salmiak, 
10 Teilen Ammoniumsulfat. 5 Teilen Kalziumchlorid 
und 5 Teilen Borax schließt sich nach Bildung des 
Filzes an. 


Papier mit metallischem Ueberzug. 
Amerik. Pat. Nr. 1614611 (vom 14. Januar 
1925). Westfield River Paper Co., 
Russell, Mass.; übertragen von Gerhardt E. 

Grimm, Springfield, Mass. 

Ein halbtransparentes Papier wird mit einer 
Mischung überzogen, die durch Eintragen von 40 bis 
50 Pfund Metallpulver in eine Flüssigkeit gewonnen 
wird, die ihrerseits aus 15—25 Pfund Schellack, 10 
bis 15 Pfund Borax, 3—6 Gallonen Wachsemulsion 
und 15 Gallonen Wasser hergestellt ist. 


Herstellung von Halbstofi für die Papier- 
fabrikation. 
Amerik. Pat. Nr. 1 611 969 (vom 8. Juli 1926). 
I. G. Farbenindustrie A.-G., Frank- 
furt a. M.; übertragen von Herm. Wenzl, 
Frankfurt a. M. 


Spinnereiabfälle, Flachs. Hanfstroh. Jute usw. 
werden mit einer konzentrierten wässerigen Lösung. 
die 1 Teil Monosulfit und 3—3,5 Teile Bisulfit neben 
einem Zusatz eines neutralen Salzes, etwa eines 
Alkalisulfates, enthält, gekocht, der Ueberschuß ent- 
fernt und das Material unter Druck mit Dampf bei 
Temperaturen über 100° behandelt. 


Zelistoflabrikation. 
Amerik. Pat. Nr. 1610323 (vom 24. Dezem- 
ber 195). Brown Co., Berlin, New 
Hampshire; übertragen von George A. 
Richter, Berlin, New Hampshire. 
Man verkocht das zellulosehaltige Material mit 
einer Flüssigkeit, die als Hauptbestandteil eine Lösung 
des Rückstandes von Salpetersäurefabrikation aus 


Chilisalpeter in Schwefelsäure und außerdem Natrium- 
sulfit u. ä. enthält. 


Holz- 


Hamburg 27 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken” und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn’. Bezugsquellen aller Art sind in „Güntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3567. Brechen eines Trockenfilzes. 
Ueber einen 6-7 mm starken Evaporatorfilz wurde, 
um den Lauf des Filzes in der Maschine kontrollieren 
zu können, eine Marke mit blauer Signierkreide (Sorte 
765 von Günther Wagner) gezogen. Unglücklicher- 
weise brach nach einer Laufdauer von nur 10 Tagen 
der Filz an dieser Stelle auf und die Filztuchfabrik 
schiebt nun, ohne die Trockenpartie und Maschine 
zu kennen, dem starken Säuregehalt der Kreide die 
Schuld zu. Bemerkt sei, daß auf dieser Maschine alle 
Filze infolge der Maschinenverhältnisse eine auf- 
fallend kurze Laufdauer haben, 3—6 Wochen. Aus 
diesem Grunde wurde zu dem Evaporatoriilz über- 
gegangen. Es sind aber bisher seit Jahren alle Filze 
mit der genannten Kreide gezeichnet worden, ohne 
daß jemals ein Filz an der mit Kreide behandelten 
Stelle defekt geworden wäre. Der Verbrauch an 
Kreide für einen zwei Meter langen Strich betrug 1,4 g. 
Ist es nun möglich, daß durch dieses Minimum an 
Kreide, vorausgesetzt, daß sie überhaupt Säure ent- 
hält, ein Filz wirklich so stark beschädigt werden 
kann, daß er bereits nach 10 Tagen Laufdauer aus 
der Maschine genommen werden muß? G. 


Strohpapier und Strohschrenz. 

Antwort auf Frage Nr. 3546 in Nr. 16, S. 486. 
I. Strohpapier besteht lediglich aus gelbem 
Strohstoff, der durch Kochen des Strohes mit Kalk- 
milch erzeugt wird. Strohschrenz ist sozusagen eine 
Imitation des Strohpapiers und wird aus Strohpapier- 
abfällen und grauem Altpapierstoff unter Zusatz von 
15—20% Ouintazellulose hergestellt. Die strohgelbe 
Färbung wird durch Färben mit Auramin od. dgl. 

erreicht, Radamus. 
II. Unter Strohpapier wird ein Papier verstanden, 
das nur aus Stroh hergestellt wird und zu Pack- 
zwecken Verwendung findet. Da aber dieses Papier 
für verschiedene Zwecke nicht widerstandsfähig ge- 
nug ist, wird dem Strohstoff häufig ein faseriger 
Stoff. wie Schrenzlumpen usw., sowie etwas Papier- 
abfälle zugesetzt. Hierdurch wird das Strohpapier 
geschmeidiger und widerstandsfähiger und dieses 

Produkt wird vielfach als Strohschrenz bezeichnet. 

Julius Seeber. 

III. Strohpapier wird aus gekochtem Stroh an- 
gefertigt, während Strohschrenz aus Papierabfällen 


auf der 


hergestellt wird. Natürlich muß Strohschrenz im 
Aussehen die gfößte Aehnlichkeit mit Strohpapier 
haben und müssen daher die verwendeten Abfälle 
zum größten Teil aus Strohpapier- oder Strohpappen- 
abfällen bestehen. Selbstverständlich ist Strohschrenz 
minderwertiger als Strohpapier. 

Ing.-Chem. O. Kück. 


IV. Unter Strohpapier versteht man solches, das 
ausschließlich aus Stroh, unter Strohschrenz solches, 
das zu einem Teil aus Strohpapier und -Karton, zum 
anderen Teil aus gewöhnlichen Papier- und Pappen- 
abfällen hergestellt ist. H. Post!, Mödling b. Wien. 


V. Strohpapier ist Papier, das entweder 
nur aus gekochtem Stroh oder zum überwiegenden 
Teil aus gekochtem Stroh hergestellt ist. Derartiges 
Papier wird neben anderen Verwendungszwecken 
namentlich zur Herstellung von Wellpappe verwendet 
und zwar in der Weise, daß für die Welle Stroh- 
papier und für die Decke grau Schrenz oder auch 
Papier von größerer Festigkeit verwendet wird. 

Strohschrenz. Um die Frage „Was ist 
Strohschrenz?‘ richtig beantworten zu können, mul 
man zuerst feststellen, was Schrenz ist. „Schrenz- 
papier“. kurz Schrenz genannt, wurde in früheren 
Jahrzehnten aus den Abfällen von Spinnereien, We- 
bereien u. dgl. hergestellt, bestand also in der Haupt- 
sache aus Lumpenabfällen. Stellenweise wurde 
solches Schrenzpapier auch Katzenpapier genannt. 
Im Laufe der Jahre wurden zu grau Schrenz nach und 
nach keine Lumpen mehr verwendet, es wurde nur 
aus Papierabfällen geringster Sorte hergestellt. Da 
man obengenannte Lumpenabfälle aus Spinnereien und 
Webereien „Schrenz“ nannte, so hat das heutige 
erau Schrenz mit Schrenz eigentlich nichts zu tun. 
Das gleiche gilt für Strohschrenz, denn dieses wird 
aus den Abfällen von Strohpapier, Strohkarton und 
strohähnlichen Abfällen gearbeitet. Da beide Papier- 
sorten mit den ursprünglichen .„Schrenzlumpen“ 
nichts zu tun haben, müßte das heutige grau Schrenz 
eigentlich grau Papier und Strohschrenz = Stroh- 
papier oder Strohpapier II genannt werden. 

Die Herstellung des sogenannten „Strohschrenz“ 
ist erst in den letzten Jahren aufgekommen, und 
zwar aus dem Grunde, weil sich bei der Weiterver- 
arbeitunze der Wellpappe herausgestellt hat, daß 
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täglich im Betrieb auf der 
Jahresschau Dresden 1927 „Das Papier“, Halle 13. 


J. M. Voith ¿ Heidenheim 


Maschinenfabrik a. d. Brenz (Württemberg) 


Schwesterfabrik in St. Pölten (N.-Oe.) 


Berichtigung. 


In der Selbstdarstellung der Festnummer 1927 ist von der Anzeigenverwaltung 
bei Abbildung 8 versehentlich ein falscher Druckstock verwendet worden. Obige 
Abbildung zeigt den in Dresden ausgestellten Stetigen Kleinkraftschleifer. 
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Strohpapier aus Stroh hergestelit, eine nicht genü- 
gende Festigkeit hat, um der notwendigen Beanspru- 
chung auf Biegung zu widerstehen. Strohschrenz ist 
nicht ganz so steif, also für die Welle weniger 
geeignet, dafür aber fester und widerstandsfähiger. 
In letzter Zeit ist es einigen Fabriken gelungen, durch 
entsprechende Zusätze und zweckmäßigsre Trocknung 
den Mangel geringerer Steifheit auszugleichen, so daß 
heute Strohschrenz hergestellt wird, das dem Stroh- 
papier namentlich für die Herstellung von Wellpappe 
sogar überlegen ist. H. 


VI. Strohpapier nennt man jenes dünne, 
gelbe, oder wenn nach dem Strobachschen Verfahren 
erzeugt, gelb-braune Papier aus 100% Stroh, das 
zumeist auf Selbstabnahmemaschinen mit einseitiger, 
hoher Glätte hergestellt wird. 

Strohschrenz nennt man Papier, das aus 
Strohpapierabfall und Altpapier (2: 1) zusammenge— 
kollert, zumeist in stärkeren Quadratmetergewichten 
auf normalen Lang- oder Rundsiebmaschinen erzeugt 
wird. Strohschrenz stellt eine qualitativ letzte Sorte 
Papier dar, wogegen reines gelbes Strohpapier we- 
sentlich höher im Werte steht, und wenn es nach 
dem Strobachschen Verfahren erzeugt wird, bis zu 
5000 m Reißlänge bei 4% Dehnung und 600—700 
l!oppelfalzungen aufweisen Kann. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


Feuchten transparenter Papiere. 
Antwort auf Frage Nr. 3560 in Nr. 21, S. 648. 
(Siehe auch Nr, 25, S. 786.) 

IV. Das Feuchten hochempfindlicher Papiere 
mittels Bürstenfeuchter macht immer Schwierigkeiten, 
wenn die Umärehungszahlen der Tauch- und Bürsten- 
Walzen. ihre Parallelität sowie die der Abstreiflatte 
nicht stimmen oder gar die Bürste in unsachgemäßem 
Zustande ist. Zuverlässiger arbeitet schon der Ja- 
cobssche Feuchter mit Spritzdüsen und verstellbaren 
Aufschlagbrettchen. Hierbei ist erste Bedingung, daß 
das Feuchtwasser, das bei den Düsen unter etwa 
12 m Druck stehen muß, zwecks absoluter Reinigung 
durch Filzplatten gepreßt wird. damit die Düsen stets 
freien Durchfluß haben. Dann ist nach sorgfältiger 
Einstellung der Düsen und der Aufschlagbrettchen die 
Aufstäubung des Feuchtwass:rs die denkbar feinste 
und gleichmäßigste. Humulus. 


V. Ich empfehle Ihnen für Ihre transparenten 
Fapiere die Turbo-Nebeldüsen sowie die 
Rudjahr-Naturfeuchtmaschine. Die 
Turbo-Nebeldüsen D. R. P. erzeugen nicht jenen rela- 
tiv groben Wasserstaub wie ihn die Bürstenfeuch!- 
maschinen hervorrufen, sondern sie vernebeln das 
Wasser zufolge weitgehendster Ausnützung des 
Druckes der Kreiselkraft zu einem schwebenden 
dicken Nebelschwaden, der eine wesentlich bessere 
Feuchtung der Papiere ermöglicht, als sie durch 
„Einsprengen' mit dem Bürstenfeuchter erreicht wird. 
Diese Turbo-Nebeldüsen arbeiten mit 1—1% atü 
Druck und werden mit pat. Schmutzfänger geliefert, 
welcher Feinsiebfilter alle nicht auf das Papier ge- 
hörenden Sinkstofie des Wassers usw, zuverlässig 
zurückhält und selbsttätig abscheidet. 

Wenn es sich um das Feuchten der von der Pa- 
piermaschine kommenden heißen Papierbahn han- 
delt. das bei transparenten Papieren ganz besonders 
gleichmäßig erfolgen muß, so kommt hiefür noch 
die Rudjahr-Naturfeuchtmaschine in 
Frage. welche nach den Sjöströmschen Patenten 
D. R. P. von einer bekannten deutschen Maschinen- 
fabrik gebaut und geliefert wird. Diese Maschine 
schaltgg. alle Nachteile des künstlichen Feuchtens aus 


und bringt kein gewaltsam zerstäubtes Wasser auf 
die Papierbahn. In ihr wird das heiße Papier über 
Leitwalzen haarscharf an Feuchtbändern vorbei- 
geführt, welche ununterbrochen durch frisches Was- 
ser laufen und dem heißen Papiere stets feuchte 
Flächen bis auf einige Millimeter nähern. Die Feuch- 
tigkeit bildet dichte Nebel, welche sich nach und 
nach auf der Papieroberfläche kondensieren und eine 
durch kein anderes Mittel zu erzielende gleich- 
mäßige Feuchtung ergeben. 
Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


VI. Zum Feuchten transparenter Papiere ist der 
richtig gebaute Bürstenfeuchter allen anderen vor- 
zuziehen; die Firma Joh. Kleinewefers Söhne in 
Krefeld liefert eine Anfeuchtmaschine, für welche sie 
Gewähr für volle Gleichmäßigkeit der Anfeuchtung 
auch bis 25 % übernimmt. R. E. 


Kleben von Lederpappen. 

Antwort auf Frage Nr. 3562 in Nr. 22, S. 691. 
J. Maschinenlederpappen in endloser Bahn und 
Handlederpappen können, trotzdem sie wellig sind 
und die Oberfläche glatt, ohne weiteres einwandfrei 
geklebt werden. Bedingung ist, daB der zu verwen- 
dende Kleister — aufgekochte Kartoffelstärke — 
sowie die Pappen selbst die richtige Temperatur 
haben und der Kleister weder zu dick, noch zu dünn- 
flüssig ist. Die übereinander geklebten Pappen sind 
unmittelbar darauf einem entsprechenden Walzen— 
oder Pressendruck auszusetzen und sodann bei mäßi- 

ger Temperatur zu trocknen. 
H. Post l, Mödling b. Wien. 


Elektrische 


Gasreinigung u. Entstaubung 


nach Cottrell- Möller 


zur restlosen Abscheidung u. Niederschlagung 
von festen oder flüssigen Schwebeteilchen 
aus Gasen oder Dämpfen aller Art 


Für die 
Zellstoffindustrie 


zur Entstaubung und Entnebelung 
der Kies- und Schwefelofengase 
Keine SO, u. Gipsbildung, kein SO,-Verlust. 
20°/, Schwefelersparnis 


Dampfersparnis, störungsfreie Kochung. 
also 


bedeutende Produktionssteigerun 


und Verbesserung 


LURGI 


Apparatebau: Gesellschaft m. b. H. 
Frankfurt am Main. 
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Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


Põriginal Wiagara-Kondenstäpfe 


Laut B. G. B. Gustav Mankenberg, 


dank ihrer außerordentlichen 
haftet der Verkäufer für Kalkulationsfehler. 5 anderen Systemen dle ver- 
Das Quadratmeter oder Riesgewicht bildet alteten Töpfe täglich mehr. Unverbindlich 
die Grundlage der Kalkulation, und zur Probe! Auswechs. Sitz u. Kegel. 
deshalb ist eine Papierwage R 
unentbehrlich für Sie. 
Sie muB jedoch 
wirklich genau und zuverlässig sein. 


Bestehen Sie auf 


SCHOPPER PRÄZISION! 


LOUIS SCHOPPER 
LEIPZIG S 3. | 


Lager In 20 Städten. 


Zellulose + Holzsioll + Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


aid dd dh aa 


2 


MARX, rustuchfabrik 
Lambrecht (Pfalz) 


besonders Obertücher von 1000—2400 g per qm, nicht markierend, sofort aufnehmend 
Wolltrockentilze En 8 (widerstandsfähig gegen Fäulnis nnd 
a für Holzstoff, Qualität GOLIATH”, äußerst 

Entwässerungstilze durchlässig, unerreichte Haltbarkeit 


NUSSBEIZE«SAFTBRAUN 


bester Farbstoff zum Braunfärben von Papier und Pappen 
| lichtecht sn. leicht löslich! «un. stark leimend! 


CHEMISCHE WERKE BROCKHUES A.-G., NIEDERWALLUF (Rheingau) 


| Unsere langjährige Spezialität! Man verlange Angebot und Muster! 


| 5 
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Marktberichte. 
Schwedischer Marktbericht. wurden notiert £ 13.—.— bis 13.5.— und für ge- 
. bleichten Zellstoff £ 15.10.— bis 17.—.—. alles per 
Ende Juni ine ton cif engl. Hafen, Auf dem amerikanischen Markt 
Papier. Der Verkauf von Sulfatpapier, 


der sich seit Mitte Mai wesentlich erhöht hat, zeigt 
weiter steigende Tendenz. Die Fabriken düriten nun 
für längere Zeit Aufträge haben. Bei einer Preis- 
änderung kann es sich jetzt nur um eine Erhöhung 
handeln; keine nordische Fabrik sollte jedenfalls bil- 
liger verkaufen. Dies gilt auch für Sulfit- 
umschlagpapier, in welchem verhältnismäßig 
lebhafte Verkäufe stattgefunden haben. Es scheint, 
daB die Preiskurve für Umschlagpapiere endlich den 
tiefsten Punkt erreicht hat und daß sie jetzt langsam 
wieder ansteigt. 


Bei Fettdicht Papier (Greaseproof) ent- 
sprach der Verkauf im Mai ungefähr der Produktion. 
Die Preise sind unverändert. Bei Zeitungs- 
papier wurden größere Abschlüsse zu etwas er- 
höhtem Preis fest gemacht. Es besteht lebhafte 
Nachfrage für sofortige Lieferung, doch haben die 
meisten Fabriken ihre Produktion für dieses Jahr 
verkauft. 


Auch auf dem Pappenmarkt hat sich der 
Umsatz etwas gehoben bei unveränderten Preisen. 

Die Exportnotierungen der wichtigsten Sorten 
waren folgende (für das Grundgrammgewicht): 


M.G.-Kraftpapier £ 20. 5.— bis 22.—.— job 
Unsat. Kraftpapier „ 20.—.— „ 21.10.— œ 
Fettdicht ; „ 23. 5.— „ 24.—.— v 


Zeitungspapier „ 12. 5.— „ 13. 5.— » 
Zellstoff. In den letzten Wochen sind wieder, 
sowohl in Sulfit- als auch in Sulfatzellstoff, einige 
sogenannte „Konverteringskontrakte“ abgeschlossen 
worden. Im allgemeinen sollten die Verkäufer solche 
Transaktionen vermeiden, da es immer mehr Zur 
Regel geworden ist, daß der Verkäufer den Kontrakt 
zugunsten des Käufers verändern muß, sobald die 
Marktlage sich für den Käufer ungünstig entwickelt, 
während im umgekehrten Fall der Verkäufer an 
seinen ungünstigen Vertrag gebunden bleibt. Das 
„merikanische System, die Preise alle Viertel- oder 
Halbjahre zu regeln, dürfte unter diesen Verhältnis- 
sen den Vorzug verdienen. 


Sulfitzellstoff. Es wurden in den letzten 
zwei Wochen etwa 43000 tons verkauft, davon 
26 000 tons für Lieferung im nächsten Jahr. 17000 
tons gehen nach den Vereinigten Staaten. Die Preis- 
lage ist so gut wie unverändert. Starker Sulfitzell- 
stoff wird zu £ 11.10.— bis 12.—.— per ton cif engl. 
Hafen notiert für Lieferung in diesem Jahr und mit 
einem Aufschlag von 2%—5 Schilling für Lieferung 
im nächsten Jahr. Für leichtbleichbaren Sulfitzellstoff 


Finnisches Papierholz 


Max Schüler & Co. 


H AMBURG, Mönckebergstraße 9. 


galten folgende Notierungen per 100 Ibs ex Dock: 


Starker Sulfitzellstof . . . .. F 2.60—2.75 
Leichtbleichbarer Sulfitzellstoff „ 2.90 —3.— 
Gebleichter Sulfitzellstoff „„ 3.403. 90 


Sulfatzellstoff. Der Umsatz war lebhaft. 
in den letzten zwei Wochen wurden nicht weniger als 
40 000 tons plaziert, davon 23 000 tons für Lieferung 
1928. Nach der Preisreduktion Ende April sind nun 
gegen 50 000 tons für Lieferung im nächsten Jahre 
verkauft worden. Die Preislage ist unverändert 
$ 2.70 per 100 lbs ex Dock U.S.A. und £ 11. 12.6 bis 
12.10.— per ton cif engl. Hafen. 


Holz schli ff. Trotz der Produktionseinschrän- 
kungen ist von einer Besserung der Lage nichts zu 
merken. Die katastrophale Lage der Holzschliffindu- 
strie ist hauptsächlich eine Folge der schlechten 
Druckpapierpreise in Europa, die durch die schwere 
kanadische Konkurrenz hervorgerufen wurden. Jetzt 
kommt aus Kanada die Nachricht, daß die Zeitungs- 
papierfabriken zur Verminderung ihrer Unkosten eine 
Verkaufszentrale gründen wollen und auch an eine 
Produktionseinschränkung denken. 

In 50proz. Masse wurden Verkäufe zu £ 2.18.6 
per ton cif England für Lieferung in diesem Jahr und 
für £ 3.—.— bis 3.5.— für Lieferung im nächsten 
Jahr abgeschlossen. Der Preis für trockene Masse 
ist K 107--110 per ton fob Göteborg und K 103--105 
netto fob Bottnischer Meerbusen. In dieser Qualität 
ist die Konkurrenz der finnischen Fabriken sehr 
scharf. Ag. 


—— — — — 


Amerikanischer Marktbericht. 
New York, 1. Juni 1927. 


Das Geschäft auf dem Papiermarkt flaute in 
der vergangenen Woche immer mehr ab, die Preise 
blieben fest. Die Erzeugung von Zeitungsdruckpapier 
ist andauernd sehr groß. Sie dient hauptsächlich zur 
Deckung der laufenden Abschlüsse. 

Holzschliff. Neue Geschäfte wurden in der 
letzten Zeit nur wenige gemacht. Die Preise für 
eingeführten und einheimischen Holzschliff sind so 


ziemlich gleich geblieben. 


Zellstoff. Die Nachfrage nach in- und aus- 
ländischem Zellstoff hat, veranlaßt durch die niedri- 
geren Preise der letzten Zeit, eine leichte Steigerung 
erfahren. Seitens der Papier- und Pappenfabriken 
wurden daher einige größere Aufträge erteilt. Der 
Bedarf an geringeren Sorten ist immer noch gering, 
während bessere Sorten mehr gesucht sind. S. 


9 


, o 
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Konirollieren Sie 


den Wärmeverbrauch Ihrer Zentraldampfanlage 


mil Kondenswassermessern. 


Gerade in der Papier- und Zellstoff- 
industrie mit ihrem hohen Wärmebedarf 
für die Kocher und Trockentrommeln ist 
die Ueberwachung der Wärmemengen — 
der gesamten sowohl als auch der an 
die Verbrauchsstellen abgegebenen — 
von größtem Einfluß auf die Rentabilität 
des Betriebes. 

Gerade Kondenswassermesser eignen sich 
für diese Wärmekontrolle, weil sie sehr 
genau messen — Fehlergrenze + 1% — 
und dabei ohne Wartung dauernd sicher 
arbeiten. 

Beschreibungen und Auskunft gern auf 
Anfrage. 


hebr, Siemens & Cb. 


Berlin-Lichtenberg, 


Herzbergstraße 128/137. 


DAQUA-Luftbefeuchtung in einer Papierfabrik 


Luftheizung Entnebelung 
Abwärmeverwertung 
Luftbefeuchtung 
Pneumatische Absaug- 
und Transportanlagen 


von Hack- und Schälspänen, Papierabfällen, Lumpen etc. 

DANNEBERG & QUANDT, installations-Abteilung 
BERLIN-LICHTENBERG. 

Man verlange Spezialkatalog W. P. 115. 


Hermann Finckh 
Reutlingen 


DRGM. 248271. 
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Vom südafrikanischen Papiermarkt. 

Am südafrikanischen Kraftpapiermarkt ist die 
Lage zurzeit abgeschwächt. Demgemäß sind die 
Preise seit einiger Zeit rückgängig. Die hauptsäch- 
lichsten Belieferer Deutschland und Kanada stehen 
in schärister Konkurrenzstellung zueinander. Deutsch- 
land gelang es unlängst, einen AbschluB von 500 
Tonnen unterzubringen, wobei ein Durchschnittspreis 
von £ 21.10 vereinbart wurde, allerdings auf Cif- 
Basis. Im allgemeinen halten sich die südafrikani- 
schen Kraftpapierverbraucher immer noch zurück, um 
eine weitere Senkung der Preise zu erzwingen. Am 
Sulfitumschlagpapiermarkt liegen die Verhältnisse 
ähnlich. Die Preise sind auch hier im Rückgang be- 
griffen und zurzeit ist eigentlich nur Kanada in der 
Lage, den Wünschen der Verbraucher voll nachzu- 
kommen. Die europäischen Staaten legen sich all- 
gemein Zurückhaltung auf. Z 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 

Die Verknappung des Angebots und die anhaltend 
rege Nachfrage Deutschlands gaben dem Markt 
Festigkeit. Das Geschäft mit Deutschland übertrifft 
an Umfang das des Vorjahres trotz der Räumung der 
Vorräte noch immer. Trotzdem ist eine gewisse 
fallende Tendenz der Ausfuhrziffern zu erkennen, die 
in der Warenknappheit begründet erscheint, da die 
Wintereinschläge sehr rasch verkauft und auch flott 
ausgeliefert wurden, weil es den deutschen Käufern 


auf sofort verfügbare Posten ankam. Die Ausfuhr 


nach Deutschland stellte sich wie folgt (in 1000 t): 


Tschechoslowakei Polen 
Februar .... 40,5 58.4 
März 38.1 41.4 
April 30,6 38,7 


Da der Rückgang auch Polen betrifft. wo die für 
die Tschechoslowakei charakteri- 
stische Knappheit des Angebots 
nicht herrscht, ist anzunehmen, daß 
sich in Anbetracht der hohen Preise 
die deutschen Verbraucher die 
größtmögliche Zurückhaltung auf- 
erlegten und nur das Notwendigste 
kauften, im übrigen aber die bal- 
tischen Länder im Sommer stärker 
zur Auffüllung ihrer Vorräte heran- 
ziehen werden. 

Am böhmischen Markt stand der 
gewiß auf den notwendigsten Be- 
darf beschränkten deutschen Nach- 
frage kein hinreichendes Angebot 
gegenüber. Die Preise für beste, 
weißgeschälte Fichtenware konn- 
ten bis zu 20 4 le rm ausfuhrfrei un- 
verzollt Erzgebirgegrenzstationen 
bzw. 18.75 frei Tetschen-Bodenbach | 
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allmählich anziehen, und es kann als sicher gelten, 
daß auch ein merkliches Nachlassen der deutschen 
Nachfrage auf dem von Ware entblößten Markt keine 
großen Preisabstriche zur Folge haben wird, da die 
Fällungen des Sommersemesters stark von der in- 
ländischen Industrie umworben sind. W. W. 


Vom Harzmarkt. 
Mitgeteilt von der Fa. Fr. Kelting, Hamburg 11. 
Hamburg, den 24. Juni 1927, 

Der Gang des amerikanischen Harzmarktes wird 
sicherlich allen, welche an diesem Artikel interessiert 
sind, große Ueberraschungen gebracht haben. Wir 
möchten annehmen, daß selbst die eingeweihtesten 
Kreise nicht geahnt haben, daß der Markt so stark 
zurückgehen konnte. Ganz besonders auffallend ist. 
daß der französische Markt infolge des abflauenden 
amerikanischen Marktes scheinbar ganz kopflos ge- 
worden ist und auch mit den dunklen Qualitäten 
stark zurückgegangen ist, obgleich nach allen Berich- 
ten von diesen Sorten nur noch kleine Vorräte 
vorhanden waren. 

Savannah notierte am 10. Juni für B $ 8.62, 
J $ 8.85 und WW $ 11.05, und am 23. Juni für B 
$ 8.05, J $ 8.05 und WW $ 9. 

Wir notieren heute freibleibend für amerika- 
nisches Harz per Juli/August-Lieferung, nach 
unserer Wahl (in $): B 8.50, D 8.50, E 8.55, F 8.55, 
G 8.55, H 8.60, J 8.60, K 8.65, M 8.65, N 8.85, WG 
9.80, WW 9.90, Wurzel 4.20 per 100 kg, Taravergü- 
tung 14%, waggon- oder kahnfrei GroB-Hamburg, 
Loko-Ware ist knapp und kostet — soweit vorrätig 
— für B—G 30 cents, H—M 40 cents und WG und 
WW $1 mehr; französisches Harz per 
Juli-Lieferung (in $): F/G 7.75, H/] 7.80, K 7.85, 
M 7.90, N 8.25, WG 8.40 und WW 8.50 per 100 kg 
netto, Taravergütung 6%, waggonfrei Groß-Hamburg. 


Bedeutende franzöſiſche Maſchinenfabriken, für 
Maſchinen der Papierinòduſtrie, ſuchen in jeder 
Binfiht geeignete 


vertreter 


für Deutſchland. 
Angebote unter A. 9777 an die Geſch. d. BI. 


B al t Treibriemen selt Jahrzehnten 
a Al =Transportbänder bestbewährte Qualitäten 


liefert 
Gummi-Waren-Fabrik-Lager. 


Arnold Reinshagen, Leipzig, 5 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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Anzeigenpreise: 


Die dreigespaltene Millimeterzeile von 50 mm Breite 
kostet —.20 RM, bei Stellengesuchen —.10 RM. 
Chiffregebühren nach Zuschrifteneingang. 
Anzeigenschluß Dienstag früh. 


/ Seite 150x240 mm RM 140.— 
½ Seite 120x150 mm oder 75x240 mm RM 70.— 
% Seite 80x 150 mm oder 75x160 mm RM 47.— 
/ Seite 60x 150 mm oder 75x120 mm RM 35.— 


Rabattsätze: 
6 Anzeigen 3% , 13 Anzeigen 10%, 26 Anzeigen 20%, 
52 Anzeigen pro Jahr 30%. Für Vorzugsplätze und 
Beilagen Preise auf Anfrage. 


Abonnementspreise: 


Postbezug: Vierteljährlich RM 3.60 

Bei Streifbandzusendung nach: Deutschland, Oesterreich, 
Tschecho-Slowakei, Ungarn und Ausland mit ermäßigtem 
Porto RM 4.50, nach allen anderen Ländern RM 5.— 
für das Vierteljahr. 


Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach-Riß. 
Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562. 


Güntter-Staib Verlag 
Biberach-Riß (Witbg.) 


Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
Bitte Rückseite beachten. 


„Die Papierlahriktion und deren Maschinen“ 


l. Band, von Geh. Baurat Professor Friedrich 
Müller, Vorstand der papiertechnischen Abtei- 
lung der Technischen Hochschule Darmstadt. 
Das moderne Standardwerk der gesamten 
Papiermacherei. | 


Inhalt: Allgemeines. Die Rohstoffe und deren 
Umwandlung in Halbstoffe. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung des Hadernhalbstoffes. 
Die maschinellen Einrichtungen zur Herstellung 
von Halbstoffen aus Stroh. Panlerstoff aus Stroh 
mittels Kalkkochung für gelbes Strohpapier und 
Strohpappen. Einrichtungen zur Herstellung von 
Strohzellstoff. Die Herstellung von Zellstoffen nach 
dem De-Vains-Verfahren. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung von Halbstoff aus Es- 
parto und Alfa. Die maschinellen Einrichtungen 
zur Herstellung von Halbstoffen aus Holz. Der 
weiße Holzschliff. Das Engesche Schleifverfahren. 
Herstellung von Holzschliff nach dem Quetsch- 
verfahren. Der braune Holzschliff. Holzzellstoff, 
Natron- oder Sulfat-Holzzellstoff. Die Herstellung 
von Halbstoffen aus seltener benützten Rohstoffen, 
wie Manila, Jute, Schilf, Adansonia, Torf. Die 
maschinellen Einrichtungen zur Herstellung von 
Halbstoff aus Altpapier. Die Herstellung des 
Ganzzeuges. | 


Din-Format 21X29 cm, Ganzleinenband, 
Preis RM 30.—. (Das Werk umfaßt 3 Bände, 
Band II in Vorbereitung.) 


„Lehr- und Handbuch der Pappenfahrikation“ 


von Professor Kirchner, Teil I und II. (2. Auf- 
lage 1926). Das unentbehrliche Handbuch des 
Pappenmachers mit wertvollen Rezepten. 


Inhalt: Geschichte. Hadern oder Lumpen. 
Holzschlift. Zellstoffe und Zellstoffabfälle. Gelber 
Strohstoff. 8 T und Papierabfälle. Ver- 
schiedene Stoffe. Die Ganzstoffe. Holländer. Kol- 
lergangstheorie. Bleichen und Leimen. Füllstoffe, 
Färben. Die Pappenherstellung. Die Vorapparate. 
Die Rundsiebpappenmaschine. Trocknen der 
Wickelpappen. Pappenstreicherei. Schälen, Feuch- 
ten und Glätten der Pappen. Wiegen und Dicken- 
messen. Beschneiden und Packen der Pappen. 
Die Langsiebpappenmaschine. Kalkulation von 
Wickel- und Hartpappen. Die Mehrrundsiebma- 
schine. Geschöpfte oder geformte Pappen. Ge- 
klebte Pappen. Pappenprüfung und Untersuchung. 
Spezialfabrikate. Hartpappen. Feinpappen, Glanz- 
pappen und Preßspäne. Aus mineralischen Stoffen 
gefertigte Pappen. Pappen mit besonderer che- 
mischer Behandlung. Stoffverluste und Stoffwieder- 
gewinnung. Rohdachpappe. Die Braunholz- und 
Lederpappenfabrikation. Kunstleder (Melvo). Re- 
zepte für Stoffmischungen. 


Format 18½ X27 cm, 260 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 15.— 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Zeitschrift für die gesamte Papier-, Pappen- und Papierstoff-Industrie. 
Amtliches Organ aller Verbände und Berufsvereinigungen der 
deutschen Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zellstoff-Industrie: 
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Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie 

Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, Pappen-, Zellstofi- und 

Holzstoff-Industrie + Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten + Verein 

Deutscher Pappenfabrikanten + Verein Sächsischer Papierfabrikanten 
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Schriftleitung: Ing. u. Chem. Ulrich Kirchner, früher Papierfabrikdir., Biberach. 
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58. Jahrgang. 9. Juli 1927. Nummer 27. 


Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie für den Monat Juni 1927. 


Die Lage der Papier erzeugenden Industrien hat sich im großen und ganzen 
gegen den Vormonat nicht verändert und charakterisiert sich in zufriedenstellender 
bis guter Beschäftigung bei stark gedrückten Preisen. Durch die Verschlechterung 
der deutschen Wettbewerbsfähigkeit auf den Weltmärkten ist die Ausfuhr weiter 


zurückgegangen. 
nn . . — — —öe7j 


Zellstoffpreise. 


Der Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten hat in seiner Hauptversammlung 
in Breslau beschlossen, die zurzeit gültigen Zellstoffpreise bis auf weiteres unver- 
ändert zu lassen. Es bleiben also folgende Zellstoffpreise in Kraft: 


Sekunda ungebleichtt . . . . 2 . . . Mark 25.— 

Ib ungebleicht . . 2 2 2 2 „ 26.50 je 

la normal. j , . ee ee a. 2250 

la bleichfähig „ 29.75 100 kg 
Sekunda gebleicht. „ 34.— 88 : 100 


Prima gebleicht 35.50 


Die Preise verstehen sich franko Bahnstation des Empfängers unter den 
bisherigen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen des V. D. Z. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Neuer Ausfuhrtarif für Papier usw. 


Auf Grund eines erneuten Antrages des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
und nach mehreren mündlichen Verhandlungen mit der Reichsbahndirektion Dresden 
ist am 4. Juli der Ausnahmetarif 159 für Papier, Pappe, Holzschlifi, Holzzellstofi, 
Strohstoff und Lumpenhalbzeugmasse zur Ausfuhr über die trockne Grenze nach außer- 
deutschen Ländern mit Gültigkeit bis auf jederzeitigen Widerruf in Kraft getreten. 
Dieser Ausfuhrtarif gewährt eine Ermäßigung von 20% gegenüber den regelrechten 
Frachten für die Wagenladungsklassen B, C, D und E. Papier der Klasse A wird 
von dem Ausnahmetarif nicht betroffen. Der neue A.T. 159 ist im Tarif- und Ver- 
kehrs-Anzeiger Nr. 64 vom 4. Juli 1927 veröffentlicht und kann vom Verlag Julius 
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Springer, Berlin W 9, Linkstraße 23/24 bezogen werden. v.W 
Handelspolitik. 
Frankreich. — gegenüber anderen Ländern unerträglich 


Die mehrfache kurzfristige Verlängerung 
des deutsch-französischen Wirtschaftsproviso- 
riums vom 5. August 1926, über das in 
Nr. 33/1926 d. BI. eingehend berichtet wurde, 
hat doch nicht verhindern können, daß am 
1. Juli d. J. zwischen Deutschland und Frank- 
reich ein vertragsloser Zustand eingetreten 
ist, nachdem das Provisorium mit dem 
30. Juni abgelaufen war, ohne daß rechtzeitig 
irgendeine Neuregelung des Vertragsverhält- 
nisses getroffen werden konnte. Mit dem 
1. Juli sind also nunmehr die höchsten Zoll- 
sätze zwischen beiden Ländern in Kraft ge- 
treten: in Deutschland der autonome Zolltarif 
und in Frankreich der Maximaltarif. Beide 
Länder haben aber erklärt, den vertragslosen 
Zustand nicht zum Anlaß irgendwelcher 
aggressiver Maßnahmen benutzen zu wollen. 


Die der Papierindustrie durch das nun- 
mehr abgelaufene Provisorium gewährten 
französischen Zwischentarife für das gesamte 
Maschinenpapier, Kunstdruckpapier usw. sind 
somit außer Kraft getreten, ebenso wie 
andererseits die deutschen Vertragszölle für 
Zigarettenpapier (Pos. 655A) und Papieraus- 
stattungen (Pos. 667). 


In eine nochmalige kurzfristige Verlänge- 
rung des Provisoriums vom 5. August 1926 
konnte Deutschland nicht einwilligen, da 
bisher nur 15—20 % der für den französi- 
schen Handelsverkehr in Frage kommenden 
deutschen Waren vertraglich geregelt waren, 
während die übrigen deutschen Ausfuhrgüter 
durch Belastung mit dem französischen Maxi- 
maltarif — also dem vierfachen Minimaltarif 


differenziert wurden. Der deutsche Vorschlag, 
in Befolgung der von der Weltwirtschafts- 
konferenz aufgestellten Grundsätze auf der 
Basis: „Französischer Minimaltarif gegen 
deutsche Meistbegünstigung“ zu verhandeln, 
ist von den Franzosen abgelehnt worden. 
Man hofft aber trotzdem, um die beiderseiti- 
gen wirtschaftlichen Nachteile eines vertrags- 
losen Zustandes möglichst bald wieder zu 
beseitigen, durch Fortführung der deutsch- 
französischen Wirtschaftsverhandlungen in 
Paris noch vor dem 15. d. M. zu einem neuen 
langfristigeren und auf breiterer Grundlage 
wie bisher gestellten Abkommen zu gelangen, 
das die deutschen Ausfuhrinteressen besser 
als bisher berücksichtigt. Da das Schicksal 
der französischen Zolltarifnovelle noch völlig 
ungeklärt ist, finden die Verhandlungen über 
ein neues Provisorium auf der Grundlage des 
geltenden französischen Zolltarifs statt. Wir 
haben gegenüber der deutschen Regierung 
und der Verhandlungsdelegation in Paris 
wiederholt die Forderung vertreten, daß bei 
Abschluß eines neuen deutsch-französischen 
Provisoriums für alle Papierpositionen unbe- 
dingt die französischen Minimaltarife gewährt 
werden müssen. 

Der Handelsverkehr mit dem Saarge- 
biet bleibt vorerst bis zum 31. August 
d. J. unberührt, da beabsichtigt ist, auch die 
Saarabkommen vom 5. August und 6. Novem- 
ber 1926, wenn irgend möglich, zu erneuern. 
Wenn aber bis zu diesem Termin kein Pro- 
visorium zwischen Deutschland und Frank- 
reich zustande kommt, kann auch dieses 
Abkommen gekündigt werden. v. W. 


Wir liefern geschmackvolle Einbanddecken für das „Wochenblatt 


für Papierfabrikation“ Jahrgang 1926 zum Preise von Mark 2.— 
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Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 37. Der Paplermarkt in der Türkei. 


Der Absatz der deutschen Papierindustrie 
auf dem türkischen Markt ist fast in sämtlichen Sorten 
im Jahre 1926 weiter zurückgegangen. In holzfreiem 
Papier, Schreibpapier flach, in gefalztem Postpapier 
und in Kartons ist Deutschland von den billiger 
liefernden österreichischen und tschechoslowakischen 
Fabriken überflügelt worden. Auch in Braunholz- 
packpapier zweiseitig satiniert (sogenanntes Patent- 
papier) sind die deutschen Fabriken fast vollständig 
durch die finnische und tschechoslowakische Konkur- 
renz verdrängt. Auch in Zeitungsdruckpapier, das 
früher in großen Posten aus Deutschland bezogen 
wurde, wird die deutsche Papierindustrie durch finni— 
sche, holländische, französische, belgische und tsche- 
choslowakische Firmen auf dem hiesigen Markt 
zeschlagen. 


In Papierwaren, wie Geschäftsbücher, 
Notizbücher, Diarien, sowie Bleistifte, Tinte, Radier- 
gummi und Schreibzeuge behauptet dagegen die 
deutsche Industrie auf dem hiesigen Markt ihre vor- 
herrschende Stellung. Wohl ist der Absatz in diesen 
Artikeln infolge der in der jungen einheimischen, 
noch wenig leistungsfähigen Industrie erwachsenen 
Konkurrenz etwas zurückgegangen, der weitaus größte 
Teil der einschlägigen Kundschaft gibt jedoch dem 
deutschen Markenartikel trotz höheren Preises vor 
dem einheimischen primitiven und schlechten Fabrikat 
den Vorzug. 


Um auch auf dem türkischen Papiermarkt ihre 
frühere Bedeutung wiederzuge winnen, müßte die 
deutsche Industrie ihre Preise denen der Konkurrenz 
anzupassen suchen. 


Nr. 38. Ausländische Kaufgesuche. 
Unter Bezugnahme auf Nr. 36 unserer Mitteilungen 


(siehe Nr. 25/1927 d. Bl.) geben wir weitere Kauf- 

gesuche bekannt:“ 

53 726. Schuhgelenke aus Hartpappe. Fabrikofferten. 
Kowno (Litauen). E. R. Korr.: D. 

53 728. Alle Artikel der Paplerindustrie zur Ausfuhr 
nach Australien und Neuseeland. Firma in 
Antwerpen mit Filiale in Auckland (Neuste- 
land). E. R. Bankref. Korr.: F. 

53 732. Paplerfabriken will in U. S.A. vertreten Firma 
in New Vork. Bankref. Korr.: E. 

53 734. Alle Artikel zur Zigarettenfabrikation wie 
Zigarettenpapier, Aluminiumfolie mit Seiden- 
papier usw. Fabrikofferten. Shanghai (China). 
E.R. Akkreditiv. Korr.: E. 

53 738. Packpapier. Cif-Fabrikofferten. Bordeaux 
(Frankreich). V. E.R. Ref. Korr.: F. 

53 739. Marmoriertes Papier, Lederimitation und Buch- 
binderleder sowie alle Materialien für Buch- 
binder. Dublin (Irland). V. E.R. Bankref. 
Korr.: E. 

53 740. Pappe und Strohpappe für Buchbinder, Kar- 
tonnagenfabriken usw. Wellington (Neusee- 
land). V. E.R. Ref. Korr.: E. 

53 744. Paplersäcke. Fabrikvertretungen gegen Pro- 
vision übernimmt deutsche Firma in Valencia 
(Spanien), die auf Wunsch Ref, gibt. Korr.: D. 

53 746. Packpapler, Schreibbondpapiere, Zelitungs- 
druckpaplere. Fob-Hamburg- oder cif-Manila- 
Offerten einschließlich 10% Prov. an deutsche 
Vertreterfirma in Manila (Philippinen). Ausk. 
liegt vor. Korr.: D. 

53 751. Papler- und Pappeniabrikon will vertreten 
Firma in Bombay. Bankref. Korr.: E. 


Anfragen nach den Chiffreadressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H. Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


— aem 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Als neue Mitglieder meldeten sich: 


Hafner, Ed. Chemiker, Cellulosefabrik Attisholz 
A.-G. vorm. Dr. B. Sieber, Attisholz bei Solothurn. 

Hintz, Karl, Direktor Dr., Verein für chemische 
Industrie A.-G., Frankfurt a. Main. 

Frank, Ludwig, Schriftleiter von „Zellstoff und 
Papier“ und an der Papier-Zeitung, Berlin SW 11, 
Dessauerstraße 2. 

Bremer, Dr. Kurt, Assistent am Institut für Cel- 
lulosechemie der Techn. Hochschule, Darmstadt. 

Kantner, Walter, Dipl.-Ing., Assistent am Institut 
für Cellulosechemie der Techn. Hochschule, Darm- 
stadt. 

Lohöfer, Direktor Dr., I. G. Farbenindustrie A.-G. 
Werk Agfa, Berlin SO 36. 

Mathee, Kurt, Köln a. Rhein, Machabäerstr. 28b. 


Trömel, Hans-Heinz, stud, Techn. Hochschule. 
Darmstadt. 
Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H., 


Abteilung Industrie, Siemensstadt bei Berlin. 
Siemens & Halske A.G., Elektrochemische 
Abteilung, Siemensstadt bei Berlin. 
Holtzhausen, Heinz, stud., Cöthen i. Anhalt, 
Zimmerstraße 41. 
Riordon Putp Corporation, 
Hawkesbury (Ontario). 


Limited, 


Thiel, Alfred, Betriebsleiter der Cellulosefabrik 
Schweighausen, Hagenau i. Elsaß. 

Schmid, Hans, Dr.-chem., Zellstoff- und Papier- 
fabrik „Natronag“, Kalety (Stahlhammer). 


N. V. Hollandsche Kunstzijde ladu- 
strie, Breda. 
Wiedemann, Hermann, Ing.-Chem., Betriebs- 


ingenieur der Wielkopolska Papiernia in Bydgoszcz 
(Bromberg). 

Hermann Finckh, Metalltuchfabrik und Mecha- 
nische Werkstätten, Reutlingen. 

Diamant, Dr. Erwin, Hilm-Kematen, Nied.-Oest. 

Walter, Karl, Dipl.-Ing., Jannowitz, Rsbg. 

Collischonn, Dr, Hans, Harzproduktenfabrik 
Laubenheim F. M. Pelzer A.-G., Mainz-Mombach. 

Braun, Chemiker, Zellstofffabrik Waldhof-Tilsit, 
Werk Ragnit. 

Kuhn, Karl L., Ziv.-Ing., Turciansky Sv. Martin. 

Sächsische Filztuchfabrik G. m. b. H., 
Rodewisch. 

Runk, Carl, Betriebsleiter, Aktienpapierfabrik Re- 
gensburg in Alling. 

Geraer Filztuchfabrik Lechla & Mehl- 
horn AK t. - Ges., Gera. 

Dok kum, T., Dipl.-Ing., 
Industrie. Breda. 

Thomas Josef Heimbach G. m. b. H., Düren. 


Hollandsche Kunstzijde 
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Richter, Albert, Ing. und Fabrikbesitzer, i. Fa. 
Günther & Richter, Papierfabrik Wernsdorf, Post 
Nennigmühle. 

Lenk & Seifert, Lengenfeld i. V. 

Alexander Wilisch, Feinpappenfabrik, Lehna- 
mühle, Post Neumühle, Kr. Greiz. 

Krause, Werner, i. Fa. Harzleimfabrik Dr. Ernst 
Krause, Leipzig C l. Berlinerstraße 81a. 

Schulz, Willy, i. Fa. Jakob Gerner, Leipzig, Ri- 
chard-Wagner-Straße 10. 

Linke-Hofmann-Werke A.-G., Abt. Füll- 
nerwerk, Bad Warmbrunn. 

Vereinigte Strohstoff-Fabriken, Cos- 
wig, Bez. Dresden. j 

A.-G. für Zellstoff- und Papierfabri- 
kation, Memel. 

H. & A. Gratenau, Hamburg, Mönckebergstr. 5. 

Max Schüler & Co., Hamburg, Mönckebergstr. 9, 
Haus Roland. 

Flach, Muther & Co., Hamburg. Mönckeberg- 
straße 11. 

Patentpapierfabrik zu Penig, Penig. 

Schillings, Heinrich, Direktor, Göppinger Pa- 
pierfabrik, Göppingen. 

Sachsenwerk Licht- und Kraft-A.-G., 
Niedersedlitz i. Sa. 

Bassermann & Co., Mannheim. 

Armaturen- und Maschinenfabrik A.-G. 
vormals J. A. Hilpert, Nürnberg. 

Verein für Zellstoff-Industrie A.-G., 
Berlin W 10, Königin-Augusta-Straße 53. 

Maschinenbau und Metalltuchfabrik 
A.-G., Raguhn. 
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Britzelmaier, Arnold, Direktor der Papierfabrik 
Wildbad, Wildbad i. Schwarzwald. 

Ladisch, Karl, Direktor der Nubilosa G. m. b. H., 
Meißen i. Sa., Lindenplatz 3. 

Bachmann, Günther, Ing., Schlesische Cellulose- 
und Papierfabriken A.-G., Cunnersdorf, Rsgb. 


Adressenänderungen: 

Garmatz, Hermann, früher Obertsrot. jetzt Ale- 
xander Wilisch, Hart- und Feinpappenfabriken, 
Lehinamühle, Post Neumühle. 

Klemt, Gerhard. Dipl.-Ing., früher Neukölln, jetzt 
Ostdeutsche Zellstoff- und Papierwerke A.-G., 
Wartha. 

Stimm, Franz, früher Cunnersdorf, jetzt Direktor 
der Cellulosefabrik Maltsch a. Oder. 

Sitte, Josef, früher Besenburg, jetzt Betriebsinge- 
nieur der Vereinigten Holzstoff- und Papierfabriken 
A.-G., Niederschlema. 

van Limburg, Roest, früher Delft, jetzt Amster- 
dam, Jan van Gabustraat 176 i. 

Oetter, Hans, Dr.-Ing., früher Darmstadt, jetzt 
Obergurig, Post Singwitz bei Bautzen. 

Oetter, Fritz, Dr.-Ing., früher Darmstadt, jetzt 
Charlottenburg, Pestalozzistraße 51. 

Michael, H., früher Papierfabrik Salach, jetzt 
Betriebsleiter bei J. W. Zanders, Berg.-Gladbach, 
An der Jüch 18. 

Behr, Hans Günther, früher Hillegossen, jetzt Be- 
triebsingenieur der Papierfabrik Reisholz A.-G., Abt. 
Ruhrwerke, Arnsberg i. W. 

Güntner, Walter, früher Serrieres pres de Neu- 
chätel, jetzt Betriebsleiter der Oberschlesischen 
Cellulose- und Papierfabrik Czulow. 


Berliner Bezirksgruppe 


des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 
Jahresversammlung in Berlin im V.D.l.-Haus am 2. Juni 1927, abends 7 Uhr. 


Tagesordnung: 

1. Kurze Ansprache des Vorsitzenden und Bericht 
des Schriftführers und Kassenwarts über das Ge- 
schäftsjahr 1926. 

. Wahlen in den Vorstand. 

Statutenänderung. 

Ausbau der Bezirksgruppe nach der Ingenieurseite. 

Verschiedenes. 


ann 


Vom Vorstand anwesend die Herren: 
Professor Dr. Carl G. Schwalbe, Ebers- 
walde, 
S. Ferenczi, Berlin, 
Professor Dr. K. Heß, Dahlem. 


Herr Professor Schwalbe begrüßt 


herzlich die erschienenen Mitglieder und 
Gäste der Bezirksgruppe und erwähnt, daß 
diese Jahresversammlung wegen ungünstiger 
Umstände immer wieder verschoben wurde, 
sie jedoch jetzt unbedingt stattfinden mußte, 
da der Vorstand nach den Statuten nach zwei- 
jähriger Amtstätigkeit neugewählt werden 
müßte. 

Punkt 1 der Tagesordnung. Professor 
Schwalbe entschuldigt zunächst die Vor- 
standsmitelieder Dr. Opfermann und Dr. 
Klein, die an der Versammlung leider nicht 
teilnehmen könnten. Sodann verliest Pro- 


fessor Heß den von Herrn Dr. Opfermann 
verfaßten Tätigkeitsbericht: 

„Meine Herren! Einen Bericht über die 
Tätigkeit der Berliner Bezirksgruppe 1926 
hat unser verehrter Herr Vorsitzender, Herr 
Professor Schwalbe, bereits veröffentlicht. 

Die erste Sitzung fand am 5. Februar 
1926 statt. Es sprach Herr Professor Freund- 
lich über Adsorption. Die Sitzung war von 
30 Teilnehmern besucht. 

In der zweiten Sitzung am 25. Februar 
sprach Herr Professor Herzog über ein 
kolloidchemisches Thema: Quellung. Es wa- 
ren 21 Teilnehmer erschienen. 

In der dritten Sitzung am 22. Juni sprach 
Herr Professor Heuser vor 21 Teilnehmern 
über Hemicellulose. 

Die vierte Sitzung fand am 25. Oktober 
statt. In dieser sprach Herr Dr. Klein über 
Fortschritte der Zellstoffabrikation in 40 
Jahren. 19 Teilnehmer waren erschienen. 

In der fünften und letzten Sitzung im 
Jahre 1926 sprach am 2. Dezember 1926 Herr 
Professor Schwalbe vor 18 Teilnehmern über 
die Standard-Cellulosen. 

An Stelle des durch seine Uebersiedlung 
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nach Kanada ausscheidenden Vorstandsmit- 
gliedes, Herrn Professor Heuser, ist Herr 
Oberingenieur Hock von den Bergmann-Wer- 
ken getreten. 

Schon aus dieser Wahl ist ersichtlich, daß 
die Bezirksgruppe das Bestreben hat, die 
Interessen auch mehr nach der Ingenieurseite 
auszudehnen, denn die Behandlung rein 
technischer und rein ingenieurmäßiger Fra- 
gen ist eine absolute Notwendigkeit, weil der 
ganze Ausbau der Zellstoff- und Papierfabri- 
kation sich effektiv in den letzten Jahrzehn- 
ten viel mehr nach dieser als nach der rein 
chemischen oder chemisch- technischen Seite 
entwickelt hat. 

Außerdem ist aber auch zu hoffen, daß 
durch die Hinzuziehung von Herren aus 
Ingenieurkreisen die Zahl unserer Mitglieder 
zunimmt und die Bezirksgruppe sich besser 
entwickelt. 

Heute gehören derselben 37 Mitglie- 
der an.“ 

Herr Professor Schwalbe dankt und be- 
richtet kurz, daß der Vorstand bestrebt ist, 
die Bezirksgruppe mehr nach der ingenieur- 
technischen Seite auszubauen. Für den 
seinerzeit ausgeschiedenen Professor Heuser 
sei auch deshalb Herr Oberingenieur Hock 
in den Vorstand gewählt worden. 


Punkt 2 der Tagesordnung: Wahlen in 
den Vorstand. 


Da aus dem Kreise der erschienenen Mit- 
glieder keine anderen Vorschläge gemacht 
werden, wird der Vorstand wiedergewählt, 
d. h. Professor Schwalbe, Vorsitzender, 
Dr. Klein, stellvertretender Vorsitzender, 
Dr. Opfermann, Schriftführer, Fe- 
renczi, Kassenwart, Professor Heß und 
Oberingenieur Hock, Beisitzer. 


Punkt 3 der Tagesordnung: Statuten- 
änderung. 

Eine vorgeschlagene Satzungsänderung, 
die das Recht der Bezirksgruppe, einen 
Jahresbeitrag zu erheben, festlegt und vom 
Hauptverein genehmigt ist, wird angenom- 
men und verlesen. Der Satz 3 der Statuten 
der Bezirksgruppe erhält jetzt folgende 
Fassung: 

„Es kann ein besonderer Jahresbeitrag 
von den Mitgliedern der Berliner Bezirks- 
gruppe alljährlich erhoben werden. Die 
Höhe dieses Beitrages muß in der Jahres- 
versammlung der Berliner Bezirksgruppe 
für jedes Jahr festgesetzt werden. Die 

Beiträge sind in den ersten zwei Monaten 
des Jahres zahlbar. Das Geschäftsjahr ist 
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das Kalenderjahr. Stimmberechtigt ist nur 
derjenige, der den Beitragsverpflichtungen 
gegen den Hau »tverein und den Bezirks- 
verein genügt hat.“ 

Herr Ferenczi berichtet daran an- 
schließend über den günstigen Kassenstand 
laut vorliegendem Kassenbericht vom 1. Juni 
1927. 


Einnahmen: 
Barbestand am 31. 12. 1926 nach 
dem an die Vorstandsmitglie- 
der versandten Kassenbericht & 494.12 
19 Mitgliedsbeiträge für 1927 zu 


2 Mark „ 38.— 
Mitgliedsbeitrag von Herrn Kom- 
merzienrat Dr. H. Clemm . „ 100.— 
Mitgliedsbeitrag von Herrn Dir. 
Frohberg „ 10.— 
F von Herrn n Ing, 
Kuhn. . . „ 35 
M 647.12 
Ausgaben: 
Versammlungszimmer, Vorfüh- 
rungsgebühr, Stenogramm . M 70.— 
2 Rundsendungen für Cellulose- 
woche . . . ©... „ 47.90 
Porto des Säckelwarts ee ee A 
M 122.27 
Barbestand am 1. Juni 1927. . M 524.85 


Er erwähnt mit Dank die von einigen 
Mitgliedern freiwillig erhöhten Jahresbei- 
träge, besonders den Jahresbeitrag von 
Herrn Kommerzienrat Dr. H. Clemm im 
Betrage von R.-M. 100. Er teilt ferner mit, 
daß der günstige Kassenbestand zum größten 
Teil darauf zurückzuführen ist, daß die Her- 
ren vom Vorstand nie irgendwelche Spesen 
verlangen, und daß auch die Herren Vor- 
tragenden stets ohne Vergütung sich der Be- 
zirksgruppe zur Verfügung stellten. Es wird 
vorgeschlagen, vielleicht auch einmal aus- 
wärtige Herren zu Vorträgen gegen Hono- 
rierung heranzuziehen. 


Punkt 4 der Tagesordnung: Ausbau der 
Bezirksgruppe nach der Ingenieurseite. 


Professor Schwalbe berichtet, daß Dr. 
Klein den Vorschlag gemacht hat, Fachleute 
aus der Maschinenindustrie zur Mitarbeit im 
Vorstand heranzuziehen, die dann entspre- 
chende Vorträge halten könnten. Ferner die 
Werbung von Mitgliedern unter den Inge- 
nieuren. Diesen Wünschen soll Rechnung 
getragen werden, ein endgültiger Beschluß 
könne aber erst gefaßt werden, wenn der 
Vorstand vollzählig vertreten ist. 
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Punkt 5 der Tagesordnung: Verschiedenes. 

Professor Schwalbe teilt mit, daß 
Herr Oberingenieur Hock eine Besichtigung 
der höheren Textilschule zu Berlin in die 
Wege geleitet habe. Es wird eine Liste 
herumgegeben, um festzustellen, wer sich an 
der Besichtigung beteiligen möchte. Es ergibt 
sich, daß für eine Besichtigung im Juni die 
Teilnehmerzahl zu gering sein würde. Die 
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Besichtigung wird auf den Herbst verscho- 
ben. Herr Professor Schwalbe wird seiner- 
zeit das Nötige veranlassen. 

Darauf hält Professor Heß vom Kaiser- 
Wilhelm: Institut in Dahlem im großen Saal 
des V. D. I.-Hauses einen Lichtbildervortrag 
über neue Ergebnisse der Celluloseforschung. 
Bericht folgt noch. 

Schluß der Versammlung um 10 Uhr. 


— ..... . FE EN FE Pe N 


Vergleichende statische und dynamische Festigkeitsversuche. 
(Das neue Schlagzerreißverfahren von Schopper.) 


Von Prof. Dr. Bruno Possanner von Ehrenthal. 
(Schluß zu Sonder-Festnummer 1927 [Nr. 24A], S. 97.) 


Wie schon eingangs erwähnt wurde, 
dürfte der Schlagzerreißversuch besondere 
Bedeutung überall dort bekommen können, 
wo diese Prüfungsmethode sich der spezifi- 
schen Beanspruchung des Papieres durch 
Schlag oder Stoß anpaßt, also in erster Linie 
bei den Sackpapieren. Aus diesem Grunde 
war es für uns von besonderem Interesse, 
eine Anzahl solcher Sackpapiere teils ge- 
kreppt, teils ungekreppt in die vorliegende 
Untersuchung einzubeziehen. Es wurden die 
in der Tabelle 3 zusammengestellten Papiere 
der Prüfung unterworfen. 

Die Versuche wurden bei einer Luftfeuch- 
tigkeit von 65% durchgeführt, nachdem die 
Streifen längere Zeit dieser Luftfeuchtigkeit 


Tabelle III. 


ausgesetzt waren. Um gleiche Versuchs- 
bedingungen zu haben, wurden sowohl die 
Schlagzerreißversuche als auch die statischen 
Zerreißversuche bei 100 mm Einspannlänge 
durchgeführt. Die Versuchsergebnisse sind 
in Tabelle 4 zusammengestellt. Die in den 
einzelnen Spalten angegebenen Werte sind 
Mittelwerte aus je 5 Versuchen. Für jeden 
Zugfestigkeitsversuch wurde ein Diagramm 
aufgezeichnet und aus dem Diagramm der 
Mittelwert des Arbeitsinhaltes berechnet. 
Die Abbildung 5 zeigt ein solches charak- 
teristisches Diagramm für das Papiermuster 
KA. Das Diagramm des quergekreppten 
Streifens (Längsrichtung) zeigt auffällig den 
hohen Wert für die Dehnung, der durch 


(Kreppapiere ) 


2 . . 
Muster Nr. Sorte Stoffmischung eee 
gekreppt ungekreppt 
KA 1 Kreppapier 10% Holz-,30— 40%Stroh-,50% Zellst. 345 255 
2 2 40% Holz-, 40%Zell-, 20% Strohstoff 265 220 
3 > 30% Holz-, 20% Stroh-, 50%Zellstoff 270 230 
4 í 50% Holz-, 10% Stroh-, 40% Zellstoff 270 230 
| 5 a 30% Holz-, 20%Stroh-, 50% Zellstoff 285 220 
KB l Sackpapier 91,5 69 
10—20% Strohstoff 
2 8 — 73 
80—90% Holzzellstoff 
3 = 200 160 
KC 1 Sackpapier 30—50% Strohstoff 100 — 
2 8 50—70% Holzzellstoff 100 — 
3 . Kieferzellstoff mit wenig 65 HE 
4 z Strohstoff 270 — 


Nr. 27 1927 Wochenblatt für Papierfabrikation 831 


das Auseinanderziehen der Kreppfalten be- nähernd übereinstimmt, wobei in den meisten 

dingt ist. Fällen die Werte für den Schlagzerreißversuch 
Aus den Versuchsergebnissen ergibt sich für die gekreppten Papiere etwas größer, bei 

zunächst auch hier wieder, daß die Größen- den ungekreppten Papieren dagegen etwas 

ordnung für den Arbeitsinhalt beim statischen kleiner sind. 

Versuch und beim Schlagzerreißversuch an- Es zeigt sich ferner bei den meisten Ver- 


Tabelle IV. (Versuchsergebulsse der Kreppaplere.) 


Spezif. Arbeitsfläche 


Reißversuch 


Quadrat- 


s Schlag- in m? 
Papier- Arbeits- beit | meter- a 
muster | richtu Kreppung 5 gewicht 
* ene rg in cmg in g statisch | dynamisch 
in kg in % ineme 
TORREN 10 


KA, längs ohne 17,1 4,0 — 
quer Fi 79 3.5 2300 — 
längs quer 6.6 24,0 7840 18,21 
quer längs 8,2 3,3 2200 6,53 
KA: längs ohne 13.1 2.7 2640 7.27 
quer 2 5.4 2.3 880 2.21 
längs quer 5.3 27.4 6400 14,70 
quer längs 5.3 3,9 1660 4,45 
KAs längs obne 11,6 4,0 3560 9,05 
quer 4 5.7 3.9 1920 5,24 
längs quer 4,5 20,0 4500 14,99 
quer längs 4,4 3,8 1350 2,74 
KA, längs ohne 10,1 3.1 2150 9,39 
quer ö 4.2 1.9 520 1.68 
längs quer 5.1 25.2 4600 12,61 
quer längs 4,4 3,8 1380 3,48 
KA; längs ohne 10,1 3,2 2360 7,97 
quer ` 4,5 2,5 820 3.02 
längs quer 4,6 20,2 13,13 
quer längs 4,3 3,5 2,64 
KB. längs ohne 125 | 20 1720 12.35 
quer ä 4,8 4,5 1840 12,45 
längs quer 5,18 17.0 4600 37.20 
quer längs 4,4 3,3 1200 9,17 
KB; längs ohne 9,96 2.1 1500 10,13 
quer 8 6. 6 2.26 1080 6.03 
längs quer kein Material ap 
quer längs A $ = 
KBs längs ohne 22.3 3,7 5600 17,42 
quer $ 14,1 4,4 4250 18,88 
längs quer 9,76 27.7 10100 29,00 
quer längs 11,6 4.2 3600 12,09 
KC, längs ohne — kein Material PR: 
quer Š — — 
längs quer 1.89 23.2 28600 21,96 
quer längs 2,56 3,9 | 830 5,67 
| 
KC, längs ohne — kein Material — 
quer * = * ” Fer 
längs quer 3,3 30,0 4750 31.80 
quer längs 4,0 5,2 1700 10,68 
KC. längs ohne — kein Material in 
quer . 55 » . yas 
längs quer 1,6 28,6 2250 26,06 
quer längs 1,7 3.3 430 4.83 
KC. längs ohne — kein Material — 
quer ° Ba . 2 Fr 
längs quer 6,3 21,4 6200 17.30 
quer längs 9,1 4,1 2900 5,73 
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suchspapieren, daß die absoluten Werte für 
das längs gekreppte Papier und für unge- 
kreppte Papiere in der Querrichtung einander 
nahekommen, daß also hier durch die Krep- 
pung eine beträchtliche Veränderung nicht 
stattgefunden hat. Im Gegensatz dazu wei- 
chen die absoluten Werte für die quer 
gekreppten Streifen und für die ungekreppten 
Papiere in der Längsrichtung sehr beträcht- 
lich voneinander ab. In allen untersuchten 
Fällen zeigt es sich nämlich, daß die Zerreiß- 
festigkeit (gemessen durch die Bruchlast) 
beim quer gekreppten Papier beträchtlich ge- 
ringer ist als beim ungekreppten Papier. 
Trotzdem ist der Arbeitsinhalt, der sich aus 
dem Diagramm berechnet, für das quer ge- 
kreppte Papier meistens größer als für das 
ungekreppte Papier, was daraus zu erklären 
ist, daß für die Dehnung der Kreppung ein 
beträchtlicher Arbeitsaufwand erforderlich ist. 
Dementsprechend ergibt sich auch für den 
Schlagzerreißversuch bei der Querkreppung 
ein höherer Arbeitsinhalt als beim ungekrepp- 
ten Papier in der Längsrichtung, obwohl in 
dem letzteren Fall die absolute Zerreißfestig- 
keit größer ist als bei dem quer gekreppten 
Papier. 


Diese Verhältnisse kommen besonders klar 
zum Ausdruck in der Tabelle 5, wo die Reiß- 
längen (berechnet aus Bruchlast und Quadrat- 
metergewicht) und die spezifischen Arbeits- 
flächen (Quotient aus dem Arbeitsinhalt 
durch das Quadratmetergewicht mal Streifen- 
breite) zusammengestellt sind. 


Es ergibt sich daraus weiter die Folge- 
rung, daß zwar durch die Kreppung des 
Papieres die absolute Festigkeit gegen Zug- 
belastung herabgesetzt wird, daß jedoch der 
Widerstand gegen Schlag und Stoß, der be- 
sonders bei gekreppten Papieren in Betracht 
kommt, durch die Kreppung trotzdem erhöht 
wird, da die Elastizität, die dem Papier durch 
die Kreppung verliehen wird, einen Teil der 
Schlagarbeit aufzunehmen und zu vernichten 
imstande ist. 


Wenn auch diese wenigen Versuchsergeb- 
nisse, die hier mitgeteilt werden, noch kein 
abschließendes Urteil über den Schlagzerreiß- 
versuch zu bilden gestatten und einzelne 
Werte stark abweichen, so kann doch wohl 
heute schon als sicher angenommen werden, 
daß der Schlagzerreißversuch, also die dy- 
namische Prüfung, in allen jenen Fällen gute 
und brauchbare Ergebnisse zu liefern im- 
stande ist, wo die besondere Beanspruchung 
durch Schlag und Stoß zu prüfen ist. 
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Tabelle V. 
(Vergleich der Reißlängen und spez. Arbeltsflächen.) 


Spezifische 
Arbeitsfläche in m? 


Kreppung 


at 
= 
= 
us 
— 
2 
b 
N 
= 
ou 
A 
[5 
< 


Papiermuster 
Reißlänge in m 


statisch 
dynamisch 


a 


KA; 


KA; 


KA. 


KA, 


KB, 


KB: 


KB, 


KC: 


KC: 


KC, 


KC. 
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ng 
2 längs 
4 
12 A, . 50 nu 
70 5000 ceng 


AT Weißes Mreppapıer 


ungekreppf quer 
19 A 20 mmhg 
10 e IOO cmg 


AT Weißes Areppapıer 


quer gehrepp! 
Ag A; - F8, & mug 
70 7670 eng 


angs gehrepp! 


0 4 22 ming 
2200 eng 


2 a b J 40 72 „% 9% 18 20 22 mm 2 4 6 P mia 


Blld 5. Arbeitsflächen des statischen Zugversuchs. 


Der statische Zugversuch mit der ge- 
bräuchlichen Bestimmung der Reißlänge gibt 
kein richtiges Bild für den Widerstand gegen 
Schlag, sondern erst die umständliche Be- 
rechnung des statischen Arbeitsinhaltes durch 
Planimetrieren der Versuchsdiagramme. Da- 
gegen liefert der neue Schlagzerreißversuch 


Soeben ist erschienen: 


mit dem „Schopper“-Pendelschlagwerk ge- 
naue zahlenmäßige Unterlagen für den Wi- 
derstand eines Papieres gegen dynamische 
Beanspruchung unmittelbar und ohne jede 
Berechnung. Es ist daher anzunehmen, daß 
sich diese neue Prüfmethode für derartige 
Papiere rasch einbürgern wird. 


„Kraitbedarf von Papiermaschinen.*“ 


Von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen, 
mit 58 Figuren und graphischen Darstellungen im Text, Preis broschiert & 3, 50 


(mit Mehr-Porto ins Ausland). 


Aus dem Inhalt: Einführurg. Die Papiermaschine für das Rechnungsbeispiel. Ideelles Dreh- 


moment und Kraftkonstante. 


Die Siebpartie. Die Gautschpresse. Die erste 


Naßpresse. Die zweite NaßBpresse. Die Steigefilzpresse. Die Trockenpartie. 
Das Feuchtglättwerk. Nachtrockner und Kühlzylinder. Das Satinierwerk. 
Der Längsschneider. Der Rollaprarat. Der Antrieb und die Antriebsverluste. 
Zusammenstellung. Vergleiche mit andern Rechnungsarten. Diagramme von 
Kraftkonstanten. Anwendungsbeispiel. Messungsergebnisse. Verlauf der An- 
triebswiderstände. Anfahr widerstand. Mechanische Antriebsarten. Elek- 
trische Antriebe. Flüssigkeitsgetriebe. Mehrmotorenantriebe. Spezial-Antriebe. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Württbg., Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 
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Die Erzeugung von Halbstoffen‘ für die Papierfabrikation aus 


technischen Faserabfällen. 
I. Aufschlußversuche mit Jute. 
Von Dr. Hermann Wenzl. 


Einleitung. Einer Reihe von An- 
regungen aus der Praxis der Papierfabrikation 
folgend wurden im Verlauf mehrerer Jahre 
eine Anzahl von Versuchen unternommen, um 
aus technischen Faserabfällen, vornehmlich 
auch Spinnfaserrückständen für die Papier- 
fabrikation brauchbare Halbstoffe zu erzeu- 
gen. Diese Aufgabe war insofern nicht un- 
interessant, als sie gleichzeitig gestattete, in 
die Zusammensetzung der diese Abfälle 
bildenden Rohfaser, und in ihre chemische 
und physikalische Widerstandsfähigkeit beim 
Ueberführen in brauchbares Halbzeug einigen 
Einblick zu gewinnen. Die diesen Versuchen 
entsprungenen experimentellen Ergebnisse 
erheben keinen Anspruch darauf, diese Fra- 
gen in erschöpfender Weise zu behandeln. 
Dazu war häufig genug die spezielle Problem- 
stellung des Interessenten ein Hindernis, 
während andererseits diese Versuchsreihen 
auf sehr erheblichen Umfang hätten aus- 
gedehnt werden müssen, wenn alle sich 
bietenden, gewiß interessanten Nebenwege 
mit nur einigermaßen zuverlässiger Genauig- 
keit verfolgt werden sollten. 


Aus dem Wunsch heraus, für derartige 
technische Abfallfasern eine meist lokalen 
Verhältnissen anzupassende Verwendung zu 
finden, erklärt sich manche etwas einseitige 
Betrachtungsweise. Wenn diese Untersuchun- 
gen trotzdem einem weiteren Leserkreis mit- 
geteilt werden, so geschieht es aus der 
Erwägung heraus, daß das mitgeteilte Ma- 
terial seinerseits zur weiteren Verfolgung der 
ganzen Frage beitragen soll. Die Verwertung 
aller Neben- und Abfallprodukte ist ein volks- 
wirtschaftliches Problem, dem nicht genug 
Beachtung geschenkt werden kann Dabei 
darf auch der Wertmaßstab nicht zu kurz 
kommen. Man begegnet häufig der Auffas- 
sung, daß es nur auf die Verwertung über- 
haupt, nicht aber auf deren Art ankommt. 
Demgegenüber muß auch hier das Ziel sein, 
das Höchstmögliche herauszuholen und die 
Auswertung sowohl qualitativ wie quantitativ 
zu einem möglichen Maximum zu bringen. 


Die Jute. Die Jutefaser stammt von 
den Corchorusarten.! Selbst die rohe Han- 
delsware besteht fast ausschließlich aus Bast- 
fasern. Diese sind nach Wiesner 0,8 bis 


I Vgl. Wiesner, Rohstoffe des Pflanzenreiches. 


4,1 mm lang, von Corchorus capsularis 10 
bis 21 u, meist 16, von Corchorus olitorus 
16—32 u breit. Das mittlere Verhältnis zwi- 
schen Länge und Breite beträgt 90. Die 
Jutefasern sind daher relativ kurz. 

Beim Verbrennen hinterläßt die Jutefaser 
0,9—1,75%, Asche. Die elementare Zusam- 
mensetzung? ergibt 46—47% Kohlenstoff, 
6,3—5,8% Wasserstoff. Der Kohlenstoffgehalt 
liegt also merklich höher als bei der Baum- 
wolle. 

Ueber den Einfluß der Chemikalien ist zu 
sagen, daß kochende Aetznatronlösungen 
nach Cross und Bevan die Faser sehr 
merklich angreifen. So beträgt der Verlust 
bei 5 Minuten langem Kochen etwa 8%, bei 
einstündigem Kochen sogar 15%. Alkalien 
unter Druck wirken in Konzentrationen von 
1—3% NaOH und bei Temperaturen über 
150° C angeblich zersetzend auf die Faser ein. 


Wird Jutefaser mit verdünnten Säuren 
behandelt, so gehen beim Kochen mit bei- 
spielsweise 1—6% Schwefelsäure während 
einer Stunde etwa 3,6% in Lösung.“ Länger 
dauerndes Behandeln vermag bis 30% der 
Faser in Lösung zu bringen. Kochende ver- 
dünnte Säuren spalten Furfurol im Betrage 
von 8—-9%, ab, daneben auch Essigsäure.“ 


Auch die Wirkung der Sulfite ist zum 
Gegenstand früherer Untersuchungen ge- 
macht worden. Neutrale Sulfite wirken 
dabei erst bei hoher Temperatur und unter 
Druck ein.“ Etwa 6prozentige Lösungen des 
Sulfites lösen bei 120—160° C und 7—8stün- 
digem Erhitzen den Nichtcelluloseanteil. Bei 
sauren Sulfiten unterstützt die hydrolysie- 
rende Wirkung der schwefligen Säure die- 
jenige des Wassers. 

Farbstofien gegenüber verhält sich Jute 
wie eine mit Tannin gebeizte Baumwolle. 
Salpetersäure“ wirkt auf Jute in Gegenwart 
von Harnstoff lediglich hydrolysierend, ohne 
Harnstoff dagegen oxydierend. Bei dieser 
Einwirkung, der hauptsächlich der Nichtcellu- 
loseanteil unterliegt, entstehen neben Essig- 
säure: Kohlensäure, Kohlenoxyd, Stickoxyd 
und Blausäure. 


? Cross und Bevan, Cellulose 1903; ferner 
hei Schwalbe, Chemie der Cellulose, 1911. 

3? Knecht. Rawson., Löwenthal, Hand- 
buch der Färberei. 

Cross und Bevan, a. a. O. 
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Hypochlorite wirken in alkalischer Lösung 
oxydierend, in saurer Lösung chlorierend. 
Chlor verwandelt den Ligninanteil in ein 
Chlorierungsprodukt, Lignonchlorid, dem 
nach Cross und Bevan die hypothetische 


Formel CiıoHısClOo zukommt. Die Chlorie- 


rungsreaktion vollzieht sich offenbar in zwei 
Phasen: Chlorierung und hydrolytische Ab- 
spaltung der gechlorten Verbindung. Vor- 
aussetzung für diese Umsetzung mit Chlor 
ist die Gegenwart von Wasser.’ 

Cross und Bevan ermittelten auf 
Grund der Umsetzung mit Chlor in der Jute 
rund 75% Cellulose. Später hat Hugo 
Mülle r' für Jute 61—64% Cellulose, rund 
21—24% Inkrusten angegeben. 

In neuerer Zeit befaßten auch Lehne 
und Scheppmann gelegentlich ihrer 
Untersuchungen über die Jute sich mit deren 
chemischen Konstanten.” Im einzelnen fanden 
diese Autoren: 

Wasser — 11,42%, 

Asche 0,73%, 

Harz-Fett — 1,03%, 

Wasserlösliches — 3, 84%, 

Cellulose — 78, 87% (Methode Sieber und 
Walter), 

Lignin — 20,98% (Methode Willstätter), 

Furfurol — 11,38%. 

Diese Werte zeigen gegenüber denjenigen 
von Hugo Müller recht beträchtliche Ab- 
weichungen, namentlich hinsichtlich des Ge- 
haltes an Cellulose. Die Unterschiede dürften 
sowohl durch die im Lauf der Jahre verbes- 
serte Untersuchungsmethodik als. auch durch 
die Verschiedenartigkeit des untersuchten 
Rohstoffes zu erklären sein. 


Technische Vorschläge zur 
Aufschließung und Bleichung 
der Jute. Was zunächst das Vorkommen 
der sogenannten technischen Abfälle betrifft, 
so wird es sich hier in den seltensten Fällen 
um wirkliche Spinnabfälle handeln, die man 
als das beste Material für die Halbstoffberei- 
tung daraus ansprechen kann. Meist werden 
Stricke und Tauabschnitte, auch Sacklumpen 
und dergleichen zur Verwendung kommen 
müssen. Derartiges zweitklassiges Material 
hat im allgemeinen schon eine mechanische 
Beanspruchung von kürzerer oder längerer 


5 vgl. Wenzl, Ueber den Aufschluß pflanzlicher 
Rohfaserstoffe mit Hilfe von Chlor, W. f. P. Nr. 53 
(1926) und Nr. 1 (1927). 

® Hugo Müller, Pflanzenfaser S. 59, vgl. bei 
Schwalbe a. a. O. 

7 Lehne und Scheppmann, Zeitschr. f. 
angew. Chem. 38. 93 (1925). 
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Dauer hinter sich und ist zum Teil weitgehend 
verunreinigt. Soweit Tau- und Strickabfälle 
in Frage kommen, sind solche oft genug mit 
Teer und Ruß derart durchsetzt, daß die 
Reinigung praktisch kaum mehr gelingt. 
Solche Abfälle können dann, sofern sie in 
ihren mechanischen Eigenschaften noch zu- 
friedenstellend sind, zur Herstellung von 
zäheren Spezialpapieren Verwendung finden. 

Wenn man die in der Literatur vereinzelt 
immer wiederkehrenden Vorschriften zur Auf- 
schließung und Bleiche der Jutefaser verfolgt, 
so kann man häufig genug recht lebhafte 
Widersprüche feststellen. Es liegt dies sicher 
daran, daß der zu verarbeitende Rohstoff, je 
nach seinen mechanischen Eigenschaften und 
Reinheitsgrad ganz verschiedenartige Behand- 
lung erfordert, und daß je nach dem Ver- 
wendungszweck des erzeugten Halbstoffes 
auch dessen Erzeugungsweise besondere Vor- 
schriften notwendig macht. Bevor man den 
Wert oder Unwert eines derartigen Vor- 
schlages erkennen kann, müßte man daher 
wissen, welches Rohmaterial verarbeitet wor- 
den ist und welchen Zwecken der erzeugte 
Halbstoff gedient hat. 

Jardine und Nelson® verwenden 
eine Magnesiumbisulfitlauge mit 3,5% Ge- 
samtsäure und 2,1% freier Säure. Der Auf- 
schluß erfolgt durch Erhitzen mit dieser 
Lauge während 4—5 Stunden auf 147° C und 
Behandeln unter Druck bei dieser Temperatur 
während 20 Stunden. Ueber die Ausbeute 
und Qualität des Zellstoffes finden sich leider 
keine Angaben. 

Possanner von Ehrenthal und 
Mitarbeiter arbeiten durch kombiniert sauer- 
alkalische Aufschließung, zunächst mit 
schwach sauren, nahezu mit Basen abgesät- 
tigten Sulfitlaugen und nachfolgender alkali- 
scher Aufschließung bei erhöhter Temperatur 
und unter Druck von 5—6 Atm.“ 

Nach M. Müller und O. Heigis" 
greift der alkalische Aufschluß die Faser zu 
sehr an. Es werden daher sehr schwach 
alkalische oder neutrale Alkalisulfitlösungen 
im Gemisch mit Alkaliacetat empfohlen. Für 
Jute soll z. B. ein Teil Natriumacetat auf 
zwei Teile Natriumsulfit bei 3—6 Atm. 
Ueberdruck zu völliger Aufschließung ge- 
nügen. 

Wolf W an te verwendet eine Lauge von 


® Brit. Pat. 802 (1914). 


? Possanner von Ehrenthal, v. Halle 
und K. Scholz, D. R. P. 207559, 319 540, 325 918; 
ferner W. f. P. 1502 (1917), 3106 (1921). 


10 D, R. P. 284 681 55b (1914). 
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je ein Volumen Aetznatronlauge von 36° Bé 
und Natriumhypochlorit von 20° Bé.. 

Ueber die Brauchbarkeit des Kalkes gehen 
die Meinungen ebenfalls auseinander. Nach 
einem Vorschlag aus der Praxis wird eine 
Kochung mit 10% CaO und 25% Na:CO;s 
bei 4 Atm. Ueberdruck und 6 Stunden Dauer 
empfohlen"? Im Gegensatz hierzu warnt eine 
andere Mitteilung vor der Verwendung von 
Kalk und empfiehlt nur eine solche mit Aetz- 
natron.'? 

Die Zahl derartiger Vorschläge läßt sich 
noch weiter vermehren, ohne daß für die 
praktische Förderung der Frage daraus we- 
sentlicher Nutzen gezogen werden könnte. 
Es wurden daher eine Reihe von solchen 
„Aufschließungsversuchen“ durchgeführt, und 
zwar solche unter Verwendung nur alkali- 
scher Aufschlußmittel, weiterhin unter Ver- 
wendung von sauren Agenzien, unter Ver- 
wendung von Alkalibehandlung mit nach- 
folgender Chlorierung, unter Verwendung 
saurer Laugenbehandlung mit nachfolgender 
Chlorierung und endlich unter Verwendung 
einer stufenweisen Alkali-Vorbehandlung mit 
nachfolgender saurer Aufschließung. 


Als Ausgangsmaterial wurden Jutestricke 
und Taue, wie auch Jutelumpen verwendet. 
Das Material war teilweise stark verunreinigt. 
Während es im allgemeinen noch gelingt, 
selbst schwach ölige oder teerige Abfälle auf 
hellgelben Halbstoff zu verarbeiten, ist dies 
immer dann praktisch aussichtslos, wenn 
wesentliche Beschmutzung durch Ruß vor- 
liegt. Es erwies sich auch durch besonders 
eingehende Reinigungsmaßnahmen praktisch 
unmöglich, solche Rußbeschmutzung zu ent- 
fernen. Da der Kohlenstoff jeder chemischen 
Beeinflussung widersteht, die fettigen Ruß- 
partikel außerdem äußerst fest an der Faser 
haften, so erweist sich alle Mühe zu ihrer 
Entfernung als zwecklos. 

Der Juterohstoff zeigte die folgende Zu- 
sammensetzung: 

Asche — 3,28% , 

Wasser — 9, 50%, 

Extraktion mit Alkohol-Aether 

Alkalilösliches — 38,10%, 

Säurelösliches — 36,75%, , 

Furfurol — 8,33%, 

Cellulose (asche-, wasser-, fettfrei) — 

76,40%, 
Lignin — 15,96%. 
Zu diesen Zahlen ist zu bemerken: 


5,80% , 


Der 


11 .S. A.-Patent 1112873 (1914). 
12 PLF, 9, 77 (1911). 
13 W. f. P. 42. 687 (1911). 


Wochenblatt für Papier fabrikation 


Nr. 27 1927 


relativ hohe Aschengehalt gibt zum Teil den 
Grad der Verschmutzung der Abfallmateria- 
lien wieder. Auch bei der Extraktion mit 
Alkohol-Aether ergibt sich wahrscheinlich 
aus denselben Gründen ein wesentlich 


höherer Wert, wie er den Befunden von 


Lehne und Scheppmann entspricht. 
Die Alkalilöslichkeit wurde durch vierstündi- 
ges Kochen mit Iprozentiger Natronlauge, 
die Säurelöslichkeit durch vierstündiges Ko- 
chen mit Iprozentiger Schwefelsäure ermittelt. 
Die Werte sind wider Erwarten hoch. 

Bei der Furfurolbestimmung nach Tollens 
wurden nur 8,33% Furfurol erhalten. Im 
Gegensatz zu dem wesentlich höheren Befund 
von Lehne und Scheppmann müßte 
man daher annehmen, daß bei dem zur Un- 
tersuchung verwendeten Material bereits ein 
nicht unerheblicher Angriff auf den Pentosan- 
anteil stattgefunden hat. Entsprechend wur- 
den auch für Lignin recht beträchtlich niedri- 
gere Werte gefunden. Die Ligninbestimmung 
wurde nach einem früheren Vorschlag durch 
Hydrolyse mit Phosphor-Salzsäuregemisch 
ausgeführt.“ 

Die in der beigegebenen Tabelle aufge- 
führten Versuchskochungen wurden in einer 
Versuchs-Drehkocheranlage, bestehend aus 
zwei Sturzkochern für je ca. 12—15 kg Ein- 
trag, eingerichtet für alkalischen und sauren 
Aufschluß, durchgeführt. Die Heizung ge- 
schah fast ausschließlich auf indirektem Wege. 
Der erhaltene gekochte, ungebleichte Halb- 
stoff wurde im Halbzeugholländer zu Halb- 
zeug aufgearbeitet und im Propellerbleich- 
holländer gebleicht. Die in der Tabelle 
wiedergegebenen Versuchskochungen stellen 
einen Ausschnitt aus einer Reihe von Ver- 
suchen dar. Soweit die Ergebnisse spezielles 
Interesse besaßen, sind sie nicht in die 
Tabelle aufgenommen worden. 

Im einzelnen kann gesagt werden: 

Alkalische Aufschließung. Es 
gelingt nicht, mit ausschließlich alkalischen 
Laugen zu einem hochweißen, festen Jute- 
halbstoff zu gelangen. Mit steigender Alkali- 
konzentration und steigenden Reaktions- 
bedingungen (erhöhte Druckzeit, Druck und 
Temperatur) nimmt die Festigkeit und Aus— 
beute sehr rasch ab. Es scheint, daß der in 
der Jutefaser enthaltene Gerbstoff, der in 
mäßig konzentriertem und mäßig warmem 
Alkali zunächst löslich ist, bei Anwendung 
höherer Drucke und Temperaturen fest auf 
der Faser fixiert wird und ein späteres 
Bleichen unmöglich macht. 


8 Wenzl, P.-F. 22, 101 (1924). 


837 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 27 1927 


-[eLLIJeWISZULZSNY sous noohm jne UaJuUaZOoJg UI ugs uayaızaq uaZuswusgeyımayy 2 


əqıyu 'gIamaqjad 09 GL 9 8 II 
2 € I 991 
sqınw uss £S SL 9 8 lI 
F 1 091 
qu ds 19 0˙01 9 8 JI 
£ I 9S1 
aqgıyw 'qa3 99 99 9 8 II 
F 2 I SSI 
7537 jus M 'JIamql23 19 0˙9 o'e 9 b 9b! 
180 Zusa 123 69 0's oz £ p a 121 
759) Zum go 09 gg 07 £ 8 d eci 
353, N oe 8 8 O SSI 
1891 ind *giamgql32 0E L 9 3281 
JS % ZUM ‘ONY S G D 081 
əqıywu ‘qX sr b el O Al 
353) ZtuaMm 's oe £ el O ÞE? 
1851 Susa 3 Z 8 O sa 
}S3} Ziua 'qla3 8 Ale! 
1831 Jn3 91938 84 8 A ozi 
359} Jus ds Sz 000S 01 02 £ sel £ 8 vie 
1537 *qj33j2Junp Lz 000S L 02 £ sel £ 8 ve 
180 'qjazj3yunp tc 000 8 02 £ sel £ 8 vH 
Gi 7 S $ z 
T 9 — D 
2 2 z| È 5 35 |£ a |æ 
é SFZ 3 S > |3 15 * |: || x 
e wS | SR u 3 a 3 z, 2 & A — i E 2 
syoJs1laZ 3 fL s |58| 2 N E. 3 = 8 x y S 5 A = 
ges sap uajjegasuadrg = |3°|I55|.7 |: 2 = 2 2 G = = 8 A z = 
= jaza? Sj s 8 a „ |: |F s |a [a2 
= 5 5 8 = 2 8 5 = 2 : j = G S 2 
| RIS = | = 3 2 2 S e * 
= = 35] è |3|13|3 f 
7 ° 8. 2. 


838 


Mit Hilfe alkalischer Laugen lassen sich 
jedoch dunkel- bis hellgelbe, feste, lang- 
faserige Halbstoffe aus Jute erzielen, die für 
manche Zwecke Verwendung finden können, 
so für Telegraphen- und Kabelpapiere, Ein- 
wickelpapiere, soweit deren Preis die Ver- 
wendung solchen Halbzeugs nicht ausschließt 
(Kochungsreihe A). 

Saure Aufschlußmittel bewirken 
bei stärkerem Aciditätsgrad starke Beeinflus- 
sung der Faserfestigkeit. Nach dem normalen 
Sulfitkochverfahren läßt sich ein hochweißer 
Jutehalbstoff nicht herstellen. Kombiniert 
man unter Zuhilfenahme der größeren Lös- 
lichkeit der Alkalisulfite die Wirkung von 
Säure und Alkali durch Verwendung sehr 
basenreicher Laugen, so erhält man in relativ 
guter Ausbeute gelbliche bis gelbweiße Halb- 
stoffe, die jedoch infolge des teilweise 10% 
w. Cl. betragenden Bleichchlorverbrauchs in 
der Faserfestigkeit erheblich nachlassen. 
Hochweiße Halbstoffe lassen sich auch auf 
diese Weise nicht erzielen. Die Reaktion läßt 
sich durch Zusatz von Chlormagnesium er- 
heblich und mit Erfolg beschleunigen. Es ist 
anzunehmen, daß dieses Salz bei höherer 
Temperatur und in Gegenwart der Faser die 
hydrolysierende Wirkung der sauren Sulfite 
unterstützt (Kochungsreihe B). 

Kombiniert man die aufschließende Wir- 
kung der sauren Sulfite mit derjenigen 
des Chlors, so gelangt man unter guter 
Ausbeute und unter Erzielung fester Halb- 
stoffe zu hochweiß bleichbaren Fasern (Ko- 
chungsreihe C). Als günstigste Bedingungen 
haben sich kurze, energische Druckauf- 
schließung mit Natriumbisulfitlauge und nach- 
folgende Chlorbehandlung ergeben. Die Zu- 
sammensetzung der Lauge folgt dabei dem 
Verhältnis von Natriummonosulfit: Natrium- 
bisulfit, wie 1: 3,0 bis 3,5. Die Gegenwart 
von Magnesiumchlorid erweist sich als sehr 
günstig (Kochung 152 und 158 C). Zur 
Chlorbehandlung sind 6—7% Chlor auf luft- 
trockenes Material berechnet erforderlich. Die 
Schlußbleiche erfolgt mit etwa 3% w. Cl. 
Nach der Chlorbehandlung müssen die ge- 
chlorten Inkrusten durch eine milde Alkali- 
behandlung ausgelöst werden. Es werden 
hierzu etwa 3% NaOH auf lufttr. Material 
berechnet bei 30—50° C benötigt.“ 


15 Als „Verfahren zur Erzeugung hochwertiger 
Faserhalbstoffe“ im In- und Ausland unter Patent- 
schutz. Vgl. Brit. Patent 256 757. 
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Der auf diesem Wege erzeugte Halbstoff 
wurde analytisch untersucht. Es ergaben sich 
die folgenden Konstanten: 

Asche — 0,8%, 

Wasser = 7,45%, > 

Alphacellulose = 87,6%, 

Barytresistente Cellulose — 85, 65%, 

Fett und Wachs — 1,93% (Alkohol-Benzol- 
Extrakt), 

Furfurol = 5, 18%, 

Pentosane — 9,02%, 

Kupferzahl — 2,16, 

Lignin == 1,42%. 

Die Fasermasse enthält demnach noch 
beträchtliche Anteile an Pentosan, was sich 
aus der milden Aufschließung erklärt. Im 
übrigen zeigen die Werte keine besonderen 
Anormalien. Es handelt sich bei dem vor- 
liegenden Halbstoff also um eine Fasermasse, 
die in ihrer chemischen Zusammensetzung 
vielleicht mehr einem Natron- als einem 
Sulfitzellstoff ähnelt. 

Wird der Chlorierung eine Vor- 
behandlung nur mit Alkali voran- 
gestellt (Kochungsreihe D), so bedarf es eines 
wesentlich höheren Aufwandes an Chlor (10 
bis 12%), um zu weißem Halbstoff zu kom- 
men. Dementsprechend sinkt sowohl die 
Ausbeute als auch die Festigkeit und Griffig- 
keit. 

Durch stufenweisen Aufschluß 
mit Alkali und sauren Sulfiten 
lassen sich ebenfalls bleichfähige Halbstoffe 
erzielen (Versuchsreihe I/II). Die Ausbeuten 
sind jedoch niedrig, die Fasern spröde und 
brüchig, meist auch bei erhöhtem Auf- 
wand an wirksamem Chlor nur gelblichweiß 
bleichbar. 


Außer den schon erwähnten Verwen- 
dungszwecken wird Jutehalbstoff mit Erfolg 
bei der Erzeugung von Pergamentrohstoff 
und als Zusatz zu feinen und feinsten Papieren 
verwendet, da er sowohl Saugfähigkeit als 
auch Volumen, Griffigkeit und Geschlossen- 
heit der Oberfläche verleiht. Ob der Aufwand 
an Chemikalien und Arbeitsenergie in trag- 
barem Verhältnis zu dem erzielten Effekt 
steht, bleibt letzten Endes eine Frage spe- 
zieller Kalkulation. Es läßt sich hier eine 
generelle Beurteilung nicht geben. Jute- 
abfälle sind zurzeit noch relativ preiswert auf 
dem Markt. Ob dies bei erhöhter Nachfrage 
so bleiben wird, muß dahingestellt werden. 


(Fortsetzung folgt.) 
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Rösch und schmierig. 
Von Dipl.-Ing. Martin Gottlöber. 


„Denn eben, wo Begriffe fehlen, da stellt 
ein Wort zur rechten Zeit sich ein.“ An 
diesen Ausspruch Goethes erinnert man sich 
unwillkürlich in vielen Fällen, in denen man 
der Anwendung der beiden Worte des The- 
mas in der Praxis begegnet. Die Vorstellun- 
gen über diese beiden Begriffe sind häufig 
recht nebelhafte. Es soll in dieser Arbeit der 
Versuch gemacht werden, die Begriffe rösch 
und schmierig näher zu umschreiben. 

Die vier Mahlungszustände, die für einen 
Papierstoff in Frage kommen, sind: 

1. lang und rösch, 
2. kurz und rösch, 
3. lang und schmierig, 
4. kurz und schmierig. 

Naturgemäß sind bei dem technischen 
Prozeß die Grenzen zwischen diesen einzel- 
nen Zuständen nicht scharf umrissen, sondern 
es sind zwischen ihnen unendlich viele Ab- 
stufungen möglich. Zunächst muß man sich 
darüber klar sein, daß die natürliche Be- 
schaffenheit der einzelnen Faser von vorn- 
herein lang und rösch ist, und daß daher in 
der Richtung lang und rösch eine Grenze 
gezogen ist, und zwar in dem Sinne, daß 


man die Faser durch keinerlei Manipulation 


länger und röscher machen kann, als sie von 
Natur aus ist. Durch jeden Arbeitsprozeß 
muß also der Zustand der Faser in der Rich- 
tung nach kurz oder schmierig verändert 
werden. Wie schon das Wort kurz sagt, 
handelt es sich in diesem Falle um eine Ver- 
kürzung der Faser. Diese Verkürzung wird 
durch ein- oder mehrmaliges Zerschneiden 
der Faser senkrecht zu ihrer Längsachse er- 
reicht (siehe schematische Skizzen 1 und 1a). 
Die Enden der ursprünglichen Faser oder 
ihrer zerschnittenen Teile bleiben bei diesem 
Arbeitsvorgang im großen und ganzen glatte 
Schnitte. Parallel mit dem Kurzmahlen geht 
das Röschbleiben der Faser. Ein Papierstoff, 
welcher nur auf kurz gemahlen wird, bleibt 
gleichzeitig ein röscher. Man kann daher das 
Röschsein eines Stoffes dadurch definieren, 
daß die Enden der ursprünglichen Faser oder 
deren Teile glatte Schnitte darstellen. Damit 
soll aber nicht gesagt sein — worauf weiter 
unten nochmals eingegangen wird —, daß, 
wenn man einen Vergleich zwischen einem 
anfänglich langen und nachher kurzgemahle- 
nen Stoff mit dem Schopper-Riegler-Apparat 
anstellt, der kurzgemahlene Stoff nicht einen 
höheren Mahlungsgrad aufweisen kann. 

Mit dem Begriff schmierig verhält es sich 


folgendermaßen. Die einzelne Faser hat, 
wenn man von ihrer Dicke absieht, als andere 
Dimension ihrer Ausdehnung die Richtung 
parallel zu ihrer Längsachse. Wenn eine 
Faser gemäß Skizzen 2, 2a und 2b mehr oder 
weniger vollkommen parallel zu ihrer Längs- 
achse zerschnitten (fibrilliert) oder nur in der 
Längsachse an den Enden aufgespaltet wird, 
so bekommt sie jenen Charakter, den man als 
schmierig bezeichnet. Behält eine Faser bei 
der Bearbeitung gemäß Skizzen 2a und 2b 
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ihre ursprüngliche Länge, so nennt der Prak- 
tiker solchen Papierstoff lang und schmierig. 

Werden die einzelnen Fasern z. B. in 
zwei Teile verkürzt (siehe Skizzen 3 und 3a) 
und wird ein jedes der einzelnen Stücke ge- 
mäß Skizze 3b entweder über die ganze 
Länge des Teilstückes hin oder nur an dessen 
Enden zerschnitten, so erhält man einen kur- 
zen und schmierigen Stoff. 

Wie bereits oben angedeutet wurde, sind 
bei dem Mahlen im Holländer derart scharfe 
Abgrenzungen der einzelnen Mahlungszu- 
stände nicht zu erzielen, sie gehen stets mehr 
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oder weniger ineinander über. Gleichwohl 
sind aber die einzelnen Mahlungszustände mit 
Sicherheit voneinander zu unterscheiden. Die 
verschiedenen Eigenschaften verschieden ge- 
mahlener Papiere beweisen dieses. 


Wie prüft man einen Papierstoff auf seinen 
Mahlungszustand? Man muß unterscheiden, 
ob es sich um den noch nassen Papierstoff 
oder um das trockene Papier handelt. Wir 
betrachten den ersteren Fall. Alle Prüfungs- 
verfahren des nassen Papierstoffes beruhen 
auf dem eigentümlichen Verhalten der in 
irgendeiner der eingangs erwähnten vier 
Möglichkeiten bearbeiteten Fasern zu Wasser 
bzw. zu der Möglichkeit, das Wasser aus 
solchem Fasergemisch zu entfernen. Man 
denke sich einen Stoffklumpen aus unbearbei- 
teten Fasern. Sinnfällig ist der Zusammen- 
schluß dieser langen, spröden und an ihren 
Enden glatten Fasern ein verhältnismäßig 
geringer. Die Zwischenräume zwischen den 
einzelnen Fasern sind groß. Wasser, das 
sich in diesen großen Zwischenräumen be- 
findet, kann leicht ablaufen, ausgedrückt oder 
sonst irgendwie entfernt werden. Der Stoff 
ist leicht entwässerbar, man hat einen langen, 
röschen Stoff vor sich. 


Man denke sich einen Stoffklumpen nach 
der Bearbeitung gemäß Skizze la. Es ist 
ohne weiteres verständlich, daß sich die kur- 
zen Fasern bereits inniger miteinander ver- 
filzen, und daß dadurch die Zwischenräume 
zwischen den Fasern verkleinert werden, wo- 
durch das darin befindliche Wasser nur 
schwieriger entfernt werden kann. Der Stofi 
ist kurz und rösch. 

Ein Stoffklumpen, der aus Fasern besteht, 
die gemäß Skizzen 2a und 2b gemahlen sind, 
muß einen innigeren Zusammenschluß der 
Fasern als in den ersten beiden Fällen er- 
geben, und der Papierstof setzt der Ent- 
fernung des Wassers einen immer größeren 
Widerstand entgegen. Diese Erscheinung 
wird noch erhöht, wenn die Fasern gemäß 
Skizzen 3a und 3b außerdem verkürzt werden. 
Die Entwässerungsmöglichkeit wird immer 
schwieriger und der Stoff immer schmie- 
riger. Jetzt erklärt sich auch der Ausdruck 
schmierig. Ein schwer entwässerbarer Stoff 
hat beim Anfassen mit der Hand im 
Holländer einen breiigen, schmierigen Cha- 
rakter. Es erhellt nun auch, warum ein 
schmierig gemahlenes Papier fester ist als ein 
rösch gemahlenes. Man muß als Festigkeit 
eines Papieres weniger die Zerreißfestigkeit 
der einzelnen Fasern, als vielmehr das Zu- 
sammenhalten derselben oder ihrer Teile 
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auffassen. Ein Stoff, welcher gemäß der 
Skizzen 2a, 2b und 3b gemahlen ist, wird 
zufolge seiner größeren Fähigkeit, sich an- 
einander zu legen und einen dichteren Filz 
zu bilden, ein festeres Papier ergeben als 
Papierstoff, dessen Fasern nach den Skizzen 
l und la bearbeitet sind. 


Das alte Mittel, den Mahlungsgrad da- 
durch zu prüfen, daß man in den Holländer- 
inhalt faßt, eine Handvoll Stoff herausnimmt 
und mit den Fingern das Wasser aus dem 
Stoff auszudrücken versucht, ist unzweifelhaft 
bei richtigem Verständnis der Vorgänge ein 
recht gutes. Bei einem röschen Stoff muß 
bei ziemlich raschem Zusammendrücken des 
Stoffklumpens nach dem vorher Gesagten das 
Wasser sich leicht aus dem Faserbrei aus- 
drücken lassen, wobei die Fasern in der Hand 
zurückbleiben. Bei einem schmierigen Stoff 
dagegen ist es bei gleich schnellem Aus- 
drücken des Stoffklumpens mit der Hand 
nicht möglich, das Wasser so rasch zu ent- 
fernen. Man wird daher nicht bloß das Was- 
ser zwischen den Fingern ausquetschen, 
sondern einen Teil des Stoffes mit diesem 
und nur eine geringe Menge Stoff in der 
Hand zurückbehalten. 


Auf die Prüfung der Kürze eines Stoffes, 
wie man solche mit der durch den Papierbrei 
durchgezogenen Nadel oder durch Betrachten 
und Zerzupfen des nach dem Ausdrücken 
in der Hand zurückgebliebenen Stoffes aus- 
führt, braucht hier nicht weiter eingegangen 
zu werden, da diese Methoden als bekannt 
vorausgesetzt werden dürfen und man außer- 
dem nur die Augen aufzumachen braucht. 
Ich halte für das verläßlichste Mittel, die 
Länge des Stoffes zu beurteilen, die Anfer- 
tigung eines Musters aus dem Papierstoff und 
das übliche Zerreißen desselben. Meist ist 
man schon durch das Einfärben des Papieres 
genötigt, in gewissen Zeitabständen Muster 
anzufertigen, und man kann diese zur Be- 
urteilung der Länge oder Kürze des Stoffes 
benutzen. Damit ist gleichzeitig die Art und 
Weise berührt, auf welche man den Mah- 
lungszustand des trockenen Papieres feststellt. 
Bekanntermaßen reißt man zu diesem Zweck 
das fertige Papierblatt in der Laufrichtung 
und quer zu derselben ein. Abgesehen von 
der Kürze kann man natürlich auch über das 
Rösch- oder Schmierigsein des Stoffes dabei 
einen Einblick gewinnen. Denn wie vorher 
auseinandergesetzt worden ist, ergibt ein 
schmierigerer Stoff in den meisten Fällen 
auch ein festeres Papier. Um sich ein rich- 
tiges Urteil mit dem Mittel des Einreißens 
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zu bilden, muß man jedoch über eine beträcht- 
liche Uebung und Erfahrung verfügen. 

In neuerer Zeit hat man sich bemüht, das 
empirische Mittel des Stoffausdrückens mit 
der Hand durch wissenschaftliche Methoden 
mit Hilfe von geeigneten Instrumenten zu er- 
setzen und auf diese Weise die Mahlungs- 
zustände zahlenmäßig zu erfassen und aus- 
zudrücken. In erster Linie ist hier der Appa- 
rat von Schopper-Riegler zu nennen. 

Der Apparat von Schopper-Riegler* be- 
ruht gleichfalls auf der Entwässerungsmög- 
lichkeit eines Stoff-Filzes. Damit sind aber 
auch die Grenzen für die Anwendung dieses 
Apparates gegeben. Das Wesen und die 
Arbeitsweise des Schopper-Riegler-Apparates 
sind wohl so bekannt, daß es überflüssig ist, 
dieselben hier zu schildern. Man kann m. E. 
mit diesem Apparat nur das Fortschreiten 
des Mahlungsvorganges bei einem ganz be- 
stimmten Stoffeintrag beobachten. Zum Be- 
weis führe ich folgenden Versuch an. Man 
prüfe den in einen Holländer eingetragenen 
Stoff vor Zugabe irgendwelcher anderer Stoffe 
auf seinen Mahlungsgrad. Wiederholt man 
diesen Versuch beim nächsten Holländer der 
gleichen Anfertigung, nachdem bereits Erde 
zugegeben oder die Leimung vollzogen ist, 
so findet man einen höheren Mahlungsgrad. 
Der Papierstoff müßte also durch Zugabe von 
Füll- und Leimmaterial schmieriger geworden 
sein. Es kann aber nicht gut angenommen 
werden, daß durch Zugabe der Füll- und 
Leimmittel die Gestalt der Fasern verändert 
worden ist. Die Erklärung dieses Vorganges 
ergibt sich ganz natürlich wieder vom Ge 
sichtspunkt der Entwässerungsmöglichkeit 
aus. Durch das Beschweren bzw. das Leimen 
der Fasern sinken dieselben schneller auf das 
Sieb des Apparates, wobei gleichzeitig die 
Zwischenräume zwischen den Fasern in ge- 
wissem Maße durch die Füll- und Leimmittel 
ausgefüllt werden, und bilden einen dichteren 
Filz, damit das Durchlaufen des Wassers 
erschwerend und einen höheren Schmierig- 
keitsgrad vortäuschend. Wenn ich eingangs 
angedeutet habe, daß ein kurz gemahlener 
Stoff, obwohl er rösch gehalten ist, einen 
höheren Mahlungsgrad aufweisen kann als 
der ursprünglich längere Stoff, so ist dies 
nun ohne weiteres verständlich. Die kurzen 


Es sei mir an dieser Stelle gestattet, zu er- 
wähnen, daB Herr Riegler im September des Jahres 
1925 im Alter von etwa 70 Jahren in Unterkochen 
(Württemberg) verstorben ist. bis zum letzten Augen- 
blick seine Arbeit als Werkführer rüstig verrichtend. 
An der Ausbildung des Apparates hat Herr Professor 
Kirchner (T 1921) bedeutenden Anteil genommen. 
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Faserteile bewirken wieder die Abscheidung 
eines dichteren Stoffilzes aus dem Sieb des 
Instrumentes und wirken auf den Mahlungs- 
grad wie oben gesagt. 

Der sicherste Mahlungsgradprüfer ist und 
bleibt jedoch die Entwässerung des Papier- 
breies im großen, d. h. die Papiermaschine, 
und von dieser vornehmlich die Siebpartie. 
Mit außerordentlicher Empfindlichkeit zeigt 
sich bei einmal eingestellter Papiermaschine 
dem Maschinenführer jede Veränderung des 
Mahlungsgrades des Stoffes an. Wie sich 
diese Veränderungen äußern und wie man 
sie korrigiert, dürfte ebenfalls bekannt genug 
sein, als daß hier darauf eingegangen werden 
müßte. Sie finden alle ihre Erklärung wie- 
derum in der Entwässerungsmöglichkeit. des 
Papierstoffes. Ich möchte nur auf die Abfluß- 
rinne des Registerwalzenwassers hinweisen. 
Die durch diese Rinne abfließende Wasser- 
menge ist in erster Linie von dem Mahlungs- 
zustand des Papierstoffes abhängig. Be- 
obachtungen der Wasserhöhe in der Rinne 
gestalten dem Werkführer, sozusagen im 
Vorübergehen, zu erkennen, ob der Mah- 
lungsgrad des laufenden Papieres sich ge- 
ändert hat, ohne daß er erst den Maschinen- 
führer fragen muß, der ja bereits die Papier- 
maschine neu eingestellt hat. Wird z. B. der 
Stoff schmieriger und führt er infolgedessen 
das Wasser auf dem Sieb weiter vor, so wird 
der Maschinenführer dies sofort ausgleichen. 
Beobachtet man nun den Wasserspiegel in 
der Ablaufrinne des Registerwalzenwassers, 
so wird man bemerken, daß er gesunken ist, 
ein untrügliches Zeichen, daß der Papierstoff 
echmieriger geworden ist. Man kann sich die 
Beobachtung des Wasserspiegels durch kleine 
Hilfsmittel, wie die Anbringung eines ge- 
eigneten Pegels, erleichtern. Auch die Kon- 
trolle der in der ersten Presse ablaufenden 
Wassermenge gibt bezüglich des Mahlungs- 
grades und dessen Aenderungen guten Auf- 
schluß. 


Es gehört nicht in den Rahmen dieser 
Arbeit, auszuführen, wie die einzelnen Mah- 
lungszustände den Charakter des fertigen 
Papieres beeinflussen. Nur eines möchte ich 
erwähnen, worüber die Ansichten geteilte 
sind, was sich aber unschwer durch die 
Praxis beweisen läßt. Vielfach hört man die 
Meinung, daß die klare Durchsicht eines 
Papieres nur durch entsprechendes Schmierig- 
mahlen zu erreichen sei. Dem kann ich nicht 
beitreten. Die gleiche klare Durchsicht erhält 
das Papier, wenn man den Stoff nur kurz 
mahlt und dabei rösch läßt. Die Durchsicht 
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muß ja auch so eine klare werden, denn 
die kurzen Fasern legen sich ebenfalls gleich- 
mäßig und ohne Wolken zu bilden aneinan- 
der. Ich möchte sagen, daß, wenn bei einem 
schmierig gemahlenen Papier eine klare 
Durchsicht vorliegt, dieser Umstand auf die 
beim Schmierigmahlen notwendigerweise auch 
eintretende Verkürzung des Stoffes zurück- 
zuführen ist, so daß eigentlich weniger das 
Schmierigsein, als das Kurzsein des Stoffes 
als die wahre Ursache aufzufassen ist. Dies 
hat praktische Bedeutung. Man kann einen 
Stoff in ungleich weniger Zeit kurz und 
rösch mahlen, als kurz und schmierig. Der 
beträchtliche Mehraufwand an Mahlarbeit in 
letzterem Falle bedeutet somit eine Ver- 
schwendung in bezug auf klare Durchsicht 
des Papieres. 

Die Ausdrücke rösch und schmierig dürf- 
ten wohl ebenso alt sein, wie die Kunst des 
Papiermachens überhaupt und ihre Ent- 
stehung unmittelbarer Beobachtung des ge- 
mahlenen Stoffes verdanken. In damaligen 
Zeiten bestand der Papierstoff ausschließlich 
aus Hadern, also aus Leinen- und Baumwoll- 
fasern. Betrachtet man ein aus Leinenfasern 
bestehendes, schmierig gemahlenes Papier im 
Mikroskop, so ist die Anlehnung des Faser- 
zustandes an die im Anfang befindlichen 
Skizzen außerordentlich schön zu sehen. Die 
Leinenfasern zeigen eine ganz besondere 
Neigung dazu, sich parallel ihrer Längsachse 
in Einzelfäserchen aufzulösen und pinsel- 
förmige Enden auszubilden. Schon die bloße 
Anschauung läßt empfinden, daß ein aus 
derart gemahlenen Fasern bestehender Pa- 
pierstoff ungemein schmierig sein und ein 
außerordentlich festes Papier ergeben muß. 

In heutiger Zeit dürften Hadern kaum 
mehr Verwendung finden. Es drängt sich 
daher die Frage auf: Sind die von unseren 
Altvorderen stammenden Begriffe ohne wei- 
teres auch auf die heute verwendeten Faser- 
stoffe zu übertragen? Diese Frage muß 
bejaht werden. Die Praxis bestätigt sie. Auch 
Zellstoffe aller Arten, in bescheidenem Maße 
sogar Holzschliff, lassen sich schmierig mah- 
len. Allerdings ist bei einem Surrogatpapier 
niemals die gleiche Festigkeit zu erreichen 
wie bei einem aus Leinen hergestellten. 

Betrachtet man schmierig gemahlenen 
Zellstoff im Mikroskop, kann man sich ge— 
wissen Abweichungen gegenüber dem Prä— 
parat aus schmierig gemahlenem Leinenstoff 
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nicht verschließen. Gewiß, man entdeckt auch 
fibrillierte und weitgehend zertrümmerte Fa- 
sern, jedoch nicht so ausgesprochen und in 
solchen Mengen wie bei letzterem. Da aber 
sowohl der Papierstoff als auch das fertige 
Papier deutlich schmierigen Charakter auf- 
weisen, muß bei den Surrogatfasern noch ein 
anderes schmierig machendes Moment vor- 
handen sein. Als solches muß man unzweifel- 
haft den Umstand auffassen, daß die Zellstoff- 
fasern durch das Mahlen im Holländer eine 
Geschmeidigkeit und Biegsamkeit bekommen, 
wodurch sie sich leichter aneinander legen 
und einen innigeren Filz bilden. Man kann 
sich dies grob veranschaulichen, wenn man 
sich vorstellt, daß Bindfadenstücke durch 
Klopfen, Quetschen, Reiben usw., was auch 
im Holländer durch Walzen- und Grund- 
werksmesser bei schleifender Walze statt- 
findet, ihre Starrheit und Sprödigkeit ver- 
lieren. Außerdem wird Zunahme an Ge— 
schmeidigkeit der Fasern jedenfalls noch 
durch eine gewisse Quellung derselben wäh- 
rend des Mahlungsvorganges unterstützt. 
Diese Tatsache wird durch folgenden Versuch 
erhärtet. Man prüft den Mahlungsgrad eines 
Holländerstoffes nach Schopper-Riegler und 
füllt von diesem Stoff eine Menge in ein mit 
einem Glasstöpsel verschließbares Gefäß und 
läßt es längere Zeit (Tage, Wochen) stehen. 
Prüft man danach den Papierstoff mit dem 
gleichen Apparat, findet man eine deutliche 
Zunahme des Mahlungsgrades. Ein Schmie- 
rigwerden der Fasern durch irgendwelche 
mechanische Einwirkung ist dabei ausgc- 
schlossen. 

Zusammenfassung. Ein röscher 
Stoff ist dadurch gekennzeichnet, daß die 
Enden, sowohl der unverletzten Fasern als 
auch deren Teile, die durch Zerschneiden 
senkrecht zur Längsachse entstehen, verhält- 
nismäßig glatte Schnittlinien aufweisen. Merk- 
male eines schmierigen Stoffes sind es da- 
gegen, wenn die unverletzten oder verkürzten 
Fasern mehr oder weniger vollkommen 
parallel zu ihrer Längsachse zerschnitten sind. 
Der Unterschied dieser beiden wesentlichen 
Mahlungszustände wird mit Hilfe der Ent- 
wässerungsmöglichkeit des nassen Papier- 
stoffes am sichersten erkannt. Bei Surrogat- 
fasern kommt bei schmierigem Zustand neben 
Fibrillierung ein gewisses Geschmeidig- 
machen durch mechanische Arbeit und durch 
Quellung dazu. 


— p —— nn 
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Aus Industrie und Praxis. 


Treibriemen aus Seide. 


Schon immer ist es für jeden Ingenieur das 
Bestreben gewesen, nur solche Treibriemen 
in seinem Betriebe zu verwenden, die neben 
hoher effektiver Kraftleistung größtes Anpas- 
sungsvermögen bei geringster Belastung der 
Transmissionen in sich vereinigen. Schon 
unzählige Versuche sind dieserhalb angestellt. 

Das „Non plus ultra“ auf diesem Gebiete 
stellt aber zweifellos der Seidenriemen dar. 
Jeder technisch Gebildete weiß, daß Seide 
die am besten geeignete Reißfestigkeit aller 
Fasern hat, und da Seide kein pflanzliches, 
sondern tierisches Produkt ist, mithin auch 
die geschmeidigste aller Fasern ist. Daher 
erklärt sich auch, daß Riemen aus diesem 
Material nicht nur treffend für kleine und 
kleinste Scheiben, sondern auch für schwere 
und schwierigste Betriebe sich geradezu 
glänzend bewährt haben. Erwiesenermaßen 
ist für jeden Riemen seine Elastizität aus- 
schlaggebend. Besonders in Papierfabriken 
und verwandten Betrieben, wo sich in letzter 
Zeit diese Art Riemen immer mehr und mehr 
Eingang verschafft hat, sind die Nachbestel- 
lungen überraschend groß. Für Antriebe mit 
hoher Tourenzahl und Präzisionsmaschinen 
ist dieser Riemen unübertroffen und hat die 
amerikanischen Fabrikate für diesen Verwen- 
dungszweck glatt geschlagen! Bestellte doch 
ein einzelnes Werk für diese Sonderzwecke 
seit November 1926 bis heute allein 1600 m 
hauptsächlich in den Breiten von 100 bis 
130 mm. Aber auch für komplizierteste An- 
triebe, die häufig genug starke Riemen be- 
anspruchen, laufen heute die dünnen Seiden- 
riemen von 2 —4 mm Stärke in Breiten bis 
480 mm, ohne die Transmission bei dem 
winzigen Gewicht sonderlich zu belasten und 
dadurch enorme Kraftersparnis erzielen. Be- 
sonders hervorgehoben werden muß aber 
ferner noch, daß der Seidenriemen speziell 
auch endlos gewebt geliefert werden kann. 


Hierüber noch Worte zu machen, hieße: 
„Eulen nach Athen tragen“. 


Auf der Jahresschau Deutscher Arbeit 
Dresden „Das Papier“ kann man diese Riemen 
in der Schleiferanlage der Firma J. M. Voith, 
Heidenheim, in Halle 13 sowohl offen als auch 
endlos gewebt laufen sehen. Lieferant ist das 
bekannte Spezial-Treibriemenhaus für die Pa- 
pierindustrie: 


Schmidt & Brösel, Halle a. Saale. 


Jahresschau Deutscher Arbeit 1927. 

Die Angaben in unserer Sondernummer 
(24A) zu den Papiermachertagen in Breslau 
über den Kollergang der Firma Ernst 
Hoffmann, Niederschlema (Seite 
109) bedürfen einer Berichtigung. Die an- 
gegebenen Größenmaße: 2200 mm Schalen- 
durchmesser und 1150 mm Läuferdurchmes- 
ser entsprechen dem ersten Projekt. Nach- 
träglich wurde ein größerer Kollergang 


gewählt mit 2650 mm Durchmesser und 
1400 mm Steindurchmesser. Der Motor für 
den Schneckenrad-Stirnradantrieb ist außer- 
halb des Gehäuses angeordnet, wie aus 
obenstehender Abbildung des Ausstellungs- 
kollerganges zu ersehen ist. 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstoff-, Holzstoff- und Strohstoffabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch Sra Papierfachmannes. 


Preis 5 R 
Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag. Biberach (Riß), Württbg. 
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Auslands-Rundschau. 
Finnland. Herrn A. dürfte wohl bekannt sein, daß 


Ausfuhr von Papier und Pa- 
pierstoffen im Jahre 1926. Die 
Ausfuhr nach England und nach den Verei- 
nigten Staaten hat gegenüber dem Vorjalır 
stärker nachgelassen. Die Ausfuhr nach 
Deutschland hat dagegen zugenommen; am 
besten ist dies aus nachstehender Zusammen- 
stellung zu ersehen: 

Ausfuhr in Millionen Mark 


1926 1925 
Deutschland 160,1 113,9 
England l 434,1 496,5 
Vereinigte Staaten 254,1 315,1 


Die hauptsächlichsten Ausfuhrwaren zeigt 
die amtliche Statistik wie folgt an: 


1926 1925 


% des % des 

Tonnen Friedens- Tonnen Friedens- 

umfanges umfanges 
Holzschliff 72 912 162 73 041 162 
Zellstoff . 332 600 441 294 318 390 
Pappe 42 219 70 51 041 95 
Zeitungspapier 143 903 205 148 837 212 
Papier and. Arten 66 206 88 62 566 g3 
B. 

Rumänien. 


Die Papierfabrik Zer nest hat ihre Pro- 
duktion auf 5000 tons erhöht und die Papier- 
fabrik Petersdorf (Neusiedler A.-G. für 
Papierfabrikation) hat durch die Ende vorigen 
Jahres vorgenommene Aufstellung einer 
dritten Papiermaschine eine Jahresproduktion 
von 6000 t erreicht. Die Papierfabrik Bu- 
eteni rechnet für 1927 mit einer Jahres- 
produktion von 16000 t. In Piatra 
Neaz a befindet sich eine Zellstoffabrik mit 
einer Jahresproduktion von 6000 t im Bau. 

K. 


Brasilien. 
Wir erhielten folgende Zuschrift: 


Im Wochenblatt für Papierfabrikation 
Nr. 6 vom 12. Februar 1927 erschien in der 
Ausland-Rundschau ein Artikel über Arbeits- 
und Verdienstmöglichkeiten in Brasilien. 

In diesem wird gesagt, daß nicht alle 
Fabriken in Gegenden liegen, wo sich Deut- 
sche auf längere Jahre niederlassen könnten, 
so z. B. nicht zwischen Santos und Alto da 
Serra (Cubatao). 

Dem Herrn Berichterstatter scheint es nicht 
vekannt zu sein, daß Deutsche schon viele 
Jahre in der Papierfabrik Cubatao beschäftigt 
sind. So gefährlich, wie Herr A. die Gegend 
um Cubatao hinstellt, ist sie nun doch nicht. 


sich hier innerhalb von 8 Jahren die größte 
Papierfabrik Brasiliens entwickelt hat. Im 
vergangenen Jahre wurden allein für über 
1000 Contos Neubauten von einer deutschen 
Firma ausgeführt, die Bauleute waren nur 
Deutsche. 1924 wurde eine moderne Holz- 
schleiferei und eine Selbstabnahmemaschine 
von der Firma J. M. Voith in Heidenheim 
geliefert, außerdem noch verschiedene Hilfs- 
maschinen von anderen deutschen Maschinen- 
fabriken, wie Holländer, Querschneider, Ka- 
lander, Elektromotoren usw. Auch wurde 
eine vollständig neue Kesselanlage gebaut 
und sämtliche Arbeiten von deutschen Arrei- 
tern ausgeführt. Millionen von Goldmark 
sind unserer deutschen Heimat zugeflossen, 
und es wäre ungerecht, der Oeffentlichkeit ein 
falsches Bild von der Gegend um Cubatao 
zu geben. 

Was Herr Amaral von gesundheitsschäd- 
lichen Sümpfen schreibt, stimmt nicht. 
Sümpfe, hervorgerufen durch Ebbe und Flut, 
sind wohl vorhanden, aber schädlich sind sie 
nicht, weil das Wasser salzhaltig ist. Da, 
wo kein Salzwasser hinkommt, blüht eine 
großartige Bananenkultur. In der Zeit von 
Januar bis März d. J. gingen allein vom Be- 
zirk Santos 925910 Cachos Bananen nach 
dem Auslande mit einem Werte von über 
4000 Contos. Dicht bei der Fabrica de Papel 
Cubatao ist eines der größten Wasserkraft- 
werke von Südamerika im Bau, wo schon 
Tausende von deutschen Arbeitern ihr Brot 
verdient haben. 

Sterbefälle von Deutschen im Bezirk 
Cubatao sind mir seit den drei Jahren, wo 
ich mich hier befinde, nicht bekannt gewor- 
den. Ich schlafe mit meiner Familie ohne 
Mosquitonetze, welche man in anderen 
Gegenden kaum vermissen kann. 

Vorstehende Aufklärung soll nicht dazu 
dienen, Arbeitskräfte hierher zu locken, son- 
dern um der Wahrheit die Ehre zu geben. 

Auf den weiteren Inhalt des Artikels von 
Herrn A. möchte ich nicht eingehen, nur 
möchte ich Herrn A. den Rat geben, seine 
Schuhe in Santos oder Sao Paulo zu kaufen, 
wo sie nur 30—35 Milreis kosten. 


Hermann Fuchs, Werkführer, Cubatao. 


Nordamerika. 
Die Produktion von Zeitungs- 
druckpapier im März betrug in Kanada 
174 094 tons, wovon 169061 tons zum Ver- 
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sand kamen. In den Vereinigten Staaten wa- 
ren die entsprechenden Mengen 133 731 tons 
und 129451 tons, und für beide Länder zu- 
sammen 307 825 tons bzw. 298512 tons. Die 
Produktion Neufundlands betrug 19 236 tons, 
diejenige Mexikos 1308 tons. 

In den ersten drei Monaten dieses Jahres 
überstieg die kanadische Produktion die der 
ersten drei Monate von 1926 um 58 360 tons, 
also um 14%, wogegen die Vereinigten 
Staaten eine Minderproduktion von 24 787 
tons oder 6% hatten. Neufundland stellte 
mehr her 10 153 tons oder 25 %, Mexiko 421 
tons, gleich 14%. Die Gesamtzunahme in 
ganz Nordamerika einschließlich Mexikos 
war also 44 147 tons, gleich 5%. V. 


Vereinigte Staaten. 

In dem an Torfvorkommen reichen Staate 
Wisconsin ist eine Gesellschaft „Roth - 
Grahn Corporation“ gegründet wor- 
den, um aus einer Mischung von 75% Torf 
und 25% Altpapier täglich 30000 kg Pack- 
papier herzustellen. Ferner besteht die Ab- 
sicht, die Papierstoffgewinnung aus Torf so 
zu vervollkommnen, daß sich ein für Rota- 
tionsdruck geeignetes Zeitungsdruckpapier 
herstellen läßt. Ipu. 


Der Verbrauch an Papier und den dafür 
notwendigen Roh- und Halbstoffen ist seit 
Beginn dieses Jahrhunderts ganz außer- 
ordentlich gestiegen. Im Jahre 1900 betrug 
die erzeugte Papiermenge rund 2250 00) 
tons. Es wurde sowohl Zellstoff als auch 
Papier kaum importiert, wohl aber Papier in 
ziemlich erheblichem Umfange exportiert. Im 
Jahre 1910 war die Produktion um 100% 
auf 4500000 tons gestiegen, im Jahre 1920 
auf 7 334 000 tons und im Jahre 1926 auf 
10 000 000 tons. 

Diese Papiermengen konnten jedoch im 
Laufe der Zeit nicht mehr aus eigenen Holz- 
beständen erzeugt werden und auch den 
stetig steigenden Inlandbedarf nicht mehr 
decken, wie nachstehende Gegenüberstellung 
der Produktions- und Verbrauchsziffern für 
Papier zeigt: 


1910 1926 
tons tons 
Produktion 2 2 2 202. 4 5500 000 10 000 000 
Verbrauch . . n 4523 000 11 750 090 
Den Export übersteigender Import 23 000 1 750 000 
Verbrauch pro Kopf der Bevöl— 
Ke rng 44,5 kg 90.7 vr 


Der Verbrauch pro Kopf der Bevölkerun : 
ist von 1910 bis 1920 um etwa 1,5%, seitdem 
um etwa 6% jährlich gestiegen. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


845 


Daß die Vereinigten Staaten nicht mehr 
in der Lage sind, den Inlandbedarf vor allen 
Dingen an Zeitungsdruckpapier zu decken, 
ist auf den Mangel an geeignetem Papierholz 
zurückzuführen. Von den im Jahre 1926 ver- 
brauchten rund 3,5 Millionen tons Zeitungs- 
druckpapier wurde noch nicht die Hälfte, 
nämlich 1 687 000 tons, in den Vereinigten 
Staaten selbst erzeugt, der Rest wurde vor- 
wiegend aus Kanada importiert. Von den in 
den Vereinigten Staaten zu Zeitungsdruck- 
papier verarbeiteten Holzmengen stammt 
ungefähr die Hälfte aus inländischen Wald- 
beständen, so daß tatsächlich nur etwa 25% 
des verbrauchten Zeitungsdruckpapieres wirk- 
lich inländischen Ursprungs ist. Ueber das 
Verhältnis der eingeführten Roh- und Halb- 
stoffe zur Gesamterzeugung bzw. zum Ge- 


samtverbrauch gibt nachstehende Tabelle 
näheren Aufschluß: 
1910 1926 

Einfuhr an Papierholz aus 

Kanada in fm 931 731 1 375 000 
umgerechnet in Zellstoff bzw. 

Holzschliff in tons 5 8 575 000 850 000 
Einfuhr an Zellstoff bzw. Holz- 

Schliff in tons. 506 800 1 700 000 


Importierte Roh- und Halbstoffe 

im inländischen Papier in tons 1 981800 2 550 000 
= % der Gesamterzeugung . 24 25 
Den Export übersteigender Im- 


port an Papier . 23 000 1 750 000 
vıpier- und Roh- bzw. Halb- 

stoffe fremder Herkunft 1 104 800 4 300 000 

= „ des Gesamtverbrauches , 24 27 
Kanada, 

Von den im Jahre 1926 neu ausgegebe- 

nen Aktien von insgesamt $ 278 085 500 

entfallen allein auf die Papierindustrie 


$ 78620500 (— mehr als 28%). Dieser 
Betrag wiederum wurde fast ganz zu Neu- 
anlagen und Erweiterungen in der Druck- 
papierindustrie verwendet. An der Summe 
der obengenannten investierten Kapitalien 
sind vorwiegend folgende Firmen beteiligt: 
International Paper Co. $ 25 000 000, Anglo- 
Canadian $ 8 500 000, St. Lawrence $ 8500000, 
Minnesota und Ontario $ 11 000 000, British 
Columbia $ 7882500, Manitoba $ 4 000 000. 
Aus kanadischen Fachkreisen wird immer 
wieder darauf hingewiesen, daß die Zeitungs- 
druckpapierindustrie infolge der starken Aus- 
dehnung in allernächster Zeit mit Absatz- 
schwierigkeiten zu kämpfen haben wird, die 
erst dann behoben werden können, wenn sich 
der Papierverbrauch, vor allem in den Ver- 
einigten Staaten, der gesteigerten Produktion 
wieder angepaßt haben wird. K. 
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| Geschäjtsberichte. 


Die Gißter & PaB Papierfabrik, Jülich, verteilt 
aus rund R.-M. 41000 Reingewinn 4% Dividende. 


Muldentalwerke A.-G. in Freiberg i. Sa. In 1926 
wuchsen, einem Berichtsauszug zufolge, die Hand- 
lungsunkosten auf R.-M. 1,12 (i. V. 0,80) Mill., Ab- 
schreibungen erforderten R.-M. 301 188. Es entsteht 
ein neuer Verlust von R.-M. 391 280 (i. V. 98 741, aus 
der Reserve gedeckt), der nach Heranziehung des 
kleinen Restes der Reserve mit R.-M. 387559 zum 
Vortrag kommt (Kapital R.-M. 2 Mill.). Der Umbau 
des in der Inflation errichteten Großenhainer Werkes 
habe wesentlich mehr Zeit und Mittel in Anspruch 
genommen als erwartet, so daß das ganze Jahr noch 
ein Baujahr gewesen sei. Auch die allgemeine Wirt- 
schaftskrisis hätte den Absatz erschwert. Infolge- 
dessen mußte das Freiberger Werk mehrere Monate 
stillgelegt werden. Man wolle dieses Werk „abglie- 
dern“ und im Zusammenhang damit den Sitz nach 
Großenhain verlegen. In der Bilanz stiegen die Bank- 
schulden weiter auf R.-M. 2,76 (2,29) Mill. an; ihre 
Gewährung bleibe jedoch auch weiterhin gesichert. 
Kreditoren betragen R.-M. 0,36 (0,54) Mill., Akzepte 
R.-M. 0,30 (0,26) Mill. Neu ausgewiesen wird ein 
Konto „Rückstellung“ mit R.-M. 0,10 Mill. Demgegen- 
über stehen neu Debitoren von R.-M. 0, 17 (0,45) Mill. 
und Vorräte von R.-M. 0,78 (0,99) Mill., so daß die 
Bilanz weiterhin sehr stark angespannt ist. Anlagen 
sind noch mit R.-M. 3,66 (3,70) Mill. bewertet. 


Buntpapierfabrik Akt.-Ges., Aschaffenburg. 1926. 

Konnte das abgelaufene Geschäftsjahr aus dem 
Auftragsbestand des Jahres 1925 noch etwa bis April 
Nutzen ziehen, so flaute von da an die Beschäftigung 
mehr und mehr ab, um erst wieder im November die 
Höhe zu erreichen, die für den Umfang unserer An- 
lagen nötig ist. Neben diesen störenden Schwan- 
kungen wirkte sich die Unmöglichkeit nachteilig aus, 
infolge starken Wettbewerbs, besonders der aus- 
ländischen Konkurrenz, die Verkaufspreise den Ge- 
stehungskosten anzupassen. 

Zum Ausbau unserer Anlagen wurden R.-M. 280 000 
aufgewendet, während uns weitere namhafte Anus- 
gaben für technische Verbesserungen bevorstehen. 

Nach Vornahme der regelmäßigen Abschreibungen 
und nach Verbuchung der Vergütungen an Aufsichts- 
rat und Vorstand verbleibt ein Reingewinn von 
R.-M. 217 335.18. Der Hauptversammlung wird vor- 
geschlagen, diesen Gewinn wie folgt zu verwenden: 
R.-M. 168 000 für 6% Dividende auf R.-M. 2 800 000 
Stammkapital und R.-M. 49 335.18 zum Vortrag auf 
neue Rechnung. 


Nürnberger Briefumschiag- und Papierausstat- 
tungsfabrik Carl Pflüger & Co. A.-G., Nürnberg. Die 
Gesellschaft schließt 1926 nach R.-M. 18 783 (19 996) 
Abschreibungen wieder mit einem Verlust von 
R.-M. 98 211 (184 267), der auf die ungünstige Ge- 
schäftslage der ersten acht Monate zurückgeführt 
wird. Das letzte Jahresdrittel habe einen Ueberschuß 
erbracht: auch im laufenden Jahre sei die Entwicklung 
bisher günstiger. Im Hinblick darauf soll von einer 
Kapitalherabsetzung zunächst Abstand genommen und 
R.-M. 131 479 Verlust vorgetragen werden (i. V. 
R.-M. 51 000 durch die Reserve gedeckt). (Fitr. Ztg.) 


Nettingsdorier Papierfabrik Aktiengesellschaft. 1926. 

Die in unserem voriährigen Berichte erwähnten 
schwierigen wirtschaftlichen Verhältnisse bestehen 
unvermindert weiter, der Konkurrenzkampf auf dem 


Weltmarkt hat sich seither noch verschärft. Wenn 
es uns trotzdem gelungen ist, ein einigermaßen be- 
friedigendes Ergebnis zu erzielen, so ist dies auf die 
Auswirkung der Modernisierung der technischen Ein- 
richtungen unserer Betriebe, der dadurch eingetrete- 
nen Produktionssteigerung und Verringerung der 
Gestehungskosten zurückzuführen. 


Die scharfe Konkurrenz des Auslandes, die unter 
ungleich günstigeren Verhältnissen arbeitet, erfordert 
gebieterisch, daB wir im weiteren Ausbau und der 
Vervollkommnung unseres Erzeugungsapparates fort- 
schreiten und in höherer Produktion, besserer 
Qualität und geringeren Erzeugungskosten einen Aus- 
gleich schaffen für die unzulänglichen Verkaufspreise. 


Auf die Dauer werden aber diese Maßnahmen 
nicht ausreichen können, sondern es erscheint drin- 
gend geboten, daß auch die Steuerpolitik sowohl des 
Bundes als auch der Länder eine grundlegende 
Aenderung erfährt und mit dem bisherigen System 
der fortdauernden und stetig steigenden Belastung 
gebrochen wird. 

Die Bilanz per 31. Dezember 1926 weist nach 
Abzug aller Geschäftsauslagen und notwendigen Ab- 
schreibungen einen Gewinnsaldo von S 120 959.09 
aus, und nach Abzug des Vortrages aus dem Vorjahre 
von S 6082.84 verbleibt ein Reingewinn von 
S 114 876.25. 

Wir schlagen vor, diesen Betrag wie folgt zu 
verteilen: 5% Dividende, demnach S 65000, als 
statutengemäße Tantieme an den Aufsichtsrat 
S 4987.62, 2% Superdividende S 26000, an den 
Reservefonds II S 10 000. an den selbständigen Unter- 
stützungsfonds der Angestellten und Arbeiter S 7000 
und den Rest von S 7971.47 auf neue Rechnung vor- 
zutragen. 


Böhm. Kamnitzer Papierfabriken A.-G. in Böhm. 
Kamnltz, Tschechoslowakei. Das erste Halbjahr 1926 
hat, wie dies bereits im vorjährigen Geschäftsbericht 
festgestellt wurde, eine Verschlechterung des Auf- 
tragsstandes gebracht. Die nach wie vor ungünstigen, 
verlustbringenden Preise, die bej der Ausfuhr erziel- 
bar sind, gaben vielen Papierfabriken Veranlassung, 
eine Erhöhung des Inlandabsatzes — oft durch Unter- 
bietung der vertragsmäßigen Preise — zu suchen. 
Dieser Wettbewerb hat unseren Umsatz zum Teil 
beeinträchtigt, da wir die Erstellung von Unterpreisen 
ablehnten. Trotzdem waren wir in der Lage, dank 
unserer vorzüglichen Verkaufsorganisation die ge- 
samte Erzeugung der vollbeschäftigten Böhm. Kam- 
nitzer Papierfabriken abzusetzen. 

Die Verschlechterung der Verhältnisse am Inland- 
markt hatte aber auch ihre günstige Auswirkung 


darin, daß sie die Papierindustrie zu einem engen 


Zusammenschluß bewog. Diese Bestrebungen hatten 
bereits im zweiten Halbjahr eine Belebung der Nach- 
frage zur Folge. Das Verkaufsbüro der Vereinigten 
Papierfabriken ist inzwischen seit einem Monat in 
Tätigkeit, und damit ist voraussichtlich eine Be- 
festigung der Marktverhältnisse im Inland eingetreten, 
Unsere Verkaufsorganisation bleibt im Rahmen des 
Uebereinkommens mit dem Verkaufsbüro weiter 
selbständig tätig. 

Der Ende Juni 1926 vollendete Umbau unserer 
Zellstoffabrik hat bisher unsere Erwartungen in bezug 
auf den Betrieb nahezu restlos erfüllt. Das seit 
langem vorbereitete Investitionsprogramm zur Ver- 
mehrung unserer Leistungsfähigkeit in Druckpapier 
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und Holzstoff wurde mit Rücksicht auf die zu erwar- 
tenden Begünstigungen bei der Einfuhr von Maschinen 
bis zum Abschluß der diesbezüglichen Handelsverträge 
verschoben. Dagegen wurde das Haunoldmühler 
Investitionsprogramm voll in Angriff genommen. Der 
durch den damit zusammenhängenden längeren Still- 
stand entstandene Ausfall konnte durch erhöhte 
Erzeugung der nachfolgenden Monate voll wett- 
gemacht werden, so daB die Gesamterzeugung mit 
316 Waggons das Jahr 1925 noch etwas übertrifft. 

Der vorgesehene große Ausbau der Haunold- 
mühler Pappenfabrik wurde mit Anfang des heurigen 
Jahres begonnen und wird uns ermöglichen, die vor- 
handene Wasserkraft voll auszunützen. Nach Be- 
endigung desselben, der für etwa September zu 
erwarten ist, wird die Erzeugung in guten Wasser- 
jahren auf über 500 Waggons jährlich erhöht werden 
können. Auch hoffen wir, durch diesen großzügigen 
Ausbau und Modernisierung unserer Graupappen- 
abteilung nicht nur die Erhöhung der Leistungsfähig- 
keit, sondern auch eine Verbilligung der Gestehungs- 
kosten zu erreichen, was um so notwendiger er- 
scheint, als die Lage am Pappenmarkt höchst ungün- 
stig geworden ist. 

Die allgemeine wirtschaftliche Krise in Oesterreich 
und besondere ungünstige Momente in der öster- 
reichischen Pappenbranche haben die Preise zum Teil 
unter die Gestehungskosten herabgedrückt. Die Lager 
sind während der wasserreichen Jahre 1925 und 1926 
angewachsen, und manche finanziell schwach fundierte 
österreichische Pappenfabriken sind zu Preisschleu- 
dereien gezwungen, die den Markt irreführen, wo- 
durch auch die lebensfähigen Betriebe gezwungener- 
maßen zur Erhaltung ihrer Konkurrenzfähigkeit Opier 
bringen müssen. 

Die Aussichten auf einen Zusammenschluß ähnlich 
jenem der tschechoslowakischen Papierindustrie sind 
trotz ernster Bestrebungen keine günstigen. Es wird 
daher unsere Aufgabe sein, behufs Absatzes unserer 
Mehrerzeugung zu möglichst günstigen Preisen unsere 
Bemühungen der Schaffung neuer Absatzgebiete zu- 
zuwenden. 

In der am 29. Juni unter dem Vorsitz des Herrn 
Herbert Fuchs-Robettin abgehaltenen 7. ordentlichen 
Generalversammilung der Gesellschaft wurde beschlos- 
sen, den ausgewiesenen Reingewinn von Kc 1 943 504 
in nachstehender Weise zur Verteilung zu bringen: 
dem allgemeinen Reservefonds Kc 800 000. als 12proz. 
Dividende Kc 960 000, als Tantieme an den Verwal- 
tungsrat und Honorar der Revisoren Kc 52 000. als 
Widmung an das Technische Museum in Prag 
Kc 5000 und den verbleibenden Rest von Kc 126 504 
auf neue Rechnung vorzutragen. 


Papier- und Zeliulosefabrik Holoubkau. Der in 
dem ersten Geschäftsjahr seit dem Ausscheiden der 
Fabrik aus dem Konzern der Prager Elbemühl sich 


ergebende Verlust von Kc 775915 ist, wie in dem 
Geschäftsbericht ausgeführt wird, auf verschiedene 
Ursachen zurückzuführen. So mußten außergewöhn- 
liche Ausgaben an Löhnen und Material aufgewendet 
werden, um Gebäude, Maschinen, Leitungen und 
Kanäle auszubessern, da die Fabrik mehr als zwei 
Jahre außer Betrieb war. Mannigfache Versuche, die 
der Herstellung des Hauptartikels, des Rohstoffes für 
Kunstseide dienten, waren mit erheblichen Kosten 
verbunden. Diese Versuche hatten einen Produktions- 
ausfall zur Folge, der die Gesellschaft daran hinderte, 
ihre Anlage voll auszunützen. Schließlich wird die 
Hoffnung ausgesprochen, daß der entstandene Verlust 
schon in diesem Jahr wenigstens zum größten Teil 
wieder getilgt werden könne. 


Van Gelder Zonen, Amsterdam, schließen das 
Geschäftsjahr 1926 mit einem Reingewinn von 
hfl. 4 306 189 (im Vorjahre hfi. 3 986 479) ab, woraus 
15% (8%) Dividende zur Auszahlung kommen. Im 
Laufe des verflossenen Jahres sind die verschiedenen 
Fabriken ausgebaut und vergrößert worden. In der 
Fabrik Renkum wurden zwei ältere Papiermaschinen 
durch neue ersetzt. K. 


Edward Lloyd Ltd., London. Wie schon in 
Nr. 24 berichtet wurde, schließt das Geschäftsjahr 
1926, dessen Ergebnisse durch den Generalstreik und 
den dadurch hervorgerufenen Kohlenmangel ziemlich 
ungünstig beeinflußt wurden, mit einem Reingewinn 
von £ 55550 ab, woraus eine Dividende von 10% 
zur Auszahlung gelangt. Die Zeitungsdruckpapier- 
fabrik der Firma Edward Lloyd in Kemsley ist die 
größte ihrer Art in England. Auf zwei großen Papier- 
maschinen werden täglich etwa 150 tons Zeitungs- 
druckpapier erzeugt. Die dritte Maschine befindet 
sich in der Aufstellung. während eine vierte im Laufe 
des nächsten Jahres in Betrieb genommen werden 
soll, so daß sich dann eine Tagesproduktion von 
300 tons ergeben wird. K. 


Die Inveresk Ltd. erhöhte ihre Interimsdividende 
im Vergleich zum Vorjahre von 7%% auf 12%% und 
schüttet auch auf die jungen Aktien des Stamm- 
kapitals eine dem Verhältnis entsprechende Interims- 
dividende aus. 


Die gleichfalls zum [Inveresk Paper-Konzern 
gehörende Annandale Paper Co. kann gleichfalls zur 
Ausschüttung einer größeren Interimsdividende als im 
Vorjahre übergehen. Hier beträgt dieselbe 7%% 
gegenüber 6% im Vorjahre. 


Eine gleiche Dividende wie im Vorjahre von 5% 
als Zwischendividende bringt die zur Inveresk-Gruppe 
gehörende Papierfabrik Carrongrove zur Ausschüt- 
tung, ebenso die zum gleichen Konzern gehörende 
Papierfabrik Caldwell’s Paper Co., doch hat die Ge- 
sellschaft diesmal Zahlung der Kuponsteuer mit über- 
nommen. 


6. Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1927 „Das Papier". 


Das „Wochenblatt für Papierfabrik ation“ ist in der Ausstellung Halle 26 
bei der Akademischen Buchhandlung A. Dressel, Dresden, vertreten. 


Dort ist stets die neueste Nummer unseres Blattes einzusehen, 


ferner die 


diesiährige Fest- und Sondernummer sowie sämtliche Fachwerke unseres Ver- 
lages, welche von dem Vertreter der Akademischen Buchhandlung käuflich er- 


worben werden können. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Schlesische Cellulose- und Papierfabriken Aktien- 
gesellschaft in Cunnersdorf i. Rsgb. Das Vorstands- 
mitglied, Herr Direktor Hans Roth, ist nach 
freundschaftlicher Uebereinkunft mit dem 1. Juli aus 
der Gesellschaft ausgeschieden. um die Vertretung 
der Gesellschaft für den Verkauf von Zellstoff für 
den Freistaat Sachsen und die Provinz Sachsen von 
Dresden aus zu übernehmen. An Stelle des Herrn 
Direktor Roth ist Herr Richard Dieckmann 
zum Vorstandsmitgliede bestellt worden. Herr Di- 
rektor Dieckmann ist berechtigt, die Firma mit einem 
anderen Vorstandsmitgliede oder mit einem Proku- 
risten gemeinsam zu zeichnen. 

Die Pölser Zellulose- und Papierfabrik gibt be- 
kannt, daB ab 1. Juli 1927 ihr Wiener Zentralbüro auf- 
gelassen wird. Alle Zuschriften sind nunmehr an die 
Pölser Zeliulose- und Papierfabrik A.-G. i. Gründung 
in Pöls (Post Pöls, Bahnstation Thalheim), Ober 
steiermark, zu richten. i 

Neue Seidenpapierfabrik. Die neue 
Seidenpapierfabrik der Firma F. Fischl, Papierwaren- 
fabrik in Prag-Liben, „U Zkusebny“, wird Ende 
Juli in Betrieb kommen. Die von der Maschinen- 
fabrik Wagner & Co. in Cöthen (Anhalt) stammende 
Selbstabnahmepapiermaschine wurde gebraucht an- 
geschafft und soll sehr gut erhalten sein, die Holländer 
und sonstigen Zubehöre lieferte die Maschinenfabrik 
Ph. Nebrich in Prag. Die Erzeugnisse werden in der 
Hauptsache zu Kreppservietten von der Seiden- 
krepperei der Firma verarbeitet. 


Explosion. Ein schlimmer Betriebsunfall er- 
eignete sich am Freitag, den 1. Juli, mittags kurz vor 
1 Uhr, in der Papierfabrik Kappelrodeck Richard Lenk 
in Kappelrodeck im badischen Schwarzwald. Aus bis 
jetzt noch nicht genau festgestellten Ursachen explo- 
dierte die große moderne Kraftanlage von 1000 PS 
unter gewaltigen Detonationen. Zentnerschwere Stücke 
wurden nach allen Richtungen geschleudert und die 
Maschine total zerstört. Der gesamte Betrieb mußte 
stillgelegt werden, was für das gegenwärtig mit 
seinen Spezialitäten stark beschäftigte Werk einen 
großen Schaden bedeutet. Der Maschinist kam glück- 
licherweise mit verhältnismäßig leichten Verletzungen 
davon. 

Brandunglück. Am 5. Juli, nachmittags 
3 Uhr, brach in der Papier- und Pergamentpapier- 
fabrik Oberlahnstein a. Rh. auf eine bis jetzt unge- 
klärte Weise Feuer aus, das sich furchtbar schnell 
verbreitete. Zunächst fing der Vorrat an Trocken- 
zellulose Feuer. Durch die furchtbare Glut und Feuer- 
garbe wurde das Feuer dann auf einen Teil des 
Fabrikgebäudes übertragen. Die Feuerwehren waren 
allerdings in Kürze zur Stelle, aber es war erst nach 
einigen Stunden möglich, dem Weitergreifen des 
Feuers Einhalt zu gebieten. Glücklicherweise blieben 
die Kraftanlage, sämtliche Papier- und Pergamenti®r- 
maschinen, ebenso der Papiersaal vom Feuer ver- 
schont. Große Vorräte an Zellulose und Fertigfabri- 
katen fielen dem Feuer zum Opfer, außerdem einige 
Nebenbetriebe und natürlich auch ein Teil des Fabrik- 
gebäudes. Der Betrieb wird voraussichtlich in weni- 
gen Tagen mit sämtlichen Maschinen wiederaufge- 
nommen werden. 

Schadenfeuer. Im Altpapierlager der Firma 
Gebr. Adt, Pappen- und Papierwarenfabrik in Wäch- 
tersbach, Hessen-Nassau, ist am 30. Juni, nachmittags, 
aui. -Auauiueklätr te Weine Feuer ausgebtachen. das 
rasch auf den Sortierraum übergriff und sich zu einem 


Großfeuer ausbreitete. Das angebaute Maschinenhaus 
brannte ebenfalls sowie ein Teil der Formerei. Der 
Schaden ist erheblich, jedoch durch Versicherung ge- 
deckt. Die Direktion der Adt-Werke gab bekannt. 
daB kein Arbeitsstillstand eintrete und in wenigen 
Tagen alles wieder fabrikationsfähig sein werde. 


53 Jahre im Dienste der Papier- 
fabrik. Am 30. Juni feierte der Werkführer. Herr 
Julius Braune aus Freital, sein 53jähriges Dienstjubi- 
läum bei der Thode's chen Papierfabrik 
A.-G. zu Hainsberg und trat gleichzeitig in 
den wohlverdienten Ruhestand. Der Vorstand der 
Firma, Herr Direktor Dr. v. Otto, drückte dem Jubilar 
den Dank der Firma für die langen Dienste in 
herzlichen Worten aus und überreichte ihm als 
besondere Ehrung ein Glückwunschschreiben des 
Reichspräsidenten von Hindenburg. Seine technischen 
Kollegen versammelten sich am frühen Morgen bei 
Beginn seiner letzten Schicht im Betriebsbüro und 
ehrten den Kollegen durch Ueberreichung von 
Blumenspenden und eines Geschenkes. Möge es deın 
Jubilar noch vergönnt sein, sich seiner ferneren 
Lebensjahre in bester Gesundheit zu erfreuen. 

Anerkennung langjähriger treuer 
Dienste. Den Fabrikarbeitern Engelbert Oswald 
und Johann Eisele in Scheer wurden für 55jährige 
bzw. 4ljährige Dienstleistung in der Holzstoffabrik 
Scheer der Firma Siegfried Schaal Glück- 
wunsch- und Anerkennungsschreiben des Herrn 
Reichspräsidenten sowie des Herrn Staatspräsidenten 
von Württemberg ausgehändigt. 


Peru. ZollfreiheitfürZeitungsdruck- 
papier. Für Anfang Juli ist für Zeitungsdruck- 
papiere laut einer Verfügung des Finanzministeriums 
Einfuhrzollfreiheit zugesichert. Es betrifft Zeitungs- 
Uruckpapiere, weiße und farbige, auf Rollen, die von 
den Unternehmungen der peruanischen Tagesblätter 
und Zeitschriftenverlage direkt eingeführt 
werden und für die Verarbeitung in den genannten 
Betrieben bestimmt sind. Die Papiere dürfen aber 
nicht geglättet sein. 

Portugal. Aniang Juli sind im portugiesischen 
Staatsanzeiger Aenderungen verschiedener Tarifposten 
des Zolltarifs veröffentlicht worden, die mit sofortiger 
Wirkung in Kraft treten. So nennt das „Diario do 
Governo“ unter anderen auch den Artikel Nr. 65 in 
dem Erlaß Nr. 13 713. Unter dieser Rubrik sind die 
Papierrohstofe: Holzschlifi und Holzzellu- 
lose angeführt, wofür von jetzt an ein Einfuhr- 
zoll von 30 Escudos pro 1000 kg zu ent- 
richten ist. 

Konkurs. 

Die Milan Vappa Papierfabriks-A.-G. in Belgrad, 
Jugoslavien, befindet sich in Konkurs. Die Passiven 
betragen 30, die Aktiven 12 Millionen Dinar. Anmel- 
dungen von Forderungen haben bis zum 1. Septem- 
ber d. J. zu erfolgen. Zum Masseverwalter wurde 
der Industrielle Ljubomir Godje vac ernannt. Dem 
Vernehmen nach soll die Firma auch in Deutschlaad 
verschuldet sein. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 
Firma Vereinigte Economiser-Werke G. m. b. H. in 
Düsseldorf und Freital i. Sa. über „Abgas-Luft— 
erhitzer“ bei, den wir der Aufmerksamkeit unserer 
Leser empfchlen. 


Nr. 27 1927 


Amtliche Vorschriften für Fensterbriefhüllen. 


Dem Deutschen Normenausschuß ist mehrfach 
mitgeteilt worden, daB die Fensterbriefumschläge 
nach Ansicht verschiedener Postanstalten nicht der 
Postordnung entsprechen. Auf Grund einer Rück- 
sprache im Reichspostministerium ist festgestellt 
worden, daß die auf dem Normblatt DIN 680 fest- 
gelegten Fensterbriefhüllen im inneren deutschen 
Postverkehr zulässig sind. 

Die in Deutschland vielfach noch üblichen quadra- 
tischen Briefhüllen (auch Großquart-Briefhüllen ge- 
nannt) stören die schnelle Erledigung der Briefpost, 
besonders das Stempeln und Verteilen. Es empfiehlt 
sich daher, von der Verwendung dieser Briefhüllen 
abzuschen und in Zukunft nur noch die als Norm 
festgelegten Fensterbriefhüllen zu benutzen, um so 
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mehr, da die Möglichkeit besteht, daß die quadrati- 
schen Hüllen eines Tages von der Post nicht mehr 
zugelassen werden. 


Damit das Ordnen und Verteilen der Post auch 
in Räumen, die aus technischen Gründen nicht immer 
gut beleuchtet werden können (Eisenbahnwagen). 
nicht verzögert wird, ist darauf zu achten, daß die 
Fenster der Briefumschläge gut durchsichtig sind, 
keinen störenden Glanz zeigen und daß auch die 
Anschriften auf den Briefen mit einem guten Farbband 
deutlich geschrieben werden. Das Fenster muß ferner 
die Anbringung einer leicht und gut haftenden Schrift 
gestatten und einen festen Bestandteil des Umschlags 
bilden. Die Briefeinlage muß in dem Umschlag so 
verwahrt sein, daß die Aufschrift leicht gelesen 
werden kann. 


— —— Sn . — en nn 


Kursbericht über die amtlich notlerten Aktien der Paplerindustrie im Juni 1927. 


Berlin. 
Charlottenburg, Akt.-Oes. für Pappenfabrikation 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Oronau . 
Ammendorfer Papierfabrik 


A.-O. für Zellstoff- u. Papierfabrikation. A Aschaffenburg 


a Aktien-Papierfabrik . 
Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Peldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A de 8 
Heidenauer Papierfabrik i ; ns 
Kartonpapierfabriken Groß-Särchen. i 
Kostheimer Cellulose- ne Fapierianrik A.-G. 
Natronag, Berlin . * 8 
Pinnau, Königsberg 
Untersachsenfelder Preßspanfabrik A. 0. 
Reisholz, Papierfabrik 
Schlesische Cellulose- und Papiertubriken A. 0. 
Simonius’sche Cellulosefabriken . i ‚ 
Stettiner Papier- und e 
Varziner Papierfabrik ; 
Ver. Bautzner Papierfabriken ; 
Verein für Zellstoff-ludustrie 

Zellstofffabrik Waldhof e 
5 ` š Vorzugsaktien 

Frankfurt a. M. 

Gebr. Adt, Wächtersbach 
Aschaffenburger Buntpapierfabrik 
Vereinigte Strohstoff-Pabriken 


München. 
Elsenthal, Holzstoff- und Papierfabrik . 
München Dachauer Papierfabriken = 8 
Papierfabrik Hegge i R 
Teisnacher Papierfabrik 


Dresden. 
Chemnitzer Papierfabrik zu Einsied el 
Preiberger Papierfabrik zu e À 
Thodesche Papierfabrik A i 
Patentpapierfabrik zu Penig 

Leipzig. 

Limmritz-Steina Holzpappen . i 
Holzstoff- und Papierfabrik Niederschlema ` x 


25.25 24.50 24.— —.— 
102.— 104.— 103.75 104.50 
223.50 238.50 245.— 243.75 
190.50 183.25 198.50 208.75 
155.— 155.— 155.— 155.— 
132.— 133.— 137.— 138.125 
206.— 205.— 211.50 221.50 
54.— 64.— 61.— 62.75 
105.— 110.— 110,25 115,25 
57.— 61.25 a ZZ 
165,50 172.— 179.— 168.— 
60,50 63,50 63,50 65,75 
92.— . 96.— 98.50 
280.— 286.— 283.— 278.— 
143,50 148, — 155.— 163.— 
132.50 132.— 137.— 143.— 
67.-- 67.— 70.— 68.— 
157.— 159.— 159.25 163.— 
268.— 265.— 293,— 314,25 
96,50 96,75 93.— 99.— 
64.75 | 64.25 61.50 61.— 
N 130.50 139.90 132.— 
340.— | u 330.— 327.— 
! 
60. | 60 63 66.— 
125.—225.— 125.— 140.— 
80.— 80.25 80.25 75.— 
79.50 | 80,— 81.— 81.50 
14.— 14.— 14.— 13,75 
106.— 107,50 107,50 107.50 
87.— 81.— 84,50 83, — 
126,25 120,50 125,10 123, — 
160.— 155.— 153.— 148.— 
115.— 111.— 113.— 112. 


Russischs Paplerholz 


andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., 4e, Hamburg 27 
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Patent-Berichte. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 55e, 5. 446 859. Grahl & Hoehl, Maschinen- 
fabrik und Eisengießerei. Dresden-A., Zwickauer- 
straße 46. Sortiervorrichtung für 2. B. aus Quer- 
schneidmaschinen kommende Bogen mit zwei Sortier- 
tischen. 25. 4. 25. G. 64 141. 

Patent-Löschungen. 

Kl. 55d: 325 274. 


Gebrauchsmuster. 


Kl. 55f. 994783. Hugo L. Emmerich, Bergen, 
Kr. Hanau a. M. Maschine zum Verstärken von Pa- 
pier mit Fäden. 20. 5. 27. E. 37 312. 


7 


Ausländische Patente. 


Flainmensichere Dachpappe. 
Amerik. Pat. Nr. 1612677 (vom 14. Juni 
1923). William M. Steele, San Francisco; 
übertragen von, Fernando Somoza Vivas, 

Oakland, Californien. 

Die Pappe: wird mit einer Mischung imprägniert, 
die aus 10 Teilen Harz, 15 Teilen eines trocknenden 
Oeles, 40 Teilen Asphalt, 10 Teilen fein gepulverter 
Holzkohle, 12,5 Teilen Borax und 12,5 Teilen Am- 
moniumsuffat besteht. 


Herstellen von wasserdichtem Papier. 
Amerik. Pat. Nr. 1607518 (vom 12. April 
1926). Ellis Foster Co., New Jersey; 
übertr. von Carleton Ellis, Montclair, N.J. 


Bei der Fabrikation von wasserdichtem, transpa- 
rentem Papier mittels Wachsemulsionen u. ä. wird ein 
Papierbrei verwendet, der zwecks Erhöhung des 
Absorptionsvermögens für die Wachsemulsion eine 
reichliche Menge Hydrocellulose enthält. 


Herstellung von wasserdichtem Papier. 
Amerik. Pat. Nr. 1595637 (vom 16. Juni 
1921). Edward H. Angier; übertragen 
von William M. Wheildon, Framingham, 

Massachusetts. 
Eine Papierbahn wird auf einer Seite mit dem 
pechartigen Rückstand der Oeldestillation überzogen 
und mittels Preßwalzen mit einer anderen Papier- 


bahn vereinigt. In einer erwärmten Kammer wird 
der Asphalt zum Schmelzen gebracht, und nach dem 


HOFFMANN-Kollergang 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 


Verlassen des Heizraumes werden die Papierbahnen 
wieder getrennt. 

Verfahren und Vorrichtung zum Wasserdicht- 

machen von Papier. 
Amerik. Pat. Nr. 1 589 537 (vom 14. Septem- 
ber 1925). Richardson Co., Lockland; 
übertragen von Alan R. Lukans und Neal 
C. Pike, Wyoming, Ohio. 

Mit Hilfe einer Reihe von Walzen wird das 
Papier usw. auf einer Seite mit geschmolzenem 
Asphalt oder Bitumen getränkt, geht dann über 
Trockenwalzen und kann erforderlichenfalls darauf 


von der anderen Seite mit den genannten Materialien 
getränkt werden. 


Zellstofi-Kochverfahren. 
Amerik. Pat. Nr. 1612484 (vom 15. Mai 
1926). Elliot R. Barker, Arlington V. St. A., 
und Francis J. Dooley, Medford, Mass. 
Man führt die überschüssige Bisulfitlauge und das 
Schwefeldioxydgas von einem zu einem zweiten 
Kocher. Die Einführung erfolgt an einem Punkt, der 
beträchtlich von der Decke und dem Boden des 
zweiten Kochers entfernt ist. 
Bleichen von Zellstoff. 
Amerik. Pat. Nr. 1 507 880 (vom 14. Juli 
1924). William D. Gregor, Wesley, M. 


Osborne und Alex J. Kemzura, New- 


ton Falls, New Vork. 


Zelistoffbrei wird mit einer zum vollständigen 
Bleichen nicht ausreichenden Menge eines Bleich- 
mittels bei 70° F vermischt, der teilweise gebleichte 
Zellstoff gewaschen und darauf durch Versetzen mit 
einer zum völligen Bleichen ausreichenden Menge 
des Bleichmittels bei 85° F gebleicht. 


Papierüberzug. 
Kanad. Pat. Nr. 254 154 (vom 8. Januar 1925). 
Canadian Consolidated Rubber 
Co. Ltd., Montreal, Quebec (Kanada); 
übertr. von Gustavus John Esselenjr., 
Swampscott, Mass., und Reed Phillips Rose, 
Jackson Heights, N. V. 


Der Ueberzug besteht aus einem Gemisch von 
Kautschukmilch, Kasein und Ton. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Strnräder mit Schneckengetrlebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Ol! 

Aus wechselbarer Zahnkranz aus S. M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen). 
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Internationaler gewerblicher Rechtsschutz. 
(Nachrichtendienst des Verbandes Deutscher Patentanwälte.) 


In Frankreich sind mit Verordnung vom 6. De- 
zember 1926 die Gebühren für Patente und Waren- 
zeichen erhöht worden. 


Laut Bekanntmachungen des Reichsministers der 
Justiz sind in Aegypten, Persien und Haiti deutsche 
Warenbezeichnungen in demselben Umfang wie in- 
ländische Warenbezeichnungen zum gesetzlichen 
Schutz zugelassen. 


In Estland haben deutsche Reichsangehörige das 
Recht, bis zum 17. Juni 1927 die ihnen gehörenden 
Patente und Warenmarken, die in Rußland vor dem 
24. Februar 1918 eingetragen worden waren, zwecks 
Eintragung in Estland entsprechend den in den gel- 
tenden Gesetzen vorgesehenen Bestimmungen einzu- 
reichen. 

Nach einer Mitteilung hat sich die französische 
Regierung, der von deutscher Seite gegebenen An- 
regung entsprechend, damit einverstanden erklärt, 
daß die Entschädigungen und Vergütungen, die gemäß 
Art. 306 Abs. 4 und 6 des Vertrages von Versailles 
für die Inanspruchnahme deutscher Rechte zu ent- 
richten sind, so vor allem die Lizenzgebühren, in 
Zukunft unmittelbar an die deutschen Interessenten 
gezahlt werden. 


im Deutschen Reich sind im Jahre 1926 (1925) 
64 384 (64 910) Patente angemeldet, 15500 (15 877) 
Patente erteilt, 61 356 (61 778) Gebrauchsmuster an- 
gemeldet, 41 100 (40 600) Gebrauchsmuster einge- 
tragen, 26 848 (32 880) Warenzeichen angemeldet und 
16 000 (19 800) Warenzeichen eingetragen worden. 
Ferner gingen bei dem Reichspatentamt 3458 (3690) 
Anträge auf Eintragung international registrierter aus— 
ländischer Marken ein, von denen 16 076 (17 098) zur 
Bewilligung des Schutzes führten. 


Im Deutschen Reich wurden 1926 (1025) 78 021 
(57 035) Muster und Modelle als Geschmacksmuster 
eingetragen. 

In Ungarn sind mit Geltung vom 1. Januar 1927 
an neue Patentgebühren in Pengö-Währung in Kraft 
getreten. 


In Oesterreich wurden im Jahre 1926 (1025) 7002 
(6980) Patente angemeldet und 3000 (3300) erteilt. 


In Chile ist eine Warenklasseneinteilung für die 
Eintragung von Marken eingeführt worden, die nicht 
weniger als 83 Klassen umfaßt. 


In Litauen sind Ausführungsbestimmungen zum 
Gesetz vom 27. Januar 1925 zum Schutz der Waren- 
zeichen erlassen worden. 


In Persien ist am 21. Februar 1926 ein Gesetz 
über Warenzeichen erlassen worden. 


Die in der Schweiz erworbenen Rechte betreffend 
das gewerbliche Eigentum sind auch im Fürstentum 
Liechtenstein gültig. 


Für das Memeigeblet ergibt sich nach einem 
Urteil des Handelsgerichts in Memel folgende Rechts- 
lage: Im Memelgebiet gelten zwar die deutschen 


Gesetze, welche vor dem 10. Januar 1920 in Kraft 
waren, weiter, insbesondere also auch das Gesetz 
zum Schutz der Warenbezeichnungen von 1891 und 
das Gesetz gegen den unlauteren Wettbewerb von 
1909; jedoch ist die in beiden Gesetzen vorausgesetzte 
Gegenseitigkeit im Verhältnis zwischen dem Deut- 
schen Reich einerseits und der Republik Litauen bzw. 
dem Memelgebiet andererseits nach Auffassung des 
Memeler Gerichts nicht vorhanden. Daher können 
deutsche Staatsangehörige die aus dem Gesetz gegen 
den unlauteren Wettbewerb hergeleiteten Ansprüche 
gegen memelländische Staatsangehörige überhaupt 
micht, Ansprüche aus dem Gesetz zum Schutz der 
Warenbezeichnungen nur dann geltend machen, wenn 
das Warenzeichen im Memelgebiet eingetragen wird, 
wozu aber unserer Kenntnis nach bisher mangels ent- 
sprechender Behörden keine Möglichkeit besteht. Das 
Gericht in Memel steht weiterhin auf dem Standpunkt, 
daß auch die Eintragung eines Warenzeichens bei 
dem Departement für Handel und Gewerbe in Kowno 
lediglich für das Gebiet der Republik Litauen, nicht 
aber für das Memelgebiet Schutz gewährt. 


In Belgien ist ein Gesetz über Zwangslizenz in 
Vorbereitung. Die Gerichte urteilen mit Rücksicht 
hierauf im Falle einer Nichtausübung milder, nament- 
lich bei Mißerfolg einer versuchten Verwertung. 


In Rußland ist am 1. Februar 1927 eine neue 
Bestimmung in Kraft getreten, wonach die Wahrung 
von Auslandfristen (Prioritätsfristen) von der recht- 
zeitigen Einreichung der Vollmacht abhängig ist. In 
Notfällen kann die Vollmacht unbeglaubigt eingereicht 
werden. Das Patentamt kann eine Frist bis zu drei 
Monaten zur Nachholung der Beglaubigung der Voll- 
macht gewähren. 


In Finnland sind durch eine Verordnung vom 
20. Februar 1927 die Patentgebühren erhöht worden. 


In Paraguay ist am 3. September 1925 ein neues 
Patentgesetz herausgekommen. Es soll nunmehr zur 
Ausführung dieses Gesetzes ein besonderes Patentamt 
eingerichtet werden. 


In den Vereinigten Staaten von Amerika sind mit 
Geltung vom 13. April 1927 an die Anmelde- und 
Siegelungsgebühr für Patente auf 20 Dollar für 20 An- 
sprüche erhöht worden. Beide Gebühren erhöhen 
sich für jeden weiteren Anspruch um je einen Dollar. 
Am 1. Mai 1927 trat eine neue Vorschrift in Kraft, 
wonach Beanstandungen usw. binnen sechs Monaten 
erledigt werden müssen. 


In der Türkei sind am 21. Dezember 1926 bzw. 
4. Januar 1927 Verfügungen wegen Einreichung von 
Anmeldungen mit Priorität und wegen Warenzeichen- 
anmeldungen ergangen. 


In Portugal können seit dem 30. Dezember 1926 
Patente und Warenzeichen, die wegen Nichtzahlung 
einer Gebühr verfallen waren, gegen Zahlung einer 
Nachholungsgebühr binnen 12 Monaten wieder in Kraft 
gesetzt werden. i 


Gummi-Walzen-Bezüge 


mit besten Referenzen für tausende Lieferungen in renommiertem Fabrikate der größten Gummi-Walzen-Fabrik des 
Continents: 


Franz J. R. Heinrich, Hannover 


Tel.-Adr.: „Altas“, Fernsprecher: Sammelnummer: West 1820. Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code. 
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Brie 


frasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 

Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken’ und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn’. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3568. Braunholzschiif. Wie hoch 
stellen sich die Herstellungskosten von Fichtenbraun- 
schliff bei einer neu zu errichtenden 300-PS-Schlei- 
ferei? Holzpreis «A 14 frei Fabrikhof mit Rinde. 
Gebäude vorhanden. F. 

Frage Nr, 3569. Wellpappe. Wir haben in 
unserem Betrieb eine 100 cm breite Wellpappen- 
maschine, altes Modell, welche mit Gas geheizt wird. 
Wir stellen nur einseitige Wellpappe in Rollen her 
und verwenden dazu grau Schrenz oder braun ge- 
färbtes Schrenz oder Braunholzpapier, als Klebstoff 
verwenden wir Wasserglas. Wir haben immer die 
gleiche Reklamation seitens unserer Kunden, daB die 
Wellpappe nicht richtig klebt, so daß die Decke von 
den Wellen leicht zu entfernen ist. Wir haben schon 
verschiedene andere Klebstoffe ausprobiert und haben 
immer die gleichen Mängel. Ob dies in der Heizung 
liegt. können wir leider nicht feststellen, da wir nicht 
wissen, ob die Walzen gleichmäßig warm sind, wir 
haben natürlich bei diesem Modell keinen Thermo- 
meter, um gleichmäßige Wärme festzustellen. Im 
übrigen läßt sich bei Gasbeheizung die gleichmäßige 
Wärme unmöglich herausbekommen. Wir vermuten, 
nachdem die Walzen schon sehr alt sind, daB die 


BABCOCK 
MECHANISCHE 
ÄTREPPENROSTE 


FÜR BRAUNKOHLE 


= unüberflrefflich 


in leistung, Nutzwirkung, Elashzıtal, Befriebssicherheil. 
Erreichte Brennleistung mit Naturzug: über 500 kg gm/sidi 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 


Riffeln der Walzen vielleicht zu rund oder zu ab- 
genützt sind, daher die Klebfläche der Papierwellen 
zu schmal ist, so daß sie zu wenig Klebstoff aufnimmt. 
Ob dies der Grund der angeführten Mängel ist, wissen 
wir natürlich nicht und wären für technische Rat- 
schläge. wie diesem Mangel abzuhelfen ist, sehr 
dankbar. 


Frage Nr. 3570. Filzwäsche für aueh: 
paplermaschlnen. Welches ist für Langsichbpapier- 
maschinen die leistungsfähigste und mit Bezug auf 
Filzschonung auch am günstigsten arbeitende Filz- 
wäsche? Ist auch die Jotzensche Filzwäsche hiefür 
gut geeignet, und welche Erfahrung hat man in dieser 
Hinsicht gemacht? F. 


Frage Nr. 3571. Bieichen von Holzstoff. Wie 
bleicht man Fichtenholzstoff am leichtesten mit Aus- 
schluß der Beschädigung der Filze und Entwässe- 
rungsmaschinen und mit Anwendung welcher Mittel? 

L. S. T. 


Frage Nr. 3572. Entwässerungsmaschinen 
ohne Fllze. Ist es möglich, auf Entwässerungsmaschi- 
nen Holzstoff in Pappenform ohne Anwendung von 
Filzen zu erzeugen? 


` 
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FrageNr. 3573. Schlechte Durchsicht dünner 
Papiere. Ich arbeite auf einer modernen Selbst- 
abnahmemaschine vorwiegend Papiere von 18 bis 
24 g/ um. Meine Papiere zeigen durchweg eine un- 
ruhige, verschobene Durchsicht, was von der Kund- 
schaft bemängelt wird. Die obere Gautschwalze 
ist mit einem Manchon überzogen. Ist dieses vielleicht 
die Ursache? Welche Erfahrungen wurden mit dieser 
Arbeitsweise gemacht? Siebgewebe Nr. 80. Ist das 
richtig? P. 


Zerkleinerungsmaschine. 
Antwort auf Frage Nr. 3561 Al Nr. 21, S. 648. 
(Siehe auch Nr. 25, S. 786.) 

II. Einen kontinuierlichen or van Zellulose 
und Altpapier erreicht man mit Zeriaserern System 
Dr. Wurster. Der Kraftverbrauch dieser Zerfaserer 
ist auf gleiche Mengen Stoff bezogen nuf etwa %—la 
so groß wie derjenige von Kollergängen, wenn bei 
der Bedienung darauf geachtet wird, daß die 
Maschine ununterbrochen und mit stets gleichen 
Mengen Rohstoff beschickt wird. Es ist zweck- 
mäßig, nur Altpapier von gleicher Beschaffenheit ein- 
zutragen, da z. B. stark geleimte Schreibpapiere 
längere Zeit zum Aufschließen brauchen wie Druck- 
papiere. Die Zerfaserer lösen die Zellulose und das 
Altpapier nur in Einzelfasern auf, während eine Zer- 
kleinerung und Zerquetschung der Fasern micht statt- 
findet. Sie sind daher besonders für Altpapier, wo 
meistens eine weitere Zerkleinerung der Fasern nicht 
mehr erwünscht ist, zu empfehlen. A.H. 


Kleben von Lederpappen. 
Antwort auf Frage Nr. 3562 in Nr. 22, S. 691. 
(Siehe auch Nr. 26, S. 820.) 

II. Um Lederpappen zu kleben, genügt eine ein- 
fache Anleimmaschine, wie dieselbe von verschiedenen 
Maschinenfabriken gebaut wird. Sie besteht aus zwei 
Hauptwalzen, kleinen Leitwalzen und einem Trog für 
den Klebstoff. Die PreB- und zugleich Auftragwalzen 
haben Filzüberzug und sind regulierbar, man kann 
mit ihnen den Klebstoffauftrag einstellen. Die Kleb- 
masse für die obere Walze kann von einem seitlich 
stehenden Behälter durch ein Rohr zugeführt werden. 
Zwischen den Preßwalzen laufen dünne Bindfäden 
von den Leitwalzen aus, zusammengeknotet als end- 
loses Band. Durch diese Bindfäden werden die Bo- 
gen getragen und in die Walzen aus- und eingeführt. 
Hinter der Maschine befindet sich ein StoB trockener 
Pappen, von diesem Stoß wird nun ein trockener 
Bogen unten hingelegt und ein aus der Maschine 
kommender zweiseitig gekleisterter Bogen aufge- 
bracht, dann wieder ein trockener oben usw., bis 
ein Stoß fertig ist, der dann in eine Presse gebracht 
wird. Die Pressung dauert einige Minuten. Man 
kann auch zwei Bogen zugleich durch die Maschine 
schicken, wobei dann die Innenseiten trocken bleiben 
und hinter der Maschine mit je einem Bogen belegt 
werden. Nach dem Pressen werden die Bogen in 
einem Bogentrockner oder an Klammern in einem 
Raum getrocknet. Sind die Pappen trocken, so wer- 
den sie in Haufen gesetzt und bleiben am besten so 
einige Tage in einem kühlen Raum stehen. Vor der 
Satinage feuchtet man sie leicht an. Zur Satinage 
gehört eine Pappenwalze. Die Klebmasse besteht aus 
Kartoffelmehtkleister, auch unter Zusatz von Wasser- 
glas oder Weizenkleber. Manche Pappen werden 
anstatt satiniert, unter die hydraulische Presse ge- 
bracht. mit Zwischenlegen von Preßbrettern. Unter 
dem Druck bleiben die Pappen 12 Stunden in der 
Presse, wodurch dieselben für manche Zwecke flach 
genug werden. Daß manche Lederpappen gut ge- 
leimt sind, hat verschiedene Gründe, einmal, um 
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N. Devlin & Co. 


Paper Makers' Agents, Importers and 
Contractors, 


Ulster Bank Bulldings, 
3 &4, Lower O'Connell Street, 


Dublin. 


PR 8 — 


Wir halten den Schlüssel zum ganzen 
irischen Markt in Händen u. sind bereit. den 


Allein-VerKaul 
erstklassige Fabriken 


zu übernehmen, 
die folgende Sorten herstellen: 


Kunstdruck- und imitierte Kunstdruck- 
papiere. 


Sackpapiere M. G. reine und imitierte 
Kraftpapierc. M. G. reine Sulfitpapiere, 
Manillas und hochgeglättete Einschlag- 
papiere. 

Pappen Faltschachtelkarton, reine Holz- 
pappe, F. G. und wasserdichte Leder- 
pappen und Strohpappen. 

Farbige Druckpapiere, Dünndruckpapiere 
und griffige Zeitungsdruckpapiere, M. G. 
Plakatpapiere. 

Fettdichte Papiere, rein und imitiert, 
Pergamin, Manifoldpapiere und Wachs- 
papiere. 

Braunholzpapiere, Seidenpapiere, Papier- 
abfälle und Abschnitte. 

Pergament, rein vegetabilisches, und ge- 
glätteten Pergamentersatz. 


Einwickelpapiereu.Packpapiere, Holzwolle 


Wenn Zusammenkünfte vereinbart werden 
können, besucht der Prinzipal Köln, Frank- 
furt/Main, Nürnberg, Wien, Prag, Dresden 
und Berlin in der zweiten Julihälfte. — 
Korrespondenz Englisch oder Französisch. 


Bankverbindungen: 
The National Land Bank. Ltd., 10 Coſege Green, 
[Dubiin. 
The Ulster Bank LId., 3& 4, Lr. O'Connell 
[Street, Dublin. 
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dieselben ein- oder zweiseitig mit Farbe zu bestrei- 
chen oder zu färben. Auch sollen für gewisse Zwecke 
die Pappen wasserwiderstandsfähig sein, weshalb 
man sie außerdem nochmals nachleimt oder prä- 
parkert. Fachmann. 


III. Ich arbeitete lange Zeit als Spezialität der- 
artige verleimte Pappen für Zwecke der Möbel- und 
der technischen Bedarfsartikelindustrie (Armaturen 
und elektrotechnische Spezialartikel). Für die Ver- 
leimung kommen in Anwendung: 1. 
verfahren, 2. das Warmleimverfahren. 

Beide Verfahren sind Trockenleimverfahren, d.h. 
nur vollkommen trockene Pappe darf verleimt wer- 
den. Die Verleimung selbst erfolgt in der Weise, 
daß mittelst einer Spezial-Leimauftrag- 
maschine die Pappen je nach Erfordernis ein- 
oder beidseitig mit Leim versehen werden. Als Leim 
werden gute Kasein- oder Pflanzenleime sowie Albu- 
minleime benützt. Die derart vorbereitete Pappe 
gelangt nun in die hydraulische Leim- 
presse. In dieser erfolgt das Leimen zwischen 
dampfbeheizten Stahlplatten. 

Die Vorbedingung für ein wirtschaftliches Arbei- 
ten bei der Erzeugung solcher wasserfester, 
verleimter Pappen ist, daB die Beschickung der Pres- 
sen mit größter Geschwindigkeit erfolgt. Dazu eignen 
sich nur Spezial-Schnellschlußpressen 
mit Hochdruck und Hubtischen. Für die 
Zwecke der Stuhlsitzfabrikation sowie für die Klosett- 


sitzherstellung. bauen bestimmte deutsche Maschinen- 


fabriken eigene Sit z pressen, welche die Her- 
stellung bombierter Platten ermöglichen. 
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Die aus der Leimpresse kommenden Pappen wer- 
den in die hydraulischen Trockenpres- 
sen mit Atembewegung, Atmungspumpe und Steue- 
rung ausgerüstet, eingeführt. Dort erfolgte ein Aus- 
stoBen (Atmen) der gebildeten Wasserdämpfe bei 
gleichzeitiger Schrumpfung der Pappe um ein ge- 
wisses Maß. In diesem Apparate erzielt man ein 
bislang unerreichtes Flachliegen selbst der welligsten 
Pappen. Kraftbedarf = 2—3 PS. 


Um aus dem Normalformat 70X100 cm größere 
Tafeln zu gewinnen, bedient man sich einer Spe- 
zial-Füge- und Rändelmaschine. 


Auf die von mir skizzierte Art lassen sich Hand- 
lederpappen völlig einwandfrei verleimen, ob sie nun 
wellig und glatt oder flach und rauh sind. Man leimt 
diese Pappen, um sie wasserfest zu machen, wie das 
für Klosettsitze nötig ist. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


Trocken gedachte Pappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3563 in Nr. 22, S. 691. 


l. Der absolute Trockengehalt einer Pappe be- 
trägt 100%. Dieser wird bekanntlich nicht erreicht, 
wohl aber ein Trockengehalt von 97—98 %. Dieser 
Höchsttrockengehalt ist vorhanden, wenn die Pappe 
aus den stark geheizten Trockenapparaten heraus- 
kommt. Schon nach wenigen Stunden hat die Pappe 
wieder etwas Feuchtigkeit aus der Luft angesogen; 
außerdem wird die Pappe, um glatte Lagerung zu 


erzielen, gefeuchtet, so- daß- sie mit noch geringerem 


Trockengehalt in den Handel kommt. 
Humulus. 


„Steinmayer-Siebe' 


das Sonder-Erzeusnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 
Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen «wurtembers) 


Einfach u. doppelt drillierte Metall- 
tücher für Zellulose-Entwässerung. 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mitteldeutshfand: Lux & Teuber, Dresden-H. 16, Holbeinstr. 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Anl. 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Siowakel: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 


Nr. 27 1927 Wochenblatt für Papierfabrikation 855 


Berühmt in der Papierindustrie aller Länder sind unsere 


Kalander 


Rollenkalander bis zu 16 und mehr Walzen und größter 
Walzenbreite für maschinenbreite Satinage, ausgestattet mit 
zweckmäßigen Sondervorrichtungen zum faltenfreien Ein- 
und Durchführen, mit Tambourwicklung und Hebekran 


Bogenkalander, Einzel- und Doppel-Kalander 
Prägekalander mit 2 und mehr Walzen 

Friktions= und Doppelfriktions-Kalander 
Filigranier-Kalander mit 4 und 5 Walzen 

Präge- und Walzwerke bis über 120000 kg Druck. 


Wir liefern sie 


in jeder Größe und jeder, auch“ der größten 
Walzenbreite, mit regelbarem „ Elektromotor- 
Antrieb und allen fortschri@lihen Neuerungen 


des Kalanderbaues . 


Haubold 
10 Walzen-Kalander 
mit neuzeitlicher 


Tambourrollung. 


Besuchen Sie uns auf der 
Jahresschau Dresden 1997 
„Das Papier“ 

Halle 11: 
Doppelquerschneidemaschine 
(Betriebsvorführung |) 
Maschinenhalle 34: 
16=-Walzen Kalander, 
Walzenscleifmaschine. 


Walzen und Zylinder. 
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Auslauf der getrockneten Pappen 


Der neue 


Flach- 


band Trockner 


(Patente auf Verfabren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bögen u. Bahnen. 


Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Flachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daB ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klangharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
gabestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen. 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenleurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschlnenbau-Hkt.-Ges., 


Hersfeld (H. N.) 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch 
unsern Verlag zu Oririnalpreisen zu beziehen. 


Die deutsche Papierindustrie in Zahlen und Bildern 
betitelt sich ein Buch, welches nach 35 photographi- 
schen Aufnahmen die auf der 6. Jahresschau Deut- 
scher Arbeit in Dresden: „Das Papier, seine Erzeu- 
gung und Verarbeitung“ ausgestellten zeichnerischen 
Darstellungen und Modelle der Papierstatistik enthält. 
Auch von der technologischen Abteilung ist dabei 
verschiedenes im Bild festgehalten worden. Interes- 
senten können das wertvolle Büchlein zum Preise 
von A 2 durch die Wirtschaftsstatisti- 
sche Abteilung der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie, 
Charlottenburg 2, Neue Grolmanstraße 5/6, 
beziehen. Zustellung erfolgt der Einfachheit halber 
unter Nachnahme. 


Die Firma Oscar Krieger G. m. b. H., Ma- 
schinenfabrik in Dresden, sandte uns ihren 
Neuen Katalog über Transportgeräte, Ausgabe 1927/28. 

Der Katalog, den die Firma Oscar Krieger jedem 
Interessenten kostenlos zur Verfügung stellt, ist eine 
interessante Musterschau neuzeitlicher Beförderungs- 
mittel. Es sind darin für jede Industrie und für jeden 
Zweck geeignete Transportgeräte. Lenkrollenwagen, 
Gleisfahrzeuge, Hubwagen usw. und Hebezeuge ver- 
treten. Von den schr zahlreichen Spezialkonstruktio— 
nen seien als für die Papierindustrie bestimmt er— 
wähnt: Spezialwagen für den Transport von Papier— 
rollen und Tambouren, Hubwagen für Papierstöße, 
Stapelkarren, Pappenwagen, Pressewagen für nasse 
Pappen, Bobinenwagen, Holländer-Kippwagen, Leim- 
wagen. Unternehmer und Betriebsleiter sollten den 
Katalog bei der Auswahl von Transportgeräten zu 
Rate ziehen. Die Vielseitigkeit der dargestellten 
Konstruktionen wird ihnen wertvolle Anregungen zur 
Vereinfachung des Transportwesens im Betriebe 
geben. 


Demag-Nachrichten. 

Die Demag-Aktiengesellschaft, die 
durch die Vereinigung der Deutschen Maschinenfabrik 
A.-G.. Duisburg, mit der Maschinenfabrik Thyssen & 
Co. A.-G., Mülheim-Ruhr, entstanden ist und ihren 
Sitz in Duisburg hat, legt uns die erste Nummer 
ihrer Demag-Nachrichten vor, die in fünf Sprachen 
(deutsch, englisch, französisch, spanisch, portugie— 
sisch) erscheint und kostenlos an die Kundschaft 
abgegeben wird. Ausführliche, streng sachlich ge- 
haltene und mit zahlreichen, guten Abbildungen ver- 
sehene Artikel berichten über die Umschlagseinrich- 
tungen am Erz- und Eisenkai des Emdener Hafens 
sowie über die grölten Gaskraftwerke der Welt, die 
von der Demag für die August-Thyssen-Hütte der 
Vereinigten Stahlwerke gebaut wurden. In weiteren 
Artikeln werden ein neues Trio-Block- und Brammen— 
walzwerk und ein Schrägaufzug mit Kreiselwipper für 
Kleinbahnwagen beschrieben. Der Teil „Kurze Nach- 
richten“ enthält u, a eine neue Maschine für Vor- 
triebsarbeiten in hartem Gestein, Ueber Elektroden- 
träger für Elektroschmelzöfen, Sonderbauarten von 
Elektroflaschenzugkatzen. 

So umfangreich wie das Arbeitsgebiet der Demag, 
so vielseitig ist auch der Inhalt des ersten Heftes 
der Demag-Nachrichten, die vierteljährlich erscheinen 
und fortlaufend über Leistungen der Demag be- 
richten werden. 
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Marktberichte. 


Die Wirtschaitslage. 


Die Berichte preußischer Industrie- 
und Handelskammern kommen zu dem Er- 
gebnis, daß sich im Juni die Besserung der Wirt- 
schaftslage langsam fortsetzte. 

In der Papierindustrie hielt die zufriedenstellende 
Beschäftigung der ostpreußischen Zellstoffwerke an. 
Die Papiererzeugung war günstig, teilweise wurde 
mit vollem Betriebe gearbeitet. Der Auslandmarkt 
ist im ganzen belebt, teilweise ist ein geringes Nach- 
lassen der Konjunktur zu spüren. 


Die Lage der schweizerischen 


Papierindustrie. 
Ende Juni 1927. 


Die zu Beginn dieses Jahres sehr ungünstige Ge— 
schäftslage hat sich inzwischen etwas gebessert, und 
zwar vollzog sich die Besserung im Zusammenhang 
mit der nach mehrmonatiger Krise erfolgten allge- 


meinen Neubelebung des Geschäfts und einigen Bes- 


serungen im graphischen Gewerbe. Auch die ver- 
hältnismäßig gute Beschäftigung der schweizerischen 
Exportindustrie, unter der sich 
Fabriken mit bedeutendem Papierverbrauch befindet, 
hat zu der Belebung des Marktes beigetragen. Dazu 
kommt noch der Umstand, daß durch Rationalisierung 
möglich gewordene Preiszugeständnisse verschiedener 
Firmen diesen oder jenen Großverbraucher veranlaßt 
haben, vom Import wieder auf den Inlandbezug über- 
zugehen. Von einer vollen Ausnützung der Betriebe 
kann jedoch bei dem nach wie vor bestehenden MiB- 
verhältnis zwischen Produktion und Verbrauch nicht 
gesprochen werden. Es bleibt nur zu hoffen, daß 
nicht wie im vergangenen Jahr ein gewaltiger Rück- 
schlag im Herbst die nicht ohne erhebliche Opfer 
erkaufte Besserung zunichte macht. -s1.— 


Vom belgischen Papiermarkt. 


In Belgien ist der Markt für Papier schon seit 
längerer Zeit sehr schwach. Die Papierindustrie klagt 


fortdauernd über mangelnden Auftragseingang. Wäh- 
rend in anderen Industrien die Stabilisation des 
Franken ohne größere Erschütterung vor sich ge- 
gangen ist, war dies für die heimischen Papierver— 
braucher das Zeichen für eine außerordentliche 
Zurückhaltung, die bis jetzt noch nicht aufgegeben 


worden ist. Auch die Exporttätigkeit ist wegen der 
Währungsmaßnahmen stark behindert. Zurzeit ar- 
beitet ein großer Teil der Industrie stark verkürzt, 
meistens nur 3—4 Tage in de- Woche. E; 
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Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 

Die Lage ist unverändert fest, das forstliche Ver— 
kaufsgeschäft erfreut sich einer flotten Tendenz, die . 
(iroßkäufer lassen sozusagen keinen Posten hinaus. 
Dementsprechend ist auch die Preisgestaltung für den 
Waldbesitz durchaus befriedigend, ein Zurückweichen 
der Preise hält man hier für ausgeschlossen. Die 
badische Staatsforstverwaltung verkaufte zuletzt 
etwa 2000 Ster, für die sie bei Fuhrlöhnen bis zu 

4 und 4% M je Ster 138—153% der Grundpreise 
von 12. 10 und 8 M je Ster 1.—3. Kl. ohne Rinde 
bzw. von 11, 9 und 7 A je Ster mit Rinde ab Wald 
erlöste. Die württembergischen Staatsior- 
sten verzeichnen nur einige kleine Verkäufe mit 
Erlösen von 155—163% dieser Sätze. Größer war 
das Angebot in Oberiranken, wo für rund 
5000 Ster bei Fuhrlöhnen von 1% 4 M je Ster 151 
bis 158% der Grundpreise angelegt wurden, während 
man in der Oberpfalz für rund 1000 Ster bei 
2%—3 M Fuhrlohn 141% bezahlte. In den Süd- 
bayerischen Flachlandrevieren steht der Durch- 
schnittspreis ab Wald bei etwa 140-—145%, im Ge- 
birge und im Bayerischen Wald bei 130—135% jener 
Sätze. Die Weiterentwicklung des Marktes beurteilt 
man in forstlichen Kreisen durchaus günstig. 


Ein- und Ausfuhr von Papierholz im Monat Mai 1927. 


Die Einfuhr von Papierholz im Monat Mai 

weist gegenüber dem Vormonat einen weiteren Rück- 
gang auf und betrug 77 505 t = 131 758 im gegenüber 
81445 t = 138456 fm im Monat April und 92513 t 
157 272 fm im Monat März. 
Die Einfuhr ist 
gegangen, 
wieder aus Finnland (3219 t = 
führt worden. 


aus allen Ländern weiter zurück- . 
Zum erstenmal seit längerer Zeit ist auch 
5472 fm) Holz einge- 


Die Ausfuhr von Papierholz hat im Monat 
Mai bedeutend zugenommen und betrug 1302 t 
3213 im gegenüber 678 t = 1153 im im Monat April. 
Von den ausgeführten Mengen gingen 1064 t = 1809 fm 
nach der Schweiz. 


Kasein-Markt. 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 


Argentinien. Die Ankünfte sind verhältnis- 
mäßig schwach. Die Marktlage hat sich noch nicht 
verändert und die Notierungen für Lokoware bewegen 
sich noch immer in der Nähe vos £ 70. 

Frankreich zeigt etwas Tendenz nach unten, 
und es ist merkwürdig, daß man diesen hochwertigen 
Typ heute mit £ 68 erhalten kann, also unter dem 
Preis für argentinische Ware. 
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Vom Harzmarkt. loko: 2A 10.—, 3A 10.50, per Augustlieferung: 2A 9.50, 
Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting G. m. b. H., 3A 9.65, 5A 10.—; franz. und span. Harz per 100 kg, 
Hamburg 11. Taravergütung 6%. 


Hamburg, den 4. Juli 1927. 
Der Markt in Amerika schwächte gegen Er- 


warten in der verflossenen Woche noch etwas 
weiter ab. Savannah notierte in Doll.: 

am 1. Mai für B 8.65, G 8.75, M 875, WW 11.15, 
„ 10. „ „„ „ 8.45, „ 8.827. „ 8.85, „ 11.05, 
„ 20. „ „ „, 8.25. „ 8.37, „ 8.42, „ 10.15. 
„ 30. „ „ „ 7.50, „ 7.50, „, 7.55, en 7.92, 


„ 2. Juni „ „ 7.55, „ 7.55, „ 7.60, = 7.75. 

Wie der Markt weitergehen wird, ist sehr schwer 
zu beurteilen, selbst für den Eingeweihtesten. Das 
wird in der Hauptsache von den weiter an den Markt 
kommenden Zufuhren abhängen. Wir sind unter dem 
Eindruck, daß die Preise heute schon so niedrig sind, 
daB wohl weit mehr mit einer wieder einsetzenden 
Befestigung als mit noch weiter abflauenden Preisen 
zu rechnen ist, obwohl letzteres nicht ausgeschlossen 
ist, wenn die Zufuhren weiter so groB bleiben wie 
bisher. 

In Frankreich hatten wir einen starken Zu- 
sammenbruch des Marktes Anfang der letzten Woche, 
dann trat jedoch infolge lebhaften Geschäftes eine 
starke Reaktion ein, und die Preise zogen wieder an. 

In Spanien gingen die Preise auch schärfer 
zurück, so daß wir auch heute helle Harze bereits 
wieder sehr preiswert anbieten können. 

Wir notieren freibleibend bei mindestens 10-tons- 
Posten für amerikanisches Harz zur promp- 
ton Lieferung (in $): B 8.30, D 8.35, E 8.40, F 8.50, 
G 850, H 8.50, J 855, K 8.00, M 8.65. N 8.75, 
WG 8.90, WW 9.10, Wurzel 7.55, per August/Sep- 
tember-Lieferung in unserer Wahl: B 8.20, D 8.25. 
E 8.30, F 8.30, G 8.30, H 8.30, J 8.30, K 8.35, M 8.40, 
N 8.50, WG 8.60, WW 8.80, Wurzel 7.45 per 100 kg, 
Taravergütung 14%; französisches Harz zur 
prompten Lieferung: F/G 8.30, H/J 8.40, WG 8.70, 
WW 8.9, per Juli/August-Lieferung: bn 7.70, 
F/G 8.10, H/J 8.20, K/M 8.30, N 8.40, WG 8.45, 
WW 8.55, 3A 9.75, 5A 10.80; spanisches Harz 


Dampfluftheizapparate 
* EMA“ 


für Großraumheizung, 
Luftungs- und 
Entnebelungsanlagen. 


Sonderheit: 


Turbo- 
- Heizapparale 


Antrieb durch 
Kleindampfturbinen. 


Netzschkauer Maschinenfabrik 


Franz Stark & Söhde, Netzschkuu ie Sa. 


Alles mit Neugewicht, waggonfrei Groß-Hamburg. 


Chemikalien, Leim, Harz. 
Marktbericht der Firma Cari Heinr Stöber. 
Kommanditges. auf Aktien, Hamburg 11. 


Aue den 2. Juli 1927. 


R.-M. für 100 kg 

Aetznatron 125/8 26.75 
Antichlor crist. 17.— 
Perlform 21.— 
Chlorkalk 110/15% 20.— 
Chlorzink 98/100% geschm. 42.— 
Formaldehyd 30 Gew. % 62.— 
a 40 Vol. % 84.— 
Glanbersalz crist. 4.20 
155 calc. 7.50 
Natronlauge 38/40 13.50 
Salzsäure 3.75 
Schwefelnatrium Er 20.50 
5 30/2 % 14.50 

Soda calc. 96/8 13.50 
„ Crist. 8.50 
Tonerde schwefels- 14/5 10.75 
4 e 1718 12.— 
Wasserglas, Natr. 38 / 40 10.50 


Der Markt verkehrte weiter in äußerst ruhiger Haltung. 
Knochenleim i. Tafeln RA 94.75 (102.50) 


8 i. Perlen 90.50 (98. —) 
Lederleim 123.— (—.—) 
Hautleim 138.— 
Terpentinöl amerik. $ 19.25 
Harz amerik. F$ 9 Q$ 9.5 

H$ 910 I$ 9.15 


WG 11.40 WWS 11.50 
Der Markt lag ruhig. 


100% Gewinn. 


Zur Herstellung imitierter Lederpappe aus Stroh 
und hochwertigen Strohpapieren nach neuem, vielfach 
erprobten und eingeführten Verfahren unter äußerst 
günstigen Verhältnissen in stilliegender, bestens ein- 
gerichteter Pappenfabrik in strohreicher Gegend 
Ungarns werden Interessenten bebuts Beteiligung 
resp. Finanzierung gesucht. 

Angebote unter „Glänzende Kapitalanlage” 9807 
an die Gesch. d. Bl. erbeten. 


Casein una 
serfloied 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg l. 


? 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


alıta « Patent-Manchon „ADOF“" Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche - Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze /7 Siebe aus erstklassigen 
Drähten Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier 7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Bericht über den Stand der Flußfrachten und 
Verkehrsverhältnisse in Hamburg. 
Mitgeteilt von der Firma Spediteur-Verein 
Herrmann & Theilnehmer. 

Hamburg, 1. Juli 1927. 

Sehr erhebliche Getreideverladungen auf der 
Elbe haben die in diesem Frühjahr schon chronisch 
gewordene Kahnraumnot im vergangenen Monat 
weiter verschärft und die Frachten sprungweise in 
die Höhe schnellen lassen. Die aufs höchste gestie- 
gene Spannung am Frachtenmarkt hat erst in den 
letzten Tagen nachgelassen; die Frachten mußten 
daraufhin sofort nachgeben, aber deren Rückgang 
vermag sich für noch nicht greiibare Gütermengen 
insofern nicht voll auszuwirken, als die Gestaltung 
der Wasserstandsverhältnisse ungewiß bleibt. Der 
Dresdner Pegel war am 27., 28., 29. Juni unter die 
in den Verfrachtungsbedingungen der Elbeschiffahrts- 
gesellschaften für die Gültigkeit von Elbefrachtver- 
trägen festgesetzte Mindestgrenze gesunken, und 
wenn auch neuerdings Wuchs von der Oberelbe 
gemeldet wird, so doch nur in derart geringem Aus- 
maße, daB bei beständiger, trockener Witterung in 
den Quellgebieten der Elbe, die in jetziger Jahreszeit 
erwartet werden muß, sehr schnell eine erhebliche 
Verschlechterung des Wasserstandes die Folge sein 
wird, die naturgemäß auf die Frachten ungünstig 
einwirkt. 


Die Flußfrachten stellten sich am 1. Juli für 


kompl. Kahnladungen erstklassiges Schwergut nach: 
Magdeburg . 33 Pf. Dresden . . 60 Pi. 
Schönebeck . . 34 Laube-Tetschen 6.— Kc. 
Barby .... 35 Außig . 6.50 


Berlin Kohlen ca. 35 Pf. 

Getreide „ 38 „ 
Breslau schw. 

Futtermittel nom. 70, 


Aken 306 

Wallwitzhafen . 38 

Kleinwittenberg . 47 

Torgau. .. . 52 Schwergetr. „ 76, 

Riess 57 Halle / S. (transito) 65 „ 
für 100 kg exkl. Bugsierlöhne. 


x O 8 8 8 0 


„Joly“ Technisches Auskunftsbuch 
für das Jahr 1927. 


32. Auflage. 
In Halbleinen gebunden mit Rotschnitt A 9.--. 


Elektrische Einzelantriebe für Papier- 
maschinen. 


Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel, 
Preis & 1.—. 


Die Praxis der Pappenverarbeitung. 
Von Walter Heß. 
I. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis M 20. 


Rechenresultate. 


Von F. Triebel. 
3. Auflage. & 10.—. 


Wie spare ich Kohle? 
Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 
Preis MA 3.—. 


Selbstkostenrechnung in Papierfabriken. 
Von Karl Beck, Dipl.-Kaufmann. 
Preis broschiert & 2.50. 


Aus'm Papiermacherstüberl: 
„Des Papiermachers Sang und Klang“. 

Band Il. Harmlose Reime aus dem Papiermacherleben. 
Von Heino Castorf. 
Ganzleinenband Preis M 3.—. 
Kartellbewegung und Kartellprobleme in der 
deutschen papiererzeugenden Industrie. 
Von Katharina Krahl. 

Preis broschiert M 10.— 

_ Geschäftserfolg und Lebenserfolg 
von Paul Lechler. Gebunden Preis A 3. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


Di Munds, Dresden - weisser Hirsch 


Gegründet 1888 


Schriftleiter: 


Cellulose -Holzstoff 
Strohstoff 


Kunstseide-Spezial- Cellulose 


elektrolyt. gebl. pa chlorgebleicht 
Ceflulosemunds Dresden. Fernspr. 3752437 624. | 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. | 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 
Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzl in Gretesch Be Osnabrück. 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 
Druckpapierlieferant: Gebrüder Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Kar! Höhn, Biberach- Ri (Württ.). 
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mocdennlall für Paplerlahrikalon 
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Anzeigenpreise: 


Die dreigespaltene Millimeterzeile von 50 mm Breite 
kostet —.20 RM, bei Stellengesuchen —.10 RM. 
Chiffregebühren nach Zuschrifteneingang. 
Anzeigenschluß Dienstag früh. 


1/1 Seite 150x240 mm RM 140.— 
1½ Seite 120x150 mm oder 75X240 mm RM 70.— 
/ Seite 80x 150 mm oder 75x160 mm RM 47.— 
1/, Seite 60x 150 mm oder 75x120 mm RM 35.— 


Rabattsätze : 


6 Anzeigen 5%, 13 Anzeigen 10%, 26 Anzeigen 20°/,, 
52 Anzeigen pro Jahr 30% . Für Vorzugsplätze und 
Beilagen Preise auf Anfrage. 


Abonnementspreise: 


Postbezug: Vierteljährlich RM 3.60 

Bei Streifbandzusendung nach: Deutschland, Oesterreich, 
Tschecho-Slowakei, Ungarn und Ausland mit ermäßigtem 
Porto RM 4.50, nach allen anderen Ländern RM 5.— 
für das Vierteljahr. 


Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach-Riß. 
Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562. 


Güntter-Staib Verlag 
Biberach-Riß (Witbg.) 


Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
Bitte Rückseite beachten. 


„Die Papierfahrikation und deren Maschinen“ 


I. Band, von Geh. Baurat Professor Friedrich 
Müller, Vorstand der papiertechnischen Abtei- 
lung der Technischen Hochschule Darmstadt. 
Das moderne Standardwerk der gesamten 
Papiermacherei. 


Inhalt: Allgemeines. Die Rohstoffe und deren 
Umwandlung in Halbstoffe. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung des Hadernhalbstoffes. 
Die maschinellen Einrichtungen zur Herstellung 
von Halbstoffen aus Stroh. Papierstoff aus Stroh 
mittels Kalkkochung für gelbes Strohpapier und 
Strohpappen. Einrichtungen zur Herstellung von 
Strohzellstoff. Die Herstellung von Zellstoffen nach 
dem De-Vains-Verfahren. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung von Halbstoff aus Es- 
parto und Alfa. Die maschinellen Einrichtungen 
zur Herstellung von Halbstoffen aus Holz. Der 
weiße Holzschliff. Das Engesche Schleifverfahren. 
Herstellung von Holzschliff nach dem Quetsch- 
verfahren. Der braune Holzschliff. Holzzellstoff, 
Natron- oder Sulfat-Holzzellstoff. Die Herstellung 
von Halbstoffen aus seltener benützten Rohstoffen, 
wie Manila, Jute, Schilf, Adansonia, Torf. Die 
maschinellen Einrichtungen zur Herstellung von 
Halbstoff aus Altpapier. Die Herstellung des 
Ganzzeuges. 


Din-Format 21X29 cm, Ganzleinenband, 
Preis RM 30.—. (Das Werk umfaßt 3 Bände, 
Band II in Vorbereitung.) 


* 


„Lehr- und Handhueh der Pappenlabrikation“ 


von Professor Kirchner, Teil I und Il. (2. Auf- 
lage 1926). Das unentbehrliche Handbuch des 
Pappenmachers mit wertvollen Rezepten. 


Inhalt: Geschichte. Hadern oder Lumpen. 
Holzschlift. Zellstoffe und Zellstoffabfälle. Gelber 
Strohstoff. Altpapier und Papierabfälle. Ver- 
schiedene Stoffe. Die Ganzstoffe. Holländer. Kol- 
lergangstheorie. Bleichen und Leimen. Füllstoffe, 
Färben. Die Pappenherstellung. Die Vorapparate. 
Die Rundsiebpappenmaschine. Trocknen der 
Wickelpappen. Pappenstreicherei. Schälen, Feuch- 
ten und Glätten der Pappen. Wiegen und Dicken- 
messen. Beschneiden und Packen der Pappen. 
Die Langsiebpappenmaschine. Kalkulation von 
Wickel- und Hartpappen. Die Mehrrundsiebma- 
schine. 55 hopite oder geformte Pappen. Ge- 
klebte Pappen. Pappenprüfung und Untersuchung. 
Spezialfabrikate. Hartpappen. Feinpappen, Glanz- 
pappen und Preßspäne. Aus mineralischen Stoffen 
gefertigte Pappen. Pappen mit besonderer che- 
mischer Behandlung. Stoffverluste und Stoffwieder- 
gewinnung. Rohdachpappe. Die Braunholz- und 
Lederpappenfabrikation. Kunstleder (Melvo). Re- 
zepte für Stoffmischungen. 


Format 18 ½ 27 cm, 260 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 15.— 
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58. Jahrgang. 16. Juli 1927. Nummer 28. 
Handelspolitik. 
1. Albanien. 175 Schreibpapier: 
1 f ; a) minderer Sorte 8.— 6.— 
Der albanische Zolltarif vom 15. Juli 1926 bi. besserer re en 12.— 10.— 
liegt in Uebersetzung vor. Die im Tarif 176 Zeichen- und Seidenpapier 25.— 
177 Kopierpappiie 0a 25.— 


nicht aufgeführten Waren unterliegen einem 
Zolle von 20 v. H. vom Werte. Die im Tarif 
angegebenen Zölle verstehen sich in Gold- 
franken für 100 kg. Deutschland genießt 
durch Vereinbarung mit der albanischen Re- 
publik die Meistbegünstigung. 

Nachstehend erfolgt ein Auszug aus dem 
Zolltarif das Papierfach betreffend: 


Auszug aus dem albanischen Zolltarif vom 15. 6. 1926. 


Zoll in Goldfranken 
allge- vertrags- 
meiner mäßiger 


XIII. Abschnitt. Papier, Pappe und Waren daraus. 
169 Lumpen und Hadern zur Papier- 
erzeugung und Maschinenreinigung 3.— 
170 Packpapier: 


55 Waren bezeichnung 


a) starkes . 2 2 2 2 2 2 20 4.— 3.— 
b) dünnes 2 2 2 2 2 2 en 6.— 5.— 
c) mit Reklame- oder Blumenver— 
ZIETUNG: ar ae a era» 15.— 
d) Teerpapier . 2 2 2 2 2 0. 4.— 
usw. 
172 Lösch- und Filtrierpapier 20.— 
usw. 
174 Druckpapier: 
a) minderer Sorte 5.— 
b) besserer Sorte 10.— 


Anmerkung: Dem farblosen Ko— 
pierpapier muß eine Bestätigung der 
Fabrik beigelegt sein, daB es nicht 
mehr als 30 v.H. Schwefel enthält. 

usw. 


179 Alle Arten Zigarettenpapier . . . Monopol 
usw. 
181 Briefpapier und Briefumschläge aller 
Art: 
a) in Schachteln (Kartons) . 28.— 25.— 
b) ohne Karton 38.— 35. — 
Anmerkung: Für Karton und Ver— 
packung wird kein Taraabzug ge- 
währt. 
usw. 
184 Papier: 
a) farbig auf einer Seite geglänzt . 20.— 
b) besseres mit Gold überzogen 40.— 
c) Fliegenpapier . 2. 2 2 . 30.— 
185 Feines Papier (für Ballons und Ver— 
packung von Seife) . 2. 2... 30.— 
usw. 
187 Weißes und starkes Papier für Tüten 6.— 
Weißes Papier für Tüten 5.— 
usw. 
189 Pappe: 
a) bessere eee 15.— 
b) geringe 2 a a‘ A’ 10.— 


c) photographische Pappe geglänzt 
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190 Kartons: i Schweiz bestehenden Meistbegünstigung 
a) 8 Sorte, geschnitten für P nimmt auch Deutschland an den Zollherab- 
b) BE HEHE ER Er a setzungen des neuen Handelsvertrages teil. 
c) verzierte Karton? 100.— Dies betrifft bezüglich der Schweiz für das 
usw. Papierfach die Pos. 294, Packpapiere im Tarif 
tag 5 Eee En nicht anderweitig genannt (siehe Veröffent- 
V lichung in Nr. 31/1926 d. Bl.). Der Zollsatz 


2. Schweiz. 

Der am 16. Februar 1027 zwischen der 
Schweiz und der Tschechoslowakei abge- 
schlossene schweizerisch-tschechoslowakische 
Handelsvertrag ist in Bern ratifiziert worden 
und tritt am 12. Juli 1927 in Kraft. Auf 
Grund der zwischen Deutschland und der 


beträgt für diese Position demnach vom 
12. Juli ab 15 Fr. für 100 kg statt wie bisher 
20 Fr. 

3. Türkei. 


Der deutsch-türkische Handelsvertrag vom 
12. Januar 1927, über dessen Ratifizierung 
in Nr. 3/1927 d. Bl. berichtet wurde, tritt am 
22. Juli 1927 in Kraft. v. W. 


— — — 


Neuregelung des Eisenbahngütertarifs. 


Nachdem die Ständige Tarifkommission 
und der Ausschuß der Verkehrsinteressenten 
in den Sitzungen vom 28.—30. Juni in Inter- 
laken zu einer endgültigen Einigung über die 
beabsichtigte Neuregelung des Eisenbahn- 
gütertarifs — insbesondere über die bis zu- 
letzt strittige Frage der vertikalen Staffelung 
der Abfertigungsgebühren — gelangt war, 
sind diese Beschlüsse von dem Verwaltungs- 
rat der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft in 
einer Sitzung in Dresden Anfang dieses Mo- 
nats vollinhaltlich genehmigt worden. Es 
steht somit zu erwarten, daß die Tarifände- 
rungen mit dem 1. August d. J. in Kraft 
treten. 

In Nr. 25 d. Bl. ist über die beabsichtigte 
Neuregelung des Gütertarifs schon eingehend 
berichtet worden. Da aber noch einige 
kleinere Aenderungen gegenüber den bis- 
herigen Vorschlägen beschlossen worden 
sind, werden die endgültig beschlossenen 
Tarifänderungen wie folgt kurz nochmals 
zusammengestellt: 

l. Abfertigungsgebühren. 

a) Die Abfertigungsgebühren, die zurzeit 
für alle Entfernungen in gleicher Höhe er- 
hoben werden, sollen zur Entlastung der 
Nahfrachten bis 100 km künftig wie folgt 
vertikal gestaffelt werden. | 

Abfertigungsgebühren für 100 kg in Pf.: 

ABC 


1—10 km 12 12 11 11 11 10 10 
10—20 „ 12 12 11 11 11 10 10 
21—30 „ 12 12 11 11 11 10 10 
31—40 „ 13 12 11 11 11 10 10 
41—50 „ 14 12 11 11 11 10 10 
51—60 „ 15 13 11 11 11 10 10 
61—70 „ 16 14 12 11 11 10 10 


71—80 km 1715 13 11 11 10 10 
81—90 „ 18 16 14 12 11 10 10 
91—100 „ 19 17 15 13 12 11 10 
über 100 km 20 18 16 14 13 12 10 


b) Die horizontale Staffelung der Abferti- 
gungsgebühren wird wie folgt neu fest- 


gesetzt: 
Klasse A B C D D E F 
Pfg./100 kg 20 18 16 14 13 12 10 


Die Aenderung bezieht sich auf die Wa- 
genladungsklassen B und C, die um je 2 Pig. 
pro 100 kg ermäßigt werden. 


2. Die horizontale Staffelung, also die 
Spanne zwischen den einzelnen Wagen- 
ladungsklassen soll wie folgt geändert 
werden: 

A B C D D E F 

95 70 65 54 45 35 26 
Bisherige Verhältniszahlen: 

100 85 70 35 26 


Durch diese Aenderung werden die 
Wagenladungsklassen A bis D ermäßigt, und 
zwar A um 5%, B um 7%, C um 7% und 
D um 2%. 

Gleichzeitig mit der Aenderung der Ab- 
stufung der einzelnen Klassen wird eine neue 
Zwischenklasse D, eingeführt, welche die 
Neubezeichnung E erhält. Die Bezeichnung 
der jetzigen Klassen E und F wird demgemäß 
in F und G geändert. Die neue Wagen- 
ladungsklasse ist vorerst als Leerklasse 
gedacht, die erst allmählich durch einzelne 
Waren aufgefüllt werden soll. Herauftarifie- 
rungen sollen hierbei nicht vorgenommen 
werden. 

3. Die Zuschläge für die 10-t- 
Nebenklasse sollen unter Vorbehalt der 
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späteren Nachprüfung der 5-t-Nebenklassen- 
zuschläge wie folgt ermäßigt werden: 
A B C D Di E F 


77% 7% 10% 15% 20% 20% 25% 
Heutige Zuschläge: 
10% 10% 15% 20% 25% 30% 


Die Zuschläge für die 5-t-Nebenklasse der 
Klasse D, wurden auf 50% festgesetzt. 


Wie schon in dem obenerwähnten Aufsatz 


über die Neuregelung der Eisenbahngüter 
berichtet wurde, bedeutet sie ganz besonders 
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für das Papierfach eine fühlbare Frachterleich- 
terung, da Papier und trockene Halbstofie in 
den Klassen A—D gefahren und auch nicht 
unbeträchtliche Mengen Papier in 10-t-Ladun- 
gen versandt werden. Auch die Ermäßigung 
der Abfertigungsgebühr auf Entfernungen 
bis zu 100 km kommt der Papierindustrie in 
erheblichem Umfang zustatten, da 36% an 
Papier und seinen Roh-, Halb-, Hilfs- und 
Brennstoffen auf diesen nahen Entfernungen 
gefahren werden. v. W. 


Verkaulsbedingungen 


des Vereins Deutscher Holzstoll- Fabrikanten e. V.“ 
(Vereinbart mit dem Verein Deutscher Papierfabrikanten e. V.) 
Ausgabe 1927. 


1. Lieferungsgegenstand ist Holzstoff eigener Er- 
zeugung der abschließenden Holzstoffabrik. 

2. Der Preis für Holzstoff versteht sich für 100 kg 
lufttrocken gedacht. Als lufttrockener Holzstoff gilt 
solcher, der 88 Teile vollkommen trockene Masse und 
12 Teile Feuchtigkeit enthält. 

Bei Kauf oder Lieferungsabschlüssen nach Wagen, 
Waggon, Wagenladungen oder Lori ist darunter eine 
Menge von. 15000 kg feuchten Holzstoff zu ver- 
stehen.““ 

3. Der Verkäufer ermittelt vor Abgang jeder 
Wagenladung den Trockengehalt auf Grund der vom 
Verein herausgegebenen Anweisung zur Ermittlung 
des Trockengehaltes vom Mai 1918. Der Lieferer ist 
berechtigt, nach bahnamtlichem Gewicht zu berech- 
nen; in diesem Falle muß er das Gewicht des leeren 
und des beladenen Wagens auf seine Kosten bahn- 
amtlich feststellen lassen. Diese Feststellung ist dann 
für die Berechnung maßgebend. 

Naßgewicht und Trockengehalt sind dem Käufer 
unverzüglich mitzuteilen. 

4. Mängelrügen der gelieferten Ware, namentlich 
Beanstandungen der Trockengehalts- und Gewichts- 
angaben des Verkäufers, müssen durch den Käufer 
unverzüglich nach Eingang der Sendung erfolgen. 
Eine Ladung, deren Trockengehalt, Gewicht oder Be- 
schaffenheit beanstandet wurde, darf ohne Zustim- 
mung des Lieferers weder ganz noch teilweise ver- 
wendet werden, solange eine Einigung nicht erzielt 
worden ist. Der Lieferer hat unverzüglich zu erklä- 
ren, ob er den abweichenden Befund anerkennt oder 
auf gemeinschaftlicher Nachprüfung besteht. Die 
Nachprüfung hat ebenfalls unverzüglich zu erfolgen. 

Führt auch eine gemeinsame Prüfung zu keiner 
Uebereinstimmung, so sind gemeinschaftlich oder, 
wenn der Lieferer sich weigert, an der gemeinschaft- 
lichen Prüfung teilzunehmen, von dem Empfänger 
unter Hinzuziehung eines unparteiischen Dritten als 
Zeugen, aus den verschiedenen Teilen der Sendung 


» Diese neuen Verkaufsbedingungen wurden in 
der Hauptversammlung des Vereins Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten in Breslau einstimmig genehmigt. 

e Es empfiehlt sich, die zu liefernde Menge stets 
genau in Tonnen (1 t = 1000 kg) festzulegen, um 
Zweifel von vornherein auszuschließen. 


zehn Proben zu entnehmen und einer Papierprüfungs- 
anstalt einzuschicken, deren Befund für beide Teile 
bindend ist. Die von der Prüfungsanstalt berechneten 
Kosten trägt die Partei, deren Ermittlung von der 
Richtigkeit am meisten abweicht. 

5. Ausnahmsweise (nicht regelmäßige) Abweichun- 
gen, die nur bis zu 1% des Naßgewichtes und des 
Trockengehaltes betragen, sind kein Grund zu einer 
Beanstandung. 

6. Bei Bahnsendungen wird der Preis frei Bahn- 
wagen des Abgangsbahnhofes gestellt. Wird aus- 
nahmsweise frachtfrei Empfangsbahnhof geliefert, so 
ist der Empfänger verpflichtet, die Fracht auszulegen, 

7. Die Rechnungen sind zahlbar innerhalb 30 Ta- 
gen nach Ausstellung der Rechnung portofrei in bar. 
Bei Zielüberschreitungen sind Verzugszinsen in Höhe 
von 2% über Reichsbankdiskont zu zahlen. Alleiniger 
Erfüllungsort und Gerichtsstand für beide Teile ist 
der Sitz der Verkauisfirma. Wenn nach dem Abschluß 
des Vertrages in den Vermögensverhältnissen des 
Käufers eine wesentliche Verschlechterung eintritt 
oder bekannt wird, durch die der Anspruch des Ver- 
käufers auf Zahlung gefährdet wird, so kann der 


. Verkäufer nach seiner Wahl sofortige Vorauszahlung 


des Preises oder Sicherheitsleistung verlangen. Wird 
dieser Forderung nicht entsprochen, so hat der Ver- 
käufer auch das Recht des Rücktritts vom Vertrage. 

8. Höhere Gewalt, insbesondere mittelbare oder 
unmittelbare Einwirkungen von Kriegen, außer- 
gewöhnlicher Wassermangel, unverschuldeter Mangel 
an Kohlen, Arbeitsniederlegungen, Aussperrungen, be- 
hördliche Beschlagnahmen, sowie alle Umstände, die 
erhebliche Betriebsstörungen zur Folge haben, be- 
freien den Verkäufer für die Dauer der Betriebsunter- 
brechung von der Lieferungsverpflichtung sowie von 
der Verpflichtung zur nachträglichen Lieferung aus- 
gefallener Mengen und von jeder Entschädigungs- 
pflicht. Unter den gleichen Voraussetzungen ist 
auch der Käufer von der Verpflichtung der Abnahme 
befreit. l 

9. Bei allen Streitigkeiten ist eine gütliche Eini- 
gung anzustreben, gegebenenfalls durch Vermittlung 
der Fachvertretungen. 

Es steht frei, in jedem Einzelfalle ein Schieds- 
gericht zur Entscheidung über die Streitigkeiten zu 
vereinbaren. 


ER EEE —— 
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Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 39. Betr. Papierausiuhr nach Japan. 

Dairen als Einfuhrhafen nimmt gewisse Mengen 
ausländischen Papiers und ausländischer Papier- 
waren auf, wenn auch die Einfuhr mehr mittelbar via 
Osaka, Japan, erfolgt. Deutsche Einfuhrhäuser lehnen 
die Uebernahme von Vertretungen für Papier durch- 
gehends ab; dieser Handel liegt nahezu ganz in japa- 
nischen Händen. Es wird sich daher nur in Verbin- 
dung mit japanischen Händlern ein Absatz erzielen 
lassen. 

Wir nennen die folgenden fünfwichtigsten 
Ein führer und Händler, mit denen un- 
mittelbar Geschäfte gemacht werden 
können: 

Yamada Yodhiten, Dairen, Yamagata-dori 200, 
Komyo Yoko Shiten, Dairen, Oyama-dori 52, 
Hagiwara Shoten, Dairen, Kambu-dori 52, 
Daido Yoshiten, Dairen, Yamagata-dori 125, 
Kyowago, Dairen, Kambu-dori 31. 

Was Vertreterfirmen anlangt, wird empfohlen, 
sich an die japanische Einfuhriirma H. Fujita & 
Co., Dairen, Vamagata-dori 18, wegen Uebernahme 
einer Vertretung zu wenden. Sie steht mit den 
Abnehmern in Verbindung, genießt einen guten Ruf 
als verläßlich. Die Firma bittet, ihr umgehend hin- 
reichende Warenmuster mit Preisbezeichnungen zu- 
kommen zu lassen. Daß freilich mit notwendiger 
Vorsicht bei allen Geschäftsabschlüssen vorzugehen 
ist, wird noch besonders betont. 


Nr. 40. Betr. der Papiermarkt in der Türkel. 
Der Absatz der deutschen Papierindustrie auf 


dem türkischen Markt ist fast in sämtlichen Sorten 
im Jahre 1926 weiter zurückgegangen. In holzfreiem 
Papier, Schreibpapier flach, in gefalztem Postpapier 
und in Kartons ist Deutschland von den billiger lie- 
fernden österreichischen und tschechoslowakischen 
Fabriken überflügelt worden. Auch in Braunholzpack- 
papier zweiseitig satiniert (sogenanntes Patentpapier) 
sind die deutschen Fabriken fast vollständig durch 
die finnische und tschechosiowakische Konkurrenz 
verdrängt. Auch in Zeitungsdruckpapier, das früher 
in großen Posten aus Deutschland bezogen wurde, 
wird die deutsche Papierindustrie durch finnische, 
holländische, französische, beigische und tschecho- 
slowakische Firmen auf dem hiesigen Markt ge- 
schlagen. 


In Papierwaren, wie Geschäftsbücher, 
Notizbücher, Diarien sowie Bleistifte, Tinte, Radier- 
gummi und Schreibzeuge, behauptet dagegen die 
deutsche Industrie auf dem hiesigen Markt ihre vor- 
herrschende Stellung. Wohl ist der Absatz in diesen 
Artikeln infolge der in der jungen einheimischen, noch 
wenig leistungsfähigen Industrie erwachsenen Kon- 
kurrenz etwas zurückgegangen, der weitaus größte 
Teil der einschlägigen Kundschaft gibt jedoch dem 
deutschen Markenartikel trotz höheren Preises vor 
dem einheimischen primitiven und schlechten Fabrikat 
den Vorzug. 


Um auch auf dem türkischen Papiermarkt ihre 
frühere Bedeutung wiederzugewinnen, müßte die 
deutsche Industrie ihre Preise denen der Konkurrenz 
anzupassen suchen. 


—— en er ——————— 


Die Papiermachertage in Schlesien. 


In unserem allgemeinen Bericht über die 
Breslauer Papiermachertage in Nr. 26 ist die 
von den schlesischen Papier-, Pappen-, Zell- 
stoff- und Holzstoff-Industriellen veranstaltete 


Rundfahrt für die Damen 


aller Tagungsteilnehmer durch Breslau mit 
anschließendem Frühstück in der Weinhand- 
lung von Chr. Hansen noch nachzutragen. 


Am Donnerstag, den 23. Juni, vormittags 
10 Uhr, fuhren etwa 170 Damen und einige 
Herren in Privatautos und in mehreren Auto- 
omnibussen vom Hotel Monopol ab. Die 
Fahrt ging zunächst zur Jalırhunderthalle, 
die eingehend besichtigt wurde. In dieser 
gewaltigen Halle, deren Kuppel mit 65 m 
innerem Durchmesser die der Peterskirche in 
Rom übertrifft und die größte der Welt sein 
soll, wurden die Teilnehmer durch Orgelspiel 
und Gesänge erfreut. Weiter ging die Fahrt 
durch den schönen Scheitniger Park zurück 
zur Stadt, wo unter der Führung des Kunst- 
historikers Bernhard Stephan und kundiger 
schlesischer Berufskollegen alte schöne Bau- 


ten und besonders die Kirchen besichtigt 
wurden. Breslau ist reich an alten Kirchen, 
wir nennen nur den Dom und die Mathias- 
kirche. Auch der Universität wurde ein Be- 
such abgestattet und schließlich dem wohl- 
bekannten schönen alten Rathaus auf dem 


Ring. Die Fahrt endete auf der Schweidnitzer 


Straße vor dem Weinrestaurant Hansen, in 
dem die schlesischen Fachgenossen den Damen 
und ihren Begleitern ein vorzügliches Früh- 
stück darboten. Herr Hopp, Haynau, be- 
grüßte hier die Teilnehmer der Rundfahrt mit 
humorvollen Worten und brachte ein Hoch 
auf die Damen aus. 

Durch das Entgegenkommen des Füll- 
nerwerks, Warmbrunn, sind wir in 
der Lage, einen Abdruck der photographi- 
schen Aufnahme der Teilnehmer an der 
Besichtigung des Füllnerwerkes im Füllner- 
park zu bringen. Wir hoffen, daß trotz der 
notwendigen Verkleinerung sich jeder selbst 
und gute Freunde auf dem Bilde herausfinden 
und es als Erinnerung an schöne Tage mit 
freundlichen Augen betrachten wird. 


—u— —— . —— 
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Die Papiermacher als Gäste des Füllnerwerks, Warmbrunn, am 24. Juni 1927. 
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Besichtigung der Maschinenbau-Aktiengesellschaft vormals 
Starke & Hoffmann in Hirschberg in Schlesien. 


Gelegentlich der Besichtigung des Füllner- 
werkes in Warmbrunn im Anschluß an die 
Papiermachertage in Breslau waren auch eine 
Anzahl Herren der Einladung der Maschinen- 
bau-Aktiengesellschaft vormals Starke & Hoff- 
mann in Hirschberg i. Schlesien im Wochen- 
blatt für Papierfabrikation zur Besichtigung 
ihrer Werkanlagen und einiger bereitgestell- 
ten Maschinen gefolgt. (Siehe W. f. P. Nr. 22, 
S. 603.) 

Die Herren wurden von dem technischen 
Leiter des Werkes, Herrn Direktor Schüller, 
geführt und interessierten sich für die zur 
Besichtigung freigestellten Dampfmaschinen 
sowohl für Kondensation als auch für regu- 
lierbare Dampfentnahme von 0—100% , welch 
letztere Konstruktion die neueste Errungen- 
schaft auf dem Gebiete der Abdampfverwer- 
tung darstellt und gemäß D.R.P. allein von 
der Firma hergestellt wird. Weiter wurde 
eine Anzahl Kapsel-Dampfmaschinen besich- 
tigt, die infolge ihrer hochveränderlichen 
Tourenzahlen speziell für den variablen An- 
trieb von Papiermaschinen in Frage kommen. 
In besonderem Maße interessierten sich die 
Herren jedoch für den Hochleistungs-Saug- 
filter „Patent Fuchs“, der in dem Versuchs- 
laboratorium im Betrieb vorgeführt wurde. 
Dieser Hochleistungs-Saugfilter eignet sich in 
hervorragender Weise für die Entwässerung 
von Zellulose, und waren die besichtigenden 
Herren von der Wirkungsweise des Appa- 
rates und auch von dem Ergebnis der Ent- 
wässerung sehr befriedigt, was schon daraus 
hervorgehen dürfte, daß von zwei namhaften 
Zellulosefabriken je eine Probeanlage in Auf- 
trag gegeben wurde. Auch sprachen sich die 


Soeben ist erschienen: 


Herren über die sonstige Werkseinrichtung 
sehr lobend aus. 


Der Unterzeichnete besichtigte das Werk 
im Anschluß an den Festtag in Warmbrunn 
am Samstag Vormittag. Er war erstaunt, 
welche Ausdehnung das Werk seit den 
Tagen, wo er unter der früheren Firma 
hier praktisch arbeitete, genommen hat. Es 
erübrigt sich, auf Einzelheiten einzugehen, 
nachdem das Wochenblatt in Nr. 3/1925 eine 
Beschreibung des Werkes gebracht hat. Doch 
dürften einige Angaben über den Hoch- 
leistungs-Saugfilter Patent Fuchs die Papier- 
und Zellstoff-Fachleute interessieren. 


Dieser Filter hat sich zum Entwässern 
von Kohlen- und Erzschlämmen nach vor- 
liegenden Zeugnissen vorzüglich bewährt. 
Hervorzuheben ist die seitliche Aufgabe des 
Filtergutes, dadurch wird die Ansaugarbeit 
des Filters verringert und außerdem gibt 
es keine Störung durch Zusetzen der Wanne 
bei Stillständen. Das Filtergut wird von 
der Trommel durch einen Sonderabnehmer 
D.R.P.a. restlos abgenommen. Als weitere 
Vorzüge sind zu nennen: die einfache Rege- 
lung der Umdrehungszahl des Filters, die 
Einrichtung zur vollkommenen Reinigung des 
Filtertuches während des Arbeitsganges von 
innen nach außen durch Druckwasser oder 
Druckluft usw. 


Man darf erwarten, daß der Hoch- 


leistungs-Saugfilter „Patent Fuchs“ auch in 
der Zellstoff-, Holzstoff- und Papierindustrie 


als Entwässerungsmaschine und auch als 
Frisch- und Ab wasserfilter Anwendung finden 
und eine Rolle spielen wird. Goy. 


„Kraftbedarf von Papiermaschinen.“ 


Von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen, 
mit 58 Figuren und graphischen Darstellungen im Text, Preis broschiert & 3,50 


(mit Mehr-Porto ins Ausland). 
Aus dem Inhalt: 


Naßpresse. 
Das Feuchtglättwerk. 
Der Längsschneider. 
Zusammenstellung. 
Kraftkonstanten. 
triebswiderstände. 


Einführung. Die Papiermaschine für das Rechnungsbeispiel. 
moment und Kraftkonstante. 
Die zweite Naßpresse. 
Nachtrockner und Kühlzylinder. 
Der Rollapparat. 
Vergleiche mit andern Rechnungsarten. Diagramme von 
Anwendungsbeispiel. 
Anfahrwiderstand. 


Ideelles Dreh- 
Die tjautschpresse. Die erste 
Die Trockenpartie. 
Das Satinierwerk. 
Der Antrieb und die Antriebsverluste. 


Die Siebpartie. 
Die Steigefilzpresse. 


Verlauf der An- 
Elek- 


Messungsergebnisse. 
Mechanische Antricbsarten. 


trische Antriebe. Flüssigkeitsgetriebe. Mehrmotorenantriebe. Spezial-Antriebe. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Württbg., Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 
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Quantitative Bestimmung von Holzschliff in Papier auf 
chemischem Wege. 
Mitteilung aus dem Staaflichen Materialprüfungsamf zu Berlin-Dahlem. 


Für die Bestimmung der Anteile verschie- 
dener Faserarten in Papier ist man im all- 
gemeinen auf Schätzung des mikroskopi- 
schen Bildes angewiesen. Diese Methode 
liefert nur Annäherungswerte, die aber um 
so genauer ausfallen werden, je größer die 
Uebung und Erfahrung ist, über die der 
Beobachter verfügt. Es hat nicht an Ver- 
suchen gefehlt, die subjektive mikroskopische 
Prüfung durch analytische Verfahren zu er- 
setzen; besonders ist für die Mengenbeurtei- 
lung von Holzschliff in Gemischen mit Holz- 
zellstoff eine größere Anzahl chemischer 
Methoden in Vorschlag gebracht worden,! 
von denen sich jedoch bisher keine einbürgern 
konnte. Das Verfahren von Cross, Be- 
van und Briggs, das auf der Ermittelung 
des Phloroglucin-Absorptionswertes beruht, 
wurde im Amt von Korn auf Eignung für 
die amtliche Papierprüfung einer eingehenden 
Untersuchung unterworfen. Die Ausfüh- 
rungsbestimmungen für das Verfahren sind 
folgende: 


A. Erforderliche Lösungen: 

1. 5,0 g reines Phloroglucin gelöst in 
1000 ccm verdünnter Salzsäure (spez. Ge- 
wicht 1,06), 

2. 2 cem Formaldehyd (40 %) in 1000 cem 
verdünnter Salzsäure (spez. Gewicht 1,06). 


B. Ausführung: 2 g lufttrockenes, 
fein zerkleinertes Papier werden bei 100° 
getrocknet, genau gewogen und in einem 
Kolben mit 40 ccm Phloroglucinlösung (A 1) 
übergossen. Der Inhalt des verkorkten Kol- 
bens wird gut durchgeschüttelt und einige 
Stunden, am besten „über Nacht“ stehen 
gelassen; darauf wird die Flüssigkeit durch 
einen kleinen, im Trichterhals angebrachten 
Baumwollpfropfen filtriert. Zur Titration mit 
der Formaldehydlösung (A 2) werden 10 cem 
Filtrat entnommen, mit 20 ccm Salzsäure vom 
spez. Gewicht 1,06 verdünnt und auf etwa 
70° erwärmt. Die Zugabe der Titrierflüssig- 
keit erfolgt zunächst in Mengen von je 1 ccm; 
nach jedem Zusatz wartet man zwei Minuten 
und prüft durch Aufbringen eines Tropfens 
der Flüssigkeit auf Zeitungsdruckpapier, ob 
noch unausgefälltes Phloroglucin vorhanden 
ist, erkennbar an der Entstehung eines roten 


1 Vgl. 
S. 117. 

2 „Chemiker-Ztz.“ Nr. 58/1907, S. 725, und „Pa- 
pier-Ztg.“ Nr. 101/1907, S. 4479. 


Herzberg, Papierprüfung, 5. Aufl., 


Fleckes. Nahe am Endpunkt der Reaktion 
erscheint der rote Fleck immer langsamer auf 
dem Papier, und man muß schließlich die 
feuchte Stelle trocknen, indem man sie un- 
gefähr eine Minute in einer Entfernung von 
20 cm über die Flamme eines Bunsenbrenners 
hält, um den Fleck beobachten zu können. 
Die Titration ist beendet, wenn kein roter 
Fleck mehr hervorgerufen wird. Während 
der gesamten Titration ist die Temperatur 
auf 70° zu halten. 


In gleicher Weise werden 10 ccm der 
ursprünglichen Phloroglucinlösung (A 1) 
titriert, die etwa 13 ccm der Aldehydiösung 
(A 2) entsprechen sollen. Aus der Differenz 
der beiden Titrationsergebnisse läßt sich die 
Menge an Phloroglucin, die von 100 g des 
geprüften Papiers absorbiert wird, berech- 
nen. Diese Zahl wird von Cross, Bevan 
und Brig gs mit „Phloroglucin-Absorptions- 
wert“ oder „Phloroglucinzahl“ bezeichnet. 
Wenn der Absorptionswert der trockenen, 
aschenfreien Faser im Papier mit P und der 
Prozentsatz des Papiers an Holzschliff mit 
H bezeichnet wird, so errechnet sich dieser 
nach der Formel: 

100 (P — Absorptionswert des Zellstoffes) 

Absorptionswert des Holzschliffes 

— Absorptionswert des Zellstoffes 

Für die Ableitung der Formel kommt in 
Betracht, daß das von der Papierprobe auf- 
genommene Phloroglucin sowohl vom Holz- 
schliff als auch vom Zellstoff der Probe ab- 
sorbiert wird. Die Phloroglucinzahl P, d.h. 
die von 100 g Papier aufgenommene Menge 
Phlörogluein, setzt sich demnach zusammen 
aus dem Teil, der vom Zellstoff, und dem 
Teil, der vom Holzschliff absorbiert wird. 
Bezeichnet man die in 100 g Papier enthaltene 
Holzschliffmenge mit H und demzufolge den 
Zellstoffgehalt mit 100 — H, so beträgt der 
auf Holzschliff entfallende Anteil des absor- 
bierten Phloroglucins > Bi der auf Zell- 

P, (100 — H) 
stof kommende 100 ; 
Pi der Absorptionswert des Zellstoffes, unter 
Pz der des Holzschliffes zu verstehen ist. Die 
Summe beider Anteile ergibt die Phloroglu- 
cinzahl P. Aus der Gleichung 

Pz. H Pi (100 — H) 
P= 100 P 100 


Wobei unter 
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tolgt „ 100 (P —P;) 


~ P— P: 

Durch Einsatz der von Cross, Be- 
van und Briggs gefundenen Mittelwerte 
der Phloroglucinzahlen, und zwar für Sulfit- 
zellstoff 1, für Holzschliff 8, geht die Formel 
über in: 100 e 1) 

H E 

Es wird von den Autoren noch darauf 
hingewiesen, daß es sich bei diesem Ver- 
fahren um eine empirische Methode handelt 
und deshalb die Ausführungsvorschriften 
genau einzuhalten sind, insbesondere die 
Konzentration der Phloroglucinlösung und 
das Verhältnis der Phloroglucinlösung zur 
Fasermenge. Bei der vorgeschriebenen Pa- 
piermenge von 2 g ist der Aschengehalt bei 
geleimten Papieren außerdem noch 1,5%, 
bezogen auf das Gewicht des Papiers, für 
organische Leimsubstanz in Anrechnung zu 
bringen. Entfernung des Leimes aus dem 
Papier wird im allgemeinen nicht für erfor- 
derlich gehalten und nur für besonders fest- 
geleimte Papiere durch dreimaliges Erwär- 
men des Musters mit einem Gemisch von 
Alkohol und Aether empfohlen. 

Es leuchtet ohne weiteres ein, daß die 
geschilderte Methode nur dann zu annähernd 
richtigen Ergebnissen führen kann, wenn die 
Phloroglucinzahlen verschiedener Zellstoff- 
sorten einerseits und verschiedener Holz- 
schlifarten andererseits untereinander nur 
wenig abweichen, da bei der Berechnung des 
Holzschlifigehaltes Mittelwerte zugrunde ge- 
legt werden. Cross, Bevan und 
Briggs fanden bei allen Arten weißen 
Holzschliffs praktisch genommen den glei- 
chen Absorptionswert (7,87—8,15), ebenso 
bei allen vollkommen gekochten Sulfitstoffen 
(0,9 — 1,03); sie vermuten jedoch, daß gewisse 
Unterschiede zu erwarten sind, je nachdem 
ein Zellstoff stärker oder schwächer gekocht 
wurde. Das Verfahren ist, soweit aus der 
Literatur hervorgeht, ausführlich von Krull 
und Mandelkow*° nachgeprüft worden; 
sie zogen in den Kreis ihrer Untersuchungen 
vor allem Zellstoffe, die zur Herstellung von 
Druckpapieren dienten und nach dem Rit- 
ter- Kellner - Verfahren aufgeschlossen 
waren, und fanden für diese Stoffe Phloro- 
glucinzahlen von 1,10—1,57 (im Mittel 1,34), 
für die geprüften Holzschliffsorten Werte von 
7,70—7,92 (im Mittel 7,84). 

Beadle und Stevens? haben nur den 


3 „Papier-Fabrikant“ 1922, Heft 35. S. 1213/16. 
„Papier-Ztg.“ 1907, Nr. 101, S. 4480. 
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Absorptionswert von Holzschliff selbst er- 
mittelt, für Zellstoff wird von ihnen der von 
Cross, Bevan und Briggs mit 0, 755 ange- 
gebene Wert übernommen. 

Die Nachprüfung im Amte beschränkte 
sich, soweit sie Zellstoffe betraf, auf Sulfit- 
Holzzellstoffe, da diese fast ausschließlich zu 
holzhaltigen Papieren verwendet werden; 
doch wurde von dem Grundsatz ausgegan- 
gen, daß bei der Prüfung eines fremden 
Papiermusters mit Zellstoffen verschiedenster 
Herkunit, Kochung und Bleichung sowie 
auch mit gebleichtem Holzschliff neben un- 
gebleichtem zu rechnen ist, und daß nach 
diesen Gesichtspunkten die zu prüfenden 
Rohstoffe auszuwählen waren. Ferner wurde 
auf die Feststellung der Fehlergrenzen, die 
durch verschiedenes Verhalten einzelner Stoffe 
bedingt werden, Wert gelegt. Die von den 
Autoren festgelegten Ausführungsbestimmun- 
gen wurden innegehalten mit der Ausnahme, 
daß an Stelle der getrockneten Proben, die 
infolge Erhitzung auf 100° Veränderungen 
ausgesetzt sein können, lufttrockenes Material 
für die Prüfung benutzt wurde in einer 
Menge, die 2 g absolut trockenen und asche- 
freien Stoffes entsprach. Um in jeder Hin- 
sicht gleiche Bedingungen einzuhalten, wurde 
auch die Einwirkungsdauer der Phloroglucin- 
lösung auf die Proben bei allen Versuchen 
gleich bemessen, und zwar auf 24 Stunden. 


Zunächst wurde geprüft, ob die Titration 
der Phloroglucin- mit der Aldehydlösung bis 
auf 0,1 ccm genau erfolgen kann, wie Cross, 
Bevan und Briggs für erforderlich er- 
achten und gefunden, daß diese Genauigkeit 
bei einiger Uebung erreicht werden kann. 
Zur leichteren Erkennung des Endpunktes 
der Reaktion erwies sich ein Indikatorpapier 
als günstig, das nur aus Holzschliff mit etwas 
Füllstoff hergestellt worden war und an Stelle 
von Zeitungsdruckpapier benutzt wurde. 
Sodann wurden je 6 Phloroglucinzahl-Bestim- 
mungen mit der gleichen Zellstoff- bzw. 
Holzschliffsorte ausgeführt und nachstehende 
Werte erhalten: 


Zellstoff Holzschliff 

P P 
1,05 6,64 
1,12 | Größter 6,49 Größter 
1,19 | Unter- 6,49 Unter- 
1,09 f schied: 6,37 schied: 
1,09 0,14 6,69 0,32 
1,13 6,45 jJ 

Mittel: 6,52 


Mittel: 1,11 


5 Diese Zahl ist später mit 1,0 berichtigt worden; 
vgl. „Papier-Ztg.“ 1907, S. 4479. 
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Da die Phloroglucinzahl durch eine Diffe- 
renzbestimmung ermittelt wird, kann der 
Titrationsfehler von 0,1 ccm im ungünstig- 
sten Falle zweimal auftreten. Dies verursacht 
unter den gegebenen Bedingungen eine Aen- 
derung des Absorptionswertes um rund 0,14 
bei Zellstoffen und 0,10 bei Holzschliffen. 
Demnach wird die Titrationsfehlergrenze von 
den oben aufgeführten Zellstoffwerten nicht, 
von einzelnen Holzschlifiwerten jedoch er- 
heblich überschritten. Als Ursache dieser 
Abweichungen wird vermutet, daß das 
Phloroglucin von den einzelnen Proben des 
gleichen Stoffes in der gleichen Zeit nicht in 


gleicher Menge aufgenommen wird, da inner- & 5 
halb 24 Stunden kein Gleichgewichtszustand 8 


eintritt, wie die folgenden Versuche zeigen. 
Elf durch Raspeln vorbereitete Proben einer 
Holzschliffsorte wurden einer verschiedenen 
Einwirkungsdauer der Phloroglucinlösung 
ausgesetzt und die Absorptionswerte in der 
üblichen Art bestimmt. Die Ergebnisse gehen 
aus der nachstehenden Zusammenstellung 
und dem Schaubild 1 hervor. 


Einwirkungsdauer 


in Stunden n 

7 5,56 
15 6,02 
24 6,39 
48 7,22 
72 7,46 
96 7,76 
144 8,35 
168 8,51 
192 8,80 
216 8,95 


Die Kurve läßt den Verlauf der Absorp- 
tion verfolgen. Da auch nach neun Tagen 
noch nicht Gleichgewichtszustand eingetreten 
ist, sind Schwankungen in der Aufnahme des 
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Phloroglucins von verschiedenen Proben des- 
selben Stoffes trotz gleicher Einwirkungs- 
dauer möglich, die von nicht gänzlich ver- 
meidbaren Unterschieden im Zerkleinerungs- 
grad des Versuchsmaterials herrühren kön- 
nen, sowie von Temperaturunterschieden im 
Versuchsraum, wenn die einzelnen Proben 
an verschiedenen Tagen angesetzt werden. 
Da anzunehmen ist, daß die Kurve allmählich 
in eine Horizontale auslaufen wird, würde 


60 80 100 20 MO 1%O 10 200 229 


Stunden 


Schaubild 1. Abhängigkeit des Absorptionswertes von 
der Elnwirkungsdauer der Phloroglucinlösung auf die 
Probe. 


o 20 % 


eine möglichst lange Einwirkungsdauer am 
vorteilhaftesten sein. Doch sind technischen 
Prüfungsmethoden in dieser Hinsicht gewisse 
Grenzen gesetzt, so daß mitunter eine kürzere 
Versuchsdauer auf Kosten größerer Genauig- 
keit vorzuziehen ist, zumal sich unvermeid- 
bare Versuchsfehler durch Benutzung der 
Mittelwerte aus Parallelversuchen teilwei e 
aufheben lassen. Aus diesem Grunde wurde 
auch für die folgenden Versuche eine Ein- 
wirkungsdauer von 24 Stunden beibehalten. 


Tabelle l. 
Sulfit-Holzzellstofie. 
Aschengehalt 
Probe Herkunft Eigenschaft | Kochverfahren Bleichgrad (bezogen auf | Phloroglucin- 
Nr. abs. tr. Stoff) zahl 
% 
i Deutschland hart Mitscherlich ungebleicht 1,19 1,65 
2 Schweden 2 unbekannt s 0,64 1,41 
3 unbekannt unbekannt £ A 0,90 1.11 
4 Deutschland weich Ritter-Kellner 5 0.82 1.08 
5 k = Mitscherlich = 0,33 1,04 
6 Schweden a s ½ gebleicht 0,49 1,06 
7 Deutschland hart 2 thi n 0,34 1.26 
8 = weich Ritter-Kellner / 5 0.34 1,16 
9 Schweden 8 unbekannt 7 5 0,41 1,09 


Mittel 1,21. 


Die Differenz zwischen den nach 24 und 48 
Stunden erhaltenen Phloroglucinzahlen be- 
trägt 0,83, demnach pro Stunde durchschnitt- 
lich 0,035; ein kurzes Ueberschreiten der 
festgesetzten Einwirkungsdauer ist also be- 
langlos. 

Die folgende Versuchsreihe diente zur 
Ermittelung der Absorptionswerte verschie- 
dener Sulfitzellstoffarten und Holzschliffsorten, 
um aus ihren Mittelwerten die Grundzahlen 
für die Formel zur Berechnung des Holz- 
schliffgehaltes festlegen zu können. Die in 
den beigegebenen Tabellen I und 2 auf- 


Pnorraurinz-" 


Schaublid 2. Beziehung zwischen Phloroglucinzahl und 

Holzschlifigehalt unter Zugrundelegung der von ver- 

schiedenen Autoren angegebenen mittleren Absorp- 
tionswerte von Zellstoff und Holzschliff. 


geführten Werte sind Mittel aus zwei oder 
mehr Bestimmungen. Alle Proben wurden 
in geraspeltem Zustand geprüft. 

Aus der Zusammenstellung geht folgendes 
hervor: 

l. Die Phloroglucinzahlen verschiedener 
Zellstoffe weichen teilweise erheblich von- 
einander ab; sie sind von der Art der 
Kochung und vom Bleichgrad abhängig; 
harte, ungebleichte Stoffe besitzen die höch- 
sten Absorptionswerte. 
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2. Die geprüften Holzschliffsorten, mit 
Ausnahme des gebleichten Schliffes, zeigen 
in ihrem Verhalten zu Phloroglucin nur ge- 
ringe Unterschiede, die, selbst unter Ein- 
schluß des gebleichten Stoffes prozentual 
bedeutend niedriger sind als bei Zellstoffen. 

Vergleicht man nun die Phloroglucin- 
zahlen, die an vier verschiedenen Stellen 
ermittelt wurden, so fällt besonders auf, daß 
die Holzschliffwerte zwei Gruppen bilden, die 
voneinander erheblich abweichen. Es fanden 
(siehe Schaubild 2): 

Cross, Bevan und Briggs für Zell- 

stoff P — 1,00, für Holzschliff P — 8,00, 

Krull und Mandelkow für Zellstoff 

P — 1,34, für Holzschliff P — 7,84, 
Materialprüfungsamt für Zellstoff P — 

1,21, für Holzschliff P — 6,48, 
Beadle und Stevens für Zellstoff 

P — 1, 00,“ für Holzschliff P — 6, 59. 

Noch deutlicher kommen die Unterschiede 
zum Ausdruck, wenn man die Phloroglucin- 
zahlen mit dem Holzschliffgehalt im Papier 
graphisch in Verbindung bringt, wie es be- 
reits von Krull und Mandelkow für 
die von ihnen und die von Cross, 
Bevan und Briggs gefundenen Werte 
geschehen ist.“ 

Die Abweichungen steigen mit zuneh- 
mender Phloroglucinzahl; sie erreichen ihren 
Höhepunkt bei P — 6,48. Diesem Wert ent- 
sprechen nach den Grundzahlen von: 


Holzschliff 
Cross, Bevan und Briggs. 78% 
0 


Krull und Mandelkow 70% 
Beadle und Stevens 98% 
Materialprüfungsamt 100%, 


Die Ursache, daß an den verschiedenen 
Stellen trotz Einhaltens der gleichen Ver- 


s Von Cross, Bevan und Briggs über- 
nommen. 
7 „Papier-Fabrikant“ 1922. S. 1216. 


Tabelle 2. 
Holzschlift. 
| Aschengehalt | 
Holzart Schleifart  _ Bleichgrad | Verwendungs- (bezogen auf | Phloroglucin- 
| zweck abs. tr. Stoff) | zahl 
% | 
l Fichte | Heißschliii ungebleicht Kunstdruckpapier ' 0,67 | 6,52 
2 Kiefer Kaltschliff - E Pack- u. Tütenpap. 0.47 6,54 
3 Fichte | Heißschliff | a Druckpapier 0,32 | 6.56 
4 » | unbekannt N | unbekannt 0,54 6,66 
5 a Kaaltschliff | : | f 0,30 6,51 
6 ` š ' Heißschliff l P Zeitungsdruckpap. | 0,22 6,40 
7 % unbekannt N | unbekannt 0.40 6,52 
8 = | Kaltschliff | gebleicht Streichpapier | 10,89 6,09 


Mittel 6,48. 
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suchsbedingungen voneinander abweichende 
Grundzahlen gefunden wurden, ist nach den 
Beobachtungen des Amtes nicht nur in der 
Verschiedenheit des Versuchsmaterials, son- 
dern auch in dem verschiedenen Reinheitsgrad 
des angewendeten Phloroglucins zu suchen. 
Es wurde nämlich zu den Vorversuchen im 
Amt ein Phloroglucin der Firma Merck, 
Darmstadt, mit der Bezeichnung „resorcin- 
frei“ benutzt; die hierbei gefundenen Ab- 
sorptionswerte betrugen für Zellstoff 1,25, 
für Holzschliff 7,15. Da von der genannten 
Firma ein noch reineres Phloroglucin, be- 
zeichnet mit „resorcinfrei pro analysi“ ange- 
boten wurde, fand dieses für die Hauptver- 
suche Verwendung mit dem Ergebnis, daß 
bei Prüfung derselben Stoffe die Phloroglucin- 
zahlen auf 1,21 bzw. 6,48 sanken. Die im 
Amt gefundenen Grundzahlen haben daher 
nur bei Verwendung des letztgenannten 
Phloroglucins Geltung. 

Die Methode wurde nun an einigen im 
Amt angefertigten Papieren von bestimmter 
Stoffzusammensetzung geprüft. Der zur Her- 
stellung benutzte Zellstoff hatte die Phloro- 
glucinzahl 1,11, der Holzschliff 6,52. Gleich- 
zeitig wurde nachgeprüft, ob die Vorberei- 
tung des Papiers durch Zerstückeln an Stelle 
von Raspeln genügt. Die Ergebnisse sind in 
Tabelle 3 aufgeführt. 

Die Zahlen beweisen, daß die Methode 
zu recht genauen Ergebnissen führt, wenn 
die Phloroglucinzahlen der im Papier ent- 
haltenen Stoffe bekannt sind oder ermittelt 
werden können, wie es in Betrieben möglich 
ist, die für bestimmte Papiersorten die glei- 
chen Stoffe verarbeiten; sie ist also für die 
Betriebskontrolle unter gewissen Voraus- 
setzungen durchaus brauchbar. Die Tat- 
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sache, daß sich die Werte nur sehr wenig 
ändern, wenn die Berechnung des Holzschliff- 
gehaltes nach Mittelwerten erfolgt, ist zu- 
nächst nur ein Beweis dafür, daß die 
Absorptionswerte der im Papier enthaltenen 
Stoffe den Mittelwerten sehr nahe kommen ; 
weiter unten wird gezeigt werden, daß in 
anderen Fällen weit erheblichere Ab- 
weichungen vorkommen können. Zerstückeln 
des Papiers an Stelle des Raspelns übt keinen 
wesentlichen Einfluß auf das Ergebnis aus; 
immerhin würde für genaue Bestimmungen 
die Vorbereitung des Papiers durch Raspeln 
wegen der feineren Verteilung und der da- 
durch erzielten größeren Oberfläche zu emp- 
fehlen sein. Mit etwas größeren Fehlern ist 
bei Prüfung von geleimten Papieren zu 
rechnen. Hierbei sind nach Vorschlag von 
Cross, Bevan und Briggs bei der 
Einwage der Probe außer dem Aschengehalt 
1,5% für Leim in Anrechnung zu bringen. 
Im vorliegenden Falle scheint dieser Betrag 
etwas zu hoch gewesen zu sein; infolge- 
dessen wird die Probe auch etwas mehr als 
2 g abs. trockenen Faserstoff enthalten haben, 
was zu einer zu hohen Phloroglucinzahl und 
somit zu einem zu hohen Holzschliffgehalt 
geführt hat. | 
Bei Prüfung fremder Muster kann nun 
die Berechnung des Holzschlifigehaltes ledig- 
lich nach Mittelwerten erfolgen. Die im Amt 
geprüften Zellstoffe weisen Absorptionswerte 
von 1,04—1,65 (im Mittel 1,21), die Holz- 
schliffsorten solche von 6,09—6,66 (im Mittel 
6,48) auf. Die höchsten Abweichungen des 
ermittelten Holzschliffgehaltes vom wirk- 
lichen werden dann eintreten, wenn die im 
Papier enthaltenen Stoffe entweder die 
niedrigsten oder die höchsten Phloroglucin- 


Tabelle 3. | 
Ergebnisse der Prüfung von Papieren von bekannter Zusammensetzung. 


Holzschliffgehalt, berechnet: 


Zer- Phl Iucin. nach den Phloro- nach den 
Stoffzusammensetzung kleinerungs- orogtucin- | z ucinzahlen der | Mitte.werten 
Sustand zahl im Papier enthal- aus Tabelle 
tenen Stoffe 1 und 2 
0 
i | 
00% Hozo | geraspelt ee a 1. 
50% Holzzellstoff | | 
un- 50% Holzschlifi > 3,84 50,5 49,9 
geleimt 20% Holzzellstoff 
80% Holzschliff » 5,46 80,4 80,6. 
20% Holzzellstoff 
80% Holzschliff zerstückelt 5,51 81,3 81,6 
gelelmt und 50% Holzzellstoff 
beschwert 50% Holzschliff - 3.98 53,0 525 
| 


. Aschengehalt 8,99%. 
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zahlen besitzen. Tabelle 4 und Schaubild 3 
zeigen diese Abweichungen. 

Erläuterung der Tabelle 4: Werden bei 
Prüfung von Papieren verschiedener Stoff- 
zusammensetzung die in der ersten Reihe 
der Zusammenstellung aufgeführten Phloro- 


HHE 7725 
2223 TE 2225 


N 


zor 
2 S 8 2 3 8 2 8 


— Absorptions Mittelwerte der geprüften 
Zellstoffe u. Hotz schliftsorten 
— Albsorptions -Mindestwerte der 
Zeilstoffe u. Holz Schlaf i gorten 
= =- = - Äbsorptions-Höchsiwerte der 
Zellstoffe u. Holz schliff sorten 


geprüften 


Phloroglucinzahl 


Schaubild 3. Beziehung zwischen Phloroglucinzahi von 
Papier und Holzschlifigehalt unter Zugrundelegung von 


Mindest-, Höchst- und mittleren Im Materialprüfungs- 
amt gefundenen Absorptlons werten von Zellstoff und 
Holzschlifi. 


glucinzahlen gefunden, so wird der nach der 
Formel H = a R (vergl. S. 868) 
2 1 
errechnete Holzschliffgehalt nur dann mit 
dem in Wirklichkeit vorhandenen überein- 
stimmen, wenn für Pi und P; die dem im 
Papier enthaltenen Zellstoff und Holzschliff 
zukommenden Werte eingesetzt werden. Be- 
tragen diese 1,04 bzw. 6,09, wie sie als 
niedrigste unter den in Tabelle ! und 2 
aufgeführten Stoffen gefunden wurden, und 
werden sie bei der Berechnung des Holz- 


in Reihe 2 und 3 gefundenen 
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schliffgehaltes zugrunde gelegt, so erhält man 
die in der zweiten Reihe angegebenen Holz- 
schliffwerte in Prozenten. Das gleiche gilt 
für die Höchstwerte P, = 1,65 und P: — 
6,66 in der dritten Reihe der Tabelle. Da 
man jedoch bei fremden Papiermustern P, 
und P weder kennt noch ermitteln kann, ist 
man bei Berechnung des Holzschlifigehaltes 
auf die oben angeführten Mittelwerte ange- 
wiesen und erhält die in vierter Reihe befind- 
lichen Zahlen, deren Höchstabweichungen 
vom wirklich vorhandenen Holzschliffgehalt 
die fünfte Reihe wiedergibt. 

Abgesehen von den früher erörterten Ver- 
suchsfehlern, die mit Hilfe von Parallel- 
bestimmungen mehr oder weniger zum Aus- 
gleich zu bringen sind, können bei Anwen- 
dung der nachgeprüften Methode zur quan- 
titativen Ermittlung des Holzschlifigehaltes 
fremder Papiermuster Fehlerergebnisse bis 
rund 8% vorkommen. Diese Fehlergrenze 
liegt oberhalb derjenigen, die von geübten 
Beobachtern bei der mikroskopischen Schät- 
zung eingehalten werden kann, wenn es sich 
um verhältnismäßig geringe oder große Holz- 
schliffmengen handelt. Bedeutend schwieriger 
wird die mikroskopische Schätzung jedoch, 
wenn Papiere mit mittlerem Holzschliffgehalt 
von etwa 40—70 % vorliegen. Innerhalb 
dieser Grenzen wird die Phloroglucin-Ab- 
sorptionsmethode auch bei Prüfung fremder 
Muster zu Ergebnissen führen, deren Ge- 
nauigkeit für praktische Zwecke ausreicht; 
sie kann in solchen Fällen die mikroskopische 
Prüfung nicht nur ersetzen, sondern auch als 
Kontrollbestimmung dienen, wenn die Schät- 
zungsergebnisse von mehreren Beobachtern 
mehr voneinander abweichen, als an Unge- 
nauigkeit der Phloroglucinmethode zu erwar- 
ten ist. 


Tabelle 4. 
| 
1 PhloroglucinzahlP | 1,65 | 174 | 226 | 279 3.32 385 | 437 | 400 | 5,43] 5.69 
ih Holzschliffgehalt in %, er- | | | | | 
i €| rechnet nach Mindestwer- | 12,1 1139 24.2 347 48.1 |556 | 65 | 76.4 92,1 
ten von P, = 1,04: P= 6,09 | | | 
Reihe | Holzschliffgehalt in %, er- | 
3 | rechnet nach Höchstwerten | 0 1,8 12.2 22,8 | 333 | 43,9 4.3 64. 75,4 80.6 
von P, = 1,65; P. = 6.66 | | | 
Reih | Holzschliffgehalt in %, er- | | | | 
a € | rechnet nach Mittelwerten | 83 | i0,0 | 19,9 | 30,0 40.0 | 50,1 | 60,0 | 70,0 | 80,1 | 85,0 
| von Pi = 1,21; Pa = 6,48 | | 
Neil Höchstabweichungen des in | | | 
eihe | Reihe 4 ermittelten Holz- | 
5 schliffgehalts in % von dem 8.3 8,2 | 7.7 6.7 | 6,2 5.9 6,4 71 
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Aus Industrie und Praxis. 


Luft-Förderanlagen in der Papierindustrie. 


Von Ingenieur K. F. Krenn, Graz. 
(Schluß zu Nr. 22, S. 674.) 


c) Zellstoff-Naßaufbereitung. 


Manche Zellstoffwerke kochen die aus den 
Asttrommeln ausgeworfenen Aeste zwecks 
besserer Aufschließung ein zweites Mal nach. 
In jedem Falle aber werden die Aeste heute 
fast ausnahmslos zu Aestestoff aufgearbeitet. 
Der Zwischentransport von den Astausschei- 
dern zur Kocherei oder zu den Verfeinerungs- 
und Mahlmaschinen (Kollergängen, Biffar- 
Mühlen, Raffineuren) kann mit besonderem 


| 


Hartmann A- G. 
Offenbach a.M. 


3 Bild 29. 


Vorteil durch eine Druckluftanlage erfolgen. 
Die Fördereinrichtung ist einfach und besteht 
lediglich aus einem Drucklufterzeuger, der 
Luftleitung, dem Aufgabeapparat und der 
Förderrohrleitung. Die Abbildung 29 zeigt 
einen Aufgabeapparat in Sonderausführung 
für die Förderung feuchter Faserstoffe. Er 
besteht im wesentlichen aus einer in einem 
Gehäuse eingebauten und angetriebenen 
Schnecke, welche den aufgegebenen Stoff 
gegen den Düsenkopf zu einem Pfropfen 
preßt, von welchem ein mit der Schnecken- 
welle rotierender Schaber transportfähige 
Stücke abschabt. Dieser Schabstoff wird vom 
Druckluftstrom nach der Entladestelle ge- 
tragen. 


Hartmann -G. 
Offenbach a.M. 


Bild 30. 


d) Kollergang- und Zerfaserer- 
anlage. 

Der wirtschaftliche Abtransport der im 
Kollergang vermahlenen Aeste oder des in 
Zerfaserern zerkleinerten Papierausschusses 
bzw. Altpapiers wird ebenfalls durch eine 
Druckluftanlage bewerkstelligt. 

Bild 30 zeigt die sehr einfache Anlage 
einer pneumatischen Fördereinrichtung für 


Hartmann AG. 
Offenbach a.M. 


Bild 31. 
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Bild 32. 


gewursterten Papierausschuß. Die Anord- 
nung der Apparate bleibt dieselbe wie 
vorher beschrieben. Drucklufterzeuger — 
Aufgabeapparat — Förderleitung. Die An- 
lagen arbeiten vollkommen automatisch, d..h. 
sie fördern das ihr kontinuierlich zulaufende 
Fördergut ohne besondere Bedienung 
oder Wartung nach den Entladestellen, die 
vorwiegend als Kammern, Behälter oder 
Silos ausgebildet sind. Ein Abscheider für 
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das Fördergut ist nicht er- 
forderlich. Das Ausblaserohr 
kann, wie auf dem Bild 31 
dargestellt, als Schwenkrohr 
ausgeführt werden, oder es 
wird in die Förderleitung ein 
sogenannter Umstellhahn ein- 
gebaut, von welchem aus fest 
verlegte Rohrleitungen nach 
den einzelnen Ausblasestellen 
führen. Bild 32 zeigt eine 
Druckluftförderanlage für Kol- 
lerstoff, der in vier Silos über 
den Holländern eingeblasen 
wird. 

Die Entleerung von feuch- 
ten Faserstoffen aus Silos 
begegnet bekanntlich großen 
Schwierigkeiten, da sich der feuchte Stoff zu 
einem dichten Haufen zusammensetzt und 
durch Brückenbildungen ein glattes Entleeren 
der konischen Behälter unmöglich macht. Es 
sei daher an dieser Stelle auf den neuen 
Stapelsilo System „Kabe“ hingewiesen, über 
welchen aus der Praxis bereits vorzügliche 
Betriebsresultate vorliegen. 

Wie aus dem Schema Bild 33 hervor- 
geht, erfolgt die Entleerung des Behälter- 
inhaltes durch kurzzeitiges Einspritzen, von 
Druckwasser, derart, daß die gebildete 
Brücke durch Druckwasserstrahlen, welche 
unter einem bestimmten Winkel gegen den 
Stoff spritzen, zerstört wird, wodurch ein 
weiterer Ablauf des Stapelmaterials erfolgen 
kann. Si 

Bild 34 zeigt die Druckpumpenazflage zu 
einem vierteiligen Stapelsilo für etwa 40 cbm 
Fassungsvermögen. Ein großer Schieber an 
der unteren Siloöffnung gestattet die voll- 
ständige Absperrung des Materialablaufes, 
falls dieser eingestellt werden soll. 

Die Abbildung 35 stellt den unteren, 
konischen Verschlußteil eines „Kabe“-Stapel- 
silos dar, der in einer Kartonfabrik seit 
etwa einem Jahr in einwandfreiem Betriebe 
steht. Der quadratische Silo besteht aus vier 
einzelnen Zellen von je etwa 10 cbm Fas- 
sungsraum und dient zur Stapelung verschie- 
denartiger Stoffe. Die unteren vier Silo- 
öffnungen der einzelnen Zellen sind durch 
einen ebenfalls vierteiligen Schieber, dessen 
einzelne Schieberplatten unabhängig von- 
einander geöffnet und geschlossen werden 
können, abgedeckt. Der Stoffablaufstutzen 
wird durch eine Klappe nach zwei Abfall- 
leitungen verzweigt, von denen jede in einem 
6000-Liter-Holländer mündet. 
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Mit welchen Umständlichkeiten die Fül- 
lung der Holländer speziell beim Eintragen 
von gekollerten oder gewursterten Stoffen 
verbunden ist, läßt das Bild 36 erkennen. 
Abgesehen von großen Stofiverlusten und 
Stofiverunreinigungen ist das Eintragen von 
Hand außerordentlich zeitraubend und sollte 
in allen Fällen durch Stapelanlagen erfolgen. 


Die Stofistapelung ist Bedingung, wenn 
auf eine rasche Holländerfüllung Wert gelegt 
wird. In der vorbeschriebenen Weise ist es 
möglich, verhältnismäßig große Mengen 
Stoffes auf kleinem Behälterinhalt unterzu- 
bringen. Ganz besonders eignet sich der 
Stapelsilo System „Kabe“ als Stoftvorrats- 
behälter in Bleichereien. In modernen Blei- 
chereianlagen hat man bisher für die rasche 
Füllung der Holländer Hochbehälter ange- 
ordnet, welche während der Umlaufzeit der 
letzteren mit etwa 5—6% entwässertem Stoff 
aufgefüllt wurden. Der Eintrag in den zu 
füllenden Holländer erfolgte derart, daß der 
Vorratsstoff der Hochbütten in den Holländer 
abgelassen und die gewünschte Stoffdichte 
von etwa 8 % durch Eintrag von aufgehack- 
ten oder aufgefaserten Zellstoffrollen erreicht 
wurde. Man hat, um das unzuverlässige 
Pumpen eingedickten Stoffes zu umgehen, bei 
verschiedenen Anlagen das aus der Sortierung 
anfallende Stoffwasser in die über den Bleich- 
holländern angeordnete Eindickanlage ge- 
pumpt, den Stoff auf Eindickmaschinen ent- 
wässert, welche das Fasergut in die darunter 
befindlichen Hochbehälter auswarfen. 


In allen Fällen arbeiten derartige Anlagen 
unwirtschaftlich, weil das Pumpen stark ein- 
gedickter Stoffe besonders auf größere Ent- 
fernung Schwierigkeiten macht, viel Kraft und 
große Vorratsbehälter erfordert und, falls 
die Förderung des Dickstoffes nur mit etwa 
5—6% vorgenommen wird, das „auf Kon- 
sistenzbringen“ durch Eintrag von gerollter 
Naßzellulose viel Zeit und Personal erfordert. 

Durch die Anwendung einer Druckluft- 
förderanlage und einer Stofistapelung nach 
dem System „Kabe“ werden die geschilderten 
Schwierigkeiten restlos behoben. Der sor- 
tierte, ungebleichte Stoff wird auf den üb- 
lichen Zellstoffabpreßmaschinen oder Saug- 
filtern auf einen Trockengehalt von etwa 28 
bis 35 % in endloser Bahn abgepreßt, durch 
eine Zerreißschnecke in kleine Stücke ge- 
rissen und dem Aufgabeapparat einer Druck- 
luftanlage zugebracht. Der Luftstrom trägt 
den Stoff in die über den Bleichholländern 
aufgebauten „Kabe“-Stapelsilos. Der Inhalt 
der Silos wird so groß bemessen, daß in 
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jedem Silo ein kompletter Holländereintrag 
untergebracht werden kann. Nachdem der 


Faserstoff hoch entwässert ist, ergibt sich ein 
bedeutend geringerer Nutzraumgehalt für die 
Silos, die bei auf etwa 20—30 % Trocken- 
gehalt entwässertem Zellstoff für 100 kg 


Bild 36. 


lufttrocken gedachten Stoff je nach dem 
Inhalt der Silos zwischen 0,5—0,8 cbm 
(Raummeter) benötigen. Das Eintragen des 
Stoffes aus den Stapelsilos in die Bleichhol- 
länder erfordert die denkbar kürzeste Zeit 
und die Stoffkonsistenz im Bleichholländer 
kann den jeweiligen Erfordernissen in wei- 
testen Grenzen angepaßt werden. Ein 
weiterer ganz erheblicher Vorteil des erwähn- 
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ten Förder- und Stapelsystems liegt außerdem 
in der Möglichkeit, die Leistungsfähigkeit der 
Bleichereianlage ganz gewaltig zu steigern, 
dadurch, daß der Stoff bereits auf der 
Abpreßmaschine vorchloriert werden kann. 
Während des pneumatischen Fördervorganges 
sind die vorchlorierten Fasern einem kräfti- 
gen, sauerstofireichen Luftstrom ausgesetzt, 
der den Bleichprozeß bekanntlich nicht un- 
erheblich verstärkt. Die in den Stapelsilos 
eingeblasenen Stoffteilchen lagern während 
der Umlaufzeit des Holländers gut durch- 
lüftet, wodurch die Zeit des Bleichens im 
Holländer zur Vorbleiche im Stapelsilo 
restlos ausgenutzt werden kann. 

Die im Zuge befindlichen Versuche wer— 
den zeigen, ob es nicht überhaupt möglich 
ist, den Bleichholländer durch das geschil- 
derte Verfahren vollständig zu ersparen. Im 
letzteren Falle wird der Stapelsilo als Bleich- 
silo ausgebildet, derart, daß die konischen, 
nach der Ableeröffnung zulaufenden Wände 
als Filterböden ausgeführt, während des 
Bleichens ein gleichmäßiges Einblasen von 
Luft und nach der Bleichung ein bequemes 
und rasches Waschen des Bleichgutes durch 
Berieselung von oben ermöglichen. 

Wenn man die Erfahrungen mit Luft- 
förderanlagen kurz zusammenfaßt, so läßt 
sich behaupten, daß eine richtig dimensio- 
nierte und angewendete Luitförderanlage für 
den Transport von Schüttgütern, wie sie in 
der Zellstoff-, Holzstoff- und Papierindustrie 
vor zukommen pflegen, in den meisten Fällen 
größere wirtschaftliche Erfolge bringt als die 
bekannten mechanischen Fördermittel, ob- 
wohl auch diese in sehr vielen einfacheren 
Fällen, besonders, wenn es sich um kleinere 
Entfernungen und geradlinige Wege handelt, 
mit Vorteil verwendet werden können. Für 
größere Entferungen aber sollte man in allen 
Fällen die Eignung der Luftförderer in Er- 
wägung ziehen, deren Anwendungsmöglich- 
keit auch in der Faserstoffindustrie nahezu 
unbegrenzt ist. 


Ueber das wärmetechnische Verhalten 


des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 
Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 


Elegant gebunden & 6,50. Einzahlung auf unser Postscheckkonto 
Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach (Riß). 
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Geschäftsberichte. 


Stettiner Papier- und Pappenfabrik vorm. Schrödter 
& Rabbow Aktlengesellschait, Stettin. 
Vom 1. April 1926 bis 31. März 1927. 

In der am 28. Mai 1926 stattgehabten Generalver- 
sammlung konnten wir bereits über den Abschluß 
eines Arbeitsgemeinschaftsvertrages mit der Aktien- 
gesellschaft für Pappenfabrikation, Charlottenburg, 
und der Rohpappenfabrik A.-G., Worms, berichten, 
dessen Zweck die möglichst rationelle Verteilung der 
auf die drei zusammengeschlossenen Werke beim Ver- 
band Deutscher Rohpappefabriken entfallenden Auf- 
träge ist. Dieser Arbeitsgemeinschaftsvertrag ermög- 
lichte es uns, Ende Mai 1926 den Fabrikationsbetrieb 
sowohl der Rohpappen- als auch der Schrenzpapier- 
maschine wieder aufzunehmen. 

Nachdem wegen des schlechten Geschäftsganges 
des Jahres 1925/26 und des damit verbundenen Still- 
standes der gesamten Fabrikationsanlagen Ergänzun- 
gen und Erneuerungen an unseren Anlagen nicht vor- 
genommen worden waren, haben wir im Interesse 
unserer Produktionsfähigkeit etwa R.-M. 70000 in 
solchen Arbeiten investieren müssen. Die Arbeiten 
zur Modernisierung des Betriebes sind jedoch damit 
noch nicht abgeschlossen, sondern werden auch in 
den kommenden Jahren noch erhebliche Aufwendun- 
zen verlangen. Insbesondere erwarten wir von dem 
im Gange befindlichen Umbau und der Vervollständi- 
zung unserer Kraftanlage eine Verhütung von Be- 
triebsstörungen und damit eine Rationalisierung des 
Betriebes. 

Die allgemeine schlechte Wirtschaftslage zu 
Beginn des Berichtsjahres und insbesondere die 
durchaus unbefriedigende Beschäftigung auf dem Bau- 
markte betrafen besonders unsere Abnehmer für die 
Rohpappenprodukte, die Dachpappenfabriken und 
hatten zur Folge, daß wir unsere Rohpappenanlage 
nicht gleichmäßig beschäftigen konnten, was für die 
Rentabilität der Anlage ausschlaggebend ist. Dadurch 


waren wir auch in der Hereinnahme von Aufträgen 
für die Papiermaschine beeinträchtigt, da der Betrieb 
dieser Anlage von dem der Rohpappenmaschine 
abhängig war. Diese Abhängigkeit ist jetzt durch die 
Neugestaltung der Kraftzentrale beseitigt. Es steht 
daher zu hoffen, daß in Zukunft auch bei Nachlassen 
der Beschäftigung für die Rohpappenmaschine wenig- 
stens der Betrieb der Papiermaschine durchgehalten 
werden kann. 

Infolge weitgehendster Einschränkung der Aus- 
gaben ist es uns trotz der zeitweise unbefriedigenden 
Lage gelungen, den aus dem Vorjahre vorgetragenen 
Verlust von R.-M. 189 746.50 auf R.-M. 114 898.58 zu 
verringern. 


Wir schlagen vor, diesen Betrag auf das neue 
Jahr vorzutragen. 


Das neue Geschäftsjahr hat infolge der besseren 
Aussichten, mit denen das Baugewerbe gerechnet hat, 
auch zu einer besseren Beschäftigung für uns geführt. 
Ob diese Besserung aber anhalten wird, erscheint 
infolge der neueren Entwicklung fraglich. 


Papierfabrik Perlen in Perlen b. Luzern, Schweiz. 
Der Bericht des Verwaltungsrates an die General- 
versammlung vom 25. Juni hebt die Unstetigkeit her- 
vor, welcher im abgelaufenen Geschäftsjahre der 
Absatz und damit auch die Produktion unterlagen. 
Eine regelmäßige Ausnützung der Anlage war da- 
durch unmöglich. Die Ausfuhr nach Frankreich litt 
besonders unter den deutschen Reparationslieferun- 
gen. Der große Ausfall im Export wurde durch die 
geringe Zunahme des Inlandabsatzes nicht ausge- 
glichen, und so blieb die Jahreserzeugung hinter der 
letztjährigen zurück. Die Rechnung schließt mit einem 
Ueberschuß von 456 761 Fr., aus welchem 217 900 Fr. 
zu Abschreibungen (im Vorjahre 191 200 Fr.) ver- 
wendet und eine Dividende von 7% (wie i. V.) ent- 
richtet werden soll. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Papierfabrik Kabel Aktiengesellschaft in Kabel 
i. Westf. Das Geschäft der Papierfabrik Kabel G. m. 
b.H. ist mit allen Aktiven, Passiven und der Firma 
auf eine Aktiengesellschaft unter obiger Firma über- 
gegangen und wird in der bisherigen Weise fort- 
zeführt werden. Die Leitung des Unternehmens 
bleibt in denselben Händen wie bisher. Zu Mitglie- 
dern des Vorstandes der Gesellschaft sind die Herren 
Georg Beyer und Hans E. Hoesch, zum 
Prokuristen Herr Franz Andrews bestellt. Je 
zwei der Genannten sind gemeinsam zur Vertretung 
der Gesellschaft befugt. Außerdem ist noch Fräulein 
Clara Baack bevollmächtigt, bei Erteilung von 
Ouittungen und Abrechnungen gemeinsam mit einem 
der genannten Herren die Firma zu zeichnen. 


Die Firma Hugo Albert Schoeller in Düren, Rhld., 
hat ihre Vertretung für die Plätze Leipzig und Dres- 
den, die bisher zum Teil von Herrn Jacob Dorn in 
Berlin und zum Teil von Herrn August Weiß in 
Dresden ausgeübt wurde, nach freundschaftlicher 
Uebereinkunft mit diesen Herren, besonders auch, weil 
sich Herr Dorn aus Gesundheitsrücksichten ins Privat- 
leben zurückziehen muß, ihrem bisherigen Prokuristen 
Herrn WilliDamm in Leipzig-Schleußig, Probstei- 
straße 11, Fernsprecher 40 018, übertragen. 


Herr Willi Steckel in Berlin-Charlottenburg, 
Wielandstraße 16, hat am 1. Februar die An- 
dreasbergerPapierfabrik mit allen Neben- 
anlagen aus der Konkursmasse gekauft. Ein Teil der 
Fabrik soll in eine andere an einem schiffbaren Fluß 
liegende deutsche Papierfabrik, die Herr Steckel 
gleichfalls erwirbt, eingebaut werden. Vor der In- 
betriebsetzung werden die. erforderlichen Umbauten 
und Modernisierungen vorgenommen. Es sollen in der 
vereinigten Anlage in der Hauptsache Zellstoffpack- 
papier und Braunholzpapier erzeugt werden, und die 
Erzeugung soll gegen 50 000 kg im Tag betragen. 


Laut Ausschreibung in der „Holz-Zeitung“ soll 
das Vermögen der Kommanditgesellschaft Gebr. Busch 
in Liquidation in Eversberg mit sämtlichen Aktiven 
und Passiven zum Verkauf gelangen, und zwar die 
Holzschleiferei Alfert b. Ostwig sowie die 
Holzschleiferei Nutlar. Angebote sind bis 
spätestens 20. Juli an den Liquidator Wigge, Rechts- 
anwalt und Notar, zu richten. 


A. E. Fischer, Papier- und Pappengroßhandlung 
in Gera. Der Kaufmann Die dr. Seekamp in 
Gera ist als persönlich haftender Gesellschafter in 
die Firma eingetreten. Die offene Handelsgesellschaft 
hat am 1. Juli begonnen. 
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Geschäftsaufsicht. Ueber das Vermögen 
der Kommanditgesellschaft Cellulosefabrik zu König- 
stein, Gebr. Hering in Königstein, wird zur Abwen- 
dung des Konkurses die Geschäftsaufsicht angeordnet. 


Zur Aufsichtsperson wird Direktor Dr. Rudolf 
Hoyer in Dresden bestellt. 
Woodpulp Service Corporation. Unter dieser 


Firma wurde kürzlich in New York eine Gesellschaft 
gegründet, sie hat zum Zweck den Handel mit Holz- 
zellstoffen aller Art; als Vertreterin von Zellstoff- 
fabriken. Präsident der Gesellschaft ist Herr Folke 
Sundblad, der seit Jahren in dem Zellstoffgeschäft 
in Amerika, England, Deutschland und Skandinavien 
tätig ist. Der Sitz der Gesellschaft ist 250 Park 
Avenue, New York City. 


Aus Frankreich. 

Société Lyonnaise du Carton Moulé (Procédés 
Emballo). Gegenwärtig in Bildung begriffen. Zwecke: 
Erzeugung von Karton, Zellulose und anderen pla- 
stischen Materialien. Gesellschaftssitz in Lyon, 
Cours Gambetta 26. Kapital Fr. 2 450 000. 

Papeteries de Gascogne. Der Gesellschaftssitz 
wurde von Paris, Boulevard Malesherbes 69, nach 
Mimizan (Departement Landes) verlegt. 

Papeteries Rémolses. Unter diesem Namen ist 
eine Gesellschaft gegründet worden, welche sich mit 
der Erzeugung und dem Verkauf von Papier, Karton, 
Briefumschlägen und anderen Artikeln befaßt. Gesell- 
schaftssitz in Reims, Place Drouet-d’Erlon 87. 
Kapital Fr. 400 000. 

E. E. Dupuis & A. Denesvre. G. m. b. H. zur 
Erzeugung von Kaftonnagen aller Art. Gesellschafts- 
sitz in Levallois-P&ret (Departement Seine), 
Rue Rivay 52 bis. Kapital Fr. 500 000. 

Ein Großfeuer hat eine Papiermaschine der Pa- 
peterles de la Seine in Nanterre (bei Paris) vernichtet 
und eine andere beschädigt. 

Der Kartonfabrikant De&sir&-Georges Krantz ist 


gestorben. Er war Präsident des Syndikats der 
Papier- und Kartonfabrikanten Frankreichs und des 
Kartonsyndikats der Pariser Gegend. J. 

Neue Pergamentiermaschine. In un- 
serer Ausland-Rundschau in Nr. 10 vom 12. März 
1927 stand unter Finnland die Nachricht, daß die 


Kangas Pappersbruk ihre neue Pergamentiermaschine 
in Amerika bestellt haben soll. Diese Notiz war 
insofern verfrüht, als die Maschine erst Anfang dieses 
Monats bestellt worden ist, und zwar bei der Ma- 
schinenfabrik J. W. Erkens, Niederau bei 
Düren, Rhld. Dank der bekannten außerordentlichen 
l.eistungsfähigkeit der von J. W. Erkens konstruierten 
Pergamentiermaschinen ist es der Firma gelungen, 
den Auftrag auf diese Maschine gegen starke auis- 
ländische und inländische Konkurrenz hereinzuholen. 
W. H. 


worben werden können. 


6. Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1927 „Das Papier”. 


Das „Wochenblatt für Papierfabrikation‘“ ist in der Ausstellung Halle 26 
bei der Akademischen Buchhandlung A. Dressel, Dresden, vertreten. 
Dort ist stets die neueste Nummer unseres Blattes einzusehen, ferner die 
diesjährige Fest- und Sondernummer sowie sämtliche Fachwerke unseres Ver- 
lages, welche von dem Vertreter der Akademischen Buchhandlung käuflich er- 


25jähriges Jubiläum. Am 1. Juli hat 
Herr Kommerzienrat Dr. Hans Clemm, 1. Vorsitzen- 
der des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
und -ImM&enieure, sein 25jähriges Jubiläum als Vor- 
standsmitglied der Zellstofffabrik Waldhof gefeiert. 
Wir senden ihm dazu unsere besten Glückwünsche. 


25jähriges Dienstjubiläum. Am 1. Juli 
konnte der Prokurist der Firma Gebr. Dietrich 
G. m. b. H. in Merseburg, Herr Oskar Seytert, 
sein 25jähriges Dienstjubiläum begehen. Das Büro- 
personal überreichte ihm eine künstlerisch ausgeführte 
Glückwunschadresse und die technischen Angestellten 
eine wunderbare Blumenspende. Hieran schlossen 
sich die Beglückwünschungen seitens der Herren 
Robert und Richard Dietrich, die den Jubilar durch 
Worte des Dankes und der Anerkennung ehrten. 
Herr Oskar Seyfert ist aus dem Papierfach hervor- 
gegangen und in Fachkreisen kein Unbekannter, er 
erfreut sich auch in Merseburg einer großen Be- 
liebtheit. 


Anerkennung langjähriger treuer 
Dienste. Bei der Firma Leonhardt Söhne in Cros- 
sen (Mulde) konnten am Sonntag, den 3, Juli, wieder 
53 Angestellte und Arbeiter für eine Dienstzeit von 


25 Jahren und darüber mit dem Diplom des Vereins 


Deutscher Papierfabrikanten ausgezeichnet werden. 
35 Personen davon erhielten außerden das tragbare 
Ehrenzeichen der Handelskammer in Plauen i. V. 
Dieses wurde von den Handelskammermitgliedern. 
Herren Julius Schmidt und Dr. S. Koppermann, in 
Gegenwart der Inhaber, der Direktion, der Proku- 
risten und einiger Mitglieder des Betriebsrates der 
Firma den Jubilaren ausgehändigt. Mit den früheren 
84 Jubilaren konnten bisher etwa ein Drittel des 
Bestandes der männlichen Belegschaft des Werkes 
vor etwa 25 Jahren das silberne Arbeitsjubiläum 
fern. Die Namen der Jubilare und Empfänger des 
Diploms des V. D. P. werden im Wochenblatt jeweils 
Anfang des Jahres in der Ehrentafel des 
V.D.P. veröffentlicht. 


Am 7. Juli starb kurz nach Vollendung des 76. 

Lebensjahres der Geheime Baurat Dr.-Ing, e. h. 
Sigmund Bergmann, der Begründer und Generaldirek- 
tor der Bergmann-Elektrizitäts-Werke Aktiengesell- 
schaft. Mit Geheimrat Bergmann verliert die deut- 
sche Industrie, besonders aber die Elektrotechnik 
einen ihrer weitschauendsten und fachkundigsten 
Führer. Der Entschlafene konnte auf ein arbeits- 
reiches und auch selten erfolgreiches Leben zurück- 
blicken, geachtet und verehrt von seinen Arbeitern 
und Angestellten. Es war ihm, wie nur wenigen, 
vergönnt, seine Ideen zu fruchtbringenden Taten um- 
gewandelt zu sehen und sein Lebenswerk wohl- 
gegründet seinen Mitarbeitern und Nachfolgern zum 
Weiterausbau zu überlassen. 
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Alte Herren-Verband der Papiermacher-Tafelrunde Altenburg. 


Hiemit gestatten wir uns, sämtliche AH und 
Altenburger Tafelrundner nebst Damen und Gästen, 
ferner unsere sehr verehrten Ehrenmitglieder und 
Gönner zu unserer in Dresden stattfindenden 

7. und 8, Hauptversammlung 
am 30. Juli bis 1. August dieses Jahres ganz ergebenst 
einzuladen. 

Die Altenburger Papiermacher werden an diesen 
Tagen zu ihrer alljährlichen Hauptversammlung zu- 
sammentreten und bei dieser Gelegenheit auch wie 
bisher die freundschaftlichen Bande unter den Mit- 
gliedern fester knüpfen und das Zusammengehörig- 
keitsgefühl stärken. 

Vor zwei Jahren hatten wir unsere 6. Hauptver- 
sammlung ebenfalls in Dresden veranstaltet und es 
wurde ausnahmsweise heuer nochmals Dresden ge- 
wählt, weil an diesem Ort in diesem Jahre die 
Jahresschau „Das Papier, seine Erzeugung und Ver- 
arbeitung“ veranstaltet wird. 

Auf Grund bisher vorliegender Berichte läßt sich 
bekanntlich die ungemeine Vielgestaltigkeit dieser 
Ausstellung kaum beschreiben und werden alle nach 
Dresden kommenden Mitglieder und Gäste nach Ver- 
einbarung mit der Ausstellungsleitung und dem 
Füllnerwerk, Bad Warmbrunn, fachmännisch durch 
die Ausstellung geführt und ihnen alles erklärt werden. 
Die Eintrittskarten werden seitens eines Gönners 
gespendet. 

Für die Hauptversammlung selbst ist 
Tagesordnung vorgesehen: 

1. Begrüßung durch den Vorsitzenden. 

2. Geschäftsbericht. 

3. Bericht des Stellennachweises. 

4. Kassenbericht. 

5, Wahl der Kassenprüfer. 

6. Bericht über Ehrenmitglieder-Abteilung. 

7 

8 

9 


folgende 


. Redaktionsbericht. 
. Gruppenbildung. 
. Studienausschuß. 

10. Entlastung des Vorstandes. 

11. Neuwahl der statutengemäß ausscheidenden Vor- 
standsmitglieder (Geschäftsführer, Schriftleiter, 
Kassenwart, Gruppenleiter). 

12. Beiträge. 

13. Satzungen. 

14. Aktivitas. 

15. Anträge. 

16. Verschiedenes. 

Die wichtigsten Besprechungen werden bereits in 


einer am Samstag nachmittag stattfindenden Vorstands- 


Sitzung eingehend beraten und zur Beschlußfassung 
ausgearbeitet, damit die Hauptversammlung nicht zu 
überlastet wird. 
Die gesamte Tagung kennzeichnet sich in folgen- 
der Festordnung: 
Sonnabend, den 30. Juli: 
abends 19 Uhr: Begrüßung und zwangloses Beisam- 
mensein im Kleinen Saal und auf der Elbterrasse 
des „Italienischen Dörfchen“, Theaterplatz 3 (ab 
Hbf. L. 10 und 11 sowie Omnibus A, E). Voraus- 
gehend findet die Vorstandssitzung daselbst statt. 


Sonntag, den 31. Juli: 

vormittags 8.30 Uhr: Treffpunkt vor der Ausstellung 
Lenne6straße 3 (ab innere Stadt Postplatz-Altmarkt 
mit L. 2, 22, ab Hbf. mit L. 8. 10, 26): 

vormittags 9—13 Uhr: Besichtigung der Ausstellung 
(Erscheinen längstens 9 Uhr erwünscht); 

nachmittags 13.30 Uhr: Gemeinsame Mittagstafel 
(Speisen nach Karte) im Gambrinus-Stadtrestaurant 
am Postplatz (ab Ausstellung Stübelplatz L. 2 und 


22); voraussichtlich dürften wir für diese Tafel eine 
Einladung erhalten, so daß Aenderung der Gast- 
stätte vorbehalten bleibt; 

nachmittags 15 Uhr: daselbst Hauptversammlung; 

nachmittags 17 Uhr: daselbst Vortrag von Herrn 
Oberingenieur Kießling der Siemens-Schuckeit- 

werke, Berlin, über „Neuzeitliche elektrische Kraft- 
anlagen in Papierfabriken“; weiter ist ein Vortrag 
seitens des Füllnerwerkes, Bad Warmbrunn, vor- 
gesehen; 

abends 19 Uhr: Festkommers, anschließend humori- 
stische Vorträge und Tanz in den Sälen des Ge- 
werbehauses, Ostra-Allee 13 (in Nähe Postplatz. 
L. 2, 6 und 10). 

Montag, den 1. August: 

vormittags 8 Uhr: Eildampferfahrt in die Sächsische 
Schweiz bis Rathen (Bastei), Ankunft 10.50 Uhr, 
anschließend Wanderung; 

nachmittags 16 Uhr: Rückfahrt Eildampferfahrt, An- 
kunft Dresden 19.30 Uhr, oder Schnellzugfahrt ab 
Bad Schandau 14.30 und 18.23 Uhr, Ankunft Dresden 
15.08 und 18.59 Uhr. 

Wir hoffen, daß recht viele Altenburger Papier- 
macher mit ihren Frauen und auch zahlreiche Gäste 
und Gönner zu unserer Versammlung kommen wer- 
den, nicht nur zur Tagung, sondern auch zu einem 
mehrtägigen Verweilen, damit auch die Beteiligung 
an dem Dampferausflug in die Sächsische Schweiz 
eine recht zahlreiche ist. 

Die Besichtigung der Ausstellung erfolgt unter 
Führung von Herren des Füllnerwerkes und machen 
wir auch auf pünktliches Erscheinen Sonntag vormit- 
tag längstens 9 Uhr nochmals aufmerksam. Für die 
pünktlich Erschienenen ist der Eintritt in die Aus- 
stellung frei, welche Kosten in liebenswürdiger Weise 
seitens einer befreundeten Firma übernommen werden. 

Für den Festabend machen wir Gesellschafts- 
anzug nicht zur Bedingung, eventuell Mütze und 
Band sind erwünscht. 

Humoristische Vorträge müssen rechtzeitig der 
Festleitung angezeigt werden. 

Zimmerbestellungen werden nur vermittelt, wenn 
die Anmeldungen bis längstens 20. d. M. sich in den 
Händen des Festleiters, des Herrn Direktor Emil 
Meienhofer, Heidenau-Nord b. Dresden, Rote Mühle 
(Telephon Heidenau 2950), befinden. Die erfolgten 
Zimmerbestellungen 5 0 mit Karte bestätigt. Bei 
später eingegangenen Bestellungen können wir nicht 
garantieren, ob Zimmer noch reserviert werden kön- 
nen. Für direkte Bestellungen empfehlen wir folgende 
gute Hotels in mittleren Preislagen: Hotel Blesch, 
Pragerstraße; Hotel Hoeritzsch am Hauptbahnhof; 
Hotel Monopol am Hauptbahnhof, Hotel Zentral am 
Hauptbahnhof; Hotel Hohenzollernhof, Breitestraße: 
Hotel Trompeterschlößchen, Dippoldiswalderplatz; 
Hotel Stadt Rom, Neumarkt: Hotel Drei Raben, Ma- 
rionstraße; Hotel Stadt Weimar, Waisenhausstraße. 

Alle Mitglieder, die nicht erscheinen, bitten wir, 
andere Kollegen mit einer schriftlichen Vollmacht 
zwecks "Ausübung des Wahlrechtes auszustatten (§ 7 
Abs, 10 d. 8 unserer Satzungen). Nicht Erscheinende 
bitten. wir auch unter dem Kennwort „Festbeitrag“ 
einen solchen auf unser Postscheckkonto Leipzig 
80026 oder an den Festleiter, Herrn Direktor Emil 
Meienhofer, Heidenau-Nord, Rote Mühle, einzusenden. 


Mit Gunst von wegen’s Handwerk! 
A.H.V. der P.T. Altenburg. 
Der Festausschuß: 
Meienhofer, Fritsch. 
Heidenau-Nord/Dresden-Weißer Hirsch im Juli 1927. 
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Keine Kohlenpreiserhöhung. 
Die Anträge der Kohlensyndikate auf Erhöhung 
der Kohlenpreise sind erneut abgelehnt worden. 


Die neue Gebührenvorlage der Reichspost. 

Nach Abschluß der Verhandlungen im Haushalts- 
ausschuß des Reichstages hat das Reichspostministe- 
rium jetzt eine neue Gebührenvorlage dem Verwal- 
tungsrat zugehen lassen, über die dieser in der näch- 
sten Woche beraten wird. . 

Die neue Vorlage baut sich im wesentlichen auf 
den Beschlüssen des Arbeitsausschusses des Verwal- 
tungsrates zu der ersten Vorlage auf, die als Kern- 
stück die Erhöhung des Fernbriefportos 
auf 15 Pig. und eine entsprechende Erhöhung der 
mit dem Briefporto in Zusammenhang stehenden Sätze 
für Postkarten, Drucksachen, Geschäftspapiere und 
Warenproben, Päckchen und Postanweisungen vor- 
sah. Die Sätze betragen im einzelnen: Ortsbrief 
8 Pfg., Fernbriei 15 Pfg., Ortspostkarte 5 Pfg., Fern- 
postkarte 8 Pig., Drucksachen 5 Pig., Geschäfts- 
papiere und Warenproben 15 Pfg., Päckchen 40 Pfg., 
Postanweisungen bis 10 R.-M. 20 Pfg., über 10 bis 
25 R.-M. 30 Pig. Auch im Postscheck- und Tele- 
graphenverkehr waren Aenderungen vorgesehen wor- 
den. Die neue Vorlage bringt indessen noch einige 
Erleichterungen durch Einführung einer Druck- 
sachenkarte für 3 Pig. und einige Aenderungen 
für Ueberweisungen im Scheckverkehr. Die Gebühren 
für Auslandsendungen werden nicht verän- 
dert, die Zeitungsgebühren ändern sich nur unerheb- 
lich und im Paketverkehr tritt an die Stelle 
von Gebührenerhöhungen eine Aenderung der Ent- 
fernungszonen, wodurch für die zweite Zone eine 
Verbilligung herbeigeführt wird, die durch eine ge- 
wisse Verteuerung der Sendungen über größere Ent- 
fernungen wieder ausgeglichen wird. 


Das Mieterschutzgesetz sowie das Reichsmieten- 
gesetz werden bis zum 31. Dezember 1927 verlängert. 
Eine alsbaldige grundstürzende Regelung der Zwangs- 
wirtschaft auf dem Gebiete der Wohnungswirtschaft 
ist von der Reichsregierung nicht in Aussicht ge- 
nommen. Die Vorlage. welche die Reichsregierung 
eingebracht hatte und die eine weitere Lockerung der 
Zwangswirtschaft mit sich brachte, ist in ihrem we- 
sentlichen Teil vom Reichsrat abgelehnt worden. 


Internationaler Verband der Fachpresse. 

Der Internationale Verband der Fachpresse, Sitz 
Paris, wird seinen diesjährigen Weltkongreß in Berlin 
vom 26.--30. September 1927 abhalten, nachdem er 
in den Vorjahren in Paris und Rom stattgefunden hat. 

Der Kongreß wird unter dem Ehrenpräsidium des 
deutschen Reichswirtschaftsministers Dr. Curtius 
stattfinden und durch einen Empfang der in- und aus- 
ländischen Kongreßteilnehmer im Hause der Presse- 
abteilung der Reichsregierung eröffnet werden. 

Die Tagesordnung enthält u. a. folgende Punkte: 
Kartelle, Trusts und die Fachpresse; Die Fachpresse. 
der Völkerbund und die internationale Wirtschafts- 
konferenz; Die Mitwirkung der Fachpresse bei der 
Schaffung einer internationalen Gesellschaft und einer 
internationalen Beratungsstelle für Fachspezialisten in 
jedem Lande. 

In dem vorläufigen Programm ist u. a. für Mitt- 
woch, den 28. September, ein Besuch der Siemens- 
Schuckertwerke und für Samstag, den 1. Oktober, ein 
Besuch der Jahresschau-Ausstellung „Das Papier“, 
Dresden, vorgesehen. 
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Erhöhung der Zinssätze für Holzkaulgelder. 


Nachdem in Preußen die staatlichen Holzgeld- 
zinsen vor einiger Zeit heraufgesetzt worden sind, 
haben nach einer Zeitungsnotiz nunmehr auch 
Bayernund Württemberg eine entsprechende 
Erhöhung der Zinssätze für Holzkäufe in den Staats- 
forsten vorgenommen. Durch eine Verfügung des 
Staatsministers der Finanzen ist in Bayern der Stun- 
dungszinssatz mit Wirkung ab 1. Juli von 5% auf 
6% heraufgesetzt worden. Die Verzugszinsen bleiben 
dagegen unverändert 9% jährlich. Auch in Württem- 
berg hat die Staatsforstdirektion den Zinssatz für die 
Nachzahlung der Holzkaufgelder ebenfalls auf 6 % für 
alle ab 1. Juli getätigten Holzverkäufe festgesetzt. 


Voranzeige! 
In Kürze erscheint in unserem Verlag 


Aus der Praxis 


156 Fragen und 382 Antworten 
ausgewählt aus dem Briefkasten des 
„Wochenblatt für Papierfabrikation“ 

1926. 
54 Seiten sauber geheftetPreisM. 2,20 


Wir glauben mit dieser wohlfeilen Neu- 
erscheinung vielen unserer Fachgenossen einen 
guten Dienst zu erweisen. Die starke In- 
anspruchnahme unseres Briefkastens durch alle 
Fachkreise zeigt uns, wie sehr man diese Art 
der Auskunftserteilung schätzt. Und das mit 
gutem Recht; denn im Briefkasten schreiben 
meist Männer der Praxis, die wertvolles Wissen 
besitzen, aber aus den verschiedensten Gründen 
sonst nicht an die Oeffentlichkeit treten. 

Wir beabsichtigen diese Sammlung jahrgang- 
weise fortzusetzen und so jedem Gelegenheit 
zu geben, sich für wenig Geld ein wertvolles 
Auskunftsbuch über täglich auftretende aktuelle 
Fachfragen anzuschaffen. 


Er er .. ee ng ... ̃ i¼ 
e...... .. . 
Soeben ist erschienen: 
Papierprüfung 


von Professor W. Herzberg, Berlin-Dahlem. 


Sechste verbesserte Auflage 
mit 110 Textabbildungen und 23 Tafeln. 
Preis gebunden & 27.— 


Zu beziehen von 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 
Firma J. C. Eckardt A.-G., Stuttgart- Cannstatt, über 
„Eekardt-Dampfuhr“ bei, den wir der Aufmerksamkeit 
unserer Leser empfehlen. 


— ͤ—. . . ... . —̃ — — 
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Bri 


efkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn“. 


Bezugsauellen aller Art sind in „Qüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3574. Altpapiersortierung. Wie 
ist eine moderne Altpapiersortieranstalt am besten 
einzurichten bzw. zu organisieren? G. 


Frage Nr. 3575. Glätten von PreßBspan. Ist 
bei einer Preßspanfabrik ein Friktionswalzwerk uner- 
läblich? Kann man die durch Friktion geglänzte 
Pappe ohne Nachwirkung für das Material mit Achat- 
steinen glätten? A. 


Frage Nr. 3576. Paplermaschinen-Kombina- 
tion. Ist es möglich, auf ein und derselben Papier- 
maschine (mit großem Abnahmezylinder und einigen 
Näachtrocknern) einerseits Seidenpapiere von höchster 
einseitiger Glätte. andererseits maschinenglattes Sei- 
denpapier guter Qualität zu erzeugen, ohne daB für 
die eine oder andere Erzeugungsart Nachteile ent- 
stehen? Wie erfolgt bei der Herstellung einseitig- 
glatter Papiere die Führung des Papieres vom Ab- 
nahmezylinder zum Rollapparat? R. 


Frage Nr, 3577. Maschlnenbrelte. Ist es 
möglich, auf einer Selbstabnahmemaschine von 3,25 m 
Breite gleichmäßig gutes Seidenpapier von 17 bis 
IS g/am mit gleichmäßigem OQuadratmetergewicht 
über die ganze Breite zu erzeugen? Welche Ge- 
schwindigkeit läßt sich dabei erreichen und kann nicht 
vielleicht bei einer geringeren Maschinenbreite durch 
erhöhte Geschwindigkeit ein befriedigenderes Resultat 
in bezug auf Produktionsziffer, Ausschußverminderung 
usw. erzielt werden? N. 


Frage Nr. 3578. Siebreinigung. 
die beste und einfachste Reinigungsart von Ober- 
und Untertüchern. die zur Herstellung von geleimten 
Pappen dienen? Die Siebmaschen sind meist versetzt 
mit Erd-, Leim- und Schmutzteilen, aus der Altpapier- 
verarbeitung stammend. Vor allem soll ein Angreifen 
der Siebe durch chemische Reinigungsmittel vermic- 
den werden. W. 


Feuchten transparenter Papiere. 
Zu den Antworten auf Frage Nr. 3560 in Nr. 25. 
S. 786. und Nr 26, S. 820. 

VII. Verschiedene Nachfragen über die Arbeits- 
weise meines Feuchters, angeregt durch die Erwäh- 
nungen in Nr. 25 und 26, lassen mich erkennen, daß 
man über die Wirkungsweise meines Apparates 
vielfach falsche Vorstellungen hat, indem man der 
Meinung ist, daß bei diesen Apparaten Zerstäubungs- 
düsen verwendet werden. Dieses ist nicht der Fall, 
sondern bei dem Feuchter finden besonders kon- 


Welches ist 


Russisches 


und alles 


andere ausländ. 


J. F. Müller 4 Sohn A.-G., makler, 


Papierholz 


struierte Hähne Verwendung, die im Innern ein Filter 
haben. Letztere genügen wohl in vielen Fällen, um 
Unreinigkeiten zurückzuhalten, doch ist es erwünscht, 
wenn das Feuchtwasser, wie in Nr. 26 beschrieben, 
behandelt wird. Ich konnte mich überzeugen, daß 
schon ein Druck von etwa 8 m zur Speisung meines 
Apparates’ genügt, doch ist höherer Druck vorteil- 
hafter. Alexander Jacobs, Köln, Genterstr. 28. 


Trocken gedachte Pappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3563 in Nr. 22, S. 691. 
(Siehe auch Nr. 27. S. 854.) 

H. Der Ausdruck „trocken gedachte Pappe“ hat 
keine fest umgrenzte Bedeutung. Derselhe ist eine 
Verallgemeinerung, daher die Ihnen aufgefallenen 
Differenzen. Für den PappentrockenprozeB kommen 
einwandfrei nur folgende Bezeichnungen in Frage: 
absolut trocken und lufttrocken. Unter absolut trocken 
versteht man Pappen mit 0% Wassergehalt, unter 
lufttrocken die wiederbefeuchteten Pappen (Feucht- 
kanal oder Spritzmaschine) bzw. luftgetrocknete 
(Trockenschuppen) mit etwa 6--12% Wassergehalt. 
Der Feuchtigkeitsgehalt ist abhängig von der Weiter- 
verarbeitung, ferner der Stoffbeschaffenheit, rösch 
oder schmierig, und von der Luftfeuchtigkeit in den 
Arbeitssälen und Läagerräumen, normal für Hand- 
lederpappen 7%, handelszulässig bis 12% Wasser- 
gehalt. Haben Sie nur Trockenkanäle laufen und 
feuchten vermittels Spritzmaschine, so ist die Lei- 
stungsgarantie der Kanäle auf das absolut trockene 
Gewicht zu beziehen; arbeiten jedoch Trocken- und 
Feuchtkanäle zusammen, so ist die Leistungsgarantie 
auf das lufttrockene Gewicht zu beziehen, also ab- 
solut trockene Pappen plus 6--12% Wasser. 

Ing. St. 


III. Will man aus dem Gewicht der nassen 
Pappen das trockene Gewicht errechnen, so muß ınan 
zuerst das absolut trockene Gewicht feststellen, also 
das Wasser restlos heraustrocknen. Nach der Tabelle 
für Papierfaserstoffe im Papier-Industrie-Kalender 
1927, S. 14. kann man das Normallufttrockengewicht 
ablesen. „Trocken gedacht“ ist also stets „absolut 
trocken“, normale Luftfeuchtigkeit liest man. anor- 
male Luftfeuchtigkeit muß man berechnen. —s. - 


IV. Die Frage: „Welchen Wassergehalt in Prozen- 
ten hat sogenannte trocken gedachte Pappe?“ ist in 
dieser Fassung nicht eindeutig. Folgende zwei Fälle 
müssen streng auseinandergehalten werden: 


Holz- 


Hamborg 27 


D. K. P. 
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1. absolut trocken gedachte Pappe, 
2. lufttrockene Pappe. 

Im ersten Fall ist kein Zweifel möglich, eine 
solche Pappe hat 0% Feuchtigkeit. Sie besteht 
nur theoretisch, d. h. kann nur „gedacht“ werden. 

Im zweiten Fall handelt es sich um fertige, ge- 
brauchsfähige Ware. Hierbei ist der Prozentgehalt 
an Wasser nicht ohne weiteres anzugeben, da er von 
der Luftfeuchtigkeit abhängt. Je trockener die Luft, 
um so geringer ist der Wassergehalt und umgekehrt. 
im allgemeinen kann man sagen, dab in den Grenzen 
einer normalen Luftfeuchtigkeit der Wassergehalt der 
Pappe 5—10 % beträgt. 

Daß bei allgemein gehaltenen Ausdrücken wie 
„trocken gedachte Pappe“ Literatur und Sprach- 
gebrauch nicht übereinstimmen, ist sehr häufig zu 
finden. Man kann jedoch feststellen, daß besonders 
bei neueren Literaturangaben die Eindeutigkeit streng 
formuliert ist, so daß ihr dem Sprachgebrauch gegen- 
über der Vorrang zu geben ist. Dr. F. O. 


V. Der Wassergehalt gut ausgetrockneter Pappe 
beträgt 4% und weniger. Pappen mit einem höheren 
Wassergehalt sind lappig und werden von den mei- 
sten Verbrauchern als für ihre Zwecke unverwendbar 
zurückgewiesen, H. Post Il. Mödling b. Wien. 

Glätteinrichtung für dünne Papiere. 
Antwort auf Frage Nr. 3564 in Nr. 23, S. 727. 

J. Die zwischen dem letzten Trockenzylinder und 
dem Satinierwerk eingeschalteten beiden mit Kupfer- 
blech überzogenen Zylinder von 300 mm Durchmesser, 
welche zuerst mein früherer Lehrer, Herr Professor 
Schulte, zum Kühlen bzw. schwachen Feuchten 
der Papierbahn angewendet hat, fanden besonders in 
Fabriken, die feinere Papiere erzeugten, große Ver- 
breitung. Durch diese Zylinder wurde kaltes Wasser 
geleitet, dieselben wurden außerdem durch Spritzrohre 
mit Satt- bzw. Auspuffdampf besprüht, was eine 
schwache Befeuchtung derselben zur Folge hatte. 

Wenn in der Fabrik des Fragestellers die betref- 
fenden Feucht- bzw. Kühlzylinder mit Dampf geheizt, 
also gewissermaßen für die Papierbahn als Nach- 
trockner verwendet werden, hat man sich hiezu 
jedenfalls deshalb entschlossen, weil mit der vorhan- 
denen Naß- und Trockenpartie die Papierbahn nicht 
gleichmäßig und vollständig getrocknet werden 
konnte, um sie anstandslos durch das Trockenglätt- 
werk führen zu können. 

Der Annahme, daß die in Frage stehenden 
Zvlinder deshalb in die Maschine eingeschaltet wur- 
den, um der Papierbahn die vor dem Satinierwerk 
erforderliche Spannung zu verleihen, kann ich nicht 
zustimmen. Zur Erreichung dieses Zweckes bedient 
man sich allgemein schwingender, also in Hebeln, auf 
Federn oder Spiralen gelagerter Leitwalzen. 

Die Walzen des Glättwerkes wurden deshalb in 


HOFFMANN-Kollergang 


1000 kg Eintrag 


einer Weise, die von der üblichen etwas abweicht, 
gelagert, weil sich dünne Papiere durch solche Glätt- 
werke leichter faltenlos durchführen lassen, als wenn 
sämtliche Walzen mit einem höheren Druck auf- 
cinandergepreßt werden. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 


II. Die beiden Kupferwalzen hinter dem letzten 
Trockenzylinder sind Kühlwalzen oder Kühlzylinder 
mit Kaltwasser-Zu- und Abführung. aber keine be- 
heizten Walzen. Das darauffolgende Glättwerk gehört 
nicht zu dieser Maschine. Es ist ein sogenanntes 
Spezialglättwerk für dicke Papiere, die stark vor- 
gefeuchtet werden, und welchen nach der in der 
oberen Partie erfolgten Glättung noch etwas Feuch- 
tigkeit entzogen werden soll. 

Für Ihre Maschine müssen Sie ein für dünne 
Papiere geeignetes Glättwerk beschaffen, was sich 
auch nicht zu teuer stellt, denn es genügt dafür ein 
dreiwalziges Glättwerk mit kalten Walzen. 

Meiner Ansicht nach wurde von Ihren Vorgängern 
der eigentliche Zweck der Vorrichtungen miBverstan- 
den, wie ich dies öfters an Papiermaschinen fest- 
stellen konnte. Daß die Papiere trotzdem tadellos 
erzeugt wurden, ging unzweifelhaft auf Kosten der 
Produktion; es hätte bei richtigem Verständnis für 
die Vorrichtungen gewiß schneller gearbeitet werden 
können. Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


Matrizenpappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3565 in Nr. 23, S. 727. 

I. Zur Herstellung der Matrizenpappe benötigen 
Sie so ziemlich die gleichen Maschinen wie zur Grau- 
pappenfabrikation. Als Rohstoffe dienen holzfreies, 
weißes Papier und 20—25 % weiße Baumwollumpen. 
Beschwert wird mit glimmfreiem Kaolin, geleimt mit 
Harzmilch und schwefelsaurer Tonerde. Der Stoff 
muß klar, knoten- und sandfrei sein. Die Pappen 
müssen eine geschlossene Oberfläche haben und mit 
feinen, nicht markierenden Filzen gearbeitet werden. 
Die Herstellung der Matrizenpappe ist eine schwierige 
und der Umsatz sowie Verdienst nicht dementspre- 


chend. Die Tagesproduktion beträgt etwa 1800 kg 
in 24 Stunden. Bei einer höheren Produktion leidet 
die Qualität. K. Feldmann. 


II. Zur Herstellung von Matrizenpappe werden 
die gleichen Maschinen wie zu derjenigen von Grau- 
pappe verwendet, nur kommt noch ein Streich- und 
Bürstenapparat dazu. Als Rohstoffe kommen guter 
Fichtenholzzellstoff, reine Papierspäne und bestes 
Kaolin in Betracht. Mit einer Betriebskraft von 70 
bis 80 PS können in 24 Stunden etwa 2250 kg Ma- 
trizenpappe, d. i. pro PS in 24 Stunden etwa 30 kg 
erzeugt werden. Die Verdienstmöglichkeit hängt in 
erster Linie von der Zweckmäßigkeit der Einrichtung 
der Fabrik ab. H. Postil, Mödling b. Wien. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (sachsen). 
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Rieſen -Eriparnifie 
an Filzen 


haben wir der gesamten Papierindustrie seit Jahrzehnten gebracht. Es dürfte jedem 
Fachmann bekannt sein, daß früher in Deutschland nur die harten englischen Walzen 
benutzt wurden, die aber wenig Vorteile boten und sich daher nur recht spärlich 
Eingang verschafften. 

Auch etliche deutsche Fabrikate zeigten damals den gleichen Uebelstand. 


Eine von Grund aus durchgreifende Umwälzung auf diesem Gebiete brachten 
wir aber vor vielen Jahrzehnten der deutschen Papierindustrie, als wir am 7. Mai 
1890 zuerst in Deutschland unsere weichen elastischen Para Gummi-Walzen-Bezüge 
lieferten. 

Gleich einem Siegeszug brach sich diese unsere neue Idee Bahn und hat sich 
seit dieser Zeit nicht nur in Deutschland behauptet, sondern auch im Auslande 
— selbst in Amerika — dauernd Fuß gefaßt. 

Tausende und Abertausende von Bezügen dieser Art sind seitdem von uns in 
die Welt hinausgegangen! 

Wir sind vermöge unserer 40jährigen praktischen Erfahrungen auf diesem 
Gebiete unübertroffen geblieben! Wer daher in den Verbraucherkreisen Wert auf 
erstklassiges Material, sachgemäße Ausführung und damit verbundene enorme Halt- 
barkeit legt, wird daher immer wieder unseren elastischen Para Qualitäts-Walzen- 
Bezügen den Vorzug geben. 

Die außergewöhnlich starke Nachfrage nach unseren Fabrikaten, als: 


Naßpreßwalzen, Filzwaschwalzen, Anpreßwalzen, 
Walzen für Selbstabnahmemaschinen, 
Walzen zur Pergamentfabrikation, 


ist die sicherste Gewähr für die Güte dieser Erzeugnisse. 


schmidi & brösel, Halle-Saale 


Fernsprecher 26223 und 26434. Drahtanschrift: dummibrösel. 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Die Unterhaltungsarbeiten an Wasserkraitmaschlnen 
und Wasserkraftanlagen. Von Baurat L. Gal- 
land, Berlin. Mitteilungen des Deutschen 
Wasserwirtschafts- und Wasser- 
kraft-VerbandeseE. V. Nr. 20/ g. 1927. 
Einzelpreis R.-M. 1.75. 

Die kleine Schrift, die sich mit den Turbinen, den 
Lagern, Regulatoren, Druckreglern, Rohrleitungen. 
Absperrorganen, Rechen, Wehranlagen, kurz mit allen 
Einzelheiten einer Wasserkraftanlage befaßt, ist dazu 
angetan, die Wirtschaftlichkeit und Betriebssicherheit 
dieser Anlagen zu verbessern. Wer die gegebenen 
Richtlinien befolgt, wird zeitraubende, betriebsstö- 
rende und kostspielige Reparaturen vermeiden. 

Ein weiteres Heft der Mitteilungen (Nr. 10, 
Jg. 1927) des Deutschen Wasserwirt- 
schafts- und Wasserkraft-Verbandes 
E. V. in Berlin-Halensee enthält den Geschäfts- 
bericht dieses Verbandes für 1926. 


Verbandstagsausgabe der Pappen- und Holzstoff- 
Zeitung. Verlag Draches Verlagsgesellschaft 
m. b. H., Dresden-A., Serrestraße 14. 

Nr. 24 der grünen „Pappen- und Holzstoff-Zei- 
tung“ hat anläßlich der Papiermachertagung in 
Breslau Festgewand angelegt und präsentiert sich 
mit einem neuen originellen Verlagssignet von 
starker Wirkung. Der Textteil entspricht der Be- 
deutung des Tages. Dr. Freiherr v. Frentz be- 
richtet über die Zusammenschlußbestrebungen in der 
deutschen Pappenindustrie. Ueber die Bedeutung der 
deutschen: Holzstoffindustrie unterrichtet uns ein 
Artikel von Dr. A. Mehlhorn. Von besonderem 
Interesse ist der Artikel von Ing. Janata „Altpapier 
und Papierabfälle als Rohstoffe der Pappenindustrie“. 
Ing. Fr. Hoyer berichtet über Wasserzeichen, ihre 
Herstellung und Unterscheidung. H. Post! legt die 
Bedeutung des Sandsteines bei der Holzstofferzeugung 
dar. Ein weiterer Artikel berichtet über die Ergeb- 
nisse der Verarbeitung von Weidenbast zu Papier 
und Pappe. Die Zeichnung einer Asbestpappenfabrik 
nach Plänen des Füllnerwerkes gibt ein anschauliches 
Bild von einer solchen Fabrik. Nicht vergessen sei 
auch der Artikel „Das schöne Breslau“ mit einigen 
guten Bildern. Druck und Ausstattung des Heites 
sind einwandfrei. 


Festnummer .der Kartonnagen- und Papierwaren-Zei- 
tung. Herausgegeben anläßlich der Tagung des 
Zentral-Verbandes Deutscher Kartonnagen-Fa- 
brikanten in Dresden. Verlag Draches Verlags- 
gesellschaft m. b. H., Dresden-A., Serrestr. 14. 

Diese 60 Seiten starke, auf Kunstdruckpapier 
redruckte offizielle Verbandstagsausgabe erfreut auf 
den ersten Blick durch den ansprechenden, geschmack- 
vollen Umschlag. Wirkungsvoll hebt sich das weiße 

Ouerband mit dem Titel der Zeitung in Golddruck 

vom hellroten Untergrund ab, ein rasterartig gezeich- 

neter, senkrecht dazu stehender breiter Streifen nahe 
am Rücken trägt das goldgedruckte Wappen der 


Stadt Dresden. Die Druckausführung des Um- 
schlages ist einwandfrei. Vorzüglich in Satz und 
Druck ist auch der reichhaltige Textteil. Wertvolle 
fachtechnische Abhandlungen geben Aufschluß über 
die Rohstoffe und Maschinen zur Herstellung der 
verschiedensten Kartonnagen. Ein Bericht über die 
Beteiligung der Kartonnagenindustrie auf der Jah- 
resschau, eine Würdigung Dresdens als Tagungsort 
und weitere die Kartonnagenindustrie betreffende 
Artikel sowie Beilagen von Phantasie- und Bunt- 
papieren und Faltschachtelkartons erhöhen den Wert 
des Heites, das sicher großen Anklang gefunden 
hat und finden wird. 


Sondernummer der Mitteilungen vom Verband Deut- 
scher Patentanwälte. Herausgegeben von Pa- 
tentanwalt Dr. Fritz Warschauer, Berlin, 
im Auftrage des Vorstandes, Berlin 1927. 226 
Seiten. Preis A 7.—. 

Die aus Anlaß des 50 jährigen Bestandes 
der reichsdeutschen Patentgesetz- 
gebung von dem Verbande Deutscher Patent- 
anwälte herausgegebene Sondernummer seiner monat- 
lichen „Mitteilungen“ bringt 22 Aufsätze von Mit- 
gliedern des Verbandes. Die Aufsätze betreffen die 
verschiedensten Gebiete des Patentwesens. Zwei von 
ihnen schildern die geschichtliche Entwicklung einer- 
seits der reichsdeutschen Patentgesetzgebung im all- 
gemeinen, andererseits der Patentanwaltschaft im 
besonderen. Eine fernere Arbeit beleuchtet die Technik 
als eines der wichtigsten Elemente der Kultur. Die 
meisten gehen auf das aktuelle Patentgesetz ein und 
weisen auf notwendige Verbesserungen sowie auf 
neue Richtungen in der Handhabung desselben so- 
wohl seitens des Patentamtes wie seitens der Gerichte 
hin. 


Karte der finnischen Holz verarbeltenden industriellen 
Betriebe, Zusammengestellt und herausgegeben 
von The Finnish Timber and Paper Calendar, 
Helsingfors. Preis R.-M. 11.-- portofrei. 

Die Karte ist in dem verhältnismäßig großen 
Maßstab 1: 900 000 gehalten und läßt daher die Lage 
der einzelnen Fabriken gut erkennen. Die Papier- 
fabriken, Sulfit- und Sulfatzellstoffabriken, Holzschlei— 
fereien, Holzpappenfabriken, Sägemühlen, Furnierholz- 
und Holzspulenfabriken sind durch verschiedene Zei- 
chen in rot und grün deutlich gekennzeichnet. Weiter 
sind die Verschiffungshäfen und die Eisenbahnverbin- 
dungen genau eingezeichnet, auch die noch im Bau 
begriffenen Eisenbahnlinien. 

Die Karte ist als eine Ergänzung zu dem von 
demselben Verlag herausgegebenen AdreßBbuch der 
holzverarbeitenden Industrien Finnlands gedacht, sie 
ist aber auch ohne dieses Adreßbuch brauchbar, da 
ihr ein Verzeichnis sämtlicher aufgezeichneten Fabri- 
ken mitgegeben ist, wonach die Fabriken auf der 
Karte leicht aufzufinden sind und umgekehrt auch 
leicht festgestellt werden kann. welche Fabrik jedes 
Zeichen bedeutet. 


seit Jahrzehnten 


Treibriemen 
a a A- Transportbänder bestbe währte Qualitäten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, nls, ia an er 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Oegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen.: 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibröse!. Fernsprecher 26223 und 26434. 


PAPIER ALAUN, 


IST KEIN STRICK! | scnwefelsaure Tonerde 


Und dennoch ist Festigkeit ein un- Gebrüder Giulini 
7 


trügliches Merkmal für Qualitäts- 
papiere, denn sie bürgt für sorg- G. m. b. H., 


fältige Herstellung des Papiers Ludwigshaien-Rhein. 


N und Verwendung guter Rohstoffe. 
hg SCHOPPER FESTIGKEITSPRÜFER Bedeutendster u. leistungsfähig- 
| eignen sich ebenso für wissen- ster Talkumproduzent Österreichs 


LEN C, schaftliche Untersuchungen wie Eduard Elbogen, 


ee für praktische Betriebsprüfungen. Wien 3/2, Dampfschiffstraße 10 


LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S 3 8 


Talkum. 


Holländer :: Gr undwer km . er zur Papierfabrikation 
aus bestbewährter; garantiert zinkfreier Phosphorbronze s vorzüglich geeignet, 


 Metallfassonguß, Lager-Weissmetalle FC 
Armaturen aus säurefester Phosphorbronze x j ’ N 

men glimmerfreien, blütenweißen 

Phosphorbronze-Bleche, -Stangen, -Drähte und absolut reinen Qualitäten aus 


Gebr. Kemper, Metallwerke, Olpe i. Westfalen. 5 eigenen Talkumgruben und 4 


eigenen Raffinerien. 


$ Vertreter: Techn. Büro Nimrod Schermer, Dresden A. 24. Telser.- Adr.: Edelbbzen Wies 
1 


Lellulose- Holzstoli + Kaolin | 


Einfuhr — Ausfuhr 


Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638, 


u, 


Schotter una Kopfsteine 


sind eine besondere Zumutung für Wagen und Fahrer, noch mehr 
aber für den Reifen. — Nicht auf glatten, guten Straßen zeigt 
sich dessen Güte, sondern erst dort. wo Außergewöhnliches 
von ihm verlangt wird. In solchen Fällen ist das Gefühl der 
Sicherheit um so größer, ſe mehr man sich auf ihn verlassen 
cann, — Ein Reifen von unbedingter Zuverlässigkeit ist der 


miimemtiae] 


Reifen 
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Bofzvorbereltungs-Anlagen 


Rindenschälmaschinen 

Schleifereisägen 

Stirnholzreiniger 

Holzspalimaschinen 

Hackschnitzelsortierung 

Astholzverwertung „ 
Schälspäneverwertung. BE rnholereiniger. 


Albert Bezner, maschinentabrix, Ravensburg (Warttemberg). 
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(fröher OrfenB»ch v. Voger) 
Tàn fordere Drucksachen und Angebot l 


HUTTER & SCHRANTZ A.-G. 


WIEN VI. WINDMUHLGASSE 26. 


e 
? ° 
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=: FIRZTUCHE + METALLTUCHE 
Seel ructen (CANEYAS), WICKELFILZSTREIFEN, ENTWAXSSERUNGSFILZE 
EGOUTTEURE MIT W.OFNE WASSERZEICHEN, SIEBZYLINDER, KNOTENFANGPLATTEN. 
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Marktberichte. 


Englischer Marktbericht. 
London, 8. Juli 1927. 


Das Papiergeschäft ist recht ruhig. und 
wird wohl so bleiben, bis die sommerliche Ferienzeit 
vorüber ist, die Preise sind zudem gedrückt. Aehn- 
lich ist die Lage auf dem Zellstoff-undHolz- 
schliffmarkt; auch hier bewegt sich das Ge- 
schäft in bescheidenen Grenzen. Der Lumpen- 
markt ist ebenfalls unbefriedigend. Der Umsatz 
in einheimischen Lumpen ist so gering, daB man die 
angesammelte Ware auf Lager legen muB. Einzelne 
Sorten können nur unter Gewährung von billigeren 
Preisen verkauft werden. In Amerika werden Dach- 
pappelumpen und weiße Manilataue gesucht, und auf 
dem Kontinent herrscht Nachfrage nach Flachs- und 
Hanfsorten. Der Altpapiermarkt verkehrt 
gleichfalls lustlos. Die englischen Fabriken scheinen 
nur ihren dringendsten Bedarf zu decken und die 
Preise sind niedrig. Man kann fast von allen Sorten 
sagen, daß die Vorräte im Besitz der Händler und 
nicht der Fabriken sind. S. 


Amerikanischer Marktbericht. 
New York, 22. Juni 1927. 


Der Papiermarkt war vorübergehend etwas 
lebhafter, im allgemeinen ist jedoch in dieser Jahres- 
zeit das Geschäft ruhig. Zeitungsdruckpapier findet 
gute Abnahme. Pappe dagegen liegt flau, auch schei- 
nen die Preise hiefür etwas nachzugeben. Pack- und 
Einschlagpapiere sowie Sommerspezialitäten stehen 
jetzt sehr günstig. 


Holzschliff. Sowohl eingeführter als ame- 
rikanischer Holzschliff finden normalen Absatz. Die 
Preise können sich, abgesehen von Zugeständnissen 
in einzelnen Fällen, auf ihrem früheren Stand halten. 
Feuchter. eingeführter Holzschliff notiert $ 30—32, 
trockener $ 34—36 pro ton ex Dock, einheimischer 
$ 27—30 pro ton ab Fabrik. 


Zellstoff. Die Lage auf dem Zellstoffmarkt 
ist befriedigend. Infolge des kürzlich eingetretenen 
Preisrückgangs zeigten die Papier- und Pappenfabri- 
ken etwas mehr Kauflust. Die Einfuhr von aus- 
ländischem Zellstoff verläuft normal. Die Preisbewe- 
gung ist ruhiger geworden und Unterbietungen 
kommen nur selten vor. S. 


et, l; l 
8 


Vom österreichischen Papierholzmarkt. i 


Der Kampf um die österreichischen Rohholzaus- 
fuhrbestimmungen ist seit wenigen Tagen in unge- 
wohnter Heitigkeit wieder neu entbrannt. > Die 
österreichische Holz- und Sägeindustrie hat eine Not- 
tagung einberufen, durch welche die breite Oeffent- 
lichkeit über die kritische Lage -der Industrie und 
über die verhängnisvollen Forderungen der Forst- 
wirtschaft nach vollkommener Aufhebung der Aus- 
fuhrgebühren für Schleif- und Rundhölzer unterrichtet 
werden sollte. Warum die ganze Aktion gerade in 
der sonst so ruhigen Hochsommerszeit begonnen 
wurde, läßt sich mit Sicherheit nicht feststellen, doch 
wird von gut informierten Kreisen die Vermutung 
ausgesprochen, daß die Regierung schon 
im Herbste an die Durchführung der Programm- 


— e atn — 5 — . 


punkte des „Landbundes“, d. h. also auch an die 
Aufhebung der Holzausfuhrgebühren 
herantreten wird. Und da handelt es sich eben unı 
Sein oder Nichtsein für die österreichische Säge- und 
Papierindustrie, denn schon unter der Aegide der 
Ausfuhrgebühren haben sich die Rund- und Schleif- 
holzausfuhrmengen in den letzten Monaten in kata- 
strophaler Art und Weise vergrößert. Im Monat Mai 
d. J. wurden nach Deutschland allein 1738 Waggon- 
ladungen Sägerundhölzer ausgeführt, gegen 1500 Wag- 
gons im April und eine durchschnittliche Ausfuhr 
von 800 Waggonladungen im zweiten Semester des 
Vorjahres. Die österreichische Schleifholzausfuhr nach 
Deutschland ist im April auf 1200 Waggonladungen 
angestiegen und erreicht 15 % des deutschen Gesamt- 
importes. Im ersten Vierteljahr d. J. erreichte der 
Export bloß 800 Waggonladungen im Monatsdurch- 
schnitt und im zweiten Semester des Vorjahres 
wurden allmonatlich bloß einige 100 Waggons’ Schleif- 
hölzer nach Deutschland exportiert. 

Die Entwicklung der Schleif- und Rundholzausfuhr 
muß also vom Standpunkte der österreichischen Forst- 
wirtschaft auch heute schon als durchaus befriedigend 
angesehen werden. Deshalb ist der Inhalt des Memo- 
randums der österreichischen Papier- und Zellstoff- 
industrie durchaus verständlich, welches als Gegen- 
gewicht gegen die Bemühungen des Waldbesitzes 
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nach Aufhebung der Schleifholzausfuhrgebühren der 
Regierung vorgelegt wurde. Denn es nimmt den 
Standpunkt ein, daB die Versorgung mit Papierholz 
zu erschwinglichen Preisen und in genügenden Men- 
Len die Existenzgrundlage der österreichischen 
Papierindustrie darstellt, da sie tarifarisch und sozial- 
politisch viel schwerer belastet sei als die ausländi- 
sche Konkurrenz. Nur genügende Bezüge in heimi- 
schen Papierhölzern zu günstigen Marktpreisen geben 
den 50000 Arbeitern dieser Industrie Hoffnung auf 
dauernde Beschäftigung. 

Der österreichische Schleifholzmarkt hat sich in 
den letzten Wochen auf lebhafte deutsche und schwei- 
zer Nachfragen etwas befestigt. Auch Frankreich 
erscheint als Käufer wieder am Markte. Die inländi- 
sche Papier- und Zellstoffindustrie ist augenscheinlich 
recht gut eingedeckt, denn sie setzt ihre vorsichtige 
Einkaufspolitik fort und vergütet für größere und 
frachtgünstige Schleifholzposten häufig Preise bis 
Schill. 27- 28 je cbm ab Station, während einzelne 
Waggonladungen und kleinere Partien aus zweiter 
Hand mit Schill. 22—23 je cbm als Maximum bezahlt 
werden. Diese Politik bezweckt, den Zwischenhandel 
möglichst auszuschalten. Der private Waldbesitz und 
die Bundesforste haben ihren Wintereinschlag schon 
fast ganz abgesetzt. Von schweizer Schleifereien 
werden auch laufend schleiffähige Fichtenscheiter 
gesucht. Das Geschäft nach Italien stockt gegen- 
wärtig vollkommen. W. O. 


Monatliche Durchschnittspreise In den 
preußischen Staatsforsten. 


Nadelpaplerholz je rm ab Wald 
I. üb. 14 cm Zopf III. üb. 7—14cm ZZ] I.ıll- gemischt 


März 27 17.45 13.25 8.00 f 15.42|12.07| 6.61 | 15.40 12.69 8.3 » 


April 27 J 18.5613. 8.50 | 16.01! 12.68] 7.10| 15,31113.08| 8.60 
Mai 27 | 16.57 12.85 7.40 | 13.47'11.03| 6.50 15.00|12.85| 10,80 
juni 27 | 21.s0|13.87| 8.10 1530 9.94| 8.05 11.20 11.2011. 20 


In unserem Verlag ist soeben erschienen: 
„Kraftbedarf von Papiermaschinen“ 
von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen. 
broschiert Preis A 3.50 (ins Ausland mit Mehrporto). 
Güntter-Staib Verlag. Biberach (Riß). 


— — 


FLACH, MUTHER & CO., HAMBURG | 


Mönckebergstraße il. 
Vertreter für 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSRA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 


Technisches Auskunftsbuch 
für das Jahr 1927. 


32. Auflage. 
In Halbleinen gebunden mit Rotschnitt M 9.—. 


Elektrische Einzelantriebe für Papier- 
maschinen. | 
Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel. 
Preis A 1.—. 
Die Praxis der Pappenverarbeitung. 


Von Walter Heß. 
J. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis & 20. 


Rechenresultate. 
Von F. Triebel. 
3. Auflage. & 10.—. 


Wie spare ich Kohle? 
Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 
Preis M 3.—. 


Selbstkostenrechnung in Papierfabriken. 
Von Karl Beck, Dipl.-Kaufmann. 
Preis broschiert & 2.50. 


Aus m Papiermacherstüberl: 


„Des Papiermachers Sang und Klang“. 
Band Il. Harmlose Reime aus dem Papiermacherleben. 
Von Heino Castorf. 
Ganzleinenband Preis 1 3.—. 


Kartellbewegung und Kartellprobleme in der 
deutschen papiererzeugenden Industrie. 
Von Katharina Krahl. 

Preis broschiert A 10.—. 

Handbuch für den praktischen Fabrikbetrieb. 
Herausgegeben von Ing. C. E. Berck. 
Deutscher Ingenieur-Kalender Teil III geb. «A 3.50. 


Geschäftserfolg und Lebenserfolg 
von Paul Lechler. Gebunden Preis A 3. 


„Einflüsse auf Beton“ 


von Prof. Dr.-Ing. A. Kleinlogel. 
Vollständig neu bearbeitete und bedeutend erweiterte 
Auflage, Preis A 21.60 geb., A 19.50 brosch. 


Papier-Industrie-Kalender 1927. 


Taschenbuch des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
Vertaßt von Prof. Dr. Paul Klemm. 
Preis M 4.— (nach dem Ausland + Mehrporto). 


Giüntter-Staib Verlag. Biberach-Riß. 


»J oly“ 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 
Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Her m. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 
Verantwortlich für den Anzeigentel: Otto Kurz in Biberach. 
Druckpapierlieferant: Gebrüder Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn, Biberach-RiB (Württ.). 


III III 


58. ee 2. Juli 1927 Nenmes 29 
Inhaltsverzeichnis 
V.D.P.: Die Steuerstelle . 889 
Um die Neugestaltung des Reichstarifvertrages 893 
Mitteilungen des V.D.P. 894 
A.P.V. an der Technischen "Hochschule zu 
Darmstadt 894 


Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn, 
Baubriefe. Von Generaldirektor C. Strobach . 895 
Zur Frage der Rentabilität des elektrischen 
Papiermaschinen - Antriebes. Von Dr.-Ing. 


Schiebuhr $ 898 
Elektrischer Einzelantrieb von Papiermaschinen 902 
Auslands-Rundschau N f ; : 003 
Geschifts berichte á . 905 
Geschäfts- und Porsonalnachrchien. ; 905 
A. H.-V. der V Alten- 

burg A A s 906 
Beilagen - Hinweis è A ; ; 5 906 
Briefkasten . : . 907 
Von unserem Büchertisch ; . . . 910 
Sonderfestnummer 1927 . 8 g ; . 912 


Marktberichte . ` : ; N 7 . 913 


Anzeigenpreise: 
Die dreigespaltene Millimeterzeile von 50 mm Breite 
kostet —.20 RM, für Stellengesuche —.10 RM. 


Chiffregebühren nach Zuschrifteneingang. 
Anzeigenschluß Dienstag früh. 


1/1 Seite 150x240 mm RM 140.— 
½ Seite 120x150 mm oder 75x240 mm RM 70.— 
/ Seite 80x 150 mm oder 75x 160 mm RM 47.— 
/ Seite 60 150 mm oder 75x120 mm RM 35.— 


Rabattsätze : 
6 Anzeigen 5°/,, 13 Anzeigen 10°/,, 26 Anzeigen 20°/,, 
52 Anzeigen pro Jahr 30%. Für Vorzugsplätze und 
Beilagen Preise auf Anfrage. 


Abonnementspreise: 


Postbezug: Vierteljährlich RM 3.60 

Bei Streiibandzusendung nach: Deutschland, Oesterreich, 
Tschecho-Slowakei, Ungarn und Ausland mit ermäßigtem 
Porto RM 4.50, nach allen anderen Landern RM 5.— 
für das Vierteljahr. 


Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach-Riß. 
Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562. 


Güntter-Staib Verlag 
Biberach-Riß (Witbg.) 


Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
Bitte Rückseite beachten. 


„eber das wärmelechnische Verhalten des | 
Sulfizellstol-Kochprozesses“ 


von Dr. Sieber, Kramfors. 


Inhalt: Voraussetzungen. Grundlagen für die 
Berechnung des theoretischen Wärmeverbrauches 
der Kochung. Ueber die Wärmemengen, die für 
andere Zwecke als Erwärmung des Kochgutes ver- 
braucht werden. Umrechnung des Wärmebedarfes 
von Wärmeeinheiten auf Dampf. Wärmeverbrauch 
der Kochung unter verschiedenen Bedingungen. 
Ueber die Abfallwärmen des Kochprozesses und 
die Möglichkeiten ihrer Ausnutzung zwecks Ver- 
besserung seines wärmetechnischen Verhaltens. 
Wärmetechnische Betrachtungen über den Koch- 
prozeß in seiner Gesamtheit. Wärmebilanzen. 
Abschließende Betrachtungen. 


Format 14X19 cm, 200 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 6.50 


„Theorie und Praxis der Harzleimung “ 
von Dr. R. Lorenz. 


Inhalt: Einleitung. Die Variationsbreite der 
Harzleimung im Holländer. Die Verdünnung des 
Harzleimes durch den Holländerinhalt. Die Massen- 
wirkung des Freiharzes. Zur Frage der Alkali- 
zellulose. Theorie und Praxis der Flockung im 
Holländer. Versuche über Harzleimung auf mecha- 
nischem Wege. 


Format 181/,x27, 42 Seiten, broschiert, Preis 
RM 2. 


„Württembergische Papiergeschichte“ 
von Fr. v. Hößle. 

Inhalt: Einleitung. Das Papierer-Handwerk. 
Rohmaterial. Die Werkstatt und worin die Kunst 
bestand. Form und Wasserzeichen. Schlußbe- 
trachtungen. Papiermaschine — Maschinenpapier- 
fabriken. 

Format 18!/2X27 cm, 134 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 6.25 


„Die Ganzstoffe der Papierlahrikation und Papierfärberei“ 


von Prof. Kirchner. 


Inhalt: Einleitung. Die Ganzzeugholländer. 
Die Holländer. Das Mahlen. Leimen. Die Kalkula- 
tion des Ganzstoffes. Die Farben. Das Papier 
beim Färben. Die Farbstoffe. Beizen. Das Was- 
ser. Färberei. 


Format 18½½ 27 cm, 342 Seiten, geschmack- 
voll gebunden, Preis RM 15.— 


„Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn“ 
von Generaldir. C. Strobach. 

Inhalt: Bau, Einrichtung und Betrieb einer 
Feinpapierfabrik mit Lumpenhalbstoffwerk in Brie- 
fen dargestellt nach den Grundsätzen langjähriger, 
erfolgreicher Praxis. 

Format 18½ „27 cm, 100 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 5.— 
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Zeitschrift für die gesamte Papier-, Pappen- und Papierstofi-Industrie. 
Amtliches Organ aller Verbände und Berufsvereinigungen der 
deutschen Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zellstoff-Industrie: 

Verein Deutscher Papierfabrikanten 

Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstofi-Industrie 

Arbeltgeberverband der Deutschen Papier-, Pappen-, Zellstofi- und 

Holzstoff-Industrie + Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten + Verein 

Deutscher Pappeniabrikanten + Verein Sächsischer Papiertabrikanten 

Verein Deutscher Holzstofi-Fabrikanten 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten E. V. 


Die Steuerstelle. 


I. Periodische Grunderwerbsteuer und Ein- 
kommensteuer. 

Fraglich ist, ob eine Rückstellung 
wegen der periodischen Grund- 
erwerbsteuer auch bei einer 
offenen Handelsgesellschaft zu- 
lässig. Die Abzugsfähigkeit von Rücklagen 
für die periodische Grunderwerbsteuer ist 
im & 15 des Körperschaftssteuergesetzes für 
Körperschaften besonders anerkannt, wäh- 
rend eine entsprechende Vorschrift im Ein- 
kommensteuergesetz fehlt. Der Reichsfinanz- 
hof hat nun in seiner Entscheidung vom 
3. Mai 1927 — VIA 182/27 — die Rücklagen 
auch für die Berechnung der Einkommen- 
steuer anerkannt. Der Reichsfinanzhof leitet 
Bedenken nicht daraus her, daß die Abzugs- 
fähigkeit für Körperschaften im 8 15 des 
Körperschaftssteuergesetzes ausdrücklich ge- 
setzlich gestattet wird, denn bei den Körper- 
schaften könnte die Abzugsfähigkeit an s'ch 
zweifelhaft sein, weil es sich nicht um eine 


Charlottenburg 2, den 13. Juli 1927. 
Neue Grolmanstraße 5/6. 

Abgabe handelt, die allgemein vom Grund- 
vermögen erhoben wird, vielmehr um eine 
Abgabe, die nur bestimmte rechtliche Gebilde 
trifft. Es ist daher nicht ausgeschlossen, in 
der periodischen Grunderwerbsteuer eine 
eigentümliche Personalsteuer für Personen- 
gemeinschaften zu erblicken, und dann würde 
die Steuer für diejenigen Personengemein- 
schaften, welche selbst einer Einkommen- 
steuer unterliegen, also für die Körperschaf- 
ten, nicht abzugsfähig sein. Dagegen würde 
diese Auffassung nicht die Folge haben, daß 
die Steuer bei den Personengemeinschaften, 
die nicht selbst, sondern deren Mitglieder 
einer Einkommensteuer unterliegen, vom 
Abzug ausgeschlossen ist, denn für die Mit- 
glieder der Personengemeinschaften gehören 
die Steuern, durch die sie destraib belastet 
werden, weil sie sich zum Betrieb eines Ge- 
werbes zu Gesellschaften zusammengeschlos- 
sen haben, ohne weiteres zu den Werbungs- 
kosten. 
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Nach dem Reichsfinanzhof kann es sich 
danach nur fragen, ob es zulässig ist, dem 
Gedanken, daß die Steuer wirtschaftlich 
nicht das einzelne Jahr 
belastet, Rechnung zu tragen. Der Reichs- 
finanzhof läßt es dahingestellt, inwieweit 
dieser Gedanke allgemein für die Einkommen- 
steuer anzuerkennen ist. Denn bei der pe- 
riodischen Grunderwerbsteuer liegt nach An- 
sicht des Reichsfinanzhofs die Frage insofern 
besonders, als der Eintritt der Steuerpflicht 
zu einem bestimmten Zeitpunkt zu erwarten 
ist, und die Steuer nur dann wegfällt, wenn 
vorher Umstände eintreten, die regelmäßig 
das Entstehen einer höheren Steuerschuld 
gleicher Art zur Folge haben. Zwar steht 
es in den Jahren vor der Vollendung des 10- 
bzw. 20jährigen Zeitraums nicht fest, daß 
die Steuerschuld als periodische Grund- 
erwerbsteuerschuld entstehen wird; aber die 
Entstehung wird nur dadurch verhindert, daß 
das betreffende Grundstück vorher veräußert 
wird, und eine Veräußerung bringt, von dem 
praktisch nicht zu berũcksichtigenden Falle 
der Schenkung abgesehen, eine Grund- 
erwerbsteuer mit sich, die in der Regel die 
periodische Grunderwerbsteuer übersteigt. 
Deshalb entspricht es den nach 8 13 des 
Einkommensteuergesetzes maßgebenden Re- 
geln ordnungsmäßiger Buchführung, die 
zukünftige Steuer bereits vorher als Be- 
lastung des Vermögens zu behandeln. Der 
Reichsfinanzhof hat daher keine Bedenken, 
die im 8 15 des Körperschaftssteuergesetzes 
ausdrücklich zugelassenen Rücklagen auch 
für die Berechnung der Einkommensteuer an- 
zuerkennen. 

II. Einkommensteuer 
(Maklerprovision, Grunderwerbsteuer, Nota- 
riatskosten bei Erwerb eines Wohnhauses 

sind nicht abzugsfähig). 

Der Steuerpflichtige hatte in seiner Steuer- 
erklärung einen Betrag abgezogen, der sich 
zusammensetzt aus Maklerprovision, Grund- 
erwerbsteuer und Notariatskosten für den 
Erwerb eines Wohnhauses. Unter Zustim- 
mung des Reichsfinanzhofs haben die Steuer- 
behörden diesen Betrag dem Einkommen 
zugesetzt. Die Begründung dafür geht 
dahin: 

Nach & 16 Absatz 2 des Einkommen- 
steuergesetzes dürfen Aufwendungen für die 
Anschaffung von Gegenständen, deren Ver- 


wendung oder Nutzung durch den Steuer-, 


pflichtigen sich bestimmungsgemäß auf einen 
längeren Zeitraum erstreckt, nicht in dem 
Steuerabschnitt der Anschaffung voll abge- 
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zogen werden. Zu den Anschaffungskosten 
gehören auch die Maklerprovision, die 
Grunderwerbsteuer und die Vertragskosten. 
Sie bilden mit dem Kaufpreis den Erwerbs- 
preis, von dem, soweit er sich auf das Ge- 
bäude und nicht auf den Grund und Boden 
bezieht, Absetzungen wegen Abnutzung 
zulässig sind. Das gilt auch für Eigen- 
wohnhäuser. Es ist nicht zutrefiend, daß 
der Mietwert der eigenen Wohnung eine 
einmalige Einnahme ist, der gegenüber sämt- 
liche Anschaffungskosten als Werbungskosten 
des Jahres der Anschaffung anzusehen sind. 
Nach 8 38 Absatz 3 des Einkommensteuer- 
gesetzes ist vielmehr der Wert der Nutzung 
einer Wohnung im eigenen Haus den Ein- 
künften aus Vermietung gleichgestellt, das 
heißt, es soll in einem solchen Fall so ange- 
sehen werden, als wenn der Steuerpflichtige 
einen der Nutzung entsprechenden Mietzins 
vereinnahmt hätte. Zur Erreichung einer 
gleichmäßigen Belastung der Steuerpflichti- 
gen ist für den Fall, daß jemand sein eigenes 
Haus bewohnt und dadurch Ausgaben für 
Miete einer entsprechenden Wohnung spart, 
diese Ersparnis der Einkommensteuer 
unterworfen, nicht aber gilt der Erwerb 
der Möglichkeit, das eigene Haus zu 
benutzen, bereits als eine Einnahme. Daher 
liegt es beim Erwerb eines Eigenwohnhauses 
nicht anders als beim Erwerb eines Miet- 
hauses. In beiden Fällen handelt es sich be- 
züglich der Aufwendungen zum Erwerb um 
Ausgaben, deren Abzugsfähigkeit auch im 
8 18 Ziffer 1 des Einkommensteuergesetzes 
ausdrücklich ausgeschlossen ist. Zu Unrecht 
beruft sich der Steuerpflichtige auf § 16 Ab- 
satz 5 Ziffer 1 des Einkommensteuergesetzes. 
Wenn dort von Geschäftsunkosten 
die Rede ist, so sind damit nicht die Unkosten 
irgendwelcher Rechtsgeschäfte gemeint, son- 
dern die Unkosten eines Geschäfts im Sinne 
eines Gewerbebetriebes. 


III. Einkommensteuer (Werbungskosten). 


Der Steuerpflichtige verlangte bei der 
Veranlagung für 1925 den Abzug eines Be- 
trages von 120 R.-M. als Werbungskosten 
für je einen Tag. Trotz wiederholter Auf- 
forderung war der Steuerpflichtige nicht in 
der Lage, ziffernmäßige Unterlagen für die 
Unkosten, die er an den einzelnen Reisetagen 
gehabt hatte, beizubringen. Der Reichs- 
finanzhof lehnt, die Anerkennung der Wer- 
bungskosten für einen höheren Betrag, als 
das Finanzamt diesen mit 90 R.-M. zugestan-,,, 
den hatte, ab. Es sagt: 
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„Wenn auch anzuerkennen ist, daß für 
die Beurteilung der Höhe der Reisekosten 
in dem hier vorliegenden Fall nicht verlangt 
werden kann, daß der Steuerpflichtige jede 
Ausgabe im einzelnen belegt, so muß doch 
zur Glaubhaftmachung der erwachsenen Aus- 
lagen eine Aufstellung beigebracht werden, 
aus der sich wenigstens für eine Reihe von 
Reisetagen die im einzelnen aufgeführten Un- 
kosten ergeben. Denn nur so ist es den 
Steuerbehörden möglich, sich die Ueber- 
zeugung von der Richtigkeit der Angaben 
des Steuerpflichtigen zu verschaffen. Der 
Reichsfinanzhof kann nicht beanstanden, daß 
angesichts der Höhe der geforderten Wer- 
bungskosten die Steuerbehörden deren An- 
erkennung ohne besonderen Nachweis abge- 
lehnt und die Reisekosten geschätzt haben. 
Will sich der Steuerpflichtige gegen die 
etwaigen Nachteile einer mehr oder weniger 
auf Wahrscheinlichkeitserwägungen beruhen- 
den Schätzung schützen, so wird er sich für 
die Zukunft im einzelnen die Belege für seine 
Unkosten verschaffen und Aufzeichnungen 
machen müssen.“ 


IV. Kapitalverkehrssteuer. 

(Zur Frage der sachlichen Beteiligung im 
Sinne des § 6c KVStG., Darlehen an eine 
Gesellschaft.) 

Das Finanzamt ist der Auffassung, daß, 
wenn ein zur Fortführung der Gesellschaft 
wesentliches Gesellschafterdarlehen festge- 
stellt sei, eine Vermutung für eine sachliche 
Beteiligung spreche, welche die Gesellschaft 
entkräften müsse. Der Reichsfinanzhof ist 
dem entgegengetreten und hat dargelegt: 

„Unrichtig ist schon ihr Ausgangspunkt, 
daß durch die Feststellung, ein Darlehen sei 
wesentliche Voraussetzung der Fortführung 
einer Gesellschaft, eine Vermutung für das 
Bestehen einer sachlichen Beteiligung be- 
gründet werde, welche der Steuerpflichtige 
zu widerlegen habe. Daß eine solche Auffas- 
sung auf einem Mißverständnis der Entschei- 
dung Bd. 12, S. 125, beruht, hat der Senat 
schon wiederholt aussprechen müssen (vgl. 
namentlich die Entscheidung vom 19. Fe- 
bruar 1926 — II A 67/26 — Rechtssatz II 
Nr. 128). Die Beweislast obliegt vielmehr 
der Steuerbehörde, und sie hat dabei den 
gesamten Tatbestand nach der Richtung zu 
würdigen, ob nicht die vorliegenden Um- 
stände eine sachliche Beteiligung als ausge- 
schlossen erscheinen lassen. Diese Würdi- 
gung hat der Vorderrichter vorgenommen 
und kommt dabei unter eingehender Erörte- 
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rung der für und wider sprechenden Gründe 
zur Verneinung. Seine Erwägungen lassen 
weder einen Rechtsirrtum noch einen Wider- 
spruch mit dem Inhalt der Akten erkennen, 
Es liegt hier der typische Fall vor, welchen 
der Reichsminister der Finanzen im Erlasse 
vom 8. März 1926 — IIIRv 12689 — im 
Einklang mit der Rechtsprechung des Senats 
behandelt, daß nämlich ein im Rahmen des 
Bankbetriebs gegebenes Darlehen notleidend 
wird und zur Rettung nach fehlgeschlagenen 
Abdeckungsversuchen weitere Darlehen und, 
soweit möglich, Sicherheiten erforderlich 
macht. Gründe, welche das Finanzamt, 
selbst wenn es glaubte, sich dieser tatsäch- 
lichen Beurteilung nicht anschließen zu 
können, veranlassen mußten, eine rechtliche 
Nachprüfung zu verlangen, sind nicht er- 
kennbar, liegen insbesondere auch nicht in 
dem selbstverständlichen Interesse des Bank- 
vereins an dem Gedeihen der Aktiengesell- 
schaft: es ist ein großer Unterschied, ob 
dieses Interesse aus dem Verantwortlichkeits- 
gefühl einer Bank zu erklären ist oder ob es 
sich aus der Absicht gewinnbringender Be- 
teiligung herschreibt. Mit Recht betont die 
Vorentscheidung, daß für letztere Absicht bei 
dem geringen im Besitze der Bank befind- 
lichen Aktienbetrag und ihrem Verhalten 
auch gegenüber anderen Firmen der ein- 
schlägigen Industrie kein genügender Anhalt 
bestehe. Wenn die Bank, wie die Rechts- 
beschwerde bemerkt, ein lebhaftes Interesse 
an dem Ergehen der Beschwerdegegnerin 
gezeigt hat, so ist daraus sicherlich nicht die 
Absicht einer sachlichen Beteiligung an ihr 
zu entnehmen, sondern dies erklärt sich un- 
gezwungen aus der starken Verschuldung 
der Werke an sie. Ebenso könnte das in der 
Rechtsbeschwerde betonte Prestigeinteresse 
der Bank daran, daß das Werk nicht in wirt- 
schaftliche Schwierigkeiten gerate, mit mehr 
Berechtigung gegen als für eine sachliche 
Beteiligung geltend gemacht werden. (Urteil 
des RFH. vom 8. April 1927 — II A 145/27.)“ 


V. Lohnsteuerpflicht der durch eine Firma an 
eine Pensionskasse abgeführten Gehaltsteile 
ihrer Angestellten. 

Eine Aktiengesellschaft hatte im Jahre 
1925 für 13 bei ihr beschäftigte Angestellte 
je 20 v. H. ihres Gehalts an eine Pensions- 
kasse abgeführt, die den Angestellten dafür 
nach näherer Bestimmung ihrer Satzung An- 
spruch auf Ruhegehalt und Hinterbliebenen- 
rente gewährt. Von dem Betrage von 20 v.H. 
waren 4 v.H. des Gehalts der Angestellten: 
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auf ihre Bezüge angerechnet worden; den 
Rest von 16 v.H. hatte die Aktiengesellschaft 
selbst getragen. Streitig ist, ob die 16 v. H. 
dem Steuerabzuge vom Arbeitslohn unter- 
liegen. Das Finanzgericht hat das verneint. 
Die Rechtsbeschwerde des Finanzamts ist 
nicht begründet. Die Lohnsteuerpflicht des 
streitigen Betrages wird nicht etwa schon 
dadurch ausgeschlossen, daß die Aktien- 
gesellschaft ihn unmittelbar und ohne An- 
rechnung auf das den Angestellten im übrigen 
zustehende Gehalt an die Pensionskasse 
abführt; wenn ein Arbeitgeber Lohn, der 
dem Arbeitnehmer zusteht, mit dessen Ein- 
verständnis an einen Dritten auszahlt, so ver- 
liert die Zahlung nicht die Eigenschaft als 
Lohnzahlung, und wenn die Zahlung an den 
Dritten nicht auf den sonstigen Lohn des 
Arbeitnehmers angerechnet wird, so kann sie 
trotzdem Arbeitslohn sein, weil sie eben ein 
Entgelt für die geleistete Tätigkeit, welches 
neben dem sonstigen Lohn gewährt wird, 
darstellen kann. Voraussetzung dafür, daß 
die von einem Arbeitgeber zugunsten seines 
Arbeitnehmers an eine Pensionskasse oder 
ein sonstiges Versicherungsunternehmen ge- 
leisteten Prämien lohnsteuerpflichtiges Ein- 
kommen des Arbeitnehmers sind, ist jedoch, 
daß mit der Prämienzahlung dem Arbeit- 
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nehmer in dem in Betracht kommenden 
Steuerabschnitt tatsächlich ein Wert, der 
nach der Verkehrsauffassung als Lohn anzu- 
sprechen ist, zugeflossen ist. Das wird dann 
anzunehmen sein, wenn der Arbeitnehmer 
mit Sicherheit darauf rechnen kann, daß er 
bei regelmäßigem Verlaufe der Dinge den 
Gegenwert der geleisteten Prämien seinerzeit 
erhalten wird. Im vorliegenden Falle erhält 
nun der bei der Pensionskasse versicherte 
Arbeitnehmer bei vorzeitigem Ausscheiden 
aus seinem Arbeitsverhältnis zwar die ihm 


einbehaltenen 4 v. H. seines Gehalts zurück; 


die 16 v. H. gehen ihm jedoch verloren, es sei 
denn, daß er die Versicherung selbst fort- 
setzt, was ihm nach Zurücklegung von min- 
destens drei Beitragsjahren erlaubt ist. Ob 
er demnächst die Versicherung fortsetzen 
wird und kann, ist aber, solange er noch im 
Dienste ist, vollkommen ungewiß. Unter 
diesen Umständen kann man nicht sagen, daß 
die von der Aktiengesellschaft zugunsten 
ihrer Angestellten geleisteten Prämien in 
Höhe von 16 v. H. des Gehalts für die Ange- 
stellten schon einen Wert und damit Arbeits- 
lohn darstellen, der ihnen im Steuerabschnitt 
zugeflossen ist. Das würde der Verkehrs- 
auſſassung widersprechen. (Urteil vom 24. 
März 1927, VIA 534/26.) 


Charlottenburg 2, den 15. Juli 1927. 


Betr. Körperschaftssteuer (Aufwendungen für 
gemeinnützige oder wohltätige Zwecke sind 
abzugsfähig). 

Einer Aktiengesellschaft wurde bei der 
Veranlagung der Körperschaftssteuer der Ab- 
zug von 8000 Mark versagt, da sie im 
Steuerabschnitt Zuwendungen für wohltätige 
Zwecke sowie an mildtätige Stiftungen, 
Vereine u. dgl. ausgegeben hatte. Die hier 
eingelegte Rechtsbeschwerde ist nach Ansicht 
des Reichsfinanzhofs begründet. (RFH. vom 
23. März 1927, 1A 17/27.) Der Reichsfinanz- 
hof sagt: 

„Allerdings kann der Abzug nicht auf 
8 14 Nr. 1 des Körperschaftssteuergesetzes 
gestützt werden. Nach dieser Vorschrift 
sind abzugsfähig „Beträge, die nach der 
Satzung, Stiftung oder sonstigen Verfassung 
ausschließlich gemeinnützigen oder mildtäti- 
gen Zwecken zugeführt werden“. Die Zu- 
wendung muß also in der Satzung bzw. im 
Gesellschaftsvertrag ausdrücklich vorgesehen 
sein, und das ist bei der Aktiengesellschaft 
nicht geschehen. Daß die Aktionäre münd- 
lich Aufsichtsrat und Vorstand allgemein 


ermächtigt haben, „derartige Ausgaben in 
angemessener Höhe“ zu leisten, kann auch 
bei einer Familiengesellschaft nicht genügen, 
zumal weder die Höhe der Zuwendungen 
noch deren Empfänger näher bestimmt sind. 
Selbst bei weitherziger Auslegung kann hier- 
durch die Voraussetzung des § 14 Nr. 1 des 
Körperschaftssteuergesetzes nicht als erfüllt 
angesehen werden. Die streitigen Ausgaben 
können jedoch als Werbungskosten abzugs- 
fähig sein, sofern sie nämlich dem geschäft- 
lichen Interesse auch nur mittelbar zu 
dienen bestimmt sind. Diese Voraussetzun- 
gen sind gegeben, wenn die Aufwendungen 
nach Art und Höhe bei Geschäften gleicher 
Art als üblich anzusehen sind, und wenn sich 
ihnen die Aktiengesellschaft mit Rücksicht 
auf ihre Stellung im Erwerbsleben bei ver- 
nünftiger Abwägung ihrer Aufgaben und 
Interessen nicht entziehen konnte. Soweit 
dagegen derartige Ausgaben über diesen 
Rahmen hinausgehen, soweit sie also außer 
Verhältnis zur Bedeutung des Unternehmens 
und zu den entsprechenden Ausgaben der 
Berufsgenossen stehen, sind sie nicht ab- 
zugsfähig.“ 


— .. —— 
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Um die Neugestaltung des Reichstarifvertrages. 


Wie bereits in Nr. 25, S. 764, dieser Zeit- 
schrift mitgeteilt wurde, begannen am 
11. Juli die Verhandlungen vor dem vom 
Reichsarbeitsministerium bestellten Schlich- 
ter. Die Beratungen nahmen zwei volle Tage 
in Anspruch und endigten mit einem Schieds- 
spruch, der einen Vorschlag für die Neu- 
gestaltung des ganzen Gesamtarbeitsver- 
trages enthält. Bis zum 20. Juli hatten die 
beiderseitigen Organisationen zu der An- 
nahme oder Ablehnung des Schiedsspruchs 
Stellung zu nehmen. Da es hiernach noch 
in der Schwebe ist, ob der Gesamtarbeits- 
vertrag in der Fassung des Schiedsspruchs 
geltendes Recht wird, möchten wir aus Grün- 
den der Raumersparnis von der Wiedergabe 
des vollständigen Wortlauts absehen und 
uns darauf beschränken, die Vorschriften 
über die Arbeitszeitregelung und über die 
Regelung des Ueberstundenzuschlags be- 
kanntzugeben, die ja von besonderem Inter- 
esse sind. Dieselben lauten wie folgt: 

„I. Arbeitszeit. 


1. Die regelmäßige Arbeitszeit beträgt 
arbeitstäglich 8 Stunden, wöchentlich 48 
Stunden ausschließlich der Pausen. 

2. Die regelmäßige Arbeitszeit kann von 
der Betriebsleitung nach Anhörung der ge- 
setzlichen Betriebsvertretung verlängert wer- 
den bis auf 54 Wochenstunden und mit 
Zustimmung der gesetzlichen Betriebsvertre- 
tung bis zur gesetzlichen Höchstgrenze. 

3. An einzelnen Arbeitstagen ausfallende 
Arbeitsstunden können auf die Arbeitstage 
der gleichen oder der folgenden Woche um- 
gelegt werden. 

4. Beginn und Ende der Arbeitszeit und 
Pausen regeln sich nach den Bestimmungen 
der Arbeitsordnung. 

5. Die Ausführung von anderweitigen 
Arbeiten gegen Entschädigung bei einem 
anderen Arbeitgeber ist verboten und be- 
rechtigt zur fristlosen Entlassung. 

6. Die Arbeitnehmer sind zwecks Auf- 
rechterhaltung des Betriebs zur Vertretung 
Beurlaubter und Erkrankter verpflichtet — 
bei letzteren bis zu längstens einer Woche —, 
soweit die Vertretung nicht durch Ersatz- 
leute geschehen kann. | 


Protokollnotiz 
zu Ziff, 1. 


Die Betriebe, in denen zurzeit noch in 
zwei Schichten gearbeitet wird, haben sich 
längstens bis zum 30. September d. J. auf 
drei Schichten umzustellen. Soweit in ein- 
zelnen Fällen die Umstellung infolge nach- 
weisbaren Facharbeiter- oder Wohnungs- 
mangels bis zu diesem Zeitpunkt nicht durch- 
geführt werden kann, kann diese Frist durch 
Betriebsvereinbarung oder im Streitfalle 
durch Entscheidung des Bezirks-Schiedsaus- 
schusses längstens bis zum 31. Dezember 
d. J. verlängert werden. Kommt der Bezirks- 
Schiedsausschuß in der im 8 16 GAV. vor- 
gesehenen Besetzung nicht zu einer Entschei- 
dung, so entscheidet er endgültig in einer 
zweiten Verhandlung unter dem Vorsitz 
eines von den Parteien zu wählenden oder 
im Nichteinigungsfalle über seine Person 
eines vom zuständigen Schlichter zu bestel- 
lenden Vorsitzenden. 


zu Ziff. 5. 


Die Anwendung der Ziff. 5 hat zur Vor- 
aussetzung, daß der Betrieb voll beschäf- 
tigt ist. | 

II. Mehrarbeitszuschlag. 

Für jede Mehrarbeitsstunde wird neben 
dem Lohn ein Zuschlag gezahlt, und zwar 
für die 49, bis 54. Wochenarbeitsstunde von 
20 %, für jede weitere von 25%. 


Protokollnotiz. 


1. Bei Berechnung des Mehrarbeits- 
zuschlags sind in die Woche fallende gesetz- 
liche Feiertage mit der Arbeitsstundenzahl 
anzusetzen, die an ihnen sonst geleistet 
worden wäre. N 


2. Die ab 1. Juli d. J. bis zum Inkraft- 
treten dieses GAV. nach den Bestimmungen 
des bisherigen GAV. zuschlagsfrei geleisteten 
Mehrarbeitsstunden (40. —60. Wochenarbeits- 
stunde) werden nachträglich nach den Be— 
stimmungen des § 4 des vorliegenden GAV. 
nach gezahlt.“ 

Ueber den weiteren Verlauf werden wir 
berichten. 


Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 


Wir liefern geschrhackvölle Einbanddecken für das „Wochenblatt 
für Papierfabrikation“ Jahrgang 1926 zum Preise von Mark 2.— 
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Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 41. Ausländische Kaufgesuche. 

Unter Bezugnahme auf Nr. 38 unserer Mit- 
teilungen (siehe Nr. 27/1927 d. Bl.) geben wir weitere 
Kaufgesuche bekannt:“ 

53 770. Papler und Karton. 
treterfirma in Damaskus (Syrien). 
Korr.: F. 

53 774. Papiere, Tapeten. Valparaiso (Chile). V. E. R. 
Deutsche und Bankref. Korr.: D. 

53 777. Papier und Papler waren. Konstantinopel. V. 
Deutsche und Bankref. Korr.: D. 

53 779. Seidenpapler und weiße Kreppservletten. Of- 
ferten von Fabriken, die gegen 60 Tage Sicht- 


Fabrikofferten an Ver- 
Bankref. 


» Anfragen nach den Chiffreadressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


akzept oder gegen Dokumente in Montevideo 
liefern, an deutsche Firma in Montevideo. 
Ausk. liegt vor. Korr.: D. 

53 780. Krepp-Papler. Fabrikvertretungen sucht Fir- 
ma in Madrid. Ref. Korr.: Sp. 

. Seidenpapler als Futter von Briefumschlägen. 
Zaragoza (Spanien). V. Deutsche und Bank- 
ref. Korr.: Sp. 

. Schreib-, Druck- und Packpapler, Schreib- 
waren und Bürobedarf. Asmara (Eritrea). V. 
E.R. Bankref. Korr.: I. 

Zeltungsdruckpapler. Fabrikofferten. New Or- 
leans (U.S.A.). E.R. Bankref. Korr.: E. 

. Papier aller Art für Japan. Bemusterte Offerte 
nach Hamburg erbeten. 

53 814. Papier, Schreibwaren. Bemusterte Offerten 
erbeten. Vertretungen auf Kommissionsbasis 
übernimmt Firma in Lahore (Indien). Bank- 
ref. Korr.: E. 


— —— ... — — 
A. P. v. 
Akademischer Papieringenieur-Verein e. V. an der Technischen 
Hochschule zu Darmstadt. 


Der A. P. V. feierte am Samstag, den 
9. Juli sein erstes Stiftungsfest. Dieses be- 
gann nachmittags 3.30 Uhr mit einer Fest- 
versammlung in der Technischen Hochschule. 
Den Festvortrag hatte in dankenswerter 
Weise Herr Oberingenieur C. Kummer 
aus Frankfurt a. Main übernommen. Der 
Redner verbreitete sich in vollendeter Form 


über das Thema „Schönheit und Technik“, 


das für jeden Techniker etwas Berückendes 
haben mußte. Seine sehr eingehenden Aus- 
führungen verstand der Vortragende trefflich 
mit einem von guter Hand ausgesuchten 
Lichtbildermaterial zu begleiten. Auf den 
verschiedenen Gebieten der Technik wies 
Herr Oberingenieur Kummer in historischer 
Reihenfolge nach, wie sich allmählich eine 
mehr oder weniger vollkommene Schönheit 
der Formen herausentwickelte. Dabei gelang 
es ihm an Hand der Bilder zu überzeugen, 
daß das Zweckmäßige auch zumeist das 
Schöne darstelle. Einige Bilder, an welchen 
zu erkennen war, wie die Schönheit der 
Konstruktion brutal deren Zweckmäßigkeit 
untergeordnet war, lösten einen unbefriedi- 
genden Eindruck aus. Am Schlusse der Fest- 
versammlung dankte der A. P. V. durch 
seinen 1. Vorsitzenden, Herrn Walter, dem 
auch rhetorisch hervorragenden Redner mit 
anerkennenden Worten. 

Der Abend vereinigte die Gäste und Mit- 
glieder zu einem Festkommers auf der Lud- 
wigshöhe, dem ein gemeinsames Essen vor- 
ausging, bei welchem die Klänge einer 
Kapelle die festliche Stimmung erhöhten. In 


seiner Festrede konnte der 1. Vorsitzende 
Herrn Geh. Baurat Prof. Fr. Müller, zu- 
gleich auch als Vertreter der Hochschule, und 
Herrn Prof. Jonas neben vielen anderen 
Gästen begrüßen. Der Redner begründete 
nochmals die Notwendigkeit der Gründung 
des A:P.V. und wies auf die hohe Aufgabe 
des Vereins hin, die Ausbildung des akade- 
mischen Papieringenieurs und dessen Stel- 
lung im öffentlichen Leben in jeder Weise zu 
fördern. Der schon beträchtliche schriftliche 
Verkehr mit früheren Studierenden der 
Abteilung gebe Gewähr dafür, daß es all- 
mählich gelingt, tatsächlich alle diese in der 
Praxis Stehenden im Verein zusammenzu- 
fassen. Für das stets verständnisvolle Ent- 
gegenkommen des Lehrstuhls und der Herren 
Professoren dankte der Redner noch ganz 
besonders und schloß mit dem Wunsche, daß 
der Geist des deutschen Akademikers und 
Papiermachers, von dem der Verein getragen 
sei, noch viele Semester fortbestehen möge. 
Dem Erstarken, Wachsen und Gedeihen des 
Vereins galt ein donnernder Salamander. 
Herr Geh. Baurat Prof. Müller überbrachte 
die Glückwünsche Seiner Magnifizenz des 
Herrn Rektors und gab seiner Freude Aus- 
druck, daß im A.P.V., wo alt und jung zu- 
sammengefaßt sei, die Jugend manches von 
den Erfahrungen eines alten Praktikers 
profitieren könne und für die technischen 
Ideen das Hineintragen von frischem Blut 
immer von großem Nutzen sei. 

Leider konnten dieses Mal von den aus- 
wärtigen Mitgliedern nur wenige dem Feste 
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beiwohnen, was wohl darin liegen mochte, 
daß die Breslauer Tagung kurz zuvor die 
Zeit vieler Herren in Anspruch genommen 
hat. Von nah und fern gingen dem Verein 
aus allen Kreisen der- Papierindustrie und 
von Gönnern und Förderern des Vereins 
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aber wird das erste Stiftungsfest des A. P. V. 
Wohl lange in angenehmster Erinnerung 
bleiben. Saß man doch noch lange in fröh- 
licher Runde beisammen, während die schö- 
nen alten studentischen Weisen erklangen 
und mancher gelungene humoristische Vor- 


Glückwünsche zu. Den Beteiligten selbst trag zum besten gegeben wurde. P. W. 
s — . —— 
Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 
Baubriefe. 


3. Baubrief. 


Was die sogenannte Grundriß- 
lösung anbelangt, wollen wir uns darüber 
erst dann einigen, bis wir die einzelnen 
Wohn- und Wirtschaftsräume ihrer Einrich- 
tung und Lage nach erörtert haben, und ich 
wende mich zunächst dem der Hausfrau 
wegen wichtigsten Teile, den Wirtschafts- 
räumen, in erster Linie der Küche, zu. 

Eine Küche darf nicht zu klein sein, denn 
sonst wird sie, sobald Gäste im Hause sind, 
im höchsten Grade unleidlich, sie darf aber 
auch nicht zu groß sein, denn sonst wird 
sie kalt und ungemütlich. 

Du siehst aus dem Plane für das größere 
Wohnhaus, daß dortselbst eine Küche von 
4,85 m Breite und 5,50 m Länge vorgesehen 
ist, in dem mittleren Wohnhause von 3 m 
Breite und 4 m Länge und in dein kleinsten 
Wohnhause von 2,75 m Breite und 440 m 
Länge, und erweisen sich diese Maße als 
durchaus zweckmäßig. 

Was die Küche selbst anbelangt, ist in ihr 
der Kochherd das Ausschlaggebende, 
seine Beschaffenheit aber ausschließlich und 
allein der Hausfrau überlassen, denn nur sie 
vermag zu beurteilen, mit wieviel Bratrohren 


sie ihr Auskommen findet, welche Größe die. 


Herdplatte haben muß, ob sie einen eigenen 
Warmhalteraum für fertige Speisen benötigt 
oder einen Grill u. dgl. 

Auf jeden Fall muß der Kochherd so ge- 
stellt werden, daß auf die Herdplatte volles 
Licht fällt und man nicht etwa mit dem 
Rücken zu dem Fenster gedreht am Herde 
hantieren muß. 

Ich empfehle Dir, den Herd auf alle Fälle 
an eine Wand zu setzen, nicht aber frei- 
stehend im Raume. Er kann dadurch zu— 
mindest von zwei Seiten zugänglich gemacht 
werden, und das reicht in bürgerlichen Häu— 
sern vollkommen, aus. Ein freistehender 
Mittelherd hat gewiß seine Annehmlichkei- 
ten, aber der horizontal unter dem Fußboden 


(Fortsetzung zu Nr. 25, S. 774.) 


geführte Rauchkanal führt im Laufe der Zeit 
immer zu Mißhelligkeiten. 

Jede Flamme strebt nach oben und nicht 
nach unten und der Umweg, den die Flamme 
und die Rauchgase machen müssen, sobald 
man sie nach unten führt, bedeutet für die- 
selben entschieden ein Hemmnis. 

Bei Anlage des Kochherdes empfehle ich 
Dir, unter allen Umständen an eine Zen- 
tralwarmwasserbereitung zu den- 
ken. Es genügt dazu eine einfache Heiz- 
schlange, die den Rost des Küchenherdes 
umschließt, zwei senkrecht in die Höhe stei- 
gende Rohre, die nach dem Warmwasser- 
reservoir führen, und ein Schwimmeranschluß 
desselben an die Kaltwasserleitung. 

Du gewinnst auf diese Weise nahezu 
kostenlos hinreichende Mengen heißes 
Wasser, das einerseits für Spülzwecke in 
der Küche selbst verwendet werden kann, 
aber auch nach den Waschtischen zu leiten 
ist und schließlich auch jede Minute ein Bad 
im Badezimmer gestattet. 

Muß das Warmwasser auch nach den 
oberen Stockwerken geführt werden, ist na- 
türlich ein geschlossener Boller not- 
wendig, der aber schon Unannehmlichkeiten 
‚gegenüber dem offenen Warmwasserreservoir 
mit sich bringt. 

Wenn Du das Leutez immer — wir 
kommen später noch auf dessen Lage zu 
sprechen — unmittelbar neben der 
Küche anordnest, was ich für das Richtige 
halte, läßt sich der Boiler dortselbst anstands- 
los unterbringen und dient überdies zur 
Erwärmung des Raumes während der kalten 
Jahreszeit, so daß Du dortselbst eine eigene 
Beheizung ersparst. 

Ich führe Dir zwei derartige Anlagen in 
den Skizzen vor. Sie sind billig und äußerst 
praktisch, und ich verstehe nicht, daß man 
heute noch Küchenherde aufstellt, ohne sich 
des Vorteiles der Warmwasserbereitung zu 
bedienen. | 
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Allerdings geht man vielfach dazu über, 
die Küchenherde fertig zu kaufen, und in 
diesem Falle heißt es eben mit gegebenen 
Tatsachen rechnen. Aber ich ziehe einen 
durch einen guten, erfahrenen Töpfer ge- 
setzten Küchenherd jeder Massenware vor, 
denn auch die Herde wollen individuell aus- 
gebildet sein und müssen sich der Sitten (und 
Unsitten) des Küchenpersonals anschmiegen. 

Einen weiteren sehr wichtigen Bestandteil 
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Fischen oder das Ausbeinen von Geflügel, an 
das Reinigen von Gemüse u. dgl. 

Jelichter es in der Küche ist, desto 
sauberer wird dieselbe gehalten und desto 
reinlicher kann die Zubereitung der Speisen 
vonstatten gehen. 

An den Küchentisch schließen sich un- 
mittelbar zwei kleine Schränke an, die zum 
Abstellen von Speisen dienen und die mit 
der Außenluft in Verbindung stehen, so daß 


Fig. 11. 


einer Kücheneinrichtung bildet der Kü- 
chentisch und dieser ist, wie Du aus 
der Skizze der größeren Küche ersiehst, in 
der Nähe eines für Wohnzwecke eigens aus- 
gebildeten Fensters ideal unterzubringen. Er 
kann von drei Seiten aus benützt werden und 
ist von einem Meer von Licht überflutet, was 
um so notwendiger ist, als in der Küche eine 
Menge Dinge verrichtet werden, zu welchen 
man nicht genug gutes Licht haben kann. 
Ich denke dabei nur an das Entgräten von 


man in ihnen rasch eine Speise abkühlen 
und auch während der Nacht dort belassen 
kann, ohne sie in den Keller schaffen zu 
müssen. 

Die Deckplatten der Kasten dienen über- 
dies als bequeme Abstellbretter und bieten 
auch eventuell einem Gasrechaud Platz. 
Das ausgebaute Fenster aber ermöglicht einen 
Ausblick nach der Eingangs- 
pforte zu, was unter Umständen sehr viel 
wert ist, da ja doch mitunter die elektrische 
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Glocke versagt und das Küchenpersonal vom 
Küchentische aus einen harrenden Besucher 
erblickt. 

Eine weitere wichtige Frage richtet sich 
auf den Fußbodenbelag der 
Küche. Es besteht gar kein Zweifel darüber, 
daß ein Fußbodenbelag aus hellen, schön 
gemusterten Schamotteplatten aus Reinlich- 
keitsgründen jedwedem anderen Belage vor- 
zuziehen ist, aber ein solcher Schamotte- 
plattenbelag ist kalt und man hört sehr häufig 
darüber klagen. Trotzdem halte ich ihn für 
weitaus besser als einen Steinholzfußboden, 
der durchaus nicht so fußwarm ist, wie er 
von seiten der Lieferanten immer hingestellt 
wird, und auch für besser als einen Bretter- 
fußboden, der gar zu oft gescheuert werden 
muß und bei welchem sich Fettflecke u. dgl. 
nur sehr schwer entiernen lassen. 

Bleibe also ruhig bei dem Schamotte- 


pn 


* 
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plattenbelag, auf welchen man im Winter 
eben eine Art Laufteppiche, die Du Dir am 
besten aus Manchons oder Trockenfilzen 
schneiden läßt, auflegt. 


Du kannst Dir auch in der Art helfen, 
daß Du unter die Küche die Waschküche 
legst, so daß der Fußboden doch wenigstens 
an bestimmten Tagen durchwärmt wird. 


In dem mittleren Hause befindet sich der 
Backofenraum unter der Küche und trägt die 
Wärme desselben auch zu einer Erwärmung 
des Schamotteplattenfußbodens in der Küche 
wesentlich bei. 

Das mittlere Wohnhaus ist rücksichtlich 
der Situation der Küche besser daran als das 
' größere Wohnhaus, denn der Stichflur, 
der neben der Küche angeordnet ist, und der 
Verbindungsgang nach der Geschirrkammer 
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führen auch unmittelbar zu der in einem 
Nebengebäude befindlichen Holz- und Koh- 
lenlage und resultiert überdies durch diege 
Anordnung ein kleiner Hofraum, der sich 
mitunter sehr angenehm bemerkbar macht, 
z. B. beim Reinigen des Geflügels, des Ge- 
müses u. dgl., und der im Sommer sehr viel 
benützt wird, um Küchenarbeiten im Freien 
zu verrichten, und überdies gegen die Straße 
zu eine sehr angenehme, schattig gelegene 
Sitzecke, welche beim Einnehmen der Mahl- 
zeiten im Freien von dem Personale benützt 
wird. | 

Unmittelbar gegenüber der Küche befin- 
det sich der Ausguß, der mit dem städtischen 
Kanale in Verbindung steht, und ist derselbe 
durch eine Art Alpinum so gedeckt, daß er, 
trotzdem er unmittelbar neben dem seitlichen 
Eingang in das Wohnhaus liegt, durchaus 
ästhetisch wirkt. 
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Neben der Küche selbst, am Ende des 
Stichflurs, ist der Selchofen untergebracht 
und wird die durch einen Vorhang abge- 
trennte Selchofenkammer zur Ablage von 
Besen u. dgl. benützt. 

Im Stichflur ist auch eine kleine Garde- 
robeablage untergebracht, die aber aus- 
schließlich für das Personal dient. 

Ich müßte mich nun eigentlich noch über 
Gasherde verbreiten, aber ich glaube, 
daß Du von einem solchen absehen wirst. 
Sie bürgern sich ja immer mehr und mehr 
ein, aber es schwindet auch immer mehr 
und mehr die eigentliche Kochkunst und ein 


„Gasherd ist meines Erachtens immer nur 


ein Notherd. Abgesehen davon, daß es sich 
ja in einem Gasherde ganz gut kochen läßt, 
lassen sich gewisse Speisen in demselben nur 
unvorteilhaft herstellen und wer über eine 
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sehr feine Nase verfügt, unterscheidet über- 
dies sehr wohl zwischen am Gasherd gebra- 
tenen Speisen und am offenen Küchenherd 
gebratenen Speisen. Selbstverständlich ist 


hiebei die Qualität des städtischen Gases maß- 
gebend, aber dieselbe ist doch sehr häufig 
eine daß Gott erbarm schlechte. 

Ich halte einen Gasherd immer nur 
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für einen Notbehelf, sofern man wirklich 
auf eine gute und schmackhafte Zubereitung 
der Speisen einen Hauptwert legt. 

Was die Verkleidung der Kü- 
chenwände anbelangt, sind natürlich 
Porzellanplättchen jeder anderen Verkleidung 
schon ihrer Schönheit und Sauberkeit wegen 
vorzuziehen, aber sie kosten sehr viel Geld 
und lassen sich durch eine weiß gestrichene 
Holzverkleidung bestens ersetzen. Diese 
Holzverkleidung gestattet überdies das leichte 
Befestigen von Regalen, Wandhaken u. dgl. 
und wird vielfach für praktischer empfunden 
als die Porzellanplättchen. 

In allen diesen Dingen entscheidet aber in 


erster Linie der Wunsch der Hausfrau. 


Ich empfehle Dir auch, in der Küche eine 
gemütliche Sitzecke unterzubringen mit 
einem Speisetische und entsprechenden Stüh- 
len und Bänken für das Personal. Wird an 
dem Tische nicht gespeist, ist er ein bequemer 
Abstelltisch. Man nähert sich auf diese 
Weise der Wohnküche, die ich für kleinere 
Wohnhausbauten als das einzig Richtige 
ansehe. | 

Ueber die notwendigen Schränke und 
Regale, die einen wesentlichen Bestandteil 
der Küche bilden, will ich mich nicht weiter 
auslassen, weil all dies mehr oder minder 
Sache der Hausfrau ist. 


(Fortsetzung folgt.) 


Zur Frage der Rentabilität des elektrischen Papiermaschinen- 
Antriebes. 


In dem zur Eröffnung der diesjährigen Jah- 
resschau Deutscher Arbeit in Dresden erschie- 
nenen „Papier-Sonderheft“ der . Siemens-Zeit- 
schrift“ finden wir einen Aufsatz über „Die 
wirtschaftliche Bedeutung der elektrischen 
Kraftübertragung für die Papierindustrie“ von 
Dr.-Ing. Schiebuhr, welchem wir die fol- 
genden Ausführungen auszugsweise entnehmen. 
Wir nehmen an, daß die vorliegende eingehende 
Behandlung der Frage der Rentabilität des 
elektrischen Papiermaschinenantriebes, zu wel- 
chem Thema schon mehrmals in diesen Spalten 
Stellung genommen wurde, für unsere Leser 
von besonderem Interesse ist. 

Eine eingehendere Besprechung des „Papier- 
Sonderheftes“ der „Siemens-Zeitschrift‘ brach- 
ten wir in Nr. 25, S. 782. 


Auch heute noch begegnet man vielfach 
der Ansicht, daß der regelbare elektrische 
Papiermaschinenantrieb infolge der mit die- 
sem verbundenen verhältnismäßig großen 
Energieverluste auf dem Wege von der zen- 
tralen Turbine über die Maschinen des 


Steueraggregates zu dem Antriebsmotor der 
Papiermaschine kraftwirtschaftlich dem An- 
trieb der Papiermaschine durch eine Gegen- 
druck-Kolbendampfmaschine unterlegen sei. 


Bei genauerer Untersuchung zeigt sich 
indessen, daß diese Annahme nicht zutrifft, 
und zwar aus dem Grunde, weil tatsächlich 
aus dem Dampf, welchen die regelbare Gegen- 
druck- Kolbendampfmaschine der Papier- 
maschine verbraucht, in der zentralen Ent- 
nahmeturbine neuzeitlicher, z. B. Brünner 
Bauart um soviel mehr Leistung gewonnen 
wird, daß nicht nur die Uebertragungsver- 
luste bei elektrischem Papiermaschinenantrieb 
gedeckt werden, sondern sogar noch ein Lei- 
stungsüberschuß bleibt. 

Zum besseren Verständnis der kraft- 
wirtschaftlichen Seite des Papiermaschinen- 
antriebes haben wir in Bild 1 für eine 
Papiermaschine von 2,5 m beschnittener 
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Papierbreite! in Abhängigkeit von der Papier- 

geschwindigkeit aufgetragen: 

a) den gesamten Heizdampfverbrauch der 
Trockenpartie und der Deckenheizung 
(3 kg Dampf je Kilogramm Papier), 

b) die Abdampfmenge der Kolbendampf- 
maschine für einen Dampfeintrittsdruck 
von 12 at, eine Dampfeintrittstemperatur 
von 300° und einen Gegendruck von 
1,5 at abs. 

Wie aus Bild 1 ersichtlich, wird der 

Unterschied zwischen Heizdampfbedarf und 
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Bild 1. Heizdampfverbrauch einer Paplermaschine 
und Abdampf der Antriebskolbendampimaschine In 
Abhängigkeit von der Paplergeschwindigkelt. 


Abdampf der Papiermaschinendampfmaschine 
um so größer, je geringer die Papier- 
geschwindigkeit ist. 

In Bild 2 stellt die Linie a die bei Antrieb 
der Papiermaschine durch einen Motor oder 
eine Kolbendampfmaschine erforderliche Lei- 
stung in Abhängigkeit von der Papier- 
geschwindigkeit dar. Die Linie b zeigt den 
Verlauf der bei elektrischem Einmotoren- 
antrieb (Drehstrom-Leonard-Schaltung) für 
die Lieferung der Antriebsenergie der Papier- 
maschine erforderliche Leistung der zentralen 
Dampfkraftmaschine, ebenfalls in Abhängig- 
keit von der Papiergeschwindigkeit. Die 
Linie c zeigt die zur Speisung des elektrischen 
Papiermaschinenantriebes erforderliche Zen- 
tralen-Turbinenleistung für Mehrmotoren- 
antrieb der Papiermaschine. Der Unterschied 


t Strauch, Verhältnis der Abdampfmengen 
zum erforderlichen Heizdampf bei Antrieb des va- 
riablen Teils der Papiermaschine durch eine Einzel- 
dampfmaschine. Wochenblatt für Papierfabrikation, 
1921, Heft 22. 
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Bild 2. Zum Antrieb der Papiermaschine erforderliche 

Dampikraftmaschinenleistungen und aus dem Heiz- 

dampi gewinnbare Leistungen für verschiedene Antrieb- 
systeme und Eintrittsdrücke, 


der Linien a und b zeigt die Größe der 
elektrischen Uebertragungsverluste bei Ein- 
motorenantrieb. Die Linie c liegt um etwa 
15% tiefer als die Linie b, da bei Mehr- 
motorenantrieb der Papiermaschine die bei 
Einmotoren- oder Dampfmaschinenantrieb er- 
forderliche Riementransmission der Papier- 
maschine in Fortfall kommt, in welcher im 
Betriebe, wie durch zahlreiche Messungen 
festgestellt wurde, Energieverluste in Höhe 
von 20—25% der Antriebsleistung ver- 
lorengehen. 


Wir sehen ferner, daß die aus dem Heiz- 
dampf der Papiermaschine einschließlich 
Deckenheizung gewinnbare Leistung (Linie d) 
bei vollständiger Ausnutzung desselben in 
einer neuzeitlichen Zentralen-Entnahmeturbine 
die für die Speisung des elektrischen Papier- 
maschinenantriebes benötigte Leistung (Linie 
b bzw, c) weit übersteigt. 

Linie e zeigt die aus dem Heizdampi der 
Papiermaschine gewinnbare Gesamti istung 
bei Dampfmaschinenantrieb der Papier- 
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maschine, wenn die Zusatzdampimenge 
(a minus b) in Bild 1] nicht, wie noch viel- 
fach üblich, ohne Arbeitsleistung gedrosselt, 
sondern in einem neuzeitlichen Zentralen- 
Entnahmeturbosatz zur Krafterzeugung aus- 
genutzt würde, welche Ausnutzung infolge 
der großen Aenderungen der Entnahme- 
dampfmenge mit der Aenderung der Papier- 
geschwindigkeit natürlich nicht so günstig 
sein würde wie die Ausnutzung der gesamten 
gleichbleibenden Heizdampfmenge (Linie a 
in Bild 1). 

Die Linien f und g zeigen die aus dem 
Heizdampf in einem zeitgemäßen Entnahme- 
turbosatz Brünner Bauart gewinnbaren Lei- 
stungen, wenn der Dampfeintrittsdruck auf 
20 bzw. 32 at bei 375° Eintrittstemperatur 
erhöht wird. 


17777 
1777 


a Mehrmotoren-Antmieb 
b Einmotoren-Antrieb 
c Dampfmaschinen-Antried 


4 he - 
. 
= SEE 


200 m/min 


5 100 , 
Pepiergeschwindigkeit 


Bild 3. Aus dem Helzdampf der Papiermaschine 
gewinnbare Ueberschußlelstungen bei verschledenen 
Antriebsystemen und Dampfeintrittsdrücken. 


In Bild 3 haben wir die nach Abzug der 
für den Papiermaschinenantrieb benötigten 
Leistungen noch verbleibenden für andere 
Zwecke verfügbaren Ueberschußleistungen 
für die verschiedenen Lösungen der Antriebs- 
frage noch einmal zusammengestellt. Aus 
dieser Darstellung geht die kraftwirtschaſt- 
liche Ueberlegenheit des elektrischen Papier- 
maschinenantriebes deutlich hervor. 
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Noch größer ist das Verhältnis zwischen 
der aus dem Trocknungsdampf gewinnbaren 
Leistung und der für die Speisung des 
elektrischen Antriebes benötigten Dampftur- 
binenleistung bei Kartonmaschinen, wie die 
Bilder 4 und 5 zeigen. 

Die möglichst 
Ausnutzung der Fabrikations- 
dampfmengen zur Krafterzeu- 
gung ist für die Verminderung 
der Kohlekosten von ganz be- 
sonderer Bedeutung, da jede im 
Gegendruckbetrieb erzeugte 
Kilowattstunde eine im Kon- 
densationsbetrieb zu erzeu- 
gende Kilowattstunde erspart, 
deren Erzeugung bekanntlich 
etwa viermal soviel Kohle erfor- 
dert als die Gegendruck-Kilo- 
wattstunde. 

Die wirtschaftliche Bedeutung zweckmäß'- 
ger Gegendruckkrafterzeugung wird durch 
Bild 4 gut veranschaulicht, das für verschieden 
große Ersparnisse an Kohlekosten (Kraft- 
kosten) je Gegendruck-kWh die Verzinsung 
der Anlagekosten der Gegendruckkraftanlage 
darstellt in Abhängigkeit von den spezifischen 
Anlagekosten in A /K W. 

Diese Darstellung gestattet zugleich einen 
Vergleich zwischen der Wirtschaftlichkeit 
verschiedener Lösungen für die Ausführung 
der Gegendruck-Kraftanlage. 

Stehen sich 2. B. zur Auswahl gegen- 
über: eine billigere Gegendruck-Kraftanlage 
mit den Anlagekosten K, in welcher aus der 
zur Verfügung stehenden Fabrikationsdampf- 
menge die Gegendruckleistung Ni gewonnen 
wird, und eine teurere Anlage mit den An- 
lagekosten Kz und einer Gegendruckleistung 
Nz, dann können z. B. die spezifischen 


weitgehende 


Anlagekosten 9 


kleiner oder größer als im ersteren Falle sein. 
Bei gleicher Ersparnis an Kohlekosten (Kraft- 
kosten) je kWh ist die wirtschaftliche Ueber- 
legenheit der teureren Kraftanlage dann ohne 
weiteres gegeben, wenn die spezifischen 


im letzteren Falle gleich, 


? gleich oder kleiner als N 
o U 


Anlagekosten N 


sind. 
K. . K, 
In dem Falle jedoch, daß N größer als . 


N, 
K,—K . 
NN die spezifi 
schen Mehrkosten, in der Darstellung nach 
Bild 4 eine Verzinsung der Mehranlage- 


ist, ist festzustellen, ob 
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Bild 4. Wirtschaftlichkelt von Gegendruckkraitanlagen. Zulässige spezifische Anlage- 

kosten in MW für verschiedene Ersparnisse je Gegendruckkraft-kWh in Abhängig- 

kelt von der Verzinsung der Anlagekosten dcr Gegendruckkraftanlage bei 7200 Arbeits- 
stunden im Jahre. 


kosten ergeben, die über oder unter der durch 
andersartige Verwendung dieses Mehrkapitals 
erzielbaren Verzinsung liegt. Rechnen wir 
z. B. aus dieser Betrachtung heraus mit 
einem Mindestsatz von 20% für Abschreibung 


Bild 5. Abhängigkeit der bei verschiedenen Gegen- 
drëcken aus dem Fabrikationsdampf gewinnbaren 
Leistungen vom Einirittsdruck bei Reduktion auf: 


bei 2,5 at abs: in = 653 WEIkg 

99 3 90 $ » = 654,5 (X) i 

LAJ 6 9 90 ” = 662 20 

% „„ „„ „„ 564 „ bezogen auf 


eine Fabrikationswärmemenge von 1 000 000 WE /h. 


und Verzinsung (10% Zinsen), so würde die 
teurere Anlage nur so lange wirtschaftlicher 


sein als die billigere Anlage, solange = ZN ; 
die spezifischen Mehrkosten, in Bild 4 eine 
größere Verzinsung als 20% ergeben. 
Eine Steigerung der billigen Gegendruck- 
leistung ist vielfach erreichbar durch Ver- 
größerung des Wärmegefälles — Erhöhung 
von Dampfeintrittsdruck, Dampfeintrittstempe 
ratur, Herabsetzung des Gegendruckes® —, 
ferner durch Verbesserung des Masehinenwir- 
kungsgrades der Gegendruckkraitmaschine 
und durch Anwendung der Speisewasser- 
vorwärmung durch Entnahmedampf. 


— —U—ä— — — 


? Bei der Wahl des Gegendruckes bzw. des Ent- 
nahmedruckes ist indessen nicht außer acht zu lassen, 
daß die Trockenleistung der Trockenpartien der Pa- 
piermaschinen und damit die Produktionsmenge der 
Papierfabrik stark von der Höhe des Heizdampf- 
druckes in den Trockenzylindern abhängt. Außerdem 
ist für schnelle Temperaturänderungen der Trocken- 
zylinder, schnelles Anheizen der Trockenpartie usw. 
eine Druckreserve von 0,25 bis 0,5 at abs. recht er- 
wünscht. 


Da eine Steigerung der Produktionsmenge von 
noch wesentlich größerem Einfluß auf die Wirtschaft- 
lichkeit der Papierfabrik ist als die Verminderung des 
Gegendrlickes, so ist es im allgemeinen ratsam, mit 
dem Gegendruck bzw. Entnahmedruck an der Kraft- 
maschine auch bei reichlich bemessenen .Heizdampf- 
rohrleitungen nicht unter etwa 2,5 at abs. zu geher. 
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Bild 5° zeigt die aus den Fabrikations- 
dampfmengen, welche einer Fabrikations- 
wärme von 1 000 000 WE (beim Austritt aus 
der Dampfkraftmaschine) entsprechen, ge- 
winnbaren Gegendruckleistungen für ver- 
schiedene Gegendrücke in Abhängigkeit vom 
Dampfeintrittsdruck. Der Generatorwirkungs- 
grad ist hierbei mit „en = 0,925, der Ma- 


3 Aus dem Buche „Die Verminderung der Selbst- 
kosten in der deutschen Papierindustrie insbesondere 
durch rationelle Energiewirtschaft‘, Verlag Güntter- 
Staib, 1926, entnommen. 
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schinenwirkungsgrad mit vm S 0,8 und die 
Dampfeintrittstemperatur mit 375° voraus- 
gesetzt. 

Die aus 1000 kg Fabrikationsdampf/h ge- 
winnbaren Gegendruckleistungen erhält man 
aus Bild 5 dadurch, daß man die abgreifbaren 
Leistungen je 1000000 WE fabr mit dem 


Normal-Wärmeinhalt multipli 
© 100 j 


ziert. Die Normal-Wärmeinhalte des Fabri- 
kationsdampfes sind für verschiedene Gegen- 
drücke in der Bildunterschrift angegeben. 


Quotienten: 


(Schluß folgt.) 


Elektrischer Einzelantrieb von Papiermaschinen. 


In dem Artikel „Kraftbedarf von Papier- 
maschinen“ von Ing. Georg H. Golbs, 
Heidenau, in Nr. 25 findet sich auf Seite 772, 
links unten die Angabe, daß der Einzelantrieb 
von Papiermaschinen, wie er durch D. R. P. 
Nr. 185278 aus dem Jahre 1905 geschützt 
war, von Herrn Aichele stamme. Diese An- 


gabe beruht auf einem-Versehen. Der Grund-- 


gedanke dieses auf die Namen Brown, Boveri 
& Cie. und J. M. Voith lautenden Patentes, 
d. h. der Inhalt des Patentanspruches 1 als 
Prinzip des elektrischen Einzelantriebes kom- 
biniert mit elektrischer Zugregulierung 
stammt von der Firma J. M. Voith, während 
die Ausbildung des elektrischen Teiles durch 


Brown, Boveri & Cie. geschah, auf Grund 
deren die elektrische Lösung dieser Frage 
durch die weiteren Patentansprüche geschützt 
wurde. 

Das Patent gehörte beiden Firmen zu 
gleichen Teilen, und es wurde der Erlös aus 
dem Verkauf des amerikanischen Patentes 


-zwischen den beiden Firmen zu gleichen 


Teilen geteilt. Der erste elektrische Antrieb 
nach diesem Patent wurde an die Papier- 
fabrik Muldenstein zur Probe geliefert, wo- 
bei der elektrische Teil von B.B.C., die. Vor- 
gelege von J. M. Voith geliefert wurden und 
ist dort annähernd ein Jahr im Betrieb ge- 
wesen. F. 


rn 


Anläßlich der Versammlungen des Vereins 
Deutscher Papieriabrikanten und des 
Vereins der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker und -Ingenieure in Breslau 
waren in deren Versammlungslokal, der Hermann- 
Loge, folgende Zeichnungen ausgestellt: 


Projekt einer Sulfatzellstofl- nnd Paplerfabrikanlage 
für 100 Tonnen Tagesleistung, 


ausgeführt von dem Ing.-Büro Krenn & Buch- 
haas, Graz: 

Hochdruckkesselhaus, 3 Kessel mit 
automatischer Kesselentschlackung und Entaschung. 

Hochdruck-Dampfkraftzentrale 

Holzaufbereitung mit halbautomatischer 
Langholzzuführung zu den drei Hochleistungshack- 
maschinen. Doppelsortierung, pneumatischer Hack- 
schnitzeltransport nach der Kocherei bzw. nach dem 
Kesselhaus für die Holzabfälle. 

Turmkocherei mit zentraler Hackholz-Silo- 
anlage, 6 Sturzkochern, die über die Diffuseure geste It 
sind. Kochergruben mit pneumatischer Kochergruben- 
entleerung durch Saugbagger. 

Naßaufbereitung mit zwei Hochleistungs- 
knottern, Sandfanganlage, Doppelfeinsortierung durch 
Rotationssortierer. 


Eindickanlage mit Saugfiltern, anschließen- 
den Druckluftförderanlagen für den Eindickstoff nach 
den Stapelsiloanlagen System „Kabe“. Holländer- 
anlage mit 20 Holländern mit elektr. Einzelantrieben. 

Papiermaschinenanlage. 3 Papier- 
maschinen zusammen 50000 kg Tagesleistung, 1 Zell- 
stofftrockenmaschine mit Saugfilter-NaBpartie für 
50000 kg Tagesleistung. Sämtliche Maschinen mit 
pneumatischer Gautschbruch- und Ausschußrückför- 
derung. 

Laugerei. Kalk, Soda werden durch Saug- 
luftanlagen nach den Vorratssilos gesaugt. Die Braun- 
lauge, etwa 1 000 000 Liter/24 Std., wind in einer 
Lurgi-Anlage eingedampft und den vier Dreh- und 
Schmelzofenaggregaten zugefördert. Kontinuierliche 
Alkalienzufuhr in die Schmelzöfen, pneumatischer 
Sodaschmelzetransport von den Schmelzöfen nach 
der Kaustifizieranlage, die vollständig auf Fließarbeit 
aufgebaut ist. Abfilterung der Lauge durch Saugfilter. 

Die Gesamtanordnung und Einrichtung läßt er- 
kennen, daß es sich hier um eine erstklassig durch- 
dachte Anlage handelt, die unter großzügiger Ver- 
wendung von Hartmannschen Luftfördereinrichtungen 
eine möglichst weitgehende Fließarbeit ermöglicht. 

Die sehr hübsch ausgeführten Pläne fanden reg- 
stes Interesse. 


7 ’ 
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Auslands-Rundschau. 


England. 

Die Einfuhr an Zeitungsdruckpapier nach 
England zeigt auch im ersten Vierteljahr 
1927 wiederum eine Steigerung gegenüber 
dem entsprechenden Zeitraum der Vorjahre. 
Die Gesamteinfuhr an Zeitungsdruckpapier 
betrug im ersten Vierteljahr: 


1925 1926 1927 
32 031 34 548 41 772 tons. 
Hiervon entfielen auf: 
1925 1926 1927 
Norwegen. . 8100tons 9235tons 10 344 tons 
Schweden . 707 „ 7 184 „ 9 757 „ 
Finnland 7 927 „ 8 990 „ 9 578 „ 
Neufundland 4867 „ 4926 „, 5 264 „ 
Kanada 1820 „ 1313 „ 3 904 „ 
Holland . 1772 „ 1616 „ 2 089 „ 
Deutschland . . 214 „ 1071 „ 680 „„ 
Deutschòsterreich 96 „ 26 „, 33 „ 
Estland 18 „ 108 „ 26 „ 
Belgien 26 „ 62 „ 42 „ 
Frankreich . . 2 „ I» 16 „ 
K. 
Holland. 


Im Jahre 1926 hat die Produktion an 
Strohkarton die bisherige Höchstgrenze er- 
reicht. Ebenso ist der Export an Strohkarton 
gegenüber den Vorjahren gestiegen und belief 
sich im Jahre 1926 auf 226115 tons. Die 
Hauptabnehmer waren: England, Britisch- 
Indien, die Vereinigten Staaten, Australien, 
Südafrika, Argentinien, Belgien und Aegypten. 

Die gesamte Papierausfuhr Hollands be- 
trug 300845 tons. Hiervon entfielen auf 
Zeitungsdruck 32389 tons, holzfrei Schreib 
18568 tons, Graupappen 5944 tons, Stroh- 
karton 226511 tons und Packpapier 7454 

tons. Nach Holland wurden eingeführt: 
100 865 tons Papier, 9443 tons Holzschliff, 
43 657 tons Zellstoff und 2306 tons Strohstofl. 

K. 


Kanada. 

Die unter der Firma Canadian 
Newsprint Sales Ltd. kürzlich ge 
bildete kanadische Gesellschaft (siehe Nr. 24, 
S. 750) wird ungefähr drei Viertel der 
ganzen Zeitungsdruckproduktion des Do- 
miniums in ihren Händen haben, da zu den 
1 500 000 tons, die sie aus der Gesamterzeu- 
gung von 2 500 000 tons schon kontrolliert, 
noch 300 000 tons kommen, die ihr durch 
eine Abmachung mit der Canadian In- 


ternational Paper Company zur 


Disposition stehen. 
In der neuen Gesellschaft sind einge- 
schlossen die Ste. Maurice Valley Sales Cor- 


poration, Mead Sales Corporation und Cana- 
dian Export Paper Company. Wahrschein- 
lich wird nicht nur der Preis, sondern auch 
die Produktion geregelt werden. 


Während die ProduktionvonZei- 
tungsdruckpapier in den Vereinigten 
Staaten in den ersten fünf Monaten dieses 
Jahres um 8% hinter der Produktion der 
gleichen Monate des Vorjahres zurückblieb, 
zeigte die kanadische Industrie eine Zunahme 
von 12%. Im Mai dieses Jahres erreichten 
die kanadischen Papierfabriken durchschnitt- 
lich 86,7% ihrer Leistungsfähigkeit, während 
es die Vereinigten Staaten auf nur 83,8% 
brachten. Diese Tatsachen in Verbindung 
mit der stetigen Zunahme der kanadischen 


Produktion zeigen an, daß die Zeitungsdruck- 


papierindustrie Nordamerikas nach und nach 
auf Kanada übergeht. Im Mai produzierte 
Kanada 171 819 tons, die Vereinigten Staaten 
nur 127 395 tons. 


Vom kanadischen Export von 
591 478 tons in den ersten vier Monaten von 
1927 gingen 554 679 tons nach den Ver- 
einigten Staaten, 36 799 tons nach anderen 
Ländern. | V. 

Aus einem Bericht der kanadischen Staats- 
forstverwaltung geht hervor, daß in den 
kanadischen Waldungen im Jahre 1926 ins- 
gesamt 5529 Waldbrände zu verzeichnen 
waren. Es wurden hierdurch Waldbestände 


im Umfange von etwa 7000 qkm vernichtet 


und ein Schaden von etwa 7,5 Millionen Doll. 
angerichtet. K. 


Indien. 

Die Papiereinfuhr nach Indien belief sich 
im Jahre 1926 auf insgesamt 86 800 tons 
gegenũber 74 000 tons im Jahre 1925. Nach- 
dem berichtet wird, daß die indischen Papier- 
fabriken voll beschäftigt und reichlich mit 
Aufträgen versehen sind, läßt das Anwachsen 
der Einfuhrziffern auf eine gesteigerte 
Aufnahmefähigkeit des indischen Marktes 
schließen. Von den eingeführten Papier- 
mengen entfielen auf: 


1925 1926 
Packpapier 8 800 tons 10 350 tons 
Druckpapier . . 25 000 „ 30 300 „„ 
Schreibpapier . 7800 „ 9 500 „ 
alte Zeitungen . . 34 000 „ 36 000 „ 


Nach Ursprungsländern getrennt verteilt 
sich die Papiereinfuhr in den beiden Jahren 
1925 und 1926 auf die vorwiegend beteiligten 
Länder wie folgt: 


004 
1925 1926 
England . .... 11 750 tons 9 100 tons 
‚Norwegen . . . 7200 9350 „ 
Deutschland . . . 7200 11250 „ 
Schweden 4080 4 650 „, 
Deutsch österreich. 3 000 „ 4 850 „ 
Holland dg 2 250 „ 2 500 „, 
Belgien 550 „ 850 „ 
sonstige Länder 4 450 6 350 „ 


Außer England, dessen Ausfuhr nach 
Indien um 2650 tons zurückgegangen ist, 
konnten alle aufgeführten Länder, vor allem 
Deutschland, Norwegen und Deutschöster- 
reich, ihre Einfuhr nach Indien ziemlich 
steigern. K. 


f Japan. 

Die Expansion der Papierstoffindustrie ist 
in keinem Lande der Erde seit der Vorkriegs- 
zeit so groß gewesen wie in Japan. Die 
Produktion weist eine Steigerung von 76 000 


Tonnen im Jahre 1913 auf 425 000 Tonnen 


im Jahre 1925 auf. Die Erschließung der 
großen Wälder auf Hokkaido und Sachalin, 
die sich vor allem aus Silber- und gewöhn- 
licher Tanne zusammensetzen und auf etwa 
400—500 Millionen fm geschätzt werden, hat 
diese immense Entwicklung ermöglicht. In 
Werken, die durchschnittlich eine Leistungs- 
fähigkeit von 10 000—20 000 Tonnen besitzen, 
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wird der Papierstof hergestellt und restlos 
im Lande zu Papier verarbeitet. Der Papier- 
verbrauch ist von 2,7 kg im Jahre 1913 auf 
9 kg im Jahre 1925 pro Kopf gestiegen 
(Deutschland 21 kg, Vereinigte Staaten 62 kg). 
Allein der Zeitungspapierverbrauch betrug 
vergangenes Jahr 220 000 Tonnen. Trotz der 


gewaltigen Ausdehnung der Papierstoffindu- 


strie hat dieselbe mit der Zunahme des Ver- 
brauchs nicht Schritt gehalten, und es war 
eine jährliche Einfuhr von 50 000 bis 100 000 
Tonnen notwendig. Wenn man den Bedarf 
der anderen Holz verarbeitenden Industrien 
in Rechnung zieht, so bleibt für die Papier- 
stoffindustrie immerhin noch eine Versor- 
gungsmöglichkeit mit geeignetem Holz aus 
den japanischen Wäldern bis zu einer Ge- 
samtproduktion von nahezu 1 Million Tonnen 
jährlich. Die japanische Papierstoffindustrie 
ist also noch sehr ausbaufähig. Wasserkräfte 
sind auf Hokkaido reichlich vorhanden, daher 
hat sich dort ganz besonders die Holzstoff- 
fabrikation ausbreiten können, während das 
Zentrum der Sulfitzellstofferzeugung auf 


Sachalin liegt. Auf den übrigen Inseln des 
japanischen Reiches hat sich die Papierstoff- 
industrie aus Mangel an geeigneten Roh- 
stoffen nicht seßhaft machen können, da 
S. W. 


Laubholz vorherrschend ist. 


Hiermit erfüllen wir die traurige Pflicht, von dem am Sonntag, den 


17. Juli erfolgten Ableben des Inhabers und Chefs unserer Firma, des Herrn 


Hugo Hermes 


Kenntnis zu geben. Eine kurze, kaum achttägige Krankheit riß ihn im 
Alter von fast 69 Jahren aus seinem an Arbeit und Erfolg so reichen 
Leben. Das Dahinscheiden unseres hochverehrten Chefs, der trotz seines 
hohen Alters in körperlicher und geistiger Frische bis zuletzt an unserer 
Spitze tätig war, bedeutet für uns einen unersetzlichen Verlust. Da er 
uns nun nicht mehr mit Rat und Tat unterstützen kann, werden wir uns 
seine vorbildliche Pflichterfüllung zum Leitstern unseres künftigen Schaffens 
dienen lassen. 


Papierfabrik Hermes & Cie. 
Kommanditgesellschaft, 


Düsseldorf-Hafen. 


9863] 
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. Geschäftsberichie. 


Carl P. Fues, Papierfabrik, Aktiengesellschaft, 
Hanau a. Main. Das Geschäftsjahr 1926 brachte einen 
Verlust von R.-M. 88 529.48, so daB sich einschließ- 
lich des Verlustvortrages von 1925 mit R.-M. 93 537.53 
ein Gesamtverlust von R.-M. 182 066.01 ergibt. Die 
Bilanz vom 31. Dezember 1926 im Reichsanzeiger 
weist in runden Zahlen folgende Posten auf: Aktiva: 
Grundstücke und Gebäude R.-M. 385 693, Einrichtung 
R.-M. 251 362, Barmittel und Guthaben R.-M. 8607, 
Debitoren R.-M. 494 029, Warenbestand R.-M. 364 252, 
dem stehen als Passiva gegenüber: Kreditoren und 
Darlehen R.-M. 979 113, Akzepte R.-M. 6898, Aktien- 
kapital R.-M. 700000. — Die Firma bemerkt dazu: 
„Unter den ungünstigen Verhältnissen des ersten 
Halbjahres 1926, die zu einem längeren Betriebs- 


stillstand führten und eine höhere Produktion nicht 
erreichen ließen, hatte -- wie allgemein die Firmen 
unseres Faches — auch die unserige zu leiden. Die 
Besserung der Marktlage, die erst gegen Ende des 
Jahres sich voll auswirkte, jedoch in dem neuen 
Geschäftsjahr erfreulicherweise anhält, läßt in Ver- 
bindung mit einer wesentlichen Produktionserhöhung 
für das laufende Geschäftsjahr ein günstigeres Er- 
gebnis erwarten." 


Les Papeteries du Bas-Rhin, Schwelghausen, 
Elsaß. Im Geschäftsjahr 1926 ergab sich nach Abzug 
der Abschreibungen ein Gewinn von Fr. 891 377. Es 
wurde eine Dividende von 35 % verteilt. Auf neue 
Rechnung wurden Fr. 392 578.86 vorgetragen. S. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Vereinigte Strohstofi-Fabriken in Dresden. Das 
Werk Dohna ist von der Wasserkatastrophe im 
Müglitztal stark in Mitleidenschaft gezogen worden. 
Binnen wenigen Minuten wurde es bis auf 2 m Höhe 
unter Wasser gesetzt. Seitdem ruht der Betrieb. Die 
Räumungs- und Instandsetzungsarbeiten, die für die 
Wiederaufnahme des Betriebes erforderlich sind, 
dürften 2—3 Wochen in Anspruch nehmen. Es steht 
zu hoffen, daB der gleichfalls zum Stillstand ver- 
urteilte Bahnbetrieb innerhalb des gleichen Zeit- 
raumes wenigstens bis einschließlich der Station 
Dohna wieder eröffnet werden wird. Der entstandene 
Schaden, soweit er sich bis jetzt überblicken und 
berechnen läßt, beträgt zwischen hundert- und zwei- 
hunderttausend Mark. 


Die seit 1881 bestehende Firma Holzstofi-, Leder- 
pappen- und Papierfabrik zu Wasungen an der 
Werrabahn ist geändert in Papierfabrik Wasungen 
Aktlangesellschait. 


Die Papierfabrik Serriöres bei Neuenburg, Schweiz, 
mit der Filiale Holzschleiferei in St. Sulpice, bis 
Ende 1926 bekanntlich dem „Eika“-Konzern ange- 
hörend, ist mit dem 1. Juli d. J. wieder dem Ver- 
band Schweizerischer Papierfabri- 
ken mit Sitz in Luzern beigetreten. Die Betriebe 
dieses Unternehmens, das die älteste schweizerische 
Papierfabrik ist (1472 als Papiermühle gegründet), 
sind in den letzten zwei Jahren durchgreifend mo- 
dernisiertt worden, wodurch ihre Leistungsfähigkeit 
bedeutend erhöht wurde. Es werden auf zwei Lang- 
siebmaschinen von 1,50 und 2,10 m Arbeitsbreite 
hauptsächlich mittelfeine und feine Papiere erzeugt. 
Die Beschäftigung ist seit einigen Monaten zufrieden- 
stellend. — S r. — 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


d. F. Müller & Sohn A.-6 


Neue Papierfabrik in Ungarn. Die 
„Volkszeitung“, Wien, berichtet, daß die Steyrermühl 
Paplerfabriks-A.-G. im Vereine mit der Pester unga- 
rischen Kommerzialbank in Füsfö am Plattensee 
eine Papierfabrik errichten wird, die 600—700 Wag- 
gons Druck- und mittelfeines Papier produzieren 
wird, wofür die frühere Pulverfabrik in Füsfö er- 
worben worden ist. Die Zellulose wird aus dem 
Auslande bezogen werden, der Holzstoff soll an Ort 
und Stelle erzeugt werden. Die mit der ungarischen 
Regierung geführten Verhandlungen lassen nach dem 
genannten Blatte einen baldigen Abschluß erwarten. 
Es ist auch die Errichtung einer Strohstoff- 
fabrik in Füsfö geplant. Belani. 

- Goebel Aktiengesellschaft, Darmstadt. Diese neue 
Aktiengesellschaft hat mit Wirkung vom 1. Januar 
1927 ab die Firmen Gandenbergersche Maschinen- 
fabrik Georg Goebel, Darmstadt, gegründet 1856, und 
Wilb. Ferdinand Heim, Offenbach a. Maln, gegründet 
1821, übernommen. Die Leitung der Firma bleibt 
weiterhin in Händen der Herren Wilhelm Goe- 
bel und Dr. Wilhelm Köhler, die gemeinsam 
den Vorstand der neuen Gesellschaft bilden. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Beira. Die bisher erhobenen sh 10/— Aufschlag 
nach Beira sind ab 1. Juli d. J. in Fortfall gekom- 
men, so daß die Rate für Zeitungsdruck- 
papierinRollen und Ballen wieder sh 67/6 
per 1016 kg beträgt. Diese Rate hat Gültigkeit bis 
zum 30. Juni 1928. 
Plymouth. Die Rate für Zeitungs- 
druckpapier in Rollen und Ballen ist 
auf sh 21/6 per 1000 kg ermäßigt worden. 


— N 
Papierholz 


Holz- 
es makler 9 


Hamburg 27 
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Am 17. Juli ist Herr Hugo Hermes, Inhaber und 

Chef der Firma Papierfabrik Hermes & Cie., 
Kommanditgesellschaft, Düsseldorf-Hafen, nach kurzer 
Krankheit im Alter von fast 69 Jahren verschieden. 
(Siehe Anzeige Seite 904.) 

Herr Walter Friedrich Kllngelnberg. Konsul von 

Finnland, Gesellschafter der Firma W. Ferd. 
Klingelnberg Söhne in Remscheid-Berghausen, ist am 
12. Juli im 40. Lebensjahre verschieden. 


Spende für durch Hochwasser Geschädigte. Der 
Verein Deutscher Metalltuchfabri- 
kanten zu Frankfurt a. Main hat auf seiner am 
14. Juli zu Frankfurt stattgefundenen Sitzung unter 
anderem beschlossen, R.-M. 3000 zugunsten der von 
den Wasserschäden in Sachsen getroffenen Papier- 
industrie (Arbeitgeber und Arbeitnehmer) zu spenden. 


A.H.V. der Papiermacher-Tafelrunde 
Altenburg, Thür. 
Neue Mitglieder: 
Koll, Alfred, Remscheid, Rheinland, 
v. Krusenstjern, Georg, Reval, Estld. 
Wolter, Heinz, Frauendorf b. Stettin. 
Pawletta, Karl, Krappitz, Oberschles. 
HeeB, Wilhelm, Ebertsheim, Rheinpfalz. 
Ties mayer, Joseph, Walsum am Rhein. 
Kaiser, Georg, Lübben, Niederlausitz. 
Schmucker, Ernst, Offingen a. Donau. 
Redlich, Nikolai, Reval, Estland. 
Chaudary, Yadav, Carda bei Bombay, 
Britisch-Indien. 
Um Adressenangabe wird gebeten von: 
AH 185 Mosimann, Walter, früher Deißwil, 


AH 243 
AH 244 
AH 245 
AH 246 
AH 247 
AH 248 
AH 249 
AH 250 
AH 251 
AH 252 


Schweiz; angeblich nach Amerika ver- 
zogen. 
AH 229 Klinger, Wilhelm. bisher Berthelsdorf, 
Schlesien. 
Adressenänderung: 


AH 166 Richter, Kurt, Neuß a. Rh., Further- 


straße 48. 
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AH 56 Ebbinghaus, Carl, Hallein b. Salzburg, 
Oesterreich. 
AH 196 Mixa, Hans, Dessau, Anhalt, Papierfabrik. 


Hauptversammlung. Unterlasse niemand die Teil- 
nahme daran, nachdem solche anläßlich der Jahres- 
schau in Dresden abgehalten wird. Wir er- 
warten besonders von unseren ausländischen Kol- 
legen, daß diese doppelte Veranlassung sie zahlreich 
nach Dresden führen wird. 

Programm und Tagesordnung sind 
durch den Festausschuß bereits bekanntgegeben und 
wir verweisen auch an dieser Stelle besonders dar- 
auf, Wir hoffen auch, daß unsere verehrten Ehren- 
mitglieder und Gönner recht zahlreich teilnehmen, 
ferner, daß die Mitglieder und Gäste mit ihren Damen 
erscheinen. Endlich fordern wir auch alle Aktiven 
zur Teilnahme auf, damit sie mit ihrer Couleur das 
farbenfreudige Bild vervollständigen und die All- 
gemeinstimmung eine lebhafte werden soll. Die 
Parole ist also für den 30. Juli: „Auf nach Dresden 
zur Papiermachertagung des A.H.V. der P.T.A., auf 
zum Elbestrand zur Jahresschau „Das Papier‘. 

Neuweistritz, den 13. Juli 1927. 

A.H.V. der Papiermacher-Tafelrunde Altenburg, Thür, 
gez.: Schürk, Geschäftsführer. 


Beilagen-Hinweis. 
Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt eine 
Werbedrucksache der Firma C. G. Baldauf in Chem- 


nitz über Niethammer-Stoffschieber bei, 
die wir der Aufmerksamkeit unserer Leser empfehlen. 


Soeben ist erschienen: 
„Buntpapierfabrikation“ 
von August Weichelt. 
Dritte Auflage, mit 247 Abbildungen und 273 einge- 
klebten Mustern. Preis elegant gebunden & 30.— 


Zu beziehen durch: ö 
Cüntter-Stalb Verlag. Biberach-Riß, Wttbg. 


6. Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1927 „Das Papier". 


Das „Wochenblatt für Papierfabrikation“ ist in der Ausstellung Halle 26 
bei der Akademischen Buchhandlung A. Dressel, Dresden, vertreten. 
Dort ist stets die neueste Nummer unseres Blattes einzusehen, ferner die 
diesiährige Fest- und Sondernummer sowie sämtliche Fachwerke unseres Ver- 
lages, welche von dem Vertreter der Akademischen Buchhandlung käuflich er- 
worben werden können. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag = 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnaräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Ol! 

Auswechseibarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen). 


HOFFMANN-Kollergang 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 
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Brie 


fkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn“. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’'s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3579. Linsenartige, kleine Patzen 
im Pergamentrohstofi. Bei der Erzeugung von Per- 
gamentrohstoff aus Baumwolle sowohl als auch aus 
weicher Zellulose, welcher Stoff aus den Ganzzeug- 
holländern knotenfrei in eine große, langsam laufende, 
horizontale Vorratsbütte geleert und von hier mit 
einer Plungerpumpe mit Kugelventilen in die kleinere, 
höher liegende horizontale Arbeitsbütte gepumpt 
wird, zeigen sich viele linsenartige, flache, zusammen- 
gedrückte kleine Patzen, welche nur bei derartigen 
weichen Stoffen vorkommen, nie aber bei anderen 
aus härteren Rohstoffen gearbeiteten und mit Füll- 
stoffen versehenen Papieren. 

Ist nicht die Plungerpumpe an diesen Patzen 
schuld? Wie kann der Uebelstand behoben werden? 
Gibt es nicht für diese weichen Stoffe eine besser 
geeignete Pumpe, welche die Patzen vermeidet? 
Wer baut diese? 

Um Aussprache wird gebeten. P. 

Frage Nr. 3580. Dampfeintrittstemperatur 
beim Zellstofikochen. Welche Dampfeintrittstempera— 
tur (Ueberhitzungstemperatur) ist bei direkt beheiz- 
ten Zellstoffkochern (System Ritter-Kellner) maximal 
zulässig? Nach Angabe einer Zellstoffabrik ist bei 
etwa 250° C die Zellulose verbrannt, während nach 
einer anderen Angabe einer Zellstoffabrik Tempe- 
raturen von 300—320° C ohne nachteilige Folgen 
angewendet wurden. A. J. 

Frage Nr. 3581. Gummiwalzen für Pappen- 
maschinen. Welche Erfahrungen sind gemacht wor- 
den mit der Verwendung von Gummiwalzenbezügen 
in einfachen Pappenmaschinen (Handabnahmepappen- 
maschinen) bei der Gautschpresse, Naßpresse und 
auf den Registerwalzen? Ist die Verwendung von 
Gummiwalzen zu empfehlen, und welche Punkte sind 


dabei zu berücksichtigen? F. 
Frage Nr. 3582. Gautschpresse mit Gummi- 
walzen. Wer verwendet für die obere bzw. untere 


Gautschwalze in der Langsiebpapiermaschine Gummi- 
walzen als Gautsch-PreBwalzen? Sind diese Gummi- 
walzen als obere Gautschwalzen noch mit einem 
Manchon versehen? 

Es wird angenommen, daß die Verwendung von 
Gummiwalzen ohne Manchon bei der oberen Gautsch- 
walze möglich ist, jedoch bei der unteren Gautsch- 
walze unmöglich wegen des Siebes verwendet wer- 
den kann. Es werden die Herren Kollegen gebeten, 
sich zu äußern, sofern darüber Mitteilungen gemacht 
werden können. 

Es interessiert vor allem die Frage, in welcher 


— an 


` 


\ Gummi: Walzen 


A für die gesamte Papierindustrie liefert in nur bewährten Qualitäten 


Form bei Verwendung von Gummi auf der oberen 


Gautschwalze die Entfernung des Wassers aus der 
Bahn vor sich geht und wo der Verbleib des Was- 
sers ist. C. 

Frage Nr. 3583. Weiße Holzpappe für Bier- 
glasuntersetzer. Wir haben des öfteren Anfragen 
nach größeren Posten Pappe, die sich für die Her- 
stellung von Bieruntersetzern eignet, vorliegen. 
Unsere weiße Holzpappe, die wir herstellen, wird als 
nicht saugfähig und weich genug und deshalb als 
ungeeignet bezeichnet. 

Ist es möglich, mit den für die Fabrikation von 
weißer Holzpappe zur Verfügung stehenden Maschi- 
nen eine wirklich einwandfreie, allen Ansprüchen 
genügende Bieruntersetzerpappe zu erzeugen und auf 
welche Weise? Muß neben Fichte noch anderes Holz 
verwendet werden? Für recht ausführliche Angaben 
wären wir sehr dankbar. E. 


Matrizenpappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3565 in Nr. 23, S. 727. 


(Siehe auch Nr. 28, S. 882.) 
III. Es erscheint zurzeit wenig ratsam, die Fa- 
brikation von Matrizenpappen aufzunehmen. Die Her- 


stellung derselben ist, wenn auch noch einigermaßen 
lohnend, äußerst heikel und erfordert gründliche Fach- 
kenntnisse und Erfahrungen — haben doch selbst alte 
Fabriken immer wieder mit mehr oder weniger 
Schwierigkeiten bei der Fabrikation zu kämpfen. 

Der Maschinenpark ist ähnlich dem der Grau- 
pappenfabrikation, Spezialvorrichtungen an Pappen- 
und anderen Maschinen sind nötig. Zum Trocknen 
eignet sich am besten ein moderner Flachbandtrock- 
ner. Peinlichste Sauberkeit in allen Räumen ist 
Hauptbedingung. Außer MeßBapparaten, Schneide- 
maschine, Spezialwalzwerk wird eine Imprägnier- 
bzw. Streichanlage gebraucht, die Rezepte für die 
Streichmasse sind meistens Fabrikationsgeheimnis und 
nur schwer einwandfrei zu erlangen. 

Matrizen haben schon sehr viele Fabriken anier- 
tigen wollen und auch damit angefangen, die meisten 
haben jedoch bald wieder aufgehört, da die Matern 
nichts taugten und unverkäuflich waren. Graupappen 
kann man, auch wenn sie minderwertig sind, ver- 
ramschen, Matern iedoch nicht, sie müssen wieder 
eingestampft werden. 

Es werden heute sehr verschiedene und sehr hohe 
Ansprüche an die Matern gestellt, und nur wenige 
Fabriken können ein einwandfreies Fabrikat herstel- 
len. Es gehört heute schon ein großer Geldbeutel 


z. — P 


Bezüge 
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und sehr viel Geduld dazu, um eine neue Matrizen- 
fabrik erstehen zu lassen und in Schwung zu bringen. 
Vor einigen Jahren wurde von einer sehr kapital- 
kräftigen Firma eine derartige Fabrik mit zwei Ma- 
schinen eingerichtet unter nicht ungünstigen Vor- 
bedingungen, man holte sich Fachleute von fast allen 
alten Fabriken. Die Errichtung dieser verhältnis- 
mäßig kleinen Anlage hat bis jetzt weit über 400 000 
Mark verschlungen, ohne daß ein nennenswerter 
Erfolg erzielt worden ist. 

Der Vertrieb der fertigen Matern erfordert fach- 
kundige Verkäufer, die nicht nur mit den Druckereien, 
sondern möglichst auch mit den Stereotypeuren enge 
Fühlung haben müssen.“ 

Die Einführung auch einer guten Matrize dauert 
Jahre; es ist ausgeschlossen, daß wenn man eine 
Graupappenfabrik mit 80 PS in eine Matrizenfabrik 
umwandelt. man die erzeugten Matern in kurzer 
Zeit unterzubringen glaubt. Es sind heute mehr als 
genügend solcher Fabriken vorhanden, die wohl in 
den Kriegs- und Nachkriegsjahren groß geworden 
sind, die aber heute schon an Ueberproduktion genau 
wie die Graupappenfabriken leiden. P. 

IV. Wenn gründliche langjährige Erfahrungen zur 
Seite stehen, kann sich die Fabrikation von Ma- 
trizenpappen lohnend gestalten. Manche Fabriken 
haben aber viele Jahre gebraucht, bis ihr Erzeugnis 
klaglos verwendbar wurde. In solchen Fällen muß 
selbstverständlich mit anfänglichen Verlusten und 
Enttäuschungen gerechnet werden. Die vorhandene 
Einrichtung einer Graupappenfabrik kann, wenn die 
Anlage modern ist. mit nicht besonders kostspieligen 
Veränderungen übernommen werden. Außer verschie- 
denen Erden und Chemikalien werden als wichtigster 
Rohstoff weiße Hadern hierbei verarbeitet. Die Tages- 
produktion ist abhängig von der Einrichtung. Eine 
Pappenmaschine kann bei vorsichtigem Arbeiten mit 
etwa 50% der normalen Produktion ausgenützt 
werden. 

Mit der erwähnten Erzeugung werden bessere 
Preise erzielt, sobald das Erzeugnis Anklang und 
Verwendung findet. Matrizenpappe wird aber niemals 
Massenartikel werden, weil scine Verwendung auf 
spezielle Druckereien beschränkt ist. 

Fachman:«. 


Festigkeit eines Zellstofles. 
Antwort auf Frage Nr. 3566 in Nr. 25, S. 786. 

l. Die Festigkeit von Zellstoff im nassen sowie 
trockenen Zustand kann nur von solchen Fachleuten, 
die hicrin langjährige Uebung besitzen. durch Hand- 
proben zuverlässig festgestellt werden. Da die 
Qualität des Zellstoffs zum Großteil mit von der 
Ausmahlung im Holländer abhängt, ist sein wirklicher 
Wert meist erst dann festzustellen. wenn er teilweise 
zu Papier aufgearbeitet ist und dieses in geeigneten 
Apparaten auf Reißlänge und Widerstandsfähigkeit 
gegen Falzen geprüft wird. 


H. Post!. Mödling b. Wien. 
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II. Die Festigkeit eines Zellstoffes kann im Zu- 
stand der Pappenform, zumal wenn er in Hoch- 
druckpressen ausgepreßBt ist, nicht beurteilt werden. 


Nur allein seine Umwandlung in Papier mittelst einer 


kleinen Versuchsvorrichtung ermöglicht die Feststel- 
lung seiner Festigkeitseigenschaften. Die Umwand- 
lung des Zellstoffes in Papier und die vorbereitenden 
Maßnahmen hierfür sind in verschiedenen Fabriken 
ungleich. Wichtig ist dabei, daB nach Wahl einer 
bestimmten Arbeitsmethode immer unter den gleichen 
Versuchsbedingungen gearbeitet wird, um Vergleichs- 
werte zu erhalten. Man kennt zwei grundlegende 
Prüfungsmethoden, die eine geht von ungemahlenem, 
die andere von gemahlenem Stoff aus. Letztere ist 
vorzuziehen. Man geht dabei etwa folgendermaßen 
vor: Feuchter Stoff wird gepreßt oder zentrifugiert - 
und der Wassergehalt bestimmt; lufttr. Stoff mit be- 
kannter Wassermenge gemischt und auf Breikonsi- 
stenz gebracht. Eintragen des Stoffes in eine Lam- 
pen-Mühle (Kugelmühle), 10 Minuten langes Mahlen, 
Entleeren des Inhalts und Verdünnen auf 0,1% Kon- 
sistenz. Vollständige Homogenität des Stoffes ist vor 
Aufgießen auf die Form anzustreben. Die Blattbildung 
ist die entscheidende, aber schwierigste Operation bei 
der Prüfung. Für das Formen des Bogens ist eine 
besonders konstruierte Metallform in Anwendung. 
Abgautschen des Blattes auf einem nicht zu wolligen 
Filz und Auspressen mittelst eines sich bei jedem 
Versuch unbedingt gleichbleibenden Druckes. Die 
Trocknung geschieht in zwei Stadien, eine Vortrock- 
nung auf einer dampferhitzten Trockenplatte und 
darauf Fertigtrocknen im elektrischen Trockenofen 
auf abs. Trockenheit. Unmittelbar daran Berstprüfung 
im Mullentester (Mittelzahl von fünf Sprengungen in 
30 Sek.) oder Reißiestigkeitsbestimmung bei 65 % 
Luftfeuchtigkeit und 20° C Temperatur. Nach Prüfung 
von Bogen verschiedener Mahlungsdauer wird eine 
Mahlungskurve aufgezeichnet. Aufschlußgrad und Art 
der Kochung spiegeln sich im Verhältnis Mahlzeit: 
Festigkeit des betreffenden Stoffes wieder. Die Appa- 
ratur wird von Firmen, die Papierprüfungsapparate 
bauen, geliefert. S. W. 


Brechen eines Trockenfilzes. 
Antwort auf Frage Nr. 3567 in Nr. 26, S. 818. 

J. Ich erachte es als ganz ausgeschlossen, daB 
der Kreidestrich auf das Schadhaftwerden des Filzes 
Einfluß gehabt hat, ich vermute vielmehr, daß zufällig 
der Kreidestrich mit der Naht zusammengefallen ist. 
Lediglich die Naht dürfte die Schuld an dem Schad- 
haftwerden des Filzes tragen. Doch um dieses mit 
Sicherheit festzustellen, müßte man ein Stück der 
schadhaften Stelle zur Untersuchung erhalten. Auf- 
fallend ist, daß die Trockenfilze in dieser Maschine 
nur eine Lebensdauer von 3—6 Wochen haben, hier 
müssen besondere Verhältnisse zugrunde liegen. Viel- 
leicht versuchen Sie, den Trockenfilz nur 2800 bis 
3000 g/qm schwer zu nehmen. Ich vermute, daß der 
Filz um die Filzleitwalze zu kurz gebogen wird. 


Sofides bewährtes Fabrikat 
Sehr gute Wärmeleistung 
Keine Bruchgefahr 
Geringes Gewicht 
Lieferbar in jeder Länge bis 6 Meter 
sowie auch in geschweißten Heizschlangen. 


Neizschkauer Maschinenfabrik Franz Stark & Söhne, Neizschkau 1. Sa. 
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Je stärker ein Filz genommen wird, um so mehr ist 
derselbe der Gefahr des Brechens ausgesetzt. R.E. 
H. Das Signieren der Trockenfilze mittelst blauer 
Kreide zwecks Kontrolle ihres Laufs ist eine in vielen 
Fabriken angewandte Methode. Ich habe noch nie 
den Fall erlebt, daB an der Stelle des Kreidestrichs 
der Trockenfilz Neigung zum Defektwerden zeigte. 
Selbst wenn die Kreide einen gewissen Säuregehalt 
haben sollte, was an sich unwahrscheinlich ist, halte 
ich einen Filzdefekt in so kurzer Zeit für unmöglich. 
Auch daß beim Aufbringen eines Kreidestrichs der 
Filz irgendwie mechanisch beschädigt worden sein 
sollte, erscheint ausgeschlossen. Wenn ein Filz in- 
folge mangelhafter Maschinenverhältnisse überhaupt 
eine kurze Laufdauer hat, dann dürfte er meistenteils 
quer zur Laufrichtung defekt werden, und es dürfte 
einem reinen Zufall zuzuschreiben sein, daß dieses 
Mal seine Bruchstelle mit dem Kreidestrich zusammen- 
fiel. S. W. 


IM. Die blaue Signierkreide Sorte 765 von Gün- 
ther Wagner stellt meiner Erfahrung nach ein mit 
indifferentem Farbstoffe gefärbtes Specksteinpräparat 
dar. Es kommt bei der Fabrikation der Signierkreide 
nicht eine Spur Säure zur Verwendung und die Firma 
Günther Wagner wird dies auch ohne weiteres be- 
stätigen. Daß der Bruch an der bezeichneten Stelle 
erfolgte, ist ein reiner Zufall. Vielleicht war eine 
zwar schwache, aber doch schon sichtbarg Verände- 
rung der Oberfläche an dieser Stelle die Veranlassung, 
gerade hier den Markierstrich zu ziehen. Keines- 
falls aber ist der Markierstrich die Ursache des 
Bruches gewesen. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 


IV. Wenn zum Ziehen eines 2 m langen Striches 
über einen Trockenfilz der Farbverbrauch nur 1,4 g 
betrug, mußte die Farbe besonders schädliche Eigen- 
schaften besitzen, wenn dadurch der Filz nach 10 
Tagen auseinanderriß. Bekanntlich werden wollene 
Filze insbesondere durch Alkalien. baumwollene 
hauptsächlich durch Säuren und Einwirkung heißer 
Wasserdämpfe sehr rasch zerstört. Wenn Ihre 
Trockenfilze nur eine normale Laufdauer von 3 bis 
6 Wochen haben, ist es nicht verständlich, warum Sie 
sich nicht zum Umbau bzw. Abänderung Ihrer 
Trockenpartie entschließen oder wenigstens Vor- 
schläge erfahrener Fachleute einholen, wie Ihr Filz- 
konto verringert werden kann. 

H. Post|!, Mödling b. Wien. 


Wellpappe. 

Antwort auf Frage Nr. 3569 in Nr. 27, S. 853. 
I. Zweifellos ist der Fehler der schlechten 
Klebung in dem Zusammenarbeiten der Walzen in 
der alten Maschine zu suchen bzw. in ihrer Heizung. 
Es empfiehlt sich, zunächst die Walzen genau ein- 
zustellen bzw. nachzuarbeiten und dann durch den 
Einbau von Thermoelementen die gleichmäßige Hei- 
zung beim Arbeiten zu kontrollieren. Ein Zusatz von 
Kartoffel- oder Weizenmehlkleister zum Wasserglas 

ist außerdem zu empfehlen. Humulus. 


Fllz wäsche für Langsiebpapiermaschinen. 

Antwort auf Frage Nr. 3570 in Nr. 27. S. 852. 
I. Als Filzwäsche bewähren sich nach wie vor 
die gebräuchlichen Preßwalzen am besten. Sie müs- 
sen aber mit einem weichen, fehlerlosen Gummi- 
mantel überzogen sein, die Zapfen sollen in Kugel- 
lagern laufen und der Filz durch zwei mittels Ex- 
zenter hin- und herbewegte, möglichst mit warmem 
Wasser gespeiste Spritzrohre. deren eines von unten. 
deren anderes von oben auf den Filz wirkt, bespritzt 

werden. H. Post!. Mödling b. Wien. 


Band Trockne 


Auslauf der getrockneten Pappen 
Der neue 


Flach- 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bogen u. Bahnen. 


Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schrelbt: 


„Der von Ihnen gelieferte Flachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klangharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
Koe bestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen." 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Hkt.-Ges., 


Hersfeld (H. N.) 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Die Altpapler verarbeitung. Sortierung, Wiederauf- Maschinen zum Entfernen von Eisenteilen. Die 
lösung, Regeneration, Weiterverarbeitung zu Nachsortierung, Die Wiederauflösung des Altpapiers, 
Papier, Pappe und Papiermaché. Von Ing. Die Reinigungsvorrichtungen für aufgelöstes Alt- 


Fritz Hoyer. Dr. Max Jänecke, Verlags- papier, Aufbewahrung von aufgelöstem Altpapier, Das 
buchhandlung. 1927. 186 Seiten mit 109 Ab- Wesen der Regeneration, Vorrichtungen zum Wa- 
bildungen. Preis R.-M. 9.60. schen, Die Regenerierungsverfahren, Die Weiterver- 

Das socben erschienene Buch enthält eine ein- arbeitung des zerfaserten Altpapiers. 
gehende Darstellung der Verarbeitung und Regene- Das Buch ist sauber gedruckt und dürfte allen 


rierung von Altpapier und anschließend cine kürzere Betrieben und Fachleuten, die sich mit der Verwer- 
Beschreibung der Weiterverarbeitung zu Papier. tung und Verarbeitung von Altpapier befassen, ein 


Pappe und Papiermache. Der Verfasser hat das willkommener Berater sein. G. 
Schwergewicht auf die verschiedenen Aufschließungs- 
und Regenerierungsverfahren von Altpapier, beson- Rechenresultate 


ders Druckpapieren, gelegt und dabei auch eine Reihe 
noch wenig bekannter bewährter ausländischer Ver- 
fahren beschrieben. In dem Kapitel über die Alt- 


Von F. Triebel. 
3. Auflage. 1 10.—. 


papiersortierung setzt er sich für eine Vereinheit- Wie spare ich Kohle? 

lichung und Normalisierung ein, damit dieser wichtige Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 

Rohstoff der Papier- und Pappenfabriken durch eine Preis & 3.—. 

zu weitgehende Sortierung nicht verteuert wird. Elektrische Einzelantriebe für Papier- 
Aus dem Inhaltsverzeichnis seien folgende Kapitel asthi 

und Unterabschnitte angeführt: Die wirtschaftliche m men. 

Bedeutung der Wiederverarbeitung und der Regene- Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel. 

ration von bedrucktem Altpapier. Die Quellen des ; Preis A 1.—. 

Altpapiers. Die einzelnen Sorten und ihr Wert, Die Die Praxis der Pappenverarbeitung. 

Sortierung des Altpapiers. Maschinen und Vorrich- Von Walter Heß. 

tungen zum Reinigen des Altpapiers. Die Entstäu- J. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis & 20. 

bung und pneumatische Förderung von Altpapier. Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


„Steinmayer-Siebe 


das Sonder-Erzeuanis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 
Vereinigte Metalltuch- Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen württemberg 


Einfach u. doppelt drillierte Metali- Einfache u. doppelte Gewebe 
tücher für Zellulose-Entwässerung. für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 

Mord- und Mitteſdeutschland: Lux & Teuber, Dresden-H. 16, Holbeinstr. 20 
Rheinland: Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Süddeutshfand: Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Anl. 9 

Generalvertreter für die Tschecho-Slowakel: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 
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Sonder-Festnummer 1927. 


Ueber die anläßlich der Papiermachertage in Breslau sowie zur Jahresschau 
Deutscher Arbeit in Dresden 1927 „Das Papier“ erschienene Sonderfestnummer 
unseres Blattes sind uns zahlreiche Anerkennungen zugegangen, von denen nach- 
stehend einige folgen: 


„Indem ich für die liebenswürdige Zusendung der diesjährigen Sonder- 
nummer anläßlich der Jahreshauptversammlung des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten Ihnen verbindlichst danke, möchte ich nicht verfehlen, Ihnen 
auch zu der Festnummer 1927 meine ganz besondere Anerkennung zu über- 
mitteln. Ich habe den außerordentlich reichhaltigen Text mit großem Interesse 
gelesen und darf wohl sagen, daß, wie schon ihre Vorgänger, die diesjährige 
Sondernummer wiederum die größte Beachtung in Fachkreisen finden wird.“ 


„Die Festsondernummer Ihrer Zeitschrift, die Sie anläßlich der diesjäh- 
rigen Papiermachertagung herausgebracht haben, verdient, sowohl was ihre 
Ausstattung wie die in ihr enthaltenen Artikel betrifft, ganz außerordentliches 
Lob.“ B. 


„Die äußere geschmackvolle Aufmachung mit den glänzend gelungenen 
Reklamen und Bildern ist der Beweis, daß unsere deutsche Papierindustrie 
sich auf einer achtbaren technischen Höhe befindet, die geeignet ist, unsere 
Leistungen weit über die Grenzen Deutschlands der Welt kund zu tun. — 
Daneben bietet der Inhalt in technischer und fachkundlicher Beziehung ein 
großes Maß interessanter Anregungen. Es wäre daher wünschenswert, 
wenn dieses Werk eine weitgehende Verbreitung finden würde.“ 

P., Gewerberat. 


„Die Sondernummer 1927 des Wochenblattes für Papierfabrikation dürfte 
wiederum sowohl was Sauberkeit der Ausführung als auch Reichhaltigkeit 
des Inhaltes betrifft, von keiner anderen Fachzeitung übertroffen werden.“ 

P. 


Die 318 Seiten starke Nummer enthält 120 Seiten redaktionellen Text mit 
75 Abbildungen, darunter zahlreiche Autotypien und 42 Seiten Selbstdarstellungen, 
sowie eine farbige Tafel. Beziehern unseres Wochenblattes in Deutschland und 
Oesterreich stehen weitere Exemplare zu dem billigen Preis von RM. 2.— portofrei 
zur Verfügung. Für das Ausland beträgt der Preis bei portofreier Zusendung RM. 3.—. 
Zahlungen im Inlande auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Leistungsfähige Großhandlung 


für technische Gummiwaren und Treibriemen 


will für die Bezirke: 


Rheln- Ruhr, Brandenburg-Pommern, Schlesien-Grenzmark, sowie für Schweden, Holland, Oesterreich, Tschecho- 
Slowakei und Jugoslavlen zum Besuche der Papier-, Zellulose- und Bergwerks-Industrie die 


Vertretung für jeden Bezirk allein 


neu vergeben. 
Bedingungen werden eingeführten, energischen Herren aus der Branche nach Eingang ihrer Bewerbung an die 


Gesch. d. Bl. unter M. 9864 mitgeteilt. 
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Markiberichte. 


Die Lage der britischen Papierindustrie. 


Die Lage der Papierindustrie ist in den einzelnen 
Zweigen zwar verschieden, aber von wenigen Aus- 
nahmen abgesehen muß ein im allgemeinen unbefrie- 
digender Geschäftsgang festgestellt werden. Die 
Fabrikanten von Zeitungsdruckpapier konstatieren 
eine Abnahme in der Nachfrage, denn die fremde 
Konkurrenz ist nach wie vor sehr rege und über- 
seeisches Fabrikat ist letzthin in erhöhtem Maße 
eingeführt worden. Im Exportgeschäft ist fast überall 
ein Rückgang eingetreten, mit Ausnahme des austra- 
lischen Geschäftes, und das überwiegt alle sonstigen 
Märkte zusammengenommen. 

Die Neugründung in Kanada (Canadian News- 
print Sales) wird als eine durch Ueberproduktion er- 
zwungene Notwendigkeit angesehen. Die kanadischen 
Werke erzeugen zuviel, selbst wenn sie, wie es teil- 
weise geschieht, ihre Produktionsfähigkeit nicht voll 
ausnützen und deshalb unrationell arbeiten. Man 
hofft, daB die neue Maßnahme die Preisunterbietun- 
gen, wie sie letzthin üblich waren, wesentlich ein- 
schränken wird. 

In Packpapieren ist die Wirkung des Zolls sicht- 
bar; die fremde Ware ist weniger auf dem Markte, 
und unter dem Schutze des Zolls sind britische Fa- 
briken eher geneigt, ihre Betriebe zu verbessern und 
so ihre Position zu stärken. Von allen Zweigen der 
Industrie ist dieser der aussichtsvollste. 

Die Feinpapiere sind ungefähr auf dem alten 
Stand: Das Geschäft ist nicht besser geworden, aber 
auch nicht fühlbar schlechter, und die kleineren 
Werke haben nach wie vor einen schweren Stand. 

l V. 


Norwegischer Marktbericht. 


Papier. 
ruhig. 

Zellstoff. Nur sehr wenige Kontrakte sind 
abgeschlossen worden, die weichende Tendenz der 
Preise hält an. 

Holzschliff. Für sofortige Lieferung wer- 
den Preise bis zu K 41 fob herab genannt. Der Preis 
cif engl. Häfen liegt zwischen 55/— und 57/6 d für 
sofortige Lieferung und zwischen 60/— und 64 — d 
für nächstes Jahr. 

In Oslo wurden amtlich folgende Preise notiert: 
Prima gebleichter Sulfitzellstoff K 295—355 

j leichtbleichbarer Sulfitzellstoff . „ 235 
en starker Sulfitzellstoff . . „ » 215 
Fr leichtbleichbarer Suliatzellstoff . n 235 
s starker Sulfatzellsttoff . . . . s 205 
17 Holzschliff (50proz.) ; „ 48 

alles per engl. ton fob Ostnorwegen. 


Die Lage ist unverändert fortgesetzt 


Ag. 


Schläuche 
Deckelriemen 
Siebleder 


I Gummi 


Amerikanischer Marktbericht. 


New York, 29. Juni 1927. 


Der Papiermarkt ist in der jetzigen Jahres- 
zeit ruhig. Der Verbrauch an Zeitungsdruckpapier 
ist andauernd groß, so daB die starke Produktion 
dieses Jahres in ziemlich befriedigender Weise Ab- 
nahme findet. Die Pappenfabrikation ist 
etwas zurückgegangen, Pappe wird auch nur in ge- 
ringem Umfang angeboten. Der Feinpapiermarkt ist 
ziemlich unverändert. Für Seidenpapier war in 
letzter Zeit gute Nachfrage, dagegen ging der Bedarf 
an Packpapier etwas zurück. 

Holzschliff. Die Produktion war in letzter 
Zeit ziemlich hoch, so daß der laufende Bedarf damit 
gedeckt werden kann. Die Preise sind, abgesehen 
von Rabatten bei größeren Aufträgen, unverändert. 

Zellstoff. Das Geschäft auf dem Zellstoff- 
markt war in der vergangenen Woche ausgesprochen 
ruhig. Dieser Zustand scheint jedoch hauptsächlich 
durch die Jahreszeit bedingt zu sein. Die Notierun- 
gen haben sich gegen früher nicht verändert. 

Lumpen. Einheimische Lumpen waren in der 
letzten Woche stark gefragt, insbesondere weiße 
Hemdenabschnitte. Die Preise halten sich im allge- 
meinen auf der seitherigen Höhe. 

Altpapier liegt so ziemlich unverändert. In 
Anbetracht dessen, daß die meisten Pappenfabriken 
ihre Fabrikation eingeschränkt haben, dienten die 
meisten Verkäufe in der letzten Zeit nur dem Augen- 
blicksbedarf. S. 


Papiermarkt in Rumänien. 


Während bisher Rumäniens Einfuhr an Papier 
und Papierwaren einen ziemlich bedeutenden Teil des 
Gesamtimportes ausmachte, wird jetzt damit gerech- 
net, daß Rumänien vom Jahre 1928 an den weitaus 
größten Teil seines Inlandbedarfes an Papier aus der 
inländischen Erzeugung decken kann. Den Bedarf 
der Zeitungen (etwa 7500 t) konnten die rumänischen 
Zeitungsdruckpapierfabriken bereits im Jahre 1926 
fast voll befriedigen. Auch die Herstellung anderer 
Papiersorten und von Kartons wird stetig erweitert. 
Nachdem die meisten Fabriken ihre Produktion durch 
Aufstellung neuer Maschinen steigern, wird die Ein- 
fuhrziffer dieses Jahres ziemlich stark hinter der- 
jenigen des Jahres 1926 zurückbleiben. Die Pro- 
duktion an feineren Papieren ist ziemlich unbedeu- 
tend, so da8 Rumänien in diesen Sorten vorerst noch 
auf das Ausland angewiesen bleibt. 

In Anbetracht des reichlich vorhandenen Papier- 
holzes wird damit gerechnet, daB Rumänien in ab- 
sehbarer Zeit zum Export von Papier übergehen 
wird. l K. 


Klappen 
Treibriemen 


Beste Fabrikate der größten Qummi-Waren-Fabrik des Continents: 


Franz J. R. Heinrich, Hannover 


Tel.-Adr.: „Altas”, e Sammelnummer: West 1820. 


Transportbänder 


Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code. 
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Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 


Im Zuge der anhaltenden Festigkeit des Marktes 
konnten die Preise für sofort greifbare Ware leicht 
verbessert werden. Erreichten im Vorjahr die Preise 
bereits viel früher ihren Höhepunkt, so ist es heuer 
nur der bedeutend stärkeren Nachfrage Deutschlands 
zuzuschreiben, daß dieser Kulminationspunkt erst in 
den Beginn der sommerlichen Ruhe auf eine höhere 
Linie fällt. Die Knappheit des Angebots kann nicht 
darüber hinwegtäuschen, daß die forstseitige Erzeu- 
gung heuer ziemlich umfangreicher war als im Vor- 
jahr. Denn trotz größeren Inlandverbrauchs hält 
sich die Ausfuhr von Schleifholz andauernd über dem 
Vorjahrsniveau. Obwohl aber Deutschland sichtlich 
bemüht war, nur für den dringendsten Bedarf vor- 
zusorgen und langfristige Abschlüsse zu vermeiden, 
war selbst diese gedrosselte Nachfrage. stark genug, 
die Preise in aufsteigender Linie zu halten. Wir 
befinden uns in Mitteleuropa im Zeichen einer aus- 
gesprochenen Papierholznot, und wenn Deutschland 
infolge der Ueberteuerung am mitteleuropäischen 
Markt im Sommer wieder gewaltige Mengen von 
Nordeuropa bezieht, so ist es immerhin nur eine 
Frage der Zeit, bis diese Staaten daran gehen wer- 
den, im Interesse ihrer. eigenen Industrie die Roh- 
materialausfuhr zu drosseln. Polen neigt bereits 
deutlich zu diesem Standpunkt und die Tschecho- 
slowakei wird nur durch die Vorherrschaft der 
agrarischen Interessen in der Regierung und die Not- 
wendigkeit, Deutschland handelspolitisch nicht zu 
verstimmen, von ähnlichen Erwägungen abgehalten. 
Das wenige, in den Sudetenländern forstseitig an 
den Markt gebrachte Material findet scharfen Wett- 
bewerb unter der Käuferschaft vor, und demgemäß 
liegen die erzielten Preise oft nennenswert über 
Exportparität. Man verkaufte jüngst handelsübliche 
Ware ab mährischer Verladestation etwa um K 105 
bis 110, ab böhmischen Stationen etwa um K 120 bis 
125 je rm. Ausfuhrfrei Weipert, Reitzenhain usw. 
lagen die besten Erlöse für bastfreies, weißgeschältes 
Material zur kurzfristigen Lieferung bis in der Nähe 
um A 21 je rm. Alle billigeren Preise gehen auf 
Kosten der Qualität. W. W. 


Vom polnischen Papierholzmarkt. 


In den ersten Monaten des laufenden Jahres ge- 
lang es den polnischen Papierhölzern, am deutschen 
Schleifholzmarkte eine dominierende Stellung zu er- 
langen. Durch unverhältnismäßig billige Angebote 
gelangten die polnischen Produzenten mit den deut- 
schen Großverbrauchern in Verbindung und vermoch- 
ten recht beträchtliche Mengen zu plazieren, welche 
allerdings in den Wertziffern nicht das richtige 
Aequivalent brachten. Erst die gute Exportkonjunk- 
tur im ersten Vierteljahre d. J. gab den polnischen 
Verbrauchern die Möglichkeit, auch die Ausfuhrpreise 
nach Deutschland sukzessive zu valorisieren. Der 
Erfolg stellte sich wertmäßig zwar ein, und auch der 
Sägerund- und Grubenholzexport gestaltete sich bis 
in die Frühjahrsmonate auch mengenmäßig recht 
günstig, dagegen nahm die Papierholzausfuhr nach 
Deutschland folgende markante Entwicklung. Januar 
6295 Waggons, Februar 5843 Waggons, März 4036 
Waggons, April 3867 Waggons. Polen hat zwar in 
diesen Monaten noch immer weit über 50% der 
deutschen Papierholzeinfuhr beigestellt, insgesamt 
20 142 Waggons, während in der gleichen Zeit aus 
der Tschechoslowakei nur 13942 Waggons und aus 
Oesterreich 3683 Waggonladungen eingeführt wurden, 
doch ist die steil abfallende Exportkurve typisch für 
die Valorisationsbestrebungen. Nach polnischen sta- 
tistischen Angaben betrug die Gesamtausfuhr von 
Papierholz in den ersten vier Monaten dieses Jahres 
36504 Waggons, d.i. etwa 60% mehr als in der 
gleichen Zeit des Vorjahres, während sich gleich- 
zeitig die Wertziffer von 5,3 Mill. Zloty auf 10,6 Mill. 
Zloty, also um volle 100% erhöhte. Ein Vergleich 
der beiden Ziffern ergibt eine Erhöhung der polni- 
schen Papierholzexportpreise um rund 20% gegen 
das Vorjahr. 

Im Monat Mai hat sich der polnische Anteil an 
der deutschen Papierholzeinfuhr mengenmäßig und 
prozentual weiter stark verringert und erreichte nur 
mehr 3118 Waggonladungen bei einer Gesamteinfuhr 
von 7750 Waggons. Die Preise ausfuhrfrei deutscher 
oder tschechoslowakischer Grenzstationen haben sich 
naturgemäß infolge der starken Tariferhöhung und 


Kamelhaar-, 


Magdeburg 
Hannover 


‚Original Fortis“ Balata-Treibrismen 
die besten für schwere Kraftübertragungen, 
hältnisse, schnellaufende Antriebe; besonders geeignet für nasse Räume. 


Walzwerk-Riemen 


56 m lang, 1500 mm breit zur Uebertragung von 1500 PS bei stoBweise 
gesteigerter Belastung seit 30 Jahren im Betrieb. 


Baumwoll-. 
Transportbänder, Becherwerksriemen. 


KOST. 


Frankiurt a. M. 


schwierige Betriebsver- 


Gummil-, Hani-, Kernleder-Treibriemen. 


lie 


Breslau | 
Düsseldorf 


Duisburg 


gegr. 1875. 
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Die Werke der 


Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
| vorm. A. Volpini & Söhne 


FILZE und SIEBE 


| mit der Fezmarke 


sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


Patent-Manchon „ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite / Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche - Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze / Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier 7 Extra starke 
W Naht für Zellulose: und  Rohpappensiebe. 


wir Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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der Steigerung der Stocktaxen gegen die Vormonate 
nicht unwesentlich erhöht. Ab kleinpolnischen Auf- 
ladestationen notiert Fichtenschleifholz mit 20% 
Tanne nach dem amtlichen Berichte der Holzpreis- 
kommission der Lemberger Handels- und Gewerbe- 
kammer 21 Zloty für den Inlandverkehr. Exporttrans- 
aktionen wurden ausfuhrfrei Tetschen und Petrovice 
auf der Basis von Kc 130—135 je rm abgeschlossen. 
In kleineren Quantitäten und auf Grund alter Schlüsse 
sollen deutsche Importeure polnische Papierhölzer 
noch immer zu $ 3% je rm, gelegentlich auch dar- 
unter, eindecken können, doch wird ein Großteil des 
Geschäftes auf einer höheren Preisbasis abgewickelt. 
Wolhynisches Aspenschleifholz wurde 
Weipert zu Kc 150 je rm nach Deutschland abge- 
schlossen. Die Beschäftigung der 20 polnischen Zell- 
stoff- und Papierfabriken ist befriedigend, Wo. 


Vom Harzmarkt. 


Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting G. m. b. H., 
Hamburg 11. 


Hamburg, den 16. Juli 1927. 


Nach unserem Bericht vom 4. Juli (W.f.P. 
Nr. 27) trat im amerikanischen Markt eine allmähliche 
Befestigung ein. Savannah notierte in $: am 2. Juli: 
B 755%, G 755, M 7.60, WW 7.75; am 9. Juli: 
B 8.30, G 8.30, M 8.30, WW 8.40; dann schwächte 
der Markt wieder ab am 13. Juli auf: B 8.05, G 8.10, 
M. 8.10, WW 8.20, um dann am 15. Juli wieder einer 
neuen Befestigung Platz zu machen: B 8.30, G 8.40, 
M 8.45, WW 8.50. 

Die statistische Position in Amerika ist für den 
Artikel die folgende. In der Saison (beginnend am 


1. April) sind an den drei Hauptplätzen Savannah. 


Jacksonville und Pensacola zugeführt bis 30. Juni 
1927 = 432400 Fässer, im Jahr 1926 nur 264 000 
Fässer. Trotz dieser größeren Zufuhr von 168 400 
Fässern in diesem Jahre infolge sehr günstigen Wet- 
ters, sind die Vorräte nicht im gleichen Maße ange- 
wachsen, sondern betrugen nur am 30. Juni 1927 
= 165100 gegen 1926 = 112500 Fässer. Diese 


Einlagerung und Abfuhr 


von 


Papier u. Pappe aller Art 


übernimmt zu billigsten Preisen 
Conrad Wiedemar, Leipzig-C. I, 


Dauthestraße. 
Auschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 
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Zahlen beweisen, daB bei den jetzigen niedrigen 
Preisen der Konsum wieder wesentlich größer ge- 
worden ist in der Weltwirtschaft. 

Wir notieren heute freibleibend für amerika- 
nisches Harz zur prompten, per August- und 
September-Lieferung (in $): B 9.05, D 9.10, E 9.10, 
F 9.15, G 9.15, H 9.20, J 9.20., K 9.25,.M 9.30, N 9.40, 
WG 9.50, WW 9.70, Wurzei 7.70 per 100 kg netto, 
Taravergütung 14 %. 

InFrankreich unterlag der Markt noch weit 
größeren Veränderungen. Einer sehr starken Baisse 
folgte in wenigen Tagen wieder eine ebenso starke 
Hausse. 

Wir notieren heute per August-Lleferung frei- 
bleibend (in $): F/G 9.20, H/J 9.25, K 9.30, M 9.35, 
N 9.45, WG 9.60, WW 9.70, 3A 10.75, SA 11.50. 

Auch in Spanien ist der Markt wesentlich 
fester, und wir notieren für Excelsior per August 
$ 12.60 per 100 kg netto, Taravergütung 6%. 

Alles bei Posten von mindestens 10 tons, wag- 
gonfrei Groß-Hamburg. 


Kasein-Markt. 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 


Argentinien. Dieser Markt hat vor der 
neuen Ernte wenig Interesse. Mit Rücksicht auf die 
etwas weichende Marktlage aller Herkünfte macht 
die Abwicklung der Kontrakte einige Schwierigkeiten. 

Frankreich. Die Notierungen zeigen wei- 
chende Tendenz. Die Produktion Übersteigt etwas 
die Schätzungen. Lokoware ist zu E 66—67 erhält- 
lich. 


Soeben ist erschienen: 


Papierprüfung 


von Professor W. Herzberg, Berlin-Dahlem. 
Sechste verbesserte Auflage 
mit 110 Textabbildungen und 23 Tafeln. 
Preis gebunden A 27.— 
Zu beziehen von 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


Casein una 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Saubere, trockene Ränme. Sachgemäße Behandinng. 


Lehmann & Voß, Hambır L 


Leistungstählgste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, reh, Rückstände, 


Fauth & Co., Mannheim : 


Telephon Nr. 1872 x Telegramme: Pautbco 
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58. Jahrgang. 


30. Juli 1927. 


Nummer 30. 


Handelspolitik. 


Japan. 
Die deutsch-japanischen Handelsvertrags- 
verhandlungen, über die zuletzt in Nr. 38, 


Jg. 1926, berichtet wurde, sind, nachdem sie 


sich über drei Jahre lang hingezogen haben, 
nunmehr durch Unterzeichnung des Ver- 
trages in Tokio am 20. Juli abgeschlossen 
worden. 


Der neue Vertrag ist auf dem Grundsatz 
der Meistbegünstigung aufgebaut. Tarif- 
abreden sind vorläufig noch nicht getrofien 
worden, doch soll hierüber noch weiter ver- 
handelt werden. Immerhin gelangt Deutsch- 
land jetzt durch die Meistbegünstigung in 


den Genuß der Frankreich und Italien gegen- 
über zugestandenen Vertragstarife. 

Ein völliges Verbot der Ein- und Aus- 
fuhrbeschränkungen wurde deutscherseits er- 
strebt, aber nicht erreicht; doch besteht eine 
gewisse Sicherung: für Deutschland gegen 
Erlaß von Einfuhrverboten, die den Handel 
empfindlich treffen, darin, daß der Vertrag 
in diesem Fall sofort mit sechsmonatiger 
Frist gekündigt werden kann. Der Vertrag 
hat sonst zunächst dreijährige Geltungs- 
dauer, indem er erstmalig nach 2½ Jahren 
mit sechsmonatiger Frist, dann jederzeit 
unter Einhaltung dieser Frist wieder gekün- 
digt werden kann. V. W 


— . —ß—é— . ͤ 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatts für Papierfabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Papiermacher-Berulsgenossenschaft. 


Niederschrift über die 46. Genossenschaftsversammlung am Dienstag, den 21. Juni 1927, 
vormittags 9½ Uhr, in Görlitz (Bankettsaal der Stadthalle). 


Tagesordnung: 

Erstattung des Verwaltungsberichts für 1926. 

. Rechnungsablage für 1926. 

Aufstellung des Voranschlags für 1928. 

Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 1927. 

Aenderung der Satzung und Wahlordnung auf 
Grund des Gesetzes über Wahlen nach der Reichs- 
versicherungsordnung vom 8. April 1927. 

6. Aenderung der Dienstordnung. 

7. Niederschlagung zuviel gezahlter Rentenbeträge. 

8. Sonstige Verwaltungsangelegenheiten und Anträge 
aus der Mitte der Versammlung. 


Der Vorsitzende, Herr Kommerzienrat 
Fritz Steinbock, eröffnet die Versamm- 
lung mit begrüßenden Worten. Von .den 
Vertretern der Genossenschaft sind 36 an- 


na U N mm 


wesend, und außerdem. sind 4 Mitglieds- 


firmen durch Bevollmächtigte vertreten. So- 
dann stellt der Vorsitzende fest, daß die 
Einladung in den Fachblättern und die Be- 
nachrichtigung der Sektionen ordnungsmäßig 
und rechtzeitig erfolgt sind. Das Reichsver- 
sicherungsamt hat mitgeteilt, daß es mit 
Rücksicht auf die Geschäftslage einen Ver- 
treter nicht entsenden könne. 9 

Zu Beisitzern ernennt der Vorsitzende die 
Herren Paul Bartsch, Berthelsdorf, und 
Christian Braun, Rochsburg, während er 
die Geschäftsführung mit der Führung der 
Niederschrift beauftragt. 

Vor Eintritt in die Tagesordnung gibt 
der Vorsitzende noch bekannt, daß der 
älteste Mitarbeiter der Berufsgenossenschaft, 
Herr Rudolf Buhl, Ettlingen, mit Rücksicht 
auf sein vorgerücktes Alter gebeten habe, 
von seiner Wiederwahl abzusehen, was der 
Vorstand lebhaft bedauere. Er spricht gleich- 
zeitig Herrn Buhl an dieser Stelle den wärm- 
sten Dank der Genossenschaft für seine lang- 
jährige, opferwillige Tätigkeit aus. 

Sodann stellt er der Versammlung noch 
den neuen technischen Berater der Genos- 
senschaftsverwaltung und technischen Auf- 
sichtsbeamten der Sektionen I—V, Herrn 
Dipl.-Ing. Carl Becker, vor. 


1. Erstattung des Verwaltungsberichts 
für 1926. 

Herr Dr. Meesmann berichtet über 
die Hauptzahlen des Berichts, der allen Mit- 
gliedern vor der Versammlung zugegangen 
ist. Zu der Zunahme der Unfälle hebt er 
hervor, daß diese hauptsächlich auf die ver- 
änderte Gesetzgebung zurückzuführen sei. 
Die entschädigten Unfälle auf 1000 Ver- 
sicherte (9,32) stelle sich ungefähr ebenso 


hoch wie im Jahre 1913 (9,11). Die Genos- 
senschaft sei auf dem Gebiete der Unfall- 
verhütung, unterstützt durch die Arbeiten 
des Verbandes der Deutschen Berufsgenos- 
senschaften, fortdauernd tätig, wie dies aus 
dem Abschnitt III „Unfallverhütung und 
Ueberwachung der Betriebe“ des Berichts 
hervorgeht. Sonderabdrucke dieses Ab- 
schnitts seien den Betrieben zur Bekannt- 
gabe an die Betriebsleiter und Werkmeister 
zugegangen. 
Auf die Schacht-Stiftung sei in diesem 
Jahre wiederum ein Preisausschreiben er- 
gangen, auf Grund dessen nach Beratung in 
der Abteilung für Unfallverhütung der Ge- 
nossenschaftsvorstand drei Preise zu je 
300 M“, drei Preise zu je 150 % und sechs 
Anerkennungen zu je 50 A erteilt habe. 
Neu hinzugekommen seien für die Ent- 
schädigungspflicht die Wegeunfälle, die be- 
sonders eingehende Feststellungen verursach- 
ten. Ueberhaupt habe die Verwaltungsarbeit 
unter der Geltung des neuen Gesetzes 
bedeutend zugenommen, wie schon aus der 
Zahl der Eingänge und Entschädigungs- 
anweisungen ersichtlich sei. Die Steigerung 
der Umlage um 5,4% gegen das Vorjahr 
halte sich, verglichen mit anderen Berufs- 
genossenschaften, in mäßigen Grenzen; das- 
selbe könne von den Verwaltungskosten 
gesagt werden, die 7,9% der Gesamtumlage 
betrugen gegenüber 7,8% im Vorjahr. 
Der Bericht wird hierauf ohne weitere 
Erörterung einstimmig genehmigt. 


2. Prüfung und Abnahme der Jahres- 
rechnung für 1926. 


Der Vorsitzende legt die Jahresrechnung 
für 1926 vor und gibt Kenntnis von dem 
Bericht des Revisors der berufsgenossen- 
schaftlichen Zentralrevisionsstelle sowie von 
dem Vermerk des Rechnungsprüfungsaus- 
schusses über den Richtigbefund der Rech- 
nung. | 

Die Versammlung erteilt dem Vorstand 
und der Geschäftsführung einstimmig Ent- 
lastung und genehmigt gleichzeitig die bei 
den Spalten 31, 36, 37 und 40 vorgekomme- 
nen Kreditüberschreitungen. 


3. Aufstellung des Voranschlags für 1928. 


Der vom Genossenschaftsvorstand aufge- 
stellte Entwurf eines Voranschlags für 1928 
wird vom Geschäftsführer vorgetragen und 
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in den einzelnen Spaltensummen erläutert. 
Er schließt mit einer Gesamtsumme von 
102 500 R.-M. ab und findet die Zustimmung 
der Versammlung. 


4. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses 
für 1927. 

Nach Vorschlag des Vorsitzenden wird an 
Stelle des verstorbenen Herrn Direktor 
Staebe, Aschaffenburg, Herr Direktor 
Willi Bracht, Aschaffenburg, als Ersatz- 
mann gewählt. Im übrigen werden die seit- 
herigen Mitglieder und Ersatzmänner wie- 
dergewählt. 

Der Ausschuß besteht hiernach aus fol- 
genden Herren: 

Mitglieder: 
Wilh. Euler jr., Bensheim, 
Adolf Glatz, Neidenfels, 
Ad. Hoffmann, Mainz-Kostheim; 


Ersatz männer: 
Dr. Bloch, Okriftel a. Main, 
Dir. Willi Bracht, Aschaffenburg, 
Ing. Otto Küstner, Hanau a. Main. 


5. Aenderung der Satzung und Wahl- 

ordnung. 

Durch das neue Wahlgesetz sind Aende- 
rungen in der Satzung und Wahlordnung 
notwendig geworden. Der Genossenschafts- 
vorstand schlägt in Anlehnung an die vom 
Verband der Deutschen Berufsgencssenschaf- 
ten gemachten Vorschläge Aenderungen vor, 
die von der Genossenschaftsversammlung ein- 
stimmig gebilligt werden. 

Gleichzeitig wird der Vorstand ermäch- 
tigt, die sich etwa aus den Verhandlungen 
mit dem Reichsversicherungsamt noch als 
notwendig oder zweckmäßig erweisenden 
Aenderungen selbständig namens der Genos- 
senschaftsversammlung vorzunehmen. 


6. Aenderung der Dienstordnung. 

Die Versammlung beschließt, die Vor- 
schläge des Vorstandes mit der Maßgabe zu 
genehmigen, daß an die Stelle der 88 7—10 
die auf die Reichsbesoldungsordnung bezüg- 
lichen Bestimmungen eingefügt werden, deren 
Wortlaut noch nicht feststeht. 

Gleichzeitig ermächtigt die Versammlung 
den Vorstand, die endgültige Fassung der 
Dienstordnung namens der Genossenschafts- 
versammlung zu beschließen unter Vornahme 
derjenigen Aenderungen, die sich etwa bei 
den Verhandlungen mit dem Reichsversiche- 
rungsamt noch als notwendig ergeben 
Sollten. 
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7. Niederschlagung zuviel gezahlter Renten- 
beträge. 


Es handelt sich um nn Fälle: 


Adam Reim M 261.83 
Kurt Rei oO... 5„ 20.— 
Joh. Wroblewski . . . „ 2147 
Albert Emmrich . . . . . „ 1295 
F. Hüfner „„ 30.— 
Rudolf Haspel „ 30.67 
K. Glinkkkö«kö4a.. n „ 77.28 
M. Hamacher „„ 31.82 
Hrch. CL. 5 130.— 
Friedr. Laier „ 31.86 


In dem ersten Falle war dem Verletzten 
vom Oberversicherungsamt eine Rente zuge- 
sprochen, die auf Rekurs der Genossenschaft 
wieder aberkannt wurde. In den anderen 
Fällen ist die Zuvielzahlung durch Zahlung 
von Renten vorschũssen, Weitererhebung der 
Rente nach Ableben des Rentenberechtigten 
durch die Witwe u. dgl. entstanden. In allen 
Fällen haben die Sektionen die Niederschla- 
gung empfohlen. 

Nach Vorschlag des Vorstandes wird ein- 
stimmig die Niederschlagung der zuviel 
gezahlten Beträge beschlossen. 


8. Sonstige Verwaltungsangelegenheiten und 
Anträge aus der Mitte der Versammlung. 
a) Kocherzerknall bei der Firma 
Hoesch, Heidenau. 

Der Vorsitzende teilt mit, daß die Genos- 
senschaft sich infolge des schweren Explo- 
sionsunglücks bei der Firma Hoesch ein- 
gehend mit der Verhütung derartiger Un- 
glücksfälle befaßt habe, ebenso wie. die 
Behörden und Presse. Der Genossenschafts- 
vorstand habe in seiner gestrigen Sitzung 
sich über eingehende Maßnahmen, die er 
seitens der Berufsgenossenschaft für not- 
wendig hält, schlüssig gemacht. Als solche 
seien folgende in Aussicht genommen: 

An die Zellstoffabriken sollen folgende 
Anweisungen ergehen: 

1. Zur Feststellung der Betriebssicherheit 
der vorhandenen Kocher: 

Bei allen Sulfitzellstoffkochern des Reichs 
soll durch den zuständigen Dampfkessel- 
überwachungsverein, soweit Bau- und 
Betriebsverhältnisse es ihm notwendig er- 
scheinen lassen, innerhalb einer Frist von 
6 Monaten eine Prüfung der Betriebssicher- 
heit im Sinne der Richtlinien zu la und 1b 
des technischen Rats des Sächsischen Ar- 
beits- und Wohlfahrtsministeriums vorge- 
nommen werden. 

Die Vornahme einer amtlichen Druck- 


920 
probe auf das I h½fache des zugelassenen 
Betriebsdrucks, wobei eine Entfernung der 
Auskleidung nicht erforderlich ist, ist als 
ausreichende Feststellung anzuerkennen. 
2. Auf Grund der 88 1, 98 und 99 unserer 

Unfallverhütungsvorschriften werden an alle 

Zellstoffabriken folgende Anweisungen ge- 

geben: 

a) Sulfitzellstofikocher sind jeweils längstens 
in vierwöchigen Zwischenräumen durch 

einen geeigneten, von der Fabrikleitung Zu 
bestellenden Werkbeamten darauf zu unter- 

suchen. ob Undichtigkeiten des inneren 
Schutzmantels oder sonstige Mängel am 
Kocher eingetreten sind. Das Ergebnis 
einer solchen Untersuchung ist von dem 
Werkbeamten in das nach 8 97 UVV. vor- 
geschriebene Revisionsbuch für Dampf- 
fässer einzutragen. 

b) In allen Fällen, in denen Teile der inneren 
Auskleidung zum Zweck der Reparatur des 
Kochermantels entfernt werden, ist der 
zuständige Kesselrevisionsbeamte so früh- 
zeitig zu verständigen, daß er vor der Er- 
neuerung der inneren Auskleidung den 
Kecher untersuchen und gegebenenfalls 
Weiteres veranlassen kann. 

c) Jader Sulfitzellstoffkocher ist während des 
Betriebs an einen geeigneten, selbstauf— 
zeichnenden Druckmesser anzuschließen 
und mit einer Signalvorrichtung zu ver— 
binden, die bei Ueberschreitung des Zu— 
lässigen Drucks um mehr als */ı Atmo- 
sphäre in Wirksamkeit tritt. 

d) Beim Inbetriebsetzen neuer oder vorüber- 
gehend. stillgelegter Kocher, desgleichen 
bei Wiederinbetriebnahme nach mehrtägi- 
gen oder. noch längeren Unterbrechungen 
ist zur Fernhaltung gefährlicher Spannun- 
‚gen besondere Vorsicht zu üben, der Druck 
im Kocher und seine Erwärmung lang- 
samer als sonst zu steigern. 

o) Alle im Betrieb befindlichen Sulfitzellstoff— 
kocher müssen auf das sorgfältigste vor 
kalter Zugluft geschützt sein. 

I) In der Nähe der ee ist 
durch Anschlag darauf aufmerksam zu 
machen, daß die unbefugte Außerbetrieb- 
setzung der Signalvorrichtung mit den 
schärfsten zulässigen Strafen, mindestens 
aber mit einer Geldstrafe von 25 M in 
jedem Einzelfall belegt wird. | 

An das Sächsische Arbeits- und Wohl- 
ſahrtsministerium soll ein entsprechendes 

Schreiben gerichtet werden. 

Der Vorsitzende bemerkt noch, daß die 

Mabnahmen unter Zuziehung maßgebender 
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Vertreter der Zellstoffindustrie einstimmig 
gutgeheißen worden seien. Der Vorstand 
lege großen Wert darauf, daß auch die 
Genossenschaftsversammlung denselben Zu- 
stimme. 

Die Genossenschaftsversammlung nimmt 
von diesen Mitteilungen mit allgemeiner Zu- 
stimmung Kenntnis. 


b) Nachprüfung des Gefahr- 

tarifs. 

ltesr Dr. Meesmann berichtet über 
die bevorstehenden Arbeiten zur Nach- 
prüfung des Gefahrtarifs. Der jetzige Tarif 
gelte bis einschließlich 1927, so daß im 
nächsten Jahre eine Nachprüfung vorzu- 
nehmen sei. Nach Beschluß des Genossen- 
schaftsvorstandes soll eine Unfallstatistik zu 
diesem Zwecke angefertigt werden, die sich 
nicht mehr wie früher auf die ganze Zeit seit 
Bestehen der Genossenschaft, sondern nur 
auf die letzten 25 Jahre erstrecken soll. Da- 
bei n.üßten die Inflationsjahre, als welche der 
Verband und das Reichsversicherungsamt 
die Jahre 1920—1924 einschließlich bestimmt 
habe, außer Betracht bleiben, so daß die 
Statistik die Jahre 1897—1926 (mit Aus- 
scheidung der Jahre 1920—1924) umfassen 
werde. Die Beschränkung auf 25 Jahre er- 
folge in der Erwägung, daß die technischen 
Aenderungen in der Industrie mehr als seit- 
her berücksichtigt werden müßten. Eine 
weitere Abkürzung der statistischen Periode 
sei aber nicht tunlich, weil die Entschädigun- 
gen aus den alten Unfällen noch zum großen 
Teil auf Jahrzehnte weiterlaufen. 

Aus Kreisen der Holzschleifereien sei der 
Wunsch geäußert worden, die Gefahrzifier 
für diesen Betriebszweig, die jetzt 12 betrage, 
herabzusetzen. Der Vorstand werde diesen 
Wunsch gerne prüfen, doch müsse das Er- 
gebnis der Statistik abgewartet werden. Auch 
wenn sich bei der neuen Statistik für die 
Holzschleifereien eine etwas höhere Gefahr- 
ziffer wie für die anderen Betriebsgruppen 
ergebe, könnte die Genossenschaftsversamm— 
lung eine Gleichstellung beschließen, wenn 
dieselbe für angezeigt gehalten wird und die 
übrigen Gewerbezweige dagegen keinen 
Widerspruch erheben. Bei der verhältnis- 
mäßig kleinen Gruppe der Holzschleifereien 
— ihre Löhne betragen etwa 8% der Ge- 
samtlöhne der Genossenschaft — würden 
dadurch die Beiträge der übrigen Gewerbe- 
zweige jedenfalls nur eine unbedeutende 
Erhöhung erfahren. | 

Der Vorsitzende bemerkt noch, daß man 
im Genossenschaftsvorstand durchaus ge- 
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neigt sei, die Gefahrziffer der Holzschleife- 
reien der Ziffer der Papier- und Zellstofi- 
fabriken gleichzusetzen, daß aber hierüber, 
wie schon ausgeführt, erst im nächsten Jahre 
Beschluß gefaßt werden könne. 

Im Anschluß hieran nimmt Herr Dia- 
mant noch das Wort, um darauf hinzu- 
weisen, daß die Oeffentlichkeit und das Par- 
lament viel zu wenig über das Wesen und 
die Tätigkeit der Berufsgenossenschaften un- 
terrichtet seien. Es habe sich erst neulich 
wieder bei den Verhandlungen vor dem 
Reichswirtschaftsrat über das Arbeitsschutz- 
gesetz ergeben, wo von Gewerkschaftsseite 
die Berufsgenossenschaften heftig angegriffen 
und namentlich die Zahl der Unfälle mit der 
Uebermüdung der Arbeiter durch zu lange 
Arbeitszeit in Verbindung gebracht worden 
sei. Er sei diesen Ausführungen entgegen- 
getreten und habe auch die Unterstützung 
einiger Regierungsvertreter gefunden, welche 
die betreffenden Angaben richtiggestellt 
hätten. Der Vorgang beweise aber, wie not- 
wendig es sei, daß die Berufsgenossenschaf- 
ten mehr zur Unterrichtung über die wirk- 
lichen Verhältnisse beitragen müßten. 

Herr Dr. Meesmann bemerkt, daß 
vom Verband der Deutschen Berufsgenossen- 
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schaften im letzten Jahre schon viel zur Auf- 
klärung geschehen sei. Man stoße aber 
häufig, wie er persönlich erfahren habe, auch 
bei bürgerlichen Zeitungen und Parteien auf 
Widerstand. Vom Verband sei aber be:chlos- 
sen worden, die Aufklärung wirksamer zu. 
gestalten. | 
Der Vorsitzende weist noch darauf hin, 
daß selbst in Kreisen der Beruisgeno:sen 
eine große Unkenntnis über die Tätigkeit der 
Berufsgenossenschaften bestehe; er bittet alle 
Mitglieder, das ihrige zur Aufklärung beizu- 
tragen. 

Zum Schlusse spricht Herr Berger 
noch dem Vorsitzenden der Genossenschaft, 
Herrn Kommerzienrat Fritz Steinbock, 
den herzlichen Dank der Versammlung für 
seine Mühewaltung im abgelaufenen Jahre 
aus, worauf der Vorsitzende mit Worten des 
Dankes an die Herren Teilnehmer um 1113 
Uhr die Versammlung schließt. 

Z. B. 

Der Vorsitzende: 
gez.: Fritz Steinbock. 
Der Beisitzer: 
gez.: Paul Bartsch. 
Der Geschäftsführer: 
Meesmann. 


RER — 


Der neue Gesamtarbeitsvertrag (Reichstarifvertrag). 


Wie in Nr. 25/1927, S. 764, dieser Zeit- 
schrift angekündigt, begannen die Verhand- 
lungen vor dem Schlichter im Reichsarbeits- 
ministerium am 11. Juli. Sie nahmen zwei 
volle Tage in Anspruch und endigten mit 
einem. Schiedsspruch, der den Parteien eine 
neue Fassung des Gesamtarbeitsvertrages 
vorschlug. Bis zum 20. Juli hatten sich die 
beiderseitigen Organisationen über die An- 
nahme oder Ablehnung des Schiedsspruchs 
schlüssig zu werden. Beide Parteien nahmen 
ihn an. Damit ist der neue Gesamtarbeits- 
vertrag in der Fassung des Schiedsspruchs 
mit dem 1. Juli d. J. in Kraft getreten. Vor- 
aussichtlich wird von Arbeitnehmerseite die 
Allgemeinverbindlichkeitserklärung beantragt 
werden, so daß er auch für die außerhalb 
des Arbeitgeberverbandes stehenden Betriebe 
und außerhalb der beteiligten Gewerkschaften 
stehenden Arbeitnehmer Gültigkeit erlangen 
wird. Der Vertrag hat folgenden Wortlaut: 

§ 1. Geltungsbereich und 
Gruppen. 

(1) Dieser Vertrag regelt das Arbeitsver- 

hältnis aller Arbeiter und Arbeiterinnen, die 


in der deutschen Papier-, Pappen-, Zellstoff- 

und Holzstofi-Industrie beschäftigt sind. 

(2) Das Tarifgebiet zerfällt in folgende 

Gruppen: 

. Bayern ohne Rheinpfalz, 

Württemberg und Hohenzollern, 

Baden, 

. Rheinpfalz, 

. Hessen, Hessen-Nassau, 

. Unbesetztes Rheinland, 

. Besetztes Rheinland und Birkenfeld, 

. Westfalen, Lippe, Waldeck, 

Hannover, Oldenburg, Schleswig-llol- 
stein, Braunschweig sowie die Städte 
Hamburg, Lübeck und Bremen, 

10. Provinz Sachsen, Thüringen, Anhalt, 
11. Freistaat Sachsen, 

12. Pommern, Mecklenburg und die west- 
preußischen Gebiete links der Weichsel, 
13. Brandenburg mit Berlin, 

14. Schlesien. 

82. Arbeitszeit. 
(1) Die regelmäßige Arbeitszeit beträgt 

arbeitstäglich 8 Stunden, wöchentlich 48 

Stunden ausschließlich der Pausen. 
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(2) Die regelmäßige Arbeitszeit kann von 
der Betriebsleitung nach Anhörung der ge- 
setzlichen Betriebsvertretung verlängert wer- 
den bis auf 54 Wochenstunden und mit Zu- 
stimmung der gesetzlichen Betriebsvertre- 
tung bis zur gesetzlichen Höchstgrenze. 

(3) An einzelnen. Arbeitstagen ausfallende 
Arbeitsstunden können auf die Arbeitstage 
der gleichen oder der folgenden Woche um- 
gelegt werden. 

(4) Beginn und Ende der Arbeitszeit und 
Pausen regeln sich nach den Bestimmungen 
der Arbeitsordnung. 

(5) Die Ausführung der anderweitigen 
Arbeiten gegen Entschädigung bei einem an- 
deren Arbeitgeber ist verboten und berechtigt 
zur fristlosen Entlassung. 

(6) Die Arbeitnehmer sind zwecks Auf- 
rechterhaltung des Betriebs zur Vertretung 
Beurlaubter und Erkrankter — bei letzteren 
längstens bis zu einer Woche — verpflichtet, 
soweit die Vertretung nicht durch Ersatzleute 
geschehen kann. 

Protokollnotiz zu 8 2 
zu Ziff. 1: 

Die Betriebe, in denen zurzeit noch in zwei 
Schichten gearbeitet wird, haben sich längstens bis 
zum 30, September d. J. auf drei Schichten umzu- 
stellen. Soweit in einzelnen Fällen die Umstellung 
infolge nachweisbaren Facharbeiter- oder Wohnungs- 
mangels bis zu diesem Zeitpunkt nicht durchgeführt 
werden kann, kann diese Frist durch Betriebsverein- 
barung oder im Streitfalle durch Entscheidung des 
Bezirks-Schiedsausschusses längstens bis zum 31. De- 
zember d. J. verlängert werden. Kommt der Bezirks- 
Schiedsausschuß in der im $ 16 GAV. vorgesehenen 
Besetzung nicht zu einer Entscheidung, so entscheidet 
er endgültig in einer zweiten Verhandlung unter dem 
Vorsitz eines von den Parteien zu wählenden oder 
im Nichteinigungsfalle über seine Person eines vom 
zuständigen Schlichter zu bestellenden Vorsitzenden. 
zu Ziff. 5: 

Die Anwendung der Ziff. 5 hat zur Vorausset- 
zung, daß der Betrieb weti beschäftigt ist. 


8 3. Arbeitslöhne. 


(1) Die Löhne werden innerhalb der 
Gruppen (§ 1) durch besondere Lohnverträge 
festgesetzt, deren Geltungsdauer von derjeni- 
gen dieses Gesamtarbeitsvertrages unabhän- 
gig ist. Diese Lohnverträge dürfen nur als 
Gruppentarife von Verband zu Verband ab- 
geschlossen werden; sie dürfen den Bestim- 
mungen dieses GAV. nicht widersprechen. 

(2) Die Lohntarife sollen im allgemeinen 
nicht mehr als 4 Ortsklassen enthalten. 

8 4. Mehrarbeitszuschlag. 

Für jede Mehrarbeitsstunde wird neben 
dem Lohn ein Zuschlag gezahlt, und zwar 
für die 49. bis 54. Wochenarbeitsstunde von 
20%, für jede weitere von 25%. 
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Protokollnotiz zu 84. 

1. Bei Berechnung des Mehrarbeitszuschlags sind 
in die Woche fallende gesetzliche Feiertage mit der 
Arbeitsstundenzahl anzusetzen, die an ihnen sonst 
geleistet worden wäre. 

2. Die ab 1. Juli d. J. bis zum Inkrafttreten 
dieses GAV. nach den Bestimmungen des bisherigen 
GAV. zuschlagsfrei geleisteten Mehrarbeitsstunden 
(49.60. Wochenarbeitsstunde) werden nachträglich 


nach den Bestimmungen des $ 4 des vorliegenden 


GAV. nachgezahlt. 
85. Nachtarbeit. 

Für die regelmäßige Nachtarbeit wird 
kein Zuschlag gewährt. 

8 6. Sonn- und Feiertagsarbeit. 

(1) Für alle Arbeit: an Sonn- und Feier- 
tagen wird ein Zuschlag von 50 v.H. ge- 
währt. An den hohen Feiertagen (den beiden 
Weihnachts-, Oster- und Pfingsttagen) erhöht 
sich dieser Zuschlag auf 100 v.H. 

(2) Als Sonn- und Feiertagsarbeit gilt die 
Zeit von morgens 6 Uhr bis wieder morgens 
6 Uhr. 

8 7. Abstellung der Betriebe an 
Sonn- und Feiertagen. 

(1) An Som- und Feiertagen endigt die 
Schichtzeit um 6 Uhr früh. Die Abstellung 
der Papiermaschinen hat so rechtzeitig zu 
erfolgen, daß die notwendigen Arbeiten zur 
Reinigung und Instandsetzung durch das 
Maschinenpersonal vorher erledigt werden 
können. Reparaturen sind nach wie vor 
Sonntags auszuführen, soweit sie nicht schon 
während der regelmäßigen Arbeitszeit ohne 
Einschränkung der Erzeugung vorgenommen 
werden können. Hierfür notwendiges Ma- 
schinenpersonal hat sich zur Verfügung zu 
stellen. 

(2) Diese Bestimmungen finden keine An- 
wendung für Arbeiten auf Grund besonderer 
gesetzlicher Ausnahmen sowie auf Betriebe 
und Betriebseinrichtungen, die aus techni- 
schen Gründen auf Grund gesetzlicher Vor- 
schriften dauernd in Gang gehalten werden. 


| 88 Urlaub. 

(1) Den Arbeitnehmern wird jährlich Er- 
holungsurlaub gewährt, und zwar nach 
ununterbrochener 

ljähr. Tätigkeit bei der gleichen Firma von 3, 
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nung der Urlaubsdauer angerechnet, sofern 
der Betreffende zur Zeit seiner Einberufung 
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zum Militärdienst bei der betreffenden Firma 
beschäftigt war. 

(3) Als Stichtag gilt der Einstellungstag. 

(4) Beim Ausscheiden aus dem Arbeits- 
verhältnis vor Vollendung eines weiteren 
vollen Dienstjahres, vom Stichtage an gerech- 
net, steht dem Arbeitnehmer für jeden vollen 
Monat Anspruch auf ein Zwölftel des tarif- 
lichen Jahresurlaubs zu. Beim Ausscheiden 
während des ersten Dienstjahres besteht ein 
Anspruch auf anteiligen Urlaub nicht. 

(5) Der Urlaubsanspruch erlischt bei Ent- 
lassung aus Gründen des 8 123 GO. oder bei 
Austritt unter Vertragsbruch. Außerdem geht 
der Anspruch auf anteiligen Urlaub gemäß 
Abs. 4 verloren bei Kündigung des Arbeit- 
nehmers, die nicht auf Gründen des § 124 
GO. beruht. 

(6) Für jeden Urlaubstag wird eine Ver- 
gütung gewährt, die dem Zeitstundenlohn 
für die ausgefallenen Arbeitsstunden ent- 
spricht. Bei Kurzarbeit wird die Anzahl der 
ausgefallenen Arbeitsstunden nach der regel- 
mäßigen Arbeitszeit des Betriebs oder der 
betreffenden Betriebsabteilung für die betref- 
fenden Urlaubstage berechnet, jedoch nicht 
mehr als acht Stunden arbeitstäglich. 

(7) Die Zeit des Urlaubs bestimmt die 
Betriebsleitung unter möglichster Berücksich- 
tigung der Wünsche der Arbeiterschaft. 

(8) Die Annahme anderweitiger Lohn- 
arbeit während der Urlaubszeit ist verboten 
und berechtigt zur fristlosen Entlassung. 


89. Arbeitsverhinderung. 

(1) Im Sinne des § 616 BGB. wird den 
Arbeitnehmern in folgenden Fällen die Ver- 
säumnis der Arbeit vergütet, und zwar bis 
zu drei Stunden, in Städten mit über 100 000 
Einwohnern bis zu fünf Stunden: 

a) bei Anzeigen beim Standesamt in Ge- 
burts- und Sterbeiällen, soweit hierbei das 
Erscheinen des Betreffenden notwendig ist, 

b) bei Vorladungen an Gerichtsstelle in 
Vormundschafts- und anderen nicht verschul- 
deten Angelegenheiten, in keinem Falle, wenn 
er als Beschuldigter in Strafsachen oder als 
Partei in Zivilsachen geladen ist, 

c) bei nicht verschuldeten polizeilichen 
Vorladungen und Vernehmungen, 

d) bei Feuerlöschdienst auf Grund von 
öffentlich- rechtlicher Verpflichtung. 

(2) Die Notwendigkeit der Verhinderung 
muß nachgewiesen und der Werkleitung so 
rechtzeitig mitgeteilt werden, daß eine ent- 
sprechende Schichtverlegung vorgenommen 
werden kann. Ist die Verlegung möglich, so 
hat der betreffende Arbeiter die Ersatzschicht 
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zu leisten. Ist die Verlegung nicht möglich, 


So werden die Arbeitnehmer für nachgewie- 


sene Verhinderung der obengenannten Art 
dahin entschädigt, daß ein Abzug vom Lohn 
für die Zeit der Verhinderung, längstens je- 
doch für die obengenannte Zeit, nicht erfolgt. 
Bleibt der Arbeitnehmer darüber hinaus 
schuldhafterweise von der Arbeit fort oder 
ist er zur Fortsetzung der Arbeit durch sein 
Verschulden nicht imstande, so verliert er 
jeden Anspruch auf Entschädigung für die 
versäumte Zeit. | 

(3) In allen Fällen kommen Gebühren, 
die der Verhinderte erhält, zur Anrechnung. 

(4) Ferner wird bei nicht selbstverschul- 
deten Betriebsunfällen allen in Zeit- und 
Akkordlohn stehenden verheirateten Arbeit- 
nehmern für jede vollendete Woche der Ar- 
beitsunfähigkeit bis zur Höchstdauer von 
6 Wochen der jeweilige achtfache tarifliche 
Stundenlohn, den unverheirateten Arbeitneh- 
mern der jeweilige vierfache tarifliche Stun- 
denlohn vergütet. Voraussetzung hierfür ist, 
daß die Arbeitsunfähigkeit wenigstens zwei 
Wochen dauert; in diesem Falle wird die 
Entschädigung vom Tage der Arbeitsunfähig- 
keit ab gezahlt. 

8 10. Kündigung des Arbeits 
verhältnisses . 

Die Kündigungsfrist unterliegt der freien 
Vereinbarung zwischen Betriebsleitung und 
der gesetzlichen Vertretung der Arbeiter- 
schaft. Sie kann auch durch Gruppentarif- 
vertrag bezirklich geregelt werden. 


§ 11. Lohnzahlungen. 

(1) Die Löhne für die im Stunden-, Tage- 
und Wochenlohn Beschäftigten werden wö- 
chentlich, und zwar Freitags, die Monats- 
löhne am letzten Wochentage des Monats 
ausgezahlt. 

(2) Zahltag und Zahlungsabschnitte kön- 
nen im Einverständnis mit der gesetzlichen 
Vertretung der. Arbeiterschaft auch ander- 
weitig geregelt werden, jedoch dürfen die 
Zahlungsabschnitte nicht über 14 Tage be- 
tragen. 

(3) In solchen Fällen ist auf Antrag der 
gesetzlichen Betriebsvertretung nach Ablauf 
einer Woche eine Abschlagszahlung in an- 
nähernder Höhe des verdienten Lohnes zu 
gewähren. 

(4) Zur Erleichterung der Lohnabrech- 
nung darf der Lohn für drei Arbeitstage, bei 
besonderen Schwierigkeiten im Einvernehmen 
mit der gesetzlichen Vertretung der Arbeiter- 
schaft für höchstens vier Arbeitstage zurück- 
behalten werden. 
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8 12. Prämien. 

(1) Erzeugungs- und andere Arbeits- 
prämien sind statthaft. 

(2) Die Neueinführung oder Aenderung 
bestehender Prämien erfolgt durch die Be- 
triebsleitung unter Mitwirkung der gesetz- 
lichen Betriebsvertretung gemäß § 78 Zif. 2 
BRG. Die Abschaffung ist mangels ander- 
weitiger Betriebsvereinbarung unter Einhal- 
tung einer vierwöchigen Kündigungsfrist zu- 
lässig. 

(3) Die Prämien müssen mindestens jeden 
Monat verrechnet und spätestens bis zum 
15. des folgenden Monats ausgezahlt werden, 
sofern nicht eine andere Verrechnungsweise 
zwischen Betriebsleitung und gesetzlicher 
Betriebsvertretung vereinbart wird. 

(4) Die verdienten Prämien bilden einen 
festen Bestandteil des Einkommens, der 
weder gekürzt, noch in Abzug gebracht wer- 
den darf. 

(5) Ueber die Verrechnung der Prämien 
wird der Arbeiterschaft, insbesondere aber 
der gesetzlichen Vertretung der Arbeiter- 
schaft von der Betriebsleitung zu jeder Zeit 
Aufschluß und Einsicht gewährt. Die Grund- 
sätze der Prämienverrechnung und die Prä- 
miensätze selbst werden an geeigneter Stelle 
im Betriebe ausgehängt oder den Beteiligten 
schriftlich übergeben. 


8 13. Akkordarbeit. 

(1) Die Einführung von Akkordarbeit ist 
statthaft. 

(2) Die Akkordsätze müssen so bemessen 
sein, daß die Akkordarbeiter in der regel- 
mäßigen Arbeitszeit mindestens 20 v. H. über 
den Verdienst eines voll leistungsfähigen 
Lohnarbeiters erreichen können. 

(3) Akkordbedingungen und Akkordsätze 
werden den Akkordarbeitern schriftlich oder 
gedruckt ausgehändigt oder im Betrieb an 
sichtbarer Stelle ausgehängt. 

(4) Die Neueinführung oder Aenderung 
bestehender Akkordarbeit erfolgt durch die 
Betriebsleitung unter Mitwirkung der gesetz- 
lichen Betriebsvertretung gemäß 8 78 Ziff. 2 
BRG. Die Abschaffung von Akkordarbeit ist 
mangels anderweitiger Betriebsvereinbarung 
unter Einhaltung einer vierwöchigen Kündi- 
gungsfrist zulässig. 

8 14. Werk- und Fabrik- 
wohnungen. 

(1) Der Mietzins darf vom Lohn nicht 
abgezogen werden. 

(2) Im übrigen gelten die allgemeinen 
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten diese 
sich während der Vertragsdauer wesentlich 
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ändern, so haben die Parteien auf Antrag 

einer Vertragsseite in Verhandlungen zu 

treten. 

8 15. Vorverfahren bei Streitig- 
keiten. 

(1) Die Regelung von Streitigkeiten zwi- 
schen Arbeitgebern und Arbeitnehmern ist 
im Wege der Verhandlung, erforderlichenfalls 
unter Hinzuziehung der gesetzlichen Ver- 
tretung der Arbeiterschaft, anzustreben. 

(2) Kommt eine Einigung nicht zustande, 
so ist zunächst von Verband zu Verband zu 
verhandeln und, falls auch diese Verhand- 
lungen ergebnislos bleiben, dann der Schieds- 
ausschuß anzurufen. 

(3) In allen Streitfällen grundsätzlicher 
Art, insbesondere wenn es sich um allgemeine 
Lohnforderungen oder um die Auslegung 
dieses Vertrags handelt, ist sofort von Ver- 
band zu Verband zu verhandeln. 

(4) Kommt eine Einigung nicht zustande, 
so ist gemäß § 16 zu verfahren. 


8 16. Schiedsausschüsse, 

(1) Zur Schlichtung von Gesamtstreitig- 
keiten über die Auslegung und Anwendung 
des Tarifvertrages wird für jede der in § 1 
genannten Gruppen ein Schiedsausschuß 
gebildet. 

(2) Für Einzelstreitigkeiten gemäß 8 2 
Ziff. 2 des AGG., soweit sie nicht in den 
Verhandlungen von Verband zu Verband 
(8 15 Abs. 2) von einem der Verbände als 
grundsätzlicher Natur bezeichnet werden, 
also für solche aus persönlichen Arbeitsver- 
hältnissen, sind die Arbeitsgerichtsbehörden 
zuständig. Bei mangelnder Einigung über 
die Zuständigkeit entscheidet das Tarifamt. 
Trifft das Tarifamt keine Entscheidung, so 
sind die Arbeitsgerichtsbehörden zuständig. 

(3) Der Schiedsausschuß besteht aus 6 
Personen. Der Arbeitgeberverband entsen- 
det in diesen 3 Vertreter, die am Vertrags- 
abschluß beteiligten Gewerkschaften auf 
Grund der Zahl ihrer in den Betrieben der 
Gruppe beschäftigten Mitglieder zusammen 
ebenfalls 3 Vertreter. 

(4) Der Schiedsausschuß wählt nach dem 
Grundsatze der Parität 2 Vorsitzende und 
2 Schriftführer, die für jede Sitzung wechseln. 
Der Schiedsausschuß gibt sich seine Ge- 
schäftsordnung selbst. 

(5) Die an dem Streit beteiligten Parteien 
haben das Recht, je einen Verbandsvertreter 
zu den Verhandlungen hinzuzuziehen. 

(6) Alle Entscheidungen des Schiedsaus- 
schusses erfolgen mit einfacher Stimmen- 
mehrheit und sind für beide Teile endgültig 
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und bindend. Bei Stimmengleichheit gilt ein 
Schiedsspruch als nicht zustande gekommen. 

(7) Kommt ein Schiedsspruch nicht zu- 
stande, so ist das Tarifamt zuständig, das 
binnen 2 Wochen anzurufen ist. 


§ 17. Tarifamt. 

(1) Das Tarifamt setzt sich aus 4 Ver- 
tretern des Arbeitgeberverbandes und 4 Ver- 
tretern der am Vertragsabschluß beteiligten 
Arbeitnehmerverbände zusammen. Die Ar- 
beitnehmerverbände verteilen die 4 Sitze 
unter sich nach der Zahl ihrer in den Be: 
trieben des Deutschen Reiches beschäftigten 
Mitglieder. 

(2) Das Tarifamt wählt nach dem Grund- 
satze der Parität 2 Vorsitzende und 2 Schrift- 
führer, die für jede Sitzung wechseln. Das 
Tarifamt gibt sich seine Geschäftsordnung 
selbst. 

(3) Das Tarifamt urteilt als letzte Instanz 
über alle Streitfragen gemäß § 16 des GAV. 

(4) Das Tarifamt ist berechtigt, die strit- 
tige Angelegenheit zur nochmaligen Ver- 
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handlung an den zuständigen Schiedsaus- 
schuß zurückzuverweisen. 

(5) Alle Schiedssprüche des Tarifamts 
erfolgen mit einfacher Stimmenmehrheit und 
sind für beide Teile endgültig und bindend. 
Ihr Wortlaut ist in den Verbandsblättern zu 
veröffentlichen. 

(6) Bei Stimmengleichheit gilt ein Schieds- 
spruch als nicht zustande gekommen. 

(7) Arbeitseinstellungen, Streiks oder 
Aussperrungen dürfen stets erst dann erfol- 
gen, wenn die Beratungen des Tarifamts zu 
keiner Einigung geführt haben. 


8 18. Protokollnotizen. 
Die vorstehenden Protokollnotizen gelten 
als Bestandteil dieses Gesamtarbeitsvertrages. 


8 19. Vertragsdauer. 

(1) Dieser Vertrag tritt am 1. Juli 1927 in 
Kraft und läuft bis zum 30. Juni 1929. 

(2) Wird er nicht vier Monate vorher von 
einer der beiden Vertragsseiten schriftlich 
gekündigt, so läuft er mit der gleichen Kün- 
digungsirist jeweils auf ein Jahr weiter. 


Zur Frage der Rentabilität des elektrischen Papiermaschinen- 
Antriebes. 


(Schluß zu Nr. 29, S. 898.) 


Von noch wesentlich größe- 
rer Bedeutungals die kraftwirt- 
schaftlichen Vorteile sind für 
die Rentabilität des Papier- 
maschinenbetriebes die betriebs- 
technischen Vorzüge des elek- 
trischen Regelantriebes. 

Bei der Betrachtung der betriebswirtschaft- 
lichen Vorteile des elektrischen Papier- 
maschinenantriebes gegenüber dem Dampf- 
maschinenantrieb oder sonstigen Regelantrie- 
ben haben wir zu unterscheiden zwischen 
Einmotorenantrieb der Papiermaschine, bei 
welchem die einzelnen Teile der Papier- 
maschine über eine Reihe von Seiltrieben 
und Kegelscheiben-Riementrieben angetrieben 
werden, und dem Mehrmotorenantrieb, bei 
welchem die einzelnen Teile der Papier- 
maschine unter Fortfall der Seil- und Riemen- 
transmission unmittelbar von einzelnen Mo- 
toren in direkter Kupplung oder über Zahn- 
radvorgelege angetrieben werden. 

Eine der für die Wirtschaftlichkeit einer 
Papiermaschine wichtigsten Forderungen ist 
neben der möglichst feinstufigen Einstellbar- 
keit der Papiergeschwindigkeit die möglichst 
genaue Einhaltung der eingestellten Ge- 
schwindigkeit. 

Nach den Verkaufsbedingungen des Ver- 


eins Deutscher Papierfabrikanten werden den 
Lieferanten zwar Abweichungen von dem 
bestellten Quadratmetergewicht in den Gren- 
zen von + 2,5 bis 4 6%, je nach der Papier- 
sorte, zugestanden. Es ist jedoch naturgemäß 
von Vorteil für die Papierfabrik in dem Falle, 
daß das Papier nach Gewicht verkauft wird, 
zur möglichsten Verminderung der Papier- 
brüche möglichst dicht an der oberen Ge- 
wichtsgrenze und, falls nach Quadratmetern 
verkauft wird, zwecks Materialersparnis mög- 
lichst dicht an der unteren zugelassenen 
Gewichtsgrenze zu liefern. | 

Der Papiermaschinenbetrieb kann dem- 
nach in beiden Fällen um so wirtschaftlicher 
geführt werden, je geringer die Drehzahl- 
abweichungen des Antriebes von der ge- 
wünschten Drehzahl sind. 

In diesem für die Wirtschaftlichkeit der 
Papiermaschine sehr wichtigen Punkte nun 
ist der elektrische Papiermaschinenantrieb 
dem Dampfmaschinenantrieb ebenso wie dem 
Antrieb mittels Flüssigkeitsgetriebe bedeutend 
überlegen. Erfahrungsgemäß betragen die 
Drehzahlschwankungen unter dem Einfluß 
des schwankenden Kraftbedarfs der Papier- 
maschine sowie von Schwankungen des 
Dampfdruckes bei Dampfmaschinenantrieb im 
oberen Bereich der Papiergeschwindigkeit 
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mindestens etwa + 2% und nehmen mit 
abnehmender Drehzahl stark zu bis zu Wer- 
ten von etwa + 5% und darüber. 

Aehnlich liegen die Verhältnisse bei An- 
trieb der Papiermaschine über Flüssigkeits- 
regelgetriebe. 

Bei elektrischem Papiermaschinenantrieb 
dagegen läßt sich durch selbsttätige Regelung 
die Papier geschwindigkeit ohne Schwierig- 
keiten in den Grenzen von + 1⁄4% gleich- 
halten * k 


O 
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und Betriebspausen und Verminderung des 
Ausschusses zur Folge. 

Von besonderem Vorteil ist ferner die 
leicht mögliche Ueberwachung der Leistungs- 
aufnahme der Papiermaschine, wodurch 
schon häufig Unregelmäßigkeiten im Betriebs- 
zustande der Papiermaschine, z. B. Heißlaufen 
von Lagern usw., rechtzeitig entdeckt und 
damit längere Betriebsunterbrechungen ver- 
mieden wurden. Auch unnötig straffes 
Spannen der Trockenfilze und der damit ver- 


— Zeit 


Bild 8. Geschwindigkeitsschaubild für eine Papiermaschine mit elektrischem Antrieb 
mit Schnellregelung. 


Im Gegensatz hierzu zeigt Bild 9 die Pa- 
piergeschwindigkeit bei Antrieb einer Papier- 
maschine durch eine regelbare Dampf- 
maschine, deren Drehzahl durch einen Fein- 
regler auf gleicher Höhe gehalten wird. Wie 
aus letzterem Diagramm zu ersehen, schwankt 
die Papiergeschwindigkeit zwischen 40,5 und 
44 m/min, im ganzen also um rund 8%. 

Weitere Vorteile des elektrischen Papier- 
maschinenantriebes gegenüber dem Antrieb 
mittels Kolbendampfmaschine sind: 

Die leichtere Beherrschung großer Regel- 
bereiche der Papiergeschwindigkeit von 
1:20 und darüber bei im ganzen Regelbereich 


gleichbleibender Drehzahlkonstanz ohne Rie- 


menscheibenwechsel. Ferner haben die ein- 
fache Steuerung des Papiermaschinenantriebes, 
Ingangsetzen, Regeln und Stillsetzen durch 
Druckknopfbetätigung, wodurch Bedienung 
durch ungeschulte Bedienung ermöglicht 
wird, in Verbindung mit der ständigen Be- 
triebsbereitschaft Verkürzung der Stillstände 
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bundsne höhere Energieverbrauch kann durch 
Ueberwachung der Stromaufnahme des An- 
triebsmotors leicht vermieden werden. 

Alle diese Eigenschaften des elektrischen 
Papiermaschinenantriebes sind gleichbedeu- 
tend mit Steigerung der Produktion und 
Verminderung der Betriebskcsten. 

Von noch wesentlich größerer Bedeutung 
für die Wirtschaftlichkeit des Papiermaschi- 
nenbetriebes als der elektrische Einmotoren- 
antrieb ist in den letzten Jahren der 
Mehrmotorenantried der Papiermaschine ge- 
worden. | 

Für die Wirtschaftlichkeit des Papier- 
maschinenbetriebes außerordentlich wichtig 
ist nämlich die Fernhaltung von Zugbean- 
spruchungen von der Papierbahn in der 
Papiermaschine oder die möglichst genaue 
Gleichhaltung der „Papierzüge“. Die Erfül- 
lung dieser Forderung machte bei dem früher 
allein üblichen Antrieb der Papiermaschine 
über eine Gruppe von Seil- und Riemen- 
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Bild 9. Geschwindigkeitsschaubild für eine Papiermaschine bel Antrieb durch eine Gegendruck- 


Kolbendampf maschine mit Feinregler. 


(Nach 


„W. f. P.“ 1927, Heft 5. S. 141.) 
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trieben, die teils parallel, teils hintereinander- 
geschaltet waren, infolge des unvermeidlichen 
Riemenschlupfes auf den zwecks Zugregelung 
konisch geformten Riemenscheiben bei höhe- 
ren Papiergeschwindigkeiten und Leistungen 
große Schwierigkeiten. 

In Bild 10 sind z. B. einige Kegelscheiben- 
triebe der Papiermaschine deutlich zu er- 
kennen. u 

Die jüngste Entwicklung der Papier- 
maschine zu Papiergeschwindigkeiten von 
350 m/min und darüber und Arbeitsbreiten 
bis zu 6 m wurde daher auch erst ermöglicht 
durch den zweckentsprechend durchgebilde- 
ten elektrischen Mehrmotorenantrieb der 
Papiermaschine, bei dem Leistung übertra- 
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hältnis zu den Konusscheiben verhältnis- 
mäßig schmal ausgeführt werden, wodurch 
nebenbei eine beträchtlich genauere Einstel- 
lung der Papierzüge ermöglicht wird. Trotz 
der Verwendung verhältnismäßig schmaler 
Riemen tritt jedoch ein meßbarer Riemen- 
schlupf auch bei hohen Papiergeschwindig- 
keiten infolge der äußerst geringen Riemen- 
belastung durch die Reglerverstellkräfte nicht 
ein, so daß tatsächlich die Voraussetzung 
zur Verhinderung von Zugbeanspruchungen 
der Papierbahn, nämlich die absolute Gleich- 
haltung der Papierzüge erreicht ist. 

Die durch den elektrischen Mehrmotoren- 
antrieb ermöglichte Entwicklung der Papier- 
maschine zu den genannten, bis vor einigen 
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: Bild 10. Einmotorenantrieb einer Papiermaschine mit Riemenübertragang. 


gende Kegelscheibentriebe gänzlich in Fortfall 
kommen. 

Bei zweckentsprechend durchgebildeten 
Mehrmotorenantrieben sind zwar auch noch 
kleine Kegelscheibenriementriebe erforderlich, 
um die Drehzahlverhältnisse, die Papierzüge, 
zwischen den einzelnen Teilen der Papier- 
maschine einstellen zu können, jedoch haben 
diese nicht mehr wie bisher mechanische 
Leistungen zu übertragen, sondern dienen 
nur noch zur Aufnahme des geringen Dreh- 
moments von maximal etwa 10 cmkg, welches 
zur Betätigung der Feldregler der einzelnen 
Motoren erforderlich ist. Wie aus Bild 11 
ersichtlich, können daher die Riemen, welche 
die Regelkräfte zu übertragen haben, im Ver- 


Jahren phantastisch erscheinenden Maschinen- 
geschwindigkeiten und -breiten bedeutete 
schon infolge der damit verbundenen Ver- 
minderung des auf die erzeugte Tonne Papier 
entfallenden Anteils der festen Kosten sowie 
des Lohnanteils eine Verringerung der Selbst- 
kosten. 

Außerdem ist jedoch in vielen Fällen eine 
Herabsetzung des Zellstoffzusatzes durch 
Verringerung der Zugbeanspruchungen der 
Papierbahn als Folge der genaueren Einstell- 
barkeit und vor allen Dingen der vollständigen 
Gleichhaltung der eingestellten Papierzüge 
möglich geworden, wodurch auch der Ma- 
terialkostenanteil vermindert wird. 

Als weitere für die Wirtschaftlichkeit .des 
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Papiermaschinenbetriebes wichtige Vorteile 
des Mehrmotorenantriebes sind zu erwähnen: 
Energieersparnis in Höhe von 15—20 % 
infolge Fortfalls der Verluste in der Seil- und 
Riemenübertragung, Fortfall der Ausgaben 
für Riemenersatz und Instandsetzung, Er- 
sparnisse an Baukosten durch Verminderung 
des von dem Antrieb der Papiermaschine be- 
nötigten Raumes, die bessere Zugänglichkeit 
der Papiermaschine, Einfachheit der Bedie- 
nung und Verminderung der Unfallgefahr. 
Daß auch hinsichtlich der Betriebssicher- 
heit durch den Mehrmotorenantrieb eine we- 
sentliche Verbesserung gegenüber dem bis- 
herigen Transmissionsantrieb der Papier- 
maschine erreicht wurde durch Fortfall der 
Riementriebe und der Friktionskupplungen, 
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Betriebsverhältnisse einge- 
stellt werden können. | 

Die sich aus den vorhergehenden Aus- 
führungen ergebende Bedeutung des elektri- 
schen Mehrmotorenantriebes für die Wirt- 
schaftlichkeit des Papiermaschinenbetriebes ist 
so groß, daß sich in vielen Fällen auch der 
Umbau vorhandener Papiermaschinen mit 
Einmotoren- oder Dampfmaschinenbetrieb auf 
elektrischen Mehrmotorenantrieb bei gleich- 
zeitiger Vergrößerung der Trockenpartie und 
gegebenenfalls Umbau der Siebpartie ent- 
sprechend der größeren Papiergeschwindig- 
keit lohnt.“ 

Die Mehrkosten des elektrischen Mehr- 
motorenantriebes gegenüber dem elektrischen 
Einmotorenantrieb mit Riemenübertragung 


Biid 11. Mehrmotorenantrieb elner Papiermaschine nach dem Siemens-Harland-System. 


beweist deutlich ein Beispiel, welches im 
„Paper Maker“, Vol. 69, Jahrgang 1924, auf 
Seite 47 erwähnt ist, nach welchem eine 
Fabrik an einer mit Harland-Mehrmotoren- 
antrieb ausgerüsteten Papiermaschine in 21% 
Jahren nur im ganzen zwei Stunden infolge 
von Störungen im Antrieb verloren hat: zwei 
Stunden von 17 160 Stunden! 

Ein weiterer Vorteildes Mehr- 
motorenantriebes ist die hierbei 
leicht mögliche Ueberwachung 
des Kraftbedarfs jedes einzelnen 
Teiles der Papiermaschine, die 
es 2. B. ermöglicht, die Pressen- 
belastung, Trockenfilzspan- 
nung, den Unterdruck in den 
Saugkästen usw. nach dem Strom- 
zeiger einzustellen, so daß auf 
diese Weise stets mit größter 
Genauigkeit die bei den ver- 
schiedenen Papiersorten und 
-geschwindigkeiten günstigsten 


machen sich allein infolge der im ersteren 
Falle größeren Produktionsleistung bereits in 


kurzer Zeit bezahlt. 


Die Abhängigkeit des Reingewinns von 
der Größe der Produktion wird nämlich im 
Bereich der praktisch vorkommenden Produk- 
tionsschwankungen durch die Gleichung einer 
Geraden beschrieben von der Form: 

G = tg 7. P — K, 
in welcher G den jährlichen Reingewinn in 
Mark, P die jährliche Produktion in Mark 
und K die Summe der festen Kosten bedeuten 
(siehe Bild 12).° Hieraus ergibt sich für die 
mit einer Produktionssteigerung verbundene 
Steigerung des Reingewinns dG der Wert: 


1 Vgl. hierzu den Aufsatz „Die erste deutsche 
Feinpapiermaschine mit Vielmotorenantrieb“ von 
Keßler. W. f. P., Festheft 1926, S. 57—64. 

s Näheres hierüber siehe in dem in der Anmer- 
kung 3 genannten Buche. 
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a: 7 

h Jährliche Produktion in Milionen Mark 
Bild 12. Die Größe des jährlichen Reingewinnes in 
Abhängigkeit von der Größe der jährlichen Erzeugung. 


Wird also die jährliche Produktion um dp 
Reichsmark gesteigert, so steigt bei gleich- 
bleibenden festen Kosten der Reingewinn um 


45% des Wertes der Produktionssteigerung, 
wenn z. B. tgy = 0,45 ist.“ Steigt zugleich 
mit der Produktion die Summe der festen 
Kosten um den Betrag dK, so ist dG — 
tg. dP — dK. 

Hieraus ergibt sich, daß irgendeine neue 
Kapitalanlage um den Betrag dA zwecks 
Steigerung der jährlichen Produktionsleistung 
um dP erst dann wirtschaftlichen Vorteil 
bringt, wenn tgy. dP größer ist als dK, der 

© In d:n Betrieben der Papier- und Zellstoffindu- 


strie liegt der Wert für tgy im allgemeinen zwischen 
0,4 und 0,5. 


Berichtigung. Die Abbildungen in.Nr. 29, S. 901, müssen die Nummern 6 und 7 erhalten und 


ebenso die darauf bezüglichen Hinweise im Text, 


S. 900 letzte Zeile und S. 901; 902. Die auf S. 99) 


rechte Spalte Zeile 6 von oben angeführten Bier 4 und 5 folgen nachstehend. 


PSh/kg 
0,40. 
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0.28 
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Bild 4. 

a) Kraitbedari einer Kartonmaschine je kg Karton. 
Für die Spelsung des elektrischen Antriebes erforder- 
liche Dampfturbinenleistung an der Welle 

b) bei Mehrmotorenantrieb, 

c) bei Einmotorenantrieb. 

Aus dem gesamten Heizdampf einer Kartonmaschine 
je 1 kg Karton in einer neuzeitlichen Dampfturbine 
gewinnbare Dampfturbinenleistung (an der Welle) bel 
einem Heizdampfbedarf von 2,5 kg je kg Karton, bei 


0 30 , . 40 
Papiergeschwindigkeit 


Bild 5. Aus dem Helzdampf einer Kartonmaschine je 
1 kg Karton gewinnbare Ueberschußleistung (an der 
Dampfturbinenwelle) über die für den elektrischen 
Antrieb benötigte Dampfturbinenleistung. 

a) Mehrmotorenantrieb. 

b) Einmotorenantrieb. 


einer Dampielntrittstemperatur von 375° C, einem 
Gegendruck von 2,5 at abs. und 

d) Dampfeintrittsdruck 15 at abs., 

e) Dampfeintrittsdruck 20 at abs. 


|| Pr 
20 40 80 


80 
AN Verzinsung von dA 
Verzinsung neu investierten Kapitais in 
Abhängigkeit von dem Quotienten 
Mehranlagekosten 
Mehrerzeugung 


für verschledene. Tangenten der Gewinngeraden. 
(Vgl. Bild 12.) 


Blid 13. 
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Betrag für jährliche Abschreibung und Ver- 
zinsung des neu anzulegenden Kapitals dA. 

In Bild 13 sind für verschiedene Werte 
von tgy in Abhängigkeit von dem Verhältnis 
dp’ Mehranlagekosten zu jährlicher Mehr- 
produktion (beides in Mark), die sich hieraus 
ergebenden Werte für die jährliche Verzin- 
sung dieses Mehranlagekapitals dA aufge- 
zeichnet. 

Die Bedeutung dieser Zusam- 
menhänge zwischen Reingewinn 
und Produktion braucht nicht 
noch besonders betont zu wer- 
den. Aus ihr ergibt sich die 
dringende Notwendigkeit zur 
bestmöglichen Ausnutzung der 
Fabrikeinrichtungen durch 
Erweiterung aller engen Quer- 
schnitte, welche die Größe der 
Produktion begrenzen. 


E  Zeitschriftenschau. 


Unter dem Titel: „Die Bedeutung 55 
Wasserstoffionenkonzentration in der Papier- 
fabrikation“ veröffentlicht Dr. H. Ro- 
schier, Kymmenebruk, Finnland, in der 
Pappers- och Trävarutidskrift för Finland eine 
längere Arbeit, deren Inhalt in der Zusam- 
menfassung folgendermaßen zusammenge- 
stellt ist. 

„Der Aufsatz wird mit theoretischen Be- 
trachtungen über das Papierfüllen eingeleitet. 
An Hand zahlreicher, in verschiedenen Rich- 
tungen ausgeführter Versuche wird nachge- 
wiesen, daß die Füllstoffe teils mechanisch 
zurückgehalten, teils durch ausfallendes Ton- 
erdehydrat und Harz mitgerissen werden. 
Die Abhängigkeit der Füllstoffausbeute vom 
Tonerdehydratgehalt hat zur Folge, daß die 
Wasserstoffionenkonzentration des Hollän- 
derwassers von großer Wichtigkeit für die 
Ausbeute ist. Beste Füllstoffausbeute wurde 
bei pH 5,0—5,5 des Stoffwassers erhalten. 
Adsorptionserscheinungen sind beim Füllen 
von untergeordneter Bedeutung. Es wird 
nachgewiesen, daß die Füllstoffausbeute sich 
sowohl bei geleimten wie bei ungeleimten Pa- 
pieren mit der Vergrößerung der Füllstoff- 
teilchen erhöht. Die Wichtigkeit einer Nor- 
malisierung der technischen Füllstoffe nach 
dem Dispersitätsgrad wird hervorgehoben.“ 

Einzelheiten der mit reichhaltigem Ana- 
lysenmaterial und Literaturangaben über 


ähnliche Arbeiten älteren Datums ausgestat- 
teten Arbeit empfiehlt es sich, im (deutsch 
geschriebenen) Original nachzulesen. Um 
über den Inhalt der interessanten Abhand- 
lung näher zu orientieren, seien die Ab- 
schnittsüberschriften angeführt: 

Einleitung (Begriff der Wasserstoffionen- 
konzentration), Die Harzleimung des Papiers, 
Die Möglichkeiten für das Entstehen des Al- 
Resinates bei der Harzleimung, Das Reak- 
tionsprodukt der Harzseife und des Alauns 
bei verschiedener Acidität, Die Füllstoffaus- 
beute bei zunehmendem Tonerdesulfatgehalt 
und gleichbleibender Wasserstoffionenkon- 
zentration des Bades, Die Füllstoffausbeute 
nach Behandlung des China-Clays mit Am- 
moniak, Zusatz von Stärke zum Papier, 
Füllstoffausbeute bei Gegenwart von Harz- 
leim, Steigender Tonerdesulfatgehalt bei 
Sauerwerden des Bades, Das Papierfüllen, 
Theoretische Betrachtungen über das Füllen 
des Papiers, Adhäsion von Füllstoff und Fa- 
ser bei Gegenwart von Tonerdesulfat, Die 
Füllstoffausbeute bei verschiedener Konzen- 
tration des Papierbreies, Füllstoffausbeute bei 
gleichbleibendem Tonerdezusatz aber bei 
abnehmendem Säuregehalt des Bades, Die 
Füllstoffausbeute bei Anwendung gemahlener 
Fasern, Die Füllstoffausbeute bei verschie- 
dener Feinheit der Füllstoffpartikel, Talkum 
als Papierfüllstoff. Ms. 
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Geschä iſisberichie. 


Die Papierfabrik Neumühle A.-G. in Neumüble 
bei Miesbach beantragt Herabsetzung des Grund- 
kapitals 4 zu 1 von R.-M. 300 000 auf 75 000 zwecks 
Beseitigung der Unterbilanz, Vornahme von Ab— 
schreibungen und evtl. Reservenbildung, ferner Wie— 
dererhöhung des Aktienkapitals auf bis zu R.-M. 
550 000. (Generalversammlung 19. Aug.) (Fftr. Ztg.) 

Die München Dachauer Papierfabriken A.-G. will 
das bisher 20fache Stimmrecht der R.-M. 10 000 Vor- 
zugsaktien herabsetzen. 


Inveresk Paper Co., London. Um die Uebernahme 
der Vorzugsaktien der International Pulp and Che- 
mical Co. zu ermöglichen, schlägt die Verwaltung 
eine Erhöhung des Aktienkapitals um £ 1 Mill. auf 
2,2 Mill. vor. Es ist beabsichtigt, 400 000 Stamm- und 
600 000 6% proz. B-Vorzugsaktien zu nom. £ 1 zu 
schaffen. Trotz der Kapitalerhöhung könne eine 
Schlußdividende für das laufende Jahr in Höhe von 
223% erwartet werden. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Die Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H. in Ber- 
lin-Siemensstadt sowie die in ihrem alleinigen Eigen- 
tum stehenden sieben Tochtergesellschaften, darunter 
die Papierfabrik Margegrafi & Engel 
G. m. b. H., Wolfswinkel bei Eberswalde, 
haben ihre gesamten Unternehmungen mit allen Rech- 
ten und Verbindlichkeiten in die am 12. Juli ge- 
gründete Siemens-Schuckertwerke Aktiengesellschaft 
cingebracht. Die Einbringung ist mit Wirkung vom 
30. September 1926 in der Weise erfolgt, daß mit dem 
Beginn des 1. Oktober 1926 das Geschäft der grün- 
denden Gesellschaften als für Rechnung der Siemens- 
Schuckertwerke Aktiengesellschaft geführt betrachtet 
wird. Die geschäftliche Tätigkeit der übernommenen 
Gesellschaften erfährt dadurch keine Aenderung. 
Zeichnungsberechtigt sind die gleichen Herren, die 
bei der Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H. bzw. 
bei ihren Tochtergeseltschaften zeichnungsberechtigt 
waren. Die Papierfabrik Marggraff & Engel G. m. b. 
H. tritt in Liquidation und wird unter der Bezeichnung 
SSW A.-G. Papierfabrik Wolfswinkel (PaWo) fort- 
geführt werden. 


Die Vereinigte Papierwerke Nürnberg A.-G. stellt 
in ihrer Papierfabrik in Heroldsberg eine ncue 
Papiermaschine von .der Maschinenfabrik 
Akt.-Ges. vorm. Wagner & Co. in Cöthen 
auf. Im Zusammenhang damit wird das Aktienkapital 
auf 1 Million R.-M. erhöht. 

Nach den Heidelberger Neuesten Nachrichten soll 
der Wiederaufbau der vor vier Wochen in Langenthal 
abgebrannten Pappen- und Filtermassefabrik von Carl 
Mayr ganz in Eisenbeton und wesentlich größer aus- 
geführt werden, so daß noch mehr Arbeiter in der 
Fabrik lohnenden Verdienst finden. 

Andreas Speichler, Pappen- und Papierfabrik, 
Trachenau-Böhlen bei Leipzig. Den Herren H. K. 
Dietrich und Wilhelm Schneider ist Kollek- 
tiv-Handelsvollmacht im Sinne des H.G.B. erteilt 
worden. 

Die Gellert & Co. A.-G. für Papierindustrie wird 
von Pilsen nach Prag verlegt. 

Katzenstein & Blank Kommandlitgesellschaft. Alt- 
papier- und Strohgroßhandlung in Hannover, Haus 
Continental. Dem Mitarbeiter, Herrn Paul Blum, 
ist Prokura erteilt worden. 

Mechanische Papiersackiabrik A.-G. Unter dieser 
Firma wurde in Saarbrücken eine Papiersackfabrik 
mit einem Aktienkapital von Fr. 600 000 gegründet. 
Zum Vorstand ist Herr Direktor Josef Schanne, 
Saarbrücken, bestellt worden. 


Zeit 20 Arbeitskräfte. 


50 jähriges Geschäftsjubiläum. Die 
Firma Emil Adolff A.-G., Reutlingen, kann dieses 
Jahr auf ihr 50jähriges Bestehen zurückblicken. Ein 
kurzer Ueberblick zeigt die Entwicklung der auf der 
ganzen Welt bekannten Papierspulen- und -Hülsen- 
fabrik Adolff. 1885 wurde die Firma im eigenen, 
kleinen Fabrikgebäude gegründet und zählte um diese 
In steter Entwicklung wurde 
1896 Herr E. Fallscheer in die Firma aufgenommen. 
1899 konnte die Firma auch im ‚Ausland, in Lodz, ein: 
Filiale errichten. In steter Eillwicklung wurde 1921 
die Umwandlung in eine Aktiengesellschaft beschlos- 
sen. Vorsitzender des Aufsichtsrats ist Herr Emil 
Fallscheer, Vorstand Herr Paul Fallscheer, stellver- 
tretender Vorstand Herr Fritz Fallscheer. Im Jahre 
1922 ging man zur Erstellung einer Papierfabrik über, 
um den Betrieb rationeller gestalten zu können. Im 
Oktober 1924 wurde die Firma durch Kauf der 
Spulenfabrik Hofen wesentlich vergrößert und heute 
ist die Firma Emil Adolff A.-G. mit über 1500 Ar- 
beitern wohl die bedeutendste und leistungsfähigste 
ihrer Art in Deutschland. 


Treue Dienste. Verschiedene Arbeiter und 
Angestellte der Firma C. G. Schönherr in Floßmühle 
bei Borstendorf können auf eine langjährige, ununter- 
brochene Dienstzeit bei dieser Firma zurückblicken, 
und zwar: Bodenmeister Timme! auf 50 Jahre, 
Schleifereiwerkmeister Queck und Kutscher Göp- 
fert auf je 40 Jahre sowie Pappenabnehmer 
Drechsel! und Holländergehilfe Heyde auf je 
30 Jahre. Aus diesem Anlaß fand am 21. Juli im 
Verwaltungsgebäude der Firma eine kurze Feier statt, 
bei der Regierungsrat Dr. Laube aus Flöha als Ver- 
treter der Amtshauptmannschaft die Jubilare durch 
Ueberreichung von Anerkennungsurkunden des Be- 
zirksverbandes auszeichnete. Bodenmeister Timmel 
war leider durch einen am Vormittag erlittenen Unfall 
an der Teilnahme der Feier verhindert. Kutscher 
Göpfert erhielt außerdem durch Landwirtschaftsrat 
Dr. Bergers aus Marienberg eine Medaille der Land- 
wirtschaftskammer nebst einer Ehrenurkunde, wäh- 
rend den Jubilaren Queck, Drechsel und Heyde von 
Fabrikbesitzer Otto Schönherr Ehrenurkunden des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten überreicht wur- 
den. Mit Worten des Dankes für ihre treue Pflicht- 
erfüllung und Ueberreichung einer Geldspende schloß 
Herr Schönherr die schlichte Feier. Die Juhilare 
Timmel, Queck und Göpfert waren außerdem mit 
Glückwunschschreiben des Herrn Reichspräsidenten 
von Hindenburg bedacht worden. 
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70, Geburtstag. Der Seniorchef der weit- 
hin bekannten Firma Eugen Lemppenau, Briefum- 
schlag- und Papierausstattungsfabrik, Kommerzienrat 
Adoit Bader, feierte am 24. Juli in körperlicher und 
geistiger Frische seinen 70. Geburtstag. Nach einer 
umfassenden Augbildung trat er am 1. April 1878 als 
einziger kaufmäanischer Angestellter in: die Brief- 
umschlagfabrik Jeines Schwagers Eugen Lemppenau 
ein. Diese Firma, 1860 gegründet, war technisch vor- 
züglich geleitet und harrte nur ihrer verdienten 
Ausdehnung durch eine passende Kraft. Daß diese 
nunmehr gefunden war, zeigt die weitere Entwicklung. 
Langsam aber sicher führte er die Erzeugnisse der 
Firma Lemppenau zu immer größerer Bedeutung 
sowohl für das Inland- als das Ausfuhrgeschäft und 
gestaltete in verhältnismäßig kurzer Zeit seine Firma 
zum heutigen Welthaus. 1884 wurde er als Teilhaber 
in die Firma aufgenommen. in der Fachwelt 
nimmt der Jubilar persönlich ebenso wie seine Firma 
eine erste Stellung ein. 


Herr Paul Fiedier, Generaldirektor der Blei- 

industrie-Aktiengesellschaft vormals Jung & Lin- 
dig in Freiberg i. Sa., ist am 20. Juli in Leipzig, wo 
er Heilung zu finden hoffte, unerwartet gestorben. 

Am 23. Juli ist Frau Hildegard Wrede, geb. Ki- 

stenmacher, Gattin des Herrn Dipl.-Ing. Dr. Hans 
‘Wrede, unseres geschätzten Mitarbeiters in Berlin- 
Dahlem, nach kurzem, schwerem Leiden im Alter von 
22 Jahren gestorben. 


Förderung des Wohnungsbaues. 

Auf Anregung des? Herrn Fabrikanten Alfred 
Emrich in Mühlacker hat die Reichsver- 
sicherungsanstaltfür Angestellte von 
der Württembergischen Hypothekenbank in Stuttgart 
6prozentige Goldpfandbriefe dieser Bank erworben. 
Die Württembergische Hypotheken- 
bank hat dafür die Verpflichtung übernommen, den 
Gegenwert von Pfandbriefen in einstweiliger Höhe 
von 200000 A zur Gewährung von Hypotheken- 


darlehen an Versicherte der Angestellten versicherung, 


die innerhalb des Landes Württemberg ein Eigenheim 
neu erstellen wollen, unter den bei ihr üblichen Vor- 
aussetzungen unter Vorzugsbedingungen zu verwen- 
den. Den Versicherten sollen hiernach als Vorzugs- 
bedingungen die Darlehen mit einem Abzuge von nur 
22 %% vom Tageskurse der Pfandbriefe und zu einem 
den Pfandbriefzins um %% jährlich übersteigenden 
Zinssatz, also zu 6%% jährlich, gewährt werden. Die 
Gesuche der Versicherten sind ohne Vermittlungs- 
stelle unmittelbar an die Württembergische Hypo- 
thekenbank zu richten, beizufügen sind jeweils eine 
gemeinderätliche Schätzung und ein neuester Grund- 
buchauszug. Es können nicht nur in Aussicht ge- 
nommene, sondern auch fertige Bauten belichen 
werden. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 

Die Rate für Papier in Rollen und Bal- 
len nach Hull beträgt freibleibend ab 20. Juli 1927 
sh 8/9 per 1016 kg plus sh 3/4 per 1016 kg Landungs- 
spesen. 

Santos. Im Hafen von Santos werden die 
Schiffe wieder verlangsamt abgefertigt, so dab man 
eine Wiederholung der Verhältnisse von 1925 be- 
fürchtet. Falls sich der Zustand nicht als ein schnell 
zu behebender ergibt, werden wohl von der brasi- 
lianischen Regierung in Kürze die sh 2/6, die bereits 
mehrfach in Aussicht genommen waren, erhoben 
werden. 
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A.H.V. der Papiermacher-Tafelrunde 
Altenburg, Thür. 


Adressenangabe erbeten. 


AH 191 G:linek, Kurt, bisher Bodenbach/Elbe. 

AH 110 Maerzke, Kurt, bisher Pilsen/Hlavkova 
ulice 4. C. S. R. 

AH 57 Reinhold, Kurt, bisher Wilkau, Kirch- 
straße 104 B. 

Adressenänderungen, 

AH 50 Witzsche, Paul, Papierfabrik Köttewitz, 
Dohna. 

AH 133 Wernicke, Karl, Wangen (Allgäu), Zel- 
lulosefabrik. 


Mitgliederverzeichnis. 
Als unbestellbar sind zurückgekommen: 


AH 55 Bayer, Carl, Rabenstein b. St. Pölten 
(Nieder-Oesterreich). 

AH 169 Ehmann, Robert, Pfullingen, angeblich 
nach Türkheim verzogen. 

AH 114 Ley, Wilhelm, Maltsch (Baden), Gasthof 
zur Linde. 

AH 47 Güssow, Bernhard, Zahna Bez. Leipzig, 
Bahnhofstraße 31b. 

AH 177 Funk, Robert, Biberist, Kt. Solothurn 
(Schweiz). 

AH 194 Raymund, Otto, Salach (Württ.), Jahn- 
straße 22. 

AH 57 Reinhold, Kurt, Wilkau, Kirchstr. 104B. 

AH 11 Siegrist, Adolf, Balsthal. Kt. Solothurn 
(Schweiz). 

Wir bitten vorgenarnte Mitglieder um Angabe 


ihrer Adressen und Anforderung der Hefte bei AH 
Rudolf Richter, Hofheim i. Taunus, Kapellen- 
straße 2. 

Hauptversammlung. Wir bitten alle nicht kom- 
menden Mitglieder auch hierdurch dringend um 
Einzahlung cines Festbeitrages an den Vorsitzenden 
des Festausschusses Herrn Direktor Emil Meien- 
hofer, Heidenau-Nord b. Dresden. Rote Mühle. 
oder mittels Zahlkarte auf unser Postscheckkonto 
Leipzig Nr. 80 026. 

Eciträgs. Wir machen ausdrücklich darauf auf- 
merksam., daß nicht eingezahlte Beiträge der Jahre 
1926 und früher nach der Hauptversammlung letzt- 
malg zuzüglich Kosten durch Nachnahme eingezogen 
werden, sofern nicht Stundungsantrag mit Begrün- 
dung und Genehmigung vorliegt. Außerdem werden 
alle rückständigen Beiträge namentlich in unserer 
neuen Zeitschrift aufgeführt werden. damit die an- 
deren Mitglieder über die säumigsen Zahler ebenfalls 
orientiert werden. 

Mit Gunst von wegen’s Handwerk! 
\.H.V. der Papiermacher-Tafelrunde Altenburg, Thür. 
Geschäftsführer: gez. Schürk. 
Neuweistritz, den 21. Juli 1927. 


Soeben ist erschienen: 
Papierprüfung 
von Professor W. Herzberg, Berlin-Dahlem. 
Sechste verbesserte Auflage 


mit 110 Textabbildungen und 23 Tafeln. 
Preis gebunden & 27.— 


Selbstkostenrechnung in Papierfabriken. 


Von Karl Beck, Dipl.-Kaufmann. 
Preis broschiert & 2.50. 


Zu beziehen von 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-RiB, Wttbg. 
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 Ainslands-Rundschau, E 


Finnland. 
. Vereinigungen in der finni- 
schen Holzveredelungsindu- 
strie. Pappers- och Trävarutidskrift för 
Finland, Nr. 11 vom 15. Juni 1927. 

In Finnland ist: die nationale Zusammen- 
arbeit innerhalb der holzverarbeitenden In- 
dustrien verhältnismäßig seit langem ent- 
wickelt und vielleicht am besten organisiert. 
Die finnischen Verkaufsvereinigungen, die 
sich mit Papier, Zellstoff, Holzschliff und 
Pappe (und neuerdings auch mit Furnierholz 
und Garnrollen) befassen, sind unter beson- 
deren Verhältnissen gegründet worden. Sie 
gehen zurück auf die Zeit, in der Rußland 
das hauptsächlichste Absatzgebiet für Finn- 
lands Papierfabrikation war. Der russische 
Markt war im Vergleich zu den westlichen 
Märkten einfach ; langfristige Kredite und un- 
sichere Agenten machten es dem einzelnen 
unmöglich, sich vor Verlusten zu schützen; 
und in kritischen Zeiten konnten diese Zu- 
stände zu einer ernsten Gefahr für die Indu- 
strie werden. Im übrigen war die wirkliche 
Konkurrenz, verglichen mit westeuropäischen 
Verhältnissen, ziemlich gering, weil den finni- 
schen Produzenten bedeutende Zollermäßi- 
gungen zugute kamen. Der Gedanke, daß 
durch Zusammenarbeit die innere Konkur- 
renz ausgeschaltet, bessere Preise erzielt und 
nicht zuletzt „der russische Markt ausschließ- 
lich den finnischen Produzenten vorbehalten“ 
werden konnte, veranlaßte bereits vor etwa 
50 Jahren den Fabrikbesitzer Fredrik Ide - 
stam aus Nokia, die Holzpappenfabrikanten 
zu einer Besprechung zusammenzurufen. 
Aber es dauerte noch ungefähr 20 Jahre, ehe 
im Jahre 1893 in dem „Finnischen 
Hol zschleifereiver band“ eine 
eigentliche Verkaufsorganisation gegründet 
wurde. Der Verkauf des Verbandes umfaßte 
die gesamte Produktion der Mitglieder an 
-Holzschliff und den Pappenexport nach Ruß- 
land, der in den ersten Jahren auf etwa 
12 000 Tonnen Holzschliff und 10 000 Tonnen 
Pappe anstieg. Nach nunmehr fast 35jähri- 
ger Tätigkeit besteht der Verband noch heute. 

Die Papierfabrikanten wurden bald zu 
einem ähnlichen Zusammenschluß gezwun- 
gen. Die Schwierigkeiten waren wegen der 
Verschiedenheit in der Art der Produkte 
"naturgemäß größer, und bis zum Schlusse 
des Weltkrieges hatte sich nur eine verhält- 
nißmäßig kleine Zahl Fabriken zu mehreren 


Gräppen e N 


Der Zell- 
stoffexport des, Landes war bis zum Jahre 
1910 ziemlich klein und richtet sich zum Teil 
auch nach Westen, so daß ein Zusammen- 
schluß auf diesem "Gebiete nicht notwendig 
erschien. 

Mit dem Ende des Weltkrieges wurde der 


russische Markt auch für Finnland verschlos- 


sen, und die Aussichten für den Papierexport 
waren außerordentlich trübe. Die einzelnen 
Produzenten hätten unüberwindliche Schwie- 
rigkeiten dabei gefunden, ihre Produkte auf 
neuen Märkten abzusetzen. In Voraussicht 
der Ereignisse hatte man jedoch der Grün- 
dung gemeinsamer Verkaufsorganisationen 
vorgearbeitet, die im Juni 1918 unter den 
Namen „Finska Pappersbrukföre- 
ningen“ und „Finska Cellulosa- 
föreningen“ ins Leben gerüfen wurden, 
während die „Finska Träsliperi- 
föreningen“ (der Holzschleifereiverband) 
von Wiborg nach Helsingfors verlegt wurde. 
Gleichzeitig wurde unter dem Namen 
„Finska Paperindustrins Cen- 
tralkontor“ eine Zentralorganisation für 
die drei Verkaufsverbände geschaffen, die 
Fragen von allgemeinem Interesse: Trans- 
portwesen, Frachten, Gesetzgebung, Steuern, 
Zölle usw. bearbeiten sollte und die Industrie 
gegenüber dem Staat und dem. Ausland 
vertrat. 

Die so geschaffene Organisation besteht 
nunmehr neun Jahre und hat sich in dieser 
Zeit durchaus bewährt. Die Hauptaufgabe, 
Finnlands Industrie auf den westlichen Märk- 
ten einzuführen, ist ohne Schwierigkeiten ge- 
lungen. Die Krisenjahre 1920/21 wurden 
ohne Schaden überwunden und in der Folge- 
zeit ist die Bedeutung der Organisation im- 


mer weiter gewachsen, was sich am deutlich- 
‚sten daraus ergibt, daß sich bald auch die 


Furnier- und Garnrollenindustrie dem Zen- 
tralverband angeschlossen haben. 

Natürlich hat sich die innere Form mit 
der Zeit weiter entwickelt, aus dem „Central- 
kontor“ ist der „Centralverbandfin- 
nischer Holzveredelungs- 
industrieller“ geworden, zu dem außer 
den genannten Verbänden auch noch der 
„Verband finnischer Sägewerke“ gehört. 
Finnlands größter Papierproduzent, die 
Kymmene A.-B., ist aus dem Papier- 
fabrikenverband ausgetreten, blieb aber Mit- 
glied des Zentralverbandes und des finnischen 
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„Papierkontores“, das jetzt den gemeinsamen 
Verkauf nach Rußland, den osteuropäischen 
Ländern und in Finnland leitet. Außer der 
reinen Verkaufsarbeit haben sich die Vereini- 
gungen in der letzten Zeit viel der Qualitäts- 
verbesserung gewidmet und in der „A.-B. 
Centrallaboratorium“ eine Unter- 
suchungsanstalt geschaffen, die schon sehr 
Beachtenswertes geschaffen hat. Ms. 


Schweden. 

Der Geschäftsführer des Vereins 
schwedischer Papierfabrikan- 
ten veröffentlicht in der 20. Ausgabe des 
Jahrbuches der schwedischen Handelskam- 
mer in den Vereinigten Staaten einen 
interessanten Bericht über die schwedische 
Papierindustrie und deren Entwickelung in 
den letzten Jahren. Hiernach betrug die 
Jahresproduktion an Papier im Jahre: 


1896 53 953 tons, 
1900 93285 „ 
1910 226 773 „ 
1915 203 808 „ 
1920 400 081 „ 
1925 . . . . . . 484880 „ 
1927 voraussichtlich. 575 000 „ 


Von der für das Jahr 1927 angenomme- 
nen Jahresproduktion an Papier entfallen auf: 


Zeitungsdruckpapier 230 000 tons, 
Kraftpapier 106 500 „ 
Sulfitpackpapier 111000 „ 
fettdichtes Papier 25 000 „ 


besseres Druck- und Schreib- 


papier 40 000 „ 
Braunholzpapier 2000 „ 
versch. Sorten Karton 60 000 


574 500 tons. 
Weiter wird die Produktion von Zellstoff 
und Holzschliff im Jahre 1925 angegeben 
und gleichzeitig, wieviel hiervon im Inlande 
zu Papier weiterverarbeitet worden ist. Die 
entsprechenden Zahlen für Finnland werden 
zum Vergleich angeführt. 
Schweden Finnland 
Produktion an: 


Zellstoff 1 294 256 tons 395.050 tons 

Holzschliff ` 438 943 „ 227 370 „ 
Zu Papier weiterverarbeitet: 

Zellstoff 24,5 % 25,7% 

Holzschliff 51,9% 679% 


Es scheint, als ob die vorwiegend in den 
nördlichen Provinzen gelegenen, reinen Zell- 
stoffabriken mit der Zeit immer mehr dazu 
übergehen, den Zellstoff selbst zu Papier 
weiterzuverarbeiten. Hierbei wird besonderes 
Gewicht auf die Herstellung einer besonders 
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guten Qualität gelegt, da Schweden aus 
seinem früheren Hauptabsatzgebiet, den Ver- 
einigten Staaten, in den billigeren Sorten 
durch die nordamerikanische Papierindustrie 
stark verdrängt worden ist. Die Zukunits- 
möglichkeiten für die schwedische Papier- 
industrie auf dem nordamerikanischen Markte 
werden vor allem davon abhängen, daß es 
die hohe Qualität seiner Erzeugnisse nicht 
nur beibehält, sondern möglichst noch zu 
steigern sucht. K. 
Indien, 

Im ersten Vierteljahr 1927 hat die Einfuhr 
von Umschlagpapier insgesamt eine Steige- 
rung von 35 auf 40 Rup. Lakhs zu verzeich- 
nen. Der deutsche Anteil konnte sich dabei 
von 10 auf 13 RL. erhöhen, der schwedische 
von 8½ auf 10 RL., während die englische 
Beteiligung und die der übrigen Staaten 
unverändert blieb. Der Zeitungsdruckpapier- 
import steigerte sich von 901, Lakhs von 
Rupien bzw. 500 366 cwts auf 100 RL. bzw. 
606 000 cwts. Deutschlands Anteil stieg 
dabei von 12½ auf 21 RL., Norwegens von 
19 auf 23, Hollands von 3 auf 4½ RL. Be- 
merkenswerterweise ging Englands Anteil 
von 30 auf 19 RL. zurück. Die Gruppe 
Schreibpapier und Briefumschläge hat eine 
Erhöhung von 52 auf 5812 RL. aufzuweisen. 
Dabei fiel Englands Anteil leicht von 31 auf 
30 RL., während Norwegen eine Erhöhung 
von 2 auf 5 RL., Deutschland eine solche von 
6 auf 7 RL. aufzuweisen hat. Bei Werkdruck- 
papier ging die Gesamteinfuhr von 89 auf 
82 RL. zurück. Bei diesem Rückgang war 
England mit 7 RL. beteiligt. Deutschlands 
Anteil blieb mit 25 RL. unverändert, während 
die übrigen Staaten geringe Rückgänge ihrer 
an sich kleinen Ziffern zu verzeichnen haben. 

Z. 
Vereinigte Staaten. 


An den Neugründungen an der Pazifi- 
schen Küste hat die Papierindustrie starken 
Anteil. Die Zellerbach Paper Com- 
pany hat bei Seattle vorläufig zwischen 
zwei und drei Millionen Dollar investiert, 
wird aber zwölf Millionen Dollar für die 
Ausführung ihres ganzen Plans aufwenden 
müssen. Die Papierfabriken in Port An- 
geles sollen ihre Tagesproduktion von 
Zeitungsdruckpapier von 140 auf 275 tons 
bringen. Bei Hoquiam ist die Anlage 
einer Sulfitzellstoffabrik geplant, die 3 000 000 
Dollar kosten wird. Ueber den Ankauf der 
Waldbestände sind Unterhandlungen im 


(jange. S Yo 
4 


Nr. 30-1927 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


935 


Patent-Berichte. 


Patent-Anmeldungen. 
Kl. 120, 23. M. 89 372. Pierro Moro, Marseille, 


Frankreich. Verfahren zur Herstellung von Zeilulose - 


xanthat. 21. 4. 25. Frankreich 21. 3. 25. 

Kl. 28a, 6. H. 101 511. Dr. Carl Hüttenes, Düssel- 
dorf. Humboldtstraße 20. Verfahren zur Gewinnung 
von Gerbmitteln aus Sulfitzellstoflablauge. 16. 12. 24. 

Kl. 28a, 6. H. 99 733. Dr. Carl Hüttenes, Düssel- 
dorf, Humboldtstraße 20, und Carl Peter Hüttenes, 
Düsseldorf, Vautierstraße 80. Verfahren zur Gewin- 
nung von Gerbmitteln aus Sulfitzelluloseablauge. 
11. 4. 25. 

KI. 55a, 1. K. 95065. Königsberger Zellstoff- 
Fabriken und Chemische Werke Koholyt A.-G., Berlin 
W 57, Potsdamerstr. 75. Verfahren zur Herstellung 
von Weißschiliff aus harzreichem Holz. 20. 7. 27. 

Kl. 55b, 1. B. 85 675. Dr. Eduard R. Besemielder, 
Memmingen. Verfahren und Einrichtung zum Aus- 
lösen von Massengütern aller Art, besonders sich 
verfilzender Mehle wie Sägemehl und Holzschnitzel 
zur Zellstoffherstelluug und von Schlämmen unter 
Wiedergewinnung des Lösemlttels. 28. 2. 18. 

Kl. 55c, 6. B. 122 591. I. B. Bemberg A.-G., 
Barmen-Rittershausen, Berlinerstraße 100. Einrich- 
tung und Verfahren zum Ausbringen von Fasergut 
aus Holländern. 6. 11. 25. 

Kl. 55e, 7. M. 87506. Fritz Moufang, Ober- 
schmitten, Oberhessen. Verfahren und Vorrichtung 
zum Aufwickeln von Paplerbahnen bei genauer 
Deckung der Kanten. 6. 11. 24. 

Kl. 55e, 5. J. 27531. Jagenberg-Werke Akt.-Ges., 
Düsseldorf, Himmelgeister-Straße 107. Querschnelder 
für eine fortlaufend bewegte Papierbahn. 27. 2. 26. 

Kl. 55e, 5. L. 65 647. Friedrich Lerner, Wien. 
Paplerschneidemaschine. 21. 4. 26. Oesterreich 2. 5. 25. 


Patent-Erteilungen. 


Kl. 55d, 33. 447 504. Max Wenzel, Muldenstein, 
Krs. Bitterfeld. Vorrichtung zum gleichmäßigen Ab- 
ziehen von Flüssigkeit, insbesondere Stoff wasser für 
die Holzstoff-, Zellstoff- und Papierherstellung aus 
Behältern. 11. 6. 24. W. 66 340. 

Kl. 55d, 7. 447 792. Georg Paul Kropp, Dresden- 
A. 24, Münchnerstraße 5. Sand- und Knotenlänger 
für die Papierherstellung und sonstige Zwecke. 
22. 10. 25. K. 96 287. 

Kl. 55d, 8. 447883. Paul Erkens, Düren i. Rhld. 
Exzenterhubverstellung für Schüttelwerke von Pa- 
piermaschinen. 30. 6. 25. E. 32 718. 

Kl. 55f, 1. 447884. Arno Hübler, Leipzig, Dör- 
rienstraßBe 15. Bogenklebemaschlne mit zwei Zylin- 


dern, die bei ihrem Umlauf in einander zugekehrter 


Papierholz 


Holz- 


Russisches 


und alles 
andere ausland. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., 


Richtung die zusammenklebenden Kartonbogen nach 
Versehen mit Klebstoff zusammenführen. 22. 10. 25. 
H. 103 981. 

Kl. 55f, 11. 447 505. Lester Kirschbraun, Chi- 
cago. Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von 
wasserdichtem Papier, bei dem eine wasserdichte 
Emulsion mit dem Papier während seiner Herstellung 
vereinigt wird. 11. 6. 24. K. 89 872. 


Gebrauchsmuster. 


Kl. 55d. 997 249. Maschlnenbau- Werkstätte Nie- 
fern G. m. b. H., Niefern i. B., und Anton D. J. Kuhn. 
Bad Liebenwerda. Leichtmetallwalze mit säure- und 
chlorfestem Ueberzug für Halbstoffpergament- u. a. 
Papiermaschinen. 9. 5. 27. M. 94 245. 

Kl. 55e. 996 140. S. Laqueur Nachilg. Bock & 
Co., G. m. b. H., Berlin NO 43. Barnimstraße 22. 


Rollenpappe. 23. 5. 27. L. 62 731. 

Kl. 55f. 997 202. Fritz Schmidt, Döbeln i. Sa. 
Isollerpapler für Schmierseifenpakete. 6. 3. 24. Sch. 
79 462. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55b: 411 304. KI. 55e: 283 884 295 971 301 968. 


Kautschukhaltiges Papier. 
Kanad. Pat. Nr. 254 151 (vom 25. November 
1924). Canadian Consolidated 
Rubber Co. Ltd., Montreal, Quebec 
(Kanada); übertragen von Ernest H o p kin- 
son, New York. 


Das noch feuchte Papier wird mit einer Kaut- 
schukemulsion, z. B. Kautschukmilch, behandelt. 


Rechenresultate. 
Von F. Triebel 
3. Auflage. A 10.—. 


Wie spare ich Kohle? _ 
Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 
Preis æ 3.—. 
Elektrische Einzelantriebe für Papier- 
maschinen. 
Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel. 
Preis A 1.—. 
Die Praxis der Pappenverarbeitung. 
Von Walter H eB. 
I. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis 20. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


makler, 
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Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
lletrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
F.benso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Pragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermuchers an 


seinen Sohn“. 


Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


— a a a N 
Brechen eines Trockenfilzes. ander liegenden Gummiwalzen bestanden, welche 
Antwort auf Frage Nr. 3567 in Nr. 26, S. 818. durch Spiralfedern gegeneinander gepreßt wurden. 
(Sich: auch Nr. 29, S. 908.) Zwei Spritzrohre, welchen je ein Zentripetal- 


V. Wenn der Trockenfilz nur eine Lebensdau:r 
von 3 6 Wochen hat, so muß er entweder gar keine 
cder nur eine völlig ungenügende Filztrocknung ha- 
hen, wodurch er vorzeitig morsch wird. Wenn nun 


das Brechen des Filzes an dem Kreidestrich erfolgt 


ist, so deutet dies darauf hin, daB der Filz durch den 
kräftigen Strich eine gewisse Verschmutzung erfahren 
hat, so daB er an dieser Stelle noch nässer bleibt, 
wodurch der Proz:B des Vermorschens entsprechend 
schneller eintritt. A. Br. 


Fllz wäsche für Langslebpaplermaschlnen. 
Antwort auf Frage Nr. 3570 in Nr. 27. S. 852. 
(Siehe auch Nr. 29. S. 909.) 

II. In der Regel verwendet man in der ersten 
Nalpresse eine gewöhnliche, aus zwei Gummiwalzen 
von 250—300 mm Durchmesser bestehende Wasch- 
press:, der zwei über und unter dem Filz ange- 
brachte Spritzrohre vorgelegt sind, die denselben 
gründlich bespülen. Diese Wäsche kann als durchaus 
leistungsfähig bezeichnet werden bei geringer Filz- 
abnützung, und man kommt mit derselben bei gutem 
Filzmaterial und nicht allzu empfindlichen Papier- 


serten im allgemeinen aus. Die Jotzensche Filz- 
wäsche, deren Vorzüglichkeit in keiner Weise an- 
gezweifelt werden kann, ist vereinzelt auch bei 


Preßfilzen eingebaut worden. Bei zweckmäßiger Wir- 
kungsweise erfordert sie j:doch ziemlich viel Platz, 
weshalb sie sich mehr bei längeren Abnahmeſilzen 
an Karton- und Pappenmaschinen eingebürgert hat. 
Ich verweise noch auf die Angaben in Strobachs vor- 
trefflichen „Briefen eines Papiermachers 
an seinen Sohn“, wo auf S. 75 und 76 ver- 
schiedene Filzwäschen beschrieben sind. die sich 
eventuell für Ihre Verhältnisse eignen könnten. 
Radamus. 
III. Die gewöhnliche Zweiwalzen-Filzwäsche ist 
wohl immer noch die einfachste und beste Vorrich— 
tung. die Filze in der Maschine sauber zu halte !. 
Sollten aber die Filz: hierbei nur verhältnismäßir 
kurze Zeit laufen. dann ist der Fehler in zu kurzen 
Filzen zu suchen. Humulus. 
IV. Ich arbeitete an modernen Langsizbrapier- 
maschinen mit Filzwäschen, die aus zwei nebenein- ` 


-. r 


HOFFMANN-Kollergang 


1000 kg Eintrag 


Separator ,, Ops“ vorgeschaltet war, sorgten für die 
reichliche Zufuhr von Warmwasser (+ 35 C). Mit 
dieser Filzwäsche erzielte ich in der ersten Presse 
Laufzeiten bis zu zwei Wochen, in der zweiten Presse 
bis zu zwei Wochen und in der dritten Presse bis 
zu vier Wochen. 

Voraussetzung hiefür sind bestge ;gnete Gummi- 
walzen in den Naßpressen, deren Härtegrad sorg- 
fältigst gewählt wurde und deren Bombierung sowie 
Instandhaltung durch eine moderne Walzenschleif- 
maschine erfolgte. RE 

Außer dieser Gummiwalzenwäsche bewährt sich 
noch die Jotzen-Wäsche und der Vickery- 
Filzinstandhalter. Bei diesen zwei Appa- 
raten wird der Filz nicht wie bei der Gummiwalzen- 
wäsche zusammengedrückt, und es werden daher 
seine Maschen nicht verengt. Beide Apparate säu- 
bern den Filz also ohne jede Pressung und vermeiden 
gewaltsame Methoden. In den Saugkasten des 
Vickery, der langsam über die Filzfläche hin und her 
streicht, tritt warmes Wasser oder mit Dampf ge- 
mischtes kaltes Wasser unter Druck in die Maschen 
des Filzes. In dem Vakuumteil des Apparates erfolgt 
die Absaugung des Spritzwassers samt allen Unrein- 
heiten. Das Gewebe wird wieder locker, das Woll- 
fließ bleibt geschont und seine Härchen richten sich 
wieder auf. 

l Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 


V. Für die Filzwäsche werden zwecks größt- 
möglicher Filzschonung vielfach Gummiwalzen ver- 
wendet, die die Firma Franz J. R. Heinrich, 
Hannover, laufend in anerkannt bester Qualität für 
diesen Zweck liefert. X. 


VI. lch habe Filzwäschen verschiedentlich in 
Langsiebpapiermaschinen eingebaut, so daB der durch 
Spritzwasser gewaschene Filz durch zwei über- 
einander laufende Gummiwalzen ausgepreßt wird. Es 
ist zweckmäßig, die Gummiwalzen besonders anzu- 
treiben, da sonst der Filz zu sehr leidet. Das An- 
pressen der Walzen geschieht meinen Erfahrungen 
nach am besten durch G:wichtshebelbelastung. 

Ing.-Chem. O. Kück. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Aus wechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik. Niedersohlemansschhen.. 
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Bleichen von Holzschlifi. 
Antwort auf Frage Nr. 3571 in Nr. 27, S. 852. 


l. Falls Sie den Holzstoff nicht direkt auf der 
Entwässerungsmaschine, wo die Bleiche übrigens nicht 
sehr wirksam durchgeführt werden kann, bleichen 
wollen, so kommt ein Bleichkasten oder im Falle der 
Weiterverarbeitung des Schliffes in eigenem Betriebe 
die Kollergangbleiche in Frage. Beide Arten will ich, 
soweit es in diesem Rahmen überhaupt möglich ist, 
beschreiben: 


Bleichkasten. Holzschliff in Rollen- oder 
Pappenform mit etwa 40% Trockengehalt wird in 
einen Holz- oder Zementkasten gelegt und derart 
aufgestapelt, daß die einzelnen Lagen senkrecht und 
schichtenweise in einem Winkel von 70° aufeinander- 
stehen. In den so gefüllten Kasten läßt man auf je 
100 kg trocken gedachten Holzschliff 1,5—2 kg Na- 
triumbisulfit in etwa 200 I Wasser gelöst durch Rohr- 
leitung von unten nach oben und möglichst langsam 
eindringen. Nach Füllung bleibt der Holzstoff 24 
Stunden sich selbst überlassen. Hierauf läßt man die 
von der Holzschliffmasse micht aufgesaugte Flüssig- 
keit ablaufen und setzt dem Bleichgut auf gleiche 
Weise noch verdünnte Schwefelsäure in folgendem 
Verhältnis zu: Auf 1 kg Bisulfit 600—680 g Schwefel- 
säure von 60° Be, wobei man am zweckmäßigsten 
das ganze Schwefelsäurequantum vorher in 100 bis 
150 1 Wasser unter Umrühren verdünnt. Durch di: 
Schwefelsäure erzielt man eine bedeutend bessere 
Bleichwirkung und erhält nach 6—8stündigem Ein- 
wirken derselben einen tadellos .gebleichten Holz- 
schliff. 


Im Kollergang bleicht man durch direkte 
Zugabe von Bisulfit in Pulverform im gleichen Ver- 
hältnis, welches durch das dem Kollergut zugeführte 
Wasser in Lösung geht und eine bleichende Wirkung 
ausübt. oder man stellt sich vorher eine entspre— 
chende Lösung her, die man dem im Kollergang 
laufenden Holzstoff nach und nach aufspritzt. Die 
übliche Kollerzeit genügt im allgemeinen zur Erzie- 
lung eines Bleicheffektes, der natürlich keineswegs 
so intensiv ausfallen kann, wie bei der Kasten- 
bleiche. Beim Kollern ist der Zusatz von Schwefel- 
säure entbehrlich. Diese Art ist zweifellos leichter 
und billiger, aber wenn auf besonders gut Zebleichte 
Ware Wert gelegt wird, ist der Bleichkastenprozeß 
unbedingt vorzuziehen, indessen geht auch hie: 
„Probieren über Studieren‘. Radamus. 


H. Die einfachste Vorrichtung zum Holzstoff- 
bleichen ist der Tropfkasten vor oder über Jer 
Gautschwalze der Entwässerungsmaschine. Die Ent- 
wässerungsfilze leiden hierbei wenig, wohl aber 
durch Rost die eisernen Gautschwalzen, weshalb man 
diese häufig durch hölzerne ersetzt. Als billige 
Bleichlösung hat sich 16grädige Bisulfitlösung be- 
währt. Fürchtet man aber, daß. zuviel Säure in das 
Abwasser bzw. das Waschwasser hineingerät, dann 
greife man zu der alten -Methode und überstreiche die 
Holzstoffpappen vor dem Zusammenschlagen mittels 
Finsels mit Bisulfitlauge. Viel ist aber hiermit auch 
nicht gewonnen, denn die sauren Ausdünstungen der 


Balata- 
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Lauge beschlagen stets alle Maschinenteile in dem 


Bleichraume mit einer Rosthaut. Humulus. 


HI. Aus den von Ihnen genannten Gründen 
bleicht eine große Papierfabrik ihren Holzschliff aus- 
schließlich in Bleichkästen. Diese Fabrik versucht: 
alle Bleichmethoden und kam letzten Endes zu der 
Erkenntnis, daß diese alte, bewährte Art der Holzstoff— 
bleiche bei Verwendung einer speziellen billigen 
Bleichlösung die wirtschaftlichste ist. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 


IV. Das Bleichen von Holzstoff auf Entwässe- 
rungsmaschinen geschicht am besten, indem man 
über den Maschinen oder im nächst oberen Stock 
ein Bassin aufstellt, von da ab eine Rohrleitung zu 
den Pappenmaschinen anbringt und über die Format- 
walze ein Spritzrohr mit ganz feinen Löchern hängt. 
Die Löcher sind 2 cm auseinander. Die Bleichlösung 
ist sehr schwach zu wählen, je nach der Weiße, die 
der Holzstoff bekommen soll, und die Spritzrohre sind 
so einzustellen, dab es nicht spritzt, sondern nur 
tropft. Filze und Maschinen werden nicht be- 
schädigt. Zu bemerken ist, dab die Rohrleitung in 
der Mitte des Spritzrohres münden soll. 

Gottwald, Rennersdorf. N.-Oesterr. 


V. Hierzu eignet sich am besten stark verdünnte 
Natriumbisulfitlösung, der eine kleine Menge Salz- 
säure zugesetzt ist. Diese Lösung läßt man mittels 
eines Spritzrohres auf die sich auf die Formatwalze 
aufwickelnde Stoffbahn auftropfen. Diese Art zu 
bleichen. greift Entwässerungsfilze und Maschine in 
H. Postl, Mödling b. Wien. 


VI. Zum Bleichen von Fichtenholzstoff verwen- 
den Sie am besten Natriumbisulfitlösung, und zwar 
von 1,3 spez. Gewicht. Sie benötigen etwa 6 | 
Natriumbisulfit für 100 kg lufttr. Holzstoff. Oberhalb 
der Entwässerungsmaschine wird ein Behälter mit 
der Lösung angebracht. welche durch ein Bleispritz- 
rohr über der Preßwalze gleichmäßig auf die Stoff- 
bahn tropft. Zur besseren Regulierung schaltet man 
vor das Spritzrohr ein Regulierventil ein. 

Die Lösung schadet in keiner Weise den Filzen. 
Der Stoff wird nach etwa 10 Stunden Ablagern schön 
weiß und kann dann entsprechend weiterverwendet 
werden. LE T 


Entwässerungsmaschinen ohne Fllz. 
Antwort auf Frage Nr. 3572 in Nr. 27, S. 852. 


IJ. Solche werden se't vielen Jahrzehnten ins- 
besondere zur Erzeugung von Pappen mit bestem 
Erfolg angewendet und bestehen aus einer gewöhn- 
lichen Langsicbpartie, in die an Stelle der oberen 
Gautschwalze eine Formatwalze eingelegt ist. 

H. Posti, Mödling b. Wien. 


II. Die üblichen Entwässerungsmaschinen sind 
nicht ohne Filze zu gebrauchen, da andere Gewebe 
das Wasser zu fest an sich halten und den Holzstoff 
nicht abgautschen. Anders ist es bei den sogenannten 
Saugfiltern. Hier können Leinentücher, Köper usw, 
verwendet werden, doch haben diese eine ganz 
andere Aufgabe. Bei diesen Maschinen erreicht der 
Holzstoff auf dem Siebzylinder bereits einen bedeu- 


seit Jahrzehnten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, 


Trelbrlemen jeder Art. 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Perusprecher: Sammelnummer 71071. 
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tend höheren Trockengehalt, so daß er sich leichter 
ablöst, außerdem wird der Stoff an der Abgautsch- 
stelle durch Luft wieder abgedrückt. Eine eigentliche 
Abgautschung erfolgt also gar nicht, und den Tüchern 
fällt nur die Aufgabe zu, den Stoff festzuhalten und 
weiterzubefördern. Humulus., 
III. Holzstoff in Pappenform auf Entwässerungs- 
maschinen ohne Filze zu erzeugen ist möglich. Es 
müssen an der Maschine zwei Abnahmewalzen ange- 
ordnet sein, und zwar ist die untere Walze mit einem 
Manchon zu überziehen oder mit abgenütztem Naßfilz 
gleichmäßig zu umwickeln. Die untere Walze über- 
trägt den Stoff an die obere Formatwalze, von da 
wird er in Pappenform abgenommen. 
Gottwald, Rennersdorf, Nied.-Oesterr. 


Schlechte Durchsicht dünner Papiere. 
Antwort auf Frage Nr. 3573 in Nr. 27, S. 853. 

I. Die schlechte Durchsicht kann ihren Grund in 
zu röschem Stoff haben. Bei 18—24-g/am-Papieren 
muß der Stoff schon ziemlich schmierig sein, um ein 
gut geschlossenes Papier erzeugen zu können. Auf 
dem Sieb muß das Hauptaugenmerk auf richtige Was- 
serführung gerichtet werden. Es darf weder zu viel 
noch zu wenig Wasser geführt werden. Die Schaum- 
latten müssen die dazu passende Stellung haben. 
Schütteln ist von großem Vorteil. Den Sauger lassen 
Sie wenig ziehen. Durch starken Zug werden die 
feinen Fasern und Füllstoffe durch das Sieb gerissen, 
welche nachher in der Durchsicht fehlen. Bringen 


Sie an den Registerwalzen Wasserabstreifer an, damit 


dieses nicht wieder gegen das Sieb spritzen kann. 
Das Wasser wirkt bei größerer Geschwindigkeit sehr 
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ungünstig auf das dünne Papierblatt ein. Ob der 
Manchon an der oberen Gautschwalze schuld ist. 
können Sie doch leicht feststellen, indem Sie mal 
ohne denselben arbeiten. Auf alle Fälle können Sie 
diesen leicht entbehren. Siebgewebe wählen Sie 
lieber Nr. 90, Nr. 80 ist für 18 g zu grob. Es fallen 
dabei schon zu viele feine Fasern durch. Dies wären 
die wesentlichsten Faktoren. Es gibt aber noch 
andere, welche wegen Raummangels nicht angeführt 
werden können. Wenn ich ein Muster sehe, kann ich 
genau feststellen, wo der Fehler liegt. F. N. 


Altpapiersortierung. 
Antwort auf Frage Nr. 3574 in Nr. 28, S. 881. 

I. Eine moderne Altpapiersortierung ist so ein- 
zurichten, daß die zu sortierenden Altpapiere mittelst 
eines Fahrstuhles in den ersten Stock befördert und 
gewogen werden. Von hier gelangen sie zuerst in 
einen Stäuber, der den Staub und Unrat durch ein 
Sieb fallen läßt; an dem Sieb bleiben gleichzeitig die 
Bindiäden hängen. Das gereinigte Altpapier fällt 
dann auf einen Transportgurt, dessen Länge von den 
gewünschten Sorten abhängt. Längs des Gurtes 
stehen, je nach der aufzuarbeitenden Menge, auf einer 
oder auf beiden Seiten Frauen, von denen je eine, 
zwei, drei, vier immer eine bestimmte Sorte aus- 
klauben und durch ein neben ihnen befindliches 
Loch in ein ebenerdig untergebrachtes Fach fallen 
lassen, von wo sie je nach Bedarf in Packpressen 
gepackt und verladen werden. 

Der ganz unbrauchbare Unrat fällt am Ende des 
Transportgurtes in ein gleichfalls ebenerdig ange- 
legtes Separatfach. Ingdido, 


BABCOCK 


Sektionalkessel 


bleiben führend! 


Für 25 bis 84 Atm. Überdruck 


sind über 750 Babcock-Kessel 


in Einheiten bis zu 2000 qm mit 
über 700000 am Gesamtheizfläche 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 
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Schwedischer Marktbericht. 


Papier. Der Markt ist lebhafter, als er sonst 
um diese Jahreszeit zu sein pflegt, nur für Fettdicht 
(kreaseproof) macht sich eine gewisse Interesse- 
losigkeit geltend, die jedoch nur vorübergehend sein 
wird. Die schwedische Zeitungspapierproduktion ist 
für 1927 und für einen guten Teil von 1928 verkauft, 
so daß kein Grund vorliegt, den Markt zu forcieren. 


Die wichtigsten Exportnotierungen sind (fob): 
Einseitigglatt Kraftpapier . £ 20.— bis 21.10 


maschinenglatt Kraftpapier . . „ 19.10 „ 21.— 
einseitigglatt Sulfitumschlagpapier „„ 19.5 „ 20.15 
Greaseproof „% „ „ „ „ ee 24. 
Zeitungspapier „ 12.— „ 13.5 


Sulfitzellstoff. Der Verkauf in den zwei 
letzten Wochen war recht lebhaft, nämlich etwa 
53 000 tons, davon 25 000 tons nach den Vereinigten 
Staaten. Amerika wird immer mehr das wichtigste 
Absatzgebiet für schwedischen Sulfitzellstoff. 

Leider hat der erhöhte Umsatz keine Preis- 
erhöhung zur Folge gehabt, im Gegenteil, eine un- 
nötige Nervosität bei einem Teil der Verkäufer hat 
eine gewisse Schwachheit in den Notierungen hervor- 
gerufen. Nach den Berechnungen sollten nur noch 
18% % der Produktion von 1927 unverkauft sein, so 
daß ein Grund zur Nervosität der Fabrikanten nicht 
vorliegt. Die Notierungen waren folgende: 

Gebleichter Sulfitzellstoff: £ 15.7.6 bis 17.— per 
ton cif engl. Hafen, 8 3.35—3.90 per 100 lbs 
ex Dock U.S.A.; 

leichtbleichbarer Sulfitzellstoff: E 12.15 bis 13.5 
per ton cif engl. Hafen, $2.80—3.— per 100 lbs 
ex Dock U.S.A.; 

starker Sulfitzellstoff: £ 11.10 bis 12.— per ton cif 
engl. Hafen, $ 2.50—2.75 per 100 lbs ex Dock 

U.S.A. 


Sulfatzellstoff. Der Umsatz in den letz- 
ten 14 Tagen betrug rund 28000 tons, davon 16 500 
tons für nächstes Jahr. Die Preise für Kraftmasse 
sind fest und einheitlich, und zwar £ 11.10 bis 12.10 
per ton cif engl. Hafen und $ 2.70 per 100 Ibs ex 
Dock U.S. A. 

Holzschliff. Irgendwelche Anzeichen auf 
Besserung der Marktlage sind noch nicht zu merken. 
Im Gegenteil, es sollen zu den jetzigen verlustbrin- 
genden Preisen Kontrakte für 1928 und 1929 abge- 
schlossen worden sein. Dies wäre der Ausdruck für 
einen Pessimismus, der sicherlich übertrieben ist. 

Die Notierungen lauten auf: £ 2.15 bis. 3.— per 
ton cif engl. Hafen für 50proz. Masse und K 105 bis 
110 per ton netto fob Göteborg für trockene Masse. 

Ag. 


$ 
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Vom Papierholzmarkt. 


Die Tendenz am Inlandmarkt ist auf dem bis- 
herigen festen Preisstand gut behauptet. Ein zahlen- 
mäßiger Vergleich mit dem Vormonat ist zwar im 
allgemeinen nicht angängig, dafür waren die in den 
letzten Wochen waldbesitzerseitig an den Markt ge- 
brachten Verkaufsmengen zu klein, auch ist deren 
Verteilung auf die einzelnen Verkaufsgegenden zu 
ungleichmäßig gewesen. Dagegen läßt sich für ein- 
zelne Bezirke ein solcher Vergleich sehr wohl auf- 
stellen, wobei man zu der Feststellung einer gegen 
den Vormonat wertmäßig im wesentlichen unverän- 
dert gebliebenen Lage kommt. Trotzdem der Bedarf 
infolge des guten Beschäftigungsgrades der verarbei- 
tenden Industrien ein nachhaltig großer ist und die 
Fabriken für Ergänzungskäufe ständig Interesse be- 
kunden, hat sich das Geschäft in gleichmäßig ruhigen 
Formen abgewickelt, was eine weitere Aufwärts- 
bewegung der Preise verhinderte. Von einer aus- 
gesprochenen Dringlichkeit der Nachfrage kann im 
allgemeinen nicht die Rede sein. Die Vorräte der 
Fabriken sind durchweg gut aufgefüllt und die Zu- 
fuhren in Auslandherkünften — namentlich aus den 
nördlichen Ländern — sind jetzt in vollem Gange, 
so daß eine Verknappung des Marktes nicht zu be- 
fürchten ist. Man glaubt auch nicht, daß die Preise 
in der nächsten Zeit steigen werden, vielmehr wird 
eine Periode annähernder Stabilität erwartet. Inwie- 
weit die in letzter Zeit wieder beachtlich gestiegenen 
Nadellangholzpreise auf die Preisgestaltung am Pa- 
pierholzmarkt von Einfluß sein könnten, läßt sich mit 
Sicherheit noch nicht überblicken. Ein Uebergreifen 
der auf dem derzeitig offenbar bestehenden MiBver- 
hältnis zwischen: Angebot und Nachfrage beruhenden 
aufstrebenden. Preisbewegung am NadeHangholzmarkt 
auch auf den Papierholzmarkt ist aber schon deshalb 
unwahrscheinlich, weil damit zu rechnen ist, daß die 
Bewegung zum Stillstand kommt, sobald erst mit 
nachlassender Bautätigkeit gegen den Herbst der 
Rundholzbedarf der Sägewerke ein kleinerer wird, 
und durch den heranrückenden ‚Beginn der neuen Ver- 
kaufskampagne etwaigen Befürchtungen eines ein- 
tretenden Mangels die Spitze genommen ist. 

Relativ die größten Angebotsmengen von Papier- 
holz hatte zuletzt noch die bayerische Staats- 
forstverwaltung aufzuweisen, wobei allerdings fast 
ausschließlich die oberfränkischen Reviere beteiligt 
waren. Im Monat Juni wurden hier insgesamt 6300 rm 
abgegeben zum Durchschnittserlös von 153% der 
süddeutschen Grundpreise, die für entrindetes Holz 
1.—3. Kl. 12, 10 und 8 A, für Holz mit Rinde 11, 
9 und 7 & je rm ab Wald betragen. Weiter erlösten 
bei Verkäufen aus der ersten Juli-Hälfte in Ober- 


Finnisches Papierholz 


Max Schüler & Co. 


HAMBURG, monckeborgstrase 9. 
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franken in Prozenten der Grundpreise: Forstamt. 
Tettau für 660 rm 152,4%, Forstamt Sparneck für 


285 rm 150%, Forstamt Steinwiesen für 340 rm 
158,4 %, Forstamt Wunsiedel für 561 rm 156, 1 %. In 
der Oberpfalz betrug die Verkaufsmenge im Monat 
Juni nur noch etwa 950 rm, deren durchschnittliche 
Bewertung um 140% der Grundpreise schwankte. 
Die übrigen Bezirke des Landes Bayern hatten kein 
nennenswertes Angebot mehr aufzuweisen, ebenso 
fanden in Württemberg keine erwähnenswerten 
Verkäufe statt. Aus badischen Staatsforsten 
wurden abgegeben: Forstamt Tiengen 621 rm zu 
140 %, Forstamt Wolfach 90 rm zu 147 %, Forstamt 
St. Märgen 254 rm zu 150%, Forstamt Todtmoos 
731 rm zu 143%, Forstamt Bonndorf 644 rm zu 143%. 
Forstamt Mittelberg 107 rm zu 159%. Im Lande 
Preußen wurden bei nur wenigen Verkäufen für 
kleinere Mengen erzielt: in Schlesien 9—12.75 A, 
Hessen-Nassau 12—15.64 &. Provinz Sachsen 12.77 
bis 15.73 &, alles je rm ab Wald. 

Die Notierungen für ausländische Her- 
künfte lagen zuletzt durchweg etwas fester, nament- 
lich für tschechoslowakische Ware sind 
höhere Sätze gefordert und zum Teil auch bewilligt 
worden. Man nannte franko Tetschen bis zu 150 Kc, 
franko Weipert/Reitzenhain bis zu 160 Kc je rm ohne 
deutschen Eingangszoll. Für beste, weißgeschälte 
Ware sind wohl auch noch 1—2 Kc mehr zu erzielen 
gewesen. In den nordböhmischen Forsten hat am 
1. Juli ein orkanartiger Sturm gewütet, der schät- 
zungsweise etwa 25 000 fm Holzbestände vernichtete. 
Die dortigen Forsten hatten bekanntlich bereits vor 
einigen Jahren durch Nonnenfraß stark gelitten. Wie 
man hört, sollen die betroffenen Bestände — ent- 
wurzelt und gebrochen — ein Bild grausiger Zer- 
störung bieten. Von Polen aus verlangte man 
iranko Makoschau zuletzt durchweg 3.70--3.90 $ je 
rm, deutscherseits unverzollt. Ein Posten von 
12000 rm Papierholz nordpolnischer Provenienz 
wurde kürzlich in Teilpartien zu 3.854 $ je rm 
franko Grenze Bentschen angeboten, wobei es sich 
durchweg um bastrein geschälte Ware in Längen 
von 1,10—1.20 m aufgearbeitet handelte. Der öster- 
reichische Schleifholzexport hat sich letzthin 
etwas lebhafter gestaltet, insbesondere der Verkehr 
nach Italien konnte an Umfang gewinnen. Die Hal- 
tung des Marktes ist aber schwach geblieben und die 
Preise wurden recht unterschiedlich genannt. Als 
ungefährer Durchschnitt können 24—28 sh je rm ab 
Versandstation der Bundesbahn gelten, teilweise sol- 
len aber Abschlüsse auf erheblich niedrigerer Preis- 
lage zustande gekommen sein. K.. 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 
Die ‘Lage auf den tschechoslowakischen Papier- 
holzmärkten ist andauernd fest, da die gute Auf- 
nahmefähigkeit der inländischen Verbraucher und die 
günstige Entwicklung des Exportgeschäftes nach 
Deutschland andauert. Das Geschäft hat allerdings 
im Umfange stark gegen die Vormonate abgenommen, 
da der Waldbesitz den ausschlaggebenden Teil seiner 
Bestände schon verkauft hat und auch der Zwischen- 
handel in den Vormonaten teilweise mit seinen 
Beständen herausgekommen ist. Es gibt aber in den 
historischen Ländern noch immer eine Reihe von 
Forstämtern und Großhändlern, welche ihre Papier- 
holzvorräte — teilweise noch recht beträchtliche 
Quantitäten — weiter vom Markte zurückhalten, da 
sie im August ein weiteres Ansteigen der deutschen 
Marktpreise erwarten. 


* min Ae siger “nN 


* 


Deutschland hat zwar in den ersten vier Monaten 
dieses Jahres um 1500 Waggonladungen mehr Papier- 
hölzer eingeführt als im Vorjahre, doch kamen die 
Hauptmengen aus Polen. Im Monat April konnte sich 
allerdings der prozentuale Anteil des tschephoslowa- 
kischen Papierholzes am deutschen Gesamtimporte 
etwas steigern (3100 Waggons von 8100 Waggons), 
doch hängt dies in erster Linie mit der beträchtlichen 
Verringerung des Gesamtimportes zusammen, welche 
fast ganz auf Kosten der polnischen Provenienz ging. 
Die deutsche Nachfrage nach tschechoslowakischen 
Papier- und schleiffähigen Hölzern ist aber heute 
wieder als außerordentlich lebhaft zu bezeichnen. 
Gesucht wird böhmische und mährische sowie gute 
slowakische Ware ausfuhrfrei Tetschen-Bodenbach 
oder Moldau, während sich die Limite ausfuhrfrei 
Oderberg weiter auf unbefriedigender Höhe behaup- 
ten, so daß diese natürliche Grenzstation für slowa- 
kische Provenienzen fast vollkommen vernachlässigt 
wird. Die tschechoslowakischen Wareneigner haben 
ihre Forderungen für la. Schleifhölzer ausfuhrfrei 
deutscher Erzgebirgsgrenzstationen häufig bis. Kc 170 
je rm erhöht, doch lehnen die deutschen Verbraucher 
und Händler vorerst derart übertriebene Forderungen 
entschieden ab, und es kann als Marktpreis für beste 
Fichtenschleifhölzer ausfuhrfrei Eger, Reitzenhain und 
Weipert heute Kc 157—165 je rm genannt werden. 
Ein böhmischer Großhändler hat an eine deutsche 
Papierfabrik große Mengen Fichtenschleifhölzer zu 
Kc 157—160 je rm ausfuhrfrei Reitzenhain į. S. ver- 
kauft, und auf der letzten Prager Holzbörse konnten 
deutsche Importeure sogar noch 800 rm Fichten- 
schleifhölzer mit etwa 3% Tanne zu Kc 155 je rm 
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Gummi-Walzen -Bezüg e 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Zuge 


Schmidt & Brösel. Halle a. d. S. 


Telegramm -Adresse: Cnmmibrösel. Pernsprecher 26223 und 26 434. 


Fortschrittliche | Seidi & Mayer, München 12 W 


Fabrikgründung 1876. 
Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 
Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 

MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
SCHOPPER-RIEGLER p. R. p. 
weil er die Voraussetzung für 
Erzeugung stets gleichmäßiger 
) Qualitäten schafft. 

KEIN HOLLÄNDER OHNE 
MAHLUNGSGRADPRÜFER 


POUS SCHOMER LEIPZIG S 3 


für Holzstoff-, Zellstoff- u. Papierfabriken 
‚besonders $ortierersiebe in 
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mit konisch gebohrter 
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Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


Saſaltlava⸗Aktiengeſellſchaft 


Mayen (Rheinland) 


Telegramm-A.dr..: „Balag“ / Fernsprecer: 327 u. 369 


Kollergangsteine + Raffineursteine 
Holländerwalzen „ Grundwerke 
und Walzensegmente 
aus la. zweckentsprechender rheinischer Basaltlava. 


/ T san 
CHEMISCHE WERKE BROCKHUES A.-G., NIEDERWALLUF aenga 


liefern als langjährige Spezialität 
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slowakischen Papier- 


Preise anlegen als in den Vorjahren. 


drüben gefragt. 
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ausfuhrfrei Weipert und weitere 200 rm von etwas 
geringerer Qualität zu Kc 150 je rm ausfuhrfrei glei- 
cher Station aufkaufen. 

Die inländische Papier- und Zellstoffindustrie ist 
recht befriedigend beschäftigt, und es ist der gemein- 
samen Verkaufskanzlei auch gelungen, einige Export- 
aufträge hereinzubekommen. Die Entwicklung des 
Zellstoff- und Holzstoffexportes nimmt aber. in den 
letzten Monaten eine ungünstigere Entwicklung, da 


"auf dem wichtigen norditalienischen Absatzgebiete, 


am Balkan und der Levante die skandinavische und 
finnische Konkurrenz ständig vordringt. Die Papier- 
und Zellstoffabriken der historischen Länder haben — 
nach österreichischem Vorbilde — in den Vormonaten 
versucht, durch eine vorsichtige Einkaufspolitik die 
Schleifholzpreise unter Druck zu halten und haben 
Kc 130—140 je rm als Höchstlimit frei Bestimmungs- 
station angesetzt. Es ist aber den Fabriken nur in 
vereinzelten Fällen gelungen, ihre Lager zu diesem 
Preise aufzufüllen. Heute müssen die böhmischen 
und mährischen Papierfabriken Schleifholz mit Kc 145 
bis 155 je rm frei Empfangstation bezahlen. Die 
und Zellstoffabriken sind in 
bezug auf die Rohholzversorgung weitaus günstiger 
gestellt, doch mußten auch sie heuer durchweg höhere 
W. O. 


-Vom Lumpenmarkt. 

Seit unserem letzten Bericht hat sich die übliche 
Sommerruhe auf dem Lumpenmarkt eingestellt, die 
diesmal ‘auch nicht durch irgendwelche Belebung auf 
dem Auslandmarkt gestört wird. 

Die amerikanischen Gegenvorschläge im Kon- 
ditionenstreit, die nur geringes Entgegenkommen zei- 
gen, werden aller Voraussicht nach von europäischer 
Seite aus abgelehnt werden, so daß der nun schon 
7 Monate auf dem Amerikageschäft lastende Druck 
noch immer nicht beseitigt ist. Die dortige Pappen- 
und Papierindustrie kann ihren geringen Importbedarf 
in anderen Ländern decken, zumal ihr Beschäftigungs- 
grad nicht aHzu groß ist. Die letzten Gebote lauteten 
ungefähr für Dunkelkattun mit Schrenz $ 1.40—1.47, 
für ungetrennt Tuchhalbwolle $ 1.60—1.65, alles per 
100 Ibs cf New York oder Philadelphia. Papier- 
macherlumpen werden so gut wie gar nicht von 


geben mur geringe Aufträge heraus. 

Im Inland geht die Dachpappenindustrie an ihre 
Immerhin sind, wenn 
auch in beschränktem Maße, Dachpappenlumpen ver- 
käuflich, wobei ungetrennt Halbtuch noch immer im 
Vordergrund steht. In Leinenlumpen ist das Geschäft 
fast ganz tot, dagegen interessieren gute Qualitäten 
Hellkattun und Mittelhellkattun verschiedentlich, wäh- 
rend Blau- und Rotkattun sehr vernachlässigt wer- 
den. Neuweiß sowie Weißkattun I und II fanden noch 
leidlichen Absatz. Unsortierte Lumpen gaben etwas 
im Preise nach und waren noch in genügender Menge 
angeboten. 


| Wir liefern geschmackvolle Einbanddecken für 


Auch die englischen Papierfabriken 


Auf dem Alttauwerkmarkt hat das Geschäft wei- 
ter sehr nachgelassen. Ungeteert Manilatau I mußte 
sich in Amerika einen weiteren Preisabschlag auf 
etwa $ 3.12—3.20 per 100 lbs cif gefallen lassen, so 
daß das Geschäft hierin nur noch geringen Umfang- 
hat, zumal sich auch 
selten finden lassen. 
wie Transmissionstau, Netze und Klein-Manila, sind 
fast unverkäuflich. Selbst bei Hanfmaterial ist der 
Absatz schwieriger, und auch größere Posten sind 
nur mit Preiskonzessionen abzusetzen. Sisal inter- 
essierte vereinzelt englische Abnehmer bei gedrückten 
Preisen, für Jutetau fehlt nach wie vor jede Nach- 
frage. H. 


* 


Vom Harzmarkt. 
Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting G. m. b. H, 
Hamburg 11. 
Hamburg, den 23, Juli 1927. 

Die Tendenz des amerikanischen wie auch des 
französischen Marktes hat sich seit unserem letzten: 
Bericht vom 16. Juli (W. f. P. Nr. 29) weiter unter 
Schwankungen befestigt. Savannah notierte in g: 
am 15. Juli: B 8.30, G 8.37%, M 8.45, WW 8.50; 
am 22. Juli: B 8.50. G 8.50, M 8.70. WW 10.—. Wir 
sind unter dem Eindruck, daß seitens der Produ- 
zenten große Anstrengungen gemacht werden, den 
Markt auf eine höhere Basis zu bringen. 
wird vollkommen von den weiter an den Markt 
kommenden Zufuhren abhängen. Hierüber ist natür- 
lich nichts im voraus zu melden. 

Wir notieren heute freibleibend für amerika- 
nisches Harz bei Posten von mindestens 10 
tons für prompte, per August- und per September- 
Lieferung in $: B 9.50, D 9.50, E 9.50, F 9,55, 
G 9.55, H 9.60, J 9.60, K 9.65, M 9.70, N 9.90, 


WG 10.50, WW 11.—, Wurzel 8.65, Taravergütung 


14%, und für französisches Harz bei 10- 
tons-Posten per August/September-Lieferung in $: 
D/E 9.80, F/G 10.25, H /] 10.30, K 10.35, M 10.40, 
N 10.45. WG 10.50, WW 10.70, 3A 11.—. 5A 12.—, 
alles per 100 kg netto, Neugewicht, waggonfrei Har- 
burg. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion VI, Hagen. 


Gemäß $ 23 Abs. 3 der Satzung werden die Mitglieder hierdurch zur diesjährigen 
ordentilchen Sektionsversammlung 
auf Freitag, den 19. August 1927, vormittags 12 Uhr, nach Dortmund, Hotel zum 
Römischen Kaiser, ergebenst eingeladen. 
Tagesordnung: 
. Erstattung des Verwaltungsberichtes für 1926. 
. Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung für 1926. 
. Aufstellung des Voranschlages für 1928. 
. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 1927. 
Laufende Verwaltungsangelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Ver- 
sammlung. 


MO — 


Der Sektions vorstand. 
Dr. Kumpf miller, Vorsitzender. 
— —— 


Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie für den Monat Juli 1927. 


Die Wirtschaftslage der Papier erzeugenden Industrien ist gegen den Vormonat 

im wesentlichen unverändert. Die Betriebswasserverhältnisse waren im allgemeinen 
gut, zum Teil allerdings durch Hochwasser gestört. 
— — 


Neuregelung des Eisenbahngütertarifs. 


Die Neuregelung der Eisenbahngütertarife, über die in Nr. 28 d. Bl. eingehend 
berichtet wurde, ist mit dem 1. August d. Js. in Kraft getreten. v.W. 


— —.. ˙—— Ü.. ————— 
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Herabsetzung der Gebühren für Privatgleis anschlüsse. 
Gleichzeitig mit der Neuregelung des Eisenbahngütertarifs, über die in Nr. 
25/27 ds. Bl. eingehend berichtet wurde, sind auch die Gebühren für die Bedienung 
der Privatgleis anschlüsse herabgesetzt worden. Demnach gelten ab 1. August 1927 
folgende neuen Gebühren: 
A. Bahnhofsanschlüsse. 


Jährlicher Wagen verkehr 


13000 ataca 3001-10000 1 aber 10000 1 

Entfernung Kohle Güter Kohle Güter Kohle Qüter 

Rpf. Rpf. Rpf. Rot. Rpf. Rpf. 

für einen beladenen Wagen 

bis 1 km einschließl. 105 110 85 90 60 65 

über 1—2 km einschl. 130 140 105 110 75 80 

„ 2—3 , 3 160 170 125 135 95 100 

„ 3—4, ; 185 200 | 145 155 110 115 

„ 4—5 „ ý 215 | 230 | 165, .175 125 135 

„ 5—6,» , 240 255 190 200 | 140 150 

„ 6—7 „ = 265 285 210 220 155 165 

= 76 y 8 295 315 230 245 175 185 
für jeden weiteren 

km mehr 25 30 20 25 15 20 


B. Anschlüsse auf freier Strecke. 


Jährlicher Wagen verkehr 


alle -1000 alle 
Entfernung von Tarifstation a 8 9 5 en 
; ; üter üter 
bis Mitte Uebergabegleis Rpf. Rpf. Rpf. Rof. 


bis 1 km einschließl. 160 | 170 125 135 90 100 
über 1—2 km einschl. 210 225 165 180 125 130 
rd, ; 280 295 220 235 165 175 
„ 3—4 „ z 325 345 255 275 190 205 
„. 4—5 ,» A 370 395 295 315 220 235 
5b y S 420 445 330 355 245 265 
„ 6—7 „ a 465 495 365 395 275 295 
3 i 515 545 405 435 305 325 
für jeden weiteren 
km mehr 45 50 35 40 30 30 
In die Sätze für „alle übrigen Güter“ ist die 7%ige Verkehrssteuer einge- 
rechnet. . v. W. 


Ratgeber für den Betrieb 
von Papier-, Pappen-, Zellstoff-, Holzstofi- und Strohstoffabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch De Papierfachmannes. 


Preis 5 R.- 
Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güstter-Staib Verlag, Biberach (RiB), Württbg. 
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Bekanntmachung. 


Auf Grund des Absatzes 2b, Seite 11 der in Nr. 4 des „Preußischen Besol- 
dungsblattes“ vom 2. Februar 1926 veröffentlichten, am 10. Januar 1926 in Kraft 
getretenen Vorschriften für die Lieferung von Papier an Preußische Staatsbehörden 
hat folgende Fabrik ihr Wasserzeichen bei dem unterzeichneten Amt angemeldet: 


Maschinen- und 
Bütten-Papierfabrik Gmund 

in Gmund am Tegernsee 
(Oberbayern) 


109 


Berlin-Dahlem, den 23. Juli 1927. 


Wortlaut des Wasserzeichens 


Papierfabr. Gmund Normal 


Staatliches Materlalprüfungsamt. 
Herzberg. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 42. Ausländische Kaulgesuche. 

Unter Bezugnahme auf Nr. 41 unserer Mitteilun- 
gen (siehe Nr. 29/1927 d. Bl.) geben wir weitere Kauf- 
gesuche bekannt:“ 

53 770. Papier und Karton. 
treterfirma in Damaskus (Syrien). 
Korr.: F. 

53 774. Papiere, Tapeten. 
Deutsche und Bankref. Korr.: D. 

53 777. Papier und Papierwaren. Konstantinopel. V. 

Deutsche und Bankref. Korr.: D. 

53 779. Seidenpapler und weiße Kreppservietten. Of- 

ferten von Fabriken, die gegen 60 Tage Sicht- 


Fabrikofferten an Ver- 
Bankref. 


Valparaiso (Chile). V. E.R. 


Anfragen nach den Chiffre-Adressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


akzept oder gegen Dokumente in Montevideo 
liefern, an deutsche Firma in Montevideo. 
Ausk. liegt vor. Korr.: D. 

Kreppapler. Fabrikvertretungen sucht Firma 
in Madrid. Ref. Korr.: Sp. 

Seidenpapier als Futter von Brieiumschlägen. 
Zaragoza (Spanien). V. Deutsche und Bankref. 
Korr.: Sp. 

Schreib-, Druck- nnd Packpapier, Schreib- 
waren und Bürobedarf. Asmara (Eritrea). V. 
E.R. Bankref. Korr.: 1. 
Zeltungsdruckpapler. Fabrikofferten. New 
Orleans (U.S. A.). E. R. Bankref. Korr.: E. 
Papier aller Art für Japan. Bemusterte Offerte 
nach Hamburg erbeten. 

Papier, Schreibwaren. Bemusterte Offerten 
erbeten. Vertretungen auf Kommissionsbasis 
übernimmt Firma in Lahore (Indien). Bankref. 
Korr.: E. 


53 780. 


53 786. 
53 808, 


53 810. 
53 811. 


53 814. 


Amtliche Lohnstatistik. 


Bereits im Jahre 1922 war ein Gesetz 
erlassen worden, auf Grund dessen die 
Reichsregierung mit Zustimmung des Reichs- 
rates und des volkswirtschaftlichen Aus- 
schusses des Reichstages Erhebungen über 
die Lohn- und Gehaltsverhältnisse der Ar- 
beiter und Angestellten anordnen konnte. 
Erst jetzt sind unter dem 14. Juli die Aus- 
führungsverordnungen zu dem Gesetz er- 
schienen. Danach sind im Jahre 1927 Er- 
hebungen über die Lohn- und Gehaltsver- 
hältnisse der Arbeiter und Angestellten in 
ausgewählten Gewerben, Orten, Betrieben, 
Arbeiter- und Angestelltengruppen zu ver- 
anstalten. Auch in den darauffolgenden 
Jahren können diese Erhebungen fortgesetzt 
werden. Der Beginn nebst Umfang dieser 
Erhebungen werden durch den Reichswirt- 


schaftsminister zusammen mit dem Reichs- 
arbeitsminister bestimmt. 


Die Durchführung und Aufarbeitung der 
Erhebungen werden dem Statistischen Reichs- 
amt übertragen, das nach Anhörung der 
wirtschaftlichen Vereinigungen der Arbeit- 
geber und Arbeitnehmer insbesondere die zu 
erfassenden Betriebe, Arbeiter- und Ange- 
stelltengruppen und Tarifpositionen auswählt 
und die Erhebungspapiere aufstellt. Das 
Statistische Reichsamt kann von dem Be- 
triebsleiter die Vorlage der erforderlichen 
Unterlagen zur Nachprüfung der geforderten 
Angaben verlangen. 


Die Fragen in den Erhebungspapieren 
können für die während der Erhebungszeit 
beschäftigten Arbeiter oder Angestellten der 
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ausgewählten Gruppen und Tarifpositionen 
betrefien: 

1. Namen, Alter, Fimilienstand, Lohnform; 

2. die Zahl der tatsächlich geleisteten Ar- 
beitsstunden unter besonderem Nach- 
weis der mit einem Zuschlag bezahlten 
Ueberstunden; 

3. den tatsächlich verdienten Bruttolohn 
oder das tatsächlich verdiente Brutto- 
gehalt unter besonderem Nachweis der 
Zuschläge für Ueberstunden oder sonsti- 
ger Zulagen; h 

4. den Steuerabzug vom Lohne 
Gehalt; 

5. die Beiträge des Arbeiters oder Ange- 
stellten und des Arbeitgebers zur So- 
zialversicherung (ausschließlich Unfall- 
versicherung) und zur Erwerbslosen- 
fürsorge; 

6. die Sozialzuschläge (Frauen-, 
und Hausstandsgeld). 

Dem Arbeitgeber entsteht die Verpflich- 
tung zur Ausfüllung und fristgemäßen Rück- 


oder 


Kinder- 
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sendung der Erhebungspapiere. Bei Listen- 
erhebungen hat der Betriebsrat, bei Er- 
hebungen durch einzelne Karten an Stelle des 
Betriebsrates der einzelne Arbeitnehmer 
durch Unterschrift zu bestätigen, daß er 
gegen die Eintragung keine Einwendungen 
zu erheben hat. Dem Betriebsrat steht auf 
sein Verlangen das Recht zu, Einsicht in die 
Lohnbücher zu nehmen. Mit der Wahr- 
nehmung dieser Aufgaben beauftragt der 
Betriebsrat je nach der Größe des Betriebes 
ein oder mehrere, jedoch keinesfalls mehr als 
drei seiner Mitglieder. Ueber die durch die 
Erhebungen gewonnenen Kenntnisse ist un- 
bedingtes Stillschweigen zu beobachten, und 
die Erhebungen selbst dürfen nur zu statisti- 
schen Zwecken benutzt werden. 

Zunächst soll eine amtliche Erhebung 
für die Textilindustrie im Oktober und Nc- 
vember durchgeführt werden. Später folgt 
dann die Metallindustrie. Ob und über 
welche andere Industrien noch Erhebungen 
stattfinden, ist zurzeit nicht bekannt. 

Dr. H. M. 


— .... f— HM— 


Berliner Bezirksgruppe 
des Vereins der Zellstoff- und Papier- Chemiker und - Ingenieure. 
Bericht über die 4. Sitzung im großen Saal des V. D. I.-Flauses am 2. Juni 1927. 


Herr Professor Heß hält einen Vortrag 

über: 
„Neue Ergebnisse der Celluloseforschung“, 
dessen wesentlicher Inhalt im folgenden Re- 
ferat von Herrn Prof. Carl G. Schwalbe, 
Eberswalde, wiedergegeben ist. 

Die Arbeit auf dem Cellulosegebiet wird 
außerordentlich erschwert durch die Schwie- 
rigkeit, einheitliche Objekte und Reak- 
tionsprodukte einer näheren physikalisch- 
chemischen Untersuchung zu unterziehen. 
Aber trotzdem muß für die Cellulose und 
ihre Derivate die Kristallisierbarkeit als ein 
Kennzeichen der Reinheit und Einheitlichkeit 
gefordert werden. Bei den Arbeiten über 
Cellulose können die chemischen Operationen 
in zweierlei Richtung verlaufen: 

l. ohne einen chemischen Eingriff in das 
Molekül etwa bei der Salzbildung oder 
bei der Substitution oder 

2. durch einen chemischen Eingriff in das 
Molekül. 

Im ersteren Fall kann Cellulose mit allen 
ihren Eigenschaften wiedergewonnen werden, 
im zweiten Falle hat man es mit Substanzen 
zu tun, die von der Cellulose chemisch diffe- 
rent sind. Als Operation, welche ohne 
chemischen Eingriff in das Molekül verläuft, 


wird die Acetylierung angesehen. Die Faser- 
acetate, die nach Ost mit Hilfe von Chlor- 
zink erhaltenen Triacetate und die völlig 
kristallisierten Triacetylcellulosen liefern alle 
beim Verseifen Cellulose vom gleichen Dreh- 
wert zurück. 

Ob man die Celluloseätherbildung als eine 
Operation bezeichnen kann, die ohne chemi- 
schen Eingriff sich vollzieht, läßt sich noch 
nicht mit Sicherheit entscheiden, weil es nicht 
möglich ist, die Celluloseäther ohne chemi- 
schen Eingriff in das Molekül zu entalky- 
lieren. 

Das Studium der Celluloseäther hat zu 
kristallisierten Substanzen geführt und Tri- 
methylcellulose ist ein kristallisierbarer Stoff, 
der aller Wahrscheinlichkeit nach chemische 
Einheitlichkeit besitzt. Derartige Cellulosc- 
äther sind in konzentrierter Lösung viskos 
und zeigen in solchen Lösungen nur geringe 
Gefrierpunktsdepression. In verdünnter Eis- 
essiglösung von 0,1—0,6% Gehalt tritt 
starke Depression auf, die allmählich völlig 
verschwindet. Aus der Lösung scheiden sich 
die Produkte mit den gleichen Eigenschaften 
aus, die sie vor der Lösung hatten. Die ver- 
dünnten Lösungen haben offenbar moleku- 
laren Charakter. 
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Zur obenerwähnten zweiten Kategorie 
von Operationen, welche zu einem chemi- 
schen Eingriff in das Molekül führen, gehört 
die sogenannte Acetolyse, der Abbau mit 
Eisessig und Schwefelsäure. Außer der be- 
kannten Oktacetylcellobiose ist die Herstel- 
lung eines Bioseanhydrids in Form des ace- 
tylierten Esters gelungen. Diese Substanz ist 
in hoher Konzentration in den Lösungen 
nicht viskos und hat keine Tendenz zur Bil- 
dung von Kolloidteilchen. Das Biosan ist 
sicherlich chemisch different von der Cellu- 
lose. Durch die Hydrolyse von Hexamethyl- 
biosan entsteht quantitativ 2. 3. 6-Trimethyl- 
glukose. Ersterer ist also ein echtes Poli— 
merisationsprodukt. Außer dem Biosan exi- 
stiert ein Trihexosan und es zeigt sich, daß 
bei den Serien: Cellulose, Biosan, Trihexosan 
mit zunehmendem Molekulargewicht die Nei- 
gung zur Bildung von Molekülassoziation im 
Lösungsmittel abnimmt. 

Nicht nur Cellulosederivate haben sich 
kristallisiert erhalten lassen, sondern gewisse 
Versuche an Ramiefasern führen zu makro- 
skopischen Cellulosekriställchen. Wird die 
Ramie mit Essigsäureanhydrid und Schwefel- 
säure bei sehr großem Ueberschuß an 
Benzol behandelt, so wird eine zwischen den 
Kriställchen liegende Substanz offenbar leich- 
ter acetyliert als die Kriställchen selbst und 
diese werden bloßgelegt. Es wurden Längen 
von 0,05—0,2 mm gemessen; die Kriställ- 
chen waren optisch zweiachsig und wahr- 
scheinlich von rhombischer Symmetrie. 

Ganz gegensätzlich hierzu verhielt sich 
bei analoger Behandlung die Baumwollcellu— 
Icse. Man konnte im Polarisationsmikroskop 
nur regelmäßig gegeneinander versstzte Spi- 
ralen unterscheiden. Die Kristallite scheinen 
so klein zu sein, daß sie bei gewöhnlichen 
Vergrößerungen nicht sichtbar werden. Nur 
bei sehr hohen Vergrößerungen erscheinen 
die Spiralen als aus regelmäßig aneinander- 
gereihten Kristalliten aufgebaut zu sein. 

Bei den Kunstfasern führt das erwähnte 
Verfahren nicht zu der Sichtbarmachung 
irgendwelcher Kristallite. Diese Kunstfasern 
scheinen daher ganz anders aufgebaut zu 
sein als die natürlichen Fasern. 

Die oben angedeuteten Beobachtungen 
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über Gefrierpunktsdepressionen von Cellu- 
losederivaten in verdünnten Lösungen führen 
zu der Annahme einfacher Zuckeranhydride 
in diesen Lösungen. Aehnliches ist bei den 
Derivaten von Inulin, Glykogen und Kar- 
toffelstärke beobachtet worden. Weun daher 
die Gefrierpunktsdepression auf molekularen 
Lösungszustand zurückgeführt werden darf, 
so sollte es eine Kategorie von Anhydro- 
zuckern geben, die synthetisch nicht unzu- 
gänglich ist, ein Weg, der hoffentlich zur 
Aufklärung des Molekülproblems führen 
wird. — 

Der Vortrag war durch ein reiches An- 
schauungsmaterial an Lichtbildern von Mi- 
krophotographien und Kurven illustriert und 
fand den lebhaften Beifall der Zuhörer. 

In der Diskussion sprachen die Herren Dr. 
Kempf, Dr. Runkel, Dr. Schwalbe 
und der Vortragende. Eine Anfrage 
von Schwalbe dahingehend, ob bei der Mole- 
kulargewichtsbestimmung im Vakuum der 
Luftsauerstoff durch Oxydation schädlich sei 
und daher ausgeschlossen werden müßte, 
beantwortete der Vortragende dahin, daß 
Oxydationserscheinungen nicht beobachtet 
worden seien. 

Bezüglich der Dextrine führt Schwalbe 
aus, daß nach den Angaben des Herrn Vor- 
tragenden die Zahl der Dextrine wesentlich 
kleiner ist, als man bisher angenommen hat, 
und die erfreuliche Aussicht besteht, diese 
Dextrine nach der Methode der Azetylierung 
aus gewissen Zellstoffen isolieren zu können. 

Das Auftreten von Kristallen bei der 
allmählichen Azetylierung der Ramie deutet 
Schwalbe dahin, daß die Pektinstoffe der 
Ramie rascher gelöst würden als die eigent- 
liche Cellulose. Der Vortragende macht je- 
doch darauf aufmerksam, daß bei den unter- 
suchten Fasern das Pektin so ziemlich völlig 
entfernt worden ist, so daß dieses nicht als 
Fremdsubstanz, die sich bei der Azetylierung 
anders als Cellulose verhält, in Frage kommt. 
Man könnte viel eher annehmen, daß kleine 
Mengen von amorpher Cellulose gewisser- 
maßen wie Spuren von Mutterlauge die 
Kristalle zusammenkitten. Eine Kittsubstanz 
in erheblicher Menge ist auch nach dem Be- 
fund des Vortragenden sehr unwahrscheinlich. 


Theorie und Praxis der Harzleimung. 


Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis M 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Die Rheowäsche sandführender Faserstoffe 
(Holzstoff, Zellstoff, Paplerstoff und Fangstoff). 


Eine betriebstechnische Studie von Ing. E. Bela ni, 


Villach. 


Alle Rechte, auch das der Uebersetzung. vorbehalten. 


Es wird auf Versuche in französischen 
Zellstoff- und Papierfabriken hingewiesen, und 
die Rheowäsche, ihr Prinzip und ihre Apparatur 
wird an Hand von Skizzen besprochen. 


Die „Nheowäsche“ ist die Erfindung des 
belgischen Bergingenieurs France-Foc- 
quet, der sie 1914 in Lüttich vor Ausbruch 
des Weltkrieges machte. 

Sie dient mit durchschlagendem Erfolge 
heute den Zechen zum Waschen der Kohle. 
Es sind jedoch Versuche im Gange, ihre aus- 
gezeichnete Wirkung auch auf sandführende 
Faserstoffe der Holzstoff-, Zellstoff- und Pa- 
pierfabrikation anzuwenden und zu erproben. 
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Abb. 1. 


Zwar werden diese Versuche noch streng ge- 
heimgehalten und nichts verlautet bislang 
über ihre Ergebnisse, aber die Tatsache, daß 
man sich damit eingehend beschäftigt, läßt es 
geboten erscheinen, auch unsere Fachkollegen 
mit ihrem Prinzip und dem bisherigen besten 
Ausbau ihrer Apparatur eingehend bekannt 
zu machen, um einem möglichen Vorsprunge 
der ausländischen Industrie mit deutscher 
Gründlichkeit zu begegnen. 

Ich bemühte mich, die zweckdienlichste 
Literatur über diese Erfindung heranzuziehen 
und fand diese in den Aufsätzen über Rheo- 
wäsche von Dr.-Ing. Rudolf Karlik, 
veröffentlicht in der „Montanistischen Rund- 
schau“ 1926. Diesen Aufsätzen entnehme ich 
das für unseren speziellen Fall Wichtigste. 
Auch meine Handskizzen sind diesen Arbei- 
ten entlehnt und auf unseren Fall angepaßt 
worden. 


! In Deutschland, Oesterreich. der Schweiz, dem 


gesamten Osten usw. steht der Aufbereitung 
A.-G.. Essen, das Ausführungsrecht zu. 

? Vergl. auch Winter, Die Rheokohlenwäsche, 
Glückauf 1922, S. 1477. 


Das Prinzip der Rheowäsche. 


Ing. France-Focquets Erfindung 
ist eine Einrichtung zur Ausscheidung von 
Schmand, Sand und Stein bzw. der spezifisch 
schwereren Teile aus einem Gemenge in 
einer Rinne ohne Aufwirbelung des 
Bettes. 

Ich habe über den Vorgang der Wirbelbil- 
dungen in den Rinnen der Sandfänge in der 
Sondernummer (Nr. 24A) des „Wochenblattes 
für Papierfabrikation“ 1926, S. 79—82, eine 
untersuchende Arbeit veröffentlicht, welche 
die Wichtigkeit und Schwierigkeit einer Ver- 
hütung dieser Erscheinung aufzeigt. 

Wir wollen im nachstehenden eine Unter- 
suchung der Vorgänge anstellen, welche bei 
der Trennung der Materialien (Faser, 
Schlamm und Sand) im horizontalen Wasser- 
strome erfolgen, wenn dieser, wie im Sand- 
fange, in einer offenen Rinne fortschreitet. 

Zu diesem Zwecke betrachten wir das 
Schema der Abb. 1. 

Auf ein Sandkorn a drückt der Strom mit 
einer Kraft P = f . v? und schiebt es nach 
vorwärts. Hiebei ist f — die dem Strome 
ausgesetzte Fläche, v — die Geschwindigkeit 
des Stromes. 

Entgegen dieser Kraft wirkt die Reibung 
des Sandkornes auf der Unterlage und 
trachtet das Korn aufzuhalten. Die Größe 
dieser Reibung ist R= G . y. Hiebei ist 
G — Gewicht des Wassers, y — Reibungs- 
koeffizient. 

Wenn man das Gewicht des Kornes durch 
sein Volumen und die spezifische Dichte aus- 
drückt, erhält man: | 

R = V.(d— 1) . y. 
Hiebei ist V = Volumen, d = spezifische 
Dichte. 

Das Sandkorn bleibt dann stehen, wenn 
die treibende Kraft P gleich wird dem Rei- 
bungswiderstand, also: 

R=P 
V. (d — I) . y f. vi. 

Die kritische Stromgeschwindigkeit ist 

dann: 


V.(d-1).y 
1 


Man wird nun denken, daß auch hier die 
zur Trennung der Sandkörner notwendige 
Geschwindigkeit von der Kornform dieser 
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Körner abhängig sein muß, weil in der 
Formel die Größe ` vorkommt. Genaueste 


Untersuchungen ergaben jedoch die Tatsache, 
daß dies in Wirklichkeit nicht zutrifft, weil 
x für die am häufigsten vorkommenden 
Kornformen konstant ist. 

Wir wollen uns nun den Wasserstrom im 
Sandfange auf die vordere Fläche der in 
Abb. 2 zu betrachtenden Sandkornformen 


drückend vorstellen, dann ist y bestimmt für 


Ff 
1. den vollen Würfel: 
V a’ 
T * 
2. flache Körner: 
V da. a b Be 
Ian 
3. nadelförmige Körner: 
V a. b.c BR 
f bo 
Es ist also das Verhältnis K für alle drei 
Formen konstant — a. Bei kleinen Ab- 


: . ; 3 V 
weichungen von diesen drei Formen ist F 


annähernd konstant. 


In einer Rheorinne von einer bestimmten 
schwachen Neigung werden sich demnach im 
horizontalen Strome Schichten bilden, welche 
mit nach oben zunehmender Geschwindigkeit 
fortschreiten. Zu unterst befinden sich die 
spezifisch schwersten Verunreinigungen, dann 
kommt eine Schichte Sand, hernach eine 
Schichte leichterer Schwemmkörper und zu 
oberst der Faserstrom. 


Die eigentlichen Rheoapparate haben nun 
den Zweck, die sich am Boden ablagernden 
Verunreinigungen, vornehmlich Sand, fort- 
laufend auszuscheiden. Es wächst also bei 
der Rheorinne kein Sand am Boden an und 
ein Füllen mit Sand, wie bei den Sandfängen, 
welches das Entleeren und Waschen derselben 
nötig macht, fällt dabei fort. 

Zu diesem Behufe ist der Boden der 
Rheorinne durch einen schmalen Schlitz un- 
terbrochen und von unten im Rheoapparat 
angeschraubt (Abb. 3). Der Vorgang der 
fortlaufenden Sandausscheidung durch den 
Rheoapparat erklärt sich wie folgt: 

Am Boden der Rinne ist einige Zentimeter 
hinter dem Spalte Sp ein Querriegel q aufge- 
schraubt, welcher bewirkt, daß sich vor dem 
Apparate auf eine Länge von etwa 1 m ein 
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festes, unbewegliches Sandbett A bildet, des- 
sen Geschwindigkeit v, = O. Ueber das 
feste Bett A bewegt sich mit sehr geringer 
Geschwindigkeit v, eine Schichte B spezifisch 
schwerer Verunreinigungen. Darüber schiebt 
sich eine Schichte C von etwas spezifisch 


Abb. 2. Die meist vorkommenden Sandkorniormen. 
1 = voller Würfel, 
2 = flaches Korn, 


3 = nadelförmiges Korn. 


Abb. 3. Rheoapparat mit Unterwasserstrom. 


leichteren Körpern mit schon wesentlich 
größerer. Geschwindigkeit v, und zu oberst 
geht der Strom des die reinen Fasern führen- 
den Wassers D mit der größten Geschwin- 
digkeit v, darüber hin. 

Von einem auf konstantem Niveau erhal- 
tenen Hochwasserbehälter D der schemati- 
schen Abbildung 4 wird dem Rheoapparate 
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durch den Anschlußstutzen m (Abb. 3) Was- 
ser zugeführt und die jeweilig erforderliche 
Wassermenge durch den Hahn H (Abb. 4) 
geregelt. 

Der Rheoapparat ist, wie Abb. 3 zeigt, 
unten durch eine runde Platte n geschlossen, 
welche mit einigen runden Oeffnungen von 
verschiedenem Durchmesser versehen ist. 


— 


5 


Abb. 5. Rheosandlanganlage (Schema). 


a = Rheoapparate mit Unterwasser arbeitend. 

U = Rheoapparate ohne Unterwasser arbeitend,. 

G und H = Ausläufe für vollkommen reinen Stoff, 

E = Auslauf für die völlig ausgewaschenen Unrein— 
heiten und den Sand, 

R = Repetitionszisterne, 

K = Becherwerk. 
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Das dem Apparat durch m zufließende 
Wasser teilt sich in zwei Ströme: 1. in den 
Unterwasserstrom U, welcher durch den 
Spalt Sp in die Rheorinne strömt, und 2. in 
den austragenden Strom S, welcher nach 
unten durch die gelochte Platte n in eine 
andere, darunter liegende Nachwasch- 
rinne abfließt. 

Die mit sehr kleiner Geschwindigkeit fort- 
schreitenden schwersten Unreinigkeiten (Me- 
tallteilchen, schwere Sandkörner usw.) fallen 
träge gegen den Unterwasserstrom U in den 
Rheoapparat, werden von dem austragenden 
Strome S erfaßt und durch die gelochte Platte 
n ausgetragen. Dagegen ist die lebendige 


2 
Kraft p — 5 der Sandkörner der nächsten 


Schichte C sowohl wie die Fasern im Strome 
D infolge ihrer größeren Geschwindigkeit so 
stark, daß diese den Spalt Sp überspringen. 
Erst in den nachfolgenden Rheoapparaten 
gelangt auch die Schichte C zur Austragung. 


Der Unterwasserstrom U hat den Zweck: 
l. einen Substanzverlust an Fasern zu er- 
mäßigen bzw. gänzlich zu verhindern, 
2. das Wasserniveau in der Rheorinne 

konstant zu erhalten, 
3. den spezifisch leichten Körnern und 

Fasern über den Spalt hinwegzuhelfen. 

Es wäre falsch, zu glauben, daß dieser 
Unterwasserstrom die Scheidung von 
Sand und Fasern selbst bewirkt. Dazu ist 
er viel zu schwach. 

Die Menge des auszutragenden Sandes 
wird an den Rheoapparaten durch die Ein- 
stellung des Hahnes H (Abb. 4) und durch 
die Lochgröße der Platte C geregelt. 

Die Unreinigkeiten und der Sand können 
in ihrer Gesamtheit natürlich nicht durch 
einen einzigen Apparat entfernt werden; es 
sind in der Rheorinne, welche praktisch 20 
bis 25 m Länge erhält, eine größere Anzahl 
Rheoapparate in 1,20—1,50 m Entfernung 
voneinander eingebaut. Um vollkommen reine 
Stoffe zu erhalten, werden oft bis zu drei und 
vier Rinnen untereinander nach Abb. 5 
angeordnet, wobei die von der obersten Rinne 
A ausgetragenen Produkte in den unteren 
Rinnen einer Nachwäsche unterworfen wer- 
den. Die Eigenart der Rinnenanordnung nach 
Schema Abb. 5 bezweckt eine feingestufte 
Separation. Die Rinnen A und B vereinigen 
sich und ergeben bei G vollkommen reinen 
Stoff. 

Die Produkte aus den Rheoapparaten 
dieser beiden Rinnen werden in den Rinnen 
C und D nachgewaschen. I 
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Der restlos ausgewaschene Sand wird 
endlich bei E entfernt, wogegen bei H reinste 
Faserstoffe gewonnen werden. Ein Teil der 
Unreinigkeiten, in der Hauptsache Sand, wird 
als sogenanntes „Repetitions gut“ in 
F gesammelt und in die Repetitionszisterne R 
abgeführt, von dort durch ein Becherwerk K 
gehoben und der Rinne A wieder zugeteilt. 
Bei L besteht die Möglichkeit, durch Umstel- 
len einer Klappe dieses Repetitionsgut aus 
der Rheoanlage zu entfernen. 

Der Zweck des Repetitionsgutes ist ein 
mehrfacher: | 

a) den Gang der Anlage zu regeln, 
b) das Absitzen des Sandes zu erleichtern, 
c) ohne jeden Faserverlust reinste Stoffe zu 

‚gewinnen. 

Die Rheoapparate arbeiten sowohl mit 
als ohne Unterwasserstrom (siehe Abb. 5). 
Durch das neuerliche Aufgeben des Repe- 
titionsgutes wird erreicht, daß die Apparate 
nach der einmal erzielten günstigsten Ein- 
stellung in dieser belassen werden können, 
auch wenn sich der Grad der Verunreinigung 
des Stoffes ändern oder aber die Stoffdichte 
schwanken sollte. 

Es ist zu bemerken, daß sich die Zusam- 
mensetzung des Repetitionsgutes naturgemäß 
ständig ändert, weil es sich dem Gange der 
Anlage bzw. dem Gehalte der Stofe an Un- 
reinigkeiten und Fasęrmenge selbsttätig an- 
paßt. Die Repetitionsanlage gleicht noch bis 
20% Schwankungen ohne ein Eingreifen der 
Aussicht aus. 

Führt das Stoffwasser in der Rheorinne 
eine übernormale Sandmenge, so 
reichert sich das Repetitionsgut an, im 
anderen Falle wird es sandärmer. Erst wenn 
diese Differenzen mehr als 20 % auf oder ab 
betragen, muß eine Regelung durch den 
Hahn H (Abb. 4) von Hand erfolgen. 


Bezüglich der Leistung der Rheo- 
wäsche möge folgendes beachtet werden: 
Ich sagte, daß eine Anzahl Apparate mit, 
andere ohne Unterwasserstrom arbeiten. 
Der größte Teil des Repetitionsgutes wird 
von den ohne Unterwasser arbeitenden 
Apparaten gebildet. Diese Apparate tragen 
bei jeder Belastung eine konstante Menge 
Produkte aus, weil einerseits die Austrags- 
öffnung und andererseits die Höhe der auf 
dem Spalte lastenden Schicht bei jeder Be- 
lastung unverändert bleiben. Diese Faktoren 
bedingen jedoch die Leistung des Apparates. 

Arbeiten die Apparate aber mit Unter- 
wasser, so ist deren Leistung stark veränder- 
lich. Sie hängt dann ab: 
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1. von der statischen Druckhöhe h (siehe 
Abb. 4), welche eine Konstante ist; 

2. von der jeweiligen Durchgangsöffnung R 
des Hahnes H, konstant für einmalige 
Einstellung ; 

3. von der jeweiligen Austragsöfinung der 
Platte C, konstant für einmalige Ein- 
stellung; 

4. von der Höhe der über dem Spalt Sp 
befindlichen Materialschichte (stark ver- 
änderlich). 

Bei einem bestimmten Stoffe mit normaler 
Menge an Unreinheiten und Sand fällt eine 
gewisse Menge von letzterem durch den 
Spalt und füllt einen Teil des Spaltquer- 
schnittes aus, wogegen der andere Teil von 
dem aufsteigenden Unterwasserstrom einge- 
nommen wird, welcher aus dem Apparate in 


Abb. 6. Rheoapparat ohne Unterwasserstrom- 
einrichtung (Schmand-Typ). 


die Rinne aufsteigt. Fällt eine größere Menge 
von Produkten durch den Spalt, so verstärkt 
sich von selbst der austragende Strom 
S, um die Produkte sicher auszutragen. 
Für die Reinigung von Stoffen, welche 
feinste, im Wasser suspendierte Unreinheiten, 
wie z. B. erdige und tonige Substanzen ent- 
halten (Hochwässertrübungen in Weißschlei- 
fereien usw.), sieht der Erfinder besonders 
gebaute „Schmand-Rheoapparate“ 
vor, welche stets o h n e Unterwasser arbeiten 
(Abb. 6). Die „Schmand-Wäsche“, welche 
ganz ähnlich der vorbeschriebenen Rhe>- 
wäsche gestaltet ist, verdichtet die Schmande 
in einem Verdichtungskonus soweit, bis das 
Wasser damit gesättigt erscheint und als 
Repetitionsgut verwendet werden kann. Die 
Lochung der Schmand-Rheoapparateplatte n 
beträgt 0,1—0,2 mm (Abb. 6). Die Lei- 
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stungen der Schmand-Rheo- 
wäschenwerdenalsganzhervor- 
ragendbezeichnet. 

Ich denke, daß ich mit Vorstehendem 
meinen Fachkollegen einen Ueberblick über 
die Möglichkeiten geboten habe, welche die 
Rheowäsche für die Reinigung von Papier- 
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stoff, Zellstoff, Holzschliff und Fangstofien 
darbietet, und ich zweifle nicht, daß auch 
unsere deutschen Maschinenfabriken der Ver- 
wertung der Erfindung in dieser Richtung ihr 
Augenmerk zuwenden werden, wenn sie 
darin von den interessierten Industrien 
unterstützt werden. 


Aus Industrie und Praxis. 


Neues Verfahren zur Entölung von Dampfwasser für 


Resselspeisung. 
Von Ingenieur Ernst Sandherr, Halle a. S. 


Zur Erzielung eines ölfreien Konden- 
sates gibt es zwei verschiedene Wege, näm- 
lich die Entfernung des Oeles aus dem Warm- 
wasser und die Entfernung des Oeles aus 
dem Abdampf. Letzteres Verfahren hat sich 
als das wesentlich einfachere herausgestellt. 
Die Einrichtungen zur Dampfentölung be- 
ruhen bekanntlich darauf, daß man den 
ölhaltigen Dampf einem öfteren Richtungs- 
wechsel aussetzt, wobei das Oel, welches 


Zulauf ven der Kondınyet 
oder Lee e! 


erheblich zäher und spezifisch schwerer als 
Dampf von 1 ata. ist, durch Abstreifen zur 
Abscheidung kommt. Auf jeden Fall ist 
bei Einbau eines Oelabscheiders darauf zu 
achten, daß in der Leitung keine Drosselung 
des Abdampfes eintritt und dadurch Verluste 
an Vakuum hervorgerufen werden, was bei 
einiger Verschmutzung des Abscheiders 
leicht möglich ist. Um die Verbindung zwi- 
schen Niederdruckzylinder und Kondensator 
so frei als möglich zu halten, wird man stets 
bestrebt sein, das Oel aus dem Speisewasser 
zu entfernen. Das erfolgt bekanntlich auf 
chemischem, elektrischem und auf mechani- 


schem Wege. Die mechanische Trennung 
von Oel und Wasser erfolgt durch Anwen- 
dung der bekannten Wasserbehälter mit 
Zwischenwänden. Hierdurch kann man wohl 
einen großen Teil des Oeles zurückhalten, 
eine vollständige Entölung kann auf diese 
Weise aber nicht erreicht werden. Nach An- 
gaben von Ludwig Schneider enthalten bei 
bester Filtrierung 1000 Liter Wasser immer 
noch: wenigstens 40 g Oel. 

Eine Gewähr für vollständige Entölung 
des Dampfwassers bietet das im nachstehen- 
den beschriebene, patentierte Filtrationsver- 
fahren von Prof. Dyxhoorn, Delft, wel- 
ches seit einiger Zeit von bedeutenden 
Großfirmen der chemischen Industrie mit 
besten Erfolgen angewendet wird. 

Das ölhaltige Dampfwasser wird hierbei 
durch einen Vorabscheider (Schwerkraft- 
Reservoir), Abb. 1, mit vier oder mehr Ab- 
teilungen geleitet, um den größten Teil des 
beigemengten Oeles zurückzuhalten, damit 
die Filterpresse, in welcher die letzten Oel- 
teilchen entfernt werden, nicht allzu oft 
gereinigt werden muß. 

Die durchschnittliche Geschwindigkeit, 
mit welcher das Wasser durch den Abschei- 
der fließt, soll nicht größer sein als 0,3 m in 
der Minute und die Zeit hierzu etwa 15 Mi- 
nuten betragen. Durch den Abscheider er- 
reicht man, daß das Wasser in dem vierten 
Abteil kein schwimmendes Oel mehr enthält, 
sondern letzteres nur noch ein milchiges, 
opalisierendes Gemenge allerkleinster Oel- 
körperchen mit den Wasserteilchen bildet. 

Koks, Holzkohle oder anderes Filter- 
material geben nur in reinem Zustande 
nennenswerte Verbesserungen. Mit einem 
gewöhnlichen Druckfilter die noch in dem 
Wasser schwebenden Oelteilchen zu entfer- 
nen, ist nur unvollkommen möglich, da die 
in dem Wasser schwebenden Oelteilchen mit 
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etwa ½ % mm Durchmesser durch die 
größeren Poren des Filtertuches leicht hin- 
durchziehen. Es muß also eine besondere 
Filtermasse auf das Filtertuch aufgebracht 
werden, so daß letzteres nur als Tragfläche 
dient. 

Obwohl durch Zusatz von Kalkmehl, 
Natriumkarbonat oder Tonerdesulfat schon 
ganz gute Resultate erzielt werden, so hat 
sich doch auf Grund langjähriger Versuche 
gezeigt, daß Aluminiumhydroxyd am besten 
befriedigt. Diese Filtermasse ist leicht zu 
bereiten durch eine Auflösung von Soda, 
welche einer Auflösung von gewöhnlichem 
Alaun im Verhältnis 1 : 3 beizufügen ist. 


1 
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unschädlich für den Kessel, aber um das 
Kesselwasser absolut rein zu halten, kann 
man dieses erste Wasser abführen. 

Als Filterpresse wird am besten die so- 
genannte Kammerpresse verwendet, weil bei 
dieser Presse die Geschwindigkeit des in die 
Kammern eintretenden Wassers geringer ist, 
als bei der Rahmenpresse, und ein Weg- 
spülen der relativ dünnen Filterschicht des- 
halb weniger zu befürchten ist. Um das 
gleichmäßige Zufließen zu begünstigen, ist 
es zweckmäßig, in die Zufuhrleitung dicht 
vor der Presse, einen kleineren Windkessel 
anzubringen. Wenn man die Presse in Ge— 
brauch genommen hat, muß man sie bei einer 


d | 


ff 7144 
| 
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Abb. 2. 


Wenn man von dem Kristallwasser ab- 
sieht, ist die Reaktion folgende: 

Alz (SO)) + 3 N2CO, +3 H:O 

— 2 Al(OH); + 3 Na:SO, + 3 CO; 

Hierbei entweicht also eine kleine Menge 
Kohlensäure. 

Das Flockenwasser wird in die letzte 
Abteilung des Vorabscheiders gegossen und 
in üblicher Weise nach der Filterpresse ge- 
pumpt. In der Filterpresse setzen sich die 
Flocken in einer dünnen Schicht auf dem 
Tuche ab. Man fügt soviel Flockenwasser 
hinzu, daß man in der Filterpresse einen 
Ueberdruck von z. B. 1 kg / qem erhält. 

Obwohl die Filtration schon bei geringe- 
rem Ueberdruck befriedigend wäre, ist es 
doch angebracht, die Filterschicht nicht allzu 
dünn zu machen, um die Presse längere Zeit 
in Gebrauch halten zu können. Das Wasser, 
welches man während der Anbringung der 
Filterschicht durchpumpt, enthält ein wenig 
Glaubersalz Na:SO,. Dieses ist vollkommen 


etwaigen Betriebsunterbrechung nicht ent- 
leeren, weil dann die Schicht austrocknet, 
zerreißen und undicht würde. Das wird 
dadurch vermieden, daß der Abfuhrkanal für 
reines Wasser oben durch die Presse läuft 
und kein Ablauf unten an der Presse ange- 
bracht wird. Das Leerlaufen der Filterpresse 
kann man durch Lösen der Spindel, welche 
die Platten zusammendrückt, erreichen. 

Die Filterpresse wird in 'Spezialausfüh- 
rung von der Firma Wegelin & Hüb- 
ner, Akt.-Ges., Halle a. S., ausge- 
führt, mit oberem sichtbaren Auslauf, so daß 
man sich jederzeit von der Klarheit des 
Filtrates überzeugen kann (Abb. 2). 

In bezug auf die Anordnung der Anlage 
kann man zwei verschiedene Wege einschla- 
gen. Am einfachsten ist es, daß man eine 
gewöhnliche Presse verwendet, wobei das 
Wasser frei ausläuft. Stellt man die Presse 
hoch genug, dann kann das Wasser durch 
einen Vorwärmer, in welchem es gleichzeitig 
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luftfrei gemacht wird, laufen, bevor es nach 
dem Kessel gepumpt wird. 

Auf andere Art kann aber auch das Was- 
ser von der Speisepumpe direkt durch die 
Filterpresse gedrückt werden und muß diese 
dann für den entsprechenden Druck stark 
genug konstruiert sein. Derartige - Hoch- 
druckpressen sind in der Braunkohlen,, 
Kunstseide- und verschiedenen anderen In- 
dustrien schon seit längerer Zeit im Ge- 
brauch. Der Preis dieser Filterpresse ist 
allerdings wesentlich höher, und es muß bei 
ihrer Verwendung besondere Sorgfalt auf die 
Erhaltung der Dichtungen. verwendet wer- 
den. Im allgemeinen dürfte eine gewöhnliche 
Niederdruckpresse mit freiem Auslauf als 
vorteilhafter für den Betrieb angesprochen 
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werden. Das Wasser muß dann zweimal 
gepumpt werden, einmal mit geringem 
Ueberdruck nach der Filterpresse, alsdann 
durch die Speisepumpe nach den Kesseln. 

Das Erneuern der Filterschicht und das 
Reinigen der Presse richtet sich nach der 
Menge und der Qualität des im Speisewasser 
mitgeführten Oeles. Bei ortsfesten Land- 
maschinen werden die meist horizontalen 
Zylinder sehr reichlich geschmiert. Die 
Menge der erforderlichen Chemikalien für 
die Filterschicht gibt Prof. Dyxhoorn mit 
l kg kalz. Soda (Kristallsoda) und 3 kg ge- 
wöhnlichem gemahlenen Alaun für etwa 24 t 
Kondensat an. Daß von diesem Stoff durch- 
aus nichts in die Dampfkessel kommt, ist 
schon gesagt worden. 


Erste Hilfe bei Verbrennungen. 


Verbrennungen, Verbrühungen, Ver- 
ätzungen durch Säuren und Laugen sind im 
täglichen Leben keine Seltenheit. Die Hei- 
lungstendenz der meist sehr schwer und 
unter Eiterung abheilenden Verbrennungen 
leichteren und mittleren Grades ist recht 
ungünstig und in erster Linie davon ab- 
hängig, welche Maßnahmen sofort ım 
Anschluß an die Verbrennung vorgenommen 
werden. Allgemein bekannt ist ja, daß man 
die Verwendung von Wasser streng ver- 
meiden soll. Beliebt und günstig einwirkend 
ist die Anwendung von Fetten und Oelen. 
Leider besteht hier fast stets die Möglichkeit, 
daß durch die verwendeten, zumeist nicht 
sterilen, das heißt keimfreien Oele eine 
Infizierung der Brandwunden erfolgt. Lang- 
wierige Eiterungen sind die Folge. 

Ausschlaggebend für die Wirkung jedes 
Mittels, das man zur Linderung der Schmer- 
zen und zur Vorbeugung der Nachwirkun- 
gen, die Brandwunden hervorrufen, ver- 
wendet, ist die möglichst sofortige Anwen- 
dung. Verzögerungen von einer Minute 
können bei ausgedehnteren Brandwunden 
schon die nachteiligsten Folgen haben. Ein 
wenig bekanntes, aber außerordentlich wirk- 
sames Mittel gegen Verbrennungen jeder Art 
ist nun der allgemein bekannte Alkohol, und 
zwar in der wasserfreien, hochkonzentrierten 
Form, die man als „absoluten Alkohol“ be— 
zeichnet. Die Erfolge, die man bei Verwen- 
dung des Aethylalkohols erzielt, sind gerade- 
zu überraschend. Schnell angewendet kommt 
es bei kleinen Verbrennungen nicht einmal 
zur Bildung von Brandblasen. Die ver- 
brühten oder verbrannten Stellen, die anfäng- 


lich rot gefärbt sind, heilen je nach der 
Schwere der Verbrennung in wenigen Tagen 
ab. Vorausgesetzt ist dabei stets, daß der 
Alkohol so schnell als möglich auf die ver- 
brannten Stellen gebracht wird. 

Die Anwendungsweise ist bequem. Han- 
delt es sich, wie vielfach, um Stellen der 
Hände, die verbrannt sind, dann bringt man 
in eine flache Porzellanschüssel genügend 
Alkohol und badet die Hände darin. An 
Körperstellen, die in dieser Weise nicht zu 
behandeln sind, Gesicht, Oberarm usw., legt 
man mit Alkohol getränkte Mullbinden auf 
und erneuert diese häufig in der Weise, daß 
die verbrannten Stellen dauernd mit stark 
angefeuchteten Binden bedeckt sind. Der 
Alkohol lindert durch seine kühlende Wir- 
kung stark die manchmal unerträglichen 
Schmerzen, und, was besonders wichtig ist, 
bei der Verwendung des Alkoholes können 
keine Infizierungen der Wunden eintreten, 
zumal, wie dies vielfach bei kleineren Brand- 
wunden der Fall ist, es noch nicht einmal zur 
Bildung von Brandblasen kommt. Bei der 
Verwendung von Fetten und Oelen ist dies 
fast die Regel, da dieselben in den aller- 
meisten Fällen nicht steril sind. Besonders 
augenfällig aber ist, daß Brandwunden, die 
sofort in der geschilderten Weise mit Alkohol 
behandelt wurden, weit schneller und mit 
geringer oder gar keiner Narbenbildung 
abheilen, als nicht oder ungenügend behan- 
delte. Bei schweren Verbrennungen ist es 
natürlich Sache des Arztes, die weitere Be- 
handlung zu übernehmen. Selbstverständlich 
muß der Alkohol so aufbewahrt werden, daß 
er an Stellen, wo die Gefahr von Verbren- 


Nr. 31 1927 


nungen erhöht ist, auch gleich zur Hand ist. 
Um die mißbräuchliche Verwendung (Trin- 
ken) zu verhindern, werden die Flaschen 
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kommenden Personen über. die Anwendungs- 
form unterrichtet sein. Je schneller der 
Alkohol zur Anwendung kommt, desto gün- 


plombiert. Auch müssen die in Betracht stiger heilen die Brandwunden ab. 
Dr. Freitag. 
Auslands- Rundschau. 
Oesterreich. 1 qm stammten u. a. 85 479 dz aus Oester- 


Ein- und Ausfuhr von Papier 
Sowohl die Ein- als auch die Ausfuhr Oester- 
reichs in Papier und Papierwaren hat sich 
gegenüber dem Vorjahr etwas gehoben. Im 
Jahre 1926 stellte sich die Einfuhr auf 
187 160 də oder einen Wert von 23 566 000 
Schill. gegen 171 232 dz = 20 006 000 Schill. 
im Jahre 1925. Der Export belief sich da- 
gegen auf 2 500 245 dz == 155 074 000 Schill. 
gegen 2567 238 dz = — 147 232 000 Schill. im 
Vorjahre. 


Von der Ein- i Ausfuhr in den einzel- 


nen Papiersorten seien besonders erwähnt: 
Einfuhr 

Menge Wert Menge Wert 
in dz i. 1000S indz i. 1000 8 


Holzschli fl... 102 13 270987 5 345 
Zellstoff . 2 2 2002. 92 949 4935 892 183 40 289 
Hadernrohpappe . . . 18910 946 24 1 
Dachpappe . 6 8160 387 225 14 
Packpapier . . 20823 1483 143505 9629 
gewöhnliche Pappen 1 060 11i 331297 13103 
Feinpappen 3 970 140 12 824 1 608 
Kunstdruckpapier 7 308 969 2 873 525 
Bunt-. Gold- und 
Silberpapier 1 623 821 19685 3202 
Pergamentpapier 4833 720 340 57 
Tapeten . 2 321 677 817 249 
Seidenpapier in Bogen . 637 354 24188 4413 
gewöhnl, Druckpapier . 135 8 409 947 25 339 
anderes Druckpapier, 
Schreibpapier . .. 1923 296 380 715 35 413 
Papier, nicht bes. gen. 3 702 690 1 546 320 
B. 
Ungarn. 


Außenhandelmit Schreib- und 
Druckpapier. Nach den amtlichen Er— 
hebungen wurden in Ungarn im Kalender- 
jahr 1926 im ganzen 305 508 dz Schreib- und 
Druckpapier im Gesamtwerte von 13 621 000 
Goldkronen vom Ausland eingeführt und da- 
gegen nur 68 dz ausgeführt. Auf die ein— 
zelnen Sorten entfallen hiervon: 


Einfuhr 
Menge Wert 
in dz in K 


holzhaltig, im Gewichte von höch- 
stens 50 g auf 1 um 
anderes holzhaltiges . 
holzfreies Schreibpapier, feines 
Druckpapier 48 406 3 179 000 
Von dem eingeführten holzhaltigen Pa— 


pier im Gewichte von höchstens 50 g auf 


131216 4910 000 
125 976 5 532 000 


Ausfuhr 


reich, 33 025 dz aus der Tschechoslowakei, 
11698 dz aus Deutschland und 114 dz aus 
Jugoslavien. Das andere holzhaltige Papier 
wurde mit 109018 dz aus Oesterreich, mit 
9704 dz aus der Tschechoslowakei, mit 306 dz 
aus Jugoslavien und mit 16 dz aus Rumänien 
eingeführt. An der Einfuhr von holzfreiem 
Papier waren u. a. beteiligt: Oesterreich mit 
38 375 dz, die Tschechoslowakei mit 7010 dz. 


Ein- und Ausfuhr von Papier- 
halbstoffen. Im Kalenderjahr 1926 wur- 
den in Ungarn 28 582 dz Papierzeug im Wert 
von K 691 000 ein-, nichts ausgeführt. Die 
Einfuhr setzte sich zusammen aus 818 dz — 
K 142 000 Papierzeug aus Hadern, 12 541 dz 
== K 278000 anderes chemisch zubereitetes 
Papierzeug und aus 15 223 dz — K 271 000 
anderes mechanisch zubereitetes Papierzeug. 

Die Einfuhr an Hadernpapierzeug erfolgte 
mit 583 dz aus Deutschland, mit 234 dz aus 
der Tschechoslowakei und mit 1 dz aus 
Oesterreich. 

Chemisch zubereitetes Papierzeug (Zellu- 
lose) kam mit 6700 dz aus Oesterreich, 
5228 dz aus der Tschechoslowakei und 613 dz 
aus Rumänien. 

Die mechanisch bereitete Papiermasse 
(Holzschliff) stammte u. a. mit 10 898 dz aus 
Oesterreich, mit 4069 dz aus der Tschecho- 
slowakei. B. 


Australien. 

Strohkarton aus ausgepreß- 
tem Zuckerrohr. In Queensland 
(Australien) ist eine Kartonfabrikation auf- 
gebaut worden, die für ihren Betrieb Rohr- 
zuckermelasse aus Niederländisch-Indien, den 
Philippinen und anderen Zuckerzentren des 
Ostens billig importiert. Der hergestellte 
Karton ähnelt sehr Strohkarton und ent- 
spricht in seinen Eigenschaften diesem ins- 
besondere für Verpackungszwecke völlig. 
Gerade als Packmaterial bietet sich diesem 
neuen Material in Australien selbst ein guter 
Markt. Das in Frage kommende Unterneh- 
men, die „Melass Products Com- 
pany“ hat ihre Produktion seit etwa zwei 
Monaten aufgenommen. Ipu. 
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Spanien. 

Nach einer Statistik, die der Wirklichkeit 
nahekommen dürfte, beläuft sich der Wert 
der spanischen Papierfabrikation auf 163 Mil- 
lionen Pesetas, die sich wie folgt verteilen: 
Maschinenpapier 120 Mill. Pts., Zigaretten- 
papier 26 Mill. Pts., Seidenpapier 10 Mill. 
Pts., Büttenpapier 5 Mill. Pts., andere Sorten 
2 Mill. Pts. 

Die Zigarettenpapierfabri- 
kation. Es ist bekannt, daß Spanien einen 
bedeutenden Markt in Zigarettenpapieren 
hat, die Fabriken dieser Papiersorte arbeiten 
befriedigend. Der einheimische Markt ver- 
braucht Zigarettenpapier für viele Millionen 
Pesetas und nur sehr geringe Mengen wer- 
den vom Ausland eingeführt. Der spanische 
Export geht hauptsächlich nach Spanisch- 
Amerika; vor allem nach Mexiko, Kuba und 
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Argentinien. Ebenso ist Portugal ein guter 
Kunde für spanisches Zigarettenpapier. Im 
vergangenen Jahre exportierte Spanien nach 
genannten Ländern für 17 Mill. Pesetas. 


Der forstliche Wiederaufbau. 
Die am 26. Juni 1927 herausgegebene Ge- 
setzesvorlage für den forstlichen Wiederauf- 
bau behandelt ein sehr wichtiges Problem 
für Spanien, da die Hälfte des Landes keine 
andere Kultur als die der Forstwirtschaft 
zuläßt. Infolge dieses ausgedehnten Gebietes 
müßte Spanien eigentlich ein Holzexportland 
sein, trotzdem kann der Bedarf nicht gedeckt 
werden und 800 000 cbm Holz im Werte von 
etwa 120 Millionen Pesetas müssen jährlich 
eingeführt werden. Durch diese Gesetzes- 
vorlage wird der forstliche Wiederaufbau 
sehr gefördert werden. E: 


ee 
Praktische Exportiragen und die Papier- und Pappenindustrie. 


Versicherung. Bei einer größeren Sen- 
dung Papier und Pappen nach einem Binnenplatze 
Südamerikas hat sich der nicht allzu seltene Fall 
ergeben, daß dieser Posten zu der in Geschäften nach 


Südamerika üblichen Klausel Il versichert war. Diese 


Klausel besagt, daß der Versicherer die Haftung trägt 
bis zu dem 20. Tage nach Löschung des Gutes im 
Bestimmungshafen. Selbst diese Klausel wird von 
den Versicherungsanstalten nur ungern zugestanden 
angesichts der Tatsache, daß die südamerikanischen 
Zollgebäude stark der Brandgefahr ausgesetzt sind, 
so daB oft Güter während der Lagerung in den Zoll- 
schuppen (vielfach wird Holz zu deren Bau verwen- 
det) durch Feuer beschädigt werden und die euro- 
päischen Versicherer den Schaden zu tragen haben. 
Aber selbst die Klausel II, die ja mit ihren zwanzig 
Tagen zumeist genügt, wenn das Gut vom Emp- 
fänger prompt verzollt wird, ist für Transporte nach 
dem südamerikanischen Binnenlande insofern lücken- 
haft, als die Gefahren des Transportes ungedeckt 
sind, die während der Reise vom Löschungshafen bis 
zur Binnenstation bestehen. Deshalb existiert eine 
Klausel III, welche festsetzt, daB gegen einen Prä- 
mienzuschlag die Gesellschaft den Versicherungs- 
schutz zugesteht bis zehn Tage nach Anlangen des 
Gutes auf der Wasser- -yder Eisenbahnstation des 
Endbestimmungsortes. D ese Klausel schützt also 
den Warenbesitzer bzw. den deutschen Exporteur, 
wenn die Versicherung von Haus zu Haus genommen 
ist, selbst gegen die Risiken während des Anrollens 
in die Geschäftsräume des Empfängers und schließt 
eventuell noch für einige Tage sogar die Versicherung 
ein, während deren die Ware in den Lagerräumen 
der Empfangsfirma ruht. natürlich nur bis zum zehnten 
Tage in dem bereits zitierten Sinne. 

Im Hinblick auf die nicht unbedeutenden Gefahr- 
momente, die bei derartigen Transporten vorliegen, 
ist es ratsam, die Versicherung auf Grund der 
Klausel III vorzunehmen. 

Die Wichtigkeit der Deklaration ist nicht 
nur bei Versendung per Bahn, sondern auch per Schiff 
erheblich. Es ist allgemein nicht bekannt, daß die 
Reedereien ebenfalls Tarife mit emem Warenverzeich- 
nis haben. das zur Ermittlung der Fracht dient. Der 
Exporteur muB also, wenn er ein Angebot auskalku- 


liert oder einen Transport nach Uebersee abiertigt, 
nicht nur die richtige Tarifposition für die Bahnfracht, 
sondern auch für die Schiffsfracht ermitteln. So ist 
beispielsweise bei Verschiffungen nach Buenos Aires 
„Papier, Tapeten in Rollen“ mit sh 45/— tarifiert, 
während „unbedrucktes Tapetenpapier nicht fett- 
dicht“ nur sh 25/— an Fracht bezahlt. 

Nach Melbourne bedingt die Deklaration „Pappe“ 
eine Fracht von sh 60/—. Hält man sich an die an- 
dere Position „Strohpappe“, so ist hierfür die Fracht 
lediglich sh 45/—. 

Nach Acajutla ist die Fracht für Papierwaren 
sh 95/—, wenn es sich aber um Kreppapier in Kisten 
handelt, so ist die Fracht um nicht weniger als 
sh 35/— billiger. Sie stellt sich also auf sh 60/—. 

Durch die strenge Beachtung unserer Anregun- 
gen wird es sich gewiß oft herausstellen, daB wir 
in Deutschland in verschiedenen Artikeln leistungs- 
fähiger sind, als es im ersten Augenblick den Anschein 
hat. Denn die Seefracht spielt bei Artikeln, die im 
Preise billig liegen, eine entscheidende Rolle. 

Abgesehen davon, daß es immer unpraktisch ist, 
zuviel Fracht zu bezahlen, um dann im Reklamations- 
wege von der Reederei die Differenz zu verlangen, 
ist nicht zu übersehen, daB im allgemeinen die Schiff- 
fahrtsgeseilschaften bei derartigen Einreichungen alle 
erdenklichen Nachweise für die Richtigkeit der Be- 
hauptungen verlangen. Und selbst dann währt es 
immer eine geraume Weile, bis der Differenzbetrag 
de facto bezahlt wird. Man vermag gewiß nur 
schwer einzuschen, weshalb man diese Prozedur erst 
durchmachen soll, wenn es möglich ist, gleich von 
Anfang an die billige Fracht berechnet zu bekommen, 
wenn eben die richtige Tarifangabe in die Fracht- 
briefe eingesetzt wird. l 

Am einfachsten ist es für die Exporteure, den Rat 
ihres Hafenspediteurs in Anspruch zu nehmen, indem 
demselben die Ware fabrikmäßig benannt wird mit 
der Bitte, die richtige für den Artikel gültige Fracht. 
in der betreffenden Verkehrsbeziehung, aus dem Tarif 
zu wählen. Die Spediteure sind schon berufsmäßig 
viel cher in der Lage, das Richtige zu finden, als die 
Verlader, ven welchen man doch kaum so weit- 
gehende Tarifkenntnisse verlangen Kann, als sie der 
Spediteur sein eigen nennen muß. L. 
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Geschäftsberichte. 


München Dachauer Papierfabriken A.-G. in Mün- 
chen. Die Gesellschaft schließt mit einem Verlust 
von R.-M. 0,50 Mill. (i. V. R.-M. 55912 Gewinn). 
R.-M. 301 000 sollen aus der Reserve gedeckt, und 
der Rest soll vorgetragen werden. Im Berichts- 
jahre ging bekanntlich die Aktienmehrheit an Kom- 
merzienrat Jandorf in Berlin über. Die technische 
und kaufmännische Reorganisation sei nunmehr in 
vollem Gange. Die Gesellschaft sei auf lange Zeit 
hinaus mit allen Maschinen voll beschäftigt,” man 


hoffe auf ein befriedigendes Ergebnis. Im ersten 
Halbjahr 1927 habe die Gesellschaft bereits einen 
erheblichen Betriebsüberschuß erzielt. 


Generalversammlung. 

München Dachauer Papierfabriken Aktlengesell- 
schaft in München, am Mittwoch, den 10. August 1927, 
vormittags 11% Uhr, im Sitzungssaale des Notariats 
München Il, Neuhauser Straße 6/2. Auf der Tages- 
ordnung steht auch die Herabsetzung des Stimm- 
rechts der Vorzugsaktien und Neufassung der Satzung. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Papierfabrik Reisholz A.-G., Düsseldori-Reisholz. 
Das Unternehmen nimmt eine erhebliche Steigerung 
seiner Produktion vor. Es hat eine neue Papier- 
maschine aufgestellt, die in den nächsten Tagen 
in Betrieb genommen werden soll. Die Kosten (etwa 
R.-M. 2 Mill.) sollen aus laufenden Einnahmen be- 
stritten werden. (Fitr. Ztg.) 


Die Neue Papierfabrik G. m. b. H. in Nieder- 
heimsdorf, Post Dürrröhrsdorf i. Sa., hat ihre alte. 
im Jahre 1908 erbaute Papiermaschine verkauft und 
eine neue Papiermaschine von 2200 mm Arbeits- 
breite für einseitigglatte Papiere aufgestellt. Die 
Maschine wurde geliefert von der Maschinen- 
fabrik Akt.-Ges. vorm. Wagner & Co. 
in Cöthen. 

Die Firma Papierfabrik Niederschmiedeberg G. m. 
b. H. in Nlederschmledeberg l. Erzgeb. ist nicht iden- 
tisch mit der vor kurzem in Konkurs gekommenen 
Papierfabrik Niederschmiedeberg 
C. T. Pilz. Sie hat als Hauptgläubigerin der in 
Konkurs geratenen Firma den Betrieb übernommen. 


Jakob Gerner, Leipzig. Die Kollektivprokura des 
Herrn Fritz Winkler und die Handlungsvollmacht 
von Fräulein Lina Beckel sind erloschen. Herr 
Hellmuth Stapel hat Kollektivprokura und Fräu- 
lein Hedwig Ryike Handlungsvollmacht dergestalt 
erhalten, daß beide gemeinsam oder je einer mit dem 
Kollektivprokuristen Herrn Karl Wetzel zeich- 
nungsberechtigt sind. 

Neue Kartonmaschine. Die weitbekannte 
große Kartonfabrik Etablissements Victor Weibel 
A.-G. in Kaysersberg-Alspach, Elsaß, die im Mai d. J. 
durch ein großes Schadenfeuer, welches sich haupt- 
sächlich auf die beiden Kartonmaschinen erstreckte, 
stark in Mitleidenschaft gezogen wurde, hat der 
Firma J. M. Voith in Heidenheim a. d. Brenz 
Auftrag auf eine kombinierte, mit Lang- und Rund- 
sieben ausgestattete Kartonmaschine erteilt. Die Ar- 
beitsbreite beträgt 3150 mm, die Maschine ist somit 
die breiteste Kartonmaschine des Kontinents. Sie 
hat ein 20 m langes Langsieb sowie im ersten Stock 
fünf Spezialrundsiebe von je 1250 mm Durchmesser, 
eine starke Vorgautschpartie, Naßpressen, große 
Trockenpartie mit ein- und zweiseitigen Glätten, 
Querschneider, Rollenschneidmaschine usw. Die Ma- 
schine soll sehr vorteilhaft konstruiert sein und aufs 
modernste ausgestattet werden; u. a, soll sie einen 
von der Firma J. M. Voith sinnreich konstruierten 
Schneckenantrieb für die Trockenzylinder erhalten. 
Auf der Maschine soll in der Hauptsache feiner 
Chromoersatzkarton hergestellt werden; die Pro- 


` 


duktion der Maschine wird dabei etwa 50000 kg in 
24 Stunden betragen. Die abgebrannte Anlage soll 
von der Firma J. M. Voith in äußerst kurzer Zeit 
wieder betriebsfähig hergestellt werden, 


Der Reichsverband der Deutschen Industrie hält 
am 2. und 3. September in Frankfurt a. Main 
seine diesjährige Mitgliederversammlung ab. 


Zusammenschluß im Papiergroßhandel. Die füh- 
renden Firmen des Papp-Papiergroßhandels haben 
sich zusammengeschlossen. Damit sind sämtliche 
Zweige des Papierfachgewerbes wirtschaftlich orga- 
nisiert. Der neue Verband firmiert Verein der 
Papp-Papiergroßhändler mit dem Sitz in 
Berlin. 


75. Geburtstag. Herr Paul Metzger, Senior- 
chef der Firma Paul Metzger, Papierfabrik in Bruch- 
sal i. Baden, feiert am Sonntag, den 7. August d. J. 
seinen 75. Geburtstag in körperlicher und geistiger 
Frische. Herr Metzger ist trotz seines hohen Alters 
noch immer im Geschäft tätig, das er im Laufe der 
Jahre in zäher Arbeit zu dem heutigen modernen 
Betriebe entwickelt hat. Während seines Lebens 
blieben ihm auch Schicksalsschläge nicht erspart. Im 
Jahre 1896 brannte die Fabrik vollständig ab und 
wurde von ihm neu errichtet. Am Weltkrieg nahmen 
seine vier Söhne sowie sein Schwiegersohn in vor- 
derster Linie teil. Leider sind zwei der Söhne nicht 
zurückgekehrt. Trotz angespannter geschäftlicher 
Tätigkeit hat er noch Zeit gefunden, sich auch im 
öffentlichen Interesse zu betätigen. So war er lange 
Jahre Mitglied der Handelskammer Karlsruhe und ist 
noch heute Vorsitzender des Aufsichtsrats der Ge- 
werbebank E.G.m.b.H. Bruchsal, dem er bereits 
über 30 Jahre angehört. Wir wünschen dem Jubilar 
ein frohes Fest, das er im Kreise seiner Kinder und 
Enkelkinder zu verbringen gedenkt, und weiterhin 
Gesundheit auf seinem ferneren Lebenswege. 


75. Geburtstag. Herr Emil Conrad, Leipzig 
C 1, Kickerlingsberg 6, vollendet am 4. August d. J. 
sein 75. Lebensjahr. Er ist noch heute als Vertreter 
in Rohstoffen für Papierfabriken tätig und erfreut 
sich geistiger und körperlicher Frische. 


— - op — o 


Der Direktor des Deutschen Forschungsinstituts 
für Textilindustrie, Prof. Dr. Paul Krais in Dresden, 
ist zum Honorarprofessor an der chemischen Abtei- 
lung der dortigen Technischen Hochschule ernannt 
worden. 
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Anerkennung langjähriger treuer 
Dienste. Die Schroeder’sche Papierfabrik Gebr. 
Schroeder in Golzern (Mulde) konnte ihren nach- 
stehend aufgeführten Angestellten und Arbeitern das 
Glückwunschschreiben des Reichspräsidenten 
von Hindenburg für 40-49jährige Dienstzeit 
überreichen: Hermann Lehmann, Lohnbürovor- 
stand. Julius Heinrich, Hofarbeiter, Ernst Ku- 
nath, Maurer, Friedrich Hönicke, Maschinen- 
wärter, Hermann Hunger, Umroller, Hermann 
Wittig. Packer, Adolf Klose, Schlosser, Her- 
mann Faber, Schmierer, Robert Schillig, Ries- 
schneider, Ernst Keller, Linierer, Ehregott 
Krebs, Holländermüller, Gustav Dähne, Packer, 
Paul Schmidt, Kalandergehilfe. Oswald Hun- 
ger, OQuerschneiderführer, Anton Uhlemann, 
Saalmeister, Emil Moosdorf, Schlosser, Ehregott 
Findeisen, Bleicher, Karl Schindler, Ma- 
schinenführer. 


Der Fabrikarbeiter Anton Fischer erhielt für 
43jährige Arbeitszeit in der Holzstoff-Fabrik 
Scheer der Firma Siegfried Schaal als 
dritter Arbeiter im Laufe dieses Jahres in diesem 
Betriebe ein Glückwunsch- und Anerkennungsschrei- 
ben des Herrn Reichspräsidenten sowie des Herrn 
Stantspräsidenten von Württemberg. 


t Konsul Walter Friedrich Klingelnberg. 


Am 12. Juli starb nach schwerer Krankheit im 
40. Lebensjahr Konsul Walter Friedrich Klingelnberg, 
Mitinhaber der angesehenen Firma W. Ferd. Klingeln- 
berg Söhne in Remscheid. Unter überaus großer 
Beteiligung mußte ein Mann zu Grabe getragen wer- 
den, der sich allgemeiner Wertschätzung erfreute. 
Neben der Familie beklagen seine Freunde und Mit- 
arbeiter den allzu frühen Heimgang eines aufrechten, 
ausgeglichenen Menschen, dessen ernste, cdle Seele 
und dessen heiterer Sinn stets wohltuend berührten. 
Bei dem Begräbnis war die finnische Gesandtschaft 
vertreten, während der Oberbürgermeister der Stadt 
Remscheid selbst dem ihm nahestehenden Mitbürger 
das letzte Geleit gab. 

Der ungewöhnlichen Entwickelung. auf die heute 
die Firma W. Ferd. Klingelnberg Söhne zurückschen 
kann, ist das ganze Streben des jetzt Heimgegange— 
nen gewidmet gewesen. Daß er dabei die richtigen 
Wege gegangen ist, zeigt die Tatsache der von Jahr 
zu Jahr gewonnenen Ausdehnung der Betriebe seiner 
Firma. 

Walter Friedrich Klingelnberg war verheiratet 
mit einer Finnländerin. Martha von Schantz, und 
hinterläßt eine Tochter und zwei Söhne. 


Die deutsche Werkzeugindustrie hat durch seinen 
Tod einen ihrer besten Vertreter verloren. 


Die neuen Portosätze ab I. August. 
Die wichtigsten neuen, am 1. August fürs Inland 
in Kraft getretenen Portosätze sind: 
Briefe 
im Ortsverkehr bis 20 g . 
über 20 bis 250 gg. 15 „ 
über 250 bis 500 g o a. e 20 
im Fernverkehr bis 20 g .. . . 15 Pfg. 
über 20 bis 250 g . 2 2 2 2 30 „ 
über 250 bis 500 g g 40 „ 


Postkarten 
im Ortsverkehr . . 2 2 22 20202 0..5 Pig. 
im Fernverkehr . . . 2 2 2 2 nn. By 
Drucksachen 


in Form einfacher Karten auch mit anhän- 
gender Antwortkaäarte „ a a en a 

bis 50 g Se BE le ar le ae A us 
über 50 bis 100 z e 
über 100 bis 250 g ͥ 2: 2 2 2 . 15 „ 
über 250 bis 500 g rr. 30 „ 
über 500 g bis 1 kg . . ... 40 „ 

(Meistgewicht 1 kg.) 
(Ein Unterschied zwischen Voll- und Teildrucksachen 
wird nicht mehr gemacht.) 


en 
bis 250 g e ee > MD, 
über 250 bis 500g. „30 „ 
über 500 g bis 1 kk „40 „ 


e 
bis 250 K „ % e PS DR: 
über 250 bis Sog. 30 „ 
Päckchen 
his Ir 0 Pi 
Postanwelsungen 


bis 10 M .. p ekora en ee a 20 Pfg. 
über 10 bis 25 M Bu en e e Mae a le 
über 25 bis 100 MM è . . 2 2 2 a.. 40 „. 
über 100 bis 250 M . 2 2.2 22.2.6060 „ 
über 250 bis 500 AH . 2 2 2 2.02. 80 „ 
über 500 bis 750 vwñͥW 2 2 2 2 2. 100 8 
über 750 bis 1000 M . 2 2 2 2 2. 120 “i 
Eilzustellgebühr: Bei Vorauszahlung durch den 
Absender für jede Briefsendung usw. 
im Ortszustellbezirnrk.‚ʒKʒKnkk . 40 Pig. 
im Landzustellbezi ik . 80 „ 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegt eine Werbedruck- 
sache der Firma Deutsche Steinzeugwarenlabrik für 
Kanalisation und chemische Industrie, Friedrichsfeld 
i. Baden, über Steinzeug-Kreiselpumpen „Acidum“ 
bei, ferner eine solche der Firma Alois Landerer, 
Hoizgroßhandlung, Dampisäge- und Hobelwerke, Bres- 
lau 18, die wir der Aufmerksamkeit unserer Leser 
empfehlen. 


6. Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1927 „Das Papier”. 


Das „Wochenblatt für Papierfabrikation“ ist in der Ausstellung Halle 26 
bei der Akademischen Buchhandlung A. Dressel, 


Dresden, vertreten. 


Dort ist stets die neueste Nummer unseres Blattes einzusehen, ferner die 
diesiährige Fest- und Sondernummer sowie sämtliche Fachwerke unseres Ver- 
lages, welche von dem Vertreter der Akademischen Buchhandlung käuflich er- 


worben werden können. 
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Patent-Berichte. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 55d, 29. 448012. Firma Leonhard Kurz, 
Fürth i. B., Friedrichstraße. Trockeneinrichtung für 
Papier- und Stofibahnen, insbesondere Bronze- und 
Folienpapier oder für Prägepapier, mit Aufwickel- 
unterlage mit verdickten Rändern. 9. 4. 25. K. 93 775. 

Kl. 55f, 13. 448 013. Rotaprint G. m. b. H., Berlin 
N 65, Reinickendorferstraße 65. Verfahren zur Her- 


stellung mechanisch gekörnten Metallpaplers. 11. 6. 25. 
D. 48 154. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55d: 348 856 349 500. Kl. 55f: 388 095. 
Gebrauchsmuster. 
Kl. 55f. 997 888. Paul Köhler, Guben. Mar- 
morierte Strohstoffpappe. 22. 6 27. K. 113 934. 


Zur Reform des Patentgesetzes. 
Von Patentanwalt Dr. Lucian Gottscho, Berlin. 


Das Reichsjustizministerium gibt Leitsätze be— 
kannt, in denen eine Reform der Patentgesetzgehung 
angekündigt wird, und auch der deutsche Verein zum 
Schutze des gewerblichen Eigentums hat dazu bereits 
Stellung genommen. 

Geplant ist unter anderm die Schaffung beson- 
derer Landgerichte für Patentsachen. Etwa auf jeden 
Oberlandesgerichtsbezirk oder vielleicht auch nur für 
die besonders industriellen Oberlandesgerichtsbezirke 
würde eine Patentkammer entfallen, die natürlich für 
Patentsachen besonders sachverständig sein könnte. 

Bedenklicher erscheint es, daß nach den vor- 
liegenden Plänen die Bekanntmachung einer Patent- 
anmeldung mit deren Drucklegung verbunden sein 
soll. Allerdings würde hierdurch, wie zuzugeben ist, 
viel lästiges Schreibwerk gespart, was namentlich 
der Großindustrie zugute kommen würde, die oft eine 
ganze Anzahl Arbeitskräfte mit dem Abschreiben auf- 
liegender Patentanmeldungen beschäftigt; und auch 
für kleinere Firmen ergäbe sich manche Erleichterung. 
Aber diesen Vorteilen der neuen Vorschläge steht 
doch gegenüber, daß durch die Drucklegung das tote 
Schriftmaterial, das späteren, in anderem Zusammen- 
hang vielleicht sehr wertvollen Erfindungen ent- 
gegengehalten werden kann, eine nicht unerhebliche 
Vermehrung erführe. Man muß immer bedenken, daß 
jede Druckschrift nicht etwa nur eine Patenterteilung 
auf die unmittelbar in ihr enthaltenen Gedanken aus- 
schließt, sondern auch auf diejenigen anschließenden 
Ideen, welche nach Kenntnis der Druckschrift, die 
das Patentamt ja immer unterstellt, nicht mehr als 
Erfindung gelten Können. 

Eine Folge der Drucklegung jeder bekannt- 
zemachten Anmeldung würde auch sein, daß die 
erste Jahresgebühr vor der Bekanntmachung, statt 
wie bisher nach ihr, zu zahlen wäre, was für Er- 
finder, deren Anmeldung nicht zur Erteilung führt, 
immerhin eine harte Belastung bedeutet. 

Zu begrüßen ist, daß die Frist. in welcher Druck- 
schriften als neuheitsschädlich gelten, von den letzten 
100 Jahren auf 50 Jahre herabgesetzt ist. Auch dieses 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., max. 


Zugeständnis hat zunächst nur prinzipielle Bedeutung. 
Es ist aber zu erwarten, daß bei späteren Reformen 
der Gedanke: die längst veraltete Literatur darf nicht 
die Erteilung von Patenten hindern, sich immer mehr 
Bahn bricht und auch diese 50 Jahre noch wesent- 
lich herabgesetzt werden, nahdem endlich einmal in 
diese lang umstrittene 100jährige Frist eine Bresche 
geschlagen ist. 


Eine weitere Neuerung ist die vorgesehene 
Möglichkeit, nicht nur auf das ganze Patent, sondern 
auch auf einzelne Merkmale des Patentes zu ver- 
zichten. Der Vorschlag ist durchaus zu begrüßen, 
weil durch die freiwillige Einschränkung eines Pa- 
tentes einer Nichtigkeitsklage vorgebeugt und so 
Rechtsstreitigkeiten vermieden werden können. 


Außerordentlich vorteilhaft ist ein zu der Novelle 
gemachter Vorschlag des Vereins zum Schutze des 
gewerblichen Eigentums (Grüner Verein), zu dem sich 
freilich das Justizministerium noch nicht geäußert 
hat, den $ 2 des Patentgesetzes dahin abzuändern. 
daß Vorbenutzung einer Erfindung von seiten des 
Anmelders selbst keine neuheitsschädliche Wirkung 
haben soll. Es würde dies eine wichtige Annäherung 
an das in diesem Punkte bewährte amerikanische 
Patentrecht bedeuten. Vorveröffentlichungen. die auf 
den Anmelder zurückzuführen sind. sollen, nach den 
Vorschlägen des „Grünen Vereins“, nach wie vor 
die Patenterteilung ausschließen, mit Ausnahme des 
Falles, daß sie gegen den Willen des Anmelders von 
dritter Seite erfolgt sind. 


Löblich ist ferner, daß nach den Vorschlägen die 
Nennung des Namens des Erfinders. die gegenwärtig 
nur auf Antrag des Anmelders geschieht, die Regel 
werden soll. Zwar bleibt Zustimmung des Anmelders 
oder seines Rechtsnachfolgers nach wie vor erfor- 
derlich, die Erteilung dieser Zustimmung soll jedoch 
erzwungen werden können. 


Zahlreiche andere Aenderungsvorschläge sind 
weniger wichtig. Der Reichstag wird bald über diese 
Novelle das entscheidende Wort zu sprechen haben. 


Papierholzi 


Holz- 


Hamburg 27 


D.R.P. 


Briefkas 
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ten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 
in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 

Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn“. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3584, Zusammenkleben von 
Holzkarton. Ich beabsichtige Holzkarton mit einer 
Müllerschen Streichmaschine zusammenzukleben, und 
zwar sollen zwei Pappen von ungefähr 1 mm Dicke 
zu einer Tafel vereinigt werden. Welche Klebmasse 
ist hierfür am geeignetsten und welche Manipulatio- 
nen sind nach dem Zusammenlegen erforderli:h? Die 
Tafeln sind vollkommen trocken. Es dürfte daher 
wohl genügen, sie in einer hydraulischen Presse 
einige Zeit unter welchem Druck stehen und dann 
nur im Stoß nachtrocknen zu lassen? 

Wie läßt sich mit der vorher erwähnten Maschine 
ein farbiger oder weißer Aufstrich auf Holzkarton 
auftragen? | 

Was ist die beste Art, Kartoffelstärke mit Zusatz 
von Aetznatron in bester Form zu kolloidieren? B. 


Frage Nr. 3585. Kocherausblasen. Wir 
beabsichtigen den Stoff aus den Kochern eventuell 
unter Dampfdruck auszublasen und sodann im nassen 
Wege zu separieren. Wird durch diese Arbeitsweise 
die Arbeit des Openers (Trockenseparators) erleich- 
tert oder eventuell hinfällig werden? Welche Vor- 
bzw. Nachteile besitzt das angedeutete Kocheraus- 
blasen und welche Umstände wären dabei im allge- 
meinen in Erwägung zu ziehen? S. 

Frage Nr. 3586. Entwässerungsmaschine für 
eine große Holzschlifiabrik. Welche Maschine eignet 
sich am besten zur Entwässerung von Holzschliff in 
einer neuzeitlichen Fabrik mit einer Leistungsfähig- 
keit von 75—100 tons lufttrockenen Holzschliffs in 
24 Stunden? Eine gewöhnliche Pappenmaschine ist 
hierzu untauglich, da ihre Leistungsfähigkeit zu 
klein ist. F. 

Frage Nr. 358 7. Klärung von Braunholzstoff- 
abwasser. Wir kommen in Kürze dazu, unsere der— 
zeitige Erzeugung von 2000 kg Handlederpappe auf 
8000 kg zu erhöhen. Uns stehen Zurzeit stündlich 
40 chm Frischwasser zur Verfügung, welches wir 
aus der Erde pumpen. Dieses Frischwasser reicht 
aus, um die 8 Spritzrohre von zwei Pappenmaschinen 
zu versorgen. Wir streben an, für die um das Vier— 
fache vergrößerte Produktion möglichst ohne die 
Aufschließung neuer Wasserbeschaffung auszukom- 
men, indem wir das Abwasser derart klären, daß 
dasselbe auch zum Filzwaschen zu verwenden ist. 


HOFFMANN-Kollergang 


1000 kg Eintrag 


Zur Verfügung steht ein Schmidtscher Stoffänger, 
welcher die Stoffasern aus dem Abwasser bisher 


halbwegs befriedigend entfernte. Das Abwasser wird 


jedoch noch nicht so blank, daß es zum Filzwaschen 
Verwendung finden könnte. Die Filze verschmieren 
sofort, sobald wir nicht mit Frischwasser spritzen. 

Unser Fabrikhof ist ein großes, ausreichendes 
und flaches Terrain. Es wurde uns deshalb geraten, 
zwei Gruben von 70 m Länge, je 2 m Breite und 
je 3 m Tiefe einzurichten, in welche das Abwasser 
nach Passieren des Stoffängers geleitet werden soll, 
um ihm hier die nötige Ruhe zur weiteren Absetzung 
der Sinkstoffe zu geben. Zwei Gruben sollten für 
wechselweisen Betrieb gebaut werden, um zeitweilig 
die eine Grube reinigen zu können. 

Ist dieses Projekt zu empfehlen? Wie müßten 
die Gruben angelegt werden? Sind Zwischenwände 
zweckmäßig, um das Wasser teils unter, teils über 
dieselben treten zu lassen? Ist es ferner ratsam, an 
der Entnahmeseite des geklärten Wassers Koks- oder 
Holzwollefilter anzubringen, um auch den letzten Rest 
der Faserstoffe aufzufangen? 

Sind derartige Gruben irgendwo im Betrieb, daß 
man sie besichtigen könnte? Wird sich das Ab- 
wasser in einem Zeitraum von 2% Stunden geklärt 
haben, daß man es bedenkenlos zum Filzwaschen 
wiederverwenden kann? S. 


Frage Nr. 3588. Rohrleitungen in Leder- 
pappenfabriken. Welche Art Rohrleitungen verwen- 
det man in Lederpappenfabriken zum Fortleiten des 
Stoff- und Abwassers? Gibt es Rohrleitungen, die 
durch ihre Eigenschaft verhindern, daß sich soviel 
Rückstände ansetzen, wie dieses bei gußeisernen 
Leitungen der Fall ist? Besonders die horizontal 
liegenden Stoffleitungen vom Schleifer zum Sortierer, 
von der Sortiererstoffbütte zum Raffineur, ferner die 
horizontal liegenden Abwasserleitungen vom Stofi- 
fänger zum Sortierer, zum Raffineur und zum Schlei- 
fer setzen derart viel Rückstände an, daß sie läng- 
stens alle drei Wochen gereinigt werden müssen. 
Dieses ist für die Arbeiter außerordentlich unange- 
nehm, weil es eine sehr schmutzige und zeitraubende 
Arbeit ist, da die Flanschenverbindungen vor und 
hinter allen Krümmern gelöst werden müssen. 

Setzt sich der Stoff bei Kupferleitungen oder bei 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen). 
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innen emaillierten Leitungen nicht derart fest, wie 
dies bei Gußleitungen der Fal! ist? 

Würde der Stoff besser in offenen Rinnen geleitet 
werden, und aus welchem Material bestehen diese 
Rinnen zweckmäßig? Diese Rinnen sind allerdings 
leichter zu reinigen, aber da sie in der Regel 3—4 m 
über dem Fußboden liegen, so ist die Reinigung auch 
mit gewissen Schwierigkeiten verknüpft. 

Hat ein Fachkollege schon Versuche gemacht, 
die Stoff- und Abwasserleitungen durch Spülungen 
mit reinem Wasser unter hohem Druck zu säubern? 
Wenn dieses nicht in Frage kommt, so bitten wir um 
Mitteilung, wie man am zweckmäßigsten die Rohre 
reinigt und möglichst die Flanschenunterbrechung mit 
den Krümmern unterläßt. Wir reinigen mit Stahl- 
drahtbürsten, die dem jeweiligen Rohrdurchmesser 
angepaßt sind und welche mittelst Kette nach Lösung 


der Flanschenverbindung hin und her „gezogen 

werden. H. 
Frage Nr. 3589. Kartonmaschine. Welchen 

Karton kann man am besten auf einer Karton- 


maschine mit 3 Rundsiebzylindern und 2 Trocken- 
zylindern (der dritte Zylinder wird eingebaut) her- 
stellen? Wie ist der Absatz hierfür? C. 


Schlechte Durchsicht dünner Papiere. 
Antwort auf Frage Nr. 3573 in Nr. 27, S. 853. 
(Siehe auch Nr. 30, S. 938.) 

II. Die Ursache der unruhigen Durchsicht Ihrer 
Papiere dürfte weniger von der Papiermaschine als 
vom Holländer herrühren. Sie müssen die angeführ- 
ten Stoffe mit stumpfem Geschirr sehr schmierig aus- 
mahlen, doch so, daß Sie eine möglichst lange Faser 
behalten. Mahlen Sie auf 70—75 im Schopper-Apparat. 
Sodann achten Sie auf richtige Verdünnung am Sieb- 
auflauf und auf richtigen Neigungswinkel des Siebes. 
Der Stoff darf sich durchaus nicht, weder nach rück- 
wärts noch nach vorwärts, überschlagen. Gegebenen- 
falls muß die Partie der Brustwalze höher oder tiefer 
gestellt werden. Für 18—24-g/am-Papiere schlage ich 
Siebgewebe Nr. 90 als niedrigste Nummer vor. Die 
obere Gautschwalze darf ruhig mit einem Manchon 
überzogen sein. Dadurch wird die Lebensdauer des 
Siebes unbedingt erhöht. Es kommt nun noch darauf 
an, den Neigungswinkel der beiden Filze beim Einlauf 
in die Presse richtig zu wählen. Das Obertuch muß 
von der Gautsche nach der Presse so laufen, daß 
die daran hängende Papierbahn den Unterfilz erst 
beim Einlauf in die Presse berührt. Aufmerksamkeit 
ist auch der Einstellung der Gautsche zu schenken. 
Der richtige Auflagepunkt der oberen Gautschwalze 
muß ausprobiert werden, da bei etwaiger zu großer 
Vorgautschung sich die Papierbahn schiebt. Bei 
gründlicher Prüfung dieser angeführten Punkte läßt 
sich ein einwandfreies Papier aus jedem Stoff er- 
zeugen. H. Bente. 

IH. Daß Ihre Papiere eine verschobene Durch- 
sicht erhalten, kann verschiedene Ursachen haben; 
es kann vom Manchon kommen, wenn derselbe lose 
ist, es kann auch von nicht richtiger Stellung der 
Gautschpresse herrühren und auch vom Antrieb. Mit 
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einem gut sitzenden Manchon ist leichter zu arbeiten, 
Welcher Fehler vorliegt, kann 
von hier aus nicht gesagt werden, vor allem müßte 
man ein Papiermuster sehen. 
Betriebsleiter Hitzel, Böblingen-Stuttgart. 

IV. Daß Ihre Papiere eine unruhige, verschobene 
Durchsicht zeigen, hängt meiner Ansicht nach davon 
ab, daß Ihre Stoffe zu schnell gemahlen werden, d.h. 
der Stoff viel zu rösch und zu kurz ist. Versuchen 
Sie, den Stoff etwas länger und schmieriger zu 
halten, und der Uebelstand wird verschwinden. Am 
Manchon liegt es nicht, außer er sitzt nicht gut. 
Auch würde ich Ihnen raten, den Sauger nicht zu 
stark ziehen zu lassen. 

K. Jellinek, Ober-Wagram 22 bei St. Pölten. 

V. Die verschobene Durchsicht Ihrer Papiere 
kann vielerjei Ursachen haben. Es wäre vor allem 
notwendig, zu wissen, ob es sich um wirklich ver- 
schobene oder verdrückte (vergautschte) Durchsicht 
handelt. In vielen Fällen tritt das Uebel bei un- 
egalem Gang des Siebes und Obertuches. auf, diese 
beiden müssen genau gleich schnell laufen. Ebenso 
aber auch alle sonst mit dem Obertuch und der 
Papierbahn laufenden Pressen. Wenn der obere 
Manchon gut sitzt, ist er nur von Nutzen. Die Selbst- 
abnahmemaschine bedingt ja im Vergleich zur nor- 
malen Langsiebmaschine ein bedeutend elastischeres 
Gautschen, und der obere Manchon ist in diesem 
Falle nicht genug zu schätzen. Ich habe mit dem 
oberen Manchon die allerbesten Erfahrungen gemacht. 

Die Siebnummer 80 für ein 18-g/qm-Papier glaube 
ich ohne weiteres als viel zu grob erklären zu 
können. Bei Ihrer Siebnummer müssen Sie auch mit 
einem ziemlichen Verlust an gerade für dünne Papiere 
unersetzlichen Füllstoffen rechnen. Versuchen Sie es 
mit einem feineren Sieb, z. B. 60 oder 70 dreifach 
gekettet oder mindestens ein 100er einfaches. Aller- 
dings möchte ich bemerken, daß die dreifachen Siebe 
im Preise höher stehen als die einfachen. - 

l Schwarzkopf. 


Glätten von Preßspan. 
Antwort auf Frage Nr. 3575 in Nr. 28, S. 881. 

I. Wenn die Pappe mit Achatstein bearbeitet 
werden soll, so ist zum Glätten von Preßspan die 
Anwendung eines Friktionswalzwerkes keine unbe- 
dingte Notwendigkeit, wenngleich es von Vorteil ist, 
also ohne Nachwirkung für das Material angewendet 
werden kann. Es hängt dies immer von der ge- 
wünschten Glätte des Preßspanes ab, denn man kann 


auch mit einem guten Friktionskalander allein eine 


hübsche Glätte erzielen. Ingdido. 
II. Ohne Friktionswalzwerk erzielt man keinen 
Hochglanz. Matt geglänzter Preßspan kann. ohne. 


Schaden mit der Achatglätte nachgeglänzt werden. 
Ing. E. Belani, Villach. Tyrolerstraße 23. 
III. Zum Glätten von Preßspan ist ein Friktions- 
kalander nicht unbedingt erforderlich, man kann auch 
auf Steinglätten mit Achatsteinen sehr gut arbeiten. 
Wilhelm Reinicke, Buntpapiertechniker, 
Sa., Melanchthonstraße 34. 


— 
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Auslauf der getrockneten Pappen 


Der neue 


Flach- 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bogen u. Bahner. 
Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Flacubandtrockner ist 


nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klanzharte Pappe, welche sich 


wenige Stunden nach der Trocknung vollständig: 


flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2. Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
ga bestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat uufs 
Beste empfehlen.“ 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Akt.-Ges., 


Hersield (H.N.) 
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Paplermaschlnen-Komblnatlon. 
Antwort auf Frage Nr. 3576 in Nr. 28. S. 881. 


l. Es ist sehr gut möglich, auf ein und derselben 
Papiermaschine einseitigglattes und maschinenglattes 
Seidenpapier herzustellen. Bei ersterem ist natürlich 
Grundbedingung, daß der Abnahmezylinder hoch- 
poliert ist und stets vollkommen blank, sonst gibt 
cr keinen Glanz. Die Führung einseitigglatter Papiere 
geschieht ganz einfach über die Nachtrockner hinweg 
mittels einer genügsnden Anzahl von Leitwalze::, 
welche bei längerem Zug unbedingt in Kugellagern 
laufen müssen. Die Nachtrockner können bei ein- 
seitigglatten Papieren ganz stehen bleiben, wodurch 
noch Kraft erspart wird. F. N. 


II. Auf einer Papiermaschinen-Kombination kön— 
nen Sie beide Sorten, einseitigglatte und maschinen- 
glatte Scıdenpapiere, erzeugen. Bei einseitigglatten 
Papieren schalten Sie den Rollapparat aus. Bauen 
Sie auf der Stuhlung des ersten Nachtrockners eine 
Führung ein. In diese Führung wird die Rollenstange 
mit möglichst großen eisernen Hülsen eingelegt. Das 
Papier wird vom Abnahmezylinder abgenommen und 
gleich auf diese eisernen Hülsen aufgewickelt. Die 
Rollen werden hart und können dann auf dem Quer- 
schneider geschnitten oder auch gleich als Versand- 
rollen behandelt werden. Wünschen Sie die Papier- 
bahn geteilt, so legen Sie eine leichte ‚Welle mit 
kleinen Messern und Gleitrollen auf die aufzu— 
wickelnde Rolle, ohne sie anzutreiben. Auch können 
Sie die Papierbahn durch feine Wasserstrahlen schon 
auf dem Siebe teilen. Die übrigen Nachtrockner kön- 
nen Sie ausschalten. 

Betriebsleiter Gottwald, Rennersdorf, N.-Oe. 


III. Die Möglichkeit, auf ein und derselben Pa- 
piermaschine (mit großem Abnahmezylinder und einem 
Nachtrockner) einerseits Seidenpapier von höchster 
einseitiger Glätte, andererseits maschinenglattes Sei- 
denpapier guter Qualität zu erzeugen, liegt vor. 
worüber die Maschinenfabriken die beste Auskunft 
zu geben vermögen. 


Man kann jedoch bei einem großen Selbst- 
Abnahmezylinder nie die schöne, geschlossene Durch- 
sicht erzielen, als bei Verwendung von mehreren 
Zylindern und mehreren Pressen, und es fällt daher 
das maschinenglatte Papier hier nie so schön aus, 
als wenn es auf einer Langsiebmaschine gemacht 
wird. Man soll also die Kombination bloß in Be- 
tracht ziehen, wenn der Hauptsache nach einseitig- 
glatte Papiere zu erzeugen sind. Die Ueberführung 
des Papieres vom Abnahmezylinder zum Rollapparat 
bietet bei einer richtig gebauten Selbstabnahme- 
maschine mit Nachtrockner gar keine Schwierig- 
keiten. Ingdido. 


Maschinenbrelte. 
Antwort auf Frage Nr. 3577 in Nr. 28, S. 881. 


I. Wenn bei einer Selbstabnahmemaschine Gaut- 
sche, Naßpresse, Abnahmezylinder und Obertuch in 
der ganzen Breite in Ordnung sind, können Papiere 
von 17--18 g/qm mit gleichmäßigem Quadratmeter- 
gewicht über die ganze Breite. erzeugt werden. Die 
Geschwindigkeit richtet sich nach dem Umfang des 
Abnahmezylinders und nach der Qualität und Durch- 
sicht der verschiedenen Papiersorten. Auch bei einer 
geringeren Meschinenbreite kann die Geschwindigkeit 
nicht erhöht erden. 


Betriebsleiter Gottwald, Rennersdorf, N.-Oe. 
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Die Werke der 


Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit u Fezmarke 


sind die besten 


. N 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien 


Patent-Manchon „ADOF" Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche - Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer - Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Welchelt: Buntpapleriabrlkatlon. Dritte, unter Mit- 
wirkung von Fachleuten durch die Schrift- 
leitung der Papier-Zeitung umgearbeitete Auf- 
lage. Verlag von Carl Hofmann, C. m. 
b. H., Berlin SW 11. In Halbleinen mit 247 
Abbildungen und 273 eingeklebten Mustern. 
Preis 30 R.-M. 

Endlich liegt eine Neuauflage dieses einzig da- 
stehenden Fachwerkes vor, das jahrelang vergriffen 
und selbst antiquarisch kaum zu erhalten war. Schon 
ein Blick in das Inhaltsverzeichnis und auf die zahl- 
reichen Muster zeigt, daß die neue Auflage sorgfältig 
umgearbeitet wurde und außerordentlich vielseitig 
ist. Die Erzeugung der Buntpapiere im weitesten 
Sinne des Wortes ist eingehend beschrieben, durch 
Rezepte, Skizzen und Muster erläutert. Viele Papiere, 
besonders die modernen kunstgewerblichen Papiere, 
wie Kleisterpapiere. Knitterpapiere, Javapapiere, 
ferner Oelmarmor, Perlmutterpapiere usw. werden 
in dieser Auflage zum ersten Male behandelt. Auch 
Kohlepapiere, flammensichere Papiere und viele 
andere sind neu in das Buch aufgenommen worden. 
Die Bearbeitung des Buches, das jedem Fachmann 
als Lehr- und Nachschlagewerk unentbehrlich werden 
dürfte, hat offenbar in besten fachkundigen Händen 
gelegen. Der Text zählt mit dem sehr eingehenden 
Sachworteverzeichnis 413 Seiten, daran schließt sich 
ein umfangreiches Bezugsquellenverzeichnis nach dem 
Anzeigen-Anhang. Bei der Fülle des Gebotenen und 
der sehr umfangreichen Arbeit, die in dem Bauch 
steckt, und bei dem großen praktischen Nutzen, deu 
es bietet, muß der Preis des recht geschmackvoll 
gebundenen und gut ausgestatteten Werkes als 
mäßig bezeichnet werden. 


Kommentar zum Einkommensteuergesetz nebst den 
Ausführungsbestimmungen. Vom Senatspräsi- 
denten am Reichsfinanzhof Dr, Strutz. Ber- 
lin W 57, Verlag von Otto Liebmann, Verlag 
der Deutschen Juristen-Zeitung. I. Band voll- 
ständig. 1144 Seiten. Preis dieses I. Bandes 
in Halbleder geb. 51 &. 

Von diesem hervorragenden Werke, in dem der 
bekannte Altmeister des Steuerrechts die gesamten 
reifen Erfahrungen seines Lebens in Praxis und Wis- 
senschaft niederlegt, ist soeben der I. Band vollstän- 
dig geworden. Er umfaßt außer einer eingehenden 
wissenschaftlichen Einleitung in das Einkommensteuer- 
recht des In- und Auslandes bereits die umfangreichen 
Erläuterungen zu den $$ 1—18 des Gesetzes vom 
10. August 1925. Damit liege ie grundlegendsten, 
schwierigsten und umfangreiche Erläuterungen er- 
heischenden Bestimmungen’ in der bekannten klaren, 
tiefgehenden und übersichtlichen Erläuterungsweise 


> HEIZUNG 
RF > TROCKNUNG - 
[> ENTNEBELUNG 
53 > UNTERWIND — 


[R. 98 ] 


des Verfassers bereits vor. Ein eingehendes Sachver- 
zeichnis ermöglicht die schnelle Nutzbarmachung des 
reichen gebotenen Materials. Der Il. Band wird, wie 
wir hören, in Lieferungen mit tunlichster Beschleuni- 
gung nachfolgen. Einzelne Lieferungen oder Bände 
werden nicht abgegeben. 


Die Paplermaschlne auf der Jahresschau Deutscher 
Arbelt Dresden 1927. 

Die Linke-Hofmann-Werke Aktien- 
gesellschaft Abteilung Füllnerwerk 
inWarmbrunn i. Schlesien hat eine ausführliche 
Werbeschrift über die von ihr auf der Ausstellung 
„Das Papier in Dresden ausgestellte Papiermaschine 
herausgegeben, in der alle Einzelheiten der Maschine. 
die bekanntlich mit vielen Neuerungen versehen 
ist, abgebildet und beschrieben werden. Das Füllner- 
werk ist gerne bereit, die Schrift ernsthaften Inter- 
essenten auf Wunsch kostenfrei zu übersenden. 


Wochenblatt für Pappe- und Papier- Verarbeitung. 
Richard Lange-Verlag, Dresden, Moritzstr. 12. 
Von diesem Fachorgan, das vorwiegend die In- 
teressen der Kartonnagen- und Papierwarenindustrie 
vertritt, ist aus Anlaß der Eröffnung der Jahresschau 
Deutscher Arbeit „Das Papier“ und zur Begrüßung 
der in Dresden tagenden Fachverbände dieser Industrie- 
zweige eine geschmackvoll ausgestattete Ausstellungs- 
und Verbandstags-Sondernummer erschienen. Ein hüb- 
sches Titelbild zeigt in fünffarbigem Offsetdruck 
die verschiedenartigen Erzeugnisse dieser Industrie- 
zweige als Flugzeuge, die den Weg nach der Dres- 
dener Ausstellung nehmen, um die Reichhaltigkeit der 
hier auf dem abgebildeten Kollektiv-Ausstellungsstand 
des Zentralverbandes Deutscher Kartonnagenfabrikan- 
ten zur Schau gestellten Erzeugnisse darzutun. Aus 
dem vielseitigen und belehrenden textlichen Inhalt 
dieser auf Kunstdruckpapier gedruckten Sondernum- 
mer seien hervorgehoben: Eine Studie über Papier, 
Maschinen- oder Handpappe, Neuzeitliche Kartonna- 
gen-Maschinen, Verarbeitung von Cellophan auf 
Beutelmaschinen, Pappe und Karton zum Ziehen und 
Prägen. Der Chromo- und Chromoersatzkarton usw. 
Die Nummer wird vom Richard Lange-Verlag an 
Interessenten auf Wunsch kostenfrei abgegeben. 


Soeben ist erschienen: 
Papierprüfung 
von Professor W. Herzberg, Berlin-Dahlem. 
Sechste verbesserte Auflage 


mit 110 Textabbildungen und 23 Tafeln. 
Preis gebunden M 27.— 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wittbg. 


Dampf-Lufterhitzer 
„NEMA" 


für Großraumheizung, Trocknungs- 
und Entnebelungsanlagen. 


Netzschkauer Maschinenfabrik 
Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. S$. 
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Berühmt in der Papierindustrie aller Länder sind unsere 


Kalander 


Rollenkalander bis zu 16 und mehr Walzen und größter 
Walzenbreite für maschinenbreite Satinage, ausgestattet mit 
zweckmäßigen Sondervorrichtungen zum faltenfreien Ein- 
und Durchführen, mit Tambourwicklung und Hebekran 


Bogenkalander, Einzel- und Doppel-Kalander 
Prägekalander mit 2 und mehr Walzen 

Friktions= und Doppelfriktions-Kalander 
Filigranier-Kalander mit 4 und 5 Walzen | 
Präge= und Walzwerke bis über 120000 kg Druck. 


Wir liefern sie 


in jeder Größe und jeder, auch der größten 
Walzenbreite, mit regelbarem Elektromotor- 
Antrieb und allen fortschrittlichen Neuerungen 


des Kalanderbaues. 


Al) 
4 Haubold 
' è 10 Walzen-Kalander 
1 mit neuzeitlicher 


Tambourrollung. 


Besuchen Sie uns auf der 
Jahresschau Dresden 1997 
„Das Papier“ 

Halle 11: 
Doppelquerschneidemaschine 
(Betriebsvorführung !) 
Maschinenhalle 34: 
16-Walzen Kalander, 
Walzenschleifmaschine. 


Walzen und Zylinder. 


1514 
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Marktberichte. 


Der englische Zeitungspapiermarkt. 

Unter den englischen Zeitungspapierfabriken be- 
steht die Tendenz der Produktionserhöhung, da bei 
einigen führenden Zeitungsverlagen des Landes die 
Absicht besteht, den Umiang ihrer Zeitungen zu ver- 
größern. Es handelt sich vorerst um die Zeitungen 
Evening Standard und Daily Mail. Der größte Zei- 
tungspapiererzeuger. Edward Lloyd Ltd. in Sitting- 
bourne bei London, hat sein Werk ausgebaut und 
damit die Produktion seiner gesamten Werke auf 
3000 4000 tons per Woche = a» 175 000 tons jähr- 
lich gesteigert. Diese Betriebserweiterung soll mit 
obengenannten Vorhaben führender Zeitungen im 
Zusammenhang stehen. Inwieweit die vorgenommene 
Produktionserhöhung ausreicht, den neuen Ansprü- 
chen der Zeitungen zu genügen, ist vorläufig schwer 
zu sagen. Man muß sich daran erinnern, daß eine 
große Zeitungsgruppe, kontrolliert von der Associated 
Newspaper Ltd. ihre eigene Zeitungsdruckpapier- 
fabrik in New-Foundland besitzt: die Einfuhr von 
dort hat sich in den letzten Jahren (1924--1926) von 
54000 auf 64 000 tons gesteigert. Ein anderer großer 
Zeitungskonzern, The Amalgamated Press Ltd., ist 
im Begriff, eine eigene Zeitungspapierfabrik in Que- 
bec, The Anglo-Canadian Pulp and Paper Co.. zu 
errichten. 

Obwohl Kanadas Produktion gegenwärtig noch 
nahezu restlos in den Vereinigten Staaten unter- 
gebracht werden kann, so kommt bei der Expansion 
der kanadischen Zeitungspapierindustrie vielleicht 
doch der Tag. an welchem es gezwungen ist, seine 
Ware in größerem Maßstab auf dem englischen Markt 
anzubieten als wie bisher. Früher war die Einiulhr 
kanadischen Zeitungspapiers nach England gering. Sie 
steigerte sich in den Jahren 1924—1926 von etwa 
4700 tons auf 16 000 tons, beträgt also nicht mehr als 
etwa 7—8 % der gesamten englischen Zeitungspapier- 
einfuhr. An der Einfuhr von jährlich etwa 200 000 
tons haben den Hauptanteil New-Foundland, Finn- 
land, Norwegen, Schweden und Kanada. England 
selbst erzeugte 1926 == 540 000 tons Zeitungspapier. 


Telegr.-Adr.: Cellulosemunds Dresden. 


fraglich erscheint. 
ihr Zeitungspapier zu £ 15.15 bis 16.— pro ton frei 


englischen 


wovon etwa 100 000 tons für den Export. Zum Kon— 
sum im eigenen Land standen also im vergangenen 
Jahre etwa 650 000 tons Zeitungspapier zur Ver— 
fügung. j 

Kanadas Importanteil kann nur gesteigert wer- 


den, wenn die Fabrikanten ihre Preise den europäi- 


schen, vor allem skandinavischen und englischen, an- 
passen, was mit Rücksicht auf den weiten Weg 
Die englischen Fabrikanten bieten 


Zeitungsdruckerei an, während kanadisches Produkt 
zu £ 13.— cif Abschlüsse erzielt hat. Doch dürften 
dieselben nicht gewinnbringend gewesen und mehr 
aus dem Wunsche hervorgegangen sein, auf dem ceng- 
lischen Markt Fuß zu fassen. Die Preise für skandi- 


navisches Zeitungspapier bewegen sich um & 11.15 


bis 12.10 fob, was einem Preis im englischen Hafen 
von & 13.— bis 13.10 entspricht. Die Gegenüber— 
stellung obengenannter Preis: zeigt. dab das erfolg- 
reiche Eindringen kanadischen Fabrikates auf dem 
Markt keineswegs ausgeschlossen ist, 
jedoch vorläufig nur auf gewisse, für die skandinavi- 
sche Frachtfahrt entlegenere Teile des Landes be- 
schränkt bleiben dürfte. Nordengland, Wales und 
Irland werden also von Kanada leichter bearbeitbar 
sein, als beispielsweise London, auf das sich der 
Hauptverbrauch an Zeitungspapier konzentriert und 
in dessen Nähe die größten heimischen Zeitungspapier- 
fabriken liegen. S. W. 


Kasein-Markt. 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 

Argentinien. Nach eingegangenen Berichten 
sind die Vorräte, welche unverkauft sind, in Buenos 
Aires ganz gering. Die Preise sind scit der letzten 
Berichtsperiode unverändert. 

Frankreich. Nachdem die Vereinigten Staa- 
ten von Amerika in diesem Lande mehr und mehr als 
Käufer auftreten, beginnen sich die Preise langsam 
zu befestigen. Prompt verfügbare Ware wird zu 
4 68—70 gehandelt. 


Wilh. Munds, Dr esden Weisser Hirsch 


Gegründet 1888 


Cellulose -Holzstoff 
Strohstoff 


Kunstseide-Spezial-Cellulose 


elektrolyt. gebl. und chlor gebleicht 
Fernspr. 87 524/37 624. 


aller Abmessungen kurzfristig 


lieferbar. 
N. Schäfer A.-G. 
Holzbearbeitungsfabrik 
Bresliau-Kieintschansch. 


—ũ—— ä— ——— 3 


G = Siebleder hervorragende 
Klappen _ Halle a. d. Saale. 
ist das unfrügfihe Kennzeichen des 
Pappe 


Qualitäten 
Drabtanschriit: Gummibrösel. Fernsprech-Nummern: 26223 und 26 434. 
Schopper Automatik 
| Genaue, ſelcht ablesbare Ergebnisse 
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Schläuche schmidt & Brösel 
Präzision 
Dickenmessers für Papier und 
Zuletzt kaufen Sie doch einen 


Schopper! 2 
l . Packpapiere 
N u LOUIS SCHOPPER I ann: 
E mess dee 


— gegründet 1857. 


o.r. p. SCHLEGEL-SORTIERER r KOLLERSTOFF o.n.c.n. 


sind doch etwas Gutes! sagt der Fachmenn. 
Im Dauerbetrieb bestens bewährt. + Vorzügiiche Referenzen. + Male Nachbestellungen. 


OTTO SCHLEGEL, CHEMNITZ-SACHSEN, Zwickauerstraße 81. 


Rnotenfänger ..... 


mit gefrästem Zylinder 


2 


7 
* 


Hermann Finckh, Reutlingen, wart. 
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Norwegischer Marktbericht. 

Der Umsatz in Zellstoff und Holzschliff ist gering, 
die Preise sind nach wie vor weit davon entiernt, 
befriedigend zu sein, in den letzten zwei Wochen ist 
vielmehr noch ein weiterer Preisrückgang einge- 
treten. l 

Starker Sulfitzellstoff. Der Preis cif 
engl, Hafen liegt bei £ 11, der Preis 108 Östnorwe- 
gen zwischen K 200 und 210. 

Leichtbleichbäarer Suiitzellsteft 
Ein paar Kontrakte wurden zu £12.10 bis 13.— ab- 
geschlossen. Der Fob-Preis liegt zwischen K 215 
und 230. 

Gebleichter Sulfitzellstoff. Die 
Preise sind unverändert K 295—355 je nach Qualität, 
bei wenig Nachfrage. 

Kraftzellstoff liegt unverändert bei K 190 
und 200 pro ton fob. 

Holzschliff. Die Preise haben immer noch 
weichende Tendenz. Es werden jetzt notiert cif 
engl. Hafen £ 55.— für prompte Lieferung und 
£ 60.— für Lieferung im nächsten Jahr. Der Fob- 
Preis variiert zwischen K 40 und 42 pro ton. 

Die offiziellen Notierungen waren folgende: 


Prima gebleichter Sulfitzellstoff . . K 295—355 
„  leichtbleichbarer Sulfitzellstoff „ 230 
„ starker Sulfitzellstoff 2 „ 210 
„ ͤleichtbleichbarer Sulfatzellstoff „ 230 
„ starker Sulfatzellstoff p „ 200 
„ Holzschliff, 50proz. . : „„ 46 


ton fob Ostnorwegen. Ag. 


Amerikanischer Marktbericht. 
New York, Ende Juli 1927. 
Der Papiermarkt verkehrt lustlos. Die 
Pappenfabrikation nimmt zu, die verschiedenen Sorten 
stehen in guter Nachfrage. Es notieren Buchbinder— 
pappe $ 70—75, Strohpappe $ 53.50 57.50, Schachtel- 
pappe $ 65—70, Holzstoffpappe $ 80—85 pro ton. 
Für Seidenpapier herrscht zurzeit rege Nachfrage. 
Holzschliff. Die Preise sind unverändert, 
nämlich: Importierter nasser Holzschliff $ 30—32, 
importierter trockener Holzschliff $ 34—36 pro ton 


Casein und 
aerfloied 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


alles pro .engl. 
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ex Dock, amerikanischer Holzschliff $ 27—-30 pro ton 
ab Fabrik. 

Zellstoff. Das Geschäft der letzten Woche 
hielt sich in den üblichen Grenzen. Die Fabriken sind 
auf längere Zeit hinaus beschäftigt. Das Angebot ist 
zurzeit nur gering und die Preise können ohne Mühe 
gehalten werden. Es notieren gebleichter Sulfitzell- 
stoff $ 3.50—4.50, leichtbleichbarer Sulfitzellstoff 
$ 3.05—3.25, Kraftzellstoff $ 2.70---2.90 pro 100 lbs 
ex Dock, einheimischer Sulfitzellstoff gebleicht $ 3.40 
leichtbleichbarer $ 2.85—3. 05 pro 100 ibs 
ab Fabrik. 

Lumpen. Die Haltung des Marktes für inlän- 
dische Lumpen ist schwächer geworden und die 
Preise für verschiedene Sorten Hemdenabschnitte sind 
zurückgegangen. 

Altpapier. Auf dem Altpapiermarkt sind in 
der vergangenen Woche keine größeren Veränderun- 
gen eingetreten. Altes Kraftpapier steht in lebhafter 
Nachfrage. ‘Weiße Abschnitte Nr. 1 werden zu $ 3.25 
bis 3.35, Nr. 2 zu $ 2.75—2.90 angeboten. Weiße 
Zeitungen Nr. 1 sind besonders stark gefragt und 
werden zu $ 1.55—1.60 verkauft. S. 


Vom Altpapiermarkt. 

Am Altpapiermarkt ist die Lage in den letzten 
Wochen ausgesprochen ruhig gewesen; die Sommer- 
ferien ließen die Nachfrage seitens der Papier- und 
Pappenfabriken auf ein Minimum zurückgehen. Der 
Altpapierhandel sah sich gezwungen, um den Kontakt 
mit der Verbraucherschaft auch nur einigermaßen 
aufrechtzuerhalten, weitere Preiszugeständnisse zu 
machen, so daB für fast alle Sorten im Laufe des 
Monats Juli Abschwächungen eingetreten sind. Dabei 
scheint die Inlandpreisbasis immer noch verhäftnis- 
mäßig hoch zu sein, da die Einfuhr an Altpapier an- 
hält; erst in den letzten Wochen kamen wieder große 


Posten schwerer Akten und Skripturen aus England 


zur Einfuhr, die zumeist für Werke an der Wasser- 


kante und vor allem im Rheinland bestinimt waren. 


Die einzige Altpapiersorte, welche über laufende 
Nachfrage verfügt, sind nach wie vor gemischte Ab- 
fälle, die infolgedessen auch unverändert und fest 
notieren. Für holzfreie weiße Späne besteht Inter- 
esse, doch ist der Anfall in dieser Sorte sehr gering. 
Holzhaltige weiße Späne sind fast nicht gefragt. Ver- 
schlechtert hat sich die Lage in Pappen- und Kar- 
tonnagenabfällen, die seit etwa zwei Wochen sehr 
flau liegen. Bücher und Zeitschriften sowie hell und 
dunkel Hanf sind schon seit mehr als einem Monat 
stark vernachlässigt und selbst zu den augenhlick- 
lichen niedrigen Preisen nicht abzusetzen. In Akten 
und Skripturen erfolgen geringe Umsätze, je nach 
dem aufkommenden Bedarf. In Zeitungen hat die 
Nachfrage in den letzten beiden Wochen eine leichte 
Belebung erfahren: vor allem in Norddeutschland 


Lehmann & Voß, Hamburg . wurden einzelne größere Abschlüsse getätigt. 
22e 
Gummi-Walzen-Bezüge 


mit besten Referenzen für viele Lieferungen in renommiertem Fabrikate der größten QGummi-Walzen-Fabrik de 


Continents: 
A Franz J. R. Heinrich, Hannover 


„Altas“, Fernsprecher: Sammelnummer: West 1820. Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 
Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzlin Gretesch bei Osnabrück. 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 
Druckpapierlieferant: Gebrüder Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn, Biberach-RiB (Württ.). 
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„Adresshuch der Papier-, Pappen-, Holzsioil-, Zellulase- 

und Strohstoffahriken des Deutschen Reichs, Dänemarks, 

Elsass-Lothringens, Hollands, Desierreichs, Polens, der 
Schweiz und der Tschechoslowakei.“ 


Der Führer des Erzeugers und des Verbrauchers 
durch die Wirtschaft der gesamten Papier-, 
Pappen- und Papierstofferzeugung Deutsch- 

lands und seiner Nachbarstaaten. 


Inhalt: Alphabetisches Ortsverzeichnis 
Deutschlands, Dänemarks, Elsaß-Lothringens, Hol- 
lands, Oesterreichs, Polens, der Schweiz und der 
Tschechoslovakei. Alphabetisches Firmenverzeich- 
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58. Jahrgang. 13. August 1927. Nummer 32. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion 10. 


Sektionsversammlung am Dienstag, den 6. September, mittags 12'/, Uhr, in Königs- 
berg i. Pr. (Versammlungsraum wird noch bekanntgegeben). 
Tagesordnung: 
. Bericht über das Jahr 1926 sowie geschäftliche Mitteilungen. 
. Prüfung und Abnahme der Rechnung über die Verwaltungskosten für 1926. 
. a) Endgültige Aufstellung des Voranschlags der Verwaltungskosten für 1927. 
b) Vorläufige Feststellung des Voranschlags der Verwaltungskosten für 1928. 
. Wahl des Ausschusses zur Prüfung der Rechnung über die Verwaltungs- 
kosten für 1927. 

5. Mitteilungen über die Auswirkung des zweiten Gesetzes über Aenderungen 
in der Unfallversicherung vom 14. Juli 1925 sowie der seitdem. ergangenen 
weiteren Gesetze und Verordnungen (Gesetz vom 25. Juni 1926, Verordnun- 
gen vom 14. Juni 1926). 

6. Besprechung des Gesetzes vom 8. April 1927 über Wahlen nach der Reichs- 
versicherungsordnung. 

7. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Ver- 
sammlung. 

Zu zahlreichem Besuch wird ergebenst eingeladen, vorherige Anmeldung er- 

wünscht. 

Berlin-Charlottenburg, den 8. August 1927. Der Sektionsvorstand: 

Kommerzienrat Fritz Steinbock, 
Vorsitzender. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Ergebnis des Preisausschreibens 1927 der Dr. Willi-Schacht-Stiftung. | 


Unterm 15. 2. 1927 hat die Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft, wie alljährlich, ein 
Preisausschreiben erlassen. Es sollten Vor- 
schläge für praktische Schutzvorrichtungen 
an Maschinen und anderen Betriebseinrich- 
tungen sowie auch Entwürfe für Unfallver- 
hütungsbilder eingereicht werden. Der Be- 
trag von 1500 R.-M. stand für die Preisver- 
teilung zur Verfügung. 

Die Beteiligung war auch in diesem Jahre 
recht gut. Von 28 Bewerbern wurden 36 Ar- 
beiten eingereicht. Den. Walzenschutz, die 
Hauptaufgabe des Preisausschreibens des 
Vorjahres, behandelten 11 Arbeiten, zur Her- 
stellung von Uhnfallverhütungsbildern sind 
10 Vorschläge eingegangen. Die übrigen 
Arbeiten behandelten den Schutz an Trieb- 
werkteilen, Kreissägenschutz usw. 

Der Kreis der Bewerber umfaßt sowohl 
Betriebsleiter, Ingenieure und Techniker, als 
auch Maschinenführer und Gehilfen, Tag- 
löhner und auch Studierende. 

Eine größere Zahl von Arbeiten mußte 
von vornherein von der Prämierung ausge- 
schlossen werden, da sie bekannte und viel- 
fach ausgeführte Schutzvorrichtungen betra- 
fen oder Anregungen zur Herstellung von 
Unfallverhütungsbildern gaben, die bereits 
vorhanden waren und in den Betrieben zum 
Aushang gelangt sind. Einzelne Anregungen 
erschienen auch der Prüfungskommission 
nicht als vorteilhaft und empfehlenswert. 
Nach eingehender Prüfung hat sich der Preis- 
ausschuß in seiner Sitzung am 20. 6. 1927 
in Görlitz für die Verleihung von 3 ersten 
und 2 zweiten Preisen und 7 Anerkennungen 
entschieden. Der gesamte zur Verfügung 
stehende Betrag gelangte zur Verteilung. 


I. Preis (Bewerbung Nr. 1). 
Direktor Chr. O. Dubielzik, Glashütte i. Sa. 


Vorrichtung zu rascher und wirksamer 
Beseitigung des an der oberen Gautschwalze 
der Papiermaschine hochlaufenden Stoffes. 
Die Unfallgefahr an dieser Stelle der Papier- 
maschine besteht darin, daß die Hand des 
Bedienungsmannes, der verhindern will, daß 
Stoffbatzen beim Reinigen der Manchon- 
bürste unter die Kittner-Walze gelangen, in 
den Walzeneinlauf geraten kann. Schwere 
Knochenbrüche sind die Folgen. 

Es ist also zweckmäßig, durch eine leicht 
bedienbare Vorrichtung das Hochlaufen des 
Stoffes sofort zu unterbinden. Dies geschieht 
seither durch Anwendung eines Wasser- 


strahles oder Anpressen eines Schabers auf 
die obere Gautschwalze. Der Bewerber hat 
es sich zur Aufgabe gemacht, die Durchfüh- 
rung dieser beiden Maßnahmen durch Her- 
stellung einer geeigneten Apparatur mitein- 
ander zu verbinden. l 

Der Ausschuß ist zur Ueberzeugung ge- 
langt, daß diese Aufgabe, die für rasch 
laufende Papiermaschinen von besonderer 
Bedeutung ist, konstruktiv recht gut gelöst 
worden ist. Die Vorrichtung hat sich auch 
nach den Angaben des Leiters der Ausstel- 
lungs-Papierfabrik in Dresden sowie der dort 
beschäftigten Maschinenführer gut bewährt. 


I. Preis (Bewerbung Nr. 22). 
Karl Mußbach, Gauting b. München. 


Vorrichtung, die eine augenblickliche 
Entspannung des Filzes bewirkt, wenn ein 
Körperteil oder ein Fremdkörper zwischen 
Filz und Walze der Papiermaschine gerät. 

Die zu sichernde Leit- oder Filzspann- 
walze wird in Führungskulissen gelagert und 
durch Nocken in ihrer Endlage festgehalten. 
Die Nocken stehen durch ein Hebelsystem 
mit einer über dem Filz angeordneten Schutz- 
walze in Verbindung, derart, daß sie bei 
geringem Anheben dieser Schutzwalze, das 
eintritt, sowie irgendein Gegenstand — eine 
Hand — zwischen Filz und Walze gerät, 
die Leit- bzw. Filzspannwalze freigeben, die 
in der Führungskulisse vorgleitet. Hierdurch 
wird der Filz entspannt, so daß die von ihm 
etwa erfaßte Hand leicht befreit werden kann. 
Für die praktische Ausführung sind zwei 
Vorschläge gemacht, die noch konstruktiv 
durchzuarbeiten sind. 

Der Ausschuß hält die Grundgedanken 
der Lösung für gut und die Vornahme prak- 
tischer Versuche mit der Vorrichtung für 
wünschenswert. 


I. Preis (Bewerbung Nr. 26). 
Dr.-Ing. C. Walter Leupold, Gröditz/Riesa. 

Holzrückschlagsicherung an Holzhack- 
maschinen für Zellstoffabriken. 

Zur Verhinderung des mitunter auftreten- 
den Holzrückschlages — besonders bei Be- 
arbeitung von nassen oder gefrorenen Höl- 
zern — soll in die Zuführungsrinne des 
Hackers eine Schwingklappe eingebaut wer- 
den. Die Klappe ist nahe der Einführungs- 
öffnung beiderseits gelagert. Sie legt sich 
mit ihrem freien, zugeschäriten Ende auf das 
eingeführte Holz. Die Klappenlänge ist so 
bemessen, daß das Klappenende auf dem 
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Boden der Einführungsrinne aufliegt, wenn 
das eingeführte Rundholz ein bestimmtes 
Maß erreicht hat. 

Der Ausschuß hält die Vorrichtung für 
eine beachtenswerte Vervollkommnung der 
Hackmaschine. Der Schwierigkeit, daß die 
Holzroller nach Anbringung der Vorrichtung 
nur noch vom Vorkopf eingeführt werden 
können, kann oftmals begegnet werden durch 
Verlängerung der Einführungsrinne und ent- 
sprechende Erhöhung der Arbeitsbühne. 


II. Preis (Bewerbung Nr. 8). 

Max Dreisel, Fabrikarbeiter, Remse. 

Anregung, ein Unfallverhütungsbild zu 
schaffen, das auf gewisse Gefahren des Auf- 
zugsbetriebs aufmerksam macht. 

Durch Aushang von Schildern oder Bil- 
dern soll auf die Arbeiter in der Richtung 
eingewirkt werden, daß sie niemals rück- 
wärtsgehend sich der Förderschale des 
Aufzugs nähern. Sie sollen z. B. einen Kar- 
ren stets auf die Förderschale vor sich her 
schieben. Dem Arbeiter soll dadurch ermög- 
licht werden, zu beobachten, ob die Förder- 
schale auch tatsächlich in der Stockwerks- 
öffnung hält. Bei Unregelmäßigkeiten, 2. B. 
vorschriftswidrigem Außerwirksamkeitsetzen 
der Türverschlüsse u. dgl, womit immer 
gerechnet werden muß, kann der Arbeiter 
in den Förderschacht abstürzen, wenn die 
Förderschale in ein anderes Stockwerk ver- 
fahren ist. Tatsächlich haben sich auf diese 
Weise schon schwere Unfälle ereignet. 

Der Ausschuß hält die Anregung für gut. 
Bei der Unfallverhütungsbild G. m. b. H. soll 
die Herstellung eines entsprechenden Unfall- 
bildes vorgeschlagen werden. 


II. Preis (Bewerbung Nr. 24). 
Alfred Schinke, Maschinengehilfe, Oker a. H. 

Schutzvorrichtung an Walzeneinläufen be- 
sonders der Glättwerke. 

Vor dem Walzeneinlauf wird eine Schutz- 
walze an den Enden zweiarmiger Hebel 
befestigt. Die anderen Hebelarme werden 
durch eine Schutzplatte verbunden. Das 
Papier oder die Pappe usw. wird über eine 
Leitwalze und eine Brücke dem Walzeneinlauf 
zugeführt. Nähert sich die Hand des auf- 
führenden Arbeiters dem Walzeneinlauf, so 
hebt sie die Schutzwalze an; dadurch senkt 
sich die Schutzplatte am anderen Hebelarm 
auf die Brücke und verschließt den Zugang 
zu der Walzeneinlaufstelle. Schutzwalze und 
Schutzplatte brauchen bei breiten Maschinen 
nicht über die ganze Maschinenbreite aus- 
geführt zu werden. Diese Art des Walzen- 
schutzes hat sich in anderen Industrien 
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bewährt. Der Ausschuß hält die Anregung 
für recht beachtenswert und praktisch durch- 
führbar. 


Anerkennung (Bewerbung Nr. 2). 
Wilhelm Wache, Werkführer in Egelsdorf. 

Vorrichtung zu ungefährlicher Reinigung 
von Leit- oder Spannwalzen an Papier- oder 
Pappenmaschinen. 

Es wird eine Führungsschiene angebracht, 
in die eine Krücke aus Holz eingeschoben 
wird, die an der zu reinigenden Walze ent- 
lang bewegt werden kann. Zum Auffangen 
abfallenden Stoffes wird, wenn erforderlich, 
an der Führungsschiene eine Fangrinne an- 
gebracht. Vom gleichen Bewerber wird an- 
geregt, am Filzeinlauf der Gautschwalze der 
Pappenmaschine eine Schutzleiste anzu- 
bringen. 

Anerkennung (Bewerbung Nr. 7). 
Kurt Zschocke, Werkführer in Crossen / Mulde. 

Vorschlag, die Stahlzungen zur Leitung 
der Bogen an bestimmten Bogenkalandern 
durch kleine Kettchen zu sichern. Der Vor- 
schlag weist auf eine wenig bekannte Gefahr- 
stelle hin und gibt ein einfaches Mittel zu 
ihrer Beseitigung an. 


Anerkennung (Bewerbung Nr. 15). 
Emil Hertwig, Zehista b. Pirna. 

Vorschlag, ein Unfallverhütungsbild her- 
zustellen, in dem auf die Notwendigkeit hin- 
gewiesen wird, beim Einsteigen in die Gär- 
bottiche sich anseilen zu lassen. 

Aehnliche Gefahren liegen auch beim Ein- 
steigen in Bunker oder Silos u. dgl. vor, und 
das Anseilen des Arbeiters vor dem Betreten 
derselben ist unbedingt erforderlich. Bei der 
Unfallverhütungsbild G. m. b. H., Berlin, soll 
auf die Herstellung eines entsprechenden 
Unfallverhütungsbildes hingewirkt werden. 


Anerkennung (Bewerbung Nr. 18). 
Josef Hofer, Maschinenführer in Cavelwisch. 

Vorschlag für ein Unfallverhütungsbild, 
das die Gefahren am Umroller darstellt. Die 
Aufschrift an dem Bildentwurf ist abzu- 
ändern, da der dargestellte Unfall die Folge 
der Beseitigung des Einlaufschutzes ist. 


Anerkennung (Bewerbung Nr. 21). 
H. Röscheisen, Mittweida. 
Vorschlag für ein al gerd ds ble 
das auf die Gefahren von Kurbeltrieben hin— 
weist. 


Anerkennung (Bewerbung Nr. 25). 
Georg Dehne, Fabrikarbeiter, Zwickau i, Sa. 

Vorschlag für ein Unfallverhütungsbild, 
das die Gefahren schlecht abgedeckter Gru- 
ben oder Kanäle usw. zeigt. 
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Anerkennung (Bewerbung Nr. 14). 
Curt Sodann, Streicher, Heidenau. 


Beschreibung einer unfallsicheren Art des 
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Papieraufführens an Streichmaschinen, deren 
bildliche Darstellung vielleicht in einem Un- 
fallverhütungsbild verwendet werden kann. 


— . . De ũ 


Handelspolitik. 


1. Bulgarien. 

In Bulgarien sind neue gesetzliche Be- 
stimmungen über Einfuhr von leichtem Pa- 
pier erlassen. Danach wird als Zigaretten- 
papier Papier angesehen, das ein Gewicht 
von 40 g pro qm hat. Die Einfuhr von 
weißem Reißpapier, auch wenn es schwerer 
als 40 g pro qm ist, und von Kopierpapier 
bedarf der vorherigen Genehmigung des Fi- 
nanzministeriums, die bei letzterem Papier 
nur erteilt wird, wenn es farbig ist. Ebenso 
kann farbiges Papier, das weniger als 40 g 
wiegt und zum Rauchen verwendet werden 
kann, nur mit Erlaubnis des Finanzministe- 
riums eingeführt werden. 


2. Polen. 

Durch eine polnische Verordnung vom 
27. Juli 1927 ist vom gleichen Tage ab die 
Ausfuhr von Lumpen, Abfällen von Geweben, 
von Papierschnitzeln, Makulatur usw., für 
die der Ausfuhrzoll hisher 15 Zloty für 100 kg 
betrug, nunmehr zollfrei. 


3. Tschechoslowakei. 

Durch das gleiche Abkommen sind auch 
Aenderungen im tschechoslowakischen Zoll- 
tarif eingetreten. Demnach gelten an Stelle 
der bisherigen Zollsätze folgende Vertrags- 
Satze des .tschechoslowakischen Zolltarifs 
(vgl. Nr. 38/1925 d. Bl.): 


Tschech. für 100 kg 
Zolltarif-Nr. in Kc 
286 Teer- und Steinpappen: 
mit Sand bestreut . ee. 36.— 
Andere Men 


Papier: 
ex 292 Papier, für photographische Zwecke 
präpariert: 


b) lichtempfindlich . 600.—- 


4. Ungarn. 


Am 31. Mai 1927 ist zwischen Ungarn 
und der Tschechoslowakei ein Handelsvertrag 
abgeschlossen, der am 8. August in Kraft 
getreten ist. Auf Grund der Meistbegünsti- 
gung nimmt Deutschland an den gegenseiti- 
gen Tarifermäßigungen in beiden Ländern teil. 

Die neuen Vertragszölle für das Papier- 
fach, die Deutschland an Stelle des bisherigen 
autonomen Zolles genießt (siehe Nr. 2/1925 
d. Bl.) folgen hierunter: 


auto- neuer 
Tarif- nomer Vertr.- 
Nr. Zoll Zoll 
491 Rohe Dachpappe nee 8 ee 
492 Geteerte oder mit Asphalt impräg- 
nierte Dachpappe: 
a) mit Sand oder mit Kies bestreut 8.— 5.— 
b) mit Sand oder mit Kies nicht 
bestreut • . 2 1I14.— 10.— 
ex 405 Andere Pappen im Gewichte von 
180 g oder mehr auf 1 Geviert- 
meter: 
a) Handpappe, weiter nicht be- 
arbeitet: 
l.ım Gewichte von 385 g oder 
mehr auf 1 Geviertmeter: 
aa) Graupappe . 7.— bzw. 
10.— 5.25 
496 Packpapier (mit Ausnahme des zur 
Nr. 498 gehörigen): 
a) im Gewichte von 30 g und 
mehr auf 1 Geviertmeter: 10.— 7.50 
Anmerkung: Packpapier zur 
Erzeugung von Zementsäcken für 
Zementfabriken gegen besondere Er- 
laubnis unter den im Verordnungs- 
wege festzusetzenden Bedingungen 
und Kontrollen r 10.— 6.— 
b) im Gewichte von weniger als 
30 g. doch mindestens 20 g auf 
1 Geviertmeter 18.— 14.50 
v. W. 


6. Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1927 „Das Papier. 


Das „Wochenblatt für Papierfabrikation“ ist in der Ausstellung Halle 26 
bei der Akademischen Buchhandlung A. Dressel, Dresden, vertreten. 
Dort ist stets die neueste Nummer unseres Blattes einzusehen, ferner die 
diesiährige Fest- und Sondernummer sowie sämtliche Fachwerke unseres Ver- 
lages, welche von dem Vertreter der Akademischen Buchhandlung käuflich er- 


worben werden können. 
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Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 43. Ausländische Kauigesuche. 


Unter Bezugnahme auf Nr. 42 unserer Mitteilun- 
zen (siehe Nr. 31/1927 d. Bl.) geben wir weitere 
Kaufgesuche bekannt:* 

53 820. Durchschlagpapler. Piraeus (Griechenland). 

V. E.R. Deutsche Ref. Korr.: E. 

Färbiges Seldenpapler. Funchal (Madeira). V. 

E.R. Bankref. Korr.: P., E. 

53 823. Packpapler. Port-of-Spain (Trinidad). V. E.R. 

Bankref. Korr.: E. 

Paplerfabriken will vertreien Firma in Kon- 

stantinopel. Deutsche und Bankref. Korr.: F. 

Gelbe Strohpappe, Papier aller Art, Schreib- 

waren. Spezialfirma in Agra (Indien). E. R. 

Bankref. Korr.: E. 

Papier aller Art: Druck-, Schrelb-, Pack- 

papier usw. Fabrikvertretungen übernimmt 

Firma in Athen. Bankref. Korr.: F. 

53852. Strohpapier. Offerten an Hamburger Expor- 
teur erbeten. 

53 864. Packpapier: 
Gelatine usw. 
Korr.: F. 


53 822. 


53 835. 


53 838. 


53 843. 


Simill-geschwefelt, 
E.R. 


geschwefelt, 
Nur Fabrikofferten Paris. 


Nr. 44. Luftpostverbindung Europa und Südamerika. 

Die Fortschritte der Technik rücken die Einrich- 
tung einer Luftpostverbindung zwischen Eurora und 
Südamerika in greifbare Nähe. 


In diesem Monat ist zwischen der argentini- 
schen Regierung und der französischen Lufttransport- 
gesellschaft Latecoere ein Vertrag geschlossen, laut 
dem die Gesellschaft innerhalb von 7 Monaten eine 
Flugverbindung zur Beförderung von Luftpost zwi- 
schen Argentinien einerseits und Brasilien, Afrika und 
Europa andererseits zu eröffnen hat. Geplant ist 
zunächst ein Flug wöchentlich. Der Zuschlag, der für 
die Briefe erhoben werden darf, wird sich für die 
Post nach Brasilien auf 5, für diejenigen nach Afrika 
und Europa auf 18 centavos pro Gramm belaufen. 

Da nach der Erklärung der argentinischen Regie- 
rung im Vertrage kein Monopol der französischen 
Gesellschaft begründet ist, ist anzunehmen, daß die 
Lufttransportgesellschaft anderer Länder sich eben- 
falls bald dem Problem der Beförderung der gewal- 
tigen Postsendungen, die zwischen Südamerika und 
Europa zirkulieren, auf dem Luftwege zuwenden 
werden. Dies eröffnet die Aussicht, ‘daB in Süd- 
amerika eine große Nachfrage nach Briefpapier ein- 
setzen wird, das den besonderen Erfordernissen der 
Luftpost Rechnung trägt. Da jedes Gramm Gewicht 
das Porto um je 18 centavos erhöht, wird der Ab- 
sender das leichteste Papier, das überhaupt herstell- 
bar ist, bevorzugen, und, da er schon eine Porto- 
gehühr durchschnittlich für den Brief 2 Pesos aus- 
geben muß, wird er wohl auch bereit sein, für das 
Papier selbst soviel Geld anzulegen, daß er der 
Qualität nach erstklassige Ware kauft. 

Ebenso wie von Briefen ist auch von Konosse- 
menten und Wechseln anzunehmen, daß sie in Zu- 
kunft in großer Zahl den Luftweg nehmen werden. 
Es dürfte daher auch nach Konossement- und Wech- 
selformularen auf leichtestem Papiere eine rege Nach- 
frage eintreten. 


» Anfragen nach den Chiffre-Adressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


Nr. 45. Papierausstellung Dresden. 


Das von den Herren v. Wussow und Dr. Mirus 
herausgegebene Buch „Die deutsche Papierindustrie 
in Zahlen und Bildern“ mit den wertvollen statisti- 
schen Zusammenstellungen über die volkswirtschaft- 
liche und kulturelle Bedeutung der deutschen Papier- 
industrie ist zum größten Teil vergriffen, da manche 
Firmen bis zu 50 Stück erworben haben. Wer noch 
ein oder mehrere Bücher sich sicherzustellen wünscht, 
tut gut daran, seine Bestellung baldigst an die Wirt- 
schaftsstatistische Abteilung der Pa- 
pier-, Pappen-, Zellstoff- und Holz- 
stoff-Industrie, Charlottenburg, Neue 
Grolmanstraße 5.6, zu richten, von der diese Bücher 
zum Preise von «A 2 einschl. Porto und Verpackung 
unter Nachnahme abgegeben werden. 

An die gleiche Stelle sind auch die Bestellungen 
der Ausstellungs-Ansichtskarten zum Preise von 
10 Pf. pro Stück bzw. 7 Pf. bei 100 Stück und mehr 
zu richten. 


Nr. 46. Portoersparnls. 


Der Reichsverband des Deutschen Groß- und 
Ueberseehandels hat nachstehende Vorschläge für 
Selbsthilfemaßnahmen der Großhandelsfirmen gegen- 
über der aus der Gebührenerhöhung sich ergebenden 
Mehrbelastung ausgearbeitet: 

1. Einheitliche Versendung der Fakturen mit den 
Warensendungen, z. B. Frachtgüter, Kisten, Ballen, 
Pakete, Päckchen. (In Sendungen, die durch die Bahn 
bzw. durch den Spediteur befördert werden, dürfen 
zwar keine geschlossenen Briefe gesandt werden. 
Das Einlegen der Rechnung ist daher in einem offenen 
Briefumschlag aber durchaus möglich.) Auf einer 
besonderen Aviskarte (Drucksache, Postkarte), welche 
mit fortlaufendem Nummernstempel zu versehen ist 
(Muster ist ausgearbeitet worden), wird dem Kunden 
am gleichen Tage mitgeteilt, daß die Sendung mit 
einliegender Rechnung an ihn abgegangen ist. 

2. Keine Lieferscheine. Von der Versendung von 
besonderen bisher üblichen Lieferscheinen soll Ab- 
stand genommen und an deren Stelle gleich Rechnung 
erteilt 'werden, die den Warensendungen beizufügen ist. 

3. Keine Empfangsbestätigungen. Verzichtleistung 
der Mitglieder sämtlicher Verbände auf Empfangs- 
bestätigung bei allen Zahlungsüberweisungen. 

4. Versenden von Drucksachen bevorzugen. In 
verstärktem Maße ist von der Drucksachenversendung 
Gebrauch zu machen unter Berücksichtigung der 
Tatsache, daß ein Unterschied zwischen Teil- und 
Volldrucksache nicht mehr stattfindet. Erlaubte Ver- 
merke: Handschriftlich, mit der Schreibmaschine, mit 
Stempel, im Druck- und Pausverfahren sind folgende 


‚Aenderungen gestattet: 


a) eine innere, mit der äußeren übereinstimmende 
Aufschriftenangabe sowie in gleicher Weise Ab- 
sendungstag, Firma, Name, Stand und Wohnung, 
nebst Wohnung des Absenders, seine Fernsprech- 
nummer, Telegrammadresse und Telegrammschlüs— 
sel sowie ein Postscheckkonto und Bankkonto, 
sowie sonstige schriftliche Kenn- und Merkworte 
nachzutragen oder zu ändern; 

b) offensichtliche Druckfehler zu berichtigen: 

c) Stellen des Druckes zu streichen, Worte oder Teile 
des Druckes durch Anstriche hervorzuheben und 
zu unterstreichen; 

d) Ziffern an offen gelassenen Stellen des gedruckten 
Wortlautes nachzutragen; 

c) Ziffern zu ändern: 


) sonstige Aenderungen im Wortlaut sowie Nach- 
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tragungen an beliebiger Stelle vorzunehmen, diese 
Aenderungen und Nachtragungen dürfen jedoch 
zusammengezählt nicht mehr als fünf Worte 
umfassen und müssen in leicht erkennbarem, sach- 
lichem Zusammenhang mit der gedruckten Mittei- 
lung stehen. Durch die Aenderungen und Zusätze 
dürfen keine Mitteilungen in verabredeter Sprache 
entstehen. 

5. Die Ueberweisung vom Postscheckkonto auf 
das Bankkonto kann dadurch beschleunigt und ver- 
billigt werden, daß der Bank ein Postbarscheck über- 
wiesen wird, der bereits am nächsten Tage dem 
Bankkonto gutgebracht wird. Die gleiche Ueberwei— 
sung auf Zahlungsanweisung durch das Postscheckamt 
bringt eine Verzögerung von etwa drei Tagen mit sich. 
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6. Beim Abheben größerer Beträge von Post- 
scheckguthaben durch solche Firmen, die über ein 
Reichsbank-Girokonto verfügen, werden durch Ueber- 
weisung eines Reichsbankschecks, der bei der Reichs- 
bank sofort gutgebracht bzw. ausgezahlt wird, bei 
regelmäßigem Verkehr nicht unerhebliche Ersparnisse 
an Postscheckauszahlungsgebühren erwirkt. (Gebühr 
1/10 v. T. statt 1 v. I.) 

Darüber hinaus sind weitere Maßnahmen zur 
Verbilligung des durch die Erhöhung der Postscheck- 
gebühren verteuerten Zahlungsverkehrs und des 
Paketverkehrs sowie zur weitestgehenden Verwen- 
dung von Drucksachen vom Reichsverband des 
Deutschen Groß- und Ueberseehandels ausgearbeitet 
worden. 


— — 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Als neue Mitglieder meldeten sich: 

Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg 
A.-G. Werk Nürnberg. Nürnberg 24, 

Krupp, Fried. Aktiengesellschaft, 
GußBstahlfabrik, Essen, E 

Bachmann, Günther, Ingenieur, Schlesische Cel- 
lulose- u. Papierfabriken A.-G., Cunnersdorf. Rsgb., 

Berger, Franz, Berlin-Tempelhof, Hohenzollern- 
korso 69, 

Weltsien, Dr., Textilforschungsanstalt 
E. V., Krefeld. Adlerstraße 32. 

Czerwinsky. August, Dipl.-Ing., Ohlau (Schles.), 

Wittich, Alexander. Dipl.-Ing., Oberschlesische 
Zellstoffwerke A.-G., Krappitz, 

v. Wussow, Geschäftsführer des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten E. V., Charlottenburg 2, 
Neue Grolmanstraße 5/6, 

Behrendt, Emil. Direktor i. Fa. Gebrüder Martin 
G. m. b. H., Baumwollbleicherei. Köln-Mülheim, 
Seroxg. Ignaz. Generaldirektor der Saybuscher Pa- 

pierfabrik, Zywiec (Polen), 


Krefeld 


Schaal, Siegfried. i. Fa. Siegfried Schaal, Holz- 
stoff-Fabriken. Scheer (Württbg.), 
Z.ellulose- und Papierfabriken Brig! 
& Bergmeister A.-G., Niklasdorf a. d. Mur. 
Filztuchfabrik)J. J. Marx. Lambrecht (Pfalz). 
Limprecht, Paul, Oberingenieur der Firma A. 
Borsig G. m. b. H., Berlin-Tegel. 

v. Asten & Co.. Kommandit-Ges., Eupen 
(Belgien). 

Geil, Direktor der Firma Klein, Schanzlin & Becker 
A.-G., Frankenthal (Pfalz), 

Wegelin, August, Aktien gesellschaft, 
Köln. Postschließfach 344, 

Habermann, Hermann, Direktor der August We- 
gelin A.-G., Köln. Postschließfach 344, 

Schmitt. Ludwig. Bleilöterei, Bensheim a. d. 
Bergstraße. 


Adressenänderung: 


Folkmann, Harald, Ingenieur, bisher Berthelsdorf 
i. Rsgh., jetzt Düren (Rhld.), Aachenerstraße 31/1. 


—— FE rn — 


50 Jahre Württembergischer Ingenieur-Verein. 
Ernennung des Herrn Komm.-Rat Dr. e. h. Dr. rer. naf. Scheufelen zum Ehrenmitglied. 


Am 25. und 26. Juli d. J. feierte der obige 
Verein als Bezirksverein des Vereins Deut- 
scher Ingenieure die 50. Wiederkehr seines 
Gründungstages. 

Eine schlichte, 216 Seiten umfassende 
Denkschrift im Format DIN A 5, zu welcher 
die Papierfabrik Scheufelen, Oberlenningen- 
Teck, ein schönes, holzfreies Werkdruck- 
papier stiftete, wurde allen Mitgliedern zum 
bleibenden Andenken gewidmet. 

Mit großem Geschick ist hier eine Ge- 
schichte des Vereins geschrieben, die seine 
große Bedeutung nicht nur für das engere 
württembergische Wirtschaftsleben dartut. 

Weltberühmte Ingenieure zählte der 
Verein von jeher zu seinen Mitgliedern. Es 
sei hier nur erinnert an Robert Mayer, Gott- 
lieb Daimler, Graf Ferdinand v. Zeppelin, 
Max Eyth und Exzellenz C. v. Bach, deren 
Bildnisse bzw. vom Verein gestiftete Denk- 
tafeln abgebildet sind. 


Auch der Schlußstein der Chronik, der 
Bericht über die Jubiläumsversammlung fehlt 
nicht. Wir lesen dort viele erste Namen der 
Regierung, Wirtschaft und Wissenschaft als 
Gäste des Vereins. 

Den Höhepunkt der Festversammlung 
bildete die Ernennung verdienter Mitglieder 
zu Ehrenmitgliedern und Ueberreichung der 
hierfür besonders geschaffenen, schönen 
charakteristischen Ehrenmitgliedsplakette in 
Bronze. 

Besonders freut es uns, unter den so Ge- 
ehrten einen unserer großen und allverehrten 
Fachgenossen zu finden, Herrn Kommer- 
zienrat Dr.-Ing. e. h. Dr. rer. nat. 
Adolf Scheufelen. 

Der betreffende Teil der ihm gewidmeten 
Ansprache lautete folgendermaßen: 

„Die Entwicklung der württembergischen 
Industrie ıst maßgebend und bestimmend 
auch für die Entwicklung unseres Bezirks- 
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vereines. Die Geschichte unseres nunmehr 
50 Jahre bestehenden Vereins ist aber eine 
so kurze gegenüber der Geschichte der würt- 
tembergischen Industrie, deren Uranfänge 
sich bis in das Ende des 15. Jahrhunderts 
verfolgen lassen, wo im schwäbischen Ober- 
land bei Ravensburg von 7 schon mechanisch 
betriebenen Papiermühlen ein großer Teil 
Deutschlands damals mit ausgezeichnetem 
Qualitätspapier versorgt wurde. Die Kunst 
der Papierherstellung zählt zu den ältesten 
Industrien Württembergs. Diese Kunst wird 
in Württemberg von unserem früheren Vor- 
standsmitglied, Kommerzienrat Dr. A. Scheu- 
felen, derart gepflegt, daß die von ihm zuerst 
in Deutschland gefertigten Kunstdruckpapiere 
Weltruf erlangt haben. Die technischen Ein- 
richtungen, die von Herrn Kommerzienrat 
Dr. A. Scheufelen, auf wissenschaftlichen Er- 
kenntnissen fußend, ersonnen wurden, sind 
in vielen Fällen vorbildlich geworden. Es sei 
nur daran erinnert, daß die erste leistungs- 
fähige größere Kraftübertragung von Lauffen 
a. N. nach Frankfurt a. M. alsbald in der 
Papierfabrik Scheufelen eine praktische An- 
wendung gefunden hat, derart, daß sie heute 
nach mehr als 30 Jahren noch als Muster 
dienen kann. Vorausblickend hat damals 
schon Kommerzienrat Dr. Scheufelen den 
Wert des Drehstroms zur Kraftübertragung 
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auf große Entfernungen sowie die Ueber- 
legenheit der einfachen Drehstrommotoren 
erkannt und hat sofort die Nutzan wendung 
für sein Unternehmen gezogen. Die Papier- 
fabrik Scheufelen ist — es wird nicht zuviel 
gesagt sein — eine der schönsten Papier- 
fabriken der Welt. Herr Dr. A. Scheufelen 
wandte in besonderem Maße sein Augenmerk 
auch den Forschungsstätten für Papierfabri- 
kation zu. 

Mit der reichlich verdienten Anerkennung 
Ihrer Leistungen nicht zurückstehend, er- 
nennt Sie der Württ. Bezirksverein zu seinem 
Ehrenmitglied.“ 

Es folgen in der Denkschrift noch eine 
chronologische Aufstellung aller Vorstands- 
mitglieder und der bedeutenderen Veranstal- 
tungen. 

Eine graphische Darstellung der Mit- 
gliederbewegung läßt erkennen, daß der 
Württembergische Bezirksverein 1874 mit 70 
Mitgliedern gegründet wurde und heute etwa 
1400 Mitglieder zählt. 

Wir wünschen dem Württembergischen 
Bezirksverein weiter ein fröhliches Blühen 
und Gedeihen und gratulieren unserem ver- 
ehrten Herrn Kommerzienrat Dr. Scheufelen 
zu der ehrenvollen und besonderen Auszeich- 
nung. Ki. 


Een — 


Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 


Baubrleie. 
(Portsetzung zu Nr. 29, S. 895.) 


Ich will mich nun noch zu einem Punkte 
wenden, und das ist die Abwasch- 
gelegenheit bzw. die Spülwannen. In 
großen Häusern gliedert man gerne an die 
eigentliche Küche eine sogenannte Spül- 
küche und Anrichte an, in kleineren 
Häusern muß man sich natürlich mit einer 
bescheideneren Anordnung behelfen und ge- 
nügt ein gut ausgestatteter Spülschrank 
in der Nähe der Warm- und Kaltwasserlei- 
tung, welchen man mit einem Ablauf nach 
dem Kanale zu versieht, so daß das schmut- 
zige Wasser durch ein einfaches Ziehen eines 
Ventiles jederzeit entfernt werden kann. 

Auch einen solchen Spülschrank führe ich 
Dir mit Figur 14 vor, und ist derselbe mit 
Zinkblech ausgekleidet, was sich außerordent- 
lich bewährt. 

Spültröge aus Fayence oder 
Porzellan sehen natürlich viel eleganter aus, 
aber sie kosten im Laufe der Jahre Dutzende 
Teller und Dutzende Tassen, denn das 


geringste Anschlagen genügt, um diese zum 
Zerbrechen zu bringen. 

Wenn die Spülvorrichtung nahe dem 
Fenster plaziert ist, damit sie gutes Licht hat, 
läßt sich das Reinigen der Geschirre in tadel- 
losester Weise besorgen und, wenn Du noch 
eine Ecke für die wählst, 
auch in diskretester Weise. 

Ich halte eine eigene Spülküche nicht für 
sonderlich notwendig, denn die Hausfrau ver- 
mag das Personal so anzuleiten, daß es auch 
minder ästhetische Arbeiten in ästhetischer 
Weise vornimmt. 

Was ich für unerläßlich in der Nähe einer 
Küche erachte, ist eine kleine Speise- 
kammer, eine sogenannte Handspeisekam- 
mer, in die all die unzähligen Dinge abge- 
stellt werden, die man fort und fort braucht, 
die man aber nicht gerne in der Küche sieht. 
Dahin gehören die Töpfe für das Fett, die 
Gemüse für den Tagesbedarf, Hülsenfrüchte 
u. dgl. 
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Je bequemer man das Leben und Arbeiten 
der Hausfrau macht, desto frohere Laune 
herrscht im Hause und muß man auch hiebei 
wiederum an die alten Tage denken. In 
jungen Jahren spielt es gar keine Rolle, jeder 
Kleinigkeit wegen die Kellertreppe hinunter- 
laufen zu müssen, aber späterhin machen sich 
doch andere Wünsche bemerkbar. 

Auch eine Geschirrkamnmıer erachte 
ich neben der Küche für notwendig und siehst 
Du dieselbe in dem größeren Wohngebäude 
links der Küche angeordnet, wobei sie zu- 
gleich als Anrichte dient. In dem mitt- 
leren Wohnhause aber ist sie in einem 
separaten Nebengebäude untergebracht, wel- 
ches sie vermittels eines breiten Verbindungs- 
ganges an den Stichflur, der von der 
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Schuhe geputzt werden, Kleider geputzt wer- 
den u. dgl. und muß schließlich auch irgend- 
wo ein Raum sein, wo man Kohlenkübel, 
Holzkübel u. dgl. während des Tages so 
unterbringt, daß man sie bequem zur Hand 
hat. — 

Wo eine Zentralheizung, deren 
Heizkessel im Souterrain angeordnet ist, vor- 
handen ist, entfällt natürlich die Notwendig- 
keit, aber die Zentralheizung ist auch nicht 
jedermanns Sache und kommen wir darauf 
noch zurück. 

Was nun die Lage der Küche anbe- 
langt, stehen die deutschen Architekten auf 
dem Standpunkte, daß dieselbe, wenn auch 
durch einen Anrichteraum getrennt, sich in 
unmittelbarer Nähe des Speise- 
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Fig. 14. Abwasche. 


Küche aus ins Freie führt, anschließt und 
diesen Stichflur zugfrei gestaltet. 

Ein moderner Haushalt setzt eine Un- 
menge Geräte voraus, die man nicht leicht 
in der Küche unterbringen kann oder die sich 
in der Küche zumindest unschön ausnehmen, 
so 2. B. Sterilisiertöpfe, Sterilisiergefäße, Saft- 
pressen u. dgl., und es ist nicht angenehm, 
dieselben im Keller unterbringen oder vom 
Bodenraume bei Gebrauchnahme herunter- 
holen zu müssen. Alles das gehört in die 
Geschirrkammer. 

Auch lassen sich dortselbst hinter einem 
Vorhange Kohlenkübel unterbringen, Besen 
u. dgl. keinen erfreulichen Anblick bietende 
Dinge. 

Im Anschlusse an die Nebenräume der 
Küche soll man, wenn dies nur halbwegs 
tunlich ist, auch eine Putzkammer an- 
ordnen, denn es müssen nun schon einmal 


zimmers befinden müsse, und sprechen ja 
dafür auch tatsächlich Dutzende Gründe, 
aber unbedingt notwendig ist die Sache nicht 
und insbesondere der Einwand ist nicht 
stichhaltig, daß durch den Anrichteraum die 
Küchengerüche von dem Speisezimmer 
ferngehalten werden. Ich glaube, daß, was 
die Gerüche anbelangt, eine sogenannte 
Dunsthaube ober dem Küchen- 
herde in Verbindung mit einem Ventila- 
tionskamine weitaus wirksamer ist. Der An- 
richteraum kann also auch nach der entgegen- 
gesetzten Seite liegen, denn Küchengerüche 
hält er bestimmt nicht auf. 

Nun wirst Du mir sagen, ja, wo soll denn 
das Speisezimmer eigentlich liegen, wenn es 
sich nicht unmittelbar an den Anrichteraum 
bzw. die Küche anschließt? Und darauf 
antworte ich Dir: Es soll nach der schön- 
sten Seite des Hauses liegen, womöglich 
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gegen Südosten, so daß man während 
des Sommers die Türe nach der Garten- 
terrasse öffnen kann und freies Sonnenlicht 
durch die Türe flutet. 


Ein Speisezimmer m u ß mit einer Garten- 
terrasse in Verbindung sein, sonst hat letztere 
wenig Zweck; nur dann nimmt man auf der 
Gartenterrasse das Frühstück ein, trinkt nach 
Tisch seinen schwarzen Kaffee dortselbst, 
kurzum man benützt sie. 


Ich würde von diesem Grundsatze niemals 
abweichen und halte daher die Verlegung 
des Speisezimmers nach der Nordseite für das 
letzte Auskunftsmittel. 


Nun kommen wir aber wiederum zu einer 
Schwierigkeit. Die Küche soll nach Norden 
sehen oder aber nach Nordwest, um die 
Abendsonne einzufangen und doch wenig- 


stens einmal im Tage von der Sonne durch- 


flutet zu werden, das Speisezimmer aber 
nach dem Südosten. Dadurch entsteht sicher- 
lich ein längerer Weg für das servierende 
Dienstpersonal. Aber machen die zehn, fünf- 
z hn Schritte wirklich etwas aus? Ich sage 
nein, und der Vorteil, das Speisezimmer zu 
dem anheimelndsten Raume des Hauses zu 
gestalten, macht die paar Schritte sehr bezahlt. 


Freilich müssen diese paar Schritte mehr 
entweder durch einen eigenen Korridor füh- 
ren oder aber durch die an das Speisezimmer 
anschließende zentral gelegene Diele und 
dagegen sträuben sich die deutschen Archi- 
tekten im allgemeinen. Ich für meine Person 
finde aber gar nichts Sonderliches daran, 
wenn durch die Diele hindurch serviert wird, 
denn entweder man hält sich in derselben 
auf und dann ist nichts nach dem Speise- 
zimmer zu servieren oder man hält sich in 
derselben nicht auf und das Personal kann 
unbehindert passieren. Im übrigen ist ein 
nettes, adrettes Stubenmädchen durchaus kein 
unangenehmer Anblick und, selbst wenn es 
den Dielenraum passiert, ist das noch lange 
kein Unglück. 


Du siehst übrigens aus dem Plane des 
größeren Wohnhauses, daß das Dienstmäd- 
chen zur Not, auch ohne die Diele passieren 
zu müssen, nach dem Speisezimmer gelangen 
kann. Allen Anforderungen kann auch der 
geschickteste Architekt beim Baue nicht ge- 
recht werden und muß man immer nur 
erwägen, was das kleinere Uebel ist. 


Die Küche an die Südseite zu verlegen, 
um sie noch heißer zu gestalten, als sie ohne- 
dies während der Sommermonate ist, wird 
doch keinem vernünftigen Menschen einfallen, 
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ebenso die Gärten und Terrassen nach der 
Nordseite zu entwickeln, und darum muß man 
auch beim Hausbaue, so wie im Leben über- 
haupt, Kompromisse schließen. 


Ich stehe auf dem Standpunkte, daß es 
eine sehr üble Sache ist, das Dienstpersonal 
in dem Souterrain oder aber in den Dach- 
räumen unterzubringen, denn man hat es 
dann, wenn man es gerade am meisten be- 
nötigt, nicht bei der Hand. Man wird alt, 
man wird auch manchmal krank und braucht 
auch während der Nacht plötzlich eine Hilfe. 
In den Häusern der letzten Jahrzehnte heißt 
es dann läuten und warten, bis das Stuben- 
mädchen aus der Schlafkammer am Dach- 
boden in die Parterreräume gelangt und end- 
lich zur Hand ist. Auch kommt es ja vielfach 
vor, daß der Herr des Hauses beruflich ab- 
wesend ist und wie unangenehm ist es dann 
für die arme Frau, insbesondere für eine 
kinderlose Frau, ganz allein im Parterre des 
Hauses schlafen zu müssen. Wenn ihr irgend 
etwas passiert, wenn sie Einbrecher hört oder 
Diebe vermutet, steht sie qualvolle Minuten 
aus. Wie schön aber ist es, wenn sie von 
ihrem Schlafzimmer mit wenigen Schritten 
das Leutezimmer erreicht; sie weiß sich dann 
geborgen und, wenn in dem Vorraum zwi- 
schen Schlafzimmer und Leutezimmer noch 
ein treuer Hüter des Hauses, ein verläßlicher 
Wachhund, wacht, schläft es sich sorglos. 


Freilich ist nirgendwo gesagt, daß man 
den ans Speisezimmer anschließenden Raum 
auch als Schlafzimmer benützen muß. Der 
Raum kann ebensogut als Wohnzimmer be- 
nützt werden. und auch das Badezimmer kann 
einen Vorraum zur eigentlichen. Dielentreppe 
bilden, weil ja im ersten Stocke ein Bade- 
zimmer vorgesehen ist und jüngere Leute 
doch die Schlafräume nach dem ersten Stocke 
verlegen werden. | 


Der von mir als Schlafzimmer bzw. als 
Wohnzimmer bezeichnete Raum läßt sich 
überdies um die Breite des Ankleideraumes 
vergrößern, da die nach Norden zu gelegene 
Schlafzimmerwand nur aus Wandschränken, 
deren Türen von dem Ankleidezimmer aus zu 
öffnen sind, gebildet werden. 


Es ist also bei dem größeren Wohnhause 
nichts verdorben, selbst wenn man den Wün- 
schen der deutschen Architekten Rechnung 
trägt und von der Küche aus durch das Leute- 
zimmer, welches in diesem Falle zum An- 
richteraume gestaltet würde, servieren läßt, 
so daß die Diele von dem Personale über- 
haupt nicht durchschritten zu werden braucht. 
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Also, lieber Freund, nicht zuviel Theorie! 
Auch beim Hausbaue entscheiden die prakti- 
schen Bedürfnisse. 

Ich weiß, daß ich mit meinem Gedanken- 
gange, Schlafräume, Ankleideraum und Bade- 
zimmer in das Parterre zu verlegen, einen 
Sturm bei dem Architekten hervorrufen 
werde. Er ist darauf eingeschworen, alle 
Schlafräume nach dem ersten Stockwerke zu 
verlegen, das Dienstpersonal in das Ober- 
geschoß zu drängen, aber praktisch ist das 
noch lange nicht; denn wenn auch für Kinder 
und für junge Leute natürlich Schlafräume 
im ersten Stockwerk bestens geeignet sind, 
ist doch für ältere Leute das Stiegensteigen 
eine mißliche Sache und ein unbewohntes 
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Parterre, zumindest ein während der Nacht 
menschenleeres Parterre, immer ein unange- 
nehmer Gedanke. 

Ich kenne genug Familien, welche die 
Verlegung der Schlafzimmer nach dem ersten 
Stockwerke während der Nacht verfluchen. 
Bei Tage ist es ja sehr schön, von den Schlaf- 
räumen nichts zu sehen und die Parterre- 
räume als Wohnräume ausnützen zu können, 
aber in der Nacht — und die Nacht dauert 
lange — ist die Sache eine andere. Die hal- 
lenden Fußtritte der auf der Straße Gehenden 
werden immer als Einbrecherschritte gedeu- 
tet, jedes Anschlagen der Hunde als irgendein 
Geschehnis, kurzum, ich ziehe Schlafräume, 
die im Parterre gelegen sind, vor und über- 
lasse die höheren Stockwerke gerne der 
Jugend. 

Damit kommen wir aber zu der Anschau- 
ung, daß das Schlafzimmer an das Speisezim- 
mer anschließt. Wenn man aber jenes von 
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diesem mittels einer Glastüre abschließt, die 
Glastüre mit geschliffenen Spiegelgläsern aus- 
stattet und sogenannte Brise-bise verwendet 
— das sind halbdurchsichtige Vorhänge, die 
bis in die Augenhöhe die Glastüre decken —, 
ist das Unglück nicht so groß. 

Was meines Erachtens in unmittelbare 
Verbindung mit dem Speisezimmer gehört, 
ist die Diele (und ein eventuell vorhan- 
denes Herrenzimmer), und das ist auch in den 
drei Grundrißlösungen, die ich Dir vorführe, 
geschehen. 

Für ein großes Haus halte ich einen nicht 
hochgeführten, sondern nur mit Mansarden- 
räumen versehenen Wirtschaftsflügel 
für das Zweckmäßigste. Mit dem eigentlichen 
Herrenhause kann man dreist in die Höhe 
gehen, für den Wirtschaftsflügel aber reichen 
ein Parterregeschoß und ausgebaute Man- 
sarden durchaus aus. 


Die Bodenfläche, die man in dieser Weise 
überbaut, ist zwar eine größere, aber die 
Sache ist nicht so kostspielig, weil eben, wie 
gesagt, der Wirtschaftsflügel nicht stockhoch 
ausgebaut werden muß. 

In dem mittleren Hause siehst Du die 
Sache so angeordnet, daß man zunächst einen 
Stichflur zu durchqueren hat, dann in einen 
Nebenraum der Diele gelangt, der sich ver- 
mittels eines eingebauten Wandschrankes 
(Buffet) ausgezeichnet als Abstellraum beim 
Servieren nach dem Speisezimmer hin ver- 
wenden läßt, und erst von diesem gelangt 
das Mädchen durch die eigentliche Diele in 
das Speisezimmer. 

Das kleinste der drei Häuser, die ich Dir 
vorführe, ist in Anbetracht der gewonnenen 
Wohn- und Nutzräume das billigste; denn 
auf einer Fläche von 106 qm ist alles, was 
sich eine kleinere Familie nur wünschen 
kann, untergebracht. 

Du siehst die Küche in unmittelbarer 
Verbindung mit einer Speisekammer und mit 
dem Leutezimmer, aber auch mit der Garten- 
halle, die während der schönen Jahreszeit 
als Speiseraum dient. 

Das Herrenzimmer ist von der Diele aus 
gesondert zu betreten. 

Das Servieren von der Küche aus erfolgt 
zwar durch die Diele; da aber Türe an Türe 
liegt, ist die Sache nicht schlimm. 


Die Treppe, die nach dem ersten Stock- 
werke führt, bricht sich in zwei Arme, deren 
kürzerer nach dem ersten Stockwerke, deren 
längerer aber nach den Bodenräumen führt. 

Das Schlafzimmer für dieses Haus ist im 
ersten Stockwerke gedacht, das Badezimmer 
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unmittelbar daneben angeordnet, ebenso das 
Kinderzimmer, weil es sich noch um kleinere 
Kinder handelt. 

Durch eine einfache Verbindungstüre, 
eine Tapetentüre, läßt sich übrigens der als 
Dienstleutezimmer bezeichnete Raum von 
1,73 m jederzeit als Anrichte benützen, wo- 
hingegen der im ersten Stockwerke befind- 
liche Raum von 2,75 m Breite als Leutezim- 
mer dienen kann, so daß die Frau des Hauses 
das Mädchen jederzeit bei der Hand hat. 

Waschküche und Bügelkammer sind im 
Souterrain untergebracht. 

Die Räume des ersten Stockwerkes sind 
in die Mansarden verlegt, so daß sich das 
Haus auch in seinen Baukosten relativ sehr 
billig stellt und dennoch einen schönen, er- 
freulichen Anblick bietet. 

Alle drei Wohngebäude, die ich Dir vor- 
führe, wurden durch einen Magdeburger 
Architekten, Georg Berger, in den Nach- 
kriegsjahren gebaut. Ich betone das letztere 
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besonders deshalb, weil man ja selbstver- 
ständlich vor dem Kriege ganz andere 
Wünsche haben durfte als heute. 

Auf eine Geschirrkammer muß man natür- 
lich in einem kleinen Hause verzichten, aber 
in dem vorliegenden Plane läßt sich eben 
auch das Dienstleutezimmer, wenn es als 
Anrichteraum verwendet wird, sehr gut als 
Geschirrkammer verwenden. 

Herrenzimmer und Speisezimmer liegen 
nach dem Süden, ebenso im ersten Stock- 
werke Kinderzimmer und Schlafzimmer der 
Eltern. 

Die Küche schaut nach Norden, die Gar- 
tenhalle nach dem Garten und das Bade- 
zimmer nach Osten. 

Mißlich ist die Anbringung des Klosetts, 
aber irgendwo muß es untergebracht werden ; 
wenn es von allen Räumen zugänglich sein 
soll, bleibt kein anderer Raum übrig als der 
gewählte. 

(Fortsetzung folgt.) 


Der Knotenfänger und seine Anwendung bei der 0 
Papierfabrikation. 


In der Sondernummer des W.f.P. unter- 
zieht Herr Direktor Albert Hauser die 
verschiedenen Knotenfängersysteme einer kri- 
tischen Betrachtung in bezug auf deren 
Eignung für die Sortierung von Hadernstoff. 

Im Laufe dieser Betrachtung führt Herr 


Hauser einige Punkte an, die nicht ganz 


verständlich sind, bzw. die an den verschie- 
denen Systemen geübte Kritik etwas einseitig 
erscheinen lassen. 

Es ist richtig, daß die Schüttelung bei 
Hadernstoff sehr leicht ein Verspinnen des 
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Stoffes zur Folge hat; es trifft aber nicht zu, 
daß grundsätzlich jedes Knotenfängersystem, 
welches zur Vermeidung des Spinnens den 
Trog schüttelt, den Nachteil häufiger Repa- 
raturen mit in Kauf nehmen muß. Allerdings 
gibt Herr Hauser zu, daß er derartige Knoten- 
fänger noch nicht im Betriebe gesehen hate. 
Im folgenden sei daher eirı Knotenfänger be- 
schrieben, welcher derart durchgebildet ist, 
daß er den großen Vorteil der Trogschütte- 
lung nicht mit irgendwelchen Nachteilen 
erkauft und daher in den letzten Jahren in 
vielen Fällen mit bestem Erfolg zur Hadern- 
stofisortierung verwendet wurde. 
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ter von dem Gewichte völlig entlastet ist, 
zumal, da die Feder dem schwingenden 
System eine mit der Exzenterdrehzahl über- 
einstimmende Eigenschwingungszahl auf- 
drückt. Der geringe Kraftbedarf des Knoten- 
fängers von nur 3,5 PS beweist dies am 
besten. 

Der Stoff strömt von außen nach innen 
durch den langsam umlaufenden, nicht ge- 
schüttelten Schlitzzylinder, um nach dessen 
beiden Stirnseiten hin abzufließen, wodurch 
die bei Hadernstoff so nachteilige Bildung 
toter Winkel vermieden ist. Die eigenartige 
Lagerung des Troges läßt diesen in Form 
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Dieser von der Firma F. H. Banning & 
Seybold bereits seit langen Jahren gebaute 
Groß-Drehknotenfänger, Patente R. Lehmann 
und Dr.-Ing. e. h. Ch. Seybold, ist in den 
Abb. 1 und 2 im Schnitt und in Ansicht 
dargestellt. 

Der Trog besteht aus einem möglichst 
leicht gehaltenen Mantel, welcher elastisch 
mit den feststehenden Seitenteilen verbunden 
ist. Der Mantel, welcher allein an der 
Schüttelbewegung teilnimmt, ist auf der einen 
Seite durch zwei Stelzen, auf der anderen 
Seite durch eine Feder abgestützt, so daß 
das die Schüttelbewegung bewirkende Exzen- 


einer Ellipse um den tief in den Stoff ein- 
tauchenden Schlitzzylinder schwingen, so daß 
die Schüttelung auf die gesamte im Stoff 
liegende Schlitzfläche wirkt. Hieraus ergibt 
sich in der Hauptsache die große Leistung 
dieses Knotenfängers. Eine leicht während 
des Ganges zu bedienende Einrichtung er- 
möglicht es, den Exzenterhub und somit die 
Stärke der Schüttelung jederzeit von Null bis 
zu dem größten Ausschlage zu verstellen. 
Von über 20 in letzter Zeit gelieferten 
Knotenfängern dieses Systems dienen mehr 
als die Hälfte der Sortierung von Hadern- 
oder ähnlichen Stoffen. Bezeichnend ist, daß 
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ein großer Teil der Apparate zunächst nur 
zur Probe geliefert, jedoch bereits nach kur- 
zer Zeit in allen Fällen von den Bestellern 
fest übernommen wurde. Der Groß-Dreh- 
knotenfänger, Patent R. Lehmann und Dr.- 
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Ing. e. h. Seybold, dürfte daher wohl zurzeit 
einer der für eine einwandfreie Hadernstoff- 
sortierung am besten geeigneten Knoten- 
fänger sein. 


Die Papierfabrik Otto Günther, Greiz, auf Reisen. 


Ein Festtag so schön, wie er nicht oft 
erlebt wird, war der letzte Julisonntag für 
alle, die zur Greizer Papierfabrik von Otto 
Günther gehören. Aus Anlaß der Hochzeit 
seiner Tochter Hilde hatte Herr Felix Gün- 
ther seine sämtlichen Werkangehörigen, sc- 
weit sie bis zum 1. Februar bei ihm in das 
Arbeitsverhältnis getreten waren, und von 
den ungefähr 40 über 25 Jahre im Geschäft 
tätigen Jubilaren auch die Frauen zu einer 
Sonntagsfahrt nach Dresden eingeladen. Es 
waren ungefähr 610 Teilnehmer. 


Früh kurz nach 4 Uhr versammelten sich 
alle frohgemut auf dem Greizer Hauptbahn- 
hof, wo der große, mit Birkenzweigen, 
blau-weißen Fahnen, Papiermacheremblemen 
und dem Fabrikzeichen geschmückte Sonder- 
zug bereitstand. Der erste Halt wurde in 
Glauchau gemacht, wo auf dem Bahnsteig 
für alle der Kaffeetisch gedeckt war. Dann 
ging’s weiter nach Dresden, wo der Zug 
gegen 9 Uhr eintraf. 


Die umsichtige Fahrtleitung hatte dafür 
gesorgt, daß vor dem Bahnhof eine Reihe 
elektrischer Wagen hielten, die in schneller 
Fahrt alle Teilnehmer vor die Ausstellung 
brachten. 


In einzelnen Gruppen wurde nun bis zum 
Mittagessen die Ausstellung „Das Papier“ 
besichtigt, die alle besonders interessierte, 
weil sie zur Papiermacherzunft gehörten. 


Da sah man, wie bei den Chinesen 
noch ebenso wie schon vor 1800 Jahren 
Papier in Bogen geschöpft wird, sah eine 
kleine, einer alten deutschen Papiermühle 
nachgebildete Papiermühle mit Stampfwerk 
und hölzernen Wasserrädern, die zeigte, wie 
vor Erfindung der Papiermaschinen das Büt- 
tenpapier geschöpft wurde. Aber auch eine 
neuzeitliche Papiermaschine vom Füllner- 
werk, Warmbrunn, und die modernste Her- 
stellung von Holzstoff mit Voith-Stetig- 
schleifer waren zu sehen. 


Man staunte ob der Ueberfülle alles 
dessen, was aus Papier hergestellt wurde und 
wird, alte Handschriften und handgeschrie- 
bene und gemalte Bücher, die ersten Drucke 
nach Erfindung der Buchdruckerkunst usw., 
ferner neue Buch- und Kunstdruckmaschinen, 


Tapetendruckereien, Buchbindereien, in denen 
wie durch Hexerei das fertige Buch entsteht, 
und vieles andere mehr. Nach über dreistün- 
digem Herumwandern und Sehen versam- 
melten sich alle in der festlich geschmückten 
Halle des Hauptrestaurants zu fröhlichem, 
von Musik und Ansprachen begleiteten Mahl. 
Nachdem das von dem jüngeren Sohn des 
Herrn Felix Günther, Herrn Gerd Günther, ` 
erfaßte Tafellied mit dem Vers: 

Der Alltag ist nun nicht mehr grau, 

Jetzt gibt es kein Erschlaffen, 

Uns hat gezeigt die Jahresschau 

„Wofür“ und „Was“ wir schaffen. 

Wir schaffen, dies ward uns bewußt, 

Nicht „überflüss’ge Sachen“, 

Mit neuer Freude in der Brust 

Woll'n wir Papier jetzt machen. 

Juvivavallera, juvivavallera, 

woll’n wir Papier jetzt machen. 

verklungen war, begrüßte Herr Felix 
Günther, der Inhaber der Firma, seine 
Gäste unter dem Motto: „Wohlauf, die 
Luft geht frisch und rein, wer lange sitzt, 
muß rosten“, ungefähr mit folgenden Worten: 
„Eine Fahrt, wie die unsere ist nicht etwas 
alltägliches, sie ist in unserem Werk die erste, 
und sie wird in diesem Ausmaße und in 
dieser Art auch noch nicht in der deutschen 
Papiermacherei dagewesen sein. Es ist doch 
immer etwas Besonderes, wenn eine ganze 
Fabrik auszieht, auf die Räder gesetzt wird, 
nach Dresden kommt, die Ausstellung an- 
sieht, für den Nachmittag noch alles Mög- 
liche vorhat und dann am Abend mit dem- 
selben Zug schön geschmückt wieder zurück- 
kehrt. Eine Leistung von ganz besonderer 
Art. Wenn ich gerecht sein will, ist der 
Gedanke nicht aus mir allein gekommen. Ich 
fahre doch manchmal in die Welt. Dann 
mache ich die Augen auf und sehe mich um. 
Da sah ich vor zwei Jahren eine große Tafel 
mit vielen hundert Menschen. Ich wunderte 
mich, was da los wäre, und hörte, daß eine 
schweizer Firma mit vielen tausend Arbeitern 
ihren alljährlichen Ausflug mit ihren Jubila- 
ren unternommen hatte. Alles Jubilare mit 
25 Jahren und darüber. Ich sagte mir, das 
ist eine schöne Sache, und merkte es mir für 
passende Gelegenheit. Und die Gelegenheit 
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bot sich anläßlich der Hochzeit meiner Toch- 
ter vor vier Wochen. Es war mir damals 
natürlich nicht möglich, Sie alle im Günthers- 
hof zu bewirten. Deshalb habe ich Sie heute 
hier zu Gaste geladen. Auch hier sitzen 
Jubilare an der Ehrentafel. Ich glaube, es 
sind 50, zu denen ich auch mich mit meiner 
Frau zählen darf. 

Wenn wir Dresden als Ziel unserer Fahrt 
nahmen, so war die Papierausstellung der 
Grund dafür. Wir haben heute morgen alles 
das gesehen, was uns interessiert. Wir haben 
besonders auch gesehen, zu wieviel Zwecken 
das Papier nötig ist und verarbeitet wird. 
Wir sind stolz, Glieder der großen deutschen 
Papiermacherei zu sein. 

Dort sehen wir die Greizer Papierfabrik 
im Bild, in der Mitte die alte, seit 1501 be- 
stehende Mühle, daneben ein Bild von heute. 
Unser Werk ist die Mutter, die uns nährt und 
ist schließlich auch daran schuld, daß wir 
heute hier sind. 

Unserer Mutter, unserer Papiermühle, an 
dieser Stelle zu gedenken, ist unsere Pflicht.“ 

Mit Begeisterung stimmten alle in das 
Hoch zu Ehren der Greizer Papierfabrik ein. 
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Im Anschluß daran wurde zu Fuß nach 
Dresden gewandert bis an die Elbe, wo an 
der Brühlschen Terrasse ein geschmückter 
Sonderdampfer alle zu einer Wasserfahrt die 
Elbe aufwärts aufnahm. Bei dem wunder- 
vollen Wetter ein ganz besonderer neuer 
Genuß für die meisten Fahrtteilnehmer. 
Nach 1½ stündiger Fahrt die malerischen 
Elbufer entlang wurde in Zaschwitz angelegt 
und im schattigen Garten unter hohen Kie- 
fern an kleinen Tischen Kaffee getrunken. 

Nur zu schnell verging die Zeit, denn um 
6 Uhr mußte alles wieder auf dem Dampfer 
versammelt sein. Vom Dampfer aus ging es 
mit den bereitstehenden „Elektrischen“ zum 
J lauptbahnhof, und kurz vor 7 Uhr wurde 
die Heimfahrt wieder angetreten. 

In Oederan wurde noch einmal längere 
Zeit gehalten zur Einnahme des auf dem 
Bahnhof bereitstehenden Abendbrots. Nach 
1 Uhr traf man in Greiz wieder hochbefrie- 
digt von dem Erlebten und Gesehenen ein. 

Dieser in jeder Weise wohlverlaufene und 
auch von der Witterung bestbegünstigte Tag 
wird allen Teilnehmern eine Erinnerung fürs 
Leben sein. Ki. 


Zeitschriftenschau. 


Magnesium als Ersatz des Calciums in 
der Sulfitzellstoffindustrie. O. Hiller. Bu- 
maschnaja Promischlennost Nr. 4—5, S. 232. 

Die Umgangszeit des Kochers ist ein 
wesentliches Moment in der Zellstoffindu— 
strie. Zur Verringerung der Umlaufzeit ist 
man in Amerika zum schnellen Kochen über- 
gegangen. Die Schwierigkeit dieser Arbeits- 
weise liegt darin, daß nicht jede Kochsäure 
diese hohen Temperaturen aushält. Wir sind 
auch heute noch weit davon entfernt, das 
Gebiet der Zellstoffchemie völlig zu beherr- 
schen. Die neueren Bestrebungen, die 
Kochweise bzw. die Kationen der Kochlauge 
zu ändern, haben sich in verschiedenen 
Patenten ausgewirkt, von denen besonders 
das Alftan-Serlachius- und das Keebra-Ver- 
fahren gute Erfolge aufzuweisen haben. 
Schon in der ersten Zeit der Entstehung der 
Sulfitzellstoffindustrie wurde z. B. Magne- 
sium als Base angewandt. Eckmann hat seine 
ersten verkaufsfähigen Zellstoffe mit Magne- 
siumlauge gekocht. Die Bevorzugung des 
Ca ist wohl in wirtschaftlichen Gründen zu 
suchen, und zwar waren die Billigkeit des 
Kalksteines und seine größere Verbreitung 


ausschlaggebend. Dolomit kommt in Rußland 
in genügender Menge und Reinheit vor. 
Dieses veranlaßte den Verfasser, der Frage 
der Verwendung im Großbetriebe näherzu- 
treten. Auffallend ist die Passivität eines in 
der Natur vorkommenden Calcium-Magne- 
siumdoppelsalzes. Dasselbe löst sich nur 
schwer in schwefliger Säure. Es bildet sich 
eine große Menge Schlamm, welche den 
Turm verstopft. Bekannt ist, daß die Jensen- 
Türme für einen Kalkstein mit 8—10 % 
Magnesiumkarbonat besonders hergerichtet 
werden mußten. Die leichte Löslichkeit des 
Magnesiumsulfits, welches 100—160mal leich- 
ter in Wasser löslich ist wie Calciumsulfit, 
dürfte sich in einem geringeren Aschengehalt 
des Zellstoffes auswirken. Nach Literatur- 
angaben (siehe Kirchner, Das Papier III B 
u. C; K. Berndt, P.-F. 1026, S. 236) soll 
das Holz durch Magnesiumlaugen leichter 
aufgeschlossen und das Harz leichter heraus- 
gelöst werden. Nach Angaben des Bureau of 
Standards, Washington, und B. Johnsen 
(The Manufacture of Sulphit Pulp S. 34 8 56) 
zersetzt sich Magnesiumbisulfitlauge schwerer 
als Calciumlauge, wobei beim Kochen ein 
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besseres Endprodukt erhalten wird. Man 
kann höhere Temperaturen anwenden und 
schneller kochen. Die in Deutschland reich- 
lich anfallenden Magnesiumablaugen bewogen 
C. G. Schwalbe und K. Berndt (P.-F. 1924, 
Festheft S. 67; P.-F. 1925, S. 1; P.-F. 1926, 
S. 250, S. 561) den Versuch der Her- 
stellung der Kochlauge aus diesen Ablaugen 
zu machen. Im Anschluß an diese Versuche 
führten sie vergleichende Untersuchungen 
über Mg und Ca durch. Sie fanden, daß die 
Löslichkeit von Mg- größer als diejenige von 
Ca-Oxyd ist. Unter dem Einfluß der Luft 
oxydieren beide Lösungen gleich schnell. Im 
Gegensatz zum Calciumsulfit scheidet sich 
Magnesiumsulfit nicht so leicht aus beim Er- 
wärmen. Die Vergleichskochungen ergaben, 
daß mit der Vergrößerung des Magnesium- 
gehaltes des angewandten Steines das Ko- 
chen leichter wird. Die Vorzüge der Ver- 
wendung von Magnesiumsalzen hebt auch 
Hägglund in seinen großzügig angelegten 
Arbeiten über die Sulfitkochung (P.-F. 1926, 
S. 449 und 483) hervor. Seine Angaben 
stimmen gut mit denjenigen von B. Johnsen, 
welcher seine Versuche im Fabrikmaßstabe 
durchführte, überein. Auch die Versuche von 
Groß und Engelstandt (P.-F. 1926, S. 693) 
spricht der Verfasser durch. Er kommt nun 
zusammenfassend zu dem Ergebnis, daß den 
Magnesiumsalzen im Kochprozeß eine wich- 
tige Rolle zukommt, und zwar verhindern 
bzw. verlangsamen dieselben die Reaktion 
3 H:SO; — 2 H;SO, + S + H,O. Mit einem 
Wort, bei Anwesenheit von Mg in der Koch- 
lauge ist die jeweilige schädliche Acidität 
derselben geringer als sonst. Es ist klar, 
daß zur einwandfreien Durchführung der 
Kochung man stets die jeweilige Acidität und 
den Kalkgehalt kennen muß. Viele Methoden 
sind wohl vorgeschlagen worden, jedoch ist 
die Farbe der Lauge und deren Gehalt an 
Säure nach wie vor für die Führung des 
Kochprozesses maßgebend. Verfasser führte 
nun eine ganze Reihe von Versuchskochungen 
aus. Um sich den Verhältnissen des Be- 
triebes anzupassen, wurden alle Proben in 
einen Autoklaven hereingesetzt und derselbe 
erhitzt. Die Proben standen alle unter 
gleichem Druck, welcher durch Abblasen 
geregelt wurde. Die mit Mg gekochten Zell- 
stoffe waren bedeutend besser als diejenigen 
mit Ca. Auch war deren Alfa-Cellulosegehalt 
höher. Die Ablaugen der Mg-Kochlaugen 
waren bedeutend heller als diejenige der Ca- 
Laugen. Interessant ist, daß Hägglund keine 
besonderen Unterschiede erhielt; dieses dürfte 
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wohl darauf zurückzuführen sein, daß er im 
Verlaufe des Kochens nicht abgaste und somit 
am Schluß der Kochung in seinen Laugen 
einen hohen Säuregehalt hatte, der Mißfär- 
bungen veranlaßt haben kann. Die Vorzüge 
des Mg treten eben erst beim schnellen 
Kochen zutage. Im Anschluß an die Labora- 
toriumsversuche wurden Versuche in der 
Fabrik Sokol angestellt. Verwendet wurde 
zur Erzeugung der Lauge ein Dolomit von 
der estnischen Grenze. Derselbe war folgen- 
dermaßen zusammengesetzt: CaO — 56,10%, 
MgO zax 33,10%, AlO; — 2,00%, Fe = 
0,44 %, Hydratwasser — 340%, CO: = 
0,80 %, Unlösliches — 3,80%. Das CaO 
löschte darauf bedeutend schneller als das 
MgO. In der erzeugten Säure kamen auf 
494 Mol% CaO 506 Mol% MgO. Der 
Kochprozeß wurde unter gleichen Bedingun- 
gen wie sonst geführt. Wesentliche Unter- 
schiede konnten nicht festgestellt werden. 
Versuche über einen längeren Zeitabschnitt, 
wobei auch stets alle Konstanten der Zell- 
stoffe ermittelt werden müssen, können erst 
endgültige Urteile erlauben. Eins ergaben 
alle Versuche übereinstimmend: eine bedeu- 
tend hellere Färbung der Ablauge. Nur drei 
Versuche fielen aus der Reihe (114%), und 
zwar weil bei diesen infolge Verstopfung des 
Thermometerstutzens eine richtige Führung 
der Kochung unmöglich war. Die helle Ab- 
lauge ist ein Zeichen des guten Aufschlusses. 
Nun führte der Verfasser Versuche in einem 
Autoklaven aus, wobei schnell angekocht und 
die Temperaturen bis 140—156˙ gesteigert 
wurden. Es zeigte sich, daß trotz des schnel- 
len und besseren Aufschlusses auch der 
Säureverbrauch geringer war. Es bildeten 
sich auch weniger organische Säuren. Die 
Mg-Ablaugen hatten einen bedeutend höheren 
Ph-Koeffizienten als die Ca-Ablaugen. Es in- 
teressierte noch, den Einfluß des Mg bei 
Anwesenheit von Katalysatoren zu unter- 
suchen. Es wurden Kochversuche unter 
Zusatz von Flugstaub oder Natriumthiosulfat 
ausgeführt. Die erhaltenen Zellstoffe waren 
alle sehr schlecht. Zwar: ließen sich die Mg- 
Zellstoffe noch bleichen, jedoch waren die 
Ca-Zellstoffe völlig unbrauchbar. Die Ergeb- 
nisse seiner Untersuchungen zusammenfas- 
send, hält Verfasser die Anwendung von 
Magnesiumsalzen im Fabrikbetriebe für vor- 
teilhaft. Das Magnesium verhindert die 
Zersetzung des Bisulfits. Außerdem kann 
man höhere Temperaturen anwenden und 
schneller kochen. Verfasser will seine Ver- 
suche fortsetzen. 
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Zur Frage der Auswaschung von ge- 
bleichtem Zellstoff. S. Fotijew. Bumasch- 
naja Promischlennost Nr. 4—5, S. 246. 


Man findet recht wenig Literaturangaben 
über die zum Auswaschen von gebleichtem 
Zellstoff erforderliche Waschwassermenge. 
Nach Dieckmann sollen 225 cbm benötigt 
werden. In der Wolodarskaja-Papierfabrik 
wurde vom Leningrader technologischen 
Institut folgender Versuch gemacht: 900 kg 
lufttr. finnischen Zellstoffes wurden in einen 
Holländer von etwa 15,5 em eingetragen und 
mit 95% Chlorkalk etwa 7 Stunden bei 35° 
gebleicht. Nach dem Bleichen wurde konti- 
nuierlich mit 90 cbm ausgewaschen. Die 
Untersuchung des Trockengehaltes und des 
Glührückstandes des Wassers als auch dessen 
Oxydierbarkeit ergab, daß trotz des drei- 
stündigen Waschens das Waschwasser einen 
noch fünfmal so hohen Gehalt an organischen 
Bestandteilen aufwies wie das reine Wasser. 
Zum Schlusse des Waschens läßt sich der 
Zellstoff nur schwer von seinen löslichen 
Verunreinigungen auswaschen. Zur Fest- 
stellung der besten Art des Auswaschens 
wurde folgender Versuch ausgeführt: 10 g 
Zellstoff wurden mit 200 ccm 5prozentiger 
Schwefelsäure angerührt, auf eine Filter- 
scheibe gegossen und die eine Probe ununter- 
brochen, die andere mit Unterbrechungen 
ausgewaschen. Jeweils nach Ablauf von 
100 ccm Filtrat wurde die Acidität desselben 
ermittelt. Die Versuche zeigten, daß es vor- 


teilhafter ist, mit* größeren * Waschwasser- 


mengen periodisch auszuwaschen. Es dürfte 
empfehlenswert sein, eventuell durch Einbau 
von Filterplatten im Boden des Holländers 
diesen entsprechend herzurichten. k. 


Die Herstellung des chromolithographi- 
schen Papiers. Le Papier, Mai 1927. 

Um auf diesem Papier schöne Abzüge zu 
erhalten, muß es vor allem folgende drei Ei- 
genschaften haben: Es darf sich nicht werfen 
und kräuseln, die Satinierung muß gleich- 
mäßig und gut sein, die Flächenveränderung 
muß klein sein. 

Um ein flach liegendes Papier zu 
bekommen, muß der Stoff ziemlich rösch über 
die Maschine laufen, indem man die Saug- 
kästen möglichst stark ziehen läßt. Die 
Feucht-, Gautsch- und Naßpressen werden 
gleichmäßig angezogen, und zwar ziemlich 
stark, so daß das Papier mit einem Minimum 
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von Feuchtigkeit in die Trockenpartie kommt. 
Das Trocknen muß allmählich geschehen und 
die Arbeitsgeschwindigkeit vermindert wer- 
den, falls das Papier Neigung zum Kräuseln 
hat. Die Trockenfilze sollen gut gespannt 
sein, damit das Papier stets flach gehalten 
wird. Beim Austritt aus der Kühlpartie 
nehme man häufig aus der ganzen Bahnbreite 
Proben, um das Trocknen genau zu kontrol- 
lieren, das gleichmäßig und nahezu vollstän- 
dig geschehen muß. Die Feuchtigkeit soll 
nicht mehr als 2—3% betragen. Durch den 
Feuchtapparat läuft das Papier mit einer An- 
feuchtung von 6%, welche ganz gleichmäßig 
sein und oft kontrolliert werden muß. 


Zur Erreichung einer schönen Sati- 
nierung läßt man das Papier nach dem 
Feuchten womöglich ein oder zwei Tage in 
Rollen liegen, damit die Feuchtigkeit gleich- 
mäßig die ganze Masse des Papiers durch- 
dringt. Man glättet unter starkem Druck, 
auf diese Weise vermeidet man die Falten- 
bildung und die Satinage wird schön glän- 
zend. Wenn man das Papier durch einen 
Kalander mit leicht erwärmten Walzen laufen 
lassen kann, so wird die Glätte um so 
schöner. 


Um beim Vielfarbendruck das Ueber- 
greifen der verschiedenen Farben möglichst 
zu vermeiden, darf die Flächenver- 
änderung beim chromolithographischen 
Papier nur minimal sein. Um dies zu er- 
reichen, verwendet man bei der Herstellung 
dieses Papiers am besten guten gebleichten 
Sulfitzellstoff mit sehr viel mineralischem 
Füllstoff. Es empfiehlt sich die folgende Zu- 
sammensetzung: 


45% gebleichter Sulfitzellstoff, 
15% Hadern, 
40% Füllstoff (Kaolin bester Qualität). 


Der Stoff muß energisch gemahlen wer- 
den, die Holländer dürfen nur schwach ein- 
getragen werden (etwa 4% Stoffdichte), um 
das Schmierigwerden des Stoffes zu vermei- 
den, denn dies hätte zur Folge, daß das 
Papier sich nicht flach legt. Der fertige Stoff 
soll kurz sein, aber nicht allzu schmierig (bei 
den schweren Sorten eher rösch). Die Kon- 
trolle der Flächenveränderung muß sehr 
genau ausgeführt werden. Die Ausdehnung 
bei der Befeuchtung darf in der Längsrich- 
tung nicht mehr als 1% und in der Quer- 
richtung nie mehr als 3% betragen. 8. 
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Auslands-Rundschau. 
Brasilien. Werk Tomakomai, Hokkaido, 10, darunter 5 


Zurzeit sind in Brasilien 22 Papierfabri- 
ken im Betrieb mit einem Anlagekapital von 
176 860 000 Milreis und einer Jahresproduk- 
tion von etwa 60000 t. Die bedeutenderen 
Fabriken (mit einer Jahresproduktion von 
5000 t und mehr) sind: Cia. Melhoramentos 
de Sao Paulo, Fabricadora de Papel, Fabril 
Cubatao im Staate Sao Paulo, Comp. Indu- 
stria Papeis e Cartonagem im Staate Rio de 
Janeiro und Alfredo Dollabella Portella im 
Staate Pernambuco. Eine der bedeutendsten 
ist die Cia. Melhoramentos, welche ein 
typisches Beispiel für „vertikale“ Industrie- 
organisation ist. Sie besitzt Pflanzungen von 
Eukalyptusbäumen, von „Cryptomea japo- 
nica“, von Kasuarinen usw., und hat außer 
ihren Fabriken zur Herstellung von Papier- 
stoff und Papier auch eine Druckerei, in wel- 
cher ein Drittel der Papierproduktion ver- 
braucht wird. S. 


In Villa Marina ist man im Begriff, 
eine Papierfabrik zu errichten, die als 
Rohmaterial Eukalyptusholz verarbeitet. E. 


Finnland, 


Im Jahre 1926 wurden Papier- 
maschinen usw. im Gesamtgewicht von 
3600 tons und im Werte von 38341 000 
finn. M. nach Finnland eingeführt. Gegen- 
über den Jahren 1924 und 1925 mit einer 
Einfuhr von 365 tons bzw. 871 tons bedeutet 
dies eine wesentliche Steigerung. K. 


Japan. 

Die Oji Paper Manufacturing 
Co. mit einem Kapital von 61 Millionen Yen 
besitzt 13 Fabriken in Japan, auf der Insel 
Sachalin, in China und Korea, in welchen 
Holzschliff, Zellstoff und Papier hergestellt 
werden. Die Namen der einzelnen Fabriken 
unter Beifügung der Anzahl der Papier- 
maschinen und Jahresproduktion sind: 
Werk Oji bei Tokio, 3, 10 890 t Druckpapier, 

„ Jujo bei Tokio, 4, 16 334 t Druck- und 
Postkartenpapier, 

„ Kameido bei Tokio, I, 1361 t Druck- 
und Büchereinbandpapier, 

„ Miyakojima, Osaka, 6, 10889 t Druck-, 

Zigaretten- und Zelluloidpapier, 
„ Vodogawa, Osaka, 5, 1724 t Zigaretten- 
papier, 

„ Iwabuchi, Shitzuoka-ken, 1, 431 t Ziga- 

rettenpapier, 


mit 360 cm Breite, 102 087 t Zeitungs- 
druck- und Packpapier, 
„ Kokura, Fukuora-ken, 3, 16 334 t Zei- 
tungsdruckpapier, 
„ Fushimi, Toyama-ken, 3, 12 250 t Zei- 
tungsdruck- und Notizblockpapier, 
die Werke Odomari, Toyohara und Noda auf 
der Insel Sachalin, Gesamtproduktion 
47 000 t leichtbleichbarer Sulfitzellstoff 
und 2268 t Packpapier, 
Werk Chosen in Korea, 15000 t leichtbleich- 
barer Sulfitzellstoff. 

Außerdem besitzt die Gesellschaft fünf 
hydroelektrische Kraftwerke auf der Insel 
Hokkaido mit einer Leistung von zusammen 
38 000 KW. 


Rußland. 

Die Papierindustrie der U. d. S.S.R. im 
1. Halbjahre 1926/27. S. Wilentschik. 
Bumaschnaja Promischlennost Nr. 6/1927. 

Im Berichtsabschnitt wurden erzeugt: 
Papier (brutto) 134 819,4 t, Karton 16 978,8 t, 
Zellstoff 36 328,8 t, Holzschliff 37 410,3 t. Es 
arbeiteten 89 Unternehmungen mit 114 Pa- 
piermaschinen, 30300 Arbeitern und Be- 
amten. Die gesamte Produktion hat sich um 
etwa 10% erhöht. Die Arbeitsleistung pro 
Mann ist die gleiche geblieben wie im vor- 
aufgehenden Halbjahre. Der schlechte Zu- 
stand der Maschinen bedingt, daß eine 
Erhöhung der Maschinenleistung nicht zu 
verzeichnen ist. Die Löhne weisen eine wei- 
tere Steigerung auf. Desgleichen die Preise 
der Rohmaterialien und die allgemeinen Ge- 
schäftsunkosten. Dadurch erhöhen sich die 
Gestehungskosten. Die allgemeine Geschäfts- 
lage hat einen ruhigen Charakter angenom- 
men. Es wurden verkauft 192000 t für 84,9 
Mill. Rbl. Davon entfielen 56400 t für 
21,3 Mill. Rbl. auf die Einfuhr. k. 


Das Komj-Gebiet. N. Tjurnin. Bu- 
maschnaja Promischlennost, Jahrgang VI, 
1927, S. 313. 

Das Gebiet ist reich an Wald und Mine- 
ralien, deren Fundstätten nur zum Teil er- 
forscht sind. Schwefelkies, Kochsalz, Kalk- 
stein, Harz und Kaolin sind in guter Qualität 
vorhanden. Die zahlreichen Flüsse haben 
zur Papierfabrikation verwendbares Wasser. 
Das Holz zu Brennzwecken und Papier ist 
sehr billig. Nach Ansicht des Verfassers ist 
das Witschegodskij-Gebiet des Komj-Rayons 
das am vorteilhaftesten gelegene, falls das- 
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selbe mit den verarbeitenden zentralen Indu- 
striebezirken durch eine Eisenbahn verbunden 
wird. k. 


Tschechoslowakei. 


Starke Zunahme der Papier- 
ausfuhr. Seit der Deflationskrise der 
Jahre 1922/23 ist die Papierausfuhr der 
Tschechoslowakei ständig gewachsen. Die 
Wettbewerbsfähigkeit am Weltmarkt wurde 
durch schärfste Kalkulation der Preise, teil- 
weise auch durch niedrigere Rohstoffbeschaf- 
fungskosten und Arbeitslöhne soweit geho- 
ben, daß gegenwärtig die Papierausfuhr den 
doppelten Umfang von 1923 erreicht hat. 


Monatsdurchschnitt der Ausfuhr in t: 
Holzschliff, Zellstoff Papier u. Papierwaren 


19272õaa 20. 6046 2820 
"1925 220% 6152 3479 
1926 1./2. Viertelj. 5856 3970 

3./4. u 7095 4659 
1927 bis 1.5. . . 7096 4865 


Diese Ziffern umfassen noch nicht die 
Tätigkeit des neuen Papierkartells, welches 
im Mai zu arbeiten begann und von dem ein 
weiteres Zunehmen des Exportgeschäftes 
erwartet wird. Bemerkenswert ist, daß die 
Ausfuhr von Halbfabrikaten nur mäßig ge- 
stiegen ist, obwohl neue Anlagen in Betrieb 
genommen wurden. Die Ausfuhrsteigerung 
in fertiger Ware ist fast ausschließlich auf die 
Zunahme des Absatzes in Deutschland und 
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Ungarn, wenigstens was die letzte Zeit an- 
belangt, zurückzuführen: 


Absatzgebiet: 1925 1926 1927 1. Viertelj. April 
Deutschland 4.0 3,5 6,2 6,5 
Oesterreich . . 3,0 3,2 2,4 4,4 
Ungarn.. 2.8 4.7 S. 3 5.9 
England . . . 13 1,8 1,4 1,6 
U.S.A. ... 29 2,3 3,8 1,4 


Der Absatz nach Ungarn hat sich also 
binnen zwei Jahren verdoppelt und im deut- 
schen Geschäft ist eine Zunahme von 80 % 
gegenüber dem Jahr 1923 festzustellen; 
ebenso hat sich der Rußlandexport gehoben, 
nämlich von 1,5 im Jahre 1926 auf 2,0 im 
Jahre 1927, Monatsdurchschnitt. W. 


Chile. 

Zurzeit bestehen in Chile zwei größere 
Papierfabriken, die zusammen eine Jahres- 
erzeugung von etwa 4000 Tonnen aufzuwei- 
sen haben. Das eine Werk davon plant für 
die nächste Zeit die Errichtung eines Zweig- 
werks. Dadurch soll die heimische Industrie 
in die Lage kommen, mindestens die Hälfte 
des heimischen Schreib- und Druckpapierver- 
brauchs zu erzeugen. Dieses Zweigwerk 
wird sich auch mit der Herstellung von Zell- 
stoff aus Stroh befassen. Zur Ausführung 
des Plans dürfte allerdings um eine staatliche 
Unterstützung nachgesucht werden. Auch 
hinsichtlich des Zollschutzes hat man schon 
bei der Regierung vorgesprochen. Z. 


Aus Industrie und Praxis. 


Die Industrie-Lokomobile. 
Eine betriebstechnische Studie von Ing. E. Belani, Villach. 


Alle Rechte vorbehalten. 


Es wird das Wesentlichste von dem be- 
sprochen, was man von der wirtschaftlichsten 
Kraft- und Wärmeversorgung durch Industrie- 
lokomobilen wissen sollte, ehe man eine be- 
beschafft. 

Die auf der Höhe der technischen An- 
forderungen stehende Industrielokomobile er- 
fordert ein eingehenderes Studium vor ihrer 
Beschaffung, als gemeinhein angenommen 
wird. Ich erlebte es in meiner langen Praxis 
mehrere Male, daß man ortsfeste, große 
Lokomobilen ohne jede genauere Kenntnis 
ihrer Bauart und Wirtschaftlichkeit von 
Händlerfirmen kaufte, nur um nachher 
schwere Verluste zu erleiden, die in einem 
speziellen Falle den Konkurs einer Braun- 
pappenfabrik herbeiführten. 

Geht man aber vor die rechte Schmiede, 
dann gibt es in bezug auf Betriebssicherheit 


und Wirtschaftlichkeit unter den Wärmekraft- 
maschinen bei gleicher Leistung kaum etwas 
Besseres als eine moderne Industrielokomo- 
bile. Wird sie außerdem zur Kraft- und 
Wärmeversorgung in den Betrieben 
verwendet, so läßt sich en Gesamt- 
wirkungsgrad von 80% erreichen. 
Das ist also ein Mehrfaches des Wirkungs- 
grades der besten reinen Wärmekraft- 
maschinen. 


Die Begründung dafür findet sich in dem 
unmittelbaren Zusammenbau von 
Kessel, Ueberhitzer und Dampfmaschine. Die 
Druck- und Wärmeverluste der langen Rohr- 
leitungen zwischen Kessel und Maschine 
fallen weg. Kesseleinmauerungen mit ihren 
Absorptionen an strahlender Wärme und 
ihren Verlusten durch falsche Luft werden 
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erspart. Man braucht keine Unterkellerung 
für die Kondensation, die Dampfmaschine be- 
schränkt sich auf den denkbar kleinsten Raum 
und die Einheitlichkeit der Anwendung um- 
faßt auch die Speisevorrichtung und die 
Speisewasservorwärmung. 

Wichtig ist es, zu wissen, wie weit sich 
die von den liefernden Maschinenfabriken 
gebotene Garantie erstreckt, denn ich konnte 
aus so manchem Streitfalle ersehen, daß 
gerade darüber bei den Käufern Unklarheit 
der Auffassung herrschte. Insbesondere ist 
es die Garantie des Dampf- und Koh- 
lenverbrauches, welche zu großen 
Meinungsverschiedenheiten Anlaß zu geben 
pflegt. 

Diese Garantie bezieht sich auf die 
Nutz-Pferdekraftstunde ein- 
schließlich des Kraftverbrauchs für Luft- und 
Speisepumpe. Bei den Industrielokomobilen 
der Firma Henschel & Sohn G. m. 
b. H. in Kassel z. B. ist die Garantie nicht 
auf eine bestimmte, von der Betriebsbelastung 
oftmals abweichende Leistung beschränkt, 
sondern sie dehnt sich auf den ganzen Be- 
reich zwischen Normalleistung und größter 
Dauerleistung aus, worauf es ja im Betriebe 
zumeist ankommt. 

Um die geringe Zunahme des Dampf- 
verbrauches bei abnehmender Maschinen- 
größe zu zeigen, verweise ich auf die in 
Abb. 1 dargestellten Schaulinien. 

Diese geringe Zunahme befähigt die 
Industrielokomobile zum erfolgreichen Wett- 
bewerb in wirtschaftlicher Hinsicht auch bei 
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kleiner Leistung mit viel größeren Kraft- 
anlagen. Von besonderem Vorteile ist dies 
dort, wo in den Betrieben wegen zweck- 
mäßiger Kraft- und Wärmeverteilung meh- 
rere Wärmekraftmaschinen an verschiedenen 
Punkten erstellt werden müssen. 

Für den Betriebsleiter ist es unbedingt 
nötig, sich vor der Beschaffung der 
Lokomobile über die. Art des zu verfeuernden 
Brennstoffes schlüssig zu werden, 
denn davon hängt in erster Linie die Bauart 
der Feuerung ab. 

Wie nachstehende interessante Tabelle 
(Abb. 2) zeigt, ist dies keineswegs eine 
gleichgültige Sache. 

Ebenso wichtig ist die Frage nach der 
Wahl der für unsere Zwecke bestgeeigneten 
Maschinenbauart. 

Für den Weißpappenfabrikan- 
ten kommt wohl nur die Verbund: 
Lokomobile mit Kondensation: 
in Frage. Die Uebertragung ihrer Kraft- 
leistung auf die Schleiferwelle erfolgt erfah- 
rungsgemäß am günstigsten durch langen 
Riementrieb. Hat die Lokomobile jedoch als 
Zusatzkraft mit einem Wasserrade oder einer 
Wasserturbine auf die gemeinsame Schleifer- 
welle zu arbeiten, so muß in. diesem Falle 
eine Kraftausgleichs kupplung 
zwischen Lokomobile und Schleifer auf die 
Welle des Schleifers gesetzt werden. 

Ich habe mit „Ohnesorg-Ausgleichskupp- 
lung“ beste Erfahrungen gemacht und kann 
dafür einstehen. 
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Die für den betreffenden Brennstoff Fiößholz oder vereisten Stämmen) kann der Dampfdruck 
besonders geeignete Feuerung ist durch — nicht gehalten werden. Bei mehr als 30% Feuchtigkeits- 
gekennzeichnet. 5 sind trockene Späne oder kleinkörnige Kohlen 

eizumengen. 


Abb. 2. Verwendungsübersicht der Feuerungen der ortsiesten Henschel-Lokomobllen für feste Brennstofie. 
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Abb. 4. Schnitte durch die Zylindergruppe mit den Steuerschiebern elner Verbund-Lokomoblle mit 
nebeneinander liegenden Zylindern. 
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Abb. 3. Schnitt durch die Zylinder einer Tandem-Lokomobile mit Seesen er 


Im Bau von Verbund-Lokomobilen mit 
Kondensation sind die deutschen Firmen 
Henschel & Sohn in Kassel und R. 
Wolf in Magdeburg-Buckau weltbekannt. 
Von besonderem Interesse sind die neue - 
sten Konstruktionsdetails der Tandem- und 
Verbund-Lokomobilen der erstgenannten 
Firma. 

Die Tandem - Maschine zeigt zwei hin- 
tereinander liegende Zylinder Abb. 3, wobei 
der Hochdruckzylinder der Geradführung 
zugekehrt ist. 

Der Hochdruckkolben kann nach Ausbau 
einer Zwischenstopfbüchse mit gußeisernen 
Labyrinth-Dichtungsringen durch den Nie- 


derdruckzylinder hindurch leicht entfernt 
werden. 
Bei Zwischendampfentnahme 


bietet die Tandem-Bauart den Vorteil, daß 
sich die Kolbendrücke der beiden Zylinder 
summieren. Wenn auch die leistung des 
Niederdruckzylinders an sich kleiner wird, so 


bleibt dennoch der auf das Triebwerk über- 
tragene Gesamtdruck unverändert. Aus 
Abb. 3 lassen sich die kurzen Kanäle und die 
außerordentlich einfache Dampfführung gut 
ersehen. 

In Abb. 4 zeige ich die konstruktive 
Durchbildung des neuesten Typs der Hen- 
schel-Verbund-Lokomobile in bezug auf die 
Zylindergruppe und die Steuerung. Der 
Hauptauslaß zum Kondensator erfolgt durch 
Schlitze im Kolbenlauf. Bei vorübergehen- 
dem Auspuffbetriebe würde eine zu hohe 
Kompression im Zylinder auftreten, wenn 
nicht ein Hilfsauslaß am Zylinderende (siehe 
Abb. 4) ein klein wenig arbeitenden Dampf 
ausströmen ließe. Dadurch wird eine be- 
sonders kleine Abmessung des Steuer- 
schiebers für den Einlaß und Hilfsauslaß 
erreicht. Dies und die Erzielung vollster 
Luftleere sind die Hauptvorzüge des Schlitz- 
auslasses im Kolbenlauf. 

(Fortsetzung folgt.) 


Patent-Berichte. 


Ausländische Patente. 


Papierstofi. 

Engl. Pat. Nr. 264803 (vom 9. Dezember 
1926). I. G. Farbenindustrie Akt. - 
Ges., Frankfurt a. Main. 

Bei der Herstellung von Halbstoff aus Spinnerei- 
abfällen, Flachs, Hanf, Jute usw. werden die Aus- 
gangsstoffe mit einer Lauge behandelt, welche 1 Teil 
Alkalimonosulfit auf 3—3%% Teile Alkalibisulfit sowie 


neutrale Salze, z. B. Sulfate und Chloride der Alka- 
lien, der alkalischen Erden oder des Magnesiums 
oder Aluminiums enthält. Die Behandlung erfolgt 
unter Druck bei Temperaturen über 100°. 


Verzieren von Papier. 
Engl. Pat. Nr. 265 334 (vom 7. Dezember 
1925). V. Lefebure, London, England. 


Papier wird mit Hilfe vor Druckwalzen oder 
Schablonen mit Kunstharzen überzogen und dann 
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unter Druck erwärmt. Man erhält durch diesə Be- 
handlungsweise glänzende Ueberzüge, die wasser- 
und wärmebeständig sind. Das Papier kann mit einer 
verdünnten Lösung der Kunstharze vorbehandelt 
werden. Ferner kann das mit den Kunstharzen über- 
zogene Papier mit glatten oder gemusterten Metall- 
platten gepreßt werden, die bei Verwendung von 
Phenolformaldehydkondensationsprodukten auf 150°. 
bei Kunstharzen aus Harnstoff oder Thioharnstofien 
auf 130° erwärmt sind. Farbstoffe usw. sind der 
Kunstharzlösung nach Belieben zuzusetzen. 


Zellulose. 

Engl. Pat. Nr. 267 226 (vom 12. Dezember 
1925). H. Walker, Leeds, England. 
Die Stengel und Blätter von Solanaceen, z, B. 

von Kartoffelpflanzen, werden einem wiederholten 

GefrierprozeB im Wasser unterworfen. Durch diese 

Behandlungsweise wird eine breiige Masse erhalten, 

die ohne weiteres auf Packpapier verarbeitet oder 

vor der Weiterverarbeitung mit Laugen unter Druck 
gekocht und danach gebleicht wird. 


Behandlung von vegetabilischen Fasern für 
die Papierfabrikation. 
Franz. Pat. Nr. 617826 (vom 30. Oktoter 
1925). Leopold Schneeberger, Robert 
Schneeberger und Georges Schnee- 
berger, Frankreich (Seine). 
Zum Einweichen der Fasern wird eine aus Kasein 
und Harz hergestellte und Infusorienerde enthaltende 


Seife benutzt. Die mit diesem Produkt behandelten 
Fasern sollen sich leichter bleichen lassen. 


Schutzüberzug für Papier und Pappe. 
Franz. Pat. Nr. 617 390 (vom 10. Juni 1926). 
L. Rado und Jul. Modern, Oesterreich. 

Um das Papier oder die Pappe vor dem Feucht- 
werden zu schützen, überzieht man das Material auf 
einer oder beiden Seiten mit einem feinen Aluminium- 
blatt, und zwar unter Verwendung eines wasser- 
undurchlässigen Klebemittels. 


Wiedergewinnung des Alkalis aus den Ab- 
laugen der Natronzellulosefabrikation. 
Franz. Pat. Nr. 614249 (vom 12, August 
1925). A. R. de Vains, Frankreich (Ain). 


Zum Zwecke des Ausfällens der organischen Be- 
standteile aus den Ablaugen behandelt man letztere 
in der Wärme oder in der Kälte mit einem Erdalkali- 
bisulfit, trennt die organischen Substanzen durch 
Filtration von der alkalischen Lösung und verwendet 
diese zur Lösung der Chlorderivate, welche bei der 
Einwirkung von Chlor auf Cellulose erhalten werden. 


Russisches 


und alles 
andere ausländ. 


J. F. Müller & Sohn A.-6., ma. 
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Transparentes Papier. 
Amerik. Pat. Nr. 1617945 (vom 14. Januar 
1925). Westfield River Paper Co., 
Russell, Mass.; übertragen von Gerhardt E. 
Grimm, Springfield, Mass., V. St. A. 
Man behandelt ein hochkalandriertes Papier auf 
beiden Seiten mit einer alkoholischen Lösung von 
Schellack, Elemiharz und Stearin. 
Gefärbtes metallüberzogenes Papier. 
Amerik. Pat. Nr. 1617946 (vom 14. Januar 
1925). Westfield River Paper Co., 


Russell, Mass.; übertragen von Gerhardt E. 


Grimm, Springfield, Mass., V.St. A. 

Man überzieht Papier mit Metall, glättet und 
prägt diese Metallschicht, färbt sie mit einem Farb- 
stoff in durchscheinender Lösung, die ein hartes 
Harz. weichen Gummi und ein trockenes Wachs in 
alkoholischer Lösung enthält. 


Wasserdichtes Papier. 
Amerik. Pat. Nr. 1 616 840 (vom 4. Januar 
1922). Merrell-Soule Co., Syracuse; 
übertragen von Raphael Stuart Fleming, 
Syracuse, N. V., V. St. A. 
Zum Imprägnieren des Papiers, des Gewebes 
usw. oder der daraus hergestellten Gegenstände wird 


eine Mischung verwendet, die aus etwa 8 Teilen 
Paraffin und 3 Teilen Petroleum besteht. 


Aufarbeitung von Abfall-Laugen. 
Amerik. Pat Nr. 1 606 501 (vom 3. Mai 1926). 
Bradley-Mekeefe Corp., New Vork; 
übertragen von Linn Bradley, Montclair, 
New Jersey, und Edward P. McKeefe, 

Plattsburg, New York. 


Die alkalischen Ablaugen von der Zellstofferzeu- 
gung werden gleichzeitig konzentriert und mit einem 
Strom SO2 enthaltender Gase behandelt. 


Wasserbeständige Pappe. 
Amerik. Pat. Nr. 1 624 599 (vom 1. November 
1923). Kemper-Thomas Company, 
Norwood, V. St. A.; übertragen von Robert 
W. Hilton, Cincinnati, Ohio, V. St. A. 


Im Holländer wird Zellstoffbrei mit einer wasser- 
löslichen Seife vermischt; darauf gibt man ein 
Metallsalz zu. das mit der Seife ein unlösliches Salz 
zu bilden vermag, wie Bleiacetat. Nach Herstellung 
der Pappe wird kalandert und bedruckt. Das Blei- 
acetat kann durch Salze des Aluminiums, des Zinks, 
Bariums usw. ersetzt werden. 


Papierholz 


Holz- 


Hamburg 27 
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Bri 


eſkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfeblen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Prage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken” und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3590. Rohdachpappenfabrik-Um- 
stellung. Welche Artikel gibt es außer Nägelpappe 
und Isolierrohrpapier sowie Rohdachpappe, welche 
man in gut eingerichteter Rohdachpappenfabrik ohne 
größere maschinelle Umstellung erfolgversprechend 
einführen kann? F. 


Altpapiersortierung. 
Antwort auf Frage Nr. 3574 in Nr. 28, S. 881. 
© (Siehe auch Nr. 30, S. 938.) 

II. Bis jetzt steht uns noch kein geeigneter 
Apparat zur Verfügung. der die Handsortierung von 
Altpapier ersetzen kann. In den meisten Fällen ge- 
nügt nicht die Ausscheidung des sogenannten Unrates 
aus dem Altpapier, sondern dieses muß auch oft in 
viele Sorten getrennt werden. Wichtig ist beim Bau 
einer Sortieranstalt die Einrichtung geeigneter Trans- 
portvorrichtungen, die die ankommenden Ballen und 
Säcke in das Lager, das vollständig trocken sein muß, 
und von dort in den gut gelüfteten, jedoch zugfreien 
Sortierraum, in den von allen Seiten Tageslicht 
Zutritt hat, befördern. Das Sortieren erfolgt auf 
Tischen, deren Platten aus weitmaschigem, grobem 
Sieb bestehen, durch welches der kleinere Unrat in 
darunter befindliche Kasten fällt. Um nach Möglich- 
keit Arbeitskraft zu sparen bzw. solche nicht zu 
vergeuden, soll der Transport des sortierten Papieres 
zu den Ballenpressen und von diesen ebenfalls durch 
Hubwagen, Hängebahnen u. dgl. erfolgen. 

H. Post!, Mödling b. Wien. 

III. Für Papierfabriken (einfachste 
Art): Ein endloses Drahtnetz von etwa 1 m Breite 
and etwa 20—24 m Länge bei einer Maschenweite 
von 20 mm wird über Rollen, welche auf Böcken 
lagern, geführt. Ein Aufgabetisch dient zur Vertei- 
lung des Sortiergutes auf das Netz. Zu beiden Seiten 
des Netzes sitzen Sortiererinnen, die jede eine be- 
stimmte Sorte Altpapier von dem je nach Bedarf 
langsam laufenden Netz abnehmen und in Säcke 
stopfen. Bedienung: 1 Mann zum Aufgeben, 4—10 
Sortiererinnen, 2 Mädchen zum Wechseln der Säcke 
und 1 Aufsichtsperson. 

Für größere Betriebe: Ein Schuppen 
ınit Oberlicht dient zur Unterbringung der Anlage. 
Ein endloses Drahtnetz, I m breit, etwa 100 m lang, 
mit Maschenweite von 2 cm läuft über Leit- und 
Tragrollen, welche auf Böcken in etwa 2 m Ent- 


i 
D. R. P. 1000 kg Eintrag 


fernung ruhen, in einer schiefen Ebene bei etwa 
20 cm Steigung auf lum durch Motor getrieben auf- 
wärts. Unter dem Drahtnetz befindet sich ein Sand- 
fang. Zu beiden Seiten des Netzes sind in entspre- 
chenden Entfernungen Sitzplätze für die Sortiererin- 
nen angebracht. Diese haben neben und hinter sich 
Trichterkästen zum Einwurf des sortierten Altpapiers. 
Dieses rutscht nach unten und wird dort in Pack- 
pressen zu leicht transportablen Ballen verarbeitet. 


Auch können Zerfaserer oder Kollergänge das sortierte 


Gut sofort aufnehmen und weiterverarbeiten. Es 
empfiehlt sich, die Anlage in einer oberen Etage 
unterzubringen. Die Laufgeschwindigkeit wird nach 
der Qualität des Papiers vom Meister geregelt. Ein 
Lastaufzug dient zum Antransport des Altpapiers. 
Bedienung: 1 Meister, bis 40 Sortiererinnen, 6 Packer, 
1 Aufgeber, 2 Hilfsarbeiter. 

Die Zahl der Sortiererinnen und Packer wird sich 
immer nach der Art des Sortiergutes richten. 

Liebscher. 


Maschinenbreite. 
Antwort auf Frage Nr. 3577 in Nı. 
(Siehe auch Nr. 31, S. 962.) 
Il. Auf einer 3,25 m breiten Maschine läßt sich 
gutes Seidenpapier von 17/18 g mit höchstens 1 g 
Differenz über die ganze Breite herstellen. Zwar ist 
es mit den gewöhnlichen Schaumleisten nicht mög- 


28, S. 881. 


lich, bei diesen treten immer größere Differenzen auf, 


aber jeder Maschinenführer kennt doch die Mittel- 
chen, mit denen er eine gleichmäßige Bahn her- 
bringen kann. Bei richtig behandeltem Stoff und 
tadellos in Ordnung gehaltener Maschine läßt sich 
leicht eine Geschwindigkeit von 110 m/min. erreichen. 
Mit einer schmäleren Maschine hat man bedeutend 
leichteres Arbeiten, läßt sich aber nie die Produktion 
einer 3,25 m breiten Maschine erreichen, da mit 
ersterer auch nicht schneller gefahren werden kann. 
Voraussetzung ist selbstverständlich für beide Ma- 
schinen gleiche Beschaffenheit. Auch wird der Aus- 
schuß durch eine schmälere Maschine und höhere 
Geschwindigkeit nicht herabgedrückt: jeder Praktiker 
weiß, daß der Ausschuß mit der Geschwindigkeit 
steigt. F.N. 
III. Man ist heute im Maschinenbau schon soweit, 
um auf einer 3,25 m breiten Selbstabnahmemaschine 
ein 17. -18 g einseitigglattes, gleichmäßiges Papier 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stablräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor, 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus 


S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen. 


— 
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mit Hochglanz, ohne Beeinträchtigung der Arbeits- 
geschwindigkeit oder Erhöhung des Ausschusses zu 
erzielen. Sollte es sich um eine wirkliche Seiden- 
papiermaschine handeln zur Herstellung feinster Pa- 
piere mit bester, geschlossener Durchsicht, so ist 
hierzu eine nicht über 2 m breite Mehrzylinder- 
maschine empfehlenswerter. Inedido. 


Siebreinigung. 
Antwort auf Frage Nr. 3578 in Nr. 28, S. 881. 


J. Wohl kann man mit leichten Petroleumsorten 
und ähnlichem Kohlenwässerstoff die zugesetzten Sieb- 
stellen wieder durchlässig bürsten — auch während 
des Betriebes, wenn der Abnahmefilz hoch genug 
gelagert ist, daß man darunterkommen kann —, doch 
ist dieses Verfahren nur ein Notbehelf. Sicherer wirkt 
schon das Auskochen der Rundsiebe, wodurch eben- 
falls das Gewebe geschont wird. Das Verfahren ist 
natürlich nur während des Stillstandes möglich, und 
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wird durch Einleiten von Dampf in den mit einer 
dünnen Sodalauge gefüllten Zylinderkasten ausgeführt. 
Während des Betriebes ist es ferner vorteilhaft, auf 
das Siebgewebe mittels Spritzrohres Dampf von eini- 
gen Zehntel atü. zu blasen. Humulus. 
II. Das beste Reinigungsmittel ist Spritzwasser. 
Wenn aus 2—3 großen Spritzrohren Wasser mit 
starkem Druck (man erkennt das an dem Prasseln) 
durchgespritzt wird, bleibt wenig oder gar kein 
Schmutz im Sieb. Dieser kann dann mittelst Dampf- 
strahl entfernt werden. Wenn nicht genügend Wasser 
vorhanden ist, kann man ein Dampfrohr, ähnlich 
einem Gautschknecht, anbringen. Die Düse ist etwa 
3 cm breit und mit einem Schlitz von höchstens 
2 mm versehen. Die Reinigung kann während der 
Arbeit geschehen, da bei der Pappenherstellung lang- 
sam gefahren wird und der Dampfstrahl deshalb gut 
wirken kann. Selbstverständlich ist, daß von innen 
nach außen gespritzt wird. F. N. 


Geschäftsberichte. 


München Dachauer Paplerfabriken Aktiengesellschaft 
in München. 1926. 

Die allgemein schlechte Wirtschaftslage im Jahre 
1926 hatt: auch die deutsche Papierindustrie ungün- 
stig beeinflult und Absatzschwierigkeiten gebracht. 
Einen besonders schlechten Markt hatten die in un- 
seren Werken erzeugten Papiersorten. Die Fabrik- 
anlagen konnten nur etwa zur Hälfte ausgenützt 
werden, wodurch die ausgewiesenen Betriebsverluste 
entstanden sind. 

Gegen Ende des Jahres trat eine Besserung der 
Absatz verhältnisse ein, die sich im neuen Geschäfts- 
jahre noch steigerte und besonders wirksam wurde 
durch die erfolgreiche Ausdehnung des Arbeits- 
programms auch auf bisher nicht hergestellte Papier— 
sorten. Wir sind auf längere Zeit hinaus mit allen 
Maschinen voll beschäftigt und hoffen auf ein befrie- 
digendes Ergebnis des laufenden Geschäftsjahres. 

Die unter Zuziehung einer Treuhandgesellschaft 
geprüfte Bilanz nebst Gewinn- und Verlustrechnung 
für 1926 schließt nach Abschreibungen von R.-M. 
434 285.36 ab mit einem Verlust von R.-M. 561 320.39. 
Zur Deckung des Verlustes ist zunächst der gesetz- 
liche Reservefonds in. Höhe von R.-M. 301 000 zu 
verwenden, während der Restbetrag des Verlustes 
mit R.-M. 260 320.39 auf neue Rechnung vorzutra- 
gen ist. Wir hoffen, daß es im laufenden Jahre ge- 
lingen wird, den Verlustvortrag zu tilgen, den gesetz- 
lichen Reservefonds wieder herzustellen und Sonder- 
abschreibungen auf zu hoch zu Buch stehende An- 
lagewerte zu machen. 

Die seit November 1926 durchgeführten Reorgani- 
sationsmaßnahmen haben im Zusammenhang mit einer 
merklichen Besserung der Konjunktur ein gewinn- 
bringendes Arb:iten in allen Betrieben unserer Ge- 


. 


sellschaft ermöglicht. Im ersten Halbjahr 1927 hat 
die Gesellschaft bereits einen erheblichen Betriebs- 
überschuß erzielt. 

Dazu kommt, daB entbehrliche, niedrig zu Buch 
stehende Grundstücke zu günstigen Preisen veräußert 
werden konnten. Die hierdurch im laufenden Jahre 
erzielten Buchgewinne übersteigen bereits den oben- 
erwähnten Betriebsverlust für 1926. 


Papierfabrik Biberist (Kt. Solothurn). Der Ge- 
neralversammlung (24, Sept.) werden für 1926/27 
wieder 7% Dividende vorgeschlagen. (Fftr. Ztg.) 


Die Inveresk Paper Company Ltd. vergrößert ihr 
Kapital durch Ausgabe von £ 1 Mill. auf £ 2,2 Mill. 
Von diesen £ 1 Mill. sind E 600 000 62 prozentige ku- 
mulative Vorzugsaktien und & 400 000 Stammaktien. 
Die sämtlichen Vorzugs- und £ 120 000 Stammaktien 
dienen zur Ablösung der 8 proz. Vorzugsaktien der 
International Pulp and Chemical Com- 
pany Ltd., von denen £ 590 000 aus den 600 000 
vorhandenen bereits zugestimmt haben. Die Pulp and 
Chemical Company soll dann aufgelöst werden. wo- 
durch die Inveresk Company frei über den Koholyt- 
Besitz verfügen kann. Was die überschüssigen 
£ 280 000 Stammaktien betrifft, so sollen diese dem 
Erwerb von Turner Paper Mill von den Don 
Side Mills in Aberdeen und einer Zeitung, der Lanca- 
shire Daily Post in Preston, dienen. V; 


Beilagen-Hinweis, 

Der heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 
Firma Sachsenwerk, Licht- und Kraft-Aktiengesell- 
schaft. Nledersedlitz i. Sa., über elektrische Anlagen 
für die Papier- und Zellstoffindustrie bei, den wir 
der Aufmerksamkeit unserer Leser empfehlen. 


— — — . 


FLACH, MUTHER & CO., HAMBURG | 


Mönckebergstraße 11. 
Vertreter für 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSKA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 
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Kursbericht über die amtlich notierten Aktien der Papierindustrie im Juli 1927. 


Ber 

Charlottenburg, Akt.-Qes. 175 Paopentsbrikation 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Oronau . 
Ammendorfer Papierfabrik . 
A.-G. für Zellstoff- u. Papierfabrikation, Aschaffenburg 
Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik . . ; 
Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.Q. . . 
Heidenauer Papierfabrik ä de ae. Sr 
Kartonpapierfabriken Oroß-Särchen SR 
Kostheimer Cellulose- und e A.-G. 
Natronag, Berlin . ae a r 
Pinnau, Königsberg i 
Untersachsenfelder Preßspanfabrik 4.-0. g 
Reisholz, Papierfabrik 
Schlesische Cellulose- und Papiertubriken A 40. 
Simonius'sche Cellulosefabrik en 9 
Stettiner Papier- und Pappenfabrik 
Varziner Papierfabrik . . . . . 
Ver. Bautzner Papierfabriken . . 
Verein für Zelistoff-Industrie . . 
Zellstofffabrik Waldhof 

4 Š Vorzugsaktien 

Frankfurt a. M. 

Qebr. Adt, Wächtersbach . ne 
Aschaffenburger Runtpapierfabrik eu rn 
Vereinigte Strohstoffl-Fabriken ah = 


München. 
Elsenthal. Holzstofi- und Papierfabrik 
München Dachauer Papierfabriken A.-O. 
Papierfabrik Hegge o a 3 
Teisnacher Papierfabrik r 


Dresden. 
Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel 
Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn 
Thodesche Papierfabrik . sg 
Patentpapierfabrik zu Penig 


Lelpzig. 
Papierfabrik Limmritz-Steina . . un e 
Holzstoff- und Papierfabrik Niederschlema g 8 


— .... — 


Fachvereinigung für Papiertechnik E. V., 
Cöthen, Anhalt. 


Laut Beschluß der Generalversammlung vom 
24. Juni d. J. setzt sich der Vorstand der Fachver— 
einigung für Papiertechnik für das Wintersemester 
1927/28 aus folgenden Herren zusammen: 
Vorsitzender: Richard Krauß, Aribertstr. 20, 
stellv. Vorsitzender: Oskar Fröhlich, Leopold- 
straße 61, 
Schriftführer: Egon Kurzhals, Promenade ba, 
2. Schriftführer: Walter Boos, Ringstraße 135. 


Kassier: Hermann Mosheim, Leipzigerstr. 38c, 

2. Kassier: Götz Heuß, Eduardstr, 9, 

Wirtschaftsamt: Wolfgang Haenisch, Ring- 
straße 45, 

Bücherwart: Kurt Leonhardt, Schützenstr. 12, 

Pressewart: Simon Schönung, Ringstr. 143, 

Ferienstellenvermittlung: Hans Wobbe, Mühlen- 
straße 37, 

Vergnügungsausschuß: Theodor Strepp, Bern- 
burgerstr., Hans Klein, 

Beisitzer: Willy Block, Frederikenstr. 5, Karl 
Heinz Sailer, Friedrichstr. 48. 

Abteilung A: 

1. Geschäftsführer: Gustav Schacht, Zimmer- 
straße 18, 

2. Geschäftsführer: Joachim Wehse, Turnhallen- 
platz 18, 


23,25 24.— 23.— 23.— 23.— 
97.75 97.— 97,50 95,50 95, — 
244.75 241.25 246.— 245.— 259, 875 
268.50 207.50 214.50 204.25 204.— 
155.— 155.— 155.— 157,50 156.— 
148.— 142.25 141.— 139.— —.ä— 
220.— 211.50 220, — 213.75 212.— 
63.— 63.— 60.50 61.— 62.50 
—.— — — — — u ur 129.— 
51.50 51.50 —.— 53.— 53.25 
168.— 160.— 169.— 160.— 162.— 
70.— 71.75 74.875 75.25 77.— 
95.25 97.50 98.25 98.— 97.75 
277.125 277.— 279.— 272.— 295.— 
161,— 159,75 160.— 158.— 166.— 
—.— 45.— 48.75 45.25 45.— 
152.— 148.— 145.— 142,50 142.25 
70.75 70.50 71.— 70,25 70,25 
169.— 166.— 168.— 164,25 163, — 
310.— 313.— 329,50 321,— 339.— 
100.— 100.50 100.50 100,50 100, — 
63.— 62.— 62.50 50 | ana 
137.50 137.— 139.— 136.— 135.— 
335.— 335.— 350.— —.— 360.— 
66.— 59.— 67.— 69.— 75.— 
133.— 130.25 132.— 130.50 133.— 
78.— 79.25 79.25 78.25 78.— 
86.— 85.— 90.— 86.— 87,50 
—.— 15.75 13.50 13.— 10,50 
107,50 106,— 107.— 108. — 104.— 
82.60 85.— 93.— 92.— 91.— 
123.— 122.50 122.75 120.— 119.75 
144,50 144.— | 149, — 145.— 145.— 
113.50 114.— 112.— 112.— 112.— 
3. Geschäftsführer: Hans Wallstein, Baas- 


dorferstr. 30. 

Die Ferienvertretung liegt in den Händen des 
Herrn Willy Schultz, Hauptassistent von Herrn 
Prof. Dr. v. Possanner, an der Gewerbe-Hochschule 
Cöthen. 

Das Presseamt: Schönung. 


Papiermacher-Tafelrunde Altenburg. 


Am Sonntag, den 31. Juli. hatte die Papierschau 
in Dresden einen geschichtlichen Tag. Durch die 
Hallen, die Räume und die modern aufgebaute Pa- 
pierfabrik, durch die alte Papiermühle von Bergisch- 
Gladbach zogen die „Alten Herren“ der Altenburger 
Papiermacher-Tafelrunde und begegneten sich mit der 
mittelst Sonderzug von’ Greiz eingetroffenen Belez- 
schaft der Güntherschen Papierfabrik mit ihrem ver- 
ehrten Chef und seiner lieben Familie. Lebendiges 
Papiererleben durchflutete die Ausstellung hin und 
her. Reichhaltig war das Programm der Tafelrundner- 
tagung in diesen Tagen. Als eine Berufsfamilie fan- 
den sich die Kollezen aus allen Gauen zusammen. 
Das Zusammengehörigkeitsgefühl ist im Wachsen be- 
griffen und sonderlich die Freude am fortschreitenden 
Beruf. 

Mit Gunst von wegen's Handwerk! 
Der Zunftrat und Gründer der P.T. 


— . —— 
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Rieſen - Eriparnilie 
an Filzen 


haben wir der gesamten Papierindustrie seit Jahrzehnten gebracht. Es dürfte jedem 
Fachmann bekannt sein, daß früher in Deutschland nur die harten englischen Walzen 
benutzt wurden, die aber wenig Vorteile boten und sich daher nur recht spärlich 
Eingang verschafften. 

Auch etliche deutsche Fabrikate zeigten damals den gleichen Uebelstand. 


Eine von Grund aus durchgreifende Umwälzung auf diesem Gebiete brachten 
wir aber vor vielen Jahrzehnten der deutschen Papierindustrie, als wir am 7. Mai 
1890 zuerst in Deutschland unsere welchen elastischen Para Gummi-Walzen-Bezüge 
lieferten. 

Gleich einem Siegeszug brach sich diese unsere neue Idee Bahn und hat sich 
seit dieser Zeit nicht nur in Deutschland behauptet, sondern auch im Auslande 
— selbst in Amerika — dauernd Fuß gefaßt. 

Tausende und Abertausende von Bezügen dieser Art sind seitdem von uns in 
die Welt hinausgegangen! 

Wir sind vermöge unserer 40jährigen praktischen Erfahrungen auf diesem 
Gebiete unübertroffen geblieben! Wer daher in den Verbraucherkreisen Wert auf 
erstklassiges Material, sachgemäße Ausführung und damit verbundene enorme Halt- 
barkeit legt, wird daher immer wieder unseren elastischen Para Qualitäts-Walzen- 
Bezügen den Vorzug geben. 

Die außergewöhnlich starke Nachfrage nach unseren Fabrikaten, als: 


Naßpreßwalzen, Filzwaschwalzen, Anpreßwalzen, 
Walzen für Selbstabnahmemaschinen, 
Walzen zur Pergamentfabrikation, 


ist die sicherste Gewähr für die Güte dieser Erzeugnisse. 


Schmidt & Brösel, Halle-Saale 


Fernsprecher 26223 und 26434. Drahtanschrift: Gummibrösel. 
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Geschäfts- 
und Personalnachrichten. 


Neue Pappenfabrik. In Bukarest (Ru- 
mänien) wurde unter der Firma F. Robanser eine 
neue Pappenfabrik eingerichtet, die zunächst mit drei 
Rundsiebpappenmaschinen ausgerüstet ist. Sämtliche 
Maschinen mit Ausnahme des Dieselmotors wurden 
von der Chemnitzer Maschinenfabrik geliefert und 
sind bereits mit bestem Erfolg im Betrieb. 


Auszeichnung. Herr Prokurist August 
Hünninghaus der Firma Elberfelder Papierfabrik 
A.-G. wurde für mehr als 45jährige treue Dienste bei 
dieser Firma vom Herrn Reichspräsidenten durch 
Verleihung eines Glückwunsch- und Anerkennungs- 
schreibens ausgezeichnet. * 


Treue Mitarbeit. Der Werkmeister Herr 
Emil Sternkopf, Eibenstock. konnte am 5. August auf 
ununterbrochene 25jähr. Mitarbeit bei der Firma Chri- 
stian F. Ficker, Pappen- und Kartonpapierfabriken, 
Eibenstock, zurückblicken. Dem Jubilar wurde von 
seiten des Vereins Deutscher Pappenfabrikanten das 
Diplom für 25jährige Tätigkeit und von der Handels- 
kammer Plauen das Ehrenzeichen für Treue in der 
Arbeit überreicht, ferner wurde er vom Firmeninha- 
ber, den Angestellten und Arbeitern durch Geschenke 
erfreut. 


Explosion eines großen Trocken- 
zylinders. Am 3. August, mittags 12% Uhr, 
explodierte mit dumpfem Knall während des Betriebes 
der Hochzylinder in der Papiermaschine der Papier- 
fabrik Neumühle b. Magdeburgerforth, Bez. Magde- 
burg. Die Böden des Zylinders flogen nach beiden 
Seiten, die Stuhlung mit sich reißend. Der Maschi- 
nenführer Paul Gericke, der sich gerade an der 
Führerseite des Zylinders auf einer Leiter stehend zu 
schaffen machte, wurde von einem Eisenstück ge- 
troffen, zur Seite geschleudert und starb sofort. Die 
Flächenstücke des Zylinders flogen nach allen Seiten. 
Ein etwa 6 Zentner schweres Stück, das das Papp- 
dach über der Maschine dufchschlagen hatte, fiel auf 
das Dach eines Nebenraumes, durchschlug auch dieses 
und bohrte sich in den Fußboden ein. Ein anderes 
großes Stück fie! dicht neben dem Maschinengchilfen. 
der gerade Mittag aß, nieder. Die Ursache der 
Explosion ist noch nicht mit Sicherheit festgestellt. 
Nach Vornahme der notwendigen Reparaturen au Ge- 
bäuden und Maschinen hofft die Fabrikleitung ohne 
Hochzylinder den Betrieb in etwa 14 Tagen wieder 
aufnehmen: zu können. 


Unglücksfall. Am 3. August, abends in der 
zehnten Stunde fand der Maschinenmeister Rümmler 
aus Penig im Mühlgraben der dortigen Patentpapier- 
fabrik infolge Hochwassers den Tod durch Ertrinken. 
Seine Leiche konnte erst nach einigen Stunden ge- 
borgen werden. Er hinterläßt Frau mit fünf Kindern. 

Bl. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Niederrheinische Papier- und Pappenfabrik Akt.- 
Ges. in Neuß. Alfred Deuß und Kurt Schulte 
sind aus dem Vorstand ausgeschieden. 


Lenzinger Papierfabrik-Aktiengesellschaft, Wien 
VI, Gumpendorferstraße 5. Aus dem Verwaltungsrat 
ausgeschieden: Dr. Paul Raumann und Siegmund 
Rosenbaum. Als Verwaltungsrat eingetragen: 
Dr. Ernst Mosing, Direktor der Allgemeinen 
österreichischen Boden-Credit-Anstalt, und Leopold 
Langer, Börsenrat. 
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Antrieb eines Lurgichemle-Röstoleus. 


Die Vermeidung einer Steigerung der Betriebs- 
unkosten der Zellstoffabriken macht es jedem 
verantwortlichen Leiter einer Zellstoffabrik zur 
Pflicht, für Herabsetzung des Dampf- und 
Schwefelverbrauches zu sorgen. 


Die von uns empfohlenen Kocherfüllverfahren 
mit Luft (Fresk) und Dampf (Svensson) 
ermöglichen es, die Kocherausbeute bis zu 30 % 
zu vergrößern, wobei gleichzeitig der Laugen- 
verbrauch u. damit der Verbrauch an Schwefel 
sehr wesentlich verringert wird. 


Das Mannheim-Waldhof-Verfiahren zur 
Vorwärmung der Kochlauge unter Druck ge- 
währleistet rationelle Wiedergewinnung der 
Abgase und deren Wärme. Dieses Verfahren, 
dessen Vertrieb wir übernommen haben, wird 
ergänzt durch unsere eigenen Patente auf dem 
Gebiete der Kiesabröstung (mechanische 
Röstöfen) und Laugenbereitung. 


Gesellschaft für Chemie u. Hüttenwesen m. b. H. 
Frankfurt am Main. 
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Gummi-Walzen- Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummilbrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


Laut B. G. B. 


haftet der Verkäufer für Kalkulationsfehler. 
Das Quadratmeter oder Riesgewicht bildet 
die Grundlage der Kalkulation, und 
deshalb ist eine Papierwage 
unentbehrlich für Sie. 
Sie muß jedoch 


| Seidl & Mayer, München 12W 
Fabrikgründung 1876 


wirklich genau und zuverlässig sein. 


Bestehen Sie auf 


SCHOPPER PRÄZISION! 
Alle Arten 


LOUIS SCHOPPER gelochte Bleche 


i LEIPZIG S 3. für Holzstoff-, Zellstoff- u. Paplerfabriken. 
Gefräste und gebohrte Lochungen. 


Zellulose + Holzsioli + Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


Thomas Josef Heimbach 


Gesellschaft mit beschränkter Haftung & Co., 


Drahtanschrift: * m Fernsprecher 
Heimbach Dürenrhld. Düren, Rheinland Nr. 30 und 50 


Filztuche 


aller Art in erstklassiger Ausführung 
für alle Zwecke 
der Papierstoff-, Papier- und papier verarbeitenden Industrie. 
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Markiberichie. 


Vom türkischen Papiermarkt. 


Die Nachfrage für Papier, Pappe und Papier— 
waren in der Türkei ist verhältnismäßig gering. 
Nach den Erhebungen des amerikanischen Kommis- 
sionärs in Kemali-Konstantinopel betrug der Durch- 
schnittswert des Importes in den vergangenen Jalıren 
etwa £ 400000. Das repräsentiert gleichzeitig den 
Wert des gesamten Verbrauchs. Die Türkei ist in 
der Hauptsache ein Preismarkt, denn hier ist nur 
die Billigkeit ausschlaggebend. Mit einer Bevölkerung 
von 8 Millionen, die im groben und ganzen ärmlich 
genannt werden kann, ist die Türkei ein weniger be- 
achtenswertes Verbraucherland als verschiedene 
überseeische Länder. Bisher kam die Einfuhr fast 
ausschließlich aus Europa, wobei die verschiedensten 
Staaten berücksichtigt wurden. Unter ihnen sind 
Deutschland, Oesterreich, Italien, Schweden, Finn- 
land, Norwegen, die Niederlande und in letzter Linie 
Ergland zu nennen. Die Haupteinfuhr betrifft grobes 
Umschlügpapier billigster Machart. Ferner werden 
holzfreie Papiere, Zeitungsdruckpapier, Schreibpapier, 
braune und weile Holzpappen. Strohkarton, farbige 
Papiere, Zigarettenpapier, Manila- und Bristolkarton 
berücksichtigt. Z. 


Marktbericht über Kartoffelfabrikate. 
Von der Deutschen Stärke-Verkaufs- 

genossenschaft E. G. m. b. H., Berlin. 

Anfang August 1927. 

Wir berichteten über den Markt für Kartoffel- 
fabrikate zuletzt Ende Mai. In der Zwischenzeit 
haben Aenderungen in den Preisen nicht stattgefun- 
den, da die Preise in Holland für prompte Lieferungs- 
ware unverändert blieben. Es sind ziemlich bedeu- 
tende Quantitäten Hollandware eingeiührt und dem 
Verbrauch zugeleitet worden. Die Bestände sind auch 
in Holland nur beschränkt und machte sich dort in 
den letzten Tagen eine wesentliche Versteifung des 
Marktes bemerkbar, hervorgerufen durch die feste 
Stimmung des holländischen Marktes für neue Ernte, 
Lieferung Oktober bis Dezember. Die Preise für 
diese Devise wurden von hfl. 18.25 auf hfl. 19 erhöht, 
da die Ernteaussichten in Holland keine besonders 
gut:n sind und man mit einer wesentlich geringeren 


Ernte als im Vorjahr rechnet. Aller Voraussicht nach 
dürften die Preise für Kartoffelmehl bei der Knappheit 
der Bestände in Deutschland für Lieferung August 
bis September noch anziehen. 

Ueber den Stand der Kartoffeln in Deutschland 
gibt der Saatenstandsbericht vom 15. Juli Auskunft, 
wonach die Witterung der letzten Zeit für die Ent- 
wicklung der Kartoffeln förderlich gewesen ist. Fast 
aus allen Gebieten wird von einer Aufbesserung der 
ungünstigen Schätzung vom 15. Juni berichtet. Wie 
sich die Gesamternte gestalten wird, läßt sich heute 
noch nicht übersehen. Erwähnenswerte Geschäfte in 
n:uer Ernte sind bis jetzt noch nicht abgeschlossen. 
wenn schon hier und da einmal die Fühler vorge- 
streckt wurden. 

Wir notieren bei 
August/September: 

Superior holländisches Kartoffelmehl Basis hfl. 20 
per 100 kg, Amsterdam zuzüglich Zoll und Fracht 

cif Hamburg bzw. Rheinland-Häfen R.-M. 50.50, 

prima holländisches Kartoffelmehl do. R.-M. 49.25. 

Superior Dextrin per 100 kg brutto einschl. Sack. 
Frachtparität Berlin R.-M. 64, 

prima Dextrin do. R.-M. 63. 


Bezug von 15000 kg per 


Polen. Zollfrele Ausfuhr von Lumpen usw. 
Nach einer im „Dziennik Ustaw“ vom 27. Juli 1927 
veröffentlichten Verordnung erfolgt in Polen vom 
27. Juli dieses Jahres ab die Ausfuhr von Lumpen 
und Abfällen von Geweben, von alten Tauen, Stricken 
und Schnüren, von Papierschnitzeln und Makulatur 
(Tarifnummer 242 des polnischen Ausfuhrzolltarifs) 
mit Genehmigung des polnischen Finanzministers 
zollfrei (bisheriger Ausfuhrzoll 15 Zloty für 100 kg). 


Soeben ist erschienen: 
„Buntpapierfabrikation“ 
von August Weichelt. 


Dritte Auflage, mit 247 Abbildungen und 273 cinge- 
klebten Mustern. Preis elegant gebunden & 30. - 


Zu beziehen durch: 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Witbg. 


Leistungsfähloste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Balata- 


Fauth & Co., Mannheim : 


Treibriemen 
Transportbänder bestbewährte Qualitäten 


Telegramme: Fauthco 


seit Jahrzehnten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Oegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 


Treibrlemen jeder Art. 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 


Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Her m. Wenz! in Gretesch bei Osnabrück. 


Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 
Druckpapierlieferant: Gebrüder Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg). 


Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn, 


Biberach-R:ß (Württ.). 
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Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
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„Die Papierfahrikation und deren Maschinen“ 


I. Band, von Geh. Baurat Professor Friedrich 
Müller, Vorstand der papiertechnischen Abtei- 
lung der Technischen Hochschule Darmstadt. 
Das moderne Standardwerk der gesamten 
Papiermacherei. 


Inhalt: Allgemeines. Die Rohstoffe und deren 
Umwandlung in Halbstoffe. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung des Hadernhalbstoffes. 
Die maschinellen Einrichtungen zur Herstellung 
von Halbstoffen aus Stroh. Bapierstoff aus Stroh 
mittels Kalkkochung für gelbes Strohpapier und 
Strohpappen. Einrichtungen zur Hersteilung von 
Strohzellstoff. Die Herstellung von Zellstoffen nach 
dem De-Vains-Verfahren. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung von Halbstoff aus Es- 
parto und Alfa. Die maschinellen Einrichtungen 
zur Herstellung von Halbstoffen aus Holz. Der 
weiße Holzschliff. Das Engesche Schleifverfahren. 
Herstellung von Holzschliff nach dem Quetsch- 
verfahren. Der braune Holzschliff. Holzzellstoff, 
Natron- oder Sulfat-Holzzellstoff. Die Herstellung 
von Halbstoffen aus seltener benützten Rohstoffen, 
wie Manila, Jute, Schilf, Adansonia, Torf. Die 
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Halbstoff aus Altpapier. Die Herstellung des 
Ganzzeuges. 


Din-Format 21X29 cm, Ganzleinenband, 
Preis RM 30.—. (Das Werk umfaßt 3 Bände, 
Band Il in Vorbereitung.) 
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Pen lnnung Rohdachpappe. Die Braunholz- und 
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zepte für Stoffmischungen. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion 10. 


Die Sektionsversammlung am 6. September, mittags 12½ Uhr, in Königsberg 
i. Pr. findet im „Central-Hotel, Paradeplatz“ statt. 
Die Geschäftsführung. 


a . — . — 


Aenderungen des allgemeinen Eisenbahn-Gütertarils. 
Der mit 1. August d. J. in Kraft getretene lockerer und elastischer als diese, her- 


Nachtrag II zum Deutschen Eisenbahn Güter- 
tarif Teil I Abteilung B vom 1. Februar 1927 
enthält folgende Aenderungen: 

1. In der Tarifstelle Pa p p e ist Filzpappe 
neu aufgenommen worden. Die Tarifstelle 
ist dementsprechend wie folgt gefaßt: 

„5. Rohdachpappe, Filzpappe“ (N ID. 

In Zifter 7 der zugehörigen Erläuterung 
ist der zweite Satz: „Die Verwendung. 
usw.“ zu streichen und am Schluß dieser 
Ziffer nachzutragen: 

„Filzpappe wird aus den gleichen 

Rohstoffen wie die Rohdachpappe, nur 


gestellt und dient vorzugsweise als Un- 
terlage für Linoleumböden usw. TK. 
146°“ N II. 

2. Die Tarifposition Holz und Holz- 
waren ist völlig neu zusammengestellt, 
ohne daß sich die Bestimmungen für Papier- 
holz geändert haben. Papierholz der 
Klasse E befindet sich nunmehr unter Ziffer 7 
und 12 und nicht mehr wie bisher in Ziffer 
1, 2 und 3. 

Der Nachtrag ist zum Preise von 50 Pig. 
bei der Auskunftei der Reichsbahn, Berlin 
C 25, Bahnhof Alexanderplatz, erhältlich, 

v. W. 


Machen Sie jede Nummer des ,Wochenbiatts für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugängiich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 


1000 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 33 1927 


Handelspolitik. 


1. Oesterreich. 

Zwischen Oesterreich und der Tschecho- 
slowakei ist an Stelle des gekündigten Zu- 
satzabkommens vom 27. November 1924, 
worüber 'in Nr. 16/1927 d. Bl. berichtet 
wurde, ein neues Zusatzabkommen zum Han- 
delsübereinkommen vom 4. Mai 1923 unterm 
21. Juli 1927 abgeschlossen worden, dessen 
materielle Bestimmungen am 10. August d. J. 
vorläufig in Kraft getreten sind. 

Wenn auch nicht in vollem Umfange die 
früher bestehenden Tarifermäßigungen zwi- 
schen beiden Ländern, die seit dem 22. April 
d. J. weggefallen waren, wiederhergestellt 
sind, so sind doch für die meisten Positionen, 
auch des Papierfaches, wieder ermäßigte Ver- 
tragszölle festgesetzt worden. Nachstehend 
folgen. diese Positionen, für die Deutschland 
auf Grund der Meistbegünstigung auch die 


vertragsmäßigen Zollsätze genießt. 
Zollsatz in Kronen 


Nr. des . für 100 kg 
Tarifs Bezeichnung der Waren allge- vertrags- 
mein mäßig 


236 a) Hadernrohpappe und Strohpappe: 
J. Hadernrohpappe . D 4 
2. Strohpappe „ te a D frei 
b) Dachpappen: 
1: he ie ee Se 
2. sicht bes nde War 8 7 
238 Packpapier im Gewicht von 30 g sd. 
mehr auf 1 m°, ungebleicht, ungefärbt 
oder in der: Masse getärbt, auch auf 
einer Seite geglättet: 
a) Strohpapier ee ee a frei 
b) anderes ee ie er a 9 
243 Pergamentpapier und andere fett- 
dichte Einschlagpapiere: 
Pergamentpapier. echtes. 20 12 
246 Zigaretten- und Seidenpapier in Bo- 
gen, in Rollen und in Bobinen; Zell- 
stoffwatte, nicht zu Heilzwecken vor- 
gerichtet: 
a) Zigarettenpapier: 
1. glatt in Rollen von mehr als 
5 cm Breite oder Bogen . . 30 28 
2. glatt in Bobinen, ferner alle 
filigranierten, gemusterten oder 
gepreßten Zigarettenpapiere . 30 28 


b) Seidenpapier, gefärbt 5 70 30 20 
c) Zellstoff watte, nicht zu Heilzwek- 
ken vorgerichtet . . . . 30 20 
248 Papier, nicht besonders benanntes: 


a) glatt: 

Packpapier im Gewichte von 45 g 
oder mehr auf 1 m?, ungebleicht, 
ungefärbt oder nur in der Masse 
gefärbt, auf beiden Seiten ge- 
glättet Be re ae 
anderes (inert: Faster dessi- 

niert, gepreßt, gouffriert, genarbt) 12 9 


2. Tschechoslowakei. 
Gleichzeitig gelten im tschechoslowaki- 
schen Zolltarif ab 10. August folgende tsche- 
choslowakische Vertragssätze für Oesterreich 

und damit auch für Deutschland. 


Zollsatz in Kronen 


b 


— 


N a Bezeihung der Waren 4115 a 
mein mäßig 
285 Pappen: 
aus a) Handpappe . . 108 60 


aus c) feine Kartons, dann alle mit 
Farben bestrichenen usw. mit Aus- 
nahme von Vulkanfiber . . . 300 225 


296 Papier, nicht besonders benanntes: 
aus a) glatt: 
1. 
3. Seidenpapiie . . 180 180 
aus c) Kreppap ie . 360 252 


3. Spanien. 


Durch Königl. Verordnung vom 30. Juni 
1927 über den Bau von Häusern und die Be- 
schaffung von Wohnungen in Barcelona ist 
bestimmt worden, daß vom 1. Juli 1927 ab 
zu allen Einfuhrzöllen auf Waren, die durch 
das Zollamt in Barcelona verzollt wer- 
den, ein Zuschlag von 1 % erhoben wird. 

v. W. 


Berichtigung. Aus drucktechnischen Grün- 
den fand eine Umstellung des Absatzes Tschecho- 
slowakei und Ungarn in Nr. 32. S. 972, statt. Irr- 
tümlicherweise wurden dabei die Zahlen 3. und 4. 
vertauscht. Es muß heißen: 4. Tschechoslowakei und 
3. Ungarn. 


— . ——————ʒ''X'X(. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Untallverhütung und Ueberwachung der Betriebe. 


Dem Verwaltungsbericht für das Jahr 1926 
entnehmen wir über die wichtige Frage der 
Unfallverhütung die folgenden Ausführungen: 

Bemerkenswerte Unfälle Ein 
Massenunfall, der 12 Todesfälle im Gefolge 
hatte und bei dem ferner noch 18 Arbeiter 
zum Teil schwer verletzt wurden, ereignete 
sich in einer Zellulosefabrik durch Zerknall 
eines Zellulosekochers. Der unter 


3,8 atü. stehende Kocher war auf 7 atü. ge- 
prüft. Die eingehende Unfalluntersuchung 
führte zu dem Ergebnis, daß der Zerknall 
auf Bau- und Materialfehler zurückgeführt 
werden muß. 

In dm Trockenschuppen einer 
Pappenfabrik brach ein Brand aus, der so 
rasch um sich griff, daß sich vier Frauen 
und Mädchen, die mit Pappenaufhängen und 
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‚abnehmen beschäftigt waren, nicht mehr in 
Sicherheit bringen konnten und sämtlich 
tödliche Brandwunden erlitten. 


In einer Zellstoffabrik wurden aus dem 
Neaktionsbehälter eines Wasserreini- 
gers für etwa 100 cbm / St. Höchstleistung 
durch Auslösung eines Siedeverzuges Men- 
gen heißen Wassers herausgeschleudert, die 
vier mit Reinigungsarbeiten im daneben auf- 
gestellten zweiten Reaktionsbehälter beschäf- 
tigte Arbeiter so schwer verbrühten, daß drei 
von ihnen starben. 

In einer Seidenpapierfabrik hatten zwei 
Mann einen Trockenzylinder der stillgesetz- 
ten Papiermaschine befahren, um die Oel- 
kruste desselben zu beseitigen. Zunächst 
verwendeten sie hierzu Petroleum und als 
dieses ausgegangen war, Benzol, das sie sich 
eigenmächtig verschafft hatten. Durch die 
entstehenden Benzoldämpfe wurde der 
eine Arbeiter bald betäubt, während der 
andere noch rechtzeitig durch das Mannloch 
den Zylinder verlassen und Hilfe herbeirufen 
konnte. Man ließ nun Sauerstoff aus einer 
Sauerstoff-Flasche in den Zylinder einströ- 
men, ohne aber scheinbar dadurch die 
Benzoldämpfe genügend verdrängen zu kön- 
nen. Wenige Minuten nach Entleerung der 
Sauerstoff-Flasche entstand plötzlich im Zy- 
linder eine Explosion, durch die der noch in 
seinem Innern befindliche Mann getötet und 
vier weitere Personen mehr oder weniger 
stark verbrannt wurden. Die Entzündung 
des Explosionsgemisches ist jedenfalls durch 
die elektrische Handlampe erfolgt, die bei 
den Bemühungen, den Arbeiter aus dem 
Zylinder zu entfernen, beschädigt wurde. 
Die sachgemäße Verwendung heißer Soda- 
lösung zur Entfernung der Oelkruste hätte 
diesen bedauerlichen Unfall bestimmt ver- 
hindert. 

Wie leicht Benzoldämpfe zur Ent- 
zündung kommen können, zeigt folgender 
Unfall, der sich beim Reinigen eines Oel- 
kellers, in dem neben Oel auch Benzol und 
Petroleum gelagert wurden, ereignete. Der 
Lagerverwalter versuchte den Schmutz auf 
dem Betonfußboden mit einem eisernen Spa- 
ten wegzukratzen. Dabei entzündeten sich 
die auf dem Boden stehenden kleinen Lachen 
abgetropften Benzols und Petroleums, so 
daß der ganze Oelkeller in Brand geriet und 
der Lagerverwalter nur mit Mühe aus dem 
Keller flüchten konnte, nachdem er schwere 
Brandwunden erlitten hatte. Durch das Auf- 
stoßen des eisernen Spatens ist vermutlich 
ein Funken entstanden, der zunächst die 
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dicht am Boden 
entzündete. 

Auf einer mit Gefälle 1: 10 angelegten 
Kohlenbahn setzten sich sechs leere 
Loren beim Rangieren in Bewegung und 
rollten, da der Sperrbalken nicht vorschrifts- 
mäßig vorgelegt war, den Berg herab. Zwei 
Fangvorrichtungen wurden dabei zertrüm- 
mert. Im Kesselhaus stießen die Loren auf 
eine zur Entladung bereitstehende volle 
Lore, entgleisten und drückten den dort 
stehenden Auslader mit solcher Wucht gegen 
die Kesselhauswand, daß er sofort verstarb. 


In einer Strohpappenfabrik sollte der 
Deckel eines Strohkochers geöffnet 
werden. Vorschriftsmäßig wurde mit dieser 
Arbeit erst begonnen, nachdem das Dampf- 
zuführungsventil abgestellt, das Auslaß- und 
Sicherheitsventil geöffnet waren und das 
Manometer keinen Druck mehr anzeigte. 
Unrichtigerweise aber wurden von den vor- 
handenen 18 Deckelschrauben 15 entfernt, so 
daß der Deckel zuletzt nur noch von drei 
Schrauben gehalten wurde. Da sich bei dem 
Versuch, den Deckel zu öffnen, noch Druck 
im Innern zeigte, ließ man den Kocher etwa 
eine halbe Stunde lang umlaufen. In der 
Annahme, daß kein Ueberdruck mehr im 
Kocher vorhanden sei, begann man die letz- 
ten Schrauben mit langen Schraubenschlüs- 
seln zu lösen. Dabei wurde der Deckel 
plötzlich nach der Seite geschleudert, und 
ausströmender Dampf und heiße Stroh- 
massen verbrannten zwei der Kocherarbeiter 
erheblich; der eine verstarb drei Tage später. 


Ein Kocherbauwerkführer war mit zwei 
Arbeitern bei der Reparatur einer Laugen- 
leitung beschäftigt. Der mit der Kocher- 
bedienung beauftragte Vorarbeiter war 
hiervon unterrichtet und hatte die bestimmte 
Weisung erhalten, das Ventil dieser Leitung 
geschlossen zu halten und bis zur Beendi- 
gung der Reparaturarbeiten eine Reserve- 
leitung einzuschalten. Trotzdem öffnete er 
in der Eile versehentlich das Ventil, heiße 
Lauge strömte über die mit der Reparatur 
Beschäftigten und verletzte zwei derselben 
erheblich. Der betreffende Vorarbeiter wurde 
wegen fahrlässiger Körperverletzung zu 
sechs Wochen Gefängnis verurteilt. Die 
Vollstreckung der Strafe wurde indessen aus- 
gesetzt unter der Bedingung guter Führung. 
Wäre vor Beginn der Arbeiten an dem Ventil 
eine Warnungstafel mit der Aufschrift: 
„Nicht öffnen, Lebensgefahr!“ oder ähnliches 
angebracht worden, so hätte sich der Vor- 
arbeiter sicher beim Erblicken dieses Schil- 
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des seines Auftrags erinnert, und der be- 
dauerliche Unfall wäre sehr wahrscheinlich 
vermieden worden. Auf ganz ähnliche Weise 


verunglückte in einem anderen Falle ein 


Arbeiter, der in einem Laugenturm be- 
schäftigt war, tödlich. 

Durch mangelhafte Verständigung ereig- 
neten sich die beiden folgenden Unfälle: Ein 
Arbeitsbursche sollte einem Schlosser bei 
der Reparatur der Kohlentransport- 
schnecke helfen. Als der Schlosser sich 
zum Anschleifen eines Bohrers auf wenige 
Minuten entfernt hatte, rückte ein Heizer den 
stillgesetzten Transport wieder ein. Der 
Arbeitsbursche, der sich inzwischen in die 
Transportrinne gestellt hatte, obgleich ihn 
keinerlei Verrichtung dazu zwang, wurde 
von der Schnecke erfaßt und erlitt schwere 
Verletzungen, denen er erlag. — Ein älterer 
Arbeiter wollte die Klappe neben dem Kamm- 
rad ds Entaschungselevators 
schließen und hatte seinen Mitarbeiter hier- 
von unterrichtet. Trotzdem rückte dieser den 
Elevator ein, wodurch der rechte Arm seines 
Mitarbeiters in das Antriebszahnrad geriet 
und so schwer verletzt wurde, daß er ampu- 
tiert werden mußte. l 

Ein jugendlicher Holzschäler kroch unter 
die Kreissäge, die während der Mittags- 
pause stillstand, um ein Stück Holz hervor- 
zuholen. In diesem Augenblick wurde die 
Kreissäge wieder eingerückt, und der Junge 
erlitt eine schwere Schädelverletzung durch 
das unter Tisch nicht abgedeckte Sägeblatt. 

Ein 54jähriger Holzschleifer zog sich eine 
schwere Handverletzung dadurch zu, daß er 
versuchte, eine Verstopfung des Schleif- 
apparates mit einer Eisenstange zu be- 
seitigen, wobei diese zwischen Stein- und 
Preßgehäuse gezogen wurde. 

Durch einfallende Holzstoffstapel 
wurde in zwei verschiedenen Fällen je ein 
jugendlicher Arbeiter getötet. 

Ein Arbeiter stellte eine Hack- 
maschine ab, um die Messer auszuwech— 
seln. Ehe die Maschine ganz zum Stillstand 
gekommen war, nahm er das Schutzblech ab, 
dabei wurde es von den Messern erfaßt und 
zurückgeschleudert und verletzte den unvor- 
sichtigen Arbeiter erheblich. 

Ein Schmierer wollte während des Be- 
triebes das Antriebsspurlager einer 
Bütte schmieren. Er griff hierbei leicht- 
sinnigerweise mit der Oelkanne durch die 
Speichen eines langsam umlaufenden Rades. 
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Dabei wurde sein zu weit vorgebeugter Kopf 
zwischen eine Radspeiche und einen Beton- 
balken gequetscht. 

In einer ganzen Anzahl von Fällen ver- 
unglückten Arbeiter wieder, indem sie beim 
Entleeren von Kollergängen von unten 
her durch die Schieberöffnung mit der Hand 
griffen und dabei vom Schaber erfaßt 
wurden. 

Ein Maschinengehilfe hatte beim Nach- 
spannen des Filzes im Maschinenkeller ge- 
merkt, daß sich Ausschuß um eine Filz- 
leitwalze gewickelt hatte. Er kroch 
verbotswidrig durch die Stuhlung (!) und 
versuchte den Ausschuß zu entfernen. Hier- 
bei wurde er zwischen Filz und Leitwalze 
gezogen und sofort getötet. 

Ein Papiermaschinengehilfe versuchte Pa- 
pierreste, die sich um den Kittner- 
Schaber an der oberen Gautschwalze 
gewickelt hatten, mit der linken Hand zu 
entfernen. Hierbei kam er zwischen die 
obere Gautschwalze und die Kittner-Gummi- 
walze, wodurch die linke Hand schwer 
verletzt wurde. 

Ein Maschinengehilfe wurde beim Zer- 
knall eines Trockenzylinders schwer 
verletzt. Der Zerknall ereignete sich an 
einem Sonntagmorgen kurz nach Abstellen 
der Maschine. Die Ursache hat sich nicht 
einwandfrei ermitteln lassen. Die hervor- 
gerufene Verwüstung war recht bedeutend, 
und es ist glücklicherweise nur noch ein 
weiterer Arbeiter leicht verletzt worden. 

Ein Hilfsarbeiter wollte an der still- 
gesetzten Querschneidemaschine 
eine Papierstauung beseitigen. Während er 
sich seitlich über die Maschine beugte, 
scheint er mit seinem Körper das Aus- 
rückerrad bewegt zu haben, so daß die 
Maschine in Gang geriet. Die niedergehende 
Exzenterstange preßte den Arbeiter derart 
heftig gegen das Maschinengestell, daß er 
an einer Brustquetschung kurz darauf ver- 
starb. 

Ein 28jähriger Papiermaschinengehilfe 
erlitt beim Versuch, einen herabgefallenen 
Treibriemen während des Ganges aufzulegen, 
infolge Reißens des Riemens und einer durch 
das Riemenschloß verursachten Schä- 
delzertrümmerung den Tod. 

An einem Elektromotor sprang plötzlich 
die Riemenscheibe in Stücke. Ein 
Arbeiter wurde getroffen und erlitt Ver- 
letzungen an Brust, Arm und Hand. 


(Schluß folgt.) 


— T —ͤ—ͤ—äꝗ(u 
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Die Papierausstellung in Dresden. 


Als vor einigen Jahren zuerst der Ge- 
danke auftauchte, im Rahmen der alljährlich 
stattfindenden Jahresschau Deutscher Arbeit 
in Dresden eine solche Ausstellung dem Pa- 
pier zu widmen, da war die Begeisterung 
hiefür bei den in Betracht kommenden Stellen 
und Personen nicht sonderlich groß. Man 
war rechtschaffen ausstellungsmüde. Mit der 
Zeit aber erwachte das Interesse mehr und 
mehr, und als unsere große Fachorganisa- 
tion, der Verein Deutscher Papierfabrikanten, 
seine Beteiligung zusagte und seinen Mitglie- 
dern diese freistellte und empfahl, da war 
der Erfolg der Ausstellung gesichert. 

Heute dürfen wir die Ausstellung mit vol- 
lem Recht als eine der gelungensten der 
bisherigen Jahresschauen bezeichnen. 

Sie erfüllt in vorzüglicher Weise die Auf- 
gabe, die breite Masse des Publikums mit 
der Herstellung des Papieres, seiner Ver- 
arbeitung und Verwendung bekanntzumachen. 

Dies ist aber auch absolut nötig, denn es 
ist unglaublich, welche abenteuerlichen Vor- 
stellungen diesbezüglich bei den meisten Zeit- 
genossen bestehen, deren Dasein doch von 
der Wiege bis zum Grabe vom Papier be- 
gleitet ist. Es erklärt sich dies teilweise da- 
durch, daß die Papier- und Druckindustrie 
der Oeffentlichkeit schwer zugängliche Ge- 
werbe sind. 

Für vorbildlich geleistete Aufklärungs- 
arbeit auf diesem Gebiet gebührt hier dem 
Geschäftsführer des V.D.P., Herrn v. Wus- 
sow, und dem Vorstand der statistischen 
Abteilung dieses Vereins, Herrn Dr. Mirus, 
besondere und öffentliche Anerkennung. 
Beide haben in gemeinsamer, mühevoller 
Arbeit die Papierindustrie im Spiegel der 
Statistik in interessanter und doch allgemein- 
verständlicher Art für den Beschauer erstehen 
lassen. Meisterhaft ist dem an und für sich 
trockenen Stofi Leben und Farbe gegeben 
worden. Wir widmen im folgenden dieser 
Abteilung einen besonderen Aufsatz. 

Wo eine Papierausstellung erfolgreich auf- 
gebaut werden soll, kann das nicht ohne die 
tatkräftige Hilfe unseres hochverehrten Mit- 


arbeiters Herrn Prof. Dr. Klemm, Gautzsch 
bei Leipzig, geschehen. Wir denken dabei an 
seine Arbeiten für die Bugra und das Deut- 
sche Museum in München. Hier hat die 
technologische Ausstellung ihn zum Vater. 
Auch über sie berichten wir noch besonders. 

Die statistische und technologische Ab- 
teilung sind für den Papiermacher zweifel- 
los die interessantesten Teile der Ausstellung. 

Aber auch die ausstellenden Firmen haben 
hier in selbstloser Weise Aufklärungsarbeit 
geleistet, für die ihnen der Dank der Allge- 
meinheit gebührt, denn geschäftliche Erfolge 
lassen sich für unser Gewerbe nur recht be- 
schränkt auf Ausstellungen erzielen. 

Hat der Laie von der Ausstellung be- 
stimmt großen Nutzen, so kann aber auch 
der Fachmann vieles lernen. Ihr eingehendes 
Studium wird sich auch für ihn bezahlt 
machen. 

Im folgenden wollen wir ein Bild der 
Ausstellung, soweit sie die Papiererzeugung 
betrifit, geben. | 

Ein Bild der Jahresschau 1927 im allge- 


meinen gaben wir in ausführlicher Weise in 


unserer Sondernummer Nr. 24A, S. 105—114. 
Dort befindet sich auch eine genaue Be- 
schreibung der Voithschen Stetigschleiferei 
und der Füllnerschen Papiermaschine, dieser 
Hauptanziehungspunkte. Die Ausrüstungs- 
maschinen sind dort ebenfalls beschrieben 
und die Firmen genannt, welche das Betriebs- 
zubehör liefern. 

Die Firma Linke-Hofmann-Werke A.-G., 
Abt. Füllnerwerk in Warmbrunn, hat übrigens 
über die Ausstellungsmaschine eine inter- 
essante Schrift herausgegeben, die sie Inter- 
essenten gern zur Verfügung stellt. 

Mögen diese und die folgenden Ausfüh- 
rungen eine freundliche Erinnerung sein für 
die, welche die Ausstellung besuchten, eine 
Anregung, hinzugehen und zu sehen, für die 
andern. 

Deshalb soll auch in diesem Aufsatz die 
Aufforderung nicht fehlen: 

Besucht die Ausstellung „Das 
Papier“ in Dresden! 
K i. 


Die Papierindustrie im Spiegel der Statistik. 


Auf der 6. Jahresschau Deutscher Arbeit 
in Dresden hat der Verein Deutscher Papier— 
fabrikanten in einer besonderen Halle eine 
Reihe statistischer Uebersichten zur Ausstel- 
lung gebracht, welche dem Besucher die Be- 
deutung der deutschen Papierindustrie in 


leicht verständlicher, volkstümlicher Darstel- 
lungsweise vor Augen führen. Wir wollen im 
folgenden auf einige dieser statistischen Bil- 
der etwas näher eingehen. | 

Das wichtigste Rohmaterial für die Pa- 
pierfabrikation ist heute das Holz. Davon 
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werden zur Papier- und Pappenherstellung 
jährlich rund 81, Millionen Raummeter ge- 
braucht. Um dem Laien eine Vorstellung von 
dieser Menge zu geben, ist in der Ausstellung 
ein Raummeter Papierholz aufgeschichtet 
worden, über dem ein Stadtplan von Dresden 
hängt, auf dem eine Fläche, viermal so groß 
als der „Große Garten“ daselbst, abgesteckt 
ist. Diesen Platz würden die 8½ Millionen 
Raummeter, lückenlos nebeneinander gestellt, 
einnehmen. Von dem benötigten Holz wird 
rund ein Drittel zu Holzschliff und zwei 
Drittel zu Zellstoff verarbeitet. 93% des 
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Chemikalien und Füllstoffe werden zur 
Papierherstellung jährlich rund 350 000 t ge- 
braucht. Ein großer Elbkahn faßt 1500 t, 
mithin würden rund 240 solcher Kähne für 
den Transport erforderlich sein. 


Recht bedeutend ist auch der Bedarf der 
Papierindustrie an Maschinenbespannungs- 
material. So werden jährlich etwa 1000 t 
Filztücher gebraucht. Wenn man eine Durch- 
schnittsschwere von 2000 g annimmt und 
eine Breite von 1 m, so ergibt dies ein Tuch 
von 500 km Länge, was der Bahnstrecke von 


RÜCKGANG DER BÜTTEN 
UND r DER eee 


Papierholzes ist Fichte, 6% Kiefer und 1% 
Aspe. 
Neben dem Holzverbrauch wird der jähr- 
liche Bedarf an Lumpen, an Brennmaterialien, 
an Chemikalien und Füllstoffen sowie an Be- 
spannungsmaterial für Papiermaschinen ge- 
zeigt. Es ist versucht worden, dies möglichst 
anschaulich darzustellen. Der Bedarf allein 
der Papierindustrie an Brennmaterial beträgt 
rund 2 Millionen t Steinkohle und 3 Millio- 
nen t Braunkohle und Briketts. Zur Beför- 
derung dieser 5 Millionen t Kohle wären 
250 Eisenbahnwagen zu je 20 t erforderlich. 
Auf einer viergleisigen Strecke aufgefahren, 
ergibt dies eine Bahnkörperlänge von 625 km, 
was der Entfernung von Berlin bis Aachen 
entsprechen würde. 


Berlin bis Essen entsprechen würde. Der 
Metalltuchverbrauch beläuft sich auf etwa 
335 000 qm. Angenommen, das Tuch läge 
ebenfalls 1 m breit, so würde dies der Länge 
der Bahnstrecke Dresden—Braunschweig ent- 
sprechen. 


Von denjenigen statistischen Darstellun- 
gen, welche sich auf die Technologie be- 
ziehen, möchten wir das Bild über den 
Rückgang der Bütten und das Anwachsen 
der Papiermaschinenzahl in Deutschland an 
dieser Stelle wiedergeben. 


Es ist sodann eine Auszählung der Fa- 
briken nach Groß-, Mittel- und Kleinbetrieben 
vorgenommen und im Bild festgehalten wor- 
den. Danach sind vorhanden: 
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l. Papierindustrie: 


9 Großbetriebe mit einer 
Monatsproduktion über 
2500 t, 

144 Mittelbetriebe mit einer 
Monatsproduktion von 250 
bis 2500 t, 
202 Kleinbetriebe mit einer 
Monatsproduktion unter 
250 t. 
2. Pappen industrie: 


11 Großbetriebe mit einer 
Monatsproduktion über 
750 t, 

77 Mittelbetriebe mit einer 
Monatsproduktion von 125 
bis 750 t, 

302 Kleinbetriebe mit einer 
Monatsproduktion unter 
125.1; 

In einem Sammelbild sind 
eine Reihe von Ergebnissen 
der Arbeiterstatistik dargestellt 
worden. Wir geben diese 
Zeichnung nebenstehend wie- 
der. — 

Um ‚dem Ausstellungsbe- 
sucher eine Vorstellung über 
die Papiererzeugung in der 
Welt, in Europa und in 
Deutschland zu verschaffen, 
steht mitten in der Halle ein 
Aufbau nachgebildeter Papier- 
rollen und zum Vergleich 
davor im entsprechenden 
Größenverhältnis ein Modell 
des Völkerschlachtdenkmals zu 
Leipzig. Darunter ist ver- 
merkt: 


„Das Völkerschlachtdenkmal zu Leipzig 
hat, vom Fundament aus gerechnet, einen 
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Säulen dargestellt. Es wurden demnach fol- 
gende Mengen erzeugt: 


Rauminhalt von rund 180 000 Kubikmeter. A . 1 1 8 
Setzt man diese Größe gleich 1 und nimmt 1910 1437000 354 000 684 000 a 
man das Gewicht eines Kubikmeters Pa- 1911 1 500 000 344 000 721 000 u 
pier durchschnittlich mit 900 kg an, so 1912 1611000 370000 789000 675000 
beträgt die jährliche Produktion an Papier 1913 Zahlen für 1913 sind 839400 674 000 
in Deutschland das 1Ifache, in Europa das nicht vorhanden 
37fache, in der Welt das 90fache des Denk- Kriegsjahre — EE ger > 
malinhalts. Dieses Größenverhältnis sollen 1919 792 000 163000 264200 307 000 
die um das Denkmal herumgestellten nach- 1920 1108000 239000 466100 427 000 
gebildeten Papierrollen veranschaulichen.“ 1921 1212000 261 000 557700 474 000 
5 1922 1 582 000 383 000 721 300 609 700 
Die deutsche Erzeugung an Papier, 1923 1 185 000 234 000 674 800 458 600 
Pappe, Zellstoff und Holzstoff in den Jahren 1924 1 377 000 277000 731 600 574 600 
1910 bis 1926 und die zur Ein- und Ausfuhr 1925 1 602 000 366 000 913 400 736 700 
gelangten Mengen sind auf einem Bild durch 1926 1 668 000 329 000 970 600 726 600 


1006 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 33 1927 


Aus dem Gebiete der Verkehrsstatistik 
zeigt eine Darstellung, daß im Jahre 1924 auf 
Grund der amtlichen Reichsstatistik 84 % der 
Papiertransporte auf den Schienenweg und 
16% auf den Binnenwasserweg entfallen. Eine 
Reihe von Bildern behandeln das Papier als 
Ausfuhrgut. Dem Beschauer wird die Passi- 
vität unserer Handelsbilanz vor Augen ge- 
führt und gezeigt, daß Papier noch einen 
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daß die durchschnittliche Belastung der 
deutschen Papierindustrie mit Steuern gegen- 
wärtig annähernd das Dreifache der Vor- 
kriegszeit beträgt. Von den insgesamt seitens 
der Papierindustrie im Jahre 1926 gezahlten 
Steuern entfallen 65 % auf Reichssteuern und 
35 % auf Landessteuern. 

Wir wollen den Gang durch die Statistik 
auf der Dresdner Ausstellung hiermit be- 
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62 kg 37 kg 21 kg 20 kg 20 kg 19 kg 19 kg 14,5 kg 14 kg 11 kg 10,5 kg 10 kg Skg 6 kg 


Aktivposten in derselben bildet. Als Ausfuhr- 
gut stehen Papier, Pappe und Waren daraus 
an achter Stelle unter 27 Warengruppen. 


Der Papierverbrauch pro Jahr und Kopf 
der Bevölkerung in 15 Staaten der Erde ist in 
vorstehender Weise veranschaulicht worden. 


Die Notwendigkeit statistischer Betriebs- 
überwachung wird durch eine recht anschau- 
liche Zeichnung besonders hervorgehoben. 


Verschiedene Bilder beziehen sich auf die 
Steuerstatistik. Aus denselben geht hervor, 


enden. Wer dieselbe besucht, sollte nicht 
verfehlen, sich die im vorstehenden bespro- 
chenen Darstellungen anzusehen. Dieselben 
sind jetzt auch in Form eines kleinen Heft- 
chens erschienen unter dem Titel „Die deut- 
sche Papierindustrie in Zahlen und Bildern“. 
Dasselbe enthält 35 Reproduktionen und ist 
zum Preise von A 2 durch die Wirtschafts- 
statistische Abteilung der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoffindustrie, Charlotten- 
burg 2, Neue Grolmanstraße 5/6, zu beziehen. 
Dr. M. 
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Die Papier und Pappen erzeugende Industrie als Aussteller 
auf der Papierausstellung in Dresden. 


Eine große Anzahl Papier- und Pappen- 
fabrikanten hat auf der Ausstellung Erzeug- 
nisse ihrer Fabriken ausgestellt. Zum Teil 
zeigen die Firmen ihre Erzeugnisse in be- 
sonderen Kojen in geschmackvoller und über- 
sichtlicher Anordnung. Zum Teil sind jedoch 
die Erzeugnisse in verschiedenen Hallen ver- 
streut oder dienen auch nur als Material für 
die Herstellung von Kartonnagen usw. Es 
ist deshalb wohl möglich, daß unser Bericht 
nicht vollständig ist. 


Beim Eintritt in die Kuppelhalle (von der 
Stübelallee aus) zieht sofort eine frei- 
stehende weiße Säule den Blick auf sich. Wie 
die Anschrift sagt, ist das eine Originalrolle 
von der 6 m breiten Druckpapiermaschine der 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke Akt. 
Ges. in Stettin. 


In Halle 22 in unmittelbarer Nähe der 
alten Papiermühle, die auch von ihr betrieben 
wird, hat die Firma J. W. Zanders, Papier- 
fabrik, Berg.-Gladbach, ihre Erzeugnisse aus- 
gestellt, und zwar handgeschöpfte Papiere 
und auf der Papiermaschine hergestellte Er- 
zeugnisse: Elfenbein-, Einlage-, Umschlag- 
kartons, Kunstdruckpapiere, Kunstdruckkar- 
tons, Schreib-, Bücher-, Normal-, Druck-, 
Zeichen-, Werttitel-, Löschpapiere und Pa- 
piere und Kartons für alle Druckverfahren. 
In der alten Papiermühle führt die Firma das 
Schöpfen echter Handpapiere und Kartons 
vor, die hinsichtlich ihrer Haltbarkeit und 
gleichen Festigkeit in Längs- und Querrich- 
tung unübertroffen sind. 


Nicht weit davon in Halle 23 West, an 
der Herkulesallee gelegen, wie Halle 21, ist 
die Ausstellung einer anderen Firma, die 
gleichfalls, und zwar ausschließlich Bütten- 
papiere herstellt, der Büttenpapierfabrik 
Hahnemühle G. m. b. H. in Hahnemühle bei 
Dassel (Hannover). Neben einer Serie Kupfer- 
drucke, die die Herstellung der Bũttenpapiere 
von der Verarbeitung der Rohstoffe bis zum 
Fertigfabrikat übersichtlich veranschaulichen, 
sind auch Muster der folgenden Spezial- 
erzeugnisse ausgestellt: 

Büttenbillettpapiere in Kassettenausstattung 
sowie Büttenbillettpapier und Bütten- 
karton für Weiterverarbeitung zu vor- 
nehmen Drucksachen ; 

Büttenschreibpapiere; 

Büttendruckpapiere für Buch-, Stein-, Offset- 
und Lichtdruck geeignet; 

Büttenkupferdruckpapiere, die durch be- 


sondere Stoffzusammensetzung einen gu- 
ten Druck gewährleisten und durch den 
ausgesprochenen Büttencharakter den 


Verwendungszweck besonders unter- 
streichen; | 
Büttenvorsatzpapiere, Bugrabütten und 


Terra-nova-Bütten ; 


und Büttenzeichen- 


Bütteningrespapiere 
papiere und -Kartons, welche die viel- 
genannten ausländischen Fabrikate, wenn 
nicht gar noch übertreffen, so doch diesen 
vollkommen ebenbürtig sind; 

Büttenwechsel, Büttenlöschpapiere „Capil- 
lus“, 


1008 


Büttenfiltrierpapiere, besonders beachtens- 
wert wegen ihrer natürlich genarbten 
Oberfläche, durch die eine hohe Durch- 
lässigkeit erzielt wird, ohne die Scheide- 
fähigkeit nachteilig zu beeinflussen. 

In der gleichen Halle ist der Ausstellungs- 
stand der Feinpapierfabrik Hugo Hoesch in 
Königstein a. d. Elbe. Sie veranschaulicht 
einige ihrer Sondererzeugnisse in ihren 


hauptsächlichsten Anwendungsformen, indem 


sie künstlerisch ausgeführte Zeichnungen in 
Bleistift, Aquarell, Feder, Rötel, Pastell- und 
Farbstift unter Glas und Rahmen zeigt. Links 
und rechts davon werden in Rollen fein 
weiß Zeichen-, Meliszeichenpapier und durch- 
sichtiges Entwurfzeichenpapier im Original 
vorgeführt. In den Ausstellungsfächern be- 
merken wir in der Mitte einen alten Ries- 
umschlag Königsteiner Papieres aus dem 
Jahre 1716, links davon Blätter von jetzigem 
Wertzeichenpapier, versehen mit Autogram- 
men berühmter Dresdner Künstler. Auf 
Königsteiner Notenschreib hat Herr Hof- 
kapellmeister Pembaur eigenhändig sein 
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„Storchlied“ niedergeschrieben. Weiter sehen 
wir eine scharf umrissene technische Zeich- 
nung, welche auf Königsteiner Zeichenpapier 
alle Linien klar erkennen läßt, ferner rechts 
davon schön ausgeführte Lichtdrucke, ein 
Original-Holzschnitt, eine Originalradierung 
und eine Originalsteinzeichnung auf König- 
steiner Papier. Farbige Registerkartenkartons 
im Vordergrunde und an den Seiten Vasen, 
gefüllt mit Bhumenzweigen (Dahlien in allen 
Farben) aus Königstei- 
ner Blumen- und Blät- 
terpapier, bringen er- 
frischende Abwechslung 
in das Ganze, das im 
Hintergrunde von zwei 
in Papiermasse model- 
lierten Wappen, das eine 
das Königsteiner Stadt- 
wappen, das andere das 
Familienwappen derer 
von Hoesch darstellend, 
gekrönt wird. Am Aus- 
stellungsstande werden 
Heftchen verteilt, welche 
Königsteiner Papiermu- 
ster, u.a. mit Buchdruck, 
Lichtdruck, Offsetdruck 
und Stahlstichprägung 
versehen, enthalten. Der 
farbige Offsetdruck zeigt 
die Ausbreitung der Fa- 
brik. Interessant ist be- 
sonders die Lichtdruck- 
wiedergabe des Stamm- 
baumes der Familie 
Hoesch, welcher bis auf 
den .aus der Schweiz 
nach den Niederlanden 
eingewanderten Philipp 
Heinrich Hoesch Anfang 
des 16. Jahrhunderts zu- 
rückreicht. Sein Sohn 
Edmund Hoesch ist 1569 als Märtyrer unter 
Herzog Alba enthauptet worden. 

Die Vorderseite des Umschlages bringt 
das Königsteiner Stadtwappen und das Fa- 
milienwappen in Erinnerung. — 

In der Halle 23 haben weiter ausgestellt 
die Firmen: 

Heinr. Aug. Schoeller Söhne, Feinpapier- 
fabrik, Düren, ihre weltbekannten Zeichen- 
papiere Marke „Schoellers-Hammer“, „Kata- 
stron“ und „Durex“ sowie ihre grellfarbigen, 
sowohl im Stoff als auch im Tauchverfahren 
gefärbten Phantasiepapiere, beides Speziali- 
täten der Firma, ferner Post- und Schreib- 
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papiere, Bücher- und Dokumentenpapiere, 
Löschpapiere Marke „Potator“, Umschlag-, 
Vorsatz-, Reklame-, Kartonnagenpapiere, pho- 
tographische Rohpapiere und barytierte Pa- 
piere, Lichtpausrohpapiere, Rohpapiere für 
technische Zwecke, Elfenbein-, Bristol- und 
farbige Kartons, Kartons für Farben-, Licht- 
und Kupferdruck, Offsetdruckpapiere und 
Kartons, Billettpapiere, Briefumschläge. 

Die Schroeder’sche Papierfabrik Gebr. 
Schroeder in Golzern/Mulde hat gemeinsam 
mit ihren Verkaufshäusern, der Firma Sieler 
& Vogel, Leipzig, Berlin, Hamburg, München, 
ausgestellt: Drucke auf ihren Spezialdruck- 
papieren, Ausstattungspapiere, Schreibpapiere 
und die sonstigen mannigfaltigen Erzeug- 
nisse. Auch gibt sie eine Uebersicht der 
Papiererzeugung an Hand von Roh- und 
Halbstoffmustern. Eine Reihe von in der 
Fabrik aufgenommenen Zeichnungen aus dem 
Fabrikationsgang umrahmen das Ganze. 


Die Chromo-Papier-- und Kartonfabrik 
vorm. Gust. Najork Akt.-Ges. in Leipzig- 
Plagwitz führt Erzeugnisse von Chromo- und 
Kunstdruckpapieren sowie Kartons in be- 
drucktem Zustande vor, und zwar in allen 
Druckverfahren. Von besonderem Interesse 
sind die Papiere und Kartons für feinste 
Packungen namentlich im Offsetdruckverfah- 
ren; die fertigen Packungen erster Kunst- 
anstalten werden im Original vorgeführt und 
zeugen von der Güte und der weitgehenden 
Verwendbarkeit dieser Stoffe. Neben den 
gestrichenen Papieren und Kartons für 
Offsetdruck hat die Ausstellung im Tiefdruck- 
verfahren gedruckter Bilder besonders großes 
Interesse, nachdem in der Fachpresse in 
letzter Zeit viel für und gegen die Verwen- 
dung gestrichener Tiefdruckpapiere geschrie- 
ben worden ist, wird hier der klare Beweis 
erbracht, daß die Druckwirkung auf ge- 
strichenen Tiefdruckpapieren eine ganz her- 
vorragende ist, so daß sich diese Papiere 
ebenso wie es schon längst bei gestrichenen 
Offsetpapieren der Fall ist, den Markt schnell 
erobern werden. 

In der Halle 18 Süd in der Gruppe „Ver- 
edlung des Papieres“ finden wir den Aus- 
stellungsstand der Firma Schoeller & Hoesch 
in Gernsbach (Baden). 

Da sich eine Ausstellung von Papier in 
Bogen und Rollen schwer in der Weise 
durchführen läßt, um die Aufmerksamkeit des 
Verbrauchers bei der beschränkten Zeit eines 
Rundganges durch die Ausstellung zu fesseln, 
wurde der Gedanke, Papier nur als solches 
auszustellen, verlassen und gelangte die Idee 
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zur Durchführung, den Verbrauchszweck der 
Spezialpapiere vorzuführen, d. h. den Werde- 
gang vom Papier bis zu dem aus denselben 
hergestellten Fertigfabrikat. 

Die Spezialität der Firma Schoeller & 
Hoesch sind Papiere leichtesten Gewichtes 
aus reinen Hadernstoffen und hochwertigsten 
Zellstoffen. 

Der Schrank der rechten Seitenwand zeigt 
den Werdegang des Papiers aus seinen Roh- 
und Hilfsstoffen. Die edelsten Pflanzenfasern 
— Hanf und Flachs — im Rohzustande, ge- 
hackt, gestäubt, gekocht, gewaschen, ge- 
bleicht und zu Ganzzeug vermahlen. Hiezu 
eine Reihe erforderlicher Hilfsstoffe und das 
daraus hergestellte Papier in Blättern und 
Rollen. Die übrigen Schränke enthalten das 
fertige Papier als Rohstoff für die daraus 
hergestellten Fabrikate. 

Der Mittelschrank gegenüber dem Ein- 
gang enthält die aus Bibeldruck- oder India- 
papier hergestellten Buchwerke kirchlicher 
wie auch weltlicher Literatur. Charakteri- 
stisch wird vorgeführt, welch großes Volu- 
men die betreffenden Druckwerke aus ge- 
wöhnlichem Druckpapier besitzen und wie 
klein und handlich dieselben bei Verwendung 
von Bibeldruckpapier werden. Das im un- 
teren Teil des Schrankes ausgestellte eng- 
lische Konversationslexikon gibt hiefür den 
besten Beweis. 


In den beiden Schränken rechts und links 
des Bücherschrankes wird dem Spezialartikel 
„Zigarettenpapier“ Raum gegeben. Oben 
stehen die schmalen Rollen (Bobinen) Ziga- 
rettenpapier und im weiteren Verlaufe wird 
gezeigt, wie in einzelnen Fabrikationsstadien 
die Zigaretten und Zigarettenhülsen sowie 
Zigarettenbüchelchen entstehen. Im Unterteil 
der Schränke befinden sich im bunten Ge- 
menge die Packungen für fertige Zigaretten, 
wie solche von der deutschen Zigaretten- 
industrie auf den Markt gebracht werden. 


Der Schrank der linken Seitenwand ist 
der elektrotechnischen Industrie gewidmet. 
Die obere Hälfte des Schrankes enthält die 
Fabrikation der Kondensatoren. Beginnend 
oben mit den Rollen Kondensatorpapier, 
welches die Firma bis zu einer Gewichtslage 
von 8 g pro qm erzeugt, werden die daraus 
erzeugten Kondensatoren im Rohwickel, pa- 
raffiniert und gepreßt, unvergossen und ver- 
gossen im Blechgehäuse vorgeführt. Schnitte 
durch fertige Kondensatoren zeigen die kom- 
pakte, aus Papier und Zinnfolie hergestellte 
Masse. 

In der unteren Hälfte des Schrankes wird 
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die Fabrikation von Isoliermaterial aus Zell- 
stoffisolierpapier und den dazu erforderlichen 
Hilfsstoffen gezeigt. Eine mannigfaltige 
Sammlung von Isolierfabrikaten zeigt den 
Verwendungszweck in der elektrotechnischen 
Industrie. 

Der Schrank links der Eingangswand 
zeigt im Oberteil die Fabrikation der Carbon- 
papiere aus dem Carbonrohpapier, im Unter- 
teil die Fabrikation des Färbeseidenpapieres 
bis zum Karnevalsartikel. 
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Der Schrank rechts der Eingangswand 
zeigt in seiner Hauptsache die Herstellung 
der Zelluloidartikel aus dem Nitrierrohstofi- 
papier, den Werdegang der Zelluloidfabrika- 
tion in all ihren Stadien bis zum Fertig- 
zelluloid und daraus hergestellten Fabrikaten. 

Die im Schrankunterteil aufgestellten Por- 
zellanvasen zeigen die Verwendung des Por- 
zellanseidenpapieres im Umdruckverfahren. 

Der Mitteltisch enthält noch Miniaturen 
der Bibeldruckliteratur, bezeigend wie wenig 
durchscheinend das Papier ist und wie gut 
leserlich die Druckwerke sind. 
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Die in dem vornehm in Nußbaumholz 
getäfelten Raum enthaltenen Nischen sind mit 
Säulen und Vasen, aus Papierrollen und 
Papierscheiben hergestellt, ausgefüllt. 

Diese Art, Papier und seinen Verbrauchs- 
zweck vorzuführen, dürfte jedenfalls das volle 
Interesse des Verbrauchers erregen. 

In dieser Halle ist auch die Ausstellung 
der Kartonpapierfabrik A.-G., Groß-Särchen, 
die wir im Bilde wiedergeben. Die Firma 
hat ihre Spezialitäten: Chromoersatzkartons, 
Grau- und Zienkartous, 

Faltschachtelkartons, 
Maschinenlederpappen, 
Duplex- und Triplex- 
kartons, Spezialkartons 
für Schachtelautomaten, 
farbige Kartons, geprägte 
Kartons in Bogen und 
Rollen ausgestellt. Ein 
Modellhäuschen aus dem 
Baustoff der Firma, Bau- 
doppelwelle, zeigt seine 
Verwendung und Zweck- 
mäßigkeit. Das Viktoria- 
haus im Vergnügungs- 
park ist vollkommen 
aus der imprägnierten 
Baudoppelwelle errichtet 
worden. 

Die Ausstellung „Das 
Papier“ ist der berufene 
Platz, um einem großen 
Interessenkreis den aus 
Rohstoffen, die in der 


* g 4 J 4 “ Papierherstellung Ver- 
wendung finden, herge- 
EK APAD" stellten Baustoff „die 
Baudoppelwelle“ vor- 
zꝛxlllvluführen und bekannt- 

WE zumachen, zumal eine 
große Anzahl ander- 


wärts aufgeführter Bau- 
ten seine gute Brauch- 
barkeit zum sparsamen Bauen bereits er- 
wiesen hat. 

Die in Tafeln von etwa 80X90 cm her- 
gestellten „Baudoppelwellen“, die für ver- 
putzte Wände gleich angeheitete Putzträger 
erhalten, sind nach besonderen Verfahren 
absolut wasserfest und eventuell unentflamm- 
bar imprägniert. Durch Uebereinanderlegen 
werden isolierende Luftschichten gebildet, so 
daß die Bauten im Sommer kühle und im 
Winter warme Räume haben. Infolge des 
geringen Gewichtes der Baudoppelwellen 
können die Fundamente der mit Baudoppel- 
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wellen verkleideten Wände, Decken und 
Dächer sowie das Holzfachwerk in bedeutend 
geringeren Ausmaßen gehalten werden, 
außerdem können Zwischen- und Trennwände 
ohne besondere Unterstützung auf beliebige 
Balken gestellt werden, so daß die Raum- 
ausnutzung ganz nach Wunsch gestaltet wer- 
den kann. Nachstehende Tabelle gibt Bei- 
spiele für die Gewichte verschiedener Dach- 

eindeckungen an und es geht daraus hervor, 
daß besonders die Dachkonstruktionen bei 
Verwendung von Baudoppelwellen wesentlich 
schwächer und billiger hergestellt werden 


können. 
Gewicht per qm einschl. 


Bedachungsart Sparren, Latten u. Schalung 
Baudoppelwelle 15 kg 
einfaches Klebedach . . . 54 „ 
doppeltes Klebedach . 56 „ 
Ziegeldach e erde: ir A 
englisches Schieferdac 67 „ 
deutsches Schieferdach . . 78 „ 


Vom Staatlichen Materialprüfungsamt in 
Berlin-Dahlem sind die verschiedensten Ver- 
suche mit Baudoppelwellen angestellt wor- 
den, die nach jeder Richtung hin sehr günstig 
verlaufen sind, wie das die darüber ausge- 
stellten Prüfungsatteste beweisen. Die Bau- 
polizei von Berlin und anderen Großstädten 
hat die Baudoppelwelle für ihre Verwen- 
dungszwecke als Baustoff zugelassen. 

Die Ausstellung der Firma Leonhardt 
Söhne, Crossen a. d. Mulde, in Halle 29 
gruppiert sich um das Modell des Werkes im 
Größenverhältnis 1: 333'/s. Links neben dem 
Modell sind Rollen ihrer Spezialerzeugnisse 
von Kartons, insbesondere holzfrei einseitig 
und zweiseitig gedeckt Faltschachtelkarton 
weiß und farbig, pyramidenförmig aufgebaut, 
rechtsseitig steht eine Rolle gedeckter Karton 
von 2 m Breite und etwa 80 cm Durchmesser 
exportmäßig verpackt. An der Wand über 
dem Werksmodell befindet sich eine Ueber- 
sichtskarte der Staatsforsten im Freistaat 
Sachsen als Darstellung des Holzjahresver- 
brauchs der Firma Leonhardt Söhne, aus der 
hervorgeht, daß dieser Holzverbrauch mit 
rund 120000 Festmeter im Jahre etwa ein 
Viertel der Derbholzjahreserzeugung der 
sächsischen Staatsforsten beträgt — d. h. also 
ein Viertel des gesamten Derbholzes ein- 
schließlich des Sägeholzes, während lediglich 
der Schleifholzanfall der sächsischen Staats- 
forsten ungefähr nur ein Fünftel des Jahres- 
verbrauches der Werke der Firma beträgt. 
Eine Firmenkarte, enthaltend Angaben über 
die Werksverhältnisse sowie über die Spezial- 
erzeugnisse, außerdem eine Skizze des Wer- 
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kes und eine Nachbildung der Uebersichts- 
karte der sächsischen Staatsforsten mit der 
Darstellung des Jahresholzverbrauchs der 
Firma liegt für Interessenten zur Mitnahme 
aus. — 

In Halle 21 hat die Ostdeutsche Papier- 
und Zellstoffwerke Akt.-Ges. Erzeugnisse 
ihrer Fabriken Mühldorf und Weltende aus- 
gestellt, und zwar die Niederlassung Mühl- 
dorf weiße und farbige holzhaltige Druck-, 
Schreib- und Löschpapiere und ihre Speziali- 
täten: Illustrations-, Tief- und Ofisetdruck-, 
farbige Prospektpapiere und Billettkarton, 
und die Niederlassung Weltende mittelfeine 
holzhaltige weiße Druck- und Schreibpapiere, 
farbige Prospekt- und Umschlagpapiere, Be- 
klebe- und Luftschlangenpapiere und die 
Spezialitäten von maschinenglatt intensiv- 
farbigen Plakatpapieren und satiniert farbigen 
Umschlagpapieren, auch in geschmackvoller 
Aufmachung in Rollen, die Luftschlangen- 
papiere in fertigen Luftschlangenröllchen, 
welche von dem Papierverarbeitungswerk 
Morgenau G. m. b. H., Breslau, hergestellt 
sind. 

Unmittelbar neben dieser Ausstellung ist 
die Ausstellung der Schlesischen Cellulose- 
und Papierfabrik A.-G. in Cunnersdorf i. Rie- 
sengebirge. Sie umfaßt folgende Erzeugnisse: 
Einseitigglatt weiß und farbig Zellulose-, 
holzhaltig und holzfrei satiniert hell und 
farbig Tauenpapiere, holzhaltig und holzfrei 
maschinenglatt braun Kraftpack-, einseitig- 
glatt enggerippt und breitgestreift Zellulose- 
papiere, maschinenglatt fettdichte Pergament- 
ersatz-, gebleicht und ungebleicht satiniert 
fettdicht Pergamin-, Briefumschlagpapiere, 
gebleichte farbige Kanzleipapiere, Packstoff- 
qualitäten, weiß, braun und farbig. Ferner 
hat die Firma für Interessenten neben Mu- 
stern von gebleichtem und ungebleichtem 
Sulfitzellstoff Musterhefte in folgenden Quali- 
täten ausgelegt: Farbige und gebleichte 
Pergaminpapiere, fettdicht Pergamentersatz, 
geprägte Pergamin- und Kanzleipapiere und 
Packstoffe. Der Ausstellungsstand ist durch 
einige Ansichten der Anlagen von Cunners- 
dorf und Maltsch geschmückt. 


In der Halle der Reklame (29) hat die 
Firma Gebr. Palm, Papierfabrik, Neukochen, 
eine interessante Zusammenstellung ihrer 
Jaspispapiere ausgestellt. Wie bekannt sein 
dürfte, werden diese Papiere nach einem 
besonderen Verfahren mit einem beliebigen 
Warenzeichen und Namensschilden direkt auf 
der Papiermaschine versehen. Durch Ver- 
wendung solcher Papiere wird nicht nur eine 
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sehr vornehme Aufmachung und Schutz 
gegen Nachahmung, sondern auch eine ganz 
hervorragende Reklame erzielt. Die Papiere 
eignen sich außer zu Packzwecken auch in 
größerer Dicke zur Herstellung von Muster- 
mappen, für Schnellhefter, als Umschläge für 
Bücher und Kataloge usw. 

Eine Reihe von Papierfabriken hat nicht 
direkt ausgestellt, sondern ihre Erzeugnisse 


— 
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an Aussteller der Gruppe Papierverarbeitung 
geliefert. So sind die Drucke der Münchener 
Illustrierten Presse, die die Firma Knorr & 
Hirth in München in einem Pavillon zeigt, 
ausschließlich auf hochgeglättetem Illustra- 
tionsdruckpapier der München Dachauer 
Papierfabriken Akt.-Ges. in München her- 
gestellt und die Buchdruckerei Fischer & 
Wittig in Leipzig hat Probedrucke auf Tief- 
druckpapieren von den München Dachauer 
Papierfabriken A.-G. zur Schau gestellt. 

Die Papierfabrik Scheufelen in Oberlennin- 
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gen-Teck hat dem Normenausschuß für das 
Graphische Gewerbe in Leipzig-Cl. eine kleine 
Sammlung ihrer Geschäftsdrucksachen im 
Normformat zugehen lassen, die auf der Aus- 
stellung in Halle 16 zu sehen ist. 

Die Firmen Eichler & Suhle, Papierfabrik 
in Zwickau i. Sa., Louis Fiedler, Coswig in 
Anhalt und Papierfabrik Birkigt in Birkigt- 
Arnsdorf im Riesengebirge liefern Tapeten- 
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papiere für die Tapetenfabrik Coswig, die auf 
der Ausstellung eine Tapetendruckmaschine 
im Betrieb hat. 

Auch einige Pappenfabriken sind mit 
ihren Erzeugnissen in den Hallen der Kar- 
tonnagenindustrie vertreten. Die Firma Louis 
Fürstenheim, Pappenfabrik Porschendorf bei 
Dürrröhrsdorf i. Sa., hat graue Buchbinder- 
pappe und Pappe für die Plakatfabrikation 
ausgestellt. Ferner sind sogenannte Holz- 
stoffkisten aus Pappe von der Firma ver- 
treten. Die von der Kofferfabrik Kindlbrück 
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in Halle 33 verarbeiteten Kofferpappen sind 
von der Firma Alex. Wilisch, Lehnamühle, 
Post Neumühle, Kr. Greiz. 

In der Halle 28 Nord „Das Papier im täg- 
lichen Leben“, Abteilung Wohnung und Wirt- 
schaft befindet sich eine interessante Aus- 
stellung der Firma Gebr. Adt Akt.-Ges. in 
Wächtersbach, Hessen-Nassau. Die ausge- 
stellte Sammlung der Erzeugnisse Haus- und 
Küchengeräte aus Holzstoff, Kinderspielzeug, 
Schreib- und Büroartikel ist außerordentlich 
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reichhaltig. Um einige Gegenstände aufzu- 
führen, erwähnen wir Schüsseln aller Größen 
und Formen, Küchennäpfe, Eimer, runde und 
ovale Kübel, Fußbadewannen, Servierbretter, 
Platten, Untersätze für Blumenkübel, Brot- 


-körbchen, Zuckerkasten, Trinkbecher, Speise- 


teller, Gläser- und Flaschenteller, Kinderplat- 
ten und Spielzeuge aller Art. Die Gefäße sind 
aus Holzstoff hergestellt und die übrigen 
lackierten Waren aus Hartpapier. 
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Die Bedeutung der Wolf- Bleicher in der amerikanischen Zellstoff- 


| und Papierfabrikation. 
Von Dipl.-Ing. Dr. Hans W rede, Berlin-Dahlem 


Es hat sich wohl kaum eine maschinelle 
Vorrichtung in der Industrie der Zellstoff- 
und Papierfabrikation in den Vereinigten 
Staaten und Kanada so schnell eingeführt, 
wie der Wolfsche Bleicher. Noch vor einem 
Jahre waren 35 Bleicher von Wolf im Betrieb, 
während bei meiner Rückkehr aus den Ver- 
einigten Staaten — das ist vor etwa 3 Mo- 
naten — 59 Apparate mit einer jährlichen 
Produktion von 352 500 tons arbeiteten. Es 
ist mir auch bekannt, daß eine weitere Serie 
in Kanada Anfang Februar 1927 vor dem 
Abschluß stand. 

Ich gebe die Unternehmen, in denen 
Wolf-Bleicher arbeiten, in der folgenden Liste 
an und glaube dadurch keine Indiskretion zu 
begehen, da in den Vereinigten Staaten 


Anzahl 
der 
Wolf-Bleicher 


Name des Unternehinens 
Cascade Paper Company 


Rhinelander Paper Company 
Champion Fibre Company 
Chemical Paper Mfg. Co. 
Cherry River Paper Co. 
Crown Willamette Paper Co. 
Dells Paper Co. 

Dunn Sulphite Paper Co. 

E. B. Eddy Company. 
Fletcher Paper Company 
Frank Smith Paper Co. 
Groveton Paper Company 
International Paper Co. 
Kalamazoo Vegetable Parch. Company 
Menasha Prtg. & Carton Co. 
Newton Falls Paper Co. 
New York & Penn Co. 
Northwest Paper Co. 
Oxford Paper Co. 

Rainier Pulp & Paper Co. 
Tonawanda Paper Co. 

S. D. Warren Co. 

Wausau Paper Mills 
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Consolidated Water Power & Paper Co. 


solche Umänderungen und Neubauten in den 
einzelnen Fabriken den Kollegen bekannt 
sind. 

Zunächst hatte ich in einem mir be- 
freundeten Werk in Holyoke, Mass., Gelegen- 
heit, tagelang am Wolf-Bleicher mitarbeiten 
zu können, um an verschiedenen Zellstoffen 
die Schnellbleiche zu beobachten. 

Besonders interessierte mich das Blei- 
chen eines sehr harten Zellstoffes „Black 
Star“, dort Mitscherlich Pulp genannt; dieser 
soll außerordentlich hart, fest und zu gleicher 
Zeit weiß werden. Von dem daraus herge- 
stellten Schreibpapier, das als Standard- 
fabrikat einen ständigen großen Absatz hat, 
werden ganz bestimmte und gleichbleibende 
Normen in Festigkeit, Falzzahl usw. verlangt. 


Jährliche Produktion 
an gebl. Zellstoff 
in engl. tons 


Lage 


Tacoma, Washington 7 500 
Wisconsin Rapids. Wis. 7 500 
Rhinelander, Wis. 15 000 
Canton, N. C. 37 500 
Holyoke, Mass. 7 500 
Richwood, Virginia 7 500 
Camas, Washington 7 500 
Eau Claire, Wis. -7 500 
Port Huron, Mich. 7 500 
Hull, P.O. 7500 
Alpena, Mich. 10 000 
Middletown, Ohio 15 000 
Groveton, N.H. 22 500 
Piercefield. N.Y. 15 000 
Kalamazoo, Mich. 15 000 
Menasha, Wis. 15 000 
Newton Falls, N.Y. 10 000 
Lock Haven, Penn. 15 000 
Cloquet, Minn. 20 000 
Rumford, Maine 15 000 
Shelton, Washington 30 000 
No. Tonawanda, N.Y. 30 000 
Cumberland Mills, Me. 30 000 
Brokaw, Wis. 7 500 


362500 
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Der Wolf-Bleicher spielt bei diesem Fa- 
brikat eine außerordentlich große Rolle. 

In einem Arbeitsgang kommen 8000 eng- 
lische Pfund zur Verarbeitung. | 

Zunächst wird der Zellstoff auf einer 
„Shredding“-Maschine in Stücke zerrissen. 
Um dies leichter zu erreichen, wird ihm dabei 
durch eine ganz einfache Rieselvorrichtung 
soviel Wasser zugesetzt, daß sein Trocken- 
gehalt etwa 60 % beträgt. 

Die Beschickung des Wolf-Bleichers mit 
8000 engl. Pfund Zellstoff zu gleicher Zeit 
mit der Chlorkalklösung dauert etwa 50 Mi- 
nuten. 
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Die Umdrehungen des 
Schneckenganges im Innern des Woli-Bleichers 
betragen 24 in einer Minute. Versuche haben 


gezeigt, daß die 8000 engl. Pfund Zellstoff 
alle 5 Minuten durch den Schneckengang 
von unten nach oben gehen, wo sie dem 


Luftstrom ausgesetzt sind und nachher wieder 


nach unten wandern, um nach weiteren 5 Mi- 


nuten wieder oben zu erscheinen. 

Zum Betriebe des Wolf- Bleichers gehört 
eine Kraft von mindestens 40 PS. Zu Anfang 
ist die Kraftleistung ganz gering und steigt 
mit der Beschickung bis auf 40 PS. Man 
rechnet mit einer Kraftleistung von 20 PS im 


Abb. 1. Wolf-Blelchanlage In der Chemical Paper Mig. Company, Holyoke, Mass. 


Die Chlorkalklösung enthält 30 g wirk- 
sames Chlor im Liter und wird dem zer- 
rissenen Zellstoff gleichmäßig durch Berieseln 
während der Füllung in der oberen Schnecke 
zugegeben. Der Zulauf der Chlorkalklösung 
aus dem Reservoir ist so reguliert, daß 
sämtlicher Zellstoff mit der Chlorkalklösung 
recht gleichmäßig benetzt wird. Der Rest der 
Chlorkalklösung fließt dann langsam sich 
verteilend direkt in den Bleicher. 

Der Wolf-Bleicher besteht aus Eisenbeton 
und ist im Innern mit weißen Fliesen aus- 
gelegt. Die Schneckengänge sind aus Guß- 
eisen hergestellt. Ich machte an allen Stellen, 
wo die Wolf-Bleicher arbeiteten, die Beobach- 
tung, daß die Eisenteile mit einer festen, 
weißen und leichten Kruste überzogen 
waren, die man mit dem Messer kaum ent- 


Mittel. Die Praxis kalkuliert mit 5 Kilowatt- 
stunden für die englische Tonne — 1016 kg. 

Zum Bleichen dieses außerordentlich har- 
ten Zellstoffes, der für Schreib und Pergamin 
besonders geeignet ist, wurden 20% Chlor- 
kalk verwendet. 

In demselben Werk wird ein weicher, 
leicht bleichbarer kanadischer Zellstoff mit 
12% Chlorkalk außerordentlich weiß. Um 
die gleiche Weiße zu erreichen, benötigt man 
im Bleichholländer 15%- Chlorkalk, außer- 
dem findet beim Wolf-Bleicher keine Erwär- 
mung des Bleichgutes durch Dampf statt. 

In einem anderen großen Werk in Maine, 
in dem eine Kolonne von 5 Wolf-Bleichern 
seit längerer Zeit arbeitet, wird Natron- 
Laubholzzellstoff mit 7 % Chlorkalk so weiß 
gebleicht, daß er zu Standardbuchdruckpapier 
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ständig verarbeitet wird. Zurzeit wird dort 
ein sechster Bleicher aufgestellt. 3 Wolf- 
Bleicher sollen dann die gesamte Natronzell- 
stoffproduktion und 3 den Sulfitzellstoff 
bleichen. 

Durch die große Freundlichkeit der 
amerikanischen Fabrikanten war es mir er- 
laubt, ständig Muster vor und nach der 
Bleiche zu nehmen, wovon ich ausgiebig 
Gebrauch machte. 
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chen etwa 214-3 Gallonen Wasser auf 
1 Pfund Zellstoff, also rund 20 Liter Wasser 
auf 1 kg Zellstoff. 

Von besonderem Interesse waren für mich 
die Versuche, die ich an Ort und Stelle mit 
dem Schopper-Rieglerschen Mahlungsgrad- 
prüfer anstellte, um eine etwaige Hydratisie- 
rung zu beobachten. Bei einer Serie von 


vergleichenden Mahlungsgradprüfungen vor 
und nach der Bleiche im Wolf-Bleicher war 


Abb. 2. Wolf- Volth-Blelchanlage. 


Die Temperatur in den Wolf- Bleichern 
betrug 85° Fahrenheit — 29° Celsius. Das 
Bleichen von 8000 engl. Pfund — 3600 kg 
dauerte 3 Stunden. 

Das Entleeren geschieht schnell, ein 
Bleicher war in 10 Minuten in einen großen 
Waschbottich mit Rührwerk geleert, von wo 
der gebleichte Zellstoff in 2 Oliver-Wasch- 
apparaten noch zweimal kontinuierlich ge- 
waschen wurde, um auf einer Entwässerungs- 
maschine transportfähig gemacht zu werden. 

Die in den Vereinigten Staaten und Ka- 
nada beliebten Oliver-Waschmaschinen brau- 


es nicht möglich, einen Unterschied von 
5 Mahlungsgraden festzustellen, so daß eine 
Hydratisierung oder Schleimbildung über- 
haupt nicht in Frage kommt. 

Im Westen Amerikas hatte ich Gelegen- 
heit, auch die liegenden Wolf-Bleicher ein- 
gehend zu besichtigen. Diese Vorrichtung 
wird jetzt nur noch zum Nachbleichen von 
gebleichten Zellstoffen benutzt. Die Stoff- 
dichte ist gegen 10 % und es findet in diesen 
liegenden Bleichkammern keine Mitwirkung 
der Luft statt. (Siehe W. f. P. Jg. 1926, Nr. 33, 
S. 906.) 


1016. 


Die Maschinenfabrik J. M. Voith, Heiden- 
heim, der ich die Abbildung 2 verdanke, baut 
für Europa Wolf-Voith-Bleichanlagen, nach- 
dem sie sich die jahrelangen Erfahrungen der 
amerikanischen Zellstoffindustrie zunutze ge- 
macht hat, in einer Vereinfachung, wie sie 
die Anlage zeigt. 

Trockene Zellstoffbogen werden in Pa- 
keten mittels Aufzug in den 2. Stock gebracht 
und durch Zerreißmaschinen, welche bei a 
Aufstellung finden, zerkleinert. 

Wird nasser Stoff verarbeitet, so werden 
bei a Schneckenpressen aufgestellt, denen der 
Stoff mit einer Konsistenz von etwa 4% 
zugepumpt wird. In den Pressen erfolgt eine 
Entwässerung auf etwa 35—40%. Der 
entwässerte oder zerkleinerte Stoff fällt in 
beiden Fällen in die Förderschnecke b, in 
welche zwecks guter Mischung sofort die 
Bleichflüssigkeit von den Behältern c zuge- 
geben wird. Die Stoffdichte am Ende der 
Schnecke muß etwa 18% betragen. Der 
Eintrag in den Bleicher, welcher 4000 kg 
lufttrocken gedachten Stoff faßt, erfolgt durch 
eine Rinne. Im 1. Stock findet ein Ventilator 
Aufstellung, der zur Beschleunigung der 
Bleiche Luft in den Bleichturm bläst. Ein 
Schraubenexhaustor saugt die verbrauchte 
Luft ab und fördert sie ins Freie. 

Nach beendeter Bleiche wird der Stoff 
auf etwa 4% verdünnt und gleichzeitig das 
Leerventil geöffnet. Der fertig gebleichte Stoff 
wird in der Propellerrührbütte e gesammelt, 
mittels Kreiselpumpe in entsprechende Aus- 
waschvorrichtungen gepumpt und dann wei- 
terverarbeitet. 

Eine spätere Verdoppelung der Leistung 
ist durch den Einbau eines weiteren Bleichers 
ohne große Veränderungen möglich. 

In der Pappen- und Holzstofi-Zeitung, 
Dresden, 34. Jahrgang, Nr. 13, S. 163, ist 
eine Vorrichtung beschrieben, die im Wolf- 
Bleicher noch eine weitere Bewegung des 
Stoffes bewirken soll, um zu verhindern, daß 
der Zellstoff sich an einigen mehr in Ruhe 
befindlich sein sollenden Stellen befindet. Es 
sind mir bei den vielen Besichtigungen der 
Wolf-Bleicher in den Vereinigten Staaten 
niemals solche Fälle begegnet, daß nach dem 
Bleichen noch ungebleichter Zellstoff sich 
vorfand, und ich halte daher die Vorrichtung 
für eine zum mindesten sehr übertriebene 
Vorsichtsmaßregel. 

Ich möchte aber nicht versäumen, die Vor- 
richtung zu erwälınen. Die Pappen- und 
Holzstoff-Zeitung berichtet: 

„Turmbleicher, die zur Erzeugung des 
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Umlaufes des Bleichgutes eine Röhre besitzen, 
in der das Bleichgut durch eine Schnecke 
hochgefördert wird, um außerhalb der 
Schnecke wieder zurückzufließen, haben den 
Nachteil, daß ihr Durchmesser nicht er- 
wünscht groß gemacht werden kann, da von 
einem gewissen Durchmesser ab das Bleich- 
gut an vielen Stellen in Ruhe bleibt. 

Die Erfindung beruht nun darauf, daß das 
Bleichgut unter Verwendung von Lenkwän- 
den und Stoffteilern, wie Propeller, Schnecken 
usw. so geführt wird, daß es längere Wege 
als der doppelten Turmhöhe entsprechend 
zurücklegen muß, wodurch die Bildung toter 
Stoffecken vermieden wird. Die Führungs- 
wände können gerade oder gebogen sein, 
sich kreuzen oder parallel oder in schrauben- 
förmigen Windungen verlaufen, auch können 
Führungsrippen verwendet oder mit ver- 
wendet werden. Von besonderem Vorteil ist 
es, die Vorrichtung zur Bewegung des Bleich- 
gutes nicht in einer senkrechten Röhre, son- 
dern außerhalb derselben anzubringen. Auch 
kann der Turmbleicher einen Filteraufbau 
besitzen, durch den die Bleichflüssigkeit vom 
Bleichgut getrennt und durch eine Pumpe 
wieder oben in den Turm zurückgeführt 
wird. Es sind auch noch andere Variationen 
des Verfahrens und der Veredlung möglich, 
auf welche sich die Patentansprüche beziehen. 
D. R. P. Nr. 441 293, Kl. 55c, Niederbayeri- 
sche Cellulose-Werke A.-G. und Dr.-Ing. 
Adolf Schneider, Kelheim a. d. Donau (Nie- 
derbayern).‘“* 

Man sieht, es ist hier eine Fülle von 
Vorschlägen gemacht, die zum Teil umständ- 
liche und gesuchte Anordnungen bringen, so 
daß von selbst die Frage auftaucht, ob diese 
Umständlichkeit wirklich durch Mängel ge- 
rechtfertigt ist, die sich beim bisherigen 
Betrieb etwa ergeben hätten. Das muß nach 
meinen Erfahrungen durchaus verneint wer- 
den, und ich darf annehmen, daß diese auf 
Grund des Entgegenkommens der amerikani- 
schen Zellstoffabrikanten ziemlich vollständig 
sind. Jedenfalls würde es mich im einzelnen 
interessieren, zu erfahren, wie und an welcher 
Art Turmbleicher die Inhaber des oben- 
genannten Patentes die behaupteten Nachteile 
festgestellt haben wollen. Beim Wolf-Blei- 
cher treten sie jedenfalls nicht auf, so daß 
sich zusätzliche Einrichtungen dieser Art 
durchaus erübrigen. 

13. Juni 1927. 

Dr. Hans Wrede. 


* Siehe auch W. f. P. Nr. 17, Jg. 1927, S. 514, wo 
die Patentansprüche wörtlich aufgeführt sind. 
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Zellstoff aus Tanne. 


In Nr. 24, S. 744 des W. f. P., hat Herr 
B. W. H. seine Erfahrungen mit Zellstoff- 
kochungen aus Weißtanne (Abies pectinata) 
mitgeteilt. 

Im W. f. P. 1915, S. 2021, und 1926, 
S. 798, habe ich über durchschnittliche Faser- 
längen von Zellstoff berichtet. Darnach be- 
trägt die Faserlänge der unverletzten Fasern 
bei amerikanischen bzw. kanadischen Spruce 
(Fichte, Picea nigra und anderen Arten) 
2,0 mm, bei kanadischem Balsam (Abies 
Fraseri) dagegen 2,29 und anderen Messun- 
gen durchschnittlich 2,31 mm. 

Im Ligningehalt hat sich, bei gleicher 
Art der Kochung, kein wesentlicher Unter- 
schied zwischen Fichte und Tanne ergeben, 
soweit der Zellstoff in Frage kommt. Da- 
gegen waren der Aether- und nachfolgende 
Alkoholauszug bei Tanne zusammengenom- 
men immer kleiner (das einzige Kriterium, 
bei sonst gleichen Bedingungen und frischer 
Ware). Es muß in diesem Zusammenhange 
auf die Veröffentlichung: Spezifisches Ge- 
wicht von Holz und Zellstoff, W. f. P. 1915, 
S. 1529 hingewiesen werden. Darnach er- 
gaben, kurz gesagt, würfelförmige Stücke 
von Holz im Mittel bei Balsam 49 % Feuch- 
tigkeit, 8,2% Schrumpfung, 0,688 spez. Gew. 
im nassen und 0, 373 spez. Gew. im trockenen 
Zustande, während Spruce 29,4% Feuchtig- 
keit, 10% Schrumpfung, 0,583 spez. Gew. 
naß und 0,456 spez. Gew. trocken ergab. 
Alle übrigen Daten müssen dort nachgelesen 
werden. | 

Besonders aus diesen mit ganz einfachen 
Mitteln zu erzielenden Zahlen kann man, in 
Verbindung mit den anderen Resultaten, ein- 
wandfrei ersehen, daß das amerikanische 
Fichtenholz wesentlich vorteilhafter für die 
Zellstoffgewinnung sein muß als Tanne. Da 


nachgewiesen ist, daß die Nichtzellulose . 
bestandteile ein kleineres spez. Gew. haben, 
als die reine Zellulose, so muß, sonst gleiche 
Bedingungen, wie Standort der Hölzer usw., 
vorausgesetzt, die Holzart mit dem größeren 
spez. Gew. (trocken) die größere Faseraus- 
beute liefern. | 

Außerdem konnte einwandfrei durch ge- 
nügend zahlreiche Versuche nachgewiesen 
werden, daß Holz von Abies Fraseri 2—3% 
mehr Lignin im Durchschnitt enthielt als 
Spruce. Im übrigen kann ich mitteilen, daß 
wir verschiedentlich Kochperioden hatten, 
wo die Kocherausbeute plötzlich um 2, 3, 5% 
und in einem Falle für etwa drei Wochen um 
reichlich 7% herunterging. Es ließ sich dann 
in der Holzaufbereitung immer und immer 
wieder leicht feststellen, daß ebenso unver- 
mittelt prozentual viel mehr Balsam herein- 
kam. Chemisch war der Balsamzellstoff nicht 
mehr zu erkennen, nur die Summe des 
Aether- und Alkoholauszuges war, wie ge- 
sagt, merklich kleiner, so daß die Betriebs- 
proben auf Pitch den ersten Hinweis auf zu 
erwartende Minderausbeute für die laufende 
Woche ergaben. 

Es gibt keinen Grund zu glauben, daß die 
relativen Verhältnisse beider Holzarten auf 
den verschiedenen Kontinenten etwas anderes 
als nur stufenweise Unterschiede zeigen 
werden, immer natürlich gleiche örtliche 
Bedingungen für Fichte und Tanne voraus- 
gesetzt. Dabei braucht man nicht zu ver- 
gessen, daß z. B. die chemischen Daten und 
praktischen Resultate bei schwarzer und 
weißer Spruce nicht unbedeutende Unter- 
schiede ergeben. Das Spruceholz allgemein 
unterscheidet sich dann immer noch wesent- 
lich vom Balsam desselben Standortes. 

Dr.-Ing. Erich Richter. 


— . — 


Afrikanische Holzarten für die Papierfabrikation. 


In Fortsetzung der bereits in unserer 
Nr. 20, S. 608, erwähnten Prüfung afrikani- 
scher Hölzer hinsichtlich ihrer Eignung für 
Papierfabrikation haben die Herren F. Heim 
de Balsac, Cercelet und G. S. Dagand im 
Auftrage des französischen Kolonialministe- 
riums jetzt auch das von den Eingeborenen 
der Elfenbeinküste Avodire genannte 
Holz von Turraeanthus africana, F. Pelle- 
grini, einer Prüfung unterzogen. 

Das Holz enthielt 11,1% Feuchtigkeit. 
Bei der chemischen Analyse ergab es 4,50 % 
Asche, 0,8% Fette und Wachs, 62,15 % 


Cellulose und 32,49% Lignin, auf das 
trockene Material berechnet. 

Nach Behandlung mit kaustischer Soda 
in 5prozentiger Lösung während 8 Stunden 
unter 3 at. Druck wurde eine braungelbe 
Masse erhalten, die sich leicht bleichen ließ. 
Der gebleichte Stoff war von mattweißer 
Farbe und seine Masse stellte 37% des 
trockenen Holzes dar. Bei der mikroskopi- 
schen Prüfung wurden fast nur zylindrische 
Fasern gefunden, die in regelmäßiger Weise 
spitz zuliefen, ein weites Lumen und dünne 
Zellwände hatten. Die Länge dieser Fasern 
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betrug 1—2 mm, im Durchschnitt 1,5, die 
Dicke 15—25 (20h im Durchschnitt). De 
Verfilzungsmöglichkeit (Durchmesser: Länge) 
ist 0,015. Das von diesem Baum gewonnene 
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Papier läßt sich sehr wohl mit dem aus dem 
gewöhnlichen Zellstoff gemachten verglei- 
chen. Alban Voigt. 


Aus Industrie und Praxis. 


Ein neuer Weg zur Erhaltung der Produktionsmittel. 


Wohl jeder Unternehmer ist sich dar- 
über klar, daß ein beträchtlicher Teil seiner 
geschäftlichen Sorgen der Erhaltung seiner 
Produktionsmittel gilt. Schon mit der Be- 
schaffung neuer maschineller Einrichtungen 
tauchen die ersten Besorgnisse auf: Wann 
werden sich wohl die ersten Schäden ein- 
stellen, wie lange werden die Maschinen den 
modernen Anforderungen gewachsen sein, 
werden die Maschinen nicht durch unvor- 
hergesehene Unglücksfälle zerstört werden? 
Berücksichtigt man, daß die hochbeanspruch- 
ten Maschinen nur eine kurze Lebensdauer 
aufweisen, so ist die Ersatzbeschaffung der 
verbrauchten Maschinen ein weiteres zu be- 
denkendes Moment. Mit dem Eintritt solcher 
Ereignisse mit all ihren schwerwiegenden 
Folgen, die ja für alle Gebrauchsgüter Gel- 
tung haben, muß jeder Unternehmer rechnen. 
Der Fabrikant steht diesen Ereignissen nicht 
untätig gegenüber. Die jährlich vorgenom- 
menen Abschreibungen sollen eine Maß- 
nahme bilden, um diesen Ereignissen ent- 
gegenzutreten. Die Praxis zeigt aber, daß 
die Abschreibungsmaßnahmen nicht aus- 
reichen, dem Unternehmer einen Schutz 
gegen die obengenannten Vorfälle zu bieten. 
Die Abschreibungen sind an sich nur buch- 
technische Maßnahmen, deren Wirksamkeit 
von den geschäftlichen Dispositionen und von 
der Konjunktur abhängen. Selbst wenn der 
Unternehmer die abgeschriebenen Beträge in 
erheblichem Umfange für Erneuerungen und 
unvorhergesehene Bedürfnisse greifbar hält, 
wird sich nach dem Eintritt von Ereignissen 
zeigen, daß die Rücklagen nicht ausreichen 
und unentbehrliche Betriebsmittel heran- 
gezogen werden müssen. Eine Lösung dieses 
schwerwiegenden Problems ist nur möglich, 
wenn durch den Zusammenschluß einer 
Mehrheit das Risiko auf viele Schultern ver- 
teilt wird und die Einzelvorfälle durch das 
Gesetz der großen Zahl unwirksam gemacht 
werden. Es gibt eine Versicherung, die sich 
mit diesem Wirtschaftsproblem befaßt und 
einen Weg gefunden hat, den Unternehmern 
die schwere Sorge der Erhaltung der Sub- 


stanzwerte abzunehmen: Die Werk- 
erhaltungsversicherung. Ueber 
diese Versicherung, deren Aufbau von Inter- 
esse für alle Unternehmer sein dürfte, sei 
kurz folgendes gesagt: 


Die Werkerhaltungsversicherung dient 
der Erhaltung von Gebäuden, 
Maschinen und Inventar unter 
gleichzeitiger Bereitstellung der Mittel für die 
Ersatzbeschaffung der verbrauchten 
Sachgüter. Die Versicherungssummen ge- 
langen also auf jeden Fall zur Auszahlung, 
und zwar beim Unbrauchbarwerden der 
Objekte spätestens bei Ablauf der Versiche- 
rungsdauer. 


Die Werkerhaltungsversicherung bietet 
nicht nur eine Deckung der Unfallschä- 
den, sondern leistet auch Ersatz für Schä- 
den, die durch Alter und Abnutzung 
der Objekte hervorgerufen werden, was ins- 
besondere für maschinelle Anlagen bedeu- 
tungsvoll ist. 


Die Versicherung faßt die laufenden Re- 
paraturkosten und die Ausgaben für Unfall- 
schäden sowie die Ersatzbeschaffung bei 
Unbrauchbarwerden der Gegenstände zu- 
sammen in einer gleichmäßigen 
Prämienleistung. 


Dadurch wird die finanzielle Inanspruch- 
nahme einer Unternehmung gleich- 
mäßig, unerwartete Belastungen fallen 
fort; auch die Gesamtaufwendungen werden 
niedriger. 


Für die Erneuerung der Anlage sind 
die Mittel im Bedarfsmoment verfügbar; 
kein „Festrieren“ im Betriebskapital; auch 
hier keine ungleiche Inanspruchnahme der 
Betriebsmittel. 


Die Versicherung kann beliehen wer- 
den sowohl durch die Gesellschaft als durch 
Dritte, außerdem ermöglicht sie eine bessere 
Ausnutzung der Objekte selbst als Kredit- 
basis. Der Versicherte behält also die Ver- 
fügung über die gezahlten Prämien und kann 
sie im Bedarfsfalle durch Beleihung der 
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Police bei der Gesellschaft seinem Betriebe 
nutzbar machen. | 

Die Werkerhaltungsversicherung ergänzt 
die Leistungen der Feuerversicherung, indem 


sie ganz oder teilweise den sogenannten 


„Abzug neu für alt“ ausgleicht. Sie 
ermöglicht damit Deckung des vollen Wieder- 
beschaffungspreises. 

Im Hinblick darauf, daß die Versiche- 
rung nach § 2 des Versicherungsvertrags- 
gesetzes auch die in der Vergangenheit 
liegende Entwertung versichern kann, kann 
die Werkerhaltungsversicherung auch in 
Form der sogenannten Rückwärtsver- 
sicherung abgeschlossen werden. Für 
diese Rückwärtsversicherung wird eine Ein- 
malprämie berechnet, die dem Versicherten 
bis zu 90% gegen 5% Jahreszinsen gestun- 
det wird. 

Durch die Rückwärtsversicherung kann 
eine volle Neuwertdeckung der versicherten 
Objekte erzielt werden. 

Die Universal-Maschinen- 


Versicherung gewährleistet die Erhal- 
tung der gesamten maschinellen Anlagen. 

Neuartig und namentlich für diejenigen 
Maschinen von Bedeutung, die schnell un- 
wirtschaftlich oder unmodern werden, ist 
der Umstand, daß die Universal-Maschinen- 
Versicherung auch bei technischer 
Ueberholung oder Unwirtschaftlichkeit 
der versicherten Maschine eintritt. In diesem 
Falle wird die volle technische Schadens- 
reserve ausgezahlt und der Versicherte hier- 
durch in die Lage versetzt, sich unter Hin- 
zunahme des Erlöses für die alte Maschine 
eine moderne Maschine anzuschafien. Inso- 
weit unterstützt also die Werkerhaltungs- 
versicherung auch den technischen 
Fortschritt. 

Die Hauslebens versicherung 
ersetzt während der Versicherungsdauer 
lebenswichtige Reparaturen und gewährt bei 
Unbrauchbarwerden des versicherten Ge- 


bäudes die Entschädigungssumme. 


Verbesserte Post- und Bahnversandkisten aus Pappe. 


Eine für die ganze Industrie bedeutsame Erfin- 
dung auf dem Gebiete des Verpackungswesens ist 
von der Firma Chr. Leibiarthin Metzingen 
(Württemberg) herausgebracht worden und verdient 
in den weitesten Kreisen volle Beachtung. Bekanntlich 
bedient sich die amerikanische Industrie in großem 
Maße der sogenannten Post- und Bahnversand- 
kisten aus bruchfester Pappe mit Holzleistenverstei— 
fung. Der vielseitige Verwendungszweck dieser Ver- 
packung ist nun in den letzten Jahren auch in 
Deutschland immer mehr anerkannt worden, und die 
Industrie bedient sich in erfreulicher Weise der Post- 
und Bahnversandkisten zum Versenden aller mög- 
lichen Erzeugnisse. 

Diese Kisten werden zum Teil aus griffiger Holz- 
pappe, aber auch aus bruchfester, extra dazu ange- 
fertigter Spezialpapp: hergestellt. Der diesen Kisten 


noch anhaftende Mangel des allzu leichten Eingreifens 
zum Inhalt wurde schon vor Jahren von obiger Firma 
durch ihre bekannte „Vesuv“-Vollumschnürungskiste 
beseitigt. Nun ist es gelungen, einem weiteren Uebel- 
stand abzuhelfen, der darin bestand, daß die Ver- 
steifung dieser Packungen durch eingeheftete Holz- 
stäbe bewerkstelligt werden mußte, auf den®n der 
Verschlußdeckel ruhte. Die Holzleistenversteifung 
war in manchen Fällen sehr hinderlich. Die neue 
Erfindung beruht darauf, daß durch eine sinnreiche 
Konstruktion des Deckels eine sehr starke Ver- 
steifung der Kisten gewährleistet und ein Eindrücken 
der Seitenwände durch die neue Konstruktion un- 
möglich ist. Ein weiterer Fortschritt besteht darin, 
daß ein unbefugter Eingriff zum Inhalt ohne die Kiste 
zu zerstören, unmöglich ist. C. 


Ein Haus der Technik in Essen. 


Langjährige Bestrebungen zur wissenschaftlichen 
Behandlung der Fortbildung des in der Praxis 
stehenden höheren Technikers haben in Essen dazu 
geführt, daB die technisch-wissenschaftlichen Ver- 
bände in Essen und auch die Stadt Essen gemeinsam 
ein „Haus der Technik“ sofort errichten werden, wo 
gemeinsam mit den Technischen Hochschulen Aachen 
und Hannover, mit der Universität in Münster wie 
auch mit weiteren wissenschaftlichen Instituten Vor- 
träge und Ausbildungsbestrebungen ihren Sitz finden 
werden. Dieses neue Fortbildungsinstitut will bewufit 
keine Hochschule, sendern lediglich eine Fortbildungs- 
stätte für den in der Praxis stehenden fachwissen- 
schaftlich vorgebildeten Techniker jeder Richtung 
szin. Diese Anstalt wird über den Rahmen des rein 
Technischen hinaus auch die mathematisch-naturwis- 
senschaftlichen und wirtschaftlichen, insbesondere 


auch betriebswirtschaftlichen Gebiete pflegen, um die 
enge Fühlung zwischen praktischer Industrie und 
Wissenschaft herzustellen. Bemerkenswert ist übri- 
gens, daß sich das Institut durchaus nicht nur auf die 
engeren technischen Industriezweige beschränken 
will, sondern auch auf alle technologischen Industrien 
der Weiterverarbeitung, so daß hier nicht nur die 
mechanischen Industriezweige, sondern auch die- 
jenigen der chemischen Technologie und der gesamten 
höheren Gewerbe berücksichtigt werden, um den 
fachwissenschaftlich geschulten Gewerbetreibenden 
und Fabrikanten mit dem Ingenieur und Chemiker 
enger zusammenzuführen. 

Das Haus der Technik soll im nächsten Jahre 
hei Gelegenheit der Hauptversammlung des Vereins 
Deutscher Ingenieure in Essen eingeweiht werden. 


ui 
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Zeitschriftenschau. 


Zellstoff aus Flachsstroh. I. Aufschluß 
mit Natriumsulfit. M. W. Bray und C. E. 
Peterson. Paper Trade Journ. Vol. 84, 
23, T. S. pag. 317 (1927). 

Das zur Untersuchung verwendete Flachs- 
stroh enthielt: 

12,05% Heißwasser-Lösliches, 
33,73% Alkalilösliches (1% NaOH), 
3,33% Alc.-Benzol-Lösliches, 
Lignin 23,28% , 

Cellulose 53,80% , 

pentosanfreie Cellulose 46,75%, 
Pentosan 17,10%, 

Asche 3,61%, 

Kupferzahl 7,97. 

In einem kleinen Versuchskocher mit 25 g 
Eintrag (! Ref.) wurden zahlreiche Aufschluß- 
versuche gemacht, wobei Natriumsulfitlaugen 
von 40 g und 80 g im Liter zur Verwendung 
gelangten. Auf Rohstoff berechnet ergibt 
sich ein Aufwand von 56,9% bis 82,1%. Die 
Kochdauer schwankt zwischen 1 und 12 
Stunden. Dementsprechend beträgt die Aus- 
beute an Halbstoff (gebleicht? Ref.) 61 bis 
69%. Der Pentosangehalt sinkt von 17,10 
auf 9,45%, der Ligningehalt von 23,28 auf 
9,80%. Die Steigerung der Konzentration 
der Kochlauge von 40 auf 80 g Monosulfit 
je Liter bleibt ohne wesentlichen Einfluß, 
dagegen bewirkt eine Erhöhung des Chemi- 
kalienaufwandes auf Rohstoff berechnet eine 
Beschleunigung der aufschließenden Wir- 
kung. 

(Anm. d. Ref.: Nach den mitgeteilten 
Ligninzahlen des Halbstoffes zu urteilen, kann 
es sich nur um ungebleichte, halbaufgeschlos- 
sene Faserhalbstoffe handeln. Vergl. hierzu 
auch Wochenblatt für Papierfabrikation 56, 
814 (1925). Dr. W. 


Zellstoff aus Flachsstroh. II. Versuche 
mit Chlor als Aufschlußmittel. E. R. Scha- 
fer, M. W. Bray und C. E. Peterson. 
Paper Trade Journ. 84, 8, Techn. Sect. page 
121 (1927). 

Die Versuche bezwecken die Geeignetheit 
des Chloraufschlusses für die Zellstofferzeu- 
gung aus Flachsstroh zu prüfen. Zu diesem 
Zwecke wurde die Kombination einer alka- 
lischen Kochung mit nachfolgender Chlor- 
behandlung gewählt. Die angewandte Aetz- 
natronmenge schwankt zwischen 2% und 
25% auf Stroh berechnet. Die Maximal- 
temperatur beim Kochen betrug 
155° C. Stroh und Zellstoffe wurden mittels 


jeweils 


der Roeschen Methode auf ihr Chlor- 
absorptionsvermögen untersucht. Der Rest 
des gekochten Stoffes wurde mit Chlorwasser 
behandelt. 

Die Bestimmung des Chlorverbrauches 
mit Chlorwasser geschah in der Weise, daß 
Proben von 500—600 g mit Chlorwasser 
behandelt und Alkalisulfitlösung heiß extra- 
hiert wurden. Die Ausbeuten an Zellstoff 
schwanken bei der Behandlung mit Chlorgas 
zwischen 54,3 und 40,8%, bei der Behand- 
lung mit Chlorwasser zwischen 33,0 und 
33,8% , je nach der Art der alkalischen Vor- 
behandlung. Je intensiver die Vorbehandlung 
mit Alkali gestaltet wurde, um so geringer 
wurde der Verbrauch an Chlor, ohne daß 
die Annahme Strachans, daß ein Atom Chlor 
durch ein Molekül Aetznatron direkt ersetzt 
werden könnte, eine Bestätigung findet. Die 
auf diese Weise erzeugten Halbstoffe zeigen 
einen Cellulosegehalt von 85—97%, Lignin 
0,3—0,9%,, Pentosan 1,1—3,7%, Kupferzahl 
2,4—19,3. Dr. W. 


Die Aussichten der Zellstofferzeugung 
aus Bambus. W. Raitt. Vortrag vor der 
Technical Section der Engl. Papiermacher- 
Vereinigung am 24. Juni 1927. Paper Maker 
Vol. 74, 1, 15 (1927). 

Der Vortragende, der mehrere Jahre die 
Frage der zellstofftechnischen Verwendung 
des Bambus in Indien studiert hat, sieht in 
der stetig wachsenden Verbrauchsquote an 
Holzstoff und Holzzellstoff eine Gefahr für 
die künftige Rohstoffversorgung der Papier- 
und Zellstoffabriken. Die Verwertung der 
ungeheuren Bambusbestände in Indien stellt 
vom britischen Standpunkt aus betrachtet 
auch ein nationalökonomisches Problem dar. 
Nach Ansicht des Vortragenden ist Holzzell- 
stoff durch Bambus ohne weiteres zu erset- 
zen. Die Bambusfasern sind teilweise bis 
8 mm lang. Vor 25 Jahren waren die Knoten 
der Stämme nicht zu verwenden. Heute sei 
diese Frage gelöst. Während früher 24 % 
Soda auf Rohstoff berechnet benötigt wurden, 
seien heute 16% ausreichend. Die Kochzeit 
und Temperatur konnten ermäßigt werden, 
die Ausbeute an ungebleichtem Zellstoff von 
37% auf 45%, von gebleichtem Zellstoff von 
32% auf 42% erhöht werden. Die Kosten 
des Herstellungsverfahrens liegen dabei we- 
sentlich niedriger als diejenigen des Zellstoff- 
verfahrens aus Holz. Es werden sodann 
nähere Angaben gemacht über die schät- 
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zungsweise vorhandenen Rohstoffbestände, 
über Bepflanzungsmöglichkeiten und über 
das Vorkommen von Kalk. Von Chemikalien 
soll nur Natriumsulfat eingeführt werden. 

(Anm. d. Ref.: Die Frage der Ausnüt- 
zung neuer Rohstoffquellen für die Zellstoff- 
industrie ist gewiß von weittragender 
Bedeutung. Trotzdem wird auch der Bam- 
buszellstoff, vorausgesetzt, daß seine groß- 
technische Erzeugung reibungslos gelingt, 
seine papiertechnische Brauchbarkeit erst 
beweisen müssen. Es erscheint daher sehr 
verfrüht, hier schon von einem Ersatz des 
Holzzellstoffes zu sprechen. Schwierig, auch 
wenn Wassertransport möglich ist, bleibt 
immer die Einbringung und Beschaffung der 
riesigen Rohstofivorräte, die für eine Zell- 
stoffabrik annehmbaren Ausmaßes erforder- 
lich sind. Nicht zuletzt an Transportfragen 
sind viele Projekte zur Errichtung von 
Zellstofferzeugungsstätten in tropischen Län- 
dern gescheitert, insbesondere dann, wenn 
der kalkulative Vorteil des neuen Verfahrens 
— wie das hier der Fall ist — ausschließlich 
im Preis des Rohstoffes begründet ist.) 

Dr. 


Die Bestimmung des Aetznatrongehaltes 
mittels der elektrischen Leitfähigkeitsbestim- 
mung. C. K. Textor und W. F. Hoff- 
man. Paper Trade Journ. Vol. 84, 8, Techn. 
Sect. page 118 (1927). 

Basierend auf der Leitfähigkeitsbestim- 
mung in Lösungen mit Hilfe der sogenannten 
„Wheatstoneschen Brücke“ zeigen die Ver- 
fasser die Zusammenhänge zwischen Alkali- 
gehalt und Leitfähigkeit. Insbesondere läßt 
sich die Methode mit betriebsmäßiger Ge- 
nauigkeit anwenden bei der Bestimmung der 
Grädigkeit von Kochlaugen und Schwarz- 
laugen, ferner zur Alkalibestimmung im ge- 
waschenen Zellstoff und in der Schmelzmasse 
der Natronsulfatfabriken. Dr. W. 


Die Bestimmung der Kupferzahl von 
cellulosehaltigen Materialien. C. J. Staud 
und H. L. Gray, Eastman Kodak Co. Pa- 
per Trade Journ. Vol. 84, 25, Techn. Sect. 
page 336 (1927). 

Die Anwendung eines bestimmten Ge- 
wichtsverhältnisses zwischen Kupfersulfat 
und Seignettesalz gewährleistet, daß auch 
beim Erhitzen der Lösung keine Nieder- 
schläge entstehen, und daß die Selbstzerset- 
zung der sogenannten Fehling-Lösung beim 
Erwärmen vernachlässigt werden kann. Es 
wird der Einfluß der Temperatur und der 
Dauer des Erwärmens auf die endgültige 
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Kupferzahl geprüft und festgestellt, daß bis 
zur Gesamtdauer von 30 Minuten ein stetiges 
Zunehmen der Kupferzahl eintritt, daß aber 
bei längerer Einwirkungsdäuer die Werte 
konstant bleiben. Wird beispielsweise Lum- 
penhalbstoff 30 Minuten bei 100° C und 
2 Stunden bei 75° C behandelt, so entspricht 
der Endwert der niedrigeren Temperatur. 
Die von dem behandelten Halbstoff ab- 
filtrierte Lösung schlägt beim weiteren 
Erhitzen einige wenige Gramme Kupfer- 
oxydul nieder. Das reduzierte Kupfer wird 
nach der Methode von Knecht und Thomp- 
son mit Eisenalaun bestimmt. Es wird eine 
neue Ausführungsform der Schwalbeschen 
Kupferzahl vorgeschlagen und deren Anwen- 
dung bei einer Anzahl von Beispielen er- 
läutert. 1 Dr. W. 


Verfahren zur Erzeugung von Zellstoff. 
I. G. Farbenindustrie A.-G. Brit. 
Patent Nr. 262 693 vom 16. 12. 1926. Paper 
Maker Vol. 73, 5, 525 (1927). 

Das Verfahren bezweckt die Herstellung 
besonders inkrustenreiner Zellstoffe für die 
Herstellung von chemischen Erzeugnissen 
aus Zellstoff. Das Wesen der Erfindung be- 
steht darin, daß der Gehalt der Lauge an 
freier schwefliger Säure während der gesam- 
ten Kochdauer konstant bleibt und die Ko- 
chung abgebrochen wird, wenn alles Bisulfit 
verbraucht ist. Fichtenholz z. B. wird mit 
einer Lauge aufgeschlossen, die 1,25 % CaO 
oder CaO und MgO und 5,3% gesamt- 
schweflige Säure enthält. Zur Betriebs- 
kontrolle dient die Sandersche Methode der 
Titration mit Quecksilberchlorid. Dr. W. 


Filzentwässerungsapparat (Anmeldungs- 
schein des Kommissariats für Erfindungen 
vom 29. Januar 1927 Nr. 12800). G. Ga- 
sucha. Bum. Prom. Jahrg. VI, 1927, S. 338. 

Die Vorrichtung besteht aus zwei inein- 
ander geschachtelten Zylindern, von welchen 
der obere gelocht ist. Durch Zwischenwände 
ist der Raum zwischen den beiden Zylindern 
in Sektoren unterteilt. Durch die Löcher des 
oberen Zylinders saugt eine Pumpe das Was- 
ser in die Sammelrinne, von wo das Wasser 
ins Freie austritt. Erfüllt eine Sektorenreihe 
ihre Aufgabe nicht restlos, so nimmt die 
andere Sektorenreihe das Wasser auf. Der 
Apparat soll die Lebensdauer der Filze 
erhöhen und ihnen eine gleichmäßige Be- 
schaffenheit bewahren. Eine Hebelstellung 
bewirkt Leerlauf der Vorrichtung. Bei 
hohem Vakuum kann der Apparat als 
Gautschpresse benutzt werden. | 
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Patent-Berichte. 
Patent-Anmeldungen. gem Material durch Kochen mit chemischen Agentien 
Kl. 55b, 1. W. 70 633. Hugo Wallin. Djursho;m erhaltenen Zellstoffbrei vereinigt. Die so erhaltene 


b. Stockholm. Verfahren zur Herstellung von Zellu- 
lose aus Holz, Stroh u. dgl. durch Kochung mit kiesel- 
säurehaltigem Alkali. 29. 9. 25. Schweden 8. 10. 24. 

Kl. 55d, 21. B. 118 267. Firma Louis Schopper. 
Leipzig. Vorrichtung zum Messen der Dicke von 
Papier- bzw. Pappebahnen mit einer auf der Bahn 
ruhenden, auf einen Zeiger wirkenden Fühlrolle. 
19. 2. 25. 

Kl. 55f, 15. H. 104 861. Dr. Ernst Hodler, Zürich 
(Schweiz), Andreas Boseck, Wiehe (Thür.). und 
Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg A.-G., Augsburg. 
Verfahren um Formulare auf einer Seite mit Durch- 
schreibflächen zu versehen. 

Patent-Erteilungen. 

Kl. 55e, 7. 448 774. Wasburo Okuura, Prefecture 
of Hyogo, Japan. Papieraufwickelivorrichtung mit 
mehreren auf einem drehbaren Rahmen gelagerten 
Wickelwalzen. 13. 10. 26. O. 16015. Japan 13. 10. 25. 

Kl. 55e, 5. 448 483. Independent Paper Mills Inc., 
New York, V.St.A. Vorrichtung zum Zuführen, 
Schneiden, Falten und Abllefern von Paplerbahnen in 
einem Arbeitsgang. 3. 12. 25. I. 26 935. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 
Kl. 55d, 5. L. 60533. Drehknotenfänger für die 


Papier-, Pappen- und Zellstoffherstellung mit in heb- 
und senkbaren Schwinghebeln ruhendem Sortie:- 


zylinder. 28. 10. 26. 
Patent-Löschungen. 
Kl. 55a: 369 925. Kl. 55c: 355813. Kl. 55d: 


418 162. Kl. 551: 217 544 337 769. 


Ausländische Patente. 


Papierstof, 
Engl. Pat. Nr. 265055 (vom 1. Juni 1926). 
Robinson Fiber Corporation, 
New York, V. St. A. 


Man mischt dem Zellstoffbrei im Holländer Na— 
triumsuperoxyd zu, wobei die Masse auf 120— 130° 
erwärmt wird. Aus dem so behandelten Stoff resul— 
tiert ein sehr haltbares und starkes Papier. 

Herstellung von wasserdichtem Papier. 
Amerik. Pat. Nr. 1 621 791 (vom 20. Oktober 
1920). Lester Kirschbaum, Chicago. 

Man schmilzt Asphalt und vermischt ihn mit Oel— 
säure. Die geschmolzene Mischung gibt man unter 
lehhaftem Rühren zu einer Emulsion von Ton in 
Wasser, und zwar zweckmäßig bei einer über dem 
Schmelzpunkt der Asphaltmischung liegenden Tem- 
peratur. Nach dem Zumischen des Papierbreies wird 
das Material mit Kalk oder einem anderen Fällungs- 
mittel versetzt und auf der Papiermaschine geformt. 

Herstellung von Papierstofi aus Altpapier. 
Amerik. Pat. Nr. 1625279 (vom 21. Juni 
1926). Jessup & Moore Paper Co., 
Philadelphia, Pa.; übertragen von Joseph E. 
Plumstead, Wilmington, Del., V. St. A. 

Das im kalten, feuchten Zustande zerkleinerte 
Altpapier wird mit einem heißen, aus zellulosehalti- 


Masse wird dann in bekannter Weise gewaschen und 
gebleicht. 

Behandlung von Strohfasern, die zur Her- 
stellung von Strohpappe dienen sollen. 
Amerik. Pat. Nr. 1625090 (vom 18. April 
1925). MaryE.Pennington, St. Davids, 
Pa., und Alex Brooking Davis, Cincinnati, 
Ohio, V. St. A. 


Um die Strohfasern von dem anhaftenden un- 
angenehmen Geruch zu befreien und um sie steril 
zu machen, werden sie einer Behandlung mit Dampf, 
der ozonisierte Luft enthält, im Vakuum unterworfen. 


Leimen von Papier und Appretieren von 
pflanzlicher Faser. 
Amerik. Pat. Nr. 1 622 496 (vom 3. Mai 1926). 
J. F. Laucks Inc.. Seattle, V. St. A.; 
übertragen von Glenn Davidson, Hugh 
F. Rippey, Charles N. Cone, Irving 
Laucks und Harry P. Banks, Seattle, 
Washington, V.St. A. 


Ein Produkt, das zum Leimen von Papier, zum 
Wasserdichtmachen von Geweben verwendet werden 
kann, stellt man her durch Kneten von Sojahohnen— 
mehl mit Wasser und darauffolgendes Verdünnen mit 
Wasser. Ein ähnliches Produkt erhält man, wenn 
man dem Wasser 1% Natriumsulfit oder Natrium— 


bisulfit, Kochsalz, Alaun u. ä. zusetzt. 


Zellstoff. 
Kanad. Pat. Nr. 264 202 (vom 18. Mai 1925). 
Brown Co.; übertragen von George Alvin 
Richter, Berlin, New Hampshire, V. St. A. 


Das Holz wird zunächst unter Anwendung von 
Druck in einer sauren Sulfitlauge gekocht. Darauf 
folgt ein Kochen in alkalischer Lauge. um die weniger 
widerstandsfähige Cellulose in Lösung zu bringen. 


Transparentes Papier mit matten Zeichen. 
Kanad. Pat. Nr. 264 307 (vom 25. Mai 1926). 
Lincoln Pulpand Paper Co. Ltd., 
Merritton; übertragen von: Kellogg Sinclair 
Mac Lachlan, St. Catharines, Ontario. 


Auf der Fourdriniermaschine erzeugt man zu- 
nächst ein undurchsichtiges Papier mit Gummi- oder 
Wasserzeichen und unterwirft hierauf das Papier 
einer Ueberkalandrierung, um es transparent zu 
machen, während die Zeichen matt erscheinen. 


Behandlung von Papier. 
Kanad. Pat. Nr. 264 999 (vom 6. Dezember 
1924). E. B. Eddy Co. Ltd., Hull, Quebec 
(Kanada); übertragen von Hermann Scher- 
bak und Alfred Lutz, Berlin (Deutschl.). 


Nach dem Imprägnieren des Papieres mit einer 
Leimlösung entfernt man das Wasser durch Ver- 
dampfen und unterwirft darauf das Papier der Ein- 
wirkung von Formaldehyd. 


— — . . ßrß—ß—— 


Nr. 33 1927 


Briefkas 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1023 


ien. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die' einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den PFragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn. Bezugsquellen aller Art sind in „Olintter-Staib’s Adreßbuch angegeben. 


Frage Nr. 3591. Unechte Wasserzeichen. 
Welcher Fachkollege kann uns ausführliche Literatur 
über die Herstellung unechter Wasserzeichen im Pa- 
pier, insbesondere über die Herstellung der Präge- 
stempel bzw. der Prägekartons, angeben? X. 


Frage Nr. 3592. Bezahlung von Prämien. 
Für welche Art von Arbeiten werden in der deutschen 
Pappenindustrie Prämien bezahlt und nach welchem 
Schlüssel werden diese verrechnet? V. 


Frage Nr. 3593. Fabrikationswasser für 
Pergamentersatz. Welche Menge Fabrikationswasser 
wird für eine Papiermaschine von 1500 und 2000 inm 
beschnittener Arbeitsbreite bei einer Fabrikation von 
Pergamentersatz von 6000 und 10 000 kg unter Wieder- 
verwendung des stoffhaltigen Abwassers benötigt? 

P. 
Glätten von Preßspan. 
Antwort auf Frage Nr. 3575 in Nr. 28, S. 881. 
(Siehe auch Nr. 31, S. 961.) 

IV. Um besten, haltbaren Hochglanz auf Preß- 
span zu erzielen, ist dieser, sobald er von der Format- 
walze abgenommen ist, zwischen dünne, vollständig 
glatte, verzinkte Bleche, die vorher mittels eines mit 
Petroleum befeuchteten Lappens abgerieben werden, 
zu legen. Dünner Preßspan wird nach dem Trocknen 
zwischen Zinkplatten, dickerer auf gewöhnlichen 
Glättwerken vorsatiniert. In manchen Fällen wir] 
der Pr:Bspan später noch auf einem Friktionskalander 
und hierauf erst mittels Achatsteins geglättet. 

H. Post!, Mödling b. Wien. 
Siebrelnigung. 
Antwort auf Frage Nr. 3578 in Nr. 28, S. 881. 
(Siehe auch Nr. 32. S. 993.) 

III. Die Reinigung von Ober- und Untertüchern 
mit scharfen Mitteln, wie Salzsäure oder Actznatron, 
ist nie zu empiehlen. Das Reinigen geschieht am 
besten durch Ausblasen mit Frischdampf, nicht Ab- 
dampf, da dieser ja meistens Ölhaltig ist. Man kann 
das Sieb aber auch auskochen, jedoch nur wenn die 
Rundsiebkasten es erlauben, für gute Nachspülung ist 
zu sorgen. Nähere Auskunft gibt die Antwort V auf 
Frage Nr. 3365 im W. f. P., Jg. 1926, S. 344. K. O. 


IV. Während des Betriebes wird das Sieh am 
besten durch Ausblasen mittelst Dampfes und ver- 
mittelst rotierender Bürsten gereinigt. Sollten die 
Schmutz- und Schmierflecke so nicht aus dem Sieh 
herausgehen und die Papiermaschine abgestellt wer- 
den müssen, so stehen zur Reinigung verschiedene 
andere Mittel zur Verfügung. 

Einzelne große Schmierflecke werden mittelst 
Kaolin- oder Kreidestücke, die man von unten durch 
das Sieb preßt, entfernt. Größ:re unreine Stellen 
muß man mit Benzin, Benzol, Petroleum oder Ter- 
pentin mittelst Bürsten herauswaschen, doch greift 
auch eine schwache Sodalösung das kräftige, grobe 
Sieb, welches für die Pappenfabrikation nötig ist. 
nicht an. Ingdido. 


V. Am einfachsten und wirksamsten ist es, den 
Kasten. in dem der Rundsiebzylinder liegt. mit 
schwacher Soda- oder Salzsäurelösung zu füllen und 
diese durch eingeleiteten Dampf bei langsamem 


Drehen des Zylinders bis zur Siedehitze zu erwär- 
men. In etwa einer halben Stunde haben sich die 
Harz-, Gummi-, Siegellack- und dergleichen Teile, 
die die Maschen des Ober- und Untersiebes verlegen 
und sich auch an andere Teile des Zylinders ansetzen, 
soweit gelockert, daB sie durch Dampfstrahlen, 
welche man durch ein Spritzrohr auf das Obersieb 
wirken läßt, abgestoBen werden können. Wenn die 
Siebe und der Zylinder auf diese Weise gereinigt 
sind, läbt man die Lauge ablaufen und spült mit 
reinem Wasser gründlich aus. 
H. Postl, Mödling b. Wien. 


Linsenartige, kleine Patzen im Pergamentrohstofi. 

Antwort auf Frage Nr. 3579 in Nr. 29, S. 907. 
J. Wenn der Stoff tatsächlich knotenfrei von 
Ihren Holländern kommt, so ist die Haltbarkeit des 
Stoffes und vor allem die langsam laufende Vorrats- 
bütte an dem Uebel schuld, welche das Zusammen- 
ballen der Fasern begünstigt. Diese zusammengeball— 
ten Fasern (Patzen) werden zu einem kleinen Teil 
von den Kugeln der Pumpe auf den Ventilsitz ge- 
preßt, durch den Aufschlag der Kugeln entwässert 
und in der Arbeitsbütte nicht mehr aufgelöst. Die 
Plungerpump: ist also wahrscheinlich nur bedingt an 
der Patzenbildung schuldig. Abhilfe: Lassen Sie 
keinesfalls eine geringere Verdünnung des Stoffes als 


.etwa 8% zu, untersuchen Sie die Vorratsbütte auf 


tote Ecken, in welchen der Stoff nicht bewegt wird, 
und schaffen Sie dort Abhilfe. Die Umfangsgeschwin- 
digkeit der Rührlatten soll nach Möglichkeit nicht 
weniger als 0,65 und nicht mehr als 0,75 m/sek. be- 
tragen. In die Pumpe nehmen Sie Gummikuxeln 
(Eisen- oder Bleikerne mit nicht zu hartem Gummi- 
überzuz, eventuell Vollgummi mit hohem spez. G:- 
wicht) und achten auf tadellosen Ventilsitz. 
Beco. 

ll. Man hat bei der Erzeugung von Papier. 
welches aus reiner Baumwolle, weichem Zellstoff, 
besonders auch aus weichem Strohzellstoff besteht, 
sehr unter dem geschilderten Uehelstande zu leiden. 
Die Bildung der Patzen oder Knoten ist nicht bedingt 
durch eine unzweckmäßige Pumpe oder durch eine 
andere technische Einrichtung, sondern hat chre 
Ursache in der eigenartigen Beschaffenheit der Roh- 
stoffe. Am größten ist die Neigung zur Knoten- oder 
Patzenbildung bei Rohbaumwolle, dann folgen wci- 
cher Strohzellstoff und Baumwolle aus Hadern. Da- 
bei geht die Neigung zur Knotenbildung mit dem 
größeren Grad des Verschleißes des Baumwo’l- 
gewebes zurück. Erst an letzter Stelle neigt weicher 
Holzzellstoff zur Knotenbildung. 

Bei knotenfrei abgeleerten Holländern hat man 
plötzlich nach einiger Zeit den ganzen Stoff voll 
Knoten. Ich habe ausprobiert, daß sich Knoten in 
Rohbaumwolle schon bei längerem Stehen des Stoffes 
in der Bütte, ohne daß diese bewegt wird, bilden. 
Die oben angeführten Stoffe haben mithin ein zroßes 
Bestreben, ihre Fasern aufzurollen. Mit einem Mikro- 
skop kann mam sogar die spiralfürmige Aufwicklung 
der Faser sehen. Man kann nun diesem Rollen des 
Stoffes entgegenarheiten durch folgende Methode: 

Alle Rohrleitungen, die der Stoff passieren muß, 
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glattwandiz sein und möglichst 
Man wähle Kupfer oder 


sollen möglichst 
großen Durchmesser haben. 
Emaille. Das Widerstandsmoment zwischen Stoff 
und Rohrwand ist dann möglichst klein. Die Rülırer 
der großen Vorratsbütte sollen so langsam als mög- 
lich laufen. Der Stoffvorrat in der Bütte muß so 
klein als irgend angängig sein, damit der Stoff nicht 
lange gerührt wird, denn gerade beim Rühren in der 
Bütte bilden sich am ehesten Knoten. Zweckmäßig 
ist cs, zwei Vorratsbütten zu haben. damit man oft 
wechseln kann, und der Stoff, der einmal geleert ist, 
erst restlos ausgearbeitet werden kann, ehe wieder 
frischer Stoff dazu kommt. Der Stoffvorrat in der 
Arbeitsbütte soll möglichst klein gehalten werden, 
weil man da nicht wechseln kann. 

Ratsam wäre es, die Pumpe ganz wegfallen zu 
lassen und nur natürliches Gefälle zu benutzen. Der 
Stoff wird dann weniger bewegt und die Neigung zur 
Knotenbildung ist dadurch viel geringer. Das System 
der Pumpe ist an und für sich gleichgültig. 

Heinrich Bente. 


III. Wir hatten dieselben Schwierigkeiten, her— 
rührend von den Plungerpumpen, und konnten den 
Utbelstand vollständig beseitigen, indem wir die 
Plunger mit Ledermanschetten versehen haben. D. 


IV. Die Patzen können verschiedene Ursache 
haben. Baumwolle, Esparto und auch weicher Zell- 
stoff haben sehr viel Neigung zu dieser Patzenbil- 
dung. welche in unrichtiger Bewegung des Stoffes 
oder im unrichtigen Verdünnungsverhältnis ihre Ur— 
sache hat. Kolbenpumpen sind für solche Stoffe nicht 
das Richtige, es sollten rotierende Stoffpumpen ver— 
wendet werden, vor allem Zentrifugalpumpen, deren 
Bezugsduellen im Wochenblatt zu finden sind. 

Von Nachteil kann aber auch zu langes Laufen 
im Holländer, 
Arbeiten der Rührbütten sein, das oft darin bestcht, 
daß die Schöpfer zuviel Stoff aufnehmen und ihn von 
zu großer Höhe in den Stoffauslaufkasten fallen 
lassen. Ingdido. 


V. Auf alle Fälle ist mit Sicherheit festzustellen, 
ob sich die Patzen tatsächlich zwischen Vorrats- und 
Arbeitsbütte bilden. Dies ist festzustellen, indem 
man den Versuch macht, aus dem Holländer direkt in 
die Arbeitsbütte zu leeren. Falls die Stoffpumpe mit 
Metallkugeln arbeitet, ist es ratsam, diese gegen 
Gummikugeln auszutauschen, weil letztere infolge 
ihres kleineren Gewichtes und des elastischen 
Mantels das Zusammenschlagen des noch wolkigen 
Stoffes verhindern. Gleich wichtig ist aber auch, den 
Hub der Pumpe nicht größer (länger) zu geben als 
unbedingt notwendig ist. Schwarz. 


VI. Meiner Kenntnis nach eignet sich eine 
Plungerpumpe mit Kugelventilen am allerbesten für 
das Umpumpen von Pergamentrohstoff, denn bei 
allen anderen Pumpenkonstruktionen tritt das Spin- 
nen und die Nesterbildung noch viel stärker auf. Es 
muß jedoch dafür gesorgt sein, daß die Pumpe so 
hoch steht, daß sie unter allen Umständen saugen 
muß, daß ihr also kein Stoff aus der horizontalen 
Vorratsbütte zufließt. Wenn das der Fall ist, wird 
dem Spinnen und der Nesterbildung Vorschub ge- 
leistet. Wenn Sie sicher gehen wollen, so empfehle 
ich, zwischen Sand- und Knotenfang oder auch zwi- 
schen dem Knotenfang und dem Stoffauflauf der 
Papiermaschine einen Erkensator aufzustellen. 
Die Firma J. W. Erkens in Niederau b. Düren wird 
Ihnen hierüber Auskünfte geben, auch finden Sie in 
Nr. 19/1926 des W.f.P. eine ausführliche Beschrei- 
bung dieses Sichters. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 


zu dünner Stoffeintrag und falsches 


VII. Derartige Patzen im Papierstoff aus Baum- 
wolle oder aus weich gekochter Zellulose sind nicht 
neu, sie haben schon manchem Papiermacher viel 
Kopfschmerzen und Unannehmlichkeiten bereitet. Sie 
können die Patzen auf folgende Weise beseitigen. 

Das billigste und einfachste ist es, wenn Sie 
dem Stoff, den Sie in die höher liegende Arbeitsbütte 
pumpen, eine Menge Wasser zuführen, damit der 
Stoff dünner wird. Am besten legen Sie neben dem 
Auslaufsrohr der Plungerpumpe ein 2” Wasserrohr 
und lassen jedesmal, wenn Sie die Pumpe laufen 
lassen auch das Wasser laufen. Dies müssen Sie 
deshalb genau befolgen, weil sonst der Stoff einmal 
dicker und ein andermal dünner auf die Maschine 
gelangt, wodurch Gewichtsdifferenzen im Papier ent- 
stehen können. 

Genügt die obige Manipulation nicht, dann müs- 
sen Sie an Stelle der Plungerpumpe cine Flügelpumpe 
aufstellen und das oben angeführte 2” Wasserrohr 
an diese Pumpe anschließen, damit der Stoff nicht zu 
dick in die Arbeitsbütte gelangt. 

Ihr Stoff für den Pergamentrohstoff scheint über- 
haupt zu steif in der Arbeitsbütte zu sein, sonst 
würden die Patzen nicht so regelmäßig auftreten. Sie 
tun gut, wenn Sie bei der nächsten Anfertigung des 
Pergamentrohstoffes bei Ableeren der Holländer den 
Stoff stark verdünnen, damit die Plungerpumpe den 
Stoff nicht zu Patzen schlagen kann. Wenn nun alle 
diese Versuche keinen Erfolg bringen sollten, dann 
bleibt Ihnen nichts anderes übrig, als nur zu einem 
Radikalmittel zu greifen und eine Kegelmühle an- 
zuschaffen. 

Jeder Stoff, der von der Arbeitsbütte durch die 
Kegelmühle geleitet wird, bleibt bestimmt patzen- 
und knotenfrei. D. 


Dampfeintrittstemperatur beim Zellstoffkochen. 
Antwort auf Frage Nr. 3580 in Nr. 29, S. 907. 
I. Beim Ritter-Kellner-Kochverfahren ist cine 
Dampfeintrittstemperatur am Kocher von maximal 
240° C zulässig, vorteilhafter ist es jedoch, die Tem- 
peratur von 220° C nicht zu überschreiten. Sobald 
man Dampf verwendet, dessen Ueberhitzungstempe- 
ratur höher liegt als 240° C, setzt man sich der Ge- 
fahr aus, nach Beendigung der Kochung einen Teil 
braunes, unaufgeschlossenes Holz zu erhalten. Liegt 
die Ueberhitzung über 325° C, so kann das auf den 
Heizschlangen liegende Holz sogar ganz schwarz 
werden und vollständig verkohlen. 


Es ist allerdings möglich, daß je nach den ört- 
lichen Verhältnissen — in Frage kommen vor allem 
Dampfverteilung im Kocher, Lochungsweite der Heiz- 
schlangen, Feuchtigkeitsgehalt des Holzes sowie die 
Fülldichte und der Kalkgehalt der Lauge — auch bei 
etwas höherer Ueberhitzung noch ein hochwertiger, 
einwandfreier Zellstoff erzeugt werden kann. Es 
bleibt aber auf alle Fälle ein unsicheres Arbeiten. 


Die Ihnen von einer Zellstoffabrik gemachten An- 
gaben, daß diese zum Kochen Dampftemperaturen 
von 300—320° C ohne nachteilige Folgen anwendet, 
halte ich für nicht ganz glaubhaft. Ich habe selbst 
schon Dampf mit 310° C Ueberhitzung zum Kochen 
von Sulfitzellstoff angewendet, es geht damit so- 
gar eine Zeitlang ganz leidlich. Fehlschläge aber 
bleiben nicht aus. Sehr oft entsteht bei dem Holz, 
welches zuerst mit dem Dampf in Berührung kommt, 
eine mehr oder weniger starke Verbrennung. Es ist 
dann kein hochwertiger, splitterfreier Stoff zu er- 
zielen. Außerdem wird durch diese hohen Tempera- 
turen die Ausscheidung von Gips sehr begünstigt. 
Ihre Dampftemperatur haben Sie nicht ange- 
geben; wenn dieselbe über 260° liegt, würde ich 
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unbedingt raten, einen selbstregulierenden Dampf- 
kühler einzubauen. Bei stark schwankendem Dampf- 
verbrauch und zu Zeiten, wo sich die Ankochzeiten 
von zwei Kochern überdecken, steigt die Ueber- 
hitzung für kurze Zeit sehr weit über die Durch- 
schnittstemperatur. Die selbstregulierenden Dampf- 
kühler arbeiten zuverlässiger als diejenigen, bei 
welchen man ganz allein auf das Bedienungspersonal 
angewiesen ist. 
Dipl.-Ing. Munds, Cunnersdorf i. Rsgb. 


II. Selbst bei einer Dampftemperatur von 250° C 
und mehr erfolgt ein Verbrennen des Holzes nicht, 
wenn der Dampf nicht in einem Strahl in den Kocher 
einströmt, sondern mittels eines Spritzrohres in viele 
— etwa 100 — feine, in entsprechenden Abständen 
verteilte Strahlen in den Kocher geleitet wird. 

H. Post!, Mödling b. Wien. 

III. Beim Sulfitzellstoffkochen haben sich für das 
Ankochen der belaugten Kocher Ueberhitzungen von 
220° C als praktisch erwiesen. Bei 250° C war die 
Zellulose in vielen Fällen verbrannt, aber manchmal 
auch tadellos, je nach Höhe und Inhalt der Kocher, 
nach Füllungsgrad und Laugenvorwärmung bzw. 
Dämpfung. Es besteht daher die Wahrscheinlichkeit, 
daß auch noch höhere Eintrittstemperaturen vertra— 
gen werden, wenn günstige Faktoren zusammen- 
treten. Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


IV. Wenn zwei Zellstoffabriken die Höchst- 
temperatur des eintretenden Dampfes mit 250° und 
350° C angeben, so können beide recht haben, denn 
zur Beurteilung, welche Temperatur für ein und die- 
selbe Zellstoffsorte die geeignetste bzw. höchste ist. 
müssen außerdem Dampfdruck, Kochdauer und Lau- 
genkonsistenz berücksichtigt werden. Vom chemi- 
schen Standpunkte aus ist es am richtigsten, die 
Dampftemperatur so niedrig als möglich zu halten, 
denn dadurch wird die Faser am besten geschont. 
Auch vom reinen dampftechnischen Standpunkte ist 
es am wirtschaftlichsten, mit möglichst niedrigen 
Temperaturen zu kochen, die sich der Siedetempe- 
ratur der unter Dampfdruck stehenden Kocherlauge 
nähern. Ob sich nun diese Wirtschaftlichkeit mit der 
tatsächlichen, d. h. mit dem Zeitwerte der Koch- 
dauer in Einklang bringen läßt, bedarf jeweils ört- 
licher Untersuchung. Jedenfalls ist es immer richtig, 
den Dampfdruck hoch zu halten, die Laugenkonsistenz 
der Kochzeit entsprechend niedrig und ebenfalls die 
Dampftemperatur niedrig. Humulus. 


Gummiwalzen für Pappenmaschinen, 
Antwort auf Frage Nr. 3581 in Nr. 29, S. 907. 

I. Als Gautsche ist eine Gummiwalze anwend- 
bar, bringt aber keine besonderen Vorteile; hingegen 
ist sie als untere PreBwalze trotz der hohen An- 
schaffungskosten sehr empfehlenswert und ermög- 
licht neben größerer Filzschonung auch einen höheren 
Trockengehalt. Natürlich darf sie nicht zu hart be- 
stellt werden, etwa in Qualität einer ersten Papier- 
maschinenpreßwalze. Die Gummistärke soll minde- 
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stens 12 mm (5 mm Hartgummi und 7 mm Weich- 


gummi) betragen. Ingdido. 


ll. Gummiwalzen für Pappenmaschinen als 
Gautschwalzen umd für die Naßpresse sind sehr zu 
empfehlen, weil infolge ihrer Elastizität Siebe und 
Filze weniger abgenützt werden und ein Verdrücken 
der Pappen vermieden wird. Der Härtegrad ist für 
beide Walzen verschieden zu wählen und bei der 
Firma, welche Gummiwalzen liefert, anzufragen unter 
Bekanntgabe der zu erzeugenden Qualitäten. Re- 
gisterwalzen mit Gummibezug sind nicht zu emp- 
fehlen. Gottwald, Rennersdorf, N.-Oest. 


III. Die Anwendung von Gummiwalzen in Ma- 
schinen für die Herstellung von gewöhnlichen Grau- 
pappen sowie weißen und braunen Holzpappen würd: 
sich für die betreffende Erzeugung zu teuer stellen. 

Es genügt vollständig, wenn die Gautschwalze 
etwa 5 cm dick mit einem als Entwässerungsfilz aus- 
gedienten, vorher gut ausgewaschenen, also weichen 
Filz umwickelt wird. In Pausen von etwa 14 Tagen, 
je nachdem sich der Filz verlegt hat bzw. hart ge- 
worden ist, ist er durch einen frischen zu ersetzen. 

H. Post l. Mödling b. Wien. 


Gautschpresse mit Gummiwalzen. 
Antwort auf Frage Nr. 3582 in Nr. 29, S. 907. 


I. Als langjähriger Praktiker kann ich Ihnen eine 
Gummiwalze als untere Gautschwalze sehr empfehlen. 
Die Gummiwalze läuft hier ohne Manchon. Wenn 
aber eine Gummiwalze als obere Gautschwalze be- 
nutzt wird, so muß sie mit einem Manchon überzogen 
werden. Auf das Sieb wirkt die untere Gummiwalze 
als Gautschwalze nicht schädlich und es kann eine 
solche Walze auf einer schnell laufenden Maschine 
15 bis 20 Jahre im Gebrauch sein, ohne die Walze 
neu überziehen zu müssen. 

Gottwald, Rennersdorf, N.-Oest. 


II. Ich habe viele Jahre mit Gautschwalzen, die 
Gummibezug hatten, gearbeitet, sowohl mit Ober- als 
auch Unterwalzen, bin aber allmählich wieder davon 
abgekommen, weil der Gummibezug auch bei ent- 
sprechendem Härtegrade leichter hohle Stellen auf- 
weist als Kupfer und dadurch zu ungleicher Gaut- 
schung und mangelhaftem Festsitzen des Gautsch- 
schlauches Veranlassung gibt. Die Gautschung selbst 
war eine gute, wird aber bei mit Kupfer überzogenen 
Walzen bei ausreichendem Durchmesser der Ober- 
walze genau so gut erreicht. A. Br. 


HI. Die untere Gautschwalze ohne Manchon und 
mit Gummiüberzug findet man fast an sämtlichen 
Maschinen. Ich arbeite vorteilhaft dünne Seiden- 
papiere, Kartons und Hadernpapiere ohne sonstige 
Nachteile in der Qualität und Produktionsausfall. 
Jede Gummiwarenfabrik, welche mehrfach diese Wal- 
zen geliefert oder neu überzogen hat, kann Ihnen die 
richtige Härte und Qualität des Materials empfehlen. 

Just. 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenlenzen. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 


D. R. P. 
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A.H.V. der Papiermacher-Tafelrunde Altenburg, Thür. 


Vorstand. Laut Hauptversammlung 1927 am 30. 6. 
bis 1. 8. in Dresden setzt sich der neue Vorstand wie 
folgt zusammen: 

l. Vorsitzender: 
1. stellv. Vorsitzender: 
weistritz b. H. 
2. stellv. Vorsitzender: 
den-Weißer Hirsch. 
Geschäftsführer: Guido Schürk, Neuweistritz. 
Schriftführer: Paul Mayer, Chemnitz, Andre- 
straße 54. 
Kassenwart: 
Mittweida. 
Stellennachweis: 
Riesengebirge. 
Redaktion DAP.: Paul Bein, Birkigt-Arnsdorf i. 
Riesengebirge. l 
Gruppengeschäftsführer: 
den-Weißer Hirsch. 
Kassenprüfer, Mahnwesen: Curt S 
Post Miltitz-Roitzschen. 
Ehrenmitgl.-Abtle.: Paul 
i, Riesengebirge. 
Archivar: Ing. Carl Gründler, Leipzig, Riedel- 
straße 10p. r. 
Druckerei: Alfred Graul, 


Fritz Mahla, Remse/Mulde. 


Guido Schürk, Neu- 


Wilhelm Fritsch, Dres- 


Gerhard Schlenzig, Krumbach b. 
Paul Bein, Birkigt-Arnsdorf i. 
Wilhelm Fritsch, Dres- 
eidel, Munzig, 
Birkigt-Arnsdori 


Bein, 


Guben, N.-Lausitz. 


Gruppe Ostsachsen: Gustav Irmisch, Hütten 
b. Königstein. 
Gruppe Westsachsen: Helmut Frenzel, Remse— 


Mulde. 
Gruppe Westfalen, Lippe, Hessen-Nassau: Fr. Ger- 
lach, Arnsberg. 
Gruppe Südwestdeutschland: 
Hofheim i. Taunus. 
Gruppe Hannover, Schleswig-Holstein: 
besetzt. 
Vertrauensleute im Ausland sind für: 
Skandinavien: C. Vson Sandberg, 
(Schweden). 
Finnland: Ludwig Wiesmeth, 
Oesterreich: Oskar Wark, Franzensthal, 
Ebergassing, N.-Oe. 


Rudolf Richter, 


zurzeit un- 


Kisa 


Walkiakoski. 
Post 


HOFFMANN-Kollergang 


1000 kg Eintrag 


een 


m) Nele GE ET EEE AEN 


Re f Gegründer.186 18. 68 Be ER: 


Rumänien: Jul. Many, Petersdorf, Sebesul Sa- 
sesc, jud. Sibiiu. 

Randstaaten: Hans Kullerkan, 
pier- und Zellstoffwerke, Reval. 

Schweiz: Albert Kohler, Grellingen. 

Tschechoslowakei: Fritz Zelfel, Moldaumühl 
in Kienberg (Südböhmen). 


Beitrag 1927. Derselbe bleibt mit R.-M. 10 be- 
stehen. Wir ersuchen letztmalig um Einsendung der 
fälligen Beiträge auf unser Postscheckkonto Leipzig 
Nr. 80 026. 


Nord. Pa- 


Neue Mitglieder. 


AH 253 von Gonzenbach, Oskar, St. Gallen 
(Schweiz). 
Adressenänderungen. 
AH 52 Gründler, Carl, Ing., Leipzig, Riedel- 
straße 10p, r. 
AH 233 Kindermann, Gregor, Neisse-Neuland, 


-S,, Schneiderstraße 34p. 
Spielhaus, Hans, Wiesbaden, Wieland- 
straße 7p. 


Wer kennt die Adresse nachstehender Mitglieder? 
AH 55 Bayer, Karl, bisher Rabenstein b. St. 
Pölten, N.-Oe. 
Ehmann, Robert, 

Württbg. 
Funk, Robert, bisher Biberist, Schweiz. 
Gelinek, Curt, bisher Bodenbach, CSR. 
Ley, Wilhelm, bisher Malsch, Baden. 
Maerzke, Curt, bisher Pilsen, CSR., 
Hlavkova ulice 4. 
Raymund, Otto, 
straße 22. 
Reinhold, Kurt, bisher Wilkau, Sachsen. 
Schmidt, Richard, bisher Ehrenstein b. 
Ulm. 
AH 11 Siegrist, Adolf, bish. Balsthal, Schweiz. 


Neuweistritz b. H., den 6. August 1927. 


A.H.V, der P.T.A. 
Z: Schürk, Geschäftsführer. 


AH 172 


AH 171 bisher Pfullingen, 
AH 177 
AH 191 
AH 114 
AH 110 
AH 194 bisher Salach, Jahn- 
AH 57 
AH 173 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswcchselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik. Niederschlema (Sachsen. 


AOLE EIERN GER DOT 
ns Im 


Ff für die gesamte Pepierindustrie liefert in nur bewährten Qualitäten — 


Arnold, ‚Heinshagen, Le a 
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Geschäjtsberichte. 


München Dachauer Papierfabriken A.-G., München. 
Am 10. August hat unter dem Vorsitz des Herrn 
Kominerzienrat Dr. Raimund Hergt, Direktor der 
Disconto-Gesellschaft, die 67. ordentliche Generalver- 
sammlung stattgefunden, bei der ein Stammkapital 
von «A 1841 100 mit 18411 Stimmen vertreten war. 
Die Verwaltung beantragte, den gesetzlichen Re- 
servefonds zur teilweisen Deckung des Verlustes von 
AM 561320, der sich nach Abschreibungen von 
NM 434 285 ergibt, heranzuziehen und den Restbetrag 
in Höhe von / 260 320 auf neue Rechnung vorzu- 
tragen. Dem Antrag wurde stattgegeben. Dem Vor- 
stand und dem Aufsichtsrat wurde Entlastung erteilt. 
jenehmigt wurden ferner die Anträge der Verwal- 
tung, das Stimmrecht der Vorzugsaktien von 20 auf 
5 Stimmen herabzusetzen, die Namensaktien in In- 
haberaktien umzuwandeln und die sich daraus cr- 
gebenden sowie formale Satzungsänderungen vorzu- 
nehmen. Aus dem Bericht der Verwaltung entnehmen 
wir, daß der Betriebsverlust dadurch entstanden ist, 
daß die Fabrikanlagen im Geschäftsjahr 1926 nur zur 
Hälfte ausgenützt werden konnten. Gegen Ende des 
Jahres trat eine Besserung der Absatzverhältnisse 
ein, die sich im neuen Geschäftsjahr noch steigerte. 
Die Gesellschaft ist nunmehr auf längere Zeit hinaus 
mit allen Maschinen voll beschäftigt, so daß in Ver- 
bindung mit den gleichzeitig eingeleiteten Reorgani- 
sationsmaßnahmen bereits im ersten Halbjahr 1927 
ein erheblicher Betriebsüberschuß erzielt wurde. 
Hinzu kommt, daß niedrig zu Buch stehende Grund- 
stücke zu günstigen Preisen veräußert werden konn- 
ten. Die hierdurch erzielten Buchgewinne übersteigen 
bereits den Betriebsverlust des Jahres 1926. Die 
Verwaltung hofft, daß es im Laufe dieses Jahres 
gelingen wird, den Verlustvortrag zu tilgen, den ge- 
s-tzlichen Reservefonds wiederherzustellen und Son- 
derabschreibungen auf zu hoch zu Buch stehende 
Anlagewerte zu machen. 


Papierfabrik Neumühle A.-G., Neumühle b. Mies- 
bach (Oberbay.). Die Gesellschaft beantragt Herab- 
setzung des Kapitals von R.-M. 300 000 auf 75 000 zur 
Beseitigung der Unterbilanz für 1926, die insgesamt 
R.-M. 87 124 beträgt, sowie zur Vornahme von Ab- 
schreibungen und eventuell Reservebildung. Die vor- 
handenen Anlagen entsprechen den heutigen Anforde- 
rungen nicht mehr. Die Erstellung der projektierten 
neuen Anlagen erfordert größere Mittel, welche auf 
dem Wege der Kapitalerhöhung bis zu R.-M. 550 009 
gesichert sind. Nach Durchführung der technischen 
Umgestaltung glaubt die Verwaltung zuversichtlich 
mit Erfolgen rechnen zu können. — Die Generalver- 
sammlung findet am 19. August 1927 statt. 


Casein und 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(Ia amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg |. 
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Auslauf der getrockneten Pappen 


Der neue 


Flach- 


Band Trockner 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bogen u. Bahnen. 


Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Flachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klanzharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
gabestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen.“ 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenleurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Akt.-Ges., 


Hersfeld (H.N.) 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Silberne Hochzeit. Herr Alberto 
Lenz, Papierfabrikbesitzer, und Frau können 
am 24. August ihre silberne Hochzeit feiern. 
Herr Lenz stammt aus Wehr in Baden, wo- 
selbst sein Vater eine Papierfabrik betrieb, 
welche von einem älteren Bruder weiter- 
geführt wird. Seine Gattin ist ebenfalls Ba- 
denserin. Sein ältester Bruder ist der frühere 
Direktor der Zellstofffabrik Waldhof, der im 
Ruhestand lebende Herr Wilhelm Lenz. 

Herr Alberto Lenz ist Besitzer der Pa- 
pierfabriken San Angel D.F. in Loreto und 
Fabrica de Papel de Pena Pobre, beide in 
Mexiko, nahe der gleichnamigen Hauptstadt. 
Diese Fabriken gehören heute zu den best- 
eingerichteten und leistungsfähigsten des 
Landes. 

Ein Sohn des Jubilars hat den Weltkrieg 
als deutscher Kriegsfreiwilliger mitgemacht, 
und Herr Alberto Lenz hat während dieser 
Zeit in Mexiko in großzügiger Weise für die 


deutsche Sache Propaganda gemacht und da- 


durch die Politik Mexikos in unserem Sinne 
beeinflußt. 
Unsere herzlichsten Glückwünsche! 


Jubiläen. 

Der Betriebsleiter der Firma Ed. Mann & Co. 
Papierfabrik Ebertsheim (Rheinpfalz). Herr Jakob 
Heeg,“ dessen Name als Mitarbeiter unseres Blattes 
nicht unbekannt ist, konnte am 9, August d. J. auf 
eine 40jährige ununterbrochene Tätigkeit im gleichen 
Betriebe zurückschauen. Aus Anlaß dieses Jubiläums 
ehrte die Firma ihren langjährigen Beamten durch 
eine schlichte Feier, bei der ihm außer Geschenken 
der Firma die goldene Medaille nebst einem Diplom 
des Bayerischen Industriellen-Verbandes und das Di- 
plom des Vereins Deutscher Papierfabrikanten ver- 


-~ © Herr Heeß ist auch der Erfinder des HecB- 
Saugers. D. Red. 


liehen wurden. In einer kurzen Rede gedachte ein 
Mitglied der Familie Mann seines Werdeganges, den 
er, von der Pike auf, in der Fabrik genommen, und 
dankte ihm für die treue Mitarbeit, die er zum Ge- 
deihen des Werkes durch all diese Jahre geleistet hat. 
Ein Vertreter der Beamten- und Arbeiterschaft fand 
gleichfalls Worte herzlicher Beglückwünschung für 
die lange Zeit ersprießlicher Zusammenarbeit. Zu:n 
Schluß richtete Herr Heeß selbst noch einige warme 
Worte des Dankes und der Aufmunterung zu frischer 
Weiterarbeit an die Anwesenden. — Die Verteilung 
von fünf weiteren Diplomen und Geldgeschenken an 
altgediente Arbeitnehmer beschloß die Feier. 


Herr Karl Köttner, Korrespondent der Inlands- 
verkaufsabteilung, vollendete am 17. August sein 
25. Dienstjahr bei der Firma Leykam-Josefsthal A.-G. 
für Papier- und Druckindustrie, Zentrale Wien, aus 
welchem Anlasse derselbe seitens der Generaldirek- 
tion und der Kollegenschaft durch Ehrengeschenke 
ausgezeichnet wurde. 


.Guggenbacher Papierfabrik. Dieses im reizenden 
Uebelbachtale in Steiermark gelegene Papierfabriks- 
unternehmen konnte dieser Tage ein Doppeljubiläum 
feiern. Vor 50 Jahren erwarb der heutige Besitzer, 
die Familie Ruhmann, die Fabrik. Gleichzeitig konn- 
ten nicht weniger als 30 Arbeiter und Arbeiterinnen 
ihr 25-, 30-, ja sogar 40lähriges Jubiläum in Diensten 
der Firma feiern. Kommerzialrat Ruhmann, der 
heutige Seniorchef der Firma, hat den Jubilaren nicht 
nur mit herzlichen Worten für ihre treue Mitarbeit 
gedankt, sondern hat sie auch in wahrhaft grol- 
zügiger Weise beschenkt. Kr. 


Schadenfeuer. In der Nacht des 11. August 
brach in dem Sortiersaal der Kunstwollfabrik und 
Hadernsortieranstalt der Firma Gebr. Walker in 
Aalen Feuer aus, dem in kurzer Zeit das erst vor 
einem Jahr neuerstellte große Gebäude zum Opfer 
fiel sowie auch das alte Gebäude, das von dem im 
letzten Jahre ausgebrochenen Brand verschont ge- 
blieben war und in dem auch die Büros untergebracht 
waren. Der Schaden ist sehr beträchtlich, denn 
außer dem Gebäudeschaden sind sehr viele Rohstoffe 
mitverbrannt oder doch durch Wasser zum großen 
Teil vernichtet worden; derselbe soll fast ganz durch 
Versicherung gedeckt sein. 


Leistungsfählgste Bezugsquelle fur Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Fauth & Co., Mannheim : 


Kleindampiturbinen „NEMA“ 


für Gegendruck-, Auspuff- oder Kondensations- 
betrieb zum Antrieb von Gebläsen, Pumpen, 
Dynamomaschinen usw. mittels direkter Kupp- 
lung, Reduziergetriebe oder Riemen. 
Gewinnung eines ölfreien Abdampfes für Heiz-, 


Telegramme: Fauthco 


Koch- und Trockenzwecke. 


Netzschkauer Maschinenfabrik 
Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. Sa. 
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Die Werke der 


Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121143 Patent-. Manchon ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier / Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten | 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 


Tel.-Adr.: 
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Buchdruckereibesitzer i. Fa. 
Buchdruckerei und Verlag, 
Dresden-A., der Herausgeber des bekannten Pfaff- 
schen Papierkalenders und Adreßbuches (seit 1923 
nicht mehr erscheinend), ist am 5. August nach 
langem, schwerem. Leiden gestorben. Das Geschäft 
wird ven Frau Martha verw. Henkler in unveränder— 
ter Weise weitergeführt. 


Handelsregister-Eintragungen. 


Natronzelistoff- und Papleriabriken A.-G. in Berlin, 
Zweigniederlassungen Altdamm und Brachelen. Das 
bisherige stellv. Vorstandsmitglied Eugen Lendholt 
ist zum ordentlichen Vorstandsmitglied ernannt wor- 
den. Zum stellvertretenden Vorstandsmitglied wurde 
der Bürgermeister a. D. Paul Trömel in Berlin 
bestellt. 

Felix Schoeller Söhne & Cie, G. m. b. H. in 
Offingen (Donau). Der Geschäftsführer Heinrich 
Schoeller ist gestorben. Weiterer Geschäftsführer: 
Herbert Schoeller, Fabrikant in Düren. Der- 
selbe ist für sich allein ermächtigt, die Gesellschaft 
zu vertreten. 

Gebr. Adt A.-G. in Wächtersbach. Dem Dr. Al- 
win Göhler in Hanau ist Prokura erteilt. 


„Peuvag“ Papler- Erzeugungs- und Verwertungs- 
Aktiengesellschaft in Berlin, Druckerei Filiale Düssel- 
dorf. Gegenstand des Unternehmens ist der Erwerb 
und die Errichtung sowie der Betrieb von Holz- 
schleifereien, Zellulos:- und Papierfabriken: ferner 
der Erwerb, die Errichtung, die Pachtung und Ver- 
pachtung sowie der Betrieb von graphischen Unter- 
nehmungen aller Gattungen, von Verlagsanstalten und 
Buchhandlungen einschließlich des Handels, insbe— 
sondere auch der Einfuhr und Ausfuhr mit allen in 
das graphische Gewerbe einschlagenden Artikeln. 
Die Gesellschaft ist berechtigt, sich an Unternehmun- 
gen gleicher oder ähnlicher Art zu beteiligen. Grund- 
kapital R.-M. 300 000. 

Die Firma Westdeutsche Pappen- und Papier- 
Vertriebs-Gesellschaft m. b. H. zu Münster i. Westf. 
ist gelöscht. 

Hellmuth Hüneke, Paplergroßhandlung in Zeitz. 
Inhaber ist Kaufmann Hellmuth Hüneke in Zeitz. 


7 Johannes Henkler, 
Hellmuth Henkler’s 


Von aufrichtiger Trauer erfüllt, [geben wir hiermit Nachricht, 


Stellvertreter, 


70. Geburtstag. Herr Fabrikbesitzer Oskar 
Berger, Mitinhaber der Firma Berger & Dittrich, 
Papier- und Kartonfabriken in Petersdorf i. Rsgb., 
beging am 16. August seinen 70. Geburtstag in voller 
Frische und Tatkraft. Herr Berger hat durch seine 
unermüdliche Arbeit das Werk zu hoher Blüte ge- 
bracht, so daß die Fabrikate der Firma Berger & 
Dittrich heut: einen vorzüglichen Ruf besitzen. Zwei 
seiner Söhne sind ebenfalls in der Papierbranche 
tätig. 


Breiteste Kartonmaschine des Kontinents. 


Berichtigung. In Nr. 31 unseres Blattes, 
S. 957, brachten wir eine Mitteilung, wonach eine 
von der Firma J. M. Voith, Heidenheim, an die Firma 
Etablissements Viktor Weibel Akt.-Ges., Kaysers- 
berg-Alspach, zu liefernde Kartonmaschine mit 
3150 mm Arheitsbreite als die breiteste des Konti- 
nents anzusprechen sei. Heute erfahren wir hierzu. 
daß diese Maschine bereits eine ältere Schwester 
hat in der von den Linke-Hofmann-Werken A.-G., 
Abt. Füllnerwerk, Warmbrunn, gebauten, ebenso 


breiten, hochmodernen Rundsiebkartonmaschine für 
die Anlage Nishni Nowgorod, wo sie zurzeit montiert 
wird. 


Fünftausend Reichsmark für die Hindenburg-Spende. 

Für die Hindenburg-Spende, deren Erträgnis in 
der Hauptsache den Kriegsbeschädigten und -hinter- 
bliebenen zukommen soll, hat der Gewerk- 
schafitsbund der Angestellten 
5000 Reichsmark gestiftet, um damit als erste 
deutsche Angz»stelltenorganisation wiederum ein Bei- 
spiel praktischer nationaler Fürsorge zu geben. 
Die Leitung der Hindenburg-Spende in Berlin hat 
dem Gewerkschaftsbund der Angestellten ihren be- 
sonderen Dank ausgesprochen und zum Ausdruck 
gebracht, daß das Beispiel, das der GDA. gegeben 
hat, viele Nachahmer finden möge. Der GDA. hat 
in den letzten drei Jahren rund 54 Millionen Gold- 
mark im Kampfe gegen die allgemeine Not durch 
seine sozialen Fürsorgeeinrichtungen für seine Mit- 
glieder aufwenden müssen. 


daB unser Direktor- 


Herr Eduard v. Lospichl 


am 11. August 1927 im 53. Lebensjahre verschieden ist. 
Der Verstorbene, der durch viele Jahre in unserem Hause tätig gewesen, war uns stets 


ein treuer geschätzter Mitarbeiter, dem wir das ehrendste Andenken immer bewahren werden. 
Die Beerdigung fand Montag, den 15. d. M. um 3 Uhr nachmittags von der Gedächtnis- 
kirche des Wiener Zentral-Friedhofes (Eingang II. Tor) aus statt. 


9964] 


Wilen am 16. August 1927. 


Heinrichsthaler Papierfabrik Aktiengesellschaft 
vormals Martin Kink & Co. 


Schläuche ® Rlappen 
Deckelriemen Gummi Treibriemen 
Siebleder Transportbänder 


Beste Fabrikate der größten Gummi-Waren-Fabrik des Continents: 


Franz J. R. Heinrich, Hannover 


„Altas“, Fernsprecher: Sammelnummer: West 1820. 


Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code. 
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Wir liefern in bewährten Ausführungen: 
Kalander, Glättwerke, Längs- und 
QOuerschneidmaschinen, Doppel: 
schneidmaschinen, Roll maschinen, 
Anfeuchtmaschinen, Hülsen-Klebe- 

u. Wickelmaschinen, Walzen- und 
Messerschleifmaschinen 
für alle Papiere, Pappen und Papierstoffe. 
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Marktberichte. 


Vom österreichischen Papierholzmarkt. 

Die anhaltend feste Tendenz am österreichischen 
Rohholzmarkte und die starke Steigerung der Schleif- 
und Rundholzausfuhr, welche sich aus der vor we- 
nigen Tagen veröfientlichten ersten Quartalsstatistik 
des österreichischen Außenhandels im Jahre 1927 
ergibt, hat die Papier- und Holzindustrie stark be- 
unruhigt, und es wurden in der Tages- und Fach- 
presse wieder von interessierter Seite eine Reihe von 
Artikeln publiziert, welche auf die Unhaltbarkeit der 
heutigen Ausfuhrbestimmungen hinweisen sollen. So 
schrieb Dr. Wittmayer vom Verband österreichischer 
Papierfabrikanten vor wenigen Tagen, daß das heu- 
tige Schleif- und Rundholzausfuhrregime für die 
Forstwirtschaft Oesterreichs als außerordentlich vor- 
teilhaft bezeichnet werden muß, da ihr ein abgabe- 
freies Ausfuhrkontingent von 400 000 cbm Schleifholz 
pro Jahr zugestanden wurde, was mehr als 25 % der 
gesamten Österreichischen Schleifholzproduktion ent- 
spricht. Die Ausfuhr weiterer Mengen ist an eine 
Abgabe von 1.60 Goldkronen je Festmeter gebunden, 
an einen Betrag, der den Export in keinem Falle 
behindert. 

Soweit der Standpunkt der österreichischen Pa- 
pierindustrie. In der Praxis stellt sich aber die Lage 
wesentlich günstiger für die gut organisierten inländi- 
schen Verbraucher und ziemlich unvorteilhaft für die 
Forstwirtschaft und die deutschen und schweizer 
Papier- und Zellstoffabriken, welche gemeinsame In- 
teressen nach einer vollkommenen Freigabe der 


österreichischen Schleifholzausfuhr haben. Denn das 
abgabefreie Ausfuhrkontingent ist gleichmäßig auf die 
einzelnen Monate und proportional auf die einzelnen 
Bundesländer aufgeteilt, welche schon aus fracht- 
lichen Gründen nicht ganz für den Export in Frage 
kommen können. Die Ausfuhrabgabe von M 1.42 je 
cbm entspricht oft 10% des Warenwertes und ver- 
hindert in der Praxis zahlreiche Geschäfte. Außerdem 
betreiben die gut organisierten inländischen Ver- 
braucher eine wohldurchdachte Einkaufspolitik, indem 
sie in den frachtgünstig zur deutschen und schweizer 
Grenze gelegenen Gebieten recht beträchtliche Preise 
für Schleifhölzer anlegen, in den übrigen Teilen des 
Landes die Preise aber stark unter Druck halten. 


Trotzdem sich der Schleifholzexport Oesterreichs 


gegen das Vorjahr stark erhöht hat, bleibt er in 
seiner Gesamtheit — im Verhältnis zu den übrigen 
Produktionsländern — immerhin noch sehr gering 


und erreicht beispielsweise im ersten Vierteljahre 
dieses Jahres nur 5126 Waggons, was einem Monats- 
durchschnitt von 1700 Waggons entspricht, von wel- 
chen allerdings nur 50--60 % nach Deutschland aus- 
geführt werden, während sich der Rest auf die 
Schweiz und Italien verteilt. Da sich die Preisgestal- 
tung am Rundholzmarkte relativ günstiger entwickelt, 
erreichen die heurigen Fällungen beträchtlichen Um- 
fang, so daß der Sommereinschlag zumindest die 
vorjährigen Mengen erreichen dürfte. Die Produktion 
von Schleifhölzern und schwachem Blochholz bleibt 
weiter auf ein Minimum reduziert und wurde in 


„Steinmayer-Siebe“ 


das Sonder-Erzeusnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 
Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen württemberg) 


Einfach u. doppeit driliierte Metall- 
tücher für Zeilulose-Entwässerung. 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mitteldeutshland: Lux & Teuber, Dresden-A. 16, Holbeinstr. 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Anl. 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Slowakei: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 


Klappen alle a. d. Saale. 

Prüfungen im Maschinensaal, auf dem Lager, im Musterzimmer, beim aus den Jahren 1850—65, lose, auf Brie- 
Otto Hase, Frankfurt a. M., Zeil 68. 

und Trockenbagger 


Qualitäten 
Drahtanschrilt: Gumwibrösel. Fernsprech-Nummers: 26223 und 26434. 
Kunden macht man mit dem Schopper Schnell-Papierprüler JJV 
(Bei größeren Posten komme zum Verkäufer. 
zum Ausbaggern von Oräben und Klär- 
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Schläuche schmidt & Brösel 
Marken in größeren Mengen. 
Schwimmbagger 
teichen zur Verbesserung der Wasser- 


krätte liefert 


Handlich, Zuverlässig, Einfach in der Handhabung „Baggerschneider“ 
Berlln- Charlottenburg 2, 


LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S 3 3 


A BRrunnaonhautan LUMINA- 
Brunnenbauten . 


a Präzise Optik 
jeden Umfangs 


aul wissen- 
schaftlicher 
Grundlage 


führen aus gibt Gewähr für unbedingt gonane 
Farbonunterscheldung. 


Wo immer mit einer beliebigen normalen 
Glühlampe von 200 Watt als Lichtquelle zu 


Gebr Hamann benutzen; keine Lichtkammer, keine Montage. 
a ' Gesellschaft für 


Lumina „ Lichttechnik. 
Magdeburg 


Hannover Wien VI, Schmalzhofgasse 8. 
Tel. 2168 und 9370 Tel. West 8017 unsere Verkaufsbedingungen anfragen. 


aa Wa Te rglas mme 


„M û t f E 6 E n E E a filtriert in allen Stärken liefern 
" Bentel & Cie. A.⸗G., Düffeldorf, chem. Produkte. 
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einigen Produktionsgebieten fast ganz eingestellt. Die 
Preise für Schleifhölzer ab niederösterreichischen 
Aufladestationen bewegen sich noch immer unverän- 
dert um Schill. 22—24 je cbm und für Blochholz um 
Schill. 24—29 je cbm laut offiziellen Notierungen. 

W. O. 


Vom tschechoslowakischen Schleifholzmarkt. 


Die Saison ist schon recht weit fortgeschritten 
und die Geschäftstätigkeit hat sowohl am inländischen 
Markte als auch im Exporte stark an Intensität nach- 
gelassen. Die Nachfrage deutscher Verbraucher und 
Importeure ist zwar noch immer recht bedeutend, 
doch kann das Geschäft mengenmäßig nicht mehr den 
Umfang der Vormonate erreichen, da der Waldbesitz 
der historischen Länder fast ganz ausverkauft ist und 
auch der böhmische Zwischenhandel nicht mehr über 
sehr bedeutende disponible Warenposten verfügt. Im 
Monat Juni d. J. hat die Tschechoslowakei noch ins- 
gesamt 4332 Waggonladungen Schleifhölzer exportiert 
(davon 4281 Waggons nach Deutschland und 51 Wag- 
gons nach der Schweiz), doch ist in den folgenden 
Monaten mit einer stärkeren Verringerung der Export- 
ziffer zu rechnen. Das erste Halbjahr 1927 brachte 
eine Steigerung der Schleifholzausfuhr auf 23 296 
Waggonladungen gegen 20 366 Waggons in der glei- 
chen Zeit des Vorjahres. Interessant ist es, daß im 
heurigen Jahre Deutschland fast 100 % der tschecho- 
siowakischen Papierholzausfuhr aufnahm (23 143 Wag- 
gons), während nach allen übrigen Absatzgebieten 
nur etwa 4% abgesetzt wurde. In einzelnen Monaten 
wurden bis 15000 Tonnen mehr importiert. Aller- 
dings hat an diesem Plus in erster Linie die polnische 
Provenienz profitiert, welche in weitaus größeren 
Mengen angedient wurde und sich auch preislich viel 
günstiger stellte als die tschechoslowakische Ware. 
Denn der Waldbesitz der historischen Länder schlä- 
gerte in der heurigen Kampagne Schwachhölzer weit 
unter dem normalen Etat, um die übermäßigen Fäl- 
lungen in den Nonnenjahren einzusparen. Ferner war 
die inländische Papier- und Zellstoffindustrie in letzter 
Zeit gut beschäftigt und nahm recht beträchtliche 
Schleifholzquantitäten für sich in Anspruch, so daß 
nur relativ bescheidene Warenposten disponibel wa- 
ren. Die Preise tendieren schon seit einigen Monaten 
unverändert und haben sich auf ihrem Höchstniveau 
stabilisiert. Normale weißgeschälte Ware wird aus- 
fuhrfrei Tetschen-Bodenbach und der östlicher ge- 
legenen Grenzstationen zu ‘A 19—20 je rm (Ke 152 
bis 160) umgesetzt. Franko Reitzenhain und anderer 
Erzgebirgestationen ist A 20% —21 je rm der übliche 
Preis (Kc 164—168). In vereinzelten Fällen wurde 
zwar für besonders schöne Ware auch Kc 170 und 
darüber angelegt, doch entsprechen die vorhin ange- 
gebenen Preise der Norm. Trotz der Warenknappheit 
in den historischen Ländern und dem unverändert 
lebhaften Bedarf der sächsischen und mitteldeutschen 
Großverbraucher ist wohl kaum im Herbste mit einer 
weiteren Befestigung der Marktpreise zu rechnen, 
da auf dem Elbewege jetzt recht ‚beträchtliche Quan- 
titäten finnischer und skandinavischer Papierhölzer 


hereinkommen. Nur die zur Elbe und Oder ungünstig - 


gelegenen deutschen Werke sind nach wie vor mit 
ihrem gesamten Schleifholzbedarfe auf die tschecho- 
slowakische Ware weiter angewiesen. Von Interesse 
ist es, daß groBe deutsche Verbraucher heute schon 
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bestrebt sind, Schleifhölzer aus dem kommenden 
Wintereinschlage der historischen Länder vorzukau- 
fen. Es scheint, daß die deutschen Verbraucher für 
die kommende Saison mit einer starken Verknappung 
des internationalen Schleifholzangebotes und mit 
größeren Preiserhöhungen rechnen. Diese Meinung 
wird übrigens auch von einem Teile der tschecho- 
slowakischen Holzproduzenten geteilt, und deshalb 
haben die vorzeitigen Kaufgesuche der deutschen Ver- 
braucher nur geringen Erfolg. Allerdings bewegen 
sich die Limite meist nur auf Basis der heutigen 
Notierungen, während das neue Jahr wahrscheinlich 
höhere Preise bringen dürfte, da bei gleichbleibendem 
Bedarfe der deutschen und inländischen Verbraucher 
mit einer starken Verringerung der polnischen Aus- 
fuhr gerechnet werden muß. Auch die Vorräte und 
Ankäufe der deutschen Werke in finnischen und skan- 
dinavischen Hölzern werden wahrscheinlich hinter 
dem Vorjahre zurückbleiben, da diese Länder — ins- 
besondere Finnland — den Massenexport dieser Roh- 
ware zu verhindern versucht und die Exportpreise 
hinaufgesetzt haben. W. O. 


Deutschland. 


Ein- und Ausfuhr von Paplerholz Im Monat Juni 1927. 

Die Einfuhr von Papierholz im Monat Juni 
weist im Gegensatz zu den Vormonaten eine bedeu- 
tende Steigerung auf, und zwar betrug sie 130 915 t 
= 222556 fm gegen 77505 t = 131 758 fm im Monat 
Mai und 81 455 t = 138 456 fm im Monat April. 

Die Einfuhr aus allen Ländern ist beträchtlich 
gestiegen, ganz besonders aus Finnland (69 493 fm 
gegen 5472 fm im Mai), Polen (70501 fm gegen 
52969 fm im Mai) und der Tschechoslowakei 
(58 177 im gegen 49 886 fm im Mai). Lediglich bei der 
Einfuhr aus Litauen ist ein Rückgang zu verzeichnen. 

Die Ausfuhr von Papierholz hat im Monat 
Juni ebenfalls zugenommen und betrug 2238 t = 
3804 fm gegenüber 1302 t = 3213 im im Monat Mai. 
Von den ausgeführten Mengen gingen 2161 t = 
3664 fm nach der Schweiz. 


Beilagen-Hinweis. 
Zigarren verkauf — Vertrauenssache! 

Da man in eine Zigarre nicht hineinsehen kann, 
muß man sich schon auf seinen Lieferanten verlassen 
können. Wählen Sie daher nur eine Firma, die sich 
mit ihrem vollen Namen für ihre Fabrikate verbürgt 
und durch ihre Bezugsbedingungen jedes Risiko aus- 
schließt. Die Firma Heinrich Müller. Bremen, fügt 
der heutigen Nummer unserer Zeitschrift wieder einen 
Prospekt bei. Sehen Sie einmal das Angebot durch. 


Einlagerung und Abfuhr 


von 


Papier u. Pappe aller Art 


übernimmt zu billigsten Preisen 


Conrad Wiedemar, Leipzig-C. I, 
Dauthestraße. 
Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 
Saubere, trockene Räume. Sachgemäße Behandlung. 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 


Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Her m. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 


Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 
Druckpapierlieferant: Gebrüder Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württemberg), 


Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn, 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Kraft- und Wärmetagung 
für die Zelistoff- und Papierindustrie. 


(Voranzeige.) 


Die Brennkrafttechnische Gesellschaft E. V. veranstaltet gemeinsam mit dem 
Zentralausschuß für die Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie sowie dem 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure eine Kraft- und Wärme- 
tagung für die Zellstoff- und Papierindustrie am 28. September 1927, vorm. 9 Uhr, 
auf dem Ausstellungsgelände der Jahresschau Deutscher Arbeit in Dresden. 

Als Hauptleitgedanken sind der Tagung die neueren Bestrebungen in der Ver- 
wertung der Kohlen, in den Feuerungen und in der Steigerung der Dampfspannung 
insbesondere mit Berücksichtigung ihrer technischen und wirtschaftlichen Zusammen- 
hänge mit der Zellstoff- und Papierindustrie unterlegt. 

Der genaue Tagungsplan wird demnächst bekanntgegeben werden. 

Zur Teilnahme an der Tagung werden besondere Einlaßscheine berechtigen, die 
von der Geschäftsstelle der Brennkrafttechnischen Gesellschaft, Berlin W 9, Pots- 
damerstraße 20a, kostenlos abgegeben werden. 


Verein der Zellstoff- und Papler- Chemiker und -Ingenieure. 
Dr. Opfermann. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatt für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Handelspolitik. 


1. Frankreich. 


Wie schon durch die Tagespresse bekannt- 
gegeben worden ist, wurde am 17. August 
in Paris nach langjährigen Verhandlungen 
ein deutsch-französischer Handelsvertrag ab- 
geschlossen und am 19. August unterzeich- 
net. Der Vertrag wird vorläufig am 6. Sep- 
tember d. J. in Kraft treten. Für den un- 
wahrscheinlichen Fall, daß der Handelsver- 
trag in Deutschland oder in Frankreich nicht 
die Zustimmung der gesetzgebenden Körper- 
schaften für sein endgültiges Inkrafttreten 
finden sollte, würde der Vertrag 28 Tage 
nach der ablehnenden Entscheidung des Par- 
laments wieder außer Kraft treten. Der 
Vertrag ist für unbestimmte Zeit geschlossen 
und kann normalerweise erstmals am 1. April 
1929 mit dreimonatiger Frist gekündigt wer- 
den. Wenn aber wider Erwarten ein neuer 
französischer Zolltarif in Kraft gesetzt wer- 
den sollte, haben Deutschland und Frank- 
reich beide das Recht, innerhalb der Frist von 
einem Monat den Vertrag mit dreimonatiger 
Frist zu kündigen. 

Der Vertrag beruht vorerst auf gegen- 
seitiger listenmäßiger Meistbegünstigung mit 
Tarifabreden und Tarifbindungen. Für die 
Waren, die vorerst nicht meistbegünstigt 
sind, tritt aber automatisch die Meistbegün- 
stigung de facto am 15. Dezember 1928 
in Kraft. Sie kann bereits früher eintreten, 
falls Frankreich einen neuen Zolltarif ein- 
führt. Die Tarifabreden des Handelsvertrages 
sind in 6 verschiedenen Listen enthalten. 
Hiervon betreffen die Listen A, B, C und D 
die französischen Zugeständnisse, die Listen 
E und F die deutschen Zugeständnisse. 

Liste A enthält diejenigen Positionen, 
für die Deutschland den gegenwärti- 
gen französischen Minimaltarif erhält. 

Liste B umfaßt die deutschen Waren, 
die einen neuen französischen Minimaltarif 
erhalten, der mit dem Inkrafttreten des Han- 
delsvertrages mit Deutschland auch gegen- 
über allen übrigen Staaten in Kraft ge- 
setzt wird. 

Liste C enthält Zwischensätze, die 
zwischen dem jetzigen Minimaltarif und dem 
jetzigen Generaltarif liegen ohne Meistbegün- 
stigung. 

Liste D enthält die Aufzählung einer 
Reihe von Warengruppen, für die keine Bin- 
dung der in Liste A und C enthaltenen Zoll- 
sätze besteht. Die Liste D ist also lediglich 
von Interesse für die Frage der Bindung. 


Diejenigen deutschen Waren, die nicht in 
den Listen A, B und C enthalten sind, tragen 
bis zum Eintritt der allgemeinen Meist- 
begünstigung in Frankreich — also bis zum 
15. Dezember 1928 — den französischen 
Generaltarif. 

Die deutsche Liste E umfaßt diejenigen 
Positionen, für die Deutschland Tarifermäßi- 
gungen oder Tarifbindungen zugestanden hat. 

Die Liste F enthält diejenigen Waren 
des deutschen Zolltarifes, für die Frankreich 
in Deutschland über die Liste E hinaus die 
Meistbegünstigung genießt. 

Für diejenigen Positionen des deutschen 
Zolltarifes, die weder in der Liste E, noch 
in der Liste F enthalten sind, gelten Frank- 
reich gegenüber bis zum Eintritt der allge- 
meinen Meistbegünstigung die autono- 
men deutschen Zollsätze. Es handelt sich 
hierbei um eine Reihe von Positionen von 
verhältnismäßig untergeordneter Bedeutung. 

Von besonderer Wichtigkeit ist für 
Frankreich nur, daß vorerst der französische 
Wein nicht unbedingt meistbegünstigt ist, 
sondern nur ein bestimmtes Kontingent. Die 
vertraglich vereinbarten Zollsätze für deut- 
sche Einfuhrwaren in Frankreich sind ihrer 
Höhe nach grundsätzlich wie bereits in den 
früheren Provisorien gebunden und beziehen 
sich auf französische Papierfranken, ohne Zu- 
schläge oder Koeffizienten. Aenderungen der 
Zölle können nur vorgenommen werden bei 
einem Steigen oder Fallen des französischen 
Großhandelsindexes um mehr als 20%. 

Da die Veröffentlichung der Einzelheiten 
des deutsch-französischen Handelsvertrages 
von beiden Regierungen erst kurz vor dem 
vorläufigen Inkrafttreten erfolgen soll, können 
an dieser Stelle genauere Angaben über die 
Behandlung des Papierfaches noch nicht ge- 
macht werden. Im allgemeinen scheint die 
Papierindustrie nach eingehenden persön- 
lichen Verhandlungen der Geschäftsführung 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten in 
Paris noch in letzter Stunde verhältnismäßig 
günstig abgeschnitten zu haben, da mit zwei 
Ausnahmen sämtliche Papierpositionen in die 
Liste B aufgenommen sind, d. h. also den 
Erzeugnissen der Konkurrenzländer gleich- 
gestellt worden sind. Für eine Papiersorte 
konnte Liste A, also der Satz des jetzt gel- 
tenden französischen Minimaltarifs, durch- 
gesetzt werden, während eine andere freilich 
sehr wichtige Papiersorte aus besonderen 
Gründen in Liste C und D gekommen ist. 
Ein Urteil darüber, ob die neuen Zollsätze 
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trotzdem wegen ihrer Höhe prohibitiv wir- 
ken, läßt sich noch nicht abgeben. 


Andererseits sind Frankreich auf dem 
Papiergebiete keine Zugeständnisse gemacht 
worden, die über die bsherigen deutschen 
Vertragssätze hinausgehen. Es ist aber zu 
hoffen, daß der deutsch-französische Handels- 
vertrag das Geschäft mit Frankreich auf dem 
Papiergebiet auf sichere Grundlagen stellen 
und beleben wird. 


Bezüglich des Saargebietes sind zur 
Anpassung und zur Ergänzung der geltenden 
Abkommen weitere Verhandlungen in Aus- 
sicht genommen, die voraussichtlich im Sep- 
tember oder Oktober d. J. stattfinden werden. 


Leider ist eine Vereinbarung über die 
Ablösung des jetzigen Einzelerhebungsver- 
fahrens bei der 26prozentigen Re- 
parationsabgabe durch Pauschalzah- 
lungen wie in England noch nicht zustande 
gekommen. Beide Regierungen haben sich 
aber verpflichtet, die hierüber bereits seit 
langer Zeit geführten Verhandlungen mög- 
lichst bald zum Abschluß zu bringen. 


Für Marokko hat die französische Re- 
gierung Deutschland die Meistbegünstigung 
zugestanden hinsichtlich des Warenverkehrs 
und der Schiffahrt, dagegen ist das Nieder- 
lassungsrecht Deutschland vorenthalten wor- 
den. Einzelheiten des Vertrages, insbeson- 
dere die neuen Zollsätze für die Papier- 
positionen, werden in der nächsten Nummer 
dieses Blattes gebracht werden. 


2, Spanien. 

Ueber den Inhalt des deutsch-spanischen 
Handelsvertrags vom 8. Mai 1926 ist seiner- 
zeit in Nr. 20/1926 d. Bl. eingehend be 
richtet worden. Am 20. Juni d. J. hatte die 
spanische Generalzolldirektion eine Ver- 
fügung erlassen, die den Artikel 4 des 
deutsch-spanischen Handelsvertrags — listen- 
mäßige Meistbegünstigung bis zur Grenze 
von 20% unter der Kolonne H — in einem 
von der bisherigen Anwendung sehr wesent- 
lich abweichenden Sinne auslegt. Durch die 
Auslegung wurden einer großen Anzahl 
deutscher Erzeugnisse die bis dahin gewähr- 
ten Ermäßigungen unter der Kolonne II des 
spanischen Tarifs entzogen. Die Deutsche 
Botschaft in Madrid hat gegen diese Ver- 
fügung Protest erhoben mit dem Ergebnis, 
daß die spanische Regierung in einer Verord- 
nung vom 3. August d. J. die Verfügung vom 
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20. Juni 1927 praktisch zurücknimmt und zu 
folgender Feststellung gelangt: 

„Alle deutschen Erzeugnisse, 
die in der Liste C des deutsch- 
spanischen Handels vertrags 
enthalten sind und daher in 
Spanien die Meistbegünstigung 
genießen, erhalten die niedrig- 
sten irgendeinem Staate ge- 
währten Vertragssätze, auch 
wenn diese Sätze mehr als 
20% unter der Kolonne II des 
spanischen Zolltarifs liegen.“ 


Die im Artikel 4 des deutsch- spanischen 
Handelsvertrages enthaltene Beschränkung 
der Meistbegünstigung auf die bekannte 
20% Grenze ist somit gefallen und, dem 
Wortlaut und dem Sinn des deutsch-spani- 
schen Handelsvertrages entsprechend, von 
der spanischen Regierung anerkannt worden, 
daß sämtliche deutsche, in der Liste C des 
deutsch- spanischen Handelsvertrages enthal- 
tene Waren die volle Meistbegünstigung 
erhalten. 


Da Spanien für Rohpapiere keinem Lande 
gegenüber Vertragstarife unter die Kolonne 
II gewährt hat, ist seit Inkrafttreten des 
deutsch-spanischen Handelsvertrags für deut- 
sche Rohpapiere die Meistbegünstigung de 
facto nicht in Frage gestellt worden. Da- 
gegen haben durch die Verordnung vom 
3. August d. J. folgende Positionen der Pa- 
pierverarbeitung die Meistbegünstigung und 
damit die geltenden Vertragssätze erhalten: 
Tarif-Nr. 

1049 ex Karton und Postkarten, 


Zollsatz in Peseten 
dicht- 


empfindlich . . 2. 2 2 2 2. 1.75 1 kg 
1077 Postkarten und Photographien . 2.40 1 „ 
1078 Bilder oder Stiche, einfarbig 2.50 I „ 
1079 desgl., mehrfarbig 3.— 1 
1080 desgl., im Lichtdruckverfahren usw. 
hergestellt . l 2.50 1 „ 
1086 Bücher, Broschüren usw., liturgi- ` 
sche in lateinischer Sprache . 160.— 100 „ 


3. Jugoslavien. 

Mit Wirkung vom 4. August 1927 ist 
durch den jugoslavischen Ministerrat u. a. 
der Einfuhrzoll für Tarif-Nr. 470 la: 

Hülsen und Spulen für Spinnereien und 

Webereien 
von 50 Dinar auf 2 Dinar ermäßigt worden. 
Die Herabsetzung des Zolls soll solange in 
Kraft bleiben, als die erwähnten Gegenstände 
nicht in Jugoslavien selbst erzeugt werden 
können. v. W. 


— .. ——̃̃ — 
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Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 47. Papler-Sonderheit der Siemens-Zeitschrift 
vom Mal 1927. 


Von besonderem Interesse für unsere Mitglieder 
wird das in vorzüglicher Ausstattung erschienene 
Mai-Heft der „Siemens-Zeitschrift“ sein, welches als 
„Papier-Sonderheft“ auf 150 Seiten die An- 
wendung der Elektrotechnik in der Papierindustrie in 
einer Reihe recht interessanter Aufsätze behandelt 
und an Interessenten kostenlos abgegeben wird. 

Eingeleitet wird das Papier-Sonderheft durch 
einen Aufsatz „Elektrotechnik und Pa- 
pierindustrie“ von Dr.-Ing. Stiel, in wel- 
chem ausgehend von der kulturellen und wirtschaft- 
lichen Bedeutung der Papierindustrie die geschicht- 
liche Entwicklung dieses Industriezweiges und der 
Kraftübertragungsmittel kurz geschildert wird. Es 
wird darauf hingewiesen, daß die bisherige Entwick- 
lung der beste Beweis für die wirtschaftliche Ueber- 
legenheit der rein elektrischen Kraftübertragung ist. 

Von ganz besonderem Wert für den Papiermacher 
dürften die Ausführungen des Herrn Kommerzienrat 
Dr.-Ing. h. c. Dr. rer. nat. A. Scheufelen über 
de „Entwicklung der Elektrowirt- 
schaft in der Papierindustrie“ sein. Herr 
Dr. Scheufelen weist auf Grund seiner eigenen in 
vierzigjähriger Papiermacherpraxis erworbenen Er- 
fahrungen in anschaulicher Weise nach, zu welchen 
„Kompromissen in Raumausnutzung und Ma- 
schinenaufstellung die Gebundenheit an die Trans- 
missionsstränge früher zwang, die im Hinblick auf 


zweckmäßigen Materialfluß und höchstgesteigerte 
Produktionsfähigkeit unerwünscht erscheinen muß- 
ten.“ Anschließend zeigt Herr Dr. Scheufelen an 


dem Beispiel der Papierfabrik Scheufelen Oberlennin— 
gen, von welcher groBen betriebswirtschaftlichen 
Bedeutung der elektrische Einzelantrieb bei zweck- 
mäßiger Ausführung desselben ist. 

In den folgenden Ausführungen über „Die 
wirtschaftliche Bedeutung der elek- 
trischen Kraftübertragung für die 
Papierindustrie“ von Dr.-Ing. Schiebuhr 
wird unter Verwendung zahlreicher graphischer Dar- 
stellungen nachgewiesen, daß tatsächlich die elektri— 
sche Kraftübertragung in Verbindung mit Zentrali- 
sation der Dampfkrafterzeugung und der Heizdampf- 
ausnutzung im Entnahme- oder Gegendruckbetrieb in 
der Papierindustrie nicht nur im Hinblick auf die 
betriebstechnischen Vorteile der elektrischen An- 
triebsweise, sondern auch in kraftwirtschaftlicher Hin- 
sicht der mechanischen Kraftübertragung und der 
dezentralisierten Dampikrafterzeugung überlegen ist. 

Anschließend gibt Dr.-Ing. Melan unter dem 
Titel „Die neuzeitliche Dampfkraft- 
maschineinderZellstoff- und Papier- 
industrie“ an Hand zahlreicher schematischer 
Darstellungen, Schnittzeichnungen und Lichtbilder 
eingehende Ausführungen über die Entwicklung und 
den heutigen Stand des Dampfturbinenbaues. 

In dem Aufsatz „Ruths-Speicherin der 
Zellstoff industrie“ gibt Dr.-Ing. Sten- 
der grundlegende Ausführungen über die Theorie 
der Dampispeicherung sowie über Bauart und Wir— 
kungsweise, Anwendung, Bemessung. Schaltungs- 
möglichkeiten und wirtschaftliche Bedeutung des ins- 
besondere für die Zellstoffindustrie im Interesse 
rationeller Energiewirtschaft unentbehrlichen Ruths- 
Dampfspeichers. 

„Neuzeitliche Krafterzeugungs- 
anlagen in der Papier- und Zellstoff 
industrie“, ihre zweckmäßige Ausführung und 


Betriebsweise nach den Gesichtspunkten größter 
Wirtschaftlichkeit der Kraft- und Wärmelieferung 
sowie des gesamten Betriebes werden an Hand von 
Schaltbildern für das elektrische Leitungsnetz und 
das Dampfleitungsnetz und zahlreicher Lichtbilder 
ausgeführter Anlagen. besonders auch für den Fall 
elektrischen Parallelbetriebes zwischen Dampfikraft- 
maschinen und Wasserturbinen, von Obering. KieB- 
ling und Dr.-Ing. Schiebuhr eingehend erörtert. 

Die Voraussetzung für rationelle Wärmewirt- 
schaft in der Papierindustrie wird behandelt in dem 
Aufsatz „Wärmekontrolle in der Papier- 
und Zellstoffin dustrie“ von Dipl.-Ing. 
Schütz, der genaue Angaben enthält über Ausfüh- 
rung der verschiedenartigen Meßgeräte, Wahl der 
Meßstellen und die zweckmäßige Durchführung der 
Messungen in den Betrieben der Papier- und Zellstoff- 
industrie. 

Der folgende Aufsatz „Die Drehstrom- 
Erregermaschine in der Papierindu- 
strie“ von Oberingenieur Kozisek behandelt die 
Frage der wirtschaftlichen Verbesserung des Lei- 
stungsfaktors in Drehstromnetzen, welche auch für 
viele Betriebe der Papiegindustrie, namentlich für die 
großen Schleifmotoren, von Bedeutung ist. 

„Neuzeitliche Schleiferantriebe“. 
ihre Entwicklung und heutige Ausführung mit selbst- 
tätiger Vorschubregelung, werden an Hand zahl- 
reicher Lichtbilder und Schaltskizzen von Herrn Pape 
eingehend erläutert. 

„DerelektrischeEinzelantriebvon 
Holländern und deren selbsttätige 
Regelung“, welcher, wie bereits von Herrn Dr. 
Scheufelen ausführlich begründet wurde, für die Wirt- 
schaftlichkeit des Holländerbetriebes von besonderer 
Bedeutung geworden ist, wird von Dipl.-Ing. Haak 
an Hand zahlreicher Lichtbilder und Schaltskizzen 
ausführlich behandelt. 

Von bestimmendem Einfluß auf die Entwicklung 
des Papiermaschinenbetriebes ist in den letzten Jah- 
ren auch in Deutschland der elektrische Mehrmotoren- 
antrieb geworden. Obering. Keßler gibt in dem 
Aufsatz „Papiermaschinen-Mehrmoto- 
renantrieb Siemens-Harland“ eingehende 
Erläuterungen über die heutige Ausführung und die 
wirtschaftlichen Vorzüge des von den Siemens- 
Schuckertwerken ausgeführten Mehrmotorenantriebs- 
systems „Sie mens-Harland“, dessen Wert für 
die deutsche Papierindustrie am besten durch die Tat- 
sache erläutert wird, daß die Siemens-Schuckertwerke 
trotz der ungünstigen Wirtschaftslage heute bereits 
10 Antriebe nach diesem System allein von deutschen 
Papierfabriken in Auftrag erhalten haben. Mchrere 
Mehrmotorenantriebe nach diesem System, welche 
bereits im Betriebe sind, werden an Hand zahlreicher, 
vorzüglich gelungener Lichtbilder ausführlich erläu- 
tert. Besonders bemerkenswert ist der aus den zahl- 
reichen Lichtbildern ersichtliche gänzliche Fortfall 
der unseren Mitgliedern bekannten, bisher üblichen 
kraftübertragenden Kegelscheiben-Riementriebe. Nur 
noch ganz schmale Riemchen laufen zwecks Regelung 
der Papierzüge auf etwa 25 cm breiten Kegelscheiben 
kleinen Durchmessers und haben nur die winzigen 
Kräfte zu übertragen, die zur Verstellung der elektri- 
schen Feldregler der einzelnen Motoren erforderlich 
sind. Uebrigens wird unsere Mitglieder interessieren. 
zu wissen, daß auch die im Betriebe zu besichtigende 
Papiermaschine auf der Jahresschau Deut- 
scher Arbeit, Dresden 1927, mit einem 
Mehrmotorenantrieb ., Siemens-Harland“ ausgerüstet ist. 
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In dem Aufsatz „Regelbare Drehstrom- 
Kommutatoren für Papiermaschinen, 
Aufrollapparate und Umrollmaschi- 
nen“ erörtert Dr.-Ing. Stiel die Ausführung, Be- 
triebseigenschaften und Anwendung der Drehstrom- 
Kommutatoren, die in vielen Fällen, insbesondere 
infolge des Fortfalls der Umformungsverluste gegen- 
über den Gleichstrom-Regelantrieben, erhebliche Vor- 
teile bieten. 

Obering. KieBling bespricht in seinem Aufsatz 
„Der elektrische Kalanderantrieb“ 
eingehend die verschiedenen Ausführungsmöglichkei- 
ten von Kalanderantrieben in Drehstrom- und Gleich- 
stromanlagen und zeigt, in welcher Weise das 
Problem der Regelung der Betriebsgeschwindigkeit 
und der Erzielung der niedrigen Einziehgeschwindig- 
keit unter den verschiedenen gegebenen Verhältnissen 
zu lösen ist. 

Das vom wirtschaftlichen Standpunkt aus sehr 
wichtige Gebiet der Beleuchtung bespricht Dipl.-Ing. 
Baltz in dem Aufsatz „Z Weckent sprechende 
Beleuchtungsanlagen in Papier fabri- 
ken“. Die Anforderungen an die Beleuchtungsanlagen 
und die bei ihrer Erstellung zu beachtenden Gesichts— 
punkte werden erörtert, die in Frage kommenden 
verschiedenartigen Leuchten vorgeführt und ihre 
richtige Anwendung entsprechend den jeweiligen Ver— 
hältnissen gezeigt. Bei der Besprechung der Lei— 
tungsanlagen ist besonders die von den Siemens— 
Schuckertwerken neu herausgebrachte Anthygron- 
leitung erwähnenswert, welche höchsten Schutz der 
Leitungsanlage gegenüber mechanischen Einflüssen 
gewährleistet. ` 

Wichtige Hilfsmittel für den Materialtransport 
werden von lng. Rothe in der Arbeit „Elek- 
trische Hebe- und Transportvorrich- 
tungen in der Papierindustrie“ und von 
Dipl.-Ing. Schroeder in dem Aufsatz „Elek- 
trokarren in der Papierindustrie“ ein- 
gehend besprochen und im Bilde vorgeführt. 

Die Ausführungen von Herrn Becker über 
Wirtschaftliche Gesichtspunkte für 
die Verwendung von Fernmeldeanla- 
gen in der Papier- und Zellstoffindu- 
strie“ zeigen die sich in betrieblicher und wirt- 
schaftlicher Beziehung sehr günstig auswirkende An- 
wendung des Schwachstromes auf den verschieden- 
sten Gebieten des Fernsprech-, Melde-, Kontroll- und 
Signalwesens. 

Oberingenieur Nissen und Dr. Rosenfeld 
besprechen in dem Aufsatz „Die elektrische 
Herstellung von Bleichmittelnin der 
Papier- und zellstoff industrie“ die ver- 
schiedenen elektrischen Apparate zur Herstellung von 
Bleichlauge, ferner das Siemens-Billiter-Ve.tfahen 
zur Gewinnung von Chlor und Actznatron. 

Obering. Hahn und Dipl.-Ing. Willmann 
zeigen die erhebliche Bedeutung des „Elektro- 
filters in der Zellstoff- und Papier— 
industrie‘, welches die Abscheidung des in der 
Fabrikation auftretenden Staubes, z. B. Kiesstaub bei 
der Herstellung von Sulfitzellstoff, ferner des Kohlen- 
staubes in Kesselanlagen mit einfachsten Mitteln er- 
möglicht. 

Der Aufsatz „Die Elektrizität in der 
Reparatur werkstatt der Papier- und 
Zellstof fabrik“ von Dipl.-Ing. Langner 
zeigt endlich die großen Vorteile der Verwendung 
elektrisch betriebener Werkzeugmaschinen, wie Bohr- 
maschinen aller Art, Schleifvorrichtungen, Drehbänke 
und Fräsmaschinen zur Erledigung von Reparaturen 
aller Art, Das elektrische Lichtbogenschweißver- 
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fahren ist bei der Wiederherstellung von gebrochenen 
Maschinenteilen aus Flußeisen bzw. Stahlguß und 
Gußeisen vorteilhaft verwendbar. 

Das vorliegende Papier-Sonderheft trägt nicht 
allein zur Vertiefung der Erkenntnis über den Einfluß 
der Elektrotechnik auf die Wirtschaftlichkeit der 
Papier- und Zellstoffabriken bei, sondern es stellt 
eine Veröffentlichung dar, die dem Papierfabrikanten 
bzw. dem Betriebsleiter bei der Erledigung der täg- 
lichen, in vielfacher Gestalt auftretenden Betriebs- 
aufgaben als wertvolles Hilfsmittel dienen kann. In 
diesem Sinne wirkt nicht zuletzt auch das gebrachte 
zahlreiche, sehr instruktive Bildmaterial. 


Nr. 48. Zusammenschluß im Ostnachrichtendlenst. 

Nachdem bereits im Herbst 1924 durch den Zu- 
sammenschluß des „Ost-Expreß-Verlages“ und der 
Ostabteilung des „Verlages für Politik und Wirt- 
schaft“ die „Ostwelt-Verlag G. m.b.H.“, Berlin, ge- 
bildet worden war, die u. a. den im 8. Jahrgang 
erscheinenden täglichen Nachrichtendienst „Der Ost- 
Expreß'“ herausgibt, ist jetzt in Uebereinstimmung 
mit den Wünschen der wirtschaftlichen Spitzenver— 
bände eine weitere Vereinheitlichung der Bericht- 
erstattung über den Osten herbeigeführt worden: der 
bisherige tägliche Nachrichtendienst des Wirtschafts— 
institutes für Rußland und die Oststaaten E. V., Kö— 
nigsberg i. Pr.-Berlin. „Eildienst Osteuropa“ 
(EDO) hat am 1. Juli d. d. sein Erscheinen eingestellt 
und ist mit der täglichen Wirtschaftsausgabe des 
„Ost-ExpreB verschmolzen worden. Damit ist 
die erstrebte Vereinheitlichung der täglichen nach- 
richtenmäßigen Ostberichterstattung erreicht, und es 
sind die bisher auf die beiden Korrespondenzen ver- 
teilten Kräfte auf den „Ost-ExpreB“ konzentriert 
worden. Darüber hinaus ist ein weiterer Ausbau des 
Informationsapparates geplant. 

Der Reichsverband der Deutschen 
Industrie hat nach dieser Verschmel- 
zung den „Ost-Expreß" als die Ost- 
nachrichtenkorrespondenzanerkannt 
undempfiehltsienunmehrseinenMit- 
gliedern zum Bezuge. Für den Erfolg im 
Ostgeschäft ist eine laufende genaue Beobachtung der 
Ostfragen unerläßlich. Der Reichsverband empfiehlt 
seinen Mitgliedern, den „Ost-ExpreßB“ auch dann zu 
beziehen. wenn ihre geschäftlichen Ostinteressen 
augenblicklich noch keinen lebhaften Charakter 
tragen. Der „Ost-Expreß'" ist geeignet, das Gesamt- 
interesse der deutschen Wirtschaft am Osten wahr- 
zunehmen. 

Der Redaktion des neuen Organs tritt ein Beirat 
zur Seite. der die notwendige Fühlung zwischen der 
Redaktion und der Wirtschaft vermittelt. Dem Re- 
daktionsbeirat werden u. a. die Herren Geheimrat 
Kastl. Direktor Hans Kraemer, Professor Dr. 
Hoetzsch sowie Vertreter der beteiligten anderen 
Spitzenverbände der Wirtschaft angehören. 

Der „Ost-Expreß“ behandelt Rußland, Po- 
len. Finnland und diebaltischen Staa- 
ten und besteht aus folgenden Ausgaben: 

1. Die Wirtschaftsausgabe (täglich), 

2. Politische Ausgabe (zweimal täglich), 

3. Artikeldienst (etwa 10—15 Artikel im Monat), 

4. Vertrauliche Sonderberichte (etwa zweimal mo- 
natlich). 

Außer dem „Ost-Expreb“ gibt der „Ostwelt-Ver- 
lag“ in wöchentlicher Folge „Materialien zur Sozial- 
politik der Sowjet-Union“ heraus, die angesichts der 
Wichtigkeit dieser Frage für die Interessen Deutsch- 
lands und Westeuropas ein vollständiges und objek- 
tives Bild der sozialpolitischen Verhältnisse in 
Sowiet-Rußland bieten sollen. 
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Bestellungen bzw. Anfragen sind zu richten an 
den Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- 
und Holzstoff-Industrie, Charlottenburg, Neue Grol- 
manstraße 5/6, da bei mindestens 5 Beziehern vom 
„Ostwelt-Verlag“ G. m. b. H., Berlin SW 48, Bessel- 
straße 21, ein Rabatt von 15 % eingeräumt wird. 


Nr. 49. Lieferbedingungen der Reichsbahn. 
(Mitt. des Reichsverbandes der Deutschen Industrie.) 
Wir nahmen Veranlassung, erneut an die Deut- 
sche Reichsbahn-Gesellschaft, Hauptverwaltung, we- 
gen des Verzichts auf Abschluß förmlicher Verträge 
bei laufenden Lieferungsgeschäften zur Vermeidung 
der Stempelsteuerpflicht heranzutreten. Darauf er- 
halten wir von der Hauptverwaltung folgende Ant- 
wort, auf deren Schlußsatz wir besonders hinweisen: 
„Wie wir bereits mehrfach mitgeteilt haben, 
haben wir unsere Beschaffungsstellen allgemein an- 
gewiesen, sich im Geschäftsverkehr immer mehr 
den kaufmännischen Gepflogenheiten anzupassen, 
z. B. bei laufenden Lieferungsgeschäften von der 
Aufstellung förmlicher Verträge abzuschen. Wir 
haben demnach den dortigen Wünschen bereits in 

weitgehendem Maße Rechnung getragen. 
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Sollten nach Ihrer Ansicht Beschaffungsstellen 
von dieser Vorschrift abgewichen sein, so stellen 
wir Ihnen ergebenst anheim, uns nähere Einzel- 
heiten mitzuteilen.‘ 

Wir bitten, den Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten gegebenenfalls mit entsprechendem Material 
für die nach dem letzten Absatz des Schreibens der 
Hauptverwaltung etwa notwendig werdenden Ver- 
handlungen zu versehen. 


Nr. 50. Verlängerung der Aufbrauchsfrist für un- 
zulässige Briefumschläge. 
Unter Bezugnahme auf unsere Mitteilung in 


Nr. 26 geben wir bekannt, daß mit Rücksicht darauf, 
daß noch erhebliche Bestände an Briefumschlägen 
vorhanden sind, die auf der Vorderseite über das 
neuerdings von der Post zugelassene Maß mit Auf- 
drucken versehen sind, der Reichspostminister die 
zum 1. Oktober 1927 festgesetzte Aufbrauchsfrist für 
diese Umschläge bis zum 1. Oktober 1928 ver- 
längert hat. Die Frist gilt auch für die Fälle der 
Versendung von Briefumschlägen, bei denen die Ab- 
senderangabe, verbunden mit auffälliger Reklame, 
sich über den größten Teil der Vorderseite erstreckt. 


Regelsysteme.für Papiermaschinen-Mehrmotorenantriebe. 


Von P. Weiske und K. Rupprecht, Berlin. 
(Fortsetzung zur Sonderfestnummer 1927 [Nr. 24A]. S. 73.) 


2. Gleichlaufregelung mittels 
elektrischer Differential- 
motoren. 

Die Verwendung von Differentialmotoren 
an Stelle mechanischer Differentialgetriebe 
zur Zugaufrechterhaltung an Papiermaschinen 


mit Mehrmotorenantrieben ist ebenfalls von 
einer deutschen Firma, der AEG, zuerst 
angegeben worden, und zwar in dem schon 
genannten D.R.P. Nr. 278014. Die Schal- 
tung dieser Anordnung zeigt Bild 14. Jeder 
der Differentialmotoren hat zwei Gehäuse mit 
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Bild 14. Gleichiaufregelung mittels asynchroner Differentialmotoren in Abhängigkeit von 
gemeinsamer Leitirequenz. 


Pı—Nı = Kraftnetz 
Pz Nz = Erregernetz 
R ST = Synchronisier-Vergleichsnetz 
= Teilantriebsmotoren 
W = Antriebswellen 


D = Differentialmotoren mit 1 feststehen- 
den und 1 umlaufenden Gehäuse 

m = Hilfsmotoren für Zusatzfrequenz zur 
Zugeinstellung 
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Dreiphasenwicklung und einen gemeinsamen 
Kurzschlußläufer. Während das eine Ge- 
häuse feststeht, ist das andere drehbar ge- 
lagert und wird in geeigneter Weise, z. B. 
mittels Schneckengetriebes, durch einen klei- 
nen Gleichstrom-Nebenschlußmotor mit ein- 
stellbarer Geschwindigkeit langsam angetrie- 
ben. Der Drehstrom zur Speisung der 
Gehäuse wird einerseits dem Anker des 
führenden Teilmotors, andererseits dem An- 
ker des zu überwachenden Teilmotors über 
Schleifringe oder besonderen, mit den Teil- 
motoren gekuppelten Drehstrom-Tachometer- 
dynamos entnommen. Bei Frequenzgleichheit 
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Frequenzen die Geschwindigkeit des über- 
wachten Teilmotors vorschreibt. Somit ent- 
fallen hier die Kegelscheiben-Riementriebe zur 
Zugeinstellung. Der in dieser Patentschrift 
enthaltene Gedanke, durch regelbaren elek- 
trischen Antrieb des mit der Sollgeschwin- 
digkeit arbeitenden Teiles des Differential- 
getriebes die Kegelscheiben-Riementriebe zur 
Zugeinstellung in Fortfall zu bringen, kehrt 
in verschiedenen späteren Patentschriften 
wieder. 

Eine ähnliche Ausführung war Gegenstand 
der deutschen Patentanmeldung S. 60361, 
47h vom 14. 7. 1922 (SSW) It. Bild 15, auf 


a 
LESS LITE 


Bild 15. Gleichlaufregelung mittels asynchroner Differentlalmotoren in Abhängigkeit von einzelnen 
Leitmotoren. 


Pı--Nı = Kraftnetz š 
Pz—Nz = Erregernetz 

M = Teilantriebsmotoren 

W = Antriebswellen 


der durch diese Ströme im Differentialmotor 
erzeugten, gegenläufig geschalteten Dreh- 
felder hebt sich deren Einwirkung auf den 
gemeinsamen Läufer gegenseitig auf. Erst, 
wenn sich die Frequenz des einen Drehfeldes 
gegenüber der des anderen ändert, entsteht 
in dem Läufer ein Drehmoment, das ihn im 
einen oder anderen Drehsinne bewegt. Diese 
Läuferbewegung wird auf den Feldregler des 
zu überwachenden Teilmotors übertragen 
und dadurch der Gleichlauf wieder herge- 
stellt. Die Zugeinstellung wird hier bewirkt, 
indem durch den Antrieb des beweglichen 
Gehäuses mit einstellbarer Geschwindigkeit 
eine Zusatzfrequenz zur Leitfrequenz gebil- 
det wird und die Summe dieser beiden 


L = Leitmotoren 
D = Differentialmotoren 
R Ri = Regelwiderstände 


die jedoch der nachgesuchte Patentschutz 
versagt wurde. Die Differentialmotoren sind 
hier normale Drehstrom-Asynchronmotoren 
mit Schleifringläufer. Der Läufer wird mit 
Drehstrom von der Ankerfrequenz des Teil- 
motors und das Gehäuse mit Drehstrom von 
der Ankerfrequenz des im Feld regelbaren 
Leitmotors gespeist. Der Differentialmotor 
hat einfachen Einbau und, weil ständer- und 
läufergespeist, synchronen Charakter. Indes- 
sen hat diese Anordnung den Nachteil, daß 
sich die Geschwindigkeit der Leitmotoren 
unter dem Einfluß von Belastungs- und Tem- 
peraturschwankungen ändert und daß da- 
durch die genaue Aufrechterhaltung der Zug- 
einstellung in Frage gestellt wird. 
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Die denkbar einfachste und zuverlässigste 
Ausführung der Differentialregelung ist die 
nach dem amerikanischen Patent 1 506 445 
vom 28. 2. 1921 (GEC) und dem entsprechen- 
den D.R.P. Nr. 401 960 vom 18. 9. 1921 
(AEG) im Bild 16 dargestellte. Zur Gleich- 
laufüberwachung dienen kleine Reluktanz- 
motoren S, bestehend aus einem frei drehbar 
gelagerten Gehäuse mit Dreiphasenwicklung 
und einem mit ausgeprägten Polen und Kurz- 
schlußkäfig versehenen Läufer ohne besondere 
Erregung. Ein solcher Motor hat ausge- 
sprochenen Synchroncharakter und gegenüber 
einem normalen Synchronmotor außer dem 
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Bild 16. 
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der Größe und Entstehungsgeschwindigkeit 
der Differenz entsprechende Drehbewegung 
des Gehäuses bewirkt. Durch Uebertragung 
dieser Drehbewegung auf den mit dem Ge- 
häuse verbundenen Feldregler R wird die 
Störung ausgeglichen. Dieses System wird 
jetzt von der AEG, nachdem sie es im prakti- 
schen Betriebe an einer großen Papier- 
maschine selbst gründlich erprobt hat, als 
Normalausführung propagiert. Mehrere der- 
artige Mehrmotorenantriebe für moderne 
Schnelläufer-Papiermaschinen größter Ar- 


beitsbreite werden zurzeit von der AEG nach 
Rußland geliefert. 


1 
| 


Gleichlaufregelung durch Synchron-Differentialmotoren in direkter Verbindung mit Feld- 


reglern. 


Pı—Nı = Kraftnetz 
2 Ne — Erregernetz 
R S T = Leitnetz 
W = Antriebswellen 
M = Teilantriebsmotoren 


cinfachen Ausbau den Vorzug, daß er mit 
hohem Drehmoment asynchron anläuft, ein 
hohes Kippmoment hat und nach dem Kippen 
auch unter Last von selbst wieder in Tritt 
kommt. Das Gehäuse wird mit Drehstrom 
von der Frequenz des Leitgenerators G ge- 
speist und der Läufer über den zur Zugein- 
stellung dienenden Kegelscheiben-Riementrieb 
K. HE von dem zu überwachenden Teilmotor 
M zwangsläufig im Sinne des Drehfeldes 
angetrieben. Solange die Umlaufgeschwin— 
digkeiten des Drehfeldes und Läufers über— 
einstimmen, besteht keinerlei Kraftwirkung 
zwischen Läufer und Gehäuse. Bei der 
geringsten Störung dieses Gleichlaufes ent- 
steht jedoch zwischen Läufer und Gehäuse 
ein Drehmoment, das, da der Läufer zwangs- 
läufig vom Teilmotor angetrieben ist, eine 


Kı--K» = Hilfs-Kexelscheibentriebe 
D = Synchron-Differentialmotoren 
R — Feldregler 
F = Führermotor 
eG = Leitgenerator 


In der amerikanischen Patentschrift Nr. 
1 506 453 vom 23. 2. 1921 (GEC) und der 
entsprechenden schon genannten deutschen 
Patentschrift Nr. 401 960 ist weiter eine in 
Bild 17 dargestellte Lösung beschrieben, die 
aber weniger von Interesse ist. Statt der 
Reluktanzmotoren sind dort auch kleine 
Synchronmotoren mit Gleichstromerregung 
und drehbar gelagertem Gehäuse angegeben, 
die nicht unmittelbar auf die Regelwider- 
stände wirken, sondern durch geringe Dreh- 
bewegung der Gehäuse Kontakte zur Ein- 
schaltung der Verstellmotoren ferngesteuerter 
Feldregler schließen. In diesem Falle haben 
die Synchronmaschinen nur die Funktion von 
Frequenz-Differentialrelais zu erfüllen. Sie 
brauchen daher nur aufs kleinste bemessen 
zu sein. Dagegen ergibt sich eine Kompli— 
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Bild 17. Gieichlaufregelung mittels Synchron-Diffcrentialmotoren zur Steuerung motorisch 
betriebener Feldregler. 
Di- Ni = Kraftnetz Kı— K? = Hilfs-Kegelscheibentriebe 
P2- -Na = Erregernetz D = Synchron-Differentialmotoren 
RST > Leitnetz K = Kontaktvorrichtungen 
M = Teilantriebsmotoren V = Verstellmotoren 
W = Antriebswellen R = Feklregler 
G = Leitgenerator 
zierung durch die hierbei erforderlichen durch solche Verstellmotoren. ist deshalb 


Apparate zur Fernsteuerung der Regler und 
als schwerwiegender Nachteil erhöhte Pendel- 
gefahr, weil die Verstellgeschwindigkeit der 
Regler nicht mehr, wie in vorhergehendem 
Falle, unmittelbar der Größe und dem zeit- 
lichen Verlauf der auszugleichenden Fehler 
folgt. Die Steuerung der Regelwiderstände 


grundsätzlich zu verwerfen. 

Auf die Darstellung weiterer ähnlicher 
Beispiele der Verwendung elektrischer Diffe- 
rentialmotoren kann hier verzichtet werden, 
weil sie grundsätzlich neue Gedanken nicht 
bringen. 

(Fortsetzung folgt.) 


Hat die Papierfabrik Vorteile, wenn sie ihre Siebzylinder 
selbst überzieht? 


Wenn man bedenkt, daß die Zahl der im 
Betrieb befindlichen Siebzylinder in Deutsch- 
land einige Tausend betragen dürfte, so ist 
es schon wert, auf die nähere Untersuchung 
dieser Frage einige Zeit aufzuwenden. Die 
Zylinder sind in den verschiedensten Fabri- 
ken und in den verschiedensten Gegenden 
verteilt. Es gibt Betriebe, die nur wenige 
Siebzylinder besitzen; es gibt aber auch 
solche, die 20 und mehr im Betriebe haben. 
Die Siebzylinder haben verschiedene Größen 
von 700 mm Durchmesser und 1100 mm 
Länge bis 1250 mm Durchmesser 
3500 mm Länge. 

Betriebe mit wenigen kleinen und lang- 
sam laufenden Siebzylindern werden diese 


und 


zweckmäßig in die Spezialfabrik zum Neu— 
beziehen einsenden, um so mehr, als solche 
Zylinder mit 10—20 m / min. Arbeitsgeschwin- 
digkeit 1 Jahr und länger laufen, bis das 
Obersieb erneuert werden muß. Ein Unter- 
sieb wird hierbei mindestens zwei Obersiebe 
aushalten. Dagegen ist das Wegsenden 
großer und schwerer Zylinder mit allerhand 
Arbeiten und Kosten verknüpft, weshalb 
schon viele Betriebe dazu übergegangen sind, 
ihre Zylinder nicht mehr wegzuschicken, 
namentlich Kartonfabriken. 

Allgemein besteht trotzdem ein gewisses 
Aber vor dem Ueberziehen durch die Papier- 
fabrik selbst, weil das Herstellen einer Naht, 
die hält, durchlässig ist und hauptsächlich 
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nicht markiert, nicht so einfach ist. Das 
Nähen erfordert gute Augen und große Ge- 
duld. Es gibt eine große Anzahl mehr oder 
weniger geeignete Hilfsvorrichtungen zum 
Spannen des Siebes während dem Zusam- 
mennähen der Enden auf dem Zylinder. Die 
Zeit sollte vorbei sein, wo ein Junge in den 
Zylinder schlupft und dem Nähenden den 
Nähdraht von innen nach außen durch die 
Maschen steckt. 


Man ist auch dazu übergegangen, den 
Zylinder senkrecht zu stellen und den fertig 
genähten Siebschlauch über den Zylinder zu 
ziehen. Dieses Verfahren findet man in Pa- 
pierfabriken weniger, mehr in den Spezial- 
fabriken, welche Siebzylinder herstellen und 
auch für Rechnung Dritter überziehen. Die- 
ses Verfahren hat den Vorteil, daß der Bezug 
vor dem Ueberziehen genäht wird, was viel 
bequemer ist, als wenn die Naht auf dem 


Zylinder gemacht werden muß. Wenn die. 


Papierfabriken nicht allgemein zur Einfüh- 
rung dieses Verfahrens übergegangen sind, 
müssen doch gewisse Gründe dagegen 
sprechen. Als erster Grund dürfte das Senk- 
rechtstellen der Zylinder selbst, besonders 
langer Zylinder, gegen die Einführung spre- 
chen. Meistens steht in der Papierfabrik ein 
hierzu geeigneter Raum nicht zur Ver- 
fügung, auch nicht die passenden Transport- 
mittel. Der Punkt, daß ein Siebzylinder 
nicht daraufhin konstruiert ist, daß er senk- 
recht aufgehängt transportiert werden kann, 
ohne beim geringsten Aufstoß der Welle 
schweren Schaden zu erleiden, dürfte viele 
davon abhalten, dieses Experiment mit nicht 
eingearbeitetem Personal zu wagen. 


Soll der fertig genähte, aufgezogene Be- 
zug überall gut sitzen, dann muß das Unter- 
sieb vor allen Dingen unbedingt stramm 
sitzen, ohne jede Blase, auch muß der 
Zylinder überall den gleichen Umfang haben, 
sonst erhält der Bezug Blasen. Je nach der 
Siebnummer wird der Schlauch etwas enger 
genäht, und die große Dehnungsfähigkeit der 
Bronzedrähte ermöglicht es überhaupt erst, 
dieses Verfahren anzuwenden. Solche fertig 
genähte Schläuche auf Vorrat zu halten, ist 
immer riskiert, denn jedes Untersieb erfährt 
Veränderungen im Betrieb, auch die Zylin- 
der verändern sich mit der Zeit. Ein Unter- 
sieb gerade so aufzubringen, daß es genau 
denselben Umfang aufweist, wie das vor 
hergehende, ist nahezu unmöglich. Es 
werden deshalb Ueberraschungen mit zu 
engen und zu weiten Bezügen niemand er- 
spart bleiben, der diese Methode anwendet. 
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Bei den immer größer werdenden Karton- 
maschinenbreiten wird man dazu übergehen 
müssen, die Siebzylinder mit Bombierung zu 
überschleifen; denn einen Siebzylinder, der 
sich nicht durchbiegt, wird es bei Breiten 
über 3 m nicht geben. Bei der geringsten 
Bombierung des Zylinders aber ist das 
Ueberziehen eines fertig genähten Schlauches 
unmöglich. Es gibt heute schon unabsichtlich 
bombierte, konkave und konische Zylinder. 


Wer Interesse hat, prüfe. einmal einen 
Zylinder, wenn das Untersieb fertig auf- 


genäht ist, an 10 bis 20 Stellen auf seinen 


Umfang. 


Will eine Papierfabrik ihre Zylinder selbst 
überziehen oder sie wenigstens im eigenen 
Betrieb durch Fachleute überziehen lassen, 
so wird sie vor verschiedene Fragen gestellt. 


1. Welches Ueberziehsystem wähle ich, 
dasjenige zum Ueberziehen bei stehendem 
Zylinder oder eines von den vielen zum 
Ueberziehen bei liegendem Zylinder? 


2. Muß die Verbindung der Siebenden 
unbedingt durch eine Naht erfolgen? 


Vor Stellung der beiden Fragen wird die 
Papierfabrik eine eingehende Beobachtung 
über die Laufzeit der Siebe auf ihren Zylin- 
dern vornehmen müssen, bis sie zu dem 
Ergebnis kommt, daß die Laufzeiten der 
Siebe alles, nur nicht gleich sind. Man gibt 
oft ungerechtfertigterweise dem Sieb die 
Schuld; daß das Ueberziehen schuld sein 
kann, bedenkt man vielfach nicht. Vor dem 
Zylinderwechsel besteht leider eine gewisse 
Abneigung, weil diese Arbeit manchmal 
recht beschwerlich ist. Heute wird auf be- 
quemsten und schnellsten Zylinderwechsel 
größter Wert gelegt, und mit Recht. 


Um sich einigermaßen ein Bild von der 
Lebensdauer eines Siebes machen zu können, 
muß die Arbeitsgeschwindigkeit berücksich- 
tigt werden. Läuft z. B. ein Langsieb bei 
200 m/min. Geschwindigkeit 3 Wochen oder 
18 x 24 — 432 Stunden, dann hat es einen 
Papierstreifen von 02 X 60 X 432 = 
5184 km erzeugt, wenn ohne Unterbrechung 
gearbeitet wurde. 

Ein Rundsieb wird, um die gleiche 
Papierstreifenlänge zu erzeugen, bei v — 
10 m/min. 20 mal mehr Zeit benötigen, also 
20 X 432 — 8640 Stunden, dies entspricht 
ungefähr der Laufzeit eines Obersiebes. Sind 
in dieser Laufzeit etwa 10 % Stillstände ent- 
halten, so würde die Papierstreifenlänge 
5184 — 518 — 4666 km betragen. Bei einer 
Durchschnittslaufzeit von etwa 4600 km 
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müßte ein Obersieb unter Berücksichtigung 
der Geschwindigkeit bei Tag- und Nacht- 
betrieb — x Tage im Betriebe sein, wenn 
4600 ist bei 60 in km 
* = 60 2 Ist, wobei v. a 
pro Stunde einzusetzen ist. Bei nur zwölf- 
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4600 km zugrunde gelegt wird. Da über 
Rundsieblaufzeiten bei den verschiedensten 
Geschwindigkeiten so gut wie keine Unter- 
lagen zur Verfügung stehen, soll hier er- 
wähnt sein, daß diese Zahl nicht als fest- 
stehend betrachtet werden kann, vielmehr 


wäre es wünschenswert, wenn auf Grund 
dieser Ueberlegungen sich möglichst viele 
Betriebe veranlaßt sehen würden, die Lauf- 
zeiten ihrer Rundsiebe unter Berücksichti- 
gung der Geschwindigkeiten zu untersuchen. 
Die Anzahl der im Betriebe befindlichen 


stündiger Schicht würde sich die Laufzeit 
verdoppeln. Aus untenstehender Tabelle ist 
ersichtlich, wie lang ein Obersieb unter Be- 
rücksichtigung der Geschwindigkeit laufen 
würde bei Ausschaltung unvorhergesehener 
Zwischenfälle, wenn eine Gesamtlaufzeit von 


v = m Min. 10 12] 15 18 200 23 25 28 30 35 40 45 50 355 60 70 
v 60 = kmiStd. 0.6 0.72] 0.9 1.08 1.2 1.38 1,5] 1.68 1.8 2. 2.4] 2.7 3.0] 3.3] 3.6 4.2 
Laufzeit / Std. 7700| 6350| 5100| 4250 3825| 3350| 3060| 2750| 2555) 2190| 1912] 1700 1530| 1390| 1280 1100 
Tage à 12 Std. 640 530; 420| 354) 318 280; 254| 228) 206| 174 160 142) 128; 116, 106| 92 


Tage à 24 Std. 320; 265| 210| 177| 159| 140; 127| 114| 103| 87| 801 7I] 64 58 53 46 


Oesamtlaufzeit = 4600 km. 
Bei I bis 20 Stück = Zylinderwechsel nach Arbeitstagen. 


20 | 23 | 25 | 28 | 30 


v mMin. 12 |125 |18 35 40 |45 50 |55 |60 |70 
Schicht| è 12 Sid. 530 |420 |354 [318 280 254 |228 206 174 160 142 128 116 106 | 92 
1 |Schicht| à 24 „ 265 210 177 159 140 127 114 103 87 80 7164 | 58 53 46 
l à 12 „ 265 210 [177 159 140 127 114 |103 83,5 so 71 | 64 58 53 46 
2 » 124 „ 132,5 105 | 88,5| 79.5 70 63.5 57 51,541.75 40 35,5 32 | 29 206,5 23 
à 12 „ 176,5 140 118 106 | 93 85 76 69 58 53.3 47.5 42,6 38.8 35.5 30,6 
3 „ [aà 24 „ 106,5 88 | 70 59 53 46,5 425| 38 34.5 29 26.5 23,5 2119.5 17.5 15 
à 12 „ 132.5105 88,5 79,5 70 63.5 57 51,50 43,5 40 35,5 32 | 29 | 26,5! 23 
4 » 1224 „ 66 52.5 44 | 40 | 35 | 31,5| 28,5) 26 | 22 | 20 17.5 16 14.5 13,5| 11,5 
àa 12 „ 127.5 106 | 84 |71 53.6 56 51 45.60 41,3| 35 | 32 | 28,5| 25,6| 23 | 21 | 18.3 
5 » 1a24 „ 64 |53 42 35,5 32 28 25,5 23 | 20,5| 17,5| 16 | 14 | 13 | 11,5| 10.5 9 
à 12 „ 88 70 | 59 53 46.5 42.5 38 | 34,51 29 286.5 23.5 21 19,5 17.5 15 
6 „ 122 „ 44 35 29,5 26,5 23 2119 17 14.5 13 | 11,5! 10.50 9,5 8.5 7.5 
à 12 „ 75,8 60 50,5 45,5 40 36,3 32.6 29,4 25 | 23 | 20 18.30 ı5,5| 15.30 13.3 
7 — 3424 „ 38 30 25 23 |20 |18 |16 14.5 12.5 11.5 10 | 9 | 8 | 75| 65 
al2 „ 66,3 52,5| 44.3 40 35 31.8 28,5| 25,8 22 | 20 | 17,8| 16 | 14,5! 13,3| 11,5 
8 » |à24 „ 33 | 26 22 | 20 | 17,5| 16 |14 |13 1110 8.5 8 | 7 | 65| 55 
à 12 „ 59 46,80 39,5] 38.2 31.2 28,2) 25,30 2319.3 17,8 15.7 14.2 1311.8 10 
9 — 224 „ 29.5 23,5 19 17,5 15 1412.5 11.5] 9,5! 9 7.5 76.5 6 5 
à 12 „ 53 | 42 35.4 31,8) 28 25,4 22.80 20.6 17.4 16 14.2 12,8 11.6 10,6! 9,2 
10 „ a4 24 „ 26,5 2117.7 15.9 14 12,7 11.4 10,3 8.7 87.1 6.4 5,8 53 4.6 
àa 12 „ 48 38 32.2 29 25,4 23 20.60 18.8 15.8 14,5! 13 11.6 10,5| 9.6 8,3 
11 „ 1224 „ 24 |19 16 14,5 12.5 11.5 10 9 876,5 55| 5 48| 4.2 
à 12 „ 44 | 35 29.5 26,5 23,31 21.2 19 17.2 14.5] 13.3 11.8 10,6 9.7] 8.8 7.6 
12 — 4224 „ 22 17.5 14.5 13 11.5 10.5 9.5] 8,5 7 | 65| 6 54.8 44 38 
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Siebzylinder ist von ausschlaggebender Be- 
deutung für die Ueberzieharbeit; es sind 
deshalb in die Tabelle die Zeitabstände auf- 
genommen worden, in welchen ein Zylinder 
überzogen werden muß, bei einer Anzahl 
von 1 bis 20. 

Die Nähzeit für Obersiebe auf dem 
Zylinder beträgt etwa 4—6 Stunden, je nach 
der Siebnummer, für Untersiebe etwa die 
Hälfte, pro 1 m Zylinderlänge. Ein Näher 
dürfte überall dort dauernd voll beschäftigt 
sein, wo sich auf Grund der Tabelle alle 
6 Tage ein Zylinderwechsel ergibt. Auch 
wo alle 14 Tage ein Zylinder zu überziehen 
ist, wird sich die Einstellung eines Nähers 
noch rentieren, denn derselbe kann sich auch 
sonst im Betriebe nützlich machen. Die Be- 
schaffung einer entsprechenden Vorrichtung 
zum Selbstüberziehen wird sich noch ren- 
tabel gestalten, auch wenn nur innerhalb 
30 Tagen ein Zylinderwechsel nötig ist. 

Bei der Wahl des Ueberziehsystems nach 
Frage 1 dürfte demjenigen bei liegendem 
Zylinder der Vorzug gegeben werden, weil 
sich Vorrichtungen nach diesem System 
überall leicht unterbringen lassen, und 
Untersiebe sowieso bei liegendem Zylinder 
überzogen werden. Dieses System bietet 
ganz besondere Vorteile durch Anwendung 
geeigneter Konstruktionen. 

Es ist nicht unbedingt nötig, daß alle 


Obersiebe genäht sein müssen. Frage 2 kann 
dahin beantwortet werden: Ueberall dort, 
wo es auf die Markierung nicht ankommt, 
kann an Stelle der Naht eine Lötstelle ge- 
macht werden. Dies gilt besonders für sämt- 
liche Eindick- und Entwässerungszylinder 
für Holzstoff, Zellstoff, Ausschuß, Fangstoff 
usw. Die am schnellsten arbeitenden und 
deshalb am meisten zu wechselnden Zylinder 
sind die Eindickzylinder, ihnen kommt durch 
die sich immer mehr verbreitende flüssige 
Verarbeitung in Zukunft ganz besondere Be- 
deutung zu. Mit jeder Steigerung der Ar- 
beits geschwindigkeit wird das Ueberziehen 
der Zylinder wichtiger, dieses sollte insbe- 
sondere bei Neuanlagen und Umbauten nicht 
außer acht gelassen werden. Sehr unliebsame 
Stillstände können eintreten, wenn aus 
irgendeinem Grunde ein Zylinder vorzeitig 
gewechselt werden muß und der Reserve- 
zylinder nicht rechtzeitig zur Stelle ist. 
Zusammenfassend kann gesagt werden, 
daß durch geeignete Kontrolle der Laufzeiten 
der Siebzylinder und durch die Verwendung 
einer geeigneten Vorrichtung zum Aufziehen 
der Siebe jede Fabrik Vorteile hat, wenn sie 
eine gewisse Anzahl Siebzylinder im Betriebe 
hat. Die Ausgaben für solch eine Vorrich- 
tung machen sich binnen kurzem bezahlt, um 
so mehr, als fast keine Abnützung der Teile 
stattfindet. X 


Aus Industrie und Praxis. 


Die Industrie-Lokomobile. 
Eine betriebstechnische Studie von Ing. E. Belani, Villach. 
Alle Rechte vorbehalten. 
(Schluß zu Nr. 32, S. 986.) 


Wo in Weißpappenfabriken zur Sommers- 
zeit, wo bekanntlich Betriebswasser knapp 
wird, die Verbund-Lokomobile Tag und 
Nacht mit Kondensation arbeiten 
muß, empfehle ich die Beschaffung eines 
Zwischendampfvorwärmers, 
durch den das Speisewasser auf 100° C er- 
wärmt wird. Man erspart dadurch Geld, 
denn die Verdampfung für je 1 kg Kohle 
steigt dabei um rund 10%. Der Zwischen- 
dampf hat nämlich im Hlochdruckzylinder 
bereits Arbeit geleistet, und es steht der 
Erhöhung der Verdampfungsziffer von rund 
10% nur ein Mehrverbrauch an Dampf in 
der Maschine von rund 5% gegenüber, so 
daß die tatsächlich erzielbare Koh- 
lenersparnis rund 5% beträgt. 


Um die große Kraftreserve und die hohe 
Anpassungsfähigkeit der Verbund-Lokomobile 
an den Weißpappenbetrieb zu zeigen, gebe 
ich in Abb. 5 eine Anzahl Indikator- 
diagramme, welche von einer Henschel-Loko- 
mobile von 80/90 PS gebremster Normal- 
leistung, 100/110 PS gebremster Dauer- 
leistung, 120/130 PS gebremster Höchst- 
leistung bei einer Drehzahl von n — 240, 
abgenommen wurden. Wer im Lesen von 
Diagrammen einige Uebung hat, wird daran 
seine Freude haben können.“ 

Für de Braunpappen- und Pa- 
pierfabriken sowie für die Zell- 
stoff- und Graupappenfabriken, 


* Ich möchte hier auf das ausgezeichnete Werk 
„Der Indikator“ von H. Rosenkranz verweisen. 
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welchen die Möglichkeit der Verwertung Gegendruckbetrieb wird in der Maschine im 
des Abdampfes zu Heiz-, Koch- und wesentlichen nur die aus den Abgasen 
Trockenzwecken gegeben ist, kommen we- gewonnene Ueberhitzungswärme des Damp- 
sentlich andere Gesichtspunkte in Betracht, fes in mechanische Arbeit umgewandelt. 
die bei Beschaffung einer entsprechenden Daraus folgt, daß bei restloser Abdampf- 
Lokomobile sehr wohl zu beachten sind. ausnützung für. die Krafterzeugung nur die 
Bei reinem Kondensationsbetriebe werden tatsächlich in mechanische Arbeit verwandelte 
80% Abdampfwärme im Kondensator an ds Wärme in Anrechnung zu bringen ist. Dies 
Kühlwasser abgegeben und restlos vernichtet. macht für jede PSi 632 WE oder für jede PSe 
Beim Betriebe ohne Kondensation und bei 680 WE, d. i. der Wärmeinhalt für 1 kg 
höherem Gegendruck verringert sich die Dampf, aus. 
Dampfausnützung in der Maschine noch Bei völliger Abdampfverwer- 
weiter, der Betrag der verlorenen Abdampf- tung entspricht der in Rechnung 
wärme ist noch viel höher. Bei Auspuff und zu setzende Abdampfver brauch 
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kg Dampf oder rund 
entsprechend / kg 
WE für 


rund 1 
700 WE, 
Steinkohle von 7500 
1 PS-St. 

Dieser so sehr niedrige Verbrauch ist von 
der Höhe des Gegendruckes unabhängig. 
Die Wahl des Gegendruckes richtet sich 
nach der erforderlichen Heiztemperatur. 
Infolge des fast gänzlichen Fortfalles der 
Brennstoffkosten bei restloser Abdampfaus- 
nützung verringern sich die Betriebskosten 
(Verzinsung, Abschreibung, Erhaltung, Be- 
dienung, Schmier- und Putzmaterial) bei 
größeren Lokomobilen um 50 %. Es ergeben 
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dampfes entspricht demjenigen von Frisch- 
dampf gleicher Spannung. 

Für die Trockenzwecke der genannten 
Fabriken kommen Heizdrücke von 1,5 bis 
3 Atm. abs. und Dampftemperaturen von 
110—130° in Frage. 

Für die Kocher der Zellstoff-, Papier-, 
Braun- und Graupappenfabriken kommen 
jedoch höhere Gegendrücke in Betracht. 
Nur dort, wo in das zu kochende Gut der 
Dampf direkt eingeleitet wird, genügen im 
allgemeinen Drücke von 1—1,5 Atm. abs. 
(z. B. beim Leimkochen, beim Kochen von 
Papierabfällen usw.). 


u amt 
9 — R 2 
— 


Abb. 7. Wirtschaftllchkeit der Zwischendampfentnahme bel 1, 2 und 3 Atm. abs. Heizdampfdruck. 


sich dann so niedrige Kosten für 
die Krafterzeugung, daß jeder Wett- 
bewerb anderer Dampfkraftquellen aus- 
scheidet. Das sollte bei dem heutigen schwie- 
rigen Konkurrenzkampfe sehr wohl beachtet 
werden. 

Die Verwendung des vorher voll- 
ständig zu entölenden Abdampfes in den 
Heizkörpern, Kochern, Trockenzylindern und 
Luftvorwärmern ist denkbar einfach, im 
Gegensatze zur Verwendung der Ab- und 
Auspuffgase von Oelmotoren. 

Bei Heißdampflokomobilen ist der Ab- 
dampf trocken gesättigt, d. h. der 
Wärmeinhalt und der Heizwert des Ab- 


Um den Lesern zu zeigen, in welcher 
Abhängigkeit die Abdampf- 
temperatur und der Dampf- 
verbrauch vom Gegendrucke bei 
verschiedenartigen Verwendungszwecken des 
Abdampfes stehen, führe ich hier ein Schau- 
bild (Abb. 6) auf, aus welchem z. B. der 
Dampfverbrauch bei einer Trockenzylinder- 
beheizung von höherer Spannung für eine 
PSe-St. direkt abgelesen werden kann. 

Werden z. B. für die Beheizung von 
Trockenzylindern 127° C entspre- 
chend 2,5 Atm. abs. benötigt, so entspricht 
dies dem Punkte „a“ in Abb. 6. 

Es stellen dar: 
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Punkt „a“: Abdampftemperatur 127° C; 

Ordinate b—e: Dampfverbrauch der Ein- 
zylinderlokomobile bei 15 atü. Kessel- 
spannung, 350° C Eintrittstemperatur und 
2,5 Atm. abs. Gegendruck — 8, 2 kg / PSe- St; 

Ordinate c—e: Dampfverbrauch der reinen 
Kondensationslokomobile — 4,5 kg / PSe-St.; 

Ordinate b— c: Mehrverbrauch bei Gegen- 
druck gegenüber Kondensationsbetrieb — 
8,2 — 4,5 — 3,7 kg/PSe-St.; 

Ordinate c—d: Dampfersparnis bei vollstän- 
diger Abdampfverwertung gegenüber Kon- 
densationsbetrieb mit Frischdampfverwen- 
dung für Heiz- und Fabrikationszwecke — 
45 — 1 = 3,5 kg/PSe-St.; 

Ordinate d—e: Bei vollständiger Abdampf- 
verwertung für die Krafterzeugung ver- 
bleibender Dampfverbrauch — rund 1 kg- 
PSe-St. 


Man kann aus Abb. 6 für jeden Gegen- 
druck direkt ablesen, welcher Teil des Ab- 
dampfes ausgenützt werden muß, damit der 
für die Krafterzeugung verbleibende Dampf- 
verbrauch denjenigen der Kondensations- 
maschine nicht übersteigt. Es sind 
dies bei 15 Atm. und 350° C für je 1 PSe: 
Bei der Verbund-Lokomobile: 


Fs müsseh ausgenützt 
werden kg PSe Dampf 


bei 80 % Luftleere . 0,2 kg oder 4% 
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Je höher der Gegendruck, um 
so größer ist der Einfluß der 
Kesselspannung aufden Dampf- 
verbrauch. | 

Bei den hohen Gegendrücken, die beim 
Kochen von Lumpen und von Zellstoff oder 
beim Holzdämpfen in Frage kommen, emp- 
fehlen sich daher höhere Kesselspannungen, 
für diese Zwecke kommt nur die Ein- 
zylinder-Gegendruck-Lokomo- 
bile in Frage. 

In besonderen Fällen kommt aber in den 
genannten Fabrikationszweigen noch die 
Zwischendampfentnahme bei 
Verbund-Kondensations-Loko- 
mobilen in Betracht. 


Zwischendampfentnahme ist 
nämlich dort am Platze, wo die für Heiz- und 
Fabrikationszwecke geforderte Dampfmenge 
annähernd 60 % der in der Maschine arbei- 
tenden Dampfmenge bzw. den Dampfver- 
brauch bei Kondensationsbetrieb nicht über- 
steigt, wenn also nur ein Teil des 
arbeitenden Dampfes ausgenützt werden 
kann. Der Heizdruck kann hierbei 1—3 Atm. 
abs. betragen. Dies wird in Weißpappen- 
fabriken im Winter in Frage kommen. 

Der Vorteil der Zwischendampfentnahme 
gegenüber Abdampfverwendung ist darin zu 
suchen, daß beinur geringem Heiz- 
dampfbedarf (Raumheizung im Winter) 
bei ersterer die größere Wirtschaftlichkeit 
erzielt wird. 

Die Entnahme-Lokomobile 
stellt die Vereinigung einer 
Gegendruck- und Kondensa- 
tions-Lokomobile dar. 

Die Wirtschaftlichkeit der 
Zwischendampfentnahme geht aus 
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Abb. 8. Für die Krafterzeugung verbleibender Damplverbrauch bei Zwischendampientnahme und Gegen- 
druckbetrieb von 1, ? und 3 Atm. abs. 
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folgenden Darstellungen deutlich hervor. In 
Abb. 7 ist erklärt: 

Der Dampfverbrauch für eine PS-St. bei 
15 Atm. und 350° C in Abhängigkeit von der 
Zwischendampfentnahme. 

Werden z. B. 100 PSe und 270 kg Heiz- 
dampf von 2,0 Atm. abs. benötigt, so erhöht 
sich der Dampfverbrauch für 1 PSe-St. von 
4,5 kg auf 5,8 kg. 

Es werden also bei 100 PSe und 270 kg 
Zwischendampfentnahme insgesamt 100, 8 
— 580 kg Dampf in der Stunde gebraucht, 
während bei Frischdampfverwendung 270 
+ 450 — 720 kg für Heizung und Kraft er- 
forderlich sind. Die Ersparnis beträgt 
also durch die Zwischendampfentnahme 720 
— 580 — 140 kg / St. 

Um diesen Betrag verringert sich der für 
Krafter zeugung in Rechnung zu stellende 
Dampfbedarf, so daß nur 450 — 140 = 
310 kg bzw. 3,1 kg für 1 PSe bleiben. 

Aus den Schaubildern Abb. 8 kann der 
fürKrafterzeugungverbleibende 
Dampfverbrauch bei Zwischendampf- 
entnahme und Gegendruckbetrieb für 1, 2 
und 3 Atm. Aufnehmerspannung direkt 
abgelesen werden. 

Werden z. B. für Heiz- und Fabrikations- 
zwecke 4 kg Dampf je PSe bei einer Tem- 
peratur von 120° entsprechend einem Dampf- 
drucke von 2 Atm. abs. benötigt, so beträgt 
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der für die Krafterzeugung je PSe-St. ver- 
bleibende Dampfverbrauch (siehe Abb. 8) 
bei Gegendruckbetrieb 3,5 kg, entsprechend 
Punkt b, bei Zwischendampfentnahme 2,3 kg 
entsprechend Punkt c, gegenüber 4,5 kg ent- 
sprechend Punkt a bei Kondensationsbetrieb 
mit Frischdampfverwendung für Heiz- und 
Fabrikationszwecke. 


Die Ersparnis beträgt also 0,9 bzw. 2,2 kg 
je PSe-St. Es ist daher im besprochenen 
Falle Zwischendampfentnahme vorzuziehen. 


Von 5 kg Heizdampfbedarf für 
jede PS an kommt hingegen bei 2 Atm. 
abs. die Ein zylinder-Gegendruck- 
Lokomobile als wirtschaftlichste Kraft- 
quelle in Frage. 

Bei 6,5 kg Heizdampfbedarf für jede PSe 
wird der Abdampf der Gegendruck-Lokomo- 
bile vollkommen ausgenutzt. 


Bei Uebergang auf Abdampf- oder Zwi- 
schendampfheizung genügen meistenteils 
kleine Aenderungen an den Rohrleitungen 
und Heizeinrichtungen, um den Heizdruck 
stark herabzusetzen. 

Ich beschränkte mich in meinen Ausfüh- 
rungen mit Absicht auf das Wesentlichste 
dessen, was man für wirtschaftlichste Kraft- 
und Wärmeausnützung zu beachten hat, ehe 
man an den Kauf einer neuzeitlichen Indu- 
strielokomobile herantritt. 


Zeitschriftenschau. 


Eine „Aufrauh-Probe“ für Papiere und 
Kartons. A. J. George. Paper Trade 
Journ. Vol. 84, 13, Techn. Sec. pag. 190 
(1927). 

Zweck dieser Prüfung ist, das Aufrauhen 
und Faserigwerden beim Druckverfahren von 
Kunstdruckpapieren und Illustrationskartons 
messend zu prüfen. Der Verfasser, der selbst 
der Druckindustrie angehört, hat sowohl die 
„Siegelwachsprobe“ als auch die „Daumen- 
reibprobe“ auf ihre Brauchbarkeit hin ge- 
prüft und festgestellt, daß diese Prüfungs- 
methoden unzuverlässig sind. Die neue „Auf— 
rauh- Probe“ lehnt sich eng an die Bean- 
spruchungen an, die das Papier im Druck- 
prozeß, namentlich beim Offsetdruck, erfährt. 

Zur Prüfung sind erforderlich: eine 
Spiegelglasplatte von etwa 18—35 cm, ein 
Hand-Gummiroller von etwa 12,5 cm Breite, 
dickflüssige Tinte, eine dünne Zinnfolie mit 


rechteckigem Ausschnitt von etwa 7,5 . 
11,5 em. Zum Vergleich wird ein Standard- 
papier verwendet, welches sich als gut er- 
wiesen hat, oder welchem entsprochen wer- 
den muß. Die Probe geschieht in der Weise, 
daß die Spiegelglasplatte als Auftragsfläche 
für die Tinte benützt wird. Der völlig mit 
der Tinte befeuchtete Roller wird sodann 
über die zu prüfende Papierprobe bewegt, 
derart, daß diese, wie auch die Vergleichs- 
Standardprobe je hälftig im Ausschnitt der 
Zinnfolie der Einwirkung des Rollers zugängig 
sind. Der Roller wird-solange hin und her 
bewegt, bis eine der untergelegten Proben 
aufzurauhen beginnt, was sich durch weiße 
Zupfstellen im schwarzen Druckbild erkennen 
läßt. Die Probe kann bei gestrichenen und 
ungestrichenen Papieren Anwendung finden 
und liefert gut übereinstimmende, zuverläs- 
sige Werte. Dr. W. 
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Auslands-Rundschau. 


England. 

Die Gesamteinfuhr an Papier 
im l. Halbjahr 1927 ist gegenüber dem 
entsprechenden Zeitraum des Vorjahres von 
340 416 tons auf 360 478 tons, also um 
25 062 tons gestiegen. Die Einfuhrziffern 
für die verschiedenen Sorten sind folgende: 


1. Halbjahr 
1926 1927 
tons tons 
Druck- und Schreibpapier 83 609 122 708 


Pack- und Einwickelpapier 103721 77 633 
gestrichene Papiere 3599 5485 
Briefpapier usw. . 923 966 
Graupappen und Kartons 36082 39898 
Strohkarton 91102 89706 
sonstige Papiere . 21 290 29082 


340 416 365 478 


An der Einfuhr von Druck- und Schreib- 
papier war Deutschland mit 8485 tons (1926: 
7066 tons) beteiligt, an Pack- und Einwickel- 
papier mit 14 894 tons (30 556 tons) und an 
gestrichenen Papieren mit 1769 tons (1220 
tons). Bemerkenswert ist die verhältnismäßig 
große Steigerung des neufundländischen An- 
teils an der Einfuhr von Druck- und Schreib- 
papier mit 25 703 tons gegen 10 547 tons in 
1926 und die Verminderung der Gesamtein- 
fuhr an Pack- und Einwickelpapier mit 77 633 
tons (gegen 103 721 tons). Von dem Rück- 
gang um insgesamt 26 088 tons entfallen 
allein auf Deutschland 15 662 tons, also reich- 
lich drei Fünftel. 

Die Einfuhr an Zellstoff und 
Holzschliff ist im 1. Halbjahr 1927 von 
596 295 tons im entsprechenden Zeitraum 
des Vorjahres auf 634 277 tons gestiegen. 

Die Gesamtausfuhr ist von 102 499 
tons im 1. Halbjahr 1926 auf 97 520 tons im 
entsprechenden Zeitraum des Jahres 1927, 
also um 4979 tons, zurückgegangen. Fast 
die Hälfte der Gesamtausfuhr ging nach 
Australien, der Rest ebenfalls vorwiegend 
nach britischen Dominien (Neuseeland, In- 
dien, Südafrika usw.). K. 


Frankreich. 

Trotzdem die französische Papier- und 
Kartonnagenindustrie keine günstige Be- 
schäftigungslage aufzuweisen hat, haben 
einige Papierfachleute in Lyon ein größeres 
Werk für die Fabrikation von Preßkarton 
errichtet. Dieses Unternehmen, das unter 
der Firma Societe Lyonnaise du 
Carton Moule arbeitet, besitzt ein_voll- 


eingezahltes Aktienkapital von Fr. 2 450 000. 
Der Sitz der Firma ist Lyon, Cours Gam- 
betta. Der Betrieb ist bereits aufgenommen 
worden, und das Unternehmen hofit mit einer 
Besserung der Lage in der Textilindustrie 
einen guten Abnehmer für alle Arten Kar- 
tonnagen zu finden. Außerdem stellt es eine 
Reihe von Papiermacheartikel her. Ipu. 


Schweden. 

An Stelle der abgebrannten Werke der 
Enhornings Trävarubolag in 
Sundsvall wird eine große Holzschleiferei 
erbaut. Dieses neue Werk war vorläufig für 
eine Jahresleistung von 10 000 Tonnen pro- 
jektiert, erfährt aber jetzt bereits eine Ver- 
größerung, die die Produktion zum näch- 
sten Frühjahr auf jährlich 20000 t nassen 
Holzschliff erhöhen wird. Für die Entwick- 
lung der gesamten Industrie ist übrigens 
die billige Kraftversorgung von größter Be- 
deutung, da dadurch allein die bisherige 
Stellung der schwedischen Holzschliffindu- 
strie am Weltmarkte behauptet werden kann. 
Durch einen Vertrag mit der Hammarforsens 
Kraftaktiebolag hat sich die obengenannte 
Firma die nötige Energie gesichert. Diese 
Elektrizitätsgesellschaft baut ihre Anlagen 
auf eine Leistung von 20 000 Kilowatt aus 
und wird neue Wasserkraftzentralen an ver- 
schiedenen Binnenseen anlegen, die als Zu- 
flußbecken für den Indalsaalf dienen. 

Auch die schwedischen Zellstoff- 
fabriken bauen ihre Leistungsfähigkeit 
aus, nicht allein durch Erhöhung der Pro- 
duktion, sondern durch weitgehende Moder- 
nisierung der Anlagen. Die heutige Lage am 
internationalen Zellstoffmarkt drängt zu 
einer möglichen Herabsetzung der Produk- 
tionskosten, da sie keine Aussichten bietet, 
die Preise erhöhen zu können. Trotzdem 
bereits im letzten Jahre die Zellstoffproduk- 
tion um rund 30000 t erhöht wurde, wird 
man nach dem Verlauf des ersten Halbjahres 
auch für 1927 mit einer erhöhten Zellstoff- 
produktion zu rechnen haben. Ipu. 


Indien. 

Die indische Regierung beabsichtigt, der 
Legislative eine Gesetzesvorlage zugehen zu 
lassen, durch welche die von der Tarifkom- 
mission hinsichtlich des Papierzolls gemach- 
ten Vorschläge eingeführt werden sollen. 

Vorerst soll die Stipulation, nach der 
Druckpapier mit weniger als 65 % Holzschliff 
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1 Anna pro Pfund zu zahlen hatte, dahin ab- 
geändert werden, daß der Zoll nach dem 
Holzschliffgehalt und nicht nach dem Total- 
gewicht des Papieres gerechnet wird. Der 
Schutzzoll von 1 Anna pro Pfund trifft auch 
Druckpapier ohne Holzschliff. 

Ein Schutzzoll von 1 Anna pro Pfund 
oder 15% ad valorem, wenn sich dadurch 
eine erhöhte Abgabe errechnet, wird auch 
auf folgende Papiersorten gelegt: Liniierte 
oder gedruckte Formulare, einschließlich 
Briefpapier mit gedruckten Köpfen, Rech- 
nungs- und Schreibbücher und Einbände 
dafür. V. 


Nordamerika. 


Die Produktion an Zeitungs- 
druckpapier ist im 1. Halbjahr 
1927 um 65668 tons (— 4%) gegenüber 
dem ersten Halbjahr 1926 gestiegen. Außer 
den Vereinigten Staaten, deren Produktion 
für den angegebenen Zeitraum um 72797 
tons (= 9%) gefallen ist, konnten alle übri- 
gen Länder ihre Produktion an Zeitungs- 
druckpapier steigern, und zwar Kanada um 
102920 tons (= 12%), Neufundland um 
34 119 tons ( 40%) und Mexiko um 1426 
tons (= 233%). K. 


Geschäftsberichte. 


Kapitalerhöhung der Zellstofifabrik Waldhof. Die 
Gesellschaft beantragt eine Kapitalerhöhung, und 
zwar wird das Stammkapital von 25 um 7 auf 32 Mill, 
R.-M. wieder auf den Vorkriegsstand gebracht. Das 
Vorzugsaktienkapital Lit. A wird von 0,56 um 0.14 
auf 0,7 Mill. R.-M. erhöht. Durch ein Bankenkonsor— 
tium soll den Stammaktionären ein Bezugsrecht 5: 1, 
den Vorzugsaktionären Lit. A 4:1 (2800 &: 700) 
eingeräumt werden. Als Bezugskurs für die Stamm- 
aktien ist 225% vorgesehen, doch soll die außer- 
ordentliche Generalversammlung den Beschlu3 fas- 
sen, den Bezugskurs der Börsenlage zur Zeit der 
Ausübung des Bezugsrechtes anzupassen. Die Vor- 
zugsaktien Lit. A sollen zu pari bezogen werden. 
Die nicht zum Bezuge bestimmten 2 Mill. R.-M. 
jungen Aktien sollen der Verwaltung für eventuelle 
Angliederungszwecke zur Verfügung gehalten werden. 

(Fitr. Ztg.) 


Ostdeutsche Papier- und Zelistoffwerke A.-G. in 
Wartha-Frankenberg i. Schles. Das Geschäftsjahr 
1926 brachte einen Rückgang der Roheinnahmen von 
1 549 414 auf 1063 132 R.-M. Da jedoch die Unkosten 
von 1112418 auf 603 425 R.-M. vermindert werden 
konnten, verbleibt nach 274217 (211881) R.-M. Ab- 
schreibungen ein Reingewinn von 193 993 (196 929) 
R.-M. Wie i. V. erhalten die Stammaktien eine Divi- 
dende von 5% und die Vorzugsaktien B von 6%. 
In der Bilanz stehen Maschinen mit 2 001 566 
(1 591 075) R.-M. zu Buche, Vorräte mit 1 406 619 
(1 538 579) R.-M., Debitoren mit 1 810 809 (2 680 193) 
R.-M., Wechsel mit 125 204 (113 761) R.-M., Effekten 
mit 1 336 900 (1 292 575) R.-M., Kreditoren sind von 
2 112 937 auf 1 727 175 R.-M. herabgemindert. Das 
Tilgungskonto Cunnersdorf weist noch 1 080 675 
(1 170 675) R.-M. auf. Die Entwicklung im laufenden 
Jahre wird als befriedigend bezeichnet. 


Die Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik beantragt 
nach als reichlich (i. V. R.-M. 122 812) bezeichneten 
Abschreibungen aus dem zuzüglich Vortrag R.-M. 
160 699 (16 716) betragenden Reingewinn die Wieder— 
aufnahme der Dividendenzahlung mit 10 25. Das neue 
Geschäftsjahr lasse sich bisher normal an. (Pftr. Ztg.) 


Die Generalversammlung der Papierfabrik Neu- 
mühle A.-G. in Neumühle bei Miesbach beschloß zur 
Beseitigung des Verlustes von 87 124 R.-M. Herab- 
setzung des Aktienkapitals im Verhältnis von 4:1 


auf 75 000 R.-M. Der nach der Verlustdeckung frei- 
werdende Betrag wird zu Abschreibungen und Rück- 
lagen verwendet. Ferner wurde Wiedererhöhung des 
Aktienkapitals um 475 000 auf 550 000 R.-M. be- 
schlossen. Die Verwaltung führt die bisherige un— 
günstige Entwicklung mit auf die unregelmäßigen 
Wasserverhältnisse zurück, durch die Leergänge in 
der Erzeugung nicht zu vermeiden gewesen seien. 
Man werde nunmehr die Erzeugung auf Dampfkraft 
umstellen. Auch die in Angriff genommene Elektrifi- 
zierung der Anlagen werde wohl größere Ersparnisse 
ermöglichen. Die Anlagen, die infolge der Umstellung 
nicht mehr verwendet werden können, müßten ab- 
geschrieben werden, was durch die genehmigte 
Kapitalzusammenlegung möglich werde. Im laufenden 
Jahre habe man verhältnismäßig günstig gearbeitet. 
Besonders im Inlandgeschäft habe sich die Geschäfts- 
lage gebessert, während das Auslandgeschäft wieder 
etwas zurückgegangen sei. Unter Vorbehalt rechne 
man daher mit einem Gewinnergebnis. (Fftr. Ztg.) 


Otto Ficker A.-G., Kirchheim-Teck. Die Gesell- 
schaft (Papiergroßhandlung) verzeichnet einen Waren- 
rohgewinn von 628663 (i. V. 579127) R.-M., Miete 
3123 (1592) R.-M. Nach Abzuz von 532 027 (518 338) 
R.-M. Unkosten verbleibt einschließlich 3693 (1312) 
R.-M. Vortrag ein erhöhter Reingewinn von 103 451 
(63 693) R.-M. 


Generalversammlungen. 


Felin- und Zigaretten-Paplerfabrik A.-G. in Kö- 
beln b. Muskau (O.-L.). Außerordentliche General- 
versammlung am Montag, den 12. September, nach- 
mittags 4 Uhr, in Karlsruhe. Schloßhotel. Auf der 
Tagesordnung steht: 1. Herabsetzung des Aktien- 
kapitals zwecks Sanierung der Gesellschaft durch 
Zusammenlegung der Aktien im Verhältnis von 100: 1 
und Gleichstellung der Vorzugsaktien mit den Stamm- 
aktien; 2. Beschlußfassung gemäß $ 290 HGB.; 3. Er- 
höhung des Aktienkapitals. 


Leipziger Pappentabrik A.-G. in Leipzig. Außer- 
ordentliche Generalversammlung am Sonnabend. den 
10. September, mittags 1 Uhr, in Leipzig, Hotel 
Sachsenhof. Auf der Tagesordnung steht u. a.: Be- 
schlußfassung über die Fortsetzung der Gesellschaft; 
Zusammenlegung und eventuelle Erhöhung des Aktien- 
Kapitals. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Papleriabrik Köslin Aktiengesellschaft in Köslin. 
Herr Direktor Hermann Trenschel ist auf 
Grund freundschaftlichen Uebereinkommens aus dem 
Vorstande der Gesellschaft ausgetreten, um die Ver- 
tretung der Gesellschaft für Berlin zu übernehmen. 
Neu eingetreten in den Vorstand der Gesellschaft ist 
Herr Direktor Anton Puppe, welcher die Firma 
in Gemeinschaft mit einem anderen Vorstandsmit- 
gliede oder einem Prokuristen zeichnen wird. 


Zum Betriebsleiter der Zellulosefabrik Ph. Offen. 
heimer in Okriftel a Main wurde Herr Franz 
Renko, früher Betriebsleiter der Zellulose- und 
Papierfabrik Pöls (Steiermark) ernannt. 


Brandurglück. Die Andernacher Tapeten- 
fabrik ist am 22. August durch Feuer vernichtet 
worden. Infolge Wassermangels wurde die Lösch- 
aktion so beeinträchtigt, daB die gesamte Fabrik- 
anlage mit reichen Papier- und Tapetenvorräten ein 
Raub der Flammen wurde. Man nimmt als Brand- 
ursache Kurzschluß an. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Carl P. Fues, Papierfabrik A.-G. in Hanau a. M. 
Dem Kaufmann Karl Fues in Hanau ist Gesamt- 
prokura erteilt derart, daß er gemeinsam mit einem 
Vorstandsmitglied oder einem anderen Prokuristen 
die Gesellschaft zu vertreten berechtigt ist. Die 
Prokura des Kaufmanns Paul Richter ist er- 
loschen. 

„Walkmühle“ Paplerveredelung Hanau, G. m. b. H. 
in Hanau a. M. Der Kaufmann Karl Fues ist als 
Geschäftsführer ausgeschieden, der Kaufınann Her- 
mann Küstner in Hanau ist zum Geschäftsführer 
bestellt. 

Feln- und Zlgarettenpapleriabrik A.-G. in Köbeln 
b. Muskau (O.-L.). Herr Direktor Franz Aust ist 
aus dem Vorstand ausgeschieden. An seine Stelle ist 
als alleiniges Vorstandsmitglied Herr Direktor Her- 
mann Colombo in Köbeln getreten. 


Schlesische Papierfabrik A.-G. in Oberwelstritz 
ij, Schles. An Stelle des verstorbenen Aufsichtsrats- 
mitglieds Herrn Erich Walter ist der Bankier Herr 
Eugen Schiff, Berlin W 8, Charlottenstraße 55, 
zum Mitglied des Aufsichtsrats gewählt worden. 


Nettingsdorfter Papierfabrik Aktiengesellschaft, 
Nettingsdorf. Auf Grund der Neubewertung des Ver- 
mögens beträgt das Grundkapital S 1 300 000, zerlegt 
in 10 000 voll eingezahlte, auf den Inhaber lautende 
Aktien zum Nennwerte von je S 130, Kapitalrücklage 
S 1 300 000. 

Rohpappeniabrik A.-G. in Worms. Dem Kauf- 
mann Bernhard Weiland in Worms wurde Kollek— 
tivprokura in der Weise erteilt, daß er in Gemein- 
schaft mit einem anderen Prokuristen zur Zeichnung 
der Firma berechtigt ist. 

Oscar Bretschneider A.-G. in Sehma i. Erzgeb. 
Das Vorstandsmitglied Carl Oscar Bret- 
schneider in Sehma ist ausgeschieden. Das 
Grundkapital wurde auf 84 000 R.-M. herabgesetzt. 

Holzstoffabrik C. W. Bolte & Sohn in St. An- 
dreasberg a. Harz. Der Kaufmann Heinrich Ganse 
in St. Andreasberg ist zum Verwalter für die ange- 
ordnete Zwangsverwaltung der Firma bestellt. 


Oskar Königsdorf. Harra b. Lobenstein, Holzstoff- 
fabrik, Harra, Thür. Die Firma ist in eine offene 
Handelsgesellschait umgewandelt worden. Als per- 
sönlich haftender Gesellschafter ist der Kaufmann 


Siegfried Königsdorf in Harra eingetreten. 
Die Gesellschaft hat am 1. Januar 1927 begonnen. 
Zur Vertretung derselben und Zeichnung der Firma 
ist nur der Gesellschafter Oskar Königsdorf 
berechtigt. 

Lauterberger Holzstofiabrik Mengering & Opper- 
mann in Bad Lauterberg i. Harz. An Stelle des bis- 
herigen Verwalters Tamaschke ist der zum ge- 
richtlichen Verwalter bestellte Chemiker und Inge- 
nieur Heinrich Wilhelm Orth in St. Andreasberg zur 
Vertretung und Geschäftsführung der Firma befugt. 


Zeitungsnachrichten zufolge hat das estnische 
Parlament in erster Lesung einen. Gesetzentwurf an- 
genommen, der die Rückgabe der auf Grund des 
estnisch-russischen Friedensvertrages beschlagnahm- 
ten Wertpapiere vorsieht. Es handelt sich um einen 
Betrag von 16 Millionen Goldrubel, der sich auf 24 
Unternehmungen verteilt. Darunter befindet sich auch 
die Zellstofffabrik Waldhof in Pernau. 


Berufsjubiläum. Herr Bruno Görnert in 
Osnabrück beging am 15. August sein 25jähriges 
Werkmeisterjubiläum. Vor 25 Jahren wurde er Werk- 
meister in der Feinpapierfabrik Louis Staffel, Ober- 
schmitten; dort war er 6 Jahre, dann 7 Jahre in der 
Papierfabrik Köslin und später nach dem Kriege in 
der Patentpapierfabrik Hohenofen. C. 


Verein Deutscher Ingenieure (V D1). Der Vor- 
standsrat empfiehlt seinen Mitgliedern, hinter ihrer 
Berufsbezeichnung bzw. sonstigen Titel die Bezeich- 
nung „Ingenieur VD!“ zu führen, also z.B. Kom- 
merzienrat Dr.-Ing. N. N. Ingenieur VDI. Da der 
Titel Ingenieur gegen Mibbrauch nicht geschützt ist. 
so ist diese neue Kennzeichnung sehr zu begrüßen. 
Die scharfen Aufnahmebedingungen des VDI bieten 
die Gewähr, daß nur Persönlichkeiten die neue Be- 
zeichnung führen, welche ihrer Ausbildung und Stel- 
lung nach dazu berechtigt sind. 


Frachtratenändcrungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Nach Progreso wird ab 1. September 1927 
eine Leichterkostengebühr von 12%% der Frachtrate 
erhoben. 


VII. Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1928. 

Nunmehr hat auch der Plan für die kommende 
Jahresschau feste Gestalt angenommen. Die VII. 
Jahresschau 1928 wird unter dem Namen „Die 
Technische Stadt“ stattfinden. Sie behandelt 
in ihrer wissenschaftlichen Abteilung die Erziehung 
des Menschen durch die Technik und in ihrem indu- 
striellen Teil die modernen Errungenschaften der 
Technik für das menschliche Leben dort, wo sich 
seine Bedürfnisse am stärksten ausdrücken, nämlich 
in der Stadt. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 
Firma Alois Landerer, Holzgroßhandlung, Dampfsäge- 
und Hobelwerke, Breslau 18, über Fichtenschleifholz 
bei, den wir der Auimerksamkeit unserer Leser emp- 
fehlen. 
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Brie 


fkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder ans dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir. die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 

in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 
Wir empfehlen den Pragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 

für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s 


Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3594. Hochzyllnder. Auf einer 
Selbstabnahmemaschine mit einem Zylinder von 3 m 
Durchmesser wurde vor einiger Zeit infolge Alters 
der Zylinder durch einen neuen von etwa 40 Rück- 
prallhärtegraden ausgewechselt. Auf der Maschine 
laufen holzfreie und holzhaltige Papiere von 18 bis 
30 g/am. Nach einigen Betriebswochen zeigten sich 
auf dem neuen Zylindermantel rechts und links, ab- 
schneidend mit der Papierbahn, stärkere Ränder. Der 
Uebelstand wurde so schlimm, daß die Ränder 
abgeschliffen werden mußten. Nach einigen Wochen 
Betrieb fing dasselbe von vorn an, so daß der 
Zylinder ausgewechselt und gegen einen neuen 
härteren (etwa 50 Rückprallhärtegrade) ersetzt wer- 
den mußte. Nach vierwöchigem Betrieb zeigte sich 
auch hier der gleiche Uebelstand, und ich stehe vor 
einem Rätsel, welche Ursache diese Wirkung hervor- 
rufen kann. Bemerken möchte ich, daß in der Fa- 
brikation nichts geändert wurde. Die Erscheinung 
begann sich erst nach dem Auswechseln des alten 
Zylinders zu zeigen. Kann ein Fachmann hierüber 
vielleicht Aufklärung geben? W. 


Gummiwalzen für Pappenmaschinen, 
Antwort auf Frage Nr. 3581 in Nr. 29, S. 907. 
(Siehe auch Nr. 33, S. 1025.) 

IV. Gummiwalzen für Pappenmaschinen kommen 
nur in Verwendung für bessere Kartonnagen von 
Weiß-, Grau- oder Braunpappe oder sonstiger Spe- 
zialpappe; es sind die dementsprechenden Härtegrade 
für den Gummibelag dabei zu berücksichtigen, worin 
die Gummifabriken bei Einsendung von Mustern und 
Angabe der Betriebsverhältnisse jederzeit den Härte- 
grad bestimmen. Wird aber eine allgemeine Handels- 
ware hergestellt, so ist die Verwendung von Gummi- 
walzen vollkommen zwecklos; sie verteuern den Be- 
trieb und bieten höchstens einen Vorteil im Ver- 
schleiß der Filze. Anders ist es natürlich bei Papier- 
maschinen, welche eine bedeutend größere Ge- 
schwindigkeit haben. Fo. 


- .. Gautschpresse mit Gummiwalzen. 
Antwort auf Frage Nr. 3582 in Nr. 29, S. 907. 
(Siehe auch Nr. 33, S. 1025.) 

IV. Die Firma Schmidt & Brösel, Spezialhaus für 
Gummiwalzenbezüge erteilt auf die obige Frage gern 
bei direkter Anfrage Auskunft und steht auch zur 
persönlichen Rücksprache in dieser die Pappenfabri— 
ken heute außerordentlich beschäftigenden Frage gern 
zu Diensten. S. 

V. Obere Gautschwalzen mit Gummiüberzug ha- 
ben sich nicht bewährt. Als untere Gautschwalze 
stehen hier und da noch Gummiwalzen in Verwen- 
dung, welche mit sehr hartem Gummiüberzug ver- 
sehen sein müssen, aber auch diese zeigen verschie- 
dene Nachteile, so daß Neuanschaffungen nicht 
empfohlen werden können. Ingdido. 


VI. Eine bekannte deutsche Gummiwalzenfabrik 
liefert schon seit einigen Jahren Brust-, Register- 
und untere Gautschwalzen für Langsiebpapiermaschi- 
nen mit ganz vorzüglichem Erfolge, desgleichen auch 
für die Naßpressen, ferner Schaber- und Anpreß- 
walzen. Dagegen schlugen Versuche größeren Stils, 


auch die obere Gautschwalze ohne Manchon, 
jedoch mit Gummibezug laufen zu lassen, alle fehl. 
Es war, wie ich mich persönlich überzeugen konnte, 
nicht möglich, die Papierbahn auf den ersten Naßfilz 
überzuführen, denn es erfolgte allemal Gautschbruch. 
Ich bin der Ansicht, daß die obere Gautschwalze mit 
einem gummi-schwammartigen Ueberzuge 
versehen werden müßte, um die Wirkung des Man- 
chons (ob gewebt oder gefilzt) getreu nachzuahmen. 
Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 

VII. Bei der Gautschpresse sind schon allerlei 
Versuche mit Gummibezügen gemacht worden. Eine 
untere Gautschwalze mit Gummibezug arbeitet nicht 
besonders gut, auf alle Fälle arbeitet eine untere 
Gautschwalze ohne Gummibezug besser. Eine obere 
Gautschwalze mit Gummibezug und ohne Manchon 
geht nicht. Eine obere Gautschwalze mit Gummi- 
bezug und Manchon kann ich Ihnen nur dann emp- 
fehlen, wenn Sie eine recht große Walze wählen und 
nicht zu stark gautschen wollen, was dann immer auf 
Kosten des Naßiilzes geht. Eine obere Gautschwalze 
mit Gummibezug und Manchon arbeitet bei vielen 
Papiersorten sehr schlecht und kommt auf die Dauer 
zu teuer. Es kommt jedenfalls sehr darauf an, welche 
Papiersorten Sie erzeugen. 

Für alle Schreib-, Durchschlag-, Schreibmaschi- 
nenpost-, Bücher-, Normal-, Zeichenpapiere und Kar- 
tons ist eine obere Gautschwalze mit Kupfermantel 
und gewalktem Manchon zusammen mit einer unteren 
blanken Walze mit Kupfermantel vorzuziehen. Alle 
anderen Versuche kosten Geld und Zeit und bringen 
nichts ein. D. 


Weiße Holzpappe für Bierglasuntersetzer. 
Antwort auf Frage Nr. 3583 in Nr. 29, S. 907. 

IJ. Für Bierglasuntersetzer ist eine weiße Holz- 
pappe erforderlich, die vor allem sehr saugfähig sein 
soll. Zur Fabrikation dieser Pappen eignen sich die 
zur Herstellung von gewöhnlicher weißer Pappe not- 
wendigen Maschinen ohne weiteres. Der Stoff muß 
sehr rösch sein und wird entweder ein grober Schleif- 
stein verwendet oder aber der feinere Stein oft 
geschärft. Fichtenholz eignet sich sehr gut. Für die 
Sortierung sind an den Sortiermaschinen grobgelochte 
Siebe zu verwenden. Auf der Pappenmaschine darf 
nicht zu stark gepreßt werden. Es schadet durchaus 
nicht, wenn die Pappen ziemlich feucht von der 
Presse zur Trocknung kommen. Die Trocknung stark 
feuchter Pappe dauert zwar etwas länger, gibt jedoch 
voluminösere und daher saugfähigere Pappen. Wird 
in einem Trockenkanal getrocknet, dann empfiehlt es 
sich, höhere Temperaturen einzuhalten, damit eine 
forcierte Entfeuchtung der Pappen eintritt, die auf die 
Saugfähigkeit ebenfalls von großem Einfluß ist. Die 
trockenen Pappen werden vor der Satinage entspre- 
chend gefeuchtet und unter geringem Druck satiniert. 

Im allgemeinen ist die Produktion bei Erzeugung 
von Untersetzerpappe größer als bei der Herstellung 
von gewöhnlicher Handelspappe. Bei Beachtung der 
erwähnten Erfahrungen werden Sie eine brauchbare 
Pappe für Bierglasuntersetzer erzielen, die auch hin- 
sichtlich der späteren Bedruckfähigkeit keine An- 
stände geben wird. eika. 


1056 


II. Pappen für Bierglasuntersetzer werden am 
vorteilhaftesten zwischen zwei Sieben, also auf einer 
ähnlichen Siebpartie, wie solche zur Herstellung von 
Rohdachpappe verwendet wird. gearbeitet. Die von 
der Siebpartie kommende Stoffbahn läßt man zur 
weiteren Entwässerung durch eine hinter der Gaut— 
sche aufgestellte, mit Lege- sowie Oberfilz versehene 
Walzenpresse gehen und schneidet sie vor derselben 
quer mittels einer Vorrichtung in Formate. Das 
Trocknen erfolgt am besten in Freilufthütten. 


Sollen die Pappen mit Prägung versehen werden, 
so läßt man sie zwischen weitmaschigen Metallsieben 
— meist werden dazu messingene Unterlagsgewebe 
mit halbrunden Stäben verwendet — durch ein zwei- 
walziges Glättwerk gehen. 


Auf diese Weise hergestellte Pappen bestehen 
aus einem Guß, können sich also während des Stan- 
zens zu runden oder viereckigen Scheiben, beim Be- 
drucken derselben oder wenn sie bei der Benützung 
als Bieruntersetzer feucht werden, nicht spalten. 
Anders ist es bei den aus vielen übereinander- 
gegautschten Lagen bestehenden Pappen, die auf der 
Rundsiebmaschine gearbeitet werden und leicht zum 
Spalten neigen. 

Pappen sind bekanntlich desto saugfähiger, je 
harzarmer das Holz, aus dem sie hergestellt sind, ist. 
In erster Linie eignet sich Aspenholz dazu, weiter 
das Holz von Fichten und Tannen, die in den Niede- 
rungen auf feuchtem Boden, also rasch gewachsen 
sind, und das bevor es geschliffen wird gut abge- 
lagert ist, H. Post!, Mödling b. Wien. 


III. Sie können mit Ihrer Holzschleiferei und 
Weißpappenfabrik tadellose Bierglasuntersetzerpappe 
erzeugen. wenn Sie 25—30% Aspenholz und 70 
bis 735% Tannenholz verschleifen, da dieses kein 
Harz oder doch nur schr wenig davon enthält. 
Schleifen Sie aber Fichtenholz, so müssen Sie um 
10—15% mehr Aspenholz dazu schleifen. Sie müssen 
aber auch mit scharfen Steinen arbeiten, damit 
es einen röschen Stoff gibt. 


Au$ den Pappenmaschinen darf bei dickem Auf- 
lauf nur wenig geprelt werden, um ein lockeres, 
saugfähiges Pappenblatt zu erzielen. Sollte ein 
Holländer vorhanden sein, so könnte man mit 12% 
Asbestine die Saugfähigkeit noch weiter er- 
höhen. Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


IV. Für diese Zwecke eignet sich am besten 
kurzer, röscher Holzschliff. Lassen Sie also den Stein 
nicht zu tief im Stoff waten, setzen Sie reichlich 
Spritzwasser zu und arbeiten Sie kalt. Andere Ma- 
schinen als die üblichen sind nicht erforderlich. 
Fichtenholz muß für die Untersetzerpappe genügen, 
doch kann man es auch mit einem geringen Prozent- 
satz geringer Laubhölzer mischen (z. B. Aspe). 

Humulus. 


V. Bierglasuntersetzerpappe habe ich mit Steinen 
von grobem Korn auf 80% Fichte und 20% Tanne, 
mit 2,5- -2,8 mm Lochung im Zentrifugalsortierer, sehr 
locker gewebten, stark markierenden Filzen, voll- 
ständig entlasteter Formatwalze, die möglichst leicht 
sein soll, auf einzylindrigen Rundsiebpappenmaschinen 
hergestellt. 


Das Naßgut wurde ohne Pressung langsam ge- 
trocknet, das so erhaltene Fertigprodukt war als 
Bieruntersetzerpappe tadellos zu verwenden. 


Jedenfalls sind zur Herstellung von Bierunter- 
setzerpappen keine weiteren Maschinen als die der 
gewöhnlichen Handpappenfabriken notwendig. 
Betriebsleiter B. 
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Zusammenkleben von Holzkarton. 
Antwort auf Frage Nr. 3584 in Nr. 31, S. 960. 

I. Da ich für Zwecke der Erzeugung starker 
Pappdosen vielfach Holzkartons von je 1 mm Stärke 
auf Klebemaschinen in zwei und drei Lagen vereini- 
gen mußte, besitze ich eine gute Erfahrung in dieser 
Methode der Klebung und der Klebemittel. Für die 
Ansprüche der Pappdosenerzeugung reicht Kartoffel- 
mehlkleister auch dann nicht zu, wenn dieser mit 
NaOH aufgeschlossen wird. Kartoffelstärke besitzt, 
was vielfach übersehen wird, sehr viel intercellulares 
Wasser, und dieses ist es, welches alle Trocknungs- 
prozesse von damit geklebten Pappen zu Sorgen- 
kindern für die Beteiligten macht. Einfache hydrau- 
lische Pressen genügen da keinesfalls, sondern es 
müssen sogenannte „Atmungspressen‘ verwendet 
werden, wie sie sich mit bestem Erfolge seit einiger 
Zeit einführen. Ein einfaches Austrocknenlassen im 
Stoe führt nur zu hohen Ausschußziffern, aber zu 
keiner wirtschaftlichen Erzeugung. 

Farbiger und weißer Aufstrich wird. in vorzüg- 
lichster Weise durch die Pappenbogenfärbmaschine, 
Modell BFT (Tischsystem), der Firma Fried. Müller 
in Freital i. Sa. erzielt. Diese Maschine arbeitet mit 
einem umlaufenden Färbefilz als Auftragselement. Die 
Bürsten arbeiten lautlos und sind auch während des 
Ganges verstellbar. Das Trocknen erfolgt auf einem 
Bogentrockenapparat, Modell BT. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 

II. Fragesteller kann die Müllersche Bogen- 
streichmaschine als Anleimmaschine, d. h. zum Auf— 
tragen der Kleisterschicht benutzen. Der Auftrag 
wird an der verstellbaren Brustwalze mit endlosem 
Filz reguliert. Der Kartoffelmehlkleister 10—12 % 
wird für die Klebung genügen, sonst empfiehlt es 
sich, neutralen Klebstoff von Fabriken hierfür zu 
bezichen, der zum Freise von 25—30 «A für 100 kg 
zu haben ist. Sollte dem Klebstoff durch zu schwa- 
che Leimung des zu klebenden Kartons zu schnell 
das Wasser entzogen werden, so müßten die Bogen 
vorher auf derselben Maschine mit Wasser durch- 
gelassen bzw. gefeuchtet werden. Es braucht nur 
jedesmal ein Bogen einseitig mit gleichmäßigem 
Kleisterauftrag verschen zu werden, der zweite Bo- 
gen wird trocken aufgelegt usw., bis ein Stoß in der 
Höhe von 40—50 cm fertig ist. Dieser Stoß wird nun 
in eine starke Spindel- oder Ballenpresse gut gepreßt, 
und zwar so stark, als es mit Menschenkraft von 
einem Arbeiter möglich ist. Eine hydraulische Presse 
ist nicht nötig; wenn jedoch eine solche vorhanden, 
hängt der Preßdruck von der späteren Dicke der 
Bogen ab. Der Stoß bleibt unter der Spindelpresse 
etwa 10 Minuten und nun werden die Bogen an 
Trockenklammern im Trockensaal oder Trockenvor- 
richtung getrocknet. Nach dem Trocknen werden die 
Bogen gefeuchtet, auch wieder auf der Streich- 
maschine, und bleiben so 24 Stunden liegen, um als- 
dann satiniert zu werden, damit dieselben für die 
spätere Prozedur flach sind. Mit dieser Bogenstreich- 
maschine trägt man auch die weiße und bunte Streich- 
farbe auf, wobei dann die Bürsten hinter dem Auftrag 
eine feine Verstreichung des Farbauftrags besorgen. 
Anleitung hierzu findet man im Buch über Weichelts 
Buntpapierfabrikation, erhältlich vom W.f.P. Will 
man Kartoffelstärke mit Actznatron kolloidieren, so 
mub man nach Fertigstellung der Klzbmasse mit 
Schwefelsäure vorsichtig neutralisieren, da ein star- 
ker Ueberschuß sowohl von Alkalien als auch Säuren 
die spätere Verarbeitung, wie Färben usw.. zerstören 
kann und nachteilig ist. Fachmann. 

HI. Zu diesem Zweck empfehle ich Ihnen fol- 
gende, hinreichend erprobte und bewährte Kleb— 
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masse: 100 I Wasser, 350 g Soda, 2 kg Kasein, 13 kg 
Kartoffelmehl in warmem Wasser angerührt und 
leicht aufgekocht. Der Karton gelangt nach dem 
Zusammenkleben unter 200—250 Atm. Druck in die 
hydraulische Presse und muß dann zwecks Verdun- 
stung der von der Klebmasse in der Mitte noch 
zurückbleibenden Feuchtigkeit in einer kleinen aus 
2—3 Zylindern bestehenden Trockenpartie leicht nach- 
getrocknet werden. Geschieht dies nicht, so spalten 
sich die Bogen nach einigen Tagen oder werden 
krumm. Durch ersteres wird der Karton unbrauch- 
bar und letzteres wird von der Kundschaft, die ge- 
wöhnlich „absolut flachliegende Ware“ verlangt, 
beanstandet. 


Da ich diese üble Erfahrung machen mußte, 
würde ich Ihnen empfehlen, das Nachtrocknen keines- 
falls zu unterlassen, denn die Mehrarbeit macht sich 
durch einwandfreie Qualität bezahlt. Radamus. 


Kocherausblasen. 
Antwort auf Frage Nr. 3585 in Nr. 31, S. 960. 


l. Das Ausblasen des Kochers unter Dampfdruck 
verkürzt vor allem die Umlaufzeit einer Kochung 
und trägt je nach Gestalt des Ausblasebottichs dazu 
bei, den mechanischen Aufschluß der noch zusammen- 
hängenden Hackschnitzel vorzubereiten. Er allein ge- 
nügt jedoch nicht, den Trockenseparator zu umgehen. 
Wenn Sie dagegen beim Ausbringen des Stoffes aus 
dem Bottich das halb- bzw. ganzmechanische Spül- 
system (scharfer Wasserstrahl) anwenden, so wird 
der Stoff durch dasselbe derart mechanisch aufge- 
schlossen, daß ein Naßseparator allein genügt. Im 
übrigen kommt es darauf an, ob Sie bleichfähigen 
oder starkfaserigen Stoff verarbeiten. In den meisten 
Fällen aber ist der Aufschluß durch den Wasserstrahl 
so intensiv, daß mit einem Separator auszukommen 
ist. Ein Nachteil des Ausblasens ist eventuell das 
Verunreinigen des Stoffes durch Aeste, die ganz 
besonders bei weit heruntergekochtem Stoff Schaden 
anrichten können; deshalb ist beim Uebergang auf 
das Ausblasen des Kochers auf restlose Aesteaus— 
sortierung in der Holzputzerei zu achten. Ein Vorteil 
des Ausblasens ist, daß der Waschprozeß in den 
Ausblasebottich verlegt wird, wo er gründlicher 
durchgeführt werden kann. Außerdem fällt die Ab- 
kühlung des Kochers durch das Waschwasser weg. 

S. W. 


II. In Deutschland und Oesterreich ist das Aus- 
blasen von Sulfitzellstoffkochern unter Dampfdruck 
erst in wenigen Fabriken üblich. In Finnland, Schwe- 
den und den Vereinigten Staaten von Nordamerika 
ist diese Methode viel mehr verbreitet und eigentlich 
standard. Das Ausblasen unter Dampfdruck hat den 
groBen Vorteil kürzerer Umtriebszeiten, Wärme- und 
Lohnersparnis. Vorbedingung ist eine zweckmäßige 
Armatur der Kocherspitze, eine weite und dick- 
wandige Kupferleitung und ein genügend großer Wä- 


Finnisches Papierholz 


scher aus Holz oder Eisenbeton, der innen mit hoch- 
säurefester Ausmauerung versehen wird. 
Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


III. Das Ausblasen eines Kochers ist immer von 
Vorteil gegenüber anderen Arten der Entleerung. 
Durch das Ausblasen schlägt sich der Stoff viel auf, 
auch die Umtriebszeit des Kochers wird bedeutend 
herabgesetzt. Je nach der Betriebseinrichtung be- 
trägt die Zeit für Entleerung, Füllung und Laugen 
70 Minuten. Auch beim Ankochen macht es sich 
bemerkbar, die Ankochzeit ist auch eine kürzere. Ein 
Trockenseparator ist nicht nötig, man läßt den Stoff 
durch Skreen-Apparate laufen, da werden die Aeste 
aussortiert und zu gleicher Zeit wird der Stoff auf- 
geschlagen. Fe. 


IV. Das Ausblasen hat den Nachteil, daß zufolge 
des dabei angewendeten hohen Dampfdruckes einige 
harte Stoffteile sowie Aeste zertrümmert werden,’ 
was unreineren Stoff gibt als die Leerung durch 
Wasserspülung. Man wendet daher erstere Methode 
bloß dort an, wo die zweite etwa der zu geringen 
Höhendifferenz wegen nicht anwendbar ist. Was 
unter „Separieren im nassen Wege“ gemeint ist, 
wurde nicht klar genug ausgedrückt, da doch die 
Separation bloß auf nassem Wege erfolgt. Falls, wie 
vermutlich, der Opener jetzt trockeneren Stoff er- 
hält, als in Zukunft geplant, so wird er wesentlich 
weniger Kraft benötigen und härtere Aeste sowle 
Rindenteile nicht so zerstückeln wie früher, was 
eigentlich ein Vorteil ist. Kommt aber der Stoff zu 
dünn in den Opener, so arbeitet er gar nicht durch 
und es fallen beim Astfänger zuviel noch brauchbare 
Fasern ab, weshalb man gezwungen ist, vor dem 
Separator wieder eine der vielen bekannten Arten 
von Eindickanlagen einzuschalten. Ingdido. 


Selbstkostenrechnung in Papierfabriken. 
Von Karl Beck, Dipl.-Kaufmann. 
Preis broschiert A 2.50. 

Wie spare ich Kohle? 

Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 
Preis A 3.—. 
Rechenresultate. 

Von F. Triebel. 

3. Auflage. A 10.—. 
Die Praxis der Pappenverarbeitung. 
Von Walter He B. 

l. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis A 20. 
Handbuch für den praktischen Fabrikbetrieb. 
Herausgegeben von Ing. C. E. Berck. 
Deutscher Ingenieur-Kalender Teil III geb. «A 3.50. 

Zu beziehen von 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


und alle anderen Provenienzen. 


J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Die Maschinenelemente. Von weil. Geh. Bergrat Prof. 
R. Vater. 5. erweiterte Auflage, bearbeitet 
von Prof. Dr. F.Schmidt. 22.—25. Tausend. 
Mit 187 Abbildungen im Text (119 S.). (Aus 
Natur und Geisteswelt Bd. 301.) Verlag von 
B. G. Teubner in Leipzig und Berlin 1927. 
Geb. R.-M. 2.—. 

Für den Techniker ist die Kenntnis der Ma- 
schinenelemente von ebenso grundlegender Bedeu- 
tung, wie für den Biologen das Studium der einzelnen 
Organe des tierischen Körpers. Darum ist es zu 
begrüßen, wenn ein so erfahrener Praktiker und 
Hochschullehrer wie der leider inzwischen verstor- 
bene Geh. Bergrat und Professor R. Vater es unter- 
nimmt, die Maschinenelemente nach Bauart, Verwen- 
dung und Wirkungsweise dem Verständnis weitester 
Kreise in einer durch reiches Abbildungsmaterial 
unterstützten, leicht verständlichen Darstellung zu— 
gängig zu machen. So werden zuerst behandelt die 
verbindenden Maschinenteile,. wie Keile. Nieten, 
Schrauben, sodann die der drehenden Bewegung 
dienenden Teile (Zapfen, Achsen, Wellen, Kupplungen, 
Lager), die verschiedenen Kraftübertragungsgetriebe, 
wie Reibungs- und Zahnräder, Riemen- und Seiltrieb, 
die der Bewegungsänderung dienenden Kurbelgetriebe 
und endlich die wichtigsten Arten der Rohre und 
Ventile, auch die Normung im Maschinenbau wird 
besprochen. Das Bändchen ist ein wertvoller Berater 
sowohl für die Praxis als auch für die Schüler aller 
technischen Lehranstalten. 


Wie werde ich bilanzsicher? Kurzgefaßte, leichtver- 
ständliche Bilanzlehre mit zahlreichen Bei- 
spielen und einem vollständig ausgeführten 
amerikanischen Hauptbuch. Von O. H. Lei d- 
scham, Direktor der „Treuhand-Revision“ 
A.-G., Düsseldorf. Muth'sche Verlagsbuchhand- 
lung. Stuttgart. Preis kart. R.-M. 2.—. 

Von den Vielen, die jährlich die Doppelte Buch- 
führung erlernen, bleiben erfahrungsgemäß die mei- 
sten auf halbem Wege stehen und nur ein kleiner Teil 
der Aufwärtsstrebenden gelangt bis zur Beherrschung 
des Bücherabschlusses und der Bilanzaufstellung. 
Direktor Leidschams neues Buch „Wie werde ich 
bilanzsicher?‘ vermittelt auch denen, die nicht ans 
Ziel kamen, und jenen, die es leicht erreichen wollen, 
anschaulich, klar und ohne Umwege Bilanzsicherheit. 
An Hand zahlreicher Beispiele gibt hier ein Prak- 
tiker und angeschener Fachmann ein sehr instruk- 
tives Bild des Bücherabschlusses und der Bilanzie- 
rung. Er zeigt den Weg, von den Grundbuchungen 
angefangen, über den Monats- zum Jahresabschluß, 
von der Rohbilanz zur buchmäßigen Bilanz und der 


HOFFMANN-Kollergang 
D. R.P. 1060 kg Eintrag 


Inventarbilanz. Das verdienstvolle Buch darf allen 
in Handel und Industrie Tätigen. voran allen kauf- 
männischen Angestellten bis herab zum vorwärts 
strebenden Lehrling, allen Bankbeamten, Finanz- und 
Verwaltungsbeamten, Handelshochschülern und Han- 
delsschülern zum Studium empfohlen werden. 


Drei kleine, unscheinbare Heftchen, Verlag von 
Hermann Beyer & Söhne, Langensalza, flatterten uns 
auf den Redaktionstisch, die ihres wichtigen Inhalts 
wegen weiteste Verbreitung auch in unseren Fach- 
kreisen verdienen. In erfrischender Kürze und Klar- 
heit behandeln hier zwei erprobte Wirtschaftler, die 
Herren Dr. Bang und Dr. Longert, das Wesen 
und die Gründung der Werksgemeinschaft. Diese drei 
Schriften dürften nicht nur für alle, die mit Ernst 
an einem Wiederaufbau unseres Wirtschaftslebens 
arbeiten möchten (sowohl für Arbeitgeber wie für 
Arbeitnehmer), von brennendem Interesse sein, son- 
dern auch für jedweden, dem es wahrhaft um den 
inneren Frieden zu tun ist. Möchten diese so wich- 
tigen Abhandlungen recht viele aufmerksame und 
nachdenkliche Leser finden. 

Die Grundgedanken der Werksgemeinschatt. 
ten. Preis R.-M. —.90. 

Wer sich über Wesen, Wollen und Organisation 
der Werksgemeinschaft unterrichten will. nehme 
diese treffliche Schrift zur Hand. Hier wird er über 
alles Grundsätzliche erschöpfende Auskunft finden. 
Es erhellt aus den Darlegungen, dab die Werks- 
gemeinschaft eine von Grund auf andere Wirtschafts- 
verfassung ist als die augenblicklich bestehende, und 
es ist aufs tiefste zu bedauern, daß ihre restlose 
Durchführung jetzt noch nicht möglich ist. 

Wie gründet man eine Werksgemeinschait? 81 Sei- 
ten. Preis R.-M. 1.65. 

Sie zeigt, wie auch unter den gegebenen Ver- 
hältnissen schon Einrichtungen geschaffen werden 
können, die zwar der idealen Werksgemeinschaft noch 
nicht entsprechen, sich aber geistig und materiell mit 
ihr auf derselben Linie bewegen. Jeder Unternehmer, 
der sich mit dem Gedanken trägt. auch in seinem 
Betrieb eine Werksgemeinschaft zu gründen, findet 
hier sowohl nach der rechtlichen als auch nach der 
rein praktischen Seite hin die beste Handhabe. Be- 
sonders wichtig sind die Satzungsentwürfe für 
Werkstarife mit Nachträgen und für die verschiedenen 
Werkskassen, die alle aus der Praxis stammen und 
geeignete Grundlagen bei Neugründungen bieten. 
Berichte aus der Praxis der Werksgemelnschalt. 

35 Seiten. Preis R.-M. —.85. 

Uebereinstimmend bestätigen hier Unternehmer 

die erfreulichen Erfahrungen, die sie mit der Werks- 


37 Sei- 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (achsen,. 
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gemeinschaft gemacht haben. Das Werk ist lei- 
stungsfähiger geworden, die Löhne konnten überall 
erhöht werden, vor allem aber ist das Ver- 


hältnis zwischen Unternehmern und Arbeitern ein 


ganz anderes geworden. Der Wirtschaftskampf hat 
aufgehört, an seine Stelle ist eine ruhige und sach- 
liche Beratung getreten, die eine im Interesse der 
Gesamtheit liegende Lösung anstrebt. So bringen 
diese Zeilen den Beweis für die Lebensfähigkeit der 
Werksgemeinschaftsidee und bestätigen, daß die von 
Unternehmern und Arbeitern an sie geknüpften Er- 
wartungen bereits voll und ganz erfüllt worden sind. 


Sondernummer der „Pappers- och Trävarutidskriit 
för Finland, Helsingfors. 15. 6. 1927 (Nr. 11). 

Das vorliegende Heft der bedeutendsten finni- 
schen Fachzeitschrift ist als Sondernummer besonders 
reichhaltig ausgestattet. Es enthält außer den lau- 
fenden Marktberichten und Nachrichten aus der 
finnischen Industrie eine Fülle von anregenden und 
interessanten Aufsätzen über die verschiedensten Ge- 
biete der Holzveredelungsindustrie in finnischer, 
schwedischer, deutscher und englischer Sprache. 
Eine Reihe der Arbeiten befaßt sich mit Themen aus 
der in Finnland eng mit der Zellstoff- und Papier- 
industrie verknüpften Sägewerksbranche. Von all- 
gemeinerem Interesse sind Aufsätze von S. A. Sohl- 
man über finnische Forstwirtschaft und E. J. Kos- 
kemaas Beschreibung des Holztransportes, der sich 
in Finnland fast ausschließlich auf dem Wasserwege 
bewegt. 

In mehreren Aufsätzen sind ausführlich und mit 
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begrüßenswerter Offenheit in bezug auf die technische 
Einrichtung die neugebauten Fabriken der Firmen 
Hackman & Co., Haarlan und Karhula beschrieben. 
Wie eng die finnischen Firmen miteinander arbeiten, 
ergibt sich aus einem weiteren Aufsatz über die 
Organisation der Industrie. Der Centralverband der 
finnischen Holzveredelungsindustrie wurde als rein 
wirtschaftliche Vereinigung gegründet, bearbeitet 
aber heute außer diesen Aufgaben auch alle Fragen 
von gemeinsamem Interesse und unterhält in der 
„A.-B. Centrallaboratorium“ eine wissenschaftliche 
Forschungsanstalt bedeutenden Ranges, deren Er- 
gebnisse allen Mitgliedern zugute kommen. 
Schließlich enthält das Heft noch Nachrichten 
über hervorragende Persönlichkeiten der nordischen 
Industrie. Das Heft ist mit Illustrationen reich aus— 
gestattet. Ms. 


Das Heft Nr. 4 des Jahrganges 1927 der Ge- 
brauchsgraphik, Monatsschrift zur Förderung künst- 
lerischer Reklame, behandelt „Das Tageszeitungsinse- 
rat“. Herausgeber: Professor H. K. Frenzel, 
Phönix Illustrationsdruck und Verlag G. m. b. H., 
Berlin SW 68, Lindenstraße 2. 

Was darin über den Inseratenteil der Zeitungen 
gesagt wird, ist durchaus richtig. Die Zeitungen 
schen meist schrecklich aus. An Beispielen wird ge- 
zeigt, wie auch in den Anzeigenteil ein gewisses Maß 
von Klarheit und Uebersichtlichkeit gebracht werden 
kann. Weiter enthält das Heft zahlreiche Entwürfe 
und Beispiele von wirkungsvollen Anzeigen aus in- 
und ausländischen Zeitungen. 


Sonder-Festnummer 1927. 


Ein weiteres Urteil: 


„Auch Ihre diesmalige Sondernummer gefällt mir ganz ausgezeichnet 


wegen ihres vielseitigen und immer interessanten Inhalts; 


sie reiht sich 


würdig ihren vielen Vorläufern an, und mit ihr behauptet im Umkreise der 
in- und ausländischen industriellen Zeitschriften Ihr „Wochenblatt“ seines 
alten Ehrenplatz als in seiner Eigenart anzuerkennendes repräsentativen 


Organ der deutschen Papierwirtschaft. 
die Sie zu dieser wahren Prachtnummer ver- 
Wenn ich als vielbeschäftigter und mit allerhand Fachliteratur 


sätze von hohem Niveau, 
einigten. 


Es sind sorgfältig ausgewählte Auf- 


‚reichlich versehener Zeitgenosse bekenne, daß ich mich über diese Ihre 
neueste Leistung aufrichtig gefreut habe und namentlich meinen Eindruck 
feststelle, daß Sie im Verein mit Ihren wohlangesehenen Autoren dieser 
Sonderausgabe augenscheinlich Ihre ganze Liebe und Sorgfalt zugewendet 
haben, so soll das eine wohlverdiente Anerkennung und gleichzeitig ein 
Dank sein für die mannigfache Förderung, die Sie unserer Papiermacherei, 
wie von alters her, so auch wieder mit der Herausgabe dieser, der Bres- 


lauer Papiermachertagung gewidmeten Festnummer angedeihen ließen. 


Die 


mustergültige typographische Ausstattung soll darüber ebenso wenig ver- 
gessen sein, wie die beachtenswerten und den Fachinteressen dienlichen 
Selbstdarstellungen der für unsere Industrie maßgeblich in Frage kommenden 


Lieferantenkreise. 


Im Namen aller Ihrer Leser glaube ich sprechen zu dürfen, wenn ich 
Sie hiermit aufrichtig beglückwünsche zum Wohlgelingen dieses in jeder 
Beziehnng hervorragenden Sonderheftes, welches auch im Auslande hohe 
Ehre einlegen wird für das Schrifttum der deutschen Papierindustrie.“ 


N. N. 


Es sind nur noch wenige Exemplare vorhanden, die wir an Bezieher unseres 
Blattes in Deutschland und Oesterreich zu dem billigen Preis von R.-M. 2.— porto- 
frei abgeben. Für das Ausland beträgt der Preis bei portofreier Zusendung RM. 3.—. 
Zahlungen im Inlande auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
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Marktberichte. 


Der englische Packpapiermarkt. 


Die Folgen des im vergangenen Jahre eingeführ- 
ten, 16 % betragenden Einfuhrzolles auf Umschlag- 
und Packpapier sind anfänglich kaum in Erscheinung 
getreten. Je weiter man sich aber von jenem Zeit- 
punkt entfernt, desto deutlicher zeigen sich die für 
die bisherigen Lieferanten wenig angenehmen Folgen. 
Während im Jahre 1913 = 204000 tons, im Jahre 
1925 = 224.000 tons und im Jahre 1926 = 199 700 tons 
zur Einführung gelangten, sind im ersten Halbjahr 
1927 um 29 000 tons = 25 % weniger Umschlagpapier 
eingeführt worden. Der Export ist in der gleichen 
Zeit ebenfalls um 1000 tons zurückgegangen. Das 
Nettoeinkommen für Schutzzölle während 1926 er- 


reichte E 2 000 000, wovon allein auf Umschlagpapier 
£ 500 000 entfallen. Da mit Bestimmtheit anzunehmen 


ist, daß der, einheimische Verbrauch an Umschlag- 
papier nicht um den genannten Betrag zurückgegan- 
gen ist, so ist die verringerte Einfuhr durch höhere 
Produktion im Inlande ausgeglichen worden. Sie 
kann allerdings nur durch erhöhte Einfuhr von Halb- 
stoffen aufrechterhalten werden, von welcher haupt- 
sächlich die skandinavischen Länder Nutzen haben. 
Der Schutzzoll wird vor allem auf die Lieferungen 
jener Länder hemmend wirken, die keine Qualitäts- 
umschlagpapiere herstellen, während das nordische 
Fabrikat infolge seiner erstklassigen Festigkeits- 
eigenschaften nach wie vor den 
trotz Schutzzoll beherrschen dürfte. S. W 


Norwegischer Marktbericht. 


Seit dem letzten: Bericht sind so gut wie keine 
Veränderungen eingetreten, weder auf dem Papier- 


markt, noch auf dem Markt für Zellstoff und Holz- ` 


schliff. Der Umsatz ist klein, die Preise sind durch- 
- aus unbefriedigend. 

Es wurde notiert pro engl. ton cif engi. Hafen: 
Leichtbleichbarer Sulfitzellstoff £ 12. 5.— bis 12.15.— 


starker Sulfitzellstoff . . „ 11.—.— „ 11.10.— 
Kraft-Sulfatzellstoff ... „ 11.15.— - 
Holzschliff (50proz.) ee a Zelda. re 


Die offiziellen Notierungen an der Börse Oslo 
waren Anfang August folgende: 


Prima - gebleichter Sulfitzellstoff K 295—355 
s leichtbleichbarer Sulfitzellstoff „ 230 
„ starker Sulfitzellstoff  . . . „ 210 
i leichtbleichbarer Sulfatzellstoff  . „ 230 
a Kraft-Sulfatzelltoff . . . . „„ 200 


„ FHolzschliff (50proz.) . . . 


.. „ 44 
alles pro engl. ton fob Ost-Norwegen. 


Ag. 


$ 


NS 


englischen Markt 


Finnisches Papierholz 


S Max Schiller & Co. 


Vom internationalen Zellstoffmarkt. 

Am englischen Zellstoffmarkt herrscht we- 
nig Leben. Die Nachfrage ist noch sehr schwach. 
Die Tendenz von leichtbleichbarem Sulfitzellstoff hat 
sich in den letzten Wochen etwas gebessert; in dieser 
Sorte fanden in erster Linie grölere Abschlüsse 
zwecks 1928er Lieferung statt. Holzschliff wird sehr 
wenig beachtet und hat daher besonders niedrige 
Preise aufzuweisen. Auch am norwegischen 
Markt ist die Nachfrage für Holzschliff gering. Am 
Markt für Zellstoff war leichtbleichbarer Sulfitzellstoff 
am besten gefragt. Die anderen Sulfitsorten hatten 
durchweg wenig Geschäft. In Schweden scheint 
sich nach den stillen Vorwochen etwas mehr Inter- 
esse für Zellstoff bemerkbar zu machen. Die Ver- 
kaufsziffer von 20000 Tonnen deutet auf’ eine Be- 
lebung des Marktes hin. Die Abschlüsse berücksich- 
tigten schon zum großen Teil 1928er Lieferung. An 
den Käufen war Amerika hervorragend beteiligt. 
Auch am finnischen Markt liegen die ersten 
Anzeichen für eine Geschäftsbesserung in Zellstoff 
vor. Die Preisbasis ist indes noch sehr niedrig. Holz- 
schliff wird noch wenig beachtet und konnte nur bei 
Abschlüssen zu nächstjähriger Lieferung etwas bes- 
sere Preise erzielen. In Nordamerika ist die 
Tendenz für Holzschliff noch schwach. Die Preise 
sind allgemein niedrig und unsicher. Man nimmt aber 
an, daß der Tiefstand der Preise jetzt erreicht ist. 
Am Zellstoffmarkt wird starker ungebleichter Sulfit- 
zellstoff mit 50—55 $ ab Dock New York gehandelt. 
Schwedischer Kraftzellstoff erzielt per Ib 2.60 $ gegen 
2.70—2.75 $ für heimische Marken. Ausländischer ge- 
bleichter Sulfitzellstoff erbringt 3.65—3.75 $ pro engl. 
Pfund. Z. 


Vom Papierholzmarkt. 


Die forstseitige Verkaufstätigkeit ist auch in den 
letztverflossenen Wochen nicht sehr bedeutend ge- 
wesen. Was aus den süddeutschen Forsten verkauft 
wurde, entfiel in der Hauptsache auf Bayern, wobei 
es sich zumeist um Eis- und Schneebruchaufarbeitun- 
gen handelte. Die Tendenz kann als unverändert 
bzw. als fest gelten. Hier und da zeigten die Preise 
allerdings leichte Neigung nach oben, zu einer stark 
in die Augen fallenden Aufwärtsbewegung ist es aber 
nirgends gekommen. Eine Aenderung auf der Nach- 
frageseite trat ebenfalls nicht ein; die gut beschäf- 
tigten Verbraucher bekundeten für Neueindeckungen 
weiterhin ständiges Interesse, ohne daß aber die 
Nachfrage irgendwie dringend gewesen wäre: das 
verhindern die durchweg gut aufgefüllten Lager. Die 
Tendenz des Marktes wird auch dadurch befestigend 
beeinflußt, daß am deutschen Rundholzmarkt die 


HAMBURG, Mönckebergstraße 9. 
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Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 
Seidl & Mayer, Maschen 12 W 

Die unentbehrliche Ergänzung eee 
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des Zerreißversuchs ist 
die Falzprütung mit dem 


Schopper-Falzer 


Sie bringt wie kein anderes Ver- 
fahren die Gleich- bezw. Un- 
gleichmäßigkeit von Papier zum 
Ausdruck, und gibt wertvolle J) o ç JS 


Aufschlüsse über den Widerstand Gelochte Bleche 


des ee: nn ‚ Reiben für Holzstoff-, Zellstoff- u. Paplerfabriken 
besonders $ortierersiebe in 

Louis SCHOPPER [| starkwandig. Hartbronze 
LEIPZIG S 3 | mit konisch nisch gebehrter 


Tale A Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 
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Niederwalluf (Rheingau) 


Papierschwärz 


tieischwarz, farbkräftig! 


Chemische Werke Brockhues A.-G., 


Fortinbraun 
(Saftbraun) 
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steigende Richtung der Preise angehalten hat. Hinzu 
kommt, daß die Kistenindustrie mit den Papierholz- 
verarbeitern bzw. -Käufern bei den Forstverkäufen 
zuletzt wieder in stärkeren Wettbewerb getreten ist, 
soweit es sich bei dem zum Verkauf stehenden Ma- 
terial um solches stärkerer Dimensionen handelte, 
wie es zum Einschnitt von Kistenbrettern geeignet 
ist. Mit einer Stetigkeit der Preise dürfte auch 
weiterhin zu rechnen sein. 

Aus den Staatsforsten Bayerns sind im Monat 
Juli insgesamt etwa 17700 rm. Fichtenpapierholz als 
verkauft gemeldet worden, deren Bewertung in Ober- 
bayern (Gebirge) zwischen 130--135%, im Mittel 134% 
der Landesgrundpreise schwankte, in der Oberpfalz 
(7290 rm) durchschnittlich um 141,7%, in Oberfranken 
(6100 rm) um 149% (Landesgrundpreise 12, 10 und 
8 A für entrindetes Holz 1.—3. Kl. je rm ab Wald 
bzw. 11, 9 und 7 A für Holz mit Rinde). In der 
ersten Augusthälfte sind in Bayern verkauft worden: 
Oberpfalz: Forstamt Vohenstrauß 1193 rm zu 
133%; Oberfranken: Forstamt Sparneck 1650 rm 
zu 160,2%, Forstamt Kronach 563 rm zu 150,77, 
Forstamt Weißenstadt 1200 rm zu 151,7%, Forstamt 
Schwarzenbach a. W. 2963 rm zu 128,8%; Unter- 
franken: Stangenroth 394 rm zu 135% der ge- 
nannten Grundpreise. In Baden verkauften: Forst- 
amt Waldkirch 380 rm zu 148%, Forstamt Stockach 
101 rm zu 154%, Forstamt Pforzheim 129 rm zu 
152% gleicher Grundpreise. 

Bei den Juli-Verkäufen im Lande Preußen 
sind für Fichtenpapierholz erzielt worden: 1. Kl. 
(über 14 cm Zopf) 8.80 16.15 M, im Mittel 13.33 A, 
2. KI. (7—14 cm Zopf) 7.10—14.17 «A, im Mittel 
12.60 A, 1.2. Kl. gemischt 12.75—15.10 A. im Mittel 
13.88 M, alles je rm ab Wald. Der Gesamtdurch» 
schnitt für alle Sortimentsklassen beträgt im Juli 
13.08 M gegen 12.87 M im Mai (im Juni waren wegen 
der wenigen Verkäufe Durchschnittspreise nicht er- 
mittelt worden). | 

Gemäß dem Juli-Bericht des Landesverbandes 
Sächsischer Waldbesitzer sind im Freistaat 
Sachsen aus Gebirgsforsten im Monat Juli 244 rm 
Fichtennutzscheite und 433 rm Fichtennutzknüppel zu 
Durchschnittspreisen von 16.32 «A für Scheite und 
15.92 1 für Knüppel je rm ab Wald abgegeben 
worden. 

Von Polen aus verlangte man zuletzt durch- 
schnittlich etwa 4 $ je rm frei deutscher Grenze. Die 
Tendenz ist hier leicht steigend. Der Abtransport 
der deutscherseits in Polen gekauften Rund- und 
Schleifhölzer leidet sehr stark unter dem nachgerade 
chronisch gewordenen Waggonmangel bei den polni- 
schen Staatsbahnen. Hinsichtlich der schwebenden 
Frage einer Drosselung der Rundholzausfuhr durch 
Erhöhung des Ausfuhrzolles ist eine Entscheidung 
bislang noch nicht getroffen. Die Papierholzausfuhr 
Polens betrug im ersten Halbiahr 1927 insgesamt 
484 899 t und zeigt gegenüber dem gleichen Zeitraum 
des Vorjahres eine mengenmäßigs Steigerung um 
17%, hingegen eine absolute Wertsteigerung um 
387%. ein Beweis für die inzwischen durchgeführten 
Preiskorrekturen. 

Am österreichischen Schleifholzmarkt 
hat sich die Tendenz zuletzt wieder schwächer ge- 
staltet, da die inländischen’ Verbraucher größere 
Zurückhaltung im Einkauf bekundeten. Die Preise 
sind je nach Verfrachtungsgegend zwischen etwa 22 
bis 28 Schill. je rm ab Verladestation der Bundes- 
bahn genannt worden. Seitens der Vertretungen der 
Papier- und Zellstoffabriken ist kürzlich beim Bundes- 
kanzler scharfer Protest gegen die Lockerung der 
derzeit geltenden Ausfuhrabgabebestimmungen er- 
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hoben worden. Eine Entscheidung in dieser Frage ist 
noch nicht getroffen. 

In Finnland sind Bestrebungen im Gange, 
den bestehenden Ausfuhrzoll auf Papierholz zu er- 
höhen, um zum Schutze der heimischen Papierindu- 


stric die Ausfuhr zu drosseln. K. 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 

Der süddeutsche Papierholzmarkt zeigte bei der 
andauernd guten Beschäftigung der verarbeitenden 
Industrie kein wesentlich verändertes Bild. Die an 
den Markt gebrachten Mengen wurden bei guter 
Konkurrenz zu weiterhin sehr festen Preisen abge- 
setzt. Baden: 1.—3. KI. 152%, Bayern: Ober- 
entrindet 151 ‚„—153%, Oberpfalz 
1.—3. Kl. entrindet 133%. 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 
Wenn man die Bilanz des verflossenen ersten 
Halbiahres 1927 zieht, so ist vor allem festzustellen, 


' daß trotz der Ueberteuerung des böhmischen Papier- 


holzes die Tschechoslowakei gegenüber Polen am 
deutschen Markt ziemlich vorgedrungen ist. Die 
deutschen Käufer haben also trotz der Preisunter- 
schiede der tschechoslowakischen Ware den Vorzug 
gegeben, weil sie qualitativ einwandfrei und rascher 
geliefert wird. 

Die Lieferungen nach Deutschland betrugen im 
Monatsdurchschnitt (in 1000 Tonnen): 


Tschechoslowakei Polen 
1. Halbjahr 1926 28.2 49,4 
1. Halbjahr 1927 33,9 45,6 


Elektrische 


Gasreinigung u. Entstaubung 


nach Cottrell- Möller 


zur restlosen Abscheidung u. Niederschlagung 
von festen oder flüssigen Schwebeteilchen 


aus Gasen oder Dämpfen aller Art 
Für die 
Zellstoffindustrie 


zur Entstaubung und Entnebelung 
der Kies- und Schwefelofengase 


Keine SO,- u. Gipsbildung, kein SO.-Verlust. 


20%, Schwefelersparnis 


Dampfersparnis, störungsfreie Koita, 


also 


Pede Produktionsst eigerung 


und Verbesserung 


LURGI 


Apparatebau - Gesellschaft m. b. H. 


Frankfurt am Main. 
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| - Jos. Hölzgens, Langerwehe. 
À | den Wärmeverbrauch Ihrer Zentraldampfanlage 


ee mil Kondenswassermessern. 
Gleichmäßiges |f| cs m cr paier- ma zenon- 


industrie mit ihrem hohen Wärmebedarf 
Pappen-, Karton- u. Papier- für die Kocher und Trockentrommeln ist 
| ° l die Ucberwachung der Wärmemengen — 
G e W 1 C h t der gesamten sowohl als auch der an 
die Verbrauchsstellen abgegebenen — 
© von größtem Einfluß auf die Rentabilität 
g Q S 1 C h e r t des Betriebes. ; 
Gerade Kondeuswassermesser eignen sich 
nach Einbau eines automatischen | | für diese Wärmekontrolle. weil sie sehr 
genau messen — Fehlergrenze 4 1% — 
Stofikonsistenz- und dabei ohne Wartung dauernd sicher 
oh arbeiten. 
—————— Beschreibungen und Auskunft gern auf 


Reg ulators Anfrage. 


(650 Stück im Betrieb!) lehr. Siemens & Co. 


Lieferung durch: 


Anton D. J. Kuhn, Bad Liebenwerda. Berlin-Lichtenberg, 


Siehe auch Aufsatz in Ze.Istoff und Papier Nr. 6/1927 Herzbergstraße 128 ＋ 37. 
„Selbsttätige Einstellung der Stoffdichte“ 
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-Die Tschechoslowakei ist allerdings noch weit 
von den Ziffern der Nonnenjahre 1923—1925 entfernt. 
Aber die Aufwärtsentwicklung seit dem Vorjahr trotz 
größerem Inlandverbrauch zeigt, daß die Papierholz- 
erzeugung nach dem durch die Nonneneinsparungen 
bedingten Tiefstand von 1926 wieder langsam im 
Wachsen begriffen ist. 

Im Ausfuhrgeschäft nach Deutschland ist in 
letzter Zeit eine gewisse Beruhigung eingetreten. Die 
sächsischen Verbraucher. beginnen unter dem Ein- 
druck der starken baltischen Zufuhren mit preis- 
drückenden Limiten zu arbeiten. Hingegen blieb der 
Großhandel noch gut im Markt, da er der Meinung 
ist, daß in wenigen Monaten die deutschen Fabriken 
für den Winter am mitteleuropäischen Markt werden 
Vorsorge treffen müssen. Er benützt also die gegen- 
wärtige flaue Nachfrage der Verbraucher, um sich 
mit Ware zu versorgen, die er dann später mit Ge- 
winn abzustoßen hofft. Mag diese Rechnung richtig 
sein oder nicht, auf jeden Fall bewirkt sie, daß die 
bisherigen Spitzenpreise in Geltung blieben, und man 
handelt bestes, weißgeschältes Material unverändert 
zwischen. «A 20 und «A 21, je nach Lage der säch- 
sischen Grenzstation. Mindere Ware wird AM 1--2 
billiger verkauft. Das forstseitige Angebot findet zu 
dem bisherigen Preisen immer guten Wettbewerb der 
Käuferschaft vor, so daß der Markt die vorkommen- 
den niedrigeren Limite zurückweist. Die Ausfuhr 
geht weiterhin ausschließlich nach Deutschland; das 
geringe Geschäft mit der Schweiz 
längerem vollständig erloschen. W. 


Vom polnischen Papierholzmarkt. 

lm ersten Halbjahre 1927 hat die deutsche Säge- 
und Papierindustrie aus Polen ungeheure Mengen an 
Rund- und Schleifhölzern bezogen. Infolge des Zoll- 
krieges ist bearbeitetes Holz noch immer weitgehend 
vom deutschen Markte ausgeschlossen, umgekehrt 
wird Rohholz aber nach wie vor in großen Mengen 
von Deutschland aufgenommen. Im Monat Juni wur- 
den nach Deutschland 16 473 Waggonladungen Rund- 
hölzer, 4147 Waggons Schleifholz und bloß 2253 
Waggons Schnitthölzer exportiert. Im großen und 
ganzen zeigt sich also dasselbe Bild wie in den Vor- 
monaten, bemerkenswert ist nur die stark ermäßigte 
Schleifholzausfuhrmenge, welche auf die Erschöpfung 
der polnischen Vorräte in dieser Warengattung hin- 
zuweisen scheint. Denn die Nachfrage der deutschen 
Papier- und Zellstoffindustrie ist noch immer unver- 
ändert groß, obwohl sich in den letzten Wochen ein 
gewisser Widerstand gegen Preiszugeständnisse be- 
merkbar macht, was in erster Linie durch die Massen- 
einfuhr an finnischen und skandinavischen Hölzern zu 
erklären ist, welche dem Markte eine gewisse Aus- 
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| Immer wieder tauchen in den letzten Wochen in 
der polnischen Tages- und Fachpresse Nachrichten 
auf, welche von der knapp bevorstehenden radikalen 
Erhöhung der polnischen Rund- und Schleifholz- 
ausfuhrzölle zum Schutze für die inländischen Ver- 
braucher — welche schon teilweise an einer drücken- 
den Rohholzknappheit leiden — und als Kampfmaß- 
nahme gegen Deutschland wissen wollen, doch ent- 
puppen ‚sich diese, Stimmen stets wieder nur als 
fromme Wünsche der Interessenten, und es steht 
außer Frage, daB sich die polnische Regierung bei 
der gegenwärtigen kritischen Lage der Außenhandels- 
bilanz kaum entschließen wird, auf den wichtigsten 
Ausfuhrposten zu verzichten. 


In den einzelnen polnischen Gebieten ist die 
Tendenz auf den Rundholzmärkten weiter sehr fest. 


Die Produzenten haben ihre Vorräte schon fast ganz 


verkauft, doch sind die Vertreter deutscher Impor- 
teure und Verbraucher.noch ständig mit Kaufgesuchen 
am Markte. Die Wilnaer Gegend, welche für den 
Papierholzexport nach Deutschland in erster Linie 
in Betracht kommt,: verfügt nur mehr über ganz 
geringe Vorräte. Zwei deutsche Großkonzerne, wel- 
che in dieser Gegend regelmäßig einen bedeutenden 
ihres Papierholzbedarfes eindecken, verhalten 
sich zwar gegenwärtig sehr reserviert und versuchen 
in Anbetracht ihrer großen nordischen Bezüge sogar 
einen Druck auf die Preise auszuüben, doch ist diese 
Preispolitik gegenwärtig nicht sehr erfolgverspre- 
chend, da eine Reihe von sächsischen, rheinischen 
und Stettiner Verbrauchern und Zwischenhändlern 
sämtliche auf den Markt kommende Ware glatt auf- 
nimmt und bis Doll. 2% für fertiges Papierholz loko 
Aufladestationen bezahlt. Der Bedarf übersteigt noch 
derart das Angebot, daß die deutschen Verbraucher 
häufig in eine Sommerfällung einwilligen, um nur 
Material zu erhalten. Auch in Bialowicza herrscht 
ausgesprochener Mangel an Fichten- und Tannenroh- 
material infolge der großen Ausfuhr nach Deutschland 
in den Frühjahrsmonaten, und die Preise sind sehr 
fest. In Posen befindet sich nahezu sämtliches Roh- 
material aus dem letzten Wintereinschlag in deut- 
schen Händen. In Kleinpolen notiert Fichtenpapier- 
holz 21 Zloty ab Verladestationen. W. O. 
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58. Jahrgang. Nummer 35. 


Versammlungen. 


Dienstag, den 27. September 1927 Sitzungen der 
1. Handelspolitischen Kommission, 
2. Eisenbahntarif-Kommission und des 
3. Vorstandes 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten in Dresden. | 
Mittwoch, den 28. September, vorm. 9 Uhr: Kraft- und Wärmetagung 
der Papier- und Zellstofi-Industrie gemeinsam veranstaltet von der Brennkrafttech- 
nischen Gesellschaft, Berlin, dem Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- 
und Holzstoff-Industrie und dem Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und 
-Ingenieure in der Jahresschau Deutscher Arbeit in Dresden. 
Donnerstag, den 29. September: Ordentliche Hauptversammlung des 
Arbeitgeberverbandes der Deutschen Papier-, Pappen-, Zeilstofi- und Holzstofi- 
Industrie, Charlottenburg in Dresden. | 


Handelspolitik. 
Der englische Bezieher, der Spinnpapier her- 


England. 


Durch das am 29. Juli 1927 in Kraft ge- 
tretene Finanzgesetz ist für Kraftpapier, das 
in England zu Papiergarn versponnen wer- 
den soll, der für Pack- und Einwickelpapier 
bestehende Einfuhrzoll aufgehoben worden. 


stellt, hat bei der Zollverwaltung den Antrag 
auf zollfreie Abfertigung der für ihn ein- 
gehenden Sendungen von Kraftpapier zu 
stellen und zu garantieren, daß das Papier 
auch tatsächlich zu Verspinnungszwecken 
benutzt wird. v. W 


— ß hl, Sn 
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Der deutsch- Iranzösische Handels vertrag. 


Der deutsche Text des deutsch französi- 
schen Handelsvertrages vom 17. August d. J., 
über den in Nr. 34 d. Bl. schon vorläufig be- 
richtet wurde, ist im Deutschen Reichsanzei- 
ger Nr. 197 vom 24. August veröffentlicht 
worden. Das Abkommen wird in Deutsch- 
land auf Grund des 2. Ermächtigungsgesetzes 
vom 14. Juli 1927 am 6. September d. J. 
vorläufig in Kraft treten, und zwar mit 
Geltungsdauer bis mindestens zum 30. Juni 
1929. Nachdem der Reichsrat am 25. August 
den Vertrag angenommen hat, ist an der An- 
nahme durch den 21. Reichstagsausschuß 
nicht zu zweifeln. 

Der allgemeine Teil des Vertrages umfaßt 
48 Artikel und regelt den Warenverkehr, das 
Niederlassungsrecht, die konsularischen und 
anderen Beziehungen, Schiffahrtsrecht, Strei- 
tigkeiten und die Kündigungsiristen. 

In dem Vertrage erhält Frankreich 
sofort die deutsche volle Meistbegünstigung 
de facto, da das Kontingent der meistbegün- 
stigten Weineinfuhr von 360 000 dz der bis- 
herigen französischen Durchschnittseinfuhr 
durchaus entspricht. Ueber die Meistbegün- 
stigung hinaus sind Frankreich für eine große 
Zahl seiner wichtigsten Ausfuhrartikel, wie 
Seide, Baumwoll- und Wollgewebe, Schuh- 
waren, Parfüme sowie Obst und Gemüse, 
über die bestehenden Vertragssätze hinaus 
weitere erhebliche Zollermäßigungen zuge- 
standen worden, die automatisch auch den 
übrigen meistbegünstigten Vertragsländern, 
z. B. Italien und der Schweiz, zugute kommen 
und somit schwere Opfer und ernste Gefähr- 
dung für große Teile der deutschen Industrie 
und Landwirtschaft darstellen. 


Deutschland erhält dagegen zu- 
nächst nicht die volle unbeschränkte franzö- 
sische Meistbegünstigung, sondern muß 
hiermit für einen erheblichen Teil seiner 
Ausfuhr bis zum 15. Dezember 1928 warten, 
ist also bis dahin noch fühlbar gegen andere 
Länder benachteiligt. Für den größten Teil 
der deutschen Ausfuhrwaren sind durch 
Tarifabreden neue Zollsätze festgelegt, die 
etwa den Minimalsätzen des neuen französi- 
schen Zolltarifentwurfes entsprechen. Da 
diese neuen Sätze mit Inkrafttreten des 
deutsch-französischen Hlandelsvertrages auch 
allen anderen Ländern gegenüber gelten, so 
genießen also diese deutschen Waren die 
französische Meistbegünstigung. Deutschland 
hat also durch den Vertragsabschluß Frank- 
reich zu dem neuen Zolltarif verholfen, der 


auf andere Weise nicht durchzubringen war. 
Ob die neuen französischen Zollsätze, die 
zum Teil weit über den bisherigen Minimal 
sätzen liegen, geeignet sind, den Warenaus- 
tausch mit Frankreich zu beleben, hängt von 
der wirtschaftlichen Entwicklung beider Län- 
der ab und wird vor Ablauf eines Jahres 
wohl kaum festzustellen sein. 


Ein erheblicher Schönheitsfehler des Ver- 
trages ist, abgesehen von dem Eintausch der 
deutschen Meistbegünstigung de facto gegen 
eine vorläufige listenmäßige französische 
Meistbegünstigung, in erster Linie das Zuge- 
ständnis eines kurzfristigen französischen 
Kündigungsrechtes, falls vor Ablauf des Ver- 
trages ein neuer französischer Zolltarif ein- 
geführt werden sollte. In diesem freilich 
nicht sehr wahrscheinlichen Falle würde also 
Deutschland mit Frankreich in neue Ver- 
handlungen einzutreten haben, ohne vorher 
im tatsächlichen Besitze der französischen 
Meistbegünstigung gewesen zu sein. Ferner 
sind der noch nicht erfolgte Verzicht Frank- 
reichs auf die 26prozentige Reparationsabgabe 
und die weitere Diskriminierung Deutsch- 
lands in Marokko und Indochina und bezüg- 
lich der konsularischen Vertretungen auch in 
Elsaß-Lothringen für Deutschland schwer 
tragbare Zugeständnisse. Trotzdem bedeutet 
aber der Abschluß des deutsch-französischen 
Handelsvertrages nach dreijährigem Ringen 
einen Wendepunkt in den Handelsbeziehun- 
gen der beiden Länder und vielleicht der 
ganzen europäischen Handelspolitik, da durch 
diesen Vertrag — wenigstens bis zu einem 
gewissen Grade — die drohenden französi- 
schen Hochschutzzölle und damit ein wei- 
teres Zollwettrüsten aller übrigen Länder 
verhindert worden sind. 


Die Erzeugnisse der deutschen Papier- 
und Pappenindustrie haben mit wenigen 
Ausnahmen (Zeitungsdruckpapier) die sofor- 
tige französische Meistbegünstigung erhalten. 
Wieweit die neuen Zollsätze aber eine Ein- 
fuhr nach Frankreich ermöglichen, muß die 
Zukunft lehren. Leider sind aber der deut- 
sche Zellstoff und Holzschliff bis zum 
15. Dezember 1928 differenziert, falls nicht 
Frankreich inzwischen mit einem anderen 
Lande einen neuen Vertragszoll abschließt. 
Erfreulicherweise haben die papiererzeugen- 
den Industrieen Frankreich gegenüber keine 
besonderen Zugeständnisse über die schon 
bestehenden Vertragssätze hinaus zu machen 
brauchen. 
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Nachstehend folgt ein Auszug aus den 
dem Vertrage angefügten 6 Listen A—E, 
soweit sie die papiererzeugenden Industrien 


betreffen. 


Neuer Zollsatz 
in Papierfr. 
für 100 kg 


Liste A. 


Liste der aus Deutschland eingeführten Er- 
zeugnisse, die den bisherigen Minimal- 
tarif genießen. 
aus 461 Papier oder Kartonpapier, sogenann— 
tes Phantasiepapier: mit weißem Ueberzug 
zum Druck von Zeitungen und periodischen 
Veröffentlichungen sowie zum Buchdruck be- 

stimmt 


Liste B. 


Liste der aus Deutschland eingeführten Er— 
zeugnisse, die einen neuen Minimalsatz mit 
Meistbegünstigung und Bindung erhalten haben. 
aus 141 Zellulosewatte: 
weder entkeimt, noch gefärbt, noch . 
noch wasserdicht hergerichtet 
entkeimt, gefärht. gaufriert oder wasser— 
dicht hergerichtet : . ; ; 
aus 461 Papier oder Kartonpapier, mit Aus- 
nahme des sogenannten Phantasiepapiers: 
A. Zigarettenpapier: 
in Bobinen, Rollen oder Bogen 
in Heften, Hülsen oder Röhren ; 
B. Papier, mit Schwefelsäure oder nach 
einem ähnlichen Verfahren behandelt, 
Pergaminpapier, Kristallpapier und fett- 
dichte Papiere . 
C. Kraftpapier und ähnliches. 
D. Packpapier, mit einem Teer- oder Leim 
überzug versehen = Zoll des höchstbe- 


30.— 


140.— 


150.— 


110.— 
140.— 


110.— 
80.— 


legten Papiers mit i Zuschlag von 30 v. H. 


E. Vulkanisiertes Papier, sogenanntes ame- 
rikanisches 
F. Papier, vorstehend nicht an Mi der 
Form oder Hand gefertigt, auf der Ma- 
schine gedoppelt, aus zwei weißen Bogen 
oder in der Masse gefärbten zusammen- 
gesetzt; nach der Herstellung gummiert 
oder dextriniert: während der Fabrika- 
tion auf der „Dandyroll“ oder auf der 
Schärfrolle (molette) gegautscht, gekreppt 
oder filigraniert g 8 
G. Maschinenpapier, vorstehend nicht ge- 
nannt (mit Ausnahme des Papiers dieser 
Art, das zum Druck von Zeitungen und 
periodischen Veröffentlichungen sowie 
zum Buchdruck bestimmt ist, siehe Liste 
C), auf 1 qm im Gewichte von: 
mehr als 35 g 
35 g oder weniger: 
Kondensatorpapier 
anderes ` 
H. Papier, von den unter Nr. 461 G aufge- 
führten Arten, in der Länge oder in der 
Breite liniert = Zölle des unliniierten 
Papiers, mit einem Zuschlag von 
I. Papier oder Kartonpapier, beschnitten, in 
diesem Zustand nicht besonders aufge- 
führt, und Waren aus Papier oder Karton- 
papier, anderweit nicht genannt, wie Brief- 
papier, Umschläge usw. 
J. Papierspitzen, Papierstickerei, Pupici od. 
Kartonpapier, gegautscht oder mit Falten 


70.— 


100.— 


65.— 


v. W. 11 v. H. 


100.— 


25 v. H. 


150.— 


versehen, für Konfitüren, Blumen usw. 


v. W. 15 v. H. 


K. Papier oder Kartonpapier, mit der Hand 
oder der Maschine marmoriert, Nitrozel- 
lulosepapier und Paraffinpapier, auch mit 
einem Ueberzug versehen, farbig und in 
Streifen für Etageren zugeschnitten 

L. Papier oder Kartonpapier, ganz oder teil- 
weise mit Blattmetall oder Metallpulver 
überzogen 

M, Papier, anderes als 415 unter den vor— 
stehenden Nummern aufgeführte (mit 
Ausnahme des Papiers dieser Art, das 
zum Druck von Zeitungen und periodi- 
schen Veröffentlichungen sowie zum Buch— 
druck bestimmt ist, siehe Liste A), mit 
weißem oder farbigem Ueberzug ver- 
sehen, farbig, zweifarbig, mit Zeichnun- 
gen oder Mustern bedruckt (indienne), 
quadriert auf der Walze, mit Streifen 
versehen oder typographisch emailliert. 
Porzellanpapier oder Porzellankarton, 
bunt überzogenes Papier, gewöhnliches 
schieferfarbenes Trauerpapier, mit Oel 
oder Essenz behandelt, zum Abziehen 
vorgerichtet, gegautscht, gekreppt, mit 
Krokodilnarbung versehen, farblos ge- 
preßt (estampe), gefirnißt, mit Fettstoffen, 
Stearin usw. bestrichen 

USW. 


462 Pappe in Bogen, Tafeln, Rollen oder Bo- 
binenform (als Pappe wird alles Karton- 
papier und alle Pappe angesehen, die mehr 
als 350 g auf 1 am wiegen): 

A. rohe Pappe aus naturfarbener Masse 
oder auf der Grundlage, von neuer 
Masse, einschließlich der Glanzpappe, 
zum Pressen von Tuch, sogenannter 
Preßspan 

B. sogenannte Pianta panpe: 
überzogen, farbig, gepreßt, gegautscht, 

gefalzt, mit Reliefs versehen, ver- 
stärkt (armé), gelatiniert, gefirnißt, 
mit Nitrozellulose bestrichen, mit 
Buntpapier überzogen 
mit metallischem Ueberzug versehen 


260.— 


v. W. 15 v. H. 


180.— 


56.— 


100.— 


v. W. 15 v. H. 


C. präpariertes Kartonpapier und künst- 
liche Filze, mit Erdpech, Kohlenteer 
und Teer getränkt, mit Asphalt usw. 
überzogen 


462 bis Pappe, geformt, 
gen. Papiermache, Steinpappe 
von Dekorationsgegenständen 


463 Pappe, geschnitten oder geformt = Zölle 
der rohen Pappe in Bogen, je nach der 
Art, mit einem Zuschlag von 


463 bis Vulkanfiber (sogen. amerikanische 
Pappe) und ähnliche Erzeugnisse: 
weder beschnitten, noch bemalt, noch ge- 
firnißt, noch lackiert, noch verziert 
beschnitten, bemalt, gefirnißt, lackiert 
oder verziert . 
verarbeitet, anderweit nieht genannt 


464 Pappe, zu Schachteln zusammengesetzt, 
auch mit weiBem oder farbigem Papier 
beklebt, gewöhnliche 

usw. 

465 septies Pappe oder Kartonpapier, durch- 

locht für Jacquardstühle 


auch verstärkt, so- 
in Form 


60.— 


50 v. H. 


200. 


80.— 
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Liste C. 

Liste der aus Deutschland eingeführten Er- 
zeugnisse, die Abschläge vom französischen 
Generaltarif erhalten. 
aus 461 Papier, mit Ausnahme von Phantasie- 
papier, Maschinenpapier, von mehr als 30 g 
auf 1 qm, zum Druck von Zeitungen und 
periodischen Veröffentlichungen sowie zum 

Buchdruck bestimmt 

Liste D. 

Liste der aus Deutschland eingeführten Er- 
zeugnisse, die keine Bindung und Meist- 
begünstigung erhalten. 

Papier, zum Druck von Zeitungen und pe- 
riodischen Veröffentlichungen sowie zum 
Buchdruck bestimmt. 

Diejenigen deutschen Waren, die in keiner der 
angeführten Listen A— D aufgeführt sind, haben auch 
weiterhin bis zur Gewährung der allgemeinen fran- 
zösischen Meistbegünstigung am 15. Dezember 1928 
den jetzigen französischen Maximaltarif zu zahlen. 


11.50 
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Hierunter fällt auch Pos. 168 des französischen Zoll- 
tarifs: Zellstoff und Holzschliff. 
Zollsatz in A 
Liste E 
Liste der französischen Finfuhrwaren, 
die von Deutschland außer Meistbegünstigung 
Bindungen erhalten. 
aus 655 A Zigarettenpapier, unbedruckt, auch 
mit Metalldruck versehen oder sonst be- 
druckt, oder gummiert, in Rollen (Bobinen) 


oder losen Blättchen ; 25.--- 
aus 655 B Pergamentpapier e . ; 9.50 
Packpapier, ganz oder zum größten Teil 

aus mechanisch bereitetem Holzstoff (Holz- 

masse, Holzschliff) bestehend, in der Masse 

geiärbt, auf beiden Seiten glatt . ; . 4.50 
aus 667 Briefpapier, Briefkarton und Brief- 

umschläge in Behältnissen aus Papier, Pappe 

oder Holz (Papierausstattung) von anderer 

als der im Absatz 1 der Nr. 667 des allge- 

meinen Tarifs bezeichneten Beschaffenheit 40.-- 

v. W. 


Erweiterung des Ausnahmetarifs 159 für Papier usw. 
Mit Gültigkeit vom 25. August 1927 sind in den Ausnahmetarifen 8 (Papier 


usw.) und anderen für 


den Donauumschlagverkehr über Regensburg-Donauum- 


schlagstelle, Deggendorf-Hafen und Passau-Donauumschlagstelle folgende Ergän- 


zungen vorgenommen: 


„Die im Reichsbahngütertarif, Teil II, Heft C II (Tfv. 5) zur Ausfuhr über die 


trockene Grenze nach außerdeutschen Ländern vorgesehenen Ausnahmetarife 159 
(Papier usw.) u. a. gelten bis auf weiteres bei Einhaltung der einschlägigen An- 
wendungsbestimmungen des Donauumschlagtarifs auch bei Ausfuhr über die deut- 
schen Donauumschlagstationen und Weiterbeförderung auf der Donau nach Oester- 
reich, der Tschechoslowakei, Ungarn und weiter. 

Soweit in einzelnen Fällen die Frachtsätze der eingangs genannten Ausnahme- 
tarife des Donauumschlagtarifs billiger sind, werden diese angewandt.“ v. W. 


Außerkraftsetzung der Ausnahmetarife K 9, K 10 und K 11. 


Die mit Gültigkeit vom 1. April 1927 bis auf jederzeitigen Widerruf für 
Papier nach Riesa-Hafen und Riesa-Ufer eingeführten Ausnahmetarife K 9, K 10 
und K 11, über die in Nr. 14 d. Bl. berichtet wurde, treten mit Ablauf des 
31. August ds. Js. außer Kraft, da die Sätze der Ausnahmetarife durch die am 
1. August 1927 erfolgte allgemeine Tarifermäßigung unterboten werden. v. W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 51. Bestechungsunwesen. 
(Mitt. des Reichsverbandes der Deutschen Industrie.) 


lungen eines ihrer zahlreichen Beamten und Ange- 
stellten festlegen Könnte. Insbesondere aber rithteten 


Ende des Jahres 1925 führten die Behörden einen 
Verpflichtungsschein gegen das Bestechungsunwesen 
ein, den die Lieferfirmen beim Vertragsabschluß zu 
unterzeichnen hatten. Aus der Industrie wurden so- 
wohl gegen diesen Verpflichtungsschein als solchen 
als auch gegen den Inhalt des Verpflichtungsscheins 
starke Bedenken geäußert. Es wurde erklärt, daß die 
gesetzlichen Bestimmungen genügend Handhaben 
gegen Verfehlungen böten. Von den Firmen, die an 
den verschiedensten Plätzen ihre Vertretungen haben. 
wurde es als gar nicht möglich bezeichnet, daB der 
Leiter oder der für den Vertrag verantwortliche 
Beamte der Firma durch seine Unterschrift unter den 
Verpilichtungsschein die Firma im Falle von Verich- 


sich die Bedenken gegen die Zulässigkeit des Rück- 
tritts vom Vertrage und die vollkommen unbegrenzte 
Höhe des Schadensersatzes im Falle des Rücktritts. 

Diese Bedenken haben wir der federführenden 
Stelle, dem Keichsfinanz ministerium, zugeleitet. Im 
Dezember 1926 setzten dann Verhandlungen über 
diesen Verpflichtungsschein ein. Diese führten dazu, 
daß der Verpflichtungsschein als solcher fallen ge- 
lassen wurde und an seine Stelle in die Allgemeinen 
Lieierbedingungen eine Bestimmung aufgenommen 
werden sollte, die den Verpflichtungsschein ersetzen 
sollte. Die Verhandlungen über die Formulierung 
dieser Vereinbarung haben sich bis jetzt hingezogen. 
Besonders erschwert wurden sie durch die Fragen 
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des Rücktritts und des Schadensersatzes. Die Indu- 
strie vertrat den Standpunkt, daß in verschiedenen 
Fällen ein Rücktritt vom Vertrage überhaupt unmög- 
lich sei, und hielt infolgedessen an dem Kündigungs- 
recht fest. Die Behörden dagegen bestanden darauf, 
daß ein Rücktritt vom Vertrage bei Verfehlungen 
möglich sein müsse. Da die Behörden von diesem 
Standpunkt nicht abgingen, mußten wir darauf be- 
dacht sein, die Möglichkeit des Rücktritts auf die 
schweren Verfehlungen zu beschränken. Dies ist ge- 
lungen, ebenso ist es uns möglich gewesen, die Höhe 
des Schadensersatzes beim Rücktritt vom Vertrage 
in gewisser Weise zu beschränken. 

Nachstehend geben wir die endgültige Fassung 
(Aktenzeichen des Schreibens des Reichsfinanzmini- 
steriums P. II/III 28 399) des Paragraphen betreffend 
Gewährung von Geschenken oder anderen Vorteilen, 
wie er in die Allgemeinen Lieferbedingungen aufge- 
nommen wird, wieder und bemerken bei dieser Ge- 
legenheit, daß wir den Kampf gegen das Be- 
stechungsunwesen in jeder Weise unterstützen. 
S. . Gewährung von Geschenken oder 

anderen Vorteilen. 

l. Der Auftraggeber ist berechtigt, vom Vertrage 
zurückzutreten, wenn der Auftragnehmer Personen, 
die auf seiten des Auftraggebers mit dem Abschluß 
oder der Durchführung des Vertrages beiaßt sind, 
oder ihnen nahestehenden Personen irgendwelche 
Vorteile anbietet, verspricht oder gewährt. Dabei ist 
es gleichgültig, ob die Vorteile unmittelbar oder im 
Interesse der vorgenannten Personen ihren Ange- 
hörigen oder im Interesse des einen oder des anderen 
einem Dritten angeboten, versprochen oder gewährt 
werden. 

2. Das gleiche Recht hat der Auftraggeber, wenn 
eine im Betriebe des Auftragnehmers tätige leitende 
Person (z.B. Vorstandsmitglied, Direktor, Geschäfts- 
führer, Aufsichtsratsmitglied, Prokurist, Handelsbevoll- 
mächtigter, Abteilungs- oder Filialleiter) oder eine 
sonst als Vertreter des Auftragnehmers dem Auftrag- 
geber gegenüber bezeichnete Person eine im Absatz 1 
vorgesehene Handlung begeht, oder wenn eine solche 
Handlung durch eine andere für den Auftragnehmer 
tätige Person mit dessen Wissen oder mit Wissen 
einer der vorbezeichneten Personen begangen wird. 

3. Der Auftraggeber kann nur dann vom Vertrage 
zurücktreten, wenn ihm nach der Schwere der Hand- 
lungen und nach den Grundsätzen von Treu und 
Glauben auch unter Berücksichtigung des Schadens, 
d:r dem Auftragnehmer entsteht, die Fortsetzung des 
Vertragsverhältnieses nicht zuzumuten ist. 

4. Tritt der Auftraggeber gemäß den vorstehen- 
den Bestimmungen vom Vertrage zurück. so ist er 
berechtigt, aber nicht verpflichtet, die empfangenen 
Leistungen zurückzugewällren. Behält er die emp- 
fangenen Leistungen, so hat er den Wert disser Lei- 
stungen zu vergüten; gewährt er die empfangenen 
Leistungen zurück, so ist der Auftragrehmer ver- 
pflichtet, die seinerseits empfangenen Leistungen 
zurückzugewähren. Dem Auftragnehmer stehen gegen 
den Auftraggeber auf Grund des Kücktritts keinerlei 
Ansprüche? wegen Nichterfüllung des Vertrages zu; 
jedoch hat der Auftragnehmer dem Auftraggeber in 
dem der Lage des Falles angemessenen Umfange allen 
Schaden zu ersetzen, der dies:m unmittelbar oder 
mittelbar durch den Rücktritt vom Vertrage entsteht. 
Im übrigen gelten die gesetzlichen Vorschriften über 
den Rücktritt. 

5. Alle anderen Ansprüche der Vertragsparteien 
aus Gesetz oder Vertrag bleiben unberührt. 

Wir haben das Reichsfinanzministerium gebeten, 
die Vergebungsstellen anzuweisen, daß in Zukunft an 
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Stelle des Verpflichtungsscheins die mit dem Reichs- 
finanzministerium vereinbarten, oben wiedergegebenen 
Bestimmungen treten. 


Nr. 52. Hindenburg-Spende und Hindenburg-Dank. 
(Mitt. des Reichsverbandes der Deutschen Industrie.) 


Aus verschiedenen Rückfragen haben wir ersehen, 
daß in dem Kreis unserer Mitglieder noch keine 
völlige Klarheit über die Hindenburg-Spende und deu 
Hindenburg- Dank besteht. Bei Hindenburg- 
Spende handelt es sich um die große öffentliche 
Sammlung, welche seinerzeit vom Reichskabinett an- 
geregt wurde. Dis Beiträge der Industrie hierzu 
bitten wir in einer der Bedeutung der Angelegenheit 
entsprechenden Höhe den öffentlichen, überall be- 
kanntgegebenen Annahmestellen zuzuleiten. 

Die Beiträge für den Hindenburg-Dank, 
der den Ankauf eines Teiles des Hindenburgschen 
Familienbesitzes sich als Ziel gesetzt hat, bitten wir 
auf das Sonderkonto „Hindenburg- Dank“ des Reichs- 
verbandes der Deutschen Industrie bei der Depositen- 
kasse B der Dresdner Bank, Berlin W 9, Potsdamer- 
straße 20, zu überweisen. 

Wir wiederholen die Bitte, uns über die Höhe 
der Beiträge zur Hindenburg-Spende in Kenntnis zu 
setzen. Gleichzeitig gestatten wir uns, von einer An- 
regung aus Mitgliederkreisen Kenntnis zu geben. Es 
wird vorgeschlagen, um die Bewilligung möglichst 
zroßer Spenden möglich zu machen, die Zahlung in 
Raten vorzunehmen. Auf diese Weise können größere 
Beträge aufgebracht werden, als es sonst vielleicht 
möglich wäre. Die Leitung der Hindenburg-Spende 
liel uns wissen, daß sie es sehr begrüßt, wenn durch 
solche Maßnahmen der Ertrag sich steigern ließe. 


Nr. 53. Hlndenburg-Wohliahrtsbrleimarken. 


Die Reichsgeschäftsstelle der Deutschen Nothilfe 
teilt uns wie folgt mit: 

„Gemäß Beschluß der Reichsregierung und der 
Regierungen der deutschen Länder gelangen am 
26. September 1927 Hindenburg-Wohl- 
fahrtsbriefmarken zur Ausgabe. Während 
die Hindenburg-Spende dem Herrn Reichs- 
präsidenten zugunsten der Kriegsbeschädigten und 
Kriegshinterbliebenen übergeben werden wird, soll 
der Ertrag der Hindenburg-Wohlfahrts- 
briefmarken, die weitesten Kreisen die Möglich- 
keit einer Beteiligung an dem Geburtstagsgeschenk 
für den Herrn Reichspräsidenten geben, durch Jen 
Herrn Reichspräsidenten vorzugsweise für schwer 
notleidende Mittelstandsangehörige und Sozial-entner 
usw. verwendet werden. 

Die Hindenburg-Wohlfahrtsbriefmarken gelangen 
in folgenden Werten zur Ausgabe: 

eine 8 Pf.-Marke (Postkarten- und Ortsbriefwert) 
zum Verkaufspreis von 0,15 R.-M., 

eine 15 Pf.-Marke (Inlandbriefwert) zum Verkaufs- 
preis von 0,30 R.-M., 

eine 25 Pf.-Marke (Auslandbriefwert) zum Verkaufs- 
preis von 0,50 R.-M., 

cine 50 Pf.-Marke zum Verkaufspreis von 1 R.-M. 

Ferner wird eine künstlerisch ausgestattete amt- 
liche Postk>rte mit eingedruckter Hindenburg- 
Wohlfahrtshriennarke zum Verkaufspreis von 15 Pf. 
ausgegeben. Außerdem gelangen Markenheftchen, 
enthaltend vier 8 Pf.-Marken und drei 15 Pf.-Marken, 
zum Verkaufspreis von 1.50 R.-M. zur Ausgabe. 

Die Hindenburg-Wohlfahrtsbriefmarken sind eben- 
so wie die früher zugunsten der Deutschen Nothilfe 
ausgegehenen Wohlfahrtsbriefmarken vollgültixge 
Postwert zeichen, gültig zur Frankierung 
sämtlicher Postsendungen nach dem In- und Auslande. 
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Die Auflage der Marken ist beschränkt; etwaige Rest- 
bestände werden vernichtet werden. 

Die Hindenburg-Wohlfahrtsbriefmarken gelangen 
in der Zeit vom 26. September d. J. bis 31. Januar 
1928 sowohl bei den Postämtern und Postagenturen 
wie auch außerpostalisch zum Verkauf. Mit der 
Durchführung des außerpostalischen Vertriebes ist die 
Deutsche Nothilfe von der Reichsregierung beauftragt 
worden. Die Hindenburg-Wohlfahrtsbriefmarken wer- 
den außerpostalisch bei den Wohlfahrtsämtern und 
den Organisationen der freien Wohlfahrtspflege er- 
hältlich sein. Die postalische Gültigkeit der Hinden- 
burg-Wobhlfahrtsbriefmarken dauert bis zum 30. April 
1928.“ 

Es wäre im vaterländischen Sinne erfreulich, 
wenn auch unsere Industrie von diesen Wohlfahrts- 
briefmarken ausgiebigen Gebrauch machen und beson- 
ders anläßlich des 80. Geburtstages Hindenburgs die 
gesamte Geschäftspost mit diesen Wohlfahrtsbrief- 
marken versehen würde. 


Nr. 54. Weltwirtschaftskonferenz. 

Vom Reichsverband der Deutschen Industrie wird 
demnächst als Heft 35 seiner Veröffentlichungen eine 
Schrift herausgegeben unter dem Titel „Verlauf 
und Ergebnis der Internationalen 
Wirtschaftskonferenz des Völkerbun- 
des“, Diese Schrift, die von Konsul Dr. Respon- 
dek, der als Begleiter von Herrn Lammers an 
der Genfer Konferenz teilgenommen hat, verfaßt ist, 
wird insbesondere folgendes enthalten: 

1. Eine Wiedergabe der Reden, teils wörtlich, teils 
auszugsweise, die in den Plenarversammlungen 
der Wirtschaftskonferenz gehalten worden sind. 

2. Eine Wiedergabe der Verhandlungen in den drei 
Kommissionen der Konferenz. Hierbei werden 
die Anträge und die Ausführungen der einzelnen 
Redner zum Teil wörtlich, zum Teil auszugs- 
weise angeführt. 


3. In einem Anhang die Empfänge der Genfer Kon- 
ferenz und die Erklärungen, die die einzelnen 
Regierungen und der Völkerbundsrat zu dem 
Konferenzergebnis abgegeben haben. 

4. Ein ausführliches Register sowie ein Stichwort- 
verzeichnis, das die Benutzung der Schrift außer- 
ordentlich erleichtert. 


Da die Genfer Wirtschaftskonferenz nach unserer 
Auffassung nicht den Abschluß. sondern den Anfang 
einer Entwicklung bedeutet, wird man auf ihren Ver- 
lauf und auf ihr Ergebnis in den kommenden Jahren 
noch öfter zurückgreifen müssen. Der Reichsverband 
ist der Annahme, daß für solche Fälle die bevor- 
stehende Veröffentlichung gute Dienste leisten wird. 

Die außerordentlich umfangreiche Schrift - - min- 
destens 350 Druckseiten —, die auch im Buchhandel 
erscheinen wird, kann von unseren Mitgliedern durch 
den Reichsverband der Deutschen Industrie, Berlin 
W 10, Königin-Augusta-Straße 28, zu einem Vorzugs- 
preise von etwa M 15 bezogen werden. Wir bitten, 
etwaige Bestellungen entweder unmittelbar an den 
Reichsverband der Deutschen Industrie oder an den 
Verein Deutscher Papierfabrikanten zu richten. 


Nr. 55. Mitteilungen des Deutschen Wasserwirt- 
schafts- und Wasserkraft- Verbandes E. V. 


Der Deutsche Wasserwirtschafts- und Wasser- 
kraft-Verband veröffentlicht unter laufender Nr. 20 
seiner Mitteilungen ein Heftchen: „Die Unter- 
haltungsarbeiten an Wasserkraft- 
maschinen und Wasserkraft anlagen“ 
von Baurat L. Galland, Berlin, zum Einzelpreis von 
M 1.75. Bei Aufgabe größerer Bestellungen würde 
uns ein erheblicher Preisnachlaß gewährt werden. 
Bei Abnahme von über 200 Stück würde der Preis 
nur noch 90 Pig. betragen. Wir bitten, gegebenen- 
falls Bestellungen baldgefälligst an den Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten zu richten. 


Alte Papiermühlen der Rheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
Fortſetzung zu Nr. 24A (Sondernummer), S. 14. 


Ausgeprägter Sinn für Familiengeſchichte 
iſt ſelten anzutreffen und deshalb macht es 
dem Verfaſſer Freude, manchmal aus dem 
Leben altangeſehener Papiermacherfamilien 
etwas erzählen oder deren Stammtafeln 
bekanntgeben zu können. In der vorſtehen⸗ 
den auszugsweiſen Geſchichte der Strun— 
dertal⸗Papiermühlen ſpielt der Name 
Fues eine bedeutende Rolle und erfreu— 
licherweiſe hatte dieſe Familie ſelbſt einen 
Chroniſten, den Cornelius Heinrich Fues, 
geb. 1701 in der Dombach-Papiermühle, 
welcher als ein Mann von tief religiöjer 
Natur geſchildert wird. Heberzeugt von 
einer ſpäter großartigen Entwicklung der 
Strundertal-Induſtrie, ſchrieb er Erzählun— 
gen ſeines Vaters und Onkels für ſeine 
Nachfahren nieder, dieſelben ernſtlich vor 
Selbſtüberhebung warnend, zu welcher auch 
eine lange Ahnenreihe nicht berechtige. Er 
ſtarb 1775.“ 


»Sein „Geſchlechts⸗Regiſter deren Papier- 


Herr Dr. Rudolf Fues jun., ein Zeit: 
genoſſe von uns, hat nach den Erzählungen 
ſeines Vorfahren und den von Dr. Schmitz 
geſammelten Daten eine Stammtafel auf— 
geſtellt und mit Selbſtſtudium der Sal— 
bücher der Grafſchaſt Henneberg, der Ge— 
ſchichte der kölniſchen, jülichſchen und ber⸗ 
giſchen Geſchlechter ſowie der Geſchichte 
der adeligen Familien Vorfahren 
ſeines Geſchlechts aus der 
Mitte des 15. Jahrhunderts 
nachgewieſen, zu welcher Zeit ein Hans 
Fues und ein Henkell Fues in der 
Grafſchaft Henneberg lebten. 

Im 16. Jahrhundert lebten zu Herren— 
breitungen (nordweſtlich von Schmalkalden 
gelegenes Kloſter) in Heſſen vor 1550 
Caſpar Fues und Hans Fues, 
Großvater und Vater des 
meiſter in der Dombach und Gladbach“ ift ae- 
druckt von Heinrich Knüsli. Auszug in der 
a des Bergiſchen Befhichts-Vereing 
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REES Hendrich fues WUES 


und mit dieſem erſten Papiermacher beginnt 
die nachfolgende Stammtafel. 

Hendrich Fues, welcher ſcheinbar in 
einer heſſiſchen Papiermühle gelernt hat, 
wurde zum Stammvater der großen Papier- 
macherfamilie Fues, welche im Lauf der 
Zeit faſt alle Papiermühlen und noch an= 
dere wertvolle Mühlen des Strundertales 
an ſich brachte und deren Nachkommen 
heute noch zu unſeren Fachgenoſſen zählen. 

Einige Bemerkungen zu der Stammtafel 
dürften den Leſern Intereſſe bieten. 


Daß Familiennamen in den alten 
Akten, Arkunden, Kirchenbüchern uſw. oft 
— ja ſelbſt auf einer Seite ſich wiederholend 
— verſchieden geſchrieben ſtehen, darf den 
Forſcher gewiß nicht irre machen; geht es 
uns mit unſeren eigenen Namen doch heute 
nicht befer. Man lieft alfo Fues, Fuß 
und Foß und bei ihren Verwandten 
außer Gohr auch Goor, Goyre und Goere. 
And für die Ausſprache gilt „Fuß“. 

Ein Sprachforſcher leitet den Namen 
aus althochdeutſch „Fuoz“ ab, welches in 
„Fues“ umgelautet iſt und demgemäß im 
Allemanniſchen und Schwäbiſchen fo aus- 
geſprochen wird. 

Recht vielſeitig ift auch der für die Pa- 
piermacher gebrauchte Titel, bezüglich deſſen 
wir auf die vielen Abhandlungen über 
unſer altes Handwerk verweiſen. Logiſch 
wäre es, die Beſitzer der alten Bütten— 
papiermühlen reſtlos als Papiermül⸗ 
ler zu bezeichnen und als Papier- 
fabrikanten erſt ſolche Papiermacher 
anzuſprechen, welche Maſchinenbetrieb ein— 
gerichtet haben. Nun hat aber der Verfaſſer 
des öfteren darauf hingewieſen, daß durch 
franzöſiſchen Einfluß und beſonders unter 
der franzöſiſchen Herrſchaft im Rheinland 
auch für die Papiermühlen die Bezeichnung 
„fabrique“ zur Regel und damit auch 
der Herr Papierfabrikant und ſeine Ma— 
dame populär wurden. 

In der Stammtafel ſind insgeſamt 35 
Papiermacher verzeichnet, Beſitzer, Pächter 
und Mitarbeiter, und 8 Töchter derſelben 
waren ebenfalls an Papiermacher ver— 
heiratet. 

Heiraten zwiſchen Vetter und Kuſine 
ſind auch in dieſer Familie (ähnlich wie 
wir es bei den Jagenbergs und Hoeſch 
kennenlernten) vorgekommen. 

Wie allenthalben waren auch hier un— 
ſece Vorfahren im Fach ſtets angeſehene 
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Perſonen, und es berührt den Foricher fo 
angenehm, fie oft auch als „Papier- 
herr“ bezeichnet und in Ehrenämter einge- 
ſetzt zu ſehen; noch markanter erſcheinen ſie 
als die Honoratioren ſchon in frühe- 
ſter Zeit anläßlich wirklich vor nehmer 
Heiraten: fo hatte ſchon der Sohn des 
erſten einfachen Pächters Hendrich Fues 
die „Maria von Nüth“ als Frau heim— 
führen dürfen; dann lieſt man wiederholt 
den Namen „von Gohr“, auch „von Dül- 
ken“, Profeſſoren⸗ und Kaufmannstöchter, 
zuletzt den Hofrat Fauth, und dem wäre 
noch folgender Fall würdig anzuſchließen. 
Nachdem das franzöſiſche Großherzogtum 
Berg und das napoleoniſche Königreich 
Weſtſalen aus der Geſchichte geſtrichen 
waren, erſchien König Friedrich Wilhelm 
III. von Preußen am 15. Mai 1815 in 


Aachen, um die Huldigung dortiger Ein- 


wohner entgegenzunehmen und dieſer folgte 
am 26. Juni ein großer Empfang in Hanau, 
bei welchem in der Gefandtſchaft 
Induſtrieller aus dem Bergi: 
ſchen auch der Papierfabrikant 
Gerhard Jakob Fues von der 
Gohrsmühle vertreten war. 


Bei fo hohem Anſehen und vielen nob- 
len Beziehungen der Familie finden wir es 
begreiflich, daß ſie ſich im Lauf der Zeit 
auch das Wappen beilegte, welches die 
Stammtafel ziert. Der ſilberne Schild ift 
mit einem blauen Sparren belegt, innerhalb 
welchem der „Fuß“ als redendes Wappen- 
bild ruht; die Deviſe unter dem Wappen 
Precibus et Labore heißt überſetzt „Mit 
Gebeten und Arbeit“ und iſt gut gewählt, 
denn ſie bezeichnet die hervorragendſten 
Charakterzüge ihrer Inhaber. 

In dem ausgedehnten Verwandtichafts- 
kreis der Fues find verſchiedene Stände ver- 
treten; da ſtehen neben Geiſtlichen Müller, 
Kaufherren, Gutsbeſitzer und Apotheker, in 
der neueren Zeit auch Papier groß- 
händler, und zu gewerblicher Betäti— 
gung zählt das Anternehmen der Brüder 
Carl Peter und Otto Fues in Hanau, im 
Cederwald bei Gladbach „Braunkohle ab— 
zubauen“; im Jahre 1860 waren ſie außer— 
dem bei zwei gleichartigen Anternehmen 
beteiligt. 

Carl Peter Fues von der Gohrs— 
mühle überſiedelte im Jahre 1825 nach 
Hanau a. M., um die dortige Jägerſche 
Papiermühle pachtweiſe zu übernehmen. 
Friedlich und emſig zuſammenarbeitende 
Brüder haben dieſes Werk zur Maſchi— 
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Hendrich fues 


arbeitet als Papierer bei Steffen Jacobs in ber Quirlmühle 1614 Meiſtergeſell bei Stepb. 


Es bedeuten: a d. j, dem Pächter der Dombachmühle, wird gegen 1620 Pächter bei deren Erbauer 
er. 
n x< 1611 feine Frau Gerdt ben. welche die Lumpenkam mer dirigiert, aber 1636 ftirbt. 
geboren 1638 eine Witiwe aus Holland, abftammend vom „Laus Windmühle“ in Mülheim a. Rh. 
+ geſtorben . 
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Stammtafel 
der 


alten Papiermacher Fues. 


Gerhardus 
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Beſitzer der Dombachmühle, baut vor 1709 
die untere Dombach neu 
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Henrich Wilhelmus 
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X Johanna Maria Lieffering 
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. . . Sqnitzler. Dieſe 
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nenpapierfabrik emporgebradt, 
welche ſchon feit langer Zeit mit eigener 
Zelluloſefabrik arbeitet. (Bei den Papier- 
mühlen der heſſiſchen Länder wird der Ver— 
faſſer auch die Geſchichte der Hanauer Fa- 
brif eingehender behandeln.) Der lang: 
jährige Inhaber Herr Dr. Ern ſt Fues 
iſt Vorſtand der neuerdings gegründeten 
Aktiengeſellſchaft und leitet deren umfang⸗ 
reichen Betrieb mit ſeinem Sohn Carl Pe— 
ter Fues und den Schwiegerſöhnen Karl 
Danielowski und Otto Küſtner. Wir 
wünſchen, daß unſeren geſchätzten Fach- 
genoſſen aus dem alten Papiermacherhaus 
Fues dortſelbſt noch lange Zeit fortzuwirken 
vergönnt ſein möge. 


ION 
>. 


«or 


ae 


Abb. 46. 


Die Waſſerzeichen der 
Rheinprovinz wie früher angefün- 
digt ſummariſch zu befprechen, kann wegen 
Raummangels nur in beſcheidenem Umfang 
gefchehen. 

Die Anterſuchung der Archivyſchätze 
vieler Städte hat ergeben, daß die Kanz— 
leien das erſte Papier aus Italien erhiel⸗ 
ten, für deſſen Einfuhr Frankfurt a. Main 
den wichtigſten Stapelplatz im 14. und 15. 
Jahrhundert bildete. Bald ſtanden auch 
gute Papiere vom Elſaß, der Schweiz, aus 
Ravensburg und Frankfurt ſelbſt, für 
Nordweſtdeutſchland beſonders aus Frant- 
reich zur Verfügung. 

Anter den von Bongartz ſeinerzeit in 
Düren“ geſammelten Waſſerzeichen gelten 
als ſicher franzöſiſcher Herkunft: das fran⸗ 
zöſiſche Staatswappen mit den drei Lilien, 
das uralte gotiſche P mit geſpaltenem Fuß, 
die Schwörhand, der Krug und das Ein— 


Papier-Zeitung von C. Hofmann, Berlin, 
Jahrgang 1903, Nr. 63. 
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horn, welche hauptſächlich aus Nordfrank⸗ 
reich kamen, während zwei verſchlungene C 
„papier au double C“ eine ſpeziell Lothrin⸗ 
ger Marke war. 

Der Dreißigjährige Krieg mit ſeinen 
furchtbaren Verwüſtungen hatte wohl keine 
Papiermühle verſchont und viele gänzlich 
vernichtet. Nach deſſen Beendigung war 
(man kennt das Jahr der Erfindung leider 
nicht) im benachbarten Holland der uns 
heute noch dienende Holländer zur Ein: 


Abb. 47. 


führung und Hollands Papiererzeugung auf 
eine Stuſe der Vollkommenheit und zur 
Ausfuhrmöglichkeit gekommen, ſo daß im 
18. Jahrhundert immer mehr und beachtens⸗ 
wert ſchönes holländifches Pa- 
pier nach Deutſchland herüber kam, wo— 
ſelbſt ſeine bevorzugte Verwendung ſelbſt 
aus Kanzleien der ſüdlichſten Teile Deutich- 
lands bezeugt iſt. 

Papiere holländiſcher Firmen tragen 
folgende, ebenſo hübſche wie intereſſante 
Waſſerzeichen: 

l. Das Amſterdamer Wappen. 
In Amſterdam ſtand die Buchdruckerkunſt 
ſchon in Blüte, bevor Papiermühlen da 
waren. Solche fingen erſt kurz vor und 
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nach 1600 zu arbeiten an, jo daß Holland 
zunächſt lange auf Einfuhr angewieſen war. 
Viele Papiermühlen der Provinz Angou- 
mois waren Eigentum holländiſcher Pa- 
piergroßhändler, welche das mit dem Am- 
ſterdamer Wappen gezeichnete Papier ab 
Bordeaur nach Amfterdam verſandten; 
aber auch deutſche und ſchweizeriſche Pa- 
piermühlen lieferten nach Holland. 

Der von zwei Löwen gehaltene Wap- 
penſchild trägt auf dem Pſahl drei 
Andreaskreuze. Das Kopulationsbuch der 
evangeliſch-chriſtlichen Kirche zu Ratingen 
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enthält z. B. dieſes Waſſerzeichen mit der 
Firma Pieter de Vries & Co., Abb. 46. 
2. Der holländiſche Löwe, 
welcher gleich dem bayeriſchen oder heſſi⸗ 
ſchen Löwen als „Landeshoheitszeichen“ 
gilt, iſt kenntlich durch ein Bündel Pfeile, 
welches er in der einen Pranke hält. Ganz 
allein und freiſtehend kommt der Löwe nicht 
ſehr häuſig vor, weit verbreiteter iſt er in 
den Doppelkreis geſtellt anzutreffen mit der 
Amſchrift „Propatrin eiusque libertate“. als 
Beſchützer der „Vriheid“ ſeines Landes, 
Abb. 47. (Fortſetzung folgt.) 


Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 


Baubriefe. 
(Fortsetzung zu Nr. 32, S. 975.) 


Ich wende mich nun dem Schlafzim- 
mer samt den dazugehörigen Nebenräumen, 
also dem Ankleidezimmer und dem 
Badezimmer, zu. Rücksichtlich der Lage 
haben wir uns ja schon auseinandergesetzt 
und uns dahin geeinigt, daß Du für Deine 
jungen Jahre Deine Schlafräume sehr ‚gut 
nach dem ersten Stockwerke verlegen kannst, 
aber bei dem Plane darauf Rücksicht zu neh- 
men hast, daß auch für die alten Tage gesorgt 
werden muß, für welchen Fall ich ein im 
Parterre gelegenes Schlafzimmer vorziehe. 

Wenn man sich überlegt, daß man zu- 
mindest ein Drittel, manche Menschen auch 
die Hälfte ihres Lebens im Schlafzimmer zu- 
bringen, kommt man unwillkürlich zu der 
Anschauung, daß diesem Zimmer eine 
besondere Bedeutung zukommt, und daß 
man es daher besonders hygienisch ausge- 
stalten muß. 

Hygienisch ausgestalten heißt, das Zimmer 
möglichst groß zu machen, um einen großen 
Luftraum zur Verfügung zu haben, möglichst 
licht zu halten, aber dabei auch zugfrei und 
warm. 

Es direkt an die Nordwand des Hauses 
stoßen zu lassen, halte ich für verfehlt; denn 
die Nordwand ist immer kalt und in unseren 
Gegenden häufig Winden ausgesetzt. Ein 
durchaus nach Norden gelegenes Schlafzim- 
mer wird also schwer beheizbar sein. 

Anders wird aber die Sache, wenn man 
zwischen der nach Norden weisenden Außen- 
mauer des Hauses und dem Schlafzimmer 
einen Ankleideraum oder aber das Bade- 
zimmer einschiebt, wie es in dem größeren 
Wohnhause gemacht wurde. 

Der Ankleideraum kann ja in bescheidenen 
Maßen gehalten werden, um so mehr, wenn 


eine seiner Seitenwände ausschließlich durch 
Wandschränke für die Unterbringung aller 
Kleidungsstücke ausgerüstet ist. 

Wandschränken wird viel zu wenig Be- 
deutung beigelegt. Ich empfehle Dir überall 
dort, wo eine Möglichkeit hiezu besteht, 
sie unterzubringen. Du gewinnst dadurch 
außerordentlich viel an bewohnbarem Raum 
und ersparst Dir auch die Anschaffungen 
von kostbaren, freistehenden Schränken. 

Zu all dem kommt, daß Wandschränke 
wesentlich billiger sind, weil sie ja eigentlich 
nur eine Türe samt Futter voraussetzen. 

Unsere Altvorderen waren in dieser Hin- 
sicht viel klüger und nützten jede Stelle für 
Wandschränke aus. 

Durch einen einfachen Erkeranbau läßt 
sich übrigens auch der Ankleideraum ver- 
größern bzw. dem Auge größer erscheinend 
gestalten. 

Sehr wichtig ist im Schlafzimmer die 
Lage der Betten. Unmittelbar bei dem 
Fenster dürfen sie nicht stehen; denn schon 
die Glasfläche mit ihrer Abkühlung ruft das 
Gefühl eines leisen Zuges hervor. Anderer- 
seits müssen sie doch soweit beleuchtet wer- 
den, daß ein Kranker — und krank sein kann 
man ja auch einmal im Leben — im Bette zu 
lesen vermag. 

Der Zug in der Nähe der Fenster entsteht 
in vielen Fällen dadurch, daß man den 
Fensterstock schlampig einsetzte und der 
Zwischenraum zwischen Fenster und Mauer- 
werk, also dem Fensterloch und dem Fenster- 
rahmen, oft nur ganz leichtfertig mit Mörtel 
verschmiert wird. 

Dadurch entsteht ein Hohlraum zwischen 
Fensterstock und Mauerwerk, der nur durch 
eine ganz dünne Putzschichte von der 
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Außenluft abgesperrt ist und, da die Putz- 
schichte überdies sehr bald feine Haarrisse 
bekommt, zu einem ständigen leichten Zuge 
führt. 


Eine Hauptsache bei den Fenstern ist die, 
daß sie richtig eingesetzt werden und gut, 
wie man hier sagt, mit dem Mauerwerke 
verzwickt werden; denn sonst streicht die 
Luft neben dem Fenster durch und ver- 
ursacht einen unerklärlichen, aber doch vor- 
handenen Zug. 


Die Verbindungstüren nach dem An- 
kleideraume und nach dem Badezimmer 
müssen auch zu den Betten günstig gelegt 
werden; denn man scheut ja beim Aufstehen 
jeden Schritt und will rasch in den Ankleide- 
raum oder aber in die Badewanne gelangen, 
ohne sich der Gefahr einer Erkältung aus- 
zusetzen. 

Diese Gefahr nötigt mich, auf die Art des 
Fußbodens einzugehen. Selbstverständlich 
ist nichts so fußwarm wie ein Spannteppich 
und, da man heute bereits über sehr hand- 
liche Staubsaugeapparate verfügt, wäre dieser 
wohl in erster Linie zu empfehlen. 


Wo aber die Mittel nicht ausreichen, muß 
man sich natürlich mit einem Holzfußboden 
begnügen, der durch Teppiche wärmer ge- 
staltet wird. Ich halte einen dicht gefügten 
Stabfußboden aus Eichenbrettchen für den 
geeignetsten, denn er ist ziemlich fugenlos 
und auch leicht reinzuhalten. 


Auf keinen Fall empfehle ich Dir einen 
Steinholzfußboden, so hygienisch er auch 
bezeichnet werden muß, denn er ist kalt und 
überdies unschön. Er erinnert zu sehr an 
Schreibstuben und öffentliche Lokale. 


In dem mittleren Wohnhause ist das 
Badezimmer zwischen das Schlafzimmer der 
Eltern und das Schlafzimmer der Kinder ver- 
legt, eine durchaus praktische Anordnung. 
Es ist mit einem hochgelegenen runden 
Fenster versehen, welches eine hinreichende 
Menge Licht eintreten läßt, dabei aber den 
Baderaum der Sicht von außen entzieht und 
überdies denselben zugfrei gestaltet. 


Das zwischen Eltern- und Kinderschlaf- 
zimmer eingeschobene Badezimmer hat über- 
dies den Vorteil, daß es die Hellhörigkeit 
abschwächt. so daß einerseits Kinder- 
geschrei nicht in das Elternschlafzimmer 
gelangen kann und andererseits im Kinder- 
schlafzimmer nicht jedes im Elternschlaf- 
zimmer gesprochene Wort deutlich gehört 
wird. 

Auch die Anordnung des mittleren Wohn- 
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hauses ist so getroffen, daß jeder verbaute 
qcm seine praktische Ausnützung findet. 

Das Badezimmer kann jederzeit in einen 
Vorraum zur Vergrößerung der Diele aus- 
gestaltet werden, denn es ist von dieser auch 
nur durch eine einfache Gipswand getrennt. 
Das neben dem Speisezimmer angeordnete 
Schlafzimmer läßt sich auch jederzeit als 
Wohnzimmer in Verbindung mit dem Kin- 
derzimmer gestalten. 

Alle derartigen späteren Umwandlungen 
empfehle ich Dir sehr gut zu überdenken. 
Man darf ein Haus nicht nur seinen mo- 
mentanen Bedürfnissen entsprechend zu- 
schneiden, sondern muß besonders diese oder 
jene Zukunitsmöglichkeit erwägen. Darum 
empfehle ich Dir auch, im Innern des Hauses 
keine durchgehenden Mauern aufzuführen, 
soweit sie nicht aus statischen Gründen 
notwendig sind, sondern die Räume unter- 
einander durch Gipsdielen oder Korkwände 
zu trennen. 

Die Hellhörigkeit spielt ja einerseits im 
Einfamilienhause keine besondere Rolle, an- 
dererseits aber ist jeder qcm Mauerstärke, 
den man erspart, gewonnene Wohnraum- 
fläche. 

Das Badezimmer zu groß zu halten, ist 
verfehlt; denn es läßt sich dann nur schwer 
rasch auf die notwendige Temperatur brin- 
gen. Andererseits ist aber auch nicht jede 
Kammer als Baderaum zu benützen, denn ein 
heißes Bad an und für sich macht viele 
Menschen ängstlich. Ein zu kleiner Bade- 
raum führt unwillkürlich zu dem Gefühle des 
„keine-Luft-bekommens“. In dieser Hinsicht 
sind die Baderäume in Öffentlichen Bädern 
Schulbeispiele. 

Wenn im Badezimmer gleichzeitig ein 
Wandschrank für die notwendige Bade- 
wäsche sowie Platz für Unterbringung einer 
Sitzbadewanne, eines Bidet u. dgl. vorgesehen 
ist, das Badezimmer überdies als Waschraum 
gilt und man auch Rücksicht auf einen rasch 
beheizbaren Ofen nimmt, fällt es gerade in 
richtiger Größe aus. 


Ein Hauptraum soll es nicht sein, aber, 
wie gesagt, auch keine schlecht ventilierbare, 
schlecht beleuchtete Kammer. 


Ein Notklosett im Baderaume ist sicher- 
lich eine sehr angenehme Sache, aber bei 
richtiger Disposition des Badezimmers neben 
dem allgemein zugänglichen Klosettraume 
läßt sich die Anbringung eines Notklosetts 
vermeiden. 

Auf jeden Fall gehört der Waschtisch in 
die Nähe des Fensters, damit der Herr des 
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Hauses auch eine Stelle findet, wo er sich 
bequem rasieren kann. 

Für den Waschtisch verwende nur Hähne, 
die in einem gemeinsamen Rohre zu dem 
Waschbecken führen. Allerdings muß die 
gemeinsame Zuleitung so beschaffen sein, daß 
das kalte Wasser nicht in die Heißwasser- 
leitung zurückdrücken kann. 


Das Auslaufrohr muß also in zwei Hälften 
geteilt sein, so daß das Mischen des heißen 
und kalten Wassers erst unmittelbar vor dem 
Auslauf erfolgt. 


Es ist viel angenehmer, sich in fließendem 
Wasser zu waschen, als das Becken zuerst 
zu füllen und durch Zulassen von kaltem 
oder heißem Wasser zu temperieren. 


Was das Klosett anbelangt, teile ich nicht 
die Anschauung der deutschen Architekten, 
daß man dasselbe schon außen am Hause 
durch sein schmales, unschönes Fenster er- 
kennen muß. Ich bin vielmehr dafür, daß man 
das Klosett entsprechend geräumig gestaltet, 
um es Gästen zu ermöglichen, sich in dem- 
selben die Hände zu reinigen, sich zu frisieren 
u. dgl., es also mit einem bequemen Wasch- 
tische mit Kalt- und Warmwasserzufluß aus- 
rüstet. 

Das Fenster selbst kann ebenso ausge- 
bildet sein wie die Fenster der Wohnräume, 
nur muß es im oberen Teile bequem zu 
öffnende Ventilationsflügel erhalten, und die 
Besucher müssen gegen Einsichtnahme von 
außen her gedeckt sein. Das Mauerwerk an 
der Innenseite des Fensters muß also ent- 
sprechend hoch geführt sein. 


Gerade im Klosettraume soll größte Hel- 
ligkeit herrschen, einerseits um denselben 
jederzeit sauber halten zu können, anderer- 
seits auch aus hygienischen Gründen, für 
welche auch eine Klosettschale spricht, die 
es in Krankheitsfällen ermöglicht, die Aus- 
scheidungen zu kontrollieren. Auch aus 
diesem Grunde muß der Klosettraum hell 
sein. 

Sehr wichtig ist eine Ventilation des 
Klosettraumes durch einen eigenen Ventila- 
tionskamin, der durch eine mit einem Zier- 
gitter versehene größere Oeffnung unmittel- 
bar in der Nähe der Decke seinen Abschluß 
findet. In dem größeren Wohnhause sind die 
nach dem ersten Stockwerke führenden 
Warmwasserröhren in unmittelbare Nähe 
dieser Ventilationsöffnung gelegt, so daß sie 
besonders gut ventiliert. 
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Um ein Einfrieren der Abfallrohre zu 
verhindern, rate ich Dir, dieselben nicht in 
die Mauer zu verlegen, sondern frei im Raume 
zu führen, gut zu isolieren und mit Brettern 
zu verschalen. 

Da die Spülkästen der Klosette sehr 
häufig in Unordnung geraten, empfehle ich 
Dir auch, unterhalb des eigentlichen Fall- 
rohres das Wasserzuleitungsrohr noch ein 
zweites Mal einmünden zu lassen, so daß 
man bei unbenützbarem Spülkasten die 
Klosettschale durch Aufdrehen eines Hahnes 
dennoch zu reinigen vermag. 

Da Klosette mit ihren Spülvorrichtungen 
ziemlich viel Geld kosten, überdies für die- 
selben nur schwer ein Platz zu finden ist, 
wurde bei dem größeren Wohnhause darauf 
verzichtet, das Klosett von dem Kleider- 
ablageraume, wie dies allgemein üblich ist, 
betretbar zu machen. Es findet seinen Zu- 
gang von der Diele aus, ist aber selbstver- 
ständlich durch zwei Vorräume von der- 
selben getrennt, so daß man die in Betrieb 
gesetzte Wasserspülung nicht etwa im Dielen- 
raume hört. Ich rate Dir überhaupt, wo es 
nur halbwegs angängig ist, das Klosett aus 
diesem Grunde mit einem Vorraume zu ver- 
sehen, denn es ist nichts unangenehmer, als 
durch die Tätigkeit des Spülkastens immer 
aufmerksam gemacht zu werden, daß irgend- 
ein Besucher oder Bewohner des Hauses 
im Klosett ist. 

Wenn Du das Klosett an das Badezimmer 
anschließen läßt, empfehle ich Dir auf alle 
Fälle, den Badeofen so zu placieren, daß sein 
Rauchabzugsrohr durch das Klosett führt, 
um dieses entsprechend warm zu halten. 
Konstruktionen, welche die Rauchgase der 
Zimmeröfen in einen Nebenraum auszunützen 
gestatten, gibt es ja heute zahlreich am 
Markte. Dadurch wird der Zimmerofen nur 
wirtschaftlicher gestaltet. 

Der Vorraum des Klosetts bietet überdies, 
wenn er breit genug gehalten ist, einen sehr 
geeigneten Raum, um dortselbst einen oder 
mehrere Wandschränke anzubringen, die für 
die Aufnahme von Putzzeug, Besen, Bürsten 
und anderem Hausrate dienen, erfüllt also 
durchaus seinen Zweck. 

Natürlich dürfen derartige Dinge nicht 
frei im Raume sichtbar sein, aber Wand- 
schränke haben einen so großen Vorteil, daß 
ich es Dir nicht genug ans Herz legen kann, 
jedwede Möglichkeit zur Anbringung eines 
solchen Wandschrankes auszunützen. 


(Fortsetzung folgt.) 
— .. o—ͤ—— —— 
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Zur Frage der Rentabilität des elektrischen Papiermaschinen- 
Antriebes. 


Zu diesem Artikel im W. f. P. Nr. 29 und 
30/1927 hätten wir, da aus einem Werbeblatt 
stammend, nicht Stellung genommen, wäre 
nicht auf von uns im W. f. P. Nr. 5/1927 
veröffentlichtes Material darin zurückgegriffen. 

Der Artikel hat als Motto, für Papier- 
maschinenantriebe sollen nur 
wirtschaftliche Gesichtspunkte 
ausschlaggebend sein; da der 
direkte Dampfmaschinenantrieb billiger in 
der Anschaffung und wirtschaftlich im Be- 
triebe ist und unmittelbar ohne Kraftverluste 
antreibt und eine einwandfreie Regelung hat, 
käme er darnach in erster Linie in Frage. 

Diese Annahme soll nach dem Verfasser 
nicht zutrefien, weil aus dem benötigten 
Heizdampf einer Papiermaschine mehr Lei- 
stung in einer zentralen Entnahmeturbine 
gewonnen wird, so daß die Uebertragungs- 
verluste gedeckt werden und ein Leistungs- 
überschuß bleibt. 

Zum Beweise werden „Diagramme und 
graphische Schaubilder“ vorgeführt, in de- 
nen der Zusammenhang zwischen Kraft- 
und Wärmebedarf der Papiermaschine dar- 
gestellt sein soll, und die damit das Gesagte 
beweisen sollen. 

Wie in einer zentralen Primärmaschine 
diese Mehrkraft gewonnen werden kann, dar- 
über wird nichts ausgeführt. 

Zunächst sei deshalb bemerkt: 

Der Kraitbedarf einer Papiermaschine 
zerfällt in einen solchen für den konstanten 
und einen zweiten für den variablen Teil. 

Ursprünglich hat man beide Teile von 
einer gemeinsamen Antriebsdampfmaschine 
aus betrieben; wenn jetzt zumeist getrennter 
Antrieb vorgenommen wird, so kann man 
doch nicht ohne weiteres den konstanten Teil 
ganz beiseite schieben und davon ausgehen, 
daß der Wärmebedarf allein von der variab- 
len Antriebsmaschine zu decken sei; dies 
geschieht aber in dem Artikel. Der Kraft- 
bedarf einer Papiermaschine von 2,5 m be- 
schnittener Arbeitsbreite nach Bild 2 ist 
augenscheinlich nur derjenige für den va- 
riablen Teil. 

Auch von dem variablen Teil weiß man, 
daß der Kraftbedarf hierfür nicht linear ist; 
man kann auch nicht sagen, daß mit dem 
Variieren der Drehzahl das Papiergewicht 
sich unbedingt in gleichem Maßstab ändern 
muß, die Papierproduktion also immer kon- 
stant sei, und dementsprechend auch der 
Wärmebedarf. Dies kann für eine bestimmte 


Maschine bei gewissen Papieren zutreffen ; 
allgemein richtig ist es aber nicht, ganz ab- 
gesehen davon, daß auch die Verhältnisse in 
der Wärmeübertragung in der Trockenpartie 
nicht konstant sind. 

Die Bilder sind somit nicht allgemein 
gültig und beweiskräftig. 

Nun ist nicht einzusehen, warum gerade 
die Primärmaschine aus einer bestimmten 
Wärmemenge mehr Kraft entwickeln kann als 
eine solche, welche direkt antreibt. Der 
thermodynamische Wirkungsgrad für erstere 
wird in Bild 5 mit 85% angegeben, erreicht 
damit aber nicht die Werte, welche für 
Kolbendampfmaschinen eindeutig ermit- 
telt wurden; der mechanische Wirkungsgrad 
der Motore und die Uebersetzungsverluste 
sind immer größer als die guten Wirkungs- 
grade einer Kolbendampfmaschine. Da die 
Schaubilder in dieser Hinsicht versagen, wird 
einseitig erhöhte Dampfspannung und Dampf- 
temperatur für die Primärmaschine eingeführt 
und so dargestellt, als ob Kolbenmaschinen 
dafür sich nicht eignen. 

Demgegenüber sei erwähnt, daß bei 
Dampfantrieb für konstanten und variablen 
Teil der Wärmebedarf der Papiermaschine 
leicht gedeckt werden kann, zumal wenn 
man die konstante Maschine durch die Ab- 
dampfspannung steuert. Daß hierbei Dampf- 
spannung und Dampftemperatur ebenso wirt- 
schaftlich gewählt werden kann, wie für die 
Primärmaschine, ist selbstverständlich, eben- 
so wie bei Heranziehung von Hochdruck- 
dampf die wärme- und krafttechnischen 
Verhältnisse sich leicht und einwandfrei 
lösen. 

Der Antrieb mittelst Einzelmotoren bzw. 
Mehrmotorenantriebe, für welchen zum 
Schlusse propagiert wird, zeigt den typischen 
Entwicklungsverlauf, der auch sonst offen- 
kundig ist. 

Man hat z. B. den Transmissionsantrieb 
auch sonst in anderen Betrieben elektrisiert 
und ersetzt durch Gruppen- und Einzel- 
antriebe; an Kraft ist aber dadurch nichts 
gespart worden, ebensowenig an Zuverlässig- 
keit des Betriebes; übereinstimmende Mes- 
sungen vor und nach dem Umbau zeigen 
immer dasselbe Ergebnis, daß der elektrische 
Antrieb mehr Energie absorbiert. 

Hinsichtlich Regulierfähigkeit lehnen wir 
ein jedes weiteres Eingehen ab, wenn aus 
unserer Veröffentlichung gefolgert wird, 
unsere Feinregulierung sei der elektrischen 


Nr. 35 1927 


unterlegen. Unser Schaubild zeigt, wie nach 
vorgenommener Handregulierung die Ge- 
schwindigkeit praktisch konstant ist; die 
Regulierausschläge sind kaum + ½ , trotz- 
dem das Schaubild nicht für tachometrische 
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Vergleiche, sondern einem normalen Betriebe 
entnommen wurde; die minutliche Drehzahl 
ist selbstverständlich konstant. 
Flottmann A.-G., 
Tochterwerk Marktredwitz. 


Zeitschriftenschau. 


Papier aus Lumpenhalbstoff. M. B. Shaw 
und G. W. Bicking. Paper Trade Journ. 
Vol. 84, 11, Techn. Sec. pag. 175 (1927). 

Zweck der Versuche ist, die Bedingungen 
zu ermitteln, unter denen am zweckmäßigsten 
Lumpenhalbstoff hergestellt werden soll. Die 
Kochungsbedingungen sind etwa die folgen- 
den: auf 48 kg Lumpen kommen rund 235 
Liter Wasser, enthaltend 6—12% Kalk auf 
lufttrockenes Ausgangsmaterial berechnet. 
Gekocht wird 5 Stunden bei 120—125° C und 
2,1 bis 2,8 atü. In einem Holländer von etwa 
25 kg Eintrag wurden mit dem so erzeugten 
Halbstoff Mahlungsversuche ausgeführt und 
festgestellt, daß mit einem Gemisch von 75 % 
Leinen und 25 % Baumwolle die besten Re- 
sultate sich erzielen lassen. Ganz wesentlich 
für die zähen, festen Eigenschaften des er- 
zeugten Papieres ist die Art der Mahlung. 
Es soll langsam, mit nur sehr allmählich 
stärker werdendem Mahldruck gearbeitet 
werden. Zwölf Stunden Mahldauer werden 
als Optimum bezeichnet. Die Stofikonzentra- 
tion im Holländer soll dabei möglichst dünn 
gewählt werden und 3,9 % nicht übersteigen. 

(Anm. d. Ref.: Diese standardisierten 
Vorschriften erscheinen etwas willkürlich. Es 
wird doch recht sehr darauf ankommen, 
welche Sorte Papier man machen will.) 

Dr. W. 

Leimfestigkeitsprüfung von Papieren. F. T. 
Carson. Paper Trade Journ. Vol. 84, 11, 
Techn. Sec. pag. 170 (1927) 

Kurzer Auszug der vom gleichen Verfasser 
veröffentlichten umfassenden literarischen Zu- 
sammenstellung und experimentellen Ueber- 
prüfung der zahlreichen Verfahrensvorschläge. 
Die Arbeit ist als Nr. 326 der Technologic 
Papers des Bureau of Standards erschienen 
und umfaßt 50 Literaturangaben. | 

Der Verfasser unterscheidet vier Verfah- 
rensgruppen: die Prüfung mit Tinte, die 
Prüfung mit chemischen Reaktionen, elektri- 
sche Methoden und Prüfungen mit Wasser. 
Nach Ansicht des Verfassers schließen die 


ersten drei Verfahrensgruppen Fehlerquellen 
ein, die ihrer internationalen Verwendungs- 
möglichkeit entgegenstehen. Lediglich die 
„Roll-Methode“ und die „Trocken-Indikator- 
Probe“ liefern zuverlässige Werte. Dr. W. 


Halbstofi aus unbrauchbar gewordenen 
Postsäcken. M. B Shaw und G. W. 
Bicking. Paper Trade Journ. Vol. 84, 19, 
Techn. Sec. pag. 262 (1927). 

Aus gebrauchten Postsäcken, die für ihren 
eigentlichen Verwendungszweck untauglich 
geworden sind, läßt sich auf dem üblichen 
Weg — Kochung mit Aetznatron, Soda oder 
Kalk — ein fester Halbstoff herstellen, der für 
bessere Papiere verwendet werden kann. Da 
das zur Verwendung gelangende Rohmaterial 
verhältnismäßig gleichförmig ist, werden die 
für sonstigen Lumpenhalbstoff erforderlichen 
vorbereitenden Arbeiten, wie Sortieren, Stäu- 
ben usw. abgekürzt bzw. ganz entbehrlich. 

Dr. W. 


Verfeinerte Methode zur Bestimmung von 
gebleichtem und ungebleichtem Zellstoff mit- 
tels einer koloristischen Methode. L. Chint- 
schin. (Mitteilungen der staatl. Papier- 
versuchstation.) Bum. Prom. Jahrg. VI, 1927, 
S. 336. 

Man behandelt ein Präparat mit einer 
2proz. Malachitgrünlösung, welche mit Essig- 
säure versetzt ist. Nun wird über einer 
Flamme das Präparat fast trocken gemacht, 
gut ausgewaschen und eine Fuchsinlösung 
nach dem Abkühlen auf das Präparatengläs- 
chen aufgeträufelt. Nach einer Minute wird 
mit einer HCl-Lösung, welche man sich 
tolgendermaßen herstellt: 1 ccm konz. Salz- 
säure wird auf 1 Liter mit Wasser verdünnt, 
bis zum Verschwinden der Farbe gewaschen. 
Nach dem nachträglichen Auswaschen mit 
Wasser ist das Präparat zur Untersuchung 
fertig. Es färben sich: restlos gebleichter 
Zellstoff gar nicht, angebleichter schwach 
rosa, ungebleichter rot und Holzschliff bläu- 
lich-grün. k. 
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Auslands-Rundschau. 


England. 

Ein neues Erzeugnis, das unter dem 
Namen „Pyrotex“ in den Handel kommt, 
ist ein aus Pyroxylin in Amerika hergestelltes 
lederähnliches Papier, dasselbe ist für Buch- 
binderzwecke geeignet. 

Algin, ein Produkt aus Seetang, wel- 
ches man ursprünglich zur Herstellung von 
billigem, wasserdichtem Papier verwenden 
wollte, wird nun als Mittel zur Ausrüstung 
von Kunstseide vorgeschlagen. Algin soll 
der Kunstseide einen weicheren Griff geben 
und sie der echten Seide ähnlicher machen. 
Der Chemiker T. Ingham aus Liverpool macht 
schon seit 20 Jahren Versuche damit. S. 


Frankreich. 

Die wachsende Bedeutung des 
Alfagrases für die Papierfabri- 
kation. Der Verbrauch von Luxuspapier 
ist in Frankreich von jeher ein sehr bedeu- 
tender gewesen und wurde durch Einfuhr aus 
Deutschland und England gedeckt. Da das 
englische Papier zu einem großen Teil aus 
Rohstoffen besteht, welche den französischen 
Kolonien Afrikas entstammen, kaufte Frank- 
reich eine Fertigware, die aus Rohmaterial 
seines eigenen Landes hergestellt war. Diese 
Tatsache ist der Grund gewesen, weshalb im 
Jahre 1922 die „Societe Alfa“ gegründet wor- 
den ist, der Staat stellte den alten Teil der 
Pulverfabrik von Sorgues bei Avignon zur 
Verfügung. Die augenblickliche Jahrespro- 
duktion beläuft sich auf 6000 Tonnen. Die 
Geländeverhältnisse gestatten eine stete Ver- 
größerung. Vor seiten der Papierfabriken 
wird darauf hingearbeitet, die ungeheuren 
Waldungen Nordafrikas der heimischen Pa- 
pierfabrikation nutzbar zu machen. Nach 
einer letzthin veröffentlichten Statistik werden 
von den 600 000 t Papierbrei, die jährlich in 
Frankreich verarbeitet werden, nur 180 000 t 
im Lande selbst erzeugt, der Rest muß ein- 
geführt werden. Zwei Drittel des Bedarfs 
werden durch Schweden und Norwegen ge- 
deckt, also von Ländern mit hoher Valuta. Es 
sind in der letzten Zeit verschiedene Studien- 
kommissionen am Werke, um die Brauchbar- 
keit nicht nur der afrikanischen Hölzer, son- 
dern auch der Palmenblätter zur Papier- 
fabrikation zu untersuchen. 

Als besonders günstig sind die Versuchs- 
resultate mit dem Holz der Schirmpalme zu 
betrachten. Die alkalische Behandlung hat 
einen Zellstoff ergeben, der dem aus dem 


Stroh gewonnenen gleichwertig ist; die Aus- 
beute beläuft sich auf etwa 35—40%. Die 
Behandlung mit schwefelsauren Salzen soll 
eine noch bessere und schön weiße Zellulose 
ergeben bei einer Ausbeute bis zu 50%. J. 


Finnland. 


In Finnland bestehen zurzeit 103 Holz- 
schleifereien, Zellstoff-, Papier- und Karton- 
fabriken mit einer Jahreserzeugung von 
222 000 tons Holzschliff, 363 000 tons Zell- 
stoff, 217 000 tons Papier und 40 000 tons 
Karton. Die Erzeugnisse werden zum weit- 
aus größten Teil exportiert; die Exportziffern 
für die Jahre 1921—1926 stellen sich wie 
folgt (in tons): 


Holzschliff Zellstoff Papier Karton, Pappe 


1921 50 360 122802 128242 12536 
1922 51517 183 946 192 142 24 600 
1923 62 682 198 482 173319 23 466 
1924 101 986 275 100 183332 32 976 
1925 73 040 294319 211403 51041 
1926 72912 332 600 210109 42219 


Holzschliff wird vorwiegend nach 
England (etwa 25 %), ferner nach den Ver- 
einigten Staaten, Belgien, Deutschland und 
Südamerika exportiert. 

Zellstoff wird zu etwa 75 % nach 
den Vereinigten Staaten und England ge- 
liefert. Als Abnehmer kommen weiter 
Deutschland, Belgien, Frankreich und in ver- 
hältnismäßig geringem Umfange Spanien und 
Japan in Betracht. 

Papier. Es werden hauptsächlich Druck- 
papier und bessere Papiere sowie Packpapier 
exportiert, und zwar erstere vorwiegend nach 
England, das den vierten Teil seiner Gesamt- 
einfuhr in diesen Sorten aus Finnland bezieht. 
In der Einfuhr an Packpapier nach England 
steht Finnland an vierter Stelle; zu Abneh- 
mern in dieser Sorte gehören noch Rußland, 
Frankreich und Südamerika. Deutschland, 
die Vereinigten Staaten sowie in geringerem 
Umfange Schweden, Belgien, Dänemark und 
Japan kommen als Abnehmer in Frage. 

Kartons werden nach fast allen Län- 
dern der Welt exportiert; etwa ein Drittel 
der gesamten Erzeugung wird von England 
aufgenommen. 

An dem gesamten Weltexport von Zell- 
stoff im Jahre 1925 in Höhe von 2050 000 
tons war Finnland mit 14,3% beteiligt. In 
bezug auf den Anteil auf den gesamten Welt- 
export an Papier in Höhe von 3 400 000 tons 
steht Finnland mit einem Anteil von 262 000 


Nr. 35 1927 


tons (7,7%) an sechster Stelle. Den ersten 
Platz nimmt Kanada ein mit einem Papier- 
export von 1 292 000 tons; es folgen Deutsch- 
land mit 471 000 tons und Schweden mit 
387 000 tons. K. 


Finnlands Handel weist für den Monat 
Juli einen Exportüberschuß von 413 800 000 
Fm. auf; der Gesamtbetrag der Ausfuhr für 
die vergangenen 7 Monate ist 3 008 500 000 
Fm., der Einfuhr 
war im Juli der größte Ausfuhrposten, dann 
kamen Produkte der Papierindustrie mit 
134 500 000 Fm. gegen 127 500 000 Fm. im 
Juni. V. 

Nordamerika. 


Die International Paper Co., der 
größte und bedeutendste Konzern der Pa- 
pierindustrie Amerikas, umfaßt folgende Un- 
ternehmungen: 3 Holzschleifereien, 3 Sulfat- 


zellstoffabriken, 2 Sulfitzellstoffabriken, 2 Sul- 


fatzellstoffabriken mit angegliederten Papier- 
fabriken, 1 Natronzellstoffabrik mit angeglie- 


derter Papierfabrik, 5 Papierfabriken mit 


eigenen Holzschleifereien und 3 reine Pa- 
pierfabriken; insgesamt 25 Fabriken, davon 
13 Zeitungsdruckpapierfabriken. 

Außerdem ist die International Paper Co. 
noch zu 50 % an einer Papierfabrik mit an- 
geschlossenem Papierverarbeitungswerk in 
Neufundland sowie an einem Kohlenberg- 
werk in Neubraunschweig, an 2 Kraftwerken 
in den Vereinigten Staaten und 5 Kraftwerken 
in Kanada beteiligt. Einige der in den Ver- 
einigten Staaten gelegenen Fabriken erzeugen 
Kraft über ihren eigenen Bedarf hinaus, die 
verkauft wird. 

Die Produktion sämtlicher Fabriken der 
International Paper Co. belief sich im Jahre 
1926 auf 506 172 tons Zeitungsdruckpapier, 
33936 tons Pack- und Einwickelpapier, 
60 422 tons Spezialpapiere, 62 544 tons 
Druck- und Schreibpapiere, 132 154 tons 
Zellstoff und Holzschliff (für den Verkauf), 
zusammen 705 228 tons. Es wird damit ge- 
rechnet, daß die Jahresproduktion 1927 an- 
nähernd 1 Million tons betragen wird. K. 
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Neufundland. 


Das zwischen der Regierung von Neu- 
fundland und der International Pa- 
per Company geschlossene Abkommen 
besteht im wesentlichen aus folgendem: 


Die IP. C. übernimmt die Corner- 
brook Paper Mill und fügt bis 1933 
zwei weitere Maschinen zu, durch welche die 
Tagesleistung auf 600 tons Zeitungsdruck 
gebracht wird. Die I. P. C. darf dann jährlich 
30000 cord Papierholz aus der Nordhalbinsel 
während fünfzig Jahren ausführen gegen eine 
Abgabe von 1 $ pro cord. Dieses Recht ver- 
fällt für jedes Jahr, in dem die J. P. C. nicht 
80% ihrer normalen Produktion erreicht. 


Bei Gander Valley wird die Gesell- 
schaft bis 1933 eine Fabrik mit zwei Maschi- 
nen errichten und 200 tons täglich liefern, 
wodurch sie das Recht erhält, eine gleiche 
Menge Papierholz aus genanntem Gebiet zu 
gleichen Bedingungen zu exportieren. Die 
Regierung wird 1928 eine Zweigbahn von 
30 Meilen (48,281 km) Länge bauen, um die 
geplante Fabrikstadt mit der Hauptlinie zu 
verbinden. Die I. P C. wird die Hälfte der 
Zinsen für die Baukosten tragen. 

Die Gesellschaft wird für beide Unterneh- 
mungen bis 1932 im Maximum jährlich 
$ 75 000 Einkommensteuer zahlen, dann wird 
das Maximum bis 1973 jährlich $ 150 000 
sein. Die Gesellschaft schätzt für die nächsten 
sechs Jahre ihre Ausgaben für die Anlagen 
auf 15—20 Millionen Dollar; hernach dürfte 
der Betriebsaufwand 3—4 Millionen Dollar 
jährlich betragen. V. 


Kanada, 


Die Firma Kenora Paper Mills in 
Ontario, welche den Geschwindigkeits- 
rekord in der Herstellung von Zeitungsdruck- 
papier für sich beansprucht, führt zurzeit um- 
fangreiche Aenderungen in ihrem Betrieb 
aus, durch welche die Fabrikation noch ratio- 
neller gestaltet werden soll. Die Kosten 
dieser Arbeiten belaufen sich auf etwa 
300 000 $. 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenienzen. 


J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 


D. R. P. 
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efkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizuiegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn’. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s 


Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3595. Wasserglas zur Pappen- 
fabrikation. Eine Firma empfiehlt uns Spezial- 
Wasserglas für die Pappenfabrikation, ohne uns aber 
eine Gebrauchsanweisung geben zu können. Wir 
nehmen an, daB das Wasserglas zur Leimung von 
Pappen verwendet wird und wären für Mitteilung des 
Anwendungsverfahrens dankbar. K. 


Frage Nr. 3596. Lacklerte Paplerabfälle. 
Von diversen Kunstanstalten erhalte ich lackierte 
und gelatinierte Papierabfälle; sie sind meist holz - 
frei und von guter Qualität, jedoch wollen die 
Papierfabriken dieses Material nicht gern kaufen, 
weil angeblich die Auflösung dieser Späne mit 
Schwierigkeit verbunden ist, und ich bitte erfahrene 
Fachgenossen um Angabe bewährter Auflösungs- 
verfahren. W. 


Kocherausblasen. 
Antwort auf Frage Nr. 3585 in Nr. 31, S. 960. 
(Siehe auch Nr. 34, S. 1057.) 


V. Wenn Sie den Kocher unter Dampfdruck aus- 
blasen, so wird die Arbeit des Openers allerdings 
etwas erleichtert, da die Fasern beim Ausblasen 
schon im Behälter teilweise aufgeschlagen werden. 
Den Opener dann ganz auszuschalten, ist jedoch nicht 
ratsam. Die Vorteile des Ausblasens liegen in der 
Hauptsache darin, daß die Umtriebszeit des Kochers 
verkürzt wird, da das Entleeren rascher geht. Ferner 
wird an Wärme gespart, da das Auswaschen des 
Stoffes aus dem Kocher herausgelegt wird, gleich- 
zeitig kann das Auswaschen außerhalb des Kochers 
viel gründlicher bzw. ausgiebiger erfolgen. Ein Nach- 
teil ist, wie Sie richtig vermuten, auch vorhanden. 
Das Mauerwerk wird beim Ausblasen so stark be- 
ansprucht, daß die Lebensdauer der Ausmauerung 
herabsinkt. Ein öfteres Nachfugen und Auswechseln 
von schlechten Platten ist daher erforderlich. 

Das Verfahren geht mit Erfolg nur dann anzu- 
wenden, wenn die Kocher unten nicht abgerundet 
gebaut sind, sondern in einen spitzzugehenden Konus 
auslaufen. Der Inhalt des Kochers wird mittels eines 
abschraubbaren Kupferrohres in die Behälter oder 
Bottiche geleert. Darauf wird der Stoff vorteilhaft 
mit heißem Wasser, falls solches billig durch Ab- 
wärme oder Abdampf herzustellen ist, gründlich aus- 
gewaschen. Die Entleerungsbehälter müssen minde- 
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1000 kg Eintrag 


stens das 1 fache, besser noch doppelte Kocher- 
volumen haben. 
Dipl.-Ing. Munds, Cunnersdorf i. Rsgb. 


Entwässerungsmaschine für eine große Holzschliffi- 
fabrik. 
Antwort auf Frage Nr. 3586 in Nr. 31, S. 960. 
I. Für die Entwässerung großer Mengen (75 000 
bis 100000 kg täglich) von Holzschliff verwendet 
man die Mosebachschen Spiralpressen, falls der Stoff 
nicht sofort auf drei breiten schnell laufenden Karton- 
maschinen von je 30 000 kg Tagesleistung restlos auf- 
gearbeitet wird, wie dies auch neuestens am Rhein 
erfolgt. Die Mosebachschen Spiralpressen, welche ich 
in Nr. 3/1926 des W.f.P. ausführlich beschrieben 
habe, sind sehr leistungsfähig. Vier Stück solcher 
Pressen leisten etwa 30 Tonnen in 24 Stunden bei 
einem Trockengehalte des Preßgutes von 60%, 
kosten etwa 20000 R.-M., benötigen etwa 20 PS, 
erfordern nur 1 Mann je Schicht Bedienung und brau- 
chen nur ein Achtel des Raumes, der sonst für die 
entsprechenden Kartonmaschinen erforderlich ist. 
Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 
II. Für Großproduktionen sind die gewöhnlichen 
Pappenmaschinen ungeeignet. Für Höchstleistungen 
sind derzeit zwei Maschinen am besten geeignet: die 
Schneckenpresse und der Nebrich-Saugfilter. Mit 
Schneckenpressen kann der Stoff unter vorheriger 
Eindickung auf etwa 4—5 % bis auf etwa 40—45 % 
entwässert werden, wobei der abgepreßte Stoff in 
Bröselform anfällt. Verarbeiten Sie diesen Stoff 
selbst, dann wird es notwendig sein, denselben nach 
Ihrer Papierfabrik zu fördern. Diese Förderung er- 
folgt in vollkommen automatischer Weise durch eine 
Hartmannsche Druckluftanlage, wie sie für Leistun- 
gen bis zu etwa 250000 kg nasses Material in 24 
Stunden bereits ausgeführt werden. Beabsichtigen 
Sie jedoch den Stoff in Rollen oder nassen „Packeln“ 
aufzuarbeiten, dann erscheint die Aufstellung eines 
Nebrich-Saugfilters für sehr zweckmäßig. Ein Ne- 
brich-Saugfilter mittleren Typs mit etwa 1500 mm 
Trommeldurchmesser leistet glatt 100 t in 24 Stun- 
den, wobei der Stoff in Rollen, Platten oder als 
Schabstoff herausgearbeitet werden kann. Während 
eine Schneckenpresse bei etwa 20 000 kg lufttr. ged. 
Stoffes etwa 18—20 PS benötigt, erfordert der 
Nebrich-Patentsaugfilter für 100 000 kg Leistung kaum 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (sachsen. 
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6 PS. Der Stoff wird am Filter bis auf etwa 30—36% 
Trockengehalt entwässert, und es kann die Entwäs- 
serung, wenn erwünscht, durch Vorschalten von 1 
oder 2 Pressen bis auf etwa 42 % erhöht werden. 
In diesem Falle steigt naturgemäß der Kraftbedari, 
dürfte aber 18 PS kaum erreichen. Auch vom Ne- 
brich-Saugfilter kann der Stoff automatisch mittels 
einer Druckluftanlage nach beliebiger Richtung und 
Entfernung geblasen werden. —eika— 


III. Für eine Leistungsfähigkeit von 75—100 t 
lufttrockenen Holzschliffs in 24 Stunden ist die Wirt- 
schaftlichkeit der gewöhnlichen Pappenmaschine als 
Entwässerungsvorrichtung in der Tat zu bezweifeln. 
Ueberraschend hohe Leistung ergibt dagegen das neue 
„Urfilter“ (G. Polysius, Dessau), das in der chemi- 
schen Großindustrie neuerdings in riesigen Einheiten 
verwendet wird. Der solchem Filter breiförmig auf- 
zugebende Holzschliff wird als Pappe, deren Stärke 
und Festigkeit durch den in der Filtertrommel auf- 
rechtzuerhaltenden Unterdruck in gewissen Grenzen 
regelbar ist, abgeschält und gleichzeitig mittels von 
innen her stoßBweise zutretender Spülluft abgehoben. 
Diese Verbundwirkung bildet den Schlüssel sowohl 
für die hohe Leistung als auch für die eigenartig 
tange Lebensdauer einschlägiger filtrierender Flächen. 
Dipl.-Ing. Rud. Timm, Dresden-A. 1, Albrechtstr. 1/D. 


IV. An Stelle von Pappenmaschinen werden 
heute in Holzschleifereien, soweit der Schliff in den 
eigenen Fabriken verarbeitet wird, Schneckenpressen 
verwendet. Der Kraitbedarf derselben ist sehr ge- 
ring, die Leistung im Verhältnis dazu jedoch recht 
erheblich. Der Trockengehalt, mit welchem der Stoff 
die Schneckenpresse verläßt, liegt bei etwa 30%. 
In dieser Konsistenz läßt sich Holzschliff leicht und 
billig nach den Holländern der Papierfabrik blasen, 
Entfernungen bis zu 1000 m können damit heute ohne 
Schwierigkeiten überwunden werden. Der Stoff, 
welcher zum Verkauf gelangt, wird auch heute noch 
am billigsten mit den allerdings jetzt vorteilhafter 
konstruierten Pappenmaschinen aufgearbeitet. 

Dipl.-Ing. Munds, Cunnersdorf i. Rsgb. 


V. Neben den Voithschen Schneckenpressen sind 
die Rundsiebentwässerungsmaschinen zum Entwäs- 
sern von Holzschliff am besten geeignet. Für eine 
Erzeugung von 100000 kg lufttrocken gedachten 
Hokzschliffs in 24 Stunden benötigen Sie etwa 16 
Zylinder-Entwässerungsmaschinen mit einem Gesamt- 
kraftbedarf von 60—70 PS. Der Lufttrockengehalt 
beträgt hierbei etwa 32 %. 

Bei Verwendung Voithscher Schneckenpressen, 
die auf 32—35 % entwässern, bei Zellulose sogar his 
50%, würden Sie für die gleiche Leistung 5 Stück 
brauchen, denen zum Vorentwässern 9 Eindickzylin- 
der vorzuschalten sind. Der Gesamtkraftbedarf einer 
solchen Anlage beträgt etwa 140 PS. Der mit 
Schneckenpressen erzeugte Stoff läßt sich sehr zut 
stapeln und ist vor allem bei Druckluftförderanlagen 
dem auf Zylinder-Entwässerungsmaschinen erzeugten 
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Stoff vorzuziehen. Außerdem beträgt der Anschaf- 
fungspreis für eine Schneckenpressenanlage nur 59% 
des Preises für eine Zylinder-Entwässerungsmaschi- 
nen-Anlage gleicher Leistung. Ferner ist die Wartung 
einer Schneckenpressenanlage einfacher und die An- 
lage betriebssicherer, so daß die Beschaffung einer 
solchen Anlage zu bevorzugen ist. Schöne, St.P. 


VI. Hierzu eignet sich am besten eine mit Ober- 
sieb versehene Langsiebpartie, in welche an eine 
Luftpumpe angeschlossene Sauger eingebaut und vor 
der eine, eventuell mehrere Naßpressen montiert sind. 
Mit einer solchen Maschine kann eine im trockenen 
Zustande mehrere Millimeter dicke Stoffbahn bei einer 
Geschwindigkeit von 15 m per Minute und mehr auf 
50 % Trockengehalt entwässert werden. 

H. Pc stl, Mödling b. Wien. 


Klärung von Braunholzstoff im Abwasser. 
Antwort auf Frage Nr. 3587 in Nr. 31, S. 960. 

J. Die Ursache der nur halbwegs befriedigenden 
Klärung des Abwassers durch den Schmidt-Stoff- 
fänger wird sicher darauf zurückzuführen sein, daß 
dieser Stoffänger für das zu klärende Abwasser zu 
klein bemessen ist. Ich empfehle die Aufstellung 
eines genügend großen Schmidt-Stoffängers nach der 
neuesten Ausführung, wie ein solcher in der Papier- 
ausstellung in Dresden an einen Voithschen Schleifer 
angeschlossen ist. Nach meiner Beobachtung wird 
hier das Abwasser fast restlos geklärt und findet Ver- 
wendung für die Spritzrohre der Holzpappenmaschine, 
ohne daß Klagen über das Verstopfen der Spritzrohre 
laut geworden sind. Das Anlegen von Gruben in den 
Ausmaßen von 70X2X3 m ist schon mit Rücksicht 
auf die Platzverschwendung und die Reinigung — 
eine solche muß nach längerer Betriebsperiode doch 
einmal stattfinden — nicht zu empfehlen. Solche An- 
lagen sind als veraltete und längst überholte zu bc- 
zeichnen. 

Im Trichterstoffänger neuester Konstruktion be- 
nötigen Sie weder Filtereinbauten, noch periodische 
Entfernung der Schlammassen, sondern können das 
geklärte Wasser für den gewünschten Zweck an einer 
Stelle entnehmen, während Sie den Fangstoff kon- 
tinuierlich abziehen und dort hinleiten können, wo er 
verwendet werden kann. Den im Betrieb befindlichen 
Stoffänger können Sie durch Umbau in die verbes- 
serte Ausführung auch leistungsfähiger gestalten. 
Alleinige Herstellerin der neuesten Schmidt-Stoff- 
fänger ist die Firma E. Lehner & Schmalz in Dresden, 

Oberingenieur A. H. Popp. 


H. Für die geplante Produktionserhöhung be- 
nötigen Sie bei sparsamer Wasserwirtschaft und sach- 
gemäßer Abwasserrückgewinnung 60 cbm Std. Frisch- 
wasser. Ihnen stehen nur 40 cbm/Std. zur Verfügung, 
so daß 50% irgend woher noch beschafft werden 
müssen. Das ist eine sehr hohe Prozentzahl, und es 
ist ein Rechenexempel, ob sich die hierzu nötige Ab- 
wasserkläranlage eher bezahlt macht, als ein neuer 
Frischwasseraufschluß. Mit den geplanten Klärgruben 
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reinigt man die Abwässer wohl gut, doch nur so, 
daß etwa 96 bis günstigstenfalls 98% Fasern heraus- 
gefangen werden. Die 2—4% im Wasser verbleiben- 
den Fasern sind jedoch so fein, daB sie Poren der 
Filze erst recht verschließen. Die Kies-, Koks- oder 
Holzwolifilter, die zur weiteren Klärung demgemäß 
zwischengeschaltet werden müssen, versetzen sich so 
rasch, daß sie nach kurzer Zeit die benötigte Wasser- 
menge nicht mehr liefern und dauernd: Ueber- 
wachung erfordern. Aus diesem Grunde sind der- 
artige Klärgruben, so einfach sie eigentlich in ihrem 
Aufbau sind. vielfach von Fabriken wieder aufge- 
lassen worden. 

Nachdem also eine sachgemäße Aufteilung der 
Wässer an den Pappenmaschinen streng durchgeführt 
ist, empfehle ich eher die Verwendung von Bach- 
oder Flußwasser — natürlich nach der erforderlichen 
Enthärtung und Klärung —, als die Versuche mit den 
geklärten Abwässern zum Filzwaschen. Hierfür sind 
zweifellos die Anlagekosten höher als für die Gruben, 
doch die Unterhaltungskosten geringer. Solche kleine 
Kläranlagen kann man übrigens auch selbst herstel- 
len; doch überschreiten die Erläuterungen hierzu den 
Rahmen einer Briefkastenantwort. Humulus. 


III. lch empfehle Ihnen für Ihren Spezialfall nur 
das sogenannte „Neustadter Becken“ wegen der ihm 
eigenen vollendeten Art der Beseitigung des Schlam- 
mes in frischem Zustand und gegebenenfalls der 
Trennung von Klär- und Schlammraum. Es hat für 
die Papierindustrie größte Bedeutung, denn es bildet 
den Gipfel auf dem wichtigen Gebiete der Klärtech- 
nik, da es ein Frischwassersystem mit strenger 


Trennung zwischen Absitzraum und Schlammraum 
darstellt, das sich ausgezeichnet bewährt. Das von 
Ihnen erwähnte Projekt würde gegenüber dem „Neu- 
stadter Becken“ veraltet und unwirtschaftlich ar- 
beiten. Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


IV. Kein Abwasser läßt sich so schwer reinigen 
wie jenes der Braunholzschleifereien. Wenn Sie sich 
noch so anstrengen, wird es Jhnen nicht gelingen. mit 
Stofitrichtern oder Absatzreservoiren jenes reine, 
klare Wasser zu erhalten, das als Spritzwasser für 
die erwähnten Pappmaschinen verwendbar wäre. 
Hierzu kann bloB Reinwasser dienen. Wenn Sie es 
nicht anders erhalten können, empfehle ich den Einbau 
einiger Vickery-Filzschoner, welche die Firma Ne- 
brich in Köthen baut, die zwar sehr teuer sind und 
deshalb allgemein in Pappenfabriken nicht verwendet 
werden, aber sparsamst im Wasserverbrauch sind 
und daher sicher zum gewünschten Ziel führen wer- 


den. Schließlich ist ein so großes Absetzbassin auch 
nicht billig. Ingdido. 


Soeben ist erschienen: 
Papierprüfung 
von Professor W. Herzberg, Berlin-Dahlem. 


Sechste verbesserte Auflage 
mit 110 Textabbildungen und 23 Tafeln. 


Preis gebunden AM 27.— 
Zu beziehen von 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wittbg. 


BABCOCK 


a Sektionalkessel 


bleiben führend! 


Für 25 bis 84 Atm. Überdruck 


sind über 750 Babcock-Kessel 
in Einheiten bis zu 2000 qm mit 


über 700000 am Gesamtheizfläche 
in Betrieb und im Bau. 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 
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Geschäftsberichte. 
Aussichten für uns günstige sind, zumal die Be- 


A.-G. Papyrolinwerk & Couvertiabrik, Konstanz. 1926. 


Das Geschäftsjahr 1926 war wohl das schwerste 
seit Bestehen der Aktiengesellschaft, erbrachte doch 
das Geschäftsergebnis mehr als ein Viertel Verlust 
des Aktienkapitals. Die Lage innerhalb der Briefum- 
schlagindustrie hat nach einer kurzen Besserung zu 
Beginn des vorigen Jahres sich immer mehr ver- 
schlechtert. Es entstand ein Konkurrenzkampf in 
bisher unbekanntem Ausmaße, so daß Preisunter- 
bietungen bis zu 30% an der Tagesordnung waren. 
Für unsere Kuvertfabrikation war die schlechte 
zeographische Lage von Konstanz eine weitere Er- 
schwerung. Zahlreiche Kuvertfabriken sind zusam- 
mengebrochen. 

Damit wir diesem Schicksal entgehen, und um 
aus der jahrelangen Verlustwirtschaft herauszukom- 
men, mußte sich die Leitung schweren Herzens zu 
einer Abstoßung der Kuvertfabrikation entschließen, 
zumal Einigungsverhandlungen, die von neutraler 
Seite zur Hebung der Briefumschlagindustrie begon- 
nen wurden, ergebnislos verliefen. Beschlußgemäß 
erfolgte die Stillegung auf den 31. Dezember 1926 
unter Beachtung der gesetzlichen Vorschriften. 


Zur Beseitigung der Unterbilanz erfolgt der Vor- 
schlag, das Aktienkapital auf R.-M. 100 000 herab- 
zusetzen und von dem alsdann verbleibenden Ueber- 
schuß einen größeren Betrag für Abschreibungen auf 
Maschinen und Mobilienkonto zu verwenden, die, wie 
die Abwicklung der Abteilung Kuverts zeigte, viel zu 
hoch zu Buche stehen. 

Der Geschäftsgang im ersten Halbjahr 1927 darf 
als ein befriedigender bezeichnet werden, so daB die 


schäftigung in der Papyrolinabteilung sehr lebhaft ist. 


Die München Dachauer Papierfabriken Akt.-Ges. 
in München fordert ihre Aktionäre zur Umstempelung 
der Namensaktien in Inhaberaktien auf. 


Große Kapitalerhöhung bei Kunstseidefabriken. 

Die J. P. Bemberg A.-G. in Barmen hat das 
Aktienkapital von R.-M. 16 Mill, auf 28 Mill. erhöht, 
die Vereinigten Glanzstofi-Fabriken A.-G. in Elber- 
feld um R.-M. 18,3 Mill. auf 60,9 Mill. Bei beiden 
Werken wurde die Kapitalerhöhung mit bedeutenden 
Vergrößerungen des Produktionsapparates begründet. 
Für das neue Geschäftsjahr könne, wie in den Ge- 
neralversammlungen mitgeteilt wurde, mit einer Er- 
höhung der Dividende gerechnet werden; bei beiden 
Gesellschaften habe das erste Halbjahr 1927 erheblich 
gesteigerte Umsätze gebracht. Der Ver. Glanzstoff- 
Fabriken A.-G. sei es gelungen, die bisherigen Ver- 
fahren zu verbessern und neue für die Kunstseide- 
erzeugung zu erwerben, so die Lilienfeld-Pa- 
tente von der „Nuera“ Kunstseide Co. in 
London. Die neuen Verfahren versprechen eine 
erhebliche Verbesserung der Qualität. 


Generalver sammlungen. 

Zellstofffabrik Waldhof, Mannheim-Waldhof. Die 
außerordentliche Generalversammlung, die über die 
Erhöhung des Aktienkapitals um R.-M. 7 Mill. Stamm- 
aktien und R.-M. 140 000 Vorzugsaktien beschließen 
soll, wird nunmehr auf den 23. September einberufen. 

Elsenthal, Holzstoff- und Papierfabrik A.-G., am 
Samstag, den 24. September 1927, mittags 12 Uhr, 
in Elsenthal bei Grafenau (Bayern). 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Papierfabrik Bützow A.-G., Bützow i. Mecklbg. 
Diese Firma hat kürzlich die Papierfabrik 
Schwarzenberg -Wildenau i. Sa. käuflich 
erworben und wird dieselbe als Zweigiabrik weiter- 
betreiben. Die Uebernahme erfolgt Ende 1927. Die 
Fabrik fertigt bekanntlich auf zwei Maschinen dünne 
Papiere an. 

20jähriges Geschäftsjubiläum. Wie 
wir erfahren, feierte die Firma Alfred Autenrieth, 
Stuttgart, Paulusstraße 5. am 1. September ihr 20- 
jähriges Bestehen. Die Firma hat aus kleinen An- 
fängen groBe Bedeutung erlangt und hat die Ver- 
tretung erster Häuser in Rohmaterialien für 
die Papierfabri kation. wie Basser- 
mann & Co. in Mannheim, Flach. Muther & 
Co. in Hamburg, v. Asten & Co. in Aachen, 
Traine & Hellmers in Köln-Delibrück. 


ENDjähr. Fapiermacher-Jubiläum. 
Herr Franz Rieger, Betriebsleiter der Papierfabrik 
Carl P. Fues A.-G. in Hanau a. M.. konnte am 


15. Juli sein 50jähriges Papiermacher-Jubiläum feiern. 
Unsere besten Glückwünsche! 


"Gesellschaft 


Brandunglück. Zufolge einer Meldung der 
„Papeterie“ sind die Papierfabriken von Godin in 
Huy (Belgien) einem Brande zum Opfer gefallen. Der 
Schaden soll einige Millionen Francs betragen.“ 


Handelsregister-Eintragungen. 

Fiieß & Traege in Zörbig. Der bisherige Gesell- 
schafter Walter Traege ist alleiniger Inhaber 
der Firma. Die offene Handelsgesellschaft ist infolge 
Todes des Mitgesellschafters Friedrich Traege auf- 
gelöst. l 

Brüder Kranz, Papieríabriken-Aktiengesellschaft, 
Graz. Gelöscht die Hauptniederlassung in Wien. Neu 
eingetragen: Graz als Hauptniederlassung, Klagen- 
furt als Zweigniederlassung. 

Aktlengesellschaft der Pittener Papierfabrik, 
Wien l, Parkring 2. Zufolge Beschlusses der Ge- 
neralversammlung vom 14. Dezember 1926 ist die 
nach Vereinigung mit der Leykam- 
Joseisthal Aktiengesellschaft für Papier- und Druck- 
industrie Graz aufgelöst. 

Isolierrohr-Papier-Verband G. m. b. H. in Berlin. 
Die Prokura des Alfred Deus ist erloschen. 


Leistangsfählgste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 :: 


Fauth & Co., Mannheim : 


Telegramme: Pauthco 
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Rationalisierungserfolge in den U.S.A. 

Nach der Statistik des amerikanischen Bureau 
of Labour ist die Produktivität je Kopf der Arbeiter- 
schaft im Jahre 1925 in der Papierindustrie um 34 % 
höher als 1914. 


Deutschlands Zeitungsdruckpapiererzeugung. 
Nach einer Notiz in „The World's Paper Trade 
Review“ betrug die Produktion in Deutschland im 
ersten Vierteljahr 1927 134 749 tons, wovon 98 112 
tons für den einheimischen Verbrauch und 36 637 tons 
für den Export bestimmt waren. Für die einzelnen 
Monate sind die Ziffern in tons (1 ton = 907,2 kg). 


einheim. 
Erzeugung Verbrauch Ausfuhr 
Januar 42 286 32 675 9611 
Februar 43 605 31 553 12 051 
März 48 858 33 884 14 975 
zus. 134 749 98 112 35 637 


Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg, Thür. 


Unsere 8. Hauptversammlung ist nun vorüber, 
und wir dürfen mit deren Besuch, Verlauf und Erfolg 
schr zufrieden sein. 

Sonnabend, den 30. Juli, nachmittags fand 
schon -eine erste Begrüßung der Vorstands- und an- 
erer früh erschienener Mitglieder im Weil’en Hirsch 
und anschließend hieran auf der Elhterrasse und im 
kleinen Saal des Italienischen Dörfchens ein Be- 
grüßungsabend statt. 

Sonntag. den 31. Juli, vormittags, stieg ein 
Iehrreicher Vortrag der Füllnerwerke, Warmbrunn, 
gehalten von Herrn Obering. Zeitsch, über Neue- 
rungen an der Ausstellungs-Papiermaschine und im 
Anschluß hieran folgte eine Besichtigung der Aus- 
stellung, insbesondere die praktische Vorführung des 
Gehörten. 

Die Mittagstafel im Gambrinus war zwanglos und 
befriedigte alle Wünsche und Geschmäcker. 

Im gleichen Saal des Italienischen Dörfchens und 
in Vertretung des abwesenden Vorsitzenden eröffnete 
Herr Geschäftsführer Schürk um 4.05 Uhr nach- 
mittags die Hauptversammlung, deren umfangreiches 
Programm in den wesentlichsten Punkten erledigt 
werden konnte. Die Wahl brachte uns einen neuen 
Vorsitzenden, AH Mahla, Remse, und einen neuen 
Schriftführer, AH Meyer, Chemnitz, ierner wurde 
der Gründer der P.T.. AH Petit, als Zunftrat cin- 
gesetzt und ihm die beiden jeweiligen Vorsitzenden 
des A.H.V. und der P.T. als Beisitzer zugeordnet. 
Die Aufgabe des Zunftrates besteht in der Erhaltung 
und Ueberwachung der in erster Linie in der P.T. 
gepflogenen Zunftgebräuche. 

Am Abend hielt uns Herr Obering. Kießling 
der Siemens-Schuckertwerke einen interessanten wis— 
senschaftlichen Vortrag über neuzeitliche elektrische 
Antriebe in Papierfabriken und anschließend hieran 
stieg ein feierlicher Festkommers in den Sälen des 
Gewerbehaus:s, dessen harmonischer. glänzender 
Verlauf in uns allen nachklingen wird. 


Auch der dritte Tag brachte herrliches Wetter 
und führte uns auf dem Konzertdampfer „Dresden“ 
zusammen zu gemeinsamer prächtiger Fahrt in die 
Sächsische Schweiz. Sa fand unsere Tagung im 
schönen Elbflorenz Dresden einen würdigen Abschluß. 

Ausführlicheren Bericht finden wir in Nr. 2 un- 
serer Verbandszeitung sowie im gedruckten Ge- 
schäftsbericht. 

Als Tagungsort für die nächstjährige Hauptver- 
sammlung ist Eisenach vorgeschen. Sie soll unter 
kundiger Leitung zu einem Zunftfest ausgestaltet 
werden, dessen Schauplatz voraussichtlich die Wart- 
burg wird. — 

Nr. 1 unserer Verbandszeitung „Der Altenburger 
Papierer“ liegt versandbereit vor, und wir weisen 
nochmals darauf hin, daß nur jene Mitglieder damit 
beliefert werden, die ihren vorjährigen Beitrag bereits 
entrichtet haben. 

Mit Gunst von wegen's Handwerk! 
Bein. 


Frachtratenändcrungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Niederländisch- Indien. Ab 1. Januar 
1928 werden It. Gouvernemintsbeschluß in Nieder- 
ländisch- Indien auf alle dort gelandeten Güter La- 
Jungsgebühren erhaben. die für die einzelnen Häfen 
pro Brutto-Tonne betragen: 
Cherion . HfL 30 


Tegal e er Ge ae a 
Semarang . gg. „ —.50 
Soerabaya eee „ —.55 
Pasoerocan Be e Dun Da 24 
Probolingnß o. „ 35 
Banjoewangi g „ —.40 
Belawan ie ae ee 
Makassar . . " .60 


Dieses sogenannte Gocderengeld wird von den 
Hafenbehörden auf die gelöschten Güter erhoben. 

Progreso. Di: angezeigten 1214% Leichter- 
kosten (W. f. P. Nr. 34, S. 1054) werden nur bei Ver- 
ladungen via New York erhoben, nicht bei Ver- 
ladung via New Orleans. 


Beilagen-Hinweis. | 

Unserer heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 
Firma Jobannes Brechtel, Ludwigshafen a. Rh., bei, 
die sich seit 44 Jahren als Spezialunternehmen mit 
Brunnenbauten und Wasserversorgungsanlagen aller 
Art befaßt. In ihrem Spezialwerk auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen hergestellte und zum Teil pa- 
tentierte Brunnenbau- und Tiefbohrwerkzeuge ver- 
setzen die Firma neben modernen Arbeitsmethoden 
in die Lage. mit Hilfe ihres gut geschulten Fach- 
personals Arbeiten jeden Umfanges zu übernehmen. 
Da gerade in der Papierfabrikation die Frage der 
Wasserversorgung eine große Rolle spielt, dürfte der 
Prospekt ganz besondere Beachtung finden. 

Gleichfalls liegt ein Prospekt der Firma Gustav 
F, Gerdts, Bremen, über „Kondenstöpfe“ bei, den wir 
der Aufmerksamkeit unserer Leser empfehlen. 


Gummi-Walzen-Bezüge 


mit besten Referenzen für viele Lieferungen in renommiertem Fabrikate der größten Gummi-Walzen-Fabrik des 


Continents: 
een Franz J. R. Heinrich, Hannover 


Tel.-Adr.: „Altas“, Fernsprecher: Sammelnummer: West 1820. Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code. 
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Die Werke der 


Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien 


1211432 Patent- Manchon „ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze ⁄ Siebe aus erstklassigen 
Drähten ʒ / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Marktberichte. 


Zellstoffmärkte, 


Ende August. 

Seit Monaten hört man, daß die nordischen 
Fabriken zuversichtlich von der nächsten Zukunft 
günstigere Preisgestaltung erhoffen; aber aller Opti- 
mismus vermochte bisher nicht die Preise zu erhöhen. 

Die letztgemeldeten Notierungen haben sich nicht 
geändert; die Nachfrage ist gering. 

Die etwas besser gehaltenen Kraftzellstoffpreise 
werden teils auf straffere Verkaufspolitik der Pro- 
duzenten zurückgeführt, noch mehr aber darauf, 
daß den nordischen Natronzellstoffproduzenten aus 
Deutschland, Oesterreich und der Tschechoslowakei 
nicht die Konkurrenz gemacht wird, unter welcher 
Sulfitzellulose zu leiden hat. 

In 50prozentigem Feuchtschliff beginnt selbst der 
zuletzt gemeldete Preis von norweg. K 44 (entspre- 
chend £ 2.6.— pro ton fob Norwegen) zu weichen 
trotz unausgesetzter Versicherungen, daß schon dieser 
Preis die Gestehungskosten nicht deckt. 

Laut World’s Paper Trade Review haben Gra- 
ningeverken mit einer Jahresproduktion von 10000 t 
Feuchtschliff die Erzeugung eingestellt, ebenso Jösse- 
fors mit 24 000 t, Upperud mit 5000 t, Frykfors mit 
2000 t, Krokfors (Gustafsfors-Konzern) mit 3500 t und 
Nissafors mit 4000 t. 

Nordische und tschechische Zellstoffabriken ma- 
chen erhebliche Anstrengungen, um in Deutschland 
Fuß zu fassen. 

Aus U.S.A. werden Mitte August folgende Notie- 
rungen für Importzellstoff gemeldet: 


Gebleicht ; $ 3.50—4.50 
bleichfähig . ; ; „„ 2.85—3.10 
la. starkfaserige ingebi Sulfit . . „ 2.50—2.75 
IIa. i 1 i i m 2.40—2.55 
la. Kraft r n A F ; „ 2.70 — 2.90 
Ila. „ „ 2.50 — 2.60 


alles pro 100 ws ex Dock Klläntikhafen. 90: 100. 
Diese Notierungen gelten für eingeführte Marken; 
Zellstoffe weniger bekannter Herkunft werden noch 
darunter gehandelt. 

Importierter Holzschliff liegt unverändert sehr 
schwach mit $ 28 pro ton ex Dock. x. 


Englischer Marktbericht. 


Das Papiergeschäft liegt sehr darnieder, Aufträge 
sind nur schwer hereinzubekemmen, auch wird über 
die schlechten Preise geklagt. Doch scheint der 
tiefste Stand nun erreicht zu sein und man hofft 
wieder auf eine Belebung des Geschäfts. Auch auf 
dem Holzmassemarkt fehlt die Kauflust. Der Um- 
satz ist nur geringfügig und beschränkt sich auf den 
Augenblicksbedarf. S. 


Selbstkostenrechnung in Papierfabriken. 
Von Karl Beck, Dipl.-Kaufmann. 
Preis broschiert & 2.50. 
Wie spare ich Kohle? 
Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 

Preis AM 3.—. 
Geschäftserfolg und Lebenserfolg 
von Paul Lechler. Gebunden Preis M 3. 

Zu beziehen durch: 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Witbg. 
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Auslauf der getrockneten Pappen 
Der neue 


Flach- 


band: Trockner 


(Patente auf Vei fahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bogen u. Bahnen. 
Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Plachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klanzharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der Trocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 
Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 
trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
gabestelle ein zweiter jugendlicher Arbeiter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen.“ 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenieurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Akt.-Ges., 


Hersfeld (H.N.) 
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Berühmt in der Papierindustrie aller Länder sind unsere 


Kalander 


Rollenkalander bis zu 16 und mehr Walzen und größter 
Walzenbreite für maschinenbreite Satinage, ausgestattet mit 
zweckmäßigen Sondervorrichtungen zum faltenfreien Ein- 
und Durchführen, mit Tambourwicklung und Hebekran 
Bogenkalander, Einzel- und Doppel-Kalander 
Prägekalander mit 2 und mehr Walzen 

Friktions- und Doppelfriktions-Kalander 
Filigranier-Kalander mit 4 und 5 Walzen 

Präge- und Walzwerke bis über 120000 kg Druck. 


Wir liefern sie Ä 
in jeder Größe und jeder, auch der größten 
Walzenbreite, mit regelbarem Elektromotor— 


Antrieb und allen fortschrittlichen Neuerungen Haubold 
des Kalanderbaues. re 


Tambourrollung. 


Besuchen Sie uns auf der 
Jahresschau Dresden 1927 
„Das Papier“ 

Halle 11: 
Doppelquerschneidemaschine 
(Betriebsvorführung!) 
Maschinenhalle 34: 
16-Walzen Kalander, 
Walzenschleifmaschine. 
Walzen und Zylinder. 


C.G. HAUBOLD A: G. CHEMNITZ 


1519 
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Schwedischer Marktbericht. 


Papier. Man kann die Lage kurz dahin zu- 
sammenfassen, daß die gewöhnliche Saisonstille dies- 
mal nicht so zum Ausdruck gekommen ist, wie in 
anderen Jahren um diese Jahreszeit. Dies ist be- 
sonders bei Umschlagpapier der Fall, sowohl Kraft- 
als auch Sulfitpapier weisen in den letzten zwei 
Wochen gute Verkaufsziffern auf und die Auftrags- 
bestände haben nicht unwesentlich zugenommen. Un- 
ter diesen Umständen sollten die Fabrikanten unbe- 
dingt versuchen, die jetzt ungenügenden Preise 
wenigstens etwas zu erhöhen. Es ist schr zu be- 
klagen, daB die Verkaufsorganisationen der skandi- 
nuvischen Fabriken jede Planmäßigkeit und Voraus- 
sicht vermissen lassen; je schneller dieser Zustand 
zeändert wird, desto besser. 

Auf dem Zeitungspapiermarkt kann vorläufig von 
einer Besserung nicht die Rede sein. Die wenigen 
Verkäufe, die in den letzten zwei Wochen abge- 
schlossen wurden, lassen keine bestimmten Schlüsse 
über die weitere Entwicklung zu. 

Die Exportnotierungen für die Standardqualitäten 
waren folgende (in & fob): 

Einseitigglatt Kraftpapier . 19.15 bis 21.10 
unsatiniert Kraftpapier -. ; . 19.5 „ 20.10 


einseitigglatt Sulfitumschlagpapier . 19.5 „ 20.15 
Greaseproof (Fettdicht) . 23.— „ 24.-- 
Zeitungsdruck 12.— „ 13.5 


Zellstoff. Der Verkauf in den letzten zwei 
Wochen betrug rund 41000 tons Sulfit- und rund 
14 000 tons Sulfatzellstoff, davon für Lieferung im 
nächsten Jahr 22 000 und 7500 tons. 

Sulfitzellstoff. England war diesmal der 
Hauptkäufer mit etwa 13500 tons, hauptsächlich für 
Lieferung im nächsten Jahr; nach Amerika wurden 
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Kontinent etwa 5800 tons, hauptsächlich für Lieferung 
in diesem Jahre, ferner 11500 tons in Schweden 
selbst. Die Notierungen halten sich auf ungefähr dem 
gleichen Niveau wie früher: 
Gebleichter Sulfitzellstoff E 15.7.6 bis 17.—.— pro 
ton cif engl. Hafen und $ 3.40---3.90 pro 100 lbs 
ex Dock U.S.A.; l 
leichtbleichbarer Sulfitzellstoff £ 12.15.— bis 13.5.— 
pro ton cif engl. Hafen und $ 2.80—3 pro 
100 Ibs ex Dock U.S.A.; 
starker Sulfitzellstoff £ 11.10.— bis 12.—.— pro 
ton cif engl. Hafen und $ 2.50—2.75 pro 100 Ibs 
ex Dock U.S.A. 
Die deutsche Konkurrenz macht sich 
in Amerika bemerkbar. 


Sulfatzelłstoff. Die Situation ist unver- 
ändert. Die feste Notierung für Kraftmasse von 
$ 2.70 pro 100 lbs ex Dock U.S. A. wirkt beruhigend 
und der Unterton ist hoffnungsvoll. Verkäufe an 
Verbraucher in Europa wurden zu £ 11.10 bis 12.10 
pro ton cif abgeschlossen. 


Holzschliff. Der Umsatz war gering. Nach 
dem Kontinent nur etwa 3000 tons 50proz. Masse, die 
Preise sind niedriger und verlustbringender als je, 
nämlich £ 2.15 bis £ 3.— pro ton cif. Nach Spanien 
wurden einige Verkäufe in trockenem Holzschliff zum 
Preise von K 105 pro ton netto fob Göteborg und 
K 95 pro ton netto fob Bottnischer Meerbusen ab- 
geschlossen. Ag. 


besonders 


Im Gegensatz zum schwachen Zellstoff- und dem 
schwer darniederliegenden Holzschliffmarkt lauten die 
Berichte über die Besetzung der Papierfabriken nicht 
ungünstig. Nach Pack- und Kraftpapieren bestelt eine 
für die Sommermonate außergewöhnliche Nachfrage. 
Zeitungsdruck wird immer noch zum unbefriedigenden 
Preise von £ 11.10.— fob gehandelt. x. 


verkauft etwa 9000 tons, nach dem europäischen 
2 
T d e ® 
e un 8, Tesden - weisser Hirsch 
Gegründet 1888 


Cellulose-Holzstoff 
Strohstoff 


Kunstseide-Spezial-Cellulose 


elektrolyt. gebl. und chlorgebleicht 
Fernspr. 37 524137 624. 


Telegr.-Adr.: Cellulosemunds Dresden. 
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„Leber las wärmelechnische Verhalten des 
Sulfitzellstoff-Kochprozesses“ 


von Dr. Sieber, Kramfors. 


Inhalt: Voraussetzungen. Grundlagen für die 
Berechnung des theoretischen Wärmeverbrauches 
der Kochung. Ueber die Wärmemengen, die für 
andere Zwecke als Erwärmung des Kochgutes ver- 
braucht werden. Umrechnung des Wärmebedarfes 
von Wärmeeinheiten auf Dampf. Wärmeverbrauch 
der Kochung unter verschiedenen Bedingungen. 
Ueber die Abfallwärmen des Kochprozesses und 
die Möglichkeiten ihrer Ausnutzung zwecks Ver- 
besserung seines wärmetechnischen Verhaltens. 
Wärmetechnische Betrachtungen über den Koch- 
prozeß in seiner Gesamtheit. Wärmebilanzen. 
Abschließende Betrachtungen. 


Format 14X19 cm, 200 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 6.50 


„Theorie und Praxis der Harzleimung“ 
von Dr. R. Lorenz. 

Inhalt: Einleitung. Die Variationsbreite der 
Harzleimung im Holländer. Die Verdünnung des 
Harzleimes durch den Holländerinhalt. Die Massen- 
wirkung des Freiharzes. Zur Frage der Alkali- 
zellulose. Theorie und Praxis der Flockung im 
Holländer. Versuche über Harzleimung auf mecha- 
nischem Wege. 


Format 18½ 27, 42 Seiten, broschiert, Preis 
RM 2.— 


„Württembergische Papiergeschichte“ 
von Fr. v. Hößle. 

Inhalt: Einleitung. Das Papierer-Handwerk. 
Rohmaterial. Die Werkstatt und worin die Kunst 
bestand. Form und Wasserzeichen. Geschichte 
von 70 alten Papiermühlen. Schlußbetrachtungen. 
Papiermaschine — Maschinenpapierfabriken. 

Format 18'/,xX27 cm, 134 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 6.25 


„Die Ganzstoffe der Papierfahrikation und Papierfärherei“ 
von Prof. Kirchner. 
Inhalt: Einleitung. Die Ganzzeugholländer. 
Die Holländer. Das Mahlen. Leimen. Die Kalkula- 
tion des Ganzstoffes. Die Farben. Das Papier 
beim Färben. Die Farbstoffe. Beizen. Das Was- 
ser. Färberei. 
Format 18'/,x27 cm, 342 Seiten, geschmack- 
voll gebunden, Preis RM 15.— 


„Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn“ 
von Generaldir. C. Strobach. 

Inhalt: Bau, Einrichtung und Betrieb er 
Feinpapierfabrik mit Lumpenhalbstoffwerk in Brie- 
fen dargestellt nach den Grundsätzen langjähriger, 
erfolgreicher Praxis. 

Format 18'/,X27 cm, 100 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 5.— 
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Versammlungen. 


Die diesjährige ordentliche Hauptversammlung des Arbeitgeberverbandes der 
Deutschen Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstofi-Industrie E. V., Charlottenburg, 
die am 29. September stattfinden sollte, ist auf Montag, den 26. September 
nachmittags verlegt worden. Der Tagungsort bleibt Dresden, Landtagsgebäude. 

Montag, den 26. September, vorm. 10 Uhr: Arbeitsausschuß des 
Gesamtausschusses der Fachgruppen der Papierindustrie, Charlottenburg in Dresden, 
Hotel Bellevue. 

(Weitere Versammlungen in Dresden siehe Nr. 35, S. 1065.) 


Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie für den Monat August 1927. 


In der Papier erzeugenden Industrie ist ein geringer Rückgang des Auftrags- 
eingangs zu verzeichnen, der allerdings auf Saisonverhältnisse zurückgeführt werden 
kann. Die Preise sind weiterhin unzulänglich und liegen vielfach hart an der Ge- 
stehungskostengrenze. Besonders schwierig gestaltet es sich, Auslandgeschäfte in dem 
erwünschten und notwendigen Umfange zu tätigen. In verschiedenen Teilen des 
Reiches ist ein Anziehen der Papierholzpreise festzustellen. Die Betriebswasser- 
verhältnisse waren zufriedenstellend. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatt für Papierfabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Handelspolitik. 


Polen. 

Durch eine Verordnung im polnischen 
Gesetzblatt Nr. 74 vom 26. August werden 
die Maximalzölle vier Monate nach Verkün- 
dung dieser Verordnung — also am 26. De- 
zember 1927 — durchweg um 100 % erhöht 
und zwar für Waren aus solchen Ländern, die 
keine vertragsmäßig geregelten Handels- 
beziehungen zu Polen unterhalten, sofern von 
ihnen polnische Waren ungünstiger als andere 
Einfuhrwaren behandelt werden. Diese Ver- 
ordnung trifft also in erster Linie Deutsch- 
land und bedeutet polnischerseits eine erheb- 


liche Verschärfung des bestehenden deutsch- 
polnischen Wirtschaftskrieges. Ob es gelingt, 
die voraussichtlich im Herbst d. J. wieder 
beginnenden deutsch- polnischen Handelsver- 
tragsverhandlungen bis zu diesem Termin 
schon zu einem Abschluß zu bringen, so daß 
die Erhöhung der polnischen Maximalzölle 
für Deutschland nicht mehr in Geltung käme, 
muß sehr bezweifelt werden. Jedenfalls tun 
die deutschen Exporteure gut daran, die 
Möglichkeit der Verdoppelung der jetzigen 
polnischen Maximalzölle ab 26. Dezember 
1927 im Auge zu behalten. v. W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 56. Papiererzeugung auf den Phllippinen. 

Die Bedeutung des Papierimports in den Philip- 
pinen hat die interessierten Kreise seit mehreren 
Jahren zur Prüfung der Voraussetzungen zur Schaf- 
fung einer eigenen Papierindustrie im Inselgebiet 
veranlaßt, nachdem wissenschaftliche Untersuchungen 
amtlicher Stellen erwiesen hatten, daB einzelne hei- 
mische Fasern zur Aniertigung von Papier geeignet 
wären. Der Wert der Einfuhr von Papier bezifferte 
sich 1925 auf 6813 821 Pesos, bei der die Vereinigten 
Staaten 73.16, Frankreich 3,88, Japan 3.84, Deutsch- 
land 3,58, Spanien 3.4. China 2,41, Oesterreich 2,30, 
Schweden 1,63 und England 1,34% des Gesamtanteils 
lieferten. 

Die Untersuchung der Frage, inwieweit eine kom- 
merzielle Eigenerzeugung in den Philippinen zweck- 
mäbig erscheine, ist durch Sachverständige der ame- 
rikanischen Parson & Woodmoro Paper Co. nunmehr 


hier verfertigtes 


auf Grund eingehender Feststellungen kürzlich dahin 
entschieden worden, daB zwar an sich in verschiede- 
nen Bambus-, Palm- und Bananenfasern Rohstoffe im 
Inselgebiet zur Verfügung stehen. Nach dem Unter- 
suchungsergebnis bedeuten aber Schwierigkeiten im 
Abtransport der Grundstoffe, hohe Frachtraten, der 
Stand der Arbeitslöhne u. a. eine Unmöglichkeit für 
Papier mit dem eingeführten Er- 
zeugnis im Preise auch nur annähernd konkurrieren 
zu können. 

Bei dieser Sachlage ist der frühere Plan, eine 
eigene Papierindustrie auf den Philippinen zu gründen, 
von dem genannten Konzern fallen gelassen worden. 
Er dürfte auch in absehbarer Zeit kaum wieder auf- 
leben, da hier das Mittel eines Schutzzolles für einen 
jungen Industriezweig bei der mit den Vereinigten 
Staaten von Amerika bestehenden Zollkonvention 
nicht in Frage kommt. 


Verein der Zellstofi- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


In der letzten Vorstandssitzung in Bres- 
lau wurde auf Antrag der Geschäftsführung 
die Errichtung einer Vereinsbücherei und 
eines Archivs beschlossen. Die hierfür zur 
Verfügung stehenden Mittel sind aber vor- 
läufig sehr bescheidene. Verschiedene Fach- 
zeitschriften haben bereits in dankenswerter 
Weise die Gratislieferung ihrer Blätter zuge- 
sagt. Damit ist ein Anfang gemacht. Sicher 
werden auch in vielen Papier- und Zellstoff- 
fabriken und deren Laboratorien und Büros, 
ferner auch bei Verbänden, Bibliotheken usw. 
noch mancherlei Schriften des Vereins, Fach- 
zeitschriften, -Bücher und -Werke liegen, die 
entweder doppelt vorhanden oder sonstwie 
entbehrlich sind. 

Die Bücherei, die im Laufe der 
Jeitalle — auch die historischen 
Werke und Schriften unseres 
Faches — möglichst lückenlos, 


einschließlich der ausländi- 
schen Literatur, enthalten soll, 
wird dem Interesse aller Mit- 
glieder dienen. 


Darum sei auch an alle Fachkollegen, 
Mitglieder und Freunde unseres Vereins die 
höfliche Bitte gerichtet, unsere Bestrebungen 
weitgehendst zu unterstützen und alle 
entbehrlichenin- und ausländi- 
schen Bücherund Schriften usw., 
soweit sie unser gesamtes Fach 
umfassen, zur Verfügung zu 
stellen. 


Alle Sendungen sind zu adressieren an 
den Geschäftsführer des Vereins der Zellstoff- 
und Papier-Chemiker und -Ingenieure, Berlin 
NW 40, Hindersinstraße 8. 


Der Geschäftsführer: 
Dr. Opfermann. 
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Die steuerliche Buchprüfung. 
Von Karl Beck. 


- Der Reichsminister der Finanzen hat unter 
dem 7. Juli einen Erlaß (IIIbb 2000) an die 
ihm unterstellten Aemter herausgegeben, der 
Richtlinien für die steuerliche Buchprüfung 
geben soll. Da er weniger formale Vorschrif- 
ten enthält, die sonst Hauptinhalt unserer so 
überreichlich erlassenen Gesetze und Verord- 
nungen bilden, so nennt ihn der Reichsmini- 
ster einen Materialerlaß. 

Er ist ungemein wichtig und 
verdient die Aufmerksamkeit jedes Industriel- 
len, der den Vorzug genießt, zu den soge- 
nannten „Großbetrieben“ in steuerlichem 
Sinne zu gehören. Denn er muß jetzt mit 
der bestimmten Tatsache rechnen, daß 
sein Betrieb spätestens bis zum 
31. März 1929 geprüft wird. Aufstellun- 
gen über die zu prüfenden Betriebe haben 
die Landesfinanzämter und durch sie der 
Reichsminister bereits erhalten, teilweise 
haben schon Prüfungen stattgefunden. 

Der Erlaß enthält etwa folgendes: 

1. In jedem Landesfinanzamtsbezirk ist ein 
Referent vorgesehen, der die Aufgabe hat, die 
Durchführung zu überwachen und alle Vier- 
teljahre den Prüfungsplan aufzumachen. 

Für verschiedene Industrien sind soge- 
nannte Hauptorte vorgesehen, d.h. 
gewisse Landesfinanzämter bekommen be- 
stimmte Industrien, also etwa die Textilindu- 
strie, Brennereien u. ä., nicht nur für ihren 
Bezirk, sondern etwa für ganz Deutschland 
oder aber für West- oder Ostdeutschland 
usw. Es sollen also Spezialisten herange- 
bildet werden, die den Geschäftszweig genau 
kennen. Für die Papierindustrie ist 
etwas derartiges noch nicht vorgesehen; es 
ist aber sicher, daß bei der zunehmenden 
Arbeitsteilung auch im Buchprüfungsdienst 
mit der Zeit ebenfalls ein Hauptort gebildet 
wird. 

2. Der Reichsminister der Finanzen scheint 
großen Wert darauf zu legen, daß die Steuer- 
pflichtigen sich mit der neuen Einrichtung, 
die ja letzten Endes eine Geburt unseres 
Parlamentes ist, befreunden und ihr wenig- 
stens einige gute Seiten abzugewinnen 
suchen. 

Freilich, daß die Praxis den steuerlichen 
Buchprüfer als Berater und Freund ansieht, 
wie in dem Erlaß (Seite 11) ausgedrückt, das 
mag man zunächst noch billig bezweifeln! 
Es sind zuviel Fälle bekannt, in denen diese 
Herren durch kleinliche, fiskalisch-subalterne 


schaftlichem Wissen und Können dem Steuer- 
pflichtigen auf die Nerven fielen und er sie 
lieber von hinten als von vorne sah. 

Ob es durch den Materialerlaß besser 
wird? Soviel mir bekannt ist, sollen künftig 
nur noch praktisch durchgebildete Kaufleute, 
meist mit dem kaufmännischen Diplom, 
verwendet werden. Das ist zu begrüßen, 
wenn die Erfahrung nicht gar zu kurz ist 
und der Buchprüfer mit seiner akademischen 
Bildung dem gewöhnlichen Buchhalter ge- 
genüber den richtigen Takt und Ton findet. 
Die Anweisungen für die Buchprüfer sind an 
sich nach dieser Richtung hin gut aufgemacht; 
sie lassen ihm eine gewisse Freiheit und 
weisen ihn doch an, nicht kleinlich zu sein 
und jeden Fall mit dem Steuerpflichtigen zu 
besprechen. 

3. Interessiert an der Prüfung sind die 
Prüfer nicht, sie dürfen auch keine Ver- 
günstigungen von Steuerpflichtigen anneh- 
men. Es sollen grundsätzlich nur ein oder 
zwei Leute prüfen, und zwar alle Steuerarten 
gleichzeitig, so daß also nicht damit zu 
rechnen ist, daß für jede der verschieden- 
artigen Steuern immer andere Steuerbeamte 
die Bücher durchsehen. 

Es soll möglichst Rücksicht auf den Be- 
schäftigungsgrad des zu prüfenden Unter- 
nehmens genommen werden und daher 
Prüfungen zur Zeit der Inventur oder der 
Saison unterbleiben. 

4. Die Buchprüfung ist schriftlich oder 
durch Telephon anzukündigen, die Prüfer 
haben sich auszuweisen. Grundsätzlich ist es 
diesen verboten, Angestellte ohne 
Wissen des Inhabers bzw. des 
verantwortlichen Beamten zu 
befragen. Es soll also keine Steuer- 
schnüffelei stattfinden. Dies ist sehr wichtig. 
Es gehört zur beliebten Taktik von Organi- 
satoren und Revisoren, durch geschicktes 
Befragen der Angestellten möglichst viel über 
ein Unternehmen herauszubekommen, und es 
wird diesen, wenn sie jetzt im Staatsdienste 
stehen, schwer fallen, von dieser Praxis ab- 
zusehen. Man achte aber streng darauf und 
beschwere sich notfalls sofort bei dem 
zuständigen Amte. 

Grundsätzlich soll dem Steuerpflichtigen 
auch geholfen werden, wenn sich Tat— 
sachen ergeben, die zu seinen Gunsten sind. 

Am Schlusse der Prüfung, die nicht über 
Gebühr ausgedehnt werden soll, ist eine 


Einstellung, durch Mangel an betriebswirt-“ Schlußbesprechung anzusetzen, der Prüfungs- 
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bericht ist dem Steuerpflichtigen ebenfalls 
einzusenden. 


5. Der Erlaß enthält eine Reihe von Bei- 
lagen, die sehr interessant sind: Dienst- 
anweisungen, Anstellungsverträge, Richt- 
linien für die Abfassung des Prüfungsberich- 
tes, den Gang einer Buch- und 
Betriebsprüfung in einem kauf- 
männischen Unternehmen, endlich 
Richtlinien dafür, was als ordnungsmäßige 
Buchführung gelten solle. Nur auf die 
beiden letzten Punkte soll noch kurz einge- 
gangen werden, sie interessieren den Kauf- 
mann und Industriellen am meisten. Daran 
anschließend sollen gewisse Gedanken 
darüber ausgesprochen werden, was von 
Industrieverbänden in dieser Rich- 
tung gearbeitet und geleistet werden muß, 
um unnötigen Mißgriffen vorzubeugen und 
Zweifel in Bewertungsfragen zu klären. 


6. Der Prüfer hat sich zuerst das 
Bilanzbuch vorlegen zu lassen. Er soll 
nicht mit der Besichtigung des Betriebes 
beginnen. Der Leiter des Werkes soll ihm 
dann den verantwortlichen Beamten nennen, 
von dem Bücher und Papiere sowie Auskünfte 
angefordert werden können. Die weiter vor- 
gesehene Technik der Prüfung ist so wichtig, 
daß sie im Wortlaute des Erlasses (Seite 38 
bis 39) folgen möge. 


„Erste Aufgabe wird es alsdann sein, festzustellen, 
ob sämtliche Hauptbuchkonten, soweit nach 
den Regeln einer ordnungsmäßigen kaufmännischen 
Buchführung erforderlich, in der Bilanz oder in 
der Gewinn- und Verlustrechnung erscheinen, wobei 
hauptsächlich auf die abgeschlossenen Konten zu 
achten ist. Im Anschluß hieran sind die von der 
Geschäftsleitung unterschriebenen Bilanzen mit 
den zu den Steuerakten eingereichten Bi- 
Janzabschriften zu vergleichen. Wenn in den 
Büchern ausführlichere Bilanzen angefertigt sind, so 
ist dies zu vermerken und Abschrift zu nehmen. 

Bei der weiteren Prüfung sind die einzelnen 
Hauptbuchkonten genau zu prüfen (aufzuteilen). Es 
ist festzustellen, ob de Geschäftsvorfälle auf 
den richtigen Konten verbucht und die Erfolge 
den Erfolgskonten zugeführt worden sind. Wieweit 
die Aufteilung vorzunehmen ist, muß den Prüfern 
überlassen werden. Die Kontokorrentkonten sind 
einer genauen Durchsicht zu unterziehen, hauptsäch- 
lich unter dem Gesichtspunkt, ob sämtliche Salden in 
der Suldenliste enthalten sind und ob einzelne Kon- 
ten, die zu gemischten Konten geworden sind (z.B. 
Devisenkonten), richtig abgeschlossen worden sind. 


Die Aufnahme der Vorräte und Ma- 
terialien ist rechnerisch zu prüfen, die Mengen- 
aufnahme an Hand der Lagerbücher zu kontrollieren 
und die Einstandspreise und Gestehungspreise sind 
an Hand der Rechnungen und Kalkulationen zu ver- 
gleichen. 

Nötigenfalls ist in den Lagern stichprobenweise 
festzustellen, ob und wie die vorhandenen Materialien 
und Vorräte buchmäbig erfaßt werden. 


Bei der Prüfung der Anlagekonten ist dar- 
auf zu achten, daß die Abschreibungen sich in ange- 
messenen Grenzen halten.“ 


Wir sehen also, daß die Nachprüfung in 
außerordentlich gründlicher Weise vor sich 
geht. Merkwürdigerweise ist nichts davon 
gesagt, was die Buchprüfer zurzeit in der 
Hauptsache tun, nämlich eine ganz genaue 
Nachprüfung gewisser Unkosten kon- 
ten, auf denen normalerweise die Inhaber 
usw. ihre Ausgaben zu buchen pflegen, also 
z. B. Reisekonto, Gehälter-, Zinsenkonto u.ä. 
Die Prüfer pflegen hier sehr eingehend an 
Hand der Belege usw. nachzuprüfen. Meines 
Erachtens mit Recht, denn es gibt Steuer- 
pflichtige, die mit dem Abbuchen über Hand- 
lungsunkosten zum Schaden der ehrlichen 
Steuerzahler zu großzügig sind. 


7. Ueber die Buchführung selbst 
werden die bekannten Vorschriften der 88 38 
bis 43 HGB. sowie § 162 A.O. genannt. 

Da die Durchschreibe- und Loseblatt- 
buchführung in letzter Zeit große Bedeutung 
erlangt haben, ist ein Gutachten der Indu- 
strie- und Handelskammer Berlin abgedruckt, 
das eingehend zur Frage der Zulassung der- 
artiger Buchführungen Stellung nimmt und 
das der Wichtigkeit wegen hier ebenfalls im 
Wortlaut folgen soll. Man wird zwar nicht 
allem zustimmen, muß sich aber bewußt sein, 
daß die Steuerbehörden diese Grundsätze 


übernehmen werden. 

„Die Buchführung auf losen Blättern widerspricht 
der Sollvorschrift des $ 43 Abs. 2 HGB. Es werden 
aber Rechtsnachteile für den Buchführenden, sei es 
strafrechtlicher Art (KO. 88 239, 240), sei es mit 
Bezug auf die Beweisführung im Prozeß, aus der 
Tatsache der Loseblattbuchführung an sich nicht zu 
befürchten sein, wofern nur gemäß $ 38 HGB. durch 
die Buchführung die Handelsgeschäfte des Kaufmanns 
und die Lage seines Vermögens nach den Grundsätzen 
ordnungsmäßiger Buchführung ersichtlich gemacht 
sind. Ob diese Voraussetzung erfüllt ist, wird von 
den Umständen des Einzelfalles, insbesondere auch 
von der sachgemäben Handhabung des angewandten 
Buchführungssystems abhängen. Unter dieser Vor- 
aussetzung wird auch eine Loseblattbuchführung den 
Grundsätzen ordnungsmäßiger Buchführung entspre- 
chen können, namentlich wenn sie als doppelte Buch- 
führung eingerichtet ist, und 
a) wenn sie der Zeitfolge entsprechende Ein- 

tragungen der Geschäftsvorfälle enthält, 

b) wenn durch gegenscitige Verweisun- 
gen und Buchungszeichen der Zusammenhang 
zwischen den Eintragungen auf Konten, den Grund- 
buchungen und den Belegen klar nachgewiesen ist 
oder durch eine andere entsprechende Kontroll- 
einrichtung der Nachweis der Verbuchung leicht 
und sicher geführt werden kann, 

c) wenn der Kontenplan eine klare Ueber- 
sicht über Bestände, Aufwand und Ertrag ge- 
währleistet. 

d) wenn ein Nachweis über alle in der Buchhal— 
tung verwandten losen Blätter geführt wird, 
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e) wenn für jedes Geschäftsjahr ein be- 
sonderer Satz von Kontenblättern 
oder -karten angelegt wird und die Ablegung als 
„erledigt“ nur in vollständigen Jahres- oder Halb- 
jahressätzen erfolgt. 

wenn die Belege geordnet aufbewahrt wer- 

den, 

g) wenn gegen eine fahrlässige Ver- 
legung oder mißbräuchliche Entfernung oder 
Umstellung von Buchungsblättern oder -karten und 
die Einfügung gefälschter Neuausfertigungen 
wirksame Vorkehrungen getroffen wer- 
den. In dieser Beziehung ist es neben mechani— 
schen Hilfsmitteln (z. B. Sicherheitsverschluß) ins- 
besondere empfehlenswert, wenn jedes Buchungs- 
blatt mit der Ziehung der Endsumme oder des 
Saldos schließt und jedes neue Buchungsblatt mit 
den Endsummen oder dem Saldo des vorange- 
gangenen anfängt. 

Erfolgen auch Grundbuchungen auf losen 
Blättern, so empfiehlt es sich, diese von vornherein 
mit Seitenzahlen zu versehen und monateweise 
oder in größeren Zeitabschnitten in festen Ein- 
bänden zu vereinigen. Bei den Kontoblättern oder 
-karten empfichlt sich eine gleiche Zusammenfassung 
in festen Einbänden von Jahressätzen. 

Ist eine sachgemäß gehandhabte Buchführung im 
übrigen als ordnungsmäßig anzusehen, so dürfte gegen 
ihre Zulässigkeit aus der Vorschrift des $ 43 Abs. 3 
Satz 1 kein entscheidender Grund zu entnehmen sein. 
Die genannte Vorschrift verbietet es, Zwischenräume 
zu lassen, die die Einführung von Posten ermöglichen. 
Ist dort die Rede von Stellen, die der Regel nach zu 
beschreiben sind, so paßt dieser Ausdruck auf das 
Loseblattsystem nur insoweit, als auf den cinzelnen 
Karten Zwischenräume gelassen werden. Ebenso- 
wenig wie der Kaufmann sich bisher gehindert ge- 
sehen hat, beispielshalber das Kontokorrentkonto so 
anzulegen, daß für die Konten der einzelnen Kunden 
Raum zur Eintragung später dazukommender Posten 
bleibt, weil diese Stellen eben 'der Regel nach nicht 
zu beschreiben waren, ebensowenig kann die theore- 
tisch gegebene Möglichkeit, eine neue Karte einzu— 
schieben, als der Vorschrift des $ 43 Abs. III Satz 1 
widersprechend angeschen werden.“ 


8. Die Tatsache der Buchprüfung besteht. 
Sie ist insofern das erste Mal lästig, als sie 
unter Umständen alle bisher (etwa seit 1. Ja- 
nuar 1924) aufgestellten Handels- bzw. 
Steuerbilanzen auf den Kopf stellt und um- 
fangreiche Rechnereien und Umstellungen 
nötig macht. Hoffentlich bleiben wir davor 
bewahrt, daß immer die einmal mit dem 
Finanzamt vereinbarten Abschreibungssätze 
wieder umgeworfen werden und auch son- 
stige Vereinbarungen, die in der Praxis viel- 
fach üblich sind, nunmehr hinfällig werden. 
Nach einer Verfügung des Reichsfinanzmini- 
sters gelten die Feststellungen der Buchprüfer 
als neue Tatsachen, die eine Neuveranlagung 
rechtfertigen. a 

Kurz, trotz aller Versprechungen des Er- 
lasses wird wieder jeder Betrieb sich wegen 
der Höhe der Abschreibungen, wegen der 
Bewertung der Vorräte usw. herumbalgen 
müssen, d. h. das Theater, das zuerst vor 
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dem Finanzamt gespielt wurde, wiederholt 
sich im eigenen Hause. Der Buchprüfer ist 
zwar angewiesen, sich wegen der Vorgänge 
in den Akten zu unterrichten, das wird ihn 
aber nicht hindern, anderer Ansicht als das 
Finanzamt zu sein, d. h. alle Arbeit wird 
doppelt und dreifach gemacht. 


9. Gibt es Mittel und Wege, um dem 
Steuerpflichtigen zu helfen? Hier müssen die 
Verbände sich ihrer Aufgaben bewußt 
werden. 

Es handelt sich einmal um einheitliche 
Richtlinien für Abschreibungen, Be- 
wertungsgrundsätze für Rohstoffe und Fabri- 
kate, was normalerweise als Reparatur gilt, 
was als Neuanlage u. ä& Man wende nicht 
ein, daß die zugrunde liegenden Tatsachen 
überall anders seien. Das stimmt nämlich 
nicht. In jeder Branche gibt es Normen, 
und wenn wir unser Papierfach nehmen, so 
kommt man mit sehr wenigen aus. Nur 
müssen sie irgendwie festgelegt werden. Mit 
der Geheimnistuerei kommt man heute nicht 
sehr weit, und wenn viele glauben, sie 
könnten was besonderes, wollten es aber für 
sich allein ausnützen, so täuschen sie 
sich meist. Die Steuerstelle des V.D.P. hat 
auf dem ganzen Gebiete schon gute Vorarbeit 
geleistet; die Arbeit m u B weitergeführt und 
systematisiert werden. 

Warum hat die Landwirtschaft 
steuerlich alle Bewertungsvorschriften erhal- 
ten, die sie wollte und die für sie so günstig 
sind? Weil sie in ihren sogenannten Buch- 
stellen bereits betriebswirtschaftlich auf- 
gezogene Beratungsstellen kennt, die er- 
stens die Technik des Buchens und das 
Eigenartige des landwirtschaftlichen Betrie- 
bes genau kennen und die bereits einheit- 
liche Richtlinien für die Bewertung usw. 
herausgearbeitet haben. Die Bewertung ist 
hier genau so schwierig wie in der Industrie. 
Man denke z. B. daran, daß die Landwirt- 
schaft für die Vermögenssteuer durchweg 
eine Bewertung nach dem Ertragswert er- 
langte (trotz gewaltiger Schwierigkeiten in 
der Einstufung), während die Industrie ohne 
jede Rücksicht auf den Ertrag nur nach 
äußerlichen Merkmalen (nach dem gemeinen 
Wert) eingeschätzt wurde. Man muß dahin 
kommen, daß auch in diesem Punkte, wenn 
nicht allein der Ertragswert, so doch das 
Mittel aus Ertragswert und gemeinem Wert 
(Einheitswert) genommen wird. 

Dies nur ein Beispiel! Es gibt so 
unendlich vieles, was noch zu regeln not- 
wendig ist. 
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Dann aber kann einc Buchprüfung, die 
doch immer für den Innenbetrieb hemmend 
wirkt, beschleunigt werden, wenn die Buch- 
führung überall klar aufgezogen ist und ein 
systematisches Kontensystem 
vorhanden ist. Auch in diesem Punkte hat 
der V. D. P. in Verbindung mit dem Gesamt- 
ausschuß der Fachgruppen der Papierindu- 
strie bereits Vorarbeit geleistet und in seiner 
ersten Veröffentlichung der Studienkommis- 
sion für das Rechnungswesen in der Papier- 
industrie „Richtlinienfüreine Nor- 
malbuchführung in der Papier- 
industrie“ der Praxis Material in die 
Hand gegeben. Das Buch ist jedem Mitgliede 
des V.D.P. bereits vor der Breslauer Tagung 
zugegangen. Im eigenen Interesse, auch 
im steuerlichen Sinne, liegt es, 
wenn das Schriftchen ganz eingehend durch- 
gearbeitet wird, und wenn auch jeder Buch- 
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halter einer Papierfabrik sich praktisch mit 
ihm auseinandersetzt und wenn unter Hintan 
stellung des eigenen Besserwissens doch der 
Grundgedanke, die Systematisierung des 
Rechnungswesens, übernommen wird. Der 
Nutzen ist viel größer, als viele ahnen. 
Wer als Buchprüfer eine gut geordnete, 
systematisch aufgezogene Buchhaltung trifft, 
zu deren Verständnis man ihm etwa noch 
die Richtlinien und den gedruckten Konten- 
plan in die Hand drücken kann, wird 
einmal einen guten Eindruck bekommen, er 
wird aber auch viel schneller fertig werden. 

Ueberall drängt das Rechnungswesen 
nach einheitlichen Formen, die Anfänge sind 
verheißungsvoll, die Wege werden weiter 
beschritten werden müssen, und sicher tragen 
auch die steuerlichen Buchprüfungen — so 
wenig erwünscht sie sein mögen — dazu bei, 
dieses Ziel zu erreichen. 
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Fachausdrücke in der Papierfabrikation. 
Von K. Fenchel. 


Für den Erzeuger und Käufer von Papier 
ist für dessen Eigenschaften eine Reihe von 
Ausdrücken im Gebrauch, deren Begriffs- 
inhalt nicht eindeutig festgelegt ist und die 
deshalb zu Verwechslungen oder Meinungs- 
verschiedenheiten häufigen Anlaß geben. Es 
soll versucht werden, eine Anzahl dieser 
Begriffe festzulegen und sie für den allge- 
meinen Gebrauch in Unterhaltung, Literatur 
und Briefwechsel für die Papierfachwelt zu 
empfehlen. 

l. Gewicht. In Deutschland werden 
die Papiere heute im allgemeinen nur noch 
nach dem Quadratmetergewicht in g oder 
dem Riesgewicht (1000 Bogengewicht) in kg 
hergestellt und gehandelt. Man spricht des- 
halb meistens nur vom „Grammgewicht“ und 
vom „Kilogewicht“,* Ausdrücke, die wegen 


* Die alten Bezeichnungen: Quadratmetergewicht 
und Bogen- oder Riesgewicht erscheinen uns besser, 
weil sie verständlich sind. Quadratmetergewicht ließe 
sich wohl gut: m’-Gewicht abkürzen. D. Schriftl. 


Papiersorte 


Hochglanz geglättetes Druckpapier mit 25% 
gewöhnlich geglättetes Druckpapier mit 25% 


mittelglattes Druckpapier . . 
mittelglattes Druckpapier mit 12% Asche 


mittelglattes Druckpapier mit wenig Beschwerung 
mittelglattes Druckpapier, sehwanmig gearbeitet 


Dickdruckpapier 
besonders voluminöses Dickdruck 
Löschpapier 


ihrer Kürze und ihres klar festgelegten Be- 
griffsinhaltes beibehalten werden können. 
Der Amerikaner dagegen kauft das Papier 
vielfach nach der Dicke, weil deren Prüfung 
echneller geht als die des Gewichts. Es wird 
hierbei die Eigenschaft der Schwere durch 
eine andere ihr ziemlich proportional verlau- 
fende Eigenschaft, der Dicke ausgedrückt und 
gemessen. Da jedoch die Dicke nicht unbe- 
dingt proportional der Schwere ist, so läuft 
der Besteller Gefahr, daß er bei genau er- 
füllter Vorschrift verschieden schweres Pa- 
pier erhält. Obwohl in Deutschland, wie 
oben erwähnt, in diesen Begriffen absolute 
Klarheit herrscht, wird doch bei gleich- 
bleibender Qualität meist von der „dicken“ 
und der „dünnen“ Sorte gesprochen. Hier 
muß es heißen „schwere“ und „leichte“ 
Sorte. 

Die Grenze zwischen Papier und Karton 
soll auch nicht nach der Dicke, sondern nach 
dem Quadratmetergewicht bestimmt werden, 


rel. Bogen höhe 
0,090 mm 

. . . 0,100 „ 
0,110—0,120 „ 
0,130 „ 

0,150 „ 

0,180 „ 

. . 0,200 „ 
bis 0,250 „ 
0,300 —0,400 „ 


Asche 
Asche 
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und zwar muß heißen alles unter 150 g pro 
qm Papier, über 150 g proqm Karton. 

2. Dicke. Hand in Hand, aber nicht mit 
der Schwere proportional, geht die Dicke. Es 
hat nur Sinn, die Dicke für ein gewisses Ge- 
wicht vorzuschreiben. Wenn nun der Bestel- 
ler, wie es häufig geschieht, die Dicke von 
einem oder 4 oder 8 oder mehr Bogen bei 
einem bestimmten Gewicht vorschreibt, 80 
muß der Erzeuger diese Dicke immer auf das 
Gewicht einer entsprechenden Sorte, die er 
früher gemacht hat und deren Muster ihm 
zur Verfügung stehen, umrechnen. Diese 
mühsame Arbeit können sich beide Teile er- 
sparen, wenn für die Dicke nicht allein der 
absolute Wert, „dieabsolute Bogen- 
höhe“, d. h. die Bogenhöhe bei dem be- 
stellten Gewicht, sondern ein relativer Wert, 
die „relative Bogenhöhe“, d. h. die 
Bogenhöhe des betreffenden Papieres umge- 
rechnet auf 100 g pro qm, angibt. Diese 
Zahlen lassen sich ohne weiteres miteinander 
vergleichen, und man kann aus ihnen leicht 
ersehen, ob es sich um ein gewöhnliches, ein 
besonders dichtes oder ein besonders 
schwammiges Papier handelt. Vorstehende 
Tabelle gibt eine ungefähre Uebersicht über 
die relativen Bogenhöhen von Druckpapieren. 

Beispiel. Es wird ein Papier bestellt 
von 80 g/qm mit der Vorschrift, daß 4 Bo- 
gen 0,64 mm dick sein sollen. 1 Bogen muß 


2 — 0,16 mm dick sein, d. h. er hat 


eine relative Bogenhöhe von rn . 0,160 — 
0,200 mm. Es handelt sich also um ein Dick- 
druckpapier. 

Wenn dieser Begriff eingeführt ist, so ist 


also 


surrogatfreie Hartpostpapiere . 


Hartpostpapiere mit Hadern Goien beiten) 


harte Spielkarten 
„ Bücherpapiere . 


Normale Hartpostpapiere aus Zellstoff 
Bücherpapiere N . 
Dokumentenpapiere 


Notenpapiere, gew. W 
Etiketten- 
Briefumschlagpapiere 


Schreibpapiere . 

Schreibdruck s 
Druckpapiere mit wenig Asche bis 15% l 
Druckpapiere mit 25% Asche . 
Löschpapiere l 
geräuschloses Programmpapier 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1097 


er so unentbehrlich wie in Bau- und Maschi- 
nentechnik der Begriff „spezifisches Gewicht“. 


3. Griff. Dieser Ausdruck ist einer der 
unklarsten und doch am meisten gebrauch- 
ten. Er wird im großen und ganzen fälsch- 
licherweise mit zweierlei Begrifisinhalt ver- 
wendet: 1. Volumen, Dickgriffigkeit, Schwam- 
migkeit; 2. Härte, Stand, Steifigkeit. Der 
erste Begriff ist dasjenige, was unter zweitens 
mit einer hohen relativen Bogenhöhe be- 
zeichnet wurde. Er gehört nicht in den 
Fassungsbereich des Wortes „Griff“ und 
müßte mit dem Hauptwort „Dicke“ und 
den Eigenschaftswörtern „dünn“, „dick“, 
„schwammig“ als völlig getrennte Eigen- 
schaft behandelt werden. Unter „Griff“ soll 
man nur die Steifigkeit eines Papieres ver- 
stehen.““ Leider besteht hierfür noch keine 
Meßmethode und deshalb auch kein zahlen- 
mäßig ausdrückbares Maß. 

Folgende Reihe soll zum Ausdruck brin- 
gen, wie verschiedene Papiersorten nach 
diesem Begriff einzuordnen wären. 


»° Nach Schacht versteht man unter griffigen 
Papieren Fabrikate. die hohe Dicke und gleich- 
zeitig groß: Härte und Steifigkeit aufweisen. Das 
Zzriffigste Papier ist daher solches, welches geringste 
spezifische Dichte hat, bzw. größtes Volumen und 
dabei gleichzeitig größte Steifigksit und Härte auf- 
weist. Man lese: „Betrachtungen über Weiche, Härte 
und Griffigkeit von Papieren“ von Dr.-Ing. e. h. Willi 
Schacht, Weimar, Sondernummer des W. f. P. Jg. 1922, 
Nr. 22A. Auch als Sonderdruck vom Verlag Güntter- 
Staib, Biberach-Riß. gegen Einsendung von 25 Pig. 
zu beziehen. 

Nach unserer Ansicht entspricht diese Schaclıtsche 
Definition mehr der allgemeinen Auffassung. Der 
Ausdruck „dickgriffig deutet darauf hin, daß der 
Griff auch mit dem Volumen des Papiers zu tun hat. 
Griff kommt von greifen. Man greift die Dicke, in 


zweiter Linie erst die Härte. D. Schriftl. 

Art des Griffs Nr 

„ blechern l 

. | knochenhart 2 

| hart 3 

, ' ziemlich hart 4 
F mittel 5 

: geschmeidig 6 
. ziemlich weich 7 
weich 8 

, sehr weich Q 
lappig 10 
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Sehr wohl können die unter 2. und 3. an- 
geführten Eigenschaften gleichzeitig zum 
Ausdruck gebracht werden, z. B. auftragend 
(0,200 mm relative Bogenhöhe) und ziemlich 
hart oder auftragend und sehr weich (Lösch) 
oder möglichst dünn (0,08 relative Bogen- 
höhe) und weich (Bibeldruck). Zu vermeiden 
sind Tautologien, wie „dickgriffig und auf- 
tragend“, „geschmeidig und weich“, „hart 
und griffig“, weil beide Adjektive dasselbe 
besagen und beim Hersteller immer die Frage 
aufkommen lassen, ob der Besteller nicht noch 
irgendeine besondere Eigenschaft zum Aus- 
druck bringen will. 

4. Oberfläche. Eine Eigenschaft, die 
am schwersten mit eindeutigen Begriffen und 
fast nur mit Mustern erfaßt werden kann, ist 
die Oberflächenbeschaffenheit. Der Ausdruck 
heißt dann „Glätte“ oder „Oberfläche nach 
beiliegendem Muster“. Da es nun aber bei 
der Hochflut der Arbeit leicht vorkommen 
kann, daß ein Angestellter ein Muster ver- 
wechselt und der leitende Beamte, der die 
Verantwortung trägt, infolge aufgetürmter 
Berge von nicht unterschriebener Post nicht 
zur genauen Prüfung der Einzelheiten kommt, 
ist es doch zweckmäßig, in der Bezeichnung 
der Oberflächen Stufen einzuführen, die eine 
Abweichung wenigstens in mäßigen Grenzen 
halten und einen Irrtum wie den obigen 
leicht aufklären. Es empfiehlt sich, folgende 
Stufen zu wählen: 

1. Hochglanz geglättet (Glacésatinage), 

2. gewöhnlich geglättet, 

3. schwach geglättet, 

4. matt geglättet, 

5. maschinenglatt. 

Bei der Maschinenglätte muß man wieder 
unterscheiden: 

a) hochmaschinenglatt, 
b) maschinenglatt, 
c) rauh (evtl. mit Markierfilz). 

Wenn diese Glättegrade zwischen Lieferer 
und Empfänger einmal mit Mustern belegt 
sind und sich beide Teile streng nach der 


Belichtung nach Norden 
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gewählten Einteilung halten, so sind grobe 
Abweichungen leicht zu vermeiden. 


Die verschiedenen Glanzmesser m. W. 
geben noch keine so einwandfreien Resultate, 
daß man vorliegende Glätteskala mit Zahlen 
belegen könnte. 


5. Farbe. Der Gedanke, daß durch 
praktische Anwendung der Ostwaldschen 
Farbenlehre irgendein gewünschter Farbton 
durch Zahlen und Buchstaben eindeutig fest- 
gelegt werden könnte, hat bis jetzt fast keinen 
Eingang in der Praxis gefunden. Dies kommt 
daher, daß in 99 von 100 Fällen der Besteller 
ein Muster liefern kann, wie er den Farbton 
zu erhalten wünscht. Für die wenigen 
Fälle, wo dies nicht der Fall ist, leistet 
der Ostwaldsche Farbenatlas ausgezeichnete 
Dienste. Wenn der Besteller sich desselben 
bedient, ist der Hersteller zur Anschaffung 
gezwungen, und es ist dadurch die einzige 
Möglichkeit zu der allmählichen Einführung 
dieser an sich hervorragenden Farbnormung 
gegeben. 

Sehr wenig klar ist in den meisten Fällen 
die Anforderung an die Lichtechtheit ausge- 
drückt. Es kommt nicht selten vor, daß ein 
holzhaltiges Papier „absolut lichtecht“ bestellt 
wird. Abgesehen davon, daß es „absolut 
lichtechte“ Papiere überhaupt nicht gibt, ist 
selbst die Anforderung „lichtecht“ bei holz- 
haltigem Papier nicht erfüllbar. 


Es wäre zweckmäßig, ungefähr die unten- 
stehende Normung einzuführen. 


Durch Mäßigung in den Anforderungen 
erreicht der Besteller mehr als durch unerfüll- 
bare Wünsche, die in Streitfällen von vorn- 
herein zu seinen Ungunsten entscheiden. 


Es wäre sehr wünschenswert, wenn die 
Farbenfabriken mit ihren großen Laborato- 
rien hier eine Normung einführen würden, 
die entweder bei gleichbleibender Farbtönung 
die Anzahl Tage der Haltbarkeit oder bei 
gleicher Belichtungsdauer die Stärke der Ver- 
blassung angäbe. 


1 lichtecht 5 Tage bei unbewölktem Himmel] keine 
10 „ „H, bewölktem 5 Veränderung 
2 fast lichtecht 2 „ „, unbewölktem „ keine 
4 „ bewölktem N Veränderung 
3 mäßig lichtecht . 5 kaum merkliche 
(für holzhaltige Papiere) 2 : | Veränderung 
4 etwas lichtecht 1 3 | Verblassung bis 
(für stark holzhaltige auf die Hälfte des 
Papiere) 2 g | Tons 


5 8 


Zerstörung der Farben in weniger als einem Tag. 
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Zu vermeiden ist auf alle Fälle der Aus- 
druck „absolut lichtecht“ und „lichtecht bei 
holzhaltigen Papieren“. Dagegen ist für alle 
Fälle angängig der Ausdruck „so lichtecht als 
möglich“. Mit diesem Ausdruck sind die für 
den Erzeuger für die einzelnen Papierquali- 
täten notwendigen Farbstoffsorten ziemlich 
eindeutig vorgeschrieben. 

6.Weiße. Die wichtigste, weil häufigste 
aller Färbungen ist „weiß“ mit seinen tau- 
sendfachen Variationen. Hier ist ein Gebiet 
für zahllose Streitfälle, weil die Begriffe in 
der Umgangssprache keineswegs geordnet 
sind und der subjektiven Beurteilung weite- 
ster Spielraum gelassen ist. So erscheint 
z. B. ein grünlich getöntes Papier dem einen 
Beobachter weniger weiß als ein auf genau 
demselben Grundstoff mit der entsprechenden 
Farbstoffmenge violett getöntes Papier und 
umgekehrt. Es gibt auch keine Instanz, die 
diese Streitfrage gerecht entscheiden könnte, 
weil es kein Gesetz gibt, wonach eine der 
beiden Farben Grün oder Violett weißer ist 
als die andere. 

Das Urteil nach der Ostwaldschen Farben- 
lehre würde lauten: Der Schwarzgehalt der 
beiden Papiere ist gleich (vielleicht bei violett 
etwas höher), der Anteil an bunten Farben 
ist ebenfalls gleich, beim ersten z. B. 0,5% 
seegrün, beim zweiten 0,5 % violett. 

Eindeutig können solche Streitfälle nur 
entschieden werden, wenn dem Auftrage eine 
Farbvorlage beigegeben war. Noch auffälli- 
ger wird der Streitfall, wenn ein und derselbe 
Grundstoff 1. ungefärbt und 2. leicht bläulich 
oder violett getönt geliefert wird. 90% 
aller Laien werden das Muster 2 als weißer 
ansprechen, obwohl gerade in diesem Papier 
der Schwarzgehalt größer geworden ist. 


Die Vorschrift, daß ein Papier einen mög- 
lichst niedrigen Schwarzgehalt besitzt, wird 
in der Praxis mit „hoher Grundweiße“ be- 
zeichnet. Dies ist ein Ausdruck, der sich in 
der Fachwelt allgemein eingebürgert hat :ınd 
den man bestehen lassen soll. Dagegen soll 
man den Streit darüber, ob blau weißer ist 
als gelb, oder rot als grün nach Möglichkeit 
dadurch vermeiden, daß man dem Erzeuger 
stets ein Muster gibt, das ohne Einschrän- 
kung für die Färbung maßgebend ist. Von 
ausschlaggebender Wichtigkeit ist jedoch, 
daß der Grundstoff der Farbmuster ungefähr 
dem des bestellten Papieres entspricht, da 
es unmöglich ist, z. B. die Tönung einer 
holzfreien Vorlage auf einem stark holzhalti- 
gen Stoff zu erreichen. 

Durch Begriffe und Normen allein läßt 
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sich dieses Gebiet bisher noch nicht scharf 
genug umgrenzen. 

7. Längenveränderung durch 
Befeuchtung. Hier lautet die Vorschrift 
in der Praxis meist kurzerhand „nicht deh- 
nend und streckend“ oder „nicht dehnend 
und schrumpfend“. 

Beide Vorschriften sind wörtlich genom- 
men nicht erfüllbar, da die quellende Eigen- 
schaft des Grundstoffes „Zellulose“ bisher 
durch kein Mittel ganz aufgehoben werden 
kann. Dagegen sind dem Papiermacher eine 
Reihe von Mitteln an die Hand gegeben (wie 
geeignete Auswahl der Rohstoffe, richtige 
Mahlung, richtige Arbeit auf der Papier- 
maschine und richtige Lagerung), um die dem 
Drucker lästige Eigenschaft der Flächenver- 
änderung durch Befeuchtung und Wieder- 
trocknung auf ein Mindestmaß zurückzu- 
drücken. Dabei ist es von besonderer Wich- 
tigkeit und großem Wert für den Drucker, 
wenn das Verhältnis der Flächenveränderung 
durch Befeuchtung, der „Wasserdehnung“, 
wie ich sie nenne, ein möglichst kleines ist. 
Das Verhältnis 3 :1 ist schon sehr günstig, 
das Verhältnis 2 : 1 dürfte wohl kaum erreicht 
werden. Wenn die mit dem Apparat nach 
Dipl.-Ing. Fenchel in der Querrichtung fest- 
gestellte Wasserdehnung unter 1% und das 
Verhältnis längs zu quer nicht über 3 ist, so 
muß das Papier schon als „sehr gut“ be- 
zeichnet werden. Der grundlegende Gesichts- 
punkt, der bei allen Papieren, bei denen es 
auf Wasserdehnung ankommt, zu beachten 
bleibt, ist die allgemein bekannte Tatsache, 
daß sie in Schmalbahn bestellt werden 
müssen. 

Im übrigen hat der Besteller die Vor- 
schrift „o wenig wie möglich deh- 
nend“ zu geben. Auf genaue Zahlen für 
Dehnung und Schrumpfung sowie eine 
bestimmte Verhältniszahl werden sich die 
meisten Papierfabriken mit Recht nicht ein- 
lassen. 


8. Chlor- und säurefrei. Diese 
allgemein gebrauchte Formel hat sich im 
Verkehr so eingebürgert, daß es schwerhält, 
gegen sie Sturm zu laufen. Wenn der Be- 
steller jedoch bedenkt, daß sie wörtlich 
genommen ihn in den Streitfällen nicht 
schützt, so dürfte es doch nicht schwer sein, 
ihn von der Anwendung abzubringen. Freies 
Chlor kommt in den Papieren so gut wie gar 
nicht, Reste von Hypochloriten kommen ganz 
selten vor. Dagegen sind Spuren von Chlor 
in Form von Chloriden in fast jedem Papier 
zu finden. In dieser Form ist das Chlor 
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jedoch unschädlich unter der Voraussetzung, 
daß nicht andere Verbindungen (saure Salze) 
vorhanden sind, die Salzsäure freimachen. 
Was die Säurefreiheit anbelangt, so ist freie 
Säure ebenso wie freies Chlor kaum vor- 
handen. Dagegen findet sich in jedem ge- 
leimten Papier ein Ueberschuß von schwefel- 
saurer Tonerde, der auf blaues Lackmus- 
papier schwach rötend wirkt. Dieser Ueber- 
schuß darf nicht zu groß sein, da er schon 
allein, wie besonders im Verein mit Chloriden 
und den kleinsten Spuren von Hypochloriten 
schädlich auf unedle Metalle (aufgedruckte 
Bronze, eingewickelter unechter Schmuck 
usw.) wirken kann. Sulfite und Sulfide sind 
ebenfalls schädlich auch in kleinen Mengen. 

Um allen Unannehmlichkeiten aus dem 
Wege zu gehen, ist es für Besteller und 
Erzeuger das beste, wenn der Besteller den 
Verwendungszweck genau angibt und sich 
durch die Formel schützt „frei von me- 
tallschädlichen Bestandteilen“, 
besonders solchen, die Blattgold, Blattsilber, 
Tombak, Stahl, oder was gerade in Frage 
kommt, angreifen. Wenn der Besteller dem 
Erzeuger noch einige Muster des betreffenden 
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Metalles einsendet, so sind beide Teile vor 
Unannehmlichkeiten gesichert, wenn nicht 
ausgesprochene Fehler bei der Fabrikation 
gemacht werden. 


Für alle anderen Fälle, in denen Ab- 
wesenheit schädlicher chemischer Verbindun- 
gen gefordert wird, ist es zweckmäßig, wenn 
der Besteller den Grund dieser Forderung 
möglichst genau angibt, da es nur dann dem 
Erzeuger möglich wird, die erforderlichen 
Gesichtspunkte bei der Fabrikation zu be- 
achten. Eine solche Forderung kann 2. B. 
lauten: „frei von Bestandteilen, die einen 
frühzeitigen Verfall (nötigenfalls genau vor- 
geschriebene Zeit) des Papieres bei 50° C und 
hoher relativer Luftfeuchtigkeit (80% und 
darunter) bewirken“, oder „frei von Eisen in 
jeder Form“ (photographische Papiere), oder 
„frei von Karbonaten“ (Saugpapiere). 


Wenn diese Zeilen manchen kommenden 
Streitfall klären, zu weiteren Begriffssicherun- 
gen Anlaß geben und so die friedliche Zu- 
sammenarbeit der erzeugenden und verbrau- 
chenden Teile unserer Industrie fördern, so 
haben sie ihren Zweck erfüllt. 


Regelsysteme für Papiermaschinen-Mehrmotorenantriebe. 
Von P. Weiske und K. Rupprecht, Berlin. 


(Fortsetzung zu Nr. 


3, let seh Differential- 
Kontaktgeber zur unmittelbaren 
n von Regelwider- 

ständen. 

Eine große Anzahl technisch sehr inter- 
essanter, auf dem Differentialprinzip beruhen- 
der Lösungen gehen von dem Gedanken aus, 
statt der vorstehend angeführten Differential- 

getriebe oder Differentialmotoren, die erst 
durch Uebertragung der Differenzbewegung 
auf Kontaktvorrichtungen den Störungsaus- 
gleich bewirken, diese Kontaktvorrichtungen 
direkt mit den zu vergleichenden Geschwin- 
digkeiten anzutreiben und aus der bei Dreh— 
zahldifferenzen sich ergebenden gegenseitigen 
Winkelabweichung der Kontakte den Regel- 
vorgang abzuleiten. Dabei sind zu unter- 
scheiden Differential-Kontaktvorrichtungen für 
stetig abgestufte Schaltung von Regelwider- 
ständen und solche, die, ähnlich wie nach 
dem Tirrillprinzip, ein- oder mehrstufige 
Regelwiderstände taktmäßig kurzschließen, 
so daß sich aus dem Verhältnis der Einschalt— 
dauer zur Kurzschlußdauer eine bestimmte 
mittlere Erregung und Umlaufszahl der Teil- 
motoren ergibt. 


34. S. 1040.) 

Eine der ersteren Ausführungsformen zeigt 
Bild 18 nach dem schon genannten englischen 
Patent Nr. 22 897 vom 23.11.1914 (Warbur- 
ton). Die Regelvorrichtung besteht hier aus 
einer mit dem Widerstand fest verbundenen, 
von einer gemeinsamen Leitwelle angetrie- 
benen Kontaktbahn und einem auf ihr schlei- 
fenden, von dem zu überwachenden Teilmotor 
mit gleicher Geschwindigkeit angetriebenen 
Kontaktarm, die über Schleifringe im Feld- 
stromkreis des Teilmotors liegen. Bei Gleich- 
lauf bleibt der durch die gegenseitige Winkel- 
lage zwischen Kontaktbahn und Kontaktarm 
bestimmte Widerstand unverändert. Durch 
Aenderung der gegenseitigen Winkellage 
werden bei Störungen des Gleichlaufes mehr 
cder weniger Widerstandsstufen eingeschaltet 
und so die Winkelabweichungen wieder aus- 
geglichen. 

Derselbe Grundgedanke kommt im eng- 
lischen Patent Nr. 219397 vom 25. 4. 1923 
(Warburton) zum Ausdruck. Wie Bild 19 
zeigt, sind die Kontaktbahnen und Kontakt- 
arme aller Teilantriebe auf der Leitwelle 
direkt angeordnet. Die Kontaktarme sind mit 
der Welle fest verbunden und laufen mit Leit- 
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Bild 18. Gieichlaufregelung mittels elektrischer Diffcrentialregler, bestehend aus synchron um- 
laufenden Kontaktbahnen und Kontaktarmen. 


Pı—Nı = Kraftnetz Kı—Kə = Hilfs-Kegelscheibentriebe 

Pz—Nz = Erregernetz D = Differentialregler, bestehend aus 
M = Teilantriebsmotoren umlaufendem Widerstand mit 
W = Antriebswellen . Kontaktbahn und umlaufendem 
F = Führermotor Kontaktarm 
L = Leitwelle : 


Bild 19. Anordnung sämtlicher aus umlaufenden Kontaktbahnen und Kontaktarmen bestehenden 
elektrischen Differentlalregler auf gemeinsamer Welle. 


Pi— Ni = Kraftnetz L = Leitwelle 

Pz—Nz = Erregernetz S = Synchronmotoren 
M = Teilantriebsmotoren Ki—Kz = Hilfs-Kegelscheibentriebe 
W = Antriebswellen D = Differentialregler 


F = Führermotor 
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geschwindigkeit um. Dagegen sind die 
Kontaktbahnen auf der Welle frei drehbar 
gelagert und werden durch kleine Synchron- 
motoren mit der Ankerfrequenz der Teil- 
motoren entsprechender Geschwindigkeit 
und im Drehsinne der Kontaktarme ange- 
trieben. Diese Anordnung gestattet, die 
Leitwelle nebst den Regelvorrichtungen vom 
Antrieb räumlich zu trennen und in möglichst 
gedrungener Weise zusammenzubauen. Prak- 
tische Bedeutung haben indessen beide vor- 
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Kontaktarm wird durch den Leitmotor, der 
andere über einen Kegelscheiben-Riementrieb 
vom zugehörigen Teilmotor angetrieben. 
Wenn sich beide Kontaktarme in gleicher 
gegenseitiger Winkellage befinden, ist der 
Widerstand kurzgeschlossen. Bei Gleichlaut- 
störungen wird ein der Größe der Winkel- 
abweichung beider Kontaktarme entsprechen- 
der Teil des Widerstandes eingeschaltet, der 
seinen Höchstwert bei 90° Abweichung er- 
reicht und bei noch größeren Abweichungen 


Bild 20. Glelchlaufregelung mittels elektrischer Difierentlalregler, bestehend aus je 2 getrennt 
angeordneten feststehenden Kontaktbahnen mit synchron umlaufenden Kontaktarmen. 


Pı—Nı = Kraftnetz 
Pz. -N2 = Erregernetz 
M = Teilantriebsmotoren 
W = Antriebswellen 
Ki—Kz = Hilfs-Kegelscheibentriebe 


genannte Anordnungen anscheinend nicht 
erlangt. 

Bedeutend umständlicher ist die dem 
D. R. P. Nr. 393260 vom 10. 1. 1920 (Har- 
land-Co.) entsprechende Anordnung nach 
Bild 20. Die hier angegebene Regelvorrich- 
tung besteht aus zwei feststehenden Kontakt- 
bahnen mit umlaufenden Kontaktarmen, die 
je zwei um 180° versetzte Schleifbürsten 
tragen. Die einzelnen Kontakte der einen 
Kontaktbahn sind mit den gleichen Kontakten 
der gegenüberliegenden Kontaktbahn elek- 
trisch verbunden. Zwischen den einzelnen 
Verbindungsleitungen liegen Widerstands- 
stufen, die Teile eines ringförmig in sich ge- 
schlossenen Regelwiderstandes sind. Der eine 


Dı—-Da = Differentialregler mit feststehen- 
den Kontaktbahnen und umlau- 
fenden Kontaktarmen 

R = Regelwiderstände 
L = Leitmotoren 


wieder vermindert wird. Daher besteht die 
Gefahr des Ueberregulierens bzw. Pendelns. 
Außerdem liegt ein großer Nachteil dieser 
Anordnung in der großen Anzahl der erfor- 
derlichen Verbindungsleitungen zwischen 
beiden Kontaktbahnen. Zur praktischen Aus- 
führung wird sie wohl nie kommen, ebenso 
der in der gleichen Patentschrift beschriebene 
Gedanke, die beiden Kontaktarme nicht auf 
den Kontaktbahnen eines Regelwiderstandes, 
sondern direkt auf dem Kollektor des Teil- 
motors und des Leitmotors schleifen zu 
lassen und dort eine je nach der gegenseitigen 
Winkellage der Kontaktarme veränderliche 
Erregerspannung abzugreifen. 

In mehreren Patentschriften sind als 
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Bild 21. Gleichlaufregelung mittels umlaufender Kontaktschelben zur Schaltung fest- 
stehender Regelwiderstände. 


Pı—Nı = Kraftnetz F = Führermotor 

P2—Ns = Erregernetz G = Leitgenerator 

R S T = Leitnetz L = Leitmotoren 
M = Teilantriebsmotoren Di- D. = Differential-Kontaktscheiben 
W = Antriebswellen R = Regelwiderstände 


rı-—r2 = Hilfs-Reibungsgetriebe 


5 5 “ 
Mun ett III 


. * 
Bud 22. Gleichlaufregelung mittels mechanisch schwingender tirrillähnlicher Schnellregler, gesteuert 
durch synchron umlaufende elektrische Kontaktscheiben. 


Pı—Nı = Kraftnetz D = Differential-Kontaktscheiben 
Pa--Nz = Erregernetz V = Verstellmotoren 

M = Teilantriebsmotoren m = Hilfsmotoren 

W = Antriebswellen e = Exzenterscheiben 
Ki—Kz = Hilfs-Kegelscheibentriebe h = Kontakthebel 

F = Führermotor s = Stellspindeln mit Schneckenantrieb 


L = Leitkontaktscheibe R = Regelwiderstände 
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Regelvorrichtungen Kontaktscheibenpaare be- 
schrieben, die aus teils isolierendem, teils 
stromleitendem Material bestehen, von denen 
je 1 Satz vom Leitmotor und von den Teil- 
motoren angetrieben wird. Am Umfange 
dieser Scheiben schleifen feststehende Kon- 
taktbürsten, an die der Regelwiderstand 
angeschlossen ist. Je nach der Stufenzahl, in 
die der Regel widerstand unterteilt wird, ist 
eine entsprechende Anzahl Kontaktscheiben- 
paare erforderlich. Aehnliche Kontaktvorrich- 
tungen zur Erzwingung synchronen Laufes 
sind seit mehreren Jahrzehnten in der Tele- 
graphie und anderen Gebieten der Elektro- 
technik bekannt. Bild 21 zeigt eine solche 
Regelung mit nicht unterteiltem Widerstand, 
der bei gleicher gegenseitiger Winkelstellung 
der beiden umlaufenden Kontaktscheiben in 
gleichmäßigen Zeitabständen und schneller 
Aufeinanderfolge abwechselnd eingeschaltet 
und kurzgeschlossen wird. Dadurch wird die 
Erregung des Teilmotors rasch pulsierend 
geschwächt und verstärkt, so daß sich prak- 


tisch bei Gleichlauf eine konstante mittlere 


Erregung ergibt. Die Stärke derselben ist 
‚ von dem Taktverhältnis, d.h. dem Verhält- 
nis der Einschaltdauer zur Kurzschlußdauer, 
abhängig und ändert sich bei Störungen des 
Gleichlaufes. In Amerika sind solche 
` Regelvorrichtungen für Papiermaschinen- 
Mehrmotorenantriebe praktisch ausgeführt 
worden, doch mußten sie nach kurzer Be- 
triebsdauer entfernt werden, weil ein stö- 
rungsfreier Betrieb damit nicht möglich war. 

Aehnliche Regelvorrichtungen, jedoch mit 
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mehrfach unterteiltem Regelwiderstand und 
entsprechend großer Anzahl von Kontakt- 
scheibenpaaren, wie nach dem D.R.P. Nr. 
398 377 vom 3.3.1922 (Westinghouse), wo- 
bei der Widerstand während des Gleichlaufes 
unverändert bleibt und bei Störungen nur der 
Größe der Winkelabweichungen entsprechende 
Teile des Widerstandes geschaltet werden, 
hatten dagegen besseren Erfolg. Sie verlieren 
aber die Einfachheit und erfordern eine große 
Anzahl Verbindungsleitungen. 

Eine interessante Ausführung eines schwin- 
genden, ähnlich dem Tirrillprinzip arbeiten- 
den Reglers mit elektrischer Steuerung durch 
umlaufende Kontaktscheiben zeigt Bild 22 
nach dem amerikanischen Patent Nr. 1561 268 
vom 14. 6. 1923 (Westinghouse). Die gleich- 
mäßige Schwingung des Kontakthebels wird 
durch eine exzentrisch gelagerte, mittels eines 
kleinen Motors angetriebene Scheibe erzeugt. 
Das Taktverhältnis ist von der Stellung des 
unteren Gegenkontaktes abhängig, die bei 
Gleichlauf unverändert bleibt, bei Gleichlauf- 


störungen aber durch Bewegung der den 


Gegenkontakt tragenden Mutter längs einer 
Schraubenspindel geändert wird. Die Drehung 
dieser Spindel erfolgt absatzweise durch einen 
kleinen Motor, der durch eine vom Teilmotor 
angetriebene Kontaktscheibe für Rechts- oder 
Linkslauf eingeschaltet wird, wenn diese 
gegenüber der allen Teilantrieben gemein- 
samen Leitkontaktvorrichtung vor- oder nach- 
eilt. Als vorteilhaft kann diese Lösung 
wegen ihrer etwas umständlichen Einrichtung 
nicht angesehen werden. 


(Fortsetzung folgt.) 


— —— — ~- 


* 


Strohkarton aus ausgepreßtem Zuckerrohr. 


Die Mitteilung unter Australien in Nr. 31, 
S. 955, bedarf der Richtigstellung. Melasse 
(engl. molasses) ist der Sirup, dessen Zucker- 
gehalt von selbst nicht mehr auskristallisiert. 
Es wird durch ein besonderes Verfahren 
Zucker daraus gewonnen; außerdem bereitet 
man ein Viehfutter, Spiritus und Zyankali 
daraus. Für Papier eignet sich die Substanz 
nicht. Es kann sich nur um die Rückstände 
des ausgepreßten Zuckerrohrs, die Bagasse, 
handeln. Den Amerikanern ist es gelungen, 
ein zähes Material, Celotex genannt, dar- 
aus herzustellen, das sehr billig, ferner fast 
so dicht wie Holz ist, aber nicht reißt und 


nicht spaltet. Es wird in Platten von 2—4 m, 
1—1!1, m breit und 1 cm dick geliefert und 
als Isoliermasse verwendet, .und zwar gegen 
Temperaturwechsel sowohl als auch gegen 
störende Geräusche. 

Die vom ausgepreßten Zuckerrohr blei- 
bende Masse besteht aus Fasern mit mikro- 
skopisch kleinen Häkchen, vermöge deren 
eine dichte Verfilzung stattfindet, wenn die 
Masse unter hohem Druck gepreßt wird. In 
den Fasern befinden sich aber ungeheure 
Mengen Luftzellen, die in hohem Maße dazu 
beitragen, den Widerstand von Celotex gegen 
Lautschwingungen zu vergrößern. V. 


ru 
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Spezialberichte der amerikanischen Tech- 
nical Association der Zellstoff- und Papier- 
industrie. Heft 1 (1926). - 

In diesem umfangreichen Heft von 125 
Seiten werden nicht weniger als 37 Anfragen 
behandelt. Zweifellos hat die von der Tech- 
nical Association getroffene Einrichtung, Fra- 
gen allgemeinen und speziellen Interesses auf 
dem Gebiet der Zellstoff- und Papierfabrika- 
tion zur Diskussion zu stellen, bekannte 
Mitglieder dieser Vereinigung zur Beantwor- 
tung einzuladen und die Ergebnisse einer 
derartigen „Rundfrage“ in Form eines tech— 
nischen Berichtes allgemein zugängig zu 
machen, ihren bleibenden Wert. 

Unter den bearbeiteten Fragen finden sich 
eine große Anzahl von Problemen, die hüben 
wie drüben Techniker, Wissenschaftler und 
Praktiker berühren. Es seien z. B. nur er- 
wähnt: Papierprüfung, Kalk und Leimung, 
Welligwerden von Papier, ferner für den 
Zellstoff-Fachmann: Ersatz für Aspe, Zell- 
stoffwäsche, überhitzter Dampf zum Zellstoff- 
kochen, Ursachen hohen Schwefelverbrauches, 
Schwefel und Sulfatzellstofferzeugung, das 
Problem der Schwarzlaugenverdampfung und 
anderes mehr, um darzutun, wie vielseitig ein 
derartiger Bericht, wie der vorliegende, aus- 
fallen kann. Freilich ist nicht alles Evange- 
lium, was hier berichtet wird. Aus der Fülle 
der Beantwortungen ergibt sich die Vielheit 
der Auffassungen, die unter Umständen auch 
von Wert sein kann. Dr. W. 


Manilatauabfälle als Papierrohstoff. M. B. 
Shaw und G. W. Bicking Paper Trade 
Journ. 84, 18, T.S. pag. 257 (1927). 


Zweck der Versuche ist, die Brauchbarkeit 
der in den Seilereien anfallenden Abfallmate- 
rialien, ferner diejenige der gebrauchten 
Schifistaue als Papierrohstoff zu ermitteln. 
„Manilahanf“ (Musa textilis) ist als Rohfaser 
der Bananenpflanze verwandt. Die Faser ist 
außerordentlich zäh und fest und fand bisher 
ausgiebig Verwendung zu Kraft-, Einwickel- 


und Packpapieren, die aus dem ungebleichten 


Material hergestellt werden können. 

Der Abfall wurde ohne vorherige Sortie— 
rung und ohne Zerkleinerung mit Kalk, Aetz- 
natron und Soda unter verschiedenen Ko- 
chungsbedingungen behandelt. Das gekochte 
Fasergut wurde in einem Versuchsholländer 
aufbereitet, Papierbogen geschöpft und deren 
Festigkeitseigenschaften geprüft. Die Aus— 


beute an Halbstoff betrug bei der Kochung 
mit Aetznatron 35,4 %, bei der Kalkkochung 
58,3%, bei der Sodakochung 63%. Auf einer 
Versuchspapiermaschine hergestellte Papiere 
ergaben eine beschränkte Brauchbarkeit der- 
artiger Abfälle. Die Kochung mit Soda hat 
sich dabei als am zweckmäßigsten erwiesen. 
Manilapapiere sind in bezug auf Festigkeit 
denjenigen aus Kraftzellstoffen unterlegen, 
dagegen wesentlich besser als solche aus ge- 
bleichtem Sulfitzellstoff. ' 

Hinderlich für die ausgedehntere Verwen- 
dung derartiger Abfälle ist deren Oelgehalt, 
der auf eine Präparation bei der Seilherstel- 
lung und Verschmutzung im Gebrauch zu- 
rückzuführen ist. Im Kochprozeľß gelingt es 
nur, einen Teil des Oeles auszulösen. Dem- 
gemäß weisen die fertigen Papiere noch 
2—10% Oel auf, was ihrer Verwendung in 
manchen Fällen hinderlich ist. Dr. W. 


Untersuchungen über Sulfatschwarzlauge. 
Ueber das Vorkommen von Palmitinsäure in 
Kiefernterpentin. T. Hasselström. Pa- 
per Trade Journ. 85, 1, T.S. pag. 1 (1927). 


Um festzustellen, auf welche Weise Pal- 
mitinsäure im Kochprozeß selbst entstehen 
kann, wurden Kochversuche mit reiner Olein- 
saure in Gegenwart von Kalium- bzw. 
Natriumhydrat, mit und ohne gleichzeitige 
Anwesenheit von Natriumsulfid durchgeführt 
und die Temperaturbedingungen wie auch 
die Alkalikonzentration wunschgemäß va- 
riiert. Ebenso wurde Oleinsäure mit „Frisch- 
lauge“ behandelt, endlich wurde auch Kie- 
fernterpentin auf diese Weise behandelt. 

Die Versuche ergeben, daß Oleinsäure 
teilweise in Palmitinsäure übergeführt wird. 
Außerdem zeigt Oleinsäure, die mit Frisch- 
lauge unter Druck behandelt worden ist, die- 
selben Reaktionen wie Kiefernterpentin. Die 
Menge der im Kiefernterpentin vorhandenen 
Palmitinsäure erfordert nicht das Vorhanden- 
sein einer natürlichen Fettsäure, vielmehr 
kann diese im Verlauf der Kochung gebildet 
werden, mit anderen Worten, der Gehalt des 
Terpentins an Palmitinsäure kann zum we- 
nigsten teilweise sekundärer Natur sein. Das 
hängt von der Menge Oleinsäure ab, die sich 
im Pflanzenfett vorfindet, da die übrigen 
ungesättigten Fettsäuren des Terpentins keine 
Palmitinsäure, wohl aber Polymerisations- 
produkte verschiedener Zusammensetzung er- 
geben. Dr. W. 
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Farbmessung mit dem Ives Tint Photo- 
meter. P. K. Baird. Paper Trade Journ. 
Vol. 44, 17, Techn. Sec. pag. 239 (1927). 

Eine allgemeine Erläuterung des Prinzips 
der Farbenmessung, ihrer physikalischen 
Grundlagen und des Ives Photometer im 
besonderen. Die Ermittlung der relativen 
Helligkeiten und die Farbenanalyse durch 
reihenweise Filtration des einfallenden Lich- 
tes durch Farbfilter gestatten für jede Farbe 
bestimmte Helligkeitswerte in den drei 
Grundfarben Rot, Gelb und Blau zu bestim- 
men. Der Verfasser teilt im Anschluß eine 
größere Meßreihe an Papieren und Zell- 
stoffen mit. Dr. W. 


Die Bestimmung des Lignins in Stroh. 
S. Venkateswaran. Journ. Ind. Chem. 
Soc. 2, 253 (1925); Paper Trade Journ. Vol. 
44, 12, Techn. Sec. pag. 186 (1927). 

Das ätherextrahierte Material wird wäh- 
rend 20 Stunden mit 72proz. Schwefelsäure 
bei Zimmertemperatur hydrolysiert, sodann 
die Säure auf 3% verdünnt und eine Stunde 
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am Rückflußkühler gekocht, filtriert, ge- 
waschen, bei 105° C getrocknet, gewogen 
und verascht. Die Ligninmethode nach 
Wenzl ist für diesen Zweck ungeeignet, weil 
das Ligninmolekül angegriffen wird. (Anm. 
d. Ref.: Es ist wenig wahrscheinlich, daß bei 
der beschriebenen 20stündigen Hydrolyse 
mit nachfolgendem Kochen der Angriff auf 
das Lignin geringer sein soll.) Dr. W. 


Verringerung der Fähigkeit von gemahle- 
nem Zellstoff zu leimen. L. Chintschin. 
(Mitteilungen der staatlichen Papierversuchs- 
station). Bum. Prom. Jahrg. VI, 1927, S. 336. 


Setzt man gebleichten, gemahlenen Zell- 
stoff Temperaturen von — 10 bis — 20° aus, 
so verliert derselbe seine Fähigkeit zu leimen. 
Die geschöpften Proben waren nicht leimfest 
zu bekommen. Naheliegend ist nun die An- 
nahme, daß der Zellstoff seine Quell- und 
Adsorptionsfähigkeit verloren hat. Das In- 
stitut beabsichtigt die Vorgänge weiter zu 
studieren. i k. 


Aus Industrie und Praxis. 


Für diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


Die Kolben-Dampfmaschine. 


Bei der Vielseitigkeit des heutigen Kraft- 
maschinenbaues ist stets eingehende sach- 
verständige Prüfung aller Verhältnisse erfor- 
derlich, um festzustellen, welche Anlage im 
Einzelfalle die günstigste ist. 

Für reine Kraftleistungen bis zu 1000 PS, 
und wenn rationelle Abdampfverwertung in 


Frage kommt, bis zu 2000 PS und höher, hat 
auch heute noch die bewährte und betriebs- 
sichere Kolbendampfmaschine einen Verwen- 
dungsbereich, innerhalb dessen Turbinen, 
Dieselmotoren, Gasmaschinen und Anschlüsse 
an Elektrizitätszentralen nicht mit ihr in 
Wettbewerb treten können. 
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Je nach dem Verwendungszwecke muß 
von Fall zu Fall eingehend geprüft werden, 
ob Einzylindermaschine mit Kondensation, 
Auspufi oder Gegendruck oder die Zwei- 
zylindermaschine mit Zwischendampf-, Luft- 
und Vakuumheizung zu wählen ist. Grund- 
sätzlich muß heute überall dahin gestrebt 
werden, daß für Heizung und Fabrikations- 
zwecke kein Frischdampf vom Kessel direkt 
entnommen wird, sondern daß derselbe vor- 
her in der Dampfmaschine nutzbare Arbeit 
leistet und dann erst mit der verlangten 
Spannung für die Bedarfszwecke weiterver- 
wendet wird. Die Dampfmaschine dient also 
nur als das sonst erforderliche Reduzierventil 
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zwangläufig durchschwingender Kolbenventil- 
steuerung geschaffen. 

Die Kolbenventilsteuerung eignet sich be- 
sonders gut auch für hohe Umdrehungs- 
zahlen, wodurch Preis und Platzbedarf für 
die Maschine wesentlich herabgedrückt und 
direkte Kupplung mit billigeren Generatoren 
ermöglicht wird. Wirtschaftlichkeit und Le- 
bensdauer sind durch sorgfältig gewählte 
Baustoffe und reichliche Dimensionierung 
aller sich bewegenden Teile ebenso günstig 
wie bei langsam laufenden Maschinen. 

Hervorzuheben wäre auch noch die Ein- 
fachheit und das geräuschlose Arbeiten der 
Steuerung, wie überhaupt der absolut ge- 


ppm — — 


— — - 


Spezialausführung RR.-Einzylinder-HeiBdampfmaschine D. R. P., für Abdampfverwertung 
und verschiedenen Gegendruck auf beiden Seiten. 


und die dadurch erzielte Kraftleistung wird 
fast kostenlos gewonnen. 

Der Firma Richard Raupach, Ma- 
schinenfabrik Görlitz G. m. b. H., 
Görlitz, geht der Ruf voraus, daß sie die 
verschiedensten Betriebsverhältnisse beson- 
ders sorgfältig prüft und mit ihrer RR.- 
Heißdampfmaschine D. R. P. in der jeweils 
notwendigen Spezialausführung die richtige 
Betriebskraft liefert. 

Neben den bisher üblichen Maschinen mit 
Ventilsteuerung und ihrem patentierten 
Dampfzylinder hat Raupach auch der Hoch- 
druckmaschine sein Interesse gewidmet und 
eine Hochdruckdampfmaschine D. R. P. mit 


räuschlose Gang der Raupachschen Maschine 
selbst. Es gibt viele Dampfmaschinen, die 
eine alte Zylinder- und Steuerkonstruktion 
besitzen und wahre Dampffresser sind, sonst 
aber solche Stabilität zeigen, daß sie noch 
auf Jahre hinaus lebensfähig sind. Für solche 
Fälle ist ein Umbau die richtige Lösung, 
wenn man sich zur Anschaffung einer neuen 
Maschine nicht entschließen kann. Die Er- 
sparnisse an Dampf bzw. Brennmaterial, 
welche die Maschinenfabrik Raupach, Görlitz, 
infolge ihrer patentierten Zylinderkonstruk- 
tion durch solche Umbauten erzielt, sind 
beträchtlich; sie betragen 50% und mehr. 


Wir. liefern geschmackvolle Einbanddecken für das „Wochenblatt 


für Papierfabrikation“ Jahrgang 1926 zum Preise von Mark 2.— 
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Technische Hochschule Darmstadt. 


Der Lehrplan für das Studienjahr 1927/28 
ist uns zugegangen. Im Winterhalbjahr 
1927/28 dauern die Einschreibungen von 
Mittwoch, den 19. Oktober bis einschließlich 
Dienstag, den 8. November. Die Vorlesun— 
gen und Uebungen beginnen am Montag, 
den 24. Oktober. Das Semester endigt am 
Samstag, den 3. März. 

Im Sommerhalbjahr 1928 erfolgen die Ein- 
schreibungen von Donnerstag, den 19. April, 
bis einschließlich Mittwoch, den 9. Mai. Die 
Vorlesungen und Uebungen beginnen am 
Montag den 23. April. Das Semester schließt 
am Samstag, den 21. Juli. 

Im Lehrkörper sind, soweit die Ausbildung 
von Papiermachern in Frage kommt, keine 
wesentlichen Aenderungen zu verzeichnen: 
Vorstand des Instituts für Papierfabrikation 
ist Herr Professor Dipl-Ing. Friedrich 
Müller, sein Assistent ist Ilerr Dipl.-Ing. 
Meltzer. Vorstand des Instituts für Cel- 
lulosechemie ist Herr Professor Dr. Jonas. 
Als seine Assistenten sind aufgeführt die 
Herren Dr.-Ing. Drössel, Dr. Hecht, 
Dipl.-Ing. Kroß. 

Der Lehrplan gibt Auskunft über Glic- 
derung und Ziele der Hochschule, Ehren- 
enatoren, Lehrkörper, Verwaltung, Labora- 
torien und Institute, Aufnahmebestimmungen 
und Prüfungen, die studentische Wirtschafts- 
hilfe, Preisaufgaben, Stipendien, Gebühren 
und enthält ein Verzeichnis der Vorlesungen 
und Uebungen und die Studienpläne. Er ist 
vom Sekretariat der Hochschule zu beziehen. 

Aus dem Verzeichnis der Vorlesungen 
und Uebungen entnehmen wir: 

166. Chemie der Cellulose. 
Jonas. 2 St. im Sommer. 

167. Organisch- chemisches Praktikum. Für 
die Studierenden des Papieringenieurwesens. 
Cellulosechemisches Praktikum. Präparative 
und analytische Arbeiten der Cellulose- und 
Papierchemie. Für Fortgeschrittenere: An- 


Prof. Dr. 


leitung zu selbständigen Arbeiten aus dem 


Gebiet der Cellulose- und Papierchemie. Prof. 
Dr. Jonas. Das Laboratorium ist an allen 
Wochentagen (mit Ausnahme des Samstags) 
von 8—3 Uhr geöfinet. 


168. Chemie der Rohstoffe und Halbstoffe 
der Papierfabrikation. Prof. Dr. Jonas. 
4 St. im Winter. 


169. Papierfärberei-Praktikum. Prof. Dr. 
Jonas. 4 St. im Winter (Samstag Vormit- 
tag). Teerfarbstoffe, Erdfarben und Holz- 
extrakte. 

558. Papierfabrikation und deren Maschi- 
nen. Prof. Dipl.-Ing. Friedr. Müller. 4 St. 
im Winter, 6 St. im Sommer. Im Winter: 
Die maschinellen Einrichtungen zur Herstel- 
lung der Halbstoffe; Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Erstellung des Ganzstoftes. 
Im Sommer: Die Papiermaschinen, einschl. 
Fertigstellung des Papieres. 


559. Anlagen für Papier-, Holzstoff- und 
Zellstoffabrikation. Prof. Dipl.-Ing. Friedr. 
Müller. 2 St. Vortrag im Winter, 8 St. 
Uebungen im Sommer. Zu den Uebungen 
werden nur Studierende zugelassen, welche 
die Vorlesung Ord.-Nr. 558 und 559 gehört 
haben. 

560. Papiermaschinen Praktikum (Ma- 
schinenbau-Praktikum VII). Prof. Dipl.-Ing. 
Friedr. Müller. 8 St. im Winter. Versuche 
an Kegelstoffmühle, Zerfaserungsapparat Pa- 
tent Dr. Wurster, Holländer und Papier- 
maschine. Zu dem Praktikum werden nur 
Studierende zugelassen, welche die Vor— 
lesungen Ord.-Nr. 558 gehört haben. 


561. Chemische Praktika für Studierende 
des Papieringenieurwesens. Prof. Dr. Jo- 
nas (siehe Ord.-Nr. 167 und 169). 


562. Papierprüfung. Prof. Dipl.-Ing. v. 
Rceßler. 1 St. Vortrag im Sommer, 3 St. 
Uebungen im Winter und Sommer. (Som- 
merübungen sind Fortsetzung der Winter- 
übungen.) Prüfung der Eigenschaften und 
Zusammensetzung der Papiere. 


Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Ueber das wärmetechnische Verhalten 


des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 
Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 
Elegant gebunden , 6,50. Einzahlung auf unser Postscheckkonto 


Güntter-Staib Verlag, Biberach (Riß). 
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Exkursion der Papiertechnischen Abteilung der Gewerbe- 
Hochschule zu Cöthen i. Anh. (Friedrichs-Polytechnikum). 


Die diesjährige große Exkursion der Ab- 
teilung „Papiertechnik“ an der Gewerbe- 
Hochschule zu Cöthen (Friedrichs-Polytech- 
nikum) sollte die Teilnehmer nach Sachsen 
und seiner schönen Residenz Dresden führen. 
Unter Leitung des Fachvorstandes Herrn 
Prof. Dr. Possanner von Ehrenthal und 
Herrn Ing. Hoyer fuhren etwa 40 Studie- 
rende am 6. Juli früh 7 Uhr zunächst über 
Leipzig, Döbeln nach Waldheim, wo nach 
einer kurzen Mittagsrast der Weg zu Fuß 
nach Kriebethal zu den Werken von Küb- 
ler & Niethammer angetreten wurde. 
An der Papierfabrik Kriebethal empfing uns 
Herr Direktor Bauer und begrüßte uns zu- 
nächst mit kurzen Worten. In zwei Gruppen 
erfolgte die Besichtigung der Papierfabrik 
Kriebethal und anschließend der noch im 
Umbau begriffenen Großkraftschleiferei Krie- 
benau. Wenn schon Kriebethal das Urbild 
einer modernen Druckpapierfabrik ist, so 
trifft das in erhöhtem Maße für die Groß- 
kraitschleiferei Kriebenau zu, die an Stelle 
des alten Werkes unter teilweiser Verwen- 
dung der vorhandenen Gebäude zu einer 
Dampfschleiferei modernster Bauart umge- 
baut wird. 


Nach dieser Besichtigung hatte die Firma 
Kübler & Niethammer zur Erholung zu einer 
Tasse Kaffee eingeladen. Frisch gestärkt ging 
es dann an die Besichtigung der etwa 1 km 
weiter oben liegenden Papierfabrik Krieb- 
stein. Auch dieses Werk, das eigentliche 
Stammwerk, zeichnet sich durch modernste 
Anlage in allen Teilen aus, da die Firma stets 
bemüht ist, sich für ihren Betrieb alle be- 
währten Neuerungen zunutze zu machen. 


Als Abschluß ließ es sich die Firma 
Kübler & Niethammer nicht nehmen, nach 
altbewährter Papiermachersiitte und Niet- 
hammerscher Tradition zu einem Umtrunk 
und einem Imbiß einzuladen, bei dem Herr 
Dr. Niethammer jr. im Auftrage und in Ver- 
tretung seines Vaters, des Herrn Geheimrat 
Niethammer, uns aufs herzlichste begrüßte 
und bei dieser Gelegenheit einen kurzen 
Ueberblick über die Geschichte dieses stolzen 
Unternehmens gab, das sich heute noch unab- 
hängig in den Händen der gleichen Familie 
gehalten hat. Der Dank der Teilnehmer 
wurde durch ein Hoch auf die Familie Nie:- 
hammer, auf die Firma Kübler & Niethammer 
und auf die führenden Herren abgestattet. 

Die Rückfahrt nach Waldheim erfolgte 


dann in einem Autobus, der die Teilnehmer 
bis zum Bahnhof brachte. Am Abend erfolgte 
dann noch die Reise bis Mittweida, wo über- 
nachtet wurde. 

Am Donnerstag, den 7. Juli, früh ging die 
Fahrt von Mittweida über Chemnitz nach 
Freiberg. Hier stand ein Autobus bereit, der 
uns nach der etwa 6 km entfernten Frei- 
berger Papierfabrik zu Weißen- 
born brachte, die uns ebenfalls zur Besich- 
tigung eingeladen hatte. Auch hier wurde 
unendlich viel Neues geboten, das dem jungen 
Papiermacher manche Anregung für seinen 
späteren Beruf gegeben hat. Besichtigt wurde 
das mustergültige Wasserwerk, die Zellstoff- 
fabrik, die Strohstoffabrik und die Papier— 
fabrik, die bekanntlich in der Hauptsache 
feine und feinste Papiere herstellt. 

Auch hier hatte die Verwaltung in gast- 
freundlichster Weise für das leibliche Wohl 
gesorgt und lud die Teilnehmer zu einem 
recht soliden Mittagbrot in dem schönen 
Werksgasthofe ein. Herr Direktor Hunte- 
müller ließ es sich nicht nehmen, uns per- 
sönlich zu begrüßen und einige Zeit unter 
uns zu weilen. 

Die Rückfahrt nach Freiberg erfolgte dann 
ebenfalls im Autobus, der uns bis zum Bahn- 
hof brachte, so daß wir schon gegen Abend 
in Dresden eintrafen, wo ein jeder den Abend 
nach seinem Wohlgefallen verbrachte. 


Der Freitag (8. Juli) war zunächst der 
Besichtigung des Werkes Pirna II der Firma 
Hoesch & Co. vorbehalten. Wir wurden 
am Werke von Herrn Direktor Heinemann 
begrüßt, während die Führung durch das 
Werk Herr Dr. Kleinstück übernahm, der in 
unermüdlicher Weise auf alle Fragen Aus- 
kunft gab. Es sei ihm auch an dieser Stelle 
ncchmals gedankt. 

Cegen 2 Uhr nachmittags erfolgte dann 
die Rückfahrt von Pirna nach Dresden mit 
dem Dampfer. Der späte Nachmittag und der 
Abend war dann jedem einzelnen überlassen. 
Da gerade die berühmte Dresdner Vogel: 
wiese stattfand, so sollen sich einige Teil- 
nehmer nicht gelangweilt haben. 


Am Sonnabend früh fand dann der Be- 
such der Dresdner Ausstellung „Das Papier“ 
statt. Hier ist ganz besonders den Herren 
Vertretern der Firmen Füllner und Voith zu 
danken für die Mühe, der sie sich unterzogen, 
um allen Fragen und Wünschen gerecht zu 
werden. Wie es bei einer so großen Teil- 
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nehmerzahl nicht zu vermeiden ist, bildeten 
sich bald kleine Gruppen, die sich ihren Weg 
durch die Ausstellung selbst suchten. Trotz- 
dem es der Wettergott für erforderlich hielt, 
auch am Nachmittag mit einem tüchtigen 
Donnerwetter aufzuwarten, blieb die Stim- 
mung gut. 

Der Sonntagmorgen vereinte dann einige 
Herren zu einer kurzen Fahrt nach Herrns- 
kretschen, die durch einige Damen eine be- 
sondere Verschönerung erfuhr. Infolge der 
kurzen Zeit war es leider nur möglich, in 
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Herrnskretschen bis zum Beginn der Wasser- 
fahrt in der Edmundsklamm zu wandern, 
dann mußte der Rückweg angetreten werden, 
da die Fahrt nach Dresden mit dem Dampfer 
erfolgen sollte. Trotz der fast 5 Stunden 
währenden Fahrt verging sie im Fluge, da 
die schöne Gegend, das schöne Wetter, das 
Leitmeritzer Bier und die gute Laune keine 
Langeweile aufkommen ließen. Mit dem 
Schnellzuge 19.46 Uhr erfolgte fahrplanmäßig 
die Rückkehr nach Cöthen. 
Fritz Hoyer, Ing. 


Auslands-Rundschau. 


England. 


Infolge der gesteigerten Nachfrage 
nach Kaolin seit Anfang dieses Jahres 
sieht man in den Kreisen der Lieferanten 
der Zukunft mit großen Erwartungen ent- 
gegen. Die Ausfuhr von Kaolin nach Nord- 
amerika, dem bedeutendsten Abnehmer, ist 
wesentlich gestiegen. Doch hat der Zusam- 
menbruch des alten Kaolinproduzentenver- 
bandes die Industrie in beträchtlichen Schwie- 
rigkeiten zurückgelassen. Auf der letzten 
Versammlung machte der Plan zur Grün— 
dung eines neuen Verbandes weitere Fort— 
schritte. Die Errichtung eines neuen Ver- 
bandes kann als sicher gelten. Ipu. 


Schweden. 


Die Aktiengesellschaften Marma und 
Langror haben den Beschluß gefaßt, eine 
Sulfatzellulosefabrik errichten zu lassen, wel- 
che jährlich 40000 Tonnen produziert. Die 
Fabrik soll im ersten Halbjahr 1929 fertig 
werden. Die bedeutende Produktion der 
neuen Fabrik wird die schwedische Holz- 
masseerzeugung beträchtlich vergrößern, was 
einige schwedische Zeitungen veranlaßt, 
Vorsicht in der Vergrößerung der Produk- 
tionsmenge zu empfehlen, um eine Krisis zu 
vermeiden. E: 


Spanien. 

Gegeneine Erhöhung des Ein— 
fuhrzolles. Vor kurzem hat die Vereini- 
gung der Zeitungsunternehmen gegen die 
Eingabe des Verbandes der Papierfabrikanten 
der Provinz Guipugeva auf Erhöhung des 
gegenwärtigen Zollgesetzes für Zeitungs- 
druckpapier auf Pts. 8 per 100 kg Einspruch 
erhoben. Se au, Es 


Türkei. 


Die schon seit Jahren geplante Fabrik 
soll in Ouchak mit einem Kapital von 
500 000 türk. Pfund errichtet werden. x. 


Amerika. 


Ein neuer Papierholz-Baum. 
Den Doktoren McKee von der Columbia- 
Universität und Stout aus New York soll 
es nach dreijährigem eingehendem Studium 
im Highland-Park (Rochester) sowie im land- 
wirtschaftlichen Versuchsbüro in New York 
gelungen sein, einen Baum zu züchten, dessen 
Holz sich in hervorragender Weise zur 
Herstellung von Zeitungspapier eignet. Die- 
ser Baum ist eine Zuchtpappel, die nach den 
bisherigen Resultaten in weniger als 13 
Jahren eine Höhe von 20 m und eine Dicke 
von etwa 40 cm erreichen soll. Diese Pappel 
soll durch ihr ungeheuer schnelles Wachstum 
dazu berufen sein, das zunehmende Defizit in 
der Papierholzwirtschaft auszugleichen. J. 


Vereinigte Staaten. 


Nach einer Meldung aus Ashland (Miss.) 
hat man im Bezirk Benton, östlich von 
Hickory Flat, größere Lager von vorzüg- 
lichem Kaolin entdeckt. Mit dem Abbau 
hat man bereits begonnen. Ipu. 


Von den Ausmaßen amerikanischer Zei- 
tungspapierkontrakte gibt folgende 
Meldung des Paper Trade Journal ein Bild. 
Die Crown Willamette Paper Co. 
im Staate Oregon (Westküste) wurde von der 
Hearstpresse auf 10 Jahre verpflichtet, für 
drei Zeitungen in San Francisco, Los Angeles 
und Seattle täglich mindestens 200 tons Zei- 


Tungsdruckpapier zu liefern. x 
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Nach der neuesten amtlichen Stati- 
stikdes Jahres 1925 über die Papier- 
und Papiermasseindustrie ist der Wert der 
Erzeugnisse 972 Millionen Dollar. Es gab 
im Jahr 1925 1885 Papiermaschinen in den 
Vereinigten Staaten; diese Zahl vermehrte 
sich im Jahr 1926 um 28 weitere Maschinen. 
Die Leistungsfähigkeit dieser Maschinen war 
1925 insgesamt 11 252 000 tons; diese stieg 
auf 12 Millionen in 1926, während die tat- 
sächliche Produktion sich nur auf 9 182 000 
tons belief, bzw. 10 000 tons in 1926. Dies 
sind für die letzten zwei Jahre etwa 82 % 
der Leistungsfähigkeit der Papierindustrie. 
Der Verlauf der Preise für Zeitungsdruck- 
papier ist in Dollarcents pro engl. Pfund: 


1913 — 1,96, 1010 — 3,74, 1920 — 5,10, 
1921 — 5,02, 1922 — 3,62, 1923 — 3,78, 
1924 — 3,70, 1925 — 3,50, 1926 — 3,25. 


Der Wert der EinfuhrvonPapier- 
holz, Papiermasse und Papier 
nach den Vereinigten Staaten beträgt im Jahr 
1926 275 471 000 $, das ist etwa 10% mehr 
als die Einfuhr von 1926 und 17% mehr als 
1924. Die Einfuhr von Papier allein wird 
für 1926 auf 139537000 $ bewertet, d. i 
17% mehr als 1925. Die Gesamtausfuhr von 
Papierstoff und Papier beträgt im Jahr 1926 
53 726000 $, hiervon entfallen auf Papier 
allein 26 800 000 $. 8. 


Kanada. 


Die Provinzialparlamente von Ontario 
und Quebec nehmen erneut Stellung zu der 
drohenden Ueberproduktion in der kanadi- 
schen Zeitungsdruckpapierfabrikation. Der 
Beweggrund für die Maßnahmen, um die 
Produktion einzuschränken, ist nicht allein, 
wie bisher hauptsächlich in den Vordergrund 
geschoben wurde, die Erhaltung der Papier- 
rohstofiquellen, des Holzreichtums des Lan- 
des, sondern auch die Lage der Papierindu- 
strie in Kanada. Heute sind die größten 
Werke der Papierfabrikation nur zu 85% 
ihres vollen Leistungsumfanges beschäftigt. 
Die Aussichten, durch einen ständigen und 
von den Verbrauchern in den Vereinigten 
Staaten stark geförderten Ausbau der Indu- 
strie, diesen Beschäftigungsgrad in Zukunft 
noch weiter herabgedrückt zu sehen, lassen 
die Provinzialregierungen eine künftige Krisis 
befürchten. | 

An Hand des Keb Exportringes 
kanadischer Zeitungsdruckpapierindustrieller 
hofft man seitens der kanadischen Behörden, 
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daß eine Lösung schon für die nächste Zeit 
durchführbar sei und beruft zu diesem 
Zwecke mit den Fabrikanten eine gemein- 
schaftliche Tagung ein, in welcher die zu 
ergreifenden Maßnahmen näher festgelegt 
werden sollen. Einen Hauptpunkt der vor- 
geschlagenen Maßnahmen bildet der Antrag 
der Provinz Ontario, keinem neuen Werke 
mehr die Erlaubnis zum Bau einer neuen 
Fabrik oder zum Ausbau alter Werke zu 
erteilen, selbst wenn bereits mit Stadtgemein- 
den über Ländereien Konzessionsverträge mit 
der Klausel, den Bau der Fabrik bis zu einem 
bestimmten Datum durchgeführt zu haben, 
vorliegen. Ipu. 


In Kanada hat sich ein neuer Trustfür 
Zeitungsdruckpapier gebildet, der 
durch folgende Unternehmungen ins Leben 
gerufen wurde: San Mauricio Valley Sales 
Corporation, Mead Sales Co., Canadian Ex- 
port Paper Co. Die Gesellschafter haben 
jeder für sich eigene Bezugsfreiheit, doch sind 
die Verkaufsorganisationen in einer einzigen 
konzentriert. Einen Begriff von der Bedeu- 
tung des neuen Konsortiums geben die 
Tagesproduktionen an Zeitungsdruckpapier 
jeder im Trust eingetretenen Fabrik: Spanish 
River 720 tons, Abitibi 520 tons, Beaver 
Wood 78 tons, San Mauricio Valley 915 tons, 
Port Alfred 400 tons, Fort William Paper 
160 tons, Laurentide 390 tons, Price Bros. 
740 tons, Escanaba Paper 120 tons, Mani- 
toba 200 tons, S. Anne Paper 250 tons. 

Das Konsortium verfügt infolge Beitritts 
obengenannter Firmen über eine Tagespro- 
duktion von 4485 tons, was einer Jahres- 
vermeiden. 


Der Oberbau des Zellulose-Insti- 
tuts, welches auf dem Grundstück des 
Forest Products Laboratory in 
Montreal errichtet wird, ist nunmehr in 
Angriff genommen worden. In diesem Ge- 
bäude finden Unterkunft: die Büros des kana- 
dischen Papiermachervereins, die Papier- und 
Papierstoffabteilung der Forest Products La- 
boratories und die Abteilung für Zellulose 
und industrielle Chemie der McGill-Univer- 
sität. | S. 


Guatemala. 


Nach einer amtlichen Mitteilung betrug 
die Einfuhr von Papier und papierner 
Artikel im Jahre 1926 425878 $ gegen 
389 655 $ im Jahre 1925. Ipu. 


— ..——— Se IE Te En —— — 
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Geschäjlsberichte. 


G. Schaeuffelen’sche Papierfabrik l. L., Helibronn a. N. 
Geschäftsbericht über das erste Liquidationsjahr 
laufend vom 17. April 1926 bis 16. April 1927. 

Die vorliegende Liquidations-Jahresbilanz per 
16. April 1927 weist gegenüber der Liquidations- 
Eröffnungsbilanz einen Rückgang des Verlustes von 
R.-M. 437 189.40 auf, so daB der Verlust am 16. April 
1927 noch R.-M. 1545 995.66 beträgt. Das Geschäfts- 
vermögen hat laut Liquidations-Eröffnungsbilanz R.-M. 
21 814.94 betragen und konnte durch Mehrerlös aus 
Liquidationsverkäufen sowie Auflösung von Rück- 
lagen im Berichtsjahr auf die Höhe von R.-M. 459 004.34 
gebracht werden. 

Die Liquidation ist im ersten Liquidationsjahr 
programmäßig verlaufen. Der Verkauf der Immobilien 
war im Berichtsjahr wohl eingeleitet, der endgültige 
Verkaufsabschluß konnte jedoch erst später getätigt 
werden. Ueber die Abwicklung der Liquidation liegt 
ein Revisionsbericht der Schwäbischen Treuhand 
A.-G., Stuttgart, vor. Ueber den weiteren Verlauf 
der Liquidation ist zu sagen, dab nach längeren, 
schwierigen Verhandlungen der Verkauf der Immo- 
bilien zum Abschluß gebracht werden konnte. Sofern 
keine unvorhergesehenen Umstände eintreten, dürfte 
die Vorlage der Schlußabrechnung in einigen Monaten 
möglich sein. 


Ammendorfer Papierfabrik, Ammendorf. In der 
Aufsichtsratssitzung der Gesellschaft wurde beschlos- 
sen, der Ende Oktober 1927 einzuberufenden General- 
versammlung die Ausschüttung einer Dividende von 
15% auf die Stammaktien vorzuschlagen. 


Die Schiesische Cellulose, und Papieriabriken 
A.-G. in Cunnersdorf bringt voraussichtlich eine Di- 
videndenverteilung von 10% (im Vorjahr 8%) in Vor- 
schlag. Der augenblickliche Geschäftsgang wird als 
günstig bezeichnet. 


„Elsenthal“ Hoizstoff- und Papierfabrik A.-G. in 
Grafenau (Unterfranken). Die Gesellschaft wird zwar 
für das abgelaufene Geschäftsjahr die Dividendenzah- 
lung noch nicht aufnehmen, das Resultat soll aber 
günstig sein. Man ist in erster Linie bestrebt, die 
Bankschulden soweit als möglich abzutragen und die 
Betriebsmittel zu stärken. Der augenblickliche Be- 
schäftigungsgrad sei befriedigend. 


Die Wielkopolska-Papierfabrik in Bromberg (Po- 
len) hat das Geschäftsjahr 1926 mit einem Gesamt- 
betrage von 1 239 426.98 Zloty abgeschlossen. Der 
Gewinn- und Verlustbetrag beläuft sich auf 759 575.65 
Zloty und der Reingewinn auf 92 965.85 Zloty. 

(Papier-Ztg.) 


— . See Sr ——— 


Kursbericht über die amtlich notierten Aktien der Papierindustrie im August 1927 


— 2. _ Lu m ne 


Berlin. 

Charlottenburg, Akt.-Oes. für Pappenfabrikation . 

Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Oronau . . . 

Ammendorfer Papierfabrik 8 

A.-O. für Zellstoff- u. Papierfabrikation, Aschaffenburg 

Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik . 

Dresdner Chromo- und Kunstdruck- Papierfabrik 

Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G. . . 

Heidenauer Papierfabrik k 

Kartonpapierfabriken Qroß- Särchen : 

Kostheimer Cellulose- und e A. -Q. 

Natronag. Berlin f š 

Pinnau, Königsberg. . 

Untersachsenfelder Preßspanfabrik A. 0. 

Reisholz. Papierfabrik 

Schlesische Cellulose- und Papiertabriken A 0. 

Simonius'sche Cellulosefabrik en aa 

Stettiner Papier- und Pappenfabrik 

Varziner Papierfabrik as 

Ver. Bautzner Papierfabrik en ; 

Verein für Zellstoff-lndustrie 

Zeilstofffabrik Waldhof e 
å 8 Vorzugsaktien 

Frankfurt a. M. 

Gebr. Adt, Wächtersbach ; ; 

Aschaffenburger Kuntpapierfahrik 

Vereinigte Strohstoff-Fabriken 


i München. 
Eisenthal, Holzstoff- und Papierfabrik f 
München Dachauer ES A.-G. 
Pınierfabrik Hegge 
Teisnacher Papierfabrik 


Dresden. 
Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel 2 
Freiberger Papierfabrik, zu Weißenborn . 
Thodesche Papierfabrik een 
Patentpapierfabrik zu Penig 

Leipzig. 
Papierfabrik Limmritz-Steina 8 
tlolzstoff- und Papierfabrik Niederschlema ; 


_ 8. | ms. | 268 
22.50 18,— 16,— 15,— 
93. — 91.— 92.50 90.50 

256.— 256,50 258.— 255.25 
203.— 204.25 212.— 206.50 
160.— 165.25 167.— 165.50 
136.— 139. — 133— | 229.— 
213.75 210.— 217,— 211.— 
62.— 59.— 59.— 58.75 
57.50 38.— 55.50 55.— 
158.50 159.25 159.50 152.— 
76.— 76.— 76.— 75.50 
96.50 96.— 98.— 97.50 
205.— 205.— 297,— 285.— 
103.— 164, — 160.— 163,50 
45.25 45.— 48.25 40.— 
140.25 144, — 142.50 139.75 
68.— 69.75 70.— 67.— 
107.— 166.25 106.50 162.50 
340.— 340.— 342.50 326.— 
100.— 100.50 100.— 97.— 
55.— Ze 54.50 54.50 
134.— 140. — 136.— 135.50 
372.— 375.— 375.— 370.— 
74.— 78.— 85.— 85.— 
132.25 133.50 137.— 130.50 
75.— 75.— 12 75.— 

7 87.90 87.50 82.25 

| 

IL— | 1050 10,50 12.— 

100.— 100. — 100.— 100.— 

90.75 88.50 90. | 090.— 

119.25 11990 117.— 110,— 
| 

146.— 147,— 146,— 146,— 

114.— > 1 120.— 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Unter dem Namen A.-G. für Papierhalbstoff-Indu- 
strie wurde mit dem Sitz in Schaffhausen (Schweiz) 
und dem Zweck der Uebernahme von Werken auf 
dem Gebiet der Papierhalbstoffabrikation mit 500 000 
Fr. Aktienkapital eine Aktiengesellschaft gegründet. 
Verwaltungspräs. ist Fabrikant Ludwig Schmidt 
in Keh! (Baden). (Fftr. Ztg.) 


Handelsregister - Eintragungen. 
München Dachauer Papierfabriken A.-G. in Mün- 


chen. Neubestellter Prokurist: Kar! Wagner; 
dieser und die bereits eingetragenen Prokuristen 
Walther Bölke, Julius Hüttlinger und Dr. 


Ferdinand Reiner haben nunmehr je Gesamtpro- 
kura mit einem Vorstandsmitglied oder einem anderen 
Prokuristen. 


Muldentalwerke A.-G. in Freiberg l. Sa. Der 
Sitz der Gesellschaft ist nach Großenhain verlegt und 
die Zweigniederlassung daselbst aufgehoben worden. 
Die Handelsniederlassung in Freiberg wird Zweig- 
niederlassung der nach Großenhain verlegten Haupt- 
niederlassung. 


Robert Weber A.-G., Werk Altkloster (Zweig- 
niederlassung der Robert Weber A.-G. in Drentwede). 
Paul Theodor Reifegerste in Hameln wurde 
zum Vorstandsmitglied bestellt. Er ist berechtigt, die 
Gesellschaft gemeinschaftlich mit einem anderen Vor- 
standsmitglied oder gemeinschaftlich mit einem Pro- 
kuristen zu vertreten. 


Durch Verschmelzungsvertrag wurde das Ver- 
mögen der Oberschlesischen Zellstoffwerke A.-G. als 
Ganzes unter Ausschluß der Liquidation an die Na- 
tronzellstoff und Papierfabriken A.-G, in Berlin über- 
tragen. Die Gesellschaft ist dadurch aufgelöst und 
die Firma erloschen. 


Die bisherige Karton- und Pappenfabrik A. Otto, 


Schmidt in Leutenberg (Thüringen) ist in Karton- und 
Paplerfabrik A. Otto Schmidt in Leutenberg geändert 


worden. 

Dalbker Zellstoff- und Papierfabrik A.-G. in 
Dalbke b. Bielefeld. Die Gesellschaft ist aufgelöst 
worden. 


Bctzdorier Papierfabrik G. m. b. H. in Betzdorf 
i. Rheinland. Das Stammkapital wurde um 10 500 
Reichsmark erhöht und beträgt jetzt 21 000 R.-M. 


Süddeutsche Papier warenindustrie A.-G. in Frank- 
furt a. M. Die Gesellschaft ist aufgelöst. Der bis— 
herige Vorstand Kaufmann Otto Woyke wurde 
zum Liquidator bestellt. 


Mechanische Papler verarbeitung Max Franz in 
Dresden. Der Kaufmann Max Arthur Franz in 
Dresden ist Inhaber. Prokura ist erteilt dem Kauf- 
mann Curt Artur August Wenke in Dresden. Ge- 
genstand ist die Fabrikation von Tüten, Beuteln und 
Drucksachen sowie der Großhandel mit Verpackungs- 
papieren. 

„Argenta“ Fabrik photographischer Papiere Lud- 
wig Müller in Pasing b. München. Inhaber ist Lud- 
wig Müller, Kaufmann in München. Gegenstand 
ist die Herstellung und der Vertrieb photographischer 
Papiere. 

Papierindustrie G. m. b. H. in Nürnberg. Konrad 
Böttcher und Curt Oelmann sind nicht mehr 


Geschäftsführer. Die Prokure des Wilhelm Kneipp 


ist erloschen. 


Süddeutsches Wellpappen-, Papierwaren- und 
Cartonnagen-Werk G, m. b. H. in Nürnberg. Eugen 
Ripple ist nicht mehr Geschäftsführer. 

Hofmannsche : Pappenfabriken G. m. b. H. in 
Jesuborn, mit Zweigniederlassung in Leibis (Thü- 
ringen). Die Gesellschaft ist aufgelöst. 


Die Firma Anhaltische Druckerel und Papierindu- 
strie G. m. b. H. in Leopoldshall ist in Liquidation ge— 
treten. 


Das Konkursverfahren über das Vermögen der 
Firma Gustav Müller A.-G., Holzstofi- und Pappen- 
fabriken in Mitiweida i. Erzgeb., ist durch Zwangs- 
vergleich aufgehoben. 


50 jähriges Geschäftsjubiläum. Am 
1. September feierte die bei den Pappen- und Papier— 
fabrikanten bekannte Spezialfirma für Rundsiebzylin- 
der F. H. Riedel, Maschinenfabrik, Raschau i. Sa., 
ihr 50jähriges Geschäftsjubiläum. Der Seniorchef und 
Gründer der Firma, Herr Friedrich Hermann Rie- 
del, konnte bei körperlicher und geistiger Frische 
im Alter von 82 Jahren im Kreise der Arbeiter und 
Angehörigen und der jetzigen Geschäftsinhaber an 
der Feier teilnehmen. Der Gesangverein Orpheus 
unter Leitung des Herrn Kantor Tiele wirkte bei der 
Feier mit. Bei gemütlichem Beisammensein und Ge- 
sangsvorträgen im Hotel Hirtbrück fand die Feier 
ihren Abschluß. M. K. 


Herr Ing. Max Priemer in Köslin schreibt 
uns: „Von verschiedenen Herren der Papierindustrie 
werde ich gefragt, warum auf der Dresdner 
Ausstellung „Das Papier" die Erzeugnisse 
der A.-G. der österreichischen Fezfabriken, ganz be- 
sonders deren Patent-Manchon „AD OF“, der 
sicherlich viele Papierfabrikanten außerordentlich in- 
teressieren wird, auf der Füllner-Maschine nicht zur 
Verwendung kam. Dieser Manchon, der auch in 


Deutschland sehr stark verbreitet ist und sich allge- 


meiner Beliebtheit erireut, wurde zur Verwendung 
auf der Ausstellungsmaschine trotz des Ansuchens der 
Feziabriken nicht zugelassen, da die Ausstellung der 
reichsdeutschen Industrie vorbehalten war.“ 


Frachtratenänderungen. 


Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36. Gänsemarkt 44. 


Entlöschung der Güter in Konstan- 
tin opel. Auf Veranlassung der türkischen Regie- 
rung ist die Entlöschung der Güter in Konstantinopel 
einer Hafen-Monopol-Gesellschaft übertragen worden. 
Diese Gesellschaft nimmt 'die Güter längsseits der 
Dampfer ab und besorgt den Transport nach den 
Zollämtern, so daß Vorschriften in den Schiffs- 
papieren, die Sendungen an einem bestimmten Zoll- 


amt abzufertigen, nicht mehr ‚berücksichtigt werden 
können. Wünscht der Empfänger die Abfertigung 


der Ware an einem bestimmten Zollamt, so muß er 
rechtzeitig seine Wünsche der Hafen-Monopol-Gesell- 
schaft bekanntgeben. Der Ablader hat keinen Einfluß 
auf diese Abfertigung an bestimmten Zolläwmtern. 
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Herr Fabrikbesitzer Josef Busch in Eversberg 

a. d. Ruhr, Mitbegründer und Vorsitzender des 
Verbandes Westdeutscher Holzstoff-Fabrikanten, ist 
am 4. September plötzlich gestorben. Der genannte 
Verband erleidet durch dessen Hingang einen uner- 
setzlichen Verlust. (Nachruf siehe unten.) 


Herr Fabrikbesitzer Richard Flügge, Inhaber der 

Holzstoffabrik in Okerthal, Vorstandsmitglied des 
Verbandes mitteldeutscher Holzstoff-Fabrikanten, ist 
am 31. Juli d. J. im 74. Lebensjahr gestorben. (Nach- 
ruf siehe nächste Seite.) 


Wir erfahren von befreundeter Seite: 

Am 22. August d. J. verschied in Hirschwang bei 
Wien Herr James Wendeli Southard, Gründer der 
Old Masters Paper & Pulp Corporation in New York, 
der er als Präsident vorstand, und welche unter 
seiner Leitung einen großen Aufschwung nahm und 
in innigem Kontakte mit den größten europäischen 
Papierkonzernen arbeitet. J. Wendell Southard 
spielte in amerikanischen und curopäischen Papier- 
kreisen eine große Rolle. 

Er war im Jahre 1895 in Morenci, Michigan 
(U.S. A.). geboren. studierte in Toledo und Ohio und 
graduierte schließlich an der Universität Kenyon. Er 
diente während des Krieges als Leutnant im Marine- 
Fliegerkorps der U.S.A. und kämpfte am italienischen 
Kriegsschauplatze. Nach dem Wafienstillstande wurde 
er der American Relief Association in Wien Zugeteilt. 
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Während seines dortigen Aufenthaltes lernte er Fri. 
Fay von Schoeller, eine Tochter des Großindustriel- 
len Richard von Schoeller, kennen und heiratete sie. 
Mr. Southard war auch zugleich Präsident der Eric 
Steel Corporation in New York und vertrat als 
solcher die Interessen bedeutender österreichischer 
und deutscher Stahl- und Eisenwerke. Noch nicht 
32 Jahre alt, multe er sein junges Leben lassen. Ein 
Fliegerunfall, den Mr. Southard am 9. Juni 1926 er- 
litten hatte, führte zu inneren Verletzungen, die sich 
erst nach Jahr und Tag bemerkbar machten. 

Mit J. Wendell Southard wurde ein hervorragend 
befähigter Industrieller, ein Muster an Fleiß und 
Strebsamkeit, zu Grabe getragen und alle, die ihn 
kannten, beweinen ihn ob seines tragischen Endes 
und aller seiner ausgezeichneten Eigenschaften. Er 
hatte das rechte Zeug zu einem großen Manne in 
sich, und sein tragisches Ende ist wohl der schwerste 
Schicksalsschlag, der seine Familie und seine Unter- 
nehmungen treffen konnte. 

Gott lasse ihm die Erde leicht werden! 

P. O. 


Beilagen-Hinweis. 
Der heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 


Firma E. Nacke, Maschinenfabrik, Coswig, über Kon- 
denswasserableiter „Columbus“ bei, den wir der Auf- 
merksamkeit unserer Leser empfehlen. 


Nachruf! 


Am Sonntag den 4. September verschied plötzlich und unerwartet, 


nach einem Leben voller Arbeit 


Herr Fabrikbesitzer Josef Busch, 
Eversberg a. d. Ruhr, 


der Mitbegründer und Vorsitzende unseres Verbandes. 


Wir verlieren und betrauern in ihm einen hervorragenden Mitarbeiter 
und Berater, der uns mit seinen reichen Erfahrungen und seinem weit- 
schauenden Blick seit langen Jahren ein unersetzlicher Führer gewesen ist. 


Mit ihm ist ein aufrechter Mann, ausgestattet mit hervorragenden 
Eigenschaften des Geistes und des Charakters, uns stets ein treuer 
Freund mit warmem Herzen, aus unserem Kreise geschieden. 


Sein Andenken ist uns teuer. 
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Verband westdeutscher Holzstoff-Fabrikanten. 
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A.H.V. der Papiermacher-Tafelrunde Altenburg, Thür. 
Ehrenmal. Auf der Hauptversammlung in Dres- AH 201 Rehse, Heinrich, Emden (Ostfriesl.), bei 


den wurde beschlossen, daß zu Ehren unserer Ge- 
fallenen, ehemaliger studierender Papiermacher Alten- 
burgs, in der Papiermacher-Herberge im Johannes- 
garten eine Bronze-Gefallenen-Plakette größeren Aus- 
maßes aus Mitteln des A.H.V. zur Aufstellung ge- 
langen soll. Es ist der Gründer der Tafelrunde AH 
Petit in Lauchhammer i. Sa. mit den Entwurfs- 
arbeiten beauftragt worden. 


Zunitrat. Der Gründer der Tafelrunde und Ehren- 
mitglied des A.H.V. ist AH Petit, Lauchhammer, 
welcher von der Hauptversammlung 1927 in Dresden 
in Gemeinschaft mit den beiden Vorsitzenden des 
A.H.V. und der P.T.A. beauftragt wurde, über die 
Reinhaltung des Charakteristikums des Zunftgedan- 
kens innerhalb der ersprießlichen Geselligkeit zu 
wachen, öfters einmal in Altenburg zu sein und damit 
ein neues Bindeglied zwischen der Tafelrunde und 
den Alten Herren zu bilden. 


Adressen-Aenderungen. 
AH 77 Arnold, Hugo, Köttewitz i. Sa., Papier- 
fabrik. 
AH 56 Ebbinghaus, Carl, Hallein bei Salzburg 
(Oesterreich). 
AH 171 Ehmann. Robert, Papeteries Schwinden- 


hammer in Türkheim (Elsaß). 
Gründler, Carl, Leipzig, Riedelstr. 10p r. 
Haberler, Otto, Ettringen (Schwaben). 
Kade, Viktor, Nebra a. d. Unstrut, i. Fa. 
A. & F. Schneider.“ 
Kindermann, Gregor, Neisse-Neulard, 
O.-S., Schneiderstraße 34p bei Frank. 


AH 52 
AH 228 
AH 180 


AH 233 


AH 229 Klinger, Wilhelm, Wernsdorf, Post Nen- 
nigmühle i. Sa., i. Fa. Günther & Richter. 
AH 110 Maerz ke, Kurt. Bockau. Bez. Zwickau, 
i. Fa. Günther & Richter. 
AH 196 Mixa, Hans, Dessau (Anhalt), Köthener- 
straße 1. 
AH 2 Poremba, Oskar, Dessau (Anhalt), Pa- 
pierfabrik. 


AH 80 Rath. Arthur, Direktor 
Herzberg a. Harz. 


in Papierfabrik 


Herrn Postdirektor Bockholt. 

Reinhardt, Erwin, Carmignano di Bren- 
ta, Prov. Podova (Italia). 

Richter, Curt, Neuß a. Rh., Furterstr. 48. 

Rösner, Fritz, Piatra-Neamt (Rumänien), 
Fabrica de Hartie. 

Scheidhauer, Wilhelm, Hainsberg bei 
Dresden, Bergstraße. 

Siegrist, Adolf, ist immer noch Bals- 

thal, Kt. Solothurn (Schweiz). 

Spielhaus, Hans, Wiesbaden, Wieland- 
straße 7p. 

Täubrich, Walter, Herzberg a. Harz, 
Sägemühlenstraße 249. 

Wernicke, Karl, Wangen i. Allgäu, Cel- 
lulosefabrik. 


Der Altenburger Paplerer. Hiervon ist Heft 1 be- 
reits größtenteils zum Versand gelangt, und wir 
machen darauf aufmerksam, daß die nächste Nummer 
nur noch an diejenigen Mitglieder zum Versand ge- 
langt, welche ihre Beiträge bis einschließlich 1926 
beglichen oder Umstände halber einem eingesandten 
Antrage gemäß Stundung erhalten haben. 


Beltrag 1927. Derselbe ist statutengemäß späte- 
stens mit Ablauf des ersten halben Jahres fällig, und 
wir bitten alle diejenigen Mitglieder um Einsendung 
auf Postscheckkonto Leipzig 80026 oder an den 
Kassenwart AH Schlenzig, Krumbach bei Mitt- 
weida i. Sa., welche ihrer Verpflichtung noch nicht 
nachgekommen sind. weil die Gelder dringend für 
vorliegende Druckereiarbeiten benötigt werden. 

Es erfolgt zur Zeit eine letzte Mahnung, im 


AH 141 


AH 166 
AH 224 


AH 198 
AH 1l 
AH 172 
AH 238 


AH 133 


‚Anschluß daran Einzug durch Nachnahme, und falls 


dann noch Mitglieder grundlos eine Beitragszahlung 
verweigern, Ausschluß von der Mitgliedschaft bis zur 
Zahlung aller rückständigen Beiträge. 
Mit Gunst von wegen’s Handwerk! 
Neuweistritz, den 31. August 1927. 


A.H.V. der P.T.A. 
Der Geschäftsführer: gez. Schürk. 


Nachruf! 


Am 31. Juli wurde uns unser Vorstandsmitglied Herr Fabrikbesitzer 


Richard Flügge 


in seinem 74. Lebensjahr durch den Tod entrissen. 
Der Verstorbene, ein Mann von echtem Schrot und Korn, gehörte 


unserem Verbande seit dessen Bestehen an. 
andere, war er hart gegen sich selbst. 


Streng, aber gerechtsgegen 
Seine aus reichen Leben erfah- 


rungen gegebenen Ratschläge und sein stets kollegiales Verhalten sichern 
ihm unser treuestes Gedenken auch über den Tod hinaus. 


Verband Mitteldeutscher Holzstoflabrikanten. 
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I. A.: Eickhoff. 
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efkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein glelchwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Pragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn“. 


Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3597. Elektrischer Betrieb für 
Holzschlelferel. Wieviel KW Stromverbrauch, am 
Schleifer gemessen, entfallen erfahrungsgemäß auf 
100 kg lufttrockenen Stoff? M. 


Entwässerungsmaschine für eine große Hoizschlifi- 
fabrik. 
Antwort auf Frage Nr. 3586 in Nr. 31, S. 960. 
(Siehe auch Nr. 35, S. 1082.) 

VII. Um 100 Tonnen lufttrockenen Holzschliff in 
24 Arbeitsstunden herzustellen, reicht eine einzige 
Entwässerungsmaschine nicht aus, es sei denn, daß 
sie ganz abnorme Abmessungen erhält. Es wird sich 
empfehlen, für diese Menge mindestens zwei große 
Rundsiebinaschinen aufzustellen, von denen jede 3 m 
Arbeitsbreite aufweist. Die Naßpartie besteht aus 8 
Rundsiebzylindern, einer Vorpressenpartie und einer 
kräftig gebauten Gautschpresse. Es sollen zwei ein- 
fache und eine Hochdruckpresse vorhanden sein, so 
daß der Stoff mit wenigstens 45—50 % Trockengcehalt 
auf die Zylinderpartie läuft. Angesichts der Tatsache, 
daB Holzschliff ein verhältnismäßig schwer zu ent- 
wässernder Stoff ist, soll die Trockenpartie aus 36 
bis 40 Zylindern bestehen, von denen jeder nicht 
unter 1500 mm Durchmesser hat. Eine Verminderung 
der Zylinderanzahl kann durch Einbau der sogenann— 
ten „Lütschen-Apparatur“ erreicht werden. Soweit 
bisher Angaben hierüber in die Oeffentlichkeit ge- 
langt sind, darf man mit einer Leistungserhöhung von 
etwa 20—30% nach Ausrüstung mit der Siebapparatur 


rechnen, so daß sich also bei gleichbleibender Lei- 
stung die Trockenfläche entsprechend verkleinern 
ließe. Der Schluß der Maschine besteht aus Quer- 


G. Sch. 


Rohrleitungen in Lederpappenfabriken. 
Antwort auf Frage Nr. 3588 in Nr. 31, S. 960. 

l. In einer mir bekannten Papierfabrik werden 
mit dem allerbesten Erfolge seit vielen Jahren hoch- 
säurefeste, hartglasierte Steinzeugrohre und mit dem 
gleichen Material ausgekleidete Rohre und Bottiche 
für die Stoff- und Abwasserbewegung verwendet. 
Diese Rohre setzen keinen Rückstand an, wenn sie 
in regelmäßigen Abständen mit reinem Wasser und 
gewaschenem scharfen Feinkies durchgeschwemmt 
werden. müssen aber, damit kein Kies liegenbleiht. 
ein etwas größeres Gefälle haben. Von der Verwen- 
dung althergebrachter offener Holzrinnen und eiserner 
oder kupferner Rohre kam diese Fabrik für Stoff- 
und Abwasserleitungen wegen der vielen damit ver- 
bundenen Unzukömmlichkeiten ganzlich ab. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 

II. Es gibt kein Metall oder sonstigen Baustoff 
für Rohrleitungen, die ein Ansetzen des schmierigen 
Stoffes an seinen Wandungen verhindern; denn diese 
Eigenschaft liegt zum größten Teile im Stoff selbst 
begründet. Eisenleitungen (ob Guß- oder Schmied— 
eisen) sind wegen der im Stoff enthaltenen Säuren 
und der sich an den Rohrwandungen bildenden Rost- 
narben nicht zu empfehlen und nötigenfalls auszu- 
wechseln. Kupfer-. Aluminium- (Legierungen) und 
emaillierte Gußrohre sind empfehlenswert. Bei Neu— 


schneider mit Wägevorrichtung. 
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anlagen muß auf das eriorderliche Gefälſe stets Rück- 


sicht genommen werden. Vielleicht kann zum Teil 
wenigstens den Rohren ein besseres Gefälle ge- 
geben werden? Empiehlenswert ist ferner die An- 
bringung von Reinigungsklappen mit Bajonett- oder 
Büsrelverschluß, ferner die Anbringung von Ìfi'- bis 
ligen Spülstutzen, die ein- bis zweimal am Tage zu 
öffnen sind. Auf diese Weise erreicht man wenig- 
stens, daß die Rohrleitungen mit geringem Gefälle 
nur alle Viertel- oder Halbjahre zu reinigen sind und 
die Reinigungsarbeit nicht so zeitraubend ist. Eine 
vollkommene Spülung, wie sie geplant ist, erfordert 
keinen hohen Wasserdruck (6 m Wassersäule genü- 
gen), wohl aber eine Wassergeschwindigkeit von 
mindestens 15 m. Danach läßt sich die benötigte 
Wassermenge und die Pumpengröße bestimmen. Es 
ist aber sehr fraglich, ob sich hierfür die Anlage- 
kosten einer Spülreinigung rentieren. Humulus. 


III. Die Schwierigkeiten, 
eisernen Rohrleitungen durch 
schleim und Schmutz haben, treten nicht auf, wenn 
Sie Kupferleitungen verwenden. Sollte es mit der 
Zeit doch mal eintreten, so genügt es, die Kupfer- 
leitungen mit stark verdünnter Salzsäure kräftig 
durchzuspülen. Emaillierte Leitungen schützen auch 
vor diesen Verschmutzungen, doch sind Kupferleitun- 
gen unbedingt vorzuzichen. Wenn Sie Rinnen ver- 
wenden wollen, so können diese aus Holz gefertigt 
werden, müssen dann aber auch mit 2 mm starkem 
Kupierblech ausgeschlag:n werden. Man kann auch 
direkte Kupferrinnen verwenden; diese stellen sich 
jedoch teurer, da in diesem Falls stärkeres Kupfer- 
blech verwendet werden muß. 

Dipl.-Ing. Munds, Cunnersdorf i. 


IV. Für Braunstoff verwendet man GußBeisen- 
rohre, innen asphaltiert oder emailliert, Kupferleitun- 
gen oder Holzrinnen aus Lärchen- oder Kiefernholz. 
Das Ansetzen von Stoffrückständen in den Leitungen 
ist wohl kaum ganz zu vermeiden. Begünstigt wird 
das Uebel durch mit dem Stoffwasser mitgerissene 
Luft., die im Stoffwasser durch den Sauerstoff Aus- 
fällungen hervorruft. Ferner sind große Rohruuer- 
schnitte und damit geringe Stofifwassergeschwindig- 
keiten zu vermeiden und die Rohrleitungen möglichst 
voll zu beaufschlagen. Je größer die Wassergeschwin- 
digkeit in den Rohrleitungen ist, desto geringer ist 
die Abs:tzgefahr für Rückstände Zu klein dürfen 
jedoch die Leitungen nicht sein. weil dann der Kraft- 
bedarf der Pumpen unter Umständen erheblich steigen 
kann. Die Rohrleitungen werden auch in anderen 
Fabriken, wie von Ihnen beschrieben, mit Draht- 
bürsten gereinigt. Um das lästige Abschrauben der 
Krümmer zu vermeiden, bauen Sie sich am besten 
Spezialkrümmer mit leicht abnehmbaren Putzdeckeln 
ein. Diese Deckel haben Scharniere und werden auf 
einer Seite nur mit einer großen Flügelmutter ver- 
schraubt. Als Dichtung verwenden Sie bei diesen 
Deckeln eine weiche, elastische Gummidichtung. Sind 
die Rohrleitungen innen schon sehr rauh, dann emp- 
ſiehlt sich eine Neucmaillierung oder Auswechselung 
gegen gut emaillierte (‚uß- oder blanke Kupferrohre. 
1 die oben offen sind, können nicht überall 


welche Sie bei gußB- 
Absetzen von Stoff- 


Rsgb. 
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verwendet werden. Die Leitungen von den Sortier- 
maschinen zu den Pappenmaschinen sollen auf alle 
Fälle als offene Holzrinnen ausgeführt sein. 
—efka— 
Kartonmaschlne. 

Antwort auf Frage Nr. 3589 in Nr. 31. S. 961. 
I. Sie können auf Ihrer Kartonmaschine ein- 
fachen, doppelten und dreifachen Karton bis zu Nr. 60 
zwar herstellen, aber Sie können kaum wirtschaftlich 
arbeiten. wenn Sie in Deutschland zu verkaufen 
gezwungen sind; denn die neuen riesigen Karton- 
maschinen am Rhein mit ihrer kleinsten Regie be- 
ginnen bereits derart auf die Preise zu drücken, daß 
auch gut eingerichtete kleinere Betriebe schon die 
Ohren steif halten müssen, um auf dem Markte mit- 
kommen zu können. Etwas anderes ist es, wenn Sie 
mit Ihrer Kartonmaschine oder mit Ihren Erzeugnissen 
in cin Land gehen, das noch keine Konkurrenz besitzt. 
Es gibt solche Länder, d’e sehr froh wären, einen 
gut:n und von den Herren Exporteuren nicht allzu 

sehr verteuerten Karton kaufen zu können. 
Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


II. Mit drei Siebzylindern von mindestens 1 m 
Durchmesser läßt sich Grau-, Leder-, Duplex-, Holz- 
u. dgl. Karton bis zu etwa 350 g/qm anstandslos her- 
stellen. Dagegen ist eine Kartonmaschine mit nur 
zwei bzw. drei Trockenzylindern vom technischen 
wie vom Standpunkt der Rentabilität durchaus zu 
verwerfen; denn Sie können damit weder eine ren- 
table Produktion noch eine qualitativ einwandfreie 
Ware erzielen, weil Sie entweder sehr langsam fahren 
müssen, gleich kleine,unrentable Produk- 
tion, oder gezwungen sind, die Trockenzylinder 
übermäßig stark zu heizen, um den Karton schnell 
zu trocknen, gleich schlechte Qualität. 
Selbst die günstigsten Rohstoff- und Betriebsverhält- 
nisse werden das Arbeiten mit einer solchen Maschine 
nicht rentabel zu gestalten vermögen. Wenn Sie bei 
einwandfreier Qualität eine einigermaßen rentable 
Produktion herausarbeiten wollen, so sollten Sie 
mindestens noch 6—8 Trockenzylinder mit 1500 mm 
Durchmesser einbauen. Da diese Sorten sehr häufig 
einseitigglatt verlangt werden, wäre auch der Einbau 
eines großen Zylinders mit einseitiger Glätte zu emp- 
fehlen. Unter diesen Voraussetzungen ließe sich eine 
Produktion von etwa 7000 kg in 24 Stunden erzielen, 
und zwar unter Zugrundelegung eines Durchschnitts 
von 250 g/anı schwerem Karton. Radamus. 


Umstellung einer Rohdachpappenfabrik. 

Antwort auf Frage Nr. 3590 in Nr. 32, S. 992. 
J. Eine Rohdachpappenfabrik läßt sich ohne 
groBe maschinelle Umstellung auf Strohkartonfabri- 
kation umstellen. Die Wirtschaftlichkeit einer Stroh- 
kartonfabrik hängt in erster Linie mit von der 
geographischen Lage ab, wobei zu berücksichtigen ist, 
dab man das Stroh in der näheren Umgebung auf- 
kaufen kann. Das Absatzgebiet des Fertigfabrikates 

soll gleichfalls in der Nähe liegen. G. 
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II. Sofern die Rohpappenfabrikanlage an und für 
sich gesund und lebensfähig ist, können unschwer 
einige Fabrikate nachgewiesen werden, deren Her- 
stellung lohnend ist. Erhebliche maschinelle Aende- 
rungen sind allerdings nicht zu umgehen. Die typi- 
sche Rohdachpappenfabrik arbeitet ohn: Kollergänge, 
mit scharf bemesserten Holländern, mit groben 
Knotenfängern. meist kleinen Kalandern und ohne 
Querschneider. Alles in allem eine Einrichtung, mit 
der nur Rohpappe hergestellt werden kann. A. B. 

IH. Mit Ihrer Einrichtung können Sie neben der 
Herstellung von Isolierrohrpapier und Rohdachpappe 
Filzpappe, die zum Unterlegen von Linoleum ver- 
wendet wird, spezifisch leichten, im Stoff wasserdicht 
geleimten Graukarton, der sich zur Anfertigung von 
Faltschachteln zum Verpacken von gegen Feuchtig- 
keit zu schützenden Waren, wie Salz, Soda, Seife 
usw., bestens eignet, erzeugen. 

© H. Postl, Mödling b. Wien. 


IV. Außer Nägelpappe und Isolierrohrpapier käme 
noch die Herstellung aller Sorten ordinärer, teils 
gefärbter Packpapiere und Kartons von 150 g/ am 
aufwärts in Frage. Zur Erzeugung einer möglichst 
ansehnlichen. glatten Ware ist der Einbau eines 
Satinierwerkes oder einer einseitigen Glätte erfor- 
derlich. St. 

Unechte Wasserzelchen 
Antwort auf Frage Nr. 3591 in Nr. 33, S. 1023. 

J. Unechte Wasserzeichen werden auf verschie— 
dene Arten hervorgerufen: 

a) durch Anwendung von Markierſilzen. 

b) durch Mitlaufenlassen von Fäden mit der Stoffbahn 
und dem Filz, wenn diese die Naßpressen pas- 
sieren, 

c) durch Anpressen von Walzen, auf wen aus 
Gummi hergestellte Buchstaben, Ziffern, Figuren 
usw. befestigt sind, an dir Papierbahn auf der 
oberen Walze der Naſ presse oder auf dem ersten 
Trockenzylinder, 

d) mittels eines Prägekalanders, 

c) durch Einlegen der Papierbogen zwischen soge- 
nannte Prägeplatten und Pressen in einer Walzen- 
presse, d. h. in einem Plattenkalander oder mittels 
hydraulischer Przsse. 

H. Pos: J. Mödling b. Wien. 


H. Die Firma Maschinenbau- Werk- 
stätte Nie fern G. m. b. H. in Niefern (Baden) 
liefert Einrichtungen zur Herstellung unechter Was— 
serzeichen für Papiere und Kartons in der Papier— 
maschine. Die Apparate dieser Firma lassen sich 
durch eine Momentschaltung in und außer Tätigkeit 
setzen und bewähren sich auch für harte Pergamin- 
papiere. 

Die Firma C. G. Haubald A.-G. in Chemnitz 
baut spezielle Wasserzeichen-Prägekalander für un- 
echte Wasserzeichen. wie sie z. B. gewisse feine 
Packpapiere (Tee- und Konfitürenpackungen) zeigen. 

Ing. E. Belani. Villach, Tyrolerstr. 23. 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenienzen. 


J.F. Müller &Sohn A.-G., Hamburg 27 


D.R.P. 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Pzpierprüfung. Eine Anleitung zum Untersuchen von 
Papier von Professor W. Herzberg, Stell- 
vertretender Präsident des Staatlichen Material- 
prüfungsamtes in Berlin-Dahlem. Sechste ver- 
besserte Auflage. Mit 100 Textabbildungen und 
23 Tafeln. Verlag von Julius Springer, Berlin. 
Preis gebunden R.-M. 27.—. 


Das seit einiger Zeit im Buchhandel fehlende 
klassische Handbuch über die Papierprüfung ist vor 
kurzem in sechster Auflage neu erschienen. Es er- 
übrigt sich, den Inhalt des Buches aufzuzählen. Der 
Verfasser hat die ganze Entwicklung der Papier- 
prüfung seit Gründung der Abteilung für Papier- 
prüfung am heutigen Staatlichen Materialprüfungsamt 
in Berlin-Dahlem im Jahre 1884 mitgemacht und sich 
als Leiter dieser Abteilung große Verdienste auf die- 
sem Gebiete erworben. Alles das, was sich im Laufe 
der Jahre bei der Prüfung und Untersuchung der 
Papiere und Papierroh- und Halbstoffe bewährt und 
eingeführt hat, ist in dem vorliegenden Buche von 
ihm niedergelegt worden. 

Die neue Auflage bringt wieder Ergänzungen ver- 
schiedener Abschnitte und einige neue, so finden wir 
z. B. einen neuen Berstdruckprüfer System Schopper- 
Dalén beschrieben und die Ergebnisse von Vergleichs- 
versuchen zwischen Reißlänge und Berstdruck aufge- 
führt, ferner Neues über die Prüfung der Faserfestig- 
keit von Halbstoffen, die Farbreinheit von Füllstoffen 
und dergleichen. 

In einem Anhang sind die Vorschriften für Be- 
hördenpapiere und die Normen für verschiedene 
Papiersorten zusammengestellt. 

Erwähnt seien noch besonders die vielen mikro- 
skopischen Faserbilder. 

Druck und Ausstattung des Buches sind gut, es 
ist nur zu bedauern, daß der Preis der neuen Auflage 
wesentlich erhöht worden ist und so die Anschaffung 
Angestellten erschwert ist. Goy. 


Kraft- und Wärmewflrtschaft in der Industrie. I. Band. 
Von Dr.-Ing. Ernst Reutlinger unter 
Mitwirkung von Oberbaurat Ing. M. Gerbel. 
Verlag J. Springer, Berlin W 9. Preis & 16.50. 


Das Buch stellt eine Neubearbeitung der Bücher 
Urban-Recutlinger „Ermittlung der billigsten Betriebs- 
kraft für Fabriken unter besonderer Berücksichtigung 
der Abwärmeverwertung“ und Gerbel , Kraft- und 
Wärmewirtschaft in der Industrie“ dar. Der erste 
Band behandelt die Grundlagen der allgemeinen Kraft- 
und Wärmewirtschaft in der Industrie, einschließlich 
der Abwärmeverwertung. Es werden dem Leiter des 


a 


HOFFMANN-Kollerganz 


1000 kg Eiutrag 


Fabrikbetriebes Unterlagen zur eigenen Lösung der 
zweckmäßigsten Kraft- und Wärmeversorgung und 
zur Wahl von System und Anordnung zur Erzielung 
niedrigster Gesamtbetriebskosten in knappster Form 
gegeben. Von besonderem Interesse ist die vorge- 
nommene Abgrenzung der Wettbewerbsgebiete der 
einzelnen Krafterzeuger und ein zusammenfassender 
Betriebskostenvergleich. 


Der Handelsvertreter und die Volkswirtschalt. Von 
Dr. Paul Behm, Generalsekretär des Zentral- 
verbandes Deutscher Handelsvertreter-Vereine. 
3. Auflage. Berlin. Verlag des Centralverban- 
des Deutscher Handelsvertreter-Vereine. 


Ausgehend von der Kennzeichnung des Handels- 
vertreterbegriffs und seiner rechtlichen Merkmale 
streift der Verfasser die Entwicklungsgeschichte des 
Berufes, um dann die Gründe für die Schaffung der 
neuen, einheitlichen Berufsbezeichnung „Handelsver— 
treter“ darzulegen. Die Stellung des Handelsvertre- 
ters zu den übrigen Gliedern der Volkswirtschaft 
wird eingehend behandelt; die absatz- und produk- 
tionsfordernden Aufgaben des Handelsvertreters wer- 


den erläutert. 


Der neue Bopp & Reuther-Katalog Nr. 60. 


Unter der Nummer 60 hat die Firma Bopp & 
Reuther G. m. b. H. in Mannheim- Wald- 
hof soeben eine wesentlich verbesserte Neuausgabe 
ihres Armaturenkataloges herausgegeben. Die frühe- 
ren Ausgaben Nr. 34, 50 und 51 sind damit ungültig 
geworden. Der Katalog umfaßt die vielseitigsten Er- 
zeugnisse, wie Talsperren- und Turbinenschieber, klei- 
nere Wasserschieber, Dampfschieber, Oel- und Petrol- 
schieber, Hydranten, Brunnen, Lokomotivwasser- 
kranen, sonstiges Wasserleitungszubehör, Schacht- 
deckel, Tiefbaugerüste und Werkzeuge, Dampfarma- 
turen, Gasleitungsarmaturen, Kondenswasserableiter, 
Wassermesser und Spezialmesser usw. Er enthält 
wichtige Aenderungen und Verbesserungen, u. a. sind 
darin die vom Deutschen Industrie-Normenausschuß 
vorgeschlagenen Lichtweiten und Baulängen bereits 
enthalten; die Anschlußflanschen können auf Wunsch 
jetzt schon nach DIN geliefert werden. 


Auf den Seiten 8 und 9 ist eine Zusammenstellung 
der am meisten vorkommenden Betriebsverhältnisse 
und unentbehrlichen technischen Angaben eingefügt 
und mit Codewörtern versehen, so daB bei allen, 
besonders telephonischen Anfragen und Bestellungen 
über diese außerordentlich wichtigen Fragen völlige 
Klarheit geschaffen werden kann. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Autrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Ol! 

Auswechseibarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen). 
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Erwiderung 


auf die Erklärung der Firma P. J. Wolff & Söhne G. m. b. H., 
Düren, in Nr. 35 des Wochenblattes für Papierfabrikation: 


Die vorbesagte Erklärung der Firma P. J. Wolff & Söhne G. m. b. H., 
Düren, die sich mit einer Gegenüberstellung der Leistungsfähigkeit meines 
Holländers zu dem sogenannten Silesius-Holländer befaßt, ist falsch und 
bezweckt eine offenbare Irreführung der Papierfabrikanten in der Gegen- 
überstellung der beiden Holländerfabrikate. 


Der Firma P. J. Wolff & Söhne G. m. b. H., Düren, ist bekannt, daß: 


1. die von ihr angegriffene Tabelle nichf von mir aufgestellf worden 
ist, sondern von unpai feiischer Seife zwecks Begufachtung der 
beiderseifigen Holländer; 


2. die bezüglich dieser Tabelle geschehene Nachprüfung der Versuchs- 


ergebnisse durch Herrn Mallickh, Düren, als veranwortlichem 


Konstrukfeur des sogenannten Silesius- Holländers, selbsf vor- 
genommen worden isf; | 


3. die von diesem angeblich fesfgestellte Ueberlegenheif von 30% 


der Leisfungsfähigkeif in der Verwendung falscher Meßapparate 
und in der Ronstruierung eines Riemenrutsches ihre Aufklärung 


gefunden baf; 


4. seifens der betreffenden Feinpapierfabrik zwecks Erlangung genauer 
unparfeiischer Resulfafe durch eine bekannfe Auforifäf der 
Papierfabrikation Versuche stattfinden, die 2. Zl. noch nicht 
abgeschlossen sind. 


Ich möchte daher der Firma P. J. Wolff & Söhne G. m. b. H., Düren, 
empfehlen, diese Resultate abzuwarten, und es wird sich dann ohne weiteres 
ergeben, welcher von den beiden Holländern dem andern überlegen ist. 


Die Erklärung der Firma P. J. Wolff & Söhne wird mich veranlassen, 
die Resultate dieser Versuche der Oeffentlichkeit zu unterbreiten. 


Düren, den 5. September 1927. 


J. W. Erkens, Maschinenfabrik u. Eisengießerei, 
Niederau bei Düren. 


te 
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Marktberichte. 


Aus England. 

Die Diskussion über die Zweckmäßigkeit des 
Packpapierzolles beschäftigt die Oeffentlichkeit wei- 
ter. Es liegt auf der Hand, daß sich durch diesen 
Schutzzoll von rund £ 3.—.— pro Tonne Papier die 
todkranke englische Packpapierindustrie einigermaßen 
erholen konnte, angeblich soweit, daß seit Einfüh— 
rung des Zolles etwa 10 Millionen Goldmark für 
Modernisierungen und Produktionserweiterungen aus- 
gegeben bzw. bewilligt worden sind. Sicherlich sind 
auch einige tausend Arbeiter vor Entlassung und das 
Heer der englischen Arbeitslosen vor neuem Zuwachs 
bewahrt worden. Andererseits wurde erst vor kur- 
zem hier berichtet, daB der Zoll seit seiner Einführung 
den Konsum mit rund 40 Millionen Goldmark be- 
lastet habe, und von den ausländischen Lieferanten 
ist leider gerade Deutschland am meisten betroffen, 
denn mit Rücksicht auf den hohen Zoll werden nur 
mehr gute nordische Kraftpapiere gesucht und die 
Einfuhr der früher aus Deutschland gekauften weißen 
und farbigen Zellulosepapiere, besonders der braun- 
gefärbten Sulfitpapiere (sog. Sulfitkraft) ist sehr zu- 
rückgegangen. Die Interessen der englischen Papier- 
industrie auf der einen, der Konsumenten und aus- 
ländischen Lieferanten auf der anderen Seite werden 
schwerlich je unter einen Hut zu bringen sein und 
daher ist die weitere Erörterung des „cui bono“ 
dieses Zolles ziemlich unfruchtbar. 

Die Schntzzolldiskussion hat aber ihren tieferen 


Grund in der ungünstigen Lage der nicht geschützten 
englischen Papierindustrie. Die Geschäftsstille, die 
bisher tendenziös mit den Sommerreisen der Chefs 
begründet wurde, scheint trotz Rückkehr der Ge- 
schäftswelt nicht weichen zu wollen. Der „Paper 
Maker“ legt seinen Freunden die naheliegende Frage 
vor: „What can be done to improve the British 
Paper Trade?“ (Was kann die Lage des englischen 
Papierhandels — gemeint ist aber vor allem die 
Industrie — bessern?) und erhält von dem mäch- 
tigsten Exponenten der Industrie, W. Harrison, fol- 
gende Antwort: 
l. Intensivste Arbeit, 
2. tätige Zusammenarbeit zwischen Papierfabrikan- 
ten und Grossisten, 
3. straffe und wirksame Konventionen, 
4 wirksamer Schutz jener Teile der 
Industrie, die unter Dumping- 
konkurrenz zu leiden haben. 


Wenn wir die mehr idealen Forderungen ad 1 
und 2 und auch den Ruf nach einer starken Konven- 
tion ad 3 zur Verhinderung von Preisschleuderei in 
Zeiten von Auftragsknappheit verstehen und billigen, 
so gibt Joch die ad 4 geäußerte Forderung zu denken. 
Gibt es — von Spezialiällen abgesehen — eine Kon- 
kurrenz im Ausfuhrhandel unseres Faches, die nicht 
Dumpingkonkurrenz ist? Gibt es — außer etwa 


Finnland mit einem minimalen Inlandkonsum — ein 
Auslandpreise 


Papierexportland, dessen nicht ge- 


COLLYT 


(holländerfertiger Harzleim), 


verwendet auf der Dresdner Jahresschau „Das Papier“. 


Firma: Carl Stäcker, Dresden-N 


Fabriken: Dresdem ~ Manrheim- z Roßtau a. Elbe. 
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Konkurrenz bereiten, mehren sich in Deutschland 
selbst die Angebote ausländischer Zellstoffabriken. 
Die Skandinavier und Finnen bemühen sich, Verkäufe 
an Papierfabriken zu tätigen, die rhein-, elbe- und 
oderaufwärts zu erreichen sind; tschechische Werke 
bieten alles auf, um von sächsischen und schlesischen 
Fabriken Aufträge zu erhalten. 

Aus U.S.A. wurden Ende August unverändert 
folgende Notierungen für gut eingeführte Sorten im- 
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Wir notieren heute freibleibend für amerika- 
nisches Harz bei Posten von mindestens 10 tons 
für prompte Lieferung, per 2. Hälfte September- und 
per Oktober-Lieferung (in Æ): E 38%, F 38.75. 
G 39.—-, H 39.—, J 39%, K 40.—, M 40%, N 41%, 
WG 43%, WW 48%, Wurzelharz 34%, Taravergil- 
tung 14%; französisches Harz per Sep- 
tember/Oktober-Lieferung, Taravergütung 6% (in &): 
bn 37%, F/G 41%, HIJ 41.75, K 42.—, M 42%, N 43%, 


portierter Zellstoffe gemeldet: WG 44.—, WW 47%, WW extra 48.— 3A 50.—, 


Gebleicht ; . $ 3.50—4.50 5A 52.—, 6A 56.—; Spanisches Harz, loko, 
bleichfähig „ 2.85—3.10 Taravergütung 6% (in A): WW extra 47%, 2A 48%, 
la. starkfaserige gebleichte Sulfit . „ 2.50--2.75 3A 49.—, 4A 50.—, 5A (Excelsior) 51%. 6A 53.—. 
Ila. 8 90 „ . „ 2.40 —2.55 7A 55.—. Alles per 100 kg, Neugewicht, waggon- 
la. Kraft ; g a ; . „ 2.710—2.90 oder kahnfrei Hamburg, sofortige netto Kasse gegen 
Ha. „ . À i ~ 5 „ 2.50 — 2.60 Faktura. 
alles per 100 Ibs ex Dock Atlantikhafen 90: 100. — 
x. 


MECHANISCHE 


eee 
ZUM ABROSTEN VON: 


Vom Harzmarkt. 


Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting G. m. b. H., 
Hamburg 11. 


Hamburg, den 5. September 1927. 


Der Markt in Amerika war im verflossenen 
Monat August ganz stetig, ohne größere Veränderun- 
gen für die mittleren Typen, wie dies seit langer Zeit 
schon nicht mehr der Fall gewesen ist, da wir 
es gewohnt worden sind, mit größeren Bewegungen 
zu rechnen. Zwischen dem 3. 8. bis 31. 8. war im 
offiziellen Savannah-Markt für die Qualität H die 
niedrigste Notiz $ 8.70 und die höchste $ 9.10. Zwi- 
schen dem 16. 8. bis 31. 8. war die Spanne noch 
kleiner und lag zwischen $ 8.80 niedrigst bis $ 8.90 
höchste. Anders lag der Markt für WW. Die Sa- 
vannah-Notiz stieg von $ 9.10 auf $ 11.35. 
| Die Witterung bleibt für die Harzernte weiter 
sehr günstig, so daß auch im August mehr Harz als 
im vorigen Jahr produziert werden konnte, wenn der 
Ueberschuß auch gegen die Vormonate zurückbleibt. 

In Frankreich war der Markt stetig und 
waren die dunklen und mittleren Typen teurer als in 
Amerika, da dieselben im französischen Konsum auf- 
genommen wurden. Dagegen lagen die hellen Typen. 
speziell WW, billiger in Frankreich, doch gleicht sich 
die Preisspanne mehr und mehr aus. In Frankreich 
war wie bei uns in diesem Sommer schlechtes Wetter 
und wird der Anfall in ganz hellem Harz in diesem 
Jahre wohl nur sehr gering sein. Wenn auch jetzt 
noch sonniges Herbstwetter eintritt, so kommt sol- 
ches für die Sonnenbleiche nicht mehr in Betracht. 

In Spanien liegt der Markt genau wie in 
Frankreich, auch hier werden die ganz hellen Harze 
sehr knapp sein und wird wahrscheinlich zwischen 
den Mittel- und ganz hellen Typen eine größere Preis- 
spanne eintreten. 


B al t Treibriemen seit Jahrzehnten 
a Ül=Transportbänder bestbewährte Qualitäten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, rn arte” 


Telegr.-Adr.: Reinshagen. Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 


SCHWEFELKIES 
GASMASSE. 


ScHWEFEI-OFEN 
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GESELLSCHAFT FÜR CHEMIE UND 
HUTTENWESEN M.B.H FRANKFURT a. M, 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 

Verantwortlicher Schriftleiter: Ulrich Kirchner, Chemiker und Ingenieur VDI in Biberach. 
Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 

Papier: Fein holzfrei Illustrationsdruck halbgeleimt 70 glam von Gebr. Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württ.). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn, Biberach-Riß (Württ.). 
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Soeben erschien die XXII. Auflage 1927/28 


(Aeltere Auflage vernichten, da an vielen Stellen jetzt unzutreffend!) 


Güntter-Staibs Adreßbuch der Papier-, 
Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- und 
Strohstoff-Fabriken 


des Deutschen Reiches, Dänemarks, Elsaß-Lothringens, Hollands, Oesterreichs, 
Polens, der Schweiz und der Tschechoslowakei, sowie der Bunt- und 
Pergamentpapierfabriken Deutschlands 


Preis geb. ohne Karte RM 7.50 
Genaue Angaben sowie Bestellzettel siehe die der Nr. 35 beigeheftete, rotgedruckte Beilage. 
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Zeitschrift für die gesamte Papier-, Pappen- und Papierstofi-Industrie. 
Amtliches Organ aller Verbände und Berufsvereinigungen der 
deutschen Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zellstoff-Industrie: 

Verein Deutscher Papierfabrikanten 
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58. Jahrgang. 17. September 1927. Nummer 37. 
Handelspolitik. 
Norwegen. er Tinte nicht durchschlägt oder 
Mit dem 11. Juli 1927 ist endgültig 577 2. Druckpapier, farbig, weiß oder anders 
der neue norwegische Zolltarif in Kraft ge- in der Masse, darunter Umschlag- und 
setzt worden, über den in Nr. 23/1927 d. Bl. TE 5 „ 0,03 
2 . Pappe, Pack-, Kardus- un akulatur- 
schon kurz berichtet wurde. Die Zollsätze Danieı sowie. Preßsanne: Toschnanier: 
beziehen sich auf Papierkronen und erhöhen Filtrierpapier und farbiges Papier zu 
sich um 60%, und zwar um den bisherigen Tapeten 0.03 
Zollzuschlag von 50% und den Goldzoll- 579 4. a) 9 a. Se ae 
: o eres Schleif- un olierpapier 
zuschlag, der mit dem 1. Juli d. J. von 20 7% 580 b) Papier und Pappe, bestrichen oder 
auf 10 % ermäßigt worden ist. getränkt mit Asphalt, Teer oder 
Untenstehend folgt ein Auszug aus dem on Verhäutungs-, Dach- und 55 
neuen norwegischen Zolltarif die Papier- % 0 OTPappe ene ee 
industrie betreffend. 597 14. Papier anderer Art, das nicht unter die 
Lid. Zollsatz vorgenannten Sätze fällt, darunter Per- 
Nr. n mem 1 gamin, greaseproof, Pergamentpapier, 
Papler und Pappe sowie Waren daraus: . und „ De 
; . j , i irni öltes oder in ähnlicher 
576 1. Schreib- und Zeichenpapier; Licht- „ tes, BEO , 
kopierpapier mit der unmittelbaren Ver- 598 %% 2 i j nn 
packung . a ; 5 8 i . 0,13 ` i l : 
Anmerkung. Ist zweifelhaft, ob ee 
ein Papier als Schreibpapier anzusehen 198 i 5 a Baumwollen- frei 
ist, so gilt als Regel, daß hierzu Pa- UMPETAN eee vä i N : TEI 
pier gezählt wird, das so stark geleimt v. W. 


— ä‚(ꝓäé — 
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Frachtänderung. 


Mit Gültigkeit vom 5. September 1927 sind die Stationsfrachtsätze des Aus- 
nahmetarifes 46a (Papier), die in Nr. 15/1927 d. Bl. bekannt gegeben wurden, durch 


folgende ersetzt worden: 


nach Waren- | Breisach Grenze Kehl Grenze R 
verzeich- 

nis Nr. 10¢ Haupt: 0 | Haupt- | 10% t | Haupt- 

von klasse klasse k asse 
Baienfurt Zu 68 . 1 u — 198 192 200 194 
p Zu 68 . JI — — 196 191 199 193 

Langenbrand- 
Bermersbach . II — — 77 74 130 127 
Weisenbach. II — — 75 72 128 125 
v. W. 


—— . — — 


Vernachlässigung des Exports rächt sich am Inlandmarkt! 


Der nachfolgende Artikel des Ausland- 
verlags, Berlin, der mit dem auf der Haupt- 
tagung des Reichsverbandes der Deutschen 
Industrie am 2./3. September in Frankfurt 
a. Main festgelegten Standpunkt zu der Frage 
„Inlandmarkt — Auslandmarkt“ voll über- 
einstimmt, enthält wertvolle Gedankengänge, 
die ernstester Beachtung auch in der Papier- 
industrie wert sind. v. W. 

„Es braucht wohl heute nicht mehr eingehend be- 
wiesen zu werden, daß wir eine Inlandkonjunktur 
zu verzeichnen haben, die sich auf geborgten Mitteln 
und nicht auf einer entsprechend starken Eigenkräf- 
tigung des inländischen Marktes aufbaut. Tatsache 
ist, daß der Bedarf des Inlandes die Schlote rauchen, 
die Arbeitslosigkeit zurückgehen und die Auftrags- 
bestände anschwellen lieb in einem Umfange, daß 
die Ausfuhr zum Teil deshalb zurückging, weil zu- 
nächst inländischer Bedarf befriedigt wurde. Sicher- 
lich ist auch die Befriedigung des inländischen 
Bedarfes für die Industrie und den Handel erheblich 
leichter und einfacher als das Hereinholen von Aus- 
landaufträgen. Die Folge dieser bekannten Vorgänge 
ist die Zunahme der Einfuhr von Rohstoffen und 
Halbfabrikaten, der keine entsprechende Steigerung 
der Fertigwarenausfuhr gegenübersteht, also fort- 
schreitende Auslandverschuldung, die bald ihre 
Grenze finden muß. Es zeigt sich auch bereits in 
verschiedenen Branchen, daß man die Aufnahmefähig- 
keit des Inlandes überschätzt hat, indem die für das 
Inland hergestellten und gelieferten Waren nicht in 
den eigentlichen Konsum übergehen, sondern in den 
Lägern des Handels liegen bleiben, so daß die Zah- 
lungen stockender eingehen und die Aufträge und 
Abrufe nachlassen. Die zweite Juniwoche hat mannig- 
fache Erörterungen und Aeußerungen darüber ge- 
bracht, daß die Konjunktur vielleicht ihren Höhepunkt 
schon überschritten habe, soweit sie sich auf das 
Inland bezicht, und daß leider eine nennenswerte 
Besserung der Ausfuhrergebnisse für die Juli-Handels- 
bilanz infolge der Vernachlässigung der Ausfuhr- 
werbung nicht erwartet werden könne. Daran können 
auch verschiedene inzwischen über Reparationskonto 


Rohstoffbedarf aus dem Auslande zu decken. 


abgeschlossene größere Auslandlieierungen wenig 
ändern. 

Man konnte vor einigen Monaten, als die Ausfuhr 
gerade in hochwertigen Fertigiabrikaten, unabhängig 
von den sonstigen Schwankungen der Handelsbilanz, 
eine langsame, aber stetige Zunahme zeigte, sich der 
Hoffnung hingeben, daB unser Außenhandel sich dem 
Idealzustande nähere, durch Fertigwarenausfuhr den 
Man 
kann die deutsche Wirtschaft, auch wenn man die 
Zollmauern des Auslandes und die inländische Son- 
dervorbelastung durch höhere Steuern, soziale Lasten 
und Dawesabgaben berücksichtigt, nicht ganz schuld- 
los daran erklären, daß diese Entwicklung eine so 
bedauerliche Unterbrechung erfahren hat. Es hätte 
in der natürlichen Linie eben dieser Entwicklung ge- 
legen, wenn jede Erstarkung des Inlandabsatzes die 
Grundlage zu vermehrter Bemühung um Ausfuhr- 
aufträge und zu parallelgehender Ausiuhrsteigerung 
abgegeben hätte. Das ist leider in sehr vielen Fällen 
versäumt worden, und wenn demnächst ein Nach- 
lassen der Inlandkonjunktur oder gar ein stärkerer 
Rückschlag eintreten sollte, werden jene Unterneh- 
mungen, die inzwischen das Auslandgeschäft vernach- 
lässigen zu können glaubten, sich vielfach einer bösen 
Lage gegenübersehen. Der in der zweiten August- 
woche bekanntgewordene französische Auftrag der 
Eisen- und Stahlindustrie, also einer Gruppe für die 
Konjunktur meist hellhöriger Werke, die bis vor 
kurzem gleichfalls den Auslandmarkt verhältnismäßig 
vernachlässigten, zeigt am besten, daB man sich auch 
dort ähnlichen Gedankengängen nicht verschlossen 
hat, und sollte den kleineren und mittleren Industrie- 
betrieben zu denken geben. 


Es kommen bei der Beurteilung dieser Dinge 
auch noch andere nicht unwichtige Gesichtspunkte in 
Frage. Wir haben kürzlich an dieser Stelle erläutert, 
welche besonderen psychologischen Umstände zurzeit 
einer deutschen Ausfuhrsteigerung an sich günstig 
liegen. Daneben ist aber vor allem zu bedenken, daß 
die Stellung des deutschen Exporteurs dem ausländi- 
schen Kunden gegenüber eine andere ist. wenn in 
Deutschland gute Konjunktur, als wenn eine bereits 
bekannte und auch im Ausland viel erörterte Absatz- 
stockung eingetreten ist. DaB die letztere sich sofort 
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in Preisdruckversuchen des Auslandes auswirkt und 
einen entsprechenden Einfluß auf die Geschäftsmög- 
leihkeiten und die Erlöse bewirkt, sollten wir aus den 
Erfahrungen der letzten Jahre nachgerade gelernt 
haben. 

Die Folgerungen aus diesen sehr realen Ge- 
dankengängen sind eindeutig. Je besser das Inland- 
geschäft geht — selbst wenn es nicht auf einem in 
seinen Ursachen und in der Finanzierung ungesunden 
Zustrom von geborgtem Auslandgeld und nicht zur 
Kapitalbildung verwandten, sondern konsumiertem 
Inlandverdienst beruht —, um so mehr muß versucht 
werden, das Auslandgeschäft auszubauen, um beim 
Nachlassen der Inlandkonjunktur die Betriebe in Gang 
halten zu können und am Inlandmarkt durch die Kaui- 
kraft der bei der Herstellung von Ausfuhrgütern 
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beschäftigten Betriebe und Arbeitnehmer einen Rück- 
halt zu haben. Solange die gute Inlandkonjunktur 
anhält, wird es zudem leichter möglich sein, die Mittel 
für vermehrte Werbetätigkeit im Auslande, für Ver- 
suche zur Anpassung an die Forderung des Ausland- 
interessenten und sogar für eine entgegenkommende 
Zahlungsfrist bereitzustellen als in der Zeit abnehmen- 
der Konjunktur und verringerter Einnahmen und 
Aufträge. Schon machen sich in vielen Zweigen der 
Wirtschaft die ersten, vielleicht und hoffentlich noch 
verfrühten Anzeichen eines Nachlassens der Kon- 
junktur bemerkbar. Immer noch zeigt die Handels- 
bilanz eine nicht günstige Entwicklung. Es dürfte 
höchste Zeit sein, sich durch eine intensive 
Auslandwerbung für die Zeit eines Rück- 
schlages zu rüsten. 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Einladung zur Kraft- und Wärmetagung für die Zellstoff- und Papierindustrie, 
veranstaltet von der Brennkrafttechnischen Gesellschaft e. V, im Verein mit dem Zentral- 
ausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie und dem Verein der 

Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure 
am Mittwoch, den 28 September 1927, im Lichtspielraum der Jahresschau 
Deutscher Arbeit, Dresden 1927. 


Vortragsplan (Aenderungen vorbehalten): 
Vormittags 9 Uhr: 

1. Ansprache des Herrn Vorsitzenden. 

2. Herr Professor Th. Kayser, Berlin: 
„Die neuzeitlichen Bestrebungen in der 
Kohlenverwertung und ihre wirtschaft- 
liche Auswirkung für die Zellstoff- und 
Papierindustrie“. 

3. Herr Dipl.-Ing. Reinh.Schulze, Ober- 
ingenieur, Aachen: „Die neuzeitlichen 
Bestrebungen auf dem Gebiete des Kes- 
selbaues unter Würdigung der Bedürf- 
nisse der Zellstoff- und Papierindustrie“. 

4. Herr Generaldirektor Hans Gott- 
stein, Feldmühle, Stettin: „Reiseein- 
drücke in der amerikanischen Papier- 
industrie“. 

5. Herr Dipl.-Ing. Peters (Zentralver- 
band der Preuß. Dampikessel-Ueber- 
wachungs-Vereine), Halle a. d. Saale: 
„Die Dampfkesselfeuerungen, ihre An- 
passung an die neuzeitliche Kohlenver- 
wertung und die wirtschaftliche Grenze 
ihrer Mechanisierung“. 

6. Herr Dipl.-Ing. Bläns dorf (Brown, 
Boveri & Cie.), Mannheim Käfertal: 
„Technik und Wirtschaft der Kraft- und 
Wärmeanlagen in Zellstoff- und Papier- 
fabriken unter besonderer Berücksichti- 
gung des Hochdruckdampfes“. 

7. Aussprache. 

Nachmittags 1½ Uhr: 
Gemeinsames Frühstück im Hauptrestau- 
rant der Ausstellung. 

8. Fortsetzung der Aussprache. 


Die Herren Diskussionsredner werden er- 
sucht, höchstens 10 Minuten zu sprechen und 
Namen sowie Anschrift vorher schriftlich dem 
Vorsitzenden bekanntzugeben. 

Zum freien Eintritt in die Lichtspiele 
berechtigt ein gedruckter Vortragsplan, der 
auf Anfordern von der Brennkrafttechnischen 
Gesellschaft e. V., Berlin W 9, Potsdamer- 
straße 20a, kostenlos verabfolgt wird. 

Zum Eintritt in die Ausstellung ist eine 
Tageskarte zum Preise von R.-M. 1.50 an den 
Eintrittskassen der Ausstellung zu lösen. 

Es können aber auch Kongreßkarten zum 
beliebigen Ein- und Austritt mit Gültigkeit 
vom 26.—28. September einschließlich zum 
Preise von R.-M. 2.50 von der Brennkraft- 
technischen Gesellschaft bezogen werden. 

Von der gleichen Stelle sind für das ge- 
meinsame Frühstück Karten zum Preise von 
R.-M. 3.— spätestens bis zum 24. September 
anzufordern. 

Die Beträge für die Kongreß- und Früh- 
stückskarten sind auf das Postscheckkonto 
der Brennkrafttechnischen Gesellschaft e. V., 
Berlin Nr. 46130 gleichzeitig einzuzahlen. 

An der Veranstaltung können auch die 
Damen teilnehmen. 

Die Kleiderablage befindet sich im Haupt- 
restaurant. 

Berlin, im September 1927. 

Brennkrafttechnische Gesellschaft e. V. 

Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, 

Zellstoff- und Holzstofi-Industrie. 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
und -Ingenieure. 
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Steuervereinfachung und Steuervereinheitlichung. 


Der Ruf nach einem möglichst ein- 
fachen, klaren und vor allem ein- 
heitlichen Steuerrecht wird mit 
größtem Nachdruck insbesondere aus der 
Wirtschaft erhoben. Bedenkt man die Fülle 
der Steuergesetze, führt man sich die Viel- 
fältigkeit der Bewertungsvorschriften in 
Reichs- und Landessteuergesetzen vor Augen, 
überblickt man die reiche wissenschaftiiche 
Steuerliteratur und nicht zuletzt die stattliche 
Zahl von Bänden der Entscheidungen des 
Reichsfinanzhofs und der Steuersenate der 
Verwaltungsgerichte der einzelnen Länder, 
so.ist allein schon die Fülle dieses Stoffes 
beängstigend und erdrückend. Zu seiner Be- 
wältigung wurden mit der Erzbergerschen 
Steuerreform Reichsfinanzbehörden, soweit es 
sich um Reichssteuern handelte, geschaffen, 
die, wie erst kürzlich noch das Reichsgericht 
in einem Schadensersatzprozeß anerkannte, 
alsbald unter der Ueberlastung fast zusam- 
menbrachen. Daneben blieben die Landes- 
finanzbehörden, die sich mit den Landes- 
und Kommunalsteuern befaßten, bestehen. 
Ein für den Steuerpflichtigen nicht zu durch- 
brechendes Durcheinander von Steuerzeset- 
zen und Verordnungen, von Steuerbehörden 
und -Beamten. Eines der Grundgesetze 
für das steuerliche Verfahren ist 
die Reichsabgabenordnung, die in 
gesetzestechnischer Hinsicht ein Meisterwerk 
darstellt. Ganz allmählich sind die Landes- 
steuergesetze dazu übergegangen, ganze Ab. 
schnitte der Reichsabgabenordnung auch für 
das Landessteuerrecht maßgebend zu erklä- 
ren, immer aber mit Ausnahme, die angeblich 
durch die besondere Materie des einzelnen 
Steuergesetzes sich ergab. Es gibt also noch 
heute Reichssteuern und Landes- 
steuern mit ganz verschiedenarti- 
gem materiellen Inhalt und Reichs- 
und Landessteuer behörden, die sich nach 
durchaus unterschiedlichen Steuer- 
verfahrensgesetzen zu richten haben. Leider 
sollen auch jetzt die Wünsche der Wirtschaft 
nach einer Vereinheitlichung und Verein- 
fachung der Reichs- und Landessteuergesetze 
nur in ganz geringem Umfang durch ein 
Reichsgesetz ihre Erfüllung finden. er 
Reichsfinanzminister hat dem Reichswirt- 
schaftsrat den Entwurf eines „Steuer- 
vereinheitlichungsgesetzes“ 
zugehen lassen. So unmöglich wie dieser 
Name, so wenig erreicht der Inhalt dieses 
Gesetzes das Ziel der Vereinfachung und 
Vereinheitlichung unseres Steuerrechts. Wir 


können nur hoffen, daß es dem Reichswirt- 
schaftsrat und dem Reichstag gelingen wird, 
den Entwurf so abzuändern, daß er wirklich 
auf dem so lange angestrebten Wege einen 
Schritt nach vorwärts bedeutet und nicht, wie 
es jetzt der Fall ist, durch den Aufbau künst- 
licher Hindernisse den Fortschritt eher 
verhindern wird. Eine kurze Darstellung des 
neuen Entwurfs dürfte in der Industrie Inter- 
esse erwecken. 

Finanzämter und Landesfinanzämter ver- 
walten die Reichssteuern. Warum nicht auch 
sämtliche Landessteuern? Warum gibt sich 
der Gesetzentwurf die erdenklichste Mühe, 
für die Landessteuern, namentlich also für die 
Realsteuern und die Gebäudeentschuldungs- 
steuer, die genauen Verwaltungskompetenzen 
festzusetzen, die nunmehr auf diesem Gebiet 
den Finanzämtern und Landesfinanzämtern 
obliegen sollen? Genau so liegt es mit dem 
Verfahrensrecht. Auch hier hat man die ein- 
zelnen Paragraphen der Reichsabgabenord- 
nung aufgezählt, die auf die Landessteuern 
Anwendung finden, „soweit nicht die Länder 
abweichende Vorschriften erlassen“. Statt 
einer Vereinfachung sehen wir 
hier nur eine Erschwerung. Be- 
sonders schwierig scheint es zu sein, die 
Bewertungsvorschriften der Steuerarten auf 
einen Grundnenner zu bringen. Das Reichs- 
bewertungsgesetz hatte den Anfang damit 
gemacht, indem es für die Vermögenssteuern 
des Reichs und grundsätzlich auch für die 
nach dem Vermögen erhobenen Steuern der 
Länder gleichartige Bewertungsvorschriften 
gab. Die Einheitswerte, welche so geschaffen 
wurden, haben sich praktisch mit einigen 
Fehlgriffen recht leicht eingeführt. Was lag 
näher, als nunmehr anzuordnen, daß die Be- 
wertungsvorschriften des Reichsbewertungs- 
gesetzes und der Reichsabgabenordnung ver- 
bessert und zusammengefaßt nunmehr auf 
alle Steuerarten des Reichs und der Länder 
Anwendung finden müßten? Der Entwurf 
des Gesetzes macht einen vielversprechenden 
Ansatz dazu, indem es sagt, daß die allge- 
meinen Bewertungsvorschriften, die neu auf- 
gestellt werden, für die Steuern des Reichs, 
der Länder, Gemeinden (Gemeindeverbände) 
und der Religionsgemeinschaften des öffent- 
lichen Rechts gelten sollen. Die Vorschrift 
schlägt aber ihren Grundbau selbst wieder 
entzwei durch den einschränkenden Satz 
„soweit sich nicht für die einzelnen Steuern 
aus den Steuergesetzen oder für die Einheits- 
wertsteuern aus dem zweiten Teil des Reichs- 
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bewertungsgesetzes etwas anderes ergibt“. 
Vom Standpunkt der Wirtschaft kann man 
das „Steuervereinheitlichungsgesetz“ nur als 
eine Abschlagszahlung betrachten. 
Es fehlt der große Flug der Idee, der über 
kleine Sonderwünsche und -Interessen nun 
einmal hinweggehen muß. Immerhin mag 
lieber dieser Entwurf mit allen seinen Män- 
geln zum Gesetz werden mit dem offen aus- 
gesprochenen Wunsch, er möge nach kurzer 
Erfahrungszeit zugunsten weiterer Verein- 
heitlichung abgeändert werden, als daß der 
Gesetzentwurf von zwei Seiten zu Fall ge- 
bracht wird: von den Alles- oder Nichts- 
leuten und von den unverbesserlichen Eigen- 
brödlern. 

Nun noch einiges über die materiellen 
Bestimmungen, die unser zukünftiges „Steuer- 
vereinheitlichungsgesetz“ erlassen will. Drei 
wichtige Gesetze sollen reichsrechtlich als 
Rahmengesetze geregelt werden: 
Grundsteuer, Gewerbesteuer 
und Gebäudeentschuldungs- 
steuer (Hauszinssteuer). 


Grundsteuer und Gewerbesteuer sind 
Steuern, die schon vor dem Kriege als Real- 
steuern in den meisten Ländern Deutschlands 
erhoben wurden, so daß hier die steuerliche 
Gesetzgebung auf eine reiche Erfahrungszeit 
zurückblicken kann. Die Vielgestaltigkeit der 
landessteuerlichen Regelung der Grundsteuer 
und Gewerbesteuer soll nun aufhören. Da- 
neben steht das Gebäudeentschuldungssteuer- 
gesetz, das in der Dritten Steuernotverord- 
nung seine ursprüngliche Verankerung ge- 
funden hatte. Die Gebäudeentschuldungs- 
steuer (Hauszinssteuer) besteht also erst 
kurze Zeit, erfreut sich aber ganz besonderer 
Unbeliebtheit. Wieweit es dem Entwurf ge- 
lungen ist, wenigstens die gröbsten Härten 
zu mildern, mögen die folgenden Darlegun- 
gen zeigen. 

Vom Grundvermögen und von den 
Betriebsgrundstücken wird als Landes- 
steuer die Grundsteuer erhoben. 
Steuerschuldner ist der Eigentümer jedes 
Betriebsgrundstücks für sich. Die Besteue- 
rungsgrundlage ist der Einheitswert, 
der nach den Vorschriften des Steuerbewer- 
tungsgesetzes festgestellt ist. Das Reichs- 
rahmengesetz gibt die Höhe der Grundsteuer 
nicht an. Das ist Sache der Länder. Für die 
Berechnung der Steuer aber gibt das Reichs- 
gesetz als Meßzahl einen Haupt- 
steuersatz. Dieser beträgt 9 v.T. des 
auf volle Hunderte nach unten abgerundeten 
Einheitswertes. Die Länder erheben nun die 
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Grundsteuerin einem Umlagesatz, 
der in einem Vielfachen der Steuerein- 
heit besteht. Die Steuereinheit ist 
der hundertste Teil des Haupt- 
steuerbetrages. Auf diesen Umlage- 
satz wird es also ankommen. Höchstgrenzen 
gibt das Reichsrahmengesetz nicht dafür. Nur 
wenige Einschränkungen sollen die Einheit- 
lichkeit des Umlagesatzes gewährleisten, Eine 
AbstufungdesUmlagesatzesnach 
dem Wert oder der Größe des 
Steuergegenstandes ist ausge- 
schlossen. Für landwirtschaftliche, forst- 
wirtschaftliche oder gärtnerische Betriebs- 
grundstücke und Grundstücke gleicher Art, 
die einem gewerblichen Betrieb zugehören, 
darf nur der gleiche Umlagesatz 
bestimmt werden. Eigentliche Betriebsgrund- 
stücke können einen abweichenden Umlage- 
satz haben. Die Veranlagung der Grund- 
steuer wird wieder nach Rechnungsjahren 
vorgenommen, allerdings nach dem Einheits- 
wert des unmittelbar vorangegangenen Fest- 
stellungszeitpunktes. Die Grundsteuer wird 
vierteljährlich geleistet. Vorauszahlungen in 
Höhe von je einem Viertel der zuletzt fest- 
gesetzten Jahressteuerschuld müssen ent- 
richtet werden. 


Die Gewerbesteuer wirdals Lan- 
dessteuer vom stehenden Gewerbe er- 
hoben. Jedes selbständige stehende 
Gewerbe unterliegt der Gewerbesteuer, 
soweit im Inland Betriebsstätten unterhalten 
werden. Das Gewerbesteuerrahmengesetz 
definiert den Begriff Gewerbe nicht, grenzt 
ihn aber gegen die Landwirtschaft, Forst- 
wirtschaft und Gartenbau, die Fischzucht und 
Fischerei in privaten Gewässern, gegen die 
freien Berufe und gegen die öffentlichen Spar- 
kassen ab. Unbedingt als Gewerbe dient die 
Tätigkeit der eigentlichen Erwerbsgesellschaf- 
ten, aber auch der offenen Handelsgesellschaf- 
ten und Kommanditgesellschaften. Steuer- 
schuldner der Gewerbesteuer 
istderUnternehmer, und als solcher 
gilt der, für dessen Rechnung das Gewerbe 
betrieben wird. Die Gewerbesteuer wird 
erhoben in Form einer Gewerbe- 
ertragssteuer und einer Gewerbe- 
kapital- und Lohnsummensteuer. 
Den einzelnen Ländern ist es hier leider 
wieder überlassen, zu bestimmen, daß auch 
eine Gewerbekapitalsteuer allein oder eine 
Lohnsummensteuer allein erhoben wird. Der 
Gewerbeertrag wird nach den Vor- 
schriften des Einkommensteuer- 
gesetzes oder Körperschafts- 
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steuergesetzes errechnet. Dabei wer- 
den den reinen Einkünften eine ganze Reihe 
von Beträgen wieder zugerechnet, wodurch 
die Gewerbeertragssteuer zu einer klar 
erkennbaren Sondersteuer neben der Ein- 
kommensteuer wird. Für das Gewerbe- 
kapitalsind die Einheitswerte nach 
dem Reichsbewertungsgesetz maßgebend. 
Unter Lohnsumme wird der Arbeits- 
lohn verstanden, der in dem betreffenden 
Steuerabschnitt der Einkommensteuer oder 
der Körperschaftssteuer an die im Betriebe 
beschäftigten Arbeitnehmer gezahlt worden 
ist. Der Berechnung der Gewerbesteuer wer- 
den wieder Meßzahlen zugrunde gelegt, 
sogenannte Hauptsteuersätze. Die 
Hauptsteuerbeträge gehen aus vom 
Gewerbeertrag, vom Gewerbekapital und von 
der Lohnsumme, die auf volle 100 Reichsmark 
nach unten abgerundet werden. Dann sind 
vom Entwurf des Gewerbesteuerrahmen- 
gesetzes folgend Hauptsteuersätze 
vorgeschen: 
1. Von den ersten angefangenen oder vollen 
1500 R.-M. des Gewerbeertrages 2%, 
von den weiteren angefangenen oder vollen 
1500 R.-M. des Gewerbeertrages 3½%, 
von den weiteren Beträgen des Gewerbe- 
ertrages 5%, 
2. von dem Gewerbekapital 0, 4%, 
3. von der Lohnsumme ½ % 

Die eigentliche Gewerbeertragssteuer und 
die Gewerbekapital- und Lohnsummensteuer 
wird nun in einem Vielfachen der 
Steuereinheit erhoben (Umlage- 
satz). Dabei ist die Steuereinheit der 
hundertste Teil des Haupt- 
steuerbetrages. Das Reichsrahmen- 
gesetz zieht der Bestimmung des Umlage- 
satzes auch hier nur zu geringe Grenzen. Die 
Abstufung des Umlagesatzes 
nachWertoderGrößedesSteuer- 
gegenstandes ist verboten. Auch 
nach der Art des Steuergegenstan- 
des darf eine Abstufung des Um- 
lagesatzes nicht stattfinden. Für eine 
Reihe von Gewerben aber darf der Umlage- 
satz bis zu 20% höher als für alle übrigen 
Gewerbe sein. Insbesondere ist hier an die 
Schank- und Filialsteuer gedacht. Die Ge- 
werbesteuer wird für das Rechnungsjahr in 
einer Hauptveranlagung veranlagt und ist mit 
je einem Viertel am 15. Mai, 15. August, 
15. September und 15. Februar fällig. Vor- 
auszahlungen in Flöhe von je einem Viertel 
der zuletzt festgesetzten Jahressteuerschuld 
sind zu entrichten. Besondere Bestimmungen 
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sind noch getroffen für Betriebe mit geringem 
Gewerbeertrag, Gewerbekapital oder Lohn- 
summen. | 


Die Gebäudeentschuldungs- 
steuer wird als eine Werterhal- 
tungs- und Entschuldungs- 
steuer von allen Gebäuden, die im Inland 
belegen sind, einschließlich der bebauten 
Grundflächen und der zugehörigen Hofräume 
und Hausgärten, erhoben. Das gilt auch für 
gewerblich benutzte Gebäude mit Ausnahme 
der Maschinen und sonstiger gewerblicher 
Einrichtungen, aber nicht für landwirtschaft- 
liche Gebäude. Man wird hier die Ab- 
weichung zugunsten der landwirtschaftlichen 


Gebäude schwerlich verstehen. Die Dritte 
Steuernotverordnung sah eine besondere 
Entschuldungssteuer auch für unbebaute 


Grundstücke vor. Es hätte nahe gelegen, eine 
Gebäudeentschuldungssteuer noch zu schaffen, 
welche alle Grundstücke erfaßte, die durch 
Geldentwertung ihrer Schulden teils oder 
ganz ledig geworden waren. Die Ausnahme für 
den landwirtschaftlichen Gebäudebesitz mag 
taktischen Gründen entsprechen, rein sachlich 
will sie nicht einleuchten. Die Gebäude- 
entschuldungssteuer ergreift Neubauten oder 
durch Um- oder Einbauten neu geschaffene 
Räume nicht, wenn der Bau erst nach dem 
30. Juni 1918 bezugsfertig geworden ist. 
Eine ähnliche Bestimmung gilt für Ein- 
familienhäuser. Steuerschuldner ist 
der Eigentümer Die Besteue- 
rungsgrundlagensindneu geschaf- 
fen worden. Die Gebäudeentschuldungssteuer 
wird in Hundertsätzen der Frie- 
densmiete erhoben und nach der Höhe 
des Eigenkapitals und der ding- 
lichen privatrechtlichen Be- 
lastung am 31. Dezember 1918 gestaffelt. 
Friedensmiete ist der Goldmiet- 
zins, der für die mit dem 1. Juli 1914 
beginnende Mietzeit vereinbart war oder vom 
Mieteinigungsamt als Friedensmiete festge- 
setzt wurde. Die Gebäudeentschuldungs- 
steuer zerfällt, wie gesagt, in eine Werterhal- 
tungs- und Entschuldungssteuer, Die Wert- 
erhaltungssteuer beträgt jährlich für 
ein Eigenkapital von je vollen 10% 
des Friedenswertes des Steuergegenstandes 
1?/;% der Friedensmiete. Als Eigen- 
kapital gilt der Friedenswert (Wehr- 
beitragswert) des Steuergegenstandes 
nach Abzug der dinglichen privatrechtlichen 
Lasten am 31. Dezember 1918. Die Ent- 
schuldungssteuer beträgt jährlich für 
eine dingliche privatrechtliche Belastung des 


Nr. 37 1927 


Steuergegenstandes von je 10% des Friedens- 
wertes (Wehrbeitragswertes) oder von Bruch- 
teilen dieses Betrages 5% der Friedensmiete. 
Ueber die Feststellung der dinglichen privat- 
rechtlichen Belastung werden besondere Vor- 
schriften gegeben. Für gewerblich be- 
nutzte Gebäude, die regelmäßig wäh- 
rend mindestens dreier voller Monate im 
Jahre nicht benutzt werden, sind die sich 
jeweils ergebenden Steuersätze auf Antrag 
für den vierten und jeden weiteren vollen 
Monat der Nichtbenutzung um je ein Vier- 
undzwanzigstel zu ermäßigen bis zur Höchst- 
summe von vier Vierundzwanzigsteln. Diese 
Gebäudeentschuldungssteuer ist, wie wir 
schon sagten, eigentlich bei keiner Partei des 
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Reichstages beliebt. Der Entwurf des Ge- 
setzes sieht daher auch ihren Abbau, ja ihren 
völligen Fortfall vor. Zunächst ermäßigt sich 
die Werterhaltungssteuer vom 1. April 1931 
ab auf die Hälfte. Die Werterhaltungssteuer 
wird vom 1. April 1934 ab überhaupt nicht 
mehr erhoben. Vor dem 1. April 1929 soll 
das! Fortbestehen der Entschuldungssteuer 
geprüft werden. Die Gebäudeentschuldungs- 
steuer wird jährlich veranlagt. Der Ver- 
anlagungszeitraum ist der 1. April bis zum 
31. März des folgenden Jahres. Sie ist 
vierteljährlich fällig. Vorauszahlungen in 
Höhe eines Viertels der zuletzt festgestellten 
Jahressteuerschuld sind zu leisten. 
Dr. Sch. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 58. Ausländische Kaufgesuche. 


Wir geben nachstehende Kaufgesuche bekannt:“ 

53 914. Papier und Pappe. Fabrikvertretungen über- 
nimmt Firma in Damaskus (Syrien). Bankref. 
Korr.: F. 

53 915. Papier aller Art. Vertretungen von Papier- 
fabriken für Kolumbien übernimmt Firma in 
Bogota. Bankrei. Korr.: Sp. 

53 920. Papier aller Art: Schreibpapler, lelnen und 


Anfragen nach den Chiffreadressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW 19, Krausenstraße 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


halbleinen, Zeltungspapler, Pauspapier und 
Zellulose. Montevideo. V. E.R. Ref. Korr.: Sp. 

53 924. Druckpapler für Zeitungen und Bücher. Porto 
(Portugal). E.R. Deutsche Ref. Korr.: F. 

53 934. Papier aller Art, Zigarettenpapier, Karton in 
Lederlmltatlon. Fabrikofferten. Athen. V. 
E. R. Bankref. Korr.: F. 

53 942. Mit Papler- und Pappenfabriken sucht Ver- 
bindung Druckerei in Areia (Brasilien). E. R. 
Korr.: P., F. 

53 948. Weißes Zellulosepapler zum Verpacken zer- 
brechlicher Sachen. Mailand. E.R. Deutsche 
und Bankref. Korr.: L, F. 

53 949. Packpapler. Fabrikofferten. 
tinien). E.R. Korr.: Sp. 


Tucuman (Argen- 


EEE — 


Werksgemeinschaft mit prozentualem Lohnsystem.* 


Ausschlaggebend für den Erfolg einer 
Industrie auf dem Weltmarkte ist die Not- 
wendigkeit. billiger zu produzieren, als der 
jeweilige Weltmarktpreis einer Ware ist. 

Es ist nicht zu verhehlen, daß wir in 
Deutschland schon vor dem Kriege zu lange 
auf unseren Lorbeeren ausgeruht haben, weil 
wir in der Fiktion lebten, daß wir allen 
anderen industriell, technisch und wissen- 
schaftlich weit überlegen seien. Dies ist 
durch die amerikanische Entwicklung stark 
gedämpft worden. Wenn wir uns auch zur- 
zeit die größte Mühe geben, das vor dem 
Kriege Versäumte wieder raschest nachzu- 
holen, so begehen wir doch noch mancherlei 
Fehler, die auf diese Geisteseinstellung zu- 
rückzuführen sind. 

Ganz besonders ist es eine Tatsache, 


* Anm. d. Red.: Auf Grund unserer Bücher- 
besprechung „Werksgemeinschaft“ in Nr. 34. S. 1058, 
stellte uns Herr Direktor Lest diesen interessanten 
Artikel zur Verfügung, und wir hoffen, damit unseren 
Fachgenossen willkommene Anregungen auf diesem 
schwierigen Gebiet zu geben. 


welche noch den schärfsten Widerspruch 
vieler alter und auch einiger jüngerer Indu- 
strieführer hervorruft. Man glaubt vielfach 
noch, daß zur billigsten Herstellung eines 
Produktes die billigsten Arbeitslöhne gehö- 
ren, ein Irrtum, wie es das Beispiel der 
Vereinigten Staaten schlagend beweist. 

Anders sieht die Sache schon aus, wenn 
man statt Löhne das Wort „Relativlöhne“ 
setzt. Unter dieser Bezeichnung ist der Lohn 
zu verstehen, der in Beziehung gesetzt zu 
einer gewissen Menge geleisteter Arbeit oder 
besser gesagt auf ein Stück fertige Ware zur 
Berechnung kommt. 

Trotz der ungleich höheren Arbeitslöhne 
in den Vereinigten Staaten ist es den Ameri- 
kanern doch gelungen, die Lohnquote für das 
einzelne Stück einer Fertigware so herab- 
zudrücken, daß dieser Anteil dem deutschen 
Anteil — wobei zu berücksichtigen ist, daß 
der deutsche Stundenlohn erheblich geringer 
ist — in den meisten Fällen noch weit unter- 
schreitet. Das ist ganz leicht erklärlich unter 
Berücksichtigung der den meisten deutschen 
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Industriellen immer noch nicht begreiflichen 
Verhältnisse: Genau durchgeführte Arbeits- 
teilung, äußerste Mechanisierung des Betrie- 
bes, gesteigerte Leistungsfähigkeit des ein- 
zelnen Mannes durch weitgehendste Akkordi- 
sierung und schließlich Interessenbeteiligung 
der gesamten Belegschaft an der Leistungs- 
fähigkeit des Werkes. 


Wir haben bereits seit vielen Jahren in 
Deutschland ein Werk, bei dem diese Grund- 
sätze weitgehend durchgeführt sind. Aller- 
dings ist das Ziel dieses Werkes nicht so 
sehr auf Massenproduktion eingestellt, als 
vielmehr auf die Hervorbringung der denk- 
bar höchstmöglichen Qualität ihrer Erzeug- 
nisse. Es ist dieses, wie allgemein bekannt, 
das Zeißwerk in Jena. 


Vor ungefähr fünf Jahren faßte der Ver- 
fasser dieses Artikels den Entschluß, ein 
relatives Lohnsystem auf ähnlicher Basis auch 
in den von ihm geleiteten Betrieben durch- 
zuführen. 

Die Einführung dieses Systems stieß auf 
seiten der Arbeitnehmerverbände auf die 
denkbar größten Schwierigkeiten. Die Ar- 
beitnehmerverbände übten einen derart un- 
heilvollen Einfluß aus, daß erst ein Streik die 
Entscheidung bringen mußte. Heute würde 
die Belegschaft niemals mehr zu den früheren 
Verhältnissen zurückkehren, wo sie damals 
dauernd im Unfrieden mit der Leitung und 
in Lohnstreitigkeiten lag. Alle Tarif- und 
Sondertarifämter wurden in Bewegung ge- 
setzt, diese Einrichtung im mißverstandenen 
Interesse der Arbeiter zu verhindern, bis der 
Senatspräsident des Sondertarifamtes in Ber- 
lin der ganzen Sache ein Ende bereitete, 
indem er u. a. dem Sinne nach feststellte, daß 
zwischen Leitung und Belegschaft ausdrück- 
lich oder stillschweigend getrofiene Verein- 
barungen Anfechtungen nicht unterliegen und 
keiner Entscheidung des Sondertarifamtes 
bedürfen. 

Der Grundgedanke dieses Lohnsystems 
ist, jeden im Werk Beschäftigten — vom Pro- 
kuristen und Ingenieur bis herab zum Hot- 
arbeiter — an seiner Arbeit insoweit zu 
interessieren, daß er selbst darauf sieht, daß 
jeder seine Pflicht tut und darüber hinaus 
vielleicht noch etwas mehr, indem er unge- 
eignete Leute im eigenen Interesse dem Vor- 
gesetzten meldet. 

Der Leiter des Unternehmens, also der 
Verfasser dieses Artikels, ist in dieses System 
nicht mit inbegriffen, sondern dieser ist in- 
sofern stark am Reingewinn beteiligt, als er 
nur ein der Form nach festes Gehalt bezieht, 
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während seine Einkünfte aber in der Haupt- 
sache in der Beteiligung am Reingewinn des 
Etablissements bestehen. 

Die Belegschaft am Reingewinn zu betei- 
ligen, hätte nicht den erwünschten Zweck. 
Der Preis des von unserem Werke erzeugten 
Produktes steht fest, es ist der Weltmarkt- 
preis, und er ändert sich nur nach unten 
tendierend. Die Belegschaft kann wenig dazu 
beitragen, Vorteile beim Einkauf der Roh- 
materialien herauszuholen, weil der Einkauf 
in großen Abschlüssen erfolgt und durch den 
Leiter getätigt wird. Die Höhe des Gewinnes 
ist also in der Hauptsache abhängig von der 
Menge des in der Zeiteinheit erzeugten Pro- 
duktes. Aus diesem Grunde und der Ein- 
fachheit halber wurde ein proportionales 
Lohnsystem eingeführt. 


Die Belegschaft erhält pro Tonne er- 
zeugten Produktes einen gleichbleibenden 
Prozentsatz des jeweiligen Durchschnittsver- 
kaufspreises, also der Gesamtfakturenmasse. 
Daher ändert sich auch die absolute Höhe 
der Gesamtlohnquote mit dem Verkaufs- 
preise. Das ist von der Belegschaft ohne 
weiteres mit Sicherheit kontrollierbar und 
schließt daher jedes Mißtrauen aus. Aus 
diesen Gründen haben wir unser Lohnsystem 
auf dem Gesamtumsatz aufgebaut und den 
Reingewinn unberücksichtigt gelassen. 


Wenn manche Industrielle in diesem Falle 
sagen werden, daß dadurch der Belegschaft 
die Einsicht in den Gesamtumsatz des Ge- 
schäftes gegeben wird, so muß man darauf 
erwidern, daß nur Engherzigkeit daraus 
Befürchtungen hegen kann. In Wirklichkeit 
ist es doch so, daß jeder Bürobeamte den 
Gesamtumsatz seiner Firma mit Leichtigkeit 
nachprüfen kann. 

Mit der Vertretung der Arbeitnehmer- 
schaft wurde also ein Vertrag geschlossen, 
nach welchem die gesamte Belegschaft einen 
bestimmten Prozentsatz des Umsatzes für 
Lohnanteil überwiesen bekommt. Der pro- 
zentuale Anteil am Gesamtumsatz wird nach 
einem, von einer Lohnkommission, die nur 
aus Beamten und Arbeitern besteht und unter 
Vorsitz des Leiters tagt, festgesetztem Punkt- 
system, nach welchem jeder Arbeiter ent— 
sprechend seiner pro Arbeitsstunde verrich- 
teten Arbeit bewertet wird, verteilt. Als 
Grundlage wurde für die einzelnen Katego- 
rien für alle Arbeiter die höchste Lohnklasse 
des für unsern Bezirk bestehenden höchsten 
Tariflohnes angenommen. 

Die gesamte Belegschaft gliedert sich in 
zwei Kategorien: 
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a) in die Produktionsbelegschaft, 
b) in reine Akkordarbeiter. 


Die Produktionsbelegschaft setzt sich aus 
den Leuten zusammen, die nicht als Akkord- 
arbeiter für die Produktion tätig sind. Die 
reinen Akkordarbeiter bestehen aus folgenden 
Gruppen: 

a) Kohlenentladern, 

b) Auf- und Abladern, 

c) Kaschierern, 

d) Packerinnen, 

e) Holzkochern, 

f) Holzschleifern einschl. Sortierern, 
g) Holzschälern. 


Die Gruppen a und b haben Akkordsätze 
pro Tonne bewegten Produktes, die Gruppe c 
pro 1000 qm beklebter Pappen, die Gruppe d 
pro Tonne fertigen Produktes, die Gruppe e 
pro Raummeter fertig gekochten und aufge- 
stapelten Holzes, die Gruppe f pro Raum- 
meter verschliffenen Holzes und die Gruppe g 
pro Raummeter geschälten Holzes. Diese 
Kategorien werden also nach der tatsächlich 
geleisteten Arbeitsmenge entlohnt und von 
der Gesamtlohnsumme in Abzug gebracht. 
Dadurch ist man der Aufsicht bzw. der Ar- 
beitskontrolle über diese gesamten Leute 
enthoben. Wie sie sich ihre Arbeitszeit ein- 
teilen, ist ganz ihre Sache; Hauptbedingung 
ist, daß jeden Tag alles aufgearbeitet wird. 
Hierbei möchte ich bemerken, daß wir früher 
viele Anstände dadurch hatten, daß wegen 
Nichtentladen bzw. Beladen Standgelder 
gezahlt werden mußten, der Hof voll nicht 
entladener Holzwagen stand usw. Das ist 
jetzt nicht mehr möglich. Die Leute wissen, 
daß es gleich ist, ob sie heute oder morgen 
die Arbeit leisten; denn die entstandenen 
Standgelder müssen sie selbst bezahlen. 
Wenn sie an einem Tage zuviel zu tun haben, 
so helfen sie sich selbst, indem sie sich von 
einer andern Kolonne Leute borgen, die sie 
dann natürlich mit aus den Erträgnissen 
ihrer Kolonne bezahlen müssen. 


Der Rest der gesamten Lohnsumme wird 
dann zur Entlohnung der Produktionsbeleg- 
schaft verwendet, und zwar geschieht die 
Berechnung wie folgt: 

Die Lohnquote wird durch die Gesamt- 
punktzahl dividiert und der auf jeden Mann 
pro Monat dann entfallende Gesamtlohn 
dadurch errechnet, indem die für die ein- 
zelne geleistete Arbeitsstunde sich ergebende 
Punktzahlquote mit der Anzahl der im Monat 
geleisteten Arbeitsstunden multipliziert wird. 
Dieses System sieht hier auf dem Papier sehr 
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kompliziert aus, ist aber in der Praxis wun- 
derbar einfach und hat sich seit seiner Ein- 
führung auf das glänzendste in jeder Be- 
ziehung bewährt. 

Ich mache dieses Lohnsystem an drei 
Beispielen klar, und zwar bei verschiedener 
Monatsproduktion: 

l. bei Minderproduktion 900 t im Monat, 
2. bei Normalproduktion 1200 t im Monat, 
3. bei Höchstproduktion 1500 t im Monat. 


Wird der Verkaufspreis für 100 kg Pro- 
dukt rein netto mit 24 R.-M. angenommen, so 
ergeben sich folgende Fakturensummen: 


bei 900 t im Monat à 240 — 216000 R.-M. 
bei 1200 t im Monat à 240 = 288000 „ 
bei 1500 t im Monat à 240 — 360 000 „ 


Davon erhält die Gesamtbelegschaft für 
Lohnanteil 12,5 % überwiesen, so daß sich 
bei diesen Produktionsmöglichkeiten die 
nachstehenden Monatslohnsummen ergeben: 


bei 900 t 12,5% von 216000 — 27000 R.-M. 
bei 1200 t 12,5% von 288 000 — 36000 „ 
bei 1500 t 12,5% von 360 000 — 45 000 „ 


Diese Lohnsummen werden nun in der 
oben angegebenen Weise nach dem Punkt- 
system an die beiden großen Kategorien ver- 
teilt, also an die Produktionsbelegschaft und 
die reinen Akkordarbeiter. 


Trotzdem die Lohnquote in unserem Be- 
triebe von früher 16—18% des Verkaufs- 
preises auf 12,5% festgesetzt wurde, ergibt 
sich bei Minderproduktion immer noch der 
höchste Tariflohn, bei Normalproduktion ist 
der Lohn schon bedeutend höher, um bei 
Höchstproduktion seine Höchstgrenze gegen- 
über dem höchsten Tariflohn zu erreichen. 
Dieses ist der Kernpunkt unseres ganzen 
Lohnsystems; denn hieraus ist genau ersicht- 
lich, daß durch diese Art der Lohnberech- 
nung jeder Arbeiter an seiner Arbeit inter- 
essiert wird. 

Seit Einführung dieses Lohnsystems konnte 
die Produktion verdoppelt und die Zahl der 
Arbeitskräfte um 20—25 % vermindert wer- 
den. Während also früher die Jahresleistung 
pro Kopf 20 t betrug, ist sie jetzt schon auf 
rund 60 t pro Kopf im Jahre gestiegen. Die 
Lohnquote pro Tonne erzeugtes Produkt ist 
gegen früher um etwa 40—50% gefallen und 
doch verdienen bei uns die Arbeiter mehr 
als wie im höchsten Tariflohn. Früher stieg 
die Lohnquote bei verringerter Produktion, 
also bei schlechter Konjunktur sehr stark an, 
während sie heute immer gleichbleibend ist. 
Sie beträgt jetzt in jedem Falle 12,5% der 
Gesamtproduktion im Monat. 
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Die Ursache dieser enormen Leistungs- 
steigerung ist natürlich nicht allein der Ein- 
führung dieses Lohnsystems zuzuschreiben, 
sondern sie hat auch ihre Gründe in der 
Durchführung von Verbesserungen und in 
weitgehendster Mechanisierung des Betriebes. 

Was aber wohl einen sehr großen Vorteil 
dieses Systems darstellt, ist die Tatsache, daß 
in den mir unterstellten Betrieben seit Ein- 
führung dieses Systems mit der Arbeit- 
nehmervertretung keine Differenzen mehr 
vorkamen. Ich brauche keine Lohnverhand- 
lungen mehr zu pflegen und unterliege weder 
von seiten der Arbeitnehmer- noch Arbeit- 
geberverbände irgendwelcher Beeinflussung. 

Es wäre nur noch auf die Frage einzu- 
gehen, was geschieht, wenn einmal schlechte 
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Konjunktur eintritt. Auch dieser Fall war 
bereits vorhanden. Er wickelte sich ganz 
automatisch und glatt ab, indem die Vertreter 
der Arbeitnehmer im Verein mit der Leitung 
die Verminderung der Arbeitszeit gemein- 
schaftlich festlegten. Es ist aber auch bei 
einer Verminderung der Arbeitszeit nicht 
möglich, daß ein Arbeiter unter seinem 
höchsten Tariflohn pro gearbeitete Stunde 
verdient oder daß der Anteil des Lohnes an 
dem Gestehungspreis des Produktes pro- 
zentual erhöht wird. Einen außerordent- 
lichen Fortschritt bedeutet es auch, daß die 
Belegschaft unter sich jeden Bummler und 
Schmarotzer automatisch ausschaltet. 
Muskau (O.-L.), den 25. August 1927. 
Direktor Ing. G. Lest. 


Neueste Fortschritte in der Erzeugung von echtem 


Pergamentpapier. 
Von Ing. E. Belani, Villach. 


Es wird eine neue Pergamentiermaschine 
und der Vorgang des Pergamentierens damit 
beschrieben. 


Einige Wasserzeichen aus der Mitte und 
dem Ende des 14. Jahrhunderts stellen 
höhnische Anspielungen der alten Pergamen- 
tierer auf die Papiermacher dar, denn seit 
dem 14. Jahrhundert wird das aus Schaf-, 
Kalb- und Ziegenfellen mit Schabeisen und 
Bimstein zurechtgemachte „echte Pergament“ 
durch das Papier aus Lumpen immer mehr 
verdrängt. Dennoch war das Pergament 
infolge verschiedener seiner Eigenschaften 
für viele Zwecke nicht zu entbehren, so z. B. 
für den Bucheinband. Die ältesten Ratskäm- 
merei-Rechenbücher in Chemnitz i. Sa. sind 
ausschließlich in echtes Pergament gebunden 
und das im Jahre 1457 gedruckte „Psalte- 
rium“ wurde auf Pergament gedruckt. Der 
letzte Pergamentierer starb um 1890 in Wien. 

Mit dem Aussterben dieses Gewerbes 
machte sich unabweisbar das Bedürfnis nach 
einem vollwertigen Ersatzstoffe geltend und 
viele Köpfe begannen über die Herstellung 
eines solchen ernstlich nachzudenken. Um 
1853 schon gelang dem Engländer E. Gaine 
aus ungeleimtem Baumwollepapier durch 
Eintauchen desselben in Schwefelsäure von 
60° Bé während einiger Sekunden bei Zim- 
mertemperatur und nachfolgendem gründ- 
lichen Auswaschen echtes Pergamentpapier, 
sogenanntes „vegetabilisches Pergament“, zu 
erzeugen. 

Den Gedanken, echtes Pergamentpapier 


auf maschinellem Wege herzustellen, verfolg- 
ten dann später mehrere Fachleute, so unter 
anderen Robertson, Streubel, Taybo. 

Von Kleczinsky wissen wir, daß er dem 
heute üblichen Verfahren am nächsten kam, 
doch auch er benützte ausschließlich Roh- 
papier aus Baumwolle, wogegen es später 
gelang, durch zweckmäßige Kochungen und 
Bleichverfahren geeignete Zellstoffe auch aus 
Hanf, Leinen, Holz, Esparto, Alfa und Stroh 
darzustellen. Allerneuestens gesellt sich dazu 
der Mais. Das Kochverfahren für diesen 
Rohstoff wurde vom „Euro-Amerika-Syndi- 
kat“ in New Vork erworben. 

Die Zellstoffe, welcher Art immer sie sein 
mögen, verwandeln sich unter der Einwir- 
kung der Schwefelsäure beim Pergamentieren 
in eine kolloidale Substanz, die man als 
Amyloid bezeichnet, und welche in ihrem 
chemischen Aufbaue der Stärke CH ioOs sehr 
nahe steht. 

Läßt man kolloidale Stärke (Kleister), 
welche in die Klasse der „nicht umkehrbaren 
Kolloide“ gehört, sich also nur vom Sol- in 
den Gel-Zustand verschieben läßt (nicht um- 
gekehrt), von einem porösen Ziegelstein oder 
einer unglasierten Tonplatte aufsaugen, so 
bildet die Stärke ein alle Poren verschließen- 
des Häutchen, das nach dem völligen Trock- 
nen kein kaltes Wasser mehr in die Poren 
eintreten läßt. 

Genau ebenso macht es das Amyloid beim 
Pergamentieren des Papieres. Es verschließt 
durch Ueberziehen des Faserfilzes mit seinem 
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Kolloid alle Poren desselben und macht ihn 
unangreifbar für kaltes und kochendes Was- 
ser. Außerdem erhöht es die Festigkeitswerte 
des Papieres um annähernd 35%. 

Das Rohpapier, welches pergamentiert 
werden soll, mußte bisher stets löschpapier- 
artigen Charakter besitzen, jedoch eine klare, 
von Stoffbatzen freie Durchsicht zeigen und 
möglichst beidseitig gleichmäßig glatt, also 
ohne ausgeprägte Siebmarkierung, hergestellt 
werden; neuerdings ist es durch die nach- 
stehend beschriebenen Neuerungen auch mög- 


Bild 1. 


lich, schmierige Stoffe zu pergamentieren. 
Zweckmäßig ist es für die Pergamentierung 
Maschinensiebe Nr. 75—80 und Vordruck- 
walzengewebe Nr. 90—100 zu benützen. Ich 
gebe hier auch dem gefilzten Manchon den 
Vorzug vor dem gewebten. 

Der absolut gleichmäßigen Trocknung 
der ganzen Papierbahn ist größte Aufmerk- 
samkeit zu widmen, denn nasse Stellen be- 
dingen ein Reißen in der Pergamentier- 
maschine. 

Um einen besseren Ueberblick über die 
Fabrikation von echtem vegetabilischem Per- 
gament zu bekommen, insbesondere, um die 
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Arbeitsweise einer Pergamentiermaschine 
besser zu verstehen, wollen wir den Arbeits- 
gang in drei Teile zerlegen: 

1. Das Pergamentieren in der Säurepartie, 

2. das Auswaschen der pergamentierten 
Papierbahn in der Waschpartie, 

3. das Trocknen und Glätten des ausge- 
waschenen Pergamentes in der Trocken- 
partie. 

Säurepartie. Trotz der großen Fort- 
schritte im Papiermaschinenbau, die in den 
letzten 10—20 Jahren auf fast allen Gebieten 
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Säurepartie. 


erzielt worden sind, ist im Pergamentier- 
maschinenbau sehr wenig Neues heraus- 
gebracht worden, insbesondere, was die 
Säurepartie anbetrifft. Die Folge davon ist, 
daß die Herstellung von echtem Pergament 
selten über 30—40 m Geschwindigkeit in der 
Minute erfolgen konnte, und daß dabei der 
Säureverbrauch sich in den Grenzen von 
2—3 kg auf 1 kg Pergament bewegte. Aus- 
nahmsweise mögen auch wohl 40—50 m ge- 
arbeitet worden sein, doch dann stieg der 
Säureverbrauch so stark, daß man wieder auf 
geringere Schnelligkeiten ging. 

Wenn daher in der neueren Zeit hier und 
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da von verschiedenen Maschinenfabriken 
höhere Schnelligkeiten angekündigt worden 
sind, so beruht dies insofern auf einer Selbst- 
täuschung, als es wohl möglich ist, mit 
solcher Schnelligkeit zu arbeiten, aber kein 
Fabrikant in der Lage ist, bei dem damit ver- 
bundenen hohen Säureverbrauch konkurrenz- 
fähig zu bleiben. Dieser Säureverbrauch 
bringt es aber auch mit sich, daß bei solchen 
Geschwindigkeiten keine Möglichkeit besteht, 


. 
Bild 2. 


die Säure genügend aus dem Papier auszu— 
waschen, wodurch das Papier nachher im 
Handel grau und fleckig wird. 

Um diese Fehler zu vermeiden und um 
etwas ganz Neues auf diesem Gebiete hervor- 
zubringen, war es.nötig, daß die Erfahrungen 
des Pergamentierfachmannes mit den Kennt- 
nissen des Maschinenkonstrukteurs vereinigt 
wurden. Durch das verständnisvolle Zusam- 
menarbeiten eines der ersten Fachleute der 
Pergamentierbranche mit dem Inhaber einer 
alten, erfahrenen Fabrik für Papiererzeu- 
gungsmaschinen ist es gelungen, eine neue 


Pergamentiermaschine zu schaffen, 
welche nicht nur mit den größten Geschwin- 
digkeiten bis 100 m in der Minute zu arbeiten 
vermag, sondern bei welcher gleichzeitig der 
Säureverbrauch auf ein ganz erheblich ge- 
ringeres Maß herabgedrückt wird und trotz- 
dem das Pergamentpapier vollständig ausge- 
waschen und getrocknet die Maschine verläßt. 

Durch die geniale Anordnung der Ver- 
bindung zwischen den einzelnen Säurekästen 
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Waschpartie. 


bei dieser neuen Pergamentiermaschine und 
durch ein besonderes Verfahren, mit welchem 
das zu pergamentierende Papier durch die 
Säurepartie geführt wird, ist es gelungen, mit 
dem Säureverbrauch auf etwa 0,7 kg herunter- 
zugehen. In jüngster Zeit vorgenommene 
Messungen an einer solchen modernen Per- 
gamentiermaschine haben — wie ich mich 
selbst überzeugen konnte — sogar einen 
noch geringeren Säureverbrauch ergeben. 
Da die Säure nach ihrer vollkommenen Ver- 
wendung in der Säurepartie fast vollständig 
ausgenutzt ist, hat ihre Regeneration keinen 
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Wert mehr, so daß die Kosten einer Ver- 
dampfungsanlage zur Wiedergewinnung der 
Säure erspart werden können. 
Waschpartie. Vor etwa 10—15 Jah- 
ren wurden als Neuerung hohe Waschtürme 
mit innen und außen liegenden Spritzrohren 
gebaut, wobei die außen liegenden Spritz- 
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waschen von pergamentierten Stoffbahnen ein 
unerläßliches Erfordernis ist, um schnell ar- 
beiten zu können, so ist auch dieser Partie 
bei der neuen Pergamentiermaschine beson- 
dere Aufmerksamkeit zugewendet worden, 
und zwar wird hier zum Auswaschen der 
pergamentierten Stoffbahn eine Haspelpartie 
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Bild 3. Trockenpartie. 


rohre an einem Spritzrohrgehäuse angebracht 
waren, das von oben an den Stuhlungen der 
Waschpartie befestigt war. Damit ergab sich 
ein bequemes Durchführen des auszuwa- 
schenden Pergamentes mit der Hand zwi- 
schen den Spritzrohren. Diese Konstruktion 
wird von fast allen Fabriken, die Pergamen- 
tiermaschinen bauen, heute noch angewendet. 

Da das intensive und gleichmäßige Aus- 


verwendet, durch welche das Papier in Acht- 
form um angetriebene Haspeln mit konzen- 
trisch angeordneten Spritzrohren geführt 
wird. 

Auf diese Weise kann das pergamentierte 
Papier bei gleicher Maschinenlänge bedeutend 
länger einer Waschung ausgesetzt werden, 
so daß sich eine viel intensivere Auswaschung 
der Säure ergibt, wodurch die hohen Ge- 
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schwindigkeiten erst möglich werden. Ferner 
ist das Papier auf ganz kurzen Abständen 
um die Haspeln herum auf Latten gelagert, 
wodurch sich eine viel energischere Bearbei- 
tung der gespannten Oberfläche mit Spritz- 
wasser ermöglicht, und schließlich ist die 
Regulierung der Haspelantriebe so möglich, 
daß die Papierbahn nur innerhalb des Rah- 
mens ihrer Haltbarkeit beansprucht und somit 
ein Zerreißen ausgeschlossen ist. 

Durch diese patentierte Haspelpartie ist 
es möglich, im Vergleich zu den früher ge- 
bauten Waschpartien auf ein und derselben 
Raumlänge etwa doppelt so viel Spritzrohre 
anzuordnen und etwa 3—4Amal intensiver aus- 
zuwaschen als bisher. 

Trockenpartie Durch besondere 
Gruppierung und Dimensionierung der 
Trockenzylinder sowie durch alleräußerste 
Ausnutzung der Trockenfläche hat die neue 
Pergamentiermaschine auch bei Geschwindig- 
keiten bis zu 100 m und darüber eine 
verhältnismäßig geringe Anzahl von Trocken- 
zylindern nötig. Durch Anwendung einer 
besonderen Konstruktion, die es ermöglicht, 
Zylinder mit Bronzemänteln zu bauen, wer- 
den auch in der Trockenpartie außerordent- 
liche Fortschritte erzielt. Bekanntlich sind 
Zylinder mit Kupferblechmänteln kaum voll- 
kommen rund zu konstruieren und auch nicht 
sehr haltbar, wogegen diese Bronzemäntel 
fast unbegrenzt haltbar sind. Außerdem 
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machen sie sich durch die Dampfersparnis in 
ganz kurzer Zeit bezahlt, da Bronze bekannt- 
lich ja ein etwa fünfmal besserer Wärmeleiter 
als Gußeisen ist. 

Am Schluß der Trockenpartie ist ein 
patentiertes Zylinderglättwerk eingebaut, wo- 
durch eine schöne Mattsatinage des Perga- 
mentes direkt auf der Maschine erzeugt wird 
und ein hervorragendes Glattliegen der 
Pergamentpapierbahn auch bei größter Ar- 
beitsbreite erreicht wird. 

Diese vorteilhafte Maschine ermöglicht 
eine Aufstellung direkt hinter der Rohstoff- 
papiermaschine, so daß in einem Arbeitsgang 
durchgearbeitet werden kann und der Aus- 
schuß durch das Auf- und Umrollen fortfällt. 


Bei dem fortgesetzt steigenden Verbrauch 
von echtem Pergamentpapier und den er- 
höhten Anforderungen an die Fabrikation 
desselben dürfte die vorstehend beschriebene 
neue Pergamentiermaschine auf das beste 
begrüßt werden. Sehr erfreulich aber ist es, 
daß es wiederum der deutsche Maschinenbau 
ist, welcher diesen neuesten und bedeutenden 
Fortschritt in der Pergamentpapiererzeugung 
buchen kann. 

Die beschriebene neue Pergamentier- 
maschine wird von der Maschinenfabrik 
J. W. Erkens in Niederau b. Düren (Rhld.) 
gebaut. Dieser Firma verdanke ich auch die 
dem Texte beigegebenen Abbildungen. 


Postbestellung für das 4. Vierteljahr 1927. 


Die Bestellung auf das Wochenblatt für Papierfabrikation muß bei der Post 
sofort erneuert werden, damit keine Unterbrechung in der Zustellung eintritt. 


Auch in Osterreich, Ungarn, Tschechoslowakei, Schweiz, Schweden, Norwegen, 


Dänemark, Finnland, Holland, Belgien, Frankreich, Luxemburg, Polen, Rumänien, 
Estland, Lettland und Litauen nimmt die Post Bestellungen auf das Wochenblatt 
für Papierfabrikation an. 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 


von Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Geh. Baurat, ordentl. Professor für 
Papier- Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 


Die Roh- und Halbstoffe sowie das Ganzzeug, 
440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen. im Format DIN A 4, vornehm in 


Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag erschienen. Preis R.-M. 30,—. 
Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Aus unserem Verlag. 


Musterbuch der deutschen Papiererzeugung. 


Niemand wird bestreiten, daß ein zuver- 
lässiges Adreßbuch von allergrößter Wichtig- 
keit ist, sowohl für die, die darin aufgenom- 
men sind, als auch für die, die mit diesen 
Firmen aus irgendeinem Grunde in Verbin- 
dung treten wollen. Wir haben hier in 
Deutschland über 1100 Papier-, Pappen- und 
Papierstoffabriken, und es wird wohl kaum 
jemand geben, der von sich behaupten kann, 
daß er alle diese Werke und ihre Erzeugnisse 
genau kennt. Und so ist das Adreßbuch der 
gegebene Vermittler zwischen der Fabrik 
einerseits und ihren Lieferanten bzw. ihren 
Kunden andererseits. 

Es ermöglicht den- Zellulose- und Holz- 
stoffabriken, den Maschinenfabriken, den Be- 
triebsmittellieferanten, den Lumpen- und Alt- 
papierhändlern usw., die für sie in Frage 
kommenden Interessenten ausfindig zu ma- 
chen und zu bearbeiten, den Papierkäufern 
dagegen gibt es Aufschluß über das, was die 
einzelnen Werke erzeugen. Auch über die 
Größe und die vorhandenen Anlagen der 
Fabriken gibt es Auskunft und für vielerlei 
Zwecke ist es direkt unentbehrlich. 

Der Verlag hat in der soeben erschienenen 
XXII. Auflage des bekannten Güntter-Staib- 
schen Papier-Adreßbuches ein solches Werk 
erneut geschaffen. 

Wo es sich nun aber nur darum handelt, 
den Fabrikanten eines ganz bestimmten Er- 
zeugnisses ausfindig zu machen, kann auch 
das Sortenverzeichnis des besten Adreßbuchs 
nicht genügenden Aufschluß geben. Eine 
Hauptschuld daran haben viele Fabriken, die 
dem Verlag ein Fabrikationsprogramm nen- 
nen, das sie in Wirklichkeit nur beschränkt 
einhalten. Und so kommt es, daß der Papier- 
käufer sehr oft auf seine Bitte um Offerte den 
Bescheid erhält: „Das angefragte Papier 
oder Format machen wir nicht.“ 

Dies bedeutet nicht nur für den Käufer 
Zeitverlust, unnötige Arbeit und Unkosten, 
sondern auch für die Fabrik. Was aber noch 
schlimmer ist, und zwar sowohl für den Käu- 
fer als auch für die Fabriken, es wird oft 
ein geeignetes Lieferwerk direkt übersehen 
und gar nicht in Konkurrenz gezogen. 

Angeregt durch viele Klagen der Interes- 
senten und ermutigt durch eine Anzahl Zu— 
sagen namhafter Fabriken, hat sich jetzt unser 
Verlag unter Zuziehung eines ersten Fach- 
kaufmannes zur Herausgabe eines Werkes 


entschlossen, das nach ganz neuen Gesichts- 
punkten zusammengestellt wird und geeignet 
ist, allen diesen Unzuträglichkeiten und Un- 
sicherheiten nach Möglichkeit abzuhelfen. 

Es handelt sich um ein Werk, das von 
sämtlichen in Deutschland hergestellten Pa- 
pieren Gattungsmuster enthält (Format Din 
476 A4), die in geeigneter Weise einen Auf- 
druck erhalten, aus dem ersichtlich ist, um 
welche Sorte es sich handelt, welche Fabriken 
als Lieferanten in Frage kommen, welche 
Grammschweren und Maschinenbreiten die 
einzelnen Fabriken arbeiten usw. Auch son- 
stige Angaben, z. B. ob die Fabriken liniieren, 
ob sie Rotationsrollen liefern usw, wird es 
enthalten, ferner eine Aufstellung der Wasser- 
zeichen und Handelsmarken. 

Die Vorteile, die das neue Werk bietet, 
sind folgende: 

1. Eine allgemeine Uebersicht über die in 
Deutschland hergestellten Sorten. 

2. Sondererzeugnisse werden einem großen 
Kreis von Interessenten vorgeführt. 
Mancher Papierkäufer wird dabei ein 
Erzeugnis entdecken, das er bisher noch 
nicht kannte, und das für ihn für irgend- 
einen Zweck von Wert ist. 

3. Durch den Aufdruck kann mit einem 
Blick ohne zeitraubendes Suchen und 
Blättern festgestellt werden, welche Fa- 
briken für die Lieferung in Frage 
kommen. Ein Uebersehen geeigneter 
Lieferwerke ist, sofern sie überhaupt 
angegeben sind, gänzlich ausgeschlossen. 
Anfragen bei ungeeigneten Fabriken 
werden vermieden, der Käufer und der 
Fabrikant sparen Zeit, Arbeit und Un- 
kosten. 

4. Im Inhaltsverzeichnis des Musterbuches 
erhalten die Lieferwerke die gleiche 
Nummer, unter welcher sie im Güntter- 
Staibschen Adreßbuch verzeichnet sind. 
Der Interessent kann auf diese Art jeder- 
zeit auch im Adreßbuch Güntter-Staib 
nachschlagen, um die dortigen Angaben 
zu Rate zu ziehen. 

Wie unzweckmäßig das heutige Verfahren 
ist, mag noch folgendes Beispiel erläutern: 
Gesucht werden Lieferanten für einseitigglatt 
Bastpack, farbig 45 g/qm schwer. 

Nimmt der Käufer das Adreßbuch zur 
Hand, dann wird er eine Anzahl Fabriken 
aus der Gruppe „Packpapier geringes“ aus- 
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wählen und zur Offertabgabe auffordern. 
Die meisten Fabriken werden antworten, daß 
sie das angefragte Papier nicht herstellen, 
einige, daß sie nur naturfarbig liefern, einige, 
daß sie nur ab 50, 60, 80 g/qm arbeiten, 
schließlich kommt auch eine, die liefern kann, 
da paßt aber die Maschinenbreite wieder 
nicht usw. 

Also eine Menge ganz überflüssiger Ar- 
beit, Zeitverlust und unnötige Kosten für den 
Käufer, aber auch für die Fabriken. Und 
schließlich wurden auch noch sehr gut ge- 
eignete Lieferwerke beim Aussuchen aus dem 
Adreßbuch glatt übersehen. 

Das Musterbuch der Deutschen Papier- 
Erzeugung soll dies alles vermeiden. Hier 
hat der Käufer nur die ihn interessierende 
Sorte aufzusuchen, dann findet er sofort mit 
einem Blick alle in Frage kommenden Fa- 
briken, kann keine übersehen und kann es 
auch vermeiden, überflüssige Anfragen in die 
Welt zu schicken. 

Dieses schöne Ziel, soweit es überhaupt 
möglich ist, wollen wir erreichen zum Nutzen 
des gesamten Faches, nicht zuletzt aber auch 
zum Nutzen der Papierfabriken. Allerdings 
kann uns dies nur gelingen, wenn uns die 
Fabriken die Angaben dazu liefern, die wir 
haben müssen. 

Wir versenden in diesen Tagen Rund- 
schreiben, die alles Nötige anfordern, was 
wir zur Ausarbeitung brauchen. Die ange- 
forderten Muster dienen uns nur als Unter- 
lage für die Zusammenstellung und bleiben 
in unserem Archiv. 

Besonders aufmerksam machen wir noch 
darauf, daß die Standardmuster, die wir in 
das Musterbuch aufnehmen, nicht als 
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Qualitätsmuster für alle Fabriken, die 
die gleiche Sorte liefern, gelten, sondern 
lediglich als Gattungs muster. Die 
Qualität, die ja jedes Lieferwerk mehr oder 
weniger verschieden liefert, kann der Käufer 
erst feststellen auf Grund der Verkaufs- 
muster, die er von der Fabrik anfordern muß. 


Sondererzeugnisse mit Firmenreklame wer- 
den aufgenommen, soweit es der Rahmen 
des Werkes zuläßt. 


Die Aufnahme der Angaben über die 
Erzeugnisse der einzelnen Fabriken erfolgt 
kostenlos, soweit keine besondere Reklame 
verlangt wird. 


Fabriken, die uns die erbetenen Unter- 
lagen nicht oder nicht rechtzeitig liefern, 
schädigen sich selbst, denn wenn sie als 
Lieferanten ihrer Erzeugnisse nicht angege- 
ben sind, können die  Benützer des Werkes 
bei Bedarf auch nicht bei ihnen anfragen. 


Jedenfalls bitten wir alle Papierfabriken, 
uns bei der schwierigen und kostspieligen 
Zusammenstellung des Werkes durch prompte 
Lieferung der erbetenen Unterlagen zu 
unterstützen, es wird uns dann möglich sein, 
dem gesamten Papierfach ein brauchbares 
Instrument in die Hand zu geben, das Liefe- 
ranten und Käufern den gegenseitigen Ver- 
kehr erleichtert, nicht zuletzt aber auch dazu 
beitragen wird, neue Beziehungen anzu- 
knüpfen und somit auch das Geschäft zu 
beleben. 


Der Verlag wird dafür sorgen, daß das 
Werk eine umfassende Verbreitung im Groß- 
handel, bei Papierverarbeitungswerken, Ver- 
legern, Exporteuren und ausländischen und 
überseeischen Papierimporteuren findet. 


Aus Industrie und Praxis. 


Für diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


Ein neuer Großholländer. 
Von Oberingenieur H. Mallickh, Düren, Rhld. 


Es ist eine vielfach beobachtete Tatsache, 
daß die heute benutzten Großholländer nicht 
nur verhältnismäßig, d. h. je erzeugte Stoff- 
mengeneinheit mehr Energie verbrauchen als 
kleinere bzw. mittelgroße Maschinen, son- 
dern auch eine längere Mahldauer nötig 
haben, um Stoff gleicher Güte zu erzeugen. 


I. Der größere Kraftverbrauch. 


Er ist dadurch bedingt, daß der Anteil 
für den Stoffumtrieb, welcher bei den heute 


gebräuchlichen Surrogathalbstoffen, Zellu- 
lose und Holzschliff, den weitaus größten 
Teil des Gesamtkraftbedarfes eines Hollän- 
ders ausmacht, gleiches Verhältnis Walzen- 
breite zu Walzendurchmesser vorausgesetzt, 
mit dem Quadrat des Walzendurchmessers 
wächst, während die Leistung nicht sehr viel 
mehr als proportional, d. h. im einfachen 
Verhältnis mit der Walzenbreite steigt. Diese 
vom Verfasser durch eine größere Reihe von 
Messungen an elektrisch einzeln angetriebe- 
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nen Mahlholländern gefundene Tatsache läßt | 


sich auch theoretisch begründen. 

Bei der Stoffumtriebsarbeit im dick einge- 
tragenen Holländer handelt es sich in der 
Hauptsache um Beschleunigungsarbeit, wel- 
che die Walze in ihrer Eigenschaft als 


Fördermittel zu leisten hat. Die Stoffumlaufs- 


geschwindigkeit vor der Walze, die je nach- 
dem zwischen 0,015 und 0,2 m/sek. schwankt, 
ist gegenüber der hohen Walzenumlaufs- 
geschwindigkeit von 10—11 m/sek. so gering, 
daß man sie für eine Prinzipsrechnung ver- 
nachlässigen kann. Die allgemeine Formel 
für die Beschleunigungsarbeit lautet: 
a —_ v? G v? 
2 eg 

Angenommen, der Stoff stehe vor der 
Walze in einer Höhe von h = 04 . D und 
das Verhältnis Walzenbreite zu Walzendurch- 
messer sei — 0,85, folglich 

B. = 0,85 . D. 

Es sei ferner „u“ die Stoffzulaufgeschwin- 
digkeit in dem/sek., y das spezifische Ge- 
wicht des Stoffbreies — Ol. 

Wird B und D in dem eingesetzt, so er- 
gibt sich die sekundlich zu beschleunigende 
Stoffmasse 


m B C.- Du 


8 
(0.85 - D) - (04 - D) - u.» yt 
9,81 

Scheidet man die Festwerte aus, wobei 
„u“ ebenfalls für eine bestimmte Stoffdichte 
als fest angenommen wird, und zieht diese in 
einen gemeinsamen Festwert „k‘ zusammen, 
so ergibt sich 
k. Ds», 
k . D?. v? 


m = 
folglich A = 


2 
Diese Abhängigkeit vom Quadrat des 
Durchmessers bedeutet, daß z. B., wenn eine 
Walze mit Dı — 1 m Durchmesser, B. = 
0,85 . Di — 0,85 m Breite, bei einer be- 
stimmten Trogform für die Förderarbeit 
N. — 20 PS nötig hat, eine Walze von D: — 


1,8 m Durchmesser und B S 0,85 X D: = 


1,53 m Breite, gleiche relative Lage im Stoff 
vorausgesetzt, d. h. bei verhältnisgleichen 
Trog- und Kropfformen und somit gleichem 
Wirkungsgrad als Förderrad 


D,? 1,8? 
N, = 20 : D = 20 12 
= 20 - 1 = 65 PS 
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benötigt. Das ist der 3,25fache Betrag wie 
bei der kleinen Walze. 

Die Leistung des Holländers steigt hin- 
gegen, sofern es sich um Mahlen und nicht 
lediglich um Mischen und Aufschlagen 
handelt, nach diesseitigen Erfahrungen nur 
etwa in dem Verhältnis 


3 
Ms = B. V x g für die Schneidarbeit, 


` 8 
Ma = B. V2 go für die Quetscharbeit, 
worin bedeutet: 


Xg = Summe der Anzahl Holländergrund- 
werksmesser, _ 

Zgb = Summe der Dicken der Grund- 
werksmesser. 

Nimmt man im vorliegenden Falle an, 
daß die Summe der Grundwerksmesser bei 
der großen Walze gegenüber der kleinen 
verhältnisgleich mit dem Durchmesser wach- 
send auf das Doppelte gesteigert wird — was 
praktisch meist nicht einmal geschieht —, so 
verhält sich die Mahlleistung der beiden 
betrachteten Mahlgarnituren wie: 


3 3 

Mar. Hou. : M ki. Hou. = Be · V2: Bi VI 
3 Be 
l 


3 
— 0,85 . 1,8. V 2 :0,85.1. V 
— 1,92 : 0,85 
= 2,27 : 1. 

Der Leistungsaufwand für die Stofi-För- 
derarbeit ist bei dem großen Holländer gegen 
den kleinen auf das 3,25fache gestiegen, die 
Mahlleistung dagegen nur auf das 2,27fache. 

Die von manchen Holländerkonstrukteu- 
ren und Forschern vertretene Ansicht, daß 
die Leistung eines Holländers proportional 
mit der Gesamtschnittlängenzahl, d. h. mit 
dem Produkt aus Summe aller in der Zeit- 
einheit über das Grundwerk bewegten Wal- 
zenmesser X Summe der Grundwerksmesser 
XxX Walzenbreite wächst, ist, wie eingehende 
Beobachtungen gezeigt haben, nicht zutref- 


fend und führt zur Ueberschätzung der Lei- 


stungsfähigkeit großer Holländer. 

Die Ursache, warum die Leistung eines 
Holländers nicht proportional mit der Zahl 
der Grundwerksmesser wächst, hat nach 
Ansicht des Verfassers Dr. Sigurd Smith 
in seiner Stoffwischtheorie in einer Weise 
begründet, welche in ihrem Kern wenigstens 
als die zutreffendste aller Holländermahl- 
theorien bezeichnet werden muß. 

Die Stoffaserwische, welche sich beim 
Passieren der Stoffschicht vor der Walze auf 
den Kanten der Walzenmesser sammeln, 
werden bereits bei der Bewegung über die 
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ersten Walzenmesser durchschnitten bzw. 


stark abgerieben, sie können sich infolge des 
ziemlich dichten Schlusses zwischen Grund- 
werksmessern und gefüllten Grundwerkszel- 
len einerseits und zwischen Walzenmesser- 
rücken andererseits aus dem Stoffvorrat zwi- 
schen den Walzenzellen nur in geringem 
Umfange während der weiteren Messer- 
bewegung über das Grundwerk wieder bil- 
den. Die Leistung der hinteren Grundwerks- 
messer wird daher gegen die der ersten 
Messer verhältnismäßig gering. 


Nimmt man weiter an, daß der kleine 
Holländer des Beispiels als Mahlkraftver- 
brauch gegen das Grundwerk zur Mahlung 
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für Stoffumtrieb 20 PS, für Mahlen 6 PS, 
zus. 26 PS; 
der große Holländer: 
D = 1,8 m, B = 1,53 m, 
tür Stoffumtrieb 65 PS, für Mahlen 21 PS, 
zus. 86 PS. 

Es verhält sich also der Gesamtkraftauf- 
wand des kleinen Holländers zu dem des 
großen Holländers wie 26:86 — 1: 3,3. 
Die Leistung dagegen nur wie 1 : 2,27. 

Der große Holländer benötigt also das 
15 fache = 1,46fache an Energie zum Aus- 
mahlen von 100 kg Stoff, d. h. 46% mehr 
als der kleine Holländer. 


Abb. 1. 


eines normalen Zellulosepapieres bei mittel- 
starker Mahlung erfahrungsgemäß durch- 
schnittlich 6 PS benötigt, so hat der große 
Holländer, wenn gleicher Stoff erzeugt wer- 
den soll, also gleicher spezifischer Flächen- 
druck zwischen Walzen- und Grundwerks- 
messern herrscht, den 3,6fachen Betrag an 
Mahlkraft nötig, da infolge Verdoppelung 
der Grundwerksmesserzahil beim großen 
Holländer sich die Mahlflächen der Grund- 
werke verhalten wie 
Fm, : FM, = 0,85.1 : 1,53 * 
=ł: 3,60 
das sind insgesamt 
Nm: = 6 . 3,60 — ~ 21 PS. 
Insgesamt benötigt also 
der kleine Holländer: 
DI m, B = 0,85 m, 


Napid-Holländer. 


Dieses Verhältnis stimmt mit Erfahrun— 
gen der Praxis ziemlich gut überein. 


II. Längere Mahldauer. 


Es war soeben nachgewiesen worden, 
daß die Leistungsfähigkeit der Mahlgarnitur 
des großen Holländers gegen die des kleinen 
nur 2, 27fach so groß war. 

Bei den heute gebräuchlichen Ausführun- 
gen der bekanntesten Maschinenfabriken 
würde die kleine Walze einen Troginhalt von 
etwa 2000 l, die große von etwa 8000 | 
erhalten. 

Nimmt man die für stark quellende Zel- 
lulose erfahrungsgemäß erreichbare höchste 
Faserdichte, bei der ein noch für die Faser- 
wischbildung ausreichender Zug erzielt wird, 
für den kleinen Holländer mit 6,8 %, für den 
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großen mit 7,1% auf absolut trocken be- 
zogenen Stoff an, so ergibt sich der Faser- 
eintrag des kleinen Holländers zu 


E: = en — 138 kg, 
100 
der des großen | 
10 
5 . 570 
Im großen Holländer muß also die 138 


— 4,2ache Stoffmenge ausgemahlen werden. 


Die Leistungsfähigkeit des großen Mahl- 
organs war dagegen nur 2,27fach so groß 
als die des kleinen. Die im Verhältnis zum 
Fasereintrag kleinere Leistungsfähigkeit der 
großen Mahlgarnitur muß sich in einer Ver- 
längerung der Mahldauer auswirken und sie 
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brauch für die auszumahlende Stofimengen- 
einheit aufweisen, d. h. einen immer schlech- 
teren Wirkungsgrad haben. Begründet ist 
diese Tatsache dadurch, daß es bisher nicht 
gelungen ist, erstens die Walzenbreite, von 
der die Erhöhung der Leistung in erster 
Linie abhängt, in ausreichender Weise mit 
der Vergrößerung des Troginhaltes zu 
steigern und daß zweitens der Kraftverbrauch 
durch die bei vergrößertem Troginhalt not- 
wendige starke Vergrößerung des Walzen- 
durchmessers in Verbindung mit unzweck- 
mäßigen Trogformen, die zu großen Wirbel- 
und Stoßverlusten führen, unverhältnismäßig 
stark zur Leistung wächst. 

Diesen Zustand, der im Gegensatz zu den 
sonstigen Fortschritten in der Technik steht, 
zu beseitigen, ist mit dem hier im Bilde (1/2) 


Abb. 2. Rapid-Holländer. 


beträgt, wenn sie beim kleinen Holländer für 
eine bestimmte Papiersorte mit TMi = 
2 Stunden angenommen wird, beim großen 
Holländer 

1 570 


TM: = 2. —— : = 
=“ 2.27 138 
Sie ist also rund 80 % länger als bei dem 
kleinen Holländer, ein Ergebnis, das wie- 
derum mit vielfachen Erfahrungen der Praxis 
übereinstimmt. 


Als zusammenfassendes Ergebnis vor- 
stehender Betrachtungen und Rechnungen 
ergibt sich, daß die heute üblichen Holländer 
mit zweikanäligem Trog Maschinen sind, 
welche — verhältnisgleiche Trogformen vor- 
ausgesetzt — einerseits mit wachsender 
Größe verhältnismäßig immer weniger lei- 
sten, andererseits immer mehr Energiever- 


— 3,64 Stunden. 


gezeigten neuen Groß-Holländer, Modell 
„Rapid“, erreicht worden. Bei diesem Hol- 
länder ist es beispielsweise ermöglicht 
worden, bei einem Troginhalt von 7500 bis 
8000 I eine Walze von 1900 mm Breite und 
nur 1600 mm Durchmesser, also von 30 % 
größerer Breite, aber 12% geringerem 
Durchmesser als bei den üblichen Ausfüh- 
rungen zweikanäliger Trogholländer anzu- 
wenden. Dadurch wird zunächst die Lei- 
stungsfähigkeit gegenüber anderen Bauarten 
theoretisch um 30 % gesteigert. Eine weitere 
darüber hinausgehende Erhöhung der Mahl- 
leistung wird durch eine eigenartige inten- 
sive Durchmischung des Eintrages erreicht, 
und zwar ohne Stofitreiber oder sonstige 
kraftverzehrende Hilfseinrichtungen. Die nach 
außen stark verbreiterte Walze wirft einen 
Teil des Stoffes nach Art der bekannten 
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Ueberwurfholländer über die Walze zurück 
und leitet ihn derart in den seitlichen Zug- 
kanal ab, daß der Stoff zwangsläufig in Form 
einer ungleich langen Doppelschleife durch 
den Trog hindurchgearbeitet wird. Es tritt 
infolge dieser eigenartigen Stoffstromteilung 
nicht nur eine gründliche Querdurch- 
mischung des Troginhaltes im Zugkanal ein, 
welche bekanntlich bei großen Holländern 
mit dickem Eintrag trotz aller verzerrten 
Trogformen sehr zu wünschen übrigläßt, 
sondern der Holländer besitzt als einziges 
der bisher gebräuchlichen Systeme auch eine 
intensive Längsdurchmischung, d. h. ein Teil 
des Stoffes kommt abwechselnd auf kürzerem 
Wege rascher vor die Walze als der andere, 
indem er dabei seine Lage von der Außen- 
kante der Walze nach der Innenkante wech- 
selt. Eine vollkommen gleichmäßige Stoff- 
mahlung bei abgekürzter Mahldauer ist der 
Erfolg dieser eigenartigen Mischwirkung. 
Die Mischvorrichtung ist dabei weiter so 
ausgebildet, daß an einer Prallwand der 
gegen diese geschleuderte Stoff aufgeschlagen 
wird, d. h. die sonst bei anderen Holländern 
dem Stoff durch die Umtriebsarbeit erteilte 
große Schwungenergie vertost nicht größten- 
teils wirkungslos in der Satteltasche, sondern 
setzt sich in Hydratisierarbeit durch Auf- 
schlagwirkung um. Das lästige Spucken der 
Walze, das bei sehr dickem Eintrag bei 
keinem Holländer ganz zu vermeiden ist, ist 
bei dem neuen Holländer in einen Vorteil 
umgewandelt worden, indem auch der Stoff, 
welcher von dem nicht über den Scheitel 
zurückwerfenden Teil der Walze mit zurück- 
gerissen wird, nicht direkt vor diese, sondern 
unter gründlicher Durchmischung in dem 
seitlichen Zugkanal abgeleitet wird. 

Infolge der vereinigten Wirkung der ge- 
schilderten eigenartigen Stofführung und 
Mischwirkung zusammen mit der breiten 
Walze ist die Leistung 40—50 % höher als 
bei normalen, gleich großen zweikanäligen 
Bauarten bester Ausführung. 

Der Holländer ist in Erstausführung bei 
der Firma Carl Eichhorn, Papierfabriken 
bei Jülich (Rhld.), zur Aufstellung gelangt. 
Er mahlt dort bei 7500 | Inhalt, einer Walze 
von 1900 mm Breite und 1600 mm Durch- 
messer 550 kg trockene Sulfitzellulose, welche 
im Kollergang in handgroße Stücke aufge- 
rissen wird, in 2½ Stunden zu 40—42 g/qm 
fettdicht Pergamentersatz aus, und zwar mit 
breiter Stahlbemesserung in der Walze und 
Bronzemessern im Grundwerk. Bei Aus- 
rüstung in Basaltlavamahlzeug läßt sich die 
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Mahldauer auf etwa 2 Stunden und weniger 
herunterdrücken. Auf Grund der günstigen 
Ergebnisse hat die Firma bereits drei weitere 
Holländer gleicher Größe nachbestellt. Es 
wird in Jülich möglich sein, auf einem 
Raume, auf dem zurzeit 6 Holländer anderen 
Systems mit je 300 kg Eintrag für 12 000 kg 
tägliche Stoffleistung stehen, 6 „Rapid“ Hol- 


Vereinfachtes Hall 


roen och holländer. 


— fur feltdihten_Stoff — 
wwalze 1800294 A500 2 Breite 


— mit_Messergamitur — 


Eintrag 550-600 kg_ 
. FAA i 
, e e, 
Stofum = 
273 PS. Stunden, 


20 — 
40 — 
o — 

2 A 2 3 3% Stunden 
Leistung Je Stunde 158 kg_1r Stof, 
Energieverbrauch RE doko Sif 6} PS. Stunden 
Endtemperatur des Stoffes" 45°C. 

Abb. 3. 
Vereinfachtes Mahldiagramm 
eines Rapid hollanders -Makk 
— DRP a — 

— für fel dichten Stof — 

Ahl malze 1600 00Z 
440 S. 

100 _ S mit Messergaraitur — 

9o — 


Eintrag_550-600 kg. 


8o _ 


2 A 2 2% Ə ASA 
Lerstung, je Stunde 220 ko ir stof 
Energieverbrauch Je 60049 Slof 30 PS. Sturscien. 
alen, lu aes Siofes ~28 °C: 


Abb. 4. 
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länder von 550-600 kg Eintrag und 
30000 kg Stoffleistung pro Tag unterzu- 
bringen. 

Der Kraftverbrauch des Hol- 
länders ist andererseits infolge des ver- 
hältnismäßig geringen Walzendurchmessers 
und zweckmäßiger Trogformen, die die Stoß- 
und Wirbelverluste auf ein Mindestmaß be- 
schränken, sehr gering. Genaue Dampf- 
maschinenindizierungen haben unter recht 
günstiger Bewertung des Wirkungsgrades 
der Dampfmaschinen- und Transmissionsver- 
luste an der Riemenscheibe des Holländers 
gemessen folgende Ergebnisse gezeitigt: 


Kraftbedarf für Stoffumtrieb 31 PSe 

Kraftbedarf für Mahlarbeit gegen 
Grundwerk . 34 PSe 
zus. 65 PSe 


Energiebedarf für 100 kg fettdichten Stoff 
30 PS-Stunden. 
Bei Anwendung eines Steinmahlzeuges 


läßt sich ein Kraitbedarf von 26—27 PS- 


Stunden für den gleichen Stoff erwarten. 

Für Mahlung normaler holzhaltiger und 
Zellulosepapiere, die erheblich weniger stark 
gemahlen werden als fettdicht Pergament- 
ersatz, geht der Gesamtkraftverbrauch des 
Holländers auf etwa 45—50 PS zurück bei 
zwischen / und 2 Stunden schwankenden 
Mahlzeiten. Der Energieverbrauch für 100 kg 
trockenen Stoff bewegt sich zwischen 6 und 
18 PS-Stunden. 

Moderne, gut ziehende Hochkropfhollän- 
der von 550—600 kg Eintrag mit einer Walze 
von 1800 mm Durchmesser und 1500 bis 
1600 mm Breite benötigen nach verschiedenen 
Messungen des Verfassers zwischen 65 und 
80 PS Kraftbedarf allein für die Stoffumtriebs- 
arbeit. In Abbildung 3 und 4 sind zwei auf 
Mittelwerte vereinfachte Mahldiagramme des 
modernen Hochkropfholländers vielfach ge- 
bräuchlicher Bauart gegenübergestellt, welche 
den Unterschied zwischen Leistung und 
Kraftverbrauch augenfällig erkennen lassen. 
Bei 6000 Stunden jährlicher Betriebsdauer 
und 3 Pig. Energiepreis für die effektive PS- 
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Stunde benötigt ein solcher Hochkropf- 
holländer bezogen auf die Leistungsfähigkeit 
des Rapid-Holländers an nl Kraft- 


kosten ei f M 26 700 
der Rapid-Holländer „ 11700 
jährliche Ersparnis beim Rapid. 
Holländer . . A 15000 
Das heißt, der Ersatz eines solchen 


Hochkropfholländers durch einen Rapid- 
Holländer macht sich einschließlich Montage 
und allem Zubehör in etwa 8 Monaten durch 
Ersparnis an Kraftkosten bezahlt. 

Es gibt Holländer in der Praxis, die in 
bezug auf momentanen Kraftbedarf günstiger 
arbeiten als der angeführte Hochkropfhollän- 
der, indessen verlängert sich bei diesen 
infolge schlechteren Zuges bzw. dünneren 
Eintrages und geringerer Mischfähigkeit die 
Mahldauer gewöhnlich nicht unwesentlich, so 
daß einerseits an Energiemenge zum Aus- 
mahlen von 100 kg Stoff nicht so sehr viel 
gespart wird, andererseits die Zahl der be- 
nötigten Maschineneinheiten und damit die 
Anlagekosten erheblich anwachsen. 


Bemerkt sei noch, daß der Rapid-Hollän- 
der eine durchaus handliche und einfache 
Form besitzt, insbesondere ist der Trog an 
der Eintragstelle nur etwa 1 m hoch, also 
bequem bedienbar, die Welle liegt im Zug- 
kanal frei über dem Stoff. Er eignet sich in 
entsprechender Sonderausführung der Be- 
messerung für alle Stoffe. Er ist insbesondere 
für alle farbigen Papiere vorzüglich geeignet, 
da er auch bei dickstem Eintrag in wenigen 
Minuten völlig gleichmäßig durchfärbt. Auch 
blattweise eingetragene Halbstoffe und unge- 
kollerten Ausschuß verdaut er anstandslos, 
ohne Stofireste irgendwo sitzenzulassen. 

Der in allen größeren Kulturstaaten zum 
Patentschutz angemeldete Holländer wird in 
6 Größen von 300—1000 kg Eintrag gebaut 
mit einer Leistungsfähigkeit, die bei den 
größten Modellen und holzhaltigen Papieren 
bis zu 20000 kg Stoff und darüber in 24 
Stunden pro Maschineneinheit geht. 

Bemerkt sei noch, daß der Holländer mit 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenleuzen. 


J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 
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einer neuen Vorrichtung, der Mallickh- 
Mahlwage, ausgerüstet werden kann, 
welche es gestattet, bei vollkommen gleich- 
mäßiger Parallelaufhelfung der großen, brei- 
ten Walze mit jedem beliebigen Teilgewicht 
von 0—70% der Walze zu mahlen. Die 
Bedienung dieser in nicht störender Lage 
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hinter dem Holländer angebauten Vorrich- 
tung erfolgt durch leichtes Drehen eines 
einzigen Laufrades, wobei der jeweilige spe- 
zifische Flächendruck zwischen Walze und 
Grundwerk bzw. das wirksame Teilgewicht 
der Walze durch Zeiger an einer Skala genau 
angezeigt wird. 


Auf der Jahresschauin Dresden 
„Das Papier“ hat die Firma E. Paschke 
& Co., Freiberg i. Sa., in Halle 34 ihre Er- 
zeugnisse zur Schau gestellt, und man sieht, 
daß sie ihr Arbeitsgebiet wesentlich erweitert 
hat. Der ausgestellte Kollergang von 300 kg 
Eintrag fällt durch seine äußerst kräftige 
Konstruktion auf. Alle beweglichen Teile 
haben die bewährte Dauerölschmierung, und 
der Kollergang eignet sich besonders für 
robusten Dauerbetrieb. Es sind noch einige 
Walzen ausgestellt, die zeigen, daß die Firma 


E. Paschke & Co. auch auf diesem Gebiete 


nur das Beste bringt. 

Die Kupferbezüge der Walzen werden 
mittels Spezialmaschinen absolut fest und 
klanghart sitzend aufgebracht, so daß die 
Kupferbezüge sich auch bei Preßwalzen un- 
ter stärkstem Preßdruck nicht lösen können. 

Eine Spezialität der Firma sind die Naß- 
preßwalzenausStein,die bis zu den 
größten Abmessungen geliefert werden. 
Außerdem stellt die Firma auch Hollän- 
derwalzen mit Basaltlavagar- 
nierung her. Bei diesen letzteren Walzen 
bringt sie eine Konstruktion mit gußeisernen 


Walzenkörpern, bei der sich die Basaltlava- 
garnierung ohne weiteres in eine Messer- 
garnierung auswechseln läßt. 

Einige Bilder an der Wand zeigen aus- 
geführte Anlagen des letzten Jahres, ebenso 
Kocher, Holländer. und Pappen- 
maschinen modernster Konstruktion usw. 

Die Firma ist äußerst leistungsfähig in 
Umbauten von Papiermaschinen, speziell von 
Trockenpartien, und wie wir hören, 
hat sie zurzeit davon eine große Anzahl 
sowohl für das In- als auch für das Ausland 
in Auftrag. 

Ihre Gießerei ist seit Jahrzehnten bekannt 


durch den erstklassigen Trockenzylinderguß. 


In sämtlichen Werkstätten ist die Firma 
gut beschäftigt und in letzter Zeit sind ver- 
schiedene neue Bearbeitungsmaschinen auf- 
gestellt worden, um den immer weitergehen- 
den Anforderungen gerecht zu werden. 

Die Entwicklung der Firma im Papier- 
maschinenbau hat gezeigt, daß sie ihren 
Kundenkreis ständig erweitert, und wir sind 
überzeugt, daß der Name Paschke 
immer weiteren Eingang in die 
Papierindustrie finden wird. 


3 Patent- Berichie. 


Patent- Anmeldungen. 


KI. 55d. 1. E. 30 987. Etablissements E. & M. 
Lamort Fils, Vitry-Le-Francois. Marne, Frankreich. 
Slebtrommel für trockenes oder feuchtes. d. h. was- 
serhaltiges Gut — mit Ausnahme des in Wasser sus- 
pendierten —, das insbesondere für die Papierherstel- 
lung bestimmt ist. 10. 7. 24. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 55d, 33. 449 200. Firma J. W, Erkens, Nie- 
dzrau b. Düren, Rhld. In die Trockenpartie einge- 
bautes, ununterbrochen arbeitendes Glättwerk. 13. 8. 
26. E. 34 448. 

Patent-Löschungen. 
Kl. 55c: 323 627. Kl. 55e: 301 860 302 202. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechseibarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Olbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Miederschlema (Sachsen). 


HOF FMANN-Kollerganz 
D. R. P. 1000 kg Eintrag 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien, 


121142 Patent- Manchon „ADOF" Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier 7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchtabriken! 
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 Geschäftsberichte. 


Papierfabrik Reisholz Aktiengesellschaft, Düssel- 
dori. Von der Verwaltung wird uns folgendes mit- 
geteilt: In letzter Zeit sind die verschiedensten No- 
tizen über unsere Gesellschaft erschienen, die zum 
Teil auf Mitteilungen „aus Verwaltungskreisen“ be- 
ruhen sollen. Wir erklären, daß die Verwaltung 
diesen Notizen vollkommen fernsteht. Bezüglich der 
für 1926,27 in Frage kommenden Dividende ist noch 
keinerlei Beschluß gefaßt worden. 


Die Knoeckel, Schmidt & Cle., Papleriabriken 
Aktiengesellschaft in Lambrecht (Pfalz) fordert ihre 
Aktionäre auf, ihre alten Stammaktien mit Gewinn- 
anteilscheinen für 1927 u. ff. zum Umtausch in neue 
Stücke einzureichen. Auf 50 alte Aktien à R.-M. 20 
kommt eine neue Aktie à R.-M. 1000, auf 25 alte 
Aktien à R.-M. 20 kommt eine neue Aktie à R.-M. 500 
und auf 5 alte Aktien à R.-M. 20 kommt eine neue 
Aktie & R.-M. 100, soweit eine derartige Einteilung 
der neuen Stücke möglich ist. Der Umtausch der 
Aktien erfolgt in der Zeit vom 15. September bis 
15. November d. J. 


Die außerordentliche Generalversammlung de; 
Leipziger Pappeniabrik A.-G., Leipzig, beschloß Fort- 
führung des Unternehmens, nachdem der Konkurs der 
Konkurs der Gesellschaft durch Zwangsvergleich be- 
endet worden ist. Der neugewählte Aufsichtsrat 
besteht aus Rechtsanwalt Dr. Steinhäuser, Leipzig, 
Dr. Enke, Kottbus, und Dr. Schreyer von der Adca, 
Leipzig. Ferner beschloß die Versammlung behufs 
Deckung des vorhandenen Verlustes die Zusammen- 
legung des Aktienkapitals von R.-M. 190 000 auf 
R.-M. 5225 sowie Wiedererhöhung des Kapitals auf 
bis zu R.-M. 300 000 durch Stammaktien. Gegen 
diesen Beschluß stimmte eine Minderheit der Aktio— 
näre. Die Kapitalerhöhung muß bis 31. Dezember 
1928 durchgeführt sein. (Fftr. Ztg.) 


Die Petersdorier Papierfabrik A.-G. in Petersdori 
(Rumänien), die zum Neusiedler Konzern gehört, be— 
schloß anläßlich einer außerordentlichen Generalver- 
sammlung, ihr Kapital von 24 auf 72 Millionen Lei 
zu erhöhen. Von dieser Neuemission von 48 Millionen 
Lei stammen 24 Millionen von der Aufwertung der 
Immobilien der Gesellschaft her, infolgedessen erhielt 
jeder Aktionär auf eine alte Aktie eine neue Gratis- 
aktie. Die anderen 24 Millionen wurden zur öffent- 
lichen Zeichnung aufgelegt und von den alten Aktio- 
nären im Verhältnis 1:1 glatt gezeichnet. 


Die W. Gutzeit & Co. A.-G., Sulfatfabrik in 
Kotka, schlägt die Erhöhung des Grundkapitals der 
Aktiengesellschaft auf 270 Mill. Fmk. (= etwa 27 
Mill. R.-M.) durch Neuemission von Aktien vor. Auf 
3.alte Aktien sollen 2 neue Aktien kommen. Es 
erfolgt auch Fusion mit der Enso A.-G., Papier-, 
Karton-, Sulfitfabrik und Holzschleiferei in Enso, 
deren Aktienkapital im Besitze der Firma Gutzeit ist. 
Durch die beschlossene Aktienemission wird Gutzeit 
die an Nominalkapital kräftigste Aktiengesellschaft 


Friedrich Elsas junior, Barmen. Die Gesellschaft, 
die im Vorjahr zur Beseitigung der Unterbilanz von 
R.-M. 206 571 das Aktienkapital von R.-M. 678 000 auf 
R.-M. 183 000 herabsetzte, bleibt für 1926 wieder ohne 
Dividende. Für Abschreibungen werden R.-M. 17 965 
verwendet, für Hypotheken-Damno R.-M. 10000 zu- 
rückgestellt und R.-M. 5681 vorgetragen. Zur Ver- 
stärkung der Betriebsmittel hat die Gesellschaft im 
laufenden Jahr die Aufnahme einer Hypothek von 
R.-M. 225 000 durchgeführt. 


Generalversammlungen, 
Papierfabrik Baienfurt. Die Generalversammlung 
findet am Mittwoch, den 5. Oktober 1927, nachmittags 
3 Uhr, in Ravensburg, Hotel Hildenbrand, statt. 


G. Schaeuffelen’sche Papleriabrik i. Liquidation, 
Heilbronn a. N., am Dienstag, den 27. September 1927, 
vormittags 11 Uhr, im Sitzungszimmer der Gesell- 
schaft in Heilbronn a. N., Sülmermühlstraße 14. 

Papierfabrik Kirchberg Aktiengesellschait, am 
Donnerstag, den 6. Oktober 1927, nachmittags 5 Uhr, 
im Sitzungssaal des Barmer Bankvereins Hinsberg, 
Fischer & Comp. in Köln. 


Anieitung zur Kalkulation 


von Druck-, Streich-, weißen und farbigen 
Tapeten-, Zellulose- und Packpapieren 
von E. R. Cal vius jr. 


Sonderdruck a. d. Wochenbl. f. Papierfabr. Nr. 30, 1924. 
Preis 50 Pfennig portofrei. 


Selbstkostenrechnung in Papierfabriken. 
Von Karl Beck, Dipl.-Kaufmann. 
Preis broschiert «A 2.50. 


„Kraftbedarf von Papiermaschinen“ 
von Ing. Georg H. Gol bs, Bautzen. 
broschiert Preis A 3.50 (ins Ausland mit Mehrporto). 


Papier-Industrie-Kalender 1927. 
Taschenbuch des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
Vertaßt von Prof. Dr. Paul Klemm. 

Preis A 4.— (nach dem Ausland + Mehrporto). 


Papierprüfung 
von Professor W. Herzberg, Berlin-Dahlem. 
Sechste verbesserte Auflage 
mit 110 Textabbildungen und 23 Tafeln. 
Preis gebunden & 27.— 


Wie spare ich Kohle? 
Von Dipl.-Ing. F. zur Nedden. 
Preis M 3.—. 


Geschäftserfolg und Lebenserfolg 
von Paul Lechler. Gebunden Preis Æ 3. 
Zu beziehen durch: 


Finnlands. Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 
Schläuche Klappen 
a Gu m mi a 
Siebleder Transportbänder 


Beste Fabrikate der größten Gummi-Waren-Fabrik des Continents: 


Franz J. R. Heinrich, Hannover 


Tel.-Adr.: „Altas“, Fernsprecher: Sammelnummer: West 1820. 


Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code. 
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Mehrmotoren-Antrieb 
Siemens-Harland 


für 
Papiermaschinen 


Keine kraftübertragenden 
Konus-Riementriebe 


Energieersparnis in Höhe 
von 15-20 v. H. 

Platzersparnis 

Genaueste Einhaltung der 
Papierzüge 

Hebung der Qualität des 
Papieres 

Steigerung der Produktion 

Höchste Wirtschaftlichkeit 


Beratung durch Fachingenieure 
Angebote und Drucksachen 
kostenlos 


u 


2 l h, 


12 Antriebe System 


Siemens - Harland 
in Betrieb oder Bau; 


Weitere 62 Antriebe der Harland 
Comp. im Ausland In Betrieb 


SIEMENS-SCHUCKERT 


BERLIN-SIEMENSSTADT 


.... . ne 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Gebr. Strepp G. m. b. H., Papierfabriken, Hoch- 
koppelmühle bei Düren (Rhld.). Herr August 
Strepp ist als Geschäftsführer ausgeschieden. 
Alleiniger Geschäftsführer ist Herr Direktor Gerd 
Kaul, Prokuristen sind die Herren Josef Mer- 
tens und Heinrich Breuer. 


Schlesische Paplerfabrik A.-G. in Oberweistritz 
1. Schles. Herrn Car! Schwob ist Kollektiv- 
prokura und Herrn Wilhelm Berthold Hand- 
lungsvollmacht in der Weise erteilt worden, daß sie 
gemeinsam oder je einer mit dem Kollektivprokuristen 
Herrn August Donitza zeichnungsbercchtigt 
sind. 


Brandunglück. Zu der Notiz in Nr. 35, 
S. 1085, schreibt uns die S. A. des Papeteries Godin 
in Huy, Belgien, daß die Nachricht dahin richtig zu 
stellen ist, daß am 10. Juli ein Brand in einer ihrer 
Fabriken (die Firma besitzt drei Fabriken) ein grobes 
Rohmaterialmagazin vernichtet hat. Nicht eine Ma- 
schine ist dabei in Mitleidenschaft gezogen word:n 
und diese Abteilung hat nicht einen Tag stillgelegen. 


Ehrung. Herr Fabrikant David Fleischer, der 
ältestelnhaber der Firma Seidenpapierfabrik Eislingen 
Moriz Fleischer in Eislingen bei Göppingen, hat am 
7. September sein 60. Lebensjahr vollendet. Er über- 
nahm im Jahre 1892 mit seinem im Jahre 1908 ver- 
storbenen Vater, Herrn Moriz Fleischer, die damals 
ganz veraltete und völlig bedeutungslose Seiden- 
papierfabrik in Eislingen. welche im Laufe der Jahre 
zu einer der bedeutendsten Seidenpapierfabriken des 
Deutschen Reiches ausgebaut wurde. Der ungeheure 
Aufschwung der Firma ist in erster Linie der energi- 
schen, zielbewußten Oberleitung ihres heutigen Se- 
niorchefs zu verdanken, welcher deshalb auch in den 
Kreisen der deutschen Papierindustriellen in hohem 
Ansehen steht. Der Gemeinderat in GroßB-Eislingen 
hat in dankbarer Würdigung der großen Verdienste 
des Herrn David Fleischer um diese Gemeinde, den- 
selben aus Anlaß seines 60. Geburtstages einstimmig 
zum Ehrenbürger ernannt. 


50jähriges Arbeitsjubiläum. Am 
ll. September war Herr Wilhelm Prante 50 Jahre in 
der Papierfabrik HalbrockderKoholyt 
A.-G. in Hillegossen (Kreis Bielefeld) beschäf- 
tigt. Er erhielt von der Firma ein Geldgeschenk und 
das Diplom des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
sowie vom Herrn Reichspräsidenten von Hindenburg 
das übliche Glückwunschschreiben. 


Rigorose Maßnahmen der südafrikanischen Zoll- 
behörden. 
Aus Südafrika wird geklagt, daß die Zollbehörden 
vielfach für die Verzollung eingeführter Waren ganz 
willkürliche Werte ansetzen, ohne Rücksicht auf die 


vorgelegten Fakturen und ohne die mindeste Sach- 


kenntnis. „Verzollung nach dem Wert im Bestim- 
mungslande“ ist ja auch das Losungswort für die 
extremen Schutzzöllner der Vereinigten Staaten. V. 


Die deutsche Werkstofftagung. 

Vom 22. Oktober bis 13, November d. J. findet 
in Berlin die erste große Werkstofftagung statt, die 
vom Verein "Deutscher Ingenieure und zahlreichen 
anderen Verbänden der Erzeuger und Verbraucher 
sowie vom Ausstellungs-Messe- und Fremdenverkehrs- 
amt veranstaltet wird. Sie hat die Aufgabe, alle 
interessierten Kreise, also in erster Linie .die Werk- 
stofferzeuger und Werkstoffverbraucher, zu denen 
letzten Endes das ganze deutsche Volk gehört, zu 
reger Gemeinschaftsarbeit zusammenzuführen und alle 
Kreise aufzuklären über die Bedeutung der 
Werkstoffe, vonderen Güte inhohem 
Grade jeder technische und wirt- 
schaftliche Fortschritt abhängt. 

Die Werkstofitagung zerfällt in eine Werk- 
stoffschau, die in der Neuen Ausstellungshalle 
am Kaiserdamm stattfindet, und in die Werkstoff- 
vorträge, die in der Technischen Hochschule zu 
Charlottenburg gehalten werden. Auf der Werkstoff- 
schau wird ein gewaltiges Prüffeld mit mehreren 
hundert Materialprüfmaschinen der verschiedensten 
Art vorgeführt, während gleichzeitig die Werkstoff- 
übersicht, mit der eine belehrende Abteilung verbun— 
den ist, die wichtigsten Anwendungsgebiete und die 
richtige Auswahl der Werkstoffe den Besuchern 
zeigen soll. 

Das auf der Werkstofftagung Gebotene soll mög- 
lichst bleibendes Figentum aller Besucher werden. 
Um dies zu ermöglichen, wird ein Werkstoff- 
handbuch herausgegeben, in dem alle wichtigen 
Fragen der Werkstoffkunde und der Materialprüfung. 
soweit sie für die Praxis von Bedeutung sind, be— 
handelt werden. Das Handbuch erhält die Form eines 
Ringbuches, damit es jederzeit ergänzt werden 
kann. Man erhält so gewissermaßen eine lebendige 
Illustration des auf der Werstofftagung Gezeigten und 

esprochenen, die niemals veraltet, sondern stets 
dem Stande der Technik entspricht. 

Alles Nähere über Zweck und Ziel der Werkstoff- 
tagung, ihre Organisation und die neue Einteilung der 
Werkstoffschau, das ausführliche Vortragspro- 
gramm und endlich genauere Ausführungen über 
das Werkstofihandbuch enthält die Druckschrift 
WT 4, die am 1. September im Umfange von 40 
Druckseiten erschienen ist und von der Geschäfts- 
stelle der Werkstofftagung Berlin NW 7, Ingenieur- 
haus. kostenlos jedem Interessenten geliefert wird. 


Verwendung von Briefumschlägen mit unzulässigem 
i Aufdruck. 

Nach einer Bekanntmachung des Reichspostmini- 
steriums ist die Frist für den Aufbrauch der alten 
Briefumschläge, die bisher bis zum 1. Oktober d. J. 
lief, neuerdings bis zum 1. Oktober 1928 verlängert 
worden. 


Beilagen-Hinweis. | 

Der heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 

Firma R. Stahl A.-G.. Aufzugiabrik, Stuttgart, über 

„Elektro-Züge“ bei, den wir der Aufmerksamkeit 
unserer Leser empf:hlen. 


Machen Sie jede Nummer des ‚Wochenblatt für Papierfabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 


mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Richtigstellung. 


Die Firma J. W. Erkens, Maschinenfabrik und Eisengießerei, Niederau 
bei Düren, wirft uns in ihrer Erwiderung in Nr. 36 dieser Zeitung offenbare Irre- 
führung der Papierfabrikanten vor. Diesen Vorwurf weisen wir als unwahr in schärister 
Form zurück. Wir erwidern: 


1. Die der Tabelle der Firma Erkens zu Grunde liegenden Mahlversuche sind 
nicht, wie Erkens behauptet, von unpartellscher Seite ausgeführt worden, sondern 
laut Mitteilung der Papierfabrik von der Firma Erkens selbst. Die Tabellen wurden 
mit ihren falschen Ergebnissen durch Rundschreiben an Interessenten verbreitet. 


2. Erst nach Kenntnis dieses Vorgehens der Firma Erkens konnten wir durch 
das Entgegenkommen der Papierfabrik eine Nachprüfung vornehmen. Die notwen- 
digen Versuche führte unser Oberingenieur, Herr Mallickh, aus. 

Bei diesen Versuchen wurde das Folgende festgestellt: 


a) Am Erkens-Holländer war ein Elektrizitätszähler für gleichbleibende Phasen 
verwendet worden, der für das ungleich belastete Drehstromnetz unbrauchbar war. 
Die Nachprüfung der verwendeten Betriebszähler durch Vergleichsmessung mit einem 
neugeeichten Drehstromzähler ergab 19% Minderanzeige bei dem Erkens-Holländer 
und 3% Mehranzeige beim „Silesius“-Holländer. Allein der Fehler durch falsche 
Zähleranzeige betrug demnach 19+3=22% zu Ungunsten des „Silesius“-Holländers. 
Eine weitere Kontrolle erfolgte durch Berechnung aus den Momentanwerten der 
Strom- und Spannungsanzeigen. Diese Kontrolle ergab das gleiche Ergebnis. 


Eine Prüfung der Zähler hätte die Firma Erkens unter allen Umständen aus- 
führen müssen. Diese Unterlassung beweist uns die geringe Erfahrung in derartigen 
Messungen. 


b) Der Antrieb des Erkens-Holländers erfolgt direkt vom Motor mittelst richtig 
bemessenen Spannrollengetriebes, der des „Silesius“-Holländers vom Motor mittelst 
zwischengeschaltenen Vorgeleges. Dieses Vorgelege ist von dritter Seite zu schwach 
ausgeführt und hat eine Ueberlastung der beiden Riemen von 25—30 bezw. 50— 60%. 
Der Kraftverlust dieses überlasteten Zwischentriebes wird von einer führenden Trans- 
missionsfirma auf 25— 30% geschätzt und wurde von uns mit 15% berechnet. 
Erkens hat diese Verlustquelle nicht berücksichtigt. 

3. Zusammengefaßt erklären wir gegenüber den irreführenden Behauptungen 
der Firma Erkens: 

a) Bei den von Erkens ausgeführten Versuchen wurden falschanzeigende Elek- 
trizitätszähler verwendet. 

b) Der schlechte Wirkungsgrad der überlasteten Zwischentrlebe am „Silesius- 
Holländer“ wurde nicht berücksichtigt. 

4. Nachdem durch unsere Aufklärung die Paplerfabrik die Richtigkeit der Er- 
gebnisse der durch Erkens ausgeführten Versuche bezweifeln mußte, entschloß sie 
sich zur Nachprüfung durch neutrale Sachverständige. 

Die Streitfrage zwischen uns und der Firma Erkens wird gerichtlich ausge- 
tragen. Wir werden uns daher erst nach Abschluß des Gerichtsverfahrens an dieser 
Stelle wieder äußern, gleichgültig, welche weiteren Schritte die Firma Erkens durch öffent- 
liche Erklärungen vornimmt. Von den zur Zeit von der Papierfabrik im eigenen 
Interesse geplanten Sonderversuchen durch neutrale Sachverständige erwarten wir 
keine unbedingt gültige Klarstellung, da die sonst übliche Anwesenheit von Vertre- 
tern beider Firmen scheinbar aus Fabrikationsrücksichten nicht erwünscht ist. 


P. J. Wolff & Söhne 


Gesellschaft mit beschränkter Haftung. 


Düren, den 13. Sept. 1927. 
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kaiizi der getrockneten Pappen 
Der neue 


Flach- 


pand Trockner 


(Patente auf Verfahren und Apparate angemeldet) 


für Pappen und Papier in Bogen u. Bahnen. 
Ersparnis von 2 Arbeitern! 


Ein Kunde schreibt: 


„Der von Ihnen gelieferte Flachbandtrockner ist 
nun 2 Monate in Betrieb. Es ist mir ein Vergnügen, 
Ihnen mitteilen zu können, daß ich mit der Arbeits- 
weise dieses Apparates sehr zufrieden bin. Ich er- 
ziele eine tadellose klanzharte Pappe, welche sich 
wenige Stunden nach der T’ocknung vollständig 
flachliegend satinieren läßt. Da jegliche Nachfeuch- 
tung der Pappen in Wegfall kommt, erziele ich eine 


Ersparnis von 2 Arbeitern. Zur Bedienung des Band- 


trockners genügt ein Vollarbeiter und ein jugendlicher 
Arbeiter, nur bei dünnen Sorten muß an der Auf- 
gabestelle ein zweiter Jugendlicher Arbeıter helfen. 
Der Anfall von Ausschuß ist gleich Null. Ich werde 
auf Anfragen allen Berufskollegen den Apparat aufs 
Beste empfehlen.“ 


Verlangen Sie Unterlagen 
und Ingenleurbesuch. 


Benno Schilde, 


Maschinenbau-Hkt.- Ges., 


Hersfeld (H. N.) 
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Briefkasten. 


Frage Nr. 3598. Abwassegreinigung. Welche 
Einrichtung ist am besten für die Abwasserreinigung 
bzw. Wiedergewinnung der mit dem Abwasser ver- 
loren gehenden Stoffasern geeignet bei einer Anlage, 
welche gleichzeitig braune und weiße Holzstoffpappe 
erzeugt? Wie groß muß die Wiedergewinnungsanlage 
bei einer Erzeugung von 25000 kg Pappe in 24 
Stunden sein? Wie sind die wiedergewonnenen Fa- 
sern aus dem Abwasser am wirtschaftlichsten zu 
verwerten? B. 


Frage Nr. 3599. Asbestmehl. Wird Asbest- 
mehl zur Herstellung feuerfester Pappe verwendet 
und wie ist das Arbeitsverfahren? R. 


Bezahlung von Prämien. 
Antwort auf Frage Nr. 3592 in Nr. 33, S, 1023. 

I. Durch das Aussetzen von Prämien wird selten 
der erhoffte Vorteil erzielt. Erfahrungsgemäß hat 
dies ein überhastetes Arbeiten zur Folge, das mehr 
Schaden als Nutzen bringt, weil jede Ware, auch die 
gewöhnliche Graupappe, mit entsprechender Sorgfalt 
hergestellt werden muß, um die Abnehmer dauernd 
zufriedenzustellen. 

Fabriken, die zweckentsprechend angelegt und 
eingerichtet sind, und die dem Personal auskömmliche 
Löhne bezahlen, werden auch ohne Prämien stets 
die besten Leistungen erzielen. 

H. Post l, Mödling b. Wien. 


II. Ich traf in meiner Praxis in Deutschland 
auf den Pappenfabriken an: Prämien für geringe 
Steinabnützung, für lange Filz- und Sieblaufzeiten, 
für wenig zweite Wahl, für schnellstes Verhängen 
der nassen Pappe, für geringen Kohlen verbrauch. 
Die Sätze waren durchaus willkürlich und in jeder 
Fabrik andere. Ein Schlüssel kam nirgends zur An- 
wendung, es wurde nur nach Zeit. Stückzahl und 
Gewicht gerechnet. 

Ich persönlich war niemals ein besonderer 
Freund von solchen Prämien, die zumeist zu uner- 
quicklichen Streitigkeiten des Personals Anlaß geben, 
sondern ich legte viel mehr Wert auf eine gewissen- 
hafte Beaufsichtigung und eine Betriebskontrolle, die 
von guten Registrierinstrumenten unterstützt wird. 

Ing. E. Belani, Villach. 


III. Die Prämie hat den Zweck, die Produktion 
qualitativ und quantitativ, bei größter Schonung von 
Maschinen, Sieben, Filzen usw. zu heben. Man gibt 
z. B. für Arbeiten, die über das normale MaB hinaus- 
gehen, eine Separatentlohnung. Diese kann eine 
ständige oder vorübergehende sein. 

Vorübergehend ist eine Prämie, wenn z. B. ein 
Auftrag vorliegt, der unbedingt zu einem bestimmten 
nahen Termin ausgeführt sein muß. Man verspricht 
daher dem Personal für rechtzeitige Fertigstellung 
eine besondere Belohnung. Natürlich läßt sich in 
beiden Fällen eine Norm nicht festlegen, da die Art 
und Höhe einer Prämie von verschiedenen Umstän- 
den abhängen. 

Prämien kann man erteilen in der Holzputzerei, 
beim Schleifer, der Pappenmaschine usw. Ferner 
kann man auch Ersparnisse an Sieben und Filzen, 
Brennmaterial. Schmiermitteln. Riemen usw. prä- 
mieren. Auch bei Stillständen infolge Bruchs eines 
Maschinenteiles kann für rascheste Instandsetzung 
dem Handwerker eine besondere Entlohnung gegeben 
werden. Die Prämie darf seitens des Personals nie als 
fixer Verdienst, sondern immer als besondere Ent- 
lohnung angesehen werden. K. Z. 
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0 
Marktberichte. 
Zellstofimärkte. | 12 Monate beträgt je nach Marke mindestens £ 1.10.— 
Anfang September 1927 bis 4 2.—.— pro ton; nimmt man mit größter Vor- 
ne j 8 sicht nur einen Preisrückgang von £ 1.—.— pro ton 
Immer wieder hat man die Frage erörtert. im ersten Halbjahr an, so hätte die schwedische, 
worauf die seit Monaten anhaltende Flauheit der 


Zellstoffmärkte zurückzuführen sei, insbesondere ob 
ein Rückgang des Verbrauches vorliegt. Soweit die 
Vereinigten Staaten als immer noch größte Abnehmer 
der europäischen Produzenten ausschlaggebend sind, 
lassen die eben veröffentlichten Importziffern des 
ersten Halbjahres eine deutliche Beantwortung zu. 
Der Import von Sulfitzellstoff im ersten Halbjahr 1927 
beträgt rund 427 000 tons gegen 440 000 tons in der 
gleichen Zeitperiode des Vorjahres, der Import von 
Sulfat- (Kraft-) Zellstoff 146 000 tons gegen 150 000 
tons im Vorjahre. Dies ist ein nur sehr unbe- 
deutender Rückgang, insbesondere wenn man 
annimmt, daB mit Rücksicht auf die ununterbrochen 
weichenden Preise die Abrufe in diesem Jahre zurück- 
haltender gewesen sein dürften als im Vorjahre. 
Dieser Rückgang des Imports kann sich im zweiten 
Halbjahre leicht wieder ausgleichen. 

Wie aus nachfolgender Gegenüberstellung er- 
sichtlich ist, hat sich sogar das Bild zugunsten der 
Schweden und Finnen wesentlich gebessert, zugun- 
sten der kanadischen Fabriken verschlechtert, ver- 
mutlich weil sich diese bei den gesunkenen Preisen 
Zurückhaltung auferlegt haben und es vorziehen, den 
Zellstoff in ihren erweiterten Produktionsstätten selbst 
zu Papier aufzuarbeiten. Auch Deutschlands Zellstoff- 
export nach U.S.A. ist erheblich zurückgegangen. 


1. Halbjahr 1926 1. Halbjahr 1927 
Sulfitzellstoffimporte aus: 


Finnland 26 169 tons 42 127 tons 
Deutschland 41867 „ 30 385 „ 
Norwegen 36 368 „ 34 259 „ 
Schweden 119412 „ 132 978 „ 
Kanada 199 759 „ 168 557 „ 
anderen Ländern 16 428 „ 18 887 „ 
Kraftzellstoffimporte aus: 
Finnland 11913 „ 5 019 „ 
Norwegen 5 724 „ 4549 „ 
Schweden 59 036 „ 70 232 „ 
Kanada 71256 „ 65 447 „ 
anderen Ländern 2288 752 „ 


Die Abwärtsbewegung an den Zellstoffmärkten 
nahm wohl seinerzeit ihren Ausgang von der Still— 
legung der englischen Papierfabriken zufolge des 
Kohlenstreiks und französischer Werke zufolge der 
Wirtschaftskrise. Daß dieser plötzliche Absatzausfall 
nur vorübergehender Natur sein konnte, war voraus- 
zusehen. Betrachtet man die obigen amerikanischen 
Ziffern. so kommt man zu dem Schiuß, daß die gegen- 
wärtige Tendenz der Zellstoffmärkte nicht auf einem 
Verbrauchsrückgang, sondern zu einem großen Teil 
auf die nordischen Produktionserweiterungen und 
durch das damit verbundene Ueberangebot 
herbeigeführt worden ist. Eine Preiskonvention der 
europäischen Zellstoffproduzenten mit einigermaßen 
zielbewußter Verkaufspolitik hätte nicht geschadet: 
der Rückgang der Zellstofipreise im Laufe der letzten 


norwegische und finnische Zellstoffindustrie allein an 
ihren Exporten nach U.S.A rund £ 200 000 gespart, 
von den Exporten nach England, den übrigen euro- 
päischen und überseeischen Verbrauchsländern ganz 
zu schweigen. Um diesen Preis hätte sich eine Preis- 
verständigung gelohnt. 

Einstweilen sind die Märkte immer noch ruhig; 
die in unserer letzten Nummer aus New York ge- 
meldeten Notierungen für importierten Zellstoff haben 
sich nicht geändert; aus England hört man folgende 
Preise: 


la. gebleicht Sulfit £ 16.—.— bis 17.—.— 


la. bleichiähig Sulfit. „ 12.15.— „ 13.—.— 
la. ungebleicht Sulfit „ 11.—.— „ 11.10.— 
Kraftzellstoff „ 11.7.6 „ 11.10.— 


alles pro 1016 kg cif U. K.-Hafen, 90: 100. 

In Holzschliff, trocken und feucht, werden 
die Märkte immer noch als leblos bezeichnet. Hier 
sind die Verhältnisse wirklich trüber und aussichts- 
loser als auf den Zellstoffmärkten. denn hier ist ein 
effektiver Rückgang des Verbrauchs festzustellen. Der 
Import nach den Vereinigten Staaten ist von 119 000 
tons im ersten Halbjahr 1926 auf 98 000 tons in der 
ersten Hälfte dieses Jahres zurückgegangen, während 
die Einfuhrziiiern von Papierholz eine Steigerung von 
40 % aufweisen. Eine deutliche Abkehr vom Bezug 
von Handelsschliff ist zu verzeichnen; wo es irgend 
möglich ist, gehen die Papierfabriken zu eigenen 
Holzschleifereien über. Eine Besserung dieser Märkte 


kann nur durch weitere radikale Produktionsein— 
schränkung bzw. völlige Stillegung veralteter Be- 
triebe erhofft werden. x. 


Amerikanischer Marktbericht. 


Der Papiermarkt verkehrt immer noch 
ruhig, die Notierungen blieben im allgemeinen auf 
gleicher Höhe. Das Loko-Angebot in Zeitungsdruck- 
Dapier ist reichlich. Nach dem News Print Service 
Bureau war der Beschäftigungsgrad der Zeitungs- 
AJruckpapierfabriken im Juli 81,5 % in den Vereinigten 
Staaten und 80,5% in Kanada. Die Lage auf dem 
Pappenmarkt bessert sich ständig und die Fabrikation 
muß forciert werden, um mit dem steigenden Bedarf 
Schritt halten zu können. Die Pappenpreise sind 
ziemlich fest. Packpapier und Sommerspezialitäten 
stehen noch in guter Nachfrage. 

Der Holzschliffmarkt verkehrte in letzter 
Zeit lustlos. Das Loko-Geschäft war auch recht 
ruhig, das Angebot ist mehr als ausreichend, um die 
Nachfrage zu decken. 

Die Nachfrage nach Zellstoff ist der Jahres— 
zeit entsprechend normal. Die Preise können sich im 
allgemeinen behaupten. 

Lumpen. Auf dem Lumpenmarkt war in der 
vergangenen Woche mehr Leben. Einheimische Ware 
steht in stärkerer Nachfrage und auch für ausländische 


Leistuugsfählgste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Fauth & Co., Mannheim : 


Telegramme: Fauthco 
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Riefen - Eriparnille 
an Filzen 


haben wir der gesamten Papierindustrie seit Jahrzehnten gebracht. Es dürfte jedem 
Fachmann bekannt sein, daß früher in Deutschland nur die harten englischen Walzen 
benutzt wurden, die aber wenig Vorteile boten und sich daher nur recht spärlich 
Eingang verschafften. 

Auch etliche deutsche Fabrikate zeigten damals den gleichen Uebelstand. 


Eine von Grund: aus durchgreifende Umwälzung auf diesem Gebiete brachten 
wir aber vor vielen Jahrzehnten der deutschen Papierindustrie, als wir am 7. Mai 
1890 zuerst in Deutschland unsere weichen elastischen Para Gummi-Walzen-Bezüge 
lieferten. 

Gleich einem Siegeszug brach sich diese unsere neue Idee Bahn und hat sich 
seit dieser Zeit nicht nur in Deutschland behauptet, sondern auch im Auslande 
— selbst in Amerika — dauernd Fuß gefaßt. 

Tausende und Abertausende von Bezügen dieser Art sind seitdem von uns in 
die Welt hinausgegangen! 

Wir sind vermöge unserer 40jährigen praktischen Erfahrungen auf diesem 
Gebiete unübertrofien geblieben! Wer daher in den Verbraucherkreisen Wert auf 
erstklassiges Material, sachgemäße Ausführung und damit verbundene enorme Halt- 
barkeit legt, wird daher immer wieder unseren elastischen Para Qualitäts-Walzen- 
Bezügen den Vorzug geben. 

Die außergewöhnlich starke Nachfrage nach unseren Fabrikaten, als: 


Naßpreßwalzen, Filzwaschwalzen, Anpreßwalzen, 
Walzen für Selbstabnahmemaschinen, 
Walzen zur Pergamentiabrikation, 


ist die sicherste Gewähr für die Güte dieser Erzeugnisse. 


Schmidt & Brösel, Halle-Saale 


Fernsprecher 26223 und 26434. Drahtanschrift: Gummibrösel. 
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Lumpen scheint etwas mehr Interesse vorhanden zu 
sein. Belangreiche Aenderungen in den Preisen sind 
allerdings bis jetzt nicht eingetreten. 
Altpapier. Die Nachfrage seitens der Pap- 
penfabriken wird größer und der Markt zeigt jetzt 
eine festere Haltung. Größere Vorräte scheinen nicht 
vorhanden zu sein, und die Preise dürften in nächster 
Zeit anziehen. S. 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 


Im Monat August war das Geschäft etwas ruhi- 
ger geworden, da seitens deutscher Holzfirmen und 
Papierfabriken eine gewisse Zurückhaltung im Einkauf 
zu beobachten war. Das Ausland hatte, von kleineren 
Posten abgesehen, dringenden Bedarf vorläufig nient 
zu decken und beabsichtige daher, weitere finnische 
und polnische Lieferungen abzuwarten. Augenschein- 
lich sollte auch der Umstand berücksichtigt werden, 
daß die Aufwärtsbewegung der tschechoslowakischen 
Papierholzpreise seit einiger Zeit zum Stillstand ge- 
kommen war. Eine Zurückhaltung der Auslandkäufer 
sollte durch größere Ausfälle in der Nachfrage den 
Papierholzmarkt gegen alle Versuche, weiter höhere 
Preise durchzusetzen, sichern. Da auch die inländi- 
schen Fabriken ihre Einkäufe zum Teil vorübergehend 
eingestellt haben, bzw. ihre frei Bestimmungsstation 
gestellten Limite für kommende Einkäufe herabzu- 
setzen versuchen, ist es tatsächlich gelungen, das 
Verhältnis zwischen Nachfrage und Angebot soweit 
zu regeln, daB von einem starken Ueberwiegen der 
ernsten Nachfrage vorläufig nicht mehr gesprochen 
werden kann. Das größte Kaufinteresse zeigen gegen- 
wärtig inländische Großhändler und Exporteure, für 
deren Bedarf jedoch das aus erster Hand allmählich 
auf den Markt kommende Material vorläufig genügt. 
Die Preise haben zuletzt die Juni- und Julinotierungen 
nicht mehr wesentlich überschritten. Ueberraschend 
klein waren die Ziffern des tschechoslowakischen 
Papierholzexportes im ersten Halbjahr 1927, welche 


das Vorjahr — ein Jahr schärfster Rückschläge und 
durch verschiedene Umstände stark herabgedrückter 
Exporte — nicht erheblich übersteigen, hinter den 


Exporten des Jahres 1925 aber ganz bedeutend zu- 
rückbleiben. 
Januar bis Juni 1925 = 653 357 t, 
1926 = 203 657 t, 
1927 = 232 958 t. 


997 95 ” 


99 95 99 


In den ersten Septembertagen scheint das Ge- 
schäft wieder an Lebhaftigkeit zu gewinnen. Gestützt 
auf die sehr festen Nadelrundholzpreise des tschecho- 
slowakischen wie des maßgebenden deutschen Mark- 
tes bleiben die Verkäufer in ihren Forderungen sehr 
sicher. Für eine größere Partie aus erster Hand 
wurden von einer böhmischen Fabrik Preise geboten, 
welche die Exportparitäten um mehr als 5 Kc über- 
steigen, das Herbstgeschäft also bei sehr fester 
Stimmung eröffnet. 


Steigende Papierholzpreise in Polen. 


Dem Blatt „Der Holzmarkt“ entnehmen wir: 

„Ein deutscher Holzhändler, der zurzeit das nörd- 
liche Polen bereist, berichtet uns, daß seit etwa drei 
Wochen in Polen, insbesondere in der Wilnaer Ge- 
gend, eine große Hausse, vorzugsweise in Papierholz, 
eingetreten ist, die sprunghafte Steigerungen brachte, 
Bedauerlicherweise sollen sächsische Käufer die er- 
höhten Preise bereits angelegt haben, besonders für 
Im langes Papierholz, das ja immer etwas teurer 
ist als die Längen von 1,10 und 1,20 m. Unser 
Gewährsmann hält es für nötig, daß der deutsche 
Holzhandel und auch die großen ostpreußischen Zel- 
Iulosefabriken, die ja den nordpolnischen Papierholz- 
markt mehr oder weniger beherrschen, den Preis- 
steigerungen gegenüber absolute Zurückweisung zei- 
gen, weil sonst diese Preisbewegung nicht zum Still- 
stand kommt, während in Wirklichkeit gar kein 
berechtigter Grund für sie an Ort und Stelle vor- 
handen ist. Nur die draufgängerische Nachfrage und 
das ungeschickte Einkaufen mancher deutscher 
Papierholzkäufer hat die nordpolnischen Verkäufer 
veranlaßt, es einmal mit Preissteigerungen zu ver- 
suchen, und leider haben sie bisher Glück damit 
gehabt.“ l 


Kasein-Markt. : 

Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 

Frankreich. Bei immerhin festen Preisen 
läßt der Markt noch eine gewisse Lebhaftigkeit ver- 
missen. Säurekasein schwankt zwischen £ 66—69. 
Für Labkasein wird je nach Farbe £ 68—75 gefordert. 

Argentinien. Dieser Markt ist noch immer 
sehr ruhig und die Preise für Lagerware mit £ 70 
haben keine Aenderung erfahren. 


Gesucht wird: von einer großen mitteldeutschen Papierfabrik zum Eintritt für Anfang 
1928 ein 


selbständiger Betriebsleiter. 


In Betracht kommen nur Herren mit langjähriger Praxis, die auf 
mittelfein Illustrations- und besonders Tiefdruck, wie auch auf holz- 
frei Druck-, Schreib- und Offsetpapier eingearbeitet und in der Lage 
sind, einem größeren Betrieb mit Umsicht und Energie vorzustehen. 


Geboten wird: Dauerstellung mit guter Bezahlung, schöne Wohnung — neues Ein- 
familienhaus — mit elektr. Licht, Bad und Warmwasserheizung. 


Angebote mit ausführlichem Lebenslauf unter Beifügung von Zeugnisabschriften, Refe- 
renzen und Lichtbild, sowie Angabe der Gehaltsansprüche vermittelt unter Ch. 2118 die 
Gesch. d. Bl. 


EINFACHE uno DIFFERENZ 


ZUGMENWER 


FÜR NATÜRLICHEN UNO KÜNSTLICHEN ZUG 
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2 Siebleder Qualitäten 
Klappen _ Halle a. d. Saale. 
Drahtanschrilt: Gummibrösel. Fernsprech-Nummern: 26223 und 26 434. 
® — 
Fortschrittliche 
Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 
Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 
MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
SCHOPPER-RIEGLER D.r.P. 
weil er die Voraussetzung für 
Erzeugung stets gleichmäßiger 
Qualitäten schafft. 
>! JREIN HOLLÄNDER OHNE|| |d feg 3 
> eg MAHLUNGSGRADPRÜFER x 
J.t. G. 
LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S 3 ECKARDT + 


STUTTGART — CANNSTAIT 


Chemische Werke Brochhues A.-G., 
Fortinbraun 


Gaſtbraun) ges. gesch. 
llehtecht, leicht löslich, stark leimend! 


Niederwalluf (Rheingan) 


Asbestine 


feinst präpariert! 


—̃x 


Rnotenfänger su o 
mit gefrästem Zylinder 


aN Em 
Ne II é` 
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Hermann Finckh, Reutlingen, w Württ. 
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Chemikalien, Leim, Harz. 
Marktbericht der Firma Carl Heinr. Stöber. 
Kommanditges. auf Aktien, Hamburg 11. 


Hamburg, den 10. September 1927. 


gegen 1620 fm). 


mehr als verdoppelt (143 441 fm gegen 69 493 {im im 
Juni). Besonders groß ist auch die Steigerung der 
Einfuhr aus Polen (113 849 fm gegen 70501 fm), Me- 
mel (15 858 fm gegen 1804 fm) und Litauen (3866 fm 
Lediglich bei der Tschechoslowakei 


R.-M. für 100 kg (51 362 fm gegen 58 177 fm) und Oesterreich 14 280 fm 
Aetznatron 125/8 26.75 gegen 20 786 fm) ist ein Rückgang zu verzeichnen. 
Antichlor crist. 17.— 


Die Ausfuhr von Papierholz hat im Monat 


Perlform 21.— Juli weiterhin etwas zugenommen und betrug 2313 t 


1 20.— 
Chlorkalk 580100 geschm. 50.— 7 3933 fm gegenüber 2238 t = 3804 fm im Monat 
Formaldehyd 30 Gew. % 62.— Juni. Von den ausgeführten Mengen gingen 2260 t = 
40 Vol. % 84.— 3845 fm nach der Schweiz. 
Glaubersalz crist. 4.75 
calc. 7.50 
Natronlauge 38040 13.50 
Salzsäure i o 35 
. 9 an Alle Sorten 
Soda calc. 96/8 13.50 
mergit :» E Papier- und Pannenabiälle 
Tonerde schwefels. 1 un 
Wasserglas. Natr. 38140 10.50 rein sortiert, liefert 
» „ 58/60 13.— 
Der Markt lag ruhig, nur Alkalien lebhaft. Conrad Wiedemar, Leipzig-C. 1 
Knochenleim i. Tafeln RA 98.— (106.25) Dauthestraße. 
i i. Perlen 96.— (104.—) Tel. 62461. AnschluBgleis Leipzig-Stötteritz. 
Lederleim 123.— (—.—) 
Hautleim 138.— 
Harz amerik. FQHJ $ 9.60 
* 70 K $ 9.80 M $ 9.95 
5 2 WG $11.25 WW 8 12.— 


Casein una 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg l. 


RITTER ERIA. 


‚> DIENT 


A * 
Gummi:Walzen:Bezüge 


"1 für die gesamte Papierindustrie liefert in nur bewährten Qualitäten 


Nach Leim berrschte gute Nachfrage. 


Ein- und Ausfuhr von Paplerholz im Monat Juli. 
Die Einfuhr von Papierholz im Monat Juli 
weist eine weitere Steigerung auf, und zwar betrug 
sie 201 695 t = 342882 fm gegenüber 130 915 t = 
222 556 fm im Monat Juni und 77 505 t = 131 758 fm 
im Monat Mai. 
Die Einfuhr aus fast allen Ländern ist beträcht- 
lich gestiegen, insbesondere hat sie sich aus Finnland 


GE ende, 7258 — ng 


für Dunstabsaugung, Unterwindfeuerung, 
Luftheizung, Trocknung und Entnebelung. 


Netzschkauer Maschinenfabrik 
Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. Sa. 
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„Ratgeher tür den Betrieh“ 


von Ulrich Kirchner, Ingenieur und Schrift- 
leiter des „Wochenblattes für Papierfabri- 
kation“. 


Inhalt: Allgemeines. Mechanik. Kraftüber- 
tragung. Wasser. Wärme. Dampfkessel. Rohr- 
leitungen. Dampfmaschinen. Pumpen. Betriebs- 
chemie. Baukunde. Elektrotechnik. Transportan- 
lagen. Die Werkstatt. Das Holz und seine Vorbe- 
reitung. Holzstoffabrikation. Halbzellulose. Stroh 
und gelber Strohstoff. Kollergang. Strohhalbzellu- 
lose. Sulfitzellstoffabrikation. Sulfatzellstoffabri- 
kation. Sulfitspritherstellung. Ablaugenverbren- 
nung. Lumpenhalbstoff. Altpapier. Bleicherei. Ab- 
wasser. Ganzstoffbereitung. Holländer. Papier- 
fabrikation. Praxis der Papiermaschinenführung. 
Papierausrüstung. Kalander. Rollmaschinen. Quer- 
schneider. Papierprüfung. Papiersondererzeugnisse. 
Pappenfabrikation. Rundsiebmaschinen und deren 
Führung. Betriebsorganisation und Betriebsführ- 
ung. Fabrikfeuerwehr. Erste Hilfe bei Unfällen. 
Papiermacherschulen. Bezugsquellen. Inhaltsver- 
zeichnis. Notizpapier. 


Format 14X19 cm, 400 Seiten, dauerhaft ge- 
bunden, Preis RM 5.— 


„Die Papierfahrikation in den Ländern der 
Sektionen Ill, III und X“ 


von Professor Kirchner. 


Inhalt: Sektion III. Baden. Elsaß-Lothringen. 
Sektion VII. Hannover. Oldenburg. Schleswig- 
Holstein. Braunschweig. Hamburg. Bremen. Lübeck. 
Sektion X. Brandenburg. Pommern. Ost- und 
Westpreußen. Mecklenburg. 


For mat 18½ 27 cm, brosch. Preis RM 1.50 


„festsehrift des Vereins Deutscher Papierfahrikanten 
zum 50 jährigen Jubiläum des Vereins.“ 


Aus dem Inhalt: Technische Abhandlungen: 
Die deutsche Papierfabrikation und ihre Entwick- 
lung in mechanisch- technischer Hinsicht während 
der letzten 50 Jahre. Von Professor Friedr. M ũ l- 
ler, Darmstadt. Die chemischen Arbeiten der 
Papierfabrikation während der letzten 50 jahre. 
Von Professor Dr. Carl Schwalbe, Eberswalde. 
Strohzellstoff. Von Dr.-Ing. e. h. Willi Schacht, 
Weimar. Die Wirtschaftlichkeit der Elektrolyse 
zur Herstellung von Bleichmitteln für die Papier- 
und Zellstoffindustrie. Von Dr. Hans Clemm, 
Waldhof. Quellung und Schleimbildung im Hol— 
länder. Von Professor Dr. Carl Schwalbe, Ebers- 
walde. Das Wasser zur Papiererzeugung. Von 
Professor Dr. Paul Klemm, Gautsch-Leipzig. Ein- 
fluß der Bleiche auf die Faserfestigkeit. Von Pro- 
fessor Dr. Bruno Possanner von Ehrenthal, 
Cöthen. Zerstörung von Papier durch Tinte. Von 
Professor W. Herzberg, Dahlem. 


Format 23X30 cm, Ganzleinenband, Preis 
RM 2.50 
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58. Jahrgang. 24. September 1927. Nummer 38. 
Handelspolitik. 
1. Türkei. reich und Haiti zugestanden worden sind. 


Nach einer neuen Verordnung der türki- 
schen Regierung müssen vom 1. September 
d. J. ab sämtliche Ursprungszeugnisse von 
einer türkischen Konsularbehörde beglaubigt 
werden. Anträge können bei dem nächsten 
Konsulat gestellt werden, auch wenn dies 
örtlich nicht zuständig ist. (Siehe Nr. 16, 
Jg. 1926 d. Bl.) 


2. Mexiko. 

Die Konsulatsfakturengebühr bei der Ein- 
fuhr nach Mexiko ist unterschiedslos für alle 
Waren seit dem 1. Juni 1927 auf 10% des 
Wertes festgelegt worden. (Siehe Nr. 15, 
Jg. 1927 d. Bl.) 

3, Haiti. 

Mit Gültigkeit vom 1. Oktober 1927 ist 
zwischen der deutschen Regierung und der 
Regierung von Haiti die gegenseitige Meist- 
begünstigung für die Erzeugnisse beider Län- 
der vereinbart worden. Dadurch erhält 
Deutschland auch die besonderen Zoll- 
abschläge für französische Waren bei der 
Einfuhr in Haiti, die in dem kürzlich abge- 
schlossenen Handelsvertrag zwischen Frank- 


Ein Auszug aus dem Zolltarif von Haiti 
wurde in Nr. 47/1926 d. Bl. veröffentlicht. 


4. Griechenland, 


Unterm 29. Juli 1927 hat die griechische 
Regierung verordnet, daß Packpapier, wel- 
ches zur Herstellung von zur Ausfuhr 
bestimmten Rosinenschachteln dient, auf Zeit 
zollfrei eingeführt werden kann. Bedingung 
hierfür ist, daß dieses Papier auf einer der 
Flächen satiniert, mit weißem oder farbigem 
Papier überzogen oder an der Oberfläche mit 
verschiedenen Stoffen bestrichen ist. Die vor- 
geschriebene Blättergröße muß 60 X 90 cm 
betragen, das Gewicht 250—300 g, Mindest- 
menge sind 1000 Bogen, Höchstgrenze 
100 000 Bogen. Die aus dem Packpapier 
hergestellten Behältnisse müssen innerhalb 
6 Monaten ausgeführt oder in Transitlager 
untergebracht werden. 


5. Bolivien. 


Am 12. März 1924 war in Lapaz die Wie- 
derinkraftsetzung des Freundschafts- und 


1158 


Handelsvertrages zwischen Deutschland und. | 


Bolivien vom 22, Juli 1908, der durch den 
Versailler Vertrag aufgehoben war, vereinbart 
worden. Diese Vereinbarung ist nunmehr in 
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Kraft getreten. Ein Auszug aus dem bolivia- 


nischen Zolltarif das Papierfach betreffend ist 
in Nr. 19/1926 d. Bl. veröffentlicht worden. 
v. W. 


Vergleichsordnung. 


Mit dem 1. Oktober 1927 tritt ein 
Gesetz in Kraft, dessen weittragender Bedeu- 
tung vielfach nicht die genügende Beachtung 
geschenkt worden ist. Es ist das Gesetz 
über den Vergleich zur Abwen- 
dung des Konkurses, die sogenannte 
Vergleichsordnung. Es ist lange in 
Deutschland in juristischen und wirtschaft- 
lichen Kreisen streitig gewesen, ob man den 
Schuldner, der seine Verbindlichkeiten nicht 
mehr erfüllen kann, lieber sofort im regel- 
rechten Konkursverfahren zur Liquidation 
zwingen oder ob man ihm Gelegenheit geben 
soll, den Konkurs mit seinen unabänderlich 
strengen Bestimmungen und seinen schweren 
wirtschaftlichen Schäden noch einmal abzu- 
wenden. Wirtschaftliche Sanierungsversuche 
hat es ja immer gegeben, und diese Art der 
Abwendung des Konkurses ist zweifellos die 
beste, weil sie auf der wirtschaftlichen Ver- 
ständigung aller Gläubiger mit dem Schuld- 
ner beruht. Die Gegner des Gedankens einer 
solchen Vorbeugungsmaßnahme führten na- 
mentlich an, daß es in vielen Fällen dem 
Schuldner gelinge, durch ein solches vorher- 
gehendes Vergleichsverfahren die wahre Lage 
noch hinzuziehen und zu verschleiern, wäh- 
rend ein schneller, aber scharfer Zugriff den 
Gläubigern praktisch mehr Vorteile biete. 
Wie in so vielen Fällen ist auch hier die 
Kriegszeit ein harter Lehrmeister gewesen. 
Die Verordnung über die Geschäftsaufsicht 
zur Abwendung des Konkurses vom 14. De- 
zember 1916 bot die gesetzliche Möglichkeit 
eines Vorverfahrens. Sie war aus der Not 
der Zeit geboren. Die Inhaber der Unter- 
nehmungen, die leitenden Persönlichkeiten 
standen im Felde, die Einkreisung Deutsch- 
lands verhinderte namentlich jedes Export- 
geschäft, so daß die Lebensbedingungen für 
manche Unternehmungen derartig schwierig 
geworden waren, daß ihnen nichts übrig 
blieb als der Konkurs, den sie aber nicht 
verschuldet hatten, den vielfach widrige Um- 
stände der Gesamtlage herbeiführten. Be- 
deutete also die Verordnung über die Ge- 
schäftsaufsicht zur Abwendung des Konkur- 
ses einen namhaften Fortschritt, so merkte 
man nach der Beendigung des Krieges, so- 
bald die wirtschaftliche Betätigung wieder 


allmählich in normalere Bahnen zurück- 
kehrte, wie wenig doch diese Verordnung 
über die Geschäftsaufsicht die Interessen der 
Gläubiger zu schützen in der Lage war, und 
wie sehr sie lediglich dem säumigen Schuld- 
ner zugute kam Abänderungen der Ge- 
schäftsaufsichtsverordnung sind noch vorge- 
nommen worden, aber der eigentliche Rechts- 
gedanke, der diesem vorbeugenden Verfahren 
zugrunde lag, konnte ohne wesentliche 
Veränderung des Gesamtsystems nicht 
durchgeführt werden. So muß man es denn 
begrüßen, daß die Geschäftsaufsichtsverord- 
nung mit dem 1. Oktober 1927 verschwindet. 
Die neue Vergleichsordnung muß nun ihre 
Probe in der Praxis bestehen. Wir würden 
bedauern, wenn der an sich wirtschaftlich 
gute Gedanke, der in diesem Gesetz verankert 
worden ist, sich in der Praxis nicht so durch- 
setzen könnte, wie es wünschenswert wäre. 
Die Grundlagen des neuen Rechtsinstituts 
wollen wir in folgendem darstellen. APN 

Das Ziel des neuen gerichtlichen Ver- 
gleichsverfahrens zur Abwendung des Kon- 
kurses ist ein Vergleich des Schuld- 
ners mit den Gläubigern. Nicht 
alle Gläubiger kommen für das Vergleichs- 
verfahren in Betracht, vielmehr nur die soge- 
nannten Vergleichsgläubiger, die 
nichtbevorrechtigte Konkursgläubiger wären, 
wenn statt des Vergleichsverfahrens das Kon- 
kursverfahren eröffnet worden wäre. Der 
Vergleich wird zwischen dem Schuldner 
persönlich und den Vergleichsgläubigern im 
Vergleichstermin abgeschlossen. Nachdem im 
Vergleichstermin das Stimmenrecht der Ver- 
gleichsgläubiger festgestellt worden ist, kann 
der Vergleich nicht ohne weiteres von den 
Gläubigern angenommen werden, vielmehr 
gibt das Gesetz mit vollem Recht Schutz- 
bedingungen, die im Interesse der Gesamtheit 
der Gläubiger erlassen sind. 

Der Vergleich zur Abwendung des Kon- 
kurses soll jede Bevorzugung eines Gläubi- 
gers vermeiden. Er muß daher allen 
Vergleichsgläubigern gleiche 
Rechte gewähren. Hier geht das Gesetz 
mit unerbittlicher Schärfe vor, indem es jedes 
Abkommen, das der Schuldner oder andere 
Personen zu seinen Gunsten mit den ein- 
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zelnen Gläubigern trifft, für nichtig erklärt, 
sofern das Abkommen die einzelnen Gläu- 
biger vor den anderen bevorzugt. Es ist 
also nicht einmal eine Anfechtung eines 
solchen Abkommens erforderlich, vielmehr 
genügt es, daß objektiv die Bevorzugung fest- 
zustellen ist, um sofort die Nichtigkeitswir- 
kung hervorzurufen. Der Minderheitsschutz 
hört nur dann auf, wenn die Mehrheit der 
zurückgesetzten Gläubiger selbst der unglei- 
chen Behandlung zustimmt. Aber auch das 
genügt dem Gesetz noch nicht, vielmehr muß 
die Gesamtsumme der Forderung der zu- 
stimmenden Gläubiger in solchem Fall min- 
destens drei Vierteile der Forderung der 
zurückgesetzten Gläubiger betragen. 

Kann man dies Prinzip der Vergleichs- 
ordnung als das Gleichberechti- 
gungsprinzip aller Vergleichs- 
gläubiger bezeichnen, so steht das wei- 
tere Erfordernis für den Vergleich zur 
Abwendung des Konkurses diesem Prinzip 
ebenbürtig daneben. Wir möchten es das 
Mindestleistungsprinzip nennen. 
Wenn es nicht gelingt, dem notleidenden 
Unternehmen durch neue Kapitalinvestierun- 
gen frisches Blut zuzuführen, so kann der 
Konkurs eben nur abgewendet werden durch 
ein Opfer der Gläubigergesamtheit, und der 
Vergleich wird in der Regel auf einen ziffern- 
mäßig bestimmten, teilweisen Erlaß der ge- 
samten Forderungen der Gläubiger lauten. 
Im Gegensatz zu dem Zwangsvergleich im 
Konkurse schreibt die Vergleichsordnung eine 
unbedingte Mindestleistung des 
Schuldners für den Vergleich vor, wenn er 
auf einen ziffermäßig bestimmten, teilweisen 
Erlaß der Forderungen lautet. Den Gläubi- 
gern muß durch den Vergleich minde- 
stens 30% ihrer Forderungen 
gewährt werden. Der Schuldner soll das 
Vergleichsverfahren eben nur einleiten, wenn 
er nicht unlauter und leichtsinnig in seinem 
Geschäftsverfahren ist, sondern wenn ihm 
noch immerhin genügend Masse zur Ver- 
fügung steht, um den Gläubigern zunächst 
einmal eine, wenn auch nur 30% betragende 
Zahlung machen zu können. Der Schuldner 
kann den Vergleich auch nicht mit dem 
Hintergedanken schließen, daß er ihn später 
ja einfach nicht zu erfüllen brauche. Der 
vergleichsweise Erlaß der Forderungen wird 
hinfällig, wenn der Schuldner mit der Er- 
füllung des Vergleichs in Verzug kommt oder 
wenn vor vollständiger Erfüllung des Ver- 
gleichs das Konkursverfahren über das Ver- 
mögen des Schuldners eröffnet wird. 
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Auch das dritte Prinzip, welches das 
Gesetz neben dem Gleichberechti- 
gungsprinzip und dem Mindest- 
leistungsprinzip sich zu eigen macht, 
bedeutet eine Sicherung der Gesamtinteressen 
aller Gläubiger. Das dritte Prinzip drückt 
sich aus in dr Zustimmung einer 
qualifizierten Gläubigermehr- 
heit. Es genügt nicht, daß die Mehrheit der 
stimmberechtigten Gläubiger dem Vergleiche 
zustimmt, es muß vielmehr die Gesamtsumme 
der Forderungen der zustimmenden 
GläubigermindestensdreiVier- 
teile der Forderungen der 
stimmberechtigten Gläubiger 
betragen. Diese qualifizierte Gläubiger- 
mehrheit genügt dem Gesetz aber nur, wenn 
der Vergleich bei einem, ziffermäßig be- 
stimmten, teilweisen Erlaß der Forderungen 
mindestens 50% dieser Forderungen gewährt. 
Das Gesetz erhöht die qualifizierte Mehrheit, 
sobald diese 50% vom Schuldner nicht ge- 
währt werden, indem die erforderliche Ge- 
samtsumme der Forderungen der zustimmen- 
den Gläubiger mindestens vier Fünftel der 
Forderungen der stimmberechtigten Gläubi- 
ger betragen muß. Wenn andererseits der 
Vergleichsinhalt nach Lage der Sachverhält- 
nisse bei dem Schuldner einen Erlaß der 
Forderungen überhaupt nicht in Betracht 
zieht, sondern nur eine Stundung bis zur 
Dauer von längstens einem Jahr nach der 
gerichtlichen Bestätigung des Vergleichs, 
allein oder in Verbindung mit einem Erlaß 
von Zinsen für die Dauer der Stundung, so 
mildert das Gesetz das Erfordernis der quali- 
fizierten Gläubigermehrheit. Es genügt dann, 
daß die erforderliche Gesamtsumme der For- 
derungen der zustimmenden Gläubiger mehr 
als 50% der Gesamtsumme der Forderungen 
der stimmberechtigten Gläubiger beträgt. 

Auf das Stimmverhältnis bei der Berech- 
nung dieser Mehrheiten hat nun häufig der 
Ehegatte des Schuldners einen Einfluß, indem 
er seinerseits Forderungen gegen den Schuld- 
ner geltend macht. Seine Stimme bleibt aber 
nach der Vergleichsordnung außer Betracht, 
wenn er sie für den Vergleich in die Wag- 
schale wirft. Auch die vom Ehegatten des 
Schuldners nach der Eröffnung des Ver- 
gleichsverfahrens oder in dem letzten Jahr 
vorher abgetretenen Forderungen gegen den 
Schuldner müssen sich diese Absprechung 
des Stimmrechts gefallen lassen. 

Aehnlich wie in der Konkursordnung gibt 
aber die Vergleichsordnung dem unter den 
eben dargelegten Sicherheitsmomenten ab- 
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geschlossenen Vergleich noch keine Rechts- 
wirkung. Die Vergleichsordnung verlangt 
vielmehr die Bestätigung des ange- 
nommenen Vergleichs durch das 
Gericht. Das Gericht soll objektiv prüfen, 
ob die gesamten Vorschriften für den Inhalt 
und Abschluß des Vergleichs und die Vor- 
schriften für das Vergleichsverfahren selbst 
in einem wesentlichen Punkte etwa nicht be- 
achtet worden sind, wofern das Fehlende 
nicht noch ergänzt werden kann. Es dreht 
sich hier also mehr um die Berücksichtigung 
der formalen Vorschriften der Vergleichs- 
ordnung, auf die wir später noch ganz kurz 
eingehen wollen. Ergibt sich kein formales 
Bedenken, so muß der Vergleich trotzdem 
verworfen werden, wenn der Schuldner eine 
vergleichsunwürdige Person ist. 
Wer wegen betrügerischen Bankrotts rechts- 
kräftig verurteilt wurde, gegen wen eine 
gerichtliche Untersuchung oder ein Wieder- 
aufnahmeverfahren wegen betrügerischen 
Bankrotts anhängig gemacht worden ist, wer 
als Schuldner flüchtig ist oder sich verborgen 
hält, wird vom Gesetz als vergleichsunwürdig 
angesehen. Der selbst abgeschlossene Ver- 
gleich wird vom Gericht verworfen. Darüber 
hinaus gesteht die Vergleichsordnung dem 
Gericht aber auch noch eine materielle 
Prüfung zu, allerdings nicht von Amts 
wegen, sondern nur auf Antrag eines Ver- 
tragsgläubigers. Die Prüfung geht dahin, ob 
der Vergleich dem gemeinsamen In- 
teresse der beteiligten Gläubi- 
ger widerspricht. Diese Prüfung 
belastet das Gericht mit einer hohen Verant- 
wortlichkeit. Nicht immer wird die Gläu- 
bigermehrheit, wenn sie auch vom Gesetz 
mit ausschlaggebenden Rechten versehen 
wurde, die gemeinsamen Interessen aller Ver- 
gleichsgläubiger wahrnehmen. Oft befindet 
sich die qualifizierte Gläubigermehrheit in 
einer Hand. Es kann sein, daß formell gegen 
den Vergleich nichts zu erinnern ist. Es 
können die drei Grundprinzipien: der Gleich- 
berechtigung der Gläubiger, der Mindest- 
leistung des Schuldners und der Zustimmung 
der qualifizierten Gläubigermehrheit durch- 
aus gewahrt sein, und doch kann durch einen 
solchen formal nicht zu beanstandenden Ver- 
gleich eben nur dem formellen Recht, nicht 
aber dem Gesamtinteresse der Gläubiger 
Genüge getan werden. Gerade wegen der 
weittragenden Rechtswirkung des bestätigten 
Vergleichs muß hier ein Korrektiv in die 
Hand des Richters gegeben werden, das der 
materiellen Gerechtigkeit zum Siege verhilft. 
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Das Gesetz hebt noch einen besonderen Fall 
hervor, in dem der Vergleich stets dem ge- 
meinsamen Interesse der beteiligten Gläubiger 
widerspricht, wenn nämlich das Prinzip der 
Gleichberechtigung in irgendeiner Form ver- 
letzt wurde. Der Vergleich muß vom Gericht 
verworfen werden auf Antrag eines Ver- 
gleichsgläubigers, wenn er unlauter, insbe- 
sondere durch Begünstigung eines Gläubigers 
zustande gebracht worden ist. 

Der bestätigte Vergleich ist nun 
wirksam für und gegenalle Ver- 
gleichsgläubiger, auch wenn sie an 
dem Verfahren nicht teilgenommen und sogar, 
wenn sie gegen den Vergleich gestimmt 
haben. Dingliche oder persönliche Sicherun- 
gen der Gläubiger (Gesamtschuldner, Bürgen, 
Pfandrecht, Hypothek, Grundschuld, Renten- 
schuld) werden durch den Vergleich nicht 
berührt. Der bestätigte Vergleich 
ist ein Vollstreckungstitel gegen 
den Schuldner und alle Personen, die in dem 
Vergleich für dessen Erfüllung neben dem 
Schuldner ohne Vorbehalt der Einrede der 
Vorausklage Verpflichtungen übernommen 
haben. Das Gesetz gibt aber nur diese Waffe 
dem Vergleichsgläubiger in die Hand. Der 
Vergleich ist ein Gesamtakt, beruhend auf 
einem Vergleichsabschluß, der den gesetz- 
lichen Vorschriften entsprechen muß. Es 
kann daher nicht deshalb von einem Ver- 
gleichsgläubiger auf Aufhebung des Ver- 
gleichs geklagt werden, weil der Schuldner 
den Vergleich nicht erfüllt. Der Vergleichs- 
gläubiger bekommt vom Staat die Zwangs- 
mittel in die Hand, den Vergleich durchzu- 
führen; der Schuldner hat dafür die Sicher- 
heit, daß ihm der Vergleich auch dann bleibt, 
wenn er ihn aus irgendwelchen Umständen 
nicht erfüllen kann. Anders allerdings, wie 
wir sahen, bei teilweisem Erlaß der Gläu— 
bigerforderungen. 

Trotzdem kann auch der bestätigte 
Vergleich von den Vergleichsgläubigern 
unbeschadet ihnen gewährter Rechte ange- 
tochten werden, wenn er durch 
Betrug zustandegekommen ist. Der Gläu- 
biger muß das, wie wir gesehen haben, im 
Bestätigungsverfahren geltend machen, wenn 
er es damals wußte. War er ohne sein Ver- 
schulden außerstande, den Anfechtungsgrund 
im Vergleichsverfahren bis zur Bestätigung 
geltend zu machen, so bleibt ihm die Betrugs- 
anfechtung erhalten. Das Gesetz kennt auch 
eine Verwirkung der Vergleichs- 
rechte aus dem bestätigten Vergleich für 
den Schuldner. Diese Verwirkung 
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haftet einer rechtskräftigen Verurteilung des 
Schuldners an, die das Vergleichsverfahren 
selbst in seinen Grundfesten erschüttert. Wird 
der Schuldner rechtskräftig verurteilt wegen 
vorsätzlicher Verletzung der Eidespflicht tei 
Leistung des Offenbarungseides oder wegen 
betrügerischen Bankrotts im Zusammenhang 
mit dem Vergleichsverfahren oder wegen 
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vorsätzlich falscher eidesstattlicher Versiche- 
rung der Antragsgrundlagen für die Eröff- 
nung des Vergleichsverfahrens, so verliert der 
Vergleich alle Wirkung zu seinen Gunsten. 
Die Vergleichsgläubiger behalten die ihnen 
durch den Vergleich gewährten Rechte, im 
übrigen sind sie nunmehr ungebunden. 
Dr, Schulze. 


(Schluß folgt.) 


Arbeitsvermittlung und Arbeitslosenversicherung. 


Das am 16. Juli 1927 erschienene „Ge- 
setz über Arbeitsvermittlung 
und Arbeitslosenversicherung“ 
(RGBI. S. 187), das mit dem 1. Oktober 1927 
in Kraft tritt, hat eine lange Entwicklungs- 
geschichte hinter sich. Wenn man die ersten 
aus den Jahren 1921 und 1922 stammenden 
Entwürfe mit dem Inhalt des endgültigen 
Gesetzes vergleicht, findet man kaum noch 
etwas von seiner ursprünglichen Gestalt. Es 
gereicht dem Gesetz aber sitherlich nicht 
zum Schaden, daß es so lange gedauert hat, 
bis es verabschiedet wurde. Wird doch in 
ihm eine zum Teil vollkommen neue Materie 
geregelt, die nicht übers Knie gebrochen 
werden durfte. Experimente auf diesem Ge- 
biete hätte die deutsche Wirtschaft bei der 
Lage, in der sie sich befindet, nicht vertragen 
können. 

Angesichts der einschneidenden Bedeu- 
tung, die dem Gesetz vom Standpunkt des 
industriellen Unternehmers aus beigemessen 
werden muß, kann die Fachpresse nicht acht- 
los an ihm vorüber gehen. Es kann sich 
allerdings nicht darum handeln, eine aus- 
führliche Inhaltsarıgabe des nicht weniger als 
275 Paragraphen umfassenden Gesetzes zu 
geben. Im Rahmen dieser Zeitschrift dürfte 
ein erster Ueberblick über die wichtigsten 
Bestimmungen genügen. 

Wie der Name schon sagt, regelt das 
Gesetz zwei Materien, die Arbeitsvermittlung 
und die Arbeitslosenversicherung. Die er- 
stere war bisher durch das Arbeitsnachweis- 
gesetz vom 22. Juli 1922 geregelt, die letztere 
hatte ihre gesetzliche Grundlage in der Ver- 
ordnung über Erwerbslosenfürsorge vom 
16. Februar 1924. Mit dem Tage des Inkraft- 
tretens des neuen Gesetzes, also mit dem 
1. Oktober 1927, treten diese beiden Gesetze 
außer Kraft. 

A. Organisation. 

1. Träger der öffentlichen Arbeitsver- 
mittlung und Arbeitslosenversicherung ist die 
Reichsanstalt für Arbeitsvermittlung 


und Arbeitslosenversicherung, eine Körper- 
schaft des öffentlichen Rechts, die sich in die 
Hauptstelle, die Landesarbeits- 
ämter und die Arbeitsämter gliedert. 


2. Organe der Reichsanstalt sind die 
Verwaltungsausschüsse der Arbeitsämter und 
Landesarbeitsämter sowie der Vorstand und 
der Verwaltungsrat der Reichsanstalt. Alle 
Organe bestehen aus dem Vorsitzenden des 
Amts sowie aus Vertretern der Arbeitgeber, 
Arbeitnehmer und öffentlichen Körperschaften 
in gleicher Zahl. 


3. Die Spruchbehörden und 
das Verfahren. 


a) Aufbau. 

aa) Bei jedem Arbeitsamte wird ein 
Spruchausschuß gebildet, be- 
stehend aus dem Vorsitzenden und je 
einem Arbeitgeber- und Arbeitnehmer- 
mitglied des Verwaltungsausschusses. 

bb) Bei jedem Landesarbeitsamt 
wird eine Spruchkammer gebildet, 
bestehend aus dem Vorsitzenden des 
Oberversicherungsamts des Bezirks und 
je einem Arbeitgeber- und Arbeitnehmer- 
beisitzer, die dem Oberversicherungsamt 
angehören. 

cc) Beim Reichsversicherungsamt 
wird ein Spruchsenat für Ar- 
beitslosenversicherung 
gebildet. 


b) Verfahren in Unterstützungs- 
sachen. 
Hierfür gilt folgender Instanzenzug: 
aa) Ueber den Antrag auf Unterstützung ent- 
scheidet der Vorsitzende des Arbeitsamts. 
bb) Gegen dessen Entscheidung ist Ein- 
spruch beim Spruchausschuß zulässig. 
cc) Gegen die Entscheidung des Spruchaus- 
schusses ist Berufung an die Spruch- 
kammer gegeben. 
dd) Die Spruchkammer kann, wenn es sich 
um eine Frage von grundsätzlicher Be- 
deutung handelt, die Sache an den 
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Spruchsenat abgeben. In bestimmten 
Fällen muß die Sache an den Senat 
abgegeben werden. 


c) Verfahren in sonstigen 
Angelegenheiten. 
aa) Gegen Entscheidungen des Vorsitzenden 
außerhalb des Unterstützungsverfahrens 
ist Einspruch an den Verwaltungsaus- 
schuß, gegen Entscheidungen des Vor- 
sitzenden eines Landesarbeitsamts an den 
Verwaltungsausschuß des Landesarbeits- 
amts, gegen Entscheidungen des Präsi- 
denten der Reichsanstalt Einspruch an 
den Vorstand der Reichsanstalt zulässig. 
bb) Gegen Entscheidungen, die der Verwal- 
tungsausschuß eines Arbeitsamts oder 
eines Landesarbeitsamts oder der Vor- 
stand der Reichsanstalt in erster Instanz 
trifft, ist Beschwerde an den Verwal- 
tungsausschuß des Landesarbeitsamts 
bzw. an den Vorstand der Reichsanstalt 
‚bzw. an den Verwaltungsrat zulässig. 


B. Arbeitsvermittlung und Berufsberatung. 


Das Gesetz hat der Arbeitsvermittlung 
die Aufgabe zugewiesen, dahin zu wirken, 
daß freie Arbeitsstellen durch möglichst ge- 
eignete Arbeitskräfte besetzt werden. Auch 
die Vermittlung von Lehrstellen rechnet zur 
Arheitsvermittlung 

Die mit der Berufsberatung betrauten 
Stellen haben einerseits die körperliche und 
geistige Eignung, die Neigung und die wirt- 
schaftlichen und Familienverhältnisse der 
Ratsuchenden, andererseits die Lage des 
Arbeitsmarktes und die Berufsaussichten an- 
gemessen zu berücksichtigen. Die Interessen 
eines besonderen Berufs sind den allgemeinen 
wirtschaftlichen und sozialen Gesichtspunkten 
unterzuordnen. Arbeitsvermittlung und Be- 
rufsberatung sind unparteiisch und unent- 
geltlich, insbesondere auch ohne Rücksicht 
auf die Zugehörigkeit zu einer Berufsvereini- 
gung auszuüben. Die Vermittlung darf nur 
zu tariflich zulässigen Bedingungen erfolgen. 


Die Arbeitgeber sind verpflichtet, bei Aus- 
bruch und Beendigung eines Ausstandes 
sowie bei Vornahme und Beendigung einer 
Aussperrung den Arbeitsämtern schriftliche 
Anzeige zu erstatten. Nähere Bestimmungen 
hierüber folgen noch. 


Der Reichsarbeitsminister kann nach An- 
hörung des Verwasltungsrats der Reichs- 
anstalt anordnen, daß Arbeitgeber die bei 
ihnen vorhandenen offenen Arbeitsplätze bei 
dem zuständigen Arbeitsamte anzumelden 
haben. Diese Meldepflicht darf sich nur auf 


solche Arbeitsplätze erstrecken, die mit 
kranken- oder angestelltenversicherungspflich- 
tigen Arbeitnehmern zu besetzen sind. Ueber 
die Anwerbung und Vermittlung von Arbeit- 
nehmern nach dem Auslande sowie über die 
Anwerbung, Vermittlung und Beschäftigung 
ausländischer Arbeitnehmer werden noch 
Vorschriften erlassen. 


C. Arbeitslosenversicherung. 


l.Versicherungspflicht. Für 
den Fall der Arbeitslosigkeit ist versichert: 


a) wer auf Grund der Reichsversicherungs- 
ordnung für den Fall der Krankheit 
pflichtversichert ist; 


b) wer angestelltenversicherungspflichtig ist 
und der Krankenversicherung nur des- 
wegen nicht unterliegt, weil er die Ver- 
dienstgrenze der Krankenversicherung 
überschritten hat; 


c) wer der Schiffsbesatzung eines deutschen 
Seefahrzeugs angehört. 

2. Ausnahmen. Versicherungs frei 
sind: | 

a) land- und forstwirtschaftliche Eigentümer 
oder Pächter, die üblicherweise weniger 
als die Hälfte des Jahres als Arbeitneh- 
mer tätig sind; 

b) in der Land- und Forstwirtschaft beschäf- 
tigte Arbeitnehmer, wenn ein schriftlicher 
Arbeitsvertrag von mindestens einjähri- 
ger Dauer vorliegt oder falls der schrift- 
liche Arbeitsvertrag auf unbestimmte 
Zeit dauert, wenn ohne wichtigen Grund 
nur mit mindestens sechsmonatiger Frist 
gekündigt werden darf; 

c) das ländliche Gesinde; 

d) Partenfischer; 


e) Lehrlinge auf Grund eines schriftlichen 
Lehrvertrages von mindestens zweijähri- 
ger Dauer, in der Land- und Forstwirt- 
schaft von mindestens einjähriger Dauer. 


f) Auf Antrag des Arbeitgebers wird Be- 


freiung von der Versicherungspflicht 
erteilt, wenn der Arbeitgeber eine 
finanziell gesicherte Einrichtung zur 


Versorgung seiner Arbeitnehmer für den 
Fall der Arbeitslosigkeit unterhält und 
dem Arbeitnehmer hieraus Rechts- 
ansprüche auf Leistungen zustehen, die 
über die Leistungen der Arbeitslosen- 
versicherung hinausgehen. 


g) Auf Antrag werden unständig Beschäf- 
tigte von der Versicherungspflicht be- 
freit, wenn ihre Beschäftigung nur als 
Nebenerwerb anzusehen ist und in der 
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Regel weniger als insgesamt 26 Wochen 
im Jahre dauert. 


3. Versicherungsleistungen. 

a) Arbeitslosenunterstüt- 
zung wird demjenigen gewährt, der ar- 
beitsfähig, arbeitswillig, aber unfreiwillig 
arbeitslos ist, die Anwartschaftszeit erfüllt 
hat und den Anspruch auf Arbeitslosenunter- 
stützung noch nicht erschöpit hat. 

Arbeitsfähig in diesem Sinne ist, wer im- 
stande ist, durch eine Tätigkeit, die seinen 
Kräften und Fähigkeiten entspricht und ihm 
unter billiger Berücksichtigung seiner Aus- 
bildung und seines bisherigen Berufs zuge- 
mutet werden kann, wenigstens ein Drittel 
dessen zu erwerben, was geistig und 
körperlich gesunde Personen derselben Art 
mit ähnlicher Ausbildung in derselben Ge- 
gend durch Arbeit verdienen. 

Die Anwartschaftszeit ist erfüllt, wenn 
der Arbeitslose in den letzten 12 Monaten 
mindestens 26 Wochen in einer versiche- 
rungspflichtigen Beschäftigung gestanden hat. 

Die Höhe der Arbeitslosenunterstützung 
richtet sich nach dem Arbeitsengelt. Für die 
Bemessung werden folgende Lohnklassen 
gebildet: 
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Wöchentliches Einheits- 
Klasse Arbeitsentgelt lohn 
l bis zu 10 R.-M. 8 R.-M. 
II von 10—14 —, 12 „ 
III „ 14—18 16 „, 
IV „ 18—24 21 %; 
V , 24—30 27 5. 
VI „ 30—36 3 
VII „ 36—42 39 
VIII . 42-48 45 
IX . 48—54 51 
X „ 54—60 57 
XI von mehr als 60 63 


Die Hauptunterstützung beträgt 


in Klasse!! 75% des Einheitslohnes 
W ne EEE 5570 „ ur 
IE = u wur 5% „ 
IV EL 47% 
V und VI 40% 
vi... 37.5% n 
VIII II. . 35% „ 


Der Familienzuschlag beträgt für jeden 
zuschlagsberechtigten Angehörigen 5 % des 
Einheitslohns, jedoch dürfen einschließlich 
der Familienzuschläge die Unterstützungs- 
sätze folgende Prozentsätze des Einheitslohns 
in keinem Falle übersteigen: 


In Klasse I und . . 2 2... 80% 
1 | e a TTT... 75% 

IV as ae 9 ea e 12% 

V und VI 65% 

VI e o oa & a 62,5% 

„ VIIIiI II. 60% 


Auf Grund dieser Vorschriften stellt sich die Arbeitslosenunterstützung wie folgt: 


Haupt- Mit Familienzuschlägen 
unterstützung 
(wöchentlich) für 1 Person für 2 Personen | für 3 Personen | für 4 Personen | für 5 Personen 
% RM % RM. % ! RM. % RM. % | RM. % | RM. 
75 6.— 80 6.40 | 80 6.40 
65 7.80 80 9.60 80 9.60 
55 8.80 75 12.— 75 12.— 
47 9.87 67 14.07 72 | 15.12 
40 10.80 60 16.20 65 17.55 
40 13.20 60 19.80 65 21.45 
37,5 14.63 57,5 22.43 62,5 24.38 
35 15.75 55 24.75 60 27.— 
35 17.85 55 28.05 60 30.60 
35 19.95 55 31.35 60 34.20 
35 22 05 55 34.65 60 37.80 


Die Arbeitslosenunterstützung wird in 
der Regel nach Ablauf von 7 Tagen seit dem 
Tage der Arbeitslosmeldung gewährt. Die 
Frist kann bis auf 3 Tage abgekürzt, sie kann 
aber auch für den Fall einer berufsüblichen 
Arbeitslosigkeit verlängert werden. In be- 
sonderen Fällen kommt sie ganz in Wegfall. 

Die Arbeitslosenunterstützung ist der 
Pfändung nicht unterworfen und sie unter- 
liegt nicht der Einkommensteuer. Was der 
Arbeitslose durch Gelegenheitsarbeit ver- 


dient, wird auf die Arbeitslosenunterstützung 
nicht angerechnet, soweit der Verdienst in 
einer Kalenderwoche 20 % des Betrages nicht 
übersteigt, den der Arbeitslose bei voller 
Arbeitslosigkeit an Unterstützung einschließ- 
lich der Familienzuschläge für die Kalender- 
woche beziehen würde. Der darüber hinaus- 
gehende Verdienst wird mit 50% auf die 
Arbeitslosenunterstützung in Anrechnung ge- 
bracht. 

Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 


(Schluß folgt.) 
EEE 
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Das Kochen und Bleichen der Lumpen. 


Von Generaldirektor C. Strobach. 
(Fortsetzung zur Sondernummer 1927 [24A], S. 26.) 


3. Brief. 
Mein lieber Sohn! 


Nur bei ganz wenigen Papieren hat man 
ausschließlich auf eine sehr hohe Festigkeit 
hinzuarbeiten. Manche Papiere erhalten ihren 
eben ganz speziellen Charakter nur dadurch, 
daß nicht in einem derartigen Sinne gekochte 
Stoffe verwendet wurden. Es ist sehr leicht 
zu sagen: Wenn Du ein weicheres Papier 
erhalten willst, dann nimm eben weichere 
Stoffe oder führe in die Stoffmischung etwas 
Baumwolle oder dergleichen ein. Die Praxis 
lehrt ganz anderes. Man kann unter Um- 
ständen bestimmte Eigenschaften des Pa- 
pieres nur dadurch erreichen, daß man eine 
von Haus aus festere Faser — ich möchte 
sagen — entsprechend marterte. 


Darum ist es auch von so ungeheurem 
Werte für die Herstellung eines bestimmten 
Papieres, nicht nur bestimmte Lumpensorten 
zu verwenden, sondern bestimmte Lumpen- 
sorten, die in ganz bestimmter Art 
gekocht und gewaschen, in Halbzeug verwan- 
delt und gebleicht wurden, und liegt auch 
hierin der Hauptgrund, warum es einer Fa- 
brik nahezu niemals gelingt, die glei- 
chen Papiere. der anderen Konkurrenzfabrik 
haargenau nachzumachen. 


Dies mag vielleicht bei Papieren aus Zel- 
lulose, Stroh u. dgl. möglich sein, aber zwei 
aus reinen Lumpen hergestellte Papiere ver- 
schiedener Fabriken und gleicher Papiersorte 
haben immer ihre ganz gewissen Unter- 
scheidungsmerkmale. Die eine 
Fabrik arbeitet aus kräftigen, weißen, ge- 
bleichten, kaum schmutzig zu nennenden 
Lumpen und zahlt dieselben im Einkaufe viel 
teurer, die andere arbeitet aus groben, 
schmutzigen, ungebleichten Lumpen, behan- 
delt diese aber in der Halbstoffanlage anders 
und kommt auch zum Ziele. Nur 
haargenau gleich fallen die beiden Papiere 
nicht aus und die Verbraucher ziehen bald 
das eine, bald das andere Papier vor. 


Im „Papier-Fabrikant“ vom 4. September 
1908 wird für unreine und schäbenhaltige 
Hadern eine erste Kochung mit 18—20 % 
gutem Kalk durch 5—6 Stunden — sage und 
schreibe — nicht weniger als bei 6—8A tm. 
empfohlen und hierauf ein weiteres Kochen 
mit 5—7% Soda durch 3—4 Stunden bei 
5—6 Atm. Druck, ein Auswaschen mit 


warmem und hierauf mit kaltem Wasser und 
überdies den Stoff vorzubleichen, etwa 4—5 
Tage liegen zu lassen und dann erst völlig 
auszubleichen. 

Du siehst also, wie weit man in gewissen 
Fabriken geht, um sich der Schäben und 
Stengelteile, die ja grobe Lumpen immer mit 
sich führen, zu entledigen, bzw. die Faser in 
einen Zustand zu versetzen, der sich für 
bestimmte Papiersorten als der richtige er- 
weist. 


Ich habe in meiner Praxis mit derartig 
hohen Dampfdrücken im Kocher nicht ge- 
arbeitet, halte aber 8 Atm. auf alle Fälle 
für vielzu viel, denn es zeigt sich unter 
allen Umständen, daß die Faserverluste mit 
dem Dampfdrucke kolossal wachsen, offenbar 
nicht aus dem Grunde, weil bei einer höheren 
Spannung im Kocher mehr Inkrusten gelöst 
werden, denn mehr als vorhanden sind, 
können ja einfach nicht gelöst werden, son- 
dern weil die Fasern dann sehr leicht in 
einen Zustand übergeführt werden, der auf 
dem Wege bis zum Ganzzeugholländer zu 
großen Verlusten führt. 


Ich weiß nicht, ob die Fasern als solche 
teilweise gelöst werden, aber immerhin ist 
es möglich, daß bei hohem Drucke die 
Faserwände schwächer werden, daß viel ab- 
gesprengt wird und diese abgesprengten 
minimalen Partikelchen mit dem Waschwasser 
der Waschholländer oder Bleichholländer 
wegschwimmen. Auf jeden Fall warne ich 
Dich nochmals vor einem zu hohen Dampf- 
drucke und ich rate Dir, Dich an die unterste 
Grenze der Möglichkeit zu halten. 


Daß eine Vorbleiche eine sehr gute 
Sache ist, ist ohne Zweifel und ich führe 
dieselbe in der Art durch, daß ich alles 
Waschwasser der Bleichholländer, ebenso alle 
Wässer aus den Abtropfkästen der Bleiche 
auf jenen Schwemmsandfang pumpe, auf 
welchen das Material nach dem Halbzeug- 
mahlen gebracht wird. Die Wirkung der 
Vorbleiche ist eine ganz erstaunliche und 
wird durch dieselbe sehr viel bei der nach- 
herigen Vollbleiche an Chlorkalklösung 
erspart. Ueberdies habe ich noch dadurch 
den großen Vorteil, wirklich chlorfreie Ab- 
wässer in den Flußlauf leiten zu können. 
Unter Umständen lasse ich auch alle Blei- 
chereiabwässer den Halbzeugholländern zu- 
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fließen, woselbst die Wirkung eine noch 
kräftigere ist, aber andererseits darf nicht 
verschwiegen werden, daß dadurch die 
Messer der Halbzeugholländer eine weit- 
aus kürzere Lebensdauer haben und überdies 
etwas Eisen in den Stoff kommt, denn in den 
Bleichholländern ist ja nichts vorhanden, was 
sich lösen könnte, da es sich ja doch um 
Betonholländer, ausgekachelt, und hölzerne 
Schiebetrommeln oder Bronzepropeller han- 
delt. — 

Auf eines muß ich noch zurückkommen. 
Die verschieden hohen Gesamtverluste beim 
Kochen und Bleichen lehren jedem Unbe- 
fangenen, daß es ungeheuer wichtig ist, auf 
eine ausgezeichnete Sortierung der 
Rohmaterialien zu sehen. Man sor- 
tiert meiner Meinung nach nur dann richtig, 
wenn eine Kocherfüllung, also ein Haufen 
des sortierten Materiales von 1400—1500 kg 
einen durchaus einheitlichen Eindruck 
macht. Er muß so aussehen, daß man 
glaubt, es wäre nur eine einzige Sorte 
Lumpen aufgeschlichtet, und es darf in 
einem gut sortierten Materiale keine schmut- 
zigeren und weißeren, keine dünneren und 
dickeren Sorten geben. Kurzum, es muß ein 
ganz einheitliches Material vorliegen. Wer 
sich auf die Sortierung in sehr wenige Sorten 
beschränkt, erleichtert sich zwar seine Arbeit, 
aber immer nur auf Kosten des End- 
ergebnisses. 


Gröbere und feine, sonst aber gleiche 
Sorten zusammen zu kochen, halte ich für ein 
Unding und muß nicht nur der Reinheits- 
zustand der Lumpen, sondern auch deren 
Gewebestärke und Faserart peinlichst berück- 
sichtigt werden. Deshalb kann meiner 
Ueberzeugung nach die Sortierung nicht weit 
genug getrieben werden. Je mehr Sor- 
ten man hat, desto umständlicher wird 
die Manipulation, das ist eine selbstver- 
ständliche Sache, aber desto weniger 
nachahmlich werden die einzel- 
nen Papiere, die man auf diese Weise 
herstellt. 


Ich weiß nicht, wie Deine Abnehmer 
beschaffen sind, die meinen aber wollen die 
Qualitäten immer in die Höhe treiben, und 
sie verstehen es meisterhaft, als Vorlage- 
muster Papiere zu geben, die von den 
eigenen Papieren etwas, und zwar nach der 
besseren Seite hin, abweichen. Ist man nun 
gezwungen, nach fremden Vorlagemustern 
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zu arbeiten, beginnt schon der Jammer, und 
nur wenige Fabriken verfügen über so reich- 
liche Sorten in den Bleichereikellern, daß sie 
genau das fremde Vorlagemuster nachzu- 
ahmen in der Lage sind. 


Wenn ich eine bestimmte Papiersorte aus 
meinen Nummern 3 und 4 hergestellt habe, 
wirst Du sie niemals aus den Sorten 6 und 7 
haargenau erreichen. Ich spreche hiebei 
natürlich nicht von kunstlos herzustellenden 
Papieren, sondern gerade von den allerfein- 
sten Lumpenpapieren, an die die höchsten 
Ansprüche gestellt werden, und habe dabei 
in erster Linie sogenannte technische Pa- 
piere, wie photographische Papiere, bestimmte 
Druckpapiere, wie Indiapapers, Oxfordpapers 
u, dgl., sowie die verschiedenen technischen 
Seidenpapiere im Auge. 

Vom äußeren Ansehen sind ja bald zwei 
Papiere einander gleich, aber bei ihrer Ver- 
arbeitung kommt doch so manches zutage, 
und darin liegt die große Kunst, daß 
man Vorlagemuster nicht nur in ihren äuße- 
ren Eigenschaften, sondern in den erst später 
bei der Verarbeitung zutage tretenden Eigen- 
schaften erreicht. 


Das kann man aber meiner Ueberzeugung 
nach nur dann, wenn man über eine außer- 
ordentlich weitgehende, also sich auf sehr 
viele Sorten erstreckende Sortierung verfügt 
und für jeden Zweck nach besonderen 
Koch- und Bleichvorschriften verfährt. 


Der Artikel im „Wochenblatt für Papier- 
fabrikation“ vom 4. Oktober 1913 ist in 
dieser Hinsicht sehr lehrreich. Schulte wußte 
genau, worum es sich dreht, und er ist durch 
eine sehr gute Schule gegangen. Er sagt: 
Erwiesenermaßen erleiden alle Pflanzenfasern 
eine Einbuße an ihrer Festigkeit, wenn man 
sie längere Zeit hindurch einer über 100° 
hinausgehenden Temperatur aussetzt. Sieht 
man beim Reinigen der Wäsche wohlweislich 
davon ab, so kann man dies auch beim 
Kochen der teueren, weniger festen Baum- 
wollsorten tun. Keinesfalls aber sollte 
man bei den gröbsten Sorten über eine 
Temperatur von 128°, welche einem Dampf- 
drucke von 2½ Atm. entspricht, hinausgehen. 


Im übrigen stellt sich eine Kochung bei 
längerer Kochdauer gar nicht dieser propor- 
tional teuer, und wer über die notwendigen 
Kocher verfügt, tut sehr weise daran, den 
Schulteschen Ratschlag zu berücksichtigen. 

(Fortsetzung folgt.) 


—— . ‘o 
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Sulfitzellstoff aus Weißtanne (Abies pectinata). 
(Zu dem Artikel in Nr. 24, S. 744.) 


Dieser Artikel wirft eine Frage auf, die 
in den Fachblättern meines Wissens noch 
kaum behandelt wurde, hauptsächlich wohl 
aus dem Grunde, weil nur ein Bruchteil der 
Zellstoffabriken einen größeren Prozentsatz 
von Weißtanne verkocht, und daher sind die 
auftretenden Nachteile beim Verkochen von 
Weißtanne unbekannt. 

Ich habe seinerzeit in einer Zellstoffabrik 
die Nachteile zu bekämpfen versucht, gleich- 
falls mit wenig Erfolg. Das einzige Mittel, 
das zur Verfügung steht, um aus Weißtanne 
einen halbwegs einwandfreien Stoff zu erhal- 
ten, ist de VerlängerungderKoch- 
zeit, welche natürlich eine Verminderung 
der Produktion zur Folge hat, wenn die 
betrefiende Fabrik nur auf ein begrenztes 
Kochervolumen Konzession besitzt oder aber 
ihre Kocher ganz auszunützen pflegt. Im 
übrigen hat die Produktionsverminderung 
auch andere Ursachen, wie weiter unten be- 
schrieben wird. Weißtannenhölzer von 30 
bis 40 cm Durchmesser bei einer Lauge von 
4,7—5,0%, Ges.-SO:, davon 3,6—3,8% freie 
SO:, müssen etwa 15 Stunden (inbegriffen 
Abblasezeit) gekocht werden, im Gegensatz 
zur Fichte bei gleicher Stärke und Laugen- 
zusammensetzung, welche nur 12—13 Stun- 
den beansprucht. Bei Verkochung von Weiß- 
tanne empfehle ich demnach, dieAnkoch- 
zeit um etwa 1 Stunde, die Ab- 
kochzeitumetwa 1h Stunden zu 
verlängern. Dann aber ist es auch vor- 
teilhaft, den üblichen Stillstand etwas höher 
zu setzen als sonst, weil doch der Aufschluß 
der Weißtanne mit etwa 10° C höher erfolgt 
als bei der Fichte. Zweckmäßig ist es auch, 
die Weißtanne in max. 20 mm großen Schar- 
ten (Schnitzeln) dem Kocher zuzuführen. 

Aber auch bei verlängerter Koclızeit war 
die Farbe der Stoffe nicht einmal annähernd 
so schön wie bei denen aus reiner Fichte, 
oft sogar direkt mißfarbig (grau bis rötlich- 
braun), entsprechend der Erfahrung des 
Herrn Fachkollegen B.W.H. Die schwäche- 
ren Weißtannenhölzer, also diejenigen unter 
30 cm Durchmesser, zeigten im Kochprozeß 
zwar eine etwas leichtere Aufschließbarkeit, 
aber in bezug auf den erhaltenen Stoff nur 
unwesentliche Unterschiede. 

Nicht unerwähnt soll es bleiben, daß 
der aus Weißtannenholz gekochte Zellstoff 
regelmäßig mehr Unreinheiten 
besitzt, als der aus Fichte, da. Weiß- 
tanne viel ästiger als Fichte ist und die Un- 


reinheiten hauptsächlich auf die Aeste zu- 
rückzuführen sind. | 

Aus den verschiedenen Aufschlußgraden 
dieser zwei Holzarten folgt schon, daß die 
Vermischung derselben inner- 
halb einer Kochung unstatthaft 
ist. Es zeigte sich, daß unter Umständen 
die Fichte bereits aufgeschlossen ist, während 
der Aufschluß der Weißtanne noch nicht 
vollendet ist. Der Stoff zeigte natürlich eine 
erhöhte Splittrigkeit (Faserzottig- 
keit). Versucht man, die Weißtanne aufzu- 
schließen, so ist die Fichte vollkommen über- 
kocht und ihre Faser als „totgekocht“ zu 
bezeichnen, wodurch nicht nur die 
Beschaffenheit des Stoffes, son- 
dern auch die Ergiebigkeit der 
Kochung leidet. Der Produktionsrück- 
gang ist sodann nicht nur auf die erhöhte 
Kochdauer, sondern auch auf die verminderte 
Ergiebigkeit der Kochungen zurückzuführen. 
Dann aber ist die kleinere Ergiebigkeit bzw. 
die verminderte Ausbeute der Kochung auch 
auf den erhöhten Aestegehalt der Weißtanne 
zurückzuführen. Es ist aber auch leicht mög- 
lich, daß die Weißtanne (abgesehen von dem 
höheren Aestegehalt) einen kleineren Zellu- 
losegehalt als die Fichte, von gleichem Alter 
und aus gleichem Gebiet stammend, hat. 

Die Betriebsergebnisse deuten auf die 
Richtigkeit obigen Satzes; es müßten aber 
noch genaue Untersuchungen durchgeführt 
werden, um meine Vermutung zahlenmäßig 
zu bestätigen. 

Ein Verarbeiten von Mischhölzern ergibt 
sowohl in der Bleichfähigkeit, Farbe wie 
auch in der Festigkeit höchst ungleichmäßige 
Qualitäten, je nachdem, wie sich das Mengen- 
verhältnis von Fichte zur Weißtanne ändert. 
Die einzige Möglichkeit, um diesen Schwie- 
rigkeiten abzuhelfen, ist die kostspielige Sor- 
tierung, die man in diesem Falle durchführen 
muß. 

Die Weißtannenstoffe sind für viele Pa- 
piere gut brauchbar, und ist an die Zellstoff- 
fabrik eine Papierfabrik und eventuell Blei- 
cherei angegliedert, so muß sich eben die 
Holzbeschaffung und die Holzverteilung zu 
den einzelnen Kochungen nach den in der 
Papierfabrik herzustellenden Papieren richten. 
Wenn aber die Zellstoffabrik an fremde 
Papierfabriken liefert, so ist es angezeigt, daß 
sich der Zellstoffmacher mit dem Papier- 
macher in Verbindung setzt, wodurch so 
manche unangenehme Auseinandersetzung 
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erspart wird. Dem qualitativen Mangel einer 
Zellulose wird der Papiermacher durch 
richtige Verwendung und Verarbeitung sehr 
oft abhelfen können, wenn er rechtzeitig auf- 
merksam gemacht wird, andererseits aber 
wird der Zellstoffmacher leichteres Arbeiten 
haben, wenn er die Arbeitsweise, wie auch 
die Papiersorten der betreffenden Fabrik 
näher kennt. 

Aus meinen Ausführungen folgt, daß ich 
die Erfahrungen des Herrn Fachkollegen be- 
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stätige, und es ist natürlich, daß die 
ZellstoffqualitätinersterLinie 
von der Holzqualität abhängt. 
Die Weißtanne läßt sich auf 
Qualitätsstoffenichtverkochen. 
Natürlich kann es auch vorkommen, daß aus 
einem tadellosen, gesunden Fichtenholz min- 
derwertiger Stoff erzielt wird, doch wird 
dies in einer gut geleiteten und eingerichteten 
Fabrik nur selten der Fall sein. 
Betriebsleiter in Oest. 


— .. —— — 


Papier aus Bambus. 
Eine autoritative Erklärung. 


Vor der Forstfachlichen Abteilung der 
Britischen Wissenschaftlichen Gesellschaft 
hielt Mr. W. Raitt, Zelluloseexperte der 
indischen Regierung, einen Vortrag über 
Papier aus Bambus. Der Redner führte zuerst 
aus, daß durch den Verbrauch für die Kunst- 
seidenindustrie die Vernichtung der Weich- 
holzbestände mit einer Schnelligkeit vor sich 
geht, der alle Aufforstung immer nur mit 
großer Distanz nachhinken kann. In England 
ist der Papierkonsum innerhalb zweier Ge- 
nerationen von 10 Pfund je Kopf auf 56 Pfund 
gestiegen; in weit größerem Maße in den 
Vereinigten Staaten. Die Papier- und Zellu- 
loseindustrien verbrauchen jährlich rund 40 
Millionen tons Rohholz, und die Frage drängt 
sich auf, woher die 60 Millionen kommen 
sollen, die voraussichtlich in 20 Jahren er- 
forderlich sein werden, wenn man für die 
erwähnten Industrien eine Ausdehnung von 
25% für je 10 Jahre annimmt. 


Angesichts der besonders kritischen Lage, 
in der sich das holzarme Großbritannien 
befindet, mußte die Möglichkeit eine Aus- 
nutzung der riesigen Bambusbestände In- 
diens unermüdlich geprüft werden, und das 
Problem ist nun soweit geklärt, daß die 
indische Regierung die Mittel für eine voll- 
ständige Fabrik bewilligte, in der die Frage 
der Verwendung von Bambus nicht als ein 
wissenschaftliches, sondern als ein wirt- 


schaftliches Problem behandelt werden 
kann. 

Frühere Versuche hatten Bambus als ein 
Rohmaterial erwiesen, das schwer zu behan- 
deln war und sich allen Bleichversuchen 
gegenüber merkwürdig ablehnend verhielt. 
Diese Hemmnisse sind jetzt überwunden, und 
es liegen nun definitive Daten vor, aus denen 
sich errechnen läßt, daß Bambuszellstoff wahr- 
scheinlich zwischen 2 und 3 £ pro ton billiger 
in England gelandet werden kann als Holz- 
zellstoff. 

Bisher wurde Bambus als Unkraut ange- 
sehen; die Forstverwaltung hätte gern für 
seine Ausrottung bezahlt, wenn sie überhaupt 
möglich gewesen wäre. Man hätte jeden 
Stock mit der Wurzel ausgraben müssen, und 
das ist unmöglich in Gebieten wie z. B. im 
Distrikt Arakan, im nordwestlichen Burma, 
wo 18 600 Quadratmeilen mit Bambus be— 
standen sind, und zwar so dicht, daß für 
den Acre 10 tons Trockengewicht angenom- 
men werden können. (Vergleichsweise sei 
erwähnt, daß die Schweiz 15 950 englische 
Quadratmeilen umfaßt.) Arakan bietet den 
Vorteil, daß es ein Küstengebiet ist. und 
dieser Vorzug findet sich noch bei zahllosen 
anderen riesigen Bambusbeständen in tropi— 
schen und subtropischen Gegenden. Ein 
Ersatz des Abhiebs braucht nicht 60 Jahre, 
sondern nur 12 Monate. (Siehe auch Nr. 33, 
S 10200 V. 
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Aus unserem Verlag. 


Aus der Praxis. 156 Fragen und 382 Antworten. 


Die vorliegende Broschüre, welche als 
erste einer Reihe erscheint, soll ein Freund 
und Berater derjenigen sein, deren Beruf mit 
der Papiermacherei verknüpft ist. 

Diese fast 60 Seiten starke und wohlfeile 
Neuerscheinung sollte von unserer Fachwelt 
freudig begrüßt werden, denn für wenig Geld 
ist jedem Gelegenheit geboten, sich ein wert- 
volles Auskunftsbuch über die täglich auf- 
tretenden aktuellen Fachfragen zu schaffen. 

Besonders hervorzuheben ist, daß dem 
Buche nicht die Erfahrungen eines einzelnen 
zugrunde liegen, sondern viele erprobte Fach- 
leute sich über die leider in unserem Fache 
übliche Geheimniskrämerei hinweggesetzt 
haben und ihr praktisches Wissen der All- 
gemeinheit zugänglich machen. Die Anschaf- 
fung dieser Broschüre kann daher jedem, 
vom Fabrikanten bis herunter zum Maschi- 
nenführer, nicht warm genug anempfohlen 


werden. Die Benutzung unter Umständen 
teuer erkaufter Erfahrungen anderer schũtzt 
oft vor fehlschlagenden Experimenten, man- 
chem Chef aber erspart sie viel Geld, jedem 
aber viel Mühe, Aerger und Verdruß. 

Daher verkenne keiner die Bedeutung der 
erschienenen Sammlung, die allen Hilfsbedürf- 
tigen der Zellstoff-, Papier-, Holzschliff-, 
Karton- und Pappenindustrie ein übersicht- 
liches Nachschlagewerk auf allen Gebieten 
und ein treuer Ratgeber sein will. 

Der Verlag beabsichtigt, bei genügendem 
Interesse diese Sammlung in den folgenden 
Jahren fortzusetzen, so daß jeder Gelegen- 
heit hat, sich für einen geringen jährlichen 
Betrag mit der Zeit ein kompendiöses, wert- 
volles und einzigartiges Nachschlagewerk zu 
schaffen. 

Preis des Jahrgangs 1926 / 2.20 porto- 
frei. A. F. 


Aus Industrie und Praxis. 


Für diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


Elektrofahrzeuge in Papierfabriken. 
Von Dr. Moog. 


Die Leistungsfähigkeit und Betriebssicher- 
heit der elektrischen Akkumulatoren ist in den 
letzten 20 Jahren etwa verzehnfacht worden 
und daher erklärt sich die weite Verbreitung, 
welche die mit Akkumulatoren betriebenen 
Kleinfahrzeuge in jüngster Zeit gefunden 
haben. Die Einfachheit der Bedienung bürgt 
dafür, daß sie ihren Wirkungskreis immer 
weiter ausdehnen werden. Um die Bauarten 
solcher Elektrofahrzeuge erklären zu können, 
nehmen wir als Beispiel die Erzeugnisse der 
Amme-Luther Werke Braunschweig der Miag 
Mühlenbau und Industrie A.-G. Sie bauen 
eine Reihe von Typen, deren Einzelheiten der- 
art normalisiert sind, daß sie bei allen Fahr- 
zeugen ohne Aenderung gebraucht werden. 
Hierdurch ist Serienfabrikation dieser Teile 
möglich. Die Einzelteile sind austauschbar 
und von höchster Genauigkeit und die Iler- 
stellung wesentlich billiger als Einzelfabrika— 
tion. Der charakteristische Hauptteil dieser 
Elektrofahrzeuge ist das Einachsgetriebe 
(Fig. 2 und 3); nach ihm haben alle Fahr- 
zeuge ihren Namen. Es besteht aus einem 
hochliegenden, ganz gekapselten Bahnmotor, 
der über Wechselräder, ein hochwertiges 
Schneckengetriebe verbunden mit einem 


Automobildifferential, die gummibereiften 

Räder antreibt. Das gesamte Getriebe ist in 

ein einziges Stahlgußgehäuse eingeschlossen 

und läuft im Oelbad. Alle Wellen und Räder 
bestehen aus hochwertigem Material, wie 

Auto-Extra-PA-Stahl, Chromnickelstahl Es, 

Extra usw. und sind zudem noch gehärtet, 

so daß auch in langjähriger Betriebszeit fast 

keine Abnutzung eintritt. Starke Kugel- und 

Rollenlager gewährleisten guten Lauf und 

höchsten Wirkungsgrad. Durch die Kapse- 

lung ist das Getriebe der Nässe, dem Staub 
und Schmutz entzogen und für die Schmie- 
rung fast keine Wartung notwendig. 

Die mit dem Getriebe ausgerüsteten Fahr- 
zeugtypen sind: 

l. Die Einachsschlepper zum Rangieren von 
Eisenbahnwaggons auf Anschlußgleisen, 
Fabrikhöfen, Fabrikhallen usw. 

Die Einachskurzschlepper zum Ziehen 
von Fuhrwerkswagen usw. im Straßenver- 
kehr sowie von Kleinanhängern innerhalb 
von Lagerhäusern, Fabrikräumen. 

2. Die Einachswagen zum Gütertransport. 

Die Einachshubwagen mit hebbarer 
Plattform zum Schnelltransport mittels 
Ladetischen. 
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Die Einachshochhubwagen mit beson- lände und örtlich besonders enge und 
ders großer Hubhöhe der hebbaren Platt- schlechte Verhältnisse zieht der Schlepper 
form zum Heben und Stapeln in Speichern die Waggons mittels einer Seilwinde an einem 
und Güterschuppen, zum Ausgleichen von 200 m langen Stahlseil, bis guter Boden er- 
Niveauunterschieden. | reicht wird (Fig. 20). Aber auch für andere 

3. Einachsschleppkräne zum Hochheben von Zwecke ist der Schlepper geeignet (Fig. 21). 
Lasten, zum Sta- Ä 
peln in Großspei- P EETA 7 117,92 A 
cheranlagen, im | 
Umschlagverkehr, | 
zum Entladen von | | 
Waggons. | 
Der Einachs- | 
schlepper (Fig. 9) 
muß entsprechend 
seiner Aufgabe große 
Zugkraft entwickeln, 
Mit Rücksicht auf die 
Gefahr, die ein Ver- 
schieben und Rangie- 
ren von Eisenbahn- 
wagen auf engen Fa- 
brikhöfen bedeutet, 
darf seine Geschwin- 
digkeit nicht zu hoch 
sein. Der Schlepper 
entwickelt bis 1800 Kg 
Anzugskraft und 300 
bis 500 kg Zugkraft 
bei 5 — 6 km Stunden- 
geschwindigkeit. 
Mühelos werden vier 
beladene Waggons 
gezogen. Wie man 
aus Fig. 20 ersieht, 
hat er die Anzugskraft 
einer kleinen Rangier- 
lokomotive. Seine 
Verwendbarkeit ist 
außerordentlich viel- 
seitig, Zeit und Geld 
sparend, besonders 
im RNangierbetrieb. 
Durch das Differen- 
tialgetriebe kann er 
fast auf der Stelle 
drehen. Ohne lange 
Hin- und Herfahrten 
wird der Waggon 
gefaßt, wie er gerade 
kommt, gezogen in 
gleicher Weise wie ge- 
schoben (s. Fig. 12, 
14 und 20). Beson- 
ders bequem wird das 
Abdrehen auf Dreh- 
scheiben (Fig. 16). 
Ueber weiches Ge- 
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Zum Ziehen von Fuhrwerkswagen und 
Straßenlastwagen jeder Art eignet sich be- 
sonders gut der Einachskurzschlepper (Fig. 17 
und 19). Seine Geschwindigkeit ist größer 
als diejenige des Einachsschleppers, die Zug- 
leistung ist dagegen geringer. Sie beträgt 
bei 10—12 km / Std. bis zu 300 kg, d. h. bis 
6,0 t Anhängelasten werden im Straßenver- 
kehr mühelos auch über Steigungen von 
1 :10 gezogen, mit geringerer Geschwindig- 
keit bis 7,5 t. Auch kleine Anhängewagen, 
zum Schleppzug zusammengestellt, befördert 
er schnell und sicher (Fig. 19). Ein großer 
Vorteil ist seine kurze Bauart, nur 2 m, und 
die überaus große Wendigkeit, die gestattet, 
spielend scharfe Kurven zu nehmen und fast 
auf der Stelle zu wenden. Sein Fahrbereich 
beträgt maximal 70 km mit einer Batterie- 
ladung. Die Betriebskosten sind niedriger 
als bei jedem Rohöl- oder Benzinschlepper 
oder Traktor. 

Die Einachswagen werden für 1800 kg 
Tragkraft und 9—10 km Stundengeschwin- 
digkeit in verschiedenen Anordnungen, je 
nach Bedarf, gebaut. Beispiele zeigen Fig. 4, 
6, S. 10. 11 und 13 

Ein besonders kurz gebauter Typ des 
Einachswagens, der im Hamburger Hafen- 
schuppen Verwendung gefunden hat, um 
hauptsächlich eine größere Stückzahl von 
Anhängewagen zu ziehen, zeigt Fig. 10. 


Die Vorzüge der Einachswagen der Amme- 
Luther Werke Braunschweig sind: 


1. Schmale Bauart; was nützt der beste Elek- 
trokarren, wenn man ihn wegen zu großer 
Breite in engen Gängen nicht verwenden 
kann! Eine größere Plattform kann schnell 
aufgelegt werden. 


2. Größtmögliche Wendigkeit, kleinster Dreh- 
kreis. Spielend leichtes Lenken, auch bei 
voller Belastung. Sinnfälligkeit aller Lenk- 
und Schaltbewegungen. 


3. Vorzügliche Abfederung; daher auch auf 
schlechtem Pflaster brauchbar, und doch 
größte Schonung der Batterien. 

4. Hohe Tragfähigkeit. 


5. Mechanische Geschwindigkeits-Wechselge- 
triebe, daher kein Stromverlust beim Lang- 
Samfahren. 


6. Beste Schmierung, geringste Abnutzung. 
Alle beweglichen Teile gekapselt und im 
Oelbad, Zentralschmierung, geringe War- 
tung. 

7. Langsam laufender Motor, 5 PS hoch über- 
lastbar, hochliegend, leicht zugänglich. 

8. Verwendbarkeit auch als Zugmaschine. 
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9. Extra große Treibräder. Differential, daher 
geringer Gummiverschleiß. 


Der Einachswagen ist unentbehrlich für 
Mühlen und Fabrikbetriebe jeder Art, in 
Lagerhäusern, Kaibetrieben, Speicheranlagen, 
Güterumschlagsplätzen, im Güter- und Ge- 
päckverkehr, in den Ausbesserungswerken der 
Eisenbahn, in den Bahnpostämtern. Der Ein- 
achswagen ist das schmalste, wendigste und 
geräuschlos fahrende Transportmittel. Im 
Straßenbetrieb ist er billiger und wider- 
standsfähiger als jeder Autolieferwagen (keine 
Reparaturen, kein teurer Chauffeur). 


Zwei Abarten stellen der Einachshub- 
wagen und der Einachshochhubwagen dar. 
Der erstere (Fig. 7) findet vorteilhafte Ver- 
wendung beim Befördern und Versetzen von 
Stückgütern und Ladebänken in der Massen- 
fabrikation. Er besitzt eine Plattform, welche 
normal um 150 mm, bei Sonderausführung 
um 300 mm gehoben werden kann. Der 
Einachshubwagen fährt unter den beladenen 
Ladetisch, die Plattform hebt, motorisch an- 
getrieben, denselben vom Fußboden auf 
(Fig. 7) und der Wagen befördert ihn an den 
Ort der Verwendung. Tragkraft und Ge- 
schwindigkeit ist die gleiche wie die der Ein- 
achswagen. 

Der Einachshochhubwagen ist mit einer 
Plattform ausgerüstet, mit der Stückgüter, 
wie Säcke, Ballen und Maschinenteile bis zu 
1000 kg Gewicht befördert und auf eine 
größte Höhe von 1,6 m über Fußboden ge- 
hoben werden können. Seine Geschwindig- 
keit entspricht derjenigen der Einachswagen. 
Fig. 1 zeigt das Einladen einer hochgehobe- 
nen Kiste in einen Eisenbahnwagen. | 

Die Einachsschleppkräne werden in zwei 
Größen, Größe I für Lasten von 500 bis 
1000 kg, Größe II für Lasten von 1000 bis 
2000 kg, gebaut. In beiden Fällen ist die 
Hubhöhe rund 6 m. Die Arbeits- und Hub- 
geschwindigkeit sind zweckentsprechend sehr 
groß und betragen 18 m pro Minute beim 
Heben. Der Ausleger kann gehoben und 
gesenkt werden (Fig. 5 und 18). Man kann 
mit ihm in gedeckte Eisenbahnwagen hinein- 
fassen, um Kisten innen anzuheben und 
herauszugreifen (Fig. 15). Der Kran ist sehr 
wendig, fährt vor- und rückwärts, dreht sich 
fast auf der Stelle rechts und links, so daß 


er zum Stapel- und Entladekran sehr geeignet 


ist (Fig. 18 im Hamburger Hafen). Auch 
Rangieren von Güterwagen erledigt der Kran 
in praktischer Weise, indem er wie der 
Schlepper mittels eines Stoßwinkels die Wa- 
gen schiebt oder durch eine Kette an den 
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Zughaken hängt und zieht. Jeder ungelernte 

Mann kann ihn nach kurzer Anleitung be- 

dienen. Die Batterieladung reicht für 1—2 

Tage Betriebszeit. 

Die Vorteile der Akkumulatorenfahrzeuge 
lassen sich kurz zusammeniassen: 

1. Größte Betriebssicherheit; fast keine Repa- 
raturen, hohe Lebensdauer der Batterien, 
dabei einfachste Wartung und Bedienung ; 
keine Feuersgefahr. 
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2. Unempfindlich gegen Frost, Hitze, Nässe 
und Schmutz. Stete Betriebsbereitschaft, 
Ladung der Akkumulatoren in den Betriebs- 
pausen oder mit billigem Nachtstrom auto- 
matisch ohne Aufsicht des Nachts. 

3. Geräuschloses Arbeiten. 

4.Hohe Wirtschaftlichkeit. In der Regel be- 
tragen die Kosten einschl. Verzinsung, 
Abschreibung, Reparaturen 4 bis !/s der- 
jenigen für Handbetrieb. 


Auslands-Rundschau. 


Frankreich. 
Einer französischen Quelle nach kaufte 
Frankreich im Jahre 1926 von Deutschland: 
13250 Tonnen trockenen Holzschliff, 


88 963 E feuchten Holzschliff, 
530 886 > trockenen Zellstoff, 
13 750 ss feuchten Zellstoff. 


E. 
Portugal. 


In Portugal gibt es nur eine einzige 
Papierstoffabrik, de Caima Pulp Co. 
Ltd. nAlbergeria Nova. Die Fabrik 
erzeugt unter Leitung eines schwedischen 
Fachmanns ausschließlich leichtbleichbaren 
Zellstoff. Die Produktion erreicht etwas über 
5000 Tonnen jährlich. Seit Ansteigen der 
portugiesischen Valuta im Herbst 1924 mußte 
der Betrieb eingeschränkt werden. So er- 
zeugte die Fabrik im Jahre 1924 — 4000 
Tonnen und im Jahr 1925 -: 3000 Tonnen. 
Die letzten Jahre erreichte die Produktion 
die halbe Leistungsfähigkeit. Die einheimi- 
sche Papierindustrie hat die gesamte Produk- 
tion dieser Fabrik nicht aufnehmen können, 
sondern der Ueberschuß mußte exportiert 
werden, hauptsächlich nach Belgien. Der 
Export erreichte im Jahre 1924 — 410 t und 
1925 — 1267 t Der von der Fabrik ver- 
arbeitete Rohstoff „pinho“ ist im Preise er- 
heblich gestiegen, so daß nun die Produk- 
tionskosten sehr hoch sind, was zur Folge 
hat, daß sich importierter Zellstofi besserer 
Qualität billiger stellt als der einheimische. 
Die Fabrik ist dadurch in eine schwierige 
Lage gekommen, die man ihr durch Zurück- 
setzung der Exportabgabe erleichtern will. 
An eine Erhöhung des Importzolles für Zell- 
stoff soll jedoch nicht gedacht sein. S. W. 


Bulgarien. 


Die Holzwarenfirma Gebr. Balla ba- 
now & Wikaro, die teilweise mit deut- 


schem Kapital arbeitet und sich im Besitze 
der Rila-Wälder befindet, hat zur Erreichung 
einer besseren Ausbeute aus dem Holz den 
Bau einer Papierfabrik beschlossen. 

Auch die Bulgarische Forst- 
industrie A.-G., die vor kurzem große 
Waldkonzessionen bei Düwien und Malko 
Tirnowo erhalten hat, beschloß, eine Papier- 
fabrik zu errichten. S. W. 


Vereinigte Staaten. 

Wachsende Bedeutung des 
Sulfatzellstoffs. Während im Nach- 
barlande Kanada alles aufgeboten wird, um 
den Zeitungspapierhunger der Vereinigten 
Staaten stillen zu dürfen, und die Vereinigten 
Staaten daher immer mehr von Kanada ab- 
hängig werden, können die Papierfabrikanten 
der Vereinigten Staaten infolge des Mangels 
an geeignetem Rohstoff nichts tun, um mit 
dem Zeitungspapierverbrauch in der Herstel- 
lung auch nur annähernd Schritt zu halten. 
Die großen Kiefernbestände in den Vereinig- 
ten Staaten, ganz besonders in den Südstaaten, 
scheinen aber die Heranbildung einer Sulfat- 
zellstoffindustrie zu begünstigen. Sulfatzell- 
stoff, der in den letzten Jahren in steigendem 
Maße vornehmlich aus Skandinavien und 
Finnland importiert wurde, ist ein sehr be- 
gehrter Halbstoff geworden, dessen Absatz 
in den Vereinigten Staaten eine große Zu- 
kunit hat. Außer den Hauptverwendungs- 
zwecken, Umschlagpapier (260 000 tons jähr- 
lich) und Tüten- und Sackpapier (250 000 tons 
jährlich), spielt „container board“, eine aus 
Abfällen und Sulfatzellstoff hergestellte Pappe, 
wozu jährlich etwa 180 000 tons Sulfatzell- 
stoff Verwendung finden, eine immer bedeu- 
tendere Rolle. Die Fabriken der Südstaaten 
haben die Herstellung einer ganz aus Sulfat- 
zellstoff bestehenden Pappenart „All kraft 
board“ aufgenommen. Der Verbrauch an 
Zellstoff für diesen Zweck hat sich in den 
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letzten drei Jahren vervierfacht. Eine be- 
sondere Spezialsorte von Umschlagpapier, die 
in bedeutenden Mengen von den amerikani- 
schen Gummifabriken zum Umwickeln von 
Export-Automobilringen Verwendung findet, 
ist „tire wraps“, und als neuestes amerikani- 
sches Erzeugnis aus Sulfatzellstoff ist das 
Streifenpapier oder „gumming paper“ zu 
nennen, ein Artikel, der eigentlich dem 
amerikanischen Detailhandel seine Existenz 
und Ausbreitung verdankt. Aus der typisch 
amerikanischen Erwägung „time is money“ 
heraus hat man gefunden, daß auch das Ein- 
packen von kleineren Paketen in viel kürzerer 
Zeit mit gummierten Streifen erfolgen kann, 
als wie z. B. mit einer Schnur. Obwohl der 
jährliche Verbrauch einstweilen noch unbe- 
deutend ist (20 000 tons), dürfte diesem Ar- 
tikel ebenfalls in den kommenden Jahren eine 
große Bedeutung zufallen. 


Da für die verschiedensten Zwecke in den 
Vereinigten Staaten zusammen jährlich etwa 
860 000 tons Sulfatzellstoff verarbeitet wer- 
den, die bei einer entsprechenden Entwick- 
lung der einheimischen Sulfatzellstoffindustrie 
leicht im Lande hergestellt werden könnten, 
da geeignete Rohstofivorräte hierfür vorhan- 
den sind, kann es nicht wundern, daß die 
Vereinigten Staaten sich von der ausländi- 
schen Zufuhr unabhängig zu machen trachten. 
In diesem Lichte erscheinen daher die ge- 
waltigen Erweiterungen und Neubauten der 
in den Südstaaten gelegenen Werke und vor 
allem die an der amerikanischen Westküste 
geplanten Werke verständlich. Qualitativ sind 
zwar die in den Vereinigten Staaten herge— 
stellten Sulfatzellstoffe, besonders diejenigen, 
welche sich der „Southern pine“ als Rohstoff 
(sehr harzhaltig) bedienen, den ausländischen 
unterlegen; es unterliegt jedoch keinem 
Zweifel, daß die noch verhältnismäßig junge 
Industrie mit der Zeit den qualitativen An— 
forderungen besser nachkommen wird, als es 
heute der Fall ist. Einstweilen jedoch be— 
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herrschen die skandinavischen und kanadi- 
schen Zellstoffe noch das Feld, was sich ganz 
besonders in einem höheren Erlös bemerkbar 
macht. Ein Minus für die ersteren bedeutet 
die Versendung des Zellstofis in trockenem 
Zustand, da mit der Trocknung, auch wenn 
sie noch so vorsichtig geführt wird, eine 
Festigkeitsverringerung verbunden ist. 

Eine Uebersicht über die Festigkeitseigen- 
von Sulfatzellstoffen verschiedener Abstam- 
mung, auf Papier verarbeitet, gibt folgende 
von G. Hall stammende Tabelle: 


Ursprung des Zellstoffs: Reißlänge inm Doppelfalzg. 


Mississippi-Stoff (feucht) 4500—5500 200 —500 
Virginia-Stoff (feucht) 5500-6500 500 --1500 
Stoff aus den Nordstaaten 

(feucht) 5500—6500 500—1500 
Schwedischer Stoff 

(maschinengetrocknet) 5500—6500 500- -3000 
Kanadischer Stoff (feucht) 6000—7000 500-3000 


Diese Qualitätsgruppierung spiegelt sich 
auch in den amerikanischen Preisnotierungen 
wieder. Man unterscheidet: „Nr. 1 Kraft“, 
„Nr. 2 Kraft“ und „Southern Kraft“. Die 
Notierungen belaufen sich auf $ 125, $ 105 
bis 110 und $ 95 pro short ton a 2000 Ib:. 

S. W. 


Im Jahre 1926 verbrauchten die Vereinig- 
ten Staaten über 9 Millionen tons Papier, 
wovon nahezu 2000000 tons importiert 
waren. Der Rest wurde im Land erzeugt. 
Hierfür gelangten 1 400000 tons Sulfit- und 
Sulfatzellstoff und 300 000 tons Holzstoff, zu- 
sammen also 1 700 000 tons zur Einfuhr. Aus 
importiertem Holz wurden wahrscheinlich 
über 1000000 tons Papier hergestellt. Es 
verbleiben 4 300 000 tons, wovon etwa zwei 
Drittel aus Altpapier erzeugt werden. Es 
dürften daher nur etwa 1,5—2 Mill. tons, 
d. h. zwei Neuntel des verbrauchten Papiers, 
aus einheimischem Holz erzeugt sein. Die 
Papierverbrauchszunahme beträgt jährlich 5 
bis 7%, was, mit 5% gerechnet, einer täg- 
lichen Verbrauchssteigerung von 250 tons 
gleichkommt. S. W. 


Postbestellung für das 4. Vierteljahr 1927. 


Die Bestellung auf das Wochenblatt für Papierfabrikation muß bei der Post 
sofort erneuert werden, damit keine Unterbrechung in der Zustellung eintritt. 

Auch in Österreich, Ungarn, Tschechoslowakei, Schweiz, Schweden, Norwegen, 
Dänemark, Finnland, Holland, Belgien, Frankreich, Luxemburg, Polen, Rumänien, 
Fstland, Lettland und Litauen nimmt die Post Bestellungen auf das Wochentlatt 


für Papierfabrikation an. 
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Geschäftsberichte. 


Elsenthal Holzstofl- und Papierfabrik Akt.-Ges. 
zu Grafenau in Bayern. 1926/27. 

Die im letztjährigen Geschäftsbericht erwähnte 
Flauheit auf dem Papiermarkte hielt noch bis De- 
zember 1926 an und nötigte uns zu weiteren Pro- 
duktionseinschränkungen; trotzdem konnten wir die 
Papiererzeugung des Vorjahres nicht nur erreichen, 
sondern noch um ein Geringes überschreiten. Die 
Preise waren infolge der geringen Nachfrage unge- 
nügend, ließen sich auch trotz der in der Zwischen- 
zeit günstiger gewordenen Konjunktur nicht aufbes- 
sern, sondern blieben im Gegenteil gegenüber dem 
Vorjahre zurück. Die Holzstoffproduktion litt nicht 
unerheblich unter dem schlechten Wasserstand und 
war gegenüber dem Vorjahre geringer; dieser Um- 
stand beeinträchtigte das Ergebnis. 

Die in dem letztjährigen Geschäftsbericht er- 
wähnten Neuerungen sind großenteils durchgeführt 
und bewähren sich, können aber erst im laufenden 
Geschäftsjahre zur Auswirkung kommen, so daß ab- 
gesehen von dem Eintritt unvorhergesehener Verhält- 
nisse im laufenden Jahre ein besseres Ergebnis zu 
erwarten sein dürfte. 

Der Beschäftigungsgrad ist derzeit als befriedi- 
gend anzusprechen und läßt die Hoffnung zu, daß 
derselbe noch längere Zeit anhalten wird. 

Nach wie vor haben wir unter dem ungeheuer- 
lichen Druck der Steuern und sozialen Lasten, welche 
mehr als das 2%fache der Friedenszeit und etwa 
12% unseres Aktienkapitals ausmachen, zu leiden. 

Zu Beginn des Geschäftsjahres haben wir zur 
Deckung unserer Darlehensverbindlichkeiten eine 
Annuitätshypothek in Höh: von R.-M. 150000 zu 
damals verhältnismäßig günstigen Bedingungen auf- 
genommen. 

Der Reingewinn beträgt nach Abzug der Ab- 
schreibungen und der vertrags- und satzungsgemäßen 
Vergütungen an Aufsichtsrat und Vorstand R.-M. 
14911. so daß zuzüglich R.-M. 8538 Vortrag vom 
Vorjahre R.-M. 23 449 zur Verfügung der General- 
versammlung stehen. Wir beantragen, hiervon zuzu- 
weisen: dem Reservefonds R.-M. 5000, dem Del- 
krederekonto R.-M. 5000, dem Unterstützungsfonds 
R.-M. 5000 und den Rest von R.-M. 8449 auf neue 
Rechnung vorzutragen. 


Heinrichsthaler Papierfabrik Aktlengesellschaft 
vormals Martin Kink & Co. 1926. 

Unser unausgesetztes Bestreben zwecks Herab- 
setzung der Regien die Produktion zy steigern, hat 
auch im Berichtsjahre einen weiteren Erfolg zu ver- 
zeichnen. Der Absatz im Inlande gestaltete sich sehr 
schwierig, da auch die Papierindustrie von den 
Folgen der heimischen Wirtschaftskrise nicht ver- 
schont geblieben ist. Um so mehr mußten wir unser 
Augenmerk dem Export zuwenden, welchen wir trotz 
des scharfen Konkurrenzkampfes, insbesondere sei- 
tens der in den nordischen Staaten gelegenen Papier- 
fabriken, erfolgreich zu behaupten vermochten. Dieser 
Konkurrenzkampf erfuhr im laufenden Jahre eine 
wesentliche Verschärfung, die vorwiegend durch poli- 
tische Verhältnisse in China hervorgerufen wurde. 
Wir waren daher gezwungen, neue Absatzgebiete 
aufzusuchen, in welchen jedoch Abschlüsse nur bei 
weitgehenden Preisopfern möglich sind. 


Eine um so größere Bedeutung gewinnt der vor 
kurzem erfolgte Zusammenschluß der tschechoslowa- 
kischen Papierindustrie. Obzwar durch diese Organi- 
sation, welche eine Regelung des Inlandabsatzes zum 
Zwecke hat, eine Aenderung des Preisniveaus nicht 
beabsichtigt wird, erhoffen wir doch von der ange- 
strebten Rationalisierung eine günstigere Gestaltung 
der Gestehungskosten und in weiterer Folge eine 
erhöhte Leistungsfähigkeit im Export, wenn auch 
diese Auswirkungen im laufenden Jahre sich nur 
teilweise fühlbar machen dürften. 


Der Reingewinn inklusive des Gewinnvortrages 
vom Vorjahre per Kc 201 098 stellt sich nach 
Absetzung entsprechender Investitionsrücklage auf 
Kc 1448 113, und wir beantragen, diesen Gewinn wie 
folgt zu verwenden: 5% Dotation des ordentlichen 
Reservefonds Kc 62 350, 5% Dividende Kc 300 000, 
10% statutarische Tantieme des Verwaltungsrates 
Kc 88466, 10% Superdividende Kc 600 000, Super- 
dotation des ordentlichen Reservefonds (zur Aufrun- 
dung desselben auf Kc 2 000 000) Kc 237 649, Gewinn- 
vortrag auf neue Rechnung Kc 159 647. 


Die Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik Ak- 
tiengeselischaft, Mainz-Kostheim, fordert ihre Stamm- 
aktionäre auf, ihre Aktien mit Gewinnanteilschein- 
bogen bis zum 14. Oktober 1927 einschließlich bei der 
Dresdner Bank, Berlin, und deren Niederlassungen in 
Frankfurt a. M., Mainz und Mannheim, bei der Darm- 
städter und Nationalbank Kommanditgesellschaft aui 
Aktien, Berlin, und deren Niederlassungen in Frank- 
furt a. M., Mainz und Mannheim, zum Zwecke der 
Zusammenlegung einzureichen. Die Herabsetzung des 
Stammaktienkapitals von bisher R.-M. 960 000 im 
Verhältnis 2:1 auf R.-M. 480 000 erfolgt durch Zu- 
sammenlegung der bestehenden 12 000 Stück Stamm- 
aktien über je R.-M. 80 in der Weise, daB von je 
zwei eingereichten Stammaktien eine Stammaktie mit 
dem Gültigkeitsvermerk versehen wieder ausgegeben, 
während die andere Aktie einbehalten wird. 


Einer auf den 28. Oktober einzuberufenden Ge- 
neralversammlung des Vereins für Zellstofi-Industrie 
A.-G., Berlin, wird vorgeschlagen, nach als reichlich 
angesehenen Abschreibungen und Rückstellungen aus 
einem Reingewinn von R.-M. 497 676 (339 636) 10% 
(8%) Dividende auf das erhöhte Aktienkapital von 
R.-M. 3,75 Mill. zu verteilen. Der Geschäftsgang bei 
dem Unternehmen ist auch zurzeit befriedigend. 


Das am 28. Mai d. J. beendete Geschäftsjahr der 
United Paperboard Company Inc. in New York weist 
für 1926/27 einen Reingewinn in Höhe von $ 88 185 
auf. Der Reingewinn im vorigen Jahre war bedeu- 
tend höher, nämlich $ 292528 und konnten für die 
Stammaktie im Vorjahre 1925/26 $ 1.78 als Dividende 
gezahlt werden, während in diesem Jahre auf 120 000 
Aktien nur je 7 cents als Dividende fällig sind. 

Ipu. 


Maschinenbau A.-G. vorm. Starke & Hoflimann 
in Hirschberg i. Schles. Im „Berliner Tageblatt“ wird 
mitgeteilt, daß der gegenwärtige Geschäftsgang gün- 
stig sei; es lägen für mehrere Millionen Aufträge vor. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Papier-Industrie-A.-G. Olleschau. Die Notwendig- 
keit für eine Kapitalsabstempelung kommt gegen- 
wärtig nicht mehr in Betracht, da sowohl der Haupt- 
betrieb in Olleschau als auch die Fabriken Wran und 
Holleschowitz gegenwärtig gut beschäftigt sind und 
mit einem entsprechenden Gewinne arbeiten; nur der 
Betrieb in Langendorf macht noch Schwierigkeiten. 
Was die Verhandlungen über den Verkauf der Fa- 
briken Wran und Holleschowitz anbelangt, 
so werden diese zu Beginn des Monats Oktober 
wiederum aufgenommen werden. Um diese Fa- 
briken bewirbt sich bekanntlich eine amerikanische 
Gruppe, deren Präsident, Herr Wendell Southard, 
leider vor kurzem durch ein tragisches Schicksal aus 
dem Leben schied. Sollte der Verkauf zustande 
kommen, würde das Unternehmen in der Lage sein, 
seine etwa 20 Millionen Kc betragende Bankschuld 
abzutragen und dadurch zu einer befriedigenden Ren- 
tabilität zu gelangen. 


Heinrichsthaler Papierfabrik A.-G. vormals Martin 
Kink & Co. In der am 17. September in Prag statt- 
gefundenen Verwaltungsratsitzung wurde Herrn Josef 
Michaelis Kollektivprokura erteilt. 


Herrn Ingenieur Ernst Rinderknecht, seither in 
Drvar (Bosnien), wurde die Betriebsleitung der Pa- 
pier-, Zellulose- und Holzstoffabriken der Lenzin- 
ger Papierfabrik A.-G. in Lenzing (Ober- 
österreich) übertragen. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke Aktien- 
gesellschaft in Scholwin mit Zweigniederlassung in 
Stettin. Dem Direktor Paul Benzinger in Schol- 
win ist mit der Maßgabe Prokura erteilt, daß er 
berechtigt ist, die Gesellschaft gemeinschaftlich mit 
einem Vorstandsmitglied zu vertreten. 


Papierfabrik Oker Aktiengesellschaft in Berlin. 
Das Vermögen der Gesellschaft ist als Ganzes unter 
Ausschluß der Liquidation auf die Natronzellstoff und 
Papierfabriken A.-G. in Berlin übertragen. Die Ge- 
sellschaft ist daher aufgelöst und die Firma erloschen, 


Vereinigte Ringirele Zeitungs-Druckpapierfabriken 
G. m. b. H. Das Stammkapital ist um R.-M. 257 000 
auf R.-M. 272 000 erhöht. 


Holzstoft-Fabrik Schartenstein C. T. Pilz, Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung in Scharfensteln bei 
Wolkenstein i. Sa. Zu Geschäftsführern sind bestellt 
die Kaufleute Salomon Katz und Aron Gusa- 
kow, beide in Berlin-Charlottenburg. Diese und 
der bereits eingetragene Geschäftsführer Emil Georg 
Pilz in Scharfenstein sind zur Vertretung der Ge- 
sellschaft nur dergestalt befugt, daß je zwei der 
genannten Geschäftsführer gemeinsam handeln. 


Aktiengesellschaft Papyrolinwerk und Couvert- 
fabrik in Konstauz. Kaufmann Wilhelm Baier in 
Konstanz ist zum Vorstand bestellt. Bankdirektor 
Bernhard Heidinger in Konstanz scheidet damit 
als einstweiliger Vorstand aus. Die Prokura der 
Herren Eugen Weltin, Kaufmann, und Wilhelm 
Baier, beide in Konstanz, ist erloschen. 


Papierindustrie Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung in Nürnberg. Dem Fabrikanten Martin 
Ripple und dem Kaufmann Wilhelm Kneipp, 
beide in Nürnberg, ist je Gesamtprokura mit einem 
Geschäftsführer oder einem weiteren Prokuristen 
erteilt. 


Für die Dauer von drei Jahren wurde ab 1. Ok- 
tober zum Handelsrichter bei der Kammer für Han- 
delssachen beim Landgericht in Ulm ernannt Herr 
Erhard Grözinger, i. Fa. Gebr. Grözinger, Papier- 
und Pappenfabrik, Ehrenstein, Post Söflingen b. Ulm. 


Anerkennung treier Mitarbeit. Bei 
der Firma M, Pam & Co., Pa pierhülsen- und Spulen- 
fabrik, Abteilung Papierfabrik in Neuweistritz bei 
Habelschwerdt i. Schles., konnte dem Werkmeister 
Heinrich Prause, Altweistritz, und dem Ober- 
heizer Ernst Schroll, Altweistritz, infolge 50jähri- 
ger Tätigkeit bei dieser Papierfabrik ein Glückwunsch- 
schreiben vom Reichspräsidenten überreicht werden. 
Betreffende erhielten vor kurzem auch ein Ehren- 
diplom der Handelskammer zu Schweidnitz sowie ein 
Geldgeschenk seitens ihrer Firma. 


25jähriges Jubiläum. Herr Wilhelm 
Schwartze, Berlin, konnte am 11. August auf seine 
2Sjährige Tätigkeit als Vertreter der Feinpapier- 
fabrik Felix Schoeller jr., Burg Gre- 
tesch bei Osnabrück, zurückblicken. 


— — — 


Herr Papierfabrikant Eugen Ebbinghaus in Ste- 
mel ist am 13. September nach längerem Leiden 
im 78. Lebensjahr gestorben. 


Jahresschau „Das Papier“ Dresden 1927. 
Der Schluß der Ausstellung ist bis zum Sonntag, 
den 2. Oktober 1927 verschoben worden. 


Deutsche Einfuhr nach Polen. 

Die deutsche Einfuhr nach Polen betrug im ersten 
Halbjahr 1927 5 211 922 Doppelzentner im Wert von 
86 579 000 Goldzloty (1926 = 2 794 627 Doppelzentner 
im Wert von 34 942 000 Goldzloty, 1925 = 5 382 020 
Doppelzentner im Wert von 165 966 000 Goldzloty). 
Davon entfallen auf Papier und Papierwaren 1927 = 
88 671 Doppelzentner im Wert von 5 049 000 Gold- 
zloty (1926 = 29992 Doppelzentner im Wert von 
1182 000 Goldzloty. 1925 = 66 988 Doppelzentner im 
Wert von 4127000 Goldzloty). D. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H, Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Progreso. Es ist dem Makler gelungen, die 
Reederei zu veranlassen, die vorgesehenen Leichter- 
kosten von 12%% fallen zu lassen, so daß nach 
Progreso auch bei Verladung via New York künftig 
keine Leichterkosten in Frage kommen. (Zu Nr. 34, 
S. 1054, und Nr. 35, S. 1086.) 


Gesucht: 
Wochenblatt für Paplerfabrikation Nr. 9, 32, 41 
und 43 vom Jahrgang 1924. Angebote an 


Güntter-Staib,Biberach (RIB). 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegen Prospekte der Fir— 
men Tuboflex G. m. b. H., Hamburg 6, über . Tubo- 
flex-Rotorpumpe“ und Mühlen & Sohn, Rheydt (Rhld.). 
über „Treibriemen“ bei, die wir der Aufmerksamkeit 
unserer Leser empfehlen. 


—— ⁵⁵Ü ... — — nn 
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Patent-Berichte. 


Vorrichtung zum Herstellen von Holzschlifl. 


Chr. Jonathan Sternkopf in Ritters- 
grün i. Sa. 


KI. 55a, 1. D. R. P. 445 717 (v. 16 5. 24 ab). 


Patent-Ansprüche. 1. Vorrichtung zur 
Ausführung des Verfahrens zum Herstellen von Holz- 
schliff für die Papier- u. dgl, Fabrikation nach Patent 
400 049, dadurch gekennzeichnet, daß das Schleifer- 
schäuse c, d samt dem über dem Schleiferstein a 
stehenden Preßkasten b, k wasserdicht ausgeführt 
und das Gehäuse d mit einem Stoffsteigrohr h, y 
versehen ist, so daß das Schleifholz bei seinem Vor- 
schub gegen den tief im Stoff liegenden Schleifer- 
stein a einer Warmwasserbehandlung im Pres- 
kasten b ausgesetzt ist. 


2. Vorrichtung nach Fatentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Preßkasten b mit Heiz- 
kammern umgeben ist. 


3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß im Schleifergehäuse d Rührer 
oder Rührbänder, am Schlziferstein a gebogene Lei- 
sten und am Gehäuse d Wasserzuführrohre ange- 
ordnet sind, um Stoffabsetzungen zu verhindern. 


4. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, bei der 
zum stetigen Vorschieben des Schleifholzes ein sich 
drehendes Rippendruckrad in den Preßkasten greift, 
dadurch gekennzeichnet, daß hoch über dem Schleifer- 
stein a auf beiden Seiten des nach unten sich erwei- 
ternden Prelkastens je eine mit Armkreuzen besetzte 
Welle angeordnet ist, deren Armkreuze etwa zur 
Hälfte in den Preßkasten eingreifen und einander im 
Vorschieben des Holzes ablösen. 


Patent-Anmeldungen. 

Kl. 55c, 2. C. 37 776. Continentale Aktiengesell- 
schaft für Chemie, Berlin W 50, Augsburgerstraße 59. 
Verfahren zur Leimung von Papler. 27. 1. 26. 

Kl. 55d, 9. A. 44 858. Eduard von Asten, Eupen, 
Belgien. Verfahren und Einrichtung zum Relnigen 
dcs Naßfllzes in Papiermaschinen. 30. 4. 25. 

Kl. 55d, 10. U. 8859. Firma Carl Uebemann, 
Hohenlimburg i. W. Metalltuch für Papiermaschinen. 
13. 5. 25. 

Kl. 55d, 10. W. 69 110. H. G. Waldhelm Fllztuch- 
fabrik, Wernigerode-Hasserode a. H. Gewebter Ent- 
wässerungsfilz bei Papiermaschinen. 18. 4. 25. 

Kl. 55d, 14. H. 96 002. Kristian Holter und Olaf 
Ovilter, Oslo, Norwegen. Verfahren zur selbsttätigen 
Aufrechtcrhaltung eines bestimmten Verdüännungs- 
grades von mit Flüssigkeiten gemischten Massen, ins- 
besondere Papp- und Papiermassen. 4. 2. 24. 

Kl. 55f, 15. Sch. 72 925. Dipl.-Ing. Edmund Schna- 
bel. Düren, Rhld. Verfahren zur Herstellung von 
Kohle- und Durchschreibepapier. 2. 2. 25. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55e: 407 519. 


Gebrauchsmuster. 

Kl. 55b. 1000 325. Fritz Voltz Sohn, Frankfurt 
a. M.. Mainzer Landstraße 164. Schutzvorrichtungen 
für Dampfdüsen von Zellstoffkochern. 11. 2. 27. 
V. 22 471. 

Kl. 55d. 1002621. Paul Erkens, Düren, Rhld. 
Exzen:erhubvcrstellung für Schüttelwerke von Papier- 
maschinen. 29. 6. 25. E. 33 901. 

Kl. 55d. 1 000 196. Anton D. J. Kuhn, Bad Lieben- 
werda. Einrichtung zur gleichmäßigen Beschickung 
der Sortierfläche von Membransortierapparaten mit 
Fapierhalbstoffen und zur selbsttätigen Ausscheidung 
der im Stoff befindlichen spezifisch schweren Fremd- 
körper. 19. 7. 27. K. 114 260. 

Kl. 55d. 1 000 789. Jagenberg-Werke Akt.-Ges., 
Düsseldorf, Himmelgeisterstraße 107. Hartpapler- 
hülle. 19.7.27. J. 28225. Jahresschau Deutscher 
Arbeit, Dresden 1927 „Das Papier, seine Erzeugung 
und Verarbeitung“ 1. 6. 27. 

Kl. 55e. 1001 421. C. G. Haubold A.-G., Chem- 
nitz i. Sa. Vorrichtung zur Entfernung der den Quer- 
schneidmessern in Längs- und Querschneidmaschinen 
anhaftenden Elektrizität. 1. 8. 27. H. 117 084. 

Kl. 55e. 1001233. Kohlbach & Co., Leipzig- 
Lindenau. Maschine zum Bürsten und Polieren von 
Paplerbogen. 30. 11. 25. K. 105 650. 

Kl. 55f. 1 002 207. Kayser Textllgesellschaft m. b. 
H., Chemnitz. Schloßstraße 7. Moir&papler mit Na- 
menszug. 2. 8. 27. K. 114 487. 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenienzen: 


| J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 
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fkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohu”. Bezugsquellen aller Art sind in „Olintter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Leistungsfählge Entwässerungsmaschine für 
Holzschllfi. 
Antwort auf Frage Nr. 3572 in Nr. 27, S. 852, und 
Nr. 3586 in Nr. 31. S. 960, 
(Siehe auch Nr. 30. 35 und 36.) 

VIII. Die A.- B. Karlstads Mekaniska 
Werkstad, Karlstad, Schweden, baut Holzschliff- 
entwässerungsmaschinen, die ohne Filze arbeiten und 
50prozentigen Holzschliff in Bogenform liefern. Meh- 
rere Schleifereien in Skandinavien haben schon solche 
Maschinen, und hier werden zurzeit überhaupt nur 
Holzschliffentwässerungsmaschinen dieses Types auf- 
gestellt. Diese Maschinen besitzen eine Leistung von 
nicht weniger als etwa 25000 kg 50prozentigen 
Holzschliff pro Meter Arbeitsbreite in 24 Stunden. 
Für die Entwässerung von 75 000—100 000 kg luft- 
trockenen Stoff täglich benötigt man also nur drei 
solche Maschinen von je etwa 3 m Arbeitsbreite. 

Co FEL: 

IX. Für eine Holzschliffabrik mit einer Tages- 
produktion von 75—100 t lufttrockenem Holzschliff 
kommt eine „Kam yr“ - Entwässerungsmaschine in 
Frage, wie sie sich seit Jahren mit größten Erfolge 
in der Holzstoffindustrie von Schweden, Finnland, 
Norwegen. Kanada und den Vereinigten Staaten be- 
währt hat. Diese „Kamyr"-Entwässerungsmaschine 
mit einer Leistung von garantiert 25 t absolut trocke— 
nem Stoff pro Meter Arbeitsbreite in 24 Arbeits- 
stunden besteht aus einem patentierten Saugzellen- 
filter und zwei patentierten „Kamyr‘-Hochdruckpres- 
sen mit anschließendem Querschneider. Der Holzschliff 
verläßt die Maschine mit mindestens 50% Trocken- 
gehalt. Die Maschine beansprucht sehr wenig 
Platz. Zur Bedienung werden höchstens zwei Mann 
benötigt. Eine 3 m breite Maschine ersetzt 12 Papp- 
maschinen mit 4 hydraulischen Pressen. Im übrigen 
bietet die Maschine bedeutende Filzersparnis, da mit 
filzIosen Pressen gearbeitet wird. Die Herstellerfirma 
Aktiebolaget Kamyr, Oslo, hat bereits 62 
solcher Entwässerungsmaschinen geliefert bzw. im 
Bau. welche einer gesamten Jahresproduktion von 
weit über 1 000 000 t 50prozentiger Masse entsprechen. 

A. v. K. 
Fabrikationswasser für Pergamentersatz. 
Antwort auf Frage Nr. 3593 in Nr. 33, S. 1023. 
J. Der Stoff für Pergamentersatz läuft mit der 


HOFFMANN-Kollerganz 
1000 kg Eintrag 


200fachen Verdünnung auf das Sieb auf. Wenn von 
diesem Papier in 24 Stunden 10000 kg erzeugt 
werden, sind bei Inbetriebsetzung der Maschine 
10 000 kg . 200 Liter == 2 000 000 Liter Wasser zur 
Verdünnung des Stoffes erforderlich. Außerdem be- 
nötigen Sie Spritzwasser zum Reinigen der Knoten- 
fänger, Siebe und Filze. 

Von dem vorgenannten Wasserquantum können 
ungefähr 75% etwa acht Tage lang, nach welcher Zeit 
die Filter, Rohrleitungen und Kanäle usw. gründlich 
gereinigt werden müssen, im Kreislauf unterhalten 
bzw. wiederverwendet werden. Verloren gehen mit- 
hin vom Sieb- und Saugerwasser sowie dem zwi- 
schen den Gautsch- und Naßpressen aus der Stoffbahn 
ausgepreßten Wasser in 24 Stunden 500 000 Liter. 
Die Stoffbahn gelangt mit einem Trockengehalt von 
etwa 50 % auf die Trockenpartie. Die Wassermenge, 
welche in 24 Stunden verdampft wird, beträgt daher 
ungefähr 10 000 Liter, es ergibt sich also ein Wasser- 
verlust von etwa 510 000 Liter. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 

II. Für 10000 kg Pergamentersatz (Pergamin) 
ın 24 Stunden werden annähernd 6 Millionen Liter 
oder 600 l/sek. Wasser benötigt. Es hängt dann ganz 
von der Art der Stoffwiedergewinnungsanlage ab, 
wieviel von diesem Wasser wieder zur Fabrikation 
verwendet werden kann. Ich kenne eine Pergamin- 
papierfabrik in Mitteldeutschland, welche so vorzüg- 
lich eingerichtet ist, daß sie nur 220—250 l/sek. reines 
Frischwasser braucht, während sie den Restbedarf 
von 380—350 l/sek. durch gereinigtes Stoffwasser 
ersetzt, denn gerade beim Pergamin spielen Verluste 
im Abwasser eine große Rolle. 

Für die Rückgewinnung empfehle ich Otto 
Schmidtsche Stofftrichter und für die restlose Gewin- 
nung der in den Abwässern noch enthaltenen Fasern 
die Anlage eines modernen „Neustadter Beckens“. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 

HI. Zur Herstellung von 6000 bzw. 10000 kg 
Pergamentersatz in 24 Stunden werden 800 bzw. 
1200 Liter Wasser pro Minute benötigt. Wird das 
ganze Abwasser bis hinter der letzten Presse der 
Papiermaschine wieder zugeführt und hat die Papier- 
bahn hier einen Trockengehalt von 45 %, so müssen 
55 % der obengenannten Menge an Frischwasser zu- 
geführt werden. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahiräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Brust Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschloma (Sachsen. 
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Diese Zahlen beziehen sich auf fettdichtes Per- 
gamentersatz von 40 g/m. Weniger schmierig ge- 
mahlener Stoff erfordert mehr und Pergamentersatz 
von höherem Quadratmetergewicht weniger Wasser, 
doch ist der Unterschied nicht bedeutend. R. E. 


Hochzylinder. 
Antwort auf Frage Nr. 3594 in Nr. 34, S. 1055. 

J. Der Umstand, daB der Zylindermantel, rechts 
und links mit der Papierbahn abschneidend, stärkere 
Ränder bekommt, sich also an den von der Stoff- bzw. 
Papierbahn bedeckten Stellen derart abnützt, daß die 
Ränder abgeschliffen werden müssen, ist auf die Ver- 
wendung von ungeeignetem Eisen für den betreffenden 
Zylinder zurückzuführen. Es kann aber auch ein 
Fehler beim Gießen bzw. in der Verwendung von 
nicht geeigneten Formen für den Guß vorliegen oder 
es wurde eine zu dicke Schicht von der harten Schale 
des Zylindermantels abgedreht. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 

II. Nachdem der MißBstand bereits so kurz nach 
der Inbetriebnahme eines neuen Zylinders und nach 
Einlegung eines Zylinders mit noch härterer Ober- 
fläche wiederum nach vier Wochen auftrat, dürfte es 
sich nur um eine scheinbare Abnützung des mit der 
Papierbahn bedeckten Zylindermantels handeln, inso- 
fern nämlich, als die stärkeren Ränder vielmehr durch 
Verunreinigungen, wie Harzleimreste usw. oder durch 
hartes Fabrikationswasser verursacht sind. Durch 
den seitlich über die Papierbahn überstehenden, an 
den Hochzylinder frei anliegenden Filz werden die 
Verunreinigungen auf den Zylinder übertragen. Sie 
brennen in Form einer harten, steinähnlichen Kruste 
auf demselben fest und täuschen einen stärkeren 
Rand vor. Diese Krusten sind oft von solcher Härte, 
daß sie selbst durch den besten Schaber nicht zu 
entfernen sind. Nachhelfen mit einem Handschaber 
und Anwendung von Spiritus leistet oft gute Dienste. 
Vielleicht halten Sie den Hochzylinder auf unnötig 
hoher Temperatur. 

Wenn das Uebel an dem früheren Zylinder nicht 
aufgetreten ist, so ist dies vielleicht so zu erklären, 
daB durch innere Schmutzanlagerung in demselben 
(Oelrückstände vom Abdampf) der Wärmedurchgang 
behindert und daher die Zylinderoberflächentempera- 
tur eine geringere war. Ein weiterer möglicher Grund 
geringeren Wärmedurchgangs sind die an alten 
Zylindern vielfach anzutreffenden, seitlich an der 
Innenwand angebrachten Kondenswasserschöpfer, die 
an neuen Zylindern durch Heberrohre ersetzt sind. 
Der seitliche geringere Wärmedurchgang an alten 
Zylindern läßt Krustenbildung nicht zu und gibt daher 
keinen Anlaß zu täuschenden Zylinderunregelmäßig- 
keiten. S. W. 


HI. Die neuen Zylinder sind trotz der 40 bzw. 
50 Rückprallhärtegrade nicht aus einem gern ten 
GußBeisen hergestellt worden, und zwar ist die chemi- 
sche Zusammensetzung des Gußeisens der neuen 
Zylinder nicht gleich derjenigen des alten Zylinde:s. 
Es dürfte auch möglich sein. das viel zu viel schwefel- 


FLACH, MUTHER & CO., HAMBURG I 


Mönckebergstraße il. 
Vertreter für 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSRA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 


saure Tonerde bei der Leimung verwendet wird, 
daher ist es unbedingt notwendig, das Abwasser fort- 
während zu kontrollieren, daß es keinen zu großen 
Ueberschuß an schwefelsaurer Tonerde hat, denn 
jeder UeberschußB an Säure beschleunigt die Abnüt- 
zung des Zylinders. 

Weiter rate ich, ab und zu die Arbeitsbreite 
schmäler und breiter zu stellen, damit der Papierrand 
nicht immer auf die gleichen Steile des Zylinders 
zu liegen kommt. W. I. 


Wasserglas zur Pappeniabrikation. 
Antwort auf Frage Nr. 3595 in Nr. 35, S. 1082. 

l. Papier und Pappen durch Zuteilung von Was- 
serglas zum Stoff im Kollergang oder Holländer zu 
leimen, haben schon viele Fabriken versucht, nie 
aber ein Ergebnis dabei erzielt, das sie zur Beibehal- 
tung dieser Leimung veranlaßt hätte. 

Bestimmte Qualitäten von Wasserglas eignen sich 
nur zum Zusammenkleben von trockenen Pappen und 
Papieren. 

Man kann durch Zuteilung von überall erhält- 
lichen, nicht teueren Materialien den Stoff im Koller- 
gang oder Holländer derart leimen, daß die daraus 
erzeugten Papiere oder Pappen gegen Feuchtigkeit 
in hohem Grade unempfindlich bzw. wasserdicht 
werden. H. Postl, Mödling b. Wien. 


II. Es gibt eine Reihe von Verfahren zur 
Leimung von Pappen mit Wasserglas, und ich arbei- 
tete nach einem Geheimverfahren, welches aus Würt- 
temberg stammt, sehr schöne und außBergewöhn- 
lichharte Pappen in allen Farben für Schuh- 
gelenke und elektrische Artikel, 

Nach dem Verfahren von Graf (D. R. P. 245 975) 
emulgiert man bei 70° C: 6,8 Teile Wasserglas von 
41° Bé, 3,0 Teile Soda, 8,2 Teile Harzpulver, 2,0 Teile 
Wasser. Von dieser Emulsion wird dem Stoffe im 
Holländer je nach Erfordernis zugeteilt, doch geht 
man nicht gern über 10% des Stoffgewichtes hinaus. 
Nach dem Wasserglaszusatz wird mit schwefelsaurer 
Tonerde gefällt. Farben müssen nachher zugegeben 
werden, doch sind nach meinen Erfahrungen keines- 
wegs alle Farbstoffe unempfindlich gegen die Wasser- 
glasleimung und treten bei einer ganzen Zahl von 
Farben während und nach dem Trocknen die merk- 
würdigsten Veränderungen ein. Mit der Bezeichnung 
„alkaliecht“ ist es nicht immer getan. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


Aus’m Papiermacherstüberl: 
„Des Papiermachers Sang und Klang“. 
Band II. Harmlose Reime aus dem Papiermacherleben. 
Von Heino Castorf. 
Ganzleinenband Preis & 3.—. 


Geschäftserfolg und Lebenserfolg 
von Paul Lechler. Gebunden Preis A 3. 


Zu beziehen von 
Güntter-Staib Verlag. BIberach-Ris. Wttbg. 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


The Paper Makers Directory of all Nations. Inter- 
nationales Adreßbuch der Papierfabriken de; 
Welt. 1927. 36. Ausgabe. Verlag von Dean 
& Sohn Ltd., London. 

Von diesem bekannten Weltadreßbuch der Fa- 
pierindustrie (in rotem Leinenband) ist sosben eine 
neue Auflage, die 36., erschienen. Die erste Ausgabe 
erschien 1884, seit 1897, seitdem das Adreßbuch jähr- 
lich erscheint, hat es seinen Umfang mehr als ver- 
doppelt, und es umfaßt jetzt über 1050 Seiten, wovon 
208 Seiten auf den britischen Teil entfallen. 

Die Fabriken sind innerhalb der Länder alpha- 
betisch geordnet. Es sind alle wissenswerten An- 
gaben bei den Firmen gemacht, wi? Lage der 
Fabriken, Post- und Eisenbahnstation, Telegramm- 
Adresse, Telephon, Londoner Büro, Anzahl und Ar- 
beitsbreite der Papiermaschinen, Produktionsmenge, 
Erzeugnisse, Kraft usw. Die Liste der Erzeugnisse 
enthält mehr als 400 Handelsbezeichnungen und bringt 
die Firmen nach Ländern und Firmenwortlauten 
alphabetisch geordnet. 

Von Großbritannien sind außerdem noch Adressen- 
verzeichnisse von anderen Geschäftszweigen gegeben, 
wie Lumpen- und Altpapierhändlern, China-Clay-Lie- 
feranten, Papierhändlern, Schreibwarenhändlern, 
Papiersack- und Kartonnagenfabrikant:n, Zeitungs- 
verlegern usw. Außerdem enthält das AdreßBbuch 
noch einen allgemeinen Teil, der u. a. die Handels- 


bräuche mit Papier in Großbritannien enthält, ferner 

gebräuchliche Formate und Gewichtstabellen, die 

Vereinigungen der Papierindustrie Großbritanniens 

und anderer Länder. 

Das reiche Adressenmaterial wird allen denen, 
die ihre geschäftlichen Beziehungen zu Papierfabriken 
und Papier verarbeitenden Werken ausdehnen wollen, 
gute Dienste leisten. Diesem Zweck dient auch der 
umfangreiche Anzeigenteil mit einem alphabetischen 
Verzeichnis der anzeigenden Firmen. 

Das Adreßbuch ist von uns zum Preise von 24 A 
zu beziehen. 

Nordische Länderberlchte. Herausgegeben von der 
Nordischen Gesellschaft mit Unter- 
stützung der Handelskammer Lübeck. 
Lübeck 1927. Preis geh. R.-M. 5.—. 

Der Deutsche Industrie- und Handelstag hat es 
unternommen, zusammenfassende Berichte über die 
Wirtschaftslage in den europäischen Ländern vor und 
nach dem Kriege für die Weltwirtschaftskonferenz 
herstellen zu lassen. In Verbindung mit der Handels- 
kammer zu Lübeck hat die Nordische Gesellschaft 
die Berichte über Dänemark, Schweden und 
Finnland ietzt herausgegeben. Diese Berichte 
sind über den Anlaß ihrer Entstehung hinaus für alle 
deutschen Wirtschaftskreise, die in irgendeiner Ver- 
bindung mit den genannten Ländern stehen, von 
größtem Interesse, da nicht nur in besonders über- 


BABCOCK 


ECHANISCHE 
a TREPPENROSTE 


FÜR BRAUNKOHLE 


har unübertrefflich 


in leistung, Nukzwirkung, Elaslızılal Befriebssicherheif. 
Erreichle Brennleistung mit Naturzug: über Joo kg N 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 


Nr. 38 1927 


sichtlicher Form die Veränderungen in der Struktur 
der skandinavischen Wirtschaft seit 1913 geschildert 
werden, sondern auch besonders Gewicht darauf 
gelegt wird, festzustellen, in welcher Richtung sich 
der Anteil Deutschlands im skandinavischen Aufen- 
handel und die Bedeutung Deutschlands für die skan- 
dinavische Wirtschaft verschoben hat. Leider ist das 
Resultat in der Mehrzahl der Fälle für Deutschland 
nicht sehr günstig, und es ist unbedingt erforderlich, 
daB ein verschärftes Augenmerk darauf gerichtet 
wird, die wirtschaftliche Vorkriegsstellung Deutsch- 
lands in Skandinavien wieder zu erringen. 


Finska Pappersingeniörstöreningen. 1927. Mitglieder- 
verzeichnis. Helsingfors, Frenckellska Tryckeri 
Aktiebolaget. 

Das vorlicgende kleine Buch enthält ein Mit- 
gliederverzeichnis, die Statuten und Fonds des Fin- 
nischen Ingenieur-Vereins in schwedischer und finni- 
scher Sprache. 


Phoenlx-Chromopaplere und Phoenlx-Ofisetchromo- 
papiere. Musterhefte 7 und 8 der Papier- 
fabrik Scheufelen in Oberlennin- 
gen-Teck, Württemberg. Normformat A 5. 

Die in den beiden Musterheften zusammengestell— 
ten Chromopapiere, einseitig holzhaltig und holzfrei 
und Offsetchromopapiere, ein- und zweiseitig holz- 
haltig und holzfrei in verschiedenen Gewichten zeigen 
die hohe Qualität der Scheufelenschen Erzeugnisse. 


Die Rechtsnatur der Wassernutzung im Anschluß an 
den Erlaß des Reichsfinanzministers, III v. 220 
vom 15. Januar 1927. Mitteilungen des Deut- 
schen Wasserwirtschafts- und Wasserkraft- 
Verbandes, Nr. 21. DIN-Format, 37 Seiten. 
Preis M 2.—. | 

Im Erlasse III v. 220 vom 15. Januar 1927, be- 
treffend die Bewertung von Wassernutzungsrechten, 
unterscheidet der Reichsfinanzminister subjektiv-ding— 
liche und subjektiv-persönliche Wassernutzungsrechte. 

Diese Unterscheidung in der Natur der Wasser- 
nutzungsrechte hat bei der Anwendung in der Ver- 
anlagungspraxis große Verwirrung angerichtet, da 
sowohl die Finanzbehörden als auch die Beteiligten 
oft schwierigsten Rechtsfragen gegenüberstanden. Die 
Schwierigkeit liegt vor allem darin, daß wir kein 
einheitliches deutsches Wasserrecht haben. Das Was- 
serrecht ist vielmehr rein landesrechtlich geordnet, 
wobei in den einzelnen Landesgesetzen oft die schärf- 
sten Gegensätze zutage treten. Der Deutsche Wasser- 
wirtschafts- und Wasserkraft-Verband sah sich des- 
halb veranlaßt, an Hand einer Umfrage in den 
größeren deutschen Ländern von sachkundiger Seite 
feststellen zu lassen, inwieweit die in dem Erlasse 
des Reichsfinanzministers durchgeführte Unterschei— 
dung sich mit der Wassergesetzgebung der einzelnen 
Länder in Einklang bringen läßt. Das Ergebnis dieser 
Umfrage ist in der vorliegenden Mitteilung 21 wieder- 
gegeben und enthält Beiträge von Senatspräsident 
Kisker, Berlin, Regierungsrat Herbert, München, Mi- 
nisterialrat Dr. Hofacker, Stuttgart, Oberregierungs- 
rat Dr. K. von Bayer-Ehrenberg, Karlsruhe, und 
Justizrat August Mardersteig, Weimar. 

Die vorliegenden Untersuchungen zeigen, wie be- 
rechtigt die Forderung des Deutschen Wasserwirt— 
schafts- und Wasserkraft-Verbandes auf Abänderung 
des erwähnten Ministerialerlasses ist. 


Deutschlands Dichter und Schrlitsteller werben für 
den schönen Buchelnband. Sonderheft der 
Zeitschrift „Journal für Buchbinde- 
rei", Pößneck-Leipzig. 

Im deutschen Buchbindereigewerbe spielt jetzt 
die Frage der Werbung für das handgebundene Buch 
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eine wichtige Rolle. Diese Aktion verfolgt den 
Zweck, den Einbandwerkstätten wieder mehr Arbeit 
zu schaffen und Verständnis für Schönheit und Reize 
des handgebundenen Buches zu verbreiten. Einen 
bedeutsamen Beitrag zu dieser Werbung biklete die 
aus Anlaß des 46. Bundestages der deutschen Buch- 
binderinnungen in Breslau veranstaltete Rundfrage 
der 50jährigen Buchbinder-Wochenschrift „Journal für 
Buchbinderei“, in der sich namhafte deutsche Dichter 
und Schriftsteller zu dem Problem des handgebunde- 
nen Buches äußern. Alexander von Gleichen-Ruß- 
wurm, Walter von Molo, Dr. Hanns Heinz Ewers 
und andere bekannte Persönlichkeiten sind warme 
Befürworter eines guten und mit künstlerischem 
Empfinden gebundenen Buches. 


Die deutsche Mark von 1914 bis 1924. 

Dieses im philatelistischen Verlag von E. Schu- 
ster in Nürnberg, Gabelsbergerstraße 62, erschienene 
Büchlein dürfte allgemein Interesse erwecken. Das 
Werkchen bringt im ersten Teil sämtliche deutsche 
Reichsbanknoten, Reichskassen- und Darlehenskassen- 
scheine der Vorkriegs-, Kriegs- und Inflationszeit 
von 1 «A bis zum 100-Billionen-Schein nebst erläu- 
terndem Text, so daß man über alle Eigenheiten so- 
wie über den Sammelwert der einzelnen Scheine 
unterrichtet wird. Der zweite Teil enthält die Brief- 
marken des Deutschen Reiches von 1914 bis 1924 
(von der 2-Pfg.-Germania- bis zur 50-Milliarden- 
Marke) mit allen Nebenausgaben, Provisorien und 
Dienstmarken in guter photographischer Wiedergabe 
auf Kunstdruckpapier. Das Werkchen, das 64 Seiten 
umfaßt, stellt eine interessante Chronik über eine 
hinter uns liegende schwere Zeit dar. Der Preis des- 
gelben beträgt 1 &. 


Elektrische 


Gasreinigung u. Entstaubung 


nach Cottrell- Möller 


zur restlosen Abscheidung u. Niederschlagung 
von festen oder flüssigen Schwebeteilchen 


aus Gasen oder Dämpfen aller Art 
Für die 
Zellstoffindustrie 


zur Entstaubung und Entnebelung 
der Kies- und Schwefelofengase 


Keine SO:, u. Gipsbildung, kein SO:-Verlust. 


20 /, wefelersparnis 
Dampfersparnis, störungsfreie Kochung. 
also 


bedeutende Produktionssteigerun 


und -Verbesserun 


LURGI 


Apparatebau : Gesellschaft m. b. H. 


Frankfurt am Main. 
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Marktberichte. 


Zellstoffmärkte. 
Mitte September. 


Wir haben kürzlich unsere Meinung, daß die 
anhaltende Leblosigkeit der Zellstoffmärkte nicht etwa 
auf einen Rückgang des Verbrauches, sondern auf 
die Ueberproduktion zurückzuführen sei, mit den 
Importziffern der Vereinigten Staaten im ersten Halb- 
jahr 1927 begründet. Aus diesen ging hervor, daß 
der Export Schwedens und Finnlands nach den Ver- 
einigten Staaten sogar eine erhebliche Steigerung 
erfahren konnte. l 

Die eben veröffentlichten Zahlen über den Import 
Englands von Zellstoff und Holzschliff liefern einen 
neuen Beweis für die Richtigkeit unserer Annahme. 
Der Import von Feuchtschhff nach England im Monat 
August betrug fast 88 000 tons und war um 7000 tons 
‚höher als im Vorjahre. Von ungebleichtem Zellstoff 
wurden 45 000 tons eingeführt, d. h. nahezu 11 000 
tons mehr als im gleichen Monat des Vorjahres. Einen 
zuverlässigeren Ueberblick als die Zahlen eines ein— 
zelnen Monats gewähren können, bieten die Import- 
ziffern der ersten 8 Monate des Jahres 1927 (in tons): 


Einfuhr aus: ungebl. Zellstoff 


1926 1927 
Finnland 59 363 74 116 
Schweden . 136 648 154 785 
Norwegen 55 829 46 044 
Deutschland 28 497 37 607 
anderen Ländern . . 19890 10 164 
Holzschliff feucht 
Schweden . 83 084 119 434 
Norwegen 332 553 309 469 
Kanada . 76 177 85 513 
anderen Ländern 10 298 29 844 


Auch aus diesen Zahlen ist ersichtlich, daß 
Schweden sowohl in ungebleichtem Zellstoff wie in 
Holzschliff seinen Export wesentlich zu steigern ver- 
mochte; auch Finnland weist höhere Exportziffern auf, 
während die Einfuhr aus Norwegen — wohl in An- 
betracht der verschiedenen Streiks und Stillegungen 
— zurückgegangen ist. Der Gesamtimport nach Eng- 
land einschließlich gebleichter Zellulose weist jeden- 
falls eine Steigerung von 841 000 tons in den ersten 
8 Monaten des Jahres 1926 auf 908 000 tons im Jahre 
1927 auf, und dies ist schließlich für die Beurteilung 
der Lage ausschlaggebend. 

Die Preise auf den Märkten haben keine Ver- 
änderung zum Besseren erfahren. 

Man hört von namhaften Kontrakten in unge- 
bleichter Sulfitzellulose und vor allem in Natron- 
zellulose; man hört ferner, daB einzelne nordische 
Fabriken für das laufende Jahr überhaupt nichts mehr 
abzugehen haben. Das sind vor allem die Werke. 
die bekannte Marken erzeugen. Andererseits aber 
lastet ein von kleineren Fabriken angebotenes. schein- 
bar unverkäufliches Mehrquantum auf dem Markt, das 
jede Besserung der Preise fürs erste unmöglich 
macht. 


Aus den Vereinigten Staaten werden Mitte Sep- 
tember folgende unveränderte Notierungen gemeldet: 


Gebleicht PE $ 3.50—4.50 
bleichfähig p ua a Ga „ 2.85—3.10 
la. starkfaserige ungebl. Sulfit „ 2.50—2.75 
lla i 5 > .. „ 2.40—2.55 
la. Kraft ur ; „ 2.70—2.90 


IIa. „ ee en. em 2.50— 2.60 
alles per 100 Ibs ex Dock Atlantikhäfen, Basis 90 : 100. 
Holzschliff liegt unverändert schwach. 

X. 


Vom englischen Papiermarkt. 

Nachdem auch der Monat August am englischen 
Papiermarkt durch außerordentliche Geschäftsflaute 
gekennzeichnet war, scheinen sich die Aussichten 
im September doch ein wenig gebessert zu haben. 
Im einzelnen ist zu berichten, daß der Auftrags- 
bestand der Zeitungsdruckpapierfabriken gegen Ende 
August nicht mehr so groß war wie Ende des Vor- 
monats. Die Preise sind so niedrig geworden, daß 
nur ganz große Fabriken mit modernsten Maschinen 
noch mit lohnendem Gewinn rechnen können. Die 


Konkurrenz an den Ueberseemärkten hat sich in der - 


genannten Papiersorte verschärft, doch blieb der eng- 
lische Anteil am Australhandel in den letzten Monaten 
ziemlich beständig, ein weiteres Eingreifen Kanadas 
auf dem australischen Zeitungsdruckpapiermarkt zu- 
ungunsten Englands hat also nicht stattgefunden. Die 
Exporttätigkeit nach den übrigen Dominien ist schwä- 
cher geworden. Dagegen hat die inländische Nach- 
frage in der letzten Zeit lebhafter eingesetzt. 

In holzfreien Papieren ist die Lage äußerst un- 
terschiedlich. Verschiedene Firmen haben den größten 
Teil des Monats August hindurch gefeiert und haben 
selbst jetzt noch nicht genügend Aufträge, um voll zu 
arbeiten. In diesen Kreisen wird viel auf die weitaus 
bessere Beschäftigung der kontinentaleuropäischen 
Werke hingewiesen und alles versucht, um die Ein- 
fuhr zu unterbinden. Die größte Schwierigkeit darin 
bereitet der Umstand, daß sich die heimischen Fa- 
briken auch nicht zu den kleinsten Preisherabsetzun- 
gen bewegen lassen. Die Espartopapierfabriken sind 
noch verhältnismäßig gut beschäftigt. Die noch an- 
dauernde Schwäche des Ausfuhrgeschäfts wird nur 
als allgemeine Schwäche der Verbraucherschaft aus- 
gelegt, die nicht auf England allein beschränkt ist 
und im Herbst ihre natürliche Beendigung finden wird. 
Die Preise sind im allgemeinen fest geblieben, doch 
werden die Fachkreise ab und zu durch Untergebote 
kleinerer Firmen überrascht. Man erstrebt zur Ver- 
hinderung derartiger Fälle eine Preiskonvention, die 
sich über England und Schottland erstreckt. 

Interessant ist, daß die erhöhten Einfuhrzölle für 
Umschlagpapier nur wenig Besserung gebracht haben. 
Inı vorigen Jahr war die Kontrolle durch den großen 
Bergarbeiterstreik unmöglich. Für die ersten sieben 
Monate des laufenden Jahres beträgt der Pack- und 
Umschlagpapierimport 1994855 cwts, hat damit 


seit Jahrzehnten 


Treibriemen 
Balata-fransporthänder siis use 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, t Waren Fabrik-Lager. 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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Erkens-Holländer 


gegen 


Wolff- Holländer 


Die unparteiischen Versuche wurden ausgeführt von 

Herrn Ing. Fritz Hoyer, vom Polytechnikum in Cöthen, und 

Herrn Dipl.-Ing. Pirwitz, vom Norddeutschen Dampfkesselüberwachungsverein, 
und haben im Durchschnitt laut Gutachten ergeben: 


Nr. d. ; Preis pro 100 kg 
Datum Versuches Papiersorte Holländer | Mahldauer | Mahlgrad | Temp. fertigen Stoffes 
7 | Baumwoll-Nitrier- | Erkens 4 St. 43 min. | 31,0 37.2 | 3 Mk. 30 Ptg. 

— | papier 23 g/qm Wolffs 4. 43. 31.8 


| Durchschlag, 
| 30 glam gelb. 
Zellulose i. Bogen 
| und Ausschuß 


Erkens |5. 35 . | #95 
Wolff 7 |6. 31 
Wolffs 4. 21 
Erkens 3 „ 20 „ | 43 


— —— a a a aa Tönen 


8 f Durchschlag. 30 g/qm 


8. 27 weiß gepumpte Wolff 7 | 3. 36 
z Zellulose a a Gr 
Wolff 8 | 3. 


*) Ing. Hoyer schreibt: Bei Versuch 2 mit Wolff-Holländer 8 mußte derselbe aus betriebstechnischen 
Gründen früher abgelassen werden und erklärt sich auch zum Teil hieraus der geringe Kraftverbrauch. 


Die Tabelle ergibt, daß der Erkens-Holländer dem zu den Versuchszwecken 
umgebauten Wolfi-Holländer um ca. 12% überlegen ist, dagegen dem Normal- 
Silesius-Holländer (Wolff-Hoiländer 7) um 50°/, überlegen ist. 

Da die ersten Versuche durch die betreffende Papierfabrik (nicht durch 
mich) mit 2 nicht umgebauten „Silesius-Holländer“ gemacht worden sind, ergibt 
sich somit, daß die aus diesen Versuchen zusammengestellten Tabellen nicht 
falsch, sondern noch zu günstig waren. Ferner ergibt sich aus diesen 
Versuchen, daß der seit 20 Jahren bestehende Erkens-Holländer auch von 
Neukonstruktionen bis jetzt noch nicht überholt sein dürfte. Da ich die Firma 
P. J. Wolff & Söhne wegen ihrer unrichtigen Angaben gerichtlich belangt habe, 
werde ich von weiteren Veröffentlichungen Abstand nehmen, bis das Gericht 


en- schieden Eu 2 J. W. Erkens - 


—— Maschineníabrik und Eisengießerei 


Niederau b. Düren 
(Rhld.) 
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gegenüber 1925 einen Abschlag von 20% erfahren. 
Die heimischen Umschlagpapierfabriken haben aber 


durch scharfen Exportausfall keine günstigere Lage. 


aufzuweisen als vor zwei Jahren. Die durchaus 
gleichwertigen skandinavischen Papiersorten werden 
zu so billigen Preisen angeboten, dab die Preise im 
Inland wiederholt herabgesetzt werden mußten. 

In der Feinpapierbranche zeigt es sich immer 
deutlicher, daB nur die größten Konzerne, die auf 
Grund ihrer rationellen Arbeitsweise große Partien 
vorteilhaft anbieten können, mit dem Auftragseingang 
zufrieden sein können. Für die kleineren Betriebe 
fällt da sehr wenig ab, und da die Nachfrage im 
größeren Teil des Monats August noch unter dem 
stillen Normalmaß für diese Jahreszeit gelegen hat, 


so ist die Lage dieser Unternchmungen äußerst 
ungünstig. Man erwägt in diesen Kreisen Zusammen- 


schlüsse größeren Maßstahbs. Z. 


Aus Rumänien. 

Infolge der Geldkrise stockt der Papierhandel im 
ganzen Lande, die meisten Bestellungen werden an- 
nulliert. Bereits versandfähige Posten lagern in den 
Fabriken, da sie nicht bezahlt werden können. Der 
Verkauf im Lande findet nur gegen vorherige 
Deckung in bar oder Bankgarantie statt. So haben 
alle Fabriken überfüllte Papiermagazine, haben keine 
Einnahmen und müssen daher bei den Banken Gelder 
zu sehr hohem Zinsfuß aufnehmen. C, 


Vom österreichischen Papierholzmarkt. 


Es scheint, daB die unerfreulichen Ereignisse im 
Monat Juli keinen nachhaltigen Einfluß auf die wirt- 
schaftliche Entwicklung Ossterreichs ausübten. Die 
industrielle Lage ist zwar noch immer recht unbe- 
friedigend. doch sicher nicht ungünstiger als in den 
Frühlingsmonaten, was schon aus der kontinuierlichen 
Abschwächung der Arbeitslosenziffern hervorgeht, 
und auch die von Pessimisten an die Wand gemalte 
finanzielle Gefahr scheint endgültig abgewendet zu 
sein, da die Nationalbank schon am 25. August die 
österreichische Bankrate von 7% auf 6%% herab- 
setzte und für die nächsten Monate eine Ermäßigung 
auf 6% — das ist der Junistand — vorbereitet. Die 
Lage der Holzwirtschaft scheint schon seit mehreren 
Monaten auf einem ziemlich ungünstigen Niveau sta- 
bilisiert, denn es sind weder am Inlandmarkte wesent- 
liche Veränderungen zu verzeichnen, noch haben sich 
die Verhältnisse im Exportverkehr verschoben. Die 
Nachfragen Deutschlands nach Rund- und Schleifholz 
sind noch immer recht zahlreich, doch haben die 
effektiven Ausfuhrmengen gegen das Frühjahr abge- 
nommen. Im ersten Halbjahre 1927 wurden ams 
Oesterreich nach Deutschland allein 10670 Waggon- 
ladungen Nadelrundholz und 6062 Waggons Schleif- 
hölzer ausgeführt, das sind Mengen, die die normalen 
Exportüberschüsse übertrafen und starke Beunruhi— 
gung in den interessierten Kreisen der österreichi— 
schen Papier- und Sägeindustrie hervorrufen mußten. 
Schon der Juli brachte die erwarteten Abschwächun- 
gen, denn die Rundholzausfuhr ermäßigte sich (von 
2300 Waggonladungen im Juni) auf 2000 Waggons 
und d:r Schleifholzexport erreichte bloß 800 Wagons 
gegen 1200 im Vormonate. 


Die stärkere Nachfrage der deutschen und 
schweizerischen Verbraucher nach österreichischen 
Papierhölzern konnte zwar bisher noch keinen EinfluB 
auf die Marktpreise zeitigen, da die vorzüglich arbei- 
tende Preisdruckpolitik der inländischen Großverbrau- 
cher weiter den Ausschlag gibt, doch werden sich 
wohl im Herbste die Papierfabriken zu gewissen 
preislichen Konzessionen an den Waldbesitz ver- 
stehen. und ihre heutigen Maximalpreise per 27 bis 
28 Schill. je cbm ab Fabrikhof erhöhen müssen, schon 
um den Druck der heute recht einflußreichen Forst- 
wirtschaft auf die Regierung nach vollkommener 
Freigabe der Rund- und Schleifholzausfuhr und Be- 
seitigung des Kontingentsystems zu beseitigen. Es 
ist erwähnenswert, daß auch ein gewisses Export- 
geschäft in österreichischen Schleifhölzern naclı der 
Tschechoslowakei besteht, welches sich in den letzten 
Wochen vergrößert hat. Insbesondere kaufen die 
südböhmischen Verbraucher und Händler sämtliche 
gegen Linz und den Böhmerwald günstig liegende 
Ware auf, da sie bedeutend billiger ist als die eigene 
Provenienz. 

Die gegenwärtigen Preise bewegen sich um 24 
bis 25 Schill. je cbm Fichtenschleifholz waggonver- 
laden für mittlere Partien. Einzelne Waggonladungen 
werden dagegen nur mit 22 Schill. je cbm (häufig 
auch noch niedriger) von inländischen Verbrauchern 
bewertet. Bei den letzten bundesforstlichen Verstei- 
gerungen wurden für Fichtenbloche 33.73 bis 36.66 
Schill. je chm waggonverladen erzielt. Wo. 


Vom polnischen Papierholzmarkt. 

Einflußreiche wirtschaftliche Kreise unterhandel- 
ten in den letzten Tagen in Berlin und Warschau, 
um den schon über drei Jahre andauernden Wirt- 
schaftskrieg zwischen beiden Ländern zu liquidieren 
und den offiziellen deutsch-polnischen Wirtschafts- 
verhandlungen die Wege zu ebnen. Auf beiden Seiten 
wurde das ernsthafteste Streben beobachtet, die 
Konfliktpunkte aus dem Wege zu räumen, da nicht 
nur die polnische Volkswirtschaft an der Absperrung 
von ihrem größten Abnehmer und Lieferanten ernst- 
haft krankt, sondern auch Deutschland an einer Ver- 
ständigung mit Polen interessiert ist. da die neue 
vor wenigen Tagen veröffentlichte polnische Maximal- 
zollverorduung (eine neue Kumpimaßnahme gegen 
Deutschland) nach Inkrafttretung den deutschen 
Export nach Polen vollkommen unterbinden muh. 

Die amtliche polnische Statistik weist für den 
Monat Juli eine neue Holzausfuhrrekordmenge auf. 
Die Papierholzausfuhr erreichte im Juli 14 033 Wag- 
gonladungen, mehr als doppelt soviel als im Vor- 
monat. Obwohl die wahl- und planlose polnische 
Holzschleuderei als beseitigt erklärt werden kann und 
insbesondere der Export nach streng kaufmännischen 
Grundsätzen durchgeführt wird. sind auch heute noch 
die polnischen Schleifholzpreise ziemlich niedrig and 
bewegen sich im Durchschnitt um $ 3.50 3.75 je rm 
(la. Ware wird häufig höher bezahlt) frei deutsch- 
polnischer Grenzstationen, während die Lemberger 
Handels- und Gewerbekammer als Durchschnittspreis 
für den Inlandverkehr in Kleinpolen 23 Zloty je rm 
notiert. Fichtenstammholz über 26 cm Mitte kostet 
im Durchschnitt 31 Zloty je cbm. Wo. 


Leistungsfählgste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Fauth & Co., Mannheim 


Telegramme: Fauthco 


Nr. 38 1927 Wochenblatt für Papierfabrikation 1183 


Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a. d. S. 


Fernsprecher 26223 und 26434. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. 


Patent-Anwalf 


20 © 8 
Präzision 
ist das untrüglihe Kennzeichen des 


Schopper Automatik Radkämme a d kä a m m e 


Dickenmessers für Papier und 
Pappe (seit 1874 Spezialität) 


Genausilelditablesbare Ergebnisse 
Zuletzt kaufen Sie doch einen 


Hein. S444 COTHEN'AWeiak 2k28 


m 
ol 0 Ul 8 8 0 H 0 p PER aus garant. trock. Weißbuchen, nach Zeichn. 
od. ai: Fal sauber armia H len! 
even = 
fort k f. 
L E IP l l 6 8 I | u or k Emil Dillkreis ER, kamen. 


IT? mig Maolin 


Einfuhr —— Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


=» Hesse-Dreiplunger 
"A Stofipumpen 


besitzen doppelte Saug- und Druckstutzen, auswechselbare Kugel- 
führung und leicht lösbare Bügelverschlüsse. Stabile Bauart. 


Hesse-Dreiplungerpumpen 


* 8 * A 
i = DE 7 ` 
i j =| Fi = sind weit über 1000 Stück in Papier-, Pappen- und 
— — ea Holzstoffabriken im In- und Ausland im Betrieb. 


— i Lieferbar in allen Größen vom Lager bezw. kurzfristig. 


` Carl Hesse 
Chemnitz 9 


Spezialfabrik moderner Pumpen 
gegr. 1885. 


mm | 
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Vom Lumpenmarkt, 


Die Geschäftslage auf dem Lumpenmarkt hat sich 
in den letzten Wochen nur unwesentlich geändert. Im 
Verhältnis zu den Vereinigten Staaten ist noch immer 
keine Aenderung eingetreten. Die Konditionenfrage 
ruht ganz, weder hüben noch drüben werden sicht- 
liche Anstrengungen zu einer Lösung gemacht. Die 
amerikanische Industrie kauft nur beschränkt, darum 
braucht man Importware nur. in geringem Umfange, 
auf der anderen Seite ist die Einkaufstätigkeit unserer 
Fabriken wenigstens so leidlich, daß wir nicht mit 
aller Gewalt zu exportieren brauchen. Für Dunkel- 
kattun mit Schrenz sind etwa $ 1.40 per 100 Ibs cif 
New York oder Philadelphia zu erzielen. Papier- 
macherlumpen liegen noch ruhiger, man hörte für 
Blaukattun etwa $ 1.70, für Mittelhellkattun etwa 
$ 1.60—1.65 bei obengenannten Konditionen, doch 
hält sich der Umsatz bei diesen Sorten nur in sehr 
engen Grenzen. 


Auch das England-Geschäft zeigt noch wenig 
Belebung. Ob die dortige Industrie noch immer an 
den Folgen des Kohlenstreiks zu leiden hat oder ob 
die Marktlage allgemein so schlecht ist, läßt sich von 
hier aus nicht beurteilen. Tatsache ist jedoch, daß 
sowohl die Regulierungen wie der Umfang der er- 
teilten Aufträge noch viel zu wünschen übriglassen. 
In beschränktem Maße sind Weißleinen, Grauleinen l. 
Kragen und Manschetten sowie Neuweiß und Mittel- 
hellkattun verkäuflich. 


Im Inland ist die saisonmäßige Ruhe noch fast 
überall vorherrschend. Lediglich Dachpappenlumpen 
werden von verschiedenen Seiten etwas mehr ge- 
fragt, wobei ungetrennt Halbtuch den Vorzug hat, 
während Dunkelkattun und Jute stellenweise etwas 
schwächer lagen. In Papiermacherlumpen ist das 
Geschäft recht mäßig. Es hat den Anschein, als ob 
Zellstoff die Lumpen als Rohstoff immer mehr ver- 
drängt. denn die Bedarfsmeldungen der deutschen 
Papierfabriken sind minimal. Weißkattun I hat infolge 
der Baumwollhausse eine leichte Steigerung erfahren 
und wird der Anfall, da wohl zu teuer für die Papier- 
fabriken, von der Kunstbaumwollindustrie flott ge- 
kauft, während Weißkattun II und III nur schwer 
unterzubringen sind. Für Hell-, Blau- und Mittelhell- 
kattun findet sich nur gelegentlich Interesse, Leinen- 
lumpen werden weiter vernachlässigt. Unsortierte 
Lumpen verkehrten ruhig und wurden auf Basis 
M 10.50--14 pro 100 kg ab Verladestation je nach 
Qualität und Frachtbasis aus dem Markt genommen. 


Ss 
vn 
N 


N 


Das Bild auf dem Alttauwerkmarkt hat sich nur 
unwesentlich geändert. Ungeteert Manilatau I inter- 
essiert in geringem Umfang in Amerika zu etwa 
$ 3.20--3.25 per 100 lbs cif, im Inland fanden sich nur 
selten Käufer. Hanfsorten sind leidlich im Inland und 


‚Ausland unterzubringen, während Sisal- und Jute- 
material, abgesehen von geringem englischen Bedarf 
in Sisal, nirgends abzusetzen sind. H. 


Marktbericht über Kartofielfabrikate. 
Von der Deutschen Stärke-Verkaufs- 
genossenschaftE. G. m. b. H., Berlin. 


Mitte September 1927. 


Das voraussichtliche Ergebnis der Kartoffelernte 
erregt zurzeit sämtliche an der Verarbeitung der 
Kartoffeln, dem Vertriebe und dem Verbrauche der 
daraus hergestellten Fabrikate interessierten Kreise. 


‚Während sich in früheren Jahren schon in der 
Jetztzeit ein bedeutendes Geschäft entwickelt hatte, 
ist es in diesem Jahre noch zu keinen nennenswerten 
Umsätzen gekommen. Die Beurteilung der kommen- 
den Ernte ist keineswegs einheitlich günstig. Be- 
stimmt hat das gute Wetter der letzten Zeit einen 
vorteilhaften EinfluB auf die Entwicklung der Kar- 
toffelknollen und deren Stärkegehalt ausgeübt. Bevor 
jedoch die Ernte der Kartoffeln, die in diesem Jahre 
vielfach später als sonst erfolgt, allgemein in Angriff 
genommen ist und über Menge, Güte und Haltbarkeit 
der Frucht Aufschluß gibt, läßt sich kein abschließen- 
des Urteil fällen. 


Für Spiritus erwartet man volles Kontingent und 
einen etwas über 60 «AM liegenden Hektoliterpreis; 
zweifellos dürfte dies, wenn zutreffend, als ein Mo- 
ment für die weitere Befestigung des Stärkemarktes 
gewertet werden. 


Die Stimmung des Marktes ist als durchaus fest 
zu bezeichnen und sind Abgeber für neue Ware sehr 
zurückhaltend. Prompte alte Ware wird, soweit Vor- 
räte vorhanden, zu seitherigen Preisen, 49—50 &. 
gehandelt; die Preise für Kartoffelmehl neuer Ernte 
sind zurzeit nur nominell. 


Wir notieren bei Waggonbezug von 15000 kg, 
Frachtparität Berlin und fob Stettin pro 100 kg ein- 
schlieBlich Sack, per Oktober/Dezember: Superior 
Kartoffelmehl R.-M. 37—39, prima Kartoffelmehl nicht 
angeboten; per September: Superior Dextrin R.-M. 64, 
prima Dextrin R.-M. 63. 


Finnisches Papierholz 


Max Schüler & 00. 


HAMBURG, Mönckebergstraße 9. 
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58. Jahrgang. 30. September 1927. 


Handelspolitik. 


Erzeugnisse anderer Länder. Diese Verord- 


1. Französisch- Marokko. nung hat in Anlehnung an das deutsch- fran- 


Durch Verfügung der scherifischen Regie- 
rung vom 1. September 1927 ist bestimmt 
worden, daß Natur- oder Gewerbeerzeug- 
nisse deutschen Ursprungs oder deutscher 
Herkunft bei der Einfuhr in die französische 
Zone von Marokko denselben Zöllen und 
Abgaben unterliegen wie die gleichartigen 


zösische Handelsabkommen ebenfalls bereits 
ab 6. September 1927 Gültigkeit. 
Hierdurch ist die allgemeine Einfuhr- 
beschränkung für deutsche Waren in Ma- 
rokko sowie der Sonderzoll von 10 bzw. 
15 %, worüber in Nr. 1/1927 d. Bl. berichtet 
wurde, in Fortfall gekommen. v. W. 


— 


Postbestellung für das 4. Vierteljahr 1927. 


Die Bestellung auf das Wochenblatt für Papierfabrikation muß bei der Post 
sofort erneuert werden, falls dies noch nicht geschehen ist. 


Auch in Osterreich, Ungarn, Freie Stadt Danzig, Memelgebiet, Tschechoslowakei, 


Schweiz, Schweden, Norwegen, Dänemark, Finnland, Holland, Belgien, Frankreich, 
Italien, Luxemburg, Estland, Lettland und Litauen nimmt die Post Bestellungen auf 
das Wochentlatt für Papierfabrikation an. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatt für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Ausnahmetarif für Papierholz. 


Mit Gültigkeit vom 22. September 
1927 bis auf jederzeitigen Widerruf, läng- 


stens bis zum 31. Dezember 1927, ist der 
nachstehende Ausnahmetarif in Kraft ge 
treten: 


Ausnahmetarif 10 
für 
a) Stamm holz, Holz blöcke und 
Stangenholz, auch Holzmasten, 
auch gedämpft oder getränkt, soweit nicht 
unter die regelrechte Klasse E fallend; 


b) Prügel-, Rund und Scheit- 
holz von Aspe, Fichte, Kiefer 
(auch Zirbelkiefer oder Arve) 
und Tanne bis zu 2,5 m Länge und 24 cm 
Durchmesser, am dünnen Ende ohne Rinde 
gemessen, bei unmittelbarem Ver- 
sand an Zellstoffabriken oder 
Holzschleifereien zur Herstel- 
lung von Holzzellstoff oder 
Holzstoff; 

usw. 


Anwendungs bedingungen: 


1. Die Frachtsätze dieses Ausnahmetarifs 
werden sogleich bei der Abfertigung nur für 
Sendungen gewährt, die von einer an oder 
süglich der Strecke Zebrzydowice—Dziedzice 
—Oswiecim— Spytkowive—Skawina—Tarnow 
—Rzeszow—PrzemysI—Lwow—-Tarnopol ge- 
legenen polnischen Versandstation nach einer 
im Frachtsatzzeiger dieses Ausnahmetarifs 
genannten deutschen Empfangsstation beför- 
dert werden. 


2. Bei Beförderung von mindestens 1000 t 
von einem und demselben Absender oder an 
einen und denselben Empfänger bis zum 
31. Dezember 1927 werden die Frachtsätze 
dieses Ausnahmetarifs wie folgt ermäßigt: 


Bei einer Entfernung von der polnischen 
Versandstation bis Sosnitza Grenze (Richtung 
Makoszowy) 

von 121—160 km um 5 Rpf. für 100 kg 


5 101—300 „ „ 15 ” 55 100 55 
5 301—400 „ „ 18 55 „ 100 „ 
„ über 400 5 „ 22 „ 5 100 * 


3. Der Frachtnachlaß wird auf Antrag im 
Rückvergütungswege durch die Reichsbahn- 
direktion Dresden erstattet, wenn spätestens 
innerhalb 3 Monaten nach Außerkrafttreten 
dieses Ausnahmetarifs durch Vorlage der 
Frachtbriefe und eines Verzeichnisses, in dem 
die Sendungen einzeln unter Angabe der 


Versand- und Empfangsstation, des Gewichts 
und der erhobenen deutschen Frachten auf- 
geführt sind, der Nachweis über die beför- 
derte Mindestmenge erbracht wird. 

4. Wird der Ausnahmetarif vor Ablauf der 
Beförderungsfrist aufgehoben, so wird die 
Mindestmenge für den verkürzten Beförde- 
rungszeitraum anteilig ermittelt. 


Geltungsbereich und Fracht- 
berechnung: 

Die Fracht wird gemäß 8 6 (1) der All- 
gemeinen Tarifvorschriften nach den nach- 
stehenden Stationsfrachtsätzen berechnet, und 
zwar: 

1. für die unter a genannten Hölzer nach 
den Frachtsätzen der Spalte a, 

2. für die unter b und c genannten Hölzer 
nach den Frachtsätzen der Spalte b. 

Stationsfrachtsätze In Reichspfennig für 100 kg. 


Von Sosnitza Grenze 
(Richtung Makoszowy) 


a b 
nach Hauptklasse 
Annaberg (Erzgeb.) ob. Bf. . . 170 138 
Annaberg (Erzgeb.) unt. . . 174 141 
Bärenstein, Bez. Chemnitz. . 167 136 
Bienenmühle ©... . 209 = 
Burgstädt ee 194 155 
Chemnitz -H bin. 188 151 
Cranzahl a ee OU 138 
Crimmitschau. 216 173 
Fährbrücke . . . 2 nk 190 158 
Glauchau „ er. ihr ep ek 620 165 
Göritzhain e ER 200 160 
Grünhain een er w BA 149 
Grünstädtel . . a ae e 183 148 
Hainichen : . 193 154 
Hartmannsdorf b. Limbach (Sa.) . 193 154 
Hetzdorf (Flöhatal) . . . . . 179 144 
Hohenstein-Ernsttal . . . . . 1097 158 
Johanngeorgenstadt <o.. . 192 155 
Kupferhammer-Grünthal . . . . 175 141 
Lauter (Sa.) 186 151 
Lugau. . ce rar Zul 161 
Marienberg (Sa.) ei are 163 132 
Mittweida ; .. a T95 156 
Mittweida- Markersbach . . 18ů — 147 
Mulda e . . 203 ee 
Niederwiesa e 148 
Olbernhau . 0 163 
Oelsnitz (Erzgeb) • — S 174 140 
Pockau-Lengefeld 9 136 
Reifland . . 2 2 2 2 002. er P 138 
Schwarzenberg i . . 184 149 
Waldkirchen- Zschöpautli "E .. . 188 151 
Wilischt kalk . 185 150 
Wolkenstein „„ ee RO 146 
Zöblitz-Pobershau ben sen bir ann rar OD 134 
Zwönltz 22 2 2 190 154 
Zwickau (Sa.) . . 2 22020202204 164 

v. W. 


eMM 
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Verbandsexamen am Technikum Altenburg. 


Das Verbandsexamen für das Sommer- 
semester der Papiermacher-Abteilung an der 
Ingenieurschule Technikum Altenburg fand 
am 22. September 1927 statt. Als Staats- 
kommissar führte den Vorsitz bei der Prü- 
fung Herr Regierungsbaurat Klautzsch, 
während als Vertreter des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten der Unterzeichnete teil- 
nahm. Der Prüfungs kommission wurden die 
Ergebnisse der vorhergegangenen schrift- 
lichen Prüfung ũber Technologie der Papier- 
und Zellstoffabrikation, Maschinen der Pa- 
pier- und Zellstoffabrikation und Chemie, 
welche von allen Kandidaten bestanden 
worden war, ebenso wie die Lösungen der 
Aufgaben über Papierprüfung, vorgelegt. 
Die während der Studienzeit angefertigten 
Zeichnungen erwiesen, daß selbst die Studie- 


erreicht hatten. Die mündliche Prüfung, 
welche außer den obengenannten Fächern 
auch analytische Chemie, allgemeine Maschi- 
nenlehre und Papierprüfung umfaßte, wurde 


von allen Kandidaten erfolgreich abgelegt 


und legte Zeugnis davon ab, daß sich die 
Studierenden in Anbetracht der kurzen Lehr- 
zeit recht gute Kenntnisse in den grund- 
legenden Fächern angeeignet hatten, und 
daß sie selbst über ganz neue Verfahren und 
maschinelle Einrichtungen der Papier- und 
Papierstoffer zeugung gut unterrichtet waren. 


2 von den Prüfungskandidaten bestanden 
mit sehr gutem Erfolge, 4 mit gutem und 6 
mit genügendem Erfolg. Alle Herren hatten 
eine 2—Yjährige Praxis vor Besuch des Tech- 
nikums hinter sich. Alle waren deutsche 
Untertanen und standen im Alter von 19 bis 


renden, welche nur Volksschulbildung vor 25 Jahren. Robert Diamant. 
Besuch des Technikums besaßen, das Lehrziel 
Vergleichsordnung. 


(Schluß zu Nr. 38, S. 1158.) 


Die formale Ausgestaltung des Vergleichs- 
verfahrens ist für die Industrie nur insoweit 
von besonderem Interesse, als es sich um die 
Eröffnung des Verfahrens und die Auswir- 
kung des schwebenden Vergleichsverfahrens 
handelt. Wir können bei unserer Schilderung 
von allen prozessualen Einzelheiten absehen. 
Der Gang des Verfahrens schließt sich dem 
Zielgedanken des Gesetzes an, einen Ver- 
gleich zur Abwendung des Konkurses herbei- 
zuführen. Den Anstoß zur Eröffnung des 
Vergleichsverfahrens muß der Schuldner 
geben. Der Antrag auf Eröffnung des Ver- 
gleichsverfahrens kann aber nur dann von 
einem Schuldner gestellt werden, wenn er 
zahlungsunfähig geworden ist. Wenn 
das ordentliche Konkursverfahren auch im 
Falle bloßer Ueberschuldung eröffnet werden 
könnte, darf auch die Eröffnung des Ver- 
gleichsverfahrens bei Ueberschuldung 
beantragt werden. In der Regel wird ein 
derartiger Antrag vor irgendeinem Konkurs- 
antrag gestellt werden, weil der Schuldner 
am allerbesten seine eigenen Verhältnisse 
übersehen kann und demnach auch weiß, 
wieweit er seine Gläubiger noch befriedigen 
kann oder nicht. Selbst wenn aber schon ein 
Antrag auf Eröffnung des Konkursverfahrens 
gegen den Schuldner vorliegt, kann er noch 
ein Vergleichsverfahren zur Abwendung des 
Konkurses beantragen. Der Eröffnungsantrag 
des Schuldners muß klar ergeben, wie er sich 


die Beendigung des Vergleichsverfahrens, 

also den Vergleich mit den Gläubigern selbst 

denkt. Ein bestimmter Vergleichs- 
vorschlag muß in dem Eröffnungsantrag 
enthalten sein. Darüber hinaus aber muß der 

Schuldner angeben, ob und wie er die Er- 

füllung des Vergleichs sicherstellen will. Dem 

Antrage hat der Schuldner eine Reihe von 

Urkunden und Erklärungen beizufügen. 

Durch öffentliche Urkunden oder durch Ver- 

sicherung an Eides statt muß der Schuldner 

nachweisen die Richtigkeit seiner Angaben 

im Antrage: 

1. ob innerhalb der letzten 5 Jahre vor dem 
Tage des Antrages im Inland die Geschäfts- 
aufsicht, das Konkursverfahren oder das 
Vergleichsverfahren zur Abwendung des 
Konkurses über sein Vermögen rechtskräf- 
tig eröffnet oder die Eröffnung eines dieser 
Verfahren mangels Masse rechtskräftig 
abgelehnt worden ist; 

2. ob innerhalb derselben Frist von ihm der 
Offenbarungseid geleistet oder gegen ihn 
zur Erzwingung eines solchen Eides die 
Haft angeordnet worden ist; 

3. wann und wo er geboren ist. 

Diese Angaben bezwecken die Möglich- 
keit der Ablehnung des Vergleichsverfahrens 
durch das Gericht. Aber der Schuldner ist 
zwar antragsbefugt, doch muß er sich dazu 
eine schriftliche Erklärung der Mehr- 
heit der an dem Verfahren beteiligten 
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Gläubiger, die zugleich mehr als die 
Hälfte der Gesamtsumme der Vergleichs- 
forderung überhaupt darstellen müssen, be- 
schaffen, daß sie mit der Eröfinung eines 
solchen Vergleichsverfahrens einverstan- 
densind. Um die Sachlage für die Gläubiger 
weiter zu klären, muß dem Antrag beigefügt 
werden: 

1. ein Verzeichnis der Gläubiger und Schuld- 
ner unter Angabe der einzelnen Forde- 
rungen und Schulden, 

2.eine Uebersicht des Vermögensstandes des 
Schuldners; 

3.eine Erklärung des Schuldners über Ver- 
mögensauseinandersetzungen und Ver- 
fügungen über Vermögensgegenstände 

. innerhalb des letzten Jahres vor dem Tage 
des Antrages zugunsten nahe verwandter 
Personen; 

4. die Erklärung des Schuldners, daß er bereit 
sei, den Offenbarungseid zu leisten, und 


5.falls Sicherheit für die Erfüllung des Ver- 
gleichs geleistet werden soll, die genaue 

Bezeichnung dieser Sicherheiten, z. B. eine 
Bürgschaftserklärung. 


Der Antrag und die Anlage sollen in 
zwei Stücken eingereicht werden. 


Sobald der Eröffnungsantrag bei dem für 
die Eröffnung des Konkursverfahrens zustän- 
digen Gericht eingelaufen ist, tritt dieses in 
eine Ermittlung darüber ein, ob das Ver- 
gleichsverfahren eröffnet werden soll, oder 
ob der Antrag auf Eröffnung abzulehnen ist. 
Für diese Ermittlungen setzt das Gesetz dem 
Gericht keinerlei Grenzen. Das Gericht muß 
nur, wenn der Schuldner Handel- oder Ge- 
werbetreibender oder Landwirt ist, die zu- 
ständge amtliche Berufsvertre- 
tung des Handels (Industrie), Handwerks 
(Gewerbe) oder der Landwirtschaft hören. 
Zwingende Gründe für die Ablehnung der 
Eröffnung des Vergleichsverfahrens sind 
außer den Mängeln des Antrags die Ver- 
gleichsunwürdigkeit des Schuld- 
ners. Vergleichsunwürdig ist der Schuldner 
hier im Gegensatz zu dem Bestätigungsver- 
fahren schon dann, wenn die Unterlagen 
ergeben, daß der Schuldner seinen Ver- 
mögensverfall durch Unredlich- 
keit oder Leichtsinn herbeige— 
führt hat, daß er den Antrag auf Eröffnung 
des Vergleichsverfahrens böswillig ver- 
2 6gert hat, oder daß der Vergleichsvor- 
schlag der Vermögenslage des Schuldners 
nicht entspricht. Das Vergleichsverfahren ist 
auch mangels Masse abzulehnen, wenn das 
Vermögen des Schuldners unter Berücksichti- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Ablehnung 


Nr. 39 1927 


gung der in dem Vergleichsvorschlag über- 
nommenen Verpflichtungen nicht ausreicht, 
um die gerichtlichen Kosten des Verfahrens 
einschließlich der einer Vertrauensperson zu 
gewährenden Vergütung zu decken. Die 
unterbleibt, wenn ein zur 
Deckung dieser Kosten ausreichender Geld- 
betrag auf Stellung des Antrags vorgeschos- 
sen oder sonst hinreichend sichergestellt 
wird. 

Vergleichsverfahren und Konkursverfahren 
gehen im gewissen Sinne ineinander über. 
Der Antrag auf Eröffnung des Vergleichs- 
verfahrens ist dann, wenn er abgelehnt wird, 
zugleich als Antrag auf Eröffnung des Kon- 
kursverfahrens anzusehen, der nicht zurück- 
genommen werden kann. Das Gericht kann 
also auf diesen Antrag hin, wenn es die 
Eröffnung des Vergleichsverfahrens ablehnt, 
das Konkursverfahren eröffnen; dagegen steht 
dem Schuldner die Beschwerde zu mit dem 
Ziel, an Stelle des Konkursverfahrens das 
Vergleichsverfahren zu eröffnen. Bis zur 
Rechtskraft der Entscheidung, die das Ver- 
gleichsverfahren im negativen oder positiven 
Sinne erledigt, gilt im übrigen jeder Antrag 
auf Eröffnung des Konkurses als ausgesetzt. 

Wird das Vergleichsverfahren eröffnet, so 
verändert sich die Rechtsstel- 
lung des Schuldners, wenn auch 
nicht so stark wie beim Konkurs, und es tritt 
eine Art Gläubigergemeinschaft 
der Vergleichsgläubiger ein. 

Schon rein äußerlich hat der Schuldner, 
der Kaufmann ist, von der Eröffnung des 
Vergleichsverfahrens an bis zur Bekannt- 
machung des Beschlusses über die Beendi- 
gung des Verfahrens seiner Firma den 
ausgeschriebenen Zusatz „im Vergleichsver- 
fahren“ beizufügen. Der Schuldner darf 
während der Dauer des Verfahrens die vor- 
handenen Mittel, die ja zur Deckung der 
Forderungen seiner Gläubiger dienen sollen, 
für sich nur soweit verbrauchen, als es zu 
einer bescheidenen Lebensfüh- 
rung für ihn und seine Familie unerläßlich 
ist. Der Schuldner soll aber auch in seiner 
geschäftlichen Tätigkeit nicht mehr unbedingt 
frei sein. Das Gericht hat von Amts wegen 
zu prüfen, ob und welche Verfügungs- 
beschränkungen dem Schuldner auf- 
erlegt werden sollen. Es kann ein allge- 
meines Veräußerungsverbot 
erlassen, ihm auch die Verfügung 
übereinzelne Vermögensgegen- 
stände verbieten. Ein allgemeines 
Veräußerungsverbot ist im Grundbuch ein- 
zutragen: 
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1. bei den Grundstücken, als deren Eigen- 
tümer der Schuldner im Grundbuch ein- 
getragen ist; 

2. bei den für den Schuldner eingetragenen 
Rechten an Grundstücken oder an ein- 
getragenen Rechten, wenn nach der Art 
des Rechtes und den obwaltenden Um- 
ständen bei Unterlassung der Eintragung 
eine Beeinträchtigung der an dem Ver- 
gleichsverfahren beteiligten Gläubiger zu 
besorgen ist. 

Alle Verfügungen, die der Schuldner trotz 
des Veräußerungsverbots über sein Vermögen 
trifft, sind den Vergleichsgläubigern gegen- 
über unwirksam. Der Schutz des guten 
Glaubens bleibt bestehen. 

Die Gläubiger gemeinschaft, 
welche mit der Eröffnung des Vergleichs- 
verfahrens unter allen Gläubigern eintritt, 
zeigt sich in der Ueberwachung des 
Schuldners und seiner Geschäfts- 
führung, zeigt sich aber ebenso in 
Beschränkungen, die sich jeder 
Gläubiger nach der Eröffnung des Ver- 
gleichsverfahrens in seiner materiellen und 
prozessualen Rechtsstellung gefallen lassen 
muß. Zur Prüfung der Verhältnisse des 
Schuldners, zur Ueberwachung seiner Ge- 
schäftsführung sowie der Ausgaben für die 
Lebensführung des Schuldners und seiner 
Familie bestellt das Gericht bei der Eröffnung 
des Vergleichsverfahrens eine oder mehrere 
Vertrauenspersonen. Das Gericht 
wählt die Vertrauensperson aus. Die Mehr- 
heit der an dem Verfahren beteiligten 
Gläubiger, die zugleich mehr als die 
Hälfte der Gesamtsumme der von dem Ver- 
gleich betroffenen Forderungen darstellen 
muß, hat ein Vorschlagsrecht für 
eine bestimmte Vertrauensperson. Die Ver- 
trauensperson, deren besondere Wichtigkeit 
schon in den Kritiken des bisherigen Ge- 
schäftsaufsichtsverfahrens stark in den Vor- 
dergrund trat, ist für die Erfüllung ihrer 
Pflichten dem Schuldner und den am Ver- 
fahren beteiligten Gläubigern verantwortlich. 
Außerdem steht die Vertrauensperson unter 
der Aufsicht des Gerichts, welches das Recht 
besitzt, gegen die Vertrauensperson nötigen— 
falls mit Ordnungsstrafen bis 1000 Mark 
vorzugehen, aus wichtigem Grunde sogar sie 
zu entlassen. Die Vertrauensperson ist es 
nun, welche die Vergleichsunterlage für einen 
Vergleich auf Grund der Geschäftslage des 
Schuldners zu beschaffen hat. Dazu darf die 
Vertrauensperson die Bücher und Geschäfts- 
papiere einsehen. Die Vertrauensperson kann 
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die Geschäftsräume des Schuldners zum 
Zweck der Anstel, ang von Nachforschungen 
betreten. Der Schuldner und seine Angestell- 
ten müssen der Vertrauensperson alle erfor- 
derlichen Auskünfte erteilen. Die Aufnahme 
eines Darlehens oder der kreditweise Erwerb 
von Gegenständen ist vom Schuldner der 
Vertrauensperson anzuzeigen. Der Name der 
Vertrauensperson wird öffentlich bekannt- 
gegeben und außerdem dem Schuldner und 
den Vergleichsgläubigern mitgeteilt. Die Ver- 
trauensperson kann vom Schuldner die Er- 
stattung angemessener barer Auslagen und 
eine angemessene Vergütung für ihre Ge- 
schäftsführung verlangen. 

Das Gesetz stellt in der Vertrauensperson 
der Gläubigergemeinschaft einen Mittler zur 
Verfügung, der objektiv den Sachverhalt 
prüfen soll und dem Gericht die Unterlagen 
für seine schwerwiegenden Entscheidungen 
im Vergleichsverfahren herausarbeiten soll. 
Daß die Vertrauensperson auch die Interessen 
der Gläubigergemeinschaft zu vertreten hat, 
ergibt sich aus der gesamten Stellung, die 
sie im Verfahren einnimmt. Wenn aber die 
eben genannte qualifizierte Gläubigermehr- 
heit es verlangt, oder wenn der Schuldner 
oder die Vertrauensperson selbst es beantragt, 
schließlich aber auch, wenn der besondere 
Umfang des Unternehmens des Schuldners 
dies geboten erscheinen läßt, bestellt das Ge- 
richt aus der Zahl der Vergleichsgläubiger 
cder ihrer Vertreter einen Gläubiger- 
ausschuß. Der Gläubigeraus- 
schuß hat die Vertrauensperson 
zu unterstützen und zu über- 
wachen. Die Mitglieder des Gläubiger- 
ausschusses sind für die Erfüllung ihrer 
Pflichten dem Schuldner und den Vergleichs- 
gläubigern verantwortlich. Die Mitglieder 
des Gläubigerausschusses sind berechtigt, die 
Bücher und Geschäftspapiere des Schuldners 
und der Vertrauensperson einzusehen und 
Aufklärung über hierbei sich ergebende Fra- 
gen zu verlangen. Der Gläubigerausschuß 
ist also neben der Vertrauensperson ein 
Organ der dem Schuldner im Vergleichsver- 
fahren gegenüberstehenden Gläubigergemein- 
schaft. Es liegt in der Natur der Sache, daß 
der Gläubigerausschuß wesentlich die Inter- 
essen dieser Gläubigergemeinschaft bei seiner 
Tätigkeit wahren wird. Es wird sich daher 
vielfach empfehlen, daß die qualifizierte 
Gläubigermehrheit den Antrag auf Bestellung 
eines Gläubigerausschusses beim Vergleichs- 
gericht stellt. 


Ganz erheblich sind die Ei nschrän- 
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kungen der materiellen und 
prozessualen Rechtsstellung 
der Gläubiger gemeinschaft nach 
Eröffnung des Vergleichsverfahrens. Die 
Vergleichsgläubiger können Zwangsvollstrek- 
kungen gegen den Schuldner nicht mehr 
vornehmen. Soweit Zwangsvollstreckungen 
zugunsten eines Vergleichsgläubigers an- 
hängig sind, müssen sie für die Dauer des 
Verfahrens eingestellt werden. Erfordert das 
Interesse der Gläubigergemeinschaft eine Ver- 
fügung über den Vollstreckungsgegenstand, 
so kann das Vergleichsgericht sogar die 
endgültige Einstellung der Vollstreckung und 
die Aufhebung der Vollstreckungsmaßnahme 
auf Antrag der Vertrauensperson anordnen. 
Unter Vollstreckungsmaßnahmen versteht das 
Gesetz hier nicht etwa nur Maßnahmen aus 
einem vollstreckbaren Titel, sondern ebenso 
die Vollziehung eines Arrestes oder einer 
einstweiligen Verfügung. Dem so in seinem 
Vollstreckungsrecht beschränkten Gläubiger 
bleibt in gewissem Rahmen das Recht der 
Aufrechnung. Tief einschneidend sind die 
Bestimmungen über schwebende Verträge 
zur Zeit der Eröffnung des Vergleichsverfah- 
rens. Ist hier ein gegenseitiger Vertrag vom 
Schuldner und vom andern Teil noch nicht 
oder noch nicht vollständig erfüllt, so kann 
jeder Vertragsteil mit Ermächtigung 
des Gerichts die Erfüllung oder 
die weitere Erfüllung ablehnen. 
Das Gericht hört vor der Entscheidung die 
Vertrauensperson und den Vertragsgegner. 
Der Antrag um Ermächtigung zur Ableh- 
nung der Erfüllung muß binnen zwei Wochen 
nach der öffentlichen Bekanntmachung des 
Eröffnungsbeschlusses beim Vergleichsgericht 
angebracht werden. Miet- und Pachtverträge, 
bei denen der Schuldner der Vermieter oder 
der Verpächter ist, sowie Dienstverträge, bei 
denen der Schuldner der zur Dienstleistung 
Verpflichtete ist, bleiben hier ausgenommen. 
Bei Miet- und Pachtverträgen, bei denen der 
Schuldner der Mieter oder Pächter ist, und 
der Miet- oder der Pachtgegenstand ihm vor 
der Eröffnung des Verfahrens bereits über- 
lassen worden ist, sowie bei Dienstverträgen, 
bei denen der Schuldner der Dienstberechtigte 
ist, gilt eine Sonderregelung: 

1. An die Stelle der Befugnis zur Ablehnung 
der Erfüllung tritt die Befugnis, das Ver- 
tragsverhältnis ohne Rücksicht auf eine 
vereinbarte Vertragsdauer unter Einhal- 
tung der gesetzlichen Frist zu kündigen. 

2. Bei Mietverträgen über Grundstücke 
oder Räume kann dann nur der Schuld- 
ner kündigen. 
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Wird so die Erfüllung mit Ermächtigung 
des Gerichtes abgelehnt oder ein Miet-, 
Pacht- oder Dienstvertrag vorzeitig gekün- 
digt, so kann der Vertragsgegner des 
Schuldners Schadenersatz wegen 
Nichterfüllung verlangen. Mit dem 
Ersatzanspruch bleibt der Gläubiger am Ver- 
gleichsverfahren beteiligt und wird von dem 
Vergleich betroffen. Das gesetzliche Ver- 
mieter- oder Verpächterpfandrecht kann der 
Gläubiger für einen infolge der vorzeitigen 
Beendigung des Vertrages ihm zuwachsenden 
Schadensersatzanspruch nicht geltend machen. 

Diese Uebersicht über das Vergleichsver- 
fahren zeigt wohl zur Genüge, daß das 
Gesetz sich bemüht hat, den Interessen der 
Gläubigergemeinschaft gerecht zu werden, 
ohne dem Schuldner die Möglichkeit zu 
nehmen, sich dem drohenden Konkurse durch 
ein geordnetes Vergleichsverfahren zu ent- 
ziehen. Die Beendigung des Vergleichs- 
verfahrens wird tatsächlich nur durch einen 
bestätigten Vergleich herbeigeführt. Bei der 
Ablehnung der Eröffnung des Vergleich:- 
verfahrens, bei der Verwerfung des Vergleichs 
oder bei der Einstellung des Vergleichsver- 
fahrens muß immer zugleich über eine 
etwaige Eröffnung des Konkursverfahrens 
entschieden werden. Das Gesetz gibt dann 
Ueberleitungsvorschriften, welche das Ver- 
gleichsverfahren in das Konkursverfahren 
überleiten. Besondere Bestimmungen sind 
noch für juristische Personen gegeben, z. B. 
daß die Einleitung des Vergleichsverfahrens 
unzulässig ist, wenn die Gesellschaft aufge- 
löst ist. Besondere Bestimmungen sind für 
offene Handelsgesellschaften, Kommanditge- 
sellschaften und Kommanditgesellschaften auf 
Aktien, für das Vergleichsverfahren über das 
Privatvermögen eines persönlich haftenden 
Gesellschafters, für eingetragene Genossen- 
schaften und für das Vergleichsverfahren 
zur Abwendung des Nachlaßkonkurses vor- 
handen. 

Auch dieses Gesetz schließt mit Straf- 
vorschriften, deren Inhalt von Interesse 
ist. Das Geltendmachen erdichteter Forde- 
rungen in einem Vergleichsverfahren, um sich 
oder anderen einen Vermögensvorteil zu 
schaffen, zieht Zuchthausstrafe bis zu zehn 
Jahren nach sich. Ein Gläubiger, der sich 
nicht in den Rahmen der Gläubigergemein- 
schaft einpassen will, sondern sich besondere 
Vorteile dafür gewähren oder versprechen 
läßt, daß er bei der Abstimmung über den 
Vergleichsvorschlag in einem bestimmten 
Sinne stimmt, wird mit Gefängnis bis zu 
einem Jahr oder mit Geldstrafe bestraft. 
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Aber nicht diese Strafbestimmungen wer- 
den es sein, welche der Vergleichsordnung in 
der Praxis Halt und Stütze geben. Der 
gesetzlich neu durchgeführte Gedanke des 
Vergleichs zur Abwendung des Konkurses 
muß von selbst in den wirtschaftlichen 


Kreisen Wurzel schlagen und muß von allen 
Beteiligten so behandelt werden, daß das 
ganze Institut nicht ein Schlag ins Wasser 
wird, sondern wirklich dazu dient, die Zahl 
der Konkurse und damit der niedergebroche- 
nen Existenzen zu vermindern. 

Dr. Schulze. 


e 


Arbeitsvermittlung und Arbeitslosenversicherung. 
(Schluß zu Nr. 38. S. 1161.) 


Am Schlusse des ersten Teils unseres Be- 
richts über das „Gesetz über Arbeitsvermitt- 
lung und Arbeitslosenversicherung“ vom 
16. Juli 1927 hatten wir mit der Schilderung 
der Versicherungsleistungen be- 
gonnen und die Arbeitslosenunterstützung 
erörtert. Die zweite Leistung, die das Gesetz 
vorschreibt, ist 


b) die Krankenversicherung 
Arbeitsloser. Die Arbeitslosen sind 
während des Bezugs der Hauptunterstützung 
für den Fall der Krankheit versichert. Im 
allgemeinen gelten die Vorschriften der 
Reichsversicherungsordnung über die Pflicht- 
versicherung in der Krankenversicherung. 
Zuständig ist die Allgemeine Ortskranken- 
kasse, im Falle des Fehlens einer solchen die 
Landkrankenkasse. Mitglieder von Ersatz- 
kassen können bei diesen Mitglied bleiben, 
müssen dies jedoch binnen einer Woche nach 
dem Antrag auf Arbeitslosenunterstützung 
erklären. Die Krankenkasse kann beantragen, 
daß Arbeitslose, die vorher Mitglieder einer 
anderen Krankenkasse (also auch Betriebs- 
krankenkasse!) waren, bei dieser zu ver- 
sichern sind, wenn ihr mindestens 50 Ar- 
beitslose zu überweisen sind. Die Beiträge 
werden aus Mitteln der Reichsanstalt be- 
stritten. Für die Bemessung des Grundlohns 
tritt an die Stelle des auf den Kalendertag 
entfallenden Arbeitsentgelts ein Siebentel des 
wöchentlichen Einheitslohns (siehe oben 
unter a). Als Krankengeld wird derjenige 
Betrag gewährt, den der Arbeitslose als 
Arbeitslosenunterstützung erhielte, wenn er 
nicht erkrankt wäre. 


c) Aufrechterhaltung der An- 
wartschaft in der übrigen So- 
zialversicherung. Aus Mitteln der 
Reichsanstalt sind für die Invaliden-, Ange- 
stellten- und knappschaftliche Pensionsver- 
sicherung der Arbeitslosen während des 
Bezugs der Arbeitslosenunterstützung die 
Beiträge (Anerkennungsgebühren) zu ent- 
richten, die zur Erhaltung der Anwartschaf- 


ten notwendig sind. Nähere Bestimmungen 
hierüber werden noch erlassen. 

d) Kurzarbeiterunterstüt- 
zung. Der Verwaltungsrat der Reichsanstalt 
kann mit Zustimmung des Reichsarbeitsmini- 
sters anerkennen oder zulassen, daß Arbeit- 
nehmer, die in einer versicherungspflichtigen 
Beschäftigung stehen, aber in einer Kalender- 
woche infolge Arbeitsmangels die in ihrer 
Arbeitsstätte übliche Zahl von Arbeitsstunden 
nicht erreichen und deswegen Lohnkürzungen 
erleiden, aus Mitteln der Reichsanstalt Kurz- 
arbeiterunterstützung erhalten. Die Kurz- 
arbeiterunterstützung darf nicht höher sein 
als die Arbeitslosenunterstüzung, die der 
Kurzarbeiter erhielte, wenn er arbeitslos 
wäre. Kurzarbeiterunterstützung und Ar- 
beitsentgelt zusammengerechnet, dürfen fünf 
Sechstel des vollen Arbeitsentgelts nicht über- 
steigen. N 

e) Krisen unterstützung. In Zei- 
ten andauernd besonders ungünstiger Ar- 
beitsmarktlage hat der Reichsarbeitsminister 
nach Anhörung des Verwaltungsrats der 
Reichsanstalt die Gewährung der Arbeits- 
losenunterstützung als Krisenunterstützung 
zuzulassen. Die Zulassung steht also nicht 
in seinem Belieben, sondern sie ist obligato- 
risch. Sie kann auf bestimmte Berufe oder 
Bezirke beschränkt werden. Auch die Höhe 
der Unterstützung und die Dauer ihrer Ge- 
währung können begrenzt werden. 

Die Krisenunterstützung erhalten Arbeits- 
lose, die arbeitsfähig, arbeitswillig, aber un- 
freiwillig arbeitslos und bedürftig (bei 
der normalen Arbeitslosenunterstützung be- 
steht dieses Erfordernis nicht) sind und ent- 
weder 
aa) die Anwartschaftszeit nicht erfüllt haben, 

aber wenigstens 13 Wochen in den 

letzten 12 Monaten in einer versiche- 
rungspflichtigen Beschäftigung gestanden 
haben oder 

bb) den Anspruch auf Arbeitslosenunter- 
stützung bereits erschöpft haben. Der 
Anspruch auf Arbeitslosenunterstützung 
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ist erschöpft, wenn die Unterstützung 
für insgesamt 26 Wochen gewährt ist. 
Sie darf dann erst wieder gewährt wer- 
den, wenn die Anwartschaftszeit von 
neuem erfüllt ist. Die Höchstdauer der 
Arbeitslosenunterstützung kann über 26 
Wochen hinaus bis auf 39 Wochen aus- 
gedehnt werden, und zwar durch den 
Verwaltungsrat der Reichsanstalt. 


D. Maßnahmen zur Verhütung und 
Beendigung der Arbeitslosigkeit. 

Unter dieser Ueberschrift hat das Gesetz 
die bisher in verschiedenen Verordnungen 
verstreuten Vorschriften über eine Reihe von 
besonderen Maßnahmen vereinigt und er- 
weitert. So können z, B. Arbeitslosen, die 
außerhalb ihres bisherigen Aufenthaltsorts 
Arbeit im Inlande angenommen haben, Reise- 
kosten erhalten; es kann für die Anschaffung 
der erforderlichen Arbeitsausrüstung, die für 
den Antritt einer neuen Arbeitsstelle üblicher- 
weise benötigt wird, ein Vorschuß gewährt 
werden, auf dessen Rückerstattung auch ganz 
oder teilweise verzichtet werden kann. Ar- 
beitslosen, die eine Arbeitsstelle angenommen 
haben, in der sie vollen Verdienst erst nach 
Erreichung der erforderlichen Fertigkeit er- 
langen können, kann bis zur Dauer von 
8 Wochen ein Zuschuß zum Arbeitsentgelt 
gewährt werden. Veranstaltungen zur beruf- 
lichen Fortbildung und Umschulung können 
aus Mitteln der Reichsanstalt eingerichtet oder 
unterstützt werden, insoweit sie geeignet 
sind, Empfänger von Arbeislosenunterstüt- 
zung der Arbeitslosigkeit zu entziehen. Es 
kann auch das übliche Schulgeld für die 
Teilnahme Arbeitsloser gezahlt werden. 

Auf Grund der bisherigen Erfahrungen 
mit der produktiven Erwerbslosenfürsorge 
sind auch Vorschriften über die sogenannte 
„Wertschaffende Arbeitslosenfürsorge“ im 
Gesetz enthalten. Auf Einzelheiten kann im 
Rahmen dieses Artikels nicht eingezangen 
werden. 

E. Aufbringung der Mittel. 

l. Beitragspflicht. Die Mittel, 
welche die Reichsanstalt zur Durchführung 
ihrer Aufgaben benötigt, werden durch Bei- 
träge der Arbeitgeber und Arbeitnehmer auf- 
gebracht. Lediglich die Krisenfürsorge wird 
aus öffentlichen Mitteln gedeckt, und zwar 
trägt hiervon das Reich vier Fünftel und die 
Gemeinden ein Fünftel. 

Die Versicherten und ihre Arbeitgeber 
tragen die Beiträge je zur Hälfte. Die Bei- 
träge sind als Zuschläge zu den Kranken- 
kassenbeiträgen und mit diesen zu entrichten. 


Bei Angestellten, die der Krankenversiche- 
rungspflicht nicht unterliegen, sind die Bei- 


träge an die Krankenkasse abzuführen, bei 


der die Angestellten versichert wären, wenn 
ihr Jahresarbeitsverdienst nicht die Grenze 
der Krankenversicherungspflicht übersteigen 
würde. Die Krankenkassen führen die 
Beiträge unverzüglich an das Landesarbeits- 
amt ab. 

2. Der Beitrag besteht aus einem 
Landesanteil und einem Reichs- 
anteil wird aber einheitlich erhoben. Den 
Landesanteil setzt der Verwaltungsausschuß 
des Landesarbeitsamts für seinen Bezirk nach 
dessen Bedarf fest. Der Reichsanteil wird 
vom Verwaltungsrat der Reichsanstalt fest- 
gesetzt zugleich mit einem Hundertsatz des 
Arbeitsentgelts als Reichshöchstsatz. Mit dem 
Reichsanteil sollen die Fehlbeträge in den 
überlasteten Landesarbeitsamtsbezirken ge- 
deckt werden und ein Notstock in der gesetz- 
lich vorgesehenen Höhe gesammelt und 
erhalten werden. Der Notstock soll minde- 
stens in der Höhe des Betrages gehalten 
werden, der zur Unterstützung von 600 000 
Arbeitslosen für 3 Monate erforderlich ist. 
Der Reichshöchstsatz darf 3 v. H. des für 
die Bemessung maßgebenden Arbeitsentgelts 
nicht übersteigen. Solange der Notstock die 
obenerwähnte Höhe nicht hat, darf der 
Reichshöchstsatz nur mit Zustimmung des 
Reichsarbeitsministers und des Reichsfinanz- 
ministers niedriger als auf 3 v.H. festgesetzt 
werden. Ist der Notstock erschöpft oder 
besteht die Gefahr, daß er sich erschöpft, so 
hat der Verwaltungsrat der Reichsanstalt den 
Beitrag für das gesamte Reichsgebiet einheit- 
lich festzusetzen. Die Festsetzung des ein- 
heitlichen Beitrages ist jedoch aufzuheben, 
sobald der Notstock der Versicherung die 
vorgesehene Höhe erreicht hat. 


Kann die Reichsanstalt den erforderlichen 
Bedarf weder aus den Beiträgen, noch aus 
dem Notstock völlig decken, obwohl der 
Beitrag rechtzeitig für das gesamte Reichs- 
gebiet einheitlich festgesetzt worden ist, so 
gewährt der Reichsarbeitsminister mit Zu- 
stimmung des Reichsfinanzministers Darlehen 
an die Reichsanstalt. 


Von dem notwendigen Aufwand, der 
durch die Krisenunterstützung entsteht, trägt 
das Reich vier Fünftel. Den Rest des Auf- 
wands tragen die Gemeinden, in denen die 
örtliche Zuständigkeit zur Krisenunterstüt- 
zung begründet ist. Dieser Verteilungs- 
schlüssel gilt auch hinsichtlich des Aufwands 
für die Krankenversicherung, für die Auf- 
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rechterhaltung der Anwartschaft in der 
übrigen Sozialversicherung sowie für Maß- 
nahmen zur Verhütung und Beendigung der 
Arbeitslosigkeit, soweit es sich um Empfänger 
von Krisenunterstützung handelt. 

Die Landesarbeitsämter haben den Reichs- 
anteil monatlich an die Hauptstelle der 
Reichsanstalt abzuführen. Ergibt sich am 
Schlusse eines Kalendermonats bei einem 
Landesarbeitsamt ein Ueberschuß des Bei- 
tragsaufkommens über den Bedarf, so ist die 
Hälfte des Ueberschusses an die Hauptstelle 
der Reichsanstalt abzuführen. Die andere 
Hälfte verbleibt dem Landesarbeitsamt zur 
Deckung seines künftigen Bedarfs. Der Ver- 
waltungsausschuß hat in diesem Falle unver- 
züglich zu prüfen, inwieweit der Landesanteil 
des Beitrags angesichts des Beitragsüber- 
schusses herabzusetzen ist. 

Wenn umgekehrt in einem Kalendermonat 
das Beitragsaufkommen eines Landesarbeits- 
amts den Bedarf nicht deckt, obwohl während 
dieses und des vorübergehenden Monats im 
ganzen Bezirk der Reichshöchstsatz erhoben 
worden ist, und auch keine Ueberschüsse 
aus dem Beitragsaufkommen früherer Monate 
vorhanden sind, wird auf Antrag des Vor- 
sitzenden des Landesarbeitsamts der Fehl- 
betrag vom Vorstand der Reichsanstalt 
gedeckt. Sind in solchem Falle Fehlbeträge 
eines Landesarbeitsamts von der Reichsanstalt 
nicht zu erstatten, weil in seinem Bezirk nicht 
oder nicht lange genug oder nicht überall 
der Reichshöchstsatz erhoben worden ist, so 
sind die Fehlbeträge dadurch zu decken, daß 
der Landesanteil des Beitrags erhöht wird. 


F. Strafbestimmungen (für Arbeitgeber) 

1. Arbeitgeber, die vorsätzlich Arbeit- 
nehmer in der Ausübung des Beisitzeramts in 
den Organen, Ausschüssen usw. der Reichs- 
anstalt beschränken oder sie wegen der 
Uebernahme oder Ausübung des Amts be- 
nachteiligen, werden mit Geldstrafe bestraft. 

2. Arbeitgeber, die vorsätzlich oder fahr- 
lässig der Pflicht zur Anzeige bei Ausbruch 
oder Beendigung eines Streiks oder bei Vor- 
nahme oder Beendigung einer Aussperrung 
nicht nachkommen oder darüber unrichtige 
Angaben machen, werden mit Geldstrafe bis 
zu 150 R.-M. bestraft. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1193 


3. Arbeitgeber, die vorsätzlich oder fahr- 
lässig der Pflicht zur Anmeldung der offenen 
Arbeitsplätze nicht nachkommen — falls eine 
diesbezügliche Anordnung des Reichsarbeits- 
ministers vorliegt — oder darüber unrichtige 
Angaben machen, werden mit Geldstrafe bis 
zu 150 R.-M. bestraft. 

4. Arbeitgeber, die der Pflicht zur Mel- 
dung von Versicherungspflichtigen nicht nach- 
kommen, können vom Versicherungsamt mit 
Ordnungsstrafe in Geld bestraft werden. Die 
Krankenkasse kann in diesem Falle dem Be- 
straften neben der Ordnungsstrafe die Zah- 
lung des 1-—S5fachen der rückständigen 
Beiträge für die Reichsanstalt auferlegen. 

5. Arbeitgeber, die vorsätzlich den Be- 
schäftigten höhere Beitragsteile vom Entgelt 
abziehen, als das Gesetz vorschreibt, oder 
vorsätzlich den Gesetzes vorschriften zuwider 
Abzüge machen, werden mit Geldstrafe bis 
zu 150 R.-M. oder mit Haft bestraft, sofern 
nicht nach anderen Gesetzen eine höhere 
Strafe verwirkt ist. | 

6. Arbeitgeber werden mit Gefängnis 
bestraft, wenn sie Beitragsteile, die sie den 
Beschäftigten einbehalten oder von ihnen 
erhalten haben, der berechtigten Kasse vor- 
sätzlich vorenthalten. Daneben kann auf 
Geldstrafe und auf Verlust der bürgerlichen 
Ehrenrechte erkannt werden. Bei mildernden 
Umständen kann ausschließlich auf Geldstrafe 
erkannt werden. 

7. Wer eine Auskunft, zu der er nach dem 
Gesetz verpflichtet ist, verweigert oder vor- 
sätzlich oder fahrlässig falsch erteilt, wird 
mit Geldstrafe bis zu 150 R.-M. bestraft. 

8. Handeln Stellvertreter des Arbeitgebers 
(Betriebsleiter, Aufsichtspersonen usw.) den 
Vorschriften des Gesetzes zuwider, so trifft 
sie die Strafe. Der Arbeitgeber ist aber 
neben ihnen strafbar, wenn 

a) die Zuwiderhandlung mit seinem Wissen 
geschehen ist, 

b) er bei Auswahl und Beaufsichtigung der 
Stellvertreter nicht die im Verkehr er- 
forderliche Sorgfalt beobachtet hat; in 
diesem Falle darf aber gegen den Arbeit- 
geber auf keine andere Strafe als auf 
Geldstrafe erkannt werden. 


Dr. Gerh. Leopold, Berlin-Wilmersdorf. 


Theorie und Praxis der Harzleimung. 


Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis M 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Das Trocknen der Pappen. 
Der Flachbandtrockner. 


Jeder Fachmann weiß, daß das älteste 
Verfahren, das Trocknen von Pappe auf der 
Wiese, im allgemeinen hinsichtlich der Güte 
und Griffigkeit des Fabrikates unbestritten 
einwandfrei ist. Voraussetzung dabei ist gute 
Beschaffenheit des Rasens und gleichmäßige 
Belüftung und Bestrahlung durch die Sonne. 
Viele Betriebe würden dieser Trocknungsart 
auch weiter mit voller Berechtigung den Vor- 
zug geben, wenn sie nicht erkannt hätten, 
daß sie höchst unwirtschaftlich ist. 


Verfahren. Einwandfrei bestehen bleiben aber 
die Qualität und Griffigkeit der so getrock- 
neten Pappen. 

Selbst die vielen Bemühungen der Kon- 
strukteure künstlicher Trockenanlagen, theo- 
retische und praktische Erwägungen oder auf 
empirischer Grundlage hergestellte Einrich- 
tungen brachten es seither nicht zuwege, in 
Kanälen, Kammern, Türmen und wie die Ein- 
richtungen alle heißen, eine der idealen 
Wiesentrocknung ebenbürtige zu erzielen. 


Bild 1. 


Notgedrungen muß man daher zu einer 
künstlichen Trocknung übergehen, weil die 
Arbeitslöhne für das Auslegen und Wenden 
der Pappen auf der Wiese oder das Auf- und 
Abhängen im Lufthaus mit oft unbequemen 
Transporten die Bedienungskosten an Trok- 
kenkanälen u. dgl. um ein Vielfaches über- 
steigen. Hierbei sei noch ganz abgesehen 
von dem entstehenden hohen Ausschuß bei 
plötzlichem Auftreten von Regengüssen, Ge- 
witterstürmen und ähnlichen Erscheinungen, 
beim Transport und dem vielfachen In-die- 
Hand-Nehmen der Pappen. Bild 1 zeigt die 
Wiesentrocknung einer im Gebirge liegenden 
Pappenfabrik mit einer Leistung von etwa 
5000 kg in 24 Stunden. Es ist deutlich er- 
kennbar, daß über 20 Leute, ein Pferde- 
geschirr und Aufsichtspersonal zur Behand- 
lung dieser nicht sehr großen Menge erfor- 
derlich sind, zweifellos ein unwirtschaftliches 


Wiesentrocknung. 


Die künstlich getrockneten Pappen zeigen 
stets vielerlei Mängel; den auf der Wiese 
getrockneten wurden sie bisher nie gleich- 
wertig. Man brachte die Luft in den Apparat 
von den verschiedensten Seiten an das 
Trockengut heran, man trocknete im Gleich- 
strom, im Gegenstrom, teils in wechselnder 
Richtung, dann variierte man die Tempera- 
turen und wechselte die Stärken des Luft- 
stromes, ging einmal zuerst mit hohen Tem- 
peraturen auf die nassen Pappen, dann wieder 
umgekehrt, es wurde versucht, große und 
somit teuere Kanäle bei Anwendung gelinder 
Temperaturen anzuwenden, man brachte end- 
lich alle diese Verfahren in den verschieden- 
sten Kombinationen in die künstliche Anlage 
hinein. Das Endresultat ließ stets in irgend- 
einem Punkte zu wünschen übrig, gleich 
welche der vielen Konstruktionen, Verfahren 
und Neuerungen man auch anwendete. Die 
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Pappen kamen verzogen, krumm und an den 
Rändern wellig aus der Anlage heraus, sie 
waren vielfach ausgedörrt, zusammenge- 
schrumpft, beulig-blasig, mit Klammerein- 
drücken versehen, zeigten Struktur und 
Aufmachung stark beeinträchtigt und vielfach 
unbrauchbar. Selbst die beste Apparatfeuch- 
tung oder nachträgliches Feuchten durch 
Spritzen konnte die entstandenen Uebel- 
stände nicht völlig beheben, sie wurden nur 
gemildert und verwischt, um später nach der 
Lagerung beim Händler und bei der Ver- 
arbeitung wieder zutage zu treten. Derartige 
Pappen bewirkten alsdann oft berechtigte 
Reklamationen zum Nachteil des Pappen- 
lieferanten. 

Nichts lag daher näher, als sich die Natur 
zum Vorbild zu nehmen, von ihr das Trock- 
nen zu lernen und die nun einmal notwendige 
künstliche Trocknung hiernach durchzubilden. 
Es ist zu verwundern, daß selbst die auf dem 
gesamten Gebiete der Trocknerei seit über 
einem halben Jahrhundert bestens erfahrene 
und bekannte Firma Schilde, Hersfeld (H.-N.), 
die selbst weit mehr als 1000 Kanaltrockner 
für die empfindlichsten Materialien lieferte 
erst vor nicht allzu langer Zeit auf den Ge- 
danken kam, einen Trockenapparat heraus- 
zubringen, der gleichsam eine künstliche 
Wiesentrocknung, ja sogar in verbesserter 
Form, darstellt. 

Es dürfte wohl den Wunsch aller Pappen- 
fabrikanten erregen, über diese Neuerung 
näher unterrichtet zu werden, um klar zu 
erkennen, welche Vorteile das neue, gesetzlich 
geschützte Verfahren bringt. 


Wie schon der Name Flachband- 
trockner sagt, werden die Pappen nicht 
in hängender Stellung, sondern flach, auf 
einem Band liegend, durch den Trocken- 
apparat fortbewegt, also so, wie sie auf der 
Wiese ausgelegt den Trockenprozeß durch- 
machen. In vervollkommneter Weise ist die 
Einrichtung bei dem neuen künstlichen Ver- 
fahren jedoch so getroffen, daß nicht nur 
eine Seite von der Luft bespült wird, son- 
dern beide Seiten erfahren gleichzeitig eine 
gleich starke Belüftung. Hierdurch ist der 
oben gebrauchte Ausdruck „verbesserte Wie- 
sentrocknung“ gerechtfertigt. 


Im wesentlichen besteht der neue Trockner 
aus einem allseitig geschlossenen Tunnel 
in Eisenkonstruktion oder aus Mauerwerk, 
durch den etwa in der Mitte der Höhe ein 
gut luftdurchlässiges metallenes Band — an 
jedem Kopf des Tunnels ein Stück heraus- 
ragend — wagerecht geführt wird. Auf 
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dieses werden an dem einen Apparatende die 
Pappen naß aufgelegt, um am entgegengesetz- 
ten Trocknerkopf bis zu einem gewünschten 
Feuchtigkeitsgrade herab getrocknet abge- 
nommen zu werden oder von selbst heraus- 
zugleiten. Oberhalb und unterhalb des 
Bandes sind auf lang durchgehenden Wellen 
zahlreiche Ventilatorenflügel nach dem der 
Firma Schilde schon früher geschützten Um- 
luftstufen-Trockenverfahren so angeordnet, 
daß eine sehr starke Belüftung beider 
Pappenseiten bewirkt wird. In die Luftströme 
sind selbstverständlich Rippenrohrbatterien 
eingebaut, um die Luft zu erwärmen und 
somit für Wasser aufnahmefähig zu machen. 


Die Art, wie die Luft an das Material 
herangebracht wird, ist das Wesentliche der 
neuartigen Trocknung. Wie auch seither bei 
den verschiedensten künstlichen Trocken- 
anlagen, insbesondere bei den Kanaltrocknern, 
die Luft die Pappen traf, immer wurden zu- 
erst die Ränder der Pappen erfaßt. Schon 
hierbei erfuhren die nassen und weichen 
Kanten der Tafeln durch den Druck des Luft- 
stromes eine Verbiegung, die allein schon 
Spannungen bewirkte. Auch bei der Luft- 
haustrocknung beobachtete man dieses zu- 
weilen. Auf ihrem weiteren Wege entlang 
der Pappenoberfläche reicherte sich die Luft 
natürlich mit Feuchtigkeit an, sie büßte an 
Aufnahmefähigkeit ein und war dann nicht 
mehr in der Lage, den anderen Oberflächen- 
teilen die gleiche Wassermenge zu entziehen, 
wie sie in ihrem wasserarmen Zustande bei 
Beginn der Wirkungsweise an den Rändern 
fähig war. Die hinlänglich bekannten nassen 
Stellen im mittleren Teil der Pappen sind 
lediglich die Ursachen dieses unvollkomme- 
nen Trockenvorganges. Er muß fortgesetzt 
werden, bis auch die Pappenmitte den ge- 
wünschten Trockenheitsgrad erlangt hat, was 
nur unter Uebertrocknung der Ränder und 
besonders der zuerst vom Luftstrom ge- 
troffenen möglich ist. Die nassen und noch 
aufgequollenen Stoffasern an den einen, die 
trockenen und bereits eingeschrumpften an 
den anderen Pappenstellen mit dort großem, 
hier aber geringerem Volumen, bewirken 
Verzerrungen in der Struktur der Pappen, 
die sich summierend äußerlich als Buckel, 
Wellen und: dergleichen bemerkbar machen. 

Was nun für die Wasseraufnahmefähigkeit 
der Luft beim Vorbeistreichen an einer Pappe 
gilt, trifft in erhöhtem Maße dann zu, wenn 
der Luftstrom mehrere Pappen hintereinander 
oder übereinander zu bespülen hat. Je 
länger der Luftstrom, um so gesättigter die 
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Luft, um so krasser der Unterschied ihrer 
Arbeitsleistung zwischen Rändern und Mittel- 
partien der Pappenbogen. Bei älteren Kanä- 
len konnte der Verfasser sogar feststellen, daß 
die Luft beim Aufprallen auf das Trockengut 
ihre Feuchtigkeit wieder abgab. Erhöht wird 
die ungleichmäßige Trocknung überdies noch 
dadurch, daß die Pappen mit den sogenann- 
ten Bäuchen vielfach zusammenstoßen und 
dort natürlich oft überhaupt keine Luft 
durchziehen und mithin auch nur eine lang- 


Bild 2. Schilde-Flachbandtrockner, 


same, ungleichmäßige Trocknung stattfinden 
kann. 

Bei röschem Stoff und locker gearbeiteten 
Pappen wirken sich die Erscheinungen na- 
türlich nicht so stark aus wie bei Verwendung 
schmierigen Stoffes, und bei diesem in noch 
höherem Maße dann, wenn Zellstoff und 
Leim hinzukamen. Näher auf diese Kapitel 
einzugehen, erübrigt sich in diesem Aufsatze, 
es sollte nur an die Schwierigkeiten bei den 
seitherigen unzulänglichen Trocknungseinrich- 
tungen erinnert werden. 

Das neue Trockenverfahren begegnet den 
geschilderten Uebelständen nicht nur in wir- 
kungsvollster Weise, sondern schließt eine 
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ganze Anzahl hochwertiger Vorteile ein; mit 
ihm ist tatsächlich die seit Jahrzehnten ange- 
strebte Idealtrocknung restlos erreicht. Gleich- 
viel, ob es sich um die einfachsten Holzpap- 
pen, um Preßspäne, um stark geleimte Koffer- 
oder Hartpappen, um sehr empfindliche 
Jacquardpappen und schließlich gar um echte 
Vulkanfiberpappen in den größten und stärk- 
sten Ausmaßen handelt, immer sind die 
Resultate gleich vorzüglich, weil gleichzeitig 
beide Pappenseiten absolut gleichmäßig 


Aufgabe der nassen Pappen. 


vom Luftstrom erfaßt werden. Jedem klein- 
sten Pappenstück wird, durch den vollkom- 
men gleichen entgegengesetzten Luftstrom 
gleicher Temperatur beeinflußt, auch die 
gleiche Wassermenge entzogen. Genaueste 
Wägungen an in Felder zerteilten Pappen, 
die jeweilig verschiedenen Bandstrecken ent- 
nommen waren, bewiesen diese absolut 
gleichmäßige Wasserentziehung. 

Nur diese Tatsache führt zu dem lang 
angestrebten Resultat, eine gerade Pappe dem 


Trockner entnehmen zu können. Weiter ist 
damit auch die Möglichkeit gegeben, die 


Pappen nur bis auf einen gewünschten 
Feuchtigkeitsgrad herab trocknen zu können; 
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die restierende Feuchtigkeit sitzt dabei gleich- 
mäßig verteilt im Trockengut, so daß sich 
z. B. bei Holzstofipappen eine weitere Nach- 
behandlung durch Spritzen, Zusammenlegen 
mit nassen Pappen, nochmaliges Aufhängen 
im Lufthaus und wie sonst die Verfahren alle 
heißen mögen, vollkommen erübrigt. Selbst- 
verständlich kann auch eine Trocknung bis 
zur absoluten Grenze erfolgen, ohne daß die 
Qualität irgendwie dadurch leidet. 

Nicht nur das vollkommene. Geradeliegen 
der Bogen folgert aus dem neuen Verfahren; 
die Pappen sind auch frei von den störenden 
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der Tafeln. Als Beispiel seien hier die 
Pappen erwähnt, die zu Postversandkisten 
und Pappkartons Verwendung finden sollen. 
Auch für Kaschierzwecke und für zu starken 
Pappen zu verleimende Tafeln eignen sich 
die flachliegenden, nicht satinierten Pappen 
vortrefflich ; es sei hier an dicke Brandpappen, 
Polierscheiben, Friktionsscheiben und Schul- 
wandtafeln usw. gedacht. Dabei kommt es 
weniger auf eine glatte Oberfläche an; ge- 
fordert wird vielmehr eine dicke, voluminöse 
Pappe, die Widerstand bietet und somit den 
Kisten oder Kartons Steifigkeit und Festigkeit 


Bild 3. Schilde-Flachbandtrockner, Auslauf der lufttrockenen Pappen mit automatischer Ablage in Stößen. 


Eindruckstellen der Klammern und Klammer- 
leisten, so daß eine Verwendung und Aus- 
nutzung bis dicht an den Rand möglich ist. 

In vielen Fällen dürfte sich 'sogar ein 
Durchgang durch das Glättwerk erübrigen, 
denn dieses diente nicht immer dazu, den 
Pappen eine glatte Oberfläche zu geben, son- 
dern der Arbeitsgang hatte oft nur die Bogen 
von den Buckeln, Wellen, Randkräuselungen 
usw. zu befreien. 

Für mancherlei Anwendungsgebiete ent- 
standen hieraus gewaltige Vorteile nicht nur 
rein wirtschaftlicher Art, sondern auch hin- 
sichtlich der zum Verwendungszweck not- 
wendigen Pappeneigenschaften und Zustände 


verleiht. Beim Klebevorgang haftet der auf- 
getragene Leim an der natürlichen, rauhen 
Pappenfläche besser, die Verbindung der ein- 
zelnen Bogen ist somit eine innigere und 
bessere. 

Auch die voluminös gewünschte Bierglas- 
untersetzerpappe sei hiermit erwähnt, die 
nach dem Trocknen in flachliegender Form 
am besten verarbeitbar ist. 

Da bei den genannten Verwendungs- 
zwecken meist dickere Pappen gewählt wer- 
den, macht sich eine Stärkenverminderung, 
wie sie beim Durchgang durch das Glättwerk 
entstehen muß, besonders störend bemerkbar. 
Ein gleiches gilt für die Ware, die nicht vor- 


1198 


wiegend nach Gewicht, sondern nach der 
Pappendicke gehandelt wird. Daß in allen 
diesen Fällen eine Ausnutzung des Bogens 
bis dicht an den ebenfalls flachen Rand mög- 
lich ist, der frei von allen Eindrücken durch 
Klammern, Leisten u. dgl. ist, sei als weiterer 
Vorteil erwähnt. 

Wenn hiermit schon wesentliche Vorteile 
gekennzeichnet sind, so liegt ein weiterer 
sehr großer Wert des neuen Trockenverfah- 
rens in der ausgesprochenen Wirtschaftlich- 
keit. Mehr denn je zwingen uns heute die 
Verhältnisse, nicht nur alle Mittel anzuwen- 
den, die zur Erzeugung eines erstklassigen 
Produktes zur Verfügung stehen, sondern 
jedem Fabrikanten muß es am Herzen liegen, 
mit einem Mindestmaß an Gestehungskosten, 
also Ersparnis an Löhnen, Betriebsmitteln 
und allgemeinen Unkosten, eine Höchstpro- 
duktion erstklassiger Erzeugnisse durchzu- 
führen. Wird diesen Grundsätzen nicht 
Rechnung getragen, dann besteht die Gefahr, 
daß andere fortschrittlichere Betriebe den 
rückständigen bald überflügeln, die Existenz 
wird sehr bald aufs Spiel gesetzt werden. In 
Anbetracht der Tatsache, daß der Trocken- 
vorgang mit das wichtigste Glied in der 
Kette der Arbeitsvorgänge in der Pappen- 
fabrikation ist, dürfte es wohl wichtig erschei- 
nen, mit Bezug auf den neuen Flachband- 
trockner noch etwas näher auf dieses Gebiet 
einzugehen, um so Anregungen zu geben, 
sich im Wettbewerb einen wirtschaftlichen 
Vorsprung zu ermöglichen. 

Wurde schon weiter vorne auf die Per- 
sonalersparnis hingewiesen, die bei der künst- 
lichen Trocknung im allgemeinen im Ver- 
gleich zur Wiesentrocknung erzielt wird, so 
kann bei den neuen Schilde-Flachbandtrock- 
nern gegenüber den Hängetrocknern mit 
einer weiteren Ersparnis von zwei und mehr 
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Arbeitern gerechnet werden. Das umständ- 
liche An- und Abklammern fällt fort, die 
Pappen werden einfach auf das Transport- 
band gelegt (siehe Bild 2) und fallen am 
Trockenende selbsttätig in eine hinter dem 
Apparat angeordnete Auffangvorrichtung 
(siehe Bild 3). Da die Pappen flach und ohne 
größere Beulen und Wellen aus dem Apparat 
kommen, so können sie viel leichter gestapelt 
werden, und vor allem gebrauchen sie ganz 
bedeutend weniger Stapelraum, was in man- 
chen Fällen von weittragender Bedeutung 
sein kann. Obgleich diese wirtschaftlichen 
Vorteile des neuen Trockners nicht unerheb- 
lich sind, so treten sie doch ganz zurück 
gegenüber der Tatsache, daß Ausschuß 
durch die Trocknung im Flach- 
bandtrockner fast überhaupt 
nicht mehr entsteht. Was dies be- 
deutet, ist jedem Pappenfachmann ohne 
weiteres klar. Es ist mir ein Fall bekannt, 
wo in einer Preßspanfabrik nach Anschaffung 
des Flachbandtrockners anstatt 10 Holländer- 
füllungen nur noch 6—7 gebraucht wurden, 
um dasselbe Quantum Pappen zu erhalten. 
Dieselbe Firma hatte außerdem früher bei der 
Sortierung nach der Trocknung bei Stärken 
von 0,3—0,5 mm etwa 30—40 % zweite und 
dritte Sorten, nachdem der Flachbandtrockner 
einige Zeit im Betrieb war, mußte man den 
Kunden auf deren Anfragen mitteilen, daß 
zweite und dritte Sorten nicht mehr geliefert 
werden können, da solche nicht mehr an- 
fallen. Sorgen um den qualitativen Ausfall 
der Pappen sind also bei Verwendung des 
neuen Flachbandtrockners so gut wie un- 
nötig, und diese Tatsache allein mag manchem 
Pappenfabrikanten die Anschaffung eines 
solchen Apparates wünschenswert erscheinen 
lassen. Rud. Kron. 
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Die Weltvorräte an Papierholz. 
Bambus als zukunftsreiches Rohmaterial. 


Die englischen und amerikanischen Fach- 
blätter beschäftigen sich in letzter Zeit wie- 
derum sehr intensiv mit der Frage, wie lange 
die Holzvorkommen der Welt den Verbrauch 
decken können. Dies ist ein Problem, dem 
wir in Deutschland unsere Aufmerksamkeit 
um so weniger entziehen können, als der 
überwiegende Teil des Holzbedarfes unserer 
Zellstofi- und Holzschliffabriken aus dem 
Auslande gedeckt werden muß, und zwar 
ausnahmslos aus Ländern, die selbst bedeu- 
tende Zellstoff- und Papierindustrien besit- 
zen. Die Befürchtung liegt nahe, daß im 
Falle einer Verknappung der Holzvorräte die 
jetzigen Holzexportländer (Finnland, Polen, 
Tschechoslowakei) der Ausfuhr steigende 
Schwierigkeiten bereiten bzw. dafür sorgen 
werden, daß vor allem der Bedarf der eigenen 
Industrien gedeckt wird. Es ist bekannt, daß 
solche Bestrebungen in Finnland bereits von 
sich reden machten, wo es vom Gesichts- 
punkte der Exportförderung richtiger er- 
scheint, zu Zellstoff und Papier veredeltes 
Holz auszuführen als durch Lieferungen von 
Papierholz die eigenen Konkurrenten zu 
unterstützen. 


Es dürfte zwecklos sein, alle Zahlen anzu- 
führen, die — selbst von berufenen Sachver- 
ständigen — über die Weltvorräte von 
Koniferenholz genannt werden. Denn diese 
Zahlen beruhen auf gigantischen subjektiven 
Schätzungen, deren Kontrolle unmöglich ist. 
Es mehren sich jedoch die Urteile, daß bei 
gleichbleibendem oder steigendem Holzver- 
brauch die Vorräte der Welt in nicht zu 
ferner Zeit erschöpft sind, und Professor 
Fraser Story von der Forestry Section 
of the British Association, ein sicherlich zu 
beachtender Fachmann, berechnet, daß die 
Weltvorräte an Weichholz, soweit es für die 
Zellstoff- und Papierfabrikation in Frage 
kommt, in 37 Jahren erschöpft sind. 


Diese Schätzungen finden in England 
besondere Beachtung, weil sich die englische 
Papierindustrie vom Ausland besonders ab- 
hängig fühlt, da sie ihren Zellstoff- und Holz- 
schliffbedarf durchweg einführen muß. (Mei- 
nes Erachtens müßten diese Probleme in 
Deutschland, dessen Industrie fast nur 
Papier holz importiert, noch mehr beachtet 
werden, da Zellstoff aus den holzreichen 
Ländern immer noch leichter zu haben sein 
wird als rohes Papierholz, dessen Ausfuhr 
keine Veredelungsgewinne zuläßt.) Jedenfalls 


sind diese Befürchtungen Wasser auf die 
Mühle des Mr. W. Raitt, der dieser Tage 
mit einem noch nicht abgeschlossenen Vor- 
trage über „Papier aus Bambus“ zum 
zweiten Male vor die englische Oeffentlichkeit 
tritt. 

Ich möchte heute nur auf die wirtschaft- 
lichen Voraussetzungen und Möglichkeiten 
der Frage, ob Bambus als Rohstoff für die 
Papierindustrie in großem Maßstab in Frage 
kommt, eingehen, und da muß gesagt werden, 
daß Mr. Raitt so kräftiges Beweis- und 
Zahlenmaterial anführt, daß man gespannt 
sein darf, wie sich die Dinge weiter ent- 
wickeln. 

W. Raitt, Zelluloseexperte der indi- 
schen Regierung, schätzt zu Beginn seiner 
Ausführungen den gegenwärtigen Jahresver- 
brauch an Zellstoff und Holzschlifi auf 
15 Millionen Tonnen, jährlich einem Ver- 
brauch von 40 Millionen Tonnen Papierholz 
entsprechend. Berũcksichtigt man die normale 
Steigerung des Papierkonsums einerseits und 
die neuen Verwendungsarten von Zellstoff 
andererseits (Kunstseide usw.), so kann man 
den Papierholzbedarf in 20 Jahren auf 
60 Millionen Tonnen schätzen, und es bleibt 
die Frage offen, ob zu diesem Zeitpunkt 
dieser Bedarf wird befriedigt werden können. 

Die Untersuchungen, die vor 25 Jahren 
einsetzten, um die Verarbeitung von Bambus 
zu Zellstoff zu studieren, mögen wohl weni- 
ger aus dem Wunsche, einen Ersatz für 
Papierholz zu schaffen, hervorgegangen sein, 
als aus dem Bestreben, die unerschöpflichen 


‘und bisher un verwendbaren Bambusvorkom- 


men Indiens industriell auszubeuten. 8 Jahre 
später begann sich die indische Regierung 
für diese Arbeiten zu interessieren und vor 
6 Jahren sah sie sich veranlaßt, Mr. Raitt mit 
der Errichtung einer Versuchsanlage zu be- 
trauen, deren Kosten sich bis heute auf 
600000 A belaufen. Es galt die Haupt- 
schwierigkeiten zu überwinden, nämlich die 
kritische Temperatur beim Kochprozeß und 
die Zusammensetzung der Lauge ausfindig 
zu machen und drittens einen bleichbaren 
Stoff zu gewinnen. Nachdem diese Aufgaben 
gelöst waren, blieb die Frage der Ge- 
stehungskosten offen, über die Mr. Raitt sich 
folgendermaßen äußert: 

Die Kosten des zur Herstellung einer 
Tonne Zellstoff erforderlichen Bambusrohres 


Siehe auch Nr. 33, S. 1020, und Nr. 38, S. 1167. 
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werden auf £ 2.10.— beziffert, gegenüber 
£ 7.—.— für die gleiche Menge Holz. Damit 
ist schon ein Vorsprung von £ 4.10.— pro 
Tonne gewährleistet. Die Kosten für Chemi- 
kalien sollen vermöge besonderer Wieder- 
gewinnungsprozesse mit £ 1.6.6 pro Tonne 
angenommen werden, gegenüber £ 1.5.6 bei 
Holz. Für Kraft und Dampf wird ein Betrag 
von £ 2.5.— eingesetzt, gegenüber £ 1.17.6 
bei Holz.. Schließlich wird mit einer Fracht 
von £ 1.10.— pro Tonne nach englischen 
Häfen gerechnet, während nordischer Holz- 
zellstoff nur etwa sh 15.— zu zahlen hat. 
Rohstoff plus Chemikalien plus Kraft und 
Dampf plus Fracht ergeben bei Bambus einen 
Betrag von £ 7.12.—, bei Holz einen Betrag 
von £ 10.18.—. 


Es bleibt die Frage der Arbeitslöhne, von 
denen Mr. Raitt versichert, daß die Löhne 
der Eingeborenen niedrig genug sind, um 
die höheren Kosten ausländischer Ueber- 
wachung und Leitung auszugleichen. Und 
damit kommt er zu dem Schluß, daß er un- 
gebleichten, bleichbaren Bambuszellstoff — 
angesichts eines Preises von £ 13.—.— für 
den gleichen Zellstoff aus Holz — 15—20 % 
billiger liefern könne. 


Nun kann man vor allem zwei Posten 
dieser Kalkulation angreifen: Für eine Tonne 
Zellstoff dürften allenfalls norwegische und 
westdeutsche Zellstoffabriken £ 7.—.— Holz- 
kosten haben; in Schweden und Finnland 
sind die Holzkosten zum Teil erheblich 
niedriger; ferner dürfte ein dem Bambuszell- 
stoff gleichwertiger Sulfitzellstoff sich heute 
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nicht auf £ 13.—.—, sondern allenfalls auf 
£ 11.—.— cif englischem Hafen stellen, so 


daß eine besondere Billigkeit nicht vorliegt. 
Ausschlaggebend ist aber folgendes: Wenn 
heute ein Kapitalist daran ginge, die Bambus- 
vorkommen Indiens in ähnlicher Weise aus- 
zubeuten, wie man in Deutschland seinerzeit 
Schilf verwerten wollte, so wäre dem 
Projekt gegenüber große Skepsis berechtigt 
(immer nur vom wirtschaftlichen Standpunkt 
betrachtet). Denn dieses Unternehmen müßte 
schon durch den Zinsen- und Amortisations- 
dienst für die unter sehr schwierigen Ver- 


hältnissen aufzuführenden Bauten der Pro- 


duktionsstätte unerhört belastet sein. Hier 
aber handelt es sich darum, daß die indische 
Regierung ein vitales Interesse daran hat, 
eine Exportindustrie zu fördern um den 
Preis, daß sie ein fürkeinenanderen 
Zweck brauchbares, in uner- 
schöpflicher Masse vorhan- 
denes und sich selbst regenerie- 
rendes Material — vielleicht kostenlos 
— zur Verfügung stellt. Wenn sich der 
Bam:buszellstoff als brauchbar für die eng- 
lische Papierindustrie erweist, so wird es 
auch an billigem Kapital zum Ausbau der 
Werke und an verbilligten Frachten nicht 
fehlen. Man kann nicht gut annehmen, daß 
Mr. Raitt nach jahre- oder jahrzehntelangen 
Versuchen in seiner Qualität als Experte der 
indischen Regierung ohne feste Grundlagen 
so zuversichtliche Resultate vor die Oeffent- 
lichkeit bringt — und so muß man abwarten, 
wie die englische Papierindustrie auf diese 
Ausführungen reagiert. X. 


Terap-, Tutor- und Baru-Rinde für Papier. 


Drei auf der malayischen Halbinsel reich- 
lich vertretene Baumarten, nämlich Terap 
(Artocarpus Künstleri King), Tutor (Hibiscus 
macrophyllus, Boxb.) und Baru (Hibiscus 
floceosus, Mast.), liefern den Eingeborenen 
einen Faserstoff, der für Seilerwaren und 
Fischnetze verwendet wurde, wie es mit dem 
Terap noch jetzt geschieht. Wenn letztere 
Art Rinde geklopft wird, wie es mit der 
Rinde verwandter Arten auf den polynesi- 
schen Inseln geschieht, so erhält man einen 


7 


der Tapa ähnlichen Stoff, der sich für Klei- 
dung verwenden läßt. Fasermessungen er- 
gaben eine durchschnittliche Länge von 
3,3 mm für Tutor und Baru, die sich auch 
in ihren chemischen und mikroskopischen 
Eigenschaften ähneln. Sie scheinen zur Her- 
stellung eines guten Papiers geeignet. 

Die Terapfaser ist den beiden anderen 
sehr ähnlich und unterscheidet sich nur durch 
die weit größere Faserlänge, die im Durch- 
schnitt 18 mm erreicht. 


Neuere Fortschritte in der Zelistoff- und Papierherstellung Amerikas. 


Von Dr.-Ing. Walter Brecht, 


brosch. Preis & 2.70. zen: 


auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


Nr. 39 1927 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1201 


Aus Industrie und Praxis. 


Für diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


Ein glänzender Erfolg der deutschen Papiermaschinenindustrie 
im Ausland. 


Die vor einiger Zeit von der Firma J. M. 
Voith an die Fuji Seishi K. K., An- 
lage Shiritori auf Sachalin, gelieferte 
Papierfabrik- und Schleiferei-Einrichtung, be- 
stehend aus einer modernen, schnell laufenden 
Zeitungsdruckpapiermaschine von 3600 mm 
Siebbreite mit elektrischem Einzelantrieb, die 
bei einer Länge von 76 m zwischen Brust- 


walze und Rollapparat 44 Trockenzylinder 


enthält, ferner einer Großkraitschleiferei mit 
drei Stetigen Schleifern und sämtlichen Zu- 
behörmaschinen ist unter anfangs nicht zanz 
leichten Verhältnissen im Laufe des vergange- 
nen Jahres aufgestellt und im Dezember v. J. 
in Betrieb genommen worden. 

Angesichts der kurzen bisherigen Be- 
triebszeit und der schwierigen örtlichen und 
Personalverhältnisse — u. a. auch der großen 
dort herrschenden Kälte — können die mit 
dieser Anlage inzwischen erzielten Erfolge 
als ganz hervorragend bezeichnet werden. 
Sowohl Schleiferei wie Papiermaschine sind 
in einwandfreiem Betrieb. Die Stetigen 
Schleifer, von denen zwei eine Pressenbreite 
von 1200 mm haben, während der dritte ver- 
gleichsweise mit 1000 mm Pressenbreite 
gebaut wurde, haben eine mittlere Kraftauf- 
nahme von 1320 PS und arbeiten schon seit 
langem trotz der anfänglichen geringen 
Uebung des dortigen Personals außerordent- 


lich zufriedenstellend. Der Betrieb und die 
Leistung der beiden breiten Schleifer ist 
derartig, daß die Fabrikleitung sich ent- 
schlossen hat, auch den 1000-mm-Schleifer auf 
1200 mm Pressenbreite umbauen zu lassen — 
zweifellos ein schlagender Beweis für die 
gute Wirksamkeit der Voithschen Schleifer- 
ketten, da durch andere Mittel eine derartige 
Schachtbreite und Kraftaufnahme nicht zu 
beherrschen sein dürfte. 

Die Papiermaschine lief bereits im März 
d. J. mit einer Geschwindigkeit von 283 m in 
der Minute, doch konnte diese Geschwindig- 
keit damals nicht beibehalten werden, weil 
infolge von übermäßiger Kälte und Schnee- 
stürmen die hierfür erforderliche Fabrika- 
tionswassermenge nicht herbeizuschaffen war. 
Nachdem jedoch die danach einsetzende 
Schneeschmelze mit Eistreiben und der damit 
verbundenen starken Verunreinigung des 
Fabrikationswassers vorüber war, konnte 
wieder anstandslos auf die Minutengeschwin- 
digkeit von 283 m hinaufgegangen werden. 

Mit ihrer Arbeitsgeschwindigkeit steht 
diese Maschine deutscher Herkunft an der 
Spitze sämtlicher Maschinen in Europa und 
Asien und übertrifft somit auch in Japan 
selbst an Leistungsfähigkeit sämtliche Maschi- 
nen fremder Herkunft aus dem übrigen 
Ausland. 


Die Kunstseide-Industrie der Welt. 


Die Produktion der gesamten Kunstseide- 
industrie der Welt ist von 11 Millionen kg 
im Jahre 1913 wie folgt gestiegen (in Mil- 
lionen kg): 1922 — 35,5, 1923 — 47,5, 1924 
— 64, 1925 — 85,5, 1926 — 97, und wird 
für 1927 auf 115 Millionen kg geschätzt, also 
auf mehr als das 10fache vom Jahre 1913. 
Während aber im Jahre 1913 Deutschland 
mit 3,5 Millionen kg das größte Kontingent 
stellte und demselben England mit 3, Frank- 
reich mit 1,5, Belgien mit 1,1 Millionen kg 
und die Vereinigten Staaten und Oesterreich 
mit je 700 000 folgten, sind im Jahre 1927 
die Vereinigten Staaten mit 35 Millionen kg 
von der fünften auf die erste Stelle vor- 
gerückt. In der Reihe der Produktionsländer 
folgen alsdann Italien mit 18, Deutschland 


mit 13,5, Großbritannien mit 12,5, Frankreich 
mit 9, Belgien mit 7,5, Holland mit 6,5 und 
die Schweiz mit 3,5 Millionen kg. 

Der Produktion der einzelnen Länder ent- 
sprechen in keiner Weise Weiterverarbeitung 
und Konsum. Die Ausfuhr der Kunstseiden- 
garne ist teilweise recht beträchtlich. Italien 
verwendet nur etwa ein Drittel der herge- 
stellten Mengen im eigenen Lande, Holland 
nur etwa ein Fünftel, während Deutschland 
gegenwärtig einen Einfuhrüberschuß von 
etwa 20% seiner Produktion hat, Amerika 
sogar noch einen größeren. Der Kunstseide- 
verbrauch war im Jahre 1925 pro Kopf in 
Kilogramm am größten in der Schweiz, und 
zwar mit 0,516; es folgen England mit 0,315, 
Belgien mit 0,268, die Vereinigten Staaten mit 
0,250, Deutschland mit 0,211, Frankreich mit 
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0,210, Oesterreich mit 0,153, Italien mit 0,149 
und Holland mit 0,146. 

Die Preise für Kunstseide sind im Gepen: 
satz zu allen anderen Textilien seit 1913 dank 
der technischen Vervollkommnung und der 
Steigerung des Absatzes zurückgegangen. 

Für die Herstellung von Viskose- 
seide, die heute etwa 88% des gesamten 
Weltverbrauches umfaßt, dient der aus 
Nadelholz (hauptsächlich Fichte) gewonnene 
Zellstoff. Dabei rechnet man zur Erzeugung 


von 1000 kg Viskoseseide einen Bedarf von 
etwa 1350 kg Zellstoff. Es werden also 
gegenwärtig jährlich etwa 1101 Millionen kg 
Zellstoff zur Kunstseidenerzeugung benötigt. 
Die übrigen Verfahren, von denen das 
Kupfer-Ammoniak-Verfahren 15%, 
das Acetat-Verfahren 3%, das Nitro- 
Verfahren 7% der Weltproduktion beträgt, 
verwenden in erster Linie Baumwollabfälle 
(Linters) als Ausgangsprodukt. 
(Fitr. Ztg.) 


Ueberwachung versicherter Anlagen. 


In Kreisen der Dampfkesselüberwachungsvereine 
wird zurzeit der Gedanke erwogen, einen regel- 
mäßigen Ueberwachungsdienst für versicherte Be- 
triebe einzurichten, ausgehend von der gesunden 
Erwägung, daß es für die Versicherungsgesellschaften 
wie für die Versicherten billiger sein müsse, Schäden 
zu verhüten, als Entschädigungen für Schäden zu 
bezahlen oder zu erstatten. 

Der Gedanke hat in seiner Anwendung nicht nur 
auf Fabrikbetriebe mit Dampfkesseln und Maschinen, 
sondern ganz allgemein auf jeden Besitzer einer 
Kraftanlage, z. B. auch auf den Besitzer eines Kraft- 
wagens soviel für sich, daß er es verdient, in wei- 
teren Kreisen erörtert zu werden. Die tägliche Erfah- 
rung lehrt, daß z. B. in Kraftwagenbetrieben viele 
Störungen und auch Unfälle vermieden werden könn- 
ten, wenn es eine Einrichtung gäbe, die den Besitzer 


zwingt, das Fahrzeug nach Ablauf einer gewissen Zeit 
oder nach Eintritt eines gewissen Maßes von Ab- 
nutzung gründlich überholen zu lassen. Diesen Zwang 
könnte eine Versicherung ausüben, die das Recht hat, 
den Betriebszustand des Fahrzeuges zu überwachen. 
Die Kosten eines solchen Dienstes würden allerdings 
die Eigentümer nur dann auf sich nehmen, wenn ihnen 
z. B. in der Form einer Entschädigung für Betriebs- 
ausfälle eine Gegenleistung geboten werden würde. 


In der Zeitschrift „Die Wärme“ vom 8. August 
d. J. teilt Dr.-Ing. Berner mit, daß der Zentral- 
verband der Preußischen Dampfkesselüberwachungs- 
vereine in der Lage wäre, eine solche ständige Ueber- 
wachung von Fabrikbetrieben zu übernehmen, aller- 
dings ohne die Frage der Entschädigung für Verluste 
durch Betriebsstillstände zu berühren. H. 


Patent-Berichte. 


Aus Kunststeinmasse bestehender Schleifer- 
stein. 
Hermann Amos in Dresden-Dölzschen. 
Kl. 55a. D. R. P. 445 633 (v. 5. 12. 24 ab). 


Patent-Anspruch. Aus Kunststeinmasse 
bestehender Schleiferstein zur Erzeugung von Holz- 
schliff für die Papierherstellung nach Patent 428 350, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Druckstempel in 
einer in bekannter Weise durch ringförmige Eisen- 
glieder und zwischen diesen angeordnete, wesentlich 
radiale Glieder bewehrten Ringzone des Steinkörpers 
angeordnet sind. 


Nach dem Patent 428350 wird der 
Schleifersteinkörper von achsparallelen Druck- 
stempeln durchsetzt, welche zur mindestens 
teilweisen Aufnahme des von den Klemm- 
scheiben ausgeübten Druckes unter entspre- 
chender Druckentlastung der Steinmasse 
dienen. 

Die Einbeziehung der Stempel in die von 
den zugfesten Bewehrungsgliedern durch- 
setzte Zone bedeutet deshalb eine Erhöhung 
der Sicherheit gegen das gefährliche Spren- 
gen der Steine durch die vereinte Wirkung 
der Fliehkraft und übermäßiger Achsial- 
pressung. 


Patent-Anmeldungen. 
Kl. 55d. 10. R. 61 561. Ernst Rüdiger, Rodewisch 


i. Vogtl. Fördertuch für Holzstoffentwässerungs- 
maschinen. 12. 7. 24. 
Kl. 55f. 13. P. 47 269. Firma Jos. Ptasznik, Am- 


sterdam. Verfahren zur ununterbrochenen Herstellung 
eines als Zigarettenmundstückbelag dienenden Blatt- 
metallersatzes in Gestalt dünner Häutchen aus einer 
Mischung von Celluloseester und Farbpulver, z. B. 
Bronzepulver. 22. 12. 23. Holland 24. 2. 23. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 55e. 4. 450 764. Otto Reltter, Glückstadt. 
Holstein. Längsschneider für Papiermaschinen mit 
parallel zu den Messerwellen liegenden Verstellspin- 
deln und Zäumen zwischen den Spindeln und Messer- 
büchsen. 8, 3. 25. R. 63 656. 

Kl. 55e, 7. 450634. Robert Martin, Dreiwerden 
b. Mittweida i. Sa. Aufrollvorrichtung für Papier- 
und Stoffbahnen mit zwei Tragwalzen. 7. 12. 24. 
M. 87 432. 


Aenderungen in der Person des Inhabers. 
Kl. 55d. 9. 429 896, 426 754. Vickerys Limited, 
London. 
Gebrauchsmuster. 
Kl. 55d. 1 004 508. Albert Milius, Ostheim v. d. 
Rhön. Selbsttätiger Dampfdruckregler für Trocken- 


zylinder von Papier- u. dgl. Maschinen. 29. 8. 27. 
M. 95 610. 


ee 
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Geschäflsberichte. 


Ammendorfier Papierfabrik zu Ammendori 
bei Halle (Saale). 1926 27. 

Im abgelaufenen Geschäftsjahre gelang es uns, 
die Produktion von Papier und Rohstoffen gegenüber 
dem Vorjahre zu vergrößern und unsere Fabrikate 
die ganze Zeit hindurch flott abzusetzen. 

Die ausgeführten Verbesserungen unserer maschi- 
nellen Einrichtungen haben sich gut bewährt. Wir 
bleiben weiter bemüht, den Aus- und Umbau ver- 
schiedener Abteilungen durchzuführen, um einen Aus- 
gleich zwischen den ansteigenden Herstellungskosten 
gegenüber den gedrückten Verkaufspreisen herbei- 
zuführen. 

An Zugängen haben wir zu verzeichnen: Anlage- 
werte R.-M. 97300 für erworbene Nachbargrund- 
stücke, Beteiligungen R.-M. 141 000 infolge Erhöhung 
unseres Anteiles am Gesellschaftskapital des Ver- 
bandes Deutscher Druckpapier-Fabriken G. m. b. H. 
Nach Abzug der Abschreibungen sowie Absetzung der 
satzungs- und vertragsmäßigen Gewinnanteile ver- 
bleibt einschließlich des Vortrages aus 1925/26 ein 
Reingewinn von R.-M. 719 772, dessen Verteilung wir 
wie folgt vorschlagen: Dividende auf R.-M. 36 000 
Vorzugsaktien R.-M. 3000, 15% Dividende auf 
R.-M. 4 000 000 Stammaktien R.-M. 600 000, Vortrag 
auf neue Rechnung R.-M. 116 772. 

Zelistofifabrik Waldhof. In der am 23. Septem- 
ber stattgefundenen außerordentlichen Generalver- 
sammlung wurde die vorgeschlagene Erhöhung des 
Grundkapitals um R.-M. 7,14 Mill. durch Ausgabe von 
200 Stück auf den Inhaber lautende 7%ige kumulative 
Vorzugsaktien zu je R.-M. 700 mit 6fachem Stimm- 
recht bei besonderen Abstimmungen und ferner 
70 000 Stammaktien zu je R.-M. 100, je mit Divi- 
dendenberechtigung ab 1. Januar 1928 beschlossen. 
Von letzteren werden den alten Aktionären R.-M. 
5 Mill. zum Kurse von 200% 5:1 angeboten. 
R.-M. 2 Mill. sollen vorerst zurückbehalten werden. 
Für diese bestehe eine bestimmte Verwendung bis 
heute noch nicht, man wolle aber für eilige Ent- 
schlüsse bezüglich herantretender Projekte gerüstet 
sein. Von seiten der Verwaltung wurde mitgeteilt. 
daß die Gesamtproduktion des Waldhof-Konzerns im 
vergangenen Jahre 268 000 t Zellstoff und 94 000 t 
Papier betragen habe. Die Inbetriebnahme von Kel- 
heim werde die Zellstofferzeugung auf 300 000 t stei- 
gern. Durch die englische Anleihe wurden etwa 
R.-M. 20 Mill. Bankschulden mit ihrer Zinsenhöhe 
beseitigt und die Gesellschaft in die Lage versetzt, 
auf dem Holzgebiet Vorratseindeckungen zu billigen 
Preisen vorzunehmen. Auf dem Weltmarkt drücke 
sich deutlich eine Tendenz der Uebersteigerung der 
Produktion aus; die Verwaltung halte jedoch auch 
eine Verbrauchssteigerung für durchaus wahrsch:in- 
lich. Namentlich als Lieferant von Kunstseidenzellu- 
lose glaube sie, daß die Chancen der Gesellschaft 
noch nicht erschöpft seien. Es sei ihr auch gelungen, 
durch Verbiligung der Herstellungskosten trotz gesun- 
kener Preise rentabel zu arbeiten; man wolle aber 
auch in Zukunft gerüstet sein. Man behalte im Auge, 
eigene Fabrikationsstätten im Ausland zu errichten, 
wo die Produktionsbedingungen günstiger sind, wenn 
die Verhältnisse sich nicht ändern. 

Papierfabrik Baienfurt. Die Generalversammlung 
findet am Mittwoch, den 5. Oktober 1927, nachmittags 
3 Uhr, in Ravensburg, Hotel Hildenbrand, mit fol- 
gender Tagesordnung statt: 1. Vorlage der Bilanz 
und Gewinn- und Verlustrechnung nebst dem Bericht 
des Vorstandes und Aufsichtsrats für das Geschäfts- 


jahr 1926/27; 2. Beschlußfassung über die Genehmigung 
der Vorlage Ziff. 1; 3. Entlastung von Vorstand und 
Aufsichtsrat für das Geschäftsjahr 1926/27; 4. Wahl 
der Rechnungsprüfer für das Geschäftsjahr 1927:28 
gemäß § 33 der Satzungen; 5. Beschlußfassung über 
Herabsetzung des Grundkapitals von R.-M. 1600 000 
auf R.-M. 800 000 durch Zusammenlegung der Aktien 
im Verhältnis 2:1 zwecks Vornahme von Abschrei- 
bungen unter teilweiser Beseitigung des Verlustes 
durch Heranziehung von Rücklagen; 6. Beschluß- 
fassung über Wiedererhöhung des Grundkapitals um 
R.-M. 4 000 000 durch Ausgabe von insgesamt 4000 
Stück zu je R.-M. 1000, 8000 Stück zu je R.-M. 100 
auf den Inhaber lautenden Aktien mit Gewinnberech- 
tigung ab 1. Januar 1928, unter Ausschluß des gesetz- 
lichen Bezugsrechts der Aktionäre; 7. Ermächtigung 
des Aufsichtsrats, in Gemeinschaft mit dem Vorstand 
die Einzelheiten zur Ausführung der Be chlüsse Ziff. 5 
und 6 zu bestimmen, insbesondere die Festsetzung der 
Ausgabebedingungen und die Einzelheiten der Begebung 
der neuen Aktien; 8. Neufassung des sesamten Ge- 
sellschaftsvertrages in der Weise, daB jede einzelne 
Bestimmung einer Abänderung unterliegen kann. 


Elscnthal Holzstofi- und Papierfabrik A.-G. zu 
Grafenau i. Bayern. Die Generalversammlung be- 
schloß, den Reingewinn von R.-M. 23 449 wie be- 
antragt zu verwenden. Durch Betriebsverbesserungen 
und befriedigenden Geschäftsgang erhofft man für das 
laufende Geschäftsjahr bessere Ergebnisse. In der 
nachfolgenden Aufsichtsratssitzung wurde Herr A. 
Pettermand in München, früher Direktor der 
Simoniusschen Cellulosefabriken in Wangen, als Vor- 
sitzender wiedergewählt, zum stellvertretenden Vor- 
sitzenden Herr Direktor Rummel von der Deut- 
schen Bank, Filiale München. 


G. Schaeuffelen'sche Papierfabrik i. L., Hellbronn 
a. N. In der am 27. September d. J. stattgefundenen 
ordentlichen Generalversammlung waren 56 509 Stim- 
men vertreten. Die am 16. April d. J., aufgestellte 
Bilanz wurd: einstimmig genehmigt und Liquidatoren 
sowie Aufsichtsrat Entlastung erteilt. Auf Anfrage 
aus Aktionärkreisen wurde seitens der Verwaltung 
erklärt, daB nach beendeter Liquidation den Aktionä- 
ren voraussichtlich etwa R.-M. 800 000 zur Verfügung 
stehen werden. Dieses günstige Resultat wurde er- 
zielt durch vorteilhafte Verwertung der Liegenschaf- 
tən, Maschinen und Vorräte, deren Verkauf durch den 
inzwischen eingetretenen Konjunkturaufschwung er- 
leichtert wurde. In jüngster Zeit konnte noch die 
Fhotographische Abteilung als Ganzes verkauft wer- 
den; sie wird in Heilbronn weiter betrieben. Die 
endgültige Liquidationsabrechnung dürite in den er- 
sten Monaten des nächsten Jahres erfolgen. 


Die Preßspantabrik Untersachsenfeld A.-G. schlägt 
für 1926 27 wieder 4% Dividende vor. 

Die Papierfabrik Biberist verteilt wieder 7% 
Dividende auf das Aktienkapital von Fr. 3 Mill. 


Papeteries de Ruysscher S. A. in Brüssel. Die 
Firma hat in dem Geschäftsjahr 1926/27 einen Rein- 
gewinn von 4 967 852 Franken erzielt, gegen 3 153 970 
im Vorjahre. Unter Anrechnung des Vortrages aus 
dem letzten Jahr ergibt sich ein verfügbarer Gewinn 
von 5798120 Franken. Der Generalversammlung 
wird auf die 30 000 alten Aktien eine Bruttodividende 
von 50 Franken und auf die 20 000 neuen Aktien eine 
solche von 25 Franken vorgeschlagen werden. Ein 
Betrag von 3 500 000 Franken wird dem außerordent- 
lichen Reservefonds überwiesen J. 


—— 


— .. —— 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Verband westdeutscher Holzstoff-Fabrlkanten. An 
Stelle des bisherigen, plötzlich durch Tod ausge- 
schiedenen Verbandsvorsitzenden, des Herrn Busch, 
hat nunmehr Herr Gutsbesitzer Hachmann, 
Oeventrop, den ersten Vorsitz übernommen. Stell- 
vertretender Vorsitzender ist Herr General v.Stock- 
hausen, Stockhausen. 


Die Holzstofi-Fabrik Bärenhecke von Herrn 
Carl Dohr in Bärenhecke bei Glashütte i. Sachsen 
ist durch Kauf an die Herren H. Rieth, bisher 
Betriebsleiter der Cellulosefabrik Okriftel a. M., und 
H. König übergegangen. Die Geschäitsleitung liegt 
in Händen des Herrn Rieth. 


Neue Holzschleiferei. Der „Pappen— 
und Holzstoff-Zeitung“ zufolge hat die Papierfabrik 
Ziegenhals Glogner & Methner in Ziegenhals (Schles.) 
eine an der Waldshofstraße daselbst erbaute neue 
Holzschleiferei in Betrieb gesetzt, wogegen die Holz- 
stoffabrik dieser Firma in Waldshof stillgelegt wurde. 


Die der Leykam-Joseisthal A.-G. für Papier- und 
Druckindustrie gehörige Holzschleiferei Thörl-Maglern 
(Kärnten) ist durch Hochwasser vollständig zerstört 
worden. Die Fabrik wird alsbald wieder aufgebaut 
werden. 


Die in der neuen 22. Auflage 1927/28 unseres 
Adreßbuches aufgeführte Firma Karton- und Pappen- 
fabrik A.-G., Rudow bei Berlin, ist erloschen. 


Schadenfeuer. Die Firma Fritz Meier, Pa- 
pierfabrik in Vlotho a. d. Weser, teilt uns folgendes 
mit: Meine Fabrik, in der als Spezialität Akten- 
deckel gefertigt werden, ist in der Nacht vom 23. zum 
24. Sept. durch Feuer teilweise zerstört worden. Das 
Feuer ist kurz vor 24 Uhr auf bisher ungeklärte 
Weise in den oberen, in der Nacht nicht benutzten 
Lagerräumen ausgebrochen, und das Hauptgebäude 
ist bis auf die Umfassungsmauern ausgebrannt. Die 
Papiermaschine sowie Stoffmacherei und Kessel sind 
nur wenig beschädigt. so daß ich bald wieder in 
Betrieb zu kommen hoffe. 


In der Schielferei der Papierfabrik Hillegossen 
i. Westf. ist ein Feuer ausgebrochen, durch welches 
dieselbe Zeitungsnachrichten zufolge nebst einem 
Nebengebäude mit Vorräten an Holzstoff und Zellu— 
lose völlig ausgebrannt ist. 


In Berlin ist ein Gesamtverband der deutschen 
Kunstseidenindustrie gegründet worden, in dem die 
beiden bisher auf diesem Gebiet bestehenden Fach- 
verbände aufgegangen sind und der nunmehr sämtliche 
Zweige dieser Produktion umfaßt: Viskose-, Kupfer- 
und Acetatseide. Der Zweck des Verbandes ist die 
Förderung der gemeinsamen wirtschaftlichen Inter- 
essen der deutschen Kunstseide und Stapelfaser erzeu— 
zeugenden Industrie. 


Eine der ältesten deutschen Pionierfabriken auf 
dem Gebiete der Kunstseide, die Firma Fr. Kütt- 
ner in Pirna l. Sa., 
mit R.-M. 10 Mill, Kapital und R.-M. 3,66 Mill. Reser- 
ven umgewandelt worden. Der Umsatz dieser Gesell- 
schaft hat in 1925/26 R.-M. 24% Mill. betragen mit 
einem Reingewinn von R.-M. 859 689 nach Abschrei- 
bungen von R.-M. 985 806; in 192627 betrug er 
R.-M. 33 Mill. mit dem erheblich vermehrten Rein— 


ist in eine Aktiengesellschaft 


gewinn von R.-M. 3,36 Mill. nach Abschreibungen von 
1,32 Mill. Diese Umsatzziffern sowie die weitere 
Angabe, daß nach Fertigstellung von im Gange be- 
findlichen Neubauten die Tageserzeugung auf 10 000 kg 
Kunstseide steigen werde, lassen erkennen, daß das 
Unternehmen eine Bedeutung erlangt hat, bzw. er- 
langen soll, die auch im Vergleich zu den anderen 
groBen deutschen Betrieben eine recht erhebliche 
genannt werden kann. Die Arbeiterzahl ist 5600. 


Herr Kommerzienrat Max Bullinger in München, 

Vorsitzender des Aufsichtsrats der München 
Dachauer Papierfabriken Aktiengesellschaft, ist am 
21. September gestorben. Seit 35 Jahren war er 
Mitglied des Aufsichtsrats dieser Gesellschaft und 
führte seit mehr als 25 Jahren den Vorsitz. (Nachruf 
siehe nächste Seite.) 


Die internationale Feinpaplertagung 


in Stockholm. 

Montag, den 19. und Dienstag, den 20. September 
wurde in Stockholm von den hauptsächlichsten 
Herstellern von holzfreien Schreib- und Durckpapieren 
in sieben europäischen Ländern eine Versammlung 
abgehalten. Vertreten waren Schweden, Norwegen. 
Finnland, Deutschland, Holland und Belgien. Die 
Sitzung war ein neues Glied der während der letzten 
Jahre dann und wann stattgefundenen Zusammen- 
künfte von Fabrikanten in den obenerwähnten 
Ländern sowie in der Tschechoslowakei. 

Die Versammlung war einstimmig der Meinung, 
daß es wünschenswert wäre, den verderblichen Wett- 
bewerb zwischen den verschiedenen Ländern zu be- 
seitigen. Eine Erhöhung der Exportpreise wurde auch 
als notwendig angesehen. Es wurde konstatiert, daß 
der Auftragsbestand der Fabriken augenblicklich so 
befriedigend ist, daB ein allgemeiner Beschluß wegen 
einer Preissteigerung gefaßt werden könnte. 

Die Teilnehmer waren während der Zusammen- 
künfte die Gäste der Feinpapierabteilung des Schwe- 
dischen Papier-Vereins. 


GemäB den Beschlüssen des Weltkongresses in 
Stockholm, der im Jahre 1924 stattgefunden hat. 
dürfen auch im inneren deutschen Verkehr vom 1. Ok- 
tober 1927 an Postkarten mit Abmessungen, welche 
die für die amtlich ausgegebenen Postkarten vorge- 
sehene Größe von 14,8X10,5 cm überschreiten, zur 
Postbeförderung gegen die Postkartengebühr nicht 
mehr zugelassen werden. Derartige Postkarten un- 
terliegen dann der Briefgebühr. 


Beilagen-Hinweis. 
Auf das unserer heutigen Ausgabe beiliegende 
Angebot der Firma Ernst Wenke & Co., Zigarren- 
fabrik, gegr. 1893, Bremen, machen wir aufmerksam. 


Papierprüfung 
von Professor W. Herzberg, Berlin-Dahlem. 
Sechste verbesserte Auflage 
mit 110 Textabbildungen und 23 Tafeln. 
Preis gebunden M 27.— 


Zu beziehen von 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 
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r Eugen Ebbinghaus. 


Der am 13. September im 78. Lebensjahr 
verstorbene Papierfabrikant Eugen Ebbing- 
haus entstammt einer alten Papiermacher- 
familie, er wurde am 13. Januar 1850 als 
Sohn des Papierfabrikanten Friedrich Ebbing- 
haus in Menden, Kr. Iserlohn (Westf.), ge- 
boren. Im Jahre 1856 kaufte sein Vater die 
Papierfabrik Unterkochen bei Aalen (Württ.) 
und zog mit seiner Familie nach dort. Den 
ersten Unterricht leitete ein Hauslehrer, der 
die heranwachsenden 6 Söhne für das Kna- 
beninstitut Salon bei Ludwigsburg vorbildete. 
Nach Absolvierung desselben erlernte der 
Verstorbene in der elterlichen Papierfabrik 
das Handwerk seiner Väter, später erhielt er 
eine kaufmännische Ausbildung in der alten 
Neckarstadt Heilbronn. Im Jahre 1870 wurde 
Ebbinghaus die Leitung in der Riedel’schen 
Papierfabrik in Wyschwill bei Tilsit (Ostpr.) 
übertragen. Einige Jahre später übernahm 
er mit einem älteren Bruder die Leitung der 
Papierfabrik Unterkochen, heiratete im Jahre 
1877 und gründete im Jahre 1881 mit seinem 
Bruder Clemens in Wangen im Allgäu, wo- 
selbst derselbe eine Holzschleiferei besaß, die 
Papierfabrik Gebrüder Ebbinghaus in Wan- 
gen im Allgäu. Im Jahre 1898 erhielt er 
die Direktorstelle der großen Papierfabrik 


Kymmene Bruk bei Kouvola in Finnland, 
blieb daselbst bis zum Ausbruch des Streiks 
im Jahre 1905 und übernahm alsdann die 
Direktorstelle der neugebauten Papierfabrik 
F. E. Weidenmüller in Dreiwerden bei Mitt- 
weida in Sachsen. 

Des Wanderns müde kehrte Ebbinghaus 
im Jahre 1908 in die alte westfälische Heimat 
zurück, kaufte sich in Stemel am Fuße des 
herrlichen Arnsberger Waldes an, wo er in 
stiller Zurückgezogenheit im Kreise seiner 
Familie seinen Lebensabend beschloß. 

Der Verstorbene war bei seinen Freunden 
und Kollegen wegen seines naturwüchsigen, 
guten Humors, seines Frohsinns und seines 
biederen, ehrenhaften Charakters sehr ge- 
schätzt und beliebt; er war ein großer Natur- 
und Jagdfreund und hat manche Hochtour 
als Bergsteiger gemacht. 

Zwei Söhne von ihm sind gleich wie ihre 
Vorfahren Papiermacher geworden. Der 
ältere, Eugen, ist jetzt Direktor der Papier- 
fabrik Pitten (Niederösterreich), der jüngere, 
Karl, technischer Leiter der Papierfabrik 
Hallein bei Salzburg. 

Mit dem Verstorbenen ist ein arbeits- 
reiches Leben dahingegangen. Ehre seinem 
Andenken! 


In der Nacht des 20. auf 21. ds. Mts. verschied der Vorsitzende 
unseres Aufsichtsrates 


Herr Kommerzienrat Max Bullinger 9 


Er war seit 35 Jahren Mitglied des Aufsichtsrates unserer Gesell- 


schaft und führte seit mehr als 25 Jahren den Vorsitz. Mit vorbildlicher 

Treue und Hingabe hat er seine ganze Kraft für die Förderung des Unter- 
nehmens eingesetzt und durch sein edles Menschentum sich ein dauerndes 
und dankbares Andenken bei allen Mitarbeitern gesichert. 


Aufsichtsrat und Vorstand der 
München Dachauer Papierfabriken Aktiengesellschaft. 
[10135 


An die Bezieher und Inserenten des Wochenblattes in der Tschecho-Slowakei. 
Um .den zahlreichen Lesern und Inserenten des Wochenblattes in der Tschecho- 
Siowakei Zahlung an uns zu erleichtern, haben wir bei der Kreditanstalt der 
Deutschen in Prag Il, Krakauergasse 11, ein Konto eröffnen lassen und ersuchen 
fernerhin Zahlungen unter Mitteilung durch Karte an uns nur noch an diese Bank 
zu leisten. 
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Auslands-Rundschau. 


Frankreich, 

Mitte September hat Frankreich eine Ver- 
ordnung erlassen, die die Zollfreiheit 
der Einfuhr von Papyrusmasse 
aus den Gebieten Französisch-Aequatorial- 
afrikas nach Frankreich und Algier vorsieht, 
um der französischen Papierindustrie einen 
„nationalen Rohstof“ zur Verfügung zu 
stellen. Ä Lz. 


Die Tatsache, daß jährlich sehr große 
Mengen von Papierstof eingeführt werden, 
hat Veranlassung gegeben, in dem Departe- 
ment Landes, inmitten sehr ausgedehnter 
Waldungen eine Zellulosefabrik zu errichten. 
Diese Firma mit Namen „La cellulose 
de Pin“ verfolgte ursprünglich den Zweck, 
das sogenannte Kraftpapier zu fabrizieren. 
Durch eine bedeutende Kapitalerhöhung 
wurde nun die Fabrikation der weißen und 
gebleichten Zellulose angegliedert, von der 
man sich wegen der günstigen Lage ein be- 
deutendes Ergebnis verspricht. J. 


Schweden. 
Der Gesamtexport von Papier 
und Pappe in den letzten Jahren ergibt 
sich aus folgender Zusammenstellung in tons: 


1924 1925 1926 

Papier 352 070 374 424 389 079 
Pappe . 25 109 30 061 31 399 
377 779 404 485 420 478 


Die Verteilung der Haupterzeugnisse 
Zeitungspapier und Umschlagpapier auf die 
Bezieherländer zeigt die nachstehende Ueber- 
sicht für 1926. 


Zeitungs- Umschlag- 
papier papier 
tons % tons % 

Vereinigte Staaten . 42 384 24,4 5 315 2,9 
Fheland . . a.. 39066 22.5 90 581 499 
Frankreich . 29 138 16.8 10 728 5,9 
Sowjetrußland 14 751 8.5 .. — 
China aga‚e a 6 300 3.6 7443 4.1 
Australien 4 727 2,7 8 685 4,8 
abn. 1021 0,6 25 409 14.0 
Deutschland . 2... 771 0,4 2 885 1,6 
andere Länder.. 350675 25.5 30 244 16.8 

173 833 100% 181200 100% 

Ag. 


Finnland. 

Der finn. Papieringenieurs- 
verein traf am 13. August in Karhula zu 
seiner diesjährigen Sommersitzung zusam- 
men. Einer Einladung der Karhula O.-Y. 
folgend, wurden deren Wasserkraftwerk in 
llögfors und die neue Schleiferei besichtigt, 


die die modernste Anlage Finnlands darstellt. 
Auf der eigentlichen Sitzung wurden haupt- 
sächlich interne Angelegenheiten besprochen 
und der Vorstand neugewählt. Ms. 


Kanada. 

Vor kurzem machte eine Gesellschaft von 
Finanziern und Geschäftsleuten als Gäste der 
Anticosti-Corporation eine Rund- 
reise zur See um die Insel Anticosti im St. 
Lorenz-Golf. Die Anticosti-Corporation kaufte 
vor einiger Zeit die Insel von dem französi- 
schen Senator Menier. In diesem Sommer 
werden etwa 90000 cords Papierholz nach 
Fort Alfred und Three Rivers verschifft, im 
vergangenen Winter wurden 100000 cords 
geschlagen, im nächsten Winter soll das 
doppelte geschlagen werden. Bis jetzt sei es 
nicht beabsichtigt, auf der Insel selbst eine 
Papierfabrik einzurichten oder die verfüg- 
baren Wasserkräfte auszunützen. S. 


Australien. 

Nach einem Bericht des amerikanischen 
Konsuls in Sydney macht die Briefhüllen- 
fabrikation in Australien große Fortschritte. 
Durch die neuen Schutzzölle werden alle aus- 
ländischen Briefhüllen vom australischen 
Markt ausgeschlossen mit Ausnahme der 
britischen Fabrikate, welche unter einem Vor- 
zugstarif eingeführt werden können. S. 


Schweiz. 

Ein- und Ausfuhr von unbe- 
drucktem Papier, Karton und 
Pappe. An unbedrucktem Papier, Karton 
und Pappe kam in der Schweiz im ersten 
Halbjahr 1927 nach den zollamtlichen Auf- 
schreibungen eine Menge von 42687 dz im 
Werte von 5578575 Fr. zur Einfuhr, rund 
7000 dz weniger als im gleichen Zeitraum 
des Vorjahres, in welcher Zeit 49 676 dz — 
5852041 Fr. Papier, Pappe und Karton ein- 
geführt wurden. 

Die Ausfuhr konnte sich gegenüber dem 
Vorjahre etwas heben. Sie war auch um rund 
25 000 dz größer als die Einfuhr. Der Wert 
der Ausfuhr blieb aber hinter dem der Ein- 
fuhr um rund 2000 000 Fr. zurück. Im ersten 
Halbjahr 1927 kamen 67 782 dz — 3 450 846 
Fr. Papier, Karton und Pappe zur Ausfuhr 
gegen 67257 dz = 3580 904 Fr. im ersten 
Halbjahr 1926. 

Die Höhe der Ein- und Ausfuhr in den 
einzelnen Warengruppen ergibt sich aus fol- 
gender Zusammenstellung: 
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Einfuhr Ausfuhr 
Menge in dz Wert in Fr. Menge in dz Wert in 2 Pr. 
1927 1926 1927 1927 1926 1927 1926 
Pappe, graue, Holzpappe 2046 2768 171424 212219 1593 2 646 73567 | 227295 
Packpapier, beiderseits rauh 950 2492 19481 45 663 18 73 1834 5937 
er anderes 505 1045 36 239 45 726 328 337 24 784 33437 
Wellpapier 55 349 12711 10125 7 1 1125 90 
Patentpackung 105 113 16846 | 16778 — — 61 — 
Teerpapier i . 208 78 15736 4885 1 2 60 100 
Lösch- und Futrierpapier 512 560 90851 104478 19 31 3763 4230 
Seidenpapier 1938 3179 212943 322 866 94 139 14214 23 349 
Zeitungsdruckpapier — 5 16 | 290 | 50589 | 54599 1943292 2118896 
Anderes einfarbiges Druck-, Schreib: 
und Zeichenpapier 22285 25045 1945 725 2167974 12319 6458 829901 565 139 
Desgl. mehrfarbiges 377 267 46684 35324 | 3 150 480 
Karton 1 469 1212 161563 | 131928 96 277 10 373 22237 
Papier, Karton, Pappe; liniert 529 277 83183 68897 19 14 4494 4779 
Pappe, gestrichen, überzogen 63 3 6171 468| 1087 791 198093 149997 
15 farbig, gemustert s 50 18 3442 2191 l l 125 48 
Papier und Karton, gestrichen, über- 
zogen, gemustert, geprägt usw. 6 263 6563 763229 | 819653 652 486 175481 | 154626 
Oel-, Paraffin-, Wachspapier 180 443 46022 66115 17 15 3510 3321 
Pergamentpapier usw. 1 966 2230 224346 | 266815 505 501 60825 70390 
Chemischpräpariertes u. lichtempfind- 
liches Papier 1933 1745 1397061 1188 732 45 45 62837 48 796 
Karton und Papier BEA unter 
25 cm breit 985 1 060 233 | 246838 389 775 40406 | 145822 
Sonstige Papiere, Papden Kartons ; 266 223 101695 | 93460 2 3 1 367 1687 


Den Hauptanteil an der Einfuhr hatte das 
einfarbige Druck-, Schreib- und Zeichen- 
papier ohne Zeitungspapier, doch wurden 
3000 dz weniger von der Schweiz aufgenom- 
men als im Vorjahr. Ein Drittel der gesamten 
Einfuhr kam aus Deutschland. Außerdem 
konnten Schweden, Frankreich, Oesterreich, 
Belgien und Kanada liefern. Sehr bedeutend 
war die schweizerische Ausfuhr von Zeitungs- 
druckpapier, doch ist hier gegenüber dem 
Vorjahr ein Rückgang zu verzeichnen. Die 
besten Kunden für dieses Papier waren 
Frankreich und Italien. 


Ein- und Ausfuhr von Papier- 
rohstoffen. Im ersten Halbjahr 1927 


wurden in die Schweiz insgesamt 87 215 dz 
Rohstoffe zur Papierbereitung im Werte von 


2 677 600 Fr. eingeführt gegen 84113 dz = 
2601 770 Fr. im Vorjahre. Zur Ausfuhr 
gelangten 92918 dz — 2642925 Fr. gegen 
74601 dz — 2919246 Fr. im Vorjahr. 
Gegenüber dem Vorjahr hat sowohl die Ein- 
fuhr als auch die Ausfuhr der Menge nach 
zugenommen. Die Verteilung der Ein- und 
Ausfuhr auf die einzelnen Rohmaterialien 
zeigt nachstehende Uebersicht: 


Einfuhr Ausfuhr 
Menge Wert Menge Wert 
. indz in Fr. indz in Fr. 
Lumpen zur Papier- 
fabrikation 46 263 1 147 283 39 436 659 204 
Holzschliff. Holzmehl, 
Lumpenhalbstoff 1947 40 393 5 732 113 169 
Zellstoff, ungebleicht 20 757 701 315 6 348 186 214 
75 gebleicht 18 248 788 609 41 402 1 684 248 
B. 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenienzen. 


J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 


D.R.P. 
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Brie 


fkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohu . Bezugsquellen aller Art sind in „Güntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3600. Zusammenkleben gepreßter 
Graupappen. Ich fabriziere eine Graupappe für Post- 
versandkisten und verwende gemischte Papier- und 
Pappenabfälle sowie etwas Fangstoff aus einer Pa- 
pierfabrik. Das Pressen der Pappen erfolgt durch 
eine hydraulische Presse bis zu 300 at. In die PreB- 
ballen lasse ich je Pack noch ein Stück alten Filz 
einlegen. Beim Aufhängen der Pappen zeigt sich 
häufig der Uebelstand, daß die einzelnen Tafeln 
zusammenkleben und nur unter Beschädigung der 
oberen Lagen auseinandergezogen werden können. 
Woran kann der Uebelstand liegen und was muß ich 
zu dessen Abwendung tun? F. 


Frage Nr. 3601. Schuhpappe. Aus welchen 
Rohstoffen besteht Schuhpappe und welche Maschinen 
sind zur Fabrikation nötig? Ich beabsichtige, meine 
Papierfabrik, in welcher jetzt Aktendeckel hergestellt 
werden, auf obigen Artikel umzustellen. H. 


Frage Nr. 3602. Singhalesenpapier. Wie 
werden auf der Papiermaschine die Streifen und Ein- 
färbungen für sogenanntes Singhalesenpapier herge- 
stellt? G 


Frage Nr. 3603. Leim für Prägewalzen. Wel- 
cher Art Leim wird zum Aufkleben des Leinentuches 
auf die Walzen benutzt, um einen Leineneffekt des 
Papieres zu erzeugen? M. 


Wasserglas zur Pappeniabrikation. 
Antwort auf Frage Nr, 3595 in Nr. 35, S. 1082. 
(Siehe auch Nr. 38, S. 1177.) 

IH. Die Firma Henkel & Cie. A.-G., Düs— 
seldorf. hat vor einiger Zeit ein Spezialwasserglas 
(hochkieselsäurehaltig) auf den Markt gebracht, das 
sich zur Verwendung bei der Papierleimung bestens 
eignet. Die reine bzw. Mitverwendung dieses Spezial- 
wasserglases kommt hauptsächlich für Pappen, Pack- 
papiere, Druckpapiere, Pergamin und Pergamentersatz 
in Frage. Eine Reihe von Papierfabriken hat die Ver- 
wendung von Wasserglas bereits übernommen und 
hat nicht unerhebliche Ersparnisse der früheren Leim- 
kosten. Das Wasserglas kostet R.-M. 9 die 100 kg 
ab Werk. Eingehende Gebrauchsanweisung wird von 
der Firma Henkel zur Verfügung gestellt und ein 
Spezialingenieur für die Vorführung der Leimung mit 
Wasserglas ist vorhanden. SCH 


HOFFMANN-Kollergang 
1000 kg Eintrag 


Lackierte Papierabiälle. 
Antwort auf Frage Nr. 3596 in Nr. 35, S. 1082. 

l. Wenn lackierte Papierabfälle in Kollergängen 
aufgeschlossen werden, ist der Lack, mit welchem sie 
gestrichen sind, keineswegs störend. Derartige holz- 
freie Abfälle eignen sich bestens zur Herstellung von 
Preßspan und Hartpappen. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 

II. Lackierte, gelatinierte und ähnliche gestrichene 
Papiere behandelt man am besten in einer heißen 
alkalischen Lauge vor. Hierbei wird jedoch das Pa- 
pier meist dunkelfarbiger; auch muß die Lauge für 
bessere Papiere wieder ausgewaschen werden. Hier- 
aus ergibt sich, daß trotz des besseren Stoffes das 
Papier keinen höheren Gewinn bringt als Druck- 
ausschuß und Makulatur. Man kann das obige Auf- 
löseverfahren aber auch gleich mit dem Zerfaserungs- 
vorgang im Kollergang oder Kneter verbinden, erhält 
aber hierdurch eine kürzere Faser, da die noch nicht 
völlig gelöste Deckschicht die Faser zum Brechen 
veranlaßt. Humulus. 

III. Lackierte Papierabfälle können, sofern es 
sich nicht um gehärtete Lacke und Gelatinierung 
handelt, im Kugelkocher mit Wasser und Dampf oder 
besser in den neuen beheizten Papierzerfaserern der 
Firma Werner & Pfleiderer unter Zusatz von billigen 
Terpenen oder Terpentinersatz (es genügen wenige 
Prozente) von den Lacken und der Gelatinierung 
befreit werden. 

Bei gehärteten Aufstrichen muß den Kochungen 
eine Vorkollerung vorangehen, um die oberste 
Schicht, welche unlöslich bleibt, von der Faser 
auf mechanischem Wege abzureiben. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


Elektrischer Betrieb für Holzschleiferei. 
Antwort auf Frage Nr. 3597 in Nr. 36, S. 1116. 

l. Die Leistungsaufnahme eines Schleifers richtet 
sich hauptsächlich nach der Feinheit des Holzschliffs, 
dem zu verschleifenden Holz und der Schleifer- 
konstruktion. Genaue Angaben, wie sie zur Be- 
schaffung einer Antriebsmaschine erforderlich sind, 
wird Ihnen nur die Firma geben können, die den 
Schleifer geliefert hat. 

In Ueberschlagsrechnungen können Sie unter 
Berücksichtigung des oben Gesagten 3,7—6,6 KW für 
100 kg lufttrockenen Stoff einsetzen. N. W. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswecbselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Öibad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (sachsen. 
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Berühmt in der Papierindustrie aller Länder sind unsere 


Kalander 


Rollenkalander bis zu 16 und mehr Walzen und größter 
Walzenbreite für maschinenbreite Satinage, ausgestattet mit 
zweckmäßigen Sondervorrichtungen zum faltenfreien Ein- 
und Durchführen, mit Tambourwiklung und Hebekran 


Bogenkalander, Einzel- und Doppel-Kalander 
Prägekalander mit 2 und mehr Walzen 

Friktions- und Doppelfriktions-Kalander 
Filigranier-Kalander mit 4 und 5 Walzen 

Präge- und Walzwerke bis über 120000 kg Druck. 


Wir liefern sie 
in jeder Größe und jeder, auch der größten 
Walzenbreite, mit regelbarem Elektromotor- 
Antrieb und allen fortschrittlichen Neuerungen 
des Kalanderbaues. 


Haubold 
10 Walzen-Kalander 


mit neuzeitlicher 
Tambourrollung. 


C.G. HAUBOLD A: G. CHEMNITZ 
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Marktberichte. 


Zellstoffmärkte. 


Ende September. 

Die Nachrichten von den verschiedenen Zellstoff- 
märkten beginnen nicht ganz einheitlich zu lauten. 
Wie schon berichtet, sollen einzelne nordische, be- 
sonders schwedische Fabriken ihre Produktion in 
Sulfit- und Sulfatzellstoff für das laufende Jahr und 
für einen Teil des nächsten Jahres vollkommen ver— 
kauft haben. Es scheint, als ob diese Fabriken, die 
für die nächste Zeit keine Absatzsorgen haben, für 
die im kommenden Jahre noch verfügbare Produktion 
mit aller Gewalt etwas höhere Preise zu erreichen 
sich bemühen, ohne daß bisher größere Kontrakte zu 
erhöhten Preisen bekannt geworden wären. ‚Die 
höheren Preisforderungen verleihen den Märkten einen 
etwas optimistischeren Unterton. 

Demgegenüber lauten die Berichte aus England 
immer noch flau; zum mindesten dürften die eng- 
lischen Papierfabriken ihren Bedarf für die nächste 
Zukunft noch so reichlich gedeckt haben, daß höhere 
Preisforderungen einstweilen aussichtslos sind. 

Aus den Vereinigten Staaten lauten die Berichte 
nicht viel günstiger, die Zellstoffproduktion in den 
Vereinigten Staaten ist im Juli gegenüber dem Vor- 
monat um 12% zurückgegangen; gleichzeitig war 
auch der Import ausländischen Zellstoffs niedriger. 
Hierüber wird zahlenmälig noch zu sprechen sein. 

World’s Paper Trade Review meldet Ende Sep- 
tember, daß für prima starkfaserigen ungebleichten 
Zellstoff $ 2.50--2.60 ex Dock New York erzielt wor- 
den ist, während für „Halfprime“ (also für eine Ware, 
die zwischen prima und sekunda liegt) Abschlüsse zu 
$ 2.35—2.40 getätigt wurden. Damit erscheint der 
Preis von $ 2.35 zum erstenmal schwarz auf weiß 
in einzm maßgebenden Marktbericht: denn offiziell 
wurde eine so niedrige Notierung bisher nicht ge- 
meldet. Prima gebleichter Zellstoff wird nach wie 
vor von $ 3.50 aufwärts gehandelt, ferner wird von 
größeren Kontrakten in schwedischem Sulfatzellstoff 
zu $ 2.65 ex Dock berichtet. 

Es bleibt abzuwarten, ob es den Bemühungen (der 
nordischen Fabriken gelingen wird, den Zellstoff- 
märkten eine etwas festere Tendenz zu verleihen; 
einstweilen gibt die schon erwähnte englische Zeit- 
schrift eine Meldung wieder, laut welcher in Finnland 
mit deutschem. amerikanischem, englischem und hol- 
ländischem Kapital ein Zelluloseunternehmen ge- 
gründet werden soll, das jährlich 200 000 tons Sulfit- 
und Sulfatzellstoff auf den Markt werfen soll. Man 
fragt sich. worauf sich derartige Projekte gründen 
und wie sie sich, falls sie verwirklicht werden sollten, 
auf die Preise einwirken sollen? X. 


Marktbericht aus Norwegen. 


Zellstoff. Der Markt ist ruhig und unver— 
ändert. Starkfaseriger Sulfitzellstoff wird für sofort 
und für spätere Lieferung in diesem Jahr zu £ 11.—.— 
bis 11.5.— per engl. ton cif englische Häfen ange- 


boten. In bleichfähigem Sulfitzellstoff ist der Markt 
ohne Leben, nur wenige Kontrakte wurden für Ver- 
schiffung in diesem Jahre zu £ 12.—.— bis £ 12.5.— 
cif abgeschlossen. In Kraftzellstoff liegt der Markt 
etwas fester, und die Preise in fremder Währung 
haben etwas angezogen, doch ist bei dem: steigenden 


- Kronenkurs der Fob-Preis in Kronen derselbe wie 


vorher, nämlich K 195—200. en 
Holzs.chliff. Der Markt ist fortgesetzt ohne 

jedes Interesse, neue Kontrakte sind spärlich. Der 

Fob-Preis für Ostnorwegen liegt um K 40-41. ' 
Die Notierungen an der Börse in Oslo waren 


| Mitte September folgende per engl. ton fob: 


Gebleichter Sulfitzellstoff K 295—350 
bleichfähiger Sulfitzellstoff . . . „ 220 
starkfaseriger Sulfitzellstoff . . . „ 200 


bleichfähiger Sulfatstoff „ » 230 
Kraftzellstoff a a ae a ee ra ei ZOO 
50%iger Holzschliff . . . „ 42 


Papier. Die lebhafte Nachfrage, die in der 
zweiten Hälfte des August einsetzte, scheint anzu— 
halten. Ausgenommen sind dabei Feinpapier und 
China-Cap. In Rotationsdruck kamen verschiedene 
größere Kontrakte für nächstes Jahr zum Abschluß. 
doch sind die Preise unverändert, nämlich gegen 
£ 12.—.— fob. In unsat. Dünndruck kamen große 


Aufträge hauptsächlich von Südamerika herein. Die 


Fabriken sind so gut mit Aufträgen versehen, daß die 
für dieses Jahr noch verfügbare Menge nur sehr klein 
ist. Die Preise haben angezogen, aber nicht in dem 
Maße, wie man es bei dem großen Eingang an neuen 
Aufträgen annehmen sollte. Sie liegen für 45 g bei 
£ 13.10.—, für 39 g bei £ 14.—.—, für 25 g bei 
£ 19.5.—. 

In M.G.-China-Cap bleibt der Markt flau. Der 
Preis für 21 g ist auf £ 18.15.— gesunken, aber selbst 
diese billige Notierung ist für die Käufer im fernen 
Osten ohne Anreiz. 

Bei Kraftpapier hält die feste Tendenz an, die 
Fabriken haben Aufträge für mehrere Monate. Man 
erwartet eine weitere Befestigung des Marktes, so- 
bald die englischen Käufer, die sich bis jetzt zurück- 
g:halten haben, die Einkäufe für den Winterbedarf 


vornehmen. Jetzt liegen die Preise für M.G.-Kraft 
39 g bei £ 20.15.—, für unsat. Kraft 46 g bei 
£ 20.—.—. 


Greaseproof ist diesmal nicht, wie sonst gewöhn- 
lich, der Tendenz von Kraftpapier gefolgt, und es 
stehen große Mengen für sofortige Lieferung zu 
£ 23.10.— für DC 17/18 lbs zur Verfügung. 

Ag. 


Schwedischer Marktbericht. 


Zellstoff. Im großen und ganzen ist die 
Marktlage sowohl hinsichtlich des Preises als auch 
des Umsatzes unverändert 

Kraftzellstoff. Nach Absatz von weiteren 8000 
tons für Lieferung im Herbst dieses Jahres ist über 
90 % der berechneten Jahresproduktion verkauft. Für 


Gummi-Walzen-Bezüge 


mit besten Referenzen für viele Lieferungen in renommiertem Fabrikate der größten Qummi-Walzen-Fabrik des 


Continents: 
Franz J. R. Heinrich, Hannover 
Tel.-Adr.: „Altas“, Fernsprecher: Sammelnummer: West 1820. Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code 
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Sonder-Antriebe 
für Schleifer 


.. * 3 . # 
. — D 
7 K 
Dr 


0 2 


Schlelfermotor 1850 kW 


spritzwasserdicht gekapseit zum Antrieb 
von zwei Stetigschieitern 


Ausführung mit angebauter Anlaßwalze, daher ein- 
fachste Aufstellung, größte Betriebssicherheit 


Elektrischer Vorschub der Kette mit selbsttätiger 


Regelung der Belastung und Lastausgleich bei 
Doppelschleifern (D. R. P.) 


Slemens-Schuckert 


Berlln-Slemensstadt 
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Lieferung im nächsten Jahr wurden in den letzten 
zwei Wochen 10000 tons zu $ 2.70—2.75 ex Dock 
Amerika abgeschlossen. 

Starkfaseriger ungebleichter Sulfitzellstoff. Nach 
dem Kontinent wurde ein Kontrakt über 2000 tons 
zum Preise von K 18.90 per 100 kg cif abgeschlossen. 
Der Preis für U.S.A. liegt um $ 2.50, doch konnte 
eine Fabrik mit anerkannt hervorragender Qualität 
einen Konttakt über 2500 tons zu $ 2.65 abschließen. 

Bleichfähiger Sulfitzellstoff. Nachdem die. Nach- 
frage auf dem englischen Markt in der letzten. Zeit 
sehr gering war, konnten in den letzten zwei Wochen 
etwa 1000 tons zu £ 12.12.6 cif für sofortige Liefe- 
rung in England untergebracht werden. 

Gebleichter Sulfitzellstoff. Die Preise für U.S.A. 
liegen für bessere Marken zwischen $ 2.70 und 2.80, 
für andere zwischen $ 2.35 hd 2.40. Für baldige 
Lieferung wurden in kleineren Posten 2000—3000 
tons verkauft. Von Zellstoff für Kunstseide konnten 
weitere 5000 tons placiert werden. 

Holzschliff. Die Lage ist unverändert bei 
unbedeutendem Umsatz. Eine Anzahl Schleifereien 
hat den Betrieb eingestellt. Vorläufig läßt sich ein 
Erfolg dieser Maßnahme jedoch nicht konstatieren. 


Papier. 

Kraftpapier: In den letzten zwei Wochen war 
der Eingang an Aufträgen etwas weniger als normal, 
doch sind die Fabriken infolge der reichlichen Auf- 
träge der vorhergehenden Monate noch gut beschäf- 
tigt. Wenig zufriedenstellend sind die Preise. 

Sulfitpapier: Im großen: und ganzen gilt das eben 
von Kraftpapier Gesagte auch für Sulfitpapier. Der 
Durchschnittspreis beider Qualitäten liegt bei 
£ 20.10.— per ton fob. 

Zeitungsdruck: Die schwedischen Fabriken sind 
noch für mehrere Monate mit Aufträgen versehen, 
doch läßt sich vorläufig für Rotationsdruck kein 
höherer Preis als E 12.—.— bis 12.5.— erzielen. Die 
kanadische Konkurrenz wird sich bei den Abschlüssen 
für 1928 stark geltend machen. 

Feinpapier:. Der einheimische Markt ist nach der 
sommerlichen Stille lebhafter geworden, dagegen ist 
der Exportmarkt weiter flau infolge der starken aus- 
ländischen Konkurrenz. Es steht zu hoffen, daß die 
dieser Tage in Stockholm stattfindende internationale 
Zusammenkunft der Feinpapiermacher Wege finden 
wird, die Lage zu verbessern. G. 


Der Papiermarkt in Shanghai. 

Einem norwegischen Konsulatsbericht zufolge 
war die Lage im ersten Halbjahr 1927 auf dem Pa- 
piermarkt in Shanghai sehr zerfahren. Durch die 
ständigen Unruhen und krizgerischen Vorbereitungen 
hat das geschäftliche Leben empfindlich. gelitten. 
Wegen der Unsicherheit war es unmöglich, Papier 
von Shanghai aus, das immer als Stapelplatz für 


Waren aller Art gegolten hat, nach dem. Innern .des . 


Seit den Taxen der letzten 
Monate zurückliegt, 


Iandes zu transportieren. 
eroößeren E ini fuhr. die viele 


haben 


7 r RETTET A e 


für die gesamte 
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auf etwa 13 000—15 000 Ballen Zeitungspapier. 


.(619 rm), 147, 7? 75: 


Non 11, Pe — D Nr 2 


Gummi:Walzen: 2 


e Papierindustrie liefert in nur bewährten Qualitäten 


Arnold, ‚Reinshagen, Leipziger 
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sich die Papierpreise wesentlich verändert. Zeitungs- 
papier, das damals zu einem Preis von £ 20.—.— bis 
20.10.— cif per Tonne eingeführt wurde, hat heute 
einen Preis von £ 17.10.— bis 18.—.— per Tonne cif, 
Shanghai. M.G. Cap, die zweite der hauptsächlich 
verbrauchten Papiersorten, das seinen Absatz. früher 
in den Städten des Jangtsetales fand, hat einen ähn- 
lichen Preissturz erlebt. Die teuren Lager der Im- 
porteure, der Shanghai Paper Importers’ Association, 
finden nun keine Abnehmer. Man beziffert dieselben 
Wäh- 
rend der vergangenen Monate soll die Einfuhr in 
M.G: Cap im Verhältnis zum Absatz der Importeure 
ungewöhnlich groß gewesen sein. Der Preisrückgang 
in dieser Ware hat auch den europäischen Erzeuger 
betroffen; so leidet ganz besonders Norwegen unter 
den Verhältnissen im fernen Osten. Bevor also die 
Lager in China nicht zu einem annehmbaren Preis 
abgestoßen sind, ist an die Erteilung von Aufträgen 
an die europäischen und amerikanischen Lieferanten 
nicht zu denken. Boykott englischer und japanischer 
Ware soll öfters vorgekommen sein. S. W. 


» 
i 
l 


Vom Papierholzmarkt. 


Der anhaltend große Verbrauch der Holzstoff- 
und Papierfabriken hält das Interesse für den Markt 
wach, so daß die forstseitig herangekommenen Men- 
gen schlanke Aufnahme fanden. Auch für Ausland- 
ware bestand ständig Interesse; man hat teilweise 
bereits wegen Abschlüssen von im nächsten Jahre zu 
liefernden Mengen Fühlung genommen. Die Preislage 
ist fest geblieben. Was den Inlandmarkt betrifit, so 
hielten sich hier die zuletzt erzielten Preise durchweg 
auf dem bisherigen Niveau, ganz im Gegensatz zum 
Nadellangholzmarkt, der bis in die jüngste Zeit hinein 
steigende Tendenz zeigte. Das Angebot des heimi- 
schen Waldbesitzes war auch zuletzt nicht sehr 
bedeutend; Papierholzvorverkäufe aus dem neuen 
Wirtschaftsjahrg naben bisher noch kaum stattge- 
funden. 


In Baye rn sind aus den Staatsforsten im Au- 
gust rund 21 500 rm Fichten- und Tannenpapierholz 
als verkauft gemeldet worden, die zum überwiegenden 
Teil (10910 rm) auf den Regierungsbezirk Oberfran- 
ken entfallen. Die durchschnittliche Bewertung betrug 
in Oberfranken 152—153 %, in der Oberpfalz 141 bis 
142 %. in Niederbayern 132—133 % der süddeutschen 
Landesgrundpreise von 12, 10 und 8 M für ent- 
rindetes Holz bzw. 11, 9 und 7 & für Holz mit Rinde 
1.- 3. Kl. je rm ab Wald. Bei September-Verkäufen 
erzielten in Bayern: Oberfranken: Forstamt ` 
Steben für 329 rm 153,4 %, Forstamt Kronach für 


217 rm 152,2 %. Forstamt Nordhalben freihändig für 


im öffentlichen Verkauf am 7. September wegen an- 
geblicher Rinzbıldung nicht zugeschlagenes Holz 
Anfuhrkosten 3—4 AM je rm: 
Schwaben: RER: Sonthofen für 103 rm zu 


121.5 % genannter undpreise. 


Kae =- — — 
— — Pa =. 2 — 
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Die Werke der 


Abt. Filztücher u. Metalltü cher für die Papierfabrikation i 
vorm. Å. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


Patent-Manchon „ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
SP ezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
2 höchsten Ansprüche Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer - Merkierobertücher und Markiersteigfilze /7 Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Ratationsdruck und Feinpapier / Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und ‚Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Aus den badischen Forsten ist nur wenig 
Material abgegeben worden. In Prozenten der vor- 
genannten Landesgrundpreise erlösten: Forstamt Hu- 
chenfeld für 138 rm 152 %, Forstamt Schopfheim für 
55 rm (Tanne) 145%, Forstamt Oberweiler für 
501 rm, ½ Fichte, ½ Tanne, bei etwa 4.50 & An- 
fuhrkosten 138 %; Forstamt Kirchzarten für 520 rm 
150,5 %; Forstamt Tiengen für 974 rm 142% (An- 
fuhrkosten etwa 4.20 A); Gemeinde Vöhrenbach bei 
Furtwangen für 342 rm 148%; Stadt Villingen für 
1775 rm 158,6 % (Anfuhrkosten 1.20—1.50 &). 


Bei.den wenigen Verkäufen in Württemberg, 
wobei es sich um kleinste Mengen handelte, sind 
erzielt worden: 1. Kl. 18.70-19.20 A, 2. Kl. 15.80 
bis 18.80 A, 3. Kl. 12.0—15.30 A je rm ab Wald. 


Im Lande Preußen ist die Bewertung fol- 
gende gewesen: Provinz Sach$en: 1. Kl. 16.70 bis 
16.78 &. 2. Kl. 14.07 A, 1.2. Kl. gemischt 15.22 M; 
Provinz Hessen-Nassau: 1./2. Kl. gemischt 13.80 &; 
Provinz Schlesien: desgl. 13.08 «A; Provinz Hanno- 
ver: 1. Kl. 11.75—14.70 M; 2. Kl. 10—13.60 M, 
1./2. Kl. gemischt 13.97 &, alles je rm ab Wald. 


Im Lande Thüringen erlöste das Forstamt 
Unterneubrunn für 225 rm Fichtenpapierholz 13.16 M, 
für 1089 rm Fichtenrollen (Kistenholz) 17.17 & je rm. 


Im Freistaat Sachsen sind nach dem Bericht des- 


Landesverbandes Sächsischer Waldbesitzer im Au- 
gust aus Gebirgsforsten 262 rm Fichtennutzscheite mit 


durchschnittlich 16.96 ‘A, 252 rm Fichtennutzkmippel 


mit durchschnittlich 14.89 M je rm abgegeben 
worden. i 


weit auseinander. 


Zuletzt vorgelegte Angebote in polnischem 
Schleifholz bewegten sich zwischen 3.80—4 $ je rm 
franko Grenze Makoschau—Bentschen—Petrowice, 
teilweise auch darüber. Aus dem Gebiet Wilna werden 
steigende Preise gemeldet. Die Notierungen für ts ch e- 
cho slowakische Ware halten sich auf behaup- 
tetem Niveau: franko Reitzenhain - Weipert Moldau 
158—160 Kc, franko Tetschen—Bodenbach um 150 Kc, 
für beste, weißgeschälte Ware bis zu 6 Kc mehr, 
alles je rm. Oesterreichisches Papierholz 
war franko deutscher Grenze mit etwa 30—32 sh je 
rm angeboten; im Lande selbst sind ab niederöster- 
reichische Aufladestation 22—26 sh notiert worden. 

. K. 


Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 


Argentinien. Die letzten Notierungen von 
Argentinien lauten derart, daß mit einem Verkaufs- 
preis von etwa £ 68.—.— gerechnet werden muB, 
cif deutschem Hafen. Es bleibt abzuwarten, ob diese 
Notierung sich behaupten kann, und dies wird in der 
Hauptsache von der Haltung der Vereinigten Staaten 
abhängen. 

Frankreich. Dieser Markt zeigt eine gewisse 
Lustlosigkeit. Die Forderungen der Erzeuger gehen 
Die Notierungen im Durchschnitt 


betragen £ 67.—.— für Säurekasein und £ 68.—.— 
bis 73.—.— für Labkasein. Bei diesen Verhältnissen 
wird man wohl im allgemeinen die französische Ware 
der argentinischen vorziehen. 


„Steinmayer-Siebe‘ 


das Sonder-Erzeusnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 


Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen «würtemberg) 


Einfach u. doppelt drillierte Metali- 
tücher für Zellulose- Entwässerung. 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mitteldeutshland: Lux & Teuber, Dresden-A. 16, Hofbeinstr. 20 


Rhein land: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannheim, Augusta-Anl. 9 


Generalvertreter für die Tschecho-Siowakei: 
Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmälserstr. 13. 
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3 Siebieder hervorragende 


Gumm Tr 
. — 


Schläuche Schmidt & Brösel 
Klappen alle a. d. Saale. 


Draktauschriit: Gummibrösel. Fornsprech- Nummern: 26223 und. PL 7 O 


Laut B. G. B. Brieimarken 


aus den Jahren 1850—65, lose, auf Brie- 
haftet der Verkäufer für Kalkulationsfehler. fen etc., kaufe zu hoben P reisen. Neuere 
Das Quadratmeter oder Riesgewicht bildet Marken in größeren Mengen. 
die Grundlage der Kalkulation, und Otto Hase, Fraukiurt a. M., Zeil 68. 
deshalb ist eine Papierwage (Bei größeren Posten komme zum Verkäufer. 


* 8 
Bestehen Sie auf ; ratne 
SCHOPPER PRÄZISION! Packpapiere 


wirklich genau und zuverlāssig sein. 
LOUIS SCHOPPER färbt. ambiizsten mit Casseler 
Nußbelze (Saftbraun) wasserlöslich von 
LEIPZIG S 3. G. E. Habich’s Söhne, 


Veckerhagen a. Weser b. Cassel 
gegründet INT. 


MASCHINENFABRIK | 
ESSLINGEN | 


Vollständige 
Kraftanlagen 


mit Dampfkessein, Dampfmaschinen und | 
elektrischen Maschinen unter besonderer | DAQUA-Luftbefeuchtung in einer Papierfabrik 
Berücksichtigung wirtschaftlicher Wärme- 


vewefunn Luftheizung Entnebelung 
| Hebe- und Förderanlagen | Abwärmeverwertung 
TINTEN Luftbefeuchtung 
mit Führerstand und Führersitzanordnung $ Pneumatische Absaug- 
UN o und Transportanlagen 


vou Hack- und Schälspänes, Paplerablällen, Lumpen ctc. 


DANNEBERG & QUANBT, installations-Abtellung 
BERLIN-LICHTENBERE. 
Man verlange Spezialkatalog W. P. 115. 


FORTINBRAUN = (SAFTBRAUN) 


ges. gesch. [an 1 zum a nn a Papier nn ubpen 


ess leic esse Sta 


CHEMISCHE WERKE BROCHHUES A. ., NIEDERWÄLLUF (Rneingan) 


Unsere langjährige Spezialität! Man verlange Ängebot und Muster! 
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Vom Harzmarkt. 
Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting G. m. b. H., 
Hamburg 11. 
Hamburg, den 24. September 1927. 

Die offizielle Statistik der drei größten amerika- 
nischen Harzplätze Savannah, Jacksonville und Pen- 
sacola zeigt für den Monat August sehr interessante 
Zahlen. Während die Zufuhren im Juni d. J. 185 100 
Faß, im Juli noch 169500 betrugen, waren sie im 
August nur 158500 Faß, also bereits 27000 Faß 
kleiner als im Juni. 
betrugen 1927 = 198900 gegen 132000 Faß zur 
gleichen Zeit 1926 und 202 000 Faß 1925. Trotz dieser 
für den Harzmarkt günstigen Statistik flaute der 
Markt mit Unterbrechungen im September ab. Sa- 
vannah notierte am 1. September (in $): B 8.72, 
J 872. WW 11.25, fallend bis am 9. September: 
B 8.35, J 8.35. WW 10.75, steigend bis am 13. Sep- 
tember: B 8.70, J 8.70, WW 11.—, fallend bis gestern: 
B 812, J 812, WW 11.—. Diese Preise haben wir 
seit Anfang Juli für die dunklen und mittleren Harze 
nicht mehr gehabt, sondern die Preise bewegten sich 
ständig auf höherer Basis. i 

Wie der Markt weiter laufen wird, ist absolut 
nicht zu beurteilen, da sich die Preise wohl voll- 
kommen nach den weiteren Zufuhren und der Taktik 
der großen amerikanischen Händler und Exporteure 
richten werden. Die heutigen Preise sind demnach 
wohl als billig anzusprechen, was natürlich nicht aus- 
schließt, daB die Preise noch weiter etwas zurück- 
gehen können, wenn die Zufuhren weiter groß 
bleiben. 

Der französische Markt bleibt für uns für 
die mittleren und dunkleren Qualitäten weiter un- 
interessant, da diese Qualitäten sich höher einstellen 
als Abladung von Amerika. Die Qualität WW ist 
dagegen billiger von Frankreich als von Amerika zu 
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ARROW BLACK 


(Ia amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg l. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Die Vorräte am 1. September 


Nr. 39 1927 


* 


kaufen. Die ganz hellen Qualitäten sind knapp und 
gesucht bei steigenden Preisen. 
Auch in Spanien sind in diesem Jahre die 
hellen Qualitäten knapp. 
Wir notieren freibleibend bei Posten von minde— 

stens 10 tons: 

amerikanisches Harz: per Oktober und/oder 
per November-Lieferung (in $): B 8.75, D 8.75, 
E 8.80. F 8.80, G 8.80, H 8.85. J 8.85, K 8.85, 
M 8.90, N 9.25. WG 10.30, WW 11.70, Wurzel 8.30, 
prompte Lieferung 5 cents teurer, Taravergütung 
14%: 

französisches Harz: per Oktober- und per 
November-Lieferung (in $): bn 8.60, de 9.20, fg 9.60, 
hi 9.75. k 9.80, m 9.85, n 9.90, wg 10.—, ww 11.20, 
3A 11.85, 5A 12.75, 6A 13.50, 7A 14.50, Taraver- 
gütung 6 %; 

spanisches Harz: loko und per Oktober/No- 
vember-Lieferung (in $): WW extra 11.10, 2A 11.25, 
3A 11.60, 4A 11.75, Excelsior 12.25, Kristall 12.75, 
Taravergütung 6%, 

Alles per 100 kg netto, Neugewicht, waggon- oder 

kahnfrei Hamburg. 


„Buntpapierfabrikation“ 
von August Weichelt. 


Dritte Auflage, mit 247 Abbildungen und 273 einge- 
klebten Mustern. Preis elegant gebunden A. 30.— 


Zu beziehen von 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


Tüchtiger, strebsamer 


Werkführer 


sucht seine Stelle gegen dauernde 
bald zu verändern. Er ist 36 Jahre 
beim Fach, vom Pressensteher an 
aufwärts gerückt. mit jeder Maschine 
vertraut. an flottes, pünktliches, 
sparsames Arbeiten gewöhnt. in der 
Verarbeitung von Altpapier, im 
Stoffmahlen, Färben, in Reparaturen 
und Umbauten vollkommen sicher 
und in der Lage, die Produktion zu 
erhöhen. 

Geil. Angebote unter L. 2150 an die 
Gesch. d. Bl. 


mit Warmluftbetrieb zur wirksamen Entnebelung von Kollergängen, Holländer- 


und Papiermaschinensälen. 


Gewähr für nebelfreie Räume wird übernommen. 


Beste Referenzen! 


Netzschkauer Maschinenfabrik Franz Stark & Söhne, Netzschkau i. Sa. 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 


Verantwortlicher Schriftleiter: Ulrich Kirchner, Chemiker und Ingenieur VDI in Biberach. 
Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 

Papier: Fein holzfrei Illustrationsdruck halbgeleimt 70 g/am von Gebr. Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württ.). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn, Biberach-R:B (Württ.). 
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Die dreigespaltene Millimeterzeile von 50 mm Breite 


kostet —. 20 RM, für Stellengesuche —.10 RM. 


Chiffregebühren nach Zuschrifteneingang. 
Anzeigenschluß Dienstag früh. 


/ Seite 150X240 mm RM 140.— 
1j Seite 120x150 mm oder 75x240 mm RM 70.— 
/ Seite 80x 150 mm oder 75x160 mm RM 47.— 
/ Seite 60 150 mm oder 75x120 mm RM 35.— 


Rabattsätze : 

6 Anzeigen 5°/ 13 Anzeigen 10%, 26 Anzeigen 20% , 

52 Anzeigen pro Jahr 30%. Für Vorzugsplätze und 
Beilagen Preise auf Anfrage. 


Abonnementspreise: 


Postbezug: Vierteljährlich RM 3.60, Streifbandzusendung 
RM 5.—. 


Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach-Riß. 
Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562. 


Güntter-Staib Verlag 
Biberach-Riß (Witbg.) 


Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
1 Bitte Rückseite beachten. 


Soeben erschien die XXII. Auflage 1927/28 


(Aeltere Auflage vernichten, da an vielen Stellen jetzt unzutreffend!) 


Güntter-Staibs Adreßbuch der Papier-, 
Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- und 
Strohstoff-Fabriken 


des Deutschen Reiches, Dänemarks, Elsaß-Lothringens, Hollands, Oesterreichs, 
Polens, der Schweiz und der Tschechoslowakei, sowie der Bunt- und 
Pergamentpapierfabriken Deutschlands 


| i Preis geb. ohne Karte RM 7.50 
Genaue Angaben sowie Bestellzettel siehe die der Nr. 35 beigeheftete, rotgedruckte Beilage. 
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8. Oktober 1927. 


58. Jahrgang. Nummer 40. 


Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie für den Monat September 1927. 


Die Marktlage hat sich gegen den Vormonat nicht wesentlich verändert. Die 
Holzpreise ziehen weiter langsam an. Die Betriebswasserverhältnisse haben sich 
in vielen Gegenden des Reiches verschlechtert. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 


Die Steuerstelle. 
Charlottenburg, den 28. September 1927. 


Neue Grolmanstraße 5/6. 


I. Einkommensteuer. 

(Bei Verzicht auf einen Zinsanspruch kann 
dieser nicht dem Gewinn zugeschlagen 
werden.) 

Das Finanzgericht rechnet dem Bilanz- 
gewinne 12869 R.-M., die die Gesellschaft 
als Zinsen einer Geschäftsforderung einem 
Geschäftskunden in Rechnung gestellt hat, 
hinzu. Die Beschwerdeführer beanstanden 
dies, weil nach allgemeinen kaufmännischen 
Erfahrungen die Kunden die Zinszahlung 
verweigern und der Kaufmann darauf sehen 
müsse, den Kunden nicht durch Einklagung 
von Zinsen zu verärgern und sich so das 


Geschäft zu verderben. Schon in dem Schrift- 
satz vom 30. August 1926 hatten die Be- 
schwerdeführer geltend gemacht, daß der 
Geschäftsschuldner innerhalb von etwa 
6 Wochen nach der Zinsanforderung nicht 
bezahlt habe und die Gesellschaft, um die 
geschäftlichen Beziehungen aufrechtzuerhal- 
ten, von einer Weiterverfolgung des Zins- 
anspruchs Umgang genommen habe. 

Daß die Gesellschaft Zinsen anzusprechen 
befugt war, ist nach § 353 HGB. nicht zu 
bezweifeln. Es wird aber dem Kaufmann 
nicht verwehrt werden dürfen, von der Ver- 
folgung eines Zinsanspruchs abzusehen, wenn 
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er dies aus geschäftlichen Gründen für zweck- 
dienlich hält. Darüber zu entscheiden, wird 
dem Kaufmann zu überlassen sein. Die Be- 
schwerdeführer haben triftige Gründe für die 
Nichtverfolgung des Zinsanspruchs geltend 
gemacht. Unter solchen Umständen darf 
nicht etwa aus steuerlichen Gründen auf der 
Einstellung des Zinsanspruchs in die Bilanz 
bestanden werden. Der Rechtsbeschwerde ist 
daher in diesem Punkte stattzugeben. (RFH. 
vom 28. Mai 1927 VIA 173/175 und 
224/226/27.) 


Il. Umsatzsteuer. 

1. Keine Absetzung nicht in Rechnung ge- 
stellter Frachtkosten bei Berechnung der 
Umsatzsteuer. 

Bei einem Verkauf war weder bei den 
Verhandlungen, die dem Kaufabschluß vor- 
ausgingen, noch nachher von einer Zerlegung 
des Kaufpreises in Nettowarenpreis und Ver- 
sendungskosten die Rede. Die dem Kunden 
erteilten Rechnungen enthielten keine Aus- 
scheidung der Versendungskosten. Der 
Reichsfinanzhof hat im Urteil vom 25. Mai 
1927 V A 180/27 die Absetzung der Fracht 
bei Berechnung der Umsatzsteuer versagt, 
weil es an dem Erfordernis der Inrechnung- 
stellung in diesem Falle fehle. Der Reichs- 
finanzhof führt aus: 

„Wenn in der Rechtsbeschwerde geltend 
gemacht wird, daß die Abnehmer über die 
Höhe der Versendungskosten im klaren ge- 
wesen seien, und daß sie überdies durch den 
Frachtbrief in allen Fällen Kenntnis von dem 
Betrage der Versendungskosten erlangt hät- 
ten, so sind diese Umstände unerheblich. 

Aus den Tarifen der Bahn und im Einzel- 
fall aus dem Frachtbrief kann der Abnehmer 
wohl ersehen, welche Frachtauslagen der 
Lieferer gehabt hat. Er kann aber daraus 
nicht ersehen, mit welchem Betrage der 
Lieferer die Frachtkosten in den Gesamt- 
warenpreis einkalkuliert, d.h. in 
Rechnung gestellt hat. Das Gesetz 
befreit aber die nachweisbaren Frachtaus- 
lagen nicht schlechthin, sondern nur die in 
Rechnung gestellten Frachtauslagen, 
und zwar nur dann, wenn die in Rechnung 
gestellten Versendungskosten nicht höher 
sind als die wirklich erwachsenen Versen- 
dungskosten. Der Lieferer darf an den 
Versendungskosten keinen Gewinn haben, 
wenn er nicht die Vergünstigung des § 8 
Abs. 5 verlieren will. Da bei den in Rede 
stehenden Fällen eine Zerlegung des Gesamt- 
preises in den Nettopreis und in die berech- 
neten Versendungskosten nicht erkennbar ist, 
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kann die Vergünstigung des § 8 Abs. 5 nicht 
Platz greifen.“ 

Der Reichsfinanzhof geht aber noch weiter 
und verlangt ausdrücklich, daß dem Kunden 
die ziffernmäßige Höhe der Auslagen mit der 
Rechnungserteilung bekanntgegeben werde. 
Er führt dazu folgendes aus: 

„Die Voraussetzung für eine Steuer- 
befreiung nach § 8 Absatz 5 war auch bei 
jenen Umsätzen nicht gegeben, bei denen eine 
ziffernmäßige Ausscheidung der Beförde- 
rungskosten zwar beim Kaufabschluß, ins- 
besondere soweit schriftliche Angebote ge- 
macht worden waren, nicht aber bei der 
Rechnungserteilung vorgenommen worden 
war. Die Bekanntgabe der Beförderungs- 
kosten an den Abnehmer gelegentlich der 
Kaufverhandlungen kann immer nur die Be- 
deutung eines Voranschlags haben. Die 
ziffernmäßige Höhe einer Auslage steht erst 
fest, wenn die Verauslagung wirklich statt- 
gefunden hat. Der Vorschrift des § 8 Ab- 
satz 5 entspricht daher nur eine Inrechnung- 
stellung, die bei oder nach Erfüllung des 
Kaufvertrags erfolgt.“ 


2. Der Abzug eines Pauschalbetrages in 
Höhe eines Prozentsatzes des Rechnungs- 
betrages bei der Rechnungserteilung berech- 
tigt nicht zum Frachtabzug. 


Der Reichsfinanzhof hat es in seinem 
Urteil vom 17. Juni 1927 V A 197/27 abge- 
lehnt, den Frachtbetrag bei der Umsatzsteuer 
in Form eines Pauschalbetrages dem Kunden 
in Rechnung stellen zu lassen, um dadurch 
den Abzug der Fracht bei der Umsatzsteuer 
zu erzielen. Der Reichsfinanzhof verlangt 
vielmehr, daß vom Lieferer die Fracht für 
jede einzelne Sendung erkennbar gemacht 
werde. Die Gründe hierfür sind folgende: 

„Die Steuerbefreiung nach § 8 Absatz 5 
des UStG. hat zur Voraussetzung, daß die 
tatsächlich erwachsenen Beförderungsausla- 
gen vom Lieferer dem Abnehmer der Ware 
in Rechnung gestellt werden. Diese Voraus- 
setzung ist dann nicht erfüllt, wenn der 
Steuerpflichtige nicht die bei der einzelnen 
Sendung von ihm aufgewendeten Porto- 
beträge dem Abnehmer in Rechnung gestellt, 
sondern für Porto und Verpackung einen 
Pauschalbetrag in Höhe von rund 3 v.H. 
des Rechnungsbetrags dem Warenpreise 
hinzugeschlagen hat. Mag diese Berech- 
nungsart nach den von dem Steuerpflichtigen 
gemachten Erfahrungen im Jahresergebnisse 
zutreffend sein, so daß durch den Durch- 
schnittssatz von 3 v. H. nicht mehr als 
der wirkliche Gesamtaufwand für Porto und 
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Verpackung gedeckt wird, mit der Vorschrift 
des § 8 Absatz 5 UStG. ist das Verfahren 
nicht vereinbar. Dem Abnehmer muß das 
vom Lieferer für die einzelne Sendung 
verauslagte Porto erkennbar sein. Das ist 
aber nicht der Fall, wenn vom Lieferer Porto- 
und Verpackungsspesen in einem Betrage 
zusammengefaßt und überdies diese Ge- 
schäftsspesen nach einem bestimmten Hun- 
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dertsatze der Warenpreise berechnet werden. 
Der Senat hat bereits in einer früheren Ent- 
scheidung ausgesprochen, daß Portospesen, 
die nach irgendeinem Schlüssel auf sämtliche 
beteiligten Kunden umgelegt werden, als 
Generalunkosten vom steuerpflichtigen Ent- 
gelt nicht abgezogen werden dürfen. (Entsch. 
des RFH. RStBl. 22, S. 225, Slg. Bd. 10, 
S. 90.)“ 


—— — ———— 


Werkwohnungen in der Papierindustrie. 


Es ist bisher wenig in die breite Oeffent- 
lichkeit darüber gedrungen, wieviel die In- 
dustrie überhaupt und die Papierindustrie 
insbesondere auf dem Gebiete des Werkwoh- 
nungsbaues geleistet hat. Der Reichsverband 
der Deutschen Industrie hat sich erfreulicher- 
weise jetzt an die ihm zugehörigen Verbände 
gewandt, um einmal festzustellen, in welchem 
Umfange einige Industriezweige sich für die 
Zwecke des Werkwohnungsbaues eingesetzt 
haben. Es läßt sich nicht leugnen, daß immer 
noch erhebliche Widerstände gegen den Bau 
von Werkwohnungen sich in der Oeffentlich- 
keit zeigen, die insbesondere wohl auch das 
Verbot der Gewährung von Hauszinssteuer- 
mitteln für den Bau von Werkwohnungen 
herbeigeführt haben. Auch die Papierindu- 
strie ist an dieser Materialsammlung des 
Reichsverbandes beteiligt. Zahlreiche Mittei- 
lungen aus allen Kreisen der Papierindustrie 
haben gezeigt, daß schon seit Jahrzehnten 
der Bau von Werkwohnungen in der Papier- 
industrie mit allem Ernst und großer Ziel- 
strebigkeit durchgeführt worden ist. Her- 
vorragende Wiedergaben der entstandenen 
Werkwohnungssiedlungen beweisen, wie der 
Zweckbau, denn ein solcher ist der Werk- 
wohnungsbau, charakteristisch einwandfreie, 
ja bestechende Bilder ergibt. Mag das ein- 
gegangene Material auch nicht vollständig 
sein, mag diese und jene Papierfabrik sich 
aus irgendwelchen Gründen der Bekanntgabe 
ihrer Tätigkeit auf dem Werkwohnungsbau- 
gebiet abgeneigt gezeigt haben, es bleibt 
doch noch genug übrig, um auch das starke 
Interesse der Papierindustrie an dem Werk- 
wohnungsbau zu beweisen. Auch die ziftern- 
mäßigen Angaben über d.e aufgewendeten 
Summen können vom rein statistischen Stand- 
punkt aus nicht vollwertig sein. In der 
Papierindustrie sind die Werkwohnungsbau— 
ten teilweise schon so alt, daß sich genaue 
Ziffern nicht mehr ermitteln lassen. Ferner 
dreht es sich bei vielen Bauten, die in der 
Zeit der Geldentwertung entstanden, nur um 


Schätzungsangaben. Wenn wir daher im fol- 
genden eine Zusammenfassung dessen brin- 
gen wollen, was die Papierindustrie auf dem 
Gebiete des Werkwohnungsbaues geleistet 
hat, so darf, ohne unbescheiden zu sein, der 
Anspruch erhoben werden, daß die Tätigkeit 
erheblich höher veranschlagt werden muß, 
als wir sie auf Grund des eingegangenen 
Materials tatsächlich angeben können. 

Aus den Unterlagen, die uns aus der 
Papierindustrie zur Verfügung gestellt wur- 
den, ergibt sich, daß von den Mitgliedsfirmen 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
rund 5050 Werkwohnungen errichtet und 
dafür etwa 22500000 A Kapital investiert 
wurden. Der Werkwohnungsbau begann 
etwa um die Mitte des vorigen Jahrhunderts 
(in einem Falle schon im Jahre 1787), setzte 
sich dann besonders Anfang dieses Jahr- 
hunderts bis zum Kriege in steigendem Maße 
fort, wurde im Kriege unterbrochen, dann 
aber wieder aufgenommen und wird, wie all- 
bekannt, auch jetzt fortgeführt. Die älteren 
Häuser sind meist aus Fachwerk, die neueren 
massiv gebaut. Die Zahl der Räume in den 
Werkwohnungen schwankt zwischen 2—5 
Zimmern (vereinzelt noch größer), am häufig- 
sten sind 3—4-Zimmerwohnungen. Die 
Wohnungen liegen teils in den Ortschaften 
zwischen anderen Häusern verstreut, teils 
sind sie in eigenen Kolonien zusammengefaßt. 
Die Wohnungsmieten sind überall niedrig 
und oft auch in den Neubauten den Vor- 
kriegspreisen angepaßt. In den Werkwoh- 
nungskolonien wird fast durchgängig danach 
gesehen, daß zu jeder Wohnung ein mehr 
oder minder großer Garten gehört, daß in 
den Kolonien den Bewohnern gleichzeitig d:e 
Möglichkeit gegeben wird, die laufenden 
Lebensbedürfnisse einzukaufen, sowie daß in 
der Art der Bauweise und in der Außen- und 
Inneneinrichtung der Häuser auch dem Ruhe- 
bedürfnis und Schönheitsempfinden der Be- 
wohner der Werkwohnungen Rechnung ge- 
tragen wird. Eine Papierfabrik hat in einer 
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Werkwohnungskolonie sogar ein Kinderheim 
eingerichtet, in dem regelmäßig 50 bis 60 
Kinder den Tag über verpflegt und betreut 
werden. 

Ein anderer Gedanke, als der Werkwoh- 
nungsbau durch die Fabriken selbst, greift 
in den Fällen Platz, in denen die Papier- 
fabriken ihren Arbeitern Darlehen zum 
Zwecke des Baues von Eigenheimen gegeben 
haben. Die Berichte verweisen darauf, daß 
auch hier gute Erfahrungen gemacht worden 
sind, weil die Arbeiter dadurch seßhaiter 
werden. Volkswirtschaftlich besonders inter- 
essant ist es, daß eine Firma ihren Werks- 
angehörigen den Baugrund in Erbpacht gab, 
ihnen das erforderliche Baumaterial, wie 
Holz, Backsteine, Dachziegel, Zement, Türen 
und Fenster, als Baukredit zur Verfügung 
stellte. Der Baukredit belastete dann die 
Werkwohnung nach ihrer Vollendung in 
Form einer Annuitätenhypothek. Die Fabrik 
beschaffte die Baustoffe, während die Werk- 
wohnungssiedler die Handwerksarbeiten ver- 
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gaben. Bei dem Bau von Wohnungen halfen 
die Werksangehörigen sich gegenseitig, zum 
Beispiel bei dem Ausschachten des Bau- 
grundes, so daß hier ein erfreuliches Gemein- 
schaftsgefühl ganz von selbst sich heraus- 
bildete. 


Alles in allem hat der Gedanke, Werk- 
wohnungen zu erbauen, in der Papierindu- 
strie festen Fuß gefaßt. Wenn das Verbot der 
Gewährung von Hauszinssteuermitteln für 
den Bau von Werkwohnungen beseitigt 
würde, wenn für diesen zweifellos sozialen 
Zweck die Bildung steuerfreier Reservefonds 
gestattet werden würde, so würde sich die 
Werkwohnungsbautätigkeit für die Zukunft 
erheblich beleben. Eine der wichtigsten 
Fragen der allgemein sozialen Arbeiter- 
fragen, die Wohnungsfrage, würde durch 
einen vermehrten Werkwohnungsbau, wenn 
auch nicht gelöst sein, so doch ihrer Lösung 
um einen guten Schritt nähergeführt worden 
sein. Dr. Sch. 
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Kraft- und Wärmetagung für die Zellstoff- und Papier-Industrie. 


Am Mittwoch, den 28. September, veran- 
staltete die Brennkrafttechnische 
Gesellschaft e. V. im Verein mit dem 
Zentralausschuß der Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holz- 
stoff-Industrie und dem Verein 
der Zellstoff- und Papier-Che- 
miker und -Ingenieure auf dem Ge- 
lände der Jahresschau Deutscher Arbeit „Das 
Papier“, Dresden 1927 im Lichtspielraum der 
Ausstellung eine Tagung, welche der Er- 
örterung lebenswichtiger Fragen aus dem 
Gebiet der Kraft- und Wärmewirtschaft im 
allgemeinen und unter Berücksichtigung der 
Verhältnisse in der Zellstoff- und Papierindu- 
strie im besonderen galt. 

Der Verhandlungsleiter, Herr Ministerial- 
rat Kirsch vom sächsischen Finanzministe- 
rium, konnte einen großen Teilnehmerkreis 
und zahlreiche Vertreter von Behörden des 
Reiches, der Länder und Gemeinden sowie 
von befreundeten Verbänden begrüßen. Er 
setzte in seiner einleitenden Ansprache den 
Zweck der Veranstaltung auseinander und 
entwickelte die Vorteile gemeinsamer Arbeit 
und Forschung. Der Redner ging in seiner 
Ansprache auf die Bestrebungen zur größt- 
möglichen wirtschaftlichen Ausnützung der 
Brennstoffe, namentlich der heimischen Koh- 
len ein, die bereits im Jahre 1917 noch wäh- 
rend des Krieges von seiten der Industrie, 


der Landwirtschaft, der Regierungen und der 
Wissenschaft eingesetzt haben, und die auch 
in der Nachkriegszeit trotz des in der Brenn- 
stoffindustrie eingetretenen Absatzmangels 
für den Fabrikanten eine dringende Notwen- 
digkeit geblieben sind. Mit den dadurch auf- 
geworfenen Problemen beschäftigt sich die 
Brennkrafttechnische Gesellschaft seit ihrer 
Gründung und stellt vor allem die Erfor- 
schung der vorteilhaftesten Verwertung der 
Brennstoffe, der etwa möglichen Ersparnisse 
und restlosen Auswertens der Kräfte aller 
Bodenschätze in den Vordergrund ihrer Be. 
strebungen. Gemeinsame Arbeit vermindert 
und vereinfacht die auftretenden Schwierig- 
keiten, und die wissenschaftliche Erforschung 
der Verwertung von Rohstoffen trägt auch 
mit bei zur Wiederbefestigung der Stärke der 
deutschen Wirtschaft, denn sie ist die wesent- 
lichste Grundlage für die praktische Nutz- 
anwendung des einmal als richtig Erkannten 
auf den Gebieten jeden Fabrikationszweiges. 
Lebhafter Beifall dankte dem Redner. 
Darauf begann die Vortragsreihe. Als 
erster sprach Herr Generaldirektor Hans 
Gottstein von der Papierfabrik „Feld- 
mühle“, Stettin. Er entrollte ein fesselndes 
Bild der 
Eindrücke, die er auf einer Studienreise durch 
die Vereinigten Staaten und Kanada von der 
amerikanischen Papier- und Zellstoffindustrie 


Nr. 40 1927 


gewonnen hat. Zweck der Reise war, fest- 
zustellen, ob die Amerikaner in der Zeit 
während und nach dem Kriege wesentliche 
Fortschritte gemacht hätten, in bezug auf die 
Fabrikation und insbesondere bezüglich der 
Kraft- und Wärmewirtschaft, hauptsächlich in 
Druckpapierfabriken. 

Zunächst beschrieb der Redner einige 
der neuen besonders charakteristischen Kraft- 
werke, so u. a. auch das neueste und größte 
Kraftwerk der Stadt New York, erbaut von 
der Edison-Gesellschaft. Die zwei Turbinen- 
sätze leisten je 60000—70 000 KW. Die 
Kessel werden durch Kohlenstaub befeuert, 
wobei die Kohlenstaubbereitung in einem 
besonderen Gebäude untergebracht ist. Die 
Kohle wird in Kugelmühlen von 5000 kg 
stündlicher Leistung gemahlen — größere 
Mühlen haben sich nicht bewährt — mit 
Preßluft in kleine Bunker gefördert und 
kommt dann in Kesselbunker von auch nicht 
mehr Fassungsvermögen als für ein bis zwei 
Stunden. Die 8 Kessel haben 3000 qm Heiz- 
fläche und befanden sich gerade in Montage. 
Die Wände werden durch Kühlrohre gebildet, 
die mit Zementmörtel beworfen sind, damit 
die Wände nicht zu heiß werden und 
Schmelzungen des Materials vermieden blei- 
ben. Dadurch werden die Ekonomiser 
erspart, denn die Wände selbst übernehmen 
die Vorwärmung des Speisewassers. Die 
Rauchgase werden über Wasser geleitet und 
verlieren durch Berühren die Flugasche zum 
größten Teil, während der Rest durch 
Zyklone abgeschieden wird. 

Bei einem anderen großen Kraftwerk mit- 
ten in der Stadt bestehen die Turbinenfunda- 
mente zweier Sätze von je etwa 50000 KW 
Leistung aus Eisen, und trotzdem sollen 
keine Vibrationen auftreten. Mustergültig 
ist die Bauorganisation. Jeder Arbeiter trägt 
eine große Marke, die Vorarbeiter solche mit 
besonderen Kennzeichen, so daß z. B. an der 
Farbe derselben sofort die Gruppenzugehö- 
rigkeit zu erkennen und jeder Arbeitsplatz 
kontrollierbar ist. Alle Bauteile werden in 
einem Doppelaufzug auf einen Gerüstturm 
von 120 m Höhe gebracht und kommen von 
dort mit Schwenkarmen an Ort und Stelle, 
während das Baumaterial selbst durch Kipp- 
automobile bewegt wird. Alle diese Maß- 
nahmen gewährleisten kürzeste Bauzeiten. 
Trotz stärksten Frostes haben die Bauarüöei- 
ten keinen Tag Unterbrechung erfahren. Alle 
Arbeiten sind im Akkord vergeben. Die 
normale Arbeitszeit beträgt 8 Stunden, doch 
wird fast durchweg 12 Stunden und zum Teil 
auch an Sonntagen gearbeitet. 
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Aus den Niagarafällen sind etwa 6 Mil- 
lionen PS zu gewinnen. Davon sind in den 
bereits bestehenden Wasserkraftwerken bis 
jetzt etwa 1 500 000 PS ausgebaut. D.e ein- 
zelnen Turbinen sind solche mit stehender 
Welle in Einheiten von 50 000—70 000 PS. 
Jedoch ist jetzt schon die Schönheit der Fälle 
beeinträchtigt und ihre Wucht hat merklich 
nachgelassen. Die Bauten stören das land- 
schaftliche Bild. 

Sodann ging der Redner dazu über, seine 
Eindrücke gelegentlich der Besuche der be- 
deutendsten Papierfabriken mitzuteilen und 
sprach zunächst von den St. Lawrence Paper 
Mills Ltd., Three Rivers, Quebec, Kanada. 
Diese Fabriken erzeugen auf 8 Papiermaschi- 
nen täglich etwa 600 t Zeitungsdruckpapier 
und außerdem noch etwa täglich 130 t Zell- 
stoff für eigenen Bedarf. Die Papiermaschinen 
machen einen starken und soliden Eindruck 
und sind von den Dominion Engineering 
Works Ltd., Montreal, Kanada, gebaut. Vier 
Maschinen von 3800 mm beschnittener Ar- 
beitsbreite stammen aus den Jahren 1922/23 
und die restlichen vier von 4500 mm Breite 
aus dem Jahr 1926. Alle Papiermaschinen 
sind mit Byrd-Knotenfängern ausgerüstet. 
Die Registerwalzen haben Innenzapfenlager. 
Die vorhandenen je sechs Sauger sind beweg- 
lich. Das Sieb liegt wagerecht und hat 27 
bis 28 Tage Laufzeit. Der Siebwechsel dauert 
überall nur 1?/, Stunden trotz keiner heraus- 
fahrbaren Siebpartie. Sämtliche Maschinen 
haben statt der Gautschpresse Saugwalzen, 
und auch die ersten Naßpressen sind Saug- 
pressen. Schon in der Pressenpartie wird 
Luftführung angewandt. Die ersten Naßfilze 
laufen in der Regel zwei Wochen. Das Papier 
läuft mit 30% abs. Trockengehalt in die 
Trockenpartie. Die 28 Trockenzylinder jeder 
Maschine von 1500 mm Durchmesser sind in 
zwei Gruppen — eine obere und eine untere 
— geteilt und mit Segeltuch bespannt. In 
der Trockenpartie geschieht die Aufführung 
durch Seile. Die Glättwerke haben 9 Walzen. 
Die Gruppen der Naßpartien haben Einzel- 
motorenantrieb und die Trockenpartien einen 
ganz neuen Schneckenwellenantrieb, der sehr 
wenig Raum beansprucht. Die Arbeits- 
geschwindigkeit beträgt in der Regel 1020 
Fuß oder 311 m/Minute. Die Maschinen sind 
für 1400 Fuß gebaut, doch kann diese Ge- 
schwindigkeit nur durch größeren Zellstoff- 
zusatz erreicht werden. Die in Amerika 
überhaupt erreichten höheren Geschwindig- 
keiten sind nur auf den selbst normal höheren 
Zellstoffgehalt als in Europa zurückzuführen 
und auf das höhere Gewicht von 55 g/qm 


1222 


gegenüber 48 oder 50 g/qm bei uns. Selbst- 
verständlich arbeiten alle Maschinen mit Stoff- 
konsistenzregler und Mischapparaten nach 
Trimbey-Tibbit. 

In der Schleiferei arbeiten 16 Warren- 
Schleifer und 12 Magazinschleifer mit Lei- 
stungen zwischen je 9-13 Tonnen. Die 
Stofitemperatur beträgt 70° C. 

In den Papierfabriken angegliederten Zel- 
lulosefabriken bedient man sich eines beson- 
deren Schnellkochverfahrens. Die Zeit der 
Umtriebe beträgt nur 10—12, ja sogar 
manchmal nur 9 Stunden. Die Ausbeute ist 
infolgedessen sehr niedrig und die Qualität 
bedeutend minderer. Der erzeugte Zellstoff 
ist daher nur für Druckpapier verwendbar 
und wird mit vollem Druck in Betonbehälter 
ausgeblasen. 

Der Redner besuchte auch andere Fabri- 
ken, so z. B. der Laurentide Co, und der 
Belgo Canadian Paper Co., konnte aber 
nirgends große oder grundsätzliche Unter- 
schiede bemerken. 

Auch in den Papierfabriken herrscht der 
überall hervortretende Sportsgeist. Die Ma- 
schinenführer machen einen Sport aus der 
Steigerung der Arbeitsgeschwindigkeiten und 
ein damit verbundener regelrechter Wett- 
betrieb mit Toto soll durchaus nicht zu den 
Seltenheiten gehören. Gut durchgebildet sind 
elektrische Kontrollvorrichtungen über das 
Reißen der Bahn und ermöglichen dem Be- 
triebsleiter sofortigen Ueberblick, wo und 
wann bei den verschiedenen Maschinen Aus- 
schuß gemacht wird. Jedoch ist sonst eine 
regelrechte Betriebs- und Fabrikationskon- 
trolle wie bei uns im „reichen“ Amerika 
nirgends vorhanden und wird auch nicht als 
fehlend empfunden. 

Bei den sogenannten 2½-Rollen-Maschi- 
nen schwankt die Arbeitsgeschwindigkeit 
zwischen v _ 310 und 320 m/min. Die soge- 
nannten 3-Rollen-Maschinen (etwa 5500 mm) 
arbeiten- in ‘der Regel nur etwa 270 m/min. 

Das Ergebnis seiner Beobachtungen faßte 
der Redner im wesentlichen in drei Punkten 
zusammen: 

1. Die wirtschaftliche Stärke und zum Teil 
auch Ueberlegenheit Amerikas ist in er- 
ster Linie in dem vorhandenen billigen 
Rohmaterial und den großen Wasser- 
kräften begründet. 

2. Ferner trägt dazu bei ein bis ins kleinste 
ausgeprägter Standard in Erzeugung und 
Verbrauch. 

3. Zwischen Arbeiter und Unternehmer 
herrscht ein ganz anderer Geist der Zu- 
sammenarbeit als bei uns. 
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Die Zahl der Kräfte auf die erzeugte Ein- 
heit ist niederer als bei uns, ebenso das kauf- 
männische und technische Personal weniger 
als hier: Alles eine Folge der restlos durch- 
geführten Standardisierung. Dadurch sind 
naturgemäß die Einzelleistungen auch erst 
größer möglich. Jeder einzelne Arbeitnehmer 
wird allerdings auch gut bezahlt und fühlt 
sich dadurch mit dem Werk verbunden. Er 
weiß, daß nur mit dem Blühen des Werkes 
sich sein Einkommen erhöhen kann. Die 
Leistung des einzelnen wird dadurch größer 
und er hat so kein Interesse an Streik oder 
Verquickung von Arbeit und Politik. Der 
amerikanische Arbeitnehmer steht Sozialis- 
mus und Kommunismus ablehnend gegenüber 
und sieht zu, einmal das zu werden, was sein 
Vorgesetzter ist. Der Redner betonte darauf- 
hin noch besonders, daß Deutschlands Indu- 
strie nur bestehen kann bei Leistungen höch- 
ster Qualität und sparsamster Wirtschaft und 
wenn Arbeiter und Unternehmer sich in 
gleicher Weise wie in Amerika dazu endlich 
entschließen „an einem Strang zu ziehen“. 


Mit reichem Beifall danken die zahlreichen 
Zuhörer dem Redner am Schluß seiner fes- 
selnden Ausführungen, und nun sprach als 
zweiter Herr Dipl.-Ing. Reinhard Schulze, 
Oberingenieur der Wärmestelle des Dampf- 
kessel-Ueberwachungsvereins, Aachen, über 


Die neuzeitlichen Bestrebungen auf dem Ge- 
biete des Kesselbaues unter Würdigung der 
Bedürfnisse der Zellstoff- und Papierindustrie. 


Es wurden zunächst eingehend die großen 
Vorteile und Ersparnisse erläutert, die vom 
wärmewirtschaftlichen Standpunkte aus bei 
der Steigerung des Anfangsdruckes zu erzie- 
len sind. Ganz besonders müssen sich die 
Vorteile bei der Papier- und Zellstoffindustrie 
auswirken, weil in diesen Betrieben drei- 
schichtig gearbeitet wird, und die Kapital- 
kosten einer Neuanlage gegenüber den Er- 
sparnissen der Wärmekosten zurücktreten. 
Des weiteren werden die Kraftmaschinen der 
Papier- und Zellstoffindustrie mit Gegendruck 
oder Anzapfung betrieben und der Uebergang 
zu hohen Dampfanfangsdrücken bringt um so 
mehr Gewinn, je höher der Gegendruck ist, 
bei dem gearbeitet werden muß, wie an Hand 
einiger Lichtbilder nachgewiesen wurde. Ist 
bei dem Kondensationsbetrieb mit einer Er- 
sparnis von 20% zu rechnen, wenn statt 
15 atü Druck 60 atü gewählt werden, so ist 
dieser Gewinn schon 48%, wenn bei 2 atü 
Gegendruck gearbeitet wird. 

Es ist daher verständlich, wenn die Pa- 
pierindustrie dem technischen Fortschritt der 
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letzten Jahre das größte Interesse entgegen- 
bringt, und die Wärmestelle des Dampi- 
kesselvereins Aachen, dem die meisten Be- 
triebe der Papier- und Zellstoffindustrie des 
Dürener Bezirks angehören, hat infolgedessen 
die Frage der Wirtschaftlichkeit des Höchst- 
druckes für diese Betriebe eingehend geprüft. 


Der Vortragende erläuterte dann weiter, 
wie mit steigendem Druck und den damit ein- 
tretenden Ersparnissen an Kohlen auch die 
Anlagekosten beträchtlich steigen, und wie 
diese Preissteigerung der Hochdruckkessel 
durch gleichzeitige Steigerung der Kessel- 
leistung möglichst klein gehalten werden 
kann und muß. Auch die konstruktiven Maß- 
nahmen zur Verbilligung der Hoch- und 
Höchstdruckkessel, die Möglichkeit der Ver- 
kleinerung der teueren Kesselheizflächen un- 
ter gleichzeitiger Vergrößerung der billigen 
Ekonomiserheizfläche und die technischen und 
wirtschaftlichen Gesichtspunkte, die zu diesen 
Konstruktionen führen, wurden eingehend 
besprochen. Eine Reihe von Lichtbildern 
führte dann modernste Kesselkonstruktionen 
höchsten Druckes und höchster Leistung ver- 
schiedener Kesselbaufirmen vor, d'e entspre- 
chend den früher angeführten Gesichts- 
punkten gebaut wurden. Ein Teil der ge- 
zeigten Kessel ist schon einige Zeit im 
Betrieb, so daß auch Betriebserfahrungen 
damit besprochen werden konnten, die durch- 
weg gut waren. Es interessierte besonders, 
daß sogar mit Braunkohle von nur 1750 WE 
an einem 42-atü-Kessel mühelos Leistungen 
von 55—60 kg/qm Heizfläche erzielt wurden. 
Ein anderer Kohlenstaubkessel von 37 atü 
leistet 70—80 kg / qm, ein weiterer Kessel von 
100 atü 70 kg / qm. 

Nach dieser mehr allgemeinen Klärung 
der großen Vorteile des Hochdruckdampfes, 
der modernen Bestrebungen in der Kessel- 
bautechnik und der aus den Ueberlegungen 
sich ergebenden Konstruktionen, wandte sich 
der Vortragende den besonderen Bedürfnis- 
sen der Papier- und Zellstoffindustrie zu. 


Ausgehend von der an und für sich in 
diesen Betrieben erforderlichen Heizdampf- 
menge wurde gezeigt, daß eine Drucksteige- 
rung über 20—25 atü in der Zellstoffindu- 
strie, über 30—40 atü in der Papierindustrie 
im allgemeinen keine Vorteile mehr bringt. 
Weitere Ausführungen wiesen nach, daß bei 
den meist vorhandenen Anlagegrößen von 
300—2000 KW trotz des dreischichtigen Be- 
triebes die Kapitalkosten soviel Einfluß haben, 
daß der wirtschaftliche Druck je nach Kohlen- 
preis, Anlagegröße und Kesselbelastung 
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zwischen 25 und 50 atü liegt. Billiger Kohlen- 
preis, kleine Anlage, geringe Kesselleistung 
rücken den wirtschaftlichen Druck an die 
untere Grenze. Hoher Kohlenpreis, große 
Anlage, hohe Kesselleistungen drücken ihn 
an die obere Grenze. Da aber auch noch der 
Gegendruck und die besonderen Betriebsver- 
hältnisse von großem Einfluß sind, muß der 
jeweils wirtschaftliche Druck in jedem Einzel- 
falle genau ermittelt werden. 

Im Vergleich zu vorhanden abgeschriebe- 
nen alten, aber noch guten und betriebssiche- 
ren Anlagen ergab sich, daß die modernste 
Hochdruckanlage von wirtschaftlichstem 
Druck zwar Ersparnisse bringt, wenn die 
alte Anlage mit Kondensation und ohne Ab- 
dampfverwertung arbeitet, daß es aber wegen 
der hohen Kapitalkosten der Neuanlage in 
den meisten Fällen billiger und wirtschaft- 
licher ist, die alte Anlage auf Abdampfver- 
wertung umzubauen, als eine Neuanlage zu 
erstellen. Nur wenn ein derartiger Umbau 
nicht möglich sein sollte, läßt sich eine Neu- 
anlage rechtfertigen. Gegen eine alte, abge- 
schriebene Anlage mit Abdampfverwertung 
kommt eine Neuanlage nicht an. 

Die den Vortrag in großer Zahl beglei- 
tenden Lichtbilder wirkten überaus anschau- 
lich und instruktiv. In erster Linie interes- 
sierten wohl die zahlreichen Bilder neuzeit- 
lichster Kesselausführungen der verschiedenen 
bekannten Firmen. Die gleichfalls viel im 
Lichtbild verwendeten graphischen Darstel- 
lungen kamen leider oft nicht in wünschens- 
werter Schärfe und Deutlichkeit zur Geltung, 
doch trat dieser Mangel in der Vorführung 
der an sich sehr guten Bilder dank der beglei- 
tenden Ausführungen des Vortragenden nicht 
allzu fühlbar hervor. Sehr anschaulich zeig- 
ten die in Frage kommenden Bilder den Her- 
stellungsgang neuzeitlicher Höchstdruckkessel- 
trommeln großer Wandstärken ohne Nietung, 
die aus einem Block auf und über einem 
Dorn nahtlos geschmiedet und dann innen 
und außen gedreht werden, also darum so 
teuer im Verkaufspreis kommen. 

Nachdem auch hier reicher Beifall dem 
Vortragenden für seine umfassenden und 
klaren Ausführungen gedankt hatte, nahm 
Herr Professor Th. Kayser, Berlin, das 
Wort und sprach über 
Die neuzeitlichen Bestrebungen in der Kohlen- 
verwertung und ihre wirtschaftliche Auswir- 
kung für die Zellstoff- und Papierindustrie. 

Nach einigen einleitenden Worten über 
den Einfluß des Besitzes an flüssigen Brenn- 
stoffen auf die Politik erörterte der Redner, 
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daß namentlich die enorm gewachsenen An- 
sprüche des Verkehrs an Brennflüssigkeiten 
und Schmierölen für die Verwertung der 
Kohlen neue Probleme aufgerollt haben, die 
auch für die Zellstoff- und Papierindustrie 
von Belang sind und ständig wichtiger wer- 
den können, schon weil damit auch das 
Sortenproblem der Kohlen verbunden ist. 
Das Streben nach der volkswirt:chaftlich 
restlosen Erfassung und vollständigen Aus- 
nützung unserer Kohlenvorräte rückt ihre 
Trennung nach verflüssigbaren Vorkommen 
und solchen, die nur auf dem Rosie zu ver- 
brennen sind, nahe. Die Kohle darf nicht 
mehr nur Brennmaterial sein, sondern sollte 
im eigentlichen Sinne des Wortes zum Roh- 
stoff werden. Es gilt vor allem, durch Weiter- 
treibung der Verkokung und Verschwelung 
geeigneter Sorten Kohle flüssige Brennstoffe 
zu schaffen. Außerordentliche Bedeutung hat 
eine solche Veredelung der Kohle aber auch 
in dem Zusammenhang, neue, aussichtsreiche 
Tätigkeitsgebiete dem technischen Nachwuchs 
zu eröfinen, der jetzt und noch in absehbarer 
Zeit vergeblich nach Arbeit sucht. In großen 
Zügen kennzeichnete der Redner dann im 
weiteren Verlauf seiner Ausführungen das 
Problem „Koks statt Kohle“, ließ jedoch 
keinen Zweifel darüber, daß der Absatz an 
Koks doch die Hauptsache bleibt, beeinträch- 
tigt allerdings dadurch, daß dem Koks fast 
völlig die flüchtigen Bestandteile fehlen, er 
also träge und schwer entzündlich ist und 
außerdem noch teurer als Kohle. Neue Wege 
eröffnet hier die Verschwelung bei niederen 
Temperaturen von etwa 500° C, die einen 
sehr hochwertigen Teer ergibt und zudem 
noch einen Koks, erheblich reicher an flüch- 
tigen Bestandteilen, zumal Wasserstoff. Kes- 
selfeuerungen auf Generatorgas umzustellen, 
hatte nicht den gewünschten Erfolg und 
Leuchtgas kommt von vornherein schon gar 
nicht in Frage. Da jeder Zellstoff- und Pa- 
pierfabrikant außer seiner Kesselfeuerung 
aber in wohl allen Fällen auch Kraftwagen 
besitzen wird, ist ein gewisser Zusammen- 
hang mit dem vorgetragenen Stoff gegeben. 
Die erörterten Fragen tangierten auch die 
Spiritusgewinnung aus Zellstoff. 


Mit Bedauern muß festgestellt werden, 
daß leider die bereitgehaltenen Lichtbilder 
wegen ihres nicht passenden Formates keine 
Verwendung finden konnten. So wurde na— 
turgemäß das Verständnis des vorgetragenen 
Stoffes beeinträchtigt, und es mußte deshalb 
vom Redner selbst auf die kommende Ver- 
öffentlichung seiner Ausführungen in den 
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Mitteilungen der Brennkrafttechnischen Ge- 
sellschaft verwiesen werden. 


Die Hörerschaft dankte mit Beifall, und 
nun berichtete anschließend Herr Dipl.-Ing. 
Peters vom Zentralverband der Preuß. 
Dampfkesselüberwachungsvereine, Halle a. S., 
über: 

Die Dampfkesselfeuerungen, ihre Anpassung 
an die neuzeitliche Kohlenverwertung und die 
wirtschaftliche Grenze ihrer Mechanisierung. 


In gewollter Abwechslung sprach der Vor- 
tragende über amerikanisches und deutsches 
Arbeiten. Ausgezeichnetes Bildmaterial in 
reichem Umfange begleitete die ausführlichen 
Darlegungen. Kurze, einleitende Worte stell- 
ten zunächst grundsätzlich fest, daß die 
Papierindustrie gegenüber anderen für den 
laufenden Konsum der breiten Masse arbei- 
tenden Industrien durch die Kohlenkosten 
ziemlich stark belastet ist. | 

Die neuzeitliche Kohlenverwertung zeigt 
im wesentlichen noch dieselbe Tendenz, wie 
sie sich in der kohlenknappen Kriegszeit an- 
bahnte, nämlich Verwertung von gering- 
wertiger und entsprechend billiger Kohle. 
Dabei macht sich aber in teilweiser Abspal- 
tung von dem bislang beschrittenen Weg 
das Bestreben und die Notwendigkeit gel- 
tend, Verwertungsmöglichkeiten auch für die 
ständig in größerer Menge anfallenden Ver- 
schwelungs- und Verkokungsprodukte, also 
für an sich heizkräftige, aber verbrennungs- 
träge und zündschwache Brennstoffe auszu- 
finden. Auf diese Gruppierung nach der 
Kohlenseite hat sich die Feuerungsindustrie 
inzwischen voll eingestellt und darin ein 
schwieriges und nicht immer dankbares Be- 
tätigungsfeld gefunden, weil überdies die 
Forderungen der Verbraucher weiter gehen. 
Wir müssen uns damit abfinden, daß die 
deutsche Industrie für absehbare Zeit auch 
weiterhin bei knappen Geldmitteln mit hohen 
Zins- und Tilgungssätzen zu rechnen hat. 
Dieser Umstand schafft eine an sich vielleicht 
ganz gesunde Bremse, bedingt stufenweise 
Angleichung an neuzeitliche Wärme- und 
Kraftwirtschaft, Leistungssteigerung der vor- 
handenen Anlagen durch relativ billige Um- 
und Zusatzbauten, Erhöhung der Wirkungs- 
grade durch straffe Betriebsführung sowie 
sinn- und zweckentsprechende Aenderungen 
und Ausnutzung der abgeschriebenen Ein- 
richtungen in einem Maße, das von dem der 
Vorkriegszeit bedeutend abweicht. 

Der Redner zeigte alsdann an Hand einer 
großen Zahl von Lichtbildern, wie sich unter 
den gekennzeichneten Verhältnissen der Koh- 
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len- und Gesamtwirtschaft die technische 
Durchbildung neuzeitlicher Feuerungsanlagen 
gestaltet hat, ausgehend vom Flammrohr- 
kessel mit Plan-, Unterschub- oder Treppen- 
rost über die Unzahl der bei mittleren An- 
lagen vorhandenen Feuerungseinrichtung bis 
zum kohlenstaubgeheizten Großkessel. Es 
würde an dieser Stelle zu weit führen, auch 
nur stichwortartig auf Einzelheiten einzu- 
gehen, immerhin aber mag doch darauf hin- 
gewiesen werden, daß der Vortragende die 
Möglichkeiten und Verhältnisse der mittel- 
großen Anlagen besonders ausführlich be- 
handelte, auch den Flammrohrkesseln noch 
volles Interesse entgegenbrachte und nur 
die Kohlenstaubfeuerungen etwas zurück- 
treten ließ. Letzteres, weil für die Papier- 
industrie die Staubfeuerung heute noch mehr 
oder weniger nur informatorisches Interesse 
verdient. 


Im zweiten Teile des Vortrages, der die 
wirtschaftlichen Grenzen der Mechanisierung 
von Dampfkesselfeuerungen angab, unter- 
schied der Redner nach Feuerungen für 
Flammrohrkessel, nach solchen für mittlere 
und schließlich nach Feuerungen für große 
Wasserrohrkessel. Während beim Flamm- 
rohrkessel außer der automatischen Be- 
schickung Mechanisierung nur dann wirt- 
schaftlich ist, wenn wesentlich höhere Lei- 
stungen erzielt werden können, ist beim 
Betrieb von mittelgroßen Wasserrohrkesseln 
zunächst bei solchen, die in der Nähe von 
Steinkohlengebieten liegen, die Maschinisie- 
rung auf der ganzen Front unumstritten. Es 
handelt sich bei ihnen nur darum, ob der 
Wanderrost cder der mechanische Vorschub- 
treppenrost, beide mit oder ohne Staubzusatz- 
feuerung das Gegebene sind. In Braunkohlen- 
gebieten geht der Kampf zwischen starren 
und mechanischen Treppenrosten hin und 
her, während der Wanderrost an Bedeutung 
zurücktritt. Für die ganz großen Werke der 
Papierindustrie, deren Wärme und Kraft- 
bedarf insgesamt mehrere tausend Quadrat- 
meter Heizfläche erfordert, also bei Werken, 
die mit Kesseleinheiten von 750 qm und 
darüber arbeiten, ist die reine Staubfeuerung 
zumindest bei Neuanlagen ganz ernsthaft in 
Erwägung zu ziehen, ganz besonders in der 
Nähe von Steinkohlenrevieren. An Hand einer 
größeren Zahl von Beispielen, vornehmlich 
unter dem Gesichtspunkt der Wirtschaftlich- 
keit betrachtet und durchgerechnet, zeigte der 
Redner die Aussichten der einen oder ande- 
ren Feuerungsform unter den vielfältig 
wechselnden Einflüssen der örtlichen Brenn- 
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stofflage, des derzeitigen Brennstoffmarktes 
und der vorliegenden Betriebsverhältnisse. 
Eine Unzahl von Lösungen ist möglich, 
Schematisierung bei der versuchsmäßig noch 
keineswegs voll geklärten Maschinisierung 
des Feuerungsbetriebes unmöglich. Nur die 
großen Gesichtspunkte, Richtlinien und unter 
bestimmten Verhältnissen anderswo gemach- 
ten Erfahrungen können mitgeteilt werden, 
im Einzelfall müssen Besitzer, Leiter oder 
Berater individuell entscheiden. 


Auch dieser Vortrag fand bei der Ver- 
sammlung großen Beifall. Als letzter Redner 
nahm Herr Dipl.-Ing. Max Blänsdorf 
(Brown, Boveri & Cie.), Mannheim rer 
das Wort und sprach über: 


Technik und Wirtschaft der Kraft- und 
Wärmeanlagen in Zellstoff- und Papierfabriken 
unter besonderer Berücksichtigung des Hoch- 

druckdampfes. 

Die Notwendigkeit, die Rentabilität aller 
Betriebe zu erhöhen, hat zu immer stärkerer 
Beachtung der Wärmewirtschaft, ihrer Unter- 
suchungen und Ergebnisse geführt. In der 
Papier- und Zelluloseindustrie spielt die 
Wärmewirtschaft insofern eine besondere 
Rolle, als hier nicht nur der Heizdampfbedarf 
am größten, sondern auch die Schwankungen 
am stärksten sind. Die Schwierigkeit liegt 
darin, daß die Schwankungen des Kraft- und 
Dampfbedarfes nicht gleichzeitig auftreten, 
sondern Ausgleichsmöglichkeiten gesucht 
werden müssen. | 

Um die Wirtschaftlichkeit soweit wie mög- 
lich zu heben, ist zunächst die sorgfältige 
Prüfung des Bedarfs notwendig, jedoch ist 
auch unter allen Umständen anzuraten, diese 
Prüfung laufend vorzunehmen, da nur 80 
durch Vergleiche Störungen und Verbesse- 
rungsmöglichkeiten erkannt werden können. 

Verminderung der Heizdampfdrücke ist 
vor allem deshalb wertvoll, weil dann für die 
Ausnützung der Kraftmaschinen ein größeres 
Gefälle zur Verfügung steht. Sie kann durch 
verschiedene Maßnahmen erfolgen. Be- 
dingung muß natürlich immer sein, daß 
trotzdem die benötigte Wärmemenge zuge- 
führt werden kann. Der Wärmegehalt des 
Dampfes geht bei niedrigem Druck Zurück, 
die Dampfmenge ist dann also zu vergrößern. 
Das wirkt sich rückwärts dahin aus, daß die 
aus der Turbine zu erzielende Leistung weiter 
gesteigert wird. 

Die Verteilung des Dampfes geschieht am 
zweckmäßigsten von einer Zentralstelle aus, 
wie es ja auch in elektrischen Anlagen von 
jeher üblich ist. Für die Leistung, die zur 
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Erhöhung der Betriebssicherheit zweckmäßig 
in mehreren Rohrsträngen geschieht, ist über- 
hitzter Dampf wegen der geringen Konden- 
satverluste am geeignetsten. Doch ist der 
Wärmeübergang des Sattdampfes in ober- 
flächenbeheizten Wärmeanlagen am günstig- 
sten. Den besten Erfolg wird man also 
erzielen, wenn man den Dampf in überhitz- 
tem Zustande fortleitet, $o daß er etwa als 
Sattdampf an der Verbrauchsstelle ankommt. 
Anders verhält es sich bei unmittelbar be- 
heizten Apparaten, bei denen der Dampf in 
die Kochflüssigkeit eingespritzt wird. Hier 
kann überhitzter Dampf deshalb von Vorteil 
sein, weil die mit einer bestimmten Dampf- 
menge zu transportierende Wärmemenge 
dann größer ist. 

‚Treten starke Spitzen auf, deren Berück- 
sichtigung bei der Bemessung der Kessel- 
und Kraftmaschinen wirtschaftlich unvorteil- 
haft wäre, kann es zweckmäßig sein, Frisch- 
dampf zuzusetzen, der in Ventilen mit selbst- 
tätiger Steuerung auf den Heizdampfdruck 
entspannt wird. 

Die Kuppelung der Kraft- und Wärme- 
erzeugung ist deshalb von besonderem Vor- 
teil, weil bei Druckerhöhung der Mehrauf- 
wand an Kohle geringer ist im Verhältnis zu 
dem Leistungsgewinn, der bei Entspannung 
des Dampfes in einer Turbine auf den Heiz- 
dampfdruck erzielt werden kann. 


Welche Kesseldrücke dabei gewählt wer- 
den, ist deshalb allgemein nicht festzulegen, 
weil die Berechnung rückwärts von der Heiz- 
dampfmenge aus geschehen muß. An Hand 
des J-S-Diagramms ergeben sich am besten 
durch Probieren die Gefälle, welche bei 
Entspannung auf den benötigten Heizdampf- 
druck erforderlich sind, um aus der Heiz- 
dampfmenge die gewünschte Leistung zu 
erhalten. Für große Leistungen können dabei 
sehr hohe Drücke notwendig werden, nach- 
trägliche Leistungserhöhungen werden am 
einfachsten durch die Vorschaltturbine ge- 
deckt, die ihren Abdampf in das Netz der 
vorhandenen Niederdruckmaschine abgibt. 


Leistungserhöhung kann auch durch An- 
wendung von Anzapfdampfvorwärmung er- 
folgen; die die Turbine durchströmende 
Dampfmenge wird dann erhöht, die Leistung 
also vermehrt. Für die Kessel ist die so 
erzielte hohe Speisewassertemperatur vorteil- 
haft, doch ist für die Rauchgaswärme, die 
bisher in Ekonomisern ausgenutzt wurde, 
dann eine andere Verwendung zu suchen. 
Luftvorwärmung für die Feuerung kann hier 
nützlich sein, oder auch z. B. die Vor- 
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wärmung der Lauge in Zellstoffabriken, die 
für den Wärmeverbrauch während des Koch- 
vorganges eine große Ersparnis bedeutet. 


Ein Ausgleich zwischen dem Wärme- und 
Kraftbedarf kann durch Speicher erfolgen. 
Es kommen Gefälle- und Speiseraumspeicher 
in Frage, von denen die ersteren große 
Dampfmengen in kürzester Zeit zu liefern im- 
stande sind, während Speiseraumspeicher 
sich besonders für länger anhaltende Spitzen 
eignen. Beim Gefällespeicher muß der Ener- 
gieverlust durch Druckabsenkung, durch die 
ja der Speicher Dampf hergibt, in Kauf ge- 
nommen werden, bei Speiseraumspeichern 
wird der Dampf immer mit dem gleichen 
Druck geliefert. 

Die in Papier- und Zellstoffabriken zur 
Anwendung gelangenden Turbinen sind 
Gegendruck- oder Entnahmeturbinen. Ge- 
gendruckturbinen erfordern Parallelschaltung 
mit einem öffentlichen Netz oder einer im 
gleichen Betriebe aufgestellten Kondensations- 
turbine, da ihre Leistung nur durch die sie 
durchströmende Heizdampfmenge bedingt ist, 
Kraftbedarfsschwankungen also auf andere 
Weise ausgeglichen werden müssen. Ent- 
nahmeturbinen stellen eine Vereinigung der 
Gegendruck- mit der Kondensationsturbine 
dar, bieten also in einem Maschinensatz diese 
Ausgleichsmöglichkeit. 

Die Brown-Boveri-Turbinen verwenden in 
erster Linie Ueberdruckbeschaufelung; zum 
Zweck des Ausgleichs des achsialen Schubes 
bej Teillasten wird ein Gleichdruckrad für 
einen geringen Teil des Gefälles vorgeschaltet. 
Der einfache Aufbau der Trommelkonstruk- 
tion bedingt hohe Betriebssicherheit, die ja 
immer an erster Stelle stehen muß. 


Für verschiedene Gefälle und Dampimen- 
gen werden die Turbinen je nach den vor- 
liegenden Verhältnissen ein- oder mehr- 
gehäusig ausgeführt, der Gesamtaufbau wird 
dadurch nicht geändert. 

Die Regelung geschieht immer durch eine 
gestängelose Oeldrucksteuerung, bei welcher 
der Druck des Steueröles durch Regler in 
Abhängigkeit von der Belastung oder, bei 
Gegendruckturbinen, vom Heizdampfdruck 
gebracht wird. Die Steuerungsimpulse wer- 
den durch das Oel ohne Spiel übertragen, 
Ungenauigkeiten, wie sie bei Gestängeüber- 
tragung vorhanden, sind dadurch ausge- 
schlossen. 

Für den Anlauf von langsam laufenden 
Maschinen werden Zahnradvorgelege ver- 
wendet, deren Ausführung heute auch die 
Uebertragung großer Energien gestattet. Die 
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Vorgelege spielen auch eine Rolle bei kleinen 
Leistungen, da der Wirkungsgrad der Tur- 
binen um so höher werden kann, je höher die 
Drehzahl gewählt wird. 


Die durch ein reichhaltiges und gut ge- 
wähltes Bildmaterial begleiteten Ausführun- 
gen des Vortragenden fanden reichen Beifall 
und der Tagungsleiter, Herr Ministerialrat 
Kirsch, sprach zum Schluß allen Rednern 
der Tagung den Dank der Veranstalter aus. 
Darauf wurde die Tagung zur Einnahme des 
planmäßig vorgesehenen 
Hauptrestaurant der Ausstellung unter- 
brochen, um sodann in einer regen Aus- 
sprache, an der sich namhafte Sachverstän- 
dige lebhaft beteiligten, ihren Abschluß zu 
finden. 

Als erster Redner hatte sich Herr Direktor 
Lest von der Muskauer Papierfabrik Graf 
Arnim zum Wort gemeldet, er stützte sich 
dabei im wesentlichen auf seine früheren 
Ausführungen über die im Verlauf der Vor- 
träge angeschnittenen Probleme, die im 
Jahrbuch der Brennkrafttechnischen Gesell- 
schaft 1926 und in der Sondernummer des 
Wochenblattes für Papierfabrikation Nr. 24A, 
1927, nachgelesen werden können. Der 
Redner konnte mitteilen, daß die Anregungen 
seines Schlußreferates der vorjährigen Dres- 
dener Tagung schon Erfolge gezeitigt habe. 
In temperamentvoller Weise setzte sich Herr 
Direktor Lest auch diesmal wieder für eine 
dringend notwendig zu erachtende Strom- 
verbilligung für die Großabnehmer der 
Industrie ein und wies besonders unter 
Bezugnahme auf das Großkraftwerk Rummels- 
burg darauf hin, daß der allgemeinen Volks- 
wirtschaft nicht damit allein gedient ist, nur 
technisch hochstehende Musteranlagen zu 
schaffen, sondern in erster Linie sollte höch- 
ste Wirtschaftlichkeit und damit verbundene 
Verbilligung des jeweiligen Erzeugnisses 
ausschlaggebend sein. 


Herr Dipl.-Ing. Schulze nahm dann zu 
diesen Ausführungen Stellung und schloß mit 
der Anregung, die Textil-, Kunstseiden-, Zell- 
stoff- und Papierindustrie als Großwärmever- 
braucher mögen sich zu gemeinsamer Ärbeit 
auf den einschlägigen Gebieten rationeller 
Wärmewirtschaft zusammenfinden. 


Dann sprach Herr Geheimrat Gents ch 
zur Frage der Kohlenstaubfeuerung und legte 
noch einmal dar, daß die Grundlage der Be- 
strebungen zur weiteren Einführung der 
Kohlenstaubfeuerung darin zu suchen sei, 
eine Möglichkeit zu schaffen, minderwertige 
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Kohle hochwertig zu verbrennen, und daß 
die neuesten Konstruktionen der I. G. Farben- 
industrie die Hofinung rechtfertigen, daß das 
gesteckte Ziel erreicht werden kann. 


Darauf nahm Herr Direktor Lest unter 
besonderem Hinweis auf die in Frage kom- 
menden großen polnischen Werke noch 
einmal auf das von ihm bereits Gesagte 
Bezug, worauf Herr Dipl.-Ing. Schulze 
erwiderte, im Anschluß daran auch gleich- 
zeitig zu den inzwischen erfolgten Ausfüh- 
rungen des Herm Dr.-Ing. Stender von 
den Siemens-Schuckertwerken in der Frage 
des Anwendungsbereiches der Benson-Kessel 
erneut Stellung nehmend. Die erste Benson- 
Anlage wurde 1924 in England in Betrieb 
genommen. Um schnell zu einem praktischen 
Ergebnis zu kommen, entschlossen sich die 
Siemens-Schuckertwerke, die an den Benson- 
Patenten interessiert sind, eine Versuchs- 
anlage in ihrem eigenen Kraftwerk in Sie- 
mensstadt zu erbauen, die Ende 1924 in 
Betrieb kam. Die Versuchsergebnisse waren 
so günstig, daß ein neuer Kessel für 30 Ton- 
nen Dampf für eine 2600-KW-Maschine gebaut 
wurde, der jetzt in Betrieb kommt. Obwohl 
der Benson-Kessel für 225 Atm. gebaut ist, 
hängt doch seine Rentabilität nicht an diesem 
Druck, sondern er soll auch noch wirtschaft- 
lich sein bei 50—60 Atm., eventuell noch 
konkurrenzfähig bei 35 Atm. 


Mit einigen rein sachlichen Bemerkungen 
stellte Herr Dr. Opfermann vom Verein 
der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Inge- 
nieure fest, daß bei sämtlichen bisher abge- 
haltenen derartigen Versammlungen und 
Tagungen besonderer Fachgruppen ganz 
ausgezeichnete Vorträge gehalten worden 
seien. Im Zusammenhang damit erkannte 
Herr Dipl.-Ing. Schulze durchaus alle 
bisherige wissenschaftliche Tätigkeit auf die- 
sen Gebieten an, bedauerte zugleich aber 
auch lebhaft, daß leider bisher alle Bestre- 
bungen noch nicht weiter gediehen sind, die 
eine praktisch beratende tätige Wärmestelle 
für die gesamte Zellstoff- und Papierindustrie 
schaffen wollen, ähnlich wie das bereits in 
anderen Zweigen der Fall ist. Auch Herr 
Direktor Diamant von den Vereinigten 
Bautzner Papierfabriken nahm zu diesen Fra- 
gen Stellung und betonte nachdrücklichst die 
besondere Bedeutung aller Wärmeökonomie 
für die Papierindustrie. 


Am Schluß der Aussprache nahmen 
einige Herren noch Gelegenheit zu verschie- 
denen Anfragen an die Redner der Tagung. 
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Der Leiter der Tagung ergriff dann noch 
einmal das Wort und dankte in einer kurzen 
Schlußansprache allen Besuchern für ihre 
rege Anteilnahme, insbesondere den Diskus- 
sionsrednern für ihre interessanten Aus- 
führungen und gab der Hoffnung Ausdruck, 
daß alle im Verlauf der Tagung und Aus- 
sprache gegebenen Anregungen der Förde- 
rung der zur allgemeinen Erörterung gestell- 
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ten Fragen in weitestem Ausmaße dienen 
mögen. 

Die Vorträge der damit abgeschlossenen 
Tagung erscheinen demnächst in den Mit- 
teilungen der Brennkrafttechnischen Gesell- 
schaft „Brennstoff- und Wärmewirtschaft“. 
Das betreffende Sonderheft wird auf Bestel- 
lung an die Teilnehmer der Tagung kostenlos 
abgegeben. G. G. 


Papiermacherstudium an der Technischen Hochschule zu Dresden. 


Die umfangreichen Erweiterungen der 
Technischen Hochschule zu Dresden, insbe- 
sondere der chemischen Abteilung, gaben 
der sächsischen Papiererzeugung, die sich 
auch an der Aufbringung von Mitteln für die 
Inneneinrichtung beteiligt hat, Veranlassung, 
dem Gedanken näherzutreten, diese Hoch- 
schule mehr als bisher den angehenden Pa- 
piermachern nutzbar zu machen. 

Es ist gerade von unserer Industrie und 
ihren Organisationen mit allem Nachdruck 
darauf hingewiesen worden, daß wir auf 
technisch-wissenschaftlichem Gebiete außer- 
ordentlich arbeiten müssen, um den Vor- 
sprung aufzuholen, den ein Teil des Aus- 
landes in dem letzten Jahrzehnt dank der 
ungestörten Fortentwicklung und der Zur 
Verfügung stehenden großen Mittel gewon- 
nen hat, daß wir deshalb sowohl auf die 
wissenschaftliche Forschung wie die wissen- 
schaftliche und technische Durchbildung 
unseres Nachwuchses den allergrößten Wert 
legen müssen. 

Es erscheint uns deshalb überaus wertvoll, 
daß unseren angehenden Papiermachern die 
Möglichkeit geboten wird, auch auf der Tech- 
nischen Hochschule zu Dresden, deren Be- 
deutung durch die jüngsten Erweiterungen 
noch erhöht wird, sich dem Papiermacher- 
studium zu widmen und ihre Prüfung abzu- 
legen. Natürlich ist keineswegs beabsichtigt, 
die Papiermacherabteilung an der Techni- 
schen Hochschule zu Darmstadt zu beein- 
trächtigen. Im Gegenteil, wir würdigen die 
Verdienste Darmstadts in unserer Industrie 
und werden im Rahmen unserer gesamten 
Industrie wie bisher dazu beitragen, daß ihr 
Ruf als Bildungsstätte unserer Papiermacher 
erhalten bleibt. Aber in einer Zeit, wo wir 
so sehr darauf bedacht sein müssen, daß der 
Nachwuchs an Papiermachern, der einst un- 
sere Betriebe leiten soll, wissenschaftlich und 
technisch aufs beste vorgebildet ist, sind 
nach unserer Meinung zwei Hochschulen, die 
eine im Süden, die andere im Norden, nicht 


zu viel. Sie sollen sich auch insofern ergän- 
zen, als die Technische Hochschule zu Darm- 
stadt mehr auf das chemische Studium und 
die Ausbildung von Papierchemikern bedacht 
ist und dieses Gebiet als die Hauptrichtung 
wohl wird beibehalten müssen, während die 
Technische Hochschule in Dresden auf unsere 
Anregung hin die mechanische Richtung, die 
Ausbildung von Papieringenieuren, in den 
Vordergrund stellen wird. 

Die Stundenpläne und die Prüfungspläne 
sind von einer gemeinsamen Kommission aus 
Vertretern der Hochschule Dresden und der 
Industrie ausgearbeitet und von der Regie- 
rung genehmigt worden, sie treten mit dem 
Wintersemester erstmalig in Gültigkeit. Wir 
geben sie hiermit im Einvernehmen mit der 
Technischen Hochschule bekannt und. betonen 
noch, daß selbstverständlich die sächsische 
Papiererzeugung die Technische Hochschule 
dabei unterstützen wird, den studierenden 
Papiermachern auch die Betriebspraxis zu- 
gängig zu machen. 

Wir hoffen deshalb, daß diese Neueinrich- 
tung unserer Industrie zum Segen gereichen 
wird, und daß in Zukunft auch aus der Tech- 
nischen Hochschule zu Dresden tüchtige 
Papiermacher hervorgehen werden, die uns 
helfen werden, die deutsche Papiererzeugung 
zu fördern und ihrem alten Ruhm neuen 
Glanz hinzuzufügen. 

Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holzstofi-Industrie 
Gruppe Sachsen. 

Verein Sächsischer Papierfabrikanten e. V. 
Prüfungsplan für Papleringenleure. 


(5 Prüfungen, 6 Uebungen). 
Stammfächer: Prüfung Uebung 


Fabrikbetrieb I und H° . . 1 (1) 
Kraftmaschinen (Grundlagen und Kolben- 

oder Kreiselradmaschine) . ; 2 (2) 
Maschinenlaboratorium I und H . . — (3) 


Wärmewirtschaft . 2 5 2 . 4 == 

»Die Uebungen für Fabrikbetrieb I können durch 
die Ausarbeitungen eines zweisemestrigen Seminars 
ersetzt werden. 
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Maschinen und Anlagen der Papier- 
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Prüfungsplan für Paplerchemiker. 
J. Vorprüfung. 


industrie I und H 5 (5) 1 
Papierrohstoffe und deren Prüfung 6 Eu Physik a) Pflichtfächer: 
F f 3 (7) eae Maschinenlehre 
Papiermaschinenlaboratorium . — (8) SAR i 


Wahlfächer: 4 Prüfungen, 3 Uebungen) 


1 
2 
3. Anorganische und analytische Chemie. 
4. Grundzüge der organischen Chemie. 
5 


Papierprüfung. 


Textile Rohstoffe und deren Prüfung l rae . Botanik und botanische Rohstofflehre. 
Faserstoffpraktikum Il —- (2) b) Wahlfächer: 
HAE L 3 9 Höhere Mathematik oder mechanische Technologie. 
Technische Wärmelehre II . .5 = Il. Schlußprüfung. 
Wirtschaftswissenschaften (Oberstufe) 1. Physikalische Chemie und Elektrochemie. 

oder Rechts wissenschaft. 6 (6 2. Kolloidchemie. 
Maschinenelemente Ils 7 3. Allgemeine Chemie und Technologie der Cellulose. 
Gewerbehygiene . . . . 8 5 4. Chemie und Technologie des Gebrauchs- und Ab- 
Dampferzeuger . , ; . 9 — wassers. 
Elektromotorische Antriebe. 10 (10) 5. Papierroh- und -Halbstoffe einschl. 
Heizung und Lüftung 11 — 6. Papiermaschinen und Papierfabrikation. 
Maschinenlaboratorium III. 2a (12) 7. Grundzüge der Kraft- und Wärmewirtschaft. 

Für das praktische Jahr wird empfohlen: Ein 


Vierteljahr in einer Maschinenfabrik und drei Viertel- 


jahr in der Papier-, Holzstoff- und Zellstoffindust-ie. tische Tätigkeit. 


Außerdem Nachweis über eine halbjährige prak- 


Studienplan für Papleringenleure Im Rahmen der mechanischen Abteilung. 


l. Semester (Winter): re 


Höhere Mathematik I f 5 : . . Í : ; ; . 4 2 


Darstellende Geometrie I 2 3 
Technische Mechanik I 3 (2) 
Allgemeine mechanische Technologie, l 2 2 
Allgemeine Maschinenlehre I 4 = 
Technisches Zeichnen I . . r, ; ; i f . — 4 
Allgemeine Elektrotechnik I N a ; A ; 0 A g . 3 — 
Physik 1 i ; ; i 5 — 
Volkswirtschaftslehre 4 — 
Einführung in die Rechts wissenschaft ; i 2 — 
Einführung in die Darstellende Geometrie für Gyimnasialabiturienten 2 2 
. 2. Semester (Sommer): 
Höhere Mathematik H 3 1—2 
Darstellende Geometrie II 2 3 
Festigkeitslehre 1 (1) 
Graphostatik ; 3 2 
. Allgemeine mechanische Technologie u 2 (2) 
Allgemeine Maschinenlehre Il 3 — 
Technisches Zeichnen und Skizzieren — 4 
Allgemeine Elektrotechnik H 2 — 
Physik II 5 — 
Nationalökonomie und Sozialismus i io i ; ; ; 3 — 
Bürgerliches Gesetzbuch I . š . ö A ; ; 9 u S2 — 
3. Semester (Winter): 
Höhere Mathematik HI A ; 3 1 
Technische Mechanik Ill. ih 2 1 
Festigkeitslehre ; 2 (1) 
Kinematik 3 3 
Maschinenelemente 1 5 8 
Werkstoffkunde I i ; ; ; i ; 3 8 . 3 2 
Elektrotechnisches Praktikum I. 2 ; i ; ; i s . — 4 
Bürgerliches Gesetzbuch H goo owog e o a a o e — 
4. Semester {Sommer): 

Höhere Mathematik IV (siehe Anmerkung °?) 4 2 
Experimentalchemie . ; : ; i : ; ; . 6 — 
Maschinenelemente II . ’ ; 8 . 5 2 s . 5 8 
Elektrotechnisches Praktikum 10 i — 4 
6 1 


Technische Wärmelehre I 


1 Die eingeklammerten Uebungen sind wahlfrei, 
doch wird die Teilnahme dringend empfohlen. 


2 Höhere Mathematik IV ist für die Vorprüfung Richtung widmen wollen. 


Übung! 


Dozent 


Kowalewski od. Lagally 
Ludwig 

Trefftz od. N.N. 
Sachsenberg 
Buhle 

Buhle 

Görges 

Dember 

Gehrig 

Holldack 
Ludwig 


Kowalewski od. Lagally 
Ludwig 

Trefftz od. N. N. 
Trefftz od. N. N. 


Sachsenberg 


Buhle 
Buhle 
Görges 
Dember 
Gehrig 
Holldack 


Kowalewski od. Lagally 
Trefftz od. N. N. 
Trefftz od. N. N. 
Mollier 

Kutzbach 

Schwinning 

Görges 

Holldack 


Kowalewski od. Lagally 
F. Förster 

Kutzbach 

Görges 

Mollier 


nicht erforderlich, für die Hauptprüfung wird sie den 
Herren empfohlen, die sich mehr der konstruktiven 
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5. Semester (Winter): Vorl Übung Dozent 
Textile Rohstoffe I 2 — Herzog 
Kolbenmaschinen I ; 4 8 Nägel 
Maschinenlaboratorium I — 6 Mollier 
Hebe- und Transportmaschinen 4 8 Buhle y 
Technische Wärmelehre II 3 — Mollier 
Maschinenelemente III 2 6 Kutzbach 
Heizung und Lüftung 2 — Hüttig 
Baukonstruktion — 4 Müller 

6. Semester So 
Papierfabrikation I 4 — Meister 
Papierrohstoffe und Papierprüfung 2 — Herzog 
Textile Rohstoffe II : 2 — Herzog 
Kollyenmaschinen II 4 8 Nägel 
Kreiselradmaschinen I ß 3 — Lewicki 
Fabrikbetrieb I (siehe Anmerkung 4) 2 3 Sachsenberg 
Maschinenlaboratorium II — 6 Mollier 
Kraft- und Wärmewirtschaft I 2 — Pauer 
Dampferzeuger I 2 — Lewicki 
Elektromotorische Antriebe 4 4 Binder 

7. Semester (Winter): 
Papierfabrikation H f 2(4) — Meister 
Praktikum für Papierprüfung — 10 Meister und Herzog 
Kreiselradmaschinen lI z 2 8 Lewicki 
Fabrikbetrieb II 2 3 Sachsenberg 
Maschinenlaboratorium Ill — 6 Mollier 
Dampferzeuger Il ; 1 — Lewicki 
Elektromotorische Antriebe 5 — 4 Binder 
Wirtschaftswissenschaften Oberstufe 2 2 Gehrig 
Kraft- und Wärme wirtschaft II 2 — Pauer 
Patent- und Gebrauchsmusterrecht 2 — Holldack 

8. Semester (Sommer): 
Papiermaschinenlaboratorium — 8 Meister 
Papiermaschinen und -anlagen — 4 Meister 
Faserstoffpraktikum Il — 10 Meister und Herzog 
Papierfärbereipraktikum — 4 König 
Gewerbehygiene 2 — Süpfle 
Handelsrecht 2 —  Holldack 


Selbständige Arbeiten im institut für Textil: und Fabi 
Ein Vierteljahr in einer Maschinenfabrik und drei Viertel- 


Für das praktische Jahr wird empfohlen: 
jahr in der Papier-, Holzstofi- und Zellstoffindustrie. 


IV. Semesters soll die 
Diplomvorprüfung abgelegt werden. Für die Ober- 
stufe des Studiums besteht gemäß der Diplom- 
prüfungsordnung eine weitgehende Wahlfreiheit auch 
in den Prüfungsfächern. 


3 Zum Abschluß des 


ganztägig Meister 


Für Papiertechnik besteht ein Normplan P, auf 
Grund dessen im folgenden ein Lehrplan zusammen- 
gestellt ist. 

Die Uebungen für Fabrikbetrieb I können durch 
die Ausarbeitungen eines zweisemestrigen Seminars 
ersetzt werden. 


Studlenplan für dle Paplerchemlker. 


l. Semester (Sommer): 


Experimentalchemie 

Anorganisch-chemisches Praktikum 

Allgemeine Botanik (als Grundlage der Anrewandten) 
Differential- und Integralrechnung I 

Allgemeine mechanische Technologie (1. Hälfte) 


Technisches Zeichnen und Skizzieren I (Maschinenzeichnen) 


Botanisch-mikroskopisches Praktikum 


2. Semester (Winter): 
Organische Chemie 


Aligemeine technische Chemie, aoradh Teil Ca een jahren) 
Brennstoffe, Theorie der Feuerungen (in geraden Jahren) 
Anorganisch- chemisches Praktikum (qualitative und quantitative Analysu 


Physik 1 
Differential- und te a Il 
Allgemeine Maschinenlehre I 


Technisches Zeichnen und Skizzieren 1 (Modelläufnahmen) 


Allgemeine mechanische Technologie (2. Hälfte) 


Entwicklung und System des Pflanzenreiches und der Stiele Be- 


ziehungen 


Vortr. Übungen 


Foerster 

F. Foerster 
Tobler 
Naetsch 
Sachsenberg 
Buhle 
Tobler 


E 
N 


— Scholl 

— F. Foerster 

— F. Foerster 
ganztägig F. Foerster 
Dember 
Naetsch 
Buhle 
Buhle 
Suchsenberg 


Tobler 


| 
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Vortr. Übungen 
3. Semester (Sommer): 


Physikalische Chemie I 3 — E. Müller 
Allgemeine Maschinenlehre II 3 — Buble 
Chemie der Benzolderivate (organische Chemie ID 2 — Scholl 
Organisch- technische Chemie I 2 — Steinkopf 
Anorganisch- chemisches Praktikum — ganztägig F. Foerster 
Physik II . 5 — Dember 
Allgemeine Mineralogie (mit Exkursionen) 3 — Reimann 
4. Semester (Winter): 

Allgemeine Elektrotechnik I . 3 — Görges 
Allgemeine technische Chemie, anorganischer Teil (in ungeraden Jahren) 2 — F. Foerster 
Brennstoffe, Theorie der Feuerungen (in geraden Jahren) r 2 — F. Foerster 
Physikalische Chemie II . 3 — E. Müller 
Elektrochemie . 2 — E. Müller 
Organisch- technische Chemie II (Chemie und Technologie der Zellulose 

und ihrer natürlichen Begleiter) ; ‚ ; ? ; : : =. 2 — Steinkopf 
Organisch-chemisches Praktikum ; ; ; A : . : . — ganztägig Scholl 
Physikalisches Praktikum . i $ . ; i g ; .— 6 Dember 
Allgemeine Volkswirtschaftslehre : . A ; . . 2 4 — Gehrig 
Textile Rohstoffe I i 5 2 ; : : ; ; . : 2 — Herzog 

Diplom-Vorprüfung. 
5. Semester (Sommer): 

Technische Wärmelehre I . ; ; i . . ; . 6 1  Moltier 
Praktikum für organische Elementaranalyse ; ; r : ö . — halbtägig Scholl 
Elektrotechnisches Praktikum I . j s ; g i ; . — 4 Görges 


Praktikum für Faserstofftechnik — 8 Herzog und Meister 
Papierrohstoffe und deren Prüfung . ; : 8 . 8 2 — Herzog 
Allgemeine Elektrotechnik II ; ; ; : . ; . . 2 — Görges 
Maschinen und Anlagen der Päbierindustrie I 4 — Meister 
Textile Rohstoffe Il 2 2 — Herzog 


6. Semester (Winter): 


Grundzüge der Energie-Erzeugung (in ungeraden Jahren) ; : . 2 — Pauer 
Elektrotechnisches Praktikum (2. Hälfte) . f J 2 ; . . — 4 Görges 
Maschinenlaboratorium I 3 — 4 Mollier 
Organisch- chemisches Praktikum (arbeiten auf dem Gebiete der Zel: 

lulosechemie) . — ganztägig Steinkopf 


Chemie der Textilindustrie (chemische "Veredelüng der Faserstoffe durch 

Färben, Bleichen usw.) . 3 — König 
Chemische Technologie des Gebrauchs- und Abwassers k . 1l — Neiduschka 
Experimentalchemie und Theorie der Kolloide z ; . p . 1 — Lottermoser 
Maschinen und Anlagen der Papierindustrie lI 2 — Meister. 
Herkunft und Aufbereitung pflanzlicher Faserstoffe 1 — Tobler 
Mikroskopisches Praktikum der Faserstoffe — 2 Schwede-Tobler 


7. Semester (Sommer): 


Fabrikbetrieb (Betrieb) ; . ` ; 2 — Sachsenberg 
Physikalisch- chemisches praktikum (in Gruppen R ; i a . — halbtägig E. Müller 
Kolloidchemisches Praktikum . ; ; f ; 8 . — 8 Lottermoser 
Kolloide in der Technik . ; i ; ; . ; A . 1 — Lottermoser 
Praktikum für Papierfärberei . — 4 König 
Erzeugung und Verteilung der elektrischen Energie elektromotors chen 

Antriebe) 8 . 2 — Binder 
Arbeiten im Institut für Papiertechnik (Papiermaschinen-Praktikum) oe 4 Herzog und Meister 
Industrielle Kalkulation $ ; 2 — Beste 


8. Semester (Winter): 
Praktikum für Papierprüfung ; : : g ; , ; . — 6 Herzog und Meister 
Fabrikbetrieb (Organisation) 3 Sachsenberg 
Heizung und Lüftung — Hüttig 


Ferner: Ausführung der Disisi: Arbeit! 


8 


Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und Papierherstellung Amerikas. 
Von Dr.-Ing. Walter Brecht, brosch. Preis & 2.70. Einzahlung 


auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß. 
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Aus unserem Verlag. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“, II. Band. 


Die allgemeine begeisterte Aufnahme des 
I. Bandes obigen Werkes und das unermüd- 


liche Drängen der Fachwelt haben es ver-. 


mocht, den Autor, Herrn Geh. Baurat Prof. 
Friedrich Müller, Darmstadt, zu. be: 
stimmen, nach kurzer Ruhepause die Bearbei- 
tung des II. Bandes vorzunehmen und 
bereits fertigzustellen, obgleich gerade dieser 
Teil eine Fülle von Mehrarbeit brachte, galt 
es doch, fast restlos literarisches Neuland zu 
schaffen. 

Wir freuen uns, heute mitteilen zu können, 
daß die Drucklegung des II. Bandes bereits 


begonnen hat und bis April 1928 beendet 


sein wird. 

War der I. Band schon eine unbestrittene 
und bisher nicht erreichte Glanzleistung, die 
die Bezeichnung „Standardwerk der Papier- 
macherei“ mit Fug und Recht verdient, so 
wird der Inhalt des II. Bandes diese Bezeich- 
nung noch weiter rechtfertigen. 

Ein allgemeines Bild über den Inhalt 
möge die folgende Aufzählung der Ab- 
schnitte geben: | 

Die normale Langsieb-Papiermaschince. 
Papiermaschinen für einseitigglatte Papiere. 
Selbstabnahme-Papiermaschinen. Karton-Ma- 
schinen. Sonderkonstruktionen, insbesondere 
kombinierte Papiermaschinen. Herstellung 
von Sonderpapieren. Papiergarn. Zellstoff- 
watte. Echt Pergament. Fangstoffgewinnung 
und Ausschußaufbereitung. Fertigstellung 
des Papieres. Kalander. Querschneider. Pack- 
pressen. Umfangreiche Tabellen aus der 
Wärmewirtschaft usw. Pläne einer Papier- 
und einer Kartonmaschine und einer Papier- 
fabriksanlage. 265 Skizzen und Pläne von 
ausgeführten Maschinen. 


Wie man aus dieser Uebersicht erkennt, 
war ein für den Fachmann in Frage kom- 
mendes Werk über diese. Gebiete seit Carl 
Hofmann nicht mehr da. 

Gewiß ist das eine oder andere Kapitel in 
der Literatur und Fachpresse des öfteren mehr 
oder weniger individuell gefärbt behandelt 
worden. Eine derart wertvolle, wissenschaft- 
lich geklärte Darstellung hat aber das Gebiet 
überhaupt noch nie gefunden. Man darf hier 
wirklich sagen, daß Aehnliches, wie es hier 
Herr Geheimrat Müller aus dem Schatz seiner 
reichen Erfahrungen und mit Hilfe seiner 
weitreichenden Beziehungen der Fachwelt 
bietet, und nur eben er bieten kann, noch 
nicht da war und in absehbarer Zeit nicht 
übertroffen werden wird. | 
Vir sind sicher, daß sich der Beifall, den 
der erste Band fand, beim zweiten verdoppeln 
und verdreifachen wird, und dies ist recht 
und billig, denn ein solches Buch ist nicht 
eines der vielen allzuvielen. Es ist mit dem 
Herzblut des Verfassers geschrieben. 

Wie beim ersten Band haben wir den 
Preis wieder äußerst kalkuliert, um die An- 
schaffung weiten Kreisen zu ermöglichen. 
Eine Subskription kommt für den zweiten 
Band nicht in Frage, dagegen sind wir bereit, 
Teilzahlungen zuzulassen. 

Das Werk wird etwa 450 Seiten im Format 
Din A 4 umfassen und rund 270 Abbildungen 
und 3 Pläne ausgeführter Maschinen und 
Anlagen enthalten. 

Der Preis beträgt in Ganzleinen gebunden 
35 Mark. 

Bestellungen und Anzahlungen nehmen 
wir schon jetzt entgegen. 

Güntter-Staib Verlag, Biberach (Riß). 


„Rraitbedarf von Papiermaschinen.“ 


Von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen, 


mit 58 Figuren und graphischen Darstellungen im Text, Preis broschiert % 3,50 
(mit Mehr-Porto ins Ausland). 


Aus dem Inhalt: 


Einführung. Die Papiermaschine für das Rechnungsbeispiel. Ideelles Dreh- 
moment und Kraftkonstante. Die Siebpartie. Die Gautschpresse. Die erste 
Die zweite Naßpresse. Die Steigefilzpresse. Die Trockenpartie. 
Das Feuchtglättwerk. Nachtrockner und Kühlzylinder. Das Satinierwerk. 
Der Längsschneider. Der Rollapparat. Der Antrieb und die Antriebsverluste. 
Zusammenstellung.. Vergleiche mit andern Rechnungsarten. Diagramme von 
Kraftkonstanten. : Anwendungsbeispiel. Messungsergebnisse. Verlauf der An- 
triebswiderstände. Anfahrwiderstand. Mechanische Antriebsarten. Elek- 
trische Antriebe. Flüssigkeitsgetriebe. Mehrmotorenantriebe. Spezial-Antriebe. 


Naßpresse. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Württbg., Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 
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Geschäfisberichte. 
Cröllwitzer Actlen-Papleriabrik, Halle-Cröllwitz. Das Grundkapital der Gesellschaft von R.-M. 


1926/1927. 

Der Beginn des am 30. Juni abgelaufenen Ge- 
schäftsjahres stand noch ausgesprochen im Zeichen 
der geschäftlichen Unsicherheit, ausgehend von der 
allgemeinen wirtschaftlichen Krise des Winters 
1925/26, doch zeigten sich während der ersten Herbst- 
monate bereits die ersten Anzeichen des allmählichen 
Wiedererstarkens des Wirtschaftslebens, welche sich 
für die Folge als anhaltende Konjunktur auswirkten. 
Unsere Fabrikate fanden daher glatten Absatz und 
wir konnten unsere Fabrikationseinrichtung voll aus- 
nutzen. 

In der Bilanz haben wir das aus dem Vorjahr 
noch verbleibende Disagio von A 120000 zuzüglich 
M 37760 für Ausgabekosten, Steuern usw. ganz 
abgeschrieben. Das Konto Beteiligungen, welches sich 
auf die von uns während der Kriegszeit erworbene 
Braunkohlengrube Ferdinande bezieht, haben wir zu 
Lasten des Dispositionsfonds auf «4 30000 herab- 
gesetzt, da die Grube als ausgebeutet bezeichnet 
werden muß und der heutige Aktivwert etwa 30 000 A4 
beträgt. Nach weiteren Abschreibungen in Höhe voi 
M 169268 sowie nach Abzug der vertragsmäß:ge.ı 
Tantiemen an Aufsichtsrat und Vorstand verbleibt zu- 
züglich des Vortrages aus 1925/26 ein Reingewinn von 
A 160 699. Wir schlagen vor, hieraus 10% Dividende 
=- ‚A 135000 zu verteilen und den Rest von 
AM 25 699.69 auf neue Rechnung vorzutragen. 


Papierfabrik Baienfurt. 1926/27. 

Das abgelaufene Geschäftsjahr brachte im allge- 
meinen der Papierindustrie bessere Beschäftigung als 
das vorher gegangene. Dennoch konnte nicht ver- 
hindert werden, daß bei dauerndem Ueberwiegen des 
Angebotes gegenüber der Nachfrage die Preise wei- 
terhin nachgaben. 

Das Geschäftsjahr stand für unser Unternehmen 
noch stark unter den Einwirkungen des Um- und 
Ausbaues des Betriebes. Die im Zusammenhang 
damit unvermeidlichen Stillstände und die Aufwen— 
dungen für die Instandsetzungen der alten Anlagen 
sowie die satzungsmäßig erforderlichen Abschrei- 
bungen verursachten den ausgewiesenen Betriebsver- 
lust. Die Neuanlagen versprechen für die Zukunft 
günstige Auswirkungen auf die Wirtschaftlichkeit des 
Unternehmens. 

Die Gewinn- und Verlustrechnung weist für das 
abgelaufene Geschäftsjahr einen Verlust von R.-M. 
419 104.52 aus. Zur teilweisen Deckung desselben 
schlagen wir die Heranziehung der Rückstellung mit 
R.-M. 200 000 sowie Vortrag des verbleibenden Ver- 
lustes auf neue Rechnung vor. | 

Zur Zeit der Berichterstattung verfügt unser 
Werk über einen umfangreichen Auftragsbestand, und 
wir rechnen in der Erwartung einer gleichbleibenden 
Entwicklung der Wirtschaftslage in Zukunit mit gün- 
stigen Betriebsergebnissen. — 

In der am 5. Oktober unter dem Vorsitz des 
Grafen Erwin zu Königsegg stattgefundenen General- 
versammlung wurde die vorgelegte Bilanz nebst Ge- 
winn- und Verlustrechnung auf 30. Juni 1927 ge- 
nehmigt und Vorstand und Aufsichtsrat Entlastung 
erteilt. Gemäß $ 33 des Gesellschaftsvertrages wird 
die Schwäbische Treuhand-Aktiengesellschaft als 
Buchprüfer bestimmt und ist mit der Prüfung der 
Bücher und der Jahresbilanz für das zurzeit laufende 
Geschäftsjahr zu beauftragen. 


1 600 000 wird um R.-M. 800 000 in der Weise herab- 
gesetzt, dab je zwei Aktien über R.-M. 100 in eine 
Aktie über R.-M. 100 zusammengelegt werden. Die 
Zusammenlegung muß bis 1. 4. 28 durchgefünrt sein. 

Der durch die Herabsetzung erzielte Buchgewinn 
ist in erster Linie zur Tilgung des in der Bilanz auf 
30. Juni 1927 ausgzwıesenen Verlustes. soweit der- 
selbe nicht durch Heranziehung der gesetzlichen Rück- 
lage gedeckt werden kann, zu verwenden, der Rest- 
betrag zu Abschreibungen. 

Der Aufsichtsrat wird ermächtigt, in Gemein— 
schaft mit dem Vorstand die Einzelheiten zur Aus— 
führung dieser Beschlüsse zu bestimmen. 

Das auf R.-M. 800 000 zusammengelegte Grund- 
kapital der Gesellschaft wird um R.-M. 3 200 000 auf 
R.-M. 4 000 000 erhöht durch Ausgabe von 2000 Stück 
zu je R.-M. 100 und 3000 Stück zu je R.-M. 1000 auf 
den Inhaber lautenden Aktien mit Gewinnberechtigung 
ab I. Januar 1928. Das gesetzliche Bezugsrecht der 
Aktionäre wird ausgeschlossen. Die neuen Aktien 
sind zu einem Kurse von nicht unter 125% zu be- 
geben und vom Uebernehmer zum gleichen Kurse den 
Inhabern der alten Aktien derart anzubieten, daß nach 
Eintragung der Durchführung der Kapitalerhöhung in 
das Handelsregister auf nominal R.-M. 100 alte Aktien 
nominal R.-M. 400 neue Aktien innerhalb einer Frist 
von wenigstens 2 Wochen bezogen werden können. 
Der Aufsichtsrat wird ermächtigt, in Gemeinschaft 
mit dem Vorstand die sonstigen Ausgabebedingungen 
und weiteren Einzelheiten der Kapitalerhöhung frst- 
zusetzen und mit dem Uebernehmer zu vereinbaren. 

Der gesamte Gesellschaftsvertrag wird in der 
vom Aufsichtsrat vorgeschlagenen Weise neu gefaßt. 


Die Papierfabrik Limmritz-Steina A.-G. (früher 
Holzstoff- und Holzpappenfabrik) in Steina-Saalbach 
will bei erhöhten Abschreibungen (i. V. R.-M. 82 000) 
wieder 10% Dividende auf die R.-M. 1,20 Mill. 
Stammaktien und 6% auf die R.-M. 6000 Vorzugs- 
aktien verteilen. Die jungen Stammaktien aus de: 
letzten Kapitalerhöhung erhalten diese Dividende 
p. r. t., also 2%%. Der Geschäftsgang sei beiriedi- 
gend. (Generalversammlung 2. November.) 


Der Aufsichtsrat der Thode’schen Papierfabrik in 
Hainsberg, Bez. Dresden, schlägt aus einem nach 
R.-M. 108 145 (88 500) Abschreibungen verbleibenden 
Reingewinn von R.-M. 85 109 (71 695) 6% (i. V. 5%) 
Dividende auf R.-M. 1112000 Kapital vor. Die Ge- 
nußscheine erhalten R.-M. 0,40 (0,35). Der Geschäfts- 
gang sei befriedigend. 


Die Niederrheinische Papier- und Pappeniabrik 
A.-G. in Neuß (Aktienkapital R.-M. 2,08 Mill.), an der 
der Wiking-Konzern zu etwa 30% beteiligt ist, trägt 
für 1926/27 nach R.-M. 250 000 Abschreibungen einen 
kleinen Reingewinn wieder vor. Das laufende Ge- 
schäftsjahr entwickele sich günstig, da die Umorga- 
nisation der Gesellschaft und die Umstellung auf neu: 
Warensorten sich bewährt habe. 


Die Holzstoff- und Papierfabrik Zwingen A.-G. in 
Zwingen (Schweiz) verwendete ihren Reingewinn von 
Fr. 219000 zu Abschreibungen und verteilt wieder 
keine Dividende. 

Moldaumühl, Brüder Porak A.-G. in Kienberg 
(C.S.R.). In der am 15. Oktober stattfindenden Ge- 
neralversammlung wird die Auszahlung einer Divi- 
dende von 10 % = 40 Kc (wie i. V.) beantragt. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Hannoversche Papierfabriken Aifeld-Gronau vor- 
mals Gebr. Woge in Alfeld (Leine). Herr Direktor 
Ewald Haustein ist in den Vorstand der Ge- 
sellschaft eingetreten und ist berechtigt, die Firma 
in Gemeinschaft mit einem anderen Vorstandsmitgliede 
oder einem Prokuristen zu vertreten. 


Patentpapleriabrik zu Penig in Penig l. Sa. Herrn 
Betriebsdirektor Max Laue ist Prokura in der 
Weise erteilt worden, daB er berechtigt ist, gemein- 
sam mit dem Vorstand oder einem Prokuristen der 
Gesellschaft diese zu vertreten. Die Herrn Direktor 
Karl Fenchel erteilte Prokura ist durch sein 
Ausscheiden erloschen. 


Nach „The World's Paper Trade Review“ ist das 
gesamte Aktienkapital der Papierfabrik Köslin A.-G., 
Köslin i. Pommern, in den Besitz einer englischen 
Gesellschaft übergegangen. Der technische Berater 
dieser Gesellschaft ist Herr J. Melrose Arnot in 
Bury, der vor dem Kriege 7 Jahre lang technischer 
Leiter der Papierfabrik Köslin war. Um sich von 
fremden Rohstoffquellen unabhängig zu machen, be- 
absichtigt die Papierfabrik Köslin, eine Strohzellstoff- 
fabrik nach einem neuen Verfahren zu bauen mit 
einer jährlichen Produktion von 12000 Tonnen. Die 
Einrichtung wird von der Maschinenfabrik A.-G. 
vorm. Wagner & Co. geliefert werden. 


Die Thurneisen’sche Pappenfabrik in Laufen a. d. 
Eyach ist am 15. September auf die Firma P. Bickel- 
haupt Wwe. in Ebingen übergegangen. Sie wird unter 
der Firma Württbg. Papier- und Pappeniabrik Ebingen 
und Laufen-Eyach weitergeführt, mit Hauptbetrieb 
Ebingen, Filialbetrieb Laufen. Die kaufmännische 
Leitung der Fabrik Laufen ist nach Ebingen verlegt 
worden. (Die Fabrik erzeugt mit drei Einzylinder— 
pappenmaschinen 120 und 140 cm graue Buchbinder- 
pappen, Holz- und Lederpappen, Stanzmatrizen, 
Präge-, Jacquard- und Brandpappen, farbige Pappen, 
Saugpappen.) 


Neue Filztuchfabrik. Unter Mitwirkung 
des Herrn Kommerzienrat Max Wolff, Rode- 
wisch, früher Jangjähriger Mitinhaber und Ge- 
schäftsführer der Sächsischen Filztuchfabrik G. m. 
b. H. in Rodewisch i. V., wurde am 1. Oktober 1927 
die Bayerische Fliztuchlabrik Bruckmühl G. m. b. H. 
mit dem Sitz in München gegründet. Verwaltung und 
Betriebsstätten befinden sich in Bruckmühl. Durch 
den Eintritt des Herrn Kommerzienrat Wolff in die 
Geschäftsleitung stehen dem neuen Unternehmen 
reiche Erfahrungen zur Veriügung. 


Herr Werner Aust, bisher Einzelprokurist bei 
der Firma Herbert Colın in Berlin, hat in Berlin O 17, 
Mühlenstraße 52, eine Rohprodukten-Großhandlung 
eröffnet und wird sich speziell mit dem An- und 
Verkauf von Papier- und Pappenabfällen jeder Sorte, 
Lumpen und unverspinnbaren Textilabiällen befassen. 


Herr Milan Wappa in Belgrad (Jugoslavien) gibt 
in einem Rundschreiben Aufklärung über den Prozeß, 
der zwischen ihm und der Monopolverwaltung wegen 
der Papierfabrik in Belgrad entstanden ist. Nachdem 
seine Rechte auf die Fabrik von den maßgebenden 
Behörden festgestellt worden sind, ist ihm die Fabrik 
als sein Eigentum wieder zur Verfügung gestellt 
worden. Herr Milan Wappa hat die Fabrik am 1. Ok- 
tober wieder in Betrieb gesetzt und wird sie voll- 
kommen selbständig unter seinem eigenen Namen 
führen, 


Erhöhung des Reichsbankdiskonts. 
Die Reichsbank hat den Bankdiskont von 6 aui 
7% und den Lombardzinsfuß von 7 auf 8% erhöht. 


— ee — 


A.H.V. der Papiermacher-Tafelrunde e. V., 
Altenburg, Thüringen, 
Gruppe Westsachsen. 

Hierdurch gestatte ich mir, nochmals sämtliche 
AH nebst werten Angehörigen zu der am 16. Oktober 
1927, vormittags 10 Uhr, in Glauchau i. Sa. im 
Thüringer Hof, Leipzigerstraße, stattfindenden 

Gruppen versammlung 
ergebenst einzuladen. Ich erhoffe eine recht zahl- 
reiche Beteiligung. 
Mit Gunst von wegen’s Handwerk! 
Helmut Frenzel, Gruppenobmann. 
Remse a. M. (Sachsen). 


— 


Filztuchpreise. 

Laut Beschluß der Generalversammlung der 
Vereinigung deutscher Filztuchfabri— 
kanten bleiben die Preise und Lieferungsbedingun- 
gen bis auf weiteres unverändert, doch soll die Ende 
vorigen Jahres abgeschaffte Umsatzprämie wiede- 
eingeführt werden. Die Kunden erhalten ab 1. Januar 
1927 rückwirkend bei einem Bruttoumsatz von 
R.-M. 25 000—50 000 eine Prämie von % , darüber 
in weiteren sieben Stufen bis zu 5%. 


Deutscher Normenausschuß E, V. 

Am 28. Oktober, 16 Uhr, findet die 10. Jahres- 
versammlung des Deutschen Normenausschusses 
im Marmorsaal des Zoologischen Gartens in Berlin 
statt. Bei dieser wird u. a. Prof. Dr. Dessauer, 
M. d. R., über „Das wirtschaftliche und das technische 
Oekonomiegesetz“ sprechen. Wer an dieser Jahres- 
versammlung teilzunehmen wünscht, wird gebeten, 
sich an den Deutschen Normenausschuß, Berlin NW 7, 
Dorotheenstraße 47, zu wenden. 


Berichtigung zu dem Nachruf für Eugen 
Ebbinghaus in Nr. 39, S. 1205. Der ältere Sohn des 
Verstorbenen, Herr Eugen Ebbinghaus, ist micht Di- 
rektor der Pittener Papierfabrik, sondern Direktor 
der W. Hamburgerschen Papier- und Zellstoffabriken 
zu Pitten. 


Herr Fabrikbesitzer Anton Linneborn, i. Fa. 

A. Linneborn, off. H.-G., Papierfabrik in Werden 
a. d. Ruhr, ist am 30. September im 71. Lebensjahr 
gestorben. (Nachruf siehe nächste Seite.) 


Am 2. Oktober ist der Mitbegründer der Firma 

Netzschkauer Maschinenfabrik Franz Stark & 
Söhne, Herr Fahrikbesitzer Paul Stark nach einem 
arbeitsreichen Leben gestorben. Er hat an dem Aui- 
bau des Unternehmens mit eisernem Fleiß und uner- 
müdlicher Tatkraft rastlos gearbeitet. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegen Prospekte der Fir— 
men Gustav Schlick, Dresden-N. 6, über „Schlicksche 
Kreiselkraft-Spritzdüse Turbo Nr. 567° und Deutsche 
Phosphorbronze-Industrie E. v. Münstermann G. m. 
b. H., Gleiwitz, über „Holländer-Spritzventil‘ bei, die 
wir der Aufmerksamkeit unserer Leser empfehlen. 


sohn. Johann Michael Loschge, übergab. 


Nr. 40 1927 


75. Geburtstag. Herr Papierfabrikant Ro- 
bert Emmel in Merken bei Düren konnte am 6. Okto- 
ber in guter geistiger und körperlicher Gesundheit 
seinen 75. Geburtstag feiern. Herr Emmel hat sein 
ganzes Leben der Entwicklung und Förderung der 
Papierfabrikation gewidmet und auch jetzt noch gibt 
er in der Fachpresse gar manche wertvolle Rat- 
schläge aus seiner reichen Praxis und Erfahrung. 
Er darf als der Erfinder des fettdichten Pergamin- 
papiers — im Jahre 1878 — bezeichnet werden, und 
war auch Vater und Gründer der 1911 gebildeten 
Pergaminkonvention. Zu den anläßlich seines 70. Ge- 
burtstages in Nr. 40/1922 unseres Blattes aufgeführten 
Ehrenstellen ist noch hinzuzufügen, daß der Jubilar 
der Handelskammer Stolberg (Rhld.) als stellvertre- 
tender Vorsitzender angehörte. Unsere besten Glück- 
wünsche! 


Silberne Hochzeit. Herr Direktor Willy 
Gottberg und Gemahlin von der Schlesischen Cellu- 
lose- und Papierfabriken A.-G., Cunnersdorf i. Rsgb., 
feiert am 9. Oktober d. J. die Silberhochzeit. 


— — 


Jubiläum. Die Papleriabrik Gg. Nie. Meyer 
in Burgthann bei Nürnberg kann in diesem Jahr auf 
ihr 200 jähriges Bestehen zurückblicken. Sie 
wurde im Jahre 1692 vom Markgrafen von Ansbach 
erbaut, der zu damaliger Zeit Besitzer der Burg und 
der oberen Burgthanner Papiermühle war, in der 
jetzt eine Gastwirtschaft betrieben wird. Zunächst 
wurde sie nur als „Beigeschirr", das heißt als Neben- 
werk, zur oberen Papiermühle betrieben, in dem die 
Rohstoffe dafür zubereitet wurden. Im Jahre 1701 
kaufte der Papierer Sebastian Heerdegen beide An- 
wesen um 1200 Gulden. 1727 erweiterte er den Bau 
und betrieb auch hier die Papierfabrikation, wo sie 
bis auf den heutigen Tag noch betrieben wird. Als 
Sebastian Heerdegen im Jahre 1740 starb, übernahm 
sein ältester Sohn, Hans Georg Heerdegen, das 
Anwesen, bis er es im Jahre 1763 seinem Schwieger- 
Als dieser 
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im Jahre 1796 starb, führte seine Witwe Barbara 
das Geschäft noch weiter, bis sie es im Jahre 1800 
ihrem jüngsten Sohn, Johann Georg Loschge, über— 
gab; dessen Nachkommen betrieben bis in die heutige 
Zeit eine Papierhandlung in Nürnberg. Im Jahre 1842 
erwarb das Anwesen Johann Georg Meyer, der die 
obere Papiermühle zuvor im Besitz hatte, und seit 
dieser Zeit ist sie im Besitz der Familie Meyer. Es 
werden Handpapiere aller Art hergestellt, als Sonder- 
erzeugnisse chlor- und säurefreie Packpapiere für 
leonische Drahtfabriken und Filtrierpapiere. 


25jähriges Dienstjubiläum Am 
1. Oktober beging Herr Betriebsleiter Heinrich Seliert 
(gebürtig aus Puschkau, Kreis Sagan), seit 25 Jahren 
technischer Leiter der Graf Haugwitz's chen 
Holzstoff- und Pappenfabrik in Schloß 
Krappit z sein Dienstjubiläum. Aus diesem Anlaß 
wurden dem Jubilar durch verschiedene Deputationen 
wertvolle Geschenke überbracht und trafen zahlreiche 
Glückwünsche ein. Herr Graf von Haugwitz, der 
Besitzer des Werkes, lud die gesamte Beamten- und 
Angestelltenschaft mit Frauen für den Abend des 
Jubeltages zu einer kleinen Feier im Saale des Bitt- 
mannschen Gasthauses ein. Gelegentlich dieser Feier 
gedachte Herr Direktor Blauth im Namen des Herrn 
Grafen der großen Verdienste, welche sich Herr 
Seifert um das Werden der Graf Haugwitz’schen 
Holzstoff- und Pappenfabrik erworben hat. Aus einem 
bereits dem Niedergang geweihten Werk hat er nach 
großen anfänglichen Mühen das Heutige geschaffen. 
Die Erzeugnisse der Fabrik sind heute auf dem Markte 
sehr begehrt. Humoristische Vorträge, Musik und 
Tanz verschönten den Abend. Glückauf dem Jubilar 
zum neuen Vierteljahrhundert! H. 


Jubiläum. Der langjährige Leiter der Berliner 
Filiale des Krausewerkes. Herr Wilhelm Bertling, 
Berlin, feierte am 3. Oktober die 25. Wiederkehr des 
Tages, an dem er in die weltbekannte Maschinenfabrik 
Kar! Krause, Leipzig, eintrat. 


Heute morgen entschlief sanft nach einer langen, schweren Krank- 


heit unser herzensguter Vater, Schwiegervater, Großvater und Bruder 


Herr Fabrikbesitzer 


Anton Linneborn 


im 71. Jahre seines arbeitsreichen Lebens. 


In tiefer Trauer: 
Olly Schmitz geb. Linneborn 


Kuno Linneborn 


Karl August Schmitz, Königl. Preuß. Hauptmann a. D. 
Karola Linneborn geb. Streuber 


und ein Enkelkind 


110 164 


Werden (Ruhr), Mülheim (Ruhr), Cöln, Freienohl, den 30. Sept. 1927. 
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Leistungen des deutschen Papiermaschinenbaus. 


Vor kurzer Zeit wurde im Norden Frankreichs 
eine Papierfabrik in Betrieb genommen, deren papier- 
technische Einrichtungen aus den Werkstätten der 
Firma F. H. Banning & Seybold, Maschi- 
nenbau-Gesellschaft m. b. H.& Co., Dü- 
ren (Rhld.), hervorgegangen sind. 

Die Anlage ist in einer holzarmen Gegend erbaut, 
so daß als Rohstoff nur von auswärts bezogener 
Zellstoff und Holzschliff in Frage kommen. Es wurde 
daher, um die Wirtschaftlichkeit der Anlage zu ge- 
währleisten, bei dem Entwurf der Anlage auf mög- 
lichst weitgehende Mechanisierung des Betriebes 
Wert gelegt. Vor allem hat man bei der Vorberei- 
tungsanlage mechanische Transportmittel in weit- 
gehendem Maße verwendet, so daß nur ein geringes 
Bedienungspersonal erforderlich und ein fast auto- 
matischer Betrieb erreicht ist. Für die Stoffaufberei- 
tung selbst sind neben. verschiedenen Kollergängen 
zwei Zerfaserer für Zellstoffvorzerkleinerung und die 
Ausschußverarbeitung und 8 Holländer, System Ba:B- 
ler, mit einem Troginhalt von je 7200 Liter aufgestellt, 
an welche sich in üblicher Weise die Rührbütten. 
Sand- und Knotenfänge anschließen. Lediglich bei der 
Druckpapiermaschine ist noch eine Kegelstoffmühle in 
den Stofflauf eingeschaltet, um eine absolute Gleich- 
mäßigkeit des Stoffes zu gewährleisten. 

Der eigentlichen Papierherstellung dienen zwei 
Papiermaschinen, und zwar eine Druckpapiermaschine 
mit 3350 mm Siebbreite und eine Packpapiermaschine 
mit ebenfalls 3350 mm Siebbreite. 

Die für eine Arbeitsgeschwindigkeit bis 180 m in 
der Minute gebaute Druckpapiermaschine besteht aus 
Langsieb mit Gautsche, zwei Lege- und einer Wende- 
presse, einem Trockenapparat mit vorerst 18 Trocken- 
zylindern von 1500 mm Durchmesser, welcher jedoch 
noch weiter ausgebaut werden kann, einem Kühl- 
apparat, einem sechswalzigen Kalander sowie der 
Auf- und Umrollvorrichtung. Die Maschine leistet im 
normalen Betriebe etwa 25 000 kg in 24 Stunden bei 
Papieren von 40—150 g je qm, 

Die für eine Arbeitsgeschwindigkeit bis 120 m 
in der Minute gebaute Packpapiermaschine entspricht 
in der Naßpartie fast völlig der Druckpapiermaschine, 
nur daß eine Legepresse weniger eingebaut ist. Die 
Trockenpartie dieser Maschine setzt sich aus einer 
Vortrockengruppe von 3 Trockenzylindern in beson- 
derer Anordnung mit je 1500 mm Durchmesser und 
aus einer deutschen Presse mit einem Zylinder von 
3200 mm Durchmesser zusammen. Bei dieser von 
der Firma F. H. Banning & Seybold stets bei Ma- 
schinen mit mehr als 3000 nım Arbeitsbreite ver- 
wendeten deutschen Presse ist die Gesamtanordnung 
besonders bemerkenswert, da dieselbe so getroffen 
ist. daß die Bedienung und das Auswechseln der Filze 
gexenüber anderen Ausführungen eine wesentliche 
Erleichterung erfährt. An den Trockenapparat schließt 
sich noch die Auf- und Umrollvorrichtung an, welche 
auch gleichzeitig den Abschluß der Maschine bildet. 
Die durchschnittliche Leistung dieser Maschine beträgt 
in 24 Stunden etwa 15000 kg bei Papieren von 26 
bis 80 g je qm. 

Ueber die Inbetriebnahme der Anlage äußert sich 
die betreffende Papierfabrik in sehr anerkennender 
Weise. Beide Maschinen machen einen gleich gün- 
stigen Eindruck. Für die gute Ausführung und Mon- 
tage spreche der Umstand, daß noch keine halbe 
Stunde nach der Inbetriebnahme bereits verkaufs- 
fähiges Papier auf beiden Maschinen hergestellt 


worden sei. Besonders beachtenswert sei die tadel- 
lose einseitige Glätte der Packpapiere auch bei großen 
Arbeitsgeschwindigkeiten. Die Holländer fänden be- 
sondere Anerkennung vor allem wegen des guten 
Zuges, der in dieser Weise noch bei keiner ähnlichen 
Ausführung festgestellt worden sei. In gleich gün- 
stigem Sinne sei auch der übrige Teil der Anlage 
zu beurteilen. 


Bei einenı gelegentlichen Gang durch die Werk- 
stätten der Firma F. A. Münzner, G. m, b. H. in 
Obergruna b. Siebenlehn i. Sa. — gegründet 1836 — 
wurde unser Augenmerk auf die mehrfach in Arbeit 
befindlichen Hadernschneider und Perjorierapparats. 
welche für die Rohdachpappenfabrikation bestimmt 
sind. hingelenkt. Unter diesen Maschinen befand sich 
ein Hadernschneider größten Modells, welcher für 
eine Stundenleistung von etwa 1000 kg Lumpen in 
Anspruch genommen wird. In den Werkstätten sahen 
wir außerdem eine im Bau begriffene Siebpartie mit 
Gautschpresse von etwa 1800 mm Arbeitsbreite. 
Diese Gruppe war mit allen Neuerungen ausgerüstet 
und für eine Papierfabrik Mitteldeutschlands be- 
stimmt. Vor einigen Monaten ging aus diesen Werk- 
stätten auch eine vollständige Langsiebpartie mit 
Obersiebeinrichtung und starker Gautschpresse her- 
aus, die bei einer größeren Pappenfabrik in Betrieb 
genommen wurde, welche sogenannte Holzstofi-Bier- 
glasuntersetzer herstellt. Auch diese Maschine ist mit 
allen Neuerungen versehen. Die einzelnen, ziemlich 
starken Pappentafeln werden an der Gautschpresse 
in fertiggegussenen Formaten naß abgenommen. 

Ferner hat die Firma Münzner die Instandsetzung 
einer durch Feuer zerstörten Rohpappenfabrik in 
Arbeit. bei welcher außer einer Siebpartie auch die 
Pressen, Knotenfänger, der Hauptantrieb und mehrere 
Trockenzylinder mit Zubehör zu erneuern sind. 

Es befanden sich außerdem eine Anzahl Filz- und 
Siebleitwalzen mit Kupferbezügen in Arbeit. Die 
Kupferbezüge werden durch Spezialmaschinen klang- 
hart sitzend aufgebracht; auch fanden wir eine Ma- 
schine zur Herstellung von Filzwickelwalzen in 
diesen Werkstätten vor. 

In der anderen Abteilung: „Bergwerksmaschinen- 
bau“ befinden sich ebenfalls interessante Maschinen 
und komplizierte Apparate im Bau. Wir nahmen die 
Ueberzeugung mit, daß die Firma Münzner, Ober- 
gruna, eine gute Arbeit liefert und im Bau von Ma- 
schinen unseres Faches leistungsfähig ist. H. 


Amerikas Produktion an Kunstseide. 

Das Fachblatt „Textile World’ schätzt die dies- 
jährige amerikanische .Kunstseidenerzeugung auf 
74 320 000 engl. Pfund (die bisherige Schätzung lautete 
auf etwa 70 Mill.). Davon entfallen auf den Viscose- 
Trust 40 Mill., auf Dupont 15 Mill., Tubize 8 Mill. Die 
amerikanische Kunstseidenproduktion für 1928 wird 
auf 89 750 000 engl. Piund geschätzt, also um etwa 
20% höher angegeben, wobei Viscose eine Steigerung 
auf 45 Mill.. Dupont auf 19 Mill., Tubize auf 10 Mill. 
verzeichnen würden. 

638 ———— 


Gesucht: 
Wochenblatt für Papierfabrikation Nr. 9, 32, 41 
und 43 vom Jahrgang 1924. Angebote an 
Güntter-Staib, Biberach (RiB). 
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Aus Industrie und Praxis. 


Für diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


Fortschritte im 


Auf der Jahresschau Deutscher 
Arbeit in Dresden hatten die Papier- 
macher Gelegenheit, an der Ausstellungs- 
papiermaschine eine neue Spritzdüse kennen- 
zulernen, die das Wasser oder andere Flüs- 
sigkeiten in allerfeinste Verteilung bringt. 
Das nebenstehende 
Bild 1 zeigt diese 
Schlickschen 
Kreiselkraft- 
Hochleistungs- 
Streudüsen „Tur- 
bo“ Nr. 567 über 
den Schaumlatten der 
Ausstellungs- Papier- 
maschine in Tätig- 
keit. 

Mit diesen Düsen 
gelingt es, durch Um- 
wandlung von Flüs- 
sigkeitsdruck in Krei- 
selkraft ohne Zutun 
anderer Kräfte Flüs- 


Spritzrohr 

Rohrreiter aufgelðtet 

Schlick sche Streu- und 

Nebeldüse „Turbo“ 
Flacheisen- 

= Bügel 


Schwenkbare Blech- 


rinne i.jed. Lage fest- 
stellbar. Die Was- 
serabltg. erfolgt von 


einer Stirnseite mit- 
tels Gummischlauch. 
Papierbahn 


— Gummischlauch 


Bild 2. Schlicksche Spritzdüse Nr. 567 zum 
Befeuchten von Papierbahnen. 


Spritzdüsenbau. 


sigkeiten aller Art in strömender Luit wolken- 
artig fein zu verteilen. 

Auch für die Luftbefeuchtung sind 
diese Düsen außerordentlich geeignet. Schon 
bei geringem Flüssigkeitsdruck wird mit den 
Kreiselkraftdüsen eine bisher nicht erreich- 


Bild 1. Schlicksche Spritzdüse Nr. 567 an der Papiermaschine in der Papierausstellung 


Dresden. 


bare Vernebelung erzielt, indem das Wasser 
bis zur Verdunstungsgrenze verteilt wird. 
Es bietet sich damit die Möglichkeit, in Pa- 
pierlagern und Arbeitsräumen den richtigen 
Luftfeuchtigkeitsgrad zu halten. 


Ebenso sind diese Düsen ein hervor- 
ragendes Mittel zur direkten Befeuch- 


tung von Papierbahnen und 
Pappen. Bild 2 zeigt eine geeignete 
Anordnung. 


Diese Düsen sind durch D.R.P., D.R. 
G.M. und Auslandpatente geschützt und 
werden von der bekannten Firma Gustav 
Schlick in Dresden-N. 6 geliefert. 


G. 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenienzen. 


J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 
, rn nn hinein 


D.R.P. 
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Patent-Berichte. 


Verfahren zur Gewinnung von Zellstoff aus 
gehacktem Holz mittels Chlor. 
Dr. Percy Heinrich Waentig und 
Dr. Walter Gierisch in Dresden. 
Kl. 55b. D. R. P. 446 467 (vom 4. 4. 20 ab). 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Ge- 
winnung von Zellstoff aus gehacktem Holz mittels 
Chlors, dadurch gekennzeichnet, daß die Einwirkung 
des Chlors auf die vorher in warmer, verdünnter 
Natronlauge eingeweichten Hackspäne bei gewöhn- 
licher Temperatur und unter höherem Druck erfolgt. 


Das Verfahren wird beispielsweise wie 
folgt durchgeführt: Hackspäne werden am 
besten durch kurzes Erwärmen mit verdünn- 
ter Natronlauge eingeweicht und nach dem 
Einweichen in feuchtem Zustande bei Zim- 
mertemperatur der Einwirkung von Chlorgas 
unter einem Druck von etwa 6 at. in einem 
säure- und chlorbeständigen Gefäß aufgesetzt. 
Das Fasergut wird darauf von der gebildeten 
Salzsäure durch Auswaschen befreit und ohne 
Zuführung von Wärme nochmals mit der zum 
Einweichen verwendeten Natronlauge be- 
handelt. 


Glättwalze. 
I. G. Farbenindustrie Akt.-Ges. 
in Frankfurt a. Main. 
Kl. 55e. D. R. P. 446513 (vom 25. 3. 26 ab). 


Patent-Anspruch: Glättwalze, insbeson- 
dere breite, unter hohem Druck laufende Kalander- 
walze, bestehend aus einem auf einen Walzenkern 
aufgezogenen Stahlrohr, das nur in der Mitte auf 
dem Kern aufliegt, dadurch gekennzeichnet, daß 
Ringe. die in veränderlicher Zahl auf den dünneren 
Teil des Walzenkerns aufgebracht sind, den Hohlraum 
zwischen diesem und ‚dem Stahlrohr ausfüllen. 

Beim Glätten f(Satinieren von laufenden 
Papierbahnen, Stoffbahnen u. dgl.) mittels 
Glättwalzen in Kalandern hat man bisher die 
unter Druck aufeinanderlaufenden Walzen 
bombiert, d. h. ihren Umfang nach den Enden 
zu verringert, um ein lichtdichtes Schließen 
der aufeinandergepreßten Walzen und da- 


durch ein über die ganze Bahn gleichmäßiges 
Glätten der laufenden Papierbahn zu er- 
reichen. Bei Verwendung sehr breiter Glätt- 
walzen wächst die Schwierigkeit (z. B. bei 
Entlastung des Kalanders, beim Einführen 
der zu glättenden Bahn), die gewünschte 
Glätte von Anfang an auf der ganzen Breite 
der Bahn zu erzielen, da bombierte Walzen 
nur unter einem gewissen Druck lichtdicht 
schließen. 

Die neue Walze gestattet ein lichtdichtes 
Abschließen von Walzenpaaren bei beliebi- 
gem Druck zu erreichen. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


Kl. 55d, 10. R. 58 298. Verfahren zur Herstellung 
von nicht marklerenden gewebten Papiermaschinen- 
filzen. 14. 1. 26. 

Kl. 55e, 5. St. 38 116. Ouerschnelder für gleich- 
förmig laufend: Papierbahnen od, dgl.; Zus. z. Pat. 


417 871. 24. 6. 26. 
Patent-Löschungen. 
Kl. 55d: 275681. KI. 55f: 443 561. 
Georauchsmuster. 


Kl. 55f. 1 000 482. Maschinenfabrik Wilh. Frenzel, 
Radebeul-Dresden. Papierzugvorrichtung. 11. 7. 27. 
M. 94 929. 


—— mu 


Ausländische Patente. 


Zellstofi. 
Kanad. Pat. Nr. 264 452 (vom 18. Mai 1925) 
Brown Co., Berlin, New Hampshire; 
übertragen von George Alvin Richter und 
Milton Oscar Schur, Berlin, N. Hampshire. 
Um ein für die Papierfabrikation geeignetes Pro- 
dukt zu erhalten, das einen hohen Prozentsatz an 
langen, widerstandsfähigen Fasern enthält, unterwirft 
man einen ungebleichten Holzfaserbrei einer schwa- 
chen Oxydation. kocht hierauf die Masse unter 
Atmosphärendruck mit Alkali, um die weniger wider- 
standsfähige Zellulose, harzartige Substanzen usw. 
zu lösen, wäscht das Produkt aus und unterwirft es 

schließlich einem BleichprozeB. 


r u 


- 


HOFFMANN-Kollerganz 


1000 kg Eintrag 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Liuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Aus wechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Olbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen). 
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ſkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn“. 


Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3604. Pappe für Bieruntersetzer. 
Wie kann man in einer einfachen Pappenfabrik 
weiche, saugfähige Pappe für Bieruntersetzer her- 
stellen, wenn kein geeignetes Weichholz zur Bei- 
mengung erreichbar ist? Die bisherigen Versuche 
sind trotz grober Sortierung, wenig Pressens sowie 
trotz Verwendung verschiedenen Fichtenholzes ne- 
gativ ausgefallen. K. 


Elektrischer Betrieb für Holzschlelierel. 
Antwort auf Frage Nr 3597 in Nr. 36, S. 1116. 
(Siehe auch Nr. 39, S, 1208.) 

II. Für weißen Fichtenholzschliff rechnet man für 
gewöhnlich 5,0—5,2 KW pro 100 kg lufttr. Stoff, am 
Schleifermotor selbst gemessen. Das Wachstum des 
Holzes sowie die Feinheit des Holzschliffes bedingen 
jedoch Schwankungen von 3,9—5,8 KW. Geringe 
Differenzen geben auch die Schleiferkonstruktionen; 
immerhin sind diese bei Neuanlagen zu berücksichti- 
gen, denn sie können bis zu 14% betragen, was im 
Jahresdurchschnitt schon wesentliche Vorteile bietet. 

Humulus. 

III. Die Antwort auf die Frage hängt davon 
ab, was für ein Schleifer es ist, welche Art elektri- 
scher Antrieb des Schleifers vorliegt. Zumeist werden 
ja wohl Drehstrom-As ynchron motore 
verwendet, da sie infolge ihrer einfachen Bauart 
hiefür besonders gut geeignet sind. Synchron- 
motore finden in Deutschland weniger Verwen- 
dung, da diese Motore eine genaue Einhaltung der 
Drehzahl bedingen und Stöße in unvermindertem 
Maße in das Netz abgeben, wogegen der Asynchron- 
motor zufolge seines Drehzahlschlupfes die Last- 
spitzen zeitlich abstumpft und verkleinert. Es ist 
ferner keineswegs gleichgültig für den Kraftverbrauch 
je 100 kg lufttrockenen Stoffes, ob der Motor mit dem 
Schleifer direkt gekuppelt oder aber diesen 
mittels Riemens, Seilsoder Kette antreibt. 
Zur genauen Beantwortung der Frage muß darüber 
erst einmal Klarheit herrschen. 

Um aber einen Anhalt zu geben, führe ich an, 
daß man bei den neuesten Großkraftschleifern mit 
Asynchronmotorenantrieb mit cos G = 1 direkt von 
der Welle des letzteren, für je 100 kg lufttr. Stoff 
etwa 3,68—3,75 KW elektr. Energie aufwenden muß. 

Ing. E. Belani, Villach. 


IV. Der Kraftbedarf richtet sich nach dem Holze, 
das verschliffen wird, ob dieses langsam oder rasch 
bzw. ob auf trockenem oder feuchtem Boden gewach- 
sen ist, und ob es frisch geschlagen, also waldfeucht, 
oder vollständig ausgetrocknet zur Verarbeitung ge- 
langt. Ferner ist er davon abhängig, ob Feinschliff 
oder Grobschliff erzeugt wird und die Sortierung auf 


Zentrifugalsortierern mit Blechen von 0,6 mm oder 
2 mm Lochweite erfolgt. 

Entsprechend der Verschiedenheit des Holzes und 
des daraus gewonnenen Stoffes schwankt der Kraft- 
bedarf zwischen 8 und 20 PS für je 100 kg lufttr. 
Stoff. H. Postl, Mödling b. Wien. 


V. Ich nehme an, daß sich die Frage auf ge- 
wöhnlichen Holzstoff für Rotationsdruck oder bessere 
Pappen und modernste Einrichtung mit Stetigschlei- 
fern oder neuen Apparaten mit hydraulischer Anpres- 
sung bezieht. 


Eine Pferdekraft entspricht 0,736 KW. Bei einer 
modernen Anlage und äußerst zweckmäßiger Ein- 
richtung kann man dauernd 100 kg Stoff mit 5,5 PS 
einschließlich aller Nebenapparate erzeugen. Da bei 
moderner Einrichtung heute auf die Nebenapparate 
nur 10—12% entfallen, während früher 15—20% ge- 
braucht wurden, kann man auf der Schleiferwelle 
äußerst mit 4,9 PS X 0,736 = 3,6 KW durchkommen. 


Bei besserer Qualität oder älterer Anlage muß 
man entsprechend mehr rechnen. Ebenso wenn für 
die Schleiferei weniger als 800 PSe in Aussicht ge- 
nommen sind. Ingdido. 


Abwasserreinigung, 
Antwort auf Frage Nr. 3598 in Nr. 37, S. 1150. 


I. Zur Abwasserreinigung und N 
der Fasern dienen am besten die Klärtrichter. Wel- 
ches System hierbei gewählt wird. ist völlig gleich; 
Hauptsache bleibt nur, daß die Trichter groB genug 
gewählt werden. Bei 25000 kg Pappenproduktion in 
24 Stunden sollten dieselben schon etwa 60 cbm 
fassen. Dann ist gewährleistet, sachgemäße Wasser- 
führung vorausgesetzt, daB 98% Fasern wieder- 
gewonnen werden. l 

Für die gleichzeitige Erzeugung weißer und 
brauner Holzstoffpappen muB die Wasserführung na- 
türlich völlig getrennt für jede Sorte durchgeführt 
werden. 

Das in den Klärtrichtern eingedickte Stoffwasser 
muß nun auf den Schleifern, in Kollergängen, zur Stoff- 
verdünnung auf den Pappenmaschinen, in Holländern 
usw. restlos wiederverwendet werden. Es ist nun 
schade, daß der Fragesteller nicht angibt, welche und 
wieviel Maschinen er im Betrieb hat, so daß der 
zweite Teil dieser Frage betreffend Wasserverteilung 
nicht restlos beantwortet werden kann. Es kann nur 
noch allgemein gesagt werden, daß das Trichterwas- 
ser für die Filzwäschen und die meisten Spritzrohre 
nicht ohne weitere Reinigung verwendet werden darf. 
Eine solche Nachreinigung ist aber infolge der Höhe 
der Betriebskosten unrentabel. 


seit Jahrzehnten 


Treibriemen 
Balata-Transportbänder bestbe währte Qualitäten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, 


Telegr.-Adr.: 


Gummi-Waren-Fabrik-Lager. 
Treibriomen jeder Art. 
Reinshagen. Leipzig. — Oegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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Die Anlagekosten einer Trichterkläranlage sind 
zwar etwas höher als andere Reinigungsanlagen, 
jedoch die Betriebskosten geringer. Diese bestehen 
nur in den Kraftkosten der Abwasserpumpen 

Humulız 

ll. Bekanntlich eignen sich selbst größte Trichter- 
stoffänger und andere Sedimentationsanlagen nicht 
für die Entfaserung der Abwässer von Braunholz- 
schleifereien. Wir finden in Schleifereien die ver- 
schiedensten Stoffanganlagen, welche jedoch alle nur 
eine teilweise Rückgewinnung der Abwasserfasern 
bringen. 

Die Faserverluste sind deshalb in Schleifereien. 
genau wie in Zellulosefabriken, heute immer noch 
beträchtlich. Aus diesem Grunde wird es besonders 
letztere Werke interessieren, zu hören, daß die in 
skandinavischen Schleifereien, Zellulose- und Papier- 
fabriken neuerdings in Betrieb gekommenen Ab- 
wasser-Zellenfilter Patent R. Wolf A.-G., 
Magdeburg-Buckau, überraschend günstige Resultate 
lieferten. Bis 99 % der in Abwässern der Schleife- 
reien, Zellulose- und Papierfabriken gefundenen Fa- 
sern wurden im Dauerbetrieb durch die Arbeit des 
genannten Zellenfilters anstandslos zurückgewonnen. 

Im Gegensatz zu d:n früher angewandten Stoff- 
fanganlagen benötigt ein Abwasser-Zellenfilter ge- 
nannter Ausführung für die Entfaserung von z.B. 
2000 Liter Abwasser pro Minute nur 3 qm Grund- 
fläche (= !/so der Grundfläche alter Stoffanganlagen) 
und 3 m Raumhöhe (bisher bis 10 m). Der Inhalt 
eines Abwasser-Zellenfilters vorgenannter Leistung 
beläuft sich auf 4000 Liter (gegen 100 000 Liter alier 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHE 


Stoffanganlagen). Entsprechend klein sind auch die 


der Verschleimung ausgesetzten Innenflächen des Ab- 


wasser-Zellenfilters. 


Ebenso ist das Eigengewicht der Abwasser- 
Zellenfilter sehr gering, so daß diese Apparate auf 
jeder leichten Zwischenetage oder in jeder Ecke auf- 
gestellt werden können, um dadurch die Entfaserung 
der Abwässer auf schnellstem Wege durchzuführen 
und einen vollwertigen Stoff zu gewinnen. 


In der Anschaffung stellen sich die Abwasser- 
Zellenfilter Patent R. Wolf sehr günstig, weil für ihre 
Aufstellung keine besonderen Fundamente oder gar 
neue Gebäude notwendig sind. Das zu klärende Ab- 
wasser ist lediglich dem Apparat zuzupumpen, um 
einen vollständig selbsttätigen Betricb des Abwasser- 
Zellenfilters zu erreichen. Stellt man ferner z. B. 
das Abwasser-Zellenfilter in der Nähe der Maschinen- 
bütte auf, so können die zurückgewonnenen Faser- 
mengen direkt dieser Bütte wieder zufallen, wie 
natürlich auch das vom Apparat ablaufende klare 
Filtrat (entfaserte Abwässer) wieder der Fabrikation 
zuläuft. 


Die Holzschliff-, Zellulose- und Papierindustrie hat 
in dem Abwasser-Zellenfilter Patent R. Wolf somit 
einen Faser- bzw. Stoffänger von kleinstem Platz- 
bedarf und niedrigem Leer- und Vollgewicht gefun- 
den, welcher eine bis 9 %ige Rückgewinnung aller 
in den Abwässern der genannten Fabriken befindlichen 
Fasern sichert und sich überall ohne besondere Um- 
und Neubauten und ohne Betriebsstörung de 
läbt. 


ABCOCK 


Sektionalkessel 
bleiben führend! 


Für 25 bis 84 Atm. Überdruck 
sind über 750 Babcock-Kessel 


in Einheiten bis zu 2000 am mit 
über 700000 qm Gesamtheizfläche 


in Betrieb und im Bau. 
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Der Wettkampf 


Wolff-Druckpapier-Holländer Erstmodell 1925 


Erkens -Fein-Mahl-Holländer Baujahr 1927 


Die Firma Erkens greift mich als Konstrukteur des Wolff-Silesius-Holländers in Nr. 36 dieses 
Blattes wegen angeblicher Verwendung falscher MeBinstrumente bei meinen Mahlversuchen an. Sie 
wiederholt diese Vorwürfe in Nr. 38 indirekt. Es wird behauptet: 
1. Die unparteiischen Mahlversuche haben eine Ueberlegenheit des Erkens-Holländers von 12 
bezw. 50 % ergeben. 
2. Die Ergebnisse der (it. ausdrücklicher schriftlicher Bestätigung der Papierfabrik von Erkens 
ausgeführten) ersten falschen Mahlversuche seien noch zu günstig für Wolff. 


Dagegen lautet das Schlußurtell des Herrn Ing. Hoyer vom Polytechnikum Cöthen 
über seine Mahlversuche wörtlich: 


„Um einen möglichst guten Durchschnitt zu erhalten, der ein Bild geben könnte, 
ob das eine oder andere Holländersystem eine wesentliche Ueberlegenheit zeigt. 
wurde aus den verschiedenen Mahlunxen mit den verschiedenen Holländern bei den 
verschiedenen Stoffen das Mittel gezogen. Es zeigen sich da in der Tat teilweise 
so geringe Unterschiede. die auf die bei der Stofimahlung nicht auszuschaltenden 
Fehlerquellen zurückzuführen sind, sodaß nicht davon gesprochen werden kann, daß 
ein System hervorragende Unterschiede in der Leistung dem anderen gegenüber hat.“ 


Dies beweist: 


Die Behauptungen der Firma Erkens sind 
sämtlich wissentlich unwahr. 


Zu 1. Das Sachverständigenurteil wurde umge'älscht durch schematische Zusam- 
menstellung aus den Tabellen, ohne bei einze!nen für Wolff ungünstigen Ergebnissen die 
Korrekturen des Gutachters über ungeeignete Zellulose, neu eingesetzte Grundwerke 
usw. zu beachten. 

Zu 2. In der ersten falschen Tabelle wird die Ueberlegenheit des Erkens-Holländers 
nicht mit 12 und 50%, sondern zwischen 44,8 und 107,5 % im Durchschnitt mit 69,2 % 
von E:kens angegeben. 

Ich erkläre: 

Nach Ausschaltung einzelner mit grundfalscher Mahltaktik betriebener Versuchsergebnisse 

und unter Berücksichtigung der wesentlichen Unstimm'gkeiten der Kraftauswertung durch den Nord- 
deutschen Dampfkessel-Revisionsverecin It. Versuchsdiagrammen ergibt sich durchschnittlich eine 


Ueberlegenheit aes Wolff-Holländers um und 20% 


Ich werde diese Behauptung durch Veröffentlichung der Versuchsberichte mit ausführlicher 
gleichzeitiger Kritik der beiden Holländerkons'ruktionen b- weisen. 

Ueberdies ist der Wolff-Holländer Nr. 7 ein Ende 1925 gelieferter Druckpapier- 
Holländer, betr.evden mit falscher Drehzahl. 

Wolff-Holländer Nr. 8 desgleichen mit Messerdefekten. Der von Erkens be- 
hauptete „Umbau zu Versuchsz wecken“ bestand darin, daß ich gemäß meiner Anweisung vom Januar 1926 


die Haubenwand vor der Walze verlängerte, um den bei den ursprünglich nicht vorgesehenen dünnen 
Einträgen auftretenden hohen Stoffstand vor der Walze zu erniedrigen. 


Der Erkens-Holländer dagegen ist ein im Frühjahr 1927 gelieferter neuer Fein- 
Holländer, gebaut für die vorliegenden Sonderverhältnisse der Seldenpapiermahlung. 


Ich erbiete mich nach kostenloser Umarbeitung einer der alten Druckpapier-Holländer-Walzen 
durch Wolff in eine Spezialmahlwalze vor unparteiischen Sachverständigen nachzuweisen, daß der 


Wolff-Silesius-Holländer 30-40% wirtschaftlicher 


bei abgekürzter Mahldauer gegen den Erkens-Ho'länder arbeitet. 


f Düren, den 3. Oktober 1927. Hermann Mailickh. 


Tivolistr. 48. 


- ——— 
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Marktberichte. 


Zellstofimärkte. 
1. Oktober 1927. 

la England ist der Markt bei unveränderten 
reisen immer noch sehr ruhig; doch wird zugegeben, 
dab infolge der geringen Käufe im laufenden jahr? 
die Zellstoffvorräte der Papierfabriken stark gelichtet 
sein müssen. l 

Aus den Vereinigten Staaten wird etwas stärkere 


Nachfrage sowohl nach inländischem als nach Import- 


man ist geneigt, von den 
saisonmäßige Belebung des 


zellsu ff gemeldet. und 
nächsten Monaten die 
Marktes zu erwarten. 
Hatten wir schon beim Vergleich der Zellstoif- 
importe nach den Vereinigten Staaten im ersten Halb- 
jahr 1926 und 1927 iestgestelit, daB die Einiuhr in 
diesem Jahre um etwa 3% (also nur sehr unwesent- 
lich) zurückgegangen sci, so zeigt der Vergleich der 
ersten 7 Monate dieses Jahres mit der gleichen Zeit- 
periode des Vorjahres folgendes Bild: 
Januar— Juli 1926 Januar---Juli 1927 
Sulfitzellstoffimporte 517 005 t 509 518 t 
Kraftzellstoffimporte 187 450 t 168 302 t 


Die Einfuhr hat sich also weiter um ein Geringes 
vermindert - im ganzen bleibt sie hinter dem Vor- 
jahr um 4 % zurück. Da nun weder ein Rückgang des 
Verbrauchs festzustellen ist, noch auch einstweilen 
keine Erhöhung der inländischen Produktion die 
Nachfrage nach Importware beeinträchtigt, ist es 
möglich, daB die kanadischen und europäischen Pro- 
duzenten in den kommenden Monaten mit einer ver- 
stärkten Nachfrage aus den Vereinigten Staaten zu 
rechnen haben. 

Auch das Steigen der Papierholzpreise auf den 
europäischen Märkten und die in Nordamerika in 
breitester Oeffentlichkeit diskutierten Befürchtungen 
wegen baldiger Verknappung der Holzvorräte können 
zur Festigung der Zellstoffmärkte beitragen, da unter 
diesen Umständen ein weiteres Sinken der Zellstoff- 
preise nicht mehr wahrscheinlich ist. Ob allerdings 
bei Belebung der Märkte die Produktion der Nach- 
frage nicht wiederum vorauseilen und die Besserung 
der Preise unmöglich machen wird, bleibt eine Frag®. 

Das in unserer letzten Nummer gemeldete finni- 
sche Projekt einer Zellstoffabrik mit 200 000 t Jahres- 
produktion wird als gegenstandslos bezeichnet. 

In diesem Zusammenhange sei auch noch der 
deutsche Zellstofiaußenhandel im Juli d. J. erwähnt: 
die Einfuhr, die im Juli 1926 nur 7600 t betragen hat. 
ist seither auf 12600 t gestiegen, während die Aus- 
fuhr 14 500 t betrug. 


Im August dieses Jahres - die deutschen Außen- 


handelsziffern liegen noch nicht vor — hat Finnland 
327 t Sulfit- und 2870 t Kraitzellstoff nach Deutsch- 


land eingeführt. x. 


Aus Frankreich. 


Die wirtschaftliche Krise in der französischen 
Industrie ist allgemein; kein Industriezweig hat jedoch 
so stark unter den augenblicklichen Verhältnissen zu 
leiden wie die Papierindustrie, welche auch zu den- 
jenigen gehört, die besonders von der ausländischen 
Konkurrenz beeinflußt werden. 

Während die vorhandenen Maschinen vollauf g:- 
nügen würden, um den Bedarf des Landes zu decken, 
bewegt sich die monatliche Einfuhr auf einer Basis 
von 12 000-13 000 Tonnen und entspricht hiermit der 
Vorkriegsziffer. Eine Anzahl der Fabriken ist voll- 
ständig stillgelegt, während in anderen die Betriebs- 
einschränkung zwischen 25 und 75% schwankt. Die 
Betriebskapitalien schrumpfen immer mehr zusammen 
und schen Inhaber wie Arbeiter einer sehr ungewissen 
Zukunft entgegen. Dieser Umstand hat zur Folge 
gehabt, daß sich endlich einige Papierfabrikanten 
bereit erklärt haben, einen ZusammenschlußB durch- 
zuführen, um durch entsprechende Maßnahmen einen 
Ausgleich zu schaffen und die Produktionsmöglichkeit 
zu erhöhen. Diese Maßnahme wird ganz besonders 
den Fabriken für Zeitungsdruckpapier empfohlen, 
deren unzureichende Produktion die Ursache ist, daß 
der weitaus größte Teil des nach Frankreich impor- 
tierten Papiers auf das Konto des Zeitungspapiers 
fällt. Gewisse Erleichterungen, die den Zeitungs- 
papierfabrikanten von der Zollkommission gewährt 
worden waren, wurden durch das Handelsministerium 
wieder aufgehoben, so daß man sich in französischen 
Fabrikantenkreisen fragt, ob der französische Handels- 
minister ein Interesse daran hat, die ausländischen 
Papierfabriken und Arbeiter in Nahrung zu setzen, 
statt die französischen Arbeitslosen zu unterstützen. 


J. 


Der Papiermarkt in Jugoslavien. 
Zagreb, Anfang Oktober. 

In den letzten Wochen erhielt die Papierindustrie 
der angrenzenden Staaten namhafte Aufträge von 
Uehersee. was insbesondere auf die Gestaltung der 
Weltmarktpreise, wie auch auf die Liefertermine für 
den sogenannten Hausgebrauch der heimischen Händ- 
ler und Verbraucher nicht ohne Einfluß war. 

Der Beschäftigungsgrad der Feinpapierfabriken ist 
auch heute zufriedenstellend. während der Auftrags- 
einlauf bei einzelnen, mindere Papiersorten erzeugen- 
den Fabriken etwas nachgelassen zu haben scheint. 

Nachdem jedoch der Bedarf eher eine aufsteigende 
Kurve aufweist, ist mit einem allgemeinen Preisrück- 
gang kaum zu rechnen, vielmehr muß man eine kleine 
Steigerung ernstlich in Erwägung ziehen, da in den 
papiererzeugenden und exportierenden Ländern mit 


DANPFMESSER 
WASSERMESSER 


FÜR ALLE VERWENDUNGSZWECHB 


LIBRBRT SBIT ÜBBR 10 JAHREN 


FEODOR STABE APPARATEBAUVANSTALT 
BERLIN SO 26 
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Lohnerhöhungen zufolge Verteuerung des Lebens- 
standards der Arbeiter einerseits und zufolge Er- 
höhung der Rohproduktenpreise andererseits gerech- 
net werden muß. 

Auf dem heimischen Markt macht sich die Ver- 
wertung der Ernte auch bei der papierverbrauchenden 
Industrie und im Papiergroßhandel fühlbar, indem 
allgemein eine bessere Zahlungsweise wahrzuneh— 
men ist. Die Feinpapierfabriken in Radece und 
Vevce sollen gut beschäftigt sein und können ihren 
Aufträgen nur langsam nachkommen. Die Pack- 
papierfabriken, die bis vor kurzem mit großen Schwie- 
rigkeiten zu kämpfen hatten, vereinigten sich un- 
längst zu einem Papierkartell. Diese Verkaufs- 
vereinigung regulierte die Preise nach oben und 
stabilisierte so den schon sehr erschütterten Markt 
in Packpapier. Zunächst hat sich die Preispolitik des 
Kartells durchgesetzt, ob sich die Preis: auf die Dauer 
behaupten können, ist eine offene Frage, die jedoch 
vor Frühjahr 1928 micht beantwortet werden kann. 

Auch die Säckefabrikanten haben sich zu einem 
Kartell vereinigt, was eine Steigerung der Säcke- 
preise zur Folge hatte. 

Nach dem Zagreber Morgenblatt will Milan Vapa 
seine Papierfabrik in Beograd, welche wegen einer 
Differenz mit der Monopolverwaltung vor etwa zwei 
Jahren aufgelassen wurde, wieder in Betrieb setzen. 
Diese Inbetriebsetzung wird für den Beograder 
Markt nicht ohne sichtbare Folgen bleiben und 
wird sich bei den nächsten Staatsausschreibungen 
bestimmt bemerkbar machen. 


Papiermarkt in Albanien. 

Die Einfuhr von Papier und Papier- 
waren hatte in den vier letzten Jahren nach- 
stehende Werte in Goldfranken: 1923 = 434 795, 1924 
=. 380571, 1925 = 423725, 1926 = 612634. Be- 
achtenswert ist der Umstand, daß an dieser Einfuhr 
Zigarettenpapier stark beteiligt ist; für die genannten 
Jahre betrug die Einfuhr von Zigarettenpapier in 
Blättern und auf Bobinen 197 000, 142 000, 148 000, 
237 000 Goldfranken. Der Bedarf an dieser Einfuhr- 
ware darf als ständig im Steigen begriffen angesehen 
werden, da sich die albanische Zigarettenindustrie für 
den inneren Markt noch stark entwickeln kann und 
auch mit einer späteren Entwicklung der Ausfuhr zu 
rechnen ist. Auch die wirtschaftliche Entwicklung des 
Landes selbst führt einen Mehrverbrauch an Papier 
herbei, so daß mit der Steigerung der Einfuhr von 
Papier und Papiererzeugnissen (Zigarettenschachteln) 
zu rechnen ist. Es ist jedoch eine gewisse Vorsicht 
bej der Anbahnung von Geschäftsbeziehungen in Al- 
banien geboten. Lz: 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 

Die Schleifholzvorräte in Böhmen und Mähren 
aus dem Wintereinschlage sind fast bis zur Neige 
erschöpft. Das Angebot war schon in den Monaten 
Juli und August sehr gering, und wenn sich trotz 
alledem die Marktpreise auf dem höchsten Frühjahrs- 
niveau zu stabilisieren vermochten und schon seit 
Wochen der Impuls zu weiteren Preissteigerungen 
vollkommen fehlt, ist es der zuwartenden Haltung der 
inländischen Papier- und Zellstoffindustrie zuzuschrei- 
ben, welche den Ankauf von Schleifholzpartien zu 
höheren Preisen kategorisch ablehnt, da sie teilweise 
über recht bedeutende Vorräte verfügt und anderer- 
seits noch immer in der Lage ist, kleinere und mitt- 
lere Partien slowakischer und österreichischer Pro- 
venienz Zu billigeren Preisen einzudecken. 
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Antrieb eines Lurgichemie-Röstofens. 


Die Vermeidung einer Steigerung der Betriebs- 
unkosten der Zellstoffabriken macht es jedem 
verantwortlichen Leiter einer Zellstoffabrik zur 
Pflicht, für Herabsetzung des Dampf- und 
Schwefelverbrauches zu sorgen. 


Die von uns empfohlenen Kocherfüllverfahren 
mit Luft (Fresk) und Dampf (Svensson) 
ermöglichen es, die Kocherausbeute bis zu 30 % 
zu vergrößern, wobei gleichzeitig der Laugen- 
verbrauch u. damit der Verbrauch an Schwefel 
sehr wesentlich verringert wird. 


Das Mannheim-Waldhof-Verfahren zur 
Vorwärmung der Kochlauge unter Druck ge- 
währleistet rationelle Wiedergewinnung der 
Abgase und deren Wärme. Dieses Verfahren, 
dessen Vertrieb wir übernommen haben, wird 
ergänzt durch unsere eigenen Patente auf dem 
Gebiete der Kiesabröstung (mechanische 
Röstöfen) und Laugenbereitung. 


N 


— — 


Gesellschaft für Chemie u. Hüttenwesen m. b. Il. 


Frankfurt am Main. 
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Die deutschen Verbraucher haben zwar noch 
"außerordentlich großen Bedarf und zeigen unverän— 
dert lebhafte Kauflust, doch sind sie gerade gegen- 
wärtig in der Lage, bedeutende Schleifholzpartien aus 
Finnland heranzuzichen und erhalten auch wieder 
umfangreichere Andienungen in polnischer Ware, so 
daß sie die tschechoslowakischen und österreichischen 
Provenienzen in größerem Umfange als in den Win- 
ter- und Frühjahrsmonaten vernachlässigen und einen 
stärkeren Druck auf die Marktpreise ausüben können, 
der sich aber heuer in der Praxis nur ziemlich 
schwach auszuwirken vermag. Im Monat Juli hat 
die deutsche Papier- und Zellstoffindustrie aus Finn- 
land an 8400 Waggonladungen bezogen, mehr als 
doppelt so viel als im Vormonat (4100 Waggons). 
Auch Polen vermochte seinen Anteil an der deutschen 
Papierholzversorgung von 4000 Waggonladungen im 
Juni auf 6700 Waggons im Juli zu erhöhen, während 
in der gleichen Zeit der tschechoslowakische Anteil 
von 3400 Waggons auf 3000 Waggonladungen ab- 
schwächte und nur mehr 15 % der deutschen Gesamt- 


einfuhr betrug. Aus obigen Ziffern ist es leicht 
begreiflich, daß die deutschen Verbraucher in der 
Hochsommerzeit den tschechoslowakischen Markt 


nicht in demselben Mare aufsuchen und benötigen 
wie in den Wintermonaten, um so mehr als die 
sächsischen und mittelelbischen Werke, die auf dem 
billigen Wasserwege hereinkommende finnische Ware 
zu ziemlich günstigen Preisen erwerben können. 
Die Entwicklung der tschechoslowakischen Schleif- 
holzpreise in den kommenden Monaten läßt sich heute 
noch nicht voraussagen, doch ist aller Wahrschein- 
lichkeit nach im Winter mit einer gewissen Festigkeit, 
zumindest Stetigkeit, der Preise zu rechnen, da sich 
die heurigen Sommereinschläge nicht sehr umfang- 
reich gestaltet haben und auch in der heurigen Saison 
kaum noch mit einer Zentralisierung des Papierholz— 
einkaufes durch das inländische Papier- und Zellstoff- 
kartell gerechnet werden kann. Die großen Sorgen, 
die die Kartellierung der inländischen Verbraucher 
der Forstwirtschaft bereiteten, erscheinen heute als 
nahezu vollkommen unbegründet. und es ist höchst 
unwahrscheinlich, daß die Zentralisierung des Roh- 
holzeinkaufes in absehbarer Zeit durchgeführt wird. 
Die Preise für marktübliche, weißgeschippte Ware 


bewegen sich um Kc 160—168 je rm (& 20--21) aus- 
fuhrfrei deutscher Grenzstationen Reitzenhain, Wei- 
pert und Eger. bzw. um Kc 150—156 aufuhrfrei 
Tetschen-Bodenbach, Georgswalde und Warnsdorf. 
Die Preise frei Oderberg und schlesischer Grenz- 
plätze sind sehr gedrückt infolge der billigen Ange- 
bote in polnischer Provenienz, welche frei Petrovice 
und Makoschau angedient werden. Wo. 


Bericht über den Stand der Flußfrachten und 
Verkehrsverhältnisse in Hamburg. 


Mitgeteilt von der Firma Spediteur-Verein 
Herrmann & Theilnehmer. 
Hamburg, 1. Oktober 1927. 

In der ersten Hälfte des vergangenen Monats 
war eine reguläre Frachtenhausse eingetreten, haupt- 
sächlich infolge des niedrigen Wasserstandes, der 
sich erst gegen Mitte des Monats wieder zu bessern 
begann. Die Wasserkalamität in der ersten Monats- 
hälfte hatte die Situation am hiesigen Frachtenmarkte 
iniolge des recht empfindlichen Mangels an Kahn- 
raum außerordentlich verschärft, so daß es zeitweise 
sehr schwierig war, überhaupt Kahnraum zu erhalten. 
Mit Eintritt des Wasserwuchses gingen auch allmäh- 


lich die Frachten wieder zurück und wurde der 
niedrigste Stand in den letzten Tagen des Monats 
erreicht. Seit gestern ist wieder eine Befestigung 


eirgetreten, trotzdem der Wasserstand ein befrie- 
digender ist. aber es sind erhebliche Gütermengen 
für die nächste Zeit avisiert, die einen schnellen 
Verbrauch des nicht überreichlich vorhandenen Kalın- 
raumes herbeiführen werden. 

Die Flußfrachten stellen sich am 1. Oktober für 
kompl. Kahnladungen erstklassiges Schwergut nach:“ 
Magdeburg . 28 Pf. Dresden . 53 Pf. 
Schönebeck . . 29 „ Laube-Tetschen 5.25 Kc. 


„„ A a AuBig . . 575 . 
55 31 penia 5 37 Pf. 
3 . . 0 . ” A etre e 42 : 
Wallwitzhafen 233 Breslau schw. 
Kleinwittenberg . 39 Futtermittel 70. 
Torgauu . 45 Schwergetr. 75 „ 


Riesa . ...5. Halle/S. (transito) 55 „ 
für 100 kg exkl. Bugsierlöhne. 


m Wilh. Munds, Dr esden = Weisser Hirsch 


Gegründet 1888 


Telegr.-Adr.: Cellulosemunds Dresden. 


Cellulose-Holzstoff 
Strohstoff 


Kunstseide-Spezial-Cellulose 


elektrolyt. gebl. und chlorgebleicht 
Fernspr. 37524137624. 
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Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26 434. 


EILIGE 


Prüfungen im Maschinensaal, auf dem Lager, im Musterzimmer, beim 
Kunden macht man mit dem Schopper Schnell-Papierprüfer 


Seidl & Mayer, München 12 


Fabrikgründung 1876 


Alle Arten 


für Holzstoff-, Zellstoff- u. Papierfabriken 
Gefräste und gebohrte Lochungen. 


Zellulose + Holzsioli + Kaolin 


Einiuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


Handlich, Zuverlässig, Einfach in der Handhabung 


LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S 3: 


Hesse 
Hlappdeckel-zentrifugal-Pumpen 


fördern sicher und einwandfrei Dickstoff bis 10% auf Förd erhöhen von 60 m. 
Hesse-Klappdeckel-Zentrllugalpumpen zeichnen sich durch leichte Zugänglichkeit zum Innern aus. | 


Carl Hesse, Chemnitz 9, Spezialfabrik moderner Pumpen 


Gegründet 1885, 
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Vom Harzmarkt. 


Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting G. m. b. H., 
Hamburg 11. 


Hamburg, den 1. Oktober 1927. 


Am amerikanischen Markt blieben die Zu- 
fuhren auch im September noch verhältnismäßig groß 
(die genauen statistischen Zahlen für September 
hoffen wir im nächsten Bericht geben zu können). 
Unter dem Druck dieser Zufuhren schwächten die 
Preise weiter ab. Im Savannah-Markt lauteten die 
offiziellen Notierungen (in $): am 23. September: 
B 8.12, J 8.12, WW 11.—; gestern: B 7.65, J 7.65, 
WW 10.50. 


Der französische, ebenso wie der spa- 
nische Markt waren unter dem Druck des ameri- 
kanischen Marktes für dunkle und mittlere Qualitäten 
nachgebend, interessieren jedoch noch immer nicht, 
da die Preise höher einstehen als die amerikanischen. 
Auffallend ist, daB die hellen Qualitäten fest bleiben 
und demnach doch wohl nur wenig helles Harz ge- 
erntet sein muß, und die Mitteilungen Frankreichs 
über nur geringe Vorräte den Tatsachen zu entspre- 
chen scheinen. 
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Ueber die weitere Entwicklung ist nichts Zuver- 
lässiges zu sagen, da wir es zu oft erlebt haben, daß 
der Markt einen ganz anderen Gang geht, als man 
nach den statistischen Zahlen der Zeit der Saison 
usw. annehmen sollte. 

Wir notieren heute freibleibend bei Posten von 
mindestens 10 tons für: 

amerikanisches Harz, loko und per Ok- 
tober,November-Lieferung (in $): B, D, E 8.60, 
F, G 8.65, H, J, K 8.70, M 8.75, N 9.15, WG 
10.20, WW 11.50, Wurzel 8.—; die Qualitäten 

D, E, F sind loko geräumt; Taravergütung 14%: 

französisches Harz, per Oktober- und per 

November-Lieferung (in $): bn 8.—, fg 8.90, 

hi 9.—, k 9.10, m 9.20, n 9.30, wg 9.50, ww 10.50, 

ww extra 11.—, 3A 12.—, 5A 12.75, 6A 13%, 

7A 14%; Taravergütung 6 %: 

spanisches Harz, loko und per 2. Hälfte 

Oktober,November-Lieferung (in $): EF 8.60, 

MN 9.20, WG 9.40, WW 10.40, WW extra 11.—, 

2A 11.25, 3A 11.50, 4A 11.75, 5A 12.25, 6A 12.50, 

7A 13.—; Taravergütung 6%; 


alles per 100 kg netto, Neugewicht, waggonfrei 


oder kahnfrei Hamburg, netto Kasse gegen Faktura. 


Knotenfänger mo 


í N SR 


mit gefrästem Zylinder 


Hermann Finckh, Reutlingen, war. 
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Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
WET Bitte Rückseite beachten. 


„Die Papierfahrikation und deren Maschinen“ 


l. Band, von Geh. Baurat Professor Friedrich 
Müller, Vorstand der papiertechnischen Abtei- 
lung der Technischen Hochschule Darmstadt. 
Das moderne Standardwerk der gesamten 
Papiermacherei. 


Inhalt: Allgemeines. Die Rohstoffe und deren 
Umwandlung in Halbstoffe. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung des Hadernhalbstoffes. 
Die maschinellen Einrichtungen zur Herstellung 
von Halbstoffen aus Stroh. Papierstoff aus Stroh 
mittels Kalkkochung für gelbes Strohpapier und 
Strohpappen. Einrichtungen zur Herstellung von 
Strohzellstoff. Die Herstellung von Zellstoffen nach 
den De-Vains-Verfahren. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung von Halbstoff aus Es- 
parto und Alfa. Die maschinellen Einrichtungen 
zur Herstellung von Halbstoffen aus Holz. Der 
weiße Holzschliff. Das Engesche Schleifverfahren. 
Herstellung von Holzschliff nach dem Quetsch- 
verfahren. Der braune Holzschliff. Holzzellstoff, 
Natron- oder Sulfat-Holzzellstoff. Die Herstellung 
von Halbstoffen aus seltener benützten Rohstoffen, 
wie Manila, Jute, Schilf, Adansonia, Torf. Die 

maschinellen Einrichtungen zur Herstellung von 
Halbstoff aus Altpapier. Die Herstellung des 
Ganzzeuges. 


Din-Format 21x29 cm, Ganzleinenband, 


Preis RM 30.—. (Das Werk umfaßt 3 Bände, 
Band ll in Vorbereitung.) 


„Lehr- und Handhuch der Pappenfahrikation“ 


von Professor Kirchner, Teil I und II. (2. Auf- 
lage 1926). Das unentbehrliche Handbuch des 
Pappenmachers mit wertvollen Rezepten. 


Inhalt: Geschichte. Hadern oder Lumpen. 
Holzschlift. Zellstoffe und Zellstoffabfälle. Gelber 
Strohstoff. Altpapier und Papierabfälle. Ver- 
schiedene Stoffe. Die Ganzstotfe. Holländer. Kol- 
lergangstheorie. Bleichen und Leimen. Füllstoffe, 
Färben. Die Pappenherstellung. Die Vorapparate. 
Die Rundsiebpappenmaschine. Trocknen der 
Wickelpappen. Pappenstreicherei. Schälen, Feuch- 
ten und Glätten der Pappen. Wiegen und Dicken- 
messen. Beschneiden und Packen der Pappen. 
Die Langsiebpappenmaschine. Kalkulation von 
Wickel- und Hartpappen. Die Mehrrundsiebina- 
schine. Geschöpfte oder geformte Pappen. Ge- 
klebte Pappen. Pappenprüfung und Untersuchung. 
Spezialfabrikate. Hartpappen. Feinpappen, Glanz- 
pappen und Preßspäne. Aus mineralischen Stoffen 
gefertigte Pappen. Pappen mit besonderer che- 
mischer Behandlung. Stoffverluste und Stoffwieder- 
gewinnung. Rohdachpappe. Die Braunholz- und 
Lederpappenfabrikation. Kunstleder (Melvo). Re- 
zepte für Stoffmischungen. 


Format 18½ * 27 em, 260 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 15.— 
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58. Jahrgang. 15. Oktober 1927. Nummer 41. 
Handelspolitik. 
Jugoslavien. begünstigungsabkommens von 1921, das nur 


Die deutsch-jugoslavischen Handelsver- 
tragsverhandlungen, die Anfang Juni begon- 
nen hatten, sind beendet und der Vertrag ist 
am 6. Oktober 1927 in Berlin unterzeichnet 
worden. Es handelt sich dabei im wesent- 
lichen um eine Neufestlegung des alten Meist- 


durch einzelne Tarifabreden beiderseitig 
ergänzt worden ist. 

Bezüglich letzterer ist die Papier erzeu- 
gende Industrie nicht, die Papierverarbeitung 
nur in einer Position des jugoslavischen Zoll- 
tarifs betroffen worden. v. W. 


— ... — — 


Seehäfenausnahmetarif 88 für Zellstoff, Holzschliff usw. 


Mit Gültigkeit vom 6. Oktober 1927 sind für eine Reihe von Stationen vor- 
übergehend gegen jederzeitigen Widerruf besonders ermäßigte Frachtsätze bestimmt 


worden. 


Die Frachtsätze sind im Tarif- u. Verkehrsanzeiger Nr. 96 vom 6. Oktober 1927, 


der im Verlag von Julius Springer, Berlin W 9, Linkstr. 23—24 erhältlich ist, zu 


ersehen. 


v. W 


Verband Deutscher Handlederpappenfabriken G. m. b. H. 


Eine Reihe der leistungsfähigsten Handlederpappenfabriken hat sich zum Ver- 


band Deutscher Handlederpappenfabriken G. m. b. H. zusammengeschlossen. 
Der Zweck des Zusammenschlusses ist die 


Stammkapital beträgt RA 100000.—. 


Das 


Herbeiführung stabiler Verhältnisse auf dem Handlederpappenmarkt und Versorgung. 
der Abnehmerschaft mit einer qualitativ hochstehenden Ware. 
Die Geschäftsstelle befindet sich in Charlottenburg, Neue Grolmanstr. 5/6. 


— En 
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Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 59. Zellstoffiherstellung aus Zuckerrohrbagasse In 
Habana. 


Mit dem Namen „Cellulosa Cubana S. A.“ ist 
vor einigen Tagen in Habana eine Aktiengesellschaft 
gegründet worden zur Verwertung der ausgepreßten 
Zuckerrohrrückstände (Bagasse), aus denen nach dem 


Verfahren des Herrn Joaquin de la Rosa Zellstoff 
für die Papier-, Kunstseidefabrikation u. a. m, her- 
gestellt werden soll. 

Die erste Anlage wird in der Zuckerfabrik „Cen— 
tral Tuinicu“ errichtet, welche in der Ernte 1924/25 
34 Millionen Arrebas (1 ca. = 11,5 kg) Zuckerrohr 
vermahlen hat. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


Untallverhütung und Ueberwachung der Betriebe. 
(Schluß zu Nr. 33, S, 1000.) 


Betriebsunfälle. 


Ein Schlosser wollte einen Riemen- 
schutz anmessen. Das Blech wurde hier- 
bei von dem laufenden Riemen erfaßt, wo- 
durch der Schlosser rückwärts zu Boden 
geschleudert wurde. Dies hatte eine Ver- 
schlimmerung einer schon vorhandenen 
Lungentuberkulose zur Folge, die zum Tode 
führte. 

Ein Vorarbeiter wollte nach dem Trieb- 
werk der Papiermaschine sehen und beugte 
sich über ein Schutzgeländer aus 
Holz. Dieses brach durch, und der Mann 
stürzte kopfüber zwischen zwei nach unten 
sich drehende Riemenscheiben, welche etwas 
versetzt gegeneinander laufen. Er erlitt dabei 
tödliche Quetschungen. 

Ein Elektriker erhielt beim versuchsweisen 
Einschalten eines neu aufgestellten Oel- 
schalters einen elektrischen Schlag und 
wurde sofort bewußtlos. Durch sogleich 
eingeleitete Wiederbelebungsversuche konnte 
er am Leben erhalten werden; er erlitt nur 
geringe Brandwunden an den Fingern. 


Maßnahmen zur Verhütung von Unfällen und 
gewerblichen Berufskrankheiten. 


Im Berichtsjahre wurden 563 Betriebe 
(i. V. 583), das sind 51 v. H. (i. V. 52 v. H.) 
der versicherten Betriebe, in denen 52 904 
(i. V. 61 689) Versicherte beschäftigt waren, 
von den Aufsichtsbeamten besichtigt. Auch 
im Berichtsjahre konnten eine Anzahl Revi- 
sionen nicht durchgeführt werden, weil die 
betreffenden Betriebe stillagen. Das Ergebnis 
der Besichtigungen war nicht ungünstig, in- 
sofern, als in 102 Betrieben, das sind 18 v.H. 
der besichtigten Betriebe, keine besonderen 
Betriebsmängel festgestellt wurden, und in 
14 Betrieben nur das Fehlen bzw. die 
mangelhafte Beschaffenheit von Unfallverhü- 
tungsplakaten und anderen vorgeschriebenen 
Aushängen oder des Verbandszeuges zu be- 
anstanden war. In den restlichen 447 Betrie- 
ben betrug die Zahl der Anordnungen 2250, 


wobei gleichartige Anordnungen an denselben 
Maschinen oder Anlagen einzeln gezählt sind. 

Besonders häufige Anordnungen betrafen 
die sichere Einfriedigung gefährlicher Stellen 
oder bewegter Maschinenteile. Hervor- 
gehoben seien: Betriebssichere Einrichtung 
der Arbeitsräume, Maschinen, Gerätschaften 
u. dgl. 121; Ausbesserungen der Fußböden 
und Beseitigung der Glätte 77, Geländer und 
Fußleisten erhöhter Verkehrs- und Arbeits- 
stellen 69, Umwehrungen oder Sicherungen 
von Vertiefungen, Gruben, Kanälen, Behältern 
u. dgl. 124; Tafelaushänge für erste Hilfe 57; 
Umwehrungen bis 1,8 m Höhe freigehender 
Triebwerke 316; Unterfangen von Riemen, 
Seilen, Stahlbändern 70; Zahnrad-, Reib- 
scheiben-, Schneckenrad- und Kettentriebwerk- 
abdeckungen 167; Umwehrungen oder Ver- 
kleidungen zwischen den Speichen von 
Schwungrädern, Riemenscheiben und anderen 
Rädern 236. 

Die derzeitigen Unfallverhütungsvorschrif- 
ten unterliegen zurzeit einer Revision im 
Zusammenhang mit der vom Verband der 
Deutschen Berufsgenossenschaften unternom- 
menen allgemeinen Neufassung der Normal- 
unfallverhütungsvorschriften. 

Eine Abänderung einzelner Bestimmungen 
der bestehenden Unfallverhütungsvorschriften 
erscheint nicht dringlich. Anregungen aus 
Kreisen der Betriebsunternehmer oder Ver- 
sicherten sind nicht bekannt geworden, nur 
besteht der Wunsch nach einer stärkeren 
Zusammenfassung und Kürzung der Vor- 
schriften. 

Zahlreiche bei den Revisionen festgestellte 
Betriebsmängel sind damit zu erklären, daß 
aus Nachlässigkeit Schutzvorrichtungen, die 
für die Vornahme von Reparaturen oder Um- 
bauten weggenommen werden mußten, nach 
ausgeführter Arbeit nicht wieder ordnungs- 
mäßig angebracht wurden. 

Der Mangel gegenseitiger Verständigung 
bei Vornahme gewisser Arbeiten, besonders 
Reparatur- und Bauarbeiten, hat in vielen 
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Fällen zu schweren Schäden geführt, wie aus 
einigen der geschilderten Unfälle mit Deut- 
lichkeit erkennbar ist. 

Neue bemerkenswerte Schutzvorrichtungen 
wurden im Berichtsjahre in den Betrieben 
nicht festgestellt. Von dem Beamten der 
Sektion I wird auf die Vorzüge der Elek- 
trodampfkessel hingewiesen, die in 
einzelnen Betrieben mit billigen Wasserkräf- 
ten in Bayern und Baden seit Jahren sich vor- 
züglich bewährt haben und bei denen Kessel- 
explosionen kaum zu befürchten sind. Er 
empfiehlt indessen, die Kessel sofort außer 
Betrieb zu setzen, wenn bei Gewittern ein 
gewisses Geräusch vernommen wird, für 
dessen Entstehung noch keine genügende 
Erklärung zurzeit vorliegt. 


Von seiten des Beamten der Sektion IH 
wird darauf hingewiesen, daß die Einführung 
des elektrischen Mehrmotoren- 
antriebs für Papiermaschinen 
die Unfallsicherheit des Betriebs wesentlich 
erhöht, da neben einer guten Uebersichtlich- 
keit der Antriebsseite eine besonders leichte 
Bedienbarkeit der Maschinen erzielt wird und 
Transmissionen und Riemenantriebe mit ihren 
oft unvermeidlichen Gefahren in Wegfall 
kommen können. | 

Auch die Inbetriebnahme der Stetig- 
schleifer wird von diesem Beamten als 
unfallgefahrvermindernd angesprochen, da 
die Zuführung des Schleifholzes in höherem 
Maße mechanisiert und damit die Zahl der 
Transportmannschaften weitgehend verringert 
werden kann. In diesem Zusammenhang gibt 
der Beamte dem Wunsche Ausdruck, daß 
der von dm Ausschuß für wirt- 
schaftliche Fertigung (AWF) ge- 
schaffene Lichtbilderstreifen: „Wege zum 
wirtschaftlichen Erfolg“ weiteste Verbreitung 
finden möge, da die Kenntnis und vor allem 
die praktische Anwendung der in diesem 
Filme gezeigten vorzüglichen Fördermetho- 
den geeignet erscheine, die Zahl der Trans- 
portunfälle stark zu vermindern. 


Der Beamte der Sektion XI erinnert daran, 
daß manche ältere Kollergänge, deren 
Entleerungsöfinungen mit Klappen statt 
Schiebern versehen sind, den großen Vorzug 
vor manchen neueren haben, daß die Unfälle 
beim Entleeren der Kollergänge vermieden 
werden. Er hält diese Einrichtung im übrigen 
für ebenso ungefährlich wie die Schieber mit 
Zahnstangengetriebe, bei denen keine Ver- 
suchung mehr vorliegt, von unten her durch 
die Schieberöffnung zu greifen. 


Zur Verhinderung von Verletzungen 
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durch umherspritzende Säuren 
und Laugen beim Ausgießen aus Ballon- 
flaschen bringt nach Angabe des Beamten 
der Sektion III die Firma Wilhelm Felder, 
Krefeld, Nordwall 82—84, zweckmäßige Hilfs- 
mittel auf den Markt. 


Eine sehr brauchbare Vorrichtung, die 
das Verschmutzen der Wasser- 
pumpen und die hiermit verbundenen Un- 
zuträglichkeiten und Betriebsstörungen leicht 
verhindert und so die Betriebssicherheit hebt, 
ist der Schmutzfänger für Saugleitungen, 
System Spaller-Geiger, der von der Geiger- 
schen Fabrik, G.m.b.H. in Karlsruhe i. B. 
hergestellt wird und auch schon in Betrieben 
der Genossenschaft Eingang gefunden hat. 
Die Vorrichtung besteht aus einem in die 
Saugleitung einzubauenden Gehäuse, in dem 
die zu fördernde Flüssigkeit ein feines Sieb 
passieren muß, das von Zeit zu Zeit durch 
einfaches Umlegen eines Handhebels, der im 
Innern des Apparates eine Bürste am Sieb 
vorbeibewegt, gereinigt wird. In dem Ge- 
häuse ist der Sammeleimer für den Schmutz 
so groß bemessen, daß er nur in längeren 
Zeiträumen entleert zu werden braucht. 


Der Beamte der Sektion I hält die Ein- 
führung des unzerbrechlichen Gla- 
ses „Polopas“, das von der Firma Dr. F. 
Pollak, G. m. b. H., Wien IV, Mollardistr. 85a, 
auf den Markt gebracht wird, für sehr ge- 
eignet, Augenverletzungen zu verhindern. 
Das Glas ist ein organisches Produkt und 
vollkommen farblos und klar durchsichtig, 
läßt sich auf der Drehbank bearbeiten, fräsen, 
feilen, bohren, polieren, schleifen, ätzen und 
färben. Es ist weicher als Glas und wider- 
steht Temperaturen bis etwa 280° C, ohne zu 
verbrennen. Bei höherer Temperatur verkohlt 
es, ohne zu zerspringen. Besonders geeignet 
soll dieses Erzeugnis mit Rücksicht auf seine 
Unzerbrechlichkeit und Vermeidung der 
Splitterbildung für Schutzbrillen, Autoschutz- 
scheiben und als Verglasung für Schaulöcher 
usw. sein. 

Der gleiche Beamte weist auch auf die 
neuen Atemschutzgeräte der Auer- 
gesellschaft, Berlin O 17, hin und nennt 
besonders die neue Maske mit Einsatz zum 
Schutz gegen CO, deren Bereithaltung für 
viele Zellstoff- und Spritfabriken in Frage 
kommen dürfte. Der Atemschützer „Lix“ der 
genannten Gesellschaft hat sich als guter 
Schutz gegen das Eindringen von Staub in 
die Atmungswege erwiesen und sollte bei 
Bleiarbeiten in den Kochern beispielsweise 
stets werwendet werden. Bedingung ist dabei, 
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daß jeder Mann seinen eigenen Apparat zu 
seiner ausschließlichen Benutzung hat und 
ihm der Apparat gut angepaßt ist. 

Einige Unfälle, darunter leider auch 
Todesfälle, durch Einwirkung des elektrischen 
Stromes, geben Veranlassung, erneut darauf 
hinzuweisen, daß es sich empfiehlt, die be- 
weglichen elektrischen Handlampen, die ja in 
großer Zahl in den Betrieben der Genossen- 
schaft Verwendung finden, mit geringerer als 
normaler Netzspannung zu betreiben. Ins- 
besondere in feuchten Räumen sollte eine 
Spannungsminderung durch Verwendung von 
Kleintransformatoren, wie sie von 
den Firmen Siemens-Schuckert und AEG. in 
vollendeter Weise hergestellt werden, statt- 
finden. Der Netzstrom wird in diesen kleinen 
Apparaten auf etwa 24—30 Volt herab- 
gespannt. Diese Kleintransformatoren wer- 
den zumeist in direkter Verbindung mit der 
Steckdose an der Wand usw. festmontiert. 
Für Fälle, in denen seltener eine Handlampe 
an irgendeiner Stelle des Betriebes gebraucht 
wird, sind auch bewegliche Apparate vielfach 
im Gebrauch, die an jede Steckdose des 
Netzes durch Stecker angeschlossen werden 
können. Durch besondere Einrichtung der 
Stecker und Dosen auf der Niederspannungs- 
seite ist es ausgeschlossen, daß versehentlich 
der Stecker der Handlampe in eine Steckdose 
des unter 110 oder 220 Volt Spannung stehen- 
den Netzes eingesteckt werden kann. 


Die Verwendung solcher, mit geringer 
Spannung betriebenen Handlampen gewährt 
sicheren Schutz gegen elektrische Unfälle bei 
Isolationsfehlern u. dgl. der Zuführungskabel 
oder Lampen. 

Nur in einem Falle wurde eine neu ge- 
lieferte Maschine mit ungenügendem Schutz 
festgestellt. An einer Schmirgel- 
schleifmaschine für die Schneidewerk- 
zeuge der Schreinereimaschinen fehlte der 
Schutzbügel der Schmirgelscheibe. Erst auf 
wiederholtes Drängen der betreffenden Pa- 
pierfabrik verstand sich die Händlerfirma 
dazu, diesen Schutz nachzuliefern. Der Fa- 
brikant dieser Maschine konnte nicht fest- 
gestellt werden. 

Die Arbeitsverfahren, die sich flüssi- 
gen bzw. gasförmigen Chlors 
bedienen, wurden weiterhin mit besonderer 
Aufmerksamkeit verfolgt. Als Ergebnis ein- 
gehender Beratungen des Genossenschafts- 
vorstandes wurden von Herrn Dr. Willi 
Schacht, Weimar, in der Fachpresse Leit- 
sätze für Anlage und Betrieb von Chlorabfüll- 
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und die Fachkreise zur Stellungnahme auf- 
gefordert. Die Auswertung der eingegange- 
nen Aeußerungen findet zurzeit statt. Die 
schwere Explosionskatastrophe eines Chlor- 
kesselwagens in St. Auban (Frankreich), bei 
der 23 Menschen ums Leben kamen und über 
die im Dezember 1926 die Tageszeitungen 
berichteten, gab dem Beamten der Sektion IH 
Veranlassung, die Zentralstelle für Unfallver- 
hütung beim Verbande der Deutschen Berufs- 
genossenschaften zu ersuchen, das Internatio- 
nale Arbeitsamt in Genf um näheren. Bericht 
über die Ursache der Explosion anzugehen. 
Bis zur Niederschrift dieses Berichtes ist ein 
solcher indessen nicht eingegangen. 
Bemerkenswerte neue auf die Unfallver- 
hütung gerichtete polizeiliche oder sonstige 
Vorschriften sind nicht bekannt geworden. 


Von verschiedenen Beamten, die in der 
Lage waren, Maschinenausstellun- 
gen bzw. technische Messen zu besichtigen, 
wird hervorgehoben, daß an den zur Aus- 
stellung gelangten Maschinen deutlich das 
Bestreben zu deren unfallsicherer Ausgestal- 
tung ersichtlich war. Die Tätigkeit der Ar- 
beitsgemeinschaft für Unfallverhütung hat zu 
unverkennbaren und auch raschen Erfolgen 
geführt. 

Der Unterricht über Unfall- 
verhütung und Betriebssicherheit ist von 
den meisten Fortbildungsschulen und techni- 
schen Lehranstalten aufgenommen worden. 
Ersuchen von Lehrern und Anstalten um 
Ueberlassung von Unfallverhütungsvorschrif- 
ten und anderen diesbezüglichen Drucksachen 
wurde bereitwilligst nachgekommen. 


Im Berichtsjahre gelangten 15 (i.V. 1) 
Fälle von gewerblichen Berufs- 
krankheiten zur Anmeldung, von denen 
6 als gewerbliche Berufskrankheiten im Sinne 
der Verordnung anerkannt wurden. In allen 
Fällen handelt es sich um Bleivergiftunge:: 
die bis auf zwei Fälle, darunter einen eine: 
veralteten Bleierkrankung eines Bleilöters, 
ohne weitere Folgen zu hinterlassen, verheil- 
ten. Ueber das Entstehen einer Anzahl der- 
selben sei nach Angabe der Sektion III 
folgendes mitgeteilt: Einige Arbeiter waren 
damit beschäftigt, die mit Bleiglätte ausge- 
strichenen Fugen einiger Zellstofikocher her- 
auszustemmen, zwecks Erneuerung. Zum 
Entfernen des dabei entstehenden Schuttes, 
der sich am Kocherboden ansammelte, bedien- 
ten sie sich unverständlicherweise eines Preß- 
luitstrahles. Hierdurch entstand eine starke 
Staubentwicklung, die für die anfangs als 


stationen und Lagerbehältern veröffentlichte solche nicht erkannten Bleierkrankungen der 
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hier beschäftigten Arbeiter ursächlich sein 
dürfte. Die entsprechenden Arbeiten wurden 
später unter Zuleitung von Wasser ausge- 
führt, um die Staubentwicklung zu verhin- 
dern. In einem anderen Falle wurde die 
Mischung von Bleiglätte und Glyzerin im 
Kocher selbst vorgenommen, statt im Freien; 
ferner kümmerten sich die betreffenden Ar- 
beiter wenig um die genaue Anweisung, vor 
dem Essen und Trinken die Hände sorgfältig 
zu reinigen. So wurde von der Betriebslei- 
tung beobachtet, daß bei ihrem Herannahen 
Lebensmittel rasch versteckt wurden. 

Die Anwendung von Atmungsschutz- 
geräten, die das Eindringen des Bleistaubes 
in die Luftwege und den Mund verhindern, 
bildet bei Vornahme der oben geschilderten 
Arbeiten eine wirksame Schutzmaßnahme. 
Vor allem aber ist auf persönliche Reinlichkeit 
der betreffenden Arbeiter zu achten. Hände 
waschen! Zähne putzen! 

Auf Anregung der Sektion II wurde an 
sämtliche Zellstoffabriken ein Rundschreiben 
des Genossenschaftsvorstandes gerichtet, das 
auf oben geschilderte Bleierkrankungen und 
deren Veranlassung einging und Mittel an- 
gab, wie diesen Erkrankungen vorgebeugt 
werden kann. Das Rundschreiben, das in den 
Betrieben zum Aushange gelangte, begegnete 
regem Interesse. 

Den Bestrebungen, einwandfreie 
Beleuchtung der Arbeitsstellen zu schaf- 
fen, kommt der Umstand zugute, daß die 
Betriebe der Papiererzeugung schon aus rein 
fabrikationstechnischen Gründen großen Wert 
auf gute Beleuchtung ihrer Arbeitsstätten 
legen müssen. Zu beanstanden war mitunter 
die Verwendung von hochkerzigen Metall- 
fadenlampen, die die Augen außerordentlich 
stark blenden. Der Ersatz dieser Lampea 
durch Opalglaslampen führt in solchen Fällen 
meist zu befriedigendem Ergebnis. Bei der 
gespannten wirtschaftlichen Lage der Indu- 
strie im Berichtsjahre konnte die Bereitstel- 
lung größerer Mittel zur Umänderung be- 
stehender künstlicher Beleuchtungsanlagen 
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überhaupt nicht in Frage kommen. Auf den 
allmählichen Ersatz aller blendenden Lampen 
in den Betrieben durch nicht blendende und 
schrittweise Verbesserung bestehender unzu- 
länglicher Beleuchtungsanlagen wird weiter- 
hin nachdrücklich hingewirkt. 


Die Unfallverhütungsvor- 
schriften für Versicherte werden in den 
Betrieben in Plakatform zum Aushang ge- 
bracht. Die Blechplakate der Firma J. Ed. 
Wunderle, Mainz-Kastel, haben sich durch 
ihre Widerstandsfähigkeit gegen Feuchtigkeit, 
Dampf und Säure und auch mechanische Ein- 
wirkungen weiterhin gut bewährt. Die ge- 
samten Vorschriften liegen außerdem in 
Heftform in den Werkbüros für jedermann 
zugänglich auf. Besondere Warnungsschilder 
sind vorgeschrieben für Kollergänge, Quer- 
schneider und Aufzüge. 


Im Jahre 1926 wurden 25 Unfallver- 
hütungsbilder in insgesamt 57 500 Ab- 
drucken an alle Betriebe ausgesandt; ferner 
ging jedem Mitglied ein Exemplar des Unfall- 
bildkalenders für 1927 zu. Die Unfallbilder 
begegneten auf Seiten der Versicherten 
großem Interesse. 


Die Wirkung der Unfallverhütungsbilder, 
die, wie nicht oft genug bemerkt werden 
kann, einzeln an passender Stelle und nicht 
als Bildergalerie aufgehängt werden sollen, 
dürfte wesentlich nachhaltiger sein, als bei- 
spielsweise die von Filmvorführungen. Die 
Masse von Eindrücken und Belehrungen, die 
bei den bekannten Unfallverhütungsfilmen auf 
den Beschauer in der kurzen Zeitspanne ein- 
stürmen, ist so erdrückend, daß sie unmög- 
lich verarbeitet werden kann. Nur ganz Ver- 
einzeltes bleibt einige Zeit im Gedächtnis 
haften, Richtiges wird mit Falschem schon 
nach kurzer Zeit verwechselt. Das Unfallver- 
hütungsbild, das längere Zeit an seinem 
Platze hängt, kann in Ruhe beschaut werden 
und wird selbst unabsichtlich betrachtet und 
prägt sich dem Beschauer fast unbewußt all- 
mählich seinem Gedächtnis ein. 


„Selbstkostenrechnung in Papieriabriken“. 
Von Karl Beck, Diplom-Kaufmann. 


54 Seiten, mit vielen Vordrucken, 6 graphischen Darstellungen und einer 
Buchhaltungs-Uebersicht, Preis broschiert & 2.50. 
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Entwicklung der Elektrokraftwirtschaft in der Papierindustrie. 
Von Dr.-Ing. E. h. Dr. rer. nat. A. Scheufelen. 


Mit freundlicher Genehmigung des Ver- 
fassers und der Siemens-Schuckertwerke A.-G. 
in Berlin-Siemensstadt bringen wir nachstehend 
einen Aufsatz aus dem Papier-Sonder- 
heft der Siemens-Zeitschrift zum 
Abdruck, um ihn allen Kreisen der Papierindu- 
strie zugänglich zu machen. Der Aufsatz hat in 
der Fachwelt vielseitig Interesse erweckt. 


Aehnlich der allgemeinen industriellen 
Entwicklung hat auch die Anlage von Papier- 
fabriken in den letzten Jahrzehnten wesent- 
liche Umwandlungen erfahren, die zu erheb- 
lichen Fortschritten in der Produktionsmenge, 
in der vorteilhafteren Erstellung der Papiere 
und in der Verfeinerung der Papiere selbst 
geführt haben. 

Durch die Erfindung der Papiermaschine, 
auf welcher das Papier in endloser Bahn 
hergestellt und durch mit Dampf geheizte 
Zylinder getrocknet wird, begann die Um- 
wandlung der alten Handpapiermühlen in 
Papierfabriken, die große Kräfte zum Betrieb 
und Dampf für die Koch- und Trockenpro- 
zesse erfordern. 


Ursprünglich dienten hauptsächlich Was- 
serkräfte zum Betrieb der Holländer, Pumpen, 
Glätt- und Schneidemaschinen u. a. Die 
Papiermaschinen wurden schon frühzeitig 
von einer besonderen Dampfmaschine ange- 
trieben, deren Abdampf, soweit er reichte, 
zur Heizung der Trockenzylinder verwendet 
wurde. Die Arbeitsgeschwindigkeit der Pa- 
piermaschine mußte entsprechend der Dicke 
des Papieres verschieden sein. Man half sich 
durch Zwischenschaltung auswechselbarer 
Zahnradgetriebe, die aber bei jedem Wechsel 
Stillstände der Papiermaschine verursachten. 
Später wurden Konusgetriebe eingeschaltet, 
die diesen Uebelstand, wenn nicht zu große 
Geschwindigkeitsänderung verlangt wurde, 
nicht hatten. 

Bild 1 zeigt eine Papierfabrik, in der eine 
der ersten Papiermaschinen in Deutschland 
aufgestellt wurde. Es kamen im Laufe des 
vorigen Jahrhunderts weitere Papiermaschi- 
nen dazu, deren Holländer, Kalander und 
Nebenmaschinen durch Wasserkraft und eine 
Hilfsdampfmaschine angetrieben wurden. Der 
Plan zeigt, welch verwickelte Transmissionen 
notwendig waren, um die Maschinen in den 
einzelnen Gebäuden anzutreiben. 


Das Bild einer Papierfabrik, welche um 
die Jahrhundertwende erbaut und für diese 
Zeit als modern bezeichnet werden konnte, 
ist aus der Zeichnung (Bild 2) gut zuver- 


kennen und ist in erster Linie auch wieder 
charakterisiert durch die rein mechanische 
Kraftübertragung von der krafterzeugenden 
Maschine bis zu den einzelnen Arbeitsmaschi- 
nen. Die Dampfmaschine beherrscht allein 
das Feld der Krafterzeugung und steht 
inmitten der eigentlichen Papierfabrik. Die 
Trockenpartie der Papiermaschine und die 
Raumheizung werden aus der Kesselanlage 
durch Drosselung von Frischdampf beschickt, 
während die Dampfmaschine als Tandem- 
maschine parallel hiezu auf Kondensation 
arbeitet. Dampfökonomischer wäre es ge- 
wesen, wenn die Tandemdampfmaschine, wie 
es in späteren Jahren auch gemacht wurde, 
für Zwischendampfentnahme gebaut und die- 
ser für Heizzwecke an Stelle von Frischdampf 
verwendet worden wäre. 


Typisch für solche Kraftanlagen sind die 
großen Seilübertragungen vom Schwungrad 
der Dampfmaschine auf die Haupttransmis- 
sion und die Fortleitung der Kraft mit wei- 
teren Seiltrieben auf die Holländer, den 
variablen Teil der Papiermaschine und die 
Hauptwelle für den Papiersaal. An diese 
Hauptstränge schließen sich Riemenüber- 
tragungen, welche, mehrfach hintereinander 
geschaltet, schließlich bei den einzelnen 
Arbeitsmaschinen ankommen und insbeson- 
dere am variablen Teil der Papiermaschine 
durch die Riemenzüge über die langen Konus- 
trommeln eine gewaltige Erschwerung er- 
fahren. 


Es sind bereits Ansätze vorhanden, einen 
fortlaufenden Produktionsfluß vom Halbstoff 
bis zum fertigen Papier anzulegen, und auch 
alte Anlagen zeigen hierin den auch heute 
noch gültigen Fluß aus den Holländern durch 
die Stoffbütten über die Papiermaschine bis 
zum Rollapparat. Hinter der Papiermaschine 
aber wird meistens der Produktionsfluß ab- 
gebrochen, da die Länge der Papiermaschine 
mit der Erhöhung der Arbeitsgeschwindig- 
keit derart zunahm, daß die mechanischen 
Kraftübertragungen nach dem entfernteren 
Papiersaal für Fertigmachung zu Unzuträg- 
lichkeiten führen. Es wurden deshalb, um 
eine einfache Kraftzuführung zu bekommen, 
der Kalander- und der Schneidesaal, wie aus 
der Zeichnung ersichtlich, neben den Dampf- 
maschinenraum gelegt. 


Die Gebundenheit an die Transmissions- 
stränge zwang zu Kompromissen in Raum- 
ausmützung und Maschinenaufstellung, die 
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im Hinblick auf zweckmäßigen Materialfluß 
und höchstgesteigerte Produktionsfähigkeit 
unerwünscht erscheinen mußten. Ueber diese 
Uebelstände kam man mit einem Schlage 
durch die Einführung der elektrischen Kraft- 
übertragung hinweg. 
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neuen Papiermaschine die elektrischen An- 
triebe für sämtliche Maschinen durchführte 
und die volle Freiheit in der zweckmäßigsten 
Gruppierung und Aufstellung der Arbeits- 
maschinen mit Rücksicht auf den Produk- 
tionsgang für die Anlage der Fabrik aus- 


„ 
4 


Ne 
NN 
h 


Blid 1. Veraltete Transmissionsanlage einer Papierfabrik. 
a = mechanische Werkstatt, b = Schreinerei, c = Turbinenhaus, d = Kalandersaal, 
e = Kollergang, Stoffkästen, f = Dynamomaschine, g = Speisepumpen, h = Kalander, 
i = Kochergebäude, k = Holländer, | = Dampfmaschine, m = Büttenbau, n = Hol- 
länderbau, o = Kesselhaus, q = Kalanderbau, r = Papiersaal, s = Maschinensaal, 
t = Hadernmagazin, PI—III = Papiermaschinen. 


Es soll nun der Aufbau einer Papierfabrik 
unter Verwendung der elektrischen Kraft- 
übertragung gegeben werden. 

Die Papierfabrik Scheufelen, Oberlennin- 
gen, war meines Wissens die erste, die schon 
im Jahre 1903 anläßlich der Aufstellung'emer 


nützte. Einzelne Maschinen, wie die Papier- 
maschine und die abgelegenen Kalander, 
waren schon in vereinzelten Fällen durch 
elektrische Uebertragung angetrieben, man 
scheute sich aber immer noch, die ganze 
Fabrik zu elektrifizieren und besonders auch 
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die Holländer einzeln anzutreiben. Die Ko- 
sten für den elektrischen Antrieb machen 
sich auch dann erst richtig bezahlt, wenn 
zugleich durch räumlich zweckmäßige Auf- 
stellung der Maschinen Transportkosten er- 
spart werden. 

Zum Betrieb der ganzen Anlage wurde 
eine 700-PS-Dampfmaschine mit Drehstrom- 
Schwungradgenerator für rein elektrische 
Kraftübertragung aufgestellt; Haderndrescher, 
Schneider und Stäuber, ebenso sämtliche Hol- 
länder und Kollergänge für die neu aufge- 
stellte Papiermaschine erhielten elektrische 
Einzelantriebe. Der variable Teil der Papier- 
maschine erhielt elektrischen Antrieb in 
Leonard-Schaltung, welche weitestgehende 
Geschwindigkeitsänderung zuließ. Die vor- 
handenen Kalander wurden im Gruppen- 
antrieb zusammengefaßt, neue Kalander er- 
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Wasserkraft schon mit Drehstrom von 2100 
Voit Spannung im Jahre 1893, zwei Jahre 
nach der Frankfurter Ausstellung, ausgeführt 
wurde. In der Sekundärstation wurde die 
mögliche Teilbarkeit der übertragenen Lei- 
stung durchgeführt durch Aufstellung von 
drei Elektromotoren von 220 V Spannung. 

Im Jahre 1913 kam eine weitere Papier- 
maschine und eine Holzschleiferei zur Auf- 
stellung und als Ersatz für die Dampf- 
maschine eine Dampfturbine mit Kondensa- 
tion von 1280 kW, 2100 V Spannung für 
20 at. Anfangsdruck und 0,5 at. Entnahme- 
druck für den Heizdampf. Die Vorteile des 
elektrischen Antriebs wurden im Laufe der 
Jahre noch in weitgehendem Maße ausge- 
nützt, was am besten der heutige Umfang 
der elektrischen Anlage zeigt. Diese besteht 
aus: 
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Bild 2. Grundriß der Gesamtanlage elner Papierfabrik mit Transmissionsantrieb. 


hielten Einzelantrieb, zunächst noch mit 
Drehstrom. Andere Maschinen, wie Zentr.- 
fugalpumpen, Ventilatoren usw., wurden 
direkt mit Elektromotoren gekuppelt. Die 
Werkzeugmaschinen in der Schreinerei und 
mechanischen Werkstatt wurden einzeln oder 
in Gruppen elektrisch angetrieben. 

Die Dampfmaschine konnte als Gegen- 
druckmaschine gebaut werden, da sie gerade 
so weit belastet werden konnte, daß der 
anfallende Abdampf von 0,4 at. Gegendruck 
zur Heizung der Trockenzylinder und der 
Streichmaschinensäle aufgebraucht werden 
konnte. Es wäre nicht möglich gewesen, 
Kraft- und Heizdampfbedürfnis so in Ein- 
klang zu bringen, wenn nicht noch eine 
Wasserkraft von 100—200 PS zur Ergänzung 
vorhanden gewesen wäre. Die Turbinen 
dieser Wasserkraft sind mit elektrischen 
Generatoren gekuppelt und geben ihren 
Strom in das Verteilungsnetz. Bemerkeis- 
wert ist, daß die Uebertragung dieser 


5 Generatoren mit Wasserturbinen in drei 


- Oefällstufen, insgesamt 650 kW, 


p 


Generator mit Anzapfturbine von 
1280 kW, 2100 V Spannung, 
l Generator mit Gegendruckturbine von 
700 kW, 2100 V Spannung, 
Transformatorenstation 2050/220 Volt, 
1200 kW, 
I Einankerumformer von Drehstrom in 
Gleichstrom von 220 kW, 
38 Drehstrommotoren mit 2000 V Span- 
nung, Nennleistung 2100 PS, 
241 Niederspannungsmotoren, Spannung 
220 V, Nennleistung 1323 PS, 
43 regelbaren Gleichstrommotoren, Span- 
nung 440 V, Nennleistung 800 PS, 
3 regelbaren Kollektornebenschlußmotoren 
für 220 V Spannung, Nennleistung 
25 PS, 
2100 Glühlampen, 
22 elektrischen Heizgeräten. 


— 
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Diese Zusammenstellung beweist, daß die 
Anlage heute noch eine einheitliche und zeit- 
gemäße ist, dank dem Umstand, daß im Jahre 
1893 schon Drehstrom gewählt wurde und 
die für die Uebertragung gewählte Spannung 
von 2000 V sowohl für die Dampfturbinen- 
generatoren wie für die größeren Motoren 
zweckmäßig beibehalten werden konnte, 
während die im Jahre 1893 für die Motoren 
gewählte Spannung von 220 V für die kleinen 
Motoren auch fernerhin zur Anwendung kam. 
Es war im Jahre 1903 kein leichter Entschluß, 
auf den üblichen Transmissionsbetrieb ganz 
zu verzichten und sich auf elektrischen 
Einzelantrieb einzustellen. 


An Hand des oben angeführten Beispiels 
sollen noch kurz die Vorteile des Elektrc- 
antriebs für die Papierfabrikation zusammen- 
fassend hervorgehoben werden. 


Wesentlich ist die Ungebundenhe‘t in der 
Anordnung der einzelnen Fabrikationsabtei- 
lungen entsprechend dem Produktionsgange 
und mit Rücksicht auf Luft und Licht. Diese 
Gesichtspunkte sind in den Anlagen Papier- 
fabrik Reisholz vom Jahre 1906 und Papier- 
fabrik „Papyrus“, Mannheim, vom Jahre 1903 
in besonders guter Weise zur Durchführung 
gebracht. 

»Die Kraftzentrale, die auch den Heizdampf 
als Abdampf oder Zwischendampf liefert, 
nachdem er Arbeit geleistet hat, kann, wie 
in Oberlenningen durchgeführt, in die Nähe 
der heizdampfverbrauchenden Abteilungen, 
wie die Trockenpartie der Papiermaschine 
und die Trockenräume der Streicherei, gelegt 
werden. Sie braucht nicht in der Nähe der 
kraftverbrauchenden Abteilungen, wie Hol- 
ländersaal, Holzschleiferei und Kalandersaal, 
zu liegen, weil die Verluste in den Kabeln 
bei entsprechender Spannung nur ganz ge- 
ringe sind und der Wärmeverlust in den 
Abdampfleitungen eine größere Rolle spielt 
als der Verlust in den elektrischen Leitungen. 
Sieht man in Ausführung dieses Gedankens 
auf kurze Wege für den Heizdampf und sorgt 
man weiter für hinreichende Heizflächen, so 
kann der Gegendruck an der Dampfturbine 
niedrig gehalten werden (in Oberlenningen 
0,5 at.). Niederer Gegendruck bei der Dampf- 
entnahme ist ebenso wichtig wie der günstige 
Anfangsdruck, um höchste Dampfökonomie 
zu erreichen. 

Die Dampfturbine, die als Kraftmaschine 
für elektrische Energieerzeugung für Papier- 
fabriken mit mehr als einer Papiermaschine 
ausschließlich in Betracht kommt, bietet 
gegenüber der Dampfmaschine ausschlag- 
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gebende Vorteile. In erster Linie ist der 
ölfreie Abdampf nicht hoch genug zu be- 
werten. Bei Dampfmaschinen kann, wenn 
der Abdampf überhitzt austritt, nur sehr 
schwer eine befriedigende Entölung erzielt 
werden. Dampfturbinen erfordern so wenig 
Raum, daß leicht eine Reservedampiturbine 
aufgestellt werden kann, die eine Reserve für 
Zufälligkeiten bietet und weitestgehende Be- 
triebssicherheit für die Produktion gewähr- 
leistet, Wie einfach ist das elektrische Kuppeln 
und Ausschalten bei zwei Turbinensätzen 
gegenüber zwei Dampfmaschinen, die auf 
Transmission arbeiten. Um die großen 
Kräfte hier ein- und ausschalten zu können, 
sind mechanische Kupplungen, Hohlwellen 


usw. erforderlich, die dauernd Kraftverluste 


und Unterbrechung verursachen. Beim elek- 
trischen Betrieb fallen diese Verluste weg. 


Der Elektroeinzelantrieb der Hadern- 
drescher, Schneider und Stäuber bietet die 
Annehmlichkeit, daß keine Transmissionen 
weiterlaufen, wenn die Maschinen am Tage 
vorübergehend und des Nachts ganz stehen, 
so daß keine Zufälligkeiten, wie Warmlaufen 
usw., in den abgelegenen Räumen der 
Hadernabteilung auftreten können. 


Der elektrische Antrieb der Holländer 
bringt noch den besonderen Vorteil, daß die 
Mahlarbeit der Holländer durch den Strom- 
zeiger der sie antreibenden Elektromotoren 
überwacht werden kann. Die einzelnen Hol- 
länder können beliebig abgestellt werden, so 
daß kein Leerlauf entsteht, wenn bei manchen 
Papiersorten z. B. nur die Hälfte der Hol- 
länder gebraucht wird. Die bei dem Elektro- 
antrieb leicht möglichen Kraftbestimmungen 
führten dazu, die Holländer bezüglich des 
Kraftverbrauchs sehr zu verbessern. Selbst 
bei Holländern, die in den letzten zehn 
Jahren gebaut wurden, konnten z. B. durch 
Aenderung der Höhe des Kropfes Kraft- 
ersparnisse bis zu 33 % erzielt werden. 

Der elektrische Antrieb der Papiermaschine 
läßt weitgehende Geschwindigkeitsänderung 
während des Ganges zu und ermöglicht 
andererseits, daß die eingestellte Geschwin- 
digkeit konstant bleibt, welcher Umstand für 
die Gleichmäßigkeit der erzeugten Papiere 
von allergrößter Bedeutung ist. 

Eine ganze Anzahl von Maschinen, wie 
Pumpen, Ventilatoren, kann direkt gekuppelt 
werden, so daß die Betriebssicherheit die 
größte ist, was besonders für die das Fabri- 
kationswasser fördernden Kreiselpumpen von 
großer Wichtigkeit ist. 

Großen Vorteil bringt auch die Regel- 


1256 


fähigkeit des elektrischen Antriebes für die 
Kalander und Umroller. Wenn man die Sache 
vollkommen machen will, muß man, wie es 
bei der alten Anlage in Oberlenningen auch 
ist, den Drehstrom in Gleichstrom umformen 
und eine besondere Spannung für die Arbeits- 
geschwindigkeit und eine entsprechende nie- 
dere Spannung für die Einführgeschwindig- 
keit des Papiers wählen. Das Papier läuft 
dann mit konstanter niederer Geschwindigkeit 
ein. Für die Arbeitsgeschwindigkeit kann 
man die Motoren für einen beliebigen Regel- 
bereich einrichten. In letzter Zeit hat man 
die Ansprüche an eine zu große Aenderung 
der Arbeitsgeschwindigkeit vernünftigerweise 
ermäßigt, so daß besonders größere Kalander 


mit Drehstrommotoren angetrieben werden, 


welche durch Widerstände in einem kleinen 
Bereich geregelt werden können. Es muß 
dann ein kleiner Motor für die Einführ- 
geschwindigkeit aufgestellt werden, welcher 
in der Geschwindigkeit überholt wird, so- 
bald der größere Motor, welcher für die 
Arbeitsgeschwindigkeit aufgestellt ist, Strom 
bekommt. 

Die Leistungsfähigkeit der Querschneider 
wird durch den regelbaren Elektroantrieb 
ebenfalls sehr erhöht. Die Ansprüche an die 
Regelfähigkeit sind in diesem Falle nicht sehr 
groß. 

Die angeführten Beispiele berühren die 
wesentlichsten Maschinen in der Papiertabri- 
kation. Auf die Vorteile der Anwendung des 
Elektroantriebes in der mechanischen Werk- 
statt, Schreinerei, bei den Aufzügen usw. 
soll weiter nicht eingegangen werden. 

Aus der großen Anzahl der in der Anlage 
aufgestellten Elektromotoren kann ersehen 
werden, wie groß das Bedürfnis für Einzel- 
antrieb in einer Papierfabrik ist, besonders 
wenn weitgehende Weiterverarbeitung des 
Papiers gepflegt wird. 

Von nicht zu unterschätzender Bedeutung 
für die Selbstkostenberechnung und Fabrika- 
tionsüberwachung ist auch die Tatsache, daß 
man beim elektrischen Antrieb in der Lage 
ist, sich durch Strommessungen unter Ver- 
wendung von Elektrizitätszählern genaueste 
Unterlagen über den Kraftverbrauch einzelner 
Arbeitsmaschinen und ganzer Betriebsabtei— 
lungen zu verschaffen. Diese Möglichkeit ist 
von um so größerer wirtschaftlicher Bedeu- 
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tung, wenn der Kraftbedarf, wie es in Papier- 
fabriken der Fall ist, je nach den hergestellten 
Papiersorten in weiten Grenzen schwankt. 

Die Elektrotechnik hat sich als große 
Helferin für die Papierfabrikation erwiesen. 
Sie hat die zweckmäßigste Anlage der Pa- 
pierfabriken für den Produktionsgang, die 
größtmögliche Produktivität und Wirtschaft- 
lichkeit ermöglicht, die Qualität des Fabrikats 
in Gleichmäßigkeit und Güte gesteigert. 
Wenn man, wie der Verfasser, 40 Jahre im 
Fache tätig ist, die Mängel der vorhandenen 
Einrichtungen in deutschen, österreichischen 
und englischen Fabriken kennengelernt, de- 
ren Beseitigung angestrebt und miterlebt hat, 
wie ein Problem um das andere durch die 
Elektrotechnik spielend gelöst wurde, weiß 
man die Verdienste der deutschen elektro- 
technischen Industrie um unser Fach voll zu 
würdigen. 

Unter anderen haben seit Jahrzehnten 
besonders die SSW das gesamte Gebiet der 
Elektroversorgung der Papierindustrie mit 
großem Erfolg bearbeitet und durch Fach- 
ingenieure im Stammhaus und ihre Ver- 
treter auf den Außenposten alle auftretenden 
Probleme in der Papierindustrie verfolgt und 
ihre reichen Erfahrungen und Forschungs- 
arbeiten für den technischen Fortschritt in 
unserer Industrie nutzbar gemacht. Beson- 
ders hervorheben möchte ich, daß von SSW 
alle die Neuerungen in unseren Sonderantrie- 
ben stets fertig herausgebracht und daß die 
Erwartungen nie getäuscht, sondern meistens 
übertroffen wurden. 

Es ist kein Zweifel darüber, daß die weit- 
gehende Anwendung der Elektrizität in der 
Fabrikation des Papieres einschließlich des 
Holzstoffes und der Zellulose mit dazu bei- 
getragen hat, der Papierindustrie ihre große 
Bedeutung im Rahmen unserer Gesamtwirt- 
schaft zu verschaffen. Erreicht die Papier- 
industrie auch nicht die Produktionswerte 
z. B. der Textilindustrie, so kommt sie, was 
erzeugte Werte betrifft, doch gleich hinter 
der Roheisenproduktion. Sie hat aber gegen- 
über vielen anderen Industrien den großen 
Vorzug, daß sie ihre Werte aus einheimischen 
Rohstoffen erzeugt und nicht nur den einhei- 
mischen Verbrauch deckt, sondern nach 
25% ihrer Produktion ausführt und damit 
große Ausfuhrwerte schafft. 
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Das Kochen und Bleichen der Lumpen. 


Von Generaldirektor C. Strobach. 
(Portsetzung zu Nr. 33. S. 1164.) 


4. Brief. 
Mein lieber Sohn! 


Und nun will ich mich etwas zu der 
Sortierung wenden, denn ich sehe ja 
voraus, daß Dein nächstes Schreiben an 
mich dahin geht, Ratschläge rück- 
sichtlich des Sortierens selbst zu 
bekommen. 

Ich unterscheide alle Rohmaterialien zu- 
nächst nach der verwendeten Faser, mache 
also vor allem einmal die Gruppen: Leinen, 
Hanf, Baumwolle, Jute, Ramie 
und fremdländische, seltener vorkommende 
Sorten, denn ich bin in Rücksicht auf den 
bereits früher wiederholt auseinandergesetz- 
ten Zweck des Kochens keineswegs damit 
einverstanden, daß man etwa Leinenhadern 
und Hanfhadern einander gleichsetzt. 

Die Leinenhadern scheide ich in 
drei Gruppen, und zwar: 

a) in reine, wenig beschmutzte, gebleichte 
Leinenhadern, 

b) in stark verunreinigte, ge- 
bleichte Hadern, 

c) in ungebleichte Ware. 

Mit der Nummer 1 fein bezeichne ich 
neue, weiße, reine Leinenflecke sowie neue, 
weiße Leinenfäden, vollkommen unge- 
braucht und wirklich rein, unter 
l grob genau dasselbe, jedoch stärker im 
Gewebe, also gröber, aber immerhin eine 
noch nicht gebrauchte Ware. Unter Sorte 
2 weiß verstehe ich genau dasselbe wie 
unter Bezeichnung 1 fein, jedoch bereits 
gebrauchte Ware, mitunter auch etwas 
Baumwolle enthaltend, und rangieren in 
dieser Gruppe feine Hemden, Handtücher 
u. dgl. Als 2schwarz bezeichne ich die- 
selbe Sorte, nur unrein. Unter 3 weiß 
verstehe ich mittelfeine Leinenflecke, gröber 
als Nr. 2, jedoch gebraucht, unter 
3 schwarz die gleiche Sorte, aber 
schmutzig. Unter 4 weiß verstehe ich 
bereits grobe, weiße Leinenflecke, Tisch- 
tücherabfälle, Leinentücherabfälle u. dgl., 
unter 4 schwarz dieselbe Sorte, aber 
unrein. 

Alle diese vier Sorten kommen auch in 
ungebleichtem Zustande vor als Un- 
terfutter aus Militärmonturen, Rock- und 
Hosentaschenabfällen u. dgl. 

Ich rangiere sie in eine Sorte, die ich 
4 fest heiße. Au 


In die Sorte 5 weiß rangiere ich starke, 
feste, aber nur halb gebleichte Leinenflecke, 
sogenannte Futterleinen, grobe Hemden und 
Hosenleinen, alles bereits gebraucht und ab- 
genützt, aber rein. Die gleiche Sorte, je- 
doch unrein und verschmutzt, wird 
5schwarz genannt. 


In die Sorte 6 weiß kommen sehr 
grobe Unterhosen und Futterleinen, gröber 
als Nr. 5, rein, aber nur halb gebleicht, 
in 6 schwarz dieselben Leinen, aber 
schmutzig. 

Ad Sorte 7 schwarz fallen diegröb- 
stenhalbgebleichten Leinen, stark 
abgenützt, aber immer noch fest, z. B. Säcke, 
grobes Hosenzeug, sofern es schon etwas 
schäbenhaltig ist. 


In Sorte 8 schwarz rangiere ich nur 
sehr grobe Sackhadern, ein sehr festes, 
gebrauchtes Material, wenig oder gar nicht 
gebleicht, bereits stark schäbenhaltig, in 
die Sorte 9 schwarz die allergröbsten 
Sackhadern, stark schäbenhaltig, 
sehr feste, starke und dicke Gewebe. 


In die Sorte 10 fein gebe ich alle 
groben, aber lockeren Leinenflecke, die 
schon etwas ennig sind, Tabak-, Sand-, 
Hopfensäcke u. dgl., in Sorte 10 grob aus- 
gesprochen schäbenhaltige, grobe Säcke. Da 
alle sub 10 genannten Abfälle sehr häu- 
fig halb Jute, halb Leinen sind, mußte ich 
in der Sorte 10 eine eigene Nummer 10 
„„utehältig“ einfügen. Da diese Sorte 
10 jutehaltig auch als Faden und 
Garn zu haben ist, ist es notwendig, eine 
Sorte 10 Fäden zu schaffen, das sind also 
Halbleinen-Halbjutefäden, meist Webstuhl- 
abfälle. 

Unter 11 rangiere ich das sogenannte 
Stachelpack, also die ordinärsten, ennigen 
Rupfen, die ein lockeres, weitmaschiges Ge- 
webe aufweisen und einer ganz eigenen 
Kochung bedürfen. 


In die Sorte 12 rangiere ich alle ganz 
morschen Leinenhadern, Fußlappen, 
sehr unrein und wenig fest, stark 
vermorschte und mürbe Leinenflecke. 


In die Nummern 13—15 werden die 
Nähte eingereiht, und zwar in Nr. 13 
Nähte die Nähte aus den Sorten 3, 4, 5, 
in Nr. 14 die mittelfeinen Nähte aus den 
Sorten 6 und 7, in Nr. 15 die Nähte aus den 
Sorten 8, 9 und 10. 
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Mit Nr. 16 beginnen die ungebleich- 
ten, sehr feinen Leinen und nenne ich 
16 fein grau ganz neue, ungebleichte 
Leinenflecke, sehr fest und vollkommen 
schäbenfrei. Auch der Zwilch und die Segel- 
leinen kommen bei mir in die Sorte 16, und 
zwar unterscheide ich 16 Zwilch A und 
verstehe darunter alten Zwilch, sehr kräf- 
tige, reine, schäbenfreie Ware, unter 16 
Zwilch B eine mindere Sorte, die nicht 
mehr so fest ist wie 16 Zwilch A, jedoch 
ebenso dicht im Gewebe. 

Unter 16 Segelleinen verstehe ich 
alle Abfälle von gebrauchten, aber noch sehr 
festen Segeln und Plachen, ungebleicht oder 
nur sehr wenig angebleicht, wenig ennig, 
aber stets frei von Baumwolle oder 
Jute. 

Unter 17 ordinär verstehe ich ganz 
neue, ungebleichte, grobe Leinenflecke, die 
schon etwas Ennen enthalten. 

Bei 18 beginnen die bunten Leinen. 
Unter 18 neu verstehe ich buntfarbige, 


neue, ungebrauchte Leinenflecke, unter 
18 alt dasselbe, jedoch gebraucht. 
Unter 19 verstehe ich feine, blaue, 


jedoch gebrauchte Leinenflecke, keineswegs 
indigogeſärbte Ware. 

Unter 20 verstehe ich ordinäre, bunt- 
farbige Leinen, fest und ziemlich grob, unter 
21 reihe ich die bunten Nähte aus den 
Sorten 18—20 ein. 

Imprägnierte Leinenabfälle von gc- 
wachsten Plachen, Segelleinen, Wassereimern 
gebe ich in eine Sorte, die wir mit Nr. 25 
bezeichnen. 

Alle Hanfsorten umfassen die Nr. 22 
bis 25 und werden selbstverständlich nach 
ihrer besonderen Art geordnet, also 
Bindfäden, Stricke, Trockengespinnstabfälle, 
Naßgespinnstabfälle, Gurten, Achselbänder, 
Schläuche, Seile u. dgl. 

Die Baumwollhadern haben bei 
meiner Sortierung die Nr. 27 — 34. 

Unter Nr. 27 verstehe ich rein weiße, 
noch nicht gebrauchte oder nur ganz we- 
nig benutzte Abfälle, Kragen- und Man- 
schettenabfälle, Schneiderflecke u. dgl., unter 
28 weißen Barchent, unter 29 nicht 
allzu schmutzige Baumwollhadern, nicht zu 
sehr abgenützt und noch ziemlich 
fest, unter 30 dieselben Hadern, jedoch 
schon stark abgenützt. wenig fest und 
nicht ganz frei von gefärbten Stücken. 

In Nr. 31 kommt der blaue Kattun, 
in 33 starke, schmutzige Baumwolle, alte 
Strümpfe, gestrickt und gehäkelt, schmutzige 
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Baumwollhadern usw., unter 34 die 
Nähte aus den Sorten 28—33. 

Halbwolle reihe ich unter Nr. 36 
ein, Bast und Jute unter Nr. 37 und 
habe für jede einzelne Sorte mehrere Koch- 
vorschriften wiederum je nach dem Ver- 
wendungszwecke. 

Wenn auch meine Sortierliste insgesamt 
44 Nummern umfaßt, kann ich doch einer 
anderen Sortierung nicht zustimmen, denn 
wenn man iri dieser Art sortiert, sieht man, 
daß zwischen jeder Sorte ein gewaltiger 
Unterschied besteht, der dann, wenn es sich 
um zum Kochen vorbereitete, ganze Kocher- 
füllungen handelt, ganz besonders hervortritt. 

Ich kann mich nicht entschließen, z. B. 
grobe Sackhadern, die wenig schäbenhaltig 
sind, so zu kochen wie allergröbste Sack- 
hadern, die bereits stark schäbenhaltig 
sind und deren Gewebe ein ganz anderes, 
viel festeres und dickeres ist. Ich kann mich 
auch nicht entschließen, eine nahezu voll- 
kommen saubere Ware genau so zu kochen, 
wie die gleiche Ware stark verschmutzt, und 
ich brauche daher die vielen Untertrennun- 
gen. Sie sagen ja weder dem Hadernlieferan- 
ten noch dem Hadernsortiersaalmeister zu, 
aber sie sind notwendig, wenn man 
wirklich ökonomisch arbeiten will. 

Die Unterteilung jeder Sorte in a) weiß 
und b) schwarz, also schmutzig. doku- 
mentiert sich auch außerordentlich in dem 
Verluste, den die Hadern bei gleicher 
Kochung erleiden und dem man insbesonders 
eine größere Bedeutung beimessen muß, weil 
er sich ja auf fertige, ganzzeugholländer- 
eintragfähige Ware bezieht, also nicht nur 
der Verlust auf die Rohmaterialien selbst 
bezogen werden muß, sondern auch auf die 
angewandten Arbeiten und die Löhne, denn, 
wenn ich z. B. aus einer Kocherfüllung der 
Sorte 6 schwarz von 1400 kg in einem Falle 
143 kg ganzzeugholländereintragfähigen Stoff 
erhalte, im anderen Falle 793 kg, habe ich ja 
nicht nur das Material ins Kalkül zu ziehen, 
sondern auch die Kosten für den Dampfver- 
brauch, den Kraftverbrauch, die Löhne und 
die sonstigen Regien, und spielen heute 
Differenzen von 8—10% im Gesamt- 
verluste schon eine sehr große Rolle im 
fertigen Papiere. 

Diesen Verlusten wird meiner Meinung 
nach in der Praxis viel zu wenig Rech- 
nung getragen, denn sonst könnten gewisse 
gröbere und schmutzigere Sorten unmög- 
lich so teuer sein, wie sie es in Wirk- 
lichkeit sind. 
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Während ich z. B. nach meinem Verfahren 
bei der Sorte 6 schwarz einen durchschnitt- 
lichen Verlust von 43,3% erleide, steigt 
dieser bei Sorte 7 schwarz auf 47,49 %, bei 
der Sorte 8 auf 50,10 % und bei der Sorte 9 
schwarz auf 60,4%. Was nützt also der 
billigere Preis der Sorte 9 im Einkaufe, wenn 
man diesen großen Verlust in Rechnung 
zieht ? 

Bei der Baumwolle ist die Sache noch 
ärger. Während ich bei Verwendung der 
Sorte 29 Baumwolle mit einem Verluste von 
28,24 % zu rechnen habe, steigt dieser bei 
Sorte 30 schwarz bereits auf 39,02 %, bei 
Sorte 33 auf 43%, bei Halbwolle auf 51%. 


Rechne Dir nur einmal aus, was das, 
nicht auf die Rohmaterialien bezogen, son- 
dern auf die verbrauchten Kochchemikalien, 
Kochdampf, verbrauchten Chlorkalk, Arbeits- 
löhne und sonstige Regie eigentlich ausmacht! 
Die Differenz ist ganz enorm und Bourdil- 
liat verweist mit Recht in seiner Schrift 
„Die Entfärbung und das Bleichen der Ha- 
dern“, einer von der Societe Industrielle zu 
Mülhausen preisgekrönten Schrift, auf diese 
großen Verluste. 

Zu alldem kommt noch, daß die verschie- 
denen Kochungen für ein und dasselbe 
Material einen ganz verschiedenen Aufwand 
an Chlorkalklösung und auch an Bleichdauer 
erfordern. 

Ich stehe auf dem Standpunkte, daß man 
rücksichtlich des Bleichholländerinhaltes in 
einer Papierfabrik keine Beschränkung er- 
fahren darf, denn je länger man im allge- 
meinen dem zu bleichenden Stoffe Gelegen- 
heit gibt, im Bleichholländer zu verweilen, 
mit desto weniger Chlorkalklösung 
kommt man aus, und ich habe den Bleich- 
holländerinhalt so bemessen, daß jeder Ko- 
cher, ohne die Fabrikation zu stören, 24 
Stunden im Bleichholländer verweilen 
kann. Natürlich ist bei manchen Stoffen und 
manchen Kochungen der Gehalt an freiem 
Chlor im Bleichholländer schon zu einer 
früheren Stunde verschwunden, und wenn 
die Jodkalitüpfelprobe kein vor- 
handenes freies Chlor mehr ergibt, wird 
einfach abgeleert, denn unnütz lasse ich 
natürlich den Stoff im Bleichholländer nicht 
laufen. Aber immerhin gehe ich von dem 
Grundprinzipe aus: lange Kochdauer 
bei geringer Spannung undlangeBleich- 
dauer bei geringem Chlorkalkzusatze sind 
auf alle Fälle vorteilhafter als kurze. 


Ich stelle die Chlorkalklösung jederzeit 
so, daß sie spiegelklar ist, ja geradezu 
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glänzt und stets 20 g aktives Chlor pro 
Liter führt, und kann dadurch bei Zusatz 
einer ganz bestimmten Menge Chlorkalk- 
lösung bei steter Kocherfüllung von 1400 kg 
beurteilen, inwieweit die verschiedenen Koch- 
verfahren für ein und dieselbe Sorte rück- 
sichtlich der Bleichfähigkeit differieren. 

Wenn ich wiederum auf die Sorte 6 
schwarz zurückgehe, habe ich Kochverfahren, 
nach welchen 1400 kg Kocherfüllung 
40 * 22,5 Liter Chlorkalklösung von 20 g 
Gehalt an aktivem Chlor benötigen, aber 
auch solche, die für die gleiche Sorte 
51 X 22,5 Liter benötigen, gleiche Bleichdauer 
und sonstige gleiche Verhältnisse voraus- 
gesetzt. 

Für Sorte 7 schwarz schwankt der Chlor- 
kalkverbrauch von 48 X 22,5 Litern bis 
52xX22,5 Litern und geht bei einem Koch- 
verfahren die Bleichdauer auf 36 Stunden 
in die Höhe. Alles das will sehr wohl be- 
rücksichtigt sein, denn schließlich werden 
aus Pfennigen Reichsmark. 

Ich rate Dir überhaupt, ganz konstante 
Verhältnisse zu schaffen, denn nur dadurch 
bist Du in der Lage, die Rohmaterialien 
richtig zu beurteilen. Wenn Du eine be- 
stimmte Sorte bei schärfster Sortierung 
genau gleich in den Kochern behandelst und 
ebenso genau gleich in den Bleichholländern, 
der eine Stoff aber früher weiß wird oder 
eine viel längere Bleichdauer als normal 
benötigt, wirst Du sofort stutzig werden 
und die entsprechenden Maßnahmen treffen, 
bzw. nicht das gleiche Ergebnis im fertigen 
Papiere erwarten. Es ist mir jeder Stoff 
verdächtig, der abnormal rasch weiß 
wird und noch verdächtiger, wenn er in der 
vorgeschriebenen Zeit absolut nicht 
weiß werden will, und kannst Du Dir 
manchen Aerger beim fertigen Papiere er- 
sparen, wenn Du diesen Verhältnissen Deine 
stete Aufmerksamkeit zuwendest. 


Tust Du dies sorgfältig und weißt Du 
genau, wann die Jodkalitüpfelprobe ein 
negatives Ergebnis zeitigen muß oder soll, 
wirst Du im letzten Momente rücksichtlich 
der zu wählenden Stoffmischungen kleine 
Aenderungen zu treffen in der Lage sein, 
welche kleinen Aenderungen sich aber im 
Papiere selbst außerordentlich auswirken. 


Gerade weil die Rohmaterialien ja nicht 
gemacht werden können, sondern als Abfälle 
fallen, daher aus den verschiedensten Sam- 
melgebieten stammen, ist das Herstellen 
von Lumpenpapieren eine sehr große 
Kunst. Vor Kriegsausbruch waren Gali- 
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zien und die Bukowina die hauptsächlichst 
Hadern liefernden Länder, ebenso das süd- 
liche Ungarn, der Banat und Slavonien. 
Aber welcher himmelweite Unterschied war 
zwischen den Hadern aus Westgalizien mit 
einer mehr städtischen Bevölkerung und der 
Bukowina oder Ostgalizien mit einer mehr 
bäuerlichen Bevölkerung. Abgesehen von den 
verschiedenen Verunreinigungsgraden und 
der verschieden starken Abnützung durch 
den Gebrauch der Gewebe, spielte auch die 
Faser als solche eine außerordentlich große 
Rolle, und wer Flachsabfälle, sogenannte 
Spinnereiabfälle, oder Hanfspinnereiabfälle zu 
verwenden gezwungen ist, weiß ein Lied von 
den Unterschieden zwischen russischen 
Flächsen und belgischen Flächsen, zwi- 
schen badischen Hanfabfällen und ita- 
lienischen Hanfabfällen zu singen. Auf 
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bloßen Augenschein hin ist ein Spinnabfall 
ein Spinnabfall, aber bei seiner Verarbeitung 
und im fertigen Papiere treten dann doch 
wesentliche Unterschiede zutage. Ich führe 
dieselben auf die Röstung des Flachses, bzw. 
des Hanfes zurück. Luftgeröstete Flächse 
führen zu einer ganz anderen Faser als 
grubengeröstete Flächse, und da die Art der 
Röstung in den verschiedenen Ländern eine 
so verschiedene ist, unterscheiden sich auch 
die Gewebe so außerordentlich voneinander. 

Ich komme immer von dem Gedanken 
nicht los, daß gewisse Verfahren zu einer 
Schwächung der Faserwände führen, andere 
aber zu einer Verdickung, zu einer Zusam- 
menziehung der Faser, und daß sich schon 
daraus der Unterschied der Rohmaterialien 
von Haus aus erklärt. 

(Fortsetzung folgt.) 


Zeitschriftenschau. 


Industrielle Untersuchungs-Laboratorien. 
C. J. West. Paper Trade Journ. 85, 6, T.S. 
pag. 53 (1927). 

Ein Auszug aus einem vom National Re- 
search Council herausgegebenen, demnächst 
erscheinenden Handbuch über sämtliche indu- 
striellen Laboratorien der Vereinigten Staa- 
ten, ihre wissenschaftlichen Leiter, Hilfskräfte 
und Arbeitsziele. Dieser für deutsche Ver- 
hältnisse immerhin interessante Auszug, der 
einen Ueberblick über die Laboratorien der 
Zellstoff- und Papierindustrie der Vereinigten 
Staaten gibt, zeigt die unerschöpflichen per- 
sonellen Hilfsquellen solcher Institute. So 
verfügt beispielsweise die durch Herstellung 
von Spezialzellstoffen bekannte Brown-Com- 
pany über 37 Chemiker, 1 Ingenieur, 2 Photo- 
techniker und 33 Hilfskräfte, Schreibpersonal 
und Laboranten. 

(Anm. d. Ref.: Ueber die Zweckmäßigkeit 
eines solchen Kompendiums kann man ver- 
schiedener Auffassung sein.) Dr. W. 


Vergleichsversuche mit Sulfat- und Sulfit- 
zellstoff. H. A. Helder. Paper Trade 
Journ. 84, 22, T.S. pag. 310 (1927). 

Bleichversuche mit Sulfatzellstoff bei 4% 
und 10% Stoffkonzentration in der Kälte und 
mäßig erwärmt ergeben in bezug auf die Fe- 
stigkeitseigenschaften des Zellstoffes keine 
voneinander wesentlich abweichenden Resul- 
tate. Die gebleichten Zellstoffe ergaben bei 
der Prüfung in der Kugelmühle den Sulfit- 


zellstoffen durchaus entsprechende Festig- 
keitseigenschaften, benötigten dagegen eine 
erhöhte Mahlungsdauer. Diese betrug bei 
Sulfitzellstoff je nach der Prüfungsmethode 
und der Art der Kochung und Bleiche 50 bis 
70 Minuten, bei Sulfatzellstoff etwa 70 bis 
90 Minuten. 


Vergleichende Untersuchungen über den 
Gehalt an Alphacellulose ergaben für Sulfat- 
zellstoff 79—83 %, für Sulfit 82—87 %. In 
heißem Wasser lösen sich bei Sulfatstoff 
1,22%, bei Sulfitstoff 0,91%. Alkalilöslich 
sind bei Sulfatstoff 12,6%, bei Sulfit aus 
Spruce 9,05%, aus Hemlock 12,4%. Dr. W. 


Ueber die Kaustifizierung von Sodalaugen 
mit Kalk. J. V. N. Dor r und A. W. Bull. 
Paper Trade Journ. 84, 21, T. S. pag. 280 
(1927). 

Der offenbar einfach verlaufende Reak- 
tionsvorgang Na: COs -+ Ca(OH): — CaCO; 
+ 2 NaOH wird dadurch kompliziert, daß 
die Trennung der kaustifizierten Lauge vom 
Calciumcarbonatschlamm wesentlich von des- 
sen Absitzvermögen abhängig ist. Für dieses 
Absitzen des Schlammes sind eine Reihe von 
Faktoren maßgebend, nämlich die chemische 
Zusammensetzung und physikalische Natur 
des Kalkes, die Art und Weise des Brennens, 
die Art des Ablöschens, die Art der Durch- 
führung des eigentlichen Kaustifizierungs- 
vorganges, endlich die Konzentration der 
kaustifrzierten Lösung. 
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Die Verfasser untersuchen im Anschluß 
an die Versuche von Harrop und Forrest 
(Ind. & Eng. Chem. 15, 362 11923), von 
Stewart und Walmsley (Soc. Chem. Ind. Rev. 
Sect. 43, 251 [1924]), Holms Fink und Mather 
(Chem. & Met. Eng. 27, 1212 [1922]), Has- 
lam und Mitarbeiter (Ind. & Eng. Chem. 18, 
960, ferner 18, 19 [1926]) und von Whiteman 
und Davis (Ind. & Eng. Chem. 18, 118 [1926 
den Einfluß des Ablöschens und des Kausti- 
fizierungsverfahrens auf das Absitzen des 
Karbonatschlammes. Von wesentlichem Ein- 
fluß auf die Absitzgeschwindigkeit erweist 
sich in allen Fällen die Dauer der mechani- 
schen Rührung während des Kaustifizie- 
rungsvorganges. Wendet man einen Ueber- 
schuß an Kalk an, so steigt die Kaustizität, 
während die Absitzgeschwindigkeit zurück- 
geht. Der Einfluß der Temperatur auf das 
Absitzen geht dahin, daß bis zu 85° C eine 
merkliche Zunahme der Absitzgeschwindig- 
keit bemerkbar wird, während höhere Tem- 
peraturen ohne Einfluß bleiben. 

Wird Aetzkalk direkt mit kaustifizierter 


Lauge abgelöscht, so wird eine wesentlich _ 


längere Zeitspanne zur Hydratbildung be- 
nötigt. Wird die mechanische Bewegung 
durch Rühren beim Kaustifizieren wesentlich 
verstärkt, so wächst die Kaustizität, während 
das Absitzvermögen des Karbonatschlammes 
zurückgeht. Die Verfasser teilen zahlreiche 
Vergleichsversuche mit verschiedenen Kalk- 
sorten mit. Dr. W. 


Ueber die Dehnung von Papieren bei 
wechselndem Feuchtigkeitsgehalt. Von Roger 
C. Griffin. Referat nach Paper Trade 
Journal, Vol. 25, Nr. 5, S. 51 (1927). 

Diese Untersuchungen, die dem Labora- 
torium A. D. Little entstammen, stützen sich 
auf frühere Mitteilungen von Davis (Paper 
31, Nr. 12 vom 10. 1. 1923). Die dort be- 
schriebene Versuchseinrichtung ist inzwischen 
vervollkommnet worden und wird nach- 
stehend beschrieben. 

Der Apparat trägt den Namen „Expansio- 
meter“ und ist in der beigegebenen Abbil- 
dung dargestellt. Er besteht aus einer zylin- 
drischen Glaskammer (weites Glasrohr) mit 
etwa 3,8 cm Durchmesser und 61 cm Länge. 
Diese röhrenartige Glaskammer trägt an 
ihrem oberen und unteren Ende Kappen aus 
Messingblech B und B’, die fest aufgekittet 
sind. Durch Oeffnungen können zwei Mes. 
singstäbe C und C' in die Glaskammer ein- 
geführt und durch Klemmschrauben auf jede 
gewünschte Höhe eingestellt werden. Diese 


Messingstäbe besitzen an ihren Enden, Klam, 
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mern zur Befestigung von Papierstreifen. 
Zwei weitere Messingstäbe treten durch die 
untere Kappe B in die Glaskammer ein. Auch 
sie tragen an ihrem einen Ende Klemm- 
schrauben zur Befestigung von Papierstreifen, 
während sie mit ihrem freien Ende den An- 
schlag zweier Zeiger D und D’ berühren. 
Diese Zeiger liegen mit den Messingstäben 
in derselben Ebene und sind so ausbalanziert, 
daß sie auf einen eingespannten Papierstreifen 
keine Zugwirkung ausüben. 

Die relative Feuchtigkeit in der Glaskam- 
mer wird derart kontrolliert und hergestellt, 
daß ein gleichmäßiger Luftstrom durch die 
Gaswaschflaschen E und F getrieben wird, 


* 


die mit Schwefelsäure genau festgelegter 
Konzentration beschickt werden. Für den 
Fall, daß 100 % Feuchtigkeit zur Anwen- 
dung gelangen, werden die Waschflaschen 
mit Wasser gefüllt. Die Waschflasche G dient 
zur Abscheidung etwa mitgerissener Wasser- 
bläschen. 

Die Glaskammer kann auch, wenn dies 
wünschenswert erscheint, zur Einhaltung 
einer absolut konstanten Temperatur, mit 
einem Wassermantel umgeben werden. Nach 
Versuchen von Davis spielen indessen geringe 
Temperaturschwankungen für die Exaktheit 
der Versuche keine Rolle. 

Die Papierstreifen werden sowohl in der 
Maschinenrichtung wie in der Querrichtung 
geschnitten, und zwar etwa 1,27 cm breit 
und 30,5 cm lang (amerikanische Maße. 
D. Ref.). Die Einspannlänge zwischen den 
oberen und unteren Klemmen soll genau 
25,4 cm betragen. Die Stäbe C und C’ wer- 
den sodann solange vorsichtig nach oben 
hochgezogen, bis die Zeiger D und D’ am 
Nullpunkt der Skala angelangt sind, und in 
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dieser Stellung festgeklemmt. Der Luitstrom, 
der durch die Waschflaschen geht, soll 1 bis 
3 Blasen je Sekunde betragen. Der Versuch 
wird solange fortgesetzt, bis die Zeiger keine 
weitere Aenderung mehr anzeigen, was in 
1, Stunde der Fall sein dürfte. 

Nach R. E. Wilson (Journ. Ind. Eng. 
Chem. 13, 328 [1921]) läßt sich die relative 
Feuchtigkeit der Luft dadurch genau einstel- 
len, daß man sie durch Schwefelsäure 
bestimmter Konzentration perlen läßt. Die 
in der nachstehenden Tabelle verzeichneten 
Werte beziehen sich auf eine Temperatur von 
25 C. Zweckmäßig führt man die Versuche 
bei Temperaturen zwischen 20 und 30° C aus. 

Die Prüfung geschieht am besten in der 
Weise, daß die Papierstreifen nacheinander 
Feuchtigkeitsgraden von 20, 40, 60, 80 und 
100 % ausgesetzt werden. Der Verfasser hat 
auch Versuche ausgeführt, bei welchen an- 
fänglich mit 100% relativer Feuchtigkeit 
gearbeitet wurde, und dieser Feuchtigkeits- 
gehalt schrittweise eine Verringerung erfuhr. 
Die erhaltenen Werte zeigten indessen keine 
absolute Einheitlichkeit, auch war die Ver- 
suchsdauer beträchtlich länger. 


Tabelle. 
Dampispannung und Dichte der Schwefelsäure 
bei 25° C. 
Relative 
Feuchtigkeit H:SO4 in % Spez. Gew. 
in % 
10 64,8 1,55 
20 55.9 1,45 
35 50,9 1,40 
50 43,4 1,33 
05 30.0 1.265 
75 30.4 1,22 
90 18.5 1.125 


Die Skala, auf welcher die Zeiger D und 
D' die Veränderung des Prüfstreifens an- 
zeigen, ist derart unterteilt, daß jeder Skalen- 
teil eine Längenveränderung um 0,01% 
anzeigt. 

Der Verfasser hat eine Reihe von Handels- 
papieren auf ihre Feuchtdehnungseigenschaf- 
ten hin untersucht und festgestellt, daß die 
prozentuale Feuchtdehnung zwischen 20 und 
80% relativer Luftfeuchtigkeit als lineare 
Funktion angesprochen werden kann. Dabei 
ist die Feuchtdehnung in der Querrichtung 
wesentlich größer als in der Maschinenrich- 
tung. Mit Wachs imprägniertes Papier zeigt 
unterhalb 60% Luftfeuchtigkeit praktisch 
keine Beeinflussung. In den meisten Fällen 
ist der Zuwachs der Feuchtdehnung zwischen 
80 und 100% relativer Luftfeuchtigkeit be- 
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trächtlich größer als derjenige zwischen 60 
und 80 %. 

(Anm. d. Ref.: Eine zuverlässige Prü- 
fungsmethode für die Feuchtdehnungseigen- 
schaften der Papiere ist für viele Zwecke von 
außerordentlicher Bedeutung. Es sei hierbei 
nur an die Anforderungen erinnert, die an 
viele Papiere hinsichtlich „Flachliegen“, 
„Welligwerden“, „Rollen“ usw. gestellt wer- 
den. Inwieweit diese Eigenschaften durch 
Zusammensetzung des Papierganzstoffes, 
durch Leimung, Trocknung und Satinage 
beeinflußt werden, ist heute großenteils noch 
empirische Erfahrungstatsache. Vielleicht ist 
der vorgeschlagene „Feuchtdehnungsmesser“ 
dazu geeignet, hier zahlenmäßig vergleich- 
bares Material entstehen zu lassen. Eine 
Vorrichtung zur Bestimmung der Wasser- 
dehnung nach Fenchel baut auch die Firma 
Louis Schopper in Leipzig.) Dr. W. 

Ueber die Verwertung der Sulfitablauge. 
W. E. B. Baker. Paper Trade Journ. 84, 
22, T. S. pag. 208 (1927). 

Eine allgemeine Studie über die Verwer- 


.tungsmöglichkeiten der Sulfitablauge, insbe- 


sondere als Binde- und Klebmittel, als Ger— 
bereiextrakt zur Gewinnung von Alkohol, 
als Brennstoff in eingedickter Form, endlich 
zur Staublosmachung von Straßen. Die Ar- 
beit bietet gegenüber umfangreicheren frühe- 
ren Besprechungen wenig Neues. Dr. W. 


Die richtige Auswahl des zur Herstellung 
des Papieres verwendeten Dampfes. B. Sa- 
sonow. Bumaschnaja Promischlennost 
Nr. 4/5, S. 253. 

Im Zusammenhange mit den Forschungen 
der neueren Zeiten wurde diese Frage des 
öfteren eingehend studiert bzw. erörtert. 
Verfasser hat sich mit dieser Frage eingehend 
beschäftigt und teilt seine Untersuchungs- 
ergebnisse mit. Seine Arbeiten zusammenfas- 
send kommt der Verfasser zu folgenden 
Ergebnissen: Bei Bestellung einer Papier- 
maschine müssen die jeweiligen Dampf- 
verhältnisse bzw. Dampfbedürfnisse eingehend 
untersucht werden. Ungeachtet eines etwas 
höheren Preises erscheint der Dampfdruck 
von 1,5—2 at. am vorteilhaftesten zu sein. 
Bei Papierfabriken, welche mit Rohstoffwer— 
ken kombiniert sind, hat dann der Dampf 
genügend Gelegenheit, vor seiner Verwen— 
dung bei der Papiermaschine anderweitig 
Arbeit zu leisten. Der zur Filztrocknung 
benötigte Dampf muß unter Berücksichtigung 
der Rentabilität von Dampfumformern er- 
mittelt werden. k. 


ER — 
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Aus Industrie und Praxis. 


Pür diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


Stopfbüchslose Säure-Kreiselpumpen. 
Von Dr. Pankau. 


Die Säureförderung war von jeher eine 
tägliche Sorge der Chemiker. Welche Fort- 
schritte auf diesem Gebiete mit Hilfe des In- 
genieurs erzielt worden sind, und zwar durch 
die richtige Wahl der Materialien und die 
jeweilig dem Zweck angepaßten Konstruktio- 
nen, das zeigte am besten die diesjährige 
Achema! Von der einfachsten Kreiselpumpe 
aus Gußeisen bis zur modernsten Säure- 
pumpe aus Eisen-Siliziumguß, eine für die 
meisten Säuren gänzlich unangreifbare Le- 
gierung, oder wo selbst diese noch versagt, 
aus Metallen wie V2A, Silumin, Hartblei, 


zinkfreie Bronze, Delta-Metall, Monolmetall, 
und nicht zuletzt Hartgummi und Haveg. 
Eine geniale Lösung ist es, welche die 
Rheinhütte in Biebrich, eine Firma, die sich 
die Entwickelung einer wirklich brauchbaren 
Säurepumpe zur Aufgabe gestellt hat, ge- 
funden hat, indem sie auch das letzte Schmer- 
zenskind der Säurepumpen, nämlich die Stopf- 
büchse, mit ihrer fast immer mehr oder weni- 
ger undichten und der Zerstörung durch die 
Säure ausgesetzten Packung beseitigte. Der 
Gedanke, der dieser wichtigen, durch eine 
Reihe von Patenten geschützten Erfindung 
zugrunde liegt, ist der, die durch die Strö- 
mungsgeschwindigkeit am Laufrad an seinem 
Eintritt durch einen besonders einstellbaren 
Spalt erzeugte Saugwirkung auf die Stelle zu 
übertragen, wo sonst die Stopfbüchse sitzt, 
Messungen im Betriebe ergaben bei einer 
Pumpe, die speziell zur Förderung von Säure- 
schlamm diente, ein Vakuum von 7 m an 
dieser Stelle, so daß es ohne weiteres ein- 
leuchtet, daß jedes etwa nach der Welle hin 
austretende und bei gewöhnlichen Pumpen 


hier durch eine Stopfbüchse und eine Packung 
zurückgehaltene Fördergut unbedingt durch 
die obenerwähnte, der Rheinhütte paten- 
tierte Ejektorwirkung zurückgesaugt werden 
muß. Dadurch ist es ausgeschlossen, daß 
Säure oder Schlamm an die Welle kommt. 
Während jeder Betriebsleiter weiß, daß in die 
Packung gekommene Säure oder noch schlim- 
mer, eine schlammige Flüssigkeit, in kurzer 
Zeit zur Zerstörung der Welle führen muß, 
liegt bei der Rheinhütte-Pumpe die bemer- 
kenswerte Tatsache vor, daß z. B. bei einer 
in einer der bedeutendsten Portlandzement- 
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fabriken laufenden Rheinhütte- Pumpe, die Ze- 
mentrohschlamm von nur 36% Wassergehalt 
fördert, nach mehr als zweijährigem Betrieb 
die Welle noch wie neu ist, und von den 
vielen hunderten, seit Jahren im Betrieb be- 
findlichen Säurepumpen noch keine Welle 
ersetzt werden mußte. 

Ebenso sinnreich und ebenfalls durch 
Patent geschützt ist die Abdichtung der 
Rheinhüttepumpe im Stillstand. Durch einen 
im Lager eingebauten Fliehkraftregler wird, 
sobald die Pumpe auf- Touren kommt, ein 
Ventil von seiner Sitzfläche abgehoben und 
bei Stillstand der Pumpe durch Federkraft auf 
seinen Sitz gepreßt. Dieser Vorgang erfolgt 
rein automatisch und ist jederzeit einstellbar, 
so daß durch das Abgehobensein der aufein- 
anderdichtenden Metallflächen weder im Be- 
trieb ein Verschleiß noch im Stillstand, auch 
wenn er unbeabsichtigt durch Versagen des 
Stromes, Durchbrennen einer Sicherung, 
Reißen eines Riemens usw. erfolgt, ein Säure- 
verlust eintreten kann. Ein drittes Patent 
schützt der Rheinhütte die Einstellbarkeit der 
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Ejektorwirkung, die jederzeit während des 
Betriebes erfolgen kann, da sich dieselbe 
selbstverständlich nach den einzelnen Be- 
triebsfällen, z. B. der Viskosität, Temperatur 
oder der mehr oder weniger großen Zulauf- 
höhe der Förderflüssigkeit richtet. Ein weiteres 
Patent hat die Rheinhütte auf ihren letzten 
großen Fortschritt angemeldet, nämlich die 
Verwendung einer besonders konstruierten 
und aus einem besonderen Material herge- 
stellten Wellenschutzhülse, die sich von selbst 
schmiert, also ohne jeden Zusatz von Fett 
oder Oel, und damit auch das Verlangen des 
Chemikers nach vollständigem Freibleiben 
der Förderflüssigkeit von Oel oder Fett 
erfüllt, was bei einer Stopfbüchsenpumpe 
durch das in der Packung enthaltene Fett nie 
gewährleistet ist. 

Selbstverständlich wird auch auf die 
Zugänglichkeit der Innenteile größter Wert 
gelegt, und so ist bei allen Rheinhütte-Pum- 
pen der Saug- und Druckstutzen am Gehäuse 
angebracht, so daß jederzeit der Deckel ge- 
öffnet werden kann, ohne an der Rohrleitung 
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etwas zu ändern. So ist bei der stopfbüchs- 
losen Rheinhütte-Pumpe in jeder Weise Wert 
darauf gelegt, dem chemischen Betrieb eine 
absolut betriebssichere Pumpe zu liefern, die 
folgende Vorzüge vereinigt: Keine Stopf- 
büchse, keine Packung, keine Schmierung 
innerer Pumpenteile, Dichthalten im Betrieb 
und im Stillstand, Rollenlagerung, Zugäng- 
lichkeit der Innenteile ohne Abbau der Rohr- 
leitungen. 


Der Alleinverkauf der Rheinhütte-Pumpe, 
die in allen obenerwähnten Baustoffen herge- 
stellt wird, liegt in den Händen der welt- 
bekannten Firma WeiseSöhneinHalle- 
Saale, und dieser Vereinigung der Erfah- 
rungen einer der ersten Spezialfirmen für 
Kreiselpumpen auf diesem Gebiete und der 
seit über 70 Jahren bestehenden und für die 
chemische Industrie tätigen Rheinhütte auf 
metallurgischem Gebiete verdankt die chemi- 
sche Industrie die Entwickelung und den 
heute so unendlich wichtigen Erfolg der 
stopfbüchslosen Rheinhütte-Pumpe. 


Der „Bamag“-Elektroflaschenzug in der Papierindustrie. 


In allen Industrie-, Handels- und Hand- 
werkszweigen ist in heutiger Zeit die Frage 
der Lastenförderung von ausschlaggebender 
Bedeutung. Mit der Steigerung der Arbeits- 
löhne, mit der „Amerikanisierung“ der Wirt- 


schaft wurde eine menschenkraftsparende 
Lösung der vielfachen Förderaufgaben zur 
zwingenden Notwendigkeit. 

In den weitaus meisten Fällen kommt auch 
heute zum Heben und Senken kleiner und 
mittlerer Lasten vorwiegend noch der Hand- 


flaschenzug zur Verwendung, der bestenfalls, 
um auch den Transport in wagrechter Rich- 
tung zu ermöglichen, mit einer Laufkatze aus- 
gerüstet ist. Nachdem es gelang, leistungs- 
fähige Elektromotoren auch für Kleinhebe- 
zeuge zu bauen, leuchtet es ohne weiteres 
ein, daß auch die Verwendung des Elektro- 
motors zum Antrieb von Flaschenzügen 
immer mehr Platz greift. Die ersten Kon- 
struktionen von Elektroflaschenzügen lassen 
sofort erkennen, daß man den gewöhnlichen 
Handflaschenzug durch Anbau eines Elektro- 
motors in ein motorisch betriebenes Hebe- 
zeug verwandelt hatte. Später wurden dann 
durch Verlegen des Elektromotors in das 
Innere der Lasttrommel und Verwendung von 
Drahtseilen als Lastorgan, leistungsfähigere 
Hebezeuge gebaut, Bei diesen Konstruktio- 
nen verwendete man entweder eine ganze 
Anzahl von Zahnrädern — gewöhnlich 9 
Stück — oder Schnecke und Schneckenrad, 
um die notwendige Uebersetzung zwischen 
Motor und Lasttrommel zu bewältigen. 


Die Bamag, Dessau, hat bezüglich der 
Hebefrage einen neuen Weg eingeschlagen. 
Die Gesamtübersetzung wird durch nur vier 
Stirnräder mit normaler Außenverzahnung 
erreicht, und es dürfte ohne weiteres ein- 
leuchtend sein, daß bei einer so geringen 
Zahl von Uebertragungselementen, die außer- 
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dem auf Wälzlagern im Oelbad laufen, 
neben denkbar bestem Wirkungsgrad gering- 
ste Abnutzung erreicht und die Wartung auf 
ein Mindestmaß beschränkt wird. 

Die vorerwähnten Vorteile gehören neben 
anderem zu den Kennzeichen einer guten 
Konstruktion. 


Die . Bamag-Elektroflaschenzüge werden 
mit Aufhängeöse, wie auch mit Hand- oder 
elektrischem Fahrwerk ausgerüstet. Letzteres 
gestattet den Transport in wagerechter Rich- 
tung, selbst auf größeren Strecken. Bei 


Serienbetrieb und Bandarbeit wird durch, 


Einschalten des Bamag-Zuges mit Elektro- 
fahrwerk ein noch vorteilhafteres Zusammen- 
klingen hinsichtlich der Fließarbeit herbei- 
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geführt und somit höchste Wirtschaftlichkeit 
erzielt. 

Papierfabriken, Druckereien und ähnliche 
Betriebe verwenden den Bamag-Elektro- 
flaschenzug zum Transport der schweren 
Papierrollen, zum Aufbringen derselben (bei 
Druckereien) auf die Rotationspresse, zum 


Transportieren und Verladen von Papier- 
bzw. Zeitungsballen, zum Betätigen von 
Lastenfahrstühlen für mehrere Stockwerke 
usw. Der Bamag-Zug ist infolge seiner leich- 
ten Handhabung und Anpassungsfähigkeit ein 
Universalhilfsmittel bei Beförderungen von 
Gütern aller Art. Er erspart hierbei Zeit, 
Mühe und Geld. P. 


Patent-Berichte. 


Patent-Anmeldungen. 


Kl. 55d, 2. E. 30 075. Eisengießerel und Maschi- 
nentabrik A.-G. Bautzen. Sichtverfahren bei Schleu- 
dersichtern für Zellulose und Holzstofi. 28. 11. 23 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 55e, 7. 451 391. Fritz Moufang, Oberschmitten, 
Oberhessen. Verfahren und Vorrichtung zum Auf- 
wickeln von Paplerbahnen bei genauer Deckung der 
Kanten. 7. 11. 24. M. 87016. 


Patent-Versagungen. 
Kl. 55b, 3. K. 93883. Verfahren zur Kühlung der 
Röstgase bei der Herstellung von Sulfitlauge. Zusatz 
zum Patent 401 419. 11. 2. 26. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55b: 369 468. Kl. 55d: 364 994. 


Gebrauchsmuster. 

Kl. 55d. 1 005 785. Firma R. Fölsche, Halle a. S., 
Hagenstraße 5. Büttenentleerungseinrichtung. 22. 8. 27. 
F. 55 915. 

Kl. 55f. 1005992. Hermann F. Ahrens, Ham- 
burg 25, Oben Borgfelde 12. Maschine zur Herstellung 
von Farbstoff abgebendem Durchschreibpapler. 8. 8. 27. 
A. 46 094. 


Anleltung zur Kalkulation 


von Druck-, Streich-, weißen und farbigen 
Tapeten-, Zellulose- und Packpapieren 
von E. R. Calvius jr. 
Sonderdruck a.d. Wochenbl. f. Papierfabr. Nr. 30, 1924. 


Preis 50 Pfennig portofrei. 
Gäntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 
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Auslands-Rundschau. 


Krise in der kanadischen Zeitungsdruck- 
papierindustrie ? 


Die vom Berliner Tageblatt eingeleitete 
Polemik über den deutschen Rotationsdruck- 
preis hat in der Tagespresse eine Diskussion 
nicht nur über den deutschen, sondern auch 
über den internationalen Zeitungsdruck- 
papiermarkt entfacht. (Vgl. den im Börsen- 
Courier vom 14. 9. erschienenen Artikel 
„Preiskämpfe am Weltpapiermarkt“). Es mag 
daher angebracht sein, auch in diesem Rah- 
men von Zeit zu Zeit den internationalen 
Zeitungsdruckpapiermarkt zu betrachten und 
vor allem die ausschlaggebenden Vorgänge in 
Kanada und den Vereinigten Staaten zu ver- 
folgen. 


Aus den kurzen Auslandberichten ist es 
den Lesern bekannt, daß Kanadas Zeitungs- 
papierproduktion, die im letzten Vorkriegs- 
jahre 350 000 t betrug, bis zum Jahre 1921 
auf 1000000 t angewachsen ist. Schon da- 
mals prophezeite man, daß bis zum Jahre 
1927 sich diese Produktionsziffer verdoppeln 
würde und diese Voraussage hat sich pünkt- 
lich erfüllt. Die Zeitungspapierproduktion im 
August d. J. betrug 180000 t, doch wurde 
die Leistungsfähigkeit der Werke nur zu 
81,6 % ausgenutzt, so daß also die Jahres- 
kapazität heute schon mit 21, Millionen t 
angenommen werden kann. Hierbei sind die 
im Bau begriffenen Anlagen, deren Maschinen 
wohl erst um die Jahreswende in Betrieb 
kommen werden, noch nicht berücksichtigt. 
Immerhin wird gemeldet, daß die erste 
Maschine der im Hinblick auf den Export 
nach England gegründeten Anglo-Canadian 
Pulp & Paper Comp. in Quebec schon im 
November d. J. laufen soll; die Kosten der 
gesamten Anlage werden auf $ 20 000 000 
geschätzt. 


Wer diese Entwicklung überschaut und 
erwägt, daß der Konsum in den vergangenen 
Jahren nur um 7% von Jahr zu Jahr stieg, 
kann sich der Befürchtung nicht erwehren, 
daß diese Ueberproduktion zu einer schweren 
Krise führen könnte. Zwar hat der vor eini- 
gen Wochen veröffentlichte Bericht der 
Canadian Bank of Commerce über das erste 
Halbjahr 1927 noch recht optimistisch ge- 
klungen; doch wirft ein offener Brief aus 
Kanada, den das New Vorker Paper Trade 
Journal am 22. 9. wiedergibt, sehr dunkle 
Schatten auf das Bild dieser Wirtschaft. 


Der Inhalt des Briefes ist folgender: 


„Kanada führt im laufenden Jahre nach 
den Vereinigten Staaten ein Quantum von 
Papierholz aus, welches die konkurrierenden 
Fabriken in den U.S.A. mit dem zur Herstel- 
lung von 1 Mill. t Zeitungspapier notwen- 
digen Rohstoff versieht. Würde man dieses 
Papier in Kanada herstellen, so würde die 
Leistungsfähigkeit der kanadischen Fabriken 
zu 100 % ausgenützt werden und nicht nur 
zu 80%, wie es gegenwärtig der Fall ist. 
Dieser Prozentsatz erfährt überdies jeden 
Monat durch Betriebserweiterungen und 
Neuanlagen eine Senkung. Der Nutzen, den 
Kanada aus der Aufarbeitung bzw. Verede- 
lung des exportierten Holzes zöge, würde 
ein Vielfaches dessen ergeben, was an der 
Ausfuhr des Holzes verdient wird; der Preis- 
unterschied zwischen dem rohen Holz und 
dem fertigen Papier würde praktisch zum 
größten Teile in Form von Arbeitslöhnen 
kanadischen Arbeitern zufließen. Der gegen- 
wärtige Zustand nimmt der heimischen In- 
dustrie nicht nur die Möglichkeit voller Be- 
schäftigung, sondern gestattet ausländischen 
Fabriken aus Kanada billiges Rohmaterial zu 
beziehen, um damit den Markt für das kana- 
dische Fertigprodukt zu verderben. 


Der Einsender hält es für möglich, daß 
in nächster Zukunft, wenn die im Bau befind- 
lichen Maschinen fertiggestellt sind und Ab- 
satz für ihre Erzeugung suchen, der gegen- 
wärtige Zeitungsdruckpapierpreis von $ 65 
per short-ton (908 kg) auf $ 55 oder gar $ 50 
zurückgeht, trotz der künstlichen Mittel, mit 
welchen er gegenwärtig hochgehalten wird. 
(Gemeint ist die Kartellierung der kanadi- 
schen Zeitungspapierindustrie). Ein solcher 


Preissturz würde im Verein mit einer wei- 


teren Produktionseinschränkung die Renta- 
bilität auch der besten Fabriken zunichte 
machen und dieser zweiten wichtigsten Indu- 
strie Kanadas eine Krise bereiten, die auch 
für die gesamte Wirtschaft verheerend wäre. 


Die unbeschränkte Ausbeutung der kana- 
dischen Holzvorräte durch die Fabriken in 
den Vereinigten Staaten hat auch den Preis- 
sturz von Holzschliff gezeitigt, der heute zu 
einem Preise gehandelt wird, welcher angeb- 
lich $ 10 pro Tonne unter den Gestehungs- 
kosten liegt. 

Zu all dem kommt hinzu, daß die Holz- 
vorkommen durch die enormen Ansprüche 


der nordamerikanischen Industrie immer ‘ge- 
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ringer werden und schon jetzt kanadische 
Fabriken gezwungen sind, sich Holzvorräte 
in Neufundland zu sichern. Während also 
mit einer Verknappung und Steigerung der 
Holzkosten innerhalb kürzester Zeit zu 
rechnen ist, befindet sich die Industrie, so- 
lange sich der Konsum der Erzeugung nicht 
angepaßt hat, in einer Krise, welche nach 
Ansicht des Einsenders nur durch Sperrung 
der Papierholzausftuhr behoben werden 
könnte.“ 

Soweit der Inhalt dieses Briefes. Es ist 
nicht anzunehmen, daß seiner Forderung 
entsprochen wird. Es fragt sich aber wirk- 
lich, wie die kanadische Industrie der näch- 
sten Zukunft standhalten wird, insbesondere 
ob es ihr gelingen wird, den Zeitungspapier- 
preis auf seiner jetzigen Höhe zu halten. Wir 
haben schon früher gesagt, daß sich die 
kanadische Industrie ein Exportventil nach 
England zu schaffen bemüht ist und durch 
einen Zollschutz die kontinentalen Lieferan- 
ten verdrängen will. Es ist eine weitere 
Frage, ob diese Bemühungen von Erfolg 
begleitet sein werden, und da ihr Erfolg den 
Exportabsatz der deutschen und nordischen 
Druckpapierindustrie noch weiter einengen 
würde, gebührt diesen Fragen auch bei uns 
ein großes Interesse. X. 


Finnland, 

Die Entwicklung der finni- 
schen Papier- und Zellstoff- 
industrie in letzter Zeit. Pappers- 
och Trävarutidskrift för Finland, Nr. 11 vom 
15. Juni 1927. 

Auch in Finnland hat sich in den ver- 
gangenen fünf Jahren die Zellstoff- und 
Papierindustrie in technischer und qualitati- 
ver Hinsicht außerordentlich entwickelt. Im 
tolgenden sind die von den einzelnen Firmen 
vorgenommenen Vergrößerungen usw. zu- 
sammengestellt: 

Die Päpierindustrie. 

A. Ahlström O.-Y., Warkaus 
Bruk. In der in den Jahren 1920/21 neu 
gebauten Papierfabrik wurde zunächst eine 
Papiermaschine für Zeitungsdruck aufgestellt. 
Im Dezember 1926 kam eine zweite in Be- 
trieb, die zurzeit die größte Europas ist. Sie 
ist geliefert von J. M. Voith, besitzt eine 
Breite von 6050 mm, beschnittene Papier- 
breite 5600 mm, hat 48 Zylinder und arbeitet 
mit einer Höchstgeschwindigkeit von 350 m 
pro Minute. 

Kymmene A.-B. 1924 wurde eine 
neue Papiermaschine von 3580 mm Arbeits- 
breite aufgestellt, wodurch die Produktion 
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von 20 000 t auf 31 500 t pro Jahr anstieg. 
Weiterhin hat sich Kymmene vor allem der 
Qualitätsverbesserung gewidmet. Zu diesem 
Zwecke wurden eingeführt: Trimbey-Stoff- 
regler, Hocheffekt-Nash-Pumpen für die Sau- 
ger, Hochdruckpressen, polierte Kalander etc. 

Haarlan Paperitehdas O.-Y. 
Die Firma: begann 1921 ihre Tätigkeit mit 
einer Wagner-Maschine. Im Frühjahr 1926 
wurde eine zweite Füllner-Maschine einge- 
baut. Diese ist vom Yankee-Typ und hat 
215 em Arbeitsbreite. Außerdem wurden 
3 Voith-Holländer für je 400 kg und ein 
Haubold-Kalander mit 10 Walzen aufgestellt. 
Die jährliche Produktion beträgt nunmehr 
etwa 5000 t. 

Kankas Pappersbruk Aktie- 
bolaget. Zu der früher vorhandenen Fein- 
papiermaschine von 3000 t Jahresproduktion 
soll in der nächsten Zeit eine weitere Per- 
gamentpapiermaschine hinzukommen, so daß 
die Firma, die bisher den Inlandbedarf an Per- 
gamentpapier decken konnte, nunmehr auch 
für den Export arbeiten wird. 

Läskelä Bruks Aktiebolag. Die 
eine der beiden Maschinen wird so ver- 
größert, daß die Jahresproduktion der Fa- 
brik um 4000 t auf 15000 t ansteigt. Die 
zweite Maschine wird zur Herstellung von 
China Cap umgebaut. 

Aenäekoski. Die ganze Anlage ist 
modernisiert. Die Leistung der Papier- 
maschine wird um 50% auf etwa 12000 t 
jährlich gesteigert. 

Von den übrigen Firmen haben folgende 
ihre Betriebe wesentlich modernisiert: Yhty- 
neet Paperitehdaat O.-Y., G. A. Serlachius 
A.-B., Björneborgs Pappersbruks A.-B., Ka- 
jaanin Puutavara O.-Y., A.-B. Hovinmaa 
Pappersbruk, Nokia Aktiebolag und A.-B. 
Walkiakoski. 


Die Zellstoffindustrie. 

Während in der Papierindustrie nur vor- 
handene Werke ausgebaut wurden, hat die 
Zellstoffindustrie außer den Ausbauten be- 
stehender Fabriken noch eine starke Ver- 
größerung durch die Errichtung von vier 
ganz neuen Werken zu verzeichnen., 

Die größte der neuen Fabriken ist die der 
Firma Hackman & Co in St. Johan- 
nis, südlich von Wiborg. Sie ist gebaut 
für eine Jahresproduktion von etwa 30 000 t, 
jedoch ist eine weitere Steigerung der Pro- 
duktion geplant. Zurzeit sind 3 Kocher von 
je 225 cbm, 3 Laugentürme, 1 Entwässerungs- 
maschine von 3700 mm Arbeitsbreite im 
Betrieb... » a a a a A 
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Der zweite Neubau ist die Haarlan 


SellulosayhtiöinLievestuore bei 
Jyväskylä. Die Fabrik besitzt 2 Kocher von 
je 185 cbm Inhalt und soll eine jährliche 
Produktion von 12000 t harten und bleich- 
fähigen Zellstofis liefern, von denen etwa 
8000 t für den Export berechnet sind. Der 
Betrieb ist kürzlich aufgenommen. 


Die Aktiebolag Kemi Osake- 
yhtiö baut zurzeit eine Sulfatzellstoffabrik 
für eine Leistung von jährlich etwa 24 000 t 
Kraftzellstoff. Sie besitzt zwei 60-cbm-Kocher 
und eine Nebenproduktverwertungsanlage. 


Die Läskelä Bruks A.-B. hat ihre 
neue Fabrik bei Leppäkoski errichtet. 
Aufgestellt sind 2 Kocher von je 125 cbm 
für eine Jahresproduktion von 8000 bis 
10 000 t. Der Betrieb wurde im Februar d. J. 
aufgenommen. 

Von den übrigen Fabriken sind folgende 
Erweiterungen zu nennen: 

Kymmene A.-B. In der Fabrik in 
Kymmene selbst wurde die Produktion von 
11 800 t auf 15 200 t gesteigert. In dem 
Werk Kuusankoski wurde eine alte Papier- 
maschine als Zellstoffentwässerungsmaschine 
umgebaut, wodurch die Leistung dieses Wer- 
kes auf etwa 9000 t pro Jahr stieg. Außer- 
dem wurde hier eine Anlage zur Herstellung 
elektrolytischer Chlorlösung für 2500 kg 
Chlor pro Tag gebaut, deren Leistung aber 
noch um etwa 20 % gesteigert werden kann. 
Im Werk Voikka wurde ebenfalls durch Um- 
bau der Entwässerungsmaschine die Tages- 
produktion von 15 auf 31 t gehoben. Ins- 
gesamt hat sich die Leistungsfähigkeit der 
Firma in den letzten drei Jahren um etwa 
50 % gesteigert. 

O. -V. Rauma Wood Ltd. Kocherei 
und Entwässerungsabteilung wurden ver- 
größert. Die Jahresproduktion ist auf 32 000 t 
angelangt. 

Der Ahlström-Konzern hat in 
seinen Werken Warkaus und Enso die Lei- 
stung in bezug auf Qualität und Quantität 
erheblich gesteigert. Enso ist zurzeit mit 
50000 t Jahresproduktion die größte Zell- 
stoffabrik Finnlands. 

Die Diesen Wood Company A.-B. 
hat in Pitkäranta die Elektro-Chlor- 
anlage vergrößert. Die Aug. Eklöf A.-B. 
hat ihr Werk Tolkis vollkommen moderni- 
siert. Die A.-B. J. M. Enquist O.-Y. 
stellt in Lielahti einen neuen Kocher auf. 

Die Kajaanin Puutavara O.-Y. 
hat ihren vierten Kocher aufgestellt, die 
Entwässerungsabteilung vergrößert und da- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 41 1927 


mit die Produktion von 18000 auf 23000 t 
gesteigert. 

Von den übrigen Firmen haben die G. A. 
Serlachius A.-B., A.-B. Kaukas Fabrik, A.-B. 
Tornator O.-Y., Nokia A.-B. und Yhtyneet 
Paperitehdas O.-Y. ihre Werke modernisiert 
bzw. vollkommen umgebaut. 


Die Holzschliffindustrie. 

Neubauten sind ausgeführt von der Kar- 
hulaO.-Y.,der A.-B.Vuoksenniska 
O.-Y., der Raahe O.-Y. und der O.-Y. 
The Wiborg Wood Company. 

Die erste und größte neue Schleiferei be- 
sitzt vier Voithsche Stetigschleifer von je 
1200 PS und liefert jährlich 30 000 t trocken 
gerechneten Schliff, die zweite soll mit zwei 
Stetigschleifern etwa 12000 t jährlich er- 
zeugen, die dritte, bei U lea bor g errichtete 
Fabrik wird mit zwei 1000-PS-Stetigschleifern 
von Voith jährlich etwa 10 000 t Schliff pro- 
duzieren und die vierte, die bei Suojärvi 
in Karelien gebaut ist, ist für etwa 5000 t 
berechnet. 

Von den älteren Firmen hat die Kym- 
mene A.-B. ihre drei Werke vollkommen 
modernisiert. In Kymmene selbst sind drei 
alte Schleifer durch neue Bautzener Stetig- 
schleifer ersetzt worden, wodurch sich die 
Produktion um etwa 20% steigerte. Im 
Werk Kuusankoski wurden alle vier Schleifer 
durch neue Stetigschleifer von Bautzen er- 
setzt. In Woikka ist die Schleiferei vollständig 
umgebaut und nunmehr mit 10 wasser- 
getriebenen und 5 elektrisch angetriebenen 
Voithschen Stetigschleifern von je 1000 PS 
ausgerüstet. 

Die A. Ahlström O.-Y., hat ihr Werk 
Warkaus, in dem im Jahre 1924 der erste 
Voithsche Stetigschleifer in Betrieb genom- 
men wurde, nun auf vier Stetigschleifer und 
fünf Magazinschleifer ausgebaut. 

Die Hammeren & Co. A.-B. hat die 
Produktion ihrer Fabrik in Kyröfors von 35t 
auf 72 t pro Tag erhöht. 

Von den übrigen Firmen, die ihre Werke 
vergrößert bzw. modernisiert haben, seien 
genannt: Kangas Pappersbruk, O.-Y. Kovo- 
rinkoski, Läskelä Bruks A.-B., A.-B. Stockfors, 
A.-B. Svartå Bruk O.-Y. und Aeänekoski. 

Schließlich sei erwähnt, daß die Yhty- 
neet Papertehtaat O.-Y. den Neu- 
bau einer Schleiferei bei Myllykoski in 
Verbindung mit einem neuen Kraftwerk plant. 
Die neue Fabrik soll mit drei Voithschen 
1000-PS-Stetigschleifern ausgerüstet werden 
und im nächsten Frühjahr in Betrieb kommen. 

Ä MS. 
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Geschäftsberichlte. 


Holzzellstoff- und Papleriabriken Aktiengesellschaft, 
Neustadt im Schwarzwald. 1926/27. 

Wir traten in das abgelaufene 30. Geschäftsjahr 
mit genügenden Aufträgen ein. Das ganze Jahr über 
konnte die Vollproduktion aufrechterhalten werden 
mit Ausnahme in der Holzschleiferei, da für Holzstoff 
über unseren eigenen Bedarf hinaus genügender Ab- 
satz nicht vorhanden war. Im allgemeinen konnte die 
Gesamtlage als günstig bezeichnet werden und dem- 
zufolge ist das Ergebnis zufriedenstellend. 

Auf die Immobilien, Einrichtungen und Arbeiter- 
häuser sind in gleicher Weise wie bisher angemes- 
sene Abschreibungen erfolgt. Die Betriebsmaterialien 
und Vorräte wurden vorsichtig bewertet. Nach Ab- 
zug von satzungsmäßigen Tantiemen, Gratifikationen 
und R.-M. 10000 Zuweisung an den Hinterbliebenen- 
und Altersversorgungsfonds ergibt sich ein Reingewinn 
von R.-M. 255 223, dessen Verteilung wir wie folgt 
vorschlagen: 12% Dividende auf R.-M. 2 000 000 = 
R.-M. 240 000, Vortrag auf neue Rechnung = 
R.-M. 15 223. 

Die noch vorhandenen Auftragsbestände lassen 
einen befriedigenden Weiterbetrieb für das neue Ge— 
schäftsjahr erhoffen, vorausgesetzt, daß nicht unvor— 
hergesehene Ereignisse eintreten. 


Vereln für Zellstoff- Industrie A.-G., Berlin. 1926/27. 
Wir haben im Berichtsjahr den Ausbau und die 
Modernisierung unserer Fabriken weiter gefördert und 
damit die Produktionsmöglichkeiten beider Werke 
erheblich erhöht. Unsere Erzeugnisse haben während 
des ganzen Geschäftsjahres glatten Absatz gefunden, 
allerdings zu stark gedrückten Preisen. Die rück- 
läufige Preisbewegung, auf die wir bereits in unserem 
vorigen Geschäftsberichte hinweisen mußten, hat im 
Berichtsjahre für unsere sämtlichen Erzeugnisse wei- 
tere Fortschritte gemacht. Nicht nur auf dem Welt- 
markte, auf den wir mit einem Teil unserer Produk- 
tion angewiesen sind, sondern auch auf dem Inland- 
markte selbst hatten wir mit stärkster Konkurrenz, 
besonders seitens der unter günstigeren natürlichen 
Produktionsbedingungen arbeitenden Zellulose- und 
Papierproduktionsländer, aufs schwerste zu kämpfen. 
Leider sind noch keine Anzeichen für eine Besserung 
dieser Verhältnisse erkennbar, obgleich zweifellos die 
Dinge sich jetzt soweit zugespitzt haben, daß nur 
noch die allermodernst eingerichteten und auf das 
günstigste arbeitenden Fabriken ihre Herstellungs- 
kosten einigermaßen mit den Preisen in Einklang zu 
halten vermögen. Für die deutschen Fabriken ist 
außerdem die Last der Steuern und sozialen Abgaben 
in Betracht zu ziehen, die z. B. für uns im Berichts- 
jahr rund R.-M. 475 000, also etwa 12% % des Aktien- 
kapitals, erfordert haben. Neue Lasten sind uns aus 
der Verabschiedung des Arbeitszeitgesetzes entstan- 
den, welches uns durch seine schematischen, die 
besonderen Verhältnisse der Zellulose- und Papier- 
industrie nicht berücksichtigenden Bestimmungen dazu 
gezwungen hat, in unseren Fabriken von dem 
zu unserer und noch mehr unserer Arbeitnehmer 
vollen Zufriedenheit funktionierenden und letzteren 
reichlichen Verdienst bietenden Zweischichtensystem 
wieder auf das Dreischichtensystem überzugehen. 
Wenn es uns trotz all dieser Erschwerungen und 
Lasten gelungen ist, einen Befriedigenden Abschluß 
vorzulegen, so ist dies lediglich darauf zurückzufüh- 
ren, daß wir unsere Anlagen gleichmäßig und voll 
beschäftigen konnten, und daß wir durch die seit 
Jahren‘ planmäßig durchgeführten Neuanlagen und 


Verbesserungen unserer Fabrikationseinrichtungen in 
der Lage waren, unsere Selbstkosten zu senken. 

Zu den einzelnen Rechnungsposten ist folgendes 
zu bemerken: 

Die Zugänge auf den Anlagekonten erklären sich 
aus der weiter durchgeführten Verbesserung unserer 
Betriebsanlagen. Außerdem haben wir in Oberleschen 
einige Häuser, vorwiegend für Arbeiter- und Beamten- 
wohnzwecke, erworben bzw. neu errichtet. 

Die Außenstände und Vorräte sind in gewohnter 
Weise vorsichtig bewertet. Die Vergrößerung der 
Vorräte beruht im wesentlichen auf einer Vermehrung 
unserer Bestände an Rohmaterialien. 

Den Reservefonds haben wir, nachdem im Be- 
richtsjahre die in der vorigen Generalversammlung 
beschlossene Kapitalerhöhung durchgeführt ist — die 
letzten 75% der Einzahlung wurden zum 24. Juni d. J. 
einberufen — durch Zuweisung von R.-M. 75 000 auf 
10% des neuen Aktienkapitals von R.-M. 3 800 000 
aufgefüllt. Auch haben wir den Dispositions- und 
Delkrederefonds mit Rücksicht auf den gestiegenen 
Geschäftsumfang um R.-M. 95 000 auf R.-M. 300 000 
erhöht. An Abschreibungen sind für das Berichtsjahr 
R.-M. 286 081 in Abgang gestellt. Nach Abzug der- 
selben sowie der vertragsmäßBigen Gewinnanteile ver- 
bleibt ein Gewinn von R.-M. 497 676 zur Verfügung 
der General versammlung. Der Aufsichtsrat hat be- 
schlossen, bei der Generalversammlung die Verwen— 
dung des Betrages in folgender Weise zu beantragen: 


8% Dividende auf R.-M. 50 000 Vorzugsaktien = 
R.-M. 4000. 10% Dividende auf R.-M. 3 750 000 


Stammaktien = R.-M. 375 000, auf nom. R.-M. 32 650 
Genußscheine der Teilschuldverschreibungs-Altbesit- 
zer R.-M. 1939, satzungsgemäße Tantieme an den 
Aufsichtsrat R.-M. 30 777, Vortrag auf neue Rechnung 
R.-M. 85 960. 

Im laufenden Geschäftsjahre sind wir bisher voll 
beschäftigt gewesen und verfügen auch noch über 
einen Auftragsbestand, der uns für angemessene Zeit 
vollen Absatz unserer weiter, wenn auch jetzt in 
langesamsrem Tempo steigenden Produktion sichert. 
Die Preise sind jedoch immer noch sehr gedrückt. 
Eine Vorhersage über das Ergebnis ist daher vor- 
läufig nicht möglich; wir hoffen jedoch, wenn unvor- 
hergesehene Störungen nicht eintreten, unseren Ak- 
tionären auch für das laufende Geschäftsjahr ein 
befriedigendes Resultat vorlegen zu können. 


Preßspanfabrik Untersachsenfeld Aktiengeselischaft, 
vorm. M. Hellinger, Untersachsenfeld bei Schwarzen- 
berg. 1926/27. 

In den ersten Monaten dieses Geschäftsjahres 
war der Auftragseingang noch ungenügend. Eine 
Besserung trat erst in der zweiten Jahreshälfte ein, 
doch konnten die Preise den gestiegenen Gestehungs- 
kosten nicht genügend angepaßt werden. 

Nach Abschreibung in Höhe von R.-M. 74 897 
verbleibt ein Reingewinn von R.-M. 48000, den wir 
mit 4% Dividende an die Aktionäre auszuzahlen vor- 
schlagen. 

Wir sind zurzeit voll beschäftigt und hoffen auf 
ein befriedigendes Ergebnis des laufenden Jahres. 


Papierfabrik Relsholz Aktiengesellschaft, Düssel- 
dorf. In der Aufsichtsratsitzung dieser Gesellschaft 
vom 6. Oktober 1927 wurde beschlossen, der zum 
31. Oktober d. J., nachmittags 4% Uhr, nach Düssel- 
dorf, Industrieklub, einzuberufenden Hauptversamm- 
lung der Gesellschaft die Verteilung einer Dividende 
von 12 9: (wie im Vorjahre) vorzuschlagen. 
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Patentpapierfabrik zu Penig, Penig i. Sa. Bei 
einem Reingewinn von R.-M. 292 960 (i. V. 271 252) 
wird wie im Vorjahr die Verteilung einer Dividende 
von 7% vorgeschlagen. 


Freiberger Papierfabrik zu Weilßenborn. Der 
Ueberschuß für das am 30. Juni beendete, nur sechs 
Monate umfassende Geschäftsjahr beträgt R.-M. 18 856 
ein Resultat, das hinter den Erwartungen zurück- 
geblieben ist, da sich außer den üblichen Abschrei- 
bungen eine veränderte Bewertung notwendig machte 
(i. V. 0,11 Mill. Reingewinn und dividendelos). 


Die Königsberger Zelistoffabriken und chemische 
Werke Koholyt A.-G. in Berlin (Inveresk-Paper-Kon- 
zern) weist nach erhöhten Abschreibungen von 
R.-M. 857 197 (733 386) und nach R.-M. 200 000 (0) 
Zuweisung zum Wohlfahrtsfonds einen Reingewinn 
von R.-M. 2,79 (2, 10) Mill. aus und verteilt 14% (11%) 
Dividende auf R.-M. 17,6 Mill. Kapital. Die erhöhte 
Produktion habe zu zufriedenstellenden Preisen ge- 
regelten und vollen Absatz gefunden zu einem bc- 
trächtlichen Teil im Ausland. Die Vorräte stiegen 
auf R.-M. 16,80 (13,06) Mill., Debitoren einschließlich 
Bankguthaben R.-M. 8,96 (8,67) Mill.. andererseits 
Darlehensschulden R.-M. 5,16 (4,18) Mill., Kreditoren 
7,10 (6,07) Mill. 


Die Olleschauer Paplerfabriks A.-G. schließt mit 
Kc 1,4 Mill. Gewinn, der zur Verminderung des Ver- 
lustvortrages von Kc 5,3 Mill. verwendet werden 
wird. Der Verlustrest von Kc 3,9 Mill. wird vor- 
getragen. 


Papierfabrik Biberist in Biberist (Schweiz). Die 
Gesellschaft hat in dem am 30. Juni abgelaufenen Ge- 
schäftsjahr einen UÜeberschuß von Fr. 502 073 erzielt 
einschließlich Fr. 19 130 Vortrag aus 1925/26. Der- 
selbe findet folgende Verwendung: Statutarische Ab- 
schreibungen Fr. 80 000, Ausgleichung der schweben- 
den Baukonti auf 30. Juni 1927 Fr. 60 346, Einlage in 
die Baureserve Fr. 130 000. Dividende Fr. 216 504, 
Vortrag auf neue Rechnung Fr. 15 222. 


Holzstoff- und Papierfabrik Zwingen A.-G., Zwin- 
gen (Schweiz). Der Reingewinn des Geschäftsjahres 
beträgt Fr. 219681, was gegenüber dem Vorjahr eine 
kleine Verbesserung bedeutet. Der Bericht stellt als 
erfreulich fest, daß im Berichtsjahr der Posten Ban- 
ken, Kreditoren usw. um Fr. 146000 herabgesetzt 
werden konnte, und dab in allen Verbindlichkeiten 
eine fühlbare Entlastung eingetreten sei. Dies habe 
auch ermöglicht, in der Fabrik neuerdings wesentliche 
Verbesserungen vorzunehmen. Der Verwaltungsrat 
beschloß, das Geschäftsergebnis vor allem zu Ab- 
schreibungen zu verwenden. Es wird deshalb keine 
Dividende ausgerichtet. Die Verteilung ist folgende: 
Fr. 197 104 für Abschreibungen, Fr. 15 000 Einlage in 
den Reservefonds, Fr. 7576 Vortrag auf neue Rech- 
nung. Die Bilanz zeigt vor Verteilung des Rein- 
gewinns folgende Posten: Aktiva: Gebäude, Maschi- 
nen, Land. Mobilien Fr, 2 961 107, Kassa, Postscheck. 
Kautionen und Debitoren Fr. 2 928 248. Warenvorrätt 
Fr. 510 143; Passiva: Aktienkapital Fr. 2 000 000, 
Obligationenkapital Fr. 2 000 000. Reservefonds Fr. 
205 000. Hilfsionds für Angestellte und Arbeiter 
Fr. 399 732. Banken, Kreditoren, Kautionen, Transi- 
torio Fr. 1 584 085. — 

In der am 29, September d. J. stattgefundenen 
Generalversammlung wurde der Bericht, die Bilanz 
und die Gewinn- und Verlustrechnung einstimmig 
genehmigt. Als Präsident der Gesellschaft wurde der 
bisherige Vizepräsident, Herr R. Furrer, Verleger 
in Zürich, neugewählt. 
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Jagenberg-Werke Akt.-Ges., Düsseldorf. 1926/27. 

Im abgelaufenen Geschäftsjahr hat sich eine Um- 
kehr im Wirtschaftsleben bemerkbar gemacht. Es ist 
eine Besserung im allgemeinen zu verzeichnen, da— 
gegen wäre es verfrüht, abgesehen von einzelnen 
besonderen Branchen, von einem Aufschwung der 
Gesamtindustrie zu sprechen. Der Verkauf unserer 
Maschinen im Ausland war infolge der Zollverhältnisse 
sehr schwierig; die erzielten Preise waren gegenüber 
den in den Jahren vor 1914 erreichten weit niedriger. 
Aufträge waren vielfach nur hereinzuholen bei Ge- 
währung längerer Zahlungsfristen. Im Inland war die 
Nachfrage besser, jedoch war das Geschäft durch die 
grobe Konkurrenz und den vorherrschenden Kapital- 
mangel erschwert. 

Sehr mannigfaltige Gründe veranlaßten uns, einen 
Neubau mit 3000 qm nutzbarer Fläche in Angriff zu 
nehmen, der im Frühjahr fertiggestellt und in der 
Hauptsache dazu dienen wird, die Verkaufsmöglich- 
keiten zu erleichtern. 

Unsere Arbeitsmaschinen wurden, der modernen 
Technik folgend, auf der Höhe gehalten und ver- 
bessert, der Werkzeugbestand entsprechend ergänzt. 

Wir weisen einen UeberschuB von & 287 548 
aus, den wir wie folgt zu verteilen vorschlagen: 
N 14 = 7% pro Aktie als Dividende & 210 000, 
Beamten-Unterstützungskasse % 10000, Arbeiter-Un- 
terstützungskasse Á 10000, Vortrag auf neue Rech- 
nung A 57548. 

Wir hoffen, unsere Betriebe auch weiter beschäf- 
tigen zu können, wenngleich auch im Hinblick auf die 
Gesamtlage sich Voraussagen nicht machen lassen. 


Jagenberg Akt.-Ges., Siegmar i. Sa. 1926/27. 

In abgelaufenen Geschäftsjahr war es möglich, 
die Arbeitsverkürzung des Vorjahres wegfallen zu 
lassen und den Betrieb gut beschäftigt durchzuführen. 
Die Lagervorräte in fertigen Maschinen ermöglichten 
einen schnellen Versand und eine Erhöhung des Um- 
satzes. Wir weisen einen Ueberschuß von «A 24011 
aus, den wir wic folgt zu verteilen vorschlagen: 
A 6 pro Aktie als Dividende = A 18000, Unter- 
stützungskasse «A 5000, Vortrag auf neue Rechnung 
A 1041. 

Der Auftragsrückstand reicht für kurze Zeit, der 
Auftragseingang ist zufriedenstellend und wir hoffen, 
das Werk weiterhin voll in Arbeit halten zu können, 

(Das Aktienkapital von R.-M. 300 000 befindet sich 
vollständig im Besitz des Stammhauses, der Jagen- 
berg-Werke A.-G. in Düsseldorf.) 

A.-G. der Maschinenfabriken Escher, WyB & Cie. 
in Zürich. Der Bruttoertrag der Werke ging im 
letzten Geschäftsjahr von Fr. 6,04 Mill. auf 5.15 Mill. 
zurück. Die Stammaktien, welche 1925 4% erhielten, 
bleiben wieder dividendenlos; die Prioritätsaktien, auf 
die zuletzt 8% bezahlt wurden. bleiben ebenfalls 
ohne Dividende. Der Verlust stieg von Fr. 223 000 
auf Fr. 523 000. 


Die August Wegelln Aktiengesellschaft (RuB- 
fabriken) in Kalscheuren verteilt für das Geschäfts- 
jahr 1926 27 aus einem Reingewinn von R.-M. 287 287 
10% (i. V. 6%) Dividende. 


Generalver sammlungen. 

Verein für Zellstoff-Industrie Aktiengesellschaft. 
am Freitag, den 28. Oktober 1927, vormittags 12 Uhr. 
im Sitzungszimmer des Bankhauses Gebr. Arnhold. 
Dresden-A., Waisenhausstraße 18/22. 

Thode’sche Papierfabrik Aktiengesellschaft zu 
Hainsberg, Bez. Dresden, am Sonnabend, den 29. Ok- 
tober 1927, 12 Uhr, im Sitzungszimmer der Gesell- 
schaft in Hainsberg, Bez. Dresden. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Aufhebung des Interessengemelnschaltsvertrags 
Patentpapleriabrlk Penig --- Freiberger Papierfabrik. 


In den Aufsichtsratssitzungen der Patent- 
papierfabrik zu Penig und der Freiber- 
ger Papierfabrik zu Weißenborn sind 
auf Vorschlag der beiderseitigen Vorstände die Ver- 
waltungen der beiden Gesellschaften in freundlicher 
Weise dahin übereingekommen, den im Jahre 1926 
abgeschlossenen Interessengemeinschaftsvertrag vor- 
behaltlich der Genehmigung durch die für den 11. No- 
vember einzuberufenden Generalversammlungen nicht 
in Kraft treten zu lassen, da sich im Laufe der ver- 
gangenen 9 Monate herausgestellt hat, daß sich die 
bei Eingehung des Vertrages gehegten Erwartungen 
nicht verwirklichen lassen. 


Paplerfabrik Hermes & Cie. Kommanditgesell- 
schaft, Düsseldorf-Hafen 67. Nach dem Ableben des 
Gründers und alleinigen Inhabers der Firma, des 
Herrn Hugo Hermes, bleibt die Firma unter 
demselben Namen und derselben Rechtsform bestehen. 
Der Schwiegersohn des Verstorbenen, Herr Dr. 
Alfred Klein, ist als persönlich haftender Ge- 
sellschafter in die Firma eingetreten. Den lang- 
jährigen Mitarbeitern, Herrn Fabrikdirektor Franz 
Schmidt und Herrn Peter Werner Klein, 
ist Gesamtprokura und dem Vorsteher der Buchhal- 
tung, Herrn Heinz Becker, Handlungsvollmacht 
erteilt worden. Die rechtsgültige Zeichnung der Firma 
erfolgt entweder durch den persönlich haftenden Ge- 
sellschafter oder durch einen Prokuristen in Ver- 
bindung mit einem anderen Prokuristen bzw. dem 
Handels bevollmächtigten. 


Aus London wird gemeldet, dab die handels- 
gerichtliche Eintragung der englischen Holdinggesell- 
schaft der Papierfabrik Köslin A.-G., der Combined 
Pulp and Paper Mills, am 3. Oktober erfolgt ist. Das 
Nominalkapital der Gesellschaft wird mit E 395 000 
angegeben, nämlich £ 350000 Stammaktien zu & 1 
das Stück und 900 000 Deferred Shares zu je sh 1. 
Zweck der Gründung ist der Erwerb des gesamten 
Aktienkapitals der Papierfabrik Köslin Aktiengesell- 
schaft in Köslin und Abschluß eines Abkommens mit 
dem Berliner Bankhaus Bruno Philipp. Mohrenstraße 
53 04. Als Zweck der neuen Gesellschaft wird die 
Fabrikation und der Handel mit Zellstoff und Papier 
angegeben. Die Aktien der englischen Gesellschaft 
werden durch das Emissionshaus Lothbury Trust 
Ltd., London, in den nächsten Tagen am Londoner 
Markt zur Öffentlichen Zeichnung aufgelegt werden. 
An der Verwaltung der Papierfabrik Köslin A.-G. und 
der ihr nahestehenden Werke wird nichts geändert. 
Die Combined Pulp and Paper Mills L.td. wird die ihr 
zur Verfügung stehenden Mittel in erheblichem Maße 
zum Ausbau der deutschen Werke verwenden. 

(I.- u. H.-Ztg.) 


Geschäftsaufsicht. 

Ueber das Vermögen des Pappenfabrikanten Max 
Walther Wolf von Wolfersdorff in Jerisau, Allcin- 
inhabers einer Packpappenfabrik unter der handels- 
gerichtlich eingetragenen Firma M. von Wolfersdorff 
daselbst, ist am 29. September 1927 zur Abwendung 
eines Konkurses die Geschäftsaufsicht angeordnet und 
der Kaufinann und Lokalrichter Konrad Harnisch 
in Glauchau, Turnerstraße 20, als Aufsichtsperson 
bestellt worden. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Schönfelder Papierfabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung in Frohnau. Herr Fabrikbesitzer 
Carl Ernst Anton Facius in Annaberg ist nicht 
mehr Geschäftsführer, der Kaufmann Georg Rich- 
ter in Annaberg ist zum Geschäftsführer bestellt. 
Die gemeinsame Zeichnung des Geschäftsführers 
Weißbach und des Prokuristen Lentzsch ist 
ausgeschlossen worden. 


Hermann Pielfer, Pappenfabrik, Göritzhain in 
Göritzhaln. Der Kaufmann Hermann Carl Pfeifer 
in Göritzhain und die drei Kommanditisten sind aus- 
geschieden. Die Kommanditgesellschaft ist aufgelöst. 
Das Handelsgeschäft wird von dem Kaufmann Kurt 
Pfeifer in Göritzhain unter der bisherigen Firma 
allein fortgeführt. 


AnerkennunglangjährigerDienste. 
In der Papierfabrik Köslin Aktien- 
gesellschaft in Köslin (Pommern) konnte 
dem Lagerverwalter Julius Schummer für 63jährige 
Dienste und dem Boten Gustav Fouquet für 50jährige 
Dienste ein Anerkennungs- und Glückwunschschreiben 
des Reichspräsidenten von Hindenburg überreicht 
werden. Auch sonstige Ehrungen wurden den Ju- 
bilaren zuteil. 


25jähriges Arbeitsjubiläum. In der 
Timmersdorfier Holzstoff- und Pappenfabrik Emerich 
Kren & Co., Werk Timmersdori (Steiermark), feierten 
am Sonntag, den 25. September zwei Arbeiterinnen, 
die Sortiererin Frau Anna Redtenbacher und 
die Hängerin Frau Julie Schieberl, ihr 25jäh- 
riges Arbeitsjubiläum. Durch Herrn Direktor Erich 
Bergander wurden den Jubilaren im Beisein des 
Betriebsrates Diplome des Gewerhe-Förderungsinsti— 
tutes und seitens der Firma ein Geldbetrag unter 
Ansprachen überreicht. 


Die deutsche Werkstofftagung. 


Scnnabend, den 22. Oktober, bis Sonntag, den 13. No- 
vember 1927, in Berlin. 

Am 22. Oktober d. J. wird die erste deutsche 
Werkstofftagung, verbunden mit einer grofen Werk- 
stoffschau, in der Neuen Ausstellungshalle aın Kaiser- 
damm eröffnet. Die Werkstoifvorträge beginnen 


Montag, den 24. Oktober, und dauern an bis Sonn- 


abend, den 5. November. Die meisten Vorträge wer- 
den in der Technischen Hochschule zu Charlottenburg 
gehalten. 

Die Werkstofftagung geht weit über den Rahmen 
eines üblichen Kongresses hinaus. Nicht allein ein- 
zelne Fachgruppen der Industrie haben an der Werk- 
stofftagung großes Interesse: für die gesamte Technik, 
und zwar in demselben Maße Wissenschaft wie 
Praxis, und darüber hinaus für das ganze Volk, das 
ja in weiterem Sinne Werkstoffverbraucher ist, haben 
die Fragen der Oualitätsverbesserung, der Veredlung, 
Verarbeitung, Verwendung und Prüfung der Werk- 
stoffe außerordentlich große Bedeutung. Kein Gebiet 
der Technik hat einen so umfassenden Einfluß auf die 
wirtschaftliche Entwicklung unserer Kultur wie die 
Materialkunde, von deren Weiterentwicklung jeder 
Fortschritt in Industrie und Handwerk, Verkehr, 
Handel und Landwirtschaft in sehr hohem Grade 
abhängt. 
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Die Geschäftsstelle der Werkstofftagung. Berlin 
NW 7, Ingenieurhaus, Friedrich-Ebert-Straße 27, gibt 
allen Interessenten Auskunft über die Werkstoffvor- 
träge und die sonstigen Veranstaltungen; ferner ver- 
sendet sie Broschüren, Anmeldebogen usw. 


Kostenfreie Eintreibung von Außenständen 
in Oesterrelch. 


Der unter Teilnahme führender Firmen des Groß- 
handels, der Industrie und des Gewerbes gegründete 
Oesterreichische Kreditschutzverein 
in Wien übernimmt das mit der gerichtlichen Ein- 
bringlichmachung der Forderungen verbundene Pro- 
zeBkostenrisiko, indem er die Einmahnung und 
Einklagung der Außenstände durch seine im Vertrags- 
verhältnis stehenden Rechtsanwälte durchführt, deren 
Honorierung ganz aus Vereinsmitteln erfolgt. Ledig- 
lich von den durch die Vereinsanwälte einbringlich 
gemachten Beträgen werden bei der Ueberweisung 
an den Kläger 4—8 %, je nach der Höhe des Betrages, 
als Vereinsgebühr in Abzug gebracht. 

Das Sekretariat des Oesterreichischen Kredit- 
schutzvereines, an welches Anfragen und Forderungs- 


anmeldungen — letztere unter Beifügung einer Fak- 
turenabschrift bzw. des Kontoauszuges in doppelter 
Ausiertigung — zu richten sind, befindet sich in 


Wien IV. Schelleingasse 23. 
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„Joly“ Technisches Auskunftsbuch 
für das Jahr 1927. 


32. Auflage. 
In Halbleinen gebunden mit Rotschnitt & 9.—. 


„Einflüsse auf Beton“ 


von Prof. Dr.-Ing. A. Klein log el. 
Vollständig neu bearbeitete und bedeutend erweiterte 
Auflage, Preis & 21.60 geb., A 19.50 brosch. 


Elektrische Einzelantriebe für Papier- 
maschinen. 
Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel. 
Preis Æ 1.—. 
„Kraftbedarf von Papiermaschinen“ 


von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen. 
broschiert Preis & 3.50 (ins Ausland mit Mehrporto). 


Geschäftserfolg und Lebenserfolg 
von Paul Lechler. Gebunden Preis A 3. 


Aus'm Papiermacherstüberl: 
„Des Papiermachers Sang und Klang“. 

Band II. Harmlose Reime aus dem Papiermacherleben. 
Von Heino Castorf. 
Ganzleinenband Preis & 3.—. 

Zu beziehen durch: 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


—— —— ———kꝗQ 


Kursbericht über die amtlich notierten Aktien der Paplerindustrie im September 1927. 


— —— a aa — — — a — a 


Berlin. 
Charlottenburg, Akt.-Ges. für Pappenfabrikation . 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau . N 
Ammendorfer Papierfabrik . 


A.-G. für Zellstoff- u. Papierfabrikation, A Aschaffenburg 


Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik . . . 
Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke N ; 
Heidenauer Papierfabrik . è er 
Kartonpapierfabriken Groß-Särchen 9 
Kostheimer Cellulose- und . A-0. 
Natronag, Berlin S ; 
Pinnau, Königsberg . 
Untersachsenfelder Preßspanfabrik A.-Q. 
Reisholz, Papierfabrik R 
Schlesische Cellulose- und Papiertubriken A U. 
Simonius’sche Cellulosefabriken . . . . P 
Stettiner Papier- und ie N a 2 
Varziner Papierfabrik Be Be 
Ver. Bautzner Papierfabriken . 
Verein für Zellstoff-Industrie . 
Zellstofffabrik Waldhof e 
u m Vorzugsaktien 
Frankfurt a. M. 
Gebr. Adt, Wächtersbach 
Aschaffenburger Runtpapierfabrik 
Vereinigte Strohstoff-Fabriken 
München. 
Elsenthal, Holzstoff- und Papierfabrik 
München Dachauer mer A. . 


Papierfabrik Hegge e EA ; 
Teisnacher Papierfabrik A ; 
Dresden. 


Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel 
Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn . 
Thodesche Papierfabrik 3 
Patentpapierfabrik zu Penig 


Lelpzig. 
Papierfabrik Limmritz-Steina 


Holzstoff- und Papferfabrik- Nied erschlem =w» >= 


2.9. |l o9 16 9. 23.9. 30. 9. 
14.50 14.— 214.— 14.— 14.25 
94.50 97.50 98.25 106.— 108 — 

260.— | 255.— | 23750 | 257.75 256.50 
200.625 | 194.— 205.— | 198.— 108.50 
165.50 | 162.50 | 160.50 160,50 162.50 
129.50 | 133— | 13975 | 134— 134.— 
21350 | 20350 | 22025 | 218— 219.— 
Ba 58,50 | 5875 56— | 57,— 

125.50 —— 125.60 el 
56. — 55.50 55,50 | —— 60.— 

15750 | 148— | 155— | 153— 151ʃ.— 
= 75.— 80.— 77.— 80.— 

29050 285.— 281.— | 283.— 280.50 
157.— 155. — 157— 154.— 155.— 
40.25 49,875 | 49.875 | 49,75 49.75 

10— | 135— 142.— 141— 142.— 
64.— 6475 63.50 8 

159.— 15450 | 17150 | 166— 167.— 
316— | 303.50 | 318.50 | 314.625 313.50 
97.— 97.25 98.— 99.— | 98,— 

54,60 54,50 53,50 52,50 | 52,— 

134— | 131— | ı131— | 131— 132.50 
363,— -—— 360.— —.— 355.— 
92.— N 74.— 84.— 

1% 1 1130 124 
81.— 81.— 82.— 81.— 81.— 

83.25 86.— 83.50 83.25 85.— 

100. | 100. — 100. — 100.— 100.— 
89.60 38. — 91-— | 89.20 | 90,— 

11150 | 110,— | 11350 | 112— 114.50 
144,— 149, — | aes | 147,50 148.— 
50 15. 8. nee 
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en. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen tür die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 

in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 
Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Prage das Studium von Kirchners „Ratgeber 

für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn“. 


Bezugsquellen aller Art sind in ‚Oüntter-Stalb's Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3605. Bielchen von Zellulose. 
Mit welchem Stoffverlust ist bei dem Bleichen von 
normaler, ungebleichter Zellulose zu rechnen? O. 


Frage Nr. 3606. Pergamentrohstofl. Wir 
lieferten an eine Pergamentpapierfabrik Pergament- 
rohstoff laut Muster (wird von der Schriftleitung zur 
Verfügung gestellt). Die Pergamentfabrik stellt uns 
diesen Pergamentrohstoff zur Verfügung mit der Be- 
gründung, daß derselbe sich nicht pergamentieren 
lasse, da er zu hart sei und die Schwefelsäure den 
Rohstoff nicht durchdringen könne. wobei wir be— 
merken, daß schon tausende Tonnen Rohstoff an die 
Pergamentfabrik geliefert wurden. 

Wir verarbeiten nur Baumwolle und Zellulose 
und finden, daß der Rohstoff Wasser schnell aufnimmt. 
Ist die Pergamentfabrik im Rechte, wenn sie den 
Rohstoff zur Verfügung stellt? Gibt es ein Mittel, 
um zu hart ausgefallenen Rohstoff mit Schwefelsäure 
doch pergamentieren zu können? Was ist da die 
Schuld? Wie wäre der Rohstoff zu arbeiten, um 
solche Anstände zu vermeiden? Papierfabrik. 


Leistungstählge Entwässerungsmaschine für Holzschliff. 


Zu den Antworten VIII—IX auf die Frage Nr. 3572 
und 3586 in Nr. 38, S. 1176, 


In Nr. 38 geben sowohl ich als Herr A. von K. 
an, daß man, um große Mengen Holzschliff zu ent- 
wässern, am vorteilhaftesten Maschinen verwendet, 
die mit filzlosen Pressen arbeiten und 50prozentigen 
Holzschliff in Bogenform Hefern. 

Es soll nicht unerwähnt bleiben, daß auch meine 
Antwort sich auf Kamyr-Maschinen bezieht. Weiter 
möchte ich bemerken, daß die A.-B. Kamyr, Oslo, 
Norwegen, die Maschinen nicht baut. Diese Gesell- 
schaft wurde von der A.-S. Myrens Werksted, Oslo, 
Norwegen, und der A.-B. Karlstads Mekaniska Werk- 
stad, Karlstad, Schweden, gegründet, um einige 
patentierten Maschinen auszubeuten. Die betreffen- 
den Maschinen wurden deshalb Kamyr-Maschinen 
genannt, und zwar sind Entwässerungsmaschinen 
nicht das einzige Erzeugnis dieser Gesellschaft. Die 
Kamyr-Maschine wird von den Werkstätten A.-S. 
Myrens Werksted, Oslo, und A.-B. Karlstads Meka- 
niska Werkstad, Karlstad, gebaut. 

Die Kamyr-Entwässerungsmaschinen werden mit 
größtem Erfolg seit langem auch für die Entwässe- 
rung von Zellstoff gebraucht, und die Leistung ist 


hierbei noch höher als bei Holzschliff. Der Trocken- 
gehalt nach der letzten Presse beträgt auch hier 
50% lufttr. ged. 

Betreffs der Leistung ist Herrn A. von K. ein 
Irrtum unterlaufen. Die Leistung pro Meter Arbeits- 
breite und 24 Stunden beträgt nämlich für Holzschliff 
25 000 kg 50% lufttr. ged. und für Zellstoff 25 000 kg 
90% lufttr. ged. 

Es soll hier auch hervorgehoben werden, daB die 
A.-B. Kamyr nicht nur komplette Entwässerungs- 
maschinen für Holzschliff und Zellstoff liefert, sondern 
auch patentierte, filziose Hochdruckpressen, die in die 
Naßpartien der Zellstoff-Entwässerungsmaschinen älte- 
rer Ausführung eingebaut werden. Diese Pressen 
werden entweder nach den Filzpressen oder an- 
statt der Filzpressen eingebaut. Bis zur Mitte 
dieses Jahres sind mehr als 250 Hochdruckpressen 
geliefert worden. CF. L: 


Fabrikationswasser für Pergamentersatz. 
Zu Antwort I auf Frage Nr. 3593 in Nr. 38, S. 1176. 

Herr Ingenieur E. Belani schreibt: In 24 Stun- 
den werden annähernd 6 Millionen Liter oder 
600 l/sek. Wasser benötigt. Das stimmt nicht zu- 
sammen: 6 Millionen Liter in 24 Stunden entsprechen 
nur 60 l/sec. oder genauer 69 l/sec. Ebenso muB es 
weiter unten heißen statt 220—250 l/sec.: 22—25 I/sec. 
und statt 380—350 / sec.: 38—35 l/sec. Im übrigen 
ist 6 Millionen Liter meiner Ansicht nach viel zu hoch 
gegriffen, die Angaben von Postl und R. E. werden 
zutreffen. M. P. 


Elektrischer Betrieb für Holzschleiferei. 
Antwort auf Frage Nr. 3597 in Nr. 36, S. 1116. 
(Siehe auch Nr. 39, S, 1208, und Nr. 40, S. 1239.) 


VI. Um den Stromverbrauch zur Erzeugung von 
100 kg/24 Std. lufttrockenen Holzschliff angeben zu 
können, ist es nötig zu wissen, welche Art von 
Schleifer und welche Stoffqualität in Frage kommt. 
Es werden z. B. benötigen: ein Dreipressenschleifer 
etwa 5.68 KW für weißen Feinschliff. ein Magazin- 
schleifer etwa 5,20 KW für weißen Feinschliff, ein 
Stetigschleifer etwa 3,16 KW für Braunschliff, etwa 
3.16 KW für Weißschliff für Pappen, etwa 3,90 KW 
für Weißschliff für Zeitungsdruck, etwa 5 KW für 
Weißschliff für Schreibpapier, etwa 5,72 KW für 
Weißschliff für Spezialpapiere, etwa 6,48 KW für 
Weißschliff für Kunstdruckpapiere. Fo. 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenionzes. 


J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 
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Abwasserreinigung, 
Antwort auf Frage Nr. 3598 in Nr. 37, S. 1150. 
(Siehe auch Nr. 40, S. 1240.) 

III. Zur Abwasserreinigung eignet sich der Hoch- 
leistungsstoffänger System Kropp sehr gut. 
Dieser Apparat bietet bei einwandfreier Bedienung 
die Möglichkeit, sämtliche im Abwasser befindlichen 
Fasern und Füllstoffe zurückzugewinnen, gleichgültig, 
ob weiße oder braune Holzpappen erzeugt werden. 

Um Ihnen genaue Angaben machen zu können, 
müßte man wissen, mit welcher Stoffverdünnung Sie 
arbeiten. Nach Ihrer Aufzeichnung produzieren Sie 
etwa 1000 kg Pappe in der Stunde. Nimmt man an, 
daß Sie mit 1% Stoffverdünnung arbeiten, so müßten 
Sie sich eine Filteranlage von 100 cbm Stunden- 
leistung bauen lassen. Bei näheren Daten bin ich 
gerne bereit, Ihnen genauere Angaben über die Größe 
der zu bauenden Reinigungsanlage zu machen. Am 
wirtschaftlichsten wird es sein, wenn Sie die aus 
dem Abwasser gewonnenen Fasern und Füllstoffe 
gleich auf den Sandfang oder in die Bütte leiten; bei 
überschießendem Dickstoff empfehle ich Ihnen, diesen 
zum Füllen der Holländer zu nehmen. 

Wenden Sie sich an den Baumeister Paul Kropp 
in Dresden, Münchenerstraße 3. H. Fay. 

Asbestmehl. 
Antwort auf Frage Nr. 3599 in Nr. 37, S. 1150. 

J. Asbestmehl läßt sich genau so wie Holzmchl 
zu Spezialpappen verarbeiten, doch darf man davon 
nicht allzu viel dem Stoffe zugeben, sonst erhält man 
neben Ausbeuteverlusten eine ungemein brüchige 
Pappe. Bis zu 30 % Asbestmehl kann man für manche 
Sorten „feuerfester“ Pappen verwenden, wenngleich 
solche Pappen niemals feuerfest sind. Man 
muß, wenn man „flammensichere“ Pappen erreichen 
will, diese noch mit speziellen Metallsalzen oder mit 
Wasserglas tränken. Feuerfest im eigentlichen Sinne 
des Wortes ist nur die aus Asbest erzeugte Pappe. 
Für die Herstellung wirklicher Asbestpappe liefern 
die Maschinenfabriken unseres Faches die vollständi- 
gen Einrichtungen. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstrabe 23. 

II. Asbestmehl wird seit langer Zeit zur Her- 
stellung feuerfester Pappen aufs vorteilhafteste ver- 
wendet. Ich liefere ein für diesen Spezialzweck best- 
geeignetes Produkt. das von schöner Weiße. voll- 
kommen rein und ganz besonders voluminös ist. 

Eduard Elbogen, Bergwerksbesitzer, 
Wien III. Dampfschiffstraße 10. 

IH. Mit Asbestmehl werden im allgemeinen keine 
feuerfesten Pappen hergestellt. Man muß auch hierin 
die Begriff: feuerfest und feuersicher auseinander- 
halten. Zu Pappen letzterer Art mischt man Asbest- 
mehl wohl bei, doch da das Asbestmehl die Festigkeit 
trotz Leimung und Kasein herabsetzt, so sind sie 
minderwertiger. Die Fabrikationsmethode ist die 
gleiche wie von Graupappe. Humulus. 


HOFFMANN-Kollerganz 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 


Zusammenkleben gepreßter Graupappen. 
Antwort auf Frage Nr. 3600 in Nr. 39, S. 1208. 

I. Der angegebene Druck von 300 atü. ist viel 
zu hoch. Bei diesem Druck muß jede Pappe zwischen 
Tüchern liegen, sonst ist ein Zusammenkleben der 
nassen Bogen nicht zu verhindern. Für den gedachten 
Zweck genügt ein Druck von 120 atü. vollständig, 
was noch den Vorteil hat, daß die Pappe voluminöser 
bleibt. Kleben die Bogen nur an bestimmten Stellen 
zusammen. so ist dies ein Beweis dafür, daß der 
einzelne Bogen ungleichmäßig stark ist, und Sie 
müssen durch Regelung des Stoffzulaufs versuchen, 
einen möglichst gleichmäßig starken Bogen zu erz eu— 
gen. Die dicken Stellen haben naturgemäß cinen 
wesentlich stärkeren Druck auszuhalten und werden 
dabei zusammengegautscht. 

Falls Sie Pappen speziell für Postversandkisten 
machen, ist es richtiger, keinen Fangstoff zu verwen- 
den, da dieser viel Erde enthält und die Pappe schwer 
macht. Nehmen Sie statt dessen gesiebtes Holzmehl, 
Sie erhalten dann eine zweckentsprechende Qualität. 

Beco. 

II. Das Zusammenkleben der Pappen kann nur 
dann vermieden werden, wenn nach jeder einzelnen 
Pappe ein Preßtuch eingelegt wird, der Stoß also 
abwechselnd aus einer Pappe und einem Preßtuch 
besteht. Die Pappen werden dann zunächst unter 
einem Druck bis etwa 100 at. entwässert, aus der 
Presse genommen, jede Tafel gewendet, nochmals in 
die Presse eingesetzt und dann dem Druck von etwa 
300 at. ausgesetzt. H. Postl, Mödling b. Wien. 

III. Aus Ihrer Frage entnehme ich, daß der 
Uebelstand des Zusammenklebens Ihrer Graupappe 
von Zeit zu Zeit auftritt. Ich bin deshalb überzeugt, 
daß der Grund dieses Uebels nur in der Herstellungs- 
weise auf der Pappenmaschine zu suchen ist, obwohl 
Fangstoff auch zum Zusammenkleben Veranlassung 
gibt. Dieses Zusammenkleben kann man durch das 
Einlegen von Nesselleinwand-Preßtüchern zwischen 
je zwei Pappen vermeiden. Diese PreBtücher sind 
bald bezahlt durch den Wegfall von Ausschuß und 
Zeitverlust beim Aufhängen der Pappen. 

Bei der starken Pressung (300 at.) genügt eine 
kaum bemerkbare ungleiche Stärke der Pappen, um 
diese ohne Preßtücher zusammenzupressen, weil 
diese dickeren Stellen beim Stapeln genau auf- 
einanderkommen. 

Diese Preßtücher aus Nesselleinen haben noch 
den Vorzug, daß sie auf der Pappe eine beiderseits 
gleichmäßige Leinenstruktur hinterlassen und die Filz- 
markierung aufheben. Sie müssen aber jede Woche 
gewaschen und zum Trocknen glatt gestreckt aufge- 
hängt werden, um ihre Lebensdauer zu erhöhen und 
um Falten beim Einlegen zwischen die Pappen zu 
vermeiden. 

Betriebsleiter Richter, 
Spremberg (Lausitz), Berlinerstraße 10. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetrliebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechseibarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschleima (Sachsen. 


Tel.-Adr.: „Alta 87. Fernsprec’ ar “Sammelnummer: 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Technisches Denken und Schaffen. Eine leichtver— 
ständliche Einführung in die Technik von Dipl.“ 
Ing. Georg v. Hanffstengel, a.o. Prof. 
an der Technischen Hochschule zu Berlin. 
Vierte, neubearbeitete Auflage. Mit 175 Text- 
abbildungen. Verlag von Julius Springer, Ber- 
lin 1927. Preis geb. R.-M. 6.90. 

Der Mensch kommt heute auf Schritt und Tritt 
mit der Technik in Berührung, und wer sich nicht 
darauf beschränken will, die Werke der Technik 
anzustaunen, der darf die Mühe nicht scheuen, den 
Geist der Technik zu erfassen und die Grundlagen der 
Technik zu begreifen. Ein vorzügliches Hilfsmittel 
dazu ist das vorliegende Buch. Der Verfasser, ein 
bekannter Hochschullehrer und Leiter der Technisch- 
Wissenschaftlichen Lehrmittelzentrale, gibt eine leicht- 
faBliche, anschauliche Darstellung der Grundlagen der 
Technik, der Ausnutzung der Energie, der Ausnutzung 
des Materials und der Entwicklung der Form und 
bespricht dann noch die Technische Arbeit, Rationali- 
sierung USW. 1 

Auch dem Anfänger im technischen Studium wird 
das Buch von großem Nutzen sein. Goy. 


Das Holz und die Technik. Von Dr. O. Jellinek. 
Mit 29 Abbildungen. Dieck & Co. (Franckh’s 
Techn. Verlag), Stuttgart. Preis geh, R.-M. 1.80, 
gebunden R.-M. 2.50 

Beginnend mit der Geschichte des Waldes, be- 
schäftigt sich der Verfasser mit den Betriebsformen 
der Forstwirtschaft, deren Aufgaben u. a. darin be- 
stehen, das zum Fällen der Bäume günstigste Alter 
zu ermitteln, Maßnahmen zur Schädlingsbekämpfung 
zu trefien, darauf hinzuarbeiten, dub das Material 
seinem letzten Zweck möglichst billig zugeführt wird 
usw. Der Unterschied von Derbholz und Nichtlerb- 
holz, von Nutz- und Brennholz, die Sortierung des 
Holzes bei der Ernte, die verschiedenen Baumarten 
und ihre jeweilige Verwendungsart, die Technik des 
Holzfällens und der Schneidemühlen, die Konservie- 
rung des Holzes zum Schutz gegen Fäulnis, alles das 
wird dem Leser in instruktiver Weise, durch zahl- 
reiche Abbildungen und Zahlenaufstellungen belegt. 
nähergebracht. Nach einem Kapitel über die chemi- 
sche Verwertung des Holzes wird schließlich noch die 
Herstellung von Zellulose und des Papiers. von 
Kunstseide und die Gewinnung von Viehfuttermitteln 
erläutert. 

Das gesamte Aufwertungsrecht. Von Dr. Oskar Mü- 
gel, Wirkl. Geh. Rat. Fünfte, gänzlich neu- 
bearbeitete Auflage. 21.- -27. Tausend. Verlag 
von Otto Liebmann, Berlin. 

Die Aufwertungsfrage ist durch die Novelle 
vom 9. Juli 1927 in ein neues Stadium getreten. 
Dieses Ergänzungsgesetz „über die Verzinsung auf- 
gewerteter Hypotheken und ihre Umwandlung in 
Grundschulden sowie über Vorzugsrenten“ befriedigt 
keineswegs alle Wünsche der Wirtschaft. Die Novelle 


Schläuche 
Deckelriemen 
Siebleder 


Fassung des Gerichtskostengesetzes 


Gummi 


greift tief in das Aufwertungsgesetz vom 16. Juli 1925 
ein. Es ist daher dankbar zu begrüßen, daß der Kom- 
mentar der ersten Autorität auf diesem Gebiete, des 
Staatssekretärs im preußischen Justizministerium 
a.D., Wirkl. Geh. Rat Dr. Mügel, bereits vorliegt. 
Der Verfasser ist als. Vorkämpfer einer gerechten 
Aufwertung bekannt; die früheren Auflagen seines 
Kommentars zum Aufwertungsrechte multen binnen 
noch nicht 1% Jahren in 30 000 Exemplaren aufgelegt 
werden. Nun hat Mügel in einem Bande das ge- 
samte Aufwertungsrecht in 5. Auflage 
völlig neubearbeitet. Er gibt eine erschöpfende Dar- 
stellung des Aufwertungsrechts außerhalb des Auf- 
wertungsgesetzes unter voller Berücksichtigung aller 
Streitfragen und der höchstrichterlichen Rechtspre- 
chung zum Teil schon bis Anfang Juli 1927. Ein 
weiterer Vorzug dieses neuen Werkes bestelit darin, 
daB beim Kommentar zum Aufwertungsgesetze die 
Novelle nicht getrennt von dem Aufwertungsgesetze 
knapp dargestellt ist. Mügel hat vielmehr das Er- 
gänzungsgesetz zusammenhängend mit dem ursprüng- 
lichen Gesetze an den einschlägigen Stellen erschöp- 
fend erläutert, ebenfalls unter voller Berücksichtigung 
der allerneuesten Rechtsprechung, die sich vielfach 
Mügel angeschlossen hat. 

Im Hinblick auf die ungewöhnlich hohe Auflage 
von 7000 Exemplaren konnte von dem Verlag der 
Preis äußerst niedrig bemessen werden: die grüßere 
Hälfte mit 832 Seiten, bereits erschienen, kostet zum 
Vorzugspreise bis 31. Oktober 1927 nur 24 A., die 
zweite Hälfte, ohne die die erste nicht abgegeben 
wird, soll bereits Anfang Oktober zu 12 «A nach- 
folgen. Das vollständige Werk mit 1280 Seiten wird 
bis 31. Oktober 1927 gebunden nur 40 && kosten, 
später 45 A. 


Taschenkommentar der Reichskostengesetze (Gerichts- 
kostengesetz und Gebührenordnungen für 
Rechtsanwälte, Gerichtsvollzieher, Zeugen und 
Sachverständige mit den zugehörigen Neben- 
gesetzen). In der Fassung der Bekanntmachung 
vom 5. Juli 1927. Von Dr, Adolf Baum- 
bach, Senatspräsident beim Kammergericht 
a. D. Zweite, völlig neubearbeitete Auflage. 
Verlag von Otto Liebmann, Berlin W 57, 
Potsdamerstraße 96. Auf Dünndruckpapier in 
Taschenformat. Preis geb. & 4.25. 

Die soeben erschienene zweite, völlig neubearbei- 
tete Auflage des weitverbreiteten Baumbachschen 
Taschenkommentars berücksichtigt bereits die neue 
und der Ge- 
bührenordnung für Rechtsanwälte vom 5. Juli d. J. 
und enthält alle übrigen Reichskostengesetze in der 
bekannten treffsicheren kurzen Erläuterungsweise des 
Verfassers, die auch seinen innerhalb zweier Jahr: 
in 27000 Auflage erschienenen Taschenkommentar 
zur ZivilprozeBordnung und seinen neuen Kommentar 
zum Arbeitsgerichtsgesetz auszeichnet. Die Baumbach- 


Rlappen 
Treibriemen 
1 . 


Beste Fabrikate der größten Gummi-Waren-Pabrik des Continents: 


Franz J. R. Heinrich, Hannover 


West 1820. 


ze „ Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code. 
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sche Ausgabe der Reichskostengesetze ermöglicht auch 
Handel und Industrie, sich schnell über die Rechtslage 
und die Höhe der Prozeßgebühren genau zu unterrichten. 
Uebersichtliche Tabellen für Objekte bis 100 000 & 
sind beigefügt. Das Buch enthält auch bereits die 
kostenrechtlichen Vorschriften des Arbeits- 
gerichtsgesetzes sowie die Kosten nach der 
neuen Vergleichs ordnung. 


„Steuerkalender für Gewerbetreibende“ und 
gaben - Uebersicht“. 


Der Steuerkalender und die Ausgaben-Uebersicht 
(Verfasser: Beeidigter Bücherrevisor Direktor Edwin 
Ratke und Steuersyndikus Dr. B. Blaßhofer, 
Duisburg) sind zwei neue von vielen Verbänden und 
Kammern bestens begutachtete und empfohlene Hilfs- 
mittel für jeden Kaufmann, Gewerbetreibenden und 
Steuerzahler. Der Steuerkalender enthält auf einem 
Foliobogen, der bequem in jedem Schnellhefter unter- 
gebracht werden kann, eine Uebersicht über die zu 
zahlenden und gezahlten Steuern und Soziallasten und 
reicht für ein ganzes Jahr aus. Mit dieser Uebersicht 
ist durch eine graphische Darstellung ein Termin- 
kalender verbunden. So ist mit einem Blick zu über- 
sehen, wann, welche und wieviel Steuern und Sozial- 
abgaben zu zahlen und gezahlt sind. Ein Verpassen 
der Zahlungstermine ist ausgeschlossen, Verzugs- 
zuschläge und Mahngebühren werden gespart. Die 
Ausgaben-Uebersicht gewährt ebenfalls auf einem 
Bogen für ein ganzes Jahr eine vollkommene und 
klare Uebersicht über sämtliche Geschäftsausgaben. 

Preis der Tabellen zusammen 2 &. Zu beziehen 
durch den Steuer-Verlag, Duisburg. Wittekindstr. 54. 


Die Abdichtung des Betons gegen Grundwasser und 
Nässe. Ein Taschenbuch für Baufachleute. 


Unter diesem Titel gibt die Firma Hans 
Hauenschild G. m. b. H., Hamburg 39, Jarre- 
straße 26, eine Broschüre heraus, die den Baufach- 
leuten kostenfrei zur Verfügung gestellt wird. 

Es ist zu begrüßen, daB von sachkundiger Seite 
Anleitungen zur Abdichtung des Betons gegen Grund- 
wasser und Nässe gegeben werden. Besonderer 
Wert wird auf die richtige statische Berechnung 
gelegt und in sehr ausführlichen, mit Illustrationen 
und Berechnungstabellen versehenen Erklärungen 
zeigt Ingenieur Meiners, Hamburg, wie solche 
Grundwasserabdichtungen vorzunehmen sind. Es wird 
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dann darauf hingewiesen, daß durch Beigabe von 
Prolapin-Mörtelzusatz zum Anmachewasser eine vor- 
zügliche Abdichtung des Betons gegen Grundwasser 
und Nässe auf chemischem Wege erreichbar ist. 


Demag-Nachrichten Nr. 2 vom Oktober 1927. 
Auch das zweite Heft der Demag-Nachrichten st 
wegen der Vielseitigkeit des Arbeitsgebietes der Her- 
ausgeberin als eine schätzenswerte Bereicherung der 
technischen Journalliteratur anzusprechen. Die erste 
Abhandlung „Krane für den Hafenbau‘ behandelt an 
Hand von Zeichnungen und zahlreichen Bildern die 
verschiedenen für diesen Sonderzweck von der Demag 
entwickelten Kranbauarten. Von diesen Sonder- 
kranen, die von ihr an fast alle, Weltteile geliefert 
wurden, werden einige beschrieben, darunter be- 
sonders ausführlich der 400-t-Schwimmkran für den 
Bau des Hafens von Bari. In der zweiten Abhandlung 
wird über die Vergasung von Koks zur Erzeugung 
von Generator- und Wassergas berichtet, und darauf 
hingewiesen, daß diese Koksverwertung sich beson- 
ders in Gaswerken vorteilhaft und wirtschaftlich 
gezeigt hat. Die folgenden Artikel behandeln Rollen- 
richtmaschinen, fahrbare Elektrokompressoren, Klein- 
paketierpressen für Blechabfälle, Gichtguthöhenanzei- 
ger für Hochöfen, Selbstentladewagen für Hütten- 
werke, Lamellenhaken und neue Werkstättenkrane. 
Eine Abhandlung über „Elektrozuglaufkrane“ läßt 
erkennen, daß die Demag-Züge nicht nur für den 
nachträglichen Einbau in Handlaufkrane geeignet sind, 
um diese leistungsfähiger und wirtschaftlicher zu 
gestalten, sondern auch mit Vorteil nach Erweiterung 
und Ergänzung durch entsprechende Bauglieder für 
neue Laufkrane in Ein- und Zweiträgerbauart ver- 
wendet werden können. 


Die Firma Kari Krause, Leipzig, sandte uns 
einige Neuerscheinungen ihrer Werbeabteilung. Sie 
betreffen eine Kantenschrägmaschine für 
Hand- und Kraftbetrieb zum sauberen Abschrägen von 
Kartons und Pappen aller Art bei größter Lei- 
stungsfähigkeit,” ferner eine Zackenmuster- 
Schneidemaschine zum Schneiden von 
Zackenmustern aus Stoffen aller Art. Die weiteren 
Werbeblätter betreffen den Schnellschneider und 
andere bekannte Maschinen und sind in englischer 
und französischer Sprache abgefaßt. 

Interessenten wollen sich direkt an die genannte 
Firma wenden. 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstofi-, Holzstofi- und Strohstoflabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch jedes Papierfachmannes. 


Preis 5 R.-M. 


Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach (RiB), Württbg. 


FLACH, MUTBER & CO., HAMBURG | 


Mönckebergstraße 11. 
Vertreter für 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSKA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121142 Patent- Manchon „ADOF" Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten « Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier /7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch-_und. Metalltuchfahriken! 
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Marktberichte. 


Zellstoffmärkte. 
Mitte Oktober. 

Die nordischen Zellstoffmärkte verkehren immer 
noch in sehr ruhiger Haltung. Es werden regelmäßig 
Abschlüsse getätigt, doch reicht die Nachfrage nicht 
aus, um die Preise auch nur um ein Weniges zu 
steigern. Auch sind die Abschlüsse für das nächste 
Jahr noch nicht so zahlreich, daß die Fabriken für 
den wesentlichen Teil der Produktion der Absatz- 
sorgen ledig wären und mit dem verbleibenden Rest 
eine Preiserhöhung abwarten könnten. 

Aus England lauten die Berichte zum ersten Male 
etwas optimistischer als bisher; es scheint, daß di: 
Fabriken endlich daran gehen, ihre Vorräte zu er- 
gänzen und ihre Abschlüsse für 1928 zu vergeben. 
Man hört sogar von Abschlüssen bis 1929; das be- 
weist deutlich genug, daß mit einer weiteren Senkung 
der Preise nicht gerechnet wird, und daß man sich 
für alle Fälle auf längere Sicht einige Mengen zu dem 
jetzigen Preise sichern will. Wie schwach ist 
andererseits immer noch die Position der Zellstoff- 
erzeuger, wenn sie bei dem heutigen Preise sich auf 
so lange Frist festzulegen bereit sind! 

In den Vereinigten Staaten hält die Nachfrage 
nach einheimischem und importiertem Zellstoff an. 
Auch von dort wird berichtet. daß die Verbraucher 
hemüht sind. sich auf längere Sicht einzudecken. Da 
das Angebot reichlich ist. haben sich die letztgemel- 
deten Notierungen nicht geändert. Es notieren: 
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la. gebleichter Sulfitzellstoff . $ 3.50--4.50 
la. bleichfähiger Sulfitzellstoff „ 2.85—3.10 


la. starkfas. ungebl, Sulfitzellstoff „ 2.50— 2.75 
Ila. 1 ir 75 „ 2.40 — 2.55 
la. Kraftzellstoff .... „ 2.65 — 2.90 
IIa. . „ 2.50 2.60 


alles per 100 lbs ex Dock Atlantikhafen, Basis 90: 100. 


Holzschliff ist auf allen Märkten unverändert 
schwach. X. 


Ein- und Ausfuhr von Papierholz im Monat August. 


Die Einfuhr von Papierholz im Monat August 
hat eine weitere Steigerung erfahren und betrug 
246 926 t = 419772 im gegenüber 201695 t = 
342 882 fm im Monat Juli und 130 915 t = 222556 fm 
im Monat Juni. 

An der Steigerung der Einfuhr ist besonders 
Polen (181 147 fm gegen 113 849 fm im Juli), Rußland 
(12 231 fm gegen 0). Litauen (15842 fm gegen 
3866 fm) und Finnland (148 500 fm gegen 143 441 fm) 
beteiligt, während bei der Tschechoslowakei (44 997 im 
gegen 51 362 fm) ein weiterer Rückgang zu verzeich- 
nen ist. 

Die Ausfuhr von Papierholz hat im Monat 
August etwas abgenommen und betrug 2133 t = 
3626 fm gegenüber 2313 t = 3933 fm im Monat Juli. 
Von den ausgeführten Mengen gingen 1534 t nach 
der Schweiz. 


Steinmayer-Siebe‘ 


das Sonder-Erzeuenis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 


Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Einfach u. doppelt drillierte Metall- 
tücher für Zeilulose-Entwässerung. 


Reutlingen (würtemberg 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mitteſdeutschland: Lux & Teuber, Dresden-A. 16, Holbeinstr. 20 


Rheinfand: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Alfred Fritschi, Mannhelm, Augusta-Ant. 9 


Generalvertreter iür die Tschecho-Slowakel: 


Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmützerstr. 13. 
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Marktbericht aus Nordamerika, 


New York, Anfang Oktober 1927. 


Eines der Hauptmerkmale der gegenwärtigen Lage 
des amerikanischen Papiermarktes ist die auf- 
fällige Zunahme der Nachfrage nach Pappen, was auf 
eine erhöhte Tätigkeit der Kartonnagenindustrie 
schließen läßt, zumal im Mittelpunkt der Nachfrage 
beklebte Pappen stehen, die auch den größten Preis- 
vorsprung gewonnen haben. Liner-Board ist zurzeit 
unter $ 67.50 nicht mehr erhältlich und hat sich inner- 
halb eines kurzen Zeitraums um volle $ 2% ver- 
teuert, man rechnet damit, daB noch im Laufe dieses 
Monats ein Preis von $ 70 hierfür erreicht werden 
wird. Im Zusammenhang damit haben sich auch die 
Notierungen für andere Pappensorten befestigt, und 
die Ende September 1927 eingetretenen Aufschläge be- 
haupten sioh immer noch. 


Anders ist es dagegen mit der Septemberhausse 
für Altpapier. Hierfür besteht zurzeit gar kein 
Interesse mehr, was sofort eine Abschwächung der 
Preise, sogar unter den vor der Hausse geltenden 
Stand, zur Folge hatte. Die Preise für Papierroh- 
stoffe, inländischen und ausländischen Holzschliff 
und Sulfitzellstoff, sind vorläufig noch unver- 
ändert. Da jedoch von einer gesunden Lage der 
amerikanischen Zeitungsdruckpapierindustrie Mittei- 
lung gemacht wird, ist für Papierrohstoffe die Aus- 
sicht auf festere Preise nicht von der Hand zu wei- 
sen. In manchen anderen Papierabteilungen, besseren 
Druckpapieren, Phantasiepapieren, Seidenpapier und 
besseren Einschlagpapiersorten ist das Saisongeschäft 
in bester Entwicklung und trägt dazu bei, daß im 
allgemeinen die Lage des amerikanischen Papier- 
marktes mit lebhaft befestigt angesprochen werden 
kann. — 


Lumpen. Der amerikanischen Handelsstatistik 
des letzten Jahres ist zu entnehmen, daB die Lumpen- 
einfuhr für die Papierfabrikation auf dem besten Wege 
ist, ihren Vorkriegsumfang wieder zu erreichen. Wäh- 
rend des Krieges und in den ersten Nachkriegsjahren 
ist dieser Import sehr zurückgegangen und umfaßte 
beispielsweise 1918 nur 3 786 000 Ibs, um dann jedoch 
ständig wieder an Bedeutung zu gewinnen und im 
letzten Jahre 572 431 511 lbs zu erreichen. Der Wert 
dieser Einfuhr belief sich auf $ 15 828 320. Unter den 
zahlreichen Ländern, die den amerikanischen Markt 
beliefern, steht Deutschland mit 140 768 687 lbs = 
$ 3 756 470 als die wichtigste Bezugsquelle an erster 
Stelle. Ihm folgen Frankreich mit 97 150 234 lbs im 


Alle Sorten 


Papler- und Pappenablälle 


rein sortiert, liefert 


Conrad Wiedemar. Leipz'g-C. 1 


Tel. 62461. Anschlußgleis Leipzig-Stötteritz. 
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Werte von $ 2654 283, England mit 73 862 504 lbs 
im Werte von $ 2510983, Italien mit 40 311 000 lbs 
im Werte von $ 1243 400. Ipu. 


Vom schwedischen Papier- und 
Zellstoffmarkt. 


Aus Stockholm wird der Fitr. Ztg. geschrieben: 
Durch die im deutsch-französischen Handelsvertrag 
festgesetzten neuen französischen Minimaltarife (für 
Kraftpapier 60%, für andere Papiersorten weniger) 
fürchtet man eine Rückwirkung auf den schwedischen 
Export nach Frankreich. Die Preise für Kraft- 
papier sind unverändert £ 19.10.— bis 21.—.— 
per ton fob. Der Umsatz in Sulfitpapier ist 
schwach, Zeitungspapier ist gefragt. Die 
schwedischen Werke sind für einige Monate mit Auf- 
trägen versehen. Der Tagespreis stellt sich auf 
£ 12.—.— per ton fob. 

Auf dem Holzmassemarkt werden wö- 
chentlich etwa 20 000-—-30 000 t Zellstoff verkauft, 
aber der Markt ist flau und unsicher. Man spricht 
von weiterer Einschränkung der Produktion, beson- 
ders für Holzschliff, nachdem schon eine Anzahl 


Fabriken dessen Herstellung eingestellt hat. Kraft- 


sulfitstoff ist mit $ 2.45—2.55 per 1927 und mit 
$2.50--2.65 per 1928 verkauft. Für gewöhnliche Mar- 
ken Kraftsulfatstoff wurden um 5—10 Oere 
höhere Preise gezahlte Holzschliff liegt flau, 
bis zu K 90 per t fob Bottnischer Wik. In Kunst- 
seidenzellstoff kamen kleinere Abschlüsse zu- 
stande, namentlich bei einer westschwedischen Fabrik. 


Kasein-Markt. 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. 
8. Oktober 1927. 

Argentinien. Die Ankünfte sind ganz mini- 
mal. Es sind unterdessen noch höhere Forderungen 
bekannt geworden, die einen Preis von £ 69.—.— 
bis 70.—.— cif deutschem Hafen bedingen würden 
für gute Durchschnittsware. Es wird aber noch einige 
Zeit dauern, bevor über richtunggebende Preise Klar- 
heit herrscht. 

Frankreich. Angesichts der stark zurück- 
gegangenen Erzeugung suchen die Fabrikanten jetzt 
bessere Preise zu erzielen. In jüngster Zeit war zu 
£ 66.—.— bis 67.—.— Absatz für Säurekasein. Lab- 
kasein unverändert je nach Beschaffenheit E 68.—.— 
bis 73.—.—. 


casein und 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg . 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
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„Ratgeher für den Beirieh“ 
von Ulrich Kirchner, Ingenieur und Schrift- 
leiter des „Wochenblattes für Papierfabri- 
kation“, | 
Inhalt: Allgemeines. Mechanik, Kraftüber- 
tragung. Wasser. Wärme. Dampfkessel. Rohr- 
leitungen. Dampfmaschinen. Pumpen. Betriebs- 
chemie. Baukunde. Elektrotechnik. Transportan- 
lagen. Die Werkstatt. Das Holz und seine Vorbe- 
reitung. Holzstoffabrikation. Halbzellulose. Stroh 
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Zeilstoffpreise. 


Auf Grund einer eingehenden Prüfung der gegenwärtigen Marktlage für Zell- 
stoff und Papier im Inland wie im Ausland durch die Mitglieder der Preiskommission 
des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten sieht der Vorstand dieses Vereins keine 
Veranlassung zur Aenderung der bisherigen Preisgrundlage für Zellstoff und der 
Verkaufsbedingungen, und es steht nach diesem Beschluß den Mitgliedern des V.D.Z. 
bis auf weiteres frei, Lieferungen bis zum 30. Juni 1928 zu tätigen. 


Ausnahmetarif für Papierholz. 


Für den Ausnahmetarif 10,° der in dungen von Stationen nördlich der Demar- 


Nr. 39/1927 d. Bl. veröffentlicht wurde, ist 
nachträglich folgende Auslegung bezüglich 
der Ziffer 1 der Anwendungsbedingungen 
gegeben worden: 


„Nr. 1699. IV. Ausnahmetarif lo: Die 
Bestimmung in der Ziffer 1 der Anwendungs- 
bedingungen, daß die Frachtsätze dieses Aus- 
nahmetarifs sogleich bei der Abfertigung nur 
für Sendungen gewährt werden, die von 
einer an oder südlich der angegebenen De- 
markationslinie gelegenen polnischen Ver- 
sandstation befördert werden, ist in einem 
Falle dahin ausgelegt worden, daß für Sen- 


Anm. d. Red.: Nicht 10, wie in Nr. 39 
unseres Blattes versehentlich gedruckt wurde. 


kationslinie der Ausnahmetarif nachträglich 
im Rückvergütungswege angewendet wird. 
Diese Auslegung ist nicht zutrefiend. Der 
Ausnahmetarif lo wird nur für Sendungen 
gewährt, die in einer an oder südlich der 
angegebenen Demarkationslinie gelegenen 
polnischen Versandstation aufgeliefert wor- 
den sind. Durch den Zusatz „sogleich bei 
der Abfertigung“ werden lediglich die Ab- 
fertigungen ermächtigt, die Sätze dieses Aus- 
nahmetarifs sogleich bei der Abfertigung 
anzuwenden, wenn den gegebenen Be- 
dingungen entsprochen ist, um den Verfrach- 
tern den Reklamationsweg zu ersparen. 
(RBD. Breslau II8 Ta 17/252 v. 8. 10. 27.)“ 

v. W. 


— . —— — 
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Handelspolitik. 


5 1. Ungarn. 

Durch Verfügung vom 14. September 
1927 ist eine Anzahl von Zolltarifermäßigun- 
gen verordnet worden. Für das Papierfach 
ist hierdurch die Position 491 des ungari- 
schen Zolltarifs „rohe Dachpappe“ betroffen 
worden, indem, statt wie bisher 50% nur 
10% des Zollsatzes, der vertragsmäßig auch 
für Deutschland’ 4 Kr. beträgt (siehe Nr. 8, 


Jg. 1925, und Nr. 32, Jg. 1927, des Wochen- 
blattes für Papierfabrikation), bei der Einfuhr 
nach Ungarn erhoben werden. 


2. Frankreich. 

Durch Verordnung der französischen Re- 
gierung vom 29. September .1927 sind die 
Ausfuhrabgaben für harziges Holz in runden 
Knüppeln zur Herstellung von Holzstoff auf- 
gehoben worden. v. W. 


Lockerung der Wohnungszwangswirtschaft in Preußen. 


Nachdem durch die erste Verordnung 
über die Lockerung der Wohnungszwangs- 
wirtschaft Geschäftsräume von den Bestim- 
mungen des Wohnungsmangelgesetzes, des 
Mieterschutzgesetzes und des Reichsmieten- 
gesetzes in Preußen ausgenommen worden 
waren, hat der Preußische Minister für Volks- 
wohlfahrt jetzt eine zweite Verordnung über 
die Lockerung der Wohnungszwangswirt- 
schaft vom 4. Oktober 1927 (Preußische Ge- 
setzsammlung 1927 Nr. 36, S. 192) erlassen. 

Die zweite Verordnung über die Locke- 
rung der Wohnungszwangswirtschaft bezieht 
sich auf Wohnungen, welche durch Teilung 
einer Wohnung von 5 oder mehr Wohnräu- 
men geschaffen werden. Bisher waren in 
Preußen, soweit nicht Großwohnungen nach 
der ersten Lockerungsverordnung gegeben 
waren, die Wohnungen von 5 und mehr 
Wohnräumen zwar-schon in erweitertem 
Maße den Hauseigentümern zur freien Ver- 
mietung zur Verfügung gestellt worden. 
Immerhin aber blieben sie noch innerhalb der 
Zwangswirtschaft. Die Wohnungsnot, die 
immer noch in beträchtlichem Ausmaße be- 
steht, weil das Baugewerbe infolge der 
schwankenden wirtschaftlichen Verhältnisse 
und der Kapitalknappheit lange nicht genug 
Neubau wohnungen herstellen konnte, wirkt 
sich hauptsächlich bei den kleineren Wohnun- 
gen unter 5 Wohnräumen aus. Hier über- 
steigt die Nachfrage immer noch das Angebot 
80 beträchtlich, daß die Zwangswirtschaft 
aufrechterhalten wird und nach unserer Auf- 
fassung wohl auch aufrechterhalten werden 
muß, wenn es nicht gelingt, privates Unter- 
nehmen und privates Kapital für den Neubau 
von Wohnungen in größtem Umfange heran- 
zuziehen. Der Gedankengang der neuen Ver— 
ordnung des Preußischen Ministers für Volks- 
wohlfahrt geht nun dahin, durch Teilung 
von Wohnungen, die 5 oder mehr Wohn— 


räume umfassen, kleinere selbständige Woh- 


nungen zu schaffen. Da das preußische 
Wohnungsmangelrecht einen Zwang in die- 
ser Hinsicht nicht mehr kennt, so soll jetzt 
der Anreiz dadurch gegeben werden, daß die 
neuen Wohnungen zunächst beschlagnahmc- 
frei sind. Der Hauswirt kann also eine un- 
benutzte Wohnung von 5 oder mehr Wohn- 
räumen teilen und dadurch zwei neue räum- 
lich und wirtschaftlich selbständige Wohnun- 
gen herstellen. Der neugeschaffene Teil der 
bisherigen Wohnung gilt dann als neue 
Wohnung, die dem Wohnungsmangelgesetz, 
also insbesondere der Beschlagnahme nicht 
unterliegt. Räume, die bis zum 1. Oktober 
1918 zu Wohnzwecken bestimmt oder benutzt 
waren, dürfen zu anderen Zwecken, insbe- 
sondere als Fabrik-, Lager-, Werkstätten-, 
Dienst- oder Geschäftsräume nicht verwendet 
werden. Der Hauswirt darf also die neue 
Wohnung nicht etwa zu Geschäftszwecken 
vermieten. Die Fortdauer des allgemeinen 
Wohnungszwangsrechts macht sich nur noch 
in der Hinsicht bemerkbar, daß jeder der 
beiden neuen Mieter in der geteilten Woh- 
nung das Recht hat, seine selbständige 
benutzte Wohnung innerhalb des Reichs- 
gebietes zu tauschen. Die Zustimmung der 
Vermieter vor Durchführung des Tausches 
ist erforderlich. Dagegen bedarf es der Ge- 
nehmigung der beteiligten Gemeindebehörden 
(Wohnungsämter) nicht mehr. 

Wohnungen, die auf diese Weise geschaf- 
fen sind, wird es immerhin doch nur ver- 
hältnismäßig wenige geben, denn in der 
Regel sind starke bauliche Schwierigkeiten zu 
überwinden. Die neue Wohnung muß ebenso 
mit Wasserzapfstelle, mit Küche, mit Abort 
versehen sein, um den heute doch schon 
wieder stärkeren Anforderungen an einen 
zureichenden Wohnraum zu genügen. Der 
Hauswirt wird auch in vielen Fällen bei der 
Vermietung kleinerer Wohnungen durchaus 
nicht auf die gleichen Mietsätze kommen wie 
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bei der Vermietung von Wohnungen von 5 
und mehr Wohnräumen, so daß hier vielleicht 
der Anreiz der Beschlagnahmefreiheit, der 
Freiheit von Mieterschutz und Reichsmieten- 
gesetz doch nicht so groß ist, wie der Gesetz- 
geber es sich erhofit. 

Dagegen scheint uns eine weitere Be- 
stimmung doch geeignet, neue Wohnräume 
auch in größerem Umfange zu schaffen. Die 
gleichen Vergünstigungen: Befreiung von der 
Beschlagnahme, Befreiung vom Mieterschutz, 
Befreiung vom Reichsmietengesetz treten 
ebenso ein, wenn der Hauswirt im Einver- 
ständnis mit den Mietern eine benutzte Woh- 
nung von 5 und mehr Wohnräumen teilt und 
dadurch neue räumlich und wirtschaftlich 
selbständige Wohnungen schafft. Es hat sich 
gezeigt, daß heute schon viele Inhaber von 
Wohnungen von 5 oder mehr Wohnräumen 
wirtschaftlich nicht mehr in der Lage sind, 
diese Wohnungen zu halten. Die Folge war, 
daß in weitem Umfange die Wohnungen un- 
tervermietet wurden, in geringerem Umfange 
ein Wohnungstausch gegen kleinere Woh- 
nungen stattfand. Da sowohl für die Unter- 
vermietung als für den Tausch nach dem 
Wohnungsmangelgesetz und dem Mieter- 
schutzgesetz ein Zwang gegen den Vermieter 
ausgeübt werden kann, dieser andererseits 
nicht in der Lage ist, so lange die Mieter- 
schutzgesetzgebung besteht, den zahlungs- 
schwachen Mieter, der aber seinen Verpflich- 
tungen immer noch nachkommt, aus der 
Wohnung zu bekommen, so wird der neue 
Ausweg der Teilung der benutzten Wohnung 
von 5 oder mehr Wohnräumen im Einver- 
ständnis zwischen Hauswirt und Mieter doch 
vielfach gangbar erscheinen. Wenn dann zwei 
neue räumlich und wirtschaftlich selbständige 
Wohnungen hergestellt wurden, so hat der 
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Vermieter nunmehr die Möglichkeit, einen den 
heutigen Verhältnissen angepaßten Mietzins 
für die Raumnutzung zu bekommen. Er kann 
ferner mit beiden Mietern dann, wenn in der 
bisherigen Wohnung eine Küche vorhanden 
war, frei von der Mieterschutzgesetzgebung 
Mietverträge abschließen. Daß auch die Be- 
schlagnahmefreiheit gegeben ist, wurde schon 
erwähnt. 

Das große Problem, die Wohnungsnot in 
Deutschland, deren Umfang uns die Woh- 
nungszählung, die im ganzen Reich statt- 
gefunden hat, erst genauer klar machen soll, 
zu mildern, ist naturgemäß nur schrittweise 
zu lösen. Die Hinweise darauf, daß man es 
zu dieser Wohnungsnot nicht hätte kommen 
lassen sollen, sondern von vornherein für eine 
Anpassung an die Goldmieten des Friedens 
hätte Sorge tragen sollen, sind heute ebenso 
leicht hergeholte Argumente wie die nach der 
Rentenmark von allen Seiten aufgetauchten 
Hilfsmittel gegen die Inflation. So radikal, 
wie wir mit der Stabilisierung unserer Reichs- 
mark der Inflation ein Ende gemacht haben, 
kann man die wirtschaftliche Krise der Woh- 
nungsnot nicht überwinden. Der Gedanken- 
gang aber, den der Preußische Minister für 
Volkswohlfahrt mit seiner Verordnung ver- 
folgt, ist begrüßenswert. Er wendet nicht 
erneut die so oft schon erprobten und immer 
wieder versagenden Hilfsmittel der Zwangs- 
wirtschaft an, sondern wendet sich an die 


wirtschaftlichen Interessen der Vermieter und 


Mieter selbst. Es steht zu hoffen, daß diesem 
Schritt, der vernünftige wirtschaftspolitische 
Ziele erstrebt, nach und nach andere folgen 
werden, so daß die Wohnungszwangswirt- 
schaft als letzter Fremdkörper aus unserem 
Wirtschaftsleben schließlich auch verschwin- 
den wird. Dr. Sch. 


Alte Papiermüblen der Rheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
(Fortſetzung. zu Nr. 35, S. 1070.) 


3. Die Hollandia, allegoriſche 
Figur Hollands, iſt faſt reſtlos von der 
Aufſchrift Propatria begleitet. Dieſelbe 
ſitzt von dem holländiſchen Löwen begleitet 
in einer Palliſade und trägt auf einer 
Stange den ſchon bei Düren erwähnten 
Freiheitshut, Abb. 48. 

4. Der Bienenkorb iſt redendes 
Wappenbild der ſchon vor 1700 als Papier- 
macher wirkenden Honig und in der reichen 
Arabeskenumrahmung der Abb. 49 bildet 
er wohl eines der ſchönſten Waſſerzeichen. 


5. Fortuna, „die ein Segel ſchwin⸗ 
gende Glücksgöttin“, war ſchon länger auch 
in anderen Gegenden im Gebrauch, ſo im 
Elſaß, im Frankenland, in Braunſchweig. 
Nachſtehende Abb. 50 zeigt einen Holz⸗ 
ſchnitt, mit welchem die berühmte Firma 
Van der Ley ihre Riesumſchläge bedruckte. 
Dieſe Figur iſt heute noch beiſpielsweiſe im 
Sortiment der Firmen Van Gelder Zonen 
in Amſterdam ſowie J. W. Zanders in 
Bergiſch-Gladbach vertreten. 

Die wohl in allen Ländern gangbaren 
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Zeichen Poſthorn in einem Schild und 
Muſchel find von holländiſchen Papier- 
mühlen in febr dünnem, reinem und bejon- 
ders haltbar geleimtem Poſt papier 
geliefert worden. Die techniſche Behand⸗ 
lung dieſer Papiere größeren Formats mit 
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Aus dem Saargebiet iſt uns nachträglich 
das eigenartig mit Drahtſchlingen gebildete 
S zugekommen, welches auf Saarlouis þin- 
weiſt, unter deſſen allgemeiner Bezeichnung 


die Papiermühle Dillingen (auch Schwal- 
bach) gemeint war; ferner der Arm mit 
Schwert, Abb. 51, welcher nicht in Orts- 
wappen dortiger Gegend, hingegen in Wap- 
pen des unter Napoleon neu entſtandenen 
Militäradels vertreten iſt. 

Der franzöſiſche Adler, 
Abb. 52, aus napoleoniſcher Zeit, welcher 
ſich von dem preußiſchen Adler weſentlich 


einem Riesgewicht von nur 4 Pfund 
verdient höchſte Anerkennung. 

Von einheimiſchen Waſſerzeichen ſtell⸗ 
ten wir den bergiſchen Löwen mit 
Abb. 44 obenan, welcher bereits bei der 
Solinger Papiermühle in der vorjährigen 
Sondernummer Erwähnung geſunden hat. 
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Abb. 51. 


unterſcheidet, kommt auch mit der Amſchrift 
Napoleon Empereur Propatria vor. 

Als ausgeprägte Imitation, welche nicht 
nur durch die Rheinprovinz, ſondern durch 
ganz Deutſchland zu verfolgen ſind, erſchei⸗ 
nen die ſranzöſiſchen drei Lilien, 
die große Straßburger Lilie, der 
Baſelſtab und das Einhorn. Den 
hübſch gezeichneten Baſelſtab, Abb. 53, ent⸗ 
hält ein fein geripptes bläuliches Kanzlei⸗ 


Abb. 52. 
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papier der Dillinger Papiermühle an der 
Saar, welches beſonders ſchön und rein 
gearbeitet iſt. Das Einhorn, Abb. 54, mit 


der ſeltenen Länge von 120 mm enthält 


das Sterbebuch der evangeliſchen Gemeinde 
zu Ratingen vom Jahre 1817; in der 
Waſſerlinien⸗Quadratur aus ſtarkem Draht 
liegen auf 20 mm Höhe 15 feine Drähte. 
Sonſt iſt das Einhorn von kleinerer Figur 
in vielen Abarten heute noch anzutreffen. 

Die fünf holländiſchen Waſſerzeichen 
haben in unzähligen deutſchen Papier⸗ 
mühlen ſo obligatoriſch Nachahmung ge⸗ 
funden, daß es den holländiſchen Kollegen 
gegenüber nicht gerade anſtändig war; mit 


Abb. 53. 


Aufſtellung eines Holländers rühmt? jih 
jeder Papiermüller, daß er nun „hollän⸗ 
diſch Papier“ machen könne, und ſie nahmen 
keinen Anſtoß, neben die Zeichen die Worte 
Holland, Honig und andere zu ſetzen und 
ſchließlich machten ſie es zur Regel, ihre 
vollen Eigennamen oder Orts- 
namen beizuſetzen. Ebenſo ging es dem 
Baſelſtab, dem Fichtenbaum, dem bekannten 
Zeichenpapier Whatman und mit hunderten 
von Beiſpielen kann dieſe Handlungsweiſe 
illuſtriert werden, ſie ſaß feſtgewurzelt in 
faſt allen Papiermühlen vom Meeresſtrand 
bis zu den Alpen und wurde vom Papier- 
handel begünſtigt, welcher dieſe Marken 
direkt verlangte, wie auch durch die von 
Staatsregierungen ergangenen Preisaus— 
ſchreiben. 


i 
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Abb. 54. 


hinein. Aber der Artilleriegeneral ſchwärmte 
mehr für Kanonen, und ſeine Antertanen 
mußten ihre Hoffnung auf Wiederherſtel⸗ 


Abb. 855. 


Wir beſchließen dieſen Abſchnitt mit 
den Regentenbildniſſen von Kaifer Napo- 
leon und König Friedrich Wilhelm III. W 
Abb. 55 und 56. Einer im Jahre 1811 
veranſtalteten Induſtrieausſtellung zu Düſ⸗ 
ſeldorſ wurde Kaiſer Napoleons hoher 
Beſuch zuteil. Weil die Papiermacher der 
5 ſeit ee zu un An⸗ JER WA 
tertanen zählten, glaubte der Beſitzer der 
Schnabelsmühle, F. H. Fauth, Napoleons 3 II. H E L M] 
Aufmerkſamkeit auch auf das gute Glad- 
bacher Papier lenken zu dürſen und ſetzte 
des Kaiſers Bildnis als Waſſerzeichen Abb. 56. 
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lung früherer Verhältniſſe in der Induſtrie 
vertagen, bis ſie wieder deutſch geworden.“ 
An die Stelle Napoleons trat endlich der 
Preußenkönig und deffen Bildnis ruht als 


»Dieſes Waſſerzeichen hat Dr. Schmitz aus 
Gladbacher Akten erhoben. | 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1287 


Waſſerzeichen in unzähligen Ausführungen 
in den Akten aller norddeutſchen Archive.“ 


Vergleiche das Waſſerzeichen Friedr. 
Wilhelm IV. mit dem preußiſchen Adler im 
Wochenbl. für Papierſabr. 1927 Nr. 19, S. 575, 
der Firma Heinr. Aug. Schoeller Söhne in Düren. 


Fortſetzung folgt.) 


Untersuchungen über Dispersität und Weif gehalt der 


Papierfüllstoffe. 


Von Privatdozent Dr. Rudolf Lorenz, Tharandt i. Sa., und 
Dr.-Ing. Otto Seiderer, Dresden. 
(Fortsetzung zu Nr. 26. S. 807.) 


9. Die Auswertung der Fallkurven. 


Nachdem die photographische Aufnahme 
entwickelt, getrocknet und geglättet ist, geht 
man an die Auswertung der Kurve, falls man 
sich nicht, was für die bloße Betriebskontrolle 
hinreicht, damit begnügt, die erhaltene Kurve 
mit einer Standardkurve zu vergleichen. Die 
Millimeterteilung auf der photographierten 
Wasserröhre erscheint im Photogramm als 
Schar parallel zur Abszisse verlaufender 
Linien gleichen Abstandes (vgl. Tafel 6 in 
Nr. 24, S. 738). Bei den Aufnahmen der Ver- 
fasser gestaltete sich die Vergrößerung des 
Bildes derart, daß 1,43 mm der Photogramme 
1 mm Höhenunterschied entsprach ; doch ge- 
lang es, durch Benutzung stärkerer Linsen 
auch bedeutend stärkere Vergrößerungen bis 
zum lOfachen und mehr zu erzielen. Der 
jetzt im Handel erhältliche Apparat, herge- 
stellt von der Firma F. Hugershoff, 
Leipzig, Carolinenstraße 13, gestattet 
Vergrößerung bis zum 12fachen. Durch 
Zusammenfassen mehrerer Millimeterlinien 
und Division mit der Anzahl der Parallel- 
striche berechnet man leicht die erzielte Ver- 
größerung. u 

Die Auswertung der Kurven möge am 
Beispiel eines Talkes beschrieben werden. 
Nach der Zusammenstellung auf Tafel 10 
beträgt hier bei 5% Aufschwemmung die 
anfängliche Meniskendifferenz 3,30 cm, das 
sind 2,78 cm, rund 2,8 cm unter Abzug von 
K, der Kapillarität des reinen Wassers im 
engen Schenkelrohr. Dem entspricht auf dem 
Photogramm das 1,43fache, also gerade 
40 mm. Der Höhenunterschied Null liegt 
also 40 mm unter dem Anfangspunkt der 
Kurve und man zeichnet sich dort die Null- 
linie parallel zur Parallelenschar in das 
Photogramm ein (vgl. Tafel 6). 

Begnügt man sich nun, wie H. Geßner, 
mit wenigen Fraktionen, so kann man, vor- 


teilhafterweise unter Benutzung eines Spiegel- 
lineales, die Tangenten unmittelbar an die 
photographierte Originalkurve anlegen. Ta- 
fel 10, die von H. Geßner ausgewertet 
wurde, 1 läßt aber erkennen, daß die unterste 
der vier dort eingezeichneten Tangenten 
sicherlich nur annäherungsweise richtig 
liegen dürfte; denn es ist nicht möglich, an 
sehr flach verlaufende Kurvenstücke, zumal 
bei großer Abszisse nach dem Augenmaß 
genaue Tangenten zu ziehen. Kleine Fehler 
bei Abschätzung der Tangentenlage vufen 
jedoch große Abweichungen des Schnitt- 
punktes der Tangente mit der Anfangsordi- 
nate hervor. Nach den oben gemachten Aus- 
führungen kommt aber das Ergebnis der 
Versuche auf die richtige Aufteilung dieser 
Ordinate durch schneidende Tangenten an. 

Um diese Aufteilung auch bei flachem 
Kurvenverlauf und bei weitergehender Diffe- 
renzierung mit befriedigender Schärfe durch- 
führen zu können, griffen die Verfasser zu 
dem geometrischen Hilfsmittel, die Kurven in 
relativ verkürztem Maßstabe der Abszissen- 
einheit auf Koordinatenpapier zu übertragen. 
Dadurch ist man in der Lage, auch der flach- 
sten Kurve eine genügende Krümmung zu 
verleihen, welche es gestattet, brauchbare 
Tangenten an diese anzulegen. Das der 
Kurve innewohnende analytische Gesetz, d.h. 
die Gleichung der Kurve, wird durch diese 
Veränderung der Abszissenabschnitte nicht 
verändert; es findet lediglich eine sogenannte 
affine Verzerrung statt. 

Um die durch das Photogramm erhaltenen 
Kurven in affiner Verzerrung zeichnen zu 
können, mußten diese erst ausgemessen 
werden, also Wertetabellen der zusammen- 
gehörenden Abszissen und Ordinaten herge- 
stellt werden. (Beispiel auf Tabelle 12.) 


31 Vgl. Kolloid-Zeitschrift, Bd. 38, Heft 2 (1926), 
pag. 117. 
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Wertetabelle der Koordinaten einer photographlerten 
Fallkurve (in mm). (Talkum Nr. 1 der Firma Bas- 
sermann & Co., Mannheim.) 


Zeit als Abszisse Suspendierte Menge als 


t=x Ordinate 
Hı — H: = C. PS y 

0 40,0 

5 i 32.0 
10 26,0 
15 22,5 
20 20,0 
25 18,0 
30 16.7 
35 15,6 
40 14,5 
45 13,7 
50 13,0 
55 12,4 
60 11,9 
65 11,5 
70 11,0 
75 10,7 
80 10,4 
85 10,1 
90 9,9 
95 9,6 
100 9,4 
110 8,9 
120 8,3 
130 7,8 
140 7.4 
150 7,0 
160 6,6 
170 6,4 
180 5,8 
190 5,5 
200 5,3 
210 5,0 
220 4,8 
230 4,6 
240 4,5 
250 4,4 
260 4,3 
270 4,1 
280 3.8 
290 3.6 
300 3,4 
350 2,5 
400 1,8 
450 0,8 


Tafel 12. 


Ein rechter Winkel mit feiner Millimeter- 
einteilung wurde mit Hilfe eines Lineales auf 
der Null-Linie entlang geschoben. So wurde 
aller 5 mm der Abszisse die Ordinatenhöhe 
gemessen, indem es mit der Millimetereintei- 
lung des Winkellineals möglich war, die 
Zehntelmillimeter noch zufriedenstellend zu 
schätzen. 


Auf einem Koordinatenblatt wurden dann 
die Punkte dieser Wertetabelle mit fünffach 
überhöhten Ordinaten eingezeichnet, so daß 
die Anfangsordinate von 40 mm gleich 
200 mm wurde. Dann wurde die Kurve mit 
Hilfe dieser Punkte gezeichnet. Durch Aen- 
derung der Abszisseneinheit erhält man auf 
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demselben Koordinatenblatt eine beliebige 
Schar affin verzerrter Kurven. In Tafel 13 
sind diese Kurven mit Zahlen bezeichnet, 
welche den Faktor bedeuten, mit dem die 
Originalabszisse des Photogrammes multi- 
pliziert wurde. 


So hat man die Möglichkeit, für die nach 
Tafel 9 auszuwählenden Tangierungspunkte 
von der Kurvenschar jeweils mehrere Kurven 
mit den günstigsten Krümmungen zu be- 
nutzen. Alle Tangenten, die an solche korre- 
spondierende Punkte der affinen Kurvenschar 
gelegt werden, müssen ja die Ordinate im 
gleichen Punkt schneiden. Wenn dies beim 
Zeichnen ohne weiteres zutrifft, hat man die 
Gewähr, daß die Tangentenlage richtig ein- 
geschätzt und die Ordinate richtig aufgeteilt 
wurde. Es zeigte sich nun, daß die gleich- 
bedeutenden Tangenten (ar, az, as bzw. bi, 
bz, bs usw.) auf der Anfangsordinate eine 
Streuung von nicht über 2 mm, meist viel 
weniger aufwiesen. Bei der angewandten 
Vergrößerung entsprechen 200 mm der ge- 
samten Füllstoffmenge; 2 mm Abweichung 
der Schnittpunkte entsprechen also davon 
1%. Es gelingt also nach vorstehender 
Methode, die Fraktionierung. mit 1% Ge- 
nauigkeit durchzuführen; damit ist das 
graphische Verfahren, die Tangenten zu kon- 
struieren, voll gerechtfertigt; denn andere 
Gründe beeinflussen die angeführte Methode 
in weit höherem Maße und bewirken größere 
Abweichungen als die chemisch-analytische 
Genauigkeit von 1%. 

So wirken beispielsweise äußerst geringe 
Elektrolytmengen, die auch geschlämmten 
Füllstoffen noch anhaften können, im Verlaufe 
der Sedimentation koagulierend auf die Füll- 
stoffteilchen und beeinflussen die Genauigkeit 
des Untersuchungsbefundes. Insbesondere 
muß man bei der Untersuchung teilweise 
löslicher Füllstoffe, wie Gips und auch 
Schwerspat, bedenken, daß die in Lösung 
gehenden Kationen Ca“ und Ba” auf die 
ungelöste disperse Phase flockend wirken und 
sie dadurch gröber erscheinen lassen, als sie 
ursprünglich ist. Da aber diese partielle Auf- 
lösung und dadurch bewirkte Flockung auch 
im Holländer stattfindet, behalten auch die 
Fallkurven teilweise löslicher Füllstoffe als 
Vergleichsmaßstab ihren Wert, der ja den 
technischen Verhältnissen angepaßt ist. Wider 
Erwarten zeigte sich aber (cf. später in 
Abschnitt 14), daß die Flockung durch die 
in Lösung gehenden Ca”- und Ba”-Ionen so 
groß und bedeutend ist, daß eine Auswer- 
tung der Kurven zur Berechnung der 
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absoluten Teilchengrößen der trockenen 
Füllstoffpulver nicht mehr möglich war. Die 
Stokessche Formel verliert eben ihren 
Sinn und ihre Anwendungsmöglichkeit, so- 
bald es sich um Sedimentationsmessungen 
in einigermaßen elektrolythaltigem Wasser 
handelt. 

Wenn nicht, wie im Abschnitt 14 hinsicht- 
lich der Gipse besondere Kunstgriffe zur 
Aufhebung der Elektrolytflockung verwend- 
bar sind, muß somit auf eine Bestimmung des 


A- 
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ten. Verfasser haben bei dem bisher als 
Beispiel angewandten Talk Nr. 1 (Basser- 
mann & Co.) eine ziemlich eingehende Aus- 
wertung nachfolgend aufgestellt. 

Die Tafel 14 besagt also, daß dieser Füll- 
stoff wenig gröbere Bestandteile, aber einen 
hohen Prozentsatz annähernd kolloider Teil- 
chen enthält, welch letztere sich auch schon 
durch eine tagelang bestehen bleibende Trü- 
bung der wässerigen Ausschüttelung im 
Sedimentationsrohr verriet. In bevorzugter 


Jangentennonstuntion e eine Shar affiner. 
Föllkurven gings les. [Bassermann a. Na 1) 


— — — 


Tafel 13. 


prozentualen Anteiles der Teilchengrößen in 
solchen Fällen verzichtet werden. 


Nach den früher im Abschnitt 7 (vgl. 
Tafel 7) gemachten Ausführungen bedeutet 
das Verhältnis E: EZ:: OA den Anteil im 
Füllstoff, dessen Korngröße zwischen den 
Teilchenradien ri und r: liegt, die den tan- 
gierten Kurvenpunkten Bi und B- zugehören. 

100 E Ep 

ae 
in Gewichtsprozenten aus. 

Der hiernach berechnete Verhältniswert 
wird mit weiteren Tangentenpaaren in glei- 
chem Verfahren bestimmt, bis die gesamte 
Ordinate OA in die gewünschten Fraktionen 
aufgeteilt ist. So erhält man eine Tabelle der 
Korngrößenverteilung nach Fraktionsprozen- 


drückt demnach diesen Anteil 


Korngrößenvertellung 

in Talkum Nr. 1 von Bassermann & Co. Mannheim. 

Koragröte | Gewichte E nm 1M 
Ueber 40 p | 1 | — 
40—30 h 2 0.2 
30—20 p | 8 | 0 8 
20—15 h | 13 2.6 
15—12 p | 13 | 4,3 
12—10 p | 8 40 
10-9 p 4 4,0 
9—8 p 4 . 4.0 
8—7 1 7 7,0 
7—6 n 5 | 5.0 
6—5 h | 4 | 4,0 
5—4 p 5 5,0 
4—3 p 5 5,0 
unter 3 1 21 = 


Tafel 14. 
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Menge ist in ihm ferner die Korngröße 7n 
enthalten. 

Zur vergleichenden Beurteilung der son- 
stigen Größenverhältnisse im Papierbrei des 
Holländers sei daran erinnert,” daß die 
schlauchartigen Kanäle der Zellstoffasern 
Durchmesser von etwa 10—40 u haben; die 
mikroskopisch als Tüpfel erkennbaren Poren 
in den Faserwänden der Holzzellstoffe haben 
Durchmesser von wenig unter 10 p Feiner 
disperse Füllstoffanteile können also selbst in 
diese innersten Hohlräume des Papiergefüges 
eindringen, da sie bis zu hundertmal kleiner 


sind. | 


10. Herkunft und erste Kennzeichnung der 
untersuchten Füllstoffe. 


Nachdem in den vorigen Abschnitten am 
Beispiel eines Talkes Methodik und Berech- 
nungsweise der quantitativen Sedimentations- 
analyse, wie wir sie für die Papierfüllstoffe 
ausgestaltet haben, dargetan wurde, soll im 
folgenden eine Reihe von Messungsergebnis- 
sen an handelsüblichen Füllstoffen mitgeteilt 
werden. Genaue Dispersitätsmessungen von 
Füllstoffen fehlen in der bisherigen Fach- 
literatur so gut wie völlig. Selbst in dem 
neu erschienenen Hofmannschen Prakti- 
schen Handbuch der Papierfabrikation, HI. Bd. 
findet sich nur eine kurze Angabe über die 
offenbar mikroskopisch vorgenommene Mes- 
sung eines Kaolins von Sutermeister. 
Diese Angabe lautet: 

4 v. H. der Teilchen etwa 28 u groß, 

24 v. H. der Teilchen zwischen 7 p bis 18 u, 

37 v. H. der Teilchen zwischen 3,5 u bis 7 p, 

35 v. H. der Teilchen etwa 1,5 , 
ist aber wenig zu verwerten, da sie die 
Größenaufteilung nicht in klarer Weise er- 
kennen läßt. Immerhin verweisen diese Zah- 
len Sutermeisters die Korngrößen des 
China Clays in denselben Größenbereich, wie 
ihn die Verfasser auch ermittelten. 

Um eine größere Anzahl von Papierfüll- 
stoffen nach ihren Korngrößen beurteilen zu 
können, haben die Verfasser an die bekann- 
testen Füllstofflieferanten Deutschlands und 
Böhmens die Bitte um Ueberlassung von 
Proben gerichtet, da ihnen daran gelegen 
war, diese Proben tunlichst aus den Original- 
werken unmittelbar zu erhalten. Diesen 
Firmen, welche in der Folge genannt werden 
und welche das Material kostenlos zur Ver- 
fügung stellten, sei an dieser Stelle vielmals 
für das Entgegenkommen gedankt. 


32 Vgl. R. Lorenz, Theorie und Praxis der 
Harzleimung, Biberach 1925, pag. 9. 
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Es- gingen folgende 

Untersuchung ein: 
A.Talke - 

Die Firma Eduard Elbogen, Wien, 
welche in Steiermark einen bedeutenden 
Talkumbergbau treibt, sandte drei verschie- 
dene Muster, bezeichnet la, Ila und IIIa, 
deren Qualität und Preis nach Angaben dei 
Firma in dieser Reihenfolge etwas abnimmt. 

Die Firma Bassermann & Co.; 
Mannheim, sandte acht verschiedene Talk- 
muster, deren Gewinnungsort nicht näher 
bezeichnet wurde. x 

B. Kaoline. 

Die geschätztesten Kaoline für Papier- 
füllung werden in Nordböhmen gewonnen. 

Die Westböhmischen Caolin- 
und Chamottewerke, Generaldirek- 
tion Prag, überließ den Kaolin Ola aus ihrem 
Bergwerk Brica. 

DieKaolinwerkeGewerkschaft 
Margarethe, Wintergrün bei Karlsbad, 
übersandte aus ihrem Werk bei Chodau zwei 
Proben westböhmischer Kaoline, bezeichnet 
PI und EPP. 

Zum Vergleich wurde ein deutscher Kaolin 
von der Schlämmerei und Erzwäscherei Otto 
Schmidt in Oberneisen bei Dietz (Lahn) 
bezogen, bezeichnet mit Feinkaolin ND. 


C. China Clays. 

Vier echt englische China Clays stellte die 
Firma Bassermann & Co., Mannheim, 
zur Verfügung. Ä 

D. Gipse. 

Die Firma Gipsindustrie Steuer- 
lein, Crimderode-Nordhausen, sandte vier 
verschiedene Proben ihrer Handelsmarken: 


Materialien zur 


. Annaline, Lenzin, Satinweiß und Brillant- 


weiß. 

Ein anderes „Brillantweiß“, nach chemi- 
scher Prüfung und mikroskopischer Unter- 
suchung ebenfalls gemahlener Gips, erhielt 
der Verfasser noch von der Firma Basser- 
mann & Co. 

Im Gegensatz zu den obigen Gipssorten, 
welche im trockenen Zustand im Handel sind, 
lieferte die Chemische Fabrik Oker und 
Braunschweig A.-G., Oker am Harz, 
ein Satinweiß in Pastenform zur Unter- 
suchung ein. Nach der Analyse handelt es 
sich hierbei ebenfalls um Gips, von dem 
angenommen werden kann, daß er kein 
Naturprodukt ist, sondern in besonders feiner 
Form durch Fällung erzeugt wird. 

E. Blanc fixe. 

Unter dieser Bezeichnung wird gefälltes 

Baryumsulfat in Pastenform mit etwa 30 bis 
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35% Wassergehalt als Papierfüllstoff in den 
Handel gebracht. Verfasser erhielten Proben 
von der Marienhütte, Goslar, den 
Chemischen Werken Schaum- 


Tabelle der untersuchten Fülistoffe, 
geordnet nach ihrem Raumgewicht. 


A. Talke. 

i Raum- Gramm- 

gewicht volumen 

x ccm 
ccm g 
Talkum Bassermann Nr.5 . . . 100 1.00 
me Elbogen Nr. lla 1.03 0,97 
je Elbogen Nr. la a a e 0.93 
i Bassermann Nr. 4. . . 107 0.93 
j Elbogen Nr. IIIa. 1.12 0,89 
1 Bassermann Nr. 6. 1,16 0,86 
99 9 Nr. 1 0 1,16 0,86 
5 NER Nr. 2. 1,18 0,85 

er 5 Nr. 8. . 1,39 0.72 
i jó Nr. 3. 1.42 0,70 
er Pr Nr. 7 1,42 0,70 

B. Kaoline, 

Kaolin EPP Gewerkschaft Margarethe 0,81 1,24 
„ PI 50 35 0.93 1.08 
„ Ola Westböhm. Kaolin- und 

Chamottewerke . . 1,03 0,97 

Feinkaolin ND Schmidt, Oberweisen 1,10 0,91 

C. China Clays. 
Bassermann 0,86 1.16 
» IK a e 0,92 1,09 
55 L 1.11 0.90 
m FFT 1.15 0,87 
D. Gipse. 

Satinweiß Oker und Braunschweig 
(getrocknet) . . 2 2 2 0. 0,64 1,56 

Satinweiß Steuerlein . . ... 1,12 0,89 

Lenzin Steuerlein . . 2. 2.2. 1,17 0,85 

Brillantweiß Steuerlein . . . . . 1,21 0,83 

Brillantweiß Bassermann (gemahlen) 1,26 0,79 

Annaline Steuerle˙in 1,40 0,71 

E. Blanc fixe (getrocknet). 

Blanc fix Oker und Braunschweig . 1,31 0,76 
„ „ Sachtleben, glänzend.. 1,31 0.76 
„ „ Sachtleben, matt . . . 1,37 0.73 
„ „„ Marienhütte b. Goslar . . 1,52 0,66 
„ „ Schaumburg, glänz. (M 2156) 1,62 0,62 
„ „ Schaumburg, matt (M 2157) 1,74 0.58 
„ „ Bassermann ..... 1.84 0.54 


Tafel 16. 
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burg A.-G., Ahnsen, der Gewerk- 
schaft Sachtleben, Homburg a. Nie- 
derrhein, von Oker & Braunschweig 
und Bassermann & Co. 

Eine Uebersicht der vorgenannten Liefer- 
firmen und deren Produkte ist auf Tafel 15 
zusammengestellt. 

Um diese Füllstoffe zunächst vorläufig zu 
kennzeichnen, wandten die Verfasser eine 
private Arbeitsweise des Herrn Prof. Wis- 
licenus an, auf die sie durch dessen 
freundliche Mitteilungen hingewiesen wurden. 

In ein genau graduiertes, starkwandiges 
Reagenzglas von etwa 1,2 em Durchmesser 
wurde eine genau abgewogene Menge (etwa 
5,0 —6,0 g) des Füllstoffes quantitativ einge- 
füllt und das Reagenzglas auf einer harten 
Unterlage — erst vorsichtig, dann kräftiger 
längere Zeit hindurch aufgestoßen, um 


dadurch ein möglichst dichtes Zusammen- 


setzen zu bewirken. Dieses Zusammenstoßen 
wurde so lange fortgesetzt, bis sich nach 
etwa 3—4 Minuten langem Stoßen eine wei- 
tere Verringerung des Volumens des Pulvers 
nicht mehr ergab. Als Stoßunterlage hat sich 
hierbei eine Bleiplatte besonders bewährt. 
Geklumpte Füllstoffe wurden vorher im Mör- 
ser leicht zerrieben. Erleichtert bzw. verkürzt 
wurde dieses Arbeitsverfahren, wenn man die 
anzuwendende Menge Füllstoff nicht auf 
einmal; sondern in mehreren, etwa 4—6 Por- 
tionen einfüllt und die einzelne Füllung 
jedesmal wie beschrieben behandelt. In 
diesem Falle wurde praktischerweise das 
Reagenzglas, dessen Tara festgestellt war, am 
Ende des Versuches gewogen und dadurch 
die jeweils angewandte Gewichtsmenge Füll- 
stoff ermittelt. Die Reproduzierbarkeit der 
nach diesem Verfahren von Wislicenus 
erhaltenen Werte wurde an einer Reihe von 
Doppelproben innerhalb weniger Fehler- 
prozente bestätigt. 
(Fortsetzung folgt.) 


Zeitschriftenschau. 


Ueber die Geeignetheit der amerikani- 
schen Holzarten zur Zellstofierzeugung. S. D. 
Wells und J. D. Rue. Paper Trade Journ. 
Vol. 85, 5, Techn. Sec. pag. 41 (1927). 

Von den zur Zellstofferzeugung verwen- 
deten Holzarten entfallen 54,7% auf Fichte, 
6,4% auf Tanne, 16,1 % auf Hemlocks, der 
Rest auf Kiefer, Aspe usw. Bei der Holzstoff- 
erzeugung macht die Fichte 87,3 %, die 
Tanne 6,0%, Hemlock 4,4% aus. Bei der 


Fichte werden 59,7% vom Sulfitverfahren, 
15,5 % vom Sulfatverfahren, bei der Tanne 
8,1% vom Sulfitverfahren und 7,8 % vom 
Sulfatverfahren, bei Hemlock 28.8 % vom 
Sulfit- und 5,5% vom Sulfatverfahren, bei 
Kiefer jedoch 53,9 % vom Sulfat- und 14.0 % 
vom Natronverfahren erfaßt. Ueber 80 % 
des gesamten Zellstoffholzes wird von Fabri- 
ken verbraucht, die in New England, Lake, 
und den mittleren Atlantic States liegen. Die 
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Standorte von Fichte, Tanne und Hemlock 
in diesen Distrikten machen jedoch nur 3 % 
des gesamten Baumbestandes der Vereinigten 
Staaten aus, woraus sich ohne weiteres er- 
gibt, daß weite Transporte notwendig sind, 
um die Zellstoffabriken zu versorgen. Außer- 
ordentlich große Holzmengen werden von 
Kanada importiert. So bezogen 1922 Maine 
von Kanada 13 % seines Bedarfes an Fichten- 
holz, New Hampshire 35 %, New York 64 % 
und Pennsylvania sogar 99%. Außerdem 
kommen rund 53 % des verbrauchten Aspen- 
holzes aus Kanada. Dadurch wird die Frage 
immer brennender, im eigenen Lande nach 
Rohstoffquellen für die stetig im Wachsen 
begriffene Zellstoffindustrie Umschau zu 
halten. Infolgedessen verdienen die im Süden 
der Vereinigten Staaten in weiter Ausdeh- 
nung vorkommenden Harthölzer besonderg 
Beachtung. Durch das Sulfat- und Natron- 


verfahren sind auch diese Holzarten zu- 


gängig, wie eine ausgedehnte Studie des 
Forest Products Laboratory gezeigt hat. Die 
klimatischen Bedingungen sind für die Auf- 
forstung der Waldungen sehr günstig. Durch 
neue Bleichmethoden (die im wesentlichen in 
der bekannten Verteilung des Bleichprozes- 
ses auf zwei Stufen beruhen. D. Ref.) ist man 
in der Lage, auch aus solchen Hölzern hoch- 
weiße Zellstoffe mit ausgezeichneter Durch- 
sicht zu erzeugen. Dr. W. 


Ueber die Verwendung von Pinus au- 
striaca zur Herstellung von Zellstoff. L. V i- 
dal und M. Aribert. Le Papier 30, 731 
(1927). 

Zur Wiederaufforstung der französischen 
Waldungen ist Pinus austriaca in großem 
Maßstabe herangezogen worden. Die Ver- 
suche, die in der französischen Papiermacher- 
schule zur Ausfindigmachung einer geeig- 
neten Aufschließungsmethode durchgeführt 
worden sind, bilden den Gegenstand der 
vorliegenden Veröffentlichung. Bei der Ko- 
chung mit Aetznatron wurden drei Versuchs- 
reihen durchgeführt. Auf 1 kg Holz kamen 
20, 30 und 35 % Aetznatron, enthalten in 
4 Litern Flüssigkeit. Der Ueberdruck betrug 
2½—3 Atm. Die Kochungsdauer im ersten 
Fall 12, im zweiten 15 und im dritten Fall 
ebenfalls 15 Stunden. 

Bei einem Aufwand von 20 % Aetznatron 
resultiert ein harter, nicht völlig aufgeschlos- 
sener Zellstoff in einer Ausbeute von 65 %. 
(Der Cellulosegehalt des Holzes beträgt 
54%.) Dieser Zellstoff ist nicht bleichbar 
und nur für Pack- und Einwickelpapiere 
brauchbar. Bei 30% Aetznatron hinterbleibt 


in einer Ausbeute von 48% ein weicherer, 
aber immer noch unbleichbarer Zellstofi, der 
für Kraft- und Packpapiere Verwendung fin- 
den kann. Der mit 35 % Aetznatron erkochte 
Zellstoff ist bleichfähig. Mit 24% Chlorkalk 
läßt sich ein weißer Zellstoff erzielen, der 
auch für feinere Papiere Verwendung finden 
kann. 

Mit 16% Aetznatron und 8% Schwefel- 
natrium läßt sich in achtstündiger Kochdauer 
und bei 214—3 Atm. Druck ein Kraftzellstoff 
mit guten Festigkeitseigenschaften erhalten. 

3 Dr. W. 

Der Gehalt des Papierholzes an Rinde. 
B. Lopatin. Bumaschnaja Promischlennost 
Nr. 4/5, S. 250. 

Das Putzen des Holzes ist einer der 
Hauptholzverluste für die Papierfabrikation. 
Verfasser bestimmte den Naumschälverlust 
des Holzes. Derselbe betrug etwa 7,2 % des 
Rauminhaltes des rohen Holzes. Der mini- 
malste Schälverlust ist der Gehalt des Holzes 
an Rinde. Aus diesem Grunde versuchte der 
Verfasser denselben zu bestimmen. Nach 
Fleury soll derselbe für Fichte und Kiefer 
etwa 8,6 — 12, 4% betragen. Jonsohn gibt 
denselben mit 9—15 Vol. % an, Krüdner mit 
10,5—12%. Verfasser ermittelte durch zahl- 
reiche Messungen die Zahl 6,5—8 Vol. % 
Auch findet derselbe, daß der Formel von 
Walter (die Rindenmasse bei der Kiefer) auch 
bei dicken Stämmen Geltung zukommt. k. 


Von der Bedeutung der Luftfeuchtigkeit 
für lithographische Papiere. S. S. Bumasch- 
naja Promischlennost Nr. 4/5, S. 272. 

Mit dem Wechsel der Höhe der Luft- 
feuchtigkeit ändert sich auch der Wasser- 
gehalt der Papiere. Nach R. F. Reed (Paper 
Trade Journ. 31/XII, 1925) gleicht sich der 
Wassergehalt dünnerer Papiere bei Ver- 
änderung der Luftfeuchtigkeit in etwa einer 
Stunde aus, bei dickeren Papieren in etwa 
zwei Stunden. Die Veränderung des Wasser- 
gehaltes des Papieres bedingt auch eine Ver- 
änderung seiner Längen, was beim Viel- 
farbendruck recht unangenehm empfunden 
wird. Ein Papierblatt von 160X110 mm (die 
längere Seite ist die Laufrichtung der Papier- 
maschine) kann bei Erhöhung der Luftfeuch- 
tigkeit von 35° auf 60° 3,42 mm in der Quer- 
richtung zunehmen. Die Veränderung der 
Laufrichtung ist geringer. Die Unterhaltung 
einer konstanten Luftfeuchtigkeit — dieselbe 
sollte nur etwa um 5% schwanken — wäre 
sicher für die Druckindustrie sehr vorteilhaft. 
Die Textilindustrie wendet schon seit langer 
Zeit dieses Verfahren mit Erfolg an. Das 
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angelieferte Papier enthält meistens nur etwa 
3—4 % Wasser. Da der Wassergehalt des- 
selben bei etwa 55° Luftfeuchtigkeit 6 % -und 
bei 65° etwa 7% ist, müßte das zum Ge- 
brauch. kommende Papier im Arbeitsraum 
ausreifen. Dadurch würden sich die Elektrisie- 
rung des Papieres und die damit verbundenen 
Unzuträglichkeiten beheben lassen und auch 
die Lebensdauer der lithographischen Pressen 
erhöhen. Auch wäre eine konstante Luft- 
feuchtigkeit für die Gesundheit des Personals 
einer Druckerei sehr zuträglich, da die Räume 
meistens im Winter stark überheizt sind. k. 


Eine Studie über den Mullen-Papier- 
Festigkeitsprüfer. L. W. Snyder. Paper 
Trade Journ. Vol. 85, 5, Techn. Sec. pag. 47 
(1927). 

Der Verfasser hat festgestellt, daß die bei 
dem Mullen-Tester zur Fixierung des zu 
prüfenden Papieres zur Verwendung gelan- 
genden Gummidichtungen schon nach kurzem 
Gebrauch ihren Dienst versagen. Auf diese 
Weise gleitet das Papier bei der Prüfung 
unter Druck ab, und es werden falsche Re- 
sultate erzielt. Zur Beseitigung die:es Uebel- 
standes wird eine Konstruktion nur aus Me- 
tall vorgeschlagen, die diesen Fehler nicht 
zeigt. Dr. W. 


Ueber Wasserdichtigkeit und Härtung von 
Papieren mit Aluminiumacetat. A, Lam- 
brette. Paper Trade Journ. Vol. 85, 5, 
Techn. Sec. pag. 49 (1927), ferner La Pape- 
terie 48, 666 (1926). 

Aluminiumacetatlösung wird bereitet, in- 
dem man eine Lösung von 1 kg Aluminium- 
sulfat in 35 Liter Wasser mit einer Lösung 
von 1 kg Bleisulfat in 35 Liter Wasser zu- 
sammenbringt, und vom abgeschiedenen 
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Bleisulfat durch Dekantation trennt. Die zu 
behandelnden Papiere werden in geeigneter 
Weise mit der Lösung getränkt und rasch bei 
Temperaturen unter 40° C getrocknet. Die 
Lösung muß frisch bereitet sein, und darf 
dem Licht zuvor nicht ausgesetzt werden. 
Dr. W 


Ueber Wurzelharz und seinen Gebrauch 
in der Papierindustrie. M. J. Rièmersma. 
Svensk Pappers Tidning 30, 414 (1927). 

Der Verfasser gibt einen Ueberblick über 
die namentlich während des Krieges aufge- 
kommene Gewinnung und Verwendung des 
Wurzelharzes und Terpentins. Neuerdings 
werden in Amerika zur Ergänzung der immer 
beschränkter werdenden Balsam Harzpro- 
dukte in großem Umfange Versuche gemacht, 
das Wurzelharz in einem Extraktionsverfah- 
ren zu gewinnen. Zu diesem Zweck werden 
die Wurzelstöcke zehn Jahre nach Fällung 
des Baumes einer doppelten Extraktion mit 
Wasserdampf und organischem Lösungs- 
mittel unterworfen. Durch das zehnjährige 
Verbleiben der Wurzelstöcke im Boden wird 
einmal eine weitere Anreicherung des Harzes 
erreicht, andererseits durch Polymerisation 
eine weitergehende Bildung von Oxysäuren 
erleichtert, so daß die Säure- und Verseifungs- 
zahl derartiger Wurzelharzsorten etwas nie- 
driger liegt als bei gewöhnlichem Balsam- 
harz. Die leimende Wirkung solchen Wurzel- 
harzes soll besser sein, was damit erklärt 
wird, daß solches Harz auf der Trocken- 
partie weniger den Oxydationsvorgängen aus- 
gesetzt, bzw. gegen solche widerstands- 
fähiger ist. Hinderlich bleibt immer die 
dunkle Farbe, die besonders bei weißen 
Papieren die Verwendung ausschließt. 

Dr. W. 


— — 


Kommerzienrat Max Cassirer. 


Am 18. Oktober vollendete Herr Kom- 
merzienrat Cassirer in körperlicher und gei- 
stiger Frische seinen 70. Geburtstag. Herr 
Cassirer, Ehrenbürger von Berlin, ist eine 
charakteristische und führende Persönlichkeit 
unseres Faches. Vor dem Kriege Gründer 
und Besitzer der Cellulosefabrik Wloclawek 
in Polen, wurde er nach Verlust dieses Ar- 
beitsgebietes Aufsichtsratsvorsitzender der 
Cellulosefabrik Tillgner & Co. A.-G. Seit 
1915 gehört er dem Vorstand des Vereins 


Deutscher Zellstofi-Fabrikanten an, ab 1916 
als dessen stellvertretender Vorsitzender. 

Auch der Zentralausschuß der Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und FHolzstoffindustrie 
zählt ihn zu seinen Vorstandsmitgliedern. Es 
ist hier nicht möglich, in kurzen Worten 
seine großen und mannigfaltigen Verdienste 
um unser Fach zu würdigen. 

Wir wünschen Herrn Kommerzienrat 
Cassirer bei ungebrochener Gesundheit noch 
eine lange Wirksamkeit im Dienste unseres 
Faches. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Für diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


Verwendung pneumatischer Förderanlagen in der Zellstoff- 


und Papierindustrie. 
Von Obering. H. Dietrich, Dresden. 


Unter pneumatischen Förderanlagen ver- 
steht man solche, bei denen körniges Massen- 
gut durch Luftstrom bei mittlerem Druck in 
Rohrleitungen von einer Stelle zur anderen 
fortbewegt wird. Derartige Anlagen sind 


bereits in großer Zahl bei der Nahrungs- und 
Genußmittelindustrie, beim Hafenumschlags- 
verkehr, in der chemischen, Kali- und Salz- 
industrie usw. im Betrieb. Bei diesen Fabri- 
kationszweigen dienen die Anlagen zur Be- 
wegung von allen Getreidearten, Malz, Grün- 


Zu Togo 


E a 


Bild 1. 


malz, Chemikalien, Salzen, 
Kohle, Asche und anderem. 

Einer der wenigen In- 
dustriezweige, bei denen 
pneumatische Anlagen fast 
noch nicht oder nur erst 
wenig Anwendung finden, 
ist die Zellstoff- und Pa- 
pierindustrie. Wohl findet 
man hier Luftförderanlagen, 
die sogenannten Leicht- 
transporte (Bild 1), die aber 
in erster Linie zur Fort- 
schaffung von Säge- und 
Schälspänen dienen. Diese 
Anlagen arbeiten mit nie- 
drigen Drücken von 60 bis 


200 mm Wassersäule und sind daher auch 
nur in beschränktem Maße anwendbar. Bei 
verhältnismäßig großen Abmessungen und 
Verwendung großer Luftmengen können nur 
kleine Mengen Leichtmaterial gefördert wer- 
den, so daß diese Anlagen in der Anschaffung 
für größere Leistungen teuer und unwirtschaft- 
lich werden. Auch bieten sich in der Ueber- 
windung größerer Entfernungen Schwierig- 
keiten, weil die zur Verwendung kommenden 
Luftstromerzeuger (Exhaustoren, Ventilatoren) 
den bei größeren Förderwe- 
gen auftretenden höheren 
Druck nicht mehr überwinden. 

Nun kommt aber in der 
Zellstofi- und Papierindustrie 
nicht nur die Förderung von 
Abfällen, sondern auch von 
Zwischenprodukten, wie Hack- 
schnitzel, Kollerstoff, Stoff aus 
Schneckenpressen (zerrissene 
Zellulose usw.) mit teilweise 
hohem Feuchtigkeitsgehalt von 
20—75% in Frage. Dabei sind 
häufig neben hohen Leistun- 
gen auch größere Entiernun- 
gen zu überwinden, so daß di: 
Förderung mit den Leicht- 
transporten nicht mehr mög- 
lich ist. 

In Ermangelung eines an- 
deren Fördermittels wird nun 
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das Material mit mechanischen Mitteln, wie 
Gurtförderern (Bild 2), Schnecken, Becher- 
werken (Bild 3), Naßförderern (Dickstoff- 
Förderanlagen) usw., weitergeleitet. Diese 
Fördereinrichtungen erfüllen. die gestellten 
Anforderungen oft nicht genügend, weshalb 
man neuerdings dazu übergeht, auch die 


genannten Zwischenprodukte mehr durch 


Luftstrom weiterzuschaffen. 

Hierzu eignen sich nun die pneumatischen 
Förderanlagen besonders. Feuchter Zellstoff, 
Kollerstoff, Krümelstoff, Hackschnitzel usw. 


Bild 4. 
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erforderm infolge ihres Feuchtigkeitsgehaltes 
zu ihrer Fortbewegung in Rohrleitungen ent- 
sprechend hohe Strömgeschwindigkeiten und 
Drücke, die nur von Mitteldruck-Luftstrom- 
erzeugern erzielt bzw. überwunden werden, 
wie sie bei pneumatischen Anlagen zur An- 
wendung kommen. Weiter kommt noch 
hinzu, daß Apparate und Rohrleitungen ver- 
hältnismäßig geringe Abmessungen erhalten 
und demnach die Anlagen vorteilhaft in der 
Anschaffung und Wirtschaftlichkeit sind. 

Die Hauptvorteile pneumatischer Trans- 
portanlagen bestehen aber in: 

1. Förderung des Materials in geschlosse- 
nen Rohrleitungen und somit Schutz vor 
äußeren Einflüssen und Sauberhaltung 
des Materials. 


2. Verwendung nur weniger angetriebener 
Teile, die im ungünstigsten Falle auf drei 
beschränkt bleiben, daher wenig Schmier- 
stellen. | 

3. Einfacher Anordnung und Bedienung, ge- 

ringem Raumbedarf und leichter Ueber- 
windung von Höhenunterschieden und 
Entfernungen. 

Was diese Vorteile allein neben anderen 
für eine einfache Betriebsführung bedeuten, 
dürfte jeder Betriebsleitung einleuchten. Hier- 
über sollen aber die nachfolgend beschrie- 
benen Anlagen näheren Aufschluß geben. 

Vorerst sei noch einiges über die Anwen— 
dung der pneumatischen Anlagen, deren Be— 
standteile und Wirkungsweise gesagt. 

Die Anlagen selbst werden als Saug-, 
Druck- oder kombinierte Saug- und Druck- 
anlagen ausgeführt. Sauganlagen kommen in 
der Regel da zur Anwendung, wo mehrere 
Annahmestellen und eine Abgabestelle in 
Frage kommen, Druckanlagen bei umgekehr- 
ten Fällen, dagegen kombinierte, wenn es sich 
um mehrere An- und Abgabestellen handelt. 
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Bild 6. 


In der Zellstoff- und Papierindustrie dürf- 
ten erfahrungsgemäß in der Hauptsache 
Druckanlagen Verwendung finden und solen 
daher diese in der Folge näher betrachtet 
werden. | 

Welches Material kann nun gefördert 
werden? In erster Linie Hackspäne, dann 
Kollerstoff bzw. Krümelstoff, feuchte, zer- 
rissene Zellulose, wenn deren Feuchtigkeits- 
gehalt nicht mehr als 75% beträgt. Schwie- 
rigkeiten bei der Förderung ergeben sich 
nicht, wenn z. B. bei Hackspänen eine Vor- 
sortierung in der üblichen Weise erfolgt. Das 
gleiche gilt auch für gekollertes Papier, da 
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das von den Kollergängen kommende Gut 
hinreichende Feinheit in der Stückgröße auf- 
weist. Auch die an einer Hackschnitzel-För- 
deranlage mit Naf:zellstofl, wie er von der 
Presse und den Zerreißern kommt, angestell- 
ten Versuche haben sehr günstige Ergeb- 
nisse geliefert. Hierbei ist bemerkenswert, 
daß nicht nur das Material von gewöhnlicher, 
ungefähr Nußgröße, sondern auch faustgroße 
Stücke in wesentlichen Mengen glatt geför- 
dert wurden. Die größeren Stücke wurden 
im Laufe des Förderprozesses zerkleinert, 
was für die Weiterverarbeitung meist nur 
vorteilhaft ist. | 
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Wird nun in Betracht gezogen, daß bei 
den meisten Werken die Holzaufbereitung für 
Hackspäne von der Verwendungsstelle (Ko- 
cherei) räumlich mehr oder weniger weit 
entfernt liegt, außerdem meist auch noch 
wesentliche Höhenunterschiede vorhanden 
sind, so dürfte schon nach dem bisher Ge- 
sagten die Zweckmäßigkeit der Anwendung 
pneumatischer Anlagen als erwiesen gelten. 

Die FHauptbestandteile einer pneumati- 
schen Druckanlage sind: der Luftstromerzeu- 
ger, der Materialaufgabeapparat, die Rohr- 


förderweg 
L -Lüfter -Förderanlagen [Leichttransporfte) 


. eum. w MAG 
M »Mechan.- 5 
Bild 12. 
leitungen mit Umstellorganen und der 
Materialabscheider. i 
Als Luftstromerzeuger werden Ventil- 


pumpen (Bild 4), Schieberpumpen (Bild 5) 
und Kreiskolbengebläse angewendet. Bei 
größeren Leistungen — etwa über 10 000 kg 
in der Stunde — und Drücken über 0,3 Atm. 
werden in der Regel die ersten beiden Arten 
vorgesehen, dagegen gibt man bei kleineren 
Leistungen und Drücken bis 0,3 Atm. den 
Kreiskolbengebläsen (Bild 6) den Vorzug. 
Diese haben allerdings den Pumpen gegen- 
über den Nachteil des höheren Kraftverbrau- 
ches und niedrigeren Wirkungsgrades, sind 
aber in den Anlagekosten wesentlich billiger, 
einfacher im Betriebe und können wegen 
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geringerem Raumbedarf fast überall leicht 
untergebracht werden. Auch gestaltet sich 
der Antrieb einfacher, da er außer Remen 
von Transmission oder Motor noch durch 
direkte Kupplung mit diesem erfolgen kann. 


Der Aufgabeapparat (Bild 7) setzt sich 
aus der Druckschleuse und Druckdüse zu- 
sammen. Die Schleuse selbst besteht aus 
einem Zellenrad mit dichtschließendem Ge- 
häuse und Antriebsvorgelege. Der Antrieb 
geschieht in ähnlicher Weise wie beim Ge- 
bläse. 


Das Verbindungsglied zwischen der Auf- 
und Abgabe stellt die Förderleitung dar, sie 
wird je nach den vorhandenen Verhältnissen 
ausgeführt. Möglichst einfache Rohrführung 
ist jedoch der Kraftersparnis wegen anzu- 
streben. | 


Der Materialabscheider (Bild 8), der nacı: 
dem Cyklonprinzip arbeitet, wird nur dort 
vorgesehen, wo das Fördergut an einer Stelle 
(Silo, Bunker oder auf ein Förderband) 
abgegeben werden soll. Bei mehreren Ab- 
gabestellen wird meistens auf Abscheider 
verzichtet und das Fördergut einfach frei an 
den Stellen ausgeblasen 


Die Wirkungsweise der pneumatischen 
Druckanlagen ist denkbar einfach. Nach In- 
betriebsetzung der Anlage saugt das Gebläse 
Außenluft an und drückt sie durch die Ver- 
bindungsleitung in die Druckdüse, wodurch 
Luftströmung erzeugt wird. Das der Schleuse 
zugeführte Fördermaterial wird von ihr unter 
Luftabschluß der Düse zugebracht, in der es 
von dem Luftstrome erfaßt und nach der 
Abgabestelle weitergetragen wird. 


Die in Bild 9 dargestellte Anlage hat die 
Förderung von Hackspänen auszuführen bei 
einer Stundenleistung von 8000 kg. Ihre Auf- 
gabe ist, das Fördergut von der Holzaufbe- 
reitung nach der Kocherei zu bringen. Die 
von den Sichtern kommenden Späne werden 
von einem Gurtförderer aufgenommen und 
dem Aufgabeapparat abgegeben. Von hier 
aus gelangt dann das Material durch die 
Förderleitung nach dem Materialabscheider 
und wird von ihm zwecks Verteilung in die 
Kochereisilos wieder auf einen Gurtförderer 
geleitet. Bemerkenswert ist die Führung der 
Förderrohrleitung, die teils unter Eisenbahn- 
gleisen, in Gebäuden und über freien Hof- 
raum verlegt ist. 

Bild 10 zeigt eine Anlage für gekollertes 
Papier von 70% Feuchtigkeit für eine Lei- 
stung von 1800 kg die Stunde bei 90 m 
Förderweg. Sie dient zur Fortschaffung des 
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Gutes von den Kollergängen nach dem Silo. 
Das Fördergut wird in diesem Falle jedoch 
nicht, wie bei der vorgenannten Anlage in 
einen Abscheider gedrückt, sondern frei in 
den Silo ausgeblasen. 

Eine von den beiden vorbeschriebenen 
stark abweichende ist die in Bild 11 ersicht- 
liche Anlage insofern, als bei ihr der Förder- 
weg ein sehr langer von 210 m ist. Die 
Förderleitung ist anfangs von der Holzaufbe- 
reitung unterirdisch geführt, geht dann aber 
zum größten Teil über freies Gelände hinweg, 
um in der Kocherei zu enden. Auch diese 
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Anlage soll 8000—10 000 kg Hackspäne in 
der Stunde leisten. 

In welchem Verhältnis stehen nun Kraft- 
verbrauch und Anlagekosten bei Leichttrans- 
mechanischen und pneumatischen 
Förderanlagen zueinander? Hierüber gibt 
das Schaubild 12 einigen Aufschluß. Die 
darin ersichtlichen Werte würden sich für die 
zuerst angeführte Anlage (Bild 9) ergeben. 

Weitere Verwendungsmöglichkeiten pneu- 
matischer Anlagen in der Papier- und Zell- 
stoffindustrie sollen in einem späteren Artikel 
behandelt werden. 


Auslands-Rundschau, 


Holland., 

Ein- und Ausfuhr von Papier. 
In Holland wurden im ersten Halbjahr 1927 
533 171 dz Papier und Papierwaren im Werte 
von 18 246 234 fl. eingeführt und 1 548 028 dz 
— 21594 749 fl. ausgeführt. Von den ein- 
bzw. ausgeführten Waren verdienen beson- 
ders der Erwähnung: 


Einfuhr Ausfuhr 
dz Wertin fi. dz Wert in fl. 
Schreibpapier 
(feines) 
Schreib- und 
Druckpapier . 100 130 2 835 000 
Bunt- u. Holzpapier 20 270 303 000 


129 720 2 100 000 161 050 2 520 000 


107 260 3 450 000 
25 290 388 000 


Strohkarton 790 10 000 1 162 100 10 252 000 
Packpapier 57 130 1 233 000 42 890 813 000 
Pergamentpapier 35 060 1 317 000 6 190 257 000 
Tapeten 30 220 1 305 000 140 16 000 
Papier und Karton 

ungenannt 84 100 2 748 000 4710 280 000 
Papierwaren 

ungenannt 24 840 1 731 000 9 790 321 000 


Als Abnehmer für die große Menge 
Strohkarton trat hauptsächlich Groß britan- 
nien mit 930 110 dz auf. Sonst kamen noch 
als Abnehmer in Frage: die Vereinigten 
Staaten mit 57 800 dz, Indien mit 42550 dz, 
Australien mit 22740 dz, Argentinien mit 
20 290 dz, Neuseeland mit 17100 dz, Süd- 
afrika mit 11 170 dz, Aegypten mit 8240 dz. 


Ein- und Ausfuhr von Papier- 
masse. Im ersten Halbjahr 1927 wurden 
folgende Mengen Papiermasse ein- und aus- 
geführt: l 


Einfuhr Ausfuhr 
dz Werti. fl. dz Werti.fl. 
Holzschliff 43 190 192 000 = = 
Holzzellstoff 253 270 4 426 000 39 980 245 000 
Strohzellstoff 7 560 137 000 5 980 109 000 


Von Holzschliff wurden 20 330 dz aus 
Schweden, 10 510 dz aus Deutschland und 
9730 dz aus Norwegen eingeführt. Von Holz- 


zellstoff kamen 93940 dz aus Deutschland, 
71 020 dz aus Schweden, 62 650 dz aus Nor- 
wegen und 18 330 dz aus Finnland. Stroh- 
zellstoff stammte ganz aus Deutschland. Die 
Ausfuhr von Holzzellstoff ging fast ganz 
nach Großbritannien. Hauptabnehmer für 
Strohzellstoff war ebenfalls Großbritannien 
(1870 dz). | B. 
Spanien, 

Nach der Mitteilung des spanischen Kon- 
suls in Berlin führte Spanien während des 
vergangenen Jahres 48 889 Zentner deutschen 
Holzschliffes und Zellstoffs ein, was einem 
Wert von 1 746000 „ entspricht. E: 


Ungarn. 

Ein- und Ausfuhr von Papier- 
stoff, Papier und Pappen. Ungarn 
hat auch im ersten Halbjahr 1927 wieder eine 
ziemlich bedeutende Einfuhr von Papierstoff, 
Papier und Pappen aufzuweisen. Es kamen 
23 705 dz Papierstofi im Werte von 653 000 
Pengö zur Einfuhr. Der Hauptanteil entfiel 
dabei auf Zellstoff, wovon Ungarn 17 170 dz 
im Werte von 504 000 Pengö einführte. Lie- 
feranten für Papierstoff aller Art waren die 
Tschechoslowakei, Oesterreich und Deutsch- 
land (letzteres nur für Papierstoff aus Ha- 
dern). 

Von der Einfuhr an Pappen entfiel der 
größte Teil auf Handpappen, wovon Ungarn 
23 333 dz im Werte von 652000 Pengö ein- 
führte. Sonst verdient noch die Einfuhr an 
roher Dachpappe mit 9357 dz — 395 000 
Pengö und die Einfuhr von Maschinenpappe 
mit 4733 dz im Werte von 293000 Pengö 
Erwähnung. Für diese Waren stand meist 
Oesterreich als Lieferant an der Spitze. 

Sehr groß war die Aufnahmefähigkeit 
Ungarns für Packpapier, denn es wurden 
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davon 74448 dz im Werte von 3465 000 
Pengö eingeführt, u. a. stammten davon 
48 400 dz aus der Tschechoslowakei, 21 894 dz 
aus Oesterreich und 2627 dz aus Deutschland. 

Sehr bedeutend war die Einfuhr Ungarns 
von holzhaltigem Schreib- und Druckpapier; 
es wurden 124 260 dz — 5 000 000 Pengö 
eingeführt, davon 87 548 dz aus Oesterreich, 
21 963 dz aus der Tschechoslowakei und 
12 977 dz aus Deutschland. Holzfreies Papier, 
Schreibpapier und feines Druckpapier nahm 
Ungarn 17 053 dz — 1 414 000 Pengö, davon 
14 826 dz aus Oesterreich, auf. 

von der Ausfuhr ist nur diejenige in 
Maschinenpappe zu nennen. Diese betrug 
2075 dz — 90 000 Pengö, wobei Jugoslavien 
und Rumänien Hauptabnehmer waren. B. 


| Türkei. 

Die Türkei organisiert ihre Forstindustrie 
und folgt hierbei dem Beispiele Schwedens, 
indem es Hilfe von schwedischen Spezialisten 
erbeten hat, die festgestellt haben, daß man 
in der Türkei eine bedeutende Forstindustrie 
entwickeln kann, die mit ihren Erzeugnis:en 
zum Gedeihen der anderen Industrien bei- 
tragen wird. F. 


Kanada. 
Brandschädeninkanadischen 
Wäldern. Der jährliche Verlust an markt- 
fähigem Holze, den Kanada durch Wald- 
brände erleidet, beträgt durchschnittlich 800 
Millionen Kubikfuß. Mehr als eine Million 
acres von Jungwuchs geht dabei mit zu- 


grunde. Damit ist aber die Aufzählung der 
Feuerschäden nicht erschöpft. Waldbrände 
haben immer Insektenschäden im Gefolge, 
denn zahlreiche Bäume, die nicht völlig ver- 
brannten, sind doch durch das Feuer ge- 
schwächt worden und unterliegen schnell 
dem Angriff von Insektenschädlingen, deren 
Tätigkeit die Bäume weiter schwächt und s.e 
empfänglich für Pilzsporen macht. Ein ein- 
ziger Fichtenschädling, als spruce-bud-worm 
bekannt, verursachte in den letzten zehn 
Jahren den Verlust von 1345 Millionen Kubik- 
fuß jährlich. 

„Die Forstproduktion kann die jetzige 
Höhe nur einhalten, wenn eine ganz wesent- 
liche Verringerung der Verluste durch Feuer-, 
Insekten- und Pilzschäden bewirkt wird. Ein 
erhöhter Abhieb ist dabei gar nicht berück- 
sichtigt worden.“ So sagt ein amtlicher 
Bericht. V. 


Australien. 


Der große Holzreichtum in Australien 
soll bald in großem Maßstab ausgebeutet 
werden. Zwei große Gesellschaften haben — 
unabhängig voneinander — beschlossen, in 
Tasmanien Fabriken zu errichten, um den 
einheimischen Bedarf an Papiermasse zu 
decken. Eine Anlage ist bereits im Entstehen 
begriffen. Die Rohstoffbeschafiung sei unbe- 
grenzt. Auch sind billige Kraftquellen ver- 


fügbar. Auf der anderen Seite wächst der 
Bedarf des einheimischen Marktes immer 
mehr. S. 


Geschäftsberichte. 


Thode’sche Papierfabrik Aktiengesellschaft 
zu Hainsberg (Bez. Dresden). 1926/27. 


Nachdem der Geschäftsgang in den Sommer- 
monaten 1926 überaus flau gewesen war, so daß wir 
nur eingeschränkt und unter Verlusten arbeiten 
konnten, setzte im Herbst 1926 eine regere Nachfrage 
ein. die, wenn auch mit Schwankungen, bis jetzt 
angehalten hat. Die im Vergleich mit 1925 um 10 
bis 20% geworfenen Preise aufzubessern, gelang frei- 
lich nur in ganz bescheidenem Umfange: nach wie 
vor sind die Preise unzulänglich, insbesondere, wenn 
man die mehrfache Erhöhung der Löhne seit zwei 
Jahren und die Steigerung der Holzpreise sowohl in 
Deutschland wie in den ausländischen Lieferstaaten 
berücksichtigt. 

Wenn es uns dennoch trotz Sinkens der Verkaufs- 
erlöse und Erhöhung der Stundenlöhne gelang, im 
abgelaufenen Geschäftsjahr ein annehmbares Erträgnis 
herauszuwirtschaften, so ist dies vor allem auf die 
betrieblichen Verbesserungen zurückzuführen, die wir 
im Laufe der leizten Jahre eingerichtet haben. und 
die auch ihren Niederschlag in der Erhöhung der 
Anlagekonten gefunden haben. 


Unsere Bilanz schließt nach Abschreibungen auf 
Anlagekonten in Höhe von R.-M. 108 145 und nach 
Rückstellung der vertrags- und satzungsmäßigen Tan- 
tiemen an Vorstand und Aufsichtsrat, einschließlich 
des vorjährigen Vortrages von R.-M. 1445 mit einem 
Ücberschuß von R.-M. 85 109, den wir wie folgt zu 
verteilen vorschlagen: 6% Dividende auf das Aktien- 
kapital von R.-M. 1 125 000 = R.-M. 67 500, Gewinn- 
anteil auf 40 000 Stück Genußscheine zu R.-M. —.40 
je Stück - R.-M. 16 000, Vortrag auf neue Rechnung 
R.-M. 1609. 


Papierfabrik Kirchberg Akt.-Ges. zu Kirchberg, 
Kr. Jülich. 1926/27. 

Die Nachfrage nach unseren Erzeugnissen war 
im verilossenen Geschäftsjahi stets rege, so daß wir 
in der Lage waren, unsere Anlage voll auszunutzen. 
Es ist uns deshalb auch möglich, in diesem Jahre einen 
günstigeren Abschluß vorzulegen. 

Zurzeit liegen noch genügend Aufträge vor, so 
daß bei normalem Verlaufe auch weiterhin mit einem 
zufriedenstellenden Ergebnis gerechnet werden kann. 

Das Berichtsjahr schließt nach Abschreibung von 
A 30804 ab mit einem Reingewinn von & 70319. 
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Die Papiererzeugung betrug 2 953 700 kg (i. V. 


2 071 270 kg). Die Papierberechnung ergab 2 971 141 kg 
(2 036 982 kg). 

Die Gewinn- und Verlustrechnung ergibt 
schließlich Æ 551 Vortrag aus 1925/26 «A 70319, 
welche wir wie folgt zu verwenden vorschlagen: 
<M 56 000 für 10% Dividende, / 13 110 für Gewinn- 
anteile an Aufsichtsrat, Vorstand und Beamte, «A 1209 
als Vortrag auf neue Rechnung. 


Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik, Halle-Cröllwitz. 
In der Generalversammlung vom 18. Oktober wurde, 
wie vorgeschlagen, die Verteilung einer Dividende 
von 10% beschlossen. Durch die zweimalige Er- 
höhung des Reichsbankdiskonts sei eine Zurückhaltung 
der Käufer eingetreten; trotzdem sei die Gesellschaft 
voll beschäftigt. Infolge des Kohlenarbeiterstreiks 
habe heute ein Teil der Fabıik stillgelegt werden 
müssen. In Deutschland seien zurzeit verschiedene 
Papierfabriken im Bau, wodurch in Zukunft ein Druck 
auf die Preisgestaltung ausgeübt werden würde. Des- 
halb sei die Gesellschaft bestrebt, eine Verbilligung 
der Produktion durchzuführen. Dazu würden auch 
die noch in Reserve befindlichen R.-M. 300 000 Obli- 
gationen herangezogen. Mit der Dividende von 10 % 
solle kein Standard geschaffen werden, sondern es 
solle zunächst den Aktionären, welche jahrelang 
dividendenlos geblieben seien, ein: Entschädigung ge- 
währt werden. Infolge des Streiks im Braunkohlen- 
bergbau könne man nicht garantieren, daß im neuen 
Jahr die gleiche Dividende sich ausschütten lasse. 


Moldaumühl, Brüder Porák A.-G., Kienberg i. B. 1926. 
Das abgelaufene Geschäftsjahr stand im Zeichen 
der Wirtschaftskrise. Der Ausfall im Inlandverkehr 
konnte nur durch ein lebhafteres Auslandgeschäft aus- 
geglichen werden, allerdings mit dem Nachteile des 
Nachgebens im Preise. Es ist uns gelungen, den 
Umsatz sogar noch etwas zu heben. doch steht der 
Erfolg nur im Verhältnis zu jenem des Vorjahres. 

Bei Auflösung der Export- und Steuerreserve und 
nach den statutarischen und sonst zulässigen Reser- 
vierungen wird es uns möglich, wiederum eine D- 
vidende von 10% vorzuschen. 

Die durch Aufwertung mobiler Vermögens- 
bestände vorbilanzlich gebildeten offenen versteuerten 
Spezialreserven dienen der Sicherung einer ferneren 
gedeihlichen Entwicklung. 

Es steht zu erhoffen, daB di: Gründung gemein— 
samer Verkaufsstellen und ebenso die Milderung der 
Steuerlasten in der Zukunft einige Erleichterungen 
bringen werden. — 


ein- 
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Nach ordentlichen und außerordentlichen Ab- 
schreibungen von 2465632 Kc verbleibt ein Rein- 
gewinn von 1 646 903 Kc. Derselbe findet folgende 
Verteilung: Gesetzliche Reserve 60 000 Kc. freiwillige 
Reserve 168 724 Kc, Steuerreserve 730 000 Kc, 10% 
Dividende 600 000 Kc, Vergütungen an den Aufsichts- 
rat und die Rechnungsrevisoren 84 500 Kc, Vortrag 
auf neue Rechnung 3678 Kc. Bei einem Aktienkapital 
von 6 000 000 Kc sind nunmehr folgende Reserven 
vorhanden: Ordentliche Reserve 1 140 000 Kc, Bau- 
reserve 3 500 000 Kc, Betriebsreserve 2 500 000 Kc, 
Dubiosenreserve 600 000 Kc und Agioreserve 276 504 Kc. 

In der am 15. Oktober 1927 stattgeiundenen 16. 
ordentlichen Generalversummlung wurde der Ge- 
schäftsbericht genehmigt und die Anträge des Verwal- 
tungsrates, nach welchen für 1926 eine Dividende 
von 10% verteilt wird. wurden angenommen. 


Die Deutsche Verlags-Anstalt in Stuttgart be- 
antragt 122% (i. V. 10%) Dividende und Kapital- 
erhöhung von R.-M. 2,4 Mill. auf 3,6 Mill, wovon 
0,6 Mill. den Aktionären 4 zu I zu 125% angeboten 
werden sollen. (Generalversammlung am 23. Nov.) 


Die Gesellschaft für Holzstofibereltung in Basel 
gibt eine 5% prozentige Anleihe von Fr. 4 Mill. nom. 
aus, wovon Fr. 2 500 000 für die Rückzahlung bzw. 
Konversion der am 30. Juni 1928 fällig werdenden 
Sprozentigen Anleihe von Fr. 2 500 000 von 1918 und 
der Restbetrag für die Beschafiung weiterer Betriebs- 
mittel bestimmt sind, die zur Erweiterung der Fabrik- 
anlagen benötigt werden. 


Generalver sammlungen. 
Oberbayerlsche Zellstoff- und Papleriabrlken Ak- 
tlengesellschait, Aschaffenburg, am Freitag, den 
11. November 1927, vormittags 11 Uhr, in den Ge- 
schäftsräumen der Aktiengesellschaft für Zellstoff- und 


Papierfabrikation in Aschaffenburg. 


Papierfabrik Reisholz Akt!engesellschaft zu Düs- 
seldorf, am Montag. den 31. Oktober 1927, nachmittags 
4% Uhr, in Düsseldorf, Industriekiub (Vortragssaal), 
Elberiellerstraße 6—8. 

Papierfabrik Limmritz-Steina A.-G. in Steina- 
Saalbach i. Sa., am Mittwoch, den 2. November 1927, 
vormittags 11 Uhr, im Hause der Allgemeinen Deut- 
schen Credit-Anstalt, Leipzig, Richard-Wagner-Str. 1. 

Vereinigte Paplerwerke Aktiengesellschaft, Nürn- 
berg. am Montag, den 31. Oktober 1927, vormittags 
11% Uhr, in den Geschäftsräumen der Gesellschaft, 
Nürnberg, Creubenerstraße 11. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Neue Papierfabrik. Herr Wilhelm Vogel- 
sang wird auf seiner Besitzung in Steele-Ruhr Il eine 
Papierfabrik errichten, in welcher hauptsächlich Ro- 
tationsdruckpapier hergestellt werden soll. Nähere 
Mitteilungen darüber werden in Bälde folgen. 

Die Holzstofiabrik Paul Koenigsdorf, Hermsdori 
a. Kynast, ist in den Besitz des Herrn Emill.om- 
matzsch, Fabrikdirektor in Hirschberg i. Schles., 
übergegangen, welcher sie unter seinem Namen 
weiterführen wird. Die Fabrik ist nach der Ueber— 
nahme vollständig neu instand gesetzt worden. 


Paplerfabrik Bützow Aktiengesellschalt. Die Be- 
triebsleitung des Werkes Schwarzenberg-Wildenau, 
welches von obenzenannter Firma am 1. Januar 1928 
übernommen wird, ist dem Papieringenieur Herrn 
Rudolf Hückler, zurzeit Niagara Falls N.Y., 


U.S.A., übertragen worden. Die Hauptverwaltung 
befindet sich in Bützow (Mecklenburg), von wo aus 
der gesamte Ein- und Verkauf erfolg:n wird. 


Herr Dipl.-Ing. Kar! Fenchel, seither in 


Penig, hat seit I. Oktober die technische Leitung der 


Papierfabrik Biberist (Schweiz) übernommen. 


Die Muldentalwerke Aktiengesellschaft in Großen- 
hain 1. Sa. ist den Vereinigten Ringfreien 
Zeitungsdruckpapierfabriken als Ge- 
sellschafterin beigetreten. 


25jähriges Jubiläum. Die Firma Chr. 
Le!bfarth, Kartonnaxen- und Pappenfabrik in Metzin- 
zen (Württ.). konnte in diesen Tagen ihr 25jähriges 
Geschäftsjubiläum begehen. Von kleinen Anfängen 
heraus hat sich das Geschäft dank dem Unternehmer— 
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geist und der Umsicht des Inkabers zu einem bedeu- 
tenden Fabrikbetrieb entwickelt, der sich in seiner 
Vielseitigkeit und Leistungsfähigkeit ein großes Ab- 
satzgebiet erobert hat. 


Die Chemische Fabrik Coswlg-Anhalt, G. m. b. H. in 
Coswig-Anhalt, welche auf dem Gebiete der Barium- 
salze und aktiven Sauerstoffverbindungen mit Erfolg 
tätig ist und sich sowohl in Fach- als auch in Ab- 
nehmerkreisen des In- und Auslandes eines guten 
Namens erfreut, feiert am 27. Oktober 1927 das Fest 
ihres 25lährigen Bestehens. Die Firma wurde im 
Jahre 1902 durch Herrn Gustav Schraube, Magde- 
burg, gegründet und befindet sich seit dem im Jahre 
1913 erfolgten Tode des Gründers auch heute noch 
im Besitz der Familie Schraube. Das Unternehmen 
hat sich aus kleinen Anfängen heraus auf seinem 
Spezialgebiet bereits vor dem Kriege zu einer be- 
achtenswerten Größe entwickelt und hat auch dank 
seiner soliden Geschäftsprinzipien die Kriegs- als auch 
die Inflationszeit gut überstanden. Die Qualität der 
Erzeugnisse und der Beschäftigungsgrad lassen be- 
gründete Hoffnungen auf eine günstige Weiterent- 
wicklung des Unternehmens zu. 


F. W. Strobel Aktlengesellschaft, Wilischthal l. Sı. 
Das Vorstandsmitglied, Herr Direktor PaulMüller 
feierte am 27. September sein 25jähriges Geschäfts- 
jubiläum. 

Oesterreichische Kraftpapier-Gesellschalt. Die Bü- 
ros dieser Gesellschaft befinden sich ab 24. Oktober 
1927 in Wien IV, Schwarzenbergerplatz 15. 


Die Zeitzer Dampikesselfabrik und Apparate-Bau- 
anstalt G. Schumann, Zeitz, Prov. Sachsen, die seit 
Jahrzehnten unter anderem den Bau schmiedeeiserner 
Holzkocher mit innerem Kupferschutzmantel betreibt, 
stellt diese ihre Holzkocher noch immer mit größtem 
Erfolge her. In neuerer Zeit lieferte sie bzw. erhielt 
sie in Auftrag Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 
mantel für folgende Firmen: Oskar Böttcher, Leder- 
pappenfabriken, Klardorf (Bayern), Godelheimer Le- 
derpappenfabriken, G. m. b. H., Godelheim, Kreis 
Höxter (Westfalen), Comp. Fabril do Cubatao (Bra- 
silien), Obenauf & Klippel. Pappenfabrik. Georgen- 
dorf, Erzgebirge (Tschechoslowakei), Adolf Goetze, 
Pappen- und Kartonnagen-Werke, Breitenbrunn i. Sa. 
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Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg, Thür. 
Neue Adressen: 
Reinhard Göhler, Penig i. Sa, seither 
Wiesenstraße 128, jetzt Wiesenstraße 1. 
Heinrich Rehse, seither Emden, jetzt 
Schichtwerkführer in der Patentpapierfabrik 
Hohenofen, G. m. b. H., Hohenofen bei Neu- 
stadt a. d. Dosse, Brandenburg. 
Georg Kaiser, seither Lübben, jetzt i. Fa. 
Natronag in Priebus, Oberlausitz. 
Franz Czapeck, seither Rumänien, jetzt 
daheim in Ziegenhals i. Schles., Methner- 
Fabrik. 
Franz Josef Ludwig, seither Traun, jetzt 
Hörsching (Oberösterreich), Neubau Nr. 3. 
Georg v. Krusenstjern ist i. Fa. Nor- 
dische Papier- und Zellstoffwerke A.-G.. 
Privatwohnung: Reval (Estland), Königs- 
talerstraße 20a. 
Als unbestellbar zurückgekommene Nr. 1 des DAP.: 
Ernst Ehrwald, Ligat b. Riga, Livland. 
Fritz Meyer, Hamburg 5, Danzigerstraße 52. 
Wilhelm Ley, Malsch b. Ettlingen (Baden). 
Robert Funk, Biberist (Schweiz), 
Karl Luft, Köslin, Mühlentorstraße 19/21. 
Adolf Siegrist, Balsthal (Schweiz). 
Ernst Emmerlich, Stoltzenhagen-Kratzwiek bei 
Stettin. 
Wilhelm Schütte, 
straße 38. 
Otto Raymund, Salach (Wttbg.), Jahnstraße 22. 
Franz Neuner, Eberstadt b. Darmstadt, Wein- 
gartenstraße 29. 

Nicht angenommen, wahrscheiniich in der Mei- 
nung, daß er die Zeitung bezahlen muß: 

Hans Dichtl, Wettern b. Böhm. Krumau (Süd- 
böhmen). 

Beiträge. Wir machen hierdurch die Mitglieder 
nochmals aufmerksam, daB eine letztmalige Mahnung 
erfolgt und dann Erhebung durch Nachnahme oder 
Postauftrag, sofern nicht schriftliche Stellungnahme 
oder Bezahlung erfolgt. 

Neuweistritz, den 12. Oktober 1927. 
A. H. V. der Paplermacher- Tafelrunde Altenburg, Thür. 

Der Geschäftsführer: Schür k. 


AH 192 


AH 201 


AH 249 


AH 23 


AH 164 


AH 244 


Mülheim-Broich, Kurfürsten- 


Patent-Berichte. 


Sortiervorrichtung für z. B. aus Querschneid- 
maschinen kommende Bogen mit zwei Sortier- 
tischen. 
Grahl&Hoehl,Maschinenfabrik 
und Eisengießerei in Dresden. 
Kl. 55e. D. R. P. 446 859 (vom 25. 4. 25 ab). 


Patent-Anspruch. Sortiervorrichtung für 
z. B. aus Querschneidmaschinen kommende Bogen 
mit zwei Sortiertischen, dadurch gekennzeichnet, daß 
der die zu sortierenden Bogenstapel aufnehmende 
Transporttisch, entsprechend der Abnahme der ein- 
zelnen Bogen, nach oben und der die sortierten Bogen 
aufnehmende Ablegetisch aus der obersten Stellung, 
entsprechend den aufgelegten, sortierten Bogen, nach 
unten bewegbar ist. so daß die beiden Stapel mit 
ihren obersten Bogen sich annähernd in derselben 
Höhe befinden. 


erzielt, daß die oberen Bogen des zu sor- 
tierenden und des sortierten Bogenstapels 
annähernd in derselben Höhe liegen und die 
Arbeit des Sortierens in immer gleicher, 
bequemer, handlicher Höhe von seiten des 
die Maschine bedienenden Mädchens erfol- 
gen kann. Das Mädchen braucht keine Zeit 
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auf das Heranholen der kleinen Stöße zu 
verwenden und der Ausschuß durch Beschä- 
digung der Bogenkanten fällt weg. 


Rill- und Ritzvorrichtung für kurze und 
schmale Kartonstreifen für Pappschneide- 
maschinen mit Kreismesser. 

Fritz Stein und Walter Staeckling 
in Berlin. 

Kl. 54a. D. R. P. 446 747 (vom 20. 4. 25 ab). 


Patent- Anspruch. Rill- und Ritzvorrich- 
tung für kurze und schmale Kartonstreifen für Papp- 
schneidemaschinen mit Kreismesser, gekennzeichnet 
durch einen die zusätzlichen Rill- und Ritzwerke 4, 7 
bzw. Druckrollen in bekannter Weise verstellbar und 
einstellbar aufnehmenden Balken 2, der nach Aus- 
schwenken der oberen Vorschubwalze 11 an dem 
Maschinengestell so angebracht wird, daß die Zusatz- 
werkzeuge unmittelbar auf der unteren Vorschub- 
walze 9 vor den Kreismessern 1 arbeiten, so daB die 
Maschine das Rillen und Ritzen gleichzeitig mitver- 
richten kann. 


Schnittandeuter für Papierscheren mit 
Kreismesser. 
Fritz Stein und Walter Staeckling 
in Berlin. 
KI. 54a. D.R.P. 446748 (vom 29. 4. 25 ab). 


Patent-Ansprüche. 1. Schnittandeuter für 
Papierscheren mit Kreismesser, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß an einem auf der oberen Kreismesser- 
welle 3 mittels eines Führungsringes 2 zwischen den 
Kreismessern 16 festgehaltenen Trägerarm 1 zwei 
nach unten auf den Tisch 4 gerichtete Anzeigeschienen 
12 bzw. 14 festgeschraubt sind, von denen jede durch 
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einen mit einer Maßteilung versehenen Stellkopf 9 
bzw. 13 seitwärts nach rechts und links, nach oben 
und unten sowie vorwärts und rückwärts über der 
Schnittlinie eingestellt werden kann. 

2. Schnittandeuter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB am hinteren Ende des Träger- 
armes 1 eine bewegliche Stützklinke so angebracht 


ist, daB die darin drehbare Stellschraube unter die 
Lagerwelle der schwenkbaren Förderwalze greift, 
wodurch der Trägerarm 1 mit der Anzeigeschiene 
dicht über den durchgleitenden Druckbogen einge- 
stellt werden kann. 

3. Schnittandeuter nach Anspruch 1 und 2. da- 
durch gekennzeichnet, daß eine Ersatzseitenmarke auf 
dem feststehenden Seitensattel angebracht wird, um 
krumme oder schräg geschnittene Bogen mit belie- 
biger Abweichung der Richtkante von dem Seiten- 
sattel ebenfalls, ohne anzuwickeln, genau gerade 
schneiden zu können. 


Patent-Anmeldungen. 
Kl. 55b, 1. K. 99 830. Krausewerk Akt.-Ges., 
Leipzig 13. Maschine zum Schneiden von Stapeln von 
Papier, Stoff o. dgl. 9. 7. 26. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 55a, 1. 451.943. Königsberger Zellstofi-Fabri- 
ken und Chemische Werke Koholyt Akt.-Ges., Berlin 
W 57, Potsdamerstraße 75. Verfahren zur Herstellung 
von Weißschliff aus harzreichem Holz. 21. 7. 25. 
K. 95 065. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 
Firma Escher WyB & Clie., Ravensburg (Württbg.), 
über „Getriebe- Dampfturbinen“ bei; desgleichen eine 
Beilage der Firma Oscar Krieger G. m. b. H., Dresden- 
Fr., über „Transportgeräte“, die wir der Aufmerk- 
samkeit unserer Leser empfehlen. 


Finnisches Papierholz 


and alle anderen Provenionzee. 


J. F. Müller & Sohn H.-G., Hamburg 27 


D.R.P. 
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Briefkas 


ten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohu. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüintter-Staib’s Adreßbuch angegeben. 


Frage Nr, 3607. Gasheizung für Trocken- 
stuben. Hat einer der Herren Kollegen Erfahrung in 
der Beheizung von Trockenstuben mit Gas? Welche 
Einrichtungen sind dazu erforderlich? Ist eine Er- 
sparnis gegenüber der Beheizung mit Abdampf zu 
erzielen? Wieviel cbm Gas rechnet man zum Trock- 
nen von 100 kg nasser, ausgepreßter Pappen? X. 


Frage Nr. 3608. Rollapparat. Welches Ma- 
terial eignet sich besser als Leder- oder Manchon- 
scheiben in den „Bremsen“ des Rollapparates? In- 
folge hoher Erhitzung verschleißen Scheiben und 
Riemen sehr rasch, das Aufrollen verläuft stoßweise 
und gegen Ende der Wicklung ziehen die „Bremsen“ 
oft überhaupt nicht mehr. Es soll Zellulosepapier von 
28 g/ am aufwärts in Maschinenbreite von 185 cm zu 
etwa 300 kg schweren und vor allem festen Rollen 
gewickelt werden. P. 


Frage Nr. 3609. Kocher zum Einweichen von 
Papierabfällen. In den meisten Hartpappenfabriken ist 
es üblich, zur Unterstützung der Kollergänge Kugel- 
kocher zu verwenden, welche ohne besondere Zusätze 
lediglich mit Dampf und Wasser arbeiten. Weiche 
Vorteile außer Kraftersparnis bieten die Kugelkocher 
gegenüber den Kollergängen? Wird die Faser we- 
sentlich mehr geschont als bei einer Aufbereitung der 
Papier- und Pappenabfälle im Kollergang? A. 


Frage Nr. 3610. Natron- oder Sultatverfahren. 
Nach welchem Verfahren, reines Natron- oder Sulfat- 
verfahren, erhält man die beste Kraftzellulose? P. 


Frage Nr. 3611. Anwendung des reinen Na- 
tronverfahrens. Aus welchem Grunde wird das reine 
Natronverfahren, das keine Geruchsbelästigung kennt, 
in Europa kaum angewendet, während in Amerika 
noch vielfach nach ersterem System gearbeitet we 


Frage Nr. 3612. Kraitpapler aus dampi- 
getrockneter Kraltzellulose. Büßt das aus Zylinder- 
getrockneter Kraftzellulose erzeugte Kraftpapier an 
Festigkeit gegenüber jenem Papier, das aus nasser 
Zellulose gearbeitet wird, ein? A. 


Frage Nr. 3613. Elektrische Regulierung des 
Grammgewlichtes auf der Paplermaschlne. Blätter- 
meldungen aus der Tschechoslowakei zufolge, sollen 
in der amerikanischen Papierindustrie in der letzten 
Zeit neuerfundene Apparate in Betricb genommen 


HOFFMANN-Kollerganz 
1000 kg Eintrag 


worden sein, die jedwede Abweichung des vorge- 
schriebenen Grammpgewichtes der Papierbahn nach 
oben oder unten automatisch anzeigen und ausregu- 
lieren. Dem Prinzip nach sollen diese Apparate aus 
Radiokondensatoren bestehen, deren Platten oberhalb 
und unterhalb der Papierbahn liegen, so daB die da- 
zwischenlaufende Papierbahn das Dielektrikum bildet; 
die jeweilige Stärke des Papieres wirkt auf das Aus- 


mah der elektrischen Kondensation und mittelbar auch 


auf ein eingeschaltetes Präzisionsamperemeter ein, das 
somit mittelbar die Schwankungen im Grammgewichte 
anzeigt. Der Erfinder soll ein gewisser Albert Allen 
gewesen, die Sache aber von J. Millen in der eng- 
lischen Zeitschrift „Radio Broadcast“ fachmännisch 
behandelt worden sein. Den obengenannten Blätter- 
meldungen zufolge soll die Erfindung den Rotations- 
papierfabriken mit einer Maschine eine jährliche Er- 
sparnis von mindestens 10000 Dollar sichern. Wir 
fragen an, ob dieser Erfindung in unserer fachwissen- 
schaftlichen Literatur schon Rechnung getragen 
wurde. V. 
Zusammenkleben gepreßter Graupappen. 
Antwort auf Frage Nr. 3600 in Nr. 39, S. 1208. 
(Siehe auch Nr. 41, S. 1274.) 

IV. Pressen Sie auf 100 at. und dann langsam 
höher, aber nicht zu schnell. Auch müssen Sie die 
Holländerarbeit überwachen, daß der Stoff nicht zu 
schmierig wird. Der Fehler kann auch an der Maschine 
liegen. Piller. 


V. Wenn Sie Postversandkistenpappe erzeugen, 
empfehle ich Ihnen unbedingt die Verwendung von 
Holzmehl an Stelle von Fangstoff. Letzterer 
macht die Pappe nur überflüssig schwer, ohne das 
mindeste zur Festigkeit der Pappe beizutragen, und 
er allein ist die Ursache des Zusammenklebens der 
einzelnen Bogen. 

Sie müssen bei 300 at. Druck zwischen je 2 Bogen 
Pappe einen Bogen Nesselgewebe einlegen, 
falls Sie kein Holzmehl zusetzen! 

Bei Holzmehlzusatz genügt ein Bogen Nessel- 
gewebe je Pack. Außerdem erzielen Sie eine viel 
leichtere Kistenpappe bei gleicher Festigkeit. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 

VI. Sie werden wahrscheinlich Ihre Pappen zu 
rasch auspressen, wobei das Wasser nicht schnell 
genug entweichen kann. Versuchen Sie einmal in ge- 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läufcrachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsee;.. 


A 
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wissen Abständen zu pressen, damit das Wasser Zeit 
hat, abzulaufen. Im übrigen möchte ich Ihnen emp- 
fehlen, sich und Ihrem Personal das Buch anzu- 
schaffen: Aus der Praxis, 156 Fragen und 382 Ant- 
worten.* Aus diesem Büchlein können Sie manches 
Wässenswerte entnehmen. H. Fay. 


VII. Der Uebelstand läßt sich sehr leicht ver- 
meiden, wenn die nassen Pappen in der Fangpresse 
mit PreBblechen und Preßfilzen durchschossen wer- 
den und der Pappe genügend Zeit gegeben wird, sich 
allmählich zu entwässern, daher darf der Druck nur 
von Zeit zu Zeit gesteigert werden. Werden die 
Pappen zu schnell entwässert, so kann das Wasser 
aus der Pappenmitte nicht schnell genug entweichen 
und der Pack wird verpreßt oder die Bögen kleben 
zusammen und werden in der Mitte rauh, abgesehen 
von dem vielen Ausschuß. Um feste Pappen zu er- 
halten, muß langsam mit steigendem Druck gepreßt 
werden, bis kein Wasser mehr abgeht, die Päcke 
werden dann mit einem Filzlappen abgewischt. 
damit das Wasser, welches eventuell noch auf den 
Blechen vorhanden ist, nicht von der Pappe wieder 
aufgesaugt wird. Helmut. 


Schuhpappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3601 in Nr. 39, S. 1208. 
I. Schuhpappe, wie solche zur Herstellung von 
leichten Schuhen, für Vorder- und Hinterkappen sowie 
Gelenkstücke verwendet wird, wird aus billigem 
Nadelhoizzellstoff und holzfreien Papierspänen herge- 


x Güntter-Staib Verlag. Biberach-Riß, Wochen- 
blatt für Papierfabrikation. Preis R.-M. 2.—. 
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stellt. Der Stoff ist kurz und schmierig auszumahlen, 
zu leimen und entsprechend zu färben. Die von diesen 
Pappen verlangte Färbung schwankt von schokolade- 
braun bis fuchsin. 

Die zur Erzeugung von Aktendeckel dienende 
Einrichtung eignet sich auch für die Herstellung von 
Schuhpappe, vorausgesetzt, daß eine entsprechend 
starke Entwässerungspresse sowie ein kräftiges Sa- 
tinierwerk vorhanden sind. 

H. Post l. Mödling b. Wien. 


II. Schuhpappe ist eine Spezialpappe, die sehr 
viel verwendet wird, doch bestehen für dieselbe im 
In- und Auslande bereits äußerst leistungsfähige Fa- 
briken. An eine derartige Pappe werden in Hinsicht 
der Zähigkeit und des Widerstandes gegen Feuchtig- 
keit sehr hohe Anforderungen gestellt. weil diese 
Pappe ja die Eigenschaften des Schuhleders, welches 
es zu ersetzen hat, haben soll. Diese Eigenschaften 
sind nur durch eine sorgfältige Stoffauswahl, zweck- 
entsprechende Verarbeitung und Behandlung dessel- 
ben zu erreichen. Als Rohstoff können hartes Alt- 
papier (Tauenpapier), Leinenhadern und auch etwas 
harte Zellulose verwendet werden, die schmierig ge- 
mahlen werden. Sehr harte Leimung ist erforderlich 
und durch verschiedene Beigaben, die in jeder Fabrik 
verschieden sind, wird die Pappe gegen Nässe so 
weit als möglich unempfindlich gemacht. 

Schuhpappen werden gewöhnlich auf Pappen- 
maschinen hergestellt. Es genügen für diese Erzeu- 
gung dieselben Maschinen wie für die gewöhnlichen 
Pappen. Der Kalander muß sehr kräftig gebaut sein. 

St. Marek. 


BABCOCK 


MECHANISCHE 
TREPPENROSTEB 


FÜR BRAUNKOHLE 


A* unüberflrefflich 


in leistung, Nulzwirkung, Elastizıtal Befriebssicherheif. 
Erreichte Brennleistung mit Naturzug: über Sag HN 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 
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III. Schuhpappe oder sogenannte Hartpappe fer- 


tigt man auf kleinen Rundsiebmaschinen. Einzylinder- 
maschinen (Leistung in 8 Stunden bei einer Zylinder- 
deckung von 140 cm = 500 kg) sind Zweizylinder- 
maschinen vorzuziehen. Die Pappe wird größtenteils 
im Format 70/100 cm oder 75/110 cm verlangt. Außer 
einigen Holländern (je nach der zu erzielenden Lei- 
stung), mit denen man einen guten röschen Stoff und 
auch schmierigen Stoff bereiten kann, sind noch er- 


forderlich Kollergang, Kocher (letzterer nur zum Auf- - 


lösen, nicht Kochen), eine hydraulische Presse zum 
Auspressen, ein Trockenkanal mit Wiederbefeuchtung, 
in der Fertigmacherei ein starkes Glättwerk mit heiz- 
baren Walzen zum Satinieren, ferner eine Rillen- 
schneidmaschine zum Beschneiden der Pappen auf 
die gewünschten Formate. R. 


IV. Als Rohstoffe verwendet man Spinnabfälle. 
Journale, geringere Akten, weiche Zelluloseäste. Her- 
gestellt wird die Pappe auf einfachen Rundsieb— 
pappenmaschinen. Die einzelnen Tafeln werden zwi- 
schen (Nessel-) Tüchern wie üblich auf Bleche ge- 
stapelt und mit etwa 250 atü. gepreßt. Bei künstlicher 
(Heißluft-) Trocknung ist darauf zu achten, daß nicht 
zu schnell und mit nicht über 65° C getrocknet wird. 


Außer Kollergang, Holländer und Pappenmaschine, 
ev:ntuell Kugelkocher, benötigen Sie hydraulische 
Pressen, Trockenapparat, evtl. größere Lufttrocken- 
räume, Feuchtapparat, Satinierwerk von etwa 80 000 kg 
Druck, in Größen bzw. Anzahl je nach der gewünsch— 
ten Produktion. Beco. 


V. Schuhpappe wird aus holzfreiem und holz- 
haltigem Altpapier, wie etwas gut gekollerten Zellu- 


Elektrische 


Gasreinigung u. Entstaubune 
!!!! ĩðͤ v 


nach Cottrell- Möller 


zur restlosen Abscheidung u. Niederschlagung 
von festen oder flüssigen Schwebeteilchen 
aus Gasen oder Dämpfen aller Art 


Für die 
Zellstoffindustrie 


zur Entstaubung und Entnebelung 
der Kies- und Schwefelofengase 


Keine SO,- u. Gipsbildung, kein SO. Verlust. 
20% ͤ Schwefelersparnis 


Dampfersparnis, störungsfreie Kochung. 
also 


bedeutende Droduktionssteigerung 
Äᷓ̃ —.. —:—.—......—ññ Y— 


und Verbesserung 
A er EEE NEE 


LURGI 


Apparatebau- Gesellschaft m. b. II. 
Frankfurt am Main. 


loseästen, Zellulosefangstoff, gut schmierig gemahlen, 
je nach Stärke, hergestellt. Es kann auch etwas 
Lederstaub aus Lederabfällen verwendet werden. An 
Maschinen braucht man vor allem ein schweres 
Satinierwerk. Kollergang, guten Holländer, Pappen- 
maschine. Hans Piller. 


VI. Diese Pappe wird auch Kunstleder genannt 
und für Gelenkstücke usw, geliefert. Hiezu werden 
nur feste Rohstoffe verwendet und ist eine ganze 
Leimung erforderlich. Weiter wird diese Pappensorte 
auch unter dem Namen Melvopappe in den Handel 
gebracht. Als Rohstoff dafür dienen Lederabfälle mit 
Braunschliffzusatz; diese Sorte benötigt nicht nur 
sehr viel Kraft, sondern auch schwere Aufarbeitungs- 
maschinen. Zur Schuhpappenherstellung werden 
außer den sonst üblichen Maschinen, wie Holländer, 
Kollergänge usw. noch Schneid- und Stanzmaschinen 
benötigt. Es ist dies kein besonders lohnender 
Artikel. Helmut. 


Marktberichte. 


Zellstofimärkte. 


18. Oktober 1927. 

Cs »cheint, als ob die von den Vereinigten St a 
ten ausgegangene saisonmäßige Nachfragesteigerung 
doch nicht genügt hat, um den Zellstoffmärkten auf ` 
die Dauer ein festeres Gepräge zu verleihen. Im 
Gegenteil gewinnt man den Eindruck, als ob die 
beginnende Nachfrage, welche sich in den letzten 
Wochen auch in England bemerkbar gemacht hat, 
wiederum einen so starken Ansturm der Verkäufer, 
die bis dahin eine gewisse Zurückhaltung beobachtet 
hatten, ausgelöst hat, daB heute niedrigere Notierun- 
gen vorliegen als vor 1—2 Monaten. Mangels einer 
Produktionsstatistik in den nordischen Ländern nach 
amerikanischem Muster, läß* es sich nicht feststellen, 
in welchen Verhältnis die gegenwärtige Produktion 
der nordischen Zellstoffabriken zu ihrer Kapazität 
steht. Es ist aber anzunehmen, daß die Kapazität 
bei weitem nicht zu 100% ausgenutzt werden kann; 
denn wäre dies der Fall, so müßten die 30 000 tons, 
die wöchentlich in Schweden abgeschlossen werden, 
eigentlich genügen, um wenigstens schwedischerseits 
die Preise zu festigen. 


Es werden wieder pessimistische Stimmen laut, 
die besagen, daß bei gleichbleibenden Preisen ein 
Teil der Produzenten die Fabriken werde schließen 
müssen; einstweilen hat man jedoch von größeren 
Stillegungen nichts gehört und vielleicht wären sogar 
vorübergehende Stillegungen cine wohl bittere aber 
hilfreiche Arznei für die gegenwärtige Lage. 


Denn daß in allererster Linie das Ueberangebot 
die Schuld an der gegenwärtigen, scheinbar nicht 
wieder gutzumachenden Lage trägt, wurde hier öfters 
gesagt. Die Absatzgebiete der nordischen Zellstoff- 
erzeuger haben sich nicht verengt: betrachten wir 
das neben Amerika wichtigste Absatzgebiet der nor- 
dischen Erzeuger, nämlich England, so liefert ein Ver- 
gleich zwischen den Zellstoffimporten in den ersten 
neun Monaten dieses und des vergangenen Jahres nur 
neuerlich den Beweis, daß England trotz der schlech- 
ten Marktlage im laufenden Jahr nahezu 90 000 
tons mehr Halbstoff aus dem Auslande importiert 
nat, als im gleichen Zeitraum des Vorjahres. Die 
Einfuhr von gebleichtem Zellstoff hielt sich mit 18 000 
tons auf der Höhe des Vorjahres. Die Importziffern 
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Rielen - Eriparnille 
an Filzen 


haben wir der gesamten Papierindustrie seit Jahrzehnten gebracht. Es dürfte jedem 
Fachmann bekannt sein, daß früher in Deutschland nur die harten englischen Walzen 
benutzt wurden, die aber wenig Vorteile boten und sich daher nur recht spärlich 
Eingang verschafften. 

Auch etliche deutsche Fabrikate zeigten damals den gleichen Uebelstand. 


Eine von Grund“ aus durchgreifende Umwälzung auf diesem Gebiete brachten 
wir aber vor vielen Jahrzehnten der deutschen Papierindustrie, als wir am 7. Mai 
1890 zuerst in Deutschland unsere weichen elastischen Para Gummi-Walzen-Bezüge 
lieferten. 

Gleich einem Siegeszug brach sich diese unsere neue Idee Bahn und hat sich 
seit dieser Zeit nicht nur in Deutschland behauptet, sondern auch im Auslande 
— selbst in Amerika — dauernd Fuß gefaßt. 

Tausende und Abertausende von Bezügen dieser Art sind seitdem von uns in 
die Welt hinausgegangen! 

Wir sind vermöge unserer 40jährigen praktischen Erfahrungen auf diesem 
Gebiete unübertroffen geblieben! Wer daher in den Verbraucherkreisen Wert auf 
erstklassiges Material, sachgemäße Ausführung und damit verbundene enorme Halt- 
barkeit legt, wird daher immer wieder unseren elastischen Para Qualitäts-Walzen- 

Bezügen den Vorzug geben. 
Die außergewöhnlich starke Nachfrage nach unseren Fabrikaten, als: 


Naßpreßwalzen, Filzwaschwalzen, Anpreßwalzen, 
Walzen für Selbstabnahmemaschinen, 
Walzen zur Pergamentfabrikation, 


ist die sicherste Gewähr für die Güte dieser Erzeugnisse. 


schmidi & Brösel, Halle-Saale 


Fernsprecher 26223 und 26434. Drahtanschrift: Gummibrösel. 
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von ungebleichtem (Sulfit- und Sulfat-) Zellstoff und 
Feuchtschliff ergeben jedoch folgendes Bild (in tons): 
Januar—September 


Ungebleichter Zellstoff aus: 1926 1927 
Finnland ; 67 682 80 631 
Schweden 162 446 182 142 
Norwegen 58 154 51 737 
Deutschland 29 970 41 293 
anderen Ländern 23 631 18 319 

Feuchtschliff aus: 

Schweden 103 958 148 162 
Norwegen 366 874 343 324 
Kanada ; 123 992 107 829 
anderen Ländern 10 298 34 586 


Fast überall haben sich also die Zahlen zugunsten 
der nordeuropäischen Erzeuger geändert, sogar in 
Feuchtschliff, wovon Kanada trotz gesteigerten Ab- 
satzes um 17000 tons weniger lieferte als im Vor- 
jahre. 

Wenn andererseits die Marma Sagverks Aktie- 
bolag (Marma Pulp Com.) dieser Tage die Verträge 
für die Errichtung einer Kraftzellstoffabrik mit 200 
tons Tagesproduktion, also mindestens 60 000 tons 
Jahresproduktion, vergeben hat, wenn also — von 
den laufenden Betriebserweiterungen abgesehen — 
noch immer neue Produktionsstätten aus dem Boden 
gestampft werden, von denen eine genügt, um zwei 
Drittel des Verbrauchszuwachses in England zu be- 
friedigen, so ist auf eine Besserung des Marktes 
einstweilen nicht viel Aussicht. 

Aus New York werden Mitte Oktober folgende 
(mit Ausnahme von Kraftzellstoff) niedrigere Notie- 
rungen gemeldet: 


Prıma gebleichter Sulfitzellstoff . $ 3.40—4.50 
Prima bleichfähiger Sulfitzellstoff „ 2.75—2.90 
Prima starkfas. ungebl. Sulfitzellstoff „ 2.40—-2.75 
Sekunda starkfas. ungebl. Sulfitzellstoff ,. 2.30 — 2.40 
Prima Kraftzellstoff 6. „„ 2.05 — 2.90 
Sekunda Kraftzellstoff „ 2.50 2.60 


alles per 100 lbs ex Dock Atlantikhafen, Basis 90: 100. 
X. 
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Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 


15. Oktober 1927. 


Lage und Preise sind unverändert fest, die aus 
den Staatsforsten an den Markt kommenden Mengen 
teilweise aber auch reichlich knapp. So meldet die 
württembergische Staatsforstverwaltung zu- 
letzt eine Anzahl kleinerer Abgaben mit zusammen 
rund 1000 Ster und Erlösen von 162—170% der Grund- 
preise von 12, 10 und 8 «A je Ster 1.—3. Kl. ohne 
Rinde bzw. von 11, 9 und 7 A je Ster ebenso mit 
Rinde ab Wald, während aus den badischen 
Staatsforsten zwei Verkäufe mit zusammen 260 Ster 


‚bekanntgegeben werden, für die teils 143%, teils 146% 


dieser Sätze erlöst wurden. In Gemeinde- und Privat- 
waldungen wurden teils 150---158 %, teils aber auch 
weniger erlöst, eben je nach Verhältnissen, Zahlungs- 
bedingungen usw. Einen größeren Freihandverkauf 
meldet eigentlich nur das oberbayerische 
Forstamt Mittenwald wie folgt: 2450 Ster aller 
Klassen 140% (Fuhrlohn etwa 2% A), 1150 Ster 
130 % (etwa 5 &) und 1500 Ster 125 % (etwa 6 &). 
Die ober fränkische Forstkammer erzielte im 
September für rund 4600 Ster durchschnittlich 152,1% 
und auf einigen Freihandverkäufen im Oktober 151 
bis 153% (immer der bisherigen Grundpreise wie 
vorgenannt). 


Aus Polen. 


Mitte Oktober 1927. 


Von der polnischen Papierindustrie ist eine Bes- 
serung der Gesamtlage zu berichten. Die Fabriken 
sind jetzt zumeist auf mehrere Monate hinaus mit 
Aufträgen versehen. Infolgedessen ist auch die Nach- 
frage nach Zellstoff am heimischen Markt besser ge- 
worden. In Uebereinstimmung mit einer leichten 
Steigerung der Papierpreise sind auch die inländischen 
Zellstoffnotierungen um etwa 5 % gestiegen. Z. 


Leistungsfähloste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Fauth & Co., Mannheim: 


Telegramme: Fauthco 


Finnisches Papierholz 


Max Schüler & 00. 


HAMBURG, wontebesstases. 


B 1 t Treibriemen seit Jahrzehnten 
ala M- Transportbänder bestbe währte Qualitäten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, ren: Jett lter. 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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Gummi-Walzen-Bezüg e 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Zuge 


Schmidt & Brösel, Halle a. d. S. 


Telegramm- Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26 223 und 26 434. 


PAPIER ALAUN, 


IST KEIN STRICK! 
Und dennoch ist Festigkeit ein un- ` Schwelelsaure Tonerde 


trögliches Merkmal für Qualitäts- Gebrüder Giulini, 


papiere, denn sie bürgt für sorg- 
fältige Herstellung des Papiers G. m. b. HB., 
und Verwendung guter Rohstoffe. Ludwigshafen-Rhein. 


SCHOPPER FESTIGKEITSPRÜFER nE 
R adkämme 


eignen sich ebenso für wissen- 
schaftliche Untersuchungen wie 

(seit 1874 Spezialität) 
< 


für praktische Betriebsprüfungen. 


PAPPENINDUSTRIE.G.m.b.H. 


Berlin.O. 17. Warschauerstr.39-40 


liefert aus garant. trock. WeiBbuchen, nach Zeichn. 


Papphülsen - Versandrohre - | od. Mustek; sauber gearbeitet, liefert billigst 
Hülsen für Umroller See H. Emil W Wurmpdach. en: 
Uckersdorl, Dillkreis (Nassau). 


1ellulose + Holzsiol + Kaolin 


Einfuhr — Ausiuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40 533, 43638. 


Pendelschäler R P 


Neuartige, eigene Konstruktion. 


Ueberrascht durch ihre hohe Leistung 
und geringen Schälabgang. 


Bequemer Anschluß an Holztransporte. 


Albert Bezner, Maschinenfabrik, 
Ravensburg (Württbg.) „ 
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Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 
Mitte Oktober 1927. 
Die Herbstmonate bringen eine saisonmäßig be- 
dingte Abschwächung in die Geschäftstätigkeit auf 
den tschechoslowakischen Holzmärkten. Die Bestände 
aus den nicht allzu umfangreichen Sommereinschlägen 
sind schon fast ganz verkauft und auch die Vorräte 
des Zwischenhandels stark gelichtet. Die Tendenz 
am Schleifholzmarkte ist noch weiter sehr fest, doch 
ist die Geschäftstätigkeit infolge des geringen flottan- 
ten Materials stark zusammengeschrumpft. Die inlän- 
dischen Papier- und Zellstoffabriken sind zwar im 
großen ganzen voll eingedeckt und nehmen nur mehr 
Gelegenheitspartien aus dem Markte, dagegen suchen 
noch immer deutsche Verbraucher und Importeure 
große Mengen, welche das geringe noch vorhandene 
Angebot wesentlich übersteigen. Eine weitere Ver- 
teuerung der Marktpreise hat aber die geschilderte 
Tendenz nicht zur Folge, da die Deutschen in ihren 
Limiten über A 21 je rm für la. weißgeschälte 
Fichtenhölzer ausfuhrfrei Weipert, Reitzenhain und 
Eger kaum hinausgehen, da sie über einen stark:n 
Rückhalt in den Massenimporten aus Polen und Finn- 
land verfügen. Ausfuhrfrei Tetschen a, d. Elbe und 
östlicher gelegenen Grenzstationen wird für la.Schleif- 
holz Kc 160—165 vergütet, während weißgeschippte 
Ware und geringere Qualitäten um Æ 0.50—1 je 
rm niedriger bewertet werden. Frei böhmischen und 
mährischen Aufladestationen bewegen sich die Notie- 
rungen je nach der Entfernung zur Grenze zwischen 
Kc 110—125 je rm. Die Angebote vieler böhmischer 
Händler schießen häufig noch stark über obige Preise 
hinaus, und auch die Forstwirtschaft ist in bezug auf 
die kommende Gestaltung der Marktpreise außer- 
ordentlich optimistisch und hat ihre Forderungen 
durchweg erhöht, wenn von Verkäufen aus den 
kommenden Wintereinschlägen die Rede ist. Aller 
Wahrscheinlichkeit nach wird sich auch tatsächlich 
das Niveau der tschechoslowakischen Schleifholzpreise 
in dem neuen Wirtschaftsjahre erhöhen, da einerseits 
die Forstwirtschaft kaum größere Schleifholzmengen 
ausformen wird als im Vorjahre, da sich auch die 
Preise für schwache Bauhölzer und Stangen recht 
günstig entwickelt haben und andererseits die gute 
Konjunktur der inländischen und deutschen Papier- 
und Zellstoffindustrien noch ungebrochen ist, so daß 
ein Bedarf im Mindestumfange des Vorjahres als 
gegeben erscheint. Die Importe aus Finnland, Balti- 
kum und Rußland bleiben in den Winter- und Früh- 
lingsmonaten fast vollkommen aus, es wird sich wohl 
schon im November und Dezember bei Bekanntwerden 
der Größe des polnischen Einschlages die Preistendenz 
des kommenden Wirtschaftsjahres herausbilden. 
Die tschechoslowakische Schleifholzausfuhr nach 
Deutschland ermäßigte sich im August auf 2647 Wag- 
gonladungen gegen rund 3000 Waggons im juli. 
während sich gleichzeitig die deutsche Gesamteinfuhr 
von rund 20 200 Waggons im Juli auf 24 700 Waggon- 
ladungen im August erhöhte. Polen gewann 4000 
Waggonladungen, Rußland 700, Finnland 300 und 
Oesterreich 100 Waggons. Die Lage des Schleifholz- 
marktes in der Slowakei ist gegenwärtig recht gün- 
stig, da die dortigen Papier- und Zellstoffabriken. 
welche neuerdings auch über bedeutende Exportauf- 
träge verfügen, beträchtliche Papierholzquantitäten 
aus dem Markt nehmen und höhere Preise vergüten 


als in den Vorjahren. Auch die großen deutschen 
Konzerne suchen lebhaft den Ankauf ganzer Parzellen 
und Schlägerungsbewilligungen. Frei nordböhmischen 
Grenzstationen wird auch häufig in der letzten Zeit 
österreichisches Schleifholz, 8—12 cm stark, zu & 20 
ausfuhrfrei Reitzenhain und Weipert, Kc 156 ausfuhr- 
frei Bodenbach und zu Kc 165 ausfuhrfrei Eger an- 
geboten. Wo. 


Vom österreichischen Papierholzmarkt. 


Der österreichische Rohholzmarkt war in den 
letzten Wochen sehr fest, und es liegen sowohl für 
Säge- als auch für Schleifhölzer aus dem neuen Ein- 
schlage schon zahlreiche Anfragen vor, doch scheitern 
größere Abschlüsse gewöhnlich an den hohen For- 
derungen der Waldbesitzer, welche die Entwicklung 
der Marktlage in der kommenden Saison meist sehr 
günstig beurteilen. Als Einkäufer sind noch immer 
deutsche Schleifereien, Sägereien und Zwischenhändler 
vorwiegend, während der inländische Großhandel die 
kommende Saison kritischer beurteilt und von größe- 
ren Einkäufen vorläufig absieht. Die Preisentwicklung 
in der neuen Winter- und Frühjahrssaison hängt voll- 
kommen von der Größe und Intensität der deutschen 
Nachfrage ab, da die gutorganisierten inländischen 
Verbraucher eine vorsichtige und gutdurchdachte Ein- 
kauispolitik betreiben und die Rohholzpreise unter 
starkem Druck halten. 

Die deutschen Verbraucher interessieren sich in 
erster Linie für Österreichisches Schleif- und Rund- 
holz, welches im Rahmen des zollfreien Exportkontin- 
gentes ausgeführt wird, und deshalb ist die vor 
wenigen Tagen publizierte Entscheidung des Finanz- 
ministeriums von Interesse, welche die Ausnutzung 
der für die Kontingentperiode 1926/27 erteilten Aus- 
fuhrbewilligungen regelt, deren Gültigkeit mit Ende 
September abgelaufen ist. Um den Parteien die tun- 
lichste Ausnützung der auf das zollfreie Ausfuhr- 
kontingent erteilten Ausfuhrbewilligungen zu ermög- 
lichen, wird auch weiterhin die Ausstellung von Aus- 
fuhrscheinen auf Grund solcher Bewilligungen inner- 
halb ihrer Gültigkeitsdauer, längstens aber bis zum 
31. Dezember d. J. eriolgen. Zu diesem Termine 
erlischt die Gültigkeit sämtlicher Ausfuhrbewilligungen 
der vorjährigen Kontingentperiode. Die unter dem 
Titel Grenz- oder Katastrophenholz oder schon in 
Anrechnung auf die Kontingentsperiode 1927/28 er- 
teilten Bewilligungen werden durch diese Verordnung 
nicht berührt. 

Im Monat August wurden nach Deutschland 2485 
Waggons Rundhölzer und 880 Waggons Schleif- 
hölzer exportiert, und auch im Monat September 
dürfte sich die österreichische Rohholzausfuhr auf einer 
Rekordhöhe behaupten, wodurch sich die inländische 
Säge- und Papierindustrie schwer geschädigt sieht, 
und deshalb neue Manifestation zwecks Abänderung 
der gegenwärtigen Holzausfuhrbestimmungen anstrebt. 
Ab niederösterreichischen Aufladestationen werden 
heute für Fichtenschleifhölzer Durchschnittspreise von 
Schill. 23—25 und für Bloche Schill. 26—29 bezahlt, 
während ausfuhrfrei Salzburg schon Æ 26—27 für 
Fichtenlungholz mit 30% Bloche und «A 18—19% 
für Fichtenschleifholz je rm vergütet werden. Die 
österreichische Produktion von Zellstoff hat sich im 
Juli auf 1544 Waggons gesteigert. W. O. 
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29. Oktober 1927. 


58. Jahrgang. Nummer 43. 


Handelspolitik. 


l. Britisch-Indien. 

Der Einfuhrtarif für Britisch-Indien (siehe 
Nr. 10/1927 und Nr. 45/1926 d. Bl.) hat für 
die Tarifnummer 155 (Druckpapier) und 
Nr. 156 (Schreibpapier) mit Wirkung vom 
21. September 1927 folgende veränderte Fas- 
sung erhalten: 

Nr.155 Druckpapier (ausschließlich Chrom-, 
Marmor-, Flint-, Plakat- (Polster-), Stereo- 
papier), alle Arten, die keine mechanische 
Holzmasse enthalten oder in denen die me- 
chanische Holzmasse weniger als 65% des 
Fasergehalts beträgt: Maßstab Pfund, Zoll- 
satz 1 Anna. 

Nr. 156 Schreibpapier: a) liniierte oder 
gedruckte Formulare (einschließlich Brief- 
papier mit gedruckten Köpfen) sowie Rech- 
nungs- und Manuskriptbücher und deren Ein- 
bände: Maßstab Pfund, Zollsatz 1 Anna oder 
15% vom Werte, je nachdem, welcher Zoll 
der höhere ist; b) alle anderen Arten: Maß- 
stab Pfund, Zollsatz 1 Anna. 


2. Japan. 

Der japanische Zolltarif, der in Nr. 25, 
Jg. 1926 d. Bl. für das Papierfach veröffent- 
licht wurde, ist mit Gültigkeit vom 15. Ok- 
tober 1927 geändert worden, indem folgende 
Waren nach anderen Tarifnummern des Ein- 


fuhrzolltarifs als bisher behandelt werden: 


bisherige jetzige 
Tariinummer 


Gefärbtes Druckpapier 


(Ueberzugspapier) „. 362,2 A 378,4 B 
Gefärbtes Sulfitpapier 

(Ueberzugspapier) 367 378,4 B 
Gefärbtes Packpapier 

(Ueberzugspapier) 367 378,4 B 
Gefärbtes Pappenpapier 

(Ueberzugspapier) . 367 378,4 B 
Cardix Manila (Karton- 

papier) 367 378,4 B 


Das bedeutet, daß an Stelle des bisherigen 
Zollsatzes ein solcher von 25% des Wertes 
tritt. v. W. 


Machen Sie jede Nummer des F Wochenblatt für Paplerfabrikation“ 
Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Die sozialen Wahlen. 


I. 

Schon im Jahre 1925 nahm der Reichstag 
eine Entschließung an, in der die Reichsregie- 
rung ersucht wurde, alsbald einen Gesetz- 
entwurf vorzulegen, der für die Ehrenämter 
in der Verwaltung und Rechtsprechung der 
Reichsversicherung einheitliche Wahltermine 
vorsehe. Dieser Entschließung ist durch das 
„Gesetz über Wahlen nach der 
Reichsversicherungsordnung, 
demAngestelltenversicherungs- 
gesetz und dem Reichsknapp- 
schaftsgesetze“ vom 8. April 1927 
(RGBI. S. 95) Rechnung getragen worden. 
Der Form nach besteht das Gesetz aus Ab- 
änderungen der Reichsversicherungsordnung, 
des Angestelltenversicherungsgesetzes und 
des Reichsknappschaftsgesetzes, wodurch na- 
mentlich die beiden erstgenannten Gesetze 
noch unübersichtlicher geworden sind, als sie 
es durch die vielen Nachträge der letzten 
Jahre schon geworden sind. 

Durch dieses Gesetz soll das sogenannte 
soziale Wahljahr geschaffen werden. Mit Ab- 
lauf des Jahres 1927 erlöschen alle Ehren- 
ämter bei den Versicherungsbehörden und 
Versicherungsträgern, die auf früheren Wah- 
len beruhen. Hiervon gibt es zwei Aus- 
nahmen: Die Inhaber von Ehrenämtern auf 
Grund des Reichsknappschaftsgesetzes blei- 
ben bis zum Schlusse des Jahres 1928 in 
ihrem Amt, ferner brauchen unmittelbare 
Wahlen, die mit Wirkung vom 1. Januar 1926 
oder später stattgefunden haben, nicht wie- 
derholt zu werden. Das gleiche gilt für 
mittelbare Wahlen, die im Anschluß an solche 
unmittelbaren Wahlen durchgeführt sind. Im 
übrigen bestimmt das Gesetz folgendes: 

1. Die Wahlzeit dauert 5 Jahre. Sie 
endet, ohne Rücksicht auf den Zeitpunkt der 
Durchführung der Wahl, jeweils mit dem 
Schlusse des 5. Kalenderjahres. Die erstmals 
auf Grund des neuen Gesetzes gewählten 
Vertreter bleiben also bis zum Schlusse des 
Jahres 1932 im Amt. 

2. Die Wahlen nach der RVO. und dem 
AVG. erfolgen nach dem Grundsatz der V e r- 
hältniswahl auf Grund von Vorschlags- 
listen wirtschaftlicher Vereinigungen von 
Arbeitgebern oder von Arbeitnehmern oder 
von Verbänden solcher Vereinigungen. Die— 
sen Vorschlagslisten stehen gleich: 

a) bei den Krankenkassen für die 
Wahlen zum Ausschuß und Vorstand 
Vorschlagslisten von Arbeitgebern oder 
von Versicherten, welche die in der Sat— 


zung festgesetzte Zahl von Unterschrif- 
ten tragen; bei der Wahl zum Vorstand 
auch Vorschlagslisten mit mindestens 
zwei Unterschriften von Vertretern der 

Arbeitgeber oder der Versicherten im 

Ausschuß; 

b) bei den Berufsgenossenschaf- 
ten für die Wahl zu Vertretern in der 
Genossenschaftsversammlung und zam 
Vorstand Vorschlagslisten der Vor- 
stände; 

c) bei der Angestellten vers iche - 
rung für die Wahl der Vertrauens män- 
ner Vorschlagslisten der Arbeitgeber 
oder der Versicherten, welche die in der 
Wahlordnung bestimmte Zahl von Un- 
terschriften tragen. 

3. Ueber die Berufung zu Ehreuäm- 
tern in der Sozialversicherung an Stelle der 
Wahl bestimmt das Gesetz folgendes: 

Soweit die Wahl der Vertreter (bei den 
Krankenkassen) bzw. der Vertrauensmän- 
ner (bei der Angestelltenversicherung) nicht 
zustande kommt, beruft die Aufsichts- 
behörde (bei der Angestelltenversicherung 
die untere Verwaltungsbehörde) die Ver- 
treter bzw. Vertrauensmänner aus der Zahl 
der Wählbaren. Hierbei sind etwa einge- 
reichte Vorschlagslisten zugrunde zu 
legen. 

Für die Vertreter bzw. Vertrauensmän- 
ner, die vor Ablauf ihrer Wahlzeit aus- 
scheiden, rücken die Stellvertreter bzw. 
Ersatzmänner in der Reihenfolge ihrer 
Wahl ein. Für diese rücken die auf der 
Liste des ausgeschiedenen Vertreters bzw. 
Vertrauensmannes gültig vorgeschlagenen, 
noch nicht gewählten Bewerber in der 
Reihenfolge nach, in der sie in der Liste 
aufgeführt sind. Diese Vorschrift gilt ent- 
sprechend beim Ausscheiden eines Stell- 
vertreters bzw. Ersatzmannes vor Ablauf 
der Wahlzeit. 

Reicht die Zahl der gewählten Vertre- 
ter bzw. Vertrauensmänner und Stellver- 
treter bzw. Ersatzmänner nicht mehr aus 
und ist die Vorschlagsliste erschöpft, so 
hat die Aufsichtsbehörde bzw. untere Ver- 
waltungsbehörde unter Bestimmung einer 
Frist von der Stelle, welche die Liste ein- 
gereicht hat, eine Ergänzung einzufordern. 
Nach fruchtlosem Ablauf der Frist beruft 
sie die Vertrauensmänner aus der Zahl der 
Wählbaren. Soweit die Gewählten die 
Dienste verweigern, beruft die Aufsichts- 
behörde bzw. untere Verwaltungsbehörde 
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die Vertreter bzw. Vertrauensmänner auf 
Grund der eingereichten Vorschlagslisten. 
Die Vorschriften des vorstehenden Absat- 
zes gelten entsprechend. 

4. Die Wahl der Beisıtzer zu den 
Versicherungsämtern erfolgt nun- 
mehr durch die Ausschußmitglieder der 
Krankenkassen, nicht mehr, wie bisher, durch 
die Vorstandsmitglieder. Die Stimmenzahl 
wird auf die Wahlberechtigten jeder Kasse 
gleichmäßig verteilt. 

5. Die Beisitzerfür dieSpruch- 
behörden in der Angestellten- 
versicherung, die bisher durch die 
Vertrauensmänner gewählt wurden, werden 
jetzt vom Verwaltungsrat gewählt. 

6. Die Mitglieder des Verwal- 
tungsrats der AÄngestelltenver- 
sicherung werden, wie bisher, von den 
Vertrauensmännern gewählt, jedoch auf fol- 
gender geänderter Grundlage: 

Die Arbeitgeber unter den Vertrauens- 
männern haben je eine Stimme. Das Stimm- 
recht der versicherten Vertreter unter den 
Vertrauensmännern ist nach der Zahl der 
im Wahlbezirke vorhandenen Versicherten 
zu bemessen. Diese Zahl stellt die untere 
Verwaltungsbehörde nach Schätzung fest. 
Bei einer Versichertenzahl bis zu 1000 ent- 
fallen auf den Wahlbezirk 3 Stimmen. Für 
je weitere volle 1000 erhöht sich die Zahl 
der Stimmen um 3. In die sich ergebende 
Stimmenzahl teilen sich die versicherten 
Vertreter des Wahlbezirks zu gleichen 
Teilen, wobei wiederum Bruchteile von 
Stimmen unberücksichtigt bleiben. 

7. Die ehrenamtlichen Direktoriums- 
mitglieder in der Angestellten- 
versicherung werden, wie bisher, vom 
Verwaltungsrat gewählt, jedoch ist jetzt auch 
hierfür die Verhältniswahl vorgeschrieben. 


II. 

Als Termin für die Durchführung der 
Wahlen der Mitglieder der Krankenkassen- 
ausschüsse und der Vertrauensmänner der 
Reichsversicherungsanstalt für Angestellte hat 
der, Reichsarbeitsminister Sonntag, den 
13. November d. J., vorgesehen. Von ganz 
besonderer Bedeutung sind die Wahlen zu 
den Ausschüssen der Krankenkassen, handelt 
es sich doch bei der Krankenversicherung um 
eine Einrichtung, die nicht nur die Betriebe, 
sondern fast jeden Einzelhaushalt berührt. 
Etwa 1,5 Milliarden Reichsmark werden zur- 
zeit im Jahr für die Krankenversicherung auf- 
zubringen sein, was gegenüber der Vor- 
kriegszeit ungefähr eine dreifache Steigerung 
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bedeutet und fast ein Drittel des gesamten 
Sozialetats darstellt. Das muß sich derjenige 
vor Augen halten, der berufen ist, an ver- 
antwortlicher Stelle mitzuwirken. 


Der Zweck dieser Zeilen ist, 
die Arbeitgeberin der deutschen 
Papierindustrie auf die Wich- 
tigkeit der Angelegenheit hin- 
zuweisen und ihr Interesse für 
die bevorstehenden Wahlen zu 
wecken. 

Man hört öfters den Einwand, daß es 
wenig Zweck habe, sich zur Mitarbeit in den 
Organen der Sozial-, insbesondere Kranken- 
versicherung zur Verfügung zu stellen, weil 
die Arbeitnehmerseite entsprechend der Bei- 
tragsregulierung in der Krankenversicherung 
immer in der Mehrheit sei. Demgegenüber 
ist jedoch zu bemerken, daß es nach der 
Reichsversicherungsordnung in einer Reihe 
von Fällen nur dann zu einem gültigen Be- 
schluß kommen kann, wenn die Arbeitgeber- 
und Arbeitnehmerseite sich in getrennter Ab- 
stimmung mit Mehrheit dafür erklären. In 
anderen Fällen ist eine qualifizierte Mehrheit 
vorgeschrieben, z. B. in Personalfragen. 

In einem Artikel in der „Gewerkschafts- 
zeitung“ Nr. 42 vom 15. Oktober, der sich 
ebenfalls mit den Wahlen in der Sozialver- 
sicherung befaßt, heißt es, die Gewerkschaften 
hätten schon seit Jahrzehnten gerade die 
Wahlen in der Sozialversicherung für ihre 
ganz besondere Aufgabe gehalten und sie 
seien die Träger dieser Wahlen gewesen. 
Diese Behauptung ist durchaus zutreffend, 
und es läßt sich auch nicht bestreiten, daß die 
Gewerkschaften auf diesem Gebiete, von 
ihrem Standpunkte aus betrachtet, Erfolge 
erzielt haben. Da nach dem neuen Gesetz 
nunmehr die Wahllisten von den wirtschaft- 
lichen Vereinigungen der Arbeitgeber und 
Arbeitnehmer einzureichen sind, hat die Po- 
sition der Gewerkschaften eine weitere Stär- 
kung erfahren, und es ist damit zu rechnen, 
daß sie diese voll ausnutzen werden. Die leb- 
hafte Wahlpropaganda, die in den Gewerk- 
schaftsblättern aller Richtungen für die 
sozialen Wahlen gemacht wird, bestätigt dies 
ohne weiteres. Um so mehr ist es erforder- 
lich, daß auch die wirtschaftlichen Vereini- 
gungen der Arbeitgeber nicht beiseite stehen, 
sondern von den Rechten, die ihnen das neue 
Gesetz gibt, überall vollen Gebrauch machen. 
So sind denn auch die örtlichen und bezirk- 
lichen Zusammenschlüsse der Unternehmer 
dabei, Vorschlagslisten auszuarbeiten. Es 
kommt darauf an, für die Mitarbeit Persön- 


1314 


lichkeiten zu gewinnen, die den Fragen der 
Sozialpolitik Verständnis entgegenbringen, 
ohne aber dabei die wirtschaftlichen Erfor- 
dernisse aus dem Auge zu verlieren. Wir 
richten an diejenigen Herren, an die die Auf— 
forderung ergeht, sich in die Vorschlagslisten 
aufnehmen zu lassen, die dringende Bitte, sich 
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für die Ehrenämter in der Sozialversicherung 
zur Verfügung zu steilen und, wenn sie ge— 
wählt sind, daselbst auch tätig mitzuarbeiten, 
damit in Zukunft die allgemeinen Interessen 
der Arbeitgeberschaft in diesen Organen eine 
wirksame Vertretung erhalten. 


Dr. Gerk. Leopold, Berlin-Wilmersdori. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion Il. 


Die Wahl des Sektionsvorstandes sowie 
der Vertreter zur Genossenschaftsverzamm- 
lung wird am Freitag, den 16. Dezember 
1927, nachmittags 4 Uhr, im Zimmer Nr. 3 
des Stadtgartens in Stuttgart, Kanzleistr. 50, 
stattfinden. Sie kann eine Stunde nach Be- 
ginn geschlossen werden. Die Wahl hat 
erstmals nach dem neuen Gesetz über Wahlen 
nach der Reichsversicherungsordnung usw. 
vom 8. April 1927 stattzufinden. Dasselbe 
bestimmt, daß zu dieser Wahl neben der Vor- 
schlagsliste der Berufsgenossenschaft auch 
Vorschlagslisten wirtschaftlicher Vereinigun- 
gen von Arbeitgebern oder von Verbänden 
solcher Vereinigungen berücksichtigt werden 
müssen. Mit den wirtschaftlichen Verbänden 
ist eine Einigung bezüglich der zu machenden 
Vorschläge herbeigeführt worden. 

Es sind zu wählen 5 Mitglieder des Sek- 
tionsvorstandes und 5 Ersatzmänner und 
2 Vertreter zur Genossenschaftsversammlung 
und 2 Ersatzmänner auf je 5 Jahre: für die 
Zeit vom 1. Januar 1928 bis 31. Dezember 
1932. Der Wahlvorstand hat folgende Vor- 
schlagsliste aufgestellt: 


A. Sektionsvorstand: 
a) ordentliche Mitglieder: 

1. Erhard Grözinger (Gebr. Grözin- 

ger, Papier- und Pappenfabrik), Ulm-Söf- 
lingen. 

2. Direktor Oskar Moritz (Papierfabrik 
Salach), Salach. 

3. Paul Breuninger (Raithelhuber & 
Co. G. m. b. H., Papier- und Pappenfabrik 
und Holzschleiferei), Gemmrigheim. 

4. Direktor Otto Baier (Papierfabrik 
Möckmühl), Möckmühl. 

5. Siegfried Schaal, Holzschleifereien, 
Scheer a. Donau. 


Stuttgart, 22. Oktober 1927. 


b) Ersatzmänner: 
I. Otto Palm, Papierfabrik, Neukochen 
b. Aalen. 
. Direktor Friedrich Frisch (Papier- 
fabrik zum Bruderhaus), Dettingen/Erms. 
3. Dr. Rudoif Diefenbach (Gebrüder 
Rauch A.-G., Papierfabrik), Heilbronn a. N. 
4. Direktor Dr. Alfons Haug (Papier- 
fabrik Baienfurt, Zellstoffabrik und Holz- 
echleiferei), Baienfurt. 
5. Konstantin Authenrieth (Preß- 
span- und Kartonfabrik), Roigheim. 


B. Vertreter zur Genossenschaftsversamm- 
lung. 
a) ordentliche Vertreter: 

1. Erhard Grözinger (Gebr. Grözin- 
ger, Papier- und Pappenfabrik), Ulm-Söf 
lingen. | 

. Direktor Oskar Moritz (Papierfabrik 
Salach), Salach. 

b) Ersatzmänner: 

1. Direktor Otto Baier (Papierfabrik 
Möckmühl), Möckmühl. 

2. Paul Breuninger (Raithelhuber & 
Co. G. m. b. H., Papier- und Pappenfabrik 
und Holzschleiferei), Gemmrigheim. 
Weitere Vorschlagslisten können auch von 

wirtschaftlichen Vereinigungen von Arbeit- 

gebern cder von Verbänden solcher Vereini- 
gungen bis zum 17, Noveinber 1927 unter 
der Anschrift: Sektion II der Papiermacher- 

Berufsgenossenschaft, Stuttgart, Sattlerstr. 23, 

eingebracht werden. Die eingereichten Vor- 

schlagslisten können nach ihrer Zulassung bis 
zum 14. Dezember 1927 eingesehen werden. 

Die Stimmabgabe ist an die zugelassenen 

Vorschlagslisten gebunden. Jede gewünschte 

Auskunft wird bereitwilligst von dem Wahl- 

vorstand unserer Sektion erteilt. 

Der Wahlvorstand: 
Erhard Grözinger, Vorsitzender. 


td 


1 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion XI. 


Bekanntmachung. 
Gemäß § 5 der Wahlordnung (Anhang 
zur Satzung der Papiermacher-Berufsgenos 


senschaft) geben wir bekannt, daß nach § 10 
Absatz 1 der Wahlordnung die Wahl des 
Sektionsvorstandes (8 25 der Satzung) und 
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der Vertreter zur Genossenschaftsversamm- 
lung (§ 7 der Satzung) in der Sektionsver- 
sammlung am 

Mittwoch, den 14. Dezember, um 12 Uhr, 
in Breslau, Hotel Vier Jahreszeiten, Garten- 

straße 66/70, 

stattfindet. Die Wahl kann eine Stunde nach 
ihrem Beginn geschlossen werden. 

Es sind 5 Mitglieder des Sektionsvorstan- 
des und 5 Ersatzmänner sowie 5 Vertreter 
zur Genossenschaftsversammlung und 5 Er- 
satzmänner auf je 5 Jahre zu wählen. Die 
nach § 7 der Wahlordnung vom Wahlvor- 
stand aufzustellenden Vorschlagslisten liegen 
in der Geschäftsstelle der Sektion XI der 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft in Bres- 
lau, Neudorfstraße 58, bis zum 12. Dezember 
1927 an den Werktagen in den Stunden von 
8 bis 16 Uhr zur Einsicht aus. 

Weitere Vorschlagslisten, und zwar ge- 
trennt für die Wahl des Sektionsvorstandes 
und die Wahl der Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung können von wirtschaft- 
lichen Vereinigungen von Arbeitgebern oder 
Verbänden solcher Vereinigungen bis zum 
15. November 1927 bei dem Wahlvorstande 
unter der Anschrift: Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft, Sektion XI in Breslau 13, 
Neudorfstraße 58, eingereicht werden. Hier- 
bei ist § 7 der Wahlordnung zu beachten. 

Die eingereichten Vorschlagslisten können 
nach ihrer Zulassung bis zum 12. Dezember 
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1927 an obengenannter Stelle eingesehen 
werden. Die Stimmenabgabe ist an die zuge- 
lassenen Vorschlagslisten gebunden. 

Das Betriebsverzeichnis und die zuge- 
hörige Nummernliste kann ebenfalls an ge- 
nannter Stelle bis zum 12. Dezember 1927 
eingesehen werden. Etwaige Einsprüche 
gegen die Richtigkeit der sich hieraus erge- 
benden Wahl- und Stimmberechtigung sind 
bei Vermeidung des Ausschlusses spätestens 
vier Wochen vor dem Wahltag unter Bei- 
fügung von Beweismitteln bei dem Wahlvor- 
stand einzulegen. Der Wahlvorstand ist 
befugt, die Wahl- und Stimmberechtigung 
jedes Wählers bei der Wahlhandlung zu 
prüfen, weshalb es sich empfiehlt, einen Aus- 
weis hierüber mitzubringen. 

Der Wähler kann nur einen solchen 
Stimmzettel abgeben, der mit einer der 
zugelassenen Vorschlagslisten vollständig 
übereinstimmt. An Stelle der Aufzählung der 
Namen genügt der Hinweis auf die Ord- 
nungsnummer der Vorschlagsliste. 

Die Stimmzettel sollen von weißer Farbe 
und 15 :20 cm groß sein. Wenn Stimmzettel 
von diesen Bestimmungen abweichen, sind 
sie ungültig, wenn das Abweichen die Ab- 
sicht einer Kennzeichnung wahrscheinlich 
macht. 

Breslau, den 20. Oktober 1927. 


Der Wahlvorstand: 
Paul Bartsch, Vorsitzender. 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 
Einladung zu der am Freitag, den 2. und Sonnabend, den 3. Dezember 1927, im Hause 
des Vereins Deutscher Ingenieure, Berlin NW 7, Friedrich-Ebert-Straße 27, stattfindenden 

Hauptversammlung 1927. 


VorläufigesProgramm 
(Aenderungen vorbehalten). 
Freitag, den 2. Dezember, vormittags 9 Uhr: 
I. Bericht des Vorstandes über das Ge- 
schäftsjahr 1927. Berichterstatter: die 
Herren Kommerzienrat Dr. Hans 
Clemm und Dr. Erich Opfer- 
mann. 

II. Bericht über die wirtschaftliche Laze 
des Vereins und Genehmigung des Vor- 
anschlages für das Jahr 1928. Bericht- 
erstatter: die Herren Dir. R. Schark 
und Alexander Wendler. 

HI. Bericht des Vorsitzenden, Herrn Prof. 
Dr. C. G. Schwalbe, über die Tä- 
tigkeit der Berliner Bezirksgruppe des 
Vereins im Jahre 1927. 

IV. Kassenprüfung und Entlastung des Säk- 
kelwarts. 


V. Neuwahlen beim Vorstand und beim 
Fachausschuß. 

VI. Anträge (diese müssen satzungsgemäß 

mindestens 2 Wochen vor der Haupt- 

versammlung, also bis zum 18. Novem- 
ber d. J., beim Vorsitzenden eingereicht 
sein). 

Verschiedenes. 

Vorträge: 

1. Prof. Dr. H. Pringsheim, Ber- 
lin: Ueber den Verteilungszustand 
der Acetylcellulose. 

2. Dr. F. Rühlemann, Wolfsgrün: 
Kritische Betrachtungen über Pap- 
penfabrikation. 

3. Fr. Arledter, 
Papierleimung. 

4. Dr. Walter Brecht, 


VII. 
VIII. 


Köln-Kalk: Ueber 


Augsburg: 
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Neue Verfahren der Betriebskontrolle 
in Papier- und Halbstoffabriken. 

5 Dr. J. Hausen, Berlin: Neuerun- 
gen auf dem Gebiete der Laugen- 
eindampfung. 

Sonnabend, den 3. Dezember, vorm. 9 Uhr: 
I. Fachausschuß für die Faserstoff-Analy- 
sen- Kommission: Referat von Prof. Dr. 

C. G. Schwalbe, Eberswalde: Ueber 

die Bestimmung der Alpha- Cellulose. 

II. Vorträge: 

1. Prof. Dr. K. G. Jonas, Darmstadt: 
Ueber den gegenwärtigen Stand der 
Ligninforschung. 

2. Obering. Zeitsch, Warmbrunn: 
Neuerungen an Papier- und Karton- 
maschinen. 

3. Direktor A. Frohberg, Wartha: 
Die Wirtschaftlichkeit des Sulfitzellu- 
lose-Kochprozesses. 

4. Dipl.-Kaufmann Karl Beck, Berg.- 
Gladbach: Rationalisierung auch im 
Rechnungswesen. 

5. Dipl.-Ing. Roettinger, Hersfeld: 
Neuzeitliche Verfahren der Heißluft- 
trocknung in der Papier-, Pappen- 
und Zellstoffindustrie. 

Im Rahmen der Hauptversammlung finden 
außerdem am 
Donnerstag, den l. Dezember 
folgende Sitzungen statt: 
I. Vormittags 9½ Uhr im Hause des Ver- 
eins Deutscher Ingenieure (Grashof- 
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Zimmer) gemeinsame interne Sitzung 
des Fachausschusses und des Vereins 
der Zellstofi- und Papier-Chemiker und 
Ingenieure. Aussprache über das in 
Breslau festgelegte Arbeitsprogramm, 
Anträge und Referate. Obmann: Der 
Geschäftsführer Dr. E. Opfermanın. 
(Mitglieder sind nach vorheriger schrift- 
licher Anmeldung willkommen.) 

II. Nachmittags 3 Uhr Vorstandssitzung im 
Hause des Vereins Deutscher Ingenieure 
(Grashof-Zimmer). Dieser Vorstands- 
sitzung wird gegebenenfalls eine ge- 
meinsame Sitzung mit dem Fachaus- 
schuß und der Faserstoff-Analysen-Kom- 
mission vorausgehen. 


Gesellige Veranstaltungen: 

Für Freitag, den 2. Dezember, ist eine 
zwanglose Zusammenkunft aller Mitglieder 
mit ihren Damen vorgesehen. Der Treffpunkt 
wird noch bekanntgegeben. 

Am Sonnabend, den 3. Dezeinber, abends 
8 Uhr, findet im Hotel Kaiserhof ein gemein- 
schaftliches Abendessen mit Damen (Gesell- 
schaftsanzug) und nachfolgendem Tanz statt 
Wegen der Teilnehmerkarten erfolgt noch 
genaue Mitteilung. Gleichzeitig wird darauf 
hingewiesen, daß es zweckmäßig ist, sich bei- 
zeiten wegen der Zimmerbestellung umzutun. 
Der Vorsitzende: Der Geschäftsführer: 

Clemm. Opfer mann. 

Der Schriftführer: 
Schark. 


Berichtigung. | 


Seitens der Technischen Hochschule Darm- 
stadt werden wir um Aufnahme folgender Rich- 
tigstellung gebeten. 


Der von der Gruppe Sachsen des Arbeit- 
geberverbandes der Deutschen Papier-, Pap- 
pen-, Zellstoff- und Holzstofi-Industrie und 
von dem Verein Sächsischer Papierfabrikanten 
e. V. im Einvernehmen mit der Technischen 
Hochschule Dresden veranlaßte Artikel „Pa— 
piermacherstudium an der Technischen Hoch- 
schule zu Dresden“ im Heft 40 des Wochen- 
blattes für Papierfabrikation 1927, S. 1228, 
beschäftigt sich auch mit der „Papiermacher- 
abteilung“ an der Technischen Ilochschule 
Darmstadt und enthält insofern unrichtige 
Angaben, als an der Technischen Hochschule 
Darmstadt keine „Papiermacherabteilung“, 
wohl aber die Möglichkeit des akademischen 
Studiums des Papieringenieurwesens nach 
der maschinentechnischen und chemisch-tech- 
nischen Richtung besteht. 


Ebensowenig tritt in Darmstadt die che- 
mische Ausbildung der Studierenden des 
Papieringenieurwesens gegenüber der mecha- 
nischen in den Vordergrund, wenn auch 
außer den Lehrstühlen für Papierfabrikation 
und Papierprüfung ein Lehrstuhl für Cellu- 
losechemie besteht. 


Die Technische Hochschule Darmstadt, 
die sich im Jahre 1904 als einzige deutsche 
Hochschule bereitfand, auf Anregung des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten für die 
Zwecke der wissenschaftlichen Ausbildung 
des Nachwuchses der Papierindustrie einen 
Lehrstuhl für Papierfabrikation einzurichten, 
wird wie bisher auch in Zukunft auf die 
gründliche Ausbildung der Studierenden des 
Papieringenieurwesens in mechanischer und 
chemischer Hinsicht besonderen Wert legen. 


Außerdem ist aber auch gerade in Darm- 
stadt die Möglichkeit des Studiums des Ma- 
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schinenbaues nach der Richtung der Papier- 


und Zellstoffindustrie gegeben. 

Im übrigen sei auf die Studien- und 
Prüfungspläne und die nachstehenden Ver- 
öffentlichungen über die Entwicklung und die 
Lehrziele der Fachrichtung Papieringenieur- 
wesen an der Technischen Hochschule Darm- 
stadt hingewiesen. 

1. Fr. Müller: Das Institut für Papier- 
fabrikation an der Großh. Technischen 
Hochschule zu Darmstadt (Festschrift 
Wochenblatt für Papierfabrikation 1914, 
S. 2267). 

2. E. Heuser: Das Institut für Cellulose- 
chemie der Technischen Hochschule zu 
Darmstadt (Festschrift zum 50jährigen 
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Jubiläum des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten 1922, S. 321). 


. Ki.: Zum 20jährigen Bestehen des Lehr- 


stuhles für Papierfabrikation an der Tech- 
nischen Hochschule Darmstadt (Wochen- 
blatt für Papierfabrikation 1925, S. 811). 


.K. G. Jonas: Ziele und Aufgaben des 


Instituts für Cellulosechemie der Techni- 
schen Hochschule Darmstadt (Papier-Fa- 
brikant, Technischer Teil 1925, S. 467, und 
Wochenblatt für Papierfabr. 1925, S. 877.) 


. Fr. Müller: Entwicklung der Abteilung 


für Papieringenieurwesen an der Techni- 
schen Hochschule Darmstadt (Papier-Fa- 
brikant, Technischer Teil 1925, S. 619). 


Stundenplan der Techn. Hochschule Darmstadt. 


Erläuterungen: + = Uebungen: Zahlen unten rechts = Nummern der Hör- und Uebungssäle im Haupt- 
gebäude; Buchstaben unten rechts = Institutsgebäude. M Nur für Studierende der 
maschinentechnischen Richtung; Ch Nur für Studierende der chemisch-technischen 
Richtung. Höhere Mathematik I M ist nach dem Plan der Maschinenbau-Abteilung 
zu belegen. Die chemischen Laboratorien sind werktäglich mit Ausnahme Samstags 


von 8—3 Uhr geöffnet. 
Papieringenieurwesen. 


Wintersemester 1927 28. 


| Erstes Zweites Drittes Viertes 
Studienjahr Studienjahr Studienjahr Studienjahr 
Herbstkurs Osterkurs | Herbstkurs | Osterkurs | Herbstkurs | Osterkurs Herbstkurs | Osterkurs 
Montag 
8 £ a 
Mechanik Ill Techn. Wärmelehre 
F (Dynamik) 1 Maschinenbau- 
Blaeß Praktikum V 
10 V 224. 225 Wagenbach 
11 on Techn. . Masenb b 
erie 
Sozialpolitik 
12 | 330 Muß 140 
Mechanik I Papierfabrikation 
+ und deren Maschinen 
1 Schlink 330 F. Müller 238 
2 i M M 
Maschinen- | 
3 | zeichnen ch Elektrotechnisches| Maschinenbau- 
en Organische Experi-] Praktikum IV b Praktikum 1 
4 Ne mentalchemie Wirtz Gutermuth-Wälde 
337, 338, 354, Finger 
5 361 Org. Chem. J. El. J. Kraftwerk 
Experimental-Physik Grundzüge der Ch Industrie 
Rau : 8 i : - 
6 Ph. I. H. ı | Yolkswirtschafts- | Chem.Technologie| betriebslehre 
lehre Berl Heidebroek 
Muß 
7 | 330 Ch.-Tech. J. 326 
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Dienstag 
8 ICh 
9 | Höhere Mathematik Mechanik Ill en el, „en 
Brückel 


Blaeß 
141 


(Dynamik) | 
| 


Allg. Elektrotechnik I 


11 ER: 5 
- (FElem. d. Elektrotechn.) 
Maschinen- Wirtz l pa 
zeichnen Papierfabrikation 
12 [Thum__330 El. J. | u. deren Maschinen 
Einführung in den Fr. Müller 
Maschinenbau 
dl Thum 326 258 
2 M Wärmewirtschaft 
, Seminar 
3 = Maschinenelemente | Elektrotechnisches + 
+ Praktikum IV a Eberle 
44 gg ee er Koehler Wirtz 
Heizung u. Lüftung 
5 357 El). Seminar 
. Baukonstruktions- j Grundzüge d Ebert 
Maschinenelemente rundzüge der berle 
6 lehre Koehler Rechtswissenschaft 
Hummel Aron 
7 138 236 330 
Mittwoch 
8 Cu 
Mechanik I | Chem. Technologie- 
Schlink Berl 
10 330 Ch. techn. J. 


8 , Technische , 
11 | Experimental-Physik Thermodynamik Lasthebemaschinen 
Rau + Kochler 
Eberle Sozialpolitik 
12 Ph. J.. H. 1 224, 225 Mas 140 


Grundzüge der Papierfabrikation 
Volkswirtschaftsiehre und deren Maschinen 
M B 330 Fr. Müller 258 


Analytische Chemie II 


6 | Moldenhauer Förderanlagen es 
| Koehler 
7 Chem. J. l 
Donnerstag 
8 
Darstell. T ; Wärme- 
, echnische Wasserkraft- 
Geometrie I : 
| Ebe le Wagenbach 
10 234 330 320 [J. 3’8 
. Anlage fdr Paple r-, Holz- 
Anorganische stufi- u d Ze Isteffubr. Wärme wirtschaft 
0 i a i 5 Fr. Mull >58 
11 e Mechanik III r. Müller Eberle 
ers al) 8 
— m N - 
user BlaeB Feuerungstechnik 
Mohrmann Agde 
l 3 245, 246 Ch.-techn. J. 
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2 | | 
| 2—6 Uhr: 
Eh : Papiermaschinen- 
E en `; Praktikum 
xperimentalchemie | —---—— - 
Mechanik I P Finger Pr. Müller 
5 Schlink 330 Org. Chem. J. Maschb.-Lab. VII 
Ch M 
Höhere Mathematik e le 
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Die Wasserhyazinthe 
Die in den Tropen und Subtropen be- 
heimatete Wasserhyazinthe wird seit einiger 
Zeit von der Tagespresse als zukünftiger 
Lieferant von Papierstoff begrüft. So dürfte 
es denn angezeigt sein, einige authentische 
Mitteilungen über die Pflanze zu machen. 
Sie ist nicht gut benannt, denn wenn auch 


Syslem der 


Wasserkraft- > 
maschinen a 
Wagenbach 

330 267 
8—12 Uhr: 
5 Papierfärberei- 
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(Eichhornia crassipes). 
die Familie der Pontederiaceen, zu der sie 
gehört, den Liliaceen, zu denen die Hyazinthe 
gehört, systematisch nahesteht, so haben doch 
beide Gattungen für den Laien nur wenige 
erkennbare gemeinschaftliche Merkmale. Wäre 
das Wort „Wasserpest“ noch nicht vergeben, 
so paßte es trefflich auf diese Pflanze, denn 
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wie die aus Amerika zugekommene Wasser- 
pest (Elodea canadensis) die Flüsse und Ka- 
näle oft so verstopft, daß sie die Schiffahrt 
hindert, so verhält sich die Eichhornia crassi- 
pes in den wärmeren Gebieten. Nach Florida 
gelangte sie 1890 vom Orinoko her; jetzt wäre 
man herzlich froh, sie wieder los zu sein, 
denn sie schwimmt in festgeschlossenen 
großen Massen auf fast allen Wasserläufen. 
In Indochina ist sie unter dem Namen Luc- 
Binh bekannt. Dort kam man auch auf den 
Gedanken, sie für die Papierbereitung dienst- 
bar zu machen. 

Das aufbereitete Material enthielt 5 % 
Wasser, 32% Zellulose (auf das trockene 
Material berechnet) und 5% Asche. Der mit 
kaustischer Soda erzielte Zellstoff besteht aus 
Fasern von 2—3 mm Länge und 12—30 h 
Durchmesser, die unter dem Mikroskop wie 
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flache, durchsichtige Bänder mit dünnen 
Wänden erscheinen. Es wurden auch noch 
andere Aufbereitungsmethoden versucht, auf 
die einzugehen nicht nötig ist, da das Resul- 
tat sich ungefähr gleich blieb. Man erzielte 
27—35% Zellstoff, der aber nur schwer 
gebleicht werden konnte, das daraus herge- 
stellte Papier ist von geringer Festigkeit und 
überhaupt minderwertig. Ein braunes Pack- 
papier von annehmbarer Qualität läßt sich 
daraus herstellen, aber nicht so vorteilhaft als 
gleiches Papier aus Stroh gewonnen werden 
kann. Mit Stroh gemischt ließe sich der Stoff 
verwerten, aber diese Verwendung bietet auch 
nicht soviel Gewinnaussicht, daß es sich 
lohnte, die Einrichtungen zu treffen, die mit 
der Heranziehung eines neuen Rohmaterials 
stets verbunden sind. V. 


Regelsysteme für Papiermaschinen-Mehrmotorenantriebe. 


Von P. Weiske und K. Rupprecht, Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 36, S. 1100.) 


4. Elektrische Spannungs- oder. 


Frequenz-Differentialrelais 
zur Steuerung von Regelwider- 
ständen. 

Das Kennzeichen dieser Regeleinrichtun- 
gen ist, daß sie nur zum Vergleich zweier 
elektrischer Meßgrößen dienen, deren eine 
der Leitgeschwindigkeit und die andere 
der Geschwindigkeit des überwachten Teil- 
motors entspricht. Die Meßgrößen sind ent- 
weder die Spannungen von Gleichstrom- 

N 1 0 5 O 


Tachometerdynamos oder die Frequenzen 
von Wechsel- bzw. Drehstrom-Tachometer- 
dynamos. Um besondere Drehstrom-Tacho- 
meterdynamos zu ersparen, kann auch die 
Ankerfrequenz der Teilmotoren benutzt wer- 
den, die dafür Schleifringe erhalten müssen, 
über die den Gleichstromankern Drehstrom 
entnommen werden kann. Der Anbau kleiner 
Tachometerdynamos ist jedoch bedeutend 
billiger und bequemer. Da die Relais nicht 
unmittelbar auf die Regelwiderstände wirken, 


Bild 23. Gleichlaufregelung durch elektrische Spannungs-Difterentialrelais. 


Pı--Nı = Kraftnetz 

I — Nə = Erregernetz 
M =: Teilantriebsmotoren 
W == Antrichswellen 
F = Führermotor 


L = Leitdynamo 

T -= Tachometerdynamos 
D = Differentialrelais 

V = Verstellmotoren 

R = Feldregler 
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sondern nur zur Fernsteuerung der Verstell- 
motoren für die Regler dienen, brauchen sie 
nur kleine, verhältnismäßig billige und raum- 
sparende Apparate zu sein. Die allgemeinen 
Nachteile dieser Regeleinrichtungen sind, daß 
die meist recht empfindlichen Kontakte durch 
das häufige Schalten schnellem Verschleiß 
unterworfen sind und, da die Verstell- 
geschwindigkeit der Regler nicht unmittelbar 
der Größe und dem zeitlichen Verlauf der 
Störungen folgen kann, durch zu schnelles 
oder träges Regeln leicht Pendelungen ent- 


T Ei En E 
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Blid 24. Gleichlaufregelung durch Frequenz-Difterentialrelais mit Hilis-Frequenzwandlern. 


Pı—Nı = Kraftnetz 
Pz—Nz = Erregernetz 
R S T = vorhandenes Drehstromnetz 
M = Teilantriebsmotoren 
W = Antriebswellen 
F = Führermotor 
L = Leitwelle 


stehen. Ihr praktischer Wert ist daher gering. 

Eine Ausführung der Regelung mittels 
Gleichstrom-Differentialrelais nach D. R. P. 
Nr. 384 024 vom 23. 4. 1921 (SSW) zeigt 
Bild 23. Die Differentialrelais haben zwei 
Wicklungen, die auf einen gemeinsamen 
Magnetkern wirken. Die eine Wicklung liegt 
an der Spannung der Leitdynamo oder auch 
an der variablen Spannung des die Teil- 
motoren speisenden Kraftnetzes und die 
andere an der Spannung der mit den Teil- 
motoren gekuppelten Tachometerdynamos. 
Drehzahlschwankungen werden ausgeglichen, 
indem durch die entsprechenden Spannungs— 
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änderungen der Tachometerdynamos die Re- 
lais in die eine oder andere Schaltstellung 
gebracht und dadurch die Verstellmotoren 
der Feldregler eingeschaltet werden. Zur 
Zugeinstellung kann die Erregung der 
Tachometerdynamos oder der Relais geändert 
werden. Kegelscheiben-Riementriebe oder 
ähnliche veränderliche Uebersetzungsgetriebe 
kommen dabei in Fortfall. Da Spannungs- 
abfälle und Schwankungen der Raumtempera- 
tur die gegenseitigen Geschwindigkeitsver- 
hältnisse stören können, ist die genaue Auf- 


Ui = Hauptfrequenzwandler 
U? -Ua = Hilfsfrequenzwandler 
Kı--Ka = Hilfs-Kegelscheibentriebe 
D = Frequenz-Differentialrelais 
K = Kontaktvorrichtungen 
V = Verstellmotoren 
R = Feldregler 


rechterhaltung der Zugeinstellung in Frage 
gestellt. Die praktische Ausführung scheint 
denn auch die Patentinhaberin nicht zu 
beabsichtigen. 

Der Einfluß von Spannungsabfällen und 
Temperaturänderungen spielt dagegen bei den 
Regelungen mittels Frequenz-Differentialrelais 
keine Rolle. Hierfür bestehen sehr verschie- 
dene Schaltungsmöglichkeiten. Als eine solche 
Schaltung kann z.B. Bild 5 angesehen wer- 
den. Wenn die dort dargestellten Synchron- 
Hilfsmaschinen nicht zur Kraftübertragung, 
sondern nur als Tachometerdynamos bemes- 
sen werden, so entfällt zwar der unmittelbare 
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Kraftausgleich der Teilmotoren, doch ge- 
nügen nur sehr geringe Ausgleichströme 
zwischen den Tachometerdynamos, damit die 
Leistungsrelais ansprechen und durch Ein- 
schaltung der Verstellmotoren für die Feld- 
regler auftretende Gleichlaufstörungen aus- 
gleichen. Aehnliche Einrichtungen sind in 
mehreren Patentschriften beschrieben, die 
hier anzuführen sich jedoch erübrigen dürfte. 

Im allgemeinen entspricht die Ausführung 
und Wirkung der Frequenz-Differentialrelais 
den im vorgehenden beschriebenen Diffe- 
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frequenz und Umlaufsfrequenz der Teilmoto- 
ren. Je nachdem, ob die Leitfrequenz um 
diesen Differenzbetrag größer oder kleiner 
als die Umlaufsfrequenz der Teilmotoren 
gewählt wird, müssen durch Zwischen- 
frequenzwandler dieser Differenz entspre- 
chende Zusatz- oder Minderfrequenzen erzeugt 
werden, so daß die Summe der im Diffe- 
rentialrelais zu vergleichenden Frequenzen 
normalerweise Null ist. Der Vorteil dieser 
Anordnungen liegt darin, daß hierdurch die 
Differentialrelais mit größter Empfindlichkeit 


nun 
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| W 


Bild 25. Gleichlaufregelung durch Difierential-Zusatzerregermaschinen in Abhängigkelt von 
gemeinsamer Leitspannung und einzeIncn Tachometerdynamos. 


PI Ni Kraftnetz 

P: N: Erregernetz 

Ps--Na — Leitspannungsnetz 
M = Teilantriebsmotoren 
W = Antriebswellen 


rentialmotoren, die für diesen Fall nur ent- 
sprechend kleiner bemessen zu werden 
brauchen, da sie keine Leistung zu übertragen 
haben. Dies gilt z. B. auch für die in Bild 15 
dargestellte Anordnung, wenn die dort dar- 
gestellten Differentialmotoren auf die Regel- 
widerstände nicht direkt, sondern durch Ein- 
schaltung von Verstellmotoren einwirken. 
Statt die Umlaufsfrequenzen unmittelbar 
zu vergleichen, wird nach verschiedenen in 
mehreren Patentschriften beschriebenen An- 
ordnungen unter Zwischenschaltung von Fre- 
quenzwandlern die Leitfrequenz in einen 
konstanten größeren und einen einstellbaren 
kleineren Betrag unterteilt. Letzterer ent- 
spricht dem Unterschied zwischen Leit- 


L = Leitdynamo 

T = Tachometerdynamos 

D — Differential-Erregermaschinen 
RI Rz = Regelwiderstände 


auf Geschwindigkeitsänderungen der Teil- 
motoren ansprechen. 

Um zu zeigen, wie sehr verwickelt solche 
Einrichtungen sein können, ist in Bild 24 
eine Schaltung nach dem D. R. P. Nr. 408 285 
vom 30. 9. 1920 (Westinghouse) dargestellt. 
Auch hier wird durch die Frequenz-Difte- 
rentialrelais jẹ eine Kontaktvorrichtung zur 
Einschaltung der Verstellmotoren von Feld- 
reglern geschlossen. Um Ueberregulierung 
zu verhindern, sind die Relais mit einer 
Flüssigkeitsbremse und einem magnetischen 
Schaltwerk versehen, das nur eine schritt- 
weise Verstellung des Feldreglers zuläßt. Die 
verwickelte Schaltung und die komplizierten 
Apparate vermindern den praktischen Wert 
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dieser Einrichtung, die an sich große Ge- 
nauigkeit der Regelung verspricht. 
5. Differential-Erregermaschi- 
nen statt Regelwiderstände im 
Feldstromkreisder Teilmotoren. 
Im allgemeinen müssen die Regelwider- 
stände für die Teilmotoren feinstufig unter- 
teilt werden, damit deren Umlaufszahl in 
genaue Uebereinstimmung mit der Leit- 
geschwindigkeit gebracht werden kann. Ein 
bequemes Mittel zur Aenderung der Er- 
regung statt durch Regelwiderstände sind 
kleine Hilfserregermaschinen, die in den Feld- 
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398019 vom 2. 9. 1923 (AEG) zugrunde. 
Die hier vorgesehenen Hilfserregermaschinen 
haben zwei getrennte Feldwicklungen, deren 
eine von der allen Antrieben gemeinsamen 
Leitdynamo oder unmittelbar vom variablen 
Kraftnetz gespeist wird, während die andere 
an eine zugleich mit den Teilmotoren ge- 
kuppelte Tachometerdynamo angeschlossen 
ist. Die beiden Wicklungen sind so bemessen 
und geschaltet, daß sich ihre Wirkung bei 
vollkommener Uebereinstimmung zwischen 
Leitgeschwindigkeit und Geschwindigkeit des 
Teilmotors gegenseitig aufhebt. Bei Gleich- 


HK 7200 


Bild 26. Gleichlaufregelung durch Synchron-Difterentialmotoren in Verbindung mit Zusatz-Erregermaschlnen. 


Pı--Nı = Kraftnetz 

Pə—N = Erregernetz 

R S T = Leitnetz 
M = Teilantriebsmotoren 
W = Antriebswellen 


stromkreis der Teilmotoren geschaltet sind 
und deren Ankerspannung sich zur Spannung 
des Errezernetzes addiert oder dieser ent- 
gegenwirkt. Der Anker der Hiliserreger- 
maschinen wird mit den Teilmotoren gekup- 
pelt. Bleibt die Felderregung unverändert, 
so ist die Ankerspannung der Hilfserreger- 
maschinen der Umlaufszahl proportional. 
Sinkt die Umlaufszahl und damit auch die 
Hilfserregerspannung, so wird hierdurch das 
Feld der Teilmotoren geschwächt und umge- 
kehrt bei steigender Umlaufszahl das Feld 
verstärkt. Drehzahlabweichungen gleichen 
sich somit selbsttätig aus. 

Dieser Gedanke liegt z. B. der in Bild 25 
dargestellten Schaltung nach D.R.P. Nr. 


G = Leitgenerator 
D = Synchron-Differentialmotoren 
H = Hilfs-Erregermaschinen 

Kı K = Hilfs-Kegelscheibentriebe 


lauf der Teilmotoren ist daher die Anker- 
spannung der Hilfserregermaschine Null. 
Wenn die Umlaufszahl eines Teilmotors vom 
Sollwert abweicht, so überwiegt entweder die 
Leitspannung oder die Spannung der Tacho- 
meterdynamo und damit die Wirkung der 
einen oder anderen Feldwicklung der Hilfs- 
erregermaschine. In deren Anker entstehen 
dann verschieden gerichtete elektromotorische 
Kräfte, die der Spannung des Erregernetzes 
gleich- oder entgegengerichtet sind, daher die 
Erregung des Teilmotors verstärken oder 
schwächen und so die Störung ausgleichen. 
Zur Verstärkung der Ausgleichswirkung er— 
halten die Hilfserregermaschinen noch eine 
dritte, an ihren eigenen Anker angeschlossene 
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Nebenschlußwicklung. Die Zugeinstellung 
kann durch kleine, im Feldstromkreise der 
Tachometerdynamos liegende Regelwider- 
stände erfolgen. Diese Art der Gleichlauf- 
regelung vermeidet jegliche Apparate und 
Hilfsgetriebe und die Gesamtanordnung ist 
im Aufbau sehr einfach. Da aber der Einfluß 
von Temperaturänderungen nicht eliminiert 
werden kann, ist eine genaue Zugaufrecht- 
erhaltung nicht gewährleistet. Deshalb wird 
dieses System von der AEG nicht ausgeführt. 

Aehnliche Anordnungen sind Gegenstand 
verschiedener Patentschriften, doch sind auch 
sie dem Einfluß von Temperaturschwankun- 
gen unterworfen. Auf weitere Beispiele dieser 
Art näher einzugehen, erübrigt sich somit. 
Dagegen dürfte die Anordnung in Bild 26 
gemäß der englischen Patentschrift 210 229 
vom 4. 12. 1922 (British Thomson-Houston- 
Co.) interessieren, die genauen Synchronlauf 
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verspricht. Allerdings erfolgt hier die Gleich- 
laufüberwachung durch elektrische Differen- 
tial-Synchronmotoren der im vorhergehenden 
beschriebenen Art, deren drehbares Gehäuse 
auftretende Gleichlaufstörungen durch Bür- 
stenverschiebung an den Hilfserregermaschi- 
nen ausgleicht. Bekanntlich ändert sich die 
Spannung und die Polarität an den Bürsten 
einer z.B. zweipoligen Gleichstrommaschine, 
wenn die Bürsten aus ihrer normalen Stel- 
lung, der sogenannten neutralen Zone, um 
90° verschoben werden, zwischen dem 
Höchstwert und O Volt. Bei weiterer Ver- 
schiebung ergibt sich umgekehrte Polarität 
und ein Anstieg der Spannung an den Bür- 
sten von 0 Volt bis zum Höchstwert. Daher 
ergibt sich eine ähnliche Regelung durch 
Zu- oder Gegenschaltung einer veränderlichen 
Zusatz-Erregerspannung wie in Bild 25. 
(Fortsetzung folgt.) 


Chromoersatzkarton. 


Vielfache Anfragen veranlassen mich, 
meine Erfahrungen über diese Fabrikation 
bekanntzugeben. 

Verlangt wird von einem brauchbaren 
Chromoersatzkarton: hohe einseitige Glätte, 
geschlossene Oberfläche, vollständiges Flach- 
liegen, kein Dehnen beim Mehrfarbendruck, 
Rill- und Prägefähigkeit. 

Die einseitige Glätte wird er- 
reicht mittels Gummiwalze und Schonfilz. 
Wickelwalzen sind in Kartonfabriken weniger 
in Verwendung. Der Glättzylinder ist ent- 
weder als letzter angeordnet und die trocken 
einlaufende Kartonbahn wird auf der zu 
glättenden Seite genetzt, oder es ist ein 
genügend großer Nachtrockner vorhanden 
und die Kartonbahn läuft mit einem entspre- 
chenden natürlichen Feuchtigkeitsgehalt in 
die Glätte ein. Die Vorteile dieser beiden 
Arbeitsweisen werden vereinigt und die 
Nachteile ausgeglichen durch eine dritte Aus- 
führung, bei welcher die Kartonbahn auch 
genetzt wird, aber trotzdem über einen, in 
diesem Falle kleineren Nachtrockner läuft. 
Hin und wieder ist es schwierig, eine brauch- 
bare Glätte zu erreichen und sind einige 
Kunstgriffe nicht zu umgehen. 

Geschlossene Oberfläche, Zur 
Erreichung einer geschlossenen Oberfläche ist 
eine Nachsatinage wünschenswert. Wird in 
einem Arbeitsgange gearbeitet, dann sind 
zwei hintereinander geschaltete Satinierwerke 
einem Aggregate vorzuziehen. Eine Feucht- 
glätte einzubauen, lohnt sich nicht, unter 


anderem deswegen nicht, weil diese Einrich- 
tung eine ständige Ausschußquelle bildet. 


Stoffeintrag. Die alten Rezepte für 
Chromoersatzkarton entstammten der Fein- 
papierfabrikation und waren ein Gemisch von 
vielerlei Zellulosen und Füllstoffen, das pein- 
lichst genau eingehalten wurde. Heute ist 
der Eintrag sehr vereinfacht und besteht zu 
80—90 % aus einer la. gebleichten Zellulose 
und zu 10—20 %, je nach Ansicht, aus Aspe, 
Strohstoff, Laubholzzellstoff, Leinenhadern 
oder aus weißen holzfreien Spänen. Ent- 
sprechend dem hohen Zusatz von Kaolin ist 
die Qualität dieses Füllstoffes von wesent- 
licher Bedeutung. Es gibt wenige Kaolin- 
sorten, welche sich für Chromoersatzkarton 
eignen. Der Holländereintrag erfolgt für 
Feinpapiermacherbegriffe dünn, aber nicht so 
dünn wie für Löschpapiere. Die Bemesserung 
ist so zu wählen, daß die Mahlung in 2 bis 
21, Stunden beendet ist. Eine Erwärmung 
des Stoffes ist zu vermeiden. 


Flachliegen von Chromo- 
ersatzkarton. Diese für die Chromo- 
und Maschinenpappenherstellung und Ver- 
arbeitung ungemein wichtige Frage ist wie- 
derholt, unter andern in Nr. 22 d. Bl., aus- 
führlich behandelt worden. Die Ursache des 
welligen Kartons sind eine ungleich dicke 
bzw. ungleich entwässerte Stoffbahn und 
überhitzte Trockenzylinder. Entweder sind 
nur einzelne Zylinder überhitzt oder, und 
dies wird meistens der Fall sein, die Trocken- 
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partie ist überlastet und es wird mit zu hoher 
Temperatur getrocknet. Je nachdem ein oder 
mehrere dieser Fehler und Ursachen zusam- 
menwirken und je nach der Schmierigkeit 
des Stoffes ist der Grad der Welligkeit ver- 
schieden. In leichten Fällen wird eine Aus- 
kühlung des Kartons und ein nachträgliches 
Lagern desselben die Welligkeit bis zu einem 
gewissen Grade beseitigen. In schwereren 
Fällen ist aber jedes nachträgliche Manipu- 
lieren zwecklos, der Karton ist und bleibt 
wellig. Feststehende Zahlen, bis mit welcher 
Temperatur gearbeitet werden kann, lassen 
sich schwer nennen. 

Kein Dehnen beim Mehrifar- 
bendruck. Chromoersatzkarton ist ein 
hygroskopisches Gebilde, das die Feuchtigkeit 
der Luft aufnimmt oder Feuchtigkeit abgibt 
und dabei seine Flächenausdehnung ver- 
ändert. Das Ideal wäre die automatische Ein- 
haltung eines bestimmten Trockengehaltes 
und die Verarbeitung des Kartons bei einer 
bestimmten, dem Trockengehalt angepaßten 
Temperatur. Nachdem dieses Ziel heute noch 
nicht erreichbar ist, bleibt nur übrig, durch 
Harzleimung oder durch Zusatz von wasser- 
dichtmachenden Chemikalien die hygroskopi- 
schen Eigenschaften des Kartons herabzu- 
setzen. 

Rill- und Prägefähigkeit wird 
erreicht durch Zugabe von langfaserigen 
Stoffen. 
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Hergestellt wird Chromoersatzkarton auf 
Doppellangsieb-, Rundsiebkarton- und kom- 
binierten Lang- und Rundsiebmaschinen. 
Kurz gefaßt läßt sich über die verschiedenen 
Maschinenarten folgendes sagen: 

Die Langsiebmaschine mit zwei Siebpar- 
tien gestattet ein anstandsloses Verarbeiten 
auch langfaseriger Stoffe und ergibt somit 
eine garantiert rillfähige Ware. 

Die reine Rundsiebkartonmaschine in der 
heute fast allgemein üblichen Ausführung 
ohne Rührer verlangt einen relativ kurz ge- 
mahlenen Stoff, und da obendrein die Faser- 
ablagerung dieser rührerlosen Maschinen nur 
der Laufrichtung nach erfolgt, so ergibt sich 
ein Fabrikat, das wohl kräftig und stabil, aber 
wenig rillfähig ist. Um diesen Nachteil aus- 
zugleichen, wurden in letzter Zeit vielfach 
Langsieb und Rundsieb kombiniert. Diese 
Maschinen erfüllen die an sie gestellten An- 
forderungen und liefern ein hochwertiges 
Fabrikat, aber trotzdem halte ich meinem 
fachmännischen Empfinden und meiner Er- 
fahrung nach diese Maschinen für einen Not- 
behelf in großem Stile. Es wird und muß 
dem Maschinenbau gelingen, Rundsiebmaschi- 
nen herzustellen, deren Faserablagerung in 
der Längs- und Querrichtung gleich ist und 
die es ermöglichen, auch langfaserige Stoffe 
zu verarbeiten. Es erscheint mir durchaus 
nicht schwer, dieses Problem auf einfache 
Weise zu lösen. X. Y. 


— .. — — 


Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 


Baubriefe. 
(Fortsetzung zu Nr. 35, S. 1075.) 


4. Baubrief. 


Ich wende mich nun zu dem eigentlichen 
Speisezimmer. In den letzten Jahren 
ist es in feineren Häusern üblich geworden, 
das Speisezimmer so elegant und so unge- 
mütlich als möglich zu gestalten. Man be- 
schränkt sich darauf, dasselbe mit einem 
Speisetische, einer großen Anzahl von Stüh- 
len und mit einem mit wenig Silbergeräten 
gezierten Abstellbuffet zu versehen. 


Aber damit wird das Speisezimmer 
eigentlich zu einem Durchgangszimmer ge- 
macht, in welchem man seine Mahlzeiten 
gerade nur verschlingt, um den ungemüt- 
lichen Raum, so bald als dies nur angeht, zu 
verlassen. 

In einem sehr großen Wohnhause, das 
mehr für Gastereien als für eigene Bedürf- 
nisse zugeschnitten ist, mag auch ein solches 


Speisezimmer seine Berechtigung haben, für 
das bürgerliche Haus aber stehe 
ich auf dem Standpunkte, daß das Speise- 
zimmer der anheimelndste Raum 
des Hauses sein muß und man es nicht genug 
wohnlich und behaglich ausrüsten kann. 

Gastmähler sind ja im Bürgerhause ein 
seltenes Ereignis, andererseits aber das 
Mittags- und Abendbrot für die Familie ein 
tägliches Bedürfnis. 

Infolgedessen rate ich Dir, dem Speise- 
zimmer eine besondere Aufmerksamkeit zu- 
zuwenden. 

Ich habe schon in einem vorangegangenen 
Schreiben Dir auseinandergesetzt, was ich 
rücksichtlich der Lage des Speise- 
zimmers halte. Ich bin dafür, daß es 
nach Südosten gelegt wird, und daß es ver- 
mittelst einer großen, breiten Türe, deren 
Glasscheiben bis nach unten geführt sind, 
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einen Austritt in den Garten gestattet, und 
daß man diese Türe, solange es die Jahres- 
zeit erlaubt, often hält. 

Wenn ich auch nicht für die alten Renais- 
sance-Speisezimmer mit ihren ungeheuren 
Möbelstücken schwärme, ziehe ich es doch 
vor, ein behaglich eingerichtetes Speisezim- 
mer zu haben, welches mit einem großen 
Buffet und zwei kleineren Buffets Platz genug 
bietet, auch die Anbringung einer Sofaecke 
gestattet, und welches übrigens durch einen 
Erkervorbau größer erscheinend gemacht 
wird. 

Die alten deutschen Wohn- und Familien- 
speisezimmer mit ihren Zughängelampen, 
ihren Sofatischen und ihrer Ungebundenheit 
erscheinen mir in jeder Hinsicht unerreicht. 
Wie traulich saß es sich in diesem Raume, 
wie plauderte es sich gut mit lieben Bekann- 
ten und Freunden, wie angenehm war es, in 
einer lauschigen Ecke ein Buch in die Hand 
nehmen zu können, und wie schön war es, 
wenn den Kindern nach der Mahlzeit die 
Möglichkeit geboten war, in dem Wohn- 
raume auch etwas ihren Vater zu sehen. 


Der moderne Berufsmensch findet ja heute 
wirklich nur noch die Zeit, in seinem Hause 
zu essen und zu schlafen. Die andere Zeit 
über hält ihn die Jagd des Alltags vom 
Hause fern. 

Ich rate Dir daher, das Speisezimmer 
ebenso wie das Schlafzimmer immer als 
einen Hauptraum des Hauses zu betrachten, 
darnach seine Größe zu bemessen und rück- 
sichtlich dieses Zimmers nichts vorzukehren, 
ehe Du Dir nicht über die Möbelstellung 
vollkommen im klaren bist. 


Ich weiß nicht, ob ich das, was ich meine, 
die Perspektive des Sitzens nennen darf, aber 
auf jeden Fall bin ich der Anschauung, daß 
man, wo man auch immer am Speisetische 
sitzt, einen erfreulichen Ausblick haben soll, 
sei es nach einem wohlbestellten Buffet, sei 
es nach dem Erker zu, sei es nach der nach 
dem Garten führenden Türe oder aber nach 
der Sitzecke, kurzum, biete alles auf, daß 
jeder Gast an Deinem Tische sein Herz schon 
durch die Betrachtung seiner Umgebung 
erfreuen kann! 

Ueberhaupt ist es eine der vornehmsten 
Aufgaben des Bauherrn und des Architekten, 
auf schöne Durchblicke zu achten. Die Türen 
dürfen also nicht wahllos angeordnet werden 
und ist bei jedem einzelnen Sitzplatze in der 
Wohnung zu erwägen, was man von diesem 
aus eigentlich erblickt. 

Es ist eine alte Sache, daß jeder unfreund- 
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liche Gedanke und jeder Aerger und jede 
üble Laune die Verdauungstätigkeit hemmt, 
und darum muß gerade im Speisezimmer 
alles weggeräumt werden, was zu einem un- 
angenehmen Gedanken führen könnte. 
Rechnest Du mit zahlreichen Freunden, 
die Dich besuchen, dann muß das Speise- 
zimmer mit einer eigenen Ventilationsvor- 
richtung — ich empfehle Dir einen kleineren 
elektrisch angetriebenen Ventilator — ver- 
sehen werden, um den Zigarrenrauch jeder- 
zeit entfernen zu können, und müssen auch 
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Fig. 16. 


die Fenster mit unmittelbar an der Decke 
angeordneten Lüftungsflügeln versehen sein. 

Kannst Du es halbwegs machen, dann 
sorge auch dafür, daß im Speisezimmer 
immer ein Pianino und ein kleines Bücher- 


regal Platz finden, denn mitunter bringen 


ein paar Takte Musik in das Ganze eine 
frohe Stimmung und mitunter ist es auch an- 
genehm, ein Lexikon unmittelbar bei der 
Hand zu haben. 

Solltest Du wirklich einmal in die Lage 
kommen, eine größere Zahl Gäste an Deinem 
Tische zu sehen, dann bleibt natürlich nichts 
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anderes übrig, als in die Nebenräume hinein 
zu decken, am besten in die Diele, und muß 
dafür natürlich eine Schiebetüre, die min- 


destens 3,20 m lichte Weite freigibt, vorhan- 


den sein. 


Aber heute sondert man die jungen Leute 


von den älteren ab und behilft sich mit kleinen 
runden Tischen. Du kannst also in diesem 
Falle die Jugend ganz gut in dem Dielen- 
raume Speisen lassen, ohne gegen die guten 
Sitten zu verstoßen. 

Ist es Dir möglich, im Speisezimmer auch 
einen Wasserauslauf anzubringen, um so 
besser; Du wirst ihn im Laufe der Jahre 
sehr schätzen. Ebenso gehört auch ein Radio- 
apparat mit einem Lautsprecher in das 
Speisezimmer; er schafft unter Umständen 
eine ganz angenehme Tafelmusik. 


Ebenso wie man den Durchsichten, bzw. | 
dem, was ich Perspektive des Sitzens nenne, 


große Beachtung schenken muß, muß man 
aber auch den Möglichkeiten der Entstehung 
eines Zuges Beachtung schenken und sich 


sehr wohl überlegen, ob ein Zug auftritt, 
bzw. auftreten muß, wenn diese oder jene 


Tür geöffnet wird. 

Es gibt Grundrißlösungen, die dazu füh- 
ren, daß man die aufgemachte Haustũre gar 
nicht erhalten kann, weil sie der Luftzug 
gewaltsam zuschlägt, ebenso gibt es Stellen 
im Hause, die beim Oeffnen bestimmter Türen 
einem wahnsinnigen Zug ausgesetzt sind und 
auch darauf ist Rücksicht zu nehmen. 

Von dem Speisezimmer wende ich mich 
nun zu dem Dielenraume. 


Ich bin der Anschauung, daß das teuere 


Bauen allmählich zu der Ueberlegung führte, 
auch das sogenannte Vorhaus, die Flurräume, 
zu Wohnzwecken nutzbar zu machen, denn 
die englische „hall“ mit ihren Riesendimen- 
sionen und ihrer riesigen Höhe findet doch 
wohl nur in einem sehr großen Herrschafts- 
hause oder in einem Schlosse ihre innere 
Begründung. 

Daß man tatsächlich den Treppenraum 
bei geschickter Anlage der Treppe und bei 
Verschließbarkeit derselben zu einem ganz 
gemütlichen Wohnraume gestalten kann, ist 
eine erwiesene Sache, und ist insbesondere 
die Diele des mittleren Wohnhauses ein der- 
artiger Raum. Sie erfüllt durchaus den 
Zweck, flüchtige Besuche dortselbst zu emp- 
fangen und auch den wenigen Gästen des 
Hauses als Warteraum vor dem Betreten des 
Speisezimmers zu dienen. 

im größeren Wohnhause wurde aus der 
Not eine Tugend gemacht und kann man von 
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einer eigentlichen Diele nicht gut sprechen, 
wenn dieselbe auch allgemein als eine solche 
bezeichnet wird. 

Der Wunsch der Hausfrau, das Eltern- 
schlafzimmer samt Nebenräumen im Parterre 
untergebracht zu haben, führte zu der Not- 
wendigkeit eines Korridors, der längs dieser 
Räume von der an der Nordwestecke befind- 
lichen Küche zu dem südöstlich gelegenen 
Speisezimmer führt, und da ein derartiger 


Korridor auf keinen Fall sonderlich schön 


wirkt, wurden wohl die geplanten, durch 
Säulen gestützten Bogen dieses Korridors 


Fig. 17. 


beibehalten, derselbe aber durch eine nur bis 
zur Höhe des ersten Stockwerkes geführte 
große Terrasse zu einem wunderbaren Emp- 
fangsraume und Wohnraume ausgestaltet. 

Diese Terrasse, die mit einer guten Beton- 
decke versehen ist, welche Betondecke über- 
dies eine Holzzementpappenauflage mit auf- 
geschüttetem Kies erhielt, machte es möglich, 
eine Terrasse von 35 qm Bodenfläche zu 
gewinnen, welche im Sommer, insbesondere 
gegen den Abend, benützt wird und einen 
wunderbaren Ausblick auf die Umgebung 
bietet. 

Die Außenwand des unter ihr befind- 
lichen Parterreraumes besteht nahezu nur aus 
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bis knapp an den Fußboden geführten Fen- 
stern, die sich überdies in der Mitte zu einem 
Blumenerker ausbauchen. 

In dieser Art und Weise wurde ein sehr 
großer, wirklich als Wohndiele anzuspre- 
chender Raum ohne allzu große Anspannung 
der Baukosten gewonnen, und ich empfehle 
Dir, einem ähnlichen Gedankengange bei 
Deinen Bauten zu folgen. Der Säulengang 
macht sich durchaus nicht unschön, im 
Gegenteile, er gibt dem Raume ein ganz 
eigenartiges Gepräge. 

Selbst in dem kleinsten Hause, das nur 


Fig. 18. 


106 qm verbaute Fläche im Kerne besitzt, 
ist eine ganz behagliche Diele untergebracht, 
und zwar sowohl im Parterre als auch im 
ersten Stockwerke. 

In dem mittleren Wohnhause ist die so- 
genannte obere Diele gleichzeitig der Musik- 
raum geworden. Sie wirkt ungeheuer 
akustisch und bietet auch den Kindern Ge- 
legenheit, hübsch beisammen zu bleiben und 
während der Wintermonate zu allerhand 
Spielen, Lichtbildervorführungen u. dgl. be- 
nützt zu werden. 

In dieser Hinsicht möchte ich heute in 
keinem Wohnhause auf eine Diele verzichten, 
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denn gerade die Diele ist ein „en tous cas“. 
Sie läßt sich dabei ausräumen, um einen 
Tanzraum zu gewinnen, es läßt sich aber 
ebenso leicht in ihr eine Menge Sitzgelegen- 
heiten momentan unterbringen, es kann in 
ihr musiziert werden, es findet schließlich 
auch ein Billard dortselbst Platz, wenn dies 
auch nicht ganz gehörig ist, kurzum, sie 
dient zu allem. 

Zentral muß natürlich eine Diele gelegen 
sein, denn ihr Hauptzweck ist es ja, von ihr 
aus die einzelnen Wohnräume betreten zu 
können, aber unmittelbar von außen her darf 
sie nicht betretbar gemacht werden, sonst 
wird sie ständig kalt und zugig. 

Es muß also ein Vorraum vorgelegt wer- 
den, und in dieser Hinsicht halte ich den 
Vorraum des mittleren Wohnhauses für ideal 
wird als Kleiderablage 
benützt und verhindert jeden Zug. 

Auch in dem größeren Wohnhause bildet 
die Diele einen äußerst angenehmen Puffer 
gegen Zugluft und Kälte und ihre Disposition 
nach Süden macht sie überdies zu einem 
sonnedurchfluteten Raume, der jederzeit 


äußerst behaglich wirkt. 


Ich hätte nun noch von dem Kinder- 
Spielzimmer zu reden; ein solches ist 
aber der gegebenen Verhältnisse wegen nur 
in dem mittleren Wohnhause vorgesehen. 
Das Kinderspielzimmer soll im Parterreraume 
liegen, wiederum nach Süden, um die volle 
Sonne einzufangen, und durch eine kleine 
Terrasse mit entsprechendem Austritte un- 
mittelbar mit dem Garten verbunden sein, 
bzw. nach einer großzügig angelegten Spiel- 
terrasse im Garten führen. 


Die armen Kinder sind ja heute den 
widerlichsten Verhältnissen ausgesetzt. Kaum 
daß sie die Sprache erlernt haben, nötigt man 
sie, in die Schule zu gehen, das heißt früh- 
morgens um ½7 Uhr aufzustehen, um nur ja 
um 8 Uhr die Schule rechtzeitig zu erreichen. 
Mittags kommen sie nach Hause, und nach 
einer kurzen Ruhepause geht es wiederum 
vom Hause fort. 

Die wenigen freien Minuten, die ihnen 
also verbleiben und die sie nicht durch 
lächerliche Hausaufgaben beschäftigt werden, 
muß man sie zum Spielen im Freien nötigen 
und nur an Regentagen zum Spielen in dem 
geräumigen Spielzimmer, von welchem man 
nicht verlangen darf, daß es immer in bester 
Ordnung gehalten ist. 

Das Spielzimmer soll nichts anderes ent- 
halten als Schränke, in welchen die Spielzeuge 
ihre Verwahrung finden, aber für jedes Kind 
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einen solchen, um es zur Ordnung zu er- 
ziehen und ihm den Begriff des „mein“ und 
„dein“ rechtzeitig beizubringen. Die Wände 
können immerhin durch lustige Bildchen, 
Schmetterlingssammlungen u. dgl. ihre Zier 
finden, aber keinesfalls darf man das Spiel- 
zimmer überladen. Es muß den Jungen Ge- 
legenheit bieten, auf einem Schaukelpferde zu 
reiten, und den Mädchen, den Puppenwagen 
hin und her zu führen, und nichts ist arm- 
seliger, als die Kinder in dieser Hinsicht in 
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ihrer Bewegungsfreiheit zu beschränken. Ein 
Kind braucht Bewegungsfreiheit und muß 
alle seine Muskeln benützen lernen. 

Damit hätte ich alle Räume eines bürger- 
lichen Wohnhauses, soweit es sich unter den 
gegebenen Verhältnissen noch erlangen läßt, 
geschildert, und ich komme nun wiederum 
zu einzelnen Details, über die ich mich im 
Interesse des häuslichen Friedens noch etwas 
verbreiten muß. 

(Fortsetzung folgt.) 


Aus Industrie und Praxis. 


Für diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


Der Doppelholländer, System Huber, im Vergleich mit neueren 


Großholländern, 
Von Oberingenieur F. W y B, Zürich. 


An dieser Stelle wurde neuliche auf die 
vielfach beobachtete Tatsache hingewiesen, 
daß die heute benutzten Großholländer je 
erzeugte Stoffmengeneinheit mehr Kraft ver- 
brauchen, und um Stoff gleicher Güte zu er- 
zeugen, eine längere Mahldauer benötigen, 
als mittelgroße und kleinere Maschinen. 


Es wird auch ein neuartiger Holländer 
beschrieben, welcher diesen Zustand beseiti- 
gen soll dadurch, daß insbesondere das Ver- 
hältnis von Walzenbreite zu Walzendurch- 
messer anders als bei den gewöhnlichen zwei- 
kanäligen Holländern gehalten wird. Bei 
diesem Holländer soll ebenfalls durch inten- 
sives Durchmischen des Holländerinhaltes 
eine gründlichere und weniger lang an- 
dauernde Mahlung erzielt werden dadurch, 
daß der Stoff zwangsläufig den Trog in Form 
einer ungleich langen Doppelschleife durch- 
laufen muß. 

Der in obenerwähntem Artikel nieder- 
gelegte Gedankengang ist an und für sich 
richtig, aber durchaus nicht neu, indem schon 
seit Jahren ein Holländer auf dem Markt ist, 
der den oben angeführten Verhältnissen Rech- 
nung trägt. Es ist der bekannte Doppel- 
holländer System Huber, welcher 
ebenfalls eine im Verhältnis zum Eintrag 
breite Walze von kleinem Durchmesser auf- 
weist. Eine schräge Einlaufkante am Trog 
vor der Walze bewirkt auf einfachste Weise, 
daß der Stofi denselben in Form einer 8 
durchläuft und auf diese Weise rasch und 


Nr. 37, H. Mallickh, Düren: Ein neuer Groß- 


holländer. 


gründlich gemischt wird. Beim Doppelhol: 
länder gelangt der Stoff, der in einer Hälfte 
der Innenwand entlang floß, beim Durch- 
laufen der anderen Troghälfte auf die Außen- 
wand. Man erhält damit auch bei diesem 
Holländer die Quer- und Längsdurch- 
mischung, und der Rapidholländer ist nicht 
das „einzige der bisher gebräuchlichen Sy- 
steme“, welche in der gewünschten Weise 
mischen. 

Um den Kraftverbrauch und die Leistungs- 
fähigkeit beurteilen zu können, sei darauf ver- 
zichtet, einen kleinen Holländer mit einem 
großen zu vergleichen. Dagegen sei im 
nachfolgenden verglichen: 

a) Die von Oberingenieur Mallickh als 
„heute gebräuchliche“ Ausführung bezeich- 
nete Normalkonstruktion (in der Folge mit 
Normalholländer bezeichnet) mit Walze von 
1800 mm Durchmesser und 1530 mm Breite 
und Trog von etwa 8000 1 Inhalt mit dem 
bezüglich Inhalt am nächsten liegenden 
Doppelholländer von etwa 9000 1 Inhalt mit 
Walze von 1400 mm Durchmesser und 
1700 mm Preite. 

b) Der Rapidholländer mit Walze von 
1600 mm Durchmesser und 1900 mm Breite 
mit dem Doppelholländer, wie oben. 

Alle Holländer haben einen Eintrag von 
etwa 550 kg und können deshalb ohne wei- 
teres miteinander verglichen werden. 

a) Die Walzendurchmesser des erwähnten 
Normalholländers und des Doppelholländers 
verhalten sich wie 1: 0,78 und die Breiten 
wie 1: 1,11. Nun wächst aber die Förder- 
arbeit mit dem Quadrat des Walzendurch- 
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messers, d. h. wenn sie beim Normalhollän- 
der 1 beträgt, so ist sie beim Doppelholländer 
0,782 — 0,61, also 39% kleiner. Die Mahl- 
wirkung dagegen verhält sich ziemlich genau 
wie die Walzenbreiten, man erhält also eine 
um 11 % höhere Mahlwirkung beim Doppel- 
Das 


holländer als beim Normalholländer. 
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0,89. Der Doppelholländer 


arbeitet demnach immer noch um 11% 
günstiger als ein für gleiche Verhältnisse 
gebauter Rapidholländer. 


Diesen Vorzug erhält man mit einer be- 
quemen und einfachen Trogform, die überall 
gut zugänglich und leicht reinzuhalten jst. 
Infolge der kurzen beidseitigen Kanäle ist es 
beim Doppelholländer möglich, mit einem 
kleineren Walzendurchmesser auszukommen, 
als der Normalholländer und der Rapid- 
holländer benötigen. Der Kropf kann zudem 
nieder gehalten werden, und trotzdem erhält 
man ein größeres Bodengefälle als beim Nor- 
malholländer mit seinem langen Stoffkanal. 

Der Doppelholländer gehört nicht in die 


? 0 
zu 10,89 1 


Gruppe der Hochkropfholländer und darf 


Abb. 2. 


Verhältnis des spezifischen Kraftverbrauches 
der beiden Holländer stellt sich auf 

0,61 , , 
1 i 
der Doppelholländer ergibt demgemäß gegen- 
über dem Normalholländer die beträchtliche 
Kraftersparnis von 45 % 

b) Der Rapidholländer erfordert, ent- 
sprechend dem Durchmesserverhältnis von 
1600: 1400 — 1: 0,89 einen Kraftaufwand, 
der sich gegenüber dem Doppelholländer 
verhält wie 1: 0,89 — 1: 0,79, d. h. der 
Doppelholländer braucht 21 % weniger Kraft 
als der Rapidholländer. Seine Leistungsfähig- 
keit ist dagegen entsprechend der geringeren 
Walzenbreite geringer im Verhältnis von 
1900 : 1700 oder 1:0,89, d. h. um 11%. Der 
spezifische Kraftverbrauch errechnet sich hier 


beim Vergleich mit dem Rapidholländer nicht 
auf die gleiche Stufe gestellt werden mit 
jenen. Erfahrungsgemäß braucht ein Doppe!- 
holländer von der zum Vergleich herangezo- 
genen Größe nur 50—60 PS für Stoffumtrieb 
und Mahlarbeit, je nach der Stofiqualität. 
Die Erfahrung bestätigt also die obigen Ver- 
gleichsrechnungen mit dem Normalholländer 
und dem Rapidholländer. Diese Vorteile 
wurden von den einsichtigen Papiermachern 
auch längst erkannt; in der Tat hat die A. - G. 
der Maschinenfabriken Escher 
Wyß& Cie. schon über 300 Stück solcher 
Doppelholländer nach System Huber für Ein- 
träge bis zu 600 kg abgeliefert. Die früher 
gebauten Ausführungen wiesen zwar noch 
einige Nachteile auf, indem sich der Stoff an 
der über die eine Troghälfte geführten Welle 
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staute, was ungleichen Umlauf verursachte 
und indem sich das Grundwerk nur schwer 
ausbauen ließ; diese Uebelstände sind heute 
endgültig behoben. Bei den neuesten Doppel- 
holländern ist nämlich nach Abbildung 1 
nur eine kurze und sehr starke Walzenachse 
derart angeordnet, daß sich die Riemenscheibe 
noch innerhalb der inneren Wannenwand 
befindet. Wie das Grundwerk auszuwechseln 
ist, zeigt Abb. 2. Der einbetonierte äußere 
Grundwerkkasten ist so groß, daß nach 
Herausnahme zweier verkeilter Beilagen der 
innere Kasten nach geringem Anheben der 
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Walze nach vorn gezogen und vor derselben 
ausgehoben werden kann. Die Doppelhollän- 
der haben sich für alle Papiere vom Packpapier 
bis zum hochfeinen Schreibpapier bewährt. 
Sie sind in verschiedenen Fabriken sogar für 
die Herstellung von Zigarettenpapier in Ge- 
brauch und eignen sich auch ganz besonders 
für die Herstellung von fettdichten Papieren. 
So hat z. B. eine bekannte deutsche Firma, 
die als Hauptspezialität fettdichte Papiere 
herstellt, über 25 Doppelholländer im Be- 
trieb und bestellt bei Bedarf immer wieder 
diesen Typ. 


Auslands-Rundschau. 


Chile. 

Die Maschinenbau-Gesellschaft m. b. H. & 
Co. F. H. Banning & Seybold in Düren 
(Rheinland) hat im letzten Jahre an die 
Compania Manufacturera de Pa- 
peles y Cartones in Santiago de 
Chile eine Papiermaschine geliefert und für 
solche im Anzeigenteil unseres Blattes meh- 
rere Maschinenführer gesucht. Einer dersel- 
ben, welcher auf diese Anzeige hin von der 
obengenannten Firma angestellt wurde, hat 
an Herrn Felix Banning senior in Düren ein 
Schreiben gerichtet, welches wir nachstehend 
wörtlich wiedergeben, da wir annehmen dür- 
fen, daß es für viele Leser, insbesondere für 
solche Papiermacher, welche in das Ausland 
gehen wollen, von Interesse ist. | 

Puente Alto, den 22. August 1927. 

Die Bestätigung, daß ich sowohl wie die anderen 
beiden Herren gut in Santiago angekommen sind, 
werden Sie von der hiesigen Firma erhalten haben. 
Wenn ich heute einige Zeilen an Sie richte, löse ich 
mein Versprechen, das ich bei Ihnen in Düren ge- 
macht habe, ein. Gewiß werden Sie sich mit uns 
freuen, daß es uns in Puente Alto gut geht, zumal 
ich mitteilen kann, daß wir mit der neuen Papier- 
maschine, von Ihnen geliefert, bis jetzt viel Glück 
gehabt haben. 

Die Maschine läuft sehr gut. Mit dem ersten Sieb 
haben wir 13 Wochen gearbeitet bei durchschnitt- 
licher Geschwindigkeit von 70 m pro Min., während 
die ersten Trockenfilze sämtlich heute noch in der 
Maschine laufen. Irgendwelche Reparaturen von B2- 
deutung hatten wir bis heute noch nicht. Das erste 
Papier haben wir am hl. Al,end letztes Jahr gemacht 
und am 1, Januar d. J. den Betrieb in vollem Umiang 
aufgenommen. Wie ich von Herrn Göpfert erfahren, 
hat sich Herr Matte, wie auch verdient, sehr lobend 
über die neue Maschine ausgedrückt. 2 

Den Kontrakt hat die Firma bis jetzt in jeder 
Weise erfüllt. hoffentlich wird sie es weiter tun, wie 
wir bestrebt sind, unseren Verpflichtungen nachzu— 
kommen. 

Die Wohnungen, jede für sich abgeschlossen, sind 
sehr schön und bequem, bestehen aus Veranda, 


Küche, 3 Zimmern und Bad. Das Häuschen wurde 
eig:ns für uns gebaut, es ist in der Art Schweizerstil . 
mit Wasserleitung und elektrischem Licht. Möbel 
und Haushaltungsgegenstände sind ebenfalls von der 
Firma gestellt worden, nicht einmal das elektrische 
Bügeleisen fehlt. Wir durften mit Herrn Matte in 
Santiago die Möbel usw. aussuchen und einkaufen. 
Obwohl meine Frau nicht recht Lust hatte, den 
Schritt zu machen, fühlt sie sich nun aber recht 
wohl und glücklich und hat noch nicht bereut, lab 
sıe mit mir den Schritt gemacht hat. Ein schönes, 
gemütliches Heim ist die Grundlage zur Zufriedenheit 
und Wohlergehen. 

Die Gegend ist wunderbar. Die Fabrik ist dicht 
an der Hochkordillere gelegen, die Berg: mit dem 
ewigen Schnee erinnern uns an die liebe Heimat am 
Bodensee, wo man auch die Schnecberge der schö- 
nen Schweiz schauen kann. Santiago ist in einer 
halben Stunde von uns aus alle Stunden sehr leicht 
erreichbar. ; n 

Die Herren Matte, Ebbinghaus usw. sind sehr 
vornchme, nette Leute, und läßt sich mit diesen gut 
arbeiten in jeder Hinsicht. So geht es uns geschäft- 
lich also auch gut. Ihnen, meine Herren, 'sei auf 
diesem Wege bestens gedankt, schließlich habe ich 
die Stelle nur Ihnen zu verdanken. 


Großbritannien. 

Ein- und Ausfuhr von Papier- 
masse. Im ersten Halbjahr 1927 wurden 
8033 970 dz Papiermasse und Rohstoffe im 
Werte von 6 009 205 £ eingeführt, und zwar 
verteilte sich die Einfuhr auf folgende Waren: 
112460 dz — 201 410 £ trockener, gebleichter 
Zellstoff, 2454970 dz — 3 322 208 £ tr. ungebl. 
Zellstoff, 132 600 dz — 85120 £ feuchter 
Zellstoff, 17950 dz — 14810 £ trockener 
Holzschliff, 3 624 790 dz — 1 422 613 £ feuch- 
ter Holzschliff, 1551 610 dz — 670652 £ 
Papiermasse aus Stroh, Esparto u. dgl. und 
99 960 dz — 234038 £ Lumpen usw. Den 
Hauptanteil an der Einfuhr von trockenem, 
gebleichtem Zellstoff hatte Norwegen mit 
51 600 dz, an trockenem, ungebleichtem Zell- 
stoff Schweden mit 1108540 dz, an Holz- 
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schliff Norwegen mit 2414540 dz und an 
Stroh- usw. Masse Algerien mit 923 780 dz. 
An englischer Papiermasse kamen in 
Großbritannien 773 790 dz — 643 678 £ zum 
Versand, davon 246 820 dz — 318 266 £ nach 
den Vereinigten Staaten. B. 


Ein- und Ausfuhr von Papier. 
In den ersten sechs Monaten 1927 nahm 
Großbritannien 8057282 cwt Papier und 
Karton im Werte von 7783992 £ auf, und 
zwar 2705148 cwt — 2421575 £ Druck- 
und Schreibpapier in großen Bogen, 1 711 485 
cwt = 1940305 £ Packpapier, 120 992 cwt 
— 310 139 £ überzogenes Papier, 879 581 cwt 
— 872459 £ Karton, Pappdeckel, 1 977 636 
cwt — 795 475 £ Strohpappe und 662 440 cwt 
— 1444043 £ andere Waren. Vom Druck- 
und Schreibpapier stammten sehr große Men- 
gen aus Norwegen (589 846 cwt), aus 
Neufundland (566643 cwt), aus Finnland 
(531 056 cwt) und aus Schweden (424 451 
cwt). Packpapier wurde meist aus Schweden 
(727 310 cwt), Deutschland (328 352 cwt) und 
Norwegen (328 200 cwt) geliefert. 

An englischen Papieren usw. kamen im 
ersten Halbjahr 2 149 908 cwt — 4437189 £ 
zur Ausfuhr. U.a. entfielen davon auf Druck- 
papier 1496970 cwt — 1883013 £, auf 
Schreibpapier 124 455 cwt — 369427 £, auf 
Packpapier 83274 cwt — 156776 £, auf 
Strohpappe 95 081 cwt — 161 695 £. Haupt- 
abnehmer für Druckpapier war Australien mit 
1047799 cwt. Dieses Land nahm auch von 
Großbritannien das meiste Schreibpapier 
(47 929 cwt) ab. 

Von den zur Ausfuhr kommenden Pa- 
pieren usw. wurden 25 286 cwt — 153 248 £ 
an das Ausland wieder abgegeben, u. a. da- 
von 3930 cwt Druck- und Schreibpapier, 
5143 cwt Packpapier, 2159 cwt Karton, Pap- 
pendeckel und 2211 cwt Strohpappe. B. 


Japan. 
Dr. Hachiro Kumakawa und Mr. Kama- 
kichi Shimomura erhielten von der japani- 
schen Regierung ein Patent für Verwendung 
von Bagasse zur Papierfabrikation. Ein Kon- 
sortium unter der Führung des Präsidenten 
der Formosanischen Zucker-Raffinerie mit 
vorläufig 1 Million Yen Kapital hat sich nun 
gebildet, um vorerst die in den Zuckerplanta- 
gen Formosas erhältliche Bagasse, aus der 
700 Millionen Pfund Papierstoff jährlich zu 
erzielen sind, für die japanischen Fabriken 
verfügbar zu machen. Der Preis wird sich 
zwischen 60 und 70 Yen pro ton stellen. Das 
Konsortium wird sich die nötigen Patente 
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sichern, um auch auf den Philippinen, auf 
Hawai und in den britischen und holländi- 
schen Teilen Asiens nach dem neuen Ver- 
fahren arbeiten zu können. 

Ueber den japanischen Papiermarkt wird 
gesagt, daß er eine gewisse Belebung durch 
die wahrscheinlich demnächst in allen Teilen 
des Reichs stattfindenden Präfektenwahlen er- 
fahren hat. Es ist bei solcher Gelegenheit ein 
gewaltiger Verbrauch von Papier für Plakate 
und ähnliches Propagandamaterial. Ferner 
erfreuen sich jetzt Ausgaben „sämtlicher 
Werke“ beliebter Schriftsteller eines guten 
Absatzes. Eine Gruppe der Papierfabriken 
unter der Führung des Oji-Etablissements, 
die hauptsächlich Papier nach europäischer 
Art produzieren, glaubt nunmehr die Produk- 
tion von den 83 % der Leistungsfähigkeit, auf 
die sie bisher beschränkt war, auf 85% 
bringen zu müssen. Davon wollen aber Fa- 
briken mit großem Lager nichts hören, und 
es werden noch immer forcierte Verkäufe zu 
unvernünftigen Preisen gemacht. V. 


Polen. 


Neue Papiermaschinen. Nach 
einer Mitteilung der „Papier-Ztg.“ hat die 
Firma Steinhagen, Wehr & Co. in 
Myszkow eine fünite Papiermaschine be- 
stellt, die Mitte des nächsten Jahres aufge- 
stellt und die Erzeugung der Papierfabrik auf 
monatlich 1200 t steigern wird. Ferner hat 
die Firma Wielkopolska Papiernia 
in Bromberg kürzlich eine neue Papier- 
maschine in Betrieb genommen; auch sollen 
weitere Fabriken neu gebaut werden, da die 
Lage der Papierindustrie in Polen außer- 
ordentlich günstig ist. 


Aus der rumänischen Papierindustrie. 


Die rumänische Papierindustrie hat in der 
letzten Zeit einen derartigen Aufschwung 
genommen, daß es der Verfasser dieses Ar- 
tikels für nötig hält, im Wochenblatt für 
Papierfabrikation einen kleinen Ueberblick 
darüber zu geben. Es sollen die einzelnen 
Fabriken nach ihrer Größe und Leistungs- 
fähigkeit beschrieben werden. 

Von den sechs kartellierten Papierfabriken 
sei die der Firma C. & S. Schiel Nachf. 
in Busteni gehörende Fabrik erwähnt, 
welche nach Inbetriebnahme ihrer neuen 
Druckpapiermaschine sechs bis sieben Wag— 
gon Tagesproduktion aufweisen wird. 

Eine Borsigsche Dampfturbine mit 2300 PS 
sowie zwei Hochdruckkessel für 35 at. (von 
Babcock-Wilcox, Oberhausen) wurden zu An- 


Nr. 43 1927 


fang dieses Jahres bei zufriedenstellenden 
Leistungen in Betrieb genommen. 

Die neue Papierfabrikanlage, welche im 
Oktober d. J. in Betrieb gesetzt werden soll, 
besteht aus einer Voithschen Druckpapier- 
maschine von 2,80 m Arbeitsbreite, die mit 
elektrischem Einzelantrieb (Harland) versehen 
ist und mit einer Maximalgeschwindigkeit 
von 250 m pro Minute arbeitet. Der Rohstoff 
wird durch einen Voithschen 1 m breiten 
Stetigschleifer gewonnen, welcher 960 PS 
aufnimmt, während der Zellulosebedarf teil- 
weise aus der eigenen und einer einheimi- 
schen Zellstoffabrik gedeckt wird. 

Derzeit werden in der alten Anlage auf 
einer Voithschen Druckpapiermaschine von 
2,80 m Arbeitsbreite, einer weiteren Voith- 
schen Langsiebmaschine mit 2,10 m Arbeits- 
breite, dann einer Langsiebmaschine (Bruder- 
haus) mit 2,10 m Arbeitsbreite sowie einer 
Selbstabnahmemaschine (Wagner, Cöthen) täg- 
lich insges. 41, Waggon Papier erzeugt. Die 
Erzeugung besteht hauptsächlich in Druck-, 
holzfreien und holzhaltigen Schreibpapieren, 
Kartons und Seidenpapieren. Desgleichen 
wird im alten Werk ein moderner, maschinen- 
breiter Kalander (Haubold) sowie ein neuer 
Doppelquerschneider aufgestellt. Dadurch ist 
eine weitgehende Verbesserung dieser Abtei- 
lung getrofien worden. Weiterhin wird ein 
dritter Hochdruckkessel aufgestellt, so daß 
auch in dieser Hinsicht genügend Rechnung 
getragen ist. Die gesamte Betriebskraft der 
alten und neuen Anlage besteht dann aus 
4500 PS Dampfkraft sowie etwa 1000 PS 
Wasserkraft. 

An zweiter Stelle sei die Papier- 
fabrik Letea in Bacau beschrieben. 

Auch dieses Unternehmen hat im ver- 
gangenen Jahre verschiedene Umbauten und 
Neuanschaffungen vorgenommen. Zunächst 
wurde eine Selbstabnahmemaschine in eine 
Langsiebmaschine von der Firma Voith, St. 
Pölten, umgebaut und mit gutem Erfolg in 
Betrieb genommen. Die Maschine ist eine 
sogenannte Universalmaschine, worauf die 
meisten Papiere gemacht werden. 

Letea hat mit seinen fünf Papiermaschinen 


„Selbstkostenrechnung in Papierfabriken“. 


Von Karl Beck, Diplom-Kaufmann. 


54 Seiten, mit vielen Vordrucken, 6 graphischen Darstellungen und einer 
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eine durchschnittliche Tagesproduktion von 
35 000 kg. Diese besteht hauptsächlich aus 
holzfreien und holzhaltigen Schreibpapieren, 
Hadernpapieren mit Wasserzeichen für den 
Staat, verschiedenen Kartons und Druck- 
papier. Desgleichen hat im vergangenen 
Jahre die Inbetriebnahme eines ½ m breiten 
Stetigschleifers (Voith, St. Pölten) den bis 
dato bestehenden Holzstoffmangel behoben. 

Die eigene Zellulosefabrik wird durch die 
Aufstellung eines dritten Kochers ziemlich 
den gesamten Eigenbedarf an Zellulose 


decken können. 


Die Kraftanlage wurde durch Aufstellung 
zweier kompressorlosen Dieselmotore (MAN, 
Augsburg) zu je 500 PS bedeutend ver- 
größert, so daß Letea mit der zur Verfügung 
stehenden 1500 PS Wasserkraft insgesamt 
über 4200 PS verfügt. Die Aufstellung eines 
weiteren Dieselmotors ist projektiert. H. 

(Fortsetzung folgt.) 


Vereinigte Staaten. 

Die Papiererzeugung der Vereinigten 
Staaten zeigte im August eine 12prozentige 
Steigerung dem Vormonat gegenüber, nach- 
dem zuvor eine 9prozentige Abnahme zu ver- 
zeichnen gewesen war. Die Erzeugung im 
Berichtsmonat bezifferte sich auf 591 593 
Nettotonnen, von denen 582 435 Nettotonnen 
verschifft wurden. Am Monatsende befanden 
sich noch 269337 t an Vorräten in Händen 
der Betriebe. Auf die hauptsächlichsten Sor- 
ten entfielen folgende Produktionsmengen: 
Zeitungsdruckpapier 127129 t, Bücherpapier 
97611 t, Pappe 216757 t, Umschlagpapier 
52721 t, Feinpapier 29678 t, Seidenpapier 
14491 t, Papiertapeten 5339 t. 

Auch die Zellstoff- und Holz- 
schliffproduktion hat im August eine 
Zunahme gegen den Vormonat erfahren, die 
sich auf fast alle Grade erstreckt und im 
Durchschnitt 4% beträgt. Die Gesamtpro- 
duktion belief sich auf 177 205 t. Die Vorräte 
konnten sich etwas lichten, da im Berichts- 
monat 185427 t im. Inland verbraucht und 
13 401 t exportiert wurden. Die Bestände am 
Monatsende beliefen sich auf 140733 t. Z. 


Buchhaltungs-Uebersicht, Preis broschiert & 2.50. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 
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Zeitschriftenschau. 


Die Leimung des Papieres mit Harzleim. 
J. Chintchin. Bumaschnaja Promischlen- 
nost 6, 547 (1927). 

Nach Zusammenfassung der Theorien der 
Harzleimung kommt der Verfasser auf die 
Arbeiten von Oemann zu sprechen, welche er 
teilweise überprüft hat. Im besonderen wie- 
derholte er die stufenweise Leimung von 
Oemann, d. h. das Behandeln des Faser- 
materials mit Alaun in der ersten Stufe und 
nach dem Auswaschen desselben die Hinzu- 
fügung von Harzmilch. Die beiderseitigen 
Resultate decken sich nicht ganz. Das Ergeb- 
nis seiner Untersuchungen, welche fortgesetzt 
werden, ist die Feststellung, daß die Vor- 
bedingung einer guten Leimung die Aende- 
rung des Potentials der Faser ist. Wird nun 
dieses Potential von negativ nach positiv 
geändert, so ist es gleichgültig, ob das Harz 
durch Substanzen mit negativen oder posi- 
tiven Vorzeichen ausgeflockt wird. Die 
schlechtere Leimfähigkeit beschwerter Pa- 
piere führt Verfasser auf die negative Ladung 
des Kaolins zurück. Es gelang ihm durch 
stufenweise Leimung Papiere anzufertigen, 
die trotz hohen Aschengehaltes bessere Leim- 
festigkeit zeigten als solche, welche nach den 
üblichen Methoden erzeugt wurden. Auch 
soll die Adsorptionsfähigkeit und das Quel- 
lungsvermögen der Faser für den Vorgang 
der Leimung von Bedeutung sein. k. 


Bleichlösungen aus Natriumhypochlorit. 
W. Minajew. Bumaschnaja Promischlen- 
nost 6, 557 (1927). 

Der Autor faßt das bisher über die Her- 
stellung von Natriumhypochloritlösungen be- 
kannte zusammen und bespricht dann ein- 
gehend seine eigenen Versuche, über deren 
Resultate folgendes zu sagen ist. Bei Anwen- 
dung von Bleichlaugen einer Stärke von 9 bis 
13° Be sind die Chlorverluste am niedrigsten 
und die Ausnutzung etwa 95—98 %. Zur 
Verhinderung von Chlorverlusten ist es 
zweckmäßig, die Lauge beim Chlorieren zu 
kühlen. Lösungen über 30° Bé sind schlecht 
haltbar und scheiden auch Kochsalz aus. 
Ueberchlorierung verursacht eine schnelle 
Zersetzung der Bleichlauge. Am besten hal- 
ten sich schwach alkalische oder neutrale 
Lösungen, welche auch eine gute Bleich- 
wirkung zeigen. Fabrikmäßig ausgeführte 
Versuche zeigten, daß Natriumhypochlorit- 
lösungen Chlorkalklösungen beträchtlich 
überlegen sind insofern, als die ersteren zum 


mindesten zweimal so schnell bleichen wie 
die letzteren. 


Ueber die Bestimmung von Aetznatron 
in Weißlauge. E. Oeman. Svensk Pappers- 
tidning 30, 166 (1927). 

Nach dem bisher üblichen Verfahren wird 
Aetznatron (NaOH) in Gegenwart von Soda 
und Schwefelnatrium mit Normalsäure 
titriert. Als Indikator diente dabei Phenolph- 
talöin. Es hat sich ergeben, daß diese Me- 
thode nicht fehlerfrei ist, da der Farben- 
umschlag infolge der Gegenwart von Na- 
triumsulfhydrat (NaSH) nicht scharf erfolgt. 
Der Verfasser empfiehlt Nilblau (Sulfat), das 
von diesem Fehler nicht berührt wird, als 
Indikator. Enthält die Lösung viel Natrium- 
karbonat, so kann bei der Fällung mit Chlor- 
barium von dem Bariumkarbonatniederschlag 
Aetznatron eingeschlossen werden. Es emp- 
fiehlt sich in diesem Falle, nicht die über- 
stehende klare Lösung Zu titrieren, sondern 
die Suspension. 

Zur Untersuchung verwendet man soviel 
Weißlauge, daß deren Alkaligehalt etwa 
25 ccm / NaOH entspricht. Es wird soviel 
Chlorbariumlösung zugesetzt, bis kein Nie- 
derschlag von Bariumkarbonat mehr entsteht. 
Titriert wird nach 1 Minute Stehenlassen mit 
n/ı Salzsäure. Gegen Ende des Säurezusatzes 
setzt man 2—4 Tropfen Nilblau (0: 4% Lö- 
sung Nilblau G. von Grübler & Co., Leipzig) 
zu. Der Farbenumschlag erfolgt von rötlich 
nach blaugrau. An Stelle von Nilblau kann 
unter Umständen auch Thymolblau Verwen- 
dung finden. Dr. W. 


Zigarettenpapier, Verbrennbarkeit und 
Intoxikationen durch Asche. Job. La Pa- 
peterie 49, 150 (1927). 

Die zur leichteren Verbrennbarkeit der 
Zigarettenpapiefe verwendeten Füllstoffe: 
Kalzium- und Magnesiumkarbonat enthalten 
teilweise geringe Mengen Blei und Kupfer. 
Der Verfasser hat berechnet, daß ein Raucher, 
der täglich 25 Zigaretten konsumiert, in 22 
Jahren erst ein Gramm derartigen Metalloxyds 
in sich aufnimmt, vorausgesetzt, daß dieses 
völlig mit dem Rauch in die Lunge gelangt. 
Die Gefahr der Intoxikation auf diesem Wege 
ist also sehr gering. Dr. W. 


Die Bedeutung des Sublimats als Holz- 
konservierungsmittel. F. Moll. Zeitschrift 
f. angew. Chem. 40, 1137 (1927). 

In der Reihenfolge der Giftwirkung und 
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als Durchschnitt der Wirkung auf eine 
größere Anzahl holzzerstörender Pilze fol- 
gen sich die Schutzstoffe etwa wie folgt: 
Sublimat, Dinitrophenol-Anilin, Dinitrophenol- 
Natrium, Kupfervitriol, Chlorzink. Das Ein- 
dringen erfolgt annähernd in umgekehrter 
Reihenfolge wie die Fixierung. Unzuträglich- 
keiten durch Sublimatimprägnierung sind 
während einer seit 100 Jahren geübten An- 
wendung nicht bekannt geworden. Der Vor- 
teil einer Kombination von Fluornatrium mit 
Sublimat besteht nach Hofmann darin, daß 
im Gegensatz zur reinen Sublimatpräparation 
auch der Kern des Holzes imprägniert wird, 
wodurch spätere Risse im Holz weniger ge- 
fährlich erscheinen. Bei der Fixierung des 
Sublimates bilden sich nicht in der Haupt- 
sache Calomel, sondern Quecksilberoxychlo- 
ride, die ebenfalls Schutzwirkung ausüben. 
Ueber die Brauchbarkeit einer solchen Kon- 
servierungsmethode entscheidet nur die Pra- 
xis, da Versuche häufig zu Fehlschlüssen 
führen. Dr. W. 


Ueber Beziehungen zwischen Fluorescenz 
und Rotwerden der Suliitzellstofie. E. H à g g- 
lund und T. Johnson. Zeitschrift für 
angew. Chem. 40, 1101 (1927). 

Hägglund hat früher (Sv. Papp.-Tidn. 28, 
123 [1925]) gezeigt, daß das Rotwerden der 
Zellstoffe mit der im Zellstoff als vorhanden 
nachgewiesenen freien Lignosulfonsäure in Zu- 
sammenhang steht. Im Gegensatz zu Gern- 
groß glauben die Verfasser nicht, daß Gerb- 
stoffe, die im Holz vorgebildet sind, Anlaß 
zu diesen Fluorescenzerscheinungen geben. 
Dagegen ist die Fluorescenz der Sulfitablauge 
nach zahlreichen Versuchen auf die Anwesen- 
heit von Lignosulfonsäure zurückzuführen. 

Um die Fluorescenz während der Ko- 
chung zu studieren, wurden Kochversuche 
sowohl mit Kalzium- wie Magnesiumbisulfit- 
laugen durchgeführt. Bis zu einer Tempera- 
tur von 105° steigt die Fluorescenz der Holz- 
rückstände zu einem Maximum an, um später 
im Verlauf der Kochung abzunehmen. Sehr 
weit aufgeschlossene Zellstoffe, die nicht 
„überkocht“ sind, zeigen eine relativ schwa— 
che Fluorescenz. Ueberkochte Zellstoffe 
fluorescieren nicht mehr. Für die Fluores- 
cenz der Sulfitlauge gelten analoge Beobach- 
tungen. Die von Kirmreuther und Mitarbei— 
tern aufgeworfene Frage, ob der Aufschluß- 
grad der Zellstoffe durch Fluorescenzbestim- 
mung ermittelt werden könnte, verneinen die 
Verfasser. 

Zwischen Rotfärbung und Fluorescenz der 
Sulfitzellstoffe bestehen enge Zusammen- 
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hänge. Sowohl Fluorescenz wie Rötung sind 
durch Oxydationswirkung beeinflußbar, was 
schon aus dem Verhalten bei längerem 
Lagern an der Luft hervorgeht. 

Werden Holzstücke mit neutraler Sulfit- 
lauge behandelt, so tritt keine Fluorescenz 
auf. Die so behandelten Holzstücke geben 
jedoch nach Behandlung mit Salzsäure in der 
Wärme Fluorescenz. Die Verfasser schließen 
daraus, daß für das Zustandekommen der 
Fluorescenz eine nur in saurem Medium er- 
folgende intramolekulare Umlagerung des 
Lignins vorausgehen muß. Dr. W. 


Der chemische Aufbau der Braunkohlen. 
J. Marcusson. Zeitschr. f. angew. Chem. 
40, 1104 (1927). 

Braunkohlen enthalten im Durchschnitt 
69% Kohlenstoff, 5,5 % Wasserstoff, 25 % 
Sauerstoff und 0,8% Stickstoff. Im Verfolg der 
Untersuchungen bei der Vermoderung des 
Holzes -und bei der Torfbildung ist es jetzt 
möglich, als Bestandteile der Braunkohlen zu 
identifizieren: neben Wasser und Mineral- 
stoffen, Wachse, Harze, freie Huminsäuren, 
Huminsäureanhydrite, Huminketone, wasser- 
lösliche Carbonylsäuren, Essigsäure, Lignin, 
Cellulose. Für die Trennung dieser Bestand- 
teile voneinander und ihre quantitative Be- 
stimmung werden Vorschriften gegeben und 
zahlreiche Untersuchungsergebnisse verschie- 
dener Braunkohlensorten mitgeteilt. Dr. W. 


Neue Verfahren zur elektrolytischen Zink- 
ausbringung aus kupferreichen und kupfer- 
armen Kiesabbränden. H. Paweck und H. 
Wenzl, Wien. Zeitschr, f. angew. Chem. 
40, 1106 (1927). 

Den Versuchen liegt das Kellnersche Pa- 
tent (österr. Pat. 5484 [1901]), zugrunde, das 
dem Sonderzweck dienen soll, im Anschluß 
an Zellulosefabriken einerseits für die Blei- 
cherei Chlor, andererseits für die Wirtschaft- 
lichkeit dieses Betriebes Zinkmetall und 
Glaubersalz zu liefern, bei gleichzeitiger Aus- 
nützung der anfallenden Schwefeldioxydgase. 
Das Verfahren arbeitet derart, daß die Kies- 
abbrände mit Schwefeldioxydgas ausgelaugt 
und die Lauge unter Luftabschluß zur Ab- 
scheidung des Zinksulfits gekocht wird. Das 
Zinksulfit wird unter Luftabschluß filtriert, 
sodann an der Luft oxydiert, mit Kochsalz 
umgesetzt, das entstandene Glaubersalz in 
der Kälte auskristallisiert. Die gewonnene 
Chlorzinklauge wird elektrolysiert, um reines 
Zinkmetall und Chlor zu gewinnen. Die 
Verfasser haben dieses Verfahren durchgear- 
beitet und entsprechend modifiziert verein- 
facht. Dr. W. 
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Ueber die Bestimmung der Chlorzahl in 
Abwässern. H. Bach und K. Gläser. 
Zeitschr. f. angew. Chem. 40, 1115 (1927). 

Die Chlorzahl, d. h. das Bindungsvermö- 
gen von Abwasser für freies Chlor, dient 
häufig zur Beurteilung fabrikatorischer Ab- 
wässer. Diese von Froboese vorgeschlagene 
Methode ist von den Verfassern dahin abge- 
ändert worden, daß an Stelle elementaren 
Chlors oder Natriumhypochlorit das von der 
Chemischen Fabrik Heyden in den Handel 
gebrachte „Chloramin“ zur Anwendung ge- 
langt. Dr. W. 

Die Wirkung atmosphärischer Einflüsse 
auf Faserstoffe. H. Sommer. Chem.-Ztg. 
51, 777 (1927). 

Die beim Bewettern von Faserstoffen ein: 
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tretende Zerstörung ist ein sich im wesent- 
lichen an der Oberfläche abspielender Vor- 
gang, der auf die Wirkung der kurzwelligen, 
namentlich ultravioletten Strahlen des Son- 
nenlichtes zurückzuführen ist. Feuchtigkeit 
und Beschaffenheit der Atmosphäre sind da- 
bei von förderndem Einfluß. Beurteilt man 
die Empfindlichkeit der untersuchten Gewebe 
gegen Bewetterung etwa nach der Zahl der 
Sonnenscheinstunden, die notwendig ist, um 
die Ursprungsfestigkeit des Gewebes auf etwa 
die Hälfte zu reduzieren, so ergibt sich die 
Reihenfolge: Seide (unter 200), Jute (400), 
Kunstseide (900), Baumwolle (940), Flachs 
(990), Hanf (1100) und rohe Wolle (1120), 
am günstigsten verhält sich chromierte 
Wolle (1900). Dr. W. 


Geschäftsberichte. 


Oberbayerische Zellstoff- und Paplerfabriken A.-G., 
Aschaffenburg. 1926/27. 

Der Vorstand der A.-G. für Zellstoff- und Papier- 
fabrikation Aschaffenburg berichtet darüber wie folgt: 

Der Pächter hat im verflossenen Geschäftsjahre 
ziemlich umfangreiche Neuanlagen erstellt, zu denen 
wir unsere Genehmigung erteilt haben. 

Die Anlagekonten weisen einen Zugang vol 
M 245 630 auf. 

Aus den mit diesen Zubauten verknüpften Ab- 
machungen ergab sich für uns die Notwendigkeit 
einer höheren Dotierung des Werkerhaltungskontos, 
auch war hieraus Veranlassung gegeben, für das ab- 
gelaufene Geschäftsiahr eine von der Vertragsgrund- 
lage abweichende Vereinbarung wegen des Pacht- 
zinses zu treffen. 

Nach der Gewinn- und Verlustrechnung ergibt 
sich einschließlich der aus dem Vorjahr übernommenen 
M 46658 ein Gesamtüberschuß von & 69 199, den 
wir vorschlagen, auf neue Rechnung vorzutragen. 

Die Werksanlagen sind vom Pächter auch im Be- 
richtsjahre ordnungsmäßig unterhalten worden. 


Papierfabrik Reisholz A.-G., Düsseldorf. 1926/27. 

Die Beschäftigung in unseren sämtlichen Werken 
(mit Ausnahme der Ende März 1926 stillgelegten Zell- 
stoffabrik Löhnberg) war gut. Die Gesamterzeugung 
überstieg nicht nur diejenige des Vorjahres, sondern 
auch die des Jahres 1924/25 und wurde voll abgesetzt. 
Die Ausfuhr unserer Erzeugnisse ist schwierig ge- 
worden infolge der durch den verlorenen Krieg und 
seine Folgewirkungen bedingten Vorbelastungen, 


welche unsere Gestehungskosten gegenüber dem aus- 
ländischen Wettbewerb ungünstig gestalten. 

Unser Werk in Reisholz konnte trotz Steigerung 
der Erzeugung mit dem erfreulich stark angewach- 
senen Bedarf der westdeutschen Abnehmer nicht 
Schritt halten. Wir haben uns infolgedessen dazu 
entschlossen, in Reisholz eine dritte Zeitungsdruck- 
papiermaschine aufzustellen. Im Frühjahr dieses 
Jahres wurde mit der Errichtung der erforderlichen . 
Bauten begonnen. Mit der Aufstellung der neuen 
Papiermaschine sind wir zurzeit beschäftigt. Sie 
dürfte gegen Ende dieses Jahres in Betrieb kommen 
und uns in die Lage versetzen, eine Reihe von Jahren 
hindurch auch einen gesteigerten Bedarf unserer Ab- 
nehmer zu decken. 

In unseren Werken Uetersen, Flensburg und 
Arnsberg wurden die technischen Verbesserungen 
fortgesetzt. 

Die Abschreibungen, die beim Abschluß 1925/26 
infolge Stillegung der Zellstoffabrik in Löhnberg aus- 
nahmsweise hoch waren, erscheinen bei dem vor- 
liegenden Abschluß wieder in ihrer normalen Höhe. 


Der zur Verfügung der Hauptversammlung 
stehende Reingewinn des Geschäftsjahres 1926/27 ein- 
schließlich Vortrag aus 1925/26 beträgt R.-M. 834 522. 

Wir schlagen vor, diesen Betrag wie folgt zu 
verteilen: 6% Dividende auf R.-M. 180 000 Vorzugs- 
aktien = R.M. 10 800, 4% Dividende auf R.-M. 6 Mill. 
Stammaktien = R.-M. 240 000, satzungsgemäßer Ge- 
winnanteil an den Aufsichtsrat R.-M. 55008, 8% 
Dividende auf R.-M. 6 Mill. Stammaktien = R.-M. 


Finnisches Papierholz 


and alle anderen Provenionzen. 


J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 


D.R.P. 
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480 000, Vortrag auf das Geschäftsjahr 1927/28 = 
R.-M. 48 714. 

In das neue Geschäftsjahr traten unsere Werke 
mit voller Beschäftigung ein. Soweit sich dies zur- 
zeit übersehen läßt, erscheinen die Aussichten für das 
laufende Geschäftsjahr nicht ungünstig. 


Ammendorier Papierfabrik, Ammendori bei Halle 
(Saale). In der am 21. Oktober 1927 in Halle statt- 
gefundenen ordentlichen Generalversammlung fanden 
die Anträge der Verwaltung einstimmig Annahme, 
wonach 15 % Dividende zur Verteilung gelangen sol- 
len. Das ausscheidende Aufsichtsratsmitglied, Herr 
Justizrat Albert Herzfeld, Halle a. S., wurde 
einstimmig wiedergewählt. Herr Geheimrat Dr. 
Steckner, Halle, ist aus Gesundheitsrücksichten 
vom Aufsichtsrat zurückgetreten. An seiner Stelle 
wurde Herr Bankier Rudolf Steckner, Halle a. S., 
gewählt. 


Natronzellstofi- und Papierfabriken A.-G. in Ber- 
iin. Im Berliner Börsenprospekt ist eine Zwischen- 
bilanz per 31. August 1927 veröffentlicht, die infolge 
der vorgenommenen Fusion mit der Oberschlesischen 
Zellstoffwerke A.-G. und mit der Papierfabrik Oker 
A.-G. wesentliche Verschiebungen zeigt. Da sämtliche 
Aktien der aufgenommenen Gesellschaften schon der 
Gesellschaft gehörten, ist durch die Fusion nur das 
Beteiligungskonto vermindert und Anlagen und Vor- 
räte dafür erhöht worden. Für die ersten 8 Monate 
wird ein Gewinn von R.-M. 605 097 ausgewiesen 
gegen R.-M. 615818 im Jahre 1926. nachdem R.-M. 
391 391 (284 004) für vorläufige Abschreibungen abge- 
rechnet sind. Für das laufende Jahr sei mit einem 
befriedigenden Ergebnis (i. V. 10 %) zu rechnen. Die 
Produktionsmengen waren im abgelaufenen Teil des 
neuen Jahres beträchtlich höher als i. V. Die Zellstoff- 
produktion betrug in den ersten 8 Monaten 19759 t 
(gleich etwa 2595 t je Monat) gegen 27 553 (gleich 
etwa 2296 t je Monat) im gesamten vorigen Geschäfts- 
jahr und gegenüber einer Kapazität von 40000 t. 
Die Papierproduktion betrug 27323 t (gleich etwa 
3415 t je Monat) gegen i. V. 31 453 t (gleich 2621 t 
je Monat). Die Belegschaft stieg von 1367 auf 1662 
Personen. Sämtliche Werke seien voll beschäftigt. 


Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel bei Chem- 
nitz l. Sa. Auf Grund des Beschlusses der General- 
versammlung vom 2. April ist das Grundkapital durch 
Zusammenlegung und Zuzahlung zur Abwendung der 
Zusammenlegung auf R.-M. 429 990 herabgesetzt wor- 
den: die Herabsetzung ist damit durchgeführt. Die 
in derselben Versammlung beschlossene Erhöhung des 
Grundkapitals ist erfolgt in Höhe von R.-M. 570 100. 
Das Grundkapital beträgt nunmehr R.-M. 1 000 090; 
es zerfällt in 1319 Vorzugsaktien zu R.-M. 150, 5701 
Vorzugsaktien zu R.-M. 100, 107 Vorzugsaktien zu 
R.-M. 20, 1514 Stammaktien zu R.-M. 150 und 145 


— "A 
HOFFMANN.Kollerganz 
1000 kg Eintrag 


Stammaktien zu R.-M. 20, sämtlich lautend auf den 
Inhaber. Die Ausgabe der neuen Vorzugsaktien er- 
folgt zum Kurse von 100 %. 


Die A.-G. Papierfabrik Hegge b. Kempten schließt 
1926/27 mit R.-M. 109 654 Gewinn bei R.-M. 1512 000 
Aktienkapital (i. V. wurden R.-M. 12 920 vorgetragen). 
Diesmal werden R.-M. 107 300 (95 500) zu Abschrei- 
bungen verwendet und der Rest wird vorgetragen. Die 
Durchführung des Rationalisierungsprogramms sei in 
vollem Gange, seine Beendigung werde noch längere 
Zeit in Anspruch nehmen. Um über die schwierige 
Uebergangszeit hinwegzukommen, müßten auch in 
Zukunft erhebliche Mittel zurückgestellt werden. 
(Generalversammlung am 17. November.) 


Keine Klage bei Zellstoff Waldhof. In der letzten 
außerordentlichen Generalversammlung der Zellstoff- 
fabrik Waldhof A.-G., die über die Kapitalerhöhung 
um R.-M. 7,14 Mill. beschließen sollte, wurde bekannt- 
lich Protest zu Protokoll gegeben. Innerhalb der vor- 
gesehenen Frist ist keine Klage erhoben worden. 


Benno Schlide, Maschinenbau A.-G., Hersfeld. In 
der Generalversammlung führte der Vorsitzende des 
Aufsichtsrats, Kommerzienrat Rechberg, über die Ge- 
schäftslage aus, daß der Auftragseingang gut sei. Die 
Aufträge reichten zur vollen Beschäftigung für meh- 
rere Monate aus. Auch die Betriebsergebnisse könn- 
ten als befriedigend bezeichnet werden; es sei ge- 
lungen. die vor der Zusammenlegung im laufenden 
Geschäftsjahr eingetretenen Verluste auszugleichen 
und darüber hinaus noch Gewinn zu erzielen. Dieser 
stelle, weiter guten Auftragseingang vorausgesetzt, 
für die per 31. Oktober 1927 abzuschließende Bilanz 
die Verteilung einer Dividende in Aussicht. 


Generalversammlungen, 

Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn, am Frei- 
tag, den 11. November, vormittags 11 Uhr, im 
Sitzungszimmer der Dresdner Bank in Dresden, 
Johannstraße 3. Auf der Tagesordnung steht u. a. 
die Genehmigung zur Auflösung des mit der Patent- 
papierfabrik zu Penig abgeschlossenen Gemeinschafts- 
vertrags. 

Neußer Papier- und Pergamentpapierfabrik A.-G., 
Neuß a. Rh., am Donnerstag, den 3. November, nach- 
mittags 3 Uhr, im Geschäftslokal zu Neuß. 

Papierfabrik Scheuerield A.-G., Scheuerield-Sieg. 
am Sonnabend, den 5. November, nachmittags 3% 
Uhr, in Bonn a. Rhein, Lese- und Erholungsgesell- 
schaft, Koblenzerstraße 35. 

Patentpapierfabrik zu Penig, Penig i. Sa, am 
Freitag, den 11. November, nachmittags 3 Uhr, im 
Sitzungssaale der Dresdner Bank, Dresden, Johann- 
straße 3. Auf der Tagesordnung steht u, a. die Ge- 
nehmigung zur Auflösung des mit der Freiberger 
Papierfabrik zu Weißenborn abgeschlossenen Gemein- 
schaftsvertrags. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stabiräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stiruräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Aus wechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Zusammenschluß der Kösliner Papierfabrik mit 
den Koholyt-Werken. Zwischen der Combined Pulp 
and Paper Comp. und der Inveresk Paper Comp. 
haben Verhandlungen eingesetzt, die auf einen Zu- 
sammenschlußB der Unternehmungen hinzielen. 


Die Firma Chemnitzer Graupappeniabrik Gebr. 
Einhorn in Einsiedel bei Chemnitz hat ihren Betrieb 
auf Anfertigung von Kunstleder und Feinpappen um- 
gestellt und wird vom 1. November 1927 an mit der 
Kunstleder- und Feinpappenfabrikation beginnen. Sie 
wird fernerhin firmieren: Firma Chemnitzer Pappen- 
fabrik, Besitzer A. Vorwerk, Einsiedei b. Chemnitz. 


Die Papleriabrik Kayser & Schreiber in Düren- 
Boisdorfi, mit Erzeugnissen in grauen und gefärbten 
Schrenzpapieren sowie mittleren Papieren, nimmt An- 
fang November d. J. in eigenen Fabrikräumen die 
Herstellung von Tüten und Beuteln in obengenannten 
Papieren auf. 


Herr Ing. Heinrich Kern, seither in Kienberg 
(Böhmen). hat die Direktion der Cellulosefabrik Adolf 
Ruhmann in Krems bei Voitsberg (Steiermark) über- 
nommen. 


Neue Papiermaschine. Holmens Bruks 
& Fabriks A.-B., Zeitungspapierfabrik bei Norrköping 
(Schweden), stellt zurzeit eine große Papiermaschine 
für 100 t Tagesleistung auf, wodurch ihre Gesamt- 
erzeugung auf gegen 120000 (i. V. 81000) t jährlich 
steigt. (P.-Z.) 


Die Firma W. Ferd. Kllngelnberg Söhne, G. m. 
b. H. in Remscheld hat kürzlich eine weitere Zweig— 
niederlassung in Leipzig C 1, Dittrichring 21. er- 
richtet, die dem langjährigen Prokuristen, Herrn Karl 
Döring anvertraut worden ist. Ferner wird Anfang 
Januar die Firma eine Geschäftsstelle in Frankfurt 
a. M. errichten, für deren Leitung Herr Eugen Wir- 
batz ausersehen ist. 


Arbeiterjubiläum. Papierfabrik „Steyrer- 
mühl“ in Steyrermühl, Oberösterreich. Am Sonntag, 
den 23. Oktober d. J., wurden 18 langjährige Arbeiter 
und Arbeiterinnen durch Herrn Direktor Dr.-Ing. A. 
Danninger in feierlicher Weise geehrt und ihnen neben 
einer Erinnerungsmedaille und einem Geschenk der 
Fabrik gleichzeitig die von der oberösterreichischen 
Landesregierung gestiftete Mitarbeitermedaille samt 
Diplom überreicht. 50 Dienstjahre: Mathias 
Kienesherger, Magazinsgehilfe. 40 Dienst- 
jahre: Josefa Moser, Zählerin, Johanna Pru- 
cha. Hilisarbeiterin. 25 Dienstjahre: Josef 
Ahhamer. Verladearbeiter, Peter Brandmayr. 
Schmied, Franz Ebner, Holzschleifer, Johann 
Ebner, Schlosser, Josef Frauenberger, Holz- 
schleifer, Ludwig Höllwerth, Maschinenführer. 
Alois Hinterhauser, Bleicher, Franz Kling!- 
maier, Hilfsarbeiter, Josef Leuchtenmüller, 
Helzschleifer, Josef Littringer, Holzschleiter, 
Katharina Kurz. Kindergärtnerin, Karl Neuho- 
fer, Blochsägearbeiter, Franz Obernberger, 
Schleifereiabnehmer, Johann Weinberger, Kut- 
scher, Josef Werndl, Kollergangführer. 


Gesamtprokura des 


Die von den kommenden Besitzern der Kösiiner 
Papierfabrik geplante Strohstoffanlage. 
(Eingesandt.) 

Es war bis jetzt für gewöhnlich bei industriellen 
Projekten nicht der Brauch, noch ehe sie irgendwelche 
Gestalt angenommen hatten, genaue Ziffern zu ver- 
öffentlichen über die Kosten, die Leistungsfähigkeit, 
den zu erzielenden Gewinn sowie die Zeit des Baues. 
Eine Ausnahme davon machen The Combined Pulp 
and Paper Mills Ltd., eine englische Gesellschaft, die 
die Kösliner Papierfabrik aufkaufen und diese alsbald 
durch eine innerhalb von 5 Monaten zu errichtende 
Strohstoffabrik vergrößern will. Diese wird nur 
900 000 «AH kosten, aber doch 12 000 t Strohstoff im 
Jahr herstellen, an denen nicht mehr und nicht weni- 
ger als 840 000 & verdient werden. Der Marktpreis 
von Strohstoff war bisher 30 & die 100 kg, in der 
Kösliner Anlage wird er sich dann nur noch auf 20 M 
stellen. — So zu lesen vor kurzem in einer Fach- 
zeitschrift. 

Es ist nicht zu vermeiden, daß eine solche An- 
kündigung an vielen Stellen des weiten Kreises der 
Strohstoff verarbeitenden Papierindustrie Beunruhi- 
gung hervorrufen muß, so daß es zur Pflicht wird 
für die Berufenen, auf die nötigen Richtigstellungen 
nicht länger warten zu lassen. 

Was auch immer die obengenannte Gesellschaft 
zu diesen verfrühten Veröffentlichungen bestimmt ha- 
ben mag — diese Ziffern sind zunächst und so lange 
als Verstiegenheiten zu bezeichnen, bis sie nicht ver- 
wirklicht dastehen. Die gegebenen Bedingungen sind 
auch in der Strohstoffabrikation für niemanden bis 
zu einem solchen Grade auszuschalten, daB Wunder 
entstehen. Und es wären Wunder nach den einst- 
weilen noch geltenden Begriffen, wenn mit so geringen 
Kosten eine solche Leistungsfähigkeit mit einer so 
außerordentlichen Gewinnziffer erzielt würde. Heute 
ist es noch ein Ding absoluter Unmöglichkeit, Stroh- 
stoff trocken für 20 & die 100 kg herzustellen. Stroh, 
Kohlen, Chemikalien und Löhne erfordern schon an 
die 30 J, nicht zu reden von Zinsen und Amortisation. 

V. 


Handelsregister - Eintragungen. 
Thode'sche Papierfabrik A.-G. zu Hainsberg. Die 
Kaufmanns Bruno Johannes 
Müller in Hainsberg ist erloschen. 

Dickenauer Holzstoff- und Pappenfabriken Basel 
& Co., Dickenau. Der Inhaber Robert Basel ist 
gestorben, der Miterbe Erich Basel zeichnet in 
der Art, daß er dem Firmawortlaut seine Unterschrift 
beisetzt. 

Haberler & Co., Holzschleiferei und Pappeniabrik 
Kapfenberg in Kapfenberg. Ausgeschieden ist der 
Gesellschafter Josef Haberler. Eingetreten als 
Gesellschafter ist Ing. Franz Haberler in Kap- 
fenberg. Vertretungsbefugt ist jeder der beiden Ge- 
sellschafter selbständig. 

Berliner Chromo-Papler- und Cartoniabrik Lind- 
ner & Paalzow, Berlin. Die Prokura des Johannes 
Kaelin ist erloschen. 


Leistungsfählgste Bezugsquelle fur Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Fauth & Co., Mannheim : 


Telegramme: Fauthco 
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Spezialpappeniabrik Obere Fellach bei Villach, 
Löwy & Co. Ausgetreten und gelöscht ist der Ge- 
sellschafter Moritz Löwy, Fabrikant in Wien VI, 
Köstlergasse 5. Nunmehriger Alleininhaber der Ein- 
zelfirma ist Josef Sternschuß, Fabrikant in 
Obere Fellach bei Villach. Der Firmawortlaut ist ge- 
ändert in Spezialpappenfabrik Obere Fellach bei Vil- 
lach Josef Sternschuß. Firmazeichnung: Der Allein- 
inhaber Josef Sternschuß setzt dem geschriebenen 
oder vorgedruckten Firmawortlaut scine Unterschrift 
bei. — 


Herr Charles Stouder, früher langjähriger Pro- 

kurist der Simoniusschen Cellulosefabriken in 
Wangen i. Allgäu, ist daselbst am 24. Oktober im 
68. Lebensjahr gestorben. 
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Herr Eugen Meurer, Papierfabrikant in Muske- 

gon, U.S.A., ist am 24. Oktober 1927 im Städti- 
schen Krankenhaus zu Ulm a. D. nach kurzem Leiden 
im 66. Lebensjahr gestorben. Der Dahingegangene 
war ein geberener Württemberger und ist auch bei 
den deutschen Papierindustriellen sehr wohl bekannt. 
Seine beiden Töchter sind an die Herren Hanns Voith 
in Heidenheim und Dr.-Ing. e. h. Walther Voith in 
St. Pölten (Niederösterreich) verheiratet. 


5 Kommerzienrat Dr. Richard Müller von 
Mochenwangen. Witwe des schon vor 30 Jahren 
gestorbenen Gründers der Firma Gebr. Müller, Pa— 
pierfabrik in Mochenwangen (Württ.), ist am 21. Ok- 
tober im 80. Lebensjahr in Ludwigsburg sanft ent- 
schlafen. 


Brie 


fkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 

in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 
Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichang ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 

für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohbu”. 


Bezugsquellen aller Art sind in „Olintter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3614. Geprägte graue Pappe. 
Eine graue Pappe mit Holzmaserprägung zeigt auf 
der Rückseite starke Clätte. Durch welchen Stoff 
bzw. Arbeitsvorgang wird diese Glätte erzeugt? Muß 
vielleicht die Pappe vor dem Prägen imprägniert 
werden, und mit welchem Stoff? C. 


Frage Nr. 3615. Rotwerden von ungebleich- 
tem Suifitzellstof. Wir haben des öfteren erfahren 
müssen, daß ungebleichter Sulfitzellstoff beim Ein- 
tragen in eiserne als auch in Betonholländer mit 
Bronzegarnituren nach kürzerer Mahldauer eine röt- 
liche Nuance annimmt und dadurch nach längerem 
Mahlen für Pergaminpapierherstellung eine trübere 
Nuance entsteht. Da Anilinfarbe nicht zum Nuancie— 
ren angewendet wurde und die Rötung voraussichtlich 
vom noch vorhandenen Lignin oder von Ligninsulfo— 
säuren herrührt, suchen wir nach Umständen und 
Mitteln, um diese Schwierigkeit zu beheben. Es hat 
sich ferner herausgestellt, dab aus ungebleichtem 
Sulfitzellstoff bei Verwendung der gleichen Harz- und 
Alaunmengen eine Nachrötung des erzeugten etwa 
Sogrammigen Papiers beim Präparieren mit Paraffin 
ebenfalls, aber nur zeitweise, sich eine rötliche Fär- 
bung einstellt, die das Papier unansehnlich macht und 
bitten wir, uns auch hier einen Anhalt zur Vermei- 
dung dieser Erscheinung geben zu wollen. K. 


Frage Nr. 3616. Ursache der Schnalienbil- 
dung bel Schrenzpapieren. Wir erzeugen auf einer 
offenen Langsiebmaschine Schrenzpackpapiere mit 
durchschnittlich 120 g/qm. Wir leiden nun manchmal 
unter dem Uebel, dab der ohne Trockenfilz laufende 
3-m-Glättzylinder zeitweise das Papier schlecht ab- 
nimmt und die Papierbahn sehr blasig und voll 
Schnallen bzw. auch feucht vom Zylinder kommt. 
Die Ursache kann nur am Stoff liegen und wurde 
von vielen Papiermachern bereits untersucht, jedoch 
nie genau ergründet. Diese Erscheinung tritt nur 
periodisch auf, ohne daß wesentliche Qualitätsunter- 
schiede im Rohmaterial (gemischte Papierabfälle) 
festgestellt werden konnten. Kennt jemand ähnk'che 
Erscheinungen und wie können dieselben vermieden 
werden? Schrenzpapier fabrik. 


Frage Nr. 3617. Erfahrungen mit Einzylinder- 
paplermaschlnen. 


Welche Erfahrungen sind’ Alt den 


Einzylinderpapiermaschinen gemacht worden für ein- 
seitigglatte Papiere? Wie hoch ist die Leistung und 
der Preis für eine solche Maschine mit 3000 mm 
Breite? H. 


Frage Nr. 3618. Trockenzylinderdurchmesser 
für Einseitigglatt. Kann auf einem Trockenzylinder 
mit 2 m Durchmesser und untergebauter deutscher 
Presse einseitigglattes Tütenschrenz, Packschrenz, 
Wellschrenz, Einschlagpapier usw. in handelsüblicher 
Qualität konkurrenzfähig hergestellt werden? Wenn 
nicht, welcher Durchmesser ist mindestens erforder- 
lich? P. 


Frage Nr. 3619. Wickelwalze oder Gummi- 
walze. Was ist besser und im Dauerbetrieb billiger: 
Wickelwalze oder Gummiwalze mit Schonfilz? K. 


Frage Nr. 3620. Kegelstoffmühlen für Kraft- 
und Pergaminpapler. Wir beabsichtigen, unsere Pro- 
duktion in Kraftpack, Zellulose und Pergaminpapieren 
zu steigern. Es werden uns Kegelstoffmühlen sehr 
empfohlen. Inwieweit haben sich diese für die Fabri- 
kation solcher Papiere bewährt? Welches System 
ist gegebenenfalls anzuraten? W. 


Singhalesenpapier. 
Antwort auf Frage Nr. 3602 in Nr. 39, S. 1208. 
IJ. Die Streifen werden mittels Markierfilz einge— 
prägt, die farbigen Muster durch Gummirädchen oder 
Fäden, welche in Farblösungen tauchen und mit der 
Papierbahn bis vor den Trockenzylinder mitlaufen, 
hervorgerufen. H. Post!, Mödling b. Wien. 


Leim für Prägewalzen. 

Antwort auf Frage Nr. 3603 in Nr. 39. S. 1208. 
J. Das Aufkleben eines Leinentuches auf di: 
Walzen zum Zwecke der Erzielung von Leinenprä— 
gung ist nicht zu empfehlen. weil die Leinwand auf 
der Walze, gleichgültig auf welche Weise die Be— 
festigung erfolgt, stets nur kurze Zeit festhält. Am 
besten ist es, mit Prägungen versehene Stahlwalzen 
zu verwenden oder das Papier in Bogen zwischen 
Prägeplatten zu pressen. Vorteilhaft ist es auch, ein 
endloses Leinentuch mit der Papierbahn durch die 

Walzen gehen zu lassen. 
H. Postl, Mödling bd. Wien. 
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II. Um Gewebe auf Stahlwalzen zu kleben bereitet 
man sich folgende Klebmasse. In einem Mörser oder 
einer Verreibeschale mischt man 50 g gewöhnliches 
Weizenmehl mit 10 g venetianischem Terpentinöl. 
Nachdem beide Teile gut vermischt sind, setzt man 
unter Rühren so viel einer 10proz. Tierleimlösung zu, 
bis eine Art Kleister entstanden ist, der sich gut 
streichen läßt. Dieser Leim trocknet langsam, besitzt 
aber eine ganz besondere Klebkraft. 

Man kann auch das Gewebe mit dickem Schel- 
lackfirnis auf die Walzen kleben. Ebenso genügt eine 
10proz. Tierleimlösung mit 1—2% Zusatz von Ter- 
pentinöl venet. Es ist zu empfehlen, die Walzen 
einige Stunden vor dem Bekleben mit Wasserstoff- 
superoxyd zu feuchten. Auch ein Einreiben mit einer 
Zwiebelscheibe fördert das Kleben. Fachmann. 


III. Sie können jeden guten Kölner Tischlerleim 
verwenden, wenn Sie denselben mit 10% doppel- 
chromsaurem Kali versetzen, das Sie in jeder Drogerie 
bekommen. Solcherart behandelter Leim wird am 
Tageslicht wasserfest und hart und Sie können den 
sich zwischen die Erhabenheiten der Leinwandmuster 
festsetzenden Faserstaub unbeschadet der Prägung 
mit einem feuchten Lappen sauber auswischen. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 


IV. Zur Erzeugung eines Leineneffektes auf Pa- 
pier müssen Sie einen Prägekalander haben. Mit 
einem aufgeklebten Leinentuch auf einer Walze ist 
kein wirtschaftliches Arbeiten möglich, denn erstens 
wird die Leinwand bei dem starken Druck in kaum 
einer halben Stunde so glatt gedrückt sein, daß keine 
Prägung auf dem Papier mehr zu sehen ist, und 
zweitens wird die Leinwand bald entzwei sein. Sie 
werden nur Aerger und Verdruß dabei ernten und 
werden niemals einen gleichmäßigen Leineneffekt auf 
trockenem Papier hervorbringen. Zum Aufkleben des 
Leinentuches auf die Walzen ist Eialbumin oder Ka- 
sein mit Wasserglas zu verwenden. 

Betriebsleiter Richter, Spremberg i. L. 


Pappe für Bieruntersetzer. 
Antwort auf Frage Nr. 3604 in Nr. 40, S. 1239. 

I. Pappe für Bierglasuntersetzer wird, wenn die 
Anfertigung auf Rundsietmaschinen erfolgt, aus Fich- 
ten- und Kiefernholz, das auf steinigem Boden, also 
langsam gewachsen ist, erzeugt. Andere Holzarten 
eignen sich deswegen weniger gut, weil sie zu harz- 
arm sind, daher sich die daraus gearbeiteten Pappen 
während des Stanzens und Bedruckens, mehr noch 
bei dem unvermeidlichen Feuchtwerden im Gebrauche 
spalten. 

Für Bieruntersetzer sind am besten Pappen ge- 
eignet, die sozusagen aus einem Guß bestehen, also 
auf Maschinen, die mit einem Langsieb und einem 
Obersieb ausgestattet sind, gearbeitet wurden. 

H. Post l, Mödling b. Wien. 

II. In erster Linie untersuchen Sie Ihr Fabrika- 
tionswasser, jedenfalls besitzt es einen hohen Härte- 
grad. Wenn ja. dann geben Sie eine schwache Soda- 
lösung zu, das erhöht die Saugfähigkeit der Pappen. 
Es dürfte auch möglich sein, daß Ihr Holz, welches 
Sie doch wahrscheinlich selbst schleifen, sehr harz- 
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haltig ist, wodurch die Steinschärfe verschmiert. Auch 
hier ist Sodalösung je nach Erfordernis angebracht. 
Eine grobe Sortierung genügt nicht allein für die 
Saugfähigkeit, wenn die Faser selbst eine wasser- 
abstoßende Eigenschaft hat. Auch beim Trocknen der 
Pappen wird die Saugfähigkeit oft beeinträchtigt, 
wenn die nasse Pappe plötzlich einer zu hohen Tem- 
peratur ausgesetzt wird, weil fast jede Leimsubstanz 
bei starker Wärmeeinwirkung erweicht und die Faser 
sozusagen überglast und wasserabstoßend macht. 
Betriebsleiter Richter, Spremberg i. L. 


III. Damit Holzpappe so saugfähig wird, daB sie 
für Bi:zruntersetzer sich eignet, muß der Holzschliff, ` 
aus dem sie hergestellt werden soll, sehr schwammig. 
leicht, möglichst harzfrei ausfallen. Dem schöneren 
Aussehen wegen sei er fein und doch auch splitter- 
frei, nachdem die Untersetzer Reklameartikel sind 
und bedruckt werden. Am wichtigsten ist die Holz- 
auswahl und sollen nur alte Holzbestände vermischt 
mit Aspenholz verwendet werden. Durchaus unzu- 
lässig ist es, frischgeschlagenes Holz, welches sehr 
harzreich ist und dadurch die Saugfähigkeit hindert, 
zu verwenden. Der Stoff muß rösch ausfallen, daher 
ist eine gröbere Steinkörnung als für sonstige Pappen- 
sorten zu verwenden und ist kalt zu schleifen. Wäh- 
rend man bei sonstigen Holzpappensorten ein mög- 
lichst dünnes Flor verwendet, arbeitet man Bier- 
untersetzer mit starker Auftragung, und die Pappe 
soll aus möglichst wenig Stofflagen angefertigt sein. 

Die weich bewickelte Gautschwalze soll mög- 
lichst weit nach vorne liegen, damit der Filz den 
Stoff nicht zuviel entwässert, denn der rösche Stoff 
gibt ohnehin das Wasser rasch genug ab, und ver— 
wendet man einen Filz mit gröberem Gewebe, damit 
die Lagen möglichst naß unter die Formatwalze kom- 
men und sich gut verbinden und die poröse Pappe 
sich nicht spaltet. Die Formatwalze wird nur sehr 
wenig belastet. | 

Besitzt man künstliche Trocknung, so kann man 
das Pressen in den hydraulischen Pressen ersparen 
oder man fertigt hohe Päcke, welche mit Altfilz statt 
der Bleche durchschossen werden, damit der Druck 
recht nachgiebig wird, und preßt nur sehr mäßig, 
dann bleibt die Pappe dicker und saugfähiger. 

Hellmuth. 


Bleichen von Sulfitzellstofi. 
Antwort aui Frage Nr. 3605 in Nr. 41. S. 1273. 

I. Sulfitzellstoffe, welche nach der hochweißen 
Bleiche in mit Filterböden versehene Abtropfkästen 
gelassen und nach dem Absetzen in eine Rührbütte 
gespült und auf einer Langsiebpartie in nassen Rollen 
entwässert wurden, zeigten folgende Bleich- und Ent- 
wässerungsverluste: 


normal sehr weich 
gekocht 
Eingetragen im Bleichholländer 5725 kg 6195 kg 
Rellengewicht der Entwässerungs- 
maschine ; 5419 „ 5765 „ 
Bleich- und Entwässerungsverlust 306 kg 430 kg 
=53% =69% 


Zivil-Ing. Anton D. J. Kuhn. 


Gummi-Walzen-Bezüge 


für viele Lieferungen in renommiertem Fabrikate 


Franz J. R. Heinrich, Hannover 


Tel.-Adr.: „Altas“, Fernsprecher: Sammelnummer: West 1820. sa ` 
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ll. Der Stoffverlust beim Bleichen von Zellulose 
ist verschieden groß. Derselbe beträgt etwa 2—5%. 
In Fabriken, wo die Zellulose direkt vom Kocher 
weg gebleicht werden kann, beträgt der Stoffverlust 
nicht über 2%. Blanc-Fixe. 


III. Der Faserverlust hängt stark von der Inten- 
sität der Bleiche und der dem Bleichvorgang ge- 
schenkten Aufmerksamkeit ab. Das Bleichsystem hat 
auch einen geringen Einfluß. 

Ich würde Ihnen raten, vorsichtig zu rechnen. 
Es wäre dann ein Faserverlust von 7—8 % einzu- 
setzen. N. W. 


IV. Ueber Stoffverluste beim Bleichen ist noch 
sehr wenig berichtet worden. Gewöhnlich rechnet 
man 3—6 % Faserverlust bei nicht zu starker Bleich- 
lösung und Säurezugabe. Fabrikdirektor G. Schinkel 
hat in seiner Arbeit „Einiges über Bleicherei“ im 
W. f. P. Nr. 24A/1924 berichtet, daß er bei einem 
Bleichversuch 4% Faserverluste festgestellt hat. 

H. Fay. 


Pergamentrohpapler. 
Antwort auf Frage Nr. 3606 in Nr. 41, S. 1273. 


l. Wenn die Härte des Pergamentrohpapiers auf 
zu kurz gemahlenen Stoff oder auf Uebertrocknung 
zurückzuführen ist, dürfte die beanstandete Sendung 
zu Pergamentierzwecken mittels Schwefelsäure un- 
brauchbar sein. Ein schlechtes Eindringen der Säure 
(eine scheinbare Härte) kann auch bei zu geringem 
Trockengehalt erfolgen; durch vorsichtiges Nach- 
trocknen können Sie noch ein leidliches Pergament- 
papier erhalten. 

Aus Ihren Angaben sind Stoffzusammensetzung, 
Grammgewicht und Saughöhe nicht ersichtlich. Letz- 
tere soll bei Zellstoffpapieren möglichst die gleiche 
Zahl in Millimeter erreichen wie das Quadratmeter- 
gewicht. Bei Zuteilung von Baumwolle in entspre- 
chendem Verhältnis niedriger. Der Trockengehalt für 
dieses Papier ist bei 95—96 % abs. am günstigsten. 
Starkes Pressen, rasches Trocknen ist zu vermeiden, 
Sieb- und Filzmarkierung möglichst zu beseitigen und 
für eine gute glatte (nicht geglättete!) Oberfläche zu 
sorgen. Schreiben Sie die Saughöhen vor und lassen 
Sie den Trockengehalt öfters kontrollieren und Per- 


SCHMIEDEEISERNE 


17 0 [07 


RIPPENROHRE 


für Heizung und Trocknung 
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gamentmuster von Hand anfertigen. Hierzu wählt 
man möglichst reine, kalte Schwefelsäure von 51° Be; 
höhere Dichten findet man nur noch selten in Per- 
gamentpapierfabriken. Betriebsleiter. 


II. Bei dem Anstand, welchen Sie bezüglich Ihrer 
letzten Lieferung von Pergamentrohstoff haben, ist 
nicht so leicht festzustellen, wo der Fehler liegt, 
ohne ein Muster des beanstandeten Stoffes und ein 
Muster von Ihren früheren guten Lieferungen zu 
haben. Es muß erst festgestellt werden, ob beide 
Einträge gleich sind und ob der Mahlungsgrad auch 
derselbe ist. Weiter ist es sehr leicht möglich, daß 


der Zusatz von gebleichter Zellulose einen anderen 


Charakter hat, eben viel zu hart ist und in diesem 
Falle heißt es, mit der Zellulose soweit zurückgehen 
und mehr Baumwolle nehmen, bis man die gleiche 
Charakteristik von früher erhält. Dies ist natürlich 
ein Notbehelf. Ebenso müssen Sie Sorge tragen, daß 
Ihre Zellulose wieder passend gekocht und gebleicht 
wird, denn auch bei einer unaufmerksamen Bleiche 
kann die Zellulose für Pergamentrohstoff verdorben 
werden, so daß beim Pergamentieren im Schwefel- 
säurebad Schwierigkeiten entstehen. Nur wenn Vor- 
stehendes alles in Ordnung ist, dann muß bei Ihrem 
Kunden nachgesehen werden, ob dort sich etwas ver- 
ändert haben sollte bei der Pergamentierung. 
Papiertechniker. 


Rollapparat. 
Antwort auf Frage Nr. 3608 in Nr. 42, S. 1304. 

l. Nachfolgendes Verfahren hat sich bisher am 
besten bewährt und ist in den meisten Feinpapier- 
fabriken im Gebrauch. Vom abgewaschenen und gut 
getrockneten Manchon werden Scheiben nach der 
Blechschablone geschnitten und etwa acht Tage in 
Oel gelegt. Diese Arbeit besorgt am besten der Fa- 
briksattler oder eine extra dazu bestimmte Person, 
die entsprechend Zeit dazu hat. Voraussetzung zu 
einem guten Rollstuhl ist einwandfreie Konstruktions- 
arbeit. Die einzelnen Stangen müssen leicht laufen, 
alle Schmierungen, insbesondere die, welche in die 
Riemenscheibenbüchse hineingeht, müssen einwandfrei 
und sicher schmieren. Vorhandene Keile müssen in 
guter Ordnung sein, Federn auch wirklich dem Zweck 
entsprechen. Werden Manchonscheiben in die Bremse 


Solides bewährtes Fabrikat 
Sehr gute Wärmeleistung 
Keine Brucdgelfahr 
Geringes Gewicht 


Lieferbar in jeder Länge bis 6 Meter 
sowie aut in geschweißten Heizschlangen. 


Neizschkauer Maschinenfabrik Franz Stark & Söhne, Neizschkau 1. Sd. 


DAMPFMESSER 
WASSERMESSER 


FÖR ALLE VERWBRDUNSSZWEECKE 


LIBFERT SBIT ÜBBR 10 JAHREN 


FEODOR STABE APPARATEBAUVANSTALT 
BERLIN SO 26 
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eingesetzt, so sollen die Scheiben leicht mit Fett 
bestrichen werden, beim Zusammensetzen einer 
Bremse nichts mit einer anderen Bremse verwechseln. 
Die fertige Bremse soll sich von Hand drehen lassen. 
Nach acht bis vierzehn Tagen gibt man links und 
rechts der Bremse noch eine Manchonscheibe dazu 
und die Bremsen werden bei sachgemäßer Behand- 
lung und guter Schmierung wochenlang ohne irgend- 
einen Anstand einwandfrei arbeiten. J. K. 


ll. Bei Rollstangenfriktionen, deren Konstruktion 
so beschaffen ist, daB gegen die mit vollem Boden 
ausgebildete Antriebscheibe zu beiden Seiten flache 
Friktionsteller angepreßt werden, hat sich eine in 
gekochtem Fett getränkte Zwischenlage aus Manchon 
bestens bewährt. Uebermäßige Erhitzung der Frik- 
tion und rascher Verschleiß der Zwischenlagen resul- 
tieren in der Regel aus zu kleinem Durchmesser der 


Riemenscheibe bzw. Friktionsteller infolge des bei 
maschinenbreiten Rollen erforderlichen starken An- 
spannens der Friktion. Um bei einer Maschinenbreite 
von 185 cm festgewickelte Rollen zu erzielen, muB 
der Durchmesser der Antriebscheibe mindestens 
500 mm, besser 600 mm betragen, damit für die 
Friktionsteller eine genügend große Bremsfläche er- 
reicht wird. Außerdem ist zu beachten, daß die Vor- 
eilung der Rollstangenhülse gegenüber der Papier- 
geschwindigkeit nicht mehr als 15—20 % beträgt und 
daß ferner zwischen den Naben der rotierenden 
Friktionsteller und dem feststehenden Anpreßteil 
Kugelringe angeordnet sind, wodurch höchste Emp- 
findlichkeit der Friktion erreicht wird. Eine diesen 
Ansprüchen genügende und erprobte Konstruktion 
baut meines Wissens die Firma Banning & Seybold 
in’ Düren. D. 


Marktberichte. 


Zellstoffmärkte. 
25. Oktober 1927. 
Die Zellstoffmärkte haben seit unserem vorwöchi- 
gen Bericht keine nennenswerte Aenderung erfahren. 
Die Verkäufe in Schweden erreichten das normale 
Quantum von 25000 t; man sagt, daB die schwedi- 
schen Fabriken nur mehr 10% ihrer diesjährizen 
Produktion verfügbar haben, und daß bei mengen- 


mäßig gleichbleibenden Abschlüssen auch diese 10% 
in Bälde verkauft sein werden. In Norwegen ist der 
Markt immer noch etwas flauer. Die Nachfrage richtet 
sich nur nach bekannten und erprobten Marken; Zell- 
stoffe weniger bekannter Herkunft sind sehr schwer 
unterzubringen und drücken stark auf die Preise. 


Die zuletzt aus New York gemeldeten Notierun- 
gen haben sich nicht verändert. X. 


STOFF U. SIE B WASSER PUMPEN 


mit auswechselbarem offenem- 


und geschlossenem Laufrad 
D.R.P 


Jm Betriebe glanzend bewahrt 
Zahlreiche Nachbestellungen. 


VIELE HUNDERTE GELIEFERT! 


VERLANGEN SIE DRUCKSACHE N23590 


ERTDEGNITZHÜTTE 


NURNBERG 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121142 Patent- Manchon „ADOF" Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche , Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer - Markierobertücher und Markiersteigfilze / Siebe aus erstklassigen 
Drähten / Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier /7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


| Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 


Schriftleiter: Techn. Teil: 
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Die Lage der schweizerischen 


Papierindustrie. 
Mitte Oktober 1927. 

Die Geschäftslage hat sich seit der letzten Be- 
richterstattung nicht wesentlich geändert, die Betriebe 
sind, wenn auch nicht voll ausgenützt, so doch wenig- 
stens zufriedenstellend beschäftigt. Die Besserung 
gegenüber dem gleichen Zeitpunkt des Vorjahres ist 
auf geringe Zunahme des Inlandverbrauchs und Rück- 
gang des Imports zurückzuführen. Die Ausfuhr, deren 
starke Erhöhung zur vollen Betriebsausnützung sehr 
wünschenswert wäre, bereitet nach wie vor haupt- 
sächlich wegen der Preisfrage ziemliche Schwierig- 
keiten. Man ist auch in der schweizerischen Papier- 
industrie bestrebt, die Selbstkosten durch Moderni— 
sierung und Rationalisierung herabzudrücken, leider 
aber sind die hemmenden Faktoren, wie wir schon in 
einem früheren Lagebericht ausführlich auseinander- 
gesetzt haben, mehr in der allgemeinen Lage der 
schweizerischen Volkswirtschaft begründet, wobei die 
gegenüber den Nachbarländern höheren Lebenshal- 
tungskosten besonders ins Gewicht fallen. 

Im übrigen jedoch kann man das laufende, Jahr 
im Vergleich mit den letzten paar Jahren, die durch 
eine geradezu chronisch zu nennende Krise gekenn- 
zeichnet waren, als Anfang der Wiedergesundung an- 
sehen, die hoffentlich anhält und fortschreitet. sr. 


Zusammenschluß der schwedischen Zellstoff. 

fabrikanten, 

Dem Beispiel der norwegischen Holzschliffprodu- 
zenten und der finnischen Erzeuger von mechanischer 
und chemischer Holzmasse folgend, haben die schwe- 
dischen Fabriken den lange geplanten Zusammen- 
schluß in der Svenska Trämassekompani (Schwedi- 
sche Holzmasse-Gesellschaft) vorgenommen. Die 
Organisation vereinigt die größten Erzeuger von 
Holzschliff, die für die Ausfuhr arbeiten und die ge- 
meinsam eine Jahreserzeugung von etwa 450000 t 


Casein und 
aerfloted 


ARROW BLACK 


(la amerik. Gasruß) 


Lehmann & Voß, Hamburg Í. 
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vertreten, d. h. mehr als zwei Drittel der verkäuf- 
lichen Jahreserzeugung nassen Holzschliffs. Bisher 
sind angeschlossen: Munksunds A.-B. in Luleä und 
Byske, A.-B. Scharins Söner in Skelleftea, Björka 
A.-B. in Hallstanäs, Björknäs Nya Sagverks A.-B. in 
Ulfvik und Skönviks A.-B. in Matfors. Die Vereini- 
gung wird ein Kontor in Stockholm eröffnen, das der 
Direktor von Munksunds A.-B., Torsten Hernod, leiten 
wird. 


Aus der Zellstoff-Weltindustrie, 

Aus Stockholm wird der Fftr. Ztg. gemeldet, daß 
die führenden schwedischen Zellstoffabrikanten eine 
Exportvereinigung unter Leitung der Aktiebolag Tor- 
sten Hernold mit einem Büro in Stockholm gebildet 
haben zur Vereinheitlichung des Verkaufs, namentlich 
der Ausfuhr. Die Bestrebungen zur Bildung einer 
derartigen Vereinigung sind nach unseren Informa- 
tionen schon lange im Gang. Sie haben in letzter 
Zeit eine Förderung wohl dadurch erfahren, daß der 
Exportmarkt für Zellstoff sich neuerdings wesentlich 
verschlechtert hat und die Preise stark zurückgegan- 
gen sind. In Schweden sind anscheinend noch große 
Vorräte vorhanden, die möglichst vor Schluß der 
Schiffahrt Mitte November abgestoßen werden sollen. 
Wieweit die neugebildete Vereinigung in dieser Hin- 
sicht wirken kann, bleibt abzuwarten. Für die deut- 
schen Zellstoffabriken bedeutet dieses Angebot von 
außen her einen stark fühlbaren Druck. Der deutsche 
Export ist aus den gleichen Gründen in letzter Zeit 
ungünstig beeinflußt worden. In Deutschland selbst 
ist neuerdings eine Preisveränderung nicht eingetre- 
ten; der Absatz ist nach unseren Informationen 
zunächst noch als befriedigend zu bezeichnen. 


Stundung der Holzkaufgelder in Preußen. 

Von dem Minister für Landwirtschaft ist unter 
dem 6. Oktober verfügt worden, daß der Zinssatz für 
Diskontierungen von Holzgeldwechseln vom 10. Ok- 
tober ab von 6 auf 7 v.H. jährlich erhöht wird. Ein 
Sechsmonatswechsel, der vom genannten Tage ab 
vorgelegt wird, hat also über den mit dem Wechsel 
zu deckenden Holzkaufgeldbetrag zuzüglich 3% v. H. 
zu lauten. Bei Abzahlungen auf Wechsel werden 
Zinsen nach einem Zinsfuß vergütet, der 2 v. H. unter 
dem bei Annahme der Wechsel berechneten Diskont- 
satz liegt. Werden Wechsel prolongiert, so sind die 
Prolongations wechsel über den Prolongationsbetrag 
zuzüglich 8 v. H. (bisher 7 v. H.) Diskontspesen für 
das Jahr auszustellen. Der Zinsfuß für die Berech- 
nung der Stundungszinsen wird ab 10. Oktober von 
7 auf 8 v. H. erhöht, desgleichen der Zinsfuß für 
Verzugszinsen von 9 auf 10 v. H. 
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Nachruf. 


Der Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. beklagt auf's Tiefste 
den plötzlichen Verlust seines Vorstandsmitgliedes, des 


Herrn Rommerzienrat Dr. Hans Clemm. 


Ein treuer Anhänger unseres Vereins, war er unermüdlich tätig für 
die Gesamtinteressen unserer Industrie. 

Seine unerschöpfliche Arbeitskraft widmete er vornehmlich der Förderung 
einer sachgemäßen wissenschaftlichen Ausbildung des Nachwuchses in der 
deutschen Papierindustrie. Ein jäher Tod traf ihn mitten in dieser Arbeit, 
die ihm besonders am Herzen lag. 

Der Dank kommender Generationen für seine rastlose fürsorgende 
Arbeit folgt ihm über das Grab hinaus. 

Der lautere Charakter des Verstorbenen, seine vornehme Gesinnung 
und sein unbeugsames Pflichtgefühl werden dem Verein für alle Zeiten ein 
leuchtendes Vorbild bleiben. 


Im Namen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten E.V. 


Der Vorsitzende: Die Geschäftsführung: 
Klingspor. I. V. Dr. Frhr. Raitz v. Frentz. 
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Nachruf, 


Einen herben Verlust haben wir durch das plötzliche Hinscheiden des 


Herrn Kommerzienrat 


Dr. Hans Clemm 


Vorstandsmitglied der Zellstoffiabrik Waldhof A.-G., Mannheim-W aldhof 
erlitten. 


Der Verstorbene hat seine außergewöhnlichen Fähigkeiten mit uner- 
müdlichem Eifer in den Dienst unserer Bestrebungen gestellt und sich da- 
mit ein bleibendes Verdienst um die Gesamtindustrie erworben. 


Dieser hervorragende Mann wird in der deutschen Papier erzeugenden 
. Industrie unvergessen bleiben. 
Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie. 


O. Clemm i. V. Dr. Freiherr Raitz v. Frentz, 
Vorsitzender. Geschäftsführer. 


Der Vorsitzende unseres Vereins, 


Here Kommerzienrat 


Dr. phil. Hans Clemm 


ist uns völlig unerwartet am 29. Oktober durch den Tod entrissen worden. 


Wir bedauern aufs tiefste den Heimgang dieses als Mensch, Wissen- 
schaftler und Industrieführer gleicherweise bedeutenden Mannes, der mit 
seinen umfassenden Kenntnissen und reichen Erfahrungen unserem Verein 
allezeit zur Seite stand, und ihm ein treuer Freund und Förderer war. 
Dankbare und tiefste Verehrung werden ihn für immer in unseren Herzen 
und in der Geschichte unseres Vereins fortleben lassen. 


Vorstand des Vereins der Zeilstoff- und 
Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Berlin, den 29. Oktober 1927, 
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Am 29. Oktober verschied plötzlich am Herzschlag unser Mitglied 


Herr Kommerzienrat 


Dr. Hans Clemm 


in Waldhof-Mannheim. 


Der Verstorbene war ein eifriger und tatkräftiger Förderer unserer Be- 


strebungen. 


Wir werden ihm stets ein ehrendes Andenken bewahren. 


Im Namen des Vorstandes 
der Berliner Bezirksgruppe des Vereins 


der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 
Der 1. Vorsitzende: Prof. Dr. Carl G. Schwalbe. 


Kommerzienrat Dr. Hans Clemm . 


Die Papier- und besonders die Zellstoff- 
industrie Deutschlands hat einen außer- 
ordentlich schweren Verlust zu beklagen: 
Herr Kommerzienrat Dr. Hans Clemm ist 
am 29. Oktober bei einer geschäftlichen Auto- 
fahrt von Mannheim nach 


chemie zugewandt. Nach Vollendung seiner 
Studien und nach Beendigung seiner Assi- 
stententätigkeit bei Geheimrat Curtius in 
Kiel trat er im Jahre 1898 in Waldhof ein, 
woselbst er sich dem praktischen Studium 

der Zellstoffabrikation wid- 


Darmstadt im Alter von 
erst 55 Jahren an einem 
Herzschlag plötzlich ver- 
schieden. Erst vor kurzem 
konnte derselbe sein 25jäh- | 
riges Jubiläum als Vor- 
standsmitglied der Zellstofi- 
fabrik Waldhof in guter 
Gesundheit begehen. 


Der Verstorbene ist am | 
18. Dezember 1872 in Lud- 
wigshafen als jüngster Sohn 
des Kommerzienrats Dr. 
Carl Cle m m geboren, sein 
Vater hatte im Jahre 1883 
mit dem verstorbenen Geh. 
Kommerzienrat Dr. Car! 
Haas die Zellstofffabrik 
Waldhof gegründet mit ei- 


— 


des Fabrikationsganges auf 
das gewissenhafteste durch- 
machte. Alsdann wurde der 
noch nicht 27jährige an- 
läßlich der Gründung der 
russischen Fabrik der Zell- 
stofffabrik Waldhof in Per- 
nau (Livland), welche be- 
kanntlich im Weltkrieg zer- 
stört wurde, dem Labora- 
torium derselben zugewie- 
sen. Aber schon nach 
kurzer Zeit, am 1. Juli 1902 
erweiterte sich der Kreis 
seiner Aufgaben. Noch be- 
vor er sein 30, Lebensjahr 
vollendete, wurde er in den 
Vorstand der Zellstofffabrik 
Waldhof nach Mannheim 


l mete und alle Stationen 


ner Anfangsproduktion von 
etwa 15 t täglich. Er besuchte das Gymnasium 
in Mannheim, diente alsdann als Einjähriger 
in der reitenden Abteilung eines Feldartillerie- 
regiments und studierte dann Chemie. Seine 
Promotion erfolgte „summa cum laude“. 
Von jugend auf hat er sein Interesse dem 
großen und schwierigen Gebiet der Zellstoff- 


berufen. 


Was er für dieses Unternehmen und des- 
sen Entwicklung in den letzten 25 Jahren 
geleistet hat, ist in der ganzen Fachwelt wohl- 
bekannt. Mit seinem kühnen Unternehmungs- 
geist, seinem weitschauenden Blick und sei- 
ner strengen Pflichterfũllung war Clemm ein 
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hervorragender Führer der deutschen Indu- 
strie. Wie außerordentlich und geradezu er- 
staunlich vielseitig seine Arbeitskraft war, ist 
daraus zu ersehen, daß er neben seiner Tätig- 
keit als Vorstandsmitglied von Waldhof Vor- 
sitzender des Aufsichtsrats folgender Unter- 
nehmungen der Papier- und Zellstoffindustrie 
war: Coseler Cellulose- und Papierfabriken 
A.-G., Berlin und Cosel-Oderhafen; Papyrus 
Aktiengesellschaft, Mannheim-Waldhof; Pa- 
pierfabrik Weißenstein Aktiengesellschaft, 
Pforzheim- Dillweißenstein; Bad. Holzstofi- 
und Pappenfabrik, Obertsrot i. Murgtal (Ba- 
den); Simonius'sche Cellulosefabriken A.-G., 
Fockendorf (Thür.); Papierfabrik Unter- 
kochen G. m. b. H., Unterkochen (Württ.); 
Aktienpapierfabrik Regensburg, und ferner 
Mitglied. des Aufsichtsrats der Holzzellstofi- 
u. Papierfabriken A.-G., Neustadt i. Schwarz- 
wald, und der Papierfabrik Baienfurt A.-G. in 
Baienfurt (Württ.), also von nicht weniger als 
9- Aktiengesellschaften unserer Industrie. 
Außerdem war er noch bei einer Reihe an- 


derer Unternehmungen Vorsitzender des Auf- 


sichtsrats oder gehörte deren Aufsichtsrat an, 
so u. a. der Süddeutschen Diskonto-Gesell- 
schaft A.-G. in Mannheim, der Rhenania- 
Kunheim Verein Chemischer Fabriken A.-G., 
Berlin, der Rheinischen Elektrizitäts-Aktien- 
gesellschaft, der Rheinischen Hoch- und Tief- 
bau-Aktiengesellschaft, beide in Mannheim, 
der Consolidierten Alkaliwerke, Westeregeln, 
der Sulfitspiritus G. m. b. H., Berlin, der 
Chemischen Werke Grenzach Akt.-Ges. 

Mit der Universität Heidelberg und der 
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Technischen Hochschule in Darmstadt hat 
Dr. Clemm stets enge Fühlung gehabt. Die 
erstere hat ihm die höchste Würde, die sie 
vergeben kann, den Ehrensenator, verliehen. 
Bei der letzteren ist er Mitglied des Vorstan- 
des der Ernst-Ludwig-Hochschul-Gesellschaft 
gewesen. | 

Bei Ausbruch des Weltkrieges ist Dr. 
Hans Clemm sofort als Hauptmann und 
Batteriechef ausgerückt, hat u. a. an den 
großen Gefechten in Flandern teilgenommen 
und wurde mit dem E.K. I und anderen hohen 
Orden ausgezeichnet. 1916 wurde er zurück- 
beordert, da seine Anwesenheit in der Hei- 
mat im vaterländischen Interesse geboten war. 

Was sein allzu früher Heimgang für die 
deutsche Papier- und Papierstoffindustrie 
bedeutet, geht am besten aus den Nachrufen 
der Fachvereine in unserer heutigen Nummer 
hervor. Den größten Verlust hat wohl der 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
und -Ingenieure erlitten, dessen Vorsitzender 
Clemm seit Jahren war und demselben mit 
seinen umfassenden Kenntnissen und reichen 
Erfahrungen jederzeit gerne zur Seite stand. 

Eine tiefe Einsicht in die sozialen Erfor- 
dernisse hat ihn stets geleitet, für seine 
Beamten und Arbeiter hatte er ein warmes 
Herz. Durch seine vornehme Gesinnung, 
seine überragend liebenswürdige Persönlich- 
keit, seinen lauteren Charakter und seine un- 
erschöpfliche Arbeitskraft wird er stets ein 
leuchtendes Vorbild treuer Pflichterfüllung 
bleiben und sein Andenken wird immer in 
hohen Ehren gehalten werden. G. 


— . .... 6 —— —.ͤ 


verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker und Ingenieure. 


Als neue Mitglieder meldeten sich: 

Schmitt, L., i. Fa. L. Schmitt, Bleilöterei, Bens- 
heim a. d. Bergstraße. 

Sachsenröder, Gustav, i. Fa. Gustav Sachsen- 
röder, Barmen-U, l 

Wellner, Harald. Civilingenieur, Direktor der Fa. 
Oskarström Sulphite Mills A.-B., Oskarströmn 
(Schweden). 

From, Adolf, Ingenieur der Fa. Kade & Co., Preß- 
spanfabrik, Sänitz, O.-L. 

Gnehm, R., Dr. phil., i. Fa. Société de la Viscose 
Suisse. Emmenbrücke. 

Golbs, Georg H., Ingenieur, Heidenau-S., Albert- 
straße 21. 

Klingelnberg Söhne, W. Ferd., Remscheid- 
Berghausen. 

Friedländer, Leo, Civ.-Ing., Berlin W 35, Pots- 
damerstraße 39. 

Strobel, F. W.. 
Wilischthal i. Sa. 


Aktienxcsellschaft, 


Emden, Albert. Dr.-Ing., Eberswalde, Neue Kreuz- 
strabe 13. 

Beck, Karl, Dipl.-Kaufmann, Bergisch-Gladbach. 

Elbogen. Eduard, Bergwerksbesitzer, Wien III. 
Dampfschiffstraße 10. 

Bruch, Reinhard. Dr.-Ing., i. Fa. Reinhard Bruch 
& Co. G. m. b. H., Filztuchfabrik, Aachen, Schlie h- 
fach 37. 

Adressenänderungen: 

Rieth, Hans, Direktor. bisher Okriftel. jetzt Be- 
sitzer der Holzstoffabrik Bärenhecke b. Glas- 
hütte i. Sa. 

Collischonn, Hans, Dr., früher Mainz-Mombach, 
jetzt Mainz. Mathildenstraße 10. 

Fenchel, Karl, Direktor, früher Penig, jetzt Pa- 
-pierfabrik Biberist, Kanton Solothurn. 

Liebeherr, E., früher Vevce, jetzt techn. Direk- 
tor der Papierfabrik Zagreb (S.H.S.). 

Roland, Hans. früher Riga, jetzt Direktor der Fa. 
Moldaumühl Brüder Porak, Papier- und Pappen- 
fabriken A.-G.. Kienberg (Böhmen). 


— 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion Ill. 
Bekanntmachung des Wahlvorstandes nach § 5 der Wahlordnung. 


Nach den Bestimmungen des Wahl- 
gesetzes vom 8. April 1927 sind die Mit- 
glieder des Sektionsvorstandes und die Ver- 
treter der Sektion zur Genossenschaitsver- 
sammlung mit am 1. Januar 1928 beginnen- 
der Amtszeit neu zu wählen. 

Zur Vornahme dieser Wahl werden hier- 
mit die Mitglieder der Sektion III auf 

Samstag, den 24. Dezember 1927, 
vormittags 10 Uhr, 
in das Geschäftszimmer der Sektion III in 
Freiburg i. Br., Rheinstraße Nr. 30/II, ein- 
geladen. 

Die Wahlhandlung beginnt zur vorstehend 
festgesetzten Zeit und kann eine Stunde nach 
ihrem Beginn geschlossen werden. 

Es sind zu wählen auf je vier Jahre: 

a) fünf Mitglieder des Sektionsvorstandes 
und fünf Ersatzmänner, 

b) drei Vertreter der Sektion zur Genossen- 
schaftsversammlung und drei Ersatz- 
männer. 

Die nach den Bestimmungen der Wahl- 
ordnung aufzustellenden Wahlvorschläge le- 
gen in der Geschäftsstelle der Sektion ia 
Freiburg i. Br., Rheinstraße 30/ II, in der Zeit 
vom 7. November bis 10. Dezember 1927 
an den Werktagen in der Zeit von 9—12 Uhr 
zur Einsicht auf. 

Weitere Wahlvorschläge, und zwar ge— 
trennt für 
a) die Wahl des Sektionsvorstandes, 


b) die Wahl der Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung 

können bis zum 10. Dezember 1927 bei dem 
Wahlvorstand unter der Adresse der Sektion 
Ill eingereicht werden. Wahlvorschläge 
können jedoch nur von wirtschaftlichen Ver- 
einigungen oder von Verbänden solcher 
Vereinigungen eingereicht werden. 

Die eingereichten Wahlvorschläge können 
nach ihrer Zulassung bis zum 23. Dezember 
1927 bei obengenannter Sektion zu oben- 
genanntem Zeitpunkt eingesehen werden. 
Die Wähler- und zugehörigen Mitgliederlisten 
sind ebenfalls bis zum 23. Dezember d. J., 


wie vorstehend angegeben, zur Einsicht be- 


reitgestellt. 

Etwaige Einsprüche gegen die Richtigkeit 
der Listen und der sich hieraus ergebenden 
Wahl- und Stimmberechtigung sind späte- 
stens vier Wochen vor dem Wahltag unter 
Anschluß der Beweismittel bei dem Wahlvor- 
stand einzulegen. 

Der Wahlvorstand ist befugt, die Wahl- 
und Stimmberechtigung jedes Wählers bei 
der Wahlhandlung zu prüfen. Es empfiehlt 
sich daher, einen Ausweis mitzubringen. 

Die Wahlhandlung findet nicht statt, wenn 
auer dem Wahlvorschlag des Wahlvorstan- 
des ein weiterer Wahlvorschlag nicht einge- 
reicht wird. 

Freiburg i. Br., 1. November 1927. 

Der Wahlvorstand: 
Ludwig Schmidt, Vorsitzender. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion V. 


Einladung 
zu der am Dienstag, den 20. Dezember 1927, 
nachmittags 5 Uhr, in Köln im Hotel Disch 
stattfindenden Sektionsversammlung. 
Tagesordnung: 
1. Vorlage des Geschäftsberichtes für 1926. 
2. Prüfung und Abnahme des Rechenschafts- 
berichtes für 1926 und Antrag auf Erte:- 
lung der Entlastung. 
3. Festsetzung des Haushaltsplanes für 1928. 
4. Wahl dreier Rechnungsprüfer und deren 
Ersatzmänner für die Jahres rechnung 1927. 
5. Wahl der Mitglieder des Sektionsvorstan— 
des und ihrer Ersatzmänner. 
6. Wahl der Vertreter zur Genossenschafts- 
versammlung und ihrer Ersatzmänner. 
7. Verschiedenes. 
Köln, den 26. Oktober 1927. 
Der Sektionsvorstand. 
Alfred Schoeller, Vorsitzender. 


Bekanntmachung. 

Gemäß 88 5 und 28 der Wahlordnung 
machen wir hiermit bekannt, daß am Diens- 
tag, den 20. Dezember 1927, nachmittags 
5 Uhr, in Köln im Hotel Disch die Wahl der 
Mitglieder des Sektionsvorstandes sowie die 
Wahl der Vertreter zur Genossenschaftsver- 
sammlung und ihrer Ersatzmänner stattfindet. 
Die Wahlen können eine Stunde nach ihrem 
Beginn geschlossen werden. Zu wählen sind 
5 Mitglieder des Sektionsvorstandes und 5 
Ersatzmänner sowie 4 Vertreter zur Genos- 
senschaftsversammlung und ebenso viele Er- 
satzmänner. Die Wahlvorschlagslisten des 
Wahlvorstandes liegen in der Geschäftsstelle 
der Sektion V in Köln, Bismarckstraße 17, 
von vormittags 9 Uhr bis nachmittags 1 Uhr 
zur Einsicht der wahlberechtigten Sektions- 
mitglieder aus. 

Soweit die Einreichung weiterer Vor- 
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schlagslisten durch wirtschaftliche Vereini- 
gungen von Arbeitgebern oder durch Ver- 
bände solcher Vereinigungen beabsichtigt 
sein sollte, wird darauf hingewiesen, daß 
die Vorschlagslisten nur dann berücksichtigt 
werden können, wenn sie bis spätestens 
4 Wochen vor dem Wahltage beim Wahlvor- 
stand eingereicht werden, und daß die Stimm- 
abgabe an diese Vorschlagslisten gebunden 
ist. Als gültig zugelassene Vorschlagslisten 
können in der Geschäftsstelle der Sektion 
ebenfalls eingesehen werden. 

Die Wählerliste liegt ebenfalls in der 
Geschäftsstelle zur Einsicht aus. Einsprüche 


gegen ihre Richtigkeit sind bei Vermeidung 
des Ausschlusses spätestens 4 Wochen vor 
dem Wahltage unter Beifügung von Beweis- 
mitteln beim Wahlvorstande einzulegen. Der 
Wahlvorstand ist befugt, die Wahl- und 
Stimmberechtigung jedes Wählers bei der 
Wahlhandlung zu prüfen. Deshalb empfiehlt 
es sich, einen Ausweis hierüber zur Wahl- 
handlung mitzubringen. 


Köln, den 25. Oktober 1927. 


Der Wahlvorstand der Sektion V der Papier- 
macher-Berufsgenossenschaft. 


Alfred Schoeller, Vorsitzender. 


— —— 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion VII. 
(Sitz Hannover, Geschäftsstelle Berlin- Charlottenburg, Neue Grolmanstraße 5/6.) 
Wahlausschreiben auf Grund des Gesetzes vom 8. April 1927 
über Wahlen nach der Reichsversicherungssrdnung sowie nach Maßgabe des § 5 der 
Wahlordnung (Anhang zur Satzung der Papiermacher-Berufsgenossenschaft). 


Die Wahl 
a) der Vertreter zur Genossen- 
schafts versammlung (8 7 der 
Satzung), 
b) des Sektionsvorstandes (§ 25 
der Satzung) | 
auf die 5 Jahre vom 1. Januar 1928 bis zum 
Schlusse des Jahres 1932 soll 
Dienstag, den 27. Dezember 1927, Uhr 13, 
in Hannover stattfinden. 

Die Wahlhandlung kann eine Stunde nach 
ihrem Beginn geschlossen werden. 

Es sind zu wählen: 

a) 2 Vertreter zur Genossenschaftsversamm- 
lung und 2 Ersatzmänner, 

b) 5 Mitglieder des Sektionsvorstandes und 
5 Ersatzmänner. 

Die nach den 88 7 und 28 der Wahlord- 
nung vom Wahlvorstand im Auftrag des 
Sektionsvorstandes und nach An hö“ 
rung der Gruppe Hannover des 
Arbeitgeber verbandes der Deut— 
schen Papier, Pappen-, Holz- un d 
Zellstoff-lu dustrie aufgestellten 
Vorschlagslisten liegen in der Geschäftsstelle 
unserer Sektion zu Berlin-Charlottenburg, 
Neue Grolmanstraße 5/6, an den Werktagen 
in den Stunden von 9—17 Uhr aus. Diese 
Vorschlagslisten lauten wie am Schlusse 
dieses Wahlausschreibens angegeben. 

Nach Artikel 1 des oben angeführten Ge- 
setzes vom 8. April 1927 sowie nach § 7 der 
Wahlordnung in der von der Genossenschafts- 
versammlung am 21. Juni 1927 beschlossenen 
Fassung können weitere Vorschlagslisten, 
und zwar getrennt für 

a) die Wahl der Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung, 


b) die Wahl des Sektionsvorstandes 

von wirtschaftlichen Vereinigungen von Ar- 
beitgebern oder Verbänden solcher Vereini- 
gungen, soweit sie für den Bezirk und die 
Betriebe unserer Sektion VII in Betracht 
kommen, bis zum 28. NO vember 1927 
(d. i. der Tag, der 4 Wochen vor dem Wahl- 
tage liegt) bei dem Wahlvorstand unter der 
Anschrift: Sektion VII der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft, Geschäftsstelle Berlin- 
Charlottenburg, Neue Grolmanstraße 5/6, ein- 
gereicht werden. 

Absatz 2 des § 7 der Wahlordnung lautet 
jetzt: 

„Unterzeichnet eine Vereinigung oder ein 
Verband mehrere Vorschlagslisten, so wird 
ihr (sein) Name nur auf der zuerst einge- 
reichten Vorschlagsliste gezählt und auf den 
übrigen Listen gestrichen. Sind mehrere Vor- 
schlagslisten, die von der gleichen Vereini- 
gung oder dem gleichen Verbande unter- 
zeichnet sind, gleichzeitig eingereicht, so gilt 
die Unterschrift auf derjenigen Vorschlags- 
liste, welche die Vereinigung oder der Ver- 
band binnen einer ihr (ihm) gesetzten Frist 
von höchstens 2 Tagen bestimmt. Unterläßt 
der Unterzeichner eine rechtzeitige Bestim- 
mung, so entscheidet das Los.“ 

Absatz 3, 4 und 5 dieses § 7 sind unver- 
ändert geblieben, doch muß an Stelle des 
Wortes „Wahlvorschlag“ überall das Wort 
„Vorschlagsliste“ gesetzt werden. Im Ab- 
satz 5 tritt weiter an die Stelle des Wortes 
„Wahlvorschlagsvertreter“ das Wort „Listen- 
vertreter“. 

Die eingereichten Vorschlagslisten können 
nach ihrer Zulassung bis zum 23. Dezember 
1927 an obengenannter Stelle eingesehen 
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werden. Die Stimmabgabe ist an die zuge- 
lassenen Vorschlagslisten gebunden. Das 
Betriebsverzeichnis und die dazugehörige 
Nummernliste können ebenfalls an genannter 
Stelle bis zum 23, Dezember 1927 eingesehen 
werden. Einsprüche gegen die Richtigkeit 
der sich hieraus ergebenden Wahl- und 
Stimmberechtigung sind bei Vermeidung des 
Ausschlusses spätestens 4 Wochen vor dem 
Wahltage unter Beifügung von Beweismitteln 
bei dem Wahlvorstand einzulegen. Der 
Wahlvorstand ist befugt, die Wahl- und 
Stimmberechtigung jedes Wählers bei der 
Wahlhandlung zu prüfen, weshalb es sich 
empfiehlt, einen Ausweis hierüber zur Wahl- 
handlung mitzubringen. 

Der Wähler kann nur einen solchen 
Stimmzettel abgeben, der mit einer der zuge- 
lassenen Vorschlagslisten vollständig über- 
einstimmt. An Stelle der Aufzählung der 
Namen genügt der Hinweis auf die Ord- 
nungsnummer der Vorschlagsliste. Die Stimm- 
zettel sollen von weißer Farbe und 15 :20 cm 
groß sein. Soweit Stimmzettel von diesen 
Bestimmungen abweichen, sind sie ungültig, 
wenn das Abweichen die Absicht einer Kenn- 
zeichnung wahrscheinlich macht. 


a) Vorschlagsliste für die Wahl der Vertreter 
zur Genossenschaftsversammlung. 


a) Vertreter: 

l. Friedrich Penseler, Pappenfabri- 
kant zu Brunkensen bei Alfeld a. Leine 
(Fa. Julius Penseler, daselbst). 

2.OskarEppen, Papier- und Holzzell- 
stoffabrikant zu Winsen a. Luhe (Fa. 
J.H. Eppen, daselbst). 

b) Ersatzmänner: 

3. Hermann Bauermeister, Pap- 
penfabrikant zu Kaierde, Kr. Ganders- 
heim (Fa. Vereinigte Patentpappenfabri- 
ken Kaierde und Holzminden Bauermei- 
ster & Henseling G. m. b. H., daselbst, 
Betriebe in Kaierde und Holzminden). 

4. Alfred Scholze, Fabrikdirektor zu 
Alteld a. Leine (Fa. Hannoversche Papier- 

= fabriken Alfeld-Gronau vorm. Gebr. 
Woge zu Alfeld a. Leine). 


b) Vorschlagsliste für die Wahl des Sektions- 

vorstandes. 

a) Mitglieder: 

1. Oskar Eppen, Papier- und Holzzell- 
stoffabrikant zu Winsen a. Luhe (Fa. 

J. H. Eppen, daselbst). 
2. Friedrich Penseler, Pappenfabri- 
kant zu Brunkensen b. Alfeld a. Leine 
(Fa. Julius Penseler, daselbst). 
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3. Georg Keferstein, Papierfabrikant 
zu Ilfeld a. Harz (Fa. A. Keferstein, da- 
selbst). 

4. Hermann Bauermeister, Pap- 
penfabrikant zu Kaierde, Kr. Ganders- 
heim (Fa. Vereinigte Patentpappenfabri- 
ken Kaierde und Holzminden Bauermei- 
ster & Henseling G. m. b. H., daselbst, 
Betriebe in Kaierde und Holzminden). 

5. Dr.-Ing. Friedrich Henseling in 
Holzminden (Fa. Vereinigte Patentpap- 
penfabriken Kaierde und Holzminden 
Bauermeister & Henseling G. m. b. H., 
daselbst, Betriebe in Kaierde und Holz- 
minden). 

b) Ersatzmänner: 

6. Alfred Scholze, Fabrikdirektor zu 
Alfeld a. Leine (Fa. Hannoversche Papier- 
fabriken Alfeld-Gronau vorm. Gebr. 
Woge zu Alfeld a. Leine). 


7. Adolf Woge, Pappenfabrikant zu 


Elze i. Hannover (Fa. J. H. Woge, da- 
selbst). 

8. Fritz Richter, Fabrikdirektor zu 
Oker a. Harz (Fa. Natronzellstoff- und 
Papierfabriken A.-G., Abt. Papierfabrik 
Oker zu Oker). 

9. Franz Arthur Weyland, Holz- 
stoff- und Pappenfabrikant zu Bad Harz- 
burg (Fa. Harzburger Patentpapierfabrik 
F. Weyland, daselbst). 

10. Heinrich Henseling, Papierfabri- 
kant in Holzminden (Fa. Vereinigte Pa- 
tentpappenfabriken Kaierde und Holz- 
minden Bauermeister & Henseling G. m. 
b. H., Betriebe in Kaierde und Holz- 
minden). 

Ausdrücklich wird nochmals darauf hin- 
gewiesen, daß nach jetzigem Recht Vor- 
schlagslisten nur vom Wahlvorstand und von 
wirtschaftlichen Vereinigungen von Arbeit- 
gebern oder von Verbänden solcher Vereini- 
gungen aufgestellt und eingereicht werden 
können (Gesetz vom 8. April 1927). 

Wenn außer der Vorschlagsliste des Wahl- 
vorstandes weitere gültige Vorschlagslisten 
nicht vorliegen, erübrigt sich eine Wahl- 
handlung; es gelten dann die in der Vor- 
schlagsliste des Wahlvorstandes bezeichneten 
Bewerber als gewählt. In diesem Fall wird 
der Wahltag in den Fachzeitschriften abge- 
sagt und das Ergebnis der „Wahl ohne 
Stimmabgabe“ bekanntgegeben werden. 

Berlin-Charlottenburg (Neue 

Grolmanstr, 5/6), Ende Oktober 1927. 
Der Wahlvorstand: 
Ferd. Eppen, Vorsitzender. 


———ꝛñ— 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion X. 
(Sitz Berlin, Geschäftsstelle Berlin-Charlottenburg, Neue Grolmanstraße 5/6). 


Wahlausschreiben auf Grund des Gesetzes vom 8. April 1927 
über Wahlen nach der Reichsversicherungsordnung sowie nach Maßgabe des § 5 der 
Wahlordnung (Anhang zur Satzung der Papiermacher-Berufsgenossenschaft). 


Die Wahl 
a) der Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung (§7 der 
Satzung), 
b) des Sektionsvorstandes (8 25 
der Satzung) 
auf die 5 Jahre vom 1. Januar 1928 bis zum 
Schlusse des Jahres 1932 soll 
Freitag, den 30. Dezember 1927, Uhr 13, 


in Berlin-Charlottenburg, Geschäftsstelle der 
Sektion X, Neue Grolmanstraße 5/6, statt- 
finden. 

Die Wahlhandlung kann eine Stunde nach 
ihrem Beginn geschlossen werden. 


Es sind zu wählen: 

a) fünf Vertreter zur Genossenschaftsver- 
sammlung und fünf Ersatzmänner, 

b) fünf Mitglieder des Sektionsvorstandes 
und fünf Ersatzmänner. 


Die nach den 88 7 und 28 der Wahlord- 
nung vom Wahlvorstand im Auftrag des 
Sektionsvorstands und nach Anhö- 
rung der in Betracht kommenden 
Verbände aufgestellten Vorschlagslisten 
liegen in der Geschäftsstelle unserer Sektion 
zu Berlin- Charlottenburg, Neue Grolman- 
straße 5/6, an den Werktagen in den Stunden 
von 9 bis 17 Uhr aus. Diese Vorschlagslisten 
lauten wie am Schlusse dieses Wahlausschrei- 
bens angegeben. 

Nach Artikel I des oben angeführten Ge- 
setzes vom 8. April 1927 sowie nach § 7 der 
Wahlordnung in der von der Genossenschafts— 
versammlung am 21. Juni 1927 beschlossenen 
Fassung können weitere Vorschlagslisten, und 
zwar getrennt für 


a) die Wahl der Vertreter 
schaftsversammlung, 

b) die Wahl des Sektionsvorstandes 

von wirtschaftlichen Vereinigungen von Ar- 
beitgebern oder Verbänden solcher Vereini- 
gungen, soweit sie für den Bezirk und die 
Betriebe unserer Sektion X in Betracht kom- 
men, bis zum 1. Dezember 1927 (d. i. der 
Tag, der vier Wochen vor dem Wahltage 
liegt) bei dem Wahlvorstand unter der An- 
schrift: Sektion X der Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft, Geschäftsstelle Berlin-Char- 
lottenburg, Neue Grolmanstraße 5/6, einge- 
reicht werden. 


zur Genossen— 


Absatz 2 des § 7 der Wahlordnung lautet 
jetzt: 

„Unterzeichnet eine Vereinigung oder ein 
Verband mehrere Vorschlagslisten, so wird 
ihr (sein) Name nur auf der zuerst einge- 
reichten Vorschlagsliste gezählt und auf den 
übrigen Listen gestrichen. Sind mehrere Vor- 
schlagslisten, die von der gleichen Vereinigung 
oder dem gleichen Verbande unterzeichnet 
sind, gleichzeitig eingereicht, so gilt die 
Unterschrift auf derjenigen Vorschlagsliste, 
welche die Vereinigung oder der Verband 
binnen einer ihr (ihm) gesetzten Frist von 
höchstens zwei Tagen bestimmt. Unterläßt 
der Unterzeichner eine rechtzeitige Bestim- 
mung, so entscheidet das Los.“ 

Absatz 3, 4 und 5 dieses 8 7 Sind unver- 
ändert geblieben, doch muß an Stelle des 
Wortes „Wahlvorschlag“ überall das Wort 
„Vorschlagsliste“ gesetzt werden. Im Absatz 
5 tritt weiter an die Stelle des Wortes „Wahl- 
vorschlagsvertreter“ das Wort „Listenver- 
treter“. 

Die eingereichten Vorschlagslisten können 
nach ihrer Zulassung bis zum 29. Dezember 
1927 an obengenannter Stelle eingesehen wer- 
den. Die Stimmabgabe ist an die zugelasse- 
nen Vorschlagslisten gebunden. Das Betriebs- 
verzeichnis und die dazugehörige Nummern- 
liste können ebenfalls an genannter Stelle bis 
zun 29. Dezember 1927 eingeschen werden. 
Einsprüche gegen die Richtigkeit der sich 
hieraus ergebenden Wahl- und Stimmberech- 
tigung sind bei Vermeidung des Ausschlusses 
spätestens vier Wochen vor dem Wahltage 
unter Beifügung von Beweismitteln bei dem 
Wahlvorstand einzulegen. Der Wahlvorstand 
ist befugt, die Wahl- und Stimmberechtigung 
jedes Wählers bei der Wahlhandlung zu prü- 
fen, weshalb es sich empfiehlt, einen Ausweis 
hierüber zur Wahlhandlung mitzubringen. 

Der Wähler kann nur einen solchen 
Stimmzettel abgeben, der mit einer der zuge- 
lassenen Vorschlagslisten vollständig überein- 
stimmt. An Stelle der Aufzählung der Namen 
genügt der Hinweis auf die Ordnungsnum- 
mer der Vorschlagsliste. Die Stimmzettel 
sollen von weißer Farbe und 15 :20 cm groß 
sein. Soweit Stimmzettel von diesen Bestim- 
mungen abweichen, sind sie ungültig, wenn 
das Abweichen die Absicht einer Kennzeich— 
nung wahrscheinlich macht. 
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a) Vorschlagsliste für die Wahl der Vertreter 
zur Genossenschaftsversammlung. 
a) Vertreter: 

1. Kommerzienrat Fritz Steinbock, 
Papier- und Holzzellstoffabrikant zu 
Frankfurt a. Oder (Fa. Paul Steinbock 
A.-G., daselbst, Betriebssitz Sandow, Kr. 
Weststernberg). 

2. Alexander Baerwaldt, Papier- 
und Holzzellstoffabrikant zu Pulverkrug, 
Kr. Weststernberg (Fa. G. Baerwaldt, 
daselbst). 

3. Dr. h. c. Rudolf Ebart, Papierfabri- 
kant zu Spechthausen b. Eberswalde (Fa. 
Gebr. Ebart, daselbst). 

+4. Lommerzienrat Theodor Bausch, 
Papierfabrikant zu Neukaliß, Mecklbg. 
(Fa. Felix Schoeller & Bausch, daselbst). 

5. Fabrikdirektor Waldemar Buch- 
holtz, Papier-, Pappen- und Holzstoff- 
fabrikant zu Bredereiche, Uckermark (Fa. 
Märkische Holzstoff- und Pappenfabrik 
G. m. b. H., daselbst). 

b) Ersatz männer: 

6. Georg Paul Köhler, Pappenfabri- 
kant zu Guben (Fa. Paul Köhler, da- 
selbst). 

7. Dr. h. c. Willi Schacht zu Weimar, 
Johann-Albrechtstraße 5 (Fa. Karton- 
papierfabriken A.-G. zu Groß-Särchen). 

8. Generaldirektor Hans Gottstein zu 
Stettin (Fa. Feldmühle, Papier- und Zell- 
stoffwerke A.-G. zu Stettin, Betriebssitz 
Odermünde, Gde. Scholwin b. Stettin). 
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9, Dipl.-Ing. Friedrich Klein zu Ber- 
lin (Vorstandsmitglied der Koholyt A.-G., 
Werke Sackheim und Cosse zu Königs- 
berg i. Pr.). 

10. Fabrikdirektor Paul Barnickel in 
Altdamm b. Stettin (Fa. Natronzellstofi- 
und Papierfabriken A.-G., Berlin, Be- 
triebssitz Altdamm). 


b) Vorschlagsliste für die Wahl des Sektions- 
vorstandes. 

Dieselben Herren wie vorstehend unter a 
in der gleichen Reihenfolge. 

Ausdrücklich wird nochmals darauf hin- 
gewiesen, daß nach jetzigem Recht Vor- 
schlagslisten nur vom Wahlvorstand und von 
wirtschaftlichen Vereinigungen von Arbeit- 
gebern oder von Verbänden solcher Vereini- 
gungen aufgestellt und eingereicht werden 
können (Gesetz vom 8. April 1927). 

Wenn außer der Vorschlagsliste des 
Wahlvorstandes weitere gültige Vorschlags 
listen nicht vorliegen, erübrigt sich eine 
Wahlhandlung; es gelten dann die in der 
Vorschlagsliste des Wahlvorstandes bezeich- 
neten Bewerber als gewählt. In diesem Fall 
wird der Wahltag in den Fachzeitschriften 
abgesagt und das Ergebnis der „Wahl ohne 
Stimmabgabe“ bekanntgegeben werden. 


Berlin-Charlottenburg (Neue 
Grolmanstr, 5/6), Ende Oktober 1927. 


Der Wahlvorstand: 
Fr. Steinbock, Vorsitzender. 


Papiermacher-Berufsgenossenschalft, 
Sektion IX (Freistaat Sachsen), Chemnitz. 


Bekanntmachung. 

Die Wahl a) des Sektionsvorstandes (8 25 
der Satzung), b) der Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung (8 7 der Satzung) soll 
Freitag, 23. Dezember 1927, mittags 2 Uhr, 
in Chemnitz, Annabergerstraße 81 Erdg. 
(Geschäftsstelle der IX. Sektion der Papier- 
macher-Berufsgenossenschaft) stattfinden. Sie 
kann eine Stunde nach Beginn geschlossen 
werden.. 

Es sind 

a) 5 Mitglieder des Sektions- 
vorstandes und 5 Ersatzmänner, 
b) 11 Vertreter zur Genossen- 
schaitsversammlung und 
11 Ersatzmänner 
auf je 5 Jahre (vom 1. Januar 1928 bis 
3l. Dezember 1932) zu wählen. 


Die nach 8 7 der Wahlordnung vom Wahl- 
vorstande aufzustellenden Vorschlagslisten, 
die im Auftrage des Sektionsvorstandes und 
im Einvernehmen mit den in Betracht kom- 
menden wirtschaftlichen Vereinigungen von 
Arbeitgebern aufgestellt werden, liegen in der 
Geschäftsstelle der Sektion IX der Papier- 
macher-Berufsgenossenschaft in Chemnitz, 
Annabergerstraße 81 Erdg., vom 10. Novem- 
ber 1927 bis 22. Dezember 1927 (das ist bis 
zum Tage vor der Wahl) an den Werktagen 
in den Stunden von 8—12 Uhr vormittags 
und 2—6 Uhr nachmittags und Sonnabends 
von vormittags 8 bis nachmittags 1 Uhr aus. 

Weitere Vorschlagslisten, und zwar ge- 
trennt a) für die Wahl des Sektionsvorstandes, 
b) für die Wahl der Vertreter zur Genossen- 
schaſtsversammlung, können bis zum 25. No- 
vember 1927 (— 4 Wochen vor dem Wahl- 
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tage) von wirtschaftlichen Vereinigungen von 
Arbeitgebern oder von Verbänden solcher 
Vereinigungen bei dem Wahlvorstand unter 
der Anschrift: IX. Sektion der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft in Chemnitz, Annaber- 
gerstraße 81 Erdg., eingereicht werden. 

Die eingereichten Vorschlagslisten können 
nach ihrer Zulassung bis zum 22. Dezember 
1927 an obengenannter Stelle eingesehen 
werden. Die Stimmabgabe ist an die zuge- 
lassenen Vorschlagslisten gebunden. Die Be- 
triebsverzeichnisse und zugehörigen Nummer- 
listen können ebenfalls an genannter Stelle 
vom 10. November 1927 bis 22. Dezember 
1927 eingesehen werden. Etwaige Einsprüche 
gegen die Richtigkeit der sich hieraus erge- 
benden Wahl- und Stimmberechtigung sind 
bei Vermeidung des Ausschlusses spätestens 
4 Wochen vor dem Wahltage unter Beifügung 
von Beweismitteln bei dem Wahlvorstand 
einzulegen. Der Wahlvorstand ist befugt, die 
Wahl- und Stimmberechtigung jedes Wählers 
bei der Wahlhandlung zu prüfen, weshalb es 
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sich empfiehlt, einen Ausweis hierüber zur 
Wahlhandlung mitzubringen. 

Der Wähler kann nur einen solchen 
Stimmzettel abgeben, der mit einer der zuge- 
lassenen Vorschlagslisten vollständig über- 
einstimmt. 

An Stelle der Aufzählung der Namen ge- 
nügt der Hinweis auf die Ordnungsnummer 
der Vorschlagsliste. 

Die Stimmzettel sollen von weißer Farbe 
und 15 :20 cm groß sein. Wenn Stimmzettel 
von diesen Bestimmungen abweichen, sind 
sie ungültig, wenn das Abweichen die Ab- 
sicht einer Kennzeichnung wahrscheinlich 
macht. a 

Der Termin zur Wahl am 23. Dezember 
1927 in Chemnitz wird wieder aufgehoben, 
wenn innerhalb der vorgeschriebenen Frist 
keine weitere Vorschlagsliste eingeht. Be- 
sondere Bekanntmachung erfolgt dann noch. 

Chemnitz, den 29. Oktober 1927. 

Der Wahlvorstand: 
Otto Schönherr, Vorsitzender. 


— . .... —— 


Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff- Industrie für den Monat Oktober 1927. 


Eine wesentliche Veränderung in der Marktlage im Vergleich zum September 


ist nicht zu verzeichnen. 


Die Holzpreise ziehen weiter an. 


Die Betriebswasser verhältnisse waren im Oktober ungünstiger als im Vormonat 


Verein Deutscher Papierfabrikanten E. V. 


Die Steuerstelle. 


Betr.: Behandlung von Reisespesen des 
Geschäftsinhabers. | 


Der Steuerpflichtige ist buchführender 
Kaufmann. Er führt selbst Geschäftsreisen 
aus. Die Ausgaben für die Reise sind auf 
Reisespesenkonto gebucht. Das Finanzamt 
hat angenommen, daß ein Teil der Reise- 
ausgaben nicht als Geschäftsunkosten zu be- 
handeln sei, da der Steuerpflichtige mit den 
Ausgaben auch seine persönlichen Bedürf- 
nisse bestritten habe. Das Finanzgericht hat 
zwar festgestellt, daß der Steuerpflichtige aus 
den Spesen auch die Kosten für Lebensunter- 
halt und Anschaffungen bestritten habe, ist 
aber der Ansicht, daß eine Verteilung in ge- 
schäftliche und nichtgeschäftliche Ausgaben 
nur vorgenommen werden könne, wenn 
letztere einen wesentlichen Umfang erreichen. 


Der Reichsfinanzhof hat durch Urteil vom 
12. August 1927 V1 394/27 die Rechts- 


Charlottenburg 2, 29. Oktober 1927. 

Neue Grolmanstraße 5/6. 
beschwerde in sehr interessanter Darlegung 
für begründet erklärt. 

Der Reichsfinanzhof sagt: 

„Es ist zutrefiend, daß Ausgaben, deren 
Gegenwert in geringem Maße auch zu Privat- 
zwecken ausgenutzt wird, in voller Höhe als 
Geschäftsausgaben zu behandeln sind. Dies 
gilt aber nur insoweit, als die Höhe der Aus- 
gaben durch die Benutzung zu Privatzwecken 
nicht berührt wird. Die Ausgaben für ein 
im Betriebe benötigtes Pferd bleiben sich 
gleich, wenn es auch bisweilen in freien 
Zeiten zu Vergnügungsfahrten benutzt wird. 
Die Benutzung des Pferdes zu Privatzwecken 
verursacht hier keine Kosten, und deshalb ist 
es nicht gerechtfertigt, wegen dieser Benut- 
zung einen Teil der Ausgaben für das Pferd 
nicht zu den Unkosten des Betriebs zu rech- 
nen. Anders liegt es dagegen, wenn ein Teil 
angeblicher Geschäftskosten lediglich’ zu 
Privatzwecken ausgegeben ist. In einem 
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solchen Falle kann der Umstand, daß sich 
dieser Teil nicht mit Sicherheit feststellen 
läßt, nur dazu führen, daß er zu schätzen ist. 
Es besteht auch kein Grund, von einer 
solchen Schätzung deshalb abzusehen, weil 
die Ausgaben zu Privatzwecken nur einen 
geringen Teil der gemeinschaftlichen Aus- 
gaben ausmachen. Es würde nun dem Grund- 
satz, daß Ausgaben für den Lebensunterhalt 
bei Berechnung des Einkommens nicht ab- 
zugsfähig sind, widersprechen, wenn man 
die Ausgaben für Essen und Trinken auf Ge. 
schäftsreisen voll zu den Reisekosten rechnen 
würd. Dieser Grundsatz muß 
vielmehrdazuführen,daß ledig- 
lich der durch die Geschäfts- 
reisen verursachte Mehrauf- 
wand zur Befriedigung der ge- 
nannten Bedürfnisse zu den Ge- 
schäftskosten zu rechnen ist. 
Die angefochtene Entscheidung war des- 
halb aufzuheben und die nicht spruchreife 
Sache an das Finanzgericht zurückzuverwei- 
sen. Bei der erneuten Verhandlung ist 
folgendes zu beachten. Der Umstand, daß die 
Reisekosten des Geschäftsinhabers mit den 
angestellten Reisenden zugebilligten überein- 
stimmen, beweist nicht, daß erstere in voller 
Höhe als Geschäftskosten anzusehen sind. 
Zwar sind die Reisespesen eines Angestellten 
unter allen Umständen Geschäftsausgaben, 
aber doch nur aus dem Grunde, weil auch 
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das Gehalt des angestellten Reisenden zu den 
Ceschäftsausgaben zu rechnen ist. Deshalb 
kann es sich bei den Reisespesen des Ange- 


stellten nur darum handeln, inwieweit sie 


Einkommen des Angestellten darstellen, wäh- 
rend es ohne Zweifel ist, daß sie für den 
Geschäftsinhaber zu den Geschäftsunkosten 
gehören. Da es nun nicht angängig ist, einen 
Geschäftsinhaber als Angestellten seines eige- 
nen Geschäfts zu behandeln, kann der Um- 
stand, daß seine Reisespesen die eigentlichen 
Reiseausgaben übersteigen, nur dazu führen, 
den Mehrbetrag nicht zu den Geschäfts- 
unkosten zu rechnen. Bei der Schätzung, 
welcher Teil des auf der Reise ausgegebenen 
Betrags nicht zu den Geschäftsausgaben zu 
rechnen ist, ist folgendes zu beachten. Es ist 
selbstverständlich, daß die Ausgaben für 
Lebensunterhalt auf einer Reise höher sind 
als in den häuslichen Verhältnissen. Es kann 
auch zugebilligt werden, daß der Zweck der 
Geschäftsreisen höhere Aufwendungen für 
Lebensunterhalt verursacht, daß der Steuer- 
pflichtige auf Geschäftsreisen teurere Wirt- 
schaften besucht, als er auf einer Vergnü- 
gungsreise besuchen würde. Deshalb 
ist, soweit jemand auf einer Ge- 
schäftsreise nicht übermäßigen 
Aufwand getrieben hat, ledig- 
lich in Ansatz zu bringen, was 
er in derselben Zeit zu Hause 
ausgegeben hätte“ 


Die wirtschaftliche Bedeutung der Höchstdruck-Dampfkraft- 


Erzeugung für die Papier- und Zelistolf-Industrie. 
Von Dr.-Ing. Schiebuhr. 


Bei der Krafterzeugung im Kondensations- 
betrieb wird bekanntlich der weitaus größte 
Teil der im Frischdampf enthaltenen Wärme- 
energie im Kondensatorkühlwasser fortge- 
führt, während nur ein geringer Teil des 
Wärmeinhaltes des in die Dampfkraftmaschine 
eintretenden Dampfes in nutzbare mechani- 
sche Energie umgewandelt wird. 

Bild 1 veranschaulicht z. B. im i-S-Dia- 
gramm (Wärmeinhalt- Entropie' - Diagramm) 

1 „Entropie“ bedeutet nichts weiter als eine 
mathematische Größe, welche definiert ist durch den 
dQ 
T” , 
Wärmemenge und T die absolute Temperatur bedeu- 
tet. bei welcher diese Wärmemenge dem Dampf 
(Gas usw.) zugeführt wird. Die Einführung dieser 
mathematischen Größe ermöglichte es. wie Bild 1 
zeigt, die Abhängigkeit des Wärmeinhalts tropfbarer 
und gasförmiger Flüssigkeiten von Temperatur, Druck 
und Feuchtigkeitsgehalt sowie Zustandsänderungen 


Ausdruck S = wobei dQ die zugeführte 


den Vorgang der Energieumwandlung in 
einer Dampfkraftmaschine. 

Der Frischdampf wird der Dampfkrait- 
maschine mit einer Ueberhitzungstemperatur 
von 325° bei einem Druck von 16 at abs. 
zugeführt und besitzt bei diesem Dampf- 
zustand (Punkt A in Bild 1) einen Wärme- 
inhalt von i — 737 WE/kg. 

Bei verlustloser adiabatischer Expansion? 
auf den Kondensatordruck von 0,05 at abs. 
(95% Vakuum), der einer Kühlwassertempe- 
ratur von etwa 15° C bei 40facher Kühl- 
wassermenge entspricht (Verlauf der Expan- 
sion nach Linie A—B), würde ein Wärme- 
gefälle von A i = 737 — 508 = 229 WE / kg 


von Gasen und Dämpfen in anschaulicher Weise bild- 
lich darzustellen. 

2 Eingehende Erklärung der Darstellung thermo- 
dynamischer Vorgänge im i-S Diagramm z. B. in 
Schüle, „Technische Thermodynamik“. 
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in (indizierte) mechanische Leistung umge- 
wandelt werden und in dem Dampf, der im 
Kondensator niedergeschlagen, dessen Wärme 
also (bis auf die Flüssigkeitswärme des Kon- 
densates) im Kühlwasser fortgeführt wird, 
würden noch 508 WE/kg enthalten sein. 
Tatsächlich treten jedoch beim Durchgang 
durch die Dampfkraftmaschine Drosselver- 
luste und Dampfreibungsverluste ein, welche 
eine Rückverwandlung kinetischer Dampf- 
energie oder z. B, bei einer Dampiturbine 
von einem Teil der an die Räder abgegebenen 
mechanischen Energie in Wärmeenergie zur 
Folge haben. Diese Verluste bewirken, daß 
die Zustandsänderung des Dampfes in der 
Dampfkraftmaschine in Wirklichkeit nicht 


7 
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kraftmaschine In unserem Beispiel haben 
183 
wir diesen Wirkungsgrad mit yındyn = 22⁰ 


— 0,8 angenommen. 


Die 183 WE/kg in mechanische Energie 
(indizierte Leistung) umgewandelte Dampf- 


183 
632,2 >= 0,29 PSh, da 


6322 WE — 1 PSh (860 WE — 1 kWh). 
Daraus ergibt sich der spezifische Dampfver- 


brauch für die indizierte PSh zu d; — * 
3, 45 kg Dampf je PS;h, entsprechend der 


wärme entsprechen 


? 


At: Hidra 


Gleichung d; = 


Bild 1. Dampfkraiterzeugung im Kondensationsbetrieb im Wärmeinhalt-Entropie- (i-S) Diagramm. 


nach der Linie A—B, sondern z. B, nach der 
Linie A—C verläuft. Es werden also tat- 
sächlich nicht 229, sondern nur 183 WE/kg 
je 1 kg Dampf in indizierte Leistung umge- 
wandelt und noch 554 WE/kg anstatt 508 
WE/kg in dem Abdampf der Dampfkraft- 
maschine enthalten sein. 

Wir sehen also, daß nur 24,8% des 
Frischdampf-Wärmeinhaltes an den Kolben 
der Dampfmaschine bzw. an die 
Welle der Dampfturbine abgegeben 
werden (indizierte Leistung) und 
752% der Frischdampfwärme in den Kon- 
densator verschwinden. Das Verhältnis 
zwischen der Strecke A—D zu A—B in 
Bild 1, zwischen ausgenutztem und ausnutz- 
barem Wärmegefälle, nennt man den thermo- 
dynamischen Wirkungsgrad: vii der Dampf- 


Von der indizierten Leistung je 1 kg 
Dampf, deren Größe durch die Strecke A—D 
in Bild 1 dargestellt wird, geht noch ein 
Teil durch Reibung in den Lagern der Tur- 
bine bzw. durch Kolben-, Lager- und Kurbel- 
zapfenreibung der Kolbendampfmaschine ver- 
loren, so daß nur ein Teil der indizierten 
Leistung, deren Größe gegeben ist durch den 
mechanischen Wirkungsgrad (Yen) der 
Dampfkraftmaschine, an der Kupplung der 
Turbine bzw. der Kolbendampfmaschine ver- 
fügbar ist. 


Maßgebend für die Dampfausnutzung in 
der Dampfkraftmaschine, d. h. für den spezi- 
fischen Dampfverbrauch je effektive PSh oder 
für die effektive Leistung je 1000 kg Dampf ist 
also das Produkt: ech * YUtkdyn , Welches wir 
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mit „Maschinenwirkungsgrad“, m, bezeich- 
nen wollen. 


Rechnen wir in unserem obigen Beispiel 
mit einem mechanischen Wirkungsgrad der 
Dampfturbine von Imeen = 98 %, so ist der 
spezifische Dampfverbrauch, bezogen auf die 
effektive Leistung an der Kupplung de 


8 l 


0,9 - 
Bei einem Generatorwirkungsgrad von 
zen = 0,93 beträgt der spezifische Dampi- 
verbrauch für die kW-Stunde an den Klem- 
8.92 
r 


men des Turbogenerators: d 1,36 


— 5,14 kg/kWh. 
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sationsbetrieb etwa dreimal soviel Dampf- 
wärme im Kondensatorkühlwasser fortge- 
führt als in der Dampfkraftmaschine in indi- 
zierte Leistung umgewandelt wird. 

Die für die Krafterzeugung in einer 
Dampfkraftmaschine erforderliche Wärme- 
menge wird infolgedessen auf etwa den vier- 
ten Teil vermindert, wenn der Dampf nach 
Arbeitsleistung in der Dampfkraftmaschine 
für Heiz- oder Trockenzwecke in der Fabri- 
kation nutzbringende Verwendung finden 
kann. 

Betragen z. B. die Kohlekosten je 1 Kon- 
densationskraft-kWh etwa 2 Pig. (entspre- 
chend einem Preise von / 25 je Tonne 
Kohle zu 6500 WE/kg frei Kesselhaus), so 


Bild 2. Gegendruckkraiter zeugung im i-S-Diagramm für gegebenen Expansions-Endzustand bei 
verschiedenen thermodynamischen Wirkungsgraden. 


Rechnen wir damit, daß 2% der Turbo- 
generatorleistung für den Betrieb der Kühl- 
wasser-, Kondensat- und Luftpumpen der 
Kondensationsanlage verbraucht werden, so 
ist der tatsächliche spezifische Dampfver— 
brauch für die effektive, nutzbare kWh: 

5,14 s 
d = 0,08 5,25 kg / KWh. 

Wie wir im vorhergehenden gesehen ha- 

ben, wird bei Krafterzeugung im Konden- 


3 Bei der vorstehenden Darstellung sind die 
Wärmeverluste durch Strahlung und Leitung der 
Dampfkraftmaschine sowie die Leckage-Verluste nicht 
berücksichtigt. Da diese Verluste je 1 kg Dampf bei 
neuzeitlichen Turbinenbauarten jedoch außerordentlich 
klein sind, können wir sie bei dieser allgemeinen 
Betrachtung vernachlässigen. 


werden etwa 1,5 Pfg. durch jede im Gegen- 
druckbetrieb erzeugte kWh gespart, da diese 
nur etwa 0,5 Pfg. Kohlekosten verursacht. 
Durch entsprechende Wahl von Frisch- 
dampfeintrittsdruck und Temperatur hat man 
es in der Hand, für verschiedene thermo- 
dynamische Wirkungsgrade der Dampikrait- 
maschine den Zustand des Abdampfes (Druck 
und Temperatur) zu erhalten, der für den 
Verwendungszweck des Abdampfes im Fa- 
brikationsbetrieb mit Berücksichtigung der 
Druck- und Temperaturverluste in den 
Dampfleitungen von der Dampfkraftmaschine 
zum Wärmeverbraucher gewünscht wird. 
Bild 2 zeigt z. B. den Verlauf der Zu- 
standsänderung des Dampfes in der Dampf- 
kraftmaschine für verschiedene thermodyna- 


— ein 


Bild 3. Effektlve Turbinenleistung (an der Kupplung) 
in PSe je 1000 kg Fabrikationsdampi/Std. für ver- 
schiedene Gegendrücke in Abhängigkeit vom Dampi- 
eintrittsdruck. Dampfelntrittstemperatur 375° C, Ma- 


schinenwirkungsgrad Im = 0,80. 
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Bild 4. Aus Kochdampf D, (8 ata) und aus dem Heiz- 
dampf Dtr (3 ata) bei Anwendung der Speisewasser- 
vorwärmung mittels Entnahmedampf (bei 3 und 8 ata) 
gewinnbare effektive Turbinenleistung in Abhängigkeit 
vom Dampfeintrittsdruck. Dampfeintrittstemperatur 
375° C, Maschinenwirkungsgrad /m = 0,80, Spelse- 
wassereintrittstemperatur 35° C, 
a) mit Leistung aus Vorwärmungsdampl. 
b) ohne Lelstung aus Vorwärmungsdampi. 
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mische Wirkungsgrade bei gegebenem Ab- 
dampfzustand. Der Abdampfzustand wurde . 
hier zu p, = 3 ata und t. = 141° C ent- 
sprechend einem Wärmeinhait von 655 WE/kg 
Abdampf festgelegt. Der Abdampf ist also 
noch ein wenig überhitzt, um die Wärme- 
verluste auf dem Wege von der Dampfkraft- 
maschine zu den Wärmeverbrauchern gering 
zu halten. 

Die je 1 kg Fabrikationsdampf im Gegen- 
druckbetrieb gewonnene Leistung ist, wie aus 
Bild 1 und 2 zu ersehen, um so größer, je 
höher Frischdampfeintrittsdruck und Tempe- 
ratur, ferner je besser der thermodynamische 
Wirkungsgrad und je geringer der Gegen- 
druck ist. 

Aus dem Bild 2 ist ersichtlich, daß schon 
bei einem Dampfeintrittsdruck von 16 ata 
— 375° C — bei einem thermodynamischen 
Wirkungsgrad von 85% mehr indizierte 
Leistung aus 1000 kg Heizdampf gewonnen 
wird, als bei einem Eintrittsdruck von 35 ata 
— 375 C — und einem thermodynamischen 
Wirkungsgrad von 60 %. 

Man sieht also, von welch großer Bedeu- 
tung ein guter thermodynamischer Wirkungs- 
grad für rationelle Energieerzeugung ist. 

Die Größe der effektiven Masch inenlei- 
stung je 1 kg Fabrikationsdampf ist, wie 
bereits erwähnt, außerdem noch abhängig 
von dem mechanischen Wirkungsgrad der 
Dampfkraftmaschine, der bei der Dampf- 
turbine wesentlich besser ist als bei der 
Kolbendampfmaschine. 

Da die Höhe des Gegendruckes im we- 
sentlichen durch den Verwendungszweck des 
Fabrikationsdampfes (bei wirtschaftlicher Di- 
mensionierung der Heizdampfrohrleitungen 
und Ventile) festgelegt ist, kommen also zur 
Steigerung der billigen Gegendruckleistung 
aus dem Fabrikationsdampf nur in Frage: 
Erhöhung von Frischdampfeintrittsdruck und 
Temperatur und Verbesserung des thermo- 
dynamischen und des mechanischen Wir- 
kungsgrades der Dampfkraftmaschine, deren 
Produkt wir mit „Maschinenwirkungsgrad“, 
nm» bezeichnet haben. 


Eine weitere Steigerung der billigen 
Gegendruckleistung ist zu erzielen durch 
Vorwärmung des Speisewassers mittels Ent- 
nahmedampf (Regenerativverfahren), die aller- 
dings nur dann Vorteil bringt, wenn die 
Abwärme der Rauchgase zur Vorwärmung 
der Verbrennungsluft ausgenutzt wird. 

Bild 3 zeigt den Einfluß einer Druck- 
steigerung auf die aus 1000 kg Fabrikations- 
dampf gewinnbare Gegendruckleistung für 
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te — 375° C und m = -0 ‚80 bei verschiedenen 
Gegendrücken. Bild 4 stellt die aus Koch- 
dampf und Heizdampf bei Anwendung des 
sogenannten Regenerativverfahrens (Speise- 
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wasservorwärmung mit Entnahmedampf bei 
3 und 8 ata) gewinnbare Gesamtleistung in 
Abhängigkeit vom Eintrittsdruck dar. 


(Schluß folgt.) 


Aus unserem Verlag. 


Neues vom „Musterbuch der deutschen Papiererzeugung“. 


Die Bearbeitung dieses bedeutsamen 
Werkes macht schnelle Fortschritte. Es ist 
deshalb nötig, auch an dieser Stelle nochmals 
an alle Zweifelnden oder Abwartenden die 
Aufforderung zu richten, dem Verlag Günt- 
ter-Staib unverzüglich die angeforderten 
Musterkollektionen zugehen zu lassen. 

Immer noch herrschen trotz der Ver- 


öffentlichungen und der geführten umfang- 


reichen Korrespondenz in dieser Sache bei 


einer Anzahl Fabrikanten Vorstellungen über 


das Werk, die in keiner Weise den Tatsachen 
entsprechen und die es zweckmäßig erschei- 
nen lassen, hier nochmals ausführlich dar- 
über zu sprechen. 

Es ist verständlich, daß eine so neu und 
ungewöhnlich erscheinende Sache von man- 
chem in der Eile sowohl in bezug auf Aus- 
führung als auch Bedeutung mißverstanden 
wird. Die Papierindustrie war überdies bis- 
her nur selten genötigt, sich moderner 
Werbemittel zu bedienen. Trotzdem ist es 
falsch, die Sache abzulehnen oder nicht ver- 
stehen zu wollen, denn die Zeiten sind heute 
andere wie vor dem Kriege. Die Statistische 
Abteilung des V.D.P. unterrichtet in ihren 
Veröffentlichungen und Aufstellungen dar- 
über treffend. Fast in jeder Nummer lesen 
wir in unserem W.f.P. von neuen Papier- 
maschinen und Papierfabriken bei uns und in 
unseren Nachbarstaaten. Mit Sicherheit wirkt 
diese Entwicklung auf unsere Absatzmärkte 
drückend, und es muß alles begrüßt werden, 
was einer Werbung für die Erzeugnisse un- 
serer Industrie dient. | 

Wir bringen in heutiger Nummer eine 
Anzeige von einem ähnlichen Buch über die 
schwedische Zellstofferzeugung. Man ersieht 
daraus, daß auch das Ausland gleiche Mittel 
für seine erfolgreiche Propaganda verwendet. 
Aehnliche Bücher der ausländischen Papier- 
er zeugung werden sicher folgen. 

Wir freuen uns, daß die überwiegende 
Mehrzahl, darunter hauptsächlich die großen 
führenden Firmen, Verständnis für die 
Sache und uns ihre Unterstützung weit- 
gehendst zur Verfügung gestellt haben und 


viele von ihnen das Zustandekommen dieses 
Werkes lebhaft begrüßen. 

Welche gute Sache hätte aber auch nicht 
zuerst ihre Gegner? 

Es dürfte von allgemeinem Interesse sein, 
einiges über die Ausstattung und Einteilung 
des Buches zu sagen und schließlich noch 
einige der irrigen Anschauungen zu wider- 
legen, welche uns aus der Korrespondenz 
bekannt wurden. 

Das Musterbuch, besser Sortenverzeichnis, 
denn ein solches ist es, und als solches ist 
es bestimmt unser bekanntes Güntter-Staib’s 
Adreßbuch zu ergänzen, wird im Format 
Din A4 21xX29,7 cm in Form eines Ganz- 
leinenbandes mit starken Decken erscheinen. 
Es wird in Art eines Tapetenmusterbuches an 
einer Schmalseite gebunden. 

Die ersten Seiten werden von einem 
alphabetischen Verzeichnis aller in Betracht 
kommenden Papierfabriken mit ihren Tele- 
grammadressen besetzt, geordnet nach den 
Nummern, welche die Firmen im Güntter- 
Staibschen Adreßbuch 1927/28 haben. 

Es folgt ein ausführliches alphabetisches 
Sortenverzeichnis in Deutsch, Englisch, Fran- 
zösisch und Spanisch aller im Buch enthal- 
tenen Gattungs- und Sondermuster mit den 
Seitenzahlen derselben. 

Ein weiteres Verzeichnis enthält sämtliche 
von den einzelnen Firmen hergestellten Was- 
serzeichen. 

Endlich kommen als Hauptteil die etwa 
500 verschiedenen Papier- und Kartonmuster, 
jedes mit der Fußnote der Lieferfirma, rechts 
oben die Seitenzahl, ein Telegrammwort, die 
Sortenbezeichnung und schließlich eine Ta- 
belle, welche alle Herstellerfirmen dieser und 
ähnlicher Sorten in Zahlen und Zeichen eines 
besonderen Schlüssels angibt. Mittels dieses 
Schlüssels ist aus jeder Tabelle bei jeder 
aufgeführten Firma zu ersehen, welche Ma- 
schinenbreiten, Gewichtsgrenzen für die be- 
musterte Gattung in Frage kommen, ob 
Wasserzeichen, sat., m‘glatt, eins’glatt, liniiert 
usw. geliefert wird. Die linke Seite jedes 
Musterblattes steht dem Sortenlieferanten 
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gegen geringe Vergütung für eine Anzeige 
zur Verfügung. 

Aus dieser kurzen Beschreibung kann sich 
jeder ein Bild über den Wert des Buches 
machen und wird erkennen, daß es sich um 
eine ernsthafte und auf ihrem Gebiet voll- 
kommene Sache handelt, welche sowohl als 
Ergänzung unseres Adreßbuchs als auch 
allein den Papiergroßverbrauchern wert- 
vollste Dienste leisten wird. Das Buch wird 
des altangesehenen Verlages Güntter-Staib 
würdig sein. 

Nun zur Berichtigung einiger irriger An- 
schauungen: 


Am häufigsten begegnen wir der Ansicht, 
daß ein solches Musterbuch nicht möglich sei, 
da es viel zu umfangreich werde, wenn die 
Muster aller Papierfabriken aufgenommen 
würden. Das ist richtig, aber von uns auch 
nie beabsichtigt worden. Wir wählen aus der 
Fülle der Muster etwa 500 charakteristische 
Sorten aus und bringen von diesen im Mu- 
sterbuch je ein Blatt. Das Buch bleibt da- 
durch durchaus handlich, wird aber dem 
Papierkäufer ein viel anschaulicheres Bild 
geben, wie das bisherige Sortenverzeichnis 
des Adreßbuches; sämtliche Erzeugnisse 
sämtlicher Fabriken können auf diese Weise 
klar und übersichtlich registriert werden. 


Der Gedanke zur Schaffung des Muster- 
buches kam aus den Kreisen des Großhandels, 
der ein solches Hilfsmittel seit langer Zeit 
ersehnt. Ganz natürlich, denn der Groß- 
handel hat wie jedes andere Gewerbe Nach- 
wuchs und Neugründungen und selbst im 
Großhandel ergraute Fachleute können nicht 
immer über die ständigen Veränderungen im 
Fabrikationsprogramm ihrer Fabriken unter- 
richtet sein, ganz abgesehen davon, daß aus 


den Kreisen der Kunden täglich neue Wün- 
sche an sie herantreten. Die ständig bei uns 
eingehenden Anfragen nach Bezugsquellen 
dieses oder jenes Papieres beweisen am 
besten das Bedürfnis für das Musterbuch. 

Schließlich begegneten wir der Meinung, 
daß es unmöglich sei, Firmen zu veranlassen, 
Spezialitäten zu zeigen, die sie nur für einen 
oder wenige Kunden erzeugen. Dies wird 
auch von uns gar nicht beabsichtigt. Es steht 
den Papierfabriken vollkommen frei, was sie 
als Gattungs- oder Sondermuster im Muster- 
buch zeigen wollen. Erstere natürlich nur 
soweit Plätze noch frei sind. Wir verlangen 
nichts als eine einfache Musterkollektion, um 
jede Firma bei allen ihren Sorten, die sie 
erzeugt, registrieren zu können. Daß darüber 
hinaus die überwiegende Mehrzahl der Fir- 
men die günstige Gelegenheit gerne benutzt, 
ihre Erzeugnisse gegen Lieferung der weni- 
gen Kilogramm Papier für einige Gattungs: 
muster zu zeigen, ist eine Sache für sich. 
Viele Firmen zeigen außerdem noch von 
ihnen hergestellte Spezialitäten gegen die 
geringe Aufnahmegebühr. Dies ist geeignet, 
das Gegenteil obiger Ansicht zu beweisen. 

Damit haben wir die hauptsächlichsten 
Bedenken und Sorgen, die sich andere um 
unser Unternehmen machen, widerlegt. Es 
wäre dies zur Sicherung des Gelingens 
unseres Werkes gewiß nicht nötig gewesen, 
jedoch wollen wir keine Mühe scheuen, die 
gesamte deutsche Papierindustrie für diese 
Sache zu gewinnen, die ja im Interesse jedes 
einzelnen Fabrikanten liegt. 

Diejenigen, welche aber auch nun noch 
nicht überzeugt sind, sollten sich sagen, daß 
eine Gelegenheit zu so billiger und wirksamer 
Werbung sich für die Papierindustrie sobald 
nicht wieder bietet. Ki. 


„Kraitbedarf von Papiermaschinen.“ 


Von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen, 
mit 58 Figuren und graphischen Darstellungen im Text, Preis broschiert & 3,50 


(mit Mehr-Porto ins Ausland). 
Aus dem Inhalt: 


Naßpresse. 
Das Feuchtglättwerk. 
Der Längsschneider. 
Zusammenstellung. 
Kraftkonstanten. 
triebswiderstände. 


Einführung. Die Papiermaschine für das Rechnungsbeispiel. 
moment und Kraftkonstante. 
Die zweite Naßpresse. 

Nachtrockner und Kühlzylinder. 
Der Rollapparat. 
Vergleiche mit audern Rechnungsarten. Diagramme von 
Anwendungsbeispiel. 

Anfahrwiderstand. 


Ideelles Dreh- 
Die Gautschpresse. Die erste 
Die Steigefilzpresse. Die Trockenpartie. 
Das Satinierwerk. 


Die Siebpartie. 


Der Antrieb und die Antriebsverluste. 


Verlauf der An- 
Elek- 


Messungsergebnisse. 
Mechanische Antriebsarten. 


trische Antriebe. Flüssigkeitsgetriebe. Mehrmotorenantriebe. Spezial-Antriebe. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Württbg., Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 
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Am 29. Oktober 1927 wurde uns unser langjähriges Vorstands- 
mitglied, 


Herr Kommerzienrat 


Dr. Hans Clemm, 


durch einen allzu frühen Tod entrissen. Seine erfolgreiche und rast- 
lose Lebensarbeit galt stets dem Wohle unserer Gesellschaft, der er 
mit seinem umfassenden Wissen und seinem nie ruhenden Schaffens- 
drange in 25jähriger Zugehörigkeit ein wegweisender, zielsicherer 
Führer gewesen ist. Tief erschüttert beklagen wir den Tod des von 
der Höhe vorbildlichen Schaffens so jäh entrissenen Mitarbeiters und 
Freundes. | l 

Seine liebenswerte, überragende Persönlichkeit wird nicht nur in 
der Geschichte unserer Gesellschaft, sondern. auch in unserem Herzen 
in dankbarer Verehrung fortleben. 


Aufsichtsrat und Vorstand der 
Zellstofifabrik Waldhof, Mannheim- Waldhof. 


[10265 


Durch das unerwartete Hinscheiden unseres hochverehrten Auf- 
sichtsratsvorsitzenden, 


Herrn Kommerzienrat Dr ° Hans Clemm, 


sind wir in tiefste Trauer versetzt. Wir verlieren in dem Entschlafenen 
den weitblickenden Führer und Förderer unserer Gesellschaften. Er 
war uns ein Vorbild an Pflichttreue und rastlosem Streben. Wir be- 
dauern, daß seinem erfolgreichen Wirken für unsere Unternehmungen 
und die gesamte Zellstoff- und Papierindustrie ein viel zu frühes Ende 
gesetzt wurde. Wir werden dem seltenen Manne, unserem guten 
Freunde, allezeit ein treues Gedenken bewahren. 


Aufsichtsrat und Vorstand der 
Coseler Cellulose- und Papierfabriken A.-G., 
Berlin, Cosel-Oderhafen (O.-Schl.), 
„Papyrus“ Aktiengesellschaft, Mannheim-Waldhof, 
Papierfabrik Weißenstein A.-G., Pfiorzheim-Dillweißenstein, 
Bad. Hoizstofi- und Pappentabrik, Obertsrot. 


Den 29. Oktober 1927. 
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Wir erfüllen hiermit die überaus schmerzliche Pflicht, von dem 
plötzlichen und unerwarteten Hinscheiden des Vorsitzenden unseres 
Aufsichtsrats, des 


Herrn Kommerzienrat 


Dr. Hans Clemm 


Mannheim-Waldhof 


Kenntnis zu geben. 

In tiefster Trauer stehen wir an der Bahre dieses ganz hervor- 
ragenden Mannes, der uns seit 10 Jahren mit unermüdlicher Tatkraft 
sein seltenes Wissen und seine reichen Erfahrungen zur Verfügung ge- 
stellt und dadurch um die Entwicklung unserer Gesellschaft ganz außer- 
ordentliche Verdienste erworben hat. 

Er war uns in jeder Hinsicht eine vorbildliche Persönlichkeit von 
edelstem Charakter, sein Heimgang bedeutet für uns einen unersetz- 
lichen Verlust. 

Wir werden seiner stets in Treue und Dankbarkeit gedenken. 


Fockendorf (Thür.), den 29. Oktober 1927. 


Aufsichtsrat und Vorstand 
10264] der Simonius’schen Cellulosefabriken A.-G. 


Mitten aus der Arbeit, der sein ganzes Leben galt, wurde uns der Vorsitzende unseres 
Konzernbeirates und unseres Aufsichtsrates, 


Herr Kommerzienrat Dr. Hans Clemm 


jäh entrissen. 

Ein Mann von eiserner Tatkraft, Alle überragenden Fähigkeiten, strengster Pflichttreue, 
unermüdlich in der Arbeit, war er uns Führer und Vorbild. 

Unsere Unternehmungen, die ihm unendlich viel verdanken, in den Bahnen zu führen, 
die er uns gewiesen hat, betrachten wir als heiliges Vermächtnis und die einzig würdige 
Ehrung seines unvergeBlichen Andenkens. (10267 


Paplerfabrik Unterkochen, G. m. b. H. Ak tlenpapleriabrik Regensburg. 


Durch den plötzlichen Tod des 


Herrn Kommerzlenrat Dr. Hans Clemm 


vetlieren wir einen hochgeschätzten und hochverehrten Freund und Berater, mit dessen Namen 
die Entwicklung unseres Unternehmens in den letzten Jahren eng verbunden ist. 

Mit unermüdlichem Fleiß und jugendlicher Spannkraft, mit seinem Weitblick und seinen 
reichen Erfahrungen ist er ein Förderer unseres Unternehmens gewesen, dessen Hinscheiden 
auch uns aufs schwerste trifft. (10268 

Sein Andenken wird von uns stets in hohen Ehren gehalten werden. 


Aufsichtsrat und Vorstand der Papierfabrik Baleniurt. 
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Am 29. Oktober verschied unerwartet schnell 


Herr Kommerzienrat Dr. Hans Clemm, 


Mannheim. 


Der Verstorbene war seit Jahren Mitglied unseres Aufsichtsrats und als solcher stets 
ein gern bereiter Berater und Förderer unserer Interessen. 
Wir werden ihm allezeit ein gutes Andenken bewahren. (10272 


Vorstand und Aufsichtsrat der 
Holzzellstofl- und Papierfabriken A.-G. 
Neustadt, Schwarzwald. 


Am gestrigen Tage verschied nach langem schweren Leiden in einer Privatklinik zu 
Freiburg i. Br. unser lieber Bruder 


"er Jakob Wagner, 
techn. Direktor des Zellstofifabrik Waldhof-Konzerns in Mannheim. 


Seinen vielen Freunden und Bekannten aus dem Fache gebe ich hiervon geziemend Kenntnis. 
Im Auftrage meiner Brüder: 
Prokurist Paul Wagner, 
Papierfabrik Malsch. 
Malsch (Amt Ettlingen i. B.), den 29. Oktober 1927. (10269 


Wir erfüllen hiermit die traurige Pflicht, von dem Hinscheiden 
des langiährigen Mitarbeiters und stellvertretenden Vorstandsmitgliedes 
unserer Gesellschaft, des 


Herrn Direktor Jakob Wagner 


Kenntnis zu geben. Wir verlieren in dem zu früh Dahingeschiedenen, 
der auch noch in der letzten Zeit, trotz quälendem Leiden, seinen Posten 
mit äußerster Energie versah, eine außerordentlich tüchtige, bewährte 
Kraft und einen mit hohem Pflichtgefühl und hervorragendem Charakter 
ausgestatteten Kollegen und Freund. 


Sein Andenken wird von uns stets in hohen Ehren gehalten werden. 


Mannheim-Waldhof, den 28. Oktober 1927. 
(10263 


Aufsichtsrat und Vorstand der 
Zellstofffabrik Waldhof. 
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Wir erfüllen hiermit die traurige Pflicht, das Hinscheiden unseres früheren Prokuristen, 


tern Chr. Stouder, 


weicher nach 43jähriger Tätigkeit bei uns am 1. Januar 1927 in den Ruhestand trat, bekannt- 


zugeben. 


Wir werden dem Entschlafenen, der sich während der ganzen Zeit bei uns stets durch 
vorbildliche treue Pflichterfüllung auszeichnete und sich leider nur kurze Zeit der wohlver- 
dienten Ruhe erfreuen durfte, ein dankbares Gedenken bewahren. 


Wangen im Allgäu, den 24. Oktober 1927. 


(10243 


Direktion 


der Simonius’schen Celluloseiabriken 
Aktiengesellschaft. 


Geschäftsberichte. 


Papierfabrik Limmritz-Steina A.-G. 1926/27. 

Die im vorjährigen Geschäftsbericht erwähnten 
Anzeichen einer Besserung der Geschäftslage haben 
sich erfüllt. Wir waren das ganze Jahr hindurch gut 
beschäftigt und konnten trotz eines zehnwöchigen 
Umbaustillstandes unserer Papierfabrik Technitz cin 
etwas besseres Ergebnis erzielen als im Vorjahre. 
Wesentlichen Anteil hieran haben unsere Wasser- 
schleifereien, die mit neuen Turbinen und neuen 
Holzschleifern ausgerüstet wurden und dank des das 
ganze Jahr hindurch anhaltenden günstigen Wasser- 
standes vorteilhaft arbeiteten. In der Holzschleiferei 
Limmritz wurden die restlichen zwei Francis- 
Turbinen im Herbst 1926 eingebaut; ebenso wurden 
neue Stoffmaschinen aufgestellt. In der Papierfabrik 
Technitz ist der Umbau der Papiermaschine mit 
den damit zusammenhängenden Neuerungen, die uns 
eine wesentliche Mehrerzeugung und vorteilhafteres 
Arbeiten ermöglichen, durchgeführt. 

Die Teilschuldverschreibungen wurden auf Grund 
der Entscheidung der Spruchstelle zur Rückzahlung 
aufgerufen, so daß unsere Grundstücke von jeder 
Belastung frei sind. Die Verzinsung hat mit dem 
31. Dezember 1926 aufgehört. 

Gemäß des Beschlusses der außerordentlichen 
Generalversammlung vom 12. April 1927 wurde das 
Stammaktienkapital um R.-M. 272000 auf 1 200 009 
erhöht. Der sich ergebende Agiobetrag wurde dem 
Reservefonds überwiesen. Die durchgeführten, unbe- 
dingt nötigen Umbauten und Neuerungen erforderten 
eine Vermehrung der Betriebsmittel. 

Im Anschluß hieran sei noch erwähnt, daß die 
Umänderung unserer alten Firma in Papierfabrik 
Limmritz-Steina A.-G. in Steina-Saalbach i. Sa.. die 
einem tatsächlichen Bedürfnis entsprach, erfolgt ist. 

Der vorliegende Abschluß weist nach angemesse- 
nen Abschreibungen und Absetzungen der vertrag- 
lichen und satzungsgemäßen Vergütungen einen ver- 
teilbaren Ueberschuß von R.-M. 120 952 aus, den wir 
wie folgt zu verwenden vorschlagen: Zuweisung zum 
Reservefonds R.-M. 5936, 10% Dividende auf R.-M. 


928 000 Stammaktienkapital R.-M. 92 800. 6% Divi- 
dende auf R.-M. 6000 Vorzugsaktienkapital R.-M. 360. 
2% % Dividende auf R.-M. 272 000 Stammaktien Neu- 
kapital R.-M. 6800. Vortrag auf neue Rechnung 
R.-M. 15 056. 

München Dachauer Paplerfabriken Aktiengesell- 
schaft. In der Aufsichtsratssitzung am 27. Oktober 
wurde berichtet, daB die Gesellschaft im ersten Halb- 
jahr 1927 befriedigend gearbeitet habe. Die Ende 1926 
eingeleiteten Rationalisierungsmaßnahmen seien plan- 
mäßig durchgeführt worden. Der Umsatz habe sich 
beträchtlich gehoben. Der Verlust des Betriebsjahres 
1926 sei durch Buchgewinne aus dem Verkauf ent- 
behrlicher Immobilien und durch namhafte Betricbs- 
gewinne ausgeglichen. Darüber hinaus sei ein Ueber- 
schuß erzielt worden, der es der Gesellschaft, die 
1925 und 1926 dividendenlos geblieben war, voraus- 
sichtlich ermöglichen werde, für das Jahr 1927 eine 
angemessene Dividende auszuschütten. Kommerzien- 
rat Dr. Raimund Hergt wurde an Stelle des 
verstorbenen Kommerzienrats Max Bullinger zum 
Vorsitzenden des Aufsichtsrats, Reichstagsabgeordne- 
ter Clemens Lammers zum stellvertretenden 
Vorsitzenden gewählt. 

In der Generalversammlung der Papierfabrik Reis- 
holz A.-G. (12% Dividende) wurde mitgeteilt. ` daß 
die Gesellschaft mit ihren verbesserten Produktions- 
anlagen gut beschäftigt sei und mit einem weiteren 
Fortgang der derzeitigen Beschäftigung gerechnet 
werde. Die Differenzen mit dem früheren General- 
direktor seien beigelegt ohne wesentliche Kosten für 
die Gesellschaft. Bankschulden seien nicht vorhanden. 

Thode’sche Papierfabrik A.-G., Hainsberg. In der 
Generalversammiung wurde neu in den Aufsichtsrat 
Reichsfinanzminister a. D. Dr. Reinhold gewählt. 

Zellstofffabrik Waldhof. Nachdem die Kapital- 
erhöhungsbeschlüsse der außerordentlichen General- 
versammlung vom 3. September nunmehr eingetragen 
sind. bietet die Gesellschaft den Aktionären das vor- 
gesehene Bezugsrecht auf 5 alte Stammaktien eine 
neue zu 200% in der Zeit bis 14. November an. 


— . —— 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Die Königsberger Zellstoflabriken und Chemische 
Werke Koholyt A.-G. in Berlin W 57 teilt uns mit, 
daß die Notiz in Nr. 43, S. 1338, über einen Zusam- 
menschlußB der Papierfabrik Köslin mit den Koholyt- 
Werken und die darüber kürzlich in einigen deutschen 
und englischen Blättern gemachten Mitteilungen jeder 
Begründung entbehren. 


Nach einer Mitteilung im Geschäftsbericht der 
Papieriabrik Reisholz A.-G., Düsseldori, stellt diese 
im Werk Reisholz eine dritte Zeitungsdruck- 
papiermaschine auf, welche wahrscheinlich 
gegen Jahresende in Betrieb kommen wird. 


Die Photographische Abteilung der G. Schaeuffe- 
ien’schen Papierfabrik i. L., Heilbronn a. N., ist ab 
1. September d. J. in den Besitz einer G. m. b. H. 
übergegangen. Die neue Firma Palaphot G. m. b. H. 
Fabrik photographischer Papiere wird die bekannten 
Marken Pala, Palion, Palabrom und Pyra in seit- 
heriger Güte und Beschaffenheit auf den Markt brin- 
gen und weiterhin ausbauen. Zum “Geschäftsführer 
wurde Herr Wilhelm Dietz bestellt. Herrn 
Emil Knauß ist Handlungsvollmacht im Sinne des 
§ 54 des H.G.B. erteilt. 

Herr Direktor Heinrich Benedello in Lauter i. Sa., 
Papierfabrük Bernsbach, hat eines schweren Unfalles 
wegen seinen Posten Ende September niedergelegt 
und Vertretungen für die Papierindustrie mit Sitz 
Alt-Blessin (Neumark) übernommen. 


Heinrich Engelhardt in Düsseldori. Herrn Dr. 
Walter Engelhardt in Düsseldorf- Oberkassel 
ist Gesamtprokura erteilt worden derart, daß er in 
Gemeinschaft mit einem Prokuristen zur Vertretung 
der Gesellschaft ermächtigt ist. 


Nach einer Mitteilung in dem „Zentralblatt f. d. 
Papierindustrie“ wurde die Papierfabrik Ramingstein, 
bisher der gleichnamigen Gesellschaft m. b. H. ge- 
hörig. von Fürst Schwarzenberg, der dort 
ausgedehnte Wälder besitzt, erworben. Ob das Unter- 
nehmen, das schon ziemlich lange Zeit stillsteht, als 
Kartonfabrik weitergeführt wird oder lediglich zur 


Erzeugung von Holzstoff oder Handpappe dienen soll, 


steht vorläufig noch nicht fest. B 
Schadenfeuer. In der Nacht vom 26. zum 
27. Oktober wurde die Papierfabrik in Witzenhausen 
der Firma Louis Staffel von einem Schadenfeucr 
heimgesucht, das einen der Lagerschuppen cin- 
äscherte. Der Betrieb selbst ist nicht in Mitleiden- 
schaft gezogen und wird voll weitergeführt. 
Schadenfeuer. In der Papierfabrik „Kaiser- 
mühle“ in Bubentsch bei Prag ist am 17. Oktober in 
dem Gebäude für Zelluloseerzeugung ein Brand aus- 
gebrochen, der nach einstündiger Arbeit der Feuer- 
wehren gelöscht werden konnte. Dem Feuer fiel ver- 


schiedenes Material, darunter auch vier Waggons 
Schleifholz zum Opfer. Der Schaden beträgt rund 
Kc 250 000 und ist durch Versicherung gedeckt. Durch 
den Brand war der Betrieb der Zellulosefabrik für 14 
Jage eingestellt. (Zentralbl. f. d. Papierind.) 


Herr Direktor Jakob Wagner, langjähriger Mit- 

arbeiter und stellvertretendes Vorstandsmitglied 
der Zellstofffabrik Waldhof, Aufsichtsratsmitglied der 
Joh. Sutter, Papierfabrik A.-G. in Schopfheim, ist nach 
schwerer Krankheit gestorben. (Nachrufe siehe heutige 
Nummer, S. 1363.) 


Handelsregister-Eintragungen. 

Königsberger Zellstoff-Fabriken und Chemische 
Werke Koholyt A.-G., Berlin. Die Prokuren von 
Guillermo Lorey, Hans Roskowski und Dr. 
Ludwig Ketteler sind erloschen. 

Papierfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen, Wttbg. 
Ausgeschieden ist das Vorstandsmitglied Wilhelm 
Schall: weiteres Vorstandsmitglied Paul Volk. 

Eichberger Papierfabrik R. v. Decker, Komman- 
ditgesellschaft in Elchberg, Kr. Schönau i. Schlesien. 
Persönlich haftende Gesellschafter sind: Fabrik- und 
Rittergutsbesitzer Hans Rudolf v. Decker in 
Dittersbach (Kr. Lüben), Bankdirektor Dr. jur. Eber- 
hard Anders in Lüben, Papierfabrikdirektor Ro- 
bert Schumann in Eichberg. Bei der Gesellschaft 
sind zwei Kommanditisten beteiligt. Der Fabrik- und 
Rittergutsbesitzer v. Decker ist von der Geschäfts- 
führung und Vertretung ausgeschlossen. 

Fein- und Zigarettenpaplerfabrik A.-G., Köbein 
b. Muskau, O.-L. In der außerordentlichen General- 
versammlung vom 12. September wurden an Stelle 
der bisherigen Mitglieder des Aufsichtsrats, welche 
ihr Amt niedergelegt haben, gewählt die Herren: 
Kommerzienrat Erwin Glatz, Fabrikant Adolf 
Glatz und Fabrikant Dr. Ernst Glatz 
in Neidenfels sowie Fabrikant Ernst Böhm, Fa- 
brikant Felix Hoesch und Fabrikan Udo 
Hoesch in Gernsbach. 
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10. Jahresversammlung des Deutschen Normenausschusses am 28. Oktober 1027 im 
Marmorsaal des Zoologischen Gartens, Berlin. 


Die starke Beteiligung der Behörden des Reiches, 
der Länder und der Kommunen, der deutschen In- 
dustrie- und Wirtschaftskreise, der Hoch- und Mittel- 
schulen und des Auslandes an der 10. Jahresversamm- 
lung des Deutschen Normenausschusses war ein un- 
trügliches Zeichen dafür, wie tief der Normungs- 
gedanke in die gesamte deutsche Wirtschaft einge- 
drungen ist. 

In seinem Vortrag über „Das wirtschaftliche und 
das technische Oekonomiegesetz“ führte Herr Prof. 
Dr. Dessauer folgendes aus: 

Bei der Normung hat man es mit einer Methode 
zu tun, die nicht allein einem einzelnen Betrieb, einem 
Industriezweig, einem Gewerbestand, sondern dem 
ganzen Lande zugute kommt. Sie ist ein Mittel zur 
Erzielung von Ersparnissen und erzieht zur Gemein- 
schaftsarbeit und zum Aufsuchen des eigenen Vorteils 
im Vorteil der Gemeinwirtschaft. 

Durch die wirtschaftliche Verflechtung bezahlt 
der einzelne bei jedem Einkauf mit an jeder Unratio- 
nalität im Wirtschaftskörper oder der Verwaltung. 
Wäre das Bewußtsein unserer Oeffentlichkeit mehr 
darauf eingestellt, diese Rückwirkungen auf jeden 
einzelnen wirklich deutlich zu sehen, dann würde die 
Atmosphäre für die Durchführung solcher Maßnahmen, 
wie es die Normung ist, sehr viel besser sein. In 
früheren Menschheitskulturen begegnen wir vielfach 
nicht oder nur andeutungsweise diesem Bewußtsein 
von der Notwendigkeit, rationell zu produzieren und 
zu verteilen: diese Notwendigkeit ist durchaus der 
Trägheit des menschlichen Geistes entgegengesetzt. 
die es vorzieht, bei dem Gewohnten zu bleiben. 

Wenn sich nun ein Unternehmen, wie das vielfach 
geschah, widersetzt, sich den Normen zu fügen. weil 
es dadurch der Konkurrenz eine Erleichterung zu 
bieten fürchtet oder zunächst Kosten ausgeben muß, 
so zeigt es den Widerspruch des Rentabilitätsgesetzes 
als Ausgangspunkt wirtschaftlichen Oekonomiestre- 
bens gegen das aus der Technik kommende Oskono- 
miegesetz der zweckentsprechenden Mittel. Bei 
solchen Konflikten stellt sich auf die Dauer stets die 
Ueberlegenheit des technischen Oekonomiegesetzes 
heraus, das mit dem öffentlichen Interesse. ja mit 


dem Interesse der ganzen Menschheit am meisten 
übereinstimmt. 
Wenn das technisch-ökonomische Tun hier in 


dem Beispiel der Normung, darüber hinaus bei der 
Typisierung und an vielen anderen Stellen sich durch- 
setzt gegen all die Hindernisse der menschlichen 
Trägheit. des kleinen Egoismus, wenn wir aus immer 
vollkommeneren, allen zur Verfügung stehenden Ele- 
menten technisch bauen, und damit das Niveau un- 
seres Könnens steigt -- was ist es in der Tiefe, was 


wirkt? Mit einem Worte sei es gesagt: Der siegreiche 
Einzug ordnenden Geistes in dem an und für sich 
chaotischen Stoff. 

Darauf folgten die Schlußworte des Präsidenten 
des Deutschen Normenausschusses, Herrn Baurat 
Dr.-Ing. e. h. Neuhaus. Er hob in einem Rück- 
blick auf das erste Jahrzehnt der deutschen Normung 
einige Umstände hervor, die entscheidend für die 
Entstehung und die Entwicklung der Normungs- 
bewegung waren. 

Mit der Versammlung war cine Ausstel- 
lung der verschiedensten Normenerzeugnisse ver- 
bunden (Armaturen, Meßwerkzeuge, Feuerwehrgerät, 
keramische Erzeugnisse, elektrotechnisches Material, 
Aluminiumgeschirr, Laboratoriumsgerät, Papiererzeug- 
nisse, Schreibmaschinen). Ferner waren Uebersichts- 
tafeln und eine große Sammlung von Katalogen über 
genormte Erzeugnisse ausgestellt. 

Anläßlich seines zehnjährigen Bestehens hat der 
Deutsche Normenausschuß cine Denkschrift heraus- 
gegeben; sie enthält eine eingehende Geschichte der 
ersten zehn Jahre deutscher Normung. Aufsätze von 
Herren, die seit der Gründung des Normenausschusses 
für bestimmte Fachgebiete tätig sind, und Beiträge 
aus der Wirtschaft. 

Zum Schluß sei noch die Schrift „Die deutsche 
Normung 1927“ erwähnt, die einen Ueberblick über 
den Stand der Normungsarbeiten gibt. 


Beilagen-Hinweis. 

Wir machen auf den heutigen Prospekt der Bre— 
mer Zigarrenfabrik Heinrich Brauckmüller aufmerk- 
sam. Die in dem Prospekt namhaft gemachten Refe- 
renzen dürften genügen, um von der Leistungsfähig— 
keit der Firma überzeugt zu sein. 

Thomas Mann und H. G. Scheffauer haben sich 
an die Spitze eines neuen Unternehmens gestellt, 
welches unter dem Titel „Romane der Welt“ seinen 
Subskribenten allwöchentlich einen modernen Roman 
eines bekannten neueren Weltautors bringt. Die 
Buchhandlung Karl Block in Berlin SW 68, Koch- 
straße 9, bietet die Vergünstigung äußerst bequemer 
Monatszahlungen. welche die Erwerbung dieser Ro- 
manbibliothek jedermann ermöglicht. Näheres in der 
Prospektbeilage unserer heutigen Nummer. 

— . .ſ—FP ——ä—ä —— ——̃ — ¶ͤ— —— 


Selbstkostenrechnung in Papierfabriken. 


Von Karl Beck, Dipl.-Kaufmann. 
Preis broschiert & 2.50. 


Zu beziehen von 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wittbg. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 


Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 
Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 
Ausweckselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (achsen,. 


HOFFMANN-Kollerganz 
D R.P. 1000 kg Eintrag 
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e 
Briefkast 
Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Betrag. 
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en. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn“. Bezugsquellen aller Art sind in 


„Quntter-Staib's Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3621. Schäumen von Papierstofi. 
Beim Verarbeiten von geleimten Kartons bis 300 gam 
habe ich in letzter Zeit sehr viel mit der Schaum- 
bildung zu kämpfen. Der Arbeitsgang ist folgender: 
Der geleimte Papierstoff kommt bei einem Ueberschuß 
an Alaun und bei Zugabe von 4 | Petroleum in die 
Vorbütte. Von hier aus wird derselbe mittelst Kol- 
benpumpe nach der Arbeitsbütte gedrückt. Hierauf 
von (dieser Bütte mittelst Zentrifugalpumpe zur Pa- 
piermaschine „ Der Sandfang wurde infolge 
Einschaltung von Erkensatoren außer Betrieb gesetzt. 
Das Anwärmen des Stoffes förderte die Schaum- 
bildung. Sind mit Vorteil schon andere Oele als 
Petroleum für die Schaumtötung ausprobiert worden? 
Zur Beseitigung des Schaumes sind Spritzdüsen be- 
reits in Anwendung, jedoch ohne Zufriedenheit. Nach 
unserer Wahrnehmung scheint die Zentrifugalpumpe 
einen Teil des Schaumes hervorzurufen und die ein— 
geschalteten Erkensatoren die Schaumbildungen zu 
erhöhen. Es wäre interessant, zu hören, ob in anderen 
Fabriken bei Verwendung von Erkensatoren und 
Zentrifugalpumpen gleiche Schwierigkeiten sich zei- 
gen. Für die Mitteilungen um erleichterte und 
schnellste Abhilfe wäre ich dankbar. 

Homulus. 


Frage Nr. 3622. Friktionsglättwerk für 
Pappen. Ein in unserem Betriebe befindliches Glätt- 
werk, bestehend aus zwei übereinander gelagerten 
Hartgußwalzen von 265 mm Durchmesser (unbcheizt) 
beabsichtigen wir mit Friktion arbeiten zu lassen, um 
die in unserem Betriebe erzeugten, gefeuchteten 
Handlederpappen mit gutem Glanz zu versehen. Wie 
hoch darf man hierbei die Friktion wählen, ohne daß 
man ein Dunkeln der Pappen befürchten muB? 

H. B. 


Frage Nr. 3623. Trocknen von Hartpappen. 
Wie verbessere und vereinfache ich die kostspielige 
und umständliche Wintertrocknung von Hartpappen 
(Jacquardpappen), die jetzt mit Trockenzylindern vor 
und im Trockenkanal scharf getrocknet und dann 
durch Einlegen von feuchten Deckeln rückgefeuchtet 
werden. Wie arbeite ich am besten mit vorgenannten 
Einrichtungen. welche sonstige Einrichtungen sind 
besser und wie bewähren sich Flachbandtrockner? 
Wie leimt man Altpapierstoff im Holländer? Erzeu- 
gung 1000 kg tr. täglich (24 Stunden). J. K. Z. 


Pergamentrohpapler. 
Antwort auf Frage Nr. 3606 in Nr. 41, S. 1273. 
(Siehe auch Nr. 43, S. 1341.) 
III. Das mir gesandte Muster von Pergamentroh- 
stoff, welches sich nicht pergamentieren lassen soll, 
habe ich untersucht und folgendes festgestellt: 


Ein Muster hat eine Stärke von 85 g/qm, das 
zweite eine solche von 105 gqm. Die Saughöhe be- 
wegt sich zwischen 40 und 50 mm. Die vorgenom- 
mene Handpergamentierung ergab ein Pergament mit 
kernigem Grund, was bei starken, gewöhnlichen Per- 
gamentsorten meistens mehr oder weniger der Fall 
ist. Bei gutem Willen und entsprechender Einstellung 
des Säurebades, kann der Rohstoff gut pergamentiert 
werden. 

Der Rohstoff ist zu hart und zu geschlossen gc- 
arbeitet. Für die Folge empfehle ich dünne Stoff- 
eintragung. je nach Beschaffenheit des Rohstoffes 
3—4 % Stoffdichte, rösche Mahlung und Arbeiten 
ohne Egoutteur und mit lockeren Pressen (bei drei 
Pressen eine ausschalten) und selbstverständlich ohne 
Glättwerk. Fr. 


IV. Die zwei mir vorliegenden Muster von 
Pergamentrohstoff wiegen 85 und 105 g/um, zeigen 
eine große Dichte, der Stoff ist ganz entschieden zu 
schmierig gemahlen worden. Der Rohstoff saugt 
wohl noch Wasser ziemlich rasch, aber für Per- 
gamentierung mittels Schwefelsäure ist der Rohstoff 
zu hart. Wenn die Fabrik sonst gut liefert, so hat 
sie in diesem Falle die allgemeinen Normen für Per- 
gamentrohstoff nicht eingehalten. Folgende Norm ist 
bei Rohstoff sehr wichtig zu beachten: 

Bei ganz starkem Rohstoff darf der Mahlprozeß 
nicht länger als 30--35 Minuten währen, während 
schwaches 38—45 g/qm Pergament 3 Stunden Mahl- 
dauer bedingt. Zwischenstärken im Verhältnis zur 
Dicke; während bei starkem Rohstoff ganz dünner 
Eintrag und rösches Mahlen Grundbedingung ist, ist 
der Eintrag bei mittleren Stärken etwas dicker zu 
nehmen und die Laufzeit im Holländer länger. Harte 
Zellulose darf bei starkem Pergamentrohstoff über- 
haupt nicht verwendet werden, und selbst gebleichte 
Ritter-Kellner-Zellulose muß bei stärkeren Sorten 
weich gemacht werden. Auch sollen gute Mittelsorten 
von Pergamentpapier schon mindestens 30% Baum- 
woll- Lumpen enthalten, ganz starke und gute Sorten 
aus 100 % Baumwolle bestehen. Soll nur aus Zellu- 
lose Pergament gemacht werden, so ist bei starken 
Sorten in erster Reihe Aspen (Laubholzzellulose), 
Niitronzellulose zu verwenden. Das Pergament aus 
Zellulose ist aber immer geringer in der Qualität, 
und besonders starke Sorten werden aus Zellulose 
brüchig. 

Jede Papierfabrik, welche Rohstoff macht, soll 
zur Sicherheit Handproben machen, indem man auf 
56° verdünnte Schwefelsäure in einem Behälter aus 
Blei. Glas, Porzellan bereithält und Proben macht. 
Kommt durch irgendeinen Umstand zu harter Stoff 
auf die Maschine, so wird der fertige Stoff zu schwä- 


seit Jahrzehnten 


Treibriemen 
Balata-rransgertbander bestbe währte Qualitäten 


liefert 


Arnoid Reinshagen, Leipzig, 07t: WerenFabrik-Lager. 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071, 
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cheren Sorten herausgearbeitet und nach Stärke ent- 
sprechend röscher eingetragen und gemahlen. Auf 
diese Weise schützt sich die Fabrik vor Verfügungs- 
ware. Bestimmt ergibt ein zu harter Rohstoff bei 
100 g/am, wenn auf 60--70 g/qm verarbeitet, noch 
ein sehr gutes Pergament. 


Die Holländer sind mit schütteren Grundwerk- 
zeugen zu versehen, die Holländermesser sollen 
scharf sein und nicht über 8 mm dick. Mit solcher 
Bestückung lassen sich alle Sorten Rohstoff gut ar- 
beiten, ebenso andere Papiere. Wird dann noch die 
erwähnte Handprobe gemacht, so ist ein Fehlschlagen 
gänzlich ausgeschlossen, was ich durch lange Jahre 
praktischer Arbeit in verschiedenen Fabriken fest- 
stellen konnte. Zu beachten wäre noch bei der Pa- 
piermaschine, daB bei starken Sorten wenig gepreßt 
wird und die Trockenfilze möglichst locker gelassen 
werden. 

Bei schwachen Pergamentsorten wird auch auf 
100 kg 1—2 Liter schwefelsaure Tonerde zugeteilt, 
um die Farbe zu halten, das darf bei starken Sorten 
keinesfalls geschehen. 


Auf die Frage, ob der harte Rohstoff dennoch 
auf eine Art zu verarbeiten geht, schlage ich den 
Versuch vor, das Papier naß zu machen und noch- 
mals zu trocknen, da dadurch das Papier weicher 
wird und an Saughöhe gewinnt. Auch durch Ober- 
flächenpergamentierung ist es möglich, aber dazu 
gehört eine spezielle Einrichtung. die wohl in 
Deutschland keine Pergamentfabrik haben dürfte. 


Zu weiteren Aufklärungen bin ich bereit. 
Papiermacher. 
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Sektionalkessel 
bleiben führend! 


Für 25 bis 98 Atm. Überdruck 
sind ca. 800 Babcock-Kessel 


in Einheiten bis zu 3300 qm mit 
über 800000 am Gesamtheizfläche 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHE 
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Gasheizung für Trockenstuben. 
Antwort auf Frage Nr. 3607 in Nr. 42, S. 1304. 
J. Trockenkammern für Gasbeheizung baut in 
Deutschland die den Pappenmachern gut bekannte 
Firma Friedrich Haas in Lennep (Rheinland). 
Diese Firma ist zufolge ihrer reichen Erfahrungen 
darin, am besten in der Lage, Ihnen mit allen nötigen 
Berechnungen, Kostenanschlägen und Auskünften zu 
dienen. Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


II. Gasheizung für Trockenstuben stellt sich gegen 
eine Beheizung mit Abdampf viel zu teuer. Den 
Gasverbrauch anzugeben, muß erst der Trockengehalt 
der Pappen angegeben werden, wie eine genaue 
Beschreibung des Trockenraums. R. E. 


Kocher zum Einweichen von Papierabfällen. 
Antwort auf Frage Nr. 3609 in Nr. 42, S. 1304. 

l. Bei der Verarbeitung von Altpapieren bietet 
die Inanspruchnahme eines Kugelkochers gute tech- 
nische Vorteile. Durch den Zusatz von Dampf und 
Wasser im Kocher wird die Auflösbarkeit wesentlich 
verstärkt sowie die Faser geschont. Außerdem werden 
dem Altpapier unsaubere Substanzen, wie Staub, 


Schmiere und andere Fremdkörper, entzogen. Der 


vorgeweichte Stoff wird dann im Kollergang in kurzer 
Zeit gut aufgelöst. Bei diesem Vorgang leistet ein 
Kollergang bei gleichem Kraftaufwand das Zwei- bis 
Dreifache als bei trockener Beschickung. Ein Arbeiter 
ist in der Lage, bei geringerer Anstrengung vom 
vorgeweichten Stoff mehr in den Kollergang zu schau- 
feln, als drei bis vier Mann trockenes Papier einzu- 
tragen imstande sind. 
Erich Lommatzsch. 
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Marktberichte. 


Norwegischer Marktbericht. 
Ende Oktober 1927. 

Sulfitzellstoff. Seit meinem letzten Be- 
richt hat sich wenig geändert. Gebleichter Zellstoff 
liegt ruhig, einige Kontrakte zur Lieferung im näch- 
sten Jahre nach den Vereinigten Staaten wurden 
abgeschlossen. Die Preise für leichtbleichbaren Zell- 
stoff liegen zwischen K 195 und 215 fob und £ 11.10.— 
und £ 12.—.— cif engl. Hafen. In starkem Stoff ist 
der Markt unverändert, bei einem Fob-Preis von 
ungefähr £ 10.—.—, während andere Länder teilweise 
schon zu £ 10.—.— cif engl. Hafen geliefert haben. 


Kraftzellstoff. Die Preise liegen gleich- 
falls unverändert um K 200 fob. 


Holzschliff. Viele Schleifereien haben ihren 
Betrieb eingestellt und sollen erst wieder in Betrieb 
kommen, wenn die Preise wieder soweit herauf- 
gegangen sind, daB kein direkter Verlust entsteht. 
Während für Feuchtmasse für Lieferung in diesem 
Jahr nur K 35—38 zu erhalten sind, werden für 
Lieferung im nächsten Jahr K 45--48 fob gefordert. 

Offiziell wurden pro ton fob notiert: ` 


Gebleichter Sulfitzellstoff K 295—355 
bleichbarer Sulfitzellstoff „ 220 
starker Sulfitzellstoff „ 200 
Kraftzellstoff „ 200 


Holzschliff (50%) j j . 5 ; l l l „ 41 


FVVH Es scheint, daß 
die Vereinigten Staaten nur wenig Interesse für nor- 
wegisches Druckpapier haben, trotzdem jetzt die 
richtige Zeit ist, die Kontrakte für nächstes Jahr 
abzuschließen. Der Preis hält sich um £ 12.—.— pro 
ton fob. 

Dünndruckpapier. Der Auftragseingang 
war in den letzten zwei Wochen kleiner als vorher. 
Anfragen aus Ostasien führten meistens nicht zum 
Geschäft, da die Preise für die Käufer nicht annehm- 
bar waren. Die Fabriken verlangen für 45 g/ aum 
£ 13.10.— für 39 glam £ 14.—.—, für 25 g/qm 
£ 19.5.—. 


M.G. Cappapier. Der Markt liegt andauernd 
flau infolge der politischen Ereignisse in China. Die 
Läger in Shanghai sollen noch für mehrere Monate 
ausreichen. Nur für farbiges Cap wurden einige 
größere Aufträge plaziert. Der augenblickliche Preis 
für 21 g/am weiß Cap ist £ 17.15.—. 


Kraftpapier. Die Fabriken haben genügend 
Aufträge. Die Preise liegen für M.G. Kraft 39 g am 
bei £ 20.15.— und für unsat. Kraft 46 g/qm bei 
£ 20.—.—. 

Greaseproof. Die Nachfrage hat nachee- 
lassen, man kann mit verhältnismäßig schneller Liefe- 
rung rechnen. Der Preis ist E 23.5.— für 20X30” 
17-—1R ſos. A. 


FLACH, MUTHER & CO., HAMBURG | 


Mönckebergstraße il. 
Vertreter für 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSKA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 


Marktbericht aus Schweden. 
Ende Oktober 1927. 


Papier. Die Marktlage hat sich in den letzten 
zwei Wochen weder gebessert noch verschlechtert. 
Die erwartete Zunahme der Nachfrage im Hinblick 
auf den kommenden Winter ist bis jetzt noch nicht 
eingetreten. Was auch immer die Käufer zu ihrer 
vorsichtigen Politik bestimmen mag, für die Pro- 
duzenten liegt jedenfalls kein Grund vor, den Markt 
zu forcieren, da die Fabriken im großen und ganzen 
mit Aufträgen versehen sind. 


Umschlagpapier. Der Auftragseingang war 
ungefähr ebenso groß wie in den vorhergegangenen 
zwei Wochen. Für Kraftpapier war er etwas größer 
als die normale Produktion, für Sulfitumschlagpapier 
und Greaseproof etwas kleiner. Die Preise sind un- 
verändert. 


Druckpapier. Die schwedischen Fabriken 
sind für dieses Jahr und einen guten Teil von 1928 
ausverkauft. Die Verkäufe in der vergangenen Zwei- 
Wochenperiode geschahen auf derselben Preisbasis 
wie vorher, d. h. zu Preisen, die für die Fabrikanten 
kaum einen Gewinn übriglassen. Der Hauptkäufer 
war Amerika. 


Feinpapier. Der einheimische Markt ist we- 
nig lzbhaft, doch ist die Lage insoweit zufriedenstel- 
lend. als die Preise fest sind. Für den Exportmarkt 
sind die Beschlüsse der Stockholmer Konferenz 
zwischen den Vertretern der wichtigsten Feinpapier 
produzierenden Länder im September von Wichtig- 
keit. Man war allgemein der Ansicht, daß eine all- 
mähliche Erhöhung der jetzt unbefriedigenden Preise 
ohne Schwierigkeiten durchzuführen ist, und als erster 
Schritt auf diesem Wege wurde eine sofortige Er- 
höhung der geltenden Notierungen beschlossen. Es 
steht zu hoffen, daß das Zusammenarbeiten der ver- 
schiedenen Produktionsländer allmählich festere For- 
men annehmen wird. 

Die hauptsächlichsten 
gende (fob): 

Einseitigglatt Kraftpapier 


Notierungen waren fol- 


£ 19.15.— bis 21.5.- - 


Unsat. Kraftpapier . . „ 19.5.— „ 20.10.— 
= Sulfitumschlagpapier „ 19.—.— „ 20.10.— 
Grease proof. „ 22.15.— „ 24. —.— 
Zeitungsdruck . . „ 12.—-.— „ 12.15.— 
H'ir. sat. Druckpapier, 60 glam „ 25.—.— „„ 29.—.—— 
„ unsat. Schreib und Post, 
60 g/% qm „ i m 
„ Sat. Schreib und Post, 
60 g'am FF 


Sulfitzellstoffi. Die sonst im September- 
Oktober eintretende Umsatzerhöhung läßt diesmal auf 
sich warten. In den letzten zwei Wochen wurden nur 
etwa 27 000 tons verkauft, davon 12 000 tons nach 
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Ücbersce, 7500 tons nach dem europäischen Kon- 
tinent, 4500 tons nach England, der Rest in Schweden 
und nach Norwegen. Die Hauptursache für die Zu- 
rückhaltung der Käufer ist natürlich die weichende 
Tendenz der Preise, und ein lebhafterer Umsatz ist 
kaum zu erwarten, solange die Fabrikanten sich 
weiteren Preisnachlässen nicht auf das Bestimmteste 
widersetzen. 

In statistischer Hinsicht muß man jedoch die Lage 
als durchaus zufriedenstellend bezeichnen, da über 
90 % der berechneten Jahresproduktion verkauft sind 
und sicher für den Winter noch einiger Bedarf zu 
decken ist. Es liegt daher kein Grund vor zu weiteren 
Preisermäßigungen. . 

Es wurden notiert: 
für den europäischen Markt (per ton cif): 
Gebleichter Sulfitzellstoff £ 15.—.— bis 17.—.-- 
leichtbleichbarer Sulfitzellstoff „ 12.10.— „ 13.—.— 
starker Sulfitzellstof . . . „ 11.—.— „ 11.15.— 
für den amerikanischen Markt (per 100 Ibs ex Dock): 


Gebleichter Sulfitzellstoff $ 3.35 — 3.80 
leichtbleichbarer Sulfitzellstoff „ 2.70—2.80 
starker Sulfitzellstoff „ 2.45—2.70 


Sulfatzellstoff. Auch hier sind über 90% 
der berechneten Jahresproduktion plaziert. Der Um- 
satz in der verflossenen Zwei-Wochenpcriode wird 
auf 12 000 tons angegeben, wovon 8000 tons auf die 
Vereinigten Staaten fallen. Die Preisnotierungen sind: 
£ 11.10.— bis 12.10.— per ton cif europäischer Hafen 
und 8 2.65—2.70 per 100 Ibs ex Dock U.S.A. 


Holzschliff. Die Lage ist schlechter denn 
je. Nach Mitteilungen aus Paris haben französische 
Papierfabrikanten kürzlich Feuchtmasse zu £ 2.10.— 
per ton cif gekauft, aber trotz dieses niederen Preises 
ist die Nachfrage gering. Schweden hat in den letzten 
zwei Wochen nur 4000 tons Feuchtmasse exportiert. 
Mit trockener Masse ist man insoweit besser daran, 
als man sie auf Lager arbeiten kann, ohne daß der 
Stoff Schaden nimmt. Man braucht da nicht unbedingt 
zu den jetzigen verlustbringenden Preisen zu ver- 
kaufen. Die letzten Verkäufe wurden zu K 95—100 
per ton netto fob Göteborg und K 88- -94 per ton 
netto fob Bottnischer Meerbusen abgeschlossen. 

AR. 


Teleqr.-Adr.: Ceſlulosemunds Dresden. 
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Vom schwedischen Zellstoffmarkt. 

Aus Stockholm wird der Fftr. Ztg. geschrieben: 
Starker Sulſitzellstoff liegt etwas schwächer. In den 
letzten beiden Wochen gelangten etwa 60000 t che- 
mischer Masse zum Verkauf in ziemlich gleichmäßiger 
Verteilung auf das laufende und nächste Jahr. Die 
Verkaufsziffer von 15000 t gebleichten Sulfits ist 
gegenüber den vergangenen Monaten als befriedigend 
zu bezeichnen, jedoch war der Preis mit $ 3.50—3.40 
ebenfalls niedriger. Die ersten Marken kosten aber 
weiter $ 3.65—3.80. Leichtbleichendes Sulfit war 
schwächer. Rund 3000 t wurden per 1928 mit £ 11.11 
fob schwedischen Ostseehafen verkauft. Starker Sulfit 
kostete $ 2.50—2.60, in einzelnen Abschlüssen auch 
$ 2.40. Starker Sulfat wurde mit $ 2.65—2.70, per 


1928 mit $ 2.70—2.75 bezahlt. Für Holzschliff war 
der Markt weiter schwach; man nannte K 95—100 


per ton netto fob Göteborg. 


Vom Papierholzmarkt. 
Hannover, den 26. Oktober 1927. 

Das Angebot des inländischen Waldbesitzes be- 
schränkte sich weiterhin auf Restmengen aus dem 
alten Wirtschaftsjahr, während Vorverkäufe aus 
neuem Einschlag noch nicht stattgefunden haben. 
Die Nachfrage erwies sich als unverändert lebhaft; 
bei den meisten Verkäufen sind die Verbraucher- 
fabriken direkt als Käufer aufgetreten. Hinsichtlich 
der Preisgestaltung war weiterhin äußerste Festigkeit 
zu konstatieren; ohne daB es aher zu einer wesent- 
lichen Aufwärtsbewegung der Preise gekommen wäre. 
Demgegenüber sind am Nadellangholzmarkt auch zu- 
letzt noch Preissteigerungen zu verzeichnen gewesen. 
Hier zeigt sich der Erfolg einer konsequent durch- 
geführten Preispolitik seitens der Verbraucher. Wohl 
haben die Papierholzpreise, der Gesamtpreisentwick- 
lung für Holz folgend, ihren Stand im Laufe des 
Jahres nach und nach aufgebessert, eine ungesunde 
Ueberspannung des Preisbogens, wie sie offensichtlich 
am Langholzmarkt hervortritt, war indes nicht zu 
verzeichnen. Preisregulierend am Inlandmarkt haben 
schließlich auch die umfangreichen Zufuhren in Aus- 
landmaterial gewirkt, die es ermöglichten. den großen, 
noch ständig zunehmenden Rohstoffbedarf der deut- 
schen Papier- und Zellstoffindustrie zu befriedigen. 


Wilh. Munds, Dresden - weisser Hirsch 


Gegründet 1888 


Cellulose-Holzstoff 
Strohstoff 


Kunstseide-Spezial-Cellulose 


elektrolyt. gebl. und chlorgebleicht 
Fernspr. 37 524/37 624. 
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Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


Fortschrittliche 


Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 


Riemen-Verbinder 
H. A. Mönkemöller, Herford 5. 


SCHOPPER-RIEGLER PD. R. Pp. 


weil er die Voraussetzung für 


Erzeugung stets gleichmäßiger 
(Qualitäten schafft. 


Gustav Grolman 
Düsseldorf 


Spezialitäten: 
Englische China Clay for Fall. 


zwecke in billigen bis zu den feinsten 
Qualitäten und in Spezialmarken für 
Zwecke der Buntpapier- u. Chromo- 
papierfabrikation 


Caolin von deutschen u. böhmischen 
Werken 

Annalln, Brillantweiß 

Lenzin direkt ab Lieferwerk im Harz 

Asbestine Direkt. Import von Amerika 

Talkum französishe und italienische 
sowie österreicherische Marken 

Schwefelsaure Tonerde i4. und 
18 prozentig 


Harz, Amerik. Zellulose usw. 
.... ̃ u BE (ET, 


MAHLUNGSGRADPRÜFER 


LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S 3 


KOMPRESSORLOSE 
DIESELMOTOREN 


vonSsbis 15060 PS 


Die Lieferung der verschiedenen Artikel 
erfolgt ab den verschiedenen Läuern am 
Rhein, an der Elbe und in Stettin 


toff- 
chieber 


mit frei austre- 
tendem Schieber, 
€ deshalb Verstop- 
fung unmöglich, 


in allen Aus- 
führungen und 
Dimensionen 
für die 
Papier- 
fabrikation 


Richard 


DIE BILLIGSTE ANTRIEBSKRAF ! 


FUR DIE PAPIERFABRIKATION 


MOTOREN-WERKE MANNHEIM A-G 14 
VORM. BENZ . ABT. STATIONÄRER MOTOREN BAU 4 — 


KÖLN . KÕNIGSBERG MANNHEIM MÜNCHEN NÜRNBERG 
ROSTOCK: STUTTGART BARCELONA PARIS-ROM ROTTERDAM 


Müllerstr. 46 


früher 
C. F. Piiz. 


Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 
MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
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Alle Anzeichen deuten darauf hin, daß die Ge- gestattet noch keine endgültigen Schlüsse, denn 
samttendenz des europäischen Schleifholzmarktes gerade der Rundholzmarkt hat sich oft schon als ein 
einer Befestigung entgegengeht. Die Märkte der als wenig berechenbares Marktgebiet erwiesen. 
Hauptversorger des deutschen Konsums in Frage In Bayern sind im September aus den Staats- 
kommenden Holzexportländer Polen, Finnland, Tsche- forsten nur etwa 11000 rm verkauft worden 
choslowakei, lassen seit einiger Zeit zunehmende (21500 rm im August), deren durchschnittliche Be- 
Festigkeit erkennen. Anziehende Einkaufspreise wer- wertung in Prozenten der alten Landesgrundpreise 
den namentlich aus Polen und Finnland gemeldet, in den einzelnen Bezirken folgende gewesen ist: 
während für tschechoslowakische Ware, die bislang Oberfranken 152 , Oberpfalz 137 %, Oberbayern 
schon einen ziemlich hohen Preisstand aufzuweisen 133—134% (Landesgrundpreise 12, 10 und 8 A für 
hatte, Preiskorrekturen auch neuerlich im allgemeinen entrindetes Holz 1.—3. Kl. bzw. 11. 9 und 7 & für 
nicht durchzuführen waren. Die Stimmung am tsche- Holz mit Rinde). Bei Oktober-Verkäufen sind im 
choslowakischen Schleifholzmarkt ist aber äußerst Reg.-Bez. Oberfranken bislang etwa 7000 rm ver- 
fest, und man hofft, daß mit der in Kürze erwarteten kauft worden bei Erlösen zwischen 149,7—153,7 % 
stärkeren deutschen Nachfrage die Möglichkeit, Preis- gleicher Grundpreise. Bemerkenswert ist ein Frei- 
aufbesserungen durchzuholen, Hand in Hand gehen handverkauf im oberpfälzischen Forstamt Kemnath 
werde. Ob diese Erwartungen sich bestätigen wer- mit einer Angebotsmenge von rund 5750 rm (Schnee- 
den, bleibt allerdings abzuwarten. Noch ist die Lage bruchmaterial), für die durchschnittlich 142% der 
am inländischen Holzmarkt wie auch an den Märkten Grundpreise erlöst wurden, wozu noch 1,25 & je 
der Exportländer zu wenig geklärt, als daß sich die rm Entrindungskosten treten. Die Staatsforstverwal- 
Linie der kommenden Entwicklung bereits mit Sicher- tungen Baden und Württemberg brachten 
heit erkennbar abzeichnen würde. Die neue Saison nur geringes Angebot an den Markt. In Baden zahlte 
hat eben erst begonnen, und selbst der stürmische man zwischen etwa 145—160 % der genannten Grund- 
Anlauf, mit dem sie, namentlich in Polen, einsetzte, preise, in Württemberg für 1. Kl. 19—20 MA, 2. Kl. 
16.24--17 AM, 3. Kl. 13.15 & je rm ab Wald. Im 
Lande Preußen bewegten sich die Preise für 


98 g-" MECHANISCHE I. Kl. zwischen 13.55—16.78 A. 2. Kl. 12—14.07 A, 


1./2. Kl. gem. 13.08—13.97 & je rm ab Wald. Der 


Landesdurchschnitt für alle Klassen beträgt im Sep- 
tember 13.81 & gegen 13.64 & im August. K. 
Die Praxis der Pappenverarbeitung. 

Von Walter H eB. i 
I. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis «A 20. 


Zu beziehen durch: 
Göüntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Witbg. 


ZUM ABROÖSTEN VON: Zu verkaufeu weil entbehrlich 
1 Zylinder-Färbmaschine 
SCHWEFELKIES noch sehr gut erhalten, normales 


G ASM ASSE Modell, zum einseitigen Färben von 

” Papier, mit pneumatischem Zugs- 

tisch und Aufhänge-Apparat mit 

SCHWEFEL-OFEN Umkehr von ca. 23 m Länge, 1 Selbst- 

roller, 1 Rückführungsbrücke und 

i Längsschneider mit 2 Paar Kreis- 

messern. Die Maschine kann im 
Betrieb angesehen werden. 


Anfragen unter Chiffre „Radebeul 
3650“ b. Rudolf Mosse, Berlin SW 19. 


Trockene Riefern- 
Verpackungs- 
bretter 


aus 2,50--2,60 m lg. Rollen v. 16 cm 
Dchm. aufwärts, waggon- oder 


LU 
zi kahnweise ab Kreuz (Ostbahn) 


GESELLSCHAFT FUR CHEMIE UND laufend lieferbar. [10 260 
HUTTENWESEN M.B.H FRANKFURT a. M. W. Reschop, Essen. 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 

Verantwortlicher Schriftleiter: Ulrich Kirchner, Chemiker und Ingenieur VDI in Biberach. 
Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenz! in Gretesch bei Osnabrück. 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 

Papier: Fein holzfrei Illustrationsdruck halbgeleimt 70 g/m von Gebr. Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württ.). 
Druck: Buchdruckarei Dr. Kar! Höhn, Biberach-Riß (Württ.). 
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Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
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„Ratgeber für den Beirieb“ 
von Ulrich Kirchner, Ingenieur und Schrift- 
leiter des „Wochenblattes für Papierfabri- 
kation“. 

Inhalt: Aligemeines. Mechanik. Kraftüber- 
tragung. Wasser. Wärme. Dampfkessel. Rohr- 
leitungen. Dampfmaschinen. Pumpen. Betriebs- 
chemie. Baukunde. Elektrotechnik. Transportan- 
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kation. Sulfitspritherstellung. Ablaugenverbren- 
nung. Lumpenhalbstoff. Altpapier. Bleicherei. Ab- 
wasser. Ganzstoffbereitung. Holländer. Papier- 
fabrikation. Praxis der Papiermaschinenführung. 
Papierausrüstung. Kalander. Rollmaschinen. Quer- 
schneider. Papierprüfung. Papiersondererzeugnisse. 
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Führung. Betriebsorganisation und Betriebsführ- 
ung. Fabrikfeuerwehr. Erste Hilfe bei Unfällen. 
Papiermacherschulen. Bezugsquellen. Inhaltsver- 
zeichnis. Notizpapier. 


Format 14419 cm, 400 Seiten, dauerhaft ge- 
bunden, Preis RM 5.— 


„Die Papier fabrlkation in den Ländern der 
Sektionen lll, VII und X“ 


von Professor Kirchner. 


Inhalt: Sektion III. Baden. Elsaß-Lothringen. 
Sektion VII. Hannover. Oldenburg. Schleswig- 
Holstein. Braunschweig. Hamburg. Bremen. Lübeck. 
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Format 181/,x27 cm, brosch. Preis RM 1.50 


„Festschrift des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
zum 50 jährigen Jubiläum des Vereins.“ 


Aus dem Inhalt: Technische Abhandlungen: 
Die deutsche Papierfabrikation und ihre Entwick- 
lung in mechanisch-technischer Hinsicht während 
der letzten 50 Jahre. Von Professor Friedr. Mül- 
ler, Darmstadt. Die chemischen Arbeiten der 
Papierfabrikation während der letzten 50 jahre. 
Von Professor Dr. Carl Schwalbe, Eberswalde. 
Strohzellstoff. Von Dr.-Ing. e. h. Willi Schacht, 
Weimar. Die Wirtschaftlichkeit der Elektrolyse 
zur Herstellung von Bleichmitteln für die Papier- 
und Zellstoffindustrie. Von Dr. Hans Clemm, 
Waldhof. Quellung und Schleimbildung im Hol- 
länder. Von Professor Dr. Carl Schwalbe, Ebers- 
walde. Das Wasser zur Papiererzeugung. Von 
Professor Dr. Paul Klemm, Gautsch-Leipzig. Ein- 
fluß der Bleiche auf die Faserfestigkeit. Von Pro- 
fessor Dr. Bruno Possanner von Ehrenthal, 
Cöthen. Zerstörung von Papier durch Tinte. Von 
Professor W. Herzberg, Dahlem. 


Format 23X30 cm, Ganzleinenband, Preis 
RM 2.50 
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58. Jahrgang. 12. November 1927. Nummer 45. 
Handelspolitik. 
Tschechoslowakei. Danach geiten von jetzt ab folgende neue 

In Nr. 16/1927 d. Bl. war über den Fort- TOLLON g: i Ke 
fall von einigen der an Oesterreich zugestan- 287 Packpapier im Gewicht von 30 g 
denen Vertragssätze des tschechoslowaki- und mehr je qm: 
schen Zolltarifs berichtet worden, die durch a) ungefärbt 3 72 
das neue Zusatzabkommen zwischen beiden b) in der Masse gefärbt oder ge- 
Staaten nur zum Teil wiederhergestellt wor- teert . . 100 
den waren (siehe Nr. 33/1927 d. Bl.). 206 Papier, nicht besonders benanntes: 

Nunmehr sind durch die tschechoslowa- a) glatt: 
kische Regierung unter einer Reihe anderer 1. Zeitungsdruckpapier in 
Waren auch diejenigen Zollsätze des Papier- Rollen 84 
faches autonom herabgesetzt worden, die 2. Zigarettenpapier und Sei- 
durch das vorher erwähnte Handelsabkom- den papier 180 
men die früheren Sätze nicht wieder erreicht 3. Anderes 120 
hatten. v. W. 


Haben Sie schon dle Musterkollektion Ihrer Firma zur unentgeltlichen 
Registrierung Ihrer Erzeugnisse im Musterbuch der deutschen Papier- 
Erzeugung an Güntter-Staib, Biberach, eingesandt ? 


1374 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 45 1927 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 
Betrifft: Hauptversammlung. 
Infolge des unerwarteten Heimganges unseres allverehrten, langjährigen Vor- 
sitzenden, des Herrn Kommerzienrat Dr. Hans Clemm, steht unsere diesjährige 


Hauptversammlung im Zeichen tiefster Trauer. 
Wir wollen diese Hauptversammlung im Sinne einer würdigen Gedenkfeier 


für den Verstorbenen begehen. Jede offizielle Festlichkeit ist abgesagt. 


Das in den 


Fachzeitschriften demnächst erscheinende endgültige Programm wird darüber noch 


näher Aufschluß geben. 


Der Geschäftsführer: Dr. Opfermann. 


— ..... et ne — ͥ ͤ — 


Sektion 1 der Papiermacher-Berufsgenossenschalt. 
Wahlbekanntmachung. 


Nach dem Gesetz über Wahlen nach der 


Reichsversicherungsordnung usw. vom 8. April 
1927 findet am 
Dienstag, den 27. Dezember 1927, 

vormittags 11 Uhr, im Sitzungszimmer der 
Sektion zu München, Marsstraße 26/l, 
die Wahl der Mitglieder des Sektions- 
vorstandes und der Vertreter zur 
Genossenschaftsversammlung 
statt. 

Zu wählen sind nach 88 25 und 7 der 
Satzung 5 Mitglieder des Sektionsvorstandes 
und 5 Ersatzmänner sowie 4 Vertreter zur 
Genossenschaftsversammlung und 4 Ersatz- 
männer, sämtlich auf 5 Jahre. 

Wahlvorschlag des Sektionsvorstandes. 

a) Sektionsvorstand: 
Mitglieder: 

1. Geh. Kommerzienrat Hans Kullen, 
für München Dachauer Papierfabriken 
A.-G., München. 

2. Friedrich Frhr. v. Troeltsch, 
i. Fa. Max Prinstner, Pappenfabrik, Rie- 
denburg, Opf. 

3. Kommerzienrat Clemens Haindl, 
i. Fa. G. Haindl’sche Papierfabriken, 
Augsburg. 

4. Dr. Adolf Förderreuther, i. Fa. 
C. Haug & Co., Papierfabrik, Louisenthal 
b. Gmund a. T. 

5. Kommerzienrat Konrad Fischer, 
i. Fa. Holzstoff- und Pappenfabrik Kon- 
rad Fischer jr., Schellenberg b. Berchtes- 
gaden. 

Ersatzmänner: 

6. Direktor Gottfried Süreth, i. Fa. 
A.-G. für Zellstoff- und Papierfabrikation 
Aschaffenburg. 

7. Direktor OttoSchmidt, i. Fa. Teis- 
nacher Papierfabrik A.-G., Teisnach. 

8. Fabrikbesitzer Johann Rieger, i. Fa. 
Johann Rieger, Pappenfabrik, Trostberg. 


9. Fabrikbesitzer Ernst Bacharach, 
i. Fa. Maschinenpapierfabrik Thalham 
Max Bacharach, Thalham b. Miesbach. 

10. Fabrikbesitzer Ingenieur Otto Kien- 
zerle,i.Fa. Kienzerle & Kie., Pappen- 
fabrik und Holzschleiferei, Oberau. 


b) Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung (Delegierte): 
Vertreter: 

1. Geh. Kommerzienrat Hans Kullen, 
für München Dachauer Papierfabriken 
A.-G., München. 

2. Friedrich Frhr. v. Troeltsch, 
i, Fa. Max Prinstner, Pappenfabrik, Rie- 
denburg, Opf. 

3. Kommerzienrat Clemens Haindl, 
i. Fa. G. Haindl'sche Papierfabriken, 
Augsburg. 

4. Dr. Adolf För derreuther, i. Fa. 
C. Haug & Co., Papierfabrik, Louisen- 
thal b. Gmund a. T. 

Ersatzmänner: 

5. Kommerzienrat Konrad Fischer, 
i. Fa. Holzstoff- und Pappenfabrik Kon- 
rad Fischer jr., Schellenberg b. Berchtes- 
gaden. 

6. Direktor Gottfried Süreth, i. Fa. 
A.-G. für Zellstoff- und Papierfabrikation 
Aschaffenburg. 

7. Direktor Otto Schmidt, i. Fa. Teis- 
nacher Papierfabrik A.-G., Teisnach. 

8. Fabrikbesitzer JohannRieger,i.Fa. 
Johann Rieger, Pappenfabrik, Trostberg. 

Die Wahl kann eine Stunde nach Beginn 
geschlossen werden. 

Weitere Wahlvorschlagslisten können nach 
dem Gesetz über Walılen nach der Reichs- 
versicherungsordnung usw. vom 8. April 1927 
nur von wirtschaftlichen Vereinigungen von 
Arbeitgebern oder Verbänden solcher Ver- 
einigungen bis Montag, den 28. November, 
bei dem Wahlvorstand unter der Adresse des 
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Vorstandes der Sektion I der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft, München, Marsstraße 
20 / I, eingereicht werden. Hierbei ist 8 7 der 
Wahlordnung zu beachten. Die eingereichten 
Vorschlagslisten können nach ihrer Zulassung 
bis zum 24. Dezember 1927 bei der vorge- 
nannten Stelle eingesehen werden, wo auch 
etwa gewünschte Auskünfte erteilt werden. 
Die Stimmabgabe ist an die zugelassenen 
Vorschlagslisten gebunden. 

Etwaige Einsprüche gegen die Richtigkeit 
der gleichfalls bei der Sektionsverwaltung 
aufliegenden Wählerliste sind bei Vermeidung 
des Ausschlusses spätestens 4 Wochen vor 
dem Wahltag unter Beifügung von Beweis- 
mitteln beim Wahlvorstand einzulegen. 

Der Wahlvorstand ist befugt, die Wahl- 
und Stimmberechtigung eines jeden Wählers 
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bei der Wahlhandlung zu prüfen, weshalb es 
sich empfiehlt, einen Ausweis hierüber (Mit- 
gliedschein oder Vollmacht) zur Wahl mit- 
zubringen. 


Werden außer dem Wahlvorschlag des 
Sektionsvorstandes weitere Vorschlagslisten 
nicht eingereicht, so gelten gemäß § 9 der 
Wahlordnung die in der Vorschlagsliste des 
Wahlvorstandes Bezeichneten als gewählt; in 
diesem Fall findet eine Wahlhandlung nicht 
statt und wird alsdann der Termin für die 
Wahl durch besondere Bekanntmachung auf- 
gehoben. 


München, den 7. November 1927. 
Der Wahlvorstand: 


Hans Kullen, Geh. Kommerzienrat, 
Vorsitzender. 


Sektion IV der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Bekanntmachung. 


Wir geben hierdurch bekannt, daß die 
Wahl des Sektionsvorstandes und der Ver- 
treter zur Genossenschaftsversammlung am 
Freitag, 30. Dezember 1927, vorm. 11 Uhr, 
in Mainz, Sektionsbüro, Breidenbacherstr. 13, 
stattfindet. Sie kann eine Stunde nach ihrem 
Beginn geschlossen werden. 

Es sind 5 Mitglieder des Sektionsvorstan- 
des und 5 Ersatzmänner, ferner 2 Vertreter 
zur Genossenschaftsversammlung und 2 Er- 
satzmänner auf 5 Jahre zu wählen. Der 
Wahlvorstand hat im Auftrage des Sektions- 
vorstandes und im Einvernehmen mit den in 
Betracht kommenden wirtschaftlichen Ver- 
einigungen von Arbeitgebern folgende Vor- 
schlagsliste aufgestellt. 

a) Für die Wahl des Sektionsvorstandes: 
Mitglieder: 
Komm.-Rat J. Mör be, Rheindürkheim. 
Kommerzienrat E. Glatz, Neidenfels. 
Ottmar Feir abend, Niedernhausen. 
Gg. Engelmann jr., Neustadt a. H dt. 
Wilh. Euler jr., Bensheim a. B. 
Ersatz männer: 
Direktor Heide, Mainz-Kostheim. 
. Generaldir. W. Lan dmesser, Lam- 
brecht (Pfalz). 
Wilhelm Staffel, Witzenhausen. 
Direktor H. Wittmer, Rheindürkheim. 
. Gerhard Wagner, Hofheim i. Ts. 
) Für die Wahl der Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung: 
Vertreter: 
1. Komm.-Rat J. Mörbe, Rheindürkheim. 
2. Gg. Engelmann jr., Neustadt a. Hdt. 
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Ersatzmänner: 


1. Ottmar Feirabend, Niedernhausen. 
2. Kommerzienrat E. Glatz, Neidenfels. 


Weitere Vorschlagslisten können durch 
wirtschaftliche Vereinigungen von Arbeit- 
gebern oder von Verbänden solcher Vereini- 
gungen bis zum 2. Dezember 1927 unter der 
Adresse: Sektion IV der Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft in Mainz, Breidenbacherstraße 
Nr. 13, eingereicht werden. Hierbei ist § 7 
der Wahlordnung zu beachten. Die einge- 
reichten Vorschlagslisten können nach ihrer 
Zulassung bis zum 29, Dezember d. J. in der 
Geschäftsstelle der Sektion eingesehen wer- 
den. Die Stimmabgabe ist an die zugelasse- 
nen Vorschlagslisten gebunden. 


Die Betriebsverzeichnisse und zugehöri- 
gen Nummernlisten können ebenfalls an ge- 
nannter Stelle bis zum 29. Dezember d. J. 
eingesehen werden. Etwaige Einsprüche 
gegen die Richtigkeit der sich hieraus erge- 
benden Wahl- und Stimmberechtigung sind 
bei Vermeidung des Ausschlusses spätestens 
4 Wochen vor dem Wahltag unter Beifügung 
von Beweismitteln bei dem Wahlvorstand ein- 
zulegen. Der Wahlvorstand ist befugt, die 
Wahl- und Stimmberechtigung jedes Wählers 
bei der Wahlhandlung zu prüfen, weshalb es 
sich empfiehlt, einen Ausweis hierüber zu 
der Wahlhandlung mitzubringen. 


Bezüglich des Stimmzettels wird auf § 11 
der Wahlordnung verwiesen. 

Wenn innerhalb der vorgeschriebenen 
Frist eine weitere Vorschlagsliste nicht ein- 
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geht, so gelten gemäß § 9 der Wahlordnung 
die in der Vorschlagsliste des Wahlvorstandes 
bezeichneten Bewerber als gewählt. In 
diesem Falle findet eine Wahlhandlung nicht 
statt und wird der Termin für die Wahl 
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alsdann durch besondere Bekanntmachung 
aufgehoben. | 
Mainz, den 7. November 1927. 
Der Wahlvorstand: 
J. Mörbe, Vorsitzender. 


Sektion VI der Papiermacher-Berufsgenossenschalt, 
Hagen i. W., Oststraße 10. 
Bekanntmachung. 


Wir geben hierdurch bekannt, daß die 
Wahl des Sektionsvorstandes und der Ver- 
treter zur Genossenschaftsversammlung am 

Mittwoch, den 28. Dezember 1927, 
nachmittags 4 Uhr, in Hagen, Südstraße 2, 
stattfindet. Sie kann eine Stunde nach ihrem 
Beginne geschlossen werden. 

Es sind 5 Mitglieder des Sektionsvorstan- 
des und 5 Ersatzmänner, ferner 2 Vertreter 
zur Genossenschaftsversammlung und 2 Er- 
satzmänner auf 5 Jahre zu wählen. Der 
Wahlvorstand hat im Auftrage des Sektions- 
vorstandes und im Einvernehmenmit 
deninBetrachtkommenden wirt- 
schaftlichen Vereinigungenvon 
Arbeitgebern folgende Vorschlagsliste 
aufgestellt: 

a) Für die Wahl des Sektionsvorstandes: 
Mitglieder: 
1. Herr Direktor Dr. A. Kumpfmiller, 

Höcklingsen. 

2. Herr Fabrikant E. Hoesch, Hagen. 
3. Herr Fabrikant Th. Steinwender, 
Hagen. 
Herr Direktor W. Weishaupt, Hagen. 
. Herr Direktor Dr. Colditz, Hille- 
gossen. 
Ersatzmänner: 
6. Herr Fabrikant Fr. Behring, War- 
burg. 
7. Herr Fabrikant H. Hoesch, Kabel. 
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8. Herr Fabrikant Alfr. Reinhard, 
Hemer. 
9. Herr Dipl.-Ing. Friedr. Erfurt, 
Beyenburg. 
10. Herr Fabrikant Jul. Grünewald, 
Kirchhundem. 


b) Für die Wahl der Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung: 
Vertreter: 

1. Herr Direktor Dr. A. Kumpfmiller, 

Höcklingsen. 
2. Herr Fabrikant Th. Steinwender, 
Hagen. 


Ersatz männer: 
3. Herr Fabrikant Fr. Behring, War- 
burg. 
4. Herr Dipl.-Ing. Friedr. Erfurt, Beyen- 
burg. 

Weitere Vorschlagslisten können durch 
wirtschaftliche Vereinigungen von Arbeit- 
gebern oder von Verbänden solcher Vereini- 
gungen bis zum 30. November 1927 unter 
der Adresse: Sektion VI der Papiermacher- 
Rerufsgenossenschaft in Hagen i. W., Ost- 
straße 10, eingereicht werden. Hierbei ist 
§ 7 der Wahlordnung zu beachten. Die 
eingereichten Vorschlagslisten können nach 
ihrer Zulassung bis zum 27. Dezember 1927 
in der Geschäftsstelle der Sektion eingesehen 
werden. Die Stimmabgabe ist an die zuge- 
laszenen Vorschlagslisten gebunden. 

Die Betriebsverzeichnisse und zugehöri- 
gen Nummerlisten können ebenfalls an ge- 
nannter Stelle bis zum 27. Dezember 1927 
eingesehen werden. Etwaige Einsprüche 
gegen die Richtigkeit der sich hieraus erge- 
benden Wahl- und Stimmberechtigung sind 
bei Vermeidung des Ausschlusses spätestens 
4 Wochen vor dem Wahltag unter Beifügung 
von Beweismitteln bei dem Wahlvorstand ein- 
zulegen. Der Wahlvorstand ist befugt, die 
Wahl- und Stimmberechtigung jedes Wählers 
bei der Wahlhandlung zu prüfen, weshalb es 
sich empfiehlt, einen Ausweis hierüber zu der 
Wahlhandlung mitzubringen. 

Bezüglich des Stimmzettels wird auf § 11 
der Wahlordnung verwiesen. 

Wenn innerhalb der vorgeschriebenen 
Frist eine weitere Vorsehlagsliste nicht ein- 
geht, so gelten gemäß 8 9 der Wahlordnung 
die in der Vorschlagsliste des Wahlvorstandes 
bezeichneten Bewerber als gewählt. In die- 
sem Falle findet eine Wahlhandlung nicht statt 
und wird der Termin für die Wahl alsdann 
durch besondere Bekanntmachung aufge- 
hoben. 

Hagen i. W., den 10. November 1927. 

Der Wahlvorstand: 
Th. Steinwender, Vorsitzender. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion VIII. 
(Sitz Halle-Saale, Geschäftsstelle Berlin-Charlottenburg, Neue Grolmanstr. 5/6.) 
Bekanntmachung. 


Wir geben hierdurch bekannt, daß die 
Wahl des Sektionsvorstandes und der Ver- 
treter zur Genossenschaftsversammlung am 
Donnerstag, den 29. Dezember 1927, 13 Uhr, 

in Halle a. S. im Hotel „Goldene Kugel“ 


stattfindet. Sie kann eine Stunde nach ihrem 
Beginn geschlossen werden. 

Es sind fünf Mitglieder des Sektionsvor- 
standes und fünf Ersatzmänner, ferner drei 
Vertreter zur Genossenschaftsversammlung 
und drei Ersatzmänner auf fünf Jahre zu 
wählen. Der Wahlvorstand hat im Auftrage 
des Sektionsvorstandes und im Einver- 
nehmen mit den in Betracht 
kommenden wirtschaftlichen 
Vereinigungen von Arbeitge- 
bern folgende Vorschlagslisten aufgestellt: 
a) Für die Wahl des Sektionsvorstandes: 

Mitglieder: 

. Gustav Stoltze, Herrenmühle. 
Heinrich Lovis, Heiligenstadt. 
Franz Dietrich, Weißenfels. 
. Friedrich Schwarzkopf, Herms- 
dorf-Kl. 
Felix Günther, Greiz. 

Ersatzmänner: 
Friedrich Preller, Wehlitz. 
Werner Lange, Bernburg. 
Richard Brückner, Calbe-Saale. 
. Franz Seydel, Tennstedt. 
. Richard Dittrich, Blankenburg. 


b) Für die Wahl der Vertreter zur 
Genossenschaftsversammlung. 
Vertreter: 

. Gustav Stoltze, Herrenmühle. 

. Friedrich Schwarzkopf, Herms- 
dorf-Kl. 

. Werner Lange, Bernburg. 

Ersatzmänner: 

Friedrich Preller, Wehlitz. 

. Felix Günther, Greiz. 

. Dr. Manfred Winckler, Coswig. 
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Weitere Vorschlagslisten können durch 
wirtschaftliche Vereinigungen von ` Arbeit- 
gebern oder von Verbänden solcher Vereini- 
gungen bis zum 30. November 1927 unter 
der Adresse: Sektion VIII der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft, Berlin-Charlottenburg, 
Neue Grolmanstraße 5/6, eingereicht werden. 
Hierbei ist § 7 der Wahlordnung zu beach- 
ten. Die eingereichten Vorschlagslisten köns 
nen nach ihrer Zulassung bis zum 28. De- 
zember 1927 in der Geschäftsstelle der Sek- 
tion eingesehen werden. Die Stimmabgabe 
ist an die zugelassenen Vorschlagslisten ge- 
bunden. 

Die Betriebsverzeichnisse und zugehöri- 
gen Nummerlisten können ebenfalls an ge- 
nannter Stelle bis zum 28. Dezember einge- 
sehen werden. Etwaige Einsprüche gegen 
die Richtigkeit der sich hieraus ergebenden 
Wahl- und Stimmberechtigung sind bei Ver- 
meidung des Ausschlusses spätestens vier 
Wochen vor dem Wahltag unter Beifügung 
von Beweismitteln bei dem Wahlvorstand 
einzulegen. Der Wahlvorstand ist befugt, die 
Wahl- und Stimmberechtigung jedes Wählers 
bei der Wahlhandlung zu prüfen, weshalb es 
sich empfiehlt, einen Ausweis hierüber zu der 
Wahlhandlung mitzubringen. 

Bezüglich des Stimmzettels wird auf § 11 
der Wahlordnung verwiesen. 

Wenn innerhalb der vorgeschriebenen 
Frist eine weitere Vorschlagsliste nicht ein- 
geht, so gelten gemäß § 9 der Wahlordnung 
die in der Vorschlagsliste des Wahlvorstandes 
bezeichneten Bewerber als gewählt. In die- 
sem Falle findet eine Wahlhandlung nicht 
statt und der Termin für die Wahl wird als- 
dann durch besondere Bekanntmachung auf- 
gehoben. 

Berlin-Charlottenburg, 

den 1. November 1927. 
Der Wahlvorstand: 
Gustav Stoltze. 


Ratgeber für den Betrieb 


von Papier-, Pappen-, Zellstoff-, Holzstofi- und Strohstoffabriken. 
Das unentbehrliche Handbuch jedes Papier fachmannes. 


Preis 5 


R.-M. 


Zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach (Riß). Württbg. 
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Nachruf. 


Der so plötzliche Tod des um die deutsche Papierindustrie hoch- 


verdienten 


Herrn Kommerzienrates 


Dr. Hans Clemm 


bedeutet: für den Nachwuchs der Papieringenieure an der Technischen 
Hochschule zu Darmstadt einen schweren Verlust, da der so jäh Verstor- 
bene sich in so außerordentlichem Maße und in so hochherziger Weise 


der Fortentwicklung der Institute angenommen hatte. 


Es soll seiner in 


Dankbarkeit und Verehrung stets gedacht werden. 


Darmstadt, 2. November 1927. 


Der Akad. Papieringenieur-Verein 
an der Techn. Hochsch. Darmstadt 


I. A. Paul Walter, cand. ing., 


1. Vorsitzender. 


Beisetzung von Kommerzienrat Dr. Hans Clemm. 


Am 1. November ist Herr Kommerzienrat 
Dr. Hans Clemm im Krematorium von 
Mannheim zur letzten Ruhe bestattet worden. 
In der großen Trauerversammlung waren 
neben den Angehörigen des Verstorbenen die 
Vertreter der badischen Regierung und der 
Stadt Mannheim, die führenden Persönlich- 
keiten des öffentlichen Lebens von Mann- 
heim sowie die Führer der deutschen Papier- 
und Zellstoffindustrie sowie die Vertreter der 
Universität Heidelberg und der Technischen 
Hochschule Darmstadt zugegen. 

Nach den eindrucksvollen Worten des 
Geistlichen wendete sich Kommerzienrat Dr. 
Frank, Berlin, an die Trauerversammlung 
und führte u. a. aus, daß Aufsichtsrat und 
Vorstand der Zellstofffabrik Waldhof und 
ihrer Konzerngesellschaften durch ihn von 
ihrem treuesten Freund Abschied nehmen. 
Aus dem tiefempfundenen Nachruf möchten 
wir herausgreifen, daß der Verstorbene nach 
seiner letzten Amerikafahrt im Jahre 1925 
mit berechtigtem Stolze feststellen konnte, 
daß an dem Gebäude der Zellstofifabrik 
Waldhof kein Stein zu versetzen sei, und daß 


trotz der wirtschaftlichen Nöte Deutschlands 
es der amerikanischen Industrie nicht gelun- 
gen sei, in irgendeinem bedeutsamen Punkte 
den Stand seines Werkes zu überflügeln. 

Ingenieur Baum brachte namens der 
Prokuristen und Beamten der Zellstofffabrik 
Waldhof dem verstorbenen Führer den letzten 
Scheidegruß. Er lobte die Herzensgüte des 
Heimgegangenen für alle, die an ihn appel- 
lierten. Herr Teufel sprach als Mitglied 
des Angestelltenrats für die Angestellten und 
Herr Haßlöcher als Betriebsratsmitglied 
für die Arbeiterschaft. Er dankte dem Ver- 
storbenen insbesondere dafür, daß er es er- 
möglicht hat, auch bei schlechter Konjunktur 
die Arbeiterschaft voll zu beschäftigen. 

Handelskammerpräsident Lenel sprach 
gleichzeitig im Auftrag der Mannheimer Ge- 
sellschaften, deren Aufsichtsrat Kommerzien- 
rat Dr. Clemm angehört hatte. In prägnanten 
Sätzen kennzeichnete er das tatenfrohe Leben 
des zu früh Heimgegangenen, der es ver- 
standen habe, nach schicksalsschweren Jahren 
neue Wege zur glänzenden Entwicklung 
seines Werks zu finden. 
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Stadtrat Cassirer, Berlin, entbot als 
Vertreter des Vereins Deutscher Zellstoff- 
Fabrikanten dem Heimgegangenen den letzten 
Scheidegruß. Die gesamte Zellstoffindustrie 
verliert mit Herrn Hans Clemm seinen Führer. 
Wir aber, die wir Jahrzehnte hindurch mit 
ihm und unter ihm arbeiten konnten, die wir 
zu ihm aufblickten, verlieren in ihm einen 
treuen Freund, dessen Andenken wir über 
seinen Tod hinaus in Ehren halten wollen. 

Fabrikant Klingspor, Siegen, der 
Vorsitzende des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten, führte aus, daß die deutsche 
Papierindustrie tief erschüttert an der Bahre 
des Mannes stehe, der ihr bei der Lösung 
der Fülle der Probleme, die auch die Zukunft 
noch bringe, sehr nötig gewesen wäre. Gar 
manchmal habe seine anspornende Arbeit ent- 
scheidenden Einfluß ausgeübt. Kommerzien- 
rat Clemm habe auch den Mut gehabt, seine 
Meinung auszusprechen, wenn er wußte, daß 
sie nicht ungeteilten Beifall finden wird. Seine 
Mitarbeit werde noch oft fehlen. 

Rechtsanwalt Otto Fehrenbach, Frei- 
burg, der Vertreter des Verbandes Badischer 
Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff- 
Industrieller, brachte zum Ausdruck, daß die 
Vereinigung an der Bahre eines Mannes 
stehe, auf den sie stolz gewesen sei, ihn unter 
sich gehabt zu haben. 

Im Namen des Aufsichtsrates und Vor- 
standes der Zellstoff- und Papierfabrik Neu- 
stadt im Schwarzwald führte Direktor Chri- 
stiani in seinem Nachruf aus, daß die 
Tätigkeit des Verstorbenen für die Neu— 
städter Fabrik immer anregend und fördernd 
gewesen sei. Seine Leistungen würden noch 
lange nachwirken. 

Für die Universität Heidelberg, die in 
dem Verstorbenen ihren Ehrensenator be- 
trauert, und für die Gesellschaft der Freunde 
der Universität Heidelberg, bei der Kommer- 
zienrat Clemm das Amt des ersten Vorsitzen- 
den bekleidete, sprach der Rektor derselben, 
Professor Dibelius. Immer, wenn es ge- 
golten habe, der bedrängten Wissenschaft zu 
Hilfe zu kommen, habe sich Kommerzienrat 
Clemm dieser Hilfe mit der ihm eigenen 
Sachlichkeit und Tatkraft unterzogen. Was 
er für die Universität Heidelberg geleistet 
habe, gehöre jetzt schon der Geschichte der 
Ruperto Carola an. Sie danke es ihm, daß 
er sich schon im Jahre der Gründung der 
Gesellschaft der Freunde, 1921, bereitfand, 
die Führung zu übernehmen. Sie danke ihm 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1379 


weiter, daß er, der Mann der Praxis, allen 
wissenschaftlichen Fächern seine Unterstüt- 
zung zuteil werden ließ, und daß er sich bis 
in die letzten Stunden mit seiner werbenden 
Stimme für sie einsetzte. Die Universität 
beklage seinen Tod und werde sein Andenken 
in hohen Ehren halten. 

Darauf sprach Geheimrat Müller von 
der Technischen Hochschule Darmstadt. Er 
gedachte der Verdienste, die sich Kommer- 
zienrat Clemm um dieses Institut erworben 
hat, dem seine Schaffenskraft noch in den 
letzten Stunden vor dem Tode galt. Die 
Technische Hochschule Darmstadt habe die 
Absicht gehabt, Kommerzienrat Clemm ge- 
rade in diesen Tagen die höchste zu verge- 
bende Würde, den Doktor ehrenhalber, 
zuzuerkennen. Leider habe der Tod die 
offizielle Verkündung verhindert. 


Der Verein der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker und -Ingenieure verlor in Kommer- 
zienrat Clemm, wie Professor Schwalbe, 
Berlin, ausführte, seinen ersten Vorsitzenden. 
Bereits im Jahre 1921 habe der Verstorbene 
den Vorsitz übernommen und den Verein 
dann sicher durch alle Fährnisse besonders 
der Inflation geführt. Der Hauptverein und 
ebenso der Zweigverein Berlin geloben, dem 
Verstorbenen stets ein ehrendes Andenken 
zu bewahren. 


Ein Vertreter der Technischen Vereini- 
gung der norwegischen Papierfabriken in 
Oslo dankte für die internationale Förde- 
rung der Industrie durch Kommerzienrat 
Clemm und gedachte vor allem der Gast- 
freundschaft, mit der der Verschiedene seine 
norwegischen Kollegen stets aufgenommen 
habe. 


Es folgten noch eine größere Anzahl wei- 
terer Ansprachen, von welchen wir Raumes 
halber nur noch diejenige des Vertreters der 
Offiziersvereinigung des ehemaligen Straß- 
burger Feldartillerieregiments 84 erwähnen 
wollen, welcher betonte, daß der Verstorbene 
im Frieden und im Kriege ein erprobter 
Offizier gewesen sei, der im Regiment 84 in 
vollem Maße seine Pflicht getan und seine 
Truppe während des Krieges in vorderster 
Linie zum Ruhme geführt habe. In den Reihen 
der Offiziere würde er unvergessen bleiben. 


Nach dem letzten Nachruf wurde der Sarg 
in die Halle des Krematoriums getragen, wo 
er bei Orgelklängen langsam zum Flammen— 
meer hinabsank. 
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Eugen Meurer 7. 


Ueber den Lebensgang des Herrn Eugen 
Meurer, Papierfabrikant in Muskegon (Michi- 
gan), erfahren wir von unterrichteter Seite: 

Eugen Meurer ist geboren am 20. Ja- 
nuar 1861 in Aalen (Württemberg) als Sohn 
des Oberamtsrichters Meurer, der später nach 
Weinsberg versetzt wurde, wo Eugen Meurer 
einen großen Teil seiner Jugendzeit verlebte 
und auch in freundschaftlichen Beziehungen 
zum Hause des Hofrats Kerner, des Sohnes 
des Dichters Justinus Kerner, stand. 

Eugen Meurer bezog dann die Hochschule 
in Stuttgart, wo er sich schon durch Lösung 
von Preisaufgaben hervortat. Er war Ange- 
höriger der Burschenschaft „Alemannia“. Die 
Zeit seiner praktischen Arbeit verbrachte er 
in Heidenheim a. d. Brenz in der Maschinen- 
fabrik J. M. Voith, mit dessen Inhaber Frie- 
drich Voith er verwandt war. 

Nach Absolvierung der Hochschule wandte 
sich Meurer sofort dem Fach zu, dem er 
dann für sein ganzes Leben treu geblieben 
ist, nämlich der Zellulose- und Papier- 
fabrikation. 

Nachdem er in zwei Stellungen in 
Deutschland gearbeitet hatte, und zwar bei 
der Zellulosefabrik Gröditz der Firma Kübler 
& Niethammer und bei der Papierfabrik Riet- 
schen, entschloß er sich, nach Amerika zu 
gehen, und verließ Deutschland schon im 
Dezember 1889. 

Eugen Meurer verbrachte von da ab sein 
ganzes arbeitsreiches Leben in den Vereinig- 
ten Staaten und trat gleich am Anfang in 
Verbindung mit A. Pagenstecher sen. Für 
ihn erbaute er im Jahre 1890 die erste erfolg- 
reiche amerikanische Sulfitfabrik in Palmer 
Falls im Staate New York. Nachdem er dort 
vier Jahre geblieben war, erhielt er von der 
Laurentide Pulp and Paper Co. den Auftrag 
zur Erbauung der Papier- und Zellstoffabrik 
Grand Mere in Kanada, verließ aber schon 
ein Jahr nach Inbetriebsetzung diese Stellung 
und begann dann wiederum mit A. Pagen- 
stecher zusammen den Bau einer Papier- und 
Zellstoffabrik in Muskegon, Michigan, der 
Central Paper Co., die sein eigentliches 
Lebenswerk wurde. Die Betriebsaufnahme 
erfolgte im Jahre 1900 und schon nach 
einigen Jahren wurde Muskegon erweitert 
durch den Bau der ersten Sulfatzellstoffabrik 
Amerikas. 

Aus diesen Daten geht die Bedeutung 
Meurers auf dem Gebiet der Zellstoffabrika- 


tion für die Vereinigten Staaten hervor. Die 
von ihm erbaute und im Laufe der Jahrzehnte 
immer mehr erweiterte Central Paper Co. in 
Muskegon, Michigan, dessen Präsident Herr 
Eugen Meurer wurde, ist heute noch die 
größte und führende Fabrik auf diesem Ge- 
biet und produziert etwa 120 Tonnen täglich. 


Im Laufe der Zeit hat sich Eugen Meurer 
durch eine Reihe von Erfindungen und Ver- 
besserungen auf seinem Gebiete hervorgetan. 
Besonders ist zu erwähnen die gelötete Blei- 
auskleidung von Sulfatkochern mit doppel- 
lagiger Ausmauerung. Eugen Meurer hat 
mit A. Pagenstecher jun. zusammen die Non 
Antem Sulphite Digester Co. zum Vertrieb 
dieser Kocher gegründet. Weiter ist zu er- 
wähnen ein besonderes, ihm patentiertes 
Mischventil zur Verbesserung der Ausblase- 
vorrichtung an Kochern. Eugen Meurer war 
auch einer der ersten, der mit ganz großen 
Kochern, kurzer Kochzeit und Abblasen der 
Kocher gegen eine Bronzeplatte zum Auf- 
lösen des Zellstoffs gearbeitet hat. Auch 
dürfte in der Central Paper Co. zum ersten 
Male die Verwendung von Abfallholz aus 
Sägereien zu einem rentablen Großbetrieb 
gestaltet worden sein, fiel doch die Gründung 
der Central Paper Co. noch in die Zeit, da 
die letzten Wälder in der Umgebung Musk-- 
gons gefällt wurden. Zu erwähnen ist noch 
der große Erfolg, den die Central Paper Co. 
seinerzeit mit dem marmorierten Sulfitpack- 
papier hatte, welches durch Aufspritzen von 
Wasser am Hartwalzenkalander erzeugt 
wurde. 


Eugen Meurer hat immer eine große 
Anhänglichkeit an seine Heimat gezeigt und 
hat sich stets seinen schwäbischen Dialekt 
und seine schwäbische Eigenart bewahrt. 


Eine ganze Anzahl von deutschen Papier- 
machern haben ihn im Laufe der Jahre auf 
ihren Studienreisen besucht und bei ihm 
Zastliche Aufnahme und Förderung gefunden. 
Mancher junge Papiermacher hat sich in 
Muskegon zu längerem Aufenthalt zur Aus- 
bildung aufhalten dürfen. 

Schwer leidend schon kam er im Sommer 
dieses Jahres nach Deutschland, um Heilung 
in der Heimat zu suchen, aber es war zu 
spät und er verschied am 24. Oktober 1927 
mit dem Troste, noch einmal seine Ver- 
wandten und Freunde und die Stätten seiner 
Jugendzeit gesehen zu haben. 
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Die wirtschaftliche Bedeutung der Höchstdruck-Dampfkraft- 
Erzeugung für die Papier- und Zellstoff-Industrie. 
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Von Dr.-Ing. 


Schiebuhr. 


(Schluß zu Nr. 44, S. 1355.) 


Bild 5, 6 und 7 geben die Abhängigkeit 
der Maschinenwirkungsgrade von der Ma- 
schinengröße für Kolbendampfmaschinen und 
neuzeitliche Dampfturbinen. 

Die Wirkungsgradkurven für Kolben- 
dampfmaschinen sind dem Buche „Abwärme 
verwertung zu Heiz-, Trocken- usw. Zwecken“ 
von Hottinger, Zürich 1922, entnommen. 

Die Wirkungsgradkurven für neuzeitliche 
Dampfturbinen gelten für Dampfeintritts- 
drücke bis etwa 35 atü. 


Bei höheren Dampfeintrittsdrücken ver- 


schiebt sich die Kurve des thermodynamischen 
Wirkungsgrades und damit auch des Maschi- 
nenwirkungsgrades über der Turbinenleistung 
als Abszisse etwas nach unten. 


Der Wert des thermodynamischen Wir- 
kungsgrades von Dampfturbinen wird näm- 


lich außer durch Bauart und Ausführung der . 


Turbine mitbestimmt durch die Größe des 


Dampfgewicht unter sonst gleichen Umstän- _ 


den um so größer, je größer das Dampf- 


volumen, d. h. je niedriger der Dampfeintritts- ` 


druck ist. 

Näheres hierüber findet sich in dem Auf- 
satz „Der Wirkungsgrad von Dampfturbinen“ 
von Dr.-Ing. Melan im „Archiv für Wärme- 
wirtschaft“, Heft 10, Oktober 1927. 


Bild 8 veranschaulicht die wirtschaftliche 
Bedeutung günstigster Ausnutzung des Fa- 
brikationsdampfes zur Krafterzeugung im 
Gegendruckbetrieb für verschieden große 
Ersparnis je 1 Gegendruck-kWh Mehr- 
leistung bei 7200 Mhrlichen Arbeitsstunden. 


Mit Rücksicht auf die Betriebssicherheit 
und Herstellungskosten konnte sich bisher 
eine Steigerung des Kesseldruckes über etwa 
35 atü bei den üblichen Kesselbauarten nicht 
allgemein einführen (vgl. Münzinger, „Höchst- 
druckdampf“, Berlin 1924). 

Der Benson-Kessel* scheint bisher das 
einzige Kesselsystem zu sein, dessen Anschaf- 
fungskosten und Betriebssicherheit tatsächlich 
wirtschaftliche Höchstdruckdampferzeugung 
und Verarbeitung erlauben. 


* Abendroth. „Dampfkraftanlage mit Ben- 
son-Kessel im Kraftwerk der Siemens-Schuckert- 
werke“, in der Zeitschrift des Vereins Deutscher 
Ingenieure, Jahrgang 1927, S. 657—663. l 
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Bild 5. Gesamtwirkungsgrad von Gegendruck- und 
Kondensationsturbinen, Bauart Erste Brünner Masch- 
nenfabrik, in Abhängigkeit von der Turbinengröße. 
a = Kondensationsturbine pı = 20 at, ti = 375°, 

= Kondensationsturbine pı = 20 at, ti = 350°, 
c = Gegendruckturbine für pı kleiner als etwa 35 at. 
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Bild 6. Gcsamtwirkungsgrad von Kolbendampimasch.- 

nen für verschiedene Gegendrücke in Abhängigkeit von 

der Maschinengröße für einen Dampfeintrittsdruck von 
13 at abs. und eine Dampfüberhitzung von 300°. 
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Bild 7. Gesamtwirkungsgrad wie nach Bild 6, 
jedoch für einen Dampftelntrittsdruck von 20 at abs. 
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Bild 9 veranschaulicht im i-S-Diagramm 
die Dampferzeugung nach dem Benson-Ver- 
fahren und die anschließende Ausnutzung 
des Dampfes zur Krafterzeugung. 

Wir haben hier mit einem thermodynami- 
schen Wirkungsgrad von 0,8 für das Druck- 
gefälle 120/30 ata und von 0,85 für das 
Druckgefälle 30/3 ata gerechnet. Die ent- 
sprechenden Maschinenwirkungsgrade nah- 
men wir zu 0,75 bzw. 0,8 an. 

Die unter diesen Umständen je 1000 kg 
Fabrikationsdampf gewinnbaren effektiven 
Gegendruckleistungen an der Kupplung der 
Dampfturbine bzw. an den Klemmen des 
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fungsanlage 40 PSh, ebenfalls an der Kupp- 
lung, je 1000 kg verdampftes Speisewasser 
in Abzug gebracht. Wir haben hierbei eine 
Verdampfung des Zusatzspeisewassers mittels 
Turbokompressor (Wärmepumpe) angenom- 
men und damit gerechnet, daß das Konden- 
sat des Kochdampfes auch bei indirekter 
Kochung nicht zur Kesselrückspeisung ver- 
wendet wird. 

Die Rentabilität der Erstel- 
lung einer Benson-Höchst- 
druckkraftanlage ist dann ge- 
geben, wenn die mit der Höchst- 
druckkrafterzeugung verbun- 
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Bild 8. Wirtschaitllchkelt von Gegendruckkraftaniagen. Zulässige spezifische Anlage- 
kosten In A/uW für verschiedene Ersparnisse je Gegendruckkralt-K Wh in Abhängig- 
keit von der Verzinsung der Anlagekosten der Gegendruckkraitanlage bei 7200 Arbeits- 
stunden im Jahre, 


Turbogenerators betragen bei Anwendung 
des Regenerativverfahrens (Dampfentnahme 
bei 3 und 8 ata) abzüglich der Leistungen, 
die zur Deckung des Kraftbedarfs der Speise- 
pumpen und der Zusatzspeisewasserverdamp- 
fung benötigt werden, in PSh an der Dampf- 
turbinenwelle 
etwa 260 PSeh bzw. 178 kWh je 1000 kg 
Fabrikationsdampf, die bei 3 ata benötigt 
werden, 
etwa 190 PSeh bzw. 130 kWh je 1000 kg 

Fabrikationsdampf, die bei 8 ata benötigt 

werden. 

Bei Errechnung dieser Leistungen haben 
wir für den Kraftbedarf der Speisepumpen 
je 1000 kg Fabrikationsdampf 20 PSh Tur- 
binenleistung an der Kupplung und für den 
Kraftbedarf der Zusatzspeisewasser-Verdamp- 


dene Ersparnis an Kohlekosten 
eine Verzinsung des hierfür zu 
investierenden Anlagekapitals 
ergibt, die unter Berücksichti- 
gung der Abschreibung usw. 
über der durch andere Verwen- 
dung dieses Kapitalbetrages 
erzielbaren Verzinsung liegt. 
Voraussetzung für eine Kohlenersparnis 
durch Errichtung einer Höchstdruckkraft- 
anlage ist natürlich, daß Verwendung für den 
Gewinn an Gegendruckleistung vorhanden 
ist, daß also andernfalls im Kondensations- 
betrieb zu erzeugende Leistung durch die 
billigere Gegendruckleistung ersetzt wird. 
Für Betriebe, die schon bei Eintrittsdrücken 
unter 30 ata die gesamte benötigte Energie 
im Gegendruckbetrieb aus dem Fabrikations- 
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dampf gewinnen können und die für die 
Gegendruckmehrleistung bei Höchstdruck- 
krafterzeugung keine nutzbringende Verwen- 
dung haben, kommt also die Erstellung einer 
derartigen Anlage nicht in Frage. 


Bei Ermittlung der Rentabilität einer 
Benson-Höchstdruckkraftanlage haben wir 
zwei Fälle zu unterscheiden, je nachdem es 
sich um die Modernisierung einer vorhande- 
nen Kraftanlage oder um eine Neuanlage 
handelt. 


Während im ersteren Falle die durch 
Höchstdruckkrafterzeugung erzielte Kohlen- 
ersparnis sämtliche mit der Erstellung der 
Höchstdruckkraftanlage verbundenen Kosten 
zu verzinsen hat, ist im letzteren Falle nur 
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bei 120 und 16 ata zusammengestellt. Für 
die Krafterzeugung bei 120 ata Eintrittsdruck 
haben wir Vorwärmung des Speisewassers 


mittels Entnahmedampf bei 3 und 8 ata 

vorausgesetzt. 

Gegendruckleistungen je 1000 kg Dampf / h: 
Gegendruck: 3 ata 8 ata 
Eintrittsdruck 

in ata PS kW PS kW 
120 260 178 190 130 

16 111 76 51 35 
Differenz 149 102 139 95 


Für die Krafterzeugung bei 16 ata Ein- 
trittsdruck wurde mit einem Maschinenwir- 
kungsgrad von nm = 0,80 und 325° C Ueber- 
hitzung gerechnet. 


Bild 9. Höchstdruck-Dampi- und Kraiterzeugung im i-S-Diagramm. 


die Differenz zwischen den Anlagekosten der 
Höchstdruckkraftanlage und den Anlagekosten 
einer bisher „normalen“, mit niedrigerem 
Kesseldruck arbeitenden Kraftanlage durch 
die Kohlenersparnis zu verzinsen. 
Maßgebend für die Rentabilität der 
Höchstdruckkraftanlage sind also in erster 
Linie einerseits die Größe der je 1000 kg 
Dampf pro Stunde Dampferzeugung (bei ge- 
gebenem Expansions-Endzustand) erzielten 
Mehrleistung und andererseits die Größe des 
je 1000 kg Dampf / Std. Dampferzeugung mehr 
aufzuwendenden Kapitals. In der folgenden 
Tabelle haben wir die je 1000 kg Dampf 
pro Stunde gewinnbaren Gegendruckleistun- 
gen bei Gegendrücken von 3 und 8 ata und 
für Dampfanfangsdrücke von 120 und 16 ata 
sowie die Differenz der Gegendruckleistungen 


Die für 120 ata angegebenen Leistungen 
verstehen sich, wie bereits früher erwähnt, 
abzüglich der für die Speisepumpen und für 
die Zusatzspeisewasser-Verdampfung benötig- 
ten Leistungen von 20 PS bzw. 40 PS Tur- 
binenleistung je 1000 kg Dampf/Stunde. 

Die je 1000 kg Dampf/h bei einem Dampf- 
eintrittsdruck von 120 ata gegenüber 16 ata 
Eintrittsdruck gewinnbare Mehrleistung ist 
(bei gleichem Expansions-Endzustand und 
gleichem Maschinenwirkungsgrad für das 
Gefälle von 16 ata auf den Gegendruck) na- 
türlich unabhängig von der Höhe des Gegen- 
drucks unter 16 ata und also z. B. bei 0,05 ata 
Gegendruck ebenso groß wie bei 3 oder 8 ata 
Gegendruck. 

Wenn in der obigen Zusammenstellung 
die Mehrleistung für 3 ata Gegendruck zu 
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149 PS bzw. 102 kW und für 8 ata zu nur 
139 PS bzw. 95 kW angegeben wurde, so 
erklärt sich dies dadurch, daß das Kondensat 
des bei 8 ata für Kochzwecke benötigten 
Dampfes auch bei indirekter Kochung zweck- 
mäßig nicht wieder zur Kesselspeisung Ver- 
wendung findet, um Zerstörungen des Kes- 
sels durch säurehaltiges Speisewasser mit 
Sicherheit zu vermeiden. Das Speisewasser 
für den bei 8 ata benötigten Kochdampf muß 
also mit einem Aufwand von 40 PSh pro 
1000 kg Dampf mittels Wärmepumpe ver- 
dampft werden. Da infolge der niedrigeren 
Speisewasseranfangstemperatur die Gegen- 
druckleistung aus dem Speisewasser-Vorwär- 
mungsdampf um etwa 30 PS größer ist als 
bei Rückspeisung des Heizdampfkondensats, 
so bleibt noch ein Minus von 10 PS pro 
1000 kg Dampf/h zuungunsten des Koch- 
dampfes. 

Die Mehrleistung von 149 PS Turbinen- 
leistung an der Kupplung je 1000 kg Dampf 
pro Stunde bzw. 102 kW Generatorleistung 
gilt demnach für alle Gegendrücke unter 
16 ata, solange nur etwa 10 % der gesamten 
Speisewassermenge mittels Wärmepumpe zu 
verdampfen ist. 

Die spezifischen Anlagekosten einer Ben- 
son-Hochdruckkraftanlage einschließlich Ge- 
gendruckturboanlage, Ruths-Dampfspeicher. 
Verbrennungsluftvorwärmer, Saugzuganlage, 
Pumpen, Rohrleitungen, Speisewasservorwär- 
mer und Verdampfungsanlage sowie ein- 
schließlich Gebäuden sind verschieden je 
nach der Größe der stündlichen Dampf- 
leistung und bewegen sich je nach der Größe 
der Anlage zwischen etwa 30 und 45 / je 
kg Dampf bzw. 30 000—45 000 A je 1000 kg 
Dampf. Wir wollen im folgenden mit den 
Sätzen von 35 000 A je 1000 kg und 45 000 A 
je 1000 kg stündliche Dampfleistung rechnen. 

In dem Falle, daß es sich um die Moder- 
nisierung einer vorhandenen Kraitanlage von 
etwa 16 ata Dampfeintrittsdruck handelt, 
ergeben sich die spezifischen Mehranlage- 
kosten je 1 kW Mehrleistung aus der folgen- 
den Tabelle für Verdampfung von 10 bzw. 
100% der gesamten Speisewassermenge 
mittels Wärmepumpe. 


Speisewasserverdampfung mittels 


Wärmepumpe 10% 100% 
Mehrleistung je 1000 kg 

Dampf /h in kW = . . 102 05,2 
Mehranlagekosten je 1 kW 

Mehrleistung 
= 35 000 : Mehrleistg. i. AKW 343 367 
(= — 45 000 : Mehrleistg. i. M/kW 440 472) 
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Rechnen wir mit einer Ersparnis an Kohle- 
kosten in Höhe von 1,5 Pfg./Gegendruck-kW- 
Stunde Mehrleistung® und 7200 jährlichen 
Arbeitsstunden, so werden an Kohlekosten 
jährlich 108 „A/Gegendruck-kWh-Mehrleistung 
gespart. Die Verzinsung der Anlagekosten 
der Hochdruck-Benson-Kraftanlage ergibt sich 
demnach im Falle der Modernisierung einer 
vorhandenen Kraftanlage unter den genann- 
ten Voraussetzungen zu 31,5% (24,6%) 
bei 10%, Speisewasserverdampfung und zu 
29,4%, (22,9%) bei 100 % Speisewasserver- 
dampfung. 

In dem Falle, daß die vorhandene Kraft- 
anlage von 16 ata mit einem schlechteren 
Maschinenwirkungsgrad als nm = 0,80 ar- 
beitet, was heutzutage die Regel sein dürfte, 
oder die vorhandene Kraftanlage mit einem 
geringeren Dampfeintrittsdruck arbeitet, ist 
natürlich die durch Erstellung der Benson- 
Hochdruckkraftanlage erzielte Mehrleistung 
und damit auch die Verzinsung der Anlage- 
kosten der Hochdruckanlage entsprechend 
größer. Beträgt z. B. der Maschinenwir- 
kungsgrad im’ Gegendruckteil einer 16-ata- 
Anlage nur nm = 0,6, so ergibt sich die 
folgende Zusammenstellung: 


Heiz- Koch- 
dampf dampf 
1. Gegendruckleistung bei 120 ata 
je 1000 kg Dampf/h in kW 178 130 


2. Gegendruckleistung bei 16 ata 
je 1000 kg Dampf/h in kW 57 26,25 


3. Differenz in kW 121 103,75 
4. Mehranlagekosten je 1 kW Mehr- 

leistung — 35000 : Mehr- 

leistung in A/kW 200 337 


5. Mehranlagekosten je 1 kW Mehr- 
leistung = 45000 : Mehr- 
leistung in A/kW 372 435 
6. Verzinsung bei 35 000 A pro 
1000 kg Dampf/h spezifischen 
Kosten in % 
7. Verzinsung bei 45000 4 pro 
1000 kg Dampf/h spezifischen 
Kosten in % 290 25,0 


Rechnen wir dagegen jedoch auch bei 
einem Eintrittsdruck von 16 ata mit einem 
Maschinenwirkungsgrad im Hochdruckteil 
von m = 08 und außerdem mit 
Speisewasservorwärmung 
durch Entnahmedampf bei 3 und 


372 32,1 


5 Bei einem Kohlenpreis von 25 M:t — Heizwert 
6500 WE/kg — betragen die Kohlekosten je kWh 
etwa 0,5 Pfg. für eine Gegendruck-kWh und etwa 
2.0 Pig. für eine im Kondensationsbetrieb erzeugte 
kWh bei einem Kesseldruck von 16 atü. 
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8 ata, so ergibt sich die folgende Zusam- 
menstellung: 
Heiz- Koch- 
dampf dampf 
1. Gegendruckleistung bei 120 ata 
je 1000 kg Dampf / h in kW 178 
2. Gegendruckleistung bei 16 ata 
je 1000 kg Dampf n in kW 87 
3. Differenz inkW 9 
4. Mehranlagekosten je 1 kW Mehr- 
leistung = 35000 : Mehr- 
leistung in A/kW 385 
5. Mehranlagekosten je 1 kW Mehr- 
leistung — 45000 : Mehr- 
leistung in A/kW 494 
6. Verzinsung bei 35 000 4 pro 
1000 kg Dampf/h spezifischen 
Kosten in % 
7. Verzinsung bei 45000 4 pro 
1000 kg Dampf/h spezifischen 
Kosten in % 21,9 18,2 


Bild 8 veranschaulichte bereits die für 
verschiedene spezifische Mehrkosten je Ge- 
gendruck-kW-Mehrleistung bei verschieden 
großen Ersparnissen je Gegendruck-kWh- 
Mehrleistung erzielte Verzinsung der Mehr- 
kosten. 


Bei Neuanlagen sind die Mehrkosten je 
1000 kg Dampf /h bei Beschaffung einer Ben- 
son-Kraftanlage gegenüber einer Nieder- 
druckanlage von 16 atü naturgemäß wesent- 
lich geringer als bei Ergänzung bestehender 
Anlagen, da in diesem Falle von den Kosten 
der Benson-Kraftanlage die andernfalls so- 
wieso entstehenden Kosten der Niederdruck- 
kraftanlage in Abzug zu bringen sind. 


Letztere betragen für die Kessel- 
Turboanlage (Maschinenwirkungsgrad 


130 
54,5 
75,5 

463 


595 


28 23,3 


und 


Nm = 


0,80) einschließlich Ueberhitzer, Rauchgas- . 


vorwärmer, Speisepumpen, Gebäude usw., 
jedoch ohne Ruths-Speicher, ohne Speise- 
wasservorwärmung durch Entnahmedampf 
und ohne Speisewasser-Verdampfungsanlage 
etwa 20—25 /kg Dampf. Die Mehrkosten 
der Benson-Kraftanlage betragen demnach 
nur etwa 15 A je kg Dampf oder 15 000 A 
je 1000 kg Dampf /h. 

Hiernach ergeben sich die spezifischen 
Mehrkosten je kW Mehrleistung wie folgt: 
Speisewasserverdampfung mittels 

Wärmepumpe nz . 10% 100% 
Mehrleistung je 1000 kg 


Dampf /n in kW . . . . 102 95,2 
Mehranlagekosten je 1 kW Mehr- 

leistung — 15000 : Mehr- 

leistung in A/kW 147 157,5 
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Bei der bereits früher angenommenen 
Ersparnis von 1,5 Pfg. je Gegendruck-kWh- 
Mehrleistung oder von 108 KW / Jahr bei 
7200 jahrlichen Arbeitsstunden ergibt sich 
demnach die Verzinsung der Mehrkosten der 
Benson-Kraftanlage zu 127 — 735% bei 
10prozentiger Speisewasserverdampfung und | 
ZU 1575 — 68, 5 % bei Verdampfung des 


gesamten Speisewassers mittels Wärmepumpe. 

Nicht viel geringer ist die Verzinsung der 
Mehrkosten der Benson-Kraftanlage bei Neu- 
anlagen im Vergleich mit einer Kraftanlage 
für einen Kesseldruck von 35 atü. 

Hieraus ergibt sich, daß bei Neuanlagen 
für alle Betriebe, welche nutzbringende Ver- 
wertung für die bei Höchstdruckkrafterzeu- 
gung anfallende Mehrleistung haben bzw. 
diese Mehrleistung andernfalls im Kondensa- 
tionsbetriebe erzeugen müßten, einzig und 
allein die Benson-Kesselanlage in Verbindung 
mit Höchstdruckkrafterzeugung in Frage 
kommt. 

Bei vorhandenen Anlagen ist von Fall zu 
Fall zu erwägen, ob die vorhergehend fest- 
gestellte Verzinsung von etwa 30% der für 
die Benson-Kraftanlage aufzuwendenden Ko- 
sten unter Berücksichtigung der Kosten für 
Abschreibung die Errichtung der Benson- 
Kraftanlage rechtfertigt oder ob durch andere 
Verwendung des zur Verfügung stehenden 
Kapitals eine höhere Verzinsung erreich- 
bar ist. 

In den Betrieben der Papierindustrie kann 
in den meisten Fällen schon bei Kesseldrücken 
von 25 atü und darunter die gesamte für die 
Fabrikation benötigte Energie aus dem Fa- 
brikationsdampf gewonnen werden, wenn 
hochwertige Turbinen mit Maschinenwir- 
kungsgraden von 80 % im Hochdruckteil zur 
Verwendung gelangen, das Speisewasser 
durch Entnahmedampf von 3 und 8 ata vor- 
gewärmt wird und in Zellstoffabriken außer- 
dem durch Ruths-Speicher weitestgehende 
Ausnutzung des Kochdampfes zur Kraft- 
erzeugung ermöglicht wird. 

Nur in Hadernfeinpapierfabriken und Pa- 
pierfabriken mit angegliederter Holzschleife- 
rei ohne größere Wasserkraft genügt die aus 
dem Fabrikationsdampf gewinnbare Leistung 
auch bei der gekennzeichneten rationellen 
Energieerzeugung noch nicht ganz zur 
Deckung des gesamten Energiebedarfes der 
Fabrikation. 

Da jedoch in den meisten Papierfabriken 
nutzbringende Verwendungsmöglichkeit für 
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eigenerzeugten Holzschliff vorhanden ist, so 
dürften zum mindesten bei Neuanlagen auch 
für Feinpapier-, Karton- und Zellstoffabriken 
Hochdruckkraftanlagen mit Benson-Kesseln zu 
wählen sein, um die billige Gegendruck- 
Ueberschußleistung zur Erzeugung von Holz- 
schliff auszunutzen. 
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Aber auch für vorhandene Papierfabriken 
und Zellstoffabriken dürfte sich eine Unter- 
suchung lohnen, ob die Errichtung einer 
Benson-Höchstdruckdampfkraftanlage und die 
Aufstellung von Holzschleifern zum Verschlei- 
fen der dann verfügbaren Ueberschußgegen- 
druckleistung rentabel ist. 
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Jubiläen. 


250jähriges Jubiläum. 

Das seltene Jubiläum des 250jährigen Be- 
stehens ihrer Papierfabrik feierte am 25. Sep- 
tember die „Nordische Papier- und Zellstoff- 
werke Akt.-Ges.“ in Reval. Für ihre Ge- 
schäftsfreunde hat sie aus diesem Anlaß eine 
Bronze-Erinnerungs-Plakette prägen lassen, 
welche in geschmackvoller Anordnung und 
sauberster Arbeit auf der Vorderseite einen 
Teil ihrer modernen Fabrikanlagen, darunter 
das Jubiläumsdatum, auf der Rückseite ein 
Wasserkraftwerk mit imposanten Wasserfällen 
im Hintergrunde, eine prächtige, alles über- 
ragende Fichte vorn zeigt. Die Vorderseite 
wird durch die estnische Firmenaufschrift, 
die Rückseite durch die in englischer Sprache 
umrahmt. Der Rand der 3 mm starken Pla- 
kette trägt in unserem Falle die Gravierung: 
„Wochenblatt für Papierfabrikation“. Wir 
wünschen der Jubilarin ein weiteres Säkulum 
erfolgreicher Arbeit. 

Es freute uns, aus der Widmung der Pla- 
kette zu ersehen, welche Wertschätzung aus- 
ländische Fachgenossen unserem „W. I. P.“ 
und damit unserer Arbeit entgegenbringen. 


Hundertjähriges Jubiläum der Dingler’schen 
Maschinenfabrik A.-G. 

Am 1, Oktober d. J. sah obige Firma auf 
hundert Jahre ihres Bestehens zurück. Wie 
die Firma schreibt, widmet sie uns als Zei- 
chen ihrer Wertschätzung ein Exemplar ihrer 
aus diesem Anlaß erschienenen stattlichen, 
buchtechnisch bestens und sehr geschmack- 
voll ausgestatteten Festschrift. 


Das Buch ist im Format Din A4 gehalten 
und umfaßt 134 Seiten. Zunächst lernen wir 
in einem geschichtlichen Teil die interessante 
Entwicklung dieses deutschen Großunter- 
nehmens kennen. Bilder der Gründer und 
späteren Inhaber sowie Leiter der Firma 
ziehen an unserem Auge vorüber. Der Weg 
des Unternehmens war steiler Aufstieg, bis 
das Ende des Krieges ihm durch Besetzung, 
Ruhreinbruch und Inflation schwerste Zeiten 
brachte. Die Krise trat 1925 ein. 1926 war 
aber das Unternehmen durch zielbewußte 
Umstellung wieder so gefestigt, daß die nur 
ein halbes Jahr dauernde Geschäftsaufsicht 
beendet werden konnte. Nun folgte wieder 
steiler Aufstieg und heute steht das Werk 
wohlgefügt und leistungsfähiger denn je im 
deutschen Wirtschaftsleben. 

Möge es unter der zielbewußten Leitung 
der beiden Direktoren Walter Mehl und Dipl.- 
Ing. Otto Noelle auch in den kommenden 
Dezennien von Erfolg zu Erfolg eilen! 

In unserer Industrie ist das Werk haupt- 
sächlich eingeführt durch Lieferung von 
Dampfkraft- und Dieselmotoranlagen, Eisen-, 
Wasser- und Wehrbauten, Rohrleitungs- 
anlagen. 

Eine größere Anzahl Bilder gibt ein an- 
schauliches Bild von den modernen Werks- 
anlagen. Bilder von ausgeführten Hoch- 
ofen- und Hüttenanlagen, Maschinen, Kesseln, 
Rohrleitungen und Wasserbauten und schließ- 
lich moderne Straßenbaumaschinen vervoll- 
ständigen den Gesamteindruck von der Lei- 
stungsfähigkeit des Werkes und der Größe 
seines Arbeitsgebietes. Ki. 


„selbstkostenrechnung in Papierfabriken“. 


Von Karl Beck, Diplom-Kaufmann. 


54 Seiten, mit vielen Vordrucken, 6 graphischen Darstellungen und einer 
Buchhaltungs-Uebersicht, Preis broschiert & 2.50. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


Nr. 45 1927 Wochenblatt für Papierfabrikation 1387 
Auslands-Rundschau. 
U. S. A. ordentlich, in geschmacklicher Hinsicht ge- 


Das Phänomen der amerikanischen Indu- 
striegestaltung ist bei uns selten anders als 
nach Zeit und Quantität beurteilt worden. Es 
wurde die Großzügigkeit der Amerikaner 
und ihre wolkenkratzerhafte Veranlagung 
zum Gegenstand kritischer Besprechung ge- 
macht, manchmal gewürdigt, öfters abge- 
lehnt. Im ganzen haben die meisten der refe- 
rierenden Stimmen sich recht zurückhaltend 
ausgesprochen und fast einstimmig betont: 
In Amerika werde mit anderem Maßstab ge- 
messen, die Verhältnisse seien eben andere, 
seien doch nur unter gewisser oder gar 
grundsätzlicher Aenderung übertragbar. Eine 
solche im Endresultat negative Betrachtung 
ist unseren Interessen nicht dienlich gewor- 
den. Der Amerikaner will authentisch ge- 
nommen sein. Er hat vieles für sich, vieles 
aber auch gemeinsam mit uns. Er hat seine 
Probleme wie wir, er sucht Lösungen wie 
wir, er ist ebenso streng in seinen Forderun- 
gen, ebenso kritisch und gründlich in der 
Auswahl und Entwicklung von Arbeits- 
prozessen, ebenso erfinderisch in den Hilfs- 
mitteln. Nur scheint er mir in allen diesen 
Dingen von schnellerem Tempo zu sein. 
Seine Generalidee in der industriellen Pro- 
duktion ist nicht nur oder nicht mehr nur 
„Quantität“, sie hat sich außerordentlich 
vertieft und umfaßt in besonderer Weise 
heute auch die „Qualität“ Von dieser 
Beobachtung möchte ich einiges berichten. 

Ueber Qualitätsarbeitderame- 
rikanischen Papierindustrie hat 
man lange Zeit sehr zweifelhafte Ansichten 
gehegt. (Hemmend für unsere Beurteilung 
war die heute noch vorherrschende Meinung, 
daß Quantität — so wie sie der Amerikaner 
versteht — und Qualität sich nicht miteinan- 
der vereinen ließen.) Für den Europäer, der 
einige Wochen Amerika bereist, ist es in der 
Tat schwer, in dieser Frage sich ein objek- 
tives Urteil zu bilden. Sein Kalkül wird un- 
‘ willkürlich immer einer mehr oder weniger 
subjektiven Einstellung unterliegen. 

Was mir diesmal, bei meinem ersten Be- 
such der U.S.A. nach dem Kriege auffiel, war 
die erstaunliche Geschmacksleistung auf den 
verschiedensten Gebieten industrieller Pro- 
duktion, auch in der Papierindu- 
strie. Man kommt nicht daran vorbei: Die 
Fortschritte der amerikanischen Papierindu- 
strie seit 1914 sind zweifellos ganz außer- 


radezu erstaunlich. Amerika befindet sich in 
einer Epoche vorbildlicher Anwendung eines 
hoch entwickelten Geschmackes auf allen Ge- 
bieten seiner Erzeugung. Vor 25 Jahren war 
von dieser Seite amerikanischer Leistung 
noch wenig zu bemerken. Es war mehr die 
nüchterne, praktische Anfassung der Arbeit, 
welche zur Amerikareise und zum Studium 
reizte. Inzwischen hat eine Verfeinerung 
Platz gegriffen, ist ein „artistic sense“ empor- 
gewachsen, welcher von der Industrie willig 
aufgenommen und vielfach vergrößert wurde. 
Das ist der Zustand von heute, von dem auch 
die amerikanische Papierindustrie gut pro- 
fitiert hat. Ich hatte das Glück, von diesem 
Zustand auf allen Gebieten der Papierindu- 
strie, sowohl Erzeugung wie Verarbeitung, 
weitgehend und entgegenkommend Kenntnis 
zu bekommen, und es wurden die Strapazen 
einer langen Reise dadurch wesentlich er- 
leichtert. 

Ich kam bei meinem diesmaligen Besuch 
der U.S.A. von Japan, das industriell noch 
stark nordamerikanisch eingestellt ist, über 
den Pazifik und über Honolulu. Den auf 
dieser interessanten und schönen Reise ge- 
wonnenen Eindrücken mag es zuzuschreiben 
sein, daß mir die amerikanische Industrie 
mehr von der Seite ihrer Geschmacksleistung 
aufgefallen ist. Ich nenne es die Geschmacks- 
epoche der U.S.A. und ich glaube, daß die 
Automobilindustrie viel zu ihrer Entwicklung 
beigetragen hat. Die Bequemlichkeit und Ele- 
ganz eines Buick oder Packard haben den 
persönlichen Geschmack weit in die Reihen 
der Industrie und des Verbrauchs hinein 
raffiniert. 

Die konsumierende Bevölkerung der U.S. A. 
ist auf ein bestimmtes geschmackliches Ni- 
veau eingestellt worden. Man kann dies in 
allen Fällen beobachten, wo der Verbraucher 
persönlich mit Papier oder dessen Verarbei- 
tungsprodukten in Berührung kommt: im 
Haushalt, im Büro, in der Literatur, in der 
Tagespresse und besonders in Verpackung 
aller Art. Man steht vor erstaunlicher Ge- 
schmacksleistung, wenn man Periodicals, wie 
Saturday Evening Post, Geographical Maga- 
zine oder The American Mercury, und ge- 
schäftliche Werbeschriften in die Hand nimmt. 


Außer dem mit diesen Zeilen erwähnten 
Geschmacksfortschritt ist bemerkenswert ein 


mit großer geschäftlicher Routine gepflegter 
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„Service“, ich möchte sagen die Art, unter 
welcher das Erzeugnis der Industrie in die 
Hände des Käufers gelangt. 

„Qualität“ der Produktion und „Service“ 
beim Verkauf verteuern die Ware selbst- 
verständlich auch in Amerika. Unbestreitbar 
werden Einzelbetrieb und Gesamtindustrie 
durch Qualitätsarbeit auf ein relativ hohes 
Produktionsniveau gefördert und erringen 
sich Ruf und große geschäftliche 
Unabhängigkeit. Trotzdem muß für 
die entstandene Verteuerung ein Erzeugungs- 
kostenausgleich gefunden werden. Dieser 
liegt in der nirgends stillstehenden, fortwäh- 
rend sich erneuernden Rationalisierung der 
Arbeit. Man steht befangen unter dem Ein- 
druck, mit welcher Geschicklichkeit der Ame- 
rikaner die Ausbalancierung der Produktions- 
faktoren vornimmt. Im Kreislauf von Erzeu- 
gung und Verkauf darf Verfeinerung oder 
Erleichterung mehr als ihrem Wert entspricht 
nicht verteuern. 

Bergisch Gladbach, Oktober 1927. 

Abele. 

Anm. d. Re d.: Wir haben mit Vorstehendem 
gern unserem bewährten Mitarbeiter Abele das Wort 
erteilt, da derselbe ein vortrefflicher Kenner der ame— 
rikanischen Verhältnisse aus eigener langjähriger 
Tätigkeit daselbst ist und das amerikanische Problem 


einmal von einer anderen beachtlichen Seite be- 
leuchtet. 


Schweden. 


Der Verbandderschwedischen 
Papierfabrikanten (Pappersmasseför- 
bundet) hat den Vertrag mit dem Papier- 
industriearbeiterverband gekündigt, der am 
31. Dezember d. J. abläuft. Die Kündigung 
gilt sowohl den Lohntarifen als auch den 
allgemeinen Bestimmungen. Die Arbeitgeber 
wünschen besonders die Akkordsätze zu än- 
dern. Die Kündigung berührt rund 16 000 
Arbeiter. 

Die neue Papiermaschine von Holmens 
Bruks- och Fabriks A.-B. für Rota- 
tionsdruck mit einer Tagesproduktion von 
100 tons soll im nächsten Monat in Betrieb 
kommen. Die Jahresproduktion der Gesell- 
schaft an Papier wird sich dann auf etwa 
120 000 tons erhöhen. 


Kanada. 


Ein gigantischer Zusammen- 
schluß. Am 24. Oktober beschlossen die 
Direktoren der Abitibi Power and 
Paper Company Ltd. und der Spa- 
nish River Pulpand Paper Mills 
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Ltd. den Zusammenschluß ihrer Werke, 
und wenn die Uebereinkunft auch noch der 
Zustimmung, der Aktionäre bedarf, so ist 
doch die Tatsache so gut wie gegeben, da für 
einen Widerstand kein triftiger Grund vor- 
liegt. 

Der Plan geht dahin, durch Umtausch 
von Abitibi-Aktien gegen solche der Spanish 
River Company, Fort William Power Com- 
pany, Manitoba Paper Company, Ste. Anne 
Paper Company und Murray Bay Paper 
Company eine dritte große Gruppe in der 
Papier- und elektrischen Kraft-Industrie her- 
zustellen, deren Aktiven einen Wert von 
$ 178 058 625 repräsentieren. Ihre derzeitige 
Leistung wird 650 000 tons Zeitungsdruck 
pro Jahr sein, mit einer Möglichkeit von 
1000 000 tons. Die zur Verfügung stehende 
Elektrizität kann über die jetzigen 100 000 PS 
noch um 500 000 PS vermehrt werden. 

Die Abitibi-Company wird jede ihrer 
Stammaktien in zwei neue zerlegen und den 
sich dadurch ergebenden 500 000 Aktien eine 
Million neue hinzufügen. Ferner wird das 
bisherige Vorzugsaktienkapital von $ 1 Mill. 
auf $ 51 Mill. gebracht durch Ausgabe von 
500000 Stück 6proz. Vorzugsaktien von 
$ 100 Nennwert, die nach den alten 7proz. 
rangieren. Die Aktionäre der anderen ge- 
nannten Gesellschaften werden für ihre 
Anteile solche der Abitibi in verschiedener 
Höhe bekommen. 

Wenn dieser Zusammenschluß, von dem 
man große. Ersparnisse erhofft, vollendet ist, 
werden nur noch wenige unabhängige Papier- 
mühlen vorhanden sein. Die größte ist Price 
Brother, von der Sir Herbert Holt Präsident 
ist, der gleichzeitig der St. Maurice Valley 
Co. vorsteht. Dann sind noch Laurentide, 
Wayagamack, Brompton und St, Regis zu 
erwähnen, denen aber auch schon von der 
einen oder anderen großen Gruppe Angebote 
zwecks Anschlusses gemacht wurden. V. 


Japan. 

Auf Grund erfolgreicher Versuche, aus 
den Rückständen des Zuckerrohrs Zellstoff 
herzustellen, ist ein industrielles Unterneh- 
men mit einem Kapital von 1000000 Yen 
gegründet worden. Die Grundlage des neuen 
Unternehmens bildet ein Zellstoffwerk der 
Tainan Sugar Refining Com- 
pany, das bereits für die Verwertung des 
ausgepreßten Zuckerrohres eingerichtet ist, 
aber als Versuchsbetrieb nicht zu einer 
Dauereinrichtung wurde. Ipu. 


— — . ——ͤ—ſ—7 
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Geschäftsberichte. 


Deutsche Verlags-Anstalt. 1926/27. 

Die in den ersten Monaten des abgelaufenen Ge- 
schäftsjahres einsetzende Belebung des Geschäfts- 
ganges hielt in der Folgezeit an und kam allen unseren 
Betrieben zugute. Dabei wirkte sich die in den letz- 
ten Jahren vorgenommene Rationalisierung des 
technischen Betriebs unserer Papierfabriken bei voller 
Beschäftigung günstig aus. 

Der Umsatz des Verlags hielt sich auf der Höhe 
des Vorjahres; immer mehr beschränkt sich aber das 
Interesse des Bücher kaufenden Publikums auf Neu- 
erscheinungen des letzten Jahres. Diesem Umstand 
haben wir durch vorsichtige Bewertung unserer 
Büchervorräte Rechnung getragen. Die Stuttgarter 
technischen Betriebe waren während des ganzen 
Jahres ausreichend beschäftigt. 

In unserer Papierfabrik Wildbad haben wir auch 
im abgelaufenen Geschäftsjahr weitere durchgreifende 
bauliche und technische Verbesserungen und Erneue- 
rungen vorgenommen; die hierfür aufgewandten Mittel 
haben wir teils der Rücklage für Erneuerungen ent- 
nommen, teils den Gebäude- und Maschinenkonten 
zugeschrieben oder, soweit es sich um Reparaturen 
handelt, den Betriebsunkosten belastet. 

Die Beteiligungen erbrachten wieder befriedigende 
Erträge. 

Der verfügbare Reingewinn beträgt R.M. 560 794. 
Wir beantragen: 1. Die Rücklage für Erneuerungen 
und neue Unternehmungen zu erhöhen um R.-M. 
100 000, 2. eine Dividende von 12%% aus R.-M. 
2 400 000 zu verteilen mit R.-M. 300 000, 3. der Rück- 
lage für Altersunterstützungen und Ruhegehälter 
R.-M. 30 000, 4. der Hausunterstützungskasse R.-M. 
30 000 zuzuweisen und den verbleibenden Rest mit 
R.-M. 100 794 auf neue Rechnung vorzutragen. 

Im neuen Geschäftsjahr hat der lebhafte Ge- 
schäftsgang bisher angehalten, so daß, wenn keine 
unerwartete tiefgreifende Störung eintritt, wieder 
mit einem befriedigenden Ergebnis gerechnet werden 
kann. — 

Die Gesellschaft beruft die Generalversammlung 
auf 23. Nov., in der auch über die Kapitalerhöhung von 
R.-M. 2,4 Mill. auf 3,6 Mill. beschlossen werden soll. 
Den Aktionären werden auf je R.-M. 800 alte 
R.-M. 200 neue Aktien (4 zu 1) zu 125% angeboten. 
R.-M. 600 000 sollen zunächst zur Verfügung des 
Aufsichtsrats bleiben. 


Freiberger Papierfabrik zu Welßenborn. 
1. Halbjahr 1927. 

Infolge der Beschlüsse der Generalversammlung 
vom 14. Dezember 1926 haben wir diesmal den Ab- 
schluß für ein halbes Jahr, d. i. für die Zeit vom 
1. Januar 1927 bis 30. Juni 1927, vorzulegen. 

Die Beschäftigung unserer Werke war im allge- 
meinen zufriedenstellend. Die Papierfabrik Weißen- 
born konnte voll arbeiten, dagegen waren wir ge- 
nötigt. den Betrieb in der gepachteten Papierfabrik 
Porschdorf zeitweise einzuschränken. Die Zellstoff- 
abteilungen in Weißenborn und Porschdorf konnten 
im vollen Umfange betrieben werden. Die Wett- 
bewerbsverhältnisse in der Papierindustrie lagen, 
was die Ausfuhr anlangt, ungünstig. Die Betriebs- 
überschüsse, die unsere Fabriken ergeben haben, sind 
durch eine veränderte Bewertung der Bestände, die 
sich notwendig gemacht hat, ungünstig beeinflußt 
worden. 

Wir beantragen, den Ueberschuß, der einschliel- 
lich des Vortrages aus dem Jahre 1926 R.-M. 18 856 
beträgt, auf neue Rechnung vorzutragen. 


Auf Grund freundschaftlichen - Uebereinkommens 
mit der Patentpapierfabrik- zu Penig beantragen wir, 
den. 1926 getätigten Interessengemeinschaftsvertrag 
nicht in Kraft treten zu lassen, da sich im bisherigen 
Verlaufe herausgestellt hat, daß die bei Eingehung 
desselben gehegten Erwartungen sich nicht verwirk- 
lichen lassen. 


Patentpapieriabrik zu Penig. 1926/27. 

Der Beginn des Geschäftsjahres stand noch unter 
dem Einfluß der Wirtschaftskrisis, die aber bald durch 
eine starke Belebung der Konjunktur abgelöst wurde, 
so daß wir in die Lage versetzt wurden, die durch 
die im Herbst 1926 in Betrieb genommene achte 
Papiermaschine erheblich gesteigerte Papiererzeugung 
voll abzusetzen. 

Die in den letzten Jahren vorgenommenen Ar- 
beiten zur Erhöhung der Leistungsfähigkeit unserer 
Werke haben sich bewährt; sie wurden auch im Be- 
richtsjahr fortgesetzt. 

Die Bilanzzugänge betragen R.-M. 615 340; die 
Ausgaben für Ausbesserungen sind, wie üblich, zu 
Lasten des Betriebes verbucht worden. Die Bewer— 
tung der Vorräte in Papier und Rohstoffen ist in 
bisheriger vorsichtiger Weise erfolgt. 

Die Teilschuldverschreibungen sind auf Grund der 
Entscheidung der Spruchstelle bis auf einen kleinen 
Rest (R.-M. 1731.80) zurückgezahlt worden, so dab 
unsere Grundstücke jetzt von Belastungen frei sind. 

Mit der Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn 
war nach dem Beschluß der außerordentlichen Ge— 
neralversammlung vom 14. Dezember 1926 ein Inter- 
essengemeinschaftsvertrag auf die Dauer von 5% 
Jahren bis zum 30. Juni 1932 abgeschlossen worden, 
der eine Zusammenlegung der beiderseitigen Gewinne 
bzw. Verluste (nach Absetzung der Abschreibungen, 
Rücklagen und Gewinnbeteiligungen) im Verhältnis 
von 3 (Penig) :2 (Weißenborn) vorsah. .Da die bei 
Eingehung des Vertrags gehegten Erwartungen sich 
nicht haben verwirklichen lassen, sind die beiderseiti- 
gen Verwaltungen in freundschaftlicher Weise dahin 
übereingekommen, den Vertrag vorbehaltlich der Ge- 
nehmigung .der für den 11. November einberufenen 
Generalversammlung nicht in Kraft treten zu lassen. 

Der Abschluß ergibt nach Verrechnung der üb- 
lichen Abschreibungen und nach Verbuchung der 
vertragsmäßigen Gewinnanteile für Aufsichtsrat, Vor- 
stand und Beamte einen Ueberschuß von R.-M. 292 960. 
Wir beantragen folgende Verteilung: 7% Dividende 
R.-M. 252 000, Vortrag auf neue Rechnung R.-M. 40 960. 


In der Generalversammlung der Verein für Zell- 
stoffl-Industrie A.-G. in Berlin (Dividende 10%, i. V. 
8%) wurde mitgeteilt. daß die Werke voll beschäftigt 
und mit ausreichenden Aufträgen für längere Zeit 
versehen seien. Die Preise hätten sich zwar von 
ihrem niedrigen Stande noch nicht erholen können, 
seien aber in der letzten Zeit auch nicht weiter zu- 
rückgegangen. Falls nicht Verschlechterungen oder 
unvorhergesehene Umstände eintreten, könne nach 


dem bisherigen Verlauf angesichts der geübten, vor- 


sichtigen Bilanzierung während der letzten Jahre auch 
für das neue Jahr wieder mit einem entsprechenden 
befriedigenden Resultat gerechnet werden. 


In der Generalversammlung der Papierfabrik 
Limmritz-Steina A.-G. (Dividende wieder 10%) wurde 
der Geschäftsgang als befriedigend bezeichnet. Der 
Auftragsbestand sei normal und die Aussichten seien 
günstig. 
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Die Schlesische Cellulose- und Papieriabriken 
A.-G. in Cunnersdorf beantragt 10% (8%) Dividende. 


Ueber die Varziner Papierfabrik A.-G. wird von 
Verwaltungsseite mitgeteilt, daB der Gewinn in den 
ersten drei Quartalen d. J. bereits erheblich den ge- 
samten Jahresgewinn des Vorjahres überschreite, so 
daß eine erhöhte Dividende zu erwarten sei, zumal 
das Geschäft auch zurzeit sich befriedigend ent- 
wickele. (Fitr. Ztg.) 


Oberbayerische Zellstoff- und Papierfabriken A.-G., 
Aschaffenburg. Die Gesellschaft, deren Anlagen an 
die A.-G. für Zellstoff- und Papierfabrikation, Aschaffen- 
burg verpachtet sind, schließt 1926/27 nach R.-M. 
300 000 (200 000) Abschreibungen mit R.-M. 69 200 
(46 659) vorzutragendem Reingewinn. Die Fabrik- 
anlagen sind mit R.-M. 3.09 (2,85) Mill. bewertet, was 
auf umfangreiche Neuanlagen zurückzuführen ist. Das 
Werkerhaltungskonto steht mit R.-M. 0,65 (0, 35) Mill. 
zu Buch. 


Die ordentliche Generalversammlung der Verei- 
nigte Paplerwerke A.-G. in Nürnberg beschloß wieder 
s% Dividende. Der Betrieb sei auch für die nächsten 
Monate gut beschäftigt. Die Kapitalerhöhung um 
R.-M. 760 000 auf R.-M. 1 Million sei durchgeführt. 


Papier- und Tapetenfabrik Bammental A.-G. Die 
Gesellschaft, welche für 1926/27 aus R.-M. 64 356 (i. V. 
82 847) Reingewinn wieder 5% Stamm- und 7% 
Vorzugsdividende verteilt, berichtet, daß sie noch 
reichlich beschäftigt sei. 
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Die Verwaltung der Chromopapier- und Karton- 
fabrik vorm. Gustav Najork A.-G. in Leipzig teilt auf 
Anfragen aus Aktionärkreisen mit, daß die Gesell- 
schaft im laufenden Geschäftsjahr gut beschäftigt 
war und noch Aufträge für mehrere Monate habe. 
Soweit sich übersehen lasse, sei ein befriedigendes 
Ergebnis für dieses Jahr zu erwarten. 


Die Compania de las Fabricas de Papel de San 
Rafael y Anexas in San Rafael (Mexiko) hat im Ce- 
schäftsjahr 1926 einen Gewinn von 1 134 866 Piaster 
erzielt (im Vorjahr 1 666 269 Piaster). Die Dividende 
Die Produktion von San 
Rafael ist gegenüber dem Vorjahr etwas gestiegen. da- 
gegen konnte in El Progreso nur mit der halben Zeit 
gearbeitet werden. 


Schwedische Gesellschaften. 

Lilia Edets Pappersbruk A.-B, hat eine Obliga- 
tionsanleihe von K 400 000 aufgenommen, die Anleihe 
steht in Verbindung mit der neugebauten Papierfabrik. 

A.-B. Stlernfors-Ställdalen hat sich mit einem 
Bankkonsortium über eine neue 5 %ige Obligations- 
anleihe in Höhe von K 4000 000 geeinigt. 

A.-B, Brusafors-Hällefors hat cine neue Obliga- 
tionsanleihe von K 3 000 000 ausgelegt, die am selben 
Tage überzeichnet wurde. Der Zinsfuß beträgt 5%. 


Generalversammlung. 
Papierfabrik Möckmühl A.-G., Möckmühl (Württ.). 
Die diesjährige Generalversammlung der Gesellschaft 
findet am 26. November statt. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Hallesche Rohpappenfabrik Max Graßmeyer, Halle 
a. d. Saale. Infolge des sich weiter steigernden 
großen Umsatzes hat sich die Firma genötigt gesehen, 
eine wesentliche Betriebserweiterung vorzunehmen. 
Für diese kommt ein Zweitlammrohr-Wellrohrkessel 
von 154 qm Heizfläche, der mit 18 at betrieben wird, 
und eine Dampfmaschine von 1000 PS zur Aufstellung. 
Es wird auch eine etwa 100pferdige feuerlose Loko- 
motive in den Betrieb eingestellt werden, welche den 
umfangreichen Verkehr der Fabrik mit der Eisenbahn 
durch Zu- und Abfuhr der Güterwagen vermittelt. 
Lieferant von Kessel und Maschine einschließlich der 
notwendigen Triebwerksergänzungen ist die Säch- 
sische Maschinenfabrik vorm Rich. 
Hartmann Aktiengesellschaft, Chemnitz, 
von der bereits die bestehende Anlage auszeführt 
wurde und der auch die Lieferung der Lokomotive 
übertragen worden ist. 


Conrad Munzinger & Cie. Aktiengeselischaft in 
Olten (Schweiz). Nach dem Tode des Verwaltungs- 
präsidenten, des Herrn Dr. Alfred Fischer von 
Basel, ist der Verwaltungsrat neu konstituiert wor- 
den. Es werden zeichnen: Herr Ludwig Binder- 
nagel als Präsident des Verwaltungsrates, Herr 
Josef Conrad Munzinger als Delegierter des Ver- 
waltungsrates, die Herren Dr. Walther Stuber. 
Dr. Ernst Thalmann und Erwin Hoesch als 
Mitglieder des Verwaltungsrates. Dem Bureauchef. 
Herrn Arnold Schädelin in Olten, ist Kollektiv- 
prokura erteilt worden. Zur rechtsverbindlichen Ver- 
pflichtung der Firma sind jeweils zwei Unterschriften 
erforderlich. 

Die Konvention Kreppklosettpapler, der auch 
sämtliche Rohpapier erzeugenden Papierfabriken an- 
gehören, ist bis 30. Juni 1928 verlängert worden. 

(Papier-Ztg ) 


Berichtigung. Die Firma Steinhagen, Wehr 
& Co., Myszkow (Polen), teilt uns mit, daß die 
jetzige Erzeugung ihrer Papierfabrik bei vier Maschi- 
nen 2200 t beträgt und sich nach Inbetriebsetzung 
der im Bau befindlichen Anlage auf etwa 4000 t 
monatlich, nicht, wie in Nr. 43, S. 1332, angegeben. 
auf 1200 t, steigern wird. 


In der Nacht vom 5./6. November ist Herr Kom- 

merzi:nrat Heinrich Toelle in Blauenthal, Senior- 
chef der Firma Gustav Toelle, Papierfabrik in Wil- 
denfels, Post Fährbrücke i. Sa.. sowie der Firmen 
Gebr. Toelle, Blauenthal und Toelle & Co., Auer- 
hammer, Ritter pp.. Ehrensenator der Technischen 
Hochschule in Dresden und Ehrenbürger der Univer- 
sität in Leipzig, unerwartet an einem Herzschlag im 
64. Lebensjalır verschieden. 


0=0=0= „„ „„ 0-0-0000- 0000-8 


Dr.-Ing. Walter Krempel“ 
Hedwig Krempel geb. Volz 
zeigen ihre Vermählung an. 


. (Murgtal) 5. November 1927.. 
Re.nheim (Odenwald) 


— a a 


290-9 9. L k 9. 09=-0=- 


CERO L 


Cr TA ALAL LLALA AL A L E L 92929292929 daa A dalh dia 


— 


| 


* Herr Dr. Krempel, zurzeit Betriebsleiter in der 
Badischen Papier- und Pappenfabrik Obertsrot, ist 
der Sohn des Herrn Emil Krempel, Teilhaber 
der Firma August Krempel Söhne, Papier- und 
Pappengroßhandlung in Stuttgart und der Pappenfabt ik 
Enzweihingen. 
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Fachvereinigung für Papiertechnik E. V., 
Cöthen, Anhalt. 


Wir beabsichtigen, im November d. J. einen 
größeren Bericht und ein Mitgliederverzeichnis an 
die Mitglieder der Abteilung „A“ zu senden und 
ersuchen alle Mitglieder, uns baldmöglichst ihre ge- 
naue Adresse zugehen zu lassen. 

Zuschriften sind zu richten an den Geschäftsfüh- 
rer der Abteilung „A“, Herrn G. Schacht, 
Cöthen i. Anh., Zimmerstraße 18. 


Cöthen, den 27. Oktober 1927. 
Das Presseamt: S. Schönung. 


Ein österreichlsch-tschechoslowaklsches Papier kartell. 


In der letzten Zeit fanden Verhandlungen zwi- 
schen der österreichischen und der tschechoslowaki- 
“schen Papierindustrie statt, die eine Rationalisierung 
der Betriebe in der Richtung anstreben, daB die 
Erzeugung der verschiedenen Papiersorten unter den 
Gesellschaften verteilt und die Produktion gleich- 
artiger Waren in einigen wenigen Fabriken konzen- 
triert wird. 

Wie verlautet, sollen gegenwärtig noch einige 
Differenzen bereinigt werden, um die geplanten Kar- 
tell- und Rationalisierungsmaßnahmen, die zur Stei- 
gerung der Rentabilität in der Papierindustrie sowohl 
in Oesterreich wie in der Tschechoslowakei dienen 
sollen. zu Ende zu führen. 

(Tenger's Papier- u. Schreibw.-Ztg.) 


70.Geburtstag. Am 29. Oktober d, J. konnte 
der Seniorchef der Bustener Papierfabrik (Rumänien), 
Herr Kommerzienrat Samuel Schlel, in voller Frische 
und un verminderter Arbeitskraft seinen 70. Geburts- 
tag feiern. Aus diesem Anlaß wurde dem Jubilar am 
Abend des 31. Oktober von Beamten und Arbeitern 
ein Ständchen gebracht, worauf sich diese mit Herrn 
Kommerzienrat Schiel und seinen Familienmitgliedern 
und Verwandten zu einer gemeinsamen Feier im 
Saale des Fabrikrestaurants versammelten. Mehrere 
der ältesten Beamten und Arbeiter (mit 25 —40 jähriger 
Dienstzeit) hielten Ansprachen und feierten in diesen 
ihren verehrten Seniorchef, mit dem sie gemeinsam 
von Anfang an das Werk auf die heutige Höhe brach- 
ten. Zum Schluß vereinigte Redner und Teilnehmer 
der gemeinsame Wunsch, Herr Kommerzienrat Samuel 
Schiel möchte noch viele Jahre dem Unternehmen 
zum Segen erhalten bleiben. Vor 45 Jahren nach 
Busteni kommend, hatte er gemeinsam mit seinem 
vorzeitig verstorbenen Bruder, Herrn Karl Schiel. 


den Grundstein eines Unternehmens gelegt, das heute 


an der Spitze der rumänischen Papierindustrie steht. 
H. 


40 jähriges Jubiläum. Am 1. Dezember 
feiert Herr Heinrich Koch, Direktor der dem Leykam- 
Josefsthal-Konzern angehörenden Papierfabrik 
Gratwein, ein weit über die Grenzen Oester- 
reichs bekannter Papierfachmann, sein 40jähriges 
Dienstjubiläum bei genanntem Konzern. Die aus 
diesem Anlaß geplante Feierlichkeit ist für den 26. No- 
vember festgesetzt. 


im vollendeten 64. Lebensjahre. 


Post Fährbrücke. 


In der Nacht vom 5. zum 6. ds. Mts. verschied unerwartet an einem 


Herzschlag der Seniorchef meiner Firma und der Firmen Gebr. Toelle, 
Blauenthal und Toelle & Co., Auerhammer 


Herr Kommerzienrat Heinrich Toelle in Biauentnaı 


Ritter pp., Ehrensenator der Technischen Hochschule in Dresden, 
Ehrenbürger der Universität in Leipzig, 


enbach, den 6. November 1927. 
Gustav Toelle, Papierfahrik in Wildeniels. 


In der Nacht vom 5. zum 6. November verschied plötzlich an den Folgen eines Herz- 


schlages unser Aufsichtsratsmitglied 


Herr Kommerzlenrat Heinrich Toelle 


in Blauenthal. Ehrensenator der Technischen Hochschule in Dresden, Ehrenbürger der Univer- 


sitätin Leipzig. 


Wir beklagen aufs tiefste den jähen Tod dieses hervorragenden Mannes, der unserem 
Verbande seit seiner Gründung, in den letzten 5 Jahren auch als Mitglied des Aufsichtsrats 


angehörte. 


wertvoller Berater gewesen. 


Der Entschlafene war mit ganzem Herzen mit unserer Gesellschaft verbunden; 
durch seine vorbildlichen industriellen und wirtschaftlichen Kenntnisse ist er uns stets ein 


Sein liebenswürdiger Charakter und die Zuverlässigkeit seines 


Wesens sichern ihm unsere dauernde Dankbarkeit und unser treues Gedenken. 


Berlin W 10, den 7. November 1927.4 


(10297 


Aufsichtsrat und Geschäftsführung 
des Verbandes Deutscher Druckpapier-Fabriken G. m. b. H. 


1392 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 45 1927 


Die geplante Kösliner Strohstoffanlage. 


(Entgegnung.) 


In Nr. 43 des W. f. P., S. 1338, ist unter „Ein- 
gesandt“ ein Artikel erschienen über die von der 
Papierfabrik Köslin geplante Strolizellstoff- 
fabrik, der eine sehr scharfe Kritik an den von ge- 
nannter Gesellschaft in ihrem Prospekt veröffentlich- 
ten Zahlen enthält. 

Der Zweck dieses Artikels ist nicht zu erkennen, 
namentlicn da man wohl annehmen darf, daß der 
Einsender selbst ein pekuniäres Interesse an dem 
Werk nicht hat, während andererseits aus dem Ar- 
tikel hervorgeht, daß derselbe weder die Unterlagen 
kennt, die der Veröffentlichung des Werkes zugrunde 
liegen, noch überhaupt über Strohstoffabrikation aus- 
reichend informiert ist. Es wäre doch wohl Pilicht 
des Einsenders gewesen, falls ihm Bedenken an den 
Zahlen des Werkes auftauchen, sich von der Verwal- 
tung des Werkes eine entsprechende Aufklärung zu 
beschaffen, anstatt durch cine Veröffentlichung seiner 
Ansichten eine derartige Kritik an dem Prospekt der 
Verwaltung des Werkes zu üben. 

Zur Sache selbst ist zu bemerken, daß die an- 
gegebenen Kosten der Anlage nicht nur richtig sind, 
sondern noch eine starke Reserve enthalten. Die 
Zahlen sind zusammengestellt aus verbindlichen 
Offerten maßgebender Maschinenfabriken und düriten 
eher unterschritten als überschritten werden. Es ist 
hierbei zu berücksichtigen, daß die Gebäudeanlage 
vorhanden ist, und daß Köslin ein von dem Werk 
selbst und mehreren anderen maßgebenden Fabriken 
ganz eingehend erprobtes Spezialverfahren anwenden 
wird, dessen Apparatur erheblich billiger ist, als die 
für andere ‚Verfahren erford:rlichen Einrichtungen. 

Was die Selbstkosten des erzeugten Stoffes an- 
belangt, so sind die gemachten Angaben gleichfalls 
richtig. Wenn der Einsender am Schluß seines Ar- 
tikels schreibt, daß es unmöglich ist. getrockneten 
Zellstoff für 20 pro 100 kg herzustellen, so über- 
sieht derselbe einmal, daB es ein Unding wäre, wenn 
ein Werk seinen Zellstoff zur Selbstverarbeitung 
trocknen würde; derselbe kann sich ferner an Hand 
der Betriebskalkulationen jeder leidlich modern arbei— 
tenden Strohstoffabrik, die nassen Stoff zur Selbst— 
verarbeitung herstellt, überzeugen, daB auch in diesen 
Werken die Selbstkosten nicht wesentlich höher sind, 
als von Köslin genannt. 

Getrockneten Strohstoff kann man heute mit 
etwa M 32 frei Werk kaufen. Wenn man berück- 


sichtigt, daß in diesem Preis die Kosten für Fracht. 
Verpackung und Versand, die Trocknungskosten und 
die gesamten Verwaltungskosten eines ledig iich für 
den Verkauf arbeitenden Werkes enthalten sind und 
wenn man ferner die Verdienste berücksichtigt, die 
heute die für den Verkauf arbeitenden Werke aus- 
weisen, so wird man durch Rückwärtsrechnung von 
Verkaufspreis ohne weiteres feststellen können, daß 
auch hier die Fabrikationskosten für nass:n Stoff nicht 
viel höher sind, als von Köslin genannt. Bei diesem 
Werk kommt noch hinzu, dab dasselbe in einer sehr 
strohreichen Gegend liezt und sich den gesamten 
Strohbedarf aus nächster Nähe beschaffen kann. 

Bei der Errechnung der Verdienstspanne muß 
Köslin den Preis des nassen Strohstoffes mit de:n 
von selbstgebleichter Sulfitzellulose vergleichen, der 
zwischen «A 31 und & 32 liegen dürfte. Der er- 
rechneten Ersparnis legt Köslin nur eine Differenz 
von «A 70 pro Tonne zugrunde, während dieselbe in 
Wirklichkeit sehr viel höher ist, so daß auch hier, 
wie bei den übrigen Zahlen, eine erhebliche Reserve 
vorliegt, die Verwaltung also alle notwendige Vor- 
sicht angewendet hat. 

Es ist sehr zu bedauern, daß durch derartige Ver- 
öffentlichungen, die ohne Kenntnis der betreffenden 
Unterlagen vorgenommen werden und die auch sehr 
geringe Sachkenntnis verraten, die Leser irregeführt 
werden, und wäre es, wie bereits eingangs erwähnt, 
wohl richtiger gewesen, wenn der Einsender vor der 
Veröffentlichung seiner Kritik sich erst die dem Pro- 
spekt zugrunde liegenden Unterlagen verschafft hätte. 

T. 

Anm. d. Red.: Das Eingesandt in Nr. 43 
stammt von einem in der Strohstoffabrikation sehr 
erfahrenen Fachmann. 


Beilagen-Hinweis. 


Der heutigen Nummer unseres Blattes liegen 


‚Prospekte der Firmen A. Borsig, Berlin-Tegel, über 


„Gruppenrohrkessel‘ und Askanla-Werke A.-G., Bam- 
berg-Werk, Berlin-Friedenau, über „Askania Strahl- 
rohr-Regler" sowie der Deutschen Phospharbronze- 
Industrie E. v. Münstermann G. m. b. H., Gleiwitz. 
über ihre verschiedenen Erzeugnisse für Papier- und 
Zellstoffabriken, wie Holländerwalzen, Grundwerke. 
Holländermesser usw., bei. die wir der Aufmerksam- 
keit unserer Leser empfehlen. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“, 
| 3 II. Band. 
In Nr. 40, Seite 1232 haben wir bekanntgegeben, daß Herr Geh. Baurat 
Prof. Friedr. Müller auch den II. Band verfaßt und daß die Drucklegung des- 


selben bereits begonnen hat. 


Da das Werk etwa 450 Seiten im Format Din 


A 4 mit rund 270 Abbildungen und 3 Plänen ausgeführter Maschinen und An- 
lagen enthalten wird ist indessen die Fertigstellung desselben, wie bekanntge- 


geben, vor April 1928 nicht zu erwarten. 
stellungen für alsbaldige Zusendung des Werkes ein. 


Trotzdem laufen fortwährend Be- 
Wir nehmen von solchen 


Vormerkung und werden die Aufträge sofort nach Beendigung des Druckes 


ausführen. 


Der Preis des Werkes beträgt in Ganzleineneinband RM. 35.— bei porto- 
freier Zusendung; ins Ausland geliefert, beträgt derselbe RM. 36.— 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Patent-Berichte. 


Exzenterhubverstellung für Schüttelwerke 
von Papiermaschinen. 
Paul Erkens in Düren, Rhld. 
Kl. 55d. D. R. P. 447 883 (vom 30. 6. 25 ab). 


Patent- Anspruch. Exzenterhubverstellung 
für Schüttelwerke von Papiermaschinen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Verstellung der Exzentrizität 
während des Betriebes durch keilförmige Körper 1 
erfolgt, welche in der Achse des Exzenters längsver- 
schiebbar angebracht sind und mit entsprechend 
gestalteten Keilflächen 4, 5 im Hohlzylinder 6 des 
Exzenters selbst im Eingriff stehen. 


Der Hauptvorteil der Erfindung besteht 
darin, daß die Mittellinie der Siebpartie bei 
jeder Einstellung des Exzenters immer die- 
selbe bleibt. Wenn bei der Schüttelung die 
Mittellinie einer Siebpartie während des Hu- 
bes aus der eigentlichen Mittellinie heraus- 
gezogen wird, bewirkt eine solche Schütte- 
lung leicht eine ungleiche Dicke der Papier- 
bahn auf den Sieben. Wird dagegen, wie bei 
der .Erfindung, um die Mitte herum geschüt- 
telt, so bleibt die Dicke der Papierbahn 
gleichmäßig. 


Sand- und Knotenfänger für die Papier- 
herstellung. 
Georg Paul Kropp in Dresden. 
Kl. 55d, D. R. P. 447 2 zen 22. 10. 25 ab). 


Patent-Anspruch. Sand- und Knoten- 
fänger für die Papierherstellung und sonstige Zwecke, 
bei welchem der verdünnte, maschinenfertige Papier- 
stoff oder sonstige Flüssigkeiten mit spezifisch ver- 
schieden schweren Schwebestoffen behufs Befreiung 
von Sand. Knoten und Katzen durch einen mit Wasser 
gefüllten Behälter hindurchgeleitet werden, gekenn- 
zeichnet durch eine spitz nach unten verlaufende, 
mit einer verstellbaren Vorderwand b versehenen 
Verteilungsrinne h, in die der Papierstoff in einer 
über die ganze Breite der Rinne verteilten dünnen 
Schicht einfließt, deren Dicke durch die bewegliche 
Wand b regelbar ist, weiter gekennzeichnet durch 
im unteren Teil des Sandfängers vorgesehene Trich- 
ter d, e, in die sich die spezifisch schweren Stoffe 


absetzen, während die spezifisch leichteren Stoffe 
nach oben in die Rinne f fließen, wobei der Weg 
und die Menge für letztere Stoffe durch eine ver- 
stellbare Wand c geregelt wird, die etwas von der 
Ueberlaufrinnenwand f absteht, damit hinter der 
Wand c etwa vorhandene spezifisch leichtere Stoffe 
mit zum Ueberfluß nach der Ueberlaufrinne i kommen. 


—2 mH—. 


Patent-Anmeldungen. 

Kl. 35e. 5. S. 72 300. Sachsen werk. Licht- und 
Kraft-Akt.-Ges., Niedersedlitz-Dresden. Vorrichtung 
für Blechbeklebemaschlnen zum Trennen der Papier- 
bahn zwischen den mit kurzen Zwischenräumen fort- 
iaufend durchgeführten Blechtafeln. 14. 11. 25. 

Kl. 55e, 5. M. 96 295. Robert Martia, Dreiwerden 
Nr. 72 b. Mittweida i. Sa. Pendelförderwalze für 
Querschneider mit Balkenzugpresse. 14. 4. 26. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 55c, 6. 452106. J. P. Bemberg A.-G., Bar- 
men-Rittershausen, Berlinerstraße 100—104. Einrich- 
tung und Verfahren zum Ausbringen von Fasergut 
aus Holländern. 7. 11. 25. B. 122 591. 

KI. 55d, 6. 451 966. Carl Nebrich, Prag-Smichow, 
Tschechoslowakische Republik. Verfahren zur Her- 
stellung von geschlitzten Platten, insbesondere für 
Knotenfänger für die Papierherstellung. 9. 5. 26. 
N. 25 919. 

KI. 55e, 7. 451783. Vickerys Limited, London. 
Vorrichtung für Papiermaschinen zum Ueberleiten 
der Bahn von einer vollgewickelten auf eine noch 
leere Rolle. 22. 1. 26. V. 20906. Großbritannien 
5. 2, 25. 

Kl. 55e, 5. 452421. Friedrich Lerner, Wien. 
Papierschneidemaschine. 22. 4. 26. L. 65 647. Oester- 
reich 2. 5. 25. 


Patent-Aenderungen. 
Kl. 55c. 6. 316 325. 


Patent-Löschungen. 
Kl. 55b: 396 071. 
Kl. 55e, 1. 292 299. 
Kl. 55f. 4: 388 097. 
Kl. 55f, 16. 443 766. 


Patent-Versagungen. 
Kl. 55d, 16. M. 77 763. Verfahren zur Entwässe- 
rung von Faserstofibahnen. 4. 6. 23. 


Gebrauchsmuster. 

Kl. 55d. 1 008 186. Firma Chr. Wandel, Reut- 
lingen. Nahtverbindung für endlose Metalldrahtsiebe. 
30. 9. 27. W. 78 873. 

Kl. 55d. 1 009 723. Adolf Baer, Bad Liebenwerda. 
Apparat für die selbsttätige Reinigung von Flüssig- 
keits- und Paplerstoff- Rohrleitungen. 14. 10. 27. 
B. 125 273. 

Kl. 55d. 1008 197. Firma J. W. Erkens, Niederau 
b. Düren. Rhld. Kontinuierlich arbeitendes Glättwerk. 
12. 8. 26. E. 35 811. 

Kl. 55f. 1007506. Wilhelm Beckmann, Duisburg. 
Ackerfährstraße 276. Pappe, bestehend aus einer 
Zwischenlage mit zwei Deckbogen. 12. 8. 27. 
B. 124 330. 

Kl. 55f. 1 007 107. Greif-Werke vorm. Deutsche 
Bürobedaris- Gesellschaft Bruer & Co., Komm.-Ges., 
Goslar a. H. Kohlepapler für viele n 
20. 9. 27. G. 65 343. 
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Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken“ und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn’. Bezugsquellen aller Art sind in „Ointter-Staib’s Adreßbuch angegeben. 


Frage Nr. 3624. Sortieren von Altpapier. 
Ich beabsichtige, eine Sortierabteilung für eine Tages- 
leistung von 18000 kg Altpapier verschiedener Qua- 
litäten einzurichten. Wieviel Leute sind notwendig? 
Empfiehlt sich ein Sortierband? In welcher Form 
kann die in zwei Tagschichten zu sortierende Ware 
am praktischsten für die dritte Schicht (Nachtschicht) 
bereit gehalten werden, ohne daß unnötige Transport- 
löhne entstehen? (Körbe oder Boxen?) W. 


Frage Nr. 3625. Reinigung von Fabrikations- 
wasser. Wir benutzen als Fabrikationswasser in 
unserer Papierfabrik gewöhnliches Bachwasser. Die— 
ses ist aber durch oberhalb liegende Wäschereien, 
Färbereien und Gerbereien stark verunreinigt, ins- 
besondere enthält das Bachwasser aus den Gerbereien 
sehr häufig fettige Bestandteile. Wir haben wohl 
eine Klär- und Filteranlage, um die Sinkstoffe nach 
Möglichkeit zum Absetzen zu bringen, aber die Fett- 
schicht bleibt doch und macht sich bei der Fabrika- 
tion übel bemerkbar. 

Mit welchen Mitteln lassen sich die fetthaltigen 


Stoffe und nebenbei auch die Säuren und Beizen 
niederschlagen? B. H. 
Rollapparat. 
Antwort auf Frage Nr. 3608 in Nr. 42, S. 1304. 


(Siehe auch Nr. 43, S. 1341.) 

III. Man sorge dafür, daß die Bremsscheiben groß 
genug sind. Der Durchmesser soll im allgemeinen 
nicht unter 500 mm liegen. Ich habe früher Leder 
und Manchon gebraucht und mit demselben Uebel zu 
kämpfen gehabt. Bin dann dazu übergegangen, mit 
Holzscheiben zu arbeiten, was sehr gute Erfolge 
hatte. Ein sehr gut geleimtes Sperrholz, 10 mm dick 
in einem Stück; vor dem Gebrauch einige Tage in 
Talg getränkt, war mein Ersatz. Bei dem Gebrauch 
muß dann aber besonders auch auf sehr gute Schmie- 
rung gesehen werden, sonst werden die Scheiben zu 
trocken und arbeiten stoßweise. Habe Rollen in 
Maschinenbreite von 3 m 30—350 g bis 400 kg sehr 
gut gerollt. Sobald meine Bremse nicht mehr gut 
arbeitete, wurde sie ausgewechselt, aber ohne die 
Maschine abzustellen. Auf diese Weise habe ich 
manchen Bogen Ausschuß erspart. K. O. 

IV. Lesen Sie doch aufmerksamer das Wochen- 
blatt und Sie werden finden, daß Ihre Anfrage bereits 
im Festheft 1926 beantwortet vorliegt. 

Der Fehler Ihres Uebels am Rollapparate liegt 
nicht im Material der Bremsscheiben, sondern in der 
Unzulänglichkeit des Rollapparates selbst. Der Roll- 
apparat scheint wohl für schmale. kleine Rollen, nicht 
aber für so große und breite, wie schwere Rollen 
gebaut zu sein. 

Bedenken Sie, daß eine Rolle von 185 cm Breite 
und 300 kg im Gewichte ganz gewaltige Ansprüche 
an die Bremswirkung stellt, und da sollen kleine 
Scheiben genügen? Wenn Sie in voller Maschinen- 
breite aufrollen, schwere Rollen machen, dann kann 
Ihnen nur empfohlen werden, die einzige Bremse, wie 
sie im Festheft beschrieben steht, einzubauen. Diese 
Bremse bzw. der ganze Rollapparat ist so gebaut, 
daß .er selbst den schärfsten Anforderungen genügt. 
Das Wichtigste dabei ist der entsprechend große 


Durchmesser der Bremsscheibe. Je größer und schwe- 
rer die Rolle, desto größer bzw. im selben Verhältnis 
muß auch die Bremse gebaut sein, um so zu wirken, 
daB sie einerseits die Wickelung reguliert, anderer- 
seits klangharte, feste Rollen liefert. Karnute. 


V. Mit dem gleichen Fehler habe ich jahrelang 
zu kämpfen gehabt, bis ich einmal zur Probe aui 
Holzscheiben übergegangen bin. Die Holzscheiben 
haben sich glänzend bewährt. Wo wir früher nie 
eine Woche durcharbeiten konnten, ohne die Man- 
chonscheiben zu erneuern, so habe ich mit den Holz- 
scheiben eine Laufdauer bis 6 Wochen erreicht. 

Das Holz muß sehr trocken sein, bevor es auf 
Bremsscheiben geschnitten wird, und genau in die 
Bremsscheibe passen, da es sonst einen fürchterlichen 
Spektakel macht, wenn die Holzscheiben zu klein 
sind. Zur bequemeren Handhabung und wegen des 
Auswechselns während des Betriebes, teile ich die 
Scheiben in der Mitte. Die Hauptsache ist, die rich- 
tige Schmierung herauszufinden. Die Holzscheiben 
sind vor dem Gebrauch in ein Oelbad zu legen. Der 
Erfolg: Wir arbeiten 200 m pro Min, Geschwindigkeit, 
kein Betriebsstillstand, 50% Riemen-, 70% Schmier- 
ersparnis. Da gehören Manchon-, Lederscheiben oder 
wie sie alle heißen der Vergangenheit an. 

Praktiker. 


VI. Am häufigsten verwendet man Bremsscheiben 
aus Manchon, seltener aus Leder bzw. aus Holz. Die 
letzteren sind nur bei langsam laufenden Maschinen 
in Verwendung. Wollen Sie harte Wicklung erzielen, 
so müssen Sie bei den vorgeschriebenen Rollen einen 
Mindestdurchmesser der Bronze von 40 cm wählen. 
Die Manchonscheiben sind, nachdem sie einige Tage 
in Sammelöl (Zylinderöl) gelagert haben, in Ringform 
einzusetzen, nicht wie es häufig anzutreffen ist, aus- 
einandergeschnitten. um ein schnelleres Auswechseln 
zu erreichen. Auch ist es ratsam, auf jeder Scite 
zwei Manchonscheiben einzusetzen. Ferner ist auch 
darauf zu achten, daß die Bremsscheiben nicht zu 
hohe Umdrehungszahl haben, da sonst beim Langsam- 
laufen der dicken Papierrolle die Reibung der Frik- 
tionsscheiben zu stark wird, was unfehlbar ein Aus- 
brennen und Verkohlen zur Folge hat. S: 


Kocher zum Elnwelchen von Papierabfällen. 
Antwort auf Frage Nr. 3609 in Nr. 42, S. 1304. 
(Siehe auch Nr. 44, S. 1368.) 

II. Das Vorweichen der Papierabfälle in warmem 
Wasser hat gegenüber dem trockenen Eintragen der- 
selben in die Kollergänge große Vorzüge. Während 
des Einweichens quellen die Fasern auf und lockern 
sich die Bindemittel, welche diese verkitten, weshalb 
bein Kollern die Trennung der einzelnen Fasern 
voneinander gegenüber dem trockenen Kollern in der 
halben Zeit und mit nur der Hälfte des sonst erfor- 
derlichen Kraftaufwandes erfolgt. 

H. Posti, Mödling b. Wien. 


III. Der Kugelkocher dient in diesem Falle ledig- 
lich zum Aufweichen der Papier- und Pappenabfälle. 
um das Beschicken und Mahlen der Kollergänge zu 
forcieren und dadurch die Leistungsfähigkeit der 
Kollergänge zu erhöhen. Erfahrungsgemäß verträgt 
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der beste Kollergang kein flottes Eintragen trockener 
Abfälle und läßt sich bereits aufgeweichtes Gut viel 
leichter zerlegen, als trockenes. 
Einer Beanspruchung unterliegt die Faser im 
Kugelkocher nicht, weil die geringe Dampfmenge nur 
zum Anwärmen dient, um die hartgeleimten Abfälle 
leichter zu erweichen und ist eine Schonung der Faser 
allein auf die kürzere Mahldauer im Kollergang zu- 
rückzuführen. Ludwig. 


IV. Das Einweichen der Papierabfälle in Kugel- 
kochern vor dem Kollern bietet viele Vorteile: 
1. Faserschonung, 2. Abkürzung der Kollerzeit, 3. Er- 
zielung eines besseren und gleichmäßigen Koller- 
stoffes, 4. Vermeidung der durch allzu hartes Koller- 
gut sehr oft verursachten Reparaturen. 

In einer großen Kartonfabrik, in der ich tätig 
war, werden auf diese Weise täglich ganz gewaltige 
Mengen Altpapier aufgearbeitet. Das vorherige Ein- 
weichen ist dort eine unumstößliche Vorschrift, die 
nur bei reinsortierten Papierspänen wegfällt. Bei 
dauerhaftem Material, wie Aktendeckeln u. dgl., ar- 
beitet man mit Dampf und Wasser, während im 
übrigen nur reichlich Wasser zugesetzt wird und 
damit auf verhältnismäßig billige Art und Weise die 
Arbeit des Kollergangs wesentlich unterstützt wird. 
Die Laufzeit der Kocher richtet sich nach der Art 
des Kollergutes. Auf Grund meiner diesbezüglichen 
Erfahrungen kann ich Ihnen diese Einrichtung nicht 
warm genug empfehlen. Radamus. 


Natron- oder Sulfatverfahren. 

Antwort auf Frage Nr. 3610 in Nr. 42, S. 1304. 
I. Ich verweise auf einen Aufsatz von Erik 
Hägglund. Näheres hierüber in der Zeitschriftenschau 
„Papier-Fabrikant“ 1925, S. 659. Erik Hägglund sagt 
kurz folgendes: Faserfestigkeit und Härte sind maß- 
gebend für die Beurteilung von Kraftzellstoff. Bei 
gleichem Aufschlußgrad ist die Härte von Natron- und 
Sulfatzellulose praktisch gleich. Das Sulfatverfahren 
gibt eine um 8—10% größere Ausbeute als das 
Natronverfahren. Der Ligningehalt (Faserfestigkeit) 

ist bei beiden Verfahren ungefähr gleich. N. W. 


II. Das Soda- oder Natronverfahren, erfunden von 
Albert Ungerer aus Württemberg 1872, wie es 
von Max Dressel in der Natronzellstoffabrik in 
Dalbke erstmalig in Deutschland geübt wurde und 
dann zugunsten des von Dahl erfundenen Sulfat- 
‚verfahren verlassen wurde. Der Gründe sind es viele, 
weshalb man sich heute fast ausschließlich des Sulfat- 
verfahrens bedient, und sogar als den Ausdruck 
„Natronzellstoff“ für „, Sulfatzellstoff“ im Papiergroß- 
handel gebraucht. 

Sutermeister untersuchte beide Methoden 
und fand, da8 die Sulfatmethode auf amerikanische 
Aspe, Kiefer und Tanne (Fichte) angewendet, eine 
8—10% höhere Ausbeute und trotzdem leichter 
bleichbare Stoffe als die Natronmethode ergibt. 
Arrhenius fand, daß Schwefelnatriumlauge die 
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Holzinkrusten ebenso stark löst als NaOH entspre- 
chender Grädigkeit, daß aber NaOH die Zellstoffe viel 
stärker angreift als Schwefelnatriumlauge, weshalb 
das Sulfatverfahren bei größerer Reinheit des Stoffes 
höhere Ausbeute gibt. Sulfatlauge hat mit 40 % NasS 
ein um 11% höheres Lösungsvermögen gegenüber 
den Inkrusten als NaOH entsprechender Grädigkeit 
und liefert eine höhere Ausbeute an Zellulose, weil 
diese um 30 % weniger angegriffen wird. 

Erik Hägglund fand, daß zur Erreichung eines 
relativ leicht bleichbaren Stoffes mit einem Lignin- 
gehalt unter 4% und einer Bromzahl (Tingle) größer 
als 0,1—0,15 die Aufschliebung nach der Sulfat- 
methode viel vorteilhafter als nach der NaOH-Methode 
ist. Der Aufschließungsgrad allein bestimmt jedoch 
die Faserfestigkeit nicht. Es decken sich bei zahl- 
reichen Versuchen die Mahlungskurven beider Stoffe 
und differieren die Festigkeits- und Knitterresultate 
beider Stoffe so wenig, daß kein Unterschied wahr- 
nehmbar ist. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 


HI. Die nordischen Fabriken stellen ihre gesuch- 
testen Marken Kraftzellulose ausschließlich nach dem . 
Sulfatverfahren her. H. Postl, Mödling b. Wien. 


Geprägte graue Pappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3614 in Nr. 43, S. 1339. 
I. Die von Ihnen angefragte graue Pappe mit 


-einseitiger Holzmaserprägung ist zuerst, also vor der 


Prägung, auf einem Friktionskalander einseitig ge- 
glättet und dann geprägt, und zwar auf der unge- 
glätteten Seite. 

Betriebsleiter Richter, Spremberg i. L. 


II. Das Glattwerden der Rückseite bei Präge- 
pappen dürfte darauf zurückzuführen sein, daB diese 
Rückseite mit der glatten Unterwalze in Berührung 
kommt, also dadurch gewissermaßen geglättet wird. 
Der Stoff dürfte auf diese unerwünschte Glätte nicht 
von nennenswertem EinfluB sein, ebenso wird Im- 
prägnierung wenig helfen. Vielleicht können Sie sich 
dadurch helfen, daß Sie die untere Walze auswech- 
seln. Ing.-Chem. O. K ü c k. 


Rotwerden von ungebleichtem Sulfitzellstofi. 
Antwort auf Frage Nr. 3615 in Nr. 43. S. 1339. 
IJ. Sie werden eine Besserung des Uebelstandes 
erzielen, wenn Sie die Bronzegrundwerke durch 
solche aus Stein oder Basaltlava ersetzen; vollkom- 
men beseitigen läßt sich diese Erscheinung aber nur, 
wenn Sie auch Ihre bronzebemesserten Holländer- 
walzen gegen stein- oder lavaarmierte Walzen ver- 
tauschen. Ludwig. 


Wo befindet sich Hermann Kühnel, zuletzt in 
Schneidemühi? Derselbe wird aufgefordert, seine 
Adresse sofort der Geschäftsstelle des „Wochenblattes 
für Papierfabrikation“ bekanntzugeben. 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenlenzen. 


J.F. Müller & Sohn H.-G., Hamburg 27 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Die Speisewasservorwärmung mittels Kesselabgasen, 
Entwicklung, Konstruktion und Berechnung des 
Ekonomisers. Von Oberingenieur Curt Rühl. 
284 Seiten Text mit 152 Abbildungen, 22 Ta- 
bellen, 21 Rechnungsbeispielen und 29 Taieln. 
A. Ziemsen Verlag, Wittenberg (Bez. Halle) 
1927. Preis in Ganzleinen gebunden 14 R.-M. 

Der Verfasser behandelt ausführlich und ein- 
gehend das Gesamtgebiet des Ekonomiserbaues, er 
bietet sowòhl dem Betriebsleiter als auch dem Pro- 
jektingenieur und dem Studenten ein überaus reiches 
Material aus Theorie und Praxis. Ebenso findet der 
mit der Wartung der Ekonomiseranlagen beauftragte 
Techniker oder Maschinenmeister in dem Buch aus- 
führliche Ratschläge über Wartung und Reparaturen 
der Anlagen. Die zahlreichen Abbildungen, Tabellen 
und Rechnungsbeispiele verdeutlichen den Text er- 
leichtern das Eindringen in die Materie und geben 
Unterlagen für den vorteilhaften Bau neuer Kessel- 
anlagen. Besonders sei auf die Tafeln hingewiesen, 
die ausgeführte Anlagen aller Systeme zeigen. 

Dieses erste Spezialwerk aus dem Sonderfach 
„Ekonomiserbau“ begegnet daher mit Recht aller- 
größtem Interesse, und keine technische Bibliothek, 
kein Dampfbetrieb sollte versäumen, diese wichtige 


Neuerscheinung der technischen Literatur anzu- 
schaffen. 
Unfallverhütungs-Kalender für 1928. Herausgegeben 


von der Unfallverhütungsbild G. m. b. H. beim 
Verbande der Deutschen Berufsgenossenschaf- 
ten, Berlin W 9, Köthenerstraße 37. 

Nach der Statistik der gewerblichen Berufsgenos- 
senschaften sind im Jahre 1925 durch maschinelle 
Einrichtungen (Motoren. Transmissionen, Arbeits- 
maschinen) 21% der Unfälle verursacht worden. Ein 
Teil dieser 21% Maschinenunfälle und der überwie- 
gende Teil der übrigen 79% sind mittelbar oder 
unmittelbar auf Ursachen zurückzuführen, welche die 
beteiligten Menschen selbst betreffen. Sie sind in der 
Regel die Folge mangelnder Einsicht in bestehende 
Gefahren oder von Sorglosigkeit und Unaufmerksam- 
keit. Zur Herabminderung dieser Unfälle ist eine 
allgemeine Aufklärung der Arbeiter und ihre Mit- 
arbeit unbedingt erforderlich. Diese zu wecken, soll 
Aufgabe des Unfallverhütungs-Kalenders sein. Der 
Kalender ist für den Handgebrauch des einzelnen 
Arbeiters bestimmt und bringt eine Reihe Unfallver— 
hütungsbilder und kleine Erzählungen usw., durch die 
auf die bestehenden Gefahrenquellen hingewiesen 
wird. Dadurch ist ein Mittel gegeben, den Gedanken 
der Unfallverhütung in die Familie des Arbeiters zu 
tragen und wachzuhalten. 


HOFFMANN-Kolierganz 


1000 kg Eintrag 


Dieses Mittel sollte aus menschlichen und auch 
aus wirtschaftlichen Gründen jedem Arbeiter in Ge- 
stalt des Unfallverhütungskalenders jährlich erneut 
in die Hand gegeben werden. Es wird sicherlich zu 
allgemeinerer Beachtung der von den Berufsgenossen- 
schaften mit aller Sorgfalt durchdachten Vorschriften 
beitragen. 


Papier-Adreßbuch von Deutschland, 8. Ausgabe 1927/28. 
Verlag der Papier-Zeitung, Berlin SW 11. 1532 
und XXXII Textseiten und gegen 100 Anzeigen- 
seiten. Preis geb, 30 R.-M. 

Das in Ganzleinen dauerhaft gebundene AdreB- 
buch ist in fünf Hauptabschnitte eingeteilt. Im ersten 
sind die Firmen der Papier-, Pappen- und Papierstoff— 
fabriken, außerdem gesondert die Lumpensortier- 
anstalten, Lumpen- und Altpapiergroßhändler alpha- 
betisch verzeichnet. 

Einen viei größeren Raum nimmt der zweite Ab- 
schnitt ein, der die Papierverarbeiter nach Firmen 
alphabetisch geordnet aufzählt. Hier sind alle Pa- 
pierverarbeiter im weitesten Sinne, also auch alle 
Großbuchbindereien und Buchdruckereien, neben den 
eigentlichen ‚Papierverarbeitungsfirmen aufgeführt. 

Der dritte Abschnitt gliedert sich in drei nach 
Firmen alphabetisch geordnete Abteilungen: a) Fabri- 
kanten für Schreibwaren und Bürobedarf; b) Papier-, 
Schreibwaren- und Bürobedarfs-Großhändler und 
Vertreter: c) Ansichtskarten- und Kunst-Verleger 
und -Großhändler. 

Der vierte Abschnitt ermöglicht es, alle Firmen 
des Papierfaches, also neben den Angehörigen der 
ersten drei Abschnitte alle Papier- und Schreib- 
warenhändler in den alphabetisch geordneten Ländern, 
Provinzen und Städten des Deutschen Reiches zu 
erfassen. wobei in den Großstädten diese Firmen 
nach Berufsgruppen zusammengefaßt sind, um leichter 
auffindbar zu sein. ** ö 

Der fünfte Abschnitt führt die Erzeugnisse der 
in den früheren Abschnitten genannten Hersteller- 
firmen alphabetisch auf und unter jedem Erzeugnis 
die Hersteller. Eine wesentliche Neuerung in diesem 
Abschnitt ist, daß der Name jedes Erzeugnisses auch 
in englischer, spanischer und französischer Sprache 
angegeben ist. Da die Erzeugnisse nach den deut- 
schen Ausdrücken alphabetisch geordnet sind, mußten 
für den Gebrauch der Ausländer kleine alphabetische 
Wörterbücher der in diesem Abschnitt enthaltenen 
Fachausdrücke in den genannten Fremdsprachen an- 
gefügt werden. 

Dem Werke sind vorangesetzt: ein alphabetisches 
Ortsverzeichnis, das alle deutschen Orte umfaßt, wo 
es ein Geschäft des Papierfaches gibt; ferner ein 


“ HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! -> - 


Brust Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen. 
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umfassendes Verzeichnis der Vereine und Verbände 
des Papierfaches und Angaben über Firmenverände- 
rungen während des Druckes. 


AWF 500—519 Blätter für Stanzereitechnik. Heraus- 
gegeben vom Ausschuß für wirt- 
schaftliche Fertigung (A WF). Beuth- 
Verlag, Berlin S 14. Stückpreis R.-M. 0.25. 

Die Absicht, Grundlagen für eine wirtschaftliche 

Arbeitsweise und für gute Ausnutzung aller Betriebs- 

mittel zu schaffen, hat den beim AWF gegründeten 

Ausschuß für Stanzereitechnik veranlaßt, die syste- 

matische Bearbeitung dieses Gebietes aufzunehmen. 

Da die erzielbaren Arbeitsleistungen mehr oder 
weniger stark von der Konstruktion der Werk- 
zeuge abhängig sind, beschäftigt sich der Ausschuß 
in der Hauptsache mit diesen und arbeitet für die 
wichtigsten Werkzeuge Konstruktionsbeispiele aus. 

Auf dem Wege des: Erfahrungsaustausches zwischen 

den Fachleuten aus den verschiedenen Landesteilen 

Deutschlands sind hier Werkzeugkonstruktionen ent- 

standen, die in ihrer Zweckmäßigkeit vorbildlich sind. 

Die Blätter AWF 500 und 501 bringen als Ein- 
leitung eine Uebersicht und Begriffsbestimmungen der 
in der Stanzereitechnik gebräuchlichen Arbeitsver- 
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fahren und Arbeitsmittel, ferner einheitliche Benen- 
nungen für die Werkzeuge und deren Bestandteile 
sowie Kenn- und Kurzzeichen, die der Erleichterung 
des Schriftverkehrs und der Verwaltung der Werk- 
zeuge dienen sollen. Das Blatt 502 enthält zweck- 
mäßige, Befestigungsarten für den Einspannzapfen im 
Werkzeug. wodurch die vielen heute angewandten 
Konstruktionen auf nur 4 zurückgeführt werden sollen. 
Einen besonderen Wert für die Praxis erhält das Blatt 
dadurch, daß auf ihm für die Abmessungen der vor- 
geschlagenen Befestigungsarten Richtmaße ge- 
geben sind. Die folgenden Blätter 503—513 bringen 
Konstruktionsbeispiele, und zwar für den Messer- 
schnitt, für den Freischnitt, für den Plattenführungs- 
schnitt und für den Folgeschnitt (Schnitt mit Vor— 
locher). 


Da in den Blättern nicht irgendwelche Sonder- 
konstruktionen, sondern die typischsten Formen der 
Werkzeuge an einfachen Schnitteilen gezeigt werden, 
sind die Blätter auch sehr gut als Lehrmittel ge- 
eignet. Infolge ihres systematischen Aufbaus geben 
sie dem Nichtfachmann und dem Nachwuchs eine 
leicht verständliche Einführung in das Gebiet der 
Stanzereitechnik. 


Marktberichte. 


Marktbericht aus Schweden. 


Anfang November 1927. 


Sulfitzellstoff. Die Preislage ist so gut 
wie unverändert. Die europäischen Papierfabrikanten 
fahren fort, ihren Bedarf nur für die allernächste Zu- 
kunft zu decken. Die Amerikaner dagegen zeigen 
größeres Vertrauen zu der Marktlage, so wurden etwa 
18 000 tons nach den Vereinigten Staaten zur Liefe- 
rung im nächsten Jahre verkauft. Es wurden fol- 
gende Preise notiert: 
per ton cif engl. Hafen: 


Gebleicht £ 15.—.— bis 17.—.— 

Bleichfähig „12.7.6 „ 12. 10.— 

Stark ; A „ 10.15.— „ 12.—.-- 
per 100 lbs ex Dock U. S. A.: 

Gebleicht . $ 3.25 3.80 

Bleichfähig „ 2.70 —2.80 

Stark „ 2.45- 2.65 


Für Lieferung im. i nächsten Jahr sind diese Preise, 
soweit bekannt. nicht unterschritten worden, während 
für größere Partien für sofortige Lieferung Preisnach- 
lässe stattgefunden haben. 


Sulfatzellstoff. Der Umsatz seit dem 
letzten Bericht betrug etwa 10 000 tons, davon 3500 
tons für Lieferung im nächsten Jahr. Die europäischen 
Länder, darunter auch Deutschland, zeigen die deut- 
liche Tendenz, ihren Verbrauch an schwedischer 
Kraftmasse zu erhöhen. Die Preisnotierungen sind 


unverändert, nämlich E 11.10.— bis 12.10.— per ton 


cif europäischer Hafen und $ 2.65—2.70 per 100 lbs 
ex Dock U.S.A. 


— 


ern 


— 
Franz rar 3 


1 9 


“@ummi:Walzen: Bezüge 


für die gesamte Papierindustrie liefertin nur bewährten AER 


Arnold, „N 8 8 Leipz 


FT 88 ce 186. 68; XA 


Holzschliff. Die Lage ist unverāndert 
schlecht. Die Nachfrage ist minimal. Der Exportpreis 
hält sich um £ 2.10.— per ton cif. Zur Beleuchtung 
der prekären Lage der Holzschliffindustrie sei ange- 
führt, da8 die kanadische Regierung weitere Neu- 
anlagen von Schleifereien und Druckpapierfabriken 
durch Gesetz verbieten will, da die Produktion den 
Verbrauch bei weitem‘ übersteigt. Für trockenen 
Holzschliff wurden bezahlt K 90—100 per ton fob 
Göteborg und K 88—94 per ton fob Bottnischer Meer- 
busen. f 

Papier. Die in den Ländern sowohl der Pro- 
duzenten als auch der Verbraucher für den Herbst 
erwartete Belebung des Marktes ist bis jetzt nicht 
eingetreten, doch ist es nicht so leicht, eine Erklärung 
für die Zurückhaltung der Käufer zu geben. Der 
Umsatz von Kraftpapier und Umischlagpapier hat die 
Produktion nicht erreicht und für Greaseproof liegt 
der Markt ganz still. Es ist gut, daß die Fabrikanten 
mit Aufträgen hinreichend versehen sind, so daß sie 
die weitere Entwicklung in Ruhe abwarter können. 
Die erhoffte Besserung der Exportpreise für Fein- 
papier ist noch nicht eingetreten, die diesbezüglichen 


Beschlüsse der Stockholmer Konferenz sind noch 


nicht zur Auswirkung gekommen. Die wichtigsten 


Notierungen waren folgende (fob): 


M.G. Kraftpapier . . . . £ 19.15 bis 21.- - 
unsat. Kraftpapier .. „ 195 „ 20.10 
M. G. Sulfitumschlagpapier . „ 18.15 „ 20.5 
Grease proof : ; s „„ 22.15 „ 24.— 
Zeitungsdruck ; ; : „ 12.— „ 12.15 
A. G. 
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Der Papiermarkt in der Türkei. 


Die gegenwärtigen türkischen Machthaber ver- 
folgen mit überraschender Energie das Ziel der Zivi- 
lisierung aller türkischer Oberhoheit unterstehenden 
Gebiete. Mit der willigen Uebernahme abendländi- 
scher Sitten vollzieht sich eine gewisse Europäisie- 
rung des bisher in seinem ganzen Wesen stark auf 
Asien eingestellten türkischen Elements. Die natür- 
liche Folge dieser neuen Zielrichtung des Verbrauchs 
ist eine wesentlich stärkere Einfuhr europäischer 
Waren. Unter diesen Waren steht allerdings Papier 
nicht in vorderer Linie, denn die erstrebte Anglei- 
chung an europäische Bildung vollzieht sich nur 
äußerst langsam. In der Türkei lepen zurzeit noch 
eine außerordentliche Menge Leute ohne einfachste 
Schulkenntnisse. Gegen diese Analphabetie läßt sich 
naturgemäß nur schrittweise ankämpfen. So ist im 
Augenblick die Nachfrage nach Papier und Erzeugnis- 
sen aus Papier im Verhältnis zur Bevölkerungszahl 
noch verhältnismäßig klein, dessenungeachtet ist aber 
der Papierbedarf der Türkei in einer Fortschrittbewe- 
gung. Wenn man erwägt, daß die türkischen Gebiete 
zurzeit 8 Millionen Einwohner zählen, so wird leicht 
ersichtlich, welche Absatzmöglichkeiten sich für Pa- 
piere auf dem türkischen Märkten erschließen lassen. 


Von dieser günstigen Entwicklung des Absatzes 
für Papier ist beispielsweise der amerikanische Export 
vollkommen überzeugt. Im Auftrage seiner Regierung 
hat der amerikanische Handelskommissar in Konstan- 
tinopel die Möglichkeiten einer Belebung der Papier- 
einfuhr nach der Türkei einem eingehenden Studium 
unterzogen. Interessant ist in den sehr sorgfältig zu- 
sammengestellten, recht lesenswerten Ausführungen 
vor allem, daB im letzten Jahre der Einfuhrbedarf 
der Türkei an Papieren immerhin bereits einen Wert 
von 8 Millionen Mark ausmachte. Die Türkei ist zur 
Befriedigung der Nachfrage nach Papieren vollkom- 
men auf das Ausland angewiesen. Eine Eigenindustrie 

-zur Erzeugung von Papier und Papierprodukten be- 
steht noch nicht. ; 


Den bedeutendsten Anteil an der Versorgung der 
Türkei mit Papieren hat augenblicklich Deutschland. 
Außerdem sind noch beteiligt: Oesterreich, Italien, 
Schweden, Finnland, ferner Norwegen, die Nieder- 
lande und Großbritannien. Papiere, in denen schon 
ein verhältnismäßig großer Verbrauch bestcht, sind 
feste Packpapiere. Eine rege Nachfrage besteht 
ferner nach holzfreien Papieren, Druckpapieren und 
Schreibpapieren. Ein relativ guter Markt besteht für 
bunte und weiße Kartons, ferner für Strohpappe, für 
farbige Papiere, Kreppapiere, Seidenpapiere und 
schließlich für Zigarettenpapiere und feine Kartonna- 
gen. Entschieden die besten Aussichten bestehen für 
Packpapiere. 

Die Türkei ist ein ausgesprochener Preismarkt. 
Um daher Erfolge zu haben, müssen die Angebote 
möglichst niedrige Preise aufweisen. Zu dem gleichen 
Schluß kommt auch der Treuhänder des amerikani- 
schen Handels in Konstantinopel. Der Verbraucher 
sicht erfahrungsgemäß noch viel mehr auf Bilfixckeit 
als auf Qualität. M. 


Schläuche 
Deckelriemen 
Siebleder 


[Gummi 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 


Gleichwie für Nadelstammholz erzielte der Wald- 
besitz auch auf dem Papierholzmarkte gute Preise. 
Die Abnehmer, nach wie vor sehr gut beschäftigt, 
zeigten sich jederzeit schnell zum Kauf der auf den 
Markt geworfenen Rohware entschlossen. Würt- 
tember g: 1. Kl. 19.55 R.-M., 2. Kl. 16.70 R.-M. 
Baden: 151% für 1.—3. Kl. Bayern: Ober- 
franken 1.—3. Kl. entrindet 150,7, Schwaben 1. bis 
3. Kl. entrindet 152%. 


Vom ausländischen Papierholzmarkt. 
Anfang November 1927. 

Am polnischen Schleifholzmarkt sind Preis- 
steigerungen hervorgetreten, die namentlich aus den 
nordwestlichen Bezirken gemeldet wurden. Man nannt: 
Preise zwischen 24—28 Zloty je rm ab poln. Auflade- 
station. Die zuletzt im Exportverkehr auf Frachtbasis 
Makoschau genannten Preise für polnisches Starkholz 
gingen mitunter weit auseinander. Im allgemeinen 
sind zwischen etwa 3,8—4 Dollar gefordert worden, 
mitunter aber auch bis zu annähernd 5 Dollar. ein 
Preis, der natürlich gänzlich undiskutabel ist. Für 
tschechoslowakische Ware forderte man 
ausfuhrfrei Reitzenhain/Eger/Moldau Sätze von etwa 
Kc 158 (R.-M. 19.75) aufwärts, für la. weißgeschältes 
Material bis zu Kc 170 je rm, deutscherseits unver- 
zollt. Finnland meldet anziehende Preise. Der 
Fob-Preis für entrindetes Material ist mit 750 Fmk. 
pro Faden genannt worden, für halbgeschälte Ware 
etwa 20 Fmk. niedriger. An der Rigaer Holzbörse 
wurden zuletzt für WPapierholz je Kubikfaden 
(TXT XT) 107—109 Lats notiert. Aus Oester- 
reich berichtet man, daß die deutsche Nachfrage 
lebhaft sei und die deutschen Interessenten ihr Ein- 
kaufsgebiet ständig ausdehnten. Ab österreichischer 
Aufladestation bewegten sich die Preise zwischen 
etwa 24—27 sh je rm, frei deutscher Grenze sind 
18—19.50 AM genannt worden. 


Vom polnischen Papierholzmarkt. 


Von offiziöser Seite wird berichtet, daß die pol- 
nische Regierung den Forderungen der Holz- und 
Papierindustrie entsprochen hat und schon in den 
nächsten Wochen eine namhafte Erhöhung der Rund- 
und Schleifholzausfuhrzölle und eine Kontingentierung 
der Ausfuhrmengen nach Deutschland vorbereiten 
wird. Wenn auch die Nachrichten einzelner polnischer 
Blätter über die Erhöhung der Rohholzausfuhrzölle 
auf den vierfachen Wert der ausgeführten Ware und 
über die Bewilligung eines zollbegünstigten Rund- 
und Schleifholzausfuhrkontingentes nach Deutschland 
in der Höhe der deutschen Ausfuhrkontingente für 
polnische Schnitthölzer als bloße Schreckschüsse an 
die deutsche Adresse aufzufassen sind. wird man 
doch in der Praxis wahrscheinlich mit einem Ausfuhr- 
zoll von 1 Dollar je cbm Sägerundholz und von 35 
bis 50 Dollarcent je rm Schleifholz rechnen müssen. 
Die Sätze werden den polnischen Rohholzexport nach 
Deutschland (der Rund- und Schleifholzexport nach 
anderen Ländern ist minimal) wenigstens anfänglich 
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5 2 ‘we . 
stark dezimieren und einen starken Druck auf die 
Holzpreise in Posen und den anderen polnischen 
Provinzen ausüben, welche nahezu ihren gesamten 
Einschlag nach Deutschland ausiührten. E 

Die polnische Regierung gibt zwar zu, daB diese 
Maßnahme wahrscheinlich eine katastrophale Wirkung 
auf die Gestaltung der Handelsbilanz ausüben wird, 
doch kann selbst das größte Bilanzpassivum gegen- 
‚ wärtig keine Gefahr für den Zlotykurs bedeuten, da 
` die Bank Polsky einerseits über einen bedeutenden 
Devisenbesitz verfügt und andererseits auch der 
Gegenwert der großen Dollaranleihe ins Kalkül ge- 
zogen werden kann, die dieser Tage in New York und 
auf europäischen Plätzen emittiert wurde. Finanz- 
technisch ist der Zeitpunkt für obige Maßnahme sehr 
gut gewählt. 

Im nächsten Jahre hofft Polen, den Exportausfall 
durch weitere Vergrößerung der Schnittholz- und 
Holzwarenausfuhr wettzumachen, ferner rechnet man 
auch mit einer allmählichen Neubelebung der Roh- 
holzausfuhr nach Deutschland auf einem höheren 
Preisniveau, da die Aussperrung des deutschen Mark- 
tes von seinen polnischen Rohholzreservoiren eine 
Verteuerung der deutschen Rund- und Schleifholz- 
preise zur Folge haben muß. Um die Bedeutung des 
polnischen Rohholzes für den deutschen Markt zu 
erfassen, braucht bloß angeführt zu werden, daß im 
Juli d. J. von einer deutschen Rundholzeinfuhr von 
39 063 Waggons 16572 Waggonladungen und von 
20 169 Waggons importierter Schleifhölzer 6697 Wag- 
gons aus Polen kamen. Die Preise sind gegenwärtig 
gegen die Vormonate noch ziemlich unverändert. Pa- 
pierholz notiert ab Kleinpolen 24 Zloty, Zelluloseholz 
$ 32 3.75 frei Makoschau und la. Fichtenpapierholz 
F 3.90—4.10 frei schlesischen Grenzstationen. Wo. 


Vom Harzmarkt. 
Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting C. m. b. H., 
Hamburg 11. 
Hamburg, den 29. Oktober 1927. 

Die Abschwächung im amerikanischen 
Markt hielt in der verflossenen Woche weiter an. 
Nachdem der Markt heute vor acht Tagen etwas 
höher in Savannah gemeldet wurde, flaute er in dieser 
Woche ab. Savannah notierte (in $): am 22. Oktober 
für B 7.30, J 7.30, WW 10.50; am 28. Oktober für 
B 7.10, J 7.20, WW 10.—. 

Infolgedessen flaute auch unser Markt weiter ab 
bei nur sehr kleinem Geschäft. 

Der französische Markt flaute für dunkle 
und mittlere Qualitäten gleichfalls ab, während der 
Markt für WW und heller stetig bleibt. 
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Wir notieren heute freibleibend (in $) für: 

amerikanisches Harz, per November/Dezem- 
ber-Lieferung: B 7.90, D 7.95, E 7.95, F 8.—, G 8.—. 
H 8.05, J 8.05, K 8.10, M 8.15, N 8.50, WG 9.80, 
WW 11.—, Wurzel 7.10, prompte Lieferung 10 cents 
teurer (B, D, E, F loko ausverkauft); 

französisches Harz, per November-Liefe- 
rung; bn 7.90, fg 8.20, hi 8.30, km 8.80, n 9.10, 
wg 9.50, ww 10.50, 3A 11.80, 4A 12.30, SA 13.20, 
6A 13.75, 7A 14.50, ww und heller — soweit vor- 
rätig — 10 cents teurer auch loko; 

spanisches Harz, loko: WW extra 10.65, 
2A 10.75, 3A 11.—, 4A 11.25, 5A 12.—, 6A 12.25, 
7A 12.75; per Dezember-Lieferung: 4A 10.75, 
5A 11.—, 6A 11.25, 7A 11.50. 

Alles bei Posten von mindestens 10 tons, per 
100 kg netto, Neugewicht. Taravergütung bei ameri- 
kanischem Harz 14 %, bei französischem und spani- 
schem Harz 6%, waggon- oder Kahnfrei Groß-Ham- 
burg, sofortige netto Kasse. 


Hamburg, den 5. November 1927. 

Die statistischen Zahlen Amerikas für Ende Okto- 
ber geben die Bewegungen im Oktober in den drei 
zur Hauptsache in Betracht kommenden Plätzen 
Savannah, Jacksonville und Pensacola und sind 
offiziell (in Faß): 
Lager am 1. Oktober 1927 = 229 400, 1926 = 
Zufuhren im Oktober „„ = 132000, „ = 114 300 


„ = 361400, „ = 262 500 
Abzug im Oktober „ = 139200, „ = 109400 


Lager am 1. November „ = 222200, . = 153 100 

Diese Statistik zeigt, daB das Lager trotz der 
großen Zufuhren sich um 7200 Faß verkleinert hat im 
Oktober, und daB das Lager, welches am 1: Oktober 
noch 81 200 Faß größer war als 1926, Ende Oktober 
nur noch 69 100 Faß größer war als 1926. 

Die Preise gingen trotzdem nach einer kleinen 
Befestigung weiter im amerikanischen Markt zurück. 
Savannah notierte (in $) am 28. Oktober für B 7.10, 
J 7.20, WW 10.--; am 4. November für B 6.75, 
J 6.75. WW 10.—. 

Wie sich der Markt weiter gestalten wird, ist 
absolut nicht zu übersehen, da sich der Gang wohl 
zur Hauptsache nach den weiteren Zufuhren richten 
wird. Auch der Markt in Frankreich lag unter dem 
Einfluß Amerikas in den letzten Tagen etwas ruhiger 
für die mittleren und dunklen Qualitäten, während die 
hellen Qualitäten hiervon nicht berührt werden, da 
die Vorräte speziell in ganz hellem Harz nur gering 
sein sollen. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 
Die Steuerstelle. 
Charlottenburg 2, den 9. November 1927. 


Neue Grolmanstraße 5/6. 

seinem Gewerbe, sofern er, wie im vor- 
liegenden Falle, die Räume gegen andere 
vertauscht, um in diesen sein Unternehmen 
fortzuführen. Da die Abfindung gewährt 
ist als Gegenleistung gegen die tatsächliche 
Ueberlassung der Mieträume, so liegt eine 
entgeltliche gewerbliche Tätigkeit vor, und 
die Voraussetzungen der Steuerpflicht aus 
§ 1 Nr. 1 des Umsatzsteuergesetzes 1919 
sind damit gegeben, ohne daß es auf die 
Ausführungen des Steuerpflichtigen an- 


Betrifft: Umsatzsteuer einer Mietablindung. 


Ein Einzelkaufmann hatte bei der Ver- 
legung seines Geschäfts für die Ueberlassung 
seiner alten Geschäftsräume an einen Dritten 
eine Mietabfindung erhalten. Der Reichs- 
finanzhof hat in dem Urteil vom 26. Septem- 
ber 1927 V.A. 418/27 die Umsatzsteuerpflicht 
der Mietabfindung bejaht. Der Reichsfinanz- 
hof führt aus: 


Das Umsatzsteuerrecht unterscheidet 


zwischen dem Eigenleben eines Unterneh- 
mers und seinem Gewerbe; umsatzsteuerfrei 


ist seine Tätigkeit, soweit sie jenes, um- 


satzsteuerpflichtig, soweit sie dieses be- 
trifft. Die Aufgabe von Geschäftsräumen 
gehört zum Eigenleben eines Gewerbe- 
treibenden, sofern er gleichzeitig sein Ge- 
schäft aufgibt; dagegen gehört sie zu 


käme, wonach es ihm möglich gewesen 
wäre, die Räume seinem Sohn zu überlassen 
anstatt einem Fremden, wonach ferner die 
Verlegung des Betriebs den Geschäftsgang 
günstig beeinflußt hätte und wonach er 
schließlich das Geschäft auch verlegt hätte, 
wenn er keine Abfindung hätte erhalten 
können. 


—— . ST 22 2 anne aan one 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und Ingenieure. 


Einladung zu der am Freitag, 
des Vereins Deutscher Ingenieure, 


den 2. und Sonnabend, den 3. Dezember 1927, im Hause 
Berlin NW 7, Friedrich-Ebert-Straße 27, stattfindenden 


Hauptversammlung 1927. 


Programm. 


Freitag, den 2. Dezember 1927, vorm. 9 Uhr: 
Gedächtnisrede von Herrn Prof. Dr. C. G. 
Schwalbe für den verstorbenen 1. Vor- 
sitzenden, Herrn Kommerzienrat Dr. Hans 
Clemm. 


I. 


III. 


— 
* 


Pause. 
Bericht des Vorstandes über das Ge- 
schäftsjahr 1927. Berichterstatter: die 
Herren Prof. Dr. C. G. Schwalbe 
und Dr. Erich Opfer mann. 


Bericht über die wirtschaftliche Lage 


des Vereins und Genehmigung des Vor- 
anschlages für das Jahr 1928. Bericht- 
erstatter: die Herren Dir. R. Schar k 
und Alexander Wendler. 
Bericht des Vorsitzenden, Herrn Prof. 
Dr. C. G. Schwalbe, über die Tä- 
tigkeit der Berliner Bezirksgruppe des 
Vereins im Jahre 1927. 


Kassenprüfung und Entlastung des 


Säckelwarts. 


Neuwahlen beim Vorstand und beim 


Fachausschuß. 


Anträge. 


Verschiedenes. 

Vorträge: 

1. Prof. Dr. H. Pringsheim, Ber- 
lin: Ueber den Verteilungszustand 
der Acetylcellulose. 

2. Dr. F. Rühle mann, Wolfsgrün: 
Kritische Betrachtungen über Pap- 
penfabrikation. 

3. Fr. Arledter Köln-Kalk: Ueber 
Papierleimung. 

4. Dr. Walter Brecht, Augsburg: 
Neue Verfahren der Betriebskontrolle 
in Papier- und Halbstoffabriken. 

5. Dr. J. Hausen, Berlin: Neuerun- 
gen auf dem Gebiete der Laugen- 
eindampfung. 


Sonnabend, den 3. Dezember 1927, 

vormittags 9 Uhr: 
Fachausschuß für die Faserstoff-Analy- 
sen- Kommission: Referat von Professor 
Dr. C. G. Schwalbe, Eberswalde: 
Ueber die Bestimmung der Alpha-Cellu- 
lose. 


II. Vorträge: 

1. Prof. Dr. K.G. Jonas, Darmstadt: 
Ueber den gegenwärtigen Stand der 
Ligninforschung. 

2. Obering. Zeitsch, Warmbrunn: 
Neuerungen an Papier- und Karton- 
maschinen. 

3. Direktor A. Frohberg, Wartha: 
Die Wirtschaftlichkeit des Sulfit- 
zellulose-Kochprozesses. 

4. Dipl.-Kaufmann Karl Beck, Berg.- 
Gladbach: Rationalisierung auch im 
Rechnungswesen. l 

5. Dipl.-Ing. Röttinger, Hersfeld: 
Neuzeitliches Verfahren der Heiß- 
lufttrocknung in der Papier-, Pappen-, 
Kunstseide- und Vulkanfiberindustrje. 

6. Dipl.-Ing. Dr. H. Wrede, Berlin- 
Dahlem: Selbstbereitung von Chlor- 
Bleichlaugen mittels flüssigem Chlor. 


Im Rahmen der Hauptversammlung finden 
außerdem am 


Donnerstag, den 1. Dezember, 
folgende Sitzungen statt: 


Vormittags 9½ Uhr im Hause des Ver- 
eins Deutscher Ingenieure (Grashof- 
Zimmer) gemeinsame interne Sitzung 
des Fachausschusses und der Faserstoff- 
Analysen-Kommission (des Vereins Deut- 
scher Chemiker und des Vereins der 
Zellstoff. und Papier-Chemiker und In- 
genieure). Aussprache über das in 
Breslau festgelegte Arbeitsprogramm, 
Anträge und Referate. Obmann: Der 
Geschäftsführer Dr. E. Opfer mann. 
(Mitglieder sind nach vorheriger schrift- 
licher Anmeldung willkommen.) 

Für Freitag, den 2. Dezember 1927, ist 
abends ab 8 Uhr eine zwanglose Zusammen- 
kunft aller Mitglieder mit ihren Damen vor- 
gesehen. Treffpunkt Muschelsaal (Rheingold). 

Das für Sonnabend, den 3. Dezember 1927, 
vorgesehene Festessen im Hotel Kaiserhof ist 
infolge der Trauer um Herrn Kommerzienrat 
Dr. Hans Clemm abgesagt. 


Der stellvertretende 1. Vorsitzende: 


Schwalbe. 
Der Geschäftsführer: Der Schriftführer: 
Opfermann. Schark. 


— . ——— Hſ— 


Nr. 46 1927 


Wochenblatt für Papier fabrikation 


1403 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 60. Gründung elner neuen Papierfabrik in Ungarn. 


Nach einer Mitteilung hat die Pester Ungarische 
Kommerzialbank die im Gesetzartikel IHI des Jahres 
1907 vorgesehenen staatlichen Begünstigungen (Steuer- 
freiheit usw.) für ihre in Füzfö zu errichtende Papier- 
fabrik für die Dauer von 15 Jahren ab Inbetrieb- 
setzung erhalten. 

Nach Mitteilung aus Fachkreisen handelt es sich 


— 


bei dieser Gründung um ein bedeutendes Unterneh— 
men, das hauptsächlich Rotations- und Schreibpapier 
aller Art herstellen wird. Die Maschinen sollen be— 
reits in Deutschland bestellt worden sein. 


Nr. 61. Zusammenschluß der schwedischen Exporteure 
von Holzschllfi. 
(Siehe die Mitteilung in Nr. 43, S. 1344, und 
unsere heutige Berichtigung auf S. 1418.) 


— 


Alte Papiermühlen der Rheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
(Fortſetzung zu Nr. 42, S. 1283.) 


Nadelpapier. Für viele Papier- 
macher der Rheinprovinz und Weſtfalens 
bildete die Herſtellung des blauſchwarzen 
Nadelpapiers eine beſondere und lange 
Zeit lohnende Spezialität, und es iſt be- 
luſtigend zu leſen, wie jeder es als Neuheit 
eingeführt haben wollte. Sobald irgendeine 
Neuheit, welche ſich bewährt, bekannt wird, 
finden ſich auch ſchon Neider, welche dem 
Erſinder den Nang ſtreitig machen wollen; 
fo war's ſchon beim Buchdruck, bei der 
Harzleimung, bei Holzſtoff und Zellſtoff. 

Wertvolle Betriebsgeheimniſſe wurden 
ſeit den älteſten Zeiten durch Angeſtellte 
und Arbeiter, in unſerem Fach natürlich oft 
durch wandernde Papierergeſellen in die 
Ferne getragen, und es mag wohl auch 
manch einer in unlauterer Abſicht ſeinem 
Meiſter deswegen davongelaufen ſein. 

In der amtlichen Statiſtik des Regie- 
rungsbezirks Aachen von 1819 ſteht neben 
der Papiermühle Brachelen folgende Be- 
merkung: 

„Es iſt nur eine Papierfabrik vorhanden, 
„deren Eigentümer Berens zur Zeit der 
„Handelsſperre gegen England Erfinder 
„der Papierart wurde, in welche man 
„Nähnadeln und andere Stahlwaren 
„verpacken kann, ohne daß ſie roſten. 
„Früher mußten die Nähnadelfabriken 
„das Papier aus England beziehen.“ 

Daß deutſche Nadelfabriken aber ſchon 
hundert Jahre vor der Berens-Gründung 
und vor Napoleons Kontinentalfperre deut: 
ſches Nadelpapier haben konnten, beweiſt 
uns die Geſchichte der Gladbacher Papier— 
mühlen am Strunderbach. 

Gerhard von Gohr, Beſitzer der 
Gohrsmühle bei Bergiſch-Gladbach, baute 
ſchon im Jahre 1704 eine Farbmühle, in 
welcher ausländiſche Farbhölzer gemahlen 
wurden, und führte in ſeiner Papiermühle 
als Neuheit das mit Campeche: oder Blau- 
holz gefärbte Nadelpapier ein. Gohrs 


Nachfahren ließen ſich deſſen Herſtellung 
1723 und 1773 neu patentieren. 

Verwandtſchaftliche Beziehungen er- 
laubten bald auch dem Papiermüller Cle- 
mens Soeter zu Solingen die Herſtellung 
von Nadelpapier. Am 28. Januar 1723 
erhielt derſelbe von der kurfürſtlichen Hof- 
kammer die vererbliche Konzeſſion, blaues 
Nadelpapier — wie ſolches ſein Schwager 
Gopr ſchon herzuſtellen berech- 
tigt iſt — zu machen und zu vertreiben 
gegen einen halben Goldgulden jährliche 
Rekognitionsgebühr. Im Lageplan der So- 
linger Papiermühle von 1757 iſt auch ein 
eigenes „Farbhaus“ verzeichnet. 

Die Vorſterſche Papiermühle zu Hagen 
in Weſtfalen brachte 1796 das bis dahin (!) 
ausſchließlich von England bezogene dunkel- 
violette Nähnadelpapier zuſtande, und nach 
dem im W. f. P. 1926, Nr. 45, bereits ge- 
druckten Bericht beſtanden zwei Papiermüh⸗ 
len in Brachelen und Oberbruch des unter- 
nehmungsfreudigen A. J. Berens (wohn- 
haft in Heinsberg), und in deſſen Papier- 
mühle zu Oberbruch wurde nach deren 1805 
erfolgten Gründung ſpäter ausſchließlich 
Nadelpapier gemacht. Auch dieſer Bericht 
meldet: 

„Die Fabrikation des Nadelpapieres war 
„ein Geheimnis des Handelshauſes 
„Berens, und die Aachener Nadelſabriken 
„waren die Hauptabnehmer dieſer Pa— 
„pierſorte.“ 

Mit welcher Wichtigkeit ſich die Angſt 
um Verrat behauptete, beweiſt die Ge— 
ſchichte weſtfäliſcher Papiermühlen, in wel— 
cher L. H. W. Jacobi um das Jahr 1850 
noch berichtet, daß ein Papierfabrikant 
Ebbinghaus zu Weſtigerbach das roſtfreie 
blaue Nadelpapier liefere, das ein eigen— 
tümliches Erzeugnis bilde und auf geheim 
gehaltener Fabrikationsmethode beruhe. 

Ob im Inventar der ſächſiſchen Papier- 
mühle Oberſchlema von 1653 aufgeführte 
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„Nadelformen“ ſchon zum Schöpfen von 
Nadelpapier dienten, willen wir nicht; im- 
merhin läßt die Bezeichnung den Gedanken 
für dieſe Möglichkeit zu. 

Zur Zeit Napoleons war alſo die Her— 
ſtellung von Nadelpapier „längſt kein Ge- 
heimnis“ mehr, und wenn auch der Bedarf 
für die bekanntlich „niedlich kleinen Nadel— 
brieſchen“ keine Eiſenbahnwagenaufträge 
mit ſich bringt, ſo haben doch im Lauf der 
Zeit viele Papiermacher ſeine immerhin 
heikle Herſtellung gewagt; denn an dieſe 
Papierſorte werden die gleichen Anforde— 
rungen geſtellt wie für das zum Verſand 
von Stahl- und Metallwaren verlangte 
luftdichte, chlor- und ſäurefreie „Lauen: 
papier“ überhaupt.“ ER 

Für ſolche Papierſorten ift alfo in erſter 
Linie ungebleichter Hanf: und Leinenſtoff 
zu wählen, welcher kurz und ſchmierig ge— 
mahlen werden muß und nur ſchwach 
geleimt werden darf; das fertige Papier 
muß lochfrei, gut ſatiniert und auch gut 
trocken abgeliefert werden; denn es ſoll die 
Nadeln vor Luft, Feuchtigkeit und Säure 
ſchützen. Konſervative, alte Papiermacher 
haben für die „blauſchwarze Färbung“ von 
Nadelpapier immer an der bewährten Ver- 
wendung von DBlaubolzertraft feſtgehalten 
und von Anilinfarben** höchſtens Methyl- 
violett und Fuchſin zur Abtönung heran— 
gezogen. 

Es bleiben noch die Papiermühlenorte 
Lamersdorf, dann von dem angrenzenden 
„Kreis Jülich“ Inden und Krauthauſen 
kurz zu beſprechen. 

Lamersdorf gehört zu den am 
weiteſten nordweſtlich gelegenen Ortſchaften 
des Kreiſes Düren (ſiehe die Karte in 
Nr. 51/1926, S. 1435). Die Akten des 
zuſtändigen Bürgermeiſteramts Lucherberg, 
welche nur bis 1815 zurückreichen, geben 
über die Gründung der Papiermühle La— 
mersdorf keinen Aufſchluß, doch ſteht ſie in 
der amtlichen Statiſtik vom Jahre 1819 als 
ſolche. 

In der Zeit zwiſchen 1800 und 1819 
dürfte ein Papiermacher Thoma dort ge— 
wirkt haben, deffen Schweſter den Mühlen— 


* H. Poſtl, ein Fachgenoſſe voll reicher 
praktiſcher Erfahrung, brachte in der Zeitſchrift 
„Papier- Fabrikant“ 1926, Heft 2, einen beachtens- 
wert lehrreichen Artikel über Nadelpapier. 

Matzner, Ueber S hwa zfä bung von Pa. 
pierſtoff, „Papier- Fabrikant“ 1927, Heft 1; Akt.“ 
Geſ. Wegelin, Köln, desgleichen, Robert 
Emmel, desgleichen, beide „ Papier. Fabrikant“ 
1927, Heft 4. 
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bauer Joh. Kaiſer (Vorfahre der Dürener 
Papiermacher Kaiſer) heiratete. 

Als Beſitzer werden genannt: Karl 
Engels, Friedr. Wilhelm Schoeller, Franz 
Joſef Thoma, Friedr. Wilh. von Auw. 
Aeber eine ſchon 1837 aufgeſtellte Papier: 
oder Pappenmaſchine fehlen zuverläſſige 
Angaben. Von der Geſchichte der Papier- 
mühle Oberſchneidhauſen (vgl. Nr. 6/1927, 
S. 171) wiſſen wir, daß die Brüder Lam- 
bert und Johann Frantzen im Jahre 1869 
die Fabriken Lamersdorf und Inden käuf— 
lich erwarben, und die Pappenfabrik La— 
mersdorf iſt bis heute Zweiggeſchäft der 
Firma Gebr. Frangen A.-G. zu Inden im 
Kreis Jülich geblieben. Inden liegt etwa 
eine halbe Stunde nördlich von Lamers⸗ 
dorf an der Inde, welche oberhalb Jülich 
in die Rur mündet. 

Nördlich von Merken und nordöſtlich 
von Lamersdorf ragt ein febr ſchmaler 
Zipfel des Kreiſes Jülich in den Kreis Diü- 
ren herein mit dem Ort Ober- und Nieder: 
krauthauſen, woſelbſt ſich die Krauthauſener 
Deckelfabrik und die Packpapierfabrik von 
Peter Schröder befinden. Beider Werke 
geſchieht nicht nur Erwähnung, weil der 
Ort nicht zu verwechſeln iſt mit dem Kraut— 
bauſen bei Düren, ſondern weil auch fein 
Gewäſſer einſt der Erzeugung von Bütten— 
papier diente. 

Krauthauſen hatte laut Arkunden 
im Regierungsarchiv von Aachen im Jahre 
1760 drei Mühlen, nämlich: 

1. die oberſte oder Papiermühle im 
Beſitz von Johann Peter Kupfer- 
rath und Peter Hollmann, 
eine Mahl- und Obligsmühle des Jo- 
hann Müller, 

3. eine Ohligsmühle der Erbgenommen 

Hohn 
und ſpäter kam noch eine vierte dazu. 

Der Krauthauſener Deckelfabrik ver— 
danken wir die nachfolgenden Auszüge aus 
dem umfangreichen Akt über eine mit den 
Müblenbeſitzern getroffene amtliche 
Deichordnung, datiert Jovis, den 
9. Juli 1760, nebſt dem Lageplan der vier 
Mühlenwerke (Abb. 57). 

Zu 1. Dieſe Mühle ging ſpäter in den 
Beſitz der Familie Windelſchmidt 
über, die in hieſiger Gegend bekannte 
Papiermacher waren, wie wir durch 
Nachfragen bei noch heute lebenden Nach— 
kommen dieſer Familie erfahren konnten. 
Die Windelſchmidte kamen durch die da— 
mals aufkommenden Maſchinenpapiere in 
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der Jülicher Gegend nicht mehr mit, gaben 
die Mühle auf und wurden Landwirte 
uſw. Von den direkten Nachkommen iſt 
einer Poſtagent und Gaſtwirt, der andere 
Landwirt und Kohlenhändler. 

Nachfolger: Ein Herr Otto Glum aus 
Birkesdorf bei Düren gründete unter dem 
Namen Otto Glum & Co. eine Kunſt⸗ 
wollfabrik, die bis Ende des Krieges 
febr gut florierte. Dieſer gab wegen vor- 
gerückten Alters die Fabrikation auſ und 
verkaufte die Fabrik an Johannes Krieger 
aus Jülich, der heute unter dem Namen: 
Wellpappenwerk Johannes Krie- 
ger dort eine Wellpappenfabrik betreibt. 
Das alte Waſſerrad iſt vor langen Jahren 


3 Rur. Strom 


SIT 


Abb. 57. Lageplan der Mühlenwerke zu Nrauthauſen. 


vor dem Kriege ausgebaut und eine neu? 
Turbine eingebaut worden. 

Zu 2. Die Ohligs- und Mahlmühle 
war ſtets im Beſitz der Familie Harff 
in Krauthauſen, die heute noch die Mühle 
als Mehlmühle betreibt. Die Harffs ſpiel— 
ten früher immer die Rolle des ſogenannten 
Deichhauptmannes und waren zeit— 
weilig auch Beſitzer der ſpäter er- 
bauten Papiermühle unter 4. 

Zu 4. Näheres iſt uns nicht bekannt 
bezüglich Gründung. Har ff foll eine Zeit: 
lang dort eine Papiermühle betrieben 
haben. Nach ihm war ein Herr Joſſen 
dort; nach dieſem haben noch verſchiedene 
die Fabrikation ergebnislos verſucht, dann 
kaufte Herr Schröder die Fabrik und be— 
trieb bis Frühjahr 1914 dort die Fabrikation 
von Packpapier au einer Langſieb⸗ 
maſchine mit einem Trockenzylinder, an 
ſonſtigen Maſchinen waren da: 2 kleine 
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Holländer, 2 Rollergänge und eine Turbine 
mit gutem Gefälle. Da der Betrieb ſich 
anſcheinend nicht genügend rentierte, legte 
Schröder den Betrieb ſtill und baute auf der 
anderen Seite des Mühlenteiches eine 
Wellpappenfabrik, die er heute noch betreibt. 
Die Papiermaſchine uſw. ift als Schrott 
verkauft worden. Herr Schröder gedenkt in 
Kürze in dem alten Betrieb eine Pack— 
papiermaſchine zwecks Fabrikation von 
Wollſchrenz für eigenen Bedarf aufzuſtellen. 

Zu 3. Anſere heutige Fabrik. 
Wie ſchon erwähnt, werden in den Ur- 
kunden die Erbgenommen Hohn als erite 
Beſitzer genannt. Wer vorher dort arbeitete, 
iſt nicht mehr in Erfahrung zu bringen, da 


in ſpäterer Zeit die Fabrik bzw. damalige 
Mühle abgebrannt und Urkunden zum Teil 
mitverbrannt ſind. Nach Hohn wird 1826 
Witwe Müller geb. Körffgen als Beſitzerin 
der Gerſten⸗ oder Fin gerhuts mühle 
genannt. Vor kurzer Zeit iſt ein über 90 
Jahre alter Wirt hier geſtorben, der uns 
kurz vor ſeinem Tode erzählte, daß er als 
Junge in unſerer Fabrik gearbeitet habe; 
der Beſchreibung gemäß hat ein Waſſerrad 
dort gelaufen, ferner ein Holländer mit 
Bütte, aus welcher er den Stoff mit dem 
Siebrahmen ſchöpfte und ſchüttelte, bis ein 
Bogen entſtand, der dann mittels Filzbogen 
abgegautſcht wurde und unter einer durch 
Hand betriebenen Spindelpreſſe ausgepreßt 
wurde. Dann habe man die Bogen auf der 
Wieſe getrocknet und kalandriert. Der Ka— 
lander ſtamme aus dem Hoeſchwerk Lenders— 
dorf bei Düren (welches damals ſtillgelegt 
und nach Dortmund verlegt wurde, heute 
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Hoeſchwerke Dortmund, aus welcher Fas 
milie ja der bekannte Votſchafter v. Hoeſch 
ſtammt). Der Hauptabſatz fei in Barmen: 
Elberfeld geweſen und fei per Fuhrwerk 
dorthin gebracht worden. Eigentümlich ift, 
daß heute noch hochbetagte Leute unſere 
Fabrik die „Fengehotsmöll“ im Dialekt 
nennen und ſtets behaupten, daß in frühen 
Jahren mittels Waſſerrad hier Fingerhüte 
geſtanzt worden wären. Vor einigen Jah— 
ren wurden bei tiefen Ausſchachtungen 
zwecks Fundamentebau von Maſchinen 
fingerhutartige Gebilde, die total verroſtet, 
aber wie Fingerhüte ausſahen, in großen 
Mengen ausgeſchachtet; leider ſind damals 
keine Reſte verwahrt worden. Eine Ur- 
kunde vom 14. April 1832 beſagt, daß die 
Geſchwiſter Windelſchmidt die Fin⸗ 
gerhutsmühle in eine Papiermühle 
umbauten. Am 2. Januar 1857 übernahm 
ein Herr Jakob Jumpertz die Mühle 
und fabrizierte Pappen, baute in jpäte- 
ren Jahren einen Dampfkeſſel nebſt Dampf— 
maſchine ein, kaufte eine Pappenmaſchine 
(Rundſieb), die von Joachim & Sohn, 
Schweinfurt, ſtammt, und betrieb bis zum 
Frühjahr 1907 dort die Pappenfabrika⸗ 
tion. Dann verkaufte er die Fabrik an 
Herrn Karl Dreyhaupt, Bauunter⸗— 
nehmer in Düren, der die Fabrik umbaute 
und heute noch die Pappenfabrikation 
unter dem Namen: Krauthauſener 
Deckelfabrik G. m. b. H. betreibt. 

Als erſter Papiermacher dieſer Familie 
hat nach Beendigung des Weltkrieges 1918 
Herr Wilhelm Dreyhaupft die tech— 
niſche Leitung der Fabrik übernommen, 
welche mit Waſſer⸗, Dampf,. und elektriſcher 
Kraft und einer ausgezeichnet neuzeitlichen 
Einrichtung täglich 3500 Kilogramm ſoge— 
nannte Handpappen herſtellt. In neueſter 
Zeit wurde noch eine eigene Einrichtung 
zur Herſtellung von Holzſtoffkiſten, Ver— 
ſandzuſchnitten und verſchiedener Karton— 
nagen angegliedert, ſo daß der Wanderer 
heute an Stelle der alten Mühle zwiſchen 
Baumgruppen eine ſtattliche und vornehm 
aufgeführte Fabrikanlage betrachten kann. 

Der parallel zwiſchen Fluß und Straße 
ſich hinziehende Krauthauſener Mühlenteich 
hat ein gutes Gefäll, welches die Mühlen— 
beſitzer des vorigen Jahrhunderts mit 
Waſſerrädern von 20— 22 rh. Fuß Durch— 
meſſer ausnützten. Noch wäre zu berichten, 
daß die Harffſche Mühle im Jahre 1824, 
die Jumpertz-Mühle in den 80er Jahren 
abbrannte. 
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Der mit origineller Orthographie ver- 
faßten Deichordnung von 1760 entnehmen 
wir nur folgenden Satz: 

Neuntens vor einiger Zeith zwaren die Ver. 
einbarung getroffen worden daß in denen er- 
forderlichen gemeinſchaftlichen Reparationen 
oder erbauungen die jetzoge Papier- ſodann die 
darunter gelegene Mahl undt Ohligsmühle ad 
dreyvierteteihl, die darunter gelegene alleinige 
Ohligsmühl aber einen viertentheil betragen 
ſolle, nunmehr aber der Johann peter 
Kupferath vermits erwartender gyſter Kon- 
zeſſion geſinnt iſt, unterhalb letztgemelter 
Ohligs Mühlen eine neue papier-Mühle 
aufzurichten, alſſ iſt nunmehr dahin gütlich 
beſchloſſen worden, daß inskünftig alsbaldt be- 
fagter Kupferath die vorhabende papier⸗Mühle 
in fertigen ſtandt geſtellet haben wirdt, in den 
vorſallenden Laſten auf jeden Reichsthalr ge— 
rechneter ad zwantzig Einen albus acht Hellern, 
ingleichen oberen papier⸗Mühle 21 a b, 8 Heller 
ſodan der Mahl Mühlern 21 alb. auch folder- 
maſſen in denen natural requiſitis ahn Holz 
und pfähle beizutragen hahe, mithin jeder 
Müller in Anſehung deren in gegenwärtiger 
Vereinbarung nicht ausgedrückt ſeyn mögenden 
Artikulen bei Verfallenheit ſich den Schluß der 
nach erforderniſſe convociiten geſellſchaft gemäß 
zu betragen gehalten ſeyn ſolle. 

In einer neueren Konzeſſionserteilung 
vom Jahre 1832 ift bereits ein „Chlor⸗Ver⸗ 
bot“ enthalten, laut welchem chlorhaltige 
Flüſſigkeiten oder Rückſtände unter allen 
Amſtänden vom Waſſerlauf fernzuhalten 
ſind. 

Aus dem an den Regierungsbezirk 
Aachen nördlich und öſtlich angrenzenden 
Gebiet des linken Rheinufers ift über alte 
Papiermühlen nicht viel zu berichten; viele 
angeblich alte Papiermühlenorte erhielten 
nämlich gleich Gründungen mit Papier— 
malchinen, was bereits in Nr. 51/1927 be- 
richtet wurde. 

Jülich ſelbſt hat nur hiſtoriſches 
Intereſſe als ehemalige Reſidenz der Her— 
zöge von Jülich, deren Schloß auf der heute 
noch gut erhaltenen Zitadelle ſtand. 

In Brüggen (Amt des alten Herzog- 
tums Jülich) ſtand lange Zeit eine herzog— 
liche Kornmühle im Betrieb, welche vom 
Schwalenfluß (Grenze gegen das Herzog— 
tum Geldern) getrieben wurde. Hier rich— 
tete Heinrich Konrad Martin 
Printzen ſchon im Jahre 1837 Ma— 
ſchinenpapierfabrikation ein, und die Firma 
„Gebr. Printzen Nachfolger“ zu München— 
Gladbach ehrt auch heute noch den Namen 
des Gründers. 

Herr Papierfabrikant Eichhorn — 
Papierfabriken bei Jülich — berichtet: „Die 
zu meiner Firma feinerzeit gehörenden Fa— 
briken waren die Papierfabrik in Kirchberg, 
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erbaut 1855, und die Papierfabrik Fuchs⸗ 
thal, erbaut 1863; bei beiden Anlagen han- 
delt es ſich nicht um ehemalige Papiers, 
ſondern um Oelmühlen. In beiden Fa: 
briken wurden Packpapiere und Pappen 
hergeſtellt; Fuchsthal iſt nach einem Brand⸗ 
unglück im Jahre 1912 aus unſerer Branche 
ausgeſchieden.“ 

Auch die übrigen in Jülich gelegenen 
Papier- und Pappenfabriken, jo die Firma 
Alfred Meishner, ehemals Meyburg, Giß⸗ 
ler und Paß, Gebr. Laufs und Johann 
Meller, ſind Neugründungen aus der letzten 
Hälfte des vorigen Jahrhunderts. 
Kleve. Bei dieſer am nördlichiten 
gelegenen Stadt der Rheinprovinz ſoll 1790 
eine kleine Papiermühle geweſen ſein, doch 
iſt in den Akten des Stadtarchivs eine 
ſolche nicht nachweisbar, und laut Bericht 
des preußiſchen Staatsarchivs zu Düſſeldorf 
iſt in einer Statiſtik alter Mühlenbetriebe 
im Herzogtum Kleve von 1781—82 eben- 
falls keine Papiermühle angeführt. 


Auf dem rechten Rheinufer unſere 
Papiermühlenwanderung fortſetzend, bleibt 
noch das weltbekannte rechtsrheiniſche In⸗ 
duſtriegebiet zu behandeln. Die große Be- 
deutung von deſſen Waſſerläufen auf und 
Mineralſchätzen unter der Erde ſeit den 
älteſten Zeiten wurde bereits in der Cin- 
leitung zu dieſer Geſchichte in Nr. 17 des 
W. f. P. vom Jahre 1926 eingehend hervor⸗ 
gehoben. 

An den mit gutem Gefälle dem Rhein 
zuſtrömenden Nebenflüſſen ſind im Lauf der 
Zeit zahlreiche Papiermühlen errichtet wor- 
den, von welchen die alte Solinger Papier- 
mühle an der Wupper bereits in der Son- 
derfeſtnummer des W. f. P. vom vorigen 
Jahr anläßlich eines Jagenberg⸗Jubiläums 
vorweg Beſchreibung fand. 

Die mit vielen fcharfen Windungen in 
der Hauptrichtung Oſt⸗Weſt dem Rhein 
zueilende Ruhr wird oft mit der dem 
Kreis Düren angehörenden Rur (holländiſch 
Roer, ſiehe die Karte in Nr. 51/1926) ver: 
wechſelt; an ihr ſtanden drei Papiermühlen 
im Gebiet der Abtei Werden im 
Betrieb. 

Drei nördlich von Barmen entiprin- 
gende Gebirgsbäche vereinigen ſich zum 
Nebenflüßchen Dill der Nuhr; an der Ver: 
einigung des linksſeitigen mit dem mitt⸗ 
leren liegt Langenberg mit drei Pa- 
piermühlen. 
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Bei Ratingen an der Anger ftanden 
ebenfalls drei Papiermühlen im Betrieb; 
alſo neun Papiermühlen auf verhältnis- 
mäßig kleinem Gebiet. (Hiezu die Karten- 
ſkizze Abb. 58.) 


Abb. 58. Xartenſkizze des rechts rheiniſchen 
Induſtriegebiets. 


Drei Papiermühlen in der Abtei Werden. 


Die Abtei Werden war eine Gründung 
des Benediktinerordens, und ihr mächtiges 
Gebiet umfaßte außer der Stadt Werden 
an der Ruhr Teile der heutigen Bürger- 
meiſtereien Werden⸗Land, Kupferdreh, Dill⸗ 
dorf, Byfang und noch ein Stück von dem 
heutigen Eſſener Stadtgebiet, im ganzen 
14, Quadratmeilen. Die Abtei fiel 1802 
gleich vielen Leidensſchweſtern der Säkula⸗ 
riſation zum Opfer. 

Man ſollte meinen, von drei Papier: 
mühlen einer einſt ſo vornehmen Herrſchaft 
müſſe eine Spezialgeſchichte exiſtieren. 
Darin ſieht ſich der Forſcher jedoch ſehr 
enttäuſcht; das Staatsarchiv in Düſſeldorf 
gab an, das Archiv der Abtei liege beim 
Pfarramt Werden; dieſes wieder meldet 
wörtlich folgendes: 

„Nach Anſicht des Lokalhiſtorikers Dr. 
Körholz find Sonderakten über die Wer- 
dener Papiermühlen überhaupt nicht vor⸗ 
handen, beſtimmt nicht im Pfarrarchiv. Ein 
Verſuch, die Zeit der Gründung aus den 
Akten feſtzuſtellen, iſt nach ſeiner Anſicht 
abſolut ausſichtslos, da ein ſyſtematiſches 
Nachſuchen ihm kaum möglich erſcheint und 
ein Ergebnis nur von einem glücklichen Zu⸗ 
fall zu erwarten ſein könnte.“ 

Neben dieſen enttäuſchenden Auskünften 
verdanken wir doch dem „Bürgermeiſteramt 
Werden⸗Land“ ſowie unſerem Fachgenoſſen 
Herrn Papierfabrikanten Lin neborn 
die folgenden Daten: 
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„Alle drei Papiermühlen lagen in der 
Bürgermeiſterei Werden⸗Land, und zwar 
eine in Holſterhauſen an der Ruhr, zwei 
in Fiſchlaken am Heſperbach. 

1. Die Papiermühle in Hol: 
ſter haufen war an der Stelle einer 
alten Walkmühle und ſpäteren Gewehr- 
bohrerei errichtet worden, und vor 1780 
wirkte auf derſelben Johann Adolf Engels, 
deſſen Name aus unſerer Fachliteratur be- 
kannt iſt. Seine Familie war durch einge- 
wanderte Hugenotten in die Ruhrgegend 
gekommen, ſchon um 1750 zu Werden an- 
ſäſſig; mehrere Engels wirkten etwa ein 
Jahrhundert lang auf dieſer Papiermühle 
und machten das aus Schiffstauen herge⸗ 
ſtellte, zum Einpacken von Eiſenwaren 
beſtimmte zähe Tauenpapier. 

Das Werk beſtand aus zwei Gebäuden, 
nämlich einem Ziegelbau rechts der Straße, 
welcher am 6. Januar 1852 abbrannte und 
an deffen Stelle ein neuer Ziegelbau aufge: 
führt wurde, welcher die Jahreszahl 1855 
trägt; dann einem Bruchſteinbau links der 
Straße, welcher im Februar 1861, und neu 
errichtet nochmals im Juli 1871 abbrannte. 
Dieſer Teil iſt ſeitdem Ruine. 

In dieſer kritiſchen Zeit löſten ſich die 
Beſitzer raſch ab; es werden genannt: 
Engels und Schmitt, Barnſcheidt und 
Adolf Engels, Varnſcheidt allein. 

Nach Barnſcheidt kaufte ein Linneborn 
die Papiermühle, welche von den Vor— 
beſitzern jedenfalls ſchon mit Mafchinen- 
betrieb eingerichtet worden; denn es war 
bereits auch Dampfkraft vorhanden. Linne- 
born hat die Schwierigkeiten der Neuzeit 
überwunden, die Fabrik in gutem Betrieb 
erhalten und die Firma in die Höhe gebracht, 
ſo daß ſie heute noch blüht. Wir leſen im 
neuen Adreßbuch von Güntter⸗Staib, 22. 
Auflage, unter Nr. 423: A. Linneborn, 
Papierfabrik, Werden, ſtellt mit 2 Langſieb— 
maſchinen zu 150 und 160 em Schrenz⸗, 


Java-, Baſt⸗, Goudronns- und Sellulofe- 
papiere 38—480 g/qm her. 

Aeber die Papiermacherfamilie Engels 
ſoll ſpäter noch mehr berichtet werden. 

2. Die obere Papiermühle in 
Fiſchlaken betrieb 1787 der rührige 
Elberfelder Papierhändler Johann Barg- 
mann, deffen Konkurrenz im Lumpen: und 
Papiergeſchäft die bergiſchen Papiermacher 
ſehr viel beunruhigte und ärgerte. Nach 
ihm wirkte auf dieſer Papiermühle ein 
Sproß der weitverzweigten Papiererfamilie 
Vorſter. Derſelbe ſtellte, wie ſeine vielen 
Verwandten vom Fach, ausgezeichnet ſchö⸗ 
nes, ſo auch Briefpapier her. Am das Jahr 
1840 ſoll er nach Broich übergeſiedelt ſein, 
um die dortige Papiermühle, welche durch 
zwei Jahrhunderte Vorſter⸗Beſitztum war, 
zu übernehmen; das Werk in Fiſchlaken 
wurde ſtillgelegt. 

3. Die untere Papiermühle 
in Fiſchlaken ſtand im Weiler Schep— 
pen und wurde gleich der vorigen vom 
Heſperbach getrieben. Auch auf dieſem 
Werk begegnet uns ein Papiermachername 
von gutem alten Ruf; im Jahre 1808 näm⸗ 
lich iſt dort ein Johann Langenbach (einmal 
irrtümlich Langenhalz geſchrieben) verzeich- 
net, welcher wie ſein Nachbar Vorſter nur 
beſſere und feinere Schreibpapiere herſtellte. 
(Bei den im nächſten Jahre zu beſchreiben⸗ 
den Papiermühlen Weſtfalens werden di: 
Leſer von den Langenbach und Vorſter noch 
ſehr oft hören.) 

Langenbachs Nachfolger wurde ein aus 
dem Herzogtum Naſſau zugewanderter Pa— 
piermacher Johann Peter Jung, welcher am 
1. Oktober 1840 das Beſitztum antrat und 
wegen des Niedergangs des alten Hand- 
werks auf die Erzeugung von Pappen über— 
ging; bereits im Jahre 1870 ſtellte man 
mit 30 PS und einer Nundſiebmaſchine aus- 
ſchließlich Pappen her. 

(Fortſetzung folgt.) 


Ueber das wärmetechnische Verhalten 
des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 


Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 
Elegant gebunden A 6,50. Einzahlung auf unser Postscheckkonto 


Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach (Riß). 
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Briefe eines Papiermachers an seinen Sohn. 
Baubriefe,. 
(Fortsetzung und Schluß zu Nr. 43, S. 1325.) 


Zunächst die Deckenkonstruktio- 
nen. Soweit dieselben als Tramdecken, also 
als Holzdecken, erstellt sind, halte ich sie für 
veraltet, wenn sie auch immer noch ge- 
bräuchlich sind und noch durch Jahrhunderte 
gebräuchlich sein werden. 

Ich finde, daß sie gar keine Vorteile 
bieten. Schalldicht sind sie nicht, wie jeder 
aus Erfahrung weiß, auch wenn man noch so 
hohe Trame verwendet. Eine Annehmlichkeit 
bieten die Hohlräume auch nicht, ebenso die 
in diesen Hohlräumen vorhandene Schlacken- 
aufschüttung, aber man macht sie und Du 
wirst um sie nicht herumkommen. 

Wenn ich für mich bauen würde, würde 
ich nur Betondecken mit flacher Untersicht 
einziehen. Einerseits wird dadurch das Haus 
wirklich feuersicher, andererseits fallen auch 
die äußerst häßlichen Sprünge der Rohr- 
decken weg. 

Ich weiß nicht, wie es die deutschen 
Architekten halten. Hierzulande gibt man 
eine doppelte Rohrlage, kreuzt dieselbe und 
verputzt sie mit einem möglichst guten 
Mörtel. Aber da derselbe nun einmal feucht 
sein muß, trocknen die Schalbretter mit der 
Zeit ein, und da das Schwinden des Holzes 
ein anderes ist als das des Mörtels, gibt es 
immer Putzrisse, die man auch durch wieder- 
holtes Ausbessern der Decke nicht weg- 
bringt. f 

Eine Betondecke ist in dieser Hinsicht 
ideal. Sie gestattet überdies, die Wohnräume 
etwas höher, oder aber das gesamte Gebäude 
etwas niedriger zu halten, und läßt einen 
ruhig schlafen. 

In neuerer Zeit gibt es auch sogenannte 
Ziegelbalkendecken, die ich Dir als 
Zwischendecke zwischen Keller- und Par- 
terreräumen empfehle, weil dadurch das Haus 
hygienischer wird. 

Alle diese Decken sind ja teurer als die 
einfachen Holztramdecken, aber sicherlich 
dauerhafter. Du bist durch die Verwendung 
derartiger Decken auch der Gefahr des Holz- 
schwammes enthoben, und wenn Dir jemand 
einwendet, daß sie die Wärme durchlassen, 
dann betrachte dies nicht als ein Unglück, 
weil ja doch die ober den Parterreräumen ge- 
legenen Räume auch einer gewissen Wärme 
bedürfen und die durch die Decke tretende 
Wärme den oberen Räumen zugute kommt. 

Die Bodenräume müssen ja sowieso laut 
Bauvorschrift gepflastert werden und dort- 


selbst halte ich eine Schlackenaufschüttung 
oder eine Sandaufschüttung für dringend 
geboten, um bei einem Brande das Feuer 
nicht so rasch nach unten zu leiten. 

Einen großen Mißstand bei den Wohn- 
gebäuden bieten auch mitunter die Dach- 
rinnen und deren Abfallrohre. Die Abfall- 
rohre in eine Risaliteecke zu drängen, um 
sie möglichst verschwinden zu machen, halte 
ich für falsch. Die Rohre sollen eine gewisse 
Entfernung von der Hausmauer haben, damit 
nicht bei jedem Durchfrieren derselben der 
Fassadenputz sofort verletzt wird, und kann 
ein geschickter Architekt die Sache sehr schön 
ausgestalten, insbesondere wenn er elegante 
große Rinnenkessel, kupferisierte Abfallrohre 
und architektonisch schön durchgebildete 
Pratzen zur Befestigung der Rohre an der 
Hauswand vorsieht. 

Gewöhnlich werden die Abfallrohre der 
Landhäuser zu klein gehalten. Am Lande 
gibt es doch häufig einen Wind, mitunter 
sogar einen Sturm, der die Blätter von den 
Bäumen zaust, sie auf die Dächer trägt, und 
dieses Laubwerk verlegt binnen kurzem zu 
schmale Rinnen, zu kleine Rinnenkessel, und 
gerät überdies in die Abfallrohre und dann 
tritt der Moment ein, wo die Rinnen in den 
ersten Wintertagen durchfrieren. | 

Auch ist es wichtig, daß sich die Dach- 
rinne an der richtigen Stelle befindet, denn 
das Wasser schießt ja von dem Dache her- 
unter und meist sieht man bei einem argen 
Regengusse, daß die Dachrinnen dem Her- 
unterschießen des Wassers keine Rechnung 
tragen. Sie sind entweder zu nahe an das 
Gebäude gerückt oder zu weit entfernt. Sei 
also auch in dieser Hinsicht vorsichtig! 

Schneelatten am Dache sowie Verbin- 
dungsstege von Schornstein zu Schornstein 
bilden natürlich keine Zierde, und wo man 
sie vermeiden kann, tut man gut daran, aber 
ober den Eingangstüren oder den Terrassen 
muß man doch dafür sorgen, daß nicht der 
durch mehrere Wochen am Dache angesam- 
melte Schnee plötzlich abstürzt. 

Die Schornsteine zu vereinigen, empfehle 
ich Dir sehr, denn schön machen sich die- 
selben nur dann, wenn sie in bescheidener 
Zahl das Dach durchsetzen. In dieser Hin- 
sicht wird viel gesündigt und der Disposition 
der Oefen viel zu wenig Aufmerksamkeit 


„geschenkt. 
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müssen sehr wohl überdacht sein, denn 
sonst bilden sie Schneespeicher, die schließ- 
lich doch ihre Unterlage durchfeuchten, so 
daß das Schmelzwasser in den Bodenraum 
tropft. 

Blitzableiter gehören nicht zu den 
unbedingten Notwendigkeiten und entschei- 
det in dieser Hinsicht die örtliche Lage. Im 
übrigen wirkt eine Antenne, die man 
heute bei einem modernen Wohngebäude 
nicht mehr entbehren kann, bei entsprechen- 
der Erdung als ganz vorzüglicher Blitz- 
ableiter. 

Was den Fassadenputz anbelangt, 
ziehe ich einen sogenannten Edelputz (Terra 
nova, Novalith, Ulmer Porphyrputz, Terrasit, 
Dolomitin und wie alle diese Edelputze heißen 
mögen) allen anderen vor. Erstens einmal ist 
er haltbar, zweitens läßt er sich, wenn er 
entsprechend gröber hergestellt wird, in der 
Art des Natursteines gestalten und drittens 
entfällt das furchtbar unangenehme und meist 
zu häßlichen Flecken führende Färbeln der 
Fassadenflächen. Was immer für eine Fas- 
sadenfarbe man auch verwendet, es gibt 
Mißhelligkeiten mit ihr, sie verbleicht, oder 
aber sie dunkelt nach, kurzum, ein Haus 
sieht ganz anders aus, wenn es mit einem 
modernen, sogenannten Edelputz ver- 
sehen ist, der wie Naturstein wirken muß. 

Die Nordseite des Hauses, insbesondere 
dort, wo man mit viel Nordwinden zu rech- 
nen hat, empfehle ich Dir mit Korksteinen zu 
isolieren. Was die Korksteine kosten, erspars* 
Du an Beheizungsmaterial. 

Womit das Dach zu decken ist und wie 
das Dach zu gestalten ist, hängt von den 
örtlichen Verhältnissen ab; unter lauter 
Ziegeldächern wirkt ein Schieferdach oder 
gar ein Pappdach auf jeden Fall unangenehm, 
und wo man überall einfache Satteldächer 
hat, wie z. B. in Schlesien, ist auch ein 
Mansardendach nicht am Platze. 


Im allgemeinen aber gebe ich dem Man- 
sardendache vor allen anderen Dachkonstruk- 
tionen den Vorzug, weil man dasselbe so 
gestalten kann, daß es sich im Bedarfsfalle 
jederzeit zu Wohnräumen ausgestalten läßt 
und der da noch resultierende sogenannte 
Spitzboden immer noch für das Wäschetrock- 
nen und für das wenige Gerümpel, welches 
man in einem modernen Hause in den Dach- 
bodenräumen unterbringt. Platz bietet. 

Wenn Du als Dachdeckmaterial Asbest- 
zementschiefer verwendest, empfehle ich Dir 
unbedingt, Dir den Asbestgehalt ga- 
rantieren zu lassen. 
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Auch rate ich Dir auf jeden Fall zu einer 
Dachpappenunterlage, die den Dachboden- 
raum viel wärmer macht. 

Sehr wichtig ist es auch, darauf zu sehen, 
daß nirgendwo ein Nagel in den freien 
Bodenraum heraussteht, denn derselbe bildet 
früher oder später den Anlaß zur Konden- 
sation von Luftfeuchtigkeit. Dadurch rostet 
er und die mit dem Roste gesättigten Wasser- 
tropfen fallen auf die zum Trocknen aufge- 
hängte Wäsche. 

Aus demselben Grunde muß man auch in 
der Waschküche eiserne Traversen vermeiden 
und warne ich Dich vor solchen. Wenn sie 
noch so gut gestrichen werden, mit der Zeit 
rosten sie doch und geben oft zu unerklär- 
lichen Rostflecken in der Wäsche den Anlaß. 


Für das Exterieureines Wohn- 
hauses ist meinem Dafürhalten nach in 
erster Linie die Umgebung, das heißt die 
benachbarten Gebäude, entscheidend. Wenn 
ich auch nicht auf dem Standpunkt stehe, daß 
alles in der sogenannten heimischen 
Bauweise gebaut werden muß, billige ich 
es doch andererseits nicht, daß jemand zwi- 
schen modernen Landhäusern ein Gebäude 
einschiebt, das im Renaissancestil oder gar 
im Zopfstile erbaut ist, denn wir wollen doch 
alle moderne Menschen sein, und da wir 
keinen Zopf und keine Perücke mehr tragen, 
ist auch der Zopfstil für unsere Bauten ab- 
getan. Jeder Zeit ihre Kunst! 

Jeeinfacher ein Haus geglie- 
dert ist und einen je einheitlicheren Ein- 
druck dasselbe macht, desto günstiger wirkt 
es und desto größer war die Geschicklichkeit 
des Architekten. In dieser Hinsicht rate ich 
Dir, ihm vollkommen freie Hand zu lassen, 
denn wenn Du auch, was die innere Zweck- 
mäßigkeit eines Gebäudes anbelangt, Dir ein 
Urteil erlauben darfst, steht Dir doch ein 
solches rücksichtlich der äußeren Gestaltung 
des Gebäudes nur in einem beschränkten 
Maße zu. Dem Architekten in dieser Be- 
ziehung in die Hand zu fallen, führte noch 
immer zu Schaden. Wähle Dir einen guten 
Architekten, sieh Dir an, welche Bauten er 
bereits aufführte, befrage Dich über ihn bei 
früheren Bauherren, dann aber schenke ihm 
auch ein entsprechendes Vertrauen! 

Es bleibt mir nur noch ein Detail zu be- 
sprechen und das ist die Beheizungs- 
frage. 

Zweifelsohne gestaltet der altdeutsche 
Kachelofen jeden Wohnraum auf das anhei- 
melndste und macht sich auch ein offener 
Kamin in der Diele oder dem Speisezimmer 
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nicht schlecht, aber man kommt doch — 
nicht gerade zugunsten anheimelnder Wohn- 
räume — von der Ofenheizung ab und geht 
allmählich zur Warmwasserheizung über. 

Wenn dieselbe von Haus aus geplant ist 
und der Hersteller der Warmwasseranlage 
von vornherein bei der Grundriß- 
lösung mit zu Rate gezogen wird, resultiert 
sicherlich eine sehr einfache und bequeme 
Beheizungsmöglichkeit der einzelnen Wohn- 
räume. 

Wenn aber die Anlage nicht sehr gut 
überdacht ist und Du die Ausführung der- 
selben nicht einer ersten Firma überträgst, 
wirst Du fortwährend Schwierigkeiten mit 
der Warmwasseranlage haben, in erster Linie 
mit dem Einfrieren derselben, andererseits 
aber auch mit der in den einzelnen Wohn- 
räumen erzielten Wärme selbst. 


Wenn man solchen Beheizungsanlagen 
sein besonderes Augenmerk zuwendet und 
da und dort herumfragt, stößt man immer 
auf ein nisi. Entweder es gibt Ueberschwem- 
mungskatastrophen oder aber tropfende Heiz- 
körper oder aber einfrierende Rohrelemente 
oder aber schlecht beheizbare Räume. 


Für ein kleineres Wohnhaus halte ich die 
Ofenheizung für die beste, und unter den 
Oefen wiederum für rasch auf hohe Tempe- 
ratur zu bringende Räume die Dauerbrand- 
heizung für die geeignetste. Natürlich staubt 
sie, und so vorsichtig man auch beim Ent- 
fernen der Asche sein mag, jedes Spinnennest 
belehrt darüber, daß sie denn doch im ganzen 
Raume verstäubt. 

In dieser Hinsicht ist natürlich die Warm- 
wasserheizung auch nicht das Ideal, denn die 
Heizkörper werden doch immerhin auf eine 
Temperatur gebracht, die feine Staubteile 
zum Schwelen bringt, so daß in Zimmern 
mit Zentralwarmwasserheizung oder Dampf- 
heizung immer ein gewisser unangenehmer 
Geruch zu spüren ist, der fälschlich als 
„trockene Luft“ bezeichnet wird. 

In dem größeren Wohnhause ist eine 
Zentralheizung durch einen sogenannten 
Musgrave, das ist ein einfacher, größerer 
Dauerbrandofen, vorgesehen. Derselbe be- 
findet sich in einer zentral angeordneten, 
unter der Dielentreppe situierten Heiz- 
kammer und tritt die Wärme durch ein- 
fache Blechgitter, die vom Dauerbrandofen- 
raume her geöffnet werden, nach den einzel- 
nen Parterreräumen aus. Normal wird nur 
dieser Ofen geheizt und er deckt wirklich 
den Wärmebedarf der einzelnen Räume. 

Billiger im Verbrauche soll sich die 


—— — 
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Zentralwarmwasserheizung stellen, aber ich 
glaube, das hängt nur damit zusammen, daß 
man den Oefen vom wärmetechnischen 
Standpunkte aus nicht die richtige Aufmerk- 
samkeit schenkt. Ich habe wenigstens ge- 
funden, daß oft zwischen zwei Kachelöfen 
gleicher Größe ein gewaltiger Unterschied 
herrscht, so daß man auf das System der 
Urgroßväter zurückgeht und den oberen Teil 
des Kachelofens mit Durchbrechungen, ähn- 
lich den Bratrohren, natürlich mit durch- 
brochenen Türen, versieht. Die dadurch 
zwischen vorn und hinten auftretende Luft- 
zirkulation führt zu einer weitaus besseren 
Erwärmung des Wohnraumes und zu einer 
großen Ersparnis. 

Kachelöfen haben den großen Vorzug, 
daß sie ständig Luft aus den Wohnräumen 
ansaugen, also zu einem kräftigen Luftwech- 
sel führen. Selbstverständlich dürfen in ein 
und dasselbe Kaminrohr immer nur Oefen 
des gleichen Stockwerkes münden. Die Ein- 
trittsöffnungen aber müssen überdies in 
verschiedener Höhe liegen. Mitunter wird dies 
übersehen und werden in dasselbe Kamin- 
rohr Kachelöfen der Parterreräume und der 
Wohnräume des ersten Stockwerkes geführt. 
Dann ist natürlich auf einen Zug nicht zu 
rechnen und bald raucht der eine, bald 
raucht der andere Ofen. Auch wenn die Ein- 
mündungen zweier Kachelöfen derselben 
Etage einander diametral gegenüberstehen, 
ist jeder Zug unmöglich. 

So lächerlich es ist, darüber reden zu müs- 
sen, so oft kommt eine derartige Sache vor. 


Wenn es jemand unternehmen wollte, der 
Kachelofenfrage ein intensives theoretisches 
und praktisches Studium zuzuwenden, könnte 
er der Menschheit einen großen Dienst er- 
weisen, denn die Wärmeausnützung in den 
Oefen ist ja tatsächlich eine äußerst schlechte. 


Kehren wir nun zur Frage der Grundriß- 
lösung zurück, die heute leider in erster Linie 
eine Geldfrage geworden ist! Auf keinen Fall 
rate ich Dir, von vornherein alle möglichen 
Wünsche zu haben und die Zahl der Wohn- 
räume ad infinitum vergrößern zu wollen. 

Wenn man sich das menschliche Leben 
überdenkt, sieht man, daß in einem Bürger- 
hause eigentlich nur wenige Räume für das 
eigentliche Leben notwendig sind. Alles, was 
Herrenzimmer heißt — es wäre denn, es 
handle sich um eine Gelehrtenstube —, was 
Empfangsraum der Dame heißt, was man 
gute Stube oder Salon nannte, sind meistens 
unnütze Räume und heute nicht mehr am 
Platze. Beschränke Dich also aufweni ge, 
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aber gut ausgestaltete Räume, und meines 
Erachtens nach kommst Du mit einem be- 
quemen Speise- und Wohnzimmer, dem 
zentral gelegenen Dielenraume und einem 
Schlafzimmer, abgesehen von den Wirt- 
schaftsräumen im Parterre, durchaus aus. 


Schließlich setzen viele Wohnräume, wenn 
sie wirklich benützt werden sollen, eine 
große Dienerschaft voraus, denn sonst ge- 
raten sie gleich in Unordnung oder aber in 
einen Zustand der Vergessenheit; sie werden 
nicht benützt, sie kosten nur Geld und ver- 
ursachen Mühe und Arbeit. 

Die größten Schwierigkeiten, auf die die 
Architekten immer wieder stoßen, sind die 
unmöglich erfüllbaren Wünsche des Bau- 
herrn, der natürlich die mit einem Baue ver- 
bundenen Kosten nicht kennt und nicht 
jederzeit vor sich hat, was denn eigentlich 
seine Sonderwünsche, in Geld ausgedrückt, 
bedeuten. 

Bleibe also bei dem Grundsatze Deiner 
Vorfahren, schaffe Dir nicht zu viele 
Wohnräume, was Du Dir aber schaffst, ge- 
stalte gemütlich und großzügig! Bodenkam- 
mern, kleine Räume zum Unterbringen einer 
Näherei u. dgl. lassen sich immer noch ein- 
ziehen. i 

Glaube auch nicht, daß der Architekt 
alle Sonderwünsche zu erfüllen vermag. Es 
ist ja sehr bequem, auch aus dem Schlafzim- 
mer ins Freie treten zu können oder einen 
Balkon zu besitzen, woselbst die Betten 
gelüftet werden können, oder einen Früh- 
stücksraum, unmittelbar anstoßend an das 
Schlafzimmer, zu haben u. dgl., aber das alles 
gestaltet die Anlage des Hauses verworren 
und kostspielig. Frühstücke also in einer 
lauschigen Ecke des Dielenraumes und ver- 
lange nicht dafür ein separates Zimmer! 

Einen je einfacheren Eindruck das Land- 
haus macht und je übersichtlicher es im 
Inneren gehalten ist, desto eleganter wirkt es. 


Rohrleitungen und Kabel führe 
in eigenen Kabelschächten, so daß Du zu 
allen Sicherungen sofort gelangst, eventuell 
alle Dichtungen übersiehst, aber lege nicht 
Kaltwasserrohre neben Warmwasserrohre 
und elektrische Lichtleitungen nur in soge— 
nannte Bergmannrohre! Spare auch nicht 
mit den Schaltungsmöglichkeiten, mache es 
Dir möglich, beim Betreten des Hauses von 
einem einzigen Schalter aus alle zu durch- 
schreitenden Räume bis zum Schlafzimmer zu 
beleuchten, von dort aus aber auch wiederum 
auszulöschen, und sorge überdies für eine 
reichliche Außenbeleuchtung, die Du im Falle 
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irgendeines Ereignisses zu betätigen ver- 
magst! Nichts schreckt Diebe mehr als Licht 
im Hause oder um das Haus herum. Ich las 
irgend einmal, daß ein wiederholt abgestraf- 
ter Einbrecher seinem Verteidiger den Rat 
gab, irgendwo im Hause, wenn auch an einer 
untergeordneten Stelle, ein Licht während 
der Nacht brennen zu lassen, denn nichts 
schreckt den Einbrecher, der sich ja nicht 
immer mit dem Gedanken eines Raubmordes 
von vornherein trägt, mehr, als ein Licht im 
Hause, und nichts fürchtet er mehr als einen 
Hund, dessen Schlafraum Du dort unter- 
bringen mußt, wo der Hund auch wirklich 
hören kann, ob im Hause irgend etwas vor- 
geht. Ein guter Wachhund ist übrigens so 
feinhörig, daß er selbst das Knistern eines 
beginnenden Brandes meldet. Natürlich darf 
er dann nicht im Hofe untergebracht sein. 


Wenn Du zum Bau schreitest, bedinge 
Dir einen nach Gruppen geordneten, klar 
übersichtlichen, für jeden Laien verständ- 
lichen Kostenvoranschlag aus und 
vergib den Bau nur als sogenannten 
schlüsselreinen Bau, d.h. einen 
solchen, der soweit vollendet ist, daß er 
jederzeit bezogen werden kann! 


Während des Baues bedinge Dir die 
Führung eines Baubuches, in wel- 
chem alle Abweichungen von dem Kosten- 
voranschlage eingetragen werden müssen 
und die mit Deiner Unterschrift zu versehen 
sind, und rechne — möglichst nach Stock- 
werken getrennt — zu einer Zeit ab, die ein 
Nachmessen möglich macht. 

Was an Beschlagteilen verwendet werden 
soll oder aber an Glas oder an Fußboden- 
belag, lasse Dir im Muster vorlegen, denn 
nur so vermeidest Du Mißhelligkeiten. Ich 
würde Dir sogar raten, eine Mustertüre und 
ein Musterfenster zu verlangen, denn eine 
schlampige Tischlerarbeit führt zu unsäg- 
lichen Scherereien. 

Ueberhaupt überstürze Dich nicht mit 
dem Bau, sieh Dir andere Wohngebäude auf 
ihre Vor- und Nachteile hin an, erkundige 
Dich bei ihren Besitzern über die Erfahrun- 
gen, die sie mit dem betreffenden Baumeister 
machten, und gehe den Bau wirklich erst an, 
bis alles klargestellt ist. 

Ich erwähnte in einem früheren Briefe, 
daß sich das Aeußere des Hauses und seine 
nähere Umgebung aus der Grundrißlösung 
heraus gestalten muß, und betonte speziell, 
daß der Gartenplan gleichzeitig mit 
dem Bauplane verfaßt werden muß. Einer- 
seits mußt Du Dir klar sein über den Zugang 
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zu den Eingangstüren, desgleichen über die 
für eine eventuelle Ein- und Ausfahrt 
eines Autos notwendigen Krümmungen und, 
von diesen erforderlichen Wegen aus- 
gehend, mußt Du den Garten gestalten. 
Andererseits mußt Du Dir klar sein über 
einen Spielplatz für die Kinder in der Nähe 
des Kinderzimmers, über eine Terrasse und 
über eventuelle Vorbauten, wie Pergolas 
u. dgl., vor dem Speisezimmer und über die 
Blicke in den Garten von den einzelnen 
Fenstern und Sitzgelegenheiten aus. Wenn 
Du von diesem Gesichtspunkte aus die Wege 
einzeichnest, wirst Du nie eine verfehlte An- 
lage haben, so wunderlich sie auch sonst 
ausfallen mag. 

Um das Haus herum rate ich Dir, nur 
Blumen und niedrig bleibende Sträucher zu 
pflanzen, keineswegs Bäume, die Dir in we- 
nigen Jahren alles Licht wegnehmen. An die 
Außenseite des Gartens aber dränge Sträu- 
chergruppen und größer werdende Bäume, 
um Dich von Deinen Nachbarn zu isolieren, 
denn man ist auch in einem Garten gerne für 
sich selbst abgeschlossen und nichts ist ein 
größerer Unfug, als die Menschen durch 
Vorgärten mit Drahtgittern und ähnlichen 
Einzäunungen zu nötigen, jedem auf der 
Straße Vorübergehenden Einblick in den Be- 
sitz des anderen zu geben. 
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Das beste ist und bleibt eine architekto- 
nisch schön gestaltete Gartenmauer, 
aber in dieser Hinsicht bist Du natürlich an 
die allgemeinen Vorschriften gebunden und, 
wenn man Dir schon einen durchbrochenen 
Zaun vorschreibt, dann empfehle ich Dir, ihn 
wenigstens dadurch unschädlich zu machen, 
daß Du längs desselben rasch wachsende 
Sträucher, welche den Einblick in den Garten 
verhindern, anpflanzst. Die heutige Zeit ist 
wirklich nicht dazu angetan, sich in die 
Tasche sehen zu lassen, und wenn der Garten 
zuviel Einsicht von außen bekommt, verliert 
er seinen Charakter als Privatbesitz. 

Der Gartenzaun ist von großer Be- 
deutung, und in dieser Hinsicht mußt Du 
dem Architekten unbedingt Spielraum lassen. 
Ich kenne eine Reihe von Landhäusern, die 
sich wunderschön ausnehmen würden, wenn 
sie nicht durch irgendeinen lächerlich ge- 
stalteten Zaun in ihrem Anblick verunstaltet 
würden. 


Damit schließe ich meine Ratschläge für 
den Bau Deines künftigen Wohnhauses und 
rufe Dir nur einen Spruch zu, den ich vor 
Jahren einmal auf einem Hause las: 


Das Bauen wär' eine feine Kunst, 
Wenn einer hätt' das Geld umsunst. 


— . ——— 


Hadernhalbstoff mit auf Zellstoffaserlänge verkürzter Faser. 


Jeder Papiermacher, welcher in der dies- 
jährigen Dresdner Ausstellung „Das Papier“ 
der wissenschaftlichen Abteilung seine Auf- 
merksamkeit geschenkt hat, wird in der 
Gruppe: Hadern- und Hadernhalbstoffberei- 
tung eine Notiz bemerkt haben, welche Pro- 
fessor Dr. Klemm, Gautzsch, den Halb- 
stoffmustern der Peschelmühle in 
folgendem Satz angefügt hat: 

„Hadernhalbstoffe, von alters her nur zur 
Eigenverwendung in den Papierfabriken 
selbst erzeugt, werden heute auch in Halb- 
stoffwerken als Handelsprodukt hergestellt, 
so daß auch Papierfabriken, welche nicht für 
Lumpenhalbstofferzeugung eingerichtet sind, 
Lumpenstoffe verwenden können. Die Neue- 
rung der Peschelmühle, Lumpenhalbstoffe 
durch Nachmahlen auf die Faserlänge der 
Zellstoffe zu kürzen, bringt den Fortschritt, 
die Lumpenhalbzeuge gleichzeitig mit Zell- 
stoffen im Ganzzeugholländer einzutragen.“ 

Diesem Hinweis liegt eingehende Bespre- 
chung über Neueinrichtungen Zugrunde, 
welche in der Peschelmühle im Frühjahr d. J. 


zum Zwecke neuartiger Aufbereitung der 
Halbstoffe durchgeführt worden sind. Sie 
dient dem wachsenden Bedürfnis der Verwen- 
dung von Hadernhalbstoffen in den Fabriken, 
welchen eine eigene Halbstoffanlage nicht 
angegliedert ist, oder deren Anlage zeitweise 
größeren und kurzfristigen Lieferungsansprü- 
chen nicht nachkommen kann. 

In beiden Fällen ist es besonders wertvoll, 
einen Halbstofi zur Verfügung zu haben, 
welcher gleichzeitig mit anderen Zellstoffen 
in den Ganzzeugholländer eingetragen und 
fertig gemahlen wird. 

Es dürfte interessieren, dem Aufberei- 
tungsvorgang zu folgen. 

Die gekochten und gut ausgewaschenen 
Lumpen werden im Halbzeugholländer in 
üblicher Faserlänge gemahlen, über große 
Sandfänge geführt, durch Erkensatoren zen- 
tritugiert, den Bleichholländern und von dort 
nach gründlicher Waschung einer Ganzzeug- 
holländergruppe zugeleitet, welche den ge- 
bleichten Stoff unter vorsichtigem „Ausbür- 
sten“ auf die Zellstoff-Faserlänge kürzt. Der 
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Stoff wird bei diesem zweistufigen Mahlgang 
in seiner Faser sehr geschont, vollkommen 
graupel- und knotenfrei. Die Erkensatoren 
entziehen der Faser den Rest von Fremd- 
körpern, wie Sand, Metallteile, zertrümmerte 
Steine, Knöpfe usw., insbesondere aber auch 
die der Faser mehr oder weniger trotz aus- 
giebigen Waschens immer noch anhaftenden, 
in Lösung gegangenen Schmutz- und Fett- 
substanzen. 


Die zweistufige Halbstoffaufbereitung ist 


das Ergebnis mehrjähriger Erfahrung in dem 
Bemühen, den vielfachen Anforderungen ver- 
schiedenartigster Verwendung zu genügen. 

Den Papiermachern der alten Schule sind 
die Vorzüge des Lumpenhalbstoffes bekannt, 
namentlich auch in Mitverwendung bei Surro- 
gatpapieren, deren Eigenschaften neben wirt- 
schaftlicher Fabrikation erhöht werden. 

Das Ergebnis vielfacher Versuche mit 
einem Zusatz von nur etwa 5% Baumwoll- 
halbstoff ist: 
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1. bessere Verfilzung, geschlossenere Durch- 
sicht; 

2. Beseitigung heller Stellen und Löcher in 
Wasserzeichenpapieren, bei gleicher Pa- 
piergeschwindigkeit; 

3. Wegfall des Klebens an den Pressen und 
selteneres Reißen der Papierbahn; 

4. gleichmäßigere Aufnahme der Feuchtung; 

5. weniger Reißen auf den Kalandern, gleich- 
mäßigere Satinage; 

6. Flachliegen der Papiere, raschere Ver- 
sandmöglichkeit; 

7. erhöhte Druckfähigkeit. 

Diese nachweislichen Vorzüge überwiegen 
vielfach den Preisunterschied, welcher sich 
z. B. zwischen la. Baumwollhalbstoff und 
gebleichter Zellulose berechnet. 

Erst der heutige Grad der Vollkommenheit 
des Hadernhalbstoffes ermöglicht seine wirt- 
schaftliche Verwendung für zweckdienlichere 
Eigenschaften selbst geringerer Surrogat- 
papiere. H. 


en — 


Längenveränderung von Faserstoffenfund Papier bei 
wechseindem Feuchtigkeitsgehalt. 


Zu dem sehr interessanten Artikel von 
Roger C. Griffin im Paper Trade Journal 
Vol. 25, Nr. 5, S. 51 (1927), den Sie in Nr. 41 
referiert haben, bemerke ich, daß ich diesel- 
ben Versuche über Längenveränderung von 
Faserstoffen und Papieren bei Feuchtigkeits- 
stufen von 0—100% rel. Luftfeuchtigkeit 
schon vor längerer Zeit gemacht habe und 
vor etwa zwei Jahren in der Patentpapier- 
fabrik zu Penig durch Herrn Dipl.-Ing. G. P. 
Müller und Herrn Rich. Krauß wiederholen 
ließ. Dabei habe ich gefunden, daß die Län- 
genveränderung genau proportional dem 
Wassergehalt des Faserstoffes ist. Die Zu- 
nahme ist aber nicht, wie der Autor des 
Artikels bemerkt, zwischen 20 und 80% eine 


lineare Funktion, sondern sie ist eine 
kubische Funktion genau wie die Wasser- 
aufnahme in Abhängigkeit von der rel. Luft- 
feuchtigkeit. Die Kurve: Längenzunahme von 
Papier- oder Faserstoff (Ordinate), rel, Luft- 
feuchtigkeit (Abszisse) ist eine Wendeparabel 
dritter Ordnung mit Wendetangente in der 
Gegend von 55—65 % rel. Luftfeuchtigkeit. 
Man kann allerdings sagen, daß in diesem 
Grenzbereich die Funktion nahezu als linear 
zu bezeichnen ist. 

Genaue Beobachtungen gestattet, wie be- 
reits vom Referenten erwähnt, mein von 
Louis Schopper erbauter Wasser- und Feuch- 
tigkeitsdehnungsprüfer. 

Biberist (Schweiz). 

Karl Fenchel. 


Die Verminderung der Seibstkosten in der deutschen 
Papierindustrie insbesondere durch rationelle 
Energiewirtschaft 
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Auslands-Rundschau. 


Dänemark. 

Verschiedene Landwirtevereinigungen ha- 
ben den Plan gefaßt, nach dem Vorbilde der 
holländischen Strohkartonindustrie ähnliche 
Unternehmungen in Dänemark zu errichten. 
Die Verhältnisse unterscheiden sich insofern 
von den holländischen, als hier keine billigen 
Wasserwege für den Strohtransport zur Ver- 
fügung stehen. I pu. 


Italien. 

Nach einem neueren Dekret ist eine 
faschistische nationale Papierföderation ins 
Leben gerufen worden. Diese umfaßt Zell- 
stoff, Papier, Maschinenpappe, und zwar 
nicht nur die Fabrikanten, sondern auch alle 
Handelsverbraucher (also Groß- und Klein- 
handel). Die Unterorganisation ist Sache der 
beteiligten Fachkreise. Eine besondere der 
Regierung untergeordnete Abteilung wurde 
in der Druck- und verwandten Branche ge- 
schaffen. Z. 


Frankreich. 
(Nach einem Artikel des französischen Abge- 
ordneten Barbier.) 

Die vor dem Kriege blühende französische 
Papierindustrie hatte im Jahre 1913 eine 
Jahresproduktion von etwa 730000 Tonnen 
erreicht, so daß die noch einzuführende 
Menge von 13000 Tonnen kaum ins Gewicht 
fiel. Die einheimische Produktion genügte 
also beinahe, um den nationalen Bedarf zu 
decken. 60000 Arbeiter waren in den über 
ganz Frankreich zerstreuten 600 Papierfabri- 
ken beschäftigt. Dagegen war Frankreich in 
der Halbstoffversorgung beinahe ganz auf die 
Einfuhr aus fremden Ländern angewiesen, 
indem jährlich etwa 465 000 Tonnen einge- 
führt werden mußten. (Im Jahre 1926 stieg 
die Einfuhrziffer auf 568000 Tonnen.) 

Trotz des immer größer werdenden Be- 
darfs ist die Produktion heute gegen die der 
Vorkriegszeit um 15 % zurückgeblieben; von 
den 541 Maschinen, welche für den einhe:mi- 
schen Bedarf arbeiteten, wurden 75 stillgelegt, 
während die Einfuhr von Jahr zu Jahr stieg. 
Mit banger Sorge sehen die Arbeiter einer 
möglichen Arbeitslosigkeit entgegen, wäh- 
rend die Inhaber mit den größten Schwierig- 
keiten zu kämpfen haben. 

Der Verfasser weist weiter darauf hin, daß 
Frankreich sowohl im eigenen Lande als auch 
in seinen Kolonien genügend Rohmaterialien 
besitzt, z. B. in den großen Kiefernwaldungen 
des Departements Landes, dem Alfa in den 


nordafrikanischen Kolonien sowie in den 
zahlreichen Sorten von verwendbaren Grä- 
sern. J. 


Die französischen Importeure von Papier- 
stoffen und Zeitungspapier haben sich kürz- 
lich mit dem kanadischen Handelsvertreter in 
Paris in Verbindung gesetzt, um die Möglich- 
keit der Deckung ihres Bedarfs in Kanada zu 
besprechen. Der Oberstleutnant Hercule 
Barré glaubt, daß der kanadische Markt hier 
ein gutes Absatzgebiet finden würde, wenn 
er imstande ist, günstige Caf-Preise nach 
französischen Häfen zu machen. J. 


Aus der rumänischen Papierindustrie. 
(Fortsetzung zu Nr. 43, S. 1332.) 


Als dritte Fabrik, jedoch als Feinpapier- 
fabrik an erster Stelle stehend, sei die P e- 
tersdorfer Papierfabrik erwähnt. 
Dieses Unternehmen, welches im Jahre 1854 
von einem Privatmann erbaut wurde, brannte 
1856 total nieder, wurde dann wieder auf- 
gebaut und bis 1873 als Privatbesitz weiter- 
geführt. In diesem Jahre übernahm die Neu- 
siedler A.-G., Wien, die Fabrik unter dem 
Namen „Petersdorfer Papierfabrik“, jedoch 
in einem sehr kläglichen Zustande. Genannte 
Gesellschaft hat unter der bewährten Ober- 
leitung ihres Generaldirektors Tennenbaum 
in den weiteren Jahren die Fabrik auf die 
heutige Höhe gebracht und sie damit als Fein- 
papierfabrik an erste Stelle erhoben. Wäh- 
rend früher Lumpen und Strohstoff als Roh- 
material dienten, ist infolge der heutigen 
Marktlage die Fabrikation auf Zellulose und 
Holzstoff umgestellt worden. Die Zellulose 
wird von der Zernester Zellulosefabrik be- 
zogen, während der Holzstoff in zwei eigenen 
Schleifereien erzeugt wird. 

Am 1. Januar 1921 wurde die Fabrik 
unter der Firma „Fabrica de Härtie, Petrifa- 
lau“ in eine Aktiengesellschaft umgewandelt, 
deren Aktien zu 50% in Händen der Neu- 
siedler A.-G. verblieben, während der Rest 


in den Besitz der Banca Marmorosch, Blank 


& Co., Bucuresti, übergegangen ist. Im 
Laufe der nachfolgenden Jahre sehen wir eine 
ständige Verbesserung und Modernisierung 
dieses Betriebes. Im Jahre 1926 kam eine 
neue 2,10 m breite Füllner-Maschine in Be- 
trieb. Die Erzeugung besteht aus holzfreien 
und holzhaltigen Schreibpapieren, Druck- und 
Zeichenpapieren. Die Betriebskraft der Fabrik 
besteht aus einer Wasserturbine mit 250 PS, 
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einer Dampfmaschine mit 750 PS, 4 kleineren 
Dampfmaschinen zwischen 60 und 120 PS 
und einem Generator mit 500 PS. Die beiden 
Schleifereien besitzen Wasserturbinen für je 
250 PS. Ä 

An vierter Stelle soll de Papier-und 
Pappeufabrik Piatra-Neamt ge- 
nannt werden. Verfasser dieses Artikels, wel- 
cher vor mehreren Jahren in diesem Unter- 
nehmen tätig war, hatte kürzlich Gelegenheit, 
die Fabrik wieder zu besichtigen, und es ist 
sehr erfreulich, was im Laufe der nachfolgen- 
den Zeit dort geschaffen wurde. Vom. Kessel- 
haus angefangen bis zur Papierexpedition ist 
dieser Betrieb fachmännisch durchdacht mo- 
dernisiert worden. Durch die Aufstellung 
einer Rundsiebkartonmaschine (Wagner, Cö- 
then) sowie eines zweiten, 1 m breiten Stetig- 
schleifers und die Aufstellung eines neuen 
1500-PS-Dieselmotors (Sulzer) wird die Fa- 
brik bedeutend vergrößert. 

Die derzeitige Produktion mit einer 2,30 m 
breiten Füllner-Maschine beträgt 15000 bis 
16000 kg täglich und besteht aus Druck- 
papier, holzhaltigem Schreibpapier und ver- 
schiedenem Packpapier, doch sind auf dieser 
Maschine auch bessere Papiere bei gutem 
Ausfall erzeugt worden. Durch eine geplante 
Vergrößerung der Trockenpartie soll diese 
Maschine auf eine weit höhere Produktion 
gebracht werden. 

Der Kalandersaal hat durch die Aufstel- 
lung eines neuen, maschinenbreiten Kalan- 
ders sowie eines modernen Doppelquerschnei- 
ders eine große Erweiterung erfahren. Durch 
die vorjährige Inbetriebnahme eines / m 
breiten Stetigschleifers (Füllner) ist genannte 
Fabrik heute in der Lage, mit ihrer alten 
Schleifereianlage weiße und braune Papp- 
deckel herzustellen. Die derzeitige Kraft- 
anlage besteht aus einem 900-PS-Dieselmotor 
MAN, einer Dampfmaschine von 700 PS 
sowie einer weiteren Dampfmaschine mit 
250 PS. 

Infolge der sinngemäß geleiteten Moder- 
nisierung dieses veraltet gewesenen Betriebes 
kann das Unternehmen einer guten Zukunft 
entgegengehen. H. 

(Fortsetzung folgt.) 
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Rußland. 

Der Plan für Neubauten im Rechnungsjahr 
1927/28 sieht folgende Werke vor: Wolga- 
werke, Sjas, Balachna und Kondoposjsk. Er- 
weiterungen werden in Suchonsk und Oku- 
lovka, Sinovjew und Dobrusjsk vorgenom- 
men. Das Wolgawerk war ursprünglich 
berechnet für eine Produktion von 50 000 t 
Zeitungspapier und 35 000 t Zellstoff. Die auf 
dem Weltmarkt eingetretenen allgemeinen 
Preisrückgänge lassen nun zur Rentabilitäts- 
sicherung einen Bau des Werkes für 60 000 t 
Zeitungspapier notwendig werden. Der 
Selbstkostenpreis bei einer solchen Pro- 
duktion stellt sich auf 162 Rubel pro 
Tonne, während der Einfuhrpreis frei russi- 
sche Grenze 140 Rubel beträgt. Bei einer 
Produktion von 50000 Tonnen würde sich 
der Selbstkostenpreis auf. 180 Rubel stellen. 
Projekte und Kostenvoranschläge sind von 
amerikanischen Experten ausgearbeitet wor- 
den. Die erste Maschine soll im Januar 1928, 
das ganze Werk im Januar 1929 betriebs- 
fertig sein. 

Für die neue Fabrik Sjas ist die Errich- 
tung einer Zellstoffabrik mit 50 000 t Jahres- 
erzeugung geplant. 

Die von deutschen Firmen eingerichtete 
Kartonfabrik Balachna mit einer Jahres- 
produktion von 13500 t muß bereits Ence 
dieses Jahres den Betrieb aufnehmen. 

Kondoposjsk ist für 25000 t Zei- 
tungspapier und 9000 t Holzstoff berechnet. 

Die Erweiterungen obengenannter Werke 
bringen einen Produktionszuwachs von etwa 
50000 t Papier jährlich und einen berech- 
neten Rückgang des Selbstkostenpreises um 
35 Rubel pro Tonne. Durch diese Neubauten 
und Erweiterungsbauten hofft man dem 
Augenblick bald nahezukommen, in welchem 
Rußland seinen Papierbedarf aus der heimi- 
schen Produktion restlos decken kann; man 
rechnet, daß dies in den Jahren 1931/32 der 
Fall sein wird. Es soll jedoch nicht verkannt 
werden, daß bei der raschen Zunahme der 
schreib- und lesekundigen Bevölkerung in 
Rußland eine Verrückung der angegebenen 
Zeit um 2—3 Jahre nach vorwärts nicht un- 
möglich erscheint. S. W. 


Theorie und Praxis der Harzleimung. 


Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis M 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Geschäftsberichte. 


Die Generalversammlung der Freiberger Papier- 
fabrik zu Weißenborn genehmigte den Abschluß für 
das nur 6 Monate umfassende Geschäftsjahr (Vortrag 
von R.-M. 18 856 Reingewinn). Der Abschluß habe 
auch für die Verwaltung eine große Enttäuschung ge- 
bracht, indem der vorher größere Gewinn (111 081) 
sich wesentlich verringerte durch die notwendig ge- 
wordene veränderte Bewertung. Ferner wurde der 
Wiederauflösung des am 14. Dezember 1926 
mit der Patentpapierfabrik zu Penig getätigten Inter- 
essengemeinschaftsvertrags zugestimmt, nachdem der 
Vorsitzende erklärt hatte, daB sich auch in Zukunft 
die darauf gesetzten Erwartungen nicht verwirk- 
lichen lassen würden. Das freundschaftliche Verhält- 
nis solle bestehen bleiben. 


Auch die Generalversammlung der Patentpapier- 
fabrik zu Penig entschied sich einstimmig für die 
Auflösung des Interessengemeinschaftsvertrags 
mit der Freiberger Papierfabrik und genehmigte die 
7% Dividende. Die Betriebe seien voll beschäftigt; 
die Aussichten erscheinen günstig. 


Thode’sche Papierfabrik Aktiengesellschait zu 
Hainsberg bei Dresden. In der ordentlichen General- 
versammlung wurde die vorgeschlagene Verteilung 
einer Dividende von 6% auf die Aktien und von 
0,40 R.-M. auf die Genußscheine genehmigt. In den 
Aufsichtsrat wurde, wie schon in Nr. 44 gemeldet, 
Reichsfinanzminister a. D. Dr. Reinhold gewählt, 
welcher bereits früher demselben angehört hatte. Es 
wurde auf Befragen mitgeteilt, daß der Geschäfts- 
gang nach wie vor zufriedenstellend und die Fabrik 
für längere Zeit voll beschäftigt ist. 


Papierfabrik Scheuerfeld Aktiengesellschait in 
Scheuerfeld-Sieg. Die Hauptversammlung genehmigte 
den AbschluB vom 31. Mai 1927, wonach bei Ab- 
schreibungen von A 20520 auf Gebäude und Ma- 
schinen und von Á 101682 infolge des am 30. Mai 
1927 erlittenen Brandschadens ein Gewinn von 
M 111015 erzielt wurde. Nach Abzug des Verlust- 
vortrages aus dem Vorjahr mit Æ 84 752 bleibt ein 
Reingewinn von «M 26263, woraus 4% Dividende 
ausgeschüttet und & 4663 der Rücklage zugewiesen 
werden. Das Werk ist, wie mitgeteilt wurde, zurzeit 
vollbeschäftigt und es liegen genügend Aufträge für 
längere Zeit vor. 


Laut Generalversammlung der Papier- und Ta- 
petenfabrik Bammental A.-G, in Bammental hat sich 
das laufende Geschäftsjahr bis jetzt gut angelassen; 
über die endgültige Gestaltung lasse sich aber noch 
keine Voraussage machen. 


Papierfabriken Landquart A.-G. in Landquart 
(Schweiz). Das Unternehmen erzielte im Geschäfts- 
jahre 1926/27 zuzüglich des Vortrages von rund 
Fr. 72000 aus letztjähriger Rechnung einen Brutto- 
gewinn von Fr. 328 638.83. Hievon entfallen auf Ab- 
schreibungen Fr. 188 226.22, so daß ein Reingewinn 
von Fr. 140 412.61 verbleibt. Auf Antrag des Ver- 
waltungsrates beschloß die am 28. Oktober statt- 
gehabte Generalversammlung die Auszahlung einer 
Dividende von 5%, abzüglich Conponsteuer, und 
Vortrag des verbleibenden Restes auf neue Rechnung. 
Das Aktienkapital ist mit Fr. 2 500 000 unverändert 
geblieben. 


Auf der vor kurzem abgehaltenen Generalver- 
sammlung der Papeterles de l'Indochlne in Saigon 
(Indochina), Sitz Paris, wurde der Antrag auf Kapital- 
erhöhung von 2 Millionen Fr. auf 5 Millionen Fr. 
durch Ausgabe junger Aktien genehmigt. Ipu. 


A.-G. der Maschinenfabrik von Theodor Bell & 
Cle. in Kriens (Schweiz). Die Generalversammlung 
beschloß, den Gewinn in Höhe von Fr. 55 266 (i. V. 
Fr. 95 348 Verlust) zur Verminderung des vorgetrage- 
nen Verlustsaldos (von Fr. 183835 auf Fr. 128 568) 
zu verwenden. Im Papiermaschinenbau sei es für die 
Firma besonders gegenüber der deutschen Konkur- 
renz außerordentlich schwierig gewesen, aufzukom- 
men. Trotzdem seien speziell auch auf Maschinen in 
den verwandten Gebieten einige bedeutende Bestel- 
lungen für die Vereinigten Staaten von Amerika und 
Belgien hereingebracht worden. Im Seilbahnbau habe 
man mehrere Objekte für das Ausland in Auftrag 
genommen. l 


Die Maschinenbau-A.-G. Golzern-Grimma bean- 
tragt 5% (i. V. 0) Dividende auf die Stammaktien 
und 50% gleich R.-M. 50 auf je R.-M. 100 Genuß- 
schein (i. V. 0). 

Generalversammlung. 

Elberfelder Paplerfabrik A.-G., Elberfeld, am 
22. November, vormittags 11 Uhr, in dem Verwal- 
tungsgebäude, Königstraße 126. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“, 
II. Band. 


In Nr. 40, Seite 1232 haben wir bekanntgegeben, daß Herr Geh. Baurat 
Prof. Friedr. Müller auch den Il. Band verfaßt und daß die Drucklegung des- 


selben bereits begonnen hat. 


Da das Werk etwa 450 Seiten im Format Din 


A 4 mit rund 270 Abbildungen und 3 Plänen ausgeführter Maschinen und An- 
lagen enthalten wird ist indessen die Fertigstellung desselben, wie bekanntge- 


geben, vor April 1928 nicht zu erwarten. 
stellungen für alsbaldige Zusendung des Werkes ein. 


Trotzdem laufen fortwährend Be- 
Wir nehmen von solchen 


Vormerkung und werden die Aufträge sofort nach Beendigung des Druckes 


ausführen. 


Der Preis des Werkes beträgt in Ganzleineneinband RM. 35.— bei porto- 
freier Zusendung; ins Ausland geliefert, beträgt derselbe RM. 36.— 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Die Patest-Cartonnagen-Fabrik G. m. b. H. in Ber- 
iin O 27, Markusstraße 50, hat vor etwa vier Wochen 
die Felnpapler- und Strohzelistoflabrik in Treuen- 
brietzen (Brandenburg) käuflich erworben. Dieselbe 
wird demnächst wieder in Betrieb gesetzt. 


Neue Papierfabrik in Indien. Vor 
kurzem wurde vom Gouverneur der Provinz Punjab 
der Grundstein zu der Papierfabrik der Punjab Paper 
Mili Co. gelegt. Die Fabrik liegt in Jagadhri an der 
Nordwest-Eisenbahn und wird, wenn sie im August 
1928 in Betrieb kommt, jährlich 7000 t Papier her- 
stellen. Die gesamte Einrichtung wird von der Ma- 
schinenfabrik Chas. Walmsley & Co. in Bury geliefert. 
Als Rohstoff für die Papierherstellung wird einhei- 
misches Gras verwendet werden. Das Kapital der 
Gesellschaft beträgt 50 lakhs = 7% Mill. R.-M. in 
Stammaktien und 30 lakhs = 5 Mill. R.-M. in Obli- 
gationen. (Papier-Ztg.) 


Herr Harry Ekengreen, seither bei Kymmene 
A.-B., ist als technischer Leiter von J. C. Fren- 
ckell & Son A.-B. in Tammerfors (Finnland) 
bestellt worden. 


Neue Kunstseidefabrik. Unter der 
Firma Deutsche Acetat Kunstselde A.-G. Rhodlaseta 
wurde in Freiburg I. Br. mit R.-M. 3 Mill. Kapital eine 
neue Kunstseidenfabrik gegründet. Als Gründer wer- 
den genannt Dr. Thyssen, Mülheim-Ruhr. Dr. 
Silverberg, Köln, Generaldirektor Pott, Essen, 
Generaldirektor Dr. Flick, Direkor Baum- 
gartner (Erste Deutsche Ramie-Gesellschaft, Em- 
mendingen bei Freiburg) und ein Schweizer Finanz- 
mann Alfred Hopf aus Basel. Vorstand der Gesell- 
schaft ist Bankdirektor Keller (Dresdner Bank), 
Freiburg i. Br. 


Neue Kunstseide-Geselischaft ln Frankreich. Un- 
ter Beteiligung des Kuhlmann- Konzerns ist 
mit Fr. 50 Millionen Kapital in Frankreich eine neue 
Aktiengesellschaft gegründet worden, die die Fabri- 
kation von Kunstseide nach dem Verfahren von Bor- 
visk aufnehmen will. 


Aus Schweden. 


Die Notiz in Nr. 43, S. 1344, „Aus der Zellstoff- 
Weltindustrie“ ist insofern nicht zutreffend, als 
nicht eine Exportvereinigung der schwedischen Zell- 
stoffabrikanten, sondern der schwedischen 
Holzstoffabrikanten gebildet wurde. Auch 
die unmittelbar vorhergehende Notiz in dieser Num- 
mer „Zusammenschluß der schwedischen Zellstoff- 
fabrikanten" stimmt in der Ueberschrift nicht; es 
handelt sich vielmehr auch in diesem Falle, wie aus 
den näheren Angaben hervorgeht, um einen Zusam- 
menschluß der schwedischen Holzstoffabrikanten, was 
ja aus dem Namen der neugegründeten Gesellschaft 
Svenska Trämassekompanl ersichtlich ist. Die in 
Nr. 43 angegebenen fünf Fabriken haben zusammen 
eine jährliche Erzeugung von 350 000 t. Durch den 
Beitritt weiterer Firmen wird sich die Jahreserzeu— 
gung auf etwa 460 000 t erhöhen. Die Geschäftsstelle 
dieses Holzschliffausfuhrvereins wird in Stock- 
holm sein, Leiter derselben der Direktor von 
Munksunds A.-B, Torsten Hernod. (Siehe auch 
Schwedischer Marktbericht in heutiger Nr., S. 1426.) 


Herr Fabrikbesitzer Ludwig Maste, Inhaber der 

Firma Gebrüder Ebbinghaus, Pappenfabrik in 
Westig, Kr. Iserlohn (Westf.), ist am 6. November 
nach längerem, schwerem Leiden im 68. Lebensjahr 
gestorben. (Nachruf siehe nächste Seite.) 


Herr Direktor Rudolf Kutter, Leiter der Papier- 

fabrik A. Ahlström in Warkaus (Finnland), ist 
am 6. November an einem Herzschlag gestorben. Er 
entstammt einer alten deutschen Papiermacheriamilie. 
(Nachruf siehe heutige Nummer, S. 141$.: 


Herr Ingenieur P. M. F. Voß, ein Veteran der 

Zellstofftechniker, technischer Leiter der A.-B. 
Walkiakoski, Sulfatzellulosefabrk in Walkiakoski 
(Finnland), ein geborener Danziger, ist am 30. Oktober 
im 72. Lebensjahr gestorben. 


Finnland. Die „Pappers- och Trävaru- 
tidskrift för Finnland“ veröffentlicht als 
Entgegnung auf ein in ausländischen Zeitschriften 
kursierendes Gerücht, wonach ein holländisch- 
englisches-amerikanisches Konsor- 
tium große Wasserkräfte und Liegenschaften im 
nördlichen und südlichen Finnland zu erwerben be- 
absichtige, folgendes: „Die Redaktion hat versucht. 
zu erfahren, ob etwas hinter diesem Gerücht stecke. 
hat jedoch keinerlei ernsthafte Unterlagen finden 
können. Schon die Angabe, daß das ausländische 
Konsortium beabsichtige, weite Walddistrikte zu 
kaufen, läßt erkennen, daß der Urheber mit den Ver- 
hältnissen des Landes durchaus nicht vertraut ist. 
Die Sägewerksgesellschaften, die über die angeführten 
Areale verfügen, dementieren auf das bestimmteste 
die Behauptung, sie stünden mit dem genannten 
Konsortium in Verbindung.“ Ms. 


Przeglad Papierniczy (Papier-Rundschau) ist der 
Titel eines neuen, in Kattowitz zweimal monatlich 
erscheinenden Fachblattes. Einige Aufsätze sind auch 
in deutscher Sprache geschrieben. 


Zellulose aus Buchenholz. 

Die tschechoslowakische land wirtschaftliche Aka- 
demie in Prag hat zahlreiche Preise für die Erlangung 
einer Methode zur Gewinnung von Zellulose aus 
Buchenholz ausgeschrieben. Bei dieser Gelegenheit 
wurde bekannt, daß schon seit einiger Zeit die Ge— 
sellschaft Fugozellulose G. m. b. H. in den Ringhofer- 
werken Isolierplatten aus Buchenholzabfällen „Olcedy“ 


nach den Patenten des Direktors Sterzl erzeugt. 
Wo. 
25 jähriges Jubiläum. Der Holländer- 


müller Wilhelm Schermele und der Maschinenführer 
Paul Bennert waren am 15. November 25 Jahre in 
der Elberfelder Papierfabrik A.-G. be- 
schäftigt. In Anerkennung ihrer guten Führung und 
Leistungen wurden sie entsprechend geehrt und ihnen 
Diplome des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
überreicht. 


Anerkennung treuer Dienste. 44 Ju- 
bilare, die 40 Jahre und noch länger bei der Firma 
Karl Krause, Leipzig, tätig sind, wurden kürzlich mit 
einem Glückwunschschreiben des Reichspräsidenten 
von Hindenburg ausgezeichnet. 
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Handelsregister-Eintragnngen. 


Fein- und Zigaretten-Papleriabrik A.-G., Köbeln 
b. Muskau, O.-L. Laut Beschluß der Generalversamm- 
lung vom 12. September soll das Grundkapital — 
nach Umwandlung der 4000 Stück Vorzugsaktien in 
ebensoviel Stammaktien — derart auf 9200 R.-M. 
zusammengelegt werden, daß an Stelle von je 100 
alten Aktien eine neue Aktie über 20 R.-M. tritt. 

Vereinigte Strohstofi-Fabriken zu Dohna; Zweig- 
niederlassung der in Dresden bestehenden Firma glei- 
chen Namens. Die Prokura des Ernst Theodor 
Krauß ist erloschen. Prokura ist erteilt dem Kas- 
sierer Richard Schubert in Kötzschenbroda. Er 
darf die Gesellschaft gemeinsam mit einem Vor- 
standsmitglied oder mit einem anderen Prokuristen 
vertreten. 

Buchmann G. m. b. H., Holzstoff- und Pappen- 
fabrik, Sägewerk und Kistenfabrik in Rinnthal b. Lan- 
dau (Pfalz). Das Stammkapital wurde von bisher 
R.-M. 75 000 um R.-M. 525 000 erhöht. Das Stamm- 
kapital beträgt jetzt R.-M. 600 000. 

Hartpappentabrik Oberachern, Franz Hubert Lott 
& Co. Komm.-Ges. in Oberachern (Baden). Persön- 
lich haftende Gesellschafter sind die Fabrikanten 
Franz Hubert Lott und Alfred Lott, beide 
in Achern. Vier Kommanditisten sind bei der Gesell- 
schaft, die am 1. April begonnen hat, beteiligt. 

Hamelner Papierwareniabrik A.-G. in Hameln. 
Dem Fräulein Gertrud Elbrächter und dem Kauf- 
mann Albert Lehmann, beide in Hameln, ist Ge- 
samtprokura erteilt. 


Holzstofi-Fabrik Schartenstein C. T. Pilz G. m. 
b. H. in Scharfenstein l. Sa. Salomon Katz und 
Aron Gusakow sind als Geschäftsführer ausge- 
schieden. Zum Geschäftsführer ist bestellt der Kauf- 
mann Otto Krüger in Berlin. 

Marschner Holzstoff- und Sägewerk G. m. b. H. in 
Geising bei Altenberg i. Erzgeb. Die Gesellschaft ist 
aufgelöst. Der bisherige Geschäftsführer Ehregott 
Arthur Marschner in Geising ist zum Liquidator 
bestellt. 

Rasthaler Hoizstofi- und Pappentabrik G. m. b. H. 
in St. Kathrein a. d. Laming (Steiermark). Gelöscht 
der Geschäftsführer Sigmund Halpern. Die Firma 
der Gesellschaft lautet in Zukunft: Rasthaler Pappen- 
fabrik, Holzschlelierei u. Elektrizitätswerk G. m. b. H. 

Vereinigte Papier- und Ultramarin-Fabriken Ja- 
cob Kraus, Joh. Setzer, N. Schneider jun. A.-G. in 
Wien I, MahlerstraBe 13. Das auf Grund der Neu- 
bewertung der Aktiven und Verbindlichkeiten fest- 
gestellte Grundkapital beträgt S 300 000, zerlegt in 
12 000 Inhaberaktien von je S 25; daneben ist eine 
Kapitalsrücklage von S 150000 gebildet worden. 


Konkurs. 

Ueber das Vermögen des Kaufmanns Wolf von 
Wolfersdorf in Jerisau b. Glauchau i. Sa., alleinigen 
Inhabers einer Leder- und Pappenhandlung, unter der 
im Handelsregister eingetragenen Firma Kurt Rüger 
& Co. in Leipzig W 31, Alte Straße 31, in Liquidation, 
ist das Konkursverfahren eröffnet. Konkursverwal- 
ter: Rechtsanwalt Dr. Lisso in Leipzig, West- 
straße 82. 


Gestern nacht 11 Uhr wurde unser lieber, guter Bruder, Schwager, Onkel und Vetter, 
der Fabrikbesitzer 


Ludwig Maste, 


Inhaber der Firma Gebr. Ebbinghaus, 


im 68. Lebensjahr von längerem, schwerem Leiden durch einen sanften Tod erlöst. 


Namens der trauernden Hinterbliebenen 


Westig l. Westi. 
Waldmichelbach l. Od. 


7. November 1927. 


Alwine Maste 
Alfred Maste. 


110 324 


Gaiz unerwartet verschied an einem Herzschlag am 6. November der Leiter der 


Warkauser Papierfabrik 


Herr Direktor Rudolf Rutter. 


Der so früh Dahingeschiedene war uns stets ein Vorbild eiserner Schaffenskraft 


und Pflichterfüllung. 


Wir werden sein Andenken stets in Ehren halten. 


Die deutschen Angestellten und 


Arbeiter der Papierfabrik A. Ahlström, 


10 326] 


Warkaus, Finnland. 
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Modernisierung der schwedischen Holzschlifi- 
industrie. 


Die niedrigen Preise, die seit langem für Holz- 
schliff bestehen, zwingen zur Modernisierung älterer 
Schleifereien, um in der Konkurrenz bestehen zu 
können. So ist Jössefors Träsliperi, der 
Billeruds Aktiebolag gehörend, stillgelegt 
worden, um umgebaut zu werden. Dieser Umbau ist 
der A.-B. Karlstads Mekaniska Werkstad, Karlstad, 
übertragen worden und soll schon Anfang nächsten 
Jahres durchgeführt sein. Die bisherigen dreipressigen 
Schleifapparate werden durch drei Kamyr-Stetig- 
schleifer mit hydraulischer Anpressung ersetzt und 
die Produktion wird von 25000000 kg auf etwa 
35 000 000 kg jährlich erhöht. 


Auch Hellefors Träsliperi, der Hel- 
lefors Bruks A.-B. gehörend, wird modernisiert, 
So werden die bisherigen 12 Pappenmaschinen und 
die dazugehörigen 6 hydraulischen Pressen durch 
zwei Kamyr-Entwässerungsmaschinen mit filzlosen, 
geriffelten Pressen von je 2,4 m Arbeitsbreite ersetzt. 
Von den Pappenmaschinen werden 10 in Eindicktrom- 
meln umgebaut. Eine der Kamyr-Maschinen ist 
neulich mit größtem Erfolg in Betrieb genommen 
worden. Die Gesellschaft gibt an, daß die Produktion 
jetzt 55000 kg 50—55prozentigen Holzstoff in 24 
Stunden beträgt, gleich etwa 12000 kg lufttrockenen 
Stoff auf 1 m Arbeitsbreite in 24 Stunden. Die Lei- 
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stungsfähigkeit der Entwässerungsmaschinen ist von 
etwa 25 000 000 kg auf etwa 35000000 kg erhöht 
worden. Die Maschinen wurden von der A.-B. Karlstads 
Mekaniska Werkstad, Karlstad (Schweden) geliefert. 
C. F. L. 


Beilagen-Hinweis. 

„Für jeden Beruf, für Geschäfte und Private“ 
nennt die unserer heutigen Ausgabe beiliegende Liste 
der Weltfirma F. Soennecken, Bonn, überaus geeig- 
nete Gebrauchs- und Geschenkartikel. Es dürfte wohl 
kaum einer unserer Leser sein, der nicht in dieser 
Liste für ihn notwendige Dinge findet. Ganz be- 
sonders sei auf die wertvollen Geschenkartikel, wie 
Füllhalter, Ringbücher, Kalender, Schreibwaren usw. 
hingewiesen. Aber auch auf die Soennecken-Büro- 
möbel und Registratureinrichtungen sei verwiesen. 
Alle Soennecken-Artikel sind jederzeit unverbindlich 
in jeder besseren Papier- und Schreibwarenhandlung 
zu besichtigen. Außerdem liegen Prospekte der Fir- 
men Nubllosa G. m. b. H., Meißen i. Sa., über „Nubi- 
losa-Düse zur Schaumzerstörung auf der Papier- 
maschine“, Escher WyB & Cie., Ravensburg, über 
„Kaplan- und Propellerturbinen sowie Universal-Oel- 
druckregulatoren (Patent E W C)“ und Heinrich Haupt 
& Co., Trier an der Mosel, Großkellerei und Wein- 
gutsbesitzer, über ihre verschiedenen Weine bei, die 
wir der Aufmerksamkeit unserer Leser empfehlen. 


— MM l rn 


Kursbericht über die amtlich notierten Aktien der Papierindustrie im Oktober 1927. 


— nn nn 


Berlin. 
Coiteann: Akt.-Oes. für Pappenfabrikation . 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Oronau . . . 
Ammendorfer Papierfabrik 


A.-O. für Zellstoff- u. Papierfabrikation, A Aschaffenburg 


Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik . . . A 
Dresdner Chromo- und Kunstdruck- Papierfabrik 
Peldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G. . 
Heidenauer Papierfabrik us Be 
Kartonpapierfabriken Oroß-Särchen 5 
Kostheimer Cellulose- und . A.-G. 
Natronag, Berlin na . N A 
Pinnau, Königsberg. . PE N 
Untersachsenfelder Preßspanfabrik A.-O. u 
Reisholz, Papierfabrik ` N 
Schlesische Cellulose- und Papiertubriken A.-O. 
Simonius' sche Cellulosefabriken ee SN a 
Stettiner Papier- und F „ 
Varziner Papierfabrik . . z FRE FE TER 
Ver. Bautzner Papierfabriken „ Sr et s 
Verein für Zellstoff-Industrie . SE 
Zellstofffabrik Waldhof r 
Vorzugsaktien A 


Frankturt a. M. 
Qebr. Adt, Wächtersbach De a ae a 
Aschaffenburger Runtpapierfabrik Dri e nee re 
Vereinigte Strohstofi-Fabriken . . . . 


München. 
Elsenthal, Holzstoff- und Papierfabrik 
München Dachauer TTV A.- COC 
Panierfabrik Hegge er a sh Dr le 
Teisnacher Papierfabrik S ae re ee a 


Dresden. 
Chemnitzer Papierfabrik zu Eınsiedel Be te na u 
Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn . 
Thodesche Papierfabrik e TES. 
Patentpapierfabrik zu Penig 

Leipzig. 
Papierfabrik Limmritz-Steina ; we Br a 
Holzstoff- und Papierfabrik Niederschlema s vn 
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Patent-Berichte. 


Vorrichtung zum gleichmäßigen Abziehen 
von Flüssigkeit, insbesondere Stoffwasser, aus 
Behältern. 

Max Wenzel in Muldenstein, Kr. Bitterfeld. 
Kl. 55d. D. R. P. 447 504 (vom 11. 6. 24 ab). 


Patent-Ansprüche. 1. 
gleichmäßigen Abziehen von Flüssigkeit, insbesondere 
Stoffwasser, für die Holzstoff-, Zellstoff- und Papier- 
herstellung aus Behältern, dadurch gekennzeichnet, 
daB dem Abflußrohr mehrere Einzugsöffnungen, ver- 
teilt auf verschiedene Strömungsschichten des Ge- 
fäßes, vorgeschaltet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Ableitung mit mehreren über- 
einanderliegenden Einzugsstutzen in den Behältern 
mündet. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß im Behälter eine trichterartige 
Sperrwand vorgesehen ist, deren Einzugsöffnung 
unter dem Flüssigkeitsspiegel des Behälters liegt und 
deren Abflußende mit Spielraum injektorartig in das 
Abzugsrohr einmündet. 


Der Grundgedanke ist: die Abflußöfinung, 
die sich entweder im Boden oder an der 
Seitenwand des Behälters oder der Rinne 
befindet, nicht nur für diejenige Schicht ein- 
zugsfähig zu machen, in deren Höhe sie liegt, 
sondern zugleich für die unteren und oberen 
Strömungsschichten, wenn nötig auch für 
zwischenliegende. Erreicht wird dies da- 
durch, daß man die Ableitung nicht unmittel- 
bar aus dem großen Strömungsquerschnitt 
einziehen läßt, sondern daß ihr mehrere, 
auf den großen Strömungsquerschnitt ver- 
teilte Einzugsöffnungen vorgeschaltet werden. 
Wichtig ist dabei die Verringerung des 
Querschnitts der Einzugsöffnungen, damit 
durch den gesteigerten Durchgangswider- 
stand die Wegunterschiede zurücktreten und 
die Flüssigkeit zur Benutzung aller Durch- 
gangsöffnungen genötigt ist. 


Vorrichtung zum 


Trockeneinrichtung für Papier- und Stoff- 
bahnen. 

Firma Leonhard Kurz in Fürth i. B. 

Kl. 55d. D. R. P. 448012 (vom 9. 4. 25 ab). 
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Patent-Ansprüc he. 1. Trockeneinrichtung 
für Papier- und Stoffbahnen, insbesondere für Bronze- 
oder Folienpapier oder für Prägepapier mit unechter 
oder echter Goldauflage, mit Aufwickelunterlage mit 
verdickten Rändern, bei deren Aufwickeln zwischen 
den Wicklungslagen der Unterlage ein spiralförmiger 
Luftdurchzugskanal verbleibt, dadurch gekennzeichnet, 
daß die Unterlage aus einer etwas saugfähigen För- 
derbahn a besteht, und daB die verdickten Ränder 
der Unterlage durch auf die Bahn a rollbar aufgefügte 
Lüftungsleisten gebildet sind. 

2. Aufwickelunterlage nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß sie aus dünner Pappe a mit Roll- 
leisten aus Wellpappe besteht. 

3. Aufwickelunterlage nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Rolleisten aus mit Abstand 
voneinander befestigten, gegebenenfalls von Längs- 
bohrungen durchsetzten Querstäbchen b gebildet sind. 

4. Aufwickelunterlage nach Anspruch -1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Rolleisten aus mit oder ohne 
Abstand nebeneinanderliegenden Querröhrchen vor- 
zugsweise aus quer zu ihren Schilfrohren abgeschnit- 
tenen Rohrmattenstreifen bestehen. 


Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
von wasserdichtem Papier. 
Lester Kirsch braun in Chicago. 
Kl. 55f. D. R. P. 447 505 (vom 11. 6. 24 ab). 


Patent- Ansprüche. 1. Verfahren zur Her- 
stellung von wasserdichtem Papier, bei dem eine 
wasserdichte Emulsion mit dem Papier während 
seiner Herstellung vereinigt wird. dadurch gekenn- 
zeichnet, daß zwischen aufeinanderfolgenden Stellen 
in der Papiermaschine, an denen in bekannter Weise 


Finnisches Papierholz 


and alle anderen Provenienzes. 


J.F.Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 
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Papierbahnen angesetzt werden, die Auftragung einer 
Schicht wasserdichter Emulsion auf die Unterseite 
der gerade vorher angesetzten Papierbahn vorgenom- 
men wird. 

2. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch zwischen den 
Zylindern einer Mehrfachpapiermaschine angeordnete 
Vorrichtung zum Auftragen wasserdichter Schichten 
auf die Unterseite der Papierbahn. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet 
durch in die Nähe der Vorrichtungen zum Auftragen 
der wasserdichten Schicht vorgesehene einstellbare 
Druckrollen, durch welche die Zugspannungen, der die 
faserigen Bahnen ausgesetzt sind, unabhängig von- 
einander geregelt werden. 


Der Hauptvorteil der Erfindung besteht 
darin, daß erstens einmal die Auftragung 
bzw. Einfügung der wasserdichten Emul- 
sionsschicht zwischen die faserigen Bahnen 
gleichzeitig oder doch während der Herstel- 
lung des Papiers vor sich geht, und daß die 
bekannte Papiermaschine nur ganz geringe 
Aenderungen zu erfahren braucht, um zur 
Durchführung dieses Verfahrens nach der 
Erfindung benutzt werden zu können. 


Bogenklebemaschine mit zwei Zylindern. 
Arno Hübler in Leipzig. 
Kl. 55f. D.R.P. 447 884 (vom 22. 10. 25 ab). 


J 


a 
Patent-Ansprüche. 1. Bogenklebemaschine 
mit zwei Zylindern, die bei ihrem Umlauf in einander 
zugekehrter Richtung die zusammenzuklebenden Kar- 
tonbogen nach Versehen mit Klebstoff zusammen- 
führen, dadurch gekennzeichnet, daß die Zylinder a 
und b die Kartonbogen h, hı einzeln an einem orts- 
festen c, cı und an einem sich selbsttätig verstellen- 
den Klebstoffübertragungswalzenpaar d, dı sowie an 
Klebstoffverteilungswalzen e, e vorbeiführen, und die 
an ihrer Berührungsstelle k mit den bestrichenen 
Flächen sich treffenden Kartonbogen h, hı vereinigen. 

2. Bogenklebemaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Mantelfläche des mit dem 
ortsfesten Walzenpaar c, cı in Berührung kommenden 
Zylinders a am Umfang teilweise abgesetzt ist, d.h. 
daB der während des Umlaufes vom Kartonbogen h 


HOFFMANN-Kollergang 
D.R.P. 1000 kg Eintrag 
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gedeckte Teil gegenüber dem nicht bedeckten Teil aı 
etwas vorsteht, so daß letzterer mit der Klebstoff- 
walze cı nicht in Berührung kommt und infolgedessen 
nicht mit dem Klebstoff beschmutzt wird. 

3. Bogenklebemaschine nach Anspruch 1: und 2, 
gekennzeichnet durch eine Einrichtung zum selbst- 
tätigen Abheben des Klebstoffauftragwalzenpaares d, 
dı nach erfolgter Bestreichung des Kartonbogens hı. 

4. Bogenklebemaschine nach Anspruch 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daß am unteren Teil des 
Zylinders b eine Führungswalze und eine Druck- 
walze vorgesehen sind, durch welche die zusammen- 
geklebten Kartonbogen h, hı nach Durchlaufen der 
Zylinder a, b gegen den Zylinder b, der aus diesem 
Grunde eine glatte Mantelfläche erhält, gepreßt wird. 


Verfahren zur Herstellung mechanisch 
gekörnten Metallpapiers. 
Rotaprint G. m. b. H. in Berlin. 

KI, 55f. D. R. P. 448013 (vom 11. 6. 25 ab). 

Patent-Ansprüche. 1. Verfahren zur Her- 
stellung mechanisch gekörnten Metallpapiers, dadurch 
gekennzeichnet, daB das noch nicht mit Papier hinter- 
klebte, nackte Blattmetall einer Besandung von ge- 
ringer Intensität, aber langer Dauer unterworfen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daß das Blattmetall durch eine leichte Be- 
sandung seiner Rückseite vor dem Kaschieren plan- 
gerichtet wird. 

Die Metallseite kaschierter Folien kann 
mit einer Körnung versehen. werden, wie 
diese für die Verwendung der Folien als 
lithographische Druckbildträger erwünscht 
ist. Die Körnung kann durch mechanische 
oder chemische Mittel erzeugt werden. Durch 
die neuartige Abart des an sich bekannten 
Besandungsvorganges ist es möglich, Blatt- 
metall von nur etwa 0,05 mm Stärke, in end- 
Icsen Bahnen über Trommeln gespannt, in 
nacktem Zustande zu körnen, d. h. ohne vor- 
hergegangene Verstärkung des Blattmetalles 
durch Papier. 


Gebrauchsmuster. 

Kl. 55f. 1009356. Aluminium-Walzwerke Singen 
Dr. Lauber, Neher & Co. G.m.b.H., Singen a. H. 
Mit Metalltolle überzogener Stoff. 22. 11. 26. A. 44 221. 

Kl. 55f. 1 009 369. Georg Wiegner, Köln-Nippes. 
Hartwichstraße 88. Ersatzstoff für Naturholz zur 
Herstellung von Packkisten. 26. 7. 27. W. 78350. 

Kl. 55f. 1009 452. Otto Nebel & Co. G. m. b. H., 
Haiger, Dillkreis. Maschine zur Herstellung von 
Buntpapieren, Tapeten o. dgl. 12. 10. 27. N. 26 415. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheib: 
mit Reibungskupplung oder. durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Aus wechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Olbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema Sachsen, 
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Briefkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Pragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Pragestellers bleiben unbeantwortet. 


- Wir empfehlen den Pragestellern vor Einreichung ihrer Prage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- nnd Papierstoffabriken und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn“. Bezugsquellen aller Art sind in „Qüntter-Staib’s Adreßbuch angegeben. 


3626. Oelung von Preßspänen. 
Die Steigerung der elektrischen Durchschlagskraft 
soll bei geölten Preßspänen mindestens 50% be- 
tragen. Welches beste Mineralöl ist zu empfehlen? 
Wie ist die Handhabung am einfachsten und billigsten, 
daB das Material ordnungsgemäß getränkt wird? Wie 
muß das Material nach der Tränkung wieder ge- 
trocknet werden? S. 


Frage Nr. 


Frage Nr. 3627. Starke Abnutzung von Ze- 
mentiußböden. Wir haben jetzt in fast allen Fabri- 
kations- und Lagerräumen Zementfußböden. Diese 
bewähren sich jedoch insofern sehr schlecht, als sie 
sich bei Befahren mit Karren, die Eisenräder haben, 
sehr rasch abnützen bzw. Schlaglöcher erhalten, die 
sich dann sehr rasch vergrößern und laufend Repara- 
turen erfordern. Wir haben auch versucht, die Karren 
mit leder- oder gummiarmierten Rädern zu versehen, 
um auf diese Weise die Böden zu schonen. Dabei 
hat sich aber gezeigt, daß die Wagen erheblich 
schwerer laufen. Wie ist diesem Uebel abzuhelfen? 

P 


Frage Nr. 3628. Strohkocher. Für unsere 
Schreibpapierfabrik beabsichtigen wir die Strohzell- 
stoffabrik zu vergrößern. Es werden uns aufrecht- 
stehende Kocher empfohlen. Haben sich diese be- 
währt? Welche Vorteile haben sie gegenüber den 
Kugelkochern? Welches System ist am besten ge- 
eignet? M. 


Frage Nr. 3629. Verwertung eines Abfall- 
produktes. Wir erzeugen Strohzellstoff und Lumpen- 
halbstoff und bekommen dabei ein Abfallprodukt, 
welches aus etwa 86% CaCOs, 5% Natronsalzen, 2% 
Fe und Al und 7% SiO2 besteht, auf absolut trockene 
Substanz umgerechnet. Mit diesem Abfallprodukt ist 
die ganze Umgebung der Fabrik überfüllt. Wäre es 
möglich, aus dem Produkt gebrannten Kalk zu ge- 
winnen und welcher Ofen wäre dazu am besten 
geeignet? R. 


Frage Nr. 3630. Kesselspelseeinrichtung. 
Welche Speisevorrichtung eignet sich am besten zum 
Speisen eines Kessels (10 at) mit heißem Kondensat 
(80—90° C) 350/400 !/st.? Gibt es Heißwasserpumpen, 
welche sicher und dauernd Wasser von dieser Tem- 
peratur nehmen? 


Frage Nr. 3631. Zeriaserer. Gibt es heute 
einen Zerfaserer, der trockenen Ausschuß an brauner 
Handlederpappe direkt für Aufnahme durch den Sor- 
tierer in die Entwässerungsmaschinen verarbeitet. 
ohne Verwendung eines Holländers? Es handelt sich 
um die Gewinnung von Zusatzstoff in einer Pappen- 


Treibriemen 


Rollapparat. 
Antwort auf Frage Nr. 3608 in Nr, 42, S. 1304. 
(Siehe auch Nr. 43, S. 1341, und Nr. 45, S. 1394.) 
VII. Als Einlage in die Bremsen eignen sich 
4—5 mm dicke Scheiben aus Vulkanfiber jedenfalls 
besser als solche aus Leder und Manchon. 
H. Postl, Mödling b. Wien. 


VIII. Die Leistungsfähigkeit der Bremse am 
Rollapparat kann nur gut sein, wenn das richtige 
Material dazu gewählt wird. Manchon-, Trockenfilz- 
und Lederscheiben eignen sich für Ihren Betrieb 
nicht, es ist alles viel zu leicht und hält höchstens 
2—3 Tage. Es gibt wohl in jeder Fabrik abgelegte 
Baumwoll- oder Kamelhaarriemen, die sich sehr gut 
für Bremsscheiben eignen und bei sachgemäßer Be- 
handlung 3—4 Monate anstandslos arbeiten. Die aus- 
geschnittenen Scheiben sollen etwas kleiner ( cm) 
im Durchmesser und gleichmäßig dick sein. Sie 
werden mit einer Drahtbürste gründlich gereinigt, 
hierauf auf beiden Seiten mit Fett ordentlich einge- 
rieben und sind dann zum Gebrauch fertig. Es 
können auch neue Riemen verwendet werden, solche 
müssen jedoch vor Gebrauch einige Tage in Zylinderöl 
gelegt werden. Die Bremsen dürfen selbstverständ- 
lich nicht so stark angezogen werden wie früher; 
auch empfiehlt es sich, um etwaige Unebenheiten aus- 
zugleichen, die Bremsen vor der Inbetriebnahme fest- 
zuklemmen und einige Minuten leerlaufen zu lassen. 
Während des Betriebs sollen die Bremsen 2—3mal 
täglich geschmiert werden. K. R. 


IX. Versuchen Sie, in Ihre Bremsen Asbest- 
scheiben einzulegen, die von Zeit zu Zeit aufzurauhen 
wären. Sollte aber auch dieser Versuch nicht be- 
friedigen, dann empfehle ich Ihnen, Ihre Scheiben- 
bremse durch eine oder mehrere Bandbremsen mit 
Asbesteinlagen, ähnlich den modernen Autobremsen, 
die ohne jede Schmierung arbeiten, zu ersetzen. 

Ludwig. 

Kocher zum Einwelchen von Papierabiällen. 

Antwort auf Frage Nr. 3609 in Nr. 42, S. 1304. 
(Siehe auch Nr. 44, S. 1368, und Nr. 45, S. 1394.) 

V. Die Verarbeitung von Papierabfällen und un- 
sortiertem Altpapier hat durch die Einführung des 
ununterbrochen arbeitenden Auflöseholländers (System 
Kuhn) eine völlige Umwälzung erfahren. 

Papierabfälle, unsortiertes Altpapier und andere 
Halbstoffe werden in Ballen, Rollen oder Paketen in 
einem solchen mit Rückwasser gespeisten Holländer 
eingetragen, darin mechanisch aufgelöst, von allem 
Unrat befreit und ein reiner, völlig aufgeschlossener 
Altpapier- oder dergleichen Halbstoff läuft ununter- 
brochen von diesem Auflöseholländer ab und wird 
mittels einer Zentrifugalpumpe über einen Sandfang 


seit Jahrzehnten 


fabrik. N. 
Transportbänder bestewährte Qualitäten 


Balata-ransne 


Arnold Reinshagen, Leipzig, ten mar ar e 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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und einen Eindicker dem Fülltrichter der Mahlhollän- 
der zugefördert. Die bisher angewandten Einrichtun- 
gen: Fahrstuhl, Vorsortierer, Einweichkocher, Koller- 
gang, Nachsortierer usw, sind nach Einbau eines Auf- 
löseholländers ausgeschaltet, wie auch alle bisherigen 
Transporte wegfallen, da der genannte neuartige 
Holländer direkt in das Altpapier- bzw. Halbstofflager 
gestellt wird und die Zentrifugalpumpe den aufge- 
lösten Stoff der Pappen- oder Papierfabrik zupumpt. 

Als weitere Vorteile sind zu nennen: Leute- 
ersparnis bis 80 %, Kraftersparnis bis 60 %, weniger 
Mahlholländerreparaturen, reinerer Halbstoff und da- 
mit Schonung der Filze und Siebe. Außerdem ge- 
stattet der reinere Halbstoff eine Verbesserung der 
Fabrikate. 

Die Maschinenbau-Werkstätte Niefern G. m. b. H. 
in Niefern (Baden) baut diesen sehr bewährten, im 
In- und Ausland geschützten Auflöseholländer und 
errichtet komplette Altpapier- und Halbstoff-Auflöse- 
und Eindickanlagen. A.K. 


Kraftpapier aus dampigetrockneter Kraitzellulose. 
Antwort auf Frage Nr. 3612 in Nr. 42, S. 1304. 
l. Kraftpapier aus dampfgetrocknetem Natronstoff 
leidet unbedingt an Festigkeit gegenüber einem aus 
nassem Zellstoff hergestellten Papier; je schneller der 
Zellstoff getrocknet wurde, je heißer die Trocken- 
zylinder waren, um so mehr zeigt sich die Differenz. 
R. E. 
ll. Nur durch Pressung entwässerte Zellulose ist 
ein besserer Rohstoff als zylindergetrocknete. Bei 
jeder schnellen Trocknung verlieren die Fasern an 
Festigkeit und Geschmeidigkeit. Von Einfluß ist 
hauptsächlich die Temperatur der ersten Zylinder. 
Ist diese zu hoch, so wird den Fasern plötzlich viel 
Wasser entzogen, was Spannungen zur Folge hat. 
Der Unterschied zwischen nur unter Druck entwäs- 
serter und sehr langsam getrockneter Zellulose ist 
dagegen äußerst gering. praktisch gleich Null. Stets 
hat jedoch an der Luft getrockneter Stoff größere 
Festigkeit als auf Zylindern getrockneter. Zylinder- 
getrocknete Zellulose verwendet man nur um Fracht- 
kosten zu sparen. N. W. 


III. Kraftpapier aus dampfgetrockneter Kraftzellu- 
lose fällt immer in Qualität minderwertig aus, da 
durch das Zylindertrocknen der Kern der Faser sehr 
cinbüßt. Daher ein Kraftpapier aus nasser Kraft- 
zellulose eine weit bessere Festigkeit und überhaupt 
eine viel bessere Qualität aufweist. Fr. 


IV. Jeder Zellstoff, ob gewöhnliche oder Kraft- 
qualität, büßt durch die Trocknung auf der Trocken- 
maschine gegenüber naB verarbeitetem an Festigkeit 
ein. Der Grad der Einbule hängt von der beim 
Trocknen obwaltenden Vorsicht ab. Bei guter Trok- 
kendampfregelung und Ausschluß jeder Uebertrock- 
nung kann der Festigkeitsverlust in geringen Grenzen 
gehalten werden. Auch gewöhnlich luftgetrockneter 
Zellstoff zeigt eine Festigkeitseinbuße. S,W. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 46 1927 


V. Durch das Trocknen der Zellulose wird ihr 
Quellvermögen verringert. Aus diesem Grunde ist es 
nicht möglich, aus getrockneter Zellulose das gleich 
feste Papier herzustellen, wie aus nasser. 

H. Posti, Mödling b. Wien. 


Elektrische Regulierung des Grammgewichtes aui der 
Paplermaschine. 
Antwort auf Frage Nr. 3613 in Nr. 42, S. 1304. 

l. Es ist ganz richtig, daß Herr Albert Allen 

eine praktisch wirksame Beeinflussung des bekannten 

Reglers der Trimbey Machine Works in Glens Falls, 

N. Y. (U.S. A.), durch einen Blockkondensator erfand. 

um das Grammgewicht haargenau selbsttätig regeln 

zu können. | 


Baat ajajajaja 


Von befreundeter Seite geht mir darüber folgen- 
der Bescheid zu: 

Es handelt sich um eine Standardschaltung eines 
Einröhren-Niederfrequenzverstärkers nach beigegebe- 
ner Skizze. Bei dieser Schaltung wird nicht nur die 
Anodenbatterie, sondern auch die Gitterbatterie durch 
den Blockkondensator C B von etwa 1—5 Mikrofarad 
überbrückt. Die Papierbahn wird zwischen den 
Platten des Blockkondensators CT hindurchgeführt 
und bildet ein Dielektrikum. Je nach ihrer Dicke 
wirkt sie auf das Ausmaß der elektrischen Konden- 
sation und betätigt ein Relais (Schütz), das un- 
mittelbar den Motor des Reglers beeinflußt. Es ist 
damit auch ein Lautsprechsignal verbunden, welches 
den Papiermaschinenführer auf die Arbeit des Reg- 
lers aufmerksam macht. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 


Geprägte graue Pappe. 
Antwort auf Frage Nr. 3614 in Nr. 43, S. 1339. 
(Siehe auch Nr. 45, S. 1395.) | 
HI. Wenn die eine Seite der mit Holzmaser- 


DAMPFMESSER 
WASSERMESSER 


PÖR ALLE VERWENDUNGSZWECKB 


LIBRERT SBIT ÜBER 10 JAHREN 


FEODOR STABE APPARATEBAVANSTALT 
BERLIN SO 26 
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prägung versehenen Pappe besonders glatt sein soll, 
ist in folgender Weise zu verfahren: 

a) Die von der Maschine kommenden Pappen sind 
so zu einem Stoß zu ordnen, daß stets auf die glatte 
Seite derselben ein Zinkblech, auf dieses die glatte 
Seite der nächsten Pappe usf. gelegt wird. Der ganze 
Stoß wird samt den Zinkblechen in die Presse ein- 
gesetzt. Nach erfolgter Trocknung ist wieder auf 
die glatte Seite jeder Pappe ein Zinkblech und über 
dieses die glatte Seite der nächsten Pappe zu legen, 
dann sind beide Pappen mit dem Zinkblech durch 
einen Kalander zu führen. 

b) Wird besonders hohe Glätte (Spiegelglanz) 
verlangt, so sind die auf die yorerwähnte Weise be- 
handelten Pappen mit dem Achatstein oder auf einem 
Friktionskalander zu glätten. ` 

Bedingung ist stets, daß der Stoff, aus welchem 
solche Pappen erzeugt werden, sand- und knoten- 
frei ist. H. Post!, Mödling b. Wien. 


Rotwerden von ungebleichtem Sulfitzellstoff. 
Antwort auf Frage Nr. 3615 in Nr. 43, S. 1339. 
(Siehe auch Nr. 45, S. 1395.) 

II. Das Rotwerden des Stoffes im Holländer be- 
ruht darauf, daß die Zellulose schlecht aufgeschlossen 
ist und wenig bzw. überhaupt nicht gewaschen wurde. 
dadurch ist der Gehalt an Lignin bzw. Ligninsulfo- 
säure zu groß. Auch kann ein Ueberschuß von Säure 
oder Base im Holländer die Ursache sein. Machen 
Sie den Versuch und fügen Sie dem Holländer eine 
Handvoll Bisulfit zu. Viele Papiermacher aber wün- 
schen bei Pergamentersatz direkt dieses Rotwerden, 
da ein solcher Stoff ein gut fettdichtes Papier liefert. 

Göttl. 


HI. Wenn Sulfitzellulose nach dem Eintragen in 
den Holländer rot wird, so ist das ein Zeichen, daß 
die Zellulose, die wahrscheinlich sehr fest ist, nicht 
genügend ausgewaschen ist. Wenn Sie der unge- 
pleichten Zellulose etwas Aetznatron oder Soda nach 
dem Eintragen zusetzen, dann durch eine Wasch- 
trommel gut auswaschen, so werden die Uebelstände 
verschwinden. Ing.-Chem. O. Kück, Oker a. Harz. 


IV. Beton- oder eiserne Holländerwannen mit 
Bronzemessern stehen mit dem Farbumschlag in 
keiner Verbindung. Die Rötung ist nur auf eine Oxy- 
dationswirkung zurückzuführen, wie man schon bei 
längeren an der Luft gelagerten Zellulosen beobachten 
kann. Wahrscheinlich steht die Rötung mit der freien 
Lignosulfonsäure im Zusammenhang, die je nach dem 
Aufschlußgrad des Zellstoffes verschieden stark sein 
kann. Versuchen Sie es mit gut aufgeschlossener 
Zellulose. H. Fay. 


Ursache von Schnallenbildung bel Schrenzpapieren. 
Antwort auf Frage Nr. 3616 in Nr. 43, S. 1339. 


1. Nach den Angaben liegt der Fehler nicht an 
der Maschine, sondern am Stoff. Gemischte Papier- 
abfälle geben schon an und für sich einen schmierigen 
Stoff, noch dazu wenn die gekollerten Abfälle im 
Holländer dick eingetragen werden. Dann ist die 
Schnallenbildung auf der Maschine unvermeidlich, 
denn das Wasser kann aus dem feuchten Papierblatt 
auf dem Trockenzylinder nicht schnell genug ent- 
weichen, es entstehen Schnallen und die Papierbahn 
wird blasig. Um nicht unnötig Ausschuß zu machen, 
bleibt natürlich nichts anderes übrig, als langsamer 
zu arbeiten, und es entsteht ein Produktionsausfall, 
der jedoch durch röscheren Stoff sehr leicht vermie- 
den werden kann. Für Schrenzpapier ist es am 
besten, das Altpapier im Kugelkocher ohne Dampf 
einzuweichen und sogleich in die Holländer einzu- 
tragen, Prasch, Bobot. 
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Il. Die Ursache der Schnallenbildung ist, daß 
der Stoff zeitweise zu schmierig ist. Achten Sie 
strenge darauf, daß die Holländer genau gleichmäßig 
eingetragen werden, nicht einmal wenig und einmal 
mehr in den Holländer kommt, und bestimmen Sie 
eine gleiche Mahldauer. Auch der Glättzylinder darf 
nicht überheizt werden. 

Betriebsleiter Richter, Spremberg i. L. 


ill. Ich empfehle in Ihrem Falle unbedingt, sich 
einen Mahlungsgradprüfer nach Schopper-Riegler 
(Louis Schopper, Leipzig) zuzulegen und jeden Hol- 
länder vor dem Leeren genau zu kontrollieren, was 
etwa zwei Minuten Zeit beansprucht. Sie werden 
über die Unterschiede, die Sie bei Ihren gemischten 
Papierabfällen in puncto Mahlungsgrad feststellen, 
sehr erstaunt sein. Bei Durchführung dieser Kontrolle 
jeder Leere werden sich auch die Schnallen verlieren, 
welche ihre Ursache nach Ihren Angaben nur in der 
Schmierigkeit des Stoffes haben dürften. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 


IV. Schrenzpapiere von 120 g/qm arbeitet man 
auf einer offenen Langsiebmaschine mit einer größeren 
Trockenpartie als Vortrockner. Der große 3-m-Glätt- 
zylinder muß mit einem Trockenfilz versehen sein, 
der Stoff muß räsch sein. Ohne diese Einrichtung 
können Sie 120-g/hm-Papiere nicht wirtschaftlich er- 
zeugen. Schnallen sind mir bei dieser Einrichtung 
ganz unbekannt, und es können die höchsten Anfor- 
derungen gestellt werden. Betriebsleiter. 


Elektrische 


Gasreinigung u. Entstaubung 


nach Cottrell- Möller 


zur restlosen Abscheidung u. Niederschlagung 
von festen oder flüssigen Schwebeteilchen 


aus Gasen oder Dämpfen aller Art 
Für die 
Zellstoffindustrie 


zur Entstaubung und Entnebelung 
der Kies- und Schwefelofengase 


Keine m u. Gi 5 kein SO,=Verlust, 


chwefelersparnis 


— störungsfreie Kochung, 


also 


bedeutende Produktionssteigerun 


und »Verbesserun 


LURGI 


Apparatebau» Gesellschaft m. b. H. 


Frankfurt am Main. 
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Schwedischer Marktbericht. 
(Von unserem Berichterstatter.) 
12. November 1927. 
Papier. Die Lage ist unverändert, Preise und 


Umsatz sind annähernd die gleichen, wie in unserem 
letzten Bericht, so daB sich nähere Angaben er- 
übrigen. 


Sulfitzellstoff. Der Gesamtumsatz in den 
vergangenen zwei Wochen war etwa 43000 tons, 
hiervon sind 11000 tons gebleichter Stoff für die 
Kunstseidenindustrie, so daß für die Papierfabrikation 
32 000 tons übrigbleiben (14 500 tons nach Uebersee, 
5000 tons nach England, 8500 tons nach dem euro- 
päischen Kontinent und 4000 tons in Schweden und 
nach Norwegen). Auf dem amerikanischen Markt ist 
die Stimmung besser als auf dem europäischen. Die 
abwartende Haltung der europäischen Verbraucher 
dürfte ihren Grund mit in dem Zusammenbruch auf 
dem Holzschliffmarkte haben. Unter diesen Umstän- 
den sind die Preisnotierungen fortgesetzt schwach, 
teilweise ist es den Käufern gelungen, die Preise 
weit:r zu drücken. Es wurde notiert für den euro- 
päischen Markt: 


Gebleicht £ 15.—.— bis 17.—.— 
Leichtbleichbar „12.76 „ 12.15.— 
Starkfaserig 90 10.15.— 95 11.10.— 


Sulfatzellstoff. Der Umsatz betrug etwa 
12 000 tons, davon 8500 tons für Lieferung 1928. Die 
Preise sind unverändert fest, nämlich $ 2.652. 70 
per 100 lbs ex Dock U.S.A. und £ 11.10.— bis 12.10.— 
per ton cif europäischer Hafen. 


Holzschliff. Infolge der ruinierenden Preis- 
lage hat nun die Mehrzahl der größeren Schleifereien 
beschlossen, ein gemeinsames Verkaufskontor zu 
gründen, und man hofft durch Zusammenarbeiten mit 
den norwegischen und finnischen Verkaufsverbänden 
in der Holzschliffindustrie, die schon seit mehreren 
Jahren bestehen, die schwere Konkurrenz auszuschal- 
ten oder wenigstens zu mildern, die jetzt zwischen 
den einzelnen Ländern besteht. Es gibt wenige Indu- 
strieprodukte, die so plötzlichen und gewaltigen Preis- 
schwankungen ausgesetzt sind, wie gerade der Holz- 
schliff. Eine stabilere Preislage würde nicht nur für 
den Fabrikanten, sondern auch für den Verbraucher 
von Vorteil sein. 


Die Marktlage ist unverändert, mit andern Wor- 
ten, man erhält für Feuchtmasse höchstens E 2.10.— 
per ton cif, während für trockene Masse K 90—100 
per ton netto fob Göteborg und K 85—95 per ton 
fob Hafen am Bottnischen Meerbusen zu erzielen sind. 

Ag. 


Sg 


x 


Pr 
VF 


Finnisches Papierholz 


Max Schüler & Co. 


HAMBURG, — 9. 


Papiermarkt in Italien. 


Die letzte Woche des Monats Oktober sah eine 
leichte Erholung des italienischen Papiermarktes, doch 
hält die italienische Papierindustrie die Preise auch 
jetzt noch nicht für zufriedenstellend. Bezeichnend für 
die gegenwärtige Lage der italienischen Papierindu- 
strie ist die Tatsache, daß die in den ersten sieben 
Monaten des Jahres feststellbaren Papierstoffeinfuhren 
um 38% unter den entsprechenden Einfuhren des 
Vorjahres liegen. Noch bezeichnender ist der Um- 
stand, daß die Umsätze an und für sich, die bei der 
Ein- und Ausfuhr festzustellen waren, weit geringer 
sind als im Vorjahre. Die Passivität der italienischen 
Papieraußenhandelsbilanz weist nur noch zehn 
Millionen Lire gegenüber einer Passivität von rund 
36 Millionen im Vorjahre auf. Die Besserung der 
italienischen Währung ist indessen nicht so bedeu- 
tend, daß durch sie irgendeine nennenswerte An- 
gleichung wertmäßig stattfinden könnte. Auf der 
Einfuhrseite nahmen die Einfuhren von Zeitungspapier 
fühlbar ab, ebenso sank die Ausfuhr dieses Artikels 
ganz bedeutend, während die Ausfuhr von Zigaretten- 
papier eine leichte Zunahme aufwies. Lz. 


— 


Aus Japan. 


Aus Tokio wird berichtet, daß die Konkurrenz 
auf dem Markt für Kraftpackpapier sehr hef- 
tig zwischen der Fuji Paper, Oji Paper und Kabufuto 
Industry einerseits und der norwegischen Firma 
Borregaard, der schwedischen Mölnbacka und der 
kanadischen Wayagamack andererseits entbrannt ist. 
Die Fuji-Fabrik hat seit einiger Zeit ihre Betriebs- 
mittel mit der ausgesprochenen Absicht, fremdes 
Kraftpapier aus dem Markte zu verdrängen, recht 
beträchtlich vergrößert. Die von ihr in der Ochioi- 
Fabrik neu aufgestellte Maschinerie ermöglicht es, 
anstatt wie bisher 1 700 000 Pfund jetzt 5 000 000 
Pfund Packpapier monatlich zu produzieren. 


Der japanische Bedarf in dieser Art Papier 
beträgt annähernd 6 000 000 Pfund im Monat. Die 
Spanne zwischen Produktion und Bedarf wurde durch 
Einfuhr skandinavischer und kanadischer Ware sei- 
tens der Firmen Mitsui, Iwai und Sieber- Hegner aus- 
g:glichen. Als die Fuji-Werke nur ihre alte Quote 
lieferten, war der Kampf zwischen den Importhäusern 
und den japanischen Fabriken nicht gerade von 
aggressiver Art. Er nahm erst diese Form an, als 


gleichzeitig mit der Vergrößerung der Fuji-Produktion 
noch andere japanische Fabriken die Fabrikation von 
Kraftpapier begannen. V 
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Rieten - Eriparnille 
an Filzen 


haben wir der gesamten Papierindustrie. seit Jahrzehnten gebracht. Es dürfte jedem 
Fachmann bekannt sein, daß früher in Deutschland nur die harten englischen Walzen 
benutzt wurden, die aber wenig Vorteile boten und sich daher nur recht spärlich 
Eingang verschafften. 

Auch etliche deutsche Fabrikate zeigten damals den gleichen Uebelstand. 


Eine von Grund aus durchgreifende Umwälzung auffdiesem Gebiete brachten 
wir aber vor vielen Jahrzehnten der deutschen Papierindustrie, als wir am 7. Mai 
1890 zuerst in Deutschland unsere weichen elastischen Para Gummi-Walzen-Bezüge 
lieferten. 

Gleich einem Siegeszug brach sich diese unsere neue Idee Bahn. und hat sich 
seit dieser Zeit nicht nur in Deutschland behauptet, sondern auch im Auslande 
— selbst in Amerika — dauernd Fuß. gefaßt. 

Tausende und Abertausende von Bezügen dieser Art sind seitdem von uns in 
die Welt hinausgegangen! 

Wir sind vermöge unserer 40 jährigen praktischen Erfahrungen auf diesem 
Gebiete unübertrofien geblieben! Wer daher in den Verbraucherkreisen Wert auf 
erstklassiges Material, sachgemäße Ausführung und damit verbundene enorme Halt- 
barkeit legt, wird daher immer wieder unseren elastischen Para Qualitäts-Walzen- 
Bezügen den Vorzug geben. 

Die außergewöhnlich starke Nachfrage nach unseren Fabrikaten, als: 


Naßpreßwalzen, Filzwaschwalzen, Anpreßwalzen, 
Walzen für. Selbstabnahmemaschinen, 
Walzen zur Pergamentfabrikation, 


ist die sicherste Gewähr für die Güte dieser Erzeugnisse. 


Schmidt & Brösel, Halle-Saale 


Fernusprecher 26223 und 26434. Drahtanschrift: Gummibrösel. 
| ! 
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Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 


Die Nachfrage wird forstlicherseits durchweg als 
gut bezeichnet. Der Umstand, daß die Auslandware 
in steigendem Maße schlanken Absatz findet, spricht 
für eine gute Aufnahmefähigkeit seitens der Ver- 
braucher auch für Inlandware, wobei es an vereinzel- 
ten Versuchen, die Preise herabzudrücken, allerdings 
nicht fehlte. So blieb z. B. der submissionsweise Vor- 
verkauf des gesamten Papierholzanfalles Unter- 
frankens mit rund 7600 Ster 1.—3. Kl. mit Rinde 
am 29. Oktober „wegen offenbarer Preisverabredung“ 
ergebnislos, der Zuschlag wurde verweigert. Wenige 
Tage danach wird aber schon der freihändige Ver- 
kauf dieser Partie wie folgt gemeldet: 1. Kl. 17.53 &. 
2. Kl. 14.02 & und 3. Kl. 11.52 AM = rund 117% 
der neuen oder 155 % der alten Landesgrundpreise. 
Ferner ebenda etwa 80 Ster 1.—3. Kl. ohne Rinde 
um 18.02 Æ bzw. 14.84 AM bzw. 11.66 A = 106 % 
der neuen Grundpreise und weiter rund 1100 Ster 
ohne Rinde um 18.30 & bzw. 14.64 M bzw. 10.98 & 
an zwei ortsansässige Kleinbetriebe. Nieder- 
bayerische Reviere erzielten bei allerdings ziem- 
lich hohen Zieher- und Fuhrlöhnen, die mit etwa 
4—6 «A je Ster angegeben werden, für rund 1250 
Ster 120% und für rund 2150 Ster 126 % der alten 
Grundpreise von 12, 10 und 8 & je Ster 1.—3. Kl. 
ohne Rinde bzw. von 11. 9 und 7 & je Ster ebenso 
mit Rinde ab Wald, während einige kleinere Abgaben 
in Oberfranken Erlöse von etwa 151—160 % 
dieser Sätze erbrachten. Oberbayern meldet 


einen Erlös von 106 % der neuen Grundpreise (= 17. 
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14 und 11 & ohne Rinde bzw. 15, 12 und 9 A mit 
Rinde). In den badischen Staatsforsten wurden 
zuletzt für zusammen 1000 Ster 106% bzw. 109% 
dieser Sätze erzielt, in den württembergi- 
schen für rund 1500 Ster neuer Sortierung im Vor- 
verkauf etwa 157% und für etwa 140 Ster alter 
Sortierung rund 168% der alten Grundpreise. Für 
böhmische Ware, weißgeschält und bastfrei, wur- 
den zuletzt 19—20 & je Ster ausfuhrfrei deutscher 
Grenze unverzollt verlangt. (Holzmarkt.) 


Eln- und Ausiuhr von Paplerbolz Im Monat September. 

Die Einfuhr von Papierholz im Monat Sep- 
tember weist eine weitere beträchtliche Steigerung 
auf und betrug 302 880 t = 514896 fm gegenüber 
246 926 t = 419772 fm im Monat August und 
201 695 t = 342 882 fm im Monat Juli. 

An der Steigerung der Einfuhr sind besonders 
Polen (268 607 fm gegen 181 147 fm im Vormonat), 
Rußland (31 800 fm gegen 12 231 fm) und Oesterreich 
(23 285 fm gegen 14961 fm) beteiligt, während bei 
der Tschechoslowakei (41 975 fm gegen 44 997 fm), 
Finnland (136 013 fm gegen 148500 fm) und Litauen 
(6657 im gegen 15 842 fm) ein Rückgang zu verzeich- 
nen ist. Bemerkenswert ist, daß unter den 2657 t 
der Position „übrige Länder“ auf Frankreich 2526 t 
entfallen. 

Die Ausfuhr von Papierholz ist im Monat 
September zurückgegangen und betrug 1537 t = 
2613 fm gegenüber 2133 t = 3626 fm im Monat 
August. Von den ausgeführten Mengen gingen 928 t 
= 1578 fm nach der Schweiz. 


Rnotenfänger 


mit geirästem 


RT 
n 
ORNE T= 


Zylinder 


Hermann Finckh, Reutlingen, wart. 
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Gummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel; Fernsprecher 26223 und 26434. 


Laut B. G. B. 


haftet der Verkäufer für Kalkulationsfehler. 
Das Quad'atmeter oder Riesgewicht bildet 
die Grundlage der Kalkulation, und 
deshalb ist eine Papierwage 
unentbehrlich für Sie. 
Sie muß jedoch 
wirklich genau und zuverlässig sein. 


H. A. Mönkemöller, Herford 5. 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 


Bestehen Sie auf 


SCHOPPER PRÄZISION! 


LOUIS SCHOPPER 
LEIPZIG s 3. 


seit vielen Jahren bestens bewährt, 
besser und doch billiger als Gummi 
— Verlangen Sie bemusterte Offerte 
und Referenzen vom alleinigen 
Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. 8. 2. 


toff- 

chieber 
mit frei austre- 
tendem Schieber, 


deshalb Verstop- 
fung unmöglich, 


z 


in allen Aus- 
führungen und 
Dimensionen 
für die 
Papier- 
fabrination 


Richard 
Berghänel 
& Söhne 


Chemnitz 
Müllerstr. 46 
früher 
C. F. Pilz. 


— — ——— — 


Zellulose + Holzstoll- Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 


Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


— HAN: 


Schlickdüsen an Papiermaschine den Schaum vernichtend. 


Für alle anderen Zwecke der Papierfabrikation sind Schlicksche Düsen — von 
der kleinsten bis zur größten Leistung — nach langjährigen Erfahrungen und 
zahlreichen Spezialmodellen — stets lieferbar. 


husiav Schlick, Dresden! N. 6 


Abtlg.: Düsenbau. 


Schriftleiter: Techn. Teil: 
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Vom Harzmarkt. 
Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting G.m.b. H., 
Hamburg 11. 
Hamburg, den 12. November 1927. 
Die Zufuhren am amerikanischen Markt 
blieben auch in der verflossenen Woche weiter ziem- 
lich groß, so daß die Preise noch weiter, wichen. 
Savannah notierte (in $) am 4. November für B 6.75, 
J 6.75 und WW 10.—; am 10. November für B 6.50, 
J 6.50 und WW 9.75. Gestern waren alle Märkte in 
Amerika wegen der Feier des Waffenstillstandes 
geschlossen. 
Besonders interessant ist, daß die Preise noch 
weiter fallende Tendenz zeigen, obgleich um diese 
Zeit die Zufuhren auch bei günstigem Wetter schon 
wesentlich kleiner werden; so betrugen auch in 
diesem Jahre die Zufuhren im Juni 185 100, im Juli 
173 400 und im Oktober nur noch 139 200 Faß. Es 
drücken deshalb scheinbar nicht nur die Zufuhren, 
sondern auch die Vorräte auf die Preise. 
In Frankreich wird der Harzmarkt für die 
dunklen bis mittleren Qualitäten durch den amerika- 
nischen Markt beeinflußt, bleibt aber immer noch 
teurer, da genügend Absatz in Frankreich selbst ist. 
Die hellen Qualitäten bleiben unverändert fest. 
Wir notieren heute freibleibend (in $) für: 
amerikanisches Harz, per Dezember/Januar- 
Lieferung: B 7.30, D 7.30, E 7.30, F 7.35, G 7.35, 
H 7.35, J 7.40, K 7.45, M 7.50, N 8.40, WG 9.50, 
WW 10.70, Wurzel 6.40, prompte Lieferung bzw. 
aus nächste Woche fälligen Dampfern Parana“, 
„Tulsa“ und „Grete“ 10 cents teurer; 

französisches Harz, per Dezember-Lieferung: 
bn 7.40, fg 7.80, hi 7.90, km 8.—, n 8.50, wg 9.—, 
ww 10.30, 3A 11.60, 4A 12.30, 5A 12.70, 6A 13.25, 
7A 14.50, loko WW-—-TA, soweit vorrätig, 10 cents 
teurer; 

spanisches Harz, per Dezember-Lieferung: 
WW extra 10.—, 2A 10.25, 3A 10.50, 4A 10.75, 
5A (Excelsior) 11.25, 6A (Cristall) 11.50, loko, so- 
weit vorrätig, 10 cents teurer. 

Alles bei Posten von mindestens 10 tons per 
100 kg netto. Neugewicht, Taravergütung bei ameri- 
kanischem Harz 14 %, bei französischem und spani- 


Betriebsleiter 


mit langjähriger Praxis in der Herstellung von Feinpapieren zur 
Leitung einer modernisierten, süddeutschen Peinpapierfabrik mit 


t Maschine und Lumpenhalbstoffwerk gesucht. 


Für tüchtigen Fachmann sehr aussichtsreiche, selbständige 
Lebensstellung bei sehr hohem Gehalt. Schöne Wohnung in Ein- 
familienhaus nebst Garten in reizender Lage steht zur Verfügung. 


Angebote mit ausführlichen Angaben über seitherige Tätig- 
keit unter Beifügung von Zeugnisaubschriften erbeten unter X. Y. 41 


an die Gesch. d. BI. 


4 


Herausgeber: 


schem Harz 6%, waggon- oder kahnfrei Groß- 


Hamburg, sofortige netto Kasse. 


Marktbericht über Kartofielfabrikate. 

Von der Deutschen Stärke-Verkaufs- 
genossenschaftE. G. m. b. H., Berlin. 
Berlin NW 6, Anfang November 1927. 

Die Veröffentlichung des Statistischen Reichsamts 
über die Erntevorschätzung der Kartoffeln im Deut- 
schen Reich für Anfang Oktober ergab 35,29 Millionen 
Tonnen (im Vorjahre 30 Millionen Tonnen gegen 
41,7 Millionen Tonnen im Herbst 1925). 

Die Zufuhren von Fabrikkartoffeln waren in der 
letzten Zeit reichlicher, allerdings nur durch Hinzu- 
ziehung ausländischer Kartoffeln. Durch die hohen 
Frachten und Spesen, die auf diesen auch nicht 
billigen Kartoffeln liegen, sind die Preise für dieses 
Rohmaterial so hoch, daß die Fabriken bei den zurzeit 
geltenden Fabrikatpreisen nur gerade ihre Rechnung 
finden, so daß man für die nächste Zeit mit gleich- 
bleibenden Fabrikatpreisen rechnen kann. 

Der Auftragseingang ist ruhiger geworden, ist 
aber immer noch als befriedigend zu bezeichnen; die 
Abforderungen von Kartoffelmehl und namentlich Glu- 
kosen sind dagegen nach wie vor sehr gute. 

Preise bei Waggonbezug von 15000 kg pro 
100 kg brutto einschl. Sack, Frachtparität Berlin und 
fob Stettin (November/Dezember): 

Superior Kartoffelmehl je nach Marke R.-M. 45—46 


Prima Kartoffelmehl . ; ; . „ 44 
Superior Dextrin ; . „ 61 
Prima Dextrin . ; „ 60 


Chemikalien, Leim, Harz. 
Marktbericht der Firma Carl Heinr. Stöber, 
Kommanditges. auf Aktien, Hamburg 11. 

Hamburg, den 12. November 1927. 
R.-M. für 100 kg 


Aetznatron 125/8 26.75 
Antichlor crist. 17.— 
Perlform 21.— 
Chlorkalk 110/15% 20.— 
Formaldehyd 30 Gew. % 62.— 
. 40 Vol. % 84.— 
Glaubersalz crist. 4.75 
calc. 7.50 
Natronlauge 38/40 13.50 
Salzsäure 3.75 
Schwefelnatrium er 20.50 
ù 30/2 % 13.50 
Soda calc. 96/8 13.50 
„ Crist. 9.25 
Tonerde schwefels. 1455 10.75 
A à 1718 12.— 
Wasserglas, Natr. 38/40 10.50 
n „ 58/60 14.— 
Der Markt lag stetig 
Knochenleim 
i. Tafeln RA 106.— (114. —) 
i. Perlen 104 — (112.—) 
Lederleim 123.— (—.—) 
Hautleim 138.— a 
Harz amerik. FOH $ 785 
x J $ 7.95 M $ 8.20 


en "wa $ 10.40 WW 811.45 
Tendenz ruhig. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach. 


Verantwortlicher Schriftleiter: Ulrich Kirchner, Chemiker und Ingenieur VDI in Biberach. 


Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: 
Papier: Fein holzfrei Illustrationsdruck halbgeleimt 70 g/qm von Gebr. Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württ.). 


Otto Kurz in Biberach. 


Druck: Buchdruckarei Dr. Karl Höhn, Biberach- RIB (Wütrtt.). 


Dr. Her m. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 
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Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach-Riß. 
Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562. 


Güntter-Staib Verlag 
Biberach-Riß (Wittbg.) 


Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
Sitte Rückseite beachten. PE 


„Die Papierlahrikation und deren Maschinen“ 


l. Band, von Geh. Baurat Professor Friedrich 
Müller, Vorstand der papiertechnischen Abtei- 
lung der Technischen Hochschule Darmstadt. 
Das moderne Standardwerk der gesamten 
Papiermacherei. 


Inhalt: Allgemeines. Die Rohstoffe und dereh 
Umwandlung in Halbstoffe. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung des Hadernhalbstoffes. 
Die maschinellen Einrichtungen zur Gh 
von Halbstoffen aus Stroh. Papierstoff aus Stro 
mittels Kalkkochung- für gelbes Strohpapier und 
Strohpappen. Einrichtungen zur Herstellung von 
Strohzellstoff. Die Herstellung von Zellstoffen nach 
dem De-Vains-Verfahren. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur Herstellung von Halbstoff aus Es- 
parto und Alfa. Die maschinellen Einrichtungen 
zur Herstellung von Halbstoffen aus Holz. Der 
weiße Holzschliff. Das Engesche Schleifverfahren. 
Herstellung von Holzschliff nach dem Quetsch- 
verfahren. Der braune Holzschliff. Holzzellstoff, 
Natron- oder Sulfat-Holzzellstoff. Die Herstellung 
von Halbstoffen aus seltener benützten Rohstoffen, 
wie Manila, jute, Schilf, Adansonia, Torf. Die 
maschinellen Einrichtungen zur Herstellung von 
Halbstoff aus Altpapier. Die Herstellung des 
Ganzzeuges. | 


Din-Format 21x29 cm, Ganzleinenband, 
Preis RM 30.—. (Das Werk umfaßt 3 Bände, 
Band II in Vorbereitung.) 


„Lehr- und Handhuch der Pappenlahrikation“ 


von Professor Kirchner, Teil I und II. (2. Auf- 
lage 1926). Das unentbehrliche Handbuch des 
Pappenmachers mit wertvollen Rezepten. 


Inhalt: Geschichte. Hadern oder Lumpen. 
Holzschliff. Zellstoffe und Zellstoffabfälle. Gelber 
Strohstoff. Altpapier und Papierabfälle. Ver- 
schiedene Stoffe. Die Ganzstoffe. Holländer. Kol- 
lergangstheorie. Bleichen und Leimen. Füllstoffe, 
Färben. Die Pappenherstellung. Die Vorapparate. 
Die Rundsiebpappenmaschine. Trocknen der 
Wickelpappen. Pappenstreicherei. Schälen, Feuch- 
ten und Glätten der Pappen. Wiegen und Dicken- 
messen. Beschneiden und Packen der Pappen. 
Die Langsiebpappenmaschine. Kalkulation von 
Wickel- und Hartpappen. Die Mehrrundsiebma- 
schine. Geschöpfte oder 17 Pappen. Ge- 
klebte Pappen. Pappenprüfung und Untersuchung. 
Spezialfabrikate. Hartpappen. Feinpappen, Glanz- 
pappen und Preßspäne. Aus mineralischen Stoffen 
gefertigte Pappen. Pappen mit besonderer che- 
mischer Behandlung. Stoffverluste und Stoffwieder- 
gewinnung. Rohdachpappe. Die Braunholz- und 
Lederpappenfabrikation. Kunstleder (Melvo). Re- 
zepte für Stoffmischungen. 


Format 18½ 27 cm, 260 Seiten, Ganzleiner- 
band, Preis RM 15.— 
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58. Jahrgang. 


Handelspolitik. 


1. Türkei. 

Wie in Nr. 38/1927 d. Bl. mitgeteilt wurde, 
müssen vom 1. September d. J. ab sämtliche 
Ursprungszeugnisse von einer türkischen 
Konsularbehörde beglaubigt werden. Die 
Konsulatsgebühren hierfür werden in folgen- 
der Weise erhoben: 


Bis zu einem Werte der Rechnung von 
100 R.-M. gebührenfrei; 

bei einem Werte der Rechnung von mehr 
als 100—4000 R.-M. 6,25 pro mille vom 
Werte der Ware in R.-M.; 

bei einem Werte der Rechnung von mehr 
als 4000 R.-M. 3, 125 pro mille vom Werte 
der Ware in R.-M. 


Leider sind bisher die Versuche der deut- 
schen Botschaft in Konstantinopel, Erleich- 
terungen in der Frage der konsularischen 
Beglaubigung der Ursprungszeugnisse zu 


erreichen, erfolglos gewesen. Sie werden 
aber fortgesetzt. . 
2. Kuba. | 

Der neue kubanische Zolltarif ist zufolge 
Dekrets des Präsidenten am 26, Oktober 1927 
in Kraft getreten. Der Tarif soll ein Doppel- 
tarif mit Maximal- und Minimalsätzen sein 
und für Erzeugnisse der Vereinigten Staaten 
von Amerika besondere Sätze vorsehen. Für 
Deutschland gilt der Minimaltarif, der keine 
erhebliche Erhöhung enthalten soll. Neu 
sind u. a. die Zollsätze für Pack- und Buch- 
druckpapier, dagegen soll Zeitungspapier 
zollirei sein. 

3, Peru. 

Dem peruanischen Kongreß ist Anfang 
Oktober 1927 ein neuer Zolltarif vorgelegt 
worden, der gegenüber dem geltenden Tarif 
einen stärkeren Zollschutzcharakter erhalten 
hat. v. W. 


d uni EEE AZ.. ( k“ 
Haben Sie schon die Musterkollektion Ihrer Firma zur unentgeltlichen 


Registrierung Ihrer Erzeugnisse im 


Musterbuch der deutschen Papier- 


Erzeugung an Güntter-Staib. Biberach, eingesandt ? 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion II. 


Unter Bezugnahme auf unser in Nr. 43 
des Wochenblattes für Papierfabrikation vom 
29. Oktober 1927 veröffentlichtes Wahlaus- 
schreiben vom 22. Oktober 1927 machen wir 
hiermit bekannt, daß weitere Vorschlagslisten 
bis zu dem gesetzlich vorgeschriebenen Zeit- 
punkt — 17. November 1927 — nicht ein- 
gegangen sind. Die in dem vorerwähnten 
Wahlausschreiben in der Vorschlagsliste des 
Wahlvorstandes aufgeführten Herren Vor- 


Stuttgart, 19. November 1927. 


standsmitglieder und deren Ersatzmänner 
sowie die Herren Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung und deren Ersatzmänner 
gelten demnach für die Zeit vom 1. Januar 
1928 bis 31. Dezember 1932 als gewählt. Die 
für Freitag, den 16. Dezember 1927, vorge- 
sehene Wahlhandlung wird demnach nicht 
stattfinden. 
Der Wahlvorstand: 
Erhard Grözinger, Vorsitzender. 


— ̃ ll. ——̃ .'ͤ 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion XI. 
Reichsunfallversicherung. 


Auf Grund des § 23 Absatz 3 der Satzung 
werden die Mitglieder unserer Sektion zu der 
am Mittwoch, den 14. Dezember 
1927, mittags 12 Uhr, in Breslau, 
Hotel „Vier Jahreszeiten“, Gartenstr. 66/70, 
stattfindenden 

43. ordentlichen Sektionsversammlung 
ergebenst eingeladen. 

Unter Bezugnahme auf die Bekannt- 
machung vom 20. Oktober 1927, betrefiend 
die Wahl der Mitglieder des Sektionsvorstan- 
des und der Vertreter zur Genossenschafts- 
versammlung bemerken wir ergebenst, daß 
eine Wahlhandlung nicht stattfindet, weil 
außer den Vorschlagslisten des Wahlvorstan- 
des weitere Vorschlagslisten nicht eingereicht 
worden sind. Gemäß 8 9 der Wahlordnung 
gelten daher die in den Vorschlagslisten des 
Wahlvorstandes bezeichneten Herren als ge- 
wählt. | 

Tagesordnung: 

1. Bekanntgabe des Ergebnisses der Wahl 
der Mitglieder des Sektionsvorstandes und 
der Vertreter zur Genossenschaftsversamm- 
lung. 

2. Erstattung des Verwaltungsberichts für 
das Jahr 1926. 

3. Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung 
für 1926. 


4. Aufstellung des Voranschlags der Verwal- 
tungskosten für 1928. 

5. Wahl des Ausschusses zur Vorprüfung der 
Rechnung über die Verwaltungskosten für 
1927. 

6. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und 
etwaige Anträge aus der Mitte der Ver- 
sammlung. 

Nach § 23 Abs. 1 der Satzung kann jedes 
Mitglied sich durch ein anderes stimmberech- 
tigtes Mitglied oder einen bevollmächtigten 
Leiter seines Betriebes vertreten lassen, wenn 
ihm die Teilnahme an der Versammlung nicht 
möglich sein sollte. In diesem Falle ist das 
allen Mitgliedern mit einer besonderen Ein- 
ladung zugehende Vollmachtsschema mit dem 
Namen des zu Bevollmächtigenden auszufül- 
len und mit Unterschrift versehen dem Be- 
vollmächtigten mit dem Ersuchen zu über- 
senden, de Vollmacht als Ausweis in 
dieVersammlung mitzubringen. 

Etwaige Anträge (zu Nr. 6 der Tages- 
ordnung) bitten wir frühzeitig bei dem Unter- 
zeichneten einbringen zu wollen. 


Breslau 13, den 22. November 1927. 
Neudorfstraße 58. 


Der Sektionsvorstand: 
Paul Bartsch, 1. stellv. Vorsitzender. 


Tarifänderung. 


Durch Nachtrag III mit Gültigkeit vom 
15 November 1927 zum Deutschen Eisen- 
bahn-Gütertarif Teil I Abt. B vom 1. Februar 
1927 sind die Erläuterungen zur Stelle 
Lumpenhalbzeugmass e der Klasse C 
gestrichen und durch folgende ersetzt worden: 

„Mit Lumpenhalbzeugmasse bezeichnet 
man ein Halberzeugnis für die Herstellung 


von Papier, namentlich von sogenannten 
Normalpapieren, die gewissen Anforderungen 
auf Hadernstoffgehalt entsprechen müssen. 
Trockene Lumpenhalbzeugmasse wird in der 
Regel in Form von durchlöcherten Bogen 
oder Tafeln, feuchte in Breiform versandt. 
Als Rohstoffe für Lumpenhalbzeugmasse kom- 
men in Betracht Hadern (Lumpen), zu denen 
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auch altes Tauwerk, Seile usw. gerechnet 
werden, ferner Abfälle von neuen Geweben, 
außerdem die Fasern oder Abfalliasern des 
Flachses, Hanfes, der Baumwolle (auch 
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Linters), der Jute, des Esparto- und Alfa- 
grases, des Papiermaulbeerbaumes und an- 


derer ausländischer Pflanzenarten.“ 
v. W. 


Die Papierindustrie im Statistischen Jahrbuch für das 
Deutsche Reich 1927. 


Die Neuausgabe des Statistischen Jahr- 
buches für das Deutsche Reich hat eine we- 
sentliche Bereicherung durch die Aufnahme 
einer Reihe von statistischen Uebersichten 
erfahren, die in den vorhergehenden Auflagen 
nicht enthalten waren. Wir wollen deshalb 
im folgenden auf diejenigen Zahlen, welche 
die Papierindustrie betreffen, eingehen. Vor- 
weg sei bemerkt, daß an den meisten Stellen 
des Jahrbuches die Papierindustrie und -Ver- 
arbeitung wieder zusammen behandelt wor- 
den sind. Soweit die Angaben sich nur auf 
die Papier er zeu g ung erstrecken, ist dies 
von uns besonders vermerkt worden. Die 
Zahlen beziehen sich teils auf das Jahr 1925, 
teils auf 1926. 


Wir beginnen mit einer Uebersicht auf 
Seite 81 des Jahrbuches, in der die einzelnen 
Gewerbegruppen nach der Zahl ihrer Betriebe 
und Personen auf Grund der Zählungen von 
1907 und 1925 miteinander verglichen werden. 
Die Papierindustrie einschließlich der Ver- 
vielfältigungsgewerbe weist danach eine Zu- 
nahme der Betriebe um 13,8% und der be- 
schäftigten Personen um 38,7 % auf. Gezählt 
wurden 1925 35 658 Betriebe mit 569 666 Per- 
sonen insgesamt, davon waren 191 868 oder 
33 % weiblichen Geschlechts. 


Wie sich die Zahl der Betriebe und Per- 
sonen auf die einzelnen Zweig® (Gewerbe- 
klassen) der Papierindustrie verteilt, ist aus 
einer Aufstellung auf Seite 84 ersichtlich. 
Dieselbe enthält auch Angaben über die Lei- 
stung der vorhandenen, zum Antrieb von 
Arbeitsmaschinen, verwendeten Kräfte. Wir 
geben hierüber folgende Zusammenstellung. 


Zahl der 


Gewerbeklasse gewerblichen 


Niederlassungen 


1. Papiererzeugung . . . ... 1113 
2. Papierveredelung . . . . . . 269 
3. Papierverarbeitung . . . . - 12674 
4. Tapetenindustrie . ..... 80 
5. Vervielfältigungsge werbe 10067 
6. Verlags- und Druckgewerbe 2236 
7. Photograpbisches Gewerbe 9219 
Zusammen 35 658 


Nach der Zahl der beschäftigten Personen 
nimmt das gesamte Papiergewerbe, wie nach- 
stehende Uebersicht zeigt, mit 569 666 Köpfen 
den 12. Platz unter den im Statistischen 
Jahrbuch aufgeführten 17 Gewerbegruppen 
ein. 


Personen 
1. Baugewerbe 1 469 949 
2. Bekleidungsgewerbe 1 436 215 
3. Nahrungs- und Genußmittel- 
gewerbe . S ta A re 1 345 664 
4. Maschinen-, Apparate- und 
Fahrzeugbau Ex 1 220 553 
5. Textilindustrie . 9 8 1196 120 
6. Holz- und Schnitzstoffgewerbe 945 357 
7. Herstellung von Eisen-, Stahl- 
und Metallwaren . . 852690 
8. Bergbau, Salinenwesen und 
Torfgräberei . . . . . . 779473 
9. Industrie der Steine und Erden 652 002 
10. Eisen- und Metallgewinnung . 614 564 
11. Elektrotechn. Industrie, Fein- 
mechanik und Optik . 593 000 
12. Papierindustrie und 
Vervielfältigungs- 
gewerbe 560 666 
13. Chemische Industrie 314323 
14. Leder- und Linoleumindustrie 164 650 
15. Wasser-, Gas- und Elektrizitäts- 
versorgung ...... I41 888 
16. Musikinstrumenten- und Spiel- 
warenindustrie . 3 118 616 
17. Kautschuk- und Asbestindustrie 67 712 


Ein Vergleich der einzelnen Gewerbegrup- 
pen auf Grund der Zahl der beschäftigten 
Personen gibt natijrlich kein rechtes Bild von 
der Bedeutung derselben. Hierzu würde eine 


Wind-. Wasser- 
urd Wärme- 
beschäftigten kraftmaschinen Elektromotoren 
Personen PS PS 

114715 333 459 401 201 
11431 15031 12634 
140028 9228 39 533 
4575 1640 5667 
170 496 4416 87 466 
112799 2584 64 168 
15622 2 186 
569 666 366 360 610 855 
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Statistik über den Wert der erzeugten Güter 
bedeutend geeigneter sein. Leider fehlt es 


zurzeit noch an solchen Veröffentlichungen. 


Dem Abschnitt „Verkehr“ entnehmen wir 
auf Seite 121, daß im Jahre 1925 an „Papier, 
Pappe und Papierwaren“ im ganzen 2 652 000 
Tonnen auf der Eisenbahn befördert worden 
sind. Davon entfallen auf den Inlandverkehr 
2553 000 t, auf den Versand nach dem Aus- 
lande 76000 t, ferner auf den Empfang vom 
Ausland 18000 t und auf den Durchgangs- 
verkehr 5000 t. 


Die entsprechenden Zahlen über die auf 
Binnenwasserstraßen beförderte Menge an 
„Papier, Pappe und Papierwaren“ befinden 
sich auf Seite 133. Danach wurden 1925 im 
ganzen 459000 t auf Flußfahrzeugen betör- 
dert, davon entfielen auf den Inlandverkehr 
340 000 t, auf den Versand nach dem Ausland 
87000 t, auf den Empfang vom Ausland 
30000 t und auf den Durchgangsverkehr 
2000 t. 

Neu aufgenommen ist im Statistischen 
Jahrbuch auf Seite 143 eine Uebersicht be- 
trefiend den seewärtigen Güterverkehr. 
Danach sind über die sogenannte „nasse 
Grenze“ (im Gegensatz zur Bahnbeförderung 
über die „trockene Grenze“) im Jahre 1925 
an Papier, Pappe und Papierwaren insgesamt 
789 000 t gegangen. Davon wurden 504 000 t 
nach dem Ausland versandt und 214 000 t 
vom Ausland empfangen. 


Ein weiterer Abschnitt in dem Statisti- 
schen Jahrbuch ist dem „Auswärtigen Han- 
del“ gewidmet. Wir entnehmen demselben, 
daß nach der Gruppeneinteilung des „Inter- 
nationalen Verzeichnisses“ (Seite 167 und 
170) der Wert des ein- und ausgeführten 
Papieres einschließlich Waren daraus im 
Jahre 1926 folgender war: 


Einfuhr: 10720000 / gleich 0,1% 
deutschen Gesamteinfuhr, 


Ausfuhr: 335 459000 M gleich 3,4% der 
deutschen Gesamtausfuhr. 


Papier und Papierwaren steht somit als 
Ausfuhrgut an 8. Stelle unter den auf Seite 
172 aufgeführten 28 Warengruppen. 


Es folgen sodann statistische Uebersichten 
betreffend den Spezialhandel nach Waren und 
Ländern, und zwar ebenfalls auf Grund der 
Anordnung des „Internationalen Verzeich- 
nisses“. Wir ersehen daraus auf Seite 193, 
welche Länder an der Ein- und Ausfuhr von 
Papier und Papierwaren beteiligt waren. Für 
die Einfuhr kamen 1926 in der Hauptsache in 
Betracht: 


der 
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Wert 
Großbritannien . 1 830 000 M 
Tschechoslowakei .. 1 420 000 „, 
Vereinigte Staaten von Amerika 1 350 000 , 
Finnland 900 000 „ 
Schweden 730 000 „ 


Unter denjenigen Ländern, die Papier und 
Papierwaren von Deutschland bezogen, sind 
in erster Linie zu nennen: 


Wert 

Croßbritannien 66 280 000 4 
Niederlande 46 210 000 „ 
Vereinigte Staaten von i Amer ika 27 990 000 „ 
Argentinien . 23260000 „ 
Dänemark . 12250009 , 
Schweiz 10 320 000 „ 
Rußland . 10 140 000 „ 
Brasilien 8 900 000 „ 
Belgien 8 570 000 „ 
Schweden 8 330 000 „ 
Italien 7 880 000 „ 
Oesterreich 7 540 000 „ 
Tschechoslowakei . 7 090 000 „ 
Spanien 6 760 000 , 


Die übrigen im Statistischen Jahrbuch auf- 
geführten Länder bezogen geringere Mengen 
und können deshalb an dieser Stelle uner— 
wähnt bleiben. 

Auf Seite 301 befindet sich eine Uebersicht 
über die deutschen Großhandelsindexziffern 
nach der neuen Berechnungsweise. Wir 
bringen aus derselben die Jahresdurchschnitte 
1924, 1925 und 1926 für Papierstoffe und 
Papier sowie den Gesamtindex. Den folgen- 
den Zahlen liegt die Basis 1913 — 100 zu- 


grunde: 

Zeit Papierstoffe und Papier Gesamtindex 
1924 140,1 137,3 
1925 158,6 141.8 
1026 151,5 134,4 


Ueber den Andrang bei den Arbeitsnach- 
weisen in den einzelnen Berufsgruppen un- 
terrichtet eine Tabelle auf Seite 328. Danach 
kamen 1926 für die Papierindustrie auf 100 
offene Stellen im Jahresdurchschnitt 1039 
männliche Arbeitsgesuche und 498 weibliche. 

Eine Uebersicht über Bestands- und Ka- 
pitaländerungen der deutschen Aktiengesell- 
schaften auf Seite 393 bringt. über die 
Papierfabrikation (also ohne Papierverarbei- 
tung) folgende Angaben für 1926: 


Zahl Nominal- 
In Liquidation getretene Ge- kapital 
sellschaften .. 3 2425 000 
In Konkurs geratene tätige 
Gesellschaften. 4 1128 000 
Ohne Liquidation oder Kon- 
kurs beendigte (gelöschte) 
Gesellschaften . 2 873 000 
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Kapitaländerungen sind in der Pa- 
pierindustrie bei 11 Aktiengesellschaften im 
Jahre 1926 zu verzeichnen gewesen, und zwar 
6 Erhöhungen mit nominal 4985000 und 
5 Herabsetzungen mit 1920000 M. ` 


Der Bestand der Aktiengesellschaften am 


Schlusse des Jahres 1926 hat, nach den An- 


gaben auf Seite 395, in der Papierindustrie 
und dem Vervielfältigungsgewerbe zusammen 
426 mit einem Nominalkapital in Höhe von 
368 Millionen Mark betragen. 


Auf Seite 399 finden sich sodann Angaben 
über die Geschäftsergebnisse nach den Jah- 
resbilanzen 1924—1925. Die Aufstellung 
erstreckt sich, soweit die Papierindustrie ein- 
schließlich der Zellstoffindustrie in Betracht 
kommt, auf 184 Gesellschaften. Dieselben 
hatten im Durchschnitt einen Ueberschuß der 
Reingewinne über die Reinverluste in Pro— 
zenten des dividendeberechtigten Aktienkapi- 
tals von 3,98 % und in Prozenten des Eigen- 
kapitals von 3,53 % aufzuweisen. Von dem 
dividendeberechtigten Aktienkapital der 184 
Papier- und Zellstoffabriken bezogen: 


Keine Dividende 41.74% 
Dividende bis 6 % 38,27 % 
Dividende von 6—10 % 13,84 % 
Dividende über 10 % 6,15 % 


Aus den Angaben über die Unfallversiche- 
rung Seite 417 sei hervorgehoben, daß im 
Jahre 1925 die Papiermacher-Berufsgenossen— 
schaft für 6685 Verletzte oder deren Hinter- 
bliebene Entschädigungen gezahlt hat. 


Schließlich sei noch erwähnt, daß sich auf 
Seite 475 statistische Angaben über die Höhe 
der Umsatzsteuer in der Papierindustrie und 
auf Seite 510 solche über die Berufsverbände 
befinden. 


„Die Papierfabrikation 
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Als Anhang sind dem Statistischen Jahr- 
buch sodann eine Anzahl internationaler 
Uebersichten beigefügt worden, in denen sich 
noch einiges über die Papierindustrie be- 
findet. So z. B. auf Seite 103 folgende An- 
gaben über den Außenhandel in Holzschliff 
und Zellulose (Holzzellulose) in einer Reihe 
von Ländern: 


1926 

Einfuhr Ausfuhr 

t=1000kg t= 1000 kz 

Deutsches Reich 64 340 248 688 

Belgien-Luxemburg 127 846 9 425 

Finnland — 457 220 

Frankreich 467 655 2 703 

Großbritannien. . 1352 786 1 754 

Norwegen — 724 355 

Schweden N — 1 505 020 

Tschechoslowakei 7252 77 711 

Kanada 21 068 859 996 
Vereinige Staaten von 

Amerika . 1570 622 31 618 


Unter den Großhandelspreisen wichtiger 
Waren des Auslandes ist hier und dort auch 
der Zeitungsdruckpapierpreis mit aufgeführt, 
so z. B. für Belgien, Polen, Schweden, 
Schweiz, Spanien, Tschechoslowakei und 
Japan (Seite 121—133). 

Unter den für das Ausland angeführten 
Arbeitslöhnen sind auf Seite 141 fl. Angaben 
über die Papierarbeiterlöhne in Italien, Ruß- 
land, Schweden, Schweiz, Spanien und Ver- 
einigte Staaten von Amerika enthalten. 

Die vorstehende Zusammenstellung zeigt, 
daß auch über die Papierindustrie reiches 
Zahlenmaterial in dem Statistischen Jahrbuch 
für das Deutsche Reich 1927 enthalten ist, 
welches die große volkswirtschaftliche Be- 
deutung derselben in verschiedener Hinsicht 
klarstellt. Dr. Mirus, Berlin. 


und deren Maschinen“, 


II. Band. 


In Nr. 40, Seite 1232 haben wir bekanntgegeben, daß Herr Geh. Baurat 
Prof. Friedr. Müller auch den II. Band verfaßt und daß die Drucklegung des- 


selben bereits begonnen hat. 


Da das Werk etwa 450 Seiten im Format Din 


A 4 mit rund 270 Abbildungen und 3 Plänen ausgeführter Maschinen und An- 
lagen enthalten wird ist indessen die Fertigstellung desselben, wie bekanntge- 


geben, vor April 1928 nicht zu erwarten. 
stellungen für alsbaldige Zusendung des Werkes ein. 


Trotzdem laufen fortwährend Be- 
Wir nehmen von solchen 


Vormerkung und werden die Aufträge sofort nach Beendigung des Druckes 


ausführen. 


Der Preis des Werkes beträgt in Ganzleineneinband RM. 35.— bei porto- 
freier Zusendung; ins Ausland geliefert, beträgt derselbe RM. 36.— 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Tatsachen und Aussichten für die Papier- und Zellstoffindustrie. 


Alles fließt und anscheinend befinden wir 
uns wieder einmal oberhalb einer Strom- 
schnelle, es gilt mit höchst gespannter Auf- 
merksamkeit die kommenden Dinge zu beach- 
ten, ja womöglich sie vorauszuahnen, wenn 
das Steuer nicht zu spät herumgeworfen wer- 
den soll. Leider haben wir in dieser Be- 
ziehung schon vor dem Kriege viel versäumt 
und während der Kriegs- und Inflationszeit 
haben uns vielfach die täglichen Sorgen und 
Nöte derart aufgerieben und abgelenkt, daß 
wir zu wenig Kraft und Muße fanden, rück- 
wärts und vorwärts schauend die Dinge zu 
sehen, wie sie sind, und kritisch zu unter- 
suchen, wie sie sich auswirken werden. 

Schon vor dem Kriege machte sich in 
Nordamerika überall, auch in der Papier- 
und Zellstoffindustrie, lebhaft das Bestreben 
geltend, alle Prozesse, auch die unscheinbar- 
sten, dauernd wissenschaftlich zu kontrollie- 
ren und auszubauen, und wenn auch die auf 
den Folgerungen fußende Initiative damals 
noch nicht wesentlich eingegriffen hatte, so 
dürfte das doch inzwischen eingetreten sein 
oder in Kürze eintreten. 

Ein Lagebericht für die Papierindustrie für 
Juni 1927 besagt z. B: 

Die Lage hat sich gegen den Vormonat nicht ge- 
ändert, gute Beschäftigung bei stark gedrückten Prei- 
sen. Durch die Verschlechterung der deutschen 
Wettbewerbsfähigkeit auf den Weltmärkten ist die 
Ausfuhr weiter zurückgegangen. 

Und ein Artikel der Köln. Ztg. vom 15. 8. 
ergibt kurz folgendes Bild: 


Sinkende Paplerpreise auf dem Weltmarkt! 
Die kanadische Gefahr! 

Ist aber die Jahreser zeugung der kanadischen 
Zeitungsdruckpapierfabriken auf 50 Millionen dz an- 
gelangt, dann ist es zwingende Notwendigkeit, auch 
auf die europäischen und transmarinen Märkte über- 
zugreifen. Der Kampf um diese Märkte hat bereits 
begonnen, um die südamerikanischen und ostasiati- 
schen Märkte entbrennt jetzt der Kampf. Leider hat 
es den Anschein, als ob der Kampf um die haupt- 
sächlichsten Märkte in Druckpapier in der alten und 
neuen Welt zwischen den kanadischen und europäi- 
schen Papierfabriken sich noch weiter verschärfen 
wird und dadurch auch die Preise für Halbstoff und 
Druckpapier weiter abgleiten müssen. 


Sind das nicht starke Sturmwarnungen an 
Europa? Aber noch mehr Warnungen erhält 
man, wenn man die Fachliteratur aufmerksam 
durchliest. Was wird alles probiert und prak- 
tisch erprobt bei dem alten Sulfitprozeß, mit 
teilweise oder ganz neuen Kochprozessen, 
mit alten und neuen Rohmaterialien! Man 
staunt, wie besonders im Auslande daran ge- 
arbeitet wird. Und wir? Nehmen wir einmal 
den Holzschliff des Druckpapieres an. Da 


haben die nordischen Länder und in den 
letzten zwei Jahrzehnten besonders Kanada, 
bei den enormen und billigen Wasserkräften 
einen Vorsprung, der wohl niemals ganz ein- 
zuholen ist. Wie steht es nun mit der Zellu- 
lose? Auch hier ist der Preis des Holzes, 
die billige Wasserkraft sehr wesentlich und 
die Grenzen der Verbilligung unserer Wärme- 
und Kraftwirtschaft können wir auch schon 
recht gut übersehen,! aber die Preisgestaltung 
hängt doch noch vom Aufschließungsprozeß, 
Ausnutzung des Faserinhaltes und der Ne- 
benprodukte und eventuell anderen Faktoren 
ab. Das hat Herr Dr. Klein z. B. schon im 
Oktober 1926 teilweise zum Ausdruck ge- 
bracht, wenn er sagt: daß die reine Chemie 
ihr Bestes bereits gegeben hat, und nur die 
physikalische Chemie im Verein mit besserer 
Ausnutzung der Rohstofie usw., und ferner, 
daß die Einführung neuer Aufschließungs- 
verfahren und im Zusammenhange damit die 
Fabrikation von Dreiviertel- und Halbzellulo- 
sen und die Nutzbarmachung der Abfall- 
produkte, von denen zurzeit noch etwa 
7 Millionen Tonnen organische Substanzen, 
die zum Teil wertvoll sind, alljährlich unge- 
nutzt verlorengehen, uns helfen kann. 

Mit dem ersten Satze kann ich mich gar 
nicht einverstanden erklären, denn zum Erfolg 
eines neuen Kochverfahrens zum Beispiel ge- 
hört die reine, die physikalische, die ange- 
wandte Chemie und außerdem noch ein gut 
Teil technischer Kenntnisse. Die Fabrikation 
von Dreiviertel- und Halbzellulose scheint 
aber auf dem besten Wege zu sein, wenn ich 
auch sagen muß, daß ich persönlich etwas 
skeptisch darüber denke. Denn angebliche 
Ausbeuten von 80—95 % erscheinen etwas 
fabelhaft, und es muß befürchtet werden, daß 
der Arbeits-, Kraft-, Dampf- und besonders 
Chemikalienaufwand bzw. -Verbrauch unver- 
hältnismäßig groß ist für ein nicht hoch- 
wertiges, auf keinen Fall aber bleichbares 
Produkt, wie manche auch noch behaupten 
wollen. Uebrigens kann man auch mit dem 
gewöhnlichen Sulätkochprozeß solche Halb- 
zellulosen herstellen. Ich hatte bereits vor 
15 Jahren Gelegenheit, mehrere auf dieser 
Basis gekochte Halbstoffe zu untersuchen. 
Sie enthielten von 12—16% Lignin, außer- 
dem natürlich auch Pentosen und etwas Harz. 
Sie stammten von der Eddy Co., Ottawa. 

Anders liegen die Dinge beim jetzigen 


! Dir. Lest im Wochenblatt für Papierfabrikation 
Sondernummer (24A) 1927, S. 87. 
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normalen Sulfitverfahren bzw. bei einem 
besseren Ersatz für dieses. Auch dafür sind 
schon reichlich Vorarbeiten vorhanden, die 
Vorschläge scheitern aber zumeist daran, daß 
die Kosten für die Wiedergewinnung der 
gewöhnlich wertvollen Chemikalien zu hoch 
sind, oder ist es vielleicht noch ein gewisser 
Trägheitswiderstand, der überwunden wer- 
den muß? Darüber ist man.sich klar, daß 
der Sulfitkochprozeß nicht mehr ganz den 
heutigen Verhältnissen entspricht, und zwar 
besonders erstens in dem Punkte der Aus- 
beute und zweitens in der Verwertung der 
Neben- bzw. Abfallprodukte. Kommt aber 
ein neuer wirtschaftlicher Kochprozeß zur 
Durchführung, dann ist es zweifellos, daß die 
Holzkochung selbst nur einen Bruchteil des 
Betriebes darstellt, weil die Gewinnung der 
Nebenprodukte, Regenerierung der Chemika- 
lien usw. vielleicht die Hälfte, vielleicht etwas 
weniger oder mehr an Produktionskosten 
erfordern wird. 


Sollte es denn gar nicht gelingen, das 
Koch- und Ablaugeproblem zu vereinigen? 
Was kann man, ganz nüchtern und intensiv 
kritisch betrachtet, denn aus der heute ent- 
stehenden Ablauge herstellen? Dr. M. Mül- 
ler gibt schon 1911 folgende 7 Massen- 
bedarisstoffe, die etwa in Frage kommen 
könnten, an: 1. Klebstoffe, 2. Papierleim, 
3. Gerbextrakte, 4. Düngemittel, 5. Futter- 
mittel, 6. Alkohol, 7. Farbstoffe. 


Wer sich aber intensiv mit dem Problem 
und der Natur der Ablauge befaßt hat, der 
kommt meiner Ansicht nach sehr bald zu 
der Ueberzeugung, daß der Punkt 1 z. B. 
ausscheidet, auch Punkt 2 ist absolut kein 
Massenbedarfsartikel. Als Gerbstoffzusatz- 
mittel kann Sulfitablauge nach neueren Un- 
tersuchungen recht erfolgreich verwendet 
werden, aber man kann sich klar darüber 
sein, daß das auch nicht eigentlich ein 
Massenbedarfsstoff ist, wenn es sich um die 
Verwendung von rund 70 Millionen Tonnen 
Ablauge handelt. Als Futtermittel könnte die 
Ablauge wohl in größtem Maßstabe verwen- 
det werden, aber die Benutzung derselben 
bei Lebewesen macht doch eine ganz um- 
fangreiche Vorbehandlung nötig und die 
außerordentlich zahlreichen Bemühungen , 
die alle zu keinem befriedigenden Resultat 
geführt haben, dürften am besten zeigen, daß 
das Problem in dieser Richtung mindestens 
ungeheuer schwierig, wenn nicht unlösbar ist. 
Das gleiche gilt von der Verwendung zu 
Farbstoffen. Es bleiben somit von den sieben 
Punkten in Wirklichkeit nur zwei übrig, das 
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ist die Verwendung der Ablauge zur Sprit- 
gewinnung und der Verbrauch als Dünge- 
mittel. Wer nun seine Ablaugen nicht frei 
ins Meer oder Haff lassen kann, sondern nur 
unter gewissen Sorgen und Schwierigkeiten 
sich der Abwässer entledigt, der kann auch 
keine Spritgewinnung auf der Ablauge auf- 
bauen. Es bleibt meiner Ansicht nach heute 
nur die Möglichkeit, die Sulfitablauge als 
Düngemittel zu verwenden. 


Schon vor 15 Jahren hat ein erfindungs- 
reicher Kopf den Vorschlag gemacht, die 
Sulfitablauge nach entsprechender Neutralisa- 
tion mit Stickstoffbakterien zu impfen, die 
theoretisch und auch im: Kleinversuch gut 
wachsen mußten und wuchsen. Ich habe den 
Betreffenden damals sofort gebeten, dafür zu 
sorgen, daß Stickstoffbakterien gezüchtet 
würden, die auch eine kleine Portion schwef- 
liger Säure aushielten. Das war natürlich in 
der kurzen Zeit und vielleicht auch praktisch 
nicht möglich und so trat ein, was befürchtet 
worden war, es wurde eine Spur schwefliger 
Säure abgespalten, welche die Stickstoff- 
bakterien vernichtete. 


Es ist aber in den letzten Jahren erneut 
gelungen, auf anderem Wege, ohne Stickstoff- 
bakterien, nachzuweisen, daß der Ablauge 
allein eine sehr gute Düngewirkung zu- 
kommt. Die Lauge wurde mit bestimmten 
Salzen eingedampft und zuletzt mit Kalk 
streufähig gemacht. Hierbei ist ein Faktor 
sehr zu berücksichtigen, das sind die Kosten 
des Eindampfens der Lauge. Diese Operation 
kostet unter allen Umständen, auch mit den 
besten Apparaten, rund 3 R.-M. pro cbm, sie 
kann also nur dann vorgenommen werden, 
wenn das Endprodukt entsprechend wertvoll 
ist. Da muß man nun leider sagen, daß es 
bis jetzt nicht den Anschein hat, als ob die 
Eindampfkosten durch den Wert des End- 
produktes gedeckt würden. Man muß also 
noch einen Schritt weiter gehen und ver- 
suchen, die Ablauge als flüssiges oder nur 
teilweise eingedampftes Düngemittel zu ver- 
wenden. Klar ist, daß die Einführung eines 
solchen flüssigen Düngers beträchtliche 
Widerstände bei den Landwirten finden 
würde, aber bei guter Wirkung dürften auch 
diese zu überwinden sein. Im übrigen ergibt 
eine Berechnung, daß die damit zu tränkende 
Bodenfläche für eine 100-t-Sulfitzellstoffabrik 
nicht so sehr groß zu sein braucht, besonders 
dann, wenn man auch noch teilweise ein- 
dampien kann. 

Wie die Großversuche beim Düngen aus- 
fallen würden, kann man natürlich nicht ohne 
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weiteres vorhersagen. Die Ackerkrume mit 
ihren chemischen, physikalischen und bakte- 
riellen Einflüssen auf derartige organische 
Stoffe, wie sie in der Ablauge enthalten sind, 
ist zunächst für uns unberechenbar. 


Es ist jedenfalls der Mühe wert, den 
Dingen besonders in dieser Richtung nach- 
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zugehen, auch wenn man, wie Togo im 
W. f. P. Nr. 27/1927, S. 607, der Meinung ist, 
daß es unter allen Umständen eine Aufgabe 
der Chemiker bleibt, ein Zellstofiverfahren zu 
finden, welches an Stelle lästiger Ablaugen 
wertvolle Nebenprodukte gibt. 


Dr. Richter. 


Einseitigglatte Papiere. 


Von Direktor Ing. Janata. 


Die Vorgänge bei der Erzeugung ein- 
seitigglatter Papiere sind von einer so be- 
sonderen Eigenart und unterscheiden sich 
dermaßen von den bei der Fabrikation an- 
derer Sorten beobachteten, daß es sich wohl 
lohnt, sie näher zu untersuchen und zu be- 
leuchten. Ein derartiges „Auf-den-Grund- 
Gehen“ hat immer einen gewissen praktischen 
Wert und kann gerade in diesem Falle von 
Nutzen sein, da immer wieder Fragen aus 
der Praxis auftauchen, die die Erzielung 
hoher einseitiger Glätte zum Gegenstande 
haben. Der tiefere Einblick in das „Wie und 
Warum“ eines Vorgangs gibt uns Mittel an 
die Hand, ihn zu beherrschen und zu beein- 
flussen. 

Bei den einseitigglatten Papieren sind die 
Formung der Oberfläche, ihre eigenartige 
Glätte und die Art, in welcher sie erzielt 
wird, das Charakteristikum, das diese Art 
von Papieren aus der Reihe der anderen 
Papiere hervorhebt; zwar sind es hier wie 
dort die ganze Naßpartie und oft auch ein 
Teil der Trockenpartie, welche die Ober- 
flächenformung beeinflussen. Es wird not- 
wendig sein, diese Einflüsse gebührend zu 
berücksichtigen. Mit dieser Feststellung kom- 
men wir auf den Kernpunkt der ganzen 
Frage. Zur Erzielung hoher einseitiger 
Glätte benützen wir den Trockenzylinder mit 
möglichst vollkommen glatter Mantelflächie, 
deren Glätte sich der Papierfläche mitteilen 
soll. Die Papierbahn muß daher jene Eigen- 
schaften besitzen, die sie geeignet machen, 
die Form der Zylinderfläche, ihre Glätte an- 
zunehmen. Nicht minder müssen die Mittel 
zu diesem Zweck, Zylinder, Presse und was 
damit zusammenhängt, die Eignung besitzen, 
der Papierbalın ihre Form, Glätte nicht nur 
zu geben, sondern sie auch zu erhalten. 


Erstes Erfordernis für die Beschaffenheit 
der Papierbahn wird deren größtmögliche 
Regelmäßigkeit sein, denn es leuchtet ohne 
weiteres ein, daß gleichmäßige Glätte nur auf 
einer gleichmäßigen Fläche erzielt werden 


kann. Die zweite hochwichtige Eigenschaft, 
die gefordert werden muß, ist die Bild- 
samkeit des Papiergebildes. Diese muf 
es von vorneherein besitzen und sie während 
des ganzen Fabrikationsganges bis zu jenem 
Augenblick erhalten, in welchem die Bildung 
der einseitigen Glätte vor sich geht. Aus 
dieser Ueberlegung geht schon hervor, wel- 
che Stoffe sich für die Fabrikation dieser 
Papiere besonders eignen werden. Es wer- 
den vor allem weiche, lang- (und grob-) 
faserige Zellulosen, in zweiter Linie gut auf. 
geschlossener Braunschliff, nicht aber weißer, 
mehr oder weniger splitteriger Holzstoff sein, 
der, weil noch alle Inkrusten enthaltend, 
unnachgiebig und sperrig ist. Am wenigsten 
schadet Zusatz von weißem Holzschliff bei 
einseitigglatten Papieren dann, wenn er mög- 
lichst feine Fasern hat, die sich zwischen die 
bildsameren Zellstoffasern einlagern und sich 
dort verlieren. Sonst aber sollen die Einzel- 
fasern eine möglichst große Fläche bieten 
und darum ist der Zusatz von Papierabfällen 
nur bis zu einem gewissen Grade zu emp- 
fehlen, denn hier handelt es sich zumeist um 
Fasern von geringem Ausmaße, da sie ja 
eine wiederholte Bearbeitung hinter sich 
haben, zudem meist einen höheren Schmierig- 
keitsgrad aufweisen, der, wie wir sehen 
werden, aus mehrfachen Gründen schädlich 
ist. Auch der Zusatz von Füllstoffen erfordert 
Vorsicht und Ueberlegung. Glanz erteilt die 
glatte Zylinderfläche nur der weichen Faser, 
mineralische Teilchen bleiben immer mehr 
oder weniger opak. Bilden diese einen er- 
kenntlichen Teil der Papierfläche, so wird 
dieser ungünstige Einfluß bemerkbar, wenn 
eroße Anforderungen an Hochglanz gestellt 
werden. 

Die Bearbeitung der Stoffe muß natürlich 
den geforderten Eigenschaften des Papier- 
Lebildes Rechnung tragen, sie hervorheben, 
begünstigen. Am bildsamsten ist die Zellu- 
losefaser in dem Zustande, wie sie vom 
Kocher kommt, die Verarbeitung im Hollän- 
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der sollte sie daher möglichst wenig beein- 
flussen und nur so weit gehen, als es der 
Verfilzungsprozeß auf dem Siebe erfordert. 
Vor allem ist eine Verringerung der Ober- 
fläche zu vermeiden, die am meisten durch 
Längsteilung, also schmierige Mahlart, ein- 
tritt. Wir alle kennen die Härte der aus 
schmierigem Stoff hergestellten Papiere. 
„Klanghart“, oft hoch eingeschätzt, ist eine 
Eigenschaft, die wir hier vermeiden müssen. 
Im Holländer wird daher bei dünnem Ein- 
trag scharf und rösch gemahlen, der Mahl- 
prozeß möglichst rasch erledigt werden müs- 
sen. Zu dem Zwecke ist am besten Stahl- 
bemesserung für Walze und Grundwerk zu 
erachten, Steinmahlzeug ist ungeeignet. 


Auf dem Siebe erfordert derartiger Stoff, 
der rasch entwässert, größere Wassermengen 
und wirkungsvolle Schüttelung, soll die Pa- 
pierbildung, die richtige Verfilzung nicht zu 
rasch eintreten, also bevor die Fasern die 
richtige Lage zueinander eingenommen haben. 
So nur ist es möglich, Papiere zu erhalten, 
die ein gleichmäßiges Gefüge und auch gute 
Durchsicht haben. 


Ist der Stoff in der besprochenen Weise 
vorbereitet, haben wir also eine Papierbahn 
vor uns, die bildsam und elastisch ist, so 
kann auch die Entwässerung durch Gautsche 
und Naßpressen in normaler Weise vor sich 
gehen und nicht einmal leicht zur Markierung 
neigende Filze können selbst bei stärkerem 
Pressendruck dem Papier eine dauernde 
Markierung verleihen. Es ist eine bekannte 
und leicht erklärliche Tatsache, daß es die 
schmierig gemahlene Faser und das aus ihr 
hergestellte kompakte Papierblatt ist, welches 
wegen seiner Härte und mangelnden Elasti- 
zität durch die Filze leicht bleibende Ein- 
drücke erhält, und man weiß sich dieser Er- 
scheinung auch dort zu bedienen, wo z. B. 
Filzmarkierungen erstrebt werden. Bleibende, 
mehr oder weniger ausgeprägte Filzmarkie- 
rung schadet in unserem Falle sehr, denn sie 
schließt gleichmäßige und ununterbrochene 
einseitige Glätte natürlich aus. Stark abge- 
arbeitete Filze sind daher auch hier zu ver- 
meiden, denn sie beanspruchen auch unser 
Papiergebilde über seine Elastizitätsgrenze 
hinaus, und dauernde Markierung kann dann 
nur durch verminderten Pressendruck ver- 
mieden werden, also auf Kosten der durch 
gute Preßarbeit zweifellos hervorgerufenen 
Qualitätsverbesserung und des größeren Auf- 
wandes an Trockendampf. 

An den Trockenzylinder, welcher seine 
Glätte der Papierbahn zu vermitteln hat, muß 
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diese so bildsam als möglich gelangen. Bild- 
sam ist sie dank der Wahl und der Bearbei- 
tung der Faser und ihres Wassergehaltes 
wegen. Dieser letztere Faktor ist es einzig, 
der noch auf der Maschine selbst, durch den 
Maschinenführer also, beeinflußt werden 
kann. Seine Grenzen sind, abgesehen von 
dem für das Zusammenhängen des Blattes 
eo ipso erforderlichen Trockengehalte, durch 
eine Reihe von Umständen bestimmt. Soll 
die auf dem Trockenzylinder erzielte Glätte 
eine dauernde sein, so muß die Papier- 
bahn beim Abnehmen von diesem Zylinder 
trocken, am besten bereits völlig trocken 
sein. Ist dies nicht der Fall, so bleibt der 
Papierfaser noch ein größerer oder geringe- 
rer Grad von Bildsamkeit, das Gefüge ist 
noch nicht gefestigt, die Fasern sind noch 
nicht gegenseitig im Gefüge festgehalten, 
äußeren Einflüssen also ausgesetzt. Solche 
Einflüsse machen sich denn auch vielfach 
geltend. So führt das Austrocknen des Pa- 
pieres selbst eine Faserbewegung, ein 
Schrumpfen herbei, das natürlich eine Ver— 
schiebung in der Lage und eine Unter- 
brechung der vorher glatten Oberfläche zur 
Folge hat. Ist das Papier noch nicht trocken, 
daher noch bildsam, so wird es sich bei 
seinem weiteren Gang durch die Maschine 
der Form derjenigen Teile anpassen, mit 
denen es in Berührung kommt, also der Ober- 
fläche der Trockenzylinder, der Trockenfilze, 
der Leitwalzen usw. Auch der unvermeid- 
liche Zug, mit dem es durch die Maschine 
geführt wird, schädigt die Glätte eines noch 
nicht ausgetrockneten, mithin bildsamen Pa— 
pieres. Eine Nachtrocknung- ist demnach nie 
von Vorteil für die Glätte und beschränkt sich 
in der Praxis auch immer auf das nicht zu 
vermeidende Maß. 


Demnach liegen zwei Forderungen vor: 
Großer Wassergehalt am Trockenzylinder für 
einseitige Glätte und möglichst völlige Aus- 
trecknung durch diesen. Beide müssen mit- 
einander in Einklang gebracht werden. Die 
Austrocknung wird um so größere Schwie- 
rigkeiten verursachen, je größer das Quadrat- 
metergewicht des Papieres ist und je schmie- 
riger der Stoff ist. Da Schmierigkeit des 
Stoffes auch aus den anderen bereits ange- 
führten Gründen zu vermeiden ist, ergeben 
sich keine Widersprüche. Für schwere Pa- 
piere gewinnt die Vortrocknung an 
Bedeutung. Hierbei gelangt man mitunter an 
jene Grenze, wo die Vortrocknung, 
soll sie die für Erhaltung der einseitigen 
Glätte nötige Austrocknung auf dem Glätt- 
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zylinder ermöglichen, so weit geführt werden 
muß, daß die Papierbahn ihre Bildsamkeit 
verliert. Sie ist dann nicht mehr in der Lage, 
die Glätte der Zylinderfläche anzunehmen. 
Seit einigen Jahren bedient man sich in die- 
sem Falle — bei Kartons und Pappen — der 
Wiederanfeuchtung der Papierfläche. Man 
geht dabei von der richtigen Ueberlegung 
aus, daß den größten Aufwand an Trocken- 
fläche die Entfernung des Wassergehaltes der 
inneren Schichten dicker Papiere er- 
fordert, während zur Erzielung einseitiger 
Glätte die Oberfläche bildsam, daher 
feucht sein muß. Auf diesem Prinzip beruht 
ein neues Verfahren, zweiseitigglatte Papiere 
dadurch herzustellen, daß die nach Passieren 
des Zylinders für einseitige Glätte ausgetrock- 
nete Papierbahn auf der rauhen Seite 
wieder gefeuchtet und dann mit dieser Seite 
gegen einen Zylinder derselben Art gepreßt 
wird, um durch ihn ausgetrocknet zu werden. 
Die Anfeuchtung geschieht durch Walzen, 
die in mit Wasser gefüllte Tröge eintauchen, 
und über welche die Papierbahn hinweg- 
geführt wird, dabei Wasser aufnehmend. 

Das mit der Vortrocknung zu erreichende 
Resultat ist immer gegeben, nicht so die von 
ihr geforderte Leistung. Diese wird größer, 
je dicker und schmieriger die Papiere sind 
und je schneller sie gearbeitet werden. Oft 
wird die Vortrockenpartie ganz ausgenutzt 
werden müssen, oft aber wird die Heizung auf 
das Minimum zu reduzieren sein, bei dem die 
Trockenzylinder nicht mehr schaden durch 
Kondensation an der kühlen Oberfläche. Oft 
wird sogar der eine oder der andere Zylinder 
auszuschalten und die Papierbahn über ihn 
hinwegzuführen sein. 

Die Leistungsfähigkeit des Zylinders für 
einseitige Glätte spielt, wie aus dem Gesagten 
schon hervorgeht, eine ausschlaggebende 
Rolle. Ist er klein, so muß ihm das Papier 
ziemlich ausgetrocknet, also wenig bildsam 
zugeführt werden und hohe Glätte ist nicht 
mehr zu erzielen. Groß ist diese Lei tungs- 
fähigkeit dann, wenn die Trockenfläche groß 
ist und die Heizung klaglos funktioniert. 
Daher die großen Abmessungen dieser Zylin- 
der, deren Durchmesser über 3 m hinaus- 
gehen. Je größer sie sind, desto schwerere 
Papiere wird man mit guter Glätte erzielen 
können und desto größer wird die Arbeits- 
geschwindigkeit sein dürfen. Für gute Hei- 
zung sind reine Zylinderwände und ununter- 
brochene gründliche Kondenswasserabfüh- 
rung, gut funktionierende Schöpfer oder 
Tauchrohre und ebensolche Kondenstöpfe 
Bedingung. " 


Doch nicht allein die Leistungsfähigkeit 
des Zylinders beeinflußt die Qualität der 
Glätte, sondern seine ganze Arbeitsweise. Es 
wurde bereits gesagt, daß es die Glätte des 
Zylinders ist, die sich dem Papier mitteilt. 
Sie muß von Anfang an da sein und muß 
erhalten bleiben. Absolut porenfreie Zylin- 
der aus genügend hartem Material müssen 
an ihrer Oberfläche rein und glatt gehalten 
werden. Vom Papier lösen sich Fasern, Füll-, 
Leim- und Farbstoffteilchen usw. ab, bleiben 
am Zylinder haften und müssen durch Scha- 
ber dauernd entiernt werden. In der Praxis 
benützt man gewöhnlich drei hintereinander 
gelagerte Schaber, von welchen der mittlere 
Bronzeklinge, die anderen aber Stahlklingen 
haben. Oft belegt man die eine Klinge mit 
einem Streifen aus altem Maschinens eb, die 
anderen mit Filz- und Manchonstreifen, die 
man mitunter von Hand oder durch Spritz- 
rohr anfeuchtet. Nicht unter allen Umständen 
bewährt sich die eine oder andere Methode, 
denn es kommt auf die Art der Verunreini- 
gungen an, die wieder der Art der verarbei- 
teten Stoffe entsprechen. Je reiner die Stoffe, 
desto leichter die Reinhaltung der Zylinder- 
fläche. Stark harzhaltige Zellulose wird Ver- 
unreinigungen anderer Art verursachen als 
stark beschwerte Stoffe. Da es die Siebseite 
der Papierbahn ist, die bei der gewöhnlichen 
Anordnung der Zylinder für einseitige Glätte 
an dessen Fläche gepreßt wird, so spielen 
Füllstoffe, welche bekanntlich die Siebseite 
anreichern, vermöge ihres größeren spezifi- 
schen Gewichtes eine Rolle. Auch die öfter 
beobachtete einseitige Leimfestigkeit der ein- 
seitigglatten Papiere wurde unter Hinweis auf 
diesen Umstand zu erklären gesucht. Immer- 
hin ist auch eine Konstruktion nicht ausge- 
schlossen, welche es ermöglicht, die auf dem 
Siebe oben liegende Papierfläche mit ein- 
seitiger Glätte zu versehen. Eine solche An- 
ordnung muß bei dem erwähnten Verfahren 
für in der Maschine erzeugte zweiseitigglatte 
Papiere vorgesehen werden. Einer der Scha- 
ber soll beweglich sein, langsam hin- und 
hergehen. So wird es vermieden, daß sich 
Sandkörner an der Schaberklinge festsetzen 
und Rillen auf der Zylinderfläche erzeugen, 
welche dann die Glätte der Papierfläche un- 
terbrechen. 

Soll die Papierbahn die Glätte des Zylin- 
ders annehmen, so muß das Papier so gegen 
den Zylinder gepreßt werden, daß es falten- 
los einzieht und sich vollkommen seiner 
Fläche anpaßt. Dazu ist nicht nur der nötige 
Druck, sondern auch die entsprechende Ela- 
stizität der Unterlage erforderlich. Erzielt 
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wird diese durch die aus hochkantig gelager- 
ten, stark gepreßten Filzstreifen hergestellte 
Wickelwalze oder die unter einem Filz ge- 
lagerte Gummiwalze. Die letztere muß den 
entsprechenden Härtegrad besitzen. Zu 
weiche Walzenüberzüge lassen keine genü- 
gende Pressung zu, weichen bei dieser sozu- 
sagen aus, verlieren Form und Verwendbar- 
keit. Zu harte Walzenüberzüge erfüllen ihre 
Aufgabe der lückenlosen Anpressung man- 
gelnder Elastizität wegen nicht, sowie Holz- 
walzen auch des Einflusses der Wärme wegen 
nur ein Notbehelf sind. Wickelwalzen be- 
währen sich nur, wenn aus ausgezeichnetem 
Material hergestellt, und sind auch da oft 
Ursache unliebsamer Ueberraschungen wegen 
der manchmal kurzen Laufdauer. Aus manch- 
mal gar nicht feststellbaren Ursachen beginnt 
sich der Ueberzug stellenweise schon nach 
kurzer Zeit in seinem Zusammenhang zu 
lösen, die Walze wird unbrauchbar. 


Die Höhe des Pressendruckes muß der 
Bildsamkeit der Papierbahn angemessen sein, 
und ist auch von der Elastizität der Unter- 
lage, Filz-, Gummi- oder Wickelwalze ab- 
hängig. Sein Maximum ist das Gewicht des 
Zylinders, der dann nicht mehr von den 
Lagern getragen wird, sondern auf der Preß- 
Walze voll aufliegt. Eine Anpressung gegen 
die Lagerdeckel ist nicht mehr angängig. 
Dieser Preßdruck beeinflußt auch die Art des 
Antriebes von Zylinder und Preßwalzen. Ist 
er groß, so kann der Zylinderantrieb ganz 
wegfallen, und es entfällt auch die Notwen- 
digkeit, die Zylindergeschwindigkeit mit der 
Umfangsgeschwindigkeit der Anpreßwalze in 
Einklang zu bringen. Sonst sind beide An- 
triebe vorzusehen. 


Die Verwendung von Filzen zwischen 
Zylinder und Gummi- oder Wickelwalze er- 
möglicht die Herstellung von gemusterten 
Papieren. Werden diese Filze als Markierfilze 
mit das übrige Gewebe überragenden Strei- 
fen oder Mustern ausgeführt, so erscheinen 
diese, weil mit größerem Drucke gegen den 
Zylinder gepreßt, dunkler auf der Papier- 
fläche und ergeben schöne Effekte. 


Es genügt aber die Anpressung an den 
Zylinder allein nicht, nicht das momentane 
vollkommene Anschmiegen der Papierfläche 
an die glatte Zylinderfläche. Die Papierbahn 
muß dort haften bleiben, bis sie ausgetrock- 
net ist, die Fasern also nicht mehr in der 
Lage sind, sich gegenseitig zu verändern. 
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Die Gefahr eines derartigen Vorganges 
leuchtet ein, wenn der Trockenvorgang genau 
beobachtet wird. Zwischen Papier und 
Zylinder ist nicht der geringste Raum, die 
geringste Luft- oder Wasserschicht mehr. Die 
gesamte Wassermenge, welche durch den 
Zylinder verdampft wird, muß durch die 


.Poren der Papierfläche entweichen. Dies ist 


nur dann möglich, wenn das Papiergefüge 
nicht zu dicht ist, der Stoff also nicht zu 
schmierig gemahlen. Auch hier tritt wieder 
das Erfordernis eines röschen Stoffes zutage. 
Ebenso darf die Trocknung der Papierbahn 
nicht so rasch vor sich gehen, daß die 
Entwicklung des Dampfes derart plötzlich 
und unvermittelt geschieht, daß es ihm an 
Zeit fehlt, den Weg durch die Papierporen 
zu suchen und ohne Schädigung des Erzeug- 
nisses zu entweichen. Der Zylinder darf also 
nicht überheizt werden. In beiden Fällen, bei 
zu schmierigem Stoffe und überhitztem Zy- 
linder, hebt die zwischen Zylinder und 
Papierbahn eingeschlossene Dampfschicht das 
Papier an, es bilden sich Blasenstellen, die der 
Glätte entbehren. Natürlich bringt zu große 
Arbeitsgeschwindigkeit und ihre Folge, die 
zu stark forcierte Trocknung, in dieselbe 
Gefahr. Auch zu langsames Arbeiten im Ver- 
hältnisse zur Intensität der Zylinderheizung 
ist nicht günstig, denn in dem Falle löst sich 
das getrocknete Papier schon ab, wenn es 
erst einen Teil der Zylinderbahn umlaufen 
hat. Dieses Ablösen soll erst durch den auf 
die Papierbahn ausgeübten Zug nach Passie- 
ren des ganzen Zylinders, dessen Heizfläche 
in der Art ganz ausgenützt wird, erfolgen. 

Durch die auf die Anpressung zurück- 
zuführende, ganz unmittelbare Einwirkung 
der Zylinderwärme auf die Papierbahn ist die 
Leistung der Heizfläche bedeutend höher als 
bei der üblichen Zylinderanordnung. Darauf 
gründet sich der geringere Dampfverbrauch 
für die Trocknung dieser Papiere. Durch die 
Anpressung ist dem Papiere auch die Mög- 
lichkeit der Schrumpfung in dem Maße an- 
derer Papiere genommen und aus diesem 
Umstande leiten sich auch eine Anzahl von 
Sondereigenschaften einseitigglatter Papiere 
her. Zweifellos sind diese eines der inter- 
essantesten Erzeugnisse der Papierindustrie, 
besonders wenn man die auf den Selbst- 
abnahmemaschinen hergestellten Sorten ein- 
bezieht, auf die im großen und ganzen das 
Wesentliche der obigen Ausführungen anzu- 
wenden ist. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Für diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


Fortschritte in der Herstellung neuzeitlicher Saugerluftpumpen. 


Das Bestreben nach Vereinfachung und 
Verbilligung der Papierherstellung ergibt sich 
aus dem immer größeren Wettbewerb der 
Papierfabriken und der immer größer wer- 
denden Ausmaße der zur Verwendung kom- 
menden Papiermaschinen. 

Wer von den Herren Papiermachern und 
Papiertechnikern in Amerika gereist ist und 
dort die Herstellung des Papieres studiert 
hat, wird meine heutigen Ausführungen be- 
stätigen, daß drüben als Saugerluftpumpen 
in über 500 Papierfabriken, die über 80 % 
der Gesamtproduktion des Landes umfassen, 


von Rotationspumpen nur durch Einschaltung 
einer teuren Räder- oder anderen Ueber- 
setzung möglich. 

Beide Pumpensysteme haben noch den 
Nachteil verhältnismäßig großer Abmessun- 
gen, die bei der Anwendung der neuzeitlichen 
patentierten Wasserring-Luftpumpe (Kreisel- 
pumpe) System S.S.W, auf das äußerste Maß 
zurückgedrängt werden. Diese Pumpenart 
besitzt die weiteren Vorteile verhältnismäßig 
niedriger Anschaffungskosten, der einfachen 
und billigen Bedienung und Instandhaltung 
und ihres leichten direkten elektr. Antriebes. 


die sogenannten Wasserring-Luftpumpen zur 
Entfernung von Luft und Wasser aus Flach- 
saugern, Saugwalzen, Trockenzylindern, Filz- 
saugern, Filzwäschen und aus Zellulose- 
kochern ständige Einrichtungen sind. 

Die älteste und einfachste Art zur Erzeu- 
gung einer gewissen Luftverdünnung ist die 
Anwendung des barometrischen Abfallrohres. 
Um die Saugwirkung in den Absaugevorrich- 
tungen zu erhöhen, verwendete man zuerst 
Kolbenpumpen. Hier wurde in der Haupt- 
sache den Dreikolbenpumpen, die sich durch 
gleichmäßiges Arbeiten auszeichnen, der 
Vorzug gegeben, da gerade diese Art von 
Pumpen für obige Verwendungszwecke eine 
sehr lange Lebensdauer besitzt. 

Als dann von drüben die Einführung der 
Saugwalze kam, ging man auch zur Anwen— 
dung von Rotationspumpen über. Dieses 
Pumpensystem erfüllt im allgemeinen auch 
seinen Zweck. Nur ist hier die Lebensdauer 
sehr von der Beschaffenheit des Papierabwas- 
sers abhängig. Der allgemeine Trieb, direkt 
elektrisch anzutreiben, ist bei Verwendung 


Diese Maschinen bestehen im wesentlichen 
aus einem zylindrischen Gehäuse, den beiden 
Seitendeckeln mit Lagern, der Welle und 
einem einzigen Flügelrad. Die Welle ist in 
den beiden seitlichen Deckeln exzentrisch zur 
Mitte des Gehäuses so gelagert, daß sich der 
Umfang des Flügelrades der Gehäusewan- 
dung des zylindrischen Gehäuses an einer 
Stelle bis auf wenige Millimeter Abstand 
nähert. Die beiden seitlichen Deckel dienen 
zur Aufnahme der Lager und der Stopfbüch- 
sen und umschließen ferner je zwei Räume, 
die einerseits mit dem äußeren Anschluß- 
stutzen und andererseits mit dem Arbeits- 
raum im Gehäuse durch Kanäle und Oef- 
nungen verbunden sind. 

Wenn bei der mit Flüssigkeit gefüllten 
Pumpe die Welle umläuft, wird die von den 
Schaufeln mitgenommene und in Umdrehung 
versetzte Flüssigkeit zu einem Ring gebildet, 
der sich außen der Form des zylindrischen 
Gehäuses anpaßt und innen die Walze an der 
engsten Stelle zwischen dieser und dem Ge- 
häuse berührt. Der sichelförmige Raum, der 
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auf diese Weise an einem Teil der Flügel und 
der Walze entsteht, ist der Arbeitsraum der 
Luftpumpe. Zwischen je zwei aufeinander- 
folgenden Flügeln, ferner der Walze und den 
beiden Seitenscheiben und der unter Zentri- 
fugaldruck stehenden Oberfläche des Flüssig- 
keitsringes wird die Luft eingeschlossen und 
von der Saugseite nach der Druckseite hin- 
über befördert, von wo sie dann nach dem 
Druckstutzen gelangt. 


Diese Wasserring-Luftpumpe zeichnet sich 
durch größte Zuverlässigkeit und einfachste 
Bedienungsweise im Dauerbetrieb aus. Der 
aus einem Stück bestehende Zentrifugalflügel, 
der sich mit Spielraum im Gehäuse bewegt, 
ist das einzige bewegliche Teil der Pumpe. 
Die Pumpe besitzt weder Ventile, Schieber 
und Kolben, noch Zahnräder, die öfters er- 
neuert werden müssen. Die Reparaturkosten 
einer veralteten Saugerluftpumpe sind oft 
teurer als der Anschaffungspreis einer neu- 
zeitlichen Wasserring-Luftpumpe. Mit dieser 
Luftpumpe kann das höchst erreichbare Va- 
kuum von etwa 99% des theoretischen 
Vakuums erreicht werden. Als Druckluft- 
pumpe überwindet sie Gegendruck bis etwa 
l at. 

Der bedeutendste Vorteil der patentierten 
Wasserring-Luftpumpe ist eine stoßfreie und 
nicht schwankende Saugwirkung. Infolge- 
dessen halten die teuren Siebe und Filze viel 
länger. Ihr Verschleiß ist viel geringer als 
bei ungleichmäßiger Saugwirkung. In Sau- 


gerkästen soll nach den bisherigen Erfahrun- 


gen möglichst geringes Vakuum gehalten 
werden, um eine bessere Durchsicht des 
Papieres zu erzielen und den Verschleiß der 
Siebe zu vermindern. Lieber soll man dazu 
übergehen, die Saugerpartie durch Hinzufü- 
gung von weiteren Saugerkästen zu ergänzen 
oder zu verbreitern. 


Eines der schwierigsten Probleme, das in 
Papierfabriken vorkommt, ist die Entfernung 
von Luft und Kondensationswasser aus den 
Trockenzylindern. Infolge der dauernden Lei- 
stungssteigerung der Papiermaschinen (bis 
6 m Arbeitsbreite im Betrieb) ist die Frage 
nach den wirksamsten Mitteln zur Entfernung 
des Kondensates aus den Trockenzylindern 
von größter Wichtigkeit geworden. An fast 
allen Hochleistungsmaschinen Nordamerikas 
hat sich die Anwendung der patentierten 
Wasserring-Luftpumpe aufs beste bewährt. 
Beispielsweise kann eine Wasserring-Luft- 
pumpe Heifwasser und Luft zugleich aus 
Rohrleitungen saugen, die Luftsäcke von 
6—7 m Höhe bilden, eine Eigenschaft, die 
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kein anderes Pumpensystem erfüllt. Selbst 
Undichtigkeiten in den Rohrleitungen, Stopf- 
büchsen und am Trockenzylinder bringen die 
Pumpe nicht zum Versagen. 

Hier liegt für unsere deutschen Papier- 
macher und Techniker noch ein gänzlich 
brachliegendes oder unbestelltes Feld, dessen 
Urbarmachung unserer Papierfabrikation 
große Ersparnisse und bessere Konkurrenz- 
fähigkeit bringen wird. 

Ein weiteres, immer größer werdendes 
Verwendungsgebiet der Wasserring-Luftpum- 
pen ist ihre Anwendung bei der Filzinstand- 
haltung Patent Vickery. Der Einbau dieses 
Apparates kann ohne Schwierigkeit in weni- 
gen Stunden erfolgen. Der Filzinstandhalter 
erhöht die Papierfabrikation, da der Betriebs- 
stillstand wegen Auswechseln und Reinigen 
der Filze vermieden wird. Auch wird die 
Lebensdauer der Filze ganz bedeutend er- 
höht. Die gleichmäßige, stoßfreie Wirkungs- 
weise der Wasserring-Luftpumpe fördert die 
Tätigkeit des Filzinstandhalters noch ganz 
bedeutend und daher sind die Pumpen für 
diesen Zweck ein dringendes Bedürfnis bei 
der Papierfabrikation geworden. 


Da die patentierte Wasserring-Luftpumpe 
ım Verhältnis zu ihren Größenabmessungen 
eine sehr hohe volumetrische Leistungsfähig- 
keit besitzt, so kann sie auch verhältnismäßig 
billig ganz aus säurebeständigem Material 
hergestellt werden. Hier erwähne ich nur ihre 
Spezialverwendung bei der Herstellung der 
Zellulose zum Absaugen der säurehaltigen 
Luft aus Zellulosekochern. 

Die Förderung von Kaolin und kaolin- 
haltigen Flüssigkeiten durch Pumpen bietet 
infolge der schnellen Abnutzung der bisher 
verwendeten Pumpensysteme gewisse Schwie- 
rigkeiten. Fier ist auch die patentierte Was- 
serring-Luftpumpe in ihrer Anwendung als 
sogenannte Mammutpumpe am Platze. Hier 
liegt der ganz besondere Vorteil darin, daß 
die geförderte Luft vollständig ölfrei und 
ganz gleichmäßig gefördert wird, so daß der 
bei Kolbenkompressoren notwendige Oel- 
abscheider und Ausgleichswindkessel even- 
tuell ganz in Wegfall kommen kann. 


Endlich muß noch erwähnt werden, daß 
die Wasserring-Luftpumpe auch als Luft- 
pumpe für Kondensationsanlagen verwendet 
werden kann. Es werden bis zu 99% des 
theoretischen Vakuums erzielt. Die Wasser- 
ring-Luftpumpe läßt sich auch sehr bequem 
mit der Mühlwasserpumpe und Kondensat- 
numpe direkt kuppeln, so daß alle für die 
Oberflächenkondensation notwendigen Pum- 
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pen als einziges Aggregat zusammengebaut 
werden können. 

Die Firma Carl Hesse, Spezialfabrik mo- 
derner Pumpen, Chemnitz, die als Spezial- 
pumpenfabrik in den maßgebenden Kreisen 
des In- und Auslandes bekannt ist, hat die 
Fabrikation der patentierten Wasserring-Luft- 
pumpen aufgenommen und erteilt durch 
Druckschriften und Ingenieurbesuche bereit- 
willigst Auskunft. 

Führende deutsche Firmen der Papier- 
industrie haben bereits diese Pumpentypen 


mit besten Erfolgen in mehrfachen Ausfüh- 
rungen für die verschiedensten Verwendungs- 
zwecke im Betrieb. 

Diese patentierten Wasserring-Luftpumpen 
werden bis zu 65 cbm minutlicher Leistung 
hergestellt, Leistungen, die bis jetzt in der 
Papierindustrie noch nicht gebraucht werden 
können. 

Wenn die vorstehende Abhandlung unse- 
ren Herren Ingenieuren und Papiermachern 
einige Anregungen gegeben hat, so ist der 
Zweck dieses kurzen Aufsatzes erfüllt. B. 


Ueber Heben und Fördern in Fabrikbetrieben. 
Von Dipl.-Ing. Paui Jacobi. 


Bei einer Wanderung durch die verschie- 
denen industriellen Betriebe, besonders die 
kleineren Umfangs, kann man selbst heute im 
Zeitalter der Fließarbeit immer wieder mit 
Staunen eine oft geradezu unglaubliche 
Gleichgültigkeit gegenüber allen Hebe- und 


Transporteinrichtungen feststellen. Gewiß ist- 
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maschinen. 


es bis zu einem gewissen Grade verständlich, 
wenn ein junges Unternehmen auf alle 
äußerst entbehrlichen Einrichtungen zu ver- 
zichten sucht, um nicht gleich von Anfang 
an mit einer allzu hohen Zinsenlast rechnen 
zu müssen oder gar den Schein der Ueber- 
schuldung zu erwecken. Daß man darüber 
hinaus aber auch im Plan des Werkes jede 
Rücksichtnahme auf einen eventuellen späte- 
ren Einbau dieser Einrichtungen vermißt, 
daß die Führung von Transmissionen und 
Riemen die nachträgliche Anlage auch nur 
der notwendigsten Transportmittel ohne 


za 


Handlaufkran mit zwei in die Lauikatzen 
eingehängten Demag-Zügen zur Bedienung von Papier- 


weitgehendes vorheriges Umlegen der An- 
triebe unmöglich macht, zeugt doch immerhin 
davon, daß man sich vielfach gar keine 
Rechenschaft darüber gibt, welche Summe an 
Verdruß und Unkosten hier mit geringen 
Mitteln erspart werden könnte Als Ent- 
a dafür mag die Tatsache ange- 
führt werden, daß zwar die für Ver- 
zinsung und Amortisation der Hebe- 
zeuge aufzuwendenden Mittel jeder- 
zeit deutlich als besonderer Posten 
in der Bilanz erscheinen, anderer- 
seits aber die für Transporte aufgc- 
wandten übermäßigen Löhne im 
allgemeinen Lohnkonto unbeachtet 
verschwinden, mithin ihre Höhe 
nicht so deutlich ins Auge fällt. 
Aber trotzdem kann es bei einiger 
Beobachtung eigentlich niemand ent- 
gehen, daß die für derartige, ohne 
hinreichende Hilfsmittel auszufüh- 
renden Arbeiten benötigten Aufwen- 
dungen an Zeit und Anstrengung 
in keiner Weise dem dabei erzielten 
Erfolg entsprechen. Beispiele für 
diese oft außerordentliche Ver- 
schwendung lassen sich massenhaft an- 
führen; einige mögen hier wahllos heraus- 
gegriffen sein. 

Eine schwere Walze oder etwas ähnliches 
soll auf einer Drehbank nachgedreht werden. 
Die Walze, die vielleicht einige Zentner 
wiegt, wird von 4—6 Arbeitern mühsam 
durch den schmalen Gang zur Drehbank 
transportiert und unter außerordentlicher 
Anstrengung auf diese gehoben und einge- 
spannt; nach der Bearbeitung wiederholt sich 
das gleiche in umgekehrter Reihenfolge. Bis 
die dabei beteiligten Leute wieder an ihre 
Arbeit zurückgekehrt sind, ist sicher eine 
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Viertelstunde vergangen, so daß lediglich für 
den einmaligen Transport mindestens der 
Lohn von 114 Stunden, und zwar meist Fach- 
arbeiterlohn, aufgewendet wurde, nicht ge- 
rechnet die Störung, die dieser Transport 
auch bei den nicht unmittelbar beteiligten 
Arbeitern verursachte. Wie ganz anders 
würde sich dagegen die Rechnung bei Ver- 
wendung eines neuzeitlichen Elektroklein- 
hebezeuges in Hand- oder Motorlaufkatze 
gestalten, das mit etwa 30 m/min. Fahr- und 
7—10 m/min. Hubgeschwindigkeit arbeitet 
und zu dessen Bedienung ein Mann ausreicht, 
Die ganze Arbeit hätte nicht 5 Minuten in 
Anspruch genommen. Aehnliche Fälle findet 
man auch vielfach beim Verladen von Fässern 
und Ballen. Welche außerordentliche Auf- 
wendung an Kraft und Zeit ist erforderlich, 
um derartig schwere Stücke die als schiefe 
Ebene untergelegten Bretter hinaufzubewe- 
gen, ganz abgesehen von der nicht geringen 
Gefahr, der sich die mit solchen Arbeiten 
Beschäftigten aussetzen müssen. Oder man 
denke an die Montage von Maschinen, die 
mangels geeigneter Einrichtungen lediglich 
unter Zuhilfenahme von Handflaschenzügen 
erfolgen muß. Wieviel Zeit und Verdruß 
könnten hier durch rasch arbeitende elektri- 
sche Hebezeuge erspart werden, denn selbst- 
verständlich werden die Teile nicht öfter als 
unbedingt erforderlich auseinandergenommen 
und wieder zusammengepaßt, so daß stets 
noch kleine Ungenauigkeiten unbeachtet blei- 
ben, die unter Umständen bei der endgülti- 
gen Aufstellung der Maschinen am Bestim- 
mungsort unangenehme Schwierigkeiten und 
Reklamationen zur Folge haben können. 

Derartige Beispiele, wie an falschen Stel- 
len „gespart“ wird, ließen sich noch sehr 
viele anführen; erwähnt sei nur noch der 
selbstgebaute „Laufkran“, bei dem der Fahr- 
antrieb fehlt und der deshalb durch zwei 
Arbeiter mittels langer Stangen verschoben 
werden muß. 


Welches das Ergebnis derartiger Betriebs- 
einrichtungen in der heutigen Zeit sein muß, 
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darüber kann sich jeder Fachmann leicht 
selbst Rechenschaft ablegen. Und dabei ist 
doch gerade der Bau der für derartige Arbei- 
ten bestimmten Kleinhebezeuge bereits bis 
zu einer Vollkommenheit fortgeschritten, daß 
sie so ziemlich in für alle Bedürfnisse passen- 
der Ausführung kurzfristig ab Lager bezogen 
werden können, und daß ihre Betriebssicher- 
heit und Unempfindlichkeit kaum noch zu 
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Abb. 2. Herausheben der fertigen Rollen durch einen 
2-t-Demag-Zug in Handfahrwerk. 


übertreffen sein dürften. Auch ihr Preis ist 
intolge der Fließfertigung auf ein derartiges 
Maß herabgedrückt, daß schon die Betriebs- 
dauer von wenigen Minuten. täglich genügt, 
um die Verzinsung und Amortisation der 
Anlage sicherzustellen. Dabei sind die Ge- 
winne durch die erreichte höhere Leistungs- 
fähigkeit des Werks, bessere Ausnutzung der 
durch die Hebezeuge bedienten Maschinen, 
saubere Arbeit und nicht zum wenigsten er- 
höhte Sicherheit der Arbeiter noch gar nicht 
berücksichtigt. 


Ueber das wärmetechnische Verhalten 


des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 
Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 
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Auslands-Rundschau. 
Brasilien. Aber, wie ich in einem Artikel im W. f. P. 


Von einem Freunde des Wochenblattes in 
Südamerika wird uns geschriehen: 

In den letzten Jahren ist im W. f. P. sehr 
viel über Brasilien und Südamerika geschrie- 
ben worden, der eine lobt das Land, der 
andere findet kaum Farben, dunkel genug, 
um die Verhältnisse zu schildern. Worauf 
beruht es nun, daß man so verschiedene An- 
sichten über Brasilien findet? 

Ein jeder, der in Brasilien gewesen ist 
oder noch ist, hat natürlich seine eigenen 
Erfahrungen gesammelt, und im allgemeinen 
scheinen diejenigen, welche kurze Zeit, d. h. 
ein paar Jahre, dort sind, mehr geneigt zu 
sein, das Land zu tadeln. Natürlich sind die 
Verhältnisse in verschiedenen Gegenden und 
Fabriken auch verschieden, daher auch teil- 
weise die verschiedenen Ansichten. Auch 
macht sich ein Europäer noch in Europa 
leicht übertriebene Vorstellungen über Bra— 
silien und Südamerika, ohne zu bedenken, 
daß überall in der sogenannten zivilisierten 
Welt die Verhältnisse schließlich ähnlich sind, 
nur daß ein Land weiter entwickelt ist als 
ein anderes. Man soll also nichts Außer- 
gewöhnliches, weder in der einen noch in 
der anderen Ilinsicht, von Brasilien erwarten. 
Stellen wir uns einen in Brasilien neuange- 
kommenen Papiermacher vor. Die erste 
Schwierigkeit, auf die er stößt, ist die 
Sprache. Da soll er in seiner Fabrik Aufträge 
ausführen, Anordnungen treffen; nichts geht 
so, wie er es in Europa gewohnt ist, er 
schimpft, innerlich oder auch offen, es macht 
nichts, keiner versteht ihn. Er lobt seine 
früheren Untergebenen in Europa, ohne zu 
bedenken, daß er jetzt eben nicht mit vor- 
geschrittenen europäischen Arbeitern zu tun 
hat, sondern mit Brasilianern, die in der indu- 
striellen Entwicklung noch nicht so weit sind 
und infolgedessen auch anders behandelt sein 
wollen. 

Ein Europäer, der nach Brasilien kommt, 
soll nicht glauben, daß er sein Geld mühelcs 
verdient, er muß vielleicht anfangs mehr ar- 
beiten als in Europa, und er darf nicht immer 
Vergleiche mit Europa anstellen, sondern 
muß die Verhältnisse so nehmen, wie sie sind. 
Ist er dann längere Zeit im Lande, hat er 
sich an die Verhältnisse gewöhnt und seinen 
Luftschlössern soliden und einfacheren Grund 
gegeben, die Landessprache gelernt, wird er 
sich in der Regel wohlfühlen. So ist es man- 
chen Deutschen gegangen, die ich kenne. 


Nr. 7/1926 schrieb, er soll nie denken, daß 
nicht große Anforderungen an ihn gestellt 
werden. Im Gegenteil, eben weil er in 
Europa ausgebildet ist, wird viel von ihm 
erwartet. 

Ebensowenig wie er noch in Europa das 
in Milreis versprochene Gehalt in Mark um- 
rechnen soll, ebensowenig soll in Brasilien 
jede Ausgabe gleich in Mark umgerechnet 
werden. In Europa scheint dann das Gehalt 
groß und in Brasilien die Lebenskosten teuer. 
Die von den Einsendern gemachten Angaben 
über Gehalt usw. sind im allgemeinen richtig, 
obgleich ich auch Werkführer mit einem Ge- 
halt von 900 Milreis bis 1 Conto de Reis 
(1000 Milreis) plus Gratifikation getroffen 
habe. Einige Einsender haben speziell die 
Preise von Schuhen erwähnt. Herr Amaral 
behauptet, daß Schuhe 50—60 Milreis kosten, 
Herr Fuchs kauft solche für 30—35 Milreis. 
Als dritter will ich meine Erfahrungen zum 
besten geben; ich habe für Schuhe von 22 
bis SO Milreis bezahlt (bei demselben Kurs 
von Milreis), es kommt nämlich, wie überall, 
auf die Qualität an. 

Es wird auf den gewöhnlichen Posten, 
d. h. einem Werkführer oder einem Maschi- 
nenführer wohl nicht viel mehr als in 
Deutschland gezahlt, wenn man die höheren 
Lebensunkosten in Betracht zieht, aber ein 
tüchtiger Werkführer oder Maschinenführer 
hat, glaube ich, in Brasilien mehr Aussicht, 
schneller vorwärts zu kommen, als in 
Deutschland, wo die Konkurrenz groß ist. 

1926 und 1927 kamen folgende vier neue 
Papierfabriken in Gang: InPortoNovo, 
Est. de Minas Geraes, mit der Fabrikeinrich- 
tung von Füllner; in Jundiahy, Est. de 
Sao Paulo, mit der Papierfabrikeinrichtung 
von Voith und die Zellulosefabrikeinrichtung 
(Rohstoff Eukalyptus) von Wagner; in Pe- 
tropolis, Est. de Rio, mit der Papier- 
fabrikeinrichtung von Füllner, und in Sant' 
Anna, Est. de Rio, mit der Einrichtung 
auch von Füllner. Außerdem wurde in Ja- 
boatao, Est. de Pernambuco, eine 3,20 m 
breite Papiermaschine für eine Tagesproduk- 
tion von 24 Tonnen vergrößert, welche 
Arbeit von Escher Wyß ausgeführt wurde. 
Daselbst wurde auch eine neue Dampfturbine 
von 550 KW von Oerlikon in der Schweiz 
aufgestellt sowie verschiedene Hilfsmaschinen 
von Haubold. Escher Wyß lieferte auch für 
die Fabrica Prado & Cia. im Staate 
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Sao Paulo eine Nundsiebkartonmaschine 
sowie sämtliche andere Fabrikationsmaschi- 
nen und auch die Kessel- und Kraftanlage. 
Dort wird Karton aus Reisstroh gemacht. 


Wie man sieht, kommen die meisten neuen 
Papiermaschinen in Brasilien aus Deutsch- 
land oder aus der Schweiz; eine Ausnahme 
macht die große Kartonmaschine, die Ende 
1926 in Cubatao in Betrieb kam, sie ist 
von Thiry in Belgien geliefert. Dortselbst 
gibt es aber, wie auch Herr Fuchs mitteilt, 
sehr viele andere Maschinen aus Deutschland. 
Die Companhia Paulista de 
Estrada de Ferro scheint jedoch ihre 
ganze Papierfabrik- und Zellulosefabrikanlage 
aus Nordamerika kommen lassen zu wollen. 
Auch diese Fabrik will Zellulose aus Euka- 
Iyptus herstellen. Wie man sieht, ist die 
Tätigkeit in der Papierfabrikation rege und 
weitere Neuanlagen werden geplant, erhöhen 
also auch den Bedarf an Fachleuten. 


Im Gegensatz zu den Behauptungen des 
Herrn A. möchte ich sagen, daß Brasilien 
nicht wenig Kohle hat, obgleich die Vorkom- 
men gegenwärtig noch wenig oder gar nicht 
ausgebeutet werden, teils weil die Verbindun- 
gen noch schlecht sind, teils ganz fehlen. 
Die folgenden Angaben sind dem Buche 
„Brasilien“ von H. Schüler entnommen. Dem- 
nach wurde auf Anordnung des damaligen 
Ministers Lauro Müller (vor kurzem gestor- 
ben) im Jahre 1903 der amerikanische Minen- 
ingenieur Dr. J. C. White mit der Unter- 
suchung der brasilianischen Kohlenlager von 
Sao Paulo bis nach Rio Grande do Sul 
betraut. Er stellte fest, daß die Bergwerke 
im Staate Santa Catharina und im Staate Rio 
Grande do Sul nur ein einziges Lager bilden, 
das im Flachlande mehr zutage tritt, sich aber 
auch, manchmal bei einer Tiefe von 800 m, 
unter der „Serra Geral“ entlang erstreckt. Im 
Staate Paraná gibt es auch alte und neue 
Kohlenwerke und aus anderen Staaten hört 
man auch über Kohlenvorkommen. Sə habe 
ich z. B. im Norden Kohlenlager gesehen, 
um welche sich kein Mensch kümmerte, eben 
weil da oben noch mehr als sonstwo in Bra- 
silien bequeme und billige Verbindungen 
fehlen. Die brasilianischen Kohlen stehen 
zwischen den bituminösen Kohlen und den 
Braunkohlen Deutschlands und enthalten bis 
25 % Asche und Unreinigkeiten. Wenn auch 
der Heizwert nicht hoch ist, so braucht nur 
die beste Art der Feuerung ausprobiert zu 
werden; die Braunkohle Deutschlands hat ja 
auch einen verhältnismäßig kleinen Heizwert, 
wird aber doch mit Erfolg verfeuert. Im 
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Interesse der ausländischen Kohlengesell- 
schaften liegt die Entwicklung der brasiliani- 
schen Kohlenindustrie natürlich nicht, aber 
sie ist nur eine Frage der Zeit, um so mehr, 
als fleißig an der Lösung der hierzu gehör:- 
gen Aufgaben gearbeitet wird. Dasselbe ist 
der Fall mit der brasilianischen Erdölindu- 
strie, die über das Stadium der Probebohrun- 
gen (die allerdings in mehreren Staaten 
günstig ausgefallen sind) nicht gekommen zu 
sein scheint. Wegen Brennstoff braucht sich 
Brasilien also keine Sorgen zu machen. 
Ueberhaupt ist Brasilien ein so reiches Land, 
daß man nicht fragen darf, welche Rohstoffe 
das Land hat, sondern was es nicht hat. 


Um noch über den Europäer in brasiliani- 
schen Papierfabriken zu sprechen, so ist ein 
„conditio sine qua non“, daß der von Europa 
Neuangekommene sich um das Lernen der 
Sprache bemüht, am besten auch theoretisch, 
wenn er schnellvorrücken will, was 
ja jetzt mit den ausgezeichneten Lehrbüchern 
zum Selbstunterricht nicht schwer fällt, da 
er ja gleichzeitig täglich praktische Uebung 
in der Sprache hat. Dagegen sündigen viele 
in dem Glauben, daß die Praxis allein genug 
ist. Wie viele Einsender im W. f. P. erwähnt 
haben, ist die Praxis in Brasilien so, daß die 
endgültige Vergütung der Reise nach Ablauf 
der Kontraktzeit erfolgt, was allerdings in 
anderen südamerikanischen Ländern nicht 
der Fall ist, sondern dort wird die Reise 
gleich vergütet. Trotzdem habe ich in Bra- 
silien Deutsche getroffen, die, ohne sich mehr 
einzuschränken als daheim in Deutschland, 
verhältnismäßig gute Ersparnisse machten. 
Allerdings habe ich auch Deutsche gesehen, 
die das Gegenteil gemacht haben, d. h. Schul- 
den — je nach Lust und Veranlagung. 


Um den von Herrn A. erwähnten Be- 
strebungen, das Gehalt als Tagesgehalt zu 
berechnen, vorzubeugen, hilft es, das Gehalt 
als Monatsgehalt ohne Abzug kontraktlich 
festzulegen auch im Falle von Krankheit oder 
Stillegen der Fabrikation. Ebenso ist im 
allgemeinen zu raten, schon im Kontrakt die 
Wohnungsfrage klar zu machen, sich Woh- 
nung mit so und so viel Zimmern und nach 
europäischer Art, entweder Fabrikswohnung 
oder von der Fabrik gemietete, zu sichern. 
Persönlich habe ich in dieser Hinsicht in 
Brasilien nur gute Erfahrungen gemacht (im 
Cegenteil zu Uruguay), was aber nicht aus— 
schließt, daß es anderswo in Brasilien auch 
schlechter sein kann. 

Was das umstrittene Klima anbelangt, so 
ist es im allgemeinen nicht ungesund. Die 
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von den Einsendern erwähnte Papierfabrik 
in Cubatao kenne ich persönlich nicht, habe 
jedoch von Deutschen, die dort längere Zeit 
gearbeitet haben, gehört, daß kein Klima- 
fieber vorkommen soll. Die Gegend von Sao 
Paulo, wo bedeutende Papierfabriken liegen, 
ist sehr hochgelegen und zu den gesundesten 
von Brasilien zu rechnen. Nehmen wir dann 
die große Papierfabrik in Mendes, unweit 
von Rio de Janeiro, so liegt sie auch hoch, 
und dieser Platz ist sogar ein Ort für Som- 
merfrischler aus der Bundeshauptstadt, eben 
wegen der gesunden Lage. Die im Süden 
von Brasilien befindlichen Papierfabriken 
liegen schon in der subtropischen Zone mit 
gemäßigtem Klima. Die einzige nicht ganz 
gesunde Gegend ist die nördliche, z. B. der 
Staat Pernambuco, in dem die Papierfabrik 
Jaboatao liegt. Da kommt nämlich Sumpf- 
fieber (Malaria) vor; obgleich ich persönlich 
dort nicht davon berührt wurde, habe ich 
doch gesehen, wie europäische Frauen und 
Kinder monatelang darunter zu leiden hatten 
und schließlich die Gegend verlassen mußten, 
um Rückfälle zu verhüten. Auch wirkt die 
ewige Wärme dort erschlaffend, aber das ist 
auch die einzige Papierfabrik in Brasilien, 
wo ich solche Klimanachteile gesehen oder 
davon gehört habe. 


Wenn ich das Klima von Brasilien mit 
dem von anderen Ländern an der Ostküste 
Südamerikas, die ich kenne, nämlich Uruguay 
und Argentinien, vergleiche, muß ich Bra- 
silien den Vorzug geben. Die größte Hitze 
und die größte Kälte (wenn man überhaupt 
von Kälte sprechen kann), also die größten 
Temperaturdifferenzen habe ich in Uruguay 
getroffen, natürlich nur an einzelnen Tagen. 
Dabei ist zu bemerken, daß die Luft, je mehr 
man nach Süden kommt, feuchter zu sein 
scheint und dann empfindet man sehr viel 
mehr sowohl die Hitze als auch die Kälte. 
Die Feuchtigkeit kann so groß werden, daß, 
wie ich in Uruguay gesehen habe, die Schuhe 
über Nacht Schimmel ansetzen. In Südbrasi- 
lien, Uruguay und Argentinien braucht man 
Winterkleider ebensogut wie in Mitteleuropa. 


Das dem Mitteleuropäer am besten zu- 
sagende Klima in ganz Südamerika hat un- 
zweifelhaft Chile, das ich schon seit den Vor- 
kriegsjahren kenne und wo ich wieder bin; 
die Luft ist nämlich trocken. Ueber Chile, 
das auch in anderer Hinsicht sehr interessant 
für den Papiermacher ist, vielleicht ein an- 
deres Mal mehr. A. N. 
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Die Papierindustrie an der Westküste Nord- 
amerikas. 
(Nach Paper Trade Journ, vom 27. Oktober.) 
Die Papierindustrie an der Nordwestküste 
Nordamerikas, am Stillen Ozean, ist insbe- 
sondere seit zehn Jahren in starkem Wachs- 
tum begriffen. Die dortigen günstigen Ver- 
hältnisse, vor allem der große Waldreichtum 
an den Westabhängen des Felsengebirges 
und das rasche Wachsen der Bäume begün- 
stigen diese Entwicklung. Es sind in den 
Staaten Kalifornien, Oregon, Washington 
und Britisch-Kolumbien 41 Werke im Betrieb, 
deren Gesamtleistungsfähigkeit auf ungefähr 
12 500 tons Papierstoff geschätzt wird, die in 
der Hauptsache zu Papier und Pappe ver- 
arbeitet werden, während nur ein geringerer 
Teil nach Australien und Japan ausgeführt 
wird. Die gegenwärtige Tendenz der dor- 
tigen Industrie ist Massenware, wie Holz- 
masse, Pappen und gewöhnliche Papiere, 
herzustellen. Es werden aber auch Seiden- 
papiere von einzelnen Fabriken hergestellt, 
die man zur Verpackung der Früchte ver- 
wendet. Die St. Helens Pulp and 
Paper Company in St. Helens, Oregon, 
ist die erste Gesellschaft an der Westküste, 
die nur Kraftpapier herstellt. Ein oder zwei 
weitere Werke zur Herstellung von Kraft- 
papier sind geplant, nachdem man gefunden 
hat, daß die Sägereiabfälle am besten hiefür 
verwendet werden. Der Absatz für Kraft- 
papier ist infolge der Konkurrenz der Süd- 
staaten auf die Westküste selbst und den 
Export beschränkt. 


Die Berichte der Fabriken, die Zeitungs- 
druckpapier herstellen, von der Crown- 
Willamette Paper Company in 
West Lynn, Oregon, bis zur nördlichsten 
Zeitungspapierfabrik, der Pacific Mills 
Company in Ocean Falls, B. C., lauten 
außerordentlich günstig. Das laufende Jahr 
steht im Zeichen der Betriebserweiterung und 
Produktionserhöhung. Der Crown-Willa- 
mette-Konzern in Vancouver, B.C., plant die 
Errichtung einer großen Zeitungsdruckpapier- 
fabrik auf der Vancouver-Insel. DiePo well 
River Company, ebenfalls in Britisch- 
Kolumbien, hat ihre Produktion auf 475 tons 
pro Tag erhöht und ist jetzt der größte Pro- 
duzent von Zeitungsdruckpapier an der 
Küste. Eine weitere bedeutende Zeitungs- 
druckpapierfabrik ist die Washington 
Pulp and Paper Corporation in 
Port Angeles, Washington. Bis jetzt ist fast 
ausschließlich Zellstoff hergestellt worden. 
In Verbindung mit der Papier- und Pappen- 
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erzeugung wird auch in beschränktem Maße 
Holzschliff fabriziert. In Alaska ist die Pa- 
pierindustrie noch wenig entwickelt, aber 
Neugründungen sind auch in diesem Lande 
geplant. Zunächst soll in dem Juneau-Distrikt 
eine Holzschleiferei mit 200 tons Tages- 
produktion geschaffen werden. 


Die nächsten zwölf Monate werden eine 
ganz bedeutende Vermehrung der Produktion 
an der Westküste bringen. Große und kleine 
Fabriken werden in absehbarer Zeit den Be- 
trieb eröffnen. Die erste dürfte die Long- 
view Fibre Company in Longview, 
Wash., sein. Dieses Werk wird bei einer 
Tagesleistung von 125 tons Sulfit- und Kraft- 
zellstoff herstellen. Eine der neuen Zeller- 
bachfabriken, de Hoquian Pulp and 
Paper Co., ist auch im Bau schon weit 
vorgeschritten; in dieser ganz modernen An- 
lage sollen täglich 120 tons Sulfitzellstoff her- 
gestellt werden. Von der Spaulding 
Pulpand Paper Co. wird eine 50-tons- 
Zellstoffabrik in Newberg, Oregon, gebaut. 
Auch in Tacoma, Wash., ist die Errichtung 
einer Sulfitzellstoffabrik von 50 tons geplant. 
Etwa ein Dutzend weitere Werke sind in Aus- 
sicht genommen. S. 


Rußland. 

Am 20. November versammelten sich auf 
Befehl des Allrussischen Wirtschaftsrates die 
Laboratoriumsvorstände der Papierindustrie, 
der Papierversuchsstationen und ähnlicher 
Institute. Der Zweck des Kongresses ist, die 
Wege der technischen Forschung festzulegen, 
die erzielten technischen Fortschritte der ein- 
zelnen Werke zu systematisieren und zu 
zentralisieren und die Weisung von Wegen 
zur Umsetzung der Forschungsergebnisse in 
die Praxis. Ein zentrales Institut soll die 
Resultate zusammenfassen und auf Grund der 
erzielten Ergebnisse den Werken Ratschläge 
erteilen. k. 

Argentinien, 

In Buenos Aires wurde die Gesellschaft 
Empresa argentina de cellulose 
ehidrocarburos gegründet, welche es 
sich zur Aufgabe gemacht hat, die Rück- 
stände des Zuckerrohres für die Zellulose- 
fabrikation zu verwerten. Ueber die ersten 
experimentellen Versuche ist man bereits 
hinaus und geht jetzt an die Aufgabe, Zei- 
tungsdruckpapier zu erzeugen. Nach An- 
gaben des genannten Unternehmens ist das 
Arbeitsverfahren billig, der Ertrag schwankt 
zwischen 50—60 % an Zellulose. E. 


Geschäftsberichte. 


Aktlengesellschait Papierfabrik Hegge. 1926/27. 


Im abgelaufenen Geschäftsjahre konnten wir un- 
sere Anlagen ununterbrochen voll in Betrieb halten. 
Die in unserem vorjährigen Bericht angedeutete rück- 
gängige Konjunktur wirkte sich noch in der ersten 
Hälfte des abgelaufenen Geschäftsjahres aus und be- 
einträchtigte das Gesamtergebnis. 

Mit der Umstellung unserer Werke beschäftigt, 
konnten wir im Berichtsjahre eine Reihe von Neu- 
anlagen dem Betriebe übergeben. Weitere umfang- 
reiche Neubauten sind in Angriff genommen worden. 
Die Fertigstellung derselben und die Inbetriebsetzung 
der damit verbundenen Neueinrichtungen wird im 
Laufe des neuen Geschäftsjahres erfolgen. 

Zur Deckung der für diese Modernisierung er- 
forderlichen beträchtlichen Aufwendungen nahmen 
wir eine Jangfristige Hypothek von 400 000 R.-M. auf; 
zur Vollendung unseres Programms werden jedoch 
noch weitere bedeutende Mittel erforderlich sein. 

Die allgemeine Klage über die unzureichenden Ver- 
kaufspreise kommt auch in unserem Ergebnis zum 
Ausdruck. 

Nach Abzug der Amortisation in 
R.-M. 107300 verbleibt ein Spitzenberrag von 
R.-M. 2354. Wir schlagen vor, diesen Betrag auf 
neue Rechnung vorzutragen. 

Mit Aufträgen sind wir für die nächste Zeit ver- 
sehen. Leider finden die gesteigerten Betriebsausga- 
ben nicht den entsprechenden Ausgleich in den Ver- 
kaufspreisen. 

Mit Rücksicht auf die bereits erfolgte und weiter 


Höhe von 


beabsichtigte technische Ausgestaltung unserer Werke 
hoffen wir jedoch, allerdings nur unter Inanspruch- 
nahme aller verfügbaren Mittel, auch den schwieri- 
geren Verhältnissen mit Erfolg begegnen zu können. 


Schlesische Cellulose- und Papierfabriken Aktien- 
gesellschaft. 1926/27. 

Die am Schlusse unseres vorjährigen Geschäfts- 
berichtes ausgesprochene Erwartung auf ein befriedi- 
gendes Ergebnis hat sich im abgelaufenen Geschäfts- 
jahre erfüllt. Die Besserung der Wirtschaitsverhält- 
nisse hielt an, so daß wir unsere Betriebe voll be- 
schäftigen konnten. Die im Berichtsjahr durchge- 
führten technischen Verbesserungen unserer Werke 
haben die Erwartungen erfüllt. 

Den Erlös unserer Vorratsaktien, die sich noch 
in unserem Besitz befanden, haben wir dem Spezial- 
reservefonds mit R.-M. 165 600 zugeführt. 

Von dem mit den Ostdeutschen Papier- und 
Zellstoffwerken Akt.-Ges. unter gegenseitiger Bürg- 
schaft gemeinsam aufgenommenen Auslandskredit von 
Hfl. 1000 000 haben wir unseren Anteil in Höhe von 
Hill. 565000 voll in Anspruch genommen. Dieser 
Betrag ist unter unseren Kreditoren enthalten. 

Die Bewertung unserer Vorräte geschah wie- 
derum in vorsichtiger Weise. 

Nach Abzug der satzungs- und vertragsmäßigen 
Gewinnanteile und Vergütungen an Aufsichtsrat, Vor- 
stand und Beamte ergibt sich nach Abschreibungen 
von R.-M. 432526 unter Hinzurechnung des vor- 
jährigen Gewinnvortrages von R.-M. 92 092 ein Rein- 
gewinn von R.-M. 461 842, dessen Verteilung wir wie 
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folgt vorschlagen: für den Arbeiter-Unterstützungs- 
fonds R.-M. 25000, für den Beamten-Pensionsfonds 
R.-M. 25 000, 6% Vorzugsdividende auf R.-M. 10 000 
Vorzugsaktien = R.-M. 600, 10% Dividende auf 
R.-M. 3 200 000 Stammaktien = R.-M. 320 000, zus. 
R.-M. 370 600, so daß ein Vortrag auf neue Rechnung 
von R.-M. 91 242 verbleibt. 

Das neue Geschäftsjahr war bisher befriedigend. 
Die weitere Entwicklung hängt naturgemäß von der 
Gestaltung der Gesamtwirtschaftslage ab. 


Mahla & Graeser A.-G. in Remse (Mulde). Der 
Aufsichtsrat beschloß, der Generalversammlung am 
12. Dezember nur auf die mit nachzahlungspflichtiger 
Vorzugsdividende ausgestatteten 5400 R.-M. Vorzugs- 
aktien eine Dividende verzuschlagen. Der restliche 
Reingewinn von rund 85 400 (i. V. 18 865) R.-M. soll 
mit Rücksicht auf den beabsichtigten weiteren Ausbau 
des Werkes, der erhebliche Mittel erfordern wird, 
vorgetragen werden. Im abgelaufenen Geschäftsjahr 
verlief der Betrieb gleichmäßig. Die Preise für die 
Fabrikate seien jedoch besonders in der ersten Hälfte 
nicht ausreichend gewesen. Die bereits abgelaufenen 
Monate des neuen Geschäftsjahres waren normal 


Neußer Papier. und Pergamentpapieriabrik A.-G., 
Neuß. Die Gesellschaft schließt per 30. Juni 1927 
nach R.-M. 25 950 (21 840) Abschreibungen mit R.-M. 
1993 Reingewinn (i. V. R.-M. 216 643 Verlust, getilet 
durch Herabsetzung des Aktienkapitals von R.-M. 
220000 auf R.-M. 200000, sodann Erhöhung um 
R.-M. 800000). Die Bilanz verzeichnet bei R.-M. 
I Mill. Aktienkapital die Kreditoren mit R.-M. 294 294 


(159 722), Akzeptverpflichtungen mit R.-M. 169 378. 
Der Erneuerunzs- und Dispositionsfonds enthält 
R.-M. 148 994 (05 638). Der im Vorjahr mit 300 090 


ausgewiesene UÜeberschuß aus der Kapitalzusammien- 
legung erscheint nicht mehr. Andererseits betragen 
Debitoren R.-M. 441504 (140911) Vorräte R.-M. 
164 929 (162 348). 


Vereinigte Paplerwerke A.-G., Nürnberg. Die 
Gesellschaft, welche eine Papierfabrik in Heroldsberg 
bei Nürnberg betreibt, schloB nach R.-M. 14 538 G. V. 
48 902) Abschreibungen mit R.-M. 20 385 (20 907) Rein- 
gewinn, von dem wieder 8% Dividende auf R.-M. 0.24 
Mill. Aktienkapital verteilt und R.-M. 1185 (1707) vor- 
getragen werden. Aus der Bilanz per 31. März: 
Kreditoren R.-M. 729 659 (508 447), dagegen Außen- 
stände R.-M. 473375 (466 111). Warenvorräte mit 
R.-M. 384 775 (219539). Im neuen Jahre wurde zur 
Betriebserweiterung und zur Deckung von Reklame- 
kosten eine Kapitalerhöhung auf R.-M. 1 Mill. durch- 
geführt. Von der inzwischen abgeschlossenen Preis- 
konvention erwarte man günstige Rückwirkung. Für 
die nächsten Monate liege noch guter Auftragsbestand 
vor. -- 
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Gebr. Adt A.-G., Wächtersbach. Die Gesellschaft 
schlielt nach Abzug von 17 303 R.-M. Gewinnvortrag 
mit einem Gesamtverlust von 0,21 Mill. R.-M.. der 
aus der Sonderrücklage gedeckt werden soll (i. V. 
133 000 R.-M. Verlust). Im Kalenderjahr 1927 habe 
bessere Beschäftigung und größerer Umsatz einge- 
setzt. Die Besserung habe auch in den ersten vier 
Monaten des Geschäftsjahres 1927/28 angehalten. 

„Iglaumühl“ Papierfabrik-Aktien-Gesellschaft in 
Pribislawitz (Mähren). In der ordentlichen General- 
versammlung wurde beschlossen, für das Geschäfts- 
jahr 1926 eine Dividende von 6 v. H., das sind 12 Ke 
auf die Aktie, zu verteilen und den Rest des Rein- 
gewinnes von 75475 Kc auf neue Rechnung vorzu- 
tragen. Die ausscheidenden Mitglieder des Verwal- 
tungsrates wurden wiedergewählt. In dem Geschäfts- 
berichte ist ausgeführt, daB die Beschäftigung bei 
allerdings gedrückten Ausfuhrpreisen beiriedigend ist. 

Benno Schilde, Maschinenbau-A.-G. in Hersfeld 
(H.-N.). In der kürzlich abgehaltenen außerordent- 
lichen Generalversammlung wurde mitgeteilt, daß 
die Lieferungen an die Papierindustrie zum Trocknen 
von Pappen und Zellstoff, ferner von Ventilatoren, 
Lüftungs- und Heizungsanlagen einen guten Anteil an 
dem diesjährigen Betriebsergebnis haben. (Siehe auch 
Dividenden englischer Papierfabriken. 

Caldwell’s Paper Mill Ltd. Das am 31. Oktober 
beendete Geschäftsjahr erbrachte einen besseren 
Nutzen als das vorhergegangene, die Dividende konnte 
deshalb von 10% auf 11% erhöht werden. 

Carrongrove Paper Mill Ltd. Aui das Kapital von 
£ 475000 kommen wieder 12% Dividende zur Ver- 
teilung. V. 

Wali Paper Manufacturers Ltd. (England). Die 
Jahresabschlußrechnung des mit dem 1, September 
abgeschlossenen letzten Geschäftsjahres 1920/27 ergibt 
einen gegenüber dem Vorjahre um rund 10000 K 
kleineren Reingewinn in Höhe von 639 783 K. Wie im 
Vorjahre, so sollen wieder 10% als allgemeine Divi- 
dende sowie auf das Vorzugskapital ein Bonus von 
23% zur Ausschüttung gelangen. Die Reservemittel 
werden mit 125 000 K (i. V. 150 000 £) verstärkt. Für 
Vortrag auf neue Rechnung verbleiben in ungefährer 
Ücbereinstimmung mit dem Vorjahre 305 234 £ übrig. 

Ipu. 
Generalver sammlungen. 

Gebrüder Adt Aktiengesellschaft in Wächtersbach 
(Hessen-Nassau), am Samstag, den 3. Dezember 1927, 
vormittags 11% Uhr, in d:n Geschäftsräumen der 
Gesellschaft zu Wächtersbach. 

Mahla & Graeser Aktlengesellschajt. Remse, 
Mulde i. Sa., am Montag, den 12. Dezember 1927, 
nachmittags 2% Uhr, im Sitzungssaale der Allgemei— 
nen Deutschen Credit-Anstalt, Chemnitz, Poststr. 15. 


„Selbstkostenrechnung in Papierfabriken“. 


Von Karl Beck, Diplom-Kaufmann. 


54 Seiten, mit vielen Vordrucken, 6 graphischen Darstellungen und einer 
Buchhaltungs-Uebersicht, Preis broschiert & 2.50. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


90. Geburtstag. Der Senior der deutschen 
Paupiermacher, Herr Papierfabrikant Carl Stoltze in 
Herrenmühle bei Ziesar (Provinz Sachsen), kann am 
3. Dezember in erfreulicher körperlicher und geistiger 
Frische seinen 90. Geburtstag feiern. Er ist Mit- 
zründer des Vereins Deutscher Papierfabrikanten und 
wurde anläßlich des 50jährigen Bestehens des Vereins 
im Jahre 1922 mit noch weiteren 6 Mitgründern zum 
Ehrenmitglied ernannt. Wir senden Herrn Stoltze 
unsere herzlichsten Glückwünsche. Möge es ihm ver- 
zonnt sein, diesen Tag noch manches Jahr in guter 
Gesundheit erleben zu dürfen. 


Berliner Bezirksgruppe des Vereins der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker und -Ingenleure. 
Als neue Mitglieder haben sich gemeldet: 
Ir. Stoecekly. Seehof b. Berlin. 
Dr. Bartunek, Sechof b. Berlin, 
Nils Hagström, zurzeit Eberswalde, Neue Kreuz- 
straße 13, 
Dr. Emden, zurzeit Eberswalde, Neue Kreuzstr. 13. 


Reichsverband der Papier- und Pappentabrikvertreter. 

Der Fachverband für den Papier- und Pappen- 
geschäftszweig im Centralverband Deutscher Handels- 
vertreter-Vereine hat seinen Namen in Reichs- 
verband der Papier- und Pappen- 
fabrikvertreter, Fachverband des Central- 
verbandes Deutscher Handelsvertreter-Vereine, um- 
geändert. Der Centralverband Deutscher Handels- 
vertreter-Vereine ist der anerkannte Spitzenverband 
des Handelsvertretungsgewerbes und erstreckt sich 
mit 125 Ortsvereinen und Ortsgruppen über das ganze 
Reich: dem Centralverband gehören ausschließlich 
vdandelsvertreter. das heißt selbständige Vertreter von 
Industrie- und Handelsfirmen als Mitglieder an. Auf- 
gabe des Verbandes ist es, die allgemeinen Berufs- 
angelögenheiten der Handelsvertreter in wirtschaft- 
cher, rechtlicher und sozialer Beziehung zu wahren 
und zu fördern. Zur Bearbeitung der Fachfragen ist er 
in Fachverbände gegliedert, die sich ebenfalls über das 
Zanze Reich erstrecken. Dem Fachverbande für den 
Papier- und Pappengeschäftszweig, dem Reichsver- 
hand der Papier- und Pappenfabrikvertreter, liegt es 
ob. die besonderen Fachangelegenheiten der Papier- 
und Pappenvertreter wahrzunehmen. Die Geschäfts- 
stelle des Reichsverbandes befindet sich in Berlin 
NW 7. Georgenstraße 47. 


Die ehemals Stern’sche Papier- und Pappeniabrik 
im Okertal, welch: bisher durch ein Konsortium bce- 
trieben wurde, ist laut handelsgerichtlicher Eintragung 
in den alleinigen Besitz der Firma H. Kiel, Oker, 
Inhaber FKabrikbesitzer Heinrich Kiel in Oker 
a. H.. übergegangen. 

Handelsregister-Fintragungen. 

Isollerrohr-Papier-Verband G. m. b. H., Berlin. 
Julius Posch ist nicht mehr Geschäftsführer, er ist 
verstorben. Dr. jur. Conrad Böttcher in Berlin 
ist zum Geschäftsführer bestellt. 

Buntpapierfabrik A.-G.. Aschaffenburg. Dem 
Kauimann Hans Herold ist Gesamtprokura erteilt. 


Norddeutsches Papierhaus Schillmann & Co. 
G. m. b. H., Hamburg. bie Vertretungsbefugnis des 
Geschäftsführers B. D. F. J. L. Schmidt ist 
beendet. 


Frohburg. 


11 Rudolf Eichmann, Großindustritlier, Chef 
der Firmen Arnauer Maschinenpapierfabrik Eich- 
mann & Co. in Arnau a. d. Elbe, Gustav Roeder 
& Co. A.-G. in Marschendorf, Papierfabriks-A.-G. 
Bielathal in Sandhübel und Holzverwertungs-Kom- 
mundit gesellschaft Rudolf Eichmann in Arnau a. d. E.. 
ist am 16. November auf einer Geschäftsreise in 
Amsterdam infolge eines Herzschlags plötzlich ge- 
storben. (Nachrufe siehe heutige Nummer, S. 1452,53.) 
Herr Max Schadel, früher kaufmännischer Leiter 
der Zellstoffabrik Schwarza. Richard Wolf, und 
Vorstandsmitglied der Zellstoffwerke Regensburg 
A.-G., ist in Regensburg gestorben. 
Herr Ludwig Schüssel, Prokurist der Heinrichs- 
thaler Papierfabrik A.-G. in Wien, ist am 19. No- 
vember 1927 nach langem, schwerem Leiden im 
65. Lebensjahr gestorben. 


Das tschechoslowaklsche Paplerkartell. 
Trotz der kurzen Zeit des Bestandes haben sich 
im tschechoslowakischen Papierkartell eine Reihe von 
Schwierigkeiten herausgebildet, welche in erster Linie 


durch den unorganischen Aufbau des Kartelles ent- 


standen sind. Die Quoten der einzelnen Fabriken 
wurden nicht festgelegt. und da die meisten Betriebe 
ihre Aufträge in der Hauptsache durch private Rei- 
sende, Verkaufsbureau usw. hereinnehmen, ist der 
Beschäftizungsstand der einzelnen Fabriken noch 
immer sehr verschieden, und das Kartell ist in seiner 
Bedeutung und praktischen Auswirkung auf eine 
Preiskonvention zusammengeschrumpft. In der Grau- 
pappenfabrikation bestanden noch zahlreiche Outsider, 
welche den Preis stark unter Druck hielten. Vor 
wenigen Tagen ist es aber gelungen, die fünf wichtig- 
sten Outsiderfabriken zur Annahme der Mindestpreise 
des Kartells zu verpflichten, so daß auch in diesen 
Kategcrien mit stabilen Preisen gerechnet werden 
kann. W o. 


Papierlieferungen nach Frankreich. In ciner Sit- 
zung der französischen Kammer vom 16. November 
erklärte der Ministerpräsident auf eine Anirage über 
die Heranziehung von Sachlieferungen für die Papier- 
industrie, daß diese Frage zurzeit unter Mitwirkung 
der Presseverleger und Papierfabrikanten im Finanz- 
ministerium studiert werde. 

Konkurs. 

Pappeniabrikant Hans W. G. Sack in Wolititz bei 

Konkursverwalter: Herr Rechtsanwalt Dr. 


Heyde. Anmeldefrist bis 19. Dezember. Prüfungs- 
termin am 6. Januar 1928. vormittags 10% Uhr. 


Offener Arrest mit Anzeigepflicht bis 19. Dezember 
1927. 


Beilagen-Hinweis. 

Was schenke lch zu Weihnachten? Nichts wird 
cinen Herrn als Festgabe mehr erfreuen, als ein Kıst- 
chen feiner Zigarren. Bekannte Bezugsquelle für 
Bremer Zigarren ist die Zigarrenfabrik Heinr. Schmidt 
& Co. Bremen, deren heute beigefügter Prospekt 
außer anderen empfehlenswerten Sorten auch aparte 
(eschenkkistchen aufweist. 

Ferner liegen Prospekte der Firmen Phönix Ar- 
maturen-Werk, Rödelheim-Frankfurt a. M., über „Die 
Wette“ und A. Borsig G. m. b. H., Berlin-Tegel, über 
„Borsisz-Dampfturbinen”“ bei, die wir der Aufmerk— 
samkeit unserer Leser empfehlen. 
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Akad, Papieringenieur-Verein e. V. an der 
Techn. Hochschule zu Darmstadt. 

Am Donnerstag, den 10. November, wurde die 
Reihe der wissenschaftlichen Vortragsabende des 
Wintersemesters mit einem Referat des Herrn Dipl.- 
Ing. K. Meltzer, Assistent des Lehrstuhls für Pa- 
pierfabrikation, über die im August d. J. stattgefun- 
dene Exkursion der Papieringenieur-Abteilung der 
Darmstädter Hochschule nach Sachsen begonnen. Der 
Redner gab über die Fabrikanlagen, in der Reihen- 
folge, wie sie besichtigt wurden, einen guten Ueber- 
blick. An Hand von sehr interessanten Zahlen be- 
leuchtete er die Arbeitsweise der verschiedenen 
Fabriken und gab dadurch auch ein Maß für ihre 
Beurteilung in technischer und wirtschaftlicher Hin- 
sicht. Der Dresdner Ausstellung, die an den zwei 
letzten Tagen der Exkursion besichtigt wurde, wid- 
mete der Redner ein besonderes Kapitel. P. W. 


Mitgliederbericht. 

Der A. P. V., der sich im Mai d. J. an der Techni- 
schen Hochschule Darmstadt aus der früheren 
Fachschaft gebildet hat und deren Geschäfte mitführt, 
konnte sich in dem halben Jahr seines Bestehens 
schon starken Zuwachses erfreuen. Es sind von den 
Studierenden an der Technischen Hochschule 47 aktive 
Mitglieder des Vereins geworden. Durch regelmäßige 
Zusammenkünfte der Studierenden in der T.H. bei 
Vorträgen des A. P. V. usw. und außerhalb bei gesel- 
ligen Veranstaltungen ist es gelungen, einen kamerad- 
schaftlichen Geist zu erzeugen, wie er unter jungen 
Leuten. die demselben Fachstudium obliegen, nur ge- 
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wünscht werden kann. Andererseits sind von den 
früheren Studierenden der Papieringenieur-Abteilung 
der Darmstädter T.H. bereits über 25 in der Praxis 
stehende Herren dem A.P.V, beigetreten. Es ist damit 
bewiesen, daß unsere Bestrebungen das Band zwi- 
schen in der Praxis Stehenden und den noch Studie- 
renden enger zu knüpfen, auf freundliches Verständ- 
nis gestoßen ist. An dieser Stelle bitten wir die 
Herren, denen die Satzungen des A.P.V. bereits zu- 
gegangen sind, und welche sich dadurch über Ziel 
und Zweck des Vereins informieren konnten, uns 
durch eine kurze Erklärung ihren Beitritt bekannt- 
zugeben. Auch für Ratschläge und Anregungen sind 
wir stets dankbar. 

Leider waren uns die Anschriften einer großen 
Anzahl früherer Studierenden nicht bekannt. Wir 
bitten daher diese Herren, uns möglichst vollzählig 
ihre Anschrift mitzuteilen, damit ihnen die Druck- 
sachen und Einladungen des A.P.V. zugehen können 
und damit es möglich wird, in absehbarer Zeit ein 
Verzeichnis aller früheren Studierenden herauszu- 
geben. A. E. 


Fachvereinigung für Papiertechnik E. V., 
Cöthen, Anhalt. 


Exkursionsbericht. 

Die Fachvereinigung hatte von der Maschi- 
nenfabrik Akt.-Ges vorm Wagner & 
Co.. Cöthen. die freundliche Zusage zur Be- 
sichtigung ihres Betriebes erhalten, und man ließ 
diese Gelegenheit nicht vorübergehen, ohne den Stu- 


Tieferschüttert erfüllen wir die traurige Pflicht bekanntzugeben, 


daß unser Chef, 


Herr Rudolf Eichmann, 
Großindustrieller, 


ganz unerwartet am 16. November 1927 auf einer Geschäftsreise in 
Amsterdam durch einen Herzschlag seinem Leben inmitten erfolgreichster 


Tätigkeit entrissen wurde. 


Wir verlieren in dem viel zu früh Dahingeschiedenen einen Chef, 
der durch seine rastlose und unermüdliche Tätigkeit seine Unterneh- 
mungen zu einer weit über die Grenzen des Landes hinausreichenden 
Bedeutung gebracht hat und der es verstanden hat, durch seine allseits 
anerkannte persönliche Tüchtigkeit, Gerechtigkeit und Güte die Verehrung 
aller Beamten und Arbeiter zu gewinnen. 


Wir wollen sein achtunggebietendes Andenken durch Weiter- 


arbeiten in seinem Sinne ehren. 


Arnau a.E., am 17. November 1927. 


Arnauer Maschinenpapierfabrik Eichmann & Co., Arnau a. E., 
Prag, Brünn, Troppau. 


Gustav Roeder & Co. A.-G., Marschendori. 


Holzverwertungs-Kommanditgesellschaft Rudolf Eichmann, 
Arnau a. E. 
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dierenden der Papiertechnik wieder einen Einblick in 
den Stand des modernen Maschinenbaus zu gewähren. 

So wurde dann unter dem Beisein der Herren 
Prof. Dr. v. Possanner und Ing. Hoyer am 
Mittwoch, den 2. November, nachmittags 2 Uhr, die 
Besichtigung der Fabrik vorgenommen, wobei manch 
interessante Neuerung an Papierfabrikationsmaschinen 
studiert werden konnte. 

Um 5 Uhr hatten sich die verschiedenen Gruppen 
am Eingangstor wieder eingefunden. Wie immer, so 
zeigte auch diesmal die Firma Wagner & Co. ihre 
Gastfreundlichkeit, indem sie die Teilnehmer zu einer 
Vesper und dem dazugehörigen Bier einlud. 

Der Firma Maschinenfabrik vorm. Wagner & Co. 
A.-G., Cöthen, sei nochmals an dieser Stelle bestens 
gedankt! 

20. Stlitungsfest. 

Laut Beschluß der Generalversammlung vom 
4. November 1927 findet das 20. Stiftungsfest am 
24.. 25. und 26. Februar 1928 statt. 

Näheres hierüber wird noch bekannt gegeben. 

Das Presseamt: S. Schönung. 


Ueber den Paplerholzelnschlag 1927'28 in den würt- 
temberglschen Staatsforsten. 

Die württembergische Staatsforstverwaltung über— 
gibt, wie alljährlich um diese Zeit, der holzwirtschaft- 
lichen Oeffentlichkeit eine Uebersicht über die für 
das Betriebsjahr 1927/28 zum Verkauf bestimmten 
Hölzer. Darunter befindet sich Papierholz mit 
39 000 rm. Im Vorjahr betrug der Anfall 32 600 rm. 
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Der Deutsche Wasserwirtschafts- und Wasserkraft- 
Verband E.V, 


ladet zu einem Vortragsabend am Mittwoch, 
den 7. Dezember 1927, 17 Uhr (5 Uhr nachm.) 
pünktlich im Plenarsitzungssaal des 
Reichswirtschaftsrats, Bellevuestraße 15, 
ein. 1. Vortrag mit Lichtbildern von Herrn Dipl.-Ing. 
Georg Kühne, Zürich, über „Betriebsfragen der 
Pumpenspeicherung“: 2. Vortrag von Herrn Rechts- 
anwalt Dr. Walter Schmidt 11, Berlin, über 
„Die Erhebung von Wasserzins an den Reichswasser- 
straen“. Anschließend Aussprache. Gäste, auch 
Damen, sind willkommen. 


Eisenbahnfrachten für Papierholz in Polen. 


Von der polnischen Regierung ist der Ausnahme- 
tarıf 44, der für die Frachtberechnung für Zellulose- 
papierholz (Rundholz entrindet nicht über 2,5 m lang) 
die billigere Ausnahmetarifklasse F vorsah (vgl. unser 
Rundschreiben Nr. 34/27 vom 10. Mai d. J.). wieder 
aufgehoben worden, so daB nunmehr Papierholz nach 
der Ausnahmetarifklasse E befördert wird. Dadurch 
ist für die Bezieher von polnischem Papierholz eine 
nicht unerhebliche Frachterhöhung eingetreten. Der 
Verein Deutscher Hotzstoff-Fabrikanten E.V. hat die- 
serhalb entsprechende Schritte eingeleitet und sich 
bereits mit dem Reichswirtschaftsministerium in Ver- 
bindung gesetzt. 


Wir erfüllen die traurige Pflicht, Nachricht zu geben von dem 
unerwartet plötzlichen Ableben unseres hochverehrten Chefs, des 


Herrn Rudolf Eichmann, 


Großindustrieller. 


Wir betrauern in dem Dahingeschiedenen einen Chef, der durch 
seine Schaffenskraft, Gerechtigkeit und Güte stets unser aller Ver- 


ehrung genossen hat. 


Herr Eichmann war 


in seiner unermüdlichen 


Tätigkeit und Anspruchslosigkeit uns allen ein Vorbild, das auch über 
seinen Tod hinaus in seinen Unternehmungen weiterbestehen wird. 


Wir werden unserem unersetzlichen Führer ein ständiges Andenken 
bewahren. 


Für die Beamtenschaft der Firmen: 


Arnauer Maschinenpapierfabrik Elchmann & Co., Arnau a. E. 
Niederlagen: Prag, Brünn, Troppau. 


Gustav Roeder & Co. A.-G., Marschendori. 
Paplierfiabriks-A.-G. Bielathal in Sandhübel. 
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Holzverwertungs-Kommanditgesellschaft Rudolf Eichmann, Arnau. 


Arnau a.E., am 17. November 1927. 
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Bri 


eikasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken“ und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch angegeben. 


FrageNr. 3632. Leimung reinweißer Papiere. 
Beim Leimen von holzfreiem Zellulosepapier aus ge- 
bleichter Sulfitzellulose mit 1% Harzleim und 4% 
schwefelsaurer Tonerde, in dieser Reihenfolge und 
aufgelöst in den Holländer gegeben, färbt der Lein 
das Papier schwach gelblich, ohne dab es gelingt, 
diesen unangenei nen Stich wegzubringen. Ich wäre 
für zweckdienliche Ratschläge aus der Praxis, wie 
zu leimen ist, ohne daß der Leim färbt, sehr dankbar. 
Es ist bester Harzleim verwendet worden. S. 


Frage Nr. 3633. Luftbeförderung von Koller- 
stoff. Ist es möglich, mittels einer modernen Blasvor- 
richtung besonders feuchten Kollerstoff anstandslos 
auf Entfernungen von 200—300 m zu befördern? Das 
Papier wird vor dem Kollern in einem Kukelkocher 


eingeweicht, wodurch der Feuchtigkeitsgrad verhält- 
nismäßig hoch wird. C. 
Frage Nr. 3634. Faserverlust. a) Wieviel 


ist der Faserverlust in Prozenten der Produktion in 
einer Packpapierfabrik. die Sulfitzellulose (Ritter- 
Kellner) für eigenen Bedarf erzeugt? 

b) Wieviel beträgt in Prozenten der Produktion 
der normale Faserverlust in einer Packpapierfaprik, 
die gleichzeitig Sulfitzellulose (Ritter-Kellner) im ver- 
kaufsiähigen Zustande herstellt? Monatliches Erzeu- 
gungsquantum: 800 t Packpapier, 900 t Sulfitzellulose, 

F. 
Vegetabilisches Pergament. 
Welche Rohstoffe werden derzeit verwendet und 
welcher ist der beste? Wieviel Säure benötigt man 
auf I kg Rohstoff? Mit welchen Selbstkosten hat eine 
moderne Pergamentfabrik zu rechnen? M.L. 


Frage Nr. 3636. Untere Gautschwalze. Was 
ist als untere Gautschwalze einer Packpapiermaschine 
zu empfehlen? Bis jetzt habe ich eine mit Kupfer- 
mantel und Manchon bezogene Walze gehnbt. Da der 
Kupfermantel eine Riecfe aufweist, möchte ich aber 
ohne Manchon wieder arbeiten. Wäre eine Gummi- 
walze zu empfehlen oder eine Saugwalze? Wie hoch 
würde sich der Preis stellen? H. P. 


Frage Nr. 3637. Fangstofiverarbeitung. Mit 
welcher Siehnummer, mit welchem Filz und mit 
welcher Vorrichtung zwecks bestmöglicher Entwässt- 
rung verarbeite ich am vorteilhaftesten Fangstoff einer 
Pappenfabrik auf einer Rundsi:bmaschine zu guten, 
einwandfreien Pappen? Verwendetes Rohmaterial 
waren 60% Zellulose, der Rest allerbeste Papier- 
abfälle; der Fangstoff ist natürlich ein sehr kurzes, 
schmieriges und vor allem schwer zu entwässerndes 
Material, und die daraus hergestellten Pappen würden 
die entsprechende Eigenschaft haben. Für den kon- 
tinuierlichen Betrieb arbeitet ein Trichterstoffänger 
zur vollsten Zufriedenheit: es soll aber auch noch der 
vom Reinigen des Trichters und der Pappenmaschinen 
in Gruben gesammelte Stoff bestmöglich verwendet 
werden. C. 
3638. Entwässerungsfiize für Kic- 
fern-Braunschlii. Wir stellen braunen Kiefernholz— 
schiff her. Die verwendeten Entwässerungsfilze sind 
aber nach kurzer Zeit gewöhnlich verharzt. ebento 


Frage Nr. 3635. 


Frage Nr. 


die Siebe. Wie können wir diesem Uebelstand ab- 
helfen? Gibt es Fabrikanten, die Entwässerungsfilze 
besonders für Kiefernholzschliff herstellen? W. 


Ursache von Schnalienbildung bel Schrenzpapleren. 
Antwort auf Frage Nr. 3616 in Nr. 43, S. 1339. 
(Siehe auch Nr. 46, S. 1425.) 

V. Die Ursache wird wohl in erster Linie am 
Stoff liegen, gemischte Papierabfälle enthalten bald 
mehr, bald weniger bessere Papiersorten und ergeben 
demnach Stoffe von verschiedenem Schmicrigkeits- 
grad. Genauere Sortierung, gleichmäßige Zusammen- 
setzung der einzelnen Stoffe und Zuteilung dem 
Schmierigkeitsgrad entsprechender Mengen weißen 
Kaltschlifis gewährleisten bei gleichmäßiger Arbeit im 
Kclergang und Holländer, Stoffe von gleichbleibender 
Schmierigkeit. Rösche Stoffe haften besser am Glätt- 
zylinder und geben eine schönere Glätte als schmie- 
rige. Von wesentlichem Einfluß ist aber auch die 
Arbeit der Trockenpartie der Maschine. Die Papier- 
bahn soll vor Eintritt in die möglichst stark ange- 
preßte deutsche Presse kaum mehr als einen Trocken- 
gehalt von 50% besitzen, weil ein höherer Trocken- 
gehalt ein sicheres Haftenbleiben der Papierbahn an 
der polierten Mantelfläche des Zylinders ausschließt, 
ganz besonders, wenn letzterer ohne Trockenfilz läuft. 

Ludwie. 

VI. Die Schnallenbildung ist nicht immer im Stoff 
zu suchen, beobachten Sie recht sorgfältig die Pres- 
sen und Filze, und sehr bald werden Sie Abhilfe 
schaffen können. Die Ursache der Schnallenbildung 
liegt häufig am Steigfilz. Die ersten Tage der Woche 
wird das Uebel weniger auftreten, aber sobald der 
Steigülz etwas verlegt ist, wird die Bahn nicht mehr 
gleichmäßig ausgepreft,. was sich bei der einseitigen 
Glätte sofort bemerkbar macht. Auch kann es sein. 
daß die Preßwalzen nicht in Ordnung sind. Da ist 
zu empfehlen, nach Herausnehmen des Filzes ein 
Lineal zu nehmen, eine Seite oder Kante mit Kreide 
einzureiben und dann gleichmäßig über die untere 
Walze hin und her zu fahren. Dann können Sie die 
Beschaffenheit der Walzen feststellen und Abhilfe 
durch Abschleifen schaffen. Es ist eine Arbeit von 
drei Stunden, Aerger, Verdruß und Verlust durch 
Ausschußmachen sind dagegen beseitigt. Hilma. 

VII. Legen Sie auf den großen Glättzylinder, der 
nicht mit einem Trockenfilz verschen ist, mehrere, 
mit gebrauchten Naßfilzen umwickelte Walzen auf. 

Wahrscheinlicherweise ist Ihr Papier sehr wolkig 
bzw. besteht der Stoff, aus welchem dieses hergestellt 
wird, aus Stoſſnestern. In solchen Fällen ist es selbst- 
verständlich. daß das Papier ungleichmäbig, d. h. an 
den dünnen Stellen zu viel. an den dicken unvoll- 
ständig trocknet und nach dem Trocknen blasig bzw. 
blatternarbig erscheint. 

Eine gleichmäßig geschlossene Papierbahn läßt 
sich erzielen, wenn zwischen den Knotenfang und 
das Sieb der Maschine ein einfacher, in jeder Fabrik 
in wenigen Tagen herzustellender Apparat einge- 
schaltet wird. H. Postl. Mödling b. Wien. 

VIII. Das Blasigwerden von Schrenzpapier anf 


dem Glättzylinder ist ein oft vorkommendes Uebel 
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und rührt entweder von zu schnellem Arbeiten bzw. 
zu schmierigem Stoff oder von unrichtiger Tempera- 
tur des Glättzylinders her. Von Vorteil ist es, den 
Glättzylinder mit Trockenfilz (Asbest) laufen zu las- 
sen, durch den das Papier fest an den Zylinder 
gedrückt wird, so daß auch bei schnellem Arbeiten, 
richtige Heiztemperatur vorausgesetzt, das Papier 
ziemlich flachliegt. Sonst bleibt nichts anderes übrig, 
als langsamer zu arbeiten. Das periodische Auftreten 
des Uebels bei Verarbeitung gleicher Papierabfälle 
wird meines Erachtens von Schwankungen des Heiz- 
dampfes herrühren. Op. 


Erfahrungen mit Einzyllnderpaplermaschinen. 
Antwort auf Frage Nr. 3617 in Nr. 43, S. 1339. 
IJ. Einzylinderpapiermaschinen für Selbst- und 
Handabnahme eignen sich am besten für dünne, ein- 
seitigglatte Papiersorten. vorwiegend aus Zellulose 
von 20—50 g/ um. Es lassen sich mit dünnsten Pa- 
pieren Geschwindigkeiten bis zu 80 m/min. erzielen. 
Dementsprechend beträgt die Leistung einer 3-m- 
Maschine bei einem 25 g/um Papier und einer Ge- 
schwindigkeit von durchschnittlich 70 m/min. in 24 
Stunden etwa 7500 kg. Ludwig. 


ll. Sie können auf Einzylindermaschinen gute 
einseitigglatte Papiere auch aus geringwertigeren 
Stoffen erzeugen. Diese Maschinen eignen sich be- 
sonders gut für dünnere Papiere. Die Führung solcher 
Maschinen erfordert viel Erfahrung. Je nach der 
Schwere des Papieres und Stoffart können in 24 Stun- 
den auf einer 3 m breiten Maschine mit einem 
Trockenzylinder von 3 m Durchmesser bis 10 000 kg 
Papier erzeugt werden. 

Ing.-Chem. O, Kück, Oker a. Harz 


HI. Auf Einzylinderpapiermaschinen können die 
verschiedensten einseitigglatten Papiere, vorherr- 
schen dünne — unter 30 gam — und mit Vorteil 
solche aus röschem Stoff erzeugt werden. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 


Trockenzylinderdurchmesser für Einseltigglatt. 

Antwort auf Frage Nr. 3618 in Nr. 43, S. 1339. 
J. Auf einem Trockenzylinder von 2 m Durch- 
messer kann wohl einseitigglattes Schrenzpapier her- 
gestellt werden, aber nicht wirtschaftlich, da wegen 
der kleinen Trockenfläche zu langsam gearbeitet wer- 
den muf. Wenn stark vorgetrocknet wird, leidet die 
Glätte. Mit einem Zylinder von 3 m Durchmesser 
lassen sich diese Papiere schon eher gewinnbringend 

herstellen. F.N. 


II. Auf einem Trockenzylinder von 2 m Durch- 
messer können allerdings die erwähnten Papiere er- 
zeugt werden, jedoch nur mit Verlust. Ein solcher 
Zylinder ist zu klein und zu leicht, es muß langsam 
gearbeitet werden. Soll die Glätte einigermaßen be- 
friedigen, so muß angepreßt werden: in solchen Fäl- 
len hebt sich der Zylinder mit. Je größer der 
Zylinder, desto besser und größer die Produktion. 

Hi!ma. 
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III. Die angegebenen Papiersorten sind auf einem 
Trockenzylinder von 2 m Durchmesser nicht rentabel 
und nicht konkurrenzfähig herzustellen. Für diese 
einseitigglatten Papiersorten muß der Glättzylinder 
3—3,5 m Durchmesser haben und eine entsprechende 
Vortrockenpartie vorhanden sein. Bt l. 

IV. Wenn Sie schon einen Trockenzylinder von 
2 m Durchmesser besitzen, so können Sie denselben 
ruhig für die einseitige Glätte verwenden. Zur Fa- 
brikation der angeführten Papiere sind eine ganze 
Anzahl ältere Maschinen mit 2-m-Zylinder im Betrieb. 
Bei Neuanschafiung dagegen würde selbstverständlich 
ein 2,5-m-Zylinder am günstigsten sein. N. W. 


V. Handelsübliches einseitigglattes Packpapier 
läßt sich mit einem Zylinder von 2 m Durchmesser 
ganz gut herstellen, vorausgesetzt, daB sich der Zy- 
linder in tadellosem Zustande befindet, d. h. cine 
porenfreie, hochpolierte Oberfläche hat, welche beim 
Arbeiten durch gut passende Schaber und die üb- 
lichen Einrichtungen erhalten werden muß, und es 
muß eben sehr langsam gearbeitet werden, um ein- 
wandfreies Papier von der Maschine zu bringen. Je 
größer der Zylinderdurchmesser ist, desto größer ist 
auch die Produktion. 

Die übliche Größe des Glättzylinders ist 3,2 m; 
wo verkehrstechnische Gründe nicht hinderlich sind. 
können auch Zylinder mit größerem Durchmesser 
Verwendung finden. 

Bei stärkeren Papieren, von 80 g/ um aufwärts, 
würde ich für den Glättzylinder einen Trockeniilz 
empfehlen, falls ein solcher nicht vorhanden ist. 

H. M. 

VI. Sie müßten die vom Glättzylinder kommende 
Papierbahn so über einen Nachtrockner führen, daß 
die glatte Seite derselben wieder an die glatte 
Mantelfläche des Nachtrockenzylinders zu liegen 
kommt oder besser leicht gegen dieselbe gepreßt wird. 
Sie würden dadurch die Trockenfläche nach der deut- 
schen Presse erheblich vergrößern, könnten rasch 
genug arbeiten, müßten aber eine bei Schrenzpapieren 
immer noch als „handelsüblich“ zu bezeichnend:, 
um etwas geringere Glätte als sie der 3 m im Durch- 
messer betragende Glättzylinder bietet. in Kauf 
nehmen. Ludwig. 

VII. Mit einem Trockenzylinder von 2 m Durch- 
messer kann man derartige Papiere herstellen. Die 
Produktion wird aber sehr klein ausfallen. Diese ist 
jedoch nicht allein von dem Durchmesser des großen 
Zylinders abhängig, sondern wird wesentlich von den 
übrigen Einrichtungen bestimmt, wie Anzahl der Pres- 
sen, der Vortrockner usw. Lohnend können derartige 
Papiere unter den heutigen Verhältnissen nur bei 
größerer Produktion hergestellt werden. H. 

VIII. Mit einem Glättzylinder von 2 m Durch- 
messer können ohne weiteres die gewünschten Pa- 
piere hergestellt werden. Wenn Sie über genügend 
Platz verfügen und die Antriebskraft ausreicht, emp- 
ſiehlt es sich, zwischen dem Glättzylinder und dem 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenienzes. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 


— 


HOFFMANN-Kollerganz 
D R.P. 1000 kg Eintrag 
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Rollapparat einen entsprechend großen Nachtrockner 
einzuschalten und auf diesen, an Stelle des Trocken- 
filzes, mit gebrauchten Naßfilzen umwickelte AnpreßB- 
walzen zu legen. Dadurch wird die Qualität des 
Papiers etwas verbessert und die Produktion ent- 
sprechend erhöht. H. Post!, Mödling b. Wien. 


Wickelwalze oder Gummiwalze. 
Antwort auf Frage Nr. 3619 in Nr. 43, S. 1339. 
J. Gummiwalze mit Schonfilz ist heute wohl das 


beste und wirtschaftlichste, namentlich wenn ordinäre 
Papiere erzeugt werden. Eine gute Gummiwalze soll 


keinen zu hohen Härtegrad besitzen. Mit Schonfilz 
wird sie dann 6—8 Monate anstandslos arbeiten. 
K. R. 
II. Ob Wickelwalze oder Gummiwalze mit 
Schonfilz besser und billiger ist, hängt davon ab, 
welche Papiere gearbeitet werden und welche Glätte 
erreicht werden soll. Werden Zellulosepapiere mit 
Hochglanz gearbeitet, so ist es vorteilhafter. Gummi- 
walzen mit Schonfilz zu verwenden. Sollen dagegen 
Papiere aus Altmaterial hergestellt werden, dann 
arbeitet man mit Wickelwalzen vorteilhafter. 
Die Arbeit mit Gummiwalze und Schonfilz wird 


etwas teurer, was aber bei besseren Stoffen in Kauf. 


genommen werden kann. 

Werden auf einer Maschine Papiere aus reinen 
Stoffen und solche aus Altmaterial hergestellt, so 
arbeitet man bei Altmaterial mit Wickelwalze und 
zieht bei besseren Papieren einen Schonfilz über die 
Wickelwalze. H. 

III. Eine Wickelwalze, ordnungsgemäß gewickelt, 
kommt immerhin billiger als eine Gummiwalze mit 
Schonfilz und läuft anstandslos, ich ziehe dieselbe der 
Gummiwalze, obwohl diese bequemer ist, vor. 

Prasch. Bobot. 

IV. Wenn der Gummiwalze die nötige Aufmerk- 
samkeit gewidmet wird und der Schonfilz in der 
richtigen Webart gewählt ist, so ist die Gummiwalze 
der Wickelwalze vorzuziehen und kommt im Dauer- 
betrieb billiger als die Wickelwalze. Ich für meinen 
Teil habe sehr gute Erfahrungen damit gemacht und 
kann nur zur Anschaffung einer Gummiwalze raten. 

Betriebsleiter Richter, Spremberg i. L. 

V. Für bessere Papiersorten eignet sich die 
Gummiwalze mit Schonfilz mehr. Für geringere Sor- 
ten stellt sich die Wickelwalze billiger. Voraus- 
setzung ist richtige Behandlung. F. N 


VI. Die Wickelwalze wird im Dayerbetrieb 
billiger und besser sein, als Gummiwalze mit Schon- 
filz, aber nur, wenn die Wickelwalze mit äußerster 
Sorgfalt hergestellt worden ist. Eine gut bewickelte 
Walze läuft anstandslos ein Jahr und noch länger, 
jedoch gibt es mit den fertig bezogenen Walzen oft 
Verdruß, da sich die Mängel erst nach einigen Tagen 
Laufzeit bemerkbar machen. 
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Es empfiehlt sich, mit einer Wickelwalze zu 
arbeiten, die von einer in der Wickelwalzenherstel- 
lung erfahrenen Maschinenfabrik bezogen wird und 
für alle Fälle noch eine Gummiwalze und Schonfilz- 
einrichtung zur Reserve zu haben. Op. 

VII. Selbst hergestellte Wickelwalzen stellen sich 
wesentlich billiger als Gummiwalzen, halten aber, 
wenn zu ihrer Anfertigung alte Naßfilze verwendet 
werden, nur etwa ein Drittel der Zeit der Gummi- 
walzen. Bei Verwendung von neuen für den betref- 
fenden Zweck besonders geeigneten, durch Impräg- 
nieren gegen Fäulnis widerstandsfähig gemachten 
Filzen stellt sich die Herstellung der Wickelwalzen 
entsprechend teurer, erhöht sich aber ihre Haltbarkeit 
auf die doppelte bis dreifache Zeit gegenüber solchen 
aus gebrauchten Filzen. In gleicher Weise haltbar 
wie Gummiwalzen sind Wickelwalzen niemals. 

Wenn bei Anwendung von Gummiwalzen Schon- 
filze verwendet und die Gummiwalze stets feucht 
gehalten wird, kann die Lebensdauer derselben auf 


das Zwei- bis Dreifache erhöht werden. 
H. Post!, Mödling b. Wien. 
VIII. Zweifellos ist die Gummiwalze mit Schon- 


filz für den Dauerbetrieb billiger und man erzeugt 
auch hiermit einen tadellosen Hochglanz. Die Wickel- 
walze ist viel zu empfindlich und daher unsicher, so 
daß man mit ihr niemals mit Sicherheit im Dauer- 
betrieb rechnen kann. Papiertechniker. 


IX. Gummiwalze mit Schonfilz ist besser und 
billiger als Wickelwalze. Die Glätte wird auch besser 
und gleichmäßiger. Ing.-Chem. O. Kück, Oker a. H. 


Kegelstoffmühle für Kraft- und Pergaminpapler. 
Antwort auf Frage Nr. 3620 in Nr. 43, S. 1339. 
l. Für Ihre Papiersorten ist es von großer Wich- 
tigkeit für je eine Maschine eine Kegelstoffmühle auf- 
zustellen, weil Sie dadurch die Produktion wesentlich 
steigern können und die Qualität sowie die Struktur 
des Papieres eine bessere wird. 
Betriebsleiter Richter, Spremberg i. L. 
H. In einer bedeutenden Fabrik Skandinaviens 
mit einer großen Produktion erstklassiger Kraft- 
papiere — ich hatte in dieser Fabrik Anfang d. J. 
zu tun — wird nach dem sogenannten kontinuierlichen 
Verfahren gearbeitet, nach welchem die in Stückchen 
zerrissene Zellulose in die Holländer fällt, in diesen 
aufgefasert wird, der Stoff in schwachem Strom in 
die Bütte abläuft, in eine Kegelstoffmühle gepumpt 
und in dieser in die einzelnen Fibrillen zerlegt wird. 
Dieses Verfahren, bei welchem den hauptsächlich- 
sten Kraftbedarf die Kegelstoffmühle hat, ist sehr 
einfach. Ein einziger Mann kann eine Reihe Hollän- 
der und Kegelstoffmühlen bedienen, da seine Arbeit 
dabei eigentlich nur im Regulieren der Ventile zu 
bestimmten Zeiten besteht. 
H. Post!, Mödling b. Wien. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetrlebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Olbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachzen,. 
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Marktberichte. 


Zur Lage in Papier und Zellstoff 


wird der Fftr. Ztg. von ihrer Berliner Redaktion u. a. 
geschrieben: 

Die Konjunktur in der Papierindustrie scheint im 
ganzen gesehen anzuhalten. Manche Interessenten be- 
zeichnen allerdings ein Nachlassen Anfang 1928 als 
möglich. Bis Ende 1927 aber dürften die Fabriken 
ihre Produktion verkauft haben, und es mag auch 
schon eine Reihe von Abschlüssen für das nächste 
Jahr getätigt sein. 

Augenblicklich arbeitet die Industrie durchschnitt- 
lich — die Lage ist bei den einzelnen Werken natür- 


lich verschieden — mit etwa 85—90% ihrer 
Leistungsfähigkeit. Die durchschnittliche 
Monatsproduktion 1926 betrug 139000 t gegenüber 


134 000 t im größeren Deutschland 1912. In den ersten 
drei Monaten 1927 hat sich mit der Hebung der All- 
gemeinkonjunktur der Monatsdurchschnitt auf etwa 
145 000 t erhöht. Es ist anzunehmen, daß seitdem 
eine weitere Steigerung eingetreten ist, über die je- 
doch Zahlen vorläufig nicht erhältlich sind. Auch die 
Zahlweise der Abnehmer scheint zufriedenstellend. 
Das im allgemeinen bestehende Kassaskonto von 2% 
bei Zahlung innerhalb 14 Tagen (bei einem Normalziel 
von 30 Tagen, das aber wohl häufig überschritten 
wird) ist prompter Zahlung förderlich. Allerdings sei 
in den letzten beiden Monaten eine Zunahme der 
Wechselzahlungen zu beobachten. Die Preise seien 
„im allgemeinen auskömmlich“, wenigstens im Inland- 
geschäft, besonders natürlich, soweit die Fabriken 
syndikatsmäßig organisiert sind (Druckpapierverband), 
aber auch dort, wo nur mehr oder weniger lose Preis- 
kenventionen bestehen. Im Ausfuhrgeschäft 
jedoch seien die Preise gedrückt unter dem Einfluß 
besonders der skandinavischen und auch kanadischen 
Konkurrenz, die bekanntlich durch billige Wasser- 
kraft, Wasserfracht und vor allem wohlfeiles Papier- 
holz einen beträchtlichen Vorsprung in den Ge- 
stehungskosten hat. Die Papierindustrie sei mit etwa 
20--25 % der Gesamtproduktion auf Export angewie- 
sen. Das müsse man bei den häufigen Klagen über 
das MißBverhältnis zwischen den höheren Inland- und 
Exportpreisen berücksichtigen. 

Innerhalb dieser Gesamtentwicklung 
Verhältnisse im einzelnen jedoch verschieden. In 
feinen Schreib- und Druckpapieren, 
die ohne Verwendung von Holzschliff aus Zellulose 
bzw. gebleichter Zellulose unter Zusatz von Lumpen 
hergestellt werden, hat das Geschäft den Vorkriegs- 
umfang noch nicht erreicht. Die aus dem Zwang des 
Krieges und der Inflation erwachsenen Konsum- 
gewohnheiten ändern sich nur langsam. Die gewöhn- 
lichen Sorten, also Massenware, werden auch heute 
noch bevorzugt, so daß die Vermehrung der Gesamt- 
produktion auf Mehrverbrauch zurückzuführen ist. 
Besonders gilt dies für Druckpapier. Dessen 
Produktion hat sich gegenüber 1913, gerade auch 
auf Grund steigenden Exportes, um etwa 30% ver- 
größert, nämlich von knapp 400 000 t auf 520 000 bis 
540000 t. Man nimmt an, daß der Verbrauch an 
Druckpapier pro Kopf jährlich um etwa 6 % zunimmt. 
Der Preis für Zeitungsdruckpapier ist von seinem 
Höchststand im Vorjahr von R.-M. 34 je 100 kg auf 
R.-M. 31 ermäßigt worden. Aber ebenso wichen im 
Ausland die Preise im ersten Halbiahr 1927 um 10%. 
Seitdem wird ein ziemlich fester Stand berichtet. 
Auch das Geschäft in Packpapier wird als b>- 
friedigend bezeichnet. Man sieht hier im Hinblick auf 


liegen die 


die amerikanische Entwicklung noch große Fort- 
schrittsmöglichkeiten, besonders was Fabrikpackungen 
anbetrifft. Für den Zementversand wurden früher 
Jutesäcke verwendet, heute nehme man allgemein 
Papiersäcke, die zwar nur einmal gebrauchsfähig, 
aber etwa nur ein Fünftel so teuer sind wie Jute- 
säcke; diese verursachten außerdem ständig Repara- 
turkosten und die Umstände der Rücksendung. 

Die Zelluloseproduktion sei gegenüber 
Vorkriegszeiten um etwa 15% gestiegen, für 1927 
vielleicht sogar um 20 %; von der Erzeugung gelangen 
etwa 15% zur Ausfuhr. Die Produktionssteigerung 
sei vor allem auf den Mehrverbrauch für Kunst- 
seideherstellung zurückzuführen. Die Zellu- 
losepreise fielen aber in letzter Zeit auf dem Welt- 
markt um 10—12 %, nachdem die Produktionssteige- 
rung doch so groB geworden war, daß der Bedarf 
noch nicht nachkam. Der Preisdruck gehe einerseits 
von Skandinavien aus, andererseits rühre er daher, 
daß in Amerika momentan der Bedarf nachgelassen 
habe; vielleicht beständen dort Läger, die jetzt auf- 
gebraucht werden. 


Vom finnischen Papiermarkt. 

An diesem Markt hat sich wenig verändert. Zei- 
tungsdruckpapier ist für dieses Jahr ausverkauft; 
Abschlüsse für nächstjährige Lieferung werden regu- 
lär getätigt. Druckpapier ist noch unsicher in der 
Tendenz, doch dringen die Produzenten nicht auf 
Geschäfte. In der Umschlagpapierbranche konzen- 
triert sich das Hauptgeschäft auf unsatiniertes Kraft- 
papier. Die Fabrikanten sind in dieser Sorte ziemlich 
gut besetzt. Trotzdem werden Stimmen laut, die die 
Wiedereinführung der skandinavisch-finnischen Preis- 
konvention für Kraftpapier fordern, damit für den 
kommenden Frühling eine ähnliche Flaute wie in 
diesem Frühjahr von vornherein verhindert werden 
kann. In Feinpapier ist die Preislage immer noch 
recht niedrig, doch konnten jüngst größere Aufträge 
hereingenommen werden. An eine Besserung für 
Feinpapierpreise kann indessen für dieses Jahr nicht 
mehr gedacht werden. Z. 


Der Papiermarkt in Argentinien. 


In dem Zeitraum von wenigen Jahren hat die 


Papierindustrie in Argentinien eine beträchtliche Aus- 


dehnung angenommen, und zwar derart, daß gegen- 
wärtig die verschiedensten auf den Markt kommenden 
Papiersorten hergestellt werden. 

Trotz der ausländischen Konkurrenz, die nicht 
klein ist, sind die argentinischen Papierfabriken sehr 
beschäftigt und nicht imstande, alle Nachfragen zu 
befriedigen. 

Der Verbrauch an Zeitungsdruckpapier ist außer- 
gewöhnlich, das Zeitungswesen ist in der Hauptsache 
sehr ausgebildet; es sind moderne Rotationsmaschinen 
mit großer Leistungsfähigkeit aufgestellt worden. 
Außerdem erreicht der Papierbedarf für Zeitungsdruck 
in den größeren Städten des Landes bedeutende 
Ziffern. E. 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 

Der Papierholzmarkt hat dank der guten Be- 
schäftigung der verarbeitenden Industrie seine bis- 
herigen Preise zu halten gewußt. Die auf den Markt 
geworfene Ware fand bei sämtlichen Interessenten 
reißenden Absatz. Oesterreich und die Tschecho- 
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siowakei liefern nach wie vor große Mengen der 
begehrten Rohware. Württemberg: 1. Kl. 20.16 
bis 19.04 M, 2. Kl. 15.68—16.76 &. 3. Kl. 12.32 bis 
13.13 A pro rm. Baden: 1.—3. Kl. entrindet 18.75, 
15.45, 12.15 «A. Bayern: Niederbayern alte Taxe 
1.—3. Kl. entrindet 120—126 %, Oberbayern neue 
Taxe 1.—3. Kl. entrindet 106 %, Oberfranken 1.—3. 
Kl. entrindet alte Taxe 150,7 %, neue Taxe 110%, 
Unterfranken 1.—3. Kl. unentrindet alte Taxe 155,1%, 
neue Taxe 116,8 %, entrindet neue Taxe 106—122 %. 


— — nn nn 


Vom österreichischen Papierholzmarkt. 


Der österreichische Rund- und Schleifholzmarkt 
steht noch immer unter dem Einfluß der Massen- 
exporte nach Deutschland. Im Monate September 
wurden zwar nach der deutschen Einfuhrstatistik nur 
2000 Waggons Rundhölzer und 1370 Waggons Schleif- 
hölzer ausgeführt, doch belasten auch schon diese 
KRohholzmengen den österreichischen Holzmarkt nahe- 
zu unerträglich, denn sie stellen einen bedeutenden 
Teil des verfügbaren Materials der östlichen Bundes— 
länder dar (welches in normalen Zeiten hier die 
wichtigste Rolle eines Preisregulators ausübte) — und 
was für die österreichische Wirtschaft noch viel 
schmerzlicher ist — auch einen ansehnlichen Teil des 
schönsten Rolımaterials der Sägen und Schleifereien 
in Oberösterreich, Salzburg und Tirol. 

Die österreichische Papier- und Sägeindustrie 
sieht der neuen Rundholzkampagne mit großer Sorge 
entgegen, da die ersten Versteigerungen in Süd- 
deutschland Rekordpreise brachten. Man rechnet 
deshalb in Fachkreisen mit dem Anhalten der Preis- 
hausse am deutschen Rohholzmarkte auch im kom- 
menden Wirtschaftsjahre, was unmittelbar eine ver- 
stärkte Einkaufstätigkeit der deutschen Zellulose- 
fabriken und Sägen am österreichischen Holzmarkt 
zur Folge haben würde. Es zeigt sich also schon seit 
Monaten in der Praxis einwandfrei, daB die gegen- 
wärtigen österreichischen Schleif- und Rundholzaus— 
fuhrabgaben den Export kaum nennenswert behindern 
und deshalb der österreichischen Papier- und Holz- 
industrie große Schäden zufügen, und es muß deshalb 
schr verwundern, daß die deutschen Holzinteressenten 
mit dem für sie so günstigen Status quo des öster- 
reichischen Holzausfuhrregimes noch nicht zufrieden 
sind und auf ihrer im Vormonate in Würzburg ab- 
gehaltenen Tagung auch die Aufhebung der gegen- 
wärtigen österreichischen Rund- und Schleifholz- 
ausfuhrgebühren verlangten. Bei den letzten bundes- 
forstlichen Versteigerungen in Schwaz und Stein- 
berg wurden für Rund- und Schleifhölzer Rekord- 
preise angelegt, welche die vorjährigen Notierungen 
um 60--100 % überstiegen. 

Die deutschen Verbraucher vergüten in den 
letzten Wochen für la. weißgeschippte und geschälte 
Fichtenschleifhölzer «#4 18—20 je rm  ausfuhrfrei 
(‚renzstationen und es haben sich deshalb auch die 
Preise ab nieder- und oberösterreichischen Verlade- 
stationen bis 26 Schill. je cbm erhöht. Es war des- 
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halb auch die inländische Papier- und Zellstoffindustrie 
genötigt, recht hohe Preise anzulegen. Die meisten 
Betriebe sind allerdings noch gut eingedeckt und 
kaufen nur Gelegenheitspartien. 

In der Vorwoche haben die österreichischen 
Papierfabriken mit dem tschechoslowakischen Kartell 
eine Vereinbarung getroffen, welche die Beseitigung 
der tschechoslowakischen Konkurrenz vom öster- 
reichischen Papiermarkte zur Folge haben wird. Die 
österreichische Papierindustrie wird voraussichtlich 
sofort zu Preiserhöhungen schreiten, da der Export in 
finanzieller Hinsicht kaum befriedigt. Wo. 


Der Papierholzimport aus der Tschecho- 
slowakei ist gefährdet. 

Ein offizielles tschechisches Blatt brachte vor 
wenigen Tagen die Nachricht, daB das Eisenbahn- 
ministerium ab 1. Dezember d. J. bedeutende Fracht- 
ermäßigungen für den Transport von Schleif- und 
Zelluloseholz der Pos. D. 3le von und nach tschecho- 
slowakischen Stationen gewährt, wenn die Sendung 
an inländische Zellstoff-, Papier- und Holzwollefabri- 
ken adressiert ist und am Bestimmungsorte nachweis- 
bar zu Holzstoff, Zellulose oder Holzwolle verarbeitet 
wird. In diesem Falle gelten die Sätze des Brennholz- 
ausnahmetarifes 20 im Kartierungswege. Im Falle des 
Zusammenstoßes mit Lokalbahntarifen wird eine wei- 
tere Kürzung des Frachtsatzes um 25 Heller je 100 kg 
gewährt. Diese Frachtbegünstigung wurde schon seit 
Jahren von der tschechoslowakischen Zellstoff-, Pa- 
pier- und Holzwolleindustrie verlangt, doch verhielt 
sich das Eisenbahnministerium bisher durchaus ab- 
lehnend, und kommt deshalb diese große Fracht- 
begünstigung, welche nach Inkrafttreten eine bedeu- 
tende Wirkung auf die Gestaltung des mitteleuropäi- 
schen Schleifholzverkehrs ausüben wird, selbst der 
Fachwelt ziemlich unerwartet. Diese Ausnahmesätze 
werden der inländischen Papier- und Zellstoffindustri: 
eine gewaltige Vorzugsstellung am Papierholzinarkte 
geben, und die deutschen Verbraucher, welche mit 
einem bedeutenden Teil ihres Bedarfes auf tschecho- 
slowakische Bezüge angewiesen sind, schwer schädi- 
gen, und es werden wohl künftighin die deutschen 
Ankäufe auf den Papierholzanfall in den west- und 
nordböhmischen Grenzwaldungen. in Schlesien und 
der Nordwestslowakei beschränkt bleiben. 

Im verflossenen Monat war der Papierholzmarkt 
sowohl in den historischen Ländern als auch in der 
Slowakei fest, auf unverändert lebhafte deutsche 
Nachfrage. Der Umfang der Geschäftstätigkeit ist 
naturgemäß schon stark zusammengeschrumpft, da die 
zweite Hand kaum mehr über bedeutende Vorräte 
verfügt und auch die Forstämter, welche aus Speku- 
lationsgründen ihren Einschlag möglichst lange vom 
Markte zurückhielten, fast durchweg schon in den 
ersten Herbstmonaten verkauft haben. Trotz der 
Warenknappheit haben sich die Preise gegen den 
Vormonat nicht mehr weiter befestigt und scheinen 
sich auch für die nächsten Monate auf ihrer gegen- 
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Die Werke der 


Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


212114384. Patent- Menchon „AD OF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze / Siebe aus erstklassigen 
Drähten /7 Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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wärtigen Höhe stabilisieren zu wollen. Erst umfang- 
reichere Angebote in Schleifhölzern aus dem neuen 
Einschlage werden wohl einen gewissen Druck auf 
die Preise ausüben können. Ausfuhrfrei nordböhmi- 
scher Grenzstationen Reitzenhain bis Eger notiert la. 
weißgeschippte Ware Kc 160—165 je rm und beste 
weißBgeschälte Ware wird bis Kc 172 je rm, gelegent- 
lich auch noch um %—1 M höher bezahlt. Ausfuhr- 
frei Tetschen-Bodenbach und der östlicher gelegenen 
Grenzstationen bzw. Furth i, W. und anderer bayeri- 
scher Grenzstationen sind die Preise um Kc 5—15 
je rm niedriger und slowakische Ware notiert aus- 
fuhrfrei Oderberg oder Teschen Kc 135—145 je rm 
in Angleichung an die Preise der polnischen Pro- 
venienz, welche ausfuhrfrei der benachbarten Grenz- 
stationen Petrovice und Poln.-Teschen angeboten 
wird. Frei mittelböhmischen Aufladestationen wird 
gutes, weißgeschipptes Fichtenschleifholz mit 10% 
Tanne, 1 m lang, Durchschnittsstärke 16/17 cm, zu 
Kc 125 je rm verkauft. W. O. 


Vom Lumpenmarkt. 

Die ruhige Geschäftslage auf dem Lumpenmarkt 
ist auch in den letzten Wochen vorherrschend ge- 
blieben. Das einzige Gebiet, wo etwas mehr Be- 
lebung eingetreten ist, ist der Export von Dach- 
pappenlumpen nach den Vereinigten Staaten. 
Die Rohstofflage der dortigen Fabriken, die all die 
letzten Monate nur das Allernotwendigste in kleinen 
Posten eingekauft hatten, hat sich nach den letzten 
Berichten derart gestaltet, daB man sich genötigt 
sah, mit größerem Bedarf auf den Markt zu kommen, 
was Preiserhöhungen zur Folge hatte, zumal die nicht 
allzu großen Vorräte die Importeure zur Zurück- 
haltung veranlaßten. Im allgemeinen wird eine regu- 
läre Hausse wie vor etwa zwei Jahren nicht erwartet, 
aber der Sortierer begrüßt in Anbetracht der augen- 
blicklich geringen Aufnahmefähigkeit der deutschen 
Industrie naturgemäß diese Absatzmöglichkeit be- 
sonders. Die Preise bewegen sich auf ungefähr fol- 
gender Basis: Dunkelkattun mit Schrenz $ 1.60, 
dunkel Halbtuch $ 1.70—1.75 per 100 lbs cif New 
York oder Philadelphia. Von Papiermacherlumpen 
sind Mittelhell- und Blaukattun nur vereinzelt gefragt, 
dagegen zogen die Preise für Orig.-Jute leicht auf 
$ 1.20—1.25 an, so daß auch für diese Sorte nach 
längerer Zeit wieder lohnende Exportmöglichkeiten 
bestehen. Der englische Markt in Papiermacher- 
lumpen zeigt nur geringe Aufnahmefähigkeit für Weiß- 
leinen I, Kragen und Manschetten sowie für Hell- und 
Rot kattun. 

Im Inland geht das Geschäft immer mehr 
zurück. Dunkelkattun und Jutelumpen sind nur in 
wenigen Fällen verkäuflich. Ungetrennte Tuchhalb- 
wolle begegnet noch hin und wieder etwas größerem 
Interesse. Die sehr ruhige Geschäftslage und der 
bevorstehende Jahresschluß machen sich bemerkbar. 
Auch von seiten der Papierfabriken ist der Einkauf 
minimal. Es kommen nur kleine Gelegenheitsaufträge 
heraus, ohne daß irgendwelche Sorten bevorzugt 
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werden. Besonders Leinenlumpen sind stark vernach- 
lässigt. Weiße Baumwoll-Lumpen liegen auch sehr 
flau, selbst das sonst so gut gefragte Weißkattun I 
kann nur selten mit Preiskonzessionen placiert wer- 
den, während für die geringeren Sorten Weißkattun 
jedes Interesse fehlt. Das Angebot in unsortierten 
Lumpen ist etwas größer geworden, ohne daß in der 
Preislage eine Aenderung eingetreten ist. 


Auf dem Alttauwerkmarkt ist die inländische 
Nachfrage nach ungeteert Manilatau I weiter reger 
geworden, aus Amerika hört man Preise von etwa 
$ 3.15—3.25 per 100 lbs cif. Von Hanfsorten ist 
geteertes Material stark vernachlässigt, während un- 
geteerte Sorten im Inland, England und Frankreich 
willige Abnehmer finden. Sisal- und Jutetauwerk 
liegen absatzlos. H. 


Vom Altpapiermarkt. 


Berlin, Mitte November 1927. 


Die Entwicklung am deutschen Altpapiermarkt 
seit Ende Oktober enttäuschte die Erwartungen, 
welche man noch vor kurzem in Handelskreisen für 
den Spätherbst gehegt hatte. Die Umsatztätigkeit 
wurde vor allem im Laufe der beiden letzten Wochen 
schleppender, worunter fast alle Sorten zu leiden 
hatten. Der Grund für diese Tatsache ist im wesent- 
lichen in der weniger günstigen Lage der verarbei- 
tenden Industrie zu suchen, die, abgesehen von einem 
schwächeren Auftragseingang im Inland, mit zuneh- 
menden Exportschwierigkeiten zu kämpfen hat. 

Von laufender Nachfrage kann augenblicklich fast 
nur bei drei Sorten gesprochen werden; es sind dies, 
wie bisher, holzfreie weiße Späne sowie 
reinweiße Akten, die in den aufkommenden 
Partien allerdings nur zu sehr knappen Preisen abzu- 


setzen sind. Sodann dauerte das gute Geschäft in 


Lederpappenabfällen weiter an, in denen 
um die Monatswende sogar von einer gewissen 
Hausse gesprochen werden konnte, der allerdings 
infolge der erhöhten Preise eine etwas reservierte 
Haltung der Käufer folgte. Nennenswerte Nachfrage 
bestand auch noch für Zeitungen, die seitens der 
norddeutschen Tapetenindustrie in größeren Posten 
abgeschlossen wurden. Sehr empfindlich für den Han- 
del ist die Geschäftsstille in gemischten Abfällen, die 
selbst kollergangfertig und bei sehr knapper Preis- 
gestaltung nur schwer abzusetzen. Die übrigen 
Sorten, wie Bücher und Zeitschriften, hell und dunkel 
Hanf, auch Kartonnagenabfälle, sind nur ganz ver- 
einzelt unterzubringen, so daß hier von einer nor- 
malen Preisbildung kaum gesprochen werden kann. 
Die Aussichten erfahren zurzeit eine wenig zuversicht- 
liche Beurteilung; man rechnet aber immerhin noch 
mit der Möglichkeit, daB einige Sorten im Zusammen- 
hang mit dem Weihnachtsverbrauch sich in abseh- 
barer Zeit bessern werden. 

Die Preise neigen bei dem schleppenden Geschäft 
zur Schwäche; vielfach können sie nur nominell auf 
der bisherigen Basis genannt werden. (.- u. H.-Ztg.) 


Gummi-Walzen-Bezüge 


mit besten Referenzen für viele Lieferungen in renommiertem Fabrikate. 


Franz J. R. Heinrich, Hannover 


Tel.-Adr.: „Altas“, Ferosprecher: Sammelnummer: West 1820. 


Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code. 


G = Siebleder hervorragende 
Klappen Halle a. d. Saale. 
Prüfungen im Maschinensaal, auf dem Lager, im Musterzimmer, beim Packp aD ier E 
G. E. Habich's Söhne, 


Qualitäten 
___Draktauschriit: Gummibrösel. Ferasprech-Nummern: 26223 und 26434 ° 
Kunden macht man mit dem 8 Schnell-Papierprüfer färbt mas an billigsten mit Casseler 
Veckerhagen a. Weser b. Cassel 
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Schläuche schmidt & Brösel 
Naßbeilze (Saftbraun) wasserlöslich von 
gegründet 1857. 


\edegj 
SE ens Step, 20 


Handlich, Zuverlässig, Einfach in der Handhabung 


LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S 3 


Kesseleinmaueruug und 


Schornsteinbau . ena 1 ö. 


Dortmund 
Gegründet 1895. Telefon: 4732— 5642—8833 Wien-Amorsfoort. 


Türen, Tore, Uberlichte. 


R.Zimmermann 
Fensterwerk 


Bautzen. 


Aeiteste Fabrik schmiedeisermer Fenster. 


Knotenfang-Zylinder 


mit gefrästen Schlitzen 


Keine Lötung oder Schweißung Unerreichte Dauerhaftigkeit 


Durchlaßfläche bis 25% größer als bei gelöteten Zylindern. 
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Richtpreise für Ledertreibriemen. Papierprüfung 
(Mitgeteilt vom Verband der Ledertreib- von Professor W. Herzberg, Berlin-Dahlem. 
riemenfabrikanten Deutschlands E.V.) Sechste verbesserte Auflage 
Berlin SW 6l, den 12, November 1927. mit 110 Textabbildungen und 23 Tafeln. 
Der Meterpreis eines Ledertreibriemens in Pien- Preis gebunden A 27.— 


nig errechnet sich aus der Formel: Breite X Dicke S & 1 ; 
eines Riemens in mm X einer der nachstehend ge- Handbuch für den praktischen Fabrikbetrieb. 


nannten Wertzahl, und zwar für „nur gekittete“ Herausgegeben von Ing. C. E. Berck. 
Riemen (Lederleimkittung). Deutscher Ingenieur-Kalender Teil II geb. A 3.50. 
Aufschlag für wasserbeständig gekittete Riemen „Buntpapierfabrikation“ 


5%, für imprägnierte Riemen 5%, für genähte Riemen 
4%, für Sonderriemen (Motor-, Walzwerksantriebs- 
riemen. Halbkreuz-, Konusriemen usw.) 10%. 
RAL-Klasse l. 

a) gewöhnliche Riemen aus gewöhnlichem Leder Kartellbewegung uad Kartellprobleme in der 


bis 6 mm „„ „ deutschen papiererzeugenden Industrie. 


über 6 mm . . : f s * 1.17 Von Katharina Krahl 
p) Riemen für untergeordnete Zwecke aus ; ; N 
) geordne WECKE aus Preis broschiert A 10.—. 


von August Weichelt. 
Dritte Auflage, mit 247 Abbildungen und 273 einge- 
klebten Mustern. Preis elegant gebunden Al 30.— 


Büffelleder : „ i : : . X 1.05 
c) sogenannte landwirtschaftliche Riemen Rechenresultate. 
e n Stierleder und Croupon- 9 von P. Triebel. 
Selten A z i 8 x io TZ U x 
| 3. Auflage. A 10.—. 
RAL- Klasse Il. Gute Riemen, sogenannte Kern- . . i 
lederriemen aus gutem Leder, langsamer, gemisch- „Kraftbedarf von Papiermaschinen“ 
ter Gerbung: von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen. 
a) trockengestreckt bis 6 mm Dicke . 1.31 broschiert Preis Al 3.50 (ins Ausland mit Mehrporto). 
über 6 mm Dicke . X 1.36 ; ; 8 8 . 
b) naßgestreckt bis 6 mm Dicke 1.40 Elektrische Einzelantriebe für Papier- 
über 6 mm Dicke . X 1.55 maschinen. 
RAL-Klasse III. Erstklassige Riemen aus erst- Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel. 
klassigem Kernieder, reiner, langsamer Grubenger- Preis A 1.—. 
bung, für hohe Beanspruchung: ee r 
naßgestreckt bis 6 mm Dicke 1.58 „Einflüsse auf Beton 
über 6 mm Dieke. . .. 1.65 von Prof. Dr.-Ing. A. Kleinlogel. 
„ vollständig neu bearbeitete und bedeutend erweiterte 
Kasein-Markt. Auflage. Preis A 21.60 geb., Al 19.50 brosch. 
Von der Firma Alfred Autenrieth, Stuttgart. Zu beziehen von 5 
Den 19. September 1927. Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


Argentinien. Bei normalen Anküniten liegen 
die Notierungen unverändert im Mittel mit £ 68.—.---. 
Nach den letzten Berichten sind viele Abschlußver- 
handlungen mit den U.S.A. im Gange. m 
Frankreich. Die Marktlage hat sich weiter Casein und 
versteift. nachdem mit Rücksicht auf den geringen 
Preisunterschied gegenüber argentinischer Ware der 


europäische Verbrauch sich zum größten Teil in aerfloted 


diesem Lande eindeckt. Auf die Dauer kann die fran- 


zösische Erzeugung der gesteigerten Anfrag: nicht i i 
genügen und es ist mit einer Stetigkeit der Preise bis 


auf weiteres zu rechnen. Man fordert heute für la. 
Säurekasein im Durchschnitt £ 69.—.—. wogegen sich (la amerik. Gasruß) 
Labkasein je nach Farbe und Reinheit zwischen L h & y B Hami N 
€ 70.—.— bis 76.- .— bewegt. e mann 0 9 U . 


UTHER & 60, HAMBURG ! 


Mönckebergstraße 11. 
Vertreter für 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSKA TRÄSLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 


2 FLACH, M 
DI 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 

Verantwortlicher Schriftleiter: Ulri ch Kirchner, Chemiker und Ingenieur VDI in Biberach. 
Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 

Papier: Fein holzfrei Illustrationsdruck halbgeleimt 70 clam von Gebr. Müller,. Papierfabrik Mochenwangen (Württ.). 
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Die dreigespaltene Millimeterzeile von 50 mm Breite 
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Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
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„ 


„Leher das wärmetechnische Verhalten des 
| - Sulfitzellstolf-Kochprozesses“ 
von Dr. Sieber, Kramfors. 


Inhalt: Voraussetzungen. Grundlagen für die 
Berechnung des theoretischen Wärmeverbrauches 
der Kochung. Ueber die Wärmemengen, die für 
andere Zwecke als Erwärmung des Kochgutes ver- 
braucht werden. Umrechnung des Wärmebedarfes 
von Wärmeeinheiten auf Dampf. Wärmeverbrauch 
der Kochung unter verschiedenen Bedingungen. 
Ueber die Abfallwärmen des Kochprozesses und 
die Möglichkeiten ihrer Ausnutzung zwecks Ver- 
besserung seines wärmetechnischen Verhaltens. 
Wärmetechnische Betrachtungen über den Koch- 
prozeß in seiner Gesamtheit. Wärmebilanzen. 
Abschließende Betrachtungen. 


Format 14X19 cm, 200 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 6.50 


„Theorie und Praxis der Harzleimung 
von Dr. R. Lorenz. 

Inhalt: Einleitung. Die Variationsbreite der 
Harzleimung im Holländer. Die Verdünnung des 
Harzleimes durch den Holländerinhalt. Die Massen- 
wirkung des Freiharzes. Zur Frage der Alkali- 
zellulose. Theorie und Praxis der Flockung im 
Holländer. Versuche über Harzleimung auf mecha- 
nischem Wege. 


Format 18½ & 27, 42 Seiten, broschiert, Preis 
R 


| „Württembergische Papiergeschichte“ 
von Fr. v. Hößle. 

Inhalt: Einleitung. Das Papierer-Handwerk. 
Rohmaterial. Die Werkstatt und worin die Kunst 
bestand. Form und Wasserzeichen. Geschichte 
von 70 alten Papiermühlen. Schlußbetrachtungen. 
Papiermaschine — Maschinenpapierfabriken. 

Format 18!/2X27 cm, 134 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 6.25 


„Die Ganzstoffe der Papierfahrikation und Papierfärherei“ 


von Prof. Kirchner. 


Inhalt: Einleitung. Die Ganzzeugholländer. 
Die Holländer. Das Mahlen. Leimen. Die Kalkula- 
tion des Ganzstoffes. Die Farben. Das Papier 
beim Färben. Die Farbstoffe. Beizen. Das Was- 
ser. Färberei. 


Format 18¼½ „27 cm, 342 Seiten, geschmack- 
voll gebunden, Preis RM 15.— 


„Briefe eines n an Seinen Sohn“ 
von Generaldir. C. Strobach. 

Inhalt: Bau, Einrichtung und Betrieb einer 
Feinpapierfabrik mit Lumpenhalbstoffwerk in Brie- 
fen dargestellt nach den Grundsätzen langjähriger, 
erfolgreicher Praxis. 

Format 18½ 27 cm, 100 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 5.— 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion IX 


(Freistaat Sachsen), Chemnitz. 
Im Anschluß an unsere Bekannt- aufgestellten Herren für die Jahre 1928 bis 


machung vom 29. Oktober 1927 (Wahlen 
des Sektionsvorstandes und der Vertreter zur 
Genossenschaftsversammlung betreffend) ge- 
ben wir davon Kenntnis, daß innerhalb der 
gestellten Frist weitere Vorschlagslisten für 
die Wahlen nicht eingegangen sind und die 
in den Vorschlagslisten des Wahlvorstandes 


mit 1932 somit endgültig gewählt sind und 
die für 23. Dezember 1927 in Chemnitz (Sek- 
tionsgeschäftsstelle) vorgesehene Wahlhand- 
lung demzufolge nicht stattfindet. 
Chemnitz, den 26. November 1927. 
Der Wahlvorstand: 
Otto Schönherr, Vorsitzender. 


— nn ag a ee Ze — 


Sitzungskalender des Zentralausschusses. 


Donnerstag, den 12. Januar 1928: Vorstand und Fachschulkommissionen des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten E. V., 
Charlottenburg. 


Freitag. den 13. Januar 1928: 


Vorstand und Mitgliederversammlung des 
Zentralausschusses der Papier-, 


Pappen-, 


Zellstoff- und Holzstoff-Iadustrie, Charlotten- 
burg. 
Die Sitzungen finden in Charlottenburg, Neue Grolmanstr. 5/6 statt. 


Haben Sie schon die Musterkollektion Ihrer Firma zur unentgeltlichen 


Registrierung Ihrer Erzeugnisse im Musterbuch der deutschen Papier- 
Erzeugung an Güntter-Staib, Biberach, eingesandt ? 
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Handelspolitik. 


Angola. 
Vom 5. Oktober 1927 ab sind die Wert- 
zölle und die darauf fallenden Zuschläge und 


sonstigen Abgaben, die bei der Einfuhr von 
Waren nach Angola aus dem Auslande er- 
hoben werden, um 20% erhöht worden. 

v. W. 


Ausnahmetarife für Papierholz und Papierwolle. 


1. Mit Gültigkeit vom 24. November 1927 sind in den Ausnahmetarif 10, über 
den in Nr. 39 und 42, 1927 d. Bl. berichtet wurde, die nachstehenden Stationen 


neu aufgenommen worden: 


Nach 


Antonsthal . . . ; ; : 
Eibenstock unt. Bf. ; n f 
Grünhainichen-Borstendorf . . 
Hartenstein . : ; ; ; 
Neuhausen (Sa.) . g r ; 5 
Niederschlema ; f : ; 
Wilschhaus . š a 5 5 ; 
Wolfsgrün . ; j . i 


2. In die Ausnahmetarife 52 (Papier und Pappe 


Sosnitza Grenze 
(Richtung Makoszowy) 


a | b 


Von 


Hauptklasse 


A — 153 

; Eu 158 

: A ; = 142 
: . == 158 

: ; = 145 

N s — 156 

. . i ai 155 
: i ; — 160 


zur Ausfuhr über See) fund 


159 (Papier, Pappe usw. zur Ausfuhr über die trockene Grenze) ist unter Klasse C 
des Warenverzeichnisses mit Gültigkeit vom 1. Dezember 1827 Papierwolle nach- 


zutragen. 


v.W. 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 62. Tagung Brennkrafttechnilsche Gesellschaft. 


Die Brennkrafttechnische Gesellschaft e. V. hält 
am Dienstag, den 6 Dezember, in der 
Aula der Technischen Hochschule Berlin-Charlotten- 
burg, Berlinerstraße 171, ihre 10. Hauptver- 
sammlung ab. In dem um 10% Uhr vormittags 
beginnenden öffentlichen Tei! werden folgende 
Vorträge gehalten: 

1. Ansprache des Vorsitzenden, 
direktor Henrich, Berlin. 

2. Welt-Erdölpolitik. Herr Geheimer Regierungsrat 
Dr. Zetzsche, Ministerjalrat a. D., Geschäfts- 
führendes Vorstandsmitglied des Erdöl-Reichs- 
verbandes, Berlin. 

3. Die Brennstoffe des Verkehrs, ihre Beschaffung 

und die wirtschaftliche Bedeutung der Druck- 
erhöhung in der Maschine. Herr Wa. Ost- 
wald, I. G. Farbenindustrie A.-G., Heppen- 
heim a. d. Bergstraße. 

4. Der Luftverkehr und seine Anforderungen an die 
Brennstoffversorgung. Herr v. Wilamowitz- 
Moellendorf, Junkers-Flugzeugbau A.-G., 
Berlin. 

5. Die Einstellung der deutschen Kohlenwirtschaft 


Herrn General- 


auf die Versorgung des Verkehrs mit Brenn- 

Kraftstoffen. Herr Dr. A. Faber, Mitteldeut- 

sches Braunkohlen-Syndikat G. m. b. H., Leipzig. 

Einlaßkarten für den öffentlichen Teil der Haupt- 
versammlung können von der Geschäftsstelle des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten, Charlottenburg, 
Neue Grolmanstraße 5/6, angefordert werden. 


Nr. 63. Veranstaltung Deutscher Wasserwirtschafts- 
und Wasserkraft- Verband. 

Am Mittwoch, den 7. Dezember 1927. 
nachmittags 5 Uhr, veranstaltet der Deutsche Wasser- 
wirtschafts- und Wasserkraft- Verband E. V. im Ple- 
narsaal des Reichswirtschaftsrats, Berlin W 9, Bel- 
levuestraße 15, einen Vortragsabend mit folgenden 
Vorträgen: 

1. Vortrag mit Lichtbildern von Herrn Dipl.-Ing. 
Georg Kühne, Zürich, über „Betriebsfragen 
der Pumpenspeicherung“. 

2. Vortrag von Herrn Rechtsanwalt Dr. Walter 
Schmidt II, Berlin, über „Die Erhebung von 
Wasserzins an den Reichswasserstraßen“. 

Unseren Mitgliedern steht die Teilnahme an dieser 
Veranstaltung frei, da der V.D.P. korporatives Mit- 
glied des obengenannten Verbandes ist. 


—— .. —— 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Unser Verein ist vom Berliner 
Bezirksverein Deutscher In- 
genieure zu der am 

Mittwoch, den 7. Dezember 1927, 

abends 7½ Uhr, pünktlich im Hörsaal 301 

E.-B. der Technischen Hochschule in Char- 

lottenburg (Eingang Erweiterungsbau) statt- 

findenden Monatsversammlung eingeladen. 

Der Eintritt in den Saal ist unseren Mit- 
gliedern nur gegen Vorzeigung der Mit- 
gliedskarte unseres Vereins gestattet. 

Tagesordnung: 

1. Vortrag des Herrn Regierungsbaumeister 
Kothe über „Die Entwicklung der Be- 
triebswissenschaft und ihr Einfluß auf die 
Einstellung des Ingenieurs“. Inhaltsüber- 
sicht: Die Fortschritte in der Betriebsfüh- 
rung sind auch für den nicht unmittelbar 
im Betrieb Tätigen von Bedeutung. Sie 
beeinflussen die Arbeit des Ingenieurs in 
Konstruktions- und Entwurfsbüros, des 
beratenden Ingenieurs so gut wie des im 
Patentwesen Tätigen, des Ingen.eurs in 
der Gewerbeaufsicht und bei den Berufs- 
genossenschaften. Die Fragen der Werks- 
organisation und des Werksaufbaues, des 
Rechnungswesens, der Anordnung und der 


Arbeits vorbereitung, der maschinellen Ein- 
richtung und der Arbeitsverfahren, der 
Werksförderung, der Kraft- und Wärme- 
wirtschaft, der Menschenbehandlung, des 
Gesundheitswesens und der Unfallverhü- 
tung sind stark im Fluß und verlangen, 
daß auch der Ingenieur, der nicht im Be- 
trieb steht, sich mit ihnen befaßt und ver- 
ständnisvoll mitarbeitet. | 

2. Geschäftliche Mitteilungen. 

3. Jahresbericht, Rechnung für 1927, Haus- 
haltplan für 1928. 

4. Wahl der Rechnungsprüfer (Herren G. 
Neumann und Kienzle). 

5. Fragekasten. 
Es wird gebeten, eingeführte Gäste dem 

Vorsitzenden, Herrn F. Dopp, vor Beginn der 

Versammlung vorzustellen. 


Am 14. Dezember 1927 

ist unser Verein zu einem Vortrag des Herrn 
Dr. Noeggerath über Elektrolytischen 
Druckzersetzer für die Erzeugung von Was- 
serstoff und Sauerstoff bei hohem Druck ohne 
Kompressoren geladen. Technische Hoch- 
schule, Saal 301 E.-B., 712 Uhr abends. 
Außerordentliche Versammlung. 


Der seewärtige Güterverkehr an Papierholz, Lumpen, Halbstoffen, 
Papier, Pappe und Papierwaren im Jahre 1925. 


Für das Jahr 1925 ist jetzt erstmalig eine 
Darstellung des seewärtigen Güterverkehrs 
des Deutschen Reiches als Ergänzung zu den 
bereits vorhandenen Angaben über den 
Güterverkehr auf der Bahn und auf den 
deutschen Binnenwasserstraßen seitens des 
Statistischen Reichsamtes gegeben worden. 
(Statistik des Deutschen Reichs, Band 334 I, 
Seite 61—146, Verlag von Reimar Hobbing, 
Berlin SW 61, Großbeerenstraße 17; Preis 
12.50 R.-M.) Man ist jetzt also in der Lage, 
eine Auszählung des Verkehrs auf den drei 
Wegen: Bahn, Binnenwasserstraßen und der 
See vorzunehmen. 

Unter den 76 Gütern, für welche diese 
statistische Uebersicht angefertigt wurde, 
befinden sich auch einige des Papierfachs, 
und zwar: 

1. Papierholz; 

2. Holzzeugmasse, Zellstoff, Zellulose, Holz- 
mehl, auch Sägemehl und Sägespäne 
(nicht zu Brennzwecken), Strohmasse, 
Strohteigmasse, feuchte; 

3. Lumpen; 


4. Papier und Pappe aller Art, Papierspäne, 
Strohpappe, Papierwaren. 

Wir wollen im folgenden auf die Ergeb- 

nisse, insbesondere für vorstehende vier 


Güterarten eingehen. Leider hat auch dies- 


mal das Statistische Reichsamt keine Tren- 
nung nach Papier, Pappe und Papierwaren 
vorgenommen, sondern ohne Unterschied 
alles zusammengezogen. Weit wertvoller 
würde für uns diese Statistik natürlich sein, 
wenn jedes dieser Erzeugnisse für sich be- 
handelt worden wäre. Vielleicht entschließt 
sich unsere statistische Reichsbehörde bei 
einer der nächsten Auszählungen, diesen 
Mangel, auf den wir schon des öfteren bei 
anderen Gelegenheiten aufmerksam gemacht 
haben, abzustellen. Bis dahin müssen wir 
uns mit den vorliegenden Ergebnissen ab- 
finden, die aber immerhin wertvolle Zahlen- 
unterlagen bieten. 

Der gesamte seewärtige Güterverkehr in 
deutschen Häfen betrug, um dies vorwegzu— 
nehmen, nach den im einzelnen für die Ein- 
und Ausladungen nachgewiesenen Mengen 
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im Berichtsjahr 1925 38,19 Millionen Tonnen, 
und zwar 25,45 Millionen Tonnen im Ein- 
gang und 12,74 Millionen Tonnen im Aus- 
gang. Davon entfallen rund neun Zehntel im 
Eingang und rund acht Zehntel im Ausgang 
auf den Auslandverkehr, der Rest auf den 
Küstenverkehr zwischen deutschen Häfen. 


Stellt man den gesamten seewärtigen Gü- 
terverkehr der deutschen Seehäfen der Güter- 
bewegung auf deutschen Eisenbahnen und 
Binnenwasserstraßen und dem deutschen 
Außenhandel gegenüber, so ergibt sich für 
1925 folgendes Bild: 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 48 1927 


3. Güterbewegung auf Binnen- 


wasserstraßen .86 200 000 
4. Einfuhr im deutschen General- 

handel 63 400 000 
5. Ausfuhr im deutschen General- 

handel . . 409 100 000 
6. Durchfuhr (in Ziffer 4 und 5 

mit inbegriffen) 9 900 000 


Nach diesem allgemeinen Ueberblick wol- 
len wir nun auf die uns besonders interes- 
sierenden Güterarten eingehen. In der 
folgenden Uebersicht wird zwischen dem 
Verkehr der deutschen Küstenbezirke mit- 
einander, der zur Vermeidung der Doppel- 
zählung beim Empfang und Versand im 
Mittel von Ein- und Ausgang wiedergegeben 
wird, und dem Auslandverkehr, getrennt 
nach Empfang und Versand, unterschieden. 


Gesamte Güterbc wegung über See im Jahre 1928. 


Güterbewegung in 1000 t 


Tonnen 
1. Seewärtiger Güterverkehr 38 190 000 
2. Güterbewegung auf Eisen- 
bahnen 395 000 000 
zwischen 
Quterart leutschen Ver- 
Julera kehrsbezirken 
(im Mittel 
von Ein- und 
Ausgang) 
Papierholz . . . . 0,1 
Holzzeugmasse, Zellstoff, Zellulose, 
Strohmasse usw. 85,5 


F K a a 3.5 


Vom Gesamt- 


angekommen | abgegangen gürerverkehr 
l 
von nach r re aak 
insgesamt nen 
(jüterarten 
dem Ausland in Prozenten 
333.5 0.6 334.2 0.94 
190,1 207,0 482,6 1.35 
20,5 74.8 98,8 0,28 
213,8 503.6 788.7 2.21 


Papier, Pappe, Papierwaren. 


In der nächsten Uebersicht ist die Be- 
förderung von Halbstoffen, Papier und Pappe 
auf dem Seewege über deutsche Häfen der 
Beförderung auf dem Bahn- und Binnen- 
schiffahrtswege gegenübergestellt. Die Güter- 
mengen des Seeverkehrs sind zum größten 
Teil auch in den Verkehrszahlen der Bahn 
oder Binnenschiffahrtsbeförderung, teilweise 
auch in beiden enthalten, ebenso wie die 
gleichen Güter teilweise auf dem Bahn- und 
Binnen wasserweg befördert und also gleich- 
zeitig in diesen beiden Zahlen enthalten sind. 


iiber ber See 


ches 


Warengruppe 
en 


E nach 


men | dem Ausland 


Holzzeug- und 86 


Strohmasse 


Papier und 71 


Pappe 


on 


Infolge dieser teilweisen Doppelzählungen 
geben die Zahlen also nicht die Möglichkeit, 
daraus die Gesamtmenge der innerhalb 
Deutschlands sowie von und nach Deutsch- 
land beförderten Güter zu erfassen. Der 
Wert der Gegenüberstellung 
beruht aber in der vergleichs- 
weisen Betrachtung derabsolu- 
ten Größe des Verkehrs auf den 
drei Verkehrswegen und des 
Verhältnisses ihres Verkehrs- 
umfanges zueinander. 


Oüterbewegung 


5 7 
auf den Gesamt- 
zusammen] auf der Binnen- bewegung 
3 fiber See Bahn wasser- 4. 5. 6 
straßen zusammen 


in 1000 Tonnen 
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Vom Ges am t güterverkehr des Deutschen Reiches betrug der prozentuale Anteil 
von Halbstoffen sowie Papier und Pappe die aus nachstehender Tabelle ersichtlichen Sätze. 


Deutsche 
Gesamttransporte 
in 
1000 t 


Weg 


See . 38 190 
Eisenbahn 395 000 
Binnenwasserstraßen 86 200 


Da in der diesbezüglichen Veröffent- 
lichung des Statistischen Reichsamtes nur die 
hauptsächlichsten Warengattungen berück- 
sichtigt wurden, können wir leider keine ent- 
sprechenden Zahlen, wie die vorstehenden, 
für Papierholz und Lumpen bringen. 


Zum Schluß möge noch ein Auszug aus 
der Haupt zusammenstellung über den Aus- 
landverkehr folgen, aus dem zugleich hervor- 


Holzzeug- und Papier und 
Strohmasse Pappe 
in | vom Gesamt- in vom Gesamt- 
1000 t transport 1060 t transport 


453 1.4% 789 2.2% 
1605 0,4% 2652 0.7 % 
189 0.2% 459 0.5% 


der „seewärtige Versand“ teilweise die deut- 
sche Ausfuhr der einzelnen Waren übersteigt. 
Es erklärt sich dies daraus, weil in den Ver- 
kehrszahlen auch die Durchfuhr durch 
Deutschland mit enthalten ist, 2. B. Papier 
aus der Tschechoslowakei, welches über 
Hamburg exportiert wird. Auf der anderen 
Seite ist auch der „seewärtige Empfang“ von 
Papier in Deutschland erheblich größer als 
die Einfuhr, da Finnland, Schweden und Nor- 


wegen ihre Ausfuhr nach anderen Ländern 
teilweise über die deutschen Seehäfen be- 
fördern. Wir lassen nun den Auszug folgen. 


geht, über welche deutsche Häfen die be- 
treffenden Güter gingen. Zur richtigen 
Beurteilung dieser Ziffern sei bemerkt, daß 


Molzzeugmasse, 
Zellstoff, Zellu- 


Papier, Pappe, 


. Häfen des Rheinzebietes . . . . = 


| 


Zusammen 596 207 034 190 098 [503 621 213 755 


Papierholz Lumpen lose, Strohmassel Papierwaren 
usw. 
Bezeichnung der Hafen t t t 
°) | 9 *) | 1 | *) e9) 
Versand, Pr Versand Empfang Versand Empfang Versand] Empfang 
1. Ostpreußische Häfen — A 719 872 137 54 369 — 1486 202 
2. Oderhä fen er — e 11 5 518 730 2830| 58821 | 24514, 8475 
3. Uebrige pommersche Häfen u 85 12 164 8 120 172 738 
4. Mecklenburgische Häfen — A 27 96 — = 635! 383 
5. Lubeck 8 — = = 1201 1 3 843 5511 4837 
6. Häfen Scbleswiz-Holsteins we 338 100124 — 60 — 428 601 32 
7. Hamburg 8 4 95 | 11096 [30148 17182 123 252 94822 407 607 149 827 
8. Uebrige Häfen des Elbgebietes Fe — 1650 3483 — 59 — 46815 — 
9. Bremen E a a 78 4933 1 912 26 043 30890 | 53017: 46331 
10. Oldenburgische Häfen sip pora Fa n s= = 5111 — 
il. Emshäfen . . . — ; 2530 a = — = „ * 
12. Uebrige Häfen des Nördscegebieier Zu | — — — — — 
13 ˖— 57 74 442, 1174 2930 
| 


333 496 |74 801 20556 


*) Versand bedeutet die von dem betreffenden Hafen aus abgegangene Menge. 
*) Empfang z „in > i 8 eingegangene £ 


Dr. Mirus, Berlin. 


Anmerkung: 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatt für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Der Ruths-Speicher in der Zellstoffindustrie. 
Von Dr.-Ing. W. Stender, Siemensstadt. 


Die Zeit, in der die alles beherrschende 
Kohlennot die Wärmewirtschaft in den Vor- 
dergrund jedes Betriebs gerückt hatte, ist 
vorbei, der Ruths-Speicher aber lebt noch, 
wie die Bestellung eines vierten und fünften 
Speichers für einen großen deutschen Zell- 
stoffkonzern beweist. Das bedeutet, daß der 
Ruths-Speicher nicht allein ein wärmewirt- 
schaftliches, kohlenersparendes Hilfsmittel i:t, 
sondern gleichzeitig eine andere Aufgabe 
erfüllt, nämlich eine Beschleunigung des 
Kochprozesses und damit Produktionssteige- 
rung bringt. Was bedeutet die Kohlenerspar- 
nis und was bedeutet die Produktionssteige- 
rung für den Gewinn einer Zellstoffabrik? 

Nimmt man grob überschlägig an, daß 
der Dampfverbrauch je 1 Tonne lufttr. Zell- 
stoff 6 Tonnen beträgt und 1 Tonne Dampf 
M 3.50 kostet, die Tonne Zellstoff aber 4 250 
bringt, so entfallen auf den Dampfbedarf 
Kohlenkosten in Höhe von 100X6xX3,50 : 
250 — 8,4 % des Zellstofipreises. Wird durch 
wärmewirtschaftliche Verbesserungen, die auf 
die Erzeugung des Dampfes oder auf den 
Dampfverbrauch einwirken, an der Kohle ein 
Sechstel gespart, so bedeutet das eine Ver- 
minderung der Selbstkosten um 84:6 — 
1,4% des Verkaufspreises des Zellstoffes. 

Es ist als bekannt vorausgesetzt, daß in 
der Zellstoffindustrie jede Steigerung der 
Produktion einen Gewinn von 45 % der 
Mehrproduktion bringt. (Vergl. Schiebuhr, 
Verminderung der Selbstkosten, Verlag Günt- 
ter-Staib, S. 13.) Beträgt die Steigerung der 
Produktion 10%, so steigt der Gewinn aus 
der Gesamtproduktion um 0,1X45 — 45%. 
Die 10prozentige Produktionssteigerung hat 
also die dreifache Wirkung wie eine 16/pro- 
zentige Kohlenersparnis. Obige Sätze von 
16% % Kohlenersparnis und 10% Produk- 
tionssteigerung sind nicht aus der Luft ge- 
griffen, sondern als mit Hilfe eines Ruths- 
Speichers erzielbare Wirkungen wiederholt 
nachgewiesen. Die Summe beider bedeutet 
eine Steigerung des Fabrikationsgewinnes um 
6% vom Umsatz vor Einschaltung des 
Ruths-Speichers in den Betrieb. In diesen 
Zahlen liegt der Grund für den Erfolg des 
Ruths-Speichers, der ihm von keinem anderen 
Mittel streitig gemacht werden kann, solange 
das intermittierende Kochverfahren ange- 
wandt wird. Nach diesen Zahlen kann sich 
aber jeder Leiter eines Zellstoffwerkes aus- 
rechnen, wieviel er für seinen Speicher 
anlegen darf, wenn dieser in längstens einem 


Jahr aus dem von ihm gebrachten Vorteil 
abgeschrieben werden soll. Z. B.: Produk- 
tion 10000 Tonnen pro Jahr — Umsatz 
A 2500000, Gewinnsteigerung 0,06 X 
2 500 000 — A 150 000. Soviel darf also eine 
Ruths-Speicheranlage kosten, wenn sie bei 10- 
prozentiger Produktionssteigerung und 16?/s- 
prozentiger Kohlenersparnis in einem Jahr 
abgeschrieben werden soll. 

Die kohlensparende Wirkung des Ruths- 
Speichers ist, wie genügend bekannt sein 
dürfte, darin begründet, daß er eine über 
viele Stunden gleichmäßige Kesselbelastung 
ermöglicht und die bei speicherlosem Betrieb 
in kurzen Zeitabständen notwendigen Umstel- 
lungen der Feuerstärke des Kessels und seine 
Ueberlastung vermeidet. Die obengenannte Er- 
sparnis von einem Sechstel der Kohlenmenge 
bezieht sich auf die für Kochen und Trock- 
nen aufzuwendende Kohle. Da der Verbrauch 
an Trockendampf als konstant angesehen 
werden darf, ist es klar, daß alle Schwierig- 
keiten im Kesselhaus nur vom Kochdampf 
herrühren, und es ist daher ohne weiteres 
zulässig, auch die Kohlenersparnisse durch 
verbesserten Kesselhausbetrieb nicht auf den 
ganzen Fabrikationsbedarf (Kochen und 
Trocknen), sondern auf den Kochdampf allein 
zu beziehen. Da letzterer etwa 50% des 
Gesamtbedarfes ausmacht, so bedeuten die 
vorerwähnten 16?/;% Ersparnis eine 33% /,- 
prozentige Ersparnis auf den Kochdampf 
allein bezogen. Diese Zahl bedeutet, daß 
Kochkessel, sofern sie für sich betrieben wer- 
den, einen Wirkungsgrad von 53,5 % statt 
des erwünschten von 80% haben, während 
eine Kesselanlage, die auf Koch- und Trocken- 
dampf arbeitet, einen Wirkungsgrad von 67% 
hat und für eine Kesselanlage, die gleich- 
zeitig Dampf für Krafterzeugung im Konden- 
sationsbetrieb liefert (30 % des für Fabrika- 
tionszwecke erforderlichen Dampfes), sich ein 
solcher von 70% einstellt. | 

Die produktionsfördernde Wirkung des 
Speichers beruht darauf, daß er zum Unter- 
schied von einer noch so großen Kesselanlage 
Dampfmengen vorrätig hält, die er nach 
Bedarf, fast möchte man sagen, in beliebig 
großen Mengen abgeben kann. 

Es dürfte heute nur noch wenige Betriebe 
geben, die über die Größe der vorhandenen 
Dampfverbrauchsschwankungen nicht 
vollkommen im Bilde sind. Sie sind durch 
Einbau von einem Dampfmesser in die 
Kochereileitung zu leicht festzustellen. Das 


Nr. 48 1927 


Instrument zeigt aber nur an, was ist, und 
nicht das, was bei flottem Produktionsgang 
sein kann, d. h. es zeigt zwar den Dampf- 
verbrauch an, aber nicht den wirklichen 
Dampf bedarf, Mit dem Meßinstrument 
wird festgestellt, daß nicht unerhebliche 
Dampfstöße auftreten, die vom Kesselhaus 
zwar nicht mühelos (siehe Heizerarbeit), 
aber immerhin bewältigt werden können, 
und es tauchen daher hier und da wohl 
Zweifel auf, was ein Ruths-Speicher wohl 
nützen könnte, da scheinbar der Bedarf 
gedeckt und der Kesseldruck in den vorge- 
schriebenen Grenzen gehalten wird. 
Letzteres deutet aber nicht darauf hin, daß 
der Bedarf tatsächlich gedeckt ist. Es ist 
einerseits der Strömungswiderstand in der 
Rohrleitung und den Ventilen, der bei einer 
bestimmten Druckdifferenz zwischen Kessel 


F 
C 
8 


— 
. 
. 
. 
r 


Druckabfall in u, in Abhängigkeit 
vom Anfangsdruck, 


Abb. 1. 


und Verbrauchern nur eine ganz bestimmte 
Dampfmenge dem Kessel entnehmen läßt und 
andererseits die Aufnahmefähigkeit der Ver- 
braucher, die stets mit dem Dampfdruck vor 
denselben abnimmt, welche das scheinbare 
Gleichgewicht zwischen Dampfverbrauch und 
Dampferzeugung (die scheinbare Deckung 
des Bedarfs) vortäuschen. 

Die Aenderung der Dampfaufnahmefähig- 
keit der Verbraucher mit dem Dampfdruck 
vor denselben ist viel zu selbstverständlich, 
als daß noch Worte darüber zu verlieren 
wären. Dagegen ist über den Strömungs- 
widerstand der Rohrleitungen einiges zu 
sagen. 

Es dürfte nicht allgemein bekannt sein, 
daß der Druckabfall in einer Rohrleitung auf 
derselben Rohrlänge für die gleiche Dampf- 
menge desto größer wird, je mehr der Druck 
am Anfang der Leitung fällt. Die vorliegen- 
den Verhältnisse zeigt deutlich Bild 1. Be- 
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trüge der Kesseldruck z. B. p = 10 at abs. 
und es fällt der Druck bei einer gewissen 
Dampfmenge, die durch die Leitung strömt, 
nach einer Strecke a um 0,23 p, wobei der 
Druckabfall 2,3 at und der Druck vor dem 
Verbraucher 7,7 at abs. wird, so fällt bei 
einem Anfangsdruck von 8 at abs. der Druck 
auf der gleichen Strecke a für die 
gleiche Dampimenge um 3 at auf 5 at abs. 
Fällt der Druck im Kessel also um 2 at (von 
10 auf 8 at abs.), so fällt er am Verbraucher 
schon um 2,7 at (von 7,7 auf 5 at abs.). Erst 
wenn die Dampfmenge auf das 0,86fache der 
ursprünglichen Dampfmenge zurückgegangen 
ist, wird der Druckabfall wieder 2 at und 
der Druck am Verbraucher 5,7 at abs. be- 
tragen. (Die Drücke selbst sollen in diesem 
Rechnungsbeispiel keine Bedeutung haben, 
sondern nur ihre relative Aenderung.) So 
bringt der mit dem Anfangsdruck und der 
Dampfmenge veränderliche Druckabfall in der 
Zuleitung das scheinbare Gleichgewicht zwi- 
schen Dampfverbrauch und Dampferzeugung 
zustande, indem mit fallendem Kesseldruck 
die Dampfaufnahme der Verbraucher und 
damit der Dampfverbrauch selbst abnimmt. 


Allerdings setzt dieses automatische 
Gleichgewicht eine gewisse Abstimmung 
zwischen Kesselheizfläche, Rohrleitungen, Ab- 
sperrungen und Kochergröße voraus, doch 
dürfte sie keine Ausnahmeerscheinung sein, 
da die wenigsten Werke zielbewußt für eine 
bestimmte Produktion geschaften wurden, 
sondern entsprechend den Bedürfnissen ausge- 
baut wurden, und hier dieübliche Ankoch- 
zeit den Maßstab gab für die anzuschaffenden 
Kessel und zu erweiternde Rohrleitung, wo- 
bei sicher an den Rohrleitungen nicht mehr 
als unbedingt nötig getan wurde. Es ist das 
Verdienst von Ruths, auf die Möglichkeit der 
Verkürzung der Ankochzeiten (um 33%) 
nicht nur hingewiesen, sondern die Verkür- 
zung durch Bereitstellung jederzeit aus-- 
reichender Dampfmengen in seinem Ruths- 
Speicher auch praktisch durchgeführt zu 
haben. 

Im übrigen ist die oben behandelte schein- 
bare Deckung des Bedarfes nur dadurch vor- 
handen, daß der verfügbare Dampf durch 
Drosselung von Ventilen von Hand dahin 
verteilt wird, wo ihn der Kochprozeß am 
dringendsten verlangt, oder der gleichzeitige 
Großbedarf zweier Verbraucher durch Or- 
ganisation des Betriebes und Verzöge- 
rung der Produktion vermieden wird; denn 
mehr Dampf als gleichzeitig durch die Feue- 
rung erzeugt wird, kann auch einem speicher- 


1470 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 48 1927 


fähigen Kessel (Großwasserraumkessel) nicht 
laufend entnommen werden und vorüber- 
gehend nur eine solche Menge, die für die 
im Kochprozeß auftretenden Spitzen ohne 
Bedeutung ist. Zweiflammrohrkessel haben 
einen Wasserinhalt von 0,2 m? je 1 m? Heiz- 
fläche. Da aber 1 m? Wasser bei einer Druck- 
absenkung von 9 at abs. auf 7 at abs. 19 kg 
Dampf abgeben kann, so kann der Kessel je 
1 m? Heizfläche 19X0,2 — 3,8 kg Dampf 
einmalig abgeben oder speichern. 

Bei höchster Feuerstärke vermag ein 
Flammrohrkessel 25 kg/m? h Dampf zu er- 
zeugen. Werden obige 3,8 kg/m? im Verlauf 
einer Stunde als Zusatzdampf dem Kessel ent- 
nommen, so bedeuten sie nur eine Steigerung 
der Kesselleistung um etwa 15% für die 
Dauer dieser Stunde bzw. von etwa 30 % für 
die Dauer einer halben Stunde oder von 60% 
für die Dauer einer Viertelstunde. Infolge- 
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Abb. 2. Dampi verbrauch einer Kocherel bei ‚„Dampfdiebstahl‘. 


dessen sind entweder die Zeiten bei Lie- 
ferung großer Zusatzdampfmengen zu kurz 
oder bei längeren Zeiten die Mengen zu 
klein, so daß sie unmittelbar für die Fabrika- 
tion nicht ins Gewicht fallen. 

In der Regel sind Trockendampf- und 
Kochdampfkessel nicht getrennt, sondern ar- 
beiten auf ein gemeinsames Netz, so daß für 
die Zusatzdampflieferung der doppelte Was- 
serinhalt der Kochkessel zur Verfügung steht, 
und sich obige Prozentsätze oder Zeiten 
verdoppeln. 

Die Speicherfähigkeit der Niederdruck- 
kessel war aber trotzdem wichtig, solange 
keine andere Speichermöglichkeit gegeben 
war, denn sie gewährleistete die Lieferung 
von 25 kg / me h Dampf für die Dauer des 
Kochverfahrens auch dann, wenn die Kessel 
bei Beginn der Spitze noch nicht auf höchste 
Feuerstärke gebracht waren, und ermöglichte 
es, die Kessel schon kurz vor der Spitze in 
hoher Feuerbereitschaft zu halten. Erkauft 
wurde diese begrenzte Speicherfähigkeit mit 
einem großen Raumbedarf des Kesselhauses 
und einer Kesselbauart, die hohe Drücke und 
die wirtschaftliche Auswertung des Fabrika- 


tionsdampfes zur Krafterzeugung ausschließt. 

Demgegenüber steht der Ruths-Speicher 
mit seiner unbegrenzten Speicherfähigkeit als 
neues, vollkommen selbsttätiges Element der 
Fabriken, das den Betrieb, wie das Schwung- 
rad die Dampfmaschine, auf Touren hält, 
indem er überall dort eingreift, wo Dampf- 
mangel oder Dampfüberschuß einzutreten 
droht, das die Kesselanlage entlastet und die 
Produktion und die Energiewirtschaft von 
allen Hemmnissen befreit. 

Die produktionssteigernde Wirkung des 
Ruths-Speichers erkennt man am besten, wenn 
man von einem Dampfverbrauchsdiagramm 
ohne Speicher ausgeht und die Veränderung 
dieses Diagrammes durch den Einbau eines 
Speichers untersucht. | 

Das Diagramm Abb. 2 zeigt den Dampf- 
verbrauch einer Zellstoffabrik mit 2 Kochern 
von je 150 m?, wobei die Dampfgabe in drei 


Stößen erfolgt. Das Diagramm ist auf Grund 
von Messungen im Betriebe gewonnen. Es 
wurde direkt gekocht. 

In dem Diagramm sind vier Kochungen 
dargestellt, und es müßten daher 4 . 3 — 
12 Spitzen zu sehen sein. Sichtbar sind aber 
nur deren zehn. Augenscheinlich müssen 
zwei mal zwei Spitzen zusammenfallen, und 
zwar jeweils die zweite Spitze der ersten 
und dritten Kochung mit der ersten Spitze 
der zweiten und vierten Kochung. Diese 
Spitzen fallen zusammen, ohne daß der 
stündliche Dampfverbrauch in der in Frage 
kommenden Zeit zugenommen hätte. Der 
vom Kessel gelieferte Dampf wird also zu- 
nächst für die Ankochspitze der zweiten und 
vierten Kochung allein verbraucht, während 
der zweiten Dampfgabe in den ersten Kocher 
(erste und dritte Kochung) aber verteilt sich 
die gleiche Dampfmenge auf beide Kocher, 
so daß der Kocher II (zweite und vierte 
Kochung) unbedingt zu kurz kommen muß. 
Dies zeigt sich auch eindeutig darin, daß die 
erste Dampfgabe in den Kocher I 4½ Stun- 
den, in den Kocher II aber fünf Stunden 
dauert und die Umlaufzeit vom Kocher I 
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genau 24 Stunden, vom Kocher II, dem 
Dampf gestohlen wird, aber 241, Stunden 
dauert. Die Produktion des Kochers II ist 
daher um 2,1% geringer als diejenige im 
Kocher I. Legt man wieder eine Produktion 
von 10000 t/Jahr bzw. einen Umsatz von 
2,5 Mill./Jahr zugrunde, so bedeutet ein Pro- 
duktionsausfall von 2,1% an einem Kocher 
einen Ausfall von 1,05 % der Gesamtproduk- 
tion, also einen Ausfall von 26000 A/Jahr 
am Umsatz und von 11700 / am Gewinn. 
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Die Umlaufzeit wäre schätzungsweise auf 
23°/, Stunden für jeden Kocher (statt im 
Mittel 244, Stunden) gesunken und die Pro- 
duktion der ganzen Kocherei wäre um 


= — 2, 1 % und der Gewinn um 23 600 A 


gestiegen. 
Das vorliegende Diagramm Abb. 2 zeigt, 
daß der Betrieb zwei engste Querschnitte hat: 
1. Das Kesselhaus, das maximal 4,7 t/h 
laufend abgeben kann, daran kenntlich, 


Tr pH- 


Nacht 


Abb. 3. 1 der gleichen Kocherel 2. „Dampidlebstahl“. 
Produktionsstelgerung 2,1 %. 


Der Schaden dürfte aber tatsächlich noch 
größer sein. Die zweite Dampfgabe in den 
Kocher I war augenscheinlich nur dadurch 
möglich, daß das Einlaßventil zum Kocher II 
in dieser Zeit gedrosselt wurde. Es besteht 
die höchste Wahrscheinlichkeit, daß auch die 
dritte Dampfgabe in den Kocher I den Ko- 
cher II und die zweite und dritte Dampfgabe 
in den Kocher II jedesmal den Kocher I ge- 
schädigt haben, da für die zweite und dritte 
Dampigabe stets das Kocherventil weiter ge- 
öffnet werden muß und der Dampf, wie alles 
übrige in der Welt, den Weg des kleinsten 
Widerstandes wählt und somit freiwillig nicht 
gerade dem Kocher zuströmt, für den er 
bestimmt ist. 

Abb. 3 zeigt schematisch den Verlauf des 
Dampfbedarfes der gleichen Kocherei, wean 
jeder Kocher richtig „seinen“ Dampf bekäme. 
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daß der Dampfverbrauch zu keiner Zeit 
höher steigt, und 
2. die Dampfleitung einschließlich Kocher- 
ventil, welche die Aufnahmefähigkeit 
eines Kochers auf max. 4,2 t/h beschränkt, 
wenn der Kocher noch keinen hohen 
Druck hat, was an der maximalen 
Dampfaufnahme des Kochers I erkenn- 
bar ist, der während seiner Ankochzeit 
als alleiniger Verbraucher dasteht. 
Durch den engsten Querschnitt der 
Dampfzuführung ist die Ankochzeit von 4,5 
Stunden für den Kocher I bestimmt: es wäre 
sonst leicht, durch Erhöhung der Dampf- 
zufuhr bis auf maximal 4,7 t/h die Ankochzeit 
um etwa 1, Stunde zu verkürzen und damit 
die längere Ankochdauer des Kochers II wett 
zu machen. Nur dadurch, daß der engste 
Querschnitt des Kesselhauses um 14 t höher 


me 
o 


Abb. 4. Dampfverbrauch der gleichen Kocherel 28 N Kochen. 
Produktionssteigerung 8.3 7%. 
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liegt als der engste Querschnitt von Kocher 
und Rohrleitung, ist überhaupt das Weiter- 
kochen des Kochers I während der Ankoch- 
zeit des Kochers II gesichert. 

Beseitigt man durch ausreichende Erwei- 
terung der Rohrleitung und des Kocher- 
ventiles den engsten Querschnitt 2, so wird 
es leicht sein, die Aufnahmefähigkeit der 
Kocher von 4,0 t/h im Mittel der Ankoch- 
periode auf 6 t/h zu steigern und damit die 
Ankochzeit von 4½ auf 3 Stunden zu ver- 
kürzen, vorausgesetzt, daß auch der engste 
Querschnitt 1 (Kesselhaus) gleichzeitig er- 
weitert wird, was am billigsten durch Auf- 
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chers durch den anderen, den Dampfdieb- 
stahl, vollkommen beseitigen und damit die 
dadurch entstehende Verlängerung der mitt- 
leren Umlaufzeit der beiden Kocher um 1% 
Stunde gleichzeitig aus der Welt schaffen. 
Er würde also im ganzen eine Verkürzung 
der Umlaufzeit um % + 1% — 2 Stunden 
herbeiführen und dadurch eine Produktions- 
steigerung um 8,3% und einen Mehrgewinn 
von A 93 500 pro Jahr ermöglichen. Abb. 4 
zeigt schematisch den Dampfverbrauch der 
gleichen Kocherei nach Beseitigung der bei- 
den engsten Querschnitte, was zu einer Um- 
laufszeit von nur 22 Stunden führt. 


= 
— 
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Abb. 5. Von allen Hemmnissen befreiter Dampiverbrauch (a) und Dampferzeugung (b) bel Speicherbetrieb 
(Produktionssteigerung 9,3 %). 
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Abb. 6. Ermittlung der eriorderlichen Speicher- 
kapazität und Druckverlauf im Speicher zu Abb, 5. 


stellung eines Ruths-Speichers geschieht. 
Dieser Ruths-Speicher würde aber nicht nur 
die Ankochzeit um 1½ Stunden verkürzen, 
sondern auch die Benachteiligung eines Ko- 


Den einmal angeschafften Ruths-Speicher 
wird man dazu benutzen, die Ankochzeit noch 
weiter dadurch zu verkürzen, daß man zum 
Dämpfen übergeht. Hierbei ist es möglich, 
dem Kocher noch weit größere Dampfmengen 
in der Zeiteinheit zuzuführen, weil erstens 
auf der Eintrittsöffnung des Dampfes 
noch nicht die hohe Flüssigkeitssäule der 
Lauge ruht und zweitens der Strömungs- 
widerstand des Dampfes zwischen den Schnit- 
zeln sehr viel kleiner ist als derjenige der 
Lauge, die doch die im Dampf zugeführte 
Wärmemenge durch Strömung über den 
Kocher verteilen muß. 

Bekanntlich wird beim Dämpfen vom 
Kocher etwa 4½ÿ derjenigen Wärmemenge 
aufgenommen, die für den ganzen Kochprozeß 
nötig ist. Nach Diagramm 2 sind dieses 
co 33 t/Kochung, mithin sind beim Dämpfen 
aufzunehmen O3, 3 t. Ohne Dämpfen wer- 
den diese 3,3 t bei Speicherbetrieb in der 
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ersten Zeit der Ankochperiode bei einer 
Dampfaufnahme von etwa 7 t/h in 0,5 Stun- 
den aufgenommen. Hiervon kann wiederum 
durch das Dämpfen etwa die halbe Zeit, d. h. 
15 Minuten, gespart werden, da es ohne 
weiteres möglich ist, das Dämpfen in 15 
Minuten auszuführen, indem man dem Kocher 
etwa 14 t/h aus dem Speicher zuführt. Zu 
bemerken ist dabei, daß die reine Kochzeit 
von 19 h auf 16,66 h verringert wird, d. h. 
um 12%. (In der Zellstoffabrik Hallstavik 
der Holmens Bruks och Fabriks A.-B. Norr- 
köping (Schweden) wird das Dämpfen in 18 
Minuten ausgeführt und hierbei vom Kocher 
eine Dampfmenge von 32,5 t/h aufgenommen.) 


Dampfverbrauch in kg/h 
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pro Jahr, entsprechend einer Produktions- 
steigerung von 9,3 %, und zwar nur dadurch, 
daß der Speicher die für den flotten Produk- 
tionsgang notwendigen Dampimengen in 
jedem Augenblick zur Verfügung hält. Damit 
ergibt sich wieder ein neues Bild des Dampf- 
bedarfes der Kocherei. (Abb. 5.) 

Der zur Erzielung des oben berechneten 
Erfolges notwendige Speicher ermittelt sich 
in folgender Weise. 

Der Gesamtverbrauch an Dampf je 
Kochung soll trotz der durch Verkürzung der 
Umlaufzeit geringeren Wärmeverluste unver- 
ändert angenommen werden. Der mittlere 
Dampfverbrauch muß daher im Verhältnis der 


12 
Tag Nacht 


Abb. 7. Dampiverbrauch (a) der Kocherei bei um 50% erhöhtem Kocher volumen ohne Zuwachs an Kessel. 
heizfläche (Dampferzeugung b). 


Abb. 8. Druckverlaui im Speicher zu Abb. 7. 


Diese Zeitersparnis von 15 Minuten bedeutet 
eine weitere Steigerung der Produktion um 
co 1% und des Gewinnes um A 11 250 pro 
Jahr. 

Der Mehrgewinn, der durch Einschaltung 
eines Speichers erzielt wird, beträgt also in 
einer Fabrik, die eine Produktion von 
10000 t / Jahr hat, 93500-+11250 — A 104 750 


geänderten Umlaufzeiten zunehmen, und 
zwar von 2,6 t/h auf 2,9 t/h. Er wird in 
dieser Höhe als horizontale Linie in das Dia- 
gramm Abb. 5 eingezeichnet und soll sich 
mit der als konstant angenommenen Dampf- 
erzeugung decken. Die über dieser horizon- 
talen Linie liegenden Flächen bedeuten kg 
Dampf, die verbraucht, aber nicht gleichzeitig 
im Kessel erzeugt werden und infolgedessen 
vom Ruths-Speicher hergegeben werden müs- 
sen. Die unter der Horizontalen liegenden 
Flächen bedeuten kg Dampf, die vom Kessel 
erzeugt, aber nicht gleichzeitig verbraucht 
werden und infolgedessen vom Speicher auf- 
genommen werden müssen. Ueber die Pe- 
rioden zweier Kochungen müssen die Sum- 
men der oberhalb der genannten Geraden 
und die Summen der unterhalb liegenden 
Flächen gleich sein, weil das Spiel sich 
dauernd wiederholt und der Speicher nicht 
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mehr Dampf abgeben kann als er aufnimmt. 
Addiert man fortlaufend die genannten Flä- 
chen, wobei die Flächen oberhalb als positiv 
(+), die Flächen unterhalb als negativ (—) 
einzusetzen sind, so muß die Summe am Ende 
einer Periode von zwei Kochungen gleich 
Null sein. An irgendeiner Stelle bzw. zu 
irgendeiner Zeit wird das Resultat der Sum- 
mierung ein Maximum zeigen. Zu dieser Zeit 
wird der Speicher ganz entladen sein. Zu 
einem zweiten Zeitpunkt wird das Resultat 
der Summierung ein Minimum, d. h. eine 
größte negative Zahl, ergeben. Zu dieser 
Zeit wird der Speicher ganz geladen «ein. 
Die Summe beider Werte aber (absolut ge- 
nommen) ergibt die Kapazität des Speichers 
oder die kg Dampf, die der Speicher zwischen 
voller Ladung und Entladung aufnehmen 
bzw. abgeben muß. 

In Abb. 6 sind diese Summen für den im 
Diagramm 5 dargestellten Betrieb fortlaufend 
über der Zeit aufgetragen, und es ergibt sich 
dabei eine Kurve, Integral- oder Summen- 
kurve genannt, die den Ladezustand des 
Speichers zu jeder Zeit zeigt, wenn man an- 
nimmt, daß der Speicher im tiefsten Punkt 
der Kurve ganz geladen ist. Die vertikale 
Entfernung vom höchsten und tiefsten Punkt 
der Kurve gibt in einem gewissen Maßstab 
die notwendige Kapazität des Speichers an, 
unter der der Kurve zugrunde liegenden Vor- 
aussetzung, daß die Kesselbelastung dauernd 
konstant gehalten wird. 

Es würde sich dabei ein Speicher für 208 t 
Dampf ergeben, der ein zu großes Anlage- 
kapital erfordern würde. Man zieht es daher 
vor, die Spitzen über Mittel nicht allein vom 
Speicher decken zu lassen, sondern dazu die 
Kessel mit heranzuziehen, indem man sie 
nicht ganz gleichmäßig betreibt, sondern ihre 
Feuerstärke in großen Zügen dem Bedarf 
anpaßt. Wir nehmen jetzt also an, daß auch 
die Kessel zeitweilig mehr und zeitweilig we- 
niger Dampf erzeugen, als dem mittleren 
Bedarf der Kccherei entspricht. Auch dieses 
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Mehr oder Weniger der Dampflieferung kann 
als Integralkurve dargestellt werden. Zeich- 
net man diese Integralkurve so, daß sie die 
Integralkurve des Verbrauchs einmal an einem 
ihrer tiefsten Punkte berührt, ohne sie irgend- 
wo zu schneiden, und ein zweites Mal so, 
daß sie die Integralkurve des Verbrauches an 
einem ihrer höchsten Punkte berührt, ohne 
sie irgendwo zu schneiden, so gibt der ver- 
tikale Abstand dieser zwei gleichlaufenden 
Kurven, die, wenn die Feuerstärke zweck- 
mäßig gewählt wurde, dem Verlauf der 
Integralkurve des Dampfverbrauches in 
großen Zügen folgen, die neue Kapazität des 
Speichers an. Das Diagramm (Abb. 6) zeigt, 
daß es genügt, die Kesselleistung (Abb. 5, 
Kurve b) zeitweilig auf 3,9 t/h zu steigern 
bzw. 1,0 t/h zu senken, um den Speicher auf 
halbe Größe zu bringen. 


Wie die Speicherfähigkeit der Kessel be- 
nutzt werden kann, um letztere kurze Zeit vor 
Beginn der Spitze bereits auf volle Feuer- 
stärke zu bringen, so kann hier in weit 
größerem Maße zu dem gleichen Zweck die 
große Speicherfähigkeit des Speichers nutz- 
bar gemacht werden. 


Bemerkenswert ist es, daß der gleiche 
Speicher auch noch für einen Betrieb mit 
3 Kochern, wie es in Abb. 7 gezeigt ist, aus- 
reicht. Dies ist in Abb. 8 durch die Integral- 
kurve bewiesen. In diesem ist diese Integral- 
kurve durch zwei Horizontalen begrenzt, was 
darauf hindeutet, daß die Kesselbelastung 
dauernd unverändert gehalten werden kann. 
Sie würde demnach, wie Diagramm 7 zeigt, 
4600 kg/h betragen, was die Kessel bei 
dauernd gleichmäßiger Feuerführung ohre 
Schwierigkeiten hergeben können. 

Während ohne Ruths-Speicher bereits mit 
2 Kochern Schwierigkeiten im Kesselhaus ent- 
standen, ist es mit Hilfe des Speichers mög- 
lich, mit der gleichen Kesselanlage 3 Kocher 
zu betreiben. 


(Schluß folgt.) 


Ueber das wärmetechnische Verhalten 


des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 
Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 
Elegant gebunden A 6,50. Einzahlung auf unser Postscheckkonto 


Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach (Rib). 
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Holländeraufbau in der Praxis. 


Ich habe die Erwiderung des Herrn 
Direktors Hauser auf meine im W. f. P. 
Nr. 38/1926 gestellte Frage mit Interesse im 
W. f. P. Nr. 24/1927 gelesen. 

Herr Hauser zitiert ferner meine oben- 
genannte Abhandlung, wo ich schrieb: „Die 
Versuche über die Größe des Faserwisches, 
die ich in dem besprochenen Aufsatz veröf- 
fentlicht habe, zeigen, daß, je dichter der Stoff 
ist, womit wir arbeiten, ein um so größerer 
Faserwisch wird gesammelt werden können 
— falls wir im übrigen dafür sorgen, daß die 
richtigen Bedingungen vorhanden sind.“ 

Herr Hauser fragt dann: „Welches sind 
nun diese Bedingungen? Es wäre sehr 
wertvoll, sie zu wissen.“ 

Die Antwort findet man schon in der 
nächsten Spalte meiner obengenannten Ab- 
handlung. Ich gab hier eine große Stoffdichte 
als erste Bedingung für die Bildung eines 
oroßen Faserwisches an und als zweite 
Bedingung gab ich an, daß die Messerkante 
auf ihrem Weg von der Stoffoberfläche bis 
zum Grundwerk mit so vielen Fasern in Be- 
rührung kommt, daß ein großer Faserwisch 
aufgesammelt werden kann. Es nützt näm- 
lich nichts, daß die erste Bedingung erfüllt 
ist, wenn die von der Walzenmesserkante 
abgehobelte Schicht (siehe Abb. 1, V. f. P. 
1926, Nr. 6, S. 148) so dünn ist, daß eine 
ungenügende Fasermenge von der Kante 
getroffen wird. Es läßt sich rechnerisch für 


jeden einzelnen Holländer feststelien, welche 
Stoffmenge von der Messerkante abgehobelt 
werden muß, damit die Kante mit einer ge- 
nügenden Faseranzahl in Berührung kommt. 
Diese Berechnung ist in mathematischer Form 
im W. f. P. 1926, S. 140, angegeben. Nun ist 
es klar, daß je dicker die abgehobelte Schicht 
sein muß, desto schneller muß der Stoff- 
umlauf sein (im Verhältnis zur Messer- 
geschwindigkeit). 

Wir stimmen insoſern überein, als Herr 
Hauser auch zugibt, daß eine gewisse Um— 
laufgeschwindigkeit erforderlich ist. Und 
richtig ist es, wenn Herr Hauser schreibt: 
„Je höher die Stoffdichte, um so geringer 
wird der Zug“. Nun gilt es bloß, wenn wir 
einem bestimmten Holländer gegenüberstehen, 
zu bestimmen, wie hoch man mit der Stofi- 
dichte gehen kann, ohne den Umlauf zuviel 


Zu erniedrigen. 


Hier lautet meine Antwort wieder wie 
im W. f. P. Nr. 38/1926: Die besten 
Verhältnisse werden erreicht, 
wenn im betreffenden Holländer 
das Produkt Stoffdichte mal 
Umlaufgeschwindigkeit seinen 
Höchstwert hat. Ich schlage Herrn 
Direktor Hauser vor, die Richtigkeit dieses 
Gesetzes an seinen Holländern zu prüfen. 


Charlottenlund, im Nov. 1927. 
l Sigurd Smith. 


Dehnen von Mehrfarbendruck. 
(Zu den Bemerkungen in Nr. 43, S. 1325.) 


Wie Herr X. Y. richtig sagt, dehnt sich 
auch Chromoersatzkarton, wie fast alle Pa- 
piere, durch die Aufnahme von Feuchtigkeit 
aus der Luft, und dies läßt sich durch Tempe- 
raturregelung oder am besten durch Zusatz 
von gegen Feuchtigkeit indifferenten Stoffen 
vermeiden. Zweckmäßig ist ein Zusatz zum 
Stoff von Stearinseife. Man gibt auf den 
Holländer etwa 11, kg Stearinseife. Die 
Seife entsteht aus einem Ansatz von gleichen 
Teilen Stearin, Soda oder Borax. Da dieser 
Zusatz den Preis des Kartons jedoch wesent- 
lich erhöht, ist ein Fachmann auf den Ge- 
danken gekommen, den Karton während der 


Herstellung auf der Papiermaschine mit einem 
wasserabstoßenden Mittel zu versehen, und 
zwar rückseitig mit einem dünnen Paraffin- 
auftrag. Dieser dünne Auftrag wird durch 
die Heizwirkung der Trockenzylinder in das 
Innere des Papiers bzw. Papierfilzes ge- 
drängt, ohne dem Papier die Druck- und 
Schreibfähigkeit zu nehmen. Es wird hier- 
durch sogar die Leimung verstärkt, wie die 
Tintenproben zeigten. Die Einrichtung ist 
nicht kostspielig und wird am vorletzten 
Trockenzylinder der Papiermaschine ange- 
bracht. Das Verfahren ist neu und durch 
Patent geschützt. J. Th. Jahn. 
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Geschäfisberichte. 


Mahla & Graeser A.-G., Remse (Mulde). 1926/27. 
(Siehe auch Nr. 47, S. 1740.) 

Das Geschäftsjahr 1926/27 verlief im Gegensatz 
zu den vorhergegangenen Jahren im großen und 
ganzen gleichmäßig und ohne besondere Störungen. 
Nur stand es, vornehmlich seine erste Hälite, unter 
dem Zeichen energischer Preisdrückungen seitens der 
Abnehmer. 

Mit den Zugängen, die die Anlagekonten der Bi- 
lanz ausweisen, haben wir eine wesentliche Verbesse- 
rung des Betriebes erzielt. Der beabsichtigte weitere 
Ausbau unseres Werkes bedingt schon für die aller- 
nächste Zeit noch erhebliche Mittel. Deshalb schlagen 
wir vor, den Reingewinn in Höhe von R.-M. 85 939, 
der sich nach Vornahme sämtlicher Abschreibungen 
und Rückstellungen unter Berücksichtigung der ver- 
traglichen und satzungsgemäßen Vergütungen und 
unter Einschluß von R.-M. 16 325 als Vortrag aus dem 
Geschäftsjahr 1925/26 ergibt, wie folgt zu verwenden: 
10 % Vorzugsdividende auf R.-M. 5400 Vorzugsaktien 
= R.-M. 540, Vortrag auf neue Rechnung R.-M. 85 399. 

Die vom neuen Geschäftsjahr bereits verflossenen 
Monate zeigten für unser Unternehmen den gleichen 
Charakter wie das abgelaufene Geschäftsjahr; für die 
weitere Zeit lassen sich jedoch die Aussichten nicht 
beurteilen. 


Papierfabrik Möckmühl Akt.-Ges. in Möckmühl 
(Württemberg). Nach Vornahme normaler Abschrei- 
bungen ergibt das Geschäftsjahr 1926/27 einen Rein- 
gewinn von «A 15656, hierzu tritt der Vortrag von 
1925/26 mit & 1367, so daß der Betrag von M 17 023 
zur Verfügung der Generalversammlung steht. Die 
Generalversammlung vom 26. November hat beschlos- 
sen, hiervon & 8000 dem Maschinenerneuerungsfond 
zu überweisen, von dem verbleibenden Betrag von 
M 9023 4% Dividende = & 8400 zu verteilen und 
den Rest von & 623 auf neue Rechnung vorzutragen. 


Deutsche Verlags-Anstalt in Stuttgart. Die Ge- 
neralversammlung genehmigte den Abschluß, nach 
welchem 12%»% Dividende zur Verteilung gelangen. 
Ferner wurde die Kapitalerhöhung antragsgemäß um 
R.-M. 1,2 Mill. auf 3,6 Mill. genehmigt. Generaldirek- 
tor Dr, Kilpper führte zu der Kapitalerhöhung er- 
gänzend aus, daB über die neu der Gesellschaft 
zukommenden Mittel noch nicht verfügt worden sei. 
Man beabsichtige den Ausbau der vorhandenen und 
die Angliederung etwa geeigneter Unternehmungen. 


Elberfelder Paplerfabrik A.-G. Die Gesellschaft 
(Aktienkapital R.-M. 2,5 Mill.) hat bekanntlich bereits 
im Vorjahr ihre Produktion eingestellt und den 
Elberfelder Betrieb an die Deutsche Zellstoff-Textil- 
werke G. m. b. H. und die Zehlendorfer Anlagen an 
die Spinnstoffwerke Zehlendorf G. m. b. H. verpachtet. 
Die Aussichten bei diesen beiden Firmen werden als 
befriedigend bezeichnet. Das Werk in Hämmern liege 
zurzeit noch still. Die Aktiengesellschaft habe im 
Auslande ein langfristiges Amortisationsdarlehen auf- 
genommen zur Rationalisierung des Elberfelder Be- 
triebes. Aus der Bilanz per 30. Juni: Amortisations- 
darlehen R.-M. 3252500 (i. V. 2952500), Obliga- 
tionen R.-M. 467 700 (473 600), Hypotheken R.-M. 
182 176 (190 687). Erneuerungskonto R.-M. 107 973 (0). 
Kreditoren R.-M. 196 198 (163 918). Reserven R.-M. 


191 585 (205582): demgegenüber Debitoren R.-M. 
298 643 (358 184). Effekten und Beteiligungen 
R.-M. 54 961 (55 411). Maschinen R.-M. 3 321 346 


(2 839 363), Gebäude und Grundstücke unverändert 
R.-M. 3 219 331. Den Mieteinnahmen von R.-M. 110 555 
(112 418) stehen R. M. 114 130 (119 181) Unkosten, 
Obligations- und Hypothekenzinsen gegenüber, so daB 
sich ein Verlust von R.-M. 3575 (6762) ergibt. 

(Fitr. Ztg.) 


Vereinigte Holzstofl- und Papleriabriken A.-G., 
Niederschlema. Anläßlich der Einführung von R.-M. 
2 Mill. 7proz. Hypothekarobligationen an den Börsen 
von Leipzig, Dresden und Zwickau wird berichtet, 
daß die Gesellschaft gut beschäftigt sei und daß für 
mehrere Monate Aufträge vorlägen. Man rechne mit 
einem befriedigenden Ergebnis (i. V. 6%). Der Um- 
satz betrug 1926 R.-M. 8,62 (9,19) Mill. 


Bei der A.-G. für Pappeniabrikatioa in Berlin 
hat sich 1926/27 der Verlust von i. V. R.-M. 544 866 
noch beträchtlich erhöht. Durch Abstoßung einer 
Beteiligung entstand ein Buchverlust von R.-M. 
330 000, der sich um den Fabrikationsgewinn von 
R.-M. 8060 ermäßigt; insgesamt beträgt der Verlust 
damit R.-M. 866 806. Er vermindert sich durch 
Heranziehung der Reserve von R.-M. 380 000 und 
Einziehung der mit 20% verbuchten R.-M. 200 000 
Vorratsaktien auf R.-M. 326 805 und soll in dieser 
Höhe zunächst weiter vorgetragen werden. Es be- 
stehe die Absicht, nachdem die Verhältnisse sich 
durch Verlängerung des Rohpappenverbandes besser 
übersehen ließen, im kommenden Jahr eine Sanierung 
durch Zusammenlegung etwa im Verhältnis 3 zu |] 
vorzuschlagen. Die Verhandlungen dürften wohl die 
Bilanzverzögerung verschuldet haben. Eine Zwischen- 
bilanz per 30. September weise einen Gewinn von 
R.-M. 19 784 aus. (Fitr. Ztg.) 


Die Leipziger Pappenfabrik A.-G., die Ende 1925 
in Konkurs geriet, beantragt nunmehr Herabsetzung 
ihres Kapitals von R.-M. 190 000 und eventuell Wie- 
dererhöhung. 


Abschlüsse französischer Fabriken. 

Papeteries de Ouest. Der Abschluß des verflosse- 
nen Geschäftsjahres hat einen wesentlich besseren 
Ertrag als der des Vorjahres gebracht. Der Gewinn 
hat sich von Fr. 406 000 auf Fr. 969 000 erhöht. Die 
zu verteilende Dividende ist von Fr. 17,50 auf Fr. 25 
und diejenige der Gründeranteile von Fr. 30.75 auf 
Fr. 319.75 erhöht worden. 


Société Francalse des Papiers Pelnts. Der Ab- 
schluß des laufenden Geschäftsjahres weist einen 
Reingewinn von Fr. 1 203 700 auf, gegen Fr. 1 129 997 
im Vorjahre. Der Verwaltungsrat ist sich über die 
Höhe der auszuschüttenden Dividende noch nicht 
einig und wird diese anläßlich der nächsten General- 
versammlung festlegen. J. 


Soeben erschienen in Neuauflage: 


Brusewitz Nordisk Papperskalender 1927/28 
(Adreßbuch der nordischen Staaten), 

schwedische Ausgabe mit Karte «A 16.50, 

englische Ausgabe (Paper and Pulp Makers Directory 


of Sweden, Norway. Denmark, Finland) mit 
Karte M 20.—, 

Karte der nordischen Papier- und Papierstoffabriken 
allein MA 6.—. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß (Württbg.) 
Buchabteilung. 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Die am 24. September 1927 abgebrannte Papier- 
fabrik von Fritz Meler in Vlotho a. d. Weser ist 
wiederaufgebaut und die Fabrikation von Akten- 
deckeln am 18. November in vollem Umfang wieder- 
aufgenommen worden. Der Betrieb ist modernisiert 
und für eine Vergrößerung vorgesehen. 


Herr Erwin Hachmeister, Alleinvertreter für 
Deutschland der Neusiedler Aktiengesellschaft (Zellu- 
lose-Abteilung), Wien, sowie der Fürstlich Stolberg- 
schen Kartonfabrik Colonnowska (O.-S.), hat seine 
Büroräume von Breslau 13 nach Breslau 18, Oranien- 
straße 9, verlegt. 

Handelsregister-Eintragungen. 

Zellstofffabrik Waldhof, Mannheim. Dr. Hans 
Clemm und Jakob Wagner sind nicht mehr 
Vorstandsmitglieder. Die Prokura des Dr. Hellmuth 
Müller-Clemm ist erloschen. Die bisherigen 
stellvertretenden Vorstandsmitglieder Direktoren Karl 
Becht und Berthold Karl Deutsch, beide in 
Mannheim, sind ordentliche Vorstandsmitglieder. Dr. 
Hellmuth Müller-Clemm in Mannheim ist zum 
stellvertretenden Vorstandsmitglied bestellt. 


Papiermühle Dr. Schweizer & Serre, Kommandit- 
gesellschaft in Bärenstein, Bez. Dresden. Die per- 
sönlich haftenden Gesellschafter Diplomingenieur Dr. 
Siegfried Schweizer in Wernshausen und Kauf- 
mann Carl Friedrich Serre in Dresden und sechs 
Kommanditisten sind ausgeschieden. Die Gesellschaft 
ist aufgelöst. Die Firma ist erloschen. 


Filike & Singer in Ziegenhals. Zur Vertretung der 
Gesellschaft ist jeder Gesellschafter befugt. 


Berichtigung zu dem Aufsatz „Alte Papler- 
mühlen der Rheinprovinz“ von Fr. v. Hößle in Nr. 46. 
Auf S. 1404 rechte Spalte ist gesagt, daß die Pap- 
penfabrik Lamersdorf bis heute Zweiggeschäft der 
Firma Gebr. Frantzen A.-G. zu Inden im Kreis Jülich 
ist. Das ist dahin zu berichtigen, daß der Indener 
Betrieb von der Firma Gebr. Frantzen A.-G. Mitte 
des Jahres 1922 an die Mepa Handelsgesellschaft 
m. b. H. in Köln verkauft worden ist, die ein Toch- 
terunternehmen der Firma Henkel & Cie. Akt.-Ges., 
Düssedorf, darstellte. Seit diesem Zeitpunkt ist der 
Indener Betrieb unter der Firma Papierfabrik Inden 
G. m. b. H. ein Tochterwerk des Henkel-Kon- 
zerns. Die Firma Gebr. Frantzen A.-G. besitzt nur 
den Lamersdorfer Betrieb, hat aber den 


70. Geburtstag. Herr Karl Maler, Inhaber 
der Firma Marx Maier i. L. und Mitglied des Auf- 
sichtsrates der Aktiengesellschaft Marx Maier in 
Mannheim, feierte am 23. November seinen 70. Ge- 
burtstag. Herr Karl Maier, dessen Name mit der 
Geschichte der Lumpenverarbeitung in den letzten 50 
Jahren in Deutschland und im Ausland verknüpft ist, 
ist den europäischen Feinpapierverarbeitern eine be- 
kannte Erscheinung und betätigt sich auch heute noch 
in Fragen der Rohstoffberatung der Feinpapier- 
fabrikation. 

Jubiläum. Schon wieder konnte die Firma 
Heinrich Palme, Dresden-A. 24, Lukasplatz 2, ein 
seltenes Fest feiern. Es waren am 30. Novem- 
ber d. J. 40 Jahre, daß die Firma die Vertretung der 
Filztuchfabrik Pohl & Co., Düren (Rhld.), für den 
Freistaat und die Provinz Sachsen, Groß-Thüringen, 
Anhalt und die Provinz Schlesien in Händen hat. 

25jähriges Dienstjubiläum. Herr Di- 
rektor Hugo Classen konnte am 1. Dezember sein 
25jähriges Dienstjubiläum bei der Firma R. Rube & 
Co. Akt.-Ges., Pergamentpapierfabrik in Weende bei 
Göttingen feiern. 


Herr Fabrikant J. Schmidt, Inhaber der Firma 

E. Pfeil Nachf., Pappenfabrik in Friedenthal, 
Post Battenberg (Hessen-Nassau), ist am 11. No- 
vember im Alter von 72 Jahren nach einem arbeits- 
reichen Leben mitten aus der Arbeit heraus plötzlich 
gestorben. Die Geschäfte werden in unveränderter 
Weise von den Rechtsnachfolgern weitergeführt. 

Herr Adolf Glzelt, Seniorchef der Jaeger- 

schen Papiergroßhandlung Adolf 
Gizelt G. m. b. H. sowie der Firma Ferdinand 
Flins ch in Frankfurt a. M., ist am 26. Novem- 
ber infolge Herzschlags unerwartet im Alter von 
63 Jahren aus einem arbeits- und erfolgreichen Leben 
abberufen worden. Der ersteren Firma hat er nahezu 
46 Jahre vorgestanden, während er der Firma Fer- 
dinand Flinsch die letzten Jahre seines Lebens zum 
Wohle derselben gewidmet hat. 

Herr Géza Goldzieher ist am 20. November in 

Budapest im 65. Lebensjahr gestorben. Derselbe 
war der Gründer der bekannten Papiergroßhandlung 
gleichen Namens in Budapest sowie der Leiter der 
damit vereinigten Niederlage der Neusiedler A.-G. und 
Verwaltungsrat der Neusiedler Aktiengesellschaft für 
Papierfabrikation. Der Verstorbene galt als einer der 
hervorragendsten Männer des ungarischen Papier- 
handels. 


früheren Firmensitz beibehalten. 


In der Nacht vom 5. zum 6. November d. Js. verschied unerwartet an einem Herzschlag 
unser verehrtes Ehrenmitglied 


Herr Kommerzienrat Heinrich Toelle in Biauenthal, 


Ritter pp., Ehrensenator der Technischen Hochschule in Dresden, 
Ehrenbürger der Universität Leipzig, 


im vollendeten 64. Lebensjahre. 


Wir bedauern aufs tiefste den Heimgang dieses Ehrenmitgliedes, der uns stets ein treuer 


Förderer war. 


Tiefste Verehrung werden wir ihm stets bewahren. 


A.H.-V. der Paplermacher-Taielrunde Altenbarg|Tbür. 


gez. Schürk, Mahia. 
Papiermacher-Tafelrunde Altenburg / Thür. 
gez. Rapp. 
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In der am 10. Dezember in Stuttgart statt- 
findenden Mitgliederversammlung des Waldbesltzer- 
verbandes für Württemberg und Hohenzollern wird 
u. a. Herr Professor Dr. Schwalbe einen Vortrag 
über „Die Chemie in der Holzverarbei- 
tung halten. 


Der Zellstoffaußenhandel Deutschlands — 
Steigende Einfuhr, sinkende Ausfuhr. 
Die Zellstoifausfuhr Deutschlands ist in 

diesem Jahre erheblich zurückgegangen. Sie betruz 

im dritten Quartal 1927 nur 41783 t gegen 57081 t 

im Vierteljahrsdurchschnitt 1926. Bemerkenswert ist, 

daß die Lieferungen deutschen Zellstofs nach 

(‚roßbritannien im Gegensatz zu den Expor- 

ten nach anderen Ländern eine leichte Zunahme 

aufzuweisen haben, was wohl auf die bekannten 

Interessennahmen der englischen Papierindustrie an 

deutschen Zellstoffwerken zurückzuführen ist. Die 

Entwicklung des deutschen Zellstoffaußenhandels ist 

aus folgender Tabelle ersichtlich (alles in Tonnen): 


Einfuhr Ausfuhr Nach England 
1926, vierteljährlich 13 040 57 080 11 351 
1927. 1. Quartal 23 355 49 265 15 845 
2. Quartal 25 576 49 191 11 106 
3. Quartal 36 382 41 782 12 387 


Die Zellstoffeinfuhr dagegen ist seit dem 
Vorjahre dauernd gewachsen. Sie erreichte im dritten 
Ouartal 1927 36 382 t, war also fast dreimal so groß 
wie im Durchschnitt des Vorjahres. 


Holzprelsstatlstik. 

In der Ende Oktober stattgefundenen Vollver- 
sammlung des Reichswirtschaftsrates ist beschlossen 
worden, vom kommenden Jahr an für die wichtigsten 
Nutzholzsortimente, nämlich für einige Klassen Nadel- 
langholz und Abschnitte, für Papier- und Gruben- 
holz sowie für Buchenstammholz eine Reichsholzpreis- 
statistik einzuführen. Das zu diesem Zweck verein- 
barte Schema wird den forstlichen Wirtschaftseinhe‘- 
ten (Oberförstereien, Forstämtern, Revieren) zur all- 
monatlichen Eintragung der für die führenden Sor- 
timente erzielten Erlöse in den nächsten Wochen 
zugehen. Weitere Nachrichten über dieses zunächst 
als Versuch gedachte Unternelimen werden wir seiner- 
zeit folgen lassen. 


Der 10-Millionen-Kredit der Papierfabrik Siavosovce. 
Die Slovakische Papierfabrik in 
Stavosovce stand in den Vormonaten im Mittel- 
punkte des Interesses, als bekannt wurde, daß das 
neugegründete tschechoslowakische Papierkartell den 
Betrieb, der maschinell ziemlich veraltet war und 
schon die längste Zeit unrentabel arbeitete, zwecks 
vollkommener Stillegung angekauft hatte. Die großen 
Protestaktionen der Arbeiterschaft hatten die Regie- 
rung zu einer Intervention veranlaßt, welche von 
Erfolg begleitet war, so daß das Papierkartell von 
der Stillegung der Papierfabrik Slavosovee und der 
affilierten Betriebe in Horka absah und sie im alten 
Umfange weiterführte. Erst jetzt wird bekannt, daß 
sich das Papierkartell nur durch Gewährung einer 
niedrig verzinsten staatlichen Anleihe von 10 Mil- 
lionen Ke an die Papierfabrik in Slavosovce auf die 
Dauer von 10 Jahren in ihren Plänen umstimmen ließ, 
Der Betrag wurde ganz zu Investitionszweck®n 
verwendet, und zwar wurde die Zellstoffabrik Horka 
vollkommen umgebaut und neu eingerichtet, was an 
7 Millionen Ke verschlang, während die restlichen 
3 Millionen zu Neuinvestitionen in Slavosovee ver- 
wendet wurden. Beide Fabriken fabrizieren heut: 
Rotationspapier, welches zur Hälfte nach Jugoslavien 
und Ungarn exportiert wird. Wo. 
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Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg, Thür. 


Adressenänderungen. 


AH 23 Czapeck, Franz, Neuweistritz bei Habel- 
schwerdt, Schlesien. 

AH 59 Felten, Franz, Rhein. Pappenfabrik Mon- 
heim Rhein, Bez. Düsseldorf. 

AH 211 Helbig, Arno, Betriebsleiter in Franken- 
eck (Pfalz), Werk Scheufelen. 

AH 124 Laufer, Alfred, Scholwin, Kr. Randow 
(Pommern), Steinstraße. 

AH 3 Luft, Karl, Hohenofen, Papierfabrik. 

AH 72 Meyer, Fritz, Bochum, Hernerstraße 153. 

AH 136 Neuner, Franz, Frantschach-St. Gertraud 
(Kärnten). 

AH 237 Reuter, Werner, Brachelen (Rheinland), 
Natronag. 

AH 13 Schmid, Walter, Wien X1ll/2, Disterwex- 
gasse 1. 

AH 173 Schmidt, Richard, Neuweistritz bei Ha- 
belschwerdt i. Schles. 

AH 172 Spielhaus. Hans, i. Fa. Werner & 
Mertz, Chem. Fabrik Mainz, Stephan- 
Karl-Michaelis-Straße. 

AH 27 Störzel, Hugo, Baienfurt bei Ravens- 


burz (Württbg.). 


Ehrenmitglieder. Wir geben auch an dieser Stelle 
bekannt, daß folgende zwei Ehrenmitglieder kurz 
hintereinander verstorben sind und werden wir den- 
selben ein ehrendes Andenken bewahren: 

Kommerzienrat Dr. Hans Clemm, Waldhof-Mani:- 
heim; 
Kommerzienrat Heinrich Toelle, Blauenthal. 

Neuweistritz, den 23. November 1927. 


A.H.V. der Papiermacher-Tafelrunde Altenburg, Thür. 
gez.: Schürk, Geschäftsführer. 


Die schwedische Holzmasse-Kompanle umiaßt 
510 000 Tonnen Jahresproduktion. 


(Von unserem Stockholmer Korrespondenten.) 

Am Donnerstag, den 24. November, fand in Stock- 
holm eine Sitzung der neugegründeten „Svenska 
Trämassekompanie“ statt, und es wurde u. a. 
der neue Vorstand gebildet. Zum neuen Wortführen- 
den wurde der Disponent Chr. Storjohann g- 
wählt. da der ehemalige Vorstand, Direktor T. Her- 
nod die Wortführung niederlegte. 

Diese schwedische Holzmassekompanie repräsen- 
tiert nunmehr Fabriken. deren jährliche Produktions- 
kapazität etwa 510 000 Tonnen Exportmasse beträgt. 
Bis Ende dieses Jahres erwartet man einen Anschluß 
weiterer Firmen und eine Erhöhung der Produktions- 
ziffer um weitere 75 000 Tonnen jährlich. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 
Firma Buchhandlung Karl Block, Berlin SW 68, Koch- 
straße 9, über „Meyers Lexikon“ bei, den wir der 
Aufmerksamkeit unserer Leser empfehlen. 


te 


Fachliteratur. 


Wir empfehlen unseren Lesern den eingehefteten 
neuen Bücherprospekt über die in unserem Verlag 
erschienenen und demmächst erscheinenden Bücher 
zur freundlichen Beachtung. Eine Bestellkarte zur 
geil. Bedienung liegt hei. 

Güntter-Stalb Verlag, Biberach (Riß). 
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Aus Industrie und Praxis. 


Pür diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


Zur Frage der Errichtung einer Strohstoffabrik. 


An die veröffentlichten Ziffern über die 
geplante Strohstoffanlage der Papierfabrik 
Köslin hat sich eine Aussprache angeknüpft, 
bei der von direkt oder indirekt interessierter 
Seite das Für und Wider zum Ausdruck ge- 
kommen ist. Diese Frage ist nun bisher von 
objektiver Seite noch nicht beleuchtet worden. 


Die Zweifel gegenüber den wenigen zur 
Kenntnis gekommenen Ziffern sind mit Recht 
ausgesprochen worden, indem man noch 
Verhältnisse heranzog, die inzwischen durch 
eine neuerliche Entwicklung überholt worden 
sind. Man kann nämlich auf Grund des Ver- 
fahrens und der Patente von B. nicht mehr 
mit Zahlen rechnen, wie sie nach dem alten 
Sulfat- und Aetznatron noch als maßgeblich 
gelten mußten. 


Bei einem Vergleich nach dem alten und 
dem neuen Verfahren ist zu bedenken, daß 
allein schon der Fortfall der Regenerations- 
anlage eine namhafte Ersparnis von mehreren 
hunderttausend Mark erbringt und sich auch 
in der Fabrikation selbst eine wesentliche 
Vereinfachung und damit vergrößerte Renta- 
bilität erzielen läßt. | 


Wer sich viele Jahre mit der Fabrikation 
und den Problemen, mit dem Stiefkind der 
Zellstoffabrikation beschäftigt hat, wer wis- 
senschaftlich eine Reihe von Versuchen in der 
Fabrikation und im Laboratorium ausführen 
ließ, weiß, daß das alte Sulfat- oder Soda- 
verfahren zum guten Teil noch. auf empiri- 
scher Grundlage beruhte, und daß tatsächlich 
keine allzu große Zahl von Fachleuten in 
diesem Fabrikationszweig in Deutschland 
vorhanden ist. Die theoretische Durch- 
dringung der Strohstofferzeugung und die 
öffentlich-wissenschaftliche Behandlung der 
diesen Zweig der Zellstoffabrikation angehen- 
den Fragen ist leider gegenüber der wissen- 
schaftlichen Durchforschung des Sulfitzell- 
Stoffprozesses zurückgeblieben und jede 
Strohstoff erzeugende und verarbeitende Fa- 
brik hat eine Reihe von Sondereinrichtungen 
und Verfahren, die sie ängstlich zu hüten 
bestrebt ist. 

Wer einen großen Teil der deutschen 
-Strohstoffabriken gesehen hat, weiß von 
solcher Geheimniskrämerei zu berichten. 

Tatsache aber ist, daß das B.’sche Ver- 
fahren einen ganz neuen Ausblick auf 
erweiterte Verbreitung dieses Fabrikations- 


prozesses und damit auf die vermehrte Er- 
zeugung und gesteigerten Verbrauch von 
Strohstoff eröffnet. Das B. sche Verfahren 
ist hinsichtlich Ausbeuteergebnis und er- 
leichterter Fabrikationsbedingungen dem her- 
gebrachten Sulfatverfahren gegenüber un- 
zweifelhaft überlegen. Auch der nach dem 
B. schen Verfahren erzeugte fertige Stoff ist 
hinsichtlich seiner Güte und Verwendbarkeit 
für die Papierfabrikation dem nach dem 
Sulfatverfahren erzeugten entschieden vorzu- 
ziehen, sowohl hinsichtlich Faserlänge und 
-Beschaffenheit als auch der Grundweiße. 

Dabei eröffnet dieses B.’sche Verfahren 
die Möglichkeit erleichterter Gründung und 
Errichtung entsprechender Fabriken sowie 
erweiterter Verwendung von Stroh für die 
Zwecke der Papierfabrikation. Wer den 
Vorteil des gemischtwirtschaftlichen Fabrik- 
betriebes erfahren hat, wird es begrüßen 
können, daß in Zukunft noch mehr holzfreies 
und besseres Papier erzeugende Fabriken in 
der Lage sind, sich eigene Strohzellstoif- 
fabriken anzugliedern und den selbst erzeug- 
ten Strohstoff unmittelbar ihren Betrieben, 
d. h. den Holländern, zuzuführen und sich 
dadurch eine erhöhte Rentabilität zu ver- 
schaffen sowie eine eigene Rohstoffbasis und 
damit erweiterte Unabhängigkeit, als es bis- 
her der Fall war. Dieses Verfahren ermög- 
licht auch die rentable Erzeugung kleinerer 
Zellstoffmengen für den eigenen Bedarf als 
das alte Sulfatverfahren, das unter 10 t trocken 
gedachten Stofi in 24 Stunden nicht rentabel 
produzieren kann und umständliche und 
kostspielige Anlagen (Regeneration) bedingt. 

Dieses neue Verfahren hat auch Aussicht 
auf erleichterte Konzessionserteilung; heute 
dürften Sulfatanlagen infolge der bekannten 
Geruchs- und Abwasserschwierigkeiten über- 
haupt nicht neu konzessioniert werden. Bei 
dem Verfahren nach B. fallen infolge Neu- 
tralisation der Ablaugen diese Unannehm- 
lichkeiten fort. 

Die Holzdecke wird immer knapper und 
Deutschland ist in seiner Versorgung vom 
Auslande abhängig und sieht zunehmende 
Erschwerung, die noch dazu verstärkt wird 
durch den wachsenden Bedarf der Druck- 
papier- und Holzschliffindustrien sowie die 
heutigen weltschutzzöllnerischen Tendenzen, 
die auf eine Erziehung und Erstarkung 
nationaler Industrien hinauslaufen. 
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Stroh wird jedoch im Innern unseres 
Vaterlandes alljährlich neu erzeugt, und zwar, 
wie ich aus Erfahrung weiß, in zunehmender 
Intensität, hervorgerufen durch moderne 


landwirtschaftliche Ernte- und Düngungs- 


methoden. Wer die Qualität des Strohs vor 
20 Jahren kannte und sie mit der heutigen 
vergleicht, wird eine zunehmende Verbesse- 
rung in bezug auf Faser und Reinheit kon- 
statieren können. Zudem wird Stroh noch viel 
zu sehr für „nebensächliche“ Zwecke in An- 
spruch genommen und es könnte weit mehr 
als bisher der Zellstoff- und Papierfabrikation 
nutzbar gemacht werden. 


Es liegt also im volkswirtschaftlichen 


Interesse, im Interesse unserer Handelsbilanz 
und in Richtung der Stärkung des inner- 
deutschen Marktes und der deutschen Land- 
wirtschaft sowohl wie der Industrie, als auch 
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im Hinblick auf eine Senkung der Ge- 
stehungskosten von Papier, wenn diese 
nationale Hilfsquelle mehr als bisher beachtet 
und erschlossen wird. 

Man tue Ziffern, die noch dazu nicht voll- 
ständig sind, nicht einfach als „unzutreffend 
und phantastisch“ ab, sondern prüfe, ob nicht 
diese wichtige Sache der deutschen Volks- 
und Papierwirtschaft im erweiterten Maße 
nutzbar gemacht werden kann. In diesem 
Sinne ist jedenfalls der Versuch und das 
Beginnen der Papierfabrik Köslin, auf neuen 
Bahnen in fortschrittlichem Sinne zu wirken, 
äußerst zu begrüßen. Alsdann wird auch 
das B.’sche Verfahren im Großbetriebe noch 
weiter durchgebildet werden können, worüber 
ja allerdings zurzeit noch geringe Erfahrun- 
gen vorliegen. H. W 


Die Entrindung von Papierholz mittels Entrindungstrommel. 


In dieser Betrachtung soll speziell die 
Entrindung von Braunholz besprochen 
werden. 

Um der Forderung nach sparsamem Ent- 
rinden des Braunholzes gerecht werden zu 
können, muß man in erster Linie auf eine 
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wirklich gute, wirtschaftlich arbeitende Ma- 
schine sein Augenmerk richten. Eine solche 
Maschine wird von der Firma Gottl. 
Heerbrandt A.-G. in Raguhn, Anh. 
(Abbildung) gebaut. Die neue Entrindungs- 
trommel hat achteckigen Querschnitt, wobei 
die den Mantel bildenden Eisenstäbe senk- 
recht zur Drehrichtung der Trommel liegen. 
Am Umfang der achteckigen Trommel sitzen 


Laufringe, mit denen sich die Trommel auf 
Rollen dreht. Der Antrieb erfolgt von einem 
mittleren, als Kettenrad ausgebildeten Ring 
aus durch Kettentrieb. Die Stäbe des Trom- 
melumfanges werden aus Kesselrohren ge- 
bildet, bieten also dem Holze keine scharfen 
Kanten. Der Kraftbedarf einer solchen Trom- 
mel beträgt etwa 4 PS bei einer stündlichen 
Leistung von etwa 4 rm und einer Um- 
drehungszahl der Trommel von n — 6 pro 
Minute. Diese Entrindetrommel ist in erster 
Linie für Holz zu Braunschliff vorgesehen. 
Das Holz wird entrindet, wie es aus dem 
Kocher kommt, also ohne besonderen Zusatz 
von Wasser. Die Trommel arbeitet ununter- 
brochen, denn an dem höhergelegenen Ende 
wird das Holz mit der Hand eingeworfen und 
durch die Drehung im Innern der Trommel 
ein Stück emporgehoben. Es fällt dann in- 
folge seiner Schwere wieder zurück. Dabei 
schlagen die einzelnen Holzrollen gegen- 
einander und zugleich auf die aus dem Kessel- 
rohr gebildeten Querstäbe auf. Zudem reiben 
sich die Rollen aneinander und an den runden 
Stäben, wodurch die noch anhaftenden Rin- 
den- und Bastteile abfallen und durch die 
Schlitze im Trommelumfang herausfallen. Ein 
Nachputzen ist also nicht mehr erforderlich. 
Bei richtiger Wahl der Trommellänge erzielt 
man eine vollkommene Reinigung des ge 
dämpften oder gekochten Holzes bei ein- 
maligem Durchgang durch die Trommel, und 
es besteht keine Gefahr, daß sich die Enden 
der Rollen filzig schlagen, also die bekannten 
Bärte bilden, die natürlich in der Holz- 
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schleiferei hinderlich sind, da sie einen splitt- 
rigen Stoff ergeben. 

Soweit bekannt ist, hat man diese Kon- 
struktion bisher zum Entrinden von Holz 
für Weißschlifi und Zellulose noch nicht ver- 
wendet, obgleich anzunehmen ist, daß sie 
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auch hier, wenigstens in der vorbeschriebenen 
Bauart, ihren Zweck erfüllen würde. Man 
würde dann allerdings nicht trocken arbeiten 
können, sondern müßte Wasser zusetzen, um 
die Rinde zu erweichen und die abgeriebenen 
Rinden- und Bastteile wegzuschwemmen. 


Patent-Berichte. 


In die Trockenpartie eingebautes, ununter- 
brochen arbeitendes Glättwerk. 

Firma J. W. Erkens in Niederau b. Düren. 

Kl. 55d. D. R. P. 449 200 (vom 13. 8. 26 ab). 


Patent-Ansprüche. 1. In die Trocken- 
partie eingebautes, ununterbrochen arbeitendes Glätt- 
werk, dadurch gekennzeichnet, daB von drei oder 
mehr übereinanderliegenden Glättwalzen eine im 
Durchmesser das Vielfache jeder der anderen beträgt 
und geheizt wird. 

2. Glättwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Oberflächen der Glättwalzen aus 
verschiedenem Stoff bestehen. 

3. Glättwerk nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß nur die Walzen geheizt werden, 
die aus ein und demselben Stoff sind. 

4. Glättwerk nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daß zwecks Erzielung entsprechender 
Reibung der Antrieb von unten nach oben erfolgt. 


Die Mattsatinage wird in erster Linie da- 
durch erreicht, daß der Durchmesser der 
einen Glättwalze das Vielfache des Durch- 
messers der anderen beträgt, z. B. wenn die 
Glättwalzen einen Durchmesser von 300 bis 
400 mm haben, würde die große Glättwalze 
den vier- bis sechsfachen Durchmesser auf- 
weisen, also etwa 1500—2500 mm und noch 
mehr. Diese Walze mit dem großen Durch- 
messer wird geheizt. 

Um die nötige Friktionswirkung zu er- 
zielen, werden die verschiedenen, miteinander 
friktionierenden Flächen von verschiedenem 
Stoff gewählt, z. B. eine gußeiserne Glätt- 
walze arbeitet auf eine Papierwalze, diese auf 
eine gußeiserne Walze, diese wiederum auf 
eine Hartgummiwalze und diese letztere auf 
eine Walze aus Gußeisen. Dabei werden nur 
die Walzen, die aus gleichem Stoff bestehen, 
geheizt, also z. B. sämtliche gußeisernen 
Walzen. 

Die Wirkung der kleinen Walze auf die 
große Walze mit dem vielfachen Durchmesser 
entspricht der eines riesigen, stetig arbeiten- 
den Bügeleisens. 
große Walze spielt die Rolle des Bügeleisens 
und die kleine Hartgummiwalze spielt die 
Rolle der weicheren Unterlage, die auf jedem 
Bügelbrett zur Erzielung eines guten Effekts 
sein muß. 


Die gußeiserne, geheizte 


Vorrichtung zum Zuführen, Schneiden, 
Falten und Abliefern von Papierbahnen in 
einem Arbeitsgang. 
Independent Paper Mills Inc. in 
New York, V. St. A. 


KI. 55e. D.R.P. 448483 (vom 3. 12. 25 ab). 


Patent-Ansprüche. 1. Vorrichtung zum 
Zuführen, Schneiden, Falten und Abliefern von Papier- 
bahnen in einem Arbeitsgang, gekennzeichnet durch 
die Vereinigung von Zufuhr- und Schneidzylinder, 
Falt- und Abgabezylinder, eine von einem der Falt- 
und Abgabezylinder getragene Greifvorrichtung und 
von einem der Zufuhr- und Schneidzylinder getragenen 
Mittel zum Antrieb der Greifvorrichtung in der Weise, 
daß ein Papierstreifen inmitten seiner Länge erfaßt 
und, nachdem er in den Bereich der Abgabezylinder 
gebracht ist, losgelassen und von diesen einer Stapel- 
vorrichtung zugeführt wird. 

Ansprüche 2—5 betreffen Einzelheiten der Kon- 


struktion. 


Um zu verhindern, daß das Papier zu 
schnell geführt wird und daß durch das 
Trägheitsvermögen der Papierrolle weiter 
Papier zugeführt wird, nachdem die Maschine 
stillgesetzt wurde, sind die Zapfen 187 der 
Papierrolle zwischen den Schenkeln von Bü- 
geln geführt und die Papierrolle selbst wird 
mittels Reibung von einer Rolle angetrieben, 
die ihren Antrieb vom Motor durch die 
Welle 201 und Zahnräder 194, 195 erhält. 
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Um die Anzahl der gefalzten Papierblät- 
ter zu bestimmen, die in Stapeln von vorher 
bestimmter Anzahl aufgestapelt werden, sind 
auf den Wellen 101 und 103 Trommeln ange- 
ordnet, die je mit zehn Tragschaufeln ver- 
sehen sind, so daß bei jeder Umdrehung 
zehn gefalzte Papierblätter angeführt werden. 
Fünf radiale Stifte 151 und fünf radiale Stifte 
152 sind nun so angeordnet, daß, wenn der 
Anschlag 153 mit einem der Stifte 151 in 
Berührung kommt, beide Naben, auf denen 
die Stifte sitzen, je eine Fünftelumdrehung 
machen. Der Stift 154 kommt mit dem Stoß- 
hebel 155 bei jeder vollständigen Umdrehung 
der Nabe einmal in Berührung und schwingt 
dadurch die Schwingwellen und die von 
diesen getragenen Schwingarme aus, um 50 
Stück der gefalzten Blätter, welche auf den 
aufgebogenen Enden der Tragarme bei je 
fünf Umdrehungen der Trommeln der Ach- 
sen 101, 103 abgelegt sind, auszugeben. 

Wenn die in Stapeln von vorher bestimm- 
ter Anzahl gesammelten: Blätter durch Trag- 
arme gesenkt werden, werden sie bei ihrer 
Abwärtsbewegung von den Führungsschie- 
nen 128, 130 geleitet und fallen auf eine 
darunter angeordnete und von einer am Ma- 
schinengestell befestigten Konsole 178 ge- 
tragenen Plattform 177. Von dieser Plattform 
kann jeder Stapel übereinanderliegender 
Blätter abgenommen und verpackt werden. 


Papieraufwickelvorrichtung mit mehreren auf 
einem drehbaren Rahmen gelagerten Wickel- 


walzen. 

Wasaburo Okuura in Prefecture of Hyogo 
(Japan). 

Kl. 55e. D. R. P. 448 774 (vom 13. 10. 26 ab). 

Patent-Ansprüche. 1. Papieraufwickelvor- 
richtung mit mehreren auf einem drehbaren Rahmen 
gelagerten Wickelwalzen, welcher die Walzen nach- 
einander in Arbeitslage bringt. dadurch gekennzeich- 
net, dal ieac Wickelwalze 1 unmittelbar mit einem 
Induktionsmotor 6 gekuppelt ist. dessen Rotor selbst- 
tätig elektrisch mit dem Stator eines Steuermotors 
13a, b verbunden wird, sobald die entsprechende 
Wickelwalze in Arbeitslag: kommt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stator jedes zweiten Wickelmotors 
mit dem Stator eines Steuermotors verbunden ist, so 
daß zwei Steuermotoren abwechselnd mit einem 
Wickelmotor zusammenwirken. 


3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß die elektrischen Verbindungs- 
mittel zwischen dem Wickelmotor und dem Steuer- 
ınotor aus drei Gruppen von je drei Schleifringen und 
drei mit diesen in Berührung befindlichen Bürsten- 
gruppen bestehen, wobei fünf Sechstel der Oberfläche 
der Schleifringe mit Isolierstoff bedeckt sind und die 
drei Schleifringe der Seitengruppe elektrisch mit je 
einer Phase der drei Phasen der äußeren Wechsel- 
stromquelle und mit dem Rotor der sechs Wickel- 
motoren verbunden sind, während die drei Schleifringe 
der zweiten und dritten Gruppe mit dem Stator der 
zwei Steuermotoren und dem Rotor der sechs Wickel- 
motoren verbunden sind, wobei die elektrische Ver- 
bindung der äußeren Stromquelle mit den Wickel- 
motoren und die der zusammenwirkenden Motoren 
durch die entsprechende Stellung der Bürsten auf den 
Ringen erhalten wird. 


Der Zweck dieser Erfindung ist, eine selbst- 
tätige elektrische Geschwindigkeitssteuerung 
vorzusehen, mittels deren die Wickelwalzen- 
geschwindigkeit je nach der Verminderung 
oder Erhöhung der Spannung des aufzu- 
wickelnden Papiers sich erhöht oder ver- 
mindert, so daß die Spannung des Papiers 
immer gleich bleibt. Diese Geschwindigkeits- 
regelung soll durch einen Steuermotor erfol- 
gen, mittels dessen die Aufwickelgeschwin- 
digkeit des Papiers leicht nach Belieben 
eingestellt werden kann, so daß mechanische 
Triebmittel, welche nicht genügend empfind- 
lich zur Geschwindigkeitsregelung der 
Wickelwalze sind, nach Möglichkeit ausge- 
schaltet werden. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 55b, 1. 452 946. Hugo Wallin, Djursholm b. 
Stockholm. Verfahren zur Herstellung von Zellulose 
aus Holz, Stroh u. dgl. durch Kochung mit kiesel- 
säurehaltigem Alkali. 30, 9. 25. W. 7633. Schweden 
8. 10. 24. 

Kl. 55d, 21. 
Leipzig, Bayerische 


452881. Firma Louis Schopper. 
Straße 77. Vorrichtung zum 


Messen der Dicke von Papier- bzw. Pappebahnen 
ınit einer auf der Bahn ruhenden auf einen Zeiger 
20. 2. 25. B. 118 267. 


wirkenden Fühlrolle. 


Neuere Fortschritte in der Zellstoff- und Papierherstellung Amerikas. 


Von Dr.-Ing. Walter Brecht, brosch. Preis & 2.70. 


Einzahlung 


auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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ten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir bebalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
tür den Betrieb von Papier-, Pappen- und * und Strobach: ‚Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn”. Bezugsquellen aller Art sind in 


„Qüntter-Staib's Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3639. Siebschürze. Welches ist 
die geeignetste, dauerhafteste Siebschürze bei etwa 
100 m Arbeitsgeschwindigkeit und einer Siebauflage 
von 30 cm Länge für Pack- und Druckpapier? W. 


Frage Nr. 3640. Fllzmarklerung bei Selbst- 
zbnahmemaschinen. Wie ist auf Selbstabnahme- 
maschinen bei schmierigen holzfreien Stoffen und bei 
dickeren holzhaltigen Sorten (bis 60 g/ um) die so 
lästige Filzmarkierung zu vermeiden und bei flottem 
Gange eine ruhige, hohe Glätte zu erreichen? Z. 


Frage Nr. 3641. Gleichmäßiger Stoffeiniauf. 
Wie erzielt man gleichmäßigen Stoffeinlauf auf Plan- 


knotenfänger und Rundsiebzylinderkasten und ver- 
meidet Katzenbildung? J. K. Z. 
Frage Nr. 3642. Pergamentersatz. Welche 


Erfahrungen sind bei der Herstellung von Pergament- 
ersatzpapier mit trockener Zellulose gemacht worden? 
Ist die Verwendung von trockener Zellulose bei der 
Herstellung von Pergamentersatz zu empfehlen? Be- 
einträchtigt die Verwendung von trockener Zellulose 
die Qualität des Papiers? W. 


Frage Nr. 3643. Kollern von Zellulose. Wie- 
viel Kraft ist notwendig, um 100 kg trockene Zellu- 
lose zu kollern, und wie teuer stellt sich das Kollern 
von trockener Zellulose? 8. 


Rollapparat. 
Antwort auf Frage Nr. 3608 in Nr. 42, S. 1304. 
(Siehe auch Nr. 43. 45 und 40.) 

X. Das oft schon nach kurzer Zeit notwendige 
Auswechseln der Filz-, Leder- oder Holzscheiben in 
den allgemein üblichen Rollapparatfriktionen wird fast 
immer Veranlassung zum Verdruß geben. Auch die 
vorteilhaftesten Bremsscheiben mit dem besten 
Bremsmaterial werden das Uebel niemals ganz be- 
heben können. 

Ich empfehle Ihnen den Einbau einer Aufrollvor- 
richtung, den sogenannten Elektrowickler,. durch den 
ohne Zweifel alle bei Ihnen auftretende Uebelstände 
ganz behoben werden. Diese Elektrowickler werden 
erst in neuerer Zeit eingebaut und die Konstruktion 
derselben, wie solche von den Linke-Hofmann-Werken 
Abt. Füllnerwerk in Bad Warmbrunn zur Anwendung 
kommt, bietet Ihnen die volle Gewähr einer einwand- 
freien Wickelung jeder Sorte Papier. Die sinnreiche 
Konstruktion dieser Aufrollvorrichtung bewirkt die 
selbsttätige Regulierung der Umdrehungszahlen der 
Papierrollen, wodurch eine praktisch konstante Zug- 
spannung in der Papierbahn, beim Rollen des fertigen 


— — 


den war mit 


Papiers, erzielt wird. Die Drehzahl der Spezialmoto- 
ren vermindert sich also automatisch im Verhältnis 
zum steigenden Durchmesser der Papierrollen. Durch 
diese selbsttätig regulierte Wickelung werden Sie 
stets einwandireie, und zwar nicht nur feste, sondern 
auch klangharte Rollen erhalten. 

Die Zugspannung des Papiers beim Wickeln durch 
die Elektrowickler bleibt immer praktisch konstant 
und ist nicht mehr abhängig von der Aufmerksamkeit 
und Geschicklichkeit des Arbeiters. Ein Auswechseln 
der Filz-, Leder- oder Holzscheiben kommt nicht mehr 
in Frage, da die Kupplung direkt erfolgt und die 
Bremsscheiben nicht mehr notwendig sind. Sie er- 
halten außerdem die größte Betriebssicherheit bei 
geringster Wartung und vermindern den Ausschuß. 

Der Einbau kann in jede Papiermaschine erfolgen, 
auch für variable Papiergeschwindigkeiten und für 
Höchstgeschwindigkeiten bis über 200 m/min. Be- 
dingung ist nur, daß Drehstrom zur Verfügung steht. 
Obwohl die Anschaffungskosten für die Elektrowickler 
gegenüber den normalen Rollfriktionen höher sind, 
so machen sich die höheren Kosten in der Ersparnis 
an Arbeitslöhnen und Ausschuß bald bezahlt. 

Die Elektrowickler sind bereits in größerer An- 
zahl im Betriebe, auch die vom Füllnerwerk aus- 
gestellte Papiermaschine auf der Jahresschau in Dres- 
diesen Elektrowicklern ausgestattet. 
Bevor Sie eine durchgreifende Aenderung Ihres An- 
triebes vornehmen, wenden Sie sich dieserhalb zweck- 
mäßig an vorgenannte Firma. Ing. Czech. 


Kegelstoffmühle für Kraft- und Pergaminpapier. 
Antwort auf Frage Nr. 3620 in Nr. 43, S. 1339. 
(Siehe auch Nr. 47, S. 1456.) 

IH. Kegelstoffmühlen findet man heute überall. 
wo Kraftpack- und Pergaminpapiere erzeugt werden. 
Es ist wohl die beste Stoffmühle für solche Papiere 
und dazu haben Sie es in der Hand, Ihren Stoff in 
kurzer Zeit so zu wählen, wie Sie ihn wünschen. 

K. R. 
Schäumen von Papierstoff. 
Antwort auf Frage Nr. 3621 in Nr. 44. S. 1367. 

J. Der Schaum entsteht durch mechanisches Ein- 
peitschen von Luft in den Stoff. Eine chemische 
Ursache ist die Einwirkung der schwefelsauren Ton— 
erde auf kohlensaure Verbindungen, wobei Kohlen- 
säuregas frei wird. Die mechanischen Einwirkungen 
bemerkt man beim Holländer. wo die Walze dem 
Stoff Luft einpeitscht, weiter wird bei undichten 
Pumpen Luft in den Stoff eingesaugt. Ebenso erzeugt 


Finnisches Papierholz 


and alle anderen Provenienzen. 


J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 


D.R.P. 
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das Auffallen der Stoffströme Schaum. Untersuchen 
Sie Ihren Füllstoff. ob er kalkhaltig ist, ebenso das 
Fabrikationswasser, beides darf unter keinen Umstän- 
den mit schwefelsaurer Tonerde Kohlensäure ent- 
wickeln. Verarbeiten Sie Altpapiere, welche mit Tier- 
leim und Stärke gearbeitet worden sind, so empfiehlt 
es sich, diese Stoffe erst zu kochen. Verwenden Sie 
Holzschliff, so achten Sie darauf, daB dieser nicht 
sauer ist und auch nicht von frischem Holz stammt. 
Obwohl Oel sehr wirksam ist, rate ich Ihnen davon 
ab, da es auch seine Nachteile hat. H. Fay. 


II. Das Schäumen des Papierstoffes entsteht 
durch Luftbläschen, welche aus dem Stoffbrei zu ent- 
weichen suchen. Es ist also zunächst alles zu ver- 
meiden, wodurch Luft in den Stoff gelangen kann; 
aus diesem Grunde muß der Stoff ruhig und langsam 
fließen, Gefälle in den Stoffleitungs- und Siebwasser- 
rinnen sind nach Möglichkeit zu vermeiden. Die Zen- 
trifugalpumpe befördert natürlich die Schaumbildung, 
dagegen ist nicht anzunehmen, daß die Erkensatoren 
das gleiche tun. Versuchen Sie statt des Petroleums 
Rohglyzerin, ich habe damit sehr gute Erfahrungen 
gemacht. Ing.-Chem, O. Kück, Oker a. Harz. 


IH. Außer Petroleum wirkt gegen Schäumen 
Nelkenöl, Spiritus (dent.) und Milch. Diese Mittel sind 
indessen zu kostspielig. Ein vorzügliches Mittel ist 
die Fettemulsion aus Cocos-Oelfettsäure. Die Cocos- 
Oelfettsäure wird fertig von der chemischen Fabrik 
bezogen und wird in warmem Wasser aufgelöst und 
dem Stoff in der Bütte zugesetzt. Der Preis für 
100 kg beträgt rund 80 &. Es genügt %—1 kg pro 
Bütte. Papiermacher. 


IV. Ein vorzügliches Mittel zur Schaumvernich- 
tung bei Papiermaschinen ist die neue, eigəns für 
diesen Verwendungszweck geschaffene Schlicksche 
Kreiselkraft-Spritzdüse „Turbo“ der Firma Gustav 
Schlick in Dresden-N. 6. (Siehe den Artikel in Nr. 40, 
S. 1237.) C. 


V. Beste Erfahrungen auf dem Gebiete der 
Schaumverhütung bei verschiedensten Papierfabriken 
habe ich mit dem „Holländeröl‘ der Firma F. Schacht 
G. m. b. H., Chemische Fabrik in Braunschweig, ge- 
macht. Das Problem lautet: Schaumverhütung — nicht 
Schaumvernichtung. Das Holländeröl wird, wie der 
Name sagt, bereits im Holländer zugesetzt und gerät 
durch das Mahlen in eine optimale Verteilung. Darauf 
scheint seine intensive Wirkung zu beruhen. Die hart- 
näckigsten Schäume sind die durch gewässe Farbstoffe 
und Kasein verursachten. Mit Petroleum ist da gar 
nichts zu erreichen, wenn man nicht große Mengen 
verwendet und direkt auf die Stoffzuleitungsrinnen 
auftropft. Spritzdüsen haben auch nur eine begrenzte 
Wirkung. Verhältnismäßig gute Wirkung übt die 
besonders konstruierte Düse der Nubilosa G. m. b. H. 


HOFFMANN-Kollerganz 


1000 kg Eintrag 


in Meißen. Mit dem Holländeröl und der genannten 
Düse werden Sie sicher zum Ziel kommen. 
Wieger. 
Friktionsglättwerk für Pappen. 
Antwort auf Frage Nr. 3622 in Nr. 44, S. 1367. 

I. Vorausgesetzt, daß die obere Hartgußwalze 
Ihres Glättwerkes Hochglanzpolitur besitzt, zumindest 
aber entsprechend hart und porenfrei ist, um sie mit 
solcher Glätte versehen zu können, wenn ferner die 
Zapfen beider Walzen die für das Anbringen der Frik- 
tionsräder erforderliche Länge haben, muß nur die 
Walze durchbohrt und mit Dampfheizung versehen 
werden. Ohne Dampfheizung ist es nicht gut mög- 
lich, schönen, haltbaren Glanz auf Pappen zu erzielen, 
allerdings auch nicht mit dieser allein, sondern es 
sind dabei noch weitere Bedingungen zu erfüllen. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 


ll. Ich würde Ihnen empfehlen, Ihr Glättwerk 
zum Heizen einzurichten, und Sie werden bei guter 
Feuchtung und richtiger Stärkeeinstellung eine sehr 
gute, stehende Glätte erreichen. Sollte Ihnen jedoch 
an Friktionsglättung gelegen sein, dann schalten Sie 
ein Differenzialgetriebe (Pfeilräder) ein und geben Sie 
dem Räderlieferanten außer dem Walzendiameter auch 
die Umfangsgeschwindigkeit der Antriebswalze an. 
Verwenden Sie ein gewöhnliches Satinierwerk zum 
Vorsatinieren, dann erfolgt die Satinage unter Ein- 
stellung der genauen Pappenstärke auf dem Friktions- 
satinierwerk, Sie werden dabei eine tadellose Pappe 
ohne Nachdunklung oder Flecken erhalten. 

Prasch, Bobot. 


III. Mit Ihrem Glättwerk von zwei gleich großen 
Walzen werden Sie, wenn überhaupt die Lagerzapfen 
lang genug sind, um die ungleich großen Zahnräder 
anbringen zu können, wohl kaum Freude erleben. 
Die obere, also nicht angetriebene Walze muß min- 
destens um 50 % größer, in Ihrem Falle rund 400 mm 
Durchmesser haben. Die untere Walze muß 10 Um- 
drehungen machen, während die obere Walze eine 
macht. Wenn die Pappen ohne Heizung der Walzen, 
also kalt, friktioniert werden, ist ein Nachdunkeln 
nicht zu befürchten. nur müssen die Pappen nach dem 
Feuchten gut abgelagert, also im Stapel gut durch- 
gezogen sein und wenn möglich zuerst durch einen 
gewöhnlichen Pappenkalander (Glättwerk) durchge- 
lassen werden, um Falten zu vermeiden. 

Betriebsleiter Richter, Spremberg (Lausitz). 


„Joly“ Technisches Auskunftsbuch 
für das Jahr 1927. 
32. Auflage. 
In Halbleinen gebunden mit Rotschnitt A 9.—. 
Zu beziehen durch: 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Witbg. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnaräder mit Schneckengetrlebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Answechselbarer Tahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen. 


Nr. 48 1927 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1485 


Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Die Entwicklung der Wasserkraft zu Hohenwarte 
an der Saale. Von Dr. Max Müller aus 
Rudolstadt (Thüringen). A. Deichertsche Ver- 
lagsbuchhandlung Dr. Werner Scholl, Leipzig. 
Preis geh. R.-M. 5.50. 

Der Verfasser erzählt die Geschichte einer Saale- 
wasserkraft seiner engeren Heimat, die deswegen für 
die Papier- und Pappenmacher von besonderem In- 
teresse ist, weil es gleichzeitig in der Hauptsache die 
Geschichte der Entstehung und Entwicklung der 
Kartonfabrik Hohenwarte ist. Er erörtert 
dabei auch die wirtschaftlichen Verhältnisse zur Zeit 
des Baues der Fabrik 1904/1906 und seitdem, ferner 
die technischen Grundlagen der Produktion sowie 
schließlich auch die wirtschaftliche und soziale Lage 
der Arbeiter. Das Buoh kann mit vollem Recht als ein 
Beitrag zur thüringischen Wirtschaftsgeschichte be- 
zeichnet werden. 


Führer durch die Arbeitsiosenversicherung. Was der 
Angestellte von der Arbeitslosenversicherung 
wissen muß. Schrift des Gewerkschaftsbundes 
der Angestellten Nr. 39. Bearbeitet von Wil- 
helm Bösche. Preis 1 R.-M. 

Die Anschaffung des praktischen, im Taschen- 
format fest broschierten Ratgebers ist allen, die es 
angeht, zu empfehlen. 


Binge Färbungen für Packpaplere aus ungebleichtem 
Sulätzellstofl. Musterkarte B 1105 der I. G. 
Farbenindustrie Akt.-Ges. in Frank- 
furt a. Main, Höchst a. Main, Leverkusen bei 
Köln, Ludwigshafen a. Rhein. 

Die neue Musterkarte enthält 130 Papiermuster 
von den hellen bis zu den dunkelsten Tönungen in 
allen Farben mit Angabe der verwendeten Farbstoffe 
und Farbstoffmengen auf 100 kg Papier. Die gegebe- 
nen Färbevorschriften bezwecken eine gute Aus- 
nutzung der Farbstoffe und die Erzielung einwand- 
freier Färbungen. 


Billige Färbungen für Tapetenpaplere. Musterbuch 
B 1106 der I. G. Farbenindustrie AK t.- 
Ges. in Frankfurt a. Main, Höchst a. Main. 
Leverkusen bei Köln, Ludwigshafen a. Rhein. 

Die 74 Ausfärbungen dieser Musterkarte sind auf 
einem Papierstoff aus 50% Weißschliff, 30% Druck- 
stampf und 20% ungebl. Sulfitzellstoff gemacht. Ent- 
sprechend dem Grundstoff sind die Farbentöne ge- 
dämpft, wie für Tapeten in der Mode. Die Angabe 
der verwendeten Farbstoffmengen und genaue Färbe- 
vorschriften für basische und saure Farbstoffe er- 
möglichen das Ausfärben nach dem Muster. 

Alle in den beiden soeben besprochenen Muster- 
karten enthaltenen Färbungen wurden im groben auf 
der Papiermaschine, und zwar unter Berücksichtigung 
größtmöglicher Billigkeit hergestellt. Sie sind auch 
als Grundlage für die Kalkulation gut geeignet. 

Die Musterkarten werden an Interessenten von 
der I. G. Farbenindustrie Akt.-Ges. in Frankfurt a. M., 
Feuerbachstraße 50, direkt abgegeben. 


Die Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg (MAN) 
sandte uns ihre neuesten Druckschriften. Sie betreffen 
folgende Erzeugnisse: Ortsfeste, kompressorlose Vier- 
takt-Dieselmotoren, Dampfmaschinen, 
von denen die Firma über 5000 mit über 750 000 PS 
Leistung gebaut hat, Dampfturbinen für Kon- 
densationsbetrieb, Gegendruck- und Anzapf- 
turbinen. 

Die vorzüglichen Abbildungen dieser Kraftmaschi- 
nen und ihrer Teile, die Längs- und Querschnitte und 
der erklärende Text machen diese Drucksachen zu 
wertvollen Hilfsmitteln für den in der Praxis stehen- 
den und für den angehenden Ingenieur. Sie geben 
auch Auskunft über den gegenwärtigen Stand des 
Kraftmaschinenbaus bei genannter Firma. 


Endlich bessere Anzeigen Im Kampf um den Kunden 
von morgen. Von Pet Hayne. 300 unüber- 
troffene Beispiele erfolgreicher Anzeigenpraxis 
harmonisch ausgewertet zu neuen Erkenntnissen 
für besseres Verkaufen. 550 Seiten. Verlag 
für Wirtschaft und Verkehr, Stuttgart. Preis 
in Ganzleinen geb. R.-M. 15. 


Es ist verwunderlich, daB die Anzeige sich die 
Anerkennung als wichtigstes Werbemittel, das sie 
doch tatsächlich ist, so schwer erkämpfen muß. Trotz 
Preisausschreibens der Fachzeitschriften und Zeitun- 
gen, die sich mit dieser Frage befassen, trotz vieler 
anderer Maßnahmen stehen viele Kaufleute dem gan- 
zen Anzeigenwesen noch immer mißtrauisch gegen- 
über. Schuld daran ist sicher nicht ein Versagen der 
Anzeigenträger — Zeitschriften und Zeitungen —. 
sondern in 95 von 100 Fällen allein der Umstand, daB 
die Anzeigen ledern und langweilig sind, daß sie das 
pulsierende Leben vermissen lassen, das allein eine 
gute Anzeige aus der Masse der mittel- und minder- 
wertigen anderen heraushebt. Dann bleibt der er- 
wartete Erfolg aus und der betreffende Kaufmann 
wird von weiterer Anzeigenwerbung abgeschreckt. 
denn er hat doch schließlich alles Interesse daran, 
aus seinen mit schwerem Geld bezahlten Anzeigen 
xrößtmöglichen Erfolg herauszuholen. 

Nun — um das zu erreichen. sei ihm empfohlen, 
sich ein wenig in dieses Buch zu vertiefen, das — 
es sei vorausgesagt — hält, was der Titel verspricht. 
Es zeigt im Gegensatz zu allen bisherigen Büchern 
eine derart enge Verbundenheit mit der Praxis und 
eine so lebendurchflutete Darstellung für die Praxis. 
daB der Leser den Weg zum Erfolg hell beleuchtet 
vor sich sieht und ihn nun ohne die Gefahr des Ab- 
irrens und Strauchelns und Geld-zum-Fenster-Hinaus- 
werfens gehen kann. Von der kleinsten kunstlosesten 
Kleinanzeige bis hinauf zur vielfarbigen ganzseitigen 
Reklameillustration werden die vielen Mög'ichkeiten 
erfolgreicher Werbung dargestellt. Es wird gezeigt, wie 
der Kaufmann vorgehen muß, um, ohne daß es ihm 
selbst richtig zum Bewußtsein kommt, dem Käufer 
seinen Willen aufzuzwingen. An mehr als 308 bild- 
lichen Beispielen, von denen die große Mehrzahl aus 


Balata-Transnortbänder en 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, r been, T abrik-Lager. 


Telegr.-Adr.: Reinsbagen, Leipzig. — Qegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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Amerika stammt, zeigt der Verfasser, was für deut- 
sche Verhältnisse geeignet und mit Nutzen zu ver- 
wenden ist. Es kommt dem Verfasser dabei zustatten, 
daB er deutsches wie amerikanisches Werbewesen 
gleich gut kennt, denn er war mehrere Jahre lang 
in Amerika an leitender Stelle in der Werbearbeit 
tätig und berät seit langen Jahren größte deutsche 
Firmen. Die Anschaffung dieses Buches lohnt sich 
sicher, denn wer den Lehren des Buches auch nur zu 
einem geringen Teil Rechnung trägt, der wird Geld 
sparen und Geld gewinnen. C. 


Kunst für den Alltag. 

Dies ist eine Forderung, die man jetzt lauter 
denn je erheben sollte im Interesse der arbeitenden, 
hastenden, geplagten Menschheit von heutzutage. 
Denn es sind ihrer nicht gar zu viele, die genügend 
Muße haben, für lange Feierstunden von dem rast- 
losen Jagen der Arbeitstage völlig frei zu werden 
und sich in den heiligen Zauberbann der Kunst, in 
ihre Tempel, zu flüchten. So muß die Kunst zu 
ihnen kommen. Nicht nur an Sonn- und Festtagen, 
sondern immer, täglich, stündlich. Wieviel Licht und 
Freude strahlt in den Alltag, wenn uns von der Wand 
in unserem Heim, in unseren Arbeitsräumen ein 
schönes Bild grüßt. Ruhe strömt in die zermürbte 
Seele, neue Kraft und Frische zur Arbeit. Aber nur 
wahre Kunst ist es, die so zu wirken vermag. Hüten 
wir uns vor unwahrer, vor Pseudokunst, vor süß- 
lichen, sentimentalen Oeldrucken und dergl., die nur 
„vortäuschen“ wollen und mit echter Kunst nichts 
zu tun haben. Es gibt auch Bilder, deren Anschaf- 
fungswert nur gering ist und denen dabei doch der 
Wert eines Originalbildes zugesprochen 


werden darf. Das sind die herrlichen farbi- 
gen Künstlersteinzeichnungen, wie sie 
z. B. der Verlag B. G. Teubner. Leipzig. heraus- 
bringt, und die man sich für den Preis von R.-M. 1 
bis R.-M. 10 kaufen kann. Vor allem zur Weih- 
nachtszeit sei darauf hingewiesen. Die durch 
die Technik der Künstlersteinzeichnung bedingte Ein- 
fachheit und Schlichtheit der Formen, die kräftige 


Linienführung, das Leuchten der Farben verleihen 
den Bildern etwas unendlich Einprägsames und 
Erquickendes. 


Wir können hier nur einige der schönen Blätter 
kurz erwähnen: Georgis „Postkutsche“, ein Stück 
guter alter Zeit in einen warmen, bunten Herbsttag 
gestellt; Volkmanns „Wogendes Kornfeld“ mit dem 
leuchtenden Gold der Aehren vor dunklem Himmel; 
Stimmungen aller Jahres- und Tageszeiten, wie 
Schachts „Tage der Rosen“, Roegges „Abendspazier- 
gang“. Auch Schneelandschaften voller Reinheit und 
Schöne gibt es: Bieses „Scheidender Tag“. Oßwalds 
„Mühle im Schnee‘; dann Bilder, welche die Kinder 
erfreuen: wie Hildebrands „Was der Mond erzählt“. 
Genzmers „Volkslied“, Kämmerers Weihnachts- und 
Osterbilder. Ferner werden uns malerische Städte- 
bilder gezeigt: Alt-Frankfurt, Rothenburg, Nürnberg 
usw. Freunde der Schattenrißkunst seien auf die 
Werke Meister Diefenbachs „Per aspera ad astra“ 
und „Göttliche Jugend‘ hingewiesen, auf die reizen- 
den Blätter aus der Biedermeierzeit von Gerda 
Luise Schmidt. 

Näheren Aufschluß erteilt der Katalog mit etwa 150 
farbigen Abbildungen. den der Verlag B. G. Teub- 
ner, Leipzig, Poststraße 3, gegen Einsendung 
von R.-M. 1 verschickt. -—T, 


BABCOCK 


WANDERROSTE 


für große Kesseleinheiten 
Sind in Rostbreiten bis 


6 m im Dauerbetriebe. 


Höchste Leistung u. Nutzwirkung. 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 


Nr. 48 1927 


Marktberichte. 


Norwegischer Marktbericht. 
Oslo, den 27. November 1927. 

Papier. Für den Markt von Zeitungs- 
druckpapier ist es von Interesse, daß Deutsch- 
land und Frankreich über weitere Lieferung für näch- 
stes Jahr Unterhandlungen begonnen haben. Norwe- 
gische Fabriken sollen für das kommende Jahr be- 
trächtliche Abschlüsse in Zeitungsdruck getätigt haben, 
doch ist es wahrscheinlich, daß der amerikanische 
Markt auch im nächsten Jahr sehr wenig europäisches 
Papier aufnehmen wird. M. G. Cap liegt nach wie 
vor äußerst flau. Die erwartete Besserung auf dem 
Markt von Feinpapier ist noch nicht eingetreten. 

Zellstoff. Infolge der geringen Nachfrage 
nach Sulfitzellstoff von seiten Großbritanniens 
beginnt die Lage schwierig zu werden, die meisten 
Sulfitzellstoffabriken mußten ihren Betrieb wegen 
Mangel an Aufträgen einschränken. Die Preise sind 
unverändert K 180—195 für starkfaserigen Stoff, 
K 195—210 für leichtbleichbaren Stoff und K 280—355 
für gebleichte Zellulose, je nach der Qualität. 

In Kraftzellstoff liegt der Markt fest, die 
Preise liegen unverändert um K 200 für Lieferung 
dieses Jahr. 

Holzschliff. Die hauptsächlichsten schwe- 
dischen Schleifereien haben sich zusammengeschlossen 
(Svensk Trämassekompani), neun Zehntel der schwe- 
dischen Produktion wird nun durch diese Vereinigung 
verkauft. Ferner haben zwischen den Vertretern der 
Holzschliffindustrie Norwegens, Schwedens und Finn- 


lands Besprechungen stattgefunden über eine weitere 


Einschränkung der Produktion zwecks Preiserhöhung. 
Man hofft. durch diese Maßnahmen endlich eine Bes- 
serung der Marktlage herbeizuführen. Augenblicklich 
verlangt man für Feuchtmasse (50 %) gegen € 2.15.— 
cif engl. Ostküste für dieses Jahr und & 3.—.— für 
nächstes Jahr. 

In Oslo wurde offiziell notiert für: 


prima gebleichten Sulfitzellstoff K 295--355 
1 leichtbleichbaren Sulfitzellstoff K 220 
„ Starkfaserigen Sulfitzellstoff K 195 
„  Kraftzellstoff ; K 205 
Holzschliff (50 %) ’ K 40 
per pe ton fob Ostnorwegen — 214% Provision. 
Ag. 


Lage der französischen Papierindustrie. 

Nach der langen Stagnation, welche in der ge- 
samten französischen Papierindustrie geherrscht hat, 
ist es einigen Werken gelungen, ihre Produktion etwas 
zu erhöhen und den entsprechenden Absatz zu finden. 
Der Hauptgrund jedoch liegt in der Beschaffung von 
Alfastoff aus dem nordafrikanischen Alfagras. 

Die im Jahre 1922 in der Nähe von Avignon ge- 
gründete Gesellschaft hat es sich zur Aufgabe ge- 
macht, das benötigte Rohmaterial soweit als möglich 
aus den nordafrikanischen Kolonien zu beziehen. Das 
bis jetzt fabrizierte Jahresquantum von 6000 Tonnen 
Papier soll in der nächsten Zeit auf 9000 Tonnen 
erhöht werden. 

In der letzten Zeit hat sich die Nachfrage gerade 
nach diesem Papier auf dem Inlandmarkt außer- 
ordentlich gesteigert, doch kann sie nicht befriedigt 
werden, da die gesamte Fabrikation -auf lange Zeit 
hinaus für den Export nach Deutschland, Belgien, 
Spanien und Italien verkauft ist. 

Auch in einigen Fabriken für Zeitungspapier hat 
sich der Umsatz etwas gehoben, so daß die Nachfrage 
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Antrieb eines Lurgichem le-Röstolens. 


Die Vermeidung einer Steigerung der Betriebs- 
unkosten der Zellstoffabriken macht es jedem 
verantwortlichen Leiter einer Zellstoffabrik zur 
Pflicht, für Herabsetzung des Dampf- und 
Schwefelverbrauches zu sorgen. 


Die von uns. deinichlenen EEEN ER PE TERA 
mit Luft (Fresk) und Dampf (Svensson) 
ermöglichen es, die Kocherausbeute bis zu 30 % 
zu vergrößern, wobei gleichzeitig der Laugen- 
verbrauch u. damit der Verbrauch an Schwefel 
sehr wesentlich verringert wird. 


Das Mannheim-Waldhof-Verfahren zur 
Vorwärmung der Kochlauge unter Druck ge- 
währleistet rationelle Wiedergewinnung der 
Abgase und deren Wärme. Dieses Verfahren, 
dessen Vertrieb wir übernommen haben, wird 
ergänzt durch unsere eigenen Patente auf dem 
Gebiete der Kiesabröstung (mechanische 
Röstöfen) und Laugenbereitung. 


Gesellschaft für Chemie u. Hüttenwesen m. b. H. 
Frankfurt am Main. 


1488 


nach Halbstoffen besonders in Schweden ziemlich 
groß ist. Besonders Frankreich hat in der letzten 
Zeit bedeutende Abschlüsse getätigt, so daß nach 
einer schwedisohen Meldung die Lagerbestände eine 
fühlbare Abnahme aufzuweisen haben. Die großen 
französischen Fabriken haben Abschlüsse auf. lange 
Sicht getätigt und hierbei Preise durchgedrückt, wie 
sie auf dem Markt noch nie gesehen worden sind. 
In den beiden letzten Wochen des Monats Oktober 
sind nach Frankreich 20 000 Tonnen Zellstoff zur Lie- 
ferung in 1927 und 30000 Tonnen zur Lieferung in 
1928 verkauft worden. 

Für nassen Holzschliff ist die Nachfrage nicht so 
groß und derselbe wird zum Preise von K 4.20 pro 
100 kg cif französischem Hafen notiert. 

In der Gegend von Grenoble leidet die Papier- 
industrie immer noch stark durch den schlechten Ge- 
schäftsgang. Die Fabriken arbeiten 40 Stunden die 
Woche und haben ihre Produktion um 40—50 % der 
normalen verringert. Lediglich einige Luxuspapier- 
fabriken haben auch bier stark zu tun, um die ein- 
gehenden Exportaufträge zu befriedigen. Seit der 
Mitte des letzten Monats hat sich die Lage der Pack- 
papierfabriken etwas gebessert, was auf das kom- 
mende Weihnachtsgeschäft zurückzuführen ist. Ty- 
pisch für die allgemeine Geschäftslage ist der lang- 
fristige Kredit, der von den meisten der Besteller in 
Anspruch genommen wird, so daß zum Schluß eine 
leichte Belebung durch die Illiquidität der Fabriken 
wieder aufgehoben wird. 

Die gesamte französische Papierfabrikation be- 
klagt sich, daß sie in allen bis jetzt abgeschlossenen 
Handelsverträgen vernachlässigt worden sei. Dazu 
kommt die Abhängigkeit vom Auslandmarkt in Roh- 
material und die Uneinigkeit innerhalb der Industrie 
selbst. Trotz aller Bestrebungen ist es noch nicht 
gelungen, eine durchgreifende Rationalisierung und 
Normalisierung zu erreichen, denn die Eigenbrödelei 
einiger führender Werke ist zu groß, um durch 
relativ kleine Opfer der Allgemeinheit zu dienen. J. 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 

Im Vordergrund der letzten Ereignisse stand der 
Freihandvorverkauf von rund 28200 Ster Papierholz 
aus 26 Forstämtern des Reg.-Forstkammerbezirkes 


Telegr.-Adr.: Cellulosemunds Dresden. 
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Schwaben, der einen Erlös von 126% der neuen 
Grundpreise von 17, 14 und 11 & je Ster 1.—3. Kl. 
ohne Rinde bzw. von 15, 12 und 9 A je Ster ebenso 
mit Rinde ab Wald erbrachte. Dem Vernehmen nach 
wickelten sich die Vorverkaufsverhandlungen ziemlich 
glatt ab. Bekanntlich hatte die schwäbische Forst- 
kammer auch im vorigen Jahre den größten Teil des 
Gesamtanfalles auf die gleiche Weise und wertmäßig 
mit dem gleichen Erfolg abgestoßen, der Verkauf 
blieb in letzterer Beziehung für die Folge richtung- 
weisend auch für die übrigen Teile des Landes, und 
man wird deshalb mit der Annahme, daß es auch dies- 
mal so sein wird, wohl nicht fehlgehen. Ein anderer 
Vorverkauf im Schwäbischen ergab für 600 Ster 
1.—3. Kl. mit Rinde einen Erlös von 128% der vor- 
genannten Sätze. Auf einem kleinen mittelfrän- 
kischen Verkauf wurden 106 %, in den badi- 
schen Staatsforsten für kleinere Posten 107—111% 
erzielt. Soweit nach alten Grundpreisen (von 12, 
10 und 8 A je Ster 1.—3. Kl. ohne Rinde bzw. von 
11, 9 und 7 M je Ster ebenso mit Rinde ab Wald) 
verkauft wurde, meldet die oberbayerische 
Forstkammer den Verkauf von 5600 Ster bzw. von 
600 Ster aus einem 1926er Windwurf um 146 % bzw. 
130 % dieser Sätze. Dieoberfränkische Forst- 
kammer verkaufte im Oktober rund 9600 Ster um 
durchschnittlich 153 %; neuere Verkäufe dort er- 
brachten 152—155,5 % dieser Grundpreise, während 
in den württembergischen Staatsforsten für 
etwa 400 Ster mit Rinde auf dem Stock etwa 167 % 
erlöst wurden. Im ganzen genommen gestaltet sich 
die Lage für den Waldbesitz also günstig, die Nach- 
frage seitens der Verarbeiter gilt als sehr lebhaft, so 
daß die an den Markt gelegten Mengen bisher ziem- 
lich anstandslos losgeschlagen werden konnten. An 
Preisabbauversuchen fehlt es offenbar nicht, sie stoßen 
aber beim Waldbesitz auf schärfsten Widerstand. 


Vom polnischen Papierholzmarkt. 


Die polnische Holzausfuhr hat sich im Monat Sep- 
tember auf 55417 Waggonladungen im Werte von 
31,9 Millionen Goldfranken abgeschwächt. Dies be- 
deutet einen effektiven Rückgang der Exportmenge 


Wilh. Munds, Dresden - weisser Hirsch 


Gegründet 1888 


Cellulose-Holzstoff 
Strohstoff 


Kunstseide-Spezial-Cellulose 


elektrolyt. gebl. 


und chlorgebleicht 


8 Fernspr. 37 524/37 624. 
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Gummi-Walzen- -Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummilbrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


Patent-Anwalf 


Die unentbehrliche Ergänzung 


des Zerreißversuchs ist 


Heını INTEL C OTHEN a Weini 28 
Schopper-Falzer LUMINA- 


die Falzprüfung mit dem 


Sie bringt wie kein anderes Ver- 2 2 
fahren die Gleich- bezw. Un- Tageslichtbrille 
gleichmäßigkeit von Papier zum 
Ausdruck, und gibt wertvolle 
Aufschlüsse über den Widerstand 
des Papiers gegen Biegen, Reiben 
Knittern usw. gibt Gewähr für unbedingt genaue 
Farbenunterscheldung. 
LOUIS SCHOPPER Wo immer mit einer beliebigen normalen 
Glühlampe von 200 Watt als Lichtquelle zu 
LE I PZI G S 3 benutzen; keine Lichtkammer, keine Montage. 
J . Gesellschaft für 
UMIRA, Lihttedhnik, 
Wien VI, Schmalzhofgasse 8. 


Händler u. Wiederverkäufer wollen um 
unsere Verkaufsbedingungen anfragen. 


toif- 
chieber 


mit frei austre- 


Präzise Optik 
auf wissen- 
schaftlicher 
Grundlage 


Ri Ze DD 


ASCHE 


BL immer Zenädiich 


Wenden Sie sich wegen | deshalb Verstop- 
Fein VOR fung unmöglich, 
Flugaschefängern, | i [ in allen Aus- 
Flugaschebläsern und k tee 
Entaschungstrommeln 1 5 md 
D. an M. fabrikation 
Arg EF & SÖHNE Richard 
ERFURT Berghänel 
MASCHINENFABRIK : FEUERUNGSTECHN. BAUGESCHÄFT & Söhne 
Chemnitz 
Müllerstr. 46 
früher 
C. F. Pilz. 


Zellulose + Holzslol- Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 
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um etwa 15% und des Exportwertes um mehr als 
10 % gegen den Vormonat, da im August insgesamt 
noch 64 474 Waggons im Werte von 35,1 Millionen 
Goldfranken ausgeführt wurden. Es scheint also, dab 
die gigantischen Rohholzvorräte Polens doch schon 
zu Ende gelen, nachdem sie Monate hindurch die 
europäische Fachwelt vor ein Rätsel stellten und be- 
unruhigten. Denn der polnische Holzexport dieses 
Jahres stand in keinem Verhältnis zu dem Waldreich- 
tum bzw. Holzzuwachs des Landes und kann nur 
durch gewaltige Ueberschlägerungen erklärt werden. 
welche ihre Ursache in der kritischen finanziellen und 
wirtschaftlichen Lage des Landes in der ersten Jahres- 
hälfte hatten. 


Besonders empfindlich ist der Rückgang der Pa- 


welche in ihrer Gesamtheit nach 


von 


pierholzausfuhr, 
Deutschland geht, 


13575 Waggons im Werte von 4,25 Millionen im 
September. Doch auch der Export von Rundholz und 


Klötzern hat sich von 9990 auf 8860 Waggons ver- 


ringert, obwohl auch schon die Augustausfuhr als 
ungewöhnlich schwach zu bezeichnen war. Schuld 
daran trägt bloß die Rohholzknappheit in allen Teilen 


Polens, denn die Preise sind überall sehr fest und die 


deutsche Nachfrage nach Schleif- und Rundhölzern 
ist selbst in den entferntesten und frachtungünstig- 
sten Teilen des Landes recht bedeutend. Insbesondere 
in den großpolnischen Provinzen erwartet man auf 
Grund der stürmischen Nachfrage und der Vorver- 
käufe an deutsche Verbraucher und Importeure im 
Wirtschaftsjahre 1927/28 noch eine verstärkte Ausfuhr 
von Zellulosehölzern, und die Vertreter der inländi- 
schen Papier- und Zellstoffindustrie intervenierten 
deshalb bei -der Regierung für eine Erhöhung der 
Schleifholzexporttarife, um den Export zu hemmen. 


Die Preise sind weiter gestiegen, und wird heute 
marktgängiges Rottannenpapierholz ausfuhrfrei Mako- 
schau und Petrovitz kaum mehr unter $ 3.80—4 je 
rm angeboten. Für besonders schöne Ware zalılen 
die deutschen Interessenten häufig auch noch höhere 
Preise. Auch ab inländischen Aufladestationen sind 
die Preise stark gestiegen und notieren heute Rot- 
tannenpapierhölzer frei Aufladestationen in der Ge- 
xend von Bialowicza $ 2.40—2.80 je rm und Fichten- 
klötzer und Langholz von 20—25 cm sh 9--13, 25. bis 
29 em sh. 13--19, 30--39 cm sh 18—25 und von 40 cm 


aufwärts sh 33—36 je cbm. Frei kleinpolnischen Auf- 


ladestationen wird Fichtenpapierholz mit 20 % Tanne 
amtlich zu 27 Zloty je rm notiert. Die polnischen 
Waldbesitzer und auch die Direktionen der Staats- 
waldungen haben die Stockpreise für den neuen Ein- 
schlag noch weiter erhöht (in einigen Fällen sogar um 
30—45 %)., damit werden die Rohholzpreise ein 
Niveau erreichen, welches der inländischen Säge- und 
Holzindustrie die Lebensfähigkeit nehmen wird. Wo. 


17000 Waggonladungen im 
Werte von 5,35 Millionen Goldfranken im August auf, 


Frankreich stehen wesentlich teurer 


Vom Harzmarkt. 
Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting G. m. b. H., 
Hamburg 11. 
Hamburg, den 26. November 1927. 
Im amerikanischen Markt ist die schon in 
unserem letzten Bericht erwähnte festere Stimmung 
in der verflossenen Woche bestehen geblieben. Die 
stetig abschwächende Tendenz, wie wir solche seit 
längerer Zeit. melden mußten. scheint ihr Ende er- 
reicht zu haben. Die Preise blieben nicht nur nicht 


‚auf dem alten Stande stehen. sondern zogen allmäh- 
lich langsam an, Savannah notierte (in $) am 18. No- 
vember für B 6.22, J 6.45. WW 10.12 und gestern für 


B 6.40, J 6.45. WW 10.50. 
. Das Geschäft in amerikanischem Harz blieb wei- 
ter recht lebhaft, so daß Loko-Ware und auch 


Schwimmende Partien immer rasch vergriffen sind. 


-. Der Markt in Frankreich lag wesentlich 
fester. und die dunklen und mittleren Qualitäten von 
ein als von 
Amerika. 

Der Markt in anderen Produktionsländern hat 
diese Woche nichts Besonderes gebracht. Wir ma- 
chen speziell auf unsere sehr günstigen Offerten in 
spanischem Harz aufmerksam. 

Der weitere Gang des Marktes wird nur von 
den Zufuhren in Amerika abhängen, welche jedoch 
der ganzen Natur nach in nächster Zeit kleiner wer- 
den dürften. 

Wir notieren heute freibleibend (in $) für: 
amerikanisches Harz, per Dezember/Januar- 

Lieferung: B 7.35, D 7.35, E 7.35, F 7.35, G 7.37%, 

H 7.37%. J 7.40. K 7.45, M 7.55, N 8.35, WG 9.90, 

WW 10.90, Wurzel 6.50; prompte Lieferung (soweit 

vorrätig) 10 cents teurer; 


französisches Harz, per Dezember-Lieferung: 


bn 7.50, fg 7.85, hi 7.90, km 8.20, n 8.75, wg 9.50, 
ww 10.50, 2A 11.50, 3A 11.80, 4A 12.10, 5A 12.50, 
6A 13.10, 7A 13.75: 
spanisches Harz. per Dezember/Januar-Liefe- 
rung: fg 7.40, h 7.50, ik 7.60, mn 7.70, wg 8.20, 
ww 9.70, 2A 10.25, 3A 10.55. 4A 10.75, 5A 11.25, 
6A 11.50, 7A 12.50. 
Alles bei Posten von mindestens 10 t per 100 kg 
netto, übliche Bedingungen. 
Amerikanisches Harz F/G/H. Dezember- 
Abladung, $ 3.92%, Cit-Bedingungen. 


Eine sehr gut erhaltene 


Poko- Maschine 


(Prankiermaschine D. R. P.), 


Lieferant Deutsche Post- und Eisenbahn-Verkehrs- 
wesen Aktiengesellschaft, Staaken-Berlin, wird billig 


abgegebeu. 
Güntter-Staib, Biberach/Riß. 


Leistungslähigste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffiniert, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 =z 


Fauth & Co., Mannheim : 


Telegramme: Pauthco 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ulrich Kirchner, Chemiker und Ingenieur VDI in Biberach. 


Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 


Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 


Papier: Fein holzfrei lllustrationsdruck halbgeleimt 70 g/qm von Gebr. Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württ.). 


Druck: Buchdruckerei Dr. Karl Höhn, Biberach-Riß (Württ.). 
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Anzeigenpreise: 


Die dreigespalten. Millimeterzeile von 50 mm Breite 


kostet —.20 RM, für Stellengesuche —. 10 RM. 


Chiffregebühren nach Zuschrifteneingang. 
Arzeigenschluß Dienstag früh. 


/ Sene 50 240 mm RM 140.— 


5, Seite 120x150 mm oder 75 K 240 mm RM 70.— 
1% Seite 80 4 150 mm oder 75 * 160 mm RM 47.— 
1, Seite 60150 mm oder 75 K 120 mm RM 35.— 


Rabattsätze : 


6 Anzeigen 5°;,, 13 Anzeigen 140%, 26 Anzeigen 20%, 
52 Anzeigen pro Jahr 30%, . Für Vorzugsplätze und 


Beilagen Preise auf Anfrage. 


Abonnementspreise: 


Postbezug: Vierteljährlich RM 3.60, Streifbandzusendung 


RM 5.—. 


Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach-Riß. 


Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562. 


Güntter-Staib Verlag 
Biberach-Riß (Witbg.) 


Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
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„Die Papierfabrikation 
und deren Maschinen.“ 


I. Band, von Geh. Baurat Professor Friedrich 
Müller, Vorstand der papiertechnischen Abtei- 
lung der Technischen Hochschule Darmstadt. 
Das moderne Standardwerk der gesamten 
Papiermacherei. 


IJ. Band. Inhalt: Allgemeines. Die Rohstoffe und 

deren Umwandlung in Halbstoffe. Die maschi- 
nellen Einrichtungen zur Herstellung des Hadern- 
halbstoffes: Die maschinellen Einrichtungen zur Her- 
stellung von Halbstoffen aus Stroh. Papierstoff aus 
Stroh mittels Kalkkochung für gelbes Strohpapier 
und Strohpappen. Einrichtungen zur Herstellung von 
Strohzellstoff. Die Herstellung von Zellstoffen nach 
dem De-Vains-Verfahren. Die maschinellen Ein- 
richtungen zur. Herstellung von Halbstoff aus Es- 
parto und Alfa. Die maschinellen Einrichtungen 
zur Herstellung von Halbstoffen aus Holz. Der 
weiße Holzschliff. Das Engesche Schleifverfahren. 
Herstellung von Holzschliff nach dem Quetsch- 
verfahren. Der braune Holzschliff. Holzzellstoff, 
Natron- oder Sulfat-Holzzellstoff. Die Herstellung 
von Halbstoffen aus seltener benutzten Rohstoffen, 
wie Manila, jute, Schilf, Adansonia, Torf. Die 
maschinellen Einrichtungen zur Herstellung von 
Halbstoff aus Altpapier. Die Herstellung des 
Ganzzeuges. 


Din-Format 21x29 em, Ganzleinenband, 
Preis RM 30.—. (Das Werk umfaßt 3 Bände.) 


II. Band. Inhalt: Die normale Langsieb-Papier- 
maschine. Papiermaschinen für einseitig glatte 
Papiere. Selbstabnahme-Papiermaschinen. Karton- 
maschinen. Sonderkonstruktionen, insbesondere 
kombinierte Papiermaschinen. Herstellung von 
Sonderpapieren. Papiergarn. Zellstoffwatte. Echt 

ergament. Fangstoffgewinnung und Ausschuß- 
aufbereitung. Fertigstellung des ane Kalander, 
Querschneider, Packpressen. Umfangreiche Ta— 
bellen aus der Wärmewirtschaft etc. Pläne einer 
Papier- und einer Kartonmaschine und einer Papier- 
fabriksanlage. 265 Skizzen und Pläne von aus- 
geführten Maschinen. 


Din-Format 21x29 cm, Ganzleinenband, 
Preis RM 35.—. Lieferbar ab April 1928. 


„Briefe eines Papiermachers 


an seinen Sohn.“ 
„Baubriefe“ von Generaldirektor C. Strobach. 


Inhalt: Lage des Bauplatzes und Stellung 
des Wohnhauses. Anzahl, Größe und Einteilung 
der Räume. Die Baugrube. Die Grundmauern. Die 
Treppen. Die Türen und Fenster. Terrassen und 
Erker. Die Küche. Das Schlafzimmer. Das Bade- 
zimmer. Die Klosetträume. Das Speisezimmer. 
Kinderzimmer. Die Heizung. Der Gartenzaun. 


Format 18½ XK 27 cm, ca. 48 Seiten, bro- 
schiert, Preis RM 2.50. 


Wochenblatt für Papieriabrikation 
l Zeltschriit für die gesamte Papier-, Pappen- und Papierstof-Industrie. 
Amtliches Organ aller Verbände und Berufsvereinigungen der 
deutschen Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zellstoff-Industrie: 
Verein Deutscher Papierfabrikanten 
Zestralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstof- und Hoizstoß-Industrie 
Arbeitgeberverband der Deutschen Papler-, Pappen-, Zellstof- und 
Hoizstofi-Industrie + Verein Deutscher Zelistofi-Fabrikasten + Verein 
Deutscher Pappeulabrikanten + Verein Sächsischer Papleriabrikanten 
Verein Deutscher Hoizstoß-Fabrikanten 
Gesamtausschuß der Fachgruppen der Papierindustrie + Papiermacher- 
Beruisgenossenschaft und deren Sektionen + Hilisvercin für die Deutsche 
Papierindustrie e. V. und Sterbekasse dieses Vereins 
Akad. Papieringenieur-Verein e. V. Darmstadt + Fachvereinigung für 
Papiertechalk Cöthen + Papiermacher-Talelrunde Altenburg. 


Organ des Vereins der Zelistoff- u. Papier - Chemiker u. -Ingenieure. 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag. Biberach a. d. RIB, Württemberg. 
Schriftleitung: Ulrich Kirchner, Chem. u. Ingenieur VDI, früher Papierfabrikdir., Biberach. 
Fernsprecher Nr. 32. Postscheckkonto: Stuttgart 10562. Telegr.-Adr.: Wochenblatt Biberachriß 


Origisalariikel sind Eigentum des Verlages und dürfen nur mit dessen Genehmigung und vollständiger 
Quellenangabe anderwelt veröffentlicht werden. 
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Abonnements-Einladung. 


Wir ersuchen hiermit, die Bestellung auf das Wochenblatt für Papierfabrikation 
für 1928 alsbald vorzunehmen. 

Das Wochenblatt wird vom nächsten Jahre ab eine den Beziehern jedenfalls 
sehr willkommene Erweiterung. durch eine monatliche Beilage im Umfange von 
12—16 Seiten: 

„Technologie und Chemie der Papier- und Zellstofi-Fabrikation“ 
erfahren. Dieselbe. wird von unserem bestbekannten Schriftleiter des chemischen 
Teils des W. f. P., Herrn Dr. Hermann Wenzl in Burg Gretesch, redigiert werden. 

Durch diese mit sehr erheblichen Kosten verknüpfte Erweiterung sowohl 
als auch durch eine am 1. Oktober eingetretene Erhöhung der Satz- und Druck- 
kosten, ferner die am 1. August erfolgte Erhöhung des Portos um 50% innerhalb 
Deutschlands sowie nach Oesterreich sind wir leider genötigt, den Bezugspreis 
unseres Blattes zu erhöhen, und zwar bei Postbestellung auf RM. 4.50 vierteljährlich, 
bei Streifbanddezug auf RM. 20.— jährlich. 

Das Wochenblatt kann jetzt in folgenden Ländern bei der Post bestellt werden: 


Bellen a Frankreich Litauen Schweden 
Dänemark Freie Stadt Danzig Luxemburg Schweiz 

Estiand Holland Memelgeblet Tschechoslowakel 
England Italien Norwegen Ungara 

Finntand Lettland Oesterreich 


Die Bestellung bei der Post für das 1. Vierteljahr 1928 muß alsbald erneuert 
werden, weil die Post bei späterer Bestellung eine Gebühr erhebt. Unverzügliche 
Bestellung sichert außerdem ununterbrochene Zustellung des Wochenblattes. 

Unseren seitherigen Kreuzbandabonnenten im In- und Ausland werden wir das 
Blatt weiterliefern, falls keine Abbestellung erfolgt. Wir bitten um baldgefl. Ein- 
sendung des Jahresbezugspreises. 

Um den angestellten Papiermachern den Bezug zu erleichtern, liefern wir 
solchen das Blatt auch fernerliin zum seitherigen Preis. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie für den Monat November 1927. 
Im vergangenen Monat hat sich die Geschäftslage der papiererzeugenden 
Industrien nicht wesentlich verändert. Die Beschäftigung war allgemein zufrieden- 
stellend. Durch die ungenügenden Betriebswasserverhältnisse haben sich die Vor- 
räte an Holzstoff vermindert, was sich in einem geringeren Angebot und festeren 
Preisen bemerkbar macht. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion I. 
Bekanntmachung. 

Auf unsere Wahlausschreibung vom 7. November 1927 in Nummer 45 dieses 
Blattes sind innerhalb der vorgeschriebenen Frist weitere Vorschlagslisten nicht 
eingegangen. 

Die vorgeschlagenen Herren Vorstandsmitglieder und Ersatzmänner sowie die 
Herren Vertreter zur Genossenschaftsversammlung und ihre Ersatzmänner gelten 
demnach als gewählt. 
| Die für Dienstag, den 27. Dezember 1927 anberaumte Wahlhand- 

lung findet nicht statt. 
München, den 30. November 1927. Der Wahlvorstand: 
Hans Kullen, Geheimer Kommerzienrat, 
Vorsitzender. 
En e 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion IV. 
Bekanntmachung. 

Wir nehmen Bezug auf unsere Bekanntmachung vom 7. v. Mts. und geben 
davon Kenntnis, daß außer der von dem Wahlvorstand im Auftrage des Sektions- 
vorstandes aufgestellten Vorschlagsliste für die Wahl des Sektionsvorstandes und 
der Vertreter zur Genossenschafts-Versammlung keine weiteren Vorschlagslisten 
innerhalb der hiefür festgesetzten Frist eingereicht worden sind und daß daher 
gemäß § 9 der Wahlordnung die in der Vorschlagsliste des Wahlvorstandes bezeich- 
neten Herren als gewählt gelten. Infolgedessen findet auch eine Wahlhandlung 
nicht statt; der auf den 30. ds. Mts. vormittags 11 Uhr anberaumte Termin wird 
hiedurch aufgehoben. 

Mainz, den 3. Dezember 1927. Der Wahlvorstand: 

J. Mörbe, Vorsitzender. 


—— l. ⅛—Ä—:s̃—— — 


Papiermächer-Berufsgenossenschaft, Sektionen VII, VIII und X. 
Geschäftsstelle: Berlin- Charlottenburg, Neue Grolmanstraße 5/6. 
Außer den Vorschlagslisten der Wahl- c) für Sektion X am 30. Dezember 1927 in 
vorstände für Berlin- Charlottenburg 


a) die Wahl der Vertreter zur Genossen- wird hiermit abgesagt, weil eine Wahlhand- 
schaftsversammlung, lung nicht stattzufinden hat. (Zu vergl. 


Nr. 44 und 45 dieser Zeitschrift.) 
b) die Wahl des Sektionsvorstandes Berlin-Charlottenburg (Neue 


sind weitere Vorschlagslisten nicht einge- Grolmanstr. 5/6), Anfang Dez. 1927 
reicht worden. Es gelten die in den Vor- Die Wahlvorstände: l 
schlagslisten der Wahlvorstände bezeichneten Für Sektion VII: l 
Bewerber als gewählt. Der Wahltag Ferd. Eppen Vorsitzender: 
a) für Sektion VII am 27. Dezember 1927 Für Sektion VII: 
in Hannover, Gustav Stoltze, Vorsitzender. 
b) für Sektion VIII am 29. Dezember 1927 Für Sektion X: 
in Halle-Saale, Fr. Steinbock, Vorsitzender. 


— n ——e— — — 
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Handelspolitik. 


Haiti. 

Durch Gesetz vom 25./29. Juli 1927 ist 
der Einfuhrzolltarif der Republik Haiti, aus 
dem ein Auszug für das Papierfach in 
Nr. 52/1926 d. Bl. veröffentlicht wurde, ge- 
ändert worden. Soweit hierdurch das Pa- 
pierfach betroffen ist, folgen nachstehend die 
geänderten Positionen des Zolltarifs, wobei 
darauf hingewiesen wird, daß dort, wo für 
denselben Artikel wechselweise ein Gewichts- 
zoll und ein Wertzoll vorgesehen ist, der 
höchste Zoll angewandt wird. 


Die zwischen der deutschen und der Re- 
gierung von Haiti vereinbarte gegenseitige 
Meistbegünstigung wurde bereits in Nr. 38, 
Jg. 1927 d. Bl. bekanntgegeben. 

Zollsatz 
Tarif- Bezeichnung der Waren Gourdes 
Nr. kg 
7006 Manilapappe, Preßboard sowie weiße und 
farbige Pappe, ungeglättet, einschließ- 
lich der gewöhnlichen Pappe, die aus 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 


einer oder mehreren durch Druck, auch 
unter Anwendung von Leim oder an- 
derem Klebestoff verbundenen Lagen 
hergestellt ine 0,10 
oder vom Wert 20 v.H. 
Packpapier, gewöhnliches, und ähnliche 
Papiere für gewerbliche Zwecke, ein- 
schließlich Stroh- und Holzpapier, glatt 
oder gemustert, flach, in Rollen oder in 
Buchform 


7023 


Ds ar ae a he u N 0,15 
oder vom Wert 20 v.H. 

Papier zum Drucken und Einschlagen von 
Zeitungen 

Papier zum Druck von Büchern, Druck- 

schriften, Zeitschriften und zum Litho- 

graphieren: 

ohne Glanz (non glace) 0,20 
oder vom Wert 20 v.H. 

Papier, marmoriert, bedruckt, gefärbt 

oder farbig, glatt oder gemustert für 
Buchbinderei- und ähnliche Zwecke . 0,40 
oder vom Wert 20 v. H. 

Papier für Vervielfältigungsapparate, weiß 

oder farbig, nicht eingeschlossen Sten- 
cilpapier 


7027 
0,05 


7029 


7031 


7077 


0,75 
oder vom Wert 20 v. H. 


v. W. 


Die Steuerstelle. 


Betrifft: Umsatzsteuergesetz (gewerbliche 
Selbständigkeit). 


Ein Konfektionshaus in Form einer 
G. m. b. H. lieferte an ein Konfektionshaus 
F. im Jahre 1924 Konfektionswaren. Der 
Kaufmann H. war Alleininhaber der Firma F. 
und zugleich Geschäftsführer und Haupt- 
beteiligter der G. m. b. H., indem bei einem 
Stammkapital von A 22000 insgesamt 
A 21160 in seiner Hand vereinigt waren, 
während die restlichen Anteile mit A 840 
seiner Frau und seiner Schwägerin gehörten. 


Die Steuerbehörden verlangten die Um- 
satzsteuer für die Lieferungen zwischen bei- 
den Firmen und stützten sich dabei auf eine 
frühere Entscheidung des Reichsfinanzhofs 
B. 7, S. 207. Der Reichsfinanzhof stellte die 
Beschwerdeführerin von der Umsatzsteuer 
frei, indem er die gewerbliche Selbständigkeit 
der beiden Gesellschaften verneinte. Der 
Reichsfinanzhof führt in der Entscheidung 
vom 26. September 1927 V A 417/27 aus: 


„ . . Nicht maßgebend ist die Verschie- 
denheit der bürgerlich-rechtlichen Haftung 
zweier rechtlich selbständiger Abteilungen 
eines wirtschaftlich einheitlichen Unterneh- 
mens. Eine solche Verschiedenheit der 
Haftung liegt vielmehr immer vor, wenn ein 


Charlottenburg, 2. Dezember 1927. 
Neue Grolmanstraße 5/6, III. 
wirtschaftlich einheitliches Unternehmen in 
zwei oder mehrere bürgerlich-rechtlich selb- 
ständige Teile zerfällt, ohne daß deshalb 
zwischen diesen Teilen umsatzsteuerpflichtige 
Umsätze anzunehmen wären. Es kommt viel- 
mehr für das Umsatzsteuerrecht darauf an, 
ob die beiden rechtlich selbständigen Ge- 
schäfte eines Gesamtunternehmens derart von 
einer Stelle aus beherrscht werden, 
daß eine abweichende Willensbildung aus- 
geschlossen ist. Das ist aber hier der Fall. 
Nach den Feststellungen der Vorinstanz 
kauft der Kaufmann H. die Ware für beide 
Konfektionshäuser gemeinsam ein, prüft und 
sichtet die Ware für beide Häuser, setzt für 
beide einheitlich die Verkaufspreise fest und 
bestimmt allein die Annahme und Entlassung 
des Personals beider Häuser. Beide Häuser 
werden demnach durchaus einheitlich be- 
trieben und verwaltet. Der Kaufmann H. ist 
Alleinbeherrscher des in zwei Firmen zer- 
legten Unternehmens. Die Beteiligung seiner 
Ehefrau und Schwägerin an der G.m.b.H. 
mit insgesamt kaum ½s des Stammkapitals 
ist für das umsatzsteuerrechtliche Verhältnis 
der beiden Häuser zueinander belanglos, weil 
sie die Einheitlichkeit der Willensbildung für 
das Gesamtunternehmen praktisch nicht be- 
einflußt.“ 


— a re ͤ n — 
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Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierlabrikanten. 


Nr. 64. Papierlieferung nach der Türkei. 

Ein Herr Vondra Bey, Directeur technique, 
Angora, Ministere des travaux publics, teilt uns mit, 
daß das türkische Ministerium der öffentlichen Arbei- 
ten in Angora verschiedene Zeichenpapiere zu kaufen 
wünscht, und bittet uns, die in Frage kommenden 
Firmen zu veranlassen, sich mit ihm in Verbindung 
zu setzen. 

Spezialinformationen liegen uns nicht vor. 


Nr. 65. Vom Verein der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker und -Ingenieure ist die Schrift Nr. 18 mit 
folgendem Inhalt veröffentlicht worden: 

„Thcorie des Antriebs- and Kralitbedarts von Papier- 
maschinen“ und E. Oeman „Theorie der Harz- 
lelmung“. 

Das Buch ist jetzt zum Preise von R.-M. 4.— 
beim obengenannten Verein noch erhältlich. Die Auf- 
lage ist nicht sehr groß. 


Nr. 66. Finnlands Papierausiuhr in den ersten 
10 Monaten 1927. 

Die Papierausfuhr Finnlands betrug im Oktober 
d. J. 136,7 Mill. Fmk. gegenüber 139,7 Mill. Fmk, im 
September d. J. und 157,8 Mill. Fmk. im Oktober 1926. 
In den ersten 10 Monaten stellte sich die Ausfuhr 
finnischer Papierwaren auf 1371,2 Mill. Fmk. gegen- 
über 1316.3 Mill. in der gleichen Zeit des Vorjahres. 
Mengenmäßig stellte sich die Ausfuhr in der Berichts- 
zeit wie folgt (in t): 


Jan./Okt. 1927 jan. / Okt. 1926 


Holzmasse 81 368 59 194 
Sulfitzellulose 230 275 219 613 
Sulfatzellulose 71 957 61 029 
Pappe 29 191 33 788 
Zeitungspapier 127 691 120 120 
Packpapier 28 773 24 739 
Schreibpapier 5 168 3 767 


Nr. 67. Ausländische Kaufgesuche. 


Wir geben nachstehende Kaufgesuche bekannt:* 


54 126. Papier aller Art, spez. Druck- und Briefpapier. 
Fabrikofferten Lissabon. V. E.R. Korr.: P., 
Sp., F. ' 
Papleriabriken will vertreten Firma in Laho:c 
(Indien). Deutsche und Bankref. Korr.: E. 


Papler aller Art, Schreibwaren. Colombo 
(Ceylon). E. R. Bankref. Korr.: E. 


Paplerfabriken will In Frankreich vertreten 
deutsche Firma in Paris. Ref. Korr.: D. 


Mit Papier- und Pappenfabriken sucht Ver- 
bindung Firma in Neapel. E.R. Korr.: D. 


Zigarettenpapierfabriken wii in Norwegen ver- 
treten Firma in Oslo. Ref. Korr.: D. 


Papler aller Art, Schreib-, Pack-, Schreib- 
maschinen- und Druckpapler, Briefumschläge, 
Pappe, Schreibwaren und Bürobedarf. Cif- 
Cypern-Offerten an Firma in Limassol. V. 
E.R. Kasse 8% Disk. gegen Dokumente in 
Cypern. Bankref. Korr.: E. 

54 191. Welßes Packpapier. Casablanca (Marokko). 
V. Bankref. Korr.: F. 

Die Vertretung einer Zigarrentuben- oder 
Zigarettenpapierfabrik für Persien übernimmt 
deutsche Firma in Täbris. Ausk. liegt vor. 
Korr.: D. 


54 138. 
54 152. 
54 154. 
54 156. 
54 157. 


54 171. 


54 193. 


° Anfragen nach den Chiffreadressen sind di- 
rekt an den Auslandsverlag G. m. b. H., Berlin 
SW. 19, Krausenstrale 38/39, unter Beifügung des 
Rückportos zu richten. 


Bericht über die Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff- 
und Papier-Chemiker und -Ingenieure am 2. und 3. Dezember 
im Ingenieurhaus, Berlin. 


Beim Betreten des den regelmäßigen 
Versammlungsbesuchern schon vertrauten 
großen Saales des Ingenieurhauses grüßte 
neben dem Rednerpult das lebensgroße, mit 
Lorbeerkranz geschmückte Bild des verstor- 
benen 1. Vorsitzenden, Herrn Kommerzienrat 
Dr. Hans Clemm. 

Eine große Anzahl der Mitglieder des 
Vereins aus allen Teilen Deutschlands und 
auch aus dem Ausland waren erschienen, um 
der in einer Gedächtnisrede bestehenden 
schlichten Ehrung ihres verdienten Vor- 
sitzenden beizuwohnen. 

1410 Uhr eröffnete der 1. stellvertretende 
Vorsitzende, Herr Professor Dr. Carl G. 
Schwalbe, die Versammlung mit einer 
Gedächtnisrede folgenden Inhalts: , 

„Media vita in morte sumus“ klagt schon 
der Mönch Notker im 12. Jahrhundert im 
Kloster St. Gallen. „Mitten im Leben sind 
wir vom Tod umfangen“, so klingt es durch 


die Jahrhunderte in der deutschen Ueber- 
tragung des alten Kirchenliedes. An diesen 
schönen alten Spruch voll herber, unerbitt- 
licher Wahrheit sind wir erinnert worden, 
als am 29. Oktober der Draht die Schreckens- 
kunde von dem plötzlichen Ableben des Herrn 
Kommerzienrat Dr. Hans Clemm in alle 
Welt trug. Ein furchtbar grausamer Schick- 
salsschlag für die Angehörigen, für die 
Freunde und Fachgenossen, ein schöner Tod 
für einen Mann, dessen Leben voll rastloser 
Arbeit war. Wir können und wollen uns 
nicht denken, daß Hans Clemm zermürbt 
von Krankheit hätte sterben müssen. Für 
diesen tatkräftigen Menschen war ein solcher 
Tod der schonendste, der ihm beschieden 
sein konnte. Aber viel zu früh für uns hat 
ihn der Tod, noch nicht 55jährig, gefällt. 
Lassen Sie mich versuchen, ein Bild von 
dem Werdegang des Herrn Kommerzienrat 
Dr. Hans Clemm, von seinem Wirken als 
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Wirtschaftsführer, Chemiker und Ingenieur 
zu zeichnen. 

Herr Prof. Dr. Schwalbe führte hierunter 
im wesentlichen das an, was wir bereits in 
den Nachrufen über Herrn Kommerzienrat 
Dr. Clemm im Wochenblatt für Papierlabri- 
kation früher veröffentlicht haben, und wir 
dürfen hier darauf verweisen. Betrefis seines 
Verhältnisses zum Verein sagte er folgendes: 


Unserem Verein hat der Verstorbene bzw. 
der Waldhof-Konzern seit Jahrzehnten als 
Mitglied angehört. In der Reihe der Vor- 
sitzenden ist er nach Herrn Dr. Schacht und 
nach Dr. Max Müller der dritte Vorsitzende 
gewesen. Er ließ sich im Jahre 1921 bereit 
finden, den Vorsitz zu übernehmen, welchen 
Herr Dr. Max Müller infolge schwerer Krank- 
heit niederlegen mußte Es war für den 
Verein ein großes Glück, daß in der schweren 
Zeit der Revolution und Inflation an seiner 
Spitze ein Führer stand, dessen energische 
Persönlichkeit, dessen weitreichender Einfluß 
dem Verein zu Schutz und Schild wurden. 
Er sorgte dafür, daß den Bestrebungen des 


Vereins reiche Unterstützung durch den von 


ihm vertretenen Konzern zuteil wurde. Er 
verstand es auch, andere Unternehmungen 
für die Bestrebungen des Vereins zu inter- 
essieren. Er war der Ueberzeugung, daß 
neben den wirtschaftlichen Verbänden solche 
technisch-wissenschaftlichen Vereine, wie der 
unserige einer ist, eine Notwendigkeit sind. 
Die Versammlungen sollten den Angestellten 
der Fabriken Anregung bringen, die Fach- 
leute zu Aussprachen veranlassen, die in 
ihrer Rückwirkung eine Förderung der Be- 
triebe bedeuten. Die Versammlungen sollten 
Gelegenheit zur Bekanntgabe neuer Verfahren 
und zu kritischen Betrachtungen des jeweili- 
gen Zustandes gewisser Probleme dienen. 
Der Verein sollte die Fortschritte des Faches 
üb wachen, die Literatur den Mitgliedern 
zugänglich machen. In voller Erkenntnis 
dieses Zieles hat Herr Kommerzienrat Dr. 
Hans Clemm für unseren Verein gewirkt und 
hat ihn trotz der trüben Jahre, während 
welcher er die Leitung übernommen hatte, 
glänzend weiterentwickelt und ihm Achtung 
im In- und Auslande verschafft. Als Clemm 
die Leitung des Vereins übernahm, zählte 
dieser etwa 600 Mitglieder, als ein unerbitt- 
licher Tod ihn uns entriß, war die Mitglieder- 
zahl auf 800 gestiegen. 


So ist denn Herr Kommerzienrat Dr. Hans 
Clemm trotz der kurzen Amtsperiode von 
nur 6 Jahren für die Entwicklung unseres 
Vereins von ausschlaggebender Bedeutung 
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gewesen. Sein Ableben bedeutet für uns einen 
unersetzlichen Verlust. Voll Dankbarkeit, 
voll aufrichtiger Trauer blicken wir hinüber 
zu dem mit Lorbeer bekränzten Bildnis un- 
seres unvergeßlichen ersten Vorsitzenden 
und wir geloben, nicht nur in dieser Stunde, 
sondern immerdar ihm ein treues, ehrendes 
Gedenken zu bewahren. 

Zum äußeren Zeichen dieses Gelöbnisses 
erhoben sich die Versammelten von ihren 
Sitzen. 

Nach einer Pause begrüßte Herr Prof. Dr. 
Schwalbe eine Anzahl in- und ausländischer 
Gäste: Ingenieur Dorenfeld, Zentral- 
direktor Lienhard, Direktor Schmeil, 
Direktor Diamant, Dr. Sieber, Attis- 
holz, Professor Jonas, Professor Pos- 
sannervonEhrenthal, Professor Dr. 
Korn vom Materialprüfungsamt, Dr. Ras- 
sow, vom Verein Deutscher Papierfabrikan- 
ten Herrn v. Wussow, als Vertreter des 
Verbandes Technisch-Wissenschaftlicher Ver- 
eine Herrn Dr. Freitag, vom Verein 
Deutscher Zellstofi-Fabrikanten Herrn Stadt- 
rat Cassirer, dem er gleichzeitig zu 
seinem 70. Geburtstag gratulierte. 


Entschuldigt hatten sich die Herren Pro- 
fessor Klason, der gleichzeitig ein Manuskript 
zur Verlesung bei den Vorträgen übersandte, 
Kommerzienrat Spiro, Oberingenieur Grewin, 
Geh. Baurat Professor Müller, Darmstadt, 
Allin, Hugo Schoeller, Düren. 


Weiter gedachte der Vorsitzende der im 
Vereinsjahr verstorbenen Mitglieder: der Her- 
ren Kommerzienrat Dr. Clemm, Direktor 
Jakob Wagner, Generaldirektor Fied- 
ler, Konsul Dr. Kolker, Wiesel- 
gren und Fabrikant Rudolf Eichmann. 


Zu Punkt 1 der Tagesordnung erstattete 
Herr Dr. Opfermann, Geschäftsführer 
des Vereins, den Geschäftsbericht, aus wel- 
chem die erfreuliche Tatsache der günstigen 
Entwicklung des Vereins hervorging. Die 
Beitragserhöhung hat den Verein wirtschaft- - 
lich selbständig gemacht. Die Mitgliederzahl 
hat weiter zugenommen. An Publikationen 
hat der Verein die Schrift Nr. 18 vor 
kurzem herausgebracht, ebenso liegt das 
Material für die Literaturberichte und Patent- 
umschau vor und soll demnächst in Buchform 
den Mitgliedern zur Verfügung gestellt wer- 
den. Die Neuorganisation des Fachausschus- 
ses und der Analysenkommission hat sich 
sehr bewährt. Es soll ein Ausschuß für 
Pappen- und Holzstoffabrikation gegründet 
werden. Für das Archiv haben die Fachzeit- 
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schriften Freiexemplare zur Verfügung ge- 
stellt. Die Stiftung von Fachliteratur ist 
dringend erwünscht. Die Verwaltung und 
Einrichtung des Archivs hat in dankenswerter 
Weise Herr Professor Jonas, Darmstadt, 
übernommen, wo dasselbe noch vorerst un- 
tergebracht werden soll. 

Die Schaffung eines unabhängigen For- 
schungsinstituts sei als das letzte Ziel dieser 
Bestrebungen zu betrachten. 


Die Verbindung mit den ausländischen 
Fachvereinigungen ist gepflegt worden. Auf 
eine Anregung des Herrn Professor Heuser 
sollen zur nächsten Sommerversammlung 
nach Heidelberg die amerikanischen und 
kanadischen Fachvereinigungen eingeladen 
werden, wobei auch Fabrikbesichtigungen in 
Aussicht genommen sind. 


Einige Bearbeitungen von Preisfragen 
sind eingegangen und geprüft worden. 
Zwanzig Fragen wurden von den betreffen- 
den Ausschüssen beantwortet. 


Herr Dr. Opfermann warf dann noch 
einen Rückblick auf die Sommerversammlung 
in Breslau und dankte den Füllnerwerken 
nochmals für ihre Gastfreundschaft. Er be- 
richtete weiter über den Erfolg der Werkstoff- 
schau, welche bei ihrer nächsten Veranstal- 
tung, deren Zeitpunkt noch nicht bestimmt 
ist, das Papier mit einbeziehen würde. 


An einer Adresse an das Patentamt an- 
läßlich dessen 50jährigem Bestehen beteiligte 
sich der Verein. 


Zu Punkt 2 berichtete Herr Direktor 
Schark. Die erfreuliche Entwicklung der 
Finanzen zeigen folgende drei Zahlen: 1925 
A 923 Verlust, 1926 infolge Stiftungen des 
Zentralausschusses, des V. D. P., des Vereins 
Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, der Koholyt 
A.-G. und der A.-G. für Zellstoff- und Papier- 
fabrikation Aschaffenburg „ 4396 Ueber- 
schuß und zurzeit infolge Erhöhung der 
Mitgliedsbeiträge, sparsamer‘ Wirtschaft usw. 
etwa A 20 000 Kassenbestand. 

Durch Zugang von 94 Mitgliedern und 
den Verlust von 45 Mitgliedern hat sich die 
Mitgliederzahl auf 796 erhöht, durch Neu— 
anmeldungen ist inzwischen die Zahl 800 
überschritten worden. 


Die Mitgliedsbeiträge, wohl eine Folge 
der Erhöhung, gehen sehr schlecht ein, zur- 
zeit sind noch 202 Mitglieder im Rückstand. 
Die säumigen Mitglieder werden keine Ver— 
öffentlichungen des Vereins mehr erhalten. 
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Anschließend berichtete Herr Prof. Dr. 
Schwalbe über die Tätigkeit der Berliner 
Bezirksgruppe, aus der wir entnehmen, daß 
dieselbe jetzt 40 Mitglieder zählt und mit 
Vorträgen und Versammlungen ein reiches 
Eigenleben entfaltete. Die Gründung weiterer 
Ortsgruppen in Frankfurt, München und 
Dresden ist der Wunsch des Berichterstatters. 


Die Kassenprüfung ergab die Richtigkeit 
der Jahresrechnung und die Entlastung des 
Säckelwarts. | | 


Bei Punkt Neuwahlen stand die Besetzung 
der Stelle des ersten Vorsitzenden des 
Vereins im Vordergrund. Herr Prof. Dr. 
Schwalbe teilte mit, daß der Vorstand 
beschlossen habe, der Versammlung für diesen 
Posten Herrn Generaldirektor Rinder- 
knecht vorzuschlagen und bat darüber 
abzustimmen. Da sich aus der Versammlung 
Widerspruch dagegen erhob und Herr Prof. 
Dr. Schwalbe als Gegenkandidat aufgestelit 
wurde, zog Herr Direktor Rinderknecht seine 
Kandidatur zurück, worauf Herr Prof. Dr. 
Schwalbe einstimmig gewählt wurde. Herr 
Prof. Dr. Schwalbe nahm die Wahl mit Dank 
an und versprach, den Verein im Sinne seines 
verstorbenen Vorgängers weiterzuführen. 
Es folgten noch Wahlen zu den Fachaus- 
schüssen. 


Ein Antrag des Herrn Generaldirektors 
Rinderknecht, einen Fonds von 10000 
Mark als Dr. Hans Clemm-Fond zur 
Förderung wissenschaftlicher Arbeiten zu 
stiften, fand allgemeine Zustimmung. 


Nach einer größeren Frühstückspause 
fand die Tagesordnung in den vorgesehenen 
Vorträgen ihre Fortsetzung. 


Abends 8 Uhr fanden sich die Mitglieder 
zahlreich, zum Teil mit ihren Damen, zu 
einem Begrüßungsabend im Muschelsaal des 
„Rheingold“ zusammen. Hier hatte jeder 
willkommene Gelegenheit, mit bekannten 
Fachgenossen lebhaften Meinungsaustausch 
zu pflegen und neue Bekanntschaften zu 
machen. 


Der nächste Tag brachte die vorgesehene 
weitere Reihe von Vorträgen und das Ende 
der Tagung, welche wieder den zahlreichen 
Teilnehmern viele wertvolle Anregungen ge- 
bracht hat und sie sicher dazu ermuntern 
wird, im nächsten Jahre vollzählig der 
Sommerversammlung im schönen Heidelberg 
beizuwohnen. Kirchner. 
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Technischer Teil der Hauptversammlung. 


Donnerstag, 1. Dezember 1927: 
Fachausschuß und Analysenkommission. 


Der Obmann Dr. Opfer man n eröffnet 
die Sitzung, zu der etwa 30 Herren erschie- 
nen sind, um 9.45 Uhr. Er gedenkt in einer 
kurzen Ansprache des verstorbenen 1. Vor- 
sitzenden, Kommerzienrat Dr. Hans C | e m m, 
zu dessen ehrendem Gedächtnis sich die An- 
wesenden von den Sitzen erheben. 

In Fortsetzung des in Breslau umrissenen 
Programms für die Arbeiten des Fachaus- 
schusses und der Analysenkommission bittet 
Herr Prof. Dr. Schwalbe um Vorschläge 
für die Besetzung des Arbeitsausschusses der 
Faserstoff-Analysenkommis- 
sion. Da sich außer Herrn Prof. Schwalbe, 
Dr. Becker und Dr. Stoeckli Herren aus der 
Versammlung nicht finden, will Herr Prof. 
Schwalbe weitere Mitglieder dieses Arbeits- 
ausschusses auf schriftlichem Wege gewinnen. 

Die Fachkommission für Papierfabri- 
kation hat sich mit drei Aufgaben zu 
befassen: 

1. Vergilbung von Zeichen- 
papieren. Dr. H. Wenzl, der diese 
Anfrage seinerzeit gestellt hat, berichtet, 
daß inzwischen erfolgte Nachprüfung er- 
geben habe, daß die englischen Whatman- 
Papiere reine, handgeschöpfte Hadernpapiere 
mit animalischer Leimung seien. Demgemäß 
sei auch ihr Preis das Fünf- bis Siebenfache 
der deutschen Maschinenzeichenpapiere. De 
vorzüglichen Eigenschaften der englischen 
Whatman-Papiere hinsichtlich Vergilbung 
seien vornehmlich auf diese Eigenschaiten 
zurückzuführen. Handpapiere ließen sich im 
übrigen auf der Maschine nicht völlig ko- 
pieren. Immerhin sei es möglich, falls der 
Verbraucher die erhebliche Preisdifferenz 
übernehmen wolle, ein hinsichtlich Vergilben 
annähernd gleichwertiges Fabrikat zu schaf- 
fen. Herr Michael von der Firma Zanders 
teilt mit, daß Versuche mit handgeschöpften 
Hadernpapieren gezeigt hätten, daß die eng- 
lischen Whatman-Papiere sich hinsichtlich 
Vergilben doch noch günstiger verhielten. 
Er vermutet daher eine besondere Art der 
Leimung und Einflüsse des Fabrikationswas- 
sers. Die Frage wird auf Antrag von Dr. 
Wenzl abgesetzt, da sie ein Spezialgebiet 
einiger weniger Firmen betrifit, über das 
eine größere Aussprache nicht zu erzielen 
sein wird. 


2. Farbnormung. Die seinerzeit von 
Direktor Fenchel gestellte Anfrage wird 


ebenfalls abgesetzt, da deren zweckentspre- 
chende Verwirklichung zurzeit von allen 
Seiten bezweifelt wird. 

3. Festigkeitsprüfung von 
Zellstoff. Der hierfür bestehende Unter- 
ausschuß unter dem Obmann Professor v. 
Possanner hielt im Anschluß an die 
Fachausschußsitzung eine besondere Bespre- 
chung ab, und sind die Beratungsergebnisse 
dort zusammengefaßt. 

Für die Unterkommissionen: Sulfit- 
und Natronzellstoff-Fabrikation 
liegen besondere Verhandlungspunkte nicht 
vor. Dipl.-Ing. Steinschneider teilt 
mit, daß eine von ihm ausgegangene Rund- 
frage an die Kommissionsmitglieder zur Be- 
arbeitung vonFortschrittsberichten 
praktisch negativ verlaufen sei, da fast sämt- 
liche Mitglieder ihre Mitwirkung nur dann 
in Aussicht gestellt hätten, wenn ihnen die 
einschlägige Literatur zur Verfügung ge- 
stellt wir. Dr. Opfermann, Prof. 
Schwalbe, Prof. Jonas, Prof. v. Pos- 
sanner und mehrere Mitglieder nehmen 
hierzu ausführlich Stellung. Zusammenfas- 
send kann festgestellt werden, daß überein- 
stimmend die Bereitstellung der Literatur 
durch völlige oder auszugsweise Uebersen- 
dung einschlägiger Arbeiten als zurzeit nicht 
durchführbar bezeichnet wurde, daß jedoch 
alle Redner anerkannten, daß den Fachaus- 
schußmitgliedern außer der schon ehrenamt- 
lich zur Verfügung gestellten persönlichen 
Arbeitskraft weitere finanzielle Lasten nicht 
zugemutet werden können, wenn die Arbeiten 
des Fachausschusses über den jetzigen Stand 
der Stagnation hinauskommen sollen. 


Die Unterkommission für die Prüfung 
der Festigkeitseigenschaften 
von Zellstoffen berät unter dem Vor- 
sitz von Prof, v. Possanner. Als Ergeb- 
nis der am 12. November 1927 in Leipzig 
abgehaltenen Vorbesprechung kann mitgeteilt 
werden, daß die Mahlung in der Kugelmüh'e 
als das Zweckmäßigste angesehen wird, weil 
die Kugelmühle die größte Reproduzierbar- 
keit gewährleistet. Es sollen in einzelnen 
Mahlprozessen mehrere Bestimmungen bei 
verschiedenem Mahlgrad durchgeführt und 
die Ergebnisse in einem Diagramm aufge- 
zeichnet werden. Holländermahlungen zum 
Vergleich seien auch weiterhin durchzufüh- 
ren. Der Saugkasten zur Papierblattbildung 
erhält im oberen Teil über dem Papiersieb 
ein gelochtes Blech, welches beim Eingießen 
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des Stoffbreies den Stoffstrom in Teilströme 
zerlegen und auf diese Weise eine gleich- 
mäßige Papierblattbildung gewährleisten 
soll. Das Saugrohr des Saugkastens führt in 
ein Fallgefäß, das beliebige Niveaueinstellung 
gestattet. Papierblattgröße 240 X 170 mm, 
Siebnummer 80. Die Abgautschung vom 
Sieb soll unter Zuhilfenahme von Filtrier- 
papier (Nr. 602 von Schleicher & Schüll) 
besonders gut erfolgen können. Nach ein- 
gehender Prüfung durch Direktor Heine- 
mann, Pirna, und Direktor Frohberg 
kommt wohl nur die hydraulische Pressung 
in Frage, da gewichtsbelastete Pressen zu 
kostspielig ausfallen. Der Preßdruck soll 
15 kg/qem betragen und stufenweise auf 
diesen Höchstdruck gesteigert werden. Die 
Maschinenfabrik Golzern-Grimma baut der- 
artige hydraulische Pressen serienweise für 
etwa 800 R.-M. Hinsichtlich der Trocknung 
wird vorgeschlagen, zwischen zwei Sieben 
oder zwischen Baumwollfilzen und gelochten 
Platten zu trocknen. Auch das Aufpressen 
auf Glas- oder Metallplatten hat sich teil- 
weise eingebürgert. Die Prüfstreifen müssen 
hinsichtlich ihres Feuchtigkeitsgehaltes be- 
obachtet werden und auf Reißlänge, Falzzahl 
und Berstdruck untersucht werden. Die 
Genauigkeit des Schopper-Riegler-Mahlungs- 
gradprüfers bei hohen Mahlgraden wird be- 
zweifelt und die Prüfung der Waldhofschen 
Viskositätsbestimmung angeregt. 

In der Diskussion berichtete Direktor 
Rieth über eingehende Versuche mit einem 
kleinen Versuchsholländer mit stumpfen, 
4 mm breiten Messern. Der Holländer hatte 
100 g Stoffeintrag, die Walze bei 110 mm 
Breite und 121 mm Durchmesser 28 Messer 
und machte 270 Umdrehungen pro Minute. 
Gemahlen wurde auf 36—37 Mahlgrade. 
Prof. Schwalbe verweist auf die amerika- 
nischen Versuche mit ungemahlenem Stoff. 
Dipl.-Ing. Steinschneider hat solche 
Versuche durchgeführt unter Verwendung 
einer Nulleinspannklemme und gute Resul- 
tate erzielt. Für die Aufarbeitung von hoch- 
druckgepreßten Zellstoffen, die dem Zerfasern 
großen Widerstand entgegensetzen, wird ein 
vorheriges Kneten von Hand unter Wasser 
empfohlen. Dr. W. 


Freitag, 2. Dezember: Vorträge. 
Prof. Dr. H. Pringsheim : Ueber den 
Verteilungszustand der Acetylcellulose. 


Nach dem derzeitigen Stand der For- 
schung kann Cellulose verschiedenen Ur- 
sprungs als chemisch identisch bezeichnet 
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werden. Die Verschiedenheit der natürlichen 
Cellulose beruht auf der Größe der Mizelle. 
Der Verteilungszustand der Cellulose spielt 
auch technisch eine nicht unerhebliche Rolle, 
da die kolloide Natur der Cellulose bei allen 
Lösungsvorgängen besonders in Erscheinung 
tritt. Die technische Acetylcellulose stellt ein 
Triacetat dar, das in technischen Lösungs- 
mitteln — also solchen, die infolge ihres 
Preisniveaus allein in Frage kommen — un- 
löslich ist. Man muß daher zu einer teil- 
weisen Verseifung des Triacetats schreiten 
und den Essigsäuregehalt auf 51—57 % 
senken, und erhält dadurch das sekundäre, in 
Aceton lösliche Acetat. Es handelt sich dabei 
nicht nur um eine Löslichmachung durch 
Verseifung, vielmehr um eine Abspaltung von 
Essigsäure und um eine Verminderung der 
Teilchengröße. Bei Rückverwandlung des 
sekundären Acetats in das Triacetat beobach- 
tet man daher einen Rückgang der Löslichkeit 
in Aceton. Durch Erhitzen des Acetats der 
Cellulose in hochsiedenden, aber indifferenten 
Lösungsmitteln hat der Vortragende eine 
wesentliche Verminderung der Teilchengröße 
des Triacetats ohne Abspaltung von Essig- 
säure erreichen und damit die Löslichkeit 
weitgehend erhöhen können. Es wurde dabei 
mit siedendem Naphthalin bei 160° oder in 
Tetralin bei 245/270° unter Druck gearbeitet. 
So sank z. B. die Viskosität einer Iprozenti- 
gen Lösung in Tetrachloraethan von 2,43 auf 
1,19 nach der Druckerhitzung. Die Bestim- 
mung der optischen Aktivität ergab jedoch 
keine molekularen Verschiebungen. Der Vor- 
tragende hat diese Versuche in analoger 
Weise auf verschiedenartig alkalisch vorbe- 
handelte Cellulosen weiter ausgedehnt und 
analoge Ersparnisse erzielt. Dr. W. 


Dr. F. Rühlemann: Kritische Be- 
trachtungen über Pappenfabrikation. 

Der Vortragende bespricht die terminolo- 
gischen Unterschiede zwischen Pappe und 
Karton. Die Einflüsse der Rohstoffzusammen- 
setzung, die Arbeit der Papiermaschine und 
Pappenmaschine. wobei sowohl einteilige wie 
mehrteilige Rundsieb- und Langsiebmaschinen 
in Frage kommen, wie auch Kombinationen 
von. Lang- und Rundsieb häufig verwendet 
werden, sind in vielen Einzelerfahrungen 
niedergelegt, über die selten viel in Erfahrung 
gebracht wird. Wesentlich für die Zusam- 
mensetzung des Rohstoffes und die Heraus- 
arbeitung des Fabrikates bleibt dessen Ver- 
wendungszweck, worüber der Vortragende 
in einer Reihe von Vorschlägen berichtet. 

Dr. W. 
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Fritz Arledter, Köln-Kalk: Ueber 
Papierleimung. 

Die Kunst des Leimens besteht hauptsäch- 
lich darin, die Faser mit möglichst feinverteil- 
tem Harz in Verbindung mit einem Gel zu 
umhüllen. Die Harz- bzw. Kolloidmenge 
hängt dann lediglich von der Oberfläche ab, 
welche das Harz und die Faser bietet. Die 
harzsaure Tonerde wird durch Feuchterwär- 
mung in freies Harz und Tonerde zerlegt 
(dissoziiert). Die freien Harzteile werden auf 
dem Trockenzylinder der Papiermaschine 
geschmolzen und bilden zusammenhängende 
Harzschichten, was auch schon Dr, Wurster 
erkannte. 

Im Jahre 1909 stellte ich die Theorie der 
elektrischen Leimung auf und erhielt ein 
D. R.-Patent. Schon in dieser Patentschrift 
versuchte ich die Leimungsvorgänge im 
Sinne-der Ionentheorie auf elektrischem Wege 
zu erklären. Ich habe dort ganz richtig an- 
genommen, daß Leimschwierigkeiten durch 
Gleichartigkeit der elektrischen Kräfte ent- 
stehen können. Es ergibt sich, daß der 
Leimungsprozeß von der Aktivität des Zell- 
stoffes abhängig ist. 

Bei hinreichender positiver Ladung der 
Faser werden die negativ geladenen Harz- 
partikelchen angezogen und auf der Faser 
fixiert, es erfolgt Leimung, jedoch ist noch 
ein Schmelzen der Harzteilchen notwendig, 
um Leimfestigkeit zu erzielen. 

Der Harzleim, welcher aus harzsaurem 
Natron und Freiharz mit oder ohne Kolloid- 
zusätzen besteht, wird gelöst und durch 
Wasserüberschuß dissoziiert. Das heißt, 
Natron zerlegt sich und die kalte Emulsion 
enthält zum Schluß bis 90 % Freiharz neben 
freiem Natronhydroxyd. 


Bei der Frage der Anwendung des Alauns 
gilt die Regel „Corpora non agunt nisi 
fluida“. Jedoch ist zu bedenken, daß wir 
keine Lösung haben, sondern eine disso- 
ziierte. Wir haben also zwei Körper in der 
Flüssigkeit. Al-Hydroxyd und Schwefelsäure, 
Eine Lösung von Alaun in Wasser ist nicht 
als eine durch stärkste Verwandtschaft 
der beiden Stoffe Tonerde und Schwefelsäure 
verbundene anzusehen, sondern diese Lösung 
muß als zerfallen, d. h. dissoziiert gelten. 
Tonerdesulfat wird bis zu 89% durch Wasser 
zersetzt, die Faser wirkt wie eine stärkere 
Säure zersetzend. Ich empfehle deshalb ge- 
sättigte Lösungen, welche mit meinem Spritz- 
apparat nach Bedarf herzustellen sind. Im 
Vakuumholländer findet, wie auch Clayton 
Beadle und Stevens in ihrem Gutachten er- 
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wähnen, eine außerordentliche Hydrierung 
des Zellstoffs statt. Der Harzleim wird mit- 
tels Vakuum zugleich mit Wasser eingesaugt 
und wurden Ersparnisse festgestellt. Da die 
Faserschläuche luftleer sind, dringt die Leim- 
lösung viel leichter ein, desgleichen die Alaun- 
lösung kommt an die Faser heran. Auch 
das Färben im Vakuum geht besser und bil- 
liger vor sich, es ergeben sich neue Farb- 
wirkungen, da die Farben in die Faser- 
schläuche eindringen, desgleichen ergibt sich 
aus ähnlichem Grunde ein größerer Aschen- 
gehalt durch Füllen der Faserschläuche mit 
Füllstoffen. Druck und Temperatur muß der 
Alkalität bzw. dem Freiharzgehalt des Harz- 
leims angepaßt werden. 

Das Leimen hängt unmittelbar mit dem 
Füllen des Papieres zusammen und ergeben 
sich da die verschiedensten Wechselbeziehun- 
gen. Das Leimen hilft die Füllstoffausbeute 
zu erhöhen. Die Vorbereitung der Füllstoffe 
ist maßgebend für die Füllstoffausbeute. Es 
handelt sich um Absorption wie auch um 
Filtration. Füllstoffe mit Tongehalt sind elek- 
trisch negativ geladen und ist darauf Rück- 
sicht zu nehmen bei der Umladung der Faser 
bzw. der Reihenfolge der Zugabe im Hol- 
länder. Die Absorption ist elektrisch, sobald 
die Faser mit Alaun aufgeladen ist. Es sollen 
70% Füllstoff im Papier bleiben, dies ist 
durch Zusätze und Dispergierung erreichbar. 
Die Ladung des Papieres rührt von der Auf- 
ladung der Faser her. Die elektrische Ladung 
der Tonerdesuspension wird durch Behand- 
lung mit Ammoniak sehr stark. 


Das Schäumen des Papierstoffes kann am 
besten durch Verwendung hochdisperser 
Freiharzleime verhütet werden und ist auch 
eine starke Verdünnung vorteilhaft, da das 
Schaumvermögen von der Oberflächenspan- 
nung abhängig ist. Al.Hydrat verhindert die 
Schaumbildung, Tierleim erhöht dieselbe, 
kann aber auch durch Al. gebunden werden. 


Die Güte des Harzleims hängt von zwei 
Faktoren ab, erstens vom Freiharzgehalt, 
zweitens vom Dispersitätsgrad des letzteren. 
Je höher der Freiharzgehalt eines Harzleims, 
desto besser die Leimwirkung, desto weniger 
Harz ist nötig, um ein Papier leimfest zu 
machen, wobei es auf die Größe der Harz- 
teilchen ankommt. Frischer Holzschliff erhöht 
die Leimfestigkeit des Papiers, da der Harz- 
gehalt mitleimend wirkt. 

Die Versuche mit elektrischem Strom 
haben überraschende Resultate ergeben: 
D.R.P. Führt man durch den Stoffbrei im 
Holländer Elektrizität, so verändert sich die 
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Farbe, z.B. Wasserblau wird leuchtend in- 
tensiver. Man spart Farbe, auch Alaun, was 
auf die elektrolytische Wirkung des elektri- 
schen Stroms zurückzuführen ist. Die Füll- 
stoffausbeute kann durch die elektrischen 
Ströme erhöht werden, und zwar infolge 
katophoretischer Wirkung. Zellulose im Hol- 
länder feucht elektrisiert, hat dreimal größere 
Leitungsfähigkeit als Wasser, besonders wenn 
dieselbe schwach alkalisch gemacht wird. Der 
elektrische Strom bewirkt, daß die Fasern 
nach einiger Zeit sauer reagieren, wovon man 
sich mittels Lackmuspapiers überzeugen kann. 

Für jede Wasserhärte gibt es für eine be- 
stimmte Harzseife eine optimale Harzmilch- 
konzentration. Die Erhöhung bzw. Erniedri- 
gung der Konzentration gibt eine Verringe- 
rung der Ausflockungsgeschwindigkeit. Die 
ausfallenden Hydroxyde reißen Harz mit sich. 


Alkalizusätze fördern den Mahlungsvor- 
gang durch Anätzung der Fasern. Der 
Mahlungsgrad ist maßgebend für die Lei- 
mung, mit demselben steigt bekanntlich die 
Leimungsfestigkeit des Papiers wie auch 
dessen Leimungsfähigkeit. Das Fabrikations- 
wasser ist zu neutralisieren. Salzwirkungen 
spielen eine wesentliche Rolle bei der Dis- 
pergierung von Cellulose und dementspre- 
chende Zusätze. Es tritt eine Hydrolyse auf, 
welche von wesentlichem Einfluß auf die 
Leimungsvorgänge ist. 

Viskose allein leimt nicht, auch wird das 
Papier gelb. | 

Einwandfreie Leimung kann ohne Alaun 
nicht erzielt werden, ein Teil, etwa ein Drittel 
kann durch Schwefelsäure ersetzt werden. 
Letztere gibt aber grobe .Ausflockungen von 
Harz, welche ungünstig sind. 

Wasserglas hat keine leimende Wirkung 
und ziehe ich andere Kolloide auch als füll- 
stoffbindende Zusätze vor. Die Mehrausbeute 
an Füllstoffen bei Verwendung von Wasser- 
glas ist hauptsächlich auf die Kieselsäure 
zurückzuführen, welche im Papier bleibt. 
Doch kann ein Wasserglaszusatz die Maschi- 
nenarbeit durch Verhindern des Klebens 
erleichtern und eine bessere Klärung des 
Abwassers ermöglichen. Al.-Silikathydrosole 
mit Ueberschuß von Alaun ergeben klare 
Fällungen von Hydrogelen. 

Die Leimung mit Gummimilch wurde 
durchgeprobt, dieselbe ergab das Verhältnis 
von 1:10, d. h. Gummileimung ist zehnmal 
teurer als Harzleimung. Auch wird das 
Papier an der Oberfläche brüchig, der Kaut— 
schuk oxydiert. 

Stärke darf nicht in verkleisterter Form 
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zugesetzt werden, sondern in Form eines 
Stärkegels. (Ich habe hierfür ein eigenes Ver- 
fahren). Beispiel: Während von verkleisterter 
Stärke bei Zugabe von 5% 1,8 im Papier 
bleiben, können bei Zugabe von 25% 
Stärkeviskose 1,9% verbleiben. Die Anwen- 
dung eines Stärkegels ergibt etwa 12—15 % 
bessere Ausbeute der Füllstoffe. Man kann 
mit einer Ausbeute bis 70 % des zugesetzten 
Füllstoffes rechnen. Von Alaun bleiben im 
ganzen 60 % im Papier, wobei es aber auf 
die Absorptionsfähigkeit der Faser und Ton- 
erde ankommt. Auch Alaun kann also ebenso 
wie Harz und Stärke Füllstoff sein. 

Die homogenisierte Harzmilch stellt eine 
stabile Dispersion dar, welche nicht mehr 
absetzt und nicht mehr schichtet. Dies ist 
wesentlich für die Erzielung gleichmäßiger 
Leimung. Schichtet eine Emulsion, so gibt 
es Leimschwierigkeiten. Schleudert man Milch 
gegen eine feste polierte Fläche, so findet eine 
Zerteilung der Fettröpfchen statt, so daß 
man die mit dem Mikroskop nicht mehr 
beobachten kann. Dieselbe Homogenisierung 
kann bei Leimmilch erreicht werden. Der 
Einfluß des Harzes auf die Festigkeit des 
Papiers ist äußerst kompliziert. Das Kolloid- 
Tonerdehydrat ist für die Füllstoffausbeute 
in Verbindung mit Harz von Bedeutung. 

Leimmilch wirkt auf Füllstoffe d'spergie- 
rend und peptisierend. Das Stärkegel hebt 
die Schwächung des Papiers durch Beschwe- 
rungsmittel auf. 

Beispiel: 2 % Harz erhöhen die Festig- 
keit in vielen Fällen, bei Mehrzugabe geht 
die Festigkeit zurück. 

Beispiel: 3% Tierleimzugabe ergab Er- 
höhung der Dehnung von 30% und Ver- 
mehrung der Reißlänge um 15%. 

Einen Harzersatz gibt es nicht. Hoch- 
disperser Freiharzleim kann sämtliche ande- 
ren Leimmittel ersetzen, wenn Zellstoffschleim 
mitleimend wirkt. Dr. O. 


Dr.-Ing. Walter Brecht: Neue Ver- 
fahren der Betriebskontrolle in Papier- und 
Halbstoffabriken. 

Nachdem zunächst auf die Bedeutung 
hingewiesen wird, die der wissenschaftlichen . 
Betriebskontrolle im Rahmen der modernen 
Papierfabrikation zukommt, werden die we- 
sentlichsten Richtlinien aufgezeigt, denen sie 
zu dienen hat, und die auf der Konstant- 
haltung der Stoffeigenschaften und der wirt- 
schaftlichen Ueberwachung derverschiedenen 
Arbeitsprozesse beruhen. Ausgehend von 
dem Gedanken, daß die fortschreitende tech- 
nische Entwicklung eine um so höhere Stufe 


Nr. 49 1927 


erreicht hat, je mehr es ihr gelungen ist, die 
Arbeitsprozesse zu automatisieren und vor 
störenden Eingriffen zu schützen, wird dar- 
gelegt, daß die Betriebskontrolle in ihrer 
Entwicklung und Vervollkommnung densel- 
ben Weg zu beschreiten hat. Bei den für die 
Halbstoff- und Papierfabrikation wichtigsten 
Betriebskontrollverfahren fehlen noch selbst- 
tätige und selbstregistrierende Methoden, die 
an Stelle von Einzelmessungen und dement- 
sprechenden Diagrammpunkten geschlossene 
Kurvenzũge, also lückenlose Bilder der Meß- 
werte vermitteln. Es wird nun ein Verfahren 
geschildert, das erlaubt, den Schmierigkeits- 
grad einer Faserstoffsuspension selbsttätig 
und selbstregistrierend anzuzeigen. 

Auch auf dem Gebiete der Konsistenz- 
messung herrscht noch ein völliger Mangel 
an selbsttätigen und selbstanzeigenden Ver- 
fahren. Die automatische Konsistenzregelung 
ist bis heute nur auf ein kleines Konsistenz- 
gebiet beschränkt. Es wird deshalb ein neues 


Prinzip der Stoffdichtemessung angegeben, 


das auf dem Beer-Lambertschen Absorptions- 
gesetz beruht und das sowohl für den Zweck 
der automatischen und selbstregistrierenden 
Messung, wie für jenen der Regelung hoch- 
verdünnter Suspensionen aussichtsvoll er- 
scheint. 

Was die Papiermaschine betrifft, so wird 
auf die Beziehungen eingegangen, die zwi- 
schen der Entwässerungswirkung der Naß- 
partie und dem Wärmeverbrauch der 
Trockenpartie vorliegen und denen eine 
solche Bedeutung zukommt, daß sie in weit 
größerem Maße als bisher in die laufende 
Betriebskontrolle eingefaßt werden müssen. 
Zu diesem Zwecke wurde ein Verfahren aus- 
gearbeitet, das darin besteht, daß das in den 
einzelnen Naßpressen oder in der gesamten 
Naßpressenpartie anfallende Wasserquantum 
sowie die Heizdampfkondensatmenge und 
alle anderen fortlaufend anfallenden und für 
die Betriebskontrolle einer Papiermaschine 
wichtigen Wasser- und Dampfmengen, aber 
auch Leistungsverbräuche pro Kilogramm 
oder Tonne Papier laufend und selbstregi- 
strierend angezeigt werden, so daß dieses 
Verfahren einer kontinuierlichen technischen 
Augenblicksbilanz nach der dampf-, wasser- 
und krafttechnischen Richtung des Herstel- 
lungsprozesses gleichkommt. Dieses Verfah- 
ren soll dem Betriebsingenieur die Möglich- 
keit geben, alle Unregelmäßigkeiten, die die 
Arbeitsweise der Maschine von der Maximal- 
grenze der Wirtschaftlichkeit entfernen, so- 
fort zu erkennen und ihnen wirksam zu be- 
gegnen. Dr. O. 
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Dr. J. Hausen, Berlin: Neuerungen 
auf dem Gebiet der Laugeneindampfung. 

Nach kurzer Schilderung der wärmetech- 
nischen Entwicklung auf dem Gebiet der Ver- 
dampferanlage, die durch die Schafung der 
Mehrfacheffektivverdampfung und die Ein- 
führung der Brüdenkompression gekennzeich- 
net ist, wird auf die neuere Ausgestaltung 
des Systems mit Brüdenverdichtung, die durch 
Unterteilung der gesamt erforderlichen Heiz- 
fläche auf mehrere Körper und Anordnung 
der Wärmepumpen (Strahlkompressor) ganz 
allgemein als Dampfumformer gekennzeichnet 
ist, eingegangen. Hierauf wird die bei der 
Verdampfung auftretende Verkrustung der 
Heizfläche behandelt und gezeigt, wie man 
durch Anwendung des Elektrokesselschutz- 
verfahrens auf die Verdampferapparate eine 
Unterdrückung der Krusten erzielen kann. 
Ein wärmetechnisch anderer Weg zur Auf- 
wertung der Abwärme, wie sie bei der 
Brüdenverdichtung durch den Turbo- und 
Strahlkompressor erfolgt, besteht in der aus- 
schließlichen Verwendung von Vorgängen 
des Wärmeaustausches, wie sie im Koene- 


mann-Verfahren vorliegt. Dieses, das als 
„chemisches“ dem rein „mechanischen“ 
gegenübergestellt werden kann, besteht 


darin, daß der aufzuwertende Abdampf in 
Kalilauge eingeleitet wird, wobei er seine 


Kodensationswärme abgibt und infolge- 
dessen ihre Temperatur steigert. Infolge 
des gegenüber Wasser höher liegenden 


Siedepunktes der Lauge kann diese — die 
Heizrohre eines Dampfkessels durchströ- 
mend — in diesem Dampf von mittlerem 
Druck erzeugen. Der ständigen Verdünnung 
der Lauge wird dadurch entgegengewirkt, 
daß in einem zweiten Laugenbehälter Lauge 
ständig durch Hochdruckdampf konzentriert 
wird. Beide Laugenbehälter stehen durch 
eine Wärmeaustauschvorrichtung miteinander 
in Verbindung, und es findet ständig ein 
Kreislauf in dem Sinne statt, daß verdünnte 
Laugen zum Konzentrierbehälter und kon- 
zentrierte Lauge von diesem zum sogenannten 
„Mischbehälter“ strömt. Der bei der ständi- 
gen Konzentrierung der Lauge entstehende 
Dampf entspricht der mittleren Druckstufe, 
wie sie durch die Lauge des Mischbehälters 
im Dampfkessel erzeugt wird, und wird mit 
dem hier gebildeten Dampf gemischt. Es 
werden nähere Ausführungen über die 
wärmewirtschaftlichen Vorteile des Systems 
und seine Anwendungsmöglichkeiten bei der 
Laugeneindampfung und ganz allgemein zum 
Zweck der Abwärmeaufwertung im Rahmen 
der Zellstoff- und Papierfabrikation gemacht. 
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Der letzte Teil des Vortrages behandelt die 
Laugenverbrennung durch Einsprühen vor- 
eingedickter Lauge in die Kesselfeuerung und 
geht dabei besonders auf neuere Versuche 
mit der Nubilosa-Düse ein, welche den Vor- 
teil einer äußerst feinen Zerteilung der Lauge 
aufweist. Die vorläufigen Ergebnisse der 
Großversuche lassen erkennen, daß in der 
Tat die Möglichkeit bestehen dürfte, die vor- 
eingedickte Lauge bei genügend feiner Zer- 
stäubung in der Kesselfeuerung wärmewirt- 
schaftlich günstig, d. h. so zu vernichten, daß 
die Kosten der Eindickung und Zerstäubung 
durch den Heizwert der Trockensubstanz zu- 
mindest gedeckt werden. Bei einigen Ver- 
suchen ergab sich darüber hinaus sogar ein 
Wärmegewinn. Das an sich aussichtsreiche 
Verfahren wird seine Wirtschaftlichkeit zu- 
nächst durch Dauerversuche, die noch in 
diesem Jahre beginnen sollen, zu bestätigen 
haben. Dr. O. 


Sonnabend, 3. Dezember 1927. 


Prof. Dr. K. G. Jonas: Ueber den 
gegenwärtigen Stand der Ligninforschung. 

Nach Ansicht des Vortragenden ist die 
Auffassung von der aromatischen Struktur 
des Lignins nicht mehr haltbar. Die aroma- 
tischen Spaltstücke, auf die sich diese Kon- 
stitutionstheorien stützen (Klason), sind 
großenteils durch Schmelze, Sublimation 
usw. erhalten worden. Maßnahmen, die einen 
tiefen Eingriff in das Ligninmolekül zur Folge 
haben. Die Klasonsche Theorie der Poly- 
merisation des Coniferylaldehyds lehnt der 
Vortragende ab. Insbesondere besteht keine 
Erklärung für den Verlust der Doppelbin- 
dung bei der Polymerisation. Die Aldehyd- 
gruppe zeigt keine Reaktionsfähigkeit mehr 
und auch das verschiedenartige Verhalten der 
Oxymethylgruppen findet mit Klasons Auf- 
fassung keine hinreichende Erklärung. Wei- 
terhin ist der nie gelungene Nachweis des 
Sauerstofies in den vorhandenen Hydroxyl- 
gruppen widersprechend. In Uebereinstim- 
mung mit Freudenberg vermutet der Vor- 
tragende hydrierte Furanringe im Lignin- 
molekül, weiterhin eine Acetylgruppe, die 
acetal gebunden ist. Das Lignin soll gene- 
tisch zusammenhängen mit Kohlehydraten. 
Drei Zuckermoleküle kondensieren sich unter 
Bildung von drei Furanringen mit drei 
Hydroxylgruppen. Diese Hydroxylgruppen 
erfahren in der Pflanze selbst eine Reduktion. 
Durch Aldolkondensation greift endlich die 
Bildung von drei Cyclohexanringen Platz mit 
der Summenformel CısHısOs und nach Me- 
thylierung C»H:.O,, eine Bruttoformel, die 
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den bisherigen experimentalen Ergebnissen 
sehr wohl entspricht und die auch für das 
chemisehe Verhalten des Lignins nach dem 
derzeitigen Stand der Erkenntnis weitgehend 
herangezogen werden kann. Im Gegensatze 
zu Wislicenus ist Lignin nach Jonas die nicht 
verzuckerbare Holzsubstanz. | 

In der Diskussion berichten Dipl.-Ing. 
Friderizi und Dipl.-Ing. Steinschneider über 
eigene Befunde an genuinem Lignin bzw. 
Lignosulfonsäure. Dr. W. 


Obering. Zeitsch: Neuerungen an 
Papier- und Kartonmaschinen. | 

Der Vortragende zeigt in zahlreichen 
Lichtbildern Neuerungen, die sowohl an 
deutschen Maschinen (Füllnerwerke), wie 
auch an amerikanischen Maschinen zur Aus- 
führung gelangten. Neuzeitliche Versteifun- 
gen der Rundsiebzylinder, Filzgautschpressen, 
die Franksche Filzwäsche, der Einbau der 
unteren Naßpreßwalze als Saugpresse werden 
erwähnt. Die weitgehende Einführung von 
Wälzlagern gestattet unter vermindertem 
Kraftverbrauch eine wesentliche Geschwindig- 
keitssteigerung an schnell laufenden Maschi- 
nen. Häufig werden einzelne Zylindergrup- 
pen nur mehr durch einen Filztrockner 
angetrieben, ohne daß die „Nacheilung“ der 
mitgenommenen Zylinder sich irgendwie 
nachteilig bemerkbar gemacht hat. Für den 
Trockenapparat bildet der Schneckenrad- 
antrieb eine wesentliche Vereinfachung. Die 
den Füllnerwerken patentierte Labyrinth- 
Dichtung für Trockenzylinder hat die 
Schwierigkeiten einer reibungslosen, dichten 
Packung überwinden helfen. Weiterhin führt 
der Vortragende die zentrale Filzspannung 
und den Elektro-Rollapparat im Lichtbild 
vor. Neuerdings ist auch ein Zellstoffreißer 
für nasse Zellstoffrollen und trockene Zell- 
stoffpappen konstruiert worden, der 8000 kg 
feuchten oder 3000 kg trockenen Zellstoff je 
Stunde leistet. Dr. W. 


Direktor A. Frohberg: Die Wirt- 
schaftlichkeit des Sulfitzellulosekochprozesses. 

Die Entwicklung der Holzpreise macht 
die Prüfung der Wirtschaftlichkeit des Auf- 
schluß prozesses zur ersten Notwendigkeit. 
l rm Holz gibt 155—165 kg Zellstoff, wäh- 
rend 200—205 kg dem Zellulosegehalt ent- 
sprechend erzielt werden müßten. Die 
Anteile der Energie- und Rohstoffkosten am 
Erzeugungspreis haben seit 1913 eine starke 
Verschiebung erfahren. Sic betrugen bei- 
spielsweise für Holz 1913 45,0 %, 1927 aber 
48,5%. Dementsprechend haben die Anteile 
für Kohle und Kies eine scheinbare Senkung 
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erfahren. Zur Verkürzung der „toten“ Zeit 
beim .Zellstoffkochen kommen die neueren 
Vorschläge des Holzeinfüllens (Fresk, Svens- 
son u. a.) in Frage. Dichtere Füllung hat 
zwar höhere Ausbeute, aber schlechtere 
Zirkulation zur Folge. (100 kg Zellstoff 
je cbm Kocherinhalt, statt bisher 70 kg/cbm.) 
Die früher gemachten Vorschläge des Laugen- 
umpumpens (Morterud) können heute bei 
Verwendung der neuen säurebeständigen 
V2A- und V4A-Stähle eher Eingang finden. 
Wenn auch durch Dampf- und Kiesersparnisse 
kleine Verbesserungen erzielt werden können, 
so bedeutet doch im wesentlichen nur der 
Holzpreis den ausschlaggebenden Faktor der 
Kalkulation. Bei einem Mehrverbrauch von 
0,01 rm Holz steigen die Mehrkosten je 
100 kg Zellstoff um 22 Pfennige. Der Vor- 
tragende untersucht sodann die neueren Er- 
gebnis:e und Ansichten über die Chemie der 
Sulfitkochung. Dr. W. 


Dipl.-Kaufmann Karl Beck, Bergisch- 
Gladbach: Rationalisierung auch im Rech- 
nungswesen. 

Die Frage der Rationalisierung wird meist 
als ein technisches Problem aufgefaßt, 
die wirtschaftlichen Belange sind weniger in 
den Vordergrund getreten. Trotzdem sind 
gerade wirtschaftliche Ueberlegungen 
so wichtig und wertvoll. Ein Wegweiser zu 
planvoller Wirtschaftlichkeit ist ein gut 
aufgezogenes Rechnungswesen, 
also eine gute Buchhaltung, eine gute 
Kalkulation. Wir wollen nicht allein, 
daß im einzelnen Betrieb richtig kalkuliert 
wird, daß es seinen Erfolg monatlich genau 
ermittelt, wir wollen darüber hinaus nach 
Branchen einheitlich aufgezogen Konten- 
systeme, einheitliche Richt- 
linien für die Kalkulation. Was bisher be- 
steht, ist Chaos. Erst wenn auch auf diesem 
Gebiet einheitliche Grundlagen geschaffen 
sind, wird es möglich sein, richtige 
Preise zu ermitteln, wird das Gesetz der 
Wirtschaftlichkeit voll zur Geltung kommen. 

Die Bewegung nach Rationalisierung auch 
des Rechnungswesens ist voll im Flusse und 
die Papierindustrie ist mit ihrer ersten Ver- 
öffentlichung sogar bahnbrechend gewesen. 
Aber die schwere Aufgabe steht noch bevor: 
die Einführung in die Praxis. 
Sie ist unendlich vielgestaltig, aber sie wird 
sich der Bewegung anpassen müssen und 
können. Ein guter Wille vermag viel. 
Nicht kritisch beiseite stehen, sondern tat- 
kräftig mitarbeiten, sollte die Losung der 
Fachkollegen sein! Auch die Techniker 
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können hier viel mithelfen, sie sollen aber 
dem Kaufmann und Wirtschaftler lassen, was 
sein ist. Nur in ihrem gemeinsamen Wirken 
auch auf dem Gebiete des Rechnungswesens 
kann ein Heil für die Zukunft liegen. 

Dr. O. 


Dipl.-Ing. Dr. Hans Wrede, Berlin- 
Dahlem: Selbstherstellung von Chlorbleich- 
laugen mittels flüssigen Chlors. 

Nach einer Studienreise durch die Papier- 
und Zellstoffabrikation der Vereinigten Staa- 
ten von Amerika werden drei Fortschritte 
besonders hervorgehoben: chemische und 
mechanische Betriebskontrolle in allen Fa- 
brikationsvorgängen, Bleiche in hoher Stoff- 
dichte in Wolf-Bleichern und Selbstbereitung 
von Chlorkalklösungen aus flüssigem Chlor. 


Zunächst wird das System Mathieson 
eingehend geschildert und dann das diesem 
sehr ähnliche Verfahren, welches in Friedr. 
Müller, Bd. I „Papierfabrikation und deren 
Maschinen“ beschrieben ist, eine Anlage der 
Badischen Anilin- und Sodafabriken. 


Der Vorgang der Herstellung von Kal- 
ziumhypochloritlösungen in eben erwähnten 
Apparaturen besteht darin, daß Chlorgas in 
einen großen Betonbehälter, der mit Kalk- 
milch gefüllt ist, eingeleitet wird. Die Kalk- 
milch bewegt sich in dem großen Bottich mit 
Hilfe einer Zentrifugalpumpe. 


Es wird dann die Apparatur des D. R. P. 
368 736 der deutschen Solvay-Werke in Bern- 
burg und die Arbeitsweise an Hand einer 
Reihe von Abbildungen beschrieben. Diese 
Arbeitsweise unterscheidet sich von den erst- 
genannten dadurch, daß das Chlorgas nicht 
in einen großen Behälter, sondern in eine 
lange Schlange geleitet wird, in welcher die 
Kalkmilch mit Hilfe einer Zentrifugalpumpe 
in sehr hoher Geschwindigkeit zirkuliert und 
mit einem verhältnismäßig kleinen Beton- 
behälter gekuppelt ist und deshalb wenig 
Raum einnimmt. 

Die Arbeitsweise wird dadurch eine kon- 
tinuierliche, daß in dem gleichen Maße wie 
Kalkmilch der Apparatur zufließt, fertige 
Chlorkalklösung an geeigneter Stelle abläuft. 

Es wird dann eine turmartige Konstruk- 
tion und Arbeitsweise nach dem D.R.P. 
306 193 geschildert sowie mit Abbildungen 
erläutert, in welcher nach dem Gegenstrom- 
prinzip Chlorgas von unten her einer her- 
unterrieselnden Sodalösung begegnet und 
von dieser unter Bildung von unterchloriger 
Säure absorbiert wird. 

Um dem Innern des Turmes von 2 bis 


1504 


2,5 m Höhe eine größere Oberfläche zu 
geben, ist der Turm mit Raschigschen Ringen 
angefüllt. 

In einer Tabelle sind die verschiedenen 
Alkalien quantitativ und kalkulatorisch zu- 
sammengestellt, die zum Neutralisieren der 
unterchlorigen Säure und Alkalischmachen 
verwendet werden und somit große Variation 
im Bleichprozeß gestatten. 

Zum Schluß wird noch über den Trans- 
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port von flüssigem Chlor in Chlorkessel- 
wagen berichtet. Dr. O. 


Ueber das Referat von Professor Dr. Carl 
G. Schwalbe: „Die Bestimmung der 
Alpha-Cellulose“ und den Vortrag von Dipl.- 
Ing. Röttinger, Hersfeld, über „Neuzeit- 
liches Verfahren der Heißlufttrocknung in der 
Papier-, Pappen- und Zellstoffindustrie“ wird 
in nächster Nummer berichtet werden. 


Die zeichnerische Darstellung der Buchführung. 
Von Karl Beck. 


1. In den „Richtlinien für eine kaufmänni- 
sche Normalbuchführung in Papierfabriken“, 
herausgegeben vom Gesamtausschuß der 
Fachgruppen der Papierindustrie und dem 
Verein Deutscher Papierfabrikanten, ist ver- 
sucht worden, die an deutschen Hochschulen 
geübte, von Professor Dr. E. Schmalenbach, 
Köln, eingeführte Schaubilddarstellung für 
die vorgeschlagene Buchführung auch prak- 
tisch darzustellen. Vor allem sollten die 
Zusammenhänge zwischen den einzelnen 
Konten gezeigt werden. In der Praxis ist 
diese Methode kaum bekannt und es ist des- 
halb nicht weiter zu verwundern, wenn sie 
nicht überall Beifall gefunden hat. Wer 
jedoch längere Zeit damit zu tun hat und 
wer gezwungen ist, sich in die Zusammen- 
hänge des Rechnungswesens eines Unterneh- 
mens hineinzudenken, wird anderer Meinung 
sein. Gerade die Zeichnung ist 
es,andermansehrschnellBuch- 
haltung lernen kann. Nicht formal, 
aber in ihrem geschlossenen Aufbau, in 
ihrem Kontensystem und den Zusammen- 
hängen, die zwischen den einzelnen Konten 
und Kontengruppen bestehen. Da also diese 
Methode unzweifelhaft eine gewisse Zukunft, 
nicht allein für die Theorie, sondern auch für 
die Praxis hat, so soll nachstehend ver- 
sucht werden, über diese zeichnerische 
Darstellungsform einiges zu sagen. Sie ist 
nicht die einzig mögliche, aber sie ist am 
einfachsten aufgezogen. 


2. Die Schaubilddarstellung bedient sich 
folgender Zeichen: 


— 


bedeutet ein Konto mit einem Sol ls ald o, 
also z. B. Anlagen, Forderungen, Vorräte 
usw. 


In dieser Form werden Konten mit 
Habensaldo dargestellt, also z. B. Ka- 
pital, Bankschuld, Kreditoren. 


soll ein Konto bezeichnen, das entweder 
einen Soll- oder einen Habens al do 
zeigen kann, also z. B. Kontokorrentkonto, 
Bankkonto, Avalkonto. 


Man kann für systematische Darstellung 
einzelne Konten zu Konten gruppen 
zusammenziehen. Will man dann noch unter- 
scheiden, so entsteht folgendes Bild 2. B. für 
Anlagen: 


Grundstücke 


Fabrikgebäude 


Wohnhäuser 


— o — — 


Maschinen 


— — — — — 


— | rk 


— — — 


Wasserversorgung 
aa S nl 


T man die Namen der einzelnen 
Konten nicht nennen, so kann man eine Ge— 
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samtheit der Konten mit Sollsaldo auch so 
ausdrücken: 


Ebenso kann man die Schuldkonten 
(Konten mit Habensaldo) unterteilen: 


itor 


sonstige Schulden 


oder einfacher 


Schulden 
Konten mit wechselndem Saldo werden 


wohl immer für sich stehen, aber auch sie 
kann man zwischenteilen. 


Eine Anfangsbuchung im Soll wird so | 


ausgedrückt: O 
in Haben so: —— 0 


— — 
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Die Verbindungslinie zwischen zwei 
Konten zeigt eine Buchung auf beiden 
Konten 

3. Ehe wir die weiteren Zeichen angeben, 
mögen einige Buchungsbeispiele zeigen, was 
gemeint ist. 

a) Ein Geschäft wird gegründet mit Bar- 
geld. 

Buchung: 

Kasse Soll 


Zeichnung: 


Kapital Haben 


o— Kasse | = 


Man kann auch so darstellen: 
Soll Kasse Haben Soll Kapital Haben 


Es ist schon hier deutlich, daß die zeich- 
nerische Darstellung faßbarer ist. Aus päda- 
gogischen Gründen ist noch ein — Zeichen 
dazwischen gesetzt, für später wollen wir es 
fortlassen. 

b) Es werden Waren gegen bar gekauft. 

Buchung: 


Waren Sl Kasse Haben 


Zeichnung: 


c) Es wird Ware gegen Ziel an einen Kunden geliefert. 
Buchung: 
Kunde Soll 


Zeichnung: 


Ware Haben 


Bezahlt der Kunde, so wird dies durch 
die in vorstehender Zeichnung ausgedrückte 
Linie gezeigt. Der Kreislauf ist geschlossen. 

d) Es wird Ware gegen Ziel gekauft (es 
sind nur zwei Konten dargestellt). 

Buchung: 

Ware Soll 


Lieferant Haben 
Zeichnung: 


e).Ein kombiniertes Beispiel: 
Gründung eines Geschäfts mit Sachanlage. 
Ware wird an Kunden verkauft,. dieser zahlt; 
neue Ware wird auf Ziel gekauft und später 
bezahlt. 


Buchungen: 
Ware an Kapital, 
Kunde an Waren, 
Kasse an Kunden, 
Ware an Kreditoren, 
Kreditoren an Kasse. 
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Zeichnung: 


Es wird auffallen, daß jetzt die Konten 
gleicher Art untereinander gestellt 
sind, daß Uebertragsbuchungen zunächst 
durch Punkte dargestellt und daß dann 
Verbindungslinien gezogen wurden. 
Auch dies geschieht nur noch jetzt. Später 
werden die Verbindungslinien größtenteils 
fortgelassen werden können. Sie sind nämlich 
bei allen Bestan dkonten (ob mit akti- 
vem oder passivem Saldo) nicht nötig, die 
Zusammenhänge sind trotzdem klar. Um aber 
anzudeuten, daß Soll- und Habenbuchungen 
stattfinden, werden die Striche mit den 
Punkten beibehalten. 

4. Bisher sind nur Verschiebun- 
gen von Beständen vorgekommen. 
Verlust oder Gewinn, besser Auf- 
wand und Erlös (Ertrag) sind bisher 
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noch nicht dargestellt worden. Dafür brau- 
chen wir ein besonderes Zeichen, näm- 
lich den Kreis; z. B.: 


Faßt man mehrere solcher Konten zusam- 
men, so kann man so zeichnen, z. B.: 


Schlosserei 
Schleiferei 


Will man die Einzelkonten nicht nennen, 
so kann man auch so darstellen: 


aufgeteilt 
auf 


allgemeine 


Unkosten 


Vertriebs- 


kosten 


Wir wollen nun versuchen, z. B. die 
Verbuchung des Lohnes in der Betriebsbuch- 
haltung einer Papierfabrik darzustellen. 
Wir vereinfachen das Beispiel aufs äußerste 
und nehmen an, daß wir nur sechs Betriebs- 
stätten (Kostenstellen) haben, und daß keine 
Umrechnung der Lohnperiode auf den Monat 
stattfindet. 


Reparaturwerkst. 


Krait und Dampf 
Papiermaschine 
Kalander/Querschn. 


Sortiersaal 
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Man kann durch entsprechende Größe 
auch noch die Bedeutung der einzelnen 
Konten (Kostenstellen) ausdrücken. 

5. Der Monatsabschluß einer kaufmän- 
nischen Buchführung ist bereits in den 
„Richtlinien“ gezeigt worden. Es war dort 
notwendig, die Konten Betriebskosten, Ver- 
waltungs- und Vertriebskosten als Konten 
mit wechselndem Saldo aufzuführen, 
vor allem wegen der transitorischen Zu- und 
Abschläge und weil es sich um Sammel- 
konten für ganze Gruppen handelt. 
Normalerweise werden die einzelnen Konten 
der drei genannten Gruppen nur Aufwand 
oder Ertrag, also den Erfolg zeigen. Sie 
sind also kreisförmig darzustellen. Einige 
Beispiele mögen noch zeigen, wie verhältnis- 
mäßig einfach sich die Zusammenhänge durch 
die zeichnerische Methode erkennen lassen. 

a) Kontenplan einer Holz- 
schleiferei, die mit bezogenem 
Stromarbeitet, ineinfachster 
Form. 


Der Holzschliff wird in diesem Falle zu 
den Selbstkosten an den Verkauf weiter: 
gegeben. Gibt man ihn, was zweckmäßig ist, 
zu einem Verrechnungspreis (Nor- 
malpreis) weiter, so muß die Differenz abge- 
bucht werden. Hat der Holzschliff beispiels- 
weise A 19 für 100 kg gekostet und ist der 
Verrechnungspreis A 18 für 100 kg, so er- 
geben sich bei 500 000 kg Monatserzeugung 
A 500 Verrechnungsdifferenz, 
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und zwar als Verlust. Es hat sich als zweck- 
mäßig erwiesen, solche Differenzkonten wie- 
der besonders zu bezeichnen, nämlich durch 
einen durchkreuzten Kreis: 


In obigem Beispiel ist die zweite Möglich- 
keit durch angezeigt. 


b) Kontenplan einer Papier- 
fabrik mit zwei Papiermaschi- 
nenfürRollenpapier,ohnejeden 
Rohstoffbetrieb. 


Die Kosten der Papiermaschinen sind hier 
direkt dem Konto Papiermaschine belastet. 
Zweckmäßiger ist es, erst ein Konto Pa- 
piermaschinenstundenkosten 
einzurichten, 


worauf wir die wirklichen 


Kosten sammeln, die Papiermaschinen werden 
dagegen mit einem Betrage belastet, der sich 
aus Normalsatz mal Arbeitsstunden errechnet 
und der dem Papiermaschinenstundenkonto 
gutgeschrieben wird. Es entsteht dann eine 
Differenz, die man wieder auf einem Diffe- 
renzenkonto abbuchen muf. Ein wei- 
teres Differenzenkonto entsteht, wenn Fertig- 
ware zu einem Verrechnungssatze, 
nicht zu den wirklichen Selbstkosten 
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weitergegeben wird. Die Abbuchung der 
Salden auf den Differenzkonten muß über 
Gewinn und Verlust erfolgen. 

Die beiden Beispiele zeigen schon, daß 
man auf kleinem Raum gut die Zusammen- 
hänge zeigen kann, was auf andere Weise 
kaum möglich ist. Kommen komplizierte Fälle 
in Frage, so kann aus einem Wust von Kon- 
ten nur durch eine streng systematisch auf- 
gezogene Zeichnung Licht in den Wirrwarr 
gebracht werden. 

Derartige Beispiele hier zu bringen, er- 
scheint noch nicht angebracht. Es wird aber 
wohl später noch Gelegenheit sein, sich über 
diese Dinge zu unterhalten. 

6. In den „Richtlinien“ ist ferner versucht 


worden, durch verschiedenc Linien 
gleichfalls Zusammenhänge aufzuhellen. Bei 
komplizierten Zeichnungen ist dies nicht mehr 
möglich, man begnügt sich mit angedeuteten 
Zeichen. 

Es empfiehlt sich für jede Fabrik sehr, 
selbst zu versuchen, ihr Kontensystem 
zeichnerisch darzustellen. Man wird 
auf manche Zusammenhänge, aber auch auf 
manche Lücken stoßen. Ein solches 
Tun ist von großem selbsterzieherischen Wert 
und auch der Buchhalter wird Spaß daran 
bekommen. Jedenfalls sehe ich in dieser 
Darstellungsweise eine gute Zukunft, sowohl 
für das Rechnungswesen überhaupt, als auch 
für die einzelnen Industriezweige. 


„Die Papierfabrikation und deren Maschinen“ 
II. Band, von Geh. Baurat Prof. Friedr. Müller, Darmstadt. 


Auf viele Anfragen teilen wir mit, daß wir uns, insbesondere um 
angestellten Papiermachern die Anschaffung des Werkes zu erleichtern, 


damit einverstanden erklären, daß die Bezahlung in 3—4 Teilzahlungen er- 


folgt. 


Das Werk wird voraussichtlich im April nächsten Jahres erscheinen. 


Der Preis des Werkes beträgt bei portofreier Zusendung in Ganzleinen- 
einband RM. 35.—; ins Ausland RM. 36.—. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß. 
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7 Rudolf Eichmann. 


Am 16. November d. J. hat der Tod in 
die Reihen der Großindustriellen der Tsche- 
choslowakischen Republik eine Lücke geris- 
sen, deren Folgen sich nicht nur in der 
Papierindustrie, sondern in allen verwandten 
Industriezweigen auf lange hinaus fühlbar 
machen werden. Mit dem Papierfabrikanten 
Rudolf Eichmann, Chef der Firma Eichmann 
& Co., Arnau und Marschendorf, ging nicht 
nur einer der bedeutendsten Köpfe der Papier- 
industrie Europas verloren, sondern mit ihm 
entschwindet ein Mann, der mit einer gerade- 
zu riesenhaften Arbeits- 
kraft volkswirtschaftliche 
Werte von bedeutendem 
Ausmaße geschaffen hat. 

In 24 Jahren eines 
gewaltigen Schaffens hat 
dieser Mann seinem Na- 
men weit über die Gren- 
zen seines Vaterlandes 
hinaus einen guten Klang 
gegeben. Seine Tiheorien, 
die er in unermüdlicher 
Gedankenarbeit ausbaute 
und die seine Laufbahn 
bis zu ihrem plötzlichen 
Ende verfolgten, waren 
fast immer von der 
Krone des Erfolges be- 
gleitet und trotzdem ist 
alles im Wesen dieses 
Menschen einfach und 
bescheiden geblieben. 

Mit 24 Jahren trat 
er seinen Weg als Indu- 
strieller an, nachdem er 
zwei Jahre vorher sein 
Lieblingsstudium , die Medizin, hatte auf- 
geben müssen. Es ist für seine spätere 
hilfsbereite Mitarbeit an vielen Werken der 
Wohltätigkeit bezeichnend, daß er schon in 
früher Jugend einen Drang zum Helfen in 
sich fühlte. 

Zur Zeit der Uebernahme im Jahre 1903 
verfügte die Firma Eichmann & Co. über 
zwei Papiermaschinen und eine für die da- 
maligen Verhältnisse moderne Zellulosefabrik 
mit einer Arbeiterzahl von 350 Mann. Die 
um diese Zeit einsetzende rapide wirtschaft- 
liche Entwicklung ließ in dem damals 
24jährigen Chef die Erkenntnis reifen, daß 
nur durch fortschrittliche Entwicklung und 
durch Anpassung an die Erfordernisse der 
Zeit ein Unternehmen dauernd auf der Höhe 
gehalten werden kann. Eine Folge dieser 


Erkenntnis war die ununterbrochene Ver- 
größerung und Ausgestaltung des Unter- 
nehmens. p 

Die Kriegsjahre mit ihren Krisen haben 
natürlich ihre schweren Stunden auch über 
die Arnauer Papierfabrik gebracht, aber 
gestützt auf die Neuanschaffungen der Vor- 
jahre sowie Opfer und Pflichttreue auf allen 
Seiten wurde auch diese Periode überstanden, 

1919—1920 wurde eine moderne Zellstoff- 
anlage gebaut, um in Rohstoffen vollends 
unabhängig zu werden. Eine Holzverwer- 

tungs- Kommanditgesell- 
schaft Rudolf Eichmann 
wurde gegründet, die 
heute mehrere Sägewerke 
besitzt und sich mit dem 
großzügigen Einkauf des 
Holzbedarfes befaßt. 
1922 erwarb Herr 
Eichmann durch Um- 
wandlung in eine Aktien- 
gesellschaft die Papier- 
fabrik Gustav Roeder & 
Co. in Marschendorf und 
brachte durch sachge- 
māßen Ausbau dieses 
Unternehmen auf eine 
vorbildliche Grundlage. 
Durch den so erhöh- 
ten Bedarf an Zellulose 
veranlaßt, erwarb Herr 
Eichmann 1926 einen 
ansehnlichen Teil der 
Aktien der Papierfabrik 
Bielathal in Sandhübel, 
übernahm deren Ge- 
schäftsführung, stellte die 
Papierfabrik vollends ab und verwandelte 
dieses Unternehmen in eine Zellulosefabrik 
bedeutender Kapazität. 

Es erübrigt sich noch, zu erwähnen, daß 
Herr Eichmann zur Deckung des enormen 
Kohlenbedarfes ein selbständiges Gruben- 
unternehmen durch Zusammenschluß nach- 
barlich gelegener Industriewerke ins Leben 
rief, das heute als Radowenzer Kohlen- 
gewerkschaft ein ansehnliches Bergbauunter- 
nehmen geworden ist. 

Im Kreise der tschechoslowakischen Pa- 
pierindustriellen genoß Herr Eichmann jene 
ungeteilte Hochachtung, welche Menschen 
seines Wissens und Charakters sich überall 
verschaffen werden. Ungezählt sind die Ideen 
und Anregungen, die zum Wohle des Ganzen 
aus seinem Geist entsprangen und ungeteilt 
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ist die Anerkennung seiner einsichtsvollen 


Denkungsweise in Fragen allgemeinen Inter- . 


esses. 
Ueber 2000 Beamten und Arbeitern seiner 
Unternehmen hat der unerwartete Tod dieses 
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Mannes einen Tropfen Sorge ins Herz ge- 
gossen. | 

Herr Rudolf Eichmann starb in Amster- 
dam während eines geschäftlichen Aufent- 
haltes im Alter von 48 Jahren an Herzschlag. 


— — . ——— 


Zellulose aus Buchenholz. 
(Zu der Notiz in Nr. 46, S. 1418.) 


In der Dalbker Papierfabrik bei Bielefeld 
wurde schon vor langer Zeit, wahrscheinlich 
bereits in den achtziger Jahren, Buchenholz 
zu Zellulose gekocht. 

Der Unterzeichnete war 1912—1914 tech- 
nischer Leiter bei Geheimrat Max Dresel in 
der Dalbker Papierfabrik. Fortlaufend wurde 
für den eigenen Bedarf leichtbleichbare Zel- 
lulose aus Rotbuchenabfällen von Sperrholz- 
fabriken in der Gegend gekocht. Die Me- 
thode war eine reine Natronmethode, ausge- 
arbeitet von Geheimrat Dresel. 


Die Zellulose war sehr leicht bleichbar 
und außerordentlich rein und eignete sich 
vorzüglich bis 50% mit Sulfitzellulose ge- 


mischt zur Fabrikation von maschinenglatten, 


feinen Druckpapieren, von federleicht Druck 
und dergleichen Sorten. J. 


Bem. d. Schriftl. Wir brachten einen aus- 
führlichen Artikel über Buchenholz-Zellstoff von Prof. 
Dr. Heuser in der Festnummer des Wochenblattes 
für Papierfabrikation Jg. 1913. Nach einer Mitteilung 
im W.f.P. Jg. 1900, S. 211, wurde schon 1899 in 
Dalbke Zeitungspapier aus Buchenholz hergestellt. 


— p —̃ 


Frachtermäßigung von Holzsendungen für Zellstoffabriken und Holzschleifereien. 
(Reichsgerichtsentscheidung.) 


Gewisse Holzsendungen 
Eisenbahntransport begünstigt. Die Vergünstigung 
soll aber nur den Zellstsfiabriken und den Holz- 
schleifereien selbst, nicht Zwischenhändlern oder 
Spediteuren zugute kommen. worauf die Fassung 
beruht „beim Versand an Zellstofiabriken oder Holz- 
schleifereien im eigenen Betriebe“. Dem Reichsge- 
richt lag eine Streitsache zur Entscheidung vor, was 
unter den Worten „im eigenen Betriebe“ zu verstehen 
sei. Das Urteil hat den Begriif ziemlich weit aus— 
gelegt bei der heute recht weitgehenden wirtschaft- 
lichen Verflechtung. 


Eine Zellulosefabrik erhielt eine Reihe von Holz- 
sendungen. Das Holz war gemäß den tariflichen Be- 
stimmungen deklariert zur Verwendung im eigenen 
Betriebe. Das Holz wurde hier nur geschält und 
dann zur Weiterverarbeitung an ein anderes Unter- 
nehmen gebracht. Darauf wurde bahnamtlich die 
Differenziracht gegen den regelmäßig:n Tarif einge- 
fordert, weil die Voraussetzung „im eigenen Betriebe“ 
nicht mehr gegeben sei. Das Reichsgericht lehnte 
diese Auffassung bei der eigenartigen Verbindung der 
beiden Werke ab. (RG. J/349 26.) 


Das Verhältnis der beiden 
gendermaßen festgestellt: 


sind tariflich für den 


Werke wurd: fol- 


Die weiter verarbeitende Firma war Inhaberin 
sämtlicher Aktien der empfangenden Firma, die sich 
aus eigener Kraft nicht mehr halten konnte. Die 
weiterverarbeitende Firma unterhielt an ihrem eigent- 
lichen Betriebssitz und an dem Ort der empfangenden 
Firma einen einheitlichen Fabrikbetrieb derart, daß 
der Betrieb der empfangenden Firma nur ein un- 
selbständiger Teil der verarbeitenden Firma ist. 
Demnach hatte erstere, wie das Reichsgericht aus— 
führt, überhaupt keinen eigenen Betrieb mehr, ihre 
Betriebseinrichtungen wurden vielmehr von der an— 
deren Firma benutzt. Die leitenden Beamten waren 
von der verarbeitenden Fabrik angestellt und bezahlt, 
sie gab auch die Weisungen für die Führung des 
Betriebes und alle erforderlichen Geldmittel. 


Danach lag weder der Fal! vor, daB ein „Kon- 
zern“ zwischen zwei Unternehmungen bestand, noch 
der Fall einer bloßen Abhängigkeit eines Unterneh- 
mens von einem anderen, noch der Fall, daß ein 
Unternehmer zwei selbständige Werke unterhielt. Das 
Reichsgericht stimmt auch dem zu, daß an sich es 
sehr wohl möglich und im Hinblick auf die Streitfrage 
zulässig ist, daß der erstere Betrieb als Rechtsper— 
sönlichkeit fortbestehen blieb, ohne daß ein eigener 
Betrieb unterhalten wird. Mit der Feststellung der 
Betriebseinheit steht die weitere Feststellung im Ein- 
klang, daß die Vorarbeit (die Schälarbeit) der emp- 
fangend:n Firma nur ein Teil der im Betriebe der 
Zellstoffabrik vorgenommenen Verarbeitung war. „Die 
Weiterführung des geschälten Holzes, das schon vor 
dem Eintreffen am Sitze der Zellstoffabrik ihr gz- 
hörte, war danacıı kein rechtsgeschäftlicher Akt 
zwischen zwei Unternehmen, sondern ein innerer 
Vorgang zwischen Teilen derselben Fabrik.“ 

Zei dieser Sachlage wurde nach Reichsgesetz 
mit Recht angenommen, daß die Angabe in dem 
Frachtbriefe „im eigenen Betriebe“ nichts enthielt. 
was mit dem aus dem wirtschaftlichen Zweck zu 
entnehmenden Sinne der Tarifstelle in Widetspruch 
gestanden hätte. Die Angabe des Inhalts der Sen- 
dungen war richtig. Denn die Sendungen gelangten 
unmittelbar an eine Zellstoffabrik zur Verwendung in 
deren eigenem Betriebe. allerdings nicht an eine 
Fabrik der in den Frachtbriefen als Empfängerin 
genannten chemaligen Firma, sondern an die Zellstofi- 
fabrik des Verarbeiters. in dessen Betrieb aber die 
empfangende Firma eine Stellung innehatte, kraft 
deren sie das Holz unmittelbar diesem Betriebe zu- 
führte. Damit war die Anwendung der Tarifstelle 
gerechtfertigt. Die Benennung der empfangenden 
Firma in dem Frachtbrieie hätte den Nachteil haben 
können, daß die Ankunitsstation die Anwendbarkeit 
der Tarifstelle nicht sogleich erkannte und zunächst 
die höhere Fracht berechnete, in welchem Falle sich 
die Berichtigung nur durch Reklamation hätte er- 
reichen lassen. Syndikus Fleischfresser. 


mE 


Nr. 49 1927 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1511 


Geschäftsberichte. 


W. Euler, Maschlnenpapleriabrik A.-G., Bensheim 
(Hessen). In dem am 30. Juni abgeschlossener Ge- 
schäftsjahr ist ein Bruttoergebnis von 4 350 900 R.-M. 
erzielt worden. Der Betriebsaufwand hat 4 201 718 
R.-M. betragen. Die Abschreibungen 76 190 R.-M. 
Von dem verbleibenden Restgewinn von 72 992 R.-M. 
wird der Verlustvortrag aus dem Vorjahr mit 68 989 
R.-M. abgeschrieben, so daß ein Reingewinn von 
4000 R.-M. verbleibt. Die bisherigen Aufsichtsrats- 
mitglieder, Herr August Koehler, Herr Kom- 
merzienrat W. Euler und Frau MarietteEuler 
sind wiedergewählt worden. 


F. E. Weidenmüller Aktlengesellschait, 
Dreiwerden (Zschopautal). 192627. 


Die zweite Hälfte 1926 brachte im Anschluß an 
die Entwicklung des vorigen Geschäftsjahres schlech- 


ten Auftragseingang und gedrückte Preise. Stillstände - 


wurden zwar vermieden, das Betriebsergebnis war 
aber sehr mäßig. Dagegen setzte Anfang 1927 eine 
sich mehr und mehr steigernde Nachfrage ein, die 
infolge der inzwischen durchgeführten umfangreichen 
Umbauten und Betriebsverbesserungen weitgehendst 
befriedigt werden konnte. Trotz Ausbleibens besserer 
Preise, trotz Erhöhung von Löhnen und Gehältern 
sowie der Gestehungskosten für Rohstoffe und trotz 
unvermindert gebliebener Belastung durch Steuern 
und soziale Abgaben, war es durch Rationalisierung 


gewinn von R.-M. 362 165 erzielt. 


der Betriebe und erhöhten Umsatz möglich. ein be- 
friedigendes Gesamtergebnis herauszuwirtschaften. 

Ebenso kann die bisherige Entwicklung im laufen- 
den Geschäftsjahr als günstig bezeichnet werden. 

Im Berichtsjahr wurde, nach Abzug der Abschrei- 
bungen sowie nach Absetzung der vertragsmäßigen 
Gewinnanteile für Aufsichtsrat und Vorstand, jedoch 
zuzüglich des vorjährigen Gewinnvortrages, ein Rein- 
Es wird vorge- 
schlagen, hieraus 8% Dividende auf die Vorzugs- 
aktien = R.-M. 12000 und 9% Dividende auf die 
Stammaktien = R.-M. 337 500 zu verteilen und den 
Rest von R.-M. 12665 auf neue Rechnung vorzu- 
tragen. 

G. Schaeuffelen’ 
bronn a. N. 


sche Paplerfabrik in Liqu., Heil- 
In der Generalversammlung im Septem- 
ber d. J. wurde bekanntlich mitgeteilt, daß nach 
beendeter Liquidation den Aktionären voraussicht- 
lich etwa R.-M. 0,8 Mill. zur Verfügung stehen wer- 
den. Nunmehr fordert die Gesellschaft die Aktionäre 
auf zur Empfangsnahme der Liquidationsyuote von 
38.5 % die Aktienmäntel zur Auszahlung einzureichen. 
Gleichzeitig wird die Tagesordnung der am 19. Ja- 
nuar 1928 in Heilbronn stattfindenden außcerordent- 
lichen Generalversammlung, der die SchluBabrechnung 
vorgelegt werden wird, bekanntgegeben. Die Liqui- 
datoren sollen die Ermächtigung zur Anmeldung der 
Löschung der Firma erhalten. 


Kursbericht über die amtlich notlerten Aktien der Papierindustrie im November 1927. 


mn I nn 
„ 
| . . | . . * 0 


Berlin. 
Charlottenburg, Akt.-Oes. für Pappenfabrikation 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau . 
Ammendorfer Papierfabrik e 
A.-G. für Zellstoff- u. Papierfabrikation, Aschaffenburg 
Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik . . 
Dresdner Chromo- und Kunstdruck- Papierfabrik 
Peldmühle, Papier- und Zellstoff werke a 8 
Heidenauer Papierfabrik 5 a . 
Kartonpapierfabriken Groß-Särchen. 
Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik 40. 
Nat ronag. Berlin e n 
Pinnau, Königsberg e 
Untersachsenfelder Preßspanfabrik A. 0. . 
Reisholz, Papierfabrik A 
Schlesische Cellulose- und Papiertabriken 4 0. 
Simonius’sche Cellulosefabri keen 
Stettiner Papier- und Pappenfabrik . . . . 2... 
Varziner Papierfabrik . . EEE a A 
Ver. Bautzner Papierfabriken Ku I nn, an a 
Verein für Zellstoff-Industrie . 
Zellstofffabrik Waldhof 
Vorzugsaktien 


Frankfurt a. M. 
Gebr. Adt, Wächtersbach 


Aschaffenburger Buntpapieriabrik . f . f , , . . 


Vereinigte Strohstoff-Fabriken . . 


München. 
Eisenthal, Holzstoff- und Papierfabrik . 
München Dachauer Papierfabriken A. xo 
Papierfabrik Hegge . í 
Teisnacher Papierfabrik A 


Dresden. 
Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel 
Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn. 
Thodesche Papierfabrik 
Patentpapierfabrik zu Penig A 
Leipzig. 
Papierfabrik Limmritz-Steina . . 8 
Holzstoff- und Papierfabrik Niederschlema A 


10.625 9,875 11,125 12,875 
122.— 124.— 131.— 133.— 
223.50 216.75 216.625 210.— 
163.50 147.50 155.— 146.50 
144.— 140.— 140.50 139.50 
124.— 116.75 124. — 122.— 
190. — 174.50 180.— 165.75 

48.— 45.50 45.75 44.— 
114.— 119.— 119.— 118.50 
137.— 130.— 136.— 130.— 

70.25 67 I 68,50 65 3 
250.— 223.— 230.— 235.— 
140.— 135.— 142.— 145.— 

47.25 47.25 48.25 50.125 
128.— 129.— 130.— 127.75 

58.50 58,25 60.— 56.50 
144.50 134.— 135,50 130.50 
261.50 229.50 235.— 212.50 

98.25 90.— 90.50 80.— 

1 42.25 42.— Pr 
129.50 2 129.50 129.— 
316— 304.— 290.— 268.50 

80.— 75.— 76.— 76.— 
118.— 101.— 115.— 105.25 

79.— 81.— 82.— 82.— 

75.— 72.50 72.— 72.— 

99.— 90.— 99.— 99.— 

75.— 77.— 74.— 75.— 
107.— 107.— 101.— 101.— 
139.50 u | a 135. — 
112.50 104. i 100.— 108.— 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Hartpappenfabrik Oberachern Franz Hubert Lott 
in Oberachern (Baden). Herr Alfred Lott ist als 
Teilhaber aufgenommen worden und die Firma in 
Hartpappenfabrik Oberachern Franz Hubert Lott & 
Co. Komm.-Ges. geändert worden. 


Der Wiederaufbau der im laufenden Sommer den 
Flammen zum Opfer gefallenen Pappen- und Filtrier- 
stoffabrik Carl Mayr in Langenthal, Post Hirschhorn 
a. N. (Hessen), sieht seiner Vollendung entgegen. 
Aus den Trümmern ist das Werk als eine Muster- 
anlage seiner Art in Süddeutschland. ausgestattet mit 
den neuesten Errungenschaften der Technik und Bau- 
kunst, entstanden. Bn. 

Berichtigung. In der neuen 22. Auflage 
unseres Adrebbuches der Papier- Pappen- und 
Papierstoffabriken Deutschlands und seiner Nachbar- 
staaten 1927/28 ist bei der Firma C. M. Kopriva, 
Papierfabrik in Vorkloster-Tischnowitz (Mähren), 
cire Tageserzeugung von 12000 kg Packpapiere 
usw. angeführt. Wie uns die Firma mitteilt, beträgt 
indessen die tatsächliche Tageserzeugung 22 000 kz. 


Die International Paper Co., New Vork. hat von 
ihrem Optionsrecht zum Erwerb der Neufundland 
Power and Paper Co. von Armstrong, Whitworth & 
Co, Gebrauch gemacht. Sie wird in einem neuzubil- 
denden Trust die Tilgung der bisherigen A- und B- 
Aktien durchführen und wird ermächtigt, 4 Mill. erst- 
stellige Schuldverschreibungen auszugeben. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau vor- 
mals Gebr. Woge in Alield. Dem Ingenieur Karl 
Albrecht ist Prokura in der Weise erteilt, daß 
er die Gesellschaft in Gemeinschaft mit einem Vor- 
standsmitglied oder einem Prokuristen verfreten kann. 


Vereinigte Strohstoff-Fabriken Aktiengesellschaft 
in Kötitz bei Kötzschenbroda i. Sa. Prokura ist er- 
teilt dem Kassierer Richard Schubert in Kötz- 
schenbroda. Er darf die Gesellschaft nur in Gemein- 
schaft mit einem Vorstandsmitglied oder einem an- 
deren Prokuristen vertreten. 


Schleipen & Erkens Aktlengesellschait in Jülich 
(Rheinland). Di: Prokura des Kauimanns Bruno 
Rost ist erloschen. Dem Kaufmann Karl Söder- 
berg ist Prokura erteilt. Das Vorstandsmitglied 
Direktor Julius Müller ist durch Tod aus dem 
Vorstand ausgeschieden. Der Kaufmann Bruno Rost 
ist zum stellvertretenden Vorstandsmitglied bestellt 
worden. 


Katz & Kiumpp, offene Handelsgesellschaft in 
Gernsbach (Baden). Dem Kaufmann Karl Gollasch 
in Lübeck ist Prokura erteilt, er ist in Gemeinschaft 
mit einem anderen Prokuristen zur Zeichnung und 
Vertretung der Firma berechtigt. 


Niederschlottwitzer Holzstoff-Fabrik G. m. b. H., 
Niederschlottwitz J. Sa. Die dem Kaufmann Arno 
Niese und dem Kaufmann Kurt Lohde erteilte 
Prokura ist erloschen. 


Papierwarenfabrik H. Weißing A.-G., Leisnig 
1. Sa.: Zweigniederlassung der in Grimma unter der 
Firma Papierwarenfabrik H. Weißing A.-G. in Grimma 
bestehenden Hauptniederlassung. Eine weitere Zweig- 
niederlassung befindet sich in Zwenkau. Zum Vor- 
stand ist bestellt der Fabrikbesitzer Ernst Georg 
Hermann Weißing in Grimma. Prokura ist 
erteilt den Kaufleuten Richard Albert Müller, Josef 
Tampe und Alfred Martin Streller in Grimma 


in der Weise, daß stets zwei von ihnen gemeinschaft- 
lich zur Vertretung der Firma berechtigt sind. 


Gebrüder Franz, Holzstoff- und Lederpappenfabrik, 
Beiermühle bei Nossen i. Sa. Curt Walter Franz 
ist am 1. Juli 1927 ausgeschieden. 


Papler-Industrle Schwabach Georg Spachmüller 
& Comp. in Schwabach (Bayern). Die Gesellschaft 
ist aufgelöst und das Geschäft in den Alleinbesitz des 
Gesellschafters Georg Spachmüller mit allen 
Aktiven und Passiven übergegangen, der es unter 
unveränderter Firma weiterführt. Die Prokura der 
Käthe Linse ist erloschen. 


R. Koeck, Kartonnagenfabrlk. Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung in Dresden. Der Gesellschafts- 
vertrag ist am 25. Oktober abgeschlossen worden. 
Gegenstand des Unternehmens ist die Herstellung und 
der Vertrieb von Kartonnagen jeder Art, insbesondere 
der Fortbetrieb der in Dresden-Altstadt bestehenden, 
bisher dem Fabrikbesitzer Raoul Koeck gehörenden 
Firma R. Koeck, Kartonnagenfahrik. Das Stamm- 
kapital beträgt 25 000 R.-M. Zu Geschäftsführern sind 
bestellt der Fabrikbesitzer Raoul Koeck und der 
Kaufmann Arthur Kunath. Jeder von ihnen ist 
berechtigt, die Gesellschaft allein zu vertreten. 

Stang & Koch, Vereinigte Papierwarenfabriken 
Carl Bollmann und Ottomar Rottler & Comp., Gera. 
Die Firma ist in Stang & Koch geändert und durch 
Eintritt eines Kommanditisten in eine Kommandit- 
gesellschaft, die am 13, Juni begonnen hat, umgewan- 
delt worden. 

Rheingruber Papierwerk G. m. b. H., Berlin. Der 
Sitz ist von Hagenow hierher verlegt worden. Ge- 
genstand des Unternehmens ist die Herstellung und 
Verwertung von Rheingruberschen geschützten Spe- 
z:alpapierartikeln. Geschäftsführer sind Kaufmann 
Walter Hensel. Alt-Buchhorst b. Grünheide (Mark), 
und Kaufmann Max Hedrich, Berlin. 

Papierwarenfabrik Otto Heimann junlor, Habel- 
schwerdt (Schlesien). Inhaber: Kaufmann Otto 
Heimann. Mittelwalde. 

Zelistofi- Verwertungs-Aktiengesellschaft (Zellvag) 
in Liquidation, Pirna i. Sa. Die Liquidation ist be- 
endet. Die Firma ist infolge Verschmelzung der 
Gesellschaft mit der Fr. Küttner A.-G. in Firna cr- 
loschen. 


Zur Abwendung des Konkurses über das Ver- 
mögen des Kaufmanns Andreas Speichler, alleinigen 
Inhabers der handelsgerichtlich eingetragenen Firma 
Andreas Speichler, Pappenfabrik in Trachenau bei 
Leipzig, ist beim Amtsgericht Rötha i. Sa. das ge- 
richtliche Vergleichsverfahren eröffnet worden. Als 
Vertrauensperson ist der Diplom-Bücherrevisor Dr. 
Korn, Leipzig, Markgrafenstraße 10, bestellt worden. 
Es ist Termin anberaumt zur Verhandlung über den 
vom Schuldner gemachten Vorschlag auf den 14. De- 
zember. 14 Uhr, in Leipzig, Deutsches Haus, Kö- 
nigsplatz. 


Die Firma G. D. Bracker Söhne, Maschinenbau- 
Aktiengesellschaft in Hanau a. Main, befaßt sich seit 
einiger Zeit mit der Einrichtung von modernen 
Kaolin-. Alaun- und Leimaufberei- 
tungsanlagen. Sie richtet diese Anlagen so 
ein, daß in 8 Stunden durch einen Arbeiter das ganze 
in 24 Stunden erforderliche Quantum hergestellt 
wird. Mehrere Papierfabriken haben in letzter Zeit 
der Firma Aufträge auf solche Anlagen erteilt. 
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40jähriges Dienstjubiläum. Herr Fa- 
brikdirektor Theodor Müller hat am 1. Dezember 1927 
sein 40jähriges Dienstjubiläum bei der Firma Jos. 
Eck & Söhne, Kalander- und Walzenwerk in 
Düsseldorf 7, begangen. Der Jubilar erfreut sich 
allgemeiner Beliebtheit bei seinen Beamten, Ange- 
stellten und Arbeitern und genießt den Ruf eines 
bedeutenden und hervorragenden Papier-Kalander- 
bauers und Fachmannes in der Papierindustrie des 
In- und Auslandes. 


25jähriges Jubiläum. Herr Direktor Hans 
Schulze feiert am 15. Dezember sein 25jähriges Ju- 
biläum als kaufmännischer Direktor der Chromo- 
Papier- und Carton-Fabrik vorm. Gustav Najork A.-G. 
in Leipzig-Plagwitz. Seine frühere langjährige Reise- 
tätigkeit für diese Firma brachte ihn mit der graphi- 
schen Industrie in engste Fühlung und seine reichen 
Erfahrungen und guten Fachkenntnisse sichern ihm 
seinen Anteil an der heutigen Entwicklung des Wer- 
kes. Bei dieser Gelegenheit sei darauf hingewiesen, 
daß sich Herr Direktor Schulze während der Kriegs- 
jahre um die Papierbewirtschaftung sehr verdient 
gemacht hat. Ungeheure Mengen alter Lagerposten, 
die in den Druckereien als unverwendbar auibewahrt 
wurden, sind während der Papiernot infolge seiner 
Anregung hervorgeholt und durch entsprechende Be- 


handlung in der Fabrik in brauchbare Ware um- 
gewandelt worden. Herr Direktor Schulze ist auch 
Vorsitzender der Konvention „Chromopapier“ seit 


deren Gründung. 


Jubiläumsfeier. Wie schon in Nr. 45, 
S. 1391, berichtet wurde, konnte Herr Direktor Hein- 
rich Koch der Papierfabrik Gratwein am l. Dezember 
auf eine 40jährige Tätigkeit bei dem Leykam-Joseis- 
thal-Konzern zurückblicken. Das Jubiläum wurde am 
26. November in dem festlich mit Blattpflanzen und 
grünen Girlanden vornehm ausgeschmückten großen 
Sortiersaal der Papierfabrik festlich begangen. Die 
außerordentlich zahlreiche Anteilnahme an diesem 
Jubiläum legte ein beredtes Zeugnis für die hervor- 
ragende berufliche Tüchtigkeit und persönliche Be- 
liebtheit des Jubilars ab. Herr Direktor Koch trat 
1887 als Werkführer in Podgora in das Unternehmen 
ein. wurde 1889 dort zum Betriebsleiter ernannt und 
als solcher 1895 nach Gratkorn versetzt. 1904 wurde 
er Direktorstellvertreter und seit 1908 ist er Direktor 
der Gratkorner Papieriabrik. Unter den Klängen des 
Salonquartetts Löw betrat der Gefeierte mit seiner 
Familie den mit dem Papiermacherwappen gezierten 
Festsaal. Nach Liedervorträgen des Arbeitergesang- 
vereins begrüßte der technische Direktor, Herr Dr. 
Grimm die Festversammlung, namentlich Bezirks- 
hauptmann Hofrat Dr. Kramer, Regierungsrat Dr. 
Leitzinger. Kommerzialrat Cleß, Gewerbeinspektor 
Hofrat Ing. Wurz, Kesselinspektor Ing. Ender, Inspek- 
tor Anderl und Inspektor Bargetzi der Bundesbahnen, 
Bürgermeister Kamper von Gratkorn. Bürgermeister 
Bauer von Gratwein, Pfarrer Dr, Variacic, Pfarrer 
Kruse, weiter Generaldirektor Schmeil und Zentral- 
direktor Schilde der Leykanı-Josefsthaler General- 
direktion aus Wien, die übrigen Vertreter der Zei- 
trale und der Konzernfabriken, Kommerzialrat Gru- 
der. die Vertreter der Schulbehörden, der Presse, die 
Beamtenschaft sowie die Arbeiterschaft und die übri- 
gen Festgäste. Zwei Kinder feierten den Jubilar in 
einem herzigen Gedichtlein und überreichten ihm einen 
großen Blumenstrauß. In seiner eindrucksvollen Fest- 
rede feierte Herr Generaldirektor Schmei! das 
verdienstvolle Wirken des Jubilars, der seine ganze 
Persönlichkeit, sein großes Können in treuester 
Pflichterfüllung ganz in den Dienst des Unternehmens 


gestellt und dessen Interesse gedient hatte. Als 
wohlverdienter Ausdruck hoher Wertschätzung über- 
reichte er dem Jubilar im Namen der Generaldirektion 
mit den herzlichsten Glückwünschen einen prachtvol- 
len goldenen Pokal. Herr Bezirkshauptmann Hofrat 
Dr. Kramer sprach im Namen der Bezirkshaupt- 
mannschaft und des Bezirksschulrates und würdigte 
vor allem die Verdienste des Jubilars in Gemeinde- 
fragen, um die soziale Fürsorge und das Schulwesen, 
wofür ihm die Gewerbliche Fortbildungsschule für 
Steiermark ein Anerkennungsschreiben überreichte. 
Für die Handelskammer überbrachte Herr Regie- 
rungsrat Dr. Leitzinger in Vertretung des Prä- 
sidenten Gigler die herzlichsten Glückwünsche, 
für den Hauptverband der Industrie sprach Herr 
Kommerzialrat Cleß. Herr Bürgermeister Kam- 
per von Gratkorn dankte im Namen der Markt- 
gemeinde und des Ortsschulrats für die tätige Unter- 
stützung der Bestrebungen und überreichte dem 
Jubilar das Ehrenbürgerdiplom von Gratkorn. Herr 
Direktor Dr. Grimm gab in fesselnder Rede einen 
Ueberblick über die Lebensarbeit des Jubilars, dessen 
Wirken die Papierfabrik Gratkorn ihren Weltruf ver- 
dankt. Es sprachen weiter Herr Oberingenieur Sie- 
ber für die Angestelltenschaft, die ihrem allverehr- 
ten Direktor einen silbernen Samowar übergab, 
ferner der Beamte Herr Ried] als Obmann des 
Angestelltenbetriebsrates der Zentrale, Herr Chri- 
stely als Obmann des Arbeiterbetriebsrates, die 
Herren Gewerbeinsp. Ing. Wurz, Kesselinsp. Ing. 
Ender, Inspektor Anderl namens der Bundes- 
bahndirektion Wien-Südwest, Oberinspektor Bar- 
getzi für die Generaldirektion der österreichischen 
Bundesbahnen, dann Inspektor Weidinger für 
das Bahnamt Gratwein, Piarrer Kruse für die 
evangelische Gemeinde, Direktor Wöhrer der Ge- 
werblichen Fortbildungsschulle sowie Oberlehrer 
Ruprecht und Böhnisch der Gratrorner 
Schulen, Postverwalter Schlosser und die Feuer- 
wehr-Hauptleute Huber und Langmaier. 
In tiefgefühlten Worten dankte der Jubilar für die 
Glückwünsche. Mit Vorträgen des Arbeitergesang- 
vereins und des Quartetts Löw fand die eindrucks- 
volle Kundgebung ihr Ende. — Am Vorabend des 
eigentlichen Jubiläumstages wurde zu Ehren des 
Jubilars von der Arbeiterschaft der Papierfabrik 
(iratwein unter starker Beteiligung der Bevölkerung 
und der Vereine ein Fackelzug veranstaltet. 


Akad. Papleringenieur-Verein e. V., 
Darmstadt. 


Nach der in der ordentlichen Mitgliederversamm- 
lung vom 25. November d. J. vorgenommenen Neu- 
wall des Vorstandes setzt sich dieser wie folgt zu- 
sammen: 

1. Vorsitzender: Herr Paul Walter, 

2. Vorsitzender: Herr Aug. Eller, 

1. Schriftführer: Herr Werner Munde, 
2. Schriftführer: Herr Robert Glatz, 
Kassenwart: Herr Peter Schlächter. 
Büchereiwart: Herr Viktor Strizek. 


Für die nächste Veranstaltung am 13. Dezember 
hat sich die Firma Brown, Boveri & Co., Mannheim, 
dankenswerterweis® bereit erklärt, durch einen ihrer 
Herren einen Vortrag über „Moderne elektrische 
Schleiferantriebe‘ halten zu lassen, zu dem alle Pa- 
piermacher herzlichst eingeladen sind. 


I. A. des Akad. Papieringenieur-Vereins: 
Werner Munde. 
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Richtpreise für Holzstofl. 


Vom Ausschuß der Deutschen Handelsholzstoff- 
industrie ist beschlossen worden, für die dem Aus- 
schuß angehörenden Verbände den Richtpreis von 
R.-M. 17.— für 100 kg normalen Handelsschliff luft- 
trocken gedacht ab Schleifereistation bis zum 30. Juni 
1928 weiterhin bestehen zu lassen. 


Holzverkauisbedingungen in Bayern. 


Die staatlichen Holzverkaufsbedingungen sind wie 
folgt geändert worden: Für Großverkäufe sind wie 
bisher Teilzahlungen gestattet, wobei zu entrichten 
sind: 15 % längstens 3 Wochen, 40 % längstens 3 Mo- 
nate, 45% längstens 6 Monate nach dem Verkaufs- 
tag. Bei Vorverkäufen (vor der Fällung) sind 15 % 
der geschätzten Kaufsumme wie oben, 40% der 
Restkaufsumme längstens 3 Monate nach dem vom 
Forstamt festgesetzten Ueberweisungstag, 60% der 
Restkaufsumme längstens 6 Monate nach dem glei- 
chen Termin zu zahlen. Stundungszinsen werden bei 
Großverkäufen nach Ablauf von 3 Wochen vom Ver- 
kaufs- bzw, Ueberweisungstag, Verzugszinsen bei 
Groß- und Kleinverkäufen nach U:berschreihung der 
Zahlungsfristen angerechnet. 


Aus Schweden. 


Nach den letzten schwedischen Pressemeldungen 
sind die vor langer Zeit aufgenommenen Verhand- 
lungen zwecks Verlängerung der Arbeitsverträge für 
1928 zwischen dem schwedischen Papier- 
masse-Verband und dem Papierindu- 
striearbeiterverbande abgebrochen worden, 
da eine Einigung zwischen den beiden Parteien nicht 
erzielt wurde. Die Meinungsverschiedenheiten waren 
zu groB, um einen Ausgleich schaffen zu können, 
denn die Arbeitgeber bestehen hartnäckig auf Lohn- 
senkung, während die Arbeitnehmerpartei versuchte, 
die zurzeit gültigen Lohnverträge auch für das kom- 
mende Jahr 1928 durchzudrücken. Die Verhandlungen 
bezogen sich zum Schlusse noch auf die Produktions- 
ziffern, die für die Löhne zugrunde liegen. Diese 
Lohnverhandlungen berühren einen Arbeiterstab von 
20 000 Mann. Die schwedische Regierung hat den 
Landeshauptmann S. H. Kvarnelius als Schiedsrichter 
für Vermittlung des Konflikts in der schwedischen 
Papiermasseindustrie beauftragt. Am Montag, den 
5. Dezember hat eine Sitzung im Reichstagsgebäude 
stattgefunden. 

Neue Sulfatzellstoffabrik. Die Munk- 
sunds Aktiebolag in Lulea (Schweden), eine neue Ge- 


Tüchtiger 
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sellschaft, die vor einiger Zeit den Betrieb der A.-B. 
Ytterstfors-Munksund übernahm, hat eine Sulfatzell- 
stofiabrik mit einer jährlichen Leistungsfähigkeit von 
30 000 Tonnen erbaut. Die zwei Trockenmaschinen 
haben je eine Breite von 3200 mm und sind mit je 
einem patentierten Saugkasten mit geriffelter Walze, 
einer Kamyr-Hochdruckpresse mit filzlosen, patent- 
geriffelten Walzen und 24 Trockenzylindern ausge- 
rüstet. Sie sind von der A.-B. Karlstads Mekaniska 
Werkstad, Karlstad (Schweden), geliefert worden und 
werden jetzt aufgestellt. 

Die Gesellschaft besitzt auch die Lulea und 
Byske Schleifereien mit einer Gesamtproduktion 
von 73000 Tonnen 50proz. Holzschliff. Generaldirek- 
tor ist Herr TorstenHe&rnod. CFL: 

Die Mo & Domsjö Aktiebolag, Stockholm (Schwe- 
den), Besitzer der Zellstoffabriken Domsjö, 
Hörnefors und Husum, hat die zwei letztge- 
nannten Fabriken in jüngster Zeit beträchtlich ver- 
größert. Die jährliche Leistungsfähigkeit der Hörne- 
fors Sulfitfabrik ist von 23 000 auf 30 000 Tonnen und 
die der Husums Sulfatfabrik von 30 000 auf 50 000 
Tonnen erhöht worden. Für die erstere Fabrik war 
die Produktionserhöhung sehr einfach. Abgesehen von 
den zwei neuen Kochern und einigen Hilfsmaschinen 
brauchte man nur die zwei Trockenmaschinen um je 
vier neue Trockenzylinder zu vergrößern und die 
gewöhnlichen Saugkasten gegen patentierte Saug- 
kasten mit rotierender Walze auszutauschen. Die 
Zellstoffabrik Husums hat dagegen außer Kochern, 
Diffuseuren und Hilfsmaschinen auch eine dritte 
Trockenmaschine erhalten. Diese ist eine sehr be- 
merkenswerte Maschine, Bauart Kamyr. Die Arbeits- 
breite beträgt 2800 mm und die patentgeriffelten Naß- 
pressen besitzen keine Filze. Die Leistung pro Meter 
Arbeitsbreite und 24 Stunden beläuft sich auf 23 000 
bis 25000 kg. Generaldirektor der Gesellschaft ist 
Herr Carl Kempe und die Umbauten bzw. Neu- 
bauten sind von der A.-B. Karlstads Mekaniska Werk- 
stad, Karlstad (Schweden), ausgeführt worden. 

C. F. L. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer liegen Prospekte der Fir- 
men Alois Landerer, Holzgroßhandlung, Dampisäge- 
und Hobeiwerke, Breslau 18, über „Fichtenschleif- 
holz“. Steinbock A.-G., Moosburg, über „Hubwagen‘“ 
und Apparate-Bauanstalt Ing. Hans Kiinkhoff, Wien I, 
über „Mengenmesser für Dampf, Gas, Luft, Wasser 
(Patent Klinkhoff-Zelenka)“ bei, die wir der Aufmerk- 
samkeit unserer Leser empfehlen. 


Ingenienr 


für In- und Auslandsreisen und Bürotätigkeit von Spezialfirma gesucht. 
Herren aus der Papierindustrie (Schleiferei) bevorzugt. 


Ausführliche Angebote unter S. K. 109 an die Gesch. d. Bl. erbeten. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Pür diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


„Rapid“-Holländer System Wolff-Mallickh oder 
Doppelholländer System Huber. 


Herr Oberingenieur Wyß empfiehlt in 
Nr. 43 d. Bl. den von der Firma Escher Wyß 
& Cie. gebauten Doppelholländer System 
Huber und behauptet, daß dieser bei gleicher 


Größe 11% günstiger arbeite als ein für 


gleiche Verhältnisse gebauter „Rapid“-Hol- 


länder Bauart Wolff-Mallickh D.R.P.a. und 


A.P.a. der Firma P. J. Wolff & Söhne 
G.m.b.H., Düren (Rheinland). 

Wyß begründet seine Behauptungen 
durch Berechnungen, die sich auf die in 
meinem Artikel „Ein neuer Großholländer“ 
aufgestellte Formel stützen. Er hat diese in- 
dessen offenbar nicht ganz richtig verstanden, 
da er sich lediglich auf den Walzendurchmes- 
ser bei Berechnung des Kraftbedaris bezieht, 
hingegen den ebenso maßgeben- 
den Einfluß der Verschieden- 
heit der Trogform nicht be- 
rücksichtigt. 

Wegen Raummangel bin ich nicht in der 
Lage, an dieser Stelle eine eingehendere 
theoretisch-rechnerische Widerlegung zu füh- 
ren und beschränke mich deshalb auf die 
Bekanntgabe praktischer Leistungs- und 
Meßergebnisse. 

Wyß führt zum Vergleich einen Huber- 
Holländer neuester Bauart mit einer Walze 
von 1400 mm Durchmesser und 1700 mm 
Breite an, welcher etwa 550 kg Stoff fassen 
soll. Der Kraftverbrauch für diese Maschine 
wird mit 50—60 PS je nach Mahlung ange- 
geben. Ich habe vor kurzem einen zwei- 
kanäligen Hochkropfholländer mit einer 
Walze von 1800 mm Durchmesser und 
1600 mm Breite in einen Rapid-Holländer 
umgebaut und konnte an diesem genaue elek- 
trische Messungen zufolge Einzelantrieb aus- 
führen. Der umgebaute Holländer faßt bei 
6500 Liter Troginhalt, 515 kg lufttrockene, 
quellfähige Sulfitzellulose. Die Leistungs- 
fähigkeit der 1600 mm breiten, sehr großen 
Walze ist derjenigen der 1700 mm breiten, 
aber kleineren Huber-Walze gleichzusetzen, 
da die große Walze ein tieferes und somit 
wirksameres Grundwerk gestattet. Der Mo- 
tor des Hochkropfholländers zeigte vor dem 
Umbau eine durchschnittliche Stromaufnahme 
von 80—85 KW bei Zellulosemahlung. Nach 
dem Umbau ging diese auf 40,2 KW im Mittel 


zurück. Im einzelnen ergab der Mahlver- 
such für den nach Rapid-System umgebau- 
ten Holländer bei Mahlung eines festen, 
harten Papieres aus reiner Sulfitzellulose, 
Papiergewicht 50 g/qm, Halbstoff halbfeucht 
blattweise eingetragen, folgende Werte: 


Fasereintrag 80 : 100 lufttrocken 515 kg, 
Mahlgrad nach Schopper-Riegler 48, 
Mahldauer 1 Std. 50 Min., 


mittlerer Gesamtkraftbedarf an der Rie- 
menscheibe gemessen 45,6 PS, 


Kraftbedarf für Stoffumtrieb (Walze ge- 
hoben): 
bei Beginn der Mahlung 26 PS, 
bei Schluß der Mahlung 31,5 PS, 


Stofiumlaufgeschwindigkeit im Walzenkanal 
bei etwa 8% Faserdichte 4—6 m/min., 


Energieverbrauch für 100 kg lufttrockenen 
Stoff an der Riemenscheibe gemessen 
16,2 PS-Std. 


Das Ergebnis dieses praktischen Ver- 
suches beweist, daß ein mit unnötig großer 
Walze versehener Rapid-Holländer gegenüber 
einem normalen Huber-Holländer im Kraft- 
verbrauch immer noch mindestens 10 % gün- 
stiger abschneidet. Wäre dieser Ra- 
pid-Holländer bei 1600 mm 
Walzenbreite mit einer norma- 
len Walze von 1450 mm Durch- 
messer sowie mit günstigster 
Bemesserung garniert worden, 
wie dies bei dem umgebauten 
Holländer nicht der Fall war, 
so wäre der Kraftbedarf noch 
mindestens weitere 10% gün- 
stigergewesen,alsodem Huber- 
Holländer gegenüber um min- 
destens 20% niedriger. Der ge- 
ringere Energiebedarf erklärt sich zwanglos 
aus der günstigeren Trogform und aus der 
wesentlich besseren und schnelleren Durch- 
mischung bei hoher Stoffdichte, namentlich 
aber durch deLängsdurchmischung. 


Die einfachere und günstigere Trogform 
des Rapid-Holländers gegenüber dem Doppel- 
holländer läßt die nachstehende Grundriß- 
skizze erkennen, ebenso die Längsdurch- 
mischung, welche der Huber-Holländer nicht 
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aufweist. Es wird ein Drittel des Stoffes 
beim Rapid-Holländer auf kürzerem Wege 
über den Walzenscheitel hinweg ständig von 
der Außenkanalwand der Walze nach der 
Innenkanalwand des Seitenzugkanals geför- 
dert. Diesen Vorgang, nämlich die Führung 
eines Teils des Stoffes auf kürzerem Wege 
in den Seitenkanal, nenne ich die Längs- 
mischung. Durch die schrägen Einlaufkanten 
vor der Walze des Huber-Holländers wird 
eine derartige Längsmischung nicht erzielt. 
Ich bezweifle daher, daß bei einer hohen, 
reinen Faserdichte von etwa 8% die völlige 


| 


I 
| 
ii 
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Durchmischung im Huber-Holländer in den 


wenigen Umläufen erfolgt, wie beim Rapid- 
Holländer. 

Im übrigen erkenne ich die von Huber 
aufgestellte Theorie, daß eine Walze von 
wesentlich größerer Breite als der Durch- 
messer in Leistung und Kraftbedarf überlegen 
arbeitet, durchaus als richtig an, voraus- 
gesetzt, daß die Trogform gün- 
stig konstruiert ist. Die Gründe, 
die mich bewogen haben, den Rapid-Hol- 
ländertrog zu konstruieren, lagen darin, daß 
ich die unbestreitbaren Vorteile, welche die 
zweikanälige Trogform in bezug auf Bedie- 
nung, Platzbedarf und Antrieb bietet, mit an 
sich theoretisch richtigem Prinzip des Huber- 
Mahlgeschirres vereinen wollte. 
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Die Vorteile beim Rapid-Holländer sind 
folgende: 

Aufhelfung: Diese liegt als moderne 
Schwinghebellagerung beiderseits des Troges 
frei und leicht zugänglich. Die Lager sind 
während des Betriebes von allen Seiten zu 
erreichen und zu warten. Die Aufhelfung 
wird an der Walzenseite in handlicher Höhe 
bedient. 

Grundwerks wechsel: Bequemes 
Herausziehen der Grundwerkskasten, die in 
gehobelten Führungen gleiten, seitlich auf 
dem Holländerboden. 

Ventile: Nur ein Stoffventil und ein 
Spülventil, daher einfache und billige Rohr- 
leitung. 

Antriebsverhältnisse. Bei An- 
trieb durch Transmission: Flach- 
schräge günstige Riementriebe von jeder Seite 
her. Von einem Transmissionsstrang kön- 
nen daher zwei Reihen Holländer angetrieben 
werden. Der Platzbedarf in der Transmis- 
sionsrichtung ist wesentlich geringer. Bei 
Antrieb von zwei Reihen Holländern kann 
gegenüber Huber-Holländern, welche zwei 
Transmissionen brauchen, eine Transmission 
vollständig gespart werden. Bei elektri- 
schem Antrieb: Beim Rapid-Holländer 
kann der Motor dicht hinter dem Holländer 
in gleicher Geschoßhöhe aufgestellt werden 
(Spannrollengetriebe), im Gegensatz zu Hu- 
ber, wo der Motor im Untergeschoß aufge- 
stellt werden muß, also erheblich mehr Raum 
beansprucht und der Beobachtung des Hol- 
ländermüllers entzogen ist. 

Mallickh-Mahlwage: Der Rapid- 
Holländer kann mit der Mallickh-Mahlwage 
dicht hinter dem Holländer ausgerüstet wer- 
den, ferner mit Schnellparallelaufhelfung der 
Walze. Vorteil dieser Einrichtung: Ständige 
Kontrolle des Mahldruckes, absolut gleich- 
mäßige Mahlung, Kraftersparnis und Scho- 
nung der Walze. 

Ich überlasse es nun dem fachkundigen 
Leser, sich selbst ein Urteil zu bilden, wel- 
ches System die größeren Vorteile bietet. 

In der Zwischenzeit sind verschiedene 
Rapid - Holländer nach der Erstausführung im 
März d. J. in Betrieb gekommen, welche so 
günstige Ergebnisse gezeigt haben, daß in- 
zwischen seitens führender Papierfabriken 
eine große Reihe weiterer Aufträge erteilt 
wurde. 

Düren, den 25. November 1927. 

Hermann Mallickh. 
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Was kann heute alles 


Die Vasanta Maschinenfabrik Aktiengesell- 
schaft in Dresden legt uns eine ganze Menge 
gekreppter Papiere vor, darunter Abschnitte 
bis über 2 m Rollenbreite, die auf ihren neuen 
Hochleistungskreppmaschinen (Patente ange- 
meldet) gekreppt worden sind. 

Es befinden sich darunter dünne Seiden- 
papiere, dünne schwache bis starke Braun- 
holzpapiere, dicke Schrenzpapiere, dünne bis 
sehr starke und schwere Kraft-, Pack- und 
Sackpapiere, dünne bis schwere (200 g/qm 
und mehr) Zellulosepapiere von leicht bis 
sehr fest geleimt; sogar aus zwei Bahnen 
mittels Bitumen wasserfest zusammengeklebte 
Packpapiere. Alle Papiere weisen neben er- 
höhter Schmiegsamkeit eine durch die Krep- 
pung außerordentlich verstärkte Widerstands- 
kraft gegen Platzen und Zerreißen auf. Die 
vielen Abstufungen in der Kreppung, von 
fein bis ganz grob, ebenso die Dehnfähigkeit 
von fast Null bis mehrere hundert Prozent 
beweisen die besonders große Regulierfähig- 
keit und Vielseitigkeit dieser erst im Frühjahr 
dieses Jahres neu herausgebrachten Naßkrepp- 
maschinen, von denen schon mehrere im 
Betrieb sind. Eine über 2 m breite Maschine 
wurde erst dieser Tage unter sachverständi- 
ger Assistenz von einer großen ausländischen 
Papierverarbeitungsfirma in vollem Betrieb 
abgenommen. | 

Die Schmiegsamkeit, Dehn- und Wider- 
standsfähigkeit machen diese gekreppten 
Papiere zu einem idealen Verpackungsmittel, 
um so mehr, als die Kreppung ähnlich wie 
Wellpappe den darin verpackten Gegenstän- 
den einen kaum zu überbietenden Schutz 
gewährt. Für leicht zerbrechliche und un- 
regelmäßig geformte Gegenstände gibt es 
keine angenehmere und sicherere Verpackung 
als diese gekreppten Papiere. 

Papiersäcke aus gekrepptem Papiere kön- 
nen aus wenigen Lagen bestehen, besonders 
wenn zwei Lagen gekrepptes Papier mittels 
Bitumen oder Asphalt wasserfest verklebt 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1517 


naß gekreppt werden? 


sind. Solche Säcke haben eine enorme Wider- 
standsfähigkeit gegen Zug, Druck und Nässe. 
Gekreppt werden können Papiere von fast gar 
keiner bis zu sehr fester Leimung. Wird 
mit Bitumen geklebtes Material verarbeitet, 
wie oben erwähnt, dann läßt dieses weder 
Feuchtigkeit noch Luft durch. 

Es ist bekannt, daß man gekreppte Pa- 
piere schon gleich auf der Papiermaschine 
herstellt, wobei viel Unannehmlichkeiten in 
Kauf genommen werden müssen, wie z. B. 
herabgesetzte Arbeitsgeschwindigkeit und da- 
her geringe Ausnutzung der teuren Papier- 
maschine, Beschränkung der Kreppung auf 
immer nur eine Art, meist sehr geringe Dehn- 
fähigkeit und vieles andere. Papiere, die erst 
nach ihrer Fertigung auf Spezialmaschinen 
gekreppt werden, ergeben naturgemäß ein 
ganz anderes Produkt als das bloße Stauchen 
des nassen Papierblattes beim Uebergang auf 
die Trockenpartie der Papiermaschine. Und 
während der Papierfabrikant meist nur eine 
oder wenige bestimmte Sorten Papier her- 
stellt, hat der Verarbeiter es vollkommen in 
der Hand, auf diesen neuen Spezialnaßkrepp- 
maschinen eine Unzahl verschiedener Arten 
Papiere selbst in kleinen Mengen wirtschaft- 
lich zu kreppen und sich in der Art der 
Kreppung den Wünschen der Kundschaft 
weitgehendst anzupassen. 

Die Arbeitsgeschwindigkeit der Maschine 
hängt hauptsächlich ab von der Größe der 
‚Trockenpartie, die aus einem oder mehreren 
Trockenzylindern besteht. Deshalb ist neben 
der größten zur Verarbeitung gelangenden 
Papierbreite auch das Gewicht und die 
Leimung des schwersten zu kreppenden Roh- 
papiers stark ausschlaggebend für den An- 
schaffungspreis der Maschine. 

Die Bauart dieser Naßkreppmaschinen 
entspricht, wie immer wieder anerkannt wird, 
hinsichtlich kräftiger Ausführung und voll- 
endeter technischer Bauart ganz dem hohen 
Stande des modernen Maschinenbaus. C. 


Ueber das wärmetechnische verhalten 


des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 
Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 


Elegant gebunden A 6,50. Einzahlung auf unser Postscheckkonto 
Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach (Riß). 
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Patent-Berichte. 


Verfahren zur Verhinderung des Falten- 
werfens teerfreier Dachpappe. 
Ludwig Schwabe in Hamburg. 

Kl. 55f. D. R. P. 448826 (vom 4. 2. 26 ab). 

Patent- Ansprüche. 1. Verfahren zur Ver- 
hinderung des Faltenwerfens teerfreier Dachpappe, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Pappbahn nach der 
ersten Tränkung mit Oel berieselt bzw. gesättigt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Pappbahn gegebenenfalls nach 
Verlassen des ersten Tränkungsgefäßes noch über 
ein Gefäß mit kochendem Wasser geführt und mit 
den heißen Dämpfen bespült wird. 

Während bisher die „Wollfilzpappe“ ge- 
nannte Rohpappe mit den Tränkungsstofien 
getränkt und dann mit einer aus demselben 
nur etwas härteren Stoff bestehenden Deck- 
schicht belegt wurde, soll jetzt zwischen die 
erste und zweite Tränkung eine weitere ein- 
geschaltet werden. Diese Tränkung geschieht 
mit einem ganz dünnflüssigen Oel, sogar 
schon eine Berieselung genügt. Das Oel wird 
von der aus dem ersten Bade kommenden 
Pappe gierig aufgesogen, allerdings nur in 
geringen Mengen, die jedoch genügen, um 
die in der Pappe vor sich gegangene 
Schrumpfung wieder auszugleichen. Um ganz 
sicher ein Faltenwerfen zu verhindern, kann 
gegebenenfalls noch zwischen das erste und 
das zweite Tränkungsgefäß ein mit kochen- 
dem Wasser gefüllter Bottich geschaltet 
werden, so daß die das erste Tränkungsgefäß 
verlassende, noch sehr heiße Pappe über den 
aus dem Bottich aufsteigenden Dampf geleitet 
wird. Durch Berührung mit den heißen 
Dämpfen wird ebenfalls die Schrumpfung 
aufgehoben, ohne daß ein übermäßiger, viel- 
leicht schädlicher Gehalt an Feuchtigkeit auf- 
genommen wird. 


Verfahren zur Herstellung von Zellulose 
verbindungen. 
Dr. Leon Lilienfeld in Wien. 
Kl. 120. D. R. P. 448 984 (vom 20. 5. 24 ab). 


Patent-An sprüche. 1. Verfahren zur 
Herstellung von Cellulose verbindungen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß man Monohalogenfettsäuren oder 
deren Salze oder Derivate auf Cellulose? xanthogen- 
säuren, z. B. auf rohe oder gereinigte Viskose von 
alkalischer oder neutraler oder saurer Reaktion, ein- 
wirken läßt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dab man das Reaktionsprodukt in der Weise 
isoliert, dab man das Reaktionsgemisch entweder mit 
einem wasserentziehenden oder mit einem alkali- 
bindenden Mittel versetzt. 


Die Erfindung füllt eine in der Chemie 
und Technik der Kolloide seit jeher unliebsam 
empfundene Lücke aus, indem sie ihr ein 
neues Emulsoid zuführt, dessen Lösungen in 
Wasser oder wässerigen Lösungen flüchtiger 
oder flüssiger Lösungsmittel zu klaren, glän- 
zenden, biegsamen Schichten eintrocknen, die 
schon durch den Vorgang des Trocknens oder 
eine einfache Nacherhitzung wasserunlöslich 
werden, ohne hierbei durch Ausscheidung 
oder Kristallisation von Nebenprodukten oder 
Verunreinigungen trübe oder unansehnlich zu 
werden. 

Diese Eigenschaften machen die neuen 
Zelluloseverbindungen für eine ganze Reihe 
von Anwendungsgebieten geeignet, wo was- 
serlösliche Kolloide, wie Stärke, Dextrin, Leim 
(Gelatine), Eiweiß, Gummiarten u. dgl. ver- 
wendet werden, wo aber die Wasserunlös- 
lichkeit der durch Trocknung erzeugten tech- 
nischen Produkte einen willkommenen Fort- 
schritt bedeutet. Die hergestellten Zellulose- 
verbindungen sind überdies auch wertvolle 
Zwischenprodukte für die synthetische Dar- 
stellung anderer wichtiger Zellulosederivate. 


Patent-Anmeldungen. 

Kl. 120, 6. Sch. 62 252. Dr. G. Carl Schwalbe, 
Eberswalde, Donopstraße 26. Verfahren zur Herstel- 
lung von Cellulosederlvaten. 8. 7. 21. 

Kl. 55c, 4. G. 65 806. Wilhelm Grützky, Erkrath 
b. Düsseldorf. Holländermahlwalze für insbesondere 
Papierstoff. 24. 11. 25. 

Kl. 55e, 1. S. 76 676. Slemens-Schuckertwerke 
G. m. b. H., Berlin-Siemensstadt. Elektrischer Ein- 
zelantrleb für Walzen mit veränderlicher Achsenhöhe, 
insbesondere für Kalanderwalzen. 23. 10. 26. 

Kl. 55f. 7. E. 31 544. Paul Erkens, Düren (Rhein- 
land). Waschvorrichtung an Pergamentiermaschinen. 
10. 11. 24. 

Patent-Erteilungen. 

Kl. 55d. 9. 453 867. Eduard von Asten, Eupen 
(Belgien). Verfahren und Einrichtung zum Reinigen 
des Naßflizes in Papiermaschinen. 1. 5. 25. A. 44 858. 

Ki. 55d, 14. 453 445. Kristian Holter und Olaf 
Oviller, Oslo. Verfahren zur selbsttätigen Aufrecht- 
erhaltung eines bestimmten Verdünnungsgrads von 
mit Flüssigkeiten gemischten Massen, insbesondere 
Papp- und Papiermassen. 5. 2. 24. H. 96 002. 

Kl. 55e, 5. 453599. Georg Spieß, Leipzig-Plag- 
witz, Zschochersche Straße 78. Merkzeicheneinlage- 
vorrichtung für Bogenstapel bei Querschneidern. 
25. 4. 26. S. 74 262. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


Kl. 55f, 13. Sch. 75466. Verfahren und Vor- 
richtung zum Uebertragen von Blattmetall auf eine 
Belagbahn. 24. 3. 27. 


TER 
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Brie 


fkasten. 


Joder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 
Betrag. Wir behalten uns darüber hinaus Berechnuug des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 
Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Pragesteller 
in Rechnung stellen. Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 

Wir empfehlen den Pragestellern vor Einreichung ihrer Prage das Studium von Kırchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken” und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn. Bezugsquellen aller Art sind in „Olintter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3644. Schwefelsäure zur Papler- 
lelmung. Welche Erfahrungen sind mit der Verwen- 
dung von Schwefelsäure als teilweiser Ersatz für 
Alaun bei der Leimung gemacht worden und in wel- 
chem Verhältnis darf dieselbe zugesetzt werden? Ist 
ein Einfluß auf die Leimung zu verzeichnen und wird 
die Abwasserklärung im Trichter oder Kratzer da- 
durch beeinflußt? R. 


Frage Nr. 3645, Rundslebkasten ohne Rührer. 
Wir haben vor, einen Siebzylinderkasten mit Rührer 
durch einen solchen ohne Rührer zu ersetzen, möch- 
ten aber vorher wissen, ob man mit dem Kasten ohne 
Rührer über die ganze Breite ein gleichmäßiges Ge- 
wicht der Papierbahn erzielen kann, was bei uns 
besonders wichtig ist. Welchen Querschnitt muß 
dabei der Einlauf in den Zylinderkasten bei 1500 mm 
Arbeitsbreite haben? 


Frage Nr. 3646. Vulkanfiber. Welche Ur- 
sachen bedingen die beim Vulkanisieren von Vulkan- 
fiber-Rohstoffpapier auftretende Blasenbildung? O. 


Frage Nr. 3647. Auspressen von Hartpappen. 
Wir pressen Spezialhartpappen in der hydraulischen 
Presse auf 350/400 at. bei einem Verhältnis von ca. 
1: 15 zwischen Kolberiquerschnitt und Preßfläche. 
Bisher verwendeten wir dabei Preßtücher aus grobem 
Juteleinen und hatten dabei keinerlei Anstand. Neuer- 
dings wird aber die grobe Maserung, die durch Jute- 
tücher entsteht, beanstandet und wir gingen zur 
Verwendung von feinen Nesseltüchern über. Sobald 
diese Tücher einige Male gebraucht sind, entwässern 
sie nur noch schlecht und die Pappe verpreßt außer- 
ordentlich leicht, wobei auch die Tücher vollkommen 
zerreißen. Wie ist dem abzuhelfen? Gibt es eine 
geeignetere Preßtuchqualität oder was kann getan 
werden, um dem Uebelstand abzuhelfen? J. 


Nr. 3648. Auspressen großer Pappen. Welcher 
hydraulische Druck wird benötigt, um Graupappen 
im Format von 120/125 cm auszupressen? 


Trocknen von Hartpappen. 
Antwort auf Frage Nr. 3623 in Nr. 44, S. 1367. 

J. An Stelle des Vortrocknens der Pappen auf 
Trockenzylindern empfiehlt sich das Vortrocknen in 
einer sogenannten Hängebahn, die gegen Frost ge- 
schützt ist. da es sich viel billiger stellt und außer- 
dem einfacher ist. Das Fertigtrocknen hat im Kanal 
zu geschehen. 

Das Feuchten der Pappen kann vorteilhafter auf 


einem kleinen Apparat, den sich jede Fabrik selbst 
herstellen kann, vorgenommen werden. 
Das Leimen des Altpapierstoffes im Holländer ist 
unrationell und erfolgt am besten im Kollergang. 
H. Postl, Mödling b. Wien. 


JI. Es ist verständlich, daß Ihnen Ihr Arbeitsvor- 
gang wenig Freude macht, aber viel Geld kostet. 
Wenn die Pappen gut gepreßt sind, ist das Vor- 
trocknen auf dem Trockenzylinder zeitraubend und 
überflüssig. Ich kann Ihnen einen Flachbandtrockner 
sehr empfehlen. Sie können aber auch mit Ihrer 
bestehenden Einrichtung bedeutend billiger arbeiten. 
Pressen Sie Ihre. Pappen zwischen Preßtüchern, ein 
Preßtuch, eine Pappe; am besten eignet sich Nessel- 
leinen für Preßtücher, hydraulisch bis auf 250 at., 


hängen Sie die Pappen in den Trockenkanal, trocknen 


Sie im Anfang mit etwa 50—60 C, dann können Sie 
nach 2—3 Stunden auf die gewohnte scharfe Trock- 
nung übergehen. Schaffen Sie sich entweder einen 
Bürstenfeuchtapparat oder einen Feuchtapparat mit 
Spritzdüsen an, lassen Sie die Pappen, wenn sie aus 
dem Trockenkanal genommen sind, erst auskühlen, 
dann feuchten (je nach Stärke), auf Stapel gleich 
zusammenstellen und stark belasten. drei bis vier 
Tage stehen lassen und dann putzen und walzen; 
eme Nachhärtung ist sehr zu empfehlen. 

Den Stoff von Altpapier leimen Sie im Holländer 
mit 5% Harzleim und 3% schwefelsaurer Tonerde. 

Betriebsleiter Richter, Spremberg (Lausitz). 


III. Falls genügend Raum vorhanden ist, können 
Sie Ihre Jacquardpappen auch in einem Hängeboden 
trocknen, er muß aber mit Heizkörpern ausgestattet 
sein. Das Trocknen auf dem Trockenzylinder halte 
ich für zu teuer. Die Rückfeuchtung erfolgt am ein- 
fachsten im Trockenkanal mit Wiederfeuchtung, falls 
nicht vorhanden, benutzen Sie die Feuchtmaschine. 
Sollten Sie aber die Anschaffungskosten für emen 
Flachbandtrockner nicht scheuen, so würde ich Ihnen 
diesen empfehlen. In einem Flachbandtrockner er- 
halten Sie eine flachliegende, gleichmäßig getrocknete 
und satinierfähige Pappe. Kostspielige Vorbereitungen 
zur Satinage werden erspart. Leimen Sie mit Harz- 
milch und Wasserglas. K. Feldmann. 


IV. Die Pappen werden, wie aus Ihrer Frage 
herauszulesen ist, im Sommer allem Anscheine nach 
im Freien abgetrocknet, im Winter zunächst auf 
Trockenzylindern vorgetrocknet und dann im Trocken- 
kanal scharf nachgetrocknet, um schließlich durch 


Finnisches Papierholz 


und alle anderen Provenienzen. 


J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 
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Zwischenlagen von nassen Deckeln wieder angefeuch- 
tet und so für das Glättwerk arbeitsfertig gemacht 
zu werden. Das Anfeuchten kann jedenfalls vermie- 
den werden, wenn die hart getrockneten, noch heißen 
Pappen unmittelbar einem stark gesättigten 
Luftstrom von 10—20° C solange ausgesetzt werden, 
daß sie als lufttrocken mit normalem Wassergehalt 
zu bezeichnen sind. Ohne genaue Kenntnis der vor- 
handenen Einrichtungen lassen sich natürlich zweck- 
dienliche Ratschläge zur Vereinfachung Ihres umständ- 
lichen Verfahrens nicht geben. Bei einer Produktion 
von 1000 kg in 24 Stunden ist ein Flachbandtrockner 
nicht rentabel. 
Mürbe & Co. G. m. b. H., Maschinenfabrik und 
Apparatebau, Görlitz i. Schles. 


V. Ich empfehle Ihnen sowie Ihrem Personal die 
Anschaffung „Aus der Praxis 156 Fragen und 382 
Antworten‘, Güntter-Staib Verlag. In diesem Werk- 
chen werden Sie auf Ihre Fragen Antworten finden. 

Alaun. 
Sortieren von Altpapier. 
Antwort auf Frage Nr. 3624 in Nr. 45, S. 1394. 

J. Die zweckmäßigste Anordnung einer Sortier- 
abteilung ist wohl die, daß man das Altpapier in 
einem oberhalb der Aufbereitungsmaschinen, wie 
Kugelkocher, Kollergänge oder Zerfaserer, gelegenen, 
hellen Saale auf einem Sortierband sortiert und das 
sortierte Material von den Arbeitsplätzen der Sor- 
tiererinnen aus mit Hilfe von Trichtern in die ein- 
zelnen über oder neben den Aufbereitungsmaschinen 
befindliche Bunker oder Boxen gleiten läßt. 

Je näher Sie dieser Anordnung, die natürlich 
durch entsprechende Baulichkeiten bedingt ist, kom- 
men, um so vorteilhafter wird Ihre Sortierabteilung 
arbeiten, weil sie ein Minimum an Transportkosten 
verursacht. l 

Die Leistungsfähigkeit einer Sortiererin hängt viel 
zu stark von Qualität und Misċhungsverhältnis des 
Altpapieres ab, als daß sich Normen für dieselbe 
festlegen lieBen und schwankt ungefähr zwischen 500 
bis 2000 kg pro Tag; jedenfalls kann man durch 
richtige Akkordierung ganz erstaunliche Mehrleistun- 
gen erzielen und durch zeitweises Wechseln der 
Arbeitsplätze am Sortierband Streitigkeiten vermeiden. 

Ludwig. 

II. Zur genauen Sortierung in ungefähr 5 Sorten 
benötigen Sie per Schicht etwa 35 Leute einschließ- 
lich Anfahren der Ballen und Wegbringen des Sortier- 
materials. Das Anfahren besorgen junge Burschen. 
Das Sortieren wird von Frauen und Mädchen vor- 
genommen, welche gleichzeitig ihre Körbe in um den 
Kocherschacht gruppierte Boxen entleeren. Diese 
Boxen können Sie leicht so groß halten, daß sie im 
Laufe des Tages die 6000 kg für die Nachtschicht mit 
aufnehmen. H. Hormann. 


* 


HOFFMANN-Kollerganz 
1000 kg Eintrag 


III. Bedingung ist, daß der Raum, in welchem 
das Sortieren vorgenommen wird, so viel Tageslicht 
erhält, daß selbst bei trübem Wetter die kleinsten, 
im Papier vorhandenen Ungehörigkeiten gesehen und 
die Farben sowie Qualität der Papiere auf den ersten 
Blick voneinander unterschieden werden können. Die 
elektrischen Lampen für die künstliche Beleuchtung 
müssen unmittelbar über dem Sortiertisch angeordnet 
und so durch breite Schirme abgedeckt sein, daß 
das Licht den Arbeitern nicht ins Gesicht fällt, son- 
dern auf dem Tisch konzentriert wird. 

Neben den Sortiertischen oder Transportbändern, 
wenn letztere verwendet werden, sind Oeffnungen 
anzubringen, die mit den im unteren Stockwerk be- 
findlichen Silos durch weite Rohrleitungen verbunden 
sind. In diese Oeffnungen werden die einzelnen Pa- 
piersorten geworfen und gelangen in die Silos. Im 
gleichen Raume, in welchem letztere aufgestellt sind, 
müssen sich die Packpressen oder Kollergänge be- 
finden. 

Der Transport der Ballen oder Säcke, in weichen 
das Papier verpackt ist, hat ausschließlich auf Roll- 
geleisen oder mit Hubwägen zu erfolgen, da durch 
das Tragen derselben die Arbeiter zu sehr ermüdet 
werden und Zeit und Kraft nutzlos vergeudet werden. 

H. Posti, Mödling b. Wien. 


IV. Zum Sortieren von 18000 kg Altpapier be- 
nötigen Sie etwa 10 Leute pro Schicht. Diese Leute 
sind jedoch nur für die Sortierarbeit gedacht. Den 
Transport des Altpapieres zum Sortiersaale müssen 
andere Arbeiter besorgen, deren Anzahl von der Ent- 
fernung des Sortiersaales von der Abladestelle und 
von den vorhandenen Transportmitteln abhängig ist. 
Am besten wäre es, wenn Sie direkt mit dem Waggon 
in den Sortierraum fahren könnten, um dort an Ort 
und Stelle abzuladen. 

Zum Sortieren eignen sich am besten Sortiertische. 
Diese bestehen aus einfachen Holzrahmen, etwa 
2X2 m mit einem Drahtgitterboden, die auf Holzfüße 
gestellt sind. Die Größe der Gittermaschen richtet: 
sich nach der Art des Altpapieres. Diese Tische 
haben den Vorteil, daß sämtliche Unreinigkeiten, wie 
Sand, Erde, Holz usw., durch das Gitter fallen. 

Die sortierte Ware wird am besten in Boxen für 
die dritte Schichte bereitgehalten, von wo sie dann 
mit Handkarren, die auf Schienen laufen, abtrans- 
portiert wird. Am einfachsten wäre allerdings für 
eine so große Menge eine moderne Transportanlage, 
wie Schwebebahn, Transportband, je nach der Art 
des Betriebes, die sich immer rasch bezahlt macht. 

Für Papiere, die nicht gleich verarbeitet werden, 
empfehlen sich einfache Kastenpressen, in denen das 
Papier zu Ballen von 30—50 kg gepreßt wird. Diese 
Ballen nehmen wenig Platz ein und sind bequem zu 
lagern. K. 2; 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (sachsen). 
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Reinigung von Fabrikatlons wasser. 
Antwort auf Frage Nr. 3625 in Nr. 45, S. 1394. 

I. Fett und andere Fremdkörper, die auf der 
Oberfläche des Wassers schwimmen, können am ein- 
fachsten durch Einsetzen von entsprechend großen 
Kissen aus Holzwolle, welche durch Drahtverschnü- 
rung oder Lattengerüste zusammengehalten werden, 
an geeigneten Stellen in den Klärteich zurückgehalten 
werden. 

Im Wasser enthaltene Säure wird dadurch neu- 
tralisiert, daß man das Wasser durch eine genügend 
groBe, aus nußgroßB zerschlagenem Kalkstein be- 
stehende Schottermenge fließen läßt. 

H. Postil, Mödling b. Wien. 

II. Die schwimmenden fettigen Bestandteile Ihres 
Fabrikationswassers lassen sich zum größten Teil 
entfernen, wenn Sie Ihre Kläranlage mit einem Ueber- 
lauf versehen, durch den die obersten Flüssigkeits- 
schichten dauernd abfließen können und den Abfluß 
nach den Filteranlagen unter den Wasserspiegel der 
Kläranlage verlegen. 

Anders verhält es sich dagegen mit den Ver- 
unreinigungen durch Säuren und Beizen und dürfte 
ein Neutralisieren oder Niederschlagen derselben, ab- 
gesehen von den bedeutenden Kosten, schon deshalb 
nicht in Frage kommen, weil der Gehalt des Wassers 
an diesen Verunreinigungen sicherlich nicht kon- 
stant ist. Ich empfehle ihnen, die Erstellung einer 
Rieselanlage zu erwägen, die sich anderwärts sehr 
gut bewährt hat. Zu diesem Zwecke müßte ein ent- 
sprechend großes Wiesengrundstück etwa 1 m unter 
der Humusschicht von einem weitverzweigten, durch- 
lässigen Kanalsystem durchzogen werden, das An- 
schluß nach einem Sammelbecken besitzt, von wo 
aus das nach Bewässerung des Wiesengrundstückes 
durch die Erdschichten filtrierte und in den Kanälen 
gesammelte Wasser nach den Filteranlagen befördert 
wird. Ludwig. 

III. Wenn Sie mit derart schwierigen Wasser- 
verhältnissen zu kämpfen haben, ist es doch wohl 
richtiger — bevor Sie große Filteranlagen aufstel- 
len —. sich einmal an einen Wünschelrutenforscher 
zu wenden, welcher Ihnen eventuell einen für die 
Entnahme von Fabrikationswasser geeigneten unter- 
irdischen Wasserlauf oder Brunnen aufsuchen kann. 
Selbst wenn sich der Brunnen in einiger Entfernung 
von der Fabrik befindet, ist dies immer noch einer 
Filteranlage, wie sie für Ihre Zwecke notwendig ist, 
unbedingt vorzuziehen. Sie sind dann von dem stark 
verunreinigten Bachwasser und dessen unangenehmen 
Nebenerscheinungen bei Hoch- und Niederwasser 
völlig unabhängig. erzielen immer ein sauberes Fabri- 
kat und sparen Siebe und Filze — ganz abgesehen 
von den Betriebsstillständen, welche Sie von Zeit 
zu Zeit durch Reinigung der Filteranlagen haben 
werden. Beco. 


IV. Der Uebelstand läßt sich in diesem Falle mit 
einer Filterpresse beheben, außerdem gibt es noch 
eine Menge anderer Hilfsmittel, wie Koks- 
Holzwollfilter. Ich empfehle Ihnen und Ihren Mit- 
arbeitern die Anschaffung des Büchleins: „Aus der 
Praxis, 156 Fragen und 384 Antworten“, erhältlich 
im Güntter-Staib Verlag. In diesem Werkchen können 


oder 


Sie manches über die Wasserreinigung finden. Soviel 
mir bekannt ist, befaßt sich die Firma Paul Kropp in 
Dresden mit der Fettrückgewinnung der im Wasser 
befindlichen Fette. Wenden Sie sich dieserhalb einmal 
an die betreffende Firma. H. Fay. 


Oelung von Preßspänen. 
Antwort auf Frage Nr. 3626 in Nr. 46, S. 1423. 

I. Das Tränken der Preßspäne mit Oel ist sehr 
umständlich und verteuert die Ware enorm. Es darf 
hierzu nur bestes Leinöl verwendet werden, und der 
Aufwand davon ist bedeutend. Das Imprägnieren 
erfordert mehrere Arbeitsgänge, das Trocknen hohe 
Temperatur und lange Zeit. Der Erfolg ist aber 
keineswegs größer, als wenn auf andere, billigere 
Weise Preßspan durch und durch wasserbeständig 
gemacht wird. Dies wird erzielt, wenn dem zur 
Herstellung bestimmten Stoff gewisse, verhältnismäßig 
billige Materialien zugesetzt werden, welche dem 
fertigen Produkt große Widerstandsfähigkeit gegen 
Feuchtigkeit verleihen. 

Damit PreßBspan nicht mit dem als „stoff-feucht“ 
bezeichneten Feuchtigkeitsgehalt seitens der Fabrik 
zur Ablieferung gelangt, ist er zwischen stark er- 
hitzten Walzen zu satinieren. 

H. Post], Mödling b, Wien. 

II. Oele, die zur Erhöhung der elektrischen 
Durchschlagsfestigkeit dienen sollen, müssen säure- 
und alkalifrei und dürfen nicht zu dünnflüssig sein. 
Diesen Anforderungen sind nahezu alle Oele ge- 
wachsen, deren Beschaffenheit jedoch laufend über- 
prüft werden muß. Die Oelung geschieht am einfach- 
sten durch Walzenauftragsapparate. Wird jedoch von 
den Verbrauchern verlangt, daß die Preßspäne nicht 
mehr fettig sind, was meistens der Fall ist, so müs- 
sen feste Kohlenwasserstoffe (z.B. Paraffin) verwen- 
det werden, die dann heiß aufgetragen werden, oder 
es werden ihnen Harzstoffe zugesetzt. Die Trocknung 
geschieht durch Aufblasen heißer Luft. 

Humulus. 
Starke Abnutzung von Zementiußböden. 
Antwort auf Frage Nr. 3627 in Nr. 46. S. 1423. 

I. Die starke Abnutzung ist lediglich auf schlech- 
ten Zement oder auf zu großen Zusatz von Kies bzw. 
Sand zurückzuführen. Bei einem Fußboden, der 
großer Belastung ausgesetzt ist und stark befahren 
wird, wie Fragesteller schildert, muß vor allen Dingen 
hochwertiger Portlandzement und reingewaschener 
Sand sachgemäß verwendet werden. Auch muß der 
Zement Zeit haben zum Binden, sonst ist alles ver- 
gebens. Ich möchte Ihnen empfehlen, die Fahrbahn 
mit Eisenplatten, 25—30 mm dick. zu belegen. Man 
kann dieselben in jeder Eisengießerei bekommen, I qm 
groß, auch größer. Diese werden statt Feinschicht 
auf den Fußboden eingegossen. Es ist das beste, was 
ich bis jetzt gesehen habe. Ioh weise noch auf den 
Ratgeber für den Betrieb sowie auf die Antworten 
auf Frage Nr. 3251 in Nr. 32/1925 hin. K. O. 

II. Um Zementböden hart zu erhalten, ist es not- 
wendig, den Zement sowohl trocken, wie auch naß 
gut zu mischen und etwas Gußspäne, von der Dreh- 
bank genommen, zuzusetzen. Ferner setzt man etwas 
Soda zu. Ich habe auf diese Weise gute harte Böden 
erhalten. Fachmann. 


Schläuche 
Deckelriemen Treibriemen 


Siebleder u Gummi Bene 


Franz J. R. Heinrich, Hannover 
Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code 


Rlappen 


Tel.-Adr.: „Altas“, Pernsprecher: Sammelnummer: West 1820. 


1522 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 49 1927 


Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Orixinalpreisen zu beziehen. 


In der Reihe der Schriften des Vereins der Zell- 
stoff- und Papler-Chemiker und -Ingenieure ist soeben 
Band 18 herausgekommen (Din A4, Halbleinen blau 
gebunden, Preis R.-M. 4, Otto Elsner Verlagsgesell- 
schaft m. b. H.. Berlin S 42). Der Band enthält zwei 
äußerst bemerkenswerte Arbeiten für die neuzeitliche 
Papierfabrikation. In der ersten Arbeit macht uns 
Oberingenieur H. Rappold auf Grund von ein- 
gehenden Berechnungen und Ausführungsbeispielen 
mit der Theorie des Antriebs und Kraft- 
bedarfs von Papier maschinen bekannt 
und gibt damit ein erschöpfendes Bild der an und 
für sich außerordentlich schwierigen und komplizierten 
Materie. In der zweiten Arbeit, die in Schweden 
preisgekrönt war, gibt der bekannte Forscher 
E. Oeman (Dozent an der Technischen Hochschule 
Stockholm) auf Grund eigener, langwieriger und 
gründlicher Versuche einen Ueberblick über das ganze 
Problem der Harzleimung. Viele Tabellen 
und Abbildungen im Text erläutern die Ausführungen 
beider Arbeiten. In seinem blauen Leinenbande mit 
Silberprägung wirkt der neue Band der Vereins- 
schriften recht dekorativ und gereicht neben seinem 
praktischen inneren Werte jeder Bücherei zur Zierde. 


Gesetze, betreffend Geld-, Bank- und Börsenwesen. 
Erläutert von Reichsanwalt Dr. Albert Fei- 
senberger, 230 Seiten. 1927. Verlag von 
Otto Liebmann, Berlin W 57. Geb. & 11.50. 

In diesem Kommentar aus der Feder des Reichs- 
anwalts Dr. Feisenberger sind folgende 14 Gesetze 
zusammengefaßt, die für die Praxis des Rechts- und 
des Wirtschaftslebens besondere Bedeutung haben: 
die Gesetze betreffend Inhaberpapiere mit Prämien, be- 
treffend Schutz des zur Anfertigung von Reichskassen- 
scheinen, von Reichsbanknoten, von Schuldurkunden 
des Reichs und der Länder verwendeten Papiers, das 

Börsen-, das Bankdepotgesetz, das Gesetz über De- 

pot- und Depositengeschäfte, Hypothekenbankgesetz, 

Gesetz betreffend die gemeinsamen Rechte der Be- 

sitzer von Schuldverschreibungen, die Rentenbankver- 

ordnung, das Bankgesetz, das Privatnotenbankgesetz, 
das Münzgesetz und das Gesetz über die Ausgabe 
wertbeständiger Schuldverschreibungen. Besonders 
eingehend sind das Bankdepot- und das Börsengesctz 
erläutert. Die praktische Zusammenstellung dieser 

Gesetze und ihre Erläuterung von so kompetenter 

Seite wird nicht nur den Rechtsanwälten und Gerich- 

ten die Anwendung dieser Gesetze erleichtern, son- 

dern vor allem Handel und Industrie als maßgebender 

Führer durch die große Zahl von Gesetzen willkom- 

men sein. 


Amerika wili die Zeit festbinden. Von Oscar Som- 
mer. Verlag von Car! Schmalfeldt 

G. m. b. H., Berlin SW 48. Preis R.-M. 1.50, 

Was wissen wir in Deutschland über Amerika? 


Sr 


NA 


Pae 
ra 2. 22 2 


ee 


EEE EN ONE DEE 


Gummi Naizen: "Bezüge 


AcuBere Dinge, wie Wolkenkratzer, Freiheitsstatue. 
Niagarafälle. Wir lesen von den Ueberschwemmungen 
d:s Mississippi und den Fruchthainen Kaliforniens. 
Wir hören von Milliardären und ihren Vertrustungen 
sowie von nervenaufpeitschenden Prozessen. Aber 
wir wissen nichts von den amerikanischen Still- 
legungsversuchen des gesamten Welthandels, die eine 
große Gefahr für das europäische Wirtschaftsleben in 
sich schlielen. Das soeben erschienene Buch von 
Oscar Sommer „Amerika will die Zeit festbinden“ 
schildert „das Wesen Amerikas“, das sich nur dem 
klar enthüllt, der sich in amerikanisches Leben und 
Denken einfühlt und zugleich objektiv darüber steht. 
Es sind die kritischen Betrachtungen eines Deutschen, 
der die Amerikanisierung Deutschlands und Europas 
als drohende Gefahr erkannt hat und es als notwen- 
dige Tat erblickt, die Gefahr zu dämmen. 


Mügel, Das gesamte Aufwertungsrecht. 21.—27. Tau- 
send. Verlagsbuchhandlung Otto Liebmann. 
Berlin W 57. Preis geb. R.-M. 45. 

Die NovellezumAufwertungsgesetz 
vom 9. Juli 1927 ist durch die Durchführungs- 
verordnung vom 12. September 1927 
erst für die Praxis klargestellt worden. Es ist daher 
sehr zu begrüßen, dab auch diese neueste Verordnung 
bereits jetzt von so autoritativer Seite, wie dem 
früheren Staatssekretär im Preußischen Justizministe- 
rium, Dr. Oskar Mügel, in der soeben erschienenen 
Schlußhälfte der 5., gänzlich neubearbeite:en Auflage 
seines groBen Kommentarwerks: „Das gesamte Auf- 
wertungsrecht‘ erläutert worden ist. Das Gesamt- 
werk mit 1315 Seiten enthält als Einführung eine Dar- 
stellung des bekannten Reichstagsabgeordneten. Land- 
gerichtsdirektors Dr. Wunderlich: „Die rechts- 
politischen und wirtschaftlichen Tendenzen der Auf- 
wertungsgesetzgebung‘“. Der historischen Einleitung 
folgt eine erschöpfende systematische Darstellung des 
Aufwertungsrechts außerhalb des Aufwertungsgeset- 
zes; dieser wohl wichtigste Teil aller Aufwertungs- 
probleme ist in ähnlicher Form in anderen Werken 
überhaupt nicht bearbeitet. Daran schließt sich eine 
ausführliche Kommentierung des Aufwertungsgesetzes 
nebst der Novelle vom 9. Juli 1927. Dabel ist die 
Novelle nicht wie in anderen Kommentaren gesondert 
erläutert worden, sondern an den Stellen, zu denen 
sie gehört, zusammen mit dem betreffenden Parua- 
graphen des Aufwertungsgesetzes. Der Kommentar 
berücksichtigt alle Streitfragen. die höchstrichterliche 
Rechtsprechung und die Literatur bis August dieses 
Jahres. Er ist unbestritten die kompetenteste Aus- 
legung dieses äußerst schwierigen, aber für das 
Rechtsieben höchst bedeutsamen Gesetzes, der beste 
Wegweiser durch das Labyrinth der schwierigsten 
Rechtsfragen unserer Zeit. Das Aufwertungsgesetz 
wird noch lange Rechtspflege und Wirtschaft ein- 
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schneidend beeinflussen. Durch die hohe Auflage von 
7000 Exemplaren konnte trotz vorzüglicher Ansstat- 
tung der Preis äußerst niedrig bemessen werden mit 
gebunden 45 AM. 


Kommentar zum Körperschaltsteuergesetz. Von Reichs“ 
finanzrat Evers. Verlag von Otto Liebmann, 
Berlin W 57. Preis Æ 54, in Halbleder geb. 
M 59. 

Zum Körperschaftssteuergesetz ist soeben ein 
umfassendes Werk erschienen, das die großen Schwie- 
rigkeiten der Auslegung dieses Gesetzes für die 
steuerpflichtigen Gesellschaften so klarlegt, wie es bei 
der heutigen Steuerlast längst notwendig geworden 
ist. Reichsfinanzrat Evers, Mitglied des höchsten 
Steuergerichtshofs, hat das Körperschaftssteuergesetz 
auf 1227 Seiten so eingehend erläutert, daB der Prak- 
tiker auf jede Zweifelsfrage dieses Gesetzes erschöp- 
iende und maßgebende Belehrung erhält. Da das 
Gesetz vielfach mit dem Einkommensteuergesetz zu- 
sammenhängt, hat Evers auch die schwierigen, sich 
daraus ergebenden Probleme eingehend erläutert. 
Dieser große Kommentar, der jetzt vollständig vor- 
liegt, ist bereits als ein Standardwerk der steuer- 
rechtlichen Literatur anerkannt worden; er ist für 
Wissenschaft und Praxis von gleichem Wert. Die 
Verarbeitung der Ergebnisse der Literatur und der 
Rechtsprechung bis auf die jüngste Zeit, der leicht- 
verständliche Stil, die Klarheit und Uebersichtlichkeit 
der Erläuterungen, die restlose Behandlung aller 
schwierigen Fragen empfehlen das Werk für jede 
Gesellschaft, jeden Steuerfachmann oder -berater, die 
Bücherrevisoren wie die Steuerbehörden. 


228 Werbebriefe. In Originalreproduktionen aus dem 
5. Wettbewerb der Zeitschrift „Organisator“ 
nebst einer Einleitung über den Entwurf von 
Werbebriefen. 238 Seiten, kartoniert R.-M. 5.40. 
Muth’sche Verlagsbuchhandlung, Stuttgart. 

Die Zeitschrift „Organisator“ hat nach Abschluß 
ihres 5. Wettbewerbs 228 der besten dieser Briefe 
wiederum in einem Bande veröffentlicht. Auch das 

Ergebnis dieses Wettbewerbs lält eine Fülle neuer 

Gedanken erkennen. Firmen der verschiedensten 


Geschäftszweige sind hierin mit getreuen Wieder- 


gaben ihrer Werbebriefe vertreten. Neben der sprach- 
lichen Anregung und der Ideenfülle bietet dieser Band 
jedem Propagandatreibenden wirkungsvolle Vorbilder 
für die Ausgestaltung seiner eigenen Werbebriefe. 
Jeder, der sich für neuzeitliche Werbeformen inter- 
essiert, wird in dieser Sammlung eine einzigartige 
Fundgrube praktischer Erfahrungen von fortschritt- 
lichen und erfolgreichen Firmen antreffen. 


Slemens-Schuckert-Sammelllste 1927. 

Die vorliegende Sammelliste gibt einen Ueber- 
blick über die mannigfachen Fabrikate der Siemens- 
Schuckertwerke A.-G. und enthält alle für den Käufer 
wissenswerten Angaben. 


Krause und der Buchbinder ist ein nettes. kleines 
Heft betitelt, welches auf dem blauen, mit Gold be- 
druckten Umschlag ein Titelbild „Der Buchbinder“ 
nach einem alten Holzschnitt trägt. In diesem Hefte 
ist die Benutzung der vielseitigen Krause-Maschinen 
in der modernen Buchbinderei anschaulich dargestellt. 
Auch die Preise und Größen der Maschinen sind 


angegeben. Herausgegeben von Karl Krause, Leipzig. 


Steinmàyer-Siebe 


das Sonder-ErZzeugnis für Schnelläufermaschinen 
liefern in anerkannt erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite von 6710 mm 
Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher Chr. Steinmayer und Carl Bock 


Reutlingen württemberg 


Einfach u. doppelt driilierte Metall- 
tücher für Zellulose-Entwässerung. 


Einfache u. doppelte Gewebe 
für Holzstoff - Entwässerung. 


Vertreter für Deutschland: 
Nord- und Mittefdeutshland: Lux & Teuber, Dresden-H. 16, Holbeinstr. 20 


Rheinland: 
Süddeutschland: 


Lux & Teuber, Düsseldorf, Friedenstr. 8 
Aitred Fritschi, Mannheim, Augusta-Aul. 9. 


Generaivertreter für die Tschecho-Slowakeli: 


Ing. Alb. Roeder, Troppau, Olmütserstr. 13. 
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Marktberichte. 


Der Freistaat Danzig als Absatzgeblet 
für Pappe und Karton. 


Der Freistaat Danzig ist hinsichtlich seines Be- 
darfes an Kartons und Pappen gänzlich auf den Bezug 
vom Auslande angewiesen. Der größte Teil dieser 
Fabrikate wird wie bisher von deutschen Fabriken 
geliefert. Selbst für die fünf bis sechs vorhandenen 
Kartonnagenfabriken, die für Danziger Schuhfabriken 
und andere Gewerbezweige die Verpackungsmittel, 
wie Pappschachteln und Luxuskartonnagen liefern, 
müssen ihr Rohmaterial einführen. Für diese Betriebe 
kommt in erster Linie die Lieferung von leichtem, 
beklebtem weißen und gelben Karton in Frage, dessen 
Gewicht 200, 245 bis 350 g/qm nicht überschreitet. 
Ferner wird Graupappe wie auch braune Lederpappe 
in den Formaten 100/100 cm und 70/100 cm mit einem 
Gewicht von 1250 g am benötigt. Die Lederpappen 
werden ausschließlich in Bogen bezogen mit Rück- 
sicht auf den Einfuhrzoll, der für Fertigwaren sehr 
hoch ist. Dies ist auch die Existenzbedingung der 
noch vorhandenen Kartonnagenindustrie in Danzig. 
Diese liefert ihre Fertigjabrikate auch zu einem an- 
sehnlichen Anteil nach Polen. Die diesjährige Einfuhr 
von Pappen und Kartons von Januar bis einschließ- 
lich August betrug 711 400 kg gegenüber 921 000 kg 
im Jahre 1926. Sie bleibt damit keineswegs hinter der 
vorjährigen Einfuhr zurück, sondern wird diese stark 
übersteigen. Ipu. 


Schwedischer Zellstofimarkt. | 


Aus Stockholm wird der Fftr. Ztg. geschrieben: 
Die Lage ist unverändert. Der Absatz war zuletzt 
etwas höher. Die Preise für ungebleichtes Sulfit 
werden als unbefriedigend angesehen. Nach Amerika 
wurde für $ 2.40 prompt oder Dezember-Lieferung 
abgeschlossen. Kleinere Posten besserer Marken er- 
reichten immerhin $ 2.65. Amerika kaufte auch 6000 t 
Sulfat für Umschlagpapier. Die Qualität soll weniger 
gut und der Preis niedrig gewesen sein. An trocke- 
nem Holzschliff wurden zuletzt 3000 t verkauft für 
Lieferung in der Zeit bis zum nächsten Frühjahr. Der 
Preis betrug K 100 netto fob Gotenburg. In feuchtem 
Holzschliff werden fast keine Geschäfte getätigt. 


Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 


Die Herbstverkäufe weisen durchweg eine recht 
feste Preisgestaltung auf. Ab Verladestation Mittel- 
böhmen erzielte die erste Hand bei Verkäufen an 
inländische Fabriken ohne weiteres K 125—130 je rm 
und demgemäß lauten die Forderungen frei Reitzen- 


hain, Weipert usw. für die Ausfuhr nach Deutschland 
meist K 165—170 je rm. Der Bedarf der einheimi- 
schen, gut beschäftigten Papierindustrie bewegt sich 
weiter auf einer allmählich ansteigenden Linie, und 
da der Waldbesitz seinen Papierholzanfall kaum er- 
weitern wird, dürften die für Exportzwecke verfüg- 
baren Mengen keinesfalls größer sein als in der letzten 
Saison, eher geringer. Von polnischer Seite ist ein 
fühlbarer Wettbewerb am deutschen Markt wenig 
beobachtet worden, da die dortigen Preise gleichfalls 
recht fest liegen. Man wird daher wohl mit einem 
für die Lieferanten recht günstigen Verlauf des Win- 
ters rechnen können. Man hält in diesen Kreisen die 
gegenwärtig recht vorsichtige deutsche Nachfrage für 
künstlich gedrosselt und glaubt, daß der deutsche 
Verbrauch wohl viel größeren Bedarf hätte, gegen- 
wärtig aber soviel als möglich Zurückhaltung zeigt, 
um sich die Preise für den ganzen Winter nicht zu 
verderben. Deshalb glaubt man auch auf Produ- 
zentenseite, sich mit den Verkäufen keinesfalls be- 
eilen zu müssen. Ob die größeren Angebotsmengen 
im Winter die günstigen Momente für ein Anziehen 
der Preise nicht wieder kompensieren werden, läßt 
sich heute noch schwer entscheiden. Auf jeden Fall 
wird man aber mindestens mit der Erhaltung des 
gegenwärtigen Preisniveaus .über die Wintersaison 
hinaus rechnen müssen und selbst eine kleine Verstei- 
fung um K 2—3 je rm hat viel Wahrscheinlichkeit für 
sich. Einige Posten, die aus polnischen Herkünften 
zur Durchfuhr durch die Tschechoslowakei nach 


Deutschland angeboten wurden, zeigten im Verhältnis. 


zu Qualität und Lieferbedingungen kaum wett- 
bewerbsfähige Preise. W. 


Der Papiermarkt in Venezuela. 


Der Einfuhrbedarf Venezuelas erstreckt sich auf 
bessere Druck- und Schreibpapiere. Es ist zwar der 
Anfang mit der Errichtung einer eigenen Papierindu- 
strie gemacht worden, die ihren Halbstoffbedarf durch 
angegliederte Zellstoffabriken deckt und dabei reich- 


lich vorhandene Holzsorten des Inlandes verarbeitet, 


doch ist auch dieser Industriezweig wie manches 
andere Gewerbe in Venezuela von der Beschaffung 
eines technisch genügend vorgebildeten Personals 
abhängig. In Maracay besteht eine modern ein- 
gerichtete Papierfabrik, die sich hauptsächlich mit 
der Erzeugung von holzhaltigen Druckpapieren, Zei- 
tungsdruckpapier sowie mit der Erzeugung von Kraft- 
packpapier beschäftigt. Maracay ist zugleich das 
Zentrum des Umschlages landwirtschaftlicher Pro- 
dukte und besitzt auch mehrere Fabriken, die kon- 
densierte Milch bereiten. Ipu. 


DAMPFMESSER 
WASSERMESSER 


PÖR ALLB VERWENDUNGSZWECHB 


LIBRBRT SBIT ÜBER 10 JAHRBA 


FEODOR STABE APPARATEBAUANSTALT 
BERLIN SO 26 
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Die Werke der 


Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121142 Patent- Manchon „ADOF" Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze , Siebe aus erstklassigen 
Drähten /7 Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier / un starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Vom Altpapiermarkt. 
Den 30. November 1927. 
Die Lage der abgelaufenen Berichtswoche hat 
sioh für die Händler verschlechtert, da durch das ein- 
getretene Tauwetter die Holzschleifereien wieder 
reichlich mit Wasser versorgt sind, was naturgemäß 
die gehegte Erwartung unerfüllt gelassen hat. 
Trotzdem ist festzustellen, daß die Nachfrage in 
gemischten Abfällen, Hanf, Lederpappenabfällen und 
auch in guten Sorten sich weiterhin gebessert hat, so 
daß verschiedentlich größere Preisaufschläge zu ver- 
zeichnen waren. Der Mangel an besseren und besten 
Sorten macht sich fühlbar bemerkbar, so daB mit 
einem weiteren Anziehen der Preise zu rechnen sein 
dürfte. A. 
' Den 5. Dezember 1927. 
Die Nachfrage hat sich gebessert, jedoch sind 
auskömmliche Preise nicht zu erzielen. Lederpappen- 
abfälle sind im Handel zurzeit infolge des effektiven 
Mangels nur sehr schwer zu erhalten und selbst sehr 
gute Gebote der Fabriken vermögen keine größeren 
Mengen heranzuschaffen. Der Absatz in guten und 
besten Sorten ist nach wie vor zufriedenstellend. A. 


Vom Harzmarkt. 


seen von der Firma Fr. Kelting G. m. b. H.. 
Hamburg 11. 
Hamburg, den 3. Dezember 1927. 
Der amerikanische Markt ging mit 
Schwankungen weiter fester in dieser Woche. Sa- 


vannah notierte (in $): am 25. November für B 6.40. 


J 6.45, WW 10.50, und gestern für B 6.50, J 6.55, 
WW 10.50. Da wir in diesem und speziell in den 
nächsten Monaten bis einschließlich März nur mit 
geringeren Zufuhren zu rechnen haben, so ist es den 
Amerikanern vielleicht möglich, den Markt wieder auf 
eine etwas höhere Basis zu bringen. 
Wir notieren heute freibleibend (in $) für: 
amerikanisches Harz, per Dezember Januar- 
Lieferung: B 7.45, D 7.45, E 7.50, F 7.50, H 7.50, 
J 7.50, K 7.55, M 7.80, N 8.40, WG 9.95, WW 10.90, 
Wurzel 6.65, prompte Lieferung (soweit vorrätig) 
10 cents teurer; 
französisches Harz, per Dezember-Lieferung: 
bn 7.50, fg 8.05, hi 8.10, k 8.15, m 8.35, n 8.80, 
wg 9.50, ww 10.50, 3A 11.60, 4A 12.—, 5A 12.50, 
6A 13.—, 7A 14; 
spanisches Harz, loko: 2A 10.20, 3A 10.50, 
4A 10.70, 5A (Excelsior) 11.20, 6A 11.60, 7A 12.50. 
Alles bei Posten von mindestens 10 tons, per 
100 kg netto, übliche Bedingungen. 
Terpentinöl stieg gestern in Savannah auf 
46 cents. 


Papier-Industrie-Kalender 1927. 


Taschenbuch des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
Vertaßt von Prof. Dr. Paul Klemm. 
Preis A 4.— (nach dem Ausland + Mehrporto). 


Zu beziehen durch: 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


Rnotenfänger .. 
mit gelrästem Zylinder 
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- Drabtaaschrift: Gummibrösel. 


PAPIER. 
IST KEIN STRICK! 


Und dennoch ist Festigkeit ein un- 
trügliches Merkmal für Qualitäts- 
papiere, denn sie bürgt für sorg- 


Gummi: 
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Sſebleder sten 


* Schläuche schmidt & Brösel 
Klappen Halle a. d. Saale. 


Ferasprech-Nummern: 26 223 uad 26434. © 


Gesunde: 
| Fichtenholz- 
knüppel, 


forstgeschält, 8—20 Dehm. aus erster 


fältige Herstellung des Papiers Hand. 


und Verwendung guter Rohstoffe. 


0 SCHOPPER FESTIGKEITSPRÜFER 


eignen sich ebenso für. wissen- 
schaftliche Untersuchungen 
für praktische Betriebsprüfungen. 


— 


sind die bestgeeigneten 
Zellentrommel-Saugtrockner für. die 
Filterung v. Abfalllaugen. Kaustifizier-, 
Halbstoff- u. Stoffschlämmen aller Art. 


Versuchsiliter 


Beachten Sie die Festigkeit des Stoff- 
bandes, die nur bei bester Trocknung 
möglich ist. 

G. Polysius, Dessau 


Eisengießerei und Maschinenfabrik. 


Papierschwarz 


Anhaltische Farbenwerke 
Dr. Augustin 4 Co. 


300 rm 500 rm 800 rm 
1, 40/1, 50 m 1,50 m 2,00m ig. 
| erstere sofort, sonst Januar/April-Liefe- 
wie rung, preiswert waggonfrei Südharz- 
station verkäuflich. 


Anfragen erbeten unter G. M. 10398 
an die Gesch. d. BI. 


DAQUA-Entnebelungsanla,c in einer Papierfabrik 


Luitheizung Entnebelung 
Abwärmeverwertung 
Luitbeieuchtung 
Pneumatische Absaug- 
und Transportanlagen 


von Hack- und Schaispanen, Papleı abiällen, Lumpen etc. 


DANNEBERG & QUANDT, intallations-Abteilung 
i BERLIN-LIQITENBERG. 
Man verlange Spezialkatąlog W. P. 115. 


Saftbraun 


Leipzig 
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Kasein-Markt. 
Von der Firma Alfred Autenrie th, Stuttgart. 
Den 3. Dezember 1927. 

Argentinien. Die Marktlage ist seit dem 
letzten Bericht unverändert. Jüngste Berichte melden 
erneut große Abschlußverhandlungen mit U.S.A. An- 
künfte lebhaft; Mittelpreis £ 68. 

Frankreich. Bemerkenswerte Schwankun- 
gen sind auch auf diesem Markte nicht festzustellen. 
Preisforderungen wie zuletzt etwa £ 69 für Säure- 


kasein und für Labkasein je nach Qualität £ 70—76. 


Marktbericht über Kartofielfabrikate. 
Von der Deutschen Stärke-Verkaufs- 

genossenschaftE.G. m. b. H., Berlin. 

Berlin NW 6, Anfang Dezember 1927. 

Die Situation auf dem Stärkemarkt ist seit un- 
serem letzten Bericht (W. f. P. Nr. 46) völlig unver- 
. ändert geblieben. Auch in der abgelaufenen Berichts- 
spanne ließ der Auftragseingang nichts zu wünschen 
übrig; es wurde nach wie vor zur sofortigen Liefe- 
rung gekauft, doch fanden auch Terminkäufe für die 
ersten Monate 1928 in verstärktem Maße statt. Ab- 
forderungen in Kartoffelmehl und Glukose erfolgten 
in zufriedenstellender Weise. Die Notierungen sind 
unverändert. 

Preise bei Waggonbezug von 15000 kg per 
100 kg einschl. Sack Frachtparität Berlin und fob 


Stettin: 

Dezember 
Superior Kartoffelmehl je nach Marke R.M. 45-46 
Prima Kartoffelmehl . : ; ; „ 44 
Superior Dextrin . 3 N ; „ 61 
Prima Dextrin . ; . ; è „ 60 


Bericht über den Stand der Flußfrachten und 
Verkehrsverhältnisse in Hamburg. 
Mitgeteilt von der Firma Spediteur-Verein 
Herrmann & Theilnehmer. 

Hamburg 1, den 1. Dezember 1927. 

Auch den Monat November hindurch hat die 
schon im Oktober den Elbeverkehr beeinträchtigende 
Kahnraumnot angedauert; durch die großen Zu- 
fuhren, besonders in Getreide, war die Nachfrage 
nach Kahnraum ununterbrochen lebhaft. Als gegen 
Mitte November Wasserwuchs eintrat, hatte es den 
Anschein, als wenn die Spannung am Frachtenmarkt 
nachlassen würde, aber leider trat kurz darauf Frost- 
wetter ein, das die Schiffahrt zum Stillstand zu brin- 


Casein una 
serfiored 


 ARROW BLACK 


(Ia amerik. Gasruß) 
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zeit muß mit einer Einstellung der 
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gen drohte. Um den 22. November herum führte die 
Elbe auf dem unteren Lauf infolge der starken Ost- 
winde, die den Wasserstand sehr schnell sinken 
lieben, bereits Treibeis. In den inneren Hafenbecken 
und in den Kanälen im Hamburger Hafen traten 
erhebliche Eisschwierigkeiten auf. Erfreulicherweise 
kam es aber noch nicht zu einer endgültigen Schiff- 
fahrtseinstellung, sondern der am 25. November ein- 
tretende Witterungsumschlag brachte schnell einen 
Umschwung in den Eisverhältnissen. Die Elbe wurde 
in wenigen Tagen wieder eisfrei, aber die Stim- 
mung am Frachtenmarkt blieb trotzdem sehr fest, 
da andauernder Nebel die Bewegung der Fahrzeuge 
außerordentlich erschwerte; in den letzten Tagen 
wurde hierdurch wieder ein sehr empfindlicher 
Mangel an Kahnraum verursacht. In jetziger Jahres- 
Flußschiffahrt 
oder mindestens vorübergehenden Störungen durch 
Eis gerechnet werden, und es empfiehlt sich daher, 
für eilige Sendungen nur noch die vorzüglich funk- 
tionierenden Eilverkehre zu benutzen. 

Die Flußfrachten stellten sich am 1, Dezember 
für komplette Kahnladungen erstklassiges Schwer- 


gut nach: 

Magdeburg . 43 Pf. Dresden Pf. 
Schönebeck . . 44 „ Laube-Tetschen 725 Kc. 
B 8 5 45 uBg g 75 
1 2.2.4 Berlin Koblen .53 Pf. 


„ Getreide. 57, 
Breslau schw. 
Futtermittel . 85 „ 


Wallwitzhafen 48 
Kleinwittenberg . 57 


Torgau. . . . 67 Schwergetr. . 88 „ 
Riesa . 72 Halle / S. (transito) 75 „ 
fur 100 kg exkl. Bugsierlöhne. 


Da a . .. 
Welche Betriebe in Europa, insbesondere in 

Deutschland, Holland, England, Frankreich und Ita- 

lien stellen noch echte handgeschöpite Papiere her? 
Mitteilungen darüber werden erbeten an 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 
EEE) 
Papierprüfung 


von Professor W. Herzberg, Berlin-Dahlem. 
Sechste verbesserte Auflage 
mit 110 Textabbildungen und 23 Tafeln. 
Preis gebunden A 27.— 
Zu beziehen von 
Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 


Zu verkauien 
eine komplette 


Trockenpartie, 


bestehend aus: 4 gußeis. Trockenzylin- 
dern 1250 mm Durchmesser, 1450 mm 
breit, mit allen Stuhlungen, Lagern, 
Filz- und Papierwalzen, Antriebsvor- 
gelegen, einschl. Rollstuhl für 2 Roll- 
stangen, alles auf starken Fundament- 
schienen montiert. 


Angebote unter R, J. 10393 an die 


Lehmann & Voß, Hamborg l. nn 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ulrich Kirchner, Chemiker und Ingenieur VDI in Biberach. 
Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück. 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 
Papier: : Pein holzfrel lllustrationsdruck halbgeleimt 70 g/qm von Gebr. Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Wäürtt.). 
Druck: Buchdruckerei Dr. Kari Höhn, Biberach-RiB (Württ.). 
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Anzeigenpreise: 
Die dreigespalten. Millimeterzeile von 50 mm Breite 
kostet —. 20 RM, für Stellengesuche —.10 RM. 


Chiffregebühren nach Zuschriſteneingang. 
Arreigenschluß Dienstag früh. 


/ Sene 150X240 mm RM 140.— 
5, Seite 120x150 mm oder 75X240 mm RM 70.— 
1 Seite 80 150 mm oder 75X160 mm RM 47.— 
/ Seite 60X150 mm oder 75X120 mm RM 35.— 


Rabattsätze : 
6 Anzeigen 5%, 13 Anzeigen 10%, 26 Anzeigen 20%, 
52 Anzeigen pro Jahr 30%. Für Vorzugsplätze und 
Beilagen Preise auf Anfrage. 


Abonnementspreise: 


Postbezug: Vierteljährlich RM 3.60, Streilbandzusendung 
RM 5.—. 


Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort Biberach-Riß. 
Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562. 


Güntter-Staib Verlag 
Biberach-Riß (Wittbg.) 


Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
DE Bitte Rückseite beachten. 38 


„Lehr- und Handbuch 
Ze der Pappenfabrikation“ 


von Professor Kirchner, Teil I und Il. (2. Auf- 
lage 1926). Das unentbehrliche Handbuch des 
Pappenmachers mit wertvollen Rezepten. 


Inhalt: Geschichte. Hadern oder Lumpen. 
Holzschlift. Zellstoffe und Zellstoffabfälle. Gelber 
Strohstoff. Altpapier und Papierabfälle. Ver- 
schiedene Stoffe. Die Ganzstoffe. Holländer. Kol- 
lergangstheorie. Bleichen und Leimen. Füllstoffe, 
Färben. Die Pappenherstellung. Die Vorapparate. 
Die Rundsiebpappenmaschine. Trocknen der 

5 e Pappenstreicherei. Schälen, Feuch- 
ten und Glätten der Pappen. Wiegen und Dicken- 
messen. Beschneiden und Packen der Pappen. 
Die Langsiebpappenmaschine. Kalkulation von 
Wickel- und Hartpappen. Die Mehrrundsiebma- 
schine. Geschöpfte oder geformte Pappen. Ge- 
klebte Pappen. Pappenprüfung und Untersuchung. 
Spezialfabrikate. Hartpappen. Feinpappen, Glanz- 
pappen und Preßspäne. Aus mineralischen Stoffen 
gefertigte Pappen. Pappen mit besonderer che- 
mischer Behandlung. Stoffverluste und Stoffwieder- 

ewinnung. Rohdachpappe. Die Braunholz- und 
ederpappenfabrikation. Kunstleder (Melvo). Re- 
zepte für Stofimischungen. ` ; 


Format 18!/:X27 cm, 260 Seiten, Ganzleiner- 
band, Preis RM 15.— 


„Briefe eines Papiermachers 
| | an seinen Sohn“ 
von Generaldir. C. Strobach. 


Inhalt: Bau, Einrichtung und Betrieb einer 
Feinpapierfabrik mit Lumpenhalbstoffwerk in Brie- 
fen dargestellt nach den Grundsätzen langjähriger, 
erfolgreicher Praxis. 


Format 18½ 27 cm, 116 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 5.— 


„Neuere Fortschritte in der Zellstoff- 
und Papierherstellung Amerikas“ 
von Dr.-Ing. W. Brecht. 


Inhalt: Allgemeines. Rohstoffe. Fällen und 
Transport des Rohholzes. Verarbeitung des Roh- 
holzes. Schälen des Holzes. Technik der Holz- 
schlifferzeugung. Schleifsteine. Sortierung. Prüfung 
der Stoffeigenschaften. Technik der Zellstoffher- 
stellung. Sulfitzellstoffprozeß. Natronzellstoffpro- 
zeß. Sulfatzellstoffprozeß. Die Bleiche der Zell- 
stoffe. Die Vorbereitung der Papierstoffe. Das 
Mahlen. Die Ueberwachung des Stoffvorbereitungs- 
prozesses. Die PHWertermittlung. Stoffkonsistenz- 
regler. Stoffvolumenregler. Die Papiermaschine. 
Entwicklung der Arbeitsgeschwindigkeiten und 
der Maschinenbreiten. Der moderne Ausbau der 
Papiermaschinen. Die Siebpartie. Die Naßpressen- 
partie. Automatische Filzregulierung. Feuchtigkeits- 
messung an den Naßpressen. Trockenpartie. Auto- 
matische Heizdampfregulierung. Systeme von Crane, 
Farnworth, Pickles, Stickles, Witham. Typische 
amerikanische Zeitungsdruckpapiermaschine. 


Format 18½ 27 cm, 38 Seiten, broschiert 
Preis RM 2.70. 
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Zeitschrift für die samte Papier-, Pappen- und Papierstofi-Industrie. 
Amtliches Organ aller Verbände und Berufsvereinigungen der 
deutschen Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zellstoff-Industrie: 

Verein Deutscher Papierfabrikanten 

Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstofi- und Holzstofi-Industrie 

Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, Pappen-, Zellstofi- und 

Holzstofi-Industrie „ Verein Deutscher Zellstofi-Fabrikanten + Verein 

Deutscher Pappentabrikanten + Verein Sächsischer Papiertabrikanten 

Verein Deutscher Holzstof-Fabrikanten 
Gesamtausschuß der Fachgruppen der Paplerindustrie e Paplermacher- 
Berufsgenossenschaft und deren Sektionen + Hilfsverein für die Deutsche 

Papierindustrie e. V. und Sterbekasse dieses Vereins 
Akad. Papieringenieur-Verein e. V. Darmstadt + Fachvereinigung für 
Papiertechnik Cöthen + Papiermacher-Tafelrunde Altenburg. 


Organ des Vereins der Zellstoff- u. Papier - Chemiker u. -Ingenieure. 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach a. d. RiB, Württemberg. 
Schriftleitung: Ulrich Kirchner, Chem. u. Ingenieur VDI, früher Papierfabrikdir., Biberach. 
Fernsprecher Nr. 32. Postscheckkonto: Stuttgart 10562. Telegr.-Adr.: Wochenblatt Biberachriß 


Originalartikel sind Eigentum des Verlages und dürfen nur mit dessen Genehmigung und vollständiger 
Quellenangabe anderweit veröffentlicht werden. 
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Abonnements-Einladung. 


Wir ersuchen hiermit, die Bestellung auf das Wochenblatt für Papierfabrikation 
für 1928 alsbald vorzunehmen. 

Das Wochenblatt wird vom nächsten Jahre ab eine den Beziehern jedenfalls 
sehr willkommene Erweiterung durch eine monatliche Beilage im Umfange von 
12 - 16 Seiten: 

„Technologie und Chemie der Papier- und Zellstoff-Fabrlkatlon“ 
erfahren. Dieselbe wird von unserem bestbekannten Schriftleiter des chemischen 
Teils des W. f. P., Herrn Dr. Hermann Wenzl in Burg Gretesch, redigiert werden. 

Durch diese mit sehr erheblichen Kosten verknüpfte. Erweiterung sowohl 
als auch durch eine am 1. Oktober eingetretene Erhöhung der Satz- und Druck- 
kosten, ferner die am 1. August erfolgte Erhöhung des Portos um 50°/, innerhalb 
Deutschlands sowie nach Oesterreich sind wir leider genötigt, den Bezugspreis 
unseres Blattes zu erhöhen, und zwar bei Postbestellung auf RM. 4.50 vierteljährlich, 
bei Streifbandbezug auf RM. 20.— jährlich. 

Das Wochenblatt kann jetzt in folgenden Ländern bei der Post bestellt werden: 


Belgien Frankreich Litauen Schweden 
Dänemark Freie Stadt Danzig Luxemburg Schweiz 

Estland Holland Memelgeblet Tschechoslowakel 
England Itallen Norwegen Ungarn 

Finnland Lettland Oesterreich 


Die Bestellung bei der Post für das 1. Vierteljahr 1928 muß alsbald erneuert 
werden, weil die Post bei späterer Bestellung eine Gebühr erhebt. Unverzügliche 
Bestellung sichert außerdem ununterbrochene Zustellung des Wochenblattes. 

Unseren seitherigen Kreuzbandabonnenten im In- und Ausland werden wir das 
Blatt weiterliefern, falls keine Abbestellung erfolgt. Wir bitten um baldgefl. Ein- 
sendung des Jahresbezugspreises. 

Um den angestellten Papiermachern den Bezug zu erleichtern, liefern wir 
solchen das Blatt auch fernerhin zum seitherigen Preis. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 
Die Rechtsabteilung. 


Devisenvorschriften nicht wieder aufgelebt. 


In einem Teil der Presse fand sich die 
Mitteilung, daß die beiden Verordnungen be- 
treffend das Verbot des Verkaufs von Reichs- 
mark in das Ausland und die Devisenerfas- 
sung wiederum Gesetzeskraft haben und mit 
ihnen die früheren Durchführungs- und Aus- 
führungsbestimmungen, soweit sie nicht 
durch neuere ersetzt werden sollten. Dieser 
Ansicht sind wir sofort entgegengetreten 
und haben die Bestätigung für unsere Auf- 
fassung durch das Schreiben des Reichswirt- 
schaftsministeriums vom 7. Dezember 1927, 
IB Nr. 12708, erhalten. Der Reichswirt- 
schaftsminister schreibt wie folgt: 

„Durch die Verordnung vom 22. Februar 
1927 — Reichsgesetzblatt I S. 68 — ist die 


Verordnung vom 31. Oktober 1924 gegen- 
standslos geworden. Da die genannte Ver- 
ordnung vom 31. Oktober 1924 auf Grund 
des Art. 48 der Reichsverfassung erlassen 
war, und da nach einer Verwaltungsübung 
derartige Notverordnungen nach Erfüllung 
ihrer Aufgabe aufgehoben werden müssen, 
ist die Aufhebung der Verordnung vom 
31. Oktober 1924 durch die Verordnung vom 
7. November 1927 erfolgt. Es handelt sich 
hiernach, wie von Ihnen auch zutreffend ange- 
nommen wird, um eine formelle Bereinigung 
der Gesetzgebung. Die Auffassung, daß 
durch die Verordnung vom 7. November 1927 
die beiden Verordnungen vom 9. August und 
7. September 1923 wieder in Kraft gesetzt 
worden sind, ist völlig unbegründet.“ 


Die tschechoslowakische Papierindustrie und das 
tschechoslowakische Papierkartell. 


Von gut unterrichteter Seite ging uns zu 
den diesbezüglichen Mitteilungen in Nr. 47 und 
48 unseres Blattes folgende Berichtigung zu, 

Welcher wir gerne Raum geben. 


Die Nachricht in Nr. 47 über das tsche- 
choslowakische Papierkartell beruht auf un- 
richtiger Information. Der tschechoslowaki- 
schen Papierindustrie ist von Schwierigkeiten 
oder unorganischem Aufbau des Verkaufs- 


büros nichts bekannt, sondern die Institution 


hat sich bisher recht gut bewährt. Sie 
basiert vor allem auf einer Kontingentierung, 
die Quoten sind also festgelegt und die Ver- 
kaufstätigkeit der Papierfabriken durch die 
Verträge genau geregelt. Die Verschieden- 
heiten im Beschäftigungsgrad sind schon 
heute unbedeutend, obwohl die Durchführung 
der vor der im April erfolgten Gründung des 
Verkaufsbüros eingegangenen Lieferungsver- 
pflichtungen den Ausgleich der Beschäfti- 
gungsquote schwieriger gestaltet, als dies in 
den folgenden Jahren der Fall sein wird. 
Die Graupappenfabrikation ist überhaupt 
nicht Gegenstand der Tätigkeit des Verkaufs- 
büros, während weiße und braune Pappen 
in einer separaten Organisation, der 
„Kartonia“, schon seit Jahren zusammen- 
geschlossen sind. Schreiber der Notiz in 
Nr. 47 irrt sich wohl mit der Fabrikation von 
ordinär Graupack, welche Sorte bisher ins 
Verkaufsbüro nicht aufgenommen wurde. Die 
betreffenden Firmen haben sich jedoch jetzt 


in einer Preiskonvention zusammengeschlos- 
sen, und es ist möglich, daß sich hieraus eine 
Grundlage dafür entwickeln wird, auch diese 
Fabrikation ins Verkaufsbüro zu übernehmen. 


Ebenso unrichtig ist der zweite Teil der 
unter gleicher Chiffre in Nr. 48 veröffentlichten 
Nachricht über 10 Millionen Kc Kredite der 
Papierfabrik Slavosovce, welche 
im Besitze der Mährischen Agrarbank ist. 


Richtig ist nur soviel, daß über den Ver- 
kauf der Maschinen, die übrigens keineswegs 
veraltet sind, mit einem freien Konsortium 
von Interessenten verhandelt wurde, weil die 
Papierfabrik in Anbetracht ihrer ungünst:gen 
geographischen Lage für den tschechoslo- 
wakischen Absatz unrentabel arbeitete. Die 
Regierung konnte der Stillegung dadurch 
entgegentreten, daß sie durch Gewährung 
einer Investitionsanleihe von 10 Millionen Kc 
der Papierfabrik — also keineswegs 
dem Papierkartell — ermöglichte, den Betrieb 
leistungsfähiger zu gestalten und ihre gün- 
stige Exportsituation via Ungarn und Jugo- 
slavien im bisherigen Maße auszunützen. 
Diese Investitionen sind noch keineswegs 
vollendet, sondern erst im Stadium der 
Durchführung und betreffen insbesondere die 
Modernisierung der Dampfanlage und Ver- 
größerung der Holzstoffproduktion. In der 
Zellulosefabrik Horka wird kein Rotations- 
papier erzeugt; es soll aber dem Vernehmen 
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nach eine der Slavosovcer Maschinen nach 
dem etwa 25 km entfernten Horka versetzt 
werden, um dort Zellulosepackpapier lei- 
stungsfähiger zu erzeugen. Die heute dort 
befindliche Maschine wird für Zellulosetrock- 
nung Verwendung finden, welche bisher nur 
im nassen Zustande vorwiegend für den eige- 
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nen Bedarf in Slavosovce produziert wurde. 

Die Slavosovcer Papierfabrik ist ebenso 
wie alle anderen maßgebenden Fabriken be- 
züglich des Inlandabsatzes Mitglied des Ver- 
kaufsbüros, welches aber keinerlei Ingerenz 
oder materielles Interesse an deren Unter- 
nehmungen besitzt. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion III. 
Bekanntmachung des Wahlvorstandes nach 8 9 der Wahlordnung. 


Die mit Ausschreiben vom 1. November 1927 auf den 24. Dezember 1927 
einberufene Wahi versammlung findet nicht statt, nachdem außer dem Wahlvorschlag 
des Vorstandes weitere Wahlvorschläge nicht eingegangen sind. 


Freiburg i. Br., den 12. Dezember 1927. 


Derag Wahlvorstand: 
L. Schmidt, Vorsitzender. 


— . — — 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker und - Ingenieure. 


Als neue Mitglieder meldeten sich: 

Faust, Otto, Dr., Zellstofffabrik Waldhof, Mann- 
heim-Waldhof. 

Hagström, Nils, Dipl.-Ing., Eberswalde, Neue 
Kreuzstraße 13. 

Bartunek, Dr., Teltow bei Berlin (Seehof). 

Stoeckly, Dr., Teltow bei Berlin (Seehof). 

Akademischer Papierinzenleur verein 
e. V., Darmstadt. 

Mayer, Astorre, Mailand, Via Monte Napoleone 
Nr. 25. 

Gesellschaft für Otto Schmidts Pa- 
tent-Herkulessteine G. m. b. H., Dres- 
den-A. 

Göhring, Johannes, Dipl.-Ing., Oberingenieur der 
Firma Paschke & Co., Freiberg i. Sa. 

Bösdorfer MaschinenfabrikundEisen- 
gießBerei vorm J. A. Wiedemann 
G. m. b. H., Bösdorf-Leipzig. 


Am 31. Dez 


Sonnenfeld, Eugen, Dr., Chemiker, Basel, 
Mittlererstraße 62/ll. 

Müller, L. J. G. Düsseldorf, Stromstraße 3. 

Dahe, Jakob, Chemiker der Kellner-Partington Pa- 
per Pulp Corporation, Hallein (Oest.). 

Feyerabend, Reinhard, Sebnitz i. Sa. 

Muldentalwerke Aktiengesellschaft, 
Großenhain i. Sa. 

Wieger, Bruno, Dr., Braunschweig, Kaiser-Wil- 
helmstraße 68. 

Spolka Akcyjna „Steinhagen, Wehr 
i S-ka“, Myszkow. 


Adressenänderungen: 
Rinderknecht, Ernst, Betriebsleiter, frühe: 
Drvar (Bosnien), jetzt Lenzing (Oberösterreich). 
Garmatz, Hermann, Betriebsleiter, früher Lehna- 


mühle, jetzt Papierfabrik Gebr. Lange G. m. b. H., 
Bernburg (Anhalt). 


ember 1927 Anmeldeschluß 


DER DEUTSCHEN 
PAPIER-ERZEUGUNG 


HERAUSGEGEBEN VOM 


| | WOCHENBLATT FÜR PAPIERFABRIKATION 
GUNTTER-STAIB VERLAG BIBERACH-RISS WURTE 


fü Gattungsmuster u. Sondermuster. 
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Alte Papiermühlen der Rheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
(Fortſetzung zu Nr. 46, S. 1403.) 


Drei Papiermühlen bei Langenberg. 

Nach Bericht des Bürgermeiſteramtes 
beſitzt Langenberg drei Pappenfabriken, 
welche aus älteren Werken hervorgegangen 
ſind, nämlich: 

1. die Plückersmühle, welche früher einem 
Plücker gehörte und in früheren Zeiten 
auch Mahlmühle war; 

2. die Pappdeckelfabrik von H. Laakmann; 

3. die Pappdeckelfabrik Backhaus, Firma 
Backhaus⸗Nökel; 

doch laſſe ſich aus den Akten nicht feſtſtellen, 
wann diefe Betriebe entſtanden ſind. 

1. Die Plückers mühle war laut 
freundlicher Auskunft unſeres Fachgenoſſen 
Herrn Heuner von 1631—1674 ein Eiſen⸗ 
hammerwerk, welches 1674 durch Friedrich 
Trappmann in eine Papiermühle umgebaut 
wurde. In derſelben wurde ſeit der Grün- 
dung bis zum Jahre 1840 mit einem Hol- 
länder und einer Bütte Schreibpapier ber- 
geſtellt; auch diente eine dabei befindliche 
Mahlmühle zeitweiſe zur Verſorgung der 
umliegenden Nachbarn ſowie der eigenen 
Familie mit Mehl. 

Von 1851—1857 wurde, nachdem ge- 
ſchöpftes Schreibpapier nicht mehr beliebt 
war, Pack-, hauptſächlich Tabakpapier ge- 
macht, welches noch beſſer bezahlt wurde. 

Der Vorgänger und Onkel des heutigen 
Beſitzers, ebenfalls ein Wilhelm Heuner, 
legte als erſter im Rheinland im Jahre 1861 
eine Zylinderpappenmaſchine an, mit wel⸗ 
cher er als Spezialität Jacquardpappen 
erzeugte, denn diefe waren von den rhein⸗ 
ländiſchen Tuchfabriken ſtets geſucht und gut 
bezahlt. Seit deſſen im Jahre 1912 erfolgtem 
Ableben führt ſein obengenannter Neffe 
gleichen Namens das Geſchäft bis heute 


fort. 

Im Adreßbuch von Güntter⸗Staib ſteht 
unter Nr. 396 die Firma W. Heuner-Öree- 
ven, Pappenfabrik, welche mit 30 PS 
Waſſer⸗ und 60 PS Dampfkraft auf zwei 
Rundſiebmaſchinen mit 1 m Breite Jac: 
quard- und Speltpappen herſtellt. 

2. Die Firma Laakmann teilt 
mit, daß mangels alter Hausurkunden die 
Vorgeſchichte ihres Werkes nicht bekannt ſei. 

Die Pappenfabrik wurde 1848 gegrün— 
det und iſt bis heute reiner Familienbeſitz 
geblieben. Weil der Verfaſſer holländiſche 
Abſtammung vermutete, wird dazu berichtet, 
daß der Name Laakmann von früheren 


Großgrundbeſitzern in Langenberg ber- 
ſtamme, welche auf dem ſogenannten „Loo— 
ker⸗Hof“ ihren Sitz hatten. Von dieſer 
Gutsbezeichnung ſei der Name Laakmann 
abgeleitet. 

Die Firma iſt am 1. Oktober 1924 in 
eine Kommanditgeſellſchaft umgewandelt 
worden. Herr Heinz Laakmann ift Geſchäfts⸗ 
führer, während Frau Witwe Laakmann 
als Kommanditiſtin eingetragen iſt. Es 
ſind vorhanden: 2 Langſiebpappenmaſchi⸗ 
nen von 2,10 m und 1,60 m Arbeits⸗ 
breite. Die Fabrik wird durch Dampfkraft 
und Aeberlandſtrom mit 500 PS betrieben. 

Als Spezialität werden Eiſenbahnfahr⸗ 
karten erzeugt, ferner Rollenkarton, Dupler- 
und Triplexkarton, Faltſchachtel⸗ und Kar⸗ 
tonnagenpappen, Ziehpappen, Prägepappen 
in modernen Muſtern, rohe und beklebte 
Maſchinengraupappe ſowie heller Maſchi⸗ 
nenkarton. 

Die Fabrik ſelbſt iſt durch umfangreiche 
Neu- und Umbauten vollkommen moder- 
niſiert. 

3. Von der Firma Backhaus⸗Nökel ift 
leider keinerlei Auskunft eingegangen. 


Drei Papiermühlen an der Anger. 

Den ſchönſten Teil des Tals der Anger 
bildet deren Austritt aus dem zwiſchen Ruhr 
und Rhein gelegenen Hügelland. Hier an der 
Gemeindegrenze von Eggerſcheidt, etwa eine 
halbe Stunde oberhalb der alten Stadt 
Ratingen, hatte der Elberfelder Pa- 
pierhändler Johann Bargmann im 
Jahre 1787 ein Terrain erworben, um ein 
kleines Gefälle des Flüßchens auszunützen. 

L Die Angermühle (Gemeinde 
Eggerſcheidt). Als das Vorhaben dieſes 
tüchtigen Geſchäftsmannes, welcher bereits 
mehrere Papiermühlen in der Graſſchaft 
Mark und Abtei Werden befaß, eine Pa— 
piermühle zu erbauen, bekannt wurde, er⸗ 


regte das die Gemüter aller bergiſchen 


Papiermacher. Trotzdem fie ihn der Lum- 
penverſorgung wegen heftig befehdeten, er— 
hielt er doch mit Arkunden vom 28. Juli und 
12. September 1789 vom Kurfürſten Karl 
Theodor die Konzeſſion zur Errichtung der 
Papiermühle.“ 

Bargmann brachte die Papiermühle 
bald in Betrieb, und es iſt feſtgeſtellt, daß 


Staatsarchiv Düſſeldorf. Jülich Berg: Geh. 
Rath; Handel Nr. 54, Ratingen. 
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er ſchon vor 1800 Nadelpapier und Glanz⸗ 
deckel herſtellte. | 

Der Sohn des Gründers Johann, 
Abraham Bargmann (35 Jahre alt), 
unterſtützt von einem Vetter Johann Peter 
Flügel (21 Jahre alt) aus Düſſeldorf, be⸗ 
trieb die Angermühle von 1803—1836. 

Sein Schreibpapier, welches wohl noch 
die Initialen des Vaters J B trug, iſt in 
dem Sterbebuch der evangeliſchen Gemeinde 
Ratingen, begonnen 1817, zu ſehen und 
trägt das außergewöhnlich große Einhorn 
(Abb. 54) als Waſſerzeichen. 
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ließ ſchon 1859 aus Holland eine Langjieb- 
maſchine mit 1,40 m Breite, 2 Preſſen und 
6 Trockenzylindern kommen, und die neue 
Papierfabrik wurde mit einem Waſſerrad, 
einem Dampfkeſſel für zwei Dampfmaſchi⸗ 
nen mit 8 und 10 PS, einem Lumpen- 


kocher und 5 Holländern betrieben. Mit 45 
Arbeitern und 8 Kindern ſtellte man dus 
1800 Pfund Lumpen täglich 1200 Pfund 
Drud- und Schreibpapier her. 

Aus dieſer Zeit iſt noch ein für unſere 
Geſchichte wertvolles Oel gemälde er- 
halten, von welchem uns die heutige Firma 


Abb. 59. Die Papiermühlen um Ratingen bei Düffeldorf. 


I Angermühle 


II Schüttemühle 
III Schimmersmühle 
IV Thomashoff 


Met 


Als dritter des Geſchlechts folgte im 
jugendlichen Alter von 18 Jahren der Sohn 
Johann Friedrich Bargmann, 
welcher jedoch wenig Erfolg hatte und die 
Papiermühle bald an den Ritterguts⸗ 
beſitzer von Hymmen in Hain (Ge- 
meinde Rath) verkaufte. | | 

Im Jahre 1852 erwarb Auguſt Ba- 
gel, Inhaber einer Buchdruckerei, lithogra⸗ 
phiſchen Anſtalt und Buchhandlung in 
Weſel das Beſitztum und ſein bedeutender 
Bedarf an Papier ließ ein baldiges Auf- 
blühen des Geſchäfts erhoffen. 

Der neue Beſitzer war zur Einführung 
von Maſchinenbetrieb bald entſchloſſen und 


Papierfabrik Eggerſcheidt. 

A. Bagel A.-G., Düſſeldorf, Abt. Papierfabrik. 
warenfabrik. 

Giese Papierfabrik Graf Spee. 


eßerei. 
Maßſtab etwa 1: 50 000. 


umſtehende Kopie (Abb. 60) freundlichſt 
zukommen ließ. Darauf ſehen wir am Fuß 
bewaldeter Hügel hinter der über den Bach 
gewölbten ſteinernen Brücke die beiden Ge⸗ 
bäude der alten Papiermühle mit abge⸗ 
walmten Dachfirſt; links daneben wurde die 
Dampfanlage mit dem viereckigen 
Schornſtein und das Gebäude mit 
Dachreiter für die erſte Papiermaſchine auf⸗ 
geführt. | u 
Nach einer Lebensdauer von nur einem 
Jahrhundert galt der Bargmannſchen Grün- 
dung der inhaltsreiche Spruch: | 
„Das Alte ſtürzt, es ändern fih die Zeiten 
„und neues Leben blüht aus den Ruinen. 
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Denn anläßlich der gleich zu beſchrei— 
benden Neubauten verſchwand das ganze 
auf dem Oelgemälde der Nachwelt erhaltene 
Werk vom Erdboden, ſämtliche Gebäude 
wurden abgetragen und neue aufgeführt, 
von der alten Mühle wurden noch einige 
ſtarke Mauern benutzt und als einziger 
Zeuge alter Zeit ſteht heute nur noch die 
Steinbogenbrücke. 

Im Jahre 1891 wurde eine neue Papier- 
maſchine mit 1,80 m Arbeitsbreite aufge— 
ſtellt, welche die Maſchinenbau A.⸗G. Gol— 
zern⸗Grimma i. Sa. lieferte. Die vielen 
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papiere, dann die verſchiedenſten Werkdruck⸗ 
papiere für die typographiſchen Bedürfniſſe 
der eigenen Anſtalt in Weſel erzeugt. 

Am Nordweſtrand von Ratingen, am 
rechten, etwas erhöhten Afer der Anger (im 
Lageplan eingezeichnet) ſtand in alter Zeit 
eine merkwürdige Waſſerburg, genannt 
„Haus zum Haus“, von welcher heute nur 
noch Fundamente ſichtbar ſind. Anterhalb 
dieſer Stelle erfolgten noch weitere Papier— 
mühlengründungen.““ | 

I. Die Schütte mühle, auch 
Schüttensmühle genannt, verdankt dieſen 


Abb. 60. Die Papierfabrik von A. Bagel in Eagerfcheidt b. Ratingen im Jahre 1859. 


Fortſchritte auf maſchinentechniſchem Gebiet 
drängten aber 1919 ſchon wieder zur Errich- 
tung einer völlig neuen, modernen Papier— 
fabrikanlage. In großen Fabrikgebäuden 
vermitteln heute die 30pferdige Waſſerkraft, 
240pferdige Dampfmaſchinen und diverſe 
Elektromotoren mit zuſammen 800 PS den 
Betrieb von 3 Huber-Holländern mit 360 kg 
Stoffinhalt, der von der Firma J. M. Voith 
in Heidenheim größer umgebauten Papier— 
maſchine mit 1,80 m Arbeitsbreite ſowie 
aller übrigen nur vorzüglichſten Hilfs- und 
Ausrüſtungsmaſchinen. Mit einer Beleg— 
ſchaft von 90—100 Perſonen werden mo— 
natlich etwa 220 Tonnen holzfreie und holz— 
haltige Karton-, Konzept⸗ und Schreib— 


Hausnamen jedenfalls ihrem Gründer 
Franz Schütte. Sehr frühzeitig, näm— 
lich im Oktober 1841, ſoll die Firma 
Wolff & Bonrath hier eine Papier- 
maſchine aufgeſtellt haben. Die vermutlich 
als Verſuchskaninchen noch nicht gewinn— 
bringende Anlage hat im Jahre 1850 der 
jedenfalls beſſer ſituierte Reichsgraf 
von Spee käuflich erworben und lange 
Zeit mit einer Papiermaſchine mit 1,46 m 
Arbeitsbreite fortbetrieben. (Im Adreßbuch 
von Güntter⸗Staib 1903 lautet die Firma 


** Aeber dieſelben liegen wie ſo oft äußerſt 
widerſprechende Angaben vor; wir halten uns an 
die von der Direktion der Bagel A.-G. gepflo- 


genen Erhebungen. 
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noch Franz Schütte Nachfolger.) Nachdem 
der Herr Graf aber ſelbſt die nächſtfolgende 
Papierfabrik gründete, wurde der Betrieb 
der Schüttemühle eingeſtellt. Heute dient 
das Werk einer Maſchinenfabrik mit Gelb⸗ 
gießerei. 

Ill. Die Schimmers mühle. 
Etwa 200 m unterhalb der vorigen, an 
Stelle einer früheren Oelmühle ſchuf ein 
Geldmacher (Vorfahre des heutigen 
Papierfabrikanten Geldmacher) im Jahre 
1857 ein neues Werk, und wir können nicht 
glauben, daß ſolches ſo verſpätet noch als 
Büttenpapiermühle eröffnet wurde. 

Als die Firma Geldmacher 1884 (1887) 
in Konkurs geriet, erwarb Reichsgraf 
von Spee auch dieſes Anweſen, baute 
die Fabrik weiter aus und iſt auch heute 
noch Beſitzer der neu benannten Firma 
Ratinger Papierfabrik. Dieſelbe arbeitet 
mit 45 PS Waſſer⸗ und 1200 PS Dampf- 
kraft auf zwei Papiermaſchinen mit 2,10 m 
Arbeitsbreite hauptſächlich die für Elektro⸗ 
technik und viele andere techniſche Zwecke 
beſtimmten Papiere, von welchen eine 
außerordentliche Zähigkeit verlangt wird. 

IV. Die unterſte Mühle, welche 
ebenfalls unſerer Induſtrie zu dienen be⸗ 
ſtimmt war, erbaute Wilh. Julius 
Tomas hoff im Jahre 1866 als Pappen- 
fabrik. Seit 1870 mit einer Langſieb⸗ 
maſchine ausgerüſtet, betrieben verſchiedene 
Geſellſchaften die Anlage; zuletzt die Rhe⸗ 
nania Aktiengeſellſchaft bis zum Jahre 1924. 
Seitdem iſt der Betrieb dieſer Fabrik ein- 
geſtellt. | 

Die Papiermühle Broich⸗ Mülheim. 

Dieſe Papiermühle lag in Broich, 
wurde vom Waſſer der Ruhr getrieben und 
Mülheim wurde nur irrtümlicherweiſe des 
öfteren als Papiermühlenort genannt. 

Das auf dem linken Flußuſer liegende 
Broich iſt erſt in der neueren Zeit mit dem 
am rechten Afer liegenden Mülheim (ſiehe 
das Kärtchen in Nr. 46, S. 1407) vereinigt 
worden. Wenn auch Gründungsdaten 
dieſer Papiermühle fehlen, ſo iſt es doch 
gelungen, aus deren im Staatsarchiv zu 
Düſſeldorf lagernden Akten Nr. 751/53 
folgende zweihundertjährige Geſchichte zu 
erheben. 

Die Papiermühle gehörte ſchon vor 
1643 den Herren der Anterherrſchaft 
Broich, d. h. zunächſt für die in den Akten 
behandelte Zeit, dem Graſen Wilhelm 
Wirich von Dhaun. Nach ſeinem Tode 
1682 trat eine Gütertrennung, auch in be⸗ 
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treff der Papiermühle, ein. Ein Drittel der 
Mühle gehörte fortan den Nachkommen 
ſeiner einen Tochter, die mit dem Grafen 
Georg Wilhelm von Leiningen⸗Hei⸗ 
desheim vermählt war, zwei Drittel 
dagegen kamen an die Tochter Chriſtine 
Luife bzw. deren Gemahl, den Grafen 
Emich Chriſtian von Lein ingen 
Dagsburg. Während das erſte Drittel 
im Erbgang ungeteilt blieb, wurde der 
übrige Teil weiterhin noch erheblich zer⸗ 
ſplittert. Drei Neuntel der zwei Drittel 
ſtanden um 1750 den Grafen von Lim⸗ 
burg⸗Styrum zu, weitere zwei Neun- 
tel den Grafen von Lein ingen⸗Gun⸗ 
tersblum, ein Neuntel von zwei Drit- 
teln wiederum einer anderen Leiningen⸗ 
ſchen Linie. Der Reſt der zwei Drittel 
gehörte einem Nikolaus de Cheer 
(Scheer), der wohl eine Leiningerin gehei⸗ 
ratet hatte. Das andere Drittel blieb da- 
gegen ungetrennt und gelangte zuletzt durch 
Marie Luiſe von Leiningen⸗Heidesheim an 
deren Gemahl Georg Landgraf von 
Heſſen⸗Darmſtadt, der gegen Ende 
des 18. Jahrhunderts auch die anderen 
Anteile der Mühle wieder an ſich brachte. 
Durch dieſe vielſeitige Verteilung des 
eigentlichen Beſitzrechts wurden auch die 
Verpachtungsverhältniſſe der Papiermühle 
ungemein komplizierter Natur. Die Päd- 
ter, die ſich faſt ſtets mit mehreren Ober⸗ 
herren gleichzeitig oder auch nacheinander 
abzufinden hatten, ſtammten von 1 643 
bis 1840 ſtets aus der Familie Vor- 
ter, die man anfangs auch Torſter, Foer- 
ſter und Vörſter geſchrieben findet. 
Broich mit ſeiner Amgebung bildete 
eben auch eine der vielen kleinen und doch 
„ſelbſtändigen Herrſchaften alter Zeit“, 
welche den vorgenannten Standesherren 
gehörte. | 
Die Angaben über die Einrichtung der 
Papiermühle find febr ſpärlich, doch leſen 
wir in den älteren Pachtverträgen, daß ſie 
mit ſieben Stampflöchern und dementſpre⸗ 
chend zunächſt nur mit einer Bütte arbeitete. 
Pächter Adolf (Aloff) Forſter aus dem 
Amt Steinbach im Herzogtum Berg ſtam⸗ 
mend, übernahm am 3. Oktober 1643 die 
Mühle auf 20 Jahre gegen eine Jahres- 
pacht von 60 Reichstalern und ein Ballen 
beiten Papiers jährlich. Der Graf Wil- 
helm Wirich von Dhaun hatte das nötige 
Bauholz für Reparaturen der Mühle zu 
liefern, daneben zwei Fuder Brennholz 
jährlich. Dieſe Holzlieferungsverpflichtung 
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für den Bau findet fih in allen Pachtver⸗ 
trägen bis zum Jahre 1804, die Brennholz. 
lieferung kommt dagegen ſchon bald in 
Fortfall. 

1675, 8. Februar, erhielt Johann Vor⸗ 
ſter, Sohn des verſtorbenen Aloff, die 
Mühle auf 10 Jahre unter den gleichen 
Bedingungen. Dieſer Johann war noch 
Pachtinhaber im Jahre 1699. Am dieſe 
Zeit war jedoch die Mühle wegen Bau⸗ 
fälligkeit längere Zeit außer Betrieb. Da 
der Duisburger Bürgermeiſter Heinrich 
Wintgens, der für die Konzeſſion zur An- 
legung einer Walkmühle neben der Papier: 
mühle zu den Baukoſten der letzteren einen 
Teil beitragen ſollte, dieſe Verpflichtung 
nicht erfüllte, mußte Vorſter dieſe Baukoſten 
ſelbſt, aufbringen. Die Zinſen des Bau: 
kapitals aber wurden fortan von der Pacht 
abgezogen. Im März 1701 wurde der Be- 
trieb wieder eröffnet. 

Der dritte Pächter war wieder ein Joh. 
Vorſter (1725), vorher längere Zeit ſeine 
Mutter. 1731 war Anna Maria Heghoff, 
Witwe des vorigen, Pächterin. Dann folgte 
deren Sohn Herm. Vorſter, zunächſt noch 
gemeinſam mit ſeiner Mutter. Dieſem 
Pächter gelang es, die Amwandlung der 
bisherigen Zeitpacht in einen Leibgewinns⸗ 
vertrag durch eine Reihe von Verträgen mit 
den verſchiedenen Intereſſenten durchzu⸗ 
ſetzen, wodurch der Familie das erbliche 
Nutzungsrecht der Mühle im weſentlichen 
geſichert wurde (1752 — 1757). 

Hermann Vorſter legte um das Jahr 
1750 einen neuen Rinback⸗Reiffbach zur 
Mahlung der Lumpen an, mit welch fal- 
ſcher Schreibweiſe der Roerbak der 
Holländer „unfer Holländer“ gemeint ift; 
auch wurde die Trockenſcheune durch einen 
Anbau von 43X35 rh. Schuh erweitert. 
Dieſer Hermann Vorſter hat alſo Er- 
höhung der Leiſtungsfähigkeit feiner Papier- 
mühle durchgeführt. 

1772 erhielt Hermann Vorſter die Zu- 
ſicherung, daß er einen ſeiner Söhne nach 
Belieben zum Nachfolger beſtimmen dürfe. 
Sein älteſter Sohn betrieb damals die neu- 
errichtete Papiermühle in Hamborn. Nad- 
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folger Hermanns wurde nach ſeinem Tode 
1779 Johann Vorſter, ſein älteſter Sohn 
erſter Ehe. Dieſer war bereits 1787 tot und 
feine Witwe war Pächterin bis zu ihrem 
Tode 1803. Ihr folgte ihr Sohn Friedrich 
Theodor, während ein anderer Sohn eine 
Papiermühle in Hagen hatte. Dieſer Frie⸗ 
drich Vorſter war noch 1837 (etwa 75 Jahre 
alt) Inhaber der Mühle, immer noch als 
Leibgewinnpächter von dem Landgrafen 
von Heffen, nachdem die 1817 über den An- 
kauf durch Vorſter geführten Verhandlun⸗ 
gen vergeblich geweſen waren. 

Er hatte für die damals auf 5500 
Reichstäler geſchätzte Papiermühle einen 
Kaufpreis von 6000 Reichstaler geboten, 
von denen er 3600 Reichstaler Vorſchüſſe in 
Abzug bringen wollte. Die Vorſter machten 
ſchönes Papier mit dem Einhorn in der von 
ihnen ſtets verbeſſerten Papiermühle, von 
welcher folgende Beſchreibung Intereſſe 
bietet. Friedrich Theodor Vorſter war 
1834 in den ſiebziger Jahren ſtehend und 
ſeine Eltern hatten an Baulichkeiten und 
Apparaten neu befchafft: 

1. eine Scheune. 

2. ein neues Gebäude mit Sortierkammer, 
Leimküche, 2 Preſſen und Hangwerk, 

3. ein neues Packhaus an der Ruhr, 

4. in der Mühle einen Holländer und 
eine zweite Bütte, zwei eiſerne Preſſen 
ſtatt der hölzernen, einen gemauerten 
Stoffkaſten, einen Halbſtoffkaſten und 
das Walzwerk, 

5. das neue Kontor mit Beizhaus unter 
demſelben. 

Nachdem laut Notiz bei den Werdener 
Papiermühlen im Jahre 1840 der dortige 
Vorſter von Fiſchlaken herüberzog, ift der- 
ſelbe jedenfalls als der Nachfolger des in- 
zwiſchen verſtorbenen Friedrich Theodor 
anzuſehen. 

Die gute Papiermühle zu Broich war 
ſpäter mit der Dorſtener Papierfabrik bis 
über 1900 hinaus vereinigt, doch ſind in der 
neueren Zeit beide Werke eingegangen und 
auf dem Areal der Broicher Papiermühle 
arbeitet heute das Elektrizitätswerk der ver: 
einigten Orte Mülheim -Broich. 


(Schluß folgt.) 
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Das Kochen und Bleichen der Lumpen. 


Von Generaldirektor C. Strobach. 
(Schluß zu Nr. 41, S. 1257.) 


5. Brief. 
Mein lieber Sohn! 


Nicht umsonst spricht man im gewöhn- 
lichen Leben von einer Kochkunst. Auch 
das Kochen der Hadern ist eine Kunst und 
setzt die ganze Aufmerksamkeit des Betriebs- 
leiters voraus. Ich bin überzeugt, daß nur 
die mangelnde Kenntnis eines richtigen Koch- 
und Bleichverfahrens es vielen Fabriken un- 
möglich macht, Banknotenpapiere zu erzeu- 
gen oder Kupferdruckpapiere, oder gar pho- 
tographische Papiere, und daß diesem 
Kapitel der Papierfabrikation viel zu wenig 
Bedeutung beigemessen wird, denn sonst 
wäre es nicht möglich, daß selbst neuere 
Handbücher der Papierfabrikation über die 
Frage des Kochens der Lumpen nur so hin- 
weggleiten und sagen, daß das Kochen nicht 
den Zweck hat, die in den Gewebestücken 
befindlichen Fasern freizulegen, sondern nur 
die den Lumpen eventuell anhaftenden Farben 
zu zerstören und fette Bestandteile zu ver- 
seifen, so daß sie bei einem nachfolgenden 
Waschprozesse entfernt werden können. 

Wäre dies der Fall, dann verstände ich 
nicht, daß man Hanfseile oder Bindfäden 
oder gebleichte Leinen kocht, denn denselben 
haften ja gar keine zu zerstörenden Farben 
an und, woraus sich die Seifen bilden könnten, 
weiß ich bei dem Mangel an jedwedem vor- 
handenen Fette auch nicht. Ich glaube, daß 
nur das Schäumen derartiger Rohstoffe im 
Waschholländer zu dem Gedanken führte, 
daß es sich um Seifen handeln könnte, denn 
Seifen sind laut Lunges Handbuch Verbin- 
dungen von Fettsäuren mit Alkalien. Wo 
aber die Fette herkommen sollen, wenn man 
neue weiße Leinenflecke verarbeitet, weiß 
ich nicht. 

Die Kunst des richtigen Kochens der ein- 
zelnen Lumpensorten läßt sich nur von alten 
Praktikern bei gespanntester Aufmerksamkeit 
auf die einzelnen Vorgänge und die Ergeb- 
nisse erlernen und steht in wirklicher Paral- 
lele zu der Kochkunst der Hausfrau. Ebenso 
wie dieselbe aus den gleichen Zutaten bald 
einen Kuchen, bald eine Torte, bald eine an- 
dere Süßspeise herzustellen vermag, so ver- 
mag der alte Praktiker ganz bestimmte Pa- 
piersorten, so sehr sie auch untereinander 
variieren, aus den gleichen Zutaten durch 
verschiedene Behandlungsweise herzustellen. 

Darum ist es auch notwendig, daß alle 


der Papiermacherkunst Beflissenen zunächst 
einmal in eine hochrenommierte Fabrik als 
Praktikanten eintreten und dortselbst lernen, 
wie es die Alten machen. 

Du wirst niemals in der Lage sein, ein 
photographisches Papier oder ein Kupfer- 
druckpapier oder ein India Paper in hervor- 
ragender Qualität zu erzeugen, wenn Du 
nicht bereits sahst, wie dies andere machten, 
welche Rohmaterialien sie verwendeten und 
wie sie dieselben behandelten. 

Einem alten Praktiker sind natürlich im 
Laufe seines Lebens nahezu alle Papiersorten 
untergekommen und er lernte sowohl die 
eine als auch die andere manchmal gut, 
manchmal besser, manchmal in vorzüglicher 
Qualität erzeugen. Aber wodurch? Doch 
immer nur auf Grund von langwierigen, 
scharf beobachteten Versuchen. 

Der Vorgang, eine bestimmte, vorliegende 
Sorte Papier nachzuahmen, geschieht doch in 
der Weise, daß sich der betreffende Betriebs- 
leiter oder technische Direktor zunächst ein- 
mal aus seinen alten Musterbüchern und 
Stoffmischungsvorschriften jene Papiere her- 
aussucht, die dem Vorlagemuster am ähnlich» 
sten sind, und daß er das vorliegende, nach- 
zuahmende Muster zunächst einmal mit allen 
ihm zur Verfügung stehenden chemischen und 
mechanischen Prüfungsapparaten untersucht, 
und daß er es mikroskopiert. Er bestimmt 
die Faserart, er bestimmt das Quadratmeter- 
gewicht, er bestimmt die Dicke, er bestimmt 
die Leimung, den Füllstoffgehalt usw. und 
entschließt sich daraufhin, das in seinem 
Besitze befindliche, dem Vorlagemuster zu- 
nächstkommende Papier in seiner Zusammen- 
setzung entsprechend zu variieren. Er hält 
die Leimung stärker oder schwächer, er 
erhöht das Quadratmetergewicht oder ver- 
mindert es, nuanciert das Papier in der 
Farbe usw., kurzum, er sucht auf Grund 
seiner Rezepte dem Vorlagemuster mög- 
lichst nahezukommen. Einem alten Praktiker 
gelingt das rasch. Jüngere Leute müssen 
sich eben zunächst die notwendigen Lehren 
kaufen und schießen auch manchmal neben 
das Ziel. Aber verloren ist auch bei richtiger 
Beobachtung jenes Papieres nichts, welches 
nicht gerade das Vorlagemuster genauestens 
traf, denn man erhält durch das Daneben- 
schießen wenigstens in ihrer Herstellung 
genau bekannte Vorlagen für einen anderen 
Fall. 
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Zunächst muß wohl die Farbe des Vor- 
lagemusters getroffen werden, dann kommen 
die Festigkeitseigenschaften, dann kommt der 
Griff, und dann kommen erst die Spezial- 
prüfungen auf Knitterfähigkeit, Saugfähigkeit, 
Tintenfestigkeit usw. 

Die alten Praktiker können sich zwar das, 
was sie durch spezielle Koch- und Bleichvor- 
schriften erreichen, nicht erklären, aber sie 
kennen die Ergebnisse, zu welchen eine be- 
stimmte Kochung und eine bestimmte 
Art des Bleichens führt. Je schärfer sie be- 
obachten lernten, eine desto glücklichere 
Hand erhielten sie für das Leben, und es gibt 
wirklich Praktiker, die in wunderbarster 
Weise durch eine ganz kleine Variante in dem 
Herstellungsverfahren sofort das Richtige 
treffen. 

Du wirst mich fragen, warum ich in den 
vorangegangenen Zeilen mich nicht über das 
Kochen und Bleichen der Jute 
verbreitete, denn Jute ist ja in beliebigen 
Mengen zu erhaltender und vielleicht auch 
nicht einmal teuerer Rohstoff. 


Ich will Dir darauf ganz aufrichtig ant- 
worten: Ich kenne eine Reihe von Verfahren 
der Juteköchung und -bleichung, die zu einem 
wunderbaren Ergebnisse führten, und sah 
schon gebleichte Jute weiß wie Schnee und 
glänzend wie Seide. Ich weiß auch, daß die 
Jute dem Papiere einen ganz eigenartigen 
Charakter gibt. Sie läßt z. B. Rippungen im 
Papiere (Vergelinien) und Wasserzeichen viel 
ausgeprägter erscheinen als die Leinen- und 
Hanffaser. Sie liefert auch viel opaquere 
Papiere, also weniger durchscheinende Pa- 
piere, aber ehe man sie soweit hat, um sie 
als hoch weiß ansprechen zu können, muß 
man einen großen und langen Leidensweg 
gehen. 

Wenn man schließlich die Kosten des 
Koch- und Bleichprozesses nachrechnet, 
kommt man zu dem Ergebnisse, daß man 
eigentlich viel besser daran getan hätte, sich 
nicht mit der Jute zu plagen, 
sondern Leinen- oder Hanflumpen zu kaufen, 
denn die Koch- und Bleichverfahren, die bei 
Verarbeitung der Jute zu einem wirklich ein- 
wandfreien Endergebnisse führen, sind zu 
kostspielig. 

Vielleicht wird das Pomilio-Verfahren oder 
das De-Vain-Verfahren auch diese Frage in 
den nächsten Jahren lösen, denn gerade die 
Jute ist insoferne ein ganz besonderes Ma- 
terial, als sich ihre Inkrusten sehr leicht 
durch Chlorgas chlorieren lassen, ein 
Vorgang, der wohl von dem zu unterschei- 
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den ist, den eine Chlorkalklösung herbei- 
führt. 

Die Literatur über das Kochen und Blei- 
chen der Jute ist eine sehr umfangreiche. Im 
allgemeinen kocht man die Jutefasern nicht 
mit Kalk, weil sie beim Kalkkochen eine Farbe 
annehmen, die oft bis in das Tiefbraun geht 
und welche die Faser sehr schwer bleichbar 
macht. Die Jute wird daher meistens 
mit Aetznatron gekocht, selten unter einem 
größeren Drucke als einem solchen von 2 bis 
3 Atm., und bei ziemlich langer Kochdauer. 


Es ist aber gar kein Zweifel darüber, daß 
die alkalischen Kochverfahren das Jutemate- 
rial stark angreifen. Müller und Heigis, 
Wochenblatt für Papierfabrikation 1915, emp- 
fehlen, die Jute mit einer Lauge zu kochen, 
die auf einen Teil Natriumazetat zwei Teile 
Natriumbisulfat enthält, und gehen sie mit 
der Kocherspannung auf 3—6 Atm. in die 
Höhe. Sie behaupten, damit einen so völligen 
Aufschluß zu erzielen, daß die Schäben 
völlig verschwinden. 


Kollmann empfiehlt pro 100 kg Roh- 
material 25—40 kg Kalziumhydroxyd in Was- 
ser zu verteilen und die Jute bei einem 
Drucke von 114—2 Atm. durch 10 Stunden 
zu kochen, wobei der Kocher sich nur ganz 
langsam drehen darf. 

Auf alle Fälle läßt sich die Jute 
schwer bleichen und wird daher eine 
Erwärmung im Bleichholländer auf etwa 40° 
empfohlen. | 

Auch ist es gut, die gebleichte Jute einige 
Zeit im Abtropfkasten ablagern zu lassen 
und sie nachher mit ungefähr 3% Chlorkalk 
nachzubleichen. 

Die eigentliche Bleiche erfolgt mit 6—8 % 
Chlorkalk in alkalischer Lösung, worauf 
sorgfältig ausgewaschen wird und in 
schwach saurer Lösung mit 1—2 % 
Chlorkalk nachgebleicht wird. 

Gewaschen muß überhaupt sehr 
vielwerden, sowohl im Kocher als auch 
im Waschholländer, wie auch im Halbzeug- 
holländer. 

Manzoni, Wochenblatt für Papierfabrika- 
tion 1895, wäscht die gekochte Jute gut aus, 
behandelt sie mit einer Lösung schwefliger 
Säure von 5% und gießt hierauf in diese 
eine Lösung von Kaliumpermanganat und 
hält dabei die Temperatur zwischen 15 und 
20°. Der Bleichungsprozeß soll nach etwa 
5 Stunden beendet sein. 

Nach dem amerikanischen Patente Nr. 
621 135 wird mit unterchlorigsaurem Na- 
tron gebleicht und soll die Bleichlauge 
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50 Bé besitzen. Man bleicht in Absatzkästen 
mit doppeltem Boden, läßt die Bleichlauge 
nach 6 Stunden ab und läßt den Stoff im 
abgetropften Zustande liegen, worauf die 
eigentliche Nachbleiche erfolgt. 

Botsch, Wochenblatt für Papierfabrikation 
1895, behauptet, daß die Jutefaser keine zwei- 
malige Behandlung mit Chlor verträgt, läßt 
dieselbe zunächst ein schwaches Chlorbad 
passieren und bleicht hierauf mit Wasser- 
stoffsuperoxyd fertig. Er behauptet, 
auf diese Weise eine schöne Faser zu erhalten. 


Cross empfiehlt wiederum ein Auswaschen 
der Rohjute mit Borax, Wasserglas 
und Soda und darauffolgende Bleiche mit 
unterchlorigsaurem Natron, welches je- 
doch einen Ueberschuß an Soda enthalten 
soll, damit die oxydierende Wirkung verhin- 
dert wird. Hierauf versetzt er die Jute mit 
verdünnter, mit schwefliger Säure ver- 
setzter Salzsäure, um basische Eisensalze zu 
entfernen. 

Busch findet, daß es zweckmäßig ist, die 
Jute über Nacht in lauwarmem Wasser ein- 
zuweichen, weil dadurch eine Lockerung der 
festen, auf der Oberfläche der Faser befind- 
lichen Bestandteile herbeigeführt wird, kocht 
hierauf mit Alkalien und behauptet, daß bei 
diesem Verfahren die Jute bei den späteren 
Bleichoperationen dem Eindringen der Rea- 
gentien in das Innere der Faser weitaus 
weniger Widerstand entgegensetzt. 

Kurzum, Du siehst, daß vieles versucht 
wurde, um der Jutefaser jene Eigenschaften 
zu geben, die sie den Leinen- und Hanffasern 
ebenbürtig macht. Aber alle diese Verfahren 
sind meiner Meinung nach unwirt- 
schaftlich, weil sie, abgesehen von dem 
großen Chemikalienaufwande, auch noch 
große Faserverluste herbeiführen. 

Ich muß Dich zum Schlusse noch auf eine 
Sache aufmerksam machen. Und das ist die 
Herstellung der Kalklauge zum Kochen und 
die Herstellung der Chlorkalklösungen zum 
Bleichen. Zunächst halte ich es für sehr 
wichtig, daß man für Kochzwecke nur einen 
lockeren, voluminösen, großstückigen, 
gebrannten Kalk verwendet, der frei von 
kieselsäurehaltigen Verbindungen ist, also 
auch sand fre i. Wenn man einen Klumpen 
gebrannten Kalk in die Hand nimmt, fühlt 
man sofort, ob man es mit einem spezifisch 
schweren oder spezifisch leichten Kalk zu 
tun hat. 

Der Kalk muß für jede Kochoperation 
genau abgewogen werden und ist in einer 
bestimmten Art und Weise zu löschen. Nach 
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Muspratts Chemie geben 100 Gewichtsteile 
gebrannten Kalkes 130—140 Gewichtsteile 
trocken gelöschten Kalkes. 1 cbm gebrannter 
Kalk wiegt durchschnittlich 1200 kg und gibt 
bei gutem Material 3,4 cbm sogenannten 
Sumpfkalk von rund 4000 kg Gewicht. 
100 kg gelöschter Kalk entsprechen nach 
Muspratt 30 kg ungelöschtem Kalk, welches 
Verhältnis ich allerdings nicht bestätigen 
kann, denn 100 kg unseres gelöschten Kalkes 
entsprechen 41 kg des ungelöschten Kalkes. 
Ich muß aber dieser Sache noch nachgehen, 
denn zunächst habe ich keine richtige Erklä- 
rung dafür. 

Muspratt sagt, daß das Kalkhydrat eines 
der stabilsten Hydrate ist, welches man 
kennt, und daß sich in trockener Luft das 
Kalkhydrat unbeschränkt lange bei gewöhn- 
licher Temperatur aufbewahren läßt. Daraus 
muß man schließen, daß das Einsumpfen des 
gelöschten Kalkes in Gruben eine nicht zu 
verwerfende Sache ist. 


Ich arbeite in dieser Weise. Ich verwende 
zum Löschen von 100 kg gebranntem Kalk 
400 Liter Wasser, leere den auf diese Weise 
gelöschten Kalk in ein großes Reservoir und 
verdünne ihn dort auf 4110 Liter. Aus diesem 
Reservoire lasse ich die Kalkmilch unter 
ständigem Rühren durch eine Siebtrommel, 
ähnlich dem Wandelschen Zeugfänger, gehen 
und von ihr über einen langen Sandfang zu 
einer Pumpe, die bei jeder Kochoperation die 
gesamte zur Verfügung stehende Kalkmilch 
direkt in die Kocher pumpt. Die Kalklauge 
füllt dann den Kocher ziemlich zur Hälfte an, 
aber so, daß die Kocherachse unter keinen 
Umständen erreicht wird. Arbeitet man mit 
eingesumpftem Kalke, dann muß man 
ein bestimmtes Quantum herausheben, in 
einem Bottiche mit Rührwerk eintragen und 
eine Kalkmilch bestimmter Grädigkeit her- 
stellen. 

Der Gehalt der Kalkmilch an Aetzkali läßt 
sich durch Spindeln mit dem Beaumeschen 
Aerometer ziemlich genau ermitteln. Bei 
1,5 Be-Graden enthält die Kalkmilch 10 g 
Aetzkalk pro Liter, bei 2,7 Be-Graden 20 g 
Aetzkalk, bei 3,7° Be 30 g, bei 4,7° Bé 40 g, 
bei 5,7° Bé 50 g, bei 10,35° 100 g usw., wie 
Du aus Lunges Handbuch ersehen kannst. 

Ich füge übrigens diese Tabelle am 
Schlusse dieses Schreibens bei. Muspratt gibt 
an: Man tut am besten, den Kalk in einem 
Kasten von 628 mm Länge, 523 mm Breite 
und 471 mm Höhe zu löschen, und faßt dann 
dieser Kasten 0,155 cbm. Der Kalk wird 
etwa mit der dreifachen Menge Wasser über- 
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gossen, so daß die Stücke knisternd zerber- 
sten und zu Pulver zerfallen. Dann erst 
gibt man weiteres Wasser hinzu, zerrührt 
die Masse mit der Löschkrücke und sumpft 
sie in einer Kalkgrube ein, die 1,9—3,8 m 
lang, 1,9—3,8 m breit und 1,9 m tief ist. Die 
Sohle der Grube muß durchlässig sein, 
um überschüssiges Wasser absickern zu 
lassen: 

Auf jeden Fall ist es unbedingt notwen- 
dig, daß Du bei jeder Kochung sicher bist, 
daß auch wirklich die vorgeschriebene Menge 
Aetzkalk zur Verwendung kam. 


Was den Chlorkalk anbelangt, halte ich 
es für das wichtigste, ihn unendlich fein 
zu zerreiben und verfahre ich in der Art, daß 
ich ihn zunächst in einer durchlochten, guß- 
eisernen Trommel, in der sich ebensolche 
Kugeln befinden, mit Wasser fein zerteile. 
Dann leite ich aber diese Chlorkalkmilch in 
eine außerordentlich fein einzu- 
stellende Granitmühle, und diese 
Granitmühle muß ihn, ich möchte sagen, zu 
Atomen zerreiben. Von der Granitmühle 
führe ich diese Chlorkalkmilch in Absetz- 
kasten, fülle entsprechend Wasser auf und 
lasse die Lösung absetzen. Sie muß solange 
Zeit zum Absetzen haben, bis sie spiegel- 
klar ist; sie muß goldig wie Wein glänzen 
und wird so gehalten, daß sie gerade 20 g 
aktives Chlor im Liter enthält. Dies ent- 
spricht 4,77 Be. Nur eine spiegelklare Lö- 
sung darf den zu bleichenden Materialien 
zugeteilt werden, denn jede trübe Chlor- 
kalklösung führt nicht nur zu einem 
größeren Aufwande an Chlorkalk, sondern 
auch zu einem schlechten Bleichergebnisse. 

Wenn Du nach einem elektrolytischen Ver- 
fahren unterchlorigsaures Natron zur Bleiche 
verwendest, gilt genau das gleiche. Auch 
diese Lösung muß spiegelklar sein. 

Ich halte die elektrolytische Lösung von 
unterchlorigsaurem Natron für bedeutend 
bleichkräftiger, als eine Chlorkalk- 
lösung, aber die mit unterchlorigsaurem 
Natron gebleichten Stoffe werden, wenn man 
sie in Rollenform auf den Entwässerungs- 
maschinen ausarbeitet, sehr bald braun, 
welches Braunwerden Du dadurch hintanhal- 
ten kannst, daß Du dem Stoffe vor dem 
Leeren etwas Aetzkalkmilch zusetzst, den 
Stoff also damit gewissermaßen ab- 
schreckst. 

Auf jeden Fall erachte ich eine getrennte, 
also zweimalige Bleiche als zu einer höheren 
Weiße führend. Man soll den Stoff nicht 
vollkommen ausbleichen, sondern höchstens 
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zu drei Vierteln, ihn dann ableeren und erst 
am Tage der Verwendung nach- 
bleichen, also auf die höchste Weiße bringen. 
Die Manipulation ist zwar dadurch umständ- 
licher geworden, aber das Endergebnis ist 
auch ein weit besseres. 


Das Bleichgut im Bleichholländer an- 
zuwärmen, halte ich nur in seltenen 
Fällen für notwendig. Daß aber die Tempe- 
ratur im Bleichholländer eine große Rolle 
spielt, ersehe ich alljährlich in den Sommer- 
monaten gegenüber den strengen Winter- 
monaten. Im Sommer muß ich jedes Jahr 
mit der zugesetzten Bleichlauge etwas zurück- 
gehen. Das Anwärmen im Bleichholländer 
hat seine Schwierigkeiten. Leitet man direk- 
ten Dampf ein, dann gibt es durch die Kon- 
densation desselben so starke Erschütterun- 
gen, daß das ganze Gebäude zittert. Bedient 
man sich eines Dampfstrahlanwärmeapparates, 
verstopfen sich dessen Düsen und man hat 
damit wiederum Mißhelligkeiten. Infolgedes- 
sen ist es das Richtigste, wenn schon warm 
gebleicht werden muß, sich entsprechend 
angewärmtes Wasser vorzubereiten. 40° halte 
ich für die äußerste Grenze, denn bei einer 
derartigen Temperatur werden zartere 
Stoffe schon sehr leicht angegrifien. 


Gute Bleichholländer dürfen dem Stoffe 


wenig eiserne Bestandteile entgegenstellen. 


Ich halte die Propellerholländer mit den 
Bronzeschnecken für die geeignetste Form 
der Bleichholländer, für die billigste Art 
natürlich solche mit hölzernen Stoffschiebe- 
rädern. Auch die Waschtrommeln im Bleich- 


Aus Lunge-Berl, Chemisch-technische Unter- 
suchungsmethoden. Seite 574. 


Gelöschter Kalk. 


Gewicht CaO Gewicht CaO 


u v. et im Liter Beaune v. ae im r 
1 1007 75 16 1125 159 
2 1014 16,5 17 1134 170 
3 1022 26 18 1142 181 
4 1029 36 19 1152 193 
5 1037 46 20 1162 206 
6 1045 56 21 1171 218 
7 1052 65 22 1180 229 
8 1060 75 23 1190 242 
9 1067 84 24 1200 255 

10 1075 94 25 1210 268 
11 1083 104 26 1220 281 
12 1091 115 27 1231 295 
13 1100 126 28 1241 309 
14 1108 137 29 1252 324 
15 1116 148 30 1263 339 
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holländer sollen aus Holz bestehen, und am 
besten sind die antriebslosen, die vermittels 
eines Siphonrohres das Wasser absaugen. 

Ein Auskacheln der Bleichholländer ist 
zwar nicht notwendig, aber bei feinen Pa- 
pieren doch empfehlenswert. Natürlich, di- 
rekten Dampf darf man in ausgekachelte 
Holländer nicht einleiten, denn sonst fallen 
die Kacheln früher oder später ab und lassen 
sich nur schwer wieder befestigen. 

Ein je größerer Bleichholländerinhalt Dir 
zur Verfügung steht, desto ökonomischer 
kannst Du den Bleichvorgang gestalten, und 
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ich rate Dir, den Bleichholländerinhalt so zu 
bemessen, daß jeder Kocherfüllung 24 Stun- 
den Zeit zum Ausbleichen geboten wird. 


Im übrigen verweise ich Dich, was die 
Lumpenhalbstoffabrikation und die Bleicherei 
anbelangt, auf die ausgezeichnete Darstellung 
in dem „Ratgeber für den Betrieb“ von 
Ulrich Kirchner. 


Damit glaube ich Dir alles gesagt zu 
haben, was ein alter Praktiker. über das 
Kochen und Bleichen sagen kann, und nun: 
Auf zur Tat! 


— ͤ— — 


Der Ruths-Speicher in der Zellstoffindustrie. 


Von Dr.-Ing. W. Stender, Siemensstadt. 
(Schluß zu Nr. 48, S. 1468.) 


Obige Ueberlegungen haben gezeigt, wel- 
che Möglichkeiten der Produktionssteigerun- 
gen der Einbau eines Ruths-Speichers bietet. 
Diese Möglichkeit muß stets weitestgehend 
ausgenutzt werden und darf ihre Grenzen 
nur finden einerseits in technologischen 
Gründen (Güte des erzeugten Stoffes) und 
andererseits in physikalischen Gesetzen. 
Selbst bei direkter Kochung kann der mit 
Lauge gefüllte Kocher keine beliebig große 
Dampfmenge aufnehmen, da die Zirkulations- 
geschwindigkeit der Lauge zwischen den 
Schnitzeln hindurch nur durch Temperatur- 
differenzen im Kocher selbst hervorgeruien 
wird und somit ihre natürlichen Grenzen hat, 
die im. Dampf zugeführte Wärme aber nur 
durch die Zirkulation der Lauge (Konvektion) 
über den Kocher verteilt werden kann, so- 
lange der Kocher beim Ankochen geschlossen 
bleibt, was wohl kaum geändert werden kann. 

Es dürfte höchst interessant sein, die 
Grenze der Dampfaufnahme festzustellen, die 
natürlich keine absolute Zahl sein kann, son- 
dern von der Kochergröße, der Anzahl der 
Dampfeinführungen und ihres Gesamtquer- 
schnittes im Verhältnis zum Kocherquer- 
schnitt, der Fülldichte usw. abhängig ist. 

Bei indirekter Kochung ist die Grenze der 
Wärmeaufnahme ohne weiteres durch den 
Dampfdruck und die Heizfläche gegeben, 
deren Größe nicht beliebig gesteigert wer- 
den kann, da sie durch die innere Oberfläche 
des Kochers eindeutig begrenzt ist. Wenn 
heutzutage das indirekte Kochverfahren ange- 
wandt wird, so können dafür nur technolo- 
gische Gründe vorliegen, denn die wärme- 
wirtschaftlichen Vorteile der indirekten Ko- 
chung, die ihre längere Umlaufszeit wett- 
machen könnten, sind nur gering. In dieser 


Beziehung kommt nur in Frage die Wärme- 
ersparnis durch Rückführung des Kondensa- 
tes als Speisewasser in den Kessel, was eine 
Kohlenersparnis in Höhe von 20% gegen- 
über dem direkten Verfahren bedeutet. Ferner 
nach Sieber eine Kohlenersparnis von 8 bis 
10 % durch geringeres Abgasen und schließ- 
lich ein geringes Mehr an Wärmeersparnis 
beim Ueberlaugen, das jedoch gegenüber 
obiger Ersparnis nicht ins Gewicht fällt. Die 
Summe der Wärmeersparnisse kann sich so- 
mit auf etwa 30%, des Wärmeverbrauches 
für die Kochung oder von 15 % für Kochen 
und Trocknen belaufen, was einer Ersparnis 
in Höhe von 114% des Verkaufspreises oder 
derjenigen Ersparnis gleichkommt, die durch 
Verbesserung des Kesselwirkungsgrades durch 
Ruths-Speicher erzielt werden kann. Be- 
dingung für diese großen Ersparnisse ist, 
direkte Rückführung des Kondensates in den 
Kessel, und auch dann noch verbleibt für den 
Ruths-Speicher das große Plus der Produk- 
tionssteigerung, die den dreifachen Wert der 
Kohlenersparnis hat. 

Die Vorzüge des Ruths-Speichers können 
aber auch in geringerem Maße bei indirekter 
Kochung nutzbar gemacht werden, und zwar 
für die Dämpfung. Da die Dämpfung nur 
10% des Gesamtkondensates in den Kocher 
bringt, so wird sie in vielen Fällen bereits 
ohne Speicher angewandt. Es soll nun unter- 
stellt werden, daß das Diagramm Abb. 3 
einen Kochprozeß bei indirekter Kochung 
darstelle, wobei 4,2 t/h das Maximum der 
Wärmeaufnahme der Heizfläche sei. Nimmt 
man wiederum an, daß beim Dämpfen 3,3 t 
pro Kocher aufgenommen werden können, so 
würde die entsprechende Wärmemenge beim 
direkten Verfahren in 45 Minuten aufgenom- 
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men werden können, beim Dämpfen aus dem 
Ruths-Speicher aber, wie oben ausgeführt, in 
15 Minuten, so daß durch den Speicher eine 
Zeitersparnis von 30 Minuten erzielt wird. 
Das bedeutet eine Verkürzung der Umlaufs- 
zeit um 2% und Steigerung des Gewinnes 
um A 22400 pro Jahr. Auf die Ersparnis 
durch Abgasen hat das Dämpfen keinen Ein- 
fluß, da ja in den Kocher entsprechend dem 
angefallenen Kondensat weniger Lauge ein- 
geführt wird. Auf die Ersparnisse aus Rück- 
führung des Kondensates in den Kessel hätte 
das Dämpfen nur einen Einfluß von %/ı von 
20%, aber auch dieser geringe Satz wird 
dadurch vermindert, daß das Kondensat in 
der ersten Periode des Ankochens sehr er- 
heblich unterkühlt wird (siehe Sieber, S. 65), 
so daß abzugsfähig nur noch 1% der für 
das Kochen aufzuwendenden Wärmemenge 
oder ein Betrag von „A 1000 pro Jahr bei 
einer Produktion von 10000 t/Jahr bleibt. 
Der gleiche Ruths-Speicher, der sich in einer 
Anlage mit direkter Kochung in einem Jahre 
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abschreibt, wird bei Uebergang auf indirekte 
Kochung in 1!/s Jahren amortisiert, weil nur 
die wärmewirtschaftlichen Ersparnisse weg- 
fallen. Wird das indirekte Kochverfahren bei- 
behalten und der Speicher n ur zum Dämpien 
benutzt, so wird der Speicher in der Anlage 
wesentlich kleiner sein können und dürfte in 
etwa zwei Jahren abzuschreiben sein, und 
zwar nur aus der Steigerung der Produktion 

Eine ähnliche Wirkung auf die Ge- 
stehungskosten des Zellstoffes wie der Ruths- 
Speicher hat der Laugenspeicher. Er bringt 
sowohl Wärmeersparnisse als auch Produk- 
tionssteigerung. Es wird daher am Platze 
sein, die Wirkung dieser beiden Speicherarten 
zu vergleichen. 

Nach Sieber wird durch Ueberlaugen von 
30 % der Lauge eine Wärmeersparnis von 
20 % des Wärmebedarfes des gewöhnlichen 
Kochprozesses erzielt, d. h. daß diese 20 % 
bei Beginn des Ankochens im Kocher bereits 
enthalten sind und ihm nicht mehr zugeführt 
werden brauchen, da sie ihm bereits mit der 
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Lauge zugeführt sind. 20% des Wärme- 
bedarfes sind 0,2X33 — 6,6 t, die bei nor- 
maler Dampfaufnahme (4,2 t/h) in 1,57 Std. 
aufgenommen werden. Diese 1,57 Stunden 
werden durch das Ueberlaugen beim Koch- 
verfahren erspart, während der Ruths-Spei- 
cher, wie oben ausgeführt, 2 Stunden spart. 
Voraussetzung hierfür ist, daß das Ueberlau- 
gen in einen Speicher erfolgt und nicht aus 
einem vollen Kocher in einen leeren Kocher, 
was eine genaue Folge der Kochungen vor- 
aussetzt und damit wieder eine Verzögerung 
in der Produktion, die die Zeitersparnis wäh- 
rend der Ankochperiode wieder wettmacht. 
Das Ueberlaugen bringt, wie gesagt, nach 
Sieber eine Wärmeersparnis in Höhe von 
20 %, der Ruths-Speicher aber eine solche in 
Höhe von 30%. Eine Rückwirkung auf den 
Kessel hat der Laugenspeicher nicht: er ver- 
kürzt nur die Dauer der Ankochspitzen, aber 
weder die Anzahl noch die Höhe aller Spitzen 
und der Umstellungen der Feuerstärke (siehe 
Abb. 9). 
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Abb. 9. Damplverbrauch der Kocherel (2 Kocher) bei Laugenspeicherung. 


Mit der Wirkung des Ruths-Speichers 
wird der Laugenspeicher erst vergleichbar 
sein, wenn er nicht nur maximal 30 % über- 
getriebene Lauge enthält, sondern auch noch 
weitere durch Abwärme vorgewärmte Lau- 
genmengen, so daß mit der Lauge nicht nur 
20 %, sondern mindestens 25 % der für den 
einfachen Kochprozeß notwendigen Wärme- 
menge in den Kocher gebracht und damit 
eine Zeitersparnis von 2 Stunden erreicht 
wird. Erst eine weitere Zufuhr an vorge- 
wärmter Lauge oder eine Temperatur- 
erhöhung derselben würde ein Aequivalent 
für die bei Ruths-Speicherbetrieb ersparte 
Wärmemenge von 33 % statt von 25% bie- 
ten, die der Laugenspeicher bei weiterer 
Entwicklung bringen könnte. Noch immer 
aber sind die Dampfspitzen nicht beseitigt, 
bestehen vielmehr weiter und verhindern eine 
dauernd volle Ausnutzung der Kesselhe:z- 
fläche. 

So bietet der Ruths-Speicher schon jetzt 
in einfachster und betriebsicherster Weise 
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das, was in der weiteren Entwicklung von 
Ueberlaugen und Abwärmeverwertung durch 
eine komplizierte Apparatur einst vielleicht 
wird erreicht werden können: größte Pro- 
duktionssteigerung, geringsten Wärmeauf- 
wand für den Kochprozeß, größte Ausnut- 
zung der Kesselheizfläche. 

Die Entwicklung der Dampftechnik geht 
in Richtung steigender Kesseldrücke zu dem 
Zwecke, möglichst viel Gegendruckkraft aus 
den in der Fabrikation erforderlichen Dampf- 
mengen zu gewinnen. Auf der Suche nach 
einer geeigneten Kesselbauart für hohe und 
höchste Drücke beschränkt man sich vorläufig 
auf einen Kesseldruck von 35—40 at und hat 
bereits hierbei die Erfahrung gemacht, daß 
für störungsfreien Betrieb bei schwankender 
Dampfentnahme zum Ausgleich der Kessel- 
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belastungen unbedingt ein Speicher erforder- 
lich ist. Eine Zellstoffabrik ohne Dampf- 
speicher wird in Zukunft undenkbar sein. 
Es bedeutet daher eine Komplizierung des 
Betriebs, wenn zunächst bei speicherfähigen 
Kesselanlagen niederen Druckes der Laugen- 
speicher eingeschaltet wird. Er hat nur da 
Berechtigung, wo er z. B. bei sehr großer 
Kocherzahl einen nahezu gleichmäßigen 
Dampfbedarf herbeiführt oder wo die Ka- 
pazität des Ruths-Speichers zu groß wird, 
um in einem Körper untergebracht wer- 
den zu können und sowieso eine Zweiteilung 
erforderlich wäre. Dann kann, soweit es die 
Kalkulation vorteilhaft erscheinen läßt, die 
Teilung in Ruths- und Laugenspeicher er- 
folgen. 


Auslands-Rundschau. 


Rußland. 

Einer unserer Mitarbeiter schreibt uns: 

Ihrem Wunsche, über Rußland etwas zu 
erfahren, komme ich gerne nach, wenn es 
auch schwer ist, ein richtiges Bild zu zeich- 
nen. Die Verhältnisse dort sind so kom- 
pliziert, daß selbst einem aufmerksamen Be- 
obachter nach längerer Anwesenheit und 
Tätigkeit im Sowjetstaate vieles unerklärlich 
und unbekannt bleibt. 

Man darf nicht hoffen, heute schon in der 
U. d. S. S. R. ein Land zu finden, das ähnlich 
den Vereinigten Staaten vor 100 Jahren für 
Pionierarbeit geeignet wäre. Heute gilt noch 
der Unternehmer, besonders auf dem flachen 
Lande, als Ausbeuter. Uebermäßig hohe 
Abgaben, Schwierigkeiten an allen Enden 
und als wichtigstes das Außenhandelsmono- 
pol des Staates, verurteilen jeden Versuch 
privater Initiative zum Mißerfolg. 

In unserem Fache tritt der Staat, der von 
einigen größeren „Trusts“ repräsentiert wird, 
mit mehreren Fabrikneubauten hervor. Zwei- 
fel an der Zweckmäßigkeit solcher Unterneh- 
men werden aber auch im Inlande laut. 
Bedenkt man aber, daß das heutige Rußland 
weitaus den größten Teil seiner Zellstoff- 
und Papierfabriken mit den Randstaaten, 
besonders Finnland, verloren hat, so sind die 
Bemühungen der Sowjets, diesen Industrie- 
zweig besonders zu fördern, wohl verständ- 
lich. Es kommt hinzu, daß mit großem Eifer 
die Volksaufklärung und Bildung gefördert 
wird und der Papierverbrauch von Jahr zu 
Jahr steigt. 


Der Sowjetstaat, als Agrarland, ist noch 
für lange Zeit wohl von Bestand. Dem West- 
europäer, der aus den Zeitungen meist nur 
Ungünstiges über den kommunistischen Staat 
gehört hat, überrascht die Ordnung und 
Sicherheit dortzulande. Auf künstlerischem 
Gebiete, besonders aber im Theater wird in 
den Großstädten Hervorragendes geboten. 
Die russische Gastfreundschaft hat trotz der 
völlig veränderten Lebenshaltung nichts an 
Großzügigkeit und Liebenswürdigkeit einge- 
büßt. Bei Parteilosen und Kommunisten 
findet man gleichmäßig freundlichste Auf- 
nahme. Freilich vom Paradiese des Kommu- 
nismus bekommt man wenig zu sehen. 
Bitterste Armut, harter Bürokratismus, viel- 
fach auch Haß und Verbitterung sind reich- 
licher vorhanden. Aber dem aufmerksamen 
Beobachter werden unter der alles gleich- 
machenden Hülle der proletarischen Politik 
manche wertvollen Einblicke. Mit Geduld 
und Hingabe, die die größte Achtung ver- 
dienen, arbeitet der russische Ingenieur am 
Wiederaufbau. Die Mühen und Schwierig- 
keiten, die dabei zu überwinden sind, kann 
man sich in Ländern, die auf einer höheren 
Stufe industrieller Entwicklung stehen, kaum 
vorstellen. Das Leben des russischen Zell- 
stof- und Papiermannes, besonders wenn er 
in der Provinz lebt, ist überaus entsagungs- 
reich und beweist, da doch sicherlich viele 
nicht mit dem System einverstanden sind, die 
Vaterlandsliebe der Russen. 

Die Verhältnisse im Sowjetstaate sind 
heute noch so, daß es für einen Ausländer 
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wohl kaum Anreize gibt, die einen längeren 
Aufenthalt in Rußland lohnend machen. Den 
meisten wird es wohl nicht möglich sein, sich 
anzugewöhnen, wenn nicht vielleicht eine 
politische Ueberzeugung dazu hilft. Das 
aber, was wir Westeuropäer für erstrebens- 
wert halten: Wohlstand, Besitz, Bequem- 
lichkeit usw., ist ja dem Sowjetuntertan er- 
zwungenermaßen heute nicht erreichbar, 
vielleicht auch nicht mehr begehrenswert. 


Ungarn. 

Gründer der neuen Papierfabrik 
in Fürfö am Plattensee, über die schon in 
Nr. 46, S. 1403, berichtet wurde, sind die 
Pester Ungarische Commerzial-Bank, Firma 
Wilhelm Leipziger in Budapest und „Steyrer- 
mühl“ Papierfabriks- und Verlagsgesellschaft, 
Wien, angeblich sind die drei Unternehmun- 
gen zu gleichen Teilen beteiligt. Die Fabrik 
wird eigene elektrische Kraftstation erhalten. 
Das Grundkapital beträgt 3 Millionen Pengö. 
Die Papierfabrik soll vielerlei Papiersorten, 
die in Ungarn zurzeit nicht hergestellt wer- 
den, erzeugen mit Ausnahme von Rotations- 
druck- und holzfreiem Papier. Man nimmt 
an, daß sie die Hälfte des ungarischen Be- 
darfs an Sonderpapieren decken wird. Mit 
dem Bau soll sofort begonnen und die Fabrik 
Ende 1928 in Betrieb gebracht werden. Es 
ist geplant, an die Papierfabrik eine Dampf- 
holzschleiferei anzugliedern. 


Algerien. 

Algerien führte im Jahre 1926 99,7% 
seiner Gesamter zeugung von Half a aus; 
dieser Ausfuhr in Höhe von 1 583 000 dz 
steht eine Vorkriegsausfuhr von 1 127 786 dz 
im Jahre 1913 gegenüber. Am bemerkens- 
wertesten ist die Zunahme der französischen 
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Beteiligung an der algerischen Halfa-Ausfuhr. 
Während Frankreich 1913 nur 0,77% der 
Ausfuhr, d. h. eine Menge von 8693 dz, auf- 
nahm, steigerte sich die Ausfuhr nach Frank- 
reich im vergangenen Jahre auf 10,7% der 
gesamten Ausfuhr an Halfa, sie erreichte 
169 381 dz. Damit scheinen die Bemühungen 
der französischen Papierindustrie, diesen 
wichtigen Rohstoff sich zu sichern, von Er- 
folg begleitet zu sein. Lz. 


Mexiko. 

In den in Mexiko befindlichen fünf größe- 
ren Papierfabriken führt man fortschrittliche 
Neuerungen ein, um die Produktion zu ver- 
größern. Nach den Angaben des Statisti- 
schen Amtes in Mexiko verfügen die Fabriken 
über ein eingezahltes Kapital von $ 12072 797 
Die im Jahre 1926 verbrauchten und im 
Innern des Landes erworbenen Rohmateria- 
lien belaufen sich auf $ 1 508 467, die aus 
dem Ausland bezogenen auf $ 1 707 754. 

Es wurden in 1926 21 788 937 kg Papier 
im Werte von $ 7 827 350 verkauft und auf 
Lager blieben 2.225 304 kg im Werte von 
$ 606 688. Die Zahl der Angestellten belief 
sich auf 171, die der Arbeiter und Taglöhner 
auf 1806. Die in Kilowatt verbrauchte Kraft 
belief sich auf 33 063 602. 

Die fünf erwähnten Fabriken erzeugten 
folgende Papiere: 


Wert 
Zeitungsdruckpapier 11 217 596 kg = $ 2 134 709 
Druckpapier 5175273 „ = „ 2197 927 
Seiden- und Kreppapier 182 425 „ = „ 116851 
Kartons und Pappen 1120959 „ = „ 1 581 829 
Zigarettenseidenpapier . 62 397 „ = 59 461 
Klosettpapiere 42 850 = 21 325 


(Anmerkung: Die in $ angegebenen Werte 
beziehen sich auf mexikanische Pesos. 1 mex. Peso 
= K, $ U.S.A.) 

E: 


„Kraftbedarf von Papiermaschinen.“ 


Von Ing. Georg H. Golbs, Bautzen, 
mit 58 Figuren und graphischen Darstellungen im Text, Preis broschiert & 3,50 


(mit Mehr-Porto ins Ausland). 
Aus dem Inhalt: 
Naß presse. 


Das Feuchtglättwerk. 
Der Längsschneider. 


Einführung. Die Papiermaschine für das Rechnungsbeispiel. 
moment und Krafıkonstante. 
Die zweite Naßpresse. 

Nachtrockner und Kühlzylinder. 
Der Rollapparat. 


Ideelles Dreh- 
Die Gautschpresse. Die erste 
Die Trockenpartie. 
Das Satinierwerk. 
Der Antrieb und die Antriebsverluste. 


Die Siebpartie. 
Die Steigefilzpresse. 


Zusammenstellung. Vergleiche mit andern Rechnungsarten. Diagramme von 


Kraftkonstanten. 
triebswiderstände. 


Anwendungsbeispiel. Messungsergebnisse. 
Anfahrwiderstand. 


Verlauf der An- 


Mechanische Antriebsarten. Elek- 


| trische Antriebe. Flüssigkeitsgetriebe. Mehrmotorenantriebe. Spezial-Antriebe. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß, Württbg., Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10562 
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Geschäftsberichte. 


Die Generalversammlung der Schlesischen Cellu- 
lose- und Papleriabriken A.-G., Hirschberg i. Schles., 
genehmigte 10% Dividende, der Geschäftsgang des 
Unternehmens in dem neuen Geschäftsjahre war bis- 
her befriedigend. i 

Die Generalversammlung der Mahla & Graeser 
A.-G., Papierfabrik in Remse a. d. Mulde, wählte neu 
in den Aufsichtsrat Rechtsanwalt Dr. Reinecke, 
Dresden. Das Unternehmen sei auf längere Zeit 
hinaus gut beschäftigt; der Auftragseingang machte 
die Aufstellung neuer Maschinen notwendig. 


In dem Prospekt über R.-M. 272 000 neue Stamm- 
aktien der Paplerfabrik Limmritz-Steina A.-G. wird 
der Umsatz in den letzten drei Jahren mit R.-M. 1,97. 
2,06 und 2,07 Mill. angegeben. In den ersten drei 
Monaten. des laufenden Geschäftsjahres machte er 
R.-M. 0,70 Mill, aus. Der Geschäftsgang sei zurzeit 
befriedigend und es sei auch weiterhin mit zufrieden- 
stellenden Ergebnissen zu rechnen. 

Die Prager-Neusiedier Vereinigte Papier-, Zellu- 
lose- und Holzstoflabriken A.-G. verteilt aus Kc 1,7 
Millionen Reingewinn wieder 12%% Dividende, die 
Vereinigte Papler-, Zellulose- und Holzstoffabriken 


der Prager Eibemähl A.-G. aus Kc 273 000 (74 000) 
Reingewinn 5% (i. V. 0). 


Laut Mitteilung in der Generalversammlung ist 
die Maschinenbau-A.-G., Golzern-Grimma noch auf 
mehrere Monate voll beschäftigt. Die Dividende wurde 
auf 5% (0) auf die Stammaktien und auf R.-M. 50 
für je R.-M. 100 Genußscheine festgesetzt. 


Generalver sammlungen. 

Cellulosefabrik Höcklingsen bei Hemer, am Mon- 
tag, den 19, Dezember, nachmittags 3 Uhr, im Frank- 
furter Hof zu Frankfurt a. Main. 

Schleipen & Erkens Aktiengesellschaft in Jülich, 
am Dienstag, den 20. Dezember, nachmittags 3 Uhr, 
im Sitzungssaale der Dürener Bank zu Jülich. 

Schwarzenberger Preßspaniabrik A.-G. in Schwar- 
zenberg l. Sa, am Dienstag, den 27. Dezember 1927, 
nachmittags 5 Uhr, im Sitzungszimmer der Commerz- 
und Privat-Bank A.-G. Filiale Chemnitz, Johannis- 
platz 4. 

Schiesische Papierfabrik Aktiengesellschalt, Ober- 
weistritz, anı Sonnabend, den 7. Januar 1928, vor- 
mittags 10.30 Uhr, im Hotel „Der Kaiserhof“ zu 
Berlin, Wilhelm- und Zietenplatz. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Handelsregister-Eintragungen. 

Papier- und Kartonfabrik Köttewitz Gesellschaft 
mit beschränkter Haftung in Köttewitz. Die Geschäfts- 
führer Theodor Demoulin und Ellen Neuer- 
burg sind ausgeschieden. Zum Geschäftsführer ist 
der Direktor Arthur Herrlitz in Köttewitz bestellt. 


Josef Wirth, Papier- und Pappenfabrik, Freimann 
bei München. Anna Wirth ist als Inhaberin ge- 
löscht. Gesellschafter sind jetzt Heinrich Wirth, 
Hedwig Schultz und Laura Reindl. 


Anton Linneborn, Papierfabrik in Werden a. d. 
Ruhr. Der bisherige Gesellschafter Kuno Linne- 
born ist alleiniger Inhaber der Firma. Die Gesell- 
schaft ist aufgelöst. Frau Kuno Linneborn, 
Karola, ist Prokura erteilt. 


Bayerische Filztuchiabrik „Bruckmühl“ Gesell- 
schalt mit beschränkter Haftung, Sitz München. Ge- 
genstand des Unternehmens ist die Herstellung von 
Filztüchern für die Papierfabrikation usw. Stamm- 
kapital R.-M. 50 000. Geschäftsführer: Max Wolff, 


Kommerzienrat und Großkaufmann in Rodewisch i. V., 


Kommerzienrat Gottlob Weiler und Dr. Carl Lud- 
wig Grau, diese Fabrikdirektoren in Bruckmühl. 
Prokurist: Max Leitner, Gesamtprokura mit einem 
Geschäftsführer oder einem anderen Prokuristen. 


| 


Die Verlobung unserer Tochter Aenne 
mit Herrn Dr.-Ing. Georg V. Heyl beehren 
wir uns anzuzeigen. 


Direktor Carl Frey und Frau 
Berta geb. Day 


Köslin i. Pomm. 
Papierfabrik 


92926202000 dat aa ada a da 
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Hoizstoff- und Pappenfabrik Höllhammer, F. Klenzle 
und A. Krawagna, Bruck a. d. Mur. Die fabriksmäßige 
Erzeugung von Holzstoff und von Pappe und der 
Handel mit diesen sowie mit Holz. 


Herr Eberhard Heubel, Fabrikbesitzer in Goslar 

a. Harz, Vorstandsmitglied des Verbandes Mittel- 
deutscher Holzstoff-Fabrikanten, ist am 10, Dezember 
im Alter von 43 Jahren nach schwerem Leiden ge- 
storben. (Nachruf siehe S. 1546.) 

Herr Carl Spaeth, Königl. Schwedischer General- 

konsul, Mitinhaber des Bankhauses Gebr. Beth- 
mann in Frankfurt a. Main, u. a. Aufsichtsratsmitglied 
der Buntpapierfabrik Aschaffenburg A.-G., ist am 
9. Dezember gestorben. 


Frachtratenänderungen. 
Mitgeteilt von der Interot Speditions- 
G. m. b. H., Hamburg 36, Gänsemarkt 44. 
Südafrika. Die Frachtraten sind ermäßigt 
und betragen künftig für Zeitungsdruckpapier in Bal- 
len und Rollen: Kapstadt, Algoa Bay sh 30/—, Mos- 
selbay ex ship, East London sh 35’—, Durban ex ship 
sh 33/6 per 1016 kg; Delagoa Bay sh 45/—, Beira 
sh 52/6, beide minus 10% Rabatt per 1016 kg. 
Diese Raten haben Gültigkeit bis 30. Juni 1928. 


2 2 


Meine Verlobung mit Fräulein Aenne 
Frey, Todter des Direktors Herrn Carl 
Frey und seiner Frau Gemahlin Berta 
geb. Day zeige ich ergebenst an. 


Dr.-Ing. Georg V. Heyl 


Berlin W 30 


Gelsbergstr. 11 [10411 
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Erfolg der deutschen Maschinenindustrie. 


Der Firma F. H, Banning & Seybold, 
Maschinenbauges. m. b. H. & Co. in Düren, Rhld., 
ist es gelungen, gegen schärfste in- und ausländische 
Konkurrenz den Auftrag auf eine komplette Papier- 
maschinenanlage einschließlich Holländer usw. für die 
Vereinigten Staaten von Amerika zu erhalten. Die 
Maschine ist für die Erweiterung einer bestehenden 
Anlage bestimmt. Mit der neuen Anlage sollen Frucht- 
einschlagpapiere von etwa 17 g/am Gewicht erzeugt 
werden. Der Lieferungsumfang umfaßt die komplette 
Anlage von den Holländern bis zum Rollapparat. Die 
Anlage ist mit allen Neuerungen und Verbesserungen 
der Papiermaschinentechnik ausgerüstet. Die Anlage 
wurde derart vorgesehen, daß mit möglichst wenigen 
und erforderlichenfalls ungeschulten Arbeitskräften 
gearbeitet werden kann. 

Die Maschine soll bei etwa 3500 mm Arbeitsbreite 
mit einer Maximalgeschwindigkeit von 150 m in der 
Minute arbeiten. Sie ist mit einer Reihe von Spezial- 
apparaten für den betreffenden Zweck ausgerüstet. 

Maßgebend für die Vergebung des Auftrages war 
neben dem verhältnismäßig günstigen Preis die 
qualitativ gute Ausführung der Maschine sowie der 
Umstand, daB die Firma F. H. Banning & Seybold 
Maschinenbauges. m. b. H. & Co., Düren, Maschinen 
ähnlicher Ausführung und mit ähnlichen Produktions- 
verhältnissen bereits ausgeführt hat und den Sachver- 
ständigen des Bestellers vorführen konnte. 


Vortragsabend des Deutschen Wasserwirt- 
schafts- und Wasserkraft-Verbandes E. V. 


Vor den Mitgliedern des Deutschen Wasserwirt- 
schafts- und Wasserkraft-Verbandes und zahlreichen 
Gästen sprach am 7. Dezember 1927 Herr Diplom- 
ingenieur Georg Kühne aus Zürich über „Be- 
triebsfragen der Pumpenspeiche- 
rung". 

Der Vortrag behandelte die Fortschritte, die in 
den letzten Jahren beim Bau von Speicherpumpen 
gemacht worden sind. Er befaßte sich insbesondere 
mit den Problemen des Wirkungsgrades und der 
Leistungsregelung sowie mit den Abschlulorganen 
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und der Sicherung der Anlagen. Diese Erörterungen 
wurden durch die Vorführung von Lichtbildern von 
den beiden größten bisher im Betrieb befindlichen 
Speicherpumpengruppen des Tremorgio-Werkes und 
des Schwarzenbach-Werkes unterstützt. 

Anschließend behandelte Herr Rechtsanwalt Dr. 
Walter Schmidt Il, Berlin, die rechtliche Grund- 
lage der Erhebung von Wasserzins an 
den Reichswasserstraßen und die bisher 
hierbei geübte Verwaltungspraxis. Das Ergebnis die- 
ser Ausführungen wurde vom Verbandsvorsitzenden 
in einer Entschließung zusammengefaßt, die 
der Erwartung Ausdruck gibt, daß die Erhebung von 
Wasserzins auf ein wirtschaftlich tragbares Maß 
zurückgeführt wird, sofern nicht auf die Erhebung 
überhaupt verzichtet werden kann. 


Aus Schweden. 


Bei einer Zusammenkunft der schwedischen 
Sulfatzellstoffabriken in Stockholm wurde 
beschlossen, daß die zwischen den schwedischen 
Sulfatzellstoffabriken bestehende Zusammenarbeit un- 
ter denselben Richtlinien wie bisher im Jahre 1928 
weiter bestehen bleiben soll. 

Betriebs einstellung. Die Holzschleifterei 
Hefiners der J. A. Enhörnings Trävaru A.-B. bei 
Sundsvall (Schweden) hat wegen gedrückter Markt- 
lage den Betrieb vorläufig eingestellt. (P.-Z.) 


Beilagen-Hinweis, 

Beleg und Bilanz. Ueber diese neue Rundschau 
für Buchhaltungspraxis und wirtschaftliche Kauf- 
mannsarbeit (Muth'sche Verlagsbuchhandlung, Stutt- 
gart) liegt der heutigen Nummer unserer Zeitschrift 
ein Prospekt bei. Die Wichtigkeit von „Beleg und 
Bilanz‘ legt unsern Lesern die sorgfältige Beachtung 
dizses Prospektes nahe. 


Der heutigen Nummer liegt ein PR 
Firma Friedr. Haas G. m. b. H., Maschinenfabrik, 
Lennep (Rheinland), über „Turbo, der neue Pappen- 
Flach-Trockner“ bei, den wir der Aufmerksamkeit 
unserer Leser empfehlen. 


Nachruf! 


Am 10. Dezember wurde unser Vorstandsmitglied Herr Fabrikbesitzer 


Eberhard Heubel 


uns im 43. Lebensiahr nach schwerem Leiden durch den Tod entrissen. 


Sein stets edles, sachliches und kameradschaftliches Verhalten sichern 
dem so früh Verstorbenen unser treuestes Gedenken auch über das 


Grab hinaus. 


Verband Mitteldeutscher Holzstofi-Fabrikanten. 
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i. A. Eickhoff. 
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Neue Wege zur Arbeitsgemeinschalt. 

Die Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke Aktien- 
gesellschaft zu Stettin versammelte am 8. Dezember, 
abends, ihre Werksangehörigen, soweit sie abkömm- 
lich waren, im großen Saale des Städtischen Konzert- 
hauses zu einer Werksveranstaltung. 

In Sonderzügen der Eisen- und Straßenbahn wur- 
den die Teilnehmer hin- und zurückbefördert, und 
über 1200 Arbeiter und Angestellte füllten den großen, 
mit den Fahnen der Gesellschaft festlich geschmück- 
ten Saal des Städtischen Konzerthauses bis auf den 
letzten Platz, als die Kapelle der Fabrikfeuerwehr zur 
Einleitung einen flotten Marsch spielte. 

In einer kurzen, zu Herzen gehenden Begrüßungs- 
ansprache wies zunächst Herr Generaldirektor H. 
Gottstein darauf hin, daß Kopf- und Handarbeiter 
eines industriellen Unternehmens, vom ersten bis zum 
letzten Mann, durch das geistige Band gemeinsamer 
Arbeit miteinander verbunden, ein Ganzes bilden 
müßten, auf daß das Unternehmen blühe und gedeihe 
zum Wohle aller seiner Mitarbeiter, der deutschen 
Wirtschaft und des deutschen Volkes. 

In dem darauffolgenden Film „Das Druckpapier“, 
der hauptsächlich im Betriebe der Feldmühle auf- 
genommen worden ist, wurde den Werksangehörigen 
Gelegenheit gegeben, die gesamte Herstellung des 
Zeitungsdruckpapiers und seiner Zwischenprodukte 
Holzschliff und Zellstoff in allen Teilen kennenzu- 
lernen, um dadurch einen Ueberblick in die Zusam- 
menhänge der täglichen Berufsarbeit zu gewinnen. 

Anschließend sprach der bekannte Wirtschafts- 
philosoph Professor Dr. Ernst Horneffer von der 
Universität Gießen in fesselnden Worten über die 
„Vergeistigung der wirtschaftlichen Arbeit“. Er 
führte aus, daB es Aufgabe eines jeden sein müsse, 
zur inneren Gesundung des deutschen Wirtschafts- 
lebens beizutragen. Das Wesentlichste sei, durch 
neue geistige Mittel in jedem einzelnen Arbeiter die 
Freude an seiner Tätigkeit dort, wo sie durch die 
Mechanisierung unserer Zeit allmählich verloren zu 
gehen drohe, wieder zurückzugewinnen und ihn 
wieder in ein Verhältnis zu „seinem“ Werk. zu 
„Seiner“ Arbeit zu bringen. Jeder müsse wieder 
über die Teilarbeit hinweg zum Ganzen durchdringen, 
das Ganze schauen, verstehen und damit auch wieder 
lieben lernen, wie das durch die Veranstaltung des 
Abends wohl zum erstenmal im deutschen Wirt- 
schaftsleben praktisch vorgeführt worden sei. 

Ein Vortrag des Männergesangvereins Feldmühle 
beschloß den Abend. 

Die Veranstaltung wird am 16. Dezember wie- 
derholt werden, um den Zahlreichen, die diesmal 
wegen Ueberfüllung oder aus dienstlichen Gründen 
verhindert waren, die Teilnahme zu ermöglichen. 

Wie stark das Interesse der Arbeitnehmer an 
diesem Versuch der Gesellschaft ist, eine wahre 
Arbeitsgemeinschaft ins Leben zu rufen, kann man 
daran ermessen, daB sämtliche Plätze für die zweite 
Veranstaltung bereits vergriffen sind. — 
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50jähriges Jubiläum. Am 11. Dezember 
1927 konnte die Seidenpapierfabrik M. Ellern in Stadt- 
steinach die 50jährige Zugehörigkeit zu ihrem Stamm- 
hause Fürth festlich begehen. Am frühen Nachmittag 
versammelten sich sämtliche Werksangehörige in dem 
mit Tannengrün und Blumengerank vornehm ausge- 
statteten großen Papiersaal. Erschienen waren nicht nur 
die Herren Amtsvorstände sämtlicher Behörden, son- 
dern auch Herr Stadtpfarrer Hart und die Vertreter 
von Stadtrat und Gemeinde. Herr Kommerzienrat M. 
Ellern begrüßte die erschienenen Gäste, die Werks- 
angehörigen mit ihren Frauen und die Vertreter der 
Werke Forchheim und Fürth. Er gab chronologisch 
einen Ueberblick über das Entstehen und Werden der 
eidenpapierfabrik Stadtsteinach, wie sie sich in 
schwerer Zeit aus kleinen Anfängen zu einer bedeu- 
tenden Vollkommenheit entwickelt hat. Er gedachte 
der im Weltkrieg Gebliebenen und all derer, die in 
langjähriger. treuer Pflichterfüllung tapfer zur Firma 
hielten, und gab der Hofinung Ausdruck, daß das 
schöne Band, welches die Firma mit ihren Ange- 
hörigen verbindet, stets bestehen bleiben möge. Herr 
DirektorLehmann gab sodann die zahlreichen, von 
allen Seiten eingegangenen Glückwünsche bekannt - 
und erwähnte bei dieser Gelegenheit, daß die Firma 
eine Summe von weit über 10000 Reichsmark für 
wohltätige Zwecke und den Werksangehörigen ge- 
spendet hat. Er feierte die Firma M. Ellern und seine 
Rede klang aus in ein begeistert aufgenommenes 
dreifaches Hoch. Herr Oberregierungsrat Woes ch 
pries die Firma in gewählten Worten für die offene 
Hand, die die Firma jederzeit für wohltätige Zwecke 
hat. Ebenso sprach Herr Stadtpfarrer Hart den 
Dank aus für den großen Betrag, den die Firma für 
ein zu errichtendes Kinderheim auswarf. Herr Bürger- 
meister Hebentanz dankte im Namen der Stadt- 
gemeinde für die Armenspende und erwähnte, daß 
die Firma das wirtschaftliche Rückgrat der Gemeind: 
sei. Bei anschließendem festlichen Mahle wurde noch 
manche Rede und Gegenrede gewechselt. Maschinen- 
führer Werz er dankte in markanter Weise im Na- 
men aller so reichlich Bedachten. Herr Kommerzien- 
rat M. Ellern widmete noch warme Worte des 
Dankes dem scheidenden Direktor Herrn Lehmann 
und führte bei dieser Gelegenheit den neuen Leiter 
und Direktor des Stadtsteinacher Werkes. Herrn 
Siegrist, ein. Den musikalischen Teil des Festes 
hatte die Stadtkapelle und der Konzertklub des Wer- 
kes übernommen. Außerdem brachte Frau Oberbaurat 
Herrenberger, Fürth, mit ihrer wohlklingenden 
Stimme eine Reihe schöner Lieder zu Gehör, die 
reichen Beifall auslösten. Flott gespielte Theater- 
stücke mit humoristischen Szenen und eine reichhaltig 
ausgestattete Festzeitung gaben dem Abend ein 
frohes, launiges Gepräge. Diese Stimmung hielt auch 
an bis in die frühen Morgenstunden und alle schieden 
in dem Bewußtsein, daß ein inniges Verhältnis zwi- 
schen Angestellten und Leitung einer Firma das beste 
Fundament cines Unternehmens ist. r. 


Finnisches Paplerholz 


und alle anderen Provenlen zes. 


J.F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 


D. R.P. 
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fkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Pragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfeblen den Pragestellern vor Einreichung ihrer Prage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn. Bezugsquellen aller Art sind in „Oüntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3649. Transportelnrichtungen für 
Kaolin. Welche Einrichtung zum Entladen von Kaolin 
ist zu empfehlen? Das Kaolin kommt als handels- 
übliche Ware in gedeckten Güterwagen lose an und 
soll aus letzteren auf mechanischem Wege entladen, 
etwa 17 m hoch gehoben und 35 m weit transportiert 
werden. S. 


Frage Nr. 3650. Verkellung der Mahl- 


holländermesser. Welche Holzart für die Verkeilung 
der Holländermesser hat sich bisher in der Fraxis 


am besten bewährt, Weißbuche, Rotbuche ode: 
Eiche? 
Frage Nr. 3651. Wert einer Wasserkrait. 


In einem Aufwertungsverfahren bedürfen wir der 
Auskunft über folgende, vom Gericht aufgeworfenen 
Fragen: 1. Zu welchem Preise wurden in der Zeit 
von etwa Sommer 1920 bis Sommer 1921 ausgebau:e 
oder nicht ausgebaute Wasserkräfte mit oder ohne 
Holzschleiferei oder Pappenfabrik verpachtet ode: 
verkauft? 2. Welcher Pacht- oder Kaufpreis wurde 
seit 1924 bis heute für ausgebaute oder Rohwasser- 
kräfte mit oder ohne Fabrikanlagen bezahlt? 3. Hat 
sich seit 1920/21 die Ertragsfähigkeit von Wasser- 
kräften geändert, inwiefern, in welchem Umfange und 
aus welchen Gründen? Wir bitten die Herren Fach- 
genossen, welche über vorstehende Fragen oder eine 
derselben Aufschluß geben können, um Auskunft oder 
ihre Adresse. C. 


Frage Nr. 3652. Asbestpappen-Herstellung. 
Kann man in einer für Feinpappe eingerichteten Pap- 
penfabrik mit Schilde-Kanaltrockner Asbestpappen 
herstellen und wie geht die Herstellung vor sich? G. 


Frage Nr. 3653. Verfeuern von Kohlen- 
schlamm. Gibt es eine Einrichtung, um unter Dampf- 
kesseln mit Kettenrosten Kohlenschlamm allein, d.h. 
ohne Mischung von guten Kohlen, zu verbrennen? 
Der Schlamm enthält zwischen 15 und 25% Wasser. 
Der Schlamm mit solcher Feuchtigkeit fließt nicht in 
den gewöhnlichen Kohlenbunkern und also ist die 
mechanische Kohlebeschickung ganz unwirksam. Gibt 
es sonst eine spezielle Einrichtung für diesen Zweck? 

N. R. 


Frage Nr. 3654. Bleichlauge aus flüssigem 
Chlor. Da die Beseitigung des Kalkschlammes bei der 
Chlorkalkbleiche mit Schwierigkeiten verbunden ist, 


1000 kg Eintrag 


möchte ich mir Bleichlauge aus flüssigem Chlor her- 
stellen. Ich bitte um Mitteilung aus Fachkreisen, ob 
sich zwischen den Bleichlaugen, gewonnen aus: 
a) Chlorkalk, b) flüssigem Chlor + Aetzkalk, c) flüs- 
sigem Chlor + Natronlauge, d) flüssigem Chlor + 
kalz. Soda, Unterschiede bei der Bleiche hinsichtlich 
Bleichgrad und Faserfestigkeit ergeben. Voraus- 
setzung ist, daß der Bleichprozeß beim Zellstoff 
alkalisch und beim Lumpenhalbstoff in schwach sau- 
rer Reaktion geführt wird. Des weiteren sind An- 
gaben erwünscht, wie sich bei dem einze!nen Ver- 
fahren der Preis bei Vollbleiche gegenüber der Chlor- 
kalkbleiche .stellt. Papierfabrik. 


Frage Nr. 3655. Lelmung von einseitig- 
glattem Karton, Bei der Herstellung von geleimtem 
einscitigglattem Karton auf Rundsiebmaschinen tritt 
stets der Uebelstand ein, daß der Leimungsgrad der 
glatten Seite immer bedeutend geringer al; jener der 
Rückseite ausfällt. Es kommt vor, daß die glatte 
Seite trotz bester Leimung fast saugfähig wirkt. 
Durch welche Arbeitsweise kann dem abgeholfen 
werden? W. 


Schäumen von Papierstofi. 
Antwort auf Frage Nr. 3621 in Nr. 44, S. 1367. 
(Siehe auch Nr. 48, S. 1483.) 

VI. Wenn der Schaum sich nicht durch Ver- 
minderung oder Beseitigung der Gefälle verhindern 
läßt, sind die altbewährten Zerstäubungsdüsen, von 
denen mehrere 100 000 Stück im Betriebe sind, immer 
noch das beste Mittel zur Beseitigung. 

Alexander Jacobs, Köln a. Rh. 


Starke Abnutzung von Zementiußböden. 
Antwort auf Frage Nr. 3627 in Nr. 46, S. 1423. 
(Siehe auch Nr. 49, S. 1521.) 

III. Das Armieren der Karrenräder mit Leder, 
Gummi oder ähnlichen elastischen, zähen Materia- 
lien ist das einzige Mittel, Zementfußböden beim 
Befahren zu schonen. Das Schwerlaufen Ihrer Wagen 
ist entweder auf die Verwendung einer zu weichen 
Gummisorte, zu geringe Bombierung der Räder oder 
aber auf die Lagerung der Wagen zurückzuführen, 
die am besten Kugellagerung sein sollte. Ludwig. 


IV. In Räumen, wo mit schweren Lenkrollen- 
wagen viel gefahren wird, ist Zementfußboden nicht 
am Platze, da die Reparaturen nie aufhören. Legen 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch kosische Stakiräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Ol! 

Auswechseibarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen). 
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Sie an den Stellen des stärksten Verkehrs eine etwa 
2 m breite Fahrbahn aus „Basaltin“-Platten, 40X40cm, 
4 cm stark, an und Sie werden 10—15 Jahre keinerlei 
Reparatur haben. 

Wenn es sich um den Holländersaal handelt, so 
wäre wohl Hartasphalt geeignet, vorausgesetzt, daB 
sich keine zu warmen Räume darunter befinden. Auch 
dieser Fußboden bedarf nur geringer Reparatur, wenn 
alles sorgfältig und sachgemäß ausgeführt wird. 

i iÍ „ „ H. M. 

V. Es gibt leider kein Härtemittel, das fertigen 
Zementfußböden größere Festigkeit gibt. Auch das 
Aufbringen einer erdwachshaltigen Deckschicht hat 
wenig Zweck. Ich empfehle das Aushacken der aus— 
gefahrenen Bodenstellen, Verlegen von Hochdruck- 
Stampfasphaltplatten, z. B. von der Firma Hoppe & 
Röhming in Ammendorf, und Vergießen derselben mit 
Asphalt. Diese Platten bieten einen größeren Wider- 
stand gegen das Befahren mit schweren Karren. 
Wichtig für größere Lebensdauer der Platten ist, daB 
die Räume nicht zu warm sind. Als Rädermaterlal 
wähle man gewöhnliches Guß- oder auch Schmied- 
eisen, die Laufflächen aber, nicht wie üblich, nur 
40—45 mm, sondern 50—60 mm breit. Die Lauf- 
flächen drehe man etwas ballig ab und breche ihre 
Kanten stark. Humulus. 


VI. Die Firma Ferrum, Gießerei und Maschinen- 
fabrik A.-G. in Rupperswil (Schweiz), stellt einen 
Bodenbelag für Zementfiußböden aus Spezialguß her. 
Es handelt sich um die „Ferlit“-Platten, die speziell 
in den schweizerischen Papierfabriken allgemein Ein- 
gang gefunden haben. Der Bodenbelag hat eine un- 
begrenzte Lebensdauer und ist überdies sehr gut zu 
begehen. E. 

VII. Dem Uebelstand der starken Abnützung von 
Zementböden wird am besten mit folgenden Einrich- 
tungen abgeholfen: 1. Durch Hängebahn, 2. durch 
Gleisanlage (Rollbahn), 3. durch Belag mit Asphalt, 
was neuestens gemacht wird, und 4. durch Belag 
mit Eisenrost. Der Fußboden wird im letzten Fall in 
der gewünschten Breite 50 mm tief ausgehoben, der 
Grund schön geebnet und hernach der Eisenrost, der 
nichts anderes, als ein Kanalgitter aus Grauguß her- 
gestellt, ist, einbetoniert. Die Platten der Gitter 
können beliebig groß gewählt werden, am besten in 
der Größe 600X800 mm, bei einer Höhe von 50 mın 
und einer Maschenweite von 40X40 mm. 

Diese Platten werden in und mit Zement ve:- 
gossen, also auch die Maschengitter, wodurch eine 
Eisenbetonarmierung erfolgt, die sich glänzend be- 
währt und jahrelang hält. In den meisten englischen 
Papierfabriken ist dieser Belag zu sehen, und es gibt 
bei richtiger und guter Herstellung zu keinerlei Rce- 
paratur Anlaß. Die Transportwagen rollen leicht und 
auch ein Ausgleiten der Bedienungsmannschaft ist 
nicht zu befürchten, da die Gittermaschen einen An- 
satz bieten. Die Platten werden roh ohne Bearbeitung 
in Verwendung genommen. Karnute. 
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Strohkocher. 
Antwort auf Frage Nr. 3628 in Nr. 46, S. 1423. 

I. Meiner Ueberzeugung nach sind Kugelkocher 
besser als Sturzkocher. Ich bin in meiner Praxis 
nur sehr wenig Sturzkochern begegnet. Kugelkocher 
ergeben gleichmäßigeren Stoff, und es kann der soge- 
nannten N:sterbildung leichter und erfolgreicher ent- 
gegengetreten werden als bei Sturzkochern. Beim 
Kugelkocher rollt der StoffkloB an der inneren Kocher- 
wandung ab und kann leicht durch Einbau einer 
Querstange, die schräg von unten nach oben läuft, 
gebrochen werden, so daß Lauge und Dampf auch 
in das Innere des StoffkloßBes eindringen kann, wäh- 
rend beim Sturzkocher ein Stoffpfropfen entsteht, der 
nur von oben nach unten rutscht. Man wird hier 
auch durch Einbau einer Stange nicht den gewünsch- 
ten Erfolg haben, da der Stoffpfropfen niemals bis 
zur Mitte durchschnitten wird, es sei denn, daß man 
den Kocher nur ganz wenig füllt. 

Auch ist die Raumausnutzung beim Kugelkocher 
bedeutend günstiger als beim Sturzkocher. Leim. 


II. Für die Strohzellstoffkocherei verwendet man 
entweder Sturz- oder Kugelkocher. Die 
Versuche mit stehenden Kochern, welche man ver- 
schiedentlich anstellte, ergaben keinen gleichartigen 
Stoff, da das in die Kocher eingebrachte Häcksel Ne- 
ster bildete, welche eine gründliche Durchkochung 
nicht zuließBen. 

Deshalb erfand man ja für Strohzellstoff die 
Sturzkocher, welche eine Zeitlang die alten Kugel- 
kocher verdrängten bis es gelang, durch Einbau von 
eisernen Kreuzen und Entfernung der Waschsiebe die 
gefürchtete Nesterbildung im Kugelkocher zu be- 
seitigen. Seither findet man wieder in den Stroh- 
zellstoffabriken die Kugelkocher neben den Sturz- 
kochern. Eine gangbare Größe für Kugelkocher ist 
folgende: Lichter Kugeldurchmesser 3200 mm, Inhalt 
17 200 Liter, Häcksel handgefüllt 2500 kg, mechanisch 
gefüllt 2750 kg, Kraftverbrauch 2.5 PS, Betriebsdruck 
7 atü, Blechstärke 14 mm, min. Drehzahl /, Ausbeute 
an lufttrockenem Strohzellstoff 1000 kg. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


III. In modernen Neuanlagen nimmt man am 
besten zylindrische Sturzkocher, die aber unbedingt 
drehbar sein müssen. Diese haben den nicht genug 
zu schätzenden Vorteil der schnelleren Füllung und 
schnelleren Entleerung. Auch das Stampfen des Strohs 
mit mechanischen Stampfeinrichtungen gelingt besser 
in zylindrischen Kochern. 

Ich würde Sturzkocher für einen Betriebsdruck 
von 8 atü empfehlen, etwa 21 cbm Inhalt, 2500 mm 
Durchmesser und 5300 mm Höhe. Kocher in drei 
Schüssen genietet mit einem gewölbten und einem 
konischen Boden, Mannloch 800 mm Durchmesser, 
Deckel aus Stahlguß. Dampfein- und -Austritt nebst 
Wasser- und Laugenleitung usw. Neuerdings gibt es 
aber auch geschweißte Sturzkocher. 


in endlosen Riemen und am geeignetsten für 


Das Vollkommenste 


alle Motoren- und Spannrollenantriebe ist ein 


endlos gewebter Seidenriemen imprägniert. 


SEIDEN-RIEMEN, 


Für schwierigste und schwerste 
Antriebe eignen sich: 

die auch in Rollenware bis zu den größten Breiten geliefert werden, unvergleichlich. 

Geringstes Gewicht, denkbar mindeste Belastung für die Transmission, 

außerordentliche Geschmeid'igkeit. 


Kernsprecher Nr Schmidt & Brösel, Halle (Saale) 


Drahtanschrift: 
Gummibrösel. 
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Die Kugelkocher haben vielleicht den Vorteil der 
besseren Vermengung des Stoffes mit Lauge und un- 
dedingt guter Durchkochung und Vermischung sowie 
der geringeren Gefahr der Nesterbildung, doch dauert 
im ganzen genommen der Fabrikationsprozeß zu lange 
und wird man daher heute nur Sturzkocher empfehlen 
können, die auch in den neuzeitlichen Anlagen laufen. 

H. W. 

iV. Wenn Ihnen wirklich für Strohkochen stehende 
Kocher empfohlen worden sind, so müßte in einem 
solchen Falle die Lauge durch eine Pumpe ständig im 
Umlauf erhalten werden. Wahrscheinlich sind Ihnen 
aber drehbare Zylinder, sogenannte Sturzkocher, emp- 
fohlen worden. Diese haben sich sehr bewährt, weil 
eine schnellere Füllung und Entleerung als bei Kugel- 
kochern möglich ist. Diese Sturzkucher setzen aller- 
dings hohe Räume voraus. Ing.-Chem, O. Kück. 


V. Ich glaube kaum, daß man sagen kann, der 
Kugelkocher oder der Sturzkocher ist geeigneter. Der 
Sturzkocher wird hauptsächlich da angewendet, wo 
die Kocher nach beendigtem Kochvorgang ausblasen. 
Mit Kugelkochern arbeiten und durch Ausblasen ent- 
Iceren, wird zu Anständen führen. Es kann ja nicht 
unter vollem Dampfdruck angeblasen werden, da dann 
die Faser leidet. Am meisten angewendet und auch 
am günstigsten in bezug auf Platzausnützung, Kon- 
struktion und Festigkeit sind Kugelkocher zur Fabri- 
kation von Strohzellstoff. N. W. 


VI. Es ist ziemlich einerlei, ob stehende Kocher 
oder Kugelkocher verwendet werden. Die Kugel- 
kocher haben den Vorzug, daß das Stroh intensiver 
durchgearbeitet wird und auch die Lauge dasselbe 
leichter durchdringt, außerdem ist ein Kugelkocher 
leichter zu bedienen. Prasch, Bobot. 


VII. Zum Kochen von Stroh sollten nur Sturz- 
oder Kugelkocher verwendet werden, weil sich in 
diesen das Stroh innig mit der Lauge vermischt, ein 
Auswaschen desselben im Kocher möglich ist, das 
Leeren ohne Schwierigkeit vonstatten geht und der 
Füllraum am besten ausgenützt werden kann. 

Beim Füllen des Sturz- oder Kugelkochers ver- 
fährt man am besten in der Weise, daß man den 
Kocher mit Stroh anfüllt, die Lauge zugibt, den 
Kocher. damit sich das Stroh setzt, etwa eine halbe 
Stunde rotieren läßt und dann soviel als möglich 
frisches Stroh nachfüllt. 

Zur weitgehendsten Ausnützung des Kocher- 
raumes und Ersparung an Kochdampf empfiehlt es 
sich, das geschnittene Stroh in Silos, welche am 
besten über den Kochern angebracht werden, mit 
möglichst warmem Wasser vorzuweichen. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 

VIH. Entgegengesetzt Ihrem Gewährsmann emp- 
fehle ich für die Herstellung von Strohzellstoff nur 
Kugelkocher. Erfahrungsgemäß sind die Kugelkocher 
für die Strohzellstoffherstellung besser als Sturz- 
kocher. Auf Grund von Versuchen hat sich gezeigt, 
daß man bei gleichem Kocherinhalt von Sturz- und 
Kugelkochern für Kugelkocher unter sonst gleichen 
Bedingungen eine kürzere Kochzeit benötigt und der 
Stoff gleichmäßiger und besser aufgeschlossen wird. 
Besonders zu berücksichtigen ist, daß man über eine 
Größe von 3200 mm Durchmesser nicht gehen kann, 
da dann der Stoff ungleichmäfig durchkocht. Tra- 
versen sind im Kocher anzubringen. Tourenzahl des 
Kochers max. 1 in der Minute. Th. 


IX. Für die Fabrikation von Strohzellstoff eignen 
sich am besten stehende Kocher. Sie haben nämlich 
den Vorteil. daB die Kugelbildung verringert wird. 
Bei Verarbeitung von Esparto ist das sogar eine 
Bedingung, weil sich dieser Stoff besonders gerne 


zusammenrollt und hernach bei der Fabrikation 
Schwierigkeiten macht. Sollten Sie bereits Kugel- 
kocher besitzen, so wäre zu empfehlen, diese ent- 
weder gar nicht oder nur in bestimmten Abständen, 
d. h. von Zeit zu Zeit und auf kurze Dauer (etliche 
Umdrehungen) drehen zu lassen. Karnute. 


Verwertung eines Abiallproduktes. 

Antwort auf Frage Nr. 3629 in Nr. 46, S. 1423. 
J. Die Abfallprodukte Ihrer Strohzellstoff- und 
Lumpenhalbstoffabrik sind infolge des CaCOs-Gchaltes 
am besten als Düngemittel zu verwerten. Das Pro- 
dukt muß jedoch vor Verwendung längere Zeit lagern 
und erst durch Trocknen streufähig gemacht werden. 
Dieses Düngemittel wird mit Erfolg für Kleesaaten. 
Obstkulturen und für den Zuckerrübenbau verwendet. 

Prasch, Bobnt. 
II. An sich wäre es wohl möglich, aus Ihrem 
Abfallschlamm gebrannten Kalk zu erzeugen, und 
zwar müßte das Brennen in zylindrischen Drehöfen 
geschehen. Ich empfehle Ihnen, sich an die Maschinen- 
fabrik G. Polysius in Dessau zu wenden, welche 
Drehöfen für ähnliche Fälle schon geliefert hat, auch 
ein eigenes chemisches Laboratorium besitzt, Ihnen 
also die nötigen Unterlagen schaffen kann. Uebrigens 
wird dieser Abfallschlamm gern von der Landwirt- 

schaft als Düngemittel verwendet. 

Ing.-Chem. O. Kück, Oker a. Harz. 
III. Aus Ihrem Abfallprodukt läßt sich sehr wohl 
gebrannter Kalk herstellen, und man kann, wenn sich 
das Material in Stückform befindet, jeden üblichen 
Ofen verwenden. Befindet sich aber das Material 
vorwiegend in Pulverform, dann würde ich dasselbe 
durch eine Mühle vermahlen und als Füllstoff für 
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Hülsen-, Schrenz- oder Packpapiere verwenden. Diese 
Verwendung würde entschieden größeren Nutzen ab- 
werfen und die Verarbeitung viel einfacher sein. 
Ludwig. 
IV. Das Abfallprodukt läßt sich gut auf Kalk 
verarbeiten, trotzdem die 14 % anderen Beimengun- 
gen wertlos sind. Ob dieses Produkt in periodisch 
oder kontinuierlich arbeitenden Schachtöfen zu 
brennen ist, hängt von der Absatzfrage ab. Ich 
würde den einfachen, periodisch arbeitenden Schacht- 
ofen vorziehen. Der gewonnene Kalk ist als Dünge- 
mittel oder Kalkmörtel zu gebrauchen. Von weiteren 
Veredelungsverfahren ist wohl nur noch die Herstel- 
lung von Kalksandsteinen zu erwähnen, jedoch gehört 
zu dieser Fabrikation besondere Erfahrung. 
Humulus. 
Kesselspeiseelurichtung. 
Antwort auf Frage Nr. 3630 in Nr. 46. S. 1423. 
J. Zum Speisen heißen Kondensats eignet sich 
wohl am besten der Kondenswasserrückleiter, z. B. 
von Schiff & Stern, Leipzig. Ich habe zwei Jahre 
mit demselben in einem Betriebe mit fünf Kesseln zu 
je 120 qm Heizfläche und 12 atü Druck ohne den 
geringsten Anstand gearbeitet und kann diesen Appa- 
rat empfehlen. Leim. 


| II. Für das Speisen Ihres Kessels mit heißem 
Wasser eignet sich am besten eine Kolbenpumpe, 
welche so aufgestellt wird, daß das heile Wasser 
der Pumpe zufließt und nicht angesaugt zu werden 
braucht. Wie der Antrieb zu gestalten ist, hängt von 
den örtlichen und maschinellen Verhältnissen ab. 
Ing.-Chem. O. Kück, Oker a. Harz. 


III. Um Ihren Kessel vorteilhaft zu speisen, führen 
Sie das Kondensat in Rohrleitungen zu einem Sammel- 
becken, das so tief in der Erde liegt. daß die Zu- 
leitung gutes Gefälle hat. Neben diesem Becken ist 
die Pumpe derart tief eingebaut, daß das Wasser des 
Behälters der Pumpe zufließt, ohne daß die Pumpe 
zu saugen braucht. Die Pumpe drückt nun das heiße 
Wasser von 80—90° C in den Kessel. Pumpen für 
diese Zwecke liefern Weise Söhne in Halle a. Saale, 
Klein, Schanzlin & Becker in Frankenthal (Pfalz) 
und andere. Techniker. 


IV. Wenn der Pumpe das Wasser nicht unter 
einem entsprechenden Druck zuläuft, so wird sie 
immer einmal versagen. Für vorliegenden Verwen- 
dungszweck kann ich trotz mancher Nachteile nur 
zu einer langsam laufenden Kolbenpumpe raten. Die 
Druckleitung ist, falls sie nicht frei ausmündet, mit 
einem reichlich bemessenen Windkessel zu versehen, 
damit die Stöße von der Pumpe ferngehalten werden. 

Humulus. 

V. Wasser von dieser hohen Temperatur saugen 
selbst die besten Pumpen nicht mehr an. In Fällen, 
in denen Wasser von dieser Temperatur zum Speisen 
von Dampfkesseln zur Verfügung steht, empfiehlt es 
sich daher, die Pumpen mindestens einen halben Meter 
tiefer als das Speisewasserreservoir anzuordnen. 
Dies hat den Vorteil, daß das Wasser nicht nur der 
Pumpe zufließt, sondern auch mit einem bestimmten 
Druck auf diese wirkt und nur in den Kessel gedrückt 
werden muß. H. Postl, Mödling b. Wien. 
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VI. Es eignen sich sowohl rotierende als auch 
Kolbenpumpen zu dem Zwecke, letztere müssen je- 
doch sehr langsam laufen und daher entsprechend 
groB gewählt werden, damit sie die erforderliche 
Menge liefern. Karnute. 


Zeriaserer. 
Antwort auf Frage Nr. 3631 in Nr. 46, S. 1423. 

1. Sowohl der Wurster-Zerfaserer als auch der 
Kollergang eignen sich zum AufschlieBen von trocke- 
nem Ausschuß von braunen Handlederpappen, jedoch 
müssen die Abfälle vorher eingeweicht werden, damit 
sie sich leichter zerfasern und nicht zu viel Kraft ver- 
braucht wird. Der Stoff kann ohne weiteres dem 
vom Schleifer kommenden Stoff zugesetzt werden, 
ohne daß er im Holländer gewesen ist. Der zerfasert: 
Stoff wird am besten im Splitterfänger (Spansieb) des 
Schleifers zugegeben. Sie erreichen bei einer rich- 
tigen prozentualen Zugabe eine größere Produktion, 


ohne daß die Qualität der Pappen Einbuße crleidet. 


Prasch, Bobot. 
H. Wenn Sie den Ausschuß in einem Wurster- 
Zerfaserer oder in einer Dietrichschen Knetmaschine 
zerfasern und dann den Stoff in einer Sortiermaschine 
verarbeiten, so dürfte der Stoff wohl für Pappenfabri- 
kation geeignet sein, zumal es sich doch wohl nur 
um einen Zusatz zum Schleifstoff handelt. 
Ing.-Chem. O. Kück, Oker a. Harz. 
III. Zerfaserer, mittels denen trockener Aus- 
schuß von braunen Handlederpappen gut aufgeschlos- 


sen werden kann, sind verschiedene Systeme in An- 


wendung. Den aufgefaserten Stoff läßt man entweder 
direkt in die Rührbütte fallen oder schaufelt ihn von 
Fall zu Fall in diese. Wenn es sich um kleinere 
Mengen handelt, verfährt man am besten in der 
Weise, daß man den Ausschuß einige Tage in Wasser, 
möglichst in warmem, einweicht, dann in kleine 
Stücke reißt und hierauf in den Splitterfänger, in 
welchem er sich in kurzer Zeit aufiasert, gibt. 
H. Posti, Mödling b. Wien. 
IV. Den Zerfaserer, den Sie suchen, besitzen 
Sie in Ihrem Schleifer. Lassen Sie den anfallenden 
trockenen und nassen Ausschuß Ihrer Pappe in eine 
der Preßkammern eintragen und die Presse nach 
Bedarf rasch oder langsam niedergehen. Sie können 
auf diese Weise eine erstaunliche Menge Ausschuß 
verarbeiten und sparen Anschaffungs- und Bedie— 
nungskosten einer Auflösevorrichtung. Ludwig. 


Leimung reinwelißer Papiere. 

Antwort auf Frage Nr. 3632 in Nr. 47, S. 1454. 
I. Der Zusatz von 4% schwefelsaurer Tonerde. 
besonders wenn diese Spuren von Eisen enthält, ist 
zu hoch. Es empfiehlt sich, den Zusatz derselben zu 
vermindern oder aber. was besser ist, an Stelle der 
schwefelsauren Tonerde eisenfreien Alaun zu ver— 

wenden. H. Post l. Mödling b. Wien. 


II. Für Ihren Zweck dürfte die Verwendung - 
eines besonders hellen Harzleimes mit besonders 
hohem Freiharzgehalt in Frage kommen. Ich emp- 
fehle Ihnen, das unter dem Namen „Leukokoll“ in 
den Handel kommende Produkt der Firma F. Schacht 
G.m.b.H., Chemische Fabrik, Braunschweig, zu 
versuchen. Dr. D. Lammering. 


seit Jahrzehnten 


Treibriemen 
Balata-Transportbänder bestbe währte Qualitäten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, nn ae 


z Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Wasserdichtmachen von Papier. Von Hermann Wan- 
drowsky. Zweite Auflage. Verlag der 
Papier-Zeitung Carl Hofmann G. m. b. H., Ber- 
lin SW 11. Preis geheftet R.-M. 1.50. 

Die Arbeit Wandrowskys erschien in erster Auf- 
lage vor etwa zwölf Jahren, als die Ersatzindustrie 
infolge des Krieges ihrem Höhepunkt entgegenging. 
Das Wasserdichtmachen von Papier ist aber auch für 
die Friedensverhältnisse für viele Verwendungszwecke 
notwendig und so wurde das Buch viel verlangt und 
mußte, weil vergriffen, jetzt neu aufgelegt werden. 
Es behandelt die verschiedenen Arten des Wasser- 
dichtmachens z. B. durch essigsaure Tonerde, durch 
unlöslich gemachte Klebstoffe, durch Tränken mit 
Zellstofflösungsmitteln und durch Tränken mit unlös- 
licher Metallseife. Es bringt ferner eine Zusammen- 
stellung über die auf diesem Gebiete erteilten Patente 
sowie über die Prüfung der Wasserdichtigkeit. Sehr 
ausführliche Suchworte und Namensverzeichnisse, die 
dem Buch neu beigegeben wurden, werden jedem 
Fachmann besonders willkommen sein, da er so fest- 
stellen kann, wie und in welcher Verbindung dieser 
oder jener Stoff bereits zum Wasserdichtmachen Ver- 
wendung fand. Die neue Auflage wird sicher vielem 
Interesse begegnen. 

Französisch-Deutsches Grammatisches Hilfsbuch (Alde- 


mémolre grammatical francalse-allemand) für 
Handel, Industrie, Bankwesen und Verwaltung 


sowie Handels- und Gewerbeschulen usw. von 
Chr. Rieffel. 320 Seiten. Dauerhaft geb. 
23.50. Verlag von Adolf Bonz & Comp. in 
Stuttgart. 

Ein recht interessantes Buch, das die Schwierig- 
keiten. welche dem eine Sprache Lernenden die 
Grammatik in der Regel macht, durch Beispiele aus 
dem täglichen Sprachgebrauch überwindet. In an- 
schaulicher Weise werden so die wesentlichen Ver- 
schiedenheiten der beiden Sprachen in Ausdrucksform 
und Satzbildung vor Augen geführt, so daß der Stu- 
dierende von selbst die anzuwendende Regel findet. 

Dieses ideale Nachschlagewerk ist für jeden, der 
Französisch lernt oder zu schreiben hat, unentbehr- 
lich. Jeder französische Satz ist vorbildlich. 


Le Papier, Recherches et notes pour servir & 
l'histoire du papier, principalement à Troyes et aux 
environs depuis le quatorzieme siecle, par Louis 
Le Clert, Conservateur honoraire du Musée de 
Troyes. (Das Papier, Beiträge zur Geschichte des 
Papiers, besonders in Troyes und seiner Umgebung 
seit dem 14. Jahrhundert von Louis Le Clert, 
Inspektor am Museum in Troyes.) Paris, à l'enseigne 
du Pégase; 37, Rue Boulard. > 

Der Preis dieses in einer beschränkten Auflage 
auf einem reinen Lumpenhandpapier gedruckten Wer- 
kes, das mehr als 400 Abbildungen und Wasserzeichen 
von geschichtlichem Interesse enthält, ist R.-M. 180.— 


Hermann Finck 
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Marktberichte. 


Chinas Papiereinfuhr. 

Will man Chinas Papiereinfuhr auf die ver- 
schiedenen Produktionsländer verteilen, so begegnet 
man immer der Schwierigkeit, daß Hongkong in den 
chinesischen Einfuhrlisten mit ziemlich beträchtlichen 
Mengen erscheint. Nun ist aber Hongkong kein Pa- 
pierproduzent; es führt lediglich aus, was es als 
Freihafen aus anderen Ländern, ja selbst aus China 
bezog, und was es nach irgendeinem Teile Chinas, 
wo diese oder jene Sorte Papier knapp geworden ist, 
ohne steuerliche Verteuerung verschiffen kann. Da 
aber nicht festzustellen ist, aus welchen Ländern die 
Hongkong-Sendungen stammen, muß man Hongkong 
wohl oder übel als Papierlieferant mit klassifizieren. 

In den Jahren 1921—1926 haben in der Rang- 
ordnung — die Einfuhrwerte als Maßstab genommen 
— wesentliche Verschiebungen stattzefunden. Kon- 
stant zeigt sich nur der Anfang und das Ende der 
Liste. Als wichtigster Lieferant steht Japan da. 
Die Reihenfolge ist jetzt: Japan, England, Deutsch- 
land, Vereinigte Staaten, Schweden, Norwegen, 
Italien, Hongkong, Holland, Belgien. 

Die Totaleinfuhr betrug 1922 nahe an 11 000 000 
Heikwan Taels, wovon die größere Hälfte (5 747 418 
Heikwan Taels) auf Shanghai, die kleinere auf Tient- 
sin, Dairen und Kanton entfiel. Im vorigen Jahre 
bezog: Shanghai für 12625479 H.T., Tientsin für 
3 503 052 H.T., Dairen für 2 950 727 H.T., Kanton 
für 2 287 209 H. T. 

Eine eingehende Prüfung des Zahlenmaterials be- 
weist, was jeder Kaufmann weiß, der im überse>- 
ischen Handel langjährige Erfahrung hat, daß nämlich 
gefühlsmäßige Einstellungen der Käufer einen Absatz 
nicht auf die Dauer hindern können, wenn Preis und 
Ware recht sind. Englands Papiereinfuhr, die 1925 
an achter Stellc stand, sprang in dem vorigen Jahre 
wieder auf die zweite. Geradezu gewissenlos ist es, 
wenn 2. B. angebliche Volkswirtschaftler deutsche 
Fabrikanten unter Hinweis auf die Beliebtheit des 
Deutschen in Japan zu Konsignationssendungen nach 
Japan auffordern. jetzt, da das Land in ernster 
Finanzkrise ist. Der Orientale kauft, was ihm wegen 
Preis und Qualität paßt} seine Zuneigung für sämt- 
liche Europäer und Amerikaner ist eine negative 
Größe. y 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 

Bei unvermindert lebhafter Kauflust blieb dis 
Tendenz des Marktes durchaus fest. Die forst ichen 
Verkaufsverhandlungen werden vielfach freihänd'g 
geführt, teilweise handelt es sich um Verkäufe vor 
der Fällung. Verkaufsmeldungen liegen im Augenblick 
allerdings nur wenige vor. Die badische Staats- 
forstverwaltung setzte zuletzt rund 1500 Ster ab mit 
Erlösen von 102—110 % der Grundpreise (von 15, 12 
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und 9 & je Ster 1.—3. Kl. mit Rinde bzw. von 17, 
14 und 11 & je Ster ebenso ohne Rinde ab Wald) 
bei Fuhrlöhnen von 3%—5 M je Ster. Die Reg.- 
Forstkammer Schwaben meldet einen Freihand- 
verkauf von rund 3300 Ster aus verschiedenen Re- 
vieren mit einem Durchschnittserlös von 127 % dieser 
Sätze. Das niederbayerische Forstamt Bi- 
schofsreuth verkaufte freihändig rund 3250 Ster 
um 121,5 % der alten Grundpreise (von 11, 9 und 
7 M mit Rinde bzw. von 12, 10 und 8 Æ ohne Rinde) 
bei einem Fuhrlohn von 4 A je Ster. In einem 
oberbayerischen Gebirgsrevier wurden für 
600 Ster 110% der ebengenannten Taxen erzielt, in 
einem unterfränkischen Bezirk für rund 400 
Ster 118 % der neuen Grundpreise. 

Die Papierholzpreise ab Wald vermochten sich, 
im Gegensatz zu den Preisen für Nadelstammholz, 
schon vom Jahre 1926 heraus das ganze Jahr über 
auf einer für den Waldbesitz durchaus annehmbaren 
Höhe zu halten; neuerdings hat sich dieses Bild 
jedoch insofern gewandelt, als die Papierholzpreise 
den Sturmlauf der Rundholzpreise nach oben nicht 
mitmachten, sondern unbekümmert um deren Entwick- 
lung auf dem zur Norm gewordenen Niveau auch 
weiterhin verharrten. Der Waldbesitz erblickt darin 
ein Mißverhältnis zuungunsten des Papierholzpreises, 
das er. natürlich so gut und rasch als möglich zu 
beseitigen sucht. Der badische Waldbesitzerverband 
äußert sich darüber wie folgt: „Die Preise für Pa- 
pierholz sind bis jetzt der Entwicklung der Nadel- 
stammholzpreise nicht gefolgt. Wenn dieses Mißver- 
hältnis bestehen bleibt, muß die Aushaltung auch der 
schwächsten Klassen der Stämme und Abschnitte bei 
der Holzhauerei angeordnet werden. Alles zu Stamm- 
holz geeignete Material sollte daher (wenigstens 
vorläufig) lang liegen bleiben. Nun interessieren 
sich gerade in letzter Zeit Großfirmen, die bisher 
noch nie als Käufer bei uns aufgetreten sind, für 
Papierholz. Diese Firmen, die in der Lage sind, unter 
Umständen höhere Preise anzulegen als die bis- 
herigen, kommen jedoch nur dann als Käufer in 
Frage, wenn große Holzmassen auf einmal ausge- 
schrieben werden. Wir haben daher in Aussicht 
genommen, auf Mitte Januar einen großen gemein- 
samen Papierholzverkauf für das ganze Land in die 
Wege zu leiten. Es ist nicht unbedingt erforderl.ch, 
daß bis zu diesem Zeitpunkt das ganze in Frage 
kommende Holz schon überweisungsbereit ist. Wir 
können unseren Mitgliedern auf Grund genauer 
Orientierurg nur dringend empfehlen, im eigensten 
Interesse ihr Papierholz wenn irgend möglich bei 
unserer Geschäftsstelle zu diesem Verkauf anzu- 
melden.“ ; 

Bei der Ernsthaftigkeit, mit der der Waldbesitz 
zu Werke zu gehen und seine Ziele zu verfolgen 
pflegt, ist kaum anzunehmen, daß es sich hier um 
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einen Bluff handelt. Wir wollen hier jedoch nicht 


näher auf die Frage eingehen, wer die Großfirmen 


sind, die bisher im Badischen noch nie als Papier- 
holzkäufer auftraten, heute aber in der Lage sind, 
für dieses Sortiment noch mehr als bislang üblich zu 
bezahlen. Begnügen wir uns vielmehr mit der Fest- 
stellung der Tatsache, die aus obiger Auslassung sehr 
deutlich spricht: der Waldbesitz wird sich das bisher 
Gewonnene so leicht nicht nehmen lassen, sondern 
einem etwaigen Rücklauf der Holzpreise mit allen 
Mitteln zu begegnen suchen. Ob und inwieweit ihm 
das gelingen wird, steht allerdings sehr dahin. Es 
ist doch eine Tatsache, daß auf dem nordischen 
Papierholzmarkt die Preise seit geraumer Zeit rück- 
läufig sind, und es muß damit gerechnet werden, daß 
dieser Prozeß sich auch während der kommenden 
Monate weiter fortsetzt. Selbstredend schenkt man 
auch in deutschen Interessentenkreisen diesem Vor- 
gange sehr große Aufmerksamkeit. Aus zuverlässiger 
Quelle hören wir, daB besonders die großen Ver- 
braucherfirmen an ihre Einkäufer die Weisung hinaus- 
gegeben haben, mit Rücksicht auf die Entwicklung 
am nordischen Markte auch im Inlande künftig nur 
solche Preise anzulegen, die sich mit der Preislage 
auf dem Weltmarkt vereinbaren lassen. Man mag 
dazu bedenken, daB auch hier der Kampf um den 
Absatz der Erzeugnisse mit einer rücksichtslosen 
Schärfe und im allgemeinen auf Kosten des Preises 
geführt wird, und da in Deutschland ein Abbau der 
Löhne, Soziallasten und Steuern zunächst noch zu 
den Dingen der Unmöglichkeit gehört, liegt es auf 
.der Hand, daß die Verbraucher die Folgen jenes 
Kampfes zu allererst auf den Rohstoff dadurch abzu- 
wälzen suchen, daß sie dessen Preise drücken. Aller- 
dings gibt es wohl gerade in Süddeutschland zahl- 
reiche Verbraucher, Zellstoff- und Holzstoffabriken 
usw., die in der Eindeckung ihres Papierholzbedarfes 
auf den Inlandmarkt angewiesen sind. (Holzmarkt.) 


- 


= 


Vom österreichischen Papierholzmarkt. 
Die Tendenz auf den österreichischen Rund- und 


Schleifholzmärkten ist außerordentlich fest und die 


bekannt gewordenen Preise der letzten Wochen sind 
als hoch zu bezeichnen. Zwar ist die Nachfrage nach 
österreichischen Rundhölzern seitens deutscher Ver- 
braucher noch immer außerordentlich groß, und auch 
die Schleifholzkäufe seitens deutscher und tschecho- 
slowakischer Firmen haben kaum an Intensität nach- 
gelassen und doch mehren sich in der letzten Zeit 
wieder die Stimmen, welche den inländischen Zwi- 
schenhandel und die Verhraucher vor allzu hohen 
Rohholzpreisen warnen und bei den Versteigerungen 
weitgehende Zurückhaltung anraten. Der Impuls zur 
Befestigung der österreichischen Rohholzpreise wurde 
durch die lebhafte deutsche Nachfrage entfacht. und 
deshalb muß eine Ernüchterung am deutschen Holz- 
markt, welche als Folgeerscheinung des Holzabkom- 


"schreiten, 


rung der 


Schill. 26—29 und noch höher. 
langholz notiert ab niederösterreichischen Auflade- 


mens mit Polen in den nächsten Monaten zu erwarten 
ist, auch eine Abschwächung am österreichischen 
Rund- und Schleifholzmarkt zur Folge haben. Das 
um so mehr, als die Einschläge in den privaten 
Waldungen die Höhe der Vorjahre bedeutend über- 


steigen dürften. 


Insbesondere die Schleifholzeinschläge in der heu- 
rigen Kampagne werden das Vorjahr weit über- 
da ja bekanntlich im verflossenen Wirt- 
schaftsjahre ein großer Teil der privaten Waldbesitzer 
als Kampfmaßnahme die Schleifholzausformung voll- 
kommen einstellte. Man muß also im kommer.den 
Wirtschaftsjahre mit einer weiteren starken Steige- 
österreichischen Schleifholzausfuhr nach 
Deutschland rechnen, welche sich seit. Freigabe der 


"Ausfuhr in ständig aufsteigender Linie bewegt. 


Die gegenwärtigen Preise für marktgängige weiß- 
geschälte oder geschippte Fichtenschleifhölzer be- 


wegen sich waggonverladen nieder- und ober- 
österreichischer Aufladestationen um Schill, 23—25, 
ab steierischen Stationen und den westlichen — für 


Deutschland besonders günstigen — Bundesländern um 
Schwaches Fichten- 


stationen Schill. 28—33 je cbm, 4—6 m lange Bloche 
Schill. 26—30 je cbm. Prozentual am bedeutendsten 
sind die Steigerungen der Schleifholzpreise in den 
östlichen Bundesländern, welche, auf die forcierten 
Aufkäufe der südböhmischen und mährischen Papier- 
und Zellstoffabriken zurückzuführen sind, welche trotz 
der Preissteigerungen noch immer besser wegkamen, 
als beim Ankaufe der teueren tschechoslowakischen 
Ware. Auch sächsische Verbraucher beziehen heuer 
österreichische Schleifhölzer via Reitzenhain und 
Tetschen a. E. W. O. 


Ein- und Ausfuhr von Papierholz im Monat Oktober. 


Die Einfuhr von Papierholz im Monat Okto- 
ber zeigt im Gegensatz zu den vorhergehenden Mo- 
naten einen beträchtlichen Rückgang und betrug 
219017 t = 372 329 fm im Oktober gegenüber 302 880 t 
= 514896 fm im Monat September und 246 926 t = 
419 772 im im Monat August. 

Von der Verringerung der Einfuhr sind mit Aus- 
nahme Finnlands (138 754 fm gegen 136013 fm im 
September), aus dem ungefähr dieselbe Menge wie 
im vorigen Monat eingeführt wurde, alle Länder be- 
teiligt. Besonders stark ist der Rückgang bei Polen 
(163 234 fm gegen 268607 fm) und der Tschecho- 
slowakei (28 762 fm gegen 41 975 fm). Seit längerer 
Zeit wurde zum ersten Male wieder aus dem Memet- 
land (5938 fm) Hoiz eingeführt. 

Die Ausfuhr von Papierholz ist im Monat 
Oktober etwas gestiegen und betrug 2039 t = 
3466 fm gegenüber 1537 t = 2613 fm im Monat Sep- 
tember. Von den ausgeführten Mengen gingen 1567 t 
= 2664 fm nach der Schweiz. 


Finnisches Paplerholz 


Max Schüler & Co. 


HAMBURG, Mönckebergstraße 9. 
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Gummi -Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 und 26434. 


y Halbstoff 


wird nach dem Gewicht gehandelt, und darum 
a ist vom kaufmännischen Standpunkte aus die 
Trockengehaltsbestimmung außerord. wichtig. 
Schopper Trockengehaltsprüfer ermitteln den 
genauen Feuchtigkeitsgehalt und schützen 
Sie vor Verlusten beim An- oder Verkauf 
—— von Zellstoff, Halbstoff usw. == 


LOUIS SCHOPPER Rad kämme 


(seit 1874 Spezialität) 


— — 
—ů— — —— 


Metallschläuche aus Stahl er OR 


Panzerschläuche. Kupfer-Wellrohrschläuche, 


H. A. Mönkemöller, Herford 5. 


aus garant. trock. Weißbuchen, nach Zeichn. 
od. Muster, sauber gearbeitet, liefert billigst 


event H Emil Wurmbach, „oz. 


Uckersdorf, Dillkreis (Nassau). 


Gelochte 
Bleche 


in allen Metallen 


Gefräste 
Bleche 


in Hart- und Phosphorbronze 


mit konischer Rund- oder 
Schlitzlochung 


liefert 


Heinrich Fiedler, 
Fabrik gelochter Bleche, 
| Regensburg 5. 


Zellulose + Holzsioli + Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 


Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533543638: 


Schlickdüsen an Papiermaschine den Schaum vernichtend. 


Für alle anderen Zwecke der Papierfabrikation sind Schlicksche Düsen — von 
der kleinsten bis zur größten Leistung — nach langjährigen Erfahrungen und 
zahlreichen Spezialmodellen — stets lieferbar. 


siav Schlick, Dresden 1N. 6 


Abtlg.: Düsenbau. 
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Der Schleifholzimport aus der Tschecho- 


slowakei gefährdet. 
(Zu Nr. 47, S. 1458.) 

Zwecks Vermeidung eines möglichen Mißverständ- 
nisses möchte ich hier ausdrücklich feststellen, daB 
die Pos. D 33le, für welche die tschechoslowakischen 
Staatsbahnen zugunsten der inländischen Papier- und 
Zellstoffabriken bedeutende Frachtermäßigungen ab 
1. Dezember d. J. (die Sätze des Brennholzausnahme- 
tarifes 20 bei Aufgabe an inländische Verbraucher) 
zugestanden haben, nur sogenannte schleiffähige Höl- 
zer (Abfallhölzer von Sägen und Manipulationen 
usw.) umfaßt, welche bisher auch in ansehnlichem 
Umfange nach Deutschland ausgeführt wurden. Die 
deutschen Papierfabriken und Schleifereien werden 
künftighin auf die Bezüge dieser billigeren Rohpro- 
dukte (mit Ausnahme in den Grenzbezirken) verzichten 


müssen. Die Inland- und Ausfuhrtarife für normale 
Fichtenschleifhölzer Pos. D 3la haben bisher noch 
keinerlei Veränderungen erfahren? W. O. 
Vom Harzmarkt. 
Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting G. m. b. H., 
5 Hamburg 11. 


Hamburg, den 10. Dezember 1927. 
Der Markt in Amerika hat sich in der ver- 
flossenen Berichtswoche mit einer geringen vorüber- 
gehenden Abschwächung am 7. Dezember befestigt. 
Savannah notierte (in $): am 2. Dezember für B 6.50, 
J 6.55, WW 10.50; am 9. Dezember für B 7.20, J 7.25, 
WW 11.—. Es scheint hieraus hervorzugehen, daß 
man in Amerika alle Anstrengungen macht, den Markt 
auf eine höhere Basis zu bringen. Ob dies den 
Amerikanern in Anbetracht der großen Lager auf eine 
längere Zeit möglich sein wird. muß abgewartet 
werden. Es ist deshalb über die weitere Entwicklung 
der Harzpreise nichts zu sagen, was wirklich Grund 
für Zuverlässigkeit hat. Es kommen hierfür auch die 
weiteren Zufuhren und als Hauptpunkt die Finanzie- 
rungsfrage in Betracht. 
Wir notieren heute freibleibend (in $) für: 
amerikanisches Harz, per Dezember-Januar- 
Lieferung, in Verkäufers Wahl: B 8.20, D 8.20, 


Qanz 


erstklassiger Beiriebsleller 


E 8.20, F 8.20, G 8.20, H 8.20, J 8.25, K 8.30, M 8.55, 
N 8.75, WG 10.30, WW 11.30, Wurzel 7.—, loko 
(soweit vorrätig) 10 cents teurer; 
französisches Harz, per Dezember/Januar- 
Lieferung: bn 7.50, hi 8.50, k 8.60, m 8.70, n 9.30, 
wg 9.70, ww 10.70, 3A 11.75, 4A 12.25, 5A 12.75, 
6A 13.25, 7A 14.—, ww und heller zur prompten 
Lieferung 10 cents teurer; 
spanisches Harz, loko und per Januar-Liefe- 
rung: 2A 10.25, 3A 10.50, 4A 10.75, 5A 11.—, 
6A 11.50, 7A 12.50. 
Alles bei Posten von mindestens 10 tons per 100 kg 
netto, übliche Bedingungen. 
F/G/IH/J-Harz. Dezember/Januar-Abladung von 
Amerika $ 4.35 zu Cif-Konditionen. 


Chemikalien, Leim, Harz. 
Marktbericht der Firma Carl Hoinr Stöber. 
Kommanditges. auf Aktien, Hamburg 11. 

Hambu rg, den 10. Dezember 1927. 


R.-M. für 100 kg 
Aetznatron 1250/8 26.75 
Antichlor crist. 17.— 
Perlform 21.— 
Chlorkalk 110/15% 20.— 
Formaldehyd 30 Gew. % 49.— 59.— 
40 Vol. * 67.— 78.— 
Glaubersalz crist. 4.75 
cale. 7.50 
Natroniauge 38/40 13.50 
Salzsäure 3.75 
Schwefelnatrium 60/2% 20.50 
30/2 % 13.50 
Soda calc. 96/8 13.50 
„ crist. 8.50 
Tonerde schwefels. 14'5 10.75 
° 5 17/8 12.— 
Wasserglas, Natr. 48/40 11.— 
E „ 58/60 14. — 
Tendenz ruhig. f 
Knochenleim i. Tafeln RA 106.— (114. —) 
$ i. Perlen 104.— (112.—) 
Lederleim 128.— (—.—) 
Hautleim 138.— 
Harz amerik. „FOH $ 7.80 


Ri 12 7.90 M 8 8.25 
WG $ 10.60 WW 811.40 


Eine sehr gut erhaltene 


Poko-Maschine 


(Frankiermaschine D. R. P.), 


— 


findet Dauerstellung in großer Pappenflabrik mit Großkraltschltlierel Lieferant Deutsche Post- und Fisen- 


bahn-Verkehrswesen Aktiengesellschaft, 
Staaken-Berlin, wird billig abgegeben. 


Güntter-Stalb, Biberach/Riß. 


und Selbstverarbeitungsabtellung in Mitteldeutschland. 

Alle Zeugnis-Abschriften und erschöpfender, selbstgeschriebener 
Lebenslauf mit Bild und genauen Ansprüchen erbeten unter D. 129 an 
die Gesch. d. BI. 


Leistangstählgste Bezugsquelle für Glyzerin destiliert,rafinlrt, roh, Rückstände. 


Telephon Nr. 1872 Fauth & Co., Mannheim : Telegramme: Fauthco 
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Bezugsquelle sämtl. Fachliteratur! 
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„Ueber das wärmetechnische Ver- 
halten des Sulfitzellstoff-Kochpro- 


zesses“ 
von Dr. Sieber, Kramfors. 


Inhalt: Voraussetzungen. Grundlagen für die 
Berechnung des theoretischen Wärmeverbrauches 
der Kochung. Ueber die Wärmemengen, die für 
andere Zwecke als Erwärmung des Kochgutes ver- 
braucht werden. Umrechnung des Wärmebedarfes 
von Wärmeeinheiten auf Dampf. Wärmeverbrauch 
der Kochung unter verschiedenen Bedingungen. 
Ueber die Abfallwärmen des Kochprozesses und 
die Möglichkeiten ihrer Ausnutzung zwecks Ver- 
besserung seines wärmetechnischen Verhaltens. 
Wärmetechnische Betrachtungen über den Koch- 
prozeß in seiner Gesamtheit. Wärmebilanzen. 
Abschließende Betrachtungen. 


Format 14X19 cm, 200 Seiten, Ganzleinen- 
band, Preis RM 6.50 


„Ueber die Verminderung der Selbst- 
kosten in der deutschen Papier-Indu- 
strie insbesondere durch rationelle 
Energie-Wirtschaft“ 

von Dr.-Ing. Schiebuhr. 


Inhalt: Allgemeines. Verminderung der Selbst- 
kosten durch wissenschaftliche Betriebsführung. 
l. In der Zeitungsdruckpapierfabrik. 2. Sulfitzell- 
stoffabrik. 3. Feinpapierfabrik. Verminderung der 
Selbstkosten durch rationelle Kraft- und Wärme- 
wirischaft. Größe des Kraft- und Wärmebedarfs 
der Fabrikation bezogen auf eine Tonne Produk- 
tion bei Zeitungsdruckpapierfabrik, Sulfitzellstoff- 
fabrik, Feinpapierfabrik. Theoretische Damptaus- 
nutzung. Praktische Wirkungsgrade der Dampf- 
und Krafterzeugung und Leitung. Nebenbetriebs- 
und Anlagekosten. Maßnahmen zur Verminderung 
der Kosten des Kraft- und Wärmebetriebes. Ver- 
minderung der übrigen Selbstkosten durch Rück- 
wirkung von Maßnahmen im Kraft-Warmebetrieb 
auf den Fabrikationsbetrieb. Zusammenfassung. 


Format 18'/%X27 cm, Ganzleinenband, Preis 
RM 5.50 | 


„Selbstkostenrechnung 
in Papier fabriken“ 
von K. Beck. 


Inhalt: Einführung. Einleitung. Vom Rech- 
nungs wesen in der industrie. Selbstkostenrechnung 
in der Papierindusti ie. Das Wesen der Papier- 
fabrikation und die technischen Voraussetzungen. 
Fabriken mit gleichmäßiger Massentabrikation. 
Vielseitige Fabrikation. Vorkalkulation und Nach- 
kalkulation. Rohstoffe. Die Ermittlung der Stunden- 
kosten. Weiterbearbeitung des Papieres. Die 
Kosten des Verkaufs und der Verwaltung. Roh- 
stoffbetriebe. ung und Kontrolle der 
Kosten. Die monatliche Gewinnrechnung. Die 
Kalkulation als Mittel zur Betriebskontrolle. Die 
Selbstkostenrechnung bei schwankendem Beschäfti- 
gungsgrad. Organisationsplan. 


Format 18'/x27 cm, 58 Seiten, broschiert, 
Preis RM 2.50 
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58. Jahrgang. 24. Dezember 1927. | Nummer 51. 


Fa Weihnachten 1927. 
1 Ein Rückblick und Ausblick. 


Das Weihnachts- und Neujahrsfest ist die Zeit des Wünschens und Dankens. 
Auch wir wünschen den von uns vertretenen großen Industrien, unseren Lesern. 
unseren Geschäfts- und persönlichen Freunden und Mitarbeitern von ganzem Herzen 
frohes Weihnachten und ein gutes neues Jahr. Wir danken allen für die Unterstützung. 
die sie uns im vergangenen Jahr in so mannigfaltiger Art haben zuteil werden lassen. 

Leider können wir auch diesmal den Schritt ins neue Jahr nicht leichten Sinnes 
und frohen Mutes tun. Schwierige Wirtschaftskämpfe scheinen unvermeidlich. Der 
Parteifanatismus, das Erbübel unseres Volkes, erlaubt nicht zu sehen, daß sowohl 
rechts wie links Gute und Schlechte stehen und daß die Folgen der- Annahme der 
Gewaltverträge jeden einzelnen von Jahr zu Jahr mehr bedrücken müssen. Aus 
dieser Not gibt es keine Hilfe, als ein einig Volk von Brüdern zu werden, das allein 
dem Ausland in seiner Regierung einen geschlossenen, unüberwindlichen Willen zu 
menschenwürdigem Leben entgegenstellen kann. 

Möge uns das Jahr 1928 auf diesem Wege einen Schritt weiter bringen! 

In unserem Fach sind die Zeiten nach wie vor unübersichtlich (siehe den Auf- 
satz des Herrn H. Castorf in dieser Nummer); es bleibt dem einzelnen nichts weiter 
übrig, als unbeirrt den Weg seines Gewissens und der Pflicht zu gehen. 

Auch im vergangenen Jahr waren wir bemüht, dem geistigen Leben unseres 
Faches im „Wochenblatt für Papierfabrikation“ eine Stätte zu bereiten und einen 
Mittelpunkt zu bieten. Es ist uns dies in erfreulichem Maße gelungen, wie uns die 
steigende Zahl der Bezieher und Mitarbeiter im In- und Ausland zeigt. Immer weitere 
Kreise für die Mitarbeit an diesem „Ihrem Fachblatt“ zu interessieren, wird auch 
im kommenden Jahr unser Streben sein. 
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Von den im Laufe des Jahres erfolgten wertvollen größeren Veröffent- 
lichungen sind zu nennen: „Untersuchung über die Dispersität und den Weiß- 
gehalt der Papierfüllstoffe“ von Dr. Lorenz und Dr. Seiderer, „Baubriefe“ von 
Generaldirektor Strobach sowie „Das Kochen und Bleichen von Lumpen“ von dem- 
selben Verfasser, „Regelsysteme für elektrische Papiermaschinen-Mehrmotoren- 
antriebe“ von Oberingenieur P. Weiske und K. Rupprecht, „Kraftbedarf von Papier- 
maschinen“ von Ing. Golbs. Alle diese Arbeiten sind als Sonderdrucke erschienen, 
bzw. werden als solche erscheinen. Daneben wurde die „Geschichte der alten Papier- 
mühlen der Rheinprovinz“ von Fr. v. Höhle weitergeführt und manche Probleme des 
Faches, wie z. B. das des Holländers ausgiebig erörtert. Ueber alle Vorkommnisse des 
ausländischen Papieıfaches wurde in bewährter Weise gewissenhaft referiert. 

Die Fest- und Sondernummer Nr. 24A war diesmal eine ganz besondere, 
allgemein anerkannte Leistung unseres Verlages, wohl geeignet die Papierindustrie 
auf der ihr gewidmeten Jahresschau in Dresden würdig zu repräsentieren. 

Besonderer Beliebtheit erfreute sich wieder der Briefkasten, sowohl von 
Seiten der Fragesteller als auch von Seiten der Berater. Er ist so recht ein 
Meinunesaustausch der in der Praxis stehenden Fachgenossen. Um die vielen wert- 
vollen Ratschläge nicht der Vergessenheit zu überantworten, werden wir auch den 
Jahrgang 1927 wieder gesammelt herausgeben und so jedem Fachgenossen Gelegen- 
heit bieten, sich das Wissen und die Eıfahrung anderer dauernd diensthar zu machen. 

Außer den obengenannten Sonderdrucken wurde im vergangenen Jahr die 
XXII. Auflage 1927,28 des beliebten „Güntter-Staib'schen Adreßbuchs der 
Papier-, Pappen- und Papierstoff-Fabriken Deutschlands und seiner Nachbarstaaten“ 
‚herausgebracht. Noch bei keiner Neuauflage machten sich infolge der Wirtschafts- 
krise so viel Aenderungen nötig; die Neuauflage sollte deshalb keiner m'ssen. 

Im neuen Jahr stehen zwei verlegerische Ereignisse allerersten Ranges bevor. 
Es sind dies: das Erscheinen des II. Bandes „Die Papierfabrikation und deren 
Maschinen“ von Geh. Baurat Prof. Fr. Müller, Darmstadt, von dem man ohne Ueber- 
treibung behaupten kann, daß ähnliches in der Fachliteratur nicht auch nur andeutungs- 
weise existiert; das zweite ist das, Musterbuch der deutschen Papiererzeu- 
gung“. Dieses Buch, eine ganz eigenartige Ergänzung unseres Adreßbuches, sozu- 
sagen ein bemusteries Sortenverzeichnis, hat, wie kein fachliches Werk sonst, schon vor 
seinem Erscheinen die Geister „Für und Gegen“ auf den Plan gerufen. Wir sind 
auch hier unbeirrt den Weg unserer Ueberzeugung gegangen und werden der 
deutschen Papierindustrie ein Werk zur Verfügung stellen, das von einzigartiger 
Werbekraft im In- und Ausland sein wird. 

Aus der Fülle der zur Veröffentlichung im neuen Jahr dn 
Manuskripte seien nur folgen de genannt: „Pergamentpapier“ von Robert Fritsch, 
„Kraftersparnis an Papiermaschinen“ von Ing. Golbs, „Material wirtschaft“ von 
v. Brieland, „Selbsttätige Regelung des Trockengehalts der Papierbahn in der Trocken— 
partie durch einen Radiosatz“ von Dr.-Ing. Brecht. „Alte Papiermühlen der Provinz 
Westfalen“ von Fr. v. Höhle, „Der hydraulische Großkraftschleifer und seine Regu- 
lierung“, „Schleifversuche an einem Stetigschleifer“ von den Dipl.-Ing. Schallock. 
Heller und May, unter Mitwirkung von Herrn Geh. Baurat Müller. Zu Ende geführt 
werden wird die Veröffentlichung „Dispersität und Weißgehalt der Papierfüllstoffe“ 
von Dr. Lorenz und Dr. Seiderer. 

Zu der im nächsten Jahr in Konstanz stattfindenden Tagung des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten ist wieder eine reichhaltige Fest- und Sonder- 
nummer vorgesehen, welche gleichzeitig der gerade für unser Fach sehr bedeutungs- 
vollen Presseausstellung in Köln gewidmet sein wird. 

Wie in unserem Buchverlag große Ereignisse ihre Schatten vorauswerfen. 
so dürfen wir auch beim Wochenblatt selbst eine wertvolle Bereicherung 
in Aussicht stellen. Eine frühere, unseren alten Abonnenten sicher no.h wohlbekannte 
Einrichtung einer Gratisbeilage, damals genannt „Die Technologie des Papiers“, 
redigiert von dem rühmlichst bekannten 7 Professor Ernst Kirchner, soll in Gestalt 
einer monatlich zwanglos erscheinenden 12—16seitigen Beilage unter dem Namen 
„Technologie und Chemie der Papier- und Zellstoff-Fabrikation“ 
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wieder aufleben. 
Dr. Wenzl, 
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Die Schriftleitung dieser Beilage liegt in den Händen des Herrn 
des bewährten Schriftleiters des chemischen Teiles unseres Blattes. 


In dieser Beilage werden alle chemisch- und technisch-wissenschaftlichen Ab- 
handlungen erscheinen, welche den Rahmen des Wochenblattes überschreiten, oder 


deren bruchstückweise Veröffentlichung untunlich erscheint. 


Auch die Zeitschriften- 


schau des In- und Auslandes, soweit sie chemischer und technischer Natur i,t, sowie 


die Auslands-Patente sollen dort eine Pflegestätte finden. 


Wir sind sicher, mit 


dieser Beilage unseren Lesern eine willkommene Bereicherung ihrer Fachbibliothek 


zu schaffen. 


So gehen wir denn zuversichtlich auch ins Jahr 1928 mit dem festen Willen, 
wie bisher auch im 59. Jahr unseres Dienstes am Fache unser Bestes zu leisten. 
Abonnenten, Leser, Inserenten, Freunde und Mitarbeiter, werben Sie für Ihr 


„Wochenblatt für Papierfabrikation“ ! 
mehr und Besseres zu bieten. 


Sie setzen es dadurch instand, Ihnen immer 


Schriftleltung und Verlag des 


„Wochenblattes für Papierfabrikation“. 
— 1 . ] ] — 


Papiermacher- Berufs genossenschalt, Sektion VI, Hagen i. W. 


Bekanntmachung. 

Die für Mittwoch, den 28. Dezember 1927 anberaumte Wahlversammlung 
wird hiermit aufgehoben, weil außer dem Wahlvorschlag des Wahlvorstandes 
weitere Wahlvorschläge bei der Sektion VI, Hagen, nicht eingegangen sind. 

Die in der Bekanntmachung vom 10. November 1927 vorgeschlagenen Mit- 
glieder des Sektionsverstandes und der Vertreter zur ' Genossenschaftsversammlung 
sowie deren Ersatzmänner gelten als gewählt. 


Hagen, den 14. Dezember 1927. 


Der Sektionsvorstand: 
Dr. A. Kumpfmiller, Vorsitzender. 


Berliner Bezirksgruppe des Vereins der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker und -Ingenieure. 


Berlin, den 15. Dezember 1927. 


Hindersinstraße 8. 


Einladung. 
Für Donnerstag, den 5. Januar 1928, abends 8 Uhr, ist eine Besichtigung der 
Höheren Fachschule für Textilindustrie, Berlin, Warschauerplatz 6 


beabsichtigt. 
zugesagt. 


Der Leiter der Schule hat einen halbstündigen, einleitenden Vortrag 
Treffpunkt 8 Uhr in der Schule. 


Dr. Opfermann. 


en  — 


Handelspolitik. 


1. Polen. 

Die in Warschau Anfang Dezember wie- 
der aufgenommenen deutsch-polnischen Han- 
delsvertragsverhandlungen, die deutschers:i.s 
von Herrn Minister a. D, Hermes geleit:t 
werden, haben bisher dazu geführt, daß 
Polen die Inkraftsetzung der 100prozentigen 
Erhöhung seiner Maximalzölle gegenüber 
den Ländern, mit denen es noch kene 
handelsvertraglichen Beziehungen unte- rhält 
(siehe Nr. 36/1927), vom 26. Dezember 1927 
auf den 1. Februar 1928 verschoben hat. Es 
kann bestimmt damit gerechnet werden, dañ 
eine weitere Verlängerung eintreien wird, 
falls die Verhandlungen bis zum 1. Februar 


n. J. noch nicht abgeschlossen sind, aber die 
Aussicht auf einen günstigen Verlauf zulassen. 
Nur im Falle eines Verhandlungsabbruches 
muß damit gerechnet werden, daß Polen 
diese wirtschaftskriegerische Maßnahme ge- 
genüber Deutschland ergreift. 

Das am 30. November 1927 in Warschau 
unterzeichnete Abkommen über die vorläufige 
Regelung des Holzverkehrs aus Polen nach 
Deutschland (siehe Reichsanzeiger Nr, 292 
vom 14. Dezember d. J.) ist mit dem 30. No- 
vember in Kraft getreten. Nur bezüglich der 
Bindung der Zollsätze wird es erst nach 
Austausch der Ratifikationsurkunden Geltung 
erhalten. Nach diesem Abkommen gewährt 
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Deutschland ein Einfuhrkontingent von 
1 250 000 cbm Schnittholz zum gegenwärtigen 
Zollsatz von 1 % in dem Zeitabschnitt vom 
1. Dezember 1927 bis 30. November 1928. 
Andererseits verpflichtet sich Polen für den 
gleichen Zeitraum, die Ausfuhrzölle für Rund- 
holz nicht zu erhöhen. Ebenso erklären beide 
Länder, die Eisenbahntransportsätze für Holz 
während eines Jahres nicht heraufzusetzen, 
falls nicht generelle Tariferhöhungen eintre- 
ten, die aber neun Wochen vorher anzumel- 
den sind. 
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2. Portugal. 

Die Konsulargebühren für Beglaubigung 
von Ladungsdeklarationen, die bislang 4% 
betrugen, haben wiederholt Anlaß zu Be- 
schwerden bei der portugiesischen Regierung 
gegeben. Nunmehr sind diese Gebühren 
durch einen Erlaß vom 5. Dezember 1927 auf 
3% herabgesetzt worden. 

Diese Bestimmungen treten für Sendungen 
auf dem Seewege am 1. Februar 1928, für 
solche auf dem Land- und Luftwege am 1. Ja- 
nuar 1928 in Kraft. v. W. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 
Die Steuerstelie, 


Charlottenburg, den 14. Dezember 1927. 
Neue Grolmanstraße 5/6, III. 


Betr. Anrechnung von Eßmarken auf die 
Lohnsteuer. 

Eine Aktiengesellschaft hatte in den Jahren 
1924—1926 an bestimmten arbeitsreichen 
Tagen ihren Angestellten Eßmarken gegeben, 
für welche ihnen in einer Speiseanstalt ein 
warmes Mittagessen verabreicht wurde. Die 
ERmarken wurden auf das Gehalt nicht an- 
gerechnet. | 

Die Steuerbehörden und das erstinstanz- 
liche Steuergericht hatten den Betrag der 
Aufwendungen dem Steuerabzug vom Ar- 
beitslohn unterworfen. Der Reichsfinanzhof 
hat in dem Urteil vom 12. Oktober 1927 — 
VIA 518/27 — die Rechtsbeschwerde zum 
Teil für begründet erklärt. Die interessanten 
Ausführungen des Reichsfinanzhofs in dieser 
Hinsicht lauten: 

„Es läßt sich nicht bestreiten, daß die 
EPmarken zu den Gütern gehören, die einen 
Celdeswert besitzen. Mit Recht hat auch die 
Vorinstanz angenommen, daß Arbeitslohn 
vorliegt. Die Empfänger standen in einem 
Dienstverhältnis zu der Firma, und es sind 
ihnen die Eßmarken. mit Rücksicht auf das 
Dienstverhältnis gewährt. Daß die Gewäh- 
rung als eine freiwillige erscheint, hindert 
die Annahme von Arbeitslohn nicht. Ebensc- 
wenig, daß sie mit Rücksicht auf die beson- 
ders anstrengende Tätigkeit in den fraglichen 
Tagen erfolgte. Dagegen kann nicht gebilligt 
werden, daß der Steuer der Betrag der Auf- 
wendungen für die Eßmarken zugrunde ge- 
legt wurde. Die Verabreichung der EBmarken 
geschah selbstverständlich lediglich zu dem 
Zwecke, den Angestellten ein warmes Mittag- 
essen zu verschaffen. Eine anderweitige Aus- 
nutzung, etwa eine Veräußerung der Marken, 
kam offenbar nicht in Frage. Es muß deshalb 
so angesehen werden, als wenn die Firma 


den Angestellten unmittelbar ein warmes 
Mittagessen geboten hätte. Nach 8 21 des 
Einkommensteuergesetzes sind nicht in Geld 
bestehende Einnahmen, wie Naturalien, Wa- 
ren, Kost, mit den üblichen Mittelpreisen 
des Verbrauchsortes anzusetzen. Würde die 
Firma ihren Angestellten an jedem Tage ein 
warmes Mittagessen gewähren, so käme nicht 
der Wert des tatsächlich gewährten Mittag- 
essens in Frage, vielmehr was allgemein für 
Gewährung von Mittagessen an Angestellte 
der betreffenden Art in Ansatz zu bringen 
ist. Diese Regelung beruht auf dem Gedan- 
ken, daß als Arbeitslohn nur der Betrag 
anzusehen ist, den die Angestellten dadurch 
ersparen, daß ihnen Beköstigung gevoten 
wird. Wenn infolgedessen für die Arbeit- 
geber ein gewisser Anreiz zur Gewährung 
besonders guter Kost besteht, so kann dies 
nur als erwünscht bezeichnet werden. Da- 
nach kann es nicht für zulässig erachtet wer- 
den, in den Fällen, in denen sich die Aus- 
gaben des Arbeitgebers für die Beschaffung 
der Kost genau berechnen lassen, den Betrag 
dieser Ausgaben der Steuer zugrunde zu 
legen. Wenn nun der Arbeitgeber nicht für 
jeden Tag, sondern nur ausnahmsweise Be- 
köstigung gewährt, so besteht kein Grund, 
den steuerpflichtigen Wert der Beköstigung 
nach anderen Grundsätzen zu berechnen. Es 
ist keinesfalls der Wert des einzelnen Mittag- 
essens verhältnismäßig höher anzusetzen, als 
wenn jeden Tag ein Mittagessen gewährt 
wäre. Im Gegenteil ist davor auszugehen, 
daß die Ersparnis bei nur vereinzelt gewähr- 
ten Mittagessen für den Arbeitnehmer ver- 
hältnismäßig wesentlich geringer ist, als 
wenn er sich allgemein darauf einrichten 
kann, daß er von der Firma ein warmes 
Mittagessen erhält.“ 


Du ——⅛⅜'' en a nn 
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Zur Wirtschaftslage Jahresende 1927. 


Von Heinc Castorf, Neuoberweimar. 


Das Konjunkturproblem ist vielleicht das 
interessanteste, jedenfalls aber auch das 
schwierigst zu erfassende der Wirtschafts- 
entwickelung und zumal der gegenwärtigen. 
Aus gewissen, als gesetzmäßig anzusprechen- 
den Entwickelungsreihen eine Wirtschafts- 
prognose abzuleiten, hat die Nationalökono- 
mie lange schon vor dem Weltkriege sich 
angelegen sein lassen, und jede ihrer Schu- 
len veriocht mindestens eine der vielen 
Krisentheorien, welche die immer wieder- 
kehrenden Schwankungen von Hochkonjunk- 
tur und Depression erklären sollten. Allein 
diese früher zumeist in der Stille der Studier- 
stube erdachten theoretischen Systeme hielten 
der rauhen Wirklichkeit nur selten stand, 
und eine Patentlösung der Aufgabe, einen 
brauchbaren Wirtschaftsbarometer zu schaf- 
fen, welcher untrüglich Aufstieg oder Nieder- 
gang der Wirtschaftskurven vorausbestim- 
mend anzeigt, wird erst der Zukunft über- 
lassen bleiben müssen. 

Es wäre nicht ohne Reiz, sich alles das 
mal wieder in die Erinnerung zurückzurufen, 
was noch vor verhältnismäßig kurzer Zeit in 
der Presse, auf Tagungen und in General- 
versammlungen über die Aussichten der 
deutschen Wirtschaft an hofinungsstarken 
oder schicksalsschwangeren Prophetien ge- 
meint, geredet und geschrieben wurde. Auch 
in der Gegenwart streitet immer noch der 
Gegensatz der Meinungen, ob die gute Kon- 
junktur noch Aussichten für längeren Be- 
stand habe oder ob der Scheitelpunkt schon 
erreicht sei, an welchem sich die Welle über— 
schlagen müsse. Auch darüber will bei 
Niederschrift dieser Betrachtungen die De- 
batte noch nicht zur Ruhe kommen, ob der 
wirtschaftliche Aufstieg dieser Zeit nicht etwa 
nur als Treibhausblüte einer Scheinkonjunk- 
tur zu werten sei. Immer bänglicher wurde, 
zumal in den letzten Wochen, die Fraze nach 
der Echtheit dieser Entwickelung, und zwar 
aus der Erwägung, daß sie nicht der Kraft 
eigener und gesunder Produktionsüberschüsse 
entstamme, sondern ausländischer Kredit- 
hilfe, welche die Endentscheidung nur hin- 
ausschiebe. Schließlich konnten wieder andere 
Wirtschaftsführer‘ sich auch darüber noch 
nicht einigen, ob die Höhe unserer Verschul- 
dung an das Ausland, welche nach den Er- 
mittelungen der Reichsbank im November 
d. J. schon auf 10 Milliarden angewachsen 
sein soll, schon lebensgefährlich sei, oder ob 
die Borgwirtschaft ruhig noch eine kleine 


Weile nützlich fortgesetzt werden könne. 
Selbst zwischen der Reichsregierung und 
dem Reichsbankpräsidium scheint diese Kon- 
troverse noch nicht endgültig ausgetragen zu 
sein. Nur über das eine waren alle einig, 
daß die angestrebte Revision der Dawes- 
Schuldverpflichtungen nicht lange mehr auf 
sich warten lassen dürfe, wenn man eiren 
Ausweg finden wolle aus dem Dilemma 
zwischen einer wachsenden und mit wirt- 
schaftlichen wie politischen Gefahren ver- 
knüpften Abhängigkeit von den Gläubiger- 
staaten und dem Verzicht auf eine weitere 
Ausgestaltung und Stärkung unseres Pro- 
duktionsapparates. Die überall neu entfachte 
und mehr und mehr in den Vordergrund 
getretene Reparationsdebatte mußte natur- 
gemäß in einer Zeit, welche so schon von 
schweren Besorgnissen wegen einer weiteren 
Zuspitzung des Geldmarktes beherrscht wird, 
heftige Beklemmungen und eine Spannung 
hervorrufen, welche in das bisherige allge- 
meine Konjunkturschema sich nicht einfügen 
will. 

Bei der Vielseitigkeit und Verflechtung 
unseres Wirtschaftsorganismus’ wird es nicht 
angehen, die Aussichten für die nächste Ent- 
wickelung einfach schwarz oder weiß abzu- 
stempeln. Jedenfalls aber dürfte die allge- 
meine Lage unserer Wirtschaft noch keinen 
Anlaß zu wirklich ernsten Besorgnissen 
bieten, und die im großen und ganzen immer 
noch gute Beschäftigung in den meisten 
Industriezweigen scheint den Optimisten 
recht zu geben. Ein Gefühl der Zufrieden- 
heit mit der Gegenwart will aber trotzdem 
nicht so recht aufkommen. Mit steigender 
Unruhe empfindet man täglich mehr ihre 
Problematik, in welcher den Kräften des 
Aufstiegs zwei negative Faktoren entgegen- 
wirken: einerseits eben die für längere Dauer 
untragbare Dawesbelastung, welche für 1928 
mit der sogenannten Normalleistung von 
21, Milliarden jährlichen Opfergeldes ein- 
setzt, und zu deren Abminderung nur ein 
langer, dornenvoller Weg führen kann, und 
andernteils die Knappheit der zur Verfügung 
stehenden eigenen Betriebsmittel. Ein Reichs- 
bankdiskont von 7% bedingt für die kredit- 
suchende Wirtschaft mit allem Dran und 
Drum einen Aufwand von immerhin etwa 
9%, und noch dazu wandern, da inländi- 
sches Kapital nicht in ausreichender Menge 
vorhanden ist, diese hohen Zinsen zum 
großen Teil ins Ausland. Der mäßigen 
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Senkung der Reichssteuern stehen starke 
Erhöhungen der sozialen Lasten und eben- 
solche der von den Ländern und Gemeinden 
erhobenen Realsteuern gegenüber, und somit 
ist es durchaus verständlich, wenn diese 
starke Inanspruchnahme ihrer Betriebsmittel 
in den Kreisen der Wirtschaft die dringende 
Forderung nach einer auf größere Sparsam- 
keit abzielenden Vereinfachung der öffent- 
lichen Verwaltung zur Wiederherstellung 
einer vorsichtigen Finanzgebarung ausgelöst 
hat. Nach dem unverblümten Anschauungs- 
unterricht, den uns „der mächtigste Mann 
in Deutschland“, Mr. Gilbert, jüngst erteilte, 
steht denn nun wohl zu erwarten, daß auch 
der hemmungslose Bewilligungsoptimismus 
unserer Reichs-, Länder- und Gemeinde- 
parlamente sich Zügel anlegen und besser als 
bisher lernen wird, sich nach der knappen 
Decke zu strecken, um die Taschen der Steuer- 
zahler nicht mit Ausgaben in Anspruch zu 
nehmen, welche für ein verarmtes Deutsch- 
land nicht zeitgemäß sind. 


Trotz aller Hemmungen sollte aber doch 
nicht verkannt werden, daß innerhalb eines 
verhältnismäßig knappen Zeitraumes die 
deutsche Wirtschaft sich immerhin einer 
Leistung rühmen kann, die um so höher zu 
werten ist, wenn man zum Vergleich die 
Resignation der deutschen Geschäftswelt noch 
in der ersten Hälfte des Vorjahres heranzieht. 
Im Gegensatz zu den damaligen schweren 
Sorgen, die Maschinen am Laufen zu erhalten, 
erfuhr inzwischen der Inlandmarkt eine Aus- 
weitung, wie sie damals nicht vorauszusehen 
war, und unsere Gütererzeugung erreichte 
ein Ausmaß, welches für die maßgebenden 
Industriezweige schon den Vorkriegsstand 
erheblich überschreitet. Man braucht nur auf 
die Pressestimmen des Auslandes zu horchen, 
um sich zu überzeugen, mit welcher Auf— 
merksamkeit man dort unsere geschäftliche 
Regsamkeit verfolgt, und zwar zu einem 
Teile mit sichtbarem Unbehagen, zum andern 
aber auch, trotzdem man ehedem von Paris 
und London her das Gegenteil zu hören 
gewöhnt war, mit der aufdämmernden Er- 
kenntnis, das arbeitsfreudige und intelligente 
65-Millionen- Volk der europäischen Mitte 
habe Beachtung zu fordern beim kommerziel- 
len Mitbewerb um industrielle Weltgeltung. 
Jedenfalls ist es ein Ruhmesblatt der deut- 
schen Industrie, nachdem ihr im Vertrauen 
auf ihre Würdigkeit die benötigten Kredite 
zugeflossen waren, daß sie sich mit bewun— 
derungswürdiger Rührigkeit aus ihren aller- 
schlimmsten Nöten herausgeholfen hat. Sie 
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war dabei auf ihre eigene Lebenskraft ange- 
wiesen. Wo die Reichsregierung vielleicht 
wirtschaftsfördernd und krisenmildernd hätte 
eingreifen sollen, mußte sie versagen, der 
schweren Verstrickungen wegen, welche nach 
dem Willen unserer guten Locarnofreunde 
nicht gelockert werden durften, damit das 
Dogma von der Unfehlbarkeit des Dawes- 
planes noch aufrechterhalten werde. 


Für die Papierindustrie war die Konjunk- 
tur lediglich eine solche aufgebesserten Auf- 
tragseinganges, dagegen aber das Gegenteil 
einer Preiskonjunktur, und von einer Ver- 
dienstkonjunktur konnte erst recht nicht die 
Rede sein. Trotz verhältnismäßig guter Be- 
schäftigung war nicht zu verhindern, daß die 
Preise für eine ganze Anzahl Papiersorten 
zurückwichen und nun an der Grenze an- 
langten, bei der ein weiterer Preisdruck die 
Produktionsgrundlagen vollends erschüttern 
müßte. Auch nachdem die Anzeichen des 
Wiedererstarkens unseres Wirtschaftslebens 
sich mehrten und diese Wendung sich in 
lebhafterer Nachfrage auswirkte, wollte eine 
Regulierung der Papierpreise nicht gelingen. 
Die Umsätze erhöhten sich gegenüber dem 
Vorjahr, und zwar um etwa 20 %, eine Ver- 
dienststeigerung aber, die man nach sonstigen 
kaufmännischen Begriffen eigentlich hätte 
erwarten dürfen, blieb aus. 


Nach Ausweis der Statistik verteilte sich 
der Produktionszuwachs ziemlich gleich- 
mäßig auf die einzelnen Monate, und zwar 
im Durchschnitt mit reichlich 1000 Tonnen 
auf den Arbeitstag. Der Löwenanteil hiervon 
dürfte auf Zeitungsdruck und die geringeren 


holzhaltigen sonstigen Druckpapiere ent- 
fallen. 
Die Produktionsziffern für die letzten 


beiden Monate dieses Jahres liegen im 
Augenblick noch nicht vor. Bis einschließ- 
lich Oktober erreichte die deutsche Papier- 
erzeugung die stattliche Höhe von 1 647 000 
Tonnen, und hiervon kamen 279 700 Tonnen, 
also etwa 17%, zur Ausfuhr. Im Vergleich 
zu 1926, in welchem Jahre 23 %, und gegen- 
über 1925, in welchem Zeitraum 20% der 
Gesamtproduktion exportiert wurden, blieb 
somit der Anteil der Ausfuhr diesmal zurück, 
eine Feststellung, welche einesteils die He- 
bung des Inlandverbrauches erweist, anderer- 
seits aber auch die Vermutung aufkommen 
läßt, bei den zu erzielenden Ausfuhrpreisen 
wäre ein Auskommen nicht immer zu finden 
gewesen. 
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Wie schon erwähnt, rechtfertigten die 
Gewinnergebnisse die gehegten Erwartungen 
leider nicht. Im Gegensatz zu der früher mal 
vom Altmeister Rudel aufgestellten These, die 
Prosperität einer Papierfabrik habe zur Vor- 
aussetzung, daß der Jahresumsatz die Höhe 
des investierten Kapitals erreiche, kann beim 
heutigen Stande der Papierpreise der meisten 
Sorten ein verteilbarer Gewinn nur noch her- 
ausgewirtschaftet werden, wenn der Jahre:- 
umsatz ein Vielfaches des zu verzinsenden 
Anlagekapitals ausmacht. Ueberdies haben sich 
die Dinge inzwischen so zugespitzt, daß nur 
noch mit allen Neuerungen ingeniöser Technik 
ausgestattete und alle Vorteile sich zu Nutzen 
machende Unternehmungen ihre Erzeugungs- 
kosten noch halbwegs mit den zu erzielenden 
Verkaufserlösen in Einklang bringen können. 
Die Spanne zwischen Herstellung und Ver- 
kaufspreis ist so eng geworden, daß der 
Prozentsatz Gewinn vom Jahresumsatz selbst 
bei den wenigen Werken, welche noch be- 
friedigende Dividenden aufzeigen, ein so 
verschwindend geringer ist, wie ihn nur die 
wenigen Eingeweihten sich vorstellen kön- 
nen. Würden die Aktiengesellschaften, wie 
es früher geschah, in ihren Geschäftsberichten 
noch die Produktionsziffern angeben, so daß 
der Gewinnanteil am Verkaufspreise für das 
einzelne Kilogramm Fabrikat offen zutage 
träte, die Kundschaft würde einsehen, daß 
jeder weitere Versuch einer Preisdrückerei 
aufgegeben werden muß, wenn die Existenz 
des Fabrikanten nicht gefährdet werden soll. 
Ohne eine leistungsfähige und lebenskräftige 
Papierindustrie hinter sich zu haben, würden 
sicherlich aber auch der Papiergroßhandel 
und die papierverarbeitenden Gewerbe mehr 
und mehr von ihrer Bedeutung einbüßen und 
zu Schaden kommen. 


In Verbindung mit der Geschäftslage 
stehen auch die Finanzsorgen, wie sie so 
ziemlich die ganze deutsche Industrie beherr- 
schen und im gleichen Maße auch die Papier- 
industrie bedrücken. Erwiesen sich schon 
nach der Inflationszeit bei der Umstellung 
der Goldbilanzen die aus dem Zusammen- 
bruch der Währung geretteten flüssigen Be- 
triebsmittel als unzureichend, so machte sich, 
infolge der unabweislichen Aufwendungen 
für eine auf verbilligte Leistungen abzielende 
Modernisierung der Werke, die vermehrte 
Inanspruchnahme von Bankkrediten nötig. 
Der Zinsendienst zehrte dann häufig noch 
zu einem guten Teile auf, was die Steuern, 
sozialen Auflagen und andere Lasten übrig- 
ließen. Dievorliegenden Rechnungsabschlüsse 
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weisen vielfach eine solche starke Anspannung 
der Geldlage bei den Unternehmungen auf. 

Bei solchen Verhältnissen muß es wunder- 
nehmen, welchen seltsamen Ansichten über 
vermeintliches Goldscheffeln beim Papier- 
machen man begegnen kann. War da jüngst 
mal wieder ein Rauschen und Rascheln im 
Blätterwalde einer gewissen Großstadtpresse 
zu vernehmen. Man erging sich in dunklen 
Andeutungen, welche beim Leser die Vor- 
stellung erwecken mußten, als ob im Schatten 
der Verbände unerhörte Gewinne erzielt 
würden, welche die Notwendigkeit ergeben 
sollten, von oben den Vereinigungen besser 
auf die Finger zu sehen, jedenfalls aber vor- 
erst mal die Papierpreise hübsch herunter 
zu setzen. Wie sieht es nun aber in Wirk- 
lichkeit mit diesen den Papiermachern ange- 
dichteten märchenhaften Gewinnen aus? Hier 
die Antwort auf Grund der veröffentlichten 
Jahresrechnungen der auf den Julitermin 
1927 abschließenden 26 Aktiengesellschaften. 
Ihrer 11 sahen sich außerstande, eine Divi- 
dende auszuschütten, der etwa dritte Teil 
des in Frage kommenden gesamten Aktien- 
kapitals blieb also ohne jede Rente für die 
Aktionäre. Ferner 7 Werke mußten sich mit 
einem Gewinnanteil begnügen, der erheblich 
zurückblieb gegen die Rendite festverzins- 
licher Goldpfandbriefe, und nur 8 konnten 
diese überschreiten, und zwar in der Haupt- 
sache durch Einrechnung der Gewinne der 
Zellstoffanlagen. Die Durchschnittsdividende 
dieser 26 Unternehmungen stellt sich auf 
6,45 v.H. der Aktienkapitale gegen 6,88 v.H. 
derselben auf den Julitermin abschließenden 
Werke im Vorjahre. 


Dividenden für das Geschäftsjahr 


1. Juli 1926 bis 30. Juni 1927. 
Zahl der Aktienkapital 


Gesell- zusammen Dividende 
schaften R.-M. 
1 16502 000 0 % =R-M. — 
4 2532 000 4% — „ 101 280 
1 1200 000 5% „ 60 000 
1 1112000 6% „ 66 720 
1 3600 000 7% = „ 252 000 
5 9880 000 10% — „ 98 000 
2 83000 000 12% „ 960000 
1 4000 000 15% — „ 600 000 


26 46 916 000 6,45% = R.-M. 3 028 000 
Hiernach möge man beurteilen, wie 
leichtfertig und ohne Kenntnis der wirklichen 
Verhältnisse oft über „zu hohe Papierpreise“ 
gesprochen und geschrieben wird und zumal 
von demjenigen Teile der Tagespresse, dem 
es nicht gerade schlecht ergehen soll. 
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Auch die Zukunftsaussichten sind für die 
Papiermacherei gegenwärtig nicht als ver- 
heißungsvoll einzuschätzen. Mit einer Sen- 
kung der Herstellungskosten ist in abselıbarer 
Zeit jedenfalls nicht zu rechnen, ganz im 
Gegenteil steht zu befürchten, daß die 
Kohlenpreise anziehen, neue Lohnforderungen 
nicht ausbleiben und infolgedessen auch alle 
oh-, Hilfs- und Betriebsstoffe im Preis? 
steigen werden. Eine Verteuerung des Hol- 
zes ist sogar mit einiger Sicherheit anzu- 
nehmen. Ob dann ein Ausgleich durch An- 
passung der Verkaufserlöse durchführbar sein 
wird, steht voraussichtlich um so mehr im 
Ungewissen, als ein Ueberangebot am 
Papiermarkt zu erwarten ist, sobald die in 
der Ausführung begriffenen und weiterhin 
die noch geplanten Neuanlagen, von denen 
man berichtet, ihre Leviathan-Maschinen erst 
am Laufen haben werden. Da der Inlandbedarf 
schon jetzt als vollgesättigt zu gelten hat, 
eine weitere Zunahme desselben vorerst auch 
nicht anzunehmen ist, so steht dann eine 
unerfreuliche Rückwirkung auf die Preisbil- 
dung und in natürlicher Folge auch auf die 
Wirtschaftlichkeit in Aussicht. 

Die Forderung des Dawesplanes nach 
Produktionsüberschüssen und ausgeweiteter 
Intensität unseres ganzen Erwerbslebens, 
hinter welcher als treibende Kräfte überdies 
noch der Druck der Bevölkerungszunahme 
und die Notwendigkeit der Amortisation 
unserer Auslandsverschuldung stehen, läßt 
im Interesse der deutschen Gesamtwirtschaft 
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und insonderheit auch unserer Zahlungs- 
bilanz einen von Schaffenstrieb, von Vor- 
wärtsstreben und Selbstvertrauen getragenen 
weiteren Ausbau unserer Produktionsmittel 
als wünschenswert erscheinen. Die Voraus- 
setzung für neue Investitionen, soweit die 
Papierindustrie dabei in Betracht kommt, ist 
aber ohne alle Frage die, daß sich für den 
Produktionszuwachs zu erträglichen Preisen 
auch Abnehmer finden. Wer wollte die 
Sicherheit, ja auch nur die Wahrscheinlichkeit 
dafür heute bejahen? Für holzhaltige Papiere 
sind bei der auf natürliche Vorteile gestützten 
Ueberlegenheit der nordischen und kanadi- 
schen Papierindustrie den Ausfuhrmöglich- 
keiten gewisse Grenzen gezogen, und wahr- 
scheinlich noch größere Schwierigkeiten 
werden sich für holzfreie Sorten zeigen, wenn 
es gilt, Aufträge zur Speisung der nimmer- 
satten Papiermaschinen zu leidlich befriedi- 
genden Preisen hereinzuholen. Eine Ausfuhr 
zu Verlustpreisen aber könnte auch unserer 
Zahlungsbilanz nicht aufhelfen, im Gegenteil, 
sie wäre nur eine Verschleuderung wertvoller 
Rohstoffe zum Nachteil des uns noch verblie- 
benen, hart mitgenommenen Volksvermögens. 
Jedenfalls möchte eine einsichtsvolle Erwä- 
gung, daß Zusatzproduktion und Absatz- 
möglichkeit sich ausbalanzieren müssen, nicht 
unbeachtet bleiben, wenn bei einem neuen 
voreiligen Expansionsdrange mit seiner zu 
erwartenden Ueberspannung der Betriebsam- 
keit Ersprießliches für die deutsche Papier- 
wirtschaft herauskommen soll. 


Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker und -Ingenieure am 2. und 3. Dezember im 


Ingenieurhaus, Berlin. 
(Nachtrag zu Nr. 49.) 


Die Bestimmung der 
Autor-Referat: von Professor Dr. 
Schwalbe, Eberswalde. 

Die Bestimmung der Alpha-Cellulose wird 
nach verschiedenen Verfahren durchgeführt, 
die stark voneinander abweichende Werte 
ergeben. Zum Zwecke der Vergleichbarkeit 
der Werte im Welthandel ist es erforderlich, 
eine einheitliche Methode zu vereinbaren. 
Die Methode der Alpha-Cellulosebestimmung 
kann nicht auf exakte wissenschaftliche 
Grundlage gestellt werden, da es sich um 
nicht einheitliche Stoffe handelt. Diejenige 
Ausführungsform der Methode wird die 
beste sein, welche möglichst gut überein- 
stimmende Werte in der Hand verschiedener 


Alpha-Cellulose. 
Carl G. 


Experimentatoren ergibt. Erforderlich ist 
für die Durchführung einer solchen Arbeit 
die Prüfung der Faktoren, welche das Er- 
gebnis wesentlich beeinflussen können und 
die Untersuchung einer Reihe von Zellstoffen 
durch eine möglichst große Anzahl von Ex- 
perimentatoren. In den letzten Jahren sind 
gemäß diesem Arbeitsprogramm schon zwei- 
mal durch Arbeitskommissionen drei Zell- 
stoffe nach sechs verschiedenen Methoden 
untersucht worden. Die vor zwei Jahren 
veröffentlichten Ergebnisse lassen erkennen, 
daß die älteste der Methoden, die sogenannte 
Jentgen- Methode, relativ immer noch die 
besten Werte ergibt. Bei der Alpha-Cellu- 
losebestimmung wird ein Zellstoffmuster mit 
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17,5prozentiger Natronlauge unter bestimm- 
ten Bedingungen behandelt, worauf das Al- 
kali entfernt und der Zellstoff ausgewaschen, 
gewogen und getrocknet wird. Nach Unter- 
suchungen von Bubeck, welche mit älteren 
Erfahrungen übereinstimmen, wirkt 9Iprc- 
zentige Natronlauge am stärksten lösend auf 
den Zellstoff ein. Nach Bubeck soll deshalb 
mit einer $9prozentigen Natronlauge ge- 
waschen werden, während bei der Methode 
von Jentgen eine besondere Wäsche mit 
Oprozentiger Natronlauge unterbleibt, aber 
durch Verdünnung des Faser-Natronlaugen:- 
gemisches mit Wasser die gleiche Konzentra- 
tion an Alkali vor der Filtration erreicht 
wird. Ein weiterer nach Bubeck wichtiger 
Faktor ist die Temperatur; die Abweichungen 
sollen bei verschiedener: Temperatur nach 
diesem Autor so groß sein, daß eine Arbeit 
im Thermostat unerläßlich ist. Angesichts 
dieser Feststellungen erschien es geboten, 
noch einmal die sogenannte Jentgen-Methode 
mit der Methode von Bubeck zu vergleichen. 
Es wurde zur Prüfung ein Zellstoff ange: 
wendet, der schon vor zwei Jahren zu den 
obenerwähnten Prüfungen gedient hatte. 
Diesmal haben sich sieben Fabrik- bzw. wis- 
senschaftliche Laboratorien an der Unter- 
suchung beteiligt. Es sind 56 Analysen nach 
Jentgen und 55 nach Bubeck ausgeführt wor— 
den. Bildet man die Mittelwerte, so zeigt 
sich, daß, wie eine Kurve ausweist, bei beiden 
Methoden sehr starke Abweichungen vom 
Mittelwert vorkommen. Man muß mit 
Unterschieden bis zu 3% rechnen. Diese 
Abweichungen kommen sowohl bei Jentgen 
wie bei Bubeck vor, sind aber bei Jentgen 
noch etwas größer als bei Bubeck. Von be- 
sonderem Interesse ist, daß derselbe Zell:toff 
in demselben Laboratorium vor zwei Jahren 
und jetzt untersucht, erhebliche Abweichun- 
gen bei den Bestimmungen eigibt, woraus 
folgt, daß der persönliche Faktor bei der- 
artigen Bestimmungen außerordentlich groß, 
wie aus den mitgeteilten Tabellen zu er- 
kennen ist. Wenn nun auch die Werte 
von Bubeck um ein Geringes besser sind als 
diejenigen von Jentgen, so erscheint es doch 
nicht geboten, zu der Methode von Bubeck 
überzugehen und sie zur Annahme zu emp- 
fehlen. Die von Bubeck empfohlene Arbeits- 
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weise ist kompliziert durch die notwendige 
Anwendung eines Thermostaten. Die von 
Bubeck für die große Empfindlichkeit der 
Methode gegen Temperaturschwankungen 
mitgeteilten Werte sind der Zahl nach sehr 
gering und die Unterschiede sind nur zum 
Teil erheblich, zu anderen Teilen aber äußerst 
klein, so daß angesichts der Bestimmungen 
von Ross, welcher keine merklichen Unter- 
schiede bei den praktisch in Betracht kom- 
menden Temperaturintervallen von 15—25° 
fand, es unnötig erscheint, die Arbeit durch 
Vorschreiben eines Thermostaten zu kompli- 
zieren. Die von Bubeck vorgeschriebene 
Wäsche mit 9prozentiger Natronlauge hat 
zur Folge, daß die Werte um etwa 1% 
niedriger ausfallen als die Werte, die nach 
Jentgens Vorschrift gefunden werden. Da 
die Methode zu gewissen Teilen dem Arbeits- 
gang in der Viskosefabrik nachgebildet ist, 
und bei dieser Arbeit in der Fabrik eine 
Wäsche mit Iprozentiger Natronlauge nicht 
in Frage kommt, so erscheint es auch un- 
nötig, die Bestimmung durch die Vorschrift 
der Alkaliwäsche zu komplizieren, insbeson- 
dere im Hinblick darauf, daß in den Vereinig- 
ten Staaten, Kanada und den nordischen 
Ländern die Jentgen-Methode ziemlich all- 
gemein mit geringfügigen Varianten ange- 
nommen ist. Es empfiehlt sich deshalb, die 
Jentgen-Methode unter mög- 
lichst genauer Angabe der Ein- 
heiten der Versuchsausführung 
mit den in angelsächsischen und nordischen 
Ländern schon bestehenden Vorschriften in 
Einklang zu bringen. 


Nachtrag zu unserem Bericht in Nr. 49, 
S, 1494. Geschäftlicher Teil. 


In den neuen Vorstand des Vereins wurde 
Herr Direktor Deutsch von der Zellstoff- 
fabrik Waldhcf gewählt und ihm das Amt 
des 2. stellvertretenden Vorsitzenden über- 
tragen, während Herr Generaldirektor Rin- 
derknecht zum 1. stellvertretenden Vor- 
sitzenden gewählt wurde. 

Es wurde ferner ein Fachausschuß für 
Holzschleiferei und Pappenfabrikation gebil- 
det aus den Herren: Dr. Rühlemann, 
(Vorsitzender, Buchholtz, Sonder- 


ii) 


Mitteilungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


Nr. 68. Die Wirkung der britischen Schutzzölle. 

Dem letzten Jahresbericht der britischen Zoll- 
verwaltung entnehmen wir bezüglich der Einfuhr 
von Packpapier nach England folgende 


Zahlen je 1000 £: 1924 = 5112, 1925 -- 5413, 
1926 -: 4074, 1927 (zehn Monate) 7- 3252. Der 
durch den Einfuhrzoll hervorgerufen: Rückgang ist 


aus diesen Zahlen klar ersichtlich. 
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Regelsysteme für Papiermaschinen-Mehrmotorenantriebe. 
Von P. Weiske und K. Rupprecht, Berlin. Ä 


(Forta tzung 
IV. Antriebe mit Regelung in unmittelbarer 

Abhängigkeit von der Zugspannung. 

Die in den Abschnitten II und III behan- 
delten Regeleinrichtungen haben die Aufgabe, 
das jeweils eingestellte gegenseitige Ge- 
schwindigkeitsverhältnis der Teilmotoren 
möglichst genau konstant zu halten, um 
dadurch indirekt die Zugspannung der 
Papierbahn zwischen den einzelnen Gruppen 
der Papiermaschine gleichmäßig zu halten. 
Die Zugspannung ist jedoch nicht allein von 
der Geschwindigkeit der Teilmotoren ab- 
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ordnung der Regeleinrichtung zeigt Bild 27. 
Beim Uebergang der Papierbahn von einer 
Gruppe zur anderen wird sie durch eine 
leichte, gewichtsbelastete Walze gespannt. 
Diese Walze wird durch den straffer oder 
loser werdenden Zug der Papierbahn geho- 
ben oder gesenkt. Ihre Hubbewegung wird 
zur Verstellung eines Regelwiderstandes be- 
nutzt, der durch Feldänderung des in der 
Arbeitsrichtung folgenden Teilmotors die 
jeweils vorgeschriebene Zugspannung auf- 
rechterhält. Die Größe derselben kann durch 
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Bild 27. 


M 7302 


Mehrmotorenantrieb mit Regelung in unmittelbarer Abhängigkelt von der Zugspannung 


der Papierbahn. 


Pı--Nı = Kxaftnetz 
P2—Ns = Erregernetz 


hängig, sondern kann sich auch bei genaue- 
ster Aufrechterhaltung des gegenseitigen 
Geschwindigkeitsverhältnisses unter dem Ein- 
fluß verschieden starker Pressung, ungleich- 
mäßiger Heizung der Trockenzylinder, 
Schwankungen der Raumtemperatur usw. in 
empfindlichem Maße ändern. Dementspre— 
chend muß die Zugeinstellung aufmerksam 
beobachtet und erforderlichenfalls von Hand 
nachgestellt werden. Von dieser Ueberlegung 
ausgehend, ist bereits vor vielen Jahren vor- 
geschlagen worden, die Geschwindigkeit der 
Teilmotoren in unmittelbarer Abhängigkeit 
von der Zugspannung der Papierbahn zu 
regeln, so z. B. nach dem französischen Patent 
425 399 vom 3. 4. 1911 (Aichele). Die ent- 
sprechende deutsche Anmeldung vem 14. 3. 
1910 wurde zurückgewiesen. 

Die in dieser Patentschrift beschriebene An- 


= Teilantriebsmotoren 
Feldregler 


M 
R 
S Spannwalzen 


Io 


Aenderung der Gewichtsbelastung der Spann- 
walze nach Bedarf eingestellt werden. Dieser 
Grundgedanke ist in verschiedenen Konstruk- 
tionsformen durchführbar. So ist z. B. zwi- 
schen dem zweiten und dritten Motor in 
Bild 27 die Anordnung von zwei Spann- 
walzen gezeigt, die von einem in der Mitte 
gelagerten doppelarmigen Hebel getragen 
werden. Durch Spannungsänderung wird der 
Hebel und die mit seinem Drehpunkt ver- 
bundene Reglerkurbel verstellt. In der ame- 
rikanischen Patentschrift 1 348 943 vom 14. 10. 
1916 (Westinghouse) ist dieselbe Art der 
Regelung beschrieben. 

Die praktische Ausführung einer der- 
artigen Regeleinrichtung dürfte, so einfach s'e 
zunächst erscheint, mancherlei Schwierig- 
keiten bieten. In vielen Fällen wird die 
Anbringung der Spannwalzen schwer möglich 
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sein. Die Empfindlichkeit der Regelung kann 


durch Aenderung der Reibungsverhältnisse 
usw. sehr beeinträchtigt werden. Bedenklich 
erscheint vor allem die Reihenabhängigkeit 
der einzelnen Gruppen voneinander. Diese 
hat zwar den Vorteil, daß bei Zugänderungen 
zwischen zwei Gruppen die Geschwindigkeit 
aller nachfolgenden Teilmotoren zwangsläufig 
diesen Aenderungen folgt, doch andererseits 
kann nicht die Geschwindigkeit eines Teil- 
motors unabhängig von den anderen Teil- 
motoren eingestellt werden. Ferner ist wegen 
der sehr verschiedenen Massenträgheit der 
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ren Anforderungen in bezug auf genaueste 
Regelbarkeit Gleichstrommotoren sein. Da 
aber fast stets ein Regelaggregat zur Umfor- 
mung des primär erzeugten oder fremd 
bezogenen Drehstromes in Gleichstrom er- 
forderlich ist, wird nicht nur die Anlage 
wesentlich verteuert, sondern auch durch die 
Umformungsverluste der Gesamtwirkungs- 
grad herabgesetzt. Wenn es gelänge, brauch- 
bare Antriebe zum unmittelbaren Anschluß 
an das primäre Drehstromnetz zu schaffen, 
würde damit ein großer wirtschaftlicher Fort- 
schritt erreicht sein. Neben der Vervoll- 


EX LSTI IN COTTE 
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Bild 28. Mehrmotorenantrieb mit Drehstrom-Kollektor motoren. Gleichlaufregelung durch Bürsten- 
verschiebung mittels mechanischer Differentialgetriebe. 


R S T = Drehstromnetz 
M = Drehstrom-Kollektormotoren. 
bar durch Bürstenverschiebung 
W = Antriebswellen 


einzelnen Gruppen der Maschine kaum eine 
Uebereinstimmung zwischen den erforder- 
lichen Regelkräften und Beschleunigungs- 
zeiten zu erzielen, so daß Pendelungen zu 
befürchten sind. 


B. Mebhrmotorenanfriebe mit 


Drehstrom-Teilmotoren. 

Wie schon beim Einmotorenantrieb der 
Gleichstrommotor mit Regelung der Anker- 
spannung durch Leonard- oder Zu- und 
Gegenschaltung fast ausschließlich verwendet 
wird, so werden für absehbare Zeit auch die 
Teilmotoren für Papiermaschinen-Mehrmoto- 


renantriebe wegen der hier erheblich größe- 


regel- 


F = Führermotor 

L = Leitwelle 

D = Differentialgetriebe 
Ki—Kz = Hilfs-Kegelscheibentriebe 


kommnung des Gleichstrom-Mehrmotoren- 
antriebes bleibt die Schaffung geeigneter 
Drehstrom-Antriebssysteme eine hochbedeu- 
tende, aber auch besonders schwierige Auf- 
gabe der Elektrotechnik. Daß zu ihrer 


Lösung schon beachtliche Ansätze unternom- 


men wurden, soll durch die nachfolgenden 
Beispiele gezeigt werden. 


l. Antriebe mit Drehstrom-Kollektormotoren. 


Zunächst scheint der Drehstrom-Kollek- 
tormotor mit Nebenschlußverhalten berufen, 
an die Stelle des Gleichstrom-Nebenschluß- 
motors zu treten. Er kann an das Drehstrom- 
netz konstanter Frequenz direkt angeschlos- 
sen werden und gestattet eine praktisch 
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verlustlose Regelung der Umlaufszahl. Von 
vereinzelten Ausführungen für kleinere Pa- 
piermaschinen-Einmotorenantriebe in letzter 
Zeit abgesehen, hat der Drehstrom-Kollektor- 
motor bisher eine äußerst bescheidene Stel- 
lung eingenommen. Die seiner Verwendung 
zum Papiermaschinenantrieb entgegenstehen- 
den Schwierigkeiten hinsichtlich des gefor- 
derten hohen Anlaufsmomentes, großen Re- 
gelbereiches, konstanter, von Belastungs- und 
Frequenzschwankungen unabhängiger Um- 
laufszahl sind auch in neuester Zeit noch 
nicht in dem Maße erfüllt, daß er für 
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artige Anordnungen sind in mehreren Patent- 
schriften enthalten. 

Bild 28 zeigt die Verwendung mechani- 
scher Differentialgetriebe nach D.R.P. Nr. 
364 335 vom 22. 1. 1920 (Harland Co.). In 
bekannter Weise wird die eine Hälfte der- 
selben von einer gemeinsamen Leitwelle, die 
andere Hälfte unter Zwischenschaltung einer 
veränderlichen Uebersetzung zur Zugeinstel- 
lung von den zugehörigen Teilmotoren an- 
getrieben. Das hier dargestellte Differential- 
getriebe besteht aus einem drehbar fest 
gelagerten Schneckenrad, das mit zwei 


LU 


' W N W 
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Bild 29. Mehrmotorenantrieb mit Drehstrom-Kollcktormotoren. Gleichlaufregelung durch Bürsten- 
verschlebung mittels Synchron-Differentialmotoren. 


R S T — Drehstromnetz 
PD Noe = Erregernetz 
M = Drehstrom-Kollektormotoren, 
bar durch Bürstenverschiebung 


Mehrmotorenantriebe in Frage kommen 
könnte. Immerhin bleibt es nicht ausgeschlos- 
sen, daß ihm bei entsprechender Vervoll- 
kommnung auch dieses äußerst schwierige 
Gebiet erschlossen wird. 

Wenn der Drehstrom-Kollektormotor für 
Papiermaschinen-Mehrmotorenantriebe ver- 
wendet werden soll, so ist das einfachste 
Mittel zur gemeinsamen Regelung der Um- 
laufszahl und selbsttätigen Ueberwachung 
der Zugeinstellung die Verwendung der 
bereits für die Gleichstromantriebe beschrie- 
benen mechanischen oder elektrischen Diffe- 
rentialgetriebe, die hier Störungen des Gleich- 
laufes durch Bürstenverschiebung oder in 
anderer geeigneter Weise ausgleichen. Der- 


regel- 


W = Antriebswellen 

G = Leitgenerator 

D = Synchron-Differentialmotoren 
Ki- Ke -- Hilfs-Kegelscheibentriebe 


Schnecken in Eingriff steht. Die vom Teil- 
motor angetriebene Schnecke ist fest gelagert. 
Die andere Schnecke dagegen ist auf die Leit- 
welle längs verschiebbar aufgesetzt und durch 
einen Keil mitgenommen. Die Umlaufszahl 
des Schneckenrades ist durch die vom Teil- 
motor angetriebene Schnecke bestimmt, die 
normalerweise dieselbe Geschwindigkeit wie 
die von der Leitwelle getriebene Schnecke 
hat. Treten Störungen dieses Gleichlaufes ein, 
so verschiebt das Schneckenrad die auf der 
Leitwelle sitzende Schnecke in der Achs- 
richtung der Welle. Die Verschiebung wird 
auf eine Zahnstange übertragen, die mit 
einem Zahnrad in Eingriff steht. Dieses ist 
mit dem Bürstenjoch fest verbunden und ver- 
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schiebt durch seine Drehung die Bürsten auf 
dem Kollektor so lange, bis die Störung aus- 
geglichen ist. Zur Aenderung der Arbeits- 
geschwindigkeit der Maschine wird die Ge- 
schwindigkeit des Leitmotors geregelt, wo- 
durch die Bürsten sämtlicher Teilmotoren in 
gleichem Maße verstellt werden. 

In der englischen Patentschrift 205 215 
vom 15. 7. 1922 (British Thomson-Houston 
Co.) ist die elegantere Anordnung elektrischer 
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Differentialßmotoren zur Gleichlaufregelung 
vorgeschlagen, die Bild 29 zeigt. Die Arbeits- 
weise derselben ist die gleiche, wie in der 
Erläuterung in Bild 16, beschrieben worden 
ist, mit dem unwesentlichen Unterschied, daß 
im vorliegenden Falle die Drehbewegung des 
Differentialmotorgehäuses mittels Zahnrad- 
oder Kettenübertragung die Bürstenverschie- 
bung bewirkt. 
(Fortsetzung folgt.) 


Akademischer Papieringenieur-Verein e. V., Darmstadt. 


Am Dienstag, den 13. Dezember, hielt 
Herr Dipl.-Ing. Wittgenstein der Firma 
Brown, Boveri & Cie., Mannheim, 
vor unserem A.P.V. in der Technischen Hoch- 
schule einen Vortrag über- 


Schleiferantriebe und deren Regulierung. 


Einleitend sprach der Vortragende über 
die möglichen Antriebsarten von Schleifern, 
führte die Bedingungen an, welche der An- 
trieb mit Dampfkraftmaschinen erfordert und 
gab dann Beispiele von Dampfturbinenantrie- 
ben. Herr Oberingenieur Wittgenstein, der 
in liebenswürdiger Weise neue Diapositive 
von modernen Ausführungen für den Vortrag 
hatte anfertigen lassen, zeigte uns auch einige 
respektable Dampfturbinensätze im Lichtbild. 
Er wies dabei auch auf ein doppelt wirkendes 
Zahnradgetriebe mit einem Wirkungsgrad 
von 99 % hin. Der Redner streifte noch kurz 
die Regulierung bei Dampfturbinenantrieb, 
wies darauf hin, daß der Dampſturbinenregler 
größere Statik besitzt als der Schleiferregler, 
letzterer aber beim Regeln die Führung über- 
nimmt. Er wandte sich sodann seinem Haupt- 
thema zu, dem elektrischen Antrieb von 
Schleifern. Für den elektrischen Antrieb 
sprechen in erster Linie wirtschaftliche 
Gründe, besonders, wenn Heizdampf nur 
wenig benötigt oder anderen Dampfkraft- 
maschinen entnommen wird. In vielen Bil- 
dern sahen wir die Ausführungen von Dreh- 
strommotorantrieben, die Einkapselungen, um 
sie vor Spritzwasser zu schützen und die 
dadurch nötigen Kühlluftkanäle. Zwei Skiz- 
zen zeigten das ältere und das neue Schalt- 


schema der Regler, die übrigens alle auf 
Leistung regulieren, also nicht auf den Strom. 
Die neue Regulierung ist eine Vereinigung 
von Schnellregler mit Drehmagnet. Sie sorgt 
dafür, daß die Entnahme vom Netz konstant 
bleibt. Für die Regulierung bei Stetigen 
Schleifern zeigte der Vortragende neben der 
Oeldruckregulierung die mit einer Leonard- 
Dynamo, die etwa 1% der Gesamtleistung 
aufnimmt und die Leistung als Schnellregler 
reguliert. Die Vorschubleistung variiert nach 
der vom Motor aufgenommenen Leistung. 
Der Vorschubmotor wird in den Grenzen 
1 :20 regelbar ausgeführt. Wir sahen noch 
eine Reihe ausgeführter Motore für Spannun- 
gen von 3000—10 000 Volt. Ferner wies der 
Redner noch auf die Möglichkeiten zur Lei- 
stungsverbesserung hin. Er erwähnte den 
Phasenkompensator als Mittel, den Leistungs- 
faktor (cos ꝓ) zu verbessern und besprach 
drei Ausführungen mit ihren Vor- und Nach- 
teilen. Auch über Versuche zur Gleichhaltung 
der Umdrehungszahlen bei abnehmendem 
Steinradius berichtete der Vortragende. Bei 
der Lösung dieser Aufgabe steht die Wirt- 
schaftlichkeit noch sehr in Frage. 


Am Schlusse seiner Ausführungen gab 
Herr Oberingenieur Wittgenstein noch be- 
reitwilligst Aufschluß über einzelne Fragen. 
Der erste Vorsitzende, Herr cand. Walter, 
sprach den Dank der Versammlung für den 
lehrreichen Vortrag aus. 

Im Januar wird der Druckpapierfilm des 
Verbandes Deutscher Druckpapierfabriken zur 
Vorführung kommen. P.W. 


e rr Op TE Ä 9.22 
Theorie und Praxis der Harzleimung. 


Von Dr. phil. Rudolf Lorenz, Tharandt, brosch. Preis Æ 2.—. Ein- 
zahlung auf unser Postscheckkonto Stuttgart Nr. 10 562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Geschäftsberichte. 


Maschinenbau-Akt.-Ges. vorm. Starke & Hofimann, 
Hirschberg l. Rsgb. 


Auszug aus dem Geschäftsbericht 1926/27. 


Im verflossenen Jahre erreichten wir seit Be- 
stehen des Werkes den größten Umsatz und steig?r- 
ten ihn gegenüber dem Vorjahre um etwa 50%. Die 
bereits zum größten Teil aufs neuzeitlichste umge- 
stalteten mechanischen Werkstätten wurden daher 
nicht nur voll ausgenützt, sondern mitunter infolge 
des stoßweisen Einganges von Aufträgen zeitweise 
überlastet. Der Mangel an wirklichen Facharbeitern 
führte zu Schwierigkeiten, wodurch die Gewinne bei 
den sowieso gedrückten Preisen noch mehr ge- 
schmälert wurden. 


Die Nachfrage nach unseren Fabrikaten war sehr 
lebhaft. Insbesondere traf dies im zweiten Halbjahr 
auf unsere in ihren wichtigsten Teilen durch Patente 
geschützte Einzylinder-Entnahme-Heißdampfmaschine 
zu, die die Abgabe von Kraft und Wärme den ver- 
schiedensten Bedürfnissen entsprechend sehr gut löst. 
Auch im Bau von Hochdruck-Dampfmaschinen haben 
wir technische Fortschritte gemacht. Unsere stehen- 
den Dieselmotoren haben sich gut, besonders auch als 
Schiffsmaschinen, eingeführt und errangen auf der 
Leipziger Frühjahrsmesse Erfolge. Wir sind für den 
Absatz derselben eine Arbeitsgemeinschaft mit der 
Christoph & Unmack A.-Ges., Niesky (O.-L.), ein- 
gegangen, die für beide Teile in der Zukunft eine 
besonders günstige Auswirkung verspricht. Die Ab- 
teilung für Pumpen- und Wasserwerksanlagen sowie 
besonders diejenige für die Einrichtung von Mälzereien 
hatten leider nur eine geringe Beschäftigung aufzu- 
weisen. wodurch besonders die Kesselschmiede in 
ihrer Leistungsfähigkeit nicht annähernd voll hat aus- 
genützt werden können. Hingegen gelang es der 
Schleusenbau-Abteilung, welche maschinelle Aus- 


rüstungen für Schleusen, Wehre, Dreh- und Klapp- 
brücken für Straßen und Eisenbahnen bis zu den 
grölten Abmessungen herstellt, größere Aufträge zu 
erhalten, deren Abwickelung sich mitunter allerdings 
wegen der behördlichen Ueberwachungsvorschriften 
recht langfristig gestaltete. 

Die Steuer- und sozialen Lasten erreichten eine 
Höhe von etwa R.-M. 175000 (R.-M. 75000 Steuern, 
R.-M. 100 000 soziale Lasten) einschließlich freiwilliger 
Unterstützungen und Zuwendungen an altersschwach 
gewordene und ausgeschiedene Arbeiter. 

Auf das Konto für Patente und Modelle wird. 
abgesehen von den Zugängen, eine weitere Summe 
von R.-M. 50000 aus dem Gewinn abgeschrieben. 
Nach Gesamtabschreibungen in Höhe von R.-M. 125 727 
ergibt sich ein Reingewinn von R.-M. 14 967, der die 
Verteilung einer Dividende auf die Stammaktien nicht 
zuläßt. Dagegen wird vorgeschlagen, auf R.-M. 6000 
Vorzugsaktien 6% Dividende = R.-M. 360 zu ver- 
teilen und den Rest von R.-M. 14 607 als Vortrag auf 
neue Rechnung zu verwenden. 

Da wir wesentliche Neuinvestitionen für die 
nächste Zeit nicht mehr nötig haben dürften und in 
der Werkstatt selbst durch organisatorische MaB- 
nahmen laufend auf Ersparnisse hinarbeiten, glauben 
wir, ein besseres Resultat für das laufende Geschäfts- 
jahr in Aussicht stellen zu können, sofern nicht neue 
steuerliche und soziale Belastungen oder neue Lohn- 
steigerungen. die nicht durch „Gleitpreise“ ausge- 
glichen werden können, uns wieder um die Früchte 
unserer Arbeit bringen. — 

In der Generalversammlung wurde mitgeteilt. daß 
die Werke zurzeit voll beschäftigt seien. Mit der 
Ursus-Werke A.-G. in Warschau sei ein Vertrax 
abgeschlossen worden über den gemeinsamen Vertrieb 
zweier Typen der Hirschberger Dieselmotoren in 
Polen, Litauen und Estland. 


Dieser Nummer liegt ein Wandkalender für das Jahr 1928 bei. 


Firmen, die den Wandkalender im Kontor, bei den Papiermaschinen usw. verwenden 
wollen, stehen weitere Exemplare gern kostenlos zur Verfügung. 


Am 31. Dezember 1927 Anmeldeschluß 


DER DEUTSCHEN 
PAPIER-ERZEUGUNG 


HERAUSGEGEBEN VOM 


FÜR PAPIERFABRIRÄTION | 
B VERLAG BIBERACH-RISS Wü 


für Gattungsmuster u. Sondermuster. 


WOCHENBLATT 
GÜNTTER-STAI 
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Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Di: Neubrucker Papierfabrik G. Neufeldt-Schoel- 
ler & Sohn, Wien, hat nach Rekonstruktion ihrer 
Fabrik den Vollbetrieb wieder aufgenommen und den 
Alleinverkauf ihrer gesamten Produktion der Oester- 
reichischen Krafipapier-Gesellschaft, Wien, VI. Bezirk, 
Schwarzenbergplatz Nr. 15, übertragen. 


'kandelsregıster-kintraguugen. 


Kade & Co., Preßspanfabrik, G. m. b. H. in Sä- 
nitz bei Rothenburg (O.-L.). Dem Ingenieur Adolf 
From in Sänitz ist Prokura erteilt. Er vertritt die 
Gesellschaft gemeinschaftlich mit einem Geschäfts- 
führer oder Prokuristen. 


Die Firma Ziegenrücker Holzstofl- und Pappen- 
fabrik Oskar Staritz in Ziegenrück ist erloschen. 
Als neue Firma ist eingetragen: Ziegenrücker Holz- 
stoff- und Pappenlabrik Hugo Wolkenstein in Ziegen- 
rück. Inhaber ist Direktor Hugo Wolkenstein 
in Ziegenrück. 


Nettingsdorfer Papierfabrik Aktiengeselischaft, 
Nettingsdorf. Das umgestellte Aktienkapital beträgt 
nunmehr S 1 300 000, zerlegt in 100000 voll einge- 
zahlte, auf den Inhaber lautende Aktien im Nennwerte 
von je S 130. 


Wilhelm Hartmann & Co., Vereinigte Papier- 
industrie Aktiengeselischait, Wien IX, Berggasse 7. 
Das umgestellte Aktienkapital beträgt nunmehr 
S 161 250, zerlegt in 10 755 voll eingezahlte, auf den 
Inhaber lautende Aktien zum Nennwert von je S 15. 


Neuwalder Holzstoff- und Pappenfabrik Gesell- 
schaft m. b. H., Neuwald (Ger.-Bez. Lilienfeld). Als 
Geschäftsführer eingetragen: Andor Somlo, Direk- 
tor in Wien. Derselbe zeichnet kollektiv mit einem 
zweiten Geschäftsführer. 


Am 7. Dezember verstarb in Prag nach längerem 

Leiden an Herzschwäche der langjährige Direk- 
tor der Prager Pergamentpapierfabrik, Herr Anton 
Helbich, Prag VII. Herr Helbich war der Sohn eines 
Landwirts, Hopfenhändlers und Bürgermeisters aus 
der Gegend von Auscha. Er kam im Jahre 1835 au: 
Empfehlung nach Prag und wurde von dem damaligen 
Direktor, Herrn Robert Fritsch, welcher eben die 
Prager Pergamentpapierfabrik Schlüter & Co. nach 
seinem D. R. P. Nr. 29 395 erbaute, engagiert. Durch 
grole Umsicht und zielbewußtes Auftreten hat sich 
der Verstorbene bis zum Direktor dieses großen 
“Unternehmens emporgearbeitet. Durch Vergrößerung 
der Anlage hat schon unter der späteren Firma Emil 
Hirsch & Co. der Verstorbene die Produktion ver- 
dreifacht und die Niederlage in London gegründet, 
zu den vorhanden:n zwei Maschinen noch drei Per- 
zamentpapiermaschinen nach Patent Robert Fritsch 
aufgestellt. Helbich war von lautersten Charakter 
und von seinen Chefs wie allen Beamten und Arbei- 
tern sehr geachtet, was am Grabe durch den Nachruf 
der Arbeiter dokumentiert wurde. Schon einig: Jahre 
im Ruhestand wurde Herr Helbich nochmals vor 
zwei Jahren zur Leitung berufen, da das Unternehmen 
die letzten Jahre stark zurückgegangen war. In 
kurzer Zeit brachte Herr Helbich das Unternehmen 
wieder in die Höhe. Ehre seinem Andenken! P. 

Herr Direktor S. Rosenstein, langjähriger Leiter 

der Berliner Filiale der Klein. Schanzlin & Becker 
Akt.-Ges. in Frankenthal (Pfalz), ist kürzlich im Alter 
von 54 Jahren gestorben. 


Ungeklärter Hadernkocher-Unfall. 

Am 11. Dezember 1927, abends, ist in der Fein- 
papieriabrik in Neu-Kaliß in Mecklenburg ein Hadern- 
kessel aus seiner Lagerung herausgestürzt. Der 
Kugelkocher ist in der Drehrichtung 2 m nach vor- 
wärts gestürzt und hat die Lagerung und den Bock 
am Kammrad mit heruntergerissen. Dem Kocher 
Stopperan, der dabeistand, ist die Brust eingedrückt 
worden, was den sofortigen Tod zur Folge hatte. 
Er wurde wenige Minuten nach dem Unfall zwischen 
Kugelkocher und Waschholländer freiliegend tot aui- 
gefunden. 

Die Ursache des Unfalls ist völlig ungeklärt; auch 
die amtliche Untersuchung hat bis jetzt die Ursache 
nicht ergründen können. Eine Explosion hat nicht 
stattgefunden. Der Kessel hatte wenige Minuten vor 
dem Unfall Dampf bekommen. Lagerböcke und Fun- 
dament waren vor dem Unfall tadellos. Dies wird 
durch den Befund nach dem Unfall bestätigt. Teile 
des Fundaments sind jetzt noch fest mit dem Bock 
verbunden. Da der Betrieb der Fabrik im übrigen 
ruhte, ist ein weiterer Zeuge bei dem Unglücksfall 
am Sonntag abend nicht zugegen gewesen. Es han- 
delt sich um einen drehbaren Kugelkocher von etwa 
8000 Liter Inhalt mit direkter Dampfzuführung. Der 
Antrieb erfolgte durch Schnecke und Kʒammrad. 
Das Kammrad weist mehrere frische Brüche auf, die 
keinerlei Materialfehler erkennen lassen. G. 


Große norwegische Papierlieferungen an Londoner 
Zeitungen. 

Wie Norwegens „Handels- und Seefahrtszeitung“ 
meldet, ist zwischen den drei führenden Londoner 
Zeitungen und dem großen norwegischen Papierkon- 
zern Union Co, ein Kontrakt auf Lieferung von 
70000 Tonnen Papier abgeschlossen worden. Diese 
Bestellung ist die größte, die jemals in Norwegen 
eingegangen ist. Der Wert des Kontraktes beträgt 
zwischen 17 und 18 Millionen Kronen. H. 


Kamyr — kontinulerlich arbeitender Schielfer. 

In Skandinavien ist seit ein paar Jahren ein neuer, 
kontinuierlich arbeitender Schleifer, Typ Kamyr, ein- 
geführt. Die Holzanpressung in diesem Schleifer er- 
folgt hydraulisch, was aus mehreren Gründen vorteil- 
hafter ist als Anpressung mit Ketten, Schrauben 
oder dergleichen. Unter anderem erreicht man eine 
effektive Regulierung auch mit mehreren Schleifern 
an derselben Welle. 

Der Schleifer hat zwei große Kasten, und für 
einen bestimmten Kraftverbrauch kann man also mit 
kleinen Steinbreiten arbeiten. Die Steinkosten werden 
somit für einen solchen Großilächenschleifer nicht 
größer als für Pressenschleifer. | 

Der Kamyr-Schleifer wird von der A.-B. Kamyr, 
Karlstad (Schweden) und Oslo (Norwegen), ausge- 
beutet. Es sei erwähnt, daß die Djupafors Fabriks 
A.-B.. Djupadal (Schweden), und die Skönviks A.-B., 
Matfors (Schweden), je zwei und die Ontario Paper 
Co. Ltd., Ont. (Kanada), einen Schleifer haben. Als 
Beweis für das Vertrauen, das diese Schleifer schon 
genießen, sei bemerkt, daß die Billeruds A.-B.. Säffle 
(Schweden), für die Modernisierung ihrer Schleiferei 
in Jössefors drei solche Schleifer bestellt haben, wäh- 
rend die Bure A.-B.. Burea (Schweden), für ihre neue 
Holzstoffabrik eine Bestellung auf zwei Kamyr-Schlei- 
ier erteilt hat. 

Sämtliche hier erwähnten Schleifer arbeiten mit 
Steinen von der Größe 1500%x 750.850 mm und mit 
einer Kraftaufnahme von etwa 1000 PS. C FL. 
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Ehrung für langjährige treue gliedern der jetzigen Belegschaft das 125jährige 
Dienste. Zu einer schlichten, aber erhebenden Bestehen seiner Firma zu feiern. Daran, anschließend 
Feier gestaltete sich die bei der Firma Gebrüder wurden die Jubilare durch Ueberreichung eines Geld- 


Willsch in Radiumbad Oberschlema für den 17. De- 
zember mittags einberufene Betrizbsversammlung, bei 
welcher der Vertreter der Handelskammer in Plauen. 
Herr stellv. Bürgermeister Wilhelm Brückner in 
Schneeberg, das sichtbare Kennzeichen für lang- 
jährige und treue Dienste an folgende zehn Beamte 
und Arbeiter der Belegschaft mit Worten der An- 
erkennung verteilte, und zwar an die Herren: Proku- 
rist Wilhelm Schlägel, Betriebsleiter Hermann 
Strunz. Farbmeister Albin Gerber, alle drei 
in Radiumbad Oberschlema, Glättmeister Gustav 
Mühlmann in Schneeberg, Kalanderführer Pau: 
Mühlmann in Niederschlema, Farbinischer Max 
Leibiger in Schneeberg, Packereivorarbeiter Louis 
Wagner in Lindenau, Fabriktischler Hugo Ditt- 
rich, Pagkereivorarbeiter Richard Meyer, beid? 
in Schneeberg, Lagerhalter Adolf Hahn in Radium- 
bad Oberschlema. Sodann ergriff der Seniorche! der 
Firma Gebrüder Wilisch, Herr Alexander Wi- 
lisch d. A., das Wort, um dem Vertreter der Han- 
delskammer den tiefsten Dank auszusprechen dafür, 
dab er an dieser schlichten Feier teilnehme und die 
Ehrenzeichen den Jubilaren persönlich überreicht 
habe. In seinen weiteren Ausführungen verwies Herr 
Wilisch auf die zurückliegende Zeit seit 1905, in 
welchem Jahre seine Firma das hundertjährize Be— 
stehen feiern konnte. Dabei streifte er die in der 
Zwischenzeit eingetretenen Umwälzungen und sprach 
die zuversichtliche Hofinung aus, daB es ihm »e— 
gönnt sein möge, im Jahre 1030 mit recht vielen Mit- 


geschenkes noch besonders erfreut. worauf der Be- 
triebsratsvorsitzende, Herr Gustav Gräßler, der 
Firma und ihren Inhabern den Dank aussprach für 
die Fürsorge, welche die Arbeiterschaft stets bei den 
Inhabern der Firma Gebrüder Wilisch genossen hat. 
Er hoffe, daß auch in Zukunft die Firma wie bisher 
weiter blühen und gedeihen möge. Ein gemütliches 
Beisammensein vereinte die Jubilare und Beamten— 
schaft im Hause des Seninrchefs noch für ein paar 
frohe Stunden. R. 


Schluß der Schiffahrt auf der Elbe. 


Nach Mitteilung der Firma Spediteur- 
Verein Herrmann & Theilneh mer in 
Hamburg ist der regelmäßige Schiffahrtsbetrieb 
auf der Elbe am 17. Dezember eingestellt worden. 
Auch die in den letzten Tagen von Hamburg abge- 
lassenen Schleppzüge und Eildampfer mußten schon 
Schutzhäfen aufsuchen. Ueber die Dauer der Stiil- 
legung läßt sich nichts sagen. 


Beilagen-Hinweis, 


Der heutigen Nummer liegen Prospekte der Fir- 
men Carl Hesse, Spezialiabrik moderner Pumpen, 
Chemnitz, über „Pumpen“ und Metallwerke vorm. 
J. Aders Aktiengesellschaft, Magdeburg, über „Kupfer- 
und Aluminiumapparate- und Rohrleitungsbau" hei. 
die wir der Aufmerksamkeit unserer Leser empfehlen. 


Abonnements-Einladung. 


Wir ersuchen hiermit, die Bestellung auf das Wochenblatt für Papierfabrikation 


für 1928 alsbald vorzunehmen. 


Das Wochenblatt wird vom nächsten Jahre ab eine den Beziehern jedenfalls 


sehr willkommene Erweiterung durch eine monatliche Beilage im Umfange von 
12—16 Seiten: 

„Technologie und Chemie der Papier- und Zellistoff-Fabrikation“ 
erfahren. Dieselbe wird von unserem bestbekannten Schriftleiter des chemischen 
Teils des W. f. P., Herrn Dr. Hermann Wenzl in Burg Gretesch, redigiert werden. 

Durch diese mit sehr erheblichen Kosten verknüpfte Erweiterung sowohl 
als auch durch eine am I. Oktober eingetretene Erhöhung der Satz- und Druck- 
kosten, ferner die am 1. August erfolgte Erhöhung des Portos um 50% innerhalb 
Deutschlands sowie nach Oesterreich sind wir leider genötigt, den Bezugspreis 
unseres Blattes zu erhöhen, und zwar bei Postbestellung auf RM. 4.50 vierteljährlich, 
bei Streifbandbezug auf RM. 20.— jährlich. 

Das Wochenblatt kann jetzt in folgenden Ländern bei der Post bestellt werden: 


Belgien Frankreich Litauen Schweden 

Dänemark Freie Stadt Danzig Luxemburg Schweiz 

Estland Holland Memelgeblet Tschechoslowakel 
England Itallen Norwegen Ungarn 

Finnland Lettland Oesterreich 

Die Bestellung bei der Post für das 1. Vierteljahr 1928 muß alsbald erneuert 


werden, weil die Post bei späterer Bestellung eine Gebühr erhebt. Unverzügliche 
Bestellung sichert außerdem ununterbrochene Zustellung des Wochenblattes. 
Unseren seitherigen Kreuzbandabonnenten im In- und Ausland werden wir das 
Blatt weiterliefern, falls keine Abbestellung erfolgt. Wir bitten um baldgefl. Ein— 
sendung des Jahresbezugspreises. 
Um den angestellten Papiermachern den Bezug zu erleichtern, liefern wir 
solchen das Blatt auch fernerhin zum seitherigen Preis. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Aus Industrie und Praxis. 


Für diese Rubrik übernimmt die Redaktion nur die preßgesetzliche Verantwortung. 


ige technische Meßgeräte zur Messung von Flüssigkeiten, 
Dämpfen und Gasen. 


Von Dr. Mester, 


Im The 1797 machte der italienische 
ee: Giovanni Battista Venturi die 
Entdeckung, daß das aus konisch sich er- 
wweiternden Düsen ausfließende Wasser an 
der engsten Stelle der Düse eine saugende 
Wirkung ausübt. Fast 100 Jahre später, im 
Jahre 1887 grif der Amerikaner Clemens 
Herschel diese Entdeckung auf und be- 
nutzte sie zum ersten Male in der Praxis zu 
Meßzwecken. Es bedurfte abermals noch 
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einer längeren Zeit, bis die sogenannten 
Venturi-Messer entstanden. Diese Zeit be- 
nötigte man, um die Meßvorgänge im Ven- 
turi-Rohr genügend genau zu erkennen und 
um ein wirklich brauchbares Meßgerät zu 
schaffen, welches betriebssicher arbeitet und 
auch einen genügend großen Meßbereich 
besitzt. 

Es ist hier das Verdienst der bekannten 
deutschen Armaturen- und Wassermesser- 
fabrik Bopp & Reuther G. m. b. H. in 
Mannheim-Waldhof, die den Venturi-Messer 


Berlin. 


auf ehe Stufe der Vollendung gebracht 
hat, und welche die im nachstehenden näher 
beschriebenen, für die Technik so wichtigen 
Meßgeräte zur Messung von Flüssigkeiten 
(Kaltwasser, Heißwasser, Schmutz- und Ab- 
wasser, Säuren, Laugen, Solen, Oele), Dampf 
und Preßluft auf den: Markt gebracht hat. 
Bei den Venturi-Messern sei zunächst vor- 
ausgeschickt, daß die Messung an sich einfach 


und zuverlässig ist. Die zu messende Durch- 


flußmenge braucht nur durch die Oeffnung 
des Staugerätes hindurchzuströmen und er- 
zeugt hierbei den für die Messung erforder- 
lichen Differenzdruck. Irgendwelche kompli- 
zierten Meßteile (Flügel, Kolben, bewegliche 
Staugeräte) kommen mit der Durchflußmenge 
nicht in Berührung. Hierin liegt auch die 
vielseitige Anwendung der Venturi-Messung 
für alle verschiedenen Arten von Flüssig- 
keiten, Dämpfen und Gasen. 

Bei allen Staugeräten wächst der erzeugte 
Differenzdruck mit dem Quadrat der Durch- 


1574 


flußmenge. Oder umgekehrt, es ändert sich 
die Durchflußmenge mit der Quadratwurzel 
aus dem erzeugten Differenzdruck: 

Q=C- VI, 
wobei H entsprechend der vorstehenden 
Figur p—pi ist. 

Diese an sich wenig angenehme quadrati- 
sche Abhängigkeit der Durchflußmenge von 
dem erzeugten Differenzdruck bedingt die 
Verwendung äußerst präziser und empfind- 
licher Meßgeräte, damit auch bei geringen 
Durchflußmengen noch eine genaue Ermitt- 
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einen verhältnismäßig geringen Meßbereich 
und ruft einen beträchtlichen Druckverlust 
(Energieverlust) hervor, weil die erzeugte 
Geschwindigkeit zum allergrößten Teil ver- 
lorengeht. 

Wesentlich günstiger gestalten sich die 
Verhältnisse in einem Venturi-Rohr. Das 
Herschelsche Venturi-Rohr (Abb. 2) besteht 
in seiner üblichen Form aus einem kurzen 
konischen Einlaufrohr, dem zylindrischen 
Halsstück (Einschnürung) und einem lang- 
gestreckten konischen Auslaufrohr. Diese von 
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lung dieser Mengen möglich ist. Im späteren 
wird gezeigt werden, durch welche sinnreiche 
Konstruktion an den Apparaten von Bopp & 
Reuther das Ziehen der Quadratwurzel, d. h. 
die Schaffung eines Bereichs, in der der Aus- 
schlag des Zeigers linear mit der Durchfluß- 
menge wächst, ermöglicht wird. 

Das einfachste Staugerät ist die Stau- 
scheibe (Abb. 1). Sie besitzt eine scharf. 
kantige zylindrische Oeffnung, durch welche 
der Flüssigkeitsstrom hindurchfließen muß. 
Abgesehen von ihrem leichten Einbau in eine 
Rohrleitung, hat die Stauscheibe aber im 
Verhältnis zum erzeugten Differenzdruck 


0 


d 


bb. 3. 


Herschel angegebene Form wird heute noch 
in England und Amerika benutzt. Das 
Venturi-Rohr weist im Gegensatz zur Stau- 
scheibe den großen Vorteil auf, daß ein 
großer Teil der zur Erzeugung des Diffe- 
renzdruckes notwendigen Energie im koni- 
schen Auslaufrohr wieder zurückgewonnen 
wird. Der zur Messung verfügbare Differenz- 
druck läßt sich daher bei gleichem Druck- 
verlust ungefähr drei- bis viermal so groß 
wählen. Hierdurch wird ein erheblich 
größerer Meßbereich erzielt. 

Einen wesentlichen Schritt weiter kommt 
man, wenn man an Stelle des konischen Ein- 


Nr. 51 1927 


laufrohres ein kurzes zylindrisches Einlauf- 
rohr mit parabolischer Meßdüse verwendet. 
Auf Grund dieses Gedankens ist das Venturi- 
Rohr der Firma Bopp & Reuther entstanden. 
Man hat auf diese Weise die Möglichkeit, die 
Meßdüse auswechselbar herzustellen und so- 
mit für die Düse ein Material zu verwenden, 
welches speziell für die zu messende Flüssig- 
keit geeignet ist. Abb. 3 zeigt das Venturi- 
Rohr Bauart Bopp & Reuther. Das beigefügte 


Abb. 5. 


Diagramm zeigt im Vergleich zum Diagramm 
Abb. 1, daß fast der ganze Druckverlust im 
konischen Auslaufrohr zurückgewonnen wird. 
Am Einlauf vor der Meßdüse ist eine ring- 
förmige Druckkammer vorgesehen, damit die 
Druckabnahme in der Leitung unabhängig 
von lokalen Wirbelströmungen wird, und man 
genau den Mittelweg des statischen Druckes 
an der Abnahmestelle erhält. Die parabolische 
Meßdüse ist an der engsten Stelle genau 
zylindrisch gedreht. Hier am engsten Quer- 
schnitt sind ebenfalls kleine Meßlöcher vor- 
gesehen. Die Düse bildet mit dem zylindri- 
schen Einlaufrohr eine ringförmige Druck- 
kammer, in welcher sich der in der Düse 
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vorhandene statische Druck genau einstellen 
muß. Die parabolische Meßdüse hat außer- 
dem den großen Vorteil, daß die Stromfäden 
bei der Umsetzung von Druck in Geschwin- 
digkeit noch besser geführt werden, und daß 
der Venturi-Koeffizient sich aus diesem 
Grunde noch günstiger gestaltet. 

Legt man auf die Wiedergewinnung der 
erzeugten Druckdifferenz weniger Wert, so 
kann man das Venturi-Rohr durch einen Meß- 
flansch (Abb. 4) ersetzen. Der Meßflansch 
hat mit der Stauscheibe (Abb. 1) die einfache 
Einbaumöglichkeit gemeinsam. Infolge seiner 
außerordentlich kurzen Baulänge kann er 
jederzeit in bestehende Anlagen nachträglich 
eingebaut werden. Er wird einfach zwischen 
zwei Flanschen eingeschoben und durch die 
Flanschenschrauben in seiner Lage festge- 


Abb. 6. 


halten. Die Bohrung erfährt eine sauber 
gearbeitete Abrundung, so daß der Meß. 
flansch einer Ausflußdüse gleicht. 

Die zur Auswertung des erzeugten Diffe- 
renzdruckes verwendeten Apparate werden 
normal für eine Druckdifferenz von 6 m W.S. 
gebaut. Hier haben sich Apparate mit 
Quecksilberfüllung in jeder Hinsicht als die 
zuverlässigsten erwiesen. Mit keiner anderen 
Konstruktion ist eine solche Empfindlichkeit 
und Genauigkeit der Anzeige und Registrie- 
rung im technischen Betrieb möglich. Es ist 
bei diesen Apparaten nur erforderlich, daß 
dieselben bei Ueberlastung gegen das Durch- 
schlagen des Quecksilbers geschützt sind, um 
Beschädigungen der Apparate und Verlust 
des Quecksilbers zu vermeiden. | 

Bei den Venturi-Anzeige- und Registrier- 
instrumenten ist unbedingt, wie schon er- 
wähnt, eine gleichmäßige lineare Einteilung 
erwünscht. Erst dann erhält man eine über- 
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sichtliche Skala und ein Diagramm, welches 
einen richtigen Ueberblick über die Aende- 
rungen der Durchflußmenge gibt. Die auf- 
gezeichnete Kurve läßt sich dann ohne wei- 
teres planimetrieren und man erhält aus dem 


Abb. 8. 


Diagramm der momentanen Durchflußmenge 
sofort die Gesamtmenge. 

Im nachstehenden sind die wichtigsten 
dieser Apparate näher beschrieben. Abb. 5 
zeigt den Leistungsanzeiger Typ B. Der- 
selbe besitzt ein großes Zifferblatt mit 
linearer Teilung. Das Zifferblatt ist so groß 
gewählt, damit man aus größeren Entfer- 
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nungen die momentane Durchflußmenge gut 
ablesen kann. 

In Abbildung 6 ist der Registrierapparat 
Typ C mit vertikaler Registriertrommel dar- 
gestellt. Der Apparat ist zur Aufzeichnung 
eines 24-Stunden-Diagramms bestimmt und 
eignet sich daher besonders zur täglichen 
Betriebskontrolle. Der Registrierapparat 
Typ D (Abb. 7) ist für ablaufenden Papier- 
streifen und mit besonderer Aufwickelvor- 
richtung ausgerüstet. Derselbe dient zur 
Aufzeichnung von Wochen- oder Monats- 
diagrammen. Im oberen Teil des Gehäuses 
ist eine Skala mit Zeiger angebracht, so daß 
man auch die momentane Durchflußmenge 
jederzeit ablesen kann. 


Zur fortlaufenden Zählung der momen- 
tanen Durchflußmengen ist der Summierungs- 
apparat Typ E (Abb. 8) bestimmt. Die 
Zählung erfolgt hier in der Weise, daß eine 
Summierungsscheibe durch ein Uhrwerk in 
gleichmäßige Drehung versetzt wird. Auf 
dieser Scheibe wird je nach der Durchfluß- 
menge ein kleines Zählwerk auf- und ab- 
bewegt. An der Seite des Zählwerkes be- 
findet sich eine Skala mit Zeiger, so daß man 
auch bei diesem Apparat die momentane 
Durchflußmenge jederzeit ablesen kann. Im 
Anzeige-, Registrier- und Summierungsappa- 
rat Typ F (Abb, 9) sind die Apparate B, C 
und E vereinigt. Dieser Apparat besitzt ein 
Zifferblatt mit Zeiger zur sofortigen Anzeige 
der momentanen Durchflußmenge. Im oberen 
Teil des Apparates befindet sich eine Regi- 
striertrommel für Tagesdiagramme. Im unteren 
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Teil ist ein Zählwerk angebracht, welches 
sofort die Gesamtdurchflußmenge anzeigt. 
Durch Parallelschalten eines Anzeige- 
apparates Typ A (Abb. 10) mit den Appa- 
raten Type B bis F läßt sich jederzeit im 
Betrieb nachprüfen, ob die Apparate richtig 
arbeiten und der ursprünglichen Eichkurve 
entsprechen. Der Leistungsanzeiger Typ A 
kann daher als Eichmanometer und zu orien- 
tierenden Messungen verwendet werden. 


mur -Messer. 
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Abb. 10. 


Die vorgenannten Apparate sind, wie 
schon erwähnt, für einen Differenzdruck von 
6 m W.S. bemessen. Man hat jedoch nament- 
lich bei Dampfmessungen das Bestreben, 
möglichst einfache und preiswerte Apparate 
zu:verwenden. Aus diesem Grunde werden 
neben Apparaten mit einem Differenzdruck 
von 6 m W.S. auch solche mit nur 2 m W.S. 
gebaut, welche außer an teure Venturi-Rohre 
auch an billige Meßflansche (Abb. 4) ange- 
schlossen werden können. So sind die in 
Abb. 11 und 12 dargestellten Reuther-Dampf- 


Registrier-Apparol. 


Die Dampfuhr Typ B/2 ist ein einfacher 
Belastungsanzeiger und entspricht dem Lei- 
stungsanzeiger Typ B (Abb.5). Der Appa- 
rat Typ B/2 C ist eine registrierende Dampf- 


Abb. 12. 


uhr, die in ihrer Ausführung dem Typ B/2 
entspricht, aber noch mit einer Registrier- 
trommel für 24-Stunden-Diagramm ausge- 
rüstet ist. 


uhren Typ B/2 und Typ B/2 C entstanden. 


Sulftablauge als Staubbindemittel. 

Sulfitablauge hat sich seit mehreren Jahren in 
Schweden als Staubbindemittel und bei der Wege- 
verbesserung gut bewährt. Sie wird in eingedicktem 
Zustand (spez. Gew. 1,3, 32° Be, 52 v.H. Trocken- 
substanz) und auch in Pulverform (90 v.H. Trocken- 
substanz) von der A.-B. Svensk Spirit in 
Stockholm in den Handel gebracht. Die eingedickte 
Lauge kostet in Tankwagen von 15—20 t frachtfrei 
10 Kronen für 100 kg. Im Jahre 1926 wurden 
1 367 845 kg eingedickte Lauge und 133 563 kg Sulfit- 
` ablauge in Pulverform zum Besprengen von Straßen 
und Wegen verwendet. Die Sulfitablauge bindet nicht 
allein den Staub, sondern verbilligt auch die Instand- 
haltungskosten der Wege. So ging bei einer einzigen 
StraBe vom Jahre 1924 bis 1926 der Verbrauch von 


grobem Sand von 645,5 cbm auf 121 cbm und der 
von Macadam von 86 cbm auf Null zurück. 


In Norrköping ist in letzter Zeit ein von F. Ben- 
son und R. Karlberg ausgearbeitetes, in Schwe- 
den patentiertes Verfahren mit gutem Erfolge ange- 
wendet worden, bei dem die mit Sulfitablauge be- 
sprengte Wegoberfläche mit einem Wasser anziehen- 
den Salz, z. B. Chlorkalzium, nachbehandelt wird. Da 
dieses aus der Luft Feuchtigkeit anzieht, bleibt die 
Wegoberfläche auch bei warmer und trockener Wit- 
terung feucht und bildsam. Für 1000 I hygroskopi- 
scher Laugenlösung braucht man 210 kg Chlorkalzium 
(70 v. H.), 300 I eingedickte Lauge und 580 I Wasser. 
Das neue Verfahren soll noch auf seine Ueberlegen- 
heit gegenüber dem alten auf mehreren Strecken er- 
probt werden. (V.D.1.-Nachrichten.) 
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Patent-Berichte. 


Verfahren und Vorrichtung zum Biegen von 
Hartpappe, Vulkanfiber u. dgl. 


Sächsische Cartonnagen- 
Maschinen-Akt.-Ges. in Dresden. 


Kl. 54a, D. R. P. 449 478 (vom 15.12. 25 ab). 


Patent-An sprüche. 1. Verfahren zum 
Biegen von Hartpappe, Vulkanfiber o. dgl.. dadurch 
gekennzeichnet, daß unter das zu biegende Werkstück 
eine nachgiebige oder elastische Beilage, wie Gummi 
o. dgl. gelegt wird. 

2. Vorrichtung zur Ausübung des’ Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß die elasti- 
sche oder nachgiebige Biegebeilage zwischen auf dem 
Werktisch verschiebbare Leisten oder in verschieb- 
bare Rahmen o. dgl. eingesetzt wird. 


Bei großen Biegeradien und guter Hart- 
pappe ist der Ausfall einer Biegung, die mit 
geheizten Biegestempeln erfolgt, einwandirei. 
Bei kleineren Biegeradien kommt es aber 
häufig vor, daß die Hartpappe an der Biege- 
stelle bricht oder an der Außenseite Risse 


aufweist. Diese Nachteile zu beseitigen, ist 
der Zweck der Erfindung. 


Verfahren zur Herstellung von Hohlkörpern 
oder Reliefs aus Papier-, Holzstoff- oder einer 
ähnlichen Masse. i 
Hartpapierwerk 
Albert Schmidt in Leipzig-Stötteritz. 
KI. 54c, D. R. P. 449 483 (vom 5. 5. 25 ab). 


Patent-Ansprüche. 1. Verfahren zur 
Herstellung von Hohlkörpern oder Reliefs aus Papier-, 
Holzstoff- oder einer ähnlichen Masse durch Ansau- 
gen der Masse auf eine Siebform und darauffolgendes 
Pressen der Masse, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Masse auf ein mit einem durchbrochenen Hohlkern c 
lösbar verbundenes Sieb a angesaugt und das die 
Masse tragende Sieb nach Lösen von dem Hohl- 
kern in eine Presse gebracht wird. 


2. Vorrichtung zur Ausiührung des Veriahrens 
nach Anspruch 1, bestehend aus einem zum Anschluß 
an eine Saugevorrichtung eingerichteten durchbroche— 
nen Hohlkern c und mehreren je für sich auf diesen 
passenden, lösbar mit ihm zu verbindenden Saug- 
sieben a sowie einem Prel’kern, auf welchen die 
Siebe a passen. 


Gefäße oder Hohlkörper werden bisher 
in der Weise hergestellt, daß die verwendete 
Masse auf eine Siebform angesaugt und dann 
mittels einer aufgesetzten Gegenform auf der 
Siebform gepreßt wird. Da der Preßdruck 
ziemlich groß ist, muß der Hohlkern sehr 
kräftig ausgebildet sein, so daß die Ansaug- 
form ein bedeutendes Gewicht hat und nur 
durch Maschineneinrichtungen, Preßluft usw. 
bewegt werden kann. 

Weil nun im vorliegenden Falle der Hohl- 
kern nicht mehr als Preßkern dient und nur 
den verhältnismäßig geringen Ueberdruck 
beim Ansaugen der Masse auszuhalten hat, 
so braucht er nur eine geringe Stärke zu 
haben, so daß er aus Leichtmetall hergestellt 
werden und mit Hilfe sehr einfacher Vorrich- 
tungen bewegt werden kann. 


Patent-Erteilungen. 

Kl. 8m, 1. 453 938. British Dyestuffs Corporation 
Limited, Manchester, England. Färbepräparat zum 
Färben von Celiuloseacetat oder dieses enthaltenden 
Faserstoffen; Zus. z. Pat. 438 323. 20. 1. 25. B. 117 713. 

Kl. 39b, 14. 453 333. Wolff & Co., Walsrode, 
Dr. Emil Czapek und Dipl.-Ing. Richard Weingand, 
Bomlitz. Verfahren zur Herstellung filmartiger Bän- 
der aus Lösungen von Viskose und ähnlichen Zellu- 
loseverbindungen, Gelatine u. dgl. 16. 10. 21. 
W. 59 630. 

Kl. 55c, 2. 454 005. Continentale Akt.-Ges. für 
Chemie, Berlin SW 68, Zimmerstraße 5/6. Verfahren 
zur Leimung von Papier. 28. 1. 26. C. 37 776. 

Kl. 55d, 10. 45409. H. G. Waldhelm Filztuch- 


fabrik, Wernigerode-Hasserode a. H. Gewebter 
Entwässerungsfilz bei Papiermaschinen. 19. 4. 25. 
W. 69 110. 


Kl. 55e, 7. 453 984. Maschinen- und Apparatebau- 
Anstalt Erwin Kampf, Bielstein-Mühlen, Rheinland. 
Rolienwickelvorrichtung für Längsschneidemaschinen 
mit pendelndem Messerkopf. 1. 10. 25. M. 91 535. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 

Kl. 55b, 1. B. 86 675. Verfahren und Einrichtung 
zum Auslösen von Massengütern aller Art, besonders 
sich verfilzender Mehle, wie Sägemehl und Holz- 
schnitzel zur Zellstoffherstellung und von Schlämmen 


unter Wiedergewinnung des Lösemittels. 14. 7. 27. 
Patent-Löschungen. 
Kl. 55c: 398 563. 
Gebrauchsmuster. 
KI. 55b. 1011929. Josef Hroch, Göppingen 
(Württ.). Stoffänger in Trichterform zur Rückgewin- 


nung von Faserstoffen und Mineralien aus den Ab— 
wässern der Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken. 
20. 10. 27. H. 118 315. 

Kl. 55d. 1012244. Josef Hroch, Köttewitz. Post 
Dohna i. Sa. Maschinensieb mit Naht, auch für Ent- 
wässerungs- und Sortierzwecke. 25. 10. 27. H. 118 400. 

Kl. 55d. 1011 252. Johannes Erhard, Inh. J. Wal- 
denmaier Süddeutsche Armaturenfabrik, Bronze- und 
Eisengießerei, Heidenheim. Leisten für Knotenfang- 
Zylinder. 28. 10. 27. E. 38 010. 
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Briefkast 


en. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Fragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Pragestellern vor Einreichung Ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Paplerstoffabriken und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 
seinen Sohn‘. Bezugsquellen aller Art sind in „Güntter-Staib’s Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3656. Trockenpartien in Etagen- 
anordnung. Nach Berichten aus U.S.A. werden dort 
sehr viel die Trockenpartien in Etagen zu 6 bis 
8 Zylindern übereinander ausgeführt. Eine deutsche 
Maschinenfabrik hat vor einiger Zeit in den Fachzeit- 
schriften diese Ausführung mit einer Abbildung ver- 
öffentlicht. In welchen Papierfabriken stehen der- 
artige Trockenpartien? Welche Vorteile hat diese 
Ausführung? Meines Wissens werden diese Trocken- 
partien nur für Zelluloseentwässerungsmaschinen ohne 
Filz führung gebaut. Eignet sich diese Anordnung 
auch für Druckpapier mit Filzführung? V. 

Frage Nr. 3657. Bestimmung des, Mahlungs- 
grades. Wie kann man den Mahlungsgrad im Hol- 
länder ohne kostspielige Apparatur feststellen? 

J. K. Z. 

Frage Nr. 3658. Durchscheinende Deck- 
schicht. Wir arbeiten auf unserer Langsiebkarton- 
maschine zeitweise Duplex-Strohkarton mit einer 
weißen Deckschicht. Während nun farbige Schichten 
den Karton gut decken, ist dies bei weißer nicht der 
Fall. Durch die weiße Deckschicht leuchtet die Farbe 
des Kartons immer etwas durch bzw, zeigt die weiße 
Seite eine schwach gelbe Nuance. Durch Bei- 
mengung welcher Füllstoffe ist diesem Uebelstand 
am besten abzuhelfen? P. 

Frage Nr. 3659. Auflösen von Stricken und 
Bindfaden. Auf welche einfachste Weise löst man 
Bindfaden und Stricke auf zum Beimischen des Pa- 
pierstoffes im Holländer? Welche Maschinen sind 
hierzu nötig? St. 

Frage Nr. 3660. Paraffinleren von echtem 
Pergamentpapier und Pergamentersatz. Wie geschieht 
das Paraffinieren von echtem Pergamentpapier und 
Pergamentersatz in Bogen und in Rollen? B. 

Frage Nr. 3661. Aufschließen von Altpapier. 

a) Wieviel kg Altpapier und Kartonabfälle kann 
man in einem zylindrischen Kocher mit 9 cbm Inhalt 
pro Stunde kollergangfertig dämpfen bzw. ein- 
weichen? Wie lange muB eine Füllung laufen und 
wieviel Dampf ist erforderlich? 

b) Welche Kollerganggröße eignet sich am besten 
zur Erzeugung von stündlich 400 kg trocken gedach- 
tem Kollerstoff aus eingeweichtem Altpapier und wie- 
viel Kollergänge dieser Größe braucht man dazu? 

c) Wieviel Holländer mit welchem Gesamteintrag 
bei welcher Stoffdichte benötigt man zum maschinen- 
fertigen Auflösen von gekollertem Altpapierstoff für 
400 kg fertiges Papier pro Stunde? K. 


—— 


Leimung reinweißer Papiere. 
Antwort auf Frage Nr. 3632 in Nr. 47, S. 1454. 
(Siehe auch Nr. 50, S. 1551.) 

III. Der schwach gelbliche Stich Ihrer reinweißen 
holzfreien Zellulosepapiere kann in erster Linie vom 
Fabrikationswasser herrühren und wäre dieses auf 
seine Beimengungen zu untersuchen. Die zweite 
Möglichkeit ist, daß die verwendete schwefelsaure 
Tonerde nicht technisch eisenfrei ist. Auch ist es 
möglich, daB der Leim zu braun ist und die Frei- 
harzteilchen den Stich hervorrufen. Im bejahenden 
Falle würde ich Ihnen einen Zusatz von Stärke emp- 
fehlen. Prasch, Bobot. 


IV. Aus Ihrer Frage geht nicht hervor, wieviel 
Harz Sie verwenden, da die Angabe über den Harz- 
gehalt Ihres Leimes fehlt. Man geht nicht fehl, wenn 
man bei normalem Wasser auf 1 kg Harz etwas mehr 
als 1 kg schwefelsaure Tonerde (16 %) nimmt. Jeder 
Leim färbt hochgebleichte Stoffe gelblich-grau. Frei- 
harzarme Leimmilch ist an sich gelblicher als 
freiharzreiche, aber die Ausfällung muB weiß sein. 
Ist Ihr Wasser klar, sind alle Gefäße und die Leitung 
sauber und besonders rostfrei, dann kann der Fehler 
nur an der Qualität des Harzes liegen, und ich 
empfehle Ihnen, Ihren Harzleim, zuerst zur Probe, 
von einem anderen Lieferanten zu beziehen. Der 
Alaun muß technisch eisenfrei sein. —s— 


Luitbeförderung von Kollerstofl. 

Antwort auf Frage Nr. 3633 in Nr. 47, S. 1454. 
I. Gekollerter Stoff läßt sich auch in stärker 
angefeuchtetem Zustande ohne weiteres blasen, sofern 
nur bei Berechnung der Anlage darauf Rücksicht 
genommen wird. Heute bläst man Stoff mit etwa 
25% Trockengehalt anstandslos auch auf weite Ent- 
fernungen. Nach Ihrer Angabe wird die Leitung 
etwa 200—300 m lang. Der Stoff gibt beim Blasen 
etwas Feuchtigkeit an die Druckluft ab, so daß er 
am Ende der Blasleitung bedeutend trockener an- 
kommt. Die Länge der Leitung sowie etwaige Stei- 
gungen und Krümmungen in derselben bestimmen 
den jeweils erforderlichen Luftdruck am Einlauf der 
Druckleitung. Dabei ist zu beachten, daß die Krüm- 
mungen möglichst flach, mit etwa 1500 mm Halb- 
messer, zu legen sind, da sie den größten Widerstand 
in der Leitung ergeben. In der Regel wird mit etwa 

1—2 atü gearbeitet. E. 


II. Es ist durch den neuen Spezialzellenaufgeber 
der Maschinenfabrik Hartmann A.-G., Offenbach a. M., 


Finnisches Papierholz 


and alle anderen Provenlenzen. 


J. F. Müller & Sohn A.-G., Hamburg 27 


D.R.P. 
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gelungen, jedweden Faserstoff, sei es Zellulose, Holz- 
stoff, Koller- oder Wurster-Stoff, mit geringstem 
Trockengehalt dauernd einwandfrei zu fördern. Hie- 
bei ist es belanglos, ob der Stoff im Trockengehalt 
variiert, d. h. ob er einmal feuchter oder trockener 
anfällt. Es sind Anlagen im Betrieb, die Stoffe mit 
nur 15—16% Trockengehalt ohne irgendwelche 
Schwierigkeiten transportieren. Möglich ist dies je- 
doch nur mit einem besonders ausgebildeten Aufgabe- 
apparat. Für Stoffe von dem oben angeführten 
Trockengehalt sind die üblichen Schneckenaufzabe- 
apparate ungeeignet. Die Förderlänge von 300 m 
und mehr kann auch bei vollständig feuchtem Ma- 
terial anstandslos überwunden werden. efka. 


III. Bei sehr nassem Kollerstoff ist die 
Druckluftförderung nicht zweckmäßig. Es zeigte sich 
nämlich, daB der Kraftaufwand für eine tade'lose, 
glatte Förderung in notwendig engeren Rohren so 
hoch wird, daß er sich nicht mehr vertreten Jäßt. 
Ich rate Ihnen, den Kugelkocher und den Kollergang 
etwas näher an die eigentliche Verbrauchstelle zu 
bringen und dann den Transport durch eine Rau- 
pach-Tiefmuldenkette zu bewirken. Sie 
erzielen damit befriedigende und vor allem wirt- 
schaftliche Ergebnisse. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstraße 23. 


IV. Wenn der Kollerstoff besonders feucht ist. 
läßt sich derselbe mit Druckluft nicht anstandslos 
befördern. Geeigneter ist in solchen Fällen die Be- 
förderung mittels Becherwerk und Laufbänder. 

H. Post. Mödling b. Wien. 


V. Das Blasen auf diese Entfernung ist mittels 
Kompressor mit Windkessel gut ausführbar. Der 
Kollerstoff darf jedoch keine groben Unreinheiten 
wie Holz- und Blechstücke, Draht usw. enthalten, da 
sonst die Blasleitung sich leicht verstopft, was unter 
Umständen schwerwiegende Anstände zur Folge 
haben kann. Wenn das Altpapier vor dem Eintragen 
in den Kugelkocher nicht sortiert wird, empfehle ich 
die Anordnung eines konischen Leerschachtes aus 
Holz, in welchen der gekollerte Stoff geleert wird. 
Er fällt dann auf ein darunterstehendes Schüttelsieb, 
um nun in gereinigtem Zustand durch den Schnecken- 
Stoffzuteilapparat in die Förderleitung zu gelangen. 

Auf diese Weise arbeiten solche Förderanlagen 
ohne besondere Wartung sehr gut. Für 200--300 m 
Entfernung genügt ein Ueberdruck von 1,5—2 at. Ich 


verweise Sie noch auf die diesbezüglichen Ausfüh- 


rungen im W. f. P. Nr. 2/1927. Radamus. 


VI. Kollerstoff bis zu etwa 25% Trockengehalt 
läßt sich in jeder neuzeitlichen Druckluftförderanlage 
bei sachxzemäßer Verlegung der Druckrohrleitung auch 
auf weitere Entfernung als 2—300 m anstandslos 
fördern. Sollten Sie einen noch wesentlich geringeren 


HOFFMANN-Kollergang 
1000 kg Eintrag 


Trockengehalt des Kollerstoffes haben, der wegen 
der Schmierigkeit des Stoffes kaum anzunehmen ist, 
so müssen Sie vor den Zuführungsapparat der Druck- 
luftförderanlage eine Schneckenpresse vorschalten. 
Thg., Voithwerk. 


Faserverlust. 
Antwort auf Frage Nr. 3634 in Nr. 47, S. 1454. 

I. Der Faserverlust soll in einer Packpapierfabrik, 
in welcher nur Holzzellulose verarbeitet wird, gleich 
Null sein. Bedingung ist, daß das Sieb- und Sauger- 
wasser solange als nur irgend möglich im Kreislauf 
unterhalten wird. Während der warmen Jahreszeit 
ist dies acht bis vierzehn Tage lang möglich, während 
der kälteren drei bis vier Wochen lang. Jeweils nach 
der betreffenden Zeit ist eine Generalwäsche vor- 
zunehmen. H. Posti, Mödling b. Wien. 


Il. Aus der Frage ist nicht zu entnehmen, ob der 
Faserverlust oder der ganze Fabrikationsverlust 
gemeint ist. Man rechnet auf 100 kg versandfertiges 
Papier bis zu 118 kg Eintrag. Zahlreiche Versuche 
ergaben je nach Mahlungsgrad und Stärke des Pa- 
piers, Siebgewebe usw. einen Faserverlust im Sieb- 
und Saugerwasser von 0,8—1,4 %. Rechnet man den 
Gautschbruch, die abgespritzten Stoffränder usw. 
dazu, kommt man auf einen Stoffverlust bis zu 12 %. 
Wenn auch die Abwasseranlage tadellos arbeitet, 
muß man noch immer mit 4% absolutem Stoffverlust 
rechnen. A 

Bei der Zellulosefabrikation beträgt der Faser- 
verlust im Siebabwasser bis zu 1,2%, je nach Auf- 
schlußgrad usw. Die Aufbereitungsverluste inbegriffen, 
kommt man auch hier bis zu 10% Stoffverlust, so 
daß der wirkliche Stoffverlust nach der Fangstoff- 
anlage ebenfalls bis zu 4% beträgt. 

Wird die Zellulose sofort in die Holländer geleitet, 
so kann man den Verlust bei den Zellulosepressen 
und die Zelluloseabfälle durch Transport usw. sparen. 

Göttl.. 
Vegetabilisches Pergamentpapler. l 

Antwort auf Frage Nr. 3635 in Nr. 47, S. 1454. 

l. Rohpapier für vegetabilisches Pergament wird 
heute vorwiegend aus Zellulose erzeugt. Es gibt 
aber Spezialsorten von Pergament, für die das Roh- 
papier mit Lumpenzusatz und sogar ganz aus Lumpen 
hergestellt wird. 

Der Verbrauch an Schwefelsäure für I kg Per- 
gament ist sehr verschieden. Eine gut eingerichtet? 
Pergamentfabrik kann den Verbrauch an Schwefel- 
säure bis etwa / kg für 1 kg Pergament herunter- 
bringen. Die Selbstkosten lassen sich nicht so ohne 
weiteres feststellen. Die Produktionsfähigkeit, die 
maschinelle Anlage und die örtlichen Verhältnisse 
sind hierfür maßgebend. An Hand dieser Unterlagen 
kann man die Herstellungskosten genau berechnen. 

Fr. 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Öl! 

Auswechseibarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (Sachsen. 


Nr. 51 1927 


II. Der beste Rohstoff ist und bleibt solcher, der 
aus sachgemäß behandelten Baumwollhadern herge- 
stellt ist. Seit einer Reihe von Jahren wird Per- 
gamentrohpapier zum Teil, in verschiedenen Fällen 
auch ganz aus Holzzellstofl, welcher nach einem 
besonderen Verfahren hergestellt ist, erzeugt. 

Der Säureverbrauch sowie die Selbstkosten sind 
von der vorhandenen Einrichtung abhängig. 

H. Postl!, Mödling b. Wien. 

Hl. Pergamentpapiere, wie sie heute in großen 
Mengen für die Margarine-, Molkerei- und Konserven- 
industrie benötigt werden, bestehen fast durchweg 
aus Holzzellstoff (la gebleichte, weiche und lang- 
faserige Mitscherlich-Zellulose\. Nicht selten, ins- 
besondere für höhere Quadratmetergewichte, eigens 
gekocht und gebleicht. Werden besondere Ansprüche 
an Festigkeit, Kochfähigkeit usw, gestellt, so wird 
teilweise oder ausschließlich Baumwolle als Roh- 
material verwendet. Auch aus Aspen- (Laubholz-) 


Zellulose und Eukalyptuszellstoff können brauchbare 


Pergamentpapiere erzeugt werden. 

Der Säureverbrauch richtet sich ganz nach der 
Art der Pergamentierung. Die Qualitäten, wie sie 
für die erwähnten Industrien hergestellt, werden mei- 
stens absichtlich rasch und mit nicht zu starker Säure 
(52-—-53° Be) mitunter sogar nur oberflächlich perga- 
mentiert. Dadurch bleiben hauptsächlich die weiße 
Farbe und vor allem die Festigkeit besser erhalten. 
In solchen Fällen kann mit 1 kg Schwefelsäure auf 
1 kg Rohpapier durchschnittlich gerechnet werden. 
Die neuesten Anlagen wollen sogar mit 0,7 kg ohne 
Wiedergewinnung auskommen! Bei der Herstellung 
von vollständig durchpergamentierten Qualitäten 
sowie schwereren Sorten, die aus Baumwolle be- 
stehen (Exportpergament, Pergamenttuch) ist der 
Säureverbrauch weit höher. 

Die Selbstkosten lassen sich schwer angeben. 
Abhängig sind diese von der Art der Pergamenticr- 
anlage, der Beschaffenheit des Fertigfabrikates. ob 
dasselbe in Bogen oder Rollen, bedruckt oder unbe- 
druckt geliefert und ob die Papiere neutral oder mit 
Zucker, Salz, Glyzerin, Salizyl u. ä, nachbehandelt 
sind. Werkführer. 

Untere Gautschwalze. 
A ntwort auf Frage Nr. 3636 in Nr. 47, S. 1454. 
IJ. Es ist am besten, die untere Gautschwalze, 


welche mit Kupfermantel versehen ist, sauber abzu- 


drehen, so daß die Riefe verschwindet, falls es die 
Mantelstärke zuläßt, und ohne Manchon zu arbeiten. 
Man ist in den meisten Fabriken längst davon ab- 
gekommen, für die untere Gautschwalze einen Man- 
chon zu verwenden. Die Anschaffung einer Gummi- 
oder Saugwalze ist für eine Packpapierfabrik zu 
kostspielig. Prasch, Bobot. 
II. Für eine Packpapiermaschine ist eine untere 
Gautschwalze mit Kupfermantel zu empfehlen, nur 
muß das Gewicht der Walze entsprechend den zu 
erzeugenden Papierqualitäten gewählt werden. Ein 
Manchonüberzug ist zur Schonung der Siebe und 
wegen der Elastizität der Pressung zu empfehlen. 
Wenn Sie eine Riefe im Kupfermantel haben, wird 
es überhaupt besser sein, mit Manchon zu arbeiten. 


Eine Gummiwalze ist für grobe Stoffe nicht zu emp- 
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fehlen, dagegen ist eine Saugwalze von der Firma 
J. M. Voith in Heidenheim (Württemberg) und St. Pöl- 
ten (Niederösterreich) zu empfehlen. Gottwald. 


III. Im Laufe der Jahre habe ich als untere 
Gautschwalze Kupferwalzen, Kupferwalzen mit Man- 
chon überzogen, Gummiwalzen und sogar Filzwickel- 
walzen verwendet. Für Packpapiere, bei denen doch 
immer mehr oder weniger Verunreinigungen, Knoten 
und Katzen mit durch die Gautsche gehen, eignet sich 
die blanke Kupferwalze am besten. Der Kupfermantel 
soll 4—5 mm stark sein und je nach der Breite der 
Maschine schwach bombiert sein. 

Hat man eine Gummiwalze oder eine Kupfer- 
walze, mit Manchon überzogen, als untere Gautsch- 
walze, so drücken die Knoten kleine Beulen in das 
Sieb. Jede nach unten durchgedrückte Beule reibt 
sich auf den Saugern sehr bald durch. So kann es 
vorkommen, daß in einem neuen Sieb nach einigen 
Tagen schon durchgeschliffene Fäden ausbrechen, die 
wenn auch geflickt, die Arbeit stören, wenn nicht 
gar unmöglich machen. Bei der Kupferwalze können 
die Knoten nach unten nicht durchdrücken, sie kön- 
nen sich nur in den oberen Manchon drücken. Bei 
reineren Stoffen kann man auch mit einer Gummi- 
walze arbeiten; dies kommt aber immer teurer, als 
wenn man eine Walze mit einem starken Kupfer- 
mantel verwendet. 

Damit man die Gautsche nicht übermäßig be- 
lasten muß, ist eine gut arbeitende Saugeranlage not- 
wendig. Am wirksamsten arbeitet eine ununter- 
brochene Saugeranlage. Da diese mit sehr niedrigem 
Vakuum arbeitet, leiden auch die Siebe nicht so sehr. 

Saugwalzen sind teuer in der Anschaffung, infolge 
des großen Luftbedarfs teuer im Betrieb. Dabei ist 
der Trockengehalt bei einer Saugwalze um einige 
Prozente niedriger als bei einer gut arbeitenden 
Gautsche. Bei niedrigem Trockengehalt nach der 
Gautsche entsteht ein hoher Filzverbrauch. H. 


IV. Es ist ohne weiteres möglich, bei Pack- 
papieren an Stelle der Gautschpresse eine Saugwalze 
zu verwenden. Besonders geeignet dürften hierzu 
die Saugzellenwalzen sein, welche von der Firma 
F. H. Banning & Seybold in Düren (Rhld.) gebaut 
werden. Diese Walzen ermöglichen auch bei stărke- 
ren Papieren ein rasches Arbeiten, da die Gefahr des 
Verdrückens durch das Fehlen einer oberen Gautsch- 
walze nicht besteht. K. 


V. In den meisten Fällen genügt es, eine untere 
Gautschwalze mit Kupfermantel anzuwenden. Nur 
wenn es sich um die Anfertigung dickerer Papiere, 
die zum Verdrücken neigen, handelt, empfiehlt es sich, 
die Walze mit einem Manchon zu überziehen. 

Saugwalzen haben u. a. den Vorteil, daß das Sieb 
nicht verlaufen kann. Jedoch benötigt die Pumpe, 
welche zum Absaugen der Luft aus der betreffenden 
Walze erforderlich ist, ziemlich viel Kraft. 

H. Post!, Mödling b. Wien. 


Fangstoffverarbeitung. 
-Antwort auf Frage Nr. 3637 in Nr. 47. S. 1454. 
I. Wenn Sie aus dem Trichter stammende und 
andere anfallende Abfallfasern zu Pappe verarbeiten 


Gummi-Walzen-Bezüge 


mit besten Referenzen für viele Lieferungen in renommiertem Fabrikate. 


Franz J. R. Heinrich, Hannover 


Tel.-Adr.: „Altas“, Pernsprecher: Sammelnummer: West 1820. 


Rudolf Mosse-Code, A Z Paper-Code. 
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wollen, so müssen Sie, um die feinen Fasern noch zu 
fangen, 70—80er Sieb auf den Rundsiebzylinder neh- 
men. Dem steht aber entgegen, daß der sehr schmie- 
rige Stoff durch das feine Sieb schlecht entwässert 
und leicht verdrücken wird. Je nach der Menge des 
anfallenden Stoffes möchte ich Ihnen raten, zwei 
Rundsiebe aufzustellen, damit Sie langsam arbeiten 
können. Ein durchlässiger Pappenfilz ist natürlich 
Bedingung und für diesen schmierigen Stoff wird ein 
Gautschwasserabsauger und ein Filzsauger von 
großem Vorteil sein. — s — 


II. Der Zusatz von Fangstoff bei der Pappen- 
erzeugung, und zwar insbesondere bei der Grau- 
pappenfabrikation ist nur empfehlenswert, jedoch las- 
sen sich Pappen aus reinem Fangstoff nicht herstellen 
ohne Beigabe von besseren Stoffen, da sie viel zu 
brüchig ausfallen würden. Die Siebnummer beträgt 
einfach Nr. 70 und der Filz hat ein Grammgewicht 
von etwa 500 g/ am. Eine besondere Vorrichtung ist 
nicht notwendig. Für Graupappen können Sie auch 
selbstredend Grubenstoff verwenden und wird der 
zugesetzte Fangstoff ja ohnehin nur als Füllstoff be- 
trachtet. Prasch, Bobot. 


III. Um Fangstoff vorteilhafter aufarbeiten zu 
können, empfiehlt es sich, etwa 25% weiße Holz- 
pappenabfälle zuzusetzen. 

H. Postl, Mödling b. Wien. 

IV. Zur Fangstoffverarbeitung dürfte wohl Sieb- 
nummer 60—70 das Richtige sein. Wenn die Pappen- 
maschine aus zwei hintereinander liegenden Zylindern 
besteht, könnten Sie vielleicht sogar noch etwas 
feinere Siebe verwenden; jedenfalls müssen Sie mit 
höherem Stoffverlust als bei der Verarbeitung nor- 
malen Stoffes rechnen, welcher durch Verwendung 
feinerer Siebnummern zum Teil ausgeglichen werden 
kann. Voraussichtlich wird die aus diesem Fangstoff 
hergestellte Pappe etwas brüchig, und da die ver- 
wendeten Papierabfälle jedenfalls auch Füllstoffe ent- 
halten, ziemlich weich und lappig ausfallen. Sie 
müssen auch für gute Filzwäsche mit sehr viel 
Wasserzufuhr sorgen, denn die Filze werden sich sehr 
schnell zusetzen und verschmieren. 

Ing.-Chem. O. Kück, Oker a. Harz. 


Entwässerungsiiize für Kletern-Braunschlifi. 
Antwort auf Frage Nr. 3638 in Nr. 47, S. 1454. 

J. Damit die Filze und Siebe weniger rasch mit 
Harz verklebt werden, sollen in den Sandfang oder, 
wenn ein solcher nicht vorhanden ist, in die Zu- 
leitungsrinne alte, aufgefranste Filze eingehängt 
werden, an welchen sich das Harz, wenigstens zum 
Teil, festsetzt. Das Sieb ist von Zeit zu Zeit mit 
Dampf, welchen man mittels Spritzrohr auf dasselbe 
wirken läßt, zu reinigen. Die Filze sind mit Terpentin 
vom Harz zu befreien. H. Post!, Mödling b. Wien. 


II. Sobald Kiefernholz im frischen Zustande ver- 
schliffen wird, verlegen sich in kurzer Zeit infolge 
des Harzgehaltes sowohl die Rundsiebe als auch die 
Entwässerungsfilze. Falls es Ihnen möglich wäre, 
Ihre Holzbestände so einzuteilen, daß immer ein Teil 
übertrocknetes Holz zur Verfügung stünde, aber 
natürlich nicht solange gelagert, bis es bläulich wird. 
so würde sich der Uebelstand merklich bessern. Ist 
dies nicht der Fall, dann bleibt kein anderes Mittel 
als ein öfteres Reinigen der Siebe mit einer Soda- 
tauge. den Filz zu wechseln und mit geschlämmtem 
Lehm auszuwaschen. Wenn Ihnen die Filzmarkierung 
nicht unangenehm ist, so nehmen Sie ein gröberes 
Gewebe und der Filz wird nicht so rasch verharzen. 

Prasch, Bobot. 


Ill. Besondere Filze für diesen Zweck werden 
meines Wissens von keiner Filztuchfabrik geliefert. 
Dem Uebel kann durch zweckmäßige Ausgestaltung 
der Filzwäsche und durch dauerndes Waschen der 
Filze mit schwacher Sodalauge in der Maschine wirk- 
sam begegnet werden. Bauen Sie in Ihre Maschinen 
Jotzensche Filzwäschen ein und führen Sie denselben 
Dampf zur Erwärmung der schwachen Sodalauge zu, 
auf diese Weise werden die Filze länger sauber 
bleiben. Die Jotzensche Filzwäsch hat gegenüber 
den Schlägerwäschen den großen Vorieil, daß sie die 
Filze schont. Radamus. 


IV. Ich verarbeitete in einer deutschen und in 
einer mittelböhmischen Schleiferei fast ausschließlich 
Kiefernholz. Um keine Harzanstände zu haben, muß- 
ten wir das geschippte Holz durch die Monate Mai 
bis Oktober im Freien gestapelt lassen, ehe wir es 
verwendeten. In dieser Zeit zersetzte sich das Harz 
und wurde unwirksam. 

Die zahlreichen deutschen Filztuchfabriken 
liefern Ihnen erprobte Filze, aber spezielle Kiefern- 
hołlzschliff-Fjlze gibt es meines Wissens noch nicht. 

Ing. E. Belani, Villach, Tyrolerstr. 23. 


Siebschürze. 

Antwort auf Frage Nr. 3639 in Nr. 48, S. 1483. 
I. Meiner langen Erfahrung zufolge bewährt sich 
ein „Siebleder“ aus bestem Paragummi, wie es seit 
vielen Jahren die Firma Schmidt & Brösel in Halle 
a. Saale und andere deutsche Gummiwarenfabriken 
liefern, noch immer am besten. Manche Papier- 
fabriken verwenden jedoch auch „Toile gommé“ und 
Pergamentpapiere in mehreren Lagen übereinander. 

Ing. E. Belani, Villach. 


II. Die besten Erfahrungen habe ich mit Gummi- 
siebschürzen gemacht, welche mit zwei Stoffeinlagen 
versehen sind. Dies hat den Vorteil, daß die Schürze 
beim Arbeiten nicht zittert und nach der Abnützung 
auf der einen Seite umgedreht werden kann. Solche 
Siebschürzen halten 6—10 Monate. Nimmt man eine 
Gummischürze ohne Einlagen, so zittert diese beim 
Arbeiten, was wolkige Durchsicht hervorruft und die 
Schürze bald zum Zerreißen bringt. H. 


III. Man verwendet als Siebschürze sowohl 
Gummi, welcher den Schaumlatten zu abgeschrägt 
wird, als auch gute schwarze Wachsleinwand. Ak 
besser habe ich jedoch Gummi in der Stärke von 
3 mm gefunden, weil eine solche Siebschürze keine 
Blasen wirft. Prasch, Bobot. 


IV. Ursprünglich hat man für diesen Zweck 
Leder, später Gummituch mit Gewebeeinlage sowie 
dickes, vegetabilisches Pergamentpapier verwendet, 
seit einigen Jahren wird dünnes Vulkanfiber vorge- 
zogen. Viele Praktiker legen zur Vermeidung des 
Abschleifens der Siebschürze durch das Sieb unter 
erstere einen schmalen Metalltuchstreifen. 

H. Postl. Mödling b. Wien. 


Fllzmarklerung bei Selbstabnahmemaschinen. 
Antwort auf Frage Nr. 3640 in Nr. 48, S. 1483. 
I. Bei schmierigen Stoffen ist die Filzmarkierung 
nur durch fein gewebte, gut gerauhte Naßfilze zu ver- 
hindern. Auch muß die Gautschpresse gut belastet 
werden, so daß das Papier nicht zu naß auf den 
Preßfilz gelangt. Um eine hohe Glätte zu erhalten, 
muß die Gummiwalze in der deutschen Presse den 
richtigen Härtegrad haben, sie darf nicht zu weich 
sein. Das Obertuch darf bei solchen Qualitätspapieren 
nicht schwerer als 1800 g/qm und muß gut durchlässig 
sein. Gottwald. 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Chemische Technologie und ihre chemischen Grund- 
lagen in leichtfaßlicher Form. Zum Selbst- 
studium für Nichtchemiker, ein Nachschlagewerk 
für den Fachgenossen. Von Dr. Otto Lange. 
Akademische Verlagsges. m. b. H., Leipzig 
1927. Lieferung 2/3 Preis R.-M. 18.—, Liefe- 
rung 4/5 Preis R.-M. 18.—. 

Dieses in fünf Lieferungen insgesamt rund 700 
Seiten umfassende Buch soll nach Titelstellung und 
Vorwort des Verfassers zunächst für das Studium 
des Nichtchemikers, aber auch als Handbuch für Fach- 
leute bestimmt sein. Dieser praktisch vielleicht ideal 
erscheinende Gedanke, zwei Verwendungszwecke in 
einem Werk zu vereinen, scheitert schon an der 
heutzutage für den vorgebildeten Chemiker prak- 
tischen Unmöglichkeit, alle Disziplinen der ange- 
wandten technischen Chemie zu beherrschen. Es 
ergibt sich überlegungsgemäß, daß. der- Verfasser um 
des Grundgedankens der Verständlichkeit für den 
Nichtfachmann willen vieles nur andeutungsweise 
bringen kann, daß er also den Fachmann enttäuschen 
muß, der etwa nach der Titelstellung zu urteilen, ein 
Nachschlagewerk erwartet hat. Es erscheint daher 
nicht zweckmäßig, zwei sich sachlich widerstrebende 
Ziele in eine Form zu zwängen, die nach der einen 
oder anderen Seite als Zwangsjacke empfunden wer- 
den muß. Zudem fehlt es an wirklich hervorragenden 
Nachschlagewerken der technischen Chemie, nament- 
lich seit Ullmanns einzigartiger Enzyklopädie gewiß- 
lich nicht. 

Es bleibt also das vom Verfasser gestellte Ziel, 
dem Nichtfachmann die ungeahnte Großartigkeit 
chemisch- technischen Wissens aufzutun, gewiß er- 
strebenswert. Aber auch hier ergeben sich beim 
Studium des Buches Widersprüche, die vielleicht auf 
die Zwiespältigkeit der Problemstellung zurückzu- 
führen sind. Wie soll der chemisch absolut unvor- 
gebildete Leser mit den ersten fünf Seiten des Buches 
fertig werden, die ihn mit Begriffen wie Atomlehre. 
Valenzen, Oxydation, Reduktion, Radikal usw. förm- 
lich bestürzen müssen. Die Gesamteinteilung des 
Werkes nach den Hauptgruppen: Wasser, Luft, Koh- 
lenstoff, Phosphor und Schwefel, Metalle und Minerale 
entbehrt zudem nicht der Willkür, wird doch auf diese 
Weise die gesamte Technologie der organisierten 
Materie unter Kohlenstoff abgehandelt, was zu einer 
unvermeidlichen Verwirrung des Lesers führen muB. 
Demgemäß erscheint auch die Technologie der Ge- 
spinnstfasern, des Holzes und Zellstoffes sowie des 
Papieres unter dem Kapitel Kohlenstoff. 

Im einzelnen hat der Verfasser unter Berücksich- 
tigung der neueren technischen Erkenntnisse jeweils 
das Wichtigste gebracht, ohne da und dort einige 
Freiheiten zu begehen, die in einem für Laien ge- 
schriebenen Buche doppelt gefährlich erscheinen 
müssen. So findet sich die für den Zellstoffachmann 
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immerhin nicht erfreuliche Tatsache vor, daß das 


Märchen von den 3 Zentnern Arsen, die die Zell- 


stoffabriken täglich in das frische Haff befördern, 
auch in dieses Buch Eingang gefunden hat. Begriffe 
wie Dissoziation, Elektrolyse, Polymerisation, chro- 
mophore und chromogene Gruppen, chinoide Bindung 
setzen doch ein recht erhebliches chemisches Denk- 
vermögen voraus, damit sie für den Leser mehr 
bedeuten, als eine Belastung mit Denkstoff. Wie soll 
der Nichtchemiker aus der lonengleichung z.B. ent- 
nehmen, daß nicht die freien Elemente in Erscheinung 
treten, also bei der Dissoziation wässeriger Koch- 
salzlösung z. B. kein freies Chlor entsteht? Was 
versteht der Verfasser unter Wasserreduktion, was 
unter der Ranzidität der Fette? Wie rechtfertigt sich 
die Behandlung der elementaren Halogene unter dem 
Kapitel Metalle und Minerale? 

Der Referent hält sich für verpflichtet, auf diese 
Tatsachen hinzuweisen, weil gerade dem nicht vor- 
gebildeten Leser das Urteilsvermögen für die dem 
Verfasser selbst sicherlich geläufigen Zusammenhänge 
fehlt. Daran kann auch die Tatsache nichts ändern, 
daB das umfangreiche Material für dieses Werk mit 
fleißigem Geschick zusammengetragen ist, so daB der 
Verfasser seiner Mühewaltung entsprechend sicher 
eine wohlwollendere Würdigung verdient hat. Zweck 
und Ziel populärwissenschaftlicher Bücher muß aber 
sein, wirklich aufklärende Arbeit zu leisten und Ver- 
ständnis zu schaffen für den großen Herzschlag un- 
serer Industrie, an dem die Chemie nicht zum kleinen 
Teil beteiligt ist. Dr. Wenzl. 


Der Altenburger Paplerer. 

Die erste Nummer dieser vom Alte Herren-Ver- 
band der Papiermacher-Tafelrunde Altenburg heraus- 
gegebenen Vereinszeitschrift ist vor kurzem erschie- 
nen. Die Zeitschrift soll ein Band darstellen, das die 
A.H. der P.T. verbindet, und vorläufig alle Viertel- 
jahre erscheinen. Die vorliegende Nummer enthält 
außer Vereinsangelegenheiten, Bekanntmachungen. 
Notizen, einige kleinere Abhandlungen zum Teil 
humoristischer Natur. Die Ausstattung ist gut, die 
Schriftleitung liegt in den Händen des Herrn Paul 
Bein, Birkigt im Riesengebirge. 


Soeben erschienen in Neuauflage: 


Brusewitz Nordisk Papperskalender 1927/28 
(Adreßbuch der nordischen Staaten), 

schwedische Ausgabe mit Karte AM 16.50, 

englische Ausgabe (Paper and Pulp Makers Directory 
of Sweden, Norway, Denmark, Finland) mit 
Karte 1 20.—. 

Karte der nordischen Papier- und Papierstoffabriken 
allein A 6.—. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß (Württbg.) 

Buchabtellung. 


i für die gesamte Papierindustrie liefertin nur bewährten Qualitäten mu 
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Marktberichte. 


Die Krise in der französischen Papier- 

industrie. | 

Die französische Papierindustrie macht augen- 
blicklich eine ernste Krise durch, so daß sich ein 
groBer Teil derselben in einer sehr schwierigen Lage 
befindet. Die Fabriken sind gezwungen, ihre Betriebe 
einzuschränken und häufig Bestellungen aufzunehmen, 
die entweder dicht am Herstellungspreis. oft sogar 
darunter liegen, und das lediglich, um die ausländische 
Konkurrenz schlagen zu können. 

Die Ursache dieser Krisis liegt nicht in der jüng- 
sten Zeit, sondern datiert vom Ausbruch des Krieges 
an. Im Jahre 1914 konnte die französische Industrie 
beinahe den Inlandbedarf decken. Ein Schutzzoll von 
10 Franken pro 100 kg sorgte dafür, daß die Einfuhr 
fremder Papiere auf das Mindestmaß beschränkt blieb 
und sicherte der französischen Industrie eine nor- 
male Entwicklung. Durch die Mobilisierung wurde 
die Papierfabrikation eingeschränkt. Unter dem 
Zwange, ausländisches Papier einführen zu müssen, 
wurde der Einfuhrzoll auf 50 Centimes pro 100 kg 
ermäßigt, doch nur für Zeitungspapier. Erst einige 
Zeit später dehnte man diese Einfuhrerleichterung 
auch auf das Buchpapier aus, so daB nun der eng- 
lischen und besonders der amerikanischen Konkurrenz 
die Tore geöffnet waren. Gleich nach Beendigung 
des Krieges wurde der Zoll für Zeitungspapier wieder 
auf 10 Franken erhöht, während diese Erhöhung für 
Buchpapier erst im Jahre 1920 durchgeführt wurde. 

Während die Gesamteinfuhrziffer an Papier im 
Jahre 1913 nur 10000 Tonnen ausmachte, stieg die- 
selbe im Jahre 1926 auf 179000 Tonnen. Diese Er- 
höhung ist nicht auf die Zunahme des Bedarfs zurück- 
zuführen, sondern auf den Rückgang der französischen 
Fabrikation. Obgleich es möglich wäre, durch eine 
straffe Organisation die Produktionsziffer in Frank- 
reich zu erhöhen, stößt diese Maßnahme auf unüber- 
windliche Schwierigkeiten. Man müßte die gesamte 
technische Einrichtung der meisten Fabriken moder- 
nisieren, was an den Kosten scheitert. Weiter sind 
die zur Papierfabrikation notwendigen Rohstoffe ge- 
stiegen, so zum Beispiel Chlorkalk um 5,7%, Kaolin 
um 10%, Farbstoffe um 9-40 %, für Filze um 
6—14 %. 

Das Syndikat der französischen Papierfabrikanten 
ist augenblicklich bemüht, bei den zuständigen Re- 
gierungsstellen die notwendigen Schritte zu unter- 
nehmen, um den Einfuhrzoll für Zeitungspapier auf 
15% und für alle anderen Papiere auf 34% zu 
erhöhen. Es geht hierbei von dem Gesichtspunkt aus, 
daß alle europäischen Länder hohe Schutzzölle haben. 
Die Regierung bringt. nach den letzten Meldungen zu 
urteilen. dieser Frage ein großes Interesse entgegen, 
so daß in nicht allzu ferner Zeit diese wichtige Frage 
vor den Zollausschuß gebracht werden wird. J. 


Der Papiermarkt in Peru. 

Amerikanische Konsulatsberichte verweisen auf 
dice gestiegene Aufnahmefähigkeit des peruanischen 
Marktes für Papier, Karton und Papierwaren. Da die 
Volkswirtschaft Perus und seine Kaufkraft in erster 
Linie mit von der Entwicklung des Baumwollmarktes 
abhängig ist, so hat die Preisbewegung am Baumwoll— 
markt für die Absatzmöglichkeiten auf diesem Markte 
eine wesentliche Bedeutung erlangt. Mit einer gün- 
stigen Entwicklung des Baumwollpreises kann auch 
die Kaufkraft in der anschließenden Periode als größer 
gegenüber dem Vorjahre bezeichnet werden. Peru 


macht damit endlich wieder einen Schritt vorwärts 
aus der Krise der letzten beiden Jahre. Aeußerlich 
kennzeichnet sich der Aufstieg durch eine verbesserte 
Lebensführung. 

Mit dem Aufblühen des graphischen Gewerbes, 
das für Propagandazwecke Werbedruckschriften, 
Plakate, Einschlagpapiere, Papiertüten usw. zu 
drucken hat, sowie einer wirkungsvoll ausgestatteten 
Verpackung sucht man den Absatz seiner Fabrikate 
zu erhöhen. Dies bedingt einen erhöhten Bedarf in 
Papier und Karton. Mit Ausnahme von Druckpapier 
für die Tageszeitungen, das im Lande selbst erzeugt 
wird und dessen Import nur beschränkt ist, kommen 
andere Papiersorten, darunter holzfreie Druck- und 
Schreibpapiere aus dem Auslande. Die Nachfrage 
nach bunten Papieren. Phantasiepapieren modernster 
Aufmachung steigt ebenfalls. 

Die Bemühungen der Vereinigten Staaten um den 
peruanischen Markt sollten auch für die Papierindu— 
strien der europäischen Länder ein Ansporn sein, ihre 
Absatzmöglichkeiten in Peru einer erneuten, inten- 
siven Bearbeitung zu unterziehen. Die Zeit dafür ist. 
gerade jetzt sehr günstig, wo ein steigender Export 
die Werte zu einer erhöhten Einfuhr bereitstellt. 

Ipu. 


Amerikanischer Marktbericht. 
New York, Mitte Dezember 1927. 


Papier. Das Weihnachtsgeschäft ist im Detail- 
handel der Papierbranche in vollem Gange und ver- 
spricht die gleichen Erfolge, wie ihn der Papiergruß- 
handel bereits in seiner diesjährigen Saisongeschäfts- 
tätigkeit aufweisen kann. Der Verbrauch an Phan- 
tasieeinschlagpapier ist bei den großen Warenhäusern 
in diesem Winter außerordentlich groß. Die Weih- 
nachtsreklame hat einen Massenkonsum an vorzüg- 
lichen Werbedruckschriiten in besseren Druckpapieren 
und Plakatpapieren mit sich gebracht. 

Zellstoff und Holzschliff. Der Einkauf 
seitens der Papierfabriken für das nächste Jahr ist 
zurzeit nur unbedeutend. Der Markt ist sowohl für 
kanadischen Holzschliff wie auch für kanadischen und 
europäischen Zellstoff sehr still. Man will erst die 
weitere Entwicklung der Preisgestaltung der skandi— 
navischen Länder für größere Frühjahrslieferungen 
abwarten, ehe man sich festzulegen gedenkt. Im 
Vergleich zum November weisen jedoch die Zellstoff- 
preise trotz geringem Umsatz und wenig neuen Kon- 
traktabschlüssen eine behauptete Preislage auf. Holz- 
schliff stellt sich ab einheimischen Werken für die 
kontraktliche Lieferung auf $ 25—28 pro ton. Der 
Preis für ausländischen Holzschliff beträgt $ 28—30 
ab Hafenlager. Sulfitzellstoff, gebleicht, notiert fob 
einheimischem Werk $ 3.45—3.75 pro 100 lbs. Der 
gleiche Zellstoff ausländischen Ursprungs stellt sich 
auf 8 .3.50--4.50, nur leichtgebleichter Sulfitzellstoff 
ist ab $ 3 erhältlich, besserer, leicht gebleichter Im- 
portzellstoff für $ 3.75. Dabei zeigt der Markt für 
inländischen Zellstoff eine eher zur Baisse neigende, 
unregelmäßige Tendenz, weil einige Werke wegen 
Mangel an Absatz ihre Vorräte räumen wollen. 

Der Altpapiermarkt hat mit günstigen 
Absatz- und Exportverhältnissen der Schreibpapier- 
industrie eine Belebung erfahren, die bereits zu 
höheren Preisen geführt hat und solche noch in Aus- 
sicht stellt. Geschäftsbücheraltmaterial notiert zur- 
zeit pro lbs 1,2--1,5 cents. Makulatur (folded News) 
kostet fob pro 100 lbs $ 0.60. Ipu. 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121143 Patent- Manchon „ADOOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche , Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze / Siebe aus erstklassigen 
Drähten Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier /_ Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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Papierholzmarkt in Süddeutschland. 


Die bekannt gewordenen Preise der letzten Pa- 
pierholzversteigerungen geben insofern kein klares 
Bild der Lage, als größere Mengen zurzeit nicht ver- 
kauft worden sind. Immerhin haben die an die Käufer 
abgegangenen Mengen in ihrer Bewertung gezeigt, 
daß die Nachfrage noch gleichermaßen rege ist und 
die Interessenten die bisherigen Preise auch weiterhin 
angelegt haben. Der badische Waldbesitzerverband 
will, da die in Betracht kommenden Käufer für Papier- 
holz nur auf groBe Mengen reflektieren, Mitte Januar 
einen großen gemeinsamen Papierholzverkauf für das 
ganze Land veranstalten. Erzielt wurden: Baden 
1.—3. Kl. 107—111%, Bayern: Schwaben unentrindet 
1.—3. Kl. 128 %. 


Vom polnischen Schleifholzmarkt. 


Das Holzabkommen mit Polen ist insofern für 
die deutschen Rohholzkonsumenten von weittragend- 
ster Bedeutung, als sich die polnische Regierung 
verpflichtet, von der vorgesehenen bedeutenden Er- 
höhung der Rund- und Schleifholzausfuhrzölle abzu- 
stehen und auch die gegenwärtigen Exportfrachtsätze 
der Staatsbahnen nicht zu erhöhen. Die gegenwärti- 
gen Ausfuhrzölle belasten aber nur das exportierte 
Sägerundholz in einem wenig ins Gewicht fallenden 
Maße, während die Ausfuhr von Schleif- und Gruben- 
hölzern vollkommen frei ist. Dieses von der inländi- 
schen Säge- und Papierindustrie stark angefeindete 
Regime hätte schon vor dem Beginne des Zollkrieges 
zugunsten der inländischen Industrie geändert wer- 
den sollen, doch gestaltete sich speziell im ersten 
Jahre des Wirtschaftskampfes die Entwicklung des 
polnischen Außenhandels außerordentlich kritisch und 
mußte deshalb eine Steigerung der Ausfuhr unter allen 
Umständen bewerkstelligt werden. 

Polen ist also im letzten Jahr das große Rohholz- 
reservoir der deutschen Papier- und Sägeindustrie 
geworden und hat in dieser Rolle die Tschechoslowa- 
kei abgelöst, welche in der Zeit der Nonnenkata- 
strophe (durch ungefähre Vernichtung von 20 Millionen 
Festmetern) in der deutschen Rohholzversorgung 
den Ton angab. Das Interesse der deutschen Ver- 
braucher und Händler nach polnischen Rund- und 
Schleifhölzern aus der neuen Kampagne ist außer- 
ordentlich groß, und es wurden in den letzten Wochen 
Effektivgeschäfte und Vorverkäufe in derartigem Um- 
fange getätigt, daß man im kommenden Jahre noch 


mit einer weiteren Steigerung der polnischen Rund- 
und Schleifholzausfuhr nach Deutschland rechnet. 
Bemerkenswert ist es, daB deutsche Großverbraucher 
groBe Waldgüter und Schlägerungskonzessionen er- 
werben, um die Exploitierung in eigener Regie durch- 
zuführen und sich von dem teilweise unverläßlichen 
und unreellen Zwischenhandel zu befreien. 

Die Rohholzpreise sind auf sämtlichen Märkten 
weiter im Steigen begriffen. In Kleinpolen notiert 
Fichten- und Tannenschleifholz frei Aufladestationen 
27 Zloty. Rottannenklötzer 33-36 Zloty je cbm. 
Ausfuhrfrei deutscher Grenzstationen Makoschau, Pe- 
trovice u. a. bewegen sich die gegenwärtigen Preise 
um $ 3.80—440 je rm Fichtenschleifholz. Bei den 
letzten Versteigerungen der Forstdirektion Bialowcza 
wurde bis 119% über den Taxwert für stehenden 
Wald geboten. 


Die Entwicklung des tschechoslowakischen 
Papierholzmarktes. 

Die Entwicklung der tschechoslowakischen Holz- 
ausfuhr bewegt sich saisonmäbig in stark absteigen- 
der Linie. Im Oktober betrug die Papierholzausfuhr 
nach Deutschland nur noch 1700 Waggons, das tsche- 
choslowakische Papierholz hat damit nahezu seine 
gesamte Bedeutung für die deutsche Papier- und 
Zellstoffindustrie eingebüßt, wenn man berücksichtigt, 
daß die Papierholzeinfuhr Deutschlands im Monat 
September 30 300 Waggonladungen und im Oktober 
noch 21900 Waggons betrug. Die Ursache dieser 
Entwicklung liegt in erster Linie in der starken Ver- 
ringerung der tschechoslowakischen Papierholzproduk- 
tion — im Vergleiche mit den Jahren der Nonnen- 
katastrophe —, welche heute eben nur mehr gerade 
dazu. ausreicht, den Bedarf der inländischen Papier- 
und Zellstoffindustrie zu decken. In der Slowakei 
und den waldreichen Grenzgebieten bestehen gewisse 
Exportüberschüsse, welche in ihrer Gesamtheit wohl 
3000 Waggonladungen im Monatsdurchschnitte kaum 
wesentlich übersteigen dürften. Es ist bemerkens- 
wert für die Entwicklung der Verhältnisse, daß auch 
in den Vorkriegsjahren die Papierindustrie in den 
heutigen tschechoslowakischen Gebieten nahezu den 
gesamten Papierholzanfall selber verarbeitete und nur 
ganz geringfügige Mengen zum Exporte nach Deutsch- 
land frei wurden. Der tschechoslowakische Papier- 
holzmarkt kehrt also jetzt endgültig wieder in seine 
Vorkriegsbahnen zurück. 
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Gumm 


_ Drakuasschrilt: Gummibrösel. 


Fortschrittliche 


Papiermacher verlassen sich nicht mehr auf 
Schätzung, sondern überwachen ständig den 
Mahlprozess mit Hilfe des 
MAHLUNGSGRADPRÜFERS 
SCHOPPER-RIEGLER D. R. P. 
weil er die Voraussetzung für 
Erzeugung stets gleichmäßiger 
Qualitäten schafft. 

REIN HOLLÄNDER OHNE 
MAHLUNGSGRADPRÜFER 


Louis " SCHOPPER. LEIPZIG S 3 
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horvurrfageuude 
Qualitäten 


Schmidt & Brösel 
Halle a. d. Saale. 


Gustav Grolman 
Düsseldorf 


Spezialitäten: 


Englische China Clay for Fon- 
zwecke in billigen bis zu den feinsten 
Qualitäten und in Spezialmarken für 
Zwecke der Buntpapier- u. Chromo- 
papierfabrikation 


Caolin von deutschen u. böhmischen 
Werken 


Annalin, Brillantweiß 

Lenzin direkt ab Lieferwerk im Harz 

Asbestine Direkt. Import von Amerika 

Talkum itranzösische und italienische 
sowie österreicherische Marken 


Schwefelsaure Tonerde 14. und 
18 prozentig 


Die Lieferung der verschiedenen Artikel 
erfolgt = ar verschiedenen Lägern am 
Rhein der Elbe und in Stettin 
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Stettin XIV 
SELBSTABSCHLACKENDE 


MECHANISCHE FEUERUNGEN 


FÜR ALLE BRENNSTOFFE | 


F=/ Präzisions- 
* Dampfdruck- 
Minder ventil 


„Gloria“ 
besonders auch 
als E bei Zwi- 
schendampfbeheizung zu empfehlen. 

Abdampf-Druckregler 
Vorwärmer Entöler 
Schwimmerventile. 
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Die inländischen Verbraucher waren in den letzten 
Monaten stark im Markte und mußten sich in vielen 
Fällen zu Preiszugeständnissen entschließen, so daß 
ihre Limite und Konditionen häufig günstiger waren, 
als die Preise deutscher Verbraucher und Importeure 
frei Erzgebirgestationen, welche sich schon seit Mo- 
naten unverändert auf der Basis von A 20% —21% 
je rm ausfuhrfrei bewegen. Demzufolge gelang es der 
inländischen Industrie, sich größere Schleifholzposten 
zu sichern, welche sonst den Weg über die Grenze 
genommen hätten. Die deutschen Importeure ent- 
schlossen sich infolge der starken Preishausse in 
polnischer Ware zur Erhöhung ihrer Limite frei 
nordostböhmischen und schlesischen Grenzstationen 
(& 19%—-20% je rm) und auch frei Bohumin wurden 
weitaus höhere Preise angelegt als in den Vormonaten, 


so daß es in der letzten’ Zeit auch tatsächlich zu: 


einigen größeren Abschlüssen in slowakischer Ware 
gekommen ist. 
schon einzelne größere Schleifholzpartien auf den 
Markt gebracht, welche meist zu Kc 120—125 je rm 
frei innerböhmischen und mährischen Aufladestationen 
von den inländischen Fabriken erworben wurden. 
Frachtgünstig zur Grenze gelegene Partien erzielten 
noch weitaus höhere Preise. Am 7. Dezember ver- 
steigerte die staatliche Forstdirektion in Reichenberg 
24 000 rm Fichtenschleifhölzer, welche zu einem sehr 
hohen Preise für deutsche Rechnung aufgenommen 
wurden. Kiefernhölzer liegen ziemlich vernachlässigt 
und wurde eine größere Partie I m lange Herrschafts- 
ware, 9—24 cm lang, schon zu Kc 135 je rm aus- 
fuhrfrei Weipert abgeschlossen. W. O. 


Vom Lumpenmarkt. _ 


Das Geschäft auf dem Lumpenmarkt, das ohne- 


hin schon während der letzten Wochen ständig nach- 
ließ, schläft allmählich ganz ein. Gewohnheitsmäßig 
ist der Dezember immer der an Aufträgen ärmste 
Monat, da die Fabriken wegen des Festes und der 
am Jahresende bevorstehenden Inventur nur in aller- 
dringendsten Fällen einzukaufen pflegen. So ist auch 
jetzt das Inlandgeschäft in Dachpappenlumpen sehr 
klein. Einige Umsätze fanden in ungetrennter Tuch- 
halbwolle meist per Januar statt, während Dunkel- 
kattun und Jutelumpen stark vernachlässigt sind. 
Papierfabriken interessierten sich verschiedentlich für 
la alt Hellkattun. Auch Mittelhellkattun und, Weiß- 
kattun III waren vereinzelt gefragt, während für die 
besseren Weißkattunsorten sowie für Blau- und Rot- 
kattun und Leinen kaum Bedarf vorliegt. Das herr- 


Aus dem neuen Einschlage wurden 


"DAMPFMESSER 
WASSERMESSER 


schende Winterwetter verringerte den Anfall in un- 
sortierten Lumpen, die daraufhin etwas teurer wurden. 

Der Auslandmarkt ist, soweit er die Vereinigten 
Staaten betrifft, ganz lebhaft. Wenn die Preise im 
Export nur wenig angezogen haben, so liegt das 
daran, daB die amerikanischen Dachpappenfabriken 
streng an ihren alten Limits festhalten und die Im- 
porteure, soweit sie nicht spekulativ kaufen, auch 
ihrerseits ihre Gebote selten erhöhen. Es herrscht 
drüben vielfach die Ansicht vor, daß wir einer „großen 
Saison“ entgegengehen, da in der nächsten Zeit für 
die Fabriken umfangreiche Aufträge aus den vom 


Tornado und den Ueberschwemmungen verwüsteten 


Gebieten zu erwarten seien. 
Von englischer Seite hört man Nachfragen nach 
Weißleinen I und Kragen und Manschetten, welche 


beiden Sorten zu leidlichen Preisen aus dem Markt 


genommen werden. In Blau- und Mittelhellkattun 
fanden nur wenige Umsätze zu unbefriedigenden 
Limits statt. 

Auf dem Alttauwerkmarkt ist ein Preisrückgang 
bei ungeteert Manilatau l in Amerika zu verzeichnen, 
bei geringer Nachfrage stellt sich der Preis auf etwa 


F 3.05—3.10 per 100 lbs cif; auch im Inland ist ein 


Nachlassen des Interesses zu bemerken. Ungeteerte 
Hanfsorten erfreuen sich noch leidlicher Nachfrage, 
während geteert Hanf nur schwer Abnehmer findet. 
Für Sisal- und Jutetauwerk liegt noch immer kein 
Bedarf vor. H. 


Welche Betriebe in Europa, insbesondere in 
Deutschland, Holland, England, Frankreich und Ita- 
lien stellen noch echte handgeschöpfte Papiere her? 

Mitteilungen darüber werden erbeten an 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wttbg. 
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Der Wochenblatt- Gemeinde 
wünjcht ein gufes, erfolgreiches neues Jahr 


Schriflleitung und Verlag des 
„Wochenblatt für Papierfabrikation“ 


Was hat das ‚Wochenblatt für Papierfabrikation“ 
im Jahr 1927 geboten? 
1612 (1502) Seiten Text (fachliche Abhandlungen) 1400 (1322) kleine Anzeigen 


2624 (2412) Seiten Anzeigen 170 (160) Fragen 
1066 (650) Stellenangebote 1100 (900) Antworten 
964 (880) Stellengesuche 22500 (19745) beförderte Offerten 


(Die eingeklammerten Ziffern sind die Zahlen des Jahres 1926.) 
Gewiß eine Leistung, die sich sehen lassen kann! Beachten Sie auch bitte den Ar- 
tikel „Rückblick und Ausblick* in Nr. 51. 
Erlauben Sie uns deshalb auch 4 Neujahrsbitten: 
Bleiben Sie uns 1928 treu! Arbeiten Sie mit uns und werben Sie für uns! 
Decken Sie Ihren Bedarf bei unseren Inserenten, Ihren Spezialgeschäften, 


es ist Ihr Vorteil! : 
Güntter-Staib Verlag, 
Biberach-Riß (Württbg.) 
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Aenderungen in Ausnahmetarifen. 


1. Mit Gültigkeit vom 1. Januar 1928 werden inden Ausnahmetarif 159 für 
Papier usw. zur Ausfuhr über die trockene Grenze folgende Stationen neu aufge- 
nommen: Bärenstein b. Glashütte (Sa.). Burkhardswalde-Maxen, Dohna (Sa.), Nieder- 


schmiedeberg, Streckewalde, Weesenstein. 


2. Mit Gültigkeit vom 22. Dezember 1927 sind in den Ausnahmetarif Im 
für Prügel- usw. Holz (s. Nr. 25/27 ds. Bl.) folgende Stationsfrachtsätze mit der 
Empfangsstation. Gröditz b. Riesa nachzutragen: 


mach Gröditz b. Riesa 
me lOt Hauptklasse 
| | | 
Eisenstein 180 | 167 
| |, | v. W. 
— —— 


Gedanken zur Jahreswende. 


Ich habe vor kurzem gelesen, daß er- 
wanderte Weisheit, durch frischen Blick 
auf Reisen erworbene Weisheit, mehr 
Renommée besitze als angelernte Schul- 
weisheit. Diese Theorie ist nicht übel, 
sie drückt einem gewissermaßen die Fe- 
der in die Hand, und man spürt so etwas 
wie Immunität gegen die Kritik der 
Nächstenliebe. Sie hat mich ermuntert, 

mein diesjähriges Reisechronikbuch noch 
einmal aufzumachen und einige Notizen 
daraus zu veröffentlichen. Abele. 


Wir leben im Zeitalter der Hast und der 
Rationalisierungspsychose. Was andere Län- 
der unter günstigeren: Umständen viel eher 
begonnen haben, soll bei uns mit einem 
Schlag nachgeholt werden, denn wir trefien 
ihre Kraft auf dem Weltmarkte, der mehr als 
jemals zum Regulator unserer wirtschaftlichen 
Konzeption geworden ist. Die frühere erz- 
feste Stellung der deutschen Papierindustrie 
ist etwas ins Wanken gekommen und da 
muß nun tüchtig gebaut werden, vorsichtig, 
gleichgewichtig und richtig. 

Am Jahresende geziemt es sich, Relatio- 
nen anzustellen, Vergleiche zu ziehen zwi- 
schen den eigenen und ausländischen Pro- 
duktionsverhältnissen und -Erfolgen. Viele 
Werke haben verstanden, sich durchzusetzen, 
es gibt sogar eine stattliche Reihe von 
Spitzenleistungen innerhalb der deutschen 
Papierindustrie, andere Unternehmungen ha- 
ben schwer zu kämpfen, und dann gibt es 
nicht wenige Betriebe, bei deren Betreten 
man spürt, wie der Boden unter den Füßen 
unsicher ist. Es mangelt meist nicht an wirt- 


schaftlicher Kombination, vielfach jedoch an 
fachtechnischer Erkenntnis und Einsicht. Eine 
üble Folge davon ist der Mangel an Geld. 
Nun zur Sache! 

Es ist nicht zu bestreiten, daß in ameri- 
kanischen Papierfabriken, welche Papiere der 
Mittelklasse „Holzfrei“ erzeugen (book paper, 
writing paper, bonds, printing paper, Roh- 
papier für Kunstdruck- und Paraffinpapier 
usw.), höhere Produktionen per Leistungs- 
einheit (Sieb [m, Dampf, Bespannung, Ar- 
beitskräfte per Tonne Papier) gearbeitet 
werden als in Deutschland, ohne daß die 
Qualität darunter leidet. Die Durchsicht der 
Papiere entspricht freilich nicht immer unse- 
ren historischen Ansichten von Feinpapier, 
doch daran werden wir uns im Lauf der Zeit 
noch gewöhnen müssen. Die Verbraucher 
sind ja keine Papiermacher oder Papierhänd- 
ler. Sie messen der Durchsicht keinen 
Wert bei. 

Also, die amerikanischen Feinpapier- 
maschinen laufen schneller! Warum? Hat 
sich schon ein Feinpapiermacher bei uns 
darüber den Kopf zerbrochen? Die amerika- 
nischen Maschinen sind auch breiter! Un- 
seren Maschinenkonstrukteuren ist das be- 
kannt, sie haben sich mit dem Problem 
befaßt. Die Feinpapiererzeugung auf breiten, 
schnell laufenden Maschinen erfordert selbst- 
verständlich die Klärung der Frage von ganz 
anderer Seite. Nicht von der maschinellen, 
sondern von derstofflichen Seite aus. 

Auch den Amerikanern ist die Einsicht 
nicht über Nacht gekommen. Es hat lange 
gedauert, bis der volle Schritt zur Schnell- 
papiermacherei getan wurde — immer von 
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Feinpapier, von amerikanischem Feinpapier, 
gesprochen. Die Entwicklung ging über 
Zeitungsdruck. An newsprint hat man die 
Zusammenhänge von Kontinuität, Produk- 
tion, Rentabilität greifbar, in Zahlen ausge- 
drückt, kennengelernt. 


Das Studium der Frage, in Anwendung 
auf Feinpapier, hat nach und nach ergeben, 
daß Steigerungen in beiden Richtungen der 
Papiermaschine, lang und quer, wohl mög- 
lich sind, daß sie aber nicht auf den maschi- 
nellen Teil zusammen mit den Möglichkeiten 
der Stoffzubereitung allein beschränkt blei- 
ben könnten, sondern daß die Wahl der 
Rohstoffe vor allem maßgebend war. 
Aus der Not dieser Erkenntnis ist der Fort- 
schritt entstanden. 

Die erste Bedingung der Produktions- 
steigerung, im amerikanischen Ausmaß, ohne 
daß die Qualität darunter leidet, ist die exakte 
Formation und Wasserhaltung auf dem Sieb. 
Dies ist jedem erfahrenen Papiermacher be- 
kannt, so daß auf begründende Einzelheiten 
hier verzichtet werden kann. 


Dem Amerikaner stehen „soda- pulp“ 
und „Altpapier“ zur Verfügung, standen 
immer zur Verfügung, soweit ich zurückden- 
ken kann. Es sind Ecksteine bei der Erzeu- 
gung von holzfreiem Papier mit hohen 
Geschwindigkeiten, und über ihre Nützlich- 
keit und Notwendigkeit herrscht nirgends der 
geringste Zweifel. Die beiden Rohstoffe 
zählen zur Klasse der Alkalifaserstoffe (soda- 
pulp direkt, converted waste paper — intolge 
Regeneration mit Alkali aus Altpapier — in- 
direkt). Ihre Organisation in dem vorhan- 
denen Ausmaß ist typisch amerikanisch. Die 
Rohstoffbasis ist dadurch wesentlich breiter, 
dem wir nichts gleichwertiges entgegenstellen 
können. Man kann sogar weiter gehen und 
sagen: die amerikanische Papierindustrie hat 
ihre Rohstoffversorgung symmetrischer auf- 
gebaut als wir, auf zwei Beinen anstatt nur 
auf einem. 


Soda-pulp und converted pa- 
per stock haben allein die Produktions- 
steigerung von holzfreiem Papier zuwege 
gebracht. Es sind Faserstofie, welche bei 
höchsten Geschwindigkeiten sich bequem zu 
einem brauchbaren, ja sehr bevorzugten 
Handelsartikel verarbeiten lassen. Ist es 
eigentlich nicht auffallend, daß soda-pulp von 
dem deutschen Papiermacher fast völlig aus 
den Augen verloren wurde. Ich habe be- 
merkt, daß nicht einmal in dem ausgezeich- 
neten Werk „Die Papierfabrikation und deren 
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Maschinen“ von Prof. Müller, Darmstadt, 
seiner Erwähnung geschah. Soda-pulp 
ist ein in der Regel aus weichen Laubhölzern 
im reinen Natronverfahren hergestellter, 
kurzfaseriger Zellstoff, der anteilig von 40 
bis 50% in der Zusammensetzung der 
erwähnten Papiere einnimmt. Der Rest be- 
steht aus Sulfitzellstoff und converted waste 
paper. „Ich halte es für eine der 
wichtigsten Gegenwartsaufga- 
ben der deutschen Papierindu- 
strie, sich der Fabrikation 
dieses Rohstoffes anzunehmen, 
weilman sich sonst vergeblich 


die Schnelligkeitserfolge der 
Amerikaner zu erklären ver- 
suchen wird.“ Denn mit 


Sulfitzellstoff allein läßt sich 
nicht gleiches erreichen. Jedem im Rohmate- 
rial bewanderten Papiermacher sind die 
Grenzen dessen Verwendbarkeit genau be- 
kannt. Es gibt in Sulfitzellstoff selbstverständ- 
lich Varietäten wie in jedem industriellen 
Massenprodukt, welche sich unterschiedlich 
verhalten. Wegen der überragenden Bedeu- 
tung, welche der Sulfitzellstoff in der Papier- 
industrie eingenommen hat, bin ich der 
Meinung, daß derselbe sich bereits zu einer 
Gefahr entwickelt hat, weil man eben alles 
damit machen will. Alle Sulfitzellstoffe neigen 
bei der Verarbeitung zu Qualitätspapieren 
innerhalb der für die Verfeinerung nötigen 
Zeit zur Verschleimung. Infolgedessen ge- 
staltet sich die Siebarbeit schwierig, und es 
kann ein gewisses Maximum der Sieb- 
geschwindigkeit nicht überschritten werden. 
Wer ausgiebig Gelegenheit gehabt hat, mit 
soda-pulp in Konkurrenz zu Sulfit zu arbei- 
ten, wird die Richtigkeit dieser Ausführungen 
bestätigen. Nur Esparto verhält sich 
wesentlich anders, kann aber preislich mit 
soda-pulp und converted waste 
paper nicht konkurrieren. Sulfitzellstoff 
allein wird immer eine Hemmung bilden, wo 
versucht wird, hohe Geschwindigkeiten bei 
der Herstellung holzfreier Papiere zu erzielen. 


An diesem Zustand ist vorläufig nichts 
zu ändern. Man hat Versuche unternommen, 
den Sulfitprozeß zu alkalisieren, wobei das 
Alkali zunächst verlorengeht. Diese Ver- 
suche werden nicht an das gewünschte Ziel 
führen. Solange nicht die Umwälzung von 
großen Mengen überschüssiger SO:, das 
lästige Abgasen und die Diskontinuität des 
Betriebes zugunsten eines einfachen Koch- 
prozesses mit neutralem Alkalisulfit verwan- 
delt wird, solange wird nicht derjenige 
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Kochprozeß und derjenige Rohstoff erhalten, 
der über die geschilderten Schwierigkeiten 
hinweghilft. Der Kochprozeß braucht darum 
nicht teurer zu werden, sollte das aber an- 
fangs infolge der Rückgewinnung des Alkalis 
der Fall sein, so wird in der größeren 
Zellstoffproduktion pro cbm Kocherinhalt 
und erst recht im Papier der Ausgleich ge- 
schaffen. 

Was dem Sulfitprozeß besonders mangelt, 
ist die noch nicht gefundene Kontaktsubstanz, 
der Katalysator, welcher die Kontaktwirkung 
zwischen Lauge und nichtzellulosen Anteilen 
des Holzes vergrößert und den Kochprozeß 
damit rationalisiert. Man kann auch sagen: 
das Schmoren der Kochlauge mit dem 
Holz muß beseitigt werden. Die Zirkulation 
der Kochlauge im Kocher, welche man zu 
beschleunigen versucht, ist darauf sicherlich 
von Einfluß. Man hat zu diesem Zweck 
mehrere Dampfeintritte am Kocher ange- 
bracht, in der Erwartung, die Kochdauer 
damit abzukürzen. Es ist nun aber eine 
Frage, ob die Beschleunigung der Fließ- 
geschwindigkeit der Lauge im Kocher von 80 
maßgebender Bedeutung ist. (Fresk- und 
Svensson-Füllung beeinträchtigen zwar die 
Fließ geschwindigkeit.) Man kann sich ebenso- 
wohl vorstellen, daß dadurch die Kontakt- 
wirkung noch weiter verringert wird und 
schließlich handelt es sich doch um einen 
Kochprozeß und nicht um einen Extraktions- 
prozeß. 

Alle diese Behelfe scheinen sich mir auf 
einen gemeinsamen Nenner bringen zu las- 
sen: es muß angestrebt werden, die end- 
gültige Lösung des schwefligen Holzauf- 
schlusses auf der Linie der Verwendung von 
neutralem Alkalisulfit zusammen mit einer 
besseren Kontaktwirkung zu suchen. 

Es ist vor kurzem in dieser Zeitschrift 
von / -und ½-Zellstoffen die Rede gewesen. 
Das ist ein interessantes, aber wenig er- 
schlossenes Gebiet, obgleich solche Zellstoffe 
in Amerika bereits Handelsartikel sind und 
eine Reine von Papieren daraus mit viel 
größerem Vorteil erzeugt werden, als mit 
ganz aufgeschlossenem Rohmaterial. Auch 
davon konnte ich mich auf meiner Reise über- 
zeugen. Der Weg dahin führt meines Erach— 
tens wiederum über Kochung mit neutraler 
Lauge. 


Wahrscheinlich beschäftigen wir uns zu 
sehr mit der wissenschaftlichen Durch- 
dringung der Ablaugenverwertung, anstatt 
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das Problem sobald als möglich überhaupt 
zu beseitigen. Da sind wir Deutsche ja immer 
schnell bei der Hand: den letzten Rest eines 
Problems, erbsündig, so lange zu verfolgen, 
bis es nach ermunternden Erfolgen das letzte 
Endteil des Schwanzes hebt und uns damit 
erschlägt. Zähe Theoretiker überleben auch 
solchen Schlag öfters. War vorher ein ge- 
wisser Blick fürdaspraktischeGanze 
vorhanden, was höchst selten vorkommt, so 
ist er jetzt dauernd gelähmt. Ich will damit 
sagen: Wir haben unsere Zellstoffindustrie 
hervorragend entwickelt, abereinseitig. 
Es ist Zeit einzusehen, daß wir etwas zu 
„zellulosic“ orientiert sind. Es wäre besser, 
sich wieder mehr den großen Erfordernissen 
der Papierfabrikation zuzuwenden. 


Der Mitscherlich-Prozeß liefert 
festere Zellstoffe, eine Kleinigkeit höher: 
Ausbeuten auf Kosten der Kochzeit. Mit- 
scherlich-Zellstoff ist zu einem Illusionspro- 
dukt geworden. Bitte, nicht vom Standpunkt 
des Zellstoffabrikanten aus. Das will ich 
beileibe nicht sagen. Aber, verdankt er seine 
Verwendung nicht ganz und gar dem Um- 
stand, daß in Papiermacherkreisen seine 
größere Faseriestigkeit zum Traditionsgut ge- 
worden ist? Was der Papiermacher aber aus 
Mitscherlich-Zellstoff macht, entspricht selten 
dessen originaler Beschaffenheit, und darin 
scheint mir doch die Hauptsache zu liegen. 
Durch die Verarbeitung geht sein Vorzug 
größtenteils verloren und was übrigbleibt, 
rechtfertigt kaum den Aufwand. 


Ich kenne nicht einen dem Mitscherlich- 
Zellstoff eigenen Vorteil, der nicht durch den 
nachfolgenden Papierbildungsprozeß auf das 
Niveau eines jeden guten Ritter-Kellner-Zell- 
stoffes heruntergedrückt würde. Also: die 
Reproduzierbarkeit des Mitscherlich-Zellstoffes 
ist gering. 

Man kann den Prozeß nicht besser anders 
als „Schmorprozeß“ bezeichnen. Vom zell- 
stoff- wie papiertechnischen Standpunkt aus 
kann darauf verzichtet werden. 


Der Sulfatprozeß ist eine Sache für 
sich; wichtig, modern und unter weniger 
begehrtem Holz und Holzabfällen aufräu- 
mend; mit einer „up-to-date“ arbeitenden 
Alkalirückgewinnungseinrichtung versehen, 
der gefährliche Wettbewerber in der Hand 
eines vorausschauenden Produzenten. Die 
Geruchsfrage wird aller Wahrscheinlichkeit 
nach im kommenden Jahr beseitigt werden. 


Berg. Gladbach, Dezember 1927. 


— ͤ ⏑ — 
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Alte Papiermühlen der Nheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
(Schluß zu Nr. 50, S. 1532.) 


Papiermühlen zwiſchen Beed und 
Hamborn. 

Ein von zahlreichen Quellen geſpeiſtes 
Flüßchen „Emſcher“ fließt in weſtlicher 
Richtung an Hamborn vorüber, um dann 
mit ſcharfer Wendung gegen Norden — 
und bei Beeck nochmals von zwei Bächen 
verſtärkt — bei Alfum in den Rhein zu 
münden. Auch in dieſes waſſerreiche, ſonſt 
wenig bevölkerte Gebiet (ſiehe das Kärt: 
chen oben links, Abb. 58 Nr. 46) ſind 
Papiermacher vorgedrungen. 

Nach Bericht des Staatsarchivs zu 
Düſſeldorf erbat ſich Johann Vorſter von 
Broich im Jahre 1764 die Konzeſſion zur 
Erbauung einer Papiermühle bei 
Hamborn, wobei er damals ſchon vor- 
handene Papiermühlen in Beeck und Nüt- 
terden bei Kranenburg als ganz unbedeu- 
tend bezeichnete. Der Geſuchſteller hat ſein 
Vorhaben auch ausgeführt und ſein neues 
Werk 1766 in Betrieb geſetzt. 

In einer amtlichen Statiſtik von 1781/82 
werden zwei Papiermühlen im Kirchſpiel 
Hamborn bzw. der Bauerſchaft Beeck ge- 
nannt, welche damals einem Johann Bor- 
ſter gehörten; ferner eine Papiermühle zu 
Wyler in der Herrſchaft Zuyfflich, deren 
Beſitzer Jan Bruns war; diefe Papier- 
mühle fabrizierte aber „ſchier wenig Papier“. 

Die Stadt Hamborn beſitzt keine Auf- 
zeichnungen über die Papiermühle, welche 
über 1800 hinaus gut betrieben wurde und 
jährlich für 20 000 Tlr. Papier lieferte, 
von welchem die Hälfte nach Holland ging 
— wohl der beſte Beweis, daß es gut war; 
ein Papier dieſer Gegend von 1787 mit dem 
Namen J. Vorſter trägt das uns wohl— 
bekannte Einhorn an einer Kette als 
Waſſerzeichen. 

Duisburg, weſtlich von Mülheim 
an der Ruhr. In Weddigens weſtfäliſchem 
Magazin, 3. Band, Bückeburg 1787, iſt 
eine im Jahre 1764 zu Duisburg gegrün⸗ 
dete „Fabrik für gedrucktes Papier“ auf— 
geführt. 

Vom Stadtarchiv in Duisburg wird 
darüber ergänzend berichtet, daß nach vor— 
liegenden Akten der Aniverſitätsbuchbinder 
Reiche mit zwei Handlangern im Jahre 
1768 eine „Druckerei für Bunt- 
papier“ eröffnet hat. Das nötige Pa— 
pier wurde aus Witten in Mark, die 
Farben jedoch aus Holland bezogen. 


In einer Statiſtik aus dieſer Zeit wird 
der Mangel an Betriebskapital als Grund 
für die noch geringe Produktion von jährlich 
500 Ries angegeben, welche nach Amſter⸗ 
dam geliefert wurden. Bedenkt man übri- 
gens, daß eine Papiermühle mit einer 
Bütte jährlich 1500 Ries Papier erzeugte, 
ſo iſt das „Färben und Drucken“ des dritten 
Teiles doch eine ganz ſchöne Leiſtung ge- 
weſen. 


* * 
* 

Im Flußgebiet von Agger und Sieg, 
welche unterhalb Siegburg vereint in den 
Rhein münden, ſtanden mehrere Papier- 
mühlen im Betrieb und wie ſo oft war es 
auch in dieſer Gegend Verdienſt einer geift- 
lichen Herrſchaft, unſere Kunſt eingeführt 
zu haben, nämlich in 

Siegburg. 

Erzbiſchof Anno II. von Köln, genannt 
der Heilige, gründete im Jahre 1064 auf 
dem Michaelsberg bei Siegburg eine Be— 
nediktinerabtei. 

Der Abt Johann von Neſſelrode diefer 
Abtei hat in ſeiner Amtszeit zwiſchen 
1489 und 1505 am Waſſer der Sieg 
eine neue Papiermühle erbaut, welche wohl 
die älteſte im Herzogtum Berg gewefen iſt. 
Aeber deren Gründungsgeſchichte und Be- 
triebsverhältniſſe der Anfangszeit fehlen 
nähere Angaben; doch findet man in der 
rheiniſchen Literatur zerſtreut Daten, nach 
welchen das Werk bewährten Papier- 
machern in Pacht gegeben war und der 
Abtei gute Einkünfte brachte, ſo z. B. bis 
zum Dreißigjährigen Krieg die jährliche 
Pachtſumme von 200 Talern, was auf eine 
größere, gute Papiermühle ſchließen läßt. 
Der Papiermüller hatte fih an den Repa- 
raturkoſten des Mühlgrabens mit 20% zu 
beteiligen. 

Nach den ſchweren Kriegszeiten beweg— 
ten ſich die Pachterträgniſſe zwiſchen 80 bis 
100 Talern, daneben hatten die Pächter an 
die Abtei unentgeltlich Papier zu liefern, 
jo z. B. Anno 1675:* | 

1 Ries Poſtpapier, 


3 „ mit dem Doppeladler, 
2 „ Schlangenpapier, 
2 „ mit dem Buchſtaben P, 


15 Buch mit dem Narrenkopf, 


* Friedrich Lau, in Quellen zur Rechts- 
und Wirtſchaftsgeſchichte der rheiniſchen Städte; 
Bergiſche Städte, Siegburg Bd. I, L S. 7. 
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in welchem Sortenverzeichnis uns wieder 
ſehr alte und weitverbreitete 
Waſſerzeichen begegnen. Neben die- 
fem trugen die Siegburger Papiere natür⸗ 
lich auch die Wappen der jeweiligen Aebte, 
doch iſt uns leider kein Muſter mit ſolchen 
zugekommen. Die letzten Pächter zur Zeit 
des Benediktinerkloſters waren ab 1749 ein 
Papiermüller Hubertus Kiſſel und 1801 
Konrad Kiſſel. 

Im Jahre 1805, nachdem die Klöſter 
aufgehoben waren, kaufte ein Alefeld die 
Papiermühle um 1800 Reichstaler. 


Mlesg Hom burg 


‚Siegen 


Abb. 61. 
Aartenauszug vom Sieg⸗ und Aggertal. 


In obenſtehender Kartenſkizze, Abb. 61, 
iſt am Lauf des in die Sieg mündenden 
Broelbaches auch das Schloß Homburg ein- 
gezeichnet. Die frühere Grafſchaft Hom⸗ 
burg an der Mark gehörte ſeinerzeit dem 
Fürſten zu Sayn⸗Wittgenſtein, in deſſen 
Gebiet die ſogenannte Homburger 
Papiermühle lag. 

Herr Papierfabrikant Geld macher 
berichtet über dieſe Papiermühle, daß er 
bei öfterer Amſchau im fürſtlichen Archiv 
zunächſt nur feſtſtellen konnte, daß dieſe 
Papiermühle ſchon im 17. Jahrhundert im 
Betrieb war; für Erhebung einer ausführ⸗ 
lichen Geſchichte ſei aber das Archiv noch 
immer nicht genügend geordnet. 

Die ehemalige Büttenpapiermühle wurde 
ſchon im Jahre 1806 von der Familie 
Geldmacher übernommen, welche bis 
heute mit zwei Papiermaſchinen hauptſäch⸗ 
lich Tapetenpapiere herſtellt, und wir geben 
die Hoffnung nicht auf, daß Herr Kollege 
Geldmacher die Vorgeſchichte feiner Fabrik 
doch noch ermitteln wird. 


Papiermühle Grünenthal. 


In dem Flecken Grünenthal, Gemeinde 
Lieberhauſen, ſtand eine Papiermühle an 
der Agger im Betrieb, über welche die 
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heutigen Anweſensbeſitzer folgenden Aften- 
auszug bekanntgeben: 

Im Jahre 1821 hat Peter Dellenbuſch, 
früher wohnhaft in Lüdenſcheid, ſeine in 
Grünenthal gelegene Papiermühle dem 
Apotheker Heinrich Höning in Altena i. W. 
ſamt allen Gerechtigkeiten verkauft unter 
dem Vorbehalt des Wiedereinlöſungsrech⸗ 
tes innerhalb fünf Jahren. Dellenbuſch hat 
zwar die Papiermühle wieder zurückgenom⸗ 
men, aber nicht mehr ſelbſt betrieben, 
ſondern dem Comparenten Rath am 17. No⸗ 
vember 1828 pachtweiſe anvertraut. 

Genannter „Comparent“ war der Ar- 
großvater Johann Karl Rath 
der heutigen Beſitzer. Dieſer hat im Jahre 
1829 die Papiermühle ſamt Grundftüden 
käuflich erworben und in bald hundertjähri⸗ 
ger Folge blieben als feine direkten Nad. 
folger auf dem Anweſen ſeßhaft: 

1835—1861 Ferdinand Rath fen., 

1861—1906 Ferdinand Rath jun., 

1906 bis heute die Brüder Friedrich und 
Carl Otto Rath. 

Die letzte Einrichtung bis zur Aufgabe 


des Büttenbetriebes umfaßte 2 Waſſer⸗ 


räder, 1 Holländer, 2 Bütten nebſt den 
ſonſt nötigen Apparaten und Ferdinand 
Rath jun. ging erft 1861 auf Pappenfabri- 
kation mit einer Langſiebmaſchine über. Als 
deſſen Söhne Friedrich und Otto im Jahre 
1906 die Fabrik übernahmen, vergrößerten 
ſie dieſelbe und richteten noch eine größere 
Kartonnagenfabrik mit Druckerei ein; mit 
25 PS Waſſer-, 80 PS Dampf- und 
100 PS elektriſcher Kraft werden auf einer 
Langſiebmaſchine mit 1,60 m Leder- und 
Maſchinenpappen erzeugt. Laut Nr. 362 
des Adreßbuches von Güntter⸗Staib ift die 
Geſchäftsſtelle in E lberfeld, Kaifer⸗ 
ſtraße 36. 

Die amtliche Statiſtik des Regierungs- 
bezirks Köln vom Jahre 1819 nennt im 
Kreis Gimborn zwei Papiermühlen zu 
Birkenbach und Obernhagen, denen nad: 
zuforſchen wieder einmal viele Amwege er⸗ 
forderte. Aeber die erſtere 

Papiermühle zu Bickenbach 
— nicht Birkenbach — 
ging vom Herrn Bürgermeiſter zu Rün 
deroth folgender Bericht ein: 

In Bickenbach, Gemeinde Rün— 
deroth, Kreis Gummersbach, war eine alte 
Papiermühle, die lange Jahre im Beſitz 
einer Familie Wiefel war. Die letzte 
Firma hieß Gebr. Wiefel. Dieſe Papier- 
mühle hatte ein Waſſerrad, welches vom 
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Leppefluß getrieben wurde. Der Leppefluß 


fließt in Engelskirchen in die Agger. In 
der Hauptſache wurden Pappdeckel ſabri⸗ 
ziert. Dieſe Papiermühle ging in den 
1870er Jahren durch Heirat und Erbſchaft 
in den Beſitz von Oscar Möller über, 
der ſolche Ende der 1870er Jahre 
zu einer Kunſtwollſpinnerei umbaute. Dieſe 
Spinnerei brannte 1880 ab und wurde dann 
von Möller neu gebaut. Oscar Möller 
fallierte 1896 und 1897 ging ſolche in den 
Beſitz der Firma Bickenbacher Spinnerei 
und Kunſtwollfabrik Wilh. Vie⸗ 
bahn über, die dieſelbe heute noch betreibt. 

Außer in Bickenbach wurde auch in dem 
10 Minuten weiter liegenden Oertchen 
Papiermühle eine Papiermühle be⸗ 
trieben. Der letzte Inhaber hieß Kai⸗ 
ſer. Durch Erbſchaft ging auch dieſe 
Papiermühle in den Beſitz von Gebr. 
Wie fel über, die die Papiermühle in den 
1880er Jahren an einen Herrn Bri- 
ning verkaufte, der dieſelbe auch zu einer 
Kunſtwollſpinnerei umbaute. Auch Brüning 
fallierte und Anfang 1900 ging das Werk 
durch Kauf in den Beſitz der Firma Friedr. 
Zapp A.⸗G., Achſenfabrik, über, die heute 
noch darin fabriziert, aber in der Hauptſache 
ihr Kontor darin hat. Auch in dieſer Pa- 
piermühle wurden in der Hauptſache Papp- 
deckel fabriziert. 

Irgendwelche alte Akten und Cintra: 
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l gungen find nicht zu finden, auch keine 


Fabrikate mehr. Ebenſo ſind beide Ge— 
bäude nicht mehr in der alten Beſchaffen⸗ 
heit. Das eine iſt abgebrannt und das 
andere iſt umgebaut. 

So ſtellen ſich oft ſchon gänzlich ver⸗ 
ſchollene Werke in unſere Geſchichte ein. 

Die Umfrage wegen einer Papiermühle 
Obernhagen führte zunächſt zu dem Ergeb⸗ 
nis, daß „Obernhagen“ auf einem Berg 
liegend überhaupt kein Waſſer für Mühlen- 
betrieb habe; erſt das Landratsamt Gum⸗ 
mersbach vermochte die Frage zu beant- 
worten. 

Die Papiermühle war in 
Niedernhagen, einem zur Gtadt- 
gemeinde Gummersbach gehörenden Flek⸗ 
ken, nicht in Obernhagen. Soviel hier 
feſtgeſtellt werden konnte, iſt der Betrieb 
im Jahre 1826 von einem Papierfabri- 
kanten Spangenberg eingerichtet wor: 
den, vorher war es ein Robftapl- 
hammer. Das Werk ift ſpäter in den 
Beſitz eines Wilhelm Viebahn in 
Niedernhagen übergegangen. Es handelt 
ſich um einen kleinen Betrieb, der nur 
drei oder vier Jahrzehnte der 
Papierfabrikation diente. Später wurde 
eine Kunſtwollfabrik daraus, die 
mehrmals den Beſitzer gewechſelt hat. Seit 


1919 ift es eine Fabrik elektriſcher Start- 


ſtromapparate. 


Untersuchungen über Dispersität und Weißgehalt der 
Papierfüllstoffe. 


Von Privatdozent Dr. Rudolf Lorenz, Tharandt i. Sa., und 
Dr.-Ing. Otto Seiderer, Dresden. 
(Fortsetzung zu Nr. 42. S. 1287.) 


11. Die Korngrößenverteilung der unter- 
suchten Talke. 

Der Talkstein, der besonders in Steier- 
mark, in Rumänien und in Kanada ausgiebig 
vorkommt, wird nach der Farbe sortiert, in 
Mahlwerken fein zerkleinert und nochmals 
nach der Korngröße sortiert, was häufig 
mittels Luftgebläse geschieht. Für bestimmte 
Papiere wird Talkum wegen seiner großen 
Weiche und seines geschmeidigen, fetten 
Griffes allen anderen Füllstoffen vorgezogen; 
besonders für. Löschpapiere eignet sich Tal- 
kum besser als China Clay. 

Die von der Firma Ed. Elbogen, 
Wien, in den Handel gebrachten drei Talkum- 
sorten la, Ha und Illa zeigen, wie aus den 
nachstehenden Untersuchungen ersichtlich 


ist, daß in dieser Reihenfolge die Qualität 
des Füllstoffes nicht nur hinsichtlich seiner 
Farbe etwas abnimmt, sondern auch hinsicht- 
lich seiner Dispersität. Talkum la erwies 
sich völlig frei von Teilchen über 20: i die 
beiden anderen enthalten 3—4% Teilchen 
mit Radien zwischen 20 und 40 u, sind aber 
ebenfalls völlig frei von Korngrößen über 
40u. Der Gehalt an feinsten, annähernd 
kolloiden Teilchen unter 5 h nimmt in 
der gleichen Reihenfolge ab; man findet hier- 
von in der Marke la 32%, in der Sorte IIa 
20% und in Talkum IIIa nur noch 11%. 
Die Sorte la hat demnach etwa den gleichen 
Gehalt an feinsten Teilchen unter 5 u, wie 
nach Tafel 13 die Sorte 1 der Firma Bas- 
sermann & Co., Mannheim, 
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Wertetabelle der Koordinaten der Photogramme 
(In mm). 
Ordinaten 


A Elbogen. Wien Elbogen. Wien Elbogen, Wien 


Talkum la Talkum lla Talkum Illa 

0 40.0 40.0 40,0 

5 34.3 33,0 34,0 
10 27,8 25,0 28,0 
15 22,0 20.0 23.5 
20 19,0 15.5 20,0 
25 16.6 12.5 17.5 
30 15,0 10,5 15,3 
35 14,0 9,0 13,5 
40 13,4 8,6 12,0 
45 12,6 8,4 10,0 
50 12,0 8,2 9.0 
55 11.6 8.0 8.0 
60 11.5 7,6 7,0 
65 11,0 7,5 6,0 
70 10,4 7,4 5,3 
75 10.1 7,0 4,9 
80 9.8 — 4.1 
85 9.7 7.2 4.0 
90 9.3 — 3.9 
95 9,0 — — 
100 8,8 7.0 3.8 
110 8,4 6,9 3.7 
120 8.1 6,8 3.6 
130 7,5 6.7 3,5 
140 7,1 6,6 3.4 
150 6.9 — 3.3 
160 6.6 — 3.3 
170 5,9 6,3 a 
180 5,8 — 3,2 
190 5,7 -~ —- 
200 5,0 5,9 3.1 
210 4,8 — — 
220 4,5 — -— 
230 4,1 — -- 
240 — — - 
250 3,2 5,4 3,0 
300 2,0 5,1 2,5 
350 1,3 4,5 2,0 
400 1,2 4,2 1,5 
450 1,2 — 1,4 

Tafel 16. 


Die Wertetabellen der Photogramme der 
drei Talkumsorten Elbogen sind in Tafel 
16 zusammengestellt. Tafel 17 bringt die 
Auswertung durch Tangentenkonstruktion, 
also die prozentualen Fraktionenanteile. Die 
zugehörige Tafel 18 stellt die Korngrößen- 
verteilung graphisch gegenüber. Man ersieht 
aus diesen Kurven, daß die erste Sorte die 
Körnchen von 20 p bis hinab zur kolloiden 
Teilchengröße in ziemlich gleichmäßiger Ver- 
teilung enthält, während die zwei anderen 
Sorten ausgeprägte Maxima aufweisen. Dem- 
gegenüber überragt die beste Sorte (la) im 
Gebiete feinster Zerteilung bei weitem; 
Sorte Ila zeigt dort noch ein kleineres Maxi- 
mum, während dieses bei Sorte IIIa fehlt. 

Die 8 Talksorten der Firma Basser- 
mann & Co., die nach Angabe der Firma 
in ihrer Qualität ebenfalls den Nummern 
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Vertellungskurven der Talke von Ed. Elbogen, Wien. 
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Tafel 18. 
Wertetabelle der Koordinaten der Photogramme 
(In mm). 
Talkumsorten der Firma Bassermann & Co., 
Mannheim. 
Abs- Ordinaten 
zisse Nr.1 Nr.2 Nr.3 Nr. 4 Nr.5 Nr. 6 Nr. 7 Nr. S 
0 40,0 40,0 40,0 40.0 40.0 40.0 40,0 40.0 
5 32.0 30.0 31.1 31.0 36,2 31,1 31.3 28.0 


10 20.0 22.5 255 27.0 314 25.0 27,5 21.0 
15 22.5 19.0 22,4 24.0 260 21.8 247 10.1 
20 20.0 167 200 21.2 220 18.2 22.5 145 
25 18.0 15,0 18.5 19.2 18.0 16,0 20.6 13.5 
30 16,7 14.2 173 18.0 15.0 14.2 19,0 12.8 
35 15,6 132 16.3 168 12,8 12.7 175 12.0 
40 14.5 12.5 15,5 15.4 10,9 11.4 16.1 11.6 
45 13,7 11.8 14,8 14,1 91 103 150 11.1 
50 13.0 11.4 14,0 13.3 7.7 96 139 10.7 
55 12.4 10.8 13.5 12.6 60 8.9 12,9 10.3 
60 11.9 10.3 12.9 11.8 5.0 8.3 12.0 10.0 
65 11.5 10.0 12.7 112 4.0 7.6 11.3 97 
70 11.0 9.7 12.1 11.0 3.8 7.3 10.6 9.4 
75 10.7 93 11.8 10.8 3.7 70 100 9.1 
80 10.4 91 11.6 103 3.5 6.8 95 89 


190 5.5 5.5 8.0 5.0 21 4.1 — 59 
200 85.3 5.3 7.5 4.7 20 39 7,3 5,5 
210 5.0 49 T3 45 1.9 3.8 — 5,3 
220 4.8 4,8 70 4.3 I8 3.7 — 5. ! 
230 4.6 4.6 6.8 41 1.7 3,6 — 49 
240 4.5 4.5 6.4 40 1.6 3.3 — 4,8 
250 44 41 6,2 3,8 15 3,2 71 4,8 
200 43 40 60 36 1,4 3.1 — = 
270 4.1 3.8 5.8 3 .! 1.3 2.9 — — 
280 3.8 36 5.6 2.8 333 — So 
290 3,6 — 55 2,6 1,1 2.6 — -— 
300 3.4 32 5. 4 2.5 1,9 25 7.0 3.4 
350 2.5 2.4 4.4 2.3 0.8 2.1 Be 3.0 
400 1.8 1.5 3.8 2.1 0.5 >= 7,0 Ze: 
450 0,8 1,4 — 1.7 0.4 — 70 2.9 
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Korngrößenverteilung in den Talkumsorten der Firma E. Elbogen, Wien. 


Talkum la Talkum Ha Talkum IIIa 
. Prozente pro f Prozente pro . | Prozente pro 
Gewichts- Ih Größen- Gewichts- I E Größen- Gewichts | I Größen- 
prozente unterschied prozente unterschied prozente unterschied 
| (Mittelwert) (Mittelwert) (Mittelwert) 
; | 
Ueber 40 p 0 — 0 — 0 | — 
40—20 n 0 — 4 0,2 3 | 0.2 
20—15 p 23 4,6 12 2,4 12 2,4 
15—10 u 30 6,0 51 10.2 19 3.8 
10 — 8 K 5 2,5 8 | 4,0 19 9.5 
8 — 6 uU 8 4.0 4 2.0 36 18.0 
6 — 4 p 5 2.5 2 | 1,0 | 
1,9)* 
unter 4 h 29 (7,4)° 19 49 | Li N 
unter 5 u 32 20 11 | 


* Berechnet unter der Voraussetzung, daß Teil- 
chen bis herab zu 0,1 tt im Füllstoff enthalten sind. 
Durch die mehrere Tage lang bestehen bleibende 
Trübung einer Suspension kann diese Teilchengröße 
angenommen werden. 


Folgende Versuche und Berechnungen gaben den 
Verfassern Veranlassung, die Größenordnung der un- 
teren Grenze der Teilchengröße (Polyonen) von Tal- 
ken und Kaolinen zu 0,1 "M anzunehmen: 


Tafel 


nach immer etwas geringer werden, scheinen 
in erster Linie auf Grund der Helligkeit 
(Weiße) normiert zu sein; denn in dieser Hin- 
sicht ergab sich, wie noch berichtet wird, bei 
vorliegender Prüfung fast völlige Parallelität 
mit der Sortenbezifierung. Ueber die Kcra- 
größenzusammensetzung der acht Qualitäten 
gibt Tafel 20 Aufschluß, nachdem die Werte- 
tabelle der Photogramme durch Tafel 19 ge- 
geben ist. Es sei bei Betrachtung der Zahlen- 
reihen der Tafel 20 hervorgehoben, daß auch 
die geringeren Sorten 7 und 8 sich durch 
hohen Kolloidgehalt auszeichnen. Probe 5 
steht in dieser Hinsicht am meisten zurück, 


In eine Reihe Reagenzgläser wurde von jedem 
Füllstoff 0,5 g Substanz und 25 ccm reines, destilliertes 
Wasser gegeben, und nach kräftigem Umschütteln 
absetzen gelassen. Allmählich klärten sich die Sus-. 
pensionen auf, doch es vergingen 3--4 Wochen, bis 
eine Oberschicht von 10 cm Höhe völlig klar wurde. 
Nach der Stokes’schen Formel (siehe S. 808) durch- 
messen in diesen 2—3 Millionen Sekunden den Fall- 
raum von 10 cm gerade die Teilchen von der Größe 
wenig über 0,1 n. 


17. 


ist aber auch dafür sehr arm an den relativ 
gröberen Anteilen; nennenswerte Mengen 
von Korngrößen über 15 h kommen darin 
nicht vor. 


P. Klemm betont in seinen Abhand- 
lungen über Papier gefüge, daß ein 
dichtes, gleichförmig-glattes Papier eine 
kontinuierliche Abstufung aller 
Faser längen erfordert. Denn nur 
dann werden Maschen und Hohlräume im 
Faserskelett gleichmäßig ausgefüllt. Da die 


%3 Vgl. Wochenblatt für Papierfabrikation 1924, 
S. 62; 1925 Festheft, S. 76-81. 


Korngrößenverteilung in den Talkumsorten der Firma Bassermann & Co., Mannheim. 


Talkum Talkum Talkum 
Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3 
Korngrößen 
* „ 7 |% 
p l U n. 1 U i y IU 
Ueber 40 p | 1828 l 
40—20 u 10 0,5 12 0,6 2 0,6 
20—15 p 13 2,6 22 4,4 2 2,4 
15—10 p 21 4,2 20 4,0 18 3,6 
10 — 8 u 8 4.0 7 3.5 9145 
8— 6 H 12 6.0 8 4.0 13 6.5 
6—4 p 9| 45 7 35 312 
4—3 h 5 5.0 7 7.0 
21 16 31 


unter 3 H 


unter 5 p | 31 | 26 | 33 


'alkum Talkum Talkum Talkum Talkum 
Nr. 4 r.5 Nr. 6 Nr. 7 Nr. 8 
% % , „ 7, „ 7 „ |% 
p. Iip n. IH p In p IH p.l! 
2 0 — 0 l i 2 
| 0,6 2 0,1 11 0.6 8 0,4 13 0,7 
7 1,4 -4 0.8 9 1.8 10 2.0 31 6.2 
3.4 29 5.8 25 5.0 11 2.2 15 3.0 
6.5 13 6.5 16 8.0 11 5,5 { 2,0 
6.5 10 20,0 15 7.5 28 14.0 10 5.0 
6.0 4 2,0 N 1,0 10 5,0 2 1,0 
17,0 
l N | 16 | 20 23 
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Füllstoffe in hervorragendem Maße zur 
Ebnung und Glättung des Papierbogens 
berufen sind, ist man geneigt, auf sie ganz 
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Wertetabelle der Koordinaten der Photogramme 
(in mm). Kaoline. 


Ordinaten 


entsprechende Betrachtungen anzuwenden. Abszisse Kaoline Feinkaolin Kaolin Kaolin 
Wie es Klemm streng genommen ablehnt, E PP ND PI Ola 
vom „Mahlgrad“ der Fasern schlechthin, 0 22,0 22,0 22,0 22,0 
ohne Angaben über die verschiedenen Faser- : 3 110 3 7025 
längen, zu sprechen, so darf man sich auch 15 20.9 19,3 17,9 17.0 
bei Dispersitätsmessungen von Füllstoffen 20 20,5 18.8 17.2 16.5 
nicht mit der Genauigkeit begnügen, wie sie 25 20,2 18,3 16,3 15,1 
etwa durch die technisch übliche qualitative 3 N 5 ne 3 
Aufschwemmprobe erzielt wird, sondern muß 40 19.5 173 144 119 
eine vollständige Verteilungskurve anstreben. 45 17,0 13,9 11,5 
l 2 50 19,0 16,7 13,5 11,2 
12. Die Korngrößenverteilung der unter- 55 16,5 13.0 11,0 
suchten Kaoline. 60 18,6 16,4 12,6 10,9 
Kaolin (kieselsaure Tonerde) kommt viel- 65 16,3 10,8 
fach als Verwitterung der Urgesteine, beson- = ‚u 11 219 953 
ders des Granits, vor. Durch einen geringen 80 18.0 16.0 11.1 10,5 
Eisengehalt sind die Kaoline oft leicht gelb 85 10.4 
gefärbt, was für keramische Zwecke weniger 90 17,8 15,6 10,6 10,3 
schädlich ist, als für die Papierherstellung, 00 170 185 vr 1011 
wo es auf reine Weiße besonders ankommt. 110 17.5 15.1 10.0 99 
Gerade in dieser Hinsicht sind nordböhmische 120 17,3 14,9 9.8 9.8 
Kaoline, die besonders weiß sind, von den 130 17.1 14.5 9.6 9.7 
Papiermachern bevorzugt. Dem rohen Kaolin 120 en 15 a 2 
finden sich fast stets Feldspat- und Sandteil ve 1975 355 en . 
8 spat- und dandteir 160 16.6 13.8 9.0 9.3 
chen beigemengt, die durch Ausschlämmen 170 16,4 13,7 8,9 9,2 
beseitigt werden müssen, da sie im Papiere 180 16.2 13,5 8,8 91 
körnige und splitterige Einschlüsse bilden 000 Lae a an 
ürd Nach dem Reini 8 200 15,8 13,1 8,6 8.9 
würden. Nach dem Reinigen durch Schläm- 220 15,4 12,8 8.4 8.7 
men kommt Kaolin in seiner chemischen Zu- 240 15,0 12,4 8,0 8,6 
sammensetzung der Formel AlO; . 2 SiO: 260 14,7 11,9 1,1 8.5 
2 H,O sehr nahe. Die Strukturformel lautet S 3 a 15 = 
im Anschluß an Treadwell :* 350 13,0 10,6 6,5 8,0 
5 400 12.0 — — 7.8 
Vgl. Treadwell, Lehrbuch der Analyti- 
schen Chemie, 1907 (I. Band), pg. 75. Tafel 21. 
Korngrößenverteilung in den Kaolinen. 
Kaolin E PP Peinkao!in ND Kaolin P! Kaolin O la 
Korngrößen ae PFF dur 35353 3 
% % pro u % % pro lh % | % pro 1h. % pro ln 
| 
Ueber 40 p — | = u 
40—20 1 2 er | _ 
20—15 m —- = | Ti 
15—12 p = er ' Io 
12—10 f So a 0235 
10--8 p 5 = | 1.8.0 
e 
6—5 U | | | 
5-4 h 53 5 2.5 
4—3 5,0 
B 8&7 o 
unter 3 h | | =. 
° In dieser Fraktion ist ein etwaiger geringer Anteil der Körnchengröße > 10 h mit nthalten. 


Tafel 22, 
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- OH 

O—Si—OH 

HO— Al a 

0—Si—-O—Al 

NO 
d. h. ein sowohl basisches als auch saures 
kieselsaures Salz. Im Gegensatz hierzu findet 
sich im Smith?” die Formel H:Al (SiO.): 

. H:O, welche als Strukturformel: 


Al—O—Si—OH|,-H,O 
0 


angegeben werden kann und dann ein saures 
Salz ohne basische Gruppe darstellt. Beide 
Auffassungen stimmen darin überein, daß 
Kaolin als ein Salz der Orthokieselsäure auf- 
zufassen ist. 

Wie schon ein einfacher Aufschlämmver- 
such im Reagenzglas als Vorprüfung zeigt, 
sind Kaoline viel feinerdispers als Talke. 

In Tafel 22 tritt der besondere Wert der 
böhmischen Kaoline schon dadurch hervor, 
daß zwei von ihnen nennenswerte Mengen 


38 Vgl. Smith, Einführung in die allgemeine 
und anorganische Chemie, 1919, pg. 439. 
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von Polyonen über 10 fl überhaupt nicht 
enthalten; der dritte jedenfalls keine Teilchen 
über 15u. Demgegenüber zeigt der hessische 
Feinkaolin 10 % Teilchen über 10 p bis zur 
maximalen Größe von 40 h. Immerhin führt 
er den Namen Feinkaolin nicht zu Unrecht, 
da der in ihm enthaltene Anteil annähernd 
kolloider Substanz höher ist, als bei zwei 
der böhmischen Kaoline, nämlich um etwa 
ein Viertel höher als bei PI und um zwei 
Drittel höher als bei O la. 


Den höchsten Gehalt an kolloider Sub- 

es weist E PP auf mit 87% Teilchen unter 

Da dieser Kaolin zugleich von Teilchen 

aber 10 u fast völlig frei ist, darf er als der 

im ganzen feinstdisperse Füllstoff von 

allen in dieser Arbeit geprüften Papierfüll- 
stoffen angesprochen werden. 


Nach qualitativen Sedimentierversuchen 
im Reagenzglas ordnen sich die Kaoline da- 
gegen hinsichtlich des feinsten darin 
enthaltenen Anteils wie folgt: ND, PI, EPP, 
O la; d. h. der Kaolin E PP rückt, was seinen 
feinstdispersen Anteil betrifft, an dritte Stelle 
und der hessische an erste Stelle. 


(Fortsetzung folgt.) 


— . —— 


Echt handgeschöpfte Papiere. 


Von bestunterrichteter Seite wird uns ge- 
schrieben: 


Wie aus Veröffentlichungen in den Fach- 
blättern hervorgeht, besteht über die Begriffe 
„Büttenpapier“, „echt Büttenpapier“ und „echt 
handgeschöpftes Papier“ in vielen Kreisen 
noch nicht die wünschenswerte Klarheit. 
Unter echt handgeschöpftem Papier verstehe 
ich ein Papier, das durch die Hände des 
Schöpfers mittels Schöpfform aus einer Bütte 
erzeugt, an der Luft getrocknet und nach 
altem Brauch fertiggestellt wird. Alle Pa- 
piere, die durch andere Fabrikationsmethoden 
einen büttenähnlichen Charakter erhalten, sich 
vor allem durch rauhen Rand auszeichnen, 
im allgemeinen Büttenpapiere genannt wer- 
den, verdienen ebensowenig den Namen 
„echte Handpapiere“ wie an der Luft ge- 
trocknete Maschinenpapiere. Es dürften daher 
in Deutschland nur wenige Betriebe als 
Handpapierfabriken anzusprechen sein. Meines 
Wissens sind diese bei den Firmen J. W. 


Zanders, Bergisch Gladbach, Hahnemühle bei 
Dassel, ferner Wehrfritz in Sobernheim und 
ein kleiner Münchener Betrieb. Ob bei 
Bintzer in Hatzfeld und Plöger in Schieder 
und Eichberg in Schlesien von den vorhan- 
denen Schöpfeinrichtungen noch Gebrauch 
gemacht wird, entzieht sich meiner Kenntnis.” 
Anschließend hieran möchte ich noch be- 
merken, daß jetzt im Handel Maschinen- 
papiere mit rauhem Rand (Spritzrand) als 
Büttenpapiere und als echte Büttenpapiere 
solche bezeichnet werden, die auf Rundsieb- 
maschinen mit eingelegten und aufgenähten 
Reißdrähten erzeugt werden. Wenn an sich 
gegen diese Bezeichnungen nichts eingewen- 
det werden kann, so geht aus den oben ge- 
machten Darlegungen doch klar hervor, daß 
diese Papiere nicht als Handpapiere bezeich- 
net werden dürfen. M. 


* Wir bitten die betreffenden Firmen um Auskunft 
darüber. D. Red. 


Machen Sie jede Nummer des „Wochenblatt für Papierfabrikation“ 


Ihren Beamten und Arbeitern zugänglich, denn Sie brauchen geistig regsame, 
mit den fachlichen Fortschritten der Zeit vertraute Mitarbeiter! 
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Auslands-Rundschau. 
Norwegen. 304 461 000 Fr. aus. Karton u. dgl. wurden 


Der norwegische Papieringe- 
nieurverein („Papirindustriens tekniske 
forening“) hielt seine diesjährige „Techniker- 
woche“ in den Tagen vom 15.—17. Dezember 
ab. Wie in den Vorjahren wurde auch dies- 
mal eine Reihe interessanter Vorträge gehal- 
ten, und zwar in einem Hörsaal der Univer- 
sität Oslo. Von den Vorträgen seien folgende 
hervorgehoben: 

Disponent Magnus Christiansen 
(Vorsitzender des Vereins und zugleich Vor- 
sitzender des Forschungskomitees der Papier- 
industrie): Ueber die Arbeiten des For- 
schungskomitees und neue Pläne; | 

Professor Schmidt-Nielsen, Techn. 
Hochschule Trondheim: Forschungsarbeiten 
an der Hochschule betr. Papier- und Zellstofi- 
industrie im Studienjahr 1926/27; 

Dr. S. Samuelsen: Ueber Kochver- 
suche von Sulfitzellstofft' in der Versuchs- 
kocherei in Embretsfos, Untersuchung ver- 
schiedener Zellstoffsorten für verschiedene 
Papiersorten; 

Ing. Per Klem: Ueber Mannschafts- 
ordnung an Schleifapparaten, Sortierung und 
Raffinieren von Holzschliff, Vorläufiger Be- 
richt über Schleifversuche in Hunsfos; 

Dr. Helmer Roschier, Kymmene: 
Die Bedeutung des Alauns für die Papier- 
fabrikation. 

Ein Vortrag von Dozent E. Oeman, 
Stockholm, über Wärme- und Schwefelverluste 
bei der Sulfatfabrikation mußte leider infolge 
Erkrankung des Vortragenden ausfallen. 

(Wir werden über den einen oder anderen 
Vortrag noch berichten. D. Schriftl.) 

Papir- Journalen, das bekannte 
norwegische Fachblatt der Papierindustrie, 
erschien aus Anlaß der „Techniker-Woche“ 
als verstärkte Festnummer. Aus dem Inhalt 
sind folgende Artikel von allgemeinem Inter- 
esse: Geschichte der Sulfatzellstoffabrikation 
von Ing. Dorenfeldt; Beschreibung der 
modernen norwegischen Druckpapierfabrik 
„Follum Traesliperi“, deren neue Holzschlei- 
ferei und Zellstoffabrik in diesen Tagen in 
Betrieb genommen wird. À g. 


Frankreich. 


Ein- und Ausfuhr von Papier. 
Im ersten Halbjahr 1927 führte Frankreich 
720 802 dz Papier im Werte von 162 816 000 
Franken ein und 322513 dz im Werte von 


28 242 dz = 17668000 Fr. eingeführt und 
51022 dz — 47 021 000 Fr. ausgeführt. 
Hauptlieferant für eingeführtes Papier war 
Deutschland mit 252 378 dz — 53 298 000 Fr. 
Hauptabnehmer waren neben Algerien mit 
74 044 dz — 68 134 000 Fr. die Vereinigten 
Staaten mit 53 754 dz = 69 857 000 Fr. B. 


Ein- und Ausfuhr von Papier- 
masse. Frankreich hatte auch im ersten 
Halbjahr 1927 einen ziemlich lebhaften Außen- 
handel in Rohstoffen bzw. Halbstoffen zur 
Papierfabrikation aufzuweisen. Bei einer Ein- 
fuhr von 1715826 dz im Werte von 
208 461 000 Fr. wurden 652078 dz = 
119 675 000 Fr. Waren dieser Art zum Ver- 
sand gebracht. Auf die Hauptgruppen ver- 
teilte sich die Ein- und Ausfuhr im ersten 
Halbjahr 1927: 


Einfuhr Ausfuhr 
Menge Wert Menge Wert 
in dz in Fr. in dz in Fr. 
Lumpen, andere 
Abfälle . . 271041 47 856 000 631 000 113 522 000 
Holzstoff . 734 316 36 010 000 9977 2 562 000 
Zellstoff . 770 469 124 595000 11 101 3 591 000 


Hauptlieferanten für mechanischen Holz- 
stoff waren Schweden mit 283 244 dz, Nor- 
wegen mit 227 424 dz; für Zellstoff ebenfalls 
Schweden mit 396 224 dz, Deutschland mit 
283 441 dz. 


Die Ausfuhr in Lumpen und Abfällen ver- 
teilte sich auf 106917 dz -- 5 589 000 Fr. 
Papierabfälle und 534 083 dz _- 107 933 000 
Fr. Lumpen usw., wovon allein 245 968 dz 
nach den Vereinigten Staaten gingen. B. 


Polen. 
Ein- und Ausfuhr von Papier, 
Rohstoffen dazu und Papier- 
waren. Im ersten Halbjahr 1927 wurden 


bei einer Einfuhr von 343 130 dz Papier und 
Papierwaren im Werte von 18896000 Zloty 
85 770 dz -- 2576000 Zloty dieser Waren 
versandt. Bei der Einfuhr entfielen 163 870 dz 
auf Rohstoffe zur Papierbereitung im Werte 
von 8986000 Zloty, bei der Ausfuhr ist be- 
sonders die Zellulose zu erwähnen, von der 
46 060 dz — 840 000 Zloty verladen wurden. 
Der Außenhandel in Papier, Karton und Wa- 
ren daraus setzte sich zusammen aus einer 
Einfuhr von 120 680 dz — 8412000 Zloty 
und einer Ausfuhr von 25 910 dz — 1 540 000 
Zloty. B. 
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Spanien. 

Der Zusammenschlußderspa- 
nischen Papierfabrikanten. Nach- 
dem die Verhandlungen für den Zusammen- 
schluß der Papierfabrikanten ungefähr 19 
Monate gedauert haben, ist man im Oktober 
zu einem endgültigen Entschluß gekommen. 
So entstand Ende Oktober die für die spani- 
sche Papierindustrie sehr bedeutende Ver- 
einigung der spanischen Papierfabriken. 

Das Uebereinkommen ist zwischen La 
Papelera Española und den übrigen Fabriken, 
die ihre Unabhängigkeit frei behaupteten, 
geschlossen worden. Die freie Gruppe wurde 
von 7 Papierfabriken gebildet, die außerdem 
einige Spezialverträge mit anderen in Spa- 
nien verstreut liegenden Papierfabriken abge- 
schlossen haben. Die Vereinigung der 
Papierfabrikanten hat als Folge die unmittel- 
bare Schließung der Papierfabrik Turia in 
Valencia, die Verlegung der Papiermaschine 
der Fabrik in Alegria nach Tolosa und die 
Stillegung einer anderen Papierfabrik. Der 
Hauptzweck, welchen man mit der Vereini- 
gung verfolgte, ist die Reduzierung der 
Papiereinfuhr im allgemeinen und der für 
Zeitungsdruckpapier im besonderen. 

An Stelle des zurückgetretenen Verwalters 
der bedeutenden Verkaufsorganisation der 
spanischen Papierfabriken, dr Almacenes 
Generales de Papel (abgekürzt 
A.G.P.), des Herrn Marcel Larasola, 
ist Herr Alejandro Fernandez y 
Araoz mit den gleichen weiteren Vollmach- 
ten berufen worden. E. 


Die Papierindustrie der U. d. S. S. R. im 
dritten Quartal 1926/27. S. Wilentschik. 
Bumaschnaja Promischlennost 6, S. 630 
(1927). 

Die Hochkonjunktur in der Papierindu— 
strie hat nachgelassen. Die Verbraucher ver- 
langen günstigere Preise und Zahlungs- 
bedingungen. Aus diesem Grunde mußten 
einige veraltete kleinere Werke, welche hohe 


Wochenblatt für Papier fabrikation 


1601 


Gestehungskosten haben, stillgelegt werden. 
Auch mußten viele Packpapierfabriken infolge 
Absatzschwierigkeiten mit Betriebsunterbre- 
chungen arbeiten. Es arbeiteten durch: chnitt- 
lich 84 Unternehmungen mit 114 Papier- 
maschinen, welche 30 092 Arbeiter und 3467 
Beamte beschäftigten. Erzeugt wurden: Pa- 


pier brutto 62 273 t, Karton 9836 t, Zellstoff 


19 364 t und Holzschliff 18 102 t. Ungeachtet 
der Erhöhung der Erzeugung von Halbfabri- 
katen, erniedrigt sich die Papiererzeugung. 
Dieses erklärt sich mit der Papierqualität. Im 
Vergleich zum dritten Quartal des Vorjahres 
hat sich die Produktion der Papierindustrie 
um 10,5 % erhöht. Im Vergleich zum voran- 
gegangenen Quartal ist dieselbe unverändert 
geblieben. Die Erzeugung pro Papier- 
maschinenstunde hat sich im Vergleich zum 
letzten Quartal um etwa 6,4% erhöht. Der 
Absatz von Schreib- und Packpapieren stößt 
auf Schwierigkeiten. Aus diesem Grunde 
mußte die Erzeugung dieser Sorten gedros- 
selt werden. Die Löhne sind um etwa 7% 
gestiegen. Die Arbeitsleistung hat dagegen 
mit der Lohnerhöhung nicht gleichen Schritt 
gehalten. Die Selbstkosten sind ziemlich un- 
verändert geblieben. Die eingeführten Men- 
gen haben sich im Zusammenhange mit den 
Absatzschwierigkeiten auch verringert. Da 
die Käufer im dritten Quartal Zurückhaltung 
geübt und ihre Lager aufgebraucht haben, 
kann man für das vierte Quartal den Absatz 
der Erzeugung für ziemlich gesichert halten. 
k. 
Vereinigte Staaten. 

Die Meade Paper Company, Day- 
ton (Ohio), beabsichtigt in Sylvia (North 
Carolina) im Anschluß an eine Gerbstof- 
extraktfabrik, die Holzschliff und Zellstoff 
gewinnt, eine Papierzellstoffabrik zu bauen, 
die wohl mit zu den größten Anlagen in den 
südöstlichen Staaten Nordamerikas gehören 
wird. Die Zellstoffabrik wird sehr günstig 
an der Southern Railway- Eisenbahnstrecke ge- 
legen sein. Ip u. 


Ueber das wärmetechnische Verhalten 


des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 
Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 


Elegant gebunden A 6,50. Einzahlung auf unser Postscheckkonto 
Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach (Riß). 
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Geschäftsberichte. 


Die Papierfabrik Köslin A.-G. erzielte in dem am 
30. Juni 1927 abgelaufenen Geschäftsjahre nach 
R.-M. 266 158 Abschreibungen einen Reingewinn von 
R.-M. 66 349. 


Bei der Schwarzenberger Preßspaniabrik A.-G. 
in Schwarzenberg verbleiben nach Abzug der Ge- 
schäftsunkosten mit R.-M. 88 364 (102 302), R.-M. 
33 105 (34 700) Abschreibungen usw. R.-M. 20 657 
(27 123) Reingewinn. aus dem 4% (3%) verteilt wer- 
den sollen. In der Bilanz erscheinen u. a. Vorrats- 
aktien mit R.-M. 73 728 (71 640), Außenstände 83 933 
(68 478). Waren und Materialvorräte 113 845 (96 024) 


und Verbindlichkeiten R.-M. 150 289 (104 139), — In 
der Generalversammlung wurde mitgeteilt, daß der 
gegenwärtige flotte Geschäftsgang zu der Hoffnung 
auf eine weitere Steigerung der Dividende für das 
laufende Jahr berechtige. 


Papeterles de la Robertsau in Straßburg. Die 
Generalversammlung genehmigte den Abschluß des 
Geschäftsjahres 1926/27, welcher nach Fr. 502 516 für 
Abschreibungen einen Nettogewinn von Fr. 655 628 
ausweist. Mit dem Vortrag vom letzten Geschäftsjahr 
beträgt der verfügbare Gewinn Fr. 835 063. Die 
Dividende wurde auf 12% festgesetzt. 


Geschäfts- und Personalnachrichten. 


Zellstoffiabrik Waldhof in Mannheim-Waldhol. Die 
Firma teilt durch Rundschreiben mit, daß die Unter- 
schrift des Vorstandsmitgliedes Herrn Kommerzienrat 
Dr. Hans Clemm, dessen mehr als 25jährigen 
leitenden Tätigkeit sie so außerordentlich viel ver- 
danke, durch Tod erloschen ist, ebenso die des stell- 


vertretenden Vorstandsmitgliedes und langjährigen 
bewährten Mitarbeiters Herrn Direktor Jacob 
Wagner. In den ordentlichen Vorstand wurden be- 


rufen die bisherigen stellv. Vorstandsmitglieder: Herr 
Direktor Kar! Becht und Herr Direktor Bert- 
hold Deutsch, Ing.-Chem. Zum stellvertretenden 
Vorstandsmitglied wurde Herr Dr. phil. Hellmuth 
Müller-Clemm, bisher Betriebsleiter und Pro- 
kurist, ernannt. 

Die Firma wird rechtsverbindlich gezeichnet: 
1. durch zwei Mitglieder des Vorstandes, 2. durch 
ein Mitglied des Vorstandes und einen Prokuristen 
oder Handlungsbevollmächtigten, 3, durch zwei Pro- 
kuristen, 4. durch einen Prokuristen und einen Hand- 
lungsbevollmächtigten. Es werden zeichnen für die 
Zentrale Mannheim mit Betriebsstätte Kel- 
heim und für die Niederlassung in Tilsit mit Be— 
triebsstätte Ragnit: 

als Mitglieder des Vorstandes die Herren: Di- 
rektor Otto Clemm, Mannheim, Direktor Gün- 
ther Albrecht, Mannheim, Direktor Komme:- 
zienrat Franz Dessauer, Weinheim a. d. Berg- 
straße, Direktor Kar! Becht, Mannheim. Ing.- 
Chem. Direktor Berthold Deutsch, Mannheim- 
Waldhof; 

als stellv. Mitglieder des Vorstandes die Herren: 
Direktor Franz Hedermann, Tilsit, Direktor 
Heinrich Ries, Tilsit, Direktor Georg M. 
Riedner, Mannheim, Direktor Behrend 
Lückenga, Mannheim, Direktor Dr. phil Va- 
lentin Hottenroth, Mannheim, Direktor Dr. 
Hellmuth Müller-Clemm, Mannheim- 
Waldhof; 

als Gesamtprokuristen die 
Georg Mackh, Mannheim, Direktor Walter 
Claus, Mannheim-Waldhof, Forstamtmann a. D. 
Direktor Wilhelm Brandenburg, Mannheim. 
Direktor Dr. Wilhelm Kopp, Kelheim, Direktor 
Dr. Adolf Schneider. Kelheim, Adolf Fut- 
terknecht. Mannheim, Fritz Milek, Mann- 
heim. Ludwig Dünckel, Mannheim, Peter 
Gemes, Mannheim, Fritz Kriegel, Mann- 
heim, Ferdinand Unger, Mannheim, Ed- 


Herren: Direktor 


mund Keller, Mannheim, Wilhelm Runkel, 
Mannheim, Oberingenieur Fritz Krüger, Mann- 
heim-Waldhof, Willy Schön, Mannheim; 

nur für die Zentrale als Handlungsbevollmächtigte 
die Herren: Max Dauter, Mannheim, Fritz 
Peisker, Mannheim; 

nur für die Niederlassung Tilsit mit Betriebs- 
stätte Ragnit als Gesamtprokuristen die Herren: Di- 
rektor Herbert Lenz, Ragnit, Oberingenieur 
Karl Keudel, Tilsit Paul Krause, Tilsit. 
Ernst Gaedtke, Tilsit, Franz Hirtz, Tilsit. 
Eugen Wegerer, Tilsit, Carl Hirtz, Tilsit, 
Dr. August Noll, Tilsit; 

als Handlungsbevollmächtigte die Herren: Wilty 
Noske, Tilsit Otto Sedat, Tilsit; 

als Handlungsbevollmächtigter nur für die Be- 
triebsstätte Kelheim: Herr GeorgSchlauderer. 


Die Papier- und Kartoniabrik Köttewitz G. m. b. 
H. in Köttewitz bei Dohna i. Sa. macht ihren nicht 
bevorrechtigten Konkursgläubigern einen Zwangsver- 
gleich auf der Basis von 20% ihrer zur Tabelle 
gestellten Forderungen, die spätestens innerhalb zwei 
Wochen nach Rechtskraft des Bestätigungsbeschius- 
ses in bar ausgezahlt werden. Die nichtbevorrech- 
tigten Konkursgläubiger verzichten auf ihre Rest- 
forderungen. 


Jakob Gerner, Leipzig. Infolge Erweiterung des 
Geschäftsbetriebes ist das Büro nach Leipzig, Bayer- 
schestraße 43, verlegt worden. Die Briefanschrift: 
Leipzig C 1. Postschließfach 381. und die Telegramm- 
adresse: Kaolin Leipzig, bleiben unverändert be- 
stehen; dagegen ist die Firma fortan unter den Fern- 
sprechanschlüssen 33 189 und 33 190 (nach Büroschluß 
nur 33 189) zu erreichen. 


Handelsregister-Eintragungen. 


Papierfabrik zu Haynau, Hopp & Schmidt in 
Haynau. Der Sitz der Gesellschaft ist von Haynau 
nach Haynauer Vorwerke verlegt. 

Radeberger Dachpappeniabrik G. m. b. H., Rade- 
berg l. Sa. Der Sitz der Gesellschaft ist nach Klein- 
wolmsdorf verlegt worden: der Kaufmann Helgi 
Kurt Dietrich ist als Geschäftsführer ausge- 
schieden. Zur Geschäftsführerin ist bestellt Jutta 
Johanna Dietrich, sie darf die Gesellschaft 
nur gemeinsam mit einem anderen Geschäftsführer 
vertreten. 
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Titelverleihungen. Der Titel eines Ge- 
heimen Kommerzienrats wurde verliehen 
dem Kommerzienrat Konrad Maser, Papiergroßhändler 
in Nürnberg; der Titel eines Kommerzienrats 
den Papierfabrikbesitzern Hermann Haerlin in Gau- 
ting b. München, Arthur Haug in Louisenthal bei 
Gmund a. T., Georg Engelmann in Neustadt a. H., 
Ludwig Beger in Windischeschenbach (Oberpfalz). 


Anerkennung langjähriger treuer 
Dienste. Auch in diesem Jahr konnte die Holz- 
zellstofl. und Paplerfabriken A.-G., Neustadt im 
Schwarzwald, eine stattliche Zahl langjähriger Werks- 
angehöriger für treue Dienste ehren. Zu diesem 
Zwecke fand sich die Leitung und die Belegschaft 
des Werkes am Stephanstag im Neustädter Hof zu 
einer schlichten Feier zusammen. Wieder übernahm 
der Arbeiterverein der Hupag den geselligen Teil und 
trug durch gute Darbietungen zur Verschönerung des 
Festes bei, während eine Abteilung der Stadtmusik 
dafür sorgte, daß auch die Tanzlustigen auf ihre 
Rechnung kamen. 

Herr Direktor Christiani feierte in einer An- 
sprache die Jubilare, dabei gleichzeitig einen Ueber- 
blick über das abgelaufene Wirtschaftsjahr und über 
die Aussichten des neuen Jahres gebend. Die Namen 
der Geehrten, die außer dem üblichen Diplom des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten kleine Geschenke 
zur Erinnerung erhielten, sind: 

für 25jährige Tätigkeit: Josef Grub- 
hofer, 1. Werkführer, Friedrich Löffler, Ar- 
beiter; 

für 20jährige Tätigkeit: Josef Ruf, 
Satiniermeister, Johann Reiter, II. Werkführer, 
Karl Kleiser, Holzschäler, Adolf Baumgart- 
ner, stellv, Satiniermeister, Wilhelm Hauck, 
stellv. Schlossermeister, Ferdinand Fleig, Pappen- 
maschinenführer, Kolman Hörr, Lokomotivführer, 
Ernst Grün, I. Werkführer; 

für 10jährige Tätigkeit: Marie Brug- 
ger, Fabrikarbeiterin. Johann Götz, Fabrikarbei- 
ter, Mathilde Haag, Buchhalterin, Gustav Mo- 
sauer, Architekt, Pauline Nann, Arbeiterin, Erich 
Cottel, Maschinengehilfe. 


Brandunglück. In der Holzpappenfabrik 
von Emil Sehmlsch in Walthersdori bei Schlettau 
i. Sa. ist am 19. Dezember Feuer ausgebrochen, durch 
welches das ganze Fabrikgebäude abgebrannt ist. Das 
Wohnhaus konnte gerettet werden. 


Brandunglüc k. Am Sonnabend, den 17. De- 
zember. ist Drammenselvs Papierfabrik in Modum 
(Norwegen) vollständig abgebrannt. Das Feuer brach 
um 4 Uhr nachts aus und verbreitete sich sehr schnell 
im großen Lagerraum, wo über 1000 Tonnen Papier 
aufgestapelt waren. Der gesamte neue Teil der Fa- 
brik ist vernichtet, darunter zwei große Papier- 
maschinen und Lager wie auch Büro- und Kontor- 
gebäude. Dagegen konnten die Schleiferei und einige 
ältere Papiermaschinen gerettet werden. Die Fabrik 
beschäftigte 200 Mann und war zurzeit in vollem 
Betriebe. Eigentümerin ist die A.- S. Union, wel- 
che das Unternehmen im Jahre 1915 übernahm. Der 
Schaden wird auf über 2 Millionen Kronen geschätzt. 
an dem jedoch verschiedene Versicherungsgesell- 
schaften beteiligt sind. B. 


Paplerprels erhöhung in Spanien. 
Am 2. November sind die geltenden Tarifpreise 
von den spanischen Papierfabriken ziemlich beträcht— 
lich erhöht worden. 


Alte Herren-Verband der Papiermacher- 
Tafelrunde Altenburg, Thür. 


Zur Eröffnung des Zunftjahres 1928 entbietet der 
Gesamtpapiererschaft herzlich liebgemeinte Grüße und 
Segenswünsche voll Frieden mit Freude, Betrübten 
und Frohen 


Der Zunitrat der Tradition in Gunst. 


Herr Dr. jur. Kurt Hankwitz, Teilhaber und Vor- 

standsmitglied der Papierfabrik Specht. 
hausen A.-G. und der Firma Gebrüder 
EbartG.m.b.H.inBerlin, ist am 19. Dezember 
nach kurzem, schwerem Leiden gestorben. (Nachrufe 
siehe heutige Nummer, S. 1604.) 


In Stockholm ist am 20. Dezember der Chef der 

Stora Kopparbergs-Bergslags A.-B.. Herr Direk- 
tor Yngve Süderquist, im Alter von 43 Jahren ge- 
storben. i B 


Lohnkämpfe in der schwedischen Paplerstoffindustrle. 


Nach den letzten Meldungen der schwedischen 
Tagespresse verschärft sich die Lage betr. der Lohn- 
verhandlungen und Tarifverträge in der schwedischen 
Papiermasseindustrie, als auch in den mittelschwedi- 
schen Bergwerken von Tag zu Tag, und es dürfte in 
den genannten Industriegruppen zu einem offenen 
Lohnkampf kommen, da alle Verhandlungen zwecks 
einer Einigung scheiterten. Der entstandene Konflikt 
umfaßt in der Papierstoffindustrie insgesamt 17 000 
Arbeiter, deren Aussperrung am 2. Januar 1928 
bereits vom Arbeitgeberverbande beschlossen worden 
sein soll. Es ist inzwischen eine neue Zusammen- 
berufung der beiden Streitparteien noch vor Jahres- 
schluß beschlossen worden. Der Abbruch der Ver- 
handlungen war auf die Meinungsverschiedenheiten 
betr. der Grundlöhne zurückzuführen. Ferner handelt 
es sich um die Ueberstundenbezahlung. Nach der 
Lage der Dinge zu urteilen, wird das „Lockout“ in 
der Papiermasseindustrie als unvermeidbar zu er- 


warten sein. B...h. 


Künstliche Wasserzeichen. 


Herr Max König in Burgstädt i. Sa. hat 
uns Papiermuster mit eingeprägten Wasserzeichen 
aller Art, Schriften, Wappen, Figuren, die mit Was- 
serzeichen-Prägeplatten hergestellt sind, eingesandt. 
Er fertigt diese Platten nach Zeichnungen oder auch 
Photographien in feinster Ausführung an. 


Das Königsberger Messeprogramm für 1928. 


Das Königsberger Meßamt hat beschlossen, im 
Jahre 1928 alle Kräfte auf die Ausgestaltung einer 
großen Jahresmesse zu konzentrieren. Die 16, Deut- 
sche Ostmesse, die voraussichtlich im Spätsommer 
stattfindet, wird ein besonders umfangreiches Messe- 
und Ausstellungsprogramm bieten, das im besonderen 
die landwirtschaftlichen Interessen der deutschen Ost- 
mark und ihres osteuropäischen Einflußgebietes zum 
Ausdruck bringt. 


4 


Hermann Kühnel, früher in Schneidemühl, zuletzt 
in Deutsch-Krone, wird hiermit aufgefordert, seine 
jetzige Adresse sofort bekanntzugeben. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-RißB (Württ.). 
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Das Papier in Spruch und Gabe Gottes und eine ſolche Kunſt, ſo zu 


Behuff und Beförderung der Druckerei am 
5 prache. 1 b : 
Mitgeteilt aus der Papiergeſchichtlichen Sanm- Dr. Hieronymus Hornſchuch. 
lung von Dr. Weiß. Orthotypographia von 1608. Deutſche 
Von des Papiers Erfinder Ausgabe Leipzig 1634. 
weiß man nichts gewiſſes. Es ſei nun aber, Lumpen. 


was für einer wolle, ſo iſt er treu nicht Der ſtärkſte Foliant, 

weniger ewigen Lobes und Ruhmes wert Der Fluch für den, der ſchreibt, 

zu achten, als derjenige, ſo die Kunſt der War Lumpe, ward Papier, 
Buchdruckerei zuerſt erfunden! Denn auch Wird Kehrig, wird zerſtäubt, 

das Papier zu machen eine ſonderbare Hagedorn. 


Am 19. Dezember abends wurde mir mein lieber Schwager und 
Geschäftsteilhaber 


Dr. jur. Kurt Hankwitz, 


Vorstandsmitglied der Papierfabrik Spechthausen A.-G. 
und der Gebr. Ebart G. m. b. H., 


nach kurzem, schwerem Leiden durch den Tod entrissen. 
Er war mein treuer Freund und Mitarbeiter. 


Dr. Ebart. 


Spechthausen DEI e 1927 


Berlin W 8, Mohrenstr. 13/14, 


Am 19. ds. Mts. entschlief nach kurzem, schwerem Leiden unser 
Chef, Teilhaber und Vorstandsmitglied der Firmen Gebr. Ebart, G.m.b.H. 
und Papierfabrik Spechthausen A.-G. 


Herr Dr. jur. Kurt Hankwitz. 


Wir betrauern in dem Verstorbenen einen wahrhaft fürsorglichen 
und väterlichen Führer, dessen hochherzige Charaktereigenschaften und 
unermüdliche Arbeitskraft uns stets ein leuchtendes Vorbild sein werden. 


Das Andenken an den Heimgegangenen wird für alle Zeiten in unseren 
Herzen fortleben. | 


Berlin und Spechthausen, den 20. Dezember 1927. 


Die Beamten und die Arbeiterschaft 
der Firma Gebr. Ebart, G. m. b. H., 


10448] Berlin und Spechthausen. 
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Patent-Berichte. 


Längsschneider für Papiermaschinen. 
Otto Reitter in Glückstadt (Holstein). 
Kl. 55e. D. R. P. 450 764 (vom 8. 3. 25 ab). 


Patent-Ansprüche, I. Längssehgeider für 
Papiermaschinen mit parallel zu den Messerwellen 
liegenden Verstellspindeln und Zäumen zwischen den 
Spindeln und Messerbüchsen, dadurch gekennzeichnet, 
daß die Verbindung zwischen den Zäumen h und den 
Verstellspindeln e durch ein lösbares Mutterschloß 
erfolgt. 


2. Längsschneider nach Patentanspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daß das Mittelschloß um einen 
im Zaum h gelagerten Zapfen schwingbar ist und mit 
Hilfe eines Führungsbolzens aus dem Gewinde der 
Spindel e gelöst werden kann. 


3: Längsschneider nach Patentanspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Führungsbolzen in 
den schrägen Schlitz eines Schalthebels eingreift, der 
mittels einer Hakenstange von außerhalb der Ma- 
schine nach der einen oder anderen Seite umgelegt 
werden kann, wodurch das Mittelschloß geöffnet oder 
eingerückt wird. f 


Die neue Vorrichtung soll das Verstellen 
der Messer von außerhalb der Maschine her 
gestatten. Das Neue besteht darin, daß neben 
jeder Messerwelle je eine zur Verstellung der 
Messerbüchse unter Verwendung der an sich 
bekannten Zäume dienende sowie eine zweite, 
die Zäume führende Tragstange angeordnet 
ist. Um jeden Zaum und damit auch jedes 
Messer oder Messerpaar für sich, anderer- 
seits aber auch alle Messer gleichzeitig von 
der Führer- oder Triebseite aus verstellen zu 
können, sind die Zäume mit Vorrichtungen 
versehen, welche die Entkupplung der ein- 
zelnen Zäume.von den Verstellspindeln un- 
abhängig voneinander ermöglichen, 


— 


Presse zum Prägen, Biegen o. dgl. von Pappe, 
Vulkanfiber o. dgl. 
Sächsische Cartonnagen- 
Maschinen-Akt.-Ges. in Dresden. 
KI. 54a, D. R. P. 449 477 (vom 13. 9. 25 ab). 


f; 5 


Patent-Ansprüche. 1, Presse zum Prä- 
gen, Biegen o. dgl. von Pappe, Vulkanfiber o. dgl., 
dadurch gekennzeichnet, daß die Presse mit einer 
scharnierartig wirkenden Vortichtung versehen ist, 
zwischen deren durch Federn o. dgl. sich selbsttätig 
öffnenden Scharnierhälften das zu bearbeitende Ma- 
terial eingelegt wird und gegen deren obere Schar- 
nierhälfte der Preßstempel wirkt, wodurch der Preß- 
druck wesentlich erhöht wird. 

2. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß der Drehpunkt und die Prägestelle der 
aus Matrize und Patrize bestehenden scharnierartigen 
Vorrichtung sich außerhalb der Stößelangrifisfläche _ 
befindet. 


Verfahren zur Herstellung von Gewebe- 
prägung auf Papier. 
Jean Dov& in Ragaz, Schweiz. 
Kl. 54d. D. R. P. 450 883 (v. 30. 12. 24 ab). 


Patent- Anspruch. Verfahren zur Her- 
stellung von Gewebeprägung mittels Walzen, die mit 
gewebeähnlicher Prägung verseben sind, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Papierlahn zunächst zwi- 
schen einem Walzenpaar durchgeführt wird, dessen 
eine Walze das Bild für die Querfäden des Gewebe- 
bildes trägt, während die zweite Walze glatt ist und 
sodann zwischen einem zweiten Walzenpaar durch- 
geführt wird, dessen eine Walze das Bild für die 
Längsfäden des Gewebebildes trägt und dessen andere 
Walze glatt ist, so daß die Prägung der Querfäden 
auf der einen und die Prägung der Längsfäden auf 
der anderen Seite der Papierbahn erfolgt. 


Die Leinenprägung auf Papier geschah 
bisher nach verschiedenen Verfahren. Ein 
Verfahren verwendet eine mit dem ganzen 


Finnisches Papierholz 


and alle anderen Provesienzen. 


J. F. Müller & Sohn H.-G., Hamburg 27 
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Gewebebild gravierte Walze, so daß das 
Prägegut eine positiv und negativ gekörnte 
Fläche aufweist. Bei dem zweiten Verfahren, 
im Handel als echte Leinenprägung bezeich- 
net, wird das Papier zwischen zwei Leinen- 
bahnen durch Druckwalzen geführt. Dadurch 
entstehen auf beiden Seiten des Papieres zwei 
sich überkreuzende negative Leinenbilder. 
Die Leinenbahnen sind aber sehr kostspielig 
und äußerst stark dem Verschleiß ausge- 
setzt. Die Erfindung vermeidet die Nachteile 
beider Verfahren durch das im Patentanspruch 
wiedergegebene Mittel. 


t 


Maschine zur Herstellung von Schachteln 
mit Hals. 


Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf. 
KI. 54a, D. R. P. 449 479 (vom 4. 8. 26 ab). 


Patent-Ansprüche. 1. Maschine zur Her- 
stellung von Schachteln mit Hals, bei der der auf 
einem Kolben durch Umwickeln gebildete Halsstreifen 
in den sich dabei mit seinen Seitenteilen um den 
Halsstreifen legenden Pappzuschnitt hineingeschoben 
wird, gekennzeichnet durch einen zweiteiligen Wickel- 
kolben 8, 15, auf dessen einem Teil 8 der Hals- 
streifen 1 gewickelt, alsdann auf den zweiten achsial 
beweglichen Kolbenteil 15 gebracht und von diesem 
mit dem Pappzuschnitt in einen Schacht hinein- 


gedrückt wird, während gleichzeitig auf dem zurück- 
bleibenden Kolbenteil 8 das Wickeln eines weiteren 
Halsstreifens stattfindet. 
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2. Maschine nach Anspruch 1. gekennzeichnet 
durch mit Anschlagnasen 16 versehene, an einem 
Rahmen 14 gehaltene Haltefeder 13 für den ge- 
wickelten Halsstreifen 1, die letzteren vom Kolben- 
teil 8 auf den Kolbenteil 15 schieben, dann gemein- 
sam mit diesem bis zum Eintreten des Kolbenteils 15 
in den Schacht 22 vorgehen und sodann schnell in die 
Anfangslage zurückkehren. 


3. Maschine nach Anspruch 1 und 2, gekenn- 
zeichnet durch eine bewegliche Leitvorrichtung 7 
für den von einer Rolle zugeführten und auf Länge 
abzuschneidenden Halsstreifen 1, die während des 
Verschisbens des Rahmens 14 mit den Haltefedern 13 
in vom Kolben 8 abgeschwenkter Lage schon den 
sich verschiebenden neuen Halsstreifen aufnimmt. 
dessen Ende sofort nach dem Zurückgelien des Rah- 
mens 14 an den Wickelkolben 8 heranbewegt wird. 


Ansprüche 4—6 betreffen weitere Einzelheiten 
der Konstruktion. 


Gebrauchsmuster. 
Kl. 55c. 1013 222. Anton D. J. Kuhn, Bad Lieben- 
werda. Sattelkörper für Papierstoffauflöscholländer 


mit auswechselbarer gzlochter Platte. 15. 11. 27. 
K. 115 998. 

Kl. 55c. 1013223. Anton D. J. Kuhn, Bad Lie- 
benwerda. Zerreiß- und Förderwalze für Papicrstofi- 
auflöseholländer mit aufgeschraubten, gelochten und 
gezahnten Messern. 15. 11. 27. K. 115 969. 

Kl. 55c. 1 013 708. Anton D. J. Kuhn, Bad Lie- 
benwerda. Auflöseholländer für Altpapier- und an- 
dere Halbstoffe. 19. 11. 27. K. 116 065. 

Kl. 55d. 1013 233. Maschinenfabrik Laube, Kurt 
und Rudolf Laube, Dresden-A., Blasewitzer Str. 68. 
Trockenapparat für Heißlufttrocknung. 16. 4. 26. 
L. 59 440. 
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eſkasten. 


Jeder Anfrage ist ein Betrag von 2 Reichsmark beizulegen, oder aus dem Auslande ein gleichwertiger 


Betrag. 


Wir behalten uns darüber hinaus Berechnung des Honorars für die einlaufenden Antworten vor. 


Ebenso müssen wir die Portoauslagen für die vielfach einlaufenden Briefe zur Weiterleitung dem Pragesteller 


in Rechnung stellen. 


Anfragen nach der Adresse eines ungenannten Fragestellers bleiben unbeantwortet. 


Wir empfehlen den Fragestellern vor Einreichung ihrer Frage das Studium von Kirchners „Ratgeber 
für den Betrieb von Papier-, Pappen- und Papierstoffabrikenꝰ und Strobach: „Briefe eines Papiermachers an 


seinen Sohn‘. Bezugsquellen aller Art sind in 


„Quntter-Staib's Adreßbuch“ angegeben. 


Frage Nr. 3662. Stoffverlust bei der Zell- 
stoffwatte- Herstellung. Mit welchem Faserverlust ist 
bei der Herstellung von Zellstoffwatte auf Langsieb- 
maschinen zu rechnen und welche Art der Faser- 
rückgewinnung aus den Abwässern hat sich bei dieser 
Fabrikation am besten bewährt? C. 


Frage Nr. 3663. Stäuben von Lumpen. 
Welche Maschinen haben sich bisher am besten zum 
Entstäuben von Lumpen bewährt? U. 


Starke Abnützung von ZementfußBböden. 
Antwort auf Frage Nr. 3627 in Nr. 46, S. 1423. 
(Siehe auch Nr. 49, S. 1521, und Nr. 50, S. 1548.) 

VIII. Wir hatten in unserer Papierfabrik mit dem 
gleichen Uebelstande der starken Abnützung von 
ZementiußBböd:n zu kämpfen und versuchten daher die 
am stärksten in Anspruch genommenen Stellen mit 
einem Stahlbetonbelag nach dem System Kleinlogel 
auszubessern. Die entsprechenden Unterlagen für die 
Selbstherstellung des Stahlbetons nach Professor 
Kleinlogel sind bei der A.-G. Stahlbeton Professor 
Kleinlogel, Berlin-Charlottenburg, Kantstraß: 50, zu 
erfragen. Die mit diesem Stahlbeton ausgebesserten 
Stellen zeigen trotz des Befahrens mit den Spur- 
kränzen von Rollwagen keine merkbare Abnützung, 
so daß wir dieses System auf das beste empfehlen 
können. 

CarlWeißhuhn& Söhne, Troppau, C.S.R. 


Fllzmarklerung bei Selbstabnahmemaschinen. 
Antwort auf Frage Nr, 3640 in Nr. 48, S. 1483. 
(Siche auch Nr. 51, S. 1582.) 

II. Schmierige Stoffe bedürfen starker Pressung. 
damit das Papier nicht zu naß auf den Glättzylinder 
kommt, weshalb bei flottem Gange nur allerbeste, 
dichtwollige und feine Naßfilze eine Markierung ver- 
hindern können. Von großer Bedeutung ist ferner 
die Elastizität der Gummibezüge der Walz:n, denn 
bei zu großer Härte derselben tritt auch das Mar- 
kieren dann leicht ein, wenn erstklassige Filze auf- 
gespannt sind. 

Ing. E. Belani, Villach, 


Gleichmäßiger Stoffeinlauf. 
Antwort auf Frage Nr. 3641 in Nr. 48. S. 1483. 
J. Um einen gleichmäßigen ee in den 
Planknotenfänger und Rundsiebkasten zu erhalten 
und die Katzenbildung zu vermeiden, sorge man für 


Tyrolerstraße 23. 


+ 
— — 


© 

i 

Ben 
* 


. 


HOFFMANN-Kollerganz 
1000 kg Eintrag 


einen ruhigen Stofflauf vom Sandfang und bringe am 
Ende des Sandfanges einen Katzenfang an, der den 
Planknotenfänger entlastet. Vor dem Einlauf in den 
Stoffkasten vor den Knotenfänger schiebe man ein 
Staubrett ein, welches ungefähr 20 cm vom Boden 
entfernt ist, so daß der Stoff von unten nach oben 
dem Knoteniang zuiließt. Die Rührer im Zy!inder- 
kasten dürfen nicht zu schnell laufen, wenn der 
Kasten nicht so ausgeführt ist, daß die Rührer ent- 
behrlich werden. Prasch, Bobot. 


II. Ein gleichmäßiger Stoffeinlauf auf Planknoten- 
fänger und in den Rundsiebzylinderkasten erfolgt, 
wenn man den Stoff von dem Sandfang in eine 
Sammelrinne laufen läßt und von der Mitte der Rinne 
aus durch ein Rohr nach unten und wieder nach oben 
auf den Knotenfänger laufen läßt. Eine Katzenbildung 
entsteht nur bei schlecht ausgemahlenem Stoff im 
Holländer oder durch unreinen Stoff. 

Gottwald. 

IH. Gleichmäßiger Stoffeinlauf wird durch ent- 
sprechendes Schwellen bzw. Stauen und Einschalten 
von einem oder je nach Bedarf mehreren Lincalen 
vor dem Rundsiebzylinderkasten erzielt. Die Lineale 
sind so anzuordnen, daß der Stoff abwechselnd über 
und unter denselben in gleichmäßigem Strom fließen 
muß. Die Katzenbildung im Stoff läßt sich vermeiden, 
wenn aus den zur Verarbeitung gelangenden Hadern 
alle Nähte und aus dem verwendeten Altpapier alle 
Näh- und Bindfäden sowie Gewebestücke aussortiert 
werden. Die wenigen im Stoff noch verbleibenden 
Fäden, die sich zu Katzen verspinnen, entfernt man 
mittels eines sogenannten Katzenfängerss = Plan- 
knotenfänger mit entsprechend weiten Schlitzen, durch 
welche der Stoff von unten nach oben geht oder aber 
durch Einhängen von Rechen an geeigneten Stellen 
des Sandfanges, an deren nach unten schwach ge- 
bogenen Zähnen die längeren Fäden hängenbleiben. 

H. Post. Mödling b. Wien. 


Pergamentersatz. 
Antwort auf Frage Nr. 3642 in Nr. 48, S. 1483. 
J. Pergamentersatz aus trockener Zellulose fällt 
auf der Papiermaschine lappig aus. weil durch das 
Trocknen auf den Trockenzylindern die Zellulose 
den Kern und sozusagen die Kraft verliert, und des- 
halb müssen auch die Holländer viel länger mahlen, 
um den nötigen Schmierigkeitsgrad des Stoffes zu 


HOFFMANN-KOLLERGÄNGE D. R. P. 


100 bis 1000 kg Eintrag 


Antrieb von unten oder über der Decke durch konische Stahlräder und Riemenscheibe 
mit Reibungskupplung oder durch 

Stirnräder mit Schneckengetriebe und Elektromotor. 

Lager der Läuferachsen sowie der Königswelle dauernd tropfenlos unter Ol! 

Auswechselbarer Zahnkranz aus S.M.-Stahl und Stahlgetriebe im Ölbad! 


Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema (achser). 
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erreichen. Infolgedessen ist trockene Zellulose zur 
Herstellung von Pergamentersatz nicht zu empfehlen. 
Am besten eignet sich für Pergamentersatz nasse 
Mitscherlich-Zellulose. Gottwald. 


H. Trockene Zellulose ist zur Herstellung von 
Pergamentersatz, welcher höchste Luft- und Fett- 
dichtigkeit besitzen soll, weniger geeignet als nasse, 
also solche, die nicht auf Zylindern getrocknet wurde. 
Getrocknete Zellulose besitzt nicht annähernd die 
Weichheit und Quellfähigkeit wie nasse und erfordert 
zum Aufschließen zu schmierigem. gallertartigem 
(schleimigem) Stoff, wie solcher für Pergamentersatz 
Bedingung ist, mehr Zeit und Kraftaufwand als diese. 

Fabriken, welche die Zellulose von weiter her 
beziehen müssen und deshalb, um zu hohe Fracht zu 
vermeiden, nur trockene Zellulose verwenden können, 
nehmen das AufschließBen in der Weise vor, daß sie 
die Zellulose unter Zusatz von schwefelsaurer Ton- 
erde, welche im trockenen Zustande in den leeren 
Kollergang geschüttet und zu Pulver verrieben wurde, 
kollern. Zum Anfeuchten der Zellulose wird möglichst 
warmes Wasser verwendet. Auf diese Weise wird 
ein verhältnismäßig gutes Aufquellen der Faser, ehe 
die Zellulose in den Holländer eingetragen wird, cer- 
reicht. H. Postl, Mödling b. Wien. 


III. Trockene Zellulose kann nach meinen jahre- 
langen Erfahrungen ohne weiteres für die Pergament- 
ersatzfabrikation verwendet werden. Ist die Zellulose 
von der Fabrik entsprechend gearbeitet, das heißt, 
ist sie gut pergamentierfähig und hart gekocht, so 
spielt es gar keine Rolle, ob dieselbe in nassem oder 
trockenem Zustand der Verarbeitung zugeführt wird. 
Die Qualität des fertigen Fabrikates wird hierdurch 
durchaus nicht beeinträchtigt, und Sie werden auch 
immer, vorausgesetzt, daB die Zellulose entsprechend 
gearbeitet wurde, die nötige Fettdichtigkeit erzielen. 
Es ist nur zu berücksichtigen, daß die trockene Zel- 
lulose, sofern sie nicht vorgekollert oder vorgeknetet 
wird, etwas längere Zeit im Holländer benötigt, um 
sich aufzulösen, wodurch das Mahlen etwas mehr Zeit 
in Anspruch nimmt. Jedoch ist dieser Mehrverbrauch 
an Zeit nicht erheblich. Die Beantwortung Ihrer 
Frage habe ich auf Grund eingehender und jahre- 
langer Beobachtungen und Versuche vorgenommen. 

Dir. P. R. 


IV. Von der Verwendung trockener Zellulose für 
die Herstellung von Pergamentersatzpapier ist abzu- 
raten. Abgesehen davon, daß trockene Zellulose vor 
dem Eintrag in den Holländer erst gekollert oder 
zerfasert werden muß, ergibt sie auch ein weniger 
fettdichtes Papier. Um ein gut blasenwerfendes Papier 
zu erzielen, worauf es bei Pergamentersatzpapieren 
vor allem ankommt, ist bei der Verarbeitung trockener 
Zellulose, auch wenn sie vorher gekollert worden ist, 
eine viel längere Mahldauer nötig, als bei der Ver- 
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arbeitung von feuchter Zellulose der gleichen Fabrik. 
Dieser Nachteil macht sich schon bemerkbar, wenn 
nur ein Teil des Holländereintrages durch trockene 
Zellulose ersetzt wird. A. H. 


Kollern der Zeliulose. 
Antwort auf Frage Nr. 3643 in Nr. 48, S. 1483. 


J. Nach meinen Feststellungen beträgt der Kraft- 
verbrauch beim Kollern von Zellulose 3—6 PS-St. 
für 100 kg trocken, je nachdem der Kollergang zum 
Kollern der Zellulose geeignet ist. Wird die Zellulose 
vorher zerrissen und gefeuchtet, dann sinkt der Kraft- 
verbrauch auf die Hälfte. Handelt es sich um größere 
Mengen Zellulose, so arbeitet man wesentlich gün- 
stiger, wenn man die Zellulose im Kugelkocher auf- 
löst. Bei der Auflösung im Kocher wird die Faser 
sehr geschont und der Kraftverbrauch ist weniger 
als eine PS-St. per 100 kg trocken. Beim Kollern 
nimmt die Zellulose Eigenschaften an, die nicht bei 
allen Papieren erwünscht sind, namentlich nicht bei 
einseitigglatten Papieren. H. 


H. Zum Kollern bzw. vollständigen Auffasern von 
je 100 kg trockener Zellulose ist ungefähr eine Zeit 
von einer Stunde und cine Kraft von 5 PS erforder- 
lich. Der Zeit- sowie Kraftaufwand können wesentlich 
verringert werden, wenn zum Anfcuchten der Zellu- 
lose möglichst warmes Wasser verwendet wird. Die 
Läufer- sowie Bodensteine sollen aus Basaltlava be- 
stehen. Sind 'Granitsteine in Anwendung, so sind 
diese, sobald sie glatt abgearbeitet sind, mittels eines 
geeigneten Hammers zu schärfen. 

Wird Zellulose in Rollen verwendet, so empfiehlt 
es sich, diese in einem entsprechenden Apparat auf- 
zuschneiden, da durch Aufhacken mit einem Beile 
Verluste entstehen. H. Postl, Mödling b. Wien. 


III. Eine vor zwei Jahren von mir gemachte 
statistische Aufnahme in einer sächsischen Papier- 
fabrik zeigte folgendes Resultat: 

Der Kollergang hatte einen Eintrag von 75 ke. 
Er wurde mit noch vier gleich großen Gängen elck- 
trisch angetrieben und verbrauchte pro Stunde Be- 
triehszeit O 13 KWSt. (1 KWSt. kostete 0.04 A). 
Die Zellulose wurde einschließlich Eintragszeit rund 
20 Minuten gekollert, so daß auf die Stunde drei 
Einträge kamen. Die Zellulose, welche einen Trocken- 
gehalt von 95--97 % hatte, wurde vorher in heißem 
Wasser aufgeweicht und betrugen die Dampfmengen 
für Erhitzung des Wassers nach den seinerzeit ange- 
stellten Versuchen rund 7 kg pro 100 kg Zellulose. 
I kg Dampf zu 0.0045 % gerechnet. das sind rund 
0,023 „ Dampikosten. Der Stundenlohn eines Ar- 
beiters betrug 0.75 /. Für Amortisation war kein 
Betrag eingesetzt. Die Gesamtkosten für das Kollern 
von Zellulose betrugen nach vorstehend gefundenen 
Werten 0,59 Æ pro 100 kg. Blanc-Fixe. 


in endlosen Riemen und am geeignetsten für 


alle Motoren- und Spannrollenantriebe ist ein 


endlos gewebter Seidenriemen imprägniert. 


Für schwierigste und schwerste 


sivierste nd swerte SEID EN- RIEMEN, 


die auch in Rollenware bis zu den größten Breiten geliefert werden, unvergleichlich. 
Geringstes Gewicht, denkbar mindeste Belastung für die Transmission, 
außerordentliche Geschmeidigkeit. 


Pernsprecher Nr. Schmidt & Brösel, Halle (Saale) 


. 
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Von unserem Büchertisch. 


Die hierunter besprochenen Werke sind durch unsern Verlag zu Originalpreisen zu beziehen. 


Technische Mikroskopie. Ein Lehrbuch der mikro- 
skopischen Warenprüfung für Studierende, 
Techniker, Kaufleute, Industrielle und Zoll- 
beamte von Dr. Viktor Pöschl. o. Professor, 
Direktor des Instituts für Warenkunde an der 
Handelshochschule und Direktor der Akademie 
für Drogen- und Stoffkunde in Mannheim. Mit 
296 Abbildungen im Text. Preis geh. 1 23.20, 
geb. «A 25.—. Verlag von Ferdinand Enke in 
Stuttgart. 

Der erste Hauptteil des vorliegenden, 311 Seiten 
starken Buches enthält Allgemeines über die mikro- 
skopische Arbeit: Die Handhabung des Mikroskops, 
Die Anfertigung der mikroskopischen Präparate, Mes- 
sungen. Im zweiten Hauptteil wird Untersuchung von 
Proben wichtiger Waren beschrieben: Stärke und 
Inulin, Von Kryptogamen abstammende Waren, Die 
technischen Fasern. Hölzer, Fasern zur Erzeugung 
von Papier und Pappe, Rinden, Unterirdische Pilan- 
zenorgane, Wurzeln und Rhizome., Blätter, Blüten, 
Früchte und Samen, Rohwaren aus dem Tietreiche, 
Tierische Drogen als Werkstofie der Drechslerkunst. 
Die Faserbilder und Holz-Längs- und Ouerschnitte. 
die den Papiermacher interessieren, sind meistens die 
bekannten nach Hanausck. 

Arbeitsleistung und Beleuchtung. Beschreibung und 
Ergebnisse psychotechnischer Wirklichkeitsver- 
suche. Von Dipl.-Ing. Heinrich Kuhn. Mit 
16 Abbildungen. Preis geh. R.-M. 2.50. Ca:l 
Marhold, Verlagsbuchhandlung. Halle a. S. 

Diese Schrift will ein Beitrag zur innerbetrieb— 
lichen Organisation der Industrie sein. Die Arbeits- 
leistung des Menschen wird von vielerlei Faktoren 
beeinflußt. Die Untersuchungen des Verfassers dien- 
ten der Erforschung des Einflusses der Beleuchtung, 
und es ergab sich dabei, daß diese von sehr großem 
Einfluß auf die Qualität und Quantität der gesamten 
Arbeitsleistung ist. Es werden die physikalischen 
Bedingungen der Beleuchtung, direktes und indirektes 
Licht, Einfallswinkel der Lichtstrahlen, Lichtvertei- 
lung, Lichtfarbe und Lichtstärke in ihrem Einfluß auf 
die Arbeitsleistung ermittelt, und auch die psycho- 
physischen Faktoren der Glanzwirkung, Reliefwir- 
kung, Adaptation, Blendung und Nachbilder unter- 
sucht. Bekanntlich spielt die Beleuchtung bei der 
Begutachtung und beim Sortieren von Papier auch 
eine große Rolle, das vorliegende Buch dürfte daher 
manchem Fachmann bei der Auswahl der richtigen 
Beleuchtung als Helfer willkommen sein. 


Joly, Technisches Auskunftsbuch für das Jahr 1928. 
Eine alphabetische Zusammenstellung des Wis- 
senswerten aus Theorie und Praxis auf dem 
Gebiete des Ingenieur- und Bauwesens unter 
Berücksichtigung der neuesten Errungenschaften. 


ferner Preise und Bezugsquellen technischer 
Erzeugnisse und Materialien von Hubert 
Joly. 33. Jahrgang. Joly Auskunftsbuch- 


Verlag, Kleinwittenberg a. E. Preis in Halb- 
leinen gebunden mit Rotschnitt und Goldauf— 
druck R.-M. 10.— portofrei (ins Ausland Mehr- 


porto). 
Das Buch soll kurz die Fragen beantworten, 
welche sich dem Leiter technisch-kaufmännischer 


Unternehmen sowie staatlicher und städtischer indu- 
strieller Betriebe fast täglich darbieten. Die neue 
Auflage berücksichtigt die technischen Errungenschaf- 
ten des vergangenen Jahres, die als Unterlage für 


Kostenanschläge und Prospekte wertvollen Verkaufs- 
preise von Materialien, Maschinen und Apparaten sind 
vervollständigt worden. 

So wird sich der „Joly“ zu seinen alten Freunden 
sicher wieder neue gewinnen, weil er als Nachschlage- 
werk für Techniker und Kaufleute unentbehrlich ist. 


Reichsfinanzen und Finanzreform. Der Hansa- 
Bund für Gewerbe, Handel und Industrie gibt jetzt 
mit einem Geleitwort des Hansa-Bund-Präsidenten, 
Dr. Hermann Fischer, M. d. R., eine Flugschrift her- 
aus, welche die finanzpolitischen Denkschriften des 
Präsidialmitgliedes des Hansa-Bundes, Generalsekre- 
tür Mosich, enthält. In dieser erneuten Druck- 
legung der Denkschriften sind die von zuständiger 
Seite ihrem ursprünglichen Inhalt entgegengestellten 
Einwendungen voll berücksichtigt worden. Der in den 
Denkschriften dargestellte Tatbestand bringt aher 
erneut den Beweis dafür, daB bei normalen Steuer- 
eingängen (d. h. ohne Abschöpfung der in den Steuer— 
stundungen und Steuerrückständen im Reichshaushalt 
vorgesehenen Einnahmereserven) der Abschluß des 
Etats von 1927 nur knapp zu erreichen sein wird. Für 
das Rechnungsjahr 1928 erbringt die Flugschrift 
erneut den Beweis dafür, daß ein Defizit von rund 
750 Millionen R.-M. offen bleiben wird, sofern dic 


gegenwärtige Finanzpolitik fortgesetzt und die Zu- 
sage, Steuererhöhungen nicht vorzunehmen, eingehal- 
Berücksichtigung der Minderung 


ten wird. Unter 


Unser 
Fein-Kaolin 


(in Stücken und ff. gemahlen lieferbar) 


steht 


nach Untersuchung von Privatdozent 

Dr. Rudolf Lorenz im Wochenblatt für 

Papierfabrikation Nr. 52 (1927) hin- 

sichtlich des feinsten darin enthaltenen 
Anteiles Dispersität 


an erster Stelle. 
Otto Schmidt 


G. m. b. H. 
Kaolinschlämmerei 


Obernelsen b. Diez/Lahn. 


Telegr.-Adr.: Caoloroid Zollhausnassau. 
Fernruf: Zollhaus (Nassau) 57. 
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der auf das Jahr 1928 zu übernehmenden Steuer- 
stundungen und Steuerrückstände steht zu befürchten, 
daB das unausgeglichene Difizit sich auf 950 Millionen 
erhöhen kann. In der Flugschrift wird daher erneut 
mit starkem Nachdruck die Forderung nach grund- 
sätzlicher Finanz- und Verwaltungsreform erhoben, 
wobei die bereits in den Denkschriften niedergelegten 
Vorschläge als Ausgangspunkt einer durchgreifenden 
Reformarbeit empfohlen werden. 

Umfang der Flugschrift 112 Seiten: Preis & 1.50. 


Ala Haasensteln & Vogler Zeitungskatalog 1928. 


Wie in früherer Zeit geht uns heute der große 
Zeitungskatalog der Ala Haasenstein & Vogler für 
das Jahr 1928 in seiner 53. Auflage pünktlich zur 
Jahreswende zu. Der stattliche, gediegen ausge- 
stattete Band legt Zeugnis ab von sorgfältiger, ge- 
wissenhafter Arbeit und zeigt eine auf Sachkenntnis 
beruhende Bewältigung des ungeheuren Materials. 
welches die Presse Deutschlands und des Auslandes 
darstellt. 


derswo eine Uebersicht 


Das Werk dürfte für jeden, der mit der Presse 
in Verbindung steht, sei es nun als Mitarbeiter oder 
Inserent, unentbehrlich sein, denn kaum dürfte an- 
oder ein Verzeichnis der 
Weltpresse mit all ihren Einzelheiten in gleicher Voll- 
kommenheit und Zuverlässigkeit geboten werden. 


„Beleg und Bilanz“. Von dieser neuen Rundschau 
für Buchhaltungspraxis und wirtschaftliche Kauf- 
mannsarbeit, die bei der Muth'schen Verlagsbuch- 
handlung in Stuttgart erscheint, liegt das 1. Heft vor. 
Es macht einen vielversprechenden Eindruck. „Beleg 
und Bilanz“ will sich ganz der Uebermittlung und 
dem Austausch praktischer Erfahrungen aus der Buch- 
haltung und der kaufmännischen Verwaltung widmen. 
Der Text der Zeitschrift ist so angeordnet, daB die 
einzelnen Aufsätze leicht entnommen und ohne Mühe 
unter den bereits vorgedruckten Begriffen in ein 
Archiv eingereiht werden können. Diese knapp, aber 
lebendig und leichtverständlich geschriebene Zeit- 
schrift erscheint dreimal monatlich zum Vierteljahrs- 
preis von R.-M. 5.50 einschl. Porto. 


Marktberichte. 


Norwegischer Marktbericht. 


Oslo, den 20. Dezember 1927. 
Papier. Die Lage ist so gut wie unverändert, 
nur der Markt in Zeitungsdruck fährt fort, etwas mehr 
Leben zu zeigen. 


Zellstoff. Die Marktlage ist unverändert und 
sehr ruhig. Irgendwelche größere Veränderungen und 
Geschäfte sind für das laufende Jahr nicht zu er- 
warten. Einige norwegische Fabriken sind zurück- 
haltend und wollen abwarten, wie sich die Lage bei 
einem eventuellen Streik in der schwedischen Zell- 
stoff- und Papierindustrie ab 1. Januar entwickeln 
würde. Sollte es zum Streik kommen, so würden 
ohne Zweifel die Preise anziehen, um so mehr, als 
auch die Schiffahrt im Baltischen Meerbusen jetzt im 
Winter stockt. Den Vorteil würden dann die norwe- 
gischen Fabriken haben, die das ganze Jahr hindurch 
verschiffen können. 

Leider sind die Bedingungen in den Ländern, die 
den Zellstoff verarbeiten, fortgesetzt schlecht, viele 
Fabriken arbeiten nur 4—5 Tage in der Woche wegen 
Mangel an Aufträgen, und es kann leicht dazu kom- 
men, dab die Zellstoffabriken ihre Produktion ein- 
schränken müssen, anstatt höhere Preise zu erzielen. 


Starker Sulfitzellstoff. Der Markt ist 
unverändert, die Preise liegen zwischen K 180 und 
190 fob. 

Bleichfähiger Sulfitzellstoff. Einige 
Kontrakte wurden abgeschlossen zu Preisen von 
E 11.7.6 bis € 12.—.— cif engl. Häfen. Der Fob- 
Preis liegt unverändert bei K 195—210. 

Gebleichter Sulfitzellstoff. Die 
Preise zeigen leicht weichende Tendenz, sie liegen 
jetzt zwischen € 15.5.— und 15.10.— cif engl. Häfen. 
während die Fobpreise von K 275—340 variieren, je 
nach der Qualität. 


Kraftzellstoff. Der Markt ist fortgesetzt 
fest und ohne Veränderung im Preise: K 200—205 fob. 
Holzschliff. Es ist eine entschiedene Besse- 
rung zu konstatieren. Die Schleifereien verlangen 
sh 57.6 für dieses Jahr und 2.6 d mehr für nächstes 
Jahr, und obgleich nur wenige Aufträge eingehen, 
haben sie keinerlei Neigung, zu billigeren Preisen zu 
liefern. Viele skandinavische Schleifereien stehen 
ganz, andere haben ihre Produktion beträchtlich ein- 
greschränkt: alles dies wird auf die Preise einwirken 
und allmählich den Holzstoffmarkt befestigen, so daß 
die Preise wenigstens die Produktionskosten decken. 
Die offiziellen Notierungen an der Osloer Börse 
waren folgende: 
Prima gebleichter Sulfitzellstoff K 285—340 
1 leichtbleichbarer Sulfitzellstoff . „ 215 


3 starkfaseriger Sulfitzellstoff . „ 195 
5 leichtbleichbarer Sulfatzellstoff. „ 230 
RR Kraftzelltoff . 2 2 2 2020200205 


8 Holzschlifcpcchw ‘’ „ 44 
per engl. ton minus 2%% Provision fob Ostnorwegen. 
A E. 


Der Papiermarkt in Argentinien. 

Der Papiermarkt in Argentinien ist gegenwärtig 
sehr ruhig. Die Fabriken machen große Anstrengun- 
gen, um von ihren bedeutenden Vorräten loszukom- 
men und geben etwas im Preise nach. Die Kon- 
kurrenz anderer Länder ist sehr groß. 

Argentinien ist im allgemeinen ein guter Markt 
für bedeutende Mengen Papier, besonders für Zei- 
tungsdruck. 

Anmerkung Die Preise sind jetzt bald so 
weit heruntergedrückt. daß man eigentlich nur noch 
in bezug auf die Mengen von einem günstigen Markt 
sprechen kann, denn Nutzen und Risiko stehen bald 
in keinem Verhältnis mehr. E. 


Leistungsfählgste Bezugsquelle für Glyzerin destilliert, raffinert, roh, Rfickstände. 


Telephon Nr. 1872 2 


Fauth & Co., Mannheim: 


Telegramme: Fauthco 
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Rieien - Erſparniſſe 
an Filzen 


haben wir der gesamten Papierindustrie seit Jahrzehnten gebracht. Es dürfte jedem 
Fachmann bekannt sein, daß früher in Deutschland nur die harten englischen Walzen 
benutzt wurden, die aber wenig Vorteile boten und sich daher nur recht spärlich 
Eingang verschafiten. 

Auch”etliche deutsche Fabrikate zeigten damals den gleichen Uebelstand. 


Eine von Grund aus durchgreifende Umwälzung auf diesem Gebiete brachten 
wir aber vor vielen Jahrzehnten der deutschen Papierindustrie, als wir am 7. Mai 
1890 zuerst in Deutschland unsere weichen elastischen Para Gummi-Walzen-Bezüge 
lieferten. 

Gleich einem Siegeszug brach sich diese unsere neue Idee Bahn und hat sich 
seit dieser Zeit nicht nur in Deutschland behauptet, sondern auch im Auslande 
— selbst in Amerika — dauernd Fuß gefaßt. 

Tausende und Abertausende von Bezügen dieser Art sind seitdem von uns in 
die Welt hinausgegangen! 

Wir sind vermöge unserer 40jährigen praktischen Erfahrungen auf diesem 
Gebiete unübertroffen geblieben! Wer daher in den Verbraucherkreisen Wert auf 
erstklassiges Material, sachgemäße Ausführung und damit verbundene enorme Halt- 
barkeit legt, wird daher immer wieder unseren elastischen Para Qualitäts-Walzen- 
Bezügen den Vorzug geben. 

Die außergewöhnlich starke Nachfrage nach unseren Fabrikaten, als: 


Naßpreßwalzen, Filzwaschwalzen, AÄnpreßwalzen, 
Walzen für Selbstabnahmemaschinen, 
Walzen zur Pergamentſabrikation, 


ist die sicherste Gewähr für die Güte dieser Erzeugnisse. 


Schmidt & Brösel, Halle-Saale 


Fernsprecher 26223 und 26434. Drahtanschrift: Gummibrösel. 
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Vom Papierholzmarkt. 

l Das Angebot des inländischen Waldbesitzes in 
Nadelpapierholz ist im Berichtsabschnitt gegendweise 
etwas größer gewesen. Nachfrage und Kauflust 
blieben gleichmäßig gut, auch in den Preisen trat eine 
wesentliche Veränderung nicht hervor. Preisdruck- 
bestrebungen der Verkäufer, wie sie da und dort zu 
verzeichnen waren, stießen beim Waldbesitz auf 
Widerstand. Die Papierholzpreise sind das ganze 
Jahr über nur geringfügigen Schwankungen unter- 
worfen gewesen, ganz im Gegensatz zu den Preisen 
für Langholz, die ein nur zeitweilig unterbrochenes, 
starkes Ansteigen zeigten. Von besonderer Bedeutung 
für die Beurteilung der Preisgestaltung ist das Er- 
gebnis eines Freihandverkaufs von 28 200 rm aus den 
Staatsforsten Schwabens. Erlöst wurden im 
Durchschnitt 126 % der neuen süddeutschen Grund- 
preise, die für entrindetes Holz 17, 14 und 11 «A, für 
Holz mit Rinde 15, 12 und 9 M je rm 1.—3. Kl. ab 
Wald betragen. In Oberbayern betrug die Ver- 
kaufsmenge im November etwa 7000 rm bei einem 
durchschnittlichen Erlös von etwa 104% gleicher 
Grundpreise. Die übrigen Gebietsteile Bayerns hatten 
nur kleines Angebot aufzuweisen. Bei Verkäufen in 
Baden sind zuletzt zwischen 106—110 % gleicher 
Sätze erzielt worden bei ebenfalls nur unbedeutenden 
Verkaufsmengen. 

In Ostpreußen wurden durch die Regierung 
Königsberg 21 000 rm Fichtenpapierholz 1./2. Kl. ge- 
mischt, in Längen von 1 m aufgearbeitet, zum Ver- 
kauf gebracht. Den Zuschlag erhielt das Höchstgebot 
einer ostpreufischen Zellulosefahrik mit 10.60 A 
je rm ab Wald. Im übrigen sind bei November-Ver- 
käufen im Lande Preußen für Fichtenpapierholz 
bezahlt worden: 1. Kl. 9.60—18.09 «A. im Durchschnitt 
14.92 A, 2. Kl. 8.90 16.02 H. im Durchschnitt 
12.87 A. 1.2. Kl. gemischt 10.00 14.40 A. im 
Durchschnitt 13.50 , alles je rm ab Wald. 

Papierholz aus der Tschechoslowakei 
stellt sich in handelsüblicher geschippter Ware auf 
etwa 20 «A je rm ausfuhrfrei ab nordwestböhmischen 
Grenzübergangsplätzen, weißgeschälte Ware etwa 
2 M teurer. Für polnische Ware verlangt man 
bis zu 4 $ und darüber je rm ausfuhrfrei deutscher 
Grenze. Bei vorgekommenen Abschlüssen sind aber 
zumeist nur bis zu 3.80 $ zu erzielen gewesen. Ein: 


deutsche Papierfabrik kaufte kürzlich noch fie 
Grenze Prostken—Grajewo größere Posten auf der 
Preisbasis von 3.50 $. Für finnische Ware 


ist der Fob-Preis mit 850—8600 Fmk. pro Faden für 
völlig entrindete Ware genannt worden, für halb- 
entrindete Ware 100—120 Fmk. je Faden weniger. 


Lettländische Ware notierte fob Riga 108 bis 
112 Lat pro Faden (TXTXT). In Oesterreich 
wurden 26—28 Schill. je rm ab niederösterreichischer 
Aufladestation notiert. K. 


Vom süddeutschen Papierholzmarkt. 


Der geringen Zahl von Verkaufsmeldungen nach 
war das forstliche Verkaufsgeschäft zuletzt ziemlich 
ruhig, aber in den Preisen unverändert fest; diz an- 
gebotenen‘ Mengen fanden durchweg schlanken 
Absatz. Das Kaufinteresse ist jedenfalls groß. Im 
ganzen scheint es aber doch mehr die straffe Haltung 
der Auslandmärkte zu sein, die das Preisgebäude hält, 
denn an Versuchen, die Preise herabzudrücken, fehlt 
es nicht. Die Forderungen für tschechische und poln. 
Ware sind ziemlich hoch. Der Waldbesitz sucht jenen 
Versuchen dadurch auszuweichen, daß er das schwa- 
che Material als Langholz aufarbeiten läßt, für das 
bekanntlich höhere Preise angelegt werden. Aus 
niederbayerischen Staatsrevieren wurden 
kürzlich rund 2300 fm um durchschnittlich 115 % der 
alten Grundpreise (von 12, 10 und 8 & je Ster 1. bis 
3. Kl. ohne Rinde bzw. von 11. 9 und 7 M je Ster 
ebenso mit Rinde ab Wald) abgegeben, bei einen 
Fuhrlohn von 2.70 Æ je Ster. Die letzten ober- 
fränkischen Freihandabgaben erbrachten 160,3% 
dieser Sätze für rund 820 Ster; im November wurden 
hier durchschnittlich 152,5% erlöst. In den badi- 
schen Staats-, Gemeinde- und Privatforsten be- 
ziffern sich die neuesten Erlöse auf 106—110% der 
neuen Grundpreise (von 17, 14 und 11 A bzw. 15, 
12 und 9 A) bei Fuhrlöhnen von 3—5 M je Ster. 
soweit diese überhaupt angegeben werden. Im Ein- 
zelfalle handelt es sich durchweg nur um geringe 
Verkaufsmengen von bestenfalls einigen hundert Ster: 
größere Umsätze sind nicht zu erzielen. 

(Holzmarkt.) 


Bezugspreis unseres Blattes für angestellte 
Papiermacher. 

Wie wir schon in Nr. 40 und 50 bekanntgegehen 
haben, wird den angestellten Papiermachern das 
Wochenblatt auch fernerhin zum seitherigen Preis 
geliefert. Da die Post den neuen Preis von R.-M. 4.50 
erhebt, werden wir allen Postbeziehern, welche uns 
die jeweiligen Postquittungen als Beleg einsenden. 
vierteljährlich 90 Pfg. oder jährlich R.-M. 3.60 durch 
Postschecküberweisung zurückbhezahlen. 


Mühlenstr. 52. 


03920290939 920202020302 


Alten Gesdäftsfreunden erlaube ih mir auf diesem Wege 
zum Jahreswedsel meine besten Glückwünsche zu übermitteln. 


Berlin O. IT., den 31. Dezember 1927. 


20 


Werner Aust. 


o eee ze ze -e 0e: 0 


; L 
29292020202020202020203070202070202 0272727 e -e ze -e ze e- e -es -es oe -es -e -e: ese zee ez 26-2200 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 

Verantwortlicher Schriftleiter: Ulrich Kirchner, Chemiker und Ingenieur VDI in Biberach. 
Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Herm. Wenz! in Gretesch bei Osnabrück. 
Papier: Fein holzfrei Illustrationsdruck halbgeleimt 70 gam von Gebr. Müller, Papierfabrik Mochenwangen (Württ.). 

Druck: Ruchdruckarei Dr. Karl Höhn, Biberach-R:B (Wüttt.). 


AUG 31 1941 


ZU DEN 
PAPIERMACHERTAGEN 


VOM 22-24. JUNI 


SIEBERGRAUER UMSCHLAG-KARTON „RILA“ VON GEORG DREWSEN, LACHENDORF 


= 


- Sächsische Filztuchfabrik 


G.m.b.H. 


liefert alle 


Filztuchsorten 


A 2 2 a 2 7 2 2 42 270 27 42 4 
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©] KRUPP K 
GRUSONWERK 


aus 


Schalenhartguss 


für Papier, Pappe usw. 
bis zu 6 Meter Arbeitsbreite 
in Güte 
und Ausführung. 


MAGDEBURG 


106857e 
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ar Ä 
Freren FAN“ 
E Be) | Ifr 7 | - wr ih. | J 
SAA ERAR, l E u ee N er 


das Sonder-Erzeugnis 
für Schnelläufermaschinen 


liefern in anerkannt 
erstklassiger Ausführung 


bis zur Breite 
von 6710 mm 


—— — . ————— 
* 
* 


Einfach und doppeit drii- 
lierte Metalitücher für 
Zelluiose-Entwässerung. 


Einfache und doppelte 
Gewebe für Holzstoff- 
Entwässerung. 


2 2 3 
Vereinigte | 
bisher Chr. Stelnmayer und Carl Bock 


Reutlingen würtemvers 
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F. H. BANNING & SEYBOLD 


Maschinenbau - Gesellschaft mit beschränkter Haftung & Co. 


DUREN Rhid. 


und 


für alle Sorten. 


Knotenfänger, Kollergänge 


Holländer, Spezialmaschinen 


BD 


— 3 
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Berlin-Anhaltische 
Maschinenbau AG 
DES 


Zweigniederlassung der BAMAG -MEGUIM Aktiengesellschaft 
1032. 
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Großer Preis Leipzie 1914 


Telegr.-Adr.: Fernsprecher: 
HERKULES 21906 


Datent⸗Herkulessteine 


Eisenarmierte Kunstschleifsteine 
Die leistungsfähigsten und betriebssichersten Holzschleifsteine 
Spezialausführung für höchste Beanspruchungen 


Raffineursteine Patent-Menzel 


Kunst-Raffineursteine mit Holzeinlagen / Nachspänbare Mahlfurchen 
Zeit und Geld sparend / Größte Leistungsfähigkeit 


Meteor-Schärfrollen 


mit Nadelstiften; massiv und auswechselbar 


Scärfrollen für Schräglinienschärfung 
mit auswechselbaren Schniftpläffchen 
Wirksamste Steinshärfung / Gerinsster Verschleiß ~ Billigste Ersatzteile 


AUSLAND-VERTRETER: 
Oesterreich: Dr. Hugo Hamburger, Wien IV; Schweden: A/B. G. Hartmanns Maskinaffär, Stokholm; Norwegen: 
AJS. G. Hartmann, Oslo: Finnland : Finska A/B. G. Hartmanns Maskinaffär, Helsingfors ; Italien: W. Pauly & C., Mailand: 
Frankreidh: Les Fils de Victor Bos, Grenoble und Paris; England: Holm & Company Ltd., London; Nordamerika ı 
Amerikan Voith Contact Company Lid., New-York, U.S.A.; Japan: Simon, Evers & Co, G. m. b. H., Hamburg bezw. 
L. Leybold-Shokwan, Tokio. 
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IIIA LLL Cui OODANOOOALADODOOUOURDOOROROOOLOOROOGOOONADI 
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Der beste und billigste 
Harzleim für /i Leimung ist: 


Koll 


Firma: Carl Stäcker, Dresden-N. 6 


Gegründet 1870. 


Fabriken: Dresden Mannheim Rosslau a. E. 
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Partington 


Knoten- 
Fänger 


für 
Papier- 
Sortierung 
PH. NEBRICH 
Cöthen in Anhalt Smichow-Prag 


Membran- 


Plan- 
Knoten- 
Fänger 


für 
feinste 
Zellstoff- 
Sortierung 
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Filzinstandhalter una «er 
stische Schaber Patent vickery 


de n steigende Beachtung. 
$; Verlangen Sie bitte nähere Auskunft. 


Elastischer Schaber 


Spezialkonstruktion für 
Naßpreßwalzen. 


Für jeden Verwendungs- 
zweck besondere Bauart. 
Kein Surrogat kann ihn 
ersetzen. 


P ˙ Cl T) 


mit Schaltwerk und 
Schlauchanschlüssen. 


PH. NEBRICH 


Maschinenfabriken 


 Cöthen in Anhalt. Smichow-Prag 
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Papiermaschinen-Siebe 


bis zu den größten Breiten 


Zellstoff-Entwässerungs-Siebe 


einfach und doppelt driiliert, schwerste Webart 


Unterlags- und 
Ueberzugs-Gewebe 


tür Rundsieb-Zylinder 


Reutlingen württemberg) 
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Sortierbleche 


mit konisch gebohrter Lochung 
in Messing und Phosphor-Bronze 
für Schleuder-Sortierer aller Systeme 


Ungewöhnlich große Wandstärke ~ Lochweite von 0,65 mm aufwärts 


In vielen Holzstoff- und Zellstoff-Fabriken des 
In- und Auslandes seit Jahren glänzend bewährt! 


Reutlingen (Württemberg) 
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DUREN-ROÖLSDORF 


RHEINLAND 


* 


ALLE SORTEN 


FUR DIE PAPIERINDUSTRIE 
IN BESTER AUSFÜHRUNG 


* 


TELEGR.-ADR.: WECKMULLER RULSDORF, FERNSPR.: 485 AMT DUREN 


| 
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CANOT HOFA 
Nair 
NN 
F 


Märkische Holzstoff- und 
Pappenfabrik G. m. b. H., 


Bredereiche, den 22. Februar 1927. 
Bredereiche (Uckermark). 


Firma 
ERNST HOFFMANN, Maschinenfabrik 


Niederschlema (Sa). 


Im Besitz Ihres Geehrten vom 18. ds. Mts. teilen wir Ihnen ergebenst mit, daß wir mit den von Ihnen 
bisher gelieferten 3 Kollergängen dauernd zufrieden sind. 


Insbesondere scheint sich auch die mit Reibungskupplung ausgestattete, im November v. Js. gelieferte 


Maschine zu bewähren. Ihre Kollergänge, und ganz besonders Ihre letzten Lieferungen, sind gut durch- 
konstruiert und sehr leistungsfähig. 


Wir werden Sie bei Neubedarf wieder zu Rate ziehen und haben Ihnen vorstehende Auskunft gern gegeben. 


Hochachtungsvoll 


gez. Märkische Holzstoff- und Pappenfabrik G.m.b.H. 


Oskar Froeb, 
Würden 1; Thös: Wurzbach |. Thür., den 24. Februar 1927, 


Firma 
ERNST HOFFMANN, Maschinenfabrik 


Niederschlema (Sa). 
Betr. Ihr Schreiben vom 18. ds. Mts. 
Ich bestätige Ihnen hiermit gerne, daß ich mit dem mir im Jahre 1924 gelieferten Kollergang für einen 


Eintrag von 500 kg in jeder Beziehung sehr zufrieden bin. 


Die Gesamtkonstruktion der Maschine ist bis in die kleinsten Teile so gut gelöst, daß es sich erübrigt, 


Einzelheiten hervorzuheben. Auch in Bezug auf Leistung erfüllt die Maschine nicht nur die Ihrerseits angegebene 
Leistung, sondern dieselbe kann nicht unwesentlich erhöht werden, 


Bei bleibender Preiswürdigkeit würde ich Ihrem Fabrikat immer den Vorzug geben. 


Hochachtungsvoll 


gez. Oskar Froeb. 
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Abt. Filztücher u. Metalltücher für die Papierfabrikation 
vorm. A. Volpini & Söhne 


WIEN VI, Getreidemarkt 1 


FILZE und SIEBE 


mit der Fezmarke sind die besten 


für alle Zwecke der Papier-, Pappen-, Holzstoff-, Zellulose- u. verwandten Industrien. 


121143 Patent-. Manchon ADOF“ Kombination von Filz und Gewebe, 
Spezialitäten: Rotationsdruck-Naßfilze jeder Breite Feinpapierfilze für 
die höchsten Ansprüche / Kartonfilze für Mehrzylindermaschinen von unerreichter 
Laufdauer ~ Markierobertücher und Markiersteigfilze 7 Siebe aus erstklassigen 
Drähten /7 Besondere Nähte für Rotationsdruck und Feinpapier 7 Extra starke 
geflochtene Naht für Zellulose- und Rohpappensiebe. 


Die modernsten 
Filztuch- und Metalltuchfabriken! 
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ZENTRIFUGAL- gg 
SORTIERER [Ei 


ohne Flügelrad 


Im Stoff rotiert nur das Sieb. 
Jeder | ]cm Siebfläche arbeitet; 
daher kleine Abmessungen 
und hohe Leistungen 


PH. NEBRICH 
a en in Anhalt x Smichow-Prag 
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Unsere 


Papiermaschinen 


wie auch Karton- und Pappenmaschinen 
Stetige Holzschleifer 
Zellstoffanlagen 


marschieren seit vielen Jahrzehnten an der Spitze der Entwicklung dieses Faches, das wie 
kaum ein zweites auf dem Gebiet des Maschinenbaues zu erfolgreicher Ausgestaltung 
besonders reiche praktische Erfahrungen erfordert. 


Zu den vollständigen Fabrikanlagen liefern wir auch alle Arten von Nebenmaschinen. 


Wasserturbinen aller Systeme 


Neben- 
stehende 
Abbildung 
zeigt die 
von uns 
gelieferte 

6 m breite 

Druck- 
papier- 
maschine 

der 

A.Ahlström 
O / V. 
Warkaus 
(Finnland) 


J. M. Voith Heidenheim Gurt) 


Maschinenfabrik „ Schwesterfabrik in St. Pölten (N.-Oe.) 


Besuchen Sie unseren Stand 3, 14 auf der 
Jahresschau Dresden 1927 
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Wochenblatt für Panierfabrikation 


Zeitschrift für die gesamte Papier-, Pappen- und Papierstoffi-Industrie. 


Amtliches Organ aller Verbände und Berufsvereinigungen der 
deutschen Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zelilstoff-Industrie: 
Verein Deutscher Papierfabrikanten 
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Der Papierer Wanderfahrt in's Schlesierſand 
22.— 24. Juni 1927. 


Zum Geleit. 
Von Heino Castorf, Neuoberweimar. 


Wenn der deutsche Papiermacher just der Anknüpfung persönlicher Beziehungen 
seinen sorglosen Tag hat, und am Feierabend der Festteilnehmer zueinander außerordent- 
sich die Erinnerung bei ihm zu Gast setzt, lich förderlich, und manch eine in Freud und 
dann kommt ihm auf dem Hinter- — Leid bewährte Freundschaft ist 
grunde der Dämmerung und im Laufe der Zeiten daraus er- 
beim Vorüberschweben traum- blüht. Gleichsam als Mitglied 
hafter Wandelbilder früheren einer großen Papiermacherfamilie 
Erlebens auch wohl mal ein durfte der einzelne sich dabei 
Gedenken an die vom Geiste fühlen, und die Reibungslosigkeit 
beruflichen Gemeinsinns beglei- einer organisatorisch sorgsam 
teten Wanderfahrten, welche sich durchdachten Vorbereitung er- 
zumeist den alljährlichen Haupt- höhte das Wohlgelingen und die 
versammlungen des V.D.P. an- allseitige Befriedigung. Bei der 
reihten. Erfüllten diese die Auf- Frage, welcher dieser Tagfahrten 


Ir 
Stadtwappen von Breslau. 
gabe, die allgemeinen Fachinter- der Preis zuzuerkennen wäre, 


essen der Papierindustrie mit der Autorität würde man mit der Antwort vielleicht in 
der Sachlichkeit wahrzunehmen, so zeigten einige Verlegenheit kommen, in der von den 
jene mit ihren geselligen Veranstaltungen sich Anforderungen des Berufs nicht allzu häufig 
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entlasteten Seele aber wird ein solches 
gelegentliche beschauliche Nachsinnen man- 
ches hell wieder aufklingen lassen, was schon 
stumm geworden war im lauten Getriebe 
des Werktages. 

Bei der Wahl der Tagungsorte hat 
Schlesien seither nicht gut abgeschnitten, 
trotzdem es von einer freigebigen Natur mit 
landschaftlichen Reizen jeglicher Art reich 
bedacht wurde, und nach der Anzahl seiner 
Betriebe an zweiter, nach der Kopfzahl der 
in diesen beschäftigten Vollarbeiter an dritter 
Stelle in der deutschen Papierindustrie Gel- 
tung hat. Bis auf die eine, 1906 im traulichen 
Hirschberg stattgehabte Tagung ging die 
südöstliche Grenzmark für die Jahresver- 
sammlungen der deutschen Papierer leer aus, 
gerade diese aber war so ganz besonders 
reizvoll, daß in stillen Stunden freundliche 
Erinnerung immer noch gern bei ihr verweilt. 

Beim Aufblättern der Hirschberger Teil- 
nehmerliste — schade, daß solche bei der 
Berichterstattung neuerdings ausgelassen 
wird — zeigt sich freilich, daß es heuer 
wohl nur ein winziges Fähnlein derer 
noch sein wird, die vor 21 Jahren dabei 
waren, und mit stiller Wehmut wird mancher 
der weißbärtigen Kämpen zurückdenken an 
die gleichaltrigen Kameraden von ehedem. 
Ja, wo sind heute alle diese bemoosten 
Häupter? Weiß der Himmel auch, wo von 
den liebwerten Papiermüllerinnen alle die 
freundlichen und so jovialen „Mutteln“ von 
damals hingekommen sind, diese prächtigen 
obervormundschaftlichen Schutzgeister ihrer 
Pflegebefohlenen, die, um diese nicht pro- 
tektionslos zu wissen in den Fährnissen der 
Fremde, lieber festfröhlich mitmachten und 
der Tafelrunde oft eine so neckisch-heiter 
anklingende Note gaben. Was aber von den 
Rittern vom Rührscheit, denen des Alters 
Schnee schon in die mehr oder minder üppige 
Lockenfülle fiel, im Säkulum noch vorhanden 
sein mag, das wird wohl unter den vielen 
neuen Gesichtern sich nicht so ganz leicht 
mehr zurechtfinden und mancher von ihnen 
als ein Revenant sich fühlen im Strudel der 
jüngeren Kollegenschaft. Um so wärmer aber 
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wird man sich jener inzwischen weggealterten 
Weggenossen erinnern, mit denen man beruf- 
lich gelebt und gestrebt, beim Wettbewerb 
auch wohl mal ritterlich die Klinge gekreuzt, 
jedenfalls aber, so oft es die gute Gelegenheit 
gab, zünftiglich einen scharfen Trunk getan 
hat. Was sich da heuer in Schlesiens Gefilden 
von der alten Garde noch zusammenfindet, 
das wird nach des „ehrbaren Handwerks 
Brauch und Gewohnheit“ wohl in einer 
feuchten Ecke seine Niederkunft halten und 
alte Erinnerungen aufwärmen wollen an jene 
frohgemute 1906er Ausfahrt in Rübezahls 
Märchen- und Wunderreich. Da wird leicht 
die Rede umgehen vom inzwischen auch 
schon verewigten Altmeister Füllner, wie er 
damals in seinem Warmbrunner Tuskulum 
uns die Honneurs des Riesengebirges machte 
und den Papiermachern, seinen Maschinen- 
abnehmern, zuliebe, nicht nur seinen herr- 
lichen Park, sondern auch, im löblichen Ver- 
trauen auf einen unerschöpflichen Weinkeller, 
seine trinkfesten Gäste festlich illuminierte. 
Auch der Schalkheit der schlesischen Kol- 
legen wird man gern gedenken, wie sie bei 
der Warmbrunner Festtafel, als männiglich, 
homerischen Helden gleich, „die Hände erhob 
zum lecker bereiteten Mahle“, zu allseitiger 
Ueberraschung einen glatt durch die Kehle 
laufenden Schaumwein anfahren, item uns 
bei unserem Kosten, Schlürfen und Züngeln 
vorerst mal auf alle seriösen aristokratischen 
Sektmarken der Champagne raten und schließ- 
lich voll lachender Schelmenlist den perlen- 
den Trunk als veritablen Grünberger Scham- 
pus sich demaskieren ließen. Dies, um zu 
zeigen, daß, gleichwie Maria Stuart und 
andere der entlegenen Welt- und näheren 
Zeitgeschichte angehörigen Celebritäten, deren 
etwas ramponierter Leumund sich neuerdings 
einer nachträglichen chemischen Reinigung 
als zugänglich erwies, auch der von den 
eigenen Landsleuten oft und gern gelästerte 
schlesische Traubensaft besser sein kann als 
sein Ruf. Noch so manches andere werden 
sich die alten Knaben da wohl zu erzählen 
wissen, so vom grimmen Rübezahl, der auf 
dem lauschigen Waldpfade nach Krummhübel 
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uns trutzig den Weg verlegte und die bösen 
Fahrtgenossen als arge Waldverwüster hart 
annahm, sich dann aber vom lieblichen und 
mit den intimsten Sorgen und Nöten der 
Papierleute überraschend vertrauten Rauten- 
delein wieder besänftigen ließ, um schließlich 
noch einem jeden der Wanderer ein heilkräftig 
Tränklein rechtschaffenen Stonsdorfers, wohl- 
verstaut in einem Schleifholzklotz, mit auf 
den Weg zu geben. Aber nicht nur an den 
festfrohen Geist, der im schlesischen Gebirge 
lebt und anmutige Ueberraschungen liebt, 
wird man sich erinnern, auch an Vergleichen 
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tung zu geben, welche den Anforderungen 
einer neuen Zeit am besten gerecht wird. 

Ob vieles auch die Zeit zerspellt 

Mit Sturm und Hagelschlossen, 
Hat Neues sich doch neu gesellt, 
Das blühen will und sprossen. 

Dieses Neue aber, wo immer es gesunde 
Früchte treibt, soll und will sein Daseins- 
recht behaupten. Die Räder lassen sich nicht 
aufhalten. Der ewige Reigentanz der Mensch- 
heit geht weiter. 

Heuer also tragen die deutschen Papierer 
zum anderen Male den Wanderstab in die 


Blick auf Breslau. 
Nach einer Originalradierung von Professor Hugo Ulbrich. 
Kunstverlag Theodor Lichtenberg (Inh. A. Koelsch), Breslau. 


von einst und jetzt wird es nicht fehlen, und 
wie alles so ganz anders gekommen sei, als 
man es damals in der holden Frühlingsblüte 
jener Friedenszeit auch nur hätte ahnen 
können — — alles in allem ein harmloses 
Geplauder, das im kleinen dartun wird, was 
die Weltgeschichte im großen aufzeigt: alles 
Vergängliche nur als ein Gleichnis im Goethe- 
schen Sinne. Der Lebende aber, soweit ihm 
rüstiges Werteschaffen noch vergönnt ist, er 
hat nicht nur auf die Vergangenheit den 
Blick zu richten, sondern viel mehr noch auf 
Gegenwart und Zukunft, um mitzuhelfen, dem 
ferneren Entwicklungsgange diejenige Rich- 


schlesischen Gefilde, diesmal aber in die 
Landeshauptstadt Breslau selbst. Die hier im 
weiten Umkreis eingesessenen Berufsgenossen 
werden es sich auch diesmal nicht nehmen 
lassen, der aus allen deutschen Gauen herbei- 
geeilten Papiererschaft den Willkommen ihrer 
schlesischen Heimat darzubringen. Mit ihnen 
vereint möchten auch diese Zeilen zur regen 
Teilnahme an der Versammlung locken, schon 
um, gleichwie im Vorjahre den rheinischen 
Volksgenossen, so diesmal auch den in 
schwerem Ringen um die Wahrung ihrer Le- 
bensinteressen stehenden schlesischen Lands- 
leuten herzwarme Sympathien zu bezeigen. 
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Fahrt also alle hin, ihr Mannen vom Papier, 
und schauet, was die schlesischen Gaue dem 
Auge zu bieten, dem Herzen zu sagen haben! 

Wenn man, vom Westen kommend, die 
Elbe hinter sich gelassen hat, dann gelangt 
man bald in ein Gebiet, das nach der Völker- 
wanderung jahrhundertelang von slawischen 
Volksstämmen besiedelt war, und dieser 
slawische Einschlag in der Bevölkerung macht 
sich in Schlesien auch heute noch geltend. 
Immer noch glaubt man auch als Fremdling 
hier den Einfluß östlicher Strahlungen wahr- 
zunehmen, wie sie in Grenzländern üblich 


sind und als Besonderheiten empfunden 


werden. Sie dringen hinüber und kommen 
herüber. Wie am Niederrhein holländische und 
deutsche Elemente sich wechselseitig leicht 
durchdringen, wie nordische Einflüsse sowohl 
in der Architektur unserer Küstenstädte als 
auch im Wesen niederdeutscher Volkheit an- 
klingen, wie wir im deutschen Süden vielfach 
als Auftakt gewisse, den Grenznachbarn 
eigene Schwingungen in den Lebensformen 
spüren, so bereitet uns auch der Osten un- 
seres Vaterlandes langsam auf das vor, was 
hinter den Grenzpfählen sich endlos weitet. 
Diese Erscheinung ist keine Verkleinerung 
der nationalen Eigenarten, vielmehr nur ein 
neuer Beweis für die immer wandlungsfähigen 
Kräfte des flutenden Lebens. Ueberall, wo 
deutsches Land fremden Einflüssen ausgesetzt 
ist, da formt sich nur um so stärker der 
Kernpunkt nationalen Empfindens und so 
auch hier im Schlesierland.. Vom festen 
Boden aus wachsen und im Lebenskampfe 
sich mannhaft betätigen, das war von je auch 
immer gute schlesische Art, und was Gustav 
Freytag seinen schlesischen Landsleuten 
nachrühmt: wackere Arbeitsamkeit, rege Un- 
ternehmungslust, heiteren Sinn und die rechte 
Höflichkeit des Herzens mit einem Gemisch 
süddeutscher Gemütsart, slawischer Lebens- 
lust und norddeutscher Empfindsamkeit, das 
alles gibt dem Volksstamm hier heute noch 
das Gepräge. Ihm eignet tiefe Freude an 
der Natur und zur Schau getragener Stolz 
auf den von reichen und starken Stimmungen 
gesättigten Landschaftszauber seiner Heimat 
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mit ihren Höhenzügen, den klingenden Ein- 
samkeiten ihrer rauschenden Wälder, mit der 
wechselvollen Geschichte, der bodenständigen 
Poesie ihrer Mären und Sagen und alledem, 
was aus heiliger Heimaterde gen Himmel 
wächst in herber Winterstarre und lachender 
Sommerfreude, gleichviel, ob kosender Juni- 
wind über wogende Kornfelder streift, und 
die strahlend sich entfaltende Landschaft 
freudigen Rausch ins Blut treibt oder scharfer 
Kammwind über die steinigen Gebirgskoppen 
mit ihren fast prähistorisch anmutenden Be- 
hausungen fegt. 

„An des Reiches Rande ragt ewig grü— 
nend der Schlesierbaum.“ Mancher viel- 
gereiste Deutsche wurde hier schon zum 
Schwärmer und gewann eine Fülle neuer 
landschaftlicher Eindrücke mit der Erkennt- 
nis, daß der Schönheitssucher auch im 
Schlesierlande auf seine Kosten kommt. Vor- 
bei an immer wieder wechselnden Szenerien 
geht die stiebende Bahnfahrt durch die viel- 
gestaltige Erscheinungswelt dieses mannigfach 
gearteten Landes, vorbei an fleißigen Indu- 
striestädten voll himmelhoch ragender Aus- 
rufungszeichen der rauchumzogenen Fabrik- 
essen, an Gruben und Hütten und Hämmern, 
an schimmernden Teichflächen, an Schlössern 
und lauschigen Parkanlagen, in denen echte 
Eichendorff-Romantik auch noch in unsere 
geräuschvolle Zeit hinein träumt, vorbei an 
friedlichen, noch den Hauch alter Wälder 
atmenden Siedelungen, die zum Teil noch 
die Hufeisenform altslawischer Dorfanlagen 
als sogenannte Rundlinge, im Gegensatz zu 
den Reihendörfern aus der Zeit der deutschen 
Rückeroberung des Osten, aufweisen, vorbei 
an Waldgebieten mit den Säulenarkaden be- 
mooster Fichtenstämme, an Kaolinbergen und 
Kohlenfeldern, an pappelumsäumten Land- 
straßen, die aus den Bezirken fruchtbaren 
Korns hier und da ausmünden in die rot- 
blühende Heide mit ihren in der Abendsonne 
wie in Altgold und Bronze eingetauchten 
Kiefernkronen, vorbei an ungezählten Mark- 
steinen der Kulturentwicklung dieser Land- 
schaft. 

Daß auch der deutsche Landsmann von 
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außerhalb, der so selten diese seitab von 
den Linien des Touristenverkehrs liegenden 
Pfade zieht, den deutschen Südosten, seine 
Seele und sein Antlitz mehr als bisher 
kennenlernen möchte, ging der Ruf der 
Schlesier immer wieder in die Weite: Hier 
im Osten ist durch die jahrhundertelange 
deutsche Kulturarbeit geweihte Erde, hier in 
der Grenzmark steht ein arbeitstüchtiges, 
kernhaftes Volkstum im harten Kampfe zum 
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bietsverluste die Gesamtstruktur dieses öst- 
lichen Wirtschaftsgebietes, zerrissen eine 
Wirtschaftseinheit, trennten Zusammenge- 
wachsenes, verschlossen natürliche Absatz- 
gebiete, wiesen den auseinandergespaltenen 
Teilen verschiedene Wege und schufen blind- 
wütig völlig neue Verhältnisse. Wie Ost- 
preußen, so ragt auch Schlesien nunmehr 
gleich einer Landzunge in die slawische Flut 
hinein, ohne daß diesem Landesteil wie der 


Blick auf die Schweidnitzerstraße und ihre alten Kirchen. 


Wohle des gesamten Vaterlandes, hier ist 
deutsches Leben so gut wie dort in West 
und Nord und Süd, schlesische Kultur ist 
deutsche Kultur, schlesische Geschichte ist 
deutsche Geschichte und neuer Aufstieg hier 
wie dort aller Wohlgesinnten gläubige Zu- 
versicht. 

In unheilvoller Auswirkung des schmach- 
vollen und nur mit zähneknirschend durch- 
schäumtem Zwange ertragenen Versailler Ver- 
trages zerschlugen Grenzziehung und Ge- 


nördlichen Schwesterprovinz der wohlfeilere 
Seeweg für die Erzeugnisse seines Gewerbe- 
fleißes und seiner Bodenkultur zur Ver- 
fügung stünde. Dafür sucht die polnisch- 
oberschlesische Kohle der deutschen die 
Absatzgebiete streitig zu machen, und jen- 
seitige Agrarprodukte drängen über die ein- 
heimischen hinweg zum deutschen Markt. 
Regierungsseitig die wirtschaftliche Wider- 
standskraft dieser deutschen Grenzhut zu 
stärken, sie in ihren Lebensnotwendigkeiten 
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zu unterstützen, ihr die Energiequellen und 
durch diese die kulturelle Ueberlegenheit zu 
sichern über das an noch unerhobenen Boden- 
schätzen reiche, wenn auch an intellektueller 
Triebkraft ärmere Nachbarreich mit seinen 
bedürfnislosen und an eine harte Hand ge- 
wöhnten Arbeitermassen, alles das dürfte auf 
lange Sicht erst die jetzigen wirtschaftlichen 
Anomalien überwinden und neue Entwick- 
lungsmöglichkeiten ergeben. Die im Novem- 
ber 1918 wirksam gewordenen Kräfte haben 
nun einmal Zustände geschaffen, die zu 
bessern es der zielstrebigen Arbeit vieler 
Generationen bedürfen wird. Möge ein gutes 
Glück uns dabei hold sein, auch zum Segen 
der in dieser Provinz reichentwickelten Pa- 
pierindustrie! 

Für das Emporblühen dieser unserer 
Papiermacherei waren die natürlichen Vor- 
bedingungen gegeben in dem ergiebigen 
Gefälle der dem Gebirge entströmenden 
vielen Flußläufe und, nach der Einführung 
der Hadernersatzstoffe, noch besonders im 
Holzreichtum des waldigen Landes. Von 
welcher Bedeutung diese Entwicklung für 
Schlesien wurde, das erhellt aus der Statistik 
der Papiermacherberufsgenossenschaft, welche 
für die Sektion XI in 195 Betrieben eine 
Belegschaft von 12 500 Vollarbeitern mit 
rund 20 Millionen Reichsmark Jahreslöhnung 
und einer Belastung von 218 000 Reichsmark 
Berufsgenossenschaftsanteilen ausweist. Wie 
ein Blick auf die Kirchnersche Karte der 
Standorte der papierindustriellen Anlagen 
zeigt, haben sich diese zumeist in den 
Flußtälern der Neisse, des Zacken, des Queis, 
der Biele und besonders dicht am Bober im 
Hirschberger Tale angesiedelt. Altersgraue 
Vergangenheit (schon für 1420 wird eine 
Papiermühle bei Liegnitz nachgewiesen), auf- 
strebende Gegenwart und trotz aller Zeit- 
bedrängnisse hoffnungenerweckende Zukunft 
fließen auch auf diesem Arbeitsgebiete hier 
ineinander. 

Und nun zum diesjährigen Tagungsorte 
Breslau, dem Palladium deutscher Geistes- 
kultur, der Kultstätte der Wissenschaften, der 
Empore jeglicher gewerblicher Betätigung im 


deutschen Südosten! Von Schlesiens Haupt- 
stadt weiß ein einheimischer Singemund zu 
künden: 
„Hier an den Ufern der Oder 
ragt eine stolze Stadt, 
Die deutsche Macht und Ehre 
stets treu gehütet hat, 
Doch zieht der Strom der Wand’rer 
an Breslau nur vorbei, 
Als ob die deutsche Veste 
nicht wert des Grußes sei. 
Von fürstlicher Gnadensonne 
traf selten sie ein Strahl, 
Vom Fleiße ihrer Bürger 
ist sie ein stolzes Mal!“ 
Man sagt, Paris sei Frankreich, London 
zu einem guten Teile England; im Gegensatz 
dazu aber kann des Deutschen Reiches Haupt- 


stadt — bei aller Anerkennung, zum Teil 
sogar Bewunderung der Tatkraft und des 
Schwunges seiner Bevölkerung — immer 


noch nicht als die vornehmste Inkarnation 
deutscher Wesenheit, insonderheit nicht als 
die einzig dominierende Licht- und Wärme- 
quelle für die Auswirkungen deutscher 
Geistigkeit gelten. Gerade durch die Vielheit 
seiner geistigen Mittelpunkte ist unser 
Deutschland einzig geartet, und als ein 
solcher stellt sich auch Schlesiens Hauptstadt 
dar. Rastlose Arbeit ist das Geheimnis, wie 
allen Fortschritts, so auch das der Blüte dieser 
Metropole unserer Südostmark. 
Sonnenwarme Fülle des Frühsommers 
wirft in diesen Tagen wieder ihren schim- 
mernden Glanz über dieses Bollwerk deut- 
schen Geistes. In der stattlichen Reihe 
hochragender mittelalterlicher Türme, in 
den altehrwürdigen Kirchen, in den stolzen 
Akzenten seiner oft die Patina von Jahr- 
hunderten aufweisenden, von deutscher We— 
senhaftigkeit zeugenden monumentalen Pro— 
fanbauten leben die Symbole erdgeborenen 
Werktums, einen sich mit ihnen die farben— 
frohen Gassen der zusammengedrängten 
großväterlichen Altstadt zu einem anziehen- 
den Bilde. Wenn die Silhouette gegen den 
roten Abendhimmel steht, und die Linien der 
Architektur sich scharf abzeichnen, dann tritt 
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der Formenreichtum der alten Bauten vor 
das Auge und mit ihm die Erkenntnis, daß, 
trotz des Dranges ungezähmter Enkel, un- 
sere Zeit nur wenige Stadtbilder schuf, die 
mit der malerischen Wirkung der alten wett- 
eifern können. Der Geist kräftigen Bürger- 
tums mit dem Selbstgefühl und Standes- 
bewußtsein der hochmögenden Breslauer 
Handelsherren spiegelt sich auch in den 
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verkörperter Handelsgeist pulsiert in den 
Zeilen der Altstadt, Kaufläden prunken voll 
schaugestellter Eleganz, lichtdurchflutet sind 
die Abende, und mißbilligend schauen die 
altersgrauen, ernsten Bauten auf das Getändel 
der flanierenden jungen Lebewelt. Wer denkt 
da noch an die erste Siedelung mit dem 
undeutbaren Namen Wratislavia aus der 
Kindheit dieser Halbmillionenstadt um die 


Rathaus. 
Nach einer Originalradierung von 
Kunstverlag Theodor Lichtenberg (Inh. A. Koelsch), Breslau. 


alten Patrizierhäusern, vor allem aber erzählt 
uns von dem Kunstsinn und dem behäbigen 
Reichtum dieses städtischen Gemeinwesens 
die prunkvolle Gotik des altersgrauen und 
doch so vielfarbigen und vielgestaltigen Rat- 
hauses am Ring mit seinen herrlichen Giebeln, 
den schlanken Fialen und malerischen Erkern, 
mit dem harmonischen Maßwerk und dem 
reichen Schmuck, durch den die Jahrhunderte 
sich an diesem Bau verewigten. Kirchen- 
glocken jubeln über ragende Dächer hinweg, 


Professor Hugo Ulbrich. 


Zeit der Jahrtausendwende? Am flutenden 
Straßenleben, an der Eleganz der Frauen, am 
sinnfälligen Trubel eines brausenden Durch- 
einanders mag sich hier der lustwandelnde 
Genießer ergötzen, an den Hunderten von 
funkelnden Auslagen der Geschäftskundige 
den wetteifernden Gewerbefleiß einer ringen- 
den Großstadt bewundern, der planlos Ein— 
herschlendernde sich erfreuen an der klang— 
vollen Harmonie von Altem und Neuem. Den 
Kunstfreund, den Gelehrten, den Altertums- 
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forscher werden die in den Museen, Bilder- 
gallerien und Universitätssammlungen ange- 
häuften unübersehbaren Schätze locken, und 
wer es liebt, auf den Spuren der Literatur zu 
wandeln, der mag sich nach den alten Holz- 
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schen Dichters verhalf. Item mag man sich 
auch erinnern, daß Lessing hier in der 
Junkernstraße den Stoff zu seiner „Minna 
von Barnhelm“ fand und dieses noch heute 
beste aller deutschen Lustspiele hier nieder- 


Universität. 
Nach einer Originalradierung von Professor Hugo Ulbrich. 
Kunstverlag Theodor Lichtenberg (Inh. A. Koelsch), Breslau. 


bauten an der Ohle umschauen und das alte 
Kaufhaus der Molinari in der Albrechtstraße 
betrachten, welchen beiden Stätten Gustav 
Freytag das Lokalkolorit entlehnte zu seinem 
Kaufmannsroman „Soll und Haben“, einer 
Schöpfung, die ihm zum Ruhm eines deut- 


Hfr. glänzend weiß Kunstdruckpapier mit Kaseinstrich von Wiede’s Papieribk., Rosenthal-Reuß. 


schrieb. Wer aber echt volkstümlichen und 
urwüchsigen Betrieb im Stile des Münchener 
Hofbräuhauses kennenlernen will, der steige 
im Rathause die Stufen hinunter zum 
Schweidnitzer Keller, dessen weite Räume 
zur Mittagstunde vom fröhlichen Treiben des 
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werktätigen Volkes und der Musensöhne 
widerhallen, welch letztere hier zu ihrer 
Morgensprache gern einkehren, um in dieser 
von ihnen etwas unsalonmäßig betitelten 
Lokalität dem Gambrinus ihre Trinkopfer 
darzubringen. Draußen aber wirken des 
Werkeltages schaffensfreudige Arbeitsenergien 
weiter, willig halten die Straßen ihren ge- 
duldigen Rücken dem sich drängenden Groß- 
stadtverkehr dar, erfüllt von mächtiger Trieb- 
kraft, fortgerissen in den Taumel rastlosen 
Schaffens und nur im Villenkranze der 
äußeren Vorstädte ein wenig gedämpft vom 
Rhythmus einer Stille, die auch ein behag- 
liches Ausruhen nach der Arbeit kennt. 
Große Vergangenheit mit dem historischen, 
schon durch die geographische Lage zur 
Abwehr des Slawentums gegebenen Beruf 
eint sich hier mit aufstrebender Gegenwart, 
beide weisen auf die Zukunft, auf die erhöhte 
Bedeutung der Grenzmark Schlesien als eine 
Vorhut deutscher Kultur, als den Kampfplatz 
für deutsche Wertgeltung auf der vom politi- 
schen Wellenschlag stürmisch umbrandeten 
Ostwacht. 

Beim Durchwandern der Stadt aber ge- 
sellen sich zum ästhetischen Genuß an der 
Architektur, zur Betrachtung der regen 
Betriebsamkeit und der Eigenart der ganzen 
Umwelt auch noch die historischen Anklänge. 
Wer, wie der Schreibersmann in langen 
Jahrzehnten im Dienste Merkurs so häufig 
es getan hat, die Straßenzeilen sinnend durch- 
pilgert und die Wesenheit dieses schlesischen 
Emporiums auf sich einwirken läßt, dem 
wird die Erinnerung an die Zeit der Be— 
freiungskriege die Stimmung noch verstärken. 
Ging doch von hier das Aufblühen der 
Volkskraft in 1813 aus, um das Korsenjoch 
abzuschütteln, von hier aus das gläubige Ver- 
trauen, in zu hellen Flammen ausschlagender 
Begeisterung das Größte zu leisten, was ein 
ehrliebendes Volkstum aus sich selbst heraus 
zu leisten vermag, von hier aus der Früh- 
lingssturm in den Seelen, der das Eis brach. 
Ruhmkündende Blätter aus dem Heldenbuch 
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deutscher Geschichte! Hier im Schloß erließ 
der Preußenkönig den „Aufruf an mein Volk“, 
hier erfolgte die Stiftung des Eisernen 
Kreuzes, hier an der Schmiedebrücke waren 
die Sammelpunkte für die Lützower und die 
freiwilligen Jäger, welche beide Formationen 
dem Befreiungskampfe den Schwung, den 
Adel und den hohen Sinn gaben. Ganz 
unwillkürlich drängt sich da unseren Geistes- 
blicken ein Vergleich auf zwischen dem 
Schicksal des gegenwärtigen Geschlechts und 
jener Epoche der Standhaftigkeit und Treue, 
der Hingebung und Selbstzucht als ein 
leuchtendes Vorbild für das wahrhaft große 
Vaterlandswerk der Wiederaufbauarbeit auch 
unserer Tage. Wieder wie damals ist die 
Gegenwart umwettert von den Nöten der 
Zeit, wieder stimmt all das Leid, das auch 
die Ufer der Oder sahen und sehen, mit ein 
in die Klagen einer bedrängten deutschen 
Volkheit, wieder hat der unglückliche Aus- 
gang eines Heldenkampfes gegen übermäch- 
tige Feinde, wie ganz Deutschland, so auch 
diesen Landesteil aus der Bahn geworfen, 
aber auch hier wirkt und webt ein unbesieg- 
licher Lebenswille, sich durchzusetzen, auch 
hier ein neuer Auftrieb zum Werden eines 
die Führung zukunftsgläubig übernehmen- 
den Geistes, ein Erfühlen des Höchsten und 
Hofinungsreichsten in dem Wirken einer 
Volkskraft, die über der Arbeit ist, dem Hause 
ihres Staates neue Stützen einzubauen und 
die Wunden verharrschen zu lassen, welche 
der Menschheit im letzten Dezennium ge- 
schlagen wurden. 

Zur Erreichung dieses Zieles wird auch 
die heurige Papierertagung in Breslau bei- 
tragen und den ungebeugten Willen bekun- 
den, in geschlossener Einigkeit die noch 
entgegenwirkenden Hemmungen zu überwin- 
den. Den Verlauf und ersprießlichen Ausgang 
dieser Tagfahrt begleiten unsere aufrichtigen 
Wünsche. 


Dir aber ein Gruß mit Herz und mit Hand, 
Du Schlesierland im grünen Gewand! 


rer — 
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Aus der schlesischen Papiergeschichte. 


Die 3 Papiermühlen am Oberlauf des Queis. 
Von Johannes Merkel. 


In Fechners Wirtschaftsgeschichte der 
Preußischen Provinz Schlesien 1741—1806 
finden sich Angaben über die Papierindustrie 
der damaligen Zeit. Für die Jahre 1780/90 
wird bemerkt, daß die meisten Papiermühlen 
im Kreise Löwenberg gelegen seien. In ge- 
schichtlichen Aufsätzen über die Papierindu- 
strie finden sich gerade über diese Papier- 
mühlen keinerlei Angaben, und erst jüngsten 
Forschungen ist es geglückt, Genaueres aus 
alten Akten, Schöppenbüchern, Gewerbe- 
registern und Grundbuchakten darüber zu 
erkunden. 

Die älteste der Papiermühlen am Queis 
dürfte wohl die sogenannte 


Obere Mühle in Uliersdorf im Isergebirge 


gewesen sein. Die Urkunde über die Grün- 
dung stammt aus dem Jahre 1575. Darin 
verkauft der „edle, gestrenge und ehrenwerte 
Herr Hans Schaaf Gottsche genannt auff 
Kynast und Greiffenstein seinem Untertanen 


Hans Helbygen 


eyn Gebeidiyn sammt eynem Flecklyn zu 
einer Papiermühle“. Als Zins soll Hans 
Helbyg jährlich 2 Ries gut Papier, nach drei 
Jahren 5 Ries abliefern. Dagegen erhält er 
das Recht, auf den Herrengütern die Lumpen 
zu sammeln. Dieser Papiermacher hat auch 
für sich und seine Nachkommen zugesaget, 
mit der Fischerei solcherhalben zufrieden zu 
sein, und wenn er den Graben abzuschlagen 
gesonnen, soll er solches ihm allewege zuvor 
ansagen, damit jemand von der Herrschaft 
dazu verordnet werden möge. 1584 kauft 
Hans Helbig, Papiermacher, noch ein Haus 
zu seiner Papiermühle hinzu. Im Jahre 1601 
geht die Papiermühle durch Kauf in den 
Besitz von 
Valentin Münch 


über. Dieser übergibt am 2. Februar 1635, 
kurz vor seinem Ende, die Mühle an seinen 
jüngsten Sohn, 
Heinrich Mönnich, 
und zwar mit Einverständnis seiner anderen 
Kinder zu einem Kaufpreis von „Zwey tau- 
send Sieben Hundert Mark“. Nach dem Tode 
des Meisters Heinrich Mönnich, Papiermacher 
in der Obermühle, im Jahre 1686, verkaufen 
seine gesamten Erben die Obere Papiermühle 
in Ullersdorf, am Queisfluß gelegen, an ihren 
Miterben, den Meister 
Christoph Elssner, Papiermacher. 


Hier ist die Mühle zum erstenmal als „die 
Obere“ bezeichnet worden, da der Käufer 
etliche Jahre vorher etwas unterhalb am 
Queis eine Papiermühle erbaut hatte. Da- 
mals waren aus der Oberen Mühle an die 
Hochgräfliche Grundherrschaft jährlich 15 
Ries Papier, halb Kanzlei- und halb Schreib- 
papier, abzuliefern. Im Jahre 1704 kam die 
Mühle durch Kauf an die Papiermacherfamilie 
Rumler, in deren Besitz sie über 100 Jahre 
verblieb. Die einzelnen Besitzer waren: 

1704 Friedrich Rumler, 

1733 sein Sohn Gottfried Rumler, 

1769 dessen Sohn GottfriedRumler, 

1776 sein Bruder Gottlieb Ehren- 

fried Rumler, 


P WILHELMIN 


W.-Z. I. 


der kurz zuvor seine Papiermühle in Antoni- 
wald im Isergebirge verkauft hatte (W.-Z. 1), 

1801 Gottlieb Wilhelm Rumler 
(W.-Z. 2 und 3). Nach dem Tode dieses 
letzten gehörte die Mühle seinen Kindern, 
einer Tochter und einem Sohn Ernst Louis 
Rumler, der noch nicht volljährig war. Daher 
übernahm seine Witwe Friederica Rumler für 
ihre Kinder die Verwaltung der Papiermühle 
unter Aufsicht und Direktion des Papierfabri- 
kanten Ehrenfried Schmidt aus Hernsdorf. 
Werkführer war Papiermachergeselle Peter 
Schütz. Zu beachten ist, daß damals schon 
ein Holländer im Betrieb war, denn der Werk- 
führer wurde beauftragt, zuerst die Reparatur 
des Holländers auszuführen. Ein weiterer 
Absatz in dem Verwaltungsvertrag lautet: 


1 Pfr. glänzend weiß Kunstdruckpapier mit Kaseinstrich von Wiede’s Papierfbk., Rosenthal-Reuß. 
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G W RUMLER 
IM 
UL E RS DORF 


FRIEDWILH.DS 


W.2. 2. 


„Uebrigens wurde das Dienstgesinde vorge- 
ruffen, ihnen beide Vorgesetzte vorgestellt 
und denenselben ernstlich bekannt gemacht, 
daß sie denenselben gehörige Folge leisten, 
besonders alle Gefahr mit Feuer zu verhütten 


RUMLER X 


W.-Z. 3. 


und sich bey der feststehenden Polizeystrafe 
Tabacksrauchen an unsicheren Orten zu 
enthalten haben.“ 

Die Witwe Rumler heiratete später wieder, 
und zwar den Papiermacher 


Samuel Gottlieb Kunicke, 


und dieser pachtete die Mühle von 1825 an. 
Der junge Ernst Louis Rumler sollte bei 
seiner Großjährigkeit die Mühle übernehmen, 
er starb jedoch schon 1838 im Alter von 
19 Jahren, und sein Stiefvater übernahm die 
Mühle, nachdem er die Erbin seiner ver- 
storbenen Stieftochter ausbezahlt hatte. 
(W.-Z. 4 und 5.) 

Laut Angaben in der Gewerbesteuerrolle 
waren in der Zeit, als Samuel Kunicke die 
Mühle übernahm, 1 Holländer und 24 Ham- 
mer im Betrieb. Als Arbeiter wurden 3 Ge- 
hilfen und 1 Lehrling beschäftigt und 6—10 
Lumpensammler beschafften das nötige Roh- 
material. Die Produktion wird auf 170 bis 
300 Ballen angegeben. Im Jahre 1824 findet 
sich die Bemerkung: „die Einfuhr der aus- 
ländischen Papiere hemmt unseren Absatz 
sehr, weil der Ausländer die Materialien 
besser und wohlfeiler hat und daher wohl- 


feiler absetzen kann“. Im Jahre 1852 kam 
die Mühle an 
Gustav Kunicke. 

Wenige Jahre später brannte sie ab. Da 
dem Besitzer die Mittel zum Wiederaufbau 
fehlten, schloß er einen Sozietätsvertrag mit 

August Keferstein 
aus Ilfeld im Harz. Jetzt wurde die Fabrik 
zur Herstellung von Strohpapier eingerichtet, 


zuerst mit zwei Holländern und zwei Maschi- 
nen, zu denen später noch weitere zwei Hol- 
länder und eine Maschine hinzukamen. In 
der Gewerbesteuerrolle wurde der Betrieb 
in den 60er Jahren als „sehr mäßig“ bezeich- 
net. Es ist anzunehmen, daß besonders die 
Beschaffung von Stroh auf große Schwierig- 
keiten gestoßen ist, da der schwere Gebirgs- 
boden nur geringe Getreideerträge hervor- 
bringt. In den 80er Jahren ging daher der 
Betrieb auch ganz ein, nachdem er noch 
einige Jahre dem Getreidemühlenbesitzer 
Gotthelf Kretschmer 
gehört hatte. Zuletzt war nur noch eine 
Schleiferei im Gang und heute ist auf dem 
Grundstück eine Weberei im Betrieb. 
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Die Schenkhauses sich solchenfalls nicht zu be- 


Untere Mühle in Ullersdorf im Isergebirge 


ist erst im Jahre 1669 von 

Christoph Elssner 
erbaut worden. Folgende Urkunde gibt 
davon Kenntnis: 

„Mit gnädiger Einwilligung und Zulas- 
sung Ihrer Gnaden, meiner gnädigen Frauen 
und Gräfin, ist heute untergesetzten dato, 
aus dem Vorwergsgarten zu Ullersdorf, obig 
dem Schenkhause, ein Stücke Boden abge- 
stecket, um eine Papiermühle darauf zu 
bauen, dem Christoph Elssner, Erblichen 
hintergelassen und verkauft worden, in der 
Summa pro 70 Rthr. als zu Martini künftigen 
1669ten Jahres, den halben Theil, und zu 
Martina 1670 den Rest der Kaufgelder zu 
bezahlen. Dannen soll er jährlich in das 


schweren haben möge. Die darein kommen- 
den Fische aber sollen allemal der gnädigen 
Obrigkeit verbleiben.“ 

Die Mühle blieb die ganze Zeit ihres 
Bestehens in der Familie Elssner und vererbte 
sich stets auf den Sohn. Sie hatte in 147 
Jahren folgende vier Besitzer: 


1669 Christoph Elssner, 

1713 Christian Elssner, 

1731 Christian GottlobElssner, 

1789 Christian Gottlob Elssner 

jun. (W. -Z. 6). 

Im Jahre 1816 steht in der Chronik der 
benachbarten Stadt Friedeberg unter dem 
17. Oktober, daß abends 1%9 Uhr die 


Elssnersche Papiermühle in Ullersdorf nieder- 
brannte. 


Sie wurde dann nicht wieder auf- 


ELSNER 


U L ERSDORF 


W.-Z. 6. 


Greyffensteinische Ambt Zinssen zwölf Rthr. 
wie auch ein Riess Kanzelley und ein Ries 
Schreib-Pappier, ingleichen ein Stück Fläch- 
sen Garn spinnen, und damit kommendes 
1669te Jahr anfahen. Derer anderen Hofe- 
dienste aber soll er gänzlich befreyet sein, 
auch die Gemeinde an ihn ganz nichts zu 
suchen haben. Die Lumpen soll er, gleich 
seinen Mitmeistern, von denen Sammlern zu 
erkauffen wohl befugt sein. Und weilen er 
das Wasser aus dem Queis ausheben muß, 
wird ihm solches außer bey trockener Zeit, 
wenn es aus der Kropsdorfer Brettmühle 
nicht zu entraten sein möchte, /: doch daß 
es auch alldorten wohl zusammen, und die 
Brettmühle wohl bauständig und ganghafft 
gehalten werde :/ wass er auf die Pappier- 
mühle benötigt, zugelassen und verstattet, 
doch daß er das Teichel und die Graben 
allenthalben richtig halte, womit das Wasser 
nicht aus- und übergehe, auch Besitzer des 


gebaut. In der Urkunde, in der die Ueber- 
nahme durch den letzten Besitzer im Jahre 
1789 festgelegt ist, wird auch ihre Lage 
genau angegeben: „gegen Morgen mit dem 
Wege und Queis, gegen Abend mit der 
ordinairen Fahrstraße, gegen Mittag mit dem 
herrschaitlichen Brauhause, und gegen Mitter- 
nacht mit dem Gerichtsschenken Friedrich 
Wilhelm Neumann angränzend“. Auf der 
Brandstelle wurde 1847 eine Mahlmühle 
errichtet, die dann 1905 in die noch heute 
bestehende Papierfabrik umgebaut wurde. 
Ueber die Entstehung der 
Papiermühle in Egelsdorf am Queis, 

eine halbe Wegstunde unterhalb Ullersdorf, 
ist keine Urkunde aufzufinden. In einem ganz 
alten Schöppenbuch der Gemeinde Egelsdorf 
fehlen leider viele Seiten, die wahrscheinlich 
in den unruhigen Zeiten des 30jährigen 
Krieges herausgerissen wurden. Nach Frie- 
densschluß wurde dann ein neues Schöppen- 
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buch angelegt. In der Chronik der benach- 
barten Stadt Friedeberg ist im Jahre 1610 
verzeichnet, daß 

Zacharias Münch 
in Egelsdorf die erste Papiermühle errichtet 
habe. Erst 1674 wird die Mühle wieder 
genannt. Sie ging von 

Zacharias Münch, 
wahrscheinlich dem Sohne des Erbauers, 
über auf seinen Eidam 

Caspar Schwerdtner, 


Papiermacher zu Hirschberg. Schwerdtner 
hat am 20. Februar 1676 folgenden Vertrag 
mit der Herrschaft und der Gemeinde abge- 
schlossen: 

„Danach unten gesätzten dato in allhiesi- 
ger Ambtsstelle erschien Caspar Schwerdtner 
zu Egelsdorf und gebeten, weilen er bey 
itzigem seinem Zustand /: in dem er sich 
zugleich der Pappiermühle zu Hirschberg 
mittungsweise gebrauchet, auch vor itzo 
gesonnen, diese Pappiermühle zu Egelsdorf 
zu verpachten :/ nicht allemal zugegen sein 
könne, daß ihn doch wegen der Dienste und 
andern fürgehenden Beschwerden jährlich ein 
gewisses an Gelde ausgesetzt werden möchte. 
Und nun solch sein Gesuch in aller Billigkeit 
erachtet, auch hieraus ihm vorgeschlagen 
worden, daß er wegen des Holzspaltens und 
Spinnens und aller fürgehenden Feldarbeit 
und Umbgänge, so auch deren Extraordinari 
anlegen halber, wie die immerdar Namen 
haben, jährlich zusammen an Gelder Sechs 
Rthl. ins Ambt erlegen solle. Als hat er auch 
darein gewilligt und verspricht über dieses 
annoch der Gemeine, um daß er daselbst von 
allen Auflagen und Beschwerden, auch wenn 
etwan bey Kirchen und Mühlen etwas zu 
thun ist, gäntzlich befreiet werde, jährlich 
einen Rthl. zu entrichten, jedoch alles auf 
zwey Termine, als halb zu Georgi und halb 
zu Michaelis. Wass aber anlanget der 
gnädigen Obrigkeit Zinss und Steuern, hat 
er selbige vermöge seines Kaufs, gleichfalls 
absonderlich abzutragen, und ist er bereit, 
von seiner Pappiermühle ins Ambt vier Rthl. 
zu versteuern, auch wegen des Wasserlauis 
jährlich einen Rthl. Zwey sgl. Davon vier 
sgl. Auengärtlzinss, nebst sieben Ries gut 
Cantzley und drey Ries gutt Schreibepappier 
zu entrichten, den Erbezins aber zu Georgi 
und Michaelis als jedesmal drey sgl. in die 
Gerichte abzulegen schuldig.“ 


1694 verkaufte Schwerdtner die Papier- 
mühle für 1800 Thaler schles. Währung an 
Meister 
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Johann Jakob Gundermann, 
der zweimal größeren Schaden erlitt. Im 
Jahre 1702 riß ihm ein Hochwasser die 
Mühle weg und schon im kommenden Jahre 
wurden die neuen Gebäude wieder durch ein 
Hochwasser weggeschwemmt. Er baute die 
Mühle zum zweiten Male wieder auf, jedoch 
an einer anderen Stelle, da der Queis seinen 
Lauf geändert hatte. Den Platz, „wo vor 
diesem die alte Papiermühle gestanden“, ließ 
Gundermann 1715, während er schon in 
Thorn wohnte, durch seinen Eidam ver- 
kaufen. Die Papiermühle hatte er 1714 an 


Heinrich Wilhelm Mönnich 
abgegeben. Die weiteren Besitzer waren: 
Meister 


Johann Wilhelm Mönnich, 
Carl Wilhelm Mönch, 


der Papiermacherprofession zugetan. Bei 
seinem Kaufvertrag findet sich zum ersten 
Male die Hausnummer 31 angegeben. Er 
hatte sieben Ries Herren- und drei Ries 
Schreibpapier an die Herrschaft abzugeben. 
Von ihm sind Papiere mit einem Postreiter 
und den Buchstaben C.W.M. als Wasser- 
zeichen vorhanden. 1807 kaufte 


Carl Adolf Wilhelm Münch 


die väterliche Papiermühle aus der Erbschaft. 
Trotz der verschiedenen Schreibweise wird 
es sich stets um Nachkommen aus der Fa- 
milie des Erbauers handeln. 


Christian Wilhelm Leberecht 
Elssner 

aus Ullersdorf heiratete 1809 die Witwe des 
vorigen Besitzers und erhielt so die Mühle. 
Von ihm sind sehr viele, zum Teil gute Pa- 
piere mit seinen Anfangsbuchstaben als 
Wasserzeichen vorhanden. Er hatte mit sehr 
vielen Schwierigkeiten zu kämpfen. Lange 
Zeiten konnte er wegen Baulichkeiten und 
Wasser- und Lumpenmangel seinen Betrieb 
immer nur einige Monate im Jahre in Gang 
halten. Er arbeitete mit einem Holländer, 
einem Hadernschneider, fünf Loch Geschirr 
oder zwanzig Stampfen und einer Bütte. 
Folgender Brief von ihm findet sich bei den 
Gewerbesteuerlisten: 

„Egelsdorf, den 3Iten August 1818. 
Hochzuverehrender Herr und Freund! 
Da Sie jetzt die neue Gewerbesteuerrolle 

anfertigen, so wünschte ich von meiner Fa- 
brique folgende Bemerkungen mit einzu- 
rücken: 
l. habe ich 5 Lumpensammler, welche für 
meine Rechnung in verschiedenen Re- 
gierungs-Departements Lumpen sammeln. 
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Da nun diese Leute mit Gewerbescheinen 
versehen sein sollen, so will ich selbige 
mit auf meinen Gewerbeschein nehmen. 
Diese Leute sind folgende Personen: 
(folgen 5 Namen), 

2. wünschte ich, da Sie wahrscheinlich einen 
besonderen Bericht hinzufügen, daß Sie 
von meiner Seite sagten: Wenn ich 
auch bis jetzt mein Gewerbe ungestört 
betrieben hätte, das in Zukunft nicht 
mehr der Fall sein würde, in dem alle 
Tage neue Papiermühlen angelegt wür- 
den, und die Lumpen als erstes und 
nothwendigstes Bedürfnis immer seltener 
und schlechter und fast garnicht mehr 
zu bekommen wären. Meine Collegen 
in hiesiger Gegend haben dieses Bedürf- 
nis schon gar sehr gespürt; hätte ich 
nicht etwas alten Vorrat an Lumpen, 80 
würde der nämliche Fall bei mir einge- 
treten sein. 

Nach bester Empfehlung an Sie und Ihre 
liebe Frau habe ich die Ehre mich Hoch- 
achtungsvoll zu unterzeichnen. 

C. W. Leberecht Elssner.“ 
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Trotz seiner Bemühungen, den Betrieb 
gewinnbringend zu gestalten, kam es 1850 
zur Zwangsversteigerung, in der Buchhändler 

Albert Waldow 
aus Hirschberg die Mühle erwarb. Noch im 
gleichen Jahr verkaufte dieser sie an einen 
früheren Pastor 

Robert Seidler 
aus Wrietzen, von dem sie in baulicher 
Weise sehr verbessert wurde. 1873 kam die 
Fabrik in den Besitz von 

Ernst Ferdinand Hempel 
aus Helmsdorf bei Stolpen i. Sa. Nach kurzer 
Zeit nahm dieser den Kaufmann 

Fritz Lang 
aus Görlitz als Miteigentümer auf, der bald 
darauf das alleinige Eigentum erwarb. Lang 
verkaufte die Fabrik 1896 an die Firma 
Schles. Cellulose- und Papier- 
fabriken A.-G., Cunnersdorf. 

In den ersten Jahren des neuen Jahr- 
hunderts brannte die Fabrik nieder und 
wurde nicht wieder in Betrieb gesetzt. Das 
große Gebäude wurde zu einem Wohn- und 
Gutshaus umgebaut. 


Alte Papiermühlen der Rheinprovinz. 


Von Friedr. von Hößle. 
(Fortſetzung zu Nr. 20.) 


Zur Feſtlegung der vorſtehenden Ge- 
ſchichte alter Papiermühlen und 
auf dem Areal ſolcher erſtandenen P a- 
pierfabriken im Kreis Düren iſt 
dem Verfaſſer von den heutigen Beſitzern 
(mit vereinzelten Ausnahmen) bereitwillig 
das hiſtoriſche Material in ſehr dankens⸗ 
werter Weiſe und oft ſehr ausführlich zuge⸗ 
kommen, und er benützte die Umfragen 
gleichzeitig zu Erhebungen über das Schid- 
ſal der Papierinduſtrie in der für die 
Rheinprovinz beſonders ſchwer ſich geſtal⸗ 
tenden Nachkriegszeit. 

Die in den vier Kriegsjahren erlebten 
Störungen der Fabrikbetriebe in einem dem 
Kriegsſchauplatz ſo nahe liegenden Gebiet 
waren ja oft unerwartet ſeltener und ein⸗ 
ſchneidender Art; aber denkende Männer 
und findige Köpfe haben ſich ſtets raſch mit 
jeder neuen Störung abgefunden, ſich der— 
ſelben angepaßt, wobei den Anſporn immer 
die feſte Zuverſicht gab, „unſere tapfere 
Armee wird den Feind nicht ins Vaterland 
herein laffen”. Nach dem unglücklichen Aus: 
gang des Kriegs war mit Recht aber doch 
noch viel Schlimmes zu befürchten. 


Nur in aller Kürze möge den Ereigniſſen 
hier einiger Raum vergönnt ſein, zugleich 
als Fortſetzung der ſchon von unſerm Herrn 
Kollegen Dr. Jagenberg in der vorjährigen 
Feſtnummer des Wochenblattes gemachten 
Berichte. 

Zuerſt die Revolution. Die Arbeiter- 
ſchaft hat ſelbſtverſtändlich die altbekannte 
Forderung des Achtſtundentages wie auch 
um höheren Lohn mitgemacht; weil aber 
ein großer Teil derſelben in der Amgebung 
von Düren alteingeſeſſen und nicht zur Aus⸗ 
tragung von Gegenſätzen geneigt iſt, ſo gab 
es keine ſchlimmeren Auftritte. 

Seit der Revolution erfolgte dann auch 
der Papiermaſchinen betrieb 
mit drei Achtſtundenſchichten. 
Als jedoch die geſamten Anlagen durch den 
feindlichen Ruhreinfall unerhört im Arbei— 
ten behindert und geſchädigt worden, einigten 
ſich Fabrikherren und Arbeiter ab Mai 
1924 zur Wiedereinführung des Papier- 
maſchinenbetriebes mit zweimal zwölfſtün— 
diger Ablöſung. 

Dann die Feindeals Gäſteund 
Gebieter. Die Klagen über ſtarke Cin- 


H'fr. glänzend weiß Kunstdruckpapier mit Kaseinstrich von Wiede’s Papierfbk., Rosenthal- Reuß, 


quartierungslaſten kann man bgreifen, wenn 
man nur von einer Fabrik hört, daß ſie ſechs 
Mann und hundert Pferde ein ganzes 
Jahr lang als Hausgenoſſen hatte. Viel 
empfindlicher waren die Folgen der von den 
Feinden erzwungenen Zollgrenze, des in 
franzöſiſcher Regie ſich abwickelnden Bahn— 
betriebs ſowie des paſſiven Widerſtands 
ſeitens der Einwohnerſchaft. Aus dieſer 
Zeit werden Fabrikſtillſtände von 
9 bis 16 Monaten gemeldet; anderer- 
ſeits ungeheure Mehrarbeit in der Verwal— 
tung mit zuſammenhängender Perſonalver— 
mehrung, Abſatzſtockung, Kundenverluſt, 
ſchwere Vermögensverluſte. 

Die namentlich im Jahr 1923 mit der 
Ruhrbeſetzung fih einſtellende Betriebs- 
ſtörung war mit Abzug der feindlichen 
Truppen Ende 1925 durchaus nicht gut 
gemacht, hatte vielmehr lange dauernde 


` UEI 
Ba 


Abb. 39. Feinpapierfabrik Heinr. Arthur Hoeſch. 
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Einſchränkungen mit Perſonalausſtellungen, 
leider auch völlige Schließung einiger guter 
Werke im Gefolge. Doch ſchreibt ein Herr 
Berichterſtatter: 
„Die zunehmende Einſicht, daß der deut— 
„ſchen Wirtſchaft nicht noch ärger zuge— 
„ſetzt und nicht immer noch weiter Blut 
„entzogen werden kann, läßt hoffen, daß 
„auch für die Dürener Papierinduſtrie 
„bald wieder beſſere Zeiten kommen 
„werden. 

And ſie iſt hiefür gut gerüſtet! Wo ſich 
ehedem die Waſſerräder drehten, reiht ſich 
heute ein großer Fabrikkomplex an den an- 
deren, rollen die Turbinen, rauchen Rieſen— 
ſchlote, überſpannen elektriſche Leitungen 
Straßen und Gebäudegruppen; jedes der 
großen Werke zeigt ſich wie eine eigene 
große Ortſchaft. 

In der Wochenblatt-Feſtnummer des 
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Abb. 40a. 


1568-1643 


Abb. 40b. 


H’fr. glänzend weiß Kunstdruckpapier mit Kaseinstrich von Wiede’s Papierfbk., Rosenthal-Reuß. 


Jahres 1909 haben wir mit zwei Bildern 
die Papierfabrik von Gebr. Schmitz in 
Merken und die Walzmühle der Firma 
Felix Heinrich Schoeller dargeſtellt, wäh- 
rend wir diesmal unſeren Leſern zwei andere 
Anſichten darbieten: die Abb. 39 zeigt die 
Feinpapierfabrik der Firma Heinrich Arthur 
Hoeſch, wie ſie ſich in der neueren Zeit 
gegenüber Abb. 32 (vergl. Nr. 17) mächtig 
ausgedehnt hat. 

Nachträglich verdanken wir dieſer Firma 
folgende Erklärung des Hoeſch-Fa— 
milienwappens. 
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Die Abb. 41 führt uns die großartigen 
Bauten vom „Schoellerhammer“ der Firma 
Heinr. Aug. Schoeller Söhne vor Augen, 
und was bei den Hoeſchmühlen eingangs 
über Familienleben, religiöſe Verhältniſſe 
und vorbildlichen Eifer und Strebſamkeit in 
der Geſchäftsführung geſagt iſt, gilt in glei— 
chem Maße für die Papierfabrikanten— 
familie Schoeller. In deren Stamm- 
tafel (S. 18/19) find 30 Familienglieder 
verzeichnet, welche während zweihundert 
Jahren in unſerer Papierinduſtrie erfolg— 
reich gewirkt haben, und ſeit Einführung 
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Abb. 41. „Schoellerhammer“ der Firma Heinr, Aug. Schoeller Söhne. 


Dasſelbe hat ein Vorfahre Jeremias Hoeſch 
der Aeltere zu Stolberg ſchon 1620 geführt; er 
hat es von großmütterlicher Seite ſeiner Frau 
(Agnes Hanſen) dem Wappen derer von Hardt 
auf Eicherſcheid 1563 entnommen. Das Wap— 
penbild zeigt einen wagrechten naturfarbenen 
Eichenzweig mit einer Eichel zwiſchen zwei 
grünen Blättern in ſilbernem Schild. 

Die Firma Gebr. Hoeſch hat noch vor dem 
Krieg das votltreffliche holzfreie Papier zu 
Hashagens Hoeſch-Geſchichte geliefert, in 
welchem das etwas abweichende Wappenbild 
mit drei Eicheln in einem Wappenſchild als 
Waſſerzeichen zu ſehen iſt; dieſem Zeichen iſt 
ein Haus gegenübergeſtellt, ſiehe die Abb. 40a 
und b, deſſen merkwürdige Anterſchrift fol— 
gende Bedeutung hat: 

LIBERMFY hieß eine weſtlich von der Straße 
Eupen-Aachen ſtehende Waſſerburg (d. h. ganz 
von Waſſer umgeben), welch alter Adelsſitz 
erſtmals 1397 den Beinamen HUSCHE des äl- 
teſten Hoeſch als ihres Erben aufweiſt. 


des Ausſtellungsweſens wurden auch die 
hervorragend feinen Fabrikate aller Schoel— 
lerfirmen mit vielen Diplomen, Preiſen 
und Medaillen rühmlich ausgezeichnet. 

Als einziger Aeberreſt von der „alten 
Mühle“ ſteht heute noch deren ſogenanntes 
„Herrenhaus“, welches mit Abb. 42 auf der 
Stammtafel einen Ehrenplatz gefunden hat. 
Sein Alter iſt nicht näher bekannt, doch 
ſteht es mit ſeiner beiderſeits faſt ſenkrecht 
aufragenden, drei Trockenſpeicher bergenden 
Dachkonſtruktion unter den bisher bekannt 
gewordenen Papiermühlbauten einzig da. 
Möchte doch dieſes für unſere Papier— 
geſchichte hochintereſſante Wahrzeichen noch 
recht lange Sturm, Wetter und Feuer 
trotzen! 


H'fr. glänzend weiß Kunstdruckpapier mit Kaseinstrich von Wiede’s Papierfbk., Rosenthal-Reuß. 
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Abb. 43. Die Papiermühle in Cuchenheim. 


Die Papiermühle in Cuchenheim. 

Am ſüdweſtlichen Ausgang von Cuchen⸗ 
heim (nahe Euskirchen, Kreis Rheinbach) 
ſtand eine aus früheren Zeiten ſtammende 
„Burg“, welche im Jahre 1793 nebſt zuge⸗ 
hörigen Grundſtücken und einer Waſſerkraft 
von einem Paul Fingerhuth käuflich 
erworben wurde. 

Deſſen Sohn errichtete laut Bericht des 
Bürgermeiſteramtes im Jahre 1801 auf 
dieſem Grundſtück eine Papiermühle am 
Erftmühlenbach. 

Der ſtattliche Bau, deſſen aus Eichen⸗ 
holz aufgeführter Dachſtuhl auf Abb. 43 
gut als Papiermühlenkennzeichen ſichtbar 
iſt, bildet heute noch den Hauptbeſtandteil 
der gegenwärtigen Tuchfabrik der Firma 
Ludwig Müller. 

Die amtliche Statiſtik vom Jahre 1819 
enthält den Vermerk, daß die Gebr. 
Fingerhuth feines Schreibpapier und 
Zeichenpapier herſtellen; doch war die Le⸗ 
bensdauer dieſer Gründung eine auffallend 
kurze. Dr. Hans Renelt berichtet nämlich 
in ſeiner Abhandlung über die Entwicklung 
der Euskirchener Tuchinduſtrie: 

„eine mechaniſche Spinnmaſchine (Mule⸗ 
„jenny) war in der Leinenſpinnerei von 
„Johann Schiffmann in Cuchenheim be⸗ 
„reits feit etwa zwei Jahren im Betrieb, 
„als die erſten Spinnmaſchinen im Jahre 
„1833 nach Euskirchen kamen. 

Wenn auch dieſer Schiffmann Bor- 
gänger des heutigen Beſitzers Müller war, 
ſo geht aus vorſtehendem Bericht doch nicht 
klar hervor, in welchem Anweſen er dieſe 
Spinnmaſchine im Betrieb hatte. And ein 
glücklicher Zufall war es, daß bei einem 
Schleuſenprozeß der allerneueſten Zeit die 
Erklärung fiel, „der Papierfabrikant Finger: 
huth habe ſeine Fabrik und Waſſerkraft erſt 
im Jahre 1843 an Schiffmann verkauft“. 


Mit dieſer Geſchichte ſind wir in den 
Regierungsbezirk Köln eingeführt, deſſen 
Gebiet ſich bekanntlich auch auf das rechte 
Rheinufer erſtreckt, und wir halten unſere 
Papiermühlenforſchungen wie im Vorjahre 
mit Solingen ſo auch dieſes Jahr wieder 
in Bergiſch Land, deſſen Bewohner 
einſt Fleiß, Gottes furcht und 
deutfhe Treue auf ihr Banner ge- 
ſchrieben hatten. 


BERGIFSSCH 
GLADBACH 


Abb. 44. 


Die Papiermühlen und Pa: 
pier macher des Bergiſchen 
Strundertales beſchreibt Dr. Ferd. 
Schmitz in einem 409 Seiten Text umfaj- 
ſenden Buche.“ 


In Verlag von Otto Lapp & Co., Bergiſch⸗ 
Gladbach, 1921. 


Sat. holzirei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57, Potsdamerstraße 75. 
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Philipp Dietrich Schoeller H | mm 
gos 1645 Gemüns a. ö. Eifel + 1707 EEE 
I h 2 e ee 2980 halben * geboren 
erzogl. Eiſenwerks zu Gemünd; beſaß r 
ô Bergwerke mit umfaſſendem Grundbeſitz zu ô t gefto a 
Schleiden, Heimbach, Dreiborn im Kreis verheirate 
7 Schleiden 6 


333 BI EI RIBI RILI RILI LI LIEI RLETI TEE ES EHE Zuſammengeſtellt von 
Friedr. von Hößle 1926. 


Nachkommen von 


>< LTx ZTS 


Philipp Rütger Schoeller Heinrich Wilhelm Schoeller 
* 1745 in Düren 
II kaufen im Jahre 1734 gemeinſchaftlich den Hammer von 


+ 
+ 


und eröffnen 1787 die Papiermühle Schoellershammer. 
H. W. wirkt bis 1817 


Vater Johann Ludolf Nachkommen von 
wilhelm Ludolf Schoeller Heinrich Auguſt 
1794 Gemünd + 1874 1788 + 1863 
HI | 1821-40 Papiermühlen-Beſitzer x Catharina Lynen 
1829—48 Reitmeifter, Beſitzer des Eiſen⸗ 1817—63 auf Schoellershammer 


werks und Bürgermeiſter in Gemünd 


Nachkommen von 


Julius Adolph Felix Heinrich 
* 1820 + 1886 * 1821 + 1893 
IV > Mathilde Carſtanjen > 1848 Maria Schüll 
1857—86 auf Schoellershammer bis 1857 auf Schoellers hammer 
1866—86 in der Neumühle baut 1857 die Walzmühle 


1884 Commerzienrat 


Nachkommen von Felix Heinrich: 


Guido Heinr. Wilhelm Heinrich Eugen Felix Hermann Maria 
* 1850 + 1898 * 1851 + 1924 * 1855 + 1907 in Hannover 

V x Emilie Schoeller > Helene Bückler Agnes Böhm 
Ida Schulz 1880—1924 in der Walzmühle | 1886—95 in der Walzmühle 


1895—1907 Papierfabrik 
Osnabrück 


1879—98 in der Walzmühle 1910 Commerzienrat 


Nachkommen von Heinrich: Nachkommen von 
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Herbert Waldemar Felix Cot har Gerhard 
1885 * 1894 *1881 i. Neukaliß | 1883 i. Neukaliß | * 18861. Neukaliß 
VI > Adele x Adda Hafen- x Helene Ilſe Schüll 
Bau clever Montag Papierfabrik 
4e feit 1907 Papierfabrikant Papierfabrik Osnabrück 
in der nun Ritterguts- Greteſch 


Walzmühle beſitzer 
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KANTEN SCHOELLER IN DÜREN 


Johann Paul Schoeller 
1718 in Düren eingewandert, erwarb 1721 
das Bürgerrecht der Stadt 
* 1724 eine Tochter des Papiermüllers 
van Scheven 
auf der 1711 neu gebauten Papiermühle am 
Dürener Teich vor dem Obertor, 
genannt „Die alte Mühle“. 
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Johann Paul: 
Johann Paul Schoeller 


Th. Deutgen unterhalb Krauthauſen 


Firma Heinrich Wilhelm Schoeller Abb. 42. Das noch ſtehende Herrenhaus 


der alten Mühle. 


Heinrich Wilhelm: 


Sarah Gertrud Couis Jakob Wilhelmine Eliſabeth 


1790 1791, ledig + 1866 in Kemnitz en Ain gan, 
x Peter Alexander Carſtanjen | 1817—19 auf Schoellershammer Sohn v. Joh an ih old Sch ie 


1817—21 auf Schoellershammer | erwarb von Familie Majius 1819 | 1822—44 auf der gelben Muhle 
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1821 auf der gelben Mühle 1819—44; die alte Mühle 1844—66 auf der alten Mühle X 
Commerzienrat AN 
Heinrich Auguſt: vater Otto: X 
Augufte Wilhelmine Benno Vitus Hermann Schoeller + 
* 1824 * 1828 + 1909 + 1920 
Ernſt Grebel x Lucia Carſtanjen Teilhaber der Gebr. Schmitz 
1857—91 auf Schoellershammer x Maria Peil in der Papierfabrik Merken 
1866—91 in der Neumühle 1857—86 auf Schoellershammer 
1886—1909 in der Neumühle 
Nachkommen von Benno Vitus: 
Carl Ady Hugo Albert 
1855 1858 * 1869 
> Helene Matthias x Guftav Renter x a 915 
1876 bis heute auf Schoellers- 1881—1922 er Ge aa 
hammer auf Schoellershammer 1914 bis heute in der Neumühle 
Felix: Nachkommen von Carl: Nacht. v. Hugo Albert: 
Magdalena Herta Robert Dr. Walther [Hans Kütger 
z 1 e 5 > Sihoni 3 En 5 * 1895 * 1896 
x K. H. Schmidt x Dr. odius Carla Beyer 
New Vork ſeit 1914 auf feit 1923 auf ſeit 1922 ſeit 1922 


Vertreter von Schoellershammer | Schoellershammer | in der Neumühle | in der Neumühle 
Felix Schoeller 


Burg Greteſch 
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Auf Grund weit ausgedehnter Arhiv- 
ſtudien ſchildert deſſen Verfaſſer die Ent⸗ 
ſtehung und Entwicklung einer Gruppe von 
Papiermühlen an gemeinſamem Waſſerlauf, 
welche zum Fundament einer heute blühen⸗ 
den Feinpapierfabrikation erſten Ranges 
wurden. Hierzu mag ſehr viel der Amſtand 
beigetragen haben, daß mehrere dieſer alten 
Papiermühlen von hochgebildeten, dem 
Kaufmannsſtande angehörenden Männern 
gegründet und auch ſpäter geleitet wurden; 
es waltete nicht — wie in hunderten kleinen 
Papiermühlen — gemütlich primitiver 
Handwerksbetrieb allein, vielmehr laſſen die 
geſchichtlichen Aufzeichnungen erkennen, daß 
der von kauſmänniſchem Ordnungsſinn und 
Gewandtheit geförderte Betrieb ſchon lange 
darauf hinzielte, mit Herſtellung nur beſter 
Ware den Kundenkreis zu erweitern, zu er- 
halten und damit das Anſehen deutſchen 
Fleißes „bereits dem Ausland gegenüber“ 
zu heben. 

Neben den umfangreichen Chroniken der 
einzelnen Papiermühlen entwirft der Ver⸗ 
faſſer Charakterbilder von Männern, die 
ſolche Werke fchufen, welche höchſte Beach⸗ 
tung verdienen und ebenfo einiger Wit- 
frauen, welche nach frühzeitigem Ableben 
ihrer Männer mit heroiſchem Mut — 
durch Büro und Werkſtatt ſchreitend — die 
Geſchäftsführung übernahmen, um oft jahr⸗ 
zehntelang ihren Söhnen das Erbe der 
Väter zu ſchützen und zu erhalten; die Na⸗ 
men einer „Frau Hofrätin Fauth“, der zart⸗ 
fühlenden Witwen „Julie Zanders“ und 
geiſtreichen „Maria Zanders“ werden im 
Strundertal ſagenhaft fortleben. Inter den 
Altvorderen unſeres Papiererhandwerks 
wurden manchmal Stimmen laut, welche 
Papiererwitwen die Berechtigung zur Fort- 
führung einer Papiermühle überhaupt ab- 
ſprechen wollten;* ſolche Auffaſſungen ver- 
nichteten genannte Frauen durch ihre fegens- 
reiche Wirkſamkeit. 

Das Strundertal liegt im alten bergi⸗ 
ſchen Amt Porz, gehört heute zum Kreis 
Mülheim und der auf dem Rittergut Her- 
renſtrunden entſpringende Strunderbach 
durchfließt grüne Auen und Wälder, um 
ſein Gewäſſer nach dem rechten Rheinufer 
zu fenden. Dieſe friedliche, anmutige Land⸗ 
ſchaft belebten ſchon feit dem Mittelalter 
viele, hauptſächlich von Kölner Kaufleuten 


* Friedr. v. Hößle, Geſchichte des alten Pa- 
piermacherhandswerks, im Verlag des Zentral- 
1 für die Papierinduftrie, Wien I, Schwan- 
gaſſe 1. 


Vat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57, Potsdamerstraße 75. 
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gegründete Mühlenwerke, deren im 18. 
Jahrhundert 34, nach 1800 noch 21 beſtan⸗ 
den; es waren da Oel-, Pulver-, Tabak-, 
Farbholzmühlen, wie auch Wollweberei und 
Kalkbrennerei im Betrieb. (Abb. 45.) 

Mit dem Bau der erſten 
Papiermühle auf dem Quirl 
im Jahre 1582 faßte unſer vornehmes 
Papiererhandwerk am Strunderbach feſten 
Fuß und breitete ſich gewaltig aus, doch 
hatte das Schickſal den Herren Papiermül⸗ 
lern Freud und Leid in reicher Abwechſlung 
beſchieden, wobei Konfeſſion, Waſſer und 
Lumpen wichtige Nollen ſpielten. 

Die meiſten der Gründer trugen nämlich 
„die neue Konfeſſion“ in dieſe Gegend, 
weshalb fie in der von heftigen Religions- 
kämpfen bewegten Zeit viele Anfechtungen 
zu erdulden hatten. Dann führten vielerlei 
alte Bachordnungen bei Benutzung des 
Waſſers zum Wieſen bewäſſern, wie auch 
beim Betrieb der Waſſerräder zwiſchen den 
Mühlenbeſitzern gar leicht zu Streit und 
Prozeß. Sehr aufregend und forgenvoll 
war der Kampf ums wichtige Rohmaterial, 
welcher ſich zwiſchen den Papiermachern 
ſelbſt, den Lumpenſammlern oder Händlern 
und den Behörden abſpielte und oft jahr⸗ 
zehntelang andauernde Prozeſſe zeitigte und 
nicht minder die Sorge um den Abſatz des 
Produkts. 

In den Papiermühlen ſelbſt aber 
berrfchte ein patriarchaliſches Leben; wir 
wiſſen, daß früher die gelernten Papierer⸗ 
geſellen im Hauſe ihres Herrn Wohnung 
und Verpflegung hatten, hier aber befanden 
fich bei den meiſten Werken beſondere „O e- 
fellenhäuschen mit Garten“ und 
unſer „ehrbares Handwerk“ bildete im 
Strundertal ſozuſagen eine einzige große 
Familie, in welcher z. B. vom Geſchlecht 
der Papiermacher Fues durch 250 Jahre 
eine weitverzweigte Verwandtſchaft ſeßhaft 
blieb und zeitweiſe mehrere Berfe gleidh- 
zeitig in ihrem Beſitz hatte. 

Weil uns der Raum mangelt, die 
Chroniken der einzelnen Papiermühlen aus- 
führlich bekanntzugeben, ſo ſchicken wir zur 
Orientierung nur „die Gründungsdaten“ 
von den vier Stammwerken der heutigen 
Firma J. W. Zanders voraus. 


J. Die Quirlmühle oder ſpätere Schnabels⸗ 
mühle 

wurde mit herzoglicher Konzeſſion im Jahre 

1582 durch einen Kölner Kaufmann 

Philipp von Fürth angelegt. Das 
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mit ſieben Rädern verſuchte Unternehmen 
erwies fih aber als gänzlich verfehlte UAn- 
lage, welche bald wieder abgebrochen wurde. 

Darnach wagte es ein anderer Kölner 
Bürger, Steffen Jacobs, im 
Jahre 1590 die mit nur drei Rädern 
neu aufgeführte Papiermühle zu kaufen. 
Jacobs' gleichnamiger Vater beſaß in 
Köln ein Ladengeſchäft, handelte mit Gür- 
teln, Harniſch und Papier; es waren wohl- 
habende Leute, denn der Gründer Steffen 
Jacobs kaufte bald nach Eröffnung der 
„papeyrmüllen“ Kirchengüter, Wieſen und 
ein Haus und brachte das Werk in guten 
Gang. Sein in Köln lebender Bruder Ja- 
kob ſchaffte „mit Karren“ Papier nach 
dieſem Laden, wurde aber ſeit einem er— 
laſſenen Kirchenverbot hart bedrängt; anno 
1610 verbot nämlich der Rat der Stadt bei 
einer Strafe von hundert Goldgulden und 
Verbannung den Befuch der in Mülheim 
bei Köln eröffneten calviniſtiſchen Gottes: 
dienſte. J. Jacobs hatte des öfteren gegen 
das Verbot gehandelt, war Ladungen vor 
die Schöffen nicht gefolgt, weshalb ihm 
zwei Fäſſer mit Soldatenrüſtungen ge- 
pfändet wurden; ferner wurde ihm das 
Recht, einen Laden zu halten, abgeſprochen, 
wie er auch im Verdacht ſtehe, auf 
feinem Papierkarren Garn mit 
in die Stadt geſchmuggelt zu 
haben. 

Nach dieſer kurzen Epiſode, von welcher 
der Papierkarren doch unſer Intereſſe findet, 
ſoll nur kurz geſagt ſein, daß dieſe erſte 
Papiermühle ein ganzes Jahrhundert im 
Beſitz von Jacobs, ſeinem Sohn und deſſen 
Nachfahren bleiben durfte. Aber nicht nur 
das; Vater Jacobs unternahm ſchon 
im Jahre 1602 den Neubau einer zweiten 
Papiermühle, welche nach einem ſpäteren 
Beſitzer 

II. die Gohrsmühle 


genannt wurde. Auch auf dieſer wirkten 
Jacobs Sohn und Enkel bis zu deſſen 1654 
erfolgten Ableben. Wie angeſehen dieſe 
Familie war, dafür ſpricht wohl die eheliche 
Verbindung von Jacobs Tochter Johanna 
mit dem Kaufmannsſohn Hendrik von Gohr. 


III. und IV. Die obere und untere 
Dombachmühle. 

Mit der Abſicht, in einem alten Erlene 
bruch mit ſchönem Quellenfluß auf dem 
Ritterſitz Dombach eine neue Papiermüble 
zu gründen, fand ſich als neuer Anternehmer 
ein Wilhelm Eſſer von Bensberg 
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ein, welcher im Jahre 1614 hier fein Bor- 
haben zur Ausführung brachte. Weil er 
ſelbſt nicht lange da zu verweilen dachte, 
fand er in Stephan Jacobs des 
Jüngeren, welcher Konkurrenz nicht aufkom⸗ 
men ließ, bald einen Pächter. Wir leſen 
aber in der Gründungsgeſchichte, daß Herr 
Jacobs überhaupt ſeinen Wohnſitz in Köln 
hatte, und er übertrug deshalb die Betriebs- 
leitung dieſer „oberen Dombachmühle“ dem 
Papiermacher Hendrich Fues als 
Meiſtergeſellen. Seit das Werk 1685 in 
den Beſitz eines Cornelius Fues 
übergegangen war, erfreute ſich dieſe rührige 
Familie nahezu ein Jahrhundert dieſes 
Beſitzes. 

Als viertes Werk folgte noch die untere 
Dombachmühle; deren Gründung erfolgte 
nach 1709 durch den zweiten Beſitzer des 
oberen Werkes Gerhard Fues, und 
auch dieſe Papiermühle war etwa 125 Jahre 
Fues⸗Beſitztum. 

Im Jahre 1800 arbeiteten die 
Schnabelsmühle mit 3 Bütten, 
untere Dombachmühle mit 1 Bütte, 
obere Dombachmühle mit 2 Bütten, 
Gohrsmühle mit 2 Bütten, 

und nach ſtatiſtiſchen Aufzeichnungen der 
gleichen Zeit beſchäftigten dieſelben (als 
fünfte die Kieppemühle mitgerechnet) an 
9 Bütten durchſchnittlich hundert Arbeiter. 
Aus rund 6000 Zentner Lumpen wurden 
bis zu 20 000 Nies Papier im Wert von 
80 000 Reichstalern erzeugt. Alte Inven- 
tarien geben ausführliche Beſchreibungen 
über Anzahl und Amfang von Gebäuden 
und der Werkſtatteinrichtung der einzelnen 
Papiermühlen, und es finden die beigegebe— 
nen Zeichnungen der Werke aus dem vori- 
gen Jahrhundert, als noch Büttenpapier 
allein gemacht wurde, unſer beſonderes 
Intereſſe: Da ſehen wir die ausgedehnten 
Gebäude der Schnabelsmühle um einen 
geräumigen Fabrikhof gruppiert, dann die 
maleriſch am Fuß eines bewaldeten Hügels 
ſtehende Dombachmühle, während bei der 
Gohrsmühle die eigenartige Abſtufung der 
Trockenſpeicher für den Papierer wie Bau- 
techniker in die Augen fällt; dieſe Dach— 
konſtruktion tritt hauptſächlich bei Papier— 
mithlen nördlich des Mains in die Erſchei— 
nung. Dieſe Zeichnungen fanden Darſtel— 
lung im Feſtheft des Papier-Fabrikant von 
1908, im Feſtheft unſeres Wochenblattes 
für Papierfabrikation von 1909 und im 
Buch von Dr. Schmitz von 1921. 

Im Jahre 1806 kam auch Bergiſch— 
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Land unter franzöfiſche Herr- 
ſchaft, welcher zunächſt „Joachim Murat 
als Großherzog“ vorſtand, bis 1808 Na- 
poleon ſelbſt die Regierung übernahm und 
da regnete es förmlich gute und böſe Pro- 
klamationen. Nach Aufhebung der alten 
Staatsverfaſſung begann die Verwaltung 
der neuen vier Departements, dann folgte 
die Municipalverwaltung für eine ganz 
neue Gebietseinteilung, anläßlich welcher 
Aenderungen Hofrat Fauth von der Schna- 
belsmühle 1807 zum „Maire von Glad- 
bach“, 1808 zum „Direktor der Municipali- 
tät Gladbach“ ernannt wurde. (Damals 
war Gladbach noch Dorf.) 1809 verfügte 
Napoleon die Aufhebung des Lehenweſens, 
wodurch die Schnabels⸗ und Gohrsmühle 
freies Eigentum ihrer Beſitzer wurden und 
keine Lehensabgaben zum Fronhof mehr zu 
leiſten hatten. 

Demgegenüber wurde der Betrieb der 
Papiermühlen durch andere Maßnahmen 
der franzöſiſchen Regierung ſchwer geſchä⸗ 
digt. Für den Bezug von Lumpen, der 
ohnehin ſchon ſehr ſchwierig geworden, war 
eine Steuer zu entrichten, welche die ge— 
nannten vier Mühlen jährlich mit 134 Fr. 
belaſtete. Von bisher umfangreichen Pa- 
pierlieferungen nach Frankreich, England 
und Holland waren diejenigen nach England 
durch die Kontinentalſperre jählings abge- 
ſchnitten, die übrigen über bergiſche Grenzen 
hinaus, alſo auch nach Deutſchland, durch 
hohe Ausfuhrzölle erſchwert oder unlohnend 
gemacht und für Frankreich und Holland 
forderte man Eingangszoll auf 

100 kg weißes Papier = 61.20 Fr., 

100 „ graues Papier = 36.— „ 

100 „ farbiges Papier - 72.— „ 
und nebenher litt die Bevölkerung — wie 
wir ja auch vom Dürener Gebiet ſchon ver⸗ 
nommen — unter empfindlicher Verteue⸗ 
rung, ja unter Mangel der wichtigſten 
Nahrungsmittel. 


Machtlos, doch geduldig mußten unſere 
Vorfahren vom Fach ausharren, doch ließ 
unerſchütterliche Vaterlandsliebe die Hoff- 
nung auf eine Erlöſung von fremdem Joch 
niemals abſterben. 

Nach dem verhängnisvollen Ausgang 
des ruſſiſchen Feldzugs waren freilich für 
die Befreiungskriege bis über 1815 hinaus 
anhaltend große Opfer aller Art zu bringen. 
Zum Schluß dieſer Erinnerungen wäre noch 
erwähnenswert, daß an Weihnachten 1813, 
alſo nach der großen Völkerſchlacht bei 


Leipzig, der Beſitzer der Schnabelsmühle, 
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Hofrat Fauth, zum Obriſt⸗Feldhauptmann 
über die drei Banner Gladbach, Bensberg 
und Odenthal und Gerhard Jakob Fues 
von der Gohrsmühle zum Feldobriſt des 440 
Mann ſtarken Landſturms ernannt wurden. 


Amſtehend werden die weiteren Beſitz⸗ 
verhältniſſe der vorgenannten vier Werke 
in tabellariſcher Aeberficht bis zum Ueber- 
gang an die Firma Zanders bekanntgegeben. 
(Siehe Seite 23.) Es wäre verfrüht, hier 
auf die Weiterentwicklung der Firma 
J. W. Zanders näher einzugehen, weil 
dieſelbe im Jahre 1929 ihre Hundertjahr⸗ 
feier verkündigen wird. 


Die alten Papiermacher haben befannt- 
lich geplante Neugründungen von Papier- 
mühlen in ihrer Nachbarſchaft heftig be- 
kämpft, konnten aber ſolche nur ſelten ver⸗ 
hindern; ſo erlebten auch unſere Kollegen 
am Strunderbach bis über 1800 hinaus ſtets 
neu auftauchende Konkurrenz, und es blei⸗ 
ben deshalb noch folgende fünf Werke zu 
beſchreiben: 


V. Die Kieppemühle. 

Der Regierungsrat und Amtmann 
Freiherr von Steinen erbaute im 
Jahre 1670 mit herzoglicher Konzeſſion auf 
dem Kippe-Gütchen unterhalb der Gronauer 
Mühle eine neue Papiermühle mit nur 
einem Rad und einer Bütte und gab das 
Werk bewährten Papiermachern in Pacht. 

Von verſchiedenen Pächtern hatte erſt 
Meiſter Johann Ecker das Glück, hier 
ſich und ſeinen Nachkommen befriedigende 
Exiſtenz zu begründen, welche 14 Jahr- 
hundert anhielt; 1677 werden Eckers Kin⸗ 
der bereits als Beſitzer der Papiermühle 
genannt, welchen 1732 Eberhard und 1767 
Gerard Ecker folgten. Der letztere ſtarb 
1798 im Alter von 80 Jahren, hinterließ 
aber ſeinen Erben ein baufälliges Werk. 

Wilhelm Aurelius Fues 
(Sohn des Abraham Fues von der Dom- 
bachmühle) übernahm die Kieppemühle, zu 
welcher noch ein kleines Wohnhaus und ein 
1800 mit zwei Kühen gehörte, im Jahre 


Anläßlich der Zuleitung neuen Fabrika— 
tionswaſſers anno 1812 zum Betrieb von 
zwei Holländern bemerkt Dr. Schmitz, daß 
ihm in dem geſichteten großen Aktenmaterial 
an keiner früheren Stelle die Erwähnung 
eines Holländers begegnet ſei, und doch 
kann man es nicht für möglich halten, daß 
die Gladbacher Papiermüller die in Deutſch— 
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land längſt bekannte und benützte Maſchine 
ſollten bis 1800 noch nicht eingeführt haben. 

Die Statiſtik dieſer Zeit beſtätigt wieder 
die oft bekannt gegebene Jahresproduktion 
von 1500 Ries aus einer Bütte geſchöpften 
Papiers. Für diefe Menge wurden 4000 
bis 4600 Taler gelöſt bei einem Lumpen⸗ 
aufwand im Betrag von 2080 Taler. Fues 
lieferte ſein Papier hauptſächlich nach 
Frankfurt und Hannover; er hatte ſein 
Wohnhaus weſentlich erweitert, und als 
ſein Sohn Ludwig Fues im Jahre 
1814 die Papierfabrikantentochter Anna 
Johanna Hoeſch von Düren als Ehefrau 
heimführte, übergab er dem jungen Paar 
das ganze Beſitztum. Leider ſtarb der junge 
Mann ſchon nach dreieinhalb Jahren im 
Alter von 32 Jahren, und auch hier nahm 
die Witwe Johanna Fues kurz entſchloſſen 
und vertrauensvoll die Geſchäftsführung 
ſelbſt in die Hand, denn ihre Ehe ward 
bereits mit drei lieblichen Töchtern Aurelie, 
Hermine und Luiſe geſegnet. 

Mit einem Meiſter Dohm ſieben Jahre 
erfolgreich arbeitend, leiſtete ſich Witwe 
Fues im Jahre 1823 einen ſchönen Wohn- 
hausneubau für 6000 Taler und 1824 ver⸗ 


mählte ſie ſich mit dem Kölner Kaufmann 


Karl Auguft Koch, welcher die Lom- 
merzenmühle ſchon ſeit 1820 in Pacht hatte 
und nun die Kieppemühle durch Herſtellung 
beſſerer Papierſorten, darunter Geiden- 
papier, dann mit Aufſtellung einer Papier- 
maſchine im Jahre 1843 in flotten Betrieb 
brachte. 


Nachdem fih obengannte Luiſe Fues 
mit Carl Friedr. Leopold Goecke 
verheiratet hatte, übernahm dieſer mit noch 
einigen Teilhabern im Jahre 1848 die mit 
50 PS Waſſerkraft und 94 Perſonen ar— 
beitende Kieppemühle. 


Der alte Papiermacher Koch ſtarb erſt 
1880 und durſte ſich freuen, der Feinpapier⸗ 
fabrik nach dem von ihm verfolgten Ziel die 
Grundlage für langen Fortbeſtand geſchaf— 
fen zu haben. 

Aurelie Fues war mit einem Paſtor 
Poensgen verheiratet, deren Sohn Ott o 
Poensgen ſich unſerer Induſtrie zuwandte 
und ſeit dem Jahre 1891 walten Glieder 
aus drei Generationen dieſer angeſehenen 
Papierinduſtriellen in der Kieppemühle. 
Die heutige Firma 

Poensgen & Co. A.⸗G. 
ſtellt ausſchließlich feine und ſeinſte Pa— 
piere her. 
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VI. Die Lommerzenmühle 
war eine alte Lederwalkmühle am Dünhof, 
an deren Stelle Wilhelm Lommer⸗ 
zen im Jahre 1818 eine Papiermühle am 
Strunderbach aufrichtete. 

Das nach ihm benannte, auch „die Neu⸗ 
mühle“ bezeichnete Werk von 77 Fuß Länge 
hatte ein maſſives Erdgeſchoß, welches einen 
Fachwerkbau von Eichenholz trug und um⸗ 
faßte außer der Werkſtube vier Stuben, 
fünf Kammern, eine Küche und zwei Flur; 
darüber die Trockenböden. Ein unterſchläch⸗ 
tiges Waſſerrad diente zum Betrieb von 
einem Holländer, acht Stoffkäften zur Auf⸗ 
nahme des gemahlenen Zeugs und aus 
einer Bütte wurden gute Schreib und 
Druckpapiere geſchöpft. Die Anlage ſtand 
1836 mit 6000 Taler in der Bandver⸗ 
ſicherung. 


Weil Lommerzen ſelbſt kein Papier- 


macher war, gab er das Werk 1820 Karl 

Auguſt Koch auf zehn Jahre in Pacht, 

welcher aber ſchon 1828 Eigentümer wurde 

und bald Maſchinenbetrieb einrichtete. 
Dieſe Fabrik iſt eingegangen. 


VNA. Die Cederwaldmühle. 


Der „ſogenannte“ Cederwald war einſt 
geiſtliches Beſitztum, in welchem eine Tuch⸗ 
walke am Strunderbach in Betrieb ſtand, 
die aber nach der Säkulariſation im Jahre 
1803 zum Stillſtand kam und in Zerfall 
geriet. | 

Vom franzöſiſchen Staat pachtete fie 
zunächſt im Jahre 1814 der weitſichtige 
Gerhard Jakob Fues von der 
Gohrsmühle und 1820 überließ ihm der 
preußiſche Staat das Anweſen käuflich, 
wobei Fues fein Hauptaugenmerk auf die 
ſchönen Grundſtücke gerichtet hatte, welche 
77 preußiſche Morgen Wald und 21 Mor- 
gen Garten und Wieſen umfaßten. Dieſer 
auf 13 000 Taler bewertete Beſitz hatte 
zwar nur eine zehnpferdige Waſſerkraft, 
doch verſtand der Käufer, dieſelbe mit einem 
Waſſerrad von neun Fuß Durchmeſſer für 
ſeinen Neubau einer Papiermühle paſſend 
auszunutzen. Mit einem Holländer und 
einer Bütte erzeugte er vermutlich Pad: 
papier und Pappen für die übrigen Werke, 
an welchen Sorten auch ſeine Nachfolger 
feſthielten. 

Gerhard Jakob Fues ftarb 1825, worauf 
die Papiermühle an ſeine Witwe, von 
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dieſer erft 1843 an die Söhne Heinrich 
und Eduard Fues überging. 

Die folgenden Eigentümer Carl Pe- 
ter Fues und Otto Fues in Han au 
legten das Werk in der Zeit von 1860 bis 
1872 in die Hände verſchiedener Pächter, 
deren letzter ſeit 1865 die Firma Zanders 
war. 

Der im Jahre 1872 angetretene Beſitz⸗ 
nachfolger Wilhelm Hanebeck ver⸗ 
größerte den Betrieb durch Aufſtellung 
zweier Rundſiebmaſchinen in den Jahren 
1872 und 1886, mit welchen beſſere Pad- 
papiere und verſchiedene Pappen hergeſtellt 
werden. Die ſpäter eingetretenen G e- 
brüder Hanebeck jun. haben durch 
bewährte Geſchäftsführung auch dieſe 
Gladbacher Papierfabrik auf der Ceder- 
waldsmühle bis heute in zeitgemäßem 
Betrieb erhalten. 


VIII. Die Kradepohlsmühle. 

Die frühere Pulver-, Oel- und Leder- 
walkmühle wurde von Heinrich Schnabel 
angekauft und 1797 von Franz Heinr. Fauth 
als Beiwerk für die Schnabelsmühle ein⸗ 
gerichtet, um Lumpen zu ſtampfen. Dieſem 
Zweck diente das mit nur 10 PS Waſſer⸗ 
kraft arbeitende Werk noch lange Zeit. 1873 
kaufte C. F. Wachendorff die Mühle 
um 6000 Taler, richtete Dampfbetrieb ein 
und ſtellte eine Rundſiebmaſchine für Pap- 
penfabrikation, bald auch eine Langſieb⸗ 
maſchine für Packpapier auf. Mit 27 Ar- 
beitern wurden täglich 4000 kg erzeugt. 

Die heutige Anlage der Inhaber Max 
und Fritz Wachendorff arbeitet mit 
10 PS Waſſerkraft, 600 PS Dampf und 
100 PS Elektrizität für eine Langſieb⸗ und 
vier Nundſiebmaſchinen. Die Tagesproduk⸗ 
tion beträgt 8000 kg Papier und 6000 kg 
Pappen in vielerlei Sorten. 

IX. Die ehemalige Holzmühle. 

Die Gründungszeit dieſer in Strundorf 
geſtandenen Papiermühle iſt unbekannt. 
Ein Papier von etwa 1750 mit drei Lilien 
trägt die Anterſchrift Holzmühle und als 
Beſitzer im 18. Jahrhundert iſt nur ein 
Gerhard Martin Fues feſtgeſtellt. 
Im Jahre 1827 war der Farbenfabrikant 
Heinrich Wackerzopp von Gladbach einige 
Zeit deren Beſitzer, dann iſt die Mühle im 
Gebiet der ſich ausdehnenden Stadt Glad— 
bach verſchwunden. 


(Fortſetzung folgt.) 
— ññ .. ——„VT — —e—ͤ t . 
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Das Kochen und Bleichen der Lumpen. 
Von Generaldirektor C. Strobach. 


1. Brief. 
Mein lieber Sohn! 


Du fragst mich in Deinem Schreiben vom 
15. d. M., wie ich denn eigentlich über die 
verschiedenen Koch vorschriften für 
Lumpenstoffe denke und welche Vor- 
schriften ich im Laufe meiner Praxis als die 
richtigen kennenlernte. Darauf habe ich 
vorerst nur eine Antwort. Wollen wir einmal 
nachsehen, was die Verfasser der vielen 
Handbücher der Papierfabrikation zunächst 
einmal rücksichtlich des Zweckes 
des Kochens sagen. | 


Ich wende mich zu dem „Handbuche der 
Fabrikation des Papieres“ von Egbert Hoyer, 
das ich heute immer noch als das beste 
Handbuch der Papierfabrikation ansehe. 
Hoyer sagt, daß jene Verunreinigungen der 
Hadern, die mit den Fasern verklebt oder 
damit förmlich chemisch verbunden sind, nur 
mit Hilfe auflösender oder zerstörender Mittel 
entfernt werden können und daß hierin 
die Aufgabe der nassen oder chemischen 
Reinigung besteht. Diese Verunreinigungen 
scheidet er in zwei Klassen, nämlich in solche, 
die sich in Wasser lösen, und solche, die zur 
Lösbarmachung besondere chemische Mittel 
in Anspruch nehmen. 


Der ersteren Klasse gehören nur ganz 
wenige Stoffe an und überwiegen bei weiten 
jene der zweiten Klasse, denn nur Stoffe, wie 
Leim, Stärke u. dgl., seien durch einfaches 
Waschen zu entfernen, Oel, Fett, Harz, 
Farben und Teer dagegen nur durch einen 
chemischen Prozeß. 


Mit voller Berechtigung sei daher ein ein- 
faches Waschen der Hadern im allgemeinen 
als überflüssig zu bezeichnen und hätte es 
nur einen Sinn bei ganz reinweißen Hadern. 


Zur Beseitigung derjenigen Verunreini- 
gungen, die fettiger oder harziger Natur sind, 
führen nur zwei Wege: entweder ein Auflösen 
aller dieser Verunreinigungen durch Extrak- 
tion mit auflösenden Mitteln oder aber eine 
Ueberführung in suspendierbare oder in 
Wasser gelöste, auf jeden Fall fortzuwa- 
schende, chemische Verbindungen. 


Der erstere Weg der Anwendung Fette 
lösender Mittel, wie Benzin, Chloroform, 
Aether u. dgl. sei vollkommen ausgeschlossen, 
weil sie insbesonders nicht farblösend wirken, 
und so bleibe denn daher nur der zweite 


Weg übrig, welcher die Verunreinigungen 
wasserlöslich macht oder emulgierbar, oder 
sie gänzlich zerstört. 


Hoyer sieht also nur e ine chemische 
Reinigung als den eigentlichen Zweck 
des Kochens an, eine Anschauung, die ich, 
wie ich Dir von vornherein mitteilen möchte, 
nicht teile. Ich glaube vielmehr, daß der 
Zweck des Kochens, abgesehen von der Ent- 
fernung der Unreinigkeiten und des Schmut- 
zes, im wesentlichsten darin gipfelt, aus dem 
betreffenden Rohmateriale Fasern solcher 
Beschaffenheit zu gewinnen, daß sie sich für 
die Herstellung eines ganz speziel- 
len Papieres eignen. 

Wenn ich die Lumpen zunächst in drei 
große Gruppen scheide, in Hanf-, Lei- 
nen- und Baumwollumpen, muß 
ich mir sagen, daß sie ja letzten Endes 
schließlich alle aus Zellulose bestehen. Wenn 
die Aufgabe darin bestände, diese Zellulose 
nur einfach frei von allen Inkrusten und 
Unreinigkeiten zu machen, so daß sie, ich 
möchte sagen, chemisch rein zutage liegt, 
sähe ich noch lange keinen Unterschied, wie 
er doch in Wirklichkeit im höchsten Maße 
zwischen den Fasern untereinander 
besteht, ein. 

Du wirst mir sagen, daß die Hanffaser 
ganz anders gebaut ist als die Baumwollfaser 
und daß es sich nicht nur um die chemische 
Reinheit handelt, sondern auch um die Faser 
selbst. Zugegeben! Aber warum unterschei- 
den wir denn so verschiedene Leinensorten ? 
Feine weiße Flecke bestehen schließlich aus 
derselben Leinenfaser wie grobe Leinensäcke, 
und welches Kochverfahren man auch an- 
wendet, um diese Leinenfaser chemisch frei- 
zulegen, sie von allen anhaftenden Substanzen 
zu befreien, wird es doch keinem praktischen 
Papiermacher einfallen, in einer Stoffmischung 
grobe Sackhadern durch feinste Leinenhadern 
zu ersetzen. 

Es muß also noch ganz etwas anderes 
hinzukommen als nur die chemische Reini- 
gung, und das ist meiner Meinung nach die 
Ueberführung in einen Zustand, der bei der 
weiteren Verarbeitung zu einer ganzzeug- 
holländerfertigen Faser führt, die es ermög- 
licht, Papiere ganz bestimmter Ei- 
genschaften herzustellen. 


Das Kochen hat also meines 
Erachtens nach eine wesentlich 
andere 1 als das ein- 
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fache Entfernen von Schmutz 
undInkrusten. 

Einen direkten Beweis hiefür liefern mir 
die ganz divergenten Vorschriften der ein- 
zelnen Handbücher für Papierfabrikation, die 
ja doch mehr oder minder von Praktikern 
geschrieben wurden. 

Um uns klar zu werden, wie die einzelnen 
Praktiker ihre Lumpen kochten, müssen wir 
zunächst einmal auf die Sortierung der 
Lumpen zurückgehen, denn wir können ja 
nur Gleiches mit Gleichem vergleichen. 

Die bei Hoyer angeführte Kochtabelle 
rührt von Piette her und schon dieser 
Name allein besagt, daß es sich sicherlich 
um eine sehr wohl erprobte Sache handelt. 


Unter Nr. 1 versteht Piette-Hoyer ein 
kräftiges, reines, weißes Leinen (Hemden- 
leinen) fein, unter Nr. 2 aber ein kräftiges, 
reines, weißes Leinen (Hemdenleinen) mit- 
telfein, und ich muß doch annehmen, 
daß sich diese beiden Sorten nur in der 
Gewebestärke unterscheiden, dennoch wird 
für Sorte 1.. 0,350 kg kalz. Soda oder 0,8 kg 
Pottasche bei einer halben Stunde Koch- 
dauer vorgeschrieben, für Sorte 2 die gleichen 
Zusätze bei 1 ½ Stunden Kochdauer. 

Auch Dahlheim, „Taschenbuch für den 
Papierfabrikanten“, Leipzig 1906, versteht 
unter Nr. l ein feines, reinweißes Leinen 
und unter Nr. 2 ein gröberes, reines, 
weißes Leinen, denkt aber über das Kochen 
schon wesentlich anders, denn er schreibt in 
seiner Kochtabelle für 3 Atm. Druck bereits 
einen Kalkzusatz von 7% und eine 
Zeitdauer des Kochens von 6 Stunden vor, 
kocht aber Nr. 1 und Nr. 2 gleich, mißt 
also der gröberen Beschaffenheit des reinen, 
weißen Leinens Nr. 2 keine Bedeutung bei. 


Nun ist es selbstverständlich, daß zwi- 
schen 0,8% Pottasche und 7% Kalk ein 
wesentlicher Unterschied besteht, und man 
sieht schon hieraus, daß beide Praktiker ganz 
divergente Anschauungen haben. 

Nach meiner Ueberzeugung erklärt sich 
dies ungezwungen nicht daraus, daß das 
Papier geduldig ist, wie man im Leben sagt, 
sondern, daß beide ganz verschiedene End- 
erzeugnisse, also ganz verschiedene 
Papiere, im Auge haben. 

Gehen wir einmal in Dropisch ein. 
Dropischs „Handbuch der gesamten Papier- 
fabrikation“, Weimar 1881. Dropisch be- 
zeichnet als Sorte Nr. 1 (Seite 101) ein 
kräftiges, reines, weißes Leinen ohne 
Nähte, unter Nr. 2 ein feines und mittel- 
feines, weißes Leinen, gleichfalls ohne Nähte, 
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und scheint daher die dünneren Gewebesor- 
ten mit einer höheren Nummer zu bezeichnen 
als die kräftigeren, starken. Er gibt an, daß 
bei einer Dampfspannung von 31, Atm. Sorte 
Nr. 1 mit 3% Kalk bei 4 Stunden Kochdauer 
zu kochen ist und Nr. 2 ebenso, so daß 
eigentlich nicht eingesehen werden kann, 
warum zwischen beiden Sorten ein Unter- 
schied gemacht wird, denn man kann doch 
nicht recht annehmen, daß er glauben könnte, 
es wären Flachse anderer Beschaffenheit zur 
Erzeugung der Sorte Nr. 1 wie der Sorte 
Nr. 2 verwendet worden. 

Was meint Carl Hofmann? Hof- 
mann sagt, daß der Zweck des Kochens der 
sei, die fett- oder eiweißartigen oder farbigen 
Bestandteile der Hadern, welche die reine 
Faser umgeben, von dieser zu trennen, so 
daß sie durch das Waschen entfernt werden 
können, daß sich überdies Wollfäden auf- 
lösen, so daß sie völlig verschwinden und 
Schäben soweit erweichen, daß sie sich mit 
den Fasern bleichen lassen und daher nicht 
mehr bemerkt werden. Auch er sieht also 
nur chemische Reinigung als den eigentlichen 
Zweck des Kochens an. 

Eine eigentliche Vorschrift für das Kochen 
der einzelnen Sorten finde ich nicht vor. 


Geheimrat Müller, der das früher von 
Max Schubert herrührende „Handbuch der 
Praxis der Papierfabrikation“ neu herausgab, 
kommt wiederum zu anderen Werten. 

Auch er versteht unter Nr. 1 Weißleinen, 
Lumpen von reinen und feinen Fäden, dabei 
aber kräftig, und unter Nr. 2 die gleiche 
Sorte, aber etwas mürbe. Er hält für 
Nr. 1 914% Kalk für notwendig, für Nr. 2 
9% und kocht durch 8 Stunden bei 3, höch- 
stens 4 Atm. Er trägt also schon der mürben 
Beschaffenheit der Sorte Nr. 2 etwas Rech- 
nung. | | 

Gehen wir weiter! Hoyer versteht unter 
Nr. 3 schmutziges, weißes Leinen (Hemden- 
leinen), mittelfein und gröber, und unter 
Nr. 4 schmutziges, grobes Leinen, grauen 
und feinen Zwilch (mürbes, schmutziges, 
weißes und halbgebleichtes Leinen) und sagt, 
daß man Nr. 3 mit 0,6% Soda oder 2% 
Kalk durch 214 Stunden bei 3 Atm. zu kochen 
hat, Nr. 4 aber mit 1% Soda oder 4% Kalk 
durch 4 Stunden bei 3 Atm. Er verdop- 
peltalso die Kalkmenge und verdoppelt 
nahezu auch die Kochdauer, um von dem 
schmutzigen, mittelfeinen Leinen auf schmut- 
ziges, grobes Leinen und weißes, halb- 
gebleichtes Leinen überzugehen. Hier macht 
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ges, grobes Leinen, grauer und feiner 
Zwilch, mürbes, schmutziges, weißes und 
halbgebleichtes Leinen gehören meiner 
Meinung nach nicht unter ein und dieselbe 
Nummer. 

Dropisch versteht unter Nr. 3 mit- 
telfeines und schmutziges, weißes Leinen 
ohne Nähte und unter Nr. 4 grobes, 
schmutziges, weißes Leinen, gleichfalls ohne 
Nähte, unterscheidet also wieder nur nach 
der Gewebestärke zwischen mittelfein und 
grob. 

Daß er speziell sagt, ohne Nähte, hat 
seine gute Begründung darin, daß Nähte 
überhaupt aus allen Sorten, wie immer sie 
heißen, zu entfernen sind und in einer spe- 
ziellen Nummer rangieren, denn die Nähte 
verlangen deshalb eine ganz andere Behand- 
lung, weil sie die Kochlauge nicht so in sich 
eintreten lassen wie gewöhnliche Flecke. 


Zwischen der Sorte Nr. 3 und Nr. 4 macht 
Dropisch, was das Kochen anbelangt, kei- 
nen Unterschied, und in beiden Fällen 
reichen ihm 4% Kalk und 5 Stunden Koch- 
dauer bei 3 Atm. aus. Er nähert sich dabei 
Hoyer, der 4% Kalk und 4 Stunden Koch- 
dauer für die Sorte Nr. 4 vorschreibt. 


Auch hier denkt Dahlheim anders. 
Dahlheim geht schon weiter. Für seine Sorte 
Nr. 3, die er als beschmutztes, weißes Leinen 
bezeichnet, und seine Sorte Nr. 4, die er als 
schmutziges, abgetragenes Leinen be- 
zeichnet, schreibt er 9% Kalk und 7 Stunden 
Kochdauer, bzw. 12% Kalk und 8 Stunden 
Kochdauer bei 3 Atm. Druck vor. Er kocht 
also das abgetragene Leinen wesentlich 
stärker als das nicht abgetragene Leinen, 
denn als schmutzig bezeichnet er ja beide 
Sorten, Nr. 3 und Nr. 4, und ich finde dafür 
auch wiederum keine andere Erklärung, als 
daß mit dem Kochen doch etwas anderes 
bezweckt werden sollte als gerade nur die 
Reinigung der Hadern. 

Müller geht noch weiter. Er ist der 
Anschauung, daß man auch bei Sorte Nr. 3, 
die er als mittelfeines, reines und kräftiges 
Leinen bezeichnet, bereits 9% Kochkalk bei 
8 Stunden Kochdauer vorzusehen hat. Aber 
er gab diese Kochvorschrift ebenso für Sorte 
Nr. 2 und gibt sie ebenso für Sorte Nr. 4, 
unter der er neue Leinenflecke versteht, 
die also keineswegs als schmutzig ange- 
sehen werden können und die von Haus aus 
als sehr kräftige Ware gelten müssen, weil 
sie ja eben neue Flecke sind. 

Für Sorte Nr. 5, unter der Müller etwas 
schmutzige, mürbe Waschhadern versteht, 
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reduziert er die Kalkmenge von 9% auf 
814, %, behält aber 8 Stunden Kochdauer 
und 3—4 Atm. Druck bei. 

Auch hier gibtesalso Widersprüche, 
die sicherlich nur aus den aus diesen 
Sorten hergestellten Papieren heraus zu er- 
klären sind. 

Gewiß ist, daß viele Wege nach Rom 
führen, aber nur einer ist der kürzeste und 
beste, und derartig hervorragende Fachleute 
hätten ihn sicherlich gefunden. Sie haben 
ihn auch gefunden und ihre Kochrezepte 
sind durchaus richtig. Sie sind aber durch 
die Praxis erworben und daher ganz speziel- 
len Papiersorten angepaßt. 


Unter Nr. 5, 6 und 7 versteht Hoyer 
die Zwilche fein, hellgrau; mittelfein; grob 
und stark. Nr. 5 empfiehlt er mit 1,8% 
kalzinierter Soda zu kochen oder aber mit 
6% Kalk durch 5 Stunden. Bei dem mittel- 
feinen Zwilch steigt er auf 2% kalzinierte 
Soda, bzw. 8% Kalk und 7 Stunden, fällt 
dagegen bei Nr. 7, das ist dem groben und 
starken, aber schäbenfreien Zwilch, 
auf 12% kalzinierte Soda, bzw. 2% Kalk 
bei nur 1 Stunde Kochdauer. 


Daraus allein ersieht man schon, 
daß für Nr. 7 eine ganz besondere 
Verwendung in Aussicht genommen wurde, 
denn es wäre doch nicht einzusehen, daß der 
grobe und starke Zwilch bedeutend schwächer 
zu kochen ist, als der feine Zwilch, und es 
frappiert insbesonders die geringe Koch- 
dauer. Offenbar diente der grobe Zwilch 
zur Herstellung ganz anderer Papiersorten 
als der feine oder mittelfeine Zwilch und 
erreichte man die gewünschten Eigenschaften 
des betreffenden Papieres eben nur durch 
diese schwache Kochung. 

Schließlich gehört aber auch die Bleiche 
zur chemischen Reinigung und, ohne zu 
wissen, wie sich diese vollzieht, ist die 
Kochung schwer zu beurteilen. 

Man kann eben, um zu dem Ziele zu 
gelangen, eine hochweiße, ganzzeugholländer- 
eintragfähige Faser zu erhalten, stark 
kochen und schwach bleichen, 
aber ebensogut schwach kochen und 
stark bleichen, wiewohl selbst- 
verständlich, was die letzten Eigenschaften 
der Faser anbelangt, beide Verfahren zu 
einem ganz anderen Ergebnisse 
führen. 

Die in der einen oder anderen Art behan- 
delten Lumpenstoffe werden zwar hochweiß, 
sie führen aber bald zu harten, 
bald zu weichen Papieren. 
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Kirchners „Ratgeber für den Betrieb 
von Papier- und Pappenfabriken“ schreibt bei 
3 Atm. Kochdruck für den hellgrauen Zwilch 
— er unterteilt die verschiedenen Zwilch- 
sorten nicht — 18% Kalk bei 6 Stunden 
Kochdauer vor, geht also mit dem Kalk- 
zusatze wesentlich höher. Hellblaue und 
dunkelblaue Zwilche empfiehlt er mit 21 %, 
bzw. 28 % Kalk, also mit erhöhtem Kalk- 
zusatz, offenbar der Farbenzetstörung wegen, 
gleichfalls durch 6 Stunden bei 3 Atm. zu 
kochen. 

Dahlheim geht bei der Kochung fei- 
ner Säcke, ungeteerten Segeltuches und von 
Wagenplachen, sowie von Zwilchen auf 17% 
Kalk und kocht durch 10 Stunden bei 3 Atm. 


Dropisch begnügt sich bei feinen und 
mittelfeinen Zwilchen mit 6% Kalk und 
6 Stunden Kochdauer, steigt bei grobem und 
starkem Zwilch auf 8% Kalk bei 6 Stunden 
Kochdauer und geht für grobe Emballagen 
mit Agen auf 10% Kalk bei 3 Stunden Koch- 
dauer. Er kocht grobe Leinenemballage 
ohne Agen oder mit Agen in gleicher Art. 


Du siehst also aus dem Vorstehenden, 
daß jeder der Praktiker zu einer anderen 
Anschauung neigt, und ich verstehe das voll- 
kommen, denn er hatte eben andere 
Rezepte zur Herstellung bestimmter Pa- 
piersorten und wahrscheinlich auch andere 
Lumpensorten jeweils im Auge. Durch ein 
Studium der verschiedenen Kochvorschriften 
läßt sich also kein Bild darüber gewin- 
nen, wie man eigentlich kochen 
soll. 

Eines ist aber sicher, daß die Entfernung 
der Inkrusten und Schmutzbestandteile sicher- 
lich nicht die Ursache der verschiedenen 
Rezepte sein kann. 

Gut gekochte Hadern sollen sich 
bekanntlich weich anfühlen, sie sollen 
keine klebrigen Bestandteile auf sich 
haben und überdies einen ganz bestimmten 
Geruch und eine bestimmte Farbe 
zeigen. 

Der richtige Praktiker riecht den gekoch- 
ten Hadern bereits an, wie sie sich späterhin 
beim Waschen und beim Bleichprozesse ver- 
halten werden, und kann auch unter Um- 
ständen ganz genau beurteilen, ob zu stark 
oder zu schwach gekocht wurde; insbeson- 
ders zu stark gekochte Hadern haben 
einen ganz eigentümlichen Angriff und rührt 
derselbe wahrscheinlich von dem unver- 
brauchten Aetzkalke her. 

Im allgemeinen muß man sich als Chemi- 
ker auf den Standpunkt stellen, daß sich eines 
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nicht für alle schickt. Sehr fette Hadern oder 
geteerte Materialien bedürfen entschieden 
eines anderen Lösungsmittels für diese 
Verunreinigungen als des Kalkes, und darum 
empfehle ich Dir, derartige Hadern zunächst 
mit Soda oder Aetznatron vor zukochen, 
unter Umständen auch núr mit diesen beiden 
Zusätzen zu kochen. 

Kalzinierte Soda greift meiner 
Meinung nach die Hadern viel weniger an als 
etwa Aetznatron, wobei überdies das 
im Kocher zugesetzte Wasserquantum eine 
große Rolle spielt. 

Wiewohl es vom theoretischen Stand- 
punkte aus sicherlich ein Nonsens ist, im 
Kocher Soda und Kalk gleichzeitig 
zuzusetzen, die Soda also erst im Kocher 
selbst zu kaustizieren, muß ich doch zuge- 
stehen, daß ich dieses Verfahren wiederholt 
ausübte und auch heute noch ausübe, da es 
wiederum zu Fasern anderer Beschaffenheit 
führt als der einfache Zusatz an kaustizierter 
Soda (das ist Aetznatron), wenn man ihn von 
vornherein in den Kocher gibt. Offenbar spielt 
der bei der Kaustizierung im Kocher ausge- 
schiedene kohlensaure Kalk auch eine Rolle. 
Welche, ist allerdings schwer zu sagen, denn 
was bei den hohen, im Kocher herrschenden 
Temperaturen von 135—145° C vorgeht, weiß 
maneigentlichnicht, man weiß nur, 
daß der Aetzkalk sich um so schwerer im 
Wasser löst, je höher die Temperatur steigt. 
1 Teil Aetzkalk braucht bei 15° C 776 Teile 
Wasser, um sich zu lösen, bei 80° C aber 
bereits 1482 Teile Wasser und nimmt somit 
die Löslichkeit des Kalkes mit der Tempe- 
ratur des Lösungsmittels rapid ab. 


Dazu kommt noch, daß dieses Lösungs- 
vermögen bei gleichzeitigem Vor- 
handensein von Aetznatron im Lösungsmittel 
weiterhin herabgesetzt wird. Auf jeden 
Fall muß man sich vorstellen, daß nur 
der geringste Teil des Aetzkalkes, 
den man beim Kochen zusetzt, in Lösung 
geht, und daß zunächst dieses gelöste 
Quantum als chemisches Agens auftritt und 
die auf der Faser anhaftenden chemischen 
Verbindungen beeinflußt. 


Es ist natürlich sehr einfach zu sagen, 
daß sich beim Kochen Kalkseifen bilden, 
wiewohl unter einer Seife doch immer eine 
Verbindung von Fetten mit Basen zu ver- 
stehen ist. Es werden sich aber sicherlich 
auch andere Verbindungen zwischen den 
Inkrusten der Fasern und dem Kalke bilden 
und, ob dieselben in gelöstem Zustande 
in der Kocherlauge vorhanden sind oder 
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sich auf den Fasern niederschlagen und 
schließlich weggewaschen werden müssen, 
ist wohl sehr schwer zu sagen. 

Tatsache ist, daß ein weitaus ge- 
ringeres Quantum Aetzkalk, als es beim 
Kochen der Hadern üblich ist, ausreichen 
müßte, um die Verunreinigungen als 
solche zu entfernen, und Tatsache ist, daß 
sehr hohe Zusätze von Kochkalk das End- 
ergebnis außerordentlich beeinflussen. 


Man kann nicht etwa in der Art verfahren, 
daß man in der Kocherlauge nach Beendi- 
gung des Kochprozesses den noch freien, zur 
Disposition stehenden Aetzkalk bestimmt und 
bei den nächsten Kochungen so lange mit 
dem Zusatze von Aetzkalk zurückgeht, bis 
sich am Ende der Kochung kein freier Kalk 
mehr vorhanden zeigt. Es muß ein be- 
stimmtes freies Quantum an Aetzkalk auch 
nach dem Kochen vorhanden sein und, 
wie groß dasselbe sein soll, hängt aus- 
schließlich davon ab, welche Papiere man 
aus dem betreffenden Materiale erzeugt. 

Ich mußte bei vielen Papiersorten mit 
einem enormen Ueberschuß an Aetzkalk beim 
Kochen arbeiten, um die Faser für das 
betreffende Papier geeignet zu machen, 
und andererseits bei gewissen Papieren mich 
ausschließlich auf eine ganz schwache 
Sodalösung beschränken, um die Faser in 
die richtige Beschaffenheit zu bringen. 


Nach meinem Empfinden spielen da auch 
kolloidale Vorgänge eine große Rolle, denn 
sodagekochte Stoffe führten immer zu trans- 
parenten, glasigen, harten, sehr stark 
federnden Papieren, insbesonders, wenn sie 
frisch aus der Bleiche verwendet wurden, 
wohingegen kalkgekochte Stoffe immer zu 
weicheren, weniger durchscheinenden und 
lappigeren Papieren führen. 

In dem „Wochenblatte für Papierfabrika- 
tion“ vom 4. Oktober 1913 spricht Schulte 
von seinen Erfahrungen als technischer Leiter 
der den Herren Gebr. Ebart gehörigen Fein- 
papierfabrik Spechthausen. Er sagt, dort 
verwendete man zum Kochen der Hadern fast 
ausschließlich Soda oder kaustische Soda. 
„Als ich, um zu sparen, diese durch Kalk 
ersetzen wollte, sagte mein Chef: Versuche 
können Sie ja damit machen, doch ich fürchte, 
daß das Papier dann nicht so fest aus- 
fallen wird. Der Herr hatte, wie ich mich 
bald überzeugte, vollkommen recht. Der 
Grund, warum der Kalk der Festigkeit der 
Gewebe Abbruch tut, beruht auf der Gegen- 
wart ungelösten Kalkhydrates, welches 
sich in den Hadern festsetzt“ und diese, wie 
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ich ergänzend bemerken möchte, wahrschein- 
lich in ihren Grundsubstanz en zer- 
stört! Schulte sagt, daß sich das ähnlich 
verhält wie beim Bleichen der neuen Leinen- 
zeuge der Leinen weber und Bleicher. Wenn 
die Chlorkalklösung trübe und 
milchig ist und ungelöste Teile führt, haften 
dieselben an den Geweben und es entstehen 
an den betreffenden Stellen Löcher. Dies 
ist wahrscheinlich auch der Hauptgrund, 
weshalb die Hausfrauen gegen Chlorkalk und 
andere Bleichmaterialien stets ein gewisses 
Mißtrauen haben und die Rasenbleiche jeder 
anderen Bleiche vorziehen. 


Auch die Verwendung von Kristallsoda, 
d. h. also einer Soda mit sehr wenig eigent- 
lichem Sodagehalt, durch die Wäscherinnen 
spricht dafür, daß die Fasern denn doch 
durch die kalzinierte Soda oder gar den Kalk 
stark angegriffen werden. Auch daß 
Löschpapiere in erster Linie durch Kochen 
von Baumwollhadern mit kaustischer Soda 
erzeugt werden, mag dieselben Grũnde haben. 


Es scheint also doch, daß nicht nur der 
gelöste Aetzkalk eine Rolle spielt, sondern 
auch der mechanisch beigemengte. Es heißt 
zwar in der Chemie: Corpora non agunt nisi 
sunt fluida, . . . die Substanzen reagieren 
nur aufeinander in flüssigem Zustande, aber 
man braucht nur an das Schießpulver oder 
an das Dynamit u. dgl. zu denken, um zu 
sehen, daß doch auch Reaktionen in festem 
Zustande möglich sind. Auf jeden Fall be- 
einflußt die Kalkmenge, die man beim Kochen 
verwendet — nicht nur die jeweilig 
in Lösung tretende — das Endergeb- 
nis außerordentlich und man kann durch 
zuviel Kalk Hadern ebenso tot kochen, 
wie man sie im Holländer tot zu mahlen 
vermag. 

Derjenige, der viele schäbige Stoffe, wie 
z. B. Spinnabfälle u. dgl., verwendete und 
sich bemühte, die Stengel- und Strohteile 
durch höheren Kalkzusatz zum Verschwinden 
zu bringen, weiß ein Lied davon zu singen, 
denn in dieser Art sind die Schäben nur 
durch Totkochen der übrigen Fasern 
wegzubekommen. Sie müssen in erster Linie 
auf mechanischem Wege entfernt wer- 
den und man muß eben die dadurch ent- 
stehenden großen Faserverluste auf den 
Spezialstäubern mit in Kauf nehmen. Aus 
diesem Grunde sind alle diese Materialien 
recht teuer, denn was nützt ein billiger 
Einkaufspreis, wenn man mit Verlusten 
rechnen muß, die, auf den fertig gebleichten 
Stoff bezogen, etliche 60 % ausmachen. 
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2. Brief. 
Mein lieber Sohn! 


Wenn man sich die Fachzeitschriften auf 
das, was die verschiedenen Autoren rück- 
sichtlich des Kochens der Hadern schreiben, 
durchsieht, kommt man zu ganz merkwürdi- 
gen Resultaten. Orioli, Papier-Zeitung 
vom 16. Mai 1878, ist der Anschauung, 
daß es für alle Lumpensorten, ob sie bei 
höherem oder niederem Drucke mit Kalk 
oder Soda gekocht werden, zweckmäßig ist, 
das Kochensolangeals möglich 
andauern zu lassen, mindestens 6 bis 9 
Stunden und für unreine, harte Sorten sogar 
12 bis 15 Stunden. Er sagt, daß die 
Dauer des Laugens von größerem Ein- 
flusse ist als die Menge und Art der ange- 
wendeten Chemikalien, aber er betont bereits, 
daß richtig gekochte Hadern sich 
weich anfühlen, sich leicht im Holländer 
waschen lassen und daß sie sich auch 
leicht bleichen lassen, daß unrichtig 
gekochte Lumpen dagegen hart sind, die 
Lauge von ihnen schwierig abfließt 
und sie sich schlecht bleichen, selbst 
wenn man noch soviel Chlorkalk auf- 
wendet. 

Schon Hofmann weist in der ersten 
Ausgabe seines „Handbuches der Papier- 
fabrikation“ darauf hin, daß kochendes Was- 
ser nur 1/1250 seines Gewichtes an kaustischem 
Kalk aufzulösen vermag, daß also das in 
einem ziemlich großen Kocher befindliche 
Wasser höchstens 4 kg Kalk in Lösung 
zu halten vermag; daß der Kalk dennoch so 
wirksam ist, erklärt er daraus, daß sich die 
wenigen Kilogramm gelöster Kalk sofort 
mit den Fetten, Inkrusten und Farben der 
Hadern verbinden, diese Verbindungen sich 
ausscheiden und es dem Wasser ermöglichen, 
eine neue Menge Kalk zu lösen. Aber wäre 
der Vorgang ein so einfacher, dann müßte, 
wie bereits gesagt, der Kochprozeß so ge- 
führt werden können, daß sich am Ende des 
Kochens freier Aetzkalk nur in verschwin- 
denden Mengen vorfindet, was durch die 
Praxis längst widerlegt ist. 

Auch in der Papier-Zeitung vom 8. April 
1886 wird darauf hingewiesen, daß das 
Kochen größte Aufmerksamkeit erfordert und 
daß gut gekochte Lumpen ein ganz 
eigenes Ansehen haben und sich nach 
jeder Seite hin als biegsam erweisen. Der 
Verfasser sagt, daß die Zeit des Kochens, 
die Laugenstärke und der Dampfdruck nur 
durch Erfahrung bestimmt werden können, 
da sich fast in jeder Fabrik andere Verhältnis- 


Vat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57, Potsdamerstraße 75. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 31 


zahlen vorfinden und die in den Büchern 
vorhandenen Kochtabellen erheblich von- 
einander abweichen. Er erwähnt bereits, daß 
man bei allen Lumpen Kalk anwenden kann, 
mit Ausnahme jener, die fettig, ölig oder 
teerig sind, weil diese Beimengungen nur 
durch Soda in Lösung gebracht werden 
können. 

In der Papier-Zeitung vom 8. April 1886 
findet sich auch eine Tabelle über das Kochen, 
die sehr interessant ist. Sie kennt bereits einen 
Ueberdruck von 4 Atm.; während die Sorten 
fein weiß Leinen und mittelfein durch 4 Stun- 
den mit 3% Kalk gekocht werden, sieht die 
Tabelle für Nähte aus diesen Sorten 6 Stun- 
den und 8% Kalk vor. 


Der Verfasser ist sich also dessen bewußt, 
daß trotz der hohen Spannung die Kochlauge 
nur schwer in die Nähte eindringen kann 
und man daher wesentlich die Kochdauer und 
den Kalkzusatz erhöhen muß. 


Der Verfasser des Artikels ist dem Zwecke 
des Kochens schon näher auf der Spur, denn 
er schreibt, daß ein richtig geleiteter 
Kochprozeß ein Haupterfordernis ist, weil 
Festigkeit, Reinheit und Weiße 
des Papiers hauptsächlich durch das 
Kochen der Lumpen bedingt werden. Er hält 
also den Einfluß des Kochens nicht nur darin 
gelegen, daß alle Inkrusten und fremden Sub- 
stanzen von der Faser entfernt werden, 
sondern weiß, daß auch die Festigkeit 
des Papieres mit der Art des Kochens 
zusammenhängt. Er spricht bereits 
davon, daß die Kochflüssigkeit durch Zusatz 
solcher Stoffe hergestellt werden muß, welche 
den Schmutz und die Fette auflösen, ohne 
daß die Faser angegriffen wird und daß dies 
häufig nicht genug beachtet wird, indem 
man Laugen verwendet, die die Faser 
schwächen. Er weiß auch bereits, daß 
stark angegriffene Fasern in einen Zustand 
geraten, welcher die Bleichflũssigkeit so an- 
greifen läßt, daß eine große Menge dieser 
geschwächten Fasern in den Holländern tot 
gemahlen wird und auf der Maschine nur ein 
lappiges Papier ohne jede Festigkeit resultiert. 
Er weiß auch, daß durch zu starkes Kochen 
ein TeilderFasernselbstverloren 
geht, weil sich diese beim Waschprozesse, 
beim Halbzeugmahlen usw. so fein zerreiben, 
daß sie mit dem Wasser durch die 
Waschtrommelsiebe verschwin- 
den, wie es auch mit den totgemahlenen 
Fasern auf der Papiermaschine geschieht. 

Andererseits ist er auch der Anschauung, 
daß auch rohe Fasern, wie sie in neuen, un- 
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gebleichten Leinenabschnitten oder Gespin- 
sten vorhanden sind, am besten durch die 
Kochung mit kaustischer Lauge für die Pa- 
pierfabrikationszwecke geeignet werden und 
daß Soda für sich allein für Lumpen, 
welche weiß waren und nur einfach etwas 
schmutzig wurden, ein sehr geeigneter Zu- 
satz zum Kochen ist, weil diese weißen 
Lumpen schon an und für sich keine große 
Festigkeit besitzen, weshalb die Behandlung 
eine um so vorsichtigere sein muß, um das 
Wenige an Festigkeit, das noch vorhanden 
ist, zu erhalten. 

Er sagt, daß derartige Lumpen mit 
gebranntem Kalke eine ganz ungeeignete 
Behandlung erfahren, da der Aetzkalk 
die gebleichten Fasern zu stark schwächt 
und Inkrusten, auf welche derselbe wirken 
könnte, bei dieser Sorte Lumpen überhaupt 
nicht mehr vorhanden sind. 

Ich teile diese Anschauungen durchaus 


Lumpensorte 


1 kräftiges, reines, weißes Leinen ohne Nähte . 

2 feines und mittelfeines weißes Leinen ohne Nähte u 

3 mittelfeines und schmutzig weißes Leinen ohne Nähte . 

4 grobes, schmutzig weißes Leinen ohne Nähte 

5 Nähte von Nr. I und 2 W 

6 Nähte von Nr. 3 und 4 

7 feiner und mittelfeiner Zwilch, kräftig 

8 grober und starker Zwilch 

9 Sackzwilch und feine leinene Emballage 

10 grobe leinene Emballage ohne Agen 

11 grobe Emballage mit Agen 

12 neue Jute und Spinnabfälle von Jute 

13 Jute gebraucht, schmutzig oder gefärbt 

14 leinene Spinnabfälle 

15 schwache Stricke, Bindfaden und Netze 

16 starke Taue ; 

17 geteerte Stricke und Taue 

18 leinene Schecken, hellbodig . 

19 grobes, blaues, starkes Leinen . ; 
20 dunkelbodige Schecken und indigoblaue Leinen ; | 
21 | feine, reine, weiße Baumwolle (Kattun) | 
22 schmutzig weiße Baumwolle (Kattun) | 
23 weiße, gestrickte Baumwolle | 
24 mittelfeiner und grober, halbweißer Kattun / 
25 hellfarbiger Kattun | 
26 dunkelfarbiger Kattun | 
27 Hosenzeug, baumwollenes 
30 halbleinene Stoffe, z. B. Beiderwand | 
31 halbwollene Stoffe | 


Kochtabelle von Dropisch 1881. 
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und kann Dir nur empfehlen, weiße, also ge- 
bleichte Lumpenabfälle so schonend als nur 
möglich zu behandeln. Aber auch, wo eine 
Kochung mit Aetzkalk am Platze ist, ver- 
meide große Zusätze desselben und 
dehne lieber die Kochdauer ent- 
sprechend aus. 

Ich warne Dich auch vor einem zu 
hohen Dampfdrucke und, wenn Du mit 
einem solchen von 2—2½ Atm. auskommst, 
halte daran fest. 

Entscheidend ist ja schließlich doch nur, 
wie sich die Hadern im Waschholländer oder 
Halbzeugholländer waschen, ob sie durch ein 
einfaches Waschen soweit sauber werden, daß 
Du mit einem Minimum an Chlorkalk- 
lösung die notwendige Weiße des gebleichten 
Halbzeuges und die notwendigen Eigenschaf- 
ten der Faser selbst erreichst. 

Ich bin durchaus nicht der Anschauung, 
daß überschüssige Mengen Aetzkalk oder gar 


schaust 
Stunden 


CaO 
Proz. 


3 
3 
4 
4 
8 
8 
6 
8 
9 
10 
10 
12 
12 
10 
10 
10 
10 
8 
12 
12 
6 
6 
6 
10 
12 
12 
12 
12 


00 00 00 00 00 ON A ON ON 00 00 00 00 00 CO OO O OL O A GGG 


(Diese Tabelle setzt eine Spannung von 3,5 atm. as 
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Kochtabelle von Hoyer 1887. 


4.0 6.0 6—7 
4.0 6.0 6—7 
4.0 6.0 6—7 


11 | Bastsäcke und ganz grober Pack 


12| Jute. 
15 leinene Schecken, hellbodig 


N era u ee Kochzei 
1 | kräftiges, reines, weißes Leinen, fein 0.350 | 0.800 0.5 
2 | kräftiges, reines, weißes Leinen, mittelfein . 0.350 0.800 1.5 

Kalk 
3 | schmutziges, weißes Leinen 0.600 | 2.000 2.5 
4 | schmutziges, grobes Leinen (Zwilch) 1.0 4.0 4.0 
5 feiner, hellgrauer Zwilch, kräftig 1.8 6.0 5.0 
6 derselbe, mittelfein ee a a a A 2.0 8.0 7.0 
7 | grober und starker Zwilſaormnmnnmnu .. | 0.5 2.0 1.0 
8 grauer, leinener Sack und Pack Re 2.0 8.0 3.0 
9 | leinene Webtrümmer . 2.0 8.0 3.0 
10 | Pack- und Sackzwilch mit Agen und Schrupp 2.0 8.0 3.0 


16 | grobblaues, starkes Leinen 4.0 60 6—7 
17 | dunkelbodiges Leinen, Rändernähte und leinene Strümpfe 5,0 8.0 6.0 
18 | dunkles, indigogefärbtes, blaues Leinen . . . 5.0 8.0 6.0 
19 | weiße, feine Baumwolle und neue Flecke 6.0 10.0 6.0 
20 | weiße, mittelfeine Baumwolle 6.0 10.0 6.0 
Kochtabelle von Dahlheim 1896. 
Nr. Lumpensorte zusiz er 
l feines, reines, weißes Leinen 7 6 
2 gröberes, reines, weißes Leinen 7 6 
3 beschmutztes, weißes Leinen 9 7 
4 schmutziges, abgetragenes Leinen S at 12 8 
5 gröberes, doch weniger abgetragenes Leinen r 14 8 
6 schewenfreies, halbgraues Leinen 17 9 
7 schewenfreies, graues Leinen 17 9 
8 feiner, grauer Sack . te Ale alle ee DR a Ze ae ae re 17 10 
9 Hebel und Garn E 15 9 
10 grober, grauer Sack mit Schewen , A e e a a e 18 11 
11 leinene, sehr schewige Emballage 19 12 
12 Jute. r 20 12 
13 gute, ungeteerte Stricke und Netze Sog i m k a e 17 10 
14 geteerte Stricke und Netze . . . a a a a aaa‘ 19 12 
15 hellblaues, feines Leinen 15 9 
16 hellblaues, kräftiges Leinen E u e 17 10 
17 Nähte von kräftigem, blauem Leinen r 17 10 
18 dunkelblaues Leinen . . nn 18 10 
19 feine, weiße Baumwolle! 6 4 
20 | feine, schmutzige Baumwolle . e 7 | 5 
21 starke, weiße Baumwolle 9 6 
22 hellfarbige, abgetragene Baumwolle . . . ale 10 7 
23 grobe, schmutzige und dunkelgefärbte Baumwolle p a G 12 9 
24 dunkelblaue Baumwolle . . om on nn 15 9 
25 dunkelrote Baumwoltt cn 10 6 
26 guter Schreꝛnmdm”ꝰdwdwmn a 18 10 
27 schlechter Schrein. 18 10 
28 Oellappen . 16 | 9 


(Diese beiden Tabellen setzen eine Kocherspannung von 3 Atm. voraus 
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Aetznatron die Fasern nicht angreifen und 
trachte daher in jedem einzelnen Falle bei 
jeder Sorte mit möglichst wenig dieser 
Chemikalien auszukommen. Das ist aber oit 
wirklich nur dann möglich, wenn genügend 
Zeit da ist und der Kochprozeß entsprechend 
lange ausgedehnt werden kann. 

Im „Papier-Fabrikant“ vom 10. Januar 
1908 wird erörtert, daß man im allgemeinen 
beim Kochen der Hadern des Guten zuviel 
tut, und ich kann Dir nur analoge Unter- 
suchungen empfehlen, denn es ist tatsächlich 
oft mit der Hälfte Aetzkalk die gleiche Weiße 
des gebleichten Stoffes bei gleichem Chlor- 
kalkzusatz zu erreichen. 


Kochtabelle von Schubert-Müller 1919. 1. 


Nr. 24A 1927 


Ich kenne leider kein Mittel, um in der 
Kochlauge nach beendeter Kochung den 
vorhandenen freien Aetzkalk einwand- 
frei zu bestimmen, denn die Lauge ist einer- 
seits zu dunkel gefärbt, andererseits wechselt 
der Gehalt an freiem Aetzkalk beim Beginne 
des Entleerens der Kochlauge und beim 
Beenden des Entleerens ungemein stark und 
man kann sich gar kein richtiges Bild machen. 
Es sieht beinahe so aus, als ob der ungelöste 
Kalk sich am Boden des Kugelkochers be- 
findet und daß daher die zuerst abfließende 
Lauge so hohe Mengen freien Aetzkalkes 
aufweist und daß allmählich immer mehr und 
mehr Lauge nachströmt, die einen weitaus 


Aut 1000 kg Lumpen Ä rn | 5 
Weiß Leinen | | 
1, rein und feiner Faden, dabei kräftig. | 95 8 
2, rein, aber etwas mürbe | 90 | 8 
3, mittelfein, rein und kräftig 90 | S 
4, neue, leinene Flecke | 90 | 8 
5, etwas schmutzige, mürbe Waschhadern 85 | 8 
Weißer Auswurf aus nicht weißen Lumpen heraussortiert 85 | 8 
Baumwolle | 
l, rein und feiner Faden | 95 | 8 
25 schmutzige, weiße Baumwolle, Kattun 95 | 8 
3, hellbunter Kattun | 110 | 9 
4, mitteldunkler Kattun . 110 9 
5 und 6, nicht gekocht, roter und dunk: ‘Iblauer Kattan, | 
nur zu gefärbten Papieren, ungekocht. 
7, bunte Nähte er 110 | 9 
Halbweiß | 
2, feiner, fester, halbgebleichter Faden 100 10 
3, morsche, halbgebleichte Faden 100 10 
4, neue, halbweiße Flecke 110 10 
5, Nähte 110 10 
Auswurf, aus nicht halbweißen Lumpen herausgeworfen i 100 10 
Sack | 
1, feiner, reiner, fester Sack ohne Schäben 110 | 11 
2, mittelfeiner Sack 110 11 
3, gröberer Sack und Striche 110 | 11 
4, grober Sack mit Schäben 110 | 12 
Bast 120 | 12 
Blauleinen | 
l, feines Blauleinen 120 > 10 
2. mittelblauer Faden, gestreift, auch rot 120 10 
3, kräftiges, festes dunkelblau Leinen 5 125 10 
4, grobes Blauleinen 8 125 10 
5, Federsäcke 135 10 
Br Blauleinen-Nähte 140 10 
Blauer Auswurf, aus anderen Sorten heräusgeworfen 120 10 
Halbwolle 170 12 


(Diese Tabelle See eine ee von 3 Kon 


ele weiß Kimstdrueh 40471, W, 90 g'qm, Lagersorte d. Fa. J. W. / 


maximal 4 Atm. voraus.) 
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geringeren Gehalt an freiem Aetzkalk auf- 
weist. | 

Ja, wenn man die aus den Kochern ge- 
leerten Hadern irgendwie gut auspressen 
könnte, um zu einer möglichst einheitlichen 
Lauge zu kommen, dann wäre die Sache 
anders. Aber ich verfüge über keine hiefür 
notwendige Zentrifuge. 

Du wirst mir nun auf meine bisherigen 
Darlegungen den Einwand machen: Ja, 
wie soll ich dann eigentlich 
kochen? Und, um Dir wenigstens etwas 
in der Sache zu helfen, gebe ich Dir alle 
Kochtabellen, die ich den einzelnen 
Handbüchern entnehmen konnte. 

Du wirst aus denselben ersehen, daß jeder 
der Verfasser etwas anderes empfiehlt, aber 
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Du kannst immerhin einen Anhaltspunkt dafür 
gewinnen, was die Praxis lehrte, und durch 
eigene Versuche feststellen, welches der ver- 
schiedenen Kochverfahren für Deinen spe- 
ziellen Fall das geeignetste ist. Nur 
mußt Du natürlich bei verschiedenen Ko- 
chungen an dem Chlorkalkzusatze und den 
sonstigen Vorgängen der Bleiche festhalten, 
denn nur die Bleichfähigkeit bildet schließlich 
den ersten Maßstab für den Erfolg des 
Kochens. 

Du mußt also in den gleichen Holländern 
bei gleichen Konzentrationen und gleichen 
Temperaturen arbeiten, wenn Du Dich nicht 
täuschen willst, und schließlich unter allen 
Umständen die Faserverluste bestim- 
men, denn die verschiedenen Kochverfahren 


Kochtabelle von Schubert- Müller 1919. II. 


Auf 1000 kg Lumpen 


Weiß Leinen 

, rein und feiner Faden, dabei kräftig 
, rein, aber etwas mürbe 

mittelfein, rein und kräftig Er 
5 Schneiderflecke, neue, leinene Flecke 


hadern . 
Baumwolle 
l, rein und feiner Faden 


2, schmutzige, weiße Baumwolle (Kattun) 


3, hellbunter Kattun 
4, mitteldunkler Kattun 


5 und 6 roter und dunkelblauer Kattun 


7, dunkler Kattun, Hosenzeug 
7, bunte Nähte . 
Halbweiß 
2, feiner, fester, halbgebleichter Faden 
3, morsche, halbgebleichte Faden 
4, neue, halbweiße Flecke 
5, Nähte 
Sack 


1, feiner, reiner, fester Sack ohne Schäben 


2, mittelfeiner Sack ; 

3, gröberer Sack und Stricke 

4, grober Sack mit Schäben 
Blauleinen 

1, feines Blauleinen 


, kräftiges, festes dunkelblau Leinen 
grobes Blauleinen 

, Federsäcke 

Blauleinen-Nähte 

Jute. 

Halbju te 


Holzh. ı weiß Kunstdruck: 40471, W 


‚ Waschhadern, etwas schmutzige, mürbe Wasch- 


mittelblauer Faden, gestreift, auch rot 


l i atm. 
Soda | NaOH | Kalk | Std. Ueber- 
druck 

0 d 3 
a 10 z- 4 | 25 
10 — 6 2855 
— 4 = 4 2.55 
— 7.50 80 12 2.5 

| 
4 — 4 | 25 
— | 7500 — 7| 25 
— — 1100 7| 25 
— — 100 10 2,5 
— 17 100 12 2.5 
— — 100 | 10 | 25 
l 
en 3 40 | 8 | 2,5 
— 7 60 7; 25 
— 12,5 50 | 10 | 25 
— 3 75 9 | 2,5 
— 6 50 12 25 
— 6 75 12 2,5 
— 3 125 14 | 25 
— |7 Eu 16 ' 25 
| 

— — 78 7:25 
— — 75 7 25 
80 7 25 
— — 80 8| 25 
— — 85 8 | 25 
— — 100 10 25 

20 50 — 10 5 

— — 200 10 4 
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führen zu ganz und gar difierierenden 
Endergebnissen. Wenn ich meine 
Ermittlungen rücksichtlich der Faserverluste 
überprüfe, komme ich z.B. dazu, daß die 
Sorte 5: schmutzige, starke, feste, unge- 
bleichte Leinenflecke u. dgl. bei einer Ueber- 
prüfung der gesamten Verluste auf dem 
Knöflerschen Trockenapparate aus 24 Kocher- 
füllungen nach dem einen bei uns geübten 
Kochverfahren 45,69% Verlust ergibt, 
nach einem anderen aber nur 38,56%, 
was selbstverständlich, wenn man den Wert 
des ganzzeugholländerfertigen Stoffes ermißt, 
von großem Ausschlage ist. 

Die Sorte 7: schwarz, von der 104 Kocher- 
füllungen im Knöflerschen Apparate unter- 
sucht wurden, führte zu einem Verluste 
von 47,49%, nach einem speziellen Koch- 
verfahren mit Schwefelnatri u m jedoch 


Kochtabelle von Korschilgen und nd Selleger 1923. 


Auf 100 kg Hadern 


Rein weiß Leinen 
Rein weiße Baumwolle 
Schmutzig weiße Baumwolle und II 
Schmutzig weiß Leinen I 
5 ” ”„ II 
Grob weiß Leinen 
Halbgrau Leinen 
Grau Leinen 
Schäbenhaltig Leinen I 

2 FIRE | FF ee: 

„ „ III (grob) 
Neues Segeltuch nh P d 
Segeltuch gebr. I 
1 ; ; 
III, auch geteert 


L 39 
77 


Spinnabfall I 
I 


I . 

Werg und Heede 
Halbjute 
Jute ; 
Ungeteerte Taue usw. 
Geteerte Taue 
Federleinen 
Farbig Leinen I 

; „ | Ger 
Hellbunt neue Baumwolle 
Dunkel neue Baumwolle 
Hellbunt getragene Baumwolle I 
5 I 
Dunkel getragene Baumwolle I 
„ II 
Halbwolle 
Fetthadern 
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nur zu einem Verluste von 44, 6 % und bei 
uns schwanken z. B. die Verluste bei den 
verschiedenen Kochverfahren der Hanf- 
abfälle zwischen 40,89% und 46, 98 %, 
der Hanfkar den zwischen 48,02% und 
56,54%, der Hanfgurten zwischen 
40,06% und 46,95%, der geteerten 
Seile zwischen 48,50% und 52,89%, die 
Verluste beim Kochen und Bleichen der 
Spinnabfälle zwischen 44,04% und 
48,9 % usw. 

Nun wirst Du fragen: Ja, warum kochst 
Du denn nicht stets nach jenem Verfahren, 
welches zu den geringsten Faserver- 
lusten führt, und da komme ich wiederum 
darauf zurück, daß es nach meiner An- 
schauung der Zweck des Kochverfahrens nicht 
allein ist, die Faser von Schmutz und Inkru- 
sten freizulegen, sondern sie in einen ganz 


Verlust 


Std. atm. | om Kalk Soda NaOH Pro 
Z. 

4 | 3 — | 30 8 

3 3 — 20 |- = 3 6 

4 3 — | 30 — 12 

so ee | 14 

Sue g pio l eh ei 

6 4 160 — — 12 

7 | 4 180 — — 15 

7 4 200 — — 15 

8 | 5 150 — 20 18 

8 5 150 — | 235 21 
10.) 5 | — 20 50 25 
10 5 200 — 20 12 
10 5 200 — — 15 
10 5 200 — 20 25 
10 5 200 — | 30 | 32 
10 5 — 20 | 50 20 
| 10 5 200 — 40 | 25 
10 7 20 —— 25 
10 4 200 — — 18 
10 3 250 — | — | 21 
8 5 150 — 20 18 
10 5 200 — 30 23 
10 ; 5 200 — 10 18 
0 %% — | — 10 
10 4 200 — 10 16 
5 3 100 — — 6 
5 3 180 — — 10 
53 150 — — 18 
| 5 4 | 180 s — 18 
5 4 180 — — 20 
6 4 180 — — 25 

| 6| 4 |22| — |— ! 30 
5 3 150 — 20 | 35 
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bestimmten Zustand zu bringen, 
vielleicht — ich weiß es nicht — die 
Faserwandinihrer Stärke so zu 
vermindern, daß sie beim nachherigen 
Vermahlen im Ganzzeugholländer zu einem 
Stoffe ganz bestimmter Beschaffenheit 
führt. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 37 


Schließlich kommt es ja doch in erster 
Linie darauf an, ein Papier zu erzeugen, 
welches den gestellten Anforderungen ent- 
spricht, nicht aber ein Papier, dessen Roh- 
materialien dem geringsten Verluste durch 
das Kochen und Bleichen ausgesetzt waren. 


— mc 


Mexikanische Papierfabriken. 
Von Dipl.-Ing. Dr. Hans Wrede, Berlin-Dahlem. 


Die Entfernung von New York bis Me- 
xiko-City ist ungefähr so groß wie von 
Europa nach Amerika; man reist von New 
York bis zur Hauptstadt Mexikos 5 Tage, 
Tag und Nacht. Das Reisen in den ameri- 
kanischen Luxuszügen ist so angenehm, daß 
man keine Unbehaglichkeit der langen Reise 
verspürt. Der Sicherheit halber hatten wir 
jedoch in Washington D.C. einen Tag sowie 
12 Stunden in New Orleans, Louisiana, und 


Bild 1. Baumwollielder. 


8 Stunden in San Antonio, Texas, die Fahrt 
unterbrochen, so daß die Reise ab New York 
bis Mexiko-City von Sonntag nacht bis näch- 
sten Sonnabend, den 20. 11., dauerte. 

Von New York bis San Antonio hatte ich 
die Ehre, mit Herrn Fabrikbesitzer Eduard 
Staffel zu reisen, nachdem wir schon vorher 
eine Reihe von neuzeitlichen Werken Ame- 
rikas besichtigt hatten. 

Schon von Washington ab wurde es so 
warm, daß das Tragen von Westen unbe- 
quem war und man die Weste mit dem be- 
liebten Gurt vertauschte. 

Bald wurden die Baumwollfelder sichtbar, 
viel Baumwolle war noch gar nicht abge- 
erntet und wird es wohl auch nicht werden, 


denn die letzte Ernte war katastrophal gut 
und führte daher auch zu dem riesigen Preis- 
sturz der Baumwolle, der vielen Börsenleuten 
zum Verhängnis wurde. 

Die Landschaft ist zunächst durch die 
riesenhaften Gebiete ohne Gebirge verhält- 
nismäßig eintönig und man wird nie das 
Bild vergessen, das sich tagelang von dem 
Aussichtsbalkon des Zuges zu beiden Seiten 
der Schienen bot. 


Bild 2. Geerntete Baumwolle. 


Ueberall dort, wo Baumwollindustrie zu 
sehen ist, war diese ausgezeichnet einge- 
richtet, schöne, praktische Gebäude mit 
glänzenden Transportverhältnissen. Oft be- 
gleitete unsere Strecke die berühmte ameri- 
kanische Zementstraße, auf der die Autos 
verkehren und unseren Zug an Schnelligkeit 
weit übertrafen, denn im Süden, nachdem die 
Bahn eingleisig geworden ist, fahren auch 
die Expreßzüge nicht mehr so schnell und 
halten verhältnismäßig oft. 

Bei New Orleans ging unser Zug der 
„Crescent Express“ auf die Fähre und wurde 
über den Mississippi gebracht, leider des 
Abends, jedoch war das grautrübe Wasser 
des Riesenflusses deutlich zu erkennen. 
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In New Orleans erlebten wir den letzten 
Regenguß, aber einen kräftigen, eine Nacht 
später waren wir im ewigen Sommer. 

Man soll auf langen Reisen nie viel Ge- 
päck mitnehmen, da man überall in Amerika 
preiswert kaufen kann, auch gibt es nichts 
Angenehmeres, als mit wenig Gepäck zu 
reisen. Und hat man viel Gepäck, dann geht 
es bei den Unruhen in Mexiko sicher ver- 
loren. 

Herrlich waren die wenigen Stunden in 
San Antonio, Texas, so daß ich mich ent- 
schloß, auf der Rückfahrt dort wieder vor- 
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den Grenzen, wo sie nur können, besonders 
die Amerikaner. 

Früher kamen die mexikanischen Beamten 
in den Zug, jetzt muß man mit Auto zur 
Paßstelle fahren, auf Straßen, in denen selbst 
das unverwüstliche Ford-Auto schwer zu 
arbeiten hat, denn die Chausseen in Mexiko 
sind urwüchsig. 

Dann muß jeder geimpft sein oder gegen 
Pocken geimpft werden. Laredo, Texas, und 
Nuevo Laredo, Mexiko, sind wie Tag und 
Nacht. Laredo, Texas, ist ein wahres Para- 
dies und strotzt vor Reichtum, während 
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Bild 3. Kakteen in Nordmexiko. 


zusprechen. Mit Recht nennt man San 
Antonio die Perle des Südens. 

Bald war von San Antonio aus die süd- 
lichste Stadt der Vereinigten Staaten Laredo, 
Texas, erreicht und am anderen Ufer des 
Rio Grande River lag Mexiko und erwartete 
uns staunend, denn bei dem in Mexiko voll- 
kommen darniederliegenden Geschäft wun- 
dert man sich über Passagiere, die noch nach 
Mexiko fahren. 

Die Verzollung des Gepäcks war einfach, 
jedoch die Paßformalitäten das Symbol der 
Umständlichkeit. Bekanntlich sind die freund- 
schaftlichen Beziehungen zwischen den Ver- 
einigten Staaten von Nordamerika mit Mexiko 
nie glänzende gewesen, aber in letzter Zeit 
schikanieren die mexikanischen Behörden an 


Nuevo Laredo eine Barackenstadt ist, nur 
mit uem Unterschiede, daß in Mexiko keine 
Prohidition — Alkoholverbot — ist. 


Von Laredo, Texas, aus fährt man, eben- 
falls in wunderschönen Pullman-Wagen der 
National Railways of Mexiko, durch eine 
unendliche Wüste, die einzige Unterbrechung 
sind meist zerstörte Steinhäuser, einige große 
„Haciendas“, Farmen, Agawenplantagen und 
kleine Palmen. Später erscheinen zu beiden 
Seiten gewaltige Gebirge. Erst in der Nähe 
von Mexiko-City, in einer Höhe von etwa 
2000 m beginnt höhere Kultur. 


Monterrey, Saltillo, San Luis Potosi und 
Gueretaro sind auf dieser Strecke die ein- 
zigen Städte von Bedeutung. 
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Des Nachts müssen im Zuge alle Vor- 
hänge dicht geschlossen sein, wegen der An- 
griffe auf den Zug, die Lokomotive wirft 
ständig Blinklichter seitlich zurück, um 
Attentätern mit Schußwaffen das Zielen zu 
erschweren. Trotzdem waren am nächsten 
Morgen einige Fensterscheiben durch Stein- 
würfe zertrümmert. Im ganzen Lande ist 
große Unsicherheit; ich sah hier in der ver- 
hältnismäßig kurzen Zeit vom November und 
Dezember viel ermordete Menschen. Mit 
Vorliebe legt man diese auf die Schienen, um 
Selbstmord vorzutäuschen; dann ist es immer 
unangenehm, daß der Zug so lange halten 
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Mexiko-City oder spanisch Mexiko D. F. 
(Distrito Federal) mit nächster Umgebung 
ist eine herrliche Stadt mit allen Errungen— 
schaften der Neuzeit, hervorragenden Straßen, 
prächtigen Gebäuden alter und moderner 
Kultur, mit reichen Geschäften, Läden und 
guten Hotels, auch hat die Hauptstadt 
Mexikos eine gute und sehr aufmerksame 
Polizei, die mit außerordentlicher Geschick- 
lichkeit den Autoverkehr regelt. Die Höflich- 
keit und Gefälligkeit der Polizeibeamten soll 
besonders lobend erwähnt werden. 

Im deutschen Klub „Deutsches Haus“ 
freut man sich wieder über die heimatlichen 


Bild 4. Calle de Tacuba, eine der Hauptstraßen Mexikos D.F. 


muß, bis die Polizei die Besichtigung vor- 
genommen und den Tatbestand aufgenommen 
hat, jedoch kaum etwas veranlaßt. Des Nachts 
sieht man nichts und deshalb fahren die Züge 
darüber hinweg. 

Vier Stunden vor Mexiko-City hielt der 
Zug auf einer kleinen Station lange Zeit und 
wartete auf das Signal der Weiterfahrt, end- 
lich kam die Nachricht, es geht überhaupt 
nicht weiter, da die Rebellen die nächste 
Brücke gesprengt und den vorhergehenden 
Zug angehalten hatten. So fuhren wir einige 
Stunden zurück und erreichten auf den Schie- 
nen einer anderen Eisenbahngesellschaft Me- 
xiko-City nur mit vier Stunden Verspätung. 

Die Wartezeit auf der kleinen Station be- 
nutzte ich, um einige selten schöne Kakteen 
aufzunehmen. 


schwarz-weiß-roten Wappen und Fahnen, die 
das statlliche Klubhaus schmücken. Hierin 
sind auch die bedeutendsten Deutschen Mit- 
glieder und stellen ohne Frage mit die ersten 
Persönlichkeiten in Industrie und Handel im 
Lande dar. 

Am Tage vorher war Prinz Heinrich von 
Preußen in Mexiko angekommen, und die 
ersten des Staates und der Stadt hatten dem 
Prinzen ein recht herzliches Willkommen 
bereitet. In der ganzen Stadt waren große 
Plakate mit schwarz-weiß-rotem Rande und 
dem Bildnis von Prinz Heinrich angebracht, 
mit der Aufforderung an die Bevölkerung, 
ihm überall freundlich zu begegnen, was auch 
in anerkennender Weise geschah. Das Plakat 
war u. a. unterzeichnet von Alberto Lenz, 
dem bekannten Papierfabrikanten, der zwei 
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Bild 5. San Rafael. Siedelung — Papier- und Zellstoffabriken. 


Bild 6. San Rafael. Arbeiterkolonie. 
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stattliche Fabriken in Mexiko besitzt. Ich 
hatte die Ehre, mehrfach mit Herrn Lenz 
zusammen zu sein, der mir auch in herzlich 
freundlicher Weise seine Fabriken zeigte. 

In einem reizenden Orte in San Angel 
D. F. in Loreto ist die eine Fabrik, mit Holz- 
schleiferei von Voith, es werden dort 
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Richtungen hin geprüft. Es ist gutes Wasser, 
Wasserkraft und Elektrizität vorhanden. 
Unter vielen alten Bekannten fand ich 
auch das Wochenblatt für Papierfabrikation 
vor, das mir die letzten Berichte aus unserer 
Papier- und Zellstoffindustrie gab. 
Von besonderem Interesse war ein Mu- 


Bild 7. 


San Rafael. 


Buntpapiere, Seidenpapiere und ein hervor- 
ragendes Kraftpapier gemacht, das in einer 
musterhaften Tütenfabrik zu sehr festen Pa- 
pierbeuteln verarbeitet wird. Gleich an den 
Holländern prüfte ein Mexikaner den Fort- 
schritt oder das Ende der vorgeschrittenen 
Mahlung mit dm Schopper-Riegler- 
schen Mahlungsgradprüfer, dort wird jedes 
Rohmaterial und fertiges Fabrikat nach allen 


Blick auf Direktionshaus und Kasino. 


seumsstück, nämlich eine selbstgebaute Holz- 
schleiferei während der Kriegsjahre. Auch 
Mexiko war sozusagen blockiert und deut- 
sche Fabrikanten erhielten keine Zellulose, so 
daß Alberto Lenz den kühnen Entschluß 
durchführte, mit seinen mexikanischen Mecha- 
nikern selbst von Grund auf eine Holzschlei- 
ferei zu bauen, um für deutsche Propaganda- 
zwecke das Papier zu liefern; trotz größter 
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Schwierigkeiten hat er es mit Erfolg durch- 
gesetzt und unter geringem Zusatz eines 
allerdings bei Ausbruch des Krieges recht 
stattlichen Vorrates an Zellulose eine große 
Produktion von Druckpapier für Propaganda 
in Mexiko für die deutsche Sache herzu- 
stellen. 

Wenn man die mexikanischen Zustände in 
der Industrie bei den ständigen Unruhen 
kennt und bedenkt, daß jedes Teilstück der 
Holzschleiferei von Grund auf hergestellt 
werden mußte, so ist der Bau einer Holz- 


Nr. 24A 1927 


intelligent, geschickt und fleißig, so daß die 
dortigen Industriellen sehr gern Mexikaner 
einstellen; dasselbe wurde mir auch hier und 
an anderen Stellen in der Industrie Mexikos 
bestätigt. 

Jedoch ist ein sehr großer Teil der Nicht- 
intellektuellen von stark kommunistischer 
Führung beeinflußt, die Wahlen haben eine 
radikale Linkseinstellung der Regierung her- 
vorgerufen und die Folge davon ist der fast 
völlige Stillstand des Geschäftslebens. Zur- 
zeit sind in Mexiko Steuergesetze eingebracht, 


Bild 8. San Rafael. 


schleiferei in Mexiko während der Kriegszeit 
eine Leistung, die von historischer Bedeu- 
tung ist. 

Jetzt ist natürlich die Holzschleiferei durch 
eine moderne Voithsche Anlage ersetzt. 

Die andere Fabrik von Herrn Alberto 
Lenz ist die Fabrica de Papel de Pena Pobre, 
auch in der Nähe der Stadt Mexiko gelegen. 
Die Fabriken sind so eingerichtet, daß sie 
alle einschlägigen Papiere machen können. 

Schon in San Antonio, Texas, hörte ich 
von der Geschicklichkeit und der Beliebtheit 
der mexikanischen Arbeiter; die Leute sind 


Straßenbild. 


die sich von Konfiskationen kaum unter- 
scheiden. 

Wie das sonst so reiche Land sich selbst 
zugrunde richtet, kann nur der erkennen, der 
die Zustände an Ort und Stelle studiert hat. 
Es ist wirklich zu bewundern, wie einzelne 
Industrielle immer noch imstande sind, ihre 
Unternehmungen aufrechtzuerhalten und da- 
mit die Bevölkerung trotz des großen Reich- 
tums des Landes vor Not und Elend zu be- 
wahren. 

Mord und Totschlag, Ueberfälle, allge- 
meine Unsicherheit, lahmgelegte Geschäfts- 
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lage, Fortbleiben des Fremdenverkehrs und 
allgemeine Verarmung sind die Folge dieser 
unglückseligen Politik in einem reichen und 
großen Lande, das fast viermal so groß ist 
wie Deutschland und nur gegen 10 Millionen 
Einwohner hat. 

Unter dem Präsidenten Diaz blühte das 
Land, jetzt geht es, wenn nicht von irgendwo 
Hilfe kommt, dem Untergang entgegen 

Das Klima in Mexiko-Stadt und auf dem 
großen Hochplateau ist herrlich, besonders 
in dieser Jahreszeit, die Stadt liegt 2200 m 
über dem Meeresspiegel, tagsüber brennt die 
Sonne unter völlig klarem blauem Himmel 
und nur ein langer weißer Wolkenstrich zieht 
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war und nachher immer schwach bergan dem 
wenig bevölkerten Gebirge näher kam, in 


dem von Anbau wenig zu merken ist, glaube 


ich niemals so erstaunt und überrascht ge- 
wesen zu sein, als ich inmitten eines der 
neuzeitlichst eingerichteten Fabrikunterneh- 
men stand. Massive, architektonisch schöne 
Papierfabriken, Zellstoffwerke und Holzschlei- 
ferei, Wasserkraftanlage, Wasserklärungen, 
Elektrizitätswerk, Verwaltungsgebäude und 
Kasino waren wie eine Oase in eine Wüste 
gesetzt. 

Hier in dieser Ansiedlung technisch und 
landschaftlich von wirklicher Vollkommenheit 
und Schönheit fehlte nichts, um schaffen und 
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Bild 9. Mexikanische Agawen. 


sich von dem feuerspeienden Berge Popocate- 
petl, dem ständig Wasserdämpfe entweichen. 

Vier Stunden von Mexiko-City entfernt, 
in Richtung des Popocatepetl am Fuße eines 
landschaftlich wunderschön gelegenen bewal- 
deten endenden Tales ist die Station Zavaleta, 
die mich zur Papier- und Zellstoffabrik der 
Compania de las Fabricas de Papel de San 
Rafael y Anexas S.A. brachte. Von der 
Station wurde ich mit einem Auto abgeholt, 
das auf Schienen fuhr und mit 9 Soldaten 
besetzt war. Der Zug war halb Auto, halb 
Eisenbahn und führte einen Anhänger. 
ging stark bergan und nach 20 Minuten 
erreichten wir den Fabrikkomplex. 

Nachdem ich von Mexiko-City aus etwa 
vier Stunden zunächst durch die Gegend der 
sogenannten schwimmenden Gärten gefahren 


Se 


leben zu können. Auch ist das Klima wäh- 
rend des größten Teils des Jahres außer- 
ordentlich angenehm, besonders in den soge- 
nannten Wintermonaten von Oktober bis 
April; nachher gibt es viel Regen, wenn der 
Wind vom Atlantischen Ozean herkommt. 


Das Werk San Rafael liegt 2530 m hoch 
über dem Meeresspiegel in der Breite 
19°44’49” und ist im Jahre 1890 gegründet. 
Nicht weit von der Fabrik ist ein Marmor- 
bruch, der für die Bauten die Steine und für 
die Zellstoffabrik den Kalkstein liefert. 


Zur Verarbeitung in der Zellstoffabrik 
kommen Koniferen, welche die umliegenden 
Walder liefern. 

Das Wasser kommt von den Gletschern 
und ist zunächst trübe, wird aber in einer 
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Reihe von Absitzteichen und folgenden Klär- 
bassins vollkommen klar und rein. 


Im Werke San Rafael und dem Annex- 
Werk EI Progreso werden sämtliche gang- 
baren Papiere hergestellt, wie Schreib-, 
Buchdruck, Zeitungsdruck-, Einwickelpapiere, 
Kartons, gestrichene Kunstdruckpapiere, Um- 
schlagpapiere. Selbst die feinsten Hadern- 
papiere mit schönen Wasserzeichen. 


Die durchschnittliche Tagesproduktion — 
24 Stunden — wird auf etwa 135 tons ge- 
schätzt. 

Die Voithsche Holzschleiferei liefert etwa 
80 tons Holzschliff und die Zellstoffabrik 
20 tons gebleichten und 75 tons ungebleichten 
Zellstoff. Die Holländer fassen 300—750 kg. 
Die 7 Papiermaschinen sind von 1,62 m bis 
beinahe 4 m breit. 

Jetzt werden Wolf-Bleicher dort auf- 
gestellt. 

Dem außerordentlich liebenswürdigen Di- 
rektor Sr. Jose de laMacorra jr. verdanke 
ich eine Reihe Fabrikabbildungen und einen 
hochinteressanten fachmännischen Meinungs— 
austausch. 

Die Fabrik hat eine militärische Besatzung 
von einigen Offizieren und etwa 40 Mann. 


Die Anlagen um die Fabrik herum ähneln 
einem wahren Paradies, ein prächtiger Park 
mit riesenhaften, hohen Zedernbäumen, Was- 
serfällen, Teichen und Blumenschmuck ge- 
hören dem Konzern. Ordnungsmäßig sind 
die gesamten technischen Betriebe mit einer 
Mauer umgeben, um Unbefugten oder Stören- 
frieden den Zugang zu verwehren. Die für 
2000 Arbeiter und deren Angehörige herge- 
richtete Siedlung mit den weißen Dächern 
bietet ein imposantes Bild, mitten darin ist 
eine große Markthalle, in der alle Bedarfs- 
artikel zu haben sind, mexikanische, amerika- 
nische und europäische Artikel werden in den 
Verkaufsständen neben Lebensmitteln aller 
Art feilgeboten. 


Auch sind Wohlfahrtseinrichtungen in 
hohem Maße geschaffen, von denen der neu 
erbaute, aus Marmor bestehende Kinopalast, 
der von einem technischen Unternehmen für 
seine Angestellten und Arbeiter zur Ver- 
fügung gestellt ist, wohl in seinem Reichtum 
und in seinem architektonischen Bau einzig 
in der Welt dasteht. 


Nr. 24A 1927 


Außer den oben geschilderten Werken 
sind noch zwei Papierfabriken in Mexiko, 
die größere von Ancira Hermanos & Co. in 
Atemajae, westlich von Guadalajara im Staate 
Jalisco in der Nähe des Stillen Ozeans ge- 
legen. Diese stellt Schreibpapiere, Umhül- 
lungspapiere und Druckpapiere auf zwei Ma- 
schinen her. Dann ist noch eine kleinere 
Fabrik von Rulfo de Gutierrez Mercedes, La 
Constancia, Tapalpa, nicht weit von Sayula 
ebenfalls im Staate Jalisco gelegen, welche 
auf einer Maschine gewöhnliche Papiere 
herstellt. 


Von Pflanzenfasern erscheinen die Fasern 
der verschiedenen Agawen in Mexiko von 
besonderem Interesse zu sein. Der Faser- 
reichtum in den Blättern ist erstaunlich und 
die Festigkeit der bis zu 50—60 cm langen 
Fasern außerordentlich groß. In Abbildung 9 
zeige ich eine Reihe von Agawen an der 
Straße entlang. Nicht der Stamm, sondern 
die Blätter liefern die wertvollen Fasern. 


Ueber die mexikanischen Agawefasern für 
die Papierfabrikation werde ich später be- 
richten. 
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Ein Besuch der österreichischen Papierindustrie. 


Von Ulrich Kirchner, Ing. u. 


Es war mir sehr erfreulich, im Januar 
d. J. von Herrn Direktor Dr.-Ing. A. Haug, 
Niklasdorf, die Einladung zu erhalten, ihn 
auf einer Abschiedsrundreise durch eine An- 
zahl der größten Werke unseres Faches 
in Oesterreich zu begleiten. Herr Dr.-Ing. 
Haug ist, wie bekannt, seit Mitte März d. J. 
Direktor und alleiniger Vorstand der Papier- 
fabrik Baienfurt. 

Fast 30 Jahre früher machte mein Vater, 
der bestbekannte jahrzehntelange Schriftleiter 
unseres W.f.P., Professor Kirchner, eine 
ähnliche Reise und berichtete darüber im 
Wochenblatt von 1898. Das Studium des 
damaligen Berichtes zeigte mir recht ein- 
dringlich die ungeheuren Fortschritte, welche 
unsere Industrie seitdem machte. 

Bei schönstem Winterwetter trat ich Mitte 
Februar die Reise über München nach Salz- 
burg als erste Etappe und Trefipunkt mit 
meinem liebenswürdigen Reisegefährten und 
Landsmann an. 

Ich konnte nicht unterlassen, in Rosen- 
heim Station zu machen, um der Papierfabrik 
Redenfelden, in der ich früher als Betriebs- 
leiter wirkte, einen Besuch zu machen. 


Chem., Schriftleiter des W. f. P. 


Nachdem ich auf kurzer Autofahrt den 
altvertrauten Wendelstein und die schnee- 
bedeckten Alpenketten begrüßt hatte, empfing 
mich Herr Direktor Höhl in freundlichster 
Weise. Ich durfte in seiner Begleitung die 
schöne Fabrik wiedersehen, deren Einrich- 
tungen in der Zwischenzeit noch mancherlei 
Verbesserungen erlebten, welche zu einer 
starken Erhöhung der Wirtschaftlichkeit bei- 
trugen. Eine genaue Beschreibung der 
sehenswerten Anlagen muß ich mir hier ver- 
sagen. In der Nr. 24 des W. f. P. von 1921 
befindet sich eine entsprechende Darstellung. 
Im gastlichen Hause des Herrn Direktor Höhl 
durfte ich dann noch angenehme Stunden im 
Familienkreise verleben und auch der Nacht- 
ruhe pflegen, um am nächsten Morgen die 
Fahrt nach Salzburg fortzusetzen. 

Je mehr ich mich Salzburg näherte, desto 
mehr erfaßte mich wieder der Zauber der 
Alpenlandschaft. In immer greifbarere Nähe 
rücken die gigantischen Bergketten und 
immer bergiger und abwechslungsreicher 
wird die Landschaft, die der Zug durcheilt. 
Gegen Mittag ist Salzburg erreicht und nach 

Erledigung der Paß- und Zollformalitäten 


Zellulose- und Paplerfabrik Halleln. 
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wird im Hotel Traube angenehme Unterkunft 
gefunden. 

Es ist hier nicht der Platz, über die 
Schönheit Salzburgs zu schreiben. Das haben 
Berufenere getan. Alexander von Humboldt 
sagte, daß Salzburg neben Neapel und Rom 
die schönste Stadt der Welt sei. 

Da die Abfahrt nach Hallein erst am 
nächsten Morgen erfolgen sollte, so benutzte 
ich den freien Nachmittag zu einem Besuch 
des Königsees, der mit der Straßenbahn in 
zweistündiger Fahrt durch eine auch im 
Winter schöne Gegend über Berchtesgaden 
zu erreichen ist. Ich hatte den seltenen Ge- 
nuß, den vor einigen Tagen völlig zuge- 
frorenen See im schönsten Sonnenschein im 
Hörnerschlitten zu überqueren, wobei mir 
viel Schlittschuhläufer, die sich auf der 
spiegelglatten, von schweigenden, in meter- 
hohen Schnee gehüllten Bergriesen eingelaß- 


ten Fläche tummelten, begegneten. 


Nach der Rückkehr traf ich meinen Reise- 
gefährten und am nächsten Morgen ging es 
in kurzer Schnellzugsfahrt nach Hallein, 
dem ersten Reiseziel, den Werken der „The 
Kellner Partington Paper Pulp Company Ltd.“, 

Wie das Bild zeigt, ist die Fabrik land- 
schaftlich sehr schön gelegen und dies gilt 
in fast noch verstärktem Maße von allen 
andern der besuchten Werke. So arm Oester- 
reich durch den Weltkrieg geworden ist, an 
landschaftlichen Reizen ist es überreich. Die 
Fabrik ist, wie Hallein, die alte Salinenstadt 
selbst, an der Salzach gelegen. Vom Bahnhof 
Hallein hat man einen etwa halbstündigen 
Anmarsch zur Fabrik, zuletzt durch eine 
weitläufige Arbeiter- und Beamtenwohnhaus- 
kolonie. Die Fabrik stellt einen imposanten 
Gebäudekomplex dar. Die Zellulosefabrik 
wurde 1891—1893 von Dr. Carl Kellner 
und Edward Partington, nachmalig Lord 
Doverdale, zwei in Fachkreisen wohlbekann- 
ten Männern, gebaut. 1898 wurde die Papier- 
fabrik angegliedert. Während des Krieges 
ging die Fabrik in norwegischen Besitz über. 

llerr Betriebsleiter Rettinger übernahm 
die Führung in der Zellulosefabrik, Herr 
Betriebsleiter Ebbinghaus diejenige in der 
Papierfabrik, denen auch an dieser Stelle 
hiefür herzlichst gedankt sei. Später hatten 
wir noch Gelegenheit, den Generaldirektor 
des Werkes, Herrn Petersen, kennenzulernen 
und ihm für die Besichtigungserlaubnis zu 
danken. 

Das Werk besitzt eine Wasserkraftanlage 
von 2100 PS, welche gegenwärtig umgestaltet 
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wird. Damit im Zusammenhang befindet s:ch 
ein bewegliches Dachwehr im Bau, welches 
das größte, überhaupt bisher erstellte werden 
und jedem Hochwasser gewachsen sein wird. 
Für die Projektierung und Bauleitung zeich- 
net die Firma J. Pfletschinger & Co., Wien III, 
Ungargasse 10, und für die Bauunternehmung 
H. Rella & Co., Wien VIH, Albertgasse 23. 


Gleich beim Betreten der Holzputzerei 
mußte ich eine Feststellung machen, die sich 
bei allen besichtigten Betrieben wiederholte. 
Sie bezieht sich auf die Qualität des ver- 
arbeiteten Holzes. Trotzdem man sich hier 
im Produktionsland selbst befindet oder viel- 
leicht gerade deshalb, läßt die Qualität des 
angelieferten Holzes sehr zu wünschen übrig. 
Die Stämme werden in den verschiedensten 
Längen von 4—8 m oft mit klobigen Wurzel- 
stöcken übernommen. Die Vermessung und 
Aufbereitung ist dadurch naturgemäß er- 
schwert, jedoch wird wohl im Preise ein 
genügender Ausgleich für die mangelhafte 
Qualität gefunden. Die Kreissäge zum Teilen 
der Stämme fehlt in keinem Betriebe, eben- 
sowenig die Spaltmaschine. Beträchtliche 
Mengen Brennholz werden täglich aus- 
sortiert. 


Ebensowenig vertrauenerweckend sieht die 
in den meisten Betrieben verwendete öster- 
reichische Kohle aus. Sie macht den Eindruck 
von Straßenschotter und brennt rationell nur 
auf modernen Rostanlagen mit Unterwind. 
Leider findet man hier im Preise keinen Aus- 
gleich. Es ist deshalb nicht verwunderlich, 
daß man überall der besten Ausnutzung der 
Schälspäne zur Kesselheizung die größte Auf- 
merksamkeit zuwendet. Ich konnte auf meiner 
Reise verschiedene mit Schälspänen geheizte 
Kessel besichtigen, welche einen erstaun- 
lichen Wirkungsgrad hatten. Auch hier in 
Hallein war zu diesem Zwecke einer der 
Steinmüller-Kessel mit einem pendelnden 
Treppenrost ausgerüstet, welcher eine vor- 
zügliche Ausnutzung der Schälspäne ge- 
stattete. Die Halleiner Kesselanlage erzeugt 
nur Heiz- und Kochdampf, sie ist mit allen 
erforderlichen modernen Kontrollapparaten 
versehen. 

Die Laugenstation arbeitet sehr zufrieden- 
stellend mit einer Betonturmanlage. Sie ist 
besonders interessant durch die saubere Ar— 
beit der zwei liegenden rotierenden Schwefel— 
öfen nordischen Systems zur Verbrennung 
reinen Schwefels. Die erzeugte Lauge ist 
sehr hochprozentig, 5—6 % SO:. 

Die sehr geräumige, helle und luftige 
Kocherei besitzt 11 mittelgroße Kocher und 
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erzeugt täglich etwa 70 000 kg Zellulose, die 
mit elektrolytisch hergestellter Lauge ge- 
bleicht wird und sich hervorragend zur 
Erzeugung von Kunstseide eignet. Das Ent- 
leeren der Kocher erfolgt durch Ausspülen 
mit Wasser in neben den Kochern liegende, 
mit Filterboden versehene Stoffgruben. Nach- 
dem hier Wasser und Laugenreste den Stoff 
verlassen haben, wird er mittels starkem 
Wasserstrahl wieder aufgespritzt und fließt 
einer Pumpe zu, welche ihn zur Separation 
pumpt. Hier wird der Stoff auf einer ge- 
wöhnlichen Rundsiebentwässerungsmaschine 
abgepreßt und damit nochmals von Laugen- 
resten befreit. Vom Schaber dieser Ent- 
wässerungsmaschine fällt er in den Opener 
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Die gebleichten Stoffe gehen über einen 
weiteren Sandfang zu den Entwässerungs- 
maschinen und werden dort zu einem Teil für 
den Verkauf getrocknet, zum anderen Teil 
von einer Entwässerungsmaschine als Schab- 
stoff mittels Transportband direkt den Ganz- 
zeugholländern der eigenen Papierfabrik zu- 
geführt. 

Als eine sehr praktische Sache lernte ich 
die dort geübte Blechbandagierung der Blei- 
rohrleitungen nach einem Patent eines Werks- 
angehörigen kennen. Dieser Schutz verviel- 
facht die Lebensdauer dieser bekanntlich sehr 
empfindlichen Leitungen. 

Die Papierfabrik schließt sich in bezug 
auf die Vorteilhaftigkeit ihrer Anlage würdig 


Gesamtansicht der Papierfabrik „Steyrermühl“, 


und von dort nach Zusatz von Wasser über 
Astfänger zu einer Vor- und Nachsortierung 
in Partington-Knotenfänger. Jetzt folgt eine 
Schwemmrinne, dann eine Entwässerung 
mittels Eindickzylindern unter Verwendung 
von Vakuum. Der entwässerte Stoff gelangt 
nun auf ein Transportband und wird durch 
dieses den Bleichholländern zugeführt. Da 
aller Stoff gebleicht wird, so ist die Bleicherei 
entsprechend dimensioniert. Die großen 
Bleichholländer sind der Reinlichkeit und der 
Wärmeersparnis halber bis auf eine Bedie- 
nungsöffnung vollständig abgedeckt. 

Eine große Elektrolyseuranlage liefert die 
erforderlichen großen Mengen Bleichlauge 
kontinuierlich. Die erforderliche Salzlösung 
wird direkt von der Halleiner Saline durch 
Rohrleitung zugeführt. 


der Zellulosefabrik an. Es werden hier auf 
zwei Papiermaschinen von 236 und 256 cm 
Arbeitsbreite täglich etwa 20 000 kg holzfreie 
Schreib- und Druckpapiere, darunter speziell 
solche für Lithographie und Autotypiedruck, 
sowie einseitigglatte Plakatpapiere erzeugt. 
Ein heller, geräumiger Papiersaal gestattet 
die sorgfältige Ausrüstung der Papiere bis 
zum Versand. 

Der Gesamteindruck dieses Werkes ist der 
allerbeste, und daß er nicht täuschte, zeigt 
das letzte Betriebsergebnis. 

Da auf unserem Tagesprogramm noch 
Steyrermühl stand, mußten wir nur zu schnell 
scheiden. 

Von der Salzburg-Wiener Strecke zweigt 
in Lambach die Bahn nach Steyrermühl ab. 
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Wir erreichten nachmittags gegen 4 Uhr die 
Station Steyrermühl, welche in ziemlicher 
Höhe über der Fabrik gelegen ist. Hier 
befindet sich durch Anschlußgleise verbunden 
der neu angelegte große Holzlagerplatz des 
Werkes, welcher in einer Fläche von 
12 000 qm durch einen Rückenkran bestrichen 
wird, der es gestattet, das Holz ohne viel 
Handarbeit in hohen Stapeln aufzustellen. 
Der Greifer des Kranes faßt das Holz in den 
einlaufenden Waggons, bringt es zur Meß- 
bühne, von wo es je nach seiner Eignung 
verteilt wird. Diese Anlage gestattet in einer 
Stunde 80—100 fm Holz mit wenigen Leuten 


Man sah sofort, daß hier eine muster- 
gültige Organisation herrscht. Es war ein 
Vergnügen, durch die fast feiertäglich auf- 
geräumte und doch in vollem Betrieb und 
teilweisem Umbau befindliche Fabrik zu 
gehen. Besonders sorgfältig sind die Maga- 
zine geordnet, so daß ein Fehlen oder Suchen 
nach irgendwelchen Ersatzteilen ausgeschlos- 
sen erscheint. 

Es seien hier einige geschichtliche Daten 
über das Werk eingeflochten. Die Papier- 
fabrik Steyrermühl gehört der „Steyrermühl“ 
Papierfabriks- und Verlagsgesellschaft, die 
außer der Papierfabrik ein Zeitungsverlags- 


Großkraitschleiferei Kohlwehr. 


auszuladen bzw. vom Lager aufzugreifen und 
zum Transport in die Holzputzerei zu ver- 
laden. Diese Holzplatzkrananlage, welche 
allen gestellten Erwartungen entspricht, hat 
noch ein größeres Gegenstück in der später 
zu beschreibenden Papierfabrik Gratwein. 
Beide Anlagen stammen von der Firma 
Wagner-Biro A.-G. in Graz. 

Wir wanderten nun die Straße zur Fabrik 
hinab, neben uns die Zubringerbahn des 
Werkes, welche die Verbindung mit der 
Staatsbahn herstellt. 

In dem herrenhausähnlichen Verwaltungs- 
gebäude wurden wir aufs liebenswürdigste 
von Herrn Direktor Dr.-Ing. Danninger emp- 
fangen, der persönlich die Führung durch 
die Werksanlagen übernahm. 


unternehmen in Wien und eine Buch- und 
Kunstdruckerei, wohl das größte derartige 
Unternehmen Oesterreichs, ebenfalls in Wien, 
betreibt. 

Die Papierfabrik liegt an der Traun. Sie 
wurde im Jahr 1867—1869 an Stelle einer 
Mahlmühle und Gipsstampfe von den Indu- 
striellen Barber und Klusemann nach den 
Plänen des Ingenieurs und ersten Direktors 
Paul Theodor Bischoff errichtet und kam im 
Jahre 1869 mit zwei Papiermaschinen in 
Betrieb. Schon im Jahre 1872 wurde sie von 
der Papierfabriks- und Verlagsgesellschaft 
Steyrermühl erworben. Im Jahre 1878 wurde 
eine dritte Papiermaschine, 1891 eine vierte 
und 1898 eine fünfte aufgestellt. 

Zur Deckung des Bedarfes an Halbstoffen, 
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der naturgemäß mit der steigenden Papier- 
erzeugung zunahm, wurden folgende Holz- 
schleifereien erworben: 1870 Kohlwehr, 1878 
Bruckmühl, 1882 Rheintal und 1901 Kurz- 
mühl. Ä 

Abgesehen von der Papiererzeugung aus 
Hadern und Holzstoff wurde in den Jahren 
1872—1882 Strohstofi erzeugt, der dann 
durch das Produkt der damals errichteten 
Zellulosefabrik ersetzt wurde. 

Während anfänglich die 
Kraft nur durch direkten An- 
trieb von der Wasserturbine 
übertragen wurde, führte die 
Papierfabrik Steyrermühl die 
elektrische Krafterzeugung 
und Uebertragung schon sehr 
frühzeitig ein. Den Anfang 
machte, als erste Kraftanlage 
Oesterreichs überhaupt, im 
Jahre 1888 das Kraftwerk 
Gschröff mit 825 PS, dem im 
Jahre 1908 das Kraftwerk 
Kemating mit 1200 PS und 
im Jahre 1923 das Kraftwerk 
Siebenbrunn mit 2000 PS 
tolgten. 

Die Fabrik erzeugt gegen- 
wärtig auf fünf Papiermaschi- 
nen mit 160, 162, 189, 208 
und 250 cm Arbeitsbreite 
Schreib-, Druck-, Bücher-, 
Zeichen, Pack- und Perga- 
mentersatzpapiere. Es werden 
täglich etwa 55 000 kg Pa- 
pier, 30 000 kg Zellulose und 
25 000 kg Holzstofi herge- 
stellt. Es werden gegenwärtig 
etwa 60 Beamte und 1200 
Arbeiter, von denen ein gro- 
Ber Teil in Werkswohnungen 
untergebracht ist, beschäftigt. 

Seit dem Verlust des 
abgeschlossenen Zollgebiets 
Oesterreich - Ungarns wird 
das Papier nach den Balkan- 
staaten, dem Orient und Nord- und Süd- 
amerika exportiert. 

Um konkurrenzfähig zu bleiben, sind fort- 
gesetzt alle verfügbaren Geldmittel investiert 
worden, besonders gegenwärtig hat unter der 
Direktion des Herrn Dr. Danninger ein groß- 
zügiger Ausbau der Werksanlagen begonnen. 
So ist ein Stetigschleifer System Voith zur 
Aufstellung gelangt Die umgebauten Pa- 
piermaschinen 4 und 5 haben ihre Leistungen 
entsprechend vergrößert. Zur Beförderung 
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der Rollen von der Maschine zu den ein 
Stockwerk höher gelegenen Ausrüstungs- 
maschinen wurde eine interessante, sehr 
schön arbeitende elektrische Katzenbeförde- 
rung eingerichtet, die außerdem die Möglich- 
keit bietet, durch verschiedene Weichen einen 
großen, neu angelegten Rollenmagazinraum 
zu bedienen. Diese Transportanlage wurde 
von der Allgemeinen Transportanlagen-Gesell- 
schaft, Leipzig, geliefert. Vom Magazin ge- 


Kraftwerk Siebenbrunn. 


langen nach Ablagerung der Papiere die 
Rollen zu den Kalandern oder Umrollappa- 
raten oder auch rotierenden Querschneidern 
(System Haubold). 


Eine weitere sehr interessante Einrichtung 
ist die zur Aufstellung gelangte 1000-KW- 
Dampfturbine der Firma Brown, Boveri & 
Cie., welche gleichzeitig als Abdampf- und 
als Gegendruckmaschine arbeiten kann. Zwi— 
schen den Dampfgefällen ist ein Ruths-Spei— 
cher eingeschaltet. Viele automatische Ventile 
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regulieren die richtige Dampfentnahme, bzw. 
besorgen den Ausgleich im ganzen Dampf- 
netz, so daß weder ein Dampfmangel ein- 
treten kann, noch irgendwelche Wärmewerte 
der Dampferzeugung verlorengehen, und dies 
alles unter Vermeidung von Unregelmäßig- 
keiten in der Belastung des Kesselhauses. Der 
Wirkungsgrad der Kesselanlage ist dement- 
sprechend ein gleichmäßiger und sehr guter. 
Es soll nicht unerwähnt bleiben, daß auch 
hier eine interessante, generatorähnliche 
Späneverfeuerungsanlage zwecks bester Aus- 
nutzung der Schälspäne zur Kesselbeheizung 
im Betrieb ist. An allen erforderlichen Stel- 
len der Fabrik sind Registrierinstrumente 


Nettingsdorfer Papierfabrik. 


angebracht, so daß eine moderne Betriebs- 
überwachung möglich ist. 

Ferner wurde an einer Stelle die Verwer- 
tung der Abfallprodukte zusammengezogen 
und eine neue Pappenfabrik eingerichtet. 
Diese besitzt neben einem Kugelkocher auch 
Kollergänge und Holländer. Die Trocknung 
der Pappen besorgen zwei neueste Schilde- 
sche Pappenflachtrockner, die allerdings erst 
in letzter Zeit in Betrieb genommen wurden, 
so daß noch wenig Betriebserfahrungen vor- 
liegen. 

Ein neuer Laugenturm soll errichtet wer- 
den, der in seiner Konstruktion und Aus- 
führung von der bisher üblichen Bauweise 
abweicht, da einerseits die Traggerüste durch 
Betonbauten ersetzt werden, andererseits von 
der bewährten Ausführung der Schläuche 
aus Holz nicht abgegangen wird. 
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Das Projekt einer neuen Zelluloseaufbe- 
reitung setzte auch den Bau einer neuen 
Bleicherei voraus. Es werden zurzeit unter 
den schwierigsten Verhältnissen zwei mo— 
derne Bleichholländer mit Schnecken von 
je 175 cbm Inhalt aufgestellt. 

Weitere mechanische Transporteinrichtun— 
gen sollen die Verarbeitung der Produkte 
erleichtern und verbilligen. Noch weitere 
große Pläne harren der Verwirklichung. So 
z. B. die Herausverlegung der Wasserkraft- 
anlage aus der Papierfabrik und daran an— 
schließend die Modernisierung und Ver— 
größerung derselben. 

Nach reichlicher Stärkung in der freund— 
lichen Fabrikwirtschaft konn- 
ten wir mit Herrn Dr. 
Danninger per Auto nach 
Lambach fahren. Dort ver- 
abschiedeten wir uns sehr 
befriedigt von dem Gesehe- 
nen und mit dem Gefühl, 
dieses große Unternehmen 
bei Herrn Dr.-Ing. Danninger 
in besten Händen zu wissen. 

= + = 

Nach wenig schöner Per- 
sonenzugfahrt erreichten wir 
Linz um Mitternacht bei hef- 
tigem Schneetreiben, wo wir 
im Hotel Scharmüller gut 
unterkamen. 

Der nächste Morgen sah 
uns bei unfreundlichstem 
Schnee- und Regenwetter auf 
schlechtesten Straßen per 
Auto nach Nettingsdorf 
schaukeln. Hier stellte sich 
uns Herr Oberingenieur Strauch, ein be- 
kannter und geschätzter Mitarbeiter unseres 
W. f. P., zur Führung zur Verfügung. Man 
kann Nettingsdorf natürlich auch per Bahn 
verhältnismäßig bequemer erreichen, wenn 
man sich die nötige Zeit nehmen kann, denn 
Nettingsdorf ist Station der Pyhrnbahn Linz- 
Selztal. Die Fabrik liegt im landschaftlich 
lieblichen Kremstal und hat Bahnanschluß. 

Die Fabrik selbst wurde, wohl als älteste 
ihrer Art im Lande, schon im Jahre 1852 
unter der Firma Stegmühle k. u. k. landes- 
befugte Maschinenpapierfabrik von Franz 
Haltmeyer betrieben. Im Jahre 1875 erwarb 
die Kommanditgesellschaft J. Roemer & Co. 
die „Stegmühle“ aus der Konkursmasse Halt- 
meyer & Co., errichtete noch im gleichen 
Jahre eine Hadernkocherei, baute gleichzeitig 
die vorhandene Strohkocherei um und stellte 
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sowohl Papiere aus Strohstoff wie auch solche 
aus Hadern her. Geschichtlich bemerkens- 
wert sind die ins Ende der siebziger Jahre 
fallenden Versuche von J. Roemer, Zellulose 
mittels Salpetersäure auf kaltem Wege her- 
zustellen. Im Jahre 1882 erfolgte die Errich- 
tung einer Zellulosefabrik System Mitscher- 
lich mit liegenden Kochern. Ins Jahr 1883 
fiel die Erbauung der Holzschleiferei in Stein- 
bach a. d. Steyr, welcher im Jahr 1804 jene 
in Klaus a. d. Steyr folgte. 


Damit waren die Grundlagen für das 
heutige Unternehmen geschaffen, welches 
dann im Jahre 1898 in eine Aktiengesellschaft 
umgewandelt wurde und heute über ein 
Aktienkapital von 1,3 Mill. 
Schilling verfügt. 

Die Gesamtanlage hat un- 
ter der technischen Führung 
des Herrn Oberingenieur 
Strauch durchgreifende Er- 
neuerungen erfahren, so daß 
die Fabrik heute über durch- 
aus moderne Einrichtungen 
verfügt. 


Die Papierfabrik erzeugt 
auf zwei Papiermaschinen 
etwa 30000 kg Druck- und 
Schreibpapiere täglich, die 
Zellulosefabrik etwa 12000 kg 
Zellulose und die Großkraft- 
schleiferei etwa 18 000 kg 
weißen Holzschlift. 


Das Werk verfügt über 
1300 PS Wasserkraft, 700 PS 
Dampfkraft und 1600 PS 
Ueberlandstrom. 


Besonderes Interesse bot uns eine mo- 
derne Bekohlungsanlage, die ein schnelles 
Entladen der Waggons mittels Greiferkran 
und eine automatische Beschickung der Kessel 
vom Kohlenlager aus gestattet. 


‚Die örtliche Lage der Papierfabrik machte 
eine ganze Reihe von Wohlfahrtseinrichtun- 
gen notwendig, die in ihrer Art mustergültig 
sind und mit Liebe gepflegt werden. Beson- 
dere Erwähnung verdienen in diesem Zu- 
sammenhange die vorzüglich ausgestattete 
Feuerwehr, ein Kinderhort, eine Badeanstalt, 
eine Bäckerei, ein Beamtenkasino und der 
umfangreiche landwirtschaftliche Betrieb, der 
der Versorgung der Arbeiterschaft dient. 
Eine große Anzahl werkseigener Arbeiter- 
wohnhäuser reihen sich diesen Einrich- 
tungen an. 
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Wir schieden von unserem freundlichen 
Führer mit herzlichem Dank und in dem 
Bewußtsein, auch hier einen den technischen 
und sozialen Forderungen der Zeit Rechnung 
tragenden Betrieb gesehen zu haben. 

Unser braves Mietauto brachte uns trotz 
vieler Wegefährlichkeiten wohlbehalten nach 


Linz zurück in unser Quartier. 


Nachmittags 2 Uhr fuhren wir wieder 
auf der Wiener Bahnstrecke ein Stück weiter 
nach Amstetten. Von hier erreichten wir in 
halbstündiger Autofahrt bei gleich mißlichen 
Wegverhältnissen wie am Morgen die schö- 
nen Anlagen der Theresienthaler Papierfabrik. 


Paplermaschlne in Nettingsdorf. 


Herr Oberdirektor Jahn und sein Sohn 
ließen es sich nicht nehmen, uns persönlich 
die Werksanlagen zu zeigen, die in ihrem 
vorzüglichen Bauzustand und ihrer peinlichen 
Sauberkeit den Eindruck liebevoll gepflegten 
Familienbesitzes machen. 

Die einzelnen Werke dieser Firma liegen 
an der Ibbs zwischen der Stadt Waydhofen 
und dem Eisenbahnknotenpunkt Amstetten. 


Die Schleiferei Hofmühle bei Ulmerfeld 
wurde im Jahre 1866 erbaut. Sie ist heute 
eine moderne Anlage fũr Feinschliff. Zwei 
Voithsche Francis- Turbinen mit zusammen 
750 PS treiben zwei Voith-Schleifer mit einer 
Tages produktion von zusammen 12 000 kg. 
Der Holzstoff wird zum Teil in Theresienthal 
verarbeitet, zum Teil mit 50 % Trockengehalt 
an die Konzernfabriken versandt. 
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In den Jahren 1869/70 wurde etwa 1 km 
oberhalb dieser Schleiferei die Theresienthaler 
Papierfabrik gegründet. Zurzeit werden hier 
auf einer Maschine von 2,10 m Arbeitsbreite 
holzfreie Druck-, Schreib- und Hartpost- 
papiere sowie Kartons, auf einer 1,60 m 
breiten Maschine mittelfeine Papiere erzeugt. 
Alle Papiere zeichnen sich durch vorzügliche 
Qualität aus. 800 PS Wasserkraft, 450 PS 
Dampfkraft einer Gegendruckmaschine und 
300 PS Dampfkraftreserve stehen diesem 
Werk zur Verfügung. 
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einen weiteren Kilometer aufwärts nach 
Marienthal verlegt. 

In die Jahre 1888/89 fällt die Erweiterung 
der Kematener Anlage durch Errichtung 
einer Zellstoffabrik. Man ging nun auf die 
Erzeugung holzfreier Papiere über und er— 
richtete an Stelle der Schleiferei Marienthal 
ein Elektrizitätswerk, welches der Kematener 
Anlage einen Teil der Kraft liefert. 

Die Papierfabrik Kematen arbeitet heute 
mit zwei Papiermaschinen von 1,90 m Ar- 
beitsbreite und erzeugt holzfreie Papiere für 
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Papierfabrik Theresienthal. 


Der Fabrik ist seit 1918 ein Sägewerk 
mit zwei Gattern angegliedert, welches eine 
Reihe von Konzernfabriken mit Pack- und 
Kistenbrettern sowie Bauholz versorgt. 

Die Holzstoffabrik Hofmühle und die 
Papierfabrik Theresienthal wurden im Jahre 
1874 von Karl Ellissen mit einigen Freunden 
unter der Firma Theresienthaler Papierfabrik 
von Ellissen, Roeder & Co. erworben. Im 
folgenden Jahre wurde 8 km flußaufwärts in 
Kematen eine Holzschleiferei errichtet, die im 
Jahre 1882 in eine Papierfabrik umgebaut 
wurde. 1886 wurde nach der Aufstellung 
einer zweiten Papiermaschine die Schleiferei 
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den Export. Die Zellstoffabrik besitzt 7 Ko- 
cher und erzeugt täglich 40000 kg Ritter- 
Kellner-Zellulose, meist gebleicht. Der Zell- 
stoff wird in der eigenen Papierfabrik und in 
Theresienthal verarbeitet. 

Den beiden Fabriken in Kematen stehen 
etwa 1100 PS Wasserkraft, 450 PS Dampi- 
kraft und 250 PS Dampfkraftreserve zur Ver- 
fügung. 

In den Kematener Anlagen hatten wir 
den Vorzug der Führung des Herrn Di- 
rektor Furiakowicz, eines durch seine erfolg- 
reichen Erfindungen auf dem Gebiete des 
Zellulosefabrikbetriebes bekannten Fachman- 
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nes. Wir hatten Gelegenheit, einige seiner 
interessanten Neuerungen an Ort und Stelle 
zu studieren. 

Als drittes größeres Werk ging die Zell- 
stoffabrik Weißenbach a. d. Enns in Ober- 
steiermark von E. A. v. Peez im Jahre 1912, 
nachdem sie durch Brand fast völlig zerstört 
war, in den Besitz der Theresienthaler Pa- 
pierfabrik über. Sie wurde neuaufgebaut 
1913 wieder in Betrieb genommen und er- 
zeugt mit zwei großen Kochern täglich 
35 000 kg gebleichten Ritter-Kellner-Stoff. Die 
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wir viel zu schnell für das zu Sehende, 
herzlichst dankend für alle Gastfreundschaft, 
Abschied nehmen und erreichten in recht 
ungemütlicher Autofahrt, aber doch wohl- 
behalten, wieder Amstetten und von dort mit 
der Eisenbahn Wien. 

Hier blieben wir einen Tag und ich genoß 
die schöne Stadt, leider bei etwas unfreund- 
lichem Winterwetter, so gut dies eben zu 
dieser Jahreszeit möglich war. Am Samstag 
früh ging es dann vom Wiener Südbahnhof 
nach Gloggnitz. 
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Papier- und Zellulosefabrik Kematen. 


Bleiche erfolgt mittels Chlorkalk unter Zusatz 
von flüssigem Chlor. Den erforderlichen 
Dampf erzeugen zwei Hanomag-Kessel von 
24 Atm. Ueberdruck. Der Koch- und 
Trockendampf wird einer 450 PS-Kolben- 
dampfmaschine entnommen. 

Im Jahre 1918 gingen die Theresienthaler 
Papierfabriken dann in den Besitz der Neu- 
siedler Aktiengesellschaft für Papierfabrika- 
tion in Wien über. 


Da es inzwischen dunkel geworden war 
und unsere Zeit wegen der geplanten Weiter- 
reise nach Wien äußerst knapp war, mußten 


Hier erwartete uns liebenswürdigerweise 
Herr Direktor Bong der Filztuchfabrik Glogg- 
nitz, eines Werkes der bekannten Aktien- 
gesellschaft der Fezfabriken Wien, und stellte 
uns sein Auto zum Besuch der umliegenden 
Papierfabriken zur Verfügung 


Es liegen hier weitere vier Fabriken der 
Neusiedler A.-G. für Papierfabrikation (Sitz 
in Wien) nahe beisammen. 

Es wird vielen Lesern willkommen sein, 
etwas über die Ausdehnung und Entwick- 
lung des Konzerns, der zu den größten 
Oesterreichs gehört, zu erfahren. 

Der Ursprung der Neusiedler A.-G. bzw. 
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die Gründung der Papierfabrik Klein-Neusiedl 
reicht auf das Jahr 1793 zurück, in welchem 
Jahre von dem damaligen Merkantilrat und 
Großhändler Ignaz Theodor Pachner von 
Eggenstorf die genannte Fabrik erbaut wurde. 
Im Jahre 1837 wurde dieselbe an den Groß- 
händler Georg Borckenstein verkauft, wel- 
cher zum Weiterbetrieb des Geschäftes eine 
Aktiengesellschaft errichtete, die im Jahre 
1865 die nahegelegene Papierfabrik Franzens- 
thal bei Ebergassing erwarb. Im Jahre 1870 
erfolgte eine Neukonstituierung der Gesell- 
schaft unter der noch heute bestehenden 
Firma: Neusiedler Aktiengesellschaft für Pa- 
pierfabrikation. 


Zu Anfang des gegenwärtigen Jahrhun- 
derts begannen die von der Neusiedler 
Aktiengesellschaft durchgeführten großen Fu- 
sionen, als deren erste die Angliederung des 
Oesterreichischen Vereines für Cellulose- 
fabrikation zu nennen ist. Im Jahre 1905 
wurden sämtliche Aktien der Ungarischen 
Strohstoffabriks-A.-G. in Arad erworben. 
Bald darauf folgte im Jahre 1906 die Anglie- 
derung der Aktiengesellschaft Papierfabrik 
Schlöglmühl. Im Jahre 1911 erwarb die 
Gesellschaft zunächst pachtweise, später 
durch Kauf das Eigentum der Zellstoffabrik 
Josefihütte bei Plan in Böhmen. 1912 kam 
durch Kauf die der Familie Piette gehörige 
Feinpapierfabrik in Pilsen in den Besitz der 
Neusiedler A.-G. Im Jahre 1914 wurde das 
Papiergeschäft der Firma Geza Goldzieher 
erworben und in eine Aktiengesellschaft um- 
gewandelt. Im Jahre 1918 erfuhr der Kon- 
zern durch Angliederung der Werke der The- 
resienthaler Papierfabrik von Ellissen Roe- 
der & Co. A.-G. und im Jahre 1919 durch 
Ankauf der Holzstoff- und Pappenfabrik 
Schütt eine weitere Vergrößerung. Als bisher 
letzte Erwerbung erfolgte im Jahre 1920 die 
Uebernahme der Industriewerke der Firma 
Schoeller & Co. in Hirschwang. Nach dem 
Zusammenbruch der Monarchie im Jahre 
1918 und der Auflösung derselben in Nach- 
tolgestaaten mußten infolge der Staaten- 
trennung für die nunmehr außerhalb Oester- 
reichs gelegenen Fabriken neue Gesellschaften 
errichtet werden, und zwar für die Papier- 
fabrik Pilsen, die Zellstoffabrik Josefihütte 
und die Zellulosefabrik Rattimau die „Prager 
Neusiedler“ Vereinigte Papier-, Zellulose- und 
Holzstoffabriken A.-G. und für die durch den 
Friedensvertrag an Rumänien gekommene Fa- 
brik Petersdorf die „Fabrica de Hartie Petri- 
falau Societate Anonima Romana“. Das ge- 
samte Grundareal der im Neusiedler Konzern 
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vereinigten Fabriken umfaßt einen Flächen- 
raum von 500 Hektar, wovon 40 Hektar auf 
Baulichkeiten entfallen. An Dampf- und 
Wasserkraft sowie an elektrischer Energie 
stehen rund 22000 PS zur Verfügung. Die 
maschinelle Einrichtung der Werke besteht 
aus 21 Papiermaschinen, 31 Zellulosekochern, 
27 Holzschleifern, 9 Pappenmaschinen und 
allen sonst nötigen Hilfsmaschinen. 

In Anbetracht des geringen Inlandbedarfes 
ist der Neusiedler Konzern mit einer sehr 
hohen Ziffer am Papierexport beteiligt und 
liefert seine Erzeugnisse an viele ausländische 
Abnehmer in Europa und den übrigen Welt- 
teilen. Besitzer der Aktienmehrheit der Neu- 
siedler A.-G. ist das Bankhaus Petschek & Co. 
in Prag, Präsident des Verwaltungsrates Herr 
Dr. Heinrich Miller-Aichholz; die geschäft- 
liche Leitung des großen Unternehmens liegt 
in den Händen des langjährigen General- 
direktors Herrn Ludwig Tennenbaum. 

Ld 0 8 

Wir fuhren nun zuerst zur Papierfabrik 
Stuppach und hatten die Freude, dort Herrn 
Direktor Büttner, einen bewährten früheren 
Ammendorfer Betriebsleiter, zu begrüßen. 

Der nun folgende Rundgang zeigte uns, 
daß man hier mit allen Kräften und mit 
bestem Erfolg bemüht ist, die Werksanlage 
den modernen Erfordernissen anzupassen 

Besonderes Interesse bot natürlich die 
neue Hochdruckdampfanlage für 35 Atm. mit 
ihrer Speise wasserreinigung (Verdampfen des 
Rohwassers und Speisen von Kondensaten). 
Ein mit der neuen Dampfturbine direkt ge- 
kuppelter Zwillingsschleifer (Amme-Luther) 
für 1000 PS arbeitete sehr gut und befriedigt 
die Besitzer in jeder Beziehung. Eine mo- 
derne Voithsche Papiermaschine liefert neben 
einer älteren Papiermaschine bei hoher Ar- 
beitsgeschwindigkeit ein sehr gutes Rotations- 
druckpapier. 

Es stehen hier zur Verfügung: 350 PS 
Wasserkraft, 3000 PS Dampfkraft, 2 Papier- 
maschinen von 2,7 und 2,0 m Breite. Die 
Produktion beträgt 40000 kg Rotations-, 
Flachdruck- und Packpapier, maschinenglatt 
und satiniert. 

s š s 

Einige hundert Meter entfernt betreten 
wir die Zellulosefabrik Stuppach, die einzige 
in Europa, welche nach dem Ungerer-Ver- 
fahren arbeitet und schon aus diesem Grunde 
besonderes Interesse bietet. 

Unserem liebenswürdigen Führer, Herrn 
Direktor Jenke, verdanken wir einige tiefere 
Einblicke in den geradezu vorbildlichen Auf- 
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bau und Betrieb des Verfahrens. Nach An- 
sicht dieses langjährigen Fachmanns wäre 
das Verfahren mit moderner und praktischer 
Apparatur ausgeführt, sehr rentabel zu ge- 
stalten, da es auch wärmewirtschaftlich 
besonders günstige Vorbedingungen aufweist. 
Die Fabrik wurde in Stuppach an Stelle 
einer Holzschleiferei im Jahre 1876 aus der 
Apparatur der abgebrannten ersten Zellulose- 
fabrik des Ungerer-Systems in Leopoldstein 
erstellt. Von dieser sehr klein dimensionier- 
ten Apparatur ist heute nichts mehr vor- 
handen. 
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einem in einen anderen Kocher überzudrücken 
oder auch einzelne Kocher zwecks Reparatu 
auszuschalten. | 

Zur Erwärmung der Lauge und Herstel- 
lung des erforderlichen Dampfes dient ein 
mit Frischlauge gespeister Dampfkessel, der 
mit einer Dampf- und einer Laugenleitung 
an die gemeinsame Kocherleitung durch 
Absperrventile angeschlossen ist. 

Der Betrieb erfolgt im allgemeinen noch 
heute so, wie man in Handbüchern nachlesen 
kann. Von den 9 Kochern sind immer 5 in 
einer Batterie hintereinander geschaltet, so 
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Papierfabrik Stuppach. 


Der Arbeitsgang ist folgender: Das 
Holz kommt geplätzt in die Fabrik und wird 
in diesem Zustand ohne weitere Reinigung 
gehackt. Verluste durch Holzschälerei treten 
also nicht ein. In der Kocherei befinden sich 
9 Stück nebeneinander stehende Kocher von 
3,5 m Höhe und 1,3 m Weite, welche je etwa 
2 rm Holz aufnehmen. Früher vorhandene 
Heizschlangen oben und unten in den Ko- 
chern wurden entfernt, da sie zu Störungen 
Anlaß gaben und eine gute Isolierung der 
Kocher diese Zusatzheizung entbehrlich 
machte. Die 9 Kocher sind so miteinander 
verbunden, daß es möglich ist, Lauge aus 


ochsat. 


daß die Lauge des ersten Kochers mittels 
Dampf in den zweiten Kocher übergedrückt 
werden kann, die des zweiten durch die 
Lauge des ersten in den dritten und so fort. 
Aus dem ersten Kocher wird alsdann der 
Dampfdruck nach einem Laugenvorwärmer 
abgeblasen und die fertige Zellulose daraus 
entfernt. Der freie Kocher wird inzwischen 
mit Holz beschickt. Bei stärkster Forcierung 
werden mit der obigen Anlage in 24 Stunden 
27 Kochungen bei 6,4 Atm. Druck gemacht 
und etwa 9000 kg Zellulose lufttrocken er- 
zeugt. Die Kochzeit des einzelnen Kochers 
beträgt etwa 414, Stunden. Die Umtriebszeit 
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könnte durch praktischere Entleerungsmög- 
lichkeit noch wesentlich abgekürzt werden. 
Helle, leichtbleichfähige Ware erhält man, 
wenn man mit dem Druck auf 7½½ —8 Atm. 
geht. Die verwendete Kochlauge enthält 5,5 
bis 6% NaOH. Pro Kocher werden 2,7 cbm 
Lauge benötigt. Aus dem zuletzt geschalteten 
Kocher wird eine völlig erschöpfte Ablauge 
von 15° Bé (bei 75° C) abgelassen und in 
einem Scheibenverdampfer auf 27° Be ge- 
bracht. Die weitere Eindickung und Kalzinie- 
rung unter Zugabe von Glaubersalz geschieht 
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nur in geringem Maße verbraucht und der 
nach dem Abdrücken der Lauge in der fer- 
tigen Zellulose zurückbleibende Rest von etwa 
30 % kann ohne weiteres zum Ansetzen der 
Frischlauge verwendet werden. Seine Wieder- 
gewinnung erfolgt hier durch Auslaugen mit 
reinem Wasser in Shankschen Kästen. 

Das Ideale und Wirtschaftliche des Ver— 
fahrens liegt darin, daß nur hochkonzentrierte 


Ablauge anfällt und nirgends eine Verdamp- 


fung von Waschwässern nötig ist. Der oft 
erhobene Einwand, daß die frische Lauge die 


Natronzellulosefabrik Stuppach (System Ungerer). 


hier noch in einem Langflammofen, der mit 
Gebläseluft betrieben wird, aber keinerlei 
Zusatz von Brennmaterial benötigt. Ein 
rotierender Ofen böte an dieser Stelle natür- 
lich große Vorteile. 

Die Rohsodaschmelze wird in bekannter 
Weise mit dem Zellulosewaschwasser aufge- 
löst und kaustiziert. Die resultierende Frisch- 
lauge enthält 4,1 NaOH und wird durch einen 
Vorwärmer in den Dampfkessel gespeist und 
dort auf 5,5—6 % NaOH konzentriert. 

Der erste Kocher des Turnus enthält das 
bereits am meisten aufgeschlossene Holz und 
wird zur Fertigkochung mit frischer Lauge 
beschickt. Die Lauge wird dadurch natürlich 


fast fertige Zellulose stark angreife, wird 
durch die günstigen Ausbeutezahlen wider- 
legt. — 

Im Jahresdurchschnitt erfordern in diesem 
Betriebe die Herstellung von 100 kg Zellulose 
etwa 4 kg Ammoniaksoda, 7 kg Glaubersalz 
und 25 kg gebrannten Kalk. 1 kg lufttrockene 
Zellulose erfordert etwa 5000 Kal. Wärme- 
aufwand. Die Ausbeute beträgt rund 160 kg 
ungebleichten Zellstoff auf 1 rm Holz. Die 
angeführten Zahlen sind recht befriedigend 
und halten den Vergleich mit anderen Ver- 
fahren gut aus, besonders wenn man bedenkt, 
daß die ganze Apparatur nach heutigen Be- 
griffen zu rationeller Arbeit viel zu klein und 
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zu wenig dem Stande der heutigen Technik 
angepaßt ist. 

Es war mir ein Bedürfnis, bei der Be- 
schreibung dieser Anlage etwas länger zu 
verweilen, als es ein Reisebericht rechtfertigt. 
Das hier ausgeübte Verfahren ist dazu inter- 
essant genug und wird meiner Meinung nach 
in der einen oder anderen Form, vielleicht 
mit anderen Lösungsmitteln betrieben, seine 
Auferstehung feiern. Die vorhandenen spär- 
lichen Literaturangaben sagen eigentlich 
nichts, was ein Mißtrauen rechtfertigte. 
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mals österreichisch- ungarischen Monarchie. 
Sie wurde im Jahre 1851 von der Firma 
A. Volpini & Söhne gegründet und hat Jahre 
hindurch allein die damals schon sehr ent— 
wickelte Papierindustrie Oesterreichs mit 
Filzen versehen und auch schon lebhaft 
exportiert. 

Die Fabrik ging im Jahre 1910 in den 
Besitz der Aktiengesellschaft der österreichi- 
schen Fezfabriken über, die im Rahmen ihrer 
zahlreichen Wollindustrien der Weiterent— 
wicklung dieses Unternehmens ihr ganz 


Filztuchfabrik Gloggnitz. 


Zweifellos fehlte dem Verfahren der Gön- 
ner, der mit Verständnis und Liebe den Aus- 
bau im großen vorgenommen hätte. 


* * 
* 


Unser nächster Besuch galt dem Werke 
unseres freundlichen Gastgebers dieses Tages, 
der Filztuchfabrik Gloggnitz. 

Bei der Bedeutung, welche die Filztuch- 
fabrikation für die Papierindustrie hat, darf 
ich wohl mit Recht auch unter meinem 
Thema diesem vorzüglich ausgestatteten und 
geleiteten Werk einige Worte widmen. 

Die Filztuchfabrik in Gloggnitz zählt zu 
den ältesten Fabriken dieser Art in der ehe- 


besonderes Augenmerk schenkte. Insbesondere 
wurden in den letzten Jahren nach dem 
Kriege große Investitionen und Neuanschaf- 
fungen von Maschinen vorgenommen, welche 
das Unternehmen zu einem der modernsten 
und leistungsfähigsten Betriebe seiner Art 
gemacht haben. 


Einen besonderen Vorteil hat diese Indu— 
strie hier durch die Wasserkraft von 450 PS; 
ein Dieselmotor von 150 PS liefert die erfor- 
derliche Zusatzkraft. Fast sämtliche Maschi- 
nen der Fabrik sind mit elektrischem Einzel- 
antrieb versehen, wodurch eine besondere 
Präzision in der Arbeit gewährleistet wird. 
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Die Fabrik wurde in den letzten Jahren 
auch für die Erzeugung der allerbreitesten 
Filze eingerichtet. Es stehen Maschinen zur 
Erzeugung von 7,5 m breiten Filzen zur Ver- 
fügung. 

Von den Dimensionen dieser Webstühle 
kann man sich erst dann eine Vorstellung 
machen, wenn man bedenkt, daß die Trocken- 
filze vor dem Walken doppelte Maschinen- 
breite haben müssen. 

Sehr interessant war mir die Herstellung 
der Patent-Manchons „Adof“ auf Spezial- 
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Herr Direktor Huth war trotz der unge- 
wöhnlichen Zeit sofort gern bereit, uns das 
Werk persönlich zu zeigen. 

Schlöglmühl war früher eine ärarische, 
d. h. staatliche Fabrik, in welcher die öster- 
reichische Staatsdruckerei ihre Papiere er- 
zeugte und zum Teil auch verdruckte. Im 
Jahre 1869 ging die Fabrik dann an eine 
neugegründete Gesellschaft über, die Schlögl- 
mühler A.-G. Bis zum Brande der Fabrik, 
welcher im Jahre 1909 stattfand, wurden mit 
4 Papiermaschinen und 6 Schöpfbütten alle 


Websaal der Filztuchiabrik Gloggnitz (Teilansicht). 


maschinen, welche auf die gewebte Schicht 
die Filzschicht aufbringen. Es ist ohne 
weiteres verständlich, daß diese Manchons 
die Vorteile des gefilzten mit denen des ge- 
webten verbinden, was wiederum die Lebens- 
dauer sehr verlängert. 

Die Sorgfalt, mit der die Herstellung der 
Filze und die Prüfung der fertigen Stücke 
erfolgt, ist eines der Geheimnisse des guten 
Rufes dieser Fabrikate, die in allen Teilen der 
Welt ihre Abnehmer haben. 


Nach reicher Bewirtung benutzten wir 
den Samstag-Nachmittag zunächst zur Be- 
sichtigung der Papierfabrik Schlöglmühl. 
Eine kurze Autofahrt brachte uns dorthin. 


möglichen Sorten Papier, vom Rotations- 
druck- bis zum Banknotenpapier, gearbeitet. 
Im Jahre 1908 ging dann die Fabrik in den 
Besitz der Neusiedler A.-G. über. Nach 
dem Brande wurden nur zwei Maschinen mit 
175 und 240 cm Breite in Betrieb gesetzt 
und zur Fabrikation von mittelfeinen Schreib- 
und Druckpapieren benutzt. 

Die Fabrik wurde damals von Herrn 
Direktor Paul Naucke, dem bekannten spä- 
teren Direktor des Aschaffenburger Konzerns, 
neu aufgebaut und ist heute noch in diesem 
Zustand ziemlich unverändert im Betrieb. 
Sie macht einen durchaus modernen, wohl- 
gepflegten Eindruck. 

Mit 1000 PS Wasserkraft, 700 PS Dampf— 
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Papierfabrik Schlöglmühl. 
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kraft werden 30 000 kg Papier erzeugt. Ver- 
arbeitet wird hier auch die Zellulose von 
Stuppach. 


Den Abschluß des Tages bildete der Be— 
such der Hirschwanger Holzschleiferei und 
Holzstoffwarenfabrik. Wir hatten hier die 
Freude, den zufällig anwesenden Zentral- 
direktor des Neusiedler Konzerns, Herrn 
Linhart, begrüßen zu können. Auch an 
dieser Stelle möchte ich ihm meinen herz- 
lichsten Dank für die Unterstützung aus— 
sprechen, die er mir in bereitwilligster Weise 
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fabrik angegliedert, die auch eine große 
Lithographie und Druckerei bes.tzt. In dieser 
Abteilung werden alle Arten Falt- und Rund- 
kartons, dann Dosen aus Pappe für Oele und 
Fette, ferner auch Möbel aus Wellpappe, 
dann Material zur Herstellung von Häusern 
aus Wellpappe erzeugt. 

Zur Beförderung der Erzeugnisse nach 
der 5 km entfernten Bahnstation hat das Werk 
eine eigene Lokalbahn gebaut, die gleichzeitig 
dem Personenverkehre dient und in der Ver- 
waltung des Werkes steht. 


Die Betriebskraft liefern eine Wasserkraft 


N 
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Hirschwanger Holzschleiferei und Holzstofiwareniabrik. 


bei der Beschaffung der Bilder und sonstigen 
Daten über die Neusiedler Werke zuteil 
werden ließ. 

Herr Direktor Beran führte uns durch die 
umfangreichen Werksanlagen, deren Grün- 
dung 1889 an Stelle eines uralten Eisenwerks 
von der Firma Schoeller & Co. erfolgte. 

Das Werk arbeitet zurzeit mit 14 Deckel- 
maschinen und einer Rundsiebkartonmaschine 
(System Füllner). Letztere mit 2,10 m Ar- 
beitsbreite. 

Erzeugt werden: Chromoersatzkarton, 
braun, weiß und farbig Holzstoffkarton in 
einer Menge von 30000 kg nebst etwa 
18000 kg Holzschlift täglich. 

Der Pappenfabrik ist eine Kartonnagen- 


von 1000 PS, zwei Wasserkraft-Elektrizitäts- 
werke von 550 und 300 PS und eine Dampf- 
maschine von 350 PS. Sie beschäftigt 500 
Arbeiter. 

Die Fabrik ist im Jahre 1920 käuflich von 
der Neusiedler A.-G. für Papierfabrikation 
erworben worden. 

Mit aufrichtigem Dank für alles Gesehene 
verabschiedeten wir uns und traten bei in- 
zwischen recht empfindlich gewordener Kälte 
und Dunkelheit die Rückfahrt nach Glogg- 
nitz an. 

Hier trennte sich Herr Dr. Haug von mir, 
um noch in der Nacht Niklasdorf zu erreichen, 
während ich am nächsten Tag bei schönstem 
Winterwetter eine Drahtseilbahnfahrt auf die 
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Rax unternahm. Dort konnte ich eine 
Stunde tiefsten Hochgebirgswinter genießen. 
Die Wiener sind um diesen idealen, bequem 
erreichbaren Hochgebirgsausflugsort zu be- 
neiden. Der Sonntagnachmittag brachte mir 
dann noch eine außerordentlich schöne Bahn- 
fahrt über den Semmering. Noch lange Zeit 
konnte ich von ihm die soeben beschriebenen 
Werke im Gloggnitzer Tal grüßen. 

Nach wenigen Stunden Bahnfahrt war 
Niklasdorf erreicht. Ich fand hier im Hause 
meines Weggenossen gastlichstes und gemüt- 
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Zellulosefabrik im Jahre 1922 unter schwie- 
rigen Verhältnissen geschaffen wurde, kann 
sich durchaus neben den modernsten euro- 
päischen Anlagen sehen lassen und stellt dem 
Verwaltungsrat, an seiner Spitze Herrn Prä- 
sident Leonhard Brigl, ein ehrenvolles Zeug- 
nis von Weitsicht und Großzügigkeit aus. 

Die Zellulose- und Papierfabriken Brigl & 
Bergmeister A.-G. ist im Jahre 1889 lediglich 
als Zellulosefabrik mit zwei Kochern (System 
Mitscherlich) von den Herren Brigl und Berg- 
meister als offene Handelsgesellschaft in 


Kartonmaschine in „Hirschwang‘“, 


liches Standquartier, von dem ich auch Bruck 
und Gratwein besuchen konnte. 


= g 
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Hatte ich auf der bisherigen Reise meinen 
Landsmann schon als einen äußerst tüchtigen 
Fachmann erkennen können, dem man überall 
in Österreichischen Fachkreisen mit größter 
Hochachtung begegnete, so konnte ich jetzt 
die Früchte seiner fünfjährigen Tätigkeit in 
Niklasdorf mit eigenen Augen sehen. Meine 
Erwartungen wurden übertrofien. Was hier 
von ihm nach dem großen Brande der 


Niklasdorf a. Mur gegründet worden. Im 
Jahre 1912 erfolgte die Umwandlung in eine 
Aktiengesellschaft, welcher seither als Präsi- 
dent Herr Leonhard Brigl, der seinerzeitige 
Mitbegründer, vorsteht. 


Niklasdorf a. Mur liegt, wie schon sein 
Name sagt, an der Mur, einem flößbaren 
Flusse mit bedeutendem Gefälle, im wald- 
reichsten Gebiete von Steiermark an der 
Eisenbahnhauptlinie Wien—Tarvis, zwischen 
den beiden Städten Leoben und Bruck. 


Die Fabrik besitzt normalspurige An- 
schlußgleise an die vorgenannte Hauptbahn, 
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Papier- und Zellulosefabrik Niklasdori (Fabrikhof). 
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weiter ein reiches Netz schmalspuriger Bahn- 
verbindungen für den inneren Betrieb. 

Das wichtigste Rohmaterial für den Be- 
trieb, das Holz, wird teilweise mit Floß, 
teilweise mit Bahn angeliefert und stammt 
aus dem näheren Umkreise. 

Nach der Gründung entwickelte sich das 
Unternehmen zunächst durch Erweiterung 
der Zellulosefabrik, sodann erfolgte der Aus- 
bau der Murwasserkräfte und im Anschlusse 
hieran die Errichtung einer Holzschleiferei. 
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Nach einem großen Brand im Jahre 1922 
wurde ein Neubau wesentlicher Teile der 
Zellulosefabrik notwendig, wodurch diese in 
modernster Weise vervollkommnet wurde. 
Ein wesentliches Augenmerk wurde hierbei 
der Aufbereitung und Sortierung zugewandt. 

Ich konnte hier das erstemal einen Thune- 
Sortierer (Finckh) sehen, der ebenso wie die 
Sortierer (System Haug) sehr befriedigend 
arbeitet. Die soeben in Betrieb gesetzte neue 
Naßaufbereitung erlaubt bei den in allen 


a 


Sortieranlage In „Niklasdori“. 


Später wurde eine Papierfabrik durch 
Aufstellung einer 240 cm breiten, schnell 
laufenden Druckpapiermaschine (Voith) an- 
gegliedert, welche zurzeit mit etwa 190 m 
Geschwindigkeit per Minute arbeitet. 

Gegenwärtig verfügt das Unternehmen 
über ungefähr 5000 PS in zwei Gefällstufen 
ausgebaute Murwasserkräfte und rd. 1000 PS 
Dampfkraft. Letztere wird durch eine Dampf- 
turbine (mit Abdampfverwertung) geliefert; 
das Kesselhaus ist modernst mit Hochdruck- 
steilrohrkessel (Hanomag) und neuer Wasser- 
reinigung ausgestattet. Auch hier fand ich 
eine interessante Höchstleistungen erzielende 
Spänefeuerung. 


österreichischen Zellulosefabriken verwende- 
ten reichlichen Wassermengen die Herstellung 
einer vorzüglich reinen Zellulose. 

Die Zellulosekocher werden mit sehr gu- 
tem Erfolge mit dem Fresk-Apparat (Lurgi) 
beschickt. 

Imposant ist die neu ausgebaute Wasser- 
kraftanlage. 

Alle Neubauten bieten, wie auch aus den 
Abbildungen ersichtlich, ein architektonisch 
schönes, ruhe- und kraftatmendes Bild und in 
ihrem Innern hohe, helle und zweckmäßige 
Arbeitsräume. 

Die Haupterzeugnisse des Werkes sind: 
Gebleichte und ungebleichte, starkfaserige 
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Zellstoffentwässerungsmaschine in „Niklasdori“. 
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* Mitscherlich-Sulfitzellulose, maschinenglatte 


und satinierte Druckpapiere und Holzstoff 
(Heißschlifi). 


Die Zellulose und der Holzstoff werden 
teilweise in der eigenen Papierfabrik ver— 
arbeitet, zum größeren Teile jedoch verkauft. 


Die Produktion beträgt zurzeit pro Jahr 
etwa 2000 Waggons Zellulose, etwa 900 
Waggons Druckpapier und etwa 700 Wag- 
gons Holzstoff. 


Als Produktionsmittel arbeiten 7 Zeilulose— 
kocher, 4 Bleichholländer, 2 Zellulose-Ent- 
wässerungsmaschinen, 1 Papiermaschine von 
Voith, je ein maschinenbreiter Kalander und 
rotierender Doppelquerschneider (Haubold), 
2 Großkraft- und 1 Stetigschleifer (Voith). 


In Verbindung mit diesen Werken werden 
betrieben eine Sodafabrik, ein Sägewerk mit 
3 Vollgattern und 1 Spaltgatter und verschie- 
denen anderen Holzbearbeitungsmaschinen. 


Es ist verständlich, daß man Herrn Dr. 
Haug nur äußerst ungern scheiden sah. Ich 
freue mich, daß ihn die Heimat und Baienfurt 
wieder hat. Möge ihm die Lösung der 
schwierigen Aufgaben, die ihm dort gestellt 
sind, so gut gelingen wie hier. 
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Der folgende Tag brachte die Besichti- 
gung der Mürzthaler Holzstofi- und Papier- 
fabriks-Aktiengesellschaft in Bruck a. d. Mur. 

Herr Direktor Salzer übernahm in freund- 
lichster Weise die Führung durch die An- 
lage, die am Zusammenfluß von Mürz und 
Mur liegt. 

Im Jahre 1878 gründeten der Papier- 
macher Moriz Diamant aus Hermannstadt in 
Siebenbürgen und der Maschinenbauer Carl 
Weydmann aus St. Gallen in der Schweiz 


Wochenblatt für Papierfabrikation 6 


rechten Mürzufer eine Papierfabrik mit 
Zellulosefabrik und Schleiferei erbaut. 

Im Jahre 1881 wurde diese Anlage mit 
einer 2 m breiten Papiermaschine in Betrieb 
gesetzt. Moriz Diamant starb im Herbst 
1886 und an seine Stelle trat sein Bruder 
David Diamant, der bisher Direktor der 
Heinrichsthaler Papierfabrik war. Beide Pa- 
pierfabriken in Kapfenberg und Bruck erzeug- 
ten damals etwa 10000 kg Papier täglich. 

1902 starb David Diamant und der 
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Mürzthaler Papier- und Zellulosefabrik Bruck a. Mur. 


eine Papierfabrik in Deuchendorf bei Kapfen- 
berg unter der Firma „Mürzthaler Holz- 
stoff- und Papierfabrik von M. Diamant & 
Co.“. Die Fabrik hatte eine Papiermaschine 
von 1,60 m Arbeitsbreite mit einer täglichen 
Produktion von 3500 kg, zumeist Couleur- 
papier für Indien. Der günstige Geschäfts- 
gang machte eine Vergrößerung notwendig, 
die jedoch wegen der ungünstigen Lage (3 km 
von der Station Marein und 4 km von der 
Station Kapfenberg entfernt) sich nicht vor- 
teilhaft erwies. Es wurde daher das Gefälle 
der Mürz in unmittelbarer Nähe der Bahn- 
station Bruck a. Mur erworben und am 


Sohn des M. Diamant, Berthold Diamant, 
übernahm die Leitung der Anlagen. Im April 
1904 wurde die Fabrik Bruck mit Ausnahme 
der Zellulosefabrik durch einen Brand zer- 
stört. Nach Wiederaufbau in bedeutend 
größerem Umfange wurden zwei Papier- 
maschinen mit 2,40 m und 2,60 m Arbeits- 
breite und eine Großkraftschleiferei mit je 
zwei 1 m breiten Steinen betrieben. Die da- 
malige tägliche Produktion betrug 23 000 kg. 
Gleichzeitig wurde die Papiermaschine in 
Deuchendorf stillgelegt, dieses Werk in eine 
Holzschleiferei umgewandelt und die Mühle 
in Schalldorf bei Marein erworben. Deren 
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Wasserkraft wurde durch Errichtung einer 
Holzschleiferei ausgenützt. 


Im Jahre 1906 starb der zweite Gründer, 
Carl Weydmann, und es trat sein Sohn, 
Philipp Weydmann, in die Firma ein. Dieser 
schied jedoch bald wieder aus und wurde 
durch Hugo Diamant ersetzt. 


Die Firma wurde im Jahre 1911 in eine 
Aktiengesellschaft umgewandelt unter der 
Firma „Mürzthaler Holzstoff- und Papier- 
fabriks-A.-G.“. 

Die Majorität der Aktien befindet sich 
heute in den Händen der drei Papierfabriken: 

Brüder Kranz, Papierfabriken Aktiengesell- 
schaft in Graz, 

Nettingsdorfer Papierfabriks - Aktiengesell- 
schaft in Nettingsdorf, 

Papierfabrik Frohnleiten, Carl Schweizer 
A.-G. in Frohnleiten. 


Im Jahre 1919 wurde die Brucker Anlage 
durch ein Schleppbahngleis mit dem Frach- 
tenbahnhof Bruck verbunden, in dem darauf- 
folgenden Jahre wurden die Wasserkräfte 
der Schleifereien Deuchendorf und Schalldorf 
ausgebaut und bedeutend erhöht. 


Im Hauptwerke in Bruck a. d. Mur ar- 
beiten heute noch zwei Papiermaschinen mit 
260 bzw. 240 cm Arbeitsbreite. Der für diese 
Maschinen notwendige Dampf wird auf drei 
Babcock-Kesseln mit zusammen 500 qm Heiz- 
fläche erzeugt, die mit Pluto-Stoker-Rosten 
ausgerüstet sind. Auf diesen Rosten wird 
minderwertige Braunkohle verheizt, die in 
dem etwa 4 km entfernten Kohlenwerke ge- 
wonnen wird. 


Die Holzschleiferei hat zwei je 1 m breite 
hydraulische Großkraftschleifer, die direkt mit 
den Turbinen gekuppelt sind, sie nehmen 
zusammen die vorhandene Wasserkraft von 
1200 PS auf. Außerdem befindet sich zurzeit 
ein 1 m breiter Voithscher Stetigschleifer in 
der Aufstellung, welcher mit einem 1200-PS- 
Elektromotor angetrieben werden soll. 


Anschließend besitzt das Unternehmen 
eine Zellulosefabrik, die außer dem eigenen 
Bedarf des Werkes auch Zellulose zum Ver- 
kauf produziert. 

Ungefähr 8 km mürzaufwärts liegt eine 
zum Unternehmen gehörige Holzschleiferei 
mit einer Wasserkraft von ungefähr 900 PS 
und weitere 3 bzw. 4 km aufwärts liegen zwei 
Elektrizitätswerke mit zusammen 1200 PS 
Wasserkraft. Eine neue moderne Hochspan- 
nungsanlage besorgt die Verteilung der 
Energie. 
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Erzeugt werden jährlich etwa 1500 
Waggons Papier, hauptsächlich Rotations-, 
Formatdruck- und Konzeptpapier. Ferner 
400 Waggons Zellulose und 1000 Waggons 
Holzstoff. 

Auch hier wird überall nach Kräften an 
der Modernisierung und Rationalisierung des 
Betriebes gearbeitet. 


Der Nachmittag brachte einen Besuch der 
altehrwürdigen und schön gelegenen öster- 
reichischen Universitätsstadt Leoben. 

Am 22. Februar, einem schönen, sonnigen 
Vorfrühlingstag, besuchten wir die Papier- 
fabrik Gratwein, das Hauptwerk des Leykam- 
Josefsthal-Konzerns. 

Die Herren Direktor Koch und Direktor 
Dr.-Ing. Grimm begrüßten uns aufs freund- 
lichste. Herr Dr. Grimm nahm uns dann 
in seine besondere Obhut und sorgte in 
seinem gastlichen Heim auch aufs beste für 
unser leibliches Wohl. 


Die Anfänge der Fabrik, welche in den 
ersten Jahren häufiger den Besitzer wechselte, 
reichen auf das Jahr 1828 zurück. Im Jahre 
1870 wurde sie von der Aktiengesellschaft 
für Papier- und Druck- Industrie Leykam, da- 
mals in Graz, erworben, in deren Besitz, 
heute Leykam-Josefsthal A.-G. für Papier- und 
Druck-Industrie in Wien, sie jetzt noch ist. 

Die Leykam gehört seit Jahrzehnten zu 
den führenden Papierunternehmungen Oester- 
reichs. Durch den Weltkrieg hat der Umfang 
des Konzerns einige Einbußen erlitten, die 
aber durch den zielbewußten Ausbau der noch 
zum Konzern gehörigen Werke durch die 
Initiative des inzwischen leider verstorbenen 
Herrn Hofrat Hartmann, des Leiters des 
Hartmann-Konzerns, mehr als ausgeglichen 
sind. 


Es gehören heute zu Leykam-Josefsthal: 
die Papier- und Cellulosefabrik Gratwein, die 
Papierfabriken Pitten und Wampersdorf, die 
Buntpapierfabrik Breitenau, die Holzschleife- 
reien Olbersdorf bei Edlitz und Schwarzau 
am Steinfeld, Thörl-Maglern und die Holz- 
stoff- und Pappenfabrik in Spittal a. d. Drau. 
Dazu kommen noch die in der Tschechoslo- 
wakei liegenden Werke der Heinrichsthaler 
Papierfabriks-A -G. 

Die Fabrik Gratwein liegt in St. Stefan am 
Gratkorn, im Herzen der Steiermark, der 
besten Holzgegend der Alpen, 11 km nörd- 
lich der Landeshauptstadt Graz, an der flöß- 
baren Mur, für deren Gefällsausnützung sie 
eine Konzession besitzt, benachbart dem 


Joseisthal A.-G., Wien. 
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steirischen Kohlengebiete, und ist mit einem 
eigenen, 6 km langen Gleisnetz durch die 
Station Gratwein an die Linie Wien—Graz 
— Triest angeschlossen. 

In den letzten 6 Jahren ist hier viel gebaut 
worden, namentlich ist die Krafterzeugung 
auf eine völlig neue Grundlage gestellt wor- 
den. So wurde der bisher nur durch einen 
Einfangsporn bewirkte Wassereinzug aus der 
Mur von 22 cbm per Sekunde durch Einbau 
einer modernen Dachwehranlage auf 100 cbm 
per Sekunde erhöht, wovon 74 cbm in einem 
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Krangreifer und Bunkerfüllung durch auto- 
matischen Schrägaufzug und eine A.E.G.- 
Gegendruckanzapfturbine mit Kondensation, 
Generatorleistung 2500 KW, erstellt. 
Ueberall ist auf künftige Erweiterung Be- 
dacht genommen, obgleich der Kraftbedarf 
für die Gratweiner Anlagen bei einer jetzigen 
Leistungsfähigkeit von mehr als 8000 KW auf 
lange Zeit gedeckt sein dürfte. Eine gegen- 
seitige Netzbelieferung mit der Ueberland- 
zentrale der „Steweag“ (Steirische Wasser- 
kraft- und Elektrizitäts-A.-G.) ist vorgesehen. 


Papier- und Cellulosefabrik Gratwein. 


neuen, 1300 m langen Betonkanal der neuen 
Kraftanlage mit zwei Kaplan-Turbinen und 
Schirmgeneratoren zugeführt werden, wo sie 
bei etwa 8 m Gefälle ungefähr 5000 KW 
Drehstrom, 50 Perioden, 5000 Volt erzeugen, 
während die alte Anlage rund 750 KW bei 
einem Gefälle von 4,75 m abgibt. 


Außerdem wurde eine neue Hochdruck- 
kesselanlage mit 30 Atm., bestehend aus drei 
Hanomag-Steilrohrkesseln mit je 400 qm Heiz- 
fläche und modernsten Rosten, Ueberhitzern, 
Ekonomisern und Neckar-Wasserreinigung, 
ferner eine moderne Kohlenentladung mittelst 


Ueber diese großzügige Kraftanlage hat die 
Firma im Herbst 1925 eine interessante 
Denkschrift erscheinen lassen, die wir im 
W.f.P. Nr. 12/1926 ausführlich besprochen 
haben; es sei hier noch besonders darauf 
hingewiesen. 

Der elektrische Strom wird mit 5000 Volt 
an 8 Transformatorenstationen abgegeben, 
welche in der Fabrik verteilt sind und von 
denen die einzelnen Gruppen den Strom mit 
380 Volt für die Motore erhalten. 


Die Anlagen umfassen eine Papierfabrik, 
eine Cellulosefabrik mit Bleicherei und eigener 
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Chlorfabrik, Sägewerk und zugehörigen Re- 
paraturwerkstätten. 

In einem Monat werden heute erzeugt: 
30 000 kg Chlor, 200 Waggons Cellulose und 
105 Waggons Papier. 

Die Chloranlage arbeitet nach dem System 
Siemens-Billiter und erzeugt Kalziumhypo- 
chloritlösung. Sie ist infolge der vorhandenen 
überschüssigen Wasserkraft noch bedeutend 
erweiterungsfähig. 

Die Cellulosefabrik verfügt über einen 
nach modernsten Grundsätzen angelegten 
Holzlagerplatz mit zwei Greiferkranen, von 
denen der eine auf der rechten Seite des 
Kanals zur Entladung der ankommenden 
Waggons und Sortierung für Cellulose- und 
Sägeholz (Stützweite 26,5 m, 2 Kragarme mit 


Neue Wasserkraftanlage Gratwein. 


je 20 m), der andere auf der linken Seite 
befindliche, welcher den Kanal und den 
linken Kragarm des kleinen Kranes übergreift, 
zur Stapelung des Holzes in 14 m hohen 
Stößen und Beladung der Loren für die 
Cellulosefabrik dient (Stützweite 76 m, 2 
Kragarme von je 27,7 m Länge, Greifer- 
faßvermögen 2,5 und 5 im bei 5 m langem 
Holz). Die Anordnung ist so vorgenommen, 
daß das Holz schon vor dem Fabriktor von 
den übrigen Gütern abgezweigt wird. Der 
gesamte Bedarf von Cellulosefabrik und Säge- 
werk mit etwa 350—400 fm per Tag wird 
hierdurch in 6 Stunden spielend mit nur 
kleiner Bedienungsmannschaft bewältigt. 
Die Cellulosefabrik arbeitet nach System 
Ritter-Kellner und erzeugt bleichfähigen und 
festen Stoff. Sie verfügt zurzeit über 8 
Kocher. Modernste Verfahren und Apparate 
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finden Verwendung, um ein erstklassiges, 
hochweißes und reines Produkt herzustellen 
und somit den Anforderungen der Papier- 
fabrik und des Kundenkreises für ungebleichte 
und gebleichte Cellulose gerecht werden zu 
können. So wurde erst vor kurzem die neue 
Laugerei mit modernsten Einrichtungen und 
einem Laugenturm mit vier Schläuchen in 
Betrieb gesetzt (auf der Gesamtansicht ist der 
neue Turm noch nicht zu sehen), welche in 
der Lage ist, für bedeutende Produktions- 
erhöhung genügende Laugenmengen herzu- 
stellen. Der Bedarf der Papierfabrik an 
bleichfähiger Cellulose wird nach dem Sor- 
tieren und Waschen in Großraumbütten 
geleert und von dort mittelst Pumpen in 
die Bleichholländer gefüllt, von denen zwei 


Hochdruckdampianlage Gratwein. 


je 15000 kg und zwei je 6000 kg fassen. 
Zwecks Auswahl des Stoffes und Vorrats- 
haltung für die verschiedenen Papiermaschi- 
nen wird der gebleichte Stoff auf Entwässe- 
rungsmaschinen abgepreßt und in Rollen bis 
zur Verwendung gestapelt. 

Die Produktion an gebleichter Cellulose 
beträgt zurzeit 150 Waggons im Monat, 
welche, soweit sie nicht zum Selbstgebrauch 
dient, für die Inlandkunden, ebenso wie die 
ungebleichten Qualitäten in nassen Rollen mit 
45% Trockengehalt verladen wird, während 
sie für die Auslandkunden im trockenen Zu- 
stande verschickt wird. 

In der Papierfabrik werden auf fünf Fein- 
papiermaschinen von 1,60—2,60 m Breite mit 
ausgedehnten Holländeranlagen feinste weiße 
Schreib- und Druckpapiere, besonders für 
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druck, Wasserzeichen- und Wertpapiere sowie 
feine farbige Papiere und hochwertige Lösch- 
papiere hergestellt, die seit 50 Jahren Weltruf 
genießen und den verwöhntesten Ansprüchen 
genügen. 

Diese Feinpapierfabrik ist ein sehens- 
werter Großbetrieb seiner Art und wohl 
nicht allzu oft in solcher Ausdehnung an- 
zutreffen. 

Eine Halbstoffanlage für Hadern mit fünf 
Kochern, große Halbzeugholländeranlage und 
Hadernbleicherei liefert den Stoff für surro- 
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gedehnte Magazine ermöglichen, daß Abrufe 
vom Lager prompt erledigt werden können. 

Von jeher marschierte die Firma in bezug 
auf soziale Fürsorgeeinrichtungen mit an der 
Spitze der Österreichischen Industrie. Der 


größte Teil der Arbeiter wohnt in Fabrik- 


wohnungen. Durch Wannen- und Brause- 
bäder, Spielplatz, Kindergarten ist für 
das leibliche Wohl der Arbeiter und ihres 
Nachwuchses gesorgt. Die Beamten wohnen 
in zum größten Teile neuen, sehr schönen 
Wohnhäusern mit Gärten. Eine Werks- 


Holzplatzkrananlage der Celluloseiabrik Gratwein, im Hintergrund das neue Wasserkraftwerk. 


gatfreie Papiere oder die nötigen Zusätze zur 
Veredelung der Cellulosepapiere. 

Die Kartons werden als Maschinenkartons 
oder auf zwei vorhandenen Kartonmaschinen 
als geklebte Kartons hergestellt und ferner 
werden in einer eigenen großen Abteilung 
Prägungen für Konfektionspapiere ausgeführt. 
Eine Liniierabteilung, Falzerei und Wasser- 
zeichenprägerei sind angegliedert. Geräumige 
Sortiersäle und Nachsortiersäle mit Zählerei 
sind natürlich reichlich vorhanden. Selbst- 
verständlich umfaßt das Sortierpersonal, wie 
es bei derlei Qualitäten nicht anders sein 
kann, einen Großteil der Belegschaften. Aus- 


restauration mit Theatersaal und Beamten- 
messe, ein Spital, Fabrikarzt, Sanitätsauto 
usw. stehen zur Verfügung. Eine ausgezeich- 
nete Werksfeuerwehr mit modernsten Lösch- 
geräten (1 Automobil- und 1 Dampfspritze) 
sorgt für die Sicherheit der ausgedehnten 
Anlagen. 

Durch den Ausbau der Kraftanlage ist die 
Basis für den geplanten Weiterausbau der 
Zellstoff- und Papierfabrik geschaffen worden, 
und dieser wird bei der Tatkraft der Firma 
nicht lange auf sich warten lassen. 

Schon in Wien hatte ich Gelegenheit, den 
verdienten, nimmermüden Zentraldirektor des 
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Konzerns, Herrn Schilde, nach vielen Jahren 
wiederzusehen. Es ist mir ein Bedürfnis, an 
dieser Stelle ihm und der Zentraldirektion 
für die Besichtigungserlaubnis zu danken und 
Herrn Direktor Grimm für die überaus inter- 
essante Führung. 


Am Nachmittag hatten wir durch die 
Güte unseres Gastgebers die Möglichkeit der 
Besichtigung von Graz, der österreichischen 
Industriegroßstadt. Einen unvergeßlichen 
Eindruck machte uns der Rundblick auf die 
Stadt und deren schöne Umgebung vom 
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langgestreckten Ufer war Villach in Kärnten 
erreicht. 


Etwa eine halbe Stunde von Villach ent— 
fernt, in St. Magdalena, liegt die Zellulose- 
fabrik Villach. 

Sozusagen von Außenseitern erbaut und 
mit wenig Glück betrieben, ging die Fabrik 
1903 in den Besitz der Kellner-Partington Co. 
über und wurde in den folgenden Jahren 
nach dem Vorbild Halleins um- und aus- 
gebaut. Sie darf heute mit Recht zu den 
Musterbetrieben der Zellulosefabrikation ge- 
rechnet werden. 


Zellulosefabrik Villach. 


Schloßberg, ihrem weithin sichtbaren Wahr- 
zeichen. 

Nach Rückkehr und Uebernachtung in 
Niklasdorf nahm ich am nächsten Tage von 
Herrn Dr. Haug und seiner Familie Abschied, 
um die Reise nach Villach, an die südliche 
Grenze Oesterreichs, allein fortzusetzen. 

Die Reise war von gutem Wetter begün- 
stigt und bot stets wechselnde, schöne Bilder. 
Nach Klagenfurt wurde der wegen seiner 
Schönheit berühmte Wörthersee sichtbar und 
nach mehreren Kilometern Fahrt an seinem 


Herr Direktor Hennefeld war mir hier ein 
belehrender Führer und aufmerksamer Gast- 
geber, dem ich herzlich dankbar bin. 

Die Einrichtung der Fabrik ähnelt der 
von Hallein in vielen Einzelheiten, weshalb 
ich mich hier kurz fassen will. 

Interessant war mir die Sortierung der 
gesamten Produktion von 60000 kg täglich 
durch Partington-Knotenfänger. Mir machte 
diese Sortierung den besten und rationellsten 
Eindruck. 

Sehr freute es mich, hier einmal einen 
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großen Elektrodampfkessel der A.E.G. von 
2000 KW im Betrieb zu sehen. Es gibt keine 
idealere, auf die Platzeinheit leistungsfähigere 
Dampferzeugungsanlage. Sein Betrieb ist 
hier rentabel, da er die sehr billige Ueber- 
schußkraft der Villacher Elektrizitätswerke 
aufnimmt. Er liefert in Verbindung mit einer 
großen Ruths-Speicheranlage und einigen 
kleineren spänebefeuerten Kesseln den nötigen 
Koch- und Heizdampf für die 5 Kocher, 
5 Bleichholländer und 2 Zellulose-Entwässe- 
rungsmaschinen von je 260 cm Breite. Zur 
Deckung des Kraftbedarfs werden 800 KW 
Ueberlandstrom bezogen. 


— 
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und überquert breite, rauschende Wildbäche 
und schlüpft durch lange Tunnels. Zur 
Linken sehen wir das Tennengebirge, die 
Hohen Tauern, die Kitzbühler Alpen, die 
Tuxer Voralpen, rechts das Hagengebirge, 
die Dientenberge, das Steinerne Meer, die 
Loferer Steinberge, den Wilden Kaiser und 
das Karwendelgebirge auftauchen und wieder 
verschwinden. 

So tritt auf dieser Reise nochmals die 
ganze Schönheit des österreichischen Alpen- 
landes mit überwältigender Pracht in Er- 
scheinung. 

Kurz vor Innsbruck mache ich in Wattens 


Papierfabrik Wattens (Tirol). 


Die sehr schöne Zellulose wird fast aus- 
schließlich exportiert. 


Am folgenden Tag trat ich bei anfänglich 
unfreundlichem Wetter die Rückreise über 
Spittal—Millstättersee — St. Veit — Innsbruck 
an. Sobald die Höhe bei Spittal erreicht war, 
herrschte tiefster Winter. Unter ihren meter- 
hohen Schneemützen schienen die Häuser 
fast erdrückt. An manchen Stationen war 
noch reger Wintersportverkehr. 


Die ganze Strecke windet sich die Bahn 
durch wildromantische Alpentäler, begleitet 


noch eine kurze Rast, um einem bekannten 
Feinpapiermacher und Mitarbeiter unseres 
„W. f. P.“, Herrn Direktor Hauser, einen 
guten Tag zu wünschen. 


Die Papierfabrik Wattens, bis vor kurzem 
die einzige Papierfabrik in Tirol, liegt im 
unteren Inntale an der Hauptstrecke Inns- 
bruck Wörgl— Kufstein, am Eingang des 
Wattentales, wo der Wasserfall des Watten- 
baches, übrigens eine Sehenswürdigkeit, zur 
Krafter zeugung einlud und auch ausgenützt 
wird. 


Die Fabrik, eine Gründung aus dem 
Jahre 1559, ist die älteste Papiermühle des 
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ehemaligen Oesterreich-Ungarn überhaupt. 
Sie wechselte wiederholt die Besitzer, bis sie 
im Jahre 1918 von der Olleschau A.-G. an 
die Firma Bunzl & Biach in Wien verkauft 
wurde. Diese Firma besitzt bekanntlich auch 
in Ortmann (Niederösterreich) große Papier- 
fabriken. 

Hier erweiterte und ergänzte sie das Werk 
durch eine große Hadernhalbzeug- und 
Bleichereianlage sowie einen Wasserturm. 
Viele Maschinen in den einzelnen Abteilungen 
des Betriebes wurden modernisiert oder neu 
beschafft. 


Der selbsterzeugte elektrische Strom 
liefert nicht nur die Betriebskraft des Werkes, 
sondern dient auch der Dampferzeugung. 


Auf zwei ebenfalls modernisierten Papier- 
maschinen werden Zigarettenpapiere aller 
Art von 10 g pro qm aufwärts, ferner feine 
Kopierseiden mit und ohne Wasserzeichen 
sowie andere in die Dünnpapierfabrikation 
einschlägige Sorten hergestellt. 


Die Fabrik beschäftigt heute gegen 250 
Arbeiter und Angestellte. Da sich die Pa- 
piere eines recht guten Rufes erfreuen, ist 
das Werk immer gut beschäftigt. Dem Ver- 
trieb der Papiere dient außer dem Verkaufs- 
büro in Wattens eine Niederlage in Wien 
und Vertreter an allen bedeutenden Handels- 
plätzen der Welt. 


Nach leider nur kurzen Stunden herz- 
licher Gastfreundschaft erreichte ich noch in 
der Nacht Innsbruck. 


Der nächste Morgen brachte noch eine 
an Naturschönheiten reiche Bahnfahrt nach 
Bregenz—Lindau, wo ich wieder wohl- 
bekannten Boden am Schwäbischen Meere 
betrat. 


® > $ 
Ich möchte diesen Aufsatz nicht ab- 
schließen, ohne einige nichtfachliche Betrach- 
tungen anzuknüpfen. 
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Man darf keinesfalls aus meinem Reise- 
bericht, der soviel Erfreuliches über die in 
Oesterreich bodenständige Papier- und Zell- 
stoffindustrie zu erzählen wußte, den Schluß 
ziehen, daß es deshalb nun überall um dieses 
Staatswesen gut bestellt sei. Dies wäre ein 
großer Irrtum, und wer mit offenen Augen 
durchs Land zieht, merkt gar bald, daß die 
pessimistischen Wirtschaftsberichte, die wir 
oft in der Tagespresse lesen, nur allzusehr 
der Wahrheit entsprechen. 

Die Papier- und Zellstoffindustrie ist in 
ihren großen, sehr gut geleiteten Unterneh- 
men gesund und leistungsfähig, weil sie ihre 
Rohstoffbasis vollständig im Lande hat. Sie 
ist deshalb ohne Zweifel eine starke Stütze 
des österreichischen Staates, aber doch bei 
weitem nicht stark genug, um ein Gegen- 
gewicht für die Notlage fast aller anderen 
Wirtschaftszweige zu bilden. Man vergesse 
auch nicht, daß es hier wie anderwärts eine 
beträchtliche Anzahl papierindustrieller Be- 
triebe gibt, die ständig um ihre nackte Exi- 
stenz ringen und heute nicht wissen, ob sie 
morgen noch arbeiten können. 

Der Zusammenschluß bluts- und kultur- 
verwandter Volksgemeinschaften zu einheit- 
lichen Staatsgebilden ist eine Naturnotwen- 
digkeit, die die führenden Intriganten der 
sogenannten großen Politik wohl verzögern, 
aber nicht aufhalten können. Die Stunde der 
Vereinigung mit Oesterreich wird deshalb 
auch für uns kommen. Bereiten wir uns mit 
Nüchternheit und ohne Ueberschwenglichkeit 
auf dieses Ereignis vor. Beide Teile werden 
ihre Hoffnungen und Erwartungen viele 
Pflöcke zurückstecken müssen. 

Allen österreichischen Fachgenossen, die 
uns auf unserer Studienreise überall so 
freundlich aufnahmen, bereitwillig mit Rat, 
Tat und Belehrung unterstützten und so die 
Reise zu einem unvergeßlichen Erlebnis 
machten, sage ich auch an dieser Stelle noch- 
mals unseren herzlichsten Dank. 
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Regelsysteme für Papiermaschinen-Mehrmotorenantriebe. 
Von P. Weiske und K. Rupprecht, Berlin. 


Inhalt. 
Einleitung. 
A. Antriebe mit Gleichstrommotoren. 
I. Antriebe ohne zwangsläufige Zugaufrecht- 
erhaltung. 

II. Antriebe mit unmittelbarem Kraftausgleich. 

III. Antriebe mit zwangsläufiger Gleichlaufrege— 
lung in Abhängigkeit von Geschwindigkeits- 
änderungen durch: 

1. Mechanische Differentialgetriebe; 

2. Elektrische Differentialmotoren; 

3. Elektr. Differential-Kontaktvorrichtungen; 

4. Elektrische Spannungs- oder Frequenz- 
Differentialrelais; 

5. Differential-Zusatz-Erregermaschinen. 

IV. Antriebe mit Regelung in unmittelbarer Ab- 
hängigkeit von der Zugspannung der Papier- 
bahn. 

B. Antriebe mit Drehstrom-Teilmotoren. 
I. Antriebe mit Drehstrom-Kollektormotoren. 

II. Antriebe mit Drehstrom-Asynchronmotoren. 

C. Grundschaltung der Teilantriebe. 
D. Zusammenfassung. 


Die vor mehr als 20 Jahren in Deutsch- 
land zuerst angeregte Einführung des Papier- 
maschinen - Mehrmotorenantriebes scheiterte 
nach den anfänglich in unvollkommener Aus- 
führung unternommenen Versuchen an der 
allgemeinen Scheu vor weiteren Mißerfolgen. 
Erst die im Jahre 1919 einsetzenden Erfolge 
in der amerikanischen Papierindustrie, die in 
einer erstaunlichen Steigerung der Breite und 
Arbeitsgeschwindigkeit der Papiermaschinen 
zum Ausdruck kamen, zwangen die Papier- 
industrie Deutschlands und der anderen 
europäischen Länder, sich in dieser Richtung 
umzustellen. Die Inbetriebsetzung der ersten 
europäischen mit Mehrmotorenantrieb aus- 
gerüsteten Schnelläufer-Papiermaschine von 
6 m Siebbreite in den Zellstoff- und Papier- 
werken „Feldmühle“, Werk Odermünde bei 
Stettin, im April 1925 war ein glatter Erfolg, 
dem es wohl zu danken ist, daß eine beacht- 
liche Anzahl anderer Firmen dem Beispiel 
der „Feldmühle“ folgten. Die Nachfrage nach 
Papiermaschinen-Mehrmotorenantrieben steigt 
seitdem stetig an — ein erfreuliches Zeichen 
für das jetzt allgemeine Interesse der Fach- 
kreise, das in erster Linie dem Antriebs- 
problem gilt. Zu seiner Lösung ist eine um- 
fangreiche Entwicklungsarbeit geleistet wor- 
den, die an den zahlreichen Patentschriften 
des In- und Auslandes ermessen werden kann. 

Um eine Uebersicht über die vielen ver- 
schiedenartigen Ausführungsmöglichkeiten zu 
schaffen und diese nach ihrem praktischen 
Wert zu beurteilen, sollen aus mehr als 80 
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in- und ausländischen Patentschriften die 
nachstehenden Beispiele angeführt werden. 
Vorwegnehmend sei bemerkt, daß nur ein- 
zelne dieser Patentschriften neue Grund- 
gedanken zur Lösung des Problems beitragen, 
während die überwiegende Anzahl sich nur 
durch mehr oder weniger wichtige konstruk- 
tive bzw. schalttechnische Anordnungen von 
den grundlegenden Patenten unterscheiden. 

'Alle diese Vorschläge lassen sich daher in 
Gruppen zusammenfassen, deren Abgrenzung 
gegeneinander darin zu erkennen ist, in 
welcher Weise die Hauptbedingungen des 
Mehrmotorenantriebes erfüllt werden. Ver- 
langt wird: 

1. Feinstufige und praktisch verlustlose 
Regelung der Umlaufszahl aller Teilmotoren 
gleichzeitig und genau gleichmäßig im Ver- 
hältnis von etwa 1:3 bis 1:10 oder weiter, 
je nach Art der auf der Maschine herzustel- 
lenden Papiere. 

2. Regelung der Zugeinstellung, d. h. des 
gegenseitigen Geschwindigkeitsverhältnisses 
zwischen je zwei Teilmotoren, das jeweils 
nach Bedarf entweder nur zwischen zwei 
Antrieben oder auch gleichzeitig und in 
gleichem Maße zwischen allen in der Arbeits- 
richtung folgenden Antrieben einstellbar sein 
muß. 

3. Selbsttätige, genaue Aufrechterhaltung 
des jeweils eingestellten Geschwindigkeits- 
verbältnisses aller Teilantriebe, unabhängig 
von Belastungsschwankungen und allen äuße- 
ren Einflüssen, z. B. Schwankungen der Raum- 
temperatur usw. 

Die erstgenannte Forderung eines weiten 
Regelbereiches und feinstufiger, praktisch ver- 
lustloser Regelung ist am besten erfüllbar 
durch Verwendung von Gleichstromantrieben 
in der bewährten, seit langem beim Einmoto- 
renantrieb bekannten Zu- und Gegenschaltung 
oder Leonard-Schaltung. Dabei werden sämt- 
liche Teilmotoren von Gleichstrom konstanter 
Spannung erregt, während ihre Anker von 
einem gemeinsamen Kraftnetz mit regelbarer 
Spannung gespeist werden. 

Um die hiermit in den meisten Fällen ver- 
bundene Umformung der gesamten Antriebs— 
energie aus Drehstrom in Gleichstrom im 
Regelaggregat zu ersparen, sind verschiedene 
Vorschläge bekannt geworden, statt der 
Gleichstromantriebe entweder regelbare Dreh- 
strom - Kollektormotoren oder Drehstrom- 
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Asynchronmotoren zu verwenden. Die Dreh- 
strom-Kollektormotoren können an ein Netz 
konstanter Frequenz angeschlossen werden 
und gestatten eine wirtschaftliche Regelung 
der Umlaufszahl, allerdings in einem verhält- 
nismäßig eng begrenzten Bereich. Für Mehr- 
motorenantriebe kommen sie jedoch in ab- 
sehbarer Zeit wenig in Frage, da ihre Ent- 
wicklung noch nicht als soweit abgeschlossen 
gelten kann, daß sie den hier gestellten außer- 
ordentlich hohen Anforderungen voll ent- 
sprechen. 

Eine nahezu verlustlose Regelung der in 
ihrem Aufbau sehr einfachen Asynchronmoto- 
ren ist nur möglich, indem sie entweder mit 
veränderlicher Frequenz gespeist werden 
oder indem die zur Verminderung der Um- 
laufszahl ihrem Läufer zu entziehende Energie 
durch besondere Hilfsmaschinen in Kaskaden- 
schaltung an das Netz zurückgeliefert bzw. 
der Motorwelle als zusätzliche Antriebs- 
energie zugeführt wird. Im ersteren Falle 
ist die Umformung der gesamten Antriebs- 
energie von Netzfrequenz auf Antriebs- 
frequenz erforderlich, wenn nicht ein beson- 
derer, von einer Kraftmaschine mit veränder- 
licher Umlaufszahl angetriebener gemeinsamer 
Drehstromerzeuger verwendet wird. Bei der 
Kaskadenregelung sind je nach der Größe 
des Regelbereiches verhältnismäßig große, 
daher teuere und Raum beanspruchende Hilfs- 
maschinen zu verwenden, während eine wirt- 
schaftliche Regelung nur bis zu einer gewissen 
Grenze möglich ist. 


Außer diesen rein elektrischen Antrieben 
ist vereinzelt auch die Verwendung hydrau- 
lischer Getriebe vorgeschlagen worden. Da 
diese schon für den Einmotorenantrieb keine 
nennenswerte Bedeutung erlangt haben, kön- 
nen sie hier unberücksichtigt bleiben. Uebri- 
gens sind sie unter die Antriebe mit Energie- 
umformung einzureihen, da zu ihrer Speisung 
eine Flüssigkeitspumpe mit Antrieb durch 
einen Elektromotor erforderlich ist. 


Vom energetischen Standpunkte aus be- 
trachtet ist der unmittelbare Teilantrieb mit- 
tels Wärmekraftmaschinen, z. B. einzelner 
Dampfturbinen, am einfachsten. Da aber der 
Wirkungsgrad der Dampfturbinen bei den 
hier in Frage kommenden niedrigen Leistun- 
gen die Energieersparnis illusorisch macht, 
sowie wegen der hohen Beschaffungskosten, 
der schwierigen Anordnung der Dampf- 
leitungen und der Umständlichkeit der Be- 
dienung, kommt diese Antriebsweise gegen 
die Vorzüge des elektrischen Mehrmotoren- 
antriebes nicht auf. 
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Der Wert der nachstehenden Uebersicht 
dürfte also kaum dadurch beeinträchtigt wer- 
den, daß sie sich auf rein elektrische Mehr- 
motorenantriebe beschränkt und um so we- 
niger, als die für diese dargestellten Lösun- 
gen der Zugaufrechterhaltung zum großen 
Teil auch für Antriebe mittels hydraulischer 
Getriebe oder Wärmekraftmaschinen sinn- 
gemäß angewendet werden können. 

Die im Sinne vorliegender Arbeit am 
meisten interessierende Frage der Zugrege- 
lung und Zugaufrechterhaltung läßt es 
zweckmäßig erscheinen, eine Unterteilung der 
nunmehr nur noch in Betracht kommenden 
elektrischen Antriebssysteme in Gleichstrom- 
antriebe und Drehstromantriebe zu treffen. 
Naturgemäß sind sie vorwiegend für die 
Verwendung an Gleichstromantrieben zuge- 
schnitten. 


A. Mehrmotorenantriebe mit Gleichstrom- 
Teilmotoren. 

Die Grundform sämtlicher Gleichstrom- 
Mehrmotorenantriebssysteme besteht ohne 
Ausnahme auf der Verwendung von mit 
konstanter Spannung fremderregten Motoren, 
deren Anker in Parallelschaltung von einem 
gemeinsamen Kraftnetz mit regelbarer Span- 
nung gespeist werden. In allen nachstehend 
dargestellten Schaltbildern für Gleichstrom- 
Antriebssysteme ist einheitlich das Kraftnetz 
mit Pi Ni und das Erregernetz mit P: N: 
bezeichnet. 

Am nächsten liegt der Gedanke, Motoren 
mit Nebenschlußverhalten ohne besondere 
Mittel zur selbsttätigen Zugaufrechterhaltung 
zu verwenden. Da die Zugeinstellung durch 
geringe Feldregelung leicht von Hand bewirkt 
werden kann, sind die beim Einmotoren- 
antrieb erforderlichen, sein Hauptübel dar- 
stellenden großen Kegelscheiben-Riementriebe 
vermieden. Der fremd erregte Nebenschluß- 


motor hat zwar den Vorzug, daß seine Er- 


regung vollkommen unabhängig von Be- 
lastungsänderungen ist, doch ändert sich 
seine Umlaufszahl bei Belastungsschwankun- 
gen. Obwohl diese Umlaufsänderungen nur 
gering sind, ergeben sie eine unzulässige 
Aenderung der Zugeinstellung und können 
leicht zum Reißen der Papierbahn führen. 
Zu beachten ist ferner der Einfluß verschie- 
dener Raumtemperaturen. Mit diesen ändert 
sich auch die Erwärmung der Feldwicklungen 
und damit deren Widerstand bzw. die Er- 
regerstromstärke. Auf jeden Fall müssen 
Mittel vorgesehen werden, um die vorgenann- 
ten, die Zugeinstellung störenden Einflüsse 
selbsttätig auszugleichen. 
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Je nach der Art dieser Mittel sollen im 
folgenden unterschieden werden: 

I. Antriebe ohne zwangsläufige Zugauf- 
rechterhaltung. 

II. Antriebe mit unmittelbarem Kraftaus- 
gleich durch starre mechanische oder 
elektrische Verbindung der Teilmotoren. 

III. Antriebe mit Einrichtungen zur Gleich- 
laufüber wachung, die Störungen des 
gegenseitigen Geschwindigkeitsverhält- 
nisses durch Feldregelung der Teilmoto- 
ren zwangsläufig ausgleichen. 

IV. Antriebe mit Regelung in unmittelbarer 
Abhängigkeit von der Papierspannung. 


N 
22 
AEG 
Bild 1. 
Pi— Ni — Kraftnetz mit regelbarer Spannung 


Pz— Na == Erregernetz 
M = Teilantriebsmotoren 


Die bekannt gewordenen Vorschläge zur 
Lösung des Problems nach vorgenannten 
Gesichtspunkten sind so zahlreich, daß hier 
nur die wichtigsten derselben berücksichtigt 
werden können. Die Reihenfolge der darge- 
stellten Beispiele ist allein nach obiger 
Gruppeneinteilung gewählt. Ein die ge- 
schichtliche Entwicklung streifender Ueber- 
blick wird in der Zusammenfassung am 
Schlusse dieser Betrachtungen geboten wer- 
den. — | 


I. Antriebe ohne zwangsläufige Zug- 

aufrechterhaltung. 

Im D.R.P. Nr. 185 278 vom 8. 6. 1905 
(J. M. Voith und Brown, Boveri & Cie.), das 
als erstes den Mehrmotorenantrieb für Pa- 
piermaschinen zum Gegenstand hat, sind als 
Mittel zum Ausgleich der Belastungsschwan- 
kungen u. a. feldschwächende Kompound- 
wicklungen für die Teilmotoren angegeben 
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worden. Zur Zugeinstellung wurden Feld- 
regelwiderstände vorgesehen. Die bisher er- 
forderlichen Kegelscheiben-Riementriebe kom- 
men dabei in Fortfall. Die Schaltung zeigt 
Bild 1. So bestechend einfach dieser Antrieb 
auch erscheint, genügt er nicht den prakti- 
schen Anforderungen. Die Hauptschwierig- 
keiten liegen in der richtigen Bemessung der 
Kompoundwicklungen. Die Teilmotoren an 
den einzelnen Gruppen der Papiermaschine 
sind für sehr verschiedene Leistungen zu 
bemessen und müssen in ihrer Charakteristik 
genau aufeinander abgestimmt sein. Dies zu 
erreichen, bietet schon gewisse Schwierig- 
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P 1 0 0 0 


—2 0 — 


HAI III 


1 E 
47308 


Mehrmotorenantrieb mit Kompoundmotoren. 


W = Antriebswellen 
R — Feldregelwiderstände 


keiten. Die Hauptschwierigkeiten der Ab- 
stimmung liegen aber in den an jeder Gruppe 
der Papiermaschine verschieden großen 
Schwungmassen und andersartigen Störungs- 
einflüssen, die nicht vorausbestimmbar sind 
und eine schwierige Einstellung während des 
Betriebes erfordern, die mitunter erst nach 
langer Beobachtungsdauer annähernd richtig 
getroffen werden kann. Ein weiterer Mangel 
dieser Anordnung liegt darin, daß Mittel zum 
selbsttätigen Ausgleich der durch Schwan- 
kungen der Raumtemperatur bedingten Aen- 
derungen der Zugeinstellung fehlen. Ein 
pendelfreies Arbeiten ist mit einem solchen 
Antrieb so gut wie ausgeschlossen. Die 
praktische Ausführung dieses Antriebssystems 
in einer deutschen Papierfabrik im Jahre 
1909 ergab denn auch einen Mißerfolg. 


Der störende Einfluß von Aenderungen 
der Raumtemperatur auf die Erregung der 


k Gratwein der Leykam-Josefsthal A.-G., Wien. 
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Bild 2. Mehrmotorenantrieb mit Reihenschaltung der Feldwicklungen. 


Pı—Nı = Kraftnetz 
Pz—Nz = Erregernetz 


Teilmotoren läßt sich gemäß dem D.R.P. 
Nr. 232 004 vom 23. 6. 1910 (AEG) durch 
die Schaltung nach Bild 2 ausgleichen. Die 
Erregerwicklung eines jeden Teilmotors ist 
in zwei Gruppen parallel geschaltet derart, 
daß sie mit den jeder Gruppe vorgeschalteten 
Regelwiderständen stets den gleichen Ge- 
samtwiderstand besitzt. Infolgedessen können 
die Feldwicklungen sämtlicher Teilmotoren 
in Reihe geschaltet werden, ohne daß durch 
die Einstellung der Feldregler die Strom- 
stärke im gesamten Erregerstromkreis sich 
ändert. Dagegen wirken Temperaturänderun- 
gen an einem Motor auf die Erregung der 
anderen Motoren in gleichem Maße, so daß 


M = Teilantriebsmotor 
R Rı Ra = Feldregelwiderstände 


dabei das gegenseitige Geschwindigkeitsver- 
hältnis aller Teilantriebe unverändert bleibt. 
Diese Schaltung würde eine praktische Er- 
gänzung der in Bild 1 dargestellten Anord- 
nung ergeben, doch liegt hier die Schwierig- 
keit in der richtigen Unterteilung und 
Bemessung der Wicklungsgruppen und Regel- 
widerstände. Praktische Verwendung hat sie 
bisher nur zur Regelung mehrerer hinter- 
einander geschalteter Bogenkalander erlangt. 


II. Antriebe mit unmittelbarem Kraftausgleich 
durch starre mechanische oder elektrische 
Verbindungen. 

Das sicherste Mittel, den Gleichlauf aller 
Teilantriebe zu erzwingen, wäre nach Bild 3 
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Blid 3. Verbindung der Teilantriebsmotoren durch elne Ausgleichswelle. 


Pı—Nı = Kraftnetz 
Ps--Na = Erregernetz 
M = Teilantriebsmotoren 


W — Antriebswellen 
A = Ausgleichswelle 
R = Feldregler 
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die Anordnung einer siarren Verbindungs- 
welle. Das hierdurch festgelegte Geschwin- 
digkeitsverhältnis aller Teilantriebe kann 
durch keinerlei Einflüsse gestört werden. 
Treten an einem einzelnen Teilmotor 
Belastungsschwankungen oder Temperatur- 
änderungen auf, die sein Drehmoment ändern, 
so wird er entweder überschüssige elektrische 
Energie als mechanische Leistung auf die 
Ausgleichswelle übertragen oder die ihm 
fehlende Energiemenge wird den anderen 
Teilantrieben entzogen und ihm durch die 
Ausgleichswelle zugeführt. Die Ausgleichs- 
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zur schärferen Hervorhebung der starren 


gegenseitigen Verbindung der Teilmotoren 


nicht eingezeichnet sind. 

Der vorgenannte Grundgedanke ist in der 
Anordnung nach Bild 4, die dem amerikani- 
schen Patent Nr. 1 533 655 vom 9. 2. 1920 
(General Electric Co., im folgenden kurz 
GEC genannt) entspricht und in Deutsch- 
land von der AEG zum Patent angemeldet 
wurde, in vollkommenerer Weise verwirk- 
licht. Hierbei sind die Kegelscheiben-Riemen- 
triebe in die Verbindung zwischen den Teil- 
motoren und der Ausgleichswelle gelegt. Sie 


N; 0 - 
Pe er m a 
EEE EEE EEE — 
R (o ＋ V 2 . v R Cr . 
N 
a — en) m T 
00 2 7 al 2 Ä D IT 
7 W | 1 
AEG | | r ER 


Bild 4. Kraftausgleich zwischen den Teilantriebsmotoren durch eine Ausgleichswelle. 
Entlastung der Ausgleichswelle durch selbsttätige Feldregelung der Teilantriebsmotoren. 


Pı—Nı = Kraftnetz 
Pz—Nz = Erregernetz 
M = Teilantriebsmotoren 
W = Antriebswellen 
= Ausgleichswelle 


welle braucht demnach nur für einen verhält- 
nismäßig geringen Teil der gesamten An- 
triebsleistung bemessen zu werden. Dreh- 
zahlunterschiede zwischen den Teilmotoren 
können hierbei nicht auftreten. Infolge der 
Elastizität der Ausgleichswelle ist nur eine je 
nach Bemessung der Welle und Größe der 
Belastung geringe Verdrehung möglich, die 
wenige Winkelgrade betragen kann und ohne 
jeden nachteiligen Einfluß ist. 

Die in Bild 3 dargestellte Anordnung ist 
insofern noch nicht vollständig, als hierbei 
die zur Zugeinstellung erforderlichen Kegel- 
scheiben-Riementriebe oder ähnlichen ver- 
änderlichen Uebersetzungsgetriebe zwischen 
den Teilantrieben und der Ausgleichswelle 


Ki—Kz = Kegelscheiben-Riementriebe 
T = Torsionsmesser 
= Verstellmotoren 
R = Feldregler 


brauchen daher nur zur Uebertragung der 
verhältnismäßig geringen Ausgleichsleistung 
bemessen zu werden. Durch die in die Ver- 
bindung zwischen der Ausgleichswelle und 
den Kegelscheiben eingebauten Torsionsmes- 
ser wird die übertragene Ausgleichsleistung 
nach Größe und Richtung gemessen. Er- 
reicht sie eine bestimmte Größe, so wird 
durch den Torsionsmesser der Verstellmotor 
des zugehörigen Feldreglers eingeschaltet 
und durch Aenderung der Erregung des be- 
treffenden Teilmotors die Ausgleichswelle 
wieder entlastet. 

In ebenso vollkommener Weise läßt sich 
nach demselben Patent der Belastungsaus- 
gleich erzielen, wenn die Ausgleichswelle 
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durch eine starre elektrische gegenseitige Ver- 


bindung der Teilmotoren ersetzt wird, wie 


in Bild 5 dargestellt. Jeder Teilantriebsmotor 
ist über einen Kegelscheiben-Riementrieb mit 
einer Synchron-Hilfsmaschine verbunden, wäh- 
rend die Synchron-Hilfsmaschinen aller Teil- 
antriebe durch ein Ausgleichsnetz R S T 
miteinander in starrer elektrischer Verbin- 
dung stehen. Hat einer der Teilmotoren das 
Bestreben, schneller oder langsamer zu lau- 
fen, so wird er durch die ihm zugeordnete 
Hilfsmaschine daran gehindert, die dann als 
Generator die überschüssige Leistung des 
Teilmotors aufnimmt und durch das Aus- 
gleichsnetz den anderen Hilfsmaschinen zu- 
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Pressen oder Anspannen der Filze usw. Die 
dadurch bedingten dauernden Belastungs- 
änderungen können die Synchronmaschinen 
ohne weiteres übernehmen, wenn sie hierfür 
bemessen sind. Um sie jedoch bedeutend 
kleiner wählen zu können und nur zum Aus- 
gleich der normalen Belastungsschwankungen 
zu beanspruchen, werden in die Verbindungs- 
leitungen zwischen ihnen und dem Aus- 
gleichsnetz elektrische Leistungsrelais ge- 
schaltet. Diese zeigen die Größe der 
jeweiligen Ausgleichsleistung an und steuern 
bei Ueberschreitung einer bestimmten, ein- 
stellbaren Belastung elektromotorisch ver- 
stellbare Regler, die durch entsprechende 


Bild 5. Kraftausgleich durch Synchron-Hllismaschlnen und Ausgleichsnetz. 


Pı Ni = Kraftnetz 

P:—-N> = Erregernetz 

R ST = Ausgleichsnetz 
M — Teilantriebsmotoren 
W == Antriebswellen 


führt oder die dem Teilmotor fehlende Ener- 
gie über das Ausgleichsnetz den anderen 
Hilfsmaschinen entnimmt und nun als 
Motor arbeitend den Teilmotor unterstützt. 
Die betriebsmäßig auftretenden Belastungs- 
schwankungen werden also durch die Syn- 
chron-Hilfsmaschinen unmittelbar ausgegli- 
chen, ohne daß Drehzahlabweichungen mög- 
lich sind. Drehzahlpendelungen als Folge zu 
starker oder zu träger Regelung sind aus- 
geschlossen, weil von den Synchronmaschinen 
tatsächlich nur die jeweils erforderliche Aus- 
gleichsleistung übertragen wird. 

Außer den betriebsmäßigen, meist kurz- 
zeitigen Belastungsschwankungen ergeben 
sich dauernde Belastungsänderungen durch 
andere Zugeinstellung, verschieden starkes 


Kı --Ka = Kegelscheibentriebe 
S = Synchron-Hilfsmaschinen 
L = Leistungsrelais 
V = Verstellmotoren 
R = Feldregler 


Feldänderung der Teilmotoren die Synchron- 
Hilfsmaschinen wieder entlasten. 

Dieses Antriebssystem ist n Amerika 
für eine bedeutende Anzahl Papiermaschinen 
von größter Arbeitsbreite mit bestem Erfolge 
ausgeführt und auch von der AEG für die 
erste europäische Papiermaschine von 6 m 
Siebbreite, die im April 1925 in der Papier- 
fabrik „Feldmühle“ Odermünde-Cavelwisch 
bei Stettin in Betrieb gesetzt wurde, gewählt 
worden. Eingehende Beschreibungen dieses 
Antriebes sind seinerzeit an verschiedenen 
Stellen veröffentlicht worden.“ 


° „Der erste betriebsfähige Papiermaschinen- 
Mehrmotorenantrieb in Deutschland“ von Obering. 
P. Weiske in „Der Papier-Fabrikant“, Fest- und Aus- 
landsheft 1925. 8. 149—158. 
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Bild 6. Kraftausgleich durch Gleichstrom-Hilismaschinen. 


Pı—Nı = Kraftnetz 
Pa—Na = Erregernetz 
Pa—Ns = Ausgleichsnetz 
M = Teilantriebsmotoren 


Die Synchron-Hilfsmaschinen geben diesem 
Antriebssystem eine einzigartige Stabilität der 
Geschwindigkeit, verteuern es aber gegen- 
über anderen Systemen. 

Statt der Synchron-Hilfsmaschinen können 
auch Gleichstrom-Hilfsmaschinen verwendet 


m = Gleichstrom-Hilfsmaschinen 
RI Rz = Feldregler 
W = Antriebswellen 


werden. Ein solcher Vorschlag gemäß Bild 6 
ist Gegenstand des amerikanischen Patentes 
Nr. 1553 582 vom 17. 2. 1921 (Allis-Chalmer). 
Der Vorteil dieser Anordnung liegt darin, 
daß hier die Zugeinstellung durch Feldrege- 
lung der Teilmotoren erfolgen kann und 
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Bild 7. Kraftausgleich über Synchronisier-Schleifringe und Ausgleichsnetz. 
Pı—Nı = Kraftnetz R = Feldregler 
P2a—Na = Erregernetz Kı- -K2 = Kegelscheiben-Riementriebe 
R S T = Synchron-Ausgleichsnetz = Antriebswellen 
= Teilantriebsmotoren 
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dadurch die Kegelscheiben-Riementriebe in 
Fortfall kommen. Mithin ist es möglich, die 
Gleichstrom-Hilfsmaschinen mit den Teil- 
motoren direkt zu kuppeln. Als schwerwie- 
gender Nachteil ist gegen diesen Antrieb 
anzuführen, daß ihm die wertvolle Eigen- 
schaft der starren gegenseitigen Verbindung 
der Teilmotoren fehlt. 

Vollkommener ist die Lösung des Kraft- 
ausgleiches mittels Gleichstrom-Hilfsmaschi- 
nen nach dem amerikanischen Patent Nr. 
1483 470 vom 6. 7. 1921 (GEC). Die Teil- 
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bunden werden. Bei Synchronlauf ist die an 
den Schleifringen aller Teilmotoren auf- 
tretende Drehstromspannung gleich groß 
und das Ausgleichsnetz stromlos. Belastungs- 
schwankungen werden in ähnlicher Weise, 
wie vorher beschrieben, durch Ausgleichs- 
ströme ausgeglichen. Da sämtliche Teil- 
motoren gleiche Ankerfrequenz haben müs- 
sen, kann die Zugeinstellung nicht durch 
Feldregelung bewirkt werden, sondern es 
müssen hier zur Uebertragung der vollen 
Antriebsleistung bemessene Kegelscheiben- 


Bild 8. Kraftausgleich über Synchronlsler-Schleiiringe und Ausgieichsnetz. 
Teilantriebsmotoren mit drehbarem Gehäuse und Hilfsantrieb zur Zugeinstellung. 


Pı--Nı = Kraitnetz 
Pz—Nz = Erregernetz 
RS T = Synchron-Ausgleichsnetz 


M = Teilantriebsmotoren mit drehbarem 


Gehäuse 


motoren sowohl als auch die mit ihnen 
gekuppelten Hilfsmaschinen sind hier mit 
Eigenkompoundierung versehen, so daß sich 
bessere Ausgleichswirkung ergibt. Die Schal- 
tung stimmt in den Grundzügen mit Bild 6 
überein und braucht deshalb wohl nicht hier 
besonders dargestellt zu werden. 
Bemerkenswert sind die Versuche nach 
Bild 7, die Synchronisierung der Teilantriebs- 
motoren statt mittels der vorgenannten 
Synchron-Hilfsmaschinen dadurch zu erzielen, 
daß drei bestimmte Punkte ihrer Ankerwick- 
lungen an Schleifringe geführt und diese 
durch ein Ausgleichsnetz miteinander ver- 


m = Hilfsmotoren 

S = Schneckenantrieb der Gehäuse 
R = Feldregler 

W = Antriebswellen 


Riementriebe verwendet werden. Abgesehen 
von den im nachstehenden angeführten wei- 
teren Nachteilen ist schon aus diesen Grün- 
den das System zu verwerfen. 

Das Prinzip des Kraftausgleiches über 
Synchronisierungs-Schleifringe ist z.B. in der 
englischen Patentschrift Nr. 213972 vom 
9. 1. 1923 (British Thomson-Houston Co.), 
dargestellt in Bild 8, beibehalten worden. Ein 
gewisser Vorzug gegenüber der Anordnung 
nach Bild 7 liegt darin, daß die großen 
Kegelscheiben-Riementriebe zwischen Motor 
und Antriebswelle vermieden sind, indem die 
Gehäuse der Teilmotoren drehbar gelagert 
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und mittels Schneckengetriebes durch be- 
sondere kleine Nebenschlußmotoren langsam 
angetrieben werden. Die Zugeinstellung 
erfolgt durch Feldregelung der die Gehäuse 
antreibenden Hilfsmotoren. Dieser Vorteil 
wird aber durch die umständliche Ausführung 
der Teilmotoren erkauft. Zudem sind die 
Hilfsmotoren verschiedenen Störungseinflüs- 
sen infolge Belastungsschwankungen und 
Temperaturveränderungen unterworfen. 


So einfach der Gedanke des Kraftaus- 
gleiches über Synchronisier-Schleifringe der 
Gleichstrom-Teilmotoren erscheint, ergeben 
sich bei seiner praktischen Ausführung be- 
sondere Schwierigkeiten durch Pendelgefahr 
und Störungen der Kommutierung. Um diese 
zu beheben, müssen die Teilmotoren sehr 
reichlich bemessen, mit feldverstärkender 
Kompoundwicklung versehen und schleifring- 
seitig unter Zwischenschaltung von Drossel- 
spulen oder Transformatoren mit dem Aus- 
gleichsnetz verbunden werden. Dabei ist 
noch zu beachten, daß die Anwendung dieser 
Maßnahmen sorgfältige Abstimmung bei In- 
betriebsetzung erfordert. Die in Bild 7 dar- 
gestellte Synchronisierung über Schleifringe 
wurde bereits im D. R. P. Nr. 185 278 vom 
8. 6. 1905 angegeben und im Jahre 1908 in 
einer deutschen Papierfabrik zum erstenmale 
ausgeführt. Infolge der genannten Schwierig- 
keiten versagte aber dieser Antrieb, wie all- 
gemein bekannt, und er wurde entfernt. 


III. Antriebe mit zwangsläufiger Gleichlauf- 
regelung in Abhängigkeit von Geschwindig- 
keitsänderungen. 

Die vorgehend beschriebenen Antriebe 
mit unmittelbarem Kraftausgleich durch Syn- 
chron-Hilfsmaschinen (Bild 5) bieten zwar bei 
ausreichender Bemessung die sicherste Ge- 
währ für genaueste Aufrechterhaltung der 
Zugeinstellung, doch sind sie wegen der 
Größe der Hilfsmaschinen verhältnismäßig 
teuer. Niedrigere Beschaffungskosten ergeben 
sich bei Verwendung der in diesem Abschnitt 
zu behandelnden Regeleinrichtungen zur 
selbsttätigen Zugaufrechterhaltung. Ihr kenn- 
zeichnender Unterschied gegenüber den An- 
trieben mit Kraftausgleich liegt darin, daß 
die Teilantriebe nicht kraftschlüssig mitein- 
ander verbunden sind. Belastungs- und Tem- 
peraturänderungen können daher das jeweils 
eingestellte Geschwindigkeitsverhältnis stören. 

Die Wirkung der nachfolgenden Regel- 
einrichtungen besteht darin, daß die Ge- 
schwindigkeit der Teilantriebsmotoren von 
einem derselben oder einem besonderen Leit- 
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motor überwacht wird, und zwar entweder 
durch unmittelbaren Vergleich der Umlaufs- 
zahlen oder von diesen abhängigen elektri- 
schen Größen. In Abhängigkeit von der 
Größe oder Dauer der auftretenden Differen- 
zen werden Regelorgane beeinflußt, die durch 
Feldänderung, Bürstenverschiebung oder in 
anderer geeigneter Weise die entstehenden 
Differenzen abfangen und ausgleichen. Das 
Entstehen von Geschwindigkeitsabweichun- 
gen kann durch diese Mittel nicht verhindert 
werden, da sie ja erst auf Differenzen an- 
sprechen. Bei genügender Genauigkeit des 
Ansprechens und richtig abgestimmter Regel- 
wirkung wird jedoch eine den praktischen 
Erfordernissen entsprechende Aufrechterhal- 
tung der Zugeinstellung erreicht. Allerdings 
müssen diese Regeleinrichtungen in bezug 
auf Stufung und Regelgeschwindigkeit auf 
das Trägheitsmoment der angetriebenen Mas- 
sen und die Art der auftretenden Belastungs- 
änderungen, weil an den einzelnen Gruppen 
und bei jeder Papiermaschine verschieden, 
sorgfältig eingestellt werden, da sonst Pen- 
delungen leicht möglich sind. Diese Einstel- 
lung läßt sich endgültig erst während bzw. 
nach der Inbetriebsetzung der Papiermaschine 
vornehmen. Immerhin haben die bisherigen 
günstigen Ergebnisse erwiesen, daß mit Hilfe 
dieser Regeleinrichtungen ein einwandfreier 
Betrieb möglich ist. 


Angesichts der Vielgestaltigkeit der bisher 
bekannt gewordenen Differential-Regeleinrich- 
tungen sollen diese, je nach Ausführung, 
unter folgenden Gesichtspunkten zusammen- 
gefaßt werden: 

1. Mechanische Differential-Getriebe in di- 
rekter oder indirekter Verbindung mit 
Regelwiderständen. 

2. Elektrische Differentialmotoren in direk- 
ter oder indirekter Verbindung mit Regel- 
widerständen. 

3. Elektrische Differential-Kontaktgeber zur 
unmittelbaren Steuerung von Regel- 
widerständen. 

4. Elektrische Spannungs- oder Frequenz- 
Differentialrelais zur Steuerung von 
Regelwiderständen. 

5. Differential - Zusatz - Erregermaschinen 
statt Regelwiderständen im Feld der 
Teilmotoren. 

Alle diese verschiedenen Ausführungen be- 
ruhen auf einem einheitlichen Grundgedanken, 
der Differenzmessung zweier Umlaufszahlen 
oder diesen entsprechender Größen, und 
unterscheiden sich nur in der konstruktiven 
Durchbildung oder schalttechnischen Anord- 
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nung, wie die nachstehend dargestellten 
Beispiele zeigen werden. 

1. Gleichlaufüberwachung 
durch mechanische Differential- 
Getriebe. 

Das Differentialgetriebe ist ein in der 
Technik nachweisbar seit mehr als fünfzig 
Jahren allgemein bekanntes Mittel zur Gleich- 
laufregelung einer oder mehrerer Maschinen 
in Abhängigkeit von der Umlaufszahl einer 
anderen Maschine oder einer sonstigen 
dieser Leitgeschwindigkeit entsprechenden 
Größe. In fast allen Fällen seiner Verwendung 
hatte es die Aufgabe, ein unveränderliches 
Geschwindigkeitsverhältnis zwischen der füh- 
renden und der überwachten Maschine auf- 
rechtzuerhalten. Seine erstmalige Verwen- 
dung zur selbsttätigen Zugaufrechterhaltung 
beim Mehrmotorenantrieb einer Papier- 
maschine ist im D.R.P. Nr. 278014 vom 
4. 7. 1913 (AEG) beschrieben. Im Jahre 
1912 wurde in der englischen Papierfabrik 
Wallpaper in Greenhithe Kent ein 
von der AEG gelieferter Papiermaschinen- 
Mehrmotorenantrieb in Betrieb gesetzt, be- 
stehend aus drei Teilmotoren, und zwar für 
Gautsche, Naßpresse und Trockenpartie. Zur 
Zugeinstellung war Feldregelung und zum 
Belastungsausgleich Kompoundierung der 
Teilmotoren vorgesehen. Außerdem war der 
Antrieb der Trockenpartie von Anfang an 
mit einer Hauptstrom-Zusatzmaschine aus- 
gerüstet, die vollkommenen Ausgleich der 
Belastungsschwankungen bewirkte. Da mit 
diesen Mitteln eine genaue Zugaufrechterhal- 
tung nicht zu erreichen war, wurde von der 
AEG im Mai 1913 ein mechanisches Diffe- 
rentialgetriebe eingebaut, das auf den Feld- 
regler des Motors der Gautsche wirkte und 
diesen in Abhängigkeit von der Geschwindig- 
keit des Motors an der Naßpresse regelte. 
Für den Antrieb der Trockenpartie wurde 
ebenfalls eine solche Regeleinrichtung vor- 
geschlagen, um ihn, wie den Antrieb der 
Gautsche, in Abhängigkeit von der Geschwin- 
digkeit der Naßpresse zu regeln; doch die 
Papierfabrik legte keinen Wert darauf, da 
durch die vollkommene Wirkung der Zusatz- 
dynamo der Antrieb der Trockenpartie keine 
Beanstandungen ergab. 


Die Differential-Regeleinrichtung für Wall- 
paper wurde von der AEG, um die In- 
betriebsetzung nicht unnötig zu verzögern, 
an Ort und Stelle entworfen und galt daher 
nur als Provisorium. Der Antrieb arbeitete 
aber damit einwandfrei, wie durch das Gut- 
achten unparteiischer Sachverständiger, die 
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ihn mehrere Wochen lang beobachteten, nach- 
weisbar ist. Unumstößliche Tatsache ist 
jedenfalls, daß die AEG als erste Firma die 
Gleichlaufregelung des Papiermaschinen- 
Mehrmotorenantriebes mittels mechanischer 
Differentialgetriebe ausführte und damit über- 
haupt die erste brauchbare Lösung dieses 
Problems fand. 

Der von der AEG beanspruchte Patent- 
schutz auf die Verwendung von Differential- 
getrieben in Verbindung mit Einrichtungen 
zur Zugeinstellung wurde seinerzeit vom 
deutschen Patentamt versagt, obwohl durch 
die erstmalige Anwendung dieser an sich 
bekannten Mittel zur Zugaufrechterhaltung 
beim Papiermaschinen - Mehrmotorenantrieb 
auf diesem Sondergebiete ein bedeutender 
technischer Fortschritt ermöglicht wurde. 


Weniger von Belang für die Abfassung 
der Patentschrift erschien damals die Frage, 
in welcher Weise jedes der Differentialgetriebe 
zwischen die zu überwachenden Teilmotoren 
und den führenden Motor zu schalten ist. 
Zur Kennzeichnung des damaligen Standes 
der Technik sei hervorgehoben, daß es bereits 
bekannt war, einen Motor in Abhängigkeit 
von der Geschwindigkeit eines besonderen 
Leitmotors durch Verwendung von Differen- 
tialgetrieben zu regeln. Demgegenüber ist 
in der Patentschrift des D. R.P. Nr. 278 014 
als Vereinfachung angegeben worden, statt 
eines besonderen Leitmotors einen der 
Teilantriebsmotoren zu benutzen. Da die 
Parallelabhängigkeit sämtlicher Differential- 
getriebe von einer gemeinsamen Leitgeschwin- 
digkeit schon in älteren Patentschriften be- 
schrieben war, konnte sie in der Anmeldung 
des D.R.P. Nr. 278014 nicht als neu 
beansprucht werden und ist, weil an sich für 
jeden Fachmann selbstverständlich, in dieser 
Patentschrift nicht besonders beschrieben. 
Wäre damals ein diesbezüglicher Schutz- 
anspruch erhoben worden, so hätte ihn das 
deutsche Patentamt zweifellos zurückgewie- 
sen, wenn man berücksichtigt, daß der 
Schutzanspruch auf den grundlegenden Ge- 
danken, die Zugaufrechterhaltung durch Diffe- 
rentialgetriebe zu erzwingen, versagt wurde. 
Wegen der Selbstverständlichkeit dieser Frage 
und zur Vereinfachung der Zeichnung vor- 
genannter Patentschrift sind in dieser nur 
zwei Teilmotoren gezeichnet worden. 


Auf vorgenannte Einzelheiten an dieser 
Stelle so ausführlich einzugehen, erscheint 
angebracht, weil die Auslegung dieses Pa- 
tentes in dem zurzeit schwebenden Kampf 
um das Monopolstreben der englischen „Har- 
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land-Engineering-Co.“ bzw. ihrer deutschen 
Lizenznehmerin eine ausschlaggebende Rolle 
spielt und das Vorgehen von dieser Seite in 
den Fachkreisen zum Widerspruch heraus- 
fordert. 

Eine der deutschen Patentschrift 278 014 
entsprechende Anordnung des Mehrmotoren- 
antriebes ist in Bild 9 dargestellt. Jedes der 
Differentialgetriebe besteht aus drei Kegel- 
rädern, von denen rı von dem zu über- 
wachenden Teilmotor Mə bzw. Ms und r; 
unter Zwischenschaltung eines kleinen, zur 
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Bild 9. 
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stand W, und ist abschaltbar. Während die 
Selbstregelung eines Teilmotors ausgeschaltet 
ist, wird der Widerstand R durch einen festen 
Widerstand W. ersetzt. Die Einschaltung 
der selbsttätigen Regelung erfolgt durch 
Ueberschalten vom Ersatzwiderstand W. auf 
den Regelwiderstand R mittels des Umschal- 
ters U. 

In der provisorischen Ausführung dieser 
Regeleinrichtung für Wallpaper diente zum 
Antrieb der Kegelscheibe K, durch den füh- 
renden Motor Mə eine Kettenübertragung, 


UHümmummm 


Zwangsläufige Zugaufrechterhaltung durch mechanische Difierentialgetriebe in Ver- 


bindung mit Feldreglern. 


Pi- Ni = Kraftnetz 
Pz Na = Erregernetz 
Mı Ma» Ma = Teilantriebsmotoren 
W = Antriebswellen 
Kı—Kə = Hilfs-Kegelscheibentriebe 


Zugeinstellung dienenden Kegelscheiben-Rie- 
mentriebes KHK: vom Motor M; in entgegen- 
gesetzter Richtung angetrieben wird. So- 
lange die Umlaufszahlen der Kegelräder rı 
und rə genau übereinstimmen, steht die Achse 
des Mittelrades rs räumlich still. Wenn aber 
durch irgendwelche Einflüsse der Gleichlauf 
der Räder r, und rə gestört wird, ändert sich 
die räumliche Winkellage der Achse des 
Mittelrades ra. Die dadurch bewirkte Dreh- 
bewegung des das Mittelrad tragenden Ge- 
häuses wird auf den Regler R übertragen, der 
durch entsprechende Feldänderung des be- 
treffenden Teilmotors Mə bzw. Ms die Stö- 
rung ausgleicht. Der Regelwiderstand R 
liegt parallel zu einem festen Vorschaltwider- 


D = Differentialgetriebe 
rı ra ra = Kegelräder 
R = Feldregler 
Wı = fester Widerstand 
Wa = Ersatzwiderstand 
U = Umschalter 


weil diese am einfachsten zu beschaffen und 
die zu überbrückende Entfernung gering war 
(etwa 2 m). In der Zeichnung der deutschen 
Patentschrift 278 014 ist ebenfalls Kettenüber- 
tragung dargestellt. Bild 9 zeigt, in welcher 
Selbstverständlichkeit die eine Hälfte aller 
Differentialgetriebe von dem führenden Mo- 
tor M, anzutreiben sind. Ebenso selbstver- 
ständlich ist es, daß in gleicher Weise von 
dem führenden Motor aus eine beliebige 
Anzahl Differentialgetriebe für die voran- 
gehenden oder nachfolgenden Teilantriebe 
angetrieben werden kann und die Ketten 
ohne weiteres durch Wellenstränge zu er- 
setzen sind, zumal es keinem vernünftigen 
Techniker einfallen würde, zur Uebertragung 
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Bild 10. Zwangsläufige Zugaufrechterhaltung durch mechanische Differentlalgetriebe In 
Abhängigkeit von eiuem besonderen Führermotor. 


Pı—Nı = Kraftnetz L = Leitwelle 
Ps—Ns = Erregernetz Kı—Ks = Hilfs-Kegelscheibentriebe 
= Teilantriebsmotoren D = Differentialgetriebe 
F = Führermotor R = Feldregler 


W = Antriebswellen 
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Bild 11. Zugaulrechterhaltung durch mechanische Differentlalgetrlebe in Abhängigkeit von 
gemeinsamer Leitfrequenz. 


Pi— Ni = Kraftnetz Kı—Ks = Hilfs-Kegelscheibentriebe 
Ps—Ns = Erregernetz D = Differentialgetriebe 
R S T = Leitnetz R = Feldregler 

M = Teilantriebsmotoren W = Antriebswellen 


G = Leitgenerator 
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auf so große Entfernungen, wie sie zwischen 
einzelnen Teilantrieben großer Papiermaschi- 
nen bestehen, Ketten zu verwenden. 

Zum Vergleich mit dieser aus der Patent- 
schrift des D.R.P. Nr. 278014 sich zwangs- 
läufig ergebenden Anordnung ist in Bild 10 
der sogenannte Harland- Antrieb darge- 
stellt. Er zeigt eine verblüffende Aehnlichkeit 
mit der Anordnung nach Bild 9. Durch den 
Umstand, daß die AEG nicht ein dem 
D.R.P. Nr. 278014 entsprechendes Patent 
in England anmeldete, mag es möglich 
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getrieben durch eine elektrische Ueberti agung 
ersetzt ist. 

Die mechanischen Differentialgetriebe 
werden in den verschiedensten Ausführungs- 
formen verwendet. Statt der in Bild 9 dar- 
gestellten Kegelrädergetriebe können sie auch 
in der als Planetenrädergetriebe allgemein 
bekannten Form ausgeführt sein. Eine der 
ältesten und interessantesten Ausführungs- 
formen ist folgende: 

Als beweglicher Teil des Differential- 
getriebes dient eine Muffe, die einerseits mit- 


Bild 12. Zugaufrechterhaltung mittels mechanischer Differentlalgetriebe, die zugleich als 
elektrische Regler dienen, 


Pı—Nı = Kraftnetz 
Pa—Ns = Erregernetz 


RST > Leitnetz 
M = Teilantriebsmotoren 
F = Führermotor 
G = Leitgenerator 


gewesen sein, daß das englische Patent Nr. 
22 897 vom 23. 11. 1914, also während des 
Krieges, an Warburton-Harland erteilt wer- 
den konnte. 

Daß in England die Erlangung eines 
Patentes offenbar recht leicht ist, sei durch 
nachstehendes Beispiel gekennzeichnet. Durch 
das englische Patent Nr. 211 953 vom 29. 11. 
1922 (Warburton) ist die in Bild 11 gezeigte 
Anordnung geschützt worden. Der einzige 
Unterschied gegenüber der Ausführung des 
8 Jahre früher erteilten englischen Patentes 
Nr. 22897 von 1914 (Bild 10) besteht darin, 
daß lediglich die mechanische Verbindung 
zwischen dem Leitmotor und den Differential- 


L = Leitmotoren 
Ki—Kz = Hilfs-Kegelscheibentriebe 
D = Differential-Regelvorrichtungen 
= Regelwiderstănde 
W = Antriebswellen 


tels Keil und Nut auf einem Ende der mit 
Leitgeschwindigkeit umlaufenden Welle ver- 
schiebbar sitzt, andererseits als Mutter das 
auf dem Ende der von dem zu überwachenden 
Teilmotor angetriebenen Welle befindliche 
Gewinde umschließt. Durch den Keil wird 
die Muffe mit der Geschwindigkeit der Leit- 
welle gedreht, und zwar im Drehsinne der 
anderen Welle. Treten Drehzahldifferenzen 
auf, so schraubt sich das Gewinde der einen 
Welle weiter in die Muffe hinein oder aus 
dieser heraus. Dadurch erfährt die Muffe 
eine Längsverschiebung, die auf das Regel- 
organ, z. B. einen Regelwiderstand, über- 
tragen wird. Diese Form des Differential- 
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getriebes ist u. a. in der englischen Patent- 
schrift 241 523 und 241 551 (Metropolitan- 
Vickers) sowie in der amerikanischen Patent- 
schrift 1561 268 (Westinghouse) enthalten. 

Bild 12 zeigt beispielsweise die Verwen- 
dung solcher Differentialgetriebe in einer in 
der englischen Patentschrift 241 523 beschrie- 
benen Anordnung. Die verschiebbare Muffe 
trägt hier einen Mantel aus teils isolierendem, 
teils leitendem Material, auf dem zwei Kon- 
taktbürsten schleifen. Während jeder Um- 
drehung der Muffe wird, wenn die Bürsten in 
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Gleichlaufregelung mittels mechanischer Dif- 
ferentialgetriebe, die schwingende, ähnlich 
dem bekannten Tirrill-Prinzip wirkende 
Schnellregler steuern. Als Beispiel einer 
derartigen Anordnung sei hier Bild 13 nach 
dem amerikanischen Patent Nr. 1 501 264 vom 
11. 9. 1920 (Westinghouse) angeführt. Jedes 
der Differentialgetriebe wird einerseits durch 
einen besonderen Leitmotor L, andererseits 
durch einen kleinen Synchronmotor S ange- 
trieben, der von einer mit dem zugehörigen 
Teilmotor gekuppelten Drehstrom-Tachometer- 
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Bild 13. Zugaufrechterhaltung durch mechanische Differentlalgetriebe in Verbindung mit 
schwingenden Schnellreglern. 


Pı—Nı = Kraftnetz 

Pa—Na = Erregernetz 
M = Teilantriebsmotoren 
W = Antriebswellen 
T = Tachometerdynamos 
S = Synchronmotoren 


der Mitte stehen, der Regelwiderstand je zur 
halben Umdrehungsdauer eingeschaltet und 
kurzgeschlossen. Dieses Einschalten und 
Kurzschließen wiederholt sich in rascher Auf- 
einanderfolge, so daß sich ein bestimmter 
Mittelwert der Erregung des Teilmotors 
ergibt. Durch Verschieben der Muffe bei 
Aenderung der Zugeinstellung oder bei 
Störungen des Gleichlaufs ändert sich das 
Verhältnis der Einschaltdauer zur Dauer des 
Kurzschließens des Regelwiderstandes, so daß 
der Teilmotor zur Beibehaltung der jeweils 
vorgeschriebenen Geschwindigkeit gezwungen 
wird. 

Eine verwickelte Apparatur erfordert die 


L = Leitmotoren 
D = Differentialgetriebe 
hi—hz = Kontakthebel der Schnellregler 
R = Regelwiderstände für Tirrillbetrieb 
Rı = Feldregler zur Zugeinstellung 


dynamo T gespeist wird. Bei Drehzahl- 
differenzen verstellt das Differentialgetriebe 
den Kontakthebel hi des Schnellreglers und 
verändert somit das Taktverhältnis, in dem 
die Kontakthebel hı—hə den Regelwiderstand 
R des Teilmotors abwechselnd kurzschließen. 
Die Zugeinstellung erfolgt durch Feldrege- 
lung der Leitmotoren. Um den Einfluß von 
Belastungsschwankungen auszugleichen, ist 
der Magnet des Kontakthebels hı des Schnell- 
reglers kompoundiert. Diese Einrichtung 
verspricht zwar eine genaue Regelung, dürfte 
aber kaum nennenswerte praktische Bedeutung 
erlangen. 


(Fortsetzung folgt.) 
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Tatsachen und Aussichten der Wärme- und Kraftwirtschaft 


in der Papierfabrikation. 
Von Ing. G. Lest, Direktor der Muskauer Papierfabrik Graf Arnim in Muskau, O.-L. 


„Alles ist im Fluß“ kann man hier mit 
Berechtigung sagen. Wir befinden uns in 
einer Zeit, in welcher die nach dem heutigen 
Stande der Technik wirtschaftlichsten An- 
lagen in kurzer Zeit von noch wirtschaft- 
licheren überholt sind. 

Wenn ich mich heute zu diesen Fragen 
äußern soll, so will ich dabei nicht die ein- 
zelnen Phasen der Wärme- und Krafttechnik 
behandeln; denn die Herren von der Wärme- 
fachkommission haben das ja bereits in 
Nr. 12 des „Wochenblattes für Papierfabri- 
kation“ — wenn auch nicht vollständig und 
unwidersprochen — getan. Ich will vielmehr 
hier versuchen, über die fachlichen Details 
hinaus eine kurze Uebersicht und einige Ideen 
über die vermutliche Entwicklung bzw. über 
die allem Anschein nach zu erwartende Ent- 
wicklung zu geben. 

Von der Brennkrafttechnischen Gesell- 
schaft, Berlin, wurde ich bereits voriges Jahr 
aufgefordert, gelegentlich der Hauptversamm- 
lung dieser Gesellschaft am 4. Dezember 1926 
in der Technischen Hochschule zu Dresden 
das Schlußreferat mit ungefähr denselben 
Zielen zu übernehmen. Ich habe an dortiger 
Stelle in weiterem Umfange, wie es hier 
möglich ist, diesen ganzen Komplex von 
Fragen und Problemen der modernen Wirt- 
schaft behandelt. Der Vortrag ist erschienen 
im Jahrbuch der Brennkrafttechnischen Ge- 
sellschaft, Verlag Wilhelm Knapp, Halle an 
der Saale, Mühlweg 19. Der mangelnde Platz 
an dieser Stelle zwingt mich, nur Schlag- 
lichter werfen zu dürfen. 

Die deutsche Zellstoff- und Papierindu- 
strie hat als schärfste Konkurrenten die 
gleichen Industrien in Skandinavien und 
Kanada. Diese Konkurrenten haben gegen- 
über der gleichen Industrie in Deutschland 
außerordentlich große Vorteile; ganz be- 
sonders sind es der Reichtum an Nadelwal- 
dungen und die fast unerschöpflichen Wasser- 
kräfte. 

Ich habe hier nur die Kraftverhältnisse 
zu behandeln. Dabei muß man feststellen, 
daß es in diesen Ländern Wasserkräfte in 
einer Auswahl bezüglich Größe und guter 
Ausbaumöglichkeit gibt, welche ganz beson- 
ders dem mit Holzschleifereien arbeitenden 
Teil der Papierindustrie — also Zeitungs- 
und sonstige Druckpapiere, weiße und braune 
Holzpappen — einen großen Vorsprung 


gegenüber den deutschen Anlagen gleicher 
Fabrikation gestatten. In diesen Ländern 
sind zum Teil mit Hilfe von Staatsmitteln 
bereits Millionen von PS Wasserkräften an 
den günstigsten Stellen ausgebaut und die 
dortigen Papierfabriken erhalten von diesen 
Elektrizitätswerken die notwendige Zuschuß- 
kraft zu einem Preise, der um einen Pfennig 
herum für die kWh schwankt. Bei einem 
solchen Strompreise ist es diesen Anlagen 
möglich, sogar elektrisch beheizte Kessel zu 
betreiben, bei welchen der Dampfpreis sich 
nicht viel höher stellt wie bei mit Kohle 
geheizten Kesseln. 

Der Kraftbedarf für eine Tagesproduktion 
von 100 tons in Druckpapier oder Maschinen- 
lederpappe ist für reine Schleifereizwecke 
einschl. Holzvorbereitung in einer modernen 
Anlage rund 5000 kWh pro Stunde, also: 

120000 kWh pro Tag. 

Der Kraftbedarf der gleichen Anlage für 
die reine Produktion kann über die 
Gegendruckkraftmaschine erzeugt werden 
und bleibt daher außer Betracht, da die 
Kosten dafür sowohl bei deutschen als auch 
bei nordischen Anlagen die gleichen sein 
dürften. Eine deutsche Anlage hat für den 
Kraftaufwand von täglich 120 000 kWh, selbst 
wenn diese Kraftmenge mit der modernsten 
Anlage erzeugt wird, immerhin 3 Pfennig 
pro kWh aufzuwenden, mithin pro Tag einen 
Mehraufwand von R.-M. 2400 lediglich für 
Schleifzwecke wie die gleiche nordische 
Fabrik, die nur einen Pfennig pro kWh für 
diese Kraftmenge anzulegen hat. 

Aus diesem einfachen Beispiel sieht man, 
daß die gleiche Anlage in Deutschland gegen- 
über der gleichen Anlage in Kanada oder 
Skandinavien lediglich für den Schleiferei- 
prozeß rund: 

R.-M. 720 000 im Jahre 
mehr aufzuwenden hat oder auf die Tonne 
Druckpapier oder Maschinenlederpappe um- 
gerechnet R.-M. 24 pro Tonne schlechter 
daran ist wie die gleiche nordische Anlage. 
Wenn man dazu noch rechnet, daß dort der 
Holzpreis im Durchschnitt ungefähr nur die 
Hälfte des deutschen Holzpreises franko 
Fabrik beträgt, so ergibt sich ohne weiteres, 
daß in diesen Ländern die eingangs ge- 
nannten Produkte um rund R.-M. 4 pro 
100 kg billiger erzeugt werden können als 
in ‚Deutschland, wobei noch nicht berück- 
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sichtigt sind: die moderneren, automatisch 
arbeitenden Anlagen und die im Durchschnitt 
fast das Doppelte leistenden Papier- und 
Kartonmaschinen dieser Länder. 


Wenn wir auch nicht imstande sind, den 
Holzpreis auszugleichen, mithin also immer 
wenigstens dadurch um etwa R.-M. 2 pro 
100 kg im Nachteil bleiben, so sind wir aber 
in der Lage, unseren Kraftpreis durch ziel- 
bewußte Arbeit der gesamten Wärme- und 
Kraftwirtschaft, wenn auch nicht sofort, aber 
in absehbarer Zeit, dem nordischen Kauf- 
preise anzugleichen. 

Der Weg dahin führt über die allgemeine 
Wärme- und Kraftwirtschaft; denn selbst 
Werke wie Feldmühle, Odermünde, sind nicht 
imstande, ihre Kraftkosten auch mit der mo- 
dernsten Kraftanlage weit unter 3 Pfennig 
pro kWh herabzubringen. Das ist nur mög- 
lich über die allgemeine Großkraftwirtschaft, 
welche in der Lage ist, alle Vorteile auszu- 
nützen. Diese Vorteile bestehen in der Wahl 
der Vorbedingungen für die Großkraitwerke. 
Hierin läßt sich allerdings in Deutschland 
nicht mehr viel ändern. Aber die meisten 
Großkraftwerke, wie Golpa-Zschornowitz, 
Hirschfelde, Trattendorf, Goldenberg-Werk 
und Fortuna, sind bereits nach diesen Ge- 
sichtspunkten an große Kohlenfelder verlegt. 
Diese Großkraftwerke müssen sich zum 
Träger des Fortschrittes auf dem Gebiete der 
Nebenproduktengewinnung, verbunden mit 
der Herstellung flüssiger Brennstoffe machen. 


Ich bin nicht der Meinung, daß es not- 
wendig ist, riesenhafte Hydrierungsanlagen 
mit ungeheuren Kosten — ganz gleich, ob 
nach dem Bergin-, dem Methanol-, dem 
Synthol- oder irgendeinem anderen der jetzt 
vielfach auftauchenden Verfahren — herzu- 
stellen; ich stehe vielmehr auf dem Stand- 
punkte, daß es möglich sein müßte, den 
Gesamtbedarf an flüssigen Brennstoffen in 
Deutschland auf dem Wege über die Schwel- 
verfahren der Braunkohle zu erzeugen; diese 
Schwelverfahren aber in rationeller Weise 
derart den Großkraftwerken vorzuschalten, 
daß vorher die wertvollsten Produkte der 
Braunkohle entzogen und nur die Reste der 
Verbrennung in den Großkraftwerken zuge- 
führt werden sollten. 

Wenn auch meiner Ansicht nach der mit 
großen Mitteln von seiten der Aktiengesell- 
schaft für Kohleverwertung ins Werk gesetzte 
Feldzug für die Gasfernleitung als erledigt 
betrachtet werden kann aus dem Grunde, 
weil diese Gasfernleitung für die Allgemein- 
heit nicht die geringsten Vorteile bieten 
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würde, sondern nur für einige Riesenwerke 
im Ruhrgebiet stark gewinnversprechend ist, 
so kann doch die Gasfernleitung für die 
Braunkohle von Bedeutung sein, weil Braun- 
kohle viel mehr wie die Steinkohle dazu 
berufen ist, das Problem für die Gasfern- 
leitung in einer für die Volkswirtschaft be- 
deutend günstigeren Weise zu lösen als die 
Steinkohle, da aus der Braunkohle mengen- 
mäßig die doppelte Menge und auch wert- 
vollerer Teer bei nur zwei Drittel des Koks- 
anfalles erzeugt wird. Die Gaserzeugung 
muß also aus diesem Grunde aus der Braun- 
kohle viel billiger sein als aus der Stein- 
kohle. 

Die Gasfernleitung ist jedoch deshalb 
nicht ganz und gar von der Hand zu weisen, 
wenn sie als Ersatz für die Kohlentransporte 
der Eisenbahn gedacht werden soll. In 
diesem Falle könnten die einzelnen Anlagen 
jene Kessel mit Gas heizen, welche zur Er- 
zeugung des durch die Dampfkraftmaschinen 
druckgeminderten Trockendampfes notwendig 
sind, so daß statt Kohlen Gas bezogen wer- 
den kann, was ganz besonders für Anlagen, 
bei denen es auf Reinlichkeit stark ankommt, 
zu begrüßen wäre. Allerdings würde da- 
durch die Eisenbahn durch Verringerung 
der Kohlentransporte stark entlastet, was 
aber nur erkennen läßt, daß Kanalbauten in 
den meisten Fällen nicht notwendig sind,* 
da Kanalbauten pro Kilometer sechsmal so 
teuer sind und nur den vierten Teil der 
Leistungsfähigkeit von Eisenbahnen haben, 
niemals voll ausgenützt, also nicht einmal 
die Betriebskosten einbringen, geschweige 
denn Amortisation oder gar Verzinsung 
tilgen. 

Selbst der Standpunkt Dr. Silverbergs, 
daß der Bau des Mittellandkanales und des 
Rhein-Donau-Kanales allenfalls noch vom 
volkswirtschaftlichen Standpunkte aus be- 
rechtigt wäre, wird von vielen anderen 
Volkswirtschaftlern nicht voll geteilt. Gewiß 
ist nicht zu verkennen, daß durch den Rhein- 
Donau-Kanal größere Wasserkräfte mit zum 
Ausbau kommen. Für die süddeutschen 
Staaten mit geringem Kohlenvorkommen 
scheint diese Tatsache von größter Be- 
deutung zu sein. Nun stellt sich aber dabei 
heraus, daß der Preis der kWh zufolge der 
hohen Ausbaukosten ein verhältnismäßig 
bedeutend höherer ist, als er sein würde, 
wenn die gleiche Kraftmenge von den großen 


* Ueber den Bau von Kanälen wird man be- 
sonders in Süddeutschland vielfach anderer Ansicht 
sein als der Verfasser. D. Schriftl. 
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rheinischen und mitteldeutschen Kraftwerken 
franko Süddeutschland geliefert werden 
könnte, nachdem nunmehr durch Hoch- 
spannungsleitungen von 300—500 000 Volt 
die Verluste und Transportkosten des Stro- 
mes auf ein ganz geringes Maß herabgedrückt 
werden können. Man hat z. B. beim Rhein- 
Donau-Kanal, allerdings nicht unter Berück- 
sichtigung der letztgenannten Tatsache, also 
der beinahe verlustlosen und billigen Fern- 
leitung von sehr hoch gespannten Strömen, 
also zu einer Zeit, als man in Süddeutschland 
noch hohe kWh-Preise annehmen konnte, 
ausgerechnet, daß Verzinsung und Amortisa- 
tion der Baukosten des Rhein-Donau-Kanals 
durch die Kraftabgabe gedeckt würden. Das 
würde auch solange der Fall sein, als man 
im falschen volkswirtschaftlichen Interesse 
bemüht bleibt, den Kraitpreis lediglich aus 
dem Grunde, weil die Anlage so teuer ist, 
hochzuhalten. Ich kann aber nur nochmals 
betonen, daß diese Art der Kraitwirtschaft 
falsch ist. Kraftwirtschaft ist einzig und 
allein richtig, wenn man danach strebt, die 
Kraftwerke so auszugestalten und zu bauen, 
daß das Haupterfordernis der deutschen 
Wirtschaft — billige Kraft — als Ab- 
wehrmittel gegen unsere stärkste Weltmarkts- 
konkurrenz, die Nordländer, erfüllt wird. 


Das Wärme- und Kraftproblem kann nicht 
mehr einzelstaatlich gelöst werden. Wir 
müssen in diesem Falle schon unseren Hang 
zur Eigenbrödelei zu überwinden suchen 
und großzügiger denken lernen. Dieses 
Problem kann meiner Ansicht nach nur über 
die Großkraftelektrizitätswirtschaft mit vor- 
heriger Ausnützung der Brennstoffe im Wege 
der Nebenproduktengewinnung erfolgen. 
Hindernisse sind nicht mehr vorhanden. 
Heute ist es gleichgültig, ob ich den Strom 
1000 oder 2000 km weit leite. Die Hohlseil- 
leitungen, wie solche bereits zwischen dem 
Goldenberg-Werk und Koblenz für 380 000 
Volt bestehen und wie solche in Amerika 
auf Tausende von Kilometern im Betrieb sind, 
gestatten mit einem praktisch nicht berück- 
sichtigungswerten verlust unbeschränkte 
Kraftmengen Tausende von Kilometern zu 
übertragen. Wir können uns jetzt nicht mehr 
einkapseln. Europa muß nicht nur die Zoll- 
grenzen, sondern auch die Wirtschaftsgrenzen 
fallen lassen und jedes Produkt muß an der 
Stelle erzeugt werden, wo es am billigsten 
hergestellt werden kann. Durch Fall der 
Zollgrenzen kann und muß ein Ausgleich 
der Waren auf billigstem Wege stattfinden. 
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Loucheur, der mit Rathenau bereits 
vor zehn Jahren diese Entwicklung erkannt 
hat, unbedingt beipflichten. Die Ideen dieses 
klaren Denkers und führenden Wirtschaftlers, 
die er in seiner Rede vom 8. April 1927 in 
der Aula der Berliner Handelshochschule 
„Weltwirtschaftsiage — Weltwirtschaftskon- 
ferenz“ gegeben hat, sind zum größten Teil 
richtig. Unter dieser Voraussetzung ist un- 
sere alte Klassenstaatmethode überholt. Es 
handelt sich nicht mehr darum, auf die 
Selbstkosten einen Gewinn zu schlagen und 
dies als Verkaufspreis anzusetzen, sondern 
heute heißt es, den Weltmarktpreis als Ver- 
kaufspreis anzunehmen und dann die Er- 
zeugungskosten darunter zu drücken. Die 
Spanne ist Gewinn. An dieser Methode ist 
nichts mehr zu ändern. Daß unsere Löhne 
pro Kopf steigen, ist unabwendbar; des- 
wegen brauchen sie noch nicht pro Tonne 
Produkt zu steigen. „Rationeller arbeiten 
und zusammenschließen, kurz mehr Selbst- 
disziplin und Mehrleistung von sich selbst 
zu verlangen und dabei denken und über- 
legen“ muß die Parole sein. 


Für die einzelne Papier- und Zellstoffabrik 
wird sich die Wärme- und Kraftwirtschaft in 
der Weise entwickeln, daß in jeder Anlage 
für die nächste Zeit nur jene Menge an 
Dampf in eigenen Kesseln erzeugt wird, 
welche notwendig ist, die Trocken-, Heiz-, 
Auflösungs- usw. Bedürfnisse zu decken. 
Kraftmengen, die bisher in der einzelnen 
Fabrik vermittels Kondensationskraftmaschi- 
nen erzeugt wurden, werden besser aus dem 
Ueberlandnetz entnommen, sobald der Kraft- 
preis unter die Selbsterzeugungskosten der 
einzelnen Papierfabrik fällt, was ja in einigen 
Fällen bereits schon geschehen ist. Vor- 
bedingung ist nur die stärkere Inanspruch- 
nahme unserer Großelektrizitätswerke, die 
bessere Ausnutzung der Brennstoffe durch 
diese Werke nach dem Grundsatz, daß „Kohle 
kein Brennstoff, sondern ein außerordentlich 
wertvoller Rohstoff“ ist, gleichmäßigere Be- 
lastung dieser Werke durch Anpassung der 
Großkraftverbrauchsindustrien, z. B. Holz- 
schleifereien, an die Belastungsschwankungen 
und vor allen Dingen das Wichtigste, die 
Entlastung der Großkraftindustrie von dem 
Schleppseil der Finanzvampyre und die Ent- 
lastung der Großkraftwerke von allen über- 
flüssigen Verwaltungsüberorganisationen und 
zum Schluß der feste Wille, sich den Bedürf- 
nissen der Wirtschaft und auch umgekehrt 
anzupassen. Es muß nicht mehr wie bisher 
heißen, die Kraft kostet mich aus dem meist 
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überkapitalisierten Betriebe soundsoviel, son- 
dern es muß heißen, wie erstelle ich die 
wirtschaftlichste Anlage mit den geringsten 
Kosten, um die Kraft so billig wie möglich 
abgeben zu können. Der Standpunkt, daß 
mit Hilfe aller vorhandenen technischen Hilfs- 
mittel der Kohlenverbrauch vielleicht um ein 
Geringes herabgedrückt wird, die Mehraus- 
gaben für diese Ausgestaltung aber bezüglich 
Amortisation, Verzinsung und Kompliziert- 
heit dieser Betriebe diesen Vorteil weit auf- 
heben, muß mehr berücksichtigt werden. Ich 
möchte bei dieser Gelegenheit, obwohl ich 
mich auf Details nicht weiter einlassen kann, 
nur ein Gebiet kurz streifen, und das ist das 
Gebiet der Hochdruckvorschaltanlagen. 

Meiner Meinung nach haben diese Hoch- 
druckvorschaltanlagen nur Zweck, wenn man 
damit die erzeugten Kraftmengen billiger 
herstellen kann, wie sie ein Großkraftwerk 
liefert, also zurzeit billiger als 2—214, Pfennig 
die kWh. Diese Hochdruckvorschaltanlagen 
haben auch für die Großkraftwerke nur unter 
den gleichen Bedingungen einen wirtschaft- 
lichen Wert. 

Ich selbst verwende sowohl in dem von 
mir geleiteten Betriebe als auch in meinem 
Privatbetriebe verhältnismäßig große Kraft- 
mengen (6000 PS). Ich habe hier in Muskau, 
wo die Vorbedingungen für Hochdruckvor- 
schaltanlagen außerordentlich günstig sind, 
weil wir hier nur ungern auf den Bezug von 
Ueberlandkraft zurückgreifen möchten, da 
wir eigene Kohlengruben besitzen, dieses 
Problem genau bearbeitet. Mein stündlicher 
Dampfbedarf schwankt zwischen 15 000 und 
20 000 kg. Eine Vorschaltanlage für ungefähr 
50 atm. Anfangsdruck und 15 atm. Enddruck 
würde derartige Kapitalmengen verschlingen, 
daß, Amortisation und Verzinsung usw. ein- 
gerechnet, ein Preis für die dadurch mehr 
erzeugte kWh von 441% Pfennig entstehen 
würde. Daraus ersieht man, daß es einer 
genauen Prüfung der Kosten solcher Anlagen 
bedarf. 

Die Kohlenvorräte der Erde werden bei 
der heutigen Kohlenwirtschaft stark ver- 
ringert. Das Schreckgespenst des Kohlen- 
mangels ist jedoch nicht so bedeutend, daß 
man ernsthafte Befürchtungen zu hegen 
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braucht. Die ungehobenen Kohlenschätze in 
Sibirien, China und Indien sind derart groß, 
daß man wohl zunächst nichts zu befürchten 
hat. Wenn man fragt, ja, was gehen uns 
denn die sibirischen, chinesischen, indischen 
und transkaukasischen Kohlenschätze an, die 
wir ja nicht ausnützen können, so kann man 
entgegenhalten, daß wir diese nur dann nicht 
ausnützen können, wenn wir in dem Ameisen- 
haufen Europa auf dem Standpunkt beharren, 
daß es notwendig sei, in einem so kleinen 
Erdenwinkel sich fortgesetzt die Köpfe ein- 
zuschlagen. Wenn wir dagegen unsere vor- 
gefaßten und uns in falscher Erziehung ein- 
geimpften Meinungen etwas zurückstellen, 
so werden wir finden, daß wir in gemein- 
samer Arbeit uns diese Naturschätze, zu 
denen auch die ungeheuren Wasserkräfte in 
Sibirien und Asien gehören, sehr wohl nutz- 
bar machen können, wenn auch nur über 
den Weg, den Loucheur und andere weit- 
sichtige Leute bezeichnen. Es ist doch gleich- 
gültig, ob ich Spannungen von 500 000 oder 
1 000 000 Volt, wie das in nächster Zeit der 
Fall sein wird, 10000 km weit transportiere 
oder 15000 km. Die in Asien nutzlos aus 
gewaltiger Höhe niederstürzenden Wasser- 
massen sind imstande, große Mengen, ja die 
größte Menge der jetzt verbrauchten Kohlen 
zu ersetzen. Nehmen Sie nur einmal die 
großen südamerikanischen Wasserfälle am 
Parana und am Oberlauf des Amazonas, und 
Sie werden erstaunt sein, daß man dort 15 
bis 20 Millionen PS mit Leichtigkeit aus dem 
hohen Gefälle herausholen kann. Das gleiche 
gilt für die mittelasiatischen Hochgebirge. 
Zunächst aber müssen wir versuchen, im 
mittleren Europa, ja wenn es sein muß, zu- 
nächst sogar erst in Deutschland, und das 
wäre zunächst natürlich der größte Vorteil 
für unsere Industrie, den Kraftpreis in den 
von mir vorher angedeuteten Richtungen 
herabzudrücken. Sind wir erst in der Lage, 
unsere Zuschußkraft zu dem gleichen Preise 
zu beziehen wie die Nordländer, dann wird 
es uns nicht schwer fallen, den Holzpreis- 
unterschied durch unseren Fleiß und unsere 
Sparsamkeit auszugleichen und dann werden 
wir auch unseren dominierenden Platz auf 
dem Weltmarkte wieder einnehmen können. 
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Was ist in 1926 (1925/1926) beim Papiermachen verdient worden? 


Nach den Bilanzen der Aktiengesellschaften ermittelt 
von Heino Castorf, Neuoberweimar. 


Zunächst einige am Wege liegende Be- 
trachtungen über unsere allgemeine Wirt- 
schaftslage in 1926, von welcher ja auch 
diejenige der Papierindustrie abhängig war. 


Nachdem nun die Rechnungsabschlüsse 
auch der mit Jahresende 1926 ihre Bilanz 
ziehenden Aktiengesellschaften der anderen 
Industriegruppen vorliegen, läßt sich ein 
ungefährer Ueberblick gewinnen über den 
seitens derselben im deutschen Erwerbsleben 
erzielten Arbeitserfolg mit dem auch zahlen- 
mäßig festzulegenden Endergebnis, daß die 
Wiederingangbringung unserer Wirtschafts- 
kräfte weitere Fortschritte gemacht hat und 
sich auf der ansteigenden Linie bewegt. Zwar 
ist der seinerzeitige Kampfruf des streitbaren 
alten Bebel: „ohne Profit raucht kein Fabrik- 
schornstein“ auch im abgelaufenen Jahre 
noch nicht immer zur Wahrheit geworden, 
die Erwartung, daß Arbeitsaufwand und Ar- 
beitserfolg wieder in ein besseres Verhältnis 
kommen möchten, begegnete vielmehr noch 
mancherlei Enttäuschung, und neben den 
Lichtseiten fehlte es nicht an noch recht 
tiefen Schlagschatten. Immerhin aber läßt 
sich an Hand der Ertragsübersichten der ver- 
schiedenen Industriezweige ein ungefährer 
Maßstab finden für einen gewissen Wand- 
lungsprozeß, der unsere Gesamtwirtschaft 
charakterisiert, gleichviel, ob er nun struk- 
turell oder konjunkturell bedingt war. Nicht 
so leicht vergessen sollte man dabei aber, 
wie es nur zu oft in unserer schnellebigen 
Zeit der Fall ist, daß wir nach Jahresanfang 
1926 in tiefer Wirtschaftsnot steckten und 
eine allgemeine Vertrauenskrise den durch 
Fehlleitung von Kapitals- und Arbeitsaufwand 
illiquide gewordenen Zustand unserer Wirt- 
schaft bedrängte. Die unheimliche Fortdauer 
dieser Depression auch noch in den nächsten 
Monaten schwemmte schließlich dann noch 
so manches hinweg, was sich zuvor noch den 
Anschein gewahrt hatte, als ob es niet- und 
nagelfest sei. Erst um die Jahresmitte kamen 
dann die ersten vertrauenerweckenden An- 
zeichen für eine Besserung unserer Wirt- 
schaftslage, zunächst noch skeptisch als 
Scheinkonjunktur gewertet, schließlich aber 
doch erkannt als beginnender Aufstieg, der 
einige Dauer verspreche. 

Noch immer aber mußten wir, nicht zu- 
letzt auf dem wirtschaftlichen Gebiete, es 
erfahren, daß wir den unheilvollsten Krieg 


der Weltgeschichte, und zwar nach völliger 
Erschöpfung unserer Widerstandskraft, gegen 
eine Welt von Feinden, verloren haben, und 
wenn wir es auch hoffnungsfreudig ver- 
spürten, daß wir durch zähe Willenskraft und 
neuen Arbeitsdrang im letzten Jahre ein gutes 
Stück wieder vorwärts gekommen waren, 80 
konnten wir uns doch auch der Erkenntnis 
nicht verschließen, daß wir noch nicht über 
den Berg hinweg seien, und zumal die finan- 
zielle Untermauerung unseres Aufbaues noch 
viel Zeit beanspruchen und die Abhängigkeit 
von fremden Geldmächten sich uns noch 
lange in sorgenvoller Weise offenbaren 
würde. 

Bei dem vielgestaltigen Organismus un- 
serer neuzeitlichen Wirtschaft mit ihren 
tausendfachen Verästelungen, und da es eine 
mit konstanten Größen rechnende Wirt- 
schaftsmathematik nicht geben kann, so würde 
selbst eine gute Kenntnis der maßgebenden 
Wirtschaftsgesetze und eine weitgehende Be- 
herrschung aller Wirtschaftstheorien nicht 
ausreichen, den Verlauf wirtschaftlicher Kon- 
junkturen im voraus zu bestimmen. Wohl 
aber wird man wenigstens gefühlsmäßig gut- 
gläubig annehmen dürfen, wofür auch die 
letzten Berichte der Handelskammern spre- 
chen, daß der in der zweiten Hälfte des 
Vorjahres in die Erscheinung getretene Auf- 
stieg, wenn auch noch voller Hemmungen, 
so doch ein mählich fortschreitender sein 
wird. Nur darf man die hierfür erforder- 
lichen Zeiträume nicht mit unzulänglichen 
Maßstäben messen wollen, vielmehr wird 
man gut tun, bei der eben erfolgenden 
Wiederaufrichtung den einen und den an- 
deren Rückschlag, der nicht ausbleiben wird, 
mit in Rechnung zu stellen. Jedenfalls hat 
sich die Kaufkraft unseres inneren Marktes 
schon wieder etwas erholt, und wenn unsere 
Handelsbilanz in 1926 für den gesamten 
Warenverkehr auch noch mit 132 Millionen 
Reichsmark passiv war, so spricht die Stei- 
gerung unserer Ausfuhr von Fertigwaren um 
340 Millionen auf rund 7 Milliarden Reichs- 
mark doch um so mehr für den fortschreiten- 
den Wiederanschluß der deutschen Industrie 
an den Weltmarkt, als das Mißverhältnis 
zwischen Produktion und Absatz im Welt- 
verkehr immer noch ein internationales Pro- 
blem ist, und der Wettbewerb der für den 


Export tätigen Europaländer untereinander 
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sich immer schwieriger gestaltet. So wurde 
denn auch durch diese Belebung unserer 
Ausfuhrtätigkeit bestätigt, daß wir doch wohl 
den steilsten Teil des Weges hinter uns 
haben, und wenn auch eine allzu zuversicht- 
liche Beurteilung unserer Lage noch nicht 
am Platze sein mag, wir nunmehr hoffen 
dürfen, auch weiterhin rüstig voranzukom- 
men. Auch diejenigen, welche das wirtschaft- 
liche Geschehen nicht nur nach flüchtigen 
Erscheinungen auf der Oberfläche einschät- 
zen, werden in absehbarer Zeit eine Aus- 
schaltung der wirtschaftlichen Spannungen 
und eine fortschreitende Wegräumung der 
noch bestehenden Verkehrshindernisse im 
Völkerverkehr um so sicherer voraussetzen 
dürfen, als das Ausland sich auf die Dauer 
der Erkenntnis nicht wird verschließen kön- 
nen, daß ohne die Mitarbeit im Zentrum des 
zentralsten Erdteils eine Stabilisierung der 
europäischen Wirtschaftsverhältnisse nur er- 
schwert würde. Die starke deutsche Beteili- 
gung am gesamten Kreislauf im Weltverkehr, 
und zwar sowohl der Einfuhr an Rohstoffen, 
als auch der Gütererzeugung für die Ausfuhr, 
wird einer endlichen Verständigung am Kon- 
tinent die Bahn brechen helfen, so daß 
untragbare Forderungen der Vertragsgegner 
bei den weiteren Zollverhandlungen auf einen 
Resonanzboden wohl kaum noch zu rechnen 
haben würden. Auch für unsere Papierindu- 
strie werden solche weitergehenden Eini- 
gungen hohen Wert haben, denn diese war 
schon im letzten Jahre bei nicht einmal voller 
Ausnutzung ihrer Produktionsmittel auf ein 
reichliches Fünftel ihrer Erzeugungsmenge 
direkt auf die Ausfuhr angewiesen. Sie hat 
im Vergleich zum letzten Vorkriegsjahre ver- 
hältnismäßig günstig abgeschnitten, insofern 
sie die Ausfuhr gegen 1913 von 210 000 
Tonnen im Werte von 83 Millionen Reichs- 
mark in 1926 auf 370000 Tonnen im Werte 
von 165 Millionen Reichsmark steigern 
konnte. Das sind statt in 1913 etwa 13 v.H. 
der Erzeugungsmenge in 1926 etwa 22 v. H., 
welche ins Ausland gingen. 


Diese Förderung der unsere volkswirt- 
schaftlichen Austauschbedürfnisse belebenden 
Ausfuhrtätigkeit mit dem Ziele, die gesunde 
materielle Existenzbasis für ein kulturwürdiges 
Dasein und eine ersprießliche Entwickelung 
unseres Volkes zu sichern, muß bei der Zu- 
sammendrängung der deutschen Bevölkerung 
auf enger gewordenem Raum — auf den 
Quadratkilometer kommen in Deutschland 
135 Menschen gegen 72 in Frankreich und 
42 im europäischen Durchschnitt — als erste 
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der Lebensfragen gelten. Dies schon — hier 
mal ganz abgesehen von der leidigen Not 
um unsere Reparationsverpflichtungen — 
eingedenk der Erkenntnis, daß aufbauende 
Wirtschaftspolitik die beste Sozialpolitik be- 
deutet, um auch die unfreiwillig feiernden 
Hände in den Arbeitsprozeß wieder nutz- 
bringend einzugliedern. 


Erfreulicherweise haben die Produktions- 
ziffern hier und da schon einen Rekordstand 
erreicht, wie man ihn noch vor Jahresfrist 
kaum zu erhoffen gewagt hätte. Auch die 
heutige Verfassung des durch die Ausland- 
kredite aufgefüllten Geldmarktes läßt zur Zeit 
der Niederschrift dieser Betrachtungen schon 
wieder mit einer Reichsbankdiskontrate von 
5 gegen 8 v.H. vor einem Jahre, also mit 
Vorkriegsdiskont, rechnen. Damit dem Bilde 
aber auch die Kehrseite nicht fehle und um 
voreiligen Ueberschwang zu dämpfen, bleibt 
als schwerste der Disharmonien des wirt- 
schaftlichen Kreislaufes immer noch die er- 
schreckende Zahl der Arbeitslosen als klar- 
ster Hinweis darauf, daß zahlreiche Unter- 
nehmungen noch unzulänglich beschäftigt 
sind und die Gunst der Konjunktur sich 
zunächst noch nicht auf alle Gruppen der 
Produktion erstreckt. 


Im Gegensatz zu der zeitweisen Geld- 
abundanz im Vorraum der Volkswirtschaft, 
der Börse, steht die immer noch für die 
mittleren und kleineren Industrieunterneh- 
mungen zu beklagende Betriebsmittelknapp- 
heit, und diese Beengung wird sich voraus- 
sichtlich noch weiter auswirken durch die 
zunächst jedenfalls noch nicht nachlassenden 
Finanz- und Steueransprüche des Reiches. 
Noch im September des Vorjahres verbreitete 
sich der damalige Hüter der Reichsfinanzen 
„über die Notwendigkeit sowohl des Steuer- 
abbaues, als auch einer durchgreifenden Ver- 
waltungsreform, um den Gesundungsprozeß 
der Privatwirtschaft zu beschleunigen“. Auch 
sein Amtsnachfolger anerkannte in seiner 
Budgetrede, „um eine neue Beunruhigung 
der Wirtschaft bei der von Gefahren nicht 
freien Lage nicht aufkommen zu lassen, eine 
pflegliche Behandlung der Steuerquellen nach 
volkswirtschaftlichen und sozialen Gesichts- 
punkten“. Alsbald aber ließ er als vorsich- 
tiger Mann, der da weiß, daß bei den Feind- 
lasten, die uns den Rücken wund drücken, 
der gute Wille allein nicht ausreicht, seinen 
Verheißungen schon einen Zurückzieher 
folgen: „Wir müssen mit Sorge in die Zu- 
kunft schauen, und ich erkenne keine Mög- 
lichkeit, die Beträge nach dem Dawesabkom- 
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men aufzubringen.“ Dieser Hinweis auf die 
im September d. J. fällig werdende vierte 
„Annuität“ mit 1750 Millionen Reichsmark 
schließt die Befürchtung ein, alles was die 
gegenwärtige Konjunkturbesserung aufbaue, 
werde leicht wieder eingerissen durch das 
erwähnte Marterinstrument aus der Folter- 
kammer des Feindbundes. Aus der vollen 
Erkenntnis dieser schwierigen Lage wird 
sich um so mehr die Notwendigkeit ergeben, 
mit allen Illusionen Schluß zu machen und 
das heiße Eisen einer Reform des Dawes- 
planes anzupacken zugleich mit der Aufnahme 
des bitteren Kampfes auch um die Endsumme 
der uns auferlegten Verpflichtungen. Mit 
einer Erleichterung unserer Steuerbürde, die 
dem gesunden Wirtschaftsleben mehr und 
mehr den Atem benimmt, wird sonst kaum 
zu rechnen sein, wir werden vielmehr in 
1928 erst recht zu bluten haben, da alsdann 
die sogenannte Atempause abläuft und das 
erste „Normaljahr“ mit 2500 Millionen 
Opfergeld beginnt. Dieser alljährliche Ader- 
laß unserer Wirtschaft zugunsten der „G.m. 
b.H. zur Auspowerung Deutschlands“ müßte 
selbst für den Fall, daß die Geschäftskonjunk- 
tur sich weiter ausbauen sollte, die aller- 
schwersten Sorgen um unsere Zukunft wach- 
rufen. 


Daneben wäre dann noch auf die immer 
wieder in Aussicht genommenen Ersparungen 
im Reichshaushalt hinzuweisen mit der Fest- 
stellung, daß die Produktionskosten der 
deutschen Wirtschaft einen ganz wesentlich 
höheren Anteil an öffentlichen Lasten zu 
tragen haben, als in irgendeinem der anderen, 
mit uns im industriellen Wettbewerb stehen- 
den Länder. Es ist das eine Frage, welche 
der mit 19 verschiedenen Steuerarten sich 
abquälenden Industrie besonders naheliegt. 
Neben der Reichszentrale dürfte der Verwal- 
tungsapparat von 18 verschiedenen politi- 
schen Systemen für die Einzelbetriebe der 
deutschen Staatengebilde, von denen 11 zu- 
sammengerechnet nicht volkreicher sind als 
die eine preußische Rheinprovinz, etwas 
reichlich und ein überstiegener Luxus sein 
für ein immerhin recht arm und von fremder 
Geldhilfe abhängig gewordenes Deutschland. 
Auch das Ringen um die Seele des Arbeiters 
mag in diese Frage der Inanspruchnahme der 
Steuerkraft mit hineinspielen, da anzunehmen 
ist, daß manches sonst lebensfähige Unter- 
nehmen nicht zu Einschränkungen gezwun- 
gen gewesen wäre, wenn man ihm nicht 
wesentliche Teile seines Betriebskapitals weg- 
gesteuert hätte, um sie für längere Zeit in 


den Staatskassen zu thesaurieren. Diese über 
das notwendige Maß hinausgehenden Steuer- 
eingrifie der jüngsten Vergangenheit in die 
Wirtschaftssphäre werden dem Näherkommen 
einer wirtschaftsfriedlichen Auseinanderset- 
zung zwischen Kapital und Arbeit und einer 
Entspannung vom materiellen und seelischen 
Druck der Betroffenen keineswegs förderlich 
sein. Wie denn andererseits auch zu wün- 
schen wäre, daß die Wirtschaft von einem 
neuen Uebereifer einer sozialpolitischen Ge- 


setzgebung und ebenso von neuen Lohn- 


kämpfen vorerst verschont bliebe, da sonst 
die Befürchtung nicht abzuweisen wäre, das 
noch recht zarte Pflänzlein der Konjunktur- 
belebung möchte beun rauhen Luftzuge neuen 
inneren Wirrsals vorzeitig wieder dahin- 
welken. 


Um nun im besonderen auf die 1926er 
Betriebsergebnisse in der Papierindustrie zu 
kommen, so ließ selbst in der Zeit nun schon 
gehobener Wirtschaftslage der schwankende 
Beschäftigungsgrad der verschiedenen Unter- 
nehmungen erkennen, daß der Bedarf im 
allgemeinen unterschiedlich immer noch hin- 
ter der heutigen Leistungsfähigkeit der in 
den Inflationsjahren weiter ausgebauten An- 
lagen zurückblieb. Zeitläufe drängenden Ge- 
schäftsganges wurden häufiger fast unver- 
mittelt abgelöst von solchen, in denen der 
Auftragsbestand wieder zur Ebbe neigte. Das 
Vertrauen in die Stabilität und Kontinuität 
des Aufschwungs konnte sich in der Käufer- 
welt meist noch nicht so auswirken, daß man 
Bestellungen auf längere Sicht gegeben hätte. 
Als beachtliches Kennzeichen der Marktlage 
findet sich im Geschäftsbericht eines bevor- 
zugten Unternehmens, welches auch für 1926 
bezüglich der Dividendenhöhe die beneidens- 
werte Spitze hält, der Satz: „Die Grund- 
stimmung der gegenwärtigen Lage ist immer 
noch Unsicherheit.“ Neben den Klagen über 
ein Mißverhältnis zwischen den Erlösen für 
das Fertigfabrikat und den Erzeugungskosten 
findet in den Jahresberichten auch das trau- 
rige Kapitel der Industriebelastung durch das 
Uebermaß der Steuer- und sozialen Anforde- 
rungen seinen Niederschlag mit dem Hin- 
weise, daß diese bis zu 15 v.H. des Aktien- 
kapitals ausmachten und das Betriebsergebnis 
nicht selten nahezu aufzehrten. Die Belästi- 
gung mit Melde- und Zahlungsterminen, mit 
Schreib- und Rechenwerk verzwickter Natur 
und zeitraubender Art für die Steuerbehörden 
und der Wunsch nach einer Vereinfachung 
der ganzen Steuererhebung kommt dabei nur 
bescheiden zum Ausdruck. Immerhin ist es 
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erfreulich, feststellen zu können, daß die 
Durchschnittsdividende, welche sich für die 
auf den Julitermin abschließenden Gesell- 
schaften mit 6,88 v. H. berechnete, unter Ein- 
bezug nun auch der am Jahresende bilanzie- 
renden Unternehmungen, somit das Ge- 


Die Dividenden staffeln sich wie folgt: 
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schäftsjahr 1926 bzw. 1925/26 umfassend, auf 
7,84 v.H. gegen 6,94 v.H. im Vorjahr er- 
höhte. Die bis zur Zeit dieser Niederschrift 
zugänglich gewordenen 40 Rechnungsab- 
schlüsse zeigen das folgende Zahlenbild: 


RM. Dividende 


4% 57 =r. 75 57 1970 000 75 = 78 800 „ 15 
5% v = 2 5 „ 2325 000 „ = 116 250 „ 5 
6% 55 =. l 57 „ 4 000 000 „ = 240 000 57 55 
1% 75 = „ 55 3600 000 77 = 252 000 55 77 
8% = — 6 5 „ 23 570 000 „ = 1885 600 „ 5 
10% a — 3 j „ 17728000 „ = 1772800 „ j 
12% 5 = 4 3 „ 47 650 000 „ = 5718 000 „ 5 
14% „ =. „ „ 2 300 000 5 — 322 000 75 9 
40 132 325 000 Kapital — 10 385 450 RM. Dividende 
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Wie hieraus zu ersehen, ist die Zahl der 
dividendenlos gebliebenen Gesellschaften im- 
mer noch groß. Es bleibt schon dabei: Der 
bloße Respekt, den die Inflationszeit den 
sogenannten Sachwerten beilegte, tut es 
nicht; auch die für das Auge präsentabelste 
Fabrikanlage wird nur wenig Würdigung 
zu beanspruchen haben, wenn sich nicht 
auch zeigt, daß in ihr mit Nutzen gearbeitet 
wird. Es sind von 40 Werken ihrer 19, 
welche sich außerstande sahen, eine Gewinn- 
ausschüttung vorzunehmen, ja 6 von diesen 
weisen sogar einen Betriebsverlust aus von 
1 700800 Reichsmark, welcher nun durch 
neue Sanierung oder auf andere Weise zum 
Ausgleich gebracht werden muß. Dagegen 
konnten andere Gesellschaften einen erheb- 
lich über dem Durchschnitt liegenden Divi- 
dendensatz zur Verteilung bringen, so daß 
mit 7,84 v. H. Dividendendurchschnitt immer- 
hin ein noch relativ befriedigendes Gesamt- 
ergebnis dabei herauskommt. Als Ganzes 
betrachtet, gibt dieses Zahlenbild somit eini- 
gen Aufschluß über das Ausmaß der inner- 
halb des letzten Jahres eingetretenen Kon- 
junkturbesserung, wie überhaupt über die 
Ertragsverhältnisse des in der Papiererzeu- 
gung gebundenen Aktienkapitals. Wenn man 
allerdings der Rendite die jetzigen Börsen- 
kurse der Papierindustrieaktien zugrunde 
legen will, dann ist man erstaunt, wie be- 
scheiden sich diese berechnet, und welchen 
Hochstand die Kurse im Verhältnis zum 
Dividendenertrag erreicht haben. Die Durch- 
schnittsrendite der Papierfabriksaktien beträgt 
nach der zur Zeit letzten Börsennotierung 
dieser Papiere nur 3,4 v.H. und geht im 
einzelnen über 5,6 v.H. überhaupt nicht 
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hinaus. Zumal bei den Gesellschaften mit 
schwerer Substanz läßt sich erkennen, wel- 
chen relativ geringen Einfluß die Rentabili- 
tätsfrage auf die Kursbewegung in neuerer 
Zeit hat. Die Berücksichtigung des Risikos 
eines schwankenden, von der allgemeinen 
Wirtschaftslage und allen möglichen Zufällen 
abhängigen Dividendenertrages scheint man 
völlig ausgeschaltet zu haben. Der Grund für 
diese, gegenüber der Vorkriegszeit so sehr 
veränderte Börsenbewertung der Industrie- 
aktien dürfte vielleicht zurückzuführen sein 
auf eine wohl nicht ganz unverständliche 
Abneigung gegen manche frühere Investie- 
rungsart, namentlich gegen eine solche in 
Staatsanleihen. 

Als bevorzugte Gewinnträger erscheinen, 
wie bisher schon, diejenigen Großunterneh- 
mungen, welche Zellstoff nicht nur für die 
eigenen Papiermaschinen herstellen, sondern 
dies Erzeugnis weit über den Selbstverbrauch 
hinaus auf den in- und ausländischen Markt 
bringen, so daß der Schwerpunkt dieser 
Aktiengesellschaften weniger in der Papier- 
macherei, als vielmehr in der Zellstoffindustrie 
liegt. Da in den Bilanzen nur das Gesamt- 
erträgnis ausgewiesen wird, so erübrigt sich 
bei diesen großen gemischten Werken die 
Frage nach der Prosperität ihrer Papiererzeu- 
gungsabteilungen. Wäre eine Trennung der 
Ziffern hier erkennbar, das Fazit würde die 
errechnete Durchschnittsdividende der reinen 
Papiermacherei als Gesamtheit abfallen las- 
sen. Aber auch bei den nicht allzu zahl- 
reichen anderen Gesellschaften, deren letzt- 
jährige Gewinnverteilung Befriedigung aus- 
löst, mag darauf hingewiesen sein, daß die 
unter den zur Zeit der Goldumstellung 


Kommandit-Gesellschaft, Weißenfels a. S. 


Nr. 24A 1927 


unsicheren Wirtschaftsverhältnissen gebotene, 
gegenüber der vorher durchgeführten Er- 
weiterung und Verbesserung der Werk- 
anlagen aber vielleicht doch allzu vorsichtig 
gehandhabte Zusammenlegung der Aktien- 
kapitale insofern hier erheblich mitspricht, 
als der erzielte Betriebsgewinn sich nunmehr 
auf ein kleines, zum wahren Werte der 
Fabrik außer Verhältnis stehendes Grund- 
kapital verteilt. Wäre die Summe der Pro- 
duktionsziffern dieser Werke zu ermitteln, so 
würde sich selbst bei diesen gut abschnei- 
denden Gesellschaften bald zeigen, daß der 
Nutzen, am einzelnen Kilogramm Erzeugnis 
gemessen, ein so überraschend bescheidener 
ist, wie die Verbraucherwelt ihn sich: schwer- 
lich vorstellen wird. Selbst ein auf den ersten 
Blick mäßig erscheinender Preisnachlaß würde 
ihn in der Regel nahezu völlig aufzehren, da 
in absehbarer Zeit sich weder an eine Ver- 
billigung der Rohstoffe, noch an ein Herab- 
drücken der weit über der Vorkriegszeit 
liegenden, durch die Steuer- usw. Lasten 
gewaltig in die Höhe getriebenen Regie- 
kosten denken läßt. 

Man dürfte auch wohl kaum von der 
Diagonale zu sehr abweichen, wenn man 
schätzungsweise annimmt, daß die Summe 
der Betriebsgewinne bei den im Eigenbesitz 
befindlichen Werken, prozentual zum An- 
lage- und Betriebskapital gedacht, im Durch- 
schnitt ein ähnliches Ergebnis aufzeigen 
wird wie bei den Aktiengesellschaften. Be- 
sonders gelagerte Fälle solcher Privatbetriebe, 
denen des Glückes Sterne mit hellerem Lichte 
strahlen, dürften in gleicher Weise wie bei 
den vereinzelten begünstigten Aktienunter- 
nehmungen wohl nur als begnadete Aus- 
nahmen anzusprechen sein. Wenn also hüben 
wie drüben auch nur mit Wasser gekocht 
wird, so haben die ersteren doch den einen 
Vorteil für sich, ihre Ueberschüsse nicht 
alljährlich als Dividende auskehren zu müs- 
sen, ihre Betriebsfonds vielmehr durch die 


Wochenblatt für Papierfabrikation 95 


Einbehaltung dieser Gewinne anzureichern. 
Den vorliegenden Bilanzen der Aktiengesell- 
schaften ist dagegen in nicht gerade seltenen 
Fällen zu entnehmen, daß auch nach der 
Goldumstellung die Betriebsgelder in einem 
offenbaren Mißverhältnis stehen zu den An- 
lagewerten, als sichtbaren Hinweis darauf, 
daß diejenigen Faktoren, welche gegenüber 
der Vorkriegszeit vermehrte flüssige Mittel 
in Anspruch nehmen, sich immer noch voll 
auswirken. 

Sind es auch der nächstliegenden Werk- 
tagssorgen für den deutschen Papiermacher 
gerade noch genug, so darf man doch dar- 
über hinaus auch im Bereiche seines Arbeits- 
feldes auf die sich als unzerstörbar erwiesene 
Schaffenskraft vertrauen, welche selbst in der 
schwersten Zeit es verstanden hat, durch die 
Entfaltung siegreicher Arbeitsenergien den 
anfangs lähmenden Schmerz über das 
grenzenlose Unglück des Vaterlandes und 
die heute nahezu unfaßbare Vernichtung 
wertvollsten Gutes und heiligsten Kultur- 
besitzes zu überwinden. Geschichtlich ge- 
sehen, werden kommende Geschlechter der- 
einst es wahrscheinlich bewundern, was 
unser Volk nach seinen heroischen Blut- 
opfern im Felde und nach dem tiefen Fall 
in der Folgezeit für den Wiederaufbau seiner 
Wirtschaft in weniger als einem Jahrzehnt 
geleistet hat. Die Anziehungskräfte, welche 
nun wieder ausstrahlen von der Werkhilfe 
einer intelligenten und gut geschulten Ar- 
beiterschaft, von der Sach- und Fachkenntnis 
eines mit dem Erbgute deutscher Schaffens- 
freudigkeit reich ausgestatteten Unternehmer- 
tums und von dem Schatze neuerworbenen 
Ansehens bei der Auslandkundschaft, sie 
geben, verstärkt durch den inzwischen wie- 
der kaufkräftiger gewordenen Inlandmarkt, 
eine Anwartschaft auf weitere gedeihliche 
Entwicklung auch unserer heimischen Papier- 
macherei. 
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Schätzung von Nadel- und Laubholzschliff in Gemischen. 


Von Prof. Dr. Paul 


Die Feststellung, ob Nadel- und Laubholz 
in einem Papierfasergemisch vorliegen, be- 
reitet keine Schwierigkeiten, wenn diese 
Faserstoffe größere Anteile am Gemisch be- 
sitzen. Schwieriger schon wird die Aufgabe, 
wenn der Anteil der einen Holzschliffgattung 
gegenüber der anderen stark zurücktritt. 

Zu den recht heiklen Aufgaben gehört es, 
in Gemischen von Nadel- und Laubholzschliff 
die Anteile der beiden gegeneinander abzu- 
schätzen. Es ist aber besonders bei Pappen 
hin und wieder doch von hohem praktischem 
Wert, diese Schätzung vornehmen zu können. 

Die Schwierigkeiten haben ihren Grund 
darin, daß an den Trümmern von den for- 
malen Unterscheidungsmerkmalen von Laub- 
und Nadelholzzellstoff kaum noch Brauch- 
bares übriggeblieben ist und bei der Behand- 
lung mit den bisher angewendeten mikro- 
chemischen Reagentien, soviel mir bekannt, 
Färbungsunterschiede nicht auftreten. 

Es ist klar, daß es für die Schätzung der 
Anteile eine große Erleichterung sein und 
die Genauigkeit der Schätzung wesentlich 
fördern würde, wenn man im Besitze einer 
Methode wäre, die auf einfache Weise einen 
Farbunterschied zwischen dem Nadel- und 
dem Laubholzschliff hervorzurufen ermög- 
lichte. 

Es hat sich gezeigt, daß diese Möglich- 
keit vorhanden ist. Nachdem sich die Me- 
thode nach etwa einjähriger Anwendung in 
praktischen Fällen bei Nadel- und Laubholz- 
schliffgemischen verschiedener Herkunft sowie 
mir sonst in die Hände gekommenen Bei- 
spielen bewährt hat, ohne daß ich auf eine 
Ausnahme gestoßen wäre, glaube ich, daß 
sie denen, die Papierstoffe zu prüfen haben, 
gelegentlich nützlich sein kann und zur Ver- 
öffentlichung reif ist. 

Die Methode ist außerordentlich einfach, 
sie besteht in der Behandlung mit Lösungen 
von Anilinsulfat und Methylen- 
blau; man kann sie getrennt nacheinander 
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oder auch in einem Lösungsgemisch anwen- 
den, das allerdings, wie ja auch die reine 
Anilinsulfatlösung im Laufe der Zeit Ab- 
scheidungen gibt, ohne daß dadurch die 
Lösung sogleich unbrauchbar würde. 

Nach Absaugung des Tropfens der Farb- 
stofflösung auf die Faserflocke, die bei guter 
Ausbreitung rasch gefärbt wird, bettet man 
die Fasern am besten in Glyzerin ein und 
kann die Präparate dann tagelang brauchbar 
erhalten. 

Bekanntlich färbt sich Holz mit Anilin- 
sulfat gelb. Die Wirkung des Lösungs- 
gemisches ist nun, daß Nadelholzschliff seine 
gelbe Farbe behält oder nur eine ganz ge- 
ringe, unbedeutende, grünliche Tönung er- 
fährt, Laubholzschliff aber Methylenblau so 
stark speichert, daß eine von dem Gelb des 
Nadelholzschlifis scharf und deutlich ab- 
weichende, stumpf blaugrüne Tönung ent- 
steht. Der Farbgegensatz ist auch bei den 
kleinsten Trümmern noch erkennbar und so 
deutlich, daß die beiderlei Holzschliffe scharf 
voneinander abstechen. 

Nur sehr allmählich, nach Tagen und 
Wochen tritt Abblassen der blaugrünen Tö- 
nung ein, also erst nach so langer Zeit, daß 
dadurch die Brauchbarkeit nicht beeinträch- 
tigt wird. 

Auf der nebenstehenden Tafel ist der 
Farbunterschied dargestellt. 

Durch Beobachtungen an einer Reihe von 
Nadelholzschliffen wurde kritisch geprüft, ob 
besondere Behandlung derselben, besonders 
das Bleichen mit Bisulfit, den Farbgegensatz 
beeinträchtigt, auch an Laubholzschliffen, ob 
bei diesen Abweichungen von der Regel vor- 
kommen. 

Die Vorbereitungskochung mit Natron- 
lauge (1 %) beeinträchtigt die Unterschei- 
dungsfärbung nicht. Das Bleichen mit 
Bisulfit ebenfalls nicht und abweichendes 
Verhalten von Laubholzschliffen wurde bisher 
auch nicht beobachtet. 


— —᷑ —:̃ 


Gemisch aus 


Nadelholzschliff von Fichte und 
Laubholzschlif von Aspe. 


Behandelt mif ÄAnilinsulfaf und Methylenblau. 


Gelb: Nadelholzschliff. 
Blaugrün: Laubholzschliff. 


Einseitig fein holzfrei weiß Phönix-Kunstdruckpapier Stoff EDC II/I den 
Papierfabrik Scheufelen, Oberlenningen-Teck (Württemberg). „et 
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Vergleichende statische und dynamische Festigkeitsversuche. 
(Das neue Schlagzerreißverfahren von Schopper.) 
Von Prof. Dr. Bruno Possanner von Ehrenthal. 


Während es in der Eisen- und Metall- 
industrie gang und gäbe ist, die Festigkeits- 
eigenschaften nicht nur nach statischen Me- 
thoden, sondern auch dynamisch festzustel- 
len, hat man sich beim Papier bisher darauf 
beschränkt, die Zerreißfestigkeit auf stati- 
schem Wege durch Zugbelastung zu prüfen 
und als Bruchlast oder als Reißlänge zahlen- 


Ca 


daß die Firma Louis Schopper, Leipzig, die 
Herstellung eines -solchen dynamischen Prü- 
fungsapparates in Angriff genommen hat und 
ich habe mich mit großem Interesse der Auf- 
gabe unterzogen, gemeinsam mit der Firma 
Louis Schopper vergleichsweise Versuche mit 
dieser neuen Prüfungsmethode — dem Schlag- 
zerreißverfahren — und der üblichen Zer- 


Bild 1. Schopper-Pendelschlagwerk 5 cmkg, für dynamische Papierprüfung. 


mäßig auszudrücken. Es läßt sich aber sehr 
wohl denken, daß die Festigkeitsbeanspru- 
chung auf dynamischem Wege durch Schlag 
u. dgl. andere Werte ergibt als die bisherige 
Prüfungsmethode, oder daß wenigstens für 
bestimmte Papiersorten — ich denke dabei 
z.B. an die gekreppten Sackpapiere — durch 
eine solche dynamische Prüfung wertvolle 
Aufschlüsse für die spezifische Beanspru- 
chung dieser Papiere gewonnen werden 
könnten. Es schien mir daher begrüßenswert, 


reißmethode anzustellen, über die ich im 
folgenden berichten will. Die betreffenden 
Versuche sind im Laboratorium der Firma 
Louis Schopper nach meinen Richtlinien mit 
von mir beschafften Versuchspapieren aus- 
geführt worden. 

Als geeigneten Apparat für die Ausfüh- 
rung hat Schopper ein weiter unten beschrie- 
benes Pendelschlagwerk konstruiert, das beim 
Durchschwingen seiner Gleichgewichtslage 
einen quergespannten Streifen durchschlägt 
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und dabei den Widerstand des Streifens Schwerpunkt genau unter dem Aufhänge- 


gegen dynamische Beanspruchungen zu mes- 
sen gestattet. 

Nachdem wir die Versuche mit diesem 
Apparat aufgenommen hatten, erschien eine 
Beschreibung „Der Zerreißapparat Elmen- 
dorf“ von Tschudi“ Dieser Apparat dient 
zur Bestimmung der Einreißfestigkeit und 
hat, obgleich auch bei diesem Apparat ein 
Fallpendel verwendet wird, mit dem hier be- 
handelten Pendelschlagwerk nichts gemein- 
sam. 


Bild 2. 


Das „Schopper“ Pendelschlagwerk (Bild 1) 
besteht aus dem Gerüst, der Einspannvor- 
richtung, die aus zwei Schraubenklemmen 
besteht und mit dem Gerüst fest verbunden 
ist, dem Pendelhammer, dessen Achse sich in 
Kugellagern bewegt, dem Skalenbogen, der 
von 0—160° geteilt ist, und dem Schlepp- 
zeiger. Das Pendel hat einen Arbeitsinhalt 
von 5 bzw. 10 cmkg, wenn es aus seiner 
Ausgangsstellung frei fällt und einen Winkel 
von 160° mit seiner tiefsten Stellung bildet. 
In seiner tiefsten Stellung, d. h. wenn sich der 


1 Wochenblatt für Papierfabrikation 57, 964 (1926). 


punkt befindet, trifft das Pendel auf den 
Probekörper und schwingt, nachdem es den- 
selben durchschlagen hat, auf der anderen 
Seite durch. Die Größe der Durchschwin- 
gung (Steighöhe) wird durch den Schlepp- 
zeiger, der durch den an der Pendelachse 
angebrachten Mitnehmer bewegt wird, an- 
gezeigt. Aus der Steighöhe wird der nach 
dem Bruch des Probekörpers im Pendel noch 
vorhandene Arbeitsinhalt berechnet. Die vom 
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Probekörper aufgenommene, d. h. die zum 
Durchschlagen der Probe verbrauchte Schlag- 
arbeit ergibt sich dann aus dem Unterschied 
des Arbeitsinhaltes des Pendels vor und nach 
dem Schlag. Die Pendellager- und Schlepp- 
zeigerreibung sowie der Luftwiderstand 
bremsen den Pendelhammer auf seinem Weg 
etwas ab, so daß er, auch wenn kein Probe- 
streifen eingespannt ist, nicht bis auf 160° 
wieder steigt, sondern nur auf 158—159°, 
Diese Leerlaufreibungsverluste werden in 
einer zweiten auf dem Skalenbogen ange- 
brachten Skala berücksichtigt. In Bild 2 ist 
eine Ansicht des Apparates N 
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Tabelle I. (Versuchspaplere.) 


Firma | Nr. Sorte Stoffmischung 5 . 
ing in mm 


A Finseitig glattes Pergament Zellstoff mit 40—50 % Holz 


i Zellstoff mit 15—20% Holz 


Baumwolle, pergamentiert 


(2e) 


O 
QO ~ O OR A U N o Goo N O O a O N s 


Vegetabilisches Pergament 


— 
a 


Tabakpergament 
Vegetabilisches Pergament 


os 


25% Stroh-, 75% Holzzellstoff 


50% Holz-, 50% Zellstoff 


888 


RIR 


50% Stroh-, 50% Holzzellstoff 


sooooo00 


— 
© 
2 00 


8 


© 
2 
uv 


70% Holzschl., 30% Holz- u. Strohzell. 


100% Kieterzellstoff 


100% Manilafaser 


Braunholzpapier 


0,14 


Zellulose-Packpapier 


Manila-Packpapier 


Zellstoffpapier einseitig glatt 100% Kieferzellstoff 
Zellstoffpapier, diagonal ger. 
Kraftpapier einseitig glatt. 


Kraftpapier mittelglatt 


O 00 I ON O1 A U DV me 


Sackpapier mittelglatt 
Kraftpapier mittelglatt 


100% Kieferzellstoff 


60—65% Natronzellstoff, Rest Sulfit 69,5 
45% Natron-, 55% Sulfitzellstoff 81 
100% Natronzellstoff 106 


Sackpapier 


Kraftpackpapier 
Sackpapier 


45% Natron-, 55% Sulfitzellstoff 


100% Sulfitzellstoff 


Sat. Pergaminpap. ungebl. Sulfit 


Sat. Pergaminpap. hochgebl. Sulfit 


2 s 9 


Schreibmaschinenpapier 30% Stroh-, 70% Holzzellstoff 48 0,063 
Schreibpapier-Bücher 10% Stroh-, 90% Holzzellstoff 118,5 0,122 
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Wir haben zunächst mit zahlreichen Pa- 
pieren verschiedenster Zusammensetzung und 
Stärke eine Reihe vergleichender Versuche 
mit dem Schopperschen Reißapparat und dem 
Schlagzerreißapparat durchgeführt. Der Zer- 
reißapparat war mit der bekannten Schreib- 
vorrichtung, wie in Abb. 3 ausgerüstet, mit 
der das Reißdiagramm aufgezeichnet werden 
konnte. 

Geprüft wurden die in Tabelle I zusam- 
mengestellten Papiere. 


55 oba loer gamen. 
längs 
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den Arbeitsinhalt des statischen Versuches 
ebenfalls in cmkg, also als Integral Kraft mal 
Dehnung auszudrücken, das sich aus dem 
Versuchsdiagramm durch Planimetrieren des- 
selben berechnen läßt (Diagramm Abb. 4).? 
Um so Vergleichswerte zu bekommen, ist es 
ferner mit Rücksicht auf die Dehnung not- 
wendig, auch gleiche Einspannlängen anzu- 
wenden. Es wurden daher, da die Einspann- 
länge des Schlagzerreißapparates nicht va- 
riabel ist, von jedem Papier noch je zwei 


C .Druckpapier 


quer Jangs quer 
AI, 24 nm As: 53 
s mmni Jam J. . 6. 

* 2 Oο * 38300 . Ag s: 52 . 49 = . eic? 
10 10 10 70 

e 8 8 + 

6 6 b 6 

4 + 4 4 

2 2 2 2 

2 4 6 mm 2 4 6 e 40 12 mm 2 $ 6 mm 2 % 6 mm 


O8 Manila Packpapıer 


längs quer 
A, mmh As d, nnn 

Ag . 2 ? 19 840 emg” 
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7 8 
6 6 
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FS Sachpapier 


icin quer 

A je mm J, a. 8 mmh, 
19 ur 5 ai 7280 ang 
% 
4 
© 
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2 

2 4 6 mm 


Bild 4. Arbeitsflächen des statischen Zugversuchs. 


Es wurden die Zerreißfestigkeit und die 
Dehnung als Mittelwert aus je 5 Versuchen 
bei 65% Luftfeuchtigkeit und 180 mm Ein- 
spannlänge bestimmt, wobei Klemmenbrüche 
und Brüche an Knoten ausgeschieden wur- 
den. Die Schlagzerreißversuche wurden 
ebenfalls bei 65 % Luftfeuchtigkeit, jedoch 
bei einer Einspannlänge von 100 mm vor- 
genommen. Die Schlagarbeit ist als Mittel- 
wert aus fünf Schlagzerreißversuchen unter 
Berücksichtigung der Leerlaufarbeit des Pen- 
dels ermittelt worden. 


Diese Werte lassen sich nicht ohne wei- 
teres vergleichen. Dazu ist es notwendig, 


Reißversuche längs und quer mit 100 mm 
Einspannlänge ausgeführt und in die Dia- 
gramme die Mittelwerte der Festigkeit 
eingezeichnet und daraus der Arbeitsinhalt 
errechnet. Diese Versuchsergebnisse sind in 
der folgenden Tabelle II eingetragen. 

Es ist klar, daß die aufgenommene Arbeit 
abhängig ist von der Breite und dem Quadrat- 
metergewicht des Versuchspapieres. Einen 
brauchbaren Vergleichswert für die aufge- 
nommene Arbeit verschiedener Papiere gibt 
der Quotient: 


2 Der Hartigsche Arbeitsmodul; vgl. Herzberg, 
Papierprüfung, 5. Auflage, S. 35. 
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Tabelle II. (Versuchsergebnisse.) 


Reißversuch bei 180 mm Schlag- f s 
l l Einspaunlänge arbeit | Quadrat- | Spezif. Arbeitsfläche in m? 
Papier- Arbeits- bei 100 mm meter- 


muster | richtung Bruchlast Dehnung . re statisch d sen 
in kg in Jo in cmg in cmg (Reißversuch) versuch) 


ı | 2 | 3a | 4 | 5 9 
Al längs 6.92 1.2 580 5,65 
quer 3,91 1,4 380 4,25 
As längs 5,16 0,92 340 5,06 
quer 2,75 1,2 210 2.76 
As längs 3,93 1,0 250 3.67 
quer 2,37 1,18 220 3.34 
Au längs 3,27 0,86 200 3,15 
quer 1,40 0,88 100 1,72 
As längs 6,03 1.12 480 5,70 
| quer 2,97 15 310 3,45 
As längs 3,38 1,08 270 4,80 
quer 1,78 1,3 160 2,55 
Bı längs 6 8,75 8,38 
quer 3 13,32 9,55 
B: längs 5,17 6,72 - 5,66 
quer 2,9 12,60 11,53 
Bs längs 3,55 5,58 6,10 
quer 2.02 6.60 7,36 
B. längs 3,68 4,54 4,83 
quer 2,28 4,68 4,83 
Bs längs 9,7 13,80 11,70 
quer 5,59 26,20 21,00 
Be längs 3,90 4,92 4,76 
quer 2,35 5,06 6.67 
B; längs 5,32 5,65 6,15 
quer 2 8,72 8.97 
Bs längs 5 4,76 8,57 
quer 2 9,06 5,12 
Ci längs 
quer 
Ca längs 27 1.0 260 290 68 55 
quer 51 2,06 200 400 j ‚96 
C3 längs 3,65 1,52 370 490 80,5 3,32 4,07 
quer 1,88 4,46 680 1000 80,5 5.63 8.26 
C. längs 2.63 0.98 180 210 55 2.18 2.54 
quer 1.28 1.34 140 210 Rn 1,69 2,54 
Cs längs 3,88 0.9 240 430 79 2,02 3,63 
quer 2,01 2,12 240 390 4 2,02 3,29 
Co längs 4,07 1.24 300 410 96 2,08 2,85 
quer 2,10 2,2 330 420 35 2.30 2,92 
C; längs 3,23 1,0 240 270 101 1,58 1,78 
quer 1,87 2,18 400 470 s 2,64 3,10 
Cs längs 4,43 1,26 360 440 91,5 2,62 3,20 
quer 2,37 2,98 560 660 = 4,08 4,82 
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Tabelle II. (Versuchsergebnisse.) 


lag- | 
a Quadrat- Spezif. Arbeitsfläche is m’ 


Papier- Arbeits- 


muster | richtung Einspann- | gewicht | statisch dynamisch 


länge in g ® 
in cmg (Reißversuch) us 


E; 


F, 


F; 
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Tabelle II. (Versuchsergebnisse.) 


Schlag- 
arbeit 


Reißversuch bei 180 mm 
Einspannlänge 


Spezif. Arbeitsfläche in m? 


Papier- Arbeits- bei 100 mm 
muster | richtung Bruchlast Dehnung 19 75 nn s statisch d 5 
in cmg | in cmg (Reißversuch)| versuch) 
1 9 
Fs 12.53 
10.91 
P. 13,32 
16,01 
G: 1180 11,31 
1240 11.89 
02 1390 11.44 
1220 10,04 
4050 25,50 
Qa 4100 13,21 
kein Bruch e 
Q; 1550 12,90 
2440 20,30 
Ges 1120 10,66 
1200 11,43 
H, 5,38 
2.86 
He 2,43 
1,94 
Hs 2,72 
2,18 
2,72 
3,33 
3,54 
3.54 
He 3,74 
4,44 
1,74 1,68 230 320 i 3,19 ; 
Ja 4,25 1,24 380 450 68 3.72 4.42 
2,63 2,12 440 610 en 4,32 5,89 
Js 9,96 1,56 980 1030 118,5 5,52 5,78 
5,08 4,34 1700 2160 s 9,66 12,16 
la 8,38 | 124 760 830 97 5,22 5,71 
3,80 3,14 920 900 9 6.32 6,18 
Js 9,47 1,76 1040 1060 112,5 6,16 6,26 
4,51 3.94 1450 1520 Ir 8,58 9,00 
Je 12.86 1.86 1560 1720 147 7,07 7,79 
6,11 3.3 1600 2210 1 7,25 10,02 


Sat. mittelfein weiß gerippt Schreib der Akt.-Ges. Papierfabrik Hegge, Hegge b. Kempten. 


104 


— Arbeitsinhalt (cmg) 
8 
m? 

Er ist in Tabelle II als spezifische Arbeits- 
fläche bezeichnet. 

Aus einem Vergleich der in der Tabelle 
verzeichneten Versuchsergebnisse ist zu er- 
sehen, daß die Größenordnung der Integrale 


— m? Arbeitsfläche. 
Breite (cm) 


n9 
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Mittelwerte der Zugfestigkeit beim statischen 
Versuch bei 180 mm Streifenlänge ermittelt 
wurden, während beim Schlagzerreißversuch 
die Einspannlänge 100 mm betrug, oder ob 
sie in dem Verhalten der Versuchspapiere 
gegen die Beanspruchung auf Schlag be- 
gründet sind. 

Es wird weiter die Aufgabe späterer 
Untersuchungen sein, festzustellen, ob und 


Weißes Mreppapıer 
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Bild 5. Arbeitsflächen des statischen Zugversuchs. 


Kraft mal Weg beim Schlagzerreißversuch 
die gleiche ist wie beim statischen Zerreiß- 
versuch. Bei beiden Versuchen zeigt es sich, 
daß der Arbeitsinhalt in der Querrichtung 
bei der Mehrzahl der Papiere größer als in 
der Längsrichtung ist. Es ergibt sich ferner, 
daß die beim Schlagzerreißversuch ermittel- 
ten Werte größtenteils um 10—30 % größer 
sind als die Ergebnisse der statischen Ver- 
suche. Es bleibt hier noch die Frage offen, 
ob dieser Unterschied auf die größere Prüf- 
geschwindigkeit beim Schlagzerreißversuch 
oder aber darauf zurückzuführen ist, daß die 


in welcher Weise das Ergebnis der Schlag- 
zerreißversuche durch die Feuchtigkeit be- 
einflußt wird. Ä 

Als Ergebnis der bisherigen Untersuchun- 
gen kann wohl jedenfalls festgestellt werden, 
daß die Schlagarbeit, die durch den Schlag- 
zerreißversuch ermittelt wird, in gleicher 
Weise ein Maß für die Festigkeit eines Pa- 
pieres ergibt, wie die statische Bestimmung 
der Zugfestigkeit bzw. Reißlänge.. Da der 
Schlagzerreißversuch schneller durchgeführt 
werden kann, so würde die Einführung dieser 
Prüfungsmethode von Vorteil sein. 


(Schluß folgt.) 
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Jahresschau Deutscher Arbeit 1927 


„Das Papier — Seine Erzeugung und Verarbeitung“. 
Von A. Müller-Sellin, Technischer Beirat der Jahresschau. 


Die sechste der jährlich wiederkehrenden 
Ausstellungen der Jahresschau Deutscher 
Arbeit Dresden ist dieses Jahr einem unsere 
Leser besonders interessierenden Industrie- 


zweig, nämlich dem „Papier“ gewidmet. 


Wir haben schon verschiedentlich Gelegenheit 
gehabt, auf die Bedeutung dieser Veranstal- 
tung hinzuweisen. 

Seit der „Bugra“, die 1914 durch den 
Ausbruch des Krieges überrascht wurde, 
stellt die Ausstellung „Das Papier“ die erste 
Gelegenheit dar, in einer geschlossenen 
Schau den Fortschritt, den unsere Industrie 
seitdem gemacht hat, dem Besucher anschau- 
lich vor Augen zu führen. Das Interesse, das 
die, gesamten beteiligten Kreise hierbei be- 
wiesen haben, erhellt daraus, daß die Jahres- 
schau genötigt war, 9 neue Hallen mit einem 
Komplex von etwa 7000 qm zu bauen. 
Gemäß der Tradition ist bei dem Bau der 
neuen Hallen der Architektur in besonders 
hohem Maße Rechnung getragen worden, so 
daß auch von diesem Gesichtspunkt aus die 
Jahresschau einen in jeder Hinsicht vorbild- 
lichen Gesamteindruck gewährt. 

Eine weitere Neuerung, die unseres Wis- 
sens das erstemal bei einer Ausstellung dieser 
Art auftritt, ist, daß die Jahresschau aus- 
nahmslos die hauptsächlichsten Fabrikations- 
zweige der Papierherstellung und -Verarbei- 
tung während der ganzen Zeit, in welcher 
die Hallen geöffnet sind, in fabrikmäßigem 
Dauerbetrieb vorführt. Aussteller sind also 
mit geringen Ausnahmen nicht die einzelnen 
Maschinenlieferanten, sondern die erzeu- 
genden Industrien, Buchdruckereien, Buch- 
bindereien, Kartonnagenfabrikanten usw., 
denen die einzelnen Fabrikanten ihre Ma- 
schinen quasi leihweise zur Verfügung ge- 
stellt haben. Die Jahresschau hat noch 
besonderen Wert darauf gelegt, daß nach 
Möglichkeit nur jeweilig ein Typ der einzel- 
nen Firmen ausgestellt wird. 


Ein weiterer Beweis, daß der Betrieb in 
rein fabrikmäßiger Weise auf dieser Jahres- 
schau vorgeführt wird, ist der, daß die 
Leitung ein Wohlfahrtsgebäude für die etwa 
550 Arbeiter und Arbeiterinnen, die während 
der Dauer der Ausstellung ig den Fabrika- 
tionsbetrieben beschäftigt sind, errichtet hat, 
das in seiner Art gleichfalls einen Anziehungs- 
punkt bilden dürfte. 


—— — — — — 


Besonders interessant ist die Wissenschaft- 
liche Abteilung, die Statistik der Papier- 
macherei, die Vorführung der Rohstoffaufbe- 
reitung, die Papierfabrikation selbst und .die 
weitere Bearbeitung des Papieres, so daß 
wir uns schon wegen des Raummangels 
beschränken müssen, nur diesen Teil der auch 
sonst recht interessanten Jahresschau zu be- 
handeln. 


Wissenschaftliche Abteilung. 

Diese Abteilung erscheint in einem ‚Um- 
fange auf der Jahresschau, wie sie unseres 
Wissens noch auf keiner anderen Ausstellung 
vertreten war. Sie beginnt mit der papier- 
losen Zeit, die in die Zeit vor der Erfindung 
des Papiers zurückführt, in der. sich der 
Mensch mit Steinen, Fels, Sand, Knochen, 
Holz und Rinde, Leder, Geweben, mit Kerb- 
hölzern und Knotenschriften und schließlich 
in den Hochkulturen mit Palmenblättern, 
Papyri, Ton- und Wachstafeln, Pergament 
und einem aus Agavenfasern hergestellten 
papierähnlichen Stoffe behalf. Die Ausstel- 
lung bietet ein anschauliches Bild von den 
verschiedenen Arten, in denen die verschie- 
denen Völker der Welt ihre Gedanken nieder- 
gelegt haben. Besonders lebendig zeigen 
dies die beiden plastischen Gruppen von 
Godenschweg, Ein Buschmann beim Anfer- 
tigen von Felszeichnungen und eine Tatauir- 
szene aus Samoa. 

Nicht zu trennen vom Träger ist die 
Schrift, deren Entwicklung von den noch 
wenig stilisierten Felszeichnungen über die 
immer mehr stilisierten Bilderschriften schließ- 
lich zur Laut- oder Buchstabenschrift führt. 
Im Reich der Mitte bereitete sich denn der 
umwälzende Fortschritt durch die Erfindung 
des Papieres vor, das dann seinen Siegeszug 
durch die ganze Welt genommen hat. Wir 
sehen eine alte chinesische Papiermacherei, 
bekrönt vom Bilde des unsterblichen, großen 
Meisters, des Papiererfinders Herzog. Tsai- 
Lun. Es wird ferner die Vielseitigkeit der 
Papierverarbeitung in China und die Ver- 
breitung des Papieres in Asien gezeigt. Siam 
und Korea sind mit Schreibheften, Spielkarten, 
Fächern usw. vertreten, während Japan seine 
bunten Lampions, verschiedene Seiden- und 
Kopierpapiere, die bekannten Tuschzeichnun- 
gen und Sonnenschirme ausstellt. Tibet zeigt 
uns die Heilige Schrift, Gebetsmühlen, Schreib- 
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zeug und Amuletten und das islamische Reich 
ist durch Bücher und Schreibzeuge vertreten. 

Die Eroberung des Papieres drang über 
Italien und Spanien nach Deutschland. Wir 
sehen eine deutsche Papiermühle, die im Stil 
des anfangenden 18. Jahrhunderts aufgebaut 
ist. Die bekannte Firma J. W. Zanders, 
Berg.-Gladbach, führt hier die Fabrikation 
von Büttenpapier vor. 

Es sind ferner vertreten alte Spielwaren, 
Vorsatzpapiere, Glückwunschkarten, Zigarren- 
packungen, alte Urkundensiegel und vieles 
andere mehr. 

Ein großer Tapetenraum zeigt alte deut- 
sche, englische, französische, japanische 
hand- und maschinenbedruckte Tapeten, die 
teilweise, trotzdem sie vor mehr als hundert 
Jahren hergestellt wurden, noch in frischer 
Farbe prangen. 


Wir sehen ferner alte Papiersachen, die 
zum größten Teil von kunstfertiger Hand 
gearbeitet wurden. Schöne Spitzenbilder 
geben uns einen Einblick in die beschauliche 
Mühseligkeit, die vor beinahe dreihundert 
Jahren emsige Nonnenhände in den Klöstern 
ausübten. In demselben Raume sind noch 
ausgestellt: Die Entwicklung des Paten- 
briefes, alte Dresdner Theaterzettel, alte 
Visitenkarten, Modebilder, Ansichtskarten, 
altes Notgeld, alte Exlibris und vieles andere 
mehr. Daß seinerzeit Fernrohre, Sonnen- 
uhren, Kompasse aus Papier angefertigt 
wurden, mutet heute seltsam an. 


Die Geschichte der Silhouette ist in einem 
besonderen Saale dargestellt; es sind darin 
fast alle alten Meister der Schneidekunst vom 
16.—20. Jahrhundert vertreten. Papiermäche- 
gegenstände sind gleichfalls in reicher Aus- 
wahl vorhanden. Desgleichen das stenogra- 
phische Schrifttum und die Geheimschriften. 
Mit den Kurschriftensystemen bei den Grie- 
chen und Römern im Jahre 350 v. Chr. 
beginnend werden wir über die Abkürzung 
der gewöhnlichen Schrift und die Blütezeit 
der Geheimschrift (Kryptographie) 1200 bis 
1600 zu den modernen Kurzschriften aller 
europäischen Staaten und Amerikas geführt. 
Die Sammlung „Das Buch“ vereinigt eine 
Auswahl wertvollster Stücke der sächsischen 
Landesbibliothek, die sicher außerordentliches 
Interesse erwecken werden. 


Im Hallenhof grünen und blühen unsere 
„Papierpflanzen“. Aus der großen Zahl der 
Pflanzen, die Rohstoffe für die Papierherstel- 
lung liefern, hat der Staatliche Botanische 
Garten zu Dresden die für die Verarbeitung 
wichtigsten ausgewählt. In ellipsenförmigen 
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Becken wachsen in feuchtwarmem Schlamm 
Papyri und ‚Reis. Längs der Hallen Hanf, 
Flachs, dann Kiefern, Lärchen, Weiden, Maul- 
beerbüsche, ostasiatische Broussonetien, die 
von so großer Wichtigkeit für die chinesische 
und japanische Papierfabrikation sind, und 
noch so manche andere Kinder Floras. 

Für die Statistische Abteilung hat im 
Auftrage des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten der bekannte Professor Klemm, 
Gautzsch, gemeinsam mit Dr. Mirus, Berlin, 
eine hochinteressante Ausstellung zusammen- 
gestellt. 

Technologie. 


Vom Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten unter Mitwirkung des 
Vereins Deutscher Pappenfabri- 
kanten und des Vereins Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten dargeboten. 

Die Abteilung Technologie soll dem 
Beschauer einen Begriff davon geben, woraus 
und wie Papier und Pappe hergestellt werden, 
welche Beziehungen zwischen den äußerst 
mannigfaltigen Zwecken, zu denen man heute 
Papier verwendet, und seinen Eigenschaften 
bestehen, und wie man seine zur Beurtei- 
lung der Tauglichkeit wichtigen Eigenschaf- 
ten prüft. 

Dem entspricht die Gliederung; sie be- 
ginnt mit einer Zusammenstellung der Roh- 
stoffe verschiedenen Ursprungs, die dem 
Papiermacher zur Verfügung stehen, um aus 
ihnen seine Kunstprodukte herzustellen. 

Die Hauptbestandteile jeden Papiers sind 
die Faserstof fe, die der Papiermacher 
als Halbzeuge sich vorrätig hält und je 
nach Bedarf mischt. Ihre Gewinnung, früher, 
solange er nur Lumpen, also Abfälle abge- 
nutzter Gespinste und Gewebe als Rohstoffe 
kannte, bei denen die Textilindustrie ihm die 
Abscheidung aus den Pflanzen bereits abge- 
nommen hatte, einfach, einheitlich und mit 
der Herstellung des Enderzeugnisses ver- 
bunden, erfolgt heute auf verschiedenen 
Wegen und in selbständigen Anlagen, den 
Papierstoffabriken, seit man mit der Gewin- 
nung unmittelbar auf pflanzliche Rohprodukte 
— Gräser und Holz — zurückgreifen 
mußte, was zur Entwicklung besonderer 
Zweige der Papierstoffgewinnung führte, 
deren Bereitung gesondert dargestellt wird. 

So findet der Beschauer neben der 
Lumpenhalbstoffbereitung, die sich chemisch 
auf Reinigen, mechanisch auf Lösung des 
geordneten Faserverbandes der Gespinste und 
Gewebe in Wasser zu einem Faserbrei be- 
schränken kann, die Stroh- und die 
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Holzzellstoffabrikation, die auf 
chemischem Wege aus den Rohstoffen auch 
höchster Veredelung fähige Papierstoffe ge- 
winnen. Endlich die Holzschliffberei- 
tun g, eine unbestrittene deutsche Erfindung 
von Wendepunktsbedeutung, die nur mecha- 
nische Mittel, nämlich Kratzen durch einen 
Schleifstein anwendet, um aus den Holz- 
stammen, in denen von der Natur die Fasern 
zu den größten Massen vereinigt sind, einen 
Papierstoff herzustellen, der zwar weit unbe- 
ständiger als die übrigen ist, die Papier- 
industrie aber allein in den Stand gesetzt hat, 
dem Massenbedürfnis unserer Zeit nach 
wohlieilem Papier zu genügen. 


Den Arbeitsweisen zur Herstellung der 
Fertigfabrikate von Papier und 
Pappe sind die nächsten Darstellungen 
gewidmet. Es werden die Maschinen, deren 
Arbeitsweise und Entwicklung gezeigt, die 
dazu dienen, um mit den eigentümlichen 
Maschinen der Naßmüllerei, den „Hollän- 
dern“, die Fasern durch Mahlen zu kürzen, 
soweit es die Besonderheit des Fabrikates 
verlangt, und mit den übrigen Bestandteilen 
zum Ganzstoff zu mischen, weiter die 
Maschinen der Formung zum Blatt, den 
Pappen- und Papiermaschinen, 
die mit unter die vollkommensten Wunder- 
werke der Technik zählen; sie zeigen, wie 
in ununterbrochen sich aneinanderreihender 
Folge die verschiedenen Vorgänge sich voll- 
ziehen, während diese einst in den Zeiten 
der Handpapiermacherei in getrennfen Ar- 
beitsgängen das Fertigerzeugnis schufen. Die 
Papiermaschinen ermöglichen durch ihre 
bis in die letzte Zeit hinein gesteigerten 
Leistungen eine Produktion zu erzielen, daß 
es jetzt Maschinen gibt, die bei ununter- 
brochener Arbeit in einem Jahre ein Papier- 
band abgeben würden, mit dem man die 
Erde umspannen könnte. 

Darstellungen der Verwendung in 
ihren Typen des unmittelbaren Gebrauchs 
und als Rohstoff für die von der Papier- 
verarbeitungsindustrie daraus hergestellten 
Papier- und Pappwaren werden daran erin- 
nern, wie mannigfaltig die Verwendbarkeit 
von Papier und Pappe ist und schließlich 
wird das Gebiet der Papierprüfung 
die Vorrichtungen und Methoden zeigen, wie 
man die wichtigsten Eigenschaften prüft, um 
die Zweckmäßigkeit beurteilen zu können. 

Die Papiermacherei als solche eröffnet eine 
Holzschleifereianlage der Firma J. M. Voith, 
Heidenheim/Brenz, Papiermaschine und Hol- 
länder der Linke-Hofmann-Werke A.-G., Ab- 
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teilung Füllnerwerk, Bad Warmbrunn (Schle- 
sien), elektrischer Mehrmotorenantrieb Sy- 
stem Siemens-Harland der Firma Siemens- 
Schuckertwerke G. m. b. H., Berlin. 


Holzschleifereianlage 
der Firma J. M. Voith, Heidenheim/Brenz. 

Der vorgeführte Stetigschleifer dieser 
Firma ist eine Maschine, die, im Gegensatz 
zur Erzeugung von Holzschliff auf den frühe- 
ren Pressenschleifern, die mit intermittieren- 
dem Betrieb arbeiten, das Schleifholz durch 
geeignete Mitnehmer ununterbrochen unter 
hohem Druck gegen den Schleifstein führt 
und dadurch eine wesentlich bessere Kraft- 
ausnutzung sowohl als auch eine erheblich 
größere Gleichmäßigkeit des erzeugten Holz- 
schliffes verbürgt. Daß der ununterbrochene 
Betrieb gegenüber dem intermittierenden 
stets Vorteile hat, trifft auch in vollem Um- 
fange auf diese Vorrichtung zu. 

Wie uns mitgeteilt wird, werden die Voith- 
schen Stetigschleifer normalerweise in Ein- 
heiten von je 1000 PS Kraftaufnahme 
errichtet. Ein solcher Schleifer, zumal im 
Betrieb vorgeführt, wäre als Ausstellungs- 
objekt zu groß gewesen. Nun hat die Firma 
in der letzten Zeit einen Kleinkraftschleifer 
desselben Typs herausgebracht, der zur 
Kraftaufnahme bis 250 PS geeignet ist. Er 
dürfte dazu berufen sein, eine Anzahl klei- 
nerer Schleifereianlagen mit entsprechenden 
Kraftquellen, die heute noch vielfach Pressen- 
schleifer benutzen, zu modernisieren und 
damit eine bessere Ausnutzung der vorhan- 
denen Krait zu gewährleisten. 

Für die ausgestellte Anlage standen für 
den Schleifer einschließlich der Nebenmaschi- 
nen 200 PS zur Verfügung; für die zuge- 
hörige Entwässerungsanlage werden fernere 
25 PS gebraucht. Die ausgestellte Anlage 
zerfällt in zwei Teile, die durch den von der 
Ausstellungsleitung vorgeschriebenen Mittel- 
gang voneinander getrennt sind. Hiervon 
abgesehen ist sie jedoch ein getreues Abbild 
der Anordnung, wie man sie auch in der 
Praxis wählen würde. N 


Der Stetige Kleinkraftschleifer 
erhält einen Schleifstein von 1500 mm 
Durchmesser und 580 mm Steinbreite; er 
wird Hölzer von e m Länge verschleifen. 
Zwischen Schleiferstein und dem antreibenden 
‚Elektromotor ist ein Rädergetriebe einge- 
schaltet, das dem Schleiferstein die vorge- 
schriebene Drehzahl von 245 in der Minute 
vermittelt, entsprechend einer Umfangs- 
geschwindigkeit von etwa 19 m/sek. Der 
Schleifer ist mit einem Preßölmotor zum 
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Betrieb der Vorschubketten versehen, dessen 
Geschwindigkeit durch einen elektrischen 
Regler nach Maßgabe der Stromaufnahme des 
Hauptmotors beeinflußt wird. 


An den Schleifer schließt sich ein Splitter- 
fänger zum Zurückhalten der groben Stoff- 
teile an; eine Kreiselstoffpumpe führt den 
Stoff der Sortiermaschine zu, von wo aus der 
feine Stoff auf die Entwässerungsmaschine 
gelangt. Der von der Sortiermaschine aus- 
geschiedene Grobstoff gelangt in die unter 
dieser stehende Raffineurstoffbütte, eine Rühr- 
bütte von 1600 mm Länge und 850 mm li. 
Weite und wird durch eine einzylindrige 
Kolbenstoffpumpe von 150 mm Durchmesser 
dem Raffineur (Verfeinerungsmühle) zuge- 
führt. Nach erfolgter Verfeinerung wird er 
wieder dem vom Schleifer kommenden Stoff- 
strom hinter dem Splitterfänger zugeleitet. 

Die Entwässerungsmaschine hat einen 
Zylinderdurchmesser von 1000 mm und eine 
Zylinderlänge von 2000 mm. Von der Ent- 
wässerungsmaschine gelangt das Abwasser 
durch eine Abwasserkreiselpumpe als Spritz- 
wasser zurück zum Schleifer, zur Sortier- 
maschine und zum Raffineur. Etwaiger 
Ueberschuß gelangt durch ein Steigrohr in 
einen Klärtrichter, von dem dann durch eine 
Klärwasserpumpe das reine Wasser den 
Spritzrohren der Entwässerungsmaschine 
zugeführt wird. 

Die Anlage wird voraussichtlich täglich 
während einer Dauer von etwa 8 Stunden 
im Betrieb sein und dabei 650—700 kg Holz- 
‚ schlifi liefern. Dieser Holzschliff wird auf 
nachstehend beschriebener Papiermaschine zu 
Papier verarbeitet werden, das fernerhin in 
der Druckereiabteilung der Jahresschau be- 
druckt werden soll. 

Zum Antrieb des Stetigen Schleifers dient 
ein Drehstrom-Asynchronmotor von 200 PS 
Leistung und 980 Umdrehungen/Min. mit 
Phasenschieber zur Erzielung eines Lei- 
stungsfaktors von cos. 9 — 1 und zum 
Antrieb der Holzstoff-Entwässerungsanlage 
ein Drehstrommotor von 30 PS Leistung und 
720 Umdrehungen/Min. Dieser treibt mittels 
Riemen auf die Transmission. Die Motoren 
einschließlich Installation werden von dem 
Sachsenwerk, Licht- und Kraft- 
Akt.-Ges., Niedersedlitz, geliefert. 

Da der Holzschleifapparat entsprechend 
der zulässigen Steinumfangsgeschwindigkeit 
mit 245 Umdrehungen/Min. läuft und der 
erwähnte Schleifermotor mit normaler Touren- 
zahl von 980 Umdr./Min. geliefert wird, so ist 
zwischen Schleifermotor und Schleifer ein in 
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Oel laufendes und vollständig gekapseltes 
Präzisions-Zahnrädergetriebe der Deut- 
schen Werke Kiel, Akt.-Ges., 
Schiffswerft und Maschinen- 
fabrik, mit einer Zahnräderübersetzung 
von . 980/245 Umdrehungen/Min. eingebaut. 
Die Kupplung zwischen Motor und Zahn- 
rädergetriebe erfolgt durch eine Bolzenkupp- 
lung der Deutschen Werke Kiel, diejenige 
zwischen Zahnrädergetriebe und Schleifer 
durch eine Voithsche Kupplung. 

-Für den Stetigen Schleifer kommt von der 
Gesellschaft für Otto Schmidt's 
Patent-Herkulessteine G. m. b. H., 
Dresden, ein Patent-Herkulesstein (Kunst- 
stein) und von den Pirnaer Schleif- 
stein werken G. m. b. H., Pirna, ein 
Naturstein aus den Steinbrüchen des Elb- 
sandsteingebirges bei Pirna zur Verwendung. 


Zum Antrieb der verschiedenen Holz- 
schleifereimaschinen werden Gummi-, Balata- 
und aus Seide gewobene Riemen der Firma 
Schmidt & Brösel, Halle a. Saale, 
verwendet. 

Zur Entwässerung des Holzstoffes kom- 
men Entwässerungsfilze Qualität „Goliath“ 
zur Verwendung, welche von der Firma 
J. J. Marx, Filztuchfabrik, Lam- 
brecht (Pfalz) zur Verfügung gestellt sind. 

Die gesamten Rohrleitungen zur Holz- 
schleifereianlage für Frischwasser sowie Stoff- 
und Abwasser und für das im weiter unten 
besprochenen Klärtrichter geklärte Abwasser 


werden von der Firma Gebrüder Weiß- 


bach, Fabrik für Rohrleitungen, Dampf- 
kessel und Apparate in Chemnitz und Flöha, 
geliefert. 

Die Klärung des Abwassers erfolgt durch 
einen Original-Stoffänger System O. Schmidt, 
hergestellt von der Firma E. Lehner & 
Schmalz, Dresden-N. 15, nach neuesten 
Patenten in verbesserter Ausführung. Diese 
Anlagen dienen bekanntlich zur Rückgewin— 
nung der Stoffasern aus dem Abwasser der 
Papier-, Pappen, Zellstoff- und Strohstoff- 
fabriken sowie Schleifereien, als auch zur 
Klärung des den natürlichen Wasserstraßen 
zufließenden Fabrikabwassers. 

Ein zweiter Stoffänger derselben Firma 
arbeitet in Verbindung der später beschrie- 
benen Papiermaschine. 

Zum Schleifholztransport vom Holzlager 
nach dem Stetigen Schleifer kommen für 
diesen Zweck von der Firma Oskar 
Krieger, Transportgerätefabrik in Dres- 
den-A., zur Verfügung gestellte Schleifholz- 
wagen zur Verwendung. 


Vat. Schreib von C. G. Schönherr, Floßmühle bei Borstendorf (Sa.). 
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Für die Maschinen und Transmission 
wird Maschinenöl „Gargoyle Etna“ und für 
die Preßölpumpenanlage zum Stetigen Schlei- 
fer Maschinenöl „Gargoyle D. T. E.“ von der 
Deutschen Vacuum - Oel - Akt.- 
Ges., Hamburg, Verkaufsabteilung Dres- 
den, verwendet. 
Die gesamten Fundamente für die Holz- 
schleifereianlage wurden von der Firma 
Wayß & Freytag, Akt.-Ges., Dres- 
den, in Beton und Eisenbeton erstellt, und 
es ist bemerkenswert, daß das ganze Schleifer- 
aggregat einschließlich Schleifermotor und 
Zahnrädergetriebe auf eine 20 em starke 
Eisenbetonplatte direkt auf den Fußboden 
gestellt wurde, da der aufgeschüttete Unter- 
grund andernfalls ziemlich tiefe und kost- 
spielige Fundamentgründungen erforderlich 
gemacht hätte. 

Ilm Anschluß an die Holzschleiferei wird 
noch ein Faserprüfungsapparat (Faserkino) 
D.R.P. und Auslandspatent angem. vorge- 
führt. Derselbe besteht aus einem Projek- 
tionsapparat, welcher die in Wasser stark 
verdünnten Holzstoffasern in etwa 200facher 
Vergrößerung auf die Leinwand projiziert, 
wodurch für den Papiermacher eine genaue 
Prüfung der Stoffaser möglich wird. Der 
Apparat ist eine Erfindung des Oberingenieur 
Thommel in Fockendorf (Thür.). 

Papiermaschine und Holländer. 

Um den doppelten Zweck zu erfüllen, dem 
Besucher einen Ueberblick sowohl über den 
Schleifer als auch über die Papiermaschine 

zu gewähren und auch den Kollergang und 
den Holländer vorteilhaft aufstellen zu kön— 
nen, hat die Jahresschau eine etwa 6 m breite 
und 4 m hohe Betonbrücke mitten in der 
Papierfabrikationshalle errichtet. Die in den 
Kreisen der Papierindustrie bekannte Firma 
Wayß& Freytag A.-G., Dresden- 
A. 1, hat sich dieser Aufgabe in bester 
Weise entledigt. 

Wie schon erwähnt, trägt die Betonbrücke 
den Kollergang, ein kleineres Modell der 
Firma Ernst Hoffmann, Maschi- 
nenfabrik, Niederschlema i. Sa., 
mit eingebautem Motor, und Kollergang- 
steinen aus Basalt-Lava-Material der Pir- 
naer Schleifstein-Werke, G. m. 
b.H., Pirna a. Elbe. Der Schalendurch- 
messer des Kollerganges beträgt etwa 
2200 mm, die Steine haben 1150 mm Durch- 
messer. Der Antriebsmotor ist im Gehäuse 
selbst eingebaut. 

Zur Vorbereitung des Stoffes dient ein 
Holländer der Linke-Hofmann- 
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Werke A.-G. Abteilung Füllner- 
werk, Bad Warmbrunn, Schlesien, 
mit Mahlgeschirr und Bronzebemesserung in 
Walze und Grundwerk. Der transportable 
Betontrog ist von der Firma Paul Con- 
rad & Co., Warmbrunn, Schlesien, 
geliefert. Der Antrieb des Holländers erfolgt 
direkt durch einen Motor des Sachsen- 

werkes Licht- und Kraft-Akt.- 
Ges., Niedersedlitz bei Dresden. In- 

folge des beschränkten Raumes ist ein Leni 


Getriebe der Berlin-Anhaltischen 


Maschinen-Aktien gesellschaft, 
Dessau, eingebaut. 

Wir kommen nun zur Papiermaschine, die 
gleichfalls von den Linke-Hofmann- 
Werken A.-G., Abteilung Füll- 
nerwerk, Warmbrunn, geliefert ist. 
Es ist dies eine Langsieb-Papier- 
maschine von 1400 mm Arbeits- 
breite und etwa 25 m Länge. Diese ist 
von der Jahresschau, einschließlich des Mehr- 
motorenantriebes, käuflich erworben und soll 
der Technischen Hochschule Dresden zu 
deren 100jährigem Bestehen im nächsten 
Jahre geschenkt werden. Sie ist ausgestattet 
mit einer liegenden Rührbütte mit Rühr- 
werk, Steinbock-Schöpfbechern, Stoffregulie- 
rung und Antrieb durch Schnecken und 
Schneckenräder, direkt mit Motor gekuppelt: 
ein Kippsandfang. Ein rotierender Knoten- 
fänger System Lamort (siehe unten). Eine 
Einlaufgarnitur für die Siebpartie, letztere 
in hochmoderner Ausführung mit allen 
erforderlichen Walzen, Deckelstück, Schaum- 
blasezerstörer, Saugern, automatischer Sieb- 
regulierung, daran anschließend eine Gautsch- 
presse in hochmoderner Ausführung mit 
Walzenschaber zum Reinhalten des Man- 
chons der oberen Gautschwalze. 


Eine erste Naßpresse, als Saugpresse aus- 
gebildet, mit unterer Walze aus gelochtem 
Phosphorbronzeblech, obere Walze aus 
kristallinischem Stein, samt allen dazugehöri- 
gen Filzleitwalzen, Spannungen, Regulierun- 
gen, einer Walzen-Filzwäsche und einer 
besonderen Filzwäsche Patent Franke mit 
dazugehörigem Gebläse, einer zweiten Naß- 
presse in normaler Ausführung, daran an- 
schließend eine Feuchtpresse oder Naßglätt- 
presse zum Glätten der noch bildsamen 
Papierbahn, so daß Sieb- und Filzmarkierun- 
gen gänzlich verschwinden. Das Weiterführen 
der Papierbahn erfolgt durch einen Trocken- 
apparat mit 5 Trockenzylindern von 1250 mm 
Durchmesser, 2 Filztrocknern sowie den er- 
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Die Spannung der Trockenfilze erfolgt 
durch die patentierte Kaltschmidt-Spannung, 
die Heizung durch patentierte Labyrinth- 
Dichtungen und der Antrieb der einzelnen 
Zylinder erfolgt durch vollständig neuzeit- 
liches Schraubenrädervorgelege. 


Dem Trockenapparat anschließend befindet 
sich ein dreiwalziges Satinierwerk mit prima 
Kokillenhartgußwalzen der Firma Friedr. 
Krupp, Grusonwerk, A.G., Mag- 
deburg-Buckau, zum Glätten der Pa- 
pierbahn, weiter ein Bürstenfeuchter in 
hochmoderner Ausführung und schließlich 
ein Rollapparat für zwei Tambours und An- 
trieb durch besonders konstruierte Elektro- 
motore. Bei diesem Rollapparat fallen die 
sämtlichen Riemen und Riemenfriktionen fort, 
so daß ein Beschmutzen der Papierbahn in 
der Weise, wie dies früher durch Riemenirik- 
tionen mitunter geschah, vollständig ver- 
mieden ist. 

Zu der sogenannten konstanten Partie der 
Papiermaschine ist ein Schüttelwerk und die 
erforderlichen Pumpen mitgeliefert, sowie 
Wasser- und Dampfleitung. 

Der Antrieb der einzelnen konstanten 
Aggregate erfolgt nicht durch konstante 
Transmission, sondern jeweils durch Elektro- 
motore, durch Zwischenschaltung von Re- 
duktionsgetrieben zur Herabminderung der 
hohen Tourenzahl entsprechend der Dreh- 
zahl, die für die einzelnen Apparate erforder- 
lich ist, wie weiter unten eingehend erläutert. 

Die eigentliche Papiermaschine von Brust- 
walze bis Rollapparat ist mit neuzeitlichen 
Kugel- bzw. Tonnenlagern ausgestattet, auf 
welchen sämtliche Walzen, Trockenzylinder, 
Filztrockner usw. laufen mit Ausnahme der 
Lager für die Satinierwerkwalzen, welche in 
gewöhnlicher Weise für Ringschmierung aus- 
gestattet sind. 

Trotzdem die Papiermaschine den räum- 
lichen Verhältnissen entsprechend schmal 
ausgeführt ist, sind an derselben doch eine 
Menge Neuerungen zu ersehen, welche dem 
Fachmanne Anregungen zur Verbesserung 
bestehender Anlagen geben. 

Die Allgemeinheit wird sich bei Vorführen 
der Papiermaschine im Betrieb ein Bild 
machen können, welche rastlosen, genauen 
und schwierigen Arbeiten erforderlich sind, 
um brauchbares Papier zu erzeugen. 

Der variable Antrieb der Papiermaschine 
erfolgt durch elektrische Einzelantriebe, die 
wir nachstehend eingehend erläutern, und 
ist eingerichtet für eine minutliche Papier- 
. von etwa 10—60 Metern. 
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Der bereits oben erwähnte Dreh kno- 
tenfänger, verbesserte Bauart 
Lamort, ist von der Firma Hermann 
Finckh, Metalltuchfabrik und 
mechanische Werkstätten, Reut- 
lingen, Württemberg, geliefert. 

In Fachkreisen wird dieser Knotenfänger 
deshalb sehr geschätzt, weil er eine leicht 
zugängige, solide Bauart aufweist. Die Dreh- 
und Schüttelbewegungen sind in ei ne m 
Maschinenelement vereinigt. Der Grad der: 
Schüttelungen ist während des Ganges regel: ' 
bar. Sein Gang ist geräuschlos und er er- 
reicht eine weiche Schüttelung mit bestem: 
Anpassungsvermögen an alle in der Fabrika- 
tion auftretenden Verhältnisse. iu 


Der sich beim Stoffauflauf auf die 


Papiermaschine bildende Schaum wird von 


Schlickschen Streudũsen zerteilt. 
An der Lieferung der Gummideckelriemen, 
des Siebleders, Auflauftuches und der 
Schläuche für Wasser, Dampf und Saugef 
sowie an den Gummipreßwalzenbezügen 
beteiligen sich die Continental Caoutchouc- 
und Gutta-Percha- Compagnie Hannover und 
die Vereinigten Berlin-Frankfurter Gummi- 
warenfabriken, Werk Dresden. Die Sauger- 
und Saugwalzenpumpen sowie das Gebläse 
zur Frankschen Filzwäsche liefert Carl 
Enke G. m. b. H., Schkeuditz bei Leipzig. 
Die Wiederanfeuchtung des Papieres ge- 
schieht vermittels eines Bürstenfeuchtappa- 
rates der Firma C. J. Klae be, Dres den. 
Erwähnenswert an der Maschine sind ferner 
noch mehrere Neuerungen. Im Anschluß an 
den elektrischen Einzelantrieb der Papier- 
maschine sind noch die Reduktions- und 
Ausgleichsgetriebe der Firma Mas chi n e n- 
fabrik Pekrun in Coswig in 
Sachsen zu erwähnen, die es ermöglichen, 
einen vollkommen gleichmäßigen Gang der 
Maschine zu erreichen. Die Elektrizi- 
täts-Bau-Gesellschaft Höpfel, 
Köhler & Co., Chemnitz, zeigt am 
Schlusse der Papiermaschine die neuen 
Elektrowickler, die eine einfache und äußerst 
betriebsichere Anlage am Rollstuhl der Pa- 
piermaschine darstellen. Weniger von der 
Allgemeinheit werden der Zylindereinbau der 
Lütschengesellschaft und der 
Saalentlüftungsschacht der Firma Mürbe 
& Co., G. m. b. H., Maschinenfabrik, 
Görlitz, Schlesien, erkannt werden. Beide 
Firmen weisen durch Ausstellung von Mo- 
dellen auf die Arbeitsweise ihrer Konstruk- 
tionen hin. 

Der zum Trocknen der Papierbahn erfor- 
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derliche Dampf wird in einem gasgeheizten 
Dampfkessel der Firma Ru d. Otto Meyer 
Hamburg, erzeugt; das Kondensat der 
Trockenzylinder findet durch eine Rückspeise- 
anlage von Schumann & Co., Leipzig, 
seine baldige Wiederverwendung. Die von 
der Firma Dr. Böhme, Berlin, einge- 
bauten Dampfmesser und Dampfuhren werden 
durch ihre registrierenden Aufschreibungen 
mancherlei interessanten Aufschluß über die 
Arbeitsweise des Gaskessels, einer unge- 
wohnten Erscheinung in der Papierindustrie, 
geben. 

Eine große Anzahl von Firmen haben ihr 
Interesse an der Ausstellung durch die Be- 
reitstellung von Rohstoffen bekundet. Als 
Zellstofflieferanten sind die Zellstoff- 
fabrik Waldhof, Mannheim- 
Waldhof, die Koholyt A.-G. und die 
Zellstoffabrik Oberleschen zu 
erwähnen. Für holzfreie Druck- und Schreib- 
papiere liefern außerdem die Vereinigten 
Strohstoffabriken Coswig einen 
hochweiß gebleichten Strohstoff. Füllstoffe 
aller Art stellen der Verband Deut- 
scher Kaolinwerke und die Firma 
Bassermann & Co., Mannheim, 
zur Verfügung, und zur Leimung des Pa- 
pieres kommen die Holländerleime von Car! 
Staecker, Dresden, und Traine & 
Hellmers, Dresden, zur Verwendung. 


Die Filzbespannung wird abwechselnd 
von nachstehenden Firmen zur Verfügung 
gestellt: 

v. Asten & Cie., Eupen und Aachen, Rhid., 

Geraer Filztuchfabrik Lechla & Mehlhorn 

A.-G., Gera, Thür., 

Thomas Jos. Heimbach, Düren, Rhld., 

C. G. Güttler A.-G., Schmiedeberg i. R., 
Pohl & Cie., Düren, Rhld., 

Sächsische Filztuchfabrik, Rodewisch i. V., 
Vogtländische Filztuchfabrik Weihmüller & 

Holz, Lengenfeld-Waldkirchen i. V., 
während die folgenden Firmen die Metall- 
tücher stellen: 

Hermann Finckh, Reutlingen, Württbg., 

Metalltuchfabrik H. Güntter, Biberach-Riß, 
Württbg., | 

Gustav Kirbach, Freiberg .i. Sa., 

Andreas Kufferath, Mariaweiler, Rhld., 

Ratazzi & May, Frankfurt a. M., 

Sächsische Metalltuchfabrik O. Seele Nachf., 

Pausa i. V. 

Die beiden letztgenannten Firmen stellen 
außerdem Egoutteurwalzen zur Verfügung. 


Die Jahresschau hatte ursprünglich die 
Absicht, den Betrieb der Papiermaschine, 


ähnlich wie es auf der Wembley-Ausstellung 
der Fall war, durch verschiedene deutsche 


Papierfabrikanten abwechselnd im Betriebe 


vorführen zu lassen. Diese Absicht ließ sich 
leider nicht verwirklichen, infolgedessen hat 
sich die Jahresschau entschlossen, die- Papier- 
maschine in eigener Regie vorzuführen und 
die Leitung dem in der Papierindustrie be- 
kannten Direktor Kurt Hartung zu über- 
tragen. | 


Der elektrische Mehrmotorenantrieb, System 
Siemens-Harland, der Ausstellungsmaschine. 

Für den Fachmann ebenso wie für den 
Laien besonders bemerkenswert ist der elek- 
trische Antrieb dieser Papiermaschine, Sy- 
stem Siemens-Harland, geliefert von den 
Siemens-Schuckertwerken G. m. 
b. H., Berlin- Siemensstadt, der 
trotz der Kleinheit der Ausstellungsmaschine, 
welche für eine Breite der Papierbahn von 
1,40 m und einer maximalen Papiergeschwin- 
digkeit von 60 m / min. ausgeführt ist, gegen- 
über einer Breite der Papierbahn von über 
5,5 m und Papiergeschwindigkeiten von 
350 m/ min. neuzeitlicher Papiermaschinen 
doch dem neusten Stande der Technik ent- 
spricht. 

Während nämlich bisher die einzelnen 
Teile der Papiermaschinen (bei der Ausstel- 
lungsmaschine die Gautschpresse, welche das 
endlose Sieb mit antreibt, eine Saugpresse, 
eine Naßpresse, eine Offsetpresse, einen 
Trockenapparat) über eine Reihe von Riemen- 
trieben von einem einzigen Motor aus ange- 
trieben wurden, ist hier zum Betrieb der 
Papiermaschine ein Antrieb gewählt worden, 
der sich in über 50 Ausführungen an Papier- 
maschinen mit einer Papierbahnbreite bis zu 
6 m und Papiergeschwindigkeiten bis zu 
350 m/min. im praktischen Betrieb bestens 
bewährt hat. 

Bei diesem sogenannten Siemens-Harland- 
System wird jeder einzelne Teil der Papier- 
maschine durch einen eigenen -Motor über 
Zahnradvorgelege angetrieben, welche bei 
dem Antrieb der Ausstellungsmaschine zwecks 
Raumersparnis in das antriebsseitige Motor- 
lagerschild eingebaut sind. 

Der elektrische Mehrmotorenantrieb bietet 
für den praktischen Betrieb der Papier- 
maschinen ganz besonders wichtige Vorteile. 

Die Erscheinung nämlich, daß die Papier- 
bahn auf dem Wege vom endlosen Sieb über 
die Pressen, die Trockenzylinder und das 
Glättwerk zum Aufrollapparat Längenände- 
rungen erfährt, durch Dehnung zwischen den 
Pressen und Schrumpfung auf den Trocken- 
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zylindern, bedingt, daß die Umfangs- 
geschwindigkeiten der verschiedenen Walzen 
und Zylinder bei den einzelnen Teilen der 
Papiermaschine in gewissen Grenzen von- 
einander verschieden einstellbar sein müssen. 
Diese Einstellung der erforderlichen Dreh- 
zahlverhältnisse, der „Papierzüge“, zwischen 
den einzelnen Teilen der Papiermaschine 
erfolgt beim Einmotorenantrieb über Riemen- 
triebe durch Verschiebung der Riemen auf 
den kegelförmig ausgebildeten Antriebs- 
riemenscheiben. Bei jedem kraftübertragenden 
Riementrieb und auf kegelförmigen Riemen- 
scheiben insbesondere ist ein Schlüpfen des 
Riemens auf den Scheiben in gewissen Gren- 
zen nicht zu vermeiden, dessen Größe durch 
Luftfeuchtigkeit, Zustand des Riemens, der 
Scheiben, Spannungs- und Belastungsschwan- 
kungen beeinflußt wird. Riemenschlupf be- 
deutet aber Ungenauigkeit der Papierzüge. 
Es ist daher einleuchtend, daß der Riemen- 
Transmissionsantrieb der Papiermaschine bei 
Antrieb von Papiermaschinen mit größeren 


Breiten und Geschwindigkeiten und damit 


auch größeren Antriebsleistungen undurch- 
führbar wurde. 

Bei dem modernen Mehrmotorenantrieb 
fallen kraftübertragende Riementriebe gänz- 
lich fort. 

Um die Verhältnisse zwischen den Dreh- 
zahlen der einzelnen Motoren genau kon- 
stant zu halten, wird die Drehzahl jedes 
einzelnen Motors in Differentialgetrieben mit 
der Drehzahl einer Leitwelle verglichen. 
Tritt eine Winkelabweichung der Drehzahl 
eines der Teilmotoren gegenüber der Leit- 
wellendrehzahl ein, so wird gleichzeitig 
durch die dritte Komponente des Differential- 
getriebes der Feldregler des betreffenden 
Motors derart verstellt, daß die auftretende 
Winkelabweichung sofort wieder rückgängig 
gemacht wird. Die Wirkungsweise des 
Differentialgetriebes kann man sich sehr 
leicht an Hand des im Automobilbau üblichen 
Differentialgetriebes zum Antrieb der Hinter- 
räder eines Automobils klar machen. Denkt 
man sich z. B. die vom Benzinmotor ange- 
triebene Kardanwelle stillstehend und treibt 
ein Hinterrad mit einer bestimmten Drehzahl 
an, so muß sich das andere Hinterrad mit 
genau der gleichen Drehzahl, nur im ent- 
gegengesetzten Sinne, drehen. Sobald ein 
Hinterrad in seiner Drehbewegung um einen 
Winkel gegenüber dem anderen Hinterrad 
zurückbleibt, dreht sich die Kardanwelle um 
einen der Winkelabweichung des Rades ent- 
sprechenden Winkel. Man hat sich nur vor- 
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zustellen, daß das eine Hinterrad von der 
Leitwelle aus, das andere Hinterrad von dem 
betreffenden zu regelnden Motor aus ange- 
trieben wird und die Kardanwelle mit dem 
Feldregler des zu regelnden Motors gekuppelt 
ist, um die Wirkungsweise der selbsttätigen 
Drehzahlregelung nach dem Siemens-Har- 
land-System zu verstehen. 


Um die Drehzahlen der einzelnen Motoren 
gegenüber der Leitwelle und damit zugleich 
auch gegeneinander in gewissen Grenzen 
zwecks Veränderung der Papierzüge eia- 
stellen zu können, wird der betreffende Teil 
des Differentialgetriebes vom Einzelmotor aus 
über einen Konusriementrieb angetrieben. 
Dieser Riementrieb hat natürlich nur die 
Kraft aufzunehmen, welche zum Verstellen 
der Reglerbürste des Einzelmotors erforder- 
lich ist. Ein Riemenschlupf in meßbarer 
Größe kann daher bei diesem System nicht 
auftreten. 

Die hierdurch erzielte außerordentliche 
Genauigkeit sowohl in der Einstellung als 
auch in der Konstanthaltung der Papierzũge 
bei dem Siemen-Harland-System erklärt es, 
daß nach den uns gemachten Mitteilungen 
die Siemens-Schuckertwerke trotz der der- 
zeitigen schlechten Wirtschaftslage in den 
letzten drei Jahren bisher 11 Mehrmotoren- 
antriebe nach diesem System in Auftrag 
erhalten haben. 


Als erste der Vollendungsmaschinen fin- 
den wir eine Schneidemaschine und Umroll- 
maschine Modell 5 der Gandenberg’schen 
Maschinenfabrik Georg Goebel, Darmstadt, 
dahinter einen l2walzigen Kalander der 
Firma Joseph Eck & Söhne, Düsseldorf, der 
mit allen modernen Veıvollkommnungen 
dieser Maschinenart ausgestattet ist. Als be- 
sondere Neuerung dürfte die von der Firma 
Mau & Plattner, Dresden-N., Louisenstr. 60, 
gelieferte elektrische Heizung anzusprechen 
sein. Der Antrieb des Kalanders erfolgt 
durch Einzelmotor mit Geschwindigkeits- 
regulierung des Sachsenwerkes Licht- und 
Kraft-Aktiengesellschaft, Niedersedlitz. 


Die bekannte Firma C. G. Hau bold 
A.-G., Chemnitz, stellt im Anschluß 
an die Papiermaschine eine Doppelquer- 
schneidemaschine von 2300 mm Papierbreite 
für 8 Rollen von 700 mm Durchmesser zum 
Schneiden von Papier im Gewicht von 25 bis 
130 g. Antrieb durch Elektromotor. Da die 
Papierbreite auf der Papiermaschine nur 
1400 mm beträgt, ist das Rollgestell auf die 
Breite von 1400 mm angepaßt. 
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Dem Wunsche der zahlreichen Fabrikan- 
ten nachkommend, hat die Jahresschau in 
den Hallen 11 und 13, in denen die oben 
beschriebenen Anlagen untergebracht sind, 
noch folgende Einzelaussteller zugelassen: 

Feldmühle, Papier- und Zell- 
stoffwerke A.-G., Stettin, die ein 
Muster der größten in Deutschland herge- 
stellten Papierrollen in 6 m Breite ausstellt. 

Thomas Josef Heimbach G. m. 
b. H. & Co., Düren (Rhld.), Sächsi- 
sche Filztuchfabrik G. m. b. H., 
Rodewisch i. V., und Vogtländi- 
sche Filztuchfabrik Weihmüller 
& Holz, Lengenfeld i. V., die Filz- 
tücher in etwa 614 m Breite, wie sie zur 
Herstellung der großen Papierbreiten be- 
nötigt werden, zur Ausstellung bringen. 


AndreasKufferath,Mariawei- 


ler (Rhld.), zeigt eine entsprechend breite 
Maschinensiebrolle. 

VonAsten & Co., Aachen und 
Eupen, zeigen in statistischer Darstellung 
die Steigerung des Umsatzes ihrer Asbestfilze. 

Ph. Nebrich, Cöthen i. Anhalt, 
zeigt seine bekannten Filzinstandhalter und 
den elastischen Vickery-Schäber. 

Carl,Staecker, Dresden-N., 
und Oscar Mosebach A.-G., Riesa 
a. E., stellen Harzleime aus. | 

Schmidt & Brösel, Halle a. d. 
Saale, Vereinigte Berlin-Frank- 
furter Gummiwaren-Fabriken 
und Werner & Männche,G.m.b.H., 
Dresden-A., zeigen die vielseitigen Ver- 
wendungen, die ihre Fabrikate bei der 
Papierfabrikation finden. 

Andreas Kufferath in Maria- 
weiler und Sächsische Metall- 
tuchfabrik O. Seele Nachf., Paus a 
(Vogtland), stellen Egoutteure und Sieb- 
gewebe aus. 

Die Gesellschaft für Wärme- 
technik E. Lütschen, München, 
erläutert an Hand eines Modells die Wir- 
kungsweise ihres in der Ausstellungspapier- 
maschine arbeitenden „Lütschen-Einbaues“ 
zur besseren Ausnutzung des Trocken- 
dampfes. 

Friedrich Krupp Grusonwerk 
A.-G., Magdeburg-Buckau, haben 
einen Satz ihrer bekannten hochpolierten 
Hartgußwalzen von 31, m Ballenlänge zur 
Verfügung gestellt. 

Güstav Schlick, Dresden-N. 
zeigt ein Modell seines Wasserreinigungs- 
apparates. 
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LouisSchopper,Leipzig,Wil- 
helm Lamprecht A.-G., Göttingen, 
MaxKohlA.G.,Chemnitz,A.Dres- 
dner, Merseburg, und Tacho 
Schnellwagen- Fabrik G. m. b. H., 
Großenbaum (Bezirk Düsseldorf), zeigen 
Wagen und Meßinstrumente. 


S. K. F. Norma G. m. b. H., Berlin 
W 8, zeigen die vielseitige Verwendung, die 
die Kugellager beim Bau der modernen Pa- 
piermaschinen finden. 


Meik G. m. b. H., Leipzig 97, hat 
einige ihrer bekannten Ballenpressen zur Ver- 
fügung gestellt, ebenso die Firmen Oskar 
Krieger G. m. b. H., Dresden-Frie- 
drichstadt, und Steinbock A.-G., 
Moosburg i. Oberbayern, ihre Transport- 
geräte. 


In der Sondermaschinenhalle 34 stellt die 
Firma Haubold außerdem noch aus: Einen 
16walzigen Rollenkalander von 1400 mm 
Arbeitsbreite für beidseitig gestrichene Kunst- 
druckpapiere mit 8 Hartguß- und 8 Baum- 
wollwalzen, einfache Auf- und Abwickel- 
vorrichtung und elektrischen Laufkran. Der 
Antrieb erfolgt auf die fünfte Walze durch 
regelbaren Elektromotor, den die Chemnitzer 
Firma Höpfel, Köhler & Co. liefert. 
Eine andere Spezialität der Firma Haubold, 
die gleichfalls in der Sondermaschinenhalle 34 


"ausgestellt ist, ist eine Walzenschleifmaschine 


mit maximal 4 m Schleiflänge, 200—1750 mnt 
Schleifdurchmesser (für Zylinder und Walzen), 
Bombiereinrichtung, Druckknopf-Steuerung 
und Langmesser-Schleifeinrichtung. Antrieb 
durch Drehstrommotor über ein Flüssigkeits- 
getriebe zur zuverlässigen Einstellung der 
verschiedenen Werkstückumdrehungen und 
Vorschübe. Auch dieser Antrieb ist von der 
genannten Firma Höpfel, Köhler & Co., 
Chemnitz. Außerdem stellt die Firma Hau- 
bold noch einen Heizzylinder aus Stahlrohr, 
eine Kalander-Stahlwalze und eine Baumwoll- 
wattewalze aus. 


In der Sondermaschinenhalle werden 
außerdem noch die folgenden, die Papier- 
industrie besonders interessierenden Maschi- 


nen ausstellungsmäßig zu sehen sein: Ein 


Kollergang der Firma E. Paschke & Co., 
Freiberg i. Sa., ein Biffar-Trichter und 
eine Biffar-Mühle der Firma Ripperger 
& Cie., Kleinheubach a. Main, ein 
Doppelquerschneider der Firma Jagen- 
berg-Werke A.-G., Düsseldorf, 
ein Knotenfänger der Firma Chr. Wandel, 
Reutlingen, Württbg. 


114 


Kurz möchten wir noch erwähnen, daß 
außer zwei Rotationsmaschinen etwa 20 Tief- 
Ofiset-, Steindruck- und Lichtdruckpressen im 
Vollbetrieb vorgeführt werden, während der 


Hochdruck, wie schon oben gesagt, durch 


16 Schnellpressen, 12 Tiegeldruckpressen, 
Setzmaschinen und Hilfsmaschinen vertreten 
sein wird. 

In der Buchbinderei, die durch den Lan- 
desverband selbständiger Buchbinder Sach- 
sens vorgeführt wird, arbeiten 50 Buch- 
bindereimaschinen. 

Die Verpackungsindustrie zeigt uns die 
Herstellung und die Verpackung der Ziga- 
rette, die Verpackung der Schokolade und 
des Kakao, die Beutelfabrikation, die Herstel- 
lung und Verwendung von Wellpappe, die 
Fabrikation von Koffer aus Hartpappe. Daß 
nebenbei auch die Tapetenfabrikation und 
die Herstellung von Faltschachteln, Zeichen- 
blocks, Elementhülsen und Reliefprägung 
vorgeführt wird, möchten wir der Vollstän- 
digkeit halber gleichfalls erwähnen. 

Die bekannte Firma Dr. Baumgärt- 
ner, Katz & Co., Berlin-Spandau, 
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wird die gegossenen Hohlkörperkartons aus- 
stellen. Anschließend wird „Das Papier im 
täglichen Leben“, „Chemie“, „Photographie“, 
„Reklame“ usw. dargestellt. Auch die Reichs- 
eisenbahn-Gesellschaft, die Reichspost, die 
Reichsdruckerei sowie die Landesaufnahme 
Sachsen, Dresden, werden in großem Maße 
vertreten sein. Die Presse wird ebenfalls in 
imposanter Weise ausstellen; abgesehen von 
einigen führenden Zeitungen, die Sonder- 
pavillons belegt haben, wird ein mit etwa 
600 Zeitungen versehener Lesesaal vorhanden 
sein. An die Pressehalle ist ein 46 m hoher 
Turm angebaut, der „Presseturm“, der mit 
einem Lautsprecher versehen ist. 

Der hier gegebene kurze Ueberblick läßt 
erkennen, daß die Jahresschau Deutscher 
Arbeit Dresden 1927 mit besonderer Sorgfalt 
in allen ihren Teilen organisiert und aufge- 
baut wurde, und daß es außerordentlicher 
Erfahrung und Umsicht der Leitung bedurft 
hat, um das gesteckte Ziel zu erreichen. Der 
Fachmann wird jedenfalls erkennen, daß er 
nur Gewinn von dem Besuche der Ausstel- 
lung mitnehmen kann. 


Der Knotenfänger und seine Anwendung, im besondern bei der 
Hadernpapier-Fabrikation. 
Von Direktor Albert Hauser, Wattens, Tirol. 


Einen sehr wichtigen Bestandteil an der 
Papiermaschine bildet der Knotenfänger, der 
seit Entstehen der Papiermaschine in mannig- 
faltiger Konstruktion hergestellt wurde. An- 
fänglich als Flachsiebsortierer, welcher Typ 
sich auch noch heute erhalten hat, wird er 
heute vielfach als Rundsiebsortierer in Aus- 
führung gebracht. Welche Systeme die be- 
währtesten sind, soll hier nicht erörtert wer- 
den, man könnte darüber streiten und sich 
sozusagen in die Unendlichkeit verlieren. 

Man blättere nur einmal einige Jahrzehnte 
in der Fachliteratur zurück und man wird 
finden, daß die Zahl der Konstruktionen in 
die Hunderte geht. Das beweist, daß der 
Aufbau des Knotenfängers eine noch offene 
Frage geblieben ist. 

Am Kootenfänger ist das Wichtigste seine 
Sortierung bzw. die Sortierfähigkeit verbun- 
den mit der Leistung. Die Sortierung ist der 
wundeste Punkt und hier beginnt das Kapitel, 
über das so mancher Konstrukteur gestolpert 
ist. Dies gilt besonders für reine Hadern- 
papiere und im speziellen wieder für Hadern- 
papiere der Dünnpapierfabrikation. Ich be- 
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haupte daher, daß es heute im allgemeinen, 
besonders aber für die Hadernpapierfabrika- 
tion, noch keinen Knotenfänger mit absolut 
reiner Sortierung, ohne Hinterlassung von 
Knoten, gibt. 

Sei es der Typ, in den der Stoffeinlauf 
von innen nach außen erfolgt, oder jener, wo 
der Stoff von außen nach innen geht, bei 
beiden Typen zeigt es sich, daß dort, wo der 
sortierte Stoff aus dem Zylinder abfließt, 
Knoten und Katzen hängen bleiben, die beim 
Eintauchen des Zylinders im Stoff abfallen 
und so ins Papier gelangen. Man steuert 
dem zwar dadurch, daß man den Knoten- 
fänger reinigt. Da dies bei gewissen Papieren 
öfters stattfinden muß, gibt es Stillstände 
und damit Produktionsverminderung und 
Regieerhöhung. Mittels Spritzrohres reinigt 
man bei Drehknotenfängern so gut es 
geht die Schlitze, doch erweist sich dieses 
Mittel als ungenügend, besonders wenn nur 
ein einziges Spritzrohr angewendet wird. 
Ist der Druck des Wassers ungenügend, so 
erfüllt das einzige Spritzrohr noch weniger 
seinen Zweck. Besser wäre es, den Knoten- 
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fänger mit mehreren Spritzrohren auszu- 
statten, wodurch eine Verlegung der Schlitze 
besser verhindert und so das Ueberlaufen des 
Stoffes vermieden wird. Bei Knotenfängern, 
deren Stoffeinlauf von innen nach außen geht, 
sollten außen zwei und innen ein Spritzrohr 
angebracht sein. Selbstverständlich ist eine 
tadellose Auffangrinne in entsprechender 
Konstruktion Voraussetzung. Bei Knoten- 
fängern, bei denen der Stoff von außen nach 
innen geht, ist die Anordnung umgekehrt. 
Hier müssen innen zwei und außen ein 
Spritzrohr angebracht sein. 


Es ist Tatsache, daß bei einem Spritzrohr 
sich Knoten und Katzen nur lockern, oft so, 
daß sie sich beim Eintauchen in den Stoff 
lösen und in den gereinigten Stoff fallen. 
Wird ein zweites Spritzrohr eingebaut, dann 
werden von diesem die gelockerten Knoten 
losgespritzt und verhindern so die Ver- 
unreinigung des Stoffes. Gut ist es, wenn 
man eine Bürstenwalze noch hinzufügt. Bei 
Knotenfängern mit Stoffeinlauf von innen 
nach außen läßt sich diese Bürstenwalze 
leicht außen am Sortierzylinder anbringen 
und durch eine einfache Riemenscheibe an- 
treiben. Durch das Rotieren der Bürste 
werden die außen am Zylinder haftenden 
Knoten und insbesondere Katzen dbgebürstet, 
die in eine Auffangrinne fallen und so den 
Zylinder sehr rein halten. 


Bei Knotenfängern mit Stoffeinlauf von 
außen nach innen setzen sich die Knoten, 
wie erwähnt, an der Innenfläche des Zylinders 
an, hier muß die Bürste innen angebracht 
werden, was aber nicht bei allen Konstruk- 
tionen so einfach ist. Immerhin ist es zu 
machen. 

Durch die Anwendung mehrerer Spritz- 
rohre ist es unvermeidlich, daß mehr Wasser 
in den Stoff gelangt, weil das Abspritzwasser 
nicht nur durch die Schlitze und so in die 
Auffangrinne gelangt, sondern auch über 
den Zylinder herunterrinnen muß, so in den 
Stoff Kommt, wodurch manchmal die Wasser- 
führung bei der Papiermaschine Schwierig- 
keiten macht. 

Es empfiehlt sich daher, einerseits mit 
Dampfgebläse zu arbeiten, was durch einen 
einfachen Injektor, an dem ein Schlauch an- 
geschlossen ist, der am Ende eine Spritzdüse 
hat, gemacht werden kann. Das Durchblasen 
kann sogar während des Betriebes stattfinden, 
wenn vorsichtig an jener Stelle das Dampi- 
strahlgebläse angesetzt wird, wo das Abfluß- 
wasser mit den Knoten und Katzen in die 
Auffangrinne fällt. 


115 


Man kann das Dampfstrahlgebläse auch 
selbsttätig anordnen, so daß eine ständige 
Reinigung erfolgt. Allerdings ist dann mit 


ständigem Dampfverbrauch zu rechnen und 


kann andererseits die Dampfentwicklung im 
Betriebe lästig werden. Dem wäre vielleicht 
mittels Saugluft zu begegnen, nur verlangt 
eine derartige Einrichtung wieder, daß der 
Zylinder vollkommen glatt und ohne Er- 
höhungen konstruiert ist. 


Ein weiterer Uebelstand am Knotenfänger 
ist die Schüttelung. Sie verursacht besonders 
bei Hadernpapieren das Verspinnen des 
Stoffes. Man hat durch alle möglichen 
Systeme die Schüttelung bewerkstelligt, und 
beziehen sich die meisten diesbezüglichen 


Patente auf die Art der Schüttelvorrichtung. 


Am Zylinder bzw. an der Wirksamkeit des- 
selben hat sich aber nichts geändert. 


Bei den meisten Knotenfängersystemen 
wird der Zylinder als solcher geschüttelt. 
Dies ist bei Hadernpapieren nicht von Vor- 
teil. Durch die Schüttelbewegung kommt der 
Stoff ins Plätschern, wodurch sich Fasern 
an den Trogwänden ansetzen, anhäufen und 
zusammengeballt ats Patzen in den Stoff 
fallen. Oefteres Abspritzen ist das einzige 
Abwehrmittel, erzeugt aber während des 
Betriebes Ausschuß und vermindert die Pro- 
duktion. . | 

Besser arbeiten jene Knotenfänger, bei 
welchen sich der Sortierzylinder nur dreht. 
Da aber der Stoff nicht durch die Schlitze 
mittels Drehbewegung allein gelangt, so sind 
entweder im Trog Schwenkbleche angebracht 
oder es befinden sich im Innern des Sortier- 
zylinders Schwenkzylinder. Diese Vorrich- 
tung hat nun den Nachteil, daß sie, insbe- 
sondere bei Hadernganzstofi, diesen, wenn 
ich den Ausdruck gebrauchen darf, „buttern“. 
Es finden sich ganze Stränge von Katzen, 
ja sogar ganze Brocken, die eine Sortierung 
verhindern und man muß deshalb auch hier 
zur Reinigung schreiten. 


Hier stehen wir nun vor einem Problem, 
das bisher eine einfache, wirklich einwand- 
freie Lösung noch nicht gefunden hat, näm- 
lich, daß das Ideal „ein Knotenfänger ohne 
Schüttelung des Zylinders und ohne eine sich 
im Stoff bewegende Einrichtung“ noch nicht 
besteht. Möglicherweise lassen sich die 
Schwenkbleche, die ja durchlocht sein müs- 
sen und in deren Löcher sich besonders gerne 
Katzen und Stränge ansetzen, auf andere 
Weise ausführen. Man hat daher zur Schüt- 
telung des Troges gegriffen. 
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Ich kann mich über die Wirksamkeit 
solcher Knotenfänger leider nicht aus- 
sprechen, weil ich keine im Betrieb gesehen 
habe und daher nicht die Erfahrung besitze, 
aber mir erscheint diese Konstruktion öftere 
Reparaturen zur Folge zu haben. Man be- 
denke nur das Gewicht des Troges samt 
Stoffinhalt in Bewegung gebracht! 

Da die gelochten Bleche das Verspinnen 
verursachen, könnten diese vielleicht ganz 
wegfallen und dafür in den Wandungen des 
Troges Gummiplatten eingesetzt sein, die 
dann ähnlich Puffern in Bewegung gesetzt 
werden. Wenigstens wäre dann die Stofi- 
verspinnung nicht so leicht möglich. Bei 
den neuen Planknotenfängern hat man ja 
bereits die Gummiplatten in Anwendung, 
angeblich soll sich dieses System sehr gut 
bewähren. E 

Ich möchte nun noch etwas über die 
Größe des Zylinderdurchmessers erwähnen. 
Je größer der Durchmesser des Zylinders, 
desto besser die Sortierung, das hat seiner- 
zeit der Engländer Partington erkannt und 
so seinen bekannten Typ herausgebracht. Da 
die Dimensionierung für die Konstruktion 
des Zylinders, für dessen Stabilität schwierig 
ist, so kann man nur bis zu einem gewissen 
Durchmesser gehen, außer es wird das Ma- 
terial für das Blech sehr dick genommen, 
wodurch sich aber der Zylinder wieder ge- 
waltig verteuert. Darum hat man mehrere 
Knotenfänger und diese hintereinander auf- 
gestellt, was ich als sehr bewährt bezeichnen 
kann. 

Will man eine sehr gute Sortierung und 
damit nach Möglichkeit auch die feinsten 
Knoten herausbringen, so müßten die Zylin- 
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der in der Schlitzweite von weit nach eng 
hergestellt sein. Der Zylinder soll außen 
wie innen möglichst glatt, ohne Versteifungs- 
rippen und sonstige Verstärkungen kon- 
struiert sein, weil jeder hervorstehende Teil 
bei Hadernpapieren wieder Anlaß zum An- 
hängen der Fasern gibt, an die sich ketten- 
artig weitere Fasern anhängen, sich ver- 
spinnen und so die Katzen bilden. 

Ich komme nun noch zu den Planknoten- 
fängern. An Einfachheit sind sie unüber- 
troffen. Sind sie verlegt, so wird bei der 
Reinigung einfach die Platte hochgezogen 
und alles, was am Knotenfänger ist, läßt sich 
leicht durch Abspritzen reinigen. Manche 
Fabriken gehen daher vom Planknotenfänger 
nicht ab. Bei den Planknotenfängern ist man 
heute in der, Lage, das Schlagwerk genau so 
geräuschlos zu halten wie bei den Dreh- 
knotenfängern. Bei letzteren hat man derart 
komplizierte Konstruktionen herausgebracht, 
daß man schaudern muß. Warum all die 
vielen Exzenter, Hebelũbersetzungen, Ge- 
stänge usw.; je einfacher die Konstruktion, 
desto besser bewährt sie sich. Aber es 
scheint, daß man sich gegenseitig mit recht 
vielen Anhängseln am Knotenfänger zu 
überbieten sucht. 

Viele Fabriken arbeiten aber auch mit 
einem Spezialkatzenfänger, der nichts anderes 
als ein Knotenfänger ist, wobei jedoch der 
Stoff von außen nach innen sortiert wird. 

Der Aufbau des Knotenfängers ist noch 
lange nicht vollendet, vielleicht bringt die 
Zukunft uns eine Neuerung und eine Ver- 
besserung, die alle Uebel beseitigt und so 
der Fabrikation jene Verbesserung bringt, 
die sie qualitativ braucht. 


Das Standardwerk der Papiermacherei. 


„Die Papieriabrikation und deren Maschinen“ 


von Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Geh. Baurat, ordentl. Professor für 
Papier-Ingenieurwesen an der Techn. Hochschule in Darmstadt. 


Der 1. Band dieses Werkes, 


Die Roh- und Halbstoffe sowie das Gauzzeug, 
440 Seiten stark, mit 286 Abbildungen, im Format DIN A 4, vornehm in 


Ganzleinen gebunden, ist in unserem Verlag erschienen. 
Ausland mit R.-M. 1.— Portozuschlag. 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 


Preis R.-M. 30,—. 
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Weltwirtschaftskonferenz. 


Von Rechtsanwalt Clemens Lammers, M.d.R., Präsidialmitglied des Reichsverbandes 
der Deutschen Industrie, Vertrauensmann des Vereins Deutscher Papierfabrikanten, 
Delegierter Deutschlands auf der Weltwirtschaftskonferenz in Genf. 


Die deutschen Delegierten für die Welt- 
wirtschaitskonferenz wurden bei ihrer Rück- 
kehr von vielen Seiten gefragt, ob sie die 
Konferenz als einen Erfolg ansähen oder 
nicht. Die gleiche Frage wird in der deut- 
schen Presse behandelt, wobei die Antwort 
je nach der Einstellung der verschiedenen 
Blätter sehr unterschiedlich behandelt wird. 


Erfolg ist immer etwas Relatives. Es 
kommt darauf an, inwieweit das Ergebnis 
einer Bemühung den gehegten Erwartungen 
oder den gestellten Zielen entspricht. Be- 
züglich der Weltwirtschaftskonferenz war 
von vornherein klar, daß eine Versammlung 
von unabhängigen Delegierten aller Länder 
keine Entscheidungen fällen oder Beschlüsse 
fassen konnte, die irgendeine Bindung ein- 
zelner Nationen enthielten. Dies ist auch bei 
den Vorbesprechungen wiederholt und ein- 
deutig zum Ausdruck gelangt. Loucheur hat 
seine Auffassung dem Völkerbund gegenüber 
dahin formuliert, daß es sich darum handle, 
ein Forum der öffentlichen Meinung zu 
bilden, welches die Möglichkeit zu einer 
lärenden Aussprache gäbe. Von einer 
solchen Aussprache erwarte er Rückwirkun- 
gen auf die Gesinnung und damit auf die 
ea Entschließungen der einzelnen 


a In diesem Sinne hat sich die Konferenz 
uch tatsächlich darauf beschränkt, eine 
en Anzahl von Empfehlungen auszu- 
5 Sowohl diese Empfehlungen selbst 
Ar allem die beigefügten. Begründungen 
x alten Jedoch viele Feststellungen allge- 
bi men Charakters, die nicht ohne Bedeutung 
eiben können, 
ia Se typisch ist das Verhalten der Konfe- 
Han het dem großen Problem der 
Fee politik anzusehen. Man kam ziemlich 
on ig zu einer klaren Verurteilung des 
S be nannten Protektionismus, d. h. jener Be- 
‚ sung, welche darauf abzielt, durch staat- 
Maßnahmen den freien Warenverkehr 
schafte wer um dadurch heimischen Wirt- 
ang ee einen übertriebenen Schutz 
kön Sor en zu lassen. Gegenstand der größ- 
izda war der neue Entwurf für einen 
lich es Zolltarif, der ganz ungewöhn- 
W Erhöhungen vieler Zollpositionen 


Di i ; 
~ Konferenz reagierte auf derartige 


Absichten in ganz entschiedener Form. So- 
wohl in der Vollversammlung wie in den 
einzelnen Kommissionen fanden alle die- 


jenigen Ausführungen besonders lebhaften 


Beifall, welche sich gegen die zunehmende 
Fesselung des internationalen Güterverkehrs 
richteten. Zwar verkannte man nicht die 
besonderen Schwierigkeiten, in denen gich 


dieses oder jenes Land bezüglich Aufrecht- 


erhaltung seiner nationalen Wirtschaft be- 
findet. Gleichwohl aber wurde die generelle 
Berücksichtigung der hieraus entspringenden 
zoll- und. handelspolitischen Wünsche abge- 
lehnt. Der These von der Erhaltung der 
Souveränität und des ökonomischen Selbst- 
bestimmungsrechts jedes einzelnen Landes 
wurde der Satz von der. ökonomischen 
Souveränität Europas als eines -Faktors von 
hoher Selbstberechtigung mit Erfolg ent- 
gegengestellt. Mit größter Offenheit wurde 
ausgesprochen, daß in- Verfolg der Friedens- 
verträge eine Anzahl von ökonomischen Ein- 
heiten entstanden sei, die sich im natürlichen 
Verlauf der Dinge nicht aus innerer Kraft zu 
erhalten vermöchten; insbesondere wurden 
die Folgen beleuchtet, welche die Zerschla- 
gung der österreich- ungarischen Monarchie 
für die Verhältnisse Zentraleuropas und damit 
des ganzen Kontinents gezeitigt haben. 


Es ist in hohem Grade bemerkenswert, 
daß solche Dinge vor einem Kreis von an- 
nähernd 50 Nationen rückhaltlos ausgespro- 
chen und als allgemeine oder überwiegende 
Ueberzeugung festgelegt werden konnten. 
Naturgemäß erwartet die Konferenz von 
diesem Vorgang nicht eine alsbaldige Aende- 
rung des Grundcharakters der europäischen 
Politik oder gar der weltpolitischen Vor- 
gänge. Sie vertraut aber darauf, daß im 
Streit der Meinungen auch innerhalb der 
verschiedenen Länder ihre Feststellungen eine 
gute Waffe bilden werden, auf die sich die 
wirtschaftliche Vernunft zu stützen vermag. 


Ueberhaupt hat die Frage, inwieweit und 
in welcher Form es möglich sein wird, wirt- 
schaftlichen Erwägungen allgemeinen Cha- 
rakters Einfluß auf das politische Gehaben 
zu verschafien, in Genf eine große Rolle 
gespielt. Auch in Kreisen des Völkerbunds 
hegt man den deutlichen Wunsch, wirtschaft- 
liche Sachverständige in Arbeiten der ver- 
schiedensten Art einzuschalten und die ent- 
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sprechenden Beratungen von den einseitigen 
Direktiven zu befreien, welche beamtete Ver- 
treter der Nationen gewöhnlich mitbringen. 
Heute ist sowohl das wirtschaftspolitische 
wie das finanzpolitische Komitee des Völker- 
bundes ganz vorwiegend mit Funktionären 
der Staaten besetzt. Eine Erweiterung des 
ersteren Komitees durch Heranziehung von 
Vertretern der Arbeitgeber und Arbeitnehmer 
wurde lebhaft ventiliert. Dabei wurde als 
Wahlkörper für die Arbeitgeberseite ganz 
allgemein die Internationale Handelskammer 
bezeichnet, deren vollgültiges Mitglied auch 
Deutschland ist. Selbst die Delegation der 
Vereinigten Staaten erklärte sich bereit, die 
Einschaltung eines amerikanischen Wirt- 
schaftlers auf diesem Wege ernstlich in Er- 
wägung zu ziehen, obwohl ihr Land dem 
Völkerbund nicht angehört und für absehbare 
Zeit wohl auch nicht angehören wird. Die 
letzte Entscheidung in diesen organisatori- 
schen Fragen wird dem Völkerbunde selbst 
verbleiben müssen. Man spricht jedoch da- 
von, daß aus den Kreisen der Delegierten 
der Wirtschaftskonferenz ein Ausschuß ge- 
bildet werden möge, der dem Völkerbund bei 
Vornahme der notwendigen Prüfungen zur 
Seite steht. 

Wenn man bedenkt, daß oft auch inner- 
halb der einzelnen Länder darüber geklagt 
wird, daß es an der nötigen Verbindung 
zwischen Politik und Wirtschaft fehle, und 
daß der sachverständige Einfluß der letzteren 
im politischen Leben so wenig zur Geltung 
komme, so wird man zugeben müssen, daß 
der von der Weltwirtschaftskonferenz aufge- 
nommene Grundgedanke auf internationalem 
Felde begrüßenswert erscheint. 


In umgekehrter Richtung hatte die Kon- 
ferenz, so merkwürdig es klingen mag, eine 
Reihe von Vorschlägen zu behandeln, welche 
privatwirtschaftlichen Bemühungen interna- 
tionalen Charakters eine über das richtige 
Maß hinausgehende Bedeutung beizumessen 
wünschten. Die Auffasung, daß internationale 
Kartelle und Trusts eine starke Grundlage 
für eine gesunde Handelspolitik von Staat zu 
Staat abzugeben vermöchten und daß man 
deshalb ihre Förderung zwecks Erleichterung 
von Handelsverträgen empfehlen solle, muß 
in mancher Beziehung als gefährlich bezeich- 
net werden. Die Sorgen der verarbeitenden 
Industrien Deutschlands, welche das Werden 
des internationalen Stahlpakts begleiteten, 
sind noch in Aller Erinnerung. Nur dann 
können Vereinbarungen dieser Art zum Segen 
für die Gesamtheit werden, wenn sie sich in 
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den Rahmen der großen Handelspolitik in 
gesunder Weise einfügen und nicht die 
außerhalb ihres engsten Kreises liegenden 
Interessen der internationalen Auseinander- 
setzung willkürlich überlassen. Es geht nicht 
an, daß sich zwei große Industrieländer über 
Eisen und Stahl, über Kohle, Chemie oder 
dergleichen verständigen und auf dem Ge- 
biete der, Textilindustrie, des Papierfachs, der 
Elektrotechnik oder dergleichen aufeinander 
losschlagen. Die Solidarität der gesamten 
Wirtschaftsinteressen jeder Nation ist schließ- 
lich zu groß, um derartige Willkürlichkeiten 
zuzulassen. Dabei verdient insbesondere die 
Frage der landwirtschaftlichen Produktion 
stärkste Beachtung. Die innigen Wechsel- 
wirkungen zwischen Industrie und Landwirt- 
schaft müssen sich ungehindert auswirken 
können; die industrielle Handelspolitik kann 
niemals ohne Betrachtung der volkswirtschaft- 
lichen Bedeutung der Landwirtschaft geführt 
werden. Im internationalen Verkehr muß 
ferner berücksichtigt werden, daß die Zu- 
sammenballung großer Kräfte von Monopol- 
charakter weitgehende Rückwirkungen auf 
alle diejenigen Länder auszuüben vermag, 
die sich nicht zu den Teilbesitzern derartiger 
Monopole rechnen können. Werden sie von 
letzteren bedrängt, so müssen sie zwangs- 
läufig jede sich bietende Abwehrgelegenheit 
benutzen und damit wirtschaftliche Beziehun- 
gen zu den am Monopol beteiligten Ländern 
auf Gebieten stören oder gar gefährden, die 
bei flüchtiger Betrachtung mit dem Schaffens- 
bereich der kartellierten oder vertrusteten 
Industrien nichts zu tun haben. 


Es war deshalb verständlich, daß die ganz 
überwiegende Meinung der Delegierten sich 
der Einräumung einer Vorzugsstellung zu- 
gunsten großer privatwirtschaftlicher Zusam- 
menschlüsse internationaler Natur wider- 
setzte. Aber gerade diese Haltung zwang 
selbst die grundsätzlichen Gegner der Kar- 
tellierung zu dem Anerkenntnis, daß bei 
Beobachtung klarer und vernünftiger Grund- 
sätze internationale privatwirtschaftliche Kom- 
binationen auch erhebliche Vorteile mit sich 
bringen könnten. Denn die lebhafte Diskus- 
sion zeigte deutlich, daß sich die Kritik immer 
wieder auf tatsächlich vorhandene oder be- 
fürchtete Auswüchse der Kartellpolitik er- 
streckte, ohne das System selbst entscheidend 
treffen zu können. Diese Erkenntnis ließ 
sogar eine Warnung an die Staaten in der 
Richtung einfließen, daß die nationale Gesetz- 
gebung auf dem Gebiete der Kartelle und 
Trusts nicht diejenigen gesunden Auswir- 
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kungen gefährden möchte, die aus der engen der zuständigen Instanzen in den verschie- 
Zusammenarbeit der Produzenten erwachsen denen Ländern. Die Konferenz glaubt ihre 
können. . Pflicht getan zu haben. Ob ihre Arbeiten 
Man kann hiernach sagen, daß so um- auch dauernden Erfolg bringen werden, 
strittene Probleme wie dasjenige des Pro- hängt nicht von ihr, sondern von der Ein- 
tektionismus, der Kartellierung und andere sicht der Völker ab, an welche die Empfeh- 
durch die freie fachmännische Erörterung lungen und Warnungen der Genfer Dele- 
eine weitgehende Klärung erfahren haben. gierten gerichtet wurden. 
Die Folgerungen hieraus zu ziehen ist Sache 


Papiere der Sonderfestnummer. 
Die Sonderfestnummer ist auf Papiere von folgenden Firmen gedruckt: 


Aktiengesellschaft Papierfabrik Hegge, Hegge bei Kempten, Bayern (Sat. mittelfein weiß 
gerippt Schreib) 

Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel bei Chemnitz (Holzfrei weiß Naturkunstdruck) 

Oskar Dietrich, Kom.-Ges., Weißenfels a. S. (M’glatt h’frei Druck) 

Georg Drewsen, Feinpapierfabriken A.-G., Lachendorf b. Celle (Umschlagkarton „Silber- 

grau Rila‘) 

The Kelluer-Partington Paper Pulp Co. Limd., Hallein bei Salzburg (Hochsat. Auto- 
typieprinting 100 g/qm) 

Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57 (Sat. holzfrei Druck) 

Gebr. Müller, Papierfabrik Mochenwangen, Württ. (H’halt. Illustr.-Druck weiß Hochglanz) 

Papierfabrik Gratwein der Leykam-Josefsthal-A.-G., Wien (Fein holzfrei Lithographie-Druck) 

Papierfabrik Salach, Württbg. (Holzfrei chamois Tiefdruckpapier) 

Papierfabrik Scheufelen, Oberlenningen-Teck, Württbg. (Zweiseitig fein holzfrei weiß 
Kunstdruckpapier Stoff EC und Einseitig fein holzfrei weiß Phönix-Kunstdruckpapier 
Stoff EDC IlI) 

Papierfabrik Schubert & Co., Kom.-Ges., Berthelsdorf, Kr. Hirschberg (Extra weiß 
Pergament-Ersatz 60 g/qm) 

C. G. Schönherr, Floßmühle bei Borstendorf i. Sa. (Sat. Schreib) 

Louis Staffel, Feinpapierfabriken, Witzenhausen (Sorte 8. 404 rosa Feinpost mit Prä- 

g Nr. 187) 

Wiede’s Papierfabrik Q. m. b. H., Rosenthal-Reuß (Holzfrei glänzend weiß Kunstdruck- 
papier mit Caseinstrich) 

J. W. Zanders, Bergisch-Gladbach (Holzhaltig weiß Kunstdruckpapier 4047 1/, W 90 g/qm). 


| Kartoneinlagen. 
Kartonpapierfabriken Akt.-Ges,, Groß-Särchen, Kr. Sorau N.-L. (Chromoersatz-Karton 
rot gedeckt etwa 250 g/qm und Chromoersatz-Karton zweiseitig weiß gedeckt 


etwa 250 g/qm) 

Muldentalwerke Aktiengesellschaft, Großenhain (Eins, gl. h’frei lila gedeckt Chromo- 
ersatzkarton) 

Peter Temming, Hamburg (M’gl. h’frei hellgrün Offsetdruck 165 g/qm). 


Am Fuße jeder Seite ist angegeben, auf was für Papier oder Karton sie gedruckt 
ist, unsere Festnummer wird dadurch vielen Fachleuten und namentlich Papierverbrauchern 
des In- und Auslandes noch besonderes Interesse bieten. 

Wir sagen den genannten Firmen für ihre Lieferung bester Papier- und Karton- 
sorten verbindlichsten Dank. 
Verlag des Wochenblattes für Papleriabrikatlon. 


Sat. Schreib von C. G. Schönherr, Floßmühle bei Borstendorf S5) 
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Sonderfestnummer 1927. 

Die anläßlich der Papiermachertage in Breslau sowie zur Jahresschau Deutscher 
Arbeit Dresden 1927 „Das Papier“ erschienene Sonderfestnummer unseres Blattes ist 318 
Seiten Stark, enthält 120 Seiten redaktionellen Text mit 75 Abbildungen, darunter zahl- 
reiche Autotypien und 42 Seiten Selbstdarstellungen, sowie eine farbige Tafel. Beziehern 
unseres Wochenblattes in Deutschland und Oesterreich stehen weitere Exemplare zu dem 
billigen Preis von RM. 2.— zur Verfügung. Für das Ausland beträgt der Preis bei porto- 
freier Zusendung RM. 3.—. Wir ersuchen, uns Bestellungen baldigst aufzugeben und 
die Beträge auf unser Postscheckkonto Stuttgart 10562 zu überweisen, Vom Ausland 
bitten wir mit Scheck oder Banknoten zu bezahlen. 
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Das Inhaltsverzeichnis der Selbstdarstellungen und Anzeigen befindet sich am Schluß der Selbst- 


darstellungen. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Gesamtauflage unserer Sondernummer liegt 
eine Werbedrucksache der Firma Hermann Finckh, 
Metalltuch-Fabrik und Mechanische Werkstätten, Reut- 
lingen, Witbg., über ihren „Drehknotenfänger‘ bei. 
Ein solcher Knotenfänger läuft auf der Jahresschau 
Dresden a Fon von der Firma Linke-Hofmann-Werke 
A.-G. Abt üllnerwerk, Bad Warmbrunn, Schlesien. 
ausgestellten Papiermaschine und ist mit elektrischem 
Einzelantrieb versehen. Als erstes Metalltuch auf 
dieser Füllner-Ausstellungsmaschine läuft ebenfalls 
ein „Finckh-Sieb“. 

Ferner liegt der Gesamtauflage eine Werbedruck- 


sache der Firma Oscar Krieger, G. m. b. H., Dres- 
den-Fr., über ,F Transportgeräte“ bei. 

Beide Flugblätter empfehlen wir der Aufmerksam- 
keit unserer Leser. 


Dieser Nummer ist ein Plan der Veranstaltungen 
in Görlitz und Breslau beigelegt. Wir empfehlen fer- 
ner das auf S. 4—7 enthaltene Verzeichnis von „Dem 
Fachmann unentbehrlichen fachtechnischen Büchern“ 
geneigter Beachtung. Die Bücher sind von unserem 
Verlag zu den angegebenen Preisen zu beziehen: 
Bestellzettel auf der vorletzten Seite. 


6. Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1927 „Das Papier”. 


Das „Wochenblatt für Paplerfabrikation‘“ ist in der Ausstellung Halle 26 
bei der Akademischen Buchhandlung A. Dressel, Dresden, vertreten. 


Dort ist stets die neueste Nummer unseres Blattes einzusehen, ferner die 
diesiährige Fest- und Sondernummer sowie sämtliche Fachwerke unseres Ver- 
lages, welche von dem Vertreter der Akademischen Buchhandlung käuflich er- 


worben werden können. 


Herausgeber: Güntter-Staib Verlag, Biberach. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Ingenieur und Chemiker Ulrich Kirchner in Biberach. 
Schriftleiter: Techn. Teil: Ing. Otto Goy in Biberach; Chem. Teil: Dr. Her m. Wenzl in Gretesch bei Osnabrück 
Verantwortlich für den Anzeigenteil: Otto Kurz in Biberach. 
Druck: Buchdruckerei Dr. Kari Höhn, Biberach-RiB (Waͤrtt.) 
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Papiermaschinenbau. 


Unter den verschiedenen Papiermaschi- 
nen, die wir im letzten Jahre in Betrieb 
brachten, ist eine Kartonmaschine besonders 
bemerkenswert. Die Firma Franchini, Verona 
(Italien), gab uns eine Maschine in Auftrag, 
auf welcher alle praktisch vorkommenden 
Kartonsorten von 200—1200 g/qm hergestellt 
werden sollten. In ungefähr einjährigem Be- 


triebe hat diese Maschine bewiesen, daß sie 


größter Wert auf einfache und Ökonomische 
Betriebsweise gelegt. Das Rohmaterial, Alt- 
papier, Zellulose und Holzstoff wird in 
bequemster Weise an die Kollergänge ge- 
bracht, nach dem Kollern in Silos, welche 
je eine Kollergangsbeschickung fassen, ent- 
leert und von hier aus automatisch mit 
Druckluft in Silos der Holländeranlage ge- 
fördert. 


Abb. 1. Kartonmaschine Franchini, Verona. Gesamtansicht. 


allen gestellten Forderungen gerecht wird. 
Sie ist für eine beschnittene Kartonbreite von 
2100 mm gebaut und leistet bis zu 45 000 kg 
in 24 Stunden. 

Bei Entwurf der ganzen Anlage wurde 


Holzhaltig Illustrationsdruck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, 


vor dem pneumatischen Transport Kollerstoff- 
sortierer, um Schnüre und etwaige Verun- 
reinigungen auszuscheiden. Die Beschickung 
der Holländer erfolgt in bequemster Art aus 
den Silos so, daß für die Produktion bis zu 
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45000 kg 2—3 Mann im Holländersaal ge- Die Kartonmaschine hat 6 hochliegende 
nügen. Rundsiebzylinder von 1250 mm Durchmesser 


Ein reichliche Rührbüttenanlage mit sinn- und ein ebenerdiges Langsieb von 24 650 mm 
reichen Verteilungsrinnen und entsprechen- Länge. 


Cartiera Albano Franchini, Verona. 
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Abb. 2. eee Franchini, 


den Sand- und Knotenfängern ermöglicht Die Siebzylinderkasten sind mit unseren 
selbst bei Karton mit Mittel-, 2 Zwischen- und bewährten Spezialzu- und Abläufen für Stoff 


8 „ 
2 — 


TA 


Er „ 
—V— (>) 


L 

ko 

~i 

) 
3 

. 

l 

| 


= A DITH 1224 
Abb. 3. Druckpaplermaschine Ahlström, Warkaus. Tellansicht. 


2 Außenschichten bequemen Farbwechsel und Abwasser versehen, deren wirbelfreie 
und gründliche Reinigung der Stoffe. Führung gleichmäßigste Blattbildung gewähr- 
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leistet. Die von den Siebzylindern abgenom- 
menen und aufeinandergegautschten Bahnen 
werden durch eine Saugwalze kräftig ent- 
wässert, auf die Bahn des Langsiebes geführt 


gruppe. Die Oberfläche des noch plastischen 
Kartons wird durch die nacktlaufenden Wal- 
zen gut geschlossen. 

Nach Passieren von 18 Trockenzylindern 


Cartonmaschine 2350 m/m Stebbreite. 


ER) 2 er. 
SET. 
IS 


1 


Schnitt. 


Verona. 


und mit dieser in 8 kräftigen Vorgautschen 
und einer Gautschpresse weiter entwässert. 
Intensiv wirkende Filzwäschen und -Pressen 
sorgen für dauernd gute Aufnahmefähigkeit 
der Abnahme- und Ueberführfilze. 

Die Anordnung einer Vorwärmegruppe 
mit zwei übereinanderliegenden Trocken- 


mit je 1500 mm Durchmesser läuft der Karton 
über 2 Glättzylinder von je 3200 mm Durch- 
messer, von denen einer hoch und einer tief 
steht. Diese Anordnung ermöglicht die Her- 
stellung von zweiseitig hochglänzendem Kar- 
ton, einer der bestgehenden Sondererzeug- 
nisse der betreffenden Firma. Besondere 


vonn 1221 


Abb. 4. Große Schneckenpresse (Größe 2). 


Feuchtapparate nach unseren Patenten dienen 
dazu, der fast vollständig trockenen Karton- 
bahn die zum Glätten erforderliche Feuchtig- 
keit an der Oberfläche zuzuführen. 

An die beiden großen Glättzylinder 
schließen sich Walzenglättwerk, 5 Nach- 
trockenzylinder (1500 mm Durchmesser) und 


zylindern zwischen der zweiten Legfilz- und 
der Steigfilzpresse hat sich sehr gut bewährt; 
der dadurch erzielte höhere Trockengehalt 
der Kartonbahn erspart wesentlich Trocken- 
dampf. 

Von der Steigfilzpresse geht der Karton 
über eine Einführpresse nach der Trocken- 
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2 Kühlzylinder (1250 mm Durchmesser) 
sowie Kalander, Längsschneider, Rollapparat 
und rotierender Querschneider an. Die neue 
Antriebsart unseres Querschneiders mit Rä- 
derschaltkasten und kleinem konischen Aus- 
gleichsgetriebe hat sich sehr gut bewährt, 
die einmal eingestellte Schnittlänge wird 
genauest eingehalten. Ein Bogenableger 
stapelt die geschnittenen Bogen in exaktester 
Weise ohne besondere Bedienung. Sowohl 
die Chromoersatzkartons als auch die ge- 
wöhnlichen dicken Kartons sind bester Qua- 
lität und liegen absolut flach. 

Im Laufe des Berichtsjahres kam die 
zweite von uns gebaute Druckpapiermaschine 
mit 6 m Siebbreite in Warkaus in Betrieb, 
die dritte wird zurzeit bei der Firma Hol- 
mens Bruks och Fabriks A.-B., Norrköping, 
Schweden, aufgestellt, und die vierte ist für 

Firma Siebbreite 
mm 
Papierfabrik Scheufelen, Oberlennin- 
gen-Teck, Wttbg., Werk Franken- 


eck, Pfalz 2250 
Berghuizer Papierfabriek, Wapenveld, 

Holland . l 4100 
Papierfabrik Albbruck, Albbruck, Bad. 2500 
Handelsvertretung der U. d. SSR in 

Deutschland, Berlin, für ne 

fabrik Sinowjewa 4 3950 
Handelsvertretung der U.d. S.S.R. in 

Deutschland, Berlin, für . 

fabrik Balachna . 5050 
Handelsvertretung der U. d. S.S.R. in 

Deutschland, Berlin, für Papier- 

fabrik Dobrusch f 4000 
Karl Schweizer A.-G., Frohnleiten, 

Steiermark 2900 
Maliner Papierfabrik, Malin, "Rußland 2250 
Papierfabrik Reisholz A.-G., Reisholz 

bei Düsseldorf. . 4550 
Papierfabrik Kabel G. m. b. H., Kabel, 

Westfalen . . 4150 
Knoeckel, Schmidt & Cie., Lambrecht, 

Pfalz ; 2700 
Papierfabrik Frantschach A. G. Frant- 

schach, Kärnten . 2550 
Papierfabrik Muldenstein A. G. Mul- 

denstein, Sachsen . 4100 
Karbidwerke Wilh. Vogelsang, Horst 

an der Ruhr 4150 
Papierfabrik Biberist, Biberist, Schweiz 3150 


die russische Sowjet-Union, Anlage Ba- 
lachna, in Arbeit. 

Es ist uns eine besondere Genugtuung, 
daß es nun auch den einheimischen Papier- 
fabriken möglich wird, ihre Anlagen durch 
Aufstellung moderner, leistungsfähiger Ma- 
schinen den gesteigerten Anforderungen an- 
zupassen, und wir weisen auf die in Druck- 
papier führenden Firmen unserer Bestellerliste 
hin. Außer Druckpapiermaschinen haben wir 
aber auch verschiedene Maschinen für Fein- 
papier ausgeführt und im Bau, da wir 
sämtlichen Papiermaschinengattungen unsere 
Aufmerksamkeit widmen und in Gemeinschaft 
mit den Papiermachern an deren Vervoll- 
kommnung arbeiten. 

Die von uns seit der letzten Bericht- 
erstattung gelieferten Papiermaschinen sind 
folgende: 


beschn. Papier- 


breite mm Bemerkungen 


Streichpapiere, v — 15—60 m, 


2000 hängende Siebpartie. 
Einseitigglatte Papiere, ausfahrbare 
3800 Siebpartie, v — 20—150 m. 
2200 Streichpapiere, v = 31—155 m. 
Druckpapier, ausfahrbare Siebpartie, 
3600 v 50—250 m, Mehrmotorenantr. 
Druckpapier, ausfahrbare Siebpartie, 
5500 v := 10—300 m, Mehrmotorenantr. 
Schreibpapiere, ausfahrbare Sieb- 
3650 partie, v — 150 m. 
2600 Drucßpapiere. 
2000 Zigarettenpapiere, v — 20—60 m. 
Druckpapiere, v = 115—350 m/min, 
| ausfahrbare Siebpartie, Mehrmoto— 
4200 renantrieb. 
Druckpapiere, ausfahrbare Siebpartie, 
3800 Mehrmotorenantrieb 
2150 Pergaminpapiere, v — 20—120 m. 
2300 Einseitigglatte Papiere. 
Druckpapiere, v — 350 m, ausfahr- 
3800 bare Siebpartie, Mehrmotorenantr. 
Druckpapiere, v — 115—350 m, 
3800 Mehrmotorenantrieb, ausfahrbare 
Siebpartie. 
2850 Schreibpapiere, v = 15—120 m. 
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Zu den Papiermaschinen wurden uns auch 
die erforderlichen Hilfsmaschinen und zu den 
Maschinen für holzhaltige Papiere auch die 
Schleifereien in Auftrag gegeben. 

In dem Berichtsjahre wurden uns u. a. 
bestellt: 


Stetigschleifer 123 
Sortiermaschinen 202.0. 184 
Raffineure . . . poa ee 8 
Holländergarnituren aoa e 0 
Knotenfänger . ee 3 
Hochdruckstoffaufläufe 155 
Entwässerungs- und Eindickmaschinen 148 
Kegelstoffmühlen . . . 2 .. 3l 
Rollmaschinen . 29 


Hochdruckblaseeinrichtungen Grewin 14 


17 INH, 
in NE TAAL IANI 


1 2 T * 


welche bei dieser Entfernung bis zu 45 000 kg 
lufttrocken gedachten Holzschliff in 24 Stun- 
den in vierzölligen Stahlrohren bewältigen. 
Reinlichkeit und Zuverlässigkeit bei gering- 
ster Wartung sind die Hauptvorzüge dieses 
Transportsystems, das sich auch für gekoller- 
ten oder zerfaserten Ausschuß und derglei- 
chen vielfach bewährt hat. 


Außer den kompletten neuen Papier- 
maschinen führen wir zahlreiche Umbauten 
älterer Maschinen durch, um die Rentabilität 


‘der betreffenden Anlagen zu erhöhen. 


Um mit den gesteigerten Auftragsein- 
gängen Schritt halten zu können, haben wir 
unsere Werkstätten weiterhin vergrößert. Die 
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Abb. 5. Zylinderdreherei. Gesamtansicht. 


Unsere Schneckenpressen zur Entwässe- 
rung von eingedicktem Holz- und Zellstoff 
erfreuen sich rasch zunehmender Verwen- 
dung; sie bilden im Verein mit Druckluft- 
förderung für erhebliche Entfernungen und 
Höhen bereits unentbehrliche Bestandteile 
solcher Anlagen, deren örtliche Verhältnisse 
zur Trennung von Halbstoffwerken (Zellstoff 
und Holzschliff) und Papier- bzw. Karton- 
fabriken zwingen. Wir führten bereits Druck- 
luftförderanlagen bis zu 700 m Länge aus, 


— — 


in der vorigen Sondernummer des Wochen- 
blattes erwähnte neue Werkstatthalle ist in- 
zwischen in Betrieb genommen worden. 

Diese Halle von 108 m Länge und 20 m 
Breite dient ausschließlich der Herstellung 
von Trockenzylindern. 

Zur Entlastung unserer Hauptwerkstätten 
mußten wir bereits wieder an den Bau einer 
weiteren Werkstatthalle gehen, in welcher 
größere Eisenkonstruktionen, Kessel und 
schmiedeiserne Rohre hergestellt werden. 


Holzhaltig Illustrationsdruck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, 
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Ein weitverzweigter und vielseitiger Ma- 
schinenbau erfordert jedoch nicht allein 
modernste maschinelle Einrichtungen, son- 
dern in erster Linie einen Stamm gründlich 
geschulter Leute. Um den Nachwuchs an 
Werkstatt- und Montagepersonal noch mehr 
als bisher über seine Spezialgebiete unter- 
richten zu können, haben wir die Errichtung 
einer eigenen Werksschule in Angriff genom- 
men. 

Wir möchten nicht unterlassen, an dieser 
Stelle noch auf die in Halle 13 der Jahres- 


N at » 


rung und auf sorgfältig durchgeführte Modell- 
versuche stützen können, wie es bei uns der 
Fall ist. Die an unseren Turbinen im ver- 
gangenen Jahre gemessenen Wirkungsgrad- 
werte zeigen sowohl die Güte unserer Er- 
zeugnisse als auch die große Sorgfalt, von 
der wir uns bei der Abgabe unserer Garantie- 
zahlen leiten lassen. Unter günstigen Ver- 
hältnissen können jetzt mit Sicherheit Werte 
über 90 % erreicht werden, wie es bei einer 
größeren Anzahl von Anlagen der Fall war, 
in denen Höchstwerte bis 92,5 % festgestellt 
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Abb. 6. Zylinderdreherei. Innenansicht. 


schau Dresden ausgestellte Schleiferei hin- 
zuweisen, in welcher ein Stetigschleifer Voith 
mit Nebenmaschinen im Betrieb vorgeführt 
wird. 


Turbinenbau. 


Der Wasserturbinenbau hat sich gegen- 
über dem Vorjahre wesentlich belebt, so daß 
wir eine große Reihe bemerkenswerter Tur- 
binen ausgeführt und in Auftrag erhalten 
haben. Für die Wirkungsgrade von 
Wasserturbinen werden jetzt sehr 
hohe Werte gewährleistet. Soll keine Ent- 
täuschung eintreten, dann müssen diese 
Garantien sich auf eine ausgedehnte Erfah- 


wurden. Damit sind bei guter Uebereinstim- 
mung mit den Ergebnissen der Modellver- 
suche die zugesicherten Werte sowohl bei 
Francis- als auch bei Kaplan-Turbinen um 
recht wesentliche Beträge überschritten wor- 
den. — 

Die Kaplan-Turbine erfreut sich 
nach wie vor steigender Beliebtheit. Die 
Zahl der von uns gelieferten und zurzeit in 
unseren Werkstätten in Arbeit befindlichen 
Kaplan-Turbinen beträgt 42 mit zusammen 
über 40 000 PS. Die für das Kraftwerk Grat- 
wein gelieferten beiden Kaplan-Turbinen von 
je 3540 PS haben bei der den Kaplan-Turbi- 
nen eigentümlichen flachen Wirkungsgrad- 
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kurve einen Höchstwert von 92% ergeben. 
Im Kraftwerk Liebenstein der Firma Jenny 
& Schindler, Kennelbach, Vorarlberg, läuft 
eine Kaplan-Turbine von rund 315 PS bei 
2,35 m Gefälle. Das Laufrad hat nur drei 
Flügel und eine sehr hohe spezifische Dreh- 
zahl durch die 187 Uml. /min. erreicht 
werden. Als Grundbelastungswerk ist die 
Anlage mit einer Wasserspiegelregelung 
gebaut. Weiter sei genannt die Kaplan- 
Turbinenanlage Donaustetten der Stadt Ulm, 
in der zwei von J. M. Voith gelieferte 
Kaplan-Turbinen von je 1850 PS bei 8 m 
Gefälle und 214 Uml./min. arbeiten. 


fabrik Gebr. Schröder, Golzern, vorgesehen, 
wo zwei Kaplan-Turbinen von je 1020 PS 
für 3 m Gefälle aufgestellt werden. Sie 
erreichen 75 Uml./min., die durch das Ge- 
triebe auf 500 Uml./ min. übersetzt werden. 

Auch eine Propeller-Turbinen- 
anlage mit Getriebe haben wir aus- 
geführt, und zwar für das Städtische E.-W. 
Kempten. Die Turbine leistet bei dem 
Höchstgefälle von 4,08 m 1250 PS. Die 
spezifische Drehzahl beträgt 500. 

Von weiteren Getriebeturbinen 
erwähnten wir im vorjährigen Bericht die 


PFrancisturbinen mit stehender Welle in Beton- 


Abb. 7. Voithwerk Heidenheim. Fllegerbild. 


Bemerkenswert ist, daß die obere Gefälls- 
grenze für Kaplan-Turbinen wesentlich her- 
aufgesetzt wurde. Zurzeit bauen wir für das 
schlesische Talsperrenwerk Boberullersdorf 
zwei Kaplan-Turbinen von 2000 und 4400 PS, 
die unter dem Gefälle von 15 m laufen werden. 

Bei kleinen Gefällen und verhältnismäßig 
großen Leistungen findet der Zusammenbau 
einer Kaplan-Turbine mit einem 
Stirnradgetriebe Eingang. Eine 
solche Anlage ist für die Schrödersche Papier- 


spirale für das Kraftwerk Schwabenheim. 
Diese Turbinen haben sehr gute Wirkungs- 
grade ergeben. Im Städtischen E.-W. 
Schweinfurt sind zwei alte Turbinen von je 
400 PS durch neue ersetzt worden, die bei 
dem erhöhten Gefälle von 3,2 m je 815 PS 
leisten. Sie treiben über direkt gekuppelte 
Stirnradgetriebe auf Schirmgeneratoren, wo- 
bei die Turbinendrehzahl von 50 Uml. /min. 
auf 600 Uml. / min. erhöht wird. Die Gesamt- 
anordnung ist dadurch bemerkenswert, daß 
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der Generator unmittelbar auf das Getriebe- 
gehäuse aufgebaut ist, so daß eine sehr 
gedrängte Anordnung erreicht wird. 

Das Großkraftwerk Donau-Kachlet geht 
seiner Vollendung entgegen. Von den dort 
aufgestellten 8 Propellerturbinen von 9300 PS 
haben wir 5 Stück geliefert. Eine der Turbi- 
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von Kraftanlagen mit sehr großen Abmes- 
sungen, wie sie zurzeit mehrfach geplant sind. 

Für die Anlage Woikka (Finnland) der 
Kymmene A.-B. lieferten wir vier große 
Dreiradturbinen von je 2250 PS für ein Ge- 
fälle von 9,1 m und 22,8 cbm/sek. Wasser- 
verbrauch. 
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Abb. 8. Stetlger Kleinkraitschleifer. 


Ausgestellt auf der Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1927 
„Das Papler“ Halie 13. 


nen mit Laufrad zeigten wir auf der Inter- 
nationalen Ausstellung für Binnenschiffahrt 
und Wasserkraftnutzung in Basel, wo sie 
durch ihre Größe berechtigtes Aufsehen er- 
regte. Die beim Bau dieses Kraftwerkes und 
der großen Maschinen gemachten Erfahrun- 
gen bilden die Grundlage für den Entwurf 
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Das Bestreben, durch die Wahl immer 
größerer Einzelleistungen die 
Maschinenzahl in Großkraftwerken und damit 
die Baukosten möglichst zu verringern, findet 
immer mehr Anhänger. In Verfolg dieser 
Richtung gelangt man zu Turbinen von wahr- 
haft riesigen Abmessungen, wie sie durch 
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dieSpiralturbinenmitstehender 
Welle für das Kraftwerk am Shannon 
(Abb. 9) gekennzeichnet sind, von denen wir 
zwei Maschinen bauen. Diese Spiralgehäuse 
haben bei einem Einlaufdurchmesser von 
5,4 m eine größte Diagonale von rund 19 m 
und leiten sekundlich 100 cbm Wasser dem 
Turbinenlaufrad zu. Die Turbine leistet 
bei dem Höchstgefälle von 33,7 m rund 
40000 PS. Die Gehäuse gehören zu den 
größten bisher überhaupt ausgeführten. Ihre 


Düsenseite mit dem Doppelregler in der 
Werkstatt. 

Wir haben während des Jahres eine Anzahl 
Anlagen sowohl für das Ausland als auch 
für Deutschland in Auftrag erhalten, die 
vollkommen automatisch arbeiten. 
Die dazu notwendige turbinentechnische Aus- 
rüstung ist von uns durchgebildet worden 
und hat sich bei den im Betrieb befindlichen 
Anlagen, deren erste bereits seit 1922 läuft, 
vollkommen bewährt. 


wm? | 


Abb. 9. Spiralturbine mit stehender Weile von rund 40000 PS bei 33,7 m Gefälle für die Großwasser- 
kraitanlage am Shannon (Irland). 


Herstellung in außerordentlich kurzer Zeit 
ist ein Zeugnis von der Leistungsfähigkeit 
unserer Werkstätten. 

Als Beispiel großer Spiralturbinen 
mit liegender Welle sei eine solche 
von 21300 PS für 193 m Gefälle und 
600 Uml./ min. genannt, die wir für die mexi- 
kanische Anlage Tepexic geliefert haben. 
(Abb. 10.) 

Für das vierte Werk Pfrombach der 
Mittleren Isar A.-G. bauen wir 8 Spiral- 
turbinen von je 4830 PS bei 21 m Gefälle. 
Die 8 Turbinen werden alle miteinander aus- 
rückbar gekuppelt. Die Generatoren sind an 
den Enden des Krafthauses aufgestellt, so daß 
sich ein 85 m langer Wellenstrang ergibt. 

Die beiden für das Nore-Kraftwerk des 
norwegischen Staates bestimmten Zwil- 
lings-Freistrahlturbinen von je 
36600 PS wurden fertiggestellt. Die Abbil- 
dung 11 zeigt eine der Turbinen von der 
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In der letzten Zeit haben hydraulische 
Pump-Speicheranlagen erhöhte Bedeutung 
gewonnen, in denen mittels billigen Nacht- 
stromes in einen Hochbehälter Wasser geför- 
dert wird, das tagsüber zum Antrieb von 
Turbinen benutzt wird, um Belastungsspitzen 
auszugleichen und eine besonders zuverläs- 
sige Reserve zur Verfügung zu haben. Zum 
Studium und Erfahrungsaustausch auf dem 
Gebiete der Speicherpumpen für 
Wasserkraftanlagen haben wir uns 
mit der Firma Gebrüder Sulzer A.-G. in Lud- 
wigshafen a. Rh. und Winterthur (Schweiz) 
zusammengeschlossen. Dadurch werden un- 
sere außerordentlich umfangreichen Erfah- 
rungen im Bau hydraulischer Maschinen für 
den Speicherpumpenbau unmittelbar nutzbar 
gemacht, während uns andererseits die be- 
sonderen Erfahrungen der Gebrüder Sulzer 
A.-G. im Bau von Pumpen restlos zur Ver- 
fügung stehen. Als erste Frucht dieser Ge- 
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meinschaftsarbeit liefern wir zwei Spiral- 
turbinen und Speicherpumpen für das Groß- 
Speicherkraftwerk Niederwartha bei Dresden. 
Die Turbinen werden mit 30 000 PS die 
stärksten Spiralturbinen Deutschlands sein, 
die Pumpen übertreffen mit einer Kraftauf- 
nahme von je 27 800 PS alle bisher gebauten 
Speicherpumpen um ein Mehrfaches. 

Um den neuen Aufgaben, die der mo- 
derne Turbinenbau, insbesondere mit der 
Ausbildung der schnell laufenden Flügelrad- 


eine unserer selbsttätigen Obergewichtsstau- 
klappen aufgesetzt. Diese Verbindung von 
mechanisch bewegten und selbsttätigen Stau- 
organen (zum D. R. P. angemeldet) hat den 
großen Vorteil, daß das erste Hochwasser 
unabhängig von jeder Kraftquelle ohne merk- 
liche Ueberstauung des normalen Ober- 
wasserspiegels selbsttätig abgeführt werden 
kann, da bekanntlich unsere Stauklappen nur 
unter der Wechselwirkung von Wasserdruck 
und Gegengewicht arbeiten. Die Klappe hat 


Abb. 10. Spiralturbine von 21 300 PS bei 193 m Gefälle für die Anlage Tepexic (Mexiko). 


turbinen mit sich gebracht hat, in vollem 
Maße auch in unserem Versuchswesen ge- 
recht zu werden, haben wir unsere Ver- 
suchsanstaltBrunnenmühle 
durchgreifend umgebaut und erweitert und 
sie mit umfangreichen Einrichtungen ausge- 
stattet, die uns in den Stand setzen, in theo- 
retisch einwandireier Weise Strömungsver- 
suche und Untersuchungen über Hohlraum- 
bildung (Kavitation) vorzunehmen. 

Unser Wehrbau hat eine Reihe bemer- 
kenswerter Ausführungen und Aufträge auf- 
zuweisen. Unter den Eisenwasser- 
bauten, deren Konstruktionen und Her- 
stellung wir weiter vervollkommnet haben, 
sind an mechanisch bewegten Abschlußorga- 
nen die uns für die Wehranlage der Firma 
Emil Adolff A.-G., Reutlingen, in Auftrag 
gegebenen besonders zu erwähnen. 

Die Anlage besteht aus zwei Oeffnungen 
von je 16 m Lichtweite bei einer Stautiefe 
von 3,60 m. Auf den Hauptverschlußkörper 
dieser Wehröffnungen ist hier zum erstenmal 


eine Stautiefe von 1 m. Ihr Gegengewicht 
ist auf dem Bedienungssteg für die Wehr- 
schützen untergebracht und trägt eine Vor- 
richtung, mit der die Klappe bei jedem Ober- 
wasserspiegel mechanisch zwecks Abführung 
von Schwemmzeug und Eis umgelegt werden 
kann. 

Bei den selbsttätigen, ohne jede 
Kraftquelle arbeitenden Stauklappen 
sind die Ausführungen mit Schwimmergegen- 
gewichten von besonderem Interesse. Sie 
haben eine außerordentlich empfindliche 
Wirkungsweise, die bei Speicherseen im Hin- 
blick auf die große Wasseroberfläche und bei 
Werkskanälen, bei denen die Turbinenanlagen 
sehr nahe aufeinander folgen, eine restlose 
Ausnutzung des zur Verfügung stehenden 
Gefälles gestattet. Die Schwimmerregulierung 
findet außerdem eine immer größer werdende 
Anwendung bei selbsttätigen Obergewichts- 
stauklappen in Wehren, die bei größtem 
Hochwasser sehr stark unter Rückstau sich 
befinden. Derartige Klappen behalten dann 


Holzhaltig Illustrationsdruck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, 


50 Mochenwangen (Württ.). 


Nr. 24A 1927 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


J. M. Voith, Heidenheim a. Brenz und St. Pölten (Nieder- Osterreich) 
Maschinenfabriken. 


0202902029302929029020205903029202029202902902020290205 929202979202 020202920303 0292902920207 9202020920 


unabhängig vom Rückstau bis zuletzt ihre 
selbsttätige Wirkungsweise. Durch Einbau 
von elektrisch geheizten seitlichen Gleit- 
flächen wurde die Betriebssicherheit von 
Klappen, die zur selbsttätigen Abführung der 
Betriebswassermenge von Turbinenanlagen 
mit Geschwindigkeitsreglern dienen und bei 
denen jederzeit mit einer plötzlichen totalen 
Entlastung gerechnet werden muß, auch für 
langanhaltende, strenge Frostperioden ge- 
währleistet. l 


selbsttätig zum Schließen gebracht, indem 
ihre Verriegelung gelöst wird und sie unter 
ihrem Eigengewicht niederfallen. Für das 
Kraftwerk Ladenburg am Neckar haben wir 
ebenfalls drei ähnliche Schnellschlußschützen 
mit hydraulischem Antrieb von 8,50 m Breite 
für eine Stautiefe von 7,20 m geliefert. 
Unsere Rechenreinigungs- 
maschinen erfreuen sich ständig zuneh- 
mender Beliebtheit. Außer der kleinsten 
Type haben wir alle Größen. mit Drei-Mo- 


Abb. 11. Zwilllngs-Freistrahlturbine von 36 600 PS bel 354 m Gefälle für das Nore-Kraltwerk (Norwegen). 


Außerdem können die selbsttätigen Ent- 
lastungsorgane nunmehr mit Vorrichtungen 
versehen werden, die bei vollständigen plötz- 
lichen Entlastungen der Turbinenanlage den 
im Oberwassergraben entstehenden Schwall, 
der einen mit Kosten verbundenen Uferschutz 
erfordert, weitestgehend hintanhalten. 

Für das Lahn-Kraftwerk Cramberg liefern 
wir drei hydraulische Schützen von 6 m Breite 
und 5 m Stautiefe, bei denen die Schützen- 
tafel durch einen einzigen in der Mitte ge- 
lagerten Servomotor gehoben wird. Die 
Schützen werden im Falle des Durchgehens 
der Turbine von einem Sicherheitspendel 


Mochenwangen (Württ.). 


torenantrieb ausgerüstet und die Bedienung 
durch Einführung der Druckknopisteuerung 
wesentlich vereinfacht. Die Maschinen haben 
also je einen gesonderten Elektromotor für 
den Antrieb des Hubwerkes zum Heben der 
Rechenharke, des Schwenkwerkes zum Ein- 
und Ausschwenken der Harke und des Fahr- 
werkes zum Weiterfahren der Maschine längs 
des Rechens. Dabei wird das Schwenkwerk 
vom Hubwerk aus in der obersten und 
untersten Stellung des Rechens selbsttätig 
eingeschaltet, so daß die Reinigungsharke 
vom Rechen abgehoben oder in ihn zum 
Eingriff gebracht wird. 
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Stetigschleifer, gekuppelt mit Hochspannungs-Drehstrommotor 


Genaueste Regelung durch 


elektrische Vorschubantriebe 
mit AEG-Schnell- und Schutzregelung (DRPa.) 


Beratung durch Fachingenieure und Angebote kostenlos 


Allgemeine Elektricitäts-Gesellschaft, Berlin 
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Zwei wichtige Neuerungen 
für die Papier-Industrie. 


Der jetzige Entwicklungsstand der Papierindustrie ist gekennzeichnet durch die 
erfolgreiche Einführung großer, schnell laufender Papiermaschinen mit Mehrmotorenantrieb, 
sowie durch möglichste Vereinfachung und Abkürzung der Stofigewinnung im Heiß- 
schlifiverfahren durch ausgedehnte Verwendung stetig arbeitender Schleifer. Um diese 
Entwicklung zu fördern, sind von der AEG im vergangenen Jahre bedeutsame Neue- 
rungen geschafien worden, über die nachstehend kurz berichtet sei. 


Papiermaschinen-Mehrmotorenantriebe. 


Die Hauptschwierigkeit der Papiermaschinen-Mehrmotorenantriebe liegt in der selbst- 
tätigen genauen Aufrechterhaltung der Zugeinstellung zwischen den einzelnen Gruppen. 
Die sicherste Lösung dieser Aufgabe ist der patentrechtlich der AEG geschützte un- 
mittelbare gegenseitige Kraftausgleich zwischen den einzelnen Teilantrieben durch 
Synchron-Hilfsmaschinen. Diese werden mit den Teilmotoren über je einen zur Zug- 
einstellung dienenden Kegelscheiben-Riementrieb und untereinander durch ein Ausgleichs- 
netz verbunden. Sie sind so bemessen, daß sie die im normalen Betriebe der Teilmotoren, 
sowie die beim Anziehen der Pressen, Spannen der Filze usw. sich ergebenden 
Belastungsänderungen ausgleichen können. Auf diese Weise wird eine starre elektrische 
Verbindung der Teilantriebe geschaffen, die in ihrer Wirkung mit einer mechanischen 
Ausgleichswelle vergleichbar ist, so daß Störungen des eingestellten Geschwindigkeits- 
verhältnisses unmöglich sind. Dieses System hat sich im praktischen Betriebe bestens 
bewährt. Die erste europäische Papiermaschine von 6 m Siebbreite, gebaut für 350 m/min. 
höchste Arbeitsgeschwindigkeit, die in der „Feldmühle Odermünde“, Cavelwisch bei 
Stettin, im April 1925 in Betrieb gesetzt wurde, sowie eine große Anzahl amerikani- 
scher Papiermaschinen sind damit ausgerüstet worden. Bemerkenswert ist, daß dieses 
Kraftausgleichssystem in Amerika in neuerer Zeit wieder zum Antrieb besonders der 
breiten Papiermaschinen bevorzugt worden ist. 

Die Vollkommenheit dieses Antriebssystems wird durch größeren Materialaufwand 
erkauft, da die Synchron-Hilfsmaschinen zur Uebertragung der Ausgleichsenergie be- 
messen sein müssen. Um niedrigere Beschaffungskosten zu ermöglichen, hat die AEG in 
letzter Zeit auf die von ihr zuerst angegebene und bereits im Jahre 1913 mit gutem Erfolg 
ausgeführte Gleichlaufregelung der Papiermaschinen-Mehrmotorenantriebe mittels mecha- 
nischer oder elektrischer Differentialgetriebe zurückgegriffen. Die einfachste und betriebs- 
sicherste Ausführungsart dieser Gleichlaufregelung nach D. R. P. 401 960 ist auf Grund 
der günstigen Ergebnisse bei der praktischen Erprobung an einer 6 m breiten Papier- 
maschine nunmehr von der AEG als Normalausführung gewählt und bereits für mehrere 
neue Papiermaschinen ausgeführt worden, die in nächster Zeit in Betrieb gesetzt werden. 
Eine dieser Maschinen ist für 6 m Siebbreite und 400 m/min. höchste Arbeitsgeschwindig- 
keit gebaut. 

Der grundlegende Unterschied dieser Gleichlaufregelung gegenüber dem Kraftaus- 
gleichssystem beruht darin, daß die einzelnen Teilantriebe nicht kraftschlüssig miteinander 


Allgemeine Elektricitäts-Gesellschaft, Berlin. 
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verbunden sind, sondern lediglich ihre Geschwindigkeit mit der eines einzigen Teil- 
motors, zweckmäßig des Antriebsmotors einer Trockenzylindergruppe, mittels kleiner 
Synchron-Differentialmotoren überwacht wird, die bei Störungen des jeweils eingestellten 
Geschwindigkeitsverhältnisses durch Aenderung der im Erregerstromkreis der Teilmotoren 
liegenden Regelwiderstände den Gleichlauf wieder herstellen. 

Als elektrische Differentialgetriebe dienen sogenannte Reluktanzmotoren. Ihr Gehäuse 
trägt eine normale Dreiphasenwicklung, die von dem mit dem führenden Motor ge- 
kuppelten Leitgenerator mit Drehstrom von Leitfrequenz gespeist wird, während der 
Läufer mit ausgeprägten Polen ohne Erregerwicklung ausgeführt ist. Sie zeichnen sich 
also durch außerordentlich einfachen Aufbau aus und haben die für vorliegenden Zweck 
besonders wertvolle Eigenschaft, daß sie unter Belastung asynchron anlaufen können, 
ein hohes Kippmoment haben, bei dessen Ueberschreitung sie asynchron weiterarbeiten, 
und daß sie dann von selbst wieder in Tritt kommen. Das Gehäuse ist auf der Welle 
frei drehbar gelagert, während der Läufer von dem zu überwachenden Teilmotor unter 
Zwischenschaltung eines kleinen, zur Zugeinstellung dienenden Kegelscheiben-Riementriebes 
angetrieben wird. Solange die Umlaufsgeschwindigkeit des Läufers und des im Gehäuse 


Bild 1. Elektrische Gleichlaufvorrichtung. Bild 2. Gilelchlaufvorrichtung, geöffnet. 


erzeugten Drehfeldes genau übereinstimmen, besteht keine Kraftwirkung zwischen beiden. 
Jedoch bei der geringsten Störung dieses Gleichlaufes, z. B. durch Belastungs- oder 
Temperaturänderungen des Teilmotors, entsteht ein Drehmoment zwischen Läufer und 
Gehäuse, das eine der Größe und Entstehungsgeschwindigkeit der Differenz genau ent- 
sprechende Drehung des Gehäuses bewirkt. Durch Uebertragung dieser Drehbewegung 
des Gehäuses auf den zugehörigen Feldregler des Teilmotors wird die Störung schon 
während ihres Entstehens abgefangen und der Gleichlauf wieder hergestellt. 

Die zu einem Teilantrieb gehörenden Teile der elektrischen Gleichlaufvorrichtung, 
bestehend aus Differentialmotor, Feldregler und Riemenverstelleinrichtung sind, wie 
Bild 1 zeigt, in gedrungener Form zu einem einheitlichen Apparat zusammengebaut. Der 
Läufer des Differentialmotors ruht in Kugellagern auf einem kräftigen gußeisernen Unter- 
gestell, das gleichzeitig den Feldregler mit kollektorförmiger Kontaktbahn trägt. Als 
Schleifkontakte des Reglers dienen normale Kohlebürsten. Die Bürstenhalter sind an 
einem Rad des zwischen Differentialmotor-Gehäuse und Feldregler eingebauten Ueber- 
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setzungsgetriebes befestigt. Der Differentialmotor braucht zur Verstellung des Reglers 

in dieser Ausführung der Kontaktbahn nur ein sehr geringes Drehmoment zu ent- 

wickeln. Er ist so reichlich bemessen, daß dieses Drehmoment ohne praktisch wahr- 
nehmbare Winkelabweichung zwischen Läufer und Drehfeld entsteht und ein Schlüpfen 
infolge Ueberlastung nicht auftritt. Die Riemenspannung der kleinen Kegelscheiben- 

Riementriebe kann durch Verstellung des eine Leitrolle tragenden Armes leicht nach- 

gestellt werden. Zur Verschiebung des Riemens zwecks Aenderung des Geschwindigkeits- 
T ' N u Verhältnisses des Teilantriebes dient das an 

5 P — c'er einen Stirnseite befindliche Handrad. Um 
R die Zugeinstellung auch von der Führerseite 
der Papiermaschine aus bewirken zu können, 
2 HIW ist ein kleiner Verstellmotor zur Riemenver- 
schiebung eingebaut, der durch kleine Schal- 
4 ter für Rechts- und Linkslauf ferngesteuert 
2 f werden kann. Alle im Gehäuse befindlichen 
® c Teile sind, wie aus Bild 2 zu ersehen, durch 
: große Oeffnungen bequem zugänglich, die 
— durch leicht abnehmbare Abdeckungen ver- 
Ir |  schließbar sind. 

5 Gegenüber der Verwendung mechani- 
scher Differentialgetriebe, deren eine Hälfte 
mittels einer über die ganze Länge der 

a Papiermaschine sich erstreckenden Leitwelle 
angetrieben wird, bietet die vorgenannte 

i elektrische Gleichlaufregelung bei gleicher 

5 Genauigkeit der Zugaufrechterhaltung in 
œ JN mehrfacher Hinsicht bedeutende Vorzüge.. Sie 
ist die restlose Durchführung des elektrischen 

Einzelantriebes nicht nur für die einzelnen 

4 Gruppen der Papiermaschine, sondern auch 

für die Regelvorrichtungen. Während mit 
der Leitwelle unnötigerweise wieder eine 

Transmission eingeführt wird, deren Anord- 


nung nicht selten auf räumliche Schwierig- 

© keiten stößt und umständliche Zwischenüber- 

i tragungen erfordert, die Zugänglichkeit behin- 

Bild 3. AEG-Vorschubantrieb für Stetigschleifer. dert, sowie in der Beschaffung und Montage 
1 = Schleifermotor 5 = Regelwiderstand teurer ist, brauchen bei der elektrischen 
2 = Oelschalter 6 = Schnell- und SchutzreglerGleichlaufregelung nur die in Bild 1 gezeigten 
3 = Vorschubmotor 7 = Stromwandler Regelapparate neben den Teilantriebsmotoren 


4 8 = Einstellwiderstand 
Regeldynamo a aufgestellt und mit dem Leitnetz verbunden 


zu werden, wozu wenige Leitungen von geringem Querschnitt genügen. Weitere Nach- 
teile bei Verwendung mechanischer Differentialgetriebe beruhen darin, daß eine große 
Anzahl dauernd umlaufender Zahnräder der Abnutzung unterworfen sind und bei 
Stillsetzung eines Teilantriebes der Kontaktarm des zugehörigen Feldreglers von der 
Leitwelle in dauernden Umlauf gesetzt wird. Dadurch werden die Kontakte des Reglers 
unnötig beansprucht, und es müssen besondere Vorkehrungen getroffen werden, damit 
sich beim Anlassen des Teilmotors keine Schwierigkeiten ergeben. Bei der elektrischen 
Gleichlaufregelung dagegen wird gleichzeitig mit der Abschaltung des Teilmotors auch die 
elektrische Verbindung zwischen Differentialmotor und Leitnetz zwangsläufig unterbrochen. 


— — — — —— — — — —e—äͤ h 
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Dadurch bleibt der Feldregler in normaler Betriebsstellung, so daß der Teilmotor nach 
dem Anlassen bei Einschaltung der selbsttätigen Regelung ohne Stoß oder Pendelung 
sofort mit der vorgeschriebenen Geschwindigkeit läuft. Der einzige in dauerndem Umlauf 
befindliche Teil der Regelvorrichtung ist der Läufer des Differentialmotors, der jedoch in 
Kugellagern praktisch reibungslos läuft. Die gesamte Regeleinrichtung unterliegt daher 
so gut wie keinem Verschleiß. 

Die vorstehend beschriebene AEG-Gleichlaufregelung ist, wie zusammenfassend betont 
werden darf, die denkbar einfachste und betriebssicherste Einrichtung. 


Vorschubantrieb mit Schnell- und Schutzregelung 
für Stetigschleifer. 


Eine nicht minder wichtige Neuerung ist der von der AEG entwickelte elektrische 
Vorschubantrieb mit Schnell- und Schutzregelung für Stetigschleifer (D. R. P. angemeldet). 

Die Regelung hat die doppelte Aufgabe, sowohl den Anpressungsdruck des Holzes 
möglichst genau konstant zu halten, als auch die Zuführungseinrichtungen usw. gegen 
Ueberlastung zu schützen. Sie muß außerordentlich empfindlich sein und den Be- 
lastungsänderungen des Schleifermotors schnell folgen können, weil zwischen der Antriebs- 
schneckenwelle und den Holzzuführungseinrichtungen (Ketten, Spindeln usw.) eine sehr 
große Uebersetzung liegt. Träge Regelung, z. B. Aenderung eines Regelwiderstandes 
mittels Verstellmotors, führt erfahrungsgemäß zu größeren Lastpendelungen und ist für 
vorliegenden Zweck nicht geeignet. 

Unregelmäßigkeiten in der Holzzufüh- 
rung, z. B. Klemmungen, soll der Vorschub- 
motor durch Uebertragung eines erhöhten 
Drehmomentes schnell zu überwinden suchen, 
doch muß seine Umlaufszahl gleichzeitig so 
vermindert werden, daß ein mit Rücksicht auf 
die Sicherheit der Zuführungseinrichtungen 
festgesetztes höchstes Drehmoment keinesfalls 
überschritten wird. 

Alle diese Bedingungen werden in voll- 
kommenster Weise durch den von der AEG 
entwickelten Gleichstrom-Vorschubmotor er- 
füllt, dessen Schaltung unter Fortlassung von 
für die Erläuterung des Systems nebensäch- 
lichen Einzelheiten in Bild 3 vereinfacht dar- 
gestellt ist. 

Der Vorschubmotor wird von einer Regel- Bild 4. 
dynamo 4, die fremderregt ist, mit in weiten 
Grenzen praktisch verlustlos regelbarer Ankerspannung gespeist. Die Regeldynamo kann 
entweder durch Transmission oder durch einen kleinen Drehstrommotor mit Kurz- 


Doppelstrombegrenzungsregler. 


. schlußläufer angetrieben werden. Die Regelung erfolgt in Abhängigkeit von der 


Stromaufnahme des Schleifermotors 1 mittels des Schnellreglers 6, dessen Stromspule a 
von dem Stromwandler 7 gespeist wird. Diese Spule spricht sehr genau auf die 
geringsten Belastungsänderungen an und ändert dabei das Taktverhältnis, in dem der 
Relaiskontakt k. den Regel widerstand 5 abwechselnd kurzschließt. Hierdurch wird die 
Ankerspannung der Dynamo und die Geschwindigkeit des Vorschubmotors in sehr weiten 
Grenzen stufenlos und in unmittelbarer Fühlung mit der Größe und dem Verlauf der 
Belastungsänderungen geregelt. 


Holzhaltig Illustrationsdruck weiß Hochglanz von 1 Gebr. Müller, Papierfabrik, 
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Der mit dem Schnellregler vereinigte Schutzregler besteht aus dem von den Magnet- 
spulen -d gesteuerten Kontaktsystem kə und ks. Der Steuerstrom des Differential- 
relais f ist über die in Reihe geschalteten Kontakte kə und ki geführt. Der Kontakt kə 
ist normalerweise geschlossen. Steigt die Stromstärke des Vorschubmotors zu weit an, 
so öffnen die Spulen c—d den Kontakt kə und steuern dadurch den Relaiskontakt k. 
unabhängig von der Belastung des Schleifermotors 1 in solchem Taktverhältnis, daß die 
zulässige Stromstärke des Vorschubmotors nicht überschritten wird. Dieser arbeitet 
währenddessen ununterbrochen mit entsprechend verminderter Geschwindigkeit, aber 
höchstzulässigem Drehmoment weiter. 

Wenn trotzdem die Klemmung nicht behoben wird, so könnte der Vorschubmotor 
auch bei der niedrigsten durch den Regelwiderstand 5 einstellbaren Spannung überlastet 
werden. Um dies zu verhindern, schließt dann der Kontakt ks des Schutzreglers das 
Feld der Dynamo taktmäßig kurz und regelt somit die Spannung so weit herab, daß auch 
bei Stillstand des Vorschubmotors die zulässige Stromstärke nicht überschritten werden 
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Bild 5. Leistungsmesser-Registrierstreifen eines Schleifermotors mit AEG-Vorschubregelung bei ca. 700 kW 
Belastung (% natürl. Größe). Ablaufgeschwindigkelt des Streifens 60 mm/h. 


kann. Der Vorschubmotor sowohl als auch die Zuführungseinrichtungen sind hierdurch 
auch bei länger anhaltenden Klemmungen in vollkommenster Weise geschützt, ohne daß 
der Vorschubantrieb abgeschaltet zu werden braucht. 

Außer dem Regelwiderstand 5 besteht die Regeleinrichtung aus dem verhältnismäßig 
einfachen Doppelstrombegrenzungsregler 6, dessen Ausführung Bild 4 zeigt. Er ist ein 
normaler Betriebsapparat, der nach dem seit Jahrzehnten vorwiegend zur Regelung von 
Generatoren bekannten Tirrillprinzip arbeitet. 

Dieser Vorschubantrieb erfüllt in vollkommenster Weise alle Forderungen in bezug 
auf Regelgenauigkeit, Betriebssicherheit und Einfachheit der Bedienung. Der in Bild 5 
gezeigte Ausschnitt eines Registrierstreifens des Schleifermotor-Leistungsmessers, aufge- 
nommen im praktischen Dauerbetrieb an einem Voithschen Stetigschleifer für 1 m lange 
Hölzer in einer der bedeutendsten deutschen Papierfabriken, läßt die außerordentliche 
Genauigkeit der Regelung erkennen. An dieselbe Firma wurden bereits mehrere solche 


AEG-Vorschubantriebe nachgeliefert. 


Sat. mittelfein weiß gerippt Schreib der Akt.-Ges. Papierfabrik Hegge, Hegge b. Kempten. 
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Maschinenfabrik Goebel, Darmstadt. 


Auf der diesjährigen Ausstellung „Das Papier“ in 
Dresden wird im Rahmen einer vollständigen Papier- 
erzeugungsanlage die neueste patentierte 


Schneid- und Umroll- Maschine 
Modeli V 


der Maschinenfabrik Goebel in Darmstadt ausgestellt und 
in Betrieb vorgeführt. 

Das neue Modell ist für Arbeitsbreiten bis zu 6000 mm 
vorgesehen. Die geringste Schnittbreite beträgt 100 mm 
(in Ausnahmefällen auch darunter). Größere Schnitt- 
breiten können in jedem beliebigen Maß durch ent- 
sprechende Einstellung des bekannten und äußerst 
bewährten Goebelschen Kreismessersystems leicht erzielt 
werden. Die Leistung der Maschine kann je nach der 
Beschaffenheit des zur Verarbeitung gelangenden Papiers 
bis zu 500 m in der Minute — in Sonderfällen mehr — 
gesteigert werden. 

Das Hauptkonstruktionsmerkmal der neuen Maschine 
ist deren Ausbildung als Universal-Einheitsmodell, mit 
welchem bei Verwendung verschiedener Zusatzeinrich- 
tungen praktisch alle Papierarten wirtschaftlich, genau 
und in jeder beliebigen Wickelhärte umgerollt und ge- 
schnitten werden können. i 

Die zu verarbeitende Originalrolle liegt in einem 
besonderen Abrollbock, welcher zwecks Vermeidung der 
Uebertragung von Erschütterungen bei unrunden und 
schlagenden Papierrollen mit der Hauptmaschine nicht 
verbunden ist. Der Abrollbock ist mit einer genügend 
dimensionierten, mit Bremsitbelag versehenen neuartigen 
Originalrollenbremse versehen. 

Jedoch ist hervorzuheben, daß bei dem beschriebenen 
Modell V wie bei allen Goebelschen Schneid- und Umroll- 
maschinen die Papierspannung in der Maschine bzw. die 
Wickelhärte nicht durch Anwendung der Originalrollen- 
bremse erzielt wird. Die Papierspannung wird vielmehr 
durch das Goebelsche Spann- und Zugwalzensystem 
reguliert, so daß jegliche Faltenbildung und das Ueber- 
strecken der Papierbahn vermieden wird. 

Eine besondere Fundamentierung, wie z.B. die An- 
lage einer Grube, ist weder für die Maschine selbst noch 
für den Abrollbock erforderlich. 

In einfachster Ausführung dient das neue Modell als 
reine Rollmaschine. welche mit einem Schneidzusatz die 
Papierbahn beiderseitig säumt und gegebenenfalls em- 
mal teilt. 

Durch Ergänzung der Maschine mit einem in einem 
besonderen Gleitrahmen liegenden Spann- und Zugwalzen- 


system und einem Goebelschen Messerwellenpaar können 
alle beliebigen Streifenbreiten geschnitten und wieder 
aufgerollt werden. 

Eine weitere Ergänzung besteht darin, daß der Gleit- 
rahmen mit wachsendem Ballendurchmesser beliebig ein- 
stellbar entlastet werden kann, so daß der Druck des 
Gleitrahmens auf den wachsenden Papierballen entweder 
gleich bleibt oder wahlweise einstellbar, beispielsweise 
proportional dem Wachsen des Ballendurchmessers, ab- 
nimmt. 

Es ist auch möglich, die Wickelwelle samt dem 
Papierballen beliebig zu entlasten, um den Druck des 
Ballens auf die reichlich dimensionierten Stütz- und 
Triebwalzen zu regeln. 


Normalerweise arbeitet die neue Maschine nach dem 
neuen System des Umfangantriebs. Es wird damit 
erreicht, daß die Papierbahngeschwindigkeit von Anfang 
bis zu Ende der Wickelung konstant bleibt. Bei der 
Anwendung dieses Wickelsystems kann die Wickelhärte 
außer durch die vorher beschriebene Be- und Entlastung 
des Gleitrahmens bzw. die Entlastung der Wickelwelle 
auch durch die Regelung der Umfangsgeschwindigkeit 
der vordersten Stütz- und Triebwalzen beeinflußt werden. 
Diese Walze ist über eine auch während des Laufens der 
Maschine regelbare Friktion mit Voreilung angetrieben. 
Ist es in Einzelfällen infolge der besonderen Beschaffen- 
heit eines zu verarbeitenden Papieres notwendig, den 
Ballen nicht nur am Umfang, sondern auch vom Zentrum 
aus, d. h. über die Wickelwelle, anzutreiben, so kann 
der bekannte Goebelsche Differentialantrieb, welcher sich 
in zahlreichen Fällen seit langen Jahren in der Praxis 
ausgezeichnet bewährt, Anwendung finden. 


Ein ganz besonderes Augenmerk ist auf die bequeme 
Bedienung der Maschine gelegt. Die Papierbahn ist leicht 
und schnell einzuführen. Von besonderem Vorteil für das 
Einziehen der Papierbahn ist ein Langsam-Antrieb, der 
durch FuBhebel bedient wird. Die Hände der Bedienungs- 
person sind daher für das Erfassen und Leiten der 
Papierbahn frei. Mit dem Langsam-Antrieb läuft die 
Maschine in beliebiger Geschwindigkeit bis zu 20 Papier- 
meter in der Minute. Nach dem Einführen der Papierbahn 
wird die Maschine noch während der Betätigung ‚des 
Langsam-Antriebs auf den schnellsten Gang eingerückt. 
wodurch das Arbeitstempo stoßfrei und sanft erreicht 
wird. Alle Hebel und Handräder liegen auf der Vorder- 
seite der Maschine und können von einem Mann leicht 
bedient werden. 


Bei dem Bau der Gocbelschen Maschinen wird 
großer Wert auf die Verwendung erstklassigen geprüften 
Materials und auf solide Werkstattarbeit gelegt. So zum 
Beispiel sind alle schnellaufenden Walzen nach dem 
Lavascek-Dr. Heymannschen Auswuchtsystem dynamisch 
ausgewuchtet. Die nicht angetriebenen Walzen laufen in 
Kugellagern. 

Die zum Teil automatisch wirkende Schmierung ist 
sorgfältig durchgebildet und leicht bedienbar. Der Kraft- 
bedarf der Maschine ist auf ein Minimum zurückgeführt. 


An dieser Stelle sei auch auf die in der Praxis 
bereits sehr gut bewährte Goebelsche Papiersteuerung 
hingewiesen. Diese Steuerung wird in einfachster Weise 
an dem Abrollbock angebracht. Zweck der Steuerung 
ist, verlaufene Originalrollen seitlich so zu steuern, daB 
sich der Säumabfall auf ein Minimum zurückführen oder 
ganz ersparen läßt. Verlaufene Originalrollen können 
daher — gleiche Papierbahnbreite vorausgesetzt— derart 
umgerollt werden, daß sie vollkommen kantenrichtig auf- 
gewickelte gerade Seitenflächen erhalten. 


Sat. mittelfein weiß gerippt Schreib der Akt.-Ges. Papierfabrik Hegge, Hegge b. Kempten. 
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Teilaufnahmen aus unserer 
Kalander-Werkstatt 
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Papier-Kalander 


sind ‚berühmt in der Papierindustrie aller Länder. 


Rollen-Kalander bis zu 16 und mehr Walzen und größter Walzenbreite, 
für maschinenbreite Satinage, ausgestattet mit zweckmäßigen: Sonder- 
vorfichtungen zum faltenfreien Ein- und Durchführen, mit zuverlässiger 

_ Tambourwicklung und Hebekran. 

Bogen-Kalander, Einzel- und Doppel-Kalander 

Präge-Kalander mit 2 und mehr Walzen 

Friktions- und Doppelfriktions-Kalander mit 2 bis 5 Walzen 

Filigranier-Kalander mit 4 und 5 Walzen 

Präge- und Walzwerke bis über 120000 kg Druck. 


Wir liefern sie in jeder 
Größe u.jeder,auch der 
größten Walzenbreite, 
mit regelbarem Elek- 
tromotor-Antrieb und 
allen fortschrittlichen 
Neuerungen des 
Kalanderbaues. 


Nebenstehende Abbildung 
zeigt einen neuzeitlichen 


Hochleistungs- 


Kalander 


mit 14 Walzen, 
3700 mm breit für 
300m Geschwindigkeit 


mit Tambourrollung, Trag- 
walzenaufwickelung, Bedie- 
nungskran usw. Antrieb der 
3.Walze durhRiemenscheibe 
mit elektromech. Federrei- 
bungskupplung für allmäh- 
liche Einrückung und augen- 
blickliche Stillsetzung. 
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Maschinen für die 
Papier-Industrie 


sind das Ergebnis vieljähriger Maschinenbauerfahrungen. Sie werden dank 
engster Fühlung mit der Praxis in stets zeitgemäßer Durchbildung geliefert, 
um allen Ansprüchen bezüglich Leistung und Wirtschaftlichkeit zu genügen. 


Unentbehrlich für wirtschaftlichen Betrieb sind u. a. unsere 
Doppel-Querschneidmaschinen 


mit rotierenden Querschneidmessern für 2 verschiedene Formatlängen. 
Untenstehende Abbildung zeigt eine solche Bauart, die 2 bis 3 Schneid- 
maschinen, Bauart Verny, ersetzt. 


Wir bauen ferner in bewährter Ausführung 


Rollmaschinen 


mit und ohne Vorroller sowohl für große, breite Rollen als auch für 


Präzisionsschmalschnitt. 
Glättwerke 


Längs- und Querschneidmaschinen, Anfeuchtmaschinen, 
Messer-Schleifmaschinen, Schleifmaschinen für Zylinder 
und Walzen bis zu den größten Abmessungen. 
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Harzleimfabrik Dr. Ernst Krause, Leipzig C1 88 . 

Harzproduktenfabrik Laubenheim F. M. Pelzer A.-G., 
Laubenheim 161 

Harzraffinerie Carl Allina & Co., G. m. b. H., Wien I 
156 

Hausleben-Versicherungs-Akt.-Ges., Berlin NW 7 156 

Heim, Ferdinand, Darmstadt 165 

Helter, Max, Leipzig 149 

Henkel & Cie. A.-G., Düsseldorf 70 

Hercules, N. V., Powder Company, Rotterdam 27, 28 

Hoffmann, Ernst, Niederschlema 13 

Holzwarenfabrik Burgthann Gerischer & Co., Burg- 
thann 104 

Hübner & Mayer, Wien XIX/I 150 


J. 


I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft, Leverkusen 90 


Sat. mittelfein weiß gerippt Schreib der Akt.-Ges. Papierfabrik Hegge, Hegge b. Kempten. 


59 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


K. 
Kanzler, Ph., Söhne, Neustadt 111 
Kaolin-Industrie- und Handels-Gesellschaft Myslik & 
Co., Dresden 91 
Kellner, Walter, Barmen 171 
Kellner, The, Partington Paper Pulp Co. Ltd. 144 
Kirbach, Gustav, Freiberg 170 
Klein, Schanzlin & Becker A.-G., Frankenthal 165 
Knoeckel, Schmidt & Cie., Papieriabriken Aktien- 
gesellschaft, Lambrecht 107 
Koch, Gustav, Bitterfeld 151 
Kohlen-Scheidungs-Gesellschaft m. b. H., Berlin 106 
Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57 134 
Krafft, Carl, & Söhne, Düren 166 
Krause, Karl, Leipzig 153 
Krupp, Grusonwerk, Magdeburg 2 
Kufferath, Andreas, Mariaweiler 86 


L. 


Lambrecht, Wilh., A.-G., Göttingen 156 

Lenk & Seifert, Lengenfeld 110 

Leykam-Josefsthal Aktiengesellschaft für Papier- und 
Druck-Industrie, Wien 144 

Levy, Sigfried, jr., Hamburg 172 

Linke-Hofmann-Werke Aktiengesellschaft Abt. Füllner- 
werk, Bad Warmbrunu, Schlesien 17—21 

Lohmann & Stolterfoht A.-G., Witten 101 

Lurgi Apparatebau-Ges. m. b. H., Frankfurt a. M. 66 

Lurgi, Gesellschaft für Chemie und Hüttenwesen m.b. 
H., Frankfurt a. M. 66 


M. 


Marx, J. J., Lambrecht 87 

Maschinenbau-Aktiengesellschaft vorm. Starke & Hoff- 
mann, Hirschberg — Umschlag 

Maschinenbau und Metalltuchfabrik Akt.-Ges. vorm. 
Gotti. Heerbrandt, Raguhn 77 

Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H., Niefern 
171 

Maschinenfabrik Akt.-Ges. 
Cöthen i, Anh. 37—40 

Maschinenfabrik Andritz A.-G., Andritz 160 

Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg A.-G., 
berg 102 

Maschinenfabrik Hartmann A.-G., Offenbach a. M. 157 

Maschinenfabrik Reppen vorm. Louis Schröter, Rep- 
pen 162 

Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 116, 117 

Mehler, C., Aachen 132/133 

Merseburger Waagenfabrik A. Dresdener, 
burg 171 

Meyer, Hans, G. m. b. H., Breslau 174 

Michels, Franz Xaver, Niedermendig 95 

Möller, Fr., G. m. b. H., Brackwede 169 

Möller, K. & Th., G. m. b. H., Brackwede 159 

Mosebach, Oscar, A.-G., Riesa 170 

Müller. Gebr., Mochenwangen 140 

Münzner, F. A., G. m. b. H., Obergruna 164 

Mürbe & Co., G. m. b. H., Görlitz 170 

Munzinger, Conrad, & Cie. A.-G., Olten 79 


vorm. Wagner & Co., 


Nürn- 


Merse- 


N. 


Naßheuer, J., Troisdorf 174 

Nebrich, Ph., Cöthen 8, 9, 15 

Netter, Wolf, Ludwigshafen 94 

Nordbayerische Farben- und Lack-Industrie G. m. b. 
H., Hof 170 


Nyblad, Robert, Papenburg 115 
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O. 
Ostdeutsche Gummiwerke Dr. C. Neubert, Giers- 
dorf 125 
P. 


Papierfabrik Baienfurt, Baienfurt 148 

Papierfabrik Salach, Salach 147 

Papierfabrik Scheer J. Kraemer, Scheer a. D. 147 

Papierfabrik Schubert & Co., Komm.-Ges., Berthels- 
dorf, Kreis Hirschberg, Schlesien 137 

Papierholz-Handels-Gesellschaft m. b. H., Berlin-Char- 
lottenburg 79 

Papiermacherschule Altenburg 174 

Papyrus Aktiengesellschaft, Mannheim-Waldhof 150 

Paschke, E., & Co., Freiberg 128 

Petzold, Christfried, Lengenfeld-Wokspfütz 99 

Pflanz, Hermann, Remscheid-Bliedinghausen 176 

Piedboeuf, Jacques, G. m. b. H., Düsseldorf 104 

Pietzsch, Friedr. Ferd., Grün 119 

Pirnaer Schleifsteinwerke G. m. b. H., Pirna 105 

Pitzler, Win., Inh. G. Schurz, Birkesdorf 158 

Pöge Elektrizitäts-Aktiengesellschaft, Chemnitz 72, 73 

Pohl & Co. Düren 102 

Pohlers, Johannes, Dresden-A. 1 176 

Polysius, G., Dessau 81 


R. 


Ratazzi & May, Frankfurt a. M. 112 


= Raupach, Richard, Maschinenfabrik Görlitz, G. m. b. H., 


Görlitz 120 
Reinhard, Gustav, & Co., Hemer 113 
Rheinmetall, Düsseldorf 158 
Riedel, F. H., Raschau 169 
Riehle, C. F., Waldheim 89 
Ripperger & Cie., Kleinheubach 130/131 


S. 


Sachsenwerk, Niedersedlitz 151 

Sächsische Filztuchfabrik G. m. b. H., Rodewisch i. V. 
— Umschlag 

Sauer, Carl, München 159 

Siegel & Haase, Grünhainichen 136 

Siemens-Schuckertwerke, Berlin-Siemensstadt 23—26 

Simonius’sche Cellulosefabriken Akt.-Ges., Focken- 
dorf 142 

Spezialwerk Thost’scher Feuerungsanlagen vorm. Otto 
Thost, G. m. b. H., Zwickau 93 


Sch. 


Schaaf, Heinrich, Cöthen 175 

Schiff & Stern, Leipzig 103 

Schilde, Benno, Maschinenbau-Akt.-Ges., Hersfeld — 
Umschlag 

Schindler & Grünewald, Meißen 173 

Scholz, Paul, Dresden 98 

Schopper, Louis, Leipzig 65 

Schreider, Georg, Saalfeld 169 

Schüler, Max, & Co., Hamburg 100 

Schwäb. Hüttenwerke G. m. b. H., Werk Königs- 
bronn 68 

Schwarz, W., & Co., Dortmund 106 


St. 


Stabe, Feodor, Berlin 110 

Stäcker, Carl, Dresden-N, 7 

Staffel, Louis, Witzenhausen 146 

Stotz, A., A.-G., Stuttgart 161 

Strobel, F. W., A.-G., Wilischthal i. Sa. 149 


a MM 
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T. 


Thiele & Maiwald, Glatz 151 

Thomas, C., Neustadt, Haardt 175 

Thomas, Gottl. Fr, & Sohn, G. m. b. H., Lengen- 
feld 115 

Thonwerk Biebrich A.-G., Biebrich 164 

Thum, Paul, Chemnitz 112 

Tobler C., Berlin-Borsigwakle 169 

Toelle, Gustav, Wildenfels 146 

Traine & Hellmers, Köln-Dellbrück 126 


U. 


Unger, Arno, Crimmitschau 96 


V. 


Veit, Carl, Göppingen 135 
Vereinigte Berlin-Frankfurter Gummiwaren-Fabriken, 
Berlin-Lichterfelde 163 


Vereinigte Metalltuch-Fabriken bisher Chr. Stein- 
mayer & Carl Bock, Reutlingen 3 
Vogtländische Filztuchfabrik Weihmüller & Holz, 


Lengenfeld-Waldkirchen 129 
Voith, J. M., Heidenheim 16, 41—51 
Voltz, Fritz, Sohn, Frankfurt 171 
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W. 


Waggon- und Maschinenbau A.-G., Görlitz 164 

Wagner, Emil, Arnstadt 172 

Wagner, Ernst, Reutlingen 173 

Walther & Cie., Akt.-Ges., Köln-Dellbrück 82 

Wangner, Hermann, Reutlingen 1 

Waser, Otto, Berlin SW 68 163 

Weber, Robert, Aktiengesellschaft, Drentwede 139 

Weckmüller & Beinhauer, Rölsdorf 12 

Wegelin, August, Akt.-Ges., Köln 95 

Wegelin & Hübner, Maschinenfabrik und Eisengießerei 
A.-G., Halle 93 

Weickert, J. D., Leipzig 112 

Weise Söhne, Halle 22 

Weise & Monski. Halle 22 

Werner & Männche, G. m. b. H., Dresden-A. 24 156 

Wiedes Papierfabrik G. m. b. H., Rosenthal-Reuß 148 

Wigger, Heinrich, & Co., Unna 67 

Wolf, R., A.-G., Magdeburg-Buckau 71 

Wolff, P. J., & Söhne, Düren 154, 155 


Z. 


Zimmermann, R., Bautzen 173 
Zschimmer & Schwarz, Chemnitz 149, 159, 


! 


163, 175 


Inhaltsverzeichnis der Selbstdarstellungen. 


Allgemeine Eiektrizitäts-Oesellschaft, Berlin 


Amme-Luther Werke Braunschweig der „Miag” Mühlenbau und fodgstrie Aktien-Gesellschaft 


Abteilung: Luther, Braunschweig . 


P. H. Banning & Seybold, Maschinenbau- Gesellschaft m. b. H. & Co. Düren 
Gandenbergersche Maschinenfabrik Georg Goebel, Darmstadt ; 


Hercules Powder Company, Brunswick 


Linke-Hofmann- Werke A.-G. Abteilung Füllnerwerk, Bad Warmbrunn 
Maschinenfabrik Aktiengesellschaft vorm. Wagner & Co., Cöthen i. Anh. 
Siemens-Schuckertwerke O. m. b. H., Berlin-Siemensstadt . 
J. M. Voith, Maschinenfabrik. Heidenheim a. d. Brenz 

Weise & Monski, Halle a. S. ; ; F ; 3 


S. 52—57 


„ 32—36 
„ 29 — 31 
„ 58 

„ 27 —28 
„ 17—21 
„ 31—40 
„ 23—26 
„ 41—51 
„ 22 


Beiheftungen. 


von Asten & Co., A.-G. Eupen-Aachen 

Otto Günther, Greiz 

C. G. Haubold A.-Q., Chemnitz 

Thomas Josef Heimbach O. m. b. H. & Co., Düren 
Jagenberg-Werke Akt.-Oes., Düsseldorf 


Kapag Kartonpapierfabriken Aktiengesellschaft, Groß-Särchen, N.-L. 


Joh. Kleinewefers Söhne, Krefeld 


Radebeuler Maschinenfabrik August Koebig, G. m. b. H., Radebeul-Dresden 


Dr. Otto C. Strecker, Darmstadt 


Ueber das wärmetechnische Verhalten 


des Sulfitzellstoff-Kochprozesses 
Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber, Kramfors. 


Elegant gebunden A 6,50. Einzahlung auf unser Postscheckkonto 


Stuttgart Nr. 10562 erbeten. 
Güntter-Staib Verlag, Biberach (Riß). 
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Bezugsquellen-Nachweis. 


Wir verweisen Interessenten auf das alphabetische Verzeichnis der inserierenden Firmen und empfehlen, 
die betreffenden Anzeigen nachzulesen. 


A. 


Abdampi- Druckregler 
Pression-regulators for exhaust steam 
Maschinenbau-Aktiengesellschaft vorm. Starke & 
Hoffmann, Hirschberg, Schlesien 


Abdampi- Verwertung 
Utllizatiou of exhaust steam 
Mürbe & Co., G. m. b. H., Görlitz 
Absaugungsanlagen 
Exhausting Plants i 
Bösdorfer Maschinenfabrik und EisengieBerei vorm. 
J. A. Wiedemann G. m. b. H., Bösdorf-Leipzig 


Altpapler-Sortier- und Reinigungs-Apparate 

Machines for sorting and cleaning waste papers 
Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik, Niefern (Baden) 
Win. Pitzler, Inh. G. Schurz, Birkesdorf b. Düren 


Anfeucht-Maschinen 

Molsteners 
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 
Walter Keliner, Barmen 


Annaline 

Aunallne 
Bassermann & Co., Mannheim 
Gustav Grolman, Düsseldorf 


Armaturea 

Fittings 
Klein, Schanzlin & Becker A.-G., Frankenthal 
Hans Meyer, G. m. b. H., Breslau 24 
Fritz Voltz Sohn, Frankfurt a. M. 


Asbest 
Asbestos 
Nordbayerische Farben- und Lackindustrie, G. m. 
b. H., Hof a. S. 


Asbestiabrikate 

Asbestos-Articles 
Carl Sauer, München. Lindwurmstraße 11 
Werner & Männche, G, m. b. H., Dresden-A. 24 


Asbestiae 
Asbestine 
Bassermann & Co., Mannheim 
Eduard Elbogen. Bergwerksbesitzer. 
Dampfschiffstraße 10 
Gustav Grolman, Düsseldorf 


Asbest-Trockenfilze 
Asbestos-Drying Felts 
von Asten & Co. A.-G., Eupen-Aachen 
Vogtländische Filztuchfabrik Weihmüller & Holz, 
Lengenfeld-Waldkirchen 


Ast- und Sortlertrommeln 
Knot- and sereenlng Drums 
Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H., Nic- 
fern (Baden) 


Wien III, 


Auflöser für Chlorkalk, Alaun, Kaolin usw. 
Dissolvers for chloride of lime, alum, china clay etc. 
Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H., Nie- 
fern (Baden) 
Aufzüge 
Hoists 
Demag, Duisburg 


B. 
Basaltiava-Walzen 
Basaltiava-Roliers 
Knoeckel, Schmidt & Cie., Papierfabriken A.-G., 
Lambrecht 


Betontürme 
Concrete Towers 
Lurgi Gesellschaft für Chemie und Hüttenwesen 
m. b. H., Frankfurt a. M. 


Blanc fixe 
Blanc fixe 
Bassermann & Co. Mannheim 
Chemische Fabrik Coswig G. m. b. H., Coswig, Anh. 
Nordbayerische Farben- und Lackindustrie G. m. 
b. H., Hof a. S. 


Bleche, gelochte 
Perforated Pilates 
F. Breuer & Co., Pirna 


Bleichholländer 
Bleaching Engines 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 


Bieilötarbelten 
Lead soldering jobs 
Hans Meyer, G. m. b. H., Breslau 24 


Blindstrom-Kompensatoren 
J. Naßheuer, Troisdorf (Rhld.) 


Brillant weiß 

Brilliant whlte 
Bassermann & Co., Mannheim 
Gustav Grolman, Düsseldorf 
Nordbayerische Farben- und Lackindustrie G. m. 

b. H., Hof a. S. 

Brunnen- und Pumpenbau 

Engineers for wells and pumps 
Fürst & Sohn, Mainz 

Bürsten und Bürstenwalzen 

Brushes and brushing cylinders 
Arno Unger, Crimmitschau i. Sa. 


C. 


Calypsol 
Calypsol 
Deutsche Calypsol G. m. b. H., Düsseldorf 
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Casein Durchsichtige Folien, Maschinen zur Herstellung von 
Casein Machines for making transpareuts sheets 


Bassermann & Co., Mannheim 


Cellulose (siehe Zellstoff) 
‚ Chemical Pulp 


Chemikalien 
Chemicals 
Bassermann & Co., Mannheim 
Chemische Fabrik Coswig G. m. b. H., Coswig 


China-Clay 
China clay 
Bassermann & Co., Mannheim 
Eduard Elbogen, Bergwerksbesitzer, 
Dampischiffstraße 10 
Gustav Grolman, Düsseldorf 


Chlorkaik und Chlor 
Chloride of lime and Chlorine 
Koholyt A.-G., Berlin W 57, Potsdamerstraße 75 


Chlorwasser-Bereitungsanlagen 
Chlorine water plants 
Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik, Niefern (Baden) 


D. 


Wien III. 


Dampfkessel 
Bollers 
A. Borsig. G. m. b. H., Berlin-Tegel 
Maschinenfabrik Akt.-Ges. vorm. Wagner & Co., 
Cöthen, Anhalt 
K. & Th. Möller, G. m. b. H., Brackwede, Westf. 
Jacques Piedboeuf, G. m. b. H., Düsseldorf 
Walther & Cie., Akt.-Ges., Köln-Dellbrück 
Wegelin & Hübner, Maschinenfabrik und Eisen- 
gießerei A.-G., Halle 


Dampfmaschinen 
Steam engines 
A. Borsig, G. m. b. H., Berlin-Tegel 
Flottmann A.-G., Marktredwitz (Bayern) 
Främbs & Freudenberg, Schweidnitz 
Maschinenbau-Akt.-Ges. vorm. Starke & Hoffmann, 
Hirschberg 
Maschinenfabrik Andritz A.-G., Andritz b. Graz 
Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg A.-G., Nürn- 
berg 
K. & Th. Möller, G. m. b. H., Brackwede, Westf. 
Richard Raupach, Maschinenfabrik Görlitz G. m. 
b. H., Görlitz 
Waggon- und Maschinenbau-A.-G., Görlitz 
Wegelin & Hübner, Maschinenfabrik und Eisen- 
gießerei A.-G., Halle 


Dampfmesser 
Steam gauges | 
Feodor Stabe, Apparatebauanstalt, Berlin SO 36 


Damplüberhltzer 
Steam-superheaters 
Jacques Piedboeuf, G. m. b. H., Düsseldorf 


Dieselmotoren 
Dlesel motors 
Dingler'sche Maschinenfabrik A.-G., Zweibrücken 
Maschinenbau-Akt.-Ges. vorm. Starke & Hoffmann, 
Hirschberg 
Waggon- umd Maschinenbau A.-G., Görlitz 


Druckminderventlle 
Reducing valves 
Hübner & Mayer, Wien XIX/ I 


Druckregler 


Presslon regulators 
Hübner & Mayer. Wien XIX/I 


Maschinenbau-Akt.-Ges. vorm. Starke & Hoffmann. 


Hirschberg 


Sat. mittelfein weiß ge gerippt Schreib der Akt.-Ges. Papierfabrik Hegge, Hegge ` b. Kempten. 


Radebeuler Maschinenfabrik Aug. Koebig, G. m. 
b. H., Radebeul-Dresden 


E. 
Egoutteure 
Dandy rolls 
C. F. Baudisch, G. m. b. H., Neuß a. Rh. 
Gustav Kirbach, Metalltuchfabrik, Freiberg i. Sa. 
Andreas Kufferath, Mariaweiler b. Düren 
Hermann Wangner, Metalltuch- und Maschinen- 
fabrik, Reutlingen 
Eindick-Zeilenfilter 


Thickening cell filters 


R. Wolf A.-G., Magdeburg-Buckau 
Elektrische Gasreinigung 
Electric gas-purifying plants 
Lurgi Apparatebau-Ges. m. b. H., Frankfurt a. M. 
Elektrische Kraitanlagen und Antriebe 
Electric power plants 
Allgemeine Elektricitäts-Gesellschaft, Berlin 
Brown, Boveri & Cic. A.-G.; Mannheim 
Pöge Elektrizitäts-Gesellschaft, Chemnitz 
Sachsenwerk, Niedersedlitz i. Sa. 
Siemens-Schuckertwerke, Berlin-Siemensstadt 
Elektromtoren 
Electromotors 
Allgemeine Elektricitäts-Gesellschaft, Berlin 
Brown, Boveri & Cie. A.-G., Mannheim 
Pöge Elektrizitäts-Gesellschaft, Chemnitz 
Sachsenwerk, Niedersedlitz i. Sa. 
Siemens-Schuckertwerke, Berlin-Siemensstadt 
Elevatoren 
Elevators 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
Maschinenbauwerkstätte Niefern. G. m. b. H Nie- 
fern (Baden) 
Entlüftungsanlagen 
Ventilating plants 
Mürbe & Co., G. m. b. H., Görlit? 
Entnebelungsanlagen 
Vapour absorptlon systems 
Bösdorfer Maschinenfabrik und Eisengießerei vorm. 
J. A. Wiedemann G. m. b. H., Bösdorf-Leipzig 
Danneberg & Quandt, Berlin-Lichtenberg 
Mürbe & Co., G. m. b. H.. Görlitz 
Gg. Schreider Saalfeld i. Thür. 
Entstäubungsanlager 
Dust exhausting plants 
A. Borsig. G. m. b. H., Berlin-Tegel 
Entwässerungsmaschinen (siche auch Zellstoff-Ent- 
wässerungsmaschinen} 
Water separators 
Ripperger & Cie., Eisengießerei und Maschinen- 
fabrik, Kleinheubach a. M. 
F. A, Münzner. G. m. b. H., Obergruna b. Sieben- 
lehn i. Sa. 
Ent wässerungs-Zellenfilter 
Rotary Filters 
R. Wolf A.-G., Magdeburg-Buckau 
Erkensator 
Erkensator 
J. W. Erkens, Niederau b. Düren 
Exhaustoren 
Exhaustors 
` Bösdorfer Maschinenfabrik und Eisengießerei vorm. 
J. A. Wiedemann G. m. b. H., Bösdorf-Leipzig 
Erzröstgesellschaft m, b. H., Köln a. Rh. 
Jagenberg-Werke Akt.-Ges., Düsseldorf 
Mürbe & Co., G. m. b. H., Görlitz 
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F. 
Fachschulen 
Professional training shools 
Papiermacherschule Altenburg, Thür. 
Färbmaschinen 
Dyeing machines 


Radebeuler Maschinenfabrik Aug. Koebig, G. m. 
b. H., Radebeul-Dresden 
Farbstoffe 
Dyes 
Chemische Werke Brockhues A.-G., Niederwalluf 


J. G. Farbenindustrie A.-G., Leverkusen b. Köln 
Nord bayerische Farben- und Lackindustrie G. m. 
b. H., Hof a. S. 


Fenster, schmledeelserne 
Wrought Iron windows 
R. Zimmermann, Bautzen 


Feuchtmaschlnen 
Molsteners 
Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 
Radebeuler Maschinenfabrik Aug. Koebig G. m. 
b. H.. Radebeul-Dresden 
Arno Unger, Crimmitschau i. Sa. 


Feuerungsanlagen 
Furnaces 
Babcockwerke Oberhausen 
Kohlenscheidungs-Ges, m. b. H., 
Friedrichstraße 100 
Jacques Piedboeuf. G. m. b. H., Düsseldorf 
Spezialwerk Thost’scher Feuerungsanlagen vorm. 
Otto Thost, G. m. b. H., Zwickau i. Sa. 
Walther & Cie. Akt.-Ges., Köln-Dellbrück 


Feuerfeste Erzeugnisse 
Fireproof products 
Thonwerk Biebrich A.-G., Biebrich a. Rh. 
Fliter 
Filters 
Bamag-Meguin Aktiengesellschaft, Berlin NW 87 
Maschinenbau-Akt.-Ges. vorm. Starke & Hoffmann, 
Hirschberg 
Maschinenfabrik Reppen, 
Reppen (Brandenburg) 


Flltermassefabriken, Einrichtungen für 
Equipments for fNllterstufl-factories 
F. A. Münzner, G. m. b. H., Obergruna b. Sieben- 
lehn i. Sa. 
Fllze 
Felts 
A.-G. der Fezfabriken vorm. A. Volpini & Söhne, 
Wien VI, Getreidemarkt ! 
von Asten & Co. A.-G., Eupen-Aachen 
C. F. Baudisch, G. m. b. H., Neuß a. Rh. 
Reinhard Bruch & Co., G. m. b. H., Neu-Moresnet 
Geraer Filztuchfabrik Lechla & Mehlhorn A.-G., 
Gera 
C. G. Güttler A.-G.. Schmiedeberg 
Thomas Josef Heimbach, G. m. b. H. & Co., Düren 
Lenk & Seifert, Lengenfeld i. V. 
J. J. Marx, Lambrecht 
Conrad Munzinger & Cie., A.-G., Olten 
Christfried Petzoldt, Lengenfeld-Wolfspfütz 
Friedr. Ferd. Pietzsch, Grün b. Lengenfeld 
Pohl & Co., Düren i. Rhld. 
C. F. Riehle, Waldheim 
Sächsische Filztuchfahrik zu Rodewisch i. V. 
Gottl. Fr. Thomas & Sohn. G. m. b. H., Lengenfeld 
Carl Veit. Filztuchfahrik, Göppingen 
Vogtländische Filztuchfabrik Weihmüller & Holz. 
Lengenfeld-Waldkirchen 


Berlin NW 7. 


vorm. Louis Schröter, 
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Weckmüller & Beinhauer, Düren-Rölsdorf 
J. D. Weickert, Filztuchfabrik, Leipzig 


Filzinstandhalter 
Felt conditioners 
Ph. Nebrich, Maschinenfabrik, Cöthen i. Anh. 


Filzleitwalzen 
Felt guides 
Holzwarenfabrik Burgthann Gerischer & Co., Burg- 
thann 


Flizwaschmittel „Fllz wohl“ 
Fllz wohl“, specific for cleaning felts 
Carl Sauer, München, Lindwurmstraße 11 


Förderanlagen (siehe auch Transportanlagen) 
Conveying plants 
Maschinenfabrik Hartmann A.-G., Offenbach a. M. 
A. Stotz A.-G., Stuttgart 


G. 


Gasreinigung, elektrische 
Gas purifying (electric) plants 
Erzröstgesellschaft m. b. H., Köln 


Gaswaschtürme 
Gas washing towers 
Erzröstgesellschaft m. b. H., Köln 


Glättwerke 
Calenders 
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 


Grundwerke 

Bed plates 
Basaltlava-Aktiengesellschaft, Mayen (Rhld.) 
Dürener Metallwerke A.-G., Düren 
Knoeckel, Schmidt & Cie., Papierfabriken Akt.-Ges.. 

Lambrecht 

Hermann Pflanz. Remscheid-Bliedinghausen 
Pirnaer Schleifsteinwerke G. m. b. H., Pirna 


Grundwerkmesser 

Bed piate kulves 
Dürener Metallwerke A.-G.. Düren 
Hermann Pflanz, Remscheid-Bliedinghausen 


Gummler- und Lacklermaschinen 
Gum- and varnish machines 
Radebeuler Maschinenfabrik Aug. Koebig. 
b. H., Radebeul-Dresden 


Gummiwalzen 
Rubber rollers 
Dortmunder 
Dortmund 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 
Johannes Pohlers. Dresden-A. 1 
Vereinigte Berlin-Frankfurter Gummiwaren-Fabriken, 
Berlin-Lichterfelde 


Gummlwalzenbezüge 
Covers for rubber rollers 
C. F. Baudisch, G. m. b. H., Neuß a. Rh. 
Gummiwerke Becker A.-G., Heidenheim a. d. Brenz 
Ostdeutsche Gummiwerke Dr. C. Neubert. Giers— 
dorf i. Rsgb. 


Gummlwaren, techn. 
Technical rubber goods 
C. F. Baudisch. G. m. b. H., Neuß a. Rh. 
Ostdeutsche Gummiwerke Dr. C. Neubert. Giers- 
dorf i. Rsgh. 
Johannes Pohlers, Dresden-A. 1 
Carl Sauer, München, Lindwurmstraße 11 
Vereinigte Berlin-Frankfurter Gummiwaren-Fahriken, 
Berlin-Lichterfelde 
Werner & Männche., G. m. b. H.. Dresden-A. 24 


G. m. 


Gummiwaren-Fabrik Wilhelm Pahl. 


t 
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H. 


Hackmaschinen 


Chippers 
Heinrich Wigger & Co., Unna i. Westf. 


Häckselmaschinen 
Chaficutters 
Robert Nyblad, Maschinenfabrik, Papenburg a. Ems 


Hadern-Schneider, -Drescher und -Stäuber 
Rag cutters, wolis and rag dusters 
Win. Pitzler, Inh. G. Schurz, Birkesdorf b. Düren 
i. Rhld. 


Hartgußwalzen 
Chilled rolls 
Akt.-Ges. der Lokomotiv-Fabrik vorm. G. Sigl, 
Wr.-Neustadt 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 
Schwäb. Hüttenwerke G. m. b. H., Werk Königs- 
bronn 


Hartpaplerhülsen 
Hard paper casings 

Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 
Harz, amerikanisches 


American resin 
Bassermann & Co., Mannheim 
Gustav Grolman, Düsseldorf 
N. V. Hercules Powder Company, Rotterdam 


Harzlelm 
Resin slze 
Harzleimfabrik Dr. Ernst Krause, Leipzig 
Harzproduktenfabrik Laubenheim F. M. Pelzer 
A.-G., Laubenheim a. Rh. 
Harzraffinerie Carl Allina & Co., 
Wien ] 
Oscar Mosebach Akt.-Ges., Riesa a. d. Elbe 
Carl Stäcker, Dresden-N. 6 
Zschimmer & Schwarz, Chem. Fabriken, Chemnitz 


G. m. b. H., 


Harzleim-Kocher 
Resin size-bollers 
Max Erfurt's Erben, Straupitz b. Hirschberg 


Harzleim-Zerst uber 
Resin slze-sprayers 
Max Erfurt’s Erben, Straupitz b. Hirschberg 


Helzungsanlagen 
Heating plants 
Danneberg & Quandt, Berlin-Lichtenberg 


Hochdruck-Dampfturbinen 

High pression steam turbines 
A. Borsig, G. m. b. H., Berlin-Tegel 
Escher Wyss & Cie., Ravensburg 
Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg A.-G., Nürnberg 


Hochlelstungs-Filiter 


High efficiency filters 
Bamag-Meguin Aktiengesellschaft, Berlin 


Holländer 
Beaters 
F. H. Banning & Seybold. Maschinenbau-Ges. m. 
b. H. & Co., Düren 
Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik, Niefern (Baden) 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
Escher Wyss & Cie., Ravensburg 
Carl Krafft & Söhne, Düren 
Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H., Niefern 
Maschinenfabrik A.-G. vorm. Wagner & Co., Cöthen 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus. Reutlingen 
F. A. Münzner. G. m. b. H., Obergruna b. Sieben- 
lehn i. Sa. 
E. Paschke & Co.. Freiberg i. Sa. 
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Gustav Reinhard & Co. Eisengießerei und Ma- 
schinenfabrik, Hemer 

Ripperger & Cie., Eisengießerei 
fabrik, Kleinheubach a. M. 


P. J. Wolff & Söhne, G. m. b. H., Düren 


Holländermesser 
Beater kuives 
Dürener Metallwerke A.-G., Düren 
Hermann Pflanz, Remscheid-Bliedinghausen 
Gustav Reinhard & Co., Eisengießerei und Ma- 
schinenfabrik Hemer Ä 


Holländerwalzen 
Beater rollers 
Basaltlava-Aktiengesellschaft, Mayen (Rhld.) 
Knoeckel, Schmidt & Cie., Pap.erfabriken A.-G., 
Lambrecht 
Pirnaer Schleifsteinwerke G. m. b. H., Pirna 


Holzriemenscheiben 

Wooden pulleys 
C. L. Flemming, Globenstein . 
Carl Sauer, München, Lindwurmstraße 11 


Holzhülsen und -Spunde 
Wooden casings and bungs 
Blank & Stoll, Calw 
Holzwarenfabrik Burgthann Gerischer & Co., Burg- 
thann 
Holzindustrie C. F. Flemming, Globenstein 
Aug. Frenzel, Mittweida-Markersbach, sächs. Erzgb. 


Holzschlelferel-Elnrichtungen 
Wood grinding equipments 


und Maschinen- 


A.-B. Karlstads Mekaniska Werkstad, Karlstad. 
Schweden 

Amme-Luther-Werke Braunschweig der „Miag" 
Mühlenbau und Industrie A.-G., Abt.: Luther, 


Braunschweig 
Escher Wyss & Cie., Ravensburg 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
Linke-Hofmann-Werke A.-G. Abt. Füllnerwerk, Bad 
Warmbrunn 
Maschinenbau und Metalltuchfabrik A.-G. vorm. 
Gottl. Heerbrandt, Raguhn 
Ripperger & Cie., Eisengießerei 
fabrik. Kleinheubach a. Main 
J. M. Voith, Maschinenfabrik, Heidenheim a. d. Br. 


Hoizschleifsteine 
Wood grinding stones 
Gesellschaft für Otto Schmidt’s Patent-Herkules- 
steine G. m. b. H., Dresden-A. 1 
Pirnaer Schleifsteinwerke G. m. b. H., Pirna 


Holzspunde 
Wooden bungs 
Holzwarenfabrik Burgthann Gerischer & Co., Burg- 
thann 


Holzstoft 

Mechanical Pulp 
Flach, Muther & Co., Hamburg 1, Mönckebergstr. 11 
Paul Scholz, Dresden-A. 24 


Hülsen-Tellmaschinen 
Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Hülsen-Wickelmaschinen 
Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Hubwagen 

Lifting trucks 
C. Tobler, Berlin-Borsigwalde 
Ernst Wagner, Reutlingen 


Hydraulische Pressen 

Hydraulic presses 
Fisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
M. Häusser, Neustadt a. d. Haardt 


und Maschinen- 
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Ph. Kanzler Söhne, Neustadt a, d. Haardt 
Maschinenfabrik Ferdinand Heim, Darmstadt 

F. A. Münzner, G. m. b. H., Obergruna b. Siebenlehn 
C. Thomas, Neustadt a. d. Haardt 

Waggon- und Maschinenbau A.-G., Görlitz 


Hydraulische Preßpumpen 

Hydraulic press pumps 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
M. Häusser, Neustadt a. d. Haardt 
C. Thomas, Neustadt a. d. Haardt 


Isollerungen (Calorit) 
Insulating materiais 
Calorit-Werk, G. m. b. H., Dresden-Leuben 


K. 


Kalander 

Calenders 
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 
Joh. Kleinewefers Söhne, Krefeld 
Maschinenfabrik Ferd. Heim, Darmstadt 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 


Kalander-Dampfieuchtapparate 
Calender-Steam molstener 
Maschinenfabrik und Eisengießerei Thiele & Mai— 
wald, Glatz 


Kaolin 
China clay 
Bassermann & Co., Mannheim 
Eduard Elbogen, Bergwerksbesitzer, 
Dampfschiffstraße 10 
Freiherrlich Adolf von Schönbergsche Kaolinwerke, 
Hohburg b. Wurzen i, Sa. 
Gewerkschaft Margarethe, Chodau b. Karlsbad 
Gustav Grolman, Düssekorf 
Kaolin-Industrie- und Handels-Gesellschaft 
& Co., Dresden-A. 1, Ferdinandplatz 1 
Wolf Netter, Ludwigshafen a. Rlıein 
Nordbayerische Farben- und Lackindustrie G. m. 
b. H., Hof a. S. 
Paul Scholz, Dresden-A. 24 


Karton-Klebemaschinen 
Card board pasting machines 
Radebeuler Maschinenfabrik Aug. Koebig, G. m. 
b. H., Radebeul-Dresden 


Kartonmaschinen 
Card board machines 
F. H. Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren 
J. W. Erkens, Niederau b. Düren 
Linke-Hofmann-Werke A.-G., Abt. Füllnerwerk, Bad 
Warmbrunn 
Maschinenbau und Metalltuchfabrik A.-G. 
Gottl. Heerbrandt. Raguhn 
Maschinenfabrik Akt.-Ges. vorm. Wagner & Co., 
Cöthen, Anh. 
J. M. Voith, Maschinenfabrik, Heidenheim a. d. Brenz 


Karton- und Pappscheren 
Cardbop»rd cutters 
Karl Kraus“, Leipzig 
Kaschlermaschinen 
Lining machines 
Walter Kellner, 


Keil- Getriebe 
Gears 
Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Wien III. 


Myslik 


vorm. 


Barmen 
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Kesselrohrreiniger 
Cleaners boiler pipings 
Gesellschaft für Röhrenreinigung m. b. H., Bernburg 


Klammerkämme und Klapplalousien 
Clamp Cams 
Holzindustrie C. F. Flemming, Globenstein 


Klosettpapler-Rollenschneider 
Tolletpaper cutters 
Walter Kellner, Barmen 


Knotenlänger 
Screens 
F. H. Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren 
EisengieBerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H., Niefern 
Maschinenfabrik Akt.-Ges. vorm. Wagner & Co., 
Cöthen, Anh. 
F. A. Münzner, G. m. b. H., Obergruna b. Siebenlehn 
Ph. Nebrich, Maschinenfabriken, Cöthen 


Knoteniangzylinder 
Screening cylinders 
Johannes Erhard, Inh. J. Waldenmaier, Heidenheim 


Kollergänge 
Edge runners 
F. H. Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H. & Co., Düren 
Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik, Niefern 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
Escher Wyss & Cie., Ravensburg 
Ernst Hoffmann, Maschinenfabrik, Niederschlema / Sa. 
Carl Krafft & Söhne, Düren 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 
F. A. Münzner, G. m. b. H., Obergruna b. Siebenlehn 
E. Paschke & Co., Freiberg i. Sa. 
Gustav Reinhard & Co., Eisengicßerei 
schinenfabrik, Hemer 


Kollergangsteine 
Edge runner stones 
Basaltlava-Aktiengesellschaft, Mayen (Rhld.) 
Franz Xaver Michels, Rheinische Basaltlavawerke, 
Niedermendig a. Rhein 
Pirnaer Schleifsteinwerke G. m. b. H., Pirna 


Kollerstoff-Sortlerapparate 
Shaking screeners 
Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik, Niefern (Baden) 


Kompressoren 
Compressors 
Maschinenfabrik Andritz A.-G., Andritz b. Graz 


Kondenstöpfe 

Steam traps 
Klein, Schanzlin & Becker A.-G.. Frankenthal 
Mürbe & Co., G. m. b. H., Görlitz 


Kondenswasser-Rückleiter 
Return-traps for condensed water 
Schiff & Stern, Leipzig 
Krepp-Maschinen 
Craping machines 
Radebeuler Maschinenfabrik Aug. Koebig, G. m. 
b. H., Radebeul-Dresden i 
Kupplungen 
Couplings ` 
W. Schwarz & Co., 
Betenstraße 10 


und Ma- 


Maschinenfabrik, Dortmund. 


L. 


Lagen-Falz maschinen 
Folding machines 
Karl Krause, Leipzig 
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Längs- und Querschneidemaschinen 
Lengthways and cross cutting machines 

C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 

Walter Kellner, Barmen 

Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 


Laugenbereitungsanlagen 
Gesellschaft für Chemie und Hüttenwesen m. b. H., 
Frankfurt a. M. 


Leder-Manschetten 
Leather collars 
W. Ewald Haas, Elberfeld 


Leim 

Size 
Paul Scholz, Dresden-A. 24 
Traine & Hellmers, Köln-Dellbrück 


Leimküchen-Apparate 
Apparatus for size rooms 
Maschmenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H., Niefern 


Lenzin 
Gustav Grolman, Düsseldorf 


Lultbelzungsanlagen 
Hot alr-heating plants 
Bösdorfer Maschinenfabrik und Eisengießerei vorm. 
J. A. Wiedemann, G. m. b. H., Leipzig-Bösdorf 
Mürbe & Co., G. m. b. H., Görlitz 


Lumpen 
Rags 
M. S. Abt, Kassel 


M. 


Mahlungsgradprüfer Schopper-Riegler 
Grinding tester 
Louis Schopper, Leipzig 


Manchons (siehe auch Filze) 
Jackets 
A.-G. der Fezfabriken vorm. A. Volpini & Söhne, 
Wien VI, Getreidemarkt 1 
Friedr. Ferd. Pietzsch, Grün b. Lengenfeld 
Vogtländische Filztuchfabrik Weihmüller & Holz, 
Lengenfeld-Waldkirchen 
J. D. Weickert, Filzfabrik, Leipzig 


Maschinenmesser 
Machine knives 
Hermann Pflanz, Remscheid-Bliedinghausen 


Messerschleifmaschinen 

Knife grinders 
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 
Ferdinand Heim, Darmstadt 


Metallstopfbüchsenpackung (Granal) 
Metal packings for stuffing boxes 
Max Heller, Leipzig S. 3, Fockstraße 11 


Metalltücher 
Wire cloths 
A.-G. der Fezfabriken vorm. A. Volpini & Söhne, 
Wien VI, Getreidemarkt | 
C. F. Baudisch, G. m. b. H., Neuß a. Rh. 
Dürener Metalltuchfabrik J. W. Andr. 
& Co., G. m. b. H., Düren 
Foest & Loesche Metalltuchfabrik, Roßlau i. Anh. 
Hermann Finckh, Reutlingen 
Gustav Kirbach, Metalltuchfabrik, Freiberg i. Sa. 
Ratazzi & May, Metalltuchfabrik, Frankfurt a. M., 
West 13 
Andreas Kufferath, Mariaweiler b. Düren 
Vereinigte Metalltuchfabriken. bisher Chr. 
mayer und Carl Bock, Reutlingen 
Hermann Wangner. Metalltuch- und Maschinen- 


fabrik, Reutlingen 


Kufferath 


Stein- 


P. 


Packpressen 
Baling presses 
Karl Krause, Leipzig 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 


Papierabfälle 
Waste papers 
M. S. Abt, Cassel 
Sigfried Levy jr., Hamburg 24, Papenhuderstr. 42 


Papleriabrikatlon, Maschinen für die 
Machines for papermakers 
A.-B. Karlstads Mekaniska Werkstad, Karlstad, 
Schweden 
F. H. Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H. & Co., Düren i 
EisengieBerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
J. W. Erkens, Niederau b. Düren 
Escher Wyss & Cie., Ravensburg 
Linke-Hofmann-Werke A.-G. Abt. Füllnerwerk, Bad 
Warmbrunn 
Maschinenbau und Metalltuchfabrik A.-G. 
Gotti. Heerbrandt, Raguhn 
Maschinenfabrik Akt.-Ges. vorm, Wagner & Co., 
Cöthen, Anh. 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 
C. Mehler, Maschinenbau-Anstalt, G. m. b. H., 
Aachen 
F. A. Münzner, G. m. b. H., Obergruna b. Siebenlehn 
Gustav Reinhard & Co., Eisengießerei und Ma- 
schinenfabrik, Hemer 
J. M. Voith, Maschinenfabrik, Heidenheim a. d. Brenz 
Papierholz 
Pulpwood 
Papierholz-Handels-Gesellschaft m. b. H., Berlin- 
Charlottenburg 
Papiermaschinen 


vorm. 


.Papermachines 


A.-B. Karlstads Mekaniska Werkstad, Karlstad, 
Schweden 

F. H. Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges, m. 
b. H. & Co., Düren 

Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik, Niefern (Baden) 

Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 

Escher Wyss & Cie., Ravensburg 

J. W. Erkens, Niederau b. Düren 

Carl Krafft & Söhne, Düren 

Linke-Hofmann-Werke A.-G. Abt. Füllnerwerk, Bad 
Warmbrunr 

Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 

C. Mehler, Maschinenbau-Anstalt G. m. b. H., 
Aachen 

Maschinenfabrik Akt.-Ges. vorn. Wagner & Co., 
Cöthen, Anh. 

Gustav Reinhard & Co. Eisengießerei 
schinenfabrik. Hemer Westf. 

J. M. Voith, Maschinenfabrik, Heidenheim a. d. Brenz 


Paplerschwarz 
Paper black 
August Wegelin A.-G., Köln 
Papier waagen 
Paper scales 
Merseburger 
burg a. S. 
Papierzerfaserer System Dr. Wurster 
Paper desintegrators | 
Gustav Koch, Maschinenfabrik, Bitterfeld 
Pappentabrikation, Maschinen für die 
Machines for cardboard manufacturers 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
J. W. Erkens, Niederau 


und Ma- 


Waagenfabrik A. Dresdner, Merse- 


"Sat. mittelfein weiß gerippt Schreib der Akt.-Ges. Papierfabrik Hegge, Hegge b. Kempten. 


64c 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Linke-Hofmann-Werke A.-G. Abt, Füllnerwerk, Bad 
Warmbrunn 


Maschinenbau und Metalltuchfabrik A.-G. vorm. 
Gottl. Heerbrandt, Raguhn 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 
C. Mehler. Maschinenbau-Anstalt G. m. b. H., 
Aachen 
F. A. Münzner, G. m. b. H., Obergruna b. Siebenlehn 
Pappenmaschinen 


Card board machines 
Gebr. Bellmer. Maschinenfahrik. Niefern (Baden) 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
J. W. Erkens, Niederau 
Escher Wyss & Cie., Ravensburg 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 
F. A. Münzner, G. m. b. H., Obergruna b. Siebenlehn 
Gustav Reinhard & Co., Eisengießerei und Ma- 

schinenfabrik, Hemer, Westf. 

J. M. Voith, Maschinenfabrik, Heidenheim a. d. Brenz 


Pappentrockner 
Cardboard drying-plants 
Friedr. Haas, Lennep. Rhld. 
Benno Schilde. Maschinenbau-A.-G., Hersfeld 


Patent-Herkulesstelne 
Patent-Hercules stones 


Gesellschaft für Otto Schmidt's Herkulessteine 
SG. m. b. H., Dresden-A. 1 
Pendelschäler 
Pendulum 
Albert Bezner, Ravensburg, Wttbg. 
Periorler- und Lochapparate für Rohdachpappen- 
maschinen 
Perforating and punching apparatus for roofing board 
machines 


F. A. Münzner, G. m. b. H., Obergruna b. Siebenlehn 
Robert Nyblad, Papenburg a. Ems 


Pergamentler-Maschinen 
Parchmentising machines 
J. W. Erkens, Niederau b. Düren 


Pergamentpaplermaschinen 
Parchment paper machines 
Gebr. Bellmer. Maschinenfabrik, Niefern (Baden) 


Perglutin, 
Zschimmer & Schwarz, Chemnitz 


Piansortierer 
Plane screens 
Heinrich Wigger & Co., Unna i. Westf. 


Polykoll 
Carl Stäcker, Dresden-N. 6 


Prägewerke 

Stamping machines 
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 
Joh. Kleinewefers Söhne, Krefeld 

Pressen 

Presses ; 
Aeldert & Co., G. m. b. H., Düsseldorf 
Fisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
M. Häusser. Neustadt a. d. Haardt 
Ph. Kanzler Söhne, Neustadt a. d. Haardt 
C. Thomas, Neustadt a. d. Haardt 


PreBluftmesser 
Compressed alr-gauges 
Fendor Stabe. Apparatebauanstalt. Berlin SO 36 


Präzisions-Stahlrohre 
Precisinn-steelpipes 
Rheinmetall, Düsseldorf 
Preßpumpen 
Pressing pumps 
FisengieBerei und Maschinenfabrik A.-G.. Bautzen 
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M. Häusser, Neustadt a. d. Haardt 
C. Thomas, Neustadt a. d. Haardt 


Propeller 
Propellers 
Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik, Niefern (Baden) 


Pumpen 
Pumps 

Aerzener Maschinenfabrik G. m. b. H., Aerzen 

Bekawerk G. m. b. H.. Taucha-Leipzig 

A. Borsig, G. m. b. H., Berlin- Tegel 

Brodnitz & Seydel A.-G., Berlin N 39 

A. Danz vorm. Karl Roensch & Co., Cosel (O.-S.) 

Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 

Klein. Schanzlin & Becker A.-G., Frankenthal 

Maschinenhau-Akt.-Ges. vorm. Starke & Hoffmann. 
Hirschberg 

Maschinenfabrik Andritz A.-G., Andritz b. Graz 

Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen l 

Gustav Reinhard & Co.. EisengießBerei und Ma- 
schinenfahrik, Hemer, Westf. 

Ripperger & Cie., EisengießBerei 
fabrik. Kleinheubach a. M. 

Wegelin & Hühner, Maschinenfabrik und Eisen- 
Ließerei A.-G., Halle 

Weise Söhne, Halle a. Saale 

Weise & Monski, Halle a. Saale 


Q. 


und Maschinen- 


Querschnelder 

Cross cutters 
C. G. Haubold A.-G.. Chemnitz 
Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 
Walter Kellner. Barmen 
Maschinenfabrik zum PBruderhaus, Reutlingen 
Maschinenfabrik Ferd. Heim. Darmstadt 
Robert Nyblad, Papenburg a. Ems 
Dr. Otto C. Strecker. Darmstadt 


Radkämme 
Gear wheel-teeth 
Holzindustrie C. L. Flemming, Globenstein 
Aug. Frenzel, Mittweida-Markersbach, sächs. Erzgb. 


Raffineursteine 
Refining mill-stones 
Basaltlava-Aktiengesellschaft. Mayen 
Gesellschaft für Otto Schmidt’s Patent-Herkules- 
steine G. m. b. H.. Dresden 
Pirnaer Schleifsteinwerke G. m. b. H., Pirna 


Rauchgasprüfer 
Smoke-tester 
J. C. Eckardt A.-G., Stuttgart-Cannstatt 


Regeneratlons-Anlagen 
Recovery plants 
Wegclin & Hübner, 
gießerei A.-G.. Halle 


Röstöfen 
Roasting furnaces 
Erzröstgesellschaft m. b. H., Köln a. Rhein 
Lurgi Gesellschaft für Chemie und Hüttenwesen 
m. b. H., Frankfurt a. Main 


Rohdachpappenfabrikation, Maschinen für die 
Machines for roofing boards 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
F. A. Münzner G. m. b. H., Obergruna b. Siebenlehn 


Maschinenfabrik und Eisen- 


Rohrleitungen 
Pipings 
Akt.-Ges. der Lokomotiv-Fabrik vorm. G. Sigl. 


Wr.-Neustadt 


Sat. mittelfein weiß gerippt Schreib der Akt.-Ges. Papierfabrik Hegge, Hegge b. Kempten. 
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A, Borsig, G. m. b. H., Berlin-Tegel 
Hans Meyer, G. m. b. H., Breslau 24 


Rohrreiniger 
Pipe cleaners 
Gesellschaft für Röhrenreinigung m. b. H., Bernburg 


Rollenklebe-Anlagen 
Pasting machines for paper in rolls 
Walter Kellner, Barmen 


Rollenpacker 

Apparatus for packing rolls 
Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 

Rollenschneide- und Wickelmaschinen 

Machines for cutting and reeling 
Walter Kellner, Barmen 


Rolimaschinen 
Reeling machines 
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 


Rotations-Schnellroller 
Rotary fastreeler 
Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 
Roste 
Grates 
Babcockwerke Oberhausen (Ruld.) 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 


Rundsiebzylinder 
Cylinder machine 
F. H. Riedel, Maschinenfabrik Raschau i. Erzgeb. 


S. 
Sachverstăndigen-Gutachten 
Expert Reports 
Emil Wagner, Arnstadt ‚Thür. 
Saftbraun 
Sap-brown 
Chem. Werke Brockhues A.-G., Niederwalluf a. Rh. 
G. E. Habich’s Söhne, Veckerhagen b. Kassel 
Nordbayerische Farben- und Lackindustrie G. m. 
b. H., Hof a. Saale 
Zschimmer & Schwarz, Chemnitz 


Säurebeständige Armaturen 
Acidprooi fittings 
Maschinenfabrik Akt.-Ges. vorm. Wagner & Co., 
Cöthen, Anh. 
Fritz Voltz Sohn, Frankfurt a. M. 


Säurebeständige Auskleidungen und Fabrikate 
Ackdprooi linings and manufacturers 
Thonwerk Biebrich A.-G., Biebrich a. Rh. 


Satiniermaschinen 
Calenders 

Carl Krafft & Söhne, Düren 
Schaber, elastischer, Patent Vickery 
Vickery-doctors 

Ph. Nebrich, Cöthen i. Anh. 
Schaberklingen 


Doctor knifes 
Dürener Metallwerke A.-G., Düren 
Hermann Pflanz. Remscheid-Bliedinghausen 


Schälmaschine (Bauart Fresk) 
Peeling machines, Barkers 
Heinrich Wigger & Co., Unna i. Westf. 


Schärfwerkzeuge 


Sharpening tools 
Gesellschaft für Otto Schmidt's Patent, Herkules- 


steine G. m. b. H., Dresden 
Pirnaer Schleifsteinwerke G, m. b. H., Pirna 


Schalenhartgußwalzen 


Chilled rolis 
Krupp, Grusonwerk, Magdeburg 


Sat. r mittelfein weiß gerippt Schreib der Akt.-Ges. Papierfabrik | Hegge, Hegge b. Kempten. 
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` Schleifmaschinen 


Grinding machines 
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 


Schleifstheiben 
Grinding dises 
Koholyt Aktiengesellschaft, 
damerstraBe 75 


Schleiftuche und -Papiere 
Grinding cioths and papers 
Koholyt Aktiengesellschaft, 
damerstrabe 75 


Schneidemaschlnen 
Cutting machines 
Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 
Karl Krause, Leipzig 
Maschinenfabrik Ferd. Heim, Darmstadt 
Schneid- und Umrollmaschinen 
Cutting and rewinding machines 
Gandenberger'sche Maschinenfabrik 
Darmstadt 
Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Schnellschneider 
Fast-cutters 
Karl Krause, Leipzig 


Schwefel 
Sulphur 
Nordbayerische Farben- und Lackindustrie G. m. 


b. H., Hof a. S. 


Schwefelsaure Tonerde 
Sulphate of alumina 
Gustav Grolman, Düsseldorf 
Sichtermühlen 
Ripperger & Cie., Eisengießerei und Maschinen- 
fabrik, Kleinheubach a. M. 


Siebreinigungs--Apparate 
Apparatus for cleaning fourdrinler wires 
Arno Unger, Crimmitschau i. Sa. 


Siebtuchdecken 
Wire cloth-covers 
Paul Thum, Chemnitz i. Sa. 
Sieb- und Fllzlauf-Regulleranlagen 
Arthur Gründler, Leipzig W 33, Roßmarktstr. 15/17 


Sieb- und Filzlauf-Signalanlagen 
Arthur Gründler. Leipzig W 33, Roßmarktstr. 15/17 


Sortierbleche 
Screening plates 
Hermann Finckh, Reutlingen 


Sortiermaschinen 
Screens 
Ripperger & Cie., Eisengießerei 
fabrik, Kleinheubach a. M. 
Stoffänger 
Pulp saver, Save-alis 
Hermann Wangner. 
fabrik, Reutlingen 
Stofischieber a 
Gates 
C. G. Baldauf, Chemnitz 
Stopfbüchsenpackungen (siehe auch Metall-Stopfbüch- 
senpackung) 
Packings for stuff boxes 
Carl Sauer, München, Lindwurmstraße 11 
Werner & Männche, G. m. b. H., Dresden-A. 24 


Streich- (Färb-) Anlagen 
Coating (dying) plants 
Radebeuler Maschinenfabrik Aug. Koebig, 
b. H., Radebeul-Dresden 


Berlin W 57, Pots- 


Berlin W 57, Pots- 


G. Goebel, 


und Maschinen- 


Metalltuch- und Maschinen- 


G. m. 


Ae 
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Strohkartoniabriken, Einrichtungen für 
Equipments for strawboard-manufacturers 
F. A. Münzner, G. m. b. H., Obergruna b. Siebenlehn 


Stroh-Reinigungs-, Sortler- und Entstäubungsanlagen 
Plants for cleaning and sorting straw 
Ernst Grumbach & Sohn Akt.-Ges., Freiberg i. Sa. 
Robert Nyblad, Papenburg a. Ems 
Strohstoff 
Straw pulp 
Paul Scholz, Dresden-A. 24 
Strohzellstoff-Fabrikeinrichtungen 
Equipments for straw pulp-factories 
Escher Wyss & Cie., Ravensburg 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 


T. 
Tageslichtlampe 
Daylight-lamps 
Engel & Herzberg, Görlitz, Schlesien 
Talkum 
Talc 


Bassermann & Co:, Mannheim 

Eduard Elbogen, Talkumgrubenbesitzer, Wien III, 
Dampischiffstraße 10 

Gustav Grolman, Düsseldorf 

Nordbayerische Farben. und Lackindustrie G. m. 
b. H., Hot a. S. 


Tamboure 
Drums 
Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H., Niefern 


Tapetenpapiere 
Wall papers 
Otto Waser, Berlin SW 68 


Thermo-Hygrometer 
Wilh. Lambrecht A.-G., Göttingen 


Tiefbohrungen 
Squarers 
Fürst & Sohn, Mainz 


Transmissionen 
Belt gearings 
Berlin-Anhaltische Maschinenbau-A.-G., Dessau 
Lohmann & Stolterfoht A.-G., Witten a. d. Ruhr 
Ripperger & Cie., Eisengießerei und Maschinen- 
fabrik, Kleinheubach a. Main 
W. Schwarz & Co., Maschinenfabrik, Dortmund, 
Betenstraße 10 


Transportanlagen 

Conveyors : 

A.T.G. Allgemeine Transportanlagen G. m. b. H., 
Leipzig 

Amme-Luther-Werke Braunschweig der „Miag“ 
Mühlenbau und Industrie A.-G., Abt.: Luther, 


Braunschweig 
Adolf Bleichert & Co. A.-G., Leipzig 
Bösdorfer Maschinenfabrik und Eisengießerei vorm. 
J. A. Wiedemann, G. m. b. H., Bösdorf-Leipzig 
Danneberg & Quandt, Berlin-Lichtenberg 
Maschinenfabrik Hartmann A.-G., Offenbach a. M. 
A. Stotz A.-G., Stuttgart 


Transportgeräte 

Conveying impiements 
C. Tobler, Berlin-Borsigwalde 
Ernst Wagner, Reutlingen 


Treibriemen 

Belting 
Fr. Möller, G. m. b. H., Brackwede, Westf. 
Carl Sauer, München, Lindwurmstraße 11 
Werner & Männche, G. m. b. H., Dresden-A. 24 
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Triebwerke 
Driving gears 
Berlin-Anhaltische Maschinenbau-A.-G., Dessau 
Berliner Maschinenbau-A.-G, vorm. L. Schwartz- 
kopff, Berlin N 4 
Demag, Duisburg 


Trockenanlagen für Pappen 
Drying plants for pasteboards 
Friedr. Haas, Lennep 
Benno Schilde, Maschinenbau-A.-G., Hersfeld 


Trockenzylinder 
Drying cylinders 
Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik, Niefern (Baden) 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
C. Mehler, Maschinenbau-Anstalt G. m. b. H., 
Aachen 
Maschinenbau-Akt.-Ges. vorm. Starke & Hofímann, 
Hirschberg, Schlesien 
E. Paschke & Co., Freiberg i. Sa. 


Trocknungsaniagen für Trockenfiize 
Drying plants for drying-ielts 
Bösdorfer Maschinenfabrik und EisengieBerei vorm. 
J. A. Wiedemann, G. m. b. H., Bösdorf-Leipzig 
Turbinen 
Turbines 
Amme-Luther-Werke Braunschweig der 
Mühlenbau und Industrie A.-G., Abt.: 
Braunschweig 
A. Borsig, G. m. b. H., Berlin-Tegel 
Escher Wyss & Cie., Ravensburg 
Maschinenfabrik Andritz A.-G., Andritz b. Graz 
Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg A.-G., Nürnberg 
K. & Th. Möller, G. m. b. H., Brackwede, Westf. 
Schindler & Grünewak, Meißen 
J. M. Voith, Heidenheim a. d. Brenz 
Waggon- und Maschinenbau-A.-G., Görlitz 


U. 


„Miag“ 
Luther. 


Umrollmaschinen 

Rewinding machines 
Walter Kellner, Barmen 
Maschinenfabrik Ferd. Heim, Darmstadt 


Urfilter 
G. Polysius, Dessau 


V. 


Vakuum-Eindampiapparate 
Vacuum-evaporation plants 
Wegelin & Hübner, Maschinenfabrik und Eisen- 
gieBerei A.-G., Halle a. Saale 
Ventilatoren 
Ventllators 
F. Bernhardt, Leisnig i. Sa. 
Bösdorfer Maschinenfabrik und Eisengießerei vorm. 
J. A. Wiedemann, G. m. b. H., Bösdorf-Leipzig 
Erzröstgesellschaft m. b. H., Köln 
Mürbe & Co., G. m. b. H., Görlitz 


Verdampferanlagen 
Evaporation plants 
Bühring Akt.-Ges., Landsberg Bez. Halle 
Vorwärmer 
Preheaters 
Jacques Piedboeuf, G. m. b. H.. Düsseldorf 


W. 


Wachs- und Paraffinier-Anlagen 
Waxing and paraffining plants 
Radebeuler Maschinenfabrik Aug. Koebig, 
b. H.. Radebeul-Dresden 


G. m. 
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Walzen 
Rolls 
Carl Krafft & Söhne, Düren (aller Art) 
Krupp, Grusonwerk, Magdeburg 
Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H., Niefern 
(aller Art) 
Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen (aller 
Art) 
E. Paschke & Co., Freiberg i. Sa. 


Walzendruckmaschinen „Reklame“ 

Roll pressing-machines „Reklame“ 
Ostdeutsche Gummiwerke Dr. C. Neubert, Giers- 

dorf i. Rsgb. ` 


Walzensegmente aus rhein. Basaltlava 
Roli segments of Rhenish basaltlava 
Basaltlava-Aktiengesellschaft, Mayen (Rhld.) 


Walzwerke 

Rolling milis 
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 
Carl Krafft & Söhne, Düren 
Maschinenfabrik Ferd. Heim, Darmstadt 


Wanderroste 

Moving grates i 
Jacques Piedboeuf, G. m. b. H., Düsseldorf 
Walther & Cie., Akt.-Ges., Köln-Dellbrück 


Wasserglas 
` Potassium silicate 
Henkel & Cie., A.-G., Düsseldorf 


Wassermesser 
Water gauges 
Feodor Stabe, Apparatebauanstalt, Berlin SO 36 


Wickelhülsen 
Reeler shells or centres 
Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H., Niefern 


Wickelwalzen 
Flannel rolls 
Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik, Niefern (Baden) 


Zahnrad-Getriebe 
Cogwheel-gearlng 
Deutsche Werke Kiel A.-G., Kiel 


Z. 


Zahnräder 
Cog wheels 
Demag, Duisburg 
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Zellenfilter 
Fllters 


G. Polysius, Dessau 
R. Wolf A.-G., Magdeburg-Buckau 


Zellstoff 
Chemical pulp 


Flach, Muther & Cie., Hamburg 

Gustav Grolman, Düsseldorf l 

Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57, Pots- 
damerstraBe 75 

Paul Scholz, Dresden 

Max Schüler & Co., Hamburg 


Zellstoflanlagen 
Chemical pulp- plants 
A.-B. Karlstads 

Schweden 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
Linke-Hofmann-Werke A.-G. Abt. Füllner werk, Bad 

Warmbrunn 
Maschinenbau und Metalltuchfabrik A.-G. 

Gottl. Heerbrandt, Raguhn 
Maschinenfabrik Akt.-Ges. vorm. Wagner & Co., 

Cöthen i. Anh. 

Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen 
J. M. Voith, Maschinenfabrik, Heidenheim a. d. Brenz 


Zellstoff-Entwässerungsmaschinen 

Chemical pulp-dralners 
Gebr. Bellmer, Maschinenfabrik, Niefern (Baden) 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 


Zellstoff-Kocherausrüstungen 
Digester Equipement 
Hans Meyer, G. m. b. H., Breslau 
Fritz Voltz Sohn, Frankfurt a. M. 
Zellstoffwattefabriken, Einrichtungen für 
F. A. Münzner, G. m. b. H., Obergruna b. Siebenlehn 
Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H., Niefern 


Zentrifugalsortierer 

Centrifugal screen 
Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
Ph. Nebrich, Cöthen i. Anh. 


Mekaniska Werkstad, Karlstad, 


vorm. 


Zellstoffkocher 
Dlgesters . 
Akt.-Ges. der Lokomotiv-Fabrik vorm G. Sigl, 


Wr.-Neustadt 
Maschinenfabrik Akt.-Ges, vorm. Wagner & Co., 
Cöthen i. Anh. 


Zerreißmaschine 
Desintegrators 
Maschinenfabrik Akt.-Ges. vorm. Wagner & Co., 
Cöthen i. Anh. 


„Selbstkostenrechnung in Papierfabriken“. 


Von Karl Beck, Diplom-Kaufmann. 


54 Seiten, mit vielen Vordrucken, 6 graphischen Darstellungen und einer 
Buchhaltungs-Uebersicht, Preis broschiert & 2.50. 


Güntter-Stalb Verlag, Biberach-Riß, Wittbg. 


Sat. mittelfein weiß gerippt Schreib der Akt. Ges. Papierfabrik Hegge, Hegge b. Kempten. 
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Die im In- und Auslande verbreitetste und gelesenste deutsche 
Zeitschrift der Papier-, Pappen- und Papierstoff- Industrie 


Wochenblatt für Paplerlabrikation 


LU U PUT TUT DU 7 DT UDTO DU DUO U TUT U mm su 


Amtliches Organ aller deutschen Fach- und Berufsverbände, u. a. 
Verein Deutscher Papierfabrikanten 
Organ des Vereins der Zellstoff- u. Papier-Chemiker u. "Ingenieure 


Wöchentlih ein Heft mit 80—90 Seiten, 


jährlich eine Sondernummer von etwa 300 Seiten. 


Technischer Teil. 


OÖriginal-Arbeiten erster Autoren aus allen in Frage kommen- 
den Fachgebieten. ¢ Rundschau über die fachliche Weltliteratur. 
Patentberichte + Berichte über technische Neuheiten. 


e Interessanter Briefkasten. . == =ẹ 


Wirtschaftlicher Teil. 


Wirtschaftliche Abhandlungen. Vereinsnachrichten. 
Geschäfts nachrichten. „ Uebersichtliche 
fachliche Marktberichte von der ganzen Welt. 


Anzeigen- Teil. 


Wertvoller Berater für den Konsumenten. 
Hervorragender Werbewert für den Inserenten. 
Einziger deutscher Stellenmarkt von solcher Ausdehnung. 


Güntter-Staib Verlag, 
Biberach-Riß (Württ.). 
Bezugsquelle für sämtl. Fachliteratur (Adreßbücer). 


Sat. mittelfein weiß gerippt opt Schreib der Akt. Ges. Papierfabrik Hegge, Hegge b. Kempten. 
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Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Jagenberg 
Hülsen-Wickelmaschinen 


Seit 25 Jahren bewährt zur Herstellung 
genau runder, eisenharter Papphülsen 
von beliebig großem Innen- und 
Außendurchmesser. 


Arbeitsbreiten von 500 bis 2500 mm. 


ülsen- 
Teilmaschine 


Schnelles und exaktes Durchteilen 
und Beschneiden von Papprohren 
beliebiger Länge. 

Scharfe Schnittkanten. 
Einfache Bedienung. 


Jagenberg-Werke A.-G., Dusseldorf 
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Rotations -Schnell -Roller 


mit dem 
Druck-Schneidwalzen-System D.R.P.angem. 
Arbeitsgeschwindigkeit bis 600 m/min. 


Lieferbar mit 
Staub- u. Streifen-Absauge-Vorrichtung D.R.P. 
Höchste Sauberkeit des Schnitts. 
Spiegelglatte Stirnflächen. 


Wir bauen unsere bekannten und bewährten 
Schnell-Roller 
von 1600 bis 6000 mm Arbeitsbreite, ebenso 
Vorroller 


gleicher Breite in einfacher bewährter Konstruktion. 


Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Jagenberg 
Groß-Exhaustoren 


zerkleinern 
und 
befördern 


alle Ausschußpapiere, Randstreifen 
und sonstige Abfälle, 


ersparen 


Transportlöhne, 


arbeiten 


auf größte Förderstrecken 
sicher und störungsfrei 
mit höchster Leistung, 


verkürzen 


die Mahldauer im Wurster und Kollergang 
durch vorheriges Zerknittern und Zerreißen. 


Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Jagenberg-Werke A.-G., Dusseldorf 


ne 


> 
* * * d 
A ` £ s 


u 7 ~ 
T: 


2 Jagenberg £ T 


Jagenberg 
Rotations-Doppel-Querschneider 


D.R.P und D.R.P. angem. Modell 1927 


Vorzüge: 


Reichliche Dimensionierung - Schlag- und vibrationsfreier 

Lauf - Kugellagerung sämtlicher Leit- und ähnlicher Walzen. 

Starke Ringschmierlager mit Bronzeschalen für die 

beanspruchten Lagerstellen - Große Expansionsscheiben. 

Einfache u. schnelle Formateinstellung - Winkeleinstellung 

während des Laufes - Bogenableger und Höhenausgleich 
für das Schneiden verschieden langer Formate. 


Unsere Garantie: 


Höchste Schnittleistungen. Kantengrade Stapel. 
Sauberer Längs- und Querschnitt. Genaue Längen. 
Genau rechtwinklige Bogen ohne Falten. 


Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


‚ Jagenberg — — 


Aj 


Jagenberg Rollenpacker 


leistet mit 5 Mann Bedienung 
bis zu 
300 Jagenberg-Panzerpackungen 
in 10 Stunden. 


70°/, Kostenersparnisse bei erheblicher Verbesserung 
des Rollenschutzes gegenüber Holzmantelpackung. 


In Europa und Amerika an erst- 
klassige Papierfabriken geliefert. 


Rentabilitätsberechnungen und Kostenanschläge 
stehen zur Verfügung. 


Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Jagenberg Keil-Getriebe 


ermöglicht die 
stufenlose Regulierung 


der Drehzahlen von Antriebswellen. 


Diese Konstruktion wurde von uns vor kurzer Zeit auf 
den Markt gebracht und hat sich schnell als 


mechanischer Anlasser 
für 
Rollenschneide-Maschinen 
weitgehendst Geltung verschafft. 


Das Jagenberg Keil-Getriebe ist billiger in Anschaffung 

und Betrieb als die elektrische Regulierung. Es ermöglicht 

das Anfahren von Umrollern etc. mit geringster Geschwin- 

digkeit und erlaubt eine ganz sanfte, stoßfreie Steigerung 
bis auf das 10 fache der Anfangs-Drehzahl. 


Modell KG I für Übertragungen bis 8PS 
Modell K G Il für Übertragungen bis 15 PS 


Verlangen Sie Angebot! 


Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 


Jagenberg-Werke A.-G., Dusseldorf 
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Jagenberg Rollen-Karton- 
Schneide- und Wickel-Maschine 


Modell VIII 

die Spezialtype 
zum Schmalschneiden von Karton für Halsstreifen usw. von 10 mm an aufwärts bis 
ca. 600-800 g/m?. Die geeignete Maschine zur Herstellung von kantensauberen, parallel 


geschnittenen, völlig getrennten u. hart gewickelten Rollen von großem Durchmesser. 


Jagenberg Spezial- Maschinen 


in bekannter und bewährter Ausführung: 


Toiletterollen-Schneide-Maschinen Zigaretten-Bobinen-Schneide-Maschinen 


Serpentin-Schneide-Maschinen Stoff-Schneide-Maschinen 
Ladentischrollen-Schneide-Maschinen Restrollen-Schneide-Maschinen 
Staniolrollen-Schneide-Maschinen Streichpapier-Schneide-Maschinen 
Papierwolle-Schneide-Maschinen Feucht-Maschinen 


Jagenberg-Werke A.-G., Düsseldorf 
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RÖSCH 


oder 


SCHMIERIG? 


Der Mahlungsgradprüfer Schopper-Riegler setzt an die 
Stelle dieser schwankenden Begriffe positive Zahlenwerte, die Mahlgrade, 
die vom Urteile des Einzelnen unabhängig sind. 

Mit dem Mahlungsgradprüfer können Sie die Mahlarbeit im Holländer 
ständig überwachen. Sie können auf Grund der Mahlgrade für jede Holländer- 
leerung selbst nach Jahren Nachlieferungen in gleicher Qualität wie die erste 
Lieferung vornehmen. Sie können wirklich gleichmäßige Qualitäten erzeugen, 
sowie für jede Anfertigung die wirtschaftlichsten Vorbedingungen bestimmen. 


Louis schopper, Leipzig 


D. R. P. u. Ausl. Pat. 


Ausfall entbehrlich für den Holzschleifer zur Untersuchung aller auf den 

Bebe es Holzschliffes einwirkenden Einflüsse, wie Sortierung des Holzes, 
andlung der Steine, Pressendruck, Verdünnungsverhältnis usw. 

er Versuch dauert nur einige Minuten, ja, bei sehr 


ässerungsfähigen Stoffen sogar nur wenige Sekunden. 


LOUIS SCHOPPER, LEIPZIG S 3 


entw 
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Das Wahrzeichen der Sulfitzellstoff- 
Fabriken, .. remue. ne 


im Laufe der Zeit manche Wandlung durch- 
machen müssen. Früher machte man die Türme 
einfach aus Holz, dann mauerte man sie aus, und 
schließlich kam der einfache und schlichte Eisen- 
betonturm nach amerikanischem Muster. 

Diese Betontürme (Bauart Jenssen) sind nach 
jahrelangen Studien den europäischen Verhält- 
nissen angepaßt worden. Sie bilden mit den 
übrigen Teilen einer modernen Laugenbereitungs- 
anlage ein harmonisches Ganzes. 

Bei einer solchen Anlage spüren Sie nichts mehr 
von Staub und Gasverlusten. Sie erhalten eine 
Lauge, mit der Sie einen vorzüglichen Zellstoff 
von stets gleichmäßiger Güte erzielen. Hierzu 
trägt die elektrische Gasreinigung durch das 
Cottrell-Möller-Verfahren bei, das auch 
Störungen durch Selen und Arsen gänzlich beseitigt. 
Eine neue Reegeleinrichtung unserer über die 
ganze Welt verbreiteten Lurgihemie-Oefen 
(LC-Oefen) ermöglicht Ihnen die Verwendung von 
Kiesen der verschiedensten Herkunft und Zusam- 
mensetzung ohne Betriebsstörung. 

Schreiben Sie noch heute an uns. 


APPARATEBAU-GES. M. B. H. 
URGI FRANKFURT A. M. 
(für das Gebiet elektrishe Gasreinigung) 
LURG GESELLSCHAFT FÜR CHEMIE 


UND HÜTTENWESENM.B.H 
FRANKFURT A. M. 


(für Laugenbereitungsanlagen, Röstöfen u. s.w.) 


a — 
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Heinrich Wigger & Co., Unna i. westt. 


Höchste Schäl-Leistung. 
125 Stück bis Sommer 1926 geliefert. 


Heinrich Wigger & (o. 
Unna i. Westf. 


seit 1882 Spezialfabrik für 
Papierholz-Aufbereitungsmaschinen. 


der schweren Serie. 


e 1 
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Königsbronner 
Hartgusswalzen 


W 
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Pech 7 


2. 


Pendelschäler RPK 


Erprobte eigene Konstruktion. 
Massenleistung durch nur einen Mann. 


Geringster Schälabgang gesichert. 


Sämtliche Maschinen zur 
Vorbereitung des Holzes auf 
wirklich rationelle Weise. 


A j b e rt B ezne T, Maschinenfabrik 
Ravensburg (Württemberg). 
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Natron- 
Wasserglas 


Marke „Henkel“ 


flüssig in allen Stärken 


Spezialqualitäten: 


zum Kleben von Wellpappen, 
zum Kleben von klanghaften Buchbinderkartons, 


zum Leimen des Papierstoffs direkt im Holländer 


zugegeben. 


Henkel Q Cie., A.-G. 


Fabrik hem. Produkte 


Düsseldorf. 
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R V K O LF INNE 


kindick- u. Entwässerungs-Zellenüllter orra 


für ununterbrochene Arbeitsweise zum 


Entlaugen, 
Waschen 


und 


Eindicken 


Halbstoiien. 


Vollkommene Faserrückgewinnung 
Klares Filtrat, hohe Entwässerung 


Kraftverbrauch der abgebildeten 
Anlage bei einer Tagesleistung von 
50000 kg Trockengutrund6—8PS 


Geringer Raumbedarf, 
große Ersparnisse an Sieben 
und Arbeitslöhnen. 
Sauberer, automatischer Betrieb. 


= 


Gi nee | 
h 7 f NR =0 2 
> 


“j & a E, , g t3 


Stoffbütte 

Spülkopf (Pat.) 

Absperr- und Ueberlauf- 
schütze 

Vorbütte mit Schläger- 
wellen 

Ast-Ausscheidetrommel 

Stoffpumpe 

Stoffkonsistenz-Regler 

Stoffstand-Regulierkasten 
Eindick-Zellenfilter 
Pat. R. Wolf A.-G. 


— —— — — 7 


ui ee a a 


á = 
SZ RW): 


s FL 5: 
4 WEIL: 22 10. Barometrische Fallrohre! 
. Mc HITS: u 
7 1 11. Stofftransport-Schnecke 
; 8 12. Trocken-Separator 
13. Naß-Separator 
14. Splitter-Ausscheide- 


trommel 
. Rückwasserpumpe 


— 
n 


AU 


„N 
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Einbau eines R. WOLF-Eindick-Zellenfilters zwischen der 
Stofibütte und der Separation einer Sulfitzellstoffabrik. 


IIIINIUIININIINIIIINIIIUIIUIUUUUULINITINIIUUULIINLINIUUIIUUINUNINNTIININNNNNN 
Neuzeitliche Versuchsstation und fachmännische Beratung kostenfrei. 
AONUI 


R WOLF 


AKTIENGESELLSCHAFT + MAGDEBURG-BUCKAU 
SINN TA IT 
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Drehstrom -Generatoren für Antrieb 
durch Oel-, Dampf- und Gasmaschinen aller Art, sowie 
durch Wasserturbinen. 


Einanker- Umformer fur ale Anlaßmethoden 
bis zu den größten Leistungen. 


Transformatoren für alle Leistungen und 
Spannungen. Oelgekühlte Transformatoren mit Oel- 
konservator. 


Elektromotoren tür alle Leistungen und Span- 
nungen. Spez.: Kurzschlußläufermotor mit Fliehkraft- 
riemenscheibe DEM. (D.R.P.) 


POGE 


ELEKTRICITÄTS-AKTIENGESELLSCHAFT 
CHEMNITZ 


Unsere 
Brlefanschrift: Drahtanschrift: Fernsprecher: 
Berlin, SW 48, Wilhelmstr. 130—132, 2. Hof Erdg. Elektropöge Berlin Hasenheide 452, 453 
Breslau, Bahnhofstraße 29 Elektropöge Breslau Ring 2909 
Cottbus, Schillerstraße 42 Elektropöge Cottbus 1062 
Dortmund, Märkische Straße 26 Elektropöge Dortmund 5633 
Dresden, Lüttichaustraße 32 Elektropöge Dresden 141%, 15478 
Düsseldorf, Kurfürstenstraße 16 Elektropöge Düsseldorf 24.042 
Görlitz, Mühlweg 21 Pöge Görlitz 1385 
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Industrie 


Elektrische Einzelantriebe von Papier- 


Kalandern. 


Ale Spezial-Schaltungen iür elektrische 


Antriebe in der Papier- Industrie. 


„Pöge- Anlagen“ werden für jede Leistung, 
Spannung und Anordnung gebaut, sind kurzfristig liefer- 
bar und arbeiten nach langjähriger Betriebszeit genau 
so wie am ersten Tage. 


Unsere Spezial-Ingenieure stehen mit sachdienlichen Aus- 


künften gern unverbindlich zur Verfügung. 
Man verlange kostenlose Zusendung unserer Sonderdruck- 


schriften. 


ELEKTRICITÄTS-AKTIENGESELLSCHAFT 
CHEMNITZ 


Ingenieur-Büros: 

Briefanschrift: Drahtanschrift: Fernsprecher: 
Hamburg, Zippelhaus 18 Pögebüro Hamburg Roland 1679 und 1680 
Hannover, Prinzenstraße 13 (Prinzenhaus) Elektropöge Hannover Nord 8854 
Köln, Jakordenstraße 5 Elektropöge Köln Rheinl. 9879, Ulrich 7704 
Leipzig, Ranstädter Steinweg 28—32 Elektropöge Leipzig 20692, 29445 
Magdeburg, Breiter Weg 223 Elektropöge Magdeburg 40621 
Nürnberg, Arndthaus, Hummelsteiner Weg 100 Elektropöge Nürnberg 41 661 
Stuttgart, Paulinen-Straße 25 Elektropöge Stuttgart 70597 
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BROWN BOVERI 


Elektrischer Antrieb 


von 


Papier- und Kartonmaschinen 


* 
. 5 | MEES 


OPO T u je er ee 
8 | 7 4 ERBE: a 


Mehrmotorenantrieb einer Paplermaschine zur Herstellung von 6 m breitem Zeitungsdruckpapler 
mit einer Geschwindigkeit von 400 m/min. 


- e 


Für kleinere und mittlere Maschinen 


Gruppenantrieb des veränderlichen Teiles mit 
Gleichstrommotoren in Leonard- oder in Zu- und Gegenschaltung 


Für große Zeitungsdruck- und Selbstabnahmemaschinen 
Einzelantrieb der einzelnen Teile 
Mehrmotorenantrieb bis zu den größten Leistungen 


Schnellregelung der Papiergeschwindigkeit 
Unabhäneig von Aenderungen der Belastung, der Spannung, der Frequenz. 


BROWN, BOVERI & Cie.: MANNHEIM 
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Unübertroffen 


sind unsere 


Kapseldampfmaschinen 


in stehender Ein- und Zweizylinderbauart 


E 
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Hervorragend geeignet zum Antrieb des 
variablen Teiles von Papiermaschinen, weil 


Drehzahlregelung 


mif Feinregler 


von Hand während des Ganges 


Versfellbereich 1:10 
Flottmann A.-G. 


Marktredwiß i. Bayern 


Anfragen an: Ingenieurbüro Eduard Offe, Stuttgart, Kronenstr.52 
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GUMMI 
WALZEN 


BEZUGE 


für Papier- und Kartonfabriken 


in erstklassiger unerreichter schw a rz er 


PARAQ UALITÄT 


—— 
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EEE 3 Br Grund 
langjähriger Erfahrung. 
Walzen von 6000 mm Bahnlänge, 800 mm Durchmesser und 
40 mm Bezugsstärke für die größten in Europa laufen- 
den Papiermaschinen werden ständig von uns geliefert. 


Gummiwerke Becker A. 


Spezialfabrik für Gummiwalzenbezüge 


Heidenheim-Brenz (Württemberg). 
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" EEE 
u Mai und Metalltuchfabrik Aktiengesellschaft 


vormals 


GOTTL. HEERBRANDT 
Raguhn 18 in Anhalt 


Abt. I Metalltuchfabrik Abt. II Metalllocherei 
Abt. HI Maschinenfabrik 


Fernsprecher Nr. 5 und 75 Draht- und Briefanschrift „Heerbrandt-Raguhn“ Code Rudolf Mosse 


CHE * 


Alle 
Maschinen 


und 


Apparate 
für 


Papier- 
Pappen- 
Karton- 
Holzstoff- 
Zellulose- 


Herstellung 


M 


M 


Verlangen Sie Angebot! Ingenieurbesuch kostenlos! 


NT 
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Bassermann2Co. 


Mannheim Gegr. 1824. Dresden A. 


Waisenhausstr. 22. 


China Clay, englisch 


Kaolin, deutsch u. böhmisch 
Kaolın Kasniau 


Fürstl. Metternich’sche Kaolinwerke. 
* 


Talcum, Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, 


Asbestine, Harz, Casein, Chemikalien. 


Ausstellung „DAS PAPIER“ 
_ Jahresschau Deutscher Arbeit Dresden 1927, Halle 3 III Deutscher Arbeit Dresden 1997, Halle 13. 


Unsere durch mehrere D. R. Patente geschützten 


Reinigungs-, Sortier- und Entstäubungs-Anlagen 


machen sid 
durch die Rück- 
gewinnung der 
noch im Stroh 
enthaltenen 
Körner (garan- 
Mn tierter Gewinn 
"oe ca. 1 Prozent des 

Strohgewidts 

und mehr) 


schon in wenigen Monaten bezahlt. 


Verlangen Sie deshalb noch heute unverbindliches Angebot von 


Ernst Grumbach & Sohn, axtiengesenschatt, Freiberg i. sa. | 


FIA 


NINA 
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Lange 
LEBENSDPwEL: 
Kerne 
gem. 


ANe Sorten Filz- 
foder Für are 
eee, Sees 
og orf- und 


Celulose - 
KBbrrk3aHrron. 


Conrad! Munzinger È Cre 
Arrengesellschaff Orern Schweiz) 


Papierholz 


ausländischer Herkunft in jeder Menge lieferbar 


Papierholz-Handels- Gesellschaft 
m. b. H. 
Berlin-Charlottenburg 2, Wilna (Polen). 


Joäachimsthalerstraße 5. 


Telegrammadresse: Papierholz Berlin Fernsprecher: Bismarck 4120, 7961 


Tel.-Schlüssel: Rudolf Mosse Code, Carlowitz Code, A. B. C. Code 5th Ed., 
Scott’s Code 10th Ed. Holzmarkt-Code. 
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Borsig- ET Turbine mit 2400-kw-Generator der SSW, Berlin 
in einer Zellstofffabrik 
Nach Versuchen des Badischen Revisions-Vereins: Gesamtwirkungsgrad der Turbine N = 81,3 v. H. 


Lieierung vollständiger Turbosätze 


für alle Leistungen und alle Betriebsverhältnisse 


BORSIG-HOCHDRUCK-DAMPFANLAGEN 


Dampfkessel, Dampfmaschinen, Rohrleitungen, Borsig-Schnellschließventile, 


fahrbare Entstäubungsanlagen, Pumpen zur Wasserversorgung und Abwässerbeseitigung. 
Beratung durch unser wärmewirtschaftliches Büro. 


35% 
BORSIG-KAPSEL-DAMPFMASCHINEN 


AADLAODOOUOIIDUDLOODDOOOOODDOOODIUNOOOOIDDLTONOOOOONIUDIUIONIUONUNAODOUUUODODOOODODDOOODDOOOUOOOAL/CCONOIOOUUUONOUOONOOOOTIODDOOTONOUOUUNONOONOOOODONTONOOOUOUOOOOOOOODNUUUONUNOUNONUDANOUOOOUUUUONAOUCONODOOOOODOOOOOOOOOOOROOOOOUOTTTUUNIMMI 
mit Achsenregler „Patent Proell“ und großem Drehzahiverstellbereich 
zu besichtigen auf der 


JAHRESSCHAU DEUTSCHER ARBEIT DRESDEN 1927 
„DAS PAPIER“ 


A. BORSIG 6. M. B. H., BERLIN- TEGEL 
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LINKE-HOFMANN-WERKE AKTIENGESELLSCHAFT 


asreı.uns FÜLLNERWERK, BAD WARMBRUNN scnuesien 
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Zwei Füllnerwerk-Papiermaschinen von 3650 und 4800 mm Siebbreite für höchste 
Leistungen zur Herstellung von fettdichtem Papier. 


Im letzten Halbjahre haben wir 10 vollständige große Papiermaschinen bis 
4900 mm Siebbreite in Auftrag erhalten. 


e 
> 


ULLNERWERK 


BAD WARMBRUNN 


Bau sämtlicher Maschinen und vollständiger Einrichtungen für Papier-, Karton-, Pappen-, 
Zellulose- und Holzstoff-Fabriken. 
Ausführung ganzer Fabrikanlagen. :: Umbau und Vergrößerung vorhandener Maschinen. 


Zweis. fein holzfrei weiß Kunstdruckpapier Stoff EC der Papierfabrik Scheufelen, Oberlenningen-Teck. 
17 


Zweis. fein holzfrei weiß Kunstdruckpapier Stoff EC der Papierfabrik Scheufele 
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LINKE-HOFMANN-WERKE AKTIEN GESELLSCHAFT 


asteiLune FÜLLNERWERK, BAD WARMBRUNN schiesser 


Die Papiermaschine 


auf der Ausstellung „Das Papier“ der Jahresschau Deutscher Arbeit 
in Dresden vom 1. Juni bis 30. September 1997. 


Auf den Welt-Ausstellungen Berlin 1889, Paris 1900, Turin 1911 und 
auf der „Bugra“ Leipzig 1914 hat das Füllnerwerk in Bad Warmbrunn 
vollständige Papiermaschinen im Betriebe gezeigt und dafür höchste Aus- 
zeichnungen erhalten. Diese Maschinen sind später in Papierfabriken aufa 
gestellt worden. 

In den letzten 60 Jahren wurden vom Füllnerwerk mehr als 500 Papier- 
maschinen nach allen Papier erzeugenden Ländern geliefert. Einige dieser 
Maschinen sind für Siebbreiten von 5 m und für Tagesleistungen von je 
100 Tonnen Papier eingerichtet. Eine solche Maschine ist ca. 90 m lang und 
netto 1000 Tonnen schwer, sie erfordert zum Versand etwa 80 Eisenbahnwagen. 

Für die „Jabresschau Deutscher Arbeit“ in Dresden ist vom Füllnerwerk 
eine den Ausstellungsräumen entsprechend kleinere Langsieb-Papiermaschine 
gebaut worden, die den Besuchern eine bequeme Uebersicht über den Betrieb 
einer Papiermaschine und den Werdegang des Papiers bietet. Das Sieb der 
Maschine ist 1650 mm, die beschnittene Papierbahn 1400 mm breit. Während 
der Ausstellung werden auf der Maschine verschiedene Sorten Papier in 
Arbeitsgeschwindigkeiten von 10 bis 60 m in der Minute hergestellt. 

Trotz der geringen Breite ist die Ausstellungs-Papiermaschine mit 
Neuerungen versehen, die dem Fachmann wertvolle Anregungen zur Ver: 
besserung bestehender Anlagen geben. Technische Einzelheiten sind aus 
nachstehender Beschreibung zu ersehen. 


Weitere Auskunft erteilt auf Wunsch das 


FÜLLNERWERK 


BAD WARMBRUNN 
(SCHLESIEN) 


— — 
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LINKE-HOFMANN-WERKE AKTIENGESELLSCHAFT 


asteiLuna FÜLLNERWERK, BAD WARMBRUNN scnHuesıen 


Technische Neuerungen 


an der vom Füllnerwerk in Bad Warmbrunn gebauten Papiermaschine 


auf der Jahresschau Deutscher Arbeit in Dresden 1997. 


Unter Verziht auf eine allgemeine Beschreibung der verschiedenen 
Bauarten neuzeitlicher Papiermaschinen soll hier nur auf die folgenden 
bemerkenswerten Sonderheiten hingewiesen werden: 

Fortfall der früher angewendeten Transmission zum Antrieb der konstant 
laufenden Teile der Papiermaschine, wie Rührbüften, Knotenfänger, Schüttel- 
werk, Pumpen usw., die bei der Ausstellungsmaschine durch direkt gekuppelte 
Elektromotoren getrieben werden, deren Verbindung mit den entsprechenden 
Einzelapparaten, wo erforderlich, durch Reduktionsgetriebe erfolgt. 

Für die Führung des Siebes ist eine automatische Siebregulierung 
eingebaut. 

An der oberen Gautschwalze ist ein zum DRP. angemeldeter Flächen- 
strahlbahn-Sprißapparat „System Dubin" angebracht. Diese Vorrichtung hat 
den Zweck, die Stoffbahn von der oberen Gautschwalze abzusprißen, wenn 
die Stoffbahn, z. B. beim Arbeitsbeginn, an der oberen Gautschwalze hoch- 
geht. Durch einen Handgriff wird ein Schaber an den Manchon gedrückt, 
wobei sich gleichzeitig ein Ventil öffnet und ein kurvenförmiger Flächenstrahl 
die an dem Manchon anhaftende Papierbahn über die ganze Breite von der 
oberen Gautschwalze ablöst. 

Das Weiterführen der Papierbahn von der Gautschpresse aus durch die 
ganze Maschine erfolgt auf gewöhnliche Weise. Es ist eine bekannte Tat- 
sache, daß besonders der erste Naßfilz durch die in der darauf liegenden 
Papierbahn enthaltenen Füllstoffe usw. nach und nach verschmußt und ver- 
se6t wird, weshalb es für einen ununterbrochenen Betrieb erforderlich ist, 
diesen Naßfilz zu reinigen und zu waschen. Beim Waschprozeß durch eine 
gewöhnliche Filzwäsche bekannter Konstruktion mit 2 Waschwalzen, wie in 
der Maschine angeordnet, muß der Filz einer starken Pressung unterworfen 
werden, wodurch er stark angegriffen und seine Laufdauer verkürzt wird. 
Der verhältnismäßig schnelle Verschleiß des Filzes kann aber vermieden 
werden, wenn er durch eine ebenfalls in der Maschine eingebaute pneumatische 
Filzwäsche, Patent Franke (DRP. Nr. 343114) gereinigt wird, wobei der Filz 
keiner Pressung unterworfen, sondern schonend gereinigt und durchlässig 
erhalten wird. Die Frankewäsche arbeitet mit Druckluft in Verbindung mit 
einem Spritzrohr. Das hierbei entstehende Gemisch von Luft und Wasser, 
das den Filz durchdringt, bildet ein vorzügliches Filzwaschmittel. Das für 
den Arbeitsvorgang erforderliche Gebläse braucht nicht dauernd zu arbeiten, 
sondern wirkt je nach Erfordernis auf den Filz ein, reinigt ihn gründlich und 
sicher über die ganze Breite in schonendster Weise, wodurch eine erhebliche 
Filzersparnis erzielt wird. 
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Die erste Naßpresse ist nicht als gewöhnliche Naßpresse mit massiven 
Walzen, sondern als sogenannte Saugpresse ausgeführt, bei der die untere 
Preßwalze als Saugwalze ausgebildet ist, während die obere Preßwalze eine 
Walze aus kristallinifchem Stein ist. Saugpressen bewähren sich bei allen Papier- 
maſchinen. auch für fchnellen und langsamen Lauf. fchonen die Filze und era 
höhen deren Laufdauer. Außerdem läuft das Papier anstandslos durch eine 
Saugpresse, die das ausgepreßte Wasser sofort wieder absaugt, wodurch Ausa 
schuß vermieden wird. 

Es liegt in der Natur der Papierherstellung, daß durch die verfhiedenen 
Preßvorgänge die Sieb- und Filzgewebe in der noch bildsamen Papierbahn 
Markierungen hinterlassen, die für gewisse Sorten Papier nachteilig sind. 
Diese Markierungen können dadurch behoben werden, daß die Papierbahn 
zwischen Naßpartie und Trockenapparat durch eine Offsetpresse geführt wird, 
die dem Papier durch Preßung gegen die glatten Oberflächen der Preßwalzen 
ohne Filztuchzwischenlage eine glatte Oberfläche verleiht. Papier, das durch 
die Offsetpresse oder Naßgläfte gegangen ist, eignet sich, wenn seine sonstige 
Stoffzusammensegung und das Mahlen des Stoffes dem entspricht, besonders 
zu Illustrationsdruck und ähnlichen Vervielfältigungen. 

Der den Naßpressen folgende Trockenapparat ist mit verfchiedenen 
Neuerungen ausgestattet. Bekanntlih verändern sich die endlos ge- 
webten Irockenfilze in ihrer Länge, je nachdem sie bei ihrem Lauf durch 
die Trockenpartie entweder bei abgerissener Papierbahn direkt mit den 
heißen Trockenzylindern in Berührung kommen oder durch die zwifchen Filz 
und Zylindern befindliche mehr oder weniger feuchte Papierbahn vor Ueber- 
bitzung und Trocknung bewahrt werden. Diese Längenveränderung wird 
ausgeglichen oder unſchädlich gemacht durch Einbau der durch D.R. P. 359011 
geſchützten Filzspann- und Entspannungsvorrihtung „Patent Kaltfchmidt“ 
Die Gleitlager der Filzspannungen sind durch geeignete Vorrichtungen mit 
einem elektrifchen Kleinmotor gekuppelt, der je nach Bedarf durch Druxk. 
knopfanordnung die Gleitlager der Spannungen derartig verfchiebt, daß die 
Filze nach Erfordernis gespannt oder entspannt werden können. Automa- 
tifhe Endausschalter verhüten ein Ueberspannen der Filze. In Verbindun 
hiermit sind für jeden Trockenfilz Gewichtsspannungen angeordnet. . 

Der Antrieb der Trockenzylinder erfolgt nicht durch gefräste Stirnräder 
wie dies bis in die neueste Zeit üblich war und noch ift, sondern duch 
Präzisionsfchneckenradgetriebe mit hohem Wirkungsgrad. Es gibt also bei 
dieser Anordnung kein direktes Ineinandergreifen von Zahnrädern, durch 
welches besonders bei hober Geſchwindigkeit der Mafchine unliebsame E 
ſchütterungen oder Geräufche entftehen. Der Hräzisionsſchneckenradantrieb a 
vollständig in Schußgehäuse und Schußhüllen eingebaut ist, gestattet a 
Bedienungspersonal die Wartung und Schmierung sämtlicher Lager der Ma. 
ſchine auf der Triebseite, wodurch Gefahrenquellen für das Personal voll. 
ständig vermieden sind. 

Der Anfchluß der sich drehenden Zapfen der Trockenzylinder und Fil 
trockner an die stillstehende Dampf- und Kondenswasserleitung erfolgt d ch 
packungslose Labyrinth-Heizarmaturen, deren Wartung die denkbar A 
ist und die ein Auswechseln verbrauchten Packungsmaterials oder N d 
packungen nicht erfordern. SENE 


„ 
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Eine in Papiermacherfachkreisen leider noch vielzu wenig bekannte Auf- 
rollvorrichtung für das fertige Papier wird an der Mafchine vorgeführt. Es 
ist dies der Elektrowickler neuester Bauart, bei dem die Riemenfriktionen 
sowie alle Riemenantriebe fortfallen. Die sonst üblichen Rollfriktionen er- 
geben häufig Störungen, sind eine Quelle ständigen Aergers und erfordern 
viel Bedienungsarbeit- Die Elektrowickler dagegen regulieren durch beson- 
ders konstruierte Elektromotoren automatisch die Umdrehungszahlen der 
beim Aufrollen des Papiers im Durchmesser wachsenden Rollen, wodurch 
praktisch eine konstante Zugspannung in der Papierbahn erzielt wird. Die 
Rollen werden hierdurch gleichmäßig hart aufgewickelt, ein Verlaufen nach 
den Seiten ist durch den konstanten Zug ausgeschlossen. Die Verwendung 
von Elektrowicklern setzt voraus, daß Drehstrom zur Verfügung steht. Die 
Drehzahl der Drehstrom-Spezialmotoren vermindert sich automatisch im Ver- 
hältnis des steigenden Durchmessers der Papierrollen. Wenn auch der 
Anschaffungspreis gegenüber den gewöhnlichen Rollfriktionen höher ist, so 
macht sich der Unterschied in den Preisen bald durch Ersparnis an Arbeits- 
löhnen und Vermeidung von Ausschuß bezahlt. 

Als besonders beachtenswerte Neuerung an der Papiermaschine ist her- 
vorzuheben, daß alle Leitwalzen, Preßwalzen, Trocenzylinder, Filztrockner. 
Schneckenradgetriebe zu den Rührbüfen usw. mit Ausnahme der Walzen 
des Satinierwerkes in Kugel- oder Rollenlagern laufen. Diese Lager sind in 
Gehäuse eingebaut, die ein Eindringen von Feuchtigkeit, Schmutz oder Wasser 
in die Lager vollständig ausschließen. Durch Einbau solcher Kugel- oder 
Rollenlager wird der Kraftbedarf der Maschine wesentlich herabgemindert, 
sodaß sich die etwas höheren Anschaffungskosten solcher Lager gegenüber 
gewöhnlichen Ring- oder Fettschmierlagern in ganz kurzer Zeit bezahlt machen. 

Obwohl für den Betrieb des variablen Teils der Papiermaschine ein 
gewöhnlicher Transmissionsantrieb vollauf genügend gewesen wäre, ist denn- 
noch der variable Antrieb durch elektrische Einzelmotoren durchgeführt, um 
der Fachwelt zu zeigen, daß selbst bei kleinerem Kraftbedarf und verhältnis- 
mäßig geringer Laufgeschwindigkeit einer Papiermaschine der Elektro-Einzel- 
antrieb ausführbar ist, der weniger Wartung und weniger Platz beansprucht 
als ein Transmissionsantrieb. Ein nicht zu verkennender Vorteil dieses Einzel- 
antriebes besteht darin, daß alle Treibriemen, Riemenregulierungen usw. fort- 
fallen und die Antriebsseite der Maschine viel freier und zugänglicher ist, 
als bei Transmissionsantrieb. 

Der Papierstoff für die Papiermaschine wird in einem Holländer mit 
Bronzebemesserung gemahlen, der sich besonders durch äußerst geringen 
Kraftverbrauch bei bester Mahlung auszeichnet. 

Die Wanne des Holländers ist aus Eisenbeton hergestellt, und zwar 
transportabel, nicht mit dem Holländer-Podest verbunden; der Holländer 
kann infolge der Eigenart dieser Betonwannen-Konstruktion bequem und 
ohne Gefahr transportiert bezw. an einem beliebigen Platze aufgestellt werden. 

Zur Weiterbeförderung der fertig gewickelten Papierrollen aus der Papier- 
maschine dient ein elektrisch betriebener Laufkran. 


® 
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Spezialität seit 1872 


— “N Kolbenpumpen 
| als 

Kesselspeisepumpen 
Papierstoffpumpen 
Rein- u. Abwasserpumpen 
Rohrbrunnenpumpen 


für alle Antriebsarten 


Gemeinsame Zweigniederlassungen: Aachen, Berlin, Breslau, Dortmund, 
Dresden, Düsseldorf, Frankfurt-M., Hamburg, Hannover, Madrid, Mailand. 


WEISE SÖHNE HALLE, S. 


Spezialität s. 1004: Kreiselpumpen 


Myriapumpen 


mit offenem Schraubenrad und 
Diffusor, vorzüglich geeignet als 


Stoffpumpen 


für Stoffdichte bis zu 10 Prozent 


Sieb- u. Reinwasserpumpen 
Turbo-Kesselspelsepumpen 
mit Dampfturbinen eigener Bauart 
Automatische Pumpwerke 
Tiefbrunnenpumpwerke usw. 
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E u NT u 


[Vollständige 
elektrische Kraftanlagen 


für die gesamte Papier- und Zellstoffindustrie 
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5000 kVA- Gegendruck -Turbosatz 
M 
Turbo-Sätze 


für Entnahme- und Gegendruckbetrieb zur 
Kraft-Erzeugung und gleichzeitigen Koch- 
und Heizdampflieferung 


Ruths-Speicher 


für den Ausgleich stark schwankender 
Kesselbelastungen 


Siemens-Schuckert 


Berlin- ee, 
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Sonder-Antriebe 
für Schleifer 


Fs 


Schleifermotor 1850 kW 
spritzwasserdicht gekapselt zum Antrieb 
von zwei Stetigschleifern 


Ausführung mit angebauter Anlaßwalze, daher ein- 
fachste Aufstellung, größte Betriebssicherheit 


Elektrischer Vorschub der Kette mit selbsttätiger 
Regelung der Belastung und Lastausgleich bei 
Doppelschleifern (D. R. P.) 


Siemens-Schuckert 


Berlin-Siemensstadt 
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—— 
Siemens-Harland 


für 
Papiermaschinen 


SE al a 2 N 


* 


Keine kraft übertragenden 
Konus-Riementriebe 


Energieersparnis in Höhe 
von 15-20 v.H. 


Platzersparnis 
Genaueste Einhaltung der 


Papierzüge 
Hebung der Qualität des 
Papieres 
Steigerung der Produktion 
daher 
Höchste Wirtschaftlichkeit 12 Antriebe System 


Siemens-Harland 


Beratung durch Fachingenieure im Betrieb oder im Bau; 


Angebote und Drucksachen Weitere 50 Antriebe der Harland 
kostenlos Comp. im Ausland im Betrieb 


Siemens-Schuckert 


mn Siemensstadt 


RaschesundsicheresEinziehen 
des Papiers 


Vollkommen stoßfreier Ueber- 
gang von der Einzieh- auf die 
Kalandriergeschwindigkeit 


Feinstufige Regelung der Kalan- 
driergeschwindigkeit 


Höchste Wirtschaftlichkeit 


Kalanderantrieb mittels Drehstrom-, Haupt- und rn ee * 8 
-Hiltsmotor. Reduktions getriebe und Ueberholungs- riergeschwindigkeit an e 
kuppelung. 75 kW Leistung Papierqualität 


Elektrische Sonderantriebe 
für die Fertigbearbeitung 


Sanfter Anlauf r Zi 


Vs 


Verlustlose Einstellung der Hilfs- 
und der Arbeitsgeschwindigkeiten 
lediglich durchBürstenverschiebung 


HöchsteWirtschaftlichkeit durch An- 
passung der Arbeitsgeschwindigkeit 
an die Papierqualität 


Drehstrom-Kommutatormotoren von je 22,5 kW 
Leistung zum Antrieb einer Rollenschneld- 
und einer Umrollmaschine 


Siemens-Schuckert 


Berlin-Siemensstadt 
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je Ausbeutung der in den Pine: 

wäldern Amerikas verfügbaren 
Harzmengen hat feit längerer Zeit einen 
derartigen Umfang angenommen, daf 
feit den letzten Jahren ein ftändiger 
Rüdgang der Harzernten zu bemerken 
ift. Diefe Tatſache hat in Amerika, 
als dem Lande der größten Harzproduf: 
tion der Welt, ernſteſte Beachtung ge- 
funden und neben den Maßnahmen zur 
Wiederaufforftung der teilweiſe vernich⸗ 
teten Waldungen zu von Erfolg gekrön— 
ten Beſtrebungen geführt, auf anderem 
Wege als durch das Abzapfen aus den 
lebenden Bäumen Harz zu gewinnen. 

Nach langen, anfangs unbefriedigen- 
den verſuchen wurde in dem Fombinier: 
ten Dampfdeftillations- und Extraktions⸗ 
verfahren eine, namentlich nach dem 
Kriege ſehr vervollkommnete Methode 
gefunden, die bisher wertloſen Wurzel⸗ 
ſtöcke der pinebäume für die Harz- 
gewinnung nutzbar zu machen, dem 
jährlichen Rückgang der Harzernten 
entgegen zu wirken und ein Harz zu 
gewinnen, das fidh für induftrielle Awede 
ſeit Jahren gut bewährt hat. 

Die hercules Powder Company, 
Wilmington ſteht unter den Wurzel: 
harzproduzenten der Welt an der Spitze, 
indem fie ca. 65 Prozent der geſamten 
amerikaniſchen Wurzelharzerzeugung in 
ihren 3 Fabriken: Brunswid, Hat: 
tiesburg und Gulfport gewinnt. 

In dieſen zeitgemäß und für kon⸗ 
tinuierlichen Betrieb eingerichteten 
Fabriken, die unter dauernder chemiſcher 
Ueberwachung ſtehen, wird das heute 
auch in Deutſchland bereits gut bekannte 
Hercules Harz in ſtets gleichmäßiger 
Qualität, anerkannter Reinheit gewon⸗ 
nen. Sein Preis iſt gegenüber anderen 
Harzen ſehr günſtig. Er unterliegt auch 
B. 5 nicht derartigen Schwankungen wie der 
, preis des Balſamharzes, wodurch eine 


Harzfabrik der Hercules Powder Company in Oruns wick. 


. 
eh 
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I] ftetige Kalkulation ae Br [2 
SI u. damitungeftörter e aN i = 
@ | Betriebsfortgangin = 
= den verbrauchenden © 
SI Indufteien gewähr⸗ 
| leiftet ift. = 
Für die Iwecke N 8 
der papierleimher⸗ E ET ER O 
ſtellung wird dan © 
Hercules: Harz Laboratorium der 3 harzſabriken. O 
eur. 11“ bereits in bedeutenden Mengen verarbeitet, zumal foweit die Kraft- | 
| papierherftellung und die Erzeugung farbiger Papiere in Frage kommt. Das | 
| Hercules harz, das ſich gut verfeifen läßt, hat eine anerkannt höhere Leim: | 
fähigkeit, die wohl auf den größeren Gehalt an Refenen zurückzuführen ift. 
© Die hercules Powder Company Wilmington, die in engſter 
verbindung mit ihren Abnehmern ſteht, hat in ihren Laboratorien nicht nur 
© felbft eingehende Unterſuchungen und verſuche über die Verwendbarkeit © 
] des hercules⸗Harzes für die papierleimherſtellung angeſtellt, ſondern ift I 
] durch die engen Beziehungen zu ihren Abnehmern auch in der Lage, alle [ 
in der Praxis gemachten Erfahrungen nachzuprüfen, das hercules⸗ harz [ 
den Bedürfniffen der papierfabrikation anzupaſſen und gleichzeitig für all- © 
gemeine Ausnutzung der gefammelten Erfahrungen zu wirken. © 
So ſteht den Verbrauchern von Hercules-Harz jederzeit gern die Be: © 

I ratung durch erfahrene Chemiker zur verfügung, während andererfeits |L 
© alle maßnahmen | 
2 getroffen ſino, um IK 
© durch prompte | 
O Lieferung von © 
frachtgünſtig ge: | 


legenen, europäi- | 
ſchenplätzen auch | 
weitgehende [e 
Wünfhe nach JE 
prompter ZLiefe- 
rung zu erfüllen. 
Muſter und An⸗ 
gebote ſtellen wir 
durch unfere Ver- 
| treter an allen 
wgghrößeren plätzen 
europas gern 
Eine 14. Tage- produktion in Brunswick. zur verfügung. 


poſtfach 752. 
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F. H. Banning & Seybold 


Maschinenbau-Geselischaft mit beschränkter Haftung & Co. 


Das Arbeitsgebiet unserer Firma ist der 
Bau von Papiermaschinen und deren Hilfs- 
maschinen. Da beim heutigen scharfen Wett- 
bewerb nur preiswerte und gleichzeitig 
qualitativ hochstehende Erzeugnisse mit Er- 
folg hergestellt und abgesetzt werden können, 
ist für uns eine scharfe Begrenzung des 
Arbeitsgebietes entsprechend der Erzeu- 
gungsmöglichkeit unserer Werkstätten erfor- 
derlich gewesen. 

Wir haben uns deshalb vorzugsweise auf 
die Herstellung von Maschinen beschränkt, 
die der Papiererzeugung vom Halbstoff bis 
zur fertigen Maschinenrolle dienen. In dieses 
Gebiet hinein spielen natürlich dann auch 


Sondermaschinen, wie Holzschliff- und Zellu- 
loseentwässerungsmaschinen, die nach ähn- 
lichen Prinzipien arbeiten und die wir deshalb 
auch in unser Arbeitsgebiet mit aufgenommen 
haben. Daneben bauen wir noch Maschinen 
zur Erzeugung von Halbstoff aus Lumpen, 
Altpapier und Stroh. Nicht beschäft.gt haben 
wir uns mit Schleifereibau und mit der Her- 
stellung von Zellstoffabrikationsmaschinen. 
Durch Beziehungen zu entsprechenden Spe- 
zialfirmen sind wir aber auch in der Lage, 
die Bearbeitung großer kompletter Anlagen 
zu übernehmen, zu denen solche Halbzeug- 
anlagen organisch gehören, so daß wir 


Düren (Rheinland) 


Saugzellenwalze mit etwas abgedrüctem Saugkopf. 


unseren Kunden auch bej kompletten Anlagen 
mit unserem Rat zur Seite stehen können und 
die Gewähr dafür zu übernehmen in der Lage 
sind, daß bei solchen kompletten Anlagen 
die einzelnen Abteilungen sinngemäß mit- 
einander arbeiten. 

Diese Begrenzung unseres Arbeitsgebietes 
hat es uns ermöglicht, in ihm rationellste 
Arbeitsverfahren auszuarbeiten und weitest- 
gehende technische Erfahrungen zu sam- 
meln. Ueber unsere durch Rationalisierung 
und Normalisierung erzielten Erfolge berich- 
ten wir eingehend an anderer Stelle, desglei- 
chen über sonstige Betriebsverbesserungen, 
die wir vorgenommen haben, um unsere 


Einrichtungen den höheren Anforderungen 
an Qualität der Erzeugnisse anzupassen. Es 
möge hier der Hinweis genügen, daß es uns 
durch alle diese Maßnahmen möglich ge- 
wesen ist, unsere Produktion gegenüber den 
Vorjahren und insbesondere gegenüber der 
Friedensbeschäftigung sehr wesentlich zu ver- 
mehren, so daß wir uns jetzt entschließen 
mußten, unseren Montageraum durch Er- 
richtung einer weiteren großen Montagehalle 
zu vermehren. 

An dieser Stelle sei mit um so größerem 
Nachdruck auf unsere Bemühungen hin- 
gewiesen, unseren Kunden Maschinen in 
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modernster Ausführung zu liefern und auf 
unsere Bestrebungen, technologisch neue und 
vorteilhaftere Arbeitsmethoden auszuarbeiten. 
Auf diesen Gebieten sind zunächst unsere 
Bemühungen hervorzuheben, eine Saug- 
walze zu schaffen, die den Erfordernissen 
der deutschen Papierindustrie entspricht. 
Bekanntlich haben sich die Saugwalzen, die 
besonders in der amerikanischen Papier- 
industrie mit großem Nutzen angewendet 
werden, in Deutschland nicht durchsetzen 


berichten werden (siehe auch Abbildung). 
Der Vorteil gegenüber anderen Konstruktio- 
nen besteht vorzugsweise darin, daß bei 
unserer Saugzellenwalze die Saugfläche sich 
nicht auf die Löcher des Walzenkörpers 
beschränkt, sondern bei unserer Zellenwalze 
fast ununterbrochen ist und nur durch die 
fast messerscharfen Stege der Zellen be- 
schränkt ist. Die nutzbare Saugfläche ist 
zudem noch dadurch wesentlich größer, daß 
die Saugbreite, in der Laufrichtung der Pa- 


Papiermaschine in einer von uns vollständig eingerichteten, seit etwa °, Jahr 


in Betrieb befindlichen Papierfabrik-Anlage. 


können. Hierfür waren einerseits wohl die 
anders gearteten Vorbedingungen und die 
anderen Wünsche bezüglich der Qualität des 
Erzeugnisses maßgebend. Wir haben nach 
Ideen und Patenten des Herrn Papierfabrikan- 
ten Josef Boltersdorf eine Saugwalze ge- 
schaffen, die nach neuen Prinzipien arbeitet. 
Es handelt sich um unsere Saugzellenwalze, 
deren Arbeitsweise wir durch Prospekte 
bereits bekanntgegeben haben, und über die 
wir auf Wunsch Interessenten im Detail noch 


30 


piermaschine gerechnet, fast beliebig groß 
gewählt werden kann, so daß der Saugerzug 
von Beginn an langsam gesteigert werden 
kann und erfahrungsgemäß bei gleicher Ent- 
wässerungswirkung nicht so groß zu sein 
braucht wie bei den anderen Konstruktionen. 
Daß alles dies sich an der Qualität des Er- 
zeugnisses auswirkt, dürfte erklärlich sein. 
Hinzu kommen noch technische Vorteile, die 
darauf beruhen, daß die Abdichtung des fest- 
stehenden Saugkopfes gegenüber der Walze 
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eine denkbar einfache ist und keiner Nach- 
stellung bedarf, außerdem keinen nennbaren 
Verschleiß aufweist. Wir führten eine ganze 
Reihe solcher Walzen aus und erhielten von 
belieferten Firmen teilweise bereits Nach- 
bestellungen. Durch unsere Ausführung ist 
jedenfalls bewiesen, daß sich die Walzen für 
langsam laufende Maschinen ausgezeichnet 
eignen. Für schnell laufende Maschinen 
liegen bislang noch keine Resultate vor, doch 
zweifeln wir nicht, daß diese ebenso günstig 
sein werden. 

Von größtem Interesse für uns waren 
die Versuche, die Herr Ingenieur Lütschen 
in München mit seiner sogenannten Lüt- 
schen-Apparatur zur Steigerung 
der Leistung für Trockenzylin- 
der vorgenommen hat. Wir haben deshalb, 
sobald wir von diesen Versuchen hörten, mit 
Herrn Lütschen die Verbindung aufgenom- 
men, um auch unseren Kunden den Vorteil 
dieser Einrichtung zu sichern. Wir haben 
unsererseits sehr genaue Versuche mit der 
Einrichtung vorgenommen, über die an be- 
sonderer Stelle berichtet wird, die durchaus 
günstig ausgefallen sind, und wir können 
auf Grund unserer Vorarbeiten heute jeden- 
falls unseren Kunden diese Einrichtung außer- 
ordentlich vorteilhaft anbieten. Ueber die 
Einrichtung selber liegen bereits Veröffent- 
lichungen vor, und es genügt, an dieser Stelle 
auf die Vorteile hinzuweisen, die darin 
bestehen, daß bei gleichbleibenden Betriebs- 
verhältnissen (Dampfdruck) eine wesentliche 
Steigerung der Trockenleistung vorhandener 
Maschinen erzielt, oder daß bei gleichblei- 
benden Produktions verhältnissen eine we- 
sentliche Herabsetzung des Dampfdruckes in 
der Papiermaschine erzielt werden kann. 
Dadurch kann andererseits wieder der Gegen- 
druck der Dampfkraftanlage herabgesetzt 
und eine größere Energieleistung mit vor- 
handenen Kraftmaschinen erzielt werden. 
Mit Spezialvorschlägen stehen wir gerne zu 
Diensten. 

Gegebene Platzverhältnisse brachten uns 
bei der Durchkonstruktion eines Papier- 
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maschinenantriebs auf eine neue 
Antriebskonstruktion, die sich für Maschinen 
bis zu 120 m Geschwindigkeit vorteilhaft 
erwiesen hat. Der neue Antrieb besteht aus 
einer längs der Maschine laufenden Trans- 
mission, von der aus mittels konischer Rie- 
menscheiben und einem Spezialwinkelgetriebe 
die einzelnen Maschinenaggregate angetrie- 
ben werden. Der Antrieb läuft vollständig 
stoßfrei. Die Riemen laufen unter denkbar 
günstigsten Betriebsverhältnissen. Es genü- 
gen auch bei großen Maschinen geringe 
Riemenbreiten. Der Antrieb ermöglicht eine 
gute und schnelle Regulierung und hat sich 
bereits mehrfach bestens bewährt. Daß 
neben diesen prinzipiellen Neuerungen wir 
stets bestrebt sind, auch in den Einzelteilen 
immer vorteilhafteste Konstruktionen zu bie- 
ten, ist eine Selbstverständlichkeit. Aus 
diesem Grunde haben wir uns beispielsweise 
dazu entschlossen, für die neueste Lager- 
konstruktion des Herrn Ingenieur Schneebeli 
lizenzweise die Alleinausführungsberechtigung 
für Deutschland zu übernehmen. Bekannt sind 
seine älteren Konstruktionen, nach denen sich 
die Walzenkörper auf einer feststehenden 
durchgehenden Welle in Kugellagern drehen. 
Der Nachteil dieser Einrichtung war vorzugs- 
weise der, daß an die Kugellager sehr schwer 
heranzukommen war, und die Kugellager 
weniger übersichtlich waren. Die neue 
Konstruktion, für die wir, wie oben gesagt, 
die Ausführungsberechtigung erworben ha- 
ben, beseitigt diese Nachteile vollkommen 
dadurch, daß die Lager in sehr einfacher 
Weise auszumontieren sind. 

Im Vorstehenden brachten wir einige Bei- 
spiele, die unsere Bestrebungen, in der 
Technik fortzuschreiten, beleuchten und 
außerdem zeigen sollen, wie wir als Ma- 
schinenfabrik bestrebt sind, unsere Kunden 
stets auf das vorteilhafteste zu bedienen. Wir 
hoffen, daß unsere Ausführungen dazu bei- 
tragen, das bestehende Vertrauen unseres 
altei Kundenkreises in unsere Erzeugnisse 
zu erhalten und zu bestärken. 


—— —— EEE EEE ——— ͤ—e—y—ö —— 


Zweis. fein holzfrei weiß Kunstdruckpapier Stoff EC der Papierfabrik Scheufelen, Oberlenningen-Teck. 
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Amme-Luther Werke Braunschweig 


der „Miag“ Mühienbau und industrie A.-G. 
Abteilung: Luther. 


Im vergangenen Jahre erfolgte die volle Vereinigung der fünf erst- 
klassigen Werke Amme Giesecke & Konegen A.-G., Luther A.-G., Braun- 
schweig, Gebr. Seck A.-G. Dresden, Greffenius A.-G. Frankfurt und Kapler A.-G. 
Berlin zur „Miag“, von welchen das Werk Amme Giesecke & Konegen im 
Bau von Holzschleiferei- und Wasserturbinenanlagen in der Papierindustrie 
bereits gut bekannt ist. Nun ist das Arbeitsgebiet abermals erweitert durch 
den Ausbau der Abteilungen für mechanische und pneumatische Transport- 
anlagen für Holz, Kohle, Asche, Stoff in allen Formen und sonstige Roh- 
und Fertigmaterialien. Die Leistungsfähigkeit im Bau von Schleifereianlagen 
wurde weiter gesteigert, indem bei starker Inanspruchnahme des Luther— 
Werkes auch ncch das Werk A. G. K. diese Maschinen herstellt, sodaß auch 
die größten Anlagen schnell geliefert werden können. 

Von den Zwillingsschleifern sind nun neun Stück im Betriebe, und 
zwar bei folgenden Firmen: 

t. Karl-Ottokar Krompholz, Prag, ein Stück in der Anlage Lubenz, 
angetıieben von einem Elektromotor mit 300 PS Leistung, vorgesehen 
zur Steigerung auf 500 PS. Erzeugt wird Handelsschliff bester 
Qualität. 

2. Mahla & Graeser, A.-G., Remse, drei Stück, gekuppelt mit Elektro- 
motoren mit 2600 PS. Erzeugt wird Feinschliff für eigenen Bedarf 
zu Jllustrationsdruckpapier. 

3. Schnicke & Strobel, Chemnitz, ein Stück in der Anlage Reifland. 
gekuppelt mit einer Wasserturbine 340 PS-Leistung bei n = 175. 
Erzeugt wird Handelsschliff bester Qualität. 

4. Papierfabrik Schubert & Co., Comm.-Ges. Berthelsdorf, Kreis Hirsch- 
berg in Schles., ein Stück, gekuppelt mit einem 1100 PS Elektro- 
motor. Erzeugt wird guter Schliff für eigenen Bedarf zu Rotations- 
druckpapier. (Der Motor hat 10000 Volt, geliefert von der Firma 
Bergmann Elektrizitätswerke, Akt.-Ges. Berlin). 

5. Neusiedler A.-G. für Papierfabrikation, Wien, ein Stück für die Anlage 
Stuppach, Niederösterreich, für 1000 bis 1100 PS, getrieben von 
einer Dampfturbine mittels Zahnräder. Erzeugt wird guter Schliff 
für eigenen Bedarf zu Rouationsdruckpapier. 


Immun eee 
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6. Siegel & Haase, Komm.-Ges. Grünhainichen, ein Stück für die 

Anlage Leubsdorf, getrieben von zwei Wasserturbinen mit ca. 550 PS 

= Leistung. Erzeugt wird bester Schliff zu Rotationsdruckpapier für 
eigenen Bedarf. (Nachbestellung 2 große Zwillingsschleifer.) 

7. C. Th. Landmann, Papierfabrik, Lauter i. Sa., ein Stück, getrieben 

von einem Elektromotor von 1200 PS Leistung. Erzeugt wird guter 
Schliff für Rotationsdruckpapier für eigenen Bedarf. 

Die nach den Versuchen mit diesem Schleifersystem für die praktischen 
Dauerbetriebe erwarteten Resultate sind nicht nur voll eingetroffen, sondern 
noch überschritten worden. 

Die Zwillingsschleifer haben sich in jeder Beziehung bestens bewährt 
und Resultate ergeben, die bezüglich Qualität und Quantität des Schliffes 
und des Kraftverbrauches 

den vom Stetigschleifer keineswegs nachstehen, 


im Gegenteil eine Reihe weiterer Vorteile bieten. 


l Amme-Luther Werke Braunschweig. 
: 


kununu einne 


1 
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Abb. 1. Zwillingsschleifer. 
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Holzhaltig Illustr.-Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ.). 
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Amme-Luther Werke Braunschweig. 


Es ergab sich, daß von einem Zwillingsschleifer für Meterhölzer leicht 
1000 PS aufgenommen werden können und dabei über 20 t sehr guter 
langfaseriger Schliff in 24 Stunden, lufttrocken gerechnet, hergestellt werden. 
Dabei hat der Mann, der das Holz einlegt, nicht angestrengt zu arbeiten. 
Messungen in Anlagen mit Zwillingsschleifern ergaben, daß für guten Schliff 
für Rotationsdruckpapier 4,55 PS pro 100 kg gebraucht werden. Dabei 
handelt es sich nicht um einen zur Erzielung eines günstigen Resultates 
besonders behandelten Betrieb, sondern um Resultate aus den Produktions- 
büchern aus normalen Arbeitszeiten. Solche Zahlen sind natürlich nicht für 
alle Fälle gültig, sie können bei günstigeren Betriebsverhältnissen auch noch 
unterschritten werden. 


Für besten Feinschliff ergab sich in einer Anlage mit Zwillingsschleifern 
gegenüber einer mit gewöhnlichen Pressenschleifern bei gleicher Stoffgattung 
und ziemlich gleicher Größe eine Kraftersparnis von ca. 1 PS pro 100 kg. 


Der Schliff von hochbelasteten Zwillingsschleifern ergab Schmierigkeits- 
grade — gemessen mit den Schopper-Riegler-Apparaten — von 74°, 75° und 82°. 


Diese Meßmethoden geben noch kein einwandfreies Bild über den Wert 
des Schliffes zur Weiterverarbeitung zu Papier oder Pappe; es gibt leider 
noch kein einwandfreies Maß, mit dem die wesentlichen Qualitätseigen- 
schaften des Holzschliffes zahlenmäßig bestimmt werden können. Noch 
mehr kommt dies bei der Bewertung eines Schleifersystemes in Frage, 
weil dabei noch dazukommt, daB die Qualität des erzeugten Schliffes noch 
von verschiedenen anderen Faktoren abhängt, wie z. B. Holzqualität, Stein- 
körnung, Schärfungszustand u. a. m. 


Wenngleich die angeführten Schmierigkeitsgrade Anhaltspunkte für die 
Wertigkeit geben, die mangels besserer Meßmethoden wohl wichtig sind, so ist 
ein Schleifersystem hauptsächlich nach folgenden Gesichtspunkten zu bewerten. 


1. Wie verarbeitet sich der Schliff zu Papier, wie beeinflußt er die 
Qualität des Fertigfabrikates bei Berücksichtigung der Zusatzstoffe, 
wie Zellulose und dergleichen ? 


2. Welcher Qualität ist das verarbeitete Holz? 


3. Erfolgt die Leitung des Schleifprozesses mehr oder weniger fach- 
technisch? Hierzu sind nicht nur gründliche praktische Fach- 
kenntnisse nötig, sondern auch systematisches Messen und Lust und 
Liebe, um mit dem zur Verfügung stehenden oft sehr verschiedenen 
Material (Holz und Steine) das Günstigste für die jeweilige Weiter- 
verarbeitung zu erzielen. 


eee eee eee 
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Holzhaltig Inustr. Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ). 
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Amme-Luther Werke Braunschweig. 


4. Wie groß ist der Kraftbedarf? 


5. Betriebssicherheit, Reparaturkosten, Anpassungsfähigkeit an Betriebs- 
kraft und Stoffqualität, Lohnkosten, Beschaffungskosten und der- 
gleichen. 


Ueber die Eigenschaften 1—3 sind heute noch keine einwandfreien und 
praktischen Meßmethoden gefunden, aber auch hier wird der Fortschritt 
nicht still stehen. Nur der Kraftbedarf kann heute einwandfrei gemessen 
werden, aber ohne Verbindung dieser Zahlen mit zahlenmäßigen Werten von 
l, 2 und 3 ist eine richtige Beurteilung noch nicht möglich. Ueber die 
Eigenschaften 5 sind zuverlässige Feststellungen wohl möglich. 


Bei der Beurteilung nach diesen fünf Punkten ergab sich aus den 
Resultaten der nun im Betriebe befindlichen 


9 Zwillingsschleifer deren Ueberlegenheit gegenüber alien 
anderen jetzigen Schleifersystemen. 


Wenngleich die Stetigschleifer derzeit in viel größerer Zahl in Benützung 
sind, so ist dies kein Gegenbeweis, sondern dies liegt an folgenden Um- 
ständen. Die Bearbeitung der Stetigschleifer reicht bald auf 20 Jahre zu- 
rück, und die Inbetriebnahme der ersten dieser Apparate erfolgte vor ca. 
5 Jahren, während der Zwillingsschleifer aus neuester Zeit stammt, also 
dessen Einführung erst begonnen hat, und zwar unter einem Konkurrenz- 
kampf, der oft mehr als lebhaft ist. Bei Einführung solcher Neuheiten spielt 
auch oft eine allgemein verbreitete Meinung ein besondere Rolle. Vor ca. 
20 Jahren z. B. bestand dieselbe darin, daß eine Anlage nur modern war, 
wenn sie Magazinschleifer hatte, und es wurde dieses System für die meis- 
ten größeren Anlagen ohne weiteres gewählt. Heute sind diese Schleifer 
wohl alle wieder verschwunden, und das Resultat ist entgegengesetzt der 
damaligen Ansicht, nämlich, daß diese Schleifer die schlechtesten waren. 


Wenn auch das stetige Prinzip allgemein das anstrebenswerte ist, so 
ist es für einen bestimmten Fall nur dann gerechtfertigt, wenn es gegenüber 
bewährten nicht stetigen Prinzipen auch wirtschaftliche Vorteile bietet. 

Solche liegen aber gegenüber den Zwillingsschleifern nicht vor, die für die 
Punkte 1 —4 dieselben Resultate ergeben und in Punkt 5 mehrfache und 
wertvolle Vorteile bieten, die die Stetigschleifer nicht aufweisen. Nur in 
den Löhnen kann eine geringe Ersparnis bei großen Anlagen mit mehreren 
Schleifern erzielt werden, dem gegenüber stehen aber auch die viel größeren 
Anlagekosten, und der Mehrbetrag an Abschreibung und Verzinsung macht 
mehr aus als die Ersparnis an Löhnen. | 
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Holzhaltig Illustr.-Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ.). 
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Amme-Luther Werke Braunschweig. 


Die Amme-Luther-Werke widmeten auch der wichtigen Frage der 
Schleiferregulierung weiterhin besonderes Interesse. Ihre horizontalachsigen 
Schleiferregler mit dem Doppelregulierventil und die Spezialregler für elek- 
trische Antriebe sind bereits in sehr großer Zahl bestens bekannt. Ihre 
Spezialregler für Antriebe von Dampfturbinen mittelst Zahnräder sind die 
einzigen, welche die Drehzahl der Dampfturbine nicht beeinflussen bezw. 
unabhängig von derselben arbeiten, was besonders wichtig für solche Fälle 
ist, in welchen von der Dampfturbine auch ein elektrischer Generator ge- 
trieben wird, der auch Strom für Papiermaschinenantriebe liefert. Für 
Schleifer mit verschiedenen Antriebsmotoren z. B. Wasserturbine und 
Elektromotor gemeinsam und dergleichen, arbeiteten die Amme-Luther-Werke 
ein Kombinationsreguliersystem aus, das zum Patent angemeldet ist. Mit 
solchen Apparaten ist die Regulierung der gemischt angetriebenen Anlagen, 
die bisher vielfach Schwierigkeiten verursacht, zuverläßig zu erzielen. 


Schließlich sei noch auf die elastische Steinbefestigung hingewiesen, 
durch welche auch bei den höchstbelasteten Schleifern und hohen Heiß- 
schlifftemperaturen Brüche vermieden sind. 


Abb. 2. Elastische Steinbefestigung. 
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Holzhaltig Illustr.-Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ). 
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MASCHINENFABRIK AKT.-GES. 
COTHEN 


WAGNER & CO. 


GEGRÜNDET 1865 


Wir liefern: 


Vollständige Einrichtungen für: 


Papierfabriken 
Kartonfabriken 
Zellstoff 
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Papiermaschine von 3300 mm Arbeitsbreite für ein- und zweiseitig glatte Paplere, mehrfach ausgeführt. 


Als Sonderheit bauen wir: 


Deutsche Pressen bis 4 m Zylinder-Durchmesser 


Innerhalb von 12 Monaten wurden von uns 18 Stück geliefert. 
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Holzhaltig Illustr.-Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ.). 
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MASCHINENFABRIK AKTIENGESELLSCHAFT 
VORMALS 


WAGNER & CO. AE 


JA 
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Wasner- Holländer in hervo:ragender Konstruktion und Ausführung 

mit Gußtrog oder für Betontrog. Glänzende Betriebsresultate. 
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Zerreißmaschine D. R. P. beste Zerkleinerung von Lumpen und Zellstoff, Feuersgefahr ganz ausgeschlossen, 
Stundenlelstung 6— 800 kg Lumpen bei 50-70 PS Kraftbedarf. Versuchsanlage In unserem Werke. 
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MASCHINENFABRIK AKTIEN GESELLSCHAFT 
VORMALS 


WAGNER & CO. COTHEN 


Rotierender Wagner-Knotenfänger im Betriebe hervorragend bewährt, Innerhalb eines Jahres 25 Stück 
gellefeıt, darunter viele Nachbestellungen. Größe | 750 mm Dchm., 2300 mm lang, Größe I! 1000 mm Dchm., 
2500 mm lang, sofort ab Lager lieferbar. 


Wagner-Feinsortlerer, anerkannt bester Sortierer der Gegenwart, für Zellstoff, aber auch für Papier 
hervorragend geeignet. Binnen Jahresfrist 39 Stück geliefert. 


Holzhaltig Illustr. Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ.). 
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MASCHINENFABRIK AKTIENGESELLSCHAFT 
VORMALS 


WAGNER & CO. COTHEN 
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Zellstoff-Kocher binnen Jahresfrist geliefert: 12 Stück mit istesin 2000 BE Inhalt. 
10 Stück Versuchskocher für Laboratorien mit insgesamt 8 cbm Inhalt. 
Säurefeste Kocherarmaturen, hervorragende Qualität und Ausführung in Sonderkonstruktion. 
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Zweiflammrohrkessel 
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Einseitig fein holzirei weiß Phönix-Kunstdruckpapier, Stoff EDC in, der Papierfabrik Scheuielen, 
Oberlenningen-Teck (Württemberg). 
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Fiiztuch-Fabrik 


Neu-Moresnet (Kreis Eupen) und Aachen 
stellen mit 53jähriger Erfahrung her: 


N Uri! in verbesserter Machart für die Erzeugung von 
— i ze Druckpapler auf schnellaufenden Maschinen 


* 
nicht markierend, für die 


Hochfeine Filztuche, Feinpapier-Industrie 
4 
Volltrockenfilze 
* 


Zelluiose- u. Hoizstoff-Entwässerungs-Fiize 
für dle Zellstoff- und Holzstoffindustrie. 


* 
Fordern Sie bitte bemustertes Angebot ein. 


Urfilter D. R. P. 


für die Filterung von Abfallaugen, Kaustifizier-, Halbstoff- 
und Stoffschlämmen. 


Das Urfilter D.R.P. ist ein Trommelsaugfilter mit Zellenteilung für 
den automatischen Dauerbetrieb. Es zeichnet sich aus durch: 


bedeutende Leistungen ~ geringeren Raum- und Kraftbedarf 
hohen Trockengehalt des Filterkuchens einfache Bedienung. 


Das Urfilter ist unentbehrlich für den wirtschaft- 
lichen Betrieb von Papier- und Zellulosefabriken. 


Anfragen erbeten. 


G. Polysius - Dessau 


Eisengießerei und Maschinenfabrik 


Holzhaltig Illustr.-Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ.). 
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Die neue 
deutsche Rostfeue rung: 


Der Patent-Walther-Breit-Wanderrost 


an der Spitze 
aller Feuerungssysteme, 


weil er 
l. frei von allen an den bekannten Wanderrosten beklagten Mängeln ist, 


2. Höchstwirkungsgrade bis 90% und Dauerbetriebswirkungsgrade bei 
zwischen 10—100% schwankenden Belastungen von weit über 80% erzielt, 


3. unter Hochleistungs-Großkesseln für jede praktisch in Frage kommende Ein- 
heit (bis 1500 qm Kesselheizfläche mit ungeteilter Feuerweite!) gebaut wird, 


4. gleichzeitig geringste Anlage- und Unterhaltungskosten verursacht und 
einfachste Bedienung verlangt. 


Die gegebene Feuerung für zeitgemäße Großkraftwerke! 


Spezial-Ausführung für 
Magerfeinkohlen und Anthrazite, 
stückigen Koks (eisenes Verfahren D. R. P. a.) 
Torf, Hoiz und Hoizabiälle. 


Fordern Sie bei Neubau oder Modernisierung Ihrer 
Kesselanlage unser Angebot mit Wirtschajitlichkeits- 
berechnung und Sie ziehen dann zweifellos 


Patent-Walther-Breit-Wanderroste 
jedem anderen Feuerungssystem vor. 


Walther & Lie. A- Ges. Köln-Dellbrück 


Dampfkesselwerke und Maschinenfabrik. 


Siumumimimmiminmininnnnmm 


dialer lig Illustr. Druck weiß Hochglanz von 1 Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ.). 
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Grundwerkmesser 
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Escher Wyss Cie. 


Ravensburg (Württbe.) 


Gegr. 1805 und Gegr. 1805 


Zürich 
Dampfturbinen 


* 
* * 
+ — 
\ 
s 
* L — - — 


Getriebe-Zoelly- Dampfturbine mit zwei Dampfentnahmen, gebaut 
für 50 Atm. Eintrittsdruck und 400 C Dampftemperatur. 
Leistung 2500 PS, 7500/3000 Umdrehungen p. M. 


Hoceffekt-Kondensationsturbinen 


.0000000900009000900000005 900900000000 000000000600000000000000000 0 . 


U 
99900000000000000000000000000000000000000000000000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000 0000000000000 %% %%%%%%%%% %% %%% %%% %%% % %%% 


i Entnahme- und Gegendrucke- Turbinen 

: für Wärmeausnützung 

: Getriebeturbinen, spez. zur Auswechslung 
: älterer Turbinen etc. 

: Turbinen wurden bereits für 100 und 180 Atmosphären ausgeführt. 


.....uu.u....... .00000000000000000000000000000000000000001000000000080 u.......0.0.0.000000000000900000000000000000000000000090 00090000000. 


en Illustr. Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ.) 
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Escher Wyss Cie. 


Navensburg (Württbg.) 


Papiermaschinen 


insbesondere 
für feine und feinste 
Papiere 


Moderne Rundsieb- 
und Langsieb- 


Pappenmaschinen 


Büttenpapiermaschine 


Kollergänge 
Holländer 


Komplette 
Schleifereien 


Strohzellstoff- 


und Papierfabriken Trockenpartie der Büftenpapiermaschine 


26/27 


........u.2u000.02000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 O0 HOT‘ 


@000000000090000000000009000000000000000000000900000000000000000000 000000000000000000000000000000000000000000000000000 000000 00000 — — — 


Holzhaltig Illustr. Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ.). 
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NUMCrAIN 
debe 


Cöouffeure 


VELIN UNDGERIPPT/MIT 
H. OHNE WASSERZEICHEN 


7-14 
DUR 


=N 
ANDREAS KUFFERATH w 


METALLTUCH U. EGOUTTEURFABRIK 
MARIAWEILER B. DUREN/RHLD 


à TE Illustr.-Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ.). 
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Schurzrttize vnd Olacevrs 


ur höchste einseitige Gie 


Cu eue, e, holosteo! 
cee. Go ee, c unererchte b ee, 


gad, Lokenlize 


age, ec DEJEN Hırze 


cn PSAS 


FIN in 


ele H cu. Lambrech/ (A371) 


F EEE ] ii EA DB, 
Holzhaltig Illustr. Druck weiß Hochglanz von Gebr. Müller, Papierfabrik, Mochenwangen (Württ.). 
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verarbeiten bedeutende 
Papierfabriken 


rn 


J- 7A ur s > 
„ z gr ups 
NT N En 
A En ju ww. 


PA UWE 1 
- -= — — * — 


Antwort durch: 
Harzleimfabrik Dr. Ernst Krause 
Leipzig C 1 


Fernspr. 22497 Drahtwort: Harzlelm 


Lechia & Mehlhorn 
Aktien- Gesellschaft 


liefert erstklassige 
Filztücher 
jeder 


KOEBIG'’S 


Ein- und doppelseitige 
$treich- (Färb-) Anlagen 


komplett mit allen Hilfsmaschinen für 
Bunt-, Glac6-, Marmor-, Baryt-, Chromo- und Kunstdruckpapier usw. 


Karton-Klebe-Maschinen 


mit und ohne Trockenpartie | 
für Elfenbein-, Bristol-, Foto-, Spielkarten-Karton, Papyrolin, 


Oelpapier mit Gewebe-Auflage usw. zum ein- u. beiderseitigen 
Kaschieren von Pappenbahnen 


mit Walzenbürste oder Sprüh-Apparat | 
für starke und gleichmäßige Feuchtung bei höchster Geschwindigkeit Ä 


Gummier- und Lackier-Maschinen 


für Rollen und Bogen :-: Modernste Systeme 


mit Druckmaschinen, Querschneider, Rollenschneide- und 
Wiederaufroll-Maschinen 


Krepp-Maschinen 


für Seidenpapiere als auch für Pack-Krepp 
$eidenpapier-Färbmaschinen 


Maschinen zur Hersteliung dureh- 
sichtiger Folien (Glashaut) 


für Verpackungszwecke usw. 


Radebeuier Maschinenfabrik August Koebig 
G. m. b. H. Radebeul-Dresden Gegründet 1890 


Eins. gl. h’frei gedeckt Chromoersatzkarton, 280 g/qm, der Muldentalwerke A.-G., Großenhain (Sa.). 


Digitized by Google 
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DP 


C F. RIEHLE 


Filztuchfabrik 
WALDHEIM (Sachsen) 


liefert sämtliche 


für die Papier- Pappen-, Zellstoff- 


und Holzstoff-Industrie. 


Sorte 8404 rosa Feinpost, 16 kg %o Bogen, 46x59 cm, 59 g/qm, mit Prägung Nr. 187 
von Louis Staffel, Feinpapierfabriken, Witzenhausen. 89 
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J.G. Farbenindultrie Aktiengelellichaft 


Frankfurt a. M., Hoechst a.M., Leverkusen b. Köln a. Rh., Ludwigshafen a. Rh. 


FARBSTOFFE 


in jeder Echtheit und Nuance 
für die 


gesamte Papierindustrie 


Spezialitäten: 
Farbstoffe für licht-, wasser-, 
alkali-, säure- u. dampfechte 


Papiere. 


Technische Unterstützung jederzeit. 


ee a m a ee 
Verkaufsgruppe für Deutschland und Holland: 


J. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 
Leverkusen bei Köln a. Rh. 


DEE ed a lebe —H— — — — — 
Sorte 8404 rosa Feinpost, 16 kg °/oo Bogen, 4650 cm, 59 g/qm, mit Prägung Nr. 187 
von Louis Staffel, Feinpapierfabriken, Witzenhausen. 90 
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| Die 
Freiherrlich Adolf von Schönbergschen Kaolinwerke 
Hohburg b. Wurzen i. Sa. 
empfehlen ihr 


Ia. Kaolin 


von feiner bis zur vollendetsten Schlämmung und reinweißer Farbe, 
(vollkommener Ersatz für englisches la. Kaolin) für die Herstellung 
| von Druck-, Fein- und Streichpapieren bestens bewährt. 


Man verlange bemustertes Angebot durch unsere Generalvertretung die Fa. 


Laolin-Industrie- und Handels-Gesellschaft Myslik & Co. 


Dresden-A. 1, Ferdinandplatz 1 
Fernruf: Dresden 19804. Drahtanschrift: Kiuhag-Dresden. 


IN N RNS 


1 22 # 
auf Grund S0JjSHriger Erfahrung & 


GEGRÜNDET 
786 


DORTMUNDER GUMMIWAREN - FABRIK 


WILHELM PAHL, DORTMUND 


Malen De nie ⁵⅛ðĩ⅛˙“ meme „mm ⅛ðxͤ ee ee 
Sorte 8404 rosa Feinpost, 16 kg % Bogen, 4650 cm, 59 g/qm, mit Prägung Nr. 187 
von Louis Staffel, Feinpapierfabriken, Witzenhausen. 91 
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GEBR. BELLMER 


Maschinenfabrik 


Niefern sauen 


Zeitgemäße und erstklassige 


Papier- Maschinen 
Pappen-Maschinen 
Pergamentpapier-Maschinen 
Zellulose-Entwässerungs-Maschinen 


Kollerstoff- u. Altpapier-Sortier- u. Reinigungs- Apparate. 


Mahl-Holländer 
Kollergänge 


Propeller p. R p. 


für Mahl-, Misch- und Bleich⸗Holländer 
in vielen hundert Ausführungen bestens bewährt 


Propeller 


für Misch- und Stoff- Bütten. 


Chlorwasser-Bereitungs-Anlagen 


Trocenzylinder / Wickelwalzen 


Sorte 8404 rosa Feinpost, 16 kg o Bogen, 4659 cm, 59 g/qm, mit Prägung Nr. 187 
von Louis Staffel, Feinpap ierfabriken, Witzenhausen. 92 
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FEUERUNGEN 


Thost’sche Roststäbe 


und K 
seit 40 Jahren bestens Regenerations-Anlagen 


bewährt! für die Ablaugen der Zelisto@-Pabrikation 
Spezialwerk 
Thost’scher 
Feuerungsanlagen 
VORMALS OTTO THOST 
G. m. b. H. 


| ZWICKAU i. Sa. 


Fabrik: Auerbach I. V. 


er GmbH. 
Düren Rheinl. 


EEE EEE EN 
Sorte 8404 rosa Feinpost, 16 kg / » Bogen, 46X59 cm, 59 g/qm, mit Prägung Nr. 187 
93 


von Louis Staffel, Feinpapierfabriken, Witzenhausen. 
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geschaffen hat! Worauf ist dies 
zurückzuführen? Diese Frage ist der 


schnell beantwortet: Die Papier- Fürst von Metternich-Winneburg’schen 


industrie wünscht einen Füllstoff 

zu erhalten, der bei mäßiger Kaolinwerke, Kaznelov bei Pilsen 
Preisstellung den idealen Eigen- 

schaften wie gute Grundweiße, 

möglichst geringen Sand- und Glimmergehalt, minimale Feuchtigkeit sowie Gleich- 
mäßigkeit am nächsten kommt. Diesen Erfordernissen wird der Kasniauer Kaolin am 
ehesten gerecht. Einem ausführlichen Gutachten des bekannten papiertechnischen Labora- 
toriums von Prof. Dr. Paul Klemm, Leipzig, sind folgende wesentliche Feststellungen zu 
entnehmen: 


Es ist interessant, zu beobachten, 
wie rasch sich der Kasniauer 
Kaolin in der Papierindustrie 
ein umfangreiches Absatzgebiet 


l. Bei Prüfung auf Farbreinheit wurde festgestellt, daß der Kasniauer Kaolin den 
larbreinsten böhmischen Kaolinen gleichkommt. 

2. Der sich bei der Untersuchung ergebende Rückstand gibt weder nach Art noch 
nach Menge Anlaß zu Bedenken bei der Verwendung des Kasniauer Kaolines, 
selbst zu den feinsten Papieren. 

3. Der Gehalt an löslichen Ralksalzen, die bei der Papierleimung Anlaß zu Mängel 
geben, war so gering, daß dadurch keine Unannehmlichkeiten zu erwarten sind. 


Die Kasniauer Kaolinwerke verfügen über das größte bekannte einheitliche Vorkommen und 
über zwei modern eingerichtete Schlämmereianlagen für eine Jahresleistung von zunächst 
70000 Tonnen. Es ist das Bestreben der Werke, allmählich eine Art Standardmarke für 
die Druckpapiererzeugung 
zu schaffen, und man kann 


ohne Uebertreibung sagen, 
daß dieses Ziel zum Teil 
schon erreicht ist. Ein 
0 E er demnächst in dieser Zeit- 


schrift erscheinender Leit- 
artikel bringt interessante 


® 
Einzelheiten über die Kas- 
wi f a en niauer Anlagen, die zu den 
bedeutendsten auf diesem 
am Rhein Gebiet zählen. 
| 


Sorte 8404 rosa Feinpost, 16 kg o Bogen, 46X59 cm, 59 g/qm, mit Prägung Nr. 187 
von Louis Staffel, Feinpapierfabriken, Witzenhausen. 94 
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Rollergangstelne 
Rafilneurstelne 
Grundwerke 


aus zweckentsprechender Niedermendiger Basaltlava 
liefert als langjährige Spezialität 


Franz Xaver Micheis 
Rheinische Basaltlava-Werke 
Hauptbüro: NIEDERMENDIG bei Andernadı am Rhein 


Gegründet 1735 :-: Telefon: Niedermendig 61 und 


hochwertige 
Fette 


Düsseldorf 


ohne Vorlösung wasserlöslich, nicht staubend, 
große Farbkraft, dadurch billig, lichtecht. 
färbt ohne Fleckenbildung 


Seo. 1882 August Wegelin Akt-6es, Röln eco 1802 


Sorte 8404 rosa Feinpost, 16 kg / Bogen, 46X59 cm, 59 g/qm, mit Prägung Nr. 187 
von Louis Staffel, Feinpapierfabriken, Witzenhausen. 9 
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FLACH, MUTHER & CO., 
HAMBURG 1 


Mönckebergstraße 11. 


VERTRETER FÜR: i 


FINNISCHER CELLULOSEVEREIN HELSINGFORS 
FINSKA TRASLIPERIFORENINGEN, HELSINGFORS 


aller Art ietern 


Foest & Loesche, Metalltuchfabrik ROSSIAU in Anhalt 


Gegründet 1869 


Selbsttätige 
JiebreinigungsApparate. 
Manchon Bürsten 
Feucht-Bürsten. 
Siebreinigungs.· Bürsten. 
Reparaturen u. Neubezüge. 


Gegn 1881. 


Arno Unger, Crimmitschau 
Maschinen-u.Maschinenbürstenfabriß. 


— nei eiserne a 
Sorte 8404 rosa Feinpost, 16 kg o Bogen, 46X59 cm, 59 g/qm, mit Prägung Nr. 187 
von Louis Staffel, Feinpapierfabriken, Witzenhausen, 96 
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Trocken filz D.R.P 
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M. Häusser 


pressen und Presspumpen Neustadt a. Haardt 
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draulische Pressen 


„Original Häusser“ :: Naß-, Pack-, Glätt-, Prägepressen, Ballenpressen, Kalanderwalzen- 
pressen, Asbestzementplattenpressen, Pressen für Kunstseidefabrikation usw. 


Hydraulische Presspumpen 


„Original Häusser“ für Hand- und Kraftbetrieb. Mit auto- 
matischer Druckregulierung. Bis 500 Atm. Arbeitsdruck. 
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Import > 2 Export 
Celfulose - Holzstoff - Strohstoff - Kaolin 
- Papierleim - 


Paul Scholz, 
Dresden A 24 


Drahtanschrift Stoffscholz 
Fernsprecher 40533 


7 DOS 
Metalltücher aller Art u. Apparate von 
Hermann Finkh-Reuflingen 


Asbest-Trocen- und alfe anderen Filze von 
v. Asten & Co. Eupen-Aacdhen 


„TURBO“ 


Austritt der fertig getrockneten Pappen links. Eintritt der nassen Pappen rechts. 


Der neue Pappen-Trockner 


Patent Haas 
Kreisluit-Trocknung! Stuien-Trocken-Verfahren! 


Gewaltige Leistung. — Qualitätstrocknung. — Bedeutende Dampfersparnis. 


Friedr. Haas, Lennep (Rhld.) 
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Ehriftfried petzolot, 
Lilztuchfabrik, 
Lengenfeld⸗Wolfspfütz wogan 


Gegründet 1830 Jn- und Auslands-Patente 
liefert alle Sorten 


d 
= Şi l3 m 
für die Papier⸗, Felluloſe⸗, Holzſtoff⸗ und Pappen⸗Induſtrie 
in erſtklaſſiger Ausführung. 


Spezialität: 

Lilze für ſchnell laufende Rotationsdrud:- 

papiermaſchinen⸗ u. baumwollene Trocken⸗ 

filze mit nicht markierender Naht ſowie 

geklöppelte ilze für Entwäſſerung von 
holzſchliff und Zellulofe. 


General⸗ Vertretung: 


Lux & Teuber, . 16. 


Holbeinftzaße 20. Telefon 31321. 


nn | at LLL S 


Da m m a a fm a m fs a u m mn 


De S Lust mem O S A james Lean 
olz 
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ZELLSTOFF 


MAX SCHÜLER & CO. 
HAMBURG 


MÖNCKEBERGSTRASSE 9 
TELEGRAMM-ADRESSE: SCHÜLERKO 


EXPORT-IMPORT 
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ITTEN A.D. RUHR 


Unsere Transmissionen 
verkörpern 40 jährige Erfahrung! 


Moderne Ausführung · Präzisionsarbeil 
unübertroffene Konstruktion 
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MAN 


MASCHINENFABRIK AUGSBURG -NURNBERGAS 


KRAFT-HEIZ-ANLAGEN 


Dampfmaschinen, Hochdruckdampfturbinen 


mit nachgewiesen höchstem Wirkungsgrad für vereinigten Kraftheizbetrieb besonders vortellhaft. 
Näheres Drucksache W. P. 02/03. ` 
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Die ideale Kesselspeisung anch für höchste 
Kesseldrücke bestens geeignet n. bewährt. 


Die heutige wirtschaftliche Lage bedingt, Kohlen und Wärme zu sparen, wo nur irgend möglich! Auf sehr ein- 
lache Weise wird dies erreicht durch die Helßwasser-Kesseispeise-Aniagen „Schifi & Stern D. R. P. Es wird 
vor allem Wert darauf gelegt, alle sich in den Betrieben bildenden, heißen, chemisch reinen Kondenswässer 
sofort nach Entstehen, ohne Abkühlung, an erster Stelle für die Kesselspeisung zu verwenden. In vielen Betrieben 
wird zwar das Kondenswasser für die-Kesselspeisung herangezogen, aber trotzdem die Wärme desselben nicht 
voll ausgenutzt. Das Kondenswasser wird in der Regel in verhältnismäßig sehr großen Behältern oder 
Gruben gesammelt und dort mit kaltem Wasser gemischt, da die meisten Speisevorrichtungen heißes Wasser 
nicht einwandfrei fördern. Oft wird. viel mehr kaltes Wasser zugesetzt, als nötig ist, und das heiße Wasser, 
welches die oberen Schichten bildet, geht durch den Überlauf verloren, während die Pumpen usw. die unteren 
kälteren Schichten erfassen. Bei unserer Speise-Anlage sind diese Übelstände vollkommen beseitigt. Die Ein- 
richtung wird so getroffen, daß stets das heiße Kondenswasser ohne Abkühlung an erster Stelle verspelst wird. 


Das außer dem Kondenswasser zur Kesselspeisung noch erforderliche Zusatzwasser wird in nur durchaus 
benötigter Menge, und zwar selbsttätig reguliert, und durch eventl. zur Verfügung stehenden freien Abdampf 
Soweit als angängig vorgewärmt, herangezogen. Durch eine besondere Vorrichtung wird die Kondenswasser- 
parme und der durch undichte Kondenstöpfe mit dem Kondenswasser eventl. mitgeführte Frischdampf zur 
rwärmung des Zusatz wassers ausgenützt. Die obenstehende Abbildung zeigt in schematischer Weise die 
Ausführung einer derartigen Anlage, die wir zu Tausenden mit den besten Erfolgen geliefert haben. 


Ein weiterer Vorteil ist die äußerst sparsame Arbeitsweise Pumpenbetrieb gegenüber. Der Abdampf unserer 
pparate ist vollkommen rein und ölfrei und kann ohne weiteres für Wassererwärmung, Heizung und sonstige 
abrikationszwecke verwendet werden:, so daß von einem eigentlichen Dampfverbrauch nicht gesprochen 

werden kann. Unsere Anlagen arbeiten dauernd betriebssicher, vollkommen selbsttätig, ohne Bedienung und 

hmierung, sie fördern Wasser jeden Wärmegrades anstandslos, ohne wie Pumpen undicht zu werden und 
einem vorzeitigen Verschleiß zu unterliegen. 


5 die Vermeidung jeglicher Wärme- und Dampiveriuste, sowie die ökonomische Arbelswelse werden 
= ba ende Kohlen- und Betriebsersparnisse erzleit, daß sich unsere Anlagen in kürzester Zelt bezahlt 
Bring en.—Infolge der gleichmäßigen Speisung der Kessel mit bedeutend heißerem, vorwiegend chemisch- 
Häblek Kondenswasser wird der Kesselsteinansatz auf ein Minimum beschränkt und dadurch die Leistungs- 

übe eit und Haltbarkeit der Kessel wesentlich erhöht, auch die Druckbaltung Ist eine viel leichtere. WIr 
die de derartige Anlagen schon seit 25 Jahren ais fast ausschließliche Sonderheit aus und verfügen über 
al größten praktichen Erfahrungen, es stehen uns viele hundert glänzender Zeugnisse erster Firmen 
10 ndustriezweige zur Verfügung. Trotzdem sind wir gern bereit, unsere Anlagen zur Probe zu 
m, so daß sich jeder Interessent ohne nennenswertes Risiko von den großen Vorteilen und Ersparnissen 

überzeugen kann. 


Schiff & Stern-LeipzigN21+WienIl/1-Brünn 


{ 


Holzfrei weiß Naturkunstdruck der Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel bei „Chemnitz. 
103 


Wochenblatt für Papierfabrikation Nr. 24A 1927 


Ednard Eibogen, Wien III, Damptschiststrase 10 


Tel.-Adr.: Edelbogen, Wien. 
Bedeutendster Talkumproduzent Oesterreichs 
liefert aus 5 eigenen Talkumgruben und 4 eigenen Talkum-Mahlwerken 


TALKUM 


Spezialqualitäten für die Papierfabrikation, garantiert kalk- und glimmerfrei, blütenweiß und absolut rein, 
ferner in unübertrefflicher Qualität 


KAOLIN, CHINA-CLAY, ASBESTINE 


Holzhülsen 


aus einem Stück, auch mehrtellig tür Maschinen und 
Versandgebrauch, sowie 


Holzspunde | 


u. Filzleitwalzen 


lletert la guter Ausführung billigst die 


Holzwarenfabrik Burgthann 
Gerischer & Co. 


Burgthann b. Nürnberg. i i 


r — :.. 00 


Kammer- Wasserrohrkessel 
Sektionalkessel 
Steilrohrkessel 
Flammrohrkessel 
Abhigekessel 
Dampfüberhiger 
Apparate 
Blehschweißarbeiten 
Vorwärmer 
Wanderroste 
Feuerungen für alle 
Brennstoffe. 


Niet- u. nahtlose Hoch- 


druck '- Steilrohrkessel 
bis zu 100 at Betriebsdruck. 


1 Piedboeuf G. m. b. H. 


Dampfkesselfabriken 
Düsseldorf und Aachen. 
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e Aaa S 


SCHIFFSWERFT UND MASCHINENFABRIK 


ZAHNRAD- 
GETRIEBE 


Für alle Leistungen 
Für höchste Drehzahlen 
Fürgroße Drehmomente 


Für jede Übersetzung 


* 


= N = je 940 PS, n/n = 4500/1000 

= Anschrift: Kiel, Schließfach 152/165 / Fernruf: Kiel 6300—6314 / Drahtanschrift: Deweka Kiel 
= 
SE NINE NEIN een 


DEUTSCHE WERKE KIEL AKTIENGESELLSCHAFT 


Pirnaer Schleifsteinwerke o. o Hl 
Pi rna (Sacısen) 


EEE GE 


Sondererzeugnisse seit 1864 


Natur-Hlotzschteifsteine 


| Il | MANNANNA PANNAN 
für alle Betriebsverhältnisse bis 2500 mm Durchmesser 


Raffineursteine in Lava und Sandstein 
Rollergangsteine w San ten 
Holländer waſzen ua crundwerke 
Schärfwerkzeuge 
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KOH LEN 
STAUB-FEUERUNG 


DIE 
WIRTSCHAFTLICHSTE 
FEUERUNG FÜR 
KRAFTWERKE Enga 


3 
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85 EN 


KOHLEN SCHEIDUNG$S 
BERLIN-N W7 FRIEDRICH$TR.100 


Weitere Erzeugnisse: Schwelanlagen eigener gau fp Me Näheres 
Anlagen zur Trockenen Kokskühlung Bauart Sulzer ER RIE ee Drucksache 


— 


12 E. 


Spezial- Kupplung 


„Original Schwarz" 


für Dapier maschinen, Kalander, 


sowie Wellen, Transmissionen, 


H O f i a n d er 3 Vorgelege jeder Art. 


Urtell einer Papierfabrik: 


„Wir bestätigen Ihnen gerne unsere schon 
mündlich gemachte Aeußerung, daß wir mit 


Ihren Kupplungen in jeder Hinsicht zu- 
frieden sind. 


Die Kupplungen arbeiten tadellos bei geringem 
Raumbedar[.“ 


Einfach, billig uud garantiert betriebssicher. 
Ueber 50000 Stück im Betrieb 


la. Referenzen 


= 


W. Schwarz & Co., Maschinenfabrik 


Telegr.-Adr. „Schwarzuko” Do rim uU n d J Betenstr. 10P. Ferarui: 85859/4240/480 
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Knoeckel, Schmidt & Ce 


Papierfabriken/Aktiengesellschaft/Lambrecht (Pfalz) 


fertigen in eigener Werkstätte und liefern als Erfinder des Steinmahlzeuges 


Holländerwalzen mit Basaltlavaeinsätzen garniert, 
und Basaltlavagrundwerke für jedes Holländersystem 


geeignet und in jeden Holländer einzubauen. Die Basaltlavaeinsäbe sind auswechselbar! Neugarnieren 
alter abgenützter Walzen wird billigst berechnet. Garnieren alter Messerwalzen mit Steineinsäßen! 


7 
LU 
2 
= 
= aA hu 
7% $ 5 ROEN x 
ARER — É — 2 T — — . — — | 
Linke Walze Mittlere Walze Neue Walze 
vorher als Messerwalze nach 12jähriger Betriebszeit 
gelaufen, nach 9 jähriger herausgenommen. 


Betriebszeit herausgenommen. x 
Seit 26 Jahren in der Praxis bestens bewährt. Ueber 2800 Stück Garnituren im In- und Auslande 
in Betrieb. Nachbestellungen von den meisten Empfängern. Fortwährend Nacbestellungen auf 
Steinmahlgarnituren, Lieferung bis zu 20 Stück an ein und dieselbe Papierfabrik. Bestens bewährt 
und unerreicht dastehend für fettdichte Pergamentersatz- und Pergamynpapiere jeglichen Gewichts, 
ferner für Zellulose-Kraftpapiere jeder Art, Spinnpapiere, Isolier- und Kabelpapiere, ferner für 
Florpostpapiere, Seidenpapiere, Tissues, neuerdings auch für größere Druckpapierfabriken geliefert. 


= „Hervorragend geeignet für schmierige 
Vorzüge des Basaltlavamabizeuger: ee A 
ahldauer, daher Erhöhung der Produktion ohne Vergrößerung der Holländeranlage. Lange, feine 
Faser; zähes Papier, größte Reißlänge. Zerschneiden der Faser wie bei gemessertem Geschirr un= 
möglih. Starker Zug im Holländer, vermöge der großen Transportzellen zwischen den Einsäßen. 
Geringe Abnützung. Nachweislich längere Haltbarkeit als Bronze- und Stahlmesser. Keine Trü- 
bung weißer Stoffe. Wegfall metallischer Beimischungen zum Papierstoff. Kein Rosten des 
Walzengußkörpers, da durch glatte Zementverkleidung geschüßt. 
Widerstandsfähigkeitder Basaltlavagegen Säuren. Leimersparnis! 
Prima Referenzen und hervorragende Zeugnisse! + Ingenleurbesuch kostenlos und unverbindlich! 


Zur Offertabgabe genügt Angabe des Walzendurchmessers und 
der Walzenbreite der vorhandenen Stahl= oder Bronzewalzen. 


Ferner empfehlen wir unsere 


Holländer eigenen Systems und breter ware 


Lieferungen unserer Holländer eigenen Systems an die 


Papyrus Aktiengesellshaft, Mannheim-Waldho fk 16 Stük zu 600 kg Eintrag 

Igüsz Spiro Söhne in Rr #0 30a ars rn 10 Stück zu 300 kg Eintrag 

Berghuizer Papierfabriek in Wapenveld ... 2: 2 2 2 con 7 Stück zu 400 kg Eintrag 

Van Gelder Zonen, Amsterda/M g 6 Stück zu 300 kg Eintrag 
etc. etc 
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DAOUA. Luftbefeuchtune in einer Papierfabrik. 


Luftheizung, Luftbefeuchtung 


Abwärmeverwertung, Entnebelung 


Pneumatische Absaug- und Transportanlagen 
von Hack und Schalspänen, Papierabfällen, Lumpen efc. 
Man verlange Spezialkatalog W. P. 114. 


MECHANISCHE 
RÖSTÖFEN 


für die Abröstung von: 


Schwefelkies + Gasmasse + Schwefel 


Gaswaschtürme 
Sulfitlaugenbereitung 


Elektrische Gasreinigung 


Exhaustoren und Ventilatoren 


Erzröstgesellschalt m, b. H. Köln a. Rhein. 


— 
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775 j Für alle Zwecke der 
SA A . ° ° 
— Papier- und Zellstoffindustrie 


liefern - 


F 


Erste sächsische 
Spezialfabrik für gelochte Bleche 


fi. Breuer & (o.+ Pirna YAR 


x 2 Gclochfe Bleche 
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. Woehénblattiar Pa 
citiin IV; 


ag] 


Lenk & Seifert 


Filztuchfabrik 


Lengenteld i. Vogtl. 


* 


empfiehlt sich zur Lieferung 
aller Filztuchsorten 
in bester Ausführung. 


8 


Dampimesser 
Preßluitmesser | 
Wassermesser: 


Registrilerend, anzeigend, mit automatischer Druckberücksichtigung 
und addierendem Zäöhlwerk 

Hundertfach bewährte Sonderausführungen für stoßweise Stoffentnahme 
über zwölfjährilge Erfahrungen 
Nur beste Qualltätsarbeit 


FEODOR STABE 


APPARATEBAUANSTALT, BERLIN SO 36P 
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Düsseldorf 


/ 


Spezialifäfen: 
Englische China Clay 


für Füllzwecke in billigen bis zu den feinsten 
Qualitäten u. in Spezialmarken für Zwecke 
der Buntpapier- u. Chromopapierfabrikation 


von deutschen und böhmischen Werken 


Annalin, Brillantwelß 
Lenzin 


direkt ab Lieferwerk im Harz 


Asbestine 


Direkter Import von Amerika 


Talkum 


französisische und italienische sowie öster- 


727 
MM 


N J 


reichische Marken 


Schwefelsaure Tonerde 


14- und 18 prozentig 


Harz, Amer. Zellulose asw. 
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MINTIT TITT 
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Mij 


Die Lieferung der verschiedenen Artikel erfolgt 
ab der verschiedenen Lager am Rhein, an der 
Elbe und in Stettin. 


NEUSTADT A.D.HAARDT 


MECHANISCHE 
TRE PPENROSTE 


FUR BRAUNKOHLE 


sind unüberlrefflich 


in leıstung, Nulkzwirkung, Elaslızıfal Befriebssicherheil. 
Erreichte Brennleistung mit Naturzug: über Joo kg gn 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 


Holzfrei weiß Naturkunstdruck der Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel bei Chemnitz. 
171 


Wochenblatt für Papierfabrikation Nr. 24A 1927 
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MASCHINEN-SIEBE "ig" 


für Papier- und Zellstoff- Fabriken, 


feinste Siebe für Seiden- und dünne Pergaminpapiere 
Unterlags- und Ueberzugsgewebe bis Nr. 320 liefern 


Ratazzi Q May, Metalltuhfabrik, Frankfurt a. M., West 13. 


Drahtanschrift: Siebfabrik. Gegr. 1778. Fernsprecher: Maingau 1997: 
Generalvertreter: Emil Th. Wagner, Papiertechn. Büro, Arnstadt/Th. Roonstr. 6. 
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J. D. WEICKERT 


FILZ FABRIK — LEIPZIG 


Gründung der Firma 1783 — Gründung der Fabrik 1847 
Fabrik in Wurzen — Kontor in Leipzig, Ranstädter Steinweg 38 


GEFILZTE WALZEN-BEZUGE 


General-Vertretungen: 


tür Finnland: Max Schüler & Co., Aktiebolag, 
Helsingfors, Unionsgatan 24 


tür Deutschland: Firma Jakob Gerner, Leipzig, | 
Richard-Wagner-Straße 10 


| re 


| 
| 


MINIMUM 


tür U. S. A. und Canada: H. N. Hill & Co., Phila- | für Italien: Ing. S. Maule & Co., Turin, Corso 
delphia, Pa., 308 Chestnut Street | Vinzaglio 17 


Siebtuchdecken 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 


seit vielen Jahren bestens bewährt, besser und billiger als Gummi. 
Verlangen Sie bemusterte Offerte u. Referenzen vom alleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. Sa. 2. 
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KLEINEWEFERS 


PBreile für alle in Frage kommen 
den Papiere. 
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JOH. KLEINEWEFERS-SÖHNE 
KREFELD 


Diesen Chromoersatz-Karton, zweiseitig holzfrei weiß ged. etwa 250 g/qm lieferte die Kartonpapierfabriken 
Aktiengesellschaft Groß-Särchen, Kreis Sorau, Nieder-Lausitz. 
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| Eisengießerei und Maschinenfabrik 


HEMER N WESTFALEN 


liefern in anerkannter Güte: 


für alle Zwecke 


Selibstabnahmemaschinen 
Langsieb-Pappenmaschinen 


Umbau von Dapiermaschinen 


Pumpen und alle Nebenmaschinen 
Holländermesser in la Stahl und Ia Phosphorbronze 
Garnierung von Holländerwalzen 
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Papierzerreiß- 


Papierschnitzel- 


Absaugunss- || TSS ond Transport- 
d, è <e g i 
Anlagen Anlegen D.R. P. 
Pneumatische Luftheizungs- u. 
Transport: Entnebelungs- | 
Anlagen Anlagen 
Exhaustoren einzel | 
Ventilatoren Lufterhitzer 


„WIMA“-Trockenfilz- Trocknungs-Anlage 
an einer Papiermaschine. 


Trockenfilz-Trocknungs-Anlagen 


Patent-Papier- und Pappen-Zerreiß- und Transport-Exhaustor D.R.P. 432703. 


„WIMA“-Papierschnitzel-Absaugungs- und Transport-Anlage Wima-Patent-Papier- und Pappen-Zerreiß- und 
an einer Querschneidemaschine. Transport-Exhaustor D. R. P. 432703. 


Bösdorfer Maschinenfabrik und Eisengießerei 
vormals J. A. Wiedemann G. m. b. H., Bösdorf-Leipzig XII. 


ee ———ůĩůĩ— K...... ———— 
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aller Art 
in bewährten Ausführungen 


Gotti. Fr. Thomas 
& Sohn 6. m. b. H. 


0% Lengenfeld /h. 940% 
Aelteste Filztuchfabrik Sachsens 


Maschinen- 
fabrik, 


Papenburg in. 


S eren 
N A 


Häckselmaschinen kräftigster Bauart, für Dauerbetrieb und Leistungen bis 8000 kg/Std. 


Einrichtung zum Schneiden kürzesten Häcksels, sowie automatischer Ballenzerteilung. Untallgefahr ausgesoblossen. 


Häckselreinigungs-Sortier-Förderanlagen. 
Doppel-Querschneider mit rundlaufenden und schwingenden Schneidmessern, im direkten 


Anschluß an die Papiermaschine. 


Perforier- und Lochapparate für Rohdachpappenmaschinen. 
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gaga, 


de MASCHINENFABRIK 


€ BRUDERHAUS 


REUTLINGEN wssenseo 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse: 


Maschinen für die Papier-, Zellstoff- 
und Strohstoff-Fabrikation 


Papiermaschinen in jeder Breite und für 
größte Geschwindigkeit, für feine und 
feinste Papiere, mit Hand- und Selbst- 
abnahme, für ein- und zweiseitig 
glatte Papiere, Zigaretten- und an- 
dere dünne Papiere. 

Einzelne Teile und Apparate für Pa- 
piermaschinen, wie Stoffbütten-Garni- 
turen, rotierende und Planknotenfänger, 
Glättwerke, Kühlapparate und Trocken- 
zylinder bis 3200 mm Durchmesser usw. 


Rundsiebpappenmaschinen. 


Kollergänge mit Schalen aus Gußeisen 
oder Eisenbeton. 

Pumpen aller Art 

Holländer: Waschholländer. Bleichholländer. 
Halbzeug- und Ganzzeugholländer, Misch- 
holländer. 

Kalander in jeder Walzenzahl und Breite in 
hochmodernster Spezialausführung, Rollen- 
kalander, Bogenkalander, Friktionskalan- 
der, Filigranierkalander. 

Längs-, Quer- und Diagonal-Schneid- 
maschinen in jeder Breite und in vol- 
lendetster Konstruktion. 


Telegramme: 
Bruderhaus Reutlingen. 


Querschneidmaschinen für Wasser- 
zeichenpapiere. 

Doppel- Querschneidemaschinen zum 
Schneiden von zwei verschieden langen 
Formaten mit kontinuierliher Papierförde- 
rung oder Förderung durch Einzugspresse, 
mit Bogenableger (D. R. P. angemeldet). 

Umroll-, Feucht- u.Schneidmaschinen. 

Rotationsdruck - Rollenapparate mit 
staubfreiem Schnitt. 

Walzen aller Art: Hartgußwalzen, Papier- 
und Baumwollwalzen, Gummiwalzen, Stein- 
Walzen, Filzwickelwalzen, usw. 

Packpressen. 

Oberflächen-Leimmaschinen. 

Walzen- u. Zylinderschleitmaschinen. 

Messerschleifimaschinen. 

Maschinen für Zellulose-Fabrikation, 
Zellulose-Sortierer, Zellulose - Entwässe- 
rungsmasdinen. 

Sandberg-Bogenableger für Zellulose- 
Entwässerungsmaschinen (D. R. P. ange- 
meldet, Auslandspatente). 

Strohstoflanlagen mit und ohne Laugen- 
rückgewinnung. 


Liebers Code Used, 
Rudolf Mosse Code. 


Gegründet 1851. 


Verlangen Sie Beratung durch unsere Fachingenieure. / Kostenanschläge auf Wunsch, 
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A. B. KARL STAD S MEKANISKA 
WERK STAD «Aarıstan SCHWEDEN 


MASCHINENFABRIK FÜR SÄMTLICHE MASCHINEN 
FÜR ZELLULOSE- UND PAPIERFABRIKEN SOWIE 
HOLZSCHLEIFEREIEN. 


SONDERERZEUGNIS: 


YANKEEMASCHINEN 


TROCKENZYLINDER BIS 
4000 mm ourchHM. 


YANKEE-PAPIERMASCHINE VON 3050 mm ARBEITSBREITE UND MIT 
3600 mm ZYLINDERDURCHMESSER. 


IM JAHRE 1926 WURDEN VON UNS 9 EINZYLINDERMASCHINEN GELIEFERT. 


# FÜR SCHWEDEN . . kè a »% ARB.-BR. 3050 mm 
2- a FRANKREICH. > 2. 5 „ 3050-3600 mm 
1 DIE TSCHECHO-SLOVAKEI ú i 4250 mm 
I a Re a Er F 95 3050 mm 
1 ‚ ENGLAND 8 2000 mm ZELLULOSE- 


8 i WATTEN-MASCHINE 
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TROCKENFILZE, OBERTÜCHER, NASS-u.STEIGEFILZE IN ALLEN QUALITÄTEN. 

SPEC.HOCHFEINE NASS-u.STEIGEFILZE FÜR FEINSTE PAPIERE u.KUPFERDRUCK 

ENTW, FILZE FÜR ZELLULOSE, HOLZSTOFF u. STROHSTOFF. PAPPENFILZE, 
LANGFILZE FÜR CARTONMASCHINEN,MANCHONS 


FILZTUCHFABRIK 
FRIEBR.FERB.PIETZSCH 


GEGR. GRÜN BVLENGENFERB Nu. 1866 


“> Basaltlava- Aktiengesellschait 
Mayen (Rheinland) 


Tefegramm-Adresse: „Balag“ „~ Fernspreder: 327 und 369 


Koffergangsteine, Raffineursteine, 
Holländerwalzen, 
Grundwerke, 
Walzensegmente 


aus Ia. zweckentsprechender 


rheinischer Basaltlava. 
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600 PS Einzylindermaschine 
tür Abdampfverwertung und Gegendruck 


Modernste Dampimaschinen 


für Abdampf- und Zwischendampfverwertung und alle anderen vor- 
kommenden Betriebsverhältnisse. Spezialausführung mit Kolben- 
ventilen für Höchstdrücke, hohe Umlaufzahlen u. höchste Ueberhitzungen 


Bei rationeller Abdampfverwertung ist unsere Heißdampfmascdine die 
billigste Betriebskraft und jedem Anschluß an ein Elektrizitätswerk oder 
Dieselmotorbetrieb m. separatem Kessel z. Dampferzeugung überlegen 


Unübertroffen in Betriebssicherheit, ruhigem Gang und präziser 
Regulierfähigkeit. Arbeitet selbst in den schwierigsten Fällen von 
Parallelbetrieb einwandfrei. 


Richard Raupach 


Maschinenfabrik Görlitz, G. m. b. H. 
Görlitz :s m 


........00.0....0”...u......00000200000000000900000000000000900000000 900000000000000000000000000000000000000000000000 DER 


7 


D 
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C.G. Güttler, Filztuchfabrik 


Gegründet 1863 Aktiengesellschaft Gegründet 1863 


Schmiedeberg im Riesengeb. 
Tel.-Adr.: Filztuchfabrik Schmiedeberg-Riesengebirge 
Fernsprecher Nr. 16 


empfiehlt sämtliche Gattungen 


Filztücher 


für 
Papier-, Pappen-, Holzstoff- und 
Zellulosefabrikation in anerkannt 


allererster Ausführung 


.000000000090000000000000000000000005500 OH OO 0 


.002.0089902.9099909900 v0 0900 00 00 09 01 1 990000 
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und billiger 
als Holz 


Jagenberg"Werke Akt:Ges. Düsseldorf 


Das Fundament jeder Papierrolle 
ist eine gute Hülse! 


lagenbers 
Hartpapier -Hülsen 


sind klanghart gewickelt, glatt rund und 
gegen Druck außerordentlich widerstandsfähig 


dabei bedeutend leichter als Holzhülsen. 


Lieferbar: 
mit rundem oder - Loch, 
in Längen bis zu 2100 mm, 
mit innerem Durchmesser 
von 30 — 330 mm und in 
jeder beliebigen Wandstärke. 


Sonderheit: Hülsen mit Eisen verstärkten Enden. 
Ersatz für die teueren, unhandlichen u. schweren Eisenrohre. 


Verlangen Sie Muster und Angebot! 


JAGENBERG-WERKE:2E 


Fernsprecher Düsseldorf: ＋ Telegramm-Adresse: 
Nr. 455, 485, 2224, 7858 D üsseldorf Jagenbergwerke Düsseldorf 
Zweigwerke: Siegmar in Sa. und Rotterdam 
Verkaufs-Büros: | 
Berlin SW 68 Dresden A 16 Stuttgart - Nürnberg Hamburg Leipzig 
Lindenstraße 7172 Blascewiperstraße 6,66 Paulinenstr. 51 Vord.Ledergasse 4 Bieberhaus Z. 508 Kolonnadenstr. 5-7 
Tel. Dönhoff 2545 Telefon 54978 Telefon 651 80 Telefon 260 17 Tel. Alster 2269 Telefon 25985 
Wien VI’2 Kopenhagen London E. C. 1 Paris 
Gumpendorferstraße 4 Vestervoldgade 90 352b Goswell Road 6, Place du Combat 
Telefon 95-44 Telefon Byen 6650 Tel. Clerkenwell 7816, 5280 Tel. Combat 11-95 


3416. S. 27. 
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Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G. 
Bautzen i. Sa. 


Große, hochmodern eingerichtete mechanische, Werkstätten liefern kom- 
plette Anlagen und Einzelmaschinen für 


Zelluloseiabriken 


Kreissägen, Entbastungsmaschinen, Rundholz- und Schwartenhackmaschinen, 
Schleudermühlen, Schlagkreuzmühlen, Sortier-, Holz- und Stoff-Transportgurte. 
Transportschnecken, Holzstäuber, Elevatoren, Bleichholländer, Bautzner Schleuder- 
sortierer mit Feinstsortiereinrichtung, Zellulose-Entwässerungsmaschinen. 


Holzstofi- u. — 


Tischkreissägen, Rindenschälmaschinen, hydrau- 
lische Schleifer, Akkumulatoren, Regler, Splitter- 

' fänger, Zentrifugal-, Stoff- und Wasserpumpen. 
Zentrifugalsortierer, Raffineure, Rundsiebentwässerungs- und Pappenmaschinen, 
Filzwäschen, Spindel und hydraulische Pressen, Preßpumpen, Trockenkanäle 
nach modernster Konstruktion mit Rückfeuchtung, Pappenanfeuchtmaschinen, 
Glättwerke mit geheizten Walzen mit und ohne Friktion, Langsieb-Karton- 
maschinen, Duplex- und Triplexmaschinen. 


Papieriabriken 


Holländer, Kollergänge, Rührbütten, Sand- und Knotenfänger, Langsieb-Papier- 
maschinen, für maschinenglatte und einseitig glatte Papiere, Selbstabnahme- 
maschinen, Trockenzylinder. 


Rohdachpappeniabriken 


komplette Anlagen nach neusten Erfahrungen. 


Ein ausgedehnter eigener OieBereibetrieb liefert schnell] und 
billig Guß bis zu 20000 kg Stückgewicht nach fremden und 
eigenen Modellen in sauberster Ausführung, in Sonderheit: 
säurebeständigen und feuerfesten GuB. 


Roste 
und Feuerungsteile 


Sat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft; Berlin W 57, Potsdamerstraße 75. 
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J. W. ERKENS 


NIEDERAU BEI DUREN 


Gegr. 1835 (RHEINLAND) Gegr. 1835 
NINA 


Sämtliche Maschinen für die 


Papier-, Pappen- u. Kartonherstellung 


Sondererzeugnisse: 
Patentierte Obersieb - Maschinen mit einem Obersieb (für 


Banknoten- und Büttenpapier-Erzeugung) und mehreren Obersieben (für 
Kabel-, Cementsack-, Dupfex-, Tripfex-Papiere und Kartons). 


Animalfische Leim - Maschinen mit regulierbarer Warmſuft- 
troqdnung für Rollen und Bogen. 


Pergamentier - Maschinen D. N. P. a. größte Geschwindigkeit, 


geringster Säureverbraud und erheblihe Dampfersparnis. 


Hängende Siebpartien mit geteilten Negisterschienen mit Parallel- 
schüttelung D. R 
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Sie bpartie in rosffreier Ausführung fi für eine Lanssiebpapier maschine v. von 2200 mm beschniſtener Arbeiſsbreiſe. 


Sat. holzirei Druck der "Koholyt Aktiengesellschaft, Berl Berlin. W 7 57, Potsdamerstraße 75. 
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Aufstellung von 4 Erkensaforen Größe II mif direkt gekuppelten Motoren und gemeinsamen Ein- und Auslauf- 
sammelkasten in rosffreier Ausführung für eine Papiermaschine von 2000 mm Arbeitsbreite. 


„Erkensafor or». 


bietet folgende Vorteile: 


Unerreichfe Reinheit des Papieres 


Verminderung des Ausschusses um mehr 
als die Hälfte 

Bessere Durchsicht des Papieres 

Erhöhte Festigkeit des Papieres, 


da noch zusammenhängende Faserbündel 
voneinander getrennt werden 


Bedeutende Stoffersparnis 
im Vergleich zu den bestehenden Reini- 
gungs-Änlagen 


Mitreinigung des Beschwerungsmaterials 


= Größte Rentabilität 
da sih die Anlage durch obenerwähnte 
Vorteile in kurzer Zeit bezahlt macht 


Alleiniger Hersteller: J. | W. E RK E N S 


Maschinenfabrik und Eisengießerei 


Sat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57, Potsdamerstraße 75. 
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Ist es ein Wunder, 
wenn eine Wasserleitung versagt, De 
weiche innen SO aussieht? ÜeBellschalt für Röhrenreinigung 
= m. b. H. 
Bernburg (Saale) 


Fernsprecher 2434 
Drahtanschrift: Röhrenreinigung Bernburg 


übernimmt 


die Reinigung von ganzen Rohrnetzen und einzelnen Rohr- 
zügen mit ihren seit 20 Jahren bewährten Rohrreinigero 


„MOLCH“ 
und liefert 


vollständige Rohrreinigungs-Einrichtungen und einzelne 
Apparate 


käuflich und leihwelse. 
Die Rohrreiniger „MOLCH“ 


werden mit und ohne Seilführung, als Druck- und Durch- 
zieh-Apparate hergestellt, insbesondere zum Reinigen von 
Wasser- und Gasleitungen, Endlauge- und Abwasserlei- 
tungen von etwa 30— 1000 mm l. Rw. 


Der Resselr ohrreiniger „MOLCH“ ist unübertroffen und wird geliefert für die geraden 


und gebogenen Siederohre aller vorkommenden l. ichtweiten von 18—150 mm, für die Rohre von Speisewasser-Vor- 
wärmern (Economisern) und für die Kühlrohre von Oberflächen-Kondensatoren und Apparaten der chemischen Industrie. 


~a * 
— 


Arthur Gründler 


Telefon 40405. Leipzig W. 33. Roßmarktstr. 15/17. 


Elektrische selbsttätige Sieb- und Filz- 
lauf-Regulier-Anlagen „ASRA“ D. R. P. 


Elektrische Sieb- und Filzlauf-Signal- 
Anlagen „ASRA“ D. R. P. 


(System Schubert, Rosslau) 
sparen Lohn und Material 
erhöhen die Leistungsfähigkeif 
unbedingte Betriebssicerheit 
an jede Maschine leicht anzubauen. 


= Sat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschait, Berlin W-57, Potsdamerstraße 75. 
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besonders weiche und gegen Verquetschen und Unrund- 
werden widerstandsfähige Qualität mit hoher Zerreißiestig- 
keit und Dehnung. 


neuzeitlich bewährter Bauart mit elastischen Gummidessin- 

walzen, auch als Einbau in Papiermaschinen ausführbar, 

vorzüglich geeignet sowohl zur Erzeugung glatten einseitigen 

Unidruckes, als auch zum Bedrucken von Papier, Pappen 

und Kartonnagen mit beliebigen neuen und vorhandenen, 
über 400 Stück zählenden neuzeitlichen Mustern. 


Ostdeutsche Gummiwerke Dr. C. Neubert 


A U = Giersdorf i. Rsgb. mim 
Siebleder, Klappen, = Tuckschnurringe, = 

Ventilkugeln. = vVieljährige Erfahrungen. Gummitypenringe. = 
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Leder-Manschetten 


ür hydraulische 

æ Pressen, Aufzüge, 

Pumpen und Apparate 
erzeugt seit 1885 


als Spezialität in allen 
Größen und Lederärten 


Elberfeld 5. 


BHLEIMT 


em sichersten 
und billigsten 


er 
TRAINE & HELLMERS 


CHEMISCHE FABRIKEN 
KULN-DELLBRUCK um HEIDENAU -NORD seı oresoen. 


Sat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57, Potsdamerstraße 75. 
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IHWARTZKOPFF=H 
GETRIEBE 


Á 


Der 
ideale für Papiermaschinen 
Antrieb Kalander 


USW. 


: \ \ 


E P 
Sat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft, Bertin W57, Potsdamerstraße 75. 
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für Gebrauchswasser 
Bauart Bamag 


AUT 


mit zwangsläufiger 


Wasserführung 


und selbsttätiger Regelung 
unerrelcht In Leistung und Wirkungsgrad 


N 
= 


Du 


| 


u 
Q 
2 
0 
2 
r- 
Q 
MN 
8 
. 
a) 


8 
Q 
N 
"> 
— 
© 
2 
3 
Q 
= 
oymi 
9 
= 
= 


: 
Š 
— 
© 
9 
= 
5 
=, 
ca 


Kollergänge 
Holländer 
Trocken- 


zylinder 


Walzen 


Bisher über 500 Holländer 


geliefert! 


schau Dresden 


ahres 


J 


Halle 34. 


Sat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57, Potsdamerstraße 75. 


Nehmen Sie keinen andern als 
diesen 
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Querschneider „Rundlauf 


Er leistet ein mehrfaches als alle anderen. 
Er führt automatisch auf, er verarbeitet jedes Papier. 
Er ist kinderleicht, ohne Räderwechsel, dazu im Lauf einstellbar. 


Er schneidet genau und rechtwinklig, er stapelt verpackungstertig. 
Je Meter Arbeitsbreite 20000 kg Tagesleistung 
(bei mittleren und feinen Papieren.) 


Beste Referenzen im in- und Ausland. 
Dr. Otto C. Strecker, Darmstadt 3. 


Mgl. h’frei hellgrün Offsetdruck, 165 gr/qm der Firma PETER TEMMING, HAMBURG I 
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| RIPPERGER & CIE. 


Eisengießerei und Maschinenfabrik 


Kleinheubach a. Main (Bayern). 


Wir bauen als Spezialität nach Patenten Biffar für Holzschleifereien, 
Zellulose-, Papier- und Kartonfabriken: 


Großflächenschleifer 


mit 2 großen Preßkasten und stetig gleichmäßigem Schlei- 
fen, Schleifbreite %—-1 m, für 60-600 PS Kraftaufnahme. 


Sichtermühlen 


(Kombination von Sortierer und Raffineur) bedeuiend verbessert 
für Holzstoff-, Strohstoff- und Zelluloseästeverarbeitung. 


Sortiermaschinen 


mit geringer Einbauhöhe, Neukonstruktion für Holzstoff, 
Zellulose und Strohstoff, Leistungen bis 70000 kg. 


Pian- und Walzen-Holländer 


für große Leistungen. 


Entwässerungsmaschinen 


in jeder Größe. 


Rotierende Abwasserpumpen. Moderne Transmissionen. 


Be SI IT UN 11111111111111 11 TINTE 


SETAUN TTT 
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Kleinheubach a. M. (Bayern). 
A Nm mmmmmmmmmmmmmmm 


Wir bauen diese Anlagen in drei Größen. Eine Größe V ausreichend für 1000 PS Groß kraftschleifer. 


R 1 pperger Q C 1 E., Eisengießerei und Maschinenfabrik, 


Vorstehend veranschaulicht ein Sortier- und Raffineur-Aggregat, mehrfach geliefert und bestens bewährt. 


Biffar Sortier- und Raffineur-AÄnlagen 


INNE 


=] 


Sa m 
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Mehler s Aachen 


Maschinenbau-Anstalf G. m. b. H. (Geschäftsführung: Max Mehler. Paul Rind: 
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Eigene große (Grießerei 


lieferf als Spezialifäf 
amtliche Maschinen zur Papier- und Pappenfabrikafion 
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Irockenzylinder 


> 3600 mm Durchmesser, 3600 mm Bahnlänge. 
m Der Guf wurde in eigener (Grießerei hergestellt. 
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Wir bauen Trockenzylinder bis zu 3600 mm Durchmesser 


und in allen vorkommenden Breiten, und zwar nichf nur N 


A 
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für Papierfabriken, sondern auch für andere Papiermaschinen-= 8 
fabriken des In- und Auslandes. 8 
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Sat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W_57, Potsdamerstraße 75. 
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Mascdinenbau-Anstalf G. m b. H. - Geschäftsführung: Max Mehler, Paul Rind: 
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Eigene grobe Grießerei 


liefert als Spezialität 
sämfliche Maschinen zur Papier- und Pappenfabrikation 
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Selbstabnahme=Papiermaschine 


von 3600 mm Breite in der Werksmonfage. 
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Erzeugung der leßten zwei Jahre: 


Se 
2 


de 


10 komplette Papiermaschinen 
18 größere Umbauten 
Eine größere Anzahl Kollergänge und Holländer. 


Ingenieurbesuch und Projekfanferfigung auf Wunsch. 
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Königsberger Zellstof-Fabriken und Chemische Werke 


Koholyt Aktiengesellschaft 


BERLINW 57 * Potsdamer Straße 75 


Telegramm-Adresse : 


KOHOLYT BERLIN 


Fernsprecher : 


Stephan 1060 u. ff. 


Zellstoff 


alle Qualitäten Sulfit-Zellstoff, fest bis hoch bleich-- 
fähig nach Mitscherlich und Ritter-Kellner 


+ 


Papier 


alle Sorten holzhaltige sowie holzfreie Druck- und 
Schreibpaplere 


+ 


chlorkalk und Chlor 


flüssig in Flaschen und Kesselwagen 


+ 


Schleifscheiben 


bester Qualität aus Elektrokorund und Siliziumcarbid 


Schleiftuche una 
-Papiere 


Sat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57, Potsdamerstraße 5. 
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Carl Veit, Fuztuchfabrik 


Je 


© p 

Gegründet 1876 Göppingen (Württ.) Gegründet 1876 

© 
2 X 
für Papier, Pappen, holzſtoff, Zellulofe |} 
2 in bewährten Sorten. = 


0000000000000 0000000000 000000000000 00000000000 0000 50000000000 E50 65er“ 


Chromo-Papier- und Carton-Fabrik 


vorm. GUSTAV NAJORK, Akt.-Ges. 
LEIPZIG-PLAGWITZ 


Sondererzeugnisse: 

Chromopapiere, Chromokartons, Kunsfdruckpapiere, Kunst- $ 
druckkartons, gestrihene Offset- und Tiefdruckpapiere- und 
Kartons, Spielkarfenkartons, Falfschachtelkarfons ; 

| 

$ 

; 

: 


........9.9.0999990090909099000@ 


Eigene Verfahren zur Herstellung von Kunst- 
druckpapieren und geklebten Kartons 


D. R. P. 279444 — G. M. S 617706 und 731195 
D. R. P. T 


339721 — G. M. S. 787 162 D.R.P.378 850 
Verlangen Sie unsere neuen Muster-Mappen |! 


Fernspreh-Sammel-Nr. 44541 + Tel.-Adresse: Chromofabrik Leipzig 


zn SEEN 


Sat. holzfrei Druck der Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin W 57, Potsdamerstraße 5. 
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SIEGEL & HAASE 


* PAPIERFABRIRKEN 
GRUNHAINICHEN (SACHSEN) 


Drahtanschrift: Haase Grünhainichen. + Fernsprecher: Grünhainichen Nr. 17, 46, 62 und 71. 
Bank-Konten: Reichsbankstelle Chemnitz. Sächsische Bank, Filiale Chemnitz. 
Commerz= u. Privat-Bank A.-G., Chemnitz. Darmstädter u. National- 
bank A.-G., Chemnitz. Amsterdam'sche Bank, Amsterdam. 

Postscheck- Konto: Leipzig Nr. 532. 
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Papierfabrik in Grünhainichen Papierfabrik in Borstendorf 


Fünf Papiermaschinen 


=920920202929209292020 2020202020 
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8 

Arbeitsbreite Arbeitsbreite $ 

2,52 m f 

Tageserzeugung von 85000 Kilo 7 

' 7 

$ ; 
— a a 

$ Eigene Holzschleifereien : 

0 in Borstendorf, Grünhainichen, Marbach, Leubsdorf, Rauenstein, Reifland 8 

? $ 

DPDaketadress en- Umschlag- Postkarten- |: 

0 P 1 

Album-, Werk-, Illustrations drucłe-, Offset- i 

Lösch- Schreib- und Konzept- Papiere 

* 7 

y Zeitungsdruckpapier nur in Rotations wicklung n 

? è 

n [mitierte, gerippte Büttenpapiere N 

> mit und ohne Wasserzeichen, von 80 bis 200 Gramm > 

8 8 

8 zez — p , 
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Maschinenbreiten und Arbeltsschweren: 
200 em 150—450 gr’qm 
245 cm 400—1000 gr/qm 


Chromo-Ersatzkartons, weiß und farbig 
Duplex- und Triplexkartons, weiß und farbig 
Faltschachtelkartons, ungefärbt und farbig, Graufeinkarton, 
Ziehkarton und Holzkarton mit grauer Einlage sowie 
Braun-Kraftkarton............ 200 cm 150—450 gr / qm 
Maschinen-Graukartons, gewöhnlich und hellgedeckt, auch 
farbig, Graufeinkarton, Ziehkarton und Holzkarton mit 
REN I RE RER ER Te RE NER 250 cm 400—1000 gr / qm 
Maschinenlederpappen, griffig und maschinenglatt . .. . 155 cm 300—900 gr / qm 
Maschinenlederpappen, einseitig u, zweiseitig gut geglättet 250 cm 300—900 gr/qm 


Sondererzeugnis: Baudoppelwelle 


nn — — . . . . — —q2—i — — — nn 
| Vorlage ist Groß-Särchener Chromo-Ersatzkarton rotgedeckt, etwa 260 Num schwer. 
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arthelsdorf,; Kreis Hirschberg in Schlesie 


\Telegramm- Adresse: ‚Papietfabrik ‚Berthelsdorfkreishirschberg 


2 
Fenmsqrecher: ‚Amt"Altkemfiltz. im Riesengebirge Nummer. 2 
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Fabriken in Berthelsdorf kres tiber us 
| Friedland Bezirk Breslau 
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neter vom Werk Berthelsdorf 


alle maschinenglatten holzhaltigen Papiere, weiß 
und farbig, geleimt und ungeleimt in Rollen und 
Formaten von 36 bis 120 gr/qm, und zwar: 
Druck-, Beklebe-, Tapeten-, Streich-, Offset- 
druck- una Werkdruckpaplere una imitiertBütten 
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lletert jetzt von der Fabrikin Friedland. 
la. fettdicht Pergament-Ersatz 
30 bis 100 ar/qm 


in Rollen und Formaten 
und bringen demnächst weitere Spezialitäten. 
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Gedruckt auf unserem 60/62 gr/am tettdicht Pergament- Ersatz ‚extra weiß. 

Extra W. weiß Pergament-Ersatz 60 g/qm der "Papierfabrik Schubert & Co., Komm. Ges., 
Berthelsdorf Kr, Hirschberg (Schles.). 1737 

Digitized oy GOOgle 


TSi“ Bi A a TE Wera u Pr un Fig: ns Js 
un ” >. . ev) € t le —; 


1 
1 — 5 
i * s er 
€ v ` „s 
k” — n > 
* cd è 5 — 5 
Nx. 24A 1927 
a k Ai . — „ 4 
— p — —— — 
- — Å. * — ` i 
$ 


| H | 
| f | 
I 


RL 


2 5 SCAR DIETRICH f 


N 
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: dk Weis enfels a. a 


5785 
a Brüdkenmühle,: : Fernruf Nr. 988 und 989. 
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Sonder- „Erzeugnisse: | 237 


holzfreie und holzhaltige 
Schreib, Post-, Bücher-, 
Konzept- u. Druckpapiere 
Offset-⸗Druck-, Normal-, 
Br ; .„Frachtbrief-, Zeichen- und 
S JAAS Notenpapiere, Postkarten- 
u. Schreibmaschinenkarton 
7 Schreibmaschinenpost 
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Buchbinder- u. Schrenzpappen 
Š | Eigene große Liniier-Anstalt 
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MULLER 


MOCHENWANGEN 


Gründungsjahr: 1868 ; 
inhaber: Frau Roland Müller 
Dostscheckkonto Stuttgart 2005 
Fernsprecher: Amt Weingarten Nr. 3 
Amt Mochenwangen Nr. 6 
Direktor: Ernst Seidel 


Betriebskraft: 500 PS Wasserkraft 
Dampfreserve: 250 PS 
Eigene Holzschleiferel 
Arbeitsmaschinen: 
Zwei Langsiebmeschinen 
1.70 und 1,60 m breit 
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Erzeugnisse: 


Feine Druck- und Schreibpapiere 
Dünndruckpapiere, Kartons 
Alfapapiere 


à * e * cus 
* * 0 s- D 1 
* 2 > A ge~ > 
g H 


—„— — — N 
* 51 — Bye * 
k S i a 
u i 175 
~ . 
* 


Pc 


— 


neee sees: tees eee 


rr 


eee eee eee 


pu 


A 


Ext a weiß Pergament-Ersatz 60 g/qm m der Papierfa Papierfabrik Termine S 
KR Berthelsdori Kr. Hirschberg (Schl e 
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E 2 f | Sai, H egg e bei Kompton in Bayaran, hiap 
E | 5 Depeschen-Se 
ng Kemptenallgäu - || A B. C. Code 5 2 
Fernsprecher: A Papier- Code 
Kempten No. 18 und 16 | Bentleys C Coude. | 
Ache Maschinenb teilten 


150, 200 und 255 cm Face 


\ 2 748808 


il Satinierte und maschinenglatte, holzhaltige 
E- weisse und farbige Druck- und Schreib- 
* =" papiere, velin und gerippt, mittelfein u:. 
„ strationsdruck- Prospekt-, Konzept-, Lösch-, 
Streich- und Tauenpapier. in Rollen, For- 
maten und Streifen für. alle Zwecke, farbige 
Kartons, Postkarten- und Paket-Begleit- 
Es adressen Kartons, einseitig-glatte i kten- BE “ 
11 deckel Faltschachtelkartons, Tabak- un gd 
2 ME a  Briefumschlagpapiere. "~ . 
SPEZIALITÄT: 

un 2 15 * Offsetqru 2 


ré 
4 


U mm nee aaa 


„r 


2 „„ 


der P E 
| a — — ee Set G GH unge i 


858 


Wochenblatt für Papierfabrikation 
Im. Ellern, Für Bayern 


- Papierfabriken” Forchheim A tsteinach 
a. i 2 un t 


——— 
* 


4 ar aller Art. + „ Durchschlag 
papier + Dünndruckpapler, ferner 

Druck- und Packpapiere 4 Schulakten- 

deckel + Hülsenpapiere + Kuvertpapiere 


einseitig und maschinenglatt, 
in Bogen und Rollen. 
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Tagesproduktion ca. 50000 Ko 


Bremen — — — 
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IMONIUS r CELLULOSEFABRIKEN AKT. — 
a | FOCKENDORF bei Altenburg (Thüringen) 


"WERK: PAPIERFABRIK«- 


FOCKENDORF 


SPEZIALITÄTEN: holzhaltige und holzfreie Werk-Offset-Jllustration- und Tief- 
uckpapfere. Maschinenglatt und 'satiniert, in Rollen und Formaten. Ferner: 
ži Ölzhaltig Schreib, Konzept, und farbig Karton sowie Postkartenkarton besserer 

E Te Holger Aa 


Eigenes Kohlenwerk 


Eigene Zellstoff- u. Holzstofferzeugung 
ka 2 Altenburg 1085 Telegr.: Aktienpapler-Altenburg, Thüringen. 
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Extra weiß Pergament-Ersatz 60 giam der Papierfabrik 8 Comm Ges 
Berthelsdorf Kr. Hirschberg. (Stiles. me 142 
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Papier- und Zeilstoffwerke "Aktiengesellschaft 


Hauptverwaltung STETTIN Königstor 11 


ffabrik, Holzschleiferei, Spiritusfabrik in Odermünde b. Stettin, Papier- 
1 iken in Liebau in Schles,, dermünde b. Stettin u. rich si Stettin 


Druckpapiere 
maschinenglatt und satiniert 
belles . Telegraphenrollen‘, Dickdruck- und e dee 


* Zeltstoff. Papiere si 
i allet Art von besonderer Festigkeit hoher einseiti Fee 
| 1 Sp u, zweiseitig satiniert, glatt, 9 e Olita: maa u. ungeble cht 
Tüten und Hutbeutelpapiere, Pack- und Einschlagpapiere, 
einseitig glatte Briefumschlagpapiere 


H .  Pergamyn und Pergamentersate 
18 gebleicht und ungebleicht 


— Zellulose-Seidenpapiere Piwi 
gebleicht und ungebleicht 


Tlochteine und feine holzfreie Papiere 


Vie Schreib- Post- u. Bücherpapiere, Werkdruck, Schreibma- 
schinen. Vervielfältigungs- u. Briefumschlagpapiere, Kartons 


Special-Bank-Post 


‚selten zäh und griffig. mit halbrundem Wasserzeichen 
Normalpapiere aller Art 
Sulfft-Zellstoff, gebleicht und ungebleicht 


= Acetrnatron + Sulfitablauge » Spiritus 
| Astznatron-Lauge + Ziegel 
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Kr. Hirschberg 


E "Ein weiß) Pergament- -Ersatz 60 g/qm-der D eee, 
Berthelsdorf 


A 


143 


LE 


77 


C- 
tr 
2 


* 
- 


r E j 2 u 4 * 
s "3 
ut I beaa det H m 


€ p i 1898890 
Paplermx sel i 12 158, 197 N 2 B” 4: br eit 7 ) SL 58 f Augy n * 39 09090 iG 
“ 


Generalrepräsentanz für Oesterreich in Hallein 
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Achiengesellfchaft für Papier- und Druck-Industrie 


i Zentralbureau: Wien, I., Parkring 2 - Telephon 7177-5-95 


+ Telegrammadresse : Laykagstat — A,B.C, Code 4 und 5 Ed, — a 1 Code sæ Carlowitz Code — Rudolf 
-o 0 dde Begtley Güde — Rinper HCode 


Niederlagen: * 


w, I. —— 2 er 775 7 Serie, Graz, Neufborgafle 50 - Tel. 12-68 


Liierte Unterashmpng 


23 FRIRE APh Phpierfabriks-Aktiengelelljchafı 
vohis Murlin Nin A Co., "Wien," T., Nibelangengafle 3 


Papier- Zeſluſgse, Chlor-Fahtiken Gratwein bei Graz. Pitten an der Aspangbahn, 

| e a. d. Wien-Pottendorfer-Linie der Südbahn. Pappenfabriken und Holz- 

„sehleifereien Spittal gas da Dras (Kärnten), Thörl-Maglern b. Tarvis (Kärnten), Olbers- 
dorf D: Edfitz, Schwarzau a. Steinfeld (Niederösterr.) 

Erzeugung von Sicherheit. Bankin? feinen Post-, Zeichen-, Dokumenten- Bücher- und Schreibpapieren aller 

p rt,Druck-, Konzept- und Zeitungspapier en in Bogen oder Rollen, Native Aċcount-book, Foolscap, Kartons aller Art, 

dernpapiere, Wasserzeichen- und Kontektionspapiere, Offset- und Naturkunstdruckpapier, Similipapier, Hart- 


en Lösch, Speziglpapiere, Affichen, Couleurpapiere, Umschlag- und Vorsatzpapiere, Kuyertpapier, Packpapier, 
Br. elegraphenrollen, SSAA seS trocken and maß, Molzpappen weiß und braun, Holzstoff und Aetznatron 


(|| SPEZIAL- BUNTPAPIER-FABRIK BREITENAU a-w 


— von ah, BAR Sätme- und Metalipapieren, glatt und geprägt, verschiedenen Sorten Marmor- 
„Papieren, fernerg Leder- und Wachstüchimitetion eh, xestrichenen Kartons und Chromopapieren und allen für 
Kartöhnagenefzeugübg und Büchbinder sonst in Betracht kommenden Buntpapieren. 
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Export eigener Erzeugung nach allen Ländern. 
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CHEMNITZER PAPIERFABRIK 


zu Einsiedel bei Chemnitz 


Fernruf: Amt Einsiedel Nr. 2 und 18 Amt Chemnitz Nr. 299 ~ Drahtanschrift: Papierfabrik Einsiedel 
3 Papiermaschinen 150, 192, 205 cm breit Tageserzeugung 30000 kg 


ERZEUGNISSE: 


Feine und feinste Hadern-Papiere 
Holzfreie und bessere holzhaltige Papiere 


Werkdruck-, Notendruck-, Autotypiedruck-, Naturkunstdruck-, Illustrationsdruck- 
und imitlerte Büttendruck-Papiere, Buntdruck-, Lichtdruck- und Kupferdruck-Papiere 


Bücher-Papiere aus reinen Hadern 
Feine Post-, Kanzlei- und Billet-Papiere 


auch mit Wasserzeichen und Linlaturen 


Schreibmaschinen- Papiere Normal-Papiere 


Lichtpaus-Rohpapiere für Positiv- und Negativverfahren 


Streich-Papiere, Chromo-Papiere, Präge-Papiere und 
-Kartons, weiße und hellfarbige Decken-Papiere 


nennen 


2 
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1 Staffel, Feinpapierfabriken 


Witzenhausen und Oberschmitten 


Bez. Cassel bei Nidda (Oberhessen) 
Eigenes Hadernhalbstoffwerk in Peschelmüble, Post Mühlhach-Häselich, Bez. Dresden. 


T 


Feine und feinste Hadern- und Wertzeichenpapiere 
spez. für Urkunden, Banknoten, Aktien, 


Schecks usw. mit und ohne Wasserzeichen 
Kupferdrude karton Weiße und farbige Schreib- 
maschinen=, Hartpost= sowie Leinen papiere Durch- 
schlag- u. Uebersee papiere Bücher papiere Post- 
kartenkarton für Hand- und Maschinenschrift Licht 
druck=, Lithographie, Offset- und Buntdruckpapiere. 


Spezialität: 


Luxus- und Fantasie papiere, sowie Kartons in ver: 
schiedenen Farben und Prägungen vom Lager lieferbar. 
besonders geeignet für feine Ausstattungen aller Art. 
Intensivgefärbte Papiere mit und obne Prägungen. 


eee MARHRIRIINATBLIBBILALDBRBEDERBRRSAAERAOSAATRAPDUEREROBLUKEADDETERRDBRAERAODGURARDRAARAAGGERAODORRRIDDSARDDOBARRAUDDURABERDRARREORORASEBARERSRONNTA. 
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GUSIAV TOELLE 


TG Tr GT —t—-:t:⁴ʃ ... .. ̃ ̃——«—)——— — —⅛  — 
PAPIER FA B RIK WILD EN FE L S 


Post Fährbrücke i. Sa. liefert als Spezialität: 


Rotations- u. Formatdruckpapiere 


satiniert u. maschinenglaft 


Feine hoizhaitige liiustrationsdruckpapiere 


(Autotypiepapiere) 


Tiefdruckpapiere 


Offsetdruck" u. Dünndruckpapiere, farbige Prospektpapiere, 


71 


Karton- u. Konzeptpapiere, Tapetenpapiere 
Streichpapiere 
Eigene llolzstoffabriken, 5 Papier maschinen 


Tägliche Erzeugung: zirka 75000 Kilogramm 


Telegramme: Toelle Papierfabrik, Schneeberg-Neustädtel 
Fernsprecher: Amt Schneeberg-Neustädtel 35 und Amt Hartenstein 29 


A 
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Papierfabrik Salach 


Salach (württbg.) 


Telefon 156 Amt Göppingen und 37 Amt Süßen 


empfiehlt 


feinste satinierte und maschinenglatte Werk- 
druck-, Alfa-, Dickdruck- u. Buntdruck-Papiere, 
hochglänzende Jllustrations- u. Autotypiedruck- 
Papiere, Offsetdruck-Papiere; Lichtpauspapiere, 
Schreib-, Post-, Zeichen-, Bücher- u. Normal- 
Papiere, Schreibmaschinenpapiere, Kartons 


BJ AOCOOOOAOBOOOADAOOOOOOSEAESAADODOADOBAODODOOOADOOOOODCODOCCADAOONMARNOi TTT 


een Aumann 


ene 


Papierfabrik Scheer 


J. KRAEMER 
. Scheer a. Donau (Württemberg) 


Attumen BODTHRIBBARGBEROLRORDEDDRORONROTSBORLBBRRSETABRSRAERRURODAOTSUNIRDESRERRLURERDALAONADDAUNUBBRLASEBUOAGADTSBRORGSDSENTSEGENGADODLERERBALEREDEAUARTG III 
Papier-, Zellstoff- und Holzstoff-Fabrik in Scheer 
Holzstoff-Fabrik in Rechtenstein 


a 


Erzeugnisse: 


Holzhaltige und Feinholzhaltige Werkdruck-, Illu- 
strationsdruck= und Schreibpapiere sowie m'gl. Off- 
setdruck- und extrazähe Streichpapiere, 


Zellstoff- und Holzstoff 


NT NT NZ 
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Wiede’s Papierfabrik 6. u. b. u. 


Drahtanschrift: Papierfabrik Rosenthalreuß 
Fernsprecher: Rosenthal-Reuß Nr. 01, 02, 03 
Betriebskraft: 4500 Ps Dampf, 1200 PS Wasser 


Tägliche Erzeugung: 
ca. 90000 kg gesirichene und ungestrichene Papiere 


Mittelfeine und holzfrele Werk- und Biiderdruck-Papiere, 
Offset- und Tiefdruck-Papiere von 65 gr/qm aufwärts 


Gestrichene Kunstdruck- und Chromo-Papiere 
für die verschiedenen Druckverfahren. 


Eigene Zellstoff-Fabrik und Dampf-Holzschleiferei sowie zwei 
Wasser-Holzschleifereien liefern die erforderlichen Rohstoffe. 


PAPIER-FABRIK BAIENFURT 


2 © 2 
: 


liefert: 
weißes und farbiges hoizhaitiges Druckpapier 


Briefhüilenpapier 


Chromoersatzkarton 
Maschinenholzpappe 
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Metall-Stopfbü üchsenpackung 


Nur eine De i für alle n 


Spezial-Dauer packung 


vorzüglich bewährt in der Papier-, Holz- und Zellstoff- Industrie 


Max Heller, Leipzig xsestrane 11. 


F. W. Strobel Aktiengesellschaft 


Papierfabrik Wilischthal i. Sa. 


empfiehlt folgende holzhaltige Stoffe: 


Werkdruck-, Tiefdruck-, Offsettdruck-, 
Buntdruck-u.Steindruckpapiere,Streich-, 
Beklebe-, Schreib-, Konzept-, Saugpost-, 
imit. Büttendruck- u. Umschlagpapiere, 
Postkarten-, Schreibmaschinen-, Re- 
klame-, Ofiset-, Streich- u. Einlagekartons 


weiß, farbig, mascinenglatt, satiniert, in Rollen und Formaten. 
Maschinen 2.70, 2.20, 2.10 und 1.90 m breit. 


* 
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Dölauer SAFT BRAUN, 


C F D Schuppen,, 


unübertroffen farbkräftig und leichtlöslich, liefern leistungsfähig aus eigener Produktion 


Zschimmer & Schwarz, Chemnitz, Chemische Fabriken 
Greiz-Dölau. Heinrichshall b. Gera. Grünberg b. Graslitz C. S. R. 
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„PAPYRUS” 
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ARTIENG ESELLSCHAFT 
Mannheim- Waldhof 


Sechs Papiermaschinen 5 zu 3 m bis 3,10 m, 1 zu 2 m 
bis 2.10 m Arb.- Breite. Tageserzeugung: ca. 80 000 ke 
Eigene Dampfholzscleiferei 7 Direkter Wasserversand. 


Cellulose-Papiere 


holzfrei und holzhaltig, einseitig Hochglanz, 
maschinenglatt und satiniert (zweiseitig glatt), 
gebleicht u. ungebleicht, naturfarbig u. hoch- 


feine Färbungen, auh mit Kalanderprägung 


Tüten, Pack-, Einschlag. und Brief. 
umschlagpapiere, + Kaschierpapiere, 
Seidenpapiere, einseitig glatt, auch 
schräg gerippt 
Pergamentersatz 
Pergamyn 
auch farbig Pergamyn, Dünn- 
pergamyn, geprägt Pergamyn 
Satiniert Tauen + Satiniert imitiert Perga- 
ment + Dünnpost + 5 Durch- 


schlagpost +. Braun Kraftpak + Kabel- 
‚und Isolierpapiere 


Der Verkauf der Erzeugnisse erfolgt durch die 


PACOTIRA 


Papierhandels - Gesellschaft m. b. H. 
Abteilung Papyrus / 


Berlin NW 7, Friedrichstraße 100 


Telegramm-ÄAdresse: Pacotira Berlin 
Fernsprechanschluß: Amt Centrum 2269—70 und 5535—37. 
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aint ee 


Schleifer - und 
Holländer- 
Motoren 


Auf der Jahresschau 
Dresden 1927 „Das Papier“ 
über 70 Sachsenwerk- 
Motoren im Betrieb 


Antrieb eines Holzschleiters durch 
einen Zweiphasen-Asynchronmotor 
258 kW, 2x 2900 Volt Drehzahl: 243 


Sachsenwerk Niedersedlitz (Sa.) 


Kalander - Dampfieuchtapparate 


glänzend bewährt! 


Maschinenfabrik u. Eisengießerei THIELE & MAIWALD 


Verlangen Sie Prospekt Glatz i. Schlesien 8. Referenzen vom In- und Auslande. 
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Johannes Erhard, >. wadermaier 


Süddeutsche Armaturenfabrik, Bronze- und Eisengießerei \ 


Heidenheim-Brenz 


Abteilung Knoteniangzylinderbau: 
Liefert als Spezialität Knotenfangzylinder in Bronze und Messing in jeder gewünschten Schlitzung. 


Abteilung Gießerei: 
Spezialität: Säurebronze, Messing, Bronzeguß für Zellulosefabriken und Papierfabriken. 


Nr. 24A 1927 


300 . 
Papler beschneiden und teilen 
mit Patent-Schnellschueidern. mit 

automatischem Vorschub, maschinellem 
Sattel-Vor- und Rücklauf oder mit 

Schnellsattel mit Feineinstellung und 
mechanischem Vorschub. 

Genauestes und schnellstes Arbeiten. 
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Papier an drei Seiten beschneiden 
BE Patent-Drei-Messer-Schnell- 
neidern mit automatischem Anleger. 
neuer Schneidunterlage und vielen 
anderen Verbesserungen. 
Unerreichte Arbeitsleistungen. 


Papler an vler Selten beschneiden 
a schweren Planschneidern. 
Ge ür ungrfalztes Bogenmaterial. 
nauester Beschnitt für Druckpapiere. 
orrichtung zum Teilen des Stoßes. 
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Erfolge erzielen Sie nur mit 
KRAUSE-Maschinen, 


weshalb Sie sich stets über : 
Brieipapiere usw. in Lagen falzen 
mit Lagen-Falzmaschinen. 
Für einen Bruch und 5—10 Bogenlagen. 
Sauberer und gleichmäßiger Falz. 
Kein Auftragen an den Bruchstellen. 


die neuesten Konstruktionen 
unterrichten müssen. Firmen, 
die nur mit KRAUSE-Ma- 
schinen arbeiten, zum Teil 
mit 175 verschiedenen Aus- 
führungen, verfolgen diese 
neuen Erzeugnisse des Ma- 
schinenbaues mit größtem 
interesse. 

Die neuen KRAUSE-Ma- 
schinen sind den Anforde- 
rungen angepaßt, die Sie 
aus wirtschaftlichen Gründen 
verlangen. Die oben ge- 
zeigten Maschinen wurden 
nach modernsten Grund- 
sätzen konstruiert. Arbeits- 
gänge, die bisher nur von 
Hand zu erledigen waren, 
wurden durch automatische 
Einrichtungen ersetzt. 

Alle Verbesserungen grund- 
legender Art erhöhen die 
Leistungsfähigkeit Ihres Be- 
triebes ganz bedeutend. 
Die Kosten der neuen Ma- 
schinen sind äußerst niedrig, 
so daß sie sich schnell 
amortisieren. 


3189 
Papiermuster, Karton und Pappe 
teilen und beschneiden 
mit Karton- und Pappscheren. 
Gute stabile Ausführungen für alle An- 
sprüche. Stets sauberer Arbeitsausfall 
bei bequemster Bedienung. 


Verlangen Sie Druckschriften 
V 203. 


KARL KRAUSE LEIPZIG 
Z WEINAUNDORF ERST R. 59 


& = 


Papierballen packen und Papiere 
einpressen und glätten 
mit Glätt- und Packpressen. 
Bequemstes Arbeiten ohne Anstrengung 
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Der neue 
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Carl Eichhorn 
Papierfabriken bei Jülich. 
JÜLICH, den 25. März 1927. 


DT Vaira Bine SE 


Firma 


> 


Düren. 


Auf Ihre Anfrage teile ich Ihnen mit, daß die Auswertung der von mir veran— 
laßten Indizierung Ihres neuen Holländers, Modell „RAPID“ folgenden Bericht gezeitigt hat: 


Troginhalt: ca. 7500 Liter; 


A, A; 
RN 
N N N 
N N NN N N NINA 
EDEN RENNEN NN DEREN) 


Walze: 1600 mm Dchm., 1900 mm Breite; 

Garnierung: Stahlmesser ; 

Eintrag: ’ 550 kg lufttrocken harte Sulfitcellulose, 40/42 g/qm fettdicht 

- Pergament-Ersab ; GH 

Mahldauer: 9% Stunden; , 

pR Kraftbedarf: für Stoffumtrieb 31 PS, G 
für Mahlen 34 PS, 
Gesamtkraftverbrauc: 65 PS im Mittel; 
Energieverbrauch: für 100 ke luftfrockenen Stoff 30 PS-Stunden. 


Ich bin im übrigen mit der Konstruktion und Arbeitsweise des mir gelieferten 
Holländers sehr zufrieden. Besonders hervorzuheben ist die schnelle und innige, ohne 
Stofftreiber erzielte Querdurchmischung bei dickem Eintrag und flottem Zug, sodaß sich 
ein vollkommen gleichmäßig durchmahlener Stoff ergibt. 

ch habe mich infolge der günstigen Ergebnisse entschlossen, meine bisherige 
Holländeranlage durch Ihr System völlig zu ersetzen, und bitte um schnellste Einreichung 
Ihres diesbezüglichen Projektes. Dabei muß, wie abgesprochen, gegenüber meiner bis- 
herigen Anlage 'die?zweieinhalbfache*Leistung auf dem gleichen Naum erreicht werden. 


Hochachtungsvoll 
Carl Eichhorn. 
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Rapid-Holländer 


Bauart: Wolff-Mallidch 
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D. R. P. und Auslandspatente angemeldet. 
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Sondermerkmale: i 
F Walze bis 35% breiter, Walzendurchmesser kleiner GG, 
. als bei anderen zweikanäligen Bauarten. A, 
07 Der Stoff wird auch bei höchsten Stoffdichten von p 
, 811% in einer ineinander 5 Doppel- 7 
pg schleifenbahn und zwar ohne Anwendung von Stoff- a 
2 A 2 0 , 
. treibern durch den Trog getrieben. 7, 
7 Daher als einziges auf dem Markt befindliches 4 ; 
7 System: p 
. Gleichzeitig innige rasche Längs- und uer= 2 
h durchmischung, Umsetzung der dem Stoff durch p 
, die Walze erteilten Schwungenergie in nutzbare , 
f Aufschlagarbeit. DL: 
fr 7 


Durch die vereinigte Wirkung dieser besonderen Konstruk- 
tionseinzelheiten in Verbindung mit einer für höchsten Förder- 
wirkungsgrad gebauten Trogform ergeben sich gegenüber anderen 
zweikanäligen Bauarten gleichen Troginhalts folgende 


: . ® 
. Vorteile: 


W 


N : 
N III I N 
N | NSRS 


WI | . 
_ bis 70°/, höhere Mahlleistung in der Zeiteinheit 
bis 100°/,, höhere Mischleistung in der Zeiteinheit AG 
97 bis 55% Energieersparnisje erzeugte Stoffmengen- DL 
Z h 2 2 ° A 22 e g G 
00 einheit bei vollkommen gleichmäßiger Ausmahlung RL, 
, und geringerer Erwärmung des Stoffes. u) 
, pp 
MD) Geeignet für alle Stoffe, insbesondere auch für farbige Papiere. N i 
, Kurzfristig lieferbar in 6 Größen von 300 bis 1000 kg Eintrag. . 
,. pap 
pP. J. Wolff E Söh . 
. üren/Rhld. 7 
e, G 7 ZA 
o 2 ß, 
, Maschinen- und Apparatebau. , 
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Harzleim 


doppeit gesiebt, Marke „3 Kronen“ 


größte Ausgiebigkeit 
höchster Wirkungsgrad 
äußerste Leimfähigkeit 


Harzraffinerie 
Carl Allina & Co., G. m. b. H., Wien I. Wallnerstraße 6. 


Die 


| vorge eines jeden Fabrikanten 


ist die 
Erhaltung seiner Produktionsmittel. 


| Dieser Sorge enthebt eine 


EN Werkerhaltungs- 
ER Versicherung. 


Sie ersetzt alle Bruch- und 
Abnutzungsschäden an 
Maschinen 
und trifft Vorsorge bei technischer Ueberholung und 
Unwirtscaftlichkeit. Deckung der Kosten für 
widlige Reparaturen an G © b ä u d en. 


Die Werkerhaltungsversiherung gleicht die un- 
aufhaltsam fortschreitende Entwertung aus und stellt 
die Mittel zur Ersatzbeschallung bereit. Auszahlung 
der Versiherungssumme bei Ablauf der Verslcherung 
oder bei vorzeitigem Verbrauch der Objekte 

Jede Prämie führt zu Gegenleistungen. 


Im Brandschadensfalle Ausgleich des Abzuges 
„neu für elt.“ 


Spezialversiherungen fürlnventaru.Zentralheizungen. 


Hauslebeu-Versicherungs-Akt.-@es., Berlin, NW. 7 


Dorotheeustraße 31. Zentrum 2912, 3201, 4466. 


er " DRESDEN-A 24 


Fernsprecher: 40600 u. 40700 - Teilegremm- ee Gummimännche Dresden 


Temperatur 
Feuchtigkeit 


überwacht 


Lambrechts 


Einbau- 
Thermo- 
Hygrometer 


Prospekt 288 kostenlos. 


Wilh. Lambrecht A.-G., 
Göttingen. 


Gegründet 1859. 


Unsere Spezialitäten von hervorragender Güte: 
Wassershläuhe — Deckelriemen — Siebplatten — Dictungsplatten 
Feuersprifzenschläuche 
Balafa-, Gummi-, Kamelhaar-, Baumwoll- und Leder- 
Treibriemen und Transportbänder 
Asbestfabrikate und Stopfbüchsenpackungen aller Art 
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mittels Saug- oder Druckluft arbeiten mit 


hoher Wirtschaftlichkeit. 


Sämtliche Faserstoffe bis etwa 15 Prozent Trockengehalt, 
gehacktes Holz, 
Schlacke, Asche, Flugasche, 
Soda, Tonerde, Sulfate, Kiesabbrände, 
Nußkohlen, Koks, Kohlenstaub, 
und ähnliche Materialien 
werden mit Vorteil im Luftstrom gefördert. 
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Ausblasestelle einer Druckluftförderanlage für feuchte Faserstoffe 

von den Kollergängen nach Silos über dem Holländersaal. Durch 

einen Umstellhahn wird die Förderleitung mit geringster Richtungs- 
® änderung nach vier Silozellen verzweigt. 


Maschinenfabrik Hartmann A.-G. 
Offenbach a. M. 
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Max Erfurt’s Erben 
Straupih bei Hirschberg i. Schl. 
liefern die bekannten und bewährten 


Harzleim-Zerstäuber 


und 


Harzfeim-Kocher 
für 500-5000 Kg. 
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Rhein mefall- O 
Prazisions-Sfahlrohre 


a. erstklassigem 


M. Flußeisen nahtlos kalt gezogen 
kal Fastan: 
eigene für 


e erenzeugung alle Verwendungszwecke 
Ehrhanetichen Verfahren der chemischen Industrie 


RHEINMETALL DUSSELDORF 


sche Altpapier-Schneider 


Pitzier: Hadern-Schneider 
25 Drescher ana Stäuber 


mit mechan. regulierbarer Reinigung. 
Sämtliche Maschinen u. — EEEE für Papier-, Pappen- u. Kartonfabrikation. 


Win. Pitzler, Inh. 6. Schurz, Mascht., Bisen- nnd Metallgießerei Birkesdori b. Düren Rhld. Gegr. 1845. 
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Wasserturbinen 


Druckminderventile 
für alle Verhältnisse und Leistungen. 


Abdampfdruckregler 
Regler, Schützen- und mit Frischdampf- 
Wehranlagen, zusatzventil 
Rechenreinigungsmaschinen. 


Eigene Versuchsanstalten für Turbinen und Regler. 


R. & Th. Möller o. =- 


Maschinenfabrik und Eisengießerel 


Ueberström- und 
Druckbegrenzveutile 


U 
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Brackwede i. W. S Lelstuugs- 
Gründungsjahr 1864. i multiplikatoreu 
Vertreter-Bureaus: — fiir Kondenstöpfe 


Amberg, Schenkelstraße 146, Minden, Paulinenstr. 15, Patent Hübner & Meyer 


Düsseldorf, J.-B. Schmale, Zietenstraße 24, Müschen, 


J.-B. Reisi, Zweibrückenstr. 8, II, Gotha, W. Fuchs, 4 
Hohe Straße 23, Hirschberg 1. Schl., Ing. T. & M. 
Richter. Berlin W. 30, O.-J. Schaper, 
Heilbronner Straße 18. Mascinenfabrik 
— — —— 
a r Weitere Erzeugnisse: Hübner & Mayer 
ochleistungs-Stelirohr- u. Sektional- 
Kessel, Großwasserraum-Ressel, Wien XIX/I 


Dampimaschinen, vollständige 
Kessel- und Maschinen-Anlagen. 


— — 


Kernleder- Spezlalltäten: 
a - 
reg Trelbrlemen Dauerfett für Trockenzylinderzapfen 
Baumwoll- Fiizwaschmittei „ FIIZwohl“ 

Trelbrlemen 

Germania - Siebieder 

Gummi- .. Schläuche | 

beckelrlemen Dauerleder-Stofftflichsenpackung 
Asbestfabrikate ~ Holzriemenscheiben spez. zum Abdichten der Preßkloben 
Riemenverbinder ~ Itaufferbuchsen 
Glas-, Schmirgelipapier und -Leinen an Großkraftschleifapparaten usw. 


>] 
Carl Sauer, Techn. Speziaigeschäft München Liadwurmstr. 11 


PERGLUTIN ... ses. 


Der neuzeitliche Harzleim 


von unübertroffener Leimwirkung. 
Alleinige Hersteller: 
Zschimmer & Schwarz, Chemnitz, Chemische Fabriken 
Greiz-Dölau. Heinrichshall b. Gera. Grünberg b. Graslitz C. S. R. 
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ANDRIT 


MASCHINENFABRIK ANDRITZ A:G 
ANDRITZ bei GRAZ. STEIERMARK. 


UNSERE ERZEUGNISSE 


PAPIER- UND — INDUSTRIE 


DAMPF MASCHINEN 


für Ab- und Zwischendampiverwe:tung 
und hohe Eintrittspannung. 


Größte ausgeführte Einzelleistung: 


14000 PS. 


WASSER-TURBINEN 


Pelton-, Francis- und Propeller-KRäder 
mit Oeldruckreglern 
von höchster Präzision. 


Größter ausgeführter Laufraddurchmesser: 


4500 mm. 


ZENTRIFUGALPUMPEN 


für alle Verwendungszwecke 
wie Wasser, Säuren, Stoff. 


Größte ausgeführte Anlage: 


6000 PS. 


KOMPRESSOREN 


für Späne- und Stofförderung 
1 naclı patentierter Bauart. 


Größte ausgeführte Preßluftanlage: 


18000 m / Stunde. 
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Förder- 
Anlagen 


für die gesamte 


Papier- und 
Zellulose-Industrie 


Reichhaltiges Werbematerial 
Erstklassige Referenzen 


. 


Beratung durch N | 
Spezial-Ingenieure bereitwilligst. pa 70 


4 P” * 
9 N i 4 An STOTZ, A- f 
— f Sa 1 7 'srunoant. o a a h 1 


GEGRÜNDET A.STOTZ A- C. STUTTGA RT POSTFACH 
1860 EISENGIESSEREI- MASCHINENFABRIK 215 


Harzleim 


in verschiedenen Typen und stets gleichmäßiger Qualität. 


Harzprodukten-Fabrik Laubenheim, Laubenheim a. Rh. v. Mainz 
F. M. Pelzer, A.-G. Gegründet 1857. 


entrifugal -= Pumpen 


zur Förderung von Reinwasser, Papierstofi und Sulfitlaugen 
in Gußeisen, Bronze Hartblei. 


Brodnitz & Seydel A.-G. Berlin N. 39. 
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C. F. BAUDISCH G. m. b. H. 
Ferara 193 Neuß a. Rh. Fernruf 193 


Beste Bezugsquelle für 


Gummiwalzenbezüge, Deckelriemen, Gummi- 
riemen, Schläuche, Hochdruckdichtungen 
Metalltücher, Egotteure 


sämtliche Filze für die Papierindustrie. 


INNE. 
Ae 


2 
zi 


NUNMAL" 


FÜRST & SOHN, MAINZ 


Gegründet 1875 / Fernruf: 1594 und 2238 


Tiefbohrungen 
Brunnen u. Pumpenbau 


Spezialität: Großwasserversorgung für Städte, Gemeinde und Industrie. | 


Prima Referenzen zur Verfügung. 


7 5 q dah re 


Original- se 
Schröter-Wasser-Filter 


Drei- und viermalige Nachbestellungen erster Firmen 
zeugen von der Güte und Leistungsfähigkeit ` 


———————————eeeeeeeeeeeee > 
— ää—äää—ääBdK ää—Pp—.ää ä ö. '. ä ö ' ...' äͤ At. —?—ꝛ᷑— — w- . töt᷑Hö ᷑ t1Lͥqʃ .̃mœ—k!kö̃ͥjẽͥů ꝛuſ·äae.w 8i88i8iÜDðD ðiꝛmÄ.5vÄ5ů—— 
Gesamtleistung über 35000 chm stündlich 
— .. — . — 
— — ——— ky——— 


Maschinenfabrik Reppen sar 


"iesu Reppen (Brandenburg) tere. 


Nr. 24A 1927 Wochenblatt für Papierfabrikation 


Dölauer SAFTBRAUN, 


CFD Schuppen, 


unübertroffen farbkräftig und leichtlöslich, liefern leistungsfähig aus eigener Produktion 


Zschlmmer & Schwarz, Chemnitz, Chemische Fabriken 
Greiz-Dölau. Heinrichshall b. Gera. Grünberg b. Graslitz C. S. R. 


—— — 

Ea — 
GEGRÜNDET 1849 — m 
1. 


SCHUTZ Manne 


Deckelriemen, Siebplaoatten, 
Schläuche, Klappen 


1 —ͤ a j . y a j | a f —„-„ | | a j | ST Ti 


OTTO WASER, BERLIN SW. 68 


Gegründet 1904 Lindenstraße 115 Gegründet 1904 | 
sucht i 

Neuheiten in Tapeten-Papieren ? 
für In⸗ und Ausland. | 


IT — 7 — 7 ̃ͤ—— 
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Eisengießerei, Maschinen- und Pappenfabrik 


o 
F. A. Münzner, G. m. b. H. 
een Obergruna b. Siebenlehn i. Sa. rismersche: 
S Sämtliche Maschinen 


für Paplerfabriken, Rohdachpappenfabriken, Strohkartonfabriken, Grau-, 
Braun-, Preßspan- und Asbestpappentabriken, Filtermasse- 
und Zeliuiosewattefabriken, Holzschleifereien. 


Spezialmaschinen: 


Hadernschneider, Plattenknotenfänger, Perforierapparate für Rohpappen, Kollergänge, Holländer, Rundsieb- 
Entwlsserunte- Maschinen, Pappenmascinen, Spindel- u. hydraul. Pressen, Langsieb-Entwässorungsmaschinen. 


Umbauten sowie Reparaturen äußerst billig. - ee — 


Weitere Erzeuonisse 
Dampftturbıner 
Dieselmotorer 

Eis- uno Kühlmaschiner 
Hydr. Presser 

Textilverediungsmaschinen 
Bauart Gebauer) 


f 

WAGGON. UND MASCHINENBAU —_ 
N, — 

AKTIENGESELLSCHAFT GI 2 


ABTEILUNG MASCHINENBAU GORLITZ 


I 


gu Thonwerk Biebrich A.-G. 


AELIAN 


LLULLAN NSS 


Schamottefabrik ~ Biebrich a. Rhein. 
Hochsäurebeständige Fabrikate 


für Kocher. Laugenbehälter, Kalkzellen, Türme, Bodenbelag eic. eic. 
Sondererzeugnisse für Rostöfen. 


Säurebeständige Auskleidungen 


mit Spo zlalsteinen und Fugendidtungskitt. 


N 7 Hochfeuerfeste Erzeugnisse. 
u 

NIIT Spezial-Qualitäten für Hocdleistungsdampfkessel. 

Was lt! Eigenes langjährig geschultes Baupersonal. 


Achema V — Essen 
Stand Nr. 144 — Halle | 


— 
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nm 
ag 
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KLEIN © 


SCHANZLIN& BECKER 


A:G. FRANKENTHAL (PFALZ) 


liefert 

in bester Ausführung 

auf Grund Jahrzehnte 
langer Erfahrung 
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PUMPEN 


KOMPRESSOREN 
ARMATUREN 
KONDENSTÖPFE 


MIT SCHIEBERABSCHLUSS D.R.R 


KOMPRESSORLOSE 


DIESEL-MOTOREN 


die billigste und 
betriebsicherste 
Antriebsmaschine 
für 
Gewerbe, Industrie 
und 
Landwirtschaft. 


DINGLER’SCHE 
MASCHINENFABRIK A.G. 


ZWEIBRÜCKEN NE FALZ) 


Pr esto, die vorteilhafteste 


Schnellschneidemaschine 
der Welt, bis 5 m Arbeitsbreite. 


Kniehebel- und Hydraul. Pressen, Messerschleifmaschinen, 
Umroller, Kalander, Walzwerke, Schneidmaschinen, Vier- 
seitenschneider, Querschneider usw. 


r FERDINAND HEIM, DARMSTADT 


Um Original „Heim“ Fabrikate zu erhalten, notieren Sie Maschinenfabrik Heim, Darmstadt genau! 
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debläse ... Gassauger 
Pumpen .., ane russiexenen 


Rotationspumpen 
Kreiselpumpen 

Saugkastenpumpen 

Säurepumpen 


Rotations pumpe für 50 m Pörderhöhe 


Aerzener Maschinenfabrik c. m. b. n. 
gegr. 1864 


Aerzen I. (Hannover). 


Mech. Holzwarenfabrik und Sägewerk 


CALW, Württemberg -Schwarzwald . 
Gegründef 1892 


Maschinenfabrik und Eisengießerei 


Carl Krafft & Söhne, Düren (Khld.) 
bauen als Spezialtät Rundsiebmaschinen für höchste Leistung 


Papiermaschinen Umbauten von Paplermaschinen | Prägewalzwerke 
Rollergänge Satiniermaschinen 
Holländer Erste Referenzen. Walzen aller Art 


766 
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NUSSBEIZE«-SAFTBRAUN 


bester Farbstoff zum Braunfärben von Papier und Pappen, 
lichtecht! . leicht löslich! «sun... stark leimend! 


CHEMISCHE WERKE BROCKHUES A.-G., NIEDERWALLUF (Rheingau) 


Unsere langjährige Spezialität! Man verlange Angebot und Muster! 


F KAPSEL-DAMPFMASCHINEN 


NEUESTE BAUART 


MIT HÖCHSTER 
TOURENVERSTELLUNG 
WÄHREND DES GANGES 

UND MIT 
DRUCKOLSCHMIERUNG. 


S 


FRÄMBS & FREUDENBERG, SCHWEIDNITZ 


ALT ESTE MASCHINENFABRIK FUR DEN BAU VON KAPSEL-DAMPFMASCHINEN. 


E m ak daoa a ak - 9 - 9-9 - 9-9 - 0 - #4 - 9 - EE .- )9-9-9-0-@ . ..-,=- 


¢-¢-0-0-0-0¢-0¢-0-0¢-0-0-0¢-0¢-0-0¢-¢-¢-¢-¢-0¢-¢-¢-¢-¢-¢0-0¢-0¢-0¢-0¢-¢-¢-¢-0¢-¢-¢-+-0- 
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AELDERT & Co. 


G. M. B. H. 


DÜSSELDORF 109 


Aktien-Gesellschaft 
der Lokomotiv-Fabrik 


vormals G. Sigl 
in Wiener Neustadt, bester. 


Telegramm- Adresse: Lokomotiviabrik Wienerneustadt. 
Fernsprecher: Wiener-Neustadt Nr. 6 und Nr. 99. 


Stabilkessel für jeden Druck und jede Größe 
und nach jeder Bauart. Zellulosek ocher. 
Laugen- u. Gasbehälter. Reservoire 
und Rohrleitungen. Industriebahn- 
lokomotiven. Hartgußwalzen. Grau- 
und Metallabgüsse jeder Größe. 
Schmiedestücke jeder Art. 
Kessel- und Maschinen-Reparaturen. 


` Å 
A 
1 


SPINDELPRESSEN 


mit oder ohne Wagenbetrieb 
in verschiedenen Modellen für alle Zwecke. 


== 9=>-®=- 9-92 92 9=- „ 929 -2-2-2-9-29- 929 -9-09- 9-9 -° 


Holzhülsen 

für Maschine und Versand. 
Radkämme aus Weißbuche. 
Rollenspunde, Filzleitwalzen, 
Saugerleisten und Sauger- 

platten mit Löcherield. 
Rundstangen, Rundstäbe, 
Pappenklammern in jeder gewünsch- 

ten Ausführung, sowie alle sonstigen 


Holzwaren für dle Paplerindustrie 


eaz I 


— — —— Il 


llelert billigst in sorgfältigster Ausführung 


August Frenzel, Holzwarenfabrik und Sägewerk 
feinst geschlämmt, 
_ Emm O cone 


MITTWEIDA-MARKERSBACH, sädıs. Erzgeb. 
in Stücken u. gemahlen 
Gewerkschaft Margarethe, Chodau bei Karisbad 


liefern 
Zentralbureau: Prag VI1/773 1 
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ELEKTROKARREN-ANHANGER 


| 
| 
| 
1 


E-TOBLER 


TRANSP.GERATE— Ya | i | 
U.MASCH-FABRIK are], | | 


HUBWAGEN karten D.R. p. 


— — ———— 


Tageslichllampe | — 
Tieistrabler o 


Fabrikation von n de 8 Hout u zum fertigen Riemen. 
Spezialriemen Tenax- romieder Antivapor 
erzeugt Sämti. techn Lederartikel 


Ledermanschetten Rohhautzahnrader 
künstliches Tageslicht 
für Sortier- und Prüf- 
räume zur Unterscheidung 
der feinsten Farbtöne. 


Engel & Herzberg, f 


Görlitz (Schlesien) 


100 Jahre 


[SPARE KOHLEN 


MIT ECKARDT’s 


RAUCHGASPRUFER: f Selbsttätige 
Entnebelungen 


projektiert 
t org Schreider, Saalfeld a. S. 
Lültungstech. Büro. 


2-teilige 
Holzriem- 
Scheiben 


Spezial-Fabrikation: 


1.0. E ¢ KAR DT A.G. N LJ Walzen und Hülsen 


STUMGART — CANNSTATT Radkämme 

aus Weißbuchenholz 
pach Muster, Schablonen oder 
Zeichnung, Holzmassenartikel, 
Fabrikartikel aller Art nach 
Angaben, Muster oder Skizzen 


Klammerkämme u. Klapp-Jalousien 


für Pappen- 
Trockenschuppen 
und Räume. 


Rundsiebzylinder 


in allen nen om mit Hochkantprofilstäb« n. 


— —_— 


Beste 


8 STANS 
Mäßige N „ Klammern let er Art 
Prei mpfeh- für Spielkarten- und 
relse. 50 Kartonagenfabriken. 


Hij 7 lungen. 
2 Holzspunde. 


Holzindustrie C. L. Flemming 
Giobenstein 79 (Säds. Erzgebirge) 


F. H. Größte Stabilität und Durchlaßtähigkeit. 
Riedel, Maschinenfabrik, Raschau i. Erzgeb. 
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FARBSTOFFE 


S ftb n (Nußbeize) Ia. wasserlösliche Exportware, billigster Farbstoff zum Färben brauner Packpapiere. 
a rau Goldocker. Samtbraun, Rehbraun, Umbraun, Oxydrots, Englischrots, Schwarz, Ruß, Bolusrot. 
Ultramarinblau rein, Pariserblau. Kasslerbraun usw. in bewährten Qualitäten. 


FUELLSTOFFE 


Papler-Talkum, Asbestmehl. Asbest geschlämmt, Schwerspat, Kaolin, Kieselgur geschlämmt, Kreide felnerdig, kohlen- 
saurer Kalk gefällt und locker, Leichtspat, Briliantweiß, Schwerspat, Magnesia carbonica, blendend welß, Blanc fixe in 
Teig und Pulver, Schwefel 90/100°/o handelsüblich gemahlen etc. für die Papierindustrie liefert billigst 


Nordbayerische Farben- und Lack-Industrie G. m. b. H. 


Farbenfabrik und Mineralwerk, 


Fernsprecher 273 Hof (Saale). Fernsprecher 273. 
Telegrammadresse: Mineral Hofsaale .. ABC Code 5. Ed. Rudolf Mosse Code. 


ee i Vertreter im In- und Ausland ak = = — = 


HARZLEIME 


besigen hohe Leimkraft, sind F 0 80 8 770 48 Ne AA a 
7 J i < AR 2 
sparsam im Gebrauch und TE UND RAUCHGASEN ZUR ` fi 


7 Amarmererwertung‘ 


von ABDAMPF Jfa 


geeignet zur Leimung aller 
Sorten Papier und Pappen 


Wassererwärmung lüffheizung 
Jrochnung. 
Hondoenstöpfe 
JHunstlicher Schornsfeinzug 


Intnehelung a) 


2 
75 
1 

Y 
2 
* 


Hersteller: 


Oscar Mosebach Akt. Ges. une 0 
Niesa a. d. Elbe MURBE al ER GORLITZ I 


Generalvertretung: | 1 , 


Emil Theodor Wagner, Arnstadt Thür. Cl 


Roonstraße 6 


30 jahrıge 
Erfahrungen 


Gustav Kirbach, nesauca 


2312 Freiberg-Sachsen. Gegr. 1866 
Papiermaschinen -Langsiebe 


Phosphorbronze- und Messing-Untersiebe 
Phosphorbronze-Obersiebe 


Entwässerungszylinder, Velin-Egoutteure 
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AN “  Säurebeständige 
— ARMATUREN u. ROHGUSS 


FRITZ VOLTZ SOHN 


Gellulose-Kocher- 


Auer) FRANKFURT */MAın 
usrüstungen. 


GRÜNDUNGSJAHR 4860 TEL:KUPFERARMATUREN, 


Auf der Jahresschau Deutscher Arbeit in 
Dresden werden Ihnen 


im Betrieb vorgeführt. Ueberzeugen Sie sich selbst 
von der sauberen Ausführung meiner Apparate. 
Liste P 26 über Pappen-, Holzstoff-, Farbenwaagen 
u. sonstige Pap.-Prüfungs-Apparate kostenfrei! 

Sie erhalten von mir ein anerkannt erstklassiges 
Präzisionsiabrikat. 


Merseburger Waagenfabrik A. Dresdner 
Gegr. 1872 Merseburg a. Sa. Gegr. 1872 


Bugra, Leipzig 1914 „Silberner Preis“. 


— 


Spezial- Maschinen 
für Papieriabriken 


Rollenschneide- und Wickelmaschinen, 
Längs- und Querschneide-Maschinen, 
Rollenklebe-Anlagen,Kaschiermaschinen, 
Anfeucht- und Umroll-Maschinen, 
Klosettpapier-Rollenschneider usw. 


30 jährige Erfahrung. 
Ia. Referenzen. 
Verlangen Sie Angebote. 
Auf Wunsch günstige Zahlungsbedingungen. 


Waer Keimer Darmen 
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FAB ° 


Maschinenbau-Werkstätte 
Niefern G. m. b. H. 


Niefern (Baden) 


a. Maschinen und Apparate 


Kontinuierlich arbeitende 
Auflöse-Holländer 
für Ausschuß u. unsort. 
Altpapier u. a. Halbstofte 
[Leistung bis 80 tons # Tag 
Umbau alter Holländer! 


Stapel-Elevatoren 
für Rundholz-, Holz- 
schliffpakete u. Zellstoff- 
rollen. 


Stapeln bis 8 m hoch. 


Schaukel- 
Knotenfänger 
für Pappen-, Karton u. 


Hochleistungs- 
Ast- und Sortier- 
Trommeln, D. R. P. 
tür Zellstoff. u a. Halbst. Dackpapier maschinen, 


Einrichtungen für die: 
Auflösung von Chlor» | direkte Zurücförderung 
kalk, Alaun und des Spritzrand= und 
Kaolin als auch Leim- Gautschbruchstoffes 


küchen- A pparate. zur Maschinenbütte. 


zeitgemäße 


Herstellung künstlichen Papierbehandlung 
Wasserzeichen und Ba 
Wasserlinien Wickelhülsen, Tamboure, 
direkt auf der Papier» Rollenwagen, Lager- 
maschine. gestelle. 


Herstellune und Ausstattung weichster 
Zellstoff-Watte 


(künstlicher Baumwollwat te) 


| 


Brust-Walzen Register-Walzen 
Siebleit-Walzen | Gautsch-Walzen 
Filzleit-Walzen | Filzwasch- Walzen 


Dress- Walzen Spiral-Walzen 


Trockenfilz-Walzen 


Papierkühl-Walzen Spezial-Walzen 


Papierleit-Walzen | 


Blasen-Walzen Spann-Walzen 


Ausführung bis zu den größten Dimensionen! 


Körper in: Holz, Eisen. Stahl. (Tußeisen, Messing, 
Kupfer, Bronze, Aluminium odet Silumin. 


Ueberzüge in: Gummi, Kupfer Messing. Bronze, 


Blei und Aluminium 


Zapfen in: Stahl oder 


Momentauswecslung! 


Bronze auf Wunsch mit 


Rollen-, Kusel Feti- oder Rinuschmier- 


Lager: 
lager . 


6 
c. Tamboure u. Wickelhülsen 


bis zu den größten Abmessungen! 


NB: Unsere Spezial-Tamboure- un l Wickelhülsen 
können auf jeder alten Rollstange aufgeschoben 


wer den | 
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Emil Wagner, Arnstadt 


Nr. 24A 1927 


(Thüringen) 


Roonstr. 6 


Papierfabrikdirektor a. D., Handelskammer- und gerichtlicher Sachverständiger. Mitglied des Bundes Deutscher Civil- 
Ingenieure und der Vereinigung Deutscher Gutachterkammern. 
Telegramm-Adresse: Papierdircktor 


Fernsprecher Nr. 72. 


L 


sauna wu 


boratorium. 


Anfertigung von Werttaxen der Gebäude, Maschinen und Einrichtungen ais Grundlage für Feuerversiche ung. 
Gründung und Vermögens-Feststellung (Beleihung). 

Brandschaden-Sachverständiger. 
Beratung bei Um- und Neubauten, über Verbesserung der Fabrikationseinrichtungen zur Verbilligung der Fabrikation 
. Behebung von Fabrikationsschwierigkeiten. 
. Aufstellung von Rentabilitätsberechnungen. 
. Erteilung von Gutachten über Lieferungen, Fabriken, bei Schiedsgerichtne und Prozessen. 
. Ausführung chemischer und mikroskopischer Untersuchungen sowie technischer Papierprüfungen im eigenen La- 


Reiche Erfahrungen durch langjährige Tätigkeit In Fabriken des In- und Auslandes stehen 


Jpeisewawer 
Verdampferanlagen 


Jyrtem Bühring 
Höchste eher ann 
in der Erzeugung von. 
Aeih-vchiamm- un 1 
em De/tillat für moderne 

1 Kewel 


/peizewasrer-Entgaser 
Therm.Kerelsteinabsheider 


A 683 


rr 


name arr. cf.. N 


LANDSBER L HALLE 


zur Seite. 


w. o voy yi 


Blancfixe 


in allen Qualitäten, 


Wasserstoff- 
superoxyd 


30% und 3% techn., 


Barythydrat 


techn. krist. 45/48% BaO, 


Chlorbarium 


feinkrist. 98/100% laufend lieferbar. 


d Chemische Fabrik Coswig-Anhall 


G. m. b. H., 
Coswig-Anhalt. 


Fernruf Nr. 36 u. 49 Amt Coswig-Anhalt. 
Telegr.-Adr.: Chemische Coswig-Anhalt. 


JEBB BROTHERS I NEWEASTLE-ON-TYNE 


(Keime Verbindung mit anderen “Pirinen gleichen gleichen Namens) 


Sämtliche Sorten Papierabfälie, holzfrei und nolzhaltig. 


in maschinentertigem Zustand sortiert 


Generalvertretung: 


Sigfried Levy jr., Hamburg 24, Papenhuderstraße 42. 


Telegramm- Adresse: Lumpenstof : Telefon: Hansa 4336, 


Nordsee 2395 


1 a X TH 


5 
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Schnecken- 
geiriebe 

FIXIEM Drehzahl- 
ALTONA Anderer 


färbt man am billigsten mit Casseler 
Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von 


G. E. Habich’s Söhne, 


Höchſter Tlutzeffekt. Größte Haltbarheit. e b. Cassel 
e 3 Materialien E 


Werke. 
Qusführung de E 1 
Kältefchut3. 


Sortieranstalt für Lumpen und Papierabfälle 
Papier-Großhandlung 
Spez. Packpaplere und Pappen. 


M. S. Abt, Rassel, =, 


1 70 
für Wärme und 

CALORIT-WERK c. N. B. N 

DRESDEN-LEUBEN 


Türen, Tore,Oberlichte. 


R. Zimmermann 
FensterwerkK 


Bautzen. 


F 
- 
3 
E 
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Schindler & Grünewald 
Maschinenfabrik — Eisengleßerei 


Die führende deutsche Marke: — 


Hubwagen „Schildkröte“ 


Neues Modell 1927 


Die neuen „Schildkröten“ haben vereinfachten Hub- 
mechanismus und sind selbst bei rauher Behandlung 
unverwüstlich; ihre Wendigkeit ist unerreicht. 


Mit den neuen „Schildkröten“ lassen sich Aufzüge und 
unebene Stellen störungsfrei befahren. 


C. 6. 
Baldauf 


chemnitz 


Die bisherigen Ladegestelle passen dazu ohne weiteres. 
Illustrierte Druckschriften kostenlos. 


Ernst Wagner | Stoff-Schieber 
Reutlingen i. Württbg. | selbstdichtend, 


freivonVerstopfung. 
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Papiermacherschule Altenburg mir 


SCO OORO 


Dauer des Fachftudiums 2 Semeft-r (1 Jabr). Vorbereitung für die 
praktifche Tätigkeit als Beamter in Fabriken der Papierinduftrie. 
Neuzeitlich eingerichtete Laboratorien für Papierprüfung und Chemie 


Semefterbeginn: Mitte April und Mitte Oktober. 
Ausführliches Programm wird auf Wunfch zugefandt. 


nn 


8 
9 
Verbandsexamen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
8 
9 
$ 
9 
© 


F e eO OAT aaO 


aF- (Giroßstromabnehmer! -g 


Warum sind Ihre Stromrechnungen so hoch? Sie bezahlen zuviel an Blindstrom! 
Ihre Stromrechnungen verringern sie erheblich durch Beseitigung des Blindstromes mit 


Blindstrom-Kompensatoren Syst. E. Schulz 
D. R. P. 
Alleiniges Vertriebs- und Herstellungsrecht für Deutschland : 
J. Nassheuer, Troisdorf (Rhld.) 
Werkstätten für Elektrotechnik. 


Verlangen Sie Prospekte und unverbindliche Projektierung! 


Hans Meyer G. m. b. H., Breslau 24. 


Säurebeständige Armaturen für die Zellstoff-, 
Papier- und chemische Industrie 


e Komplette Zellulose-Kocherausrüstungen e 


Kupferne Heizsysteme Säurebeständige Spezialbronzen Hoch- 

wertige schmiedbare Bronzen Hartblei- Armaturen Homogene 

Verbleiungen / Verbleite Armaturen / Bleilötarbeiten ~ Komplette 
Rohrleitungen aus Kupfer und Bronze 


Drahtnachricht: Säureguss. 


Schrauben- Ventilatoren 


in jeder Ausführung 
mit Riemen-, Friktions- und Elektroantrieb 
sowie in vielfach bewährten 


Spezialausführungen für Papben-, Pa- 
pier-, Zellstoff- u. Strohstoif-Fabriken 


liefert 


F. Bernhardt, Leisnig, Sa. 


Verlangen Sie bitte meinen ausführi. Katalog. 
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CFT cc SAN ON. e 
T Patent-Anwalf 
eee 
1 A A. Danz 


vorm. Karl Roensch & Co., Cosel(0.S.) 


| 
d 


Finseilbahn zur Förderung von 12 t/h Schwerspat 


Bleichert -Einseilbahnen 
haben den Vorzug baulicher Einfachheit, 
geringen Gewichtes und niedriger Gesteh- 
ungskosten. Sie genügen häufig auch für 
Wir prüfen in jedem 


große Leistungen. 
Fall die Möglichkeit ihrer Anwendung 


Bauen ale Spezialität vorzüglich 
Kesselspeisepumpen gie 2e", 
elektrischen Pum 1 für Wasser- 
Antrieb und pe Versorgung. 

reiskoibenpumpen, Pumpen 


für dicke und saure Flüssigkeiten. 
ebi 


ADOLF BLEICHERT&CO.A.G.LEIPZIG 


DRAHTSEILBAHNEN · KABELKRANE : NAHFÓRDERMITTEL 


PERGLUTIN . zes. 
Der neuzeitliche Harzleim 


von unübertrofiener Leimwirkung. 
Alleinige Hersteller: 


Zschimmer & Schwarz, Chemnitz, Chemische Fabriken 
Heinrichshall b. Gera. Grünberg b. Graslitz C. S. R. 


Original- Thomas-Pressen 


fabriziert als langjährige Spezialität 


Original-Thomas- Preßpumpen 


Greiz-Dölau. 


| SF C. Thomas, speziaitabrix, Neustadt/Haardt. 
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Presse mit einem Preßraum 
und ausiahrbaren Preßwagen 
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HERMANN PFLANZ 


REMSCHEID-BLIEDINGHAUSEN 


RHEINLAND 


Spezialität: 


Maschinenmmesser jeder Art 


Hosiländermesser, Grundwerkmesser, Kegelmühlmesser, 
fertige Grundwerke, Schaberklingen 
aus Stahl und Phosphorbronze nach Dr. Künzel 


zweckentsprechend aus vollem Material gewalzt. 


8 Johannes Pohlers 


Cato N 
Dresden-A ! — 
liefert in alterprobter Güte 


sämtliche techn. Gummiwaren u: Papierlabriken 


Gummischläuche für Wasser, Dampf, Säure, 
Hart- uod Weich-Gummi-Walzen / Deckel- 
riemen Siebplatten _ Pumpen- und Ventil- 


klappen Ventilkugeln Gummi- u. Balata- 
riemen Hochdruckdichtungsplatten etc. 


Original J. Pohlers Hydaloxy- und Thermodura Gummi-Fahrikale 


für besonders hohe und außergewöhnliche Beanspruchung. + Höchste Betriebssicerhelt 


a Original J. Pohlers Hydatoxy Gummi origina 
2 Hydatoxy Amerika 10000 2% 


unerreichtes Spezialfabrikat. 


7; 3 
Nermocu! hermaaud 


Telegrammadresse: Thermodura. Fernsprecher: 40228 u. 41133. 


IIMASCHINENBAU-AKTIENGESELLSCHAFT 


VORMALS 
STARKE & HOFFMANN 
HIRSCHBERG 


IN SCHLESIEN 


Abdampf rationell verwerten heißt: 


Geld und Kohlen sparen! 


Verlangen Sie ausführliche Prospekte über unsere neue 
Einzylinder - Stramderkel - Heidampf-Entnahme- Maschine 
MALER) R. P. DAUMEN 
Entnahmedampfmenge von 0 bis 100°% automatisch regulierbar 


Von keinem anderen System bisher übertroffen. 


60 jährige Erfahrung im Dampfmaschinenbau. 


Spart Kohlen! — Verringert die Betriebskosten! 


Umbau veralteter Anlagen nach dem Prinzip der restlosen Wärmeausnutzung 


Aus Vorrat kurzfristig lieferbar: 

Stehende Einzylinder- und Zwillings-Kapseldampfmaschinen für 
hochveränderliche Umdrehungszahlen. 

Abdampfdruckregler mit automatischer Frischdampfregulierung. 

Trockenzylinder, Filter, Pumpen, Dieselmotoren. 


Das neue Flachtrockenverfahren hat sich 
für alle vorkommenden Pappenarten von 
der weissen Holzpappe bis zur echten 
Vulkanfiberplatte hervorragend bewährt. 
Kein Ausschuss mehr! 
Kein Einklammern der Pappen, 
daher keine Druckstellen! 


wo 


In dem neuen 


Flach - Band - Trockner für Pappen 


(Patente auf Vorrichtung und Verfahren angemeldet.) 


werden die Pappen liegend getrocknet und kommen fast ebenso 
flächengerad getrocknet heraus, wie sie nass eingelaufen sind. 


u Karen N 
Sin! g „ RES y- 
; A EY 


Pappen aller beliebigen Formate können 
gleichzeitig getrocknet werden. Bei Stärke- 
wechsel genaue Einstellung der Trocken- 
zeiten durch400stufigeReguliervorrichtung 
Wiederanfeuchtung in den meisten Fällen 
nicht mehr nötig, da Austrocknungsgrad 
über gesamte Fläche leicht einstellbar, 


East Engin, 


und. 
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In dieser Nummer: Abele: Gedanken zur Jahreswende. R RR 
1 Dr. Lorenz und Dr.-Ing. Seiderer: Papierſüllstoffe. 
| | $ TANS 


ue, , 


sind das Ergebnis erfolgreichen 'Zusammenarbeitens mit der Praxis. 


o Sonder heit: DIE 

| Schneidmaschinen 
für alle Arten (auch Wasserzeichen-) Papiere, Kartons, Wellpappe, 
Papierstoffe usw., für Längs- und Querschnitt nach System „Verny”. 


Doppeischneidmaschinen 


mit rotierend. Querschneidmesser für 1 oder 2versch. Formatlängen. 


Kalander, Glättwerke 


Rollmaschinen, Anfeuchtmaschinen 
Walzen- u. Messer-Schleifmaschinen 


C. G. HAUBOLD A-G. CHEMNITZ 


Digitized by Google 


„Jahrgang. Biberach/Riß, 31. Dezember 1927. Nummer 52 


Wegelin & Hübner 


Halle a. S. 


* 


Komplette 
Regenerations-Anlagen 


für die Ablaugen der Zellstoff-Fabrikation 


Vakuum- 
Eindampf-Apparate 


Enderlein-Apparate / Drehöfen / Schmelzöfen 
Kondensations-Einrichtungen | Kaustizier-Apparate 
Filterpressen für kaustische Laugen / Luftpumpen 
und Luftkompressoren Dampfmaschinen Flüssig- 
keitspumpen aller Art / Stopfbüchslose Säure- 
Zentrifugalpumpen D. R. P. Dampfkessel aller 
bewährten Bauarten. 


Komplette Einrichtungen von 
chemischen Fabriken. 


MALTRINENFABRIS ANISS 


Pappen-Trockner 


D. R. P. angem. 


mit automatischer Kühlung 2 
und Wiederbefeuchtung in 
höchster wirtschaftlicher 
Vollendung. + 

© 
Umbau veralteter Systeme nah 


dem modernen 
Umluft Trocken- Verfahren 


x 
Fellner & Ziegler 


Aktiengesellschaft 72 
Maschinenfabrik und Eisengießerei $ 
Frankfurt a. M.-West 135° 


— ..h— 


— — 


N) 


URG A NURNBERG Ar 
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BABCOCK 


Sektionalkessel 
bleiben führend! 


Für 25 bis 98 Atm. Überdruck 
sind ca. 800 Babcock-Kessel 


in Einheiten bis zu 3300 qm mit 
über 800000 am Gesamtheizfläche 


BABCOCKWERKE OBERHAUSEN RHL 


RE. Dresdner’s 
Pappen- und 
Ò. Papierwaagen 
ü sind als zuverlässige 
|) Präzisions-Apparate 
überall anerkannt! 


— — 


i Hermann Pflanz 7 


Remscheid - Bſiedinghausen. 


A 


Sie ersparen Ihnen 
Zeit, Geld und Ärger. 


Spezialität: 
Merseburger Waagen- 
fabrik A. IAN 


Maschinenmesser . 


Liste P 26 portofrei! 


Mitscherlich- Spezial- Paplerlelme 


viel gefragt und viel gekauft. 


A. Mitscherlich, Hof i. Bayern. 


Inserieren muß jeder, der seinen Absatz fördern will. 
F— ̃ ee d — ̃ — ———— — Ü——— ee — — —— —2t.2. 
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TEEN 


Stetigschleifer, gekuppelt mit Hochspannungs-Drehstrommotor 


Genaueste Regelung durch 


elektrische Vorschubantriebe 
mit AEG-Schnell- und Schutzregelung (DRPa.) 


Beratung durch Fachingenieure und Angebote kostenlos 


Allgemeine Elektricitäts-Gesellschaft, Berlin 


Eu E 


Ta = 


N) 
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Aus unserer Zeugnismappe. 


Wiede & Söhne 


Papierfabrik Den 15. Juni 1927. 
Trebsen (Mulde). 


Firma 
Amme-Luther Werke Braunschweig 
ö Abteilung Luther 
= Braunschweig 
Postschließfach 137 


Die von Ihnen im Jahre 1924 bezogene Sortiermaschine D.R.P. Nr. 380220 
und Ausl.-Pat. Größe Nr. II hat die Erwartungen, die wir hinsichtlich Betriebs- 
sicherheit, Leistung und guter Aussortierung des Stoffes an sie stellten, in jeder 
Beziehung erfüllt. Die in dem Apparat besonders vorteilhafte Verteilung des 
Stoffwassers gewährleistet eine um mindestens 30% höhere Leistung, als wir sie 
bei den früheren Apparaten mit größerer Siebfläche erreichen konnten. Ver- 
stopfungen der Zulaufkanäle sind so gut wie ausgeschlossen, desgleichen ein 
Durchschlagen der Siebe, da Fremdkörper nur sehr schwer in den Außenmantel 
gelangen können. Wir können Ihnen mitteilen, daß wir innerhalb dreier Jahre 
die Siebe nur einmal zu erneuern brauchten. Aber auch hinsichtlich der Qualität 
des sortierten Stoffes erreicht man mit dem Apparat bessere Ergebnisse als mit 
anderen Sortierern. 

Es freut uns, erklären zu können, daß wir mit der Sortiermaschine in 
jeder Hinsicht zufrieden sind und gestatten Ihnen gern, daß Sie diese Zeilen 
als Zeugnis für Ihre Kundschaft benützen. | 


Hochachtungsvoll 


ppa.: Wiede & Söhne 
gez.: Bucher Kunz. 


AMME-LUTHER 


Werke Braunschweig der, Miag“ Mühlenbau u. Industrie A. G. 
Abteilung: Luther 
Zweigfabrik für Oesterreich: Ä 
Amme-Luther-Seck Werk Atzgersdorf bei Wien. 
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4 (seit 1874 Spezialität) -GRUND WERKE 
N 1 -MESSER 
\@ AÉ Schaberklingen + » Kegelstoffmühlenmesser 
qi Mahlscheiben + Rührarme - Qualitätsmetallguß 
Spez.: Dr. Künzel’s Orig.-Phosphorbronze wussten 


aus garant. trock. Weißbuchen, nach Zeichn. | Büchsen- und Stangenmaterlal in allen Metallen bezw. Legierungen stets 
od- Muster, sauber gearbeitet, liefert N preiswert ab Lager lieferbar. 


eventl. 
ee, l. Emil WUTMDACH. :. v gg pnosenon- I. V. MÜNSTERMANN :: GLEIWITZ. 


5 a Mord] phil Akttebola 85 


Hal IMSI3O Schweden 
Yelegr.-Aor-Norchisk2ßh JEL- -SII w. III 


Dampfkessellabrik, Apparatebau und Kupferschmiede 


E. LEHNER & SCHMALZ, DRESDEN-N 15 


Fernsprecher 50154, 50155 Industriegelände Drahtwort: Kesselfabrik 


1 
projektieren = = = 
fabrizieren = 
montieren a 8 


neueste D. R. P. und Ausl.-Patente 
Der allerbeste Trichterstoffänger der Gegenwart 
— IN EISEN BETON. 


IN EISEN = - oder 


Umbau veralteter und anderer 
Systeme nach neuesten 
Patenten O. Schmidt 
No. 277599 u. 398291. 


Größte Wirtschaftlichkeit, 
geringste Betriebskosten. 


Anlagekapital 
in kürzester Zeit bezahlt. 


Wiedergewinnung sämtlicher 
Stoffe und einwandfreie 
Klärung des Abwassers. 
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Werke: 
Marktredwitz, Bayern 


Stehende 
Kapseldampfmaschinen 


hervorragend geeignet zum Antrieb des 
variablen Teiles von Papiermaschinen 


Vorzüge: 


Kolbenschiebersteuerung, 
einregler, 


j 1 
X y 
a hohe Drehzahlverstellung von Hand während 
— J. | des Ganges (Drehzahlverstellungsbereich 1 : 10) 


Anfragen an: 


Ingenieurbüro Eduard Otte, Stuttgart, 


Kronenstraße 52. 


PH. NEBRICH 


i Cöthen „ Smichow 
1 Anhalt Pray 

SA 0 ur z ir Ui 
arbeiten were w 
8 one k green ae 
BR ee 
Amerikanische 


VORSORTIERER 


und 


ZENTRIFUGAL/FEIN/ SORTIERER 


ohne Flügelrad 


< 
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MASCHINENFABRIK ZUM 


REUTLINGEN ~ WURTT. 


Gegründet 1851.) r. ler.: Bruderhaus Reutlingen Lieber's Code Used Rollenkalander mit Ab- und Aufrollung 
Telefon: Nr. 37 und 38 Rudolf Mosse Code für Tamboure und . Boat 
ollappata 


schneidapparat u. besonderem 


SPEZIALITAT: 
Maschinen für die 
Papier-, Pappen-, 

Zellstoff- u. Strohstoff- 

Fabrikation 


$ 


Ara u 


92 
Co 
7 . I 4 
. A 


Pabiermaschine für ein- 
seitig glatte Papiere 


Walzenschleifmaschine bis 
7m Schleiflänge mit elektr. 
Antrieb, für alle Arten von 

alzen u. Trockenzylinder 


man 
Ganzzeug-Holländer * 


EIGENE EISEN - und 
METALLGIESSEREI 
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R.WolF A. G. 
Eindick- — ia er Triple Separator 


a er ommel 


R Wolf AG 
Eindick-Zellenfilter 


Í Patent) 


Zelleniilter 


für die Zellstoff- und Papier-Industrie 

zum Entlaugen, Waschen und Eindicken von 

ungebleichten und gebleichten Halbstoffen. 
Vorteile 


Keine Faserverluste 7 Klares Abwasser - Restlose Ent- 

laugung / Beste Nachwäsche ‚ Starke Eindikung / Un- 

unterbrochener u. automatischer Betrieb Große Ersparnisse 

an: Sieben, Filzen und Löhnen ? Kleines Eigengewidt 
Geringer Platz- und Kraftbedarf. 


it SE 2 


Viele Anlagen in Betrieb. 


Unsere neuzeitliche Versuchsanstalt steht | 


Interessenten kostenlos zur Verfügung. 


€. 8 R.WOLF 
- Pa 7977 


LHA 


Fllnmmumumummuumummmmumumaunmumumummumauumummm 


AS HIT III Tr: 


DE -E 
FPWOLF H.-G. BUCK RU. = 
= 
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Laugentürme 


Bottiche 


— | bis zu 500 cbm Inhal 


er = Holländer- 
M- tröge 


Gärbottiche 
für die Sulftspiritus- 
fabrikation 


Rührbottiche 


$ mit komplettem, 

N/A eingebautem 

Eu Rührwerk 

| liefert in allen 
Holzarten 

als Spezialität 

auf Grund 

langjähriger 

Frfahrungen 


—— 


General vertretung für 
Deutschland: 


Herr Zivll-Ingenleur 
Anton D. J. Enkes, 


800 en Llohenworda i. Sa. 
5 aer Si en Paul Luckwitz Aktiengesellschaft 
dh * 75 en: 8. * D Faß» und Bottichfabrik — Dampfsäge werk 

Beucha bei Leipzig 


Damp 
Dope. e 
W = 


tätige 
JiebreinigungsApparate. 
Manchon:Buürsten 
Feucht-Bürsten. 
Jiebreinigungs-Bürsten. 
Reparaturen u. Neubezuge. 


Arno Unger, Crimmitschau 
Maschinen-u.Maschinenbürstenfabriß. 
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Schnecken- 
geiriehe 


HXIEN Drehzahl- 
ALTONA Haderer 


Transportgeräte jeder Art 


Hubwagen „Athlet“ D. R. P. 


Jagenderg 


| 
C. Tobler, Transportgerätefabrik., 
ia. Berlin-Borsigwalde. 


— ———— 


lagenderg 
Groß- Exhaustoren 


ELEKTRO- 
FLASCHENZÜGE 


Zerkleinern und befördern 
alle Ausschußpapiere, Randstreifen 
und sonstige Abfälle, 


ersparen Transportlöhne, 


arbeiten 

auf größte Förderstrecken sicher und 
störungsfrei mit höchster 
Leistung, 


ADOLF 
ZAISER 


MASCHINEN 488K 
STUTTGART 


verkürzen | AUFZCGE - TEUERUNGEN - KOANS 
die Mahldauer im Wurster 
und Kollergang durch 
vorheriges Zerknittern u. 


Zerreißen. 


Verlangen Sie 
unverbindlich Prospekte. 
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Jagenberg -Werke A.-G. 
Düsseldorf 
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ESCHER WYSS 


ZÜRICH cawe RAVENSBURG want.) 


a 
Ben: ren 


PAPIERMASCHINEN 


RTEN VON PAPIER 


SPEZIALITÄT 
MASCHINEN FÜR FEINE u. FEINSTE PAPIERE, 
ZIGARETTEN- und BANKNOTEN-PAPIER 


WASSER- u. DAMPFTURBINEN 
TURBOPUMPEN 
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LEKTRO- FILTER 
= Ber FRE BET 


Ngasentstaubung bis 500% ES = SR ES gl 
ns ratorgas- Reinigung Ey NAF 5 f — . ei 

tteerung. ee. =: á — a 
on Säuredämpfen jeder 1 * * —— 


ee 


Vörteile: 

Geringer Energiebedarf 

Niedrige Bedienungskosten 

Einfache Wartung 

Kein Verschleiß 

Klein. Durchgangswiderständ 

Große Betriebssicherheit 
ohezuläss.Gastemperatur | 

Keine Waschflüssigkeit 


IEMENS-SCHUCKERT 
Thomas Josef Heimbach 


Gesellschaft mit beschränkter Haftung & Co., 


Drahtanschrift: 


Fernsprecher 
REN Dürenrhld. Düren, Rheinland Nr. 30 und 50 


Filz tuche 


aller Art in erstklassiger Ausführung 
für alle Zwecke 
der Papierstoff-, Papier- und papier verarbeitenden Industrie. 
_ * apierstoil-, Papier- und papler verarbeitenden maus re. 


Bleilötungen 


in jedem Umfange auch auswärts 


vormals Jung & Lindig 
Freiberg in Sachsen. 
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Düren-Rheinland 


u » 


F. H. Banning & Seybold 


8 £ * 
RATTE 


2 
* 


. 


Maschinenbaugesellschaft mit beschränkter Haftung & Co. 


Sämtliche Maschinen und Vorbereitungsmaschinen 
für die Papier-, Pappen- und Rartonfabrikation. 
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BROWN BOVERI 


Elektrischer Antrieb 


von 


ya 
F 


Mehrmotorenantrleb einer Papiermaschine zur Herstellung von 6 m breitem 
Zeitungsdruckpapier mit einer Geschwindigkeit von 400 m/min. 


10 Motorengruppen einer Leistung von insgesamt ca. 1400 PS. 


Für kleinere und mittlere Maschinen 


Gruppenantrieb des veränderlichen Teiles mit 
Gleichstrommotoren in Leonard- oder in Zu- und Gegenschaltung 


Für große Zeitungsdruck- und Selbstabnahmemaschinen 
Einzelantrieb der einzelnen Teile 
Mehrmotorenantrieb bis zu den größten Leistungen 


Schnellregelung der Papiergeschwindigkeit 
Unabhängig von Aenderungen der Belastung, der Spannung, der Frequenz 


BROWN, BOVERI & cie.æ. MANNHEIM 
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„ Paschke.. 


— 
— — — Mu 
— 


Der Stoffreißer für den modernen Betrieb! 


Leistung an ausgeführten Maschinen pro 
Stunde 7000—8000 kg feuchte Rollen. 


Die beste Arbeitsweise, Zellulose-Nollen holländerfertig aufzulösen! 


== Fordern Sie unverbindliches Angebot. 
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© Voith 
Zellstoff-Bleicher für hohe Dichten 


D. R.-Patent angemeldet 


nach dem bewährten, vielfach ausgeführten 


System R. B. Wolf, New-York 


Vorteile 


gegenüber den bisherigen Bleichsystemen: 


. Hohe Dichten, kurze Bleichzeiten, große Leistungen; 
. Große Ersparnisse an Kraft; 
. Große Ersparnisse an Bleichmitteln; 


Geringerer Stoffverlust während des Bleichprozesses ; 
verbesserte Faserstärke; 


. Kein Dampf beim Bleichen erforderlich, deshalb 
Ersparnis an Kohlen; 


S U N — 


un 


6. Ersparnisse an Holz wegen geringerer Schälverluste. 


Angebote auf Anfrage. 


Alle Maschinen- und ganze Einrichtungen für 


Papier-, Pappen-, Karton-, Holzstoff- u. Zeilstoff-Fabriken. 


J. M. Voith 


Maschinenfabrik in Heidenheim / Brenz (würt. 
Schwesterfabrik in St. Pölten (Nieder-Oesterreich). 
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LINKE-HOFMANN-WERKE AKTIENGESELLSCHAFT 
ABTEILUNG FÜOLLNERWERK, BAD WARMBRUNN scaussıen 


in Abhängigkeit von der Belastung der Kraftmaschine 


Patent Nenzel 


ermöglichen mechanischen Antrieb der Schleifer und elektrische Energie-Erzeugung. 

Keine Störungen durch Drehzahlschwankungen, da Toleranz des Kraftmaschinenregiers 

gewährleistet. Alle Belastungsschwankungen werden durch den Schleifer ausgeglichen. 
Geeignet für Schleifer mit mechanischer und hydraulischer Anpressung. 


Regulierung für 3 Schleifer, je 1000 PS, vom Dampfturbinenregler. 


FULLNERWERK 


Bau sämtlicher Maschinen und vollständiger Einrichtungen für Papier-, Karton-, 
Pappen-, Zellulose- und Holzstoff-Fabriken Ausführung ganzer Fabrikanlagen. 
Umbau und Vergrößerung vorhandener Maschinen. 


2590 


Nr. 52 1927 Wochenblatt für Papierfabrikation 


bummi-Walzen-Bezüge 


Nachweisbar viele tausende Bezüge geliefert, beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Halle a.d.S. 


Telegramm-Adresse: Gummibrösel. Fernsprecher 26223 uud 26434. 


Präzision 
ist das unfrügliche Kennzeichen des 


Schopper Automatik 


Dickenmessers für Papier und 
Pappe 


Genaue, leicht ablesbare Ergebnisse 
Zuletzt kaufen Sie doch einen 


Seidl & Mayer, München 12 . 


Fabrikgründung 1876 


Schopper! 
* Alle Arten 
LOUIS SCHOPPER | gelochte Bleche 
| für Holzstoff-, Zellstoff- u. Paplerfabriken 
LEIPZIG S 3 | Gefräste und gebohrte Lochungen. 


Zellulose + Holzsioli + Kaolin 


Einfuhr — Ausfuhr 
Paul Scholz, Dresden A. 24 


Telegramme: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher: Nr. 40533, 43638. 


3 
S Ja hre 


Original- 
Schröter-Wasser-Filter 


Drei- und viermalige Nachbestellungen erster Firmen 
zeugen von der Güte und Leistungsfähigkeit 


> Ne 
| AI j ERIK \ | 


N 


| 1 


Gesamtleistung über 35000 cbm stündlich 


Maschinenfabrik Reppen sar 


e Reppen (Brandenburg) We 
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Vom tschechoslowakischen Papierholzmarkt. 


Obwohl bei den letzten Käufen keine besonderen 
Preisverschiebungen wahrzunehmen waren, ist die 
aufstrebende Tendenz weiterhin wirksam gewesen 
und erst wenn man längere Zeitabschnitte überblickt, 
ist es möglich, den Preisauftrieb zahlenmäßig genauer 
festzuhalten. Die deutschen Fabriken lehnen es in 
der Regel ab, höhere Preisforderungen zu bewilligen. 
Dennoch bewegen sich die Erlöse im deutschen Ge- 
schäft für gute Herrschaftsware mit handelsüblichem 
Uebermaß ausfuhrfrei nordwestböhmischer Ueber- 
gangsstationen von K 165 je rm aufwärts, und K 170 
konnte bereits dem Großhandel gegenüber durch- 
geholt werden, ohne daß es erkennbar wäre, wie 
dieser beim Weiterverkauf auf seine Rechnung kom- 
men will. Jedenfalls rechnet man auch in Kreisen 
des deutschen Papierholzhandels mit einer weiteren 
Versteifung der Preise, und was die Tschechoslowa- 
kei anbelangt vielleicht mit einigem Recht, denn je 
mehr die Saison fortschreitet, um so mehr schwinden 
die Hoffnungen auf ein ausreichendes Angebot der 
ersten Hand, welches geeignet wäre, die Preiswir- 
kung der starken Nachfrage auszugleichen. Die 
Preise für schwaches Rundholz sind eben so hoch, 
daB der Waldbesitz sogar eine Unterbewertung des 
Papierholzes gegenüber diesen anderweitigen Erlös- 
möglichkeiten vielfach herausgerechnet haben will, 
und er sieht deshalb keine Veranlassung, den Papier- 
holzanfall zu vergrößern. Marktstützend wirkt auch 
weiterhin die feste Haltung der Polen. Deutschland 
ist dort anhaltend sehr rege im Markt und selbst 
hier, im Lande der unbegrenzten Schlägerungsmög- 
lichkeiten, ist eine Knappheit des Angebots zu be- 
merken. Polen erzielt gegenwärtig im deutschen 
Geschäft für sein Papierholz 4—4.40 $ je rm je nach 
Lage der Uebergangsstation. Die Preise sind aber 
immer noch nicht hoch genug, um ein größeres Ge- 
schäft der Slowakei über die benachbarte Grenz- 
station Oderberg mit Deutschland zu ermöglichen. 

W. W. 


Der Papierholzmarkt im Jahre 1927. 

Dem Jahresbericht der bekannten Holzmakler- 
firma J. F. Müller & Sohn A.- G. in Hamburg 
entnehmen wir über Papierholz: 

Guter Inlandabsatz und gesteigerter Export des 
Fertigfabrikats bewirkten rege Beschäftigung der 
Papier- und Zelluloseindustrie und prägten sich dem- 
entsprechend auf dem Papierholzmarkte aus. Während 
aller Monate herrschte bei dauernd steigender Preis- 
tendenz relativ lebhafte Nachfrage nach Papierholz 
einheimischer und fremder Herkunft. 

Die mitteldeutschen Werke wandten sich wegen 
der meist nicht diskutablen tschechischen Forderungen 
und mangels genügenden deutschen Angebotes in 
erster Linie den für den Bahnbezug günstig gelegenen 
Produktionsgebieten Nordpolens zu, wodurch die 
Preise infolge zunehmender Nachfrage, Abnahme der 
Vorräte und Frachterhöhungen gegen Jahresende eine 
ungeahnte Höhe erreichten. Selbst galizisches Ma- 
terial wurde trotz geringerer Qualitäten in verstärk- 
tem Maße zur Eindeckung herangezogen. 

Unter diesen Umständen wurde den nordischen 
Märkten, vor allem Finnland, besondere Aufmerksam- 
keit geschenkt. Noch vor Ablauf der ersten Jahres- 
hälfte waren die für Spätsommer- und Herbstverschif- 
fung in Frage kommenden Papierholzmengen verkauft, 
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und früh begannen schon die Neuabschlüsse für 1928. 
Trotz beträchtlich angezogener Preise hatten am 
nordischen Papierholzbezug interessierte Werke ihr 
Einkaufsprogramm erledigt, und der Gefahr späterer 
Eindeckungsschwierigkeiten infolge möglicher Mate- 
rialknappheit und eventueller Ausfuhrmaßnahmen vor- 
zubeugen. Auch Oesterreich erfreute sich auf dem 
süddeutschen Markte, hauptsächlich gegen den Herbst. 
nennenswerten Absatzes. 


Vom Harzmarkt. 


Mitgeteilt von der Firma Fr. Kelting G. m. b. H.. 
Hamburg 11. 
Hamburg, den 24. Dezember 1927. 

Der Markt blieb in Amerika fest und die Preise 
zogen stetig langsam weiter an bei regelmäßigem 
Geschäft. Savannah notierte (in $) am 16. Dezember 
für B 7.25, J 7.30, WW 10.50. und am 23, Dezember 
für B 7.35, J 7.80, WW 10.75. 

Es ist wohl mit ziemlicher Bestimmtheit anzu- 
nehmen, daß die Zufuhren in nächster Zeit nur klein 
bleiben, so daß der Markt trotz der verhältnismäßig 
groben Läger leicht manipuliert werden kann, und 
man den weiteren Gang des Marktes scharf be- 
obachten muß, da irgendeine Ansicht von hier aus 
bei den scharfen Schwankungen nicht gegeben werden 
kann. — 


g MECHANISCHE 


ZUM ABROSTEN VON: 
SCHWEFELKIES 
GASMASSE. 


SCHWEFEL-OFEN 


GESELLSCHAFT FUR CHEMIE UND 
HUTTENWESEN M.B.H FRANKFURT a. M. 


; T ib i se anrzenn 
B alata-ıranepertbänder — Ode 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig, me 


Telegr.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868. — Fernsprecher: Sammelnummer 71071. 
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KOMPRESSORLOSE 
DIESELMOTOREN 


YV ON 5bis 1500 P8 


Transportgeräte 


für alle Zwecke ı@fert 


| 
| 
G.BAADER Ci | 


FEUERBACH- STUTT ART 


A. Danz 


DIE BILLIGSTE ANTRIEBSKRAFT 
FOR DIE PAPIERFABRIKATION 


MOTOREN-WERKE MANNHEIM A-G | 


VORM. BENZ . ABT. STATIONÄRER MOTORENBAU 
BERLIN BRESLAU CHEMNITZ DANZIG ERFURT MAMBUR® 
KÖLN KOMesSe ne MANNHEIM MÜNCHEN NÜRNBERG 
ROSTOCK STUTTSART BARCELONA PARIS ROM ROTTERDAM 


Bauen al als „ vorzüglich 


Kesschpeiepampeh Riemen. oder 
eiektrischen Pu Wasser- 
Antrieb und mpen | e 

Kreiskolbenpumpen. Pumpen 


für dicke und saure Flüssigkeiten. 
— Gebläse. 5 


| HUTTER & SCHRANTZ A.-G. 


WIEN VI. WINDMOHLGASSE 26. 


UNGEWEBTE MANCHONS 


L | | d k 
0%, DE, y% 


LIEFERWERKE ı 
‚MANNHEIM - MUNCHEN - KARLSRUHE Bad. - ANSBACHIBay. 


(6 S 
FILZTUCHE + METALLTUCHE. 


SEGELTUCHER (CANEVAS), WICKELFILZSTREIFEN, ENTWASSERUNGSFILZE 
EGOUTTEURE MIT U.. OHNE WASSERZEICHEN, SIEBZYLINDER, KNOTENFANGPLATTEN. 
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Bau von Apparaten für 


ZELLULOSE-FABRIKEN 


nach allen Verfahren und für alle in Betracht kommenden Rohstoffe 


Insbesondere: 


Regenerier-AÄnlagen für) Ablaugen, 
; Aufarbeitung von Sulfat- und Sulfit-Ablaugen, 
BER sowie Gewinnung von Nebenprodukten, 


Eindampf«, Destillier-, Trocken», Schmelz» u: Verbrennungs-Anlagen, 


8 ugnisse der ASS Geruchlos machung der abziehenden Ofengase bei SulfatFabriken, 
5 Metallwerke vorm f 


BJ.ADERSA METALLWERKE vorm. 


J.ADERS E 
. G. 8. 


MAGDEBURG 


= behaupten die 


Einrichtungen zur Gewinnung von Spiritus;aus Sulfi«Ablaugen 


5 unbestritten eine . 
= führende 
Stellung 


LS ENG NZ: N 
GGR ISO 8 EN, 2 — 
= 2 N WNI N — LN 
X 


© 


el 
* EA 
fi wüle 


> 
2 


v 
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„Dienſtleiſtung“ 
it unfer Fiel auch im Jahre 19281 


Wir wollen unfere Seſchäftsfreunde nicht nur beliefern, 
fondern Jhnen auch gern unfere aus der Aufammenarbeit 
mit unferen Runden gewonnenen Erfahrungen über 


Hercules ⸗ harz und Hercules⸗Terpentinsl dampfoeſtilliert 
zur Verfügung ſtellen. 


Wir wünſchen Ihnen ein erfolgreiches Neues Jahr! 


N. v. Hercules Powder Company, Rotterdam 
©. £. Saifer, hamburg 

€. 5. Erbslöh, Düffeldorf 

Dr. Kurt Albert, Wiesbaden-Biebrich. 
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. 
Ed 
Fr u] 
= RR 


22 1 


7 


Nr. 52 1927 | Wochenblatt für Papierfabrikation 


TRETEN ANETTE LORENZ 
: Transportanlagen aller Art für die Papier-Industrie, wie: - 
È Becher- W a Fahrbare : 
= werke Förder- 
Ele- bänder a 
5 vatoren T | u.Stapel- = 
$ Kratzer- Ele- = 
Trans- -ig watoren 
: Fop ' * Aufzüge E 
= anlagen — 4 für Š 
: Rollen- Sr > 2 al Personen- £- 
: förderer | E- u. Waren- 
i Waggon- WE k s beförde- : & 
| Entlader B 73 D rung 8 
. Förderanlage für Zelluloseballen (Förderrichtung im rechten Winkel) | = 
| f Spezialfabrik für Trans- 8 
Wilh. Stöhr, Offenbach a. Main, portaniagen u. autzige £ 
a —— — . —e— ö — 


IR) 


Knotenfang-Zylinder 


mit gefrästen Schlitzen 


Keine Lötung oder Schweißung Vnerreichte Dauerhaftigkeit 


Durchlaßfläche bis 25% größer als bei gelöteten Zylindern. 
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vc RCN ECONOMISER werke Gm 
TE 


RR HR Dh HR 


— — — 
Dm ò uot + 


7, DE RE IH WER DH? WERE , er, 
l, HR RE 2 p pr u,, HE RT: , AG. 


V. E. W. Glattrohr-Economiser 


mit Kratzerwerk D. N. p. 


Der seit über 60 Jahren bewährte Glattrohr-Economiser 
Ist in seiner vervollkommneten Ausführung auch heute 
noch in sehr vielen Fällen In erster Linie zu empfehlen. 
Er stellt sich preislich nicht ungünstiger als sein jüngerer 
Bruder, der Rippenrohr-Economiser. Wir haben für Be- 
triebsdrücke von 25 bis 35 atü eine Sonderkonstruktion 
mit Rohrverankerung (D. R. P. a.) entwickelt und haben 
hep auch bei dieser die äußeren Abmessungen und sonstigen 
| konstruktiven Vo züge ger älteren Ausführung beibehalten. 


Auskunft über Einzelheiten gibt unsere Drucksache Nr. 183a 


Sonstige Erzeugnisse: 
economiser + Abyas-Lufterhitzer + engt keene 


— —U—I— — —2 ————— — 


—— — 
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VEREINIGUNG DER BEKANNTEN FIRMEN: 
DEUTSCHE ECONOMISER-WERKE, G.M.8.H., DÜSSELDORF - OBERKASSEL 
MAX UND ERNST HARTMANN, MASCHINENFABRIK, FREITAL i. Sa. 
MÄRKISCHE ROHRLEITUNGSBAU-G.M.B.H. DÜSSELDORF 


DUSSELDORF 5:22: FREITAL i$ 


Anzeigen, welche In die lewelllge Wochennummer aufgenommen werden solien, müssen spätestens Dienstag Irüh 
ia unserem Beslız seln. 


Für De ED 
deutschland: 


EI E AE AI 


TUN Stetienantrage I], 


Zellulose fabrik im Ausland mit großer Produktion, größtenteils gebleichter Zellulose, sucht einen 


techn. Direktor 


(Lebensstellung). Bewerber mit entsprechender theoretischer Vorbildung und mehrjähriger eıfolgreicher 
Praxis in großen Betrieben wollen ihre Angebote unter Angabe aller Personaldaten. Sprachkenntnisse und 
Gehaltsansprüc'ıe unter M. M. 163 an die Geschäftsstelle d. Bl. senden. Es wird nur auf eine erstklassige 
Kraft refl ktiert. welche in der Lage ist, eine große, modern eingerichtete Fabrik rationell zu leiten und 
gute Erfahrungen lu der Kraft- und Wärmewirtschaft sowie in der Erzeugung von Kunstseid.zellulose besitzt. 


Betriebsleiter, 


erstk'assiger Pspiermacher, mit nachweisbar besten Erfahrungen in der 
Fabrikation von holzhaltigen Druck- und einseitigglatten Papieren, sowie 
mit Selbstabnahme, zum baldigen Eintritt gesucht. | 


Bewerbungen unter K. 95 an die Gesch. d. BI. erbeten. 
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Tüchtiger Ingenienr 


für In- und Auslandsreisen sowie Bürotätigkeit von Spezialfirma gesucht. 


Herren aus der Papierindustrie (Schleiferei) bevorzugt. 


Ausführliche Angebote unter S. K. 109 an die Gesch. d. Bl. erbeten. 


Große Pergamestiabrik sucht in der Herstellung von Pergamentpapieren 
erfahrenen Fachmann als 


Direktor. 


Langjährige Tätigkeit In Pergamentpapierlabriken ersten Ranges Bedingung. 


Bewerbungen unter „Pergamentpapier“ 119 an die Gesch. d. Bl. 


Bedeutende Druckpapierfabrik sucht einen in langlähriger Praxis 
bewährten 


Fachmann 


zur Herstellung klangharter Druckpapierrollen aus 
hochsatinierten Papleren. 
Angebote erbeten unter B. 153 an die Gesch. d. BI. 


Gesucht wird per Sofort 


erstklassiger Fachmann 


(techn. Leker), der insbesondere über reiche Erfahrungen in der Her- 
stellung von 


Papier und echt Pergament 


verfügt. Verlangt werden gute Kenntnisse im Maschinenwesen und 
im einschlägigen chemischen Gebiet, sowie die Pähigkeit wirtschaftlich 
zu arbeiten und einen Betrieb selbständig zu leiten. 


Ausführl. Angebote, Lebenslauf, Zeugnisabschriften, Referenzen und 
Lichtbild erb. unter Q. 123 an die Oesch. d. Bl. Diskretion zugesichert 


— 


Für unsere Peinpapierfabrik suchen wir zu baldmöglichstem Antritt 
eisen erstklassigen Fachmann als 


Oberwerkführer. 


Eingebhende Erfahrumg in der Herstellung von Hadernpapleren auf 
Lang- und Rundsiebsmaschinen Bedingung. 


Ausführliche Bewerbungen mit Angabe der Gehaltsforderungen, 
frühesten Eintrittstermins und Lichtbild erbitten: 


160] Gebr. Ebart, G.m.b.H., 
Spechthausen b. Eberswalde (Mark). 


Filztuchfabrik 
sucht erstklassigen 


Bürochef 


für 1. Januar 1928 oder später. Her- 
ren aus der Branche bevorzugt. 
Angebote unter G. 136 an die Gesch. 


Betriebsleiter 


und 


Betriebsingenieur 


für Zellulosefabrik gesucht. 

Nur Herren, nicht unter 36 Jahren, 
die mehrjährige Tätigkeit in min- 
destens zwei verschiedenen Fabri- 
ken als solche nachweisen können, 
wollen Lebenslauf, Lichtbild, Zeug- 
nisabschriften, Gehaltsforderung und 
Angabe des frühesten Eintritts- 
termins unter J. L. 139 an die Gesch. 
d. Bl. senden. 

Wohnung für Verheiratete ist vorh. 


Zur Ueberwachung unserer Dampf- 
kessel, Dampfturbinen und Dampf- 
maschinen suchen wir einen ledigen 


Betriebsingenieur, 


der Spezialist in Wärmewirtschaft 
sein muß und in jeder Beziehung 
theoretisch und praktisch darin Er- 
fahrung hat. 

Ausführliche Bewerbungsschreiben 
mit Angaben über bisherige Tätig- 
keit, Zeugnisabschriften. Gehalts- 
ansprüchen und Lichtbild unter 
E. 110 an die Gesch. d. BI. 


Für Rohpappenfabrik tüchtiger, best- 


empfohlener 


Meister 


in Dauerstellung sofort gesucht. 
Bewerber mit langjährigen Erfah- 
rungen wollen ihre Gesuche unter 
Beifügung von Zeugnisabschriften 
an die Gesch. d. Bl. richten unter 
E. ©. 143. 
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Größere Papierfabrik in der 


Schweiz 


Energischer, nüchterner und um- 
sichtiger 


Schichtwerkführer, 


der namentlich Kocherei und Stoff- 


aufbereitung vollkommen selbstän- | | sucht tüchtigen. arbeitsfreudigen 
dig beherrscht, von süddeutscher 


moderner Zelluloselabrik für bald 
gesucht. 

Angebote mit Zeugnisabschriften, 
Lichtbild und Angabe des Eintritts- 


nee Betriebsieiter 


Gesch. d. Bl. Erfahrung in Pergamin- u. Seidenpapieren erwünscht. 


Angebote mit näheren Angaben über Nationalität, Alter, Familienverhält- 
nisse, bisherige Tätigkeit, Kündigungstermin, Zeugnisabschriften und Refe- 


Für eine im Auslande befindliche, renzen an die Gesch. d. Bl. erbeten unter K. R. 137. 
vollständig neu und modern einge- 


richtete große Streichereianlage für 
Kunstdruck- und Chromopapiere 
wird ein äußerst tüchtiger Tüchtiger, jüngerer 


Vorarbeiter 


2 
1 Ingenieur 


Nur Fachleute mit langjähriger Tä- 

tigkeit In nur ersten Fabriken mit mit abgeschlossener Fachschul- od. Hochschulbildung gesucht. Sprach- 
energischem, doch verträglichem kenntnisse erwünscht. 

Charakter, die sicher sind, ein neues i 
Personai selbständig anlernen zu Hermann Wangner, Metalltuh- und Maschinenfabrik, 
können, wollen sich unter Einsen- 159] Reutlingen. 

dung des Lebenslaufes, Lichtbild u, 
Zeugnisabschriften unter H. 132 bei 
der Gesch. d. BI. melden. 


Schweizerische Papierfabrik sucht zum baldigen Eintritt jüngeren 


Oberssatmeister | SCHICHTWETKTUNFEN 


Wir suchen in gut bezahlte Stellung 


Herstellung sowie Ausrüstung sämt- 

licher holzhaltiger Papiere und | (Schweizer) mit guten Kenntnissen in der Herstellung besserer Papiere und 
Kartons, weiß und farbig. Ihm un- | möglichst auch in der Holzschleiferei. 

tersteht das gesamte Kalander-, Bewerbungen mit Angabe über Alter, Familienverhältnisse, bisherige Tätig- 
Querschneider- und Papiersaalper- | keit, Zeugnisabschriften und wenn möglich Photographie an die Oesch. d. Bl. 
sonal. Es kann nur eine energische | unter W. 138. 

Person von tadellosem Ruf, mit gu- 

ten Empfehlungen berücksichtigt 


werden. 3-, evtl, 4- Zimmerwohnung 2 
ist vorhanden. er u rer 


Vorerst schriftliche Angebote mit 
Zeugnisabschriften und Lichtbild er- | für Wechselschicht gesucht für unser Werk in Niederkaufungen b. Kassel, der 


beten. [157 | eingearbeitet sein muB auf holzfreie Feinpapiere. Verlangt wird energisches, 
Siegel & Haase, Grünhalnichen l. Sa, | zielbewußtes Arbeiten. 


2 Bewerber, welche über ausreichende Fachkenntnisse verfügen und sicher 
Vorarbeiter im Färben sind, werden gebeten, ausführliche Bewerbungen mit Zeugnisab- 
oder schriften und Lichtbild einzureichen. 
Pappenmacher, Robert Weber, Autlengesellschatt, 
161) Drentwede (Bez. Bremen). 


ledig, der Hartpappen zu arbeiten 
versteht, für sächs. Pappentabrik 


gesucht. 

Angebote unter A. N. 111 an die 

Gesch. d. BI erbeten ons teur. 

Zur Unterstützung im Betrieb (vor- Für unser Konstruktionsbüro für den Bau von Papiermaschlines- 
nehmlich Zelluloseabteilung) suchen und Zellstofflabrikseinrichtungen suchen wir einen erstklassigen Kon- 
wir als Assistent einen strukteur mit besten Erfahrungen in modernen Sonderkonstruktionen. 


Verwendung auf Reisen ist vorgesehen. 


© 0o 
junger en Herrn Bewerber, die an selbständiges Arbeiten gewöhnt sind, wollen 


$ ausführliche Angebote unter Angabe ihrer seitherigen Tätigkeit mit 
mit Fachschalblidung und pr ari der Aufschrift „Direktion“ an uns richten. [156 
schen Kenntnissen. Baldiger Eintritt 


erwünscht. Maschinenfabrik A.-G., vorm. Wagner & Co., 
Ausführl. Bewerbungsschreiben un- Cöthen-Anhalt. 


ter B. 146 an die Gesch. d. BI. 
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Wir suchen zum baldigen Eintritt oder zum 1. April einen 


Werkführer, 


guten Pappenlachmann, für 300 Zitr. Tagesproduktion in ea 


Bewerber nicht über 45 Jahre, ledig oder kinderlos (wegen Fabrik: 
wohnung) werden um Einsendurig von Lebenslauf und Aufgabe von Referenzen 
betr. Auskunft gebeten. [158 


Kienzerle & Kie., Lederpappeniabrik, 
Oberau bei Garmisch-Partenkirchen. 


Große Zellulose- und Papierfabrik sucht zu möglichst baldigem 
Eintritt einen 


Fach kaufmann, 


der schon einige Jahre in dieser Branche tätig gewesen sein muß. Es 
wollen sich nur Herren melden, die an selbständiges Arbeiten gewöhnt 
sind und die einzelnen kaufmännischen Abteilungen eines Zellulose- 
und Papierfabrikbetriebes praktisch kennen. 

Die Stellung ist sehr entwickelungsfähig. Prokura wird bei zu- 
friedenstellenden Leistungen in Aussicht gestellt. 

Schriftliche Bewerbungen mit allen näheren Angaben unter C. 154 
an die Oesch. d. BI. 


U 


Zur Unterstützung des Maschinenmeisters sucht eine württembg. Papier- 
fabrik einen 


tüchtigen, gutempfohlenen, 
gewandten Schlosser u. Dreher, 


welcher selbständig größere Reparaturen ausführen kann. 
Verfügung. 

Angebote mit genauem Werdegang und Zeugnisabschriften unter E. 162 an 
die Gesch. d. BI. 


Wohnung steht zur 


Große Felupapleriabrik sucht für 1. April als 


Stütze des Saalmelsiers und Lägerverwaller 


einen zuverlässigen, erfahrenen Fachmann. Da der Gesuchte befähigt sein 
muß, den Saalmeister jederzeit zu vertreten, kommt. nur‘ eine Persönlichkeit 
in Betracht, die in der oben bezeichneten Tätigkeit eine langjährige Praxis 
aufweisen kann, mit der Sortierung, Ausrüstung und Fertigstellung von Fein- 
papieren gründlich vertraut und auch im maschinellen Betriebe eines Papier- 
saales ausreichend eıfahren ist. 


Angeb. m. Zeugnisabschr. u. Gehaltsansprüchen unter D.155 an die Gesch 


Zwei ledige 


Pappenmacher, 


welche in größeren Pappeniabriken 
tätig waren, als Vorarbeiter in eine 
Fabrik Nähe Dresden gesucht. 

Angebote unter E. 130 an die Gesch. 


Wer 
erfolgreich 


inserieren will, benütze unser 


Wochenblatt! 


W ochenblatt für Papierfabrikation 


Für eine kleine Feinpapierfabrik 
werden gesucht: ; 


Maschinenführer 


auf Feinpapiere, auch mit Wasser- 
zeichen, gut eingearbeitet, 


Holländermüller, 


mit allen Holländerarbeiten der 
Feinpapierfabrikation bestens ver- 
traut, 


Kalanderführer, 


auf Kalander für Feinpapier bestens 
eingearbeitet. 

[schechoslowakische Staatsangehö- 
rige werden erwünscht. 

Gefl. ausführliche Angebote mit 
Zeugnisabschriften und Referenzen 
unter T. T. 147 an die Gesch. d. Bl. 


Für Jugoslavien werden 


2 tüchtige 


Maschinenführer 


für eine kombinierte Langsieb- 
Kartonmaschine mit Ober- und 
Unterrundsiebzylinder gesucht. 
Dieselben müssen große Erfah- 
rung in Erzeugung von Duplex- 
und Triplexpappen, ins besondere 
in Chromoersatzkarton besitzen. 
Wohnung. Licht, Beheizung zur 
Verfügung. 

Offerten mit Angaben der bis- 
herigen Tätigkeit an Firma 


J. Bonac, Ljubijana (Laibach), 
Jugoslavien. 1151 


Rhein. Seidenpapierfabrik sucht zum 
baldigen Eintritt einen 


Papiersaalmeister, 


der bereits gleichen oder ähnlichen 
Posten in Fabriken für bessere Pa- 
piere bekleidet hat. Abgeschlossene 
5-Zimmerwohnung vorhanden. 
Ausführliche Angebote mit Angabe 
der Familienverhältnisse, des Le- 
benslaufes, der Eintrittsmöglichkeit, 
der bish. Tätigkeit sowie Beif, von 
Zeugnisabschriften. des Lichtbildes 
usw. an die Gesch. d. Bl. unter 
E. 120 erbeten. 


Tüchtiger. in der Herstel- 
lung mittelfeiner Schreib- 
Druck- und Durchschlagpapiere 
durchaus erfahrener 


Maschinenführer 


sowie 


I. Maschinengehilfe 


kann unter Beifügung eines 


Lichtbildes sowie Zeugnisab- 
schriften ausführl. Bewerbungs- 
schreiben einreichen unter A. 
152 an die Gesch. d. BI. 
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Größere Pergamlapaplerlabrik sucht Maschinenführer | Alle Slellesuchenden 


zum baldigsten Eintritt tüchtigen, 
zuverlässigen machen wir darauf aufmerksam, daß 


2 einem Offertschreiben 
jungen Mann 1. Gehilfen 8 


tür Einkaut, Statistik und Kalkulation. für Rundsiebkartonmaschine gesucht. beigelegt werden sollen, son lern ledig- 


Nur gründlich mit dem Fach ver- Es wird nur Wert gelegt auf Er- lich Abschriften, da wir nicht in allen 

traute, leistungsfähige Bewerber fahrung in der Herstellung von eh ß,, nenn 
; sein können. Auch ist es nicht ratsam, 

wollen unter Angabe ihrer Ansprü- Chromoersatzkarton. Der Bewer Lichtbild beizufügen, wo keines ver- 

che ausführliche Angebote, zunächst bung sind Zeugnisabschriften beizu- | langt wird. 

a 258 1 unter G. 164 | i — Güntter-Stalb Verlag 

an die- Hese | R an die Cesen. Wochenblatt für Papierfabrikatios. 


a eiensesucne M 


Techn. Direktor tram. 


langjähriger Leiter bekannter Großunternehmungen der Papier-, Holzstoff- und tschech. Staatsangehöriger, verh.. 
Zeiluloseindustrie, aus alter bekannter Papier- u. Zellulosemacherfamilie, Anfang | kinderlos, mit reichen Erfahrungen 
vierzig, mit lansjährigen Uebersee-Erf«hrungen und Sprachkenntnissen, sucht aus dem In- und Auslande und 
Leitung eines Werkes, wo seine großen Erfahrungen und ungebeugte Arbeits- | gründlicher Fabrikationspraxis von 


Fein-, Druck- und Zellulosepapieren, 
über  Sprachenkenntnisse., erste 
Zeugnisse u. Referenzen verfügen]. 
sucht Stellung in mittlerer oder 
kleinerer Papierfabrik. 

Gefl. Angebote unter H. 2478 an die 
Gesch. d. B!. 


kraft voll ausgenutzt und zn werden. Strengste Diskretion erbeten 
und gegeben. 


Zuschriften unter D. 2459 an die Gesch. d. BI. 


Langjähriger 


Werkführer - Oberwerkführer: 
waere Papier- Flühr ta ash r nder es 2 RÄTZIUCHMACHEN| 


mittelfeinen und besseren D’ruckpapieren, Spezialist von Seiden., Z'garetten- 


und Kreppapieren, steht im besten Mannesalter, Deutscher, über 20 Jahre selbst- Junger Mann, Realschulabsolvent, 
ständiger Werkführer und Tagwerkführer, vertraut mit der mod-'nen Betriebs- mit sechsjähriger Praxis, davon dic 
führung, gründlicher Kenner der Holländer- u. Maschinenarbeit, mit gediegenem. letzten drei Jahre als Gehilfe des 
nachweisbar guten Fachwissen au gestattet, der die Produktion sowonl qualitativ technischen Lelters einer der füh- 
als quantitativ zu heben versteht, sucht sofort Stellung. Beste Zeugnisse, renden deutschen Fiiztuchiabriken. 
Referenzen sowie Lichtbild stehen zur Verfügung. sucht jetzt oder später Stellung im 
Angebote unter R. P. 2475 an die Gesch. d. Bl. erbeten. In- oder Auslande. 
u ³ A a Angebote erbeten unter A. Z. 2400 
Betrlebsleiter. Alte Herren-Verband der Papier- an die Gesch. d. Bl. 
Erfahrener, gewissenhafter Papier- macher-Tafelrunde Altenburg, Thür. 
macher, Mitte der 30er J., mit guter Betriebsleiter, Inland! Ausland! 
Erfahrung in der Herstellung von Oberwerkführer. Junger, strebsamer Zelluiosefach- 
besserem Packpapier, Schrenz- und Gewissenhafter Papiermacher, Mitte mann (Altenburg) sucht für 1. Jan. 
‚Strohpapier, vertraut mit der mo- 30er J.. verh (ohne Kinder), in 1928 oder später Posten als 
dernen Betriebsleitung, sucht „Be Feinpapierfabrik von Weltruf tätig, Betrlebsassistent 
legentlich anderen Wirkungskreis. wünscht sich gelegentlich in obiger oder 
Angebote unter B. F. 2179 an die Eigenschaft zu verändern. 
Gesch. d. BI. . Gefl. Zuschriften erb. unter „119“ Werkführer 
Inland! Ausland! an den Stellennachweis des A. H. V., in Zelluloselabrik. Gute Zeugnisse 
Selbständiger z. Hd. des Herrn Paul Bein, Birkligt- und Referenzen stehen zur Ver- 
Werkfuührer, Arnsdorf, Riesengebirge. 12478 aus: an 
28 Jahre alt, ledig, energisch und NECDOS UNTER Mis: Ni a 
strebsam, mit guten praktischen und Schlelferei- Gesch. d. Bl. 
theoretischen Kenntnissen in- der Werkführer, 
Zeiluloses, Papier- und: Holzschlilt- langjähriger, gewissenhafter Fach- Der Erfolg der Anzeige 
fabrikation, sucht, gestützt auf vor- mann großer Betriebe, firm 


zügliche Empfehlungen, zum Jan. Holzstoffspezialitäten, der auch Re. | wichs! mil der Dauer 


od. Febr. 1928 anderweitigen Posten. paraturen ausführt, sucht Stellung 


Gefl. Angebote unter D. L. 2472 an rer “unter „Sirebsam” 246 | Ihrer Veröllenilichung 


die Gesch. d. Bl. an die Gesch. d. B 
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in allen Dimensionen mit Hochkantproflstäben. 
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Größte Stabilit und Durchlaßfäklgkelt. 
F. H. Riedel, Maschineniabrik, RASCHAM i. Erzgeb. 
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Verschiedenes 


menen eee eine Zut Verbilligung des Spesenapparates erstklassige 


Papierlachmann, 
kaufm. und technisch gebildet, von Ju- Verirelung gesuchi 


gend auf erfolgreich in der Papierfabri- 

kation im In- u. Ausland tätig, ala | von altbekannter großer Pirma, welche die Papierfabriken Deutsch- 
sich an Papierfabrik. die EINBEIEREIALIG, lands regelmäßig durch Reisevertreter besuchen ıäßt. 
i 


„ Packpapiere herstellt, mit 
eg n 000 18 R.-M. 150 000 tätig Angebote unter A. 10 460 an die Gesch. d. Bl. 


zu betelllgen. N 
Zuschriften unter O. 10414 an die 


Gesch. d. Bl. 


Ein energischer. verkaufstächtiger Herr wird als 


Vertreter 


Endlose 


Hebe- 
Schlingen 


aus Draht und aus Hanf 
fertigt in bester 
Ausführung 


A. W. Kaniss, Waurzen. 


von altangesehener Firma der technischen Branche zum Besuche 
der Papierindustrie gesucht, bei gutem Einkommen. Es wollen sich 
Herren melden, die in Papierfabriken möglichst gut bekannt sind, 
unter S. B. 10377 an die Gesch. d. BI. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 52 1927 


Rugelkocher 


Holzkocher, Zeriaserer | 


Filterpressen 
Rollergänge, Holländer 


alle Größen kauft und verkauft (10163 
C. E. Modes, Berlin-Neukölla. 


Bruch- und rißfreil 
zu kaufen gesucht: 


1 Kollergang, 
500--1000 kg Eintrag, Lavasteine, Un- 
tenantrieb, 


1 Zellulosereißer, 


ca. 3000 kg lufttr. pro Stunde, 


1 Bezner- 
Schnelischälmaschine, 


bis 30 cm Holzdurchmesser, 


1 Pendelsäge 
für Holzschleiferei, bis 30 cm Holz- 
durchmesser. 
Angebote nur gut erhaltener, voll 
betriebsfähiger Maschinen erbeten un- 
ter N. 10439 an die Gesch, d. BI. 


6 Rugelkocher, 


2—3 m Durchmesser und 0—6 Atm., 


3 Holzkocher 
— Dee [10 320 
E. Modes, Berlin-Neukölln. 


Papiermaschine. 


2000—2100 mm Arbeitsbreite, gut cr- 
halten, zu kaufen gesucht. 
Angeb. unter Z. 10408 an die Gesch. 


Gebrauchter, aber gut erhaltener 


‚hroßwasserraumkessei 


mit etwa 200 qm Heizfläche und 15 bis 
18 Atm. Spannung zu kaufen gesucht. 

Angebote unter B. 10447 an die 
Gesch. d. BI. 


1 Werner & Pfleiderer, 800 Liter- 
Zerfaserer 


sehr gut erhalten, verkauft billig 
C. E. Modes, Berlln-Neukölln. 


10186 


Hölzerne, sowie verzinkte 


Pappenklammern 


für alle Sorten von Pappen, Preßspan, 
Kartons bis 35 mm stark, liefert 
schnellstens 


I. Jockel, Stolpen, Sachsen. 


2602 


Gesucht 
Lieferungswerk 


für Hartpappe 


für fortil. gr. Bedarf, 2 mm dicke form- 
fähige Hartpappe, mögl. wasserfest und 


hygienisch einwandfrei, weil für Le- 
bensmittel bestimmt. 
Angebote unter N. 10459 an die 


Gesch. d. BI. 


Diagonalschneider 


2200 nım und 2800 mm Arbeitsbreite, 
erstklassiges Fabrikat, tadellos erhal- 
ten, komplett und voll betriebsfälr'g, 
sofort zu kaufen gesucht. 

Angebote unter G. 10453 an 
Gesch. d. Bl. 


Feuchtglätte 


oder einzelne Walze für ca. 2100 mm 
Arbeitsbreite. Walzenstichmaß 2450, 
Stuhlungsmittel 2655 mm, 
zu kaufen gesucht. 
Angebote unter E. 10449 an die 
Gesch. d. Bl. erbeten. 


die 


Zu kaufen gesucht 


1 kompletter 


Treckenapparal 


mit 6—8 Zylinder, ca. 1250 mm Zylin- 
derdarchmesser, 1700—1800 mm lang 
und eventuell mit großem Zylinder und 
deutscher Presse. 

Angebote an die Gesch. d. BI, unter 
E. 10 430. 


Zu verkauien 


ein Friklionskalander, 


System Frenzel, mit einer Baumwoll- 
walze und einer Krupp-Gruson-Hart- 
gußwalze, Pressung durch Gewichts- 
hebel, 150% Reibung und 75 cm Ar- 
beitsbreite. 

Angebote erbeten unter D. 10 429 an 
die Gesch. d. Bl. 


2 gebrauchte, gut erhaltene 


Einzylinder- 
Helduampimaschinen 


und zwar 1 stehende mit 50 PS und 
8 Atm. Druck und 1 liegende mit 100 PS 
und 12 Atm. Druck, regulierbar 1:2, 
sind preiswert zu verkaufen. Eine der 
beiden Maschinen ist noch im Betrieb 
zu besichtigen. 
Angebote unter 
Gesch. d. Bl. 


A. 10 446 an die 


Trockenzylinder 


schmieren Sie am besten mit dem 


Edel -Schmiermittel 


Hard-solid-oil 
(Öl in Blöcken) 
Verlangen Sie Prospekt. 


Robert Hamann, Prettin / nne. 


Künstliche Wasser- 
zeichen-Prägeplallen 


zum Einprägen künstlicher Wasser- 
zeichendessins, wie Wappen, Figuren, 
Liniaturen, Schrift und Zeichnung jeder 
Art, auch genau nach Photographie, fer- 
tigt in feinster Ausführung zu billigsten 
Preisen [10 424 


Max König, Burgstädt i. Sa. 


Pape-Knolenlänger 


Gr. II. 2080X800 mm, durch Maschinen- 
umbau frei geworden, ist von west- 
sächsischer Papierfabrik günstig zu vet- 
kaufen. 

Anfragen erbeten unter D. 10450 an 
die Gesch. d. Bl. 


Rein sortierte 


Hanlbindiadenablälle 


aus eigener Sortierung, regelmäßig bei 
monatlicher Lieferung an Fabriken ab- 
zugeben. Regelmäßige Abnahme einer 
Papierfabrik bevorzugt. Zuverlässige, 
reelle Sortierung. 
Angebote unter 
Gesch. d. Bl. 


Schopper- 
Festigkeitspräler, 


tadellos erhalten, zu ver- 


F. 10452 an die 


gebraucht, 
kaufen. 

Anfragen an die Gesch. d. Bl. unter 
J. 10455 erbeten. 


nserate 
in unserem Wochenblail 


haben gnten Erfolg! 
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Nachstehende Maschinen sind wegen Stillegung des 


Betriebes billig abzugeben: 


1 Hadernschneider mit rot. Messer- 
trommel, 230 Breite, 180 Trommel- 
durchm., mit schwingendem Zubrin- 
ger, Fabrikat Bracker Söhne, Hanau. 


Hadernstäuber, rotierende Klopftrom- 
mel, Staubkamin, Fest- und Los- 
scheibe, 


Exhaustor in Blechgehäuse, 1000 mm 
Flügeldurchm., 10 m Sammelsaug- 
leitung, Blech 550 Durchm., 10 m 
Blechleitung, konisch verjüngt von 
550 auf 200 mm Durchm., div. Ab- 
zweigstutzen zu den Sortiertischen, 
davon 4 Stutzen mit je 2% m Blech- 
rohr, 150 Durchm., 1 Staubfänger 
(Sammler) auf dem Dach, nebst Ab- 
sackrohr, 


Exhaustor (im offenen Keller), Fabri- 
kat Beth, Lübeck, 900 mm Flügel- 
durchm., für den Transport der ge- 
reinigten Hadern zu den Kugel- 
kochern, Blechrohrleitung, 


I Zweillammenrohrkessel, Fabr. Aug. 
Reinshagen, 100 qm, 10 Atm. ohne 


Ueberhitzung mit feiner und grober 
Armatur, 


I desgi. mit Heizrohroberkessel, Fabri- 
kat Piedboeuf, 250 qm, 1214 Atm. 
mit Ueberhitzer, 50 qm, mit feiner 
und grober Armatur, 


I Restarting-Injektor, Körting Nr. 
für 167 Minutenliter mit Ans <hluß, 
I Wasserreiniger, Fabrikat Ph. Müller, 


Stuttgart. stündlich 8—9 em, be- 
schafft 1918, 


12, 


— — — ea Tr ES e 


hydraulische Packpresse, Fabrikat 
Häusser, Neustadt a. d. Haardt, mit 
stehender Preßwasserpumpe u. Rohr- 
leitung, 


vlerseltiger Planschneider 
Nr. 89552, 1100 mm Arbeitsbreite. 
1906, 1925 durchrepariert, 

Handspindelpresse, 90 Spindeldchm., 
Tisch 650/800 mm. Schürmann, Düs- 
seldorf, 30 J. alt, Handkreuz geflickt, 


Linliermaschine, Förster & Tromm, 
Leipzig. 800 Arbeitsbreite, mit Ab— 
legetisch, 1906, 


Liniiermaschine, Henry Brissard, Pa- 
ris, 700 Arbeitsbreite, 


Längs- und Querschneider, Fabrikat 
Bruderhaus, Reutlingen, 1800 mm 
Arbeitsbr., Stufenvorgelege. Schutz- 
geländer, Rollenständer, iast neu, 
desgl., Fabrikat Heim, Offenbach, 
1250 mm Arbeitsbreite, für Wasser- 
zeichen, 

lowalziger Kalander, 1650 Arbeitsbr., 
von Haubold, mit heizbaren Hohl- 
walzen und angekuppeltem Friktions- 
antrieb, 

desgl. slebenwalzig. 700 breit, Krause 
Nr. 83503, mit Bogenführung. 
desgi. siebenwalzig, 1100 br., Krause 
Nr. 83 504, für matte Glätte. 
Feuchtmaschine mit Kupierzylinder, 
1500 Arbeitsbreite, 
Plateau-Walzwerk für Vor- u. Rück- 
gang von Erkens, Niederau, 


Die Maschinen sind in gu tem Zustande. 


Anfragen unter K. 10456 


an die Gesch. d. Bl. erbeten. 


(Krause), | 


1 desgl. mit neuen Stahlhart-Gußwal- 
zen, selbst gebaut, 


komplette Leimmaschine von Fischer 
in Nordhausen für Oberflächen-Lei- 
mung mit Bürstenfeuchter, autom. 
| Stabaufhängevorrichtung. kon. Trom- 
melvorgelegen, div. Zwischenvorge- 
legen, 


1 doppelwandiger Dampfkochkessel aus 
Kupfer, 


1 einfache Wandpumpe (Chlorpumpe) 
auf gußeiserner Wandplatte mit Fest- 
und Losscheibe, Stutzen 40 mm 1. W., 


Stück Garnituren zu Mahlholländern. 
Walzen 1400 mm Durchm. X 1300 
Breite, Antriebsscheibe 1450/250 mm 
mit Lagerung und Anhebevorrichtung., 
Grundwerk, Aufsatzständer f. Wasch- 
trommel mit Antrieb u. Zahnstangen- 
anhub, hölzerne Stützenhauben. 


Bleichholländer, 1 Mischholiänder mit 
Flügelwalzen, 1400 Durchm. X 1100 
Breite, Antriebsscheibe, Rädervorge- 
lege, Stuhlung. Aufsatzständer für 
Waschtrommel, hölz. Schutzhauben. 


Mahlholländer mit Messerwalzen, 1000 
Durchm. X 1000, Antriebsscheibe, 
Lagerungen, Stuhlungen, Grundwerke 
USW., 


schmledeelsernes Leimkochbassin, ge- 
nietet, 2400X1300X1500 mm l. W.. 
mit direkter Dampfeinströmung 2%, 
Anschlußstutzen, 4 m Wasserleitung 
2” und Hahn. 


[|] 


nv 


Unter Garantie der Vernichtung 


1000 Tonnen neue, ungelesene Zeitschriften 
200 Tonnen holzfreie, bedruckte Papiere, 


10461) 


hat abzugeben 


JOSEF SCHIMEK, BERLIN O. 17 


Königstadt 9720—23 


= LANG- 
—=SCHLEIF- 
ZELLULOSE- 


HOLZ =: 


„Demeter“, Rohholz-Produktion, Innsbruck, — 


Wir bitten, 
verlangter Qualität 
Zahlungsbedingungen usw. 


zwecks Korrespondenz-Vereinfachung, um ausführliche Anfragen mit 
und Dimensionen, Menge, Liefervorschrift, 


Preislimit, Franko, 
[1042 


Mühlenstraße 11 


eklame + 


ist die Quelle 
jeglichen Erfolges. 


E Ree- 


3... TTT 
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Holzmehl, 


prima weich, weiß, faserig und RE 
liefert 


Fr. Scherber, Fr. Scherber, Neldberg b. Königstein/E. b. Königstein/E. in geschtämmten | 
| 


la. geschlämmtes 


Paplerkaolin 


liefern [10422 


Goesener Thonwerke G.m.b.H. 
Kaolinscnlämmereien 


Eisenberg i. Thür. 


Ich kaufe ständig zu den besten 
Preisen gebrauchte 


Naß- und 
Trockeniilze 


in allen Farben und Feinhelten. 
Bemusterte Angebote erbittet 
Adolf Henel. Textilrohstoffe, 
Sprempergil. 


Neue oder gebrauchte 


Langsiebparlie, 


ca. 2300 mm Arbeitsbreite, zu kaufen 
gesucht. 

Angebote unter E. 10451 an die 
Gesch. d. BI. 


| 
Trockenzylinder, 


ca. 1600 mm Durchmesser, ca. 1600 mm 
Angeb, unter O. 10 437 an die Gesch. 


Lumpen- und Altpapler- Groß- 
haud ler und Sortleranstalten. 


Gers-Reuß. Ceraer Rohstofl-Ges. m. b. H. 
Lumpen, Papler- und Pappenabfälle. 

Lelpzlg- Tu, Conrad Wiedemar, Dauthe- 
straße. Papier- und Pappenabfälle, rein 
sortiert 

Zatohemn. Holland. S. Levison 


Rollenspunde! 

Ne m m ee L) 

aller Abmessungen kurzfristig 
lieferbar. 


N. Schäffer A.-G. 


Holzbearbeitungsfabrik 
Beeslau-Kitelnt : chansch. 


Nolleren Sie 


unser Wochenblatt in das 
Verzeichnis Ihrer Werbe- 
organe. Es liegt dies in 
Ihrem eigenen Interesse! 
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Bandeisen" 
schiösser 


liefert 
Helarich Fiedler, Stanzwerk 
Regenshurg 5 


urbinen und Zubehör 


Gustav Groiman 
Düsseldorf 


Spezialitäten: 
Englische China Clay for Fan. 


zwecke in billigen bis zu den feinsten 
Quslitäten und in Spezialmarken für 
Zwecke der Buntpapier- u. Chromo» 
papierfabrikation 


Caolin von deutschen u. böhmischen 
Werken 

Annalin, Brillantweiß 

Lenzin direkt ab Lieferwerk im Harz 

Asbestine Direkt. Import von Amerika 

Talkum tranzösische und italienische | 
sowie österreicherishe Marken | 


Schwefelsaure Tonerde 14. und 
18 prozentıg | 


Harz, Amerik. Zellulose usw. 
— — ß ññ— — 


Die Lieferung der verschiedenen Artikel 
erfolgt ab den verschiedenen Lägern am 
Rhein, an der Elbe und in Stettin 


á 


Schindler 4 Grünewald 


Maschinenfabrik — Eisengleßerel 


Meissen-W. i. Sa. 


(laaglährıges Sondererzeugnis) 
aus la. trockener 
Weißbuche, 
zäher Oebirgs- 
esche und Akazie 
nach Zeichnung 


— — 


El BE N ar EICH 


oder Muster 
liefert schnell und 
billigst 
Stapelaufzüge, ausz ehbar 
für Hand- und eee Antrieb Robert Friedrich 


H Werk für Eisenbau 
Albert irion, und Fahrgeräte 
Stattgart- Hunter. Gegr. 1871. 


Post Elterlein 
i. Sachsen. 


Schwarzbac 


. a a a a 
Wir liefern: 


Festschrift des Vereins Deutscher Holzstoff-Fabrikanten 
zum 50 jährigen Jubiläum . . . . . zuM 3.— 


Geschäftserfolgu. Lebenserfolg von Paul Lechler „ „ 3.— 
Warum arbeltet dle Fabrik mit Verlust? von Kent „ „ 2.60 
Rechen-Resultate von Tribel. „ „ 5.— 


Ratgeber für den Betrieb von Ing.-Chem. Ulrich 
Kirchner . . . 2. 2... 


zu 1 5.— 


Ueber das wärmetechnische Verhalten des Sulfit- 
zellstofi-Kochprozesses von Dr.-Ing. R. Sieber zu A 6.50 


Theorie und Praxis der Harzleimung von Dr. phil. 
Rudolf Lorenz . . . 2 2 2 20000 zu M 2— 


„Joly“ Technisches Auskunftsbuch für das Jahr 
1928. In Halbleinen gebunden mit Rotschnitt zu & 10.— 


Güntter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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ROMMEL LussickeiTs 


»*— — n 
DEE z 25 RER ur 2 Dee 
PR rA) 


FÜR 
WASSER + 
SPIRITUS + 
PETROLEUM 
BENZIN 


U.S. W. 


— 
SWASSERMESSER 
FÜR 


| ZENTRALHEIZUNGEN UND 
KOCLHAPPARATE 


| ECK ARDT: -. 


E| stungart + CannNsTar 


— 


2 


allt. in Teig- und Pu'verform. Teigware (hochglanz. 
| lalbmatt. mati und tie matı) für photographische und litho- 
trapbısche Papiere, liefert laufend und sehr preiswert. 


m Fabrik Niederrhein 4. m. b. H., 


Neuss / Rn eln. 


Neil See. 


Aschersleben p 
Kupfeefdmieeeri : Rohrled gungsbass 
Rohrleitungen jeder Ari und Beanfprudyung 


— 


Wir geben ab: 


? neuwertige Gegendruck-Turbo-Aggregate mit 2 neuen 
Soshstrom-Oeneratoren von je 1600 KW. 220/380 Volt 
une evtl. auch andere Spannung. Der Dampftell 
Ueba wendbar für 15 ai Betriebsdruck und 35 
18 erbitzung, 3000 Umdrehungen und kann mit Gegen- 

ck bis 5 atü arbeiten. Dampfentnahme bis zu 

l neue G kg. Preis pro Aggregat 4 55000.—. 

Spa egendruck-Dampiturbine, 850 KVA leistend, 380 Volt 
en 3100 U. p. M., gekuppelt mir Drehstrom- 
91 „eo 850 KVA, 380/500 Volt. Die Turbne kann 
atü Retriebsdruck und 4 atü Gegendruck arbeiten. 


Rudolt Beck, G. m. b . H., Wiesbaden. 
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RACKER 


Allpap'er-, Schnell-, 
Reinigungs- und 
So`tier- Anlagen 


in vollkommenster Ausführung 
Stäuber zum Reinigen von Papierspänen % 


Kollergänge u. Stolipumpen 


G-D-BRACKER SÖHNE 


MASCHINENBAU-AKTIENGESELLSCHAFT 
HANAUA:M- 


Wir geben ab: 


1 Bergmann-Anzapfturb'ne mit OberHächenkondensatlion, 


für 500—380 Volt, hei 13 atü Betriebsdruck und 325° 
Überhitzung 1000 KW Ieistend. Der Turbine k nnen 
stündlich ca. 11000 kg Dampf bei 3 ata entrommen 
werden, sie ist garantiert betriebsfähig und wırd nur 
weg: n Stillezung des Werks abgegeben. 

Rudolf Beck, G.m.b.H., Wiesbaden. 


Spindelpresse, 


wenig gebraucht, sehr gut erhaiten, 2200 mm Einsatzhöhe, 
1000 * 1400 mm Preßfläche, preiswert abzugeben. 


Angebote unter M. 10458 an die Oesch. d. Bl. erbeten. 


Wir lleiern: 


Papierprüfung 
von Professor W. Herzberg, Berlin-Dahlem. 
Sechste verbesserte Auflage 
mit 110 Textabbildungen und 23 Tafeln. 
Preis gebunden & 27.— 


„Buntpapierfabrikation“ 

von August Weichelt. 
Dritte Auflage, mit 247 Abbildungen und 273 einge- 
klebten Mustern. Preis elegant gebunden A 30.— 


Die Praxis der Pappenverarbeitung. 
Von Walter Heß. 
i. und II. Teil in einem Bande gebunden. Preis «A 20. l 


Kartellbewegung und Kartellprobleme in der 
deutschen papiererzeugenden Industrie. 


Von Katharina Krahl. 
Preis broschiert A 10.—. 


„Einflässe auf Beton“ 
von Prof. Dr.-Iug. A. Kleinlogel. 


Vollständig neu bearbeitete und bedeutend erweiterte 
Auflage, Preis <A 21.60 geb., A 19.50 brosch. 


Elektrische Einzelantriebe für Papier- 
| maschinen. 


Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel. 
Preis A 1.—. 


u Gütter-Staib Verlag, Biberach-Riß. 
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Gelochte 
Bleche 


in allen Metallen 


Geir aste 
Bleche 


in Hart- und Phosphorbronze 


mit konischer Rund- oder 
Schlitzlo chung 


liefert 5 
Heinrich Fiedler, 
Fabrik gelochter Bleche, 

Regensburg 5. 


Kondenswasser- 
Rückleiter c. a. 6. 


Die Einfachheit der Bauart wird zurzeit 
vos keinem anderen Apparat erreicht. 


Beste Referenzen 
Kondonstöpfe ~ Armaturen 
Rohrloltusgon für Hochdruch 


Paul Oiehowski 


Maschisesfabrik, Breslau Via. 


Riemen-Verbinder 
I. A. Mönkemöller, Herford 5. 


A. v. d. KORPUT 
AMSTERDAM 
Import und Vertretung 
sämtlicher Bedarfs- 
artikel, Materialien 
sowie Rohstoffe für 
Papier- und Pappen- 
Fabriken 
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Maschinen-Sibe 
Unterlags- a Ueberzugs- Gewebe 


Foest & Loesche, neuituen-Faor, ROSSIAU- Annat 


Reine, weiße, holzirele Späne, 
Akten und Schreibstampi 


ohne harte Deckel, liefert regelmäßig 


Rudolf Dassler, Werdau. 


PAPPENINDUSTRIE.G.m.b.H. 
Berlin.O. 17. Warschauerstr.39-40 
liefert 
P apphülsen - Versandrohre 

Hulsen fur Umroller 


Moderne 


Packpapiertabrik 


mit 2 Maschinen in Mitteldeutschland, zu Rohstoffquellen und Absatz- 
gebieten besonders günstig gelegen, ist auseinandersetzungshalber zu 
verkaufen. Mindestanzahlung RM. 200000. —. 

Anfragen mit Nachweis der Verfügung über obige Summe erbeten 
unter F. 10431 an die Gesch. d. BI. 


Pack-Papiermaschine 


mit 220 cm Arbeitsbreite, für eine tägl. Produktion von mindestens 10000 kg, 
mit möglichst deutscher Presse, gebraucht aber noch sehr gut erhalten, soiort 
zu kaufen gesucht. 

Gefl. Angebote unter H. H. 10436 an die Gesch. d. BI. 


Natronzelilstoff 


liefern zu günstigen Preisen in starker Qualität die 


Bayerischen Zellstoffwerke, 


Regensburg. 


Generalvertreter: 


Max Schüler & Co., Hamburg, 


Mönckebergstr. 9. 110397 


” Sirohpappen n. Sirohpaplerahlälle 


ladungsweise zu kaufen gesucht. 


Angebote franko mitteldeutscher Station unter L. 10457 


an die Gesch. d. Bl. erbeten. 
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Zementpapiersäcke, Wa ccor jl a6 


trockene, ausgeschüttelte Ware, liefert laufend 
Rudolf Dassler, Werdau. 
Marke „van Baerle“ 
van Baerle & Co., 


Frankfurt a. M. 
Zweigfabrik Worms a. Rhein. 
1. deutsche Wasserglasfabrik. Gegr. 1838, 


Papier-Röhren deten 


Stelnhart gewickelt 


LUMINA- 


Tageslichtbrille 


Emil Adolfi A.-G., Reutlingen 


Leistungsfähigste u. größte Pabrik von Papierhülsen u. -Spulen aller Art. 


Pianschelhen- Schnelimahlholiänder 


Mahldauer ca. ½¼ der Zeit 
der Waflzenholfänder 


Stoffdichte bis 12 Proz. 
Für jeden Stoff geeignet! 


Mit Messern oder Basalt- 
lavastelnen armiert 


Zur größten Zufriedenheit an 
bedeutendste Papierfabriken 
geliefert - | 


Präzise Optik 
aui wissen- 
schaftlicher 
‚Grundlage 


gibt Gewähr für unbediugt 
gie für unbodlast a genaue 


Wo inmer mit einer beliebigen normalen 
Glühlampe von 200 Watt als Lichtquelle zu 
benutzen; keine Lichtkammer, keine Montage. 


L Gesellschaft für 
umi Nd, Lichttechnik, 
Wien VI, Schmalzhofgasse 8. 


Händler u. Wiederverkäufer wollen um 
unsere Verkaufsbedingungen anfragen. 


Die 
Original Niagara-Kondenstöpfe 
von Gustav v Mankenberg, 


verdrängen 3 81 1 
Vorzüge vor anderen Systemen dle ver- 
alteten Töpfe täglich mehr. Unverbindlich 
zur Probe! Auswechs. Sitz u. Kegel. 


—— — 


fiii öpel, L gige. Nerzeburg a. 8. 


Lager in 20 Städten. 


2 Bedentendster u. leistungstäkig- 
Filtration ster Talkumproduzent Österreichs 
— 

F | en 3/2, Dampfschiffstraße 10 
Enthärtung re 


Enteisenung 
Entsäuerung. 
Entmanganung 
Kommandit-Geseilschaft Kary 


Persönlich haftender Gesellschafter: Oskar Kary, 
Bremen, Bahnhofstraße 6. 


Ia, Referenzen im Ine und Auslande 


Talkum, 


Zur Paplerfabrikation 
vorzüglich geeignet, 


garantiert kalkfrei, in verläßlich 
gleichmäßig auslallend en,vollkom- ~ 
men glimmerfreien, 'blütenweißen ` 

und absolut reinen Qualitäten aus 
5 eigenen Talkumgruben und 4 
eigenen Raffinerien. 


Telegr.- Adr.: Edeibogen Wien. 
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Patenft-Anwalf 
Heını ach Schaaf RHLI EVER N 72 


Dauerschmierung. 


Vorteilhafteste, billigste u. reinlichste Schmierung für Trockenzylinder-Zapien. 
Sehr hoher Schmelzpunkt, schmilzt langsam und ausgiebig. 
Elgnet sich auch für Holländer, Kalander, Glättwerkc, Flizieltwalzen usw. 


E Verlangen Sie Prospekt! ------------ 


Carl Sauer, Techn. Speziaigeschätt, München, Lindwurmstr. 11. 


| 1 
. 


l - en m; 2 
Metallschläuche aus Stahl und Bronze. 
Panzerschläuche. Kupfer-Wellrohr schläuche. 


H. A. Mönkemöller, Herford 5. 


Fernspr. Amt Hagen 2251. Tel.-Adr. Metall Haspe 


— liefert als Spezialität. 
Gelatineleim Holländer- und Grundwerkmesser, fertige Grundwerke 


aus Phosphorbronze und Spezialstahl, sowie sämtliche Messer 


en 
und Gelatine * für Papier-, Pappen- und Holzstoffherstellung, Bronzemäntel, 
N X Knotenfangzylinder und Bleche in jeder Größe, gelochte Bleche. 


für Barytage- und alle sonstigen N N Einrichtungen für Papierfabriken. — Waizprodukte: Bronze. 
gewerblichen Zwecke \ Kupfer-. Aluminium- u. Messing-Bleche, -Stangen u. -Drähte, 
° N grob und fein, Rotguß, Lagerguß, Aluminiumguß nach je- 
Hasenleim, Leder- und u I dem Modell. Erste Referenzen! Kostenanschläge frei ! 
Knochenleime sowie N Kürzeste Lieferzeit! 
Medaillenleim. 


Bemusterte Offerte gerne zu Diensten 


Julius Oswald, 
Hofheim a. Taunus 
bei Frankfurt a. Main. 


Transmissionsseille Manchonschnüre . Packstricke 
und Rordel 


liefert billigst die Firma 


Tilmann Dorr, mechan. Seilerei, Düren (Rueinl.) 


Fernruf 295 . Drahtanschrift: Rodlit .. Oeschäftsbestehen seit 1828. Ueberall Vertreter gesucht! 


2 | z | 
C. F 8 Riehle liefert sämtliche F iize 


| Filztuchfabrik für die Papier-, Pappen-, 
Ä Waldheim (Sachsen) Zellstoff- und Holzstoff-Industrie. 


„Turbo“ 


der neue 


panpen- Flach- rrochner 


System Haas (ges. geschützt). 
Friedr. Haas, Lennep, rma. 


Die Trocknung der Pappen erfolgt flachllegend 
auf langsam durchlaufendem Transportband. 
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Steilrohrkessel 
bis 100 ATM 


%iger 


, 


4 nn 


* * N 
N N N 
n en RR) 
7 2 A n 
CAN 
& pr y 
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THIRD 


Brieimarken 


aus des Jahren 1850—65, lose, auf Brie- 
fen etc., kaufe zu hohen Preisen. Neuere 
Marken in größeren Mengen. 


Otto Hase, Frankfurt a. M., Zeil 68. 
(Bei größeren Posten komme zum Verkäufer.) 


F. A. Münzner G. m. b. H. 


Gegr. 1836. l Maschinenfabrik und Hammerwerk Gegr. 1836. 


Obergruna Post: Siebenlehn i. Sa. 


Als Spezialität: 

Pappen- u. Papiermaschinen, Rundsieb- u. Langsieb-Entwässerungsmaschinen, 
Hadernschueider, Kollergänge, Holländer, Plattenknotentänger, 
Perlorierapparate für Rohpappen. 

Sämtliche Maschinen für Robkdachpappenlabriken, Grau-, Braun-, Preßspau- und Asbestpappen- 
sowie Fiitermasse-Fabriken. 

Umbauten und Reparaturen kurziristig und b.llig. 

Telegr.-Adr.: Fam-Preibergsachsen :: Pernspr.: Freiberg 2073. 


J | 52 ra Mit runden 
IJ I Den lieferbar. 
J Jogenberg Werke 881. 
NM DÜSSELDORF 
AJ DAMPFKESSEL J ö 
AJ JEDER BAUART 2 


DAMPFKESSELFABRIK 
8 Een. 8. 


ARM ST ADO 7 


00000000000. 00000000. 000000900000 


„Holzhülsen 
FHolzspunde > 
u. Filzleitwalzen 


Belert in guter Ausführung billigst die 


| 
| Holzwareniabrik Burgthann 


$ | Gerischer & Co. 
\ Burgthann b. Nürnberg. 
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990 


CCR 


Lambrecht (Pfalz) | 
besonders Obertücher von 100u—2400 g per qm, nicht marklerend, sofort aufnehmen 
Wolltrockentilze ; „Monopol“ (widerstandsfähig reren Fäuleis on 
Entwässerungstilze A Holzstoff, Qualität.GOLIATH”, Außer: 


durchlässig, unerreichte Haltbarkeit 


Ñ SY 
\ | B s 


für die gesamte Dapietindusirie r 
N. 7 liefert J. Je MARX, ‚Filztuchfabrik 


P i 0 


Bassermann & Co. 


Mannheim Gegründet 1824 Dresden A. 


Engl. China Clay Kaolin 


ab mehreren günstig deutsch und böhmisch 
gelegenen Lagern in verschledenen Sorten 


n außerdem Talkum, Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß 
sowie sonstige Füllstoffe und Chemikalien. 


Gute Zellulose 


aus Astknorren und Eckstücken 
mit Hilfe meines . l 


 Kleinholzzeriegers 12 n: 
Rolisichters TW. 


Albert Bezner, Maschinenfabrik, 
Ravensburg, württemberg. ' 


Kleinholzzerleger AZ 


Maschinen-Siebe 


bewährteste Ausführung, unsichtbare Spezialnaht. 


_ Metalituchfabrik Neustadt-Haardt, Rh.-Plalz 
gegr. 1842. Muench A Pichon er gegr. 1842 
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> = WIMA <> 


Pneumatische 
Transport- 
Anlagen 


‚Papier-Ausschuß- und 
Altpapier-Zerreiß- und 


Transport-Anlagen 
D. R. P. 


Papierbänder-Absaugungs- und Transport-Anlagen b. R. p. 
Trockenfilz-Trocknungs-Anlagen 
D.R.P. a. N 


Luftheizungs- u. Entnebelungs-Anlagen, Heizungsanlagen, Einzellufterhitzer 


Bösdarfer Maschinenfabrik & Eisengießerei 


vorm J. A. Wiedemann G. m. b. H. Bösdorf-Leipzig XII. 


Ss guecenmechen ge, 

Nre ermen Arger 
SSS See 

hefer! ae. Joe, 


rail 
2 
Be 1 u 
Franz Xaver Michels 
Rheinische Basaltlava-Werke 
Hauptbüro: NIEDERMENDIG bei Andernach am Rhein 


Gegründet 1735 :: Telefon: Niedermendig 61 und 62, 


Schrauben-Ventilatoren 


Ä in jeder Ausführung 
mit Riemen-, Friktions- und Elektroantrieb 
sowie in vielfach bewährten 


Spezialausführungen für Pappen-, Pa- 
pier-, Zellstoff- u. Strohstof „Fabriken 


liefert 


F. Bernhardt, Leisnig, Sa. 


3 | Maschinenfabrik & Eisengießerei. 
A A i Verlangen Sie bitte meinen ausführl. Katalog. 
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Bala ———ů — 


glänzend bewährt! 


Maschinenfabrik u. Eisengießerei THIELE & MAIWALD 


Verlangen Sie Prospekt Glatz i. Schlesien 8. Referenzen vom In- und Auslande. 


Robert Nybla 


Maschinen- 
fabrik, 


P apenbur g a. a Ems 
Kornausscheider 


Finfacher, aber sicher wirkender Apparat, zur 
restlosen Aussortierung der im Häcksel enthaltenen 
Körner. In der Praxis bestens bewährt. 


© Spezialität. 


Sämtliche Maschinen für die Strohaufbereitung. 
Häckselmaschinen für größte Dauerleistungen. 
Häcksel- und Tellermesser-Schleifmascħinen. 
Mech. u. pneumatische Häckselförderanlagen. 

Vollständige Häckselreinigungs- und Sortieranlagen. 
Ouerschnelder-, Periorier- t Lochapparate im direkten 
Anschluß an die Pappenmaschine. 


Maschinenfabrik und Eisengießerei 


Carl Rrafit & Söhne, Düren (Khld.) 
bauen als Spezialität Rundsiebmaschinen für höchste Leistung 


D Umbauten von Papiermaschinen | Prägewalzwerke 
ollergänge Satiniermaschinen 
Holländer Erste Relerenzen. Walzen aller Art 
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Hochleistungs-Filter 
für Gebrauchswasser 
Bau a rt Bamag 


mit zwangsiäufiger Wasssrführung 
und selbsttätigsr Regelung 
unerrelcht In Leistung und Wirkungsgrad 
B ; 
AMA 
JGO 


Bamag-Meguin Aktiengesellschatt Berlin'N.W.87 


VOCTLSNDISCHE FILZTUCH: 
FABRIK — 


j 
— 
WEIHMÜLLER ..HOLZ 
r 


LENGENFELD-WALDKIRCHEN /. 


PATR EMPFEHLENSWERGEINT) DIE NEUEN FILZARTEN JIN JEDER HINSICHT ERSTKLASSIG SIND AUCH DIE 
A WG SFPRUNDGEWEBTER WOLLTROCKEN-|ANDEREN FILZSORTEN, DIE FÜR ALLE ZWECKE 
LENTSSKIBERSCHICHT d. g. pa. d, f. G. M. IDER PAPIERFABRIKATION GELIEFERT WERDEN 


2613 


Wochenblatt für Papierfabrikation Nr. 52 1927 


Der 
große 
Erfolg! 


l Un m wälzung 
in der bisherigen 
Sortierung 
. LLN und 
ee Auflösung 
Kontinvierlich arbeitender von Al fpapier. 
Auflöse-Holländer Auch die restlose 
für Papier- Ausschuß, unsortiertes_ Altpapier und pumpfähige 
(gebundene Bürher - Akten - etc.) und andere Halbstoffe. E Auflö sung 
Jn- und Auslandschutz angemeldet. —— Ä Jon 
Grössen von 2-80 tons Leistung / Tag. Umbau alter Holländer W- 
Zellstoff, 


Maschinenbau -Werkstätte Ni , . 
e dern anm Holaschliſ u 
Niefern in Baden. 


isf möglich geworden. 


ohne Vorlösung wasserlöslich, nicht staubend, 
große Farbkraft, dadurch billig, lichtecht, 
färbt ohne Fleckenbildung 


Gegr. 1862 August Wegelin Akt.-Ges., Köln Gegr. 1862 
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BOHR- LEITUNGEN 


für alle Zwecke und jeden Druck 
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MAUPTWERK CHEMNITZ 12 LWEIGWERK FLÖHA i. S. 
Fernruf 542 1 53 / 689 Abt, — & Co. 
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NEUSTADT A.D.HAARDT 


GUSTAV REINHARD & Co. 


Eisengießerei und Maschinenfabrik 


HEMER (Westfalen) 


Holländer 


in moderner 
Bauart 


la. Stahl- u. Bronze- 
messer 


Garnierung alter 
Walzen 
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Hullapercha- Klebeband 


in bester Qualität, naturfärbig oder NEER in 
bunt, in versch. Stärken, sowie Iı = 


il ul W Y 75 1 
Kristall-Trockenklebe- all y ® 
sireilen weil, i 


bis zu 100 Qr. C. hitzebeständig, liefert 
als Spezialität Mir 


Otto Schllephake, Stuttgart. 


n! : 3 =e 
gege" eu Am 


MAEN — — imm 
* — [A 


= W AIi ENA LE == 


— Säurebeständige 
ARMATUREN u.ROHGUSS 


FFRITZ VOLTZ SOHN 


Non niet FRANKFURT V 


Ausrüstungen. GRÜNDUNGSJAHR tee TEL:KUPFERARMATUREN, 


“j 


Blancfixe lan Ih = 


chemisch gefällt und 
säurefrei 
in Teig und Pulver 
liefern preiswert 


Traine & Hellmers 


Chemische Fabriken 
Köln. 


Patente — Amerika 


Wir sind die größte Gesellschaft in Amerika (gegr. 1904), die 
wichtige Erfindungen vom Ausland nach Amerika einführt. 
Die bedeutendsten amerikanischen Firmen sind unsere Kunden. 
— Wir suchen immer wirklich gute Erfindungen, die in 
Amerika patentiert oder patentfähig sind. Ausführliche Be- 
schreibungen und Angebote erbeten. Wenn nötig, werden wir 
persönlich vorsprechen. — Wir arbeiten gegen Kommission, 
verlangen keinen Vorschuß und geben höchste Referenzen. 


W. B. Kahn Company, Inc. 


342 Madison Avenue New-York 


Wir bauen als Spezialität nach Patenten Biffar für Holzschleifereien, Zellulose-, 
Papier- und Kartonfabriken: 


Großflächenschleiier 


mit 2 großen Preßkasten und stetig gleichmäßigem Schlei- 
fen. Schleifbreite ?}/+—1 m, für 60—600 PS Krattaufnahme. 


Sichtermühlen 


(Kombination von Sortierer und Raffineur) bedeutend 
verbessert für Holzstoff-, Strohstoff- und Zellulose- 
ästeverarbeitung. 


Sortiermaschinen 


mit geringer Einbauhöhe, Neukoastruktios für Holz- 
stoff, Zellulose und Strohstoff, Leistungen bis 60 000 ke. 


Plan- und Walzen-Hoiländer 
für große Leistungen. 


Entwässerungsmaschinen 


in jeder Größe. 
Rotierende Abwasserpumpen. Moderne Transmissionen. 


RIPPERGER& CIE. 


Eisengießerei und Maschineniabrik 
Kleinheubach a. Main (Bayern). 
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Gesellschaft für 
Otto Schmidt’s 
Patent-Herkulessteine 


G. m. b. H. 


Dresden-A. 1, Sidonienstraße 18. 


Postamt 1, Schließfach 82 | Rudolf-Mosse-Code 
Telegr.-Adresse: HERKULES / Fernspr. Nr. 21906 


Schutzmatke 


Feten ere | 
Patent-Menzel-Rafiineursteine 
Patent-Meteor-Schärirollen 


Vertreter: 


Oesterreich: Dr. Hugo mamuten Wien IV; SCHWEDEN: AIB. G. Hartmanns Maskinaffär. Stockholm: NORWEGEN: 

AIS. G. Hartmann, Oslo; FINNLAND: Finska AIB. G. Hartmanns Maskinaffär, Helsingfors; ITALIEN: W. Pauly & C., Mailand; 

ENGLAND: Holm & Co. Ltd., London; FRANKREICH: Les Fils de Victor Bes, -Grenoble & Paris; NORD-AMERIKA : American 

Voith Contact Company Ltd., New York, USA.; W . 9 & Co., G. m. b. H.. Hamburg, bezw. L. Leybold- 
okwan, Tokio 


MASCHINENBAU-AKTIEN-GESELLSCHAFT 


GOLZERN- GRIMMA, GRIMMA 


fürSchrelbpaplere, Imit. Bütten- 


baut als Spezialität: F einpapier-Maschinen papliere, Seſdenpeplere etc. 
PAPPENMASCHINEN 


RR ae 
1 ur a wa ** u 
| d TA 3 - f . * vi 


"I 


Kugelkocher 1 r a m N Apparate für 
Verdampfapparate 2 5 N — — Sulfitsprit 


Entwässerungsmaschinen 
Karton-Klebemaschinen, Dianaapparate 
Umroll- und Feuchtmaschinen 
Querschnelder, Nollenschneider 
Holländer-Garnituren 

Stoffpumpen, Schraubenpumpen, 
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iKrauseleim 


Keine Leimschwierigkeiten, aber größte Ersparnisse 


Harzleimfabrik Dr. Ernst Krause 


Lei pzIıg C1 a Berlinerstraße 81 a 
Fernruf: 52 497. Drahtwort: Harzleim 


A 


: e, 

5 frez c= U. 
Sr n 

Docs OK 


ad 87008 
. ru 46 


«5 ren 


— 
Or eee. ; 


P 


SSH EUR RR) Her 72 Yo! 


(froher rens sc v. Voger) 
Man fordere Drucksachen und Angebot.” 


C. J. Rlaebe, Maschinen- u. Bürsten-Fabrik, Dr esden-N 6. 


ELI Aelteste und größte Fabrik dieser Branche messe eee eee 


Bürstenwalzen-Feuchtapparat in neuester Konstruktion! 


Bester Ersatz für schnellaufende Feuchtmaschinen, mit nur einfachem Riemenantrieb; die Bürstwalze in Kugellagern laufend, erhält 
durch geräuschlos arbeitenden Antrieb mittels gefräster Zahnräder die notwendige Umdrehungsgeschwindigkeit ohne separaten 
Riemenantrieb. Beste, gleichmäßige Feuchtung, die zu erreichen ist. Während des Betriebes im Moment verstellbar. 
Feinste Referenzen! Erstklassige Präzlslonsarbelt! Zahlreiche Nachbestellungen nachweisbar! 


. 


IN 


— —— — 


Ich empfehle ferner 


Manchonilachbürsten, — 
Manchonbürstwalzen und Anfeuchtbürstwalzen 


— — 
— 


aus allerbesten Schweinsborsten in Zink-, Messing-, Kupfer- oder Aluminiumkörper u. in Hartgummi- oder Zelluloidkörper 


Siebreinigungs-Bürstwalzen 


zur Schonung der teuren Papiermaschinen-Siebe. 


AILTZZT 


Für allergrößte Arbeitsbreiten lieferbar. 
2618 


52 1927 Wochenblatt für Papierfabrikation 


arl Veit "I, ilztücher 


ere T ee — Papier 
söppingen!: 


Pappen 
(Württemberg) 


Holzſtoff 
Felluloſe 


in bewährten Sorten. 


V 
4 


F. Oberdorfer s.m.».n. 


Metalltuchfabrik H e i d e n h e Í m a. Br. (Württ.) 


Maschinensiebe % Unterlagsgewebe 
Ueberzugsgewebe % Metalldrahtgewebe 


re 


HYDRAULISCHE N a DRESSEN ALLER ART” 


PAPPENPRESSE 
FÜR GROSSE FORMATE 


AAN 


... 
ä — 


Annahernd 2000 
Anlagen geliefert! 


SPEZIALFABRI KS u: ee eh Y DRAUL. PRESSEN 


M.HAUSSER NEUSTADT, HDT 
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seit 1882 Spezialfabrik für 
Papierhoiz-Aufbereitungsmaschinen. 


der schweren Serie. 


Name gesetzlich geschützt 


„RUFFERATH“ 


Siebe und Egoutteure 


Alleiniger Lieferant: 


ANDREAS KUFFERATH 
MARIAWEILER (Rhld.) 


IE 


T Bi i 
CE ELEL LE LSSI 5 
iin TR 0 n we e e 
AHTN ` ) 

* 

“ 


Schamottefabrik ~ Biebrich a. Rhein. 


Hochsäurebeständige Fabrikate 


für Kocher, Laugenbehälter, Kalkzelfen, Türme, Bodenbelag etc. elc. 
Sondererzeugnisse für Rostöfen. 


Säurebeständige Auskleidungen 


mit Spezialsteinen und Fugendidtungskitt. 


Hochfeuerfeste Erzeugnisse. 
Spezial-Qualitäten für Hochleistungsdampfkessel. 


| Eigenes langjährig geschultes Baupersonal. 
i 1 
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OFF U.SIEBWASSER PUMPEN 


mit auswechselbarem offenem- 
und geschlossenem Laufrad 
D. R.P 


Jm Betriebe glanzend bewahrt. 
Zahlreiche Nachbestellungen. 


VIELE HUNDERTE GELIEFERT! 


VERLANGEN SIE DRUCKSACHE N23590 


2 


* ERT: ERTZBEGNITZHÜTTE 


v. ASTEN & CO 


80 - AACHEN 


SCHUTZ-MARKE 


AMAG: 


N 


FILZTUCHE 
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BEZUGSQUELLEN 


Abdampf-Ausnutzung Dampfmesser 


Saugzug-Anlagen. Ventilatoren für alle Zwecke Feodor Stabe, Apparatebau- Anstalt 
— d d 
d. m. b. H. ABAS“ Berlin W. 57. Berlin SO 26, Elisabeth-Ufer 28-29. 


Abdampfentölero.a p. Diamanten 
Vorwärmer zur Kondensatgewinnung 
Arno Unger, Crimmitschau l. Sa. E re De pen * nn 1863 


Berlin C 34. Rosenthalerstr. 45. 


Altp 8 Textilabfälle H Ar 2 | 


Werner Aus 


Berlin O. 17., Müblenstr. 52. Telegr.-Adr.: Pappaust B. Roos & Co. 
J TTT SUN 0 een Berlin N.W. 7, Schedowstr. 16 
Altpapier-Sortieranstalt Papiertransporte 
Hermann Schimek Otto & Co. 
Breslau 8 Bester r e Var Barta 50; 16 


Tauentzienstr. 1231128. Große Lagerräume. 


"a~ 


1. 
AU T$ no LVE NY WAA 2 Talkum, Französisches 
‘ALU E< 77 | Les fils de Victor Bos 


nöch/ter Nutzeffekt. Größte Haltbarkeit 29. Rue d'Artois, Paris VIII, Teleor: Bosvic Paris 
Herft elung 2 ee her Materlallen 


werke 
sführun 7 aik 7 follerun Sarbeiten 
as rung aller 490 K Irefchutz. 


CALORIT-WERK G.M.B.H. 
DRESDEN-LEUBEN 


7 


Jedes Feld kostet & 5.50 pro Aufnahme 
hei 26 maliger Einrückung im Jahre. 


— j A | j — . — f j — . — jj — — 


Patentierte 


Naßfilz e und 


rundgewebte 


Trockeniilze 


Sächsische Filztuchfabrik G.m.b.H. 
Rodewisch i.V. 


eee LFS 
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MASCHINENFABRIK AKT.-GES. 
VORMALS a q U 
COTHEN 


1 WAGNER & CO Wo 


EISENGIESSEREI / GEGRÜNDET 1865  DAMPFKESSELFABRIK 


Wir liefern: 
Vollständige Einrichtungen für 


Papierfabriken 
Kartonfabriken 
Zellstoffabriken 


Sonder-Erzelugnis: 


Trockenzylinder 


bis 3650 mm Durchmesser und 5500 mm Bahnlänge, mit Schöpfvorrichtung 
für höchste Geschwindigkeiten, die Mantelfſächen hochglanz poliert. Grösste 
Betriebssicherheit- Tausende unserer Zylinder in einwandfreien Betrieb. 


+. 
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TROMMELFILTER D.R.P. 


z ur Wasserreinigung 
für Frischwasser 
für Abwässer 4 s 


R 


JULA 


7 | 
KALTEN 


ALDAUA D 
Keine Bedienung 
ERINNERN ANAL 


Selbsttätige Siebreinigung 


HERMANN WANGNER REUTLINGEN 


A.G. der FEZFABRIKEN 


vormals A. Volpini & Söhne 
WIEN VII GETREIDEMARKT 1 


FILZTUCHER una METALLTÜCHER 
für die Papierfabrikation 
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